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Szabadsdgunk 15-ik sziiletésnapjara

ROKA PAL

Masfél évtizeddel ezel6tt, 1945. februar
13-4n megtisztult orszdgunk szive, szépséges f6-
varosunk Budapest a hitleristdk rabléhordaitél,
dprilis 4-én pedig a szovjet hadsereg dicséséges
fegyvertényei nyoman mar Hazdnk egész terii-
letérdl kitakarodtak a fasiszta megszallék utolso,
tonkrevert egységei is.

1945. dprilis 4-én 1j hajnal, a szabadsdg és
fiiggetlenség hajnala virradt a magyar népre. A
szovjet fegyveres erdk vilagtorténelmi jelent6-
ségll gybzelmiikkel ezen a napon nemcsak a né-
met teriiletrablokat (zték ki véglegesen Hazank
foldjér6l, hanem egyben véget vetettek a
Horthy-fasisztdk negyedszédzados vérgézos ural-
ménak is, s ezzel megnyitottdk a magyar nép
el6tt a boldogulds, a felemelkedés utjat.

Kegyelettel emlékeziink ezen a mapon a
szovjet hésékre, akik a legtobbet, az életiiket dl-
doztdk a magyar nép szabadsdgdért, a fasizmus
elleni harcban,

A fasiszta fegyveres banddk megsemmisi-
tése utdn az orszdg nagy része elsésorban Bu-
dapest, kirabolva, romokban hevert. A kozmi-
vek jelentds része lizemképtelen volt. Az ipar és
kozlekedés meg volt bénitva. Budapest lakéépii-
leteinek 70%-a megsériilt, 4%-a pedig teljesen
megsemmisiilt. A Pestet Budaval Gsszekotd
gybnyord hidjaink a Dunédba roskadva vadoltdk
a fasiszta barbarsigot. Az elpusztitott és kifosz-
tott raktdrak, tlizletek arukészleteinek nagy ré-
sze nyugati hatarainkon tul lelt jogosulatlan
gazddra.

A gazdasagi javakban, termelS- és szallito-
gépekben, valamint a magyar nép életkoriilmé-
nyeit érinté egyéb eszkozokben tortént haborus
pusztitisok szinte a kildtastalansag szélére so-
dortdk az orszdg — kiilondsen Budapest és kor-
nyéke, valamint a nagyobb vidéki ipari telepii-
lések — lakossdgat. Az illegalitdsbdl kilépett
Magyar Kommunista Pdrt azonban — a reakcié
kishitiiséget kelté propaganddjdval szembeszdll-
va — visszaadta a magyar népnek az életben, a
felemelkedésben, a jovoben valé hitét. Az 1945.

majus 20-i partértekezleten mar meghatéroztik
az Ujjaépités programjat, s azon beliil legfonto-
sabb feladatként a vastti kozlekedés és posta-
forgalom, valamint az ipari termelés megindi-
téasa, a tonkretett gyarak, elpusztitott lakéhazak
és kozlekedési objektumok miel6bbi felépitése
lett megjeldlve.

Az ipari termelés komolyabb mérték{i meg-
indulésat gatolta a nyersanyag- és élelmiszer-
hidny. Az 1945. marciusaban érkezett elsé nagy
— kétezer vagonos — szovjet élelmiszerszallit-
manyt gyors egymasutianban kévette a tobbi.
Nyersanyaggondjainkban is a Szovjetunié sie-
tett segiséglinkre. A textilipar szovjet gyapottal
kezdett dolgozni és a faipar fenyéflirésziru
sziikségletét is nagyrészt a szovjet szallitmanyok
biztositottdk.

A Szovjetunié sokoldalii, felbecsiilhetetlen:
segitsége nélkiil a helyredllitds, az 1jjdépités és
az ipari termelés terén viszonylag révid idé alatt
megkdézelitdleg sem tudtunk volna olyan ered-
ményeket felmutatni, mint amilyeneket elér-
tiink. 1945 veégéig Budapesten 44 villamosjarat
indult meg, 1412 személyszallité jarmivet he-
lyeztiink lzembe és kozel 6000 romos lakast
allitottunk helyre. 1946. januar 15-én lett 4tad-
va a forgalomnak a szovjet hadsereg miiszaki
alakulatainak segitségével épitett Kossuth-hid
és még ebben az évben befejez6détt a Szabad-
sag-hid és a Déli Osszekdtd vasuti-hid helyre-
allitésa.

A Magyar Kommunista Part politikai sike-
reinek eredményeként az 1945 elején tortént
foldosztast 1946-ban koveite a bankok és ba-
nyak allamositdsa, ugyanakkor térsadalmi tu-
lajdonba keriiltek a Weiss Manfréd Miivek, a
Ganz-gyar és mas nagy vallalatok.

' 1946. augusztus 1-én megszlint a minimalis
redlértéket csillagaszati nagysdgrendd pengd-
mennyiséggel kifejez6 inflacio, végre lett hajt-
va a Kommunista Part 4ltal el6készitett stabili-
z4ci6. Ki lett bocsatva a ,,j6 forint*, ami a lakos~
sag eletét ugrasszertien megjavitotta,
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Ezidétajt lettek megtéve az elsé lépések a
kézmiivelddés legégetébb kérdéseinek megolda-
sara, a volt uralkodé osztalyok miveltségi mo-
nopéliuménak megsziintetésére. E lépések ered-
ményességét bizonyitja tobbek kozott az 1946—
47-es tanév, amikor mar tobb mint 20 000 egye-
temi hallgaté6 tanult Budapesten az utolsé ha-
bortel6tti tanév 7000 hallgatéjaval szemben.

Az 1947. évi vdlasztdsok nagy sikert hoztak
a Magyar Kommunista Pdrtnak. Bebizonyoso-
dott, hogy koveti az ipari munkdssdg tobbsége,
a parasztsig szdmottevé része és az értelmiség
legjobbjai. Kezdtek megérni a proletdrdiktatira
eléfeltételei. 1948 tavaszan — a politikai fejlé-
dés nyoman — &llamositottdk a 100 munkés-
nal tobbet foglalkoztato, decemberben pedig a
10 munkasnil tobbet foglalkoztatd lizemeket.
Ebben az évben jott 1étre a munkéasegyseg is.

Az allamositas sordn jelentds szamu egyéb
vallalat mellett dssznépi tulajdonba kerult 218
flirésziizem, 9 furnér- és lemezipari vallalat és
mintegy 120 butor- és mas tovabbfeldolgozo fa-
ipari iizem, amelyeknek nagyobb része a legels-
nyosebb osztilyozés szerint is csak manufaktu-
ralis szinten alit. Az lizemszervezési, 0sszevo-
nasi munkék eredményeként alakult ki a faipar
szocialista jellegli strukturaja, ugy a flirész-
lemez, mint a faipar tovabbfeldolgoz6 dgaiban.

A népi tulajdonna lett faipari véllalatok
dolgozéi, a munkassag soraibol kiemelt igazga-
tok, a régi és, ijonnan kinevezett miszaki veze-
ték gyokeresen megvéltozott tarsadalmi hely-
zetiikb6l erét meritve, munkajukkal bebizonyi-
tottdk, hogy jogaik mellett tisztdban vannak
azokkal a kotelezettségekkel is, amelyek az uj
tarsadalmi rendszer épitésébdl, a szocializmus
alapjainak lerakasabol rajuk héarul. A tékés
tarsadalom korlataitél megszabadult dolgozok
kezdeményezokészsége, munkaszeretete nyoman
olyan ugrasszertien emelked6 termelési eredmeé-
nyek sziilettek, amilyenek elérése az el6z0 tar-
sadalom Kkeretei kozott a legvadabb hajesarko-
das mellett is elképzelhetetlen volt.

Az &llami faipari véllalatok tevékenységét
éveken keresztill — korlatozott beruhdzasok
mellett — a termelé berendezések kapacitasa-
nak maximalis kihasznalasa jellemezte. Az ipar
ésszer(i fejlesztését a vallalatok tobb tarca ko-
zotti megosztottsdga nem segitette eld, s a ma
is meglevé széttagoltsag a takarékos gazdalko-
dasnak nem minden vonatkozasban az elérelen-
ditéje. Az utébbi 3—4 év beruhazasai javitottak
ugyan a helyzeten, de a megsziintetésre var6
alapvet6 hidnyossag a faipar mechanikai, mu-
szaki szinvonalanak 4ltaldnos alacsony volta
tovabbra is fennall, A népgazdasig tervszerl
aranyos fejlédésének biztositasa ezen a téren is
miel6bbi megoldast kovetel.

1956 végén és 1957 elsé felében a gazda-
sagi helyzet nagyon stlyos volt Hazénkban. A
népgazdasagot az ellenforradalmi pusztitasok
kovetkeztében 2 és félmilliard forint anyagi kar
érte..De még ennél is jelentésebb volt az a vesz-
teség, amely az orszig gazdasagi életének meg-
bénulésa folytan allott eld.

Az ellenforradalmi fegyveres felkelés leve-
rése mellett gyors gazdasdgi talpradlldsunkat el-
sésorban ismét a Szovjetunié bardti segitsége
biztositotta. A Magyar Szocialista Munkdspdrt
koriiltekinté vezetésével, a SZU és a tobbi
szocialista orszdg dltal nyidjtott tdmogatds tala-
jarél indulva tudtunk — dolgozé népiink hésies
er6feszitésével — viszonylag révid idé alatt urrd
lenni a nehézségeken.

Az ellenforradalom o6ta tébb, mint 3 eszten-
dé telt el, ez id6 alatt nagy elérehaladast tettiink
és 1] tapasztalatokkal gazdagodtunk, amelyeket
eredményesen hasznositunk szocialista épit6-
munkankban. Partunk és kormanyunk helyes
politikdja és dolgozo népiink példamutaté helyt-
allasa eredményeként ' gazdasigi és politikai
helyzetiink konszolidalodott. Minden tulzas nél-
kil elmondhatjuk, hogy népi demokratikus
rendszerlink ertsebb, szilardabb, mint a mult-
ban barmikor is volt. Eddigi eredményeinkre
tdmaszkodva a kovetkezd években féfeladatunk
gy6zelemre vinni a népgazdasig minden agaban
(a mez6gazdasagot is beleértve) a szocializmust,
létrehozni a népgazdasag egységes szocialista
alapjat. Ennek a feladatnak megval6sitisa az
egész tarsadalom tligye, éppen ezért minden ma-
gyar dolgozo tevéleges részvételét igényli,

1959-ben a faipar netté-termelése mintegy
négyszerese volt az 1949. évinek. A KiM. Butor-
ipari Igazgatésdgahoz tartozo vallalatok terme-
léstiket 1959-ben 1958-hoz képest 36%u-kal, az E.
M. Epiiletasztalosipari Igazgatosaganak iizemei
pedig 20%o-kal novelték. Az OEF faipara és a fa-
ipar t6bbi szektorai is tulteljesitették termelési
el6irdanyzatukat, A faipar eredményei a dolgo-
z0k, €és a gazdasagi, a part-, valamint a szak-
szervezeti vezetés egyre erdsebbé valoé kapcso-
lata, a fizikai, miszaki és adminisztrativ dolgo-
zok alkot6 egytlittmiikodése alapjan jottek létre.
A FATE-nak a termelési szinvonal emelését
segitd munkdaja is benne van az elért eredmé-
nyekben. Az 1960-as év a haroméves terv befe-
jezésének és a masodik otéves terv megalapo-
zasanak esztendeje. Ez fokozott helytallast ko-
vetel az ipar és vezetd szerveink wvalamennyi
dolgoz6jatol. Az 1960. évi tervek kiilondsen a
termelékenység novelése és a termelési koltsé-
gek cstkkentése terén komoly feladatok elé al-
litjak minden faipari vallalat kollektivajat.

Pdartunlke Kozponti Vezetdségének 1959.
marcius 6-i tilése, majd a VII. Pdrtkongresszus
mélyrehatéan elemezte gazdasdgi fejlodésiink
meggyorsitdsanak kérdéseit. A feladat ilyen vo-
natkozdsban kettos. Egyrészt a tervezettnél na-
gyobb mértékben kell emelni azon termékek
termelését, amelyekre a népgazdasdignak sziik-
sége van és a tilteljesitéshez sziikséges anyagok
és egyéb feltételek biztositottak. (A faipari ter-
mékek nagy része ebbe a kategéridba tartozik.)
Madsrészt minden rendelkezésre dll6 eszkozt fel
kell haszndlni a korszeril technika bevezetésére
és kiszélesitésére, a termelékenység novelésére
és a termelési koltségek csokkentésére. A nép-
gazdasag egységes szocialista alapjanak megte-
remtéséhez e kettés feladat j6 megoldasaval
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nagymértékben jarulhatunk hozzi. A FATE-
ban témériilt miszaki és tudomanyos dolgozok-
nak vilagosan kell latniok, hogy a fenti felada-
tok valoravaltdsanak segitségével, befolyasola-
sdval tovabb novelhetik azt a megbecsiilést,
amelyet néplink és allamunk veliik szemben
eddig is tanusitott. Iparunk miiszaki és tudomd-
nyos dolgozéi munkateriiletiikon legyenek els-
harcosai a miiszaki fejlesztésnek, az 1j korszeri
technika és technolégia alkalmazdsinak, a ter-
melékenység emelésének, a minél gazdasdgo-
sabb termelésnek.

A folyamatos miiszaki fejlesztés és a mun-
ka szervezetének allandé tokéletesitése alapjat
képezi a termelés komoly mértékii emelésének,
a termelési koltségek csokkentésének alapfelté-
tele a nemzeti jovedelem emelkedésének, szocia-
lista épitésiink tovabbi gyorsulisidnak, a terme-
lés bévitését és az életszinvonal emelését bizto-
sit6 anyagi alap megteremtésének. Ugyanakkor
biztositéka a két tarsadalmi rendszer kozott

foly6 versenyben a szocializmus egyre jobban
kidomborodo6 félényének.

A miszaki fejlesztés és a munkaszervezés
eredményessége dontben attél fiigg, hogy mér-
nékeinknek, technikusainknak, miszaki dolgo-
zoinknak milyen a muszaki képzettsége, mennyi
gyakorlati tapasztalattal rendelkeznek és eze-
ket milyen mértékben 4llitjak a szocialista épi-
tés szolgalataba. Ebb6l kovetkezik, hogy az ala-
csonyabb és magasabb miiszaki beosztasban levé
dolgozok folyamatos szakmai tovabbképzését a
termelés miszaki szinvonalanak 4llandé emelése
elengedhetetlentil megkoveteli.

Szabadsdgunk és fiiggetlenségiink sziileté-
sének 15. évforduléja, a magyar—szovijet bardt-
sdg ordk iinmepe, a felszabadulds éta eltelt 15
év gazdasdigi és politikai sikerei serkentsék
mind nagyobb termelési eredményekre, az eddi-
ginél is nagyobb munkasikerekre a faipar vala-
mennyi dolgozdjat.



A hazai flirészcsarnokok ismertetése

WINKLER OSZKAR

Ebben a tanulmanyban a magyar fiirész-
csarnokokrol lesz szo, flrésziizemeink legfonto-
sabb éptileteir6l, amelyekben a voltaképpeni fa-
feldolgozis végbemegy. Flrésziizemeink korsze-
risitése a magyar faipar fejlesztésének alapvetd
kérdése, s igy korszerl és gazdasigos — fater-
mésilink mennyiségéhez és feldolgozasi modja-
hoz mért — megoldasa legfontosabb feladataink
kozé tartozik. Igen sokrétii kérdés, amelynek ki
kell terjednie elsésorban az tizemek' telepitésé-
re, a telepités birdlatara, szlikségszerinti he-
lyesbitésére annak érdekében, hogy az orszag
teriiletén a graviticios kozpontokban elhelye-
zett, megfelelé nagysagrendi, jol elosztott fii-
résziizemek halozatat hozhassuk létre. A hazai
viszonyokhoz alkalmazott technologiai tervek
megszerkesztése, a gépi berendezés megvalasz-
tédsa, az anyagmozgatas gépesitési fokanak a
nagysagrendhez viszonyitott megallapitdsa alap-
ja a helyes megoldasnak, amelytél a tervezett
nagyszabasu rekonstrukciés miiveletek igen je-
lent6s koltségei fliggnek. A koltségek egy ré-
szét az épuletek, épitmények koltségei alkot-
jék, amelyek ko6zott éppen a flirészesarnok kolt-
ségei a legnagyobbak. A gazdasigos épités meg-
koveteli, hogy a nagyobb fesztavolsigu, nagy
alapteriiletd, ill. térfogatu csarnokoknak a tech-
nologiai tervhez alkalmazkodsé elrendezését,
szerkezeteit, épitési anyagait Ugy wvalasszuk
meg, hogy az épliletek a cél maradéktalan be-
toltése mellett a legkisebb koltséggel valosulja-
nak meg. Fontos ez annal is inkabb, mivel nem-
csak egy-két lizemrdl van sz6, hanem joforman
valamennyi magyar flrésziizem rekonstrukcio-
jarél, s igy ennek megfeleléen az elérheté meg-
takaritdsok is nagyobb jelentéségliek.

Legel6szor is régi flirészesarnokokkal kiva-
nok foglalkozni. A kozelmultban vizsgalat tar-
gyava tettiink 17 flrésziizemet — amelyek az
Orszagos Erdészeti Foigazgatosag feliigyeleti
hatésédga alatt miikédnek — éspedig technol6-
gia, ill. anyagmozgatas és gépi berendezés, épli-
letek és mas jellemz6 sajatsagok tekintetében.
Ez a vizsgalat is ramutatott arra, hogy a magyar
flirészesarnokok — néhany nemrégiben épitett
(Pusztavam), mar felajitott (Vinyesandormajor),
ill. egészen uj (Szombathely) csarnokon kiwviil
— elavultak és sok tekintetben nem felelnek
meg a termeléssel szemben tdmasztott nagyobb
kovetelményeknek.

A flrésziizemek rekonstrukciéja voltakép-
pen mar megkezdédott, éspedig elavult gépek
kicserélésével, korszerti anyagtovéabbito beren-
dezések beépitésével, 0 lizemi épliletek — pl.
flrészcsarnok — megvalodsitasaval, vagy a régi
csarnokok felujitasaval, azonkiviil szocidlis ren-
deltetésti épuletek létesitésével, a fennallo alla-
pot megjavitisa érdekében. Ahol a flirészipar
fejlesztési terve gyokeres korszerusitést tervez,
az lizem teljes atrendezésével és legnagyobb-
részt egészen uj épiiletek létesitésével szamol-
nak, ahol a terv ezt nem irja eld, ott a gépek
kicserélése mellett az a torekvés, hogy az épiile-
tek — féleg a flirészesarnok — allagmegévésa,
felujitasa a legolcsébb moédon torténhessék, Az
emlitett létesitmények koziil kiilonos jelentésé-
get kell tulajdonitanunk a szombathelyi flrész-
uzem atépitésének, mig a felijitds tanulsigos
példai a vinyesandormajori és a soproni flirész-
lzemek csarnokfelujitasai. Az elkésziilt, de még
meg nem valosult tervek koziil a franciavagdsi
flrészlizem tervezési feladatat, a baresi uj fl-
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1. abra. Furészcsarnok. Barcs

részesarnok miuszaki tervét emlithetjik. Mint
latjuk, a kérdés targyalasanal ma mdar nemcsak
régi flrészesarnokokat, hanem 0j épiiletterve-
ket és megvalosult uj éplileteket is vizsgal-
hatunk.

Sok tekintetben érdekesnek bizonyulna né-
hany — a hazai korilményeknek leginkabb
megfelelo — kiulfoldi zem, ill. flirészesarnok
tanulmanyozasa is. Sajnos, ebben a tanulmany-
ban ilyenek nem szerepelnek, részben azért, mi-
vel csupan hazai tlzemeink nagysagrendjétol
nagymértékben eltéré kilfoldi lizemek tervei
vannak birtokunkban és nem é&llnak rendelke-
zéstinkre kell6 szamban a szomszédos népi de-
mokratikus allamok hasonlé nagysagrendd lize-
meinek tervei (pl. Csehszlovakiabol, Romania-
bél, Bulgariabodl stb.). Németorszdgban és Auszt-
ridban is tobb olyan lizem mikédik, amelyekbél
hazai viszonylatban sok tanulsigot wvonhat-
nank le.

Furésziizemeink technoldgiai terveit vizs-
galva, mindenekel6tt megallapithatjuk, hogy
azok lényegesen kisebb évi termeélésre épiiltek
fel annak idején, mint amennyit az lizemeknek
ma termelniok kell, A gépek az lizemek allami
tulajdonba vétele idején legnagyobbrészt mar
korszertitlenek voltak, s annak ellenére, hogy
ma keretflirész-allomanyunk kozel felét na-
gyobb teljesitményli gépekre cseréltiik ki, a gé-
pesitett anyagtovabbité berendezések elégtelen-
sége, az id6kozben sziikségessé valt lizembdvi-
tés, ill. kapacitdsemelés kovetkezményeképpen
sok helytitt kialakult zsufolt elrendezés, az el-
avult flirészcsarnokok nem teszik lehetévé az
uzemek korszerusitését nagyobb atcsoportositas,
atépités és igy nagyobb koltségek nélkiil. A ma-
gyar flrésziizemek technolégiai tervét a sokféle
fafaj, valtozé ronkatmérsk és igen sokféle ter-
melvény befolyasoljak kedvezotlen médon. A
kiilfoldi lzemek koziil kevés az un. vegyes
tizem, mert vagy kizardlag feny6, vagy lombos-
faronkot dolgoznak fel s ez utébbin beliil is egy,
legfeljebb két lombosfafajt, s ennek kovetkez-
tében a termelvényfajtak is lényegesen kisebb
szamuak. A magyar flrészcsarnokok kevés ki-
vétellel zsufoltak, aminek magyarazatit a mar
emlitett kapacitasemelésen kiviil az anyagmoz-
gatds kezdetlegesebb eszkozeiben, a keretfliré-

2. abra. Firészesarnok. Budapest, Ujpesti rakpart

szek és a segédgépek egy részének viszonylag
kisebb teljesit6képességében, a pneumatikus fi-
részporelszivas hidnyaban, a darabos hulladék
elszallitdsdnak primitiv megolddsaiban keres-
hetjiik, aminek folytdn a csarnokok alapteriilet-
igénye igen nagy. A tiszta profilu, nagyteljesit-
ményli gépekkel dolgozo, gépesitett anyagtovab-
bité berendezésekkel felszerelt kiilfoldi lizemek
— a flrészpor és darabos hulladék eltavolitdsa-
nak gépesitett megoldasai mellett — a kozblilsé
tarolohelyek teriiletének minimumra vald csok-
kentésével lényegesen Kkisebb csarnok-alapterti-
letet, ill. térfogatot tesznek sziikségessé az évi
termeléshez viszonyitva,

Vizsgéaltuk a 17 tizem 18 flirészcsarnokd-
nak az évi ronkfeldolgozds 1 m3-ére esé alapte-
riletét, ill. kobtartalmdt. Az adatok kozott a
szombathelyi és a soproni flirésziizem még régi
csarnokaikkal szerepelnek. Meg kell még je-
gyezniink, hogy az tlizemekben altaldban két
miiszakban dolgoznak, Szeged kivételével, ahol
a miszakok szama harom. Az adatokat feltiin-
teté értékek kozott helyenként nagyobb eltéré-
sek is mutatkoznak, aminek okat a mutatkozo
egyenlétlen feltételekben kell keresniink. Mig
ugyanis egyes helyeken a csarnokban a ronk fi-
részaruva valo feldolgozasa mellett talpfat,
dongat, nyers parkettalécet és egyéb termelvé-
nyeket allitanak el6, s6t az osztalyozas miivelete
is — bar mindeniitt gépesités nélkiil — itt zaj-
lik le, addig néhany lizemben kiilon épiiletben
helyezték el a ronkvago szalagflirészt (pl. Bar-

3. dbra. Firészcsarnok. Pusztavdm
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4. dbra. Firészcsarnok. Felnémet

cson) és tobb helyen a nyers parkettaléc gyar-
tas is kiilon épliletben torténik (pl. ugyancsak
Barcson, Felnémeten, Ladin).

17 flrésziizem koziil 11 évente 24 000 m3—
56 000 m* kozotti ronkmennyiséget dolgoz fel
(,A* csoport), 6 pedig 10000 m?-t, vagy ennél
kevesebbet (,,B“ csoport). Az , A“ csoportbeli
tizemek koziil 8 tulnyomorészt vagy kizarélag
lombosfat, 3 pedig 50°%-nal tobb fenyo6fat dol-
goz fel. A , B* csoportbeliek tgyszolvan kizaro-
lag lombosfa-lizemek.

Az 1 m? évi ronkfeldolgozasra esé csarnok-
alaptertilet, ill. kobtartalom értékei az , A ka-
tegoriaban 0,016 m2?/m3—0,052 m%m3, ill. 0,047
m?/m?—0,230 m?/m3-ig valtoznak, aminek 0,030
m2/m3, ill. 0,135 m3/m3 &tlagértékek felelnek
meg. — A ,B‘“ kategoridban ezek az értékek
0,019 m2/m3—0,100 m?2/m3-ig, ill. 0,056 m3/m3—
0,328 m?/m3-ig valtoznak. Atlaguk 0,049 m?2/m?3
fajlagos alaptertiletet, ill. 0,178 m?/m?® fajlagos
térfogatot mutat.

A felsorakoztatott értékek természetesen
nem jelentenek kész tervezési adatokat, de azok
megallapitasanal feltétlenilil hasznos tdjékozta-
tast adnak. Az adatokbd] azt kovetkeztethetjiik,
hogy épitési koltségek szempontjabol a kézép-
csarnokok gazdasdgosabbak, mint a kisebbek.

A csarnokok legnagyobb része mnyujtott
négyszogalaprajzi, a f6 gyartasi iranyban, ill.
azzal parhuzamosan fekvG hossztengellyel. Ki-
vétel a régi szombathelyi és a szegedi flrész-
csarnok, ahol az anyagmozgatas, ill. feldolgozas

5. dbra. Furészcsarnok fedélszerkezete. Barcs

P

6. abra. Fursszesarnok belsé képe. Szolnok

a csarnok hossztengelyére merdéleges iranyban
haladt, ill. halad. — Régi flirészesarnokaink ki-
zardlag foldszintes épiiletek; a keretflirészeket
magabafoglalé csarnokrész — egyetlen esettdl
(Gyongyos) eltekintve — aldpincézett. Emeletes,
tobbszintl flrészesarnok nalunk nincs. — Az 1.,
2., 3. és 4. abréan 4 flrészesarnok képét mutat-
juk be.

A tetbszerkezetek kivétel nélkiil fabol ké-
sziiltek, tehat tlzveszélyesek; a faanyagu tetd-
szerkezetek egyéb hatrinya a maradé alakvalto-
zds, ami nemcsak az eleve kedvezbtlen rend-
szeri szerkezeteknél, hanem még a korsze-

riibb, racsos tartés megoldasoknal is meg-
mutatkozik, és a késObb sziikségessé vailod
merevitések a csarnokokban igen kedve-

z6tleniil hatnak. Az , A“ csoportbeli 12 csar-
nok kozil (Haroson 2) 7 egyhajos, 5 tobbha-
jo6s elrendezésli. A tobbhajés csarnokrendszer
héatranya a csapadékviz elvezetés és a természe-
tes megvilagitas kielégité megoldisanak nehéz-
ségeiben mutatkozik meg. A , B csoportbeli
lizemek kevés kivétellel egy keretfiirésszel dol-
goznak, s ennek megfeleléen kisebb a csarnokok
szélessége is. Tobbnyire egyhajésak, 8—9 m
fesztavolsaggal késziltek; kozottik a puszta-
vadmi csarnok 15 m szélességével egy keretfii-
rész szamara kissé tilméretezett.

A tetoszerkezetek fétartés, szelemenes szer-
kezetek. Mint mar emlitettiik a csarnokok egy
része 1. egyhajos, kozblilsé alatamasztasok nél-
kiili tetészerkezettel épiilt, masik része 2. tobb-
hajos, belsé oszlopos elrendezésii. Az 1. egyha-
j6s csarnokok fétartéi: a) fliggesztémiivesek
(Franciavagas 17 m fesztavolsaggal); b) fliggesz-
to-feszitomiivesek (Szombathely régi 13,5,
Gyongyos 8 m fesztavolsaggal); ¢) ferde leza-
rasu racsostarték (Lenti 20, Haros A) 17, Szeged
16 m fesztavolsaggal); d) parhuzamos, vagy ko-
zel parhuzamos ovi, kis tet6lejtésti racsostartok
(Budapest, Soroksari ut 20,5 m fesztavolsaggal);
vagy e) ives, vonorudas, racsostartos szerkeze-
tek (Szolnok 25, Felnémet 21 m fesztavolsag-
gal). Kiilonleges szerkezetliek a pusztavami
csarnoktets fétartdi. — A 2. tobbhajés csarno-
kok kozil: a) fliggeszto-feszitémiives (Ladi
13 + 8.5, Haros B) 9,5 + 9,5 m fesztdvolsaggal);
b) kozel parhuzamosovii racsos fétartés (Bp. Uj-
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7. abra. Firészesarnok belsé képe. Pusztavam

pesti rakpart 15 + 19 m fesztivolsaggal) szer-
kezeteket talalunk. — Az 5., 6., és 7. abra 3 régi
firészesarnokunk belsejét mutatja.

Az oldalfalak nagyrészt téglafalazatuak, de
vannak favazas falak is (pl. Barcs, Bp. Sorok-
sari ut, Felnémet, Bp. Ujpesti rakpart, Vinye-
sandormajor stb.). A keretflrészek korili pin-
cerészek felett is legtobbszor fafodémek van-
nak, s itt az alatdmaszté oszlopok is sok helytitt
fabol késziiltek. A hianyos, vagy teljesen hiany-
z6, nedvesség elleni szigetelés kovetkeztében
ezeknek a szerkezeteknek az allékonysagat is
veszély fenyegeti. — A tet6héjalas a tietészer-
kezet rendszerétdl és a tetdsikok hajlasszogétol
fiigg; a kisebb hajlasu sikokkal hatarolt szerke-
zeteken bérlemez, vagy katranypapir, a merede-
kebbeken legfoképpen égetett cserép, tobb he-
lyen mipala. Hullampaldval fedett a puszta-
vami flrészcsarnok. — A padléburkolat a fu-
részesarnokban majd mindenttt fapadlé. Az aj-
ték és kapuk tobbnyire fabol késziiltek és eléggé
kezdetleges szerkezetliek, amelyek a helyiségek
kellé6 zarasat biztositani nem tudjak. — A 18
csarnok koziil csupan négyben (22°%) talalunk
kielégité természetes vildgitist. A csarnokhosz-
szisag rendszerint akkora, hogy a homlokfalon
elhelyezett ablakok elegendé vilagitast nem ad-
nak, oldalablakok alkalmazésianak lehetdsége
pedig csak egyes lizemeknél van meg, mivel a
legtobb helyen a csarnokhoz oldalszarnyak csat-
lakoznak. Ilyenkor ablaksorral ellatott tetéfel-
épitményt alkalmaztak (pl. Haroson, Lentin,
Felnémeten), de ahol ez nincs (pl. Szolnok, Barcs,
Bp. Ujpesti rakpart, Ladi stb.), ott a csarnok ter-
mészetes megvilagitasa elégtelen. — A mester-
séges megvildgitast fliggesztékes lampatestek-
kel oldottdk meg. — Szdlnunk kell a szellézés
kérdéséré] is. Sok csarnokban az ajtok, ill. ka-
puk jo része tizem kozben allandéan nyitva van,
ami biztositja ugyan a csarnok szell6zését, de a
keletkez6 — kiilonosen a téli idében zavaro —
léghuzat a dolgozok egészségét veszélyezteti.
Fiités sehol sincs, ami érthetd is, hiszen a csar-
nokok huzatmentes elzardasarol kevés helyen
tortént gondoskodas s igy természetesen itt nem
is lenne értelme a csarnok filitésének.

A flirészpor eltdvolitdsa csupdn néhany
lizemben torténik korszerd pneumatikus elszivo

berendezéssel. A legtobb helyen a keretfiiré-
szeknél keletkezett fiirészpor a pincébe hullik,
ahonnan kézi erével viszik el. A tobbi géptél a
frészport a flirészesarnokban gytjtik ossze és
innen a gyujtohelyre viszik, vagy kozvetleniil a
kazdnokhoz, ahol elégetésre keril. Az elszivo
berendezés hianya s igy a csarnokban a flirész-
por felhalmozdodasa annal kedvezotlenebb, mivel
a tetészerkezetek sok vizszintes, vagy kozel viz-
szintes feliiletén lerakodik a finom szemcséju
farészpor, ami gyors tlztovabbito. A darabos
hulladéknak a csarnokokb6l valé eltdvolitdsa
kézi erével torténik, s mivel a belsé elrendezés
folytan legtobb helyen nincs méd a hulladék-
nak a termelés kozbeni folyamatos elszallitasa-
ra, az is a furészesarnok terében halmozodik fel,
zavarva a munkat s ugyancsak novelve a tlz-
veszélyességet.

A csarnokok mellett majd mindenititt tala-
lunk toldaléképiileteket, amelyek Kkiszolgdlo
lizemrészeket (élez6, karbantart6é miihelyek,
raktarak), azonkiviil irodakat, oltozoket, mosdo-
kat, W. C.-ket tartalmaznak, helyenként pedig
—a csarnok bovitéseképpen — segédgépek, ill. a
hulladék feldolgozédsara szolgdlé gépek szamara
adnak helyet. A kés6bbi idoben épitett toldalé-
kok zegzugos beépitése nemcsak zavaros hatasu,
hanem a csapadékviz elvezetése szempontjabol
is kedvezotlen, s tiz esetén nem biztosit kello
hozzaférhetoséget az oltas szamara.

Amint latjuk tehat, miikodé fiirésziize-
meink régi csarnokainak jo része dltaldban sem
kell6 alaptertilet és légtér, sem tilizbiztos, tartos
épitési anyagok és szerkezetek szempontjabol,
sem megfeleld belsé elrendezés, a dolgozok
konnyebb és zavartalanabb munkajat biztosito
gépi, ill. anyagmozgato berendezések, sem pedig
a kisegité helyiségek kellé kapcesolata tekinteté-
ben nem felelnek meg a mai kovetelményeknek.
Koziilik még a legjobbak is atépitésre szorul-
nak, sot, a korszerlsités sordn a legtobb lizem-
ben egészen uj flrészesarnokot kell épiteni mar
csak azért is, mivel az i) technologiai terv, kor-
szerli anyagmozgaté berendezések és eszkozok
merében mas alapelrendezést kovetelnek. A Kki-
tizott évi termelési tervek teljesitése érdekében
a régi csarnokban folynia kell a munkénak
mindaddig, amig az 4j csarnok teljesen készen
be nem kapecsolodik a termelésbe és ezért az 0j
csarnok tobbnyire a telep mas helyén fog fel-
épulni.

A magyar flrésziizemek mdr megkezdett
rekonstrukcidja sordn eddig egy teljesen uj fii-
részesarnok épiilt meg Szombathelyen; feluji-
tottdak a vinyesindormajori és a soproni csarno-
kot is. Néhany évvel ezelott elkésziilt a francia-
vdgadsi tizem tervezési feladata, majd 1958-ban
a barcsi iizem miiszaki terve is; ezek a tervek
a kozeli jovében valésulnak meg.

A szombathelyi flirésziizem eredetileg évi
34000 m3-re tervezett termelése idokozben
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8. dbra. A szombathelyi flirészcsarnok alaprajza

45 000 m”-re modosult;! a ronkmennyiség 60%-a
kemény, ill. lombosfa, 40%-a feny6. A ronk fel-
flirészeléséhez 3 db keretflrész all rendelkezés-
re, mig a tovabbi feldolgozésra, egyéb termelvé-
nyek gyartasara (talpfa, donga, nyers parketta-
léc stb.) osszesen 21 db gép (ingaflirészek, szé-
lezé korflrészek stb.) szolgadl, A ronk 2 db 760
mm nyomtavu vaganyon futé palyakocsin érke-
zik a csarnokba, csorlévontatassal, mivel a csar-
nock ronktér feloli részének padléja — féként a
magas talajvizszint miatt — 1,0 m-rel magasab-
ban van elhelyezve a ronktér szintjéhez képest.
Az anyag mozgatasat a csarnokon beliil henge-
res tovabbitok végzik. Az osztalyozas a csarnok-
ban torténik gépi berendezés nélkul. A filirész-
port pneumatikus elszivoberendezés szillitja a
csarnock melletti silo-épitménybe. A pneumati-
kus elszivoberendezés csatornai a padlé alatt
vannak elhelyezve., — A darabos hulladék
ugyancsak a padlo alatti falazott csatorniaban
mozg6 kaparoszalagon kertil ki a csarnokbol a
fedett taroloba.? A készarut a csarnokbol palya-

1 A szombathelyi aj flarésziizem technol6giai tervét
az Erdogazdasagi Tervezo Irodaban (tervezé: Hoffmann
Istvan), terveit pedig a Gyori Tervezé Vallalat soproni
irodajaban készitették (épitésztervezo: Winkler Oszkar,
statikus tervezo: Bathory Tibor, gépésztervezo: Gallyas
Kamil és munkatarsai). A tervezssi fieladat 1954-ben ké-
sziilt el.

* A szombathelyi csarnok pneumatikus elszivo be-
rendezését és a darabos hulladék eltavolitasara szolgalo
kaparészalag tervezését miszaki egyetemi tanszékek
tervezoi végezték (Dozsa Lajos, Imre Laszlo és Zsdan-
szky Akos).

kocsikon viszik a tarolotérre. Kozbulsé tarolo-
helyek sziikségessége felmeriilt itt is, de az
anyagmozgatéisra szolgalé gorgoésorok alkalma-
zésdval némi csarnokalapteriiletet is lehetett
megtakaritani. A pneumatikus porelszivé beren-
dezés alkalmazisa és a darabos hulladék gépi
uton valé eltavolitiasa ezek szdméra kozbiils6 ta-
roléhelyek alkalmazéisat feleslegessé teszi.

A csarnok szélessége 24, hossza 62 m; alap-
tertilete 1500 m,? a beépitett kobtartalom 10 500
m3; 1 m? évi rénkfeldolgozasra 0,033 m? alapte-
rilet és 0,230 m? beépitett kobtartalom jut. A
csarnok tetdszerkezetét a 9 m tengelytavolsag-
ban elhelyezett, vasbetonoszlopokon nyugvo, 24
m fesztavolsagu, ives vonédvasas, eléregyartott
vasbetonfétartok 9 mezdére osztjak; a mezok fe-
lett a fotartokon elhelyezett, eléregyartott vas-
beton Hill-pallék nyugszanak. Az ives fétartok
két darabbdl késziiltek s az elhelyezéskor ha-
romesuklds tartokként mikodtek; elhelyezésiik
utan a tetécsuklok bebetonozasaval kétesuklo-
sakka valtak. A vasbetonpillérek kozotti kitolto
fal téglafalazat, amelyet kétoldalt vakolat véd
s amely beliil a mennyezet nyers vasbeton felii-
leteihez hasonléan meszeléssel van ellatva.

A csarnoknak mintegy harmada, a keretfii-
részek koriili részen pincét kapott, amelynek
fodéme téglapilléreken nyugvo, mestergerendas,
bordas vasbetonfodém, a sziikséges nyilasokkal
ellatva. A padlok betonburkolatuak. Az ajtok
vasbol késziiltek, szogvas tokokkal. A természe-

o o o

9. abra. A szombathelyi fiurészcsarnok metszete
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10. dbra. A szombathelyi filirészcsarnok

tes megvilagitasrol a déli hatarfal nagy ablakai,
az északi hatarfalnak — az oldalszarny tetézete
felett — magasan elhelyezett ablakai és a tet6-
szerkezeten nyugvé felépitmény kétoldali ab-
laksora gondoskodnak. Az ablakok eloregyartott
vasbeton szerkezetliek, a sziikséges szamban be-
épitett, vasbol keészilt szell6z6 szarnyakkal, —
Az ives tetéfeliiletek borlemezzel fedettek.

A mesterséges megvilagitast fliggesztékes
lampatestek szolgaltatjdk a munkahelyek fény-
igényének megfeleléen. A sziikséges légeserét a
pneumatikus flrészporelszivo berendezés bizto-
sitja, de ezenkiviil médot nytjtanak a szell6zés-
re az oldalablakok nyithaté szarnyai is. — A hu-
zatmentesség elérésére a szabadba vezetd ajto-
nyildsoknil padléracsok vannak elhelyezve,
amelyeken at az ajtokon bejuté hideg levegé a
pincébe tédul; igy megakadalyozhatd, hogy a
sokszor nyil6é ajtékon at bejuté hideg levegs a
padlézat felett a csarnok belsejébe hatoljon. —
Az éplilet termoventillatoros légflitése a csar-
nok belsejében a téli idSben is legalabb 10—12
C°-os homérsékletet ad. — A csarnok tiiz elleni
védelme céljabdl a bejaratok kozelében tlizesa-
pok vannak elhelyezve. A csarnok belmagassa-
ga és a téglabol készilt oldalfalak miatt nem
volt sziikség kiilonosebb zajvédelmi berendezés
alkalmazasara.

A csarnok északi oldaldhoz kisebb magas-
ségu, 8 m széles épiiletszdrny csatlakozik, amely
oltozoket, mosdokat, fiirdéket, W. C.-csoportot,
melegedét, ill. dohanyzot, élezémiihelyt, kisebb
karbantart6 miihelyt, raktérat és irodat foglal
magéban.

A szombathelyi uj flrésziizem csarnokat
alaprajz (8. abra), metszet (9. &bra), kiilss (10.
ébra) és bels6 (11. dbra) kép mutatja,

A franciavdgdsi flirésziizem 4] elrendezésé-
ben kb. évi 20 000 m? rénkot dolgoz majd fel3 A
helyi adottsagok itt més alapelrendezést kove-
teltek meg, mint Szombathelyen, annél is in-
kébb, mivel az lizem tertiletét a ronktér, ill. fi-
részesarnok és a készarutér kozott patak szeli
at. A réonkmennyiség ugyszolvan kizarélag lom-
bosfa; a termelvények kozott a flirészarun kiviil
ugyancsak donga, talpfa, nyers parkettaléc, ba- -
nyadeszka stb. szerepelnek. A terv szerint a két
keretflirészen kiviil a csarnokban a kiilonb6zé
termelvényekké valo feldolgozashoz sziikséges
segédgépek nyernének elhelyezést. A ronkbe-
hordas, ill. készaru kihordds ugyancsak 760
mm-es vaganypéaron futé palyakocsikon tortén-
ne, mig a belsé anyagmozgatast hengeres tovib-
bitok felhasznalasival végeznék. A flrészpor
pneumatikus elszivasarél s a tormelék gépi uton
val6 eltavolitasarél persze itt is tortént volna
gondoskodas. A csarnok szélessége 20 m, hosz-
szusaga 53 m; alapteriilete 1060 m?, kobtartalma
7500 m3. A program szerinti ronkmennyiséghez
képest a csarnok tulméretezett; de a kapacitas
lényegesen novelhets, ami féként a gépi beren-
dezés — elsbsorban a keretflirészek — teljesito
képességén mulik. Mivel a csarnok még nem
épllt meg, a jovoben az id6kozben szerzett ta-
pasztalatoknak megfeleléen nyilvan némi modo-
sitassal valésul majd meg. A terv szerint a csar-
nok tetészerkezete 9 m tengelytavolsagban el-
helyezett, eléregyartott, vasbeton racsos fétar-
tokkal nyert volna megoldast, a fétartok kozott

3 A franciavagasi firésziizem tervezési feladatat a
Cyodri Tervezé Vallalat soproni irodéja készitette el az
Erdégazdasagi Tervezd Iroda és a Miiszaki Egyetem
egyes tanszékei tervezd kollektivajanak bevonaséval
(technolégiai tervezs: Hoffmann Istvan, épitésztervezd:
Winkler Oszkar, gépésztervezok: Dozsa Lajos és mun-
katarsai, Matyus Endre, Imre Laszl6 stb.). A tervezési
feladat 1955-ben késziilt el.
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11. abra. A szombathelyi flirészcsarnok belsé képe

ugyancsak eléregyartott vasbeton Hill-pallok-
kal, mint Szombathelyen. A vasbeton pillérek
kozé itt is téglafalazatot szantak a tervezok. Te-
kintettel arra, hogy a csarnok egyik hosszanti
oldala teljesen szabad s a masik oldalfalhoz is
csak egyes részeken csatlakoznak alacsonyabb
épliletszarnyak, a természetes megvilagitds cél-
jat szolgalo, kétoldali ablaksoros felépitmény

alkalmazisa nem feltétlentil sziikséges, ami te-
temes koltségmegtakaritast jelent. Egyébként
itt is sziikség van pincére a keretflirészek koriili
részen; a csarnok padlészintje mindentitt 15
cm-rel magasabb a ronktér terepszintjéhez ké-
pest. Bels6 kialakitas, flités, szellozés, vilagitas
tekintetében egyébként a terv a szombathelyi
tervvel azonos megoldéasokkal késziilt. A fran-
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12. abra. Tervezelt jurészcoarnok alaprajza. Franciavagas
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13. dbra. Tervezett furészcsarnok metszete
Franciavagas

ciavagasi flirészlizem tervezetit csarnokanak
alaprajzat, ill. metszetét a 12., ill. 13. d&bran mu-
tatjuk be.

Az eddigiekt6l eltéré elgondolast mutat a
baresi flirésziizem tervezési feladatdban szerep-
16 csarnokterv.! Mig ugyanis Szombathelyen és

¢ Az 0j baresi flirészesarnok tervezési feladata
1957-ben késziilt el a Gyoéri Tervezd Vallalat soproni
irodajaban (épitésztervezo: Winkler Oszkar, statikus
tervezd: Bathory Tibor). A miszaki és kiviteli tervdoku-
mentéacié munkijat 1959-ben — a tervezési feladat némi
moédositasaval — mar az Erdogazdasagi Tervezd Iro-
déban végezték (technolégiai tervezd: Dessewffy Imre,
munkatars: Bogar Istvanné, épitésztervezd: Vass Dé-
nes, statikus tervez6: Hidvégi Ivan, gépésztervezd:
Borza Erné, Dessewffy Imre, Herceg Laszlo, Szabé-
Vajda Istvan)

Franciavagason a helyi adottsiagok lehetévé tet-
ték belsé oszlop nélkiili, nyujtott téglalap alaku
csarnok tervezését, addig Barcson hosszanti
csarnokot helyhidny miatt tervezni nem lehe-
tett. A kiadodé igen széles csarnok vetette fel
azt a gondolatot, hogy csupan a keretfiirészeket
magéabanfoglalé magasabb épiiletrész épiiljon
kozblilsé alatamasztiasok nélkil, mig a szélezés,
a donga és nyers parkettaléc gyartds, valamint
az osztalyozis a keretflirész-csarnokhoz csatla-
koz6, kisebb belmagassagu, oszlopokkal osztott
helyiségekben nyerjen elhelyezést. Figyelemre
méltd, hogy a flirészdru itt a technologiai terv
szerint a f6 gyartési iranyra meréleges irdnyban
haladva keriuil az oldalt elhelyezett, gépesitett
osztalyozd asztalra. Ebben a kozleményben a ter-
vezési feladatban szereplé csarnoktervet kozol-
jiik alaprajzzal (14. abra), metszettel (15. abra)
és két homlokzatképpel (16. és 17. abra), meg-
jegyezve, hogy a miszaki terv elkészitése soran
— ami mar az Erdégazdasagi Tervez6 Irodaban
tortént — bizonyos megtakaritdsok elérése ér-
dekében a tervet némiképpen modositottdk, s
igy a csarnok ennek alapjan fog megépiilni. El-
késziilte utan nyilvan sor keriil majd az épiilet
részletes kozlésére is.

A terv szerint a flirészesarnokot befedd, 7,0
m széles monolit héjszerkezetek — szdm szerint
ot — 17,50 fesztavolsagu, keskeny, hosszanti
borddkon nyugszanak, a héjakkal egybeépitve.
A tulajdonképpeni flrészesarnok viszonylag kis
— 18,0 m — szélességére valé tekintettel elegen-
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dének mutatkozott a homlokoldalon alkalmazott
fix vasbeton ablakokkal valé megvilagités.

A flirészcsarnok keretflirészeket tartalmazé
részének alapteriilete 630,0 m2, kobtartalma

3800,0 m3; a teljes csarnok a mihelyeket, W. C.-
ket stb. magédbanfoglalé mellékszarny nélkiil
Osszesen 1550,0 m? alapteriiletii és 7900,0 m3
kobtartalmu, Az évi 1 m? ronkfeldolgozisra esé
csarnok alapteriilet tehat 0,034 m2/m3 a kob-
tartalom pedig 0,175 m?m3,

Egyébként a gépi berendezés, a belsé anyag-
mozgatas, a porelszivas, a darabos hulladék el-
tavolitdsa szempontjabol, valamint egyéb szer-
kezetek és épitési anyagok, tovabba az épiilet-
gépészeti berendezés tekintetében az elébb leirt
két flirészcsarnokkal azonos megolddsok szere-
pelnek itt is a firésziizem tervezési feladataban.

Osszegezve a leirt 3 fiirészesarnok jellemzé
sajatsdgait, megallapithatjuk, hogy azok tlizbiz-
tos anyagokbodl terveztettek, a nagy fesztavol-
saghoz mérten gazdasagos szerkezetekkel. A
csarnokok méretei biztositjdk a zstfoltsag nél-
 kali, célszerti gépi elrendezést és igy a folyama-
tos munkat. Az évi 1 m? ronkfeldolgozasra szé-
mitott csarnoktérfogati adatok koziil kiilondsen
a barcsi csarnoké kedvezé — 0,175 m? — ami az
ott alkalmazott rendszer gazdasigossagat mutat-
ja. A tlzbiztos anyagokra, allékony, korszer(
szerkezetekre és berendezésekre a dolgozok vé-
delmén kiviil az igen koltséges, tobbnyire kiil-
foldrél beszerzett gépi berendezés maradéktalan
megévéasa érdekében van szitkség. Az alapterti-
let és ennek megfeleléen a kobtartalom tovabbi
csokkentése csupan flrésziizemeink programja-
nak egyszerlsitése (kevesebb fajta ronk feldol-
gozésa), valamint nagyobb foku gépesitésen
alapul6 technolégiai tervek szerkesztése utjan
valik lehetségessé. /

A vinyesandormajori flirésziizem ma éven-
te 18 000—20 000 m?® ronkot dolgoz fel. A beal-
litott nagyteljesitményli keretfiirész és a gép-
park egyéb részeinek felujitasa megkovetelte
az igen rossz allapotban levd, legnagyobbrészt
fabol késziilt oldalfalu, fa tetdszerkezetii csar-
noképiilet megujitasat, amelynek pincefédéme
is fabdl van és faoszlopokon nyugszik. A feluji-
tas itt a lehet6 legolesobb médon tortént, a régi
alaprajznak megfeleléen oly médon, hogy a
meglevo tetGszerkezet egy részét is felhasznal-
tak. A felujitott tetészerkezet tartoit nagy rész-
ben deszka és palléelemekkel készitett racsos

123¢%
—

15. abra. Tervezett flirészcsarnok metszete. Barcs

tartoszerkezetek alkotjak.’ A felujitott vinye-
sandormajori flrészcsarnokot a 18. és 19. kép
mutatja. — Hasonloképpen fabol kivanjak fel-
ujitani és boviteni a Budapesti Filirészek Sorok-
sari uti lizemének csarnokat. A jovo tervezések
szempontjabol igen fontos és tanulsidgos lenne
egy konkrét példin a fa, vas és vasbeton teto-
szerkezetek redlis koltségeit megdllapitani és
egymassal osszehasonlitani.

Féként technolégiai vonatkozasban figye-
lemre mélté az egy keretfiirésszel miikéd6 sop-
roni flirésziizem csarnokénak korszertsitése. Az
atépités soran a 9 m fesztavolsagu, egyhajés
csarnok tetdszerkezetét fabol oldottak meg, azo-
nos szaruéllasu, egyszer(i vondvasas fedélszék-
kel.6 i

Mivel e néhdny csarnoképiilettel, ill. terv-
vel flrésziizemeink nagyszabast rekonstrukcios
munkédja még csak a legelején tart, sziikséges-
nek tartjuk a meglevé flirészcsarnokok és az itt
jellemzett tervek tanulsidgai alapjan néhany ja-
vaslatot tenni.

Bar az adottsagok mindeniitt masok, mégis
arra kellene torekedni, hogy nagysagrend, vala-
mint a feldolgozandé ronk fajtija és szazalékos
megoszlédsa szerint kevesebb flirésziizem kate-
goériat allapitsuk meg. Célszerl lenne egyuttal
a termelvények sokféleségének csokkentése is,
ami jelentés mértékben egyszertisitené a terve-
zést. A kiilénbozé nagysagrendi (pl. 15 000,
30 000, 45 000, 60 000 m3/év) uzemek csarnokai-
ban allapitsuk meg az anyagmozgatds gépesité-
sének leginkabb gazdasagos mértékét, ami
kisebb és nagyobb lizemek esetében minden bi-
zonnyal eltéréseket fog mutatni.

5 A vinyesandormajori csarnokfelujitas tervei az
Ipari Tervezé Vallalatndl (tervezdé: Bodor Antal) ké-
sziiltek.

6 A soproni csarnok feltjitisénak terveit a Faipari
Kutaté Intézetben (technolégiai tervezd: Barlay Ervin
és Bobok Léaszl6) és az Erddgazdasigi Tervezd Iroddban
(épitésztervezs: Nagy Béla) készitették.
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17. abra. Tervezett furészesarnok homlokzata. Bares
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18. dbra. Az ujjaépitett vinyesdndormajori flirész-
csarnok

Természetesen célszeriibb és gazdasagosabb
nagyobb teljesitményti keretfiirészek és segéd-
gépek alkalmazasa, kiuilonosen akkor, ha ezek
teljesité képességének kell6 kihasznalisa bizto-
sithato. A fent emlitettekkel lényegesen csok-
kenthetjiik a flrészesarnok teriilet- és térfogat-
szukségletét, s amellett a rovidebb szallitasi
utak, a csokkentett, vagy helyenként teljesen
mell6zheté kozbiilsé taroléhelyek kovetkeztében
a termelés hatasfoka is né.

A célszerlien megallapitott tizemkategoriak-
nak megfelelé technolégiai tervek a tisztabb
program kovetkeztében az eddig kidolgozottak-
nal, ill. alkalmazottaknal lényegesen egysze-
ribbek lesznek, és hozzdjarulnak a takaréko-
sabb méretek kialakitasahoz.

Igen fontos kiovetelmény a tervezési irany-
elvek kidolgozasa, természetesen nemesak a fi-
részesarnokra, hanem a furésziizem minden ré-
szére vonatkozéan. Ezenkiviil bizonyos tervezési
adatokat kell a tervezdk rendelkezésére bocsa-
tani, pl. a kiilonféle teljesité képességli keret-
flirészek, segédgépek, gépcsoportok, bizonyos
miiveletek (elérajzolas, osztdlyozas stb.) hely-
szitkségletét illetéen, az anyagmozgatis mas-
mas gépesitési fokanak megfeleléen. A terve-
zési irdanyelveknek tajékoztatast kell adniok a
kiilonb6zoé nagysagrendi lizemek csarnokainak
teriilet- és térfogatigényére, leggazdasdgosabb
szerkezeteire és épitési anyagaira, a természetes
és mesterséges megvilagitas, flités, szellozés és
szamos mas fontos kérdésre vonatkozoan. Ezek
a tervezésné] sok el6készité munkat, szamitast
takaritanak meg és mar a programadashoz is
felhasznalhatok. Részletes kidolgozasuk az Or-
szagos Erdészeti Foigazgatosag iranyito tevé-
kenysége mellett a Faipari Kutaté Intézet, az
Erdogazdasagi Tervezo Iroda és az Erdémérnoki
Foiskola érdekelt tanszékeinek kozos feladata
lehetne; ezek a szervek ugyanis a flirésziizemek
tervezése tekintetében mar kell6 gyakorlattal és
tapasztalattal rendelkeznek, ami az eredményes
munka biztositéka. A munka soran természete-
sen igen értékes tamogatast fognak nyujtani a
flrésziizemeket iranyito, ill. azokban tevékeny-
kedé6 szaktarsak értékes tapasztalatai. Nem mel-
16zhetjik a kulfold — elsGsorban a szomszédos
népi demokratikus orszdgok — ez irdnyu tapasz-

19. abra. Az ujjaepitett vinyesandormajori firész-
csarnok belsé képe

talatait sem, és tanulmanyoznunk kell a mieink-
hez hasonlé nagysdgrendd lizemek (flrészesar-
nokait és azok berendezését.

Valasszuk meg flrészesarnokaink hazai vi-
szonylatban legcélszerlibb épitési anyagait, kii-
16nos tekintettel a nagy fesztdvolsagu tetészer-
kezetek anyagara. Vizsgaljuk meg, mely esetek-
ben lehet helye faanyag alkalmazisanak, figye-
lembe véve a latszolag kisebb koltségek mellett
a faszerkezetek maradé alakvaltozasaval, tizve-
szélyességével és kisebb tartossigaval kapeso-
latos hatranyokat. A vas-csévéazas szerkezetek
inkabb ideiglenes, konnyl épiileteknél valnak
be; nagyobb fesztavolsigu, hdszigeteléssel, ab-
laksoros tetofelépitménnyel ellatott fedélszer-
kezetek nagyobb méretei mar tetemesen novelik
a vassziikségletet, a gazdasagossag rovasara.
Kétségtelen, hogy a szobakeriilé anyagok koziil
leginkabb tlizbiztosnak a vasbeton tekintheté. A
vasbeton tet6k gazdasigossiaga eloregyartassal
is fokozhato, kiillonosen eléfeszitett, vagy utofe-
szitett vasbeton alkalmazasaval, amelyek igen
konnyed hatéasu, gazdasiagos szerkezetek épitését
teszik lehetévé.

A nagysidgrend és ronkfeldolgozas alapjan
megallapitott kiilonbdzé lizemkategoridknak
megfelelen, célszerl lenne kiilonb6z6 nagysagu
csarnoktipusok terveit kidolgozni, kelléen meg-
valasztott rendszerii szerkezetekkel, bévitheto
formaban. Egyszerusiti és megkonnyiti a terve-
zést és kivitelt egyardnt, ha a csarnokszerkezet
minden tartéoszlopa, pillére, vagy fala azonos
szintli és feltételli alapozast kap, aminek érde-
kében a keretflirészek kortili pincéket és termé-
szetesen a gépalapokat is a voltaképpeni csar-
nokszerkezetektdl, ill. azok alapozasatol teljesen
fliggetleniteni kell.

A régi flrészcsarnokok jellemzésével, Uj
csarnoképitkezések, ill. felujitdsok, valamint
csarnoktervek ismertetésével, az ezekkel kap-
csolatos tapasztalatok, tanulsagok elemzésével,
javaslatainkkal a tervezés egységes alapra valo
helyezését, megkonnyitését kivanjuk elésegite-
ni a racionalis termelést szolgald, kiilonleges ha-
zai viszonyoknak megfeleld, s az eddiginél gaz-
dasdgosabb flirészcsarnokok létesitése érde-
kében.



Faipar X. évf. (1960), 4. sz. 109

Keretfiirészpengék fesziiltségi viszonyai, a pengefeszités

modja és
ERDELYI

I. Keretfiirészpengék fesziiltségi viszonyai,
a pengefeszités modja és eszkozei

Mint ismeretes, a keretflirészpengékben
lizemeltetés kozben fesziiltségek uralkodnak,
ill. fesziiltségvaltozasok lépnek fel. A keretfii-
részek helyes miikodtetése megkivanja, hogy
megismerjiik a lapokban levé fesziiltségi viszo-
nyokat s ezaltal lehetévé tegyiik tudatos befo-
lyasolasukat/ és helyes értékre torténé beélli-
tasukat. ' S

A pengék fesziiltségét féleg a kovetkezd
tényezok befolyasoljak:

1. a penge-feszitéerd, melyet ékkel, excen-
terrel vagy mas eszkozzel a pengékre ki-
fejtiink;

2. a fogakra hato véagésers;

3. a keret alternativ mozgasa révén fel-
lépé tomegerok;

4. a flrészpengék homérsékletvaltozasai.

1. A penge-feszitéerd

A flrészelés szempontjabol igen lényeges,
hegy az alkalmazott penge-feszitéer6k megfe-
lelé nagysédguak legyenek. Laza pengék kihajlast
és félrevagast okoznak, a tulfeszitett pengék
nagymértékben megnyulnak, rugalmassdgukbol
veszitenek s igy szélsé esetben tonkremennek.

F. Fenzl szerint olyan nagysagu penge-
feszit6-er6t kell alkalmazni, amely a flrészpen-
gében 12 kg/mm?2 huzo fesziiltséget idéz el6.

O. Biermann a szlikséges pengefesziiltség
mértékét 12—15 kg/mm2-ben hatarozza meg.
Ezektsl a szamértékektol lényegesen eltér B.
Thunell adata, aki 23—26 kg/mm?2 pengefesziilt-
séget javasol.

H. Marschner empirikus képletet ad a
penge-feszitéers értékének meghatarozésara:

P = (0,744 a2+ 0,165-a%N) — [kg]
ahol
a = lapvastagsaig mm-ben
N = egy lapra es6é energiafelhasznalas
HP-ben
L = szabad pengehossz mm-ben.

A képlet, mint lathaté, a pengék szélessé-
gét nem veszi figyelembe.

A pengefesziiltségekre vonatkozéan tudo-
masunk szerint hazai adatok vagy vizsgalati
eredmények ez ideig nem alltak rendelkezésre.
A soproni kisérleti flirészlizemben jelenleg fo-
ly6 idevonatkozé megfigyelések eddig azt iga-
zoljék, hogy az iparban el6fordulé kemény-
lombos fafajok felftirészelésére 13—17 kg/mm?
pengefesziiltség sziikséges. A vizsgilatok még
nem fejezédtek be, valészin{inek latszik azon-
ban, hogy O. Biermann értékeihez kozeldllo
eredményt fognak szolgéaltatni. Megjegyzendo,

eszkozel

GYORGY

hogy a prébaviagasok alkalmaval a pengefeszités
hidraulikus pengefeszitével tortént.

A penge-feszitGer6k hatésira a filirészpen-
gék természetszerlien megnyulnak. A megnyu-
las a kovetkez6é képlettel szamithato:

1—1,= 2 1, (mm)
ahol

1

a megnyult flrészlap hossza mm-
1, a flirészlap eredeti hossza mm-ben
a penge-feszitéer6 hatasira fellépd
%engefesziiltség kg/mm?2-ben. o
kg vagyi -
7 mm? vagyis a kilogrammokban
kifejezett penge-feszitberé osztva
a négyzetmilliméterekben kifeje-
zett flrészlap-keresztmetszet-terii-
lettel.
rugalmassagi tényezé (Elaszticitasi
Modulusz) kg/mm?2,
Flrészlapok esetében E = 2,09-10%
kg/mm?2.

A képlet segitségével konnyen kiszamit-
hat6, hogy egy 1300 mm hosszu flirészpenge 15
kg/mm? pengefesziiltség mellett kozel 1 mm-t
nyulik:

15) -
2.09- 10

Mivel a rugalmassigi hatar alatt a megnyu-
las a fesziiltséggel aranyosan né, kétszer, ha-
romszor nagyobb pengefesziiltség esetén a
megnyulés is kétszer, haromszor nagyobb lesz.
(A példdban vazolt esetben 30 kg/mm?2 mellett
a penge 1,866 mm-t nyulik.)

Ebbél a ténybdl kiindulva a pengefesziilt-
cég mértéke a megnyuléssal is kifejezhets. O.
Biermann szerint a lapokat 0,75%0-kel meg-
nyuitva, megfelel6 pengefesziiltséget kapunk.
Kollmann szerint a penge-feszitéers hatéisara
felléep6 megnyulasnak a laphosszra vonatkoz-
tatva 0,7—1.3%0-nek kell lennie.

A pengefesziiltségnek a feszitSer6bsl és a
flrészlap keresztmetszetébdl torténd szamitasi-
nal a flrészlapnak csak a fogazas nélkiili szé-
lességét kell figyelembe venni. A feszitGeré al-
tal létrehozott fesziiltség a flrészfogakba ugy-
5z0lvan nem is hatol be.

1300 = 0,933 mm.

1_10 —

2. A fogakra haté vdgdsers

Firészelés kozben az 1. dbrdnak megfele-
16en P végaseré hat egy flirészpengére. Ez az
eré két komponensre bonthaté: P, parhuzamos
a flrészpenge mozgasaval, P, meréleges a P;re.
Az egyszerlség kedvéért a tovabbiakban P;-t
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e/a'/hfb'd r}-a'nyo.

1. abra

nevezziik forgacsoléerének (P; az abra szerinti
abrazoldsban tulajdonképpen a forgéacsoloerd
reakciderGje), P,-t el6tolo-erének, P-t pedig
ered6 vagasi erének. A vagasi eré kovetkezte-
ben a fiirészpengék fogaiban fesziiltségvaltozé-
sok lépnek fel, s ezek a fesziiltségvaltozasok
mélyen behatolnak a flirészlapba is. A P vagasi
eré nem &lland6 értéki, adott ronk esetében is
véltozik mind a nagysiga, mind az irédnya, a
keretflirész forgattytcsapjanak szog-elfordula-
saval.

A 2. 4bra B. Thunell szerint szakaszos elé-
tolasi keretflirészen feny6 vagasanal abrazolja
a forgattyucsap szog-elforduldsénak fiiggvényé-
ben a P; és P, er6k nagysdganak wvaltozésat. A
3. abra ugyancsak Thunell szerint az egy pen-
gére haté eredd vagasi eré nagysdganak és ira-
nyénak valtozasat mutatja be, egy teljes féten-
gelyfordulat alatt. Ezekb6l a diagramokbdl az a
kovetkeztetés vonhato le, hogy az ered6 vagési
eré egy pengére es6 csucsértéke (feny6 vaga-
sanal) kb. 120 kg s igy viszonylag nem befolya-
solja jelentésen a pengékben uralkod6 fesziilt-
ségeket.

- A forgacsoloer6k meghatarozasa szempont-
jabol igen jelentések Eero Kivimaa, finn kutato
vizsgilati eredményei. E. Kivimaa idevonat-
kozo kozleménye (The State Institute for Tech-

Felso'
hollponl

Also
holtgont

Felso
60/)}906}‘

315 175 360°
]

== =t
72545 90
Forg oﬁya'c;ap
szogallasa

2. dbra

FelsS holloont
kg

Felso

Also holloon’
hollpon’

3. dbra

nical Research Helsinki, 1959. évi kozleménye)
a Faipar c. lap 1959. évi oktéberi sziméban for-
ditdsban megjelent.

A szerzé vizsgalatait folytonos el6tolasu
keretflirészen végezte erdei feny6 vagasanal s
tobbek kozott arra a nagy jelentéségli ered-
ményre jutott, hogy a forgattytcsap alsé holt-
ponti allasa koriill a forgicsoléeré6 meglepden
magas csucsértékeket ér el.

Egyik diagramjat, mely erdei fenys vaga-
sandl h = 250 mm vagismagassig mellett, ter-
pesztett fogu penge alkalmazasival (mellszog
= 12°) abrazolja a forgattyucsap felsé holtponti
helyzetébdl kiindulva a P; és P, er6k mnagysaga-
nak valtozisat a 4. dbra mutatja be. A mérések
alkalmédval a fordulatonkénti el6tolas 13 mm
volt. .

Mint lathato, ilyen korilmények kozott a
180—200° kozotti tartomanyban kb. 350 kg-os
csucsértékeket mért a forgacsoloerére vonatko-
z6an; azonban a 0—180°-ig terjedé jaratban is
meglepben magas értékeket kapott a forgacsolo-
erére, s6t az el6tolo-eré is igen magas ér-
tékeket ért el. Sajnos, szakaszos elGtolasu keret-
flrészekre Kivimaa eljardsaval késziilt diagra-
mok nem allnak rendelkezésiinkre (Finnorszag-
ban altalaban folytonos el6tolasui keretfiirésze-
ket hasznilnak), valoszinlinek latszik azonban,
hogy a forgicsolé- és el6tolo-erék ilyen keret-
flirészek esetében is nagyobbak, mint azt ko-
rabban vélhettiik s igy a pengefesziiltségeket is
nagyobb mértékben befolyésolhatjak.

4 '} A

‘on
fy
Mol A

200} r e

o om=== N,

’J_ 'S i A
g
-faor
- 200+ i
=300+

..m E " . ak i .
0°45° 90° 135° 180" 125 270" 315460
forgalpncsap siogdllasa

4. dbra
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3. A keret alternativ mozgdsa kovetkeztében
fellépé témegerdk

A keret mozgasa kovetkeztében felléps to-
megerdk, mint ismeretes, egyenesen aranyosak
a lengd tomeg sulyaval és a jarathosszal s négy-
zetes Osszefliggésben dllnak a szerszdmsebesség-
gel. Koztudomasu, hogy féleg a keretfiirészek
meghajté-csapjainak méretezése szempontjabol
birnak rendkiviil nagy jelent6séggel. A hajto-
‘csapok igénybevételén tulmenden azonban a
témegerdk a keretflrész-pegékre is hatnak s
fesziiltségvaltozasokat idéznek el6 a flrészla-
pokban. Az egy pengére hat6é témegerék nagy-
saganak valtozasiat B. Thunell utdn az 5. dbra
szemlelteti a keretflirész forgattylcsap szdg-
elfordulasanak fliggvényében,

Mint lathaté, a maximum kb. 20°-kal a
fels6 holtpont el6tt van s itt kb. 360 kg értéket
ér el. A diagram értékes adatokat ad tehat a
pengékre haté tomegerék nagysigrendiségérél
s igy durva becsléssel azt mondhatjuk, hogy a
flrészpenge-feszitéer6 a tomegeré hatasara kb.
10%-0s véaltozdst szenvedhet. (13—17 kg/mm?
pengefesziiltség elérésére a szokdsos pengemé-
retek mellett mintegy 3—4 t penge-feszitéerd
sziikséges.)

4. A flirészpengék hémérséklet-vdltozdsai

A flhrészpengék hémérsékletvaltozasai igen
nagymértékben befolyasoljak a pengék . fesziilt-
ségi viszonyait. A pengék lizem kézben a faban
valo surlédas kovetkeztében felmelegednek, ki-
tagulnak (megnytilnak) s emiatt veszitenek a hi-
degen megadott kezdeti fesziiltségiikb6l, Nor-
malis lizemi koriilmények kozott a flirészpengék
hémérséklete 50—90 C°-kal névekedhet. A hé-
mérseéklet-valtozasokat elsésorban a pengék és
a fa kozotti surlodasi viszonyok befolyasoljak,
igy ebbdl a szempontbol nagy jelentésége van
a flrészlapok terpesztésének. Altaliban minél
kisebb egy flirészlap terpesztése, annal nagyobb
a flrészelés kozben fellép6 melegedés, Ez a sza-
baly a 0,5—0,6 mm-es optimalis terpesztés alatt
érvényes,

A felmelegedés mértéke egy flirészlapon
beliil nem &allandé6; nyilvanvald, hogy — a hé-
vezetéstdl eltekintve — csak a faval surlédé
pengerész melegszik. A surlédé pengehossz
=H -} d, hol H = a jarathossz, d = a vagott
ronk atmeérdje. A surlédé pengehosszon beliil
vannak a pengének olyan részei, amelyek a ke-
ret egy fél fordulata alatt a teljes ronkatmérdn
4thaladnak, mig maés részei ezalatt ennek az ut-
nak csak egy hanyadat teszik meg a faban. Meg-
allapithato az is, hogy egy pengén beliil a hat-
vonal és a fogak kozott homeérséklet-differencia
lép fel; a hatvonal jobban melegszik. Kollmann
szerint ez a hoémérséklet-differencia mintegy
15 C°.

Firészlapok hétaguldsa esetén a felmelege-
dés utani hosszusag a linearis hétagulds ismert
képletével szamithaté:
ahO]Lz — Ll +L1 o (tz—tgj

L, = a megnyult lap hossza mm-ben

A/so
bollpany

falso
holToonl

-

Felso
ﬁo/;amf

kg™

forggﬂ'yuc 5o,
Szogalasa

| e = Ca |

5. dbra

Ly = a lap hossza hidegen mm-ben (a fii-
részelés megkezdése el6tt)

linearis hétagulasi egytitthatéo acé-
lokra altaldban 11,5-10-°% keretf(i-
részlapokra 11,6-10~°% (1 mm hossz
taguldsa mm-ben 1 C%ra, 0 és 100
C° kozott.) :

ty a kezdeti héfok C°-ba:

t, a felmelegedés utdni héfok C°-ban.

A képlet segitségével kiszamithaté, hogy
pl. egy 20 C° kezdShémérsékletr6l 100 C°-ra
felmelegedett penge 900 mm surlédé penge-
hosszon csaknem 1 mm-t nyulik. A megnyulast
ugyanis a képletben az L; « (t;—1;) kifejezés
jelenti, ebben az esetben ez:

900-11,6-10—°(100—20) = 0,835 mm.

Ezt a megnyulasi értéket éndemes Ossze-
vetni azzal a ténnyel, hogy egy 1300 mm hosszu
flrészlapot a pengeosztis oOsszedllitasakor, hi-
degen, 15 kg/? megkivant pengefesziiltség el-

R
I

(W

érése érdekében, ez 1—I, zé—ln-képlet szerint

0,933 mm-el kell megnyujtani. Az oOsszehason-
litds alapjan vilagos, hogy ez a hidegen (20 C°)
15 kg/mm? fesziiltségre beallitott penge 900
mm-es pengehosszon 100 C°-ra felheviilve tgy-
szolvan teljesen elveszti feszliltségét mert, a
hétagulas miatt csaknem annyit nyulik, mint a
penge-fesziteré kovetkeztében. -

Egyenletes felmelegedéssel szamolva a fii-
részlap egész hosszaban, Hook-torvénye értel-
mében szamithaté az 1 C° hémérséklet-noveke-
désre esé fesziiltségesokkenés szamszerl értéke:
Ao
hol « = a linedris hé6tagulasi egytitthato

(11,6-10—9)

At = a hémérsékletkiilonbség C°

Ao = a fesziiltségkilonbség kg/cm?

E = az elaszticitasi modulusz 2,09 -10°
kg/em?2.

A képletbe 1 C° hémérséklet-kiilonbséget
helyettesitve s a fesziiltségkiilonbséget kifejezve
megallapithaté, hogy a flirészlap teljes hossza-

aAt= —
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ban fellépd 1 C° hémérséklet-novekedés 24,2
kg/cm? fesziiltségesokkenést okoz a pengében.
A flrészlapokban megkivant fesziiltséget ko-
rabbi fejtegetéseink értelmében atlagosan kb.
15 kg/mm2-nek (1500 kg/cm?) tételezhetjiik fel
s igy konnyen megéllapithatjuk, hogy ha egy
flrészlapot ,hidegen® (pl. 20 C°) beallitunk az
1500 kg/em? fesziiltségre, egyenletes felmelege-

2 . 1500 kg/cm2-1C° g
dés esetén 942 ke/om? =62C
sékletnovekedés hatasira (82 C° homérsékleten)
a flrészlap teljesen elveszti fesziiltségét! A
82 C° atlagos homérséklet pedig normadlis lizemi
korulmények kozott is igen gyakran eléfordul.

A hémérséklet-emelkedés hatasara beko-
vetkez6 hosszirdnyu megnyuldas mértékére az 1.
tablazat nyujt felvilagositast. A gyakorlati vi-
szonyok megkozelitése érdekében a megnyulési
értékek szamitdsandl a surlodé pengehosszat
H 4+ d = 500 mm -} 400 mm = 900 mm-nek té-
teleztiik fel:

hémér-

1. tdablizat

|

50 | 60 l 70

100

Hémérséklet nod-
vekedés C° ....
|

Megnyilds
mm-ben ......

80 a0

0,731

0,040 ’ 1,044

’ 0,522
| |

0,626 0,835

A hétagulas fesziiltségesokkentd hatdsara
vonatkozoan a 2 tabldzat mutat adatokat, ame-
lyekbél kitlinik, hogy a kérdésnek igen nagy
gyakorlati jelentésége van.

2. tdbldzat

Hoémérsékletndvekedés C°
Kezdeti hiizé -

feszilltség 50 | e |/70 | 80 | 90 | 100
kg/mm? e e e e e
o Megmaraddé hazdfesziiltség kg/mm?

10 1,6 —_ _ - - —
15 6,6 —4,9 3,2 1,6 — —
20 11,67 | 79,9 78,27 | 6.0 4.9 3,2
25 5 16,6 14,9 13,2 11,6 0,9 8,2
30 - 21,6 19,9 18,5 16,6 [T 14,9 | 132
40 B 31,6 30,0 28,2 | 26,6 24,0 | 28,2

A flrészlapok hémérsékletvaltozasaival
kapesolatban meg kell emliteni a lehtilés hata-
sat is, mint olyan tényezét, ami a gyakorlatban
erésen megneheziti a flirészlapok helyes lize-
meltetését. Az eddigiek szerint a flirészelés
megkezdése utan, amint a flrészlapok felmele-
gedtek, kitdgulnak s igy részben vagy esetleg
teljesen elveszitik fesziiltségiliket. A hétagulas
okozta pengelazulast igyekszik kikiiszobolni az
a jelenleg szokasos flirésziizemi gyakorlat,
amely szerint a pengeosztis elkészitésekor a
pengéket a kivant mértékben (13—17 kg/mma?)
eléfeszitik. maid rovid lizemeltetés utidn — ami-
kor felmelegedtek — utdnfeszitik. Az uténfe-
szités alkalméaval ujra helyreallitidk a 13—17
kg/mm? nagysdgii pengefesziiltséget. Ha azon-
ban a flirészelést barmilyen oknil fogva (pl.
géphiba, ronkadagolasi nehézségek sth.) besziin-
tetik, a flirészlapok igen rovid idd alatt (30"—
240" alatt) lehiilnek s Gsszehtizédni igyekszenek,
mive] azonban az ékkel, vagy excenterrel tor-

tént utdnfeszités miatt ez nem lehetséges, fe-
sziltséglik rendkiviil mértékben megnéd. A le-
hiilés kovetkeztében igen nagy tulfesziiltségek
keletkezhetnek; a 2. tablazatbol lathatd, hogy
egy 15 kg/mm? el6fesziiltségre beallitott lap a
melegedés kovetkeztében teljesen elvesztheti
feszliltségét s igy utanfeszités és lehiilés utdn
30 kg/mm? pengefesziiltség keletkezik. A tul-
fesziiltség kovetkeztében az alabbi karos jelen-
ségek léphetnek fel:

a) A flrészlapok maradandé alakvaltozast
szenvedhetnek (nem nyerik vissza eredeti hosz-
szukat a fesziiltség megsziintetése utdn sem).

b) A keret deformalédhat a tulzott igénybe-
vétel kovetkeztében. Ez a legtobb esetben a
keret csapjainak melegedésével jar egytitt.

c) A fuarészlapokat tarté szegecsek vagy a
flirészlapockon lev6 vasalds lenyirodhat.

d) A kengyelek tonkremehetnek.

e) Széls6 esetben a flrészlapok elszakad-
hatnak.

Az uténfeszitett pengékben lehtiléskor je-
lentkez6 tulfesziiltségeket a gyakorlatban ugy
igyekeznek kikiiszobolni, hogy a keret leallasa
esetén meglazitjdk a pengéket. Azonban a pen-
gék lehtlése rovid id6 alatt megtorténik s mi-
vel nem szokds minden, rovid ideig tart6 lize-
meltetési sziinet alatt elvégezni ezt a mivele-
tet, gyakran keletkeznek tulfesziiltségek.

A flirészlapokban végas kozben felléps hé-
mérsékleti viszonyokra vonatkozéan megje-
gyezziik, hogy egyes esetekben az 50—90 C°
normdlis lizemi melegedésnél lényegesen na-
gyobb mértékben emelkedhet a lapok hoémér-
séklete. A rendellenes tilmelegedés okai lehet-
nek a ronkok kéregrepedései kozott levé idegen
anvagok (homok, agyag. kavics stb.) kovetkez-
tében megvaltozott surlodéasi viszonyok, a rossz
terpesztés, a helytelentil bedllitott flirészlap
vagy a kis eléesés. A tulheviilt lapok természe-
tesen fokozottabb nytlast szenvednek s igy
félrevignak. A félrevagis kovetkeztében né a
surlédas s gy fokozodik a melegedés. Tlven tal-
melegedett lanokat leghelyesebb azonnal kicse-
rélni s tGira élezni.

Roviden osszefoglalva a pengék fesziiltsé-
o6t befolvasold ténvezSkkel kapesolatban eddig
targvaltakat. az aldbbi fontosabb megallapita-
sokat tehetitik:

A flirészlapokban fenntartandé fesziiltség-
nek a vagéishoz kell igazodni. Irodalmi adatok
és pvakorlati tapasztalatok alapidn a megkivant
pengefesziiltség kb. 13—17 kg/mm?2

A flirészelés kézben fellénd véagéiserSk be-
folvisolidk a pengék fesziiltségét. mert bar az
erék a fogakra hatnak. az ébreds fesziiltségek
mélven behatolnak a flrészlanokba. A vAgais-
erdk mértékét jgen sok ténvezd befolyasolia s
ielenlegi ismereteink alapidn pontosan és egy-
behanozdan nem lehet megillapitani nagvsicu-
kat. Egészen durva becsléssel azt mondhatiuk,
hoov az egv vengére haté vigasers maximum
mintegy 5—15%-a lehet a 13—17 kg/mm? fe-
s7iiltség fenntartdsihoz sziikkséges penge-feszit6-
erének.



Erdélyi Gy.: Keretflirészpengék fesziiltségi viszonyai,

Faipar X. évf. (1960), 4. sz. 113

A tomegerdk kovetkeztében fellépé penge-
feszitberé-valtozas egy pengében kb. 10%-a le-
het az alkalmazott pengefeszité-erének. B. Thu-
nell adott esetben 360 kg-os maximumot mért.

A flirészlapok fesziiltségét legnagyobb
mértékben a dilatacios erék befolyasoljak.
Nagysaguk elérheti, s6t fellilmulhatja a szliksé-
ges penge-feszitéeré mértékeét, ezért pengefeszi-
tés szempontjabol a dilatacios erék okozzdk a
legtobb nehézséget.

II. A pengefeszités modja és eszkizei
keretfiirészeken

Altaldnos kérdések

Elsésdrban a hétagulas okozta pengelazulé-
sokat igyekszik kikiiszobolni az a flrésziize-
mekben kialakult és jelenleg is hasznalatos pen-
gefeszitési modszer, amely szerint a pengéket a
pengeosztas elkészitésekor eléfeszitik, majd ré-
vid flirészelés utin — amiker felmelegedtek —
utanfeszitik, Ebben az esetben természetesen a
vagas megsziintetése utin a pengéket haladék-
talanul meg kell lazitani, hogy a lehtilés kovet-
keztébeni tulfesziiltségek elkertilheték legyenek.
Ezek a miiveletek azonban igen nagy gondossa-
got és szakértelmet igényelnek s mivel a szo-
kasos pengefeszito eszkozok kezelése nehézkes,
csak igen kevés lzemben végzik megfeleléen.
Ugyszolvan lehetetlenné teszi a pontosmértéki
pengefeszitést, hogy a jelenlegi modszerek mel-
lett a pengékben uralkodoé felsziiltségek megbiz-
haté ellendrzésére nincs . lehetéség. Két szom-
szédos penge ujjal torténé Osszenyomasa altal
valé érzékelés az altalanos méd az ellenérzésre,
ami valamilyen tdjékoztatést ad ugyan, ez a ta-
jékoztatéds azonban természetszertien megbizha-
tatlan. A vigas mingségébdl is lehet némileg
kovetkeztetni arra, hogy a pengék kelléen meg
vannak e feszitve, azonban ez a kévetkeztetés
is csak becslés jellegli lehet, ami semmiképpen
nem kielégito, tulfeszités esetén pedig alig vagy
egyaltalan nem ad tajékoztatast.

Gyakorlati tapasztalatok alapjan megélla-
pithatd, hogy a pengefeszités terén az lizemek-
ben &altalaban a kovetkezé alapveté hibak for-
dulnak el6:

1. A pengék hidegen torténé tulfeszitése.
Igen gyakori hiba. Oka legtobbszor az, hogy a
munkés tapasztalatbol tudja, hogy a pengék ro-
vid lizemeltetés utan a ho hatdsara veszitenek
fesziiltséglikb6l. Ezért mar kezdetben akkora
huzéer6t alkalmaz, ami lehetévé teszi, hogy a
rovid lizemeltetés utan felléps fesziiltségesok-
kenés utan is elegenddé nagysagu megmarado fe-
sziiltség legyen a pengékben.

2. A pengék nem kell6 mértéki elofeszitése.

Ritkabban fordul el6, inkabb csak vasta-
gabb pengék alkalmazdsa esetén. Félrevagést
ckoz, a pengék melegednek és tovabblazulnak.

3. Az utanfeszités elmulasztéasa.

Amennyiben a pengék eléfeszitését megfe-
leléen végzik, de az.utanfeszitést elmulasztjak,
a hétagulas kovetkeztébeni lazuldas miatt nem

-

lehet jo vagast produkalni. A hiba hanyagsag
vagy szakképzetlenség kovetkeztében léphet fel.

4. A pengék meglazitdsinak elmulasztisa
leallas utéan.

Igen gyakori hiba. Az utanfeszitett pengék
fesziiltségét lehiilés el6tt minden esetben csok-
kenteni kell. Leginkabb akkor fordul el6, ami-
kor a keretflrészt valamilyen okbol (géphiba)
rovid idére ledllitjak, de a pengebeosztist nem
kivanjak szétbontani. Veszélyes, mert a pengé-
ket tonkreteheti.

A felsorolt hibdkkal kapcsolatban megje-
gyezziik, hogy ritkdn fordulnak el6 egyediilal-
l6an. A legtobb esetben halmozédva és egy pen-
geosztason beliil, pengénként kiilonb6z6 mér-
tékben lépnek fel. Pl. az egyik pengét az elo-
feszités alkalmaval nem feszitik meg kelléen,
majd utdnfeszitéskor tulfeszitik, amig a mellette
levot, mar az el6feszitéskor tulfeszitik. Bonyo-
lultabba teszi a helyzetet, hogy a felvagandé
ronkok alaki és szoveti tulajdonsagaitol fliggden
valamely pengebeosztason beliil kiilonbozé az
egyes pengék 1genybevetele nem azonos meér-
tékben heviilnek fel s igy a hé okozta tagula-
suk is kiilonboz6 lesz.

A pengefeszités altalanos kérdéseinek ro-
vid ismertetése utin az egyes konkrét penge-
feszitési modszereket az alkalmazhaté penge-
feszit6 eszkOzok ismertetésével egylitt targyal-
juk. Megallapithaté, hogy a pengék befogasara
és feszitésére szolgdlo eszkozok két csoportba
oszthatok:

A) uténfeszitést nem biztosité, merev kap-
csolatot adé pengefeszité eszkozok;

B) rugalmas pengefeszités eszkozei.

Az elsé csoportba tartozo eszkozokre az
jellemz6, hogy a pengék hohatasra torténd
megnyulasa kovetkeztében fellépé pengelazula-
sokat egyaltaldin nem kiiszobolik ki. Pengelazu-
las esetén csak kiilsé beavatkozissal — ujabb
feszitéssel — lehet veliikk a sziikséges huzofe-
sziiltséget helyreallitani. Ebbe a csoportba tar-
toznak a jelenleg altaldban hasznalatos szekré-
nyes és szegecselt kengyel-tipusok, amelyek a
feszités modja szerint lehetnek csavaros. ékes
6s ékes-excenteres megoldasiak.

A masodik csoportba tartozo eszkozok bizo-
nyos fokig kiegyenlitik a hétagulds okozta meg-
nyuldas hatdsat, mivel a megnyult pengéket
kiilsé beavatkozas nélkil — konstrukcidojuktol
fligg6 mértékben — utanfeszitik. A kiilonb6z6
rugésmegoldasi  kengyeltipusok, valamint az
egyre inkabb elterjedé hidraulikus pengefeszi-
tok tartoznak ide.

A farészpengék befogisara és feszitésére
szolgdl6 kengvelek és a feszitési moéd megva-
lasztasanal donté szempont, hogy a pengefeszi-
tést a kovetelményeknek megfeleléen el lehet-e
vellik végezni. ezenkiviil azonban tekintettel
kell lenni egyéb kortilményekre is: igy elsésor-
ban az eszkozok sulyara, megfelels szilardsa-
gara, kezelésiik bonyolultsdgara vagy egyszer(i-
ségére, ezért targyalasukndl ezeket a szempon-
tokat is igyeksziink megvilagitani.



114 Faipar X. évf. (1960), 4. sz.

Erdélyi Gy.: Keretfiirészpengék fesziiltségi viszonyai

|

6. abra

A) Utdnfeszitést nem biztosité pengefeszito
eszkozok

Szekrényes kengyelek (6—7 &bra)

Sulyuk viszonylag magas (egy par 5—7 kg),
ami hatranyos, mert noveli a keret leng6 részé-
nek sulyat. Alkalmazasukndl a pengék végeit
vasalassal kell ellatni, hogy a pengék a kengye-
lekbe (az 4bra szerint) beakaszthatok legyenek.
Ez a vasalas, valamint a kengyeleknek a befogo
része a hasznalat soran erésen igénybe van véve
s konnyen tonkremehet. (Igen j6 mindségl
anyagot és gondos kezelést igényel.) A pengék-
nek ily modon torténd rogzitése a kengyelekben
viszont azzal az elénnyel jar, hogy az el6hajlas
tetszés szerinti mértékben bedllithaté, mert a
kengyelek befogo részében a pengéket a kivant
mértékben elére vagy hatra lehet csusztatni.
Meg kell azonban jegyezni, hogy a pengefeszi-
tés miveletének végzésekor ennél a kengyel-

7. dbra

==t} |
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v tigyszélvan

tipusnal a mar bedllitott eléhajlas nagyon kony-
nyen megvaltozhat, ezért ez az elony kétséges.
A pengefeszités befejezése utan a lapok eléhaj-
lasat feltétlen ellendrizni kell.

A hazai flirésziparban alkalmazott szekré-
nyes kengyelek esetében a vagott szelvények
vastagsagi méreteit biztositoé betéteket altaldban
a kengyelek kozé helyezik. Ez lehetGséget ad
arra, hogy barmelyik pengét — a pengeosztas
megbontésa nélkiil — révid idé alatt kicserél-
hessék. A kicserélendé penge kengyelének fe-
szitoszerkezetét meglazitva, ugyanis a penge a
kengyelbdl akadaly nélkiil kivehets. A betétek
helyzetéb6l kovetkezik, hogy vastagsagi mére-
teiket befolyésolja a kengyelek vastagsagi mé-
rete ezért fontos, hogy a kengyelek pontos és
azonos vastagsagi méretekben késziiljenek,

A feszités modjat tekintve ezek a kengyelek
ék-, excenter- vagy csavarfeszitésiiek lehetnek.

Ekfeszitésti kengyelek esetében a pengék
feszitése az ékeknek kalapaccsal torténé beve-
rése &ltal torténik. Nem helyes kozvetleniil az
ékeket litni, mert azok hamarosan deformalod-
nak. Erre a muveletre ékhajtéo vasat (8. ébra)
célszerli alkalmazni.

Mivel a feszitéeré nagysdgara vonatkozoan
semmiféle ellen6rzési lehetdség
nincs, ékkel torténd feszités esetén igen gyakori
a pengék tulfeszitése s amellett a kalapacstité-
sek még ékbehajt6-vas hasznalata mellett is ka-
rosak a keretflrészekre. Az altalaban alkalma-
zott ékek szokasos emelkedése 1 :12, az ékek
hosza 250 mm, vastagsdguk 5—7 mm. (9. dbra),
Az ékkel torténé feszités a legegyszeriibb penge-
feszitési mod, hatranyai miatt azonban hacsak
lehet, keriilendé.

Excenter-feszitésit kengyeleknél az ék folé
egy excenteres feszitGszerkezetet szerelnek (7.
abra). A pengefeszitést ennél a megoldasnal
nem ¢ékkel végzik; ezt csak olyan mértékben
kell benyomni, hogy az excenter feszit6hatdsa
érvényesitheté legyen. Az ék behajtasaval tehat
csupdn az illesztési lazasidgokat kiiszobolik ki.
Az excentert az erre a célra szolgalo 60—80 cm
szarhosszusagu excenter-kulccsal (10. dbra) huz-
zdk meg.

A huzéfesziltség nagysidgat ennél a
médszernél lényegesen jobban lehet érzékelni,

25
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9. dbra
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10. dbra 11. dbra
mint ékfeszités esetén, mivel nem iitésekkel, ha-
nem folyamatos erdkifejtéssel torténik a pen-
gék fesziiltségének bedllitdsa. Helytelen azon-
ban azt az itt-ott szokédsos lizemi gyakorlatot
kovetni, mely szerint az excenter-kulcsot egy
cs6darabbal megtoldjak, mert ez a legtobb eset-
ben a pengék nagymértéki tulfeszitésére vezet.
A 7. dbratol eltéréen ismeretes olyan meg-
oldasu excenteres feszitGszerkezet is, amelynél
az excenter kozvetleniil az ékre fejti ki hatasat
s a 7. abran az excenter alatt lathaté koézdarab
elmarad. Az éket ebben az esetben a 11. dbra-
nak megfelelé modon kell kiképezni.
Csavarfeszitésii kengyeleket ma m4ir nem
alkalmaznak, mivel a feszités munkaja ezekkel
viszonylag lassan végezheté6 el s amellett az
ilyen kengyelek el6allitasi koltségei is maga-
sabbak, mint az egyéb tipusoké. Ezt a megoldast
tehat nem ismertetjiik, -

Szegecselt kengyelek (12—13. dbra)

A flrészpengéknek a kengyelekhez valé rog-
zitése az abrak szerint szegecsekkel torténik. Ki-
sebb méreti s igy kisebb penge-feszitéerst kiva-
né pengéknél altaldban 2—2 szegecset, nagyobb

JJ
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12. abra
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feszitéerovel terhelt pengéknél 3—3, esetleg 4—4
szegecset szokdsos alkalmazni az also és fels6
kengyelekhez torténé rogzités céljabdl. (A sze-
gecsek szadméanak meghatarozasat és méretezését
a késObbiekben targyaljuk.) A pengék el6haj-
lasa a szegecsek szamdéra furt lyukak helyzeté-
vel biztosithatd; a pengék alsd részén levé fu-
ratokat a fels6khoz képest — a fogazott rész
felé — a pengehosszra vonatkoztatott el6hajlas
mértékével eltolva kell kiképezni. Széles pen-
gék esetében a pengékbe célszerd elGre tobb
szegecslyukat furni, mint ahany szegeccsel a
felerésités torténik (pl. 2—2 szegeccsel torténd
rogzités esetén 3—3 lyukat), mert igy, miutén
a haszndlat sordn a pengék megkoptak, a ken-
gyelek hatrabb helyezhet6k s igy a feszitéerd
ujra a megfelel6 helyre, a fogazott rész koze-
lébe osszpontosithaté (13. abra).

A pengéken levé furatok eltolasa helyett a
kivant eléhajlas az also és fels6 kengyeleken
levé furatok egymdshoz viszonyitott eltoldsa-
val is biztosithato; ebben az esetben a pengén
lev6é furatok egymads felett szimmetrikusan he-
lyezkednek el. Mas modszer szerint a megfeleld
eléhajlas biztositasdra L-alakd vaslemezkéket
helyeznek a keret hevederei és a kengyelszarak
kozé, amelyek vastagsagi méretiiktol fliggéen
megadjak a pengéknek a sziikséges dolést. Ez
utébbi modszer az el6zék valamelyikével kom-
bindlhaté, ha az alland6 értékre bedllitott elé-
hajlast valamilyen oknal fogva meg kell val-
toztatni.

A pengék és a kengyelek kozotti szegecs-
kotéseket lehet oldhaté kivitelben is késziteni:
ebben az esetben a szegecsek kicsuszas elleni
biztositasa sas-szeggel vagy méginkabb egy-
szerli Seege-gytrlivel torténik, de két vagy ha-
rom szegecs egylittesen is biztosithato.

A szegecselt kengyelek konnytliek; sulyuk
altalaban paronként 2,5—3,5 kg. Eléallitasi
koltséglik, egyszerii szerkezetiik miatt alacsony.

i
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13. dbra
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Alkalmazasuk esetén a flrészaruk vastagsagi
méreteit biztosito betétek kozvetleniil a flirész-
pengék kozé kertilnek (regiszteres pengeosztas)
s igy sem a kengyelek, sem a pengék vastag-
sdga nem befolyasolja a flrészaruk vastagsigat,
az csupan a betétektdl és a terpesztés mértéké-
t6l fligg. A regiszteres pengeosztas alkalmazasa
viszont azzal a hatrdnnyal jar, hogy amennyi-
ben egy pengét valamilyen oknal fogva (pl. vas-
vagas) ki kell cserélni, ugy az egész pengeosz-
tast meg kell bontani, ami adott esetben tete-
mes idokiesést jelenthet.

A szegecselt kengyelek kétféle, ékes és ex-
centeres feszitOszerkezettel késziilhetnek. A ki-
méletesebb feszités szempontjabol itt is feltét-
leniil elényben részesitend6é az excenteres meg-
oldés (13. &bra).

B) Rugalmas pengefeszité eszkozok

Rug6z6 kengyelek (14. abra). Ezeket a ken-
gyeleket a hazai faiparban még nem hasznaljak.
Kiilfoldon is inkabb csak kisérletképpen alkal-
mazzak azokat, bar a rendelkezésiinkre a1l6 ada-
tok szerint szamottevé eredményeket értek el
veliik. Alkalmazasuk célja, elsGsorban a pengék
hémérséklet-ingadozdsai miatt  bekdvetkezd
nengefesziiltség-valtozasok kikliszobolése, il-
letve mérséklése.

A 14. 4dbran lathaté megoldasndl a kengyel-
szar rugézik, amig a 15. dbréandal a keret alsé he-
vederei és az als6 kengyel kozé helyezett ru-
gok biztositjdk a rugalmas feszitést. Elképzel-
heté természetesen a, két médszer kombinaci6ja
és més megoldasok is.

Miikodésiik 1énvege az dbrakbol vildgosan
kivehet6; pengelazulds esetén kismértékben a
rugé is meglazul (Gsszehtizédik), megmaradd
fesziiltségével azonban tovabbra is fesziti a pen-
gét. Ha viszont a penge hémérséklete csokken
s igy Osszehuizodik, a rugé megnyilik s a penge-
fesziiltség nem né olyan mértékben, mint me-
rev kengyelezés esetén.

J6 eredmény természetesen csak helyesen
méretezett, megfelelé anyagi rugdéktol varhato.

Rugalmas ék (16. &bra). Ennek az éknek a
kozéprészébe az dbra szerint egy rés van végva,
amely az ék beverésekor a penge-feszitGerstsl
fligg6 mértékben Osszesziikiil, majd pengelazu-

14, abra

15, dbra

(g\g_)

16. abra

las esetén szétnyilva, automatikusan utafesziti
a pengét. Az éket, illetve a rést ugy kell mére-
tezni, hogy a rés a varhat6 legnagyobb penge-
feszit6ers alkalmazasakor se zaruljon teljesen
ossze. Ha ugyanis a penge-feszitéerénél kisebb
erShatésra a rés osszezarul, ugy az ¢k tovabbi
(n6vekvs) erchatasckkal szemben mar elveszti
rugalmasséagat.

Ezzel az éktipussal kapesolatban a hazai
iparban tudomdasunk szerint még Kkisérleteket
sem folytattak, bar egyszertiségénél és otletes-
ségénél fogva kiprobalasa feltétlentil célszerii-
nek latszik. Tudomasunk szerint a Herbertz &
Schmidt (Remscheid—Hasten) németorszigi cég
gyart ilyen szabadalmazott ékeket.

Hidraulikus pengefeszité

Jelenleg a legkorszeriibb pengefeszité-esz-
koznek tekinthets, Ujszertisége miatt részlete-
sebben ismertetjiik. A 17. dbra az Erich Zehles
cég egy tipusat mutatja be, amelyet a hazai fii-
résziparban is egyre szélesebb korben alkal-
maznak, az eddigi tapasztalatok szerint kielé-
gité eredménnyel. A hidraulikus pengefeszitdk
vilagviszonylatban is egyre inkabb elterjednek;
ezt igazolja az a tény is, hogy egyre tobb gyar
foglalkozik eléallitdsukkal. A 18. abra a Richard
Jansen cég tipusat abrazolja.

17. abra

18. abra

A hidraulikus pengefesziték lényeges alkat-
részei az alabbiak: a kozponti nyomohenger az
ehhez tartoz6 egy vagy két nyomoorséval
(mindkét bemutatott tipus két nyomdorséoval
van ellatva), a nyomascsokkenést gatlo dugaty-
tyu vagy dugattyupar, a pengék feszitését veégzo
ékfeszitd dugattyuparok, a nyomasmérd s vé-
gul az egészet Osszefogd vaz.
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Az egyes alkatrészek szerepe a kovetkezé:
a kozponti nyomoéhengerben levé egy vagy két
nyomoorsd becsavarasa altal a szerszamban levé
olaj fesziiltség ald helyezheté. Az olajnyomas
kovetkeztében valamennyi ékfeszité dugattyu-
parra egvforma nagysagu eré hat (az ékfeszité
dugattyuk keresztmetszete azonos) s ezt az erét
az egyes pengékhez tartozé ékek, illetve ken-
gyelek kozvetitik a flUrészlapokra. A nyomas-
méré az Erich Zehles cég tipusan az egy pen-
gére es6 huzoerot mutatja tonndkban. A R. Jan-
sen cég bemutatott tipusain két nyomasméré
van; a huzoerén kivil a kg/em>ben kifejezett
fesziltség is leolvashatd. Az egyes alkatrészek
az abrakon jol lathatok, kivételt képez a nyo-
mascsokkenést gatlo dugattyd. Ennek miikodési
elve valamennyi pengefeszit6-tipuson azonos; a
szerszam belsejében rugoerével terhelt dugaty-
tyut helyeznek el s ezt a dugattyut a nyomo-
orsok becsavarasakor a folyadék a rugderé el-
lenében nyomja s igy a rug6 megfesziil. Ez biz-
tositja a hidraulikus pengefeszitG-szerszam
utanfeszité képességét. Ha ugyanis a pengék
nyuldsa miatt az ékfeszité dugattyiuk lizemkoz-
ben megemelkednek, a rugéeré a nyomascsok-
kenést gatlo dugattyun keresztiil, a rugd mére-
teitol fuggé mértékben megakaddlyozza a hid-
raulikus rendszer fesziiltségének esését. A nyo-
mascsokkenést gatlo dugattya kivitelezése és
elhelyezése az egyes tipusoknal természetesen
kulonbozé lehet.

A hidraulikus pengefesziték tartozékai a
szerszam felerositésére szolgdlé rogziték (alta-
laban két kampos heveder alatét-darabokkal és
csavaranyakkal) a nyomoéorsok be- és kicsava-
rasara szolgalo kilincses csavarkules, valamint
a nyomoorsok kenését szolgalo grafitzsir.

A pengefeszité szerszamot a keret fels6 he-
vederére kell felerdsiteni. A 19. dbra keretfi-
részre felszerelve, lizemkész &allapotban mutat
be egy pengefeszitot.

Csaknem valamennyi keretflirész-tipusra
felszerelhetd, kivételt képeznek azok a keretfh-
részek, amelyeknél a keretflirész-allvany felso
része zart s a keret felsé holtponti helyzetében
nincs elegendé hely a hidraulikus péngefeszito
miatt, mintegy 60—80 mm-el megnovekedett
hosszsagu kengyelek szamara.

Ilyen zart felsOrésszel késziilt keretfliré-
szek esetében tehat a keret felsé hevedere felett
rendelkezésre &ll6 hely mnagysdga hatérozza
meg, hogy hidraulikus pengefeszité-berendezést
fel lehet-e szerelni a keretflirészre,

A pengefeszité felszerelésének lényeges
elofeltétele, hogy a keret felsé hevederének az
a része, amelyre a pengefeszité felfekszik, tel-
jesen sima és egyenletes legyen. Ha ez nem igy
lenne, akkor elézetesen egalizalni kell.

A pengefeszité-szerszamhoz legcélszer(ibb
ékes-excenteres, szegecselt kengyeleket hasz-
nalni, mivel ezek kis sullyal birnak s lehetévé
teszik a kiméletes el6feszitést, novelve ezzel a
feszité dugattyuparok élettartamat. (Mint a ké-
sObbiekben ismertetjiik, bizonyos mértéki eld-

feszitésre hidraulikus pengefeszité hasznélata
esetén is szlikség van.)

A szerszam felszerelése és hasznédlata a ko-
vetkezok szerint torténik:

(A felszerelés és lizemeltetés targyalasanal
hazai elterjedése miatt az Erich Zehler cég ti-
pusat vessziik alapul; az idevonatkozé megalla-
pitasok azonban érlelemszertien barmilyen mas
tipusi pengefesziténél - ugyszolvan maradék
nélkil érvényesithetok.)

A szerszamot a 19. dbra szerint felhelyezve
a keret felsé hevedereire (a dugattyuk a ronk-
betaplalasi oldal felé néznek) a két kampos he-
vedert fellilr6l a pengefeszito két végére akaszt-
juk beliilr6l ugy, hogy csavarmenetes végeik
alul a keret hevederei kozott léogjanak le. A
kampos hevederekre felhtizva az alatét-darabo-
kat, a csavaranyakat felesavarjuk és meghuz-
zuk, lgyelve kozben arra, hogy a pengefeszit6
aljan levo két titk6z6 tusko a keret hevederének
bels6é oldalan el6l lutkozzon s a pengefeszitod
kozépvonala egybe essen a keret kozépvona-
laval.

Ezutan kovetkezik a furészpengék be-
akasztésa, s a méretbiztosito betétek behelye-
zése. Mivel a pengefészité valamennyi pengét
egyforma erdvel fesziti meg, megkozelitéen
egyforma szélességli pengéket kell alkalmazni.
(Ellenkez6 esetben a pengefesziiltségek kiilon-
boz6ek lesznek.) Mint mar emlitettiik, hosszabb
fels6-kengyelek szilikségesek, mint egyszeru
ékes-excenteres feszitési mod esetén.

A pengeosztas Osszeallitasa a szokasos mo-
don torténik. Az ékek behelyezése elétt a pen-
gefeszit6 nyomoorséinak kifelé torténé csava-
rasa altal a szerszamot fesziiltségmentessé kell
tenni, hogy az ékfeszité6 dugattyuparok kénnyen
lenyomhatok legyenek. Ezutan kovetkezik az
¢ékek behelyezése. Egy ék csak egy dugattyupa-
ron — két egymas mogott levé dugattyiun —
feklidhet fel. A furészpengék helyzetét a pen-
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geosztas oOsszedllitdsakor elhelyezett betétek
szabjak meg s ezért el6fordulhat, hogy valame-
lyik pengéhez tartozé ék két dugattyupar kozé
esik. Ebben az esetben a pengét a betétek felett
oldalirdinyban kismértékben meghajlitva, az
éket arra a dugattyura kell helyezni, amelyik
a pengéhez — a penge betétek alatti része altal
kijelolt fliggbleges sikhoz — kozelebb van., Ez
az esetenként el6forduld kismértékd elhajlitas
nem jelent szdmottevé igénybevételt a pengék
szaméra s a vagast sem befolyasolja, mivel a be-
tétek alatti részen a pengék fliggblegesek
maradnak.

A pengék fentiek szerinti oldal irdnyu
meghajlitisa  természetesen csak regiszteres
pengeosztas hasznilata esetén végezhetd el. Re-
giszteres pengeosztds nélkiil legfeljebb specia-
lis megoldasu kengyelekkel lehetne a penge-
feszit6-szerszamot hasznalni.

Az ékek keskenyebbik végeikkel a penge-
feszit6-szerszam vazanak hatsé részére tamasz-
kodnak. Benyomasukhoz szigoruan tilos kalapa-
csot hasznalni, mert ez a dugattyuk idé el6tti
tonkremenését okozza. Egy-egy éket annyira
kell benyomni, hogy “azt a dugattyupart,
amelyre felfekszik, lenyomva tartsa.

Ha a szerszam nyomoéorséi az ékek behe-
lyezése el6tt nincsenek kellé mértékben kicsa-
varva, ugy eléfordulhat, hogy bizonyos szdmu
ék benyomaésa utdn a pengefeszité ujra fesziilt-
ség ala keriil s ez megneheziti a tovabbi ékek
behelyezését. (Az ékfeszité dugattyukat nem
lehet lenyomni.) Ebben az esetben természete-
sen a nyomoorsokat tovabb kell lazitani. Az
ékeket semmi esetre sem szabad erdszakkal be-
hajtani,

Az ékek behelyezése utan az excenterek-
kel mérsékelt el6feszitést kell adni a pengékre.
Az excenterkulesot roviden tartva, nem tul
nagy er6vel kell meghuzni az excentereket.
Ennek a meghuzasnak tudniillik nem a pengék
feszitése a célja, ez csak a tulajdonképpeni el6-
készitésnek tekinthetd; a hizderé hatdsara az
als6 kengyelek a keret alsé hevederéhez szo-
rulnak, az illesztési lazasdgok kikiiszobolédnek.

A pengefeszités a nyomoorsék becsavarasa
altal torténik. A kilincsmives csavarkules segit-
ségéve] valtogatva, kb. egyenlé meértékben kell
befelé csavarni a két nyomoorsot, mig a nyo-
masmeéré a kivant értéket el nem éri. A nyomo-
orsé becsavarasakor az ékfeszitd dugattyuparok
megemelkednek, a felsé holtpontot azonban nem
szabad elérniok, mert akkor méar nem feszite-
nek tovabb. Az ékkel terhelt dugattyiuknak leg-
alabb 1 mm-el mélyebben kell lennitk, mint a
szabadonalloknak. Ha valamelyik dugattyu el-
érné vagy 1 mm-nél jobban megkoézelitené a
felsé holtpontot, a nyomodorsokat ujra ki kell
csavarni s a dugattyuhoz tartozé excentert az
excenterkulcesal erésebb mértékben kell el6-
fesziteni, majd a nyomoorsokat ujra be kell csa-
varni. Kis gyakorlat utan azonban az el6feszi-
tés az els6 kisérletre helyesen elvégezhetd.

A pengefeszité-er6knek a nyomoéorsék be-
csavarasa &ltal tortént bedllitdsa utdn megkez-
dédhet a flirészelés.

Mivel a sziikséges pengefeszité-erék az al-
kalmazott pengék méreteitdl fiiggéen eseten-
ként mas és mas értékiiek, célszeri elére kisza-
mitani s téblazatba foglalni ezeket. Az erSket
leghelyesebb 100 kg-os értékekre kerekiteni,
mert 100 kg az az érték, amit 4ltalaban a penge-
fesziték nyomasméréjének skaldjan még lehet
becsiilni. A pengék szélességénél természetesen
csak a fogazds nélkiili részt kell figyelembe
]venni. Mintaként bemutatunk egy ilyen tab-
azatot:

a4, tdbldzat

p‘._"w.va,mgﬂ‘.ml; Hasznos Keresztmetszet | Sziikséges
mm-hen | pengeszélesség teriilet pengefeszitberd

mm-ben mm?*-ben kg-ban

140 280 | 4200

120 240 | 3600

2 100 200 | 3000

H20 160 2400

| (4] 120 | 1800

| |

140 252 ll 3800

120 216 3200

1.8 100 180 | 2700

20 144 2200

| 60 108 | 1600

- _— —_ | —_ ——

| 140 224 | 3400

120 192 2000

1.6 ‘ 100 160 ‘ 2400

I 50 128 1900

‘, | 1400

GO | 1]

A tablazat felhasznalaséval szamitas nélkiil
— JO kozelitéssel — barmilyen méretli pengére
meghatdrozhaté a 15 kg/mm?2 pengefesziiltség
eléréséhez sziikséges pengefeszité-ers. Tulzott
pontossidg természetesen az alkalmazott eszko-
z0k miatt nem sziikséges,

Megjegyezziikk még, hogy uj pengefeszits
lzembedllitésa el6tt — ha annak nyomasmérdje
nincs hitelesitve — helyes meggy6z6dni arrol,
hogy a szerszdm nyomdasméréje valéban az egy
pengére es6é feszitberé tényleges értékét mu-
tatja-e.

A 20. abra szerint az ékfeszité dugattyu-
parok &ltal kifejtett erét az ékek egykart eme-
16ként mikodve, attételezve kozvetitik a ken-
gyelekre, illetve pengékre., A pengefeszité-erd
tehat a hatéerdk karjainak viszonyatél is fiigg;

az dbra szerint R = % P. Legpontosabban a
a
pengefeszité-er6knek a pengéken vagy kengye-
leken 16rténé mérésével lehetne meggydzbdni
arrél, hogy a nyomasmérd valéban a helyes ér-
téket mutatja-e, a gyakorlatban ez a mérés
azonban nem minden esetben vitelezhets ki.
Kisebb pontossidggal megelégedve, mas modszer
szerint kozvetleniil a dugattyiparok &ltal ki-

fejtett feszitberéket mérhetjitk meg s a b vi-
(4]
szony meghatdrozasa utidn szdmithatjuk a pen-
gefeszité-erdt. Ez az eljards valamivel kény-
nyebben kivitelezhet, megfelels berendezések
hidnyaban azonban az lizemekben a legtobb
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esetben ez is nehézségekbe iitkozik, ezért leg-
helyesebb a méréseket olyan intézményre bizni,
ahol a sziikséges eszkozok rendelkezésre all-
nak.

A hidraulikus pengefeszité kilonosebb
karbantartést nem igényel; a rarakodott piszok-
tél, flrészportdl naponta meg kell tisztittatni.
Ugyancsak naponta kell elvégezni a nyomoorsok
grafitos-zsirral torténd ‘zsirozasat. Hosszabb &l-
l4sid6 esetén a pengefeszitét célszerti gyenge
nyomas alatt tartani, hogy a nyomohengerbél
az olaj héhatasra ne tavozzon. Amennyiben a
hidraulikus pengefeszit6t valamilyen oknal
fogva id6legesen lzemen kiviil kell helyezni, a
pengék feszitését ugyanazokkal a kengyelekkel,
amelyeket a pengefeszit6hoz haszndl az lizem,
ékes-excenteres feszitési moéddal kell biztosi-
tani. Ebben az esetben a pengefeszité szerszam
helyére egy hasonlé alaku idomvasat- kell sze-
relni, mert a hidraulikus feszit6hoz tartozo
fels6 kengyelek hosszusaguk miatt kozvetleniil
a keret hevederére helyezve nem hasznalhatok.
Az idomvas, amelyet a gyarté cég tartozékként
egylitt szallit a pengefeszitével, a pengefeszité
felszerelésével azonos modon, a két kampés he-
vederrel rogzitendé a keret fels6 hevedereire.
Magassaga megegyezik a pengefeszité magassa-
gaval s igy lehetové teszi ugyanazon kengyelek
hasznalatat.

A hidraulikus pengefeszité alkalmazasa az
eddig altalanosan haszndlt feszitési modokkal
szemben a kovetkezé elényoket biztositja:

1. Minden egyes pengeosztis Osszedllitasa-
kor lehet6séget ad arra, hogy a pengéket ugyan-
akkora — optimalis — erdvel feszitsék meg s a
fesziiltség egy pengeosztiason beliil minden pen-
gében azonos lesz.

2. A pengefeszitén levé nyomasmérd segit-
ségével a pengékre haté huzéeré barmikor el-
lenérizhetd. ’

3. Pengenyulas esetén, a pengefeszité bizo-
nyos mértékig utanfesziti a pengéket. Kiilono-
sen jelentds, hogy amennyiben egy-egy pengé-
ben rendellenes — a normalis lizemi homérsék-
letet meghaladé — felmelegedés s igy viszonylag
szokatlanul erds nyulds kovetkezik be a hidrau-
likus pengefeszité automatikusan utdnfesziti a
pengét, mert bar az éket feszité dugattytpar cse-
kély felemelkedése miatt a rigéerével terhelt
nyomaskiegyenlité dugattyu ellenére a hidrauli-
kus rendszer fesziiltsége kismértékben csokken,
azonban ez a fesziiltségesokkenés az osszes du-
gattyukra elosztva jelentkezik s igy az egy du-
gattyuparra esd feszitéeré-csokkenés nem lesz
jelentds.

4. Kikiiszoboli az ékbehajto kalapacs hasz-
nalatat, ezért nagymértékben kiméli a kengye-
leket és a keretet.

5. Csokkenti a keret deformalédasanak le-
hetdségét, mivel egyrészt a terhelést konstruk-
ci6jana] fogva egy egyenletes, merev tartéon el-
osztva adja 4t a keret fels6é hevederére, masrészt
a pengék tulfeszitését s igy a keret tulzott
igénybevételét megakadalyozza. A gyakorlat-
ban megfigyelhetd, hogy a legtobb keretfiiré-

szen a keret viszonylag rovid (sok esetben mér
par hémapos) lizemeltetés utan maradandé alak-
véltozast szenved. A keret als6 és felsé hevede-
rei a pengék altal képviselt huzéerék kovetkez-
tében befelé, amig oldalsé tartéi oldal iranyban
kifelé hajlanak meg. A deformalédasban igen
nagy szerepe van annak a két korilménynek.
hogy a szokasos pengefeszitési modok mellett a
masfél, kétszeres tulfeszités egyaltalan nem
ritka, s amellett a terhelés sem tekinthet6
egyenletesen megosztottnak.

6. A keret vezetékeinek melegedését igen
sok esetben szintén az 5. pont alatt targyalt ke-
retdeformacié okozza s mivel a hidraulikus pen-
gefeszités ezt kikliszoboli, megakadalyozza a
vezetékek melegedését.

7. Hidraulikus pengefeszité hasznalata ese-
tén a pengék el6hajlasa nem allitédhat el a fe-
szités mivelete alatt. A szokédsos pengefeszitési
modok alkalmazasa esetén ugyanis, amikor az
ékeket vagy az excentereket meghuzzik, a pen-
gék el6hajlasa igen konnyen megvaltozhat.

8. A flrészpengék vastagsaga csokkenthetd,
ami egyben a kihozatal novekedését jelenti. A
lapvastagsdg csokkentését az egyenletesen be-
allithato, ellendrizheté pengefesziiltség s a tul-
feszliltségek kikiliszobolése teszi lehetévé.

9. A beakasztasi idé tiznél nagyobb szamu
penge esetén csokken (Kollmann szerint 13—15
lapnal 7—8 perccel.) Megjegyzends viszont,
hogy kisszami penge hasznalata esetén (pl.
prizmézassal torténé termelési mod esetén az
elérevagasnal) gyorsabban végezheté el a pen-
gefeszités ékes vagy excenteres feszitészerkezet
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alkalmazasaval. Egyéb elényei miatt azonban
a hidraulikus pengefeszité hasznilata még ilyen
esetekben is, az idokiesés ellenére feltétleniil in-
dokolt. A hazai flrésziparban egyébként a nagy
mennyiségli lombos faanyagra valé tekintettel
a prizmazas lényegesen ritkdbban fordul elg,
mint az élesvagas.

Végil meg kell emlékezni a hidraulikus
pengefeszitok alkalmazasaval kapcsolatban egy
esetleg felmeriilé aggalyrol, amely szerint a
szerszam noveli a keret lengé részének stlyat
s igy tomegeronovekedést okoz. Kétségtelen,
hogy ezeknek a pengefeszité szerszdmoknak a
sulya a tipustol és szélességiiktél (amit a keret
szélessége hataroz meg) fliggéen 10—15 kg. Ezek
alapjan alkalmazisuk4—5%-os tomegnovekedést
ckoz, ami azonban altaldban még nem jelent ko-
moly lizemeltetési nehézséget. A szerszam sulya
altal okozott tomegerdonovekedés azonban kikii-
szobolhetdé, mert a feszitéeré beallithatosdga
miatt csokkenthet6 a kengyelek, s6t a flirészla-
pok sulya is.

Keretfiirész-kengyelek és a pengefeszitési mod
megvdlasztdsa

A kengyeltipus és a pengefeszitési mod
megvalasztasanak a flrészelés teljesitménye és
mindsége, valamint a keretflirész és a pengék
igénybevétele szempontjab6l igen nagy jelen-
tésége. van. Lényeges tehat, hogy tlizemeink
kells gondot forditsanak erre a kérdésre. A ken-
gyeltipusra és a feszitési modra vonatkozéan al-
taldnos érvény(i szabalyt, vagy minden keret-
flirészen egyformsn elényosen hasznéalhaté szer-
szamot ajanlani nem lehet, ézeket lizemenként
és gépenként kell megallapitani, illetve megva-
lasztani. A hazai flrésziparban lzemben levd
keretfiirészek ismeretében megallapithaté azon-
ban, hogy a pengefeszitési modot -lletéen leg-
célszeriibbnek a hidraulikus pengefeszités mu-
tatkozik. Ez a megoldas ugyanis az iparag csak-
nem valamennyi keretflirésznél alkalmazhaté s
mas modszerekhez viszonyitva pengefeszités és
keretkimélés szempontjabol jelenleg a legjobb-
nak tekintheté. A hidraulikus pengefeszité al-
kalmazasa viszont néhany kovetelményt tdmaszt
a kengyelekkel szemben:

a) Ekkel és excenterrel ellatott kengyele-
ket célszerti haszndlni, mert egyrészt a penge-
feszitd szerszam 4altal kifejtett er6t az ékek koz-
vetitik a kengyelekre, masrészt a kiméletes el6-
feszités legkonnyebben excenterrel ellatott ken-
gyelekkel biztosithaté.

b) Lehet6séget kell biztositani arra, hogy
az ékek — a pengeosztastol fliggetleniil — min-
den esetben csak egy ékfeszit6 dugattyuparra
(két egymas mogott levd dugattytra) fekiidje-
nek fel. Ez legegyszerfibben regiszteres penge-
osztéssal biztosithaté, mert ebben az esetben a
pengék a felsé regiszter felett sziikség esetén
kis mértékben meghajlithatok.

¢) Hidraulikus pengefeszité alkalmazasa né-
mi tobbletsullyal terheli meg a keretfiirészt. Bar
ez a tobbletsuly 4ltaldban nem jelent veszélyes

terhelést egy keretflirészre, mégis célszerid
konnytsulyu kengyeleket alkalmazni annil is
inkabb. mivel a pengefeszitd szerszédm a penge-
feszit6er6k beallithatosaga revén ezt lehetové
teszi.

Az a), b), c) pontokba foglalt feltételek ki-
elégitése érdekében hidraulikus pengefeszitével
rendelkez6 lizemeink &4llalaban ékkel és excen-
terrel ellatott szegecselt kengyeleket haszndl-
nak regiszteres pengeosztis mellett. Ez a meg-
oldds ugyan azzal a hatrannyal jar, hogy egy
lap lizemkozbeni meghibasoddsa esetén a pen-
Zeosztast meg kell bontani, szdmos elénye
miatt azonban a korabbi modszerekhez viszo-
nyitva kétségteleniil elérehaladdsnak tekint-
het6. Megjegyezziik, hogy kiilonleges megol-
dasu regiszterek alkalmazasdval a pengék
egyedi cseréje is megoldhaté.

Amennyiben valamely keretflirészre hid-
raulikus pengefeszité barmilyen okndl fogva
nem lenne felszerelhet, ugy a szokasos penge-
feszitési modok koziil az ékes-excenteres feszi-
lési modot tartjuk a legkielégitébbnek. Kisér-
letre feltétleniil javasolni lehet azonban az is-
mertetett, kiilonbozé rugésmegoldasu feszitési
modokat, valamint a rugalmas ékek hasznalatat
is. Ez utébbi alkalmazasa, egyszeriiségénél
fogva kiulonosen célszertinek latszik.

Keretflirész-kengyelek méretei és anyaga

A pengefeszitési mod és a kengyeltipus
megvalasztiasa utdn keriil sor a kengyelek pon-
tos méreteinek meghatarozisara. Ezeket a mé-
reteket egyrészt a keret és a flrészlapok mére-
tei, masrészt a varhatoé igénybevétel és a ken-
gyelek anyaga hatarozzdk meg, ezért feltétlentil
célszerli figyelembe venni a kévetkezoket:

1. Kiindulasi alapként meg kell hatdrozni a
21. &bran lathat6o méreteket. Az dbraval kap-
csolatban megjegyezziik, hogy a normal keret-
flrészeken az also és a fels6 hevederek méretei
iltaldban megegyeznek egymassal, A flrész-
penge két vége és a keret felso, illetve alsé he-
vedere kozotti jaték (e és ,,g8° méret) szege-
cselt kengyelek alkalmazisa esetén altaldban
10—10 mm, szekrényes kengyelek haszndlata
esetén 35, ill. 25 mm.,

2. A 21. abran ,a“-val és ,b“~vel jelolt mé-
retek (a hevederek kozti tavolsidgok) befolya-
soljak a kengyelek szélességi méreteit. A ken-
gyeleknek a hevederek kozé torténé behelye-
zése és kivétele ugyanis tengelyuk korili 90°-os
elforditéssal torténik; célszerii tehat a kengye-
leknek a keret hevederei kozé es6 részén a leg-
szélesebb méretet ugy meghatirozni, hogy el-
forditds esetén a legkedvezitlenebb esetben is
mintegy 1 mm-es hézag legyen a keret heve-
derei és a kengyelek kozott, Amennyiben a pen-
gék el6hajlasanak valtoztathatosagat a felso, il-
letve az als6 kengyelek elére és hatra torténd
csusztatdsaval kivanjuk biztositani, nagyobb

\(3—4 mm-es) hézagokat kell hagyni.

3. A kengyelszarak szélességét az el6zd
pont szerint befolyasolja a keret hevederei kozti
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belsé tavolsag. A kengyelszarak keresztmetszete

viszont az F = képlet alapjan hatarozhato

Omeg

meg, ahol F = a kengyelszarak keresztmetszet-
teriilete (mm?), P = a vérhaté legnagyobb pen-
gefeszit-er6 (kg), omez = a kengyelszarak
anyagatél fiiggben megengedheté legnagyobb
fesziiltség (kg/mm?). Az igy szamitott kereszt-
metszet-teriilet osztva a kengyelszar szélessé-
gével, adja a sziikséges vastagsag értékét. A
varhaté legnagyobb pengefeszité-eré értékével
kapcsolatban megjegyezziik, hogy a kengyele-
ket nem helyes tulméretezni, ezért a fenti sza-
mit4dsnél P helyébe olyan értéket kell behelyet-
tesiteni, ami normailis lizemi koriilmények ko-
zott kivanatos. (Korabbi fejtegetéseink értelmé-
ben mondhatjuk, hogy a ,P*“ pengefeszité-erd
akkora legyen, amely a flirészlapban kb. 15 kg/
mm? huzoéfesziiltséget ébreszt.)

4, A kengyelek hosszméreteit &ltaldban a
keret hevedereinek méretei hatarozzak meg;
hidraulikus pengefeszité hasznalata esetén a
pengefeszité szerkezeti magassiganak megfele-
16en hosszabb felsé kengyelek sziikségesek.

5, Szegecselt kengyeleknél meg kell allapi-
tani, hogy a pengéknek a kengyelekhez valé
rogzitése hany darab és milyen &atmérdji sze-
geccsel torténjék. A szegecsek sziikséges ke-
resztmetszet-teriilete az F = -T:m képletbbl
szamithaté ki, ahol F = a szegecsek egytittes
keresztmetszet-teriilete (mm?2), P = a vérhato
legnagyobb pengefeszité-eré (kg), Tmex = a
szegecsek megengedett nyiréfesziiltsége (kg/
mm?). A keresztmetszet-teriilet kiszamitasa
utdn a szegecsatmérd szamithaté. Egy szegecs

[4 4F
esebénd=v47F,kétszegecseseténd=V2ﬂ,

hiarom szegecs eseténd=l/ %}F; Altaldban 14—
mm-nél vastagabb szegecseket nem célszeri a
pengék rogzitésére haszndlni; ha tehat peldaul

ad = 1k
szegecsatmérdk adodnak, ugy harom (vagy eset-

2n
leg négy) szegecsre vonatkozoan kell kiszami-
tani az atmércket.

képlet alapjan ennél vastagabb

6. Ha a kengyelszar és a befogorész kozott
tehervisel6 szegecs van, ugy azt is nyirasra kell
méretezni.

7. A kengyelek méretei és sulya az alkal-
mazott anyagtol is fligg. Altaldban minél na-
gyobb a varhaté igénybevétel, anndl nagyobb
szilardsagu acélt célszerii hasznalni. Kengyelké-
szitésre altaldban A 3711-t61 A 6011-ig, esetleg
A 7011-es acélok ajanlhatok. Az A 6011-es és az
A T7011-es acélok természetesen csak olyan
megoldascknal hasznédlhatok, ahol hegesztésre
nincs szlikség, mivel ezek edzhetdk s igy rosz-
szul, illetve alig hegesztheték. A kengyelekhez
tartozé ékeket és excentereket az igénybevétel
miatt edzett, kopésallé anyagbdl kell késziteni.

Végiil a kengyelek méretezésének altalanos
irdnyelveként leszogezhetjiik, hogy mint minden
gépalkatrészt, a kengyeleket is biztonsiaggal
kell méretezni, a biztonsidgos méretezés azon-
ban nem jelenthet oktalan, s6t sok esetben ki-
fejezetten karos tulméretezést. A tulméretezett
kengyelek tugy tekinthet6k, mint, amelyek
eleve a pengék tulfeszitésére vannak rendelve,
a tulfeszités pedig a keretre és a pengékre is ka-
ros, mint azt mar az elézéekben ismertettiik.
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Megjegyzések a . Faipari illesztési tlirések” (MSZ 5544)

szabvanytervezethez

DALOCSA GABOR
a miszaki tudoményok kandidiatusa

Bevezetés

A technikai fejlédés, a fabol eléallitott ter-
mékek 1j gyartastechnologiaja sziikségszertien
megkoveteli, hogy a faipari gyartmanyalkatré-
szek tlirési és illesztési rendszerét, wvalamint
azok cserélhetdségét, tudoményos alapon meg-
hat4rozzuk és azokat egységes rendszerbe fog-
lalva a megmunkalasi folyamatban kotelezé ér-
vénylinek nyilvanitsuk. Ezt a célt szolgilja a
tirések és illesztések rendszerére vonatkozo
(MSZ 5544) szabvanytervezet, mely nagyon he-
lyesen egy tobbéves elmaradasunkat kivanja
megsziintetni a fejlett fafeldolgozoiparral ren-
delkez6 orszagok kozott ezen a teriileten is.

1. A szabvdnytervezet kidolgozdsdnak
jelentdosége

A rajzon megadott méretek alapjan elké-
sziilt munkadarab tényleges méretei nem egyez-
nek meg a rajzon szereplé mérettel, hanem attél
eltérnek. Ezt az eltérést — az alkatrészek és
munkadarabok felhasznalasi céljanak megfele-
l6en — bizonyos hatarok kozé kell korlatozni.
Egy also és felsé hatar kozé szoritott méret sz6-
rast, melyet a gyartastechnolégiai lehetdségek,
valamint a termékelallitds gazdasagossiga meg-
enged tiirésnek nevezzilk. A tlirési eldirasok be-
vezetése a tomeggyartds megvalositasanak egyik
alapja, mely biztositja az egyméstol fliggetlentil
gyértott alkatrészek szerelhetfségét és azok cse-
rélhetéségét. : 5

Ha az egymassal kapcsol6d6 alkatrészek ti-
réssel megadott méretviszonyait elére ismerjlik,
meghatéarozhatjuk, hogy mekkora lesz a legna-
gyobb vagy legkisebb jaték, vagy fedés a két
darab kozott, ezt illesztésnek nevezzik. Illesz-
tésen tehat azt értjiik, ha két egymadssal vgla-
mely feliiletén érintkezé vagy csatlaqué gyart-
ményalkatrésznél a kozos feliiletek meéretet tu-
réssel adjuk meg és ezaltal a feliiletek kozotti
jatékot vagy tulfedést elére meghatarozott er-
tékben beliil tartjuk. A tlrések és illesztések jo
megvalasztisa igen nagy gondossagot, tudoma-
nyos kutaté munkat igényel és a végsé kndqlgo—
zés elétt a gyartmanyok méretviszonyainak
pontos analizését koveteli meg.

A fafeldolgozé iparban sokéig — s6t mag
ma is megtaldlhaté bizonyos kordkben — az a
felfogas uralkodott, hogy a tiirések és illesztések
rendszerét a famegmunkdélas folyamataban nem
lehet bevezetni. Azzal érveltek, hogy a fa anizo-
trép inhomogén anyag, mely egyrészt nem me-
retalland6, masrészt a higroszkopossidga miatt a
méretét megvaltoztatja. De ugyanilyen indok
volt az is, hogy ,ki hallott mar a fafeldolgozé-.
iparban tizedmilliméter pontossédgot biztositani
a faipari szerszamgépeken“. Arrél, hogy ez a

gyobb figyelmet kell

nézet mennyire kéros és mennyire gatolja a fa-
feldolgozo-ipar amugy is lassu fejlodését, elég
csak arra hivatkozni, hogy a tlrések és illeszté-
sek rendszerének bevezetése — és természetesen
betartdsa — nélkiil az alkatrészek cserélhet6-
sége, a futészalagon torténé szerelés, az auto-
matikus gépsorck bedllitisa megvaldsithatatlan
feladat. Es azokban az orszigokban, ahol mar a
tirések és illesztések rendszerét a fafeldolgozo-
iparban is bevezették, maris szamottevé ered-
ményt értek el ezen a teriileten.

De nézziink egy masik példat: a tiirések és
illesztések rendszerének bevezetése onkénytele-
niil felveti a gépimunka pontossaganak a kérdé-
sét is, minthogy kotelezévé teszi a gépek jelen-
legi pontossaganak a feliilvizsgalatat, s ezaltal a
jobb mindségli munkat és a kisebb munkaidé
raforditasat a gyartmanyalkatrészekre. Az nem
lehet vitds, hogy a technolégiai folyamatokban
milyen mérvii megtakaritas jelentkezik azaltal,
hogy az alkatrészek a tliréshataron beliili méretre
vannak készitve, mert ezaltal a szereléskor kii-
16nb6z6 illesztésekre mar nem sziikséges ujabb
raforditasokat eszkozolni.

A tlrések és illesztések rendszerének beve-
zetése utdn a Szovjetunioban a fafeldolgozé lize-
mekben a szerelési munkdk termelékenysége
mintegy 30%-kal emelkedett és az elsfosztalyu
gyartmanyok részaranya 3—5%-kal novekedett
az onkoltség pedig 4—6%-kal csokkent. A ro-
maniai eredményekrol kozzétett irodalmi ada-
tok arrdl szamolnak be, hogy a tlirések és illesz-
tések rendszerének alkalmazasa utan 50—70%-
kal sikeriilt a megmunkalasi selejtet csokken-
teni. A tlresek és illesztések rendszerének meg-
valdsitdasa kiilonosen nagy jelentdségi a vallala-
tok kozotti kooperacio tovabbfejlesztésénél.
melynek szerepe a népgazdasagon beliil a fafel-
dolgozo6 iparban is naprol napra novekszik.

A tirések és illesztések rendszerének beve-
zetése kiilonosen befolyasolja a dolgozok mi-
szaki kulturajanak emelkedését. A fegyelmezett
pontos munkavégzés a technologiai fegyelem
maradéktalan betartasat és a technologia részle-
tes ismeretét koveteli meg, mely egyenesen
maga utan vonja azt, hogy a dolgozoknak na-
forditani a miuveletek
végzésére, De ugyanigy fokozni fogja a torek-
vésél azirdnyban, hogy a nagypontossagi tome-
ges megmunkalast kiilonbozo sablonokkal, cél-
gépekkel biztositsdk s ez hatalmas emeltytivé
valhat a termelés novelése érdekében.

A tlrések és illesztések rendszerének beve-
zetése a gyartmdanyok tartéssigara is befolyast
gyakorol. Mar hazankban is ismeretesek azok
a vizsgélatok, melyek bizonyitjak, hogy az opti-
mélis tlrésekkel készitett gyartmanyok tartés-
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saga és teherbirasa joval meghaladjék a korabbi
gyakorlat altal haszndalt tirések biztositotta ér-
tékeket, De egyben nagyaranyu anyagtakarékos-
sagot is lehet6vé tesz azaltal, hogy az eddigi gya-
korlati méreteit jelentésen csokkenteni lehet.

2. A szabvdnytervezet vizsgdlata és a turés-
egység oOsszehasonlitdsa a kiillonbozé kutatdsi
eredményekkel

A |, faipari illesztési tlrések” (MSZ 5544)
szabvanytervezetet is, mint annyi sok uj kezde-
ményezést nem lehet elég pontossidggal kidol-
gozva megfogalmazni, melyet nagyban befolya-
sol még az is, hogy a kiilfoldi eredmények fel-
hasznalasa e teriileten igen nehéz a kiilonb6zd
illesztési rendszerek heterogén szerkezete miatt.
Ezért van az, hogy a szabvanytervezet jelenlegi
szovege is tartalmaz néhany kérdésben nem eoy-
értelmii megfogalmazist és ez a késébbiek fo-
lyaman esetleges félreértésekre adhat okot.

Ilyen hianyossagként kell megemliteni,
hogy a szabvanytervezetben az illesztés fogalma
igen értelmetlentil van megfogalmazva, ugyanis
»,az eléirdas miveletet az ehhez sziikséges meg-
gondolasokkal” semmiképpen nem lehet illesz-
tésnek nevezni. De ugyancsak hibas a tlrésmezg
fogalmanak magyarazata is, mert hiszen a , mun-
kadarab megengedett méretei“-t nem szabad a
tiirésmezd fogalmaval azonositani.

Ami viszont mar bizonyos elvi vonatkozasu
kérdéseket érint, az a tlrésegység megvalasz-
tdsdnak kérdése. Ha oOsszehasonlitjuk a «t{irés-
egység nagysaganak szamitidsira vonatkozé 8sz-

F. M. Manzsosz szerint:
B. H. Mihajlov szerint:

Sz. A. Tljinszkij szerint:

Schliiter és Fessel szerint:

Ahol az egyenletekben a , D" a normalis
méretet jelenti milliméterben.

Ha ezeket az osszefliggéseket dsszehasonlit-
juk a szabvanytervezettel, ugy azt tapasztaljuk,
hogy az egységnyi tlirés megvalasztasanal a (3)
egyenletet vették alapul. Ez az egyenlet azonban
nem veszi figyelembe a fa anizotrop sajatossa-
gait, ezaltal a kapott szamszerd értékek pontos-
saga aligha lehetséges és célravezetd.

Ahhoz, hogy a tlirés egységét megallapitsuk
és az helyesen tilikrozze a magyar fafeldolgozs-
ipar megmunkalasi és technolégiai viszonyait,
sziikséges volna nagyobb aranyu statisztikai fel-
mérés a fafeldolgozd vallalatoknal. Bar a kil-
foldi irodalomban kozoltek és gyakorlatban vé-
geztek ez irdnyl munkat, mégis napjainkig
nincs elfogadva egyetlen Osszefliggés sem a fen-
tiek koziil, mely a végleges tiirés és illesztés
megallapitasat gyakorlatilag elfogadhatova ten-

szefliggést és a (MSZ 5544) szabvanyban kozolt
tablazati értékeket, tgy azt tapasztaljuk, hogy
az emlitett szabvanyban e két érték kozott le-
nyeges kiilénbség van. Az osszehasonlitds szem-
iéltetésére bemutatjuk az alabbi 1. tdblazatot.

1. tibldzat

Pontossagi osztalyok

R | 1. Vs S

Névleges méret | | |
mi-hen tai - tabld- | taibili-
2 egyenl. / ok -u,\'n-ul.| zat egvenl.
£ I {
az eltérdsek hatiarériékei min-ben
—-1 0,10 0,13 | .20 | 0,26 140 0,52
H—110 018 | 008 | 0,25 | 0,25 000 0.56
10—I18 0,15 | 0,15 0,30 0,03 0,60 0,60
18—130 0,18 07 0,35 0,39 0.70 0.78
12501600 | 060 | 050 | 1,20 ' 148 | 250 | 236
LGO0—2Z000 I L70 0,63 | 1.40 1,26 2,80 2,02

A tablazatbol lathaté, hogy a kis és nagy
értékli névleges méreteknél a tablazat adatai
nem fedik a megadott egységtiirés képlettel ki-
szamitett adatokat, igy azok nem egyértelmiien
vannak meghatarozva. Ezért vagy a képletet kell
torolni a szabvanytervezetbdl, vagy a téblazat
adatait kell helyesen atszAmitani.

A kiilonb6z6 pontossagi osztalyhoz tartozo
tirések nagysaga az egységnyi tlrés tébbszérose.
Az egységnyi tlirés, mint mértékegység nem
alland6, hanem a névleges mértékvaltozasoktol
fliggben &ltalaban azok négyzetgytke vagy kob-
gyoke ardnyéaban valtozik. A kiilonbozé kiilféldi
szerzok a tlrésegység meghatiarozdsira faanya-
gok esetében az alabb kozolt osszefiiggéseket
ajanljék:

L

A
i=0,1 . |/D+20 (mm) (1)
i=0 0.)+0 04|/ D(mm) (2)
i=0,1 l )-+25 (mm) (3)
3
=0,03 . |'D+0,001 D (mm) (4)

né. A legjobban megkézeliti véleményiink sze-
rint a tlirés-egység egyenletét az

i=0,2+4 0,025 . ]."'D' (mm)...(5) formula.

Fppen ezért sziikségesnek latszik késébbi id6-
pontban a szabvanyban szereplé szamszerli ér-
tékek felilvizsgalata.

Hidnyossagként kell még megemliteni, hogy
a szabvanytervezetben a csapok tlirésének val-
tozésai nincsenek Kkifejezve a tlirésegység érté-
keivel, a kiilonb6z6 illesztési fokozatoknak meg-
felelGen, pl. a toloillesztésnél, a II. osztalyu pon-
tossagnal, a

legnagyobb jaték 3,5 i.
legnagyobb feszités o i. (névleges méret)

Ezen felosztas hianya az illesztési rendszer

strukturalis osszehasonlitasa tekintetében is bi-

zonyos nehézségeket okoz.
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Az a véleménylink, hogy a tlirésegység
megvalasztdsa alapvetéen a gépi megmunkalas
pontossdgara kell, hogy épiiljon, de %-os ned-
vességvaltozas hatdsdra bekovetkezd zsugorodast,
illetve dagadast az anyag anizotrép tulajdonsa-
gait a technolégiai kiilonlegességeket is figye-
iembe kell venni a kidolgozasanal.

A felvetett hidnyossdgok nagy része azon-
ban a végsé fogalmazasnal kénnyen kijavithaté
¢és ezaltal egyrészt biztositva lesz az 6sszhang az
elméleti és gyakorlati szamértékek kozott, mas-
részt az eloirt szamszeri értékekkel a gépi meg-
munkalas pontossdganak hatéarértékét is jobban
megkoze!litjiik.

3. Tovabbi feladatok a tlirések és illesztések
bevezetése terén

A tlirések és illesztések szabvéanytervezet
kidolgozasa csak a munka els6 lépes6jét jelenti
A nagyobb aranyu tevékenységet az iparban
torténé bevezetés érdekében kell kifejteni. E
téren van és lesz a jovében is igen sok akadaly,
de véleménylink szerint mindez nem indokolt
és kénnyen elharithato.

A tlirések és illesztések sikeres bevezetésé-
nek ma egyik alapveté feltétele véleményiink
szerint egy olyan részletes utasitas kiadasa a fa-
feldolgozéipar felé, mely figyelembe veszi a
szabvany sajatossagait. Egyidejlileg kidolgozni
és kiadni az Osszes technoldgiai folyamatok és
egyes muveletek részletes leirasat és a munka-
val szemben tamasztott egyéb kovetelményeket.
Csak egy ilyen széleskori és kortiltekinté mun-
ka biztositja a szabviny bevezetésének és betar-
tasanak lehetdségét. Eppen ezért a szabvanyter-
vezetet ma még csak bizonyos prébaidére ajan-
lott szabvanyként javasoljuk kiadni.

A tlirések és illesztések szabvany szerinti
eléirdsa egymagidban még nem biztositja az al-
katrészek cserélhetGségét, pontos szerelhetdsé-
gét, ha nem rogzitjik pontosan és egységesen a
kapott méretek ellendrzésének modjat is. Ezt
viszont csak a vizsgal6 idomok és hatarkaliberek
szabvényositdsanal tudjuk biztositani. fgy tehat
a kozeljovbében javaslatot kell kidolgozni az
idomszerek szabvényositdsara és a mérés pon-
tossagéra vonatkozéan a faanyagokra tekintettel.

Ugyancsak a kérdéscsoporthoz tartozik az elér-
het6 feliileti simasdg és a gépi munka pontos-
sagok tudomanyos meghatirozasa és azok vizs-
galatanak kidolgozasa.

Végtil, de nem utolsé6 sorban a széleskori
felvilagosité munka az, mely nagymértékben
segiti a szabvanytervezet bevezetését és elter-
jesztését. Ha megtudjuk magyarazni a szabvany-
tervezet muszaki és gazdasagi jelent6ségét a dol-
gozoknak ugy, hogy akkor 6k val6jaban azt
érezzék, hogy a szabvanytervezet el6irdsai a
tobbtermelést, a faipari dogozok egyéni érdekeit
is szolgélja, akkor a biztos siker nem maradhat
el.

Osszefoglalds

A tlrések és illesztések rendszerének beve-
zetését a fafeldolgozé iparban is afejlédés tor-
vényszerlsége irja elé kotelezéen, és ma mint-
egy kényszerit annak bevezetésére. Persze az
Qjtol valo félelem a latszélagos tobbletmunka-
id6 raforditds ma még bizonyos elGitéletet sziil
a szabvanytervezettel szemben, melynek meg-
nyilvdnuldsai a fafeldolgozé iparban nem egy
esetben voltak tapasztalhatok. Ha viszont akad-
ndnak olyan személyek, akik még ma is tuda-
tosan, vagy tudatlanul a tlirések és illesztések
rendszerének bevezetése ellen foglalnanak allést,
azok vagy nem latjdk a fafeldolgozdipar pers-
pektivikus fejlodését és ezdltal a régi megszo-
kott termelési modszerekhez ragaszkodnak, vagy
a technikai fejlédés rohamlépteivel mar most
nem tudnak egytitt haladni, igy ezaltal lemarad-
nak, s ma ezt a lemaradédsukat konzervatizmus-
sal igyekeznek védeni, igazolni. Nem kétséges
az, hogy a tlirések és illesztések szabvanyéanak
bevezetése a fafeldolgoz6 iparban hatalmas 1é-
pést fog jelenteni, azon az uton, melyen a fafel-
dolgozoéipar dolgoz6i is elindultak, melyet a
tobbtermelés, a nagyobb termelékenység, ol-
csobb gyartmany kibocsatas jelez. Ezt pedig
elsésorban a technikai berendezések maximalis
kihasznaldsa, a termelés biztonsaga, az automa-
tikus gyartasi folyamatok megvaldsitasa kell.
hogy eredémnyezze — melynek egyik szilard
alappillére a fafeldolgozoiparban is a tlrések és
illesztések helyesen megvalasztott és alkalma-
zott rendszere.



NEMCSAK

aj magyar- és idegennyelvii

HANEM MUSZAKI

antikvdr szakkonyveket KONYVESBOLT

ANTIKVARIUM-ban
| |s BUDAPEST
vdsdrolhat és eladhat a Vil., Lenin kbérat 7. sz.

Telefon: 221-082




Faipar X. évf. (1960), 4, sz. 125

A vasiti kocsigyartasban bevezetett miifaféleségek
és: egyéb anyagok

NAGY JOYSEPR

A miuianyagok alkalmazasa az ipar minden
4gaban tért hoditott. Altalinos — de szakkorok-
ben kiilénosen ismeretes, hogy a faanyaghelyet-
tesité mufaféleségek elényos tulajdonsagaik reé-
vén megjelenésiik utdn rovidesen nemcsak a
feldolgozbiparban valtak keresettekké, hanem az
ipar minden dgaban annyira bevaltak, hogy ma
mar nem is potolhatok. Széleskorti felhasznalha-
tésadguk réven ujszerl technikai megoldédsokat
is lehetévé tettek. A mifaféleségek alkalmazasa
kiilsnésen a jarmuiparban novekszik évrol évre,
amit elésegit hazai gyartasuknak erdteljes meg-
indulasa.

E cikk keretében a vagongyartisban hasz-
nalatos mianyagok, elsésorban a faanyaghelyet-
tesité miifaanyagok révid ismertetésére, felhasz-
nalasi modjaira stb. kivanok ramutatni és csak
érintem azokat az egyéb miianyagokat, amelyek
a vasuti kocsi gyartasiban ma méar ugyszoélvan
nélkiilézhetetlenek.

A vagonépitésben a falak boritasara elészor
a textil vazalapu PVC tapétakat, vagy rétegelt
miianyag boritast, az un. Formica anyagokat
hasznaltak. A Formica tipusu lemezeket elsésor-
ban szinfurnér pétlasara hasznaltdk. Az altala-
nos kilfoldi elterjedése a magyar ipart is arra
serkentette, hogy export célokra gyartott objek-
tumaiba (autobuszok, vasuti kocsik) a Formica
tipustu boritélapokat épitse be.

A Formica tipusu lemezek alapanyaga pa-
pir, tehat végsé fokon celluléze. A miigyantaval
atitatott papirfélidkat a gyartas soran egymasra
helyezik, majd magas hémérsékleterd (160—180
C°) dsszepréselik. A legfelsé papirfolia szinezett
nyomassal vagy fényképezéssel mintazott, s azo-
kat a legmodernebb rajzokkal, esetleg fautan-
zatokban is el6allitjdk. A legfels6 megmintazott
és szinelt papirfélia melamin, a tébbi réteg al-
talaban fenol migyantaoldattal atitatott. A le-
mezek viztaszitok, tlizallok, sav- és lugoldattal
szemben kozombosek, litéssel karcoldssal szem-
ben ellendllok, konnyen tisztithatok és fertot-
lenithet6k, bizonyos mértékig meghajlithatok.
Szilardsagi tulajdonsigaik kivaloak (pl. az 1,2
mm vastagsagi lemez hajlito szilardsaga
1500 kg/cm?, nedvszivo képessége 0,5—1%). A
lemezek wvastagsagi méretei 1,2, 1,5, 2, 3, 4, 5,
6, 8 mm. Hazai viszonylatban a Dunakeszi Va-
gongyar haszndlja els6sorban vasuti személyko-
csik épitésénél. A MAHART hajojavito lizem a
roncsként kiemelt Ersekcsandd g6zhajo belsd
burkolatat szintén Formica és farost lemezekkel
épitette 1jja az elmult évben.

A Formica lemez kiilf6ldon is és hazankban
is egyarant kedvelt boritéanyag. A személy- és
fedett teherkocsik épitésénél azonban egyre no-
vekvd figyelmet érdemelnek és mindinkdbb els-
térbe kerlilnek a farostlemezek, melyek az eddig

hasznalatos fenol miigyantaval és mas Kkoto-
anyaggal rétegelt lemezeket Kkiszoritjak. Ezek-
nek a miifarostlemezeknek alapanyaga fa- vagy
egyéb lignocellulézerost, mely rostok a gyartas
soran természetes kotéssel filcelédnek. A kotés
fokozéasara miigyanta anyagot kevernek az alap-
anyagba. A farostlemezeket ujabban feliileti ne-
mesitéssel szintén alkalmassa tették a szinfur-
nérok poétlasira is és igy korszerd boritéfeliile-
teket nyertek. A nemesités sordn a farostlemezek
feliiletét zomancozassal, miigyantalakkal von-
jak be (emailirozas), szines, nyomott vagy fény-
képezett papirfoliat migyantaval torténé hopré-
selés atjan visznek fel a feliiletre, vagy mély-
nyoméasok utjan un. barkazassal bérutdnzatokat
készitenek. Az emailirozas réaégetéssel, igen erds
litésalld és vizallo feliiletet ad. A papirfolias fe-
lilletnemesités megmintazott papirfélidnak me-
laminoldatos préselése 100—180 C° hémérsékle-
ten 15—20 kg/cm? nyomaéssal toérténik. A barka-
zast mélynyomés utan lakkoldattal kezelik és
igy teszik a feliiletet ellenallovi, tetszetdssé és
tartossa. Az igy kialakitott nemesitett feliilet
hasonléan a Formica tipust lemezek tulajdon- -
sagaihoz, szintén ellenall alkohol, lug, sav, tinta,
ég6 cigaretta parazsnak hének stb. Konnyen
tisztithato, fert6tlenithetd, tokéletesen viztaszito.

Szilardsagi tulajdonsdgai szintén kivaloak.
A farostlemezek éppen ugy, mint a Formica le-
mezek, a vagonépités kiilsé és belsd épitési mod-
jat jelentésen leegyszerusitik. Nagy tablakban
keriilnek forgalomba 3, 3,5, 4, 5 mm vastagsag-
ban, 4ltalanos tablamérete 5200 X 2000, 2600 X
1700 mm stb. Elényos tiblaméretiik miatt tehat
kénnyen, gyorsan, ragasztassal, csavarozassal
vagy szegezéssel szerelheték. Vontatasnal vagy
tolatasnal fellépé rezgési, 1okési igénybevétel-
lel szemben igen ellenalléak. A jarmire felsze-
relve mind kiilsé, mind belsé oldalon teljes bur-
kolast adnak, amelyeket utanlakkozni nem kell.
Kiilfoldi kisérletek bizonyitjak, hogy a még kor-
szerlitlen goézvontatds esetén sem karositjdk a
feliileti nemesitést a lokomotiv fiistgazai és per-
nyeszorasa, és mas mechanikai igénybevétel
mellett is megtartjak elényds tulajdonsigaikat.
A feliileten nincsenek eresztékek, a vagon falan
hézagok egyaltalan nem keletkeznek (a szélek
kozotti hézagok gumicementtel tomitheték). Az
id6jaras viszontagsagainak jol ellendllnak, ho-
vezetbképességiik igen csekély, tehat hiitékocesik
készitésére is alkalmasak, A g6zflités melegét jol
birjak, bar a go6zflités kovetkeztében keletkezd
lecsapodasok elvezetése még nem teljesen meg-
oldott a hazai vagongyartasban. A farostlemezek
fondk oldalan a vasuti kocsi épitésben szlikséges
a viz elleni védekezés, amit a lemezek hatolda-
lara gyérilag felvitt filmbevonattal, vagy fel-
hasznalas kézben szilikon-olaj felvitelével érhe-
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1. abra Tehervagon extrakemény farostlemez
boritassal
tiink el. Igy a lecsap6dasbol szarmazé nedves-
séggel szemben is jO védelmet lehet elérni.
Hazai gyartasban a lemezeket egyelére csak
belsé boritasként alkalmazzak (1—2. 4bra).

A Formica és miifarost lemezek ismertetett
elényos tulajdonsigai mellett gyengéjliket: haj-
lékonysagukat kell még megjavitani. Gyakorlati
hajlithatosaguk legkisebb sugara a szines, deko-
ralt feliilet felé 40—50 cm.

A lemezek elballitasi méretezése, mint mar

2. dbra. Mifarostlemezekkel, miboriiléssel és egyéb
mianyagokbdl elkésziilt vasuti személykocsi

emlitettem nemcsak orszagonként, hanem gyart-
manyonként is mas és mas. Ismertebb gyartma-
nyok: Formica, Resopal, Ultraplas, Riv, Ponolac
Funder, Leitgeb, Virus, Novelon stb., stb. A Ma-
agyar Allamvasutaknal elsésorban a Leitgeb,
Funder és Formica tipust hasznaljak. A Magyar
Allamvasutaknal kocsitipusonként valtozik az
idedlis méret. Ez id6 szerint a hulladékveszteség
kikliszobolése céljabol a jelolés méretfelvétel,
rajzolas, szabas, felszerelés, falak, ajtok, ablakok
és mosdok szerelése egységesités alatt all. A
hazai vagonépités idedlis méretezése az ismert
szélesség mellett 4 mm-es vastagsagu lemezzel
négytengelyes kocsikndl 2700 mm, kéttengelye-
seknél 3000 mm lenne.

A lapok szerelésében a Formica és szinelt
farostlemezek Kkozott alapveté kiilonbség az,
hogy a Formicat enyvezett lemezre és faracso-
zatra, a mifarost-lemezeket pedig kozvetleniil
fardacsozatra szerelik (3. abra).

A lapok megdolgozasa hagyomanyos asz-
talos szerszamokkal lehetséges, Formicinél ke-
ményebb acélok, szerszimokba behelyezett lap-
kék szikségesek. A lapok rogzitése, mint mar
emlitettem, enyvezéssel, csavarozassal, szegezés-
sel, illesztése diszlécekkel, csikokkal, PVC sza-
lagokkal torténik. Hazai PVC szalagok alkalma-
zasa tobb illesztési megoldasra is lehetéséget ad,
kiilonosen, ha az anyagdban megjavul és defor-
malddasa kikiiszobolheto lesz. A szerelési médok
mellett figyelemmel kell lenni a farostlemezek
beépités el6tti klimatizalasara, esetleg tobbletfo-
i6sleg nedvességgel torténd szerelésére is.

Az elébbiekben a vagonépitésben nagy
mennyiséget kitevé faanyagok miianyag potla-
sat érintettem, cikkem terjedelme ennél tobbet
nem is enged meg. Anélkiil azonban, hogy a tel-
jességre torekednék, meg kell emlitenem a vas-
uti kocsi épités egyéb mas mianyagait is. Igy a
padl6burkolashoz hasznalatos Igelitet, mely ala
23 mm vastag panellap és egy sor szigetel6 pa-
pirréteg kertil. A vinil és poliamid alapt miibé-
rok és PVC anyagok az lilések karpitozésanal
keriilnek felhasznalédsra és jo szintarto, valamint
dekorativ képességiik miatt igen kedveltek. A
vagonok alvazainal hasznalt textil-bakelit (tex-
til-fenolplast) mianyag is emlitést érdemel, me-
lyet a vasuti kocsik forgoézsamolyanak kiképzé-
sében alkalmaznak.

A PVC vagy cellulozacetobutirat anyagok,
mint az ajtéozarak és fogantyuk mianyaga jon -
figyelembe. Muanyaggal bevont csével késziil-
nek csomagtartok is, melyek sima feliiletiiek,
tartésak, horzsolasnak, iitésnek jol ellenéllnak.

A maéar bevezetett miianyagok mellett a
hazai vagonépités keresi a nem textil jellegii
fliggébny muanyagot és torhetetlen, kisebb de-
formaciét is biré mianyag mosd6 és WC kagylé
anyagat. A kozeljové feladatai kozé tartozik a
vasuti kocsik WC-inél az liléke és a fedélapok
higiénikus, torhetetlen mianyagbél (isoplex)
torténd legyartasa, valamint a viztaszit6, repe-
désmentes, szagot nem tarté padlozatnak kiki-
sérletezése is.
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Kikisérletezésre var a vagonépitésben a
hang- és hoszigetelés idedlis anyaga, bar kiilo-
nosen az utébbinal az eldérehaladas jelentékeny.
Hazai viszenylatban a Gyéri Vagongyéar jar az
¢len. Ric-sorozatu kocsijaindl a belsé terek rezo-
nancidja mar ki van kiiszobolve. H6- és hang-
szigetelésre az Iporka mianyagszigetelést hasz-
nalja, egyelére csak az exportra keriilé kocsi
jainal. Hazai forgalomra gyartott vasuti kocsik-
nal az aluminiumfélidk alkalmazésa szokasos.

Kilfoldon az idedlis hangszigetelés szintén
még megoldasra varo feladat, bar eredményeik
ielentosek. Jellemzé erre az, hogy az osloi fold
alatti vasuti kocsik gyartasara kiirt verseny-
palyazatnal az a magas foku kulturkévetelmény
volt az egyik kiirasi feltétel, hogy a kocsiknak
csendes szoba hangszigetelésével kell egyenlé
értéktinek lenni

A fejléodés iranya nemcsak a vasuti kocsik
épitéséhez sziikséges, ma még hianyz6 mlianyag:
féleségek varhaté gyors kikisérletezésére mutat,
hanem a mar eddig hasznalt — foleg faanyag-
helyetlesit6 — muianyagoknak a jarmiépités

vonalan torténd széleskorti hazai bevezetését is .

eredményezni fogja. A Formica és szinelt mu-
farostlemezek autobuszok, villamoskoesik gyar-
tasdban és korszer(i adtalakitasaban, az un. szek-
rénykeretes (szallito- és lako-) kocesik, személy-
és tehergépkocsik vezetéfilkéinek kiképzésében
rovidesen meg fog mutatkozni. Meg kell je-
gyezni, hogy hazai viszonylatban az Ikarus gyar

ismeri és hasznélja — talan a legrégebben —
egyéb mianyagok mellett a farostlemezeket
nemcsak export —, hanem a hazai rendelte-

tésti autobuszok boritasianak és berendezésének
kiképzésében (4. abra).

Tervidészakunk végére az dllamvasutak ko-
zel 1000 személykocsit és a kalauzkocsik pogy-
gyaszfillkéit fogja farostlemezzel boritani és
ezzel a kulturalt, kényelmes utazast elémozdi-
tani. A kozeljovoben a tehergépkocsik és auto-
buszok gyartasanal is bevezetik a farostleme-
zeket.

Vagongyartasunk és a jarmiipar, ma mar a
faanyaghelyettesité kiilfoldi mianyagok feldol-
gozisa soran rajott arra, hogy a farostlemez na-
gyobb térfogatsilya ellenére sem befolyésolja a
jarm{ hasznos terhelésének lehetoségét. A fa-
rostlemezek homogén anyaga, szilardsagi érté-
kei, szinelés esetén a vakfurnérozas elmaradasa,
lehetévé teszi az eddig hasznilt enyvezett le-
mezeknél vékonyabb farostlemezek felhaszna-
lasat. A boritasndl hasznalt 5—6 mm-es eny-
vezett lemezek helyett vékonyabb, pl. 4 mm-es
farostlemezek felhaszndlasa lehetséges, mely
esetben a térfogatsuly differencia kiegyenlito-
dik. A javitasra visszakeriilt csehszlovak sze-
méiykocsik atvizsgalasanal megallapitast nyert.
hogy a beépitett farostlemezek jobban tarta-
nak (szivosabban ellenallnak a kulonféle igény-
bevételeknek), mint az enyvezett lemezek. A
kedvez6é gyakorlati eredményeket bizonyitja az
a korulmény is, hogy versenytargyalasokon a
kiilfoldi ajanlatkérok igen gyakran farostlemez

3. dbra. Tehervagon a farostlemezek belsé szerelése
elott

boritast irnak elé. Lehetéség van arra is, hogy
uj rendelések megszerzése érdekében benyujtott
ajanlatoknal, vagy versenytargyalasoknal is
jarmiipari vallalataink a farostlemezek hasz-
nilatat — amennyiben nem irjak elé — alter-
native ajanlhatnédk. Ezt a lehetGséget azért is

MTART,

B

Tehergepkocs: rezetofilkese:
L] lbm/f/m

A Prc onyog
a mdbor

4, abra
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érdemes fontoléra venni, mert pl. a csehszlovik
jarmigyartas, a vasiti és villamoskocsi, de a
hajéépités vonalan is majdnem kizérélag farost-
lemezt hasznal burkoléanyagként. Ez vonatko-
zik természetesen' export gyartményaira is.
Mindezek figyelembe vétele nem érdektelen,
mivel export piacunk csehszlovak szomszédaink-
kal koz0s.

Faanyaghelyettesité mianyaglemezek hazai
gyartdsa is megindult méar. A Formica tipusu
lemezek kisérleti gyartasa Sajobabonyban maér
folyik és szdmithatunk arra, hogy ez évben mar
szédmottevé mennyiséget eredményez. Farost-
lemez gyartasunk a szegedi kisérleti el6allitas
utan mult év aprilisdban a 10 000 tonnas kapa-
citasi Mohacsi Farostlemez Gyarban megindult,
mint els6 lépesé. Ehhez 1962-ben csatlakozik

svéd importb6l beszerzett és felépitendé méso-
dik lépesé is, 20000 tonna, évente Osszesen
30 000 tonna oOsszkapacitdssal. Ez a mennyiség
a 15 éves tavlati terv befejez6 évében, 1975-ben,

.52 000 tonnira emelkedik. A mésodik, esetleg

els6 1épesében a mifarost anyagok nemesitésére
is sor kertl.

Jarmiigyaraink, melyek nemcsak a hazai
sziikségletek kielégitését végzik, hanem jelentds
export feladatokat is véllalnak, ez idé szerint
majdnem kizarolag import miifarost és Formica
lemezekkel dolgoznak még. Iparunkon mulik,
hogy farost és Formica lemezek 4llandé jellegili
mindségével olyan hazai mlanyagot nyujtsanak
jarmGépité véllalatainknak, hogy azok céljaik-
nak — kiilf6ldi igényeket is beleértve — a leg-
jobban megfeleljenek.



Egyesiileti hirek

A flirész- és lemezipari szakosztaly februari klub-
napjan nagyszamu részvevo el6tt ismertette ,,A flirész-
lemezipar masodik 6téves terve’-t Strébl Kalman elv-
tars. Bevezet6ben az eléadas kitért a faipar tervezett
fejl6désére a kapcsolédo ipardgakban, majd ismertette
azokat a modszereket, amelyekkel a tervezett fel-
fut4sb6l szarmazé igényt megoldani kivénjuk.

Az el6adas részletesen foglalkozott a flirése- <s le-
meziparban el6irdanyzott fejlesatéssel, kiemelte azokat a
termelési teriileteldet, ahol az 6téves terv folyaman kii-
16nbsen magy feladatok jelentkeznek az ipar szamara.
Ismertette azokat a beruhazdsokat és jelentdsebb fel-
tjftasokat, amelyek a tervezett felfutas megvalositasat
elosegitik.

A butoripari szakosztily marcius havi klubnapjan
Marx Mihaly elvtars, a karpitosipari véllalat f6mémike

_ tartott beszamolét bécsi Utjan szerzett szakmai tapasz-

talatairdl.

A FATE Soproni csoportja 1960. februar 11-én elo-
adast rendezett a faipari ilizemek anyagmozgatasinak
gépesitési kérdéseirél. Az eléadas a flirésziizemek ronk-
téri, flirészesarnoki, anyagtéri munkdinak gépesitésével
foglalkozott, s az el6adottakat szémos vetitettképpel
illusztrélta az eldadé Szabé Dénes egyetemi tamdr. Az
elmondottakkal kapesolatban ismertetésre keriiltek a
témakorrel kapesolatos kiilféldi tapasztalatolk és a Ta-
nulmanyi Erdégazdasiag soproni f(inésziizemében alkal-
mazott anyagmozgatasi megoldasok. Az eldadas mésodik
részleteként tervbe vették mas faipari lizemek anyag-
mozgatasi gépesitési kérdéseivel kapesolatos eldadasok
megtartasat.
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KEMENYFAROSTLEMEZ AZ EPiTO- ES BUTORIPAR RESZERE
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Felvildgositast ad: ,LIGNIMPEX” Budapest, V., Honvéd utca 20 @ Teleion: 127-250
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A MAGYAR MUSZAKI KONYVKIADAS
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SZAKKONYVEKET ES FOLYOIRATOKAT MUTATUNK BE A MUVESZ SETANYON
A SZOVJET PAVILONNAL SZEMBEN

1960. MAJUs 20—30 KOZSTT

MUSZAKI KOGNYVKIADO




Példanyonkénti eladasi ara: 4. Ft

PANORA MA -
UTIKONYVEK

., Magyarorszag Irasban és Képben* c. sorozatban eddig megjelent kotetek:

Budapest—Eger—Szilvisvarad

— Budapest—Miskolc—Aggtelek
Budapest—Pilis—Vértes—Gerecse
PANORAMA Budapest—Velencei-t6—Székesfehérvar

Budapest—Veszprém—Bakony
Ara kotetenként 12— Ft

1960-ban megjelenik:

Budapesi—Szombathely—Kdoszeg
Budapest—Debrecen—Nyiregyhiza
Budapest—Pécs—Mecsek
Budapest—NMaitra
Budapest—Birzsony—Cserhat
Budapest kirnyéki kiranduléhelyek

Ez utébbi kotet részletesen, élvezetes, szines stilusban, de mégis nagy pontossag-
gal, ezernyi adattal ismerteti a f6varos hatérain beliil es kiranduldhelyeket. Veégig-
vezet a villamos-, autébusz-, BHEV-, Fogaskerekii-, Uttérévasit- stb. vonalain, pon-
tos leirast ad az érintett teriiletekrdl, s részletesen tdjékoztat a megtekintésre érde-
mes nevezetességekrsl. A sziveget 100-nal tébb miivészi fényképfelvétel élénkiti, és
eligazitd térképeket is kozol.

Fenti kényvek beszerezhetok, illetve megrendelhetk az
ALLAMI KONYVTERJESZTO VALLALAT kényvesboltjaiban

SZAKBOLT:

KONNYUIPARI KONYVESBOLT
Budapest, VIL, Baross tér 22
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