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A fak szovettani vizsgalata

GREGUSS P AL, Kossuth-dijas egyetemi tanir

Amikor hideg télen kdalyhankat fenyéia
gvujtossal begyujtjuk és utdna a parazsra gyer-
tyan, t6lgy vagy buikkfa hasidbokat rakunk, bizo-
nyara egyikiink sem gondol arra, hogy egy-egy
ilyen fadarab elégetésével mennyi szépséget,
milyen sok értékes dolgot, de ugyanakkor mi-
lyen értékes anyagokat tuzellink el. De nem
gondol ilyesmire a sokféle famunkas sem, akinek
éppen a faval valé foglalkozds adja a minden-
napi kenyeret, sem pedig az a banyész, aki a
szenet a fold mélyébdl kibanyassza. Pedig, ha
ezeknek a munkésoknak, akik egész életiikben
faval és szénnel foglalkoznak, rontgenszemiik
lenne és ha munka kozben belenéznének a fak
vagy széndarabok belsejébe, akkor nagyon sok
szépséget és érdekességet figyelhetnének meg.
Minthogy az embereknek a mindennapi életben
rontgenszemik nincs, szabad szemmel pedig
nem lathatnak a fa belsejcbe, ezért e folydirat
clvaséi el6tt azt az érdekes életet szeretném is-
mertetni, amelyet a tudoméany a rontgenszemé-
vel, a mikroszkop segitségével a fak belsejének
titkair6l megallapitott, és hogy ezeket a titkokat

az ember részben g tudomény egyéb teriiletein,

részben a gyakorlati életben is értékesiteni
tudja. '

Ha az ember barmilyen fadarabka belsejét
és annak életét meg akarja ismerni, ugy elészor
is t4jékozdédni kell tudnia a fak belsejében. Més
szerkezetet lat a tudomany rontgenszeme pl. a
hasabos fan akkor, ha azt hardntul vagjik at és
a vagasi feliiletet feliilr6l nézziik. Ilyen a ke-
resztmetszeti kép, amely az 1. rajz felsé és alsé
részén latszik (K). Maéas szerkezetet latunk
akkor, ha a fahasébot a tengelyen at a kozépen
végjuk hosszaban ketté és igy nézziik. Ez a su-
garmetszet, mely a rajz kozepén latszik (S). De
més képet mutat a fa szerkezete akkor is, ha a
henger alaku fabdl a fa szélébél, de a tengellyel

» pdrhuzamosan szeliink le egy darabkéat. Ez a har-
metszet vagy tangencidlis (T), mely az 1. rajz

(1)

aljan és kiviilrol latszik. Az 1. rajz ugyanis egy
kétéves harsfaag bels6 szerkezetét 4brazolja,
mintegy 10-szeres nagyitdsban. Ezen a rajzon
elészér is az tlnik szemiinkbe, hogy a fénak
kiilonféle alkoté elemei vannak, és hogy ezek a
fa belsejében hogyan rendezédnek el.

A tobbéves fatest belsejében két egymastol
kinnyen elvalaszthaté réteget lehet megkiilon-
boztetni. A kiils6t altalaban kéregnek nevezzik.
Ipari szempontbo6l ez kevéssé értékes. A fatest
f6 tomegét a tulajdonképpeni farészt a wvizszdl-
lit6 edények, tudoményos néven trachedk, tra-
cheiddk stb. alkotjak. Ezeket az elemeket kiilon-
kiilon a 2. rajz szemlélteti.* Ezeknek az elemek-
nek a fa életében a legfontosabb munkajuk
részben a szildrditds, részben a gyokerek altal
felvett taplalé oldatoknak a levelekbe juttatasa,
ahol a levelek zold festékanyaga a napfény ha-
tasra a levegé széndioxidjat és a talajbol fel-
vett vizet szerves taplalékka, elsGsorban kemé-
nyitévé alakitja at. A fatest folytonos vastago-
désat a gyarapito sejtek, vagy tudoményos néven
a kambium-sejtek biztositjak. Ezekhez a gylirl-
alakban elhelyezkedd €16 sejtekhez sugérirany-
ban az un. bélsugdrsejtek kapcsolodnak, ame-
lyek viszont kiviilrél befelé vagy beliilrél kifelé
kozvetitik a szerves és szervetlen taplalé anyagok
vandorlasat.

A fa gyarapodésa azonban az év nem min-
den szakaszdban egyenletesen torténik, amint
ezt a fa belsé szerkezete is azonnal elarulja. Ezt
a mukodést egy hasonlat elég jol megvilagitja.
Amiként pl. egy cukorgyarban egész éven at
nem dolgoznak egyenletesen, tehat az lizem egy-
szer intenzivebb, maskor lasstibb, ehhez hason-
I6an, ugyanilyen tizemi valtakozés van a mi vi-
dékiinkén novd fak belsejében is. Osszel ui.,
vagy legalabbis Gsz felé, amikor a talaj is hlivo-
sebb kezd lenni és a viz is |4 C° koril sulyo-

* A rajz bal oldalan két ilyen nyitottvégli csé
(trachea) lathato.
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1. kép. Egy kétéves harsfaag belsé szerkezete. S sugarmetszet; K keresztmetszet; T tangencidlis vagy hurmet-

szet. Fontosabb rétegek kiviilr6l befelé: Kéreg, gyarapitoréteg vagy kambium, farész és a bél. A sugdrirdny-

ban haladé és a wégeiken kiszélesedsé fekete wvonalak a bélsugarak. A kérvonalak (2) az évgylirik (1, 2) hata-
rait jelzik. (Eredeti rajz.)

sabba valik, a napsugar aldasos munkéja sem
olyan intenziv mar, ilyenkor a kevesebb viz fel-
szallitaséra vékonyabb vezeté csovek is elegen-
d6k. Viszont lombhullds utan, vagy a hideg télen
a fak belsejében a széllitasi tizem altaldban szii-
netel, vagy egészen lassu. Ellenben tavasszal,
amikor a sok elolvadt héo utan a talajban bosé-
gesen van nedvesség és a talajt a napsugar is
felmelegitette, ilyenkor ennek a béséges viz-
mennyiségnek a felszallitdsara mar sokkal ta-
gabb csovek, edények sziikségesek, mint nyar
végén vagy Osszel. Erdekes, hogy ezek a kiilsé
hémérsékleti valtozasok a mi éghajlatunk alatt
a fa bels6é szerkezetében is nycmot hagynak és
ezt a valtozdst a fa belsejében is meg lehet f1—
gyelni. ¢ Siik

Ezt az lizemi berendezkedést azonban min-
denik fa a maga mddja szerint, de mindig mas
és masféleképpen valositja meg. Es amiként ez
a valtozds minden egyes faban megvalosul.
ebben nyilatkozik meg minden fanak sajatsagos
faji jellege. Mindezt néhany fa belsé szerkeze-
térol felvett fénykép is igazolja. Ezek a fény-
képek a kiilonboz6 fakbol mikrotom segitségével,
cigarettapapiros vékonysagua metszetek alapjan
késziiltek. Ezeken a fényképeken azonnal latszik,
hogy masként vannak elrendezédve a fatest bel-

i

sejében a szallité csovek pl. a feny6félékben és
masként a lombhullaté fdkban. A 3. fénykép pl.
az erdei fenydfa (Pinus silvestris) keresztmet-
szeti szerkezetét mutatja. Ennek a feny6fanak
a szerkezetében az az érdekes, hogy vizszallito
elemei; tudoméanyos néven tracheidai + egyenld
tégasak és sugariranyu sorokban sorakoznak
egymas mellett, illetve egymads utédn. Az egyik
helyen kozottilk nagyobb iireg latszik. Ez egy
hosszanti gyantajdrat keresztmetszete. Ebben a
csatornaban folydogdl a fa belsejében a hig
gyanta. A fénykép fels6 negyedében a nagy-
tiregli tracheidak mellett egészen sziik tliregek is
sorakoznak. A ketté érintkezésénél van az év-
gylrthatar. Ett6l a hatartol kifelé tavasszal
képzodott magyiiregii tracheiddk helyezkednek
el, mig attol befelé a sziikiiregti 6sziek. Ilyen el-
rendezddés alapjan a fenyéfat még egy kis fog-
piszkalo forméajaban is minden lombhullato
fatol konnyen meg lehet kiilonboztetni.

A vezetéesovek sugariranyu oOsszekottetését
az un. bélsugarak biztositjék, amelyeknek szer-
kezete fajok szerint valtozé. Ugyancsak jol lat-
szik ezen a képen az, hogy egyes szallitocsovek
a tracheiddk keresztmetszetel az évgyiirihatdr
felé fokozatosan megszikiilnek, majd egy év-
szaki fejlédés utan szintén hirtelen egészen tag-
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uregiek kovetkeznek, 6sszel ismét szlkebbek
fejlédnek. Mivel ez a novekedés a mi éghajlati
viszonyaink alland6 valtozasa mellett minden
évben megismétlodik, igy ez a fa belsé szerke-
zetén is meglatszik. Tehat ahany évgyiri van a
fdban, Ggy azok szamabol hozzavetblegesen vagy
majdnem pontosan a fa életkorara is kovetkez-
tethetiink. De egy fa évgytriliinek 6sszegébél és
minbségéb6l nemcsak azt lehet megéllapitani,
hogy egy fa vagy agdarab hany éves, hanem még
azt is, hogy egy ilyen fa valtoz6 éghajlatu, hideg,
meleg, esetleg esds vagy szdraz éghajlat alatt
élt-e?

Az 1. rajzon dbréazolt harsfaig (Tilia cordata)
belsejében, két ilyen gytirt van, ami azt mutatja,
hogy ez az agdarab két éves volt. Ennek alapjan
tudjuk meg pl. azt is, hogy Amerikidban ¢él6
mammutfenyék némelyike 5—6000 tavaszt is
megért mar.

A mellékelt tablan (4. kép) a 8 fénykép:
a cserfa (Quercus cerris), b blikkfa (Fagus sil-
vatiea), ¢ korisfa (Fraxinus excelsior), d szilfa
(Ulmus laevis), e rezgé nyarfa (Populus tremula),
f gyertyanfa (Carpinus betulus), g héarsfa (Tilia
cordata), h didéfa (Juglans regia) fajaban az al-
koté elemek sajatsagos elrendezédését mutatja.
Mindegyik fényképen a felsé sorban nagysze-
riien ldtszanak a szakaszos évgylrik, illetve
minden egyes évgyulrlhatiron a kisebbeds 6szi
és a hirtelen nagyobbodé tavaszi trachedk ke-
resztmetszetei. Az ilyen elrendezédésti fakat,
amikor a nagyobb tiregli edények gytir( alakban
rendezédnek el, gytiriiporusos faknak nevezzik.
Maskor viszont a nagytiregii edények az évgyti-
riiben egyenletesen vannak elosztva, ezeket
szortlikacsu faknak nevezzik. '

Ezenkiviil az edények elrendezédése még
masféleképpen is torténhet. Azonban minden
esetben az elrendez6désben olyan faji sajatsagok
nyilatkoznak meg, amelyek alapjan minden
egyes fat a legkisebb porcikajabol, a legkisebb
szélkadarabbol is pontosan meg lehet hatarozni.
Es éppen ezt a nagyfoku jellegzetességet, illetve
kiilonféleséget lehet felhasznalni nemcsak az
egyes tudoményagakban, de a mindennapi gya-
korlati életben, igy a butor- vagy hangszeripar-
ban is. .

Nagy vonasokban megismertiikk a fatest
belsé szerkezetét és egyes életjelenségeit, lassuk
most azt, hogy ezeknek az ismereteknek a tu-
domany és a gyakorlati élet milyen mértékben
veszi hasznat, mert hiszen a népi demokraciak
életében a tudomany mar nem lehet oOncélu,
hanem annak eredményeit a kézosség érdekében
is fel kell hasznalni. :

Minthogy a faknak ez a fentebb ismertetett
sajatsagos szerkezete kedvezé korlilmények ko-
zott nemesak évtizedek, évszazadok, de évmilliok
alatt is véltozatlanul megmaradhat, igy a fék
belsé szerkezetének ismerete alapjan tobb szaz-
ezer, s6t milli6 év utan is meg tudjuk allapitani,
milyen novények éltek abban az idében a fold
feliiletén, milyen eszkozoket hasznélt pl. az 6s-
ember, mivel tiizelt, milyen fakbol készitette

’

Faipar IX. évf. (1959), 9. sz. 259

2kép. A harsfa belseje ilyen alaky pardanyi elemekbél
van felépitve. A bal oldalon két nyitott edény (trachea)

harci eszkozeit, milyen elszenesedett fakbol fiit-
jik kazénjainkat, kalyhainkat stb. stb., mert
mint megkdvesedett vagy megszenesedett fak,
a mai napig is megdrizték egykori 0si sajatsagai-

3. kép. Az erdeifenyé fdajanak keresztmetszeti képe.
A siirtibb 6szi faban két gyantajarat. A stribb 6szi fa
utan az évgylrithatdrtél a tavaszi fa kovetkezik
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4, kép. A kiilonbozé haszonfdaink bels szerkezete o kereszimetszeteik alapjan
Felsé sor: Guiiriilikacsos fak: a cserfa (Quercus cerris), b biikkfa (Fagus silvatiea), ¢ korisfa (Fraxinus excelsior),
d szilfe (Ulmus laevis)
Alsé sor: Szortlikacsu fdlk: e rezgd nydrfa (Populus tremula), f gyertyinfe (Carpinus betulus), g hdrsfa
(Tilia cordata), h didfa (Juglans regia). (Ervedeti fénylképek.)

kat. A tudomdany nagyszerlisége éppen abban
nyilatkozik meg, hogy ezeknek az 6srégi faknak
az életérdl a titokzatossag fatyolat fel tudja leb-
benteni. Annak szemléltetesére, hogy ezeket az
ismereteket a tudomény és a gyakorlati élet
hogyan tudja értékesiteni, csupén egy-két példat
emlitiink meg. Az egyik példa lehet a varpalotai

5. kép. Egy lgnitdarab szerkezete Vdrpulotdrdl
Baloldali kép keresztmetszeti, a jobboldali hirmetszeti
kép. Jobb oldalon a sejtekben fekete gyantacSomok.
Ilyen belsd szerkezete csak a mammuifenyonek wvan,
ami azt bizonyitia, hogy kb. 20—30 millié évvel ezeldtt

hazdnk teriiletén mammut fenydfik is éltek

2

szénbanyabol kifejtett megszenesedett fatorzs
megismerése (1. 5. fénykép). A fentebb ismer-
tetett faszerkezetek ismerete alapjan errél a
széndarabkarol meg lehetett allapitani azt, hogy
ez a megszenesedett torzsdarab hatalmas mam-
mutfeny6 lehetett, amib6l azt is megtudtuk,
milyenek voltak az akkori allapotok, milyen
erd6ségek boritottak akkoriban a magyar tajat.
A tudomany a fak szerkezete alapjan azt is meg
tudta allapitani, hogy az a megszenesedett fa-
darab kb. 20—50 milli6 évvel ezel6tt még éléta

volt, és hogy legalabb 3—4000 évig élt.

Bizonyara az a banyész, aki csakanydval a
fold mélyében ezeket az elszenesedett és meg-
kovesedett fatorzseket kibanydszta, nem is gon-
dolt arra, milyen sok szépséget és érdekességet,
de ugyanakkor egykori sajatsagos életet is meg-
orzott a fold mélye, tobb millié éven keresztil.
Mert ezekben a kowviiletekben valamikor élet is
volt éppen ugy, mint tengereken tuli ma is €16
rokonaikban. A benniik levé egyéni életet az.ido
vasfoga elpusztitotta ugyan, de a tudomany még
a koviiletekbe is életet tudott lehelni. Ezt a ko6-
viiletekbe lehelt életet azonban csak azok wveszik
észre, akik megtanultak a természet nyitott
konyvebol olvasni, még akkor is, ha annak betii
az idék folyamén meg is kovesediek, Némak
ugyan ezen g kéviletek, de mégis hangosan be-
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szélnek azokkal, akik megtanultdk a nyelviiket.
Ez a nyelv pedig a tudomény, amely csakis
egyedill képes a természet torvényeit felfedni.

Vagy egy masik példa: Szeged kornyékén
az elmult esztendében asatasokat végeztek. Az
asatasok igen érdekes anyagot hoztak felszinre,
amennyiben a tipikusan 16sz talajba bedgyazva
egy fiatal mammut medence- és labszarcsontja
mellett csiszolatlan készerszamokat és faszén-
maradvanyokat is talaltak. A pontosabb vizsga-
latok megallapitottak, hogy a lelet a kb. 40 000
évvel ezel6tti korszakbol szdrmazik és minden
valészinliség szerint Szeged akkor az &sember
teleptilési helye volt. A tlizhelynél talalt fasze-
nek pontesabb vizsgalatai alapjan meg lehetett
allapitani, hogy az Gsember Szeged koérnyékén
a magdalénien korban cirbolya- és jegenyefe-
nyé6vel tiizelt, illetve ilyen fak tiizénél siitogette
mammut pecsenyéjét. Ezt kiilonben a 6. fény-
kép is igazolja. A lelet szénmaradvényanak és
a ma ¢€l6 cirbolyafeny6nek szerkezete egymassal
teljesen megegyezik, igy nem kétséges, hogy a
magdalénien korban Szeged kornyékén hiivos,
hideg klima uralkodott. Erdekes, hogy Szeged
kornyékén manapsag semmiféle fenyé nem él,
a cirbolyafeny® is csak a Karpatok magas hegy-
ségeinek néhany pontjan él. A fak ismeretének
tudoménya azonban erre a probléméra is fényt
deritett és megelevenitette a 30—40 000 év el5tti
multat.

Vagy egy masik, a gyakorlati élettel 6ssze-
fliggé példa: a Szegedi Falemezgyéarban néhany
évvel ezel6tt kulfoldrél kitlind minéségi biikk-
faronkoket kaptak feldolgozas céljabsl. A biikk-
faronkok ‘december elején érkeztek Szegedre,
tehat azokat mar legaldabb egy hénappal el6tte
kivagtdk. A megérkezett ronkok hosszikban
csakhamar repedezni kezdtek és igy hdmozasra

alkalmatlanna valtak. Hogy a repedéseket meg-

6. kep. A magdalénien korbol szdrmazé faszénmaradvdiny
(2) teljesen megegyezik a ma él6 cirbolyafenyé (1) (Pinus
cembra) szerkezetével

7. kép. A nem helyes idében kivdgott és helyesen kezelt

biikkfa ronk a vaskapcsok ellenére is szétrepedt. A tu-

domdny q gyakorlat segitségére sietett és a bajt meg-
felelé kezeléssel meg lehetett akaddlyozni

akadalyozzdk, a ronkok végein a repedéseket
vaskapcsokkal fogtak Ossze. (Lasd 7. fénykép.)
Sajnos ezzel az eljarassal sem igen lehetett a
bajt megakadalyozni. A repedés nagymértékben
fokozodott, akkor, amiker a ronkoket hamozas
el6tt forré vizben tartotidk, majd feldaraboltdk.
Némelyik ronk hosszdban annyira szétrepedt,
hogy lemezelésre teljesen alkalmatlanna valt.
Igy a vallalat milliés kérokat szenvedett volna,
ha a tudomany nem sietett volna a segitségére.
A probléma megoldasira a szerzét keértéek fel.
Szerzének a korulmények alapos atvizsgalasa
utdn éppen a fa szerkezetének és életének pon-
tos ismerete alapjan sikertilt a jelenség okat
megtalalni és igy a selejtet minimumra csokken-
teni. A tudoméanyos vizsgalat eredménye azt is
megallapitotta, hogy a hamozasra felhaszna-

- land6 biikkfaronkoket a jovoben nem szabad

szeptember és oktéberben kivagni, vagyis ami-
kor a faban legnagyobb a keményitétartalom, ha-
nem csakis a téli id6szakban, tehat janudr-feb-
ruarban, amikor is a keményitétartalom a leg-
kisebb. A szerz6 utmutatisa alapjan a gyéarban
a gbzolés technikdjaban ujitast vezettek be, ami-
nek kovetkeztében a faronkok erds felmelegedé-
sét ma mar mellézik. Az ujitis kovetkeztében
a repedezés megszint és igy a selejt is a mini-
mumra redukalédott. Vagyis ebben az esetben
is fényesen beigazolédott, hogy a tudomény csak
akkor tolti be igazan hivatasat, ha a gyakorlati
élet problémajat is segiti megoldani, amivel
nagyban hozzajarul népi demokriaciank anyagi
jolétének emeléséhez.

Ezért kell a tudoménynak és a gyakorlat-
nak szorosan egytittmiikodni. '



262 Faipar IX. évi. (1959), 9. sz

Willy Brocker: ‘
Tapasztalatok a poliészter megmunkalasanak gyakorlatabol

IL.

4. Poliészterlakkok ontése
Altaldnos rész

- A sorozatbutorgyartdsnal nagyon jol bevalt
az ontogépek alkalmazasa poliészterlakkok fel--
dolgozasanal. Kétségtelen, hogy az ontés altald-
ban a legracionalisabb és legmodernebb felhor-
déeljarasa a lakkoknak. 1955-ben szallitotta egy
svajci cég a legelsé sorozatgyartasu ontégépet és
ezzel, a Szoroeljards bevezetését kovetéen a fa
feluletkezelésének munkamodszereinél a legna-
gyobb atalakulasra adott médot. A legrovidebb
id6én beliil tovabbi ontégépek keriiltek a piacra
és ténylegesen a specidlis gépgyarak érdeméiil
tudhato be, hogy a lakkok ontése a legrovidebb
id6 alatt fogalomma valt.

Egy westfaliai cég 1956-ban jelent meg
kettésfeji-ontogépével, poliészterlakkok feldol-
gozési céljaira. Ezzel els6 izben valt lehetévé a
legmodernebb felrakémodszer alkalmazéisa a
legtijabb lakkanyag feldolgozdsdnak céljara.
Egy berlini lakkcég a kettosfeji-ontogép leglé-
nyegesebb készulékeit hasznidlati mintdkkal
védte meg és magara az eljarasra szabadalmat
kért. Hogy ezt megadjék-e, azt nem tudom
megitélni. Meg kell azonban méltanyossaghol
jegyeznem, hogy ez a cég a kettosfeji-ontégép-
nél, ill. eljarasnal jelentés elomunkélatokat
végzett, s a magam részérél elismerem, hogy a
bejelentés id6pontjaban, tehat 1955. dec. 17-én
még nem is gondoltam poliészterlakkok feldol-
gozéasara kettosfejli-ontoeljarassal, bar a lakkol-
dalrél a viszonyok mar akkor meglehetdsen tisz-
tazva voltak.

Bizonyos, hogy a poliészterlakk mennyisé-
gileg nagy része ma mar ontégéppel kerul fel-
dolgozédsra. Kozombos azonban az, hogy a fel-
dolgozés kettdsfej-, reakcios alap- vagy legujab-
ban egyfejes keverési eljarassal torténik. Er-
demes tehat a kiilonboz6 ontégépekkel egyszer
kozvetlen kapcsolatba kertilni. Ne varjuk azon-
ban az egyes gyartmanyok megitélését, lehetd-
leg utalva arra, hogy pillanatnyilag melyik 6n-
tégépet tartjuk a legjobbnak. Ezt a gépgyarosok .
télem jeggal rossznéven vennék. Ezeket a kér-
déseket a gyakorlat oldalarél kozelitjiik meg és
nyiltan fogunk roéluk beszélni. Az ontégép két-
ségtelentil elég egyszerii berendezés és néha erds
a hajlam a sajat konstrukciéra. Errél mindenkit
csak lebeszélek, mert mar sajat konstrukcioja
géppel® voltam kénytelen dolgozni, s ez bizonyo-
san nem volt lényegesen olcsobb, mint a soro-
zatgyartasu gépek.

Lényegében az ontégép a kovetkezokbol
all:

a) szerkezet
zéssel, ;

b) ontéiej finoman szabalyozhato réssel,

¢) atszivatiyvizoberendezés pottartallyal.

munkadarabszallit6-berende-

‘

A munkadarabszallitis (tovéabbitas) foko-
zatnélkil szabalyozhaté el6toléhajtomivel tor-
ténik, egy- vagy tobbrészes szallitészalagok se-
gitségével. Szabalyozési tartomany jelenleg kb.
0—180 m/perc. Hogy osztott vagy egyszert szal-
litészalag keriiljon-e alkalmazéasra, — erre a
kérdésre csak azt valaszolhatjuk, hogy mindkét
rendszer hasznalhat6. A magam személyében
valamivel jobban szeretem az egyrészes szalagot.

Az ontéfej- és atszivattytuzoberendezésnél
két rendszer 4ll szemben egymassal. Ontés nyo-
massal és anélkil. A nyitott ontéfejtipus lénye-
gében csak a lakk esési nyomasat alkalmazza, a
zart ont6fej viszont lehet6vé teszi, hogy a pon-
tosan szabalyozhatd szivattytinyomas alkalmaz-
kodjék a lakk és a targy szerint. Egészen egyér-
telmiileg a szabdlyozhaté nyoméssal miikodé
ontést kedvelem és a nyitott oOntéfejtipust el-
avultnak tekintem. Vékony lakkfilmek csak bi-
zonyos lakknyomasnal allithatok el6 megfele-
16en. Az esési nyomasrendszernél sokszor eleget
bosszankodtunk, mert egy megfelelé vékony-
sagu lakkfatyol csak nehezen volt beallithaté s
igy nagy elotolasi sebességgel kellett dolgozni.
Az erés légaram a lakkfatyol leszakadésdhoz
vagy lebegéséhez vezetett. Megfelel6 torlonyo-
mas mellett szik ontérésbeallitasnal is tiszta
lakkfatyolt kapunk. Mindenesetre megemlitjiik
hogy zast ontéfej mellett a szell6zészelep kinyi-
tasival minden tovabbi nélkiil dolgozhatunk
normalis esési nyomassal is. Hogy ne nyujtsuk
tal hosszura az ontégép-témat, egyszertien még
azt kivanom csak mondani, amit gyakorlatilag
hatranyosnak talaltam, s ezen alkalommal is-
mertetem a fejlédés legujabb helyzetét is.

1. A lakkfatyol az egész oOntéfejszélesség-
ben nem volt kelléen egyenletes. A beallitési
lehetéségek nem voltak elegendbek vagy tul bo-
nyolultak voltak.

Az ontési réstol preciziot és ezenfeliil kifo-
gastalan utanpétlasi lehetéséget kell megkivéan-
nunk az ontéfej teljes egészében, mert egy onté-
gépet nem harom hénapra vasarolunk. Az 1j
gépeket kifogastalanul lehessen szabalyozni és
utanallitani.

2. A poliészterlakkok ontésénél mindig za-
varokat okozott a nagy minimaélis keringémeny-
nyiség, mely ontéfejenként 25—30 kg-ot tett ki.
Ezért oriiltem nagyon, mikor megtudtam, hogy
az 4j ontogépek, melyek normalméretiiek (1400
mm) mar csak 12 kg poliészterlakkot igényel-
nek az ontéfej- és keringési rendszerhez, és 3
kg-os maradvanyig terjedé feldolgozast tesznek
lehetévé. Az utolsé 12 kg feldolgozasahoz a nyo-
morendszernél kinyitjuk a szell6z6szelepet és
normal légkori nyomassal dolgozunk. A specia-
lis szivattyu a visszakeringé lakkot gyorsan az
ont6fejbe szallitja ismét. Igy a poliészterlakk 3
kg maradékig feldolgozhaté, A gyakorlatban
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valoszintileg megtakaritjuk magunknak a mara-
déktalan feldolgozas faradsagat, a 12 kg-os
lakkmaradékot eltessziik (azel6tt 25—30 kg) és
a kovetkez6 vagy ezt kovet6 napon ismet fel-
hasznaljuk a tobbivel. Més lenne a helyzet, ha
ténylegesen el lehetne érni egy maradéktalan
feldolgozast.

3. A szivattyuteljesitmény gyakran tul cse-
kély volt és az also szivattyundl a tombszelen-
cék gyakran beszorultak.

Az ontégépi munkénal gyakran feltettik
magunknak a kérdést, hogy mit is hasznalnak
a szabalyozé berendezések az eléfutas és torld-
nyomas szempontjabol, ha a szivattyu csak ép-
pen a quksreges lakkmennyiséggel tud megbir-
kozni. Ezért arra kérem a gﬂpek gyartdéit, hogy
a lakkszivattyukat ugy méretezzék, hogy felfelé
is lehessen bizonyos jatékuk., A polié-sﬂe-rlak—
kok viszkozitasit szivesen allitjuk ke a techni-
kai sziikségletek, ¢s nem a szivattya teljesit6é-
képessége szerint. Az tjabb ontégépeknél a me-
riilészivattyuk alkalmazasaval lényeges javulast
értek el. Az eddigi tapasztalatok szerint ezek a
szivattyuk zavarmentesen dolgoznak.

4. A beereszté szakasz gyakian tal rovid.

Nehezebb és nagyobb munkadarabok csak
lassan veszik at el6szor a szallito eltolasi sebes-
ségét. Ha a beeresztbszakasz tul rovid, esetleg
csalkk az utolsé rész halad at teljes szalagsebes-
séggel a lakkfliggdnyon. Ennek kovetkezménye
eltérd vastagsagu lakkfelhordas a ki- és befuto-
oldalon, Ugyanezért helytelen egy munkadara-
bot felrakni és roviddel a lakkfliggony el6ttis
rogziteni.

Fontos ujitésok az ontogépeknel

1. Beallitoskala szivattyuteljesitményhez és
a tulfolyés szabdlyozasahoz.

Ezzel elérjuk azt, hogy éppen csak annyi
lakk kering, amennyire szitkség van. Elényei,
hogy kevesebb az oldoszerveszteség és kisebb a
levegdbehatolds.

2. Tovabbh tokéletesitették a wvisszakering-
tet6- és pottartalyock hiits- és flit6berendezéseit.
Egy uj ont6gépben a visszafolyd lakkot vékony
rétegben engedik a huts-, ill. flit6bordakon at-
folyni, egységes hémérséklet biztositdsara. Ez
kiilonosen fontos tixotrop-lakkoknal, melyek
'xtc;zwattyuza,skor gyvorsan felmelegszenek és
azért is, hogy nyaron a lakk hémérséklete ne
legyen tobb 22—25 C°-nil és télen a lakkokat
gyorsan a szikséges hoémeérsékletre lehessen
hozni.

3. A lecsaphato vagy elfordithato ontofej-
nek kiilonleges elényei vannak. Szines poliész-
terlakkokndl tisztitas szempontjabol ugyszolvan
nélkiilézhetetlen.

Az egyéb specialis tulajdonsagokrol, pl. au--

tomatikus viszkozitédsbeallitasrol, specialis lakk-
cserélé  berendezésekrsl, lakk-kanndkbol walod
kiszivattyuzasrol stb. a gyartocégek adnak fel-
vilagositast. Az ont6gépekkel kapcsolatos alta-
lanos fejtegetéseket azzal az inditvannyal feje-
zem be, hogy errdl a témardl egyszer a gépgyé-
rosok szamoljanak be.

Miutan tudjuk, mit kivanhatunk meg poli-
észterlakkok céljara szogalo, modern ontégép-
t6l, bizonyos, hogy fontos a gazdasagossdg ker—
dese is. b |

Mikor és milyen iizemnek érdemes egy ontégé-
pet vdsarolni?

Erre a kérdésre itt konkrét wvalaszt adni
nem lehet, miutdn a gyartasi program és az
lizem szervezebe, wvalamint az {izemnagysag i
szerepet jatszanak ennek meghatarozasaban. Al-
talaban azt lehetne mondani, hogy egy ontégép
beszerzése sokkal nagyobb mértékben fizetédik
ki, mint ahogy azt gyakran felteszik. Nagytize-
mekre vonatkozoéan a gazdasdgossig kétségtele-
leniil bebizonyitott tény. Kozéplizemeknél szi-
goru mértékkel kellene mérni. Az ontégép eld-
nyei — mnagy felgyorsulds, wveszteségmentes
lakkfeldolgozids — csak bizonyos terhelésnél
érezhettk ténylegesen. Véleményem szerint na-
ponta legalabb 100 mZnyi, ontési eljarassal be-
vonando feliiletre van ehhez sziikség, vagy pe-
dig az ontési munkdkat megfeleléen ossze kel-
lene fogni,

Tisztaban kell lenniink azzal, hogy az 6nté-
gép elékészitése és tisztitasa blzonyOS id6t vesz
igénybe, mely anndl kevésbé jatszik szerepet,
minél nagyobb terhelése van az ontégépnek.
Nines értelme oOntégépet beallitani, ha a sorra
keriils feliiletek potlolag szérasi eljarassal von-
hatok be, minden nehézség nélkil.

A poliészter-szoréberendezést nem teszi
mindig feleslegessé egy ontéberendezés bealli-
tasa. Ami egy ontéberendezés maximalis telje-
sitményét illeti, ettél esak el lehetiink ragad-
tatva. Egy normél munkanapon egy normal on-
tégéppel 480 nagy szekrényajtot, 240 kis szek-
rényajtot, 240 fickosszekrény-elorészt, 120 ke-
retet, tehat tobb mint 1000 alkatrészt. kétszer
teljesen készreontotiek, ebbdl a 720 szekrényaj-
tot egyszer belil. Ez osszeallitva, tobb mint 1000
m2-t tesz ki, tehat atszamitva lakkfelhaszna-
lasra, kereken 500 kg poliészterlakkot. Az ont6-
gép személyzete 4 emberbgl &llott. Orabérben
dolgoztak. Az oda- és elszallitas kocsikon tor-
tént. Ilyen munkatempoét az ontégepek zavar-
mentesen birnak ki hénapokon keresztill, Ta-
pasztalatom szerint az 6ntégépeknél nincs tul-
igénybevétel. Tuligénybevétel all fenn altala-
ban az lizemszervezetben, mert ilyen nagy fel-
gyorsitas az lizem egyik pontjan teljesen ha-
szontalan, ha a teljes munkalefolyds nem tart
ezzel lépést. Ezen oknal fogva mem tartom el6-
nyosnek az ontégép szallitoszalagos adagolasat
sem. A szalagsebességet ugyanis az ilizem leg-
gyengébb pontja donti el és ez a tempd nem ele-
gendd a nagyteljesitmény(i 6ntégéphez.

Az dnt6gép egyike a legfontosabb segédesz-
kozoknek a sorozates butorgyartasnal szilikséges
poliészterlakk-feldolgozésnal. Nagviizemekben
ma mar természetes a poliészterlakkok ontése.
Kozépiizemek szamdra a beszerzése, kedvez6
gyartasi program esetében, altaldban kifizets-
dikt, A vée=¢ dontés az lizemtulajdonosra vagy
lizemvezetbjére tartozik, aki okosan teszi, ha
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egy barati lakkgyartél kér tanicsot, vagy pedig
tapasztalateserét kér hasonlé helyzetben levé
butorgyéaraktol. Hogy az lizemnagysig maga
nem donto, azt bizonyitja egy olyan lzem, mely
8 dolgozdjaval igen Kifizetédéen dolgozik egy
ontégéppel. Ez az lizem ma mar kizarélagosan
fa felileti kezelésére specializalodott.

Munkamédszer

Ma harom kulonbozé eljarast ismerlink:

a) a kettosfej-eljarast — két kulonbozo
lakkrendszerrel —, melynél a poliészterlakk ha-
tékony alkotorészeit két, egymas mogott elhe-
lyezett ont6fej a fafellileten alaposan Ossze-
keveri. :

b) Az egyfejes keverdeljarast, melynél a
poliészterlakkot azonnal elkeverik az edz6-
anyaggal — és ugyanugy, mint a keveréeljaras-
nal — ezt bizonyos idén belil fel kell dolgozni.

¢) A reakciésalap-, ill. aktivalap-eljarast,
melynél az edzéanyagot alapozoanyag formaja-
ban elébb hordjak fel.

Legnagyobb a jelentésége, véleményem
szerint, még mindig a kettésfej-ontbeljarasnak.
ha a reakcids alapeljards utobbi idében jelent6-
sen tért is hoditott. Elvben nagyon egyszerd a
kettGsfej-ontési eljards munkamenete. Az al-
katrészeket a két lakkrendszerre ugy osztottak
szét, hogy egyik felében a kétszeres gyorsito-
mennyiség és a masikban a kétszeres edzéanyag-
mennyiség foglaltatik. Ezdltal megfelelg &llé-
konysagot érnek el. A keményitéanyag-tar-
talma lakkra vonatkozéan ez, a gyartmany sze-
rint, 24 6ratol 4 napig terjedhet, bizonyos inhi-
bitorok hozzdadasaval még ennél is hosszabb.
Az edzéanyag-mentes lakkndl az allékonysag
valtozatlan. Kritikus helyzet léphet fel, ha nem
a megfelels lakk kapja az edzéanyag-hozza-
adast. BEzért jegyezziik meg, hogy csak szinte-
len poliészter-ontélakk keverhet6 el edzGanyag-
gal. A lilas ontélakk az edz6anyag hozzdadasa

utdn 30 percen beliil kocsonyasodik, tehat hasz-

nélhatatlan.

Sokaig vitatkoztak azon, hogy a kettdsfej-
eljarasnal el6szor a szintelen, edzlanyag-tar-
talma poliészterlakk kertiljon-e ontésre, s utana
a lilas, gyorsitotartalma poliészterlakk, wvagy
pedig forditva. A poliészterlakk-film min6ségét
illetben az elrendezés nem jatszik szerepet, de
a lakk allékonysagat illeten, igen. Kiilonb6z6
lakkgyarak azt ajanljak, hogy el6szor a korlat-
lanul tarthatoé, lilas lakkot ontsék és a korlato-
zott allékonysagu szintelen lakkot azutin a ma-
sodik fejjel ontsék ki. Idealis viszonyok eseté-
ben ez kétségtelentil helyes, de a gyakorlatban
szamolni kell azzal, hogy a legnagyobb gondos-
sag mellett is belekeriil egy kevés lakkanyag az
1-bdl a 2. rendszerbe. Lelkiismeretes vizsgala-
tokbol kitlint, hogy maéar csekély mennyiségi
gyorsitolakk elegendé ahhoz, hogy az edz6-
anyagu lakk amugy is korlatozott allékonysa-
gat erdsen csokkentse. Forditott esetben viszont
a gyorsitolakk allékonysdgat még a tobbszoros
mennyiség hozzdaddsa is alig befolyasolja. A
feldolgozo szdméra ugyanis teljesen kozombos,

hogy méar az ontégépben levé anyag allékony-
saga 6 hoénap-e vagy mar csak egy hét. Harom
napon beliil ugyanis igy is, ugy is feldolgozasra
keriil. Nem kozombos azonban, hogy az edz6-
anyagot tartalmazé lakk allékonysdga 48-rol 8
orara csokken, vagy még kevesebbre. A ,szin-
telen edz6lakk az 1. ont6fejben”, | lilas gyorsito-
lakk a 2. ontéfejben‘“~elrendezéssel eddig min-
dig jol jartam.

Osszefiliggésben az edzétartalmi poliészter-
lakk allékonysigaval még egyszer ramutatunk
a lakkhiités fontossagara. Minél jobb a lakk hi-
tése, annal allékonyabb.

Magat az ontést illetéen, pontos munkaels-
irdsaink és kezelési utasitdsaink wvannak, me-
lyek a lakkra, ill. az 6nt6gépre vannak behan-
golva. En, a fontos osszefuiggéseket kivanom ki-
emelni. Az ontdgép beallitasarél a kovetkezot
mondanam: el6toldsi sebesség amilyen lassu
csak lehet. De itt nem vettiik tekintetbe az 6n-
téfejeket. Maris meg kell allapitanunk ugyanis,
hogy a lakkfatyol nem &llithaté be minden gép-
nél tetszés szerinti vastagsadgban. Ezért elébb az
ontéfejeket olyan résszélességre allitsuk be,
mely elegendé biztonsdgot nyujt a lakkfilm sza-
kadasa ellen. A lakkhozzavezetést az éppen
sziikséges mennyiségre lefojtani és a tulfolyo-
nal a kivant torlényomasra beszabalyozni. Be-
allitani az ontéfejmagassagot: 7—10 cm a targy
legmagasabb része felett. El6tolasi sebességet a
kivént lakkfelhordisi mennyiség szerint bealli-
tani. Mindkét ont6fejnél a felhordott mennyi-
ség ellendrzését legjobb egy testlemezzel elvé-
gezni — ez lehetéleg mindig 1/10 m? legyen,
mert igy nem vialik sziikségessé nagy szamolasi
miiveletek elvégzése. A bedllitds rovid idon be-
il elvégezhetd és az ellendrzés biztositja, hogy
nem torténik lakkpocsékolds, de mégis felhord-
tak a kivant lakkmennyiséget. A munkanap fo-
lyamén &ltaldban nincs sziikség utélagos szaba-
lyozasra.

Milyen lakkmennyiséget hordjunk fel, egy vagy
tobb ontomenetben?

Ezzel a kérdéssel, mely tobbé-kevésbé az
osszes feldolgozasi médokra vonatkozik, kiilon
fejezetben kellene foglalkozni. Lehetséges azon-
ban, hogy az ontéeljaras koriilményei megfele-
16en alkalmazhatdk a tobbi eljarasnal is. Melyik
poliészterlakk-feldolgoz6 nem kapott még igé-
retet, hogy 250—300 g/m2 elegendé lesz, ha egé-
szen specidlis beallitasu csodalakkot dolgoz fel?
Ha tényleg ilyen vékony réteget dolgoznak fel,
tobbe keril a selejt, mint amennyit a lakkmeg-
takaritdson kerestek. A feldolgozas alatt azon-
ban az illeté lakkgyar megéallapitja, altalaban,
hogy tekintettel a rossz faminéségre, az elégte-
len fakoszoriletre és ki tudja, még mit nem em-
litenek fel ilyen esetekben, mégiscsak sokkal
vastagabb felhordast kell végezni. Véleményem
szerint normalesetekben kb. 450 g/m? elegendd.
Késobbi fejezetekben kivanjuk bizonyitani,
hogy a racionalis feldolgozas, a poliészter po-
litur allékonysdga és élettartama bizonyos mi-
nimdlis rétegvastagsighoz van kotve. Kezdet-
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ben kissé nagyobb poliészterlakk-mennyiséggel
indulnak, mig a feldolgoz6 be nem allitédott
erre. Azutan mar csokkenthetjik lassan a lakk-
mennyiséget, bizonyos hatarok tekintetbevéte-
lével. Exakt értékek csak a helyszinen &llapit-
haték meg, mert szerepet jatszik, hogy lekere-
kitett részeket vagy ivelt feliileteket kell be-
vonni, vagy pedig, hogy szalagcsiszoléssal vég-
zunk-e kézi csiszolast vagy automatikusan
kell-e dolgoznunk. Még az is kiilonbséget je-
lent, hogy sdtét vagy vildgos faanyagok poliro-
zdsarol van-e sz6?

Vajon el6nyos-e, a sziikséges 450—500 g/m?
poliészterlakkot egyetlen munkamenetben fel-
hordani, vagy nem?

Azt hinndék: igen. Egyetlen ember sem val-
lal t6bb munkat, mint amennyire okvetlentil
szitkség van. Technikailag semmi nehézséget
nem okoz, hogy 500 g/m2>t lefutas nélkiil fel-
rakjunk. Ezt a lehetéséget gyakran ki is hasz-
naljak. Mégsem vagyok téle annyira elragad-
tatva. Altaldban kétszer végeztetek ontést, egy-
szerten azért, mert azok a helyek, melyek az
elsé alkalommal poéruljartak, most kiegyenli-
tédnek. Minden féanak vannak szivorészei s
nem egy tarolokocsi nem is egészen vizszintes.
Kétszeri ontéssel kifogastalanul sima feliilete-
ket kapunk, az 6sszes lyukak és mélyedések fel-
toltédtek, a selejt kisebb. Vannak még tekin-
tetbe veend6 kémiai szempontok is. Az olyan
lakk, mely 500 g/m>rel gorbiileteken tapad
meg, erésen be van slruisodve. Az erbsen besul-
rasodott lakk lefolyasa rosszabb azonban, és
igen kevéssé hajlandd lyukakat és mélyedéseket
kitolteni. Nemigen kertilheté el ezenkiviil a st-
ritészerrel valé elfatyolozas sem. Ezért ugy vé-
lem elénydsebb, ha inkébb kétszer, higabb lak-
kal végzunk ontést. Tapasztalt szakemberek ré-
szér6él mindjart elhangzik a figyelmeztetés,
hogy a tobbszori ontés poliészterlakkokkal nem
is olyan egyszerli, s meg kell taldlni a megfe-
lel6 id6pontot ehhez. Az els6é lakknak még nem
szabad megszaradnia, de az id6kozt nem kell
hajszalpontosan lemérni. A poliészterlakk osz-
szetétele és a szobahémérséklet kozrejatszanak
annak a megallapitdsaban, mennyi idének sza-
bad eltelnie az els6 és a masodik oOntéfelrakas
kozott. Az els6 lakkréteg gélesedésétél a maso-
dik felrakésig altalaban 20—30 perc kockazat-
mentes idovel szamolok. Kar még sohasem ke-
letkezett és meg lesziink lepve, hogy a valosag-
ban az engedélyezett idéket nem is vettiik
igénybe. Az els6 ontés utdn a kocsi az ontéhe-
lyiségben marad, s szobahomérséklet és modell
szerint, 1—2 kocsit tolunk kozéjik. A lakk ke-
ményedését az ott dolgozok figyelik s ahogy
megkezddédik a gélesedés, elvégzik a maésodik
ontést. Ez olyan egyszerlen és siman torténik,
hogy a dolgozok egyéltaldban nem is értik, ha
ebben az Osszefliggésben problémakat emle-
getek.

Osszefoglalva, a kettés ontési eljarasrol el-
mondhatjuk, hogy a gyakorlatban jol valt be,
ugy munkamenet, mint a poliészterfeliiletek
mingségét illetéen.

Ujabban az egyfejes keverdeljards is el6-
térbe nyomul. Ez az 6ntési mdd csak utébbi idé-
ben valt ismertté. Az edzéanyaggal kevert poli-
észterlakkot — 30—60 perces edényidé — egy
ont6fejbol ontik ki. Az ontdgép keringési rend-
szere kis lakkmennyiségek szamara késziilt. Jol
hiitott, visszakeringé csatorndk megakadalyoz-
zdk a lakk hémérsékletének emelkedését. Ennél
az Ontési eljarasndl egészen rovid lakk-oda- és
visszafolyassal dolgoznak és gondoskodas torté-
nik arrél, hogy az egész lakkmennyiség allan-
déan mozgasban legyen. Allitolag 2—3 nagy cég
ezzel az eljarassal dolgozik sikerrel. Kissé
szkeptikus vagyok és az a benyomasom, hogy
bizonyos lakkgyarosok a gépgyérosokat egy elég
kilatastalan problémara heccelték ra. A kocka-
zat tal nagy ahhoz, hogy egy rovid idére tart-
hat6é lakk legyen az ontégép keringdérendszeré-
ben. Valamikor torténik valami kellemetlenség,
s akkor jon a bosszusag. Azonfellil nem tudom,
hogy folyamatos munkénil hogyan lehet meg-
gétolni, hogy valamilyen helyen, pl. a felfo-
géesatorndban vagy a készlettartdlyban, ne tile-
pedjenek le polimerizalt poliészterdarabok. Le-
het, hogy mincs igazam és vannak olyanok, akik
ezt megmagyarazhatndk nekem. Mégsem joso-
lok nagy jovot ennek az eljarasnak és nem la-
tom be, hogy miért foglalkozzunk kisérletek-
kel akkor, mikor nagy szamban &llanak rendel-
kezéslinkre feldolgozasi lehetbségek.

5. Reakciésalap-eljdrdas

Ez az eljarés tekintetbe johet ugy g szd-
rasi-, mint az ontéeljarasnal is. Dr. Karl Heinz
Hauck, kolni méinok, jelentett be szabadalmat
1958. II. 27-én, melyre mindjart a reakciésalap-
eljarassal foglalkozo fejtegetéseim kezdetén ra
akarok mutatni. Ez az eljiras az utobbi idében
némi izgalmat idézett elé lakk-korokben, mert
osszesen 6 lakkgyéar, un. licenctulajdonosokként
osszedlltak, és ujsaghirdetések és korlevelek
segitségével azt a latszatot akartdk kelteni, hogy
a szabadalmat mar kiadtdk. Szabadalmi kérdé-
sekben nem szabad prognézisokat feldllitani és
nyugodtan emlithetjiik meg azt is, hogy jogilag
teljesen lehetséges igénybe venni a szabad vé-
delmet, mar a szabadalom kiadésa el6tt, azon-
nal annak benyujtasa utan. A kockazatot itt
esetleges kartéritési kovetelések képezik a ka-
rosult palyazok részérol. A reakcitsalap-eljaras
tehat a legjobb tton van, hogy a német lakk-
ipart két tadborra szakitsa: egy korlatolt szamu
lakkgyar-csoportra, reakcigosalap-eljarassal, és
egy nagyszamu lakkgyar-csoportra, ilyen eljaras
nélkiil. Mar ezen szempontboél is részletesen sze-
retnék foglalkozni ezzel az eljarassal, miutan
értheté médon az egyik oldal az eljarast erésen
forszirozza, a mésik oldal pedig kevésbé pozitiv
allasfoglalast képvisel ezzel kapcsolatban. Az
itt kovetkezd fejtegetéseknél meg fogom O6rizni
semlegességemet a legmesszebbmenden.

A reakciés- és aktivalap-eljaras egy edz6-
anyagtartalmu, azaz peroxydtartalmi alapozo-
val dolgozik. Az edz6anyagot nem keverik el
tehat tobbé kozvetleniil a poliészterlakkal, ha-
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nem azt elézéleg hordjak fel alapozoanyag for-
majaban. A reakecios alap normalesetben egy
vékony nitrocellulozlakkbol 4ll, edzéanyag-hoz-
zdadéasdval. Lehetségesek egyéb lakk-nyersanya-
gokkal valé kombinacidk, pl. mugyantakkal,
melyek mar kezdettél fogva tartalmaznak per-
oxydckat. De az ilyen specidlis esetek a mi szé-
munkra itt nem lényegesek.

A reakcitsalap-eljaras legfontosabb elénye
az edényid6tol valo fliggetlensége. A peroxyd-
tartalmu reakciosalapozast felrakjak és utdna
normalisan szaritjak. 2—4 6ra mulva vagy tet-
szés szerinti, késobbi idopontban elvégezhetd a
poliészterlakkal valé bevonas. A keményedés a
reakciés alapozasnal kezdddik s még vastag ré-
tegeknél ’is kifogastalan. Szoroeljarasnal igen
megfelelé egy normélis széréberendezés. Onté-
eljaras esetében legelényosebb két ontéfejes
ontogépek alkalmazdsa. Dolgozhatunk egy on-
t6fejjel is, ha a reakcidsalapozast felszérjak. A
kettésfej-eljarassal szembeni elényeként gyak-
ran arrol beszélnek, hogy a reakciésalap-onté-
fej minden tovabbi nélkiil alkalmazhaté nitro-
celluloz feldolgozasara is. Ez esetleg fontos le-
het az ontégépek tehermentesitésénél is. A két-
ségtelentil nagy elényok mellett mégis, bizonyos
ovatossigra van szikség.

Ha most a reakcids alapozasi eljards hatra-
nyait ugyanolyan leplezetleniil fogom ismer-
tetni, mint elényeit, valészinlileg kihivom ma-
gam ellen az ezen eljarasban kiilondsen érde-
kelt lakkgyarak ellentmondasat. Nem is meré-
szelem azt kijelenteni, hogy abszolut vagy alta-
lanos érvényti itéletet mondok, hanem csak sze-
mélyes véleményemet és tapasztalataimat kiva-
nom kozolni.

a) A legsulyosabb hatrinyként emlitem
meg, hogy a poliészterlakk nem tud kozvetleniil
a faban lehorgonyozni.

A reakciosalappal nitrocelluléz- vagy mi-
gyanta-film keril a fara, s csak erre keriil ra a
poliészterlakk. A tapadés, melynek alapjat tob-
bé-kevésbé tiszta ragasztokotés képezi, nem
minden esetben elegendé. Ez bizonyos mérték-
ben fliggvénye a reakciésalap és a poliészter-
lakk Osszetételének. A rosszabb tapadas a meg-
munkalas alatt jelentkezik, csiszolas és poliro-
zés alatt. Nem akarom azt allitani, hogy itt nem
végezhet6 kifogastalan csiszolas és polirozas,
csak a kiilonbséget dllapitom meg a keverési el-
jarassal eldallitott  poliészterlakk-rétegekkel
szemben. Utébbiakat minden tovabbi nélkil le-
het csiszolni az automatikus szalagesiszolo-be-
rendezéssel és polirozni az automatikus poliro-
zégéppel. A reakcids alapfeliiletek tobb érzéssel
végzett megmunkdldst igényelnek s ezek mem
melegedhetnek fel ennyire. Mert kiilonben visz-
szanyomodott peremek és sarkok vagy felkun-
korodé helyek fordulnak elé. Mindig a sotétre
pdcolt vagy meg nem felelé faanyagokndl van-
nak aggdlyaim, mert ezek céljara lényegesen
jobb és biztosabb alapozéanyagok léteznek,
mint a reakcios alapozds.

b) A reakcids alapozassal elédllitott lakko-
zasi feliletek allékonysdga gyakran kisebb.

Kemény poliészterlakk-filmink van egy
altaldban lagyabb reakciésalapon. Mar kemény
polirozdsndl is a szokasosnal erdsebben enged
utdna a lakk. Osszehasonlité kisérletekbél Kki-
tlint, hogy egy hosszabb észlelési periédus alatt
a reakcios alapozasu feliileteknél kissé erdsebb
utanengedés volt észlelhetd.

¢) A reakcios alapban levé nagy peroxyd-
tartalom hatranyos lehet. A reakcids alapban
5—10-szeres peroxydkoncentracionk van a nor-
maleljarassal szemben. Tehat relative koncent-
ralt peroxydoldatot visziink bele a faba. A poli-
észterszilard fapdcok a normalperoxydkoncent-
raciokkal ellentétben testvizsgalatoknak wvoltak
alavetve. Egy ennyire koncentralt hatas idével
vilagosodasra és halvanyodésra vezethet. A tar-
gyilagossag kedvéért mindenesetre meg kell
mondanom, hogy nagyobb kérosodasrol eddig
meég nem hallottam. Mas a helyzet a patinara
gyakorolt hatéasnal. A patindldszinekre erdsen
kihat és rovid id6 alatt tonkremennek. Tapasz-
telataim alapjan csak 6vhatok mindenkit attol,
hogy reakcidsalapet egytitt dolgozzon fel pati-
naval.

Kisebb hatranyok: a reakcidsalap szémara
szikséges, néhany 6ras szaradasi id6. A kon-
taktalap szigetelGhatdsa dltal a fa élénkitése
nem vdlik lehetévé, ami szintén elonyt jelent-
het, ha ez az élénkités nem kivdnatos. De ha ki-
vanatos, akkor meg j6 tulajdonsag. Utdnszords
vagy utdnontés, pl. feliletjavitdsokndl, nagyon
rosszul wvégezheto el a kontaktalap-eljardasndl,
mert akkor még egy idegen réteg keriil két poli-
észterréteg kozé. Ha kezdettdl fogva kétszeres
szorast kell végezni, ez azonnal elvégezhet6é ne-
hézség nélkiil, az els6 lakkréteg gélesedése utan.

zefoglalva: a  reakciésalap-eljarasnak
vannak a feldolgozas szempontjabol elényei. Az
esetleges hatranyok mindenesétre korlatozzak
ennek alkalmazhatésagat. Sok olyan iizem wvan,
mely nagy mennyiségl poliészterlakkot dolgoz
fel a reakciésalap-eljaras szerint, de wvannak
olyan tizemek is, melyek utébbi idében mindezt
abbahagytak.

Munkamédszer

Reakcosalapot felszorni vagy felonteni, 80
—100 g/m?, jol szaradni hagyni, gyartmanyok
szerint 2—6 o6rat. 100 g/m2-nél vastagabb fel-
hordés altaldban kedvezétlen a tapadias szem-
pontjabol. Poliészterlakkot felszorni vagy fel-
onteni, 400—500 g/m?, fafajta és kivanalmak
szerint, tetszés szerint egy vagy két munkame-
netben. Reakcids alapeljardsndl a szuikséges
lakkmennyiséget szivesen viszik fel egyetlen
munkamenetben, mert a lefutds veszélye az
alulrél kezdédé keményedés folytan kisebb.

A reakciés alapeljaras is tovabb fejlédik
majd. Néhany butorgyarral egyttt, most néhany
honap o6ta kisérletek folynak peroxydtartalmu
poliészterlakkokkal. A fajtaidegen alapozoé-
anyag hatranya ennél az eljardasndl elesik. A
keményitGanyagot tartalmazé poliészterlakk
néhany honapig eltarthaté és sajat megéllapi-
tasaim szerint — mint reakciésalap — kedvezé.
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Az emlitett’ szabadalmi bejelentésre tekintettel
lehet, hogy ennek az eljardsnak lesz jelentdsége,
miutdn a- poliészterlakkokat mar a bejelentés
el6tt keményitéanyagokkal keverték el. Az
idedlis mindenesetre az lenne, hogy egy, mar
keményitéanyaggal kevert, korlatlan ideig tart-
hat6 poliészterlakkot allitsanak els, amely, mint
minden mas lakkanyag, kiilonleges késziilékek
nélkiil lenne feldolgozhato.

6. Poliészterlakkok szaritdsa

A poliészterlakkok nem fizikailag szérad-
nak, az oldészerek elparolgasa kovetkeztében,
hanem egy kémiai folyamat eredményeként, me-
lyet polimerizaciénak neveznek, keményednek
meg. A legegyszeriibben kifejezve a polimeriza-
cio olyan folyamat, melynél a legkisebb mii-
gyantaelemek mindjobban megnagyobbodnak és
bizonyos torvényszeriiségek alapjan annyira
egymasbafonédnak, hogy szildrd, tartés mii-
anyagréteget képeznek. A polimerizacio fliggvé-
nye a mindenkor uralkodé homérsékletnek —
lefolydsa exotherm, azaz hoéfejlodés mellett tor-
ténik. Miutdn a h6 kedvez ezen folyamatnak, bi-
zonyos mertékig maga tartja fenn magdt. Az
edényben a polimerizdlédas kulonésen heves,
mert a termelt h6 nem vezetodik el, torlédik s
ily médon gyorsitja tovabb a reakciét, aminek
kovetkeztében ismét nagyobb hé fejlédik ujabb
gyorsulassal stb. A nagyobb mennyiségli poli-
észternek az edényben torténé megkeményedé-
sekor fejlédé hé 150—200 C° koriil lehet. Sem-
mi ok sincs félelemre, ha egyszer ilyen kemé-
nyedési reakcié lépne fel. Recsegése és gbzfej-
16dés ellenére sincs tényleges veszély. Ilyen
esetben a legokosabb, ha az edényt nyugodtan
a szabad levegére visszik ki; itt hagyjuk a po-
liészterlakk reakeié lefolyésat.

Az ilyen eset csak hanyag eljardsnél for-
dulhat el6, pl. keverésnél til nagy a mennyiség,
vagy pedig, ahogy magam is tapasztaltam mar,
higitds helyett poliészter-edz6anyag keriilt a
lakkedénybe. Ilyen esetben a lakknak vége. A
poliészterlakkok normal keményedésekor nem
keletkezhetnek nagyobb hdémérsékletek. Ehhez
a rétegvastagsag tul csekély és a hiitési feliilet
tul nagy. A polimerizalodas kifogastalanul csak
bizonyos hoémérsékleteknél torténik s ezért a
sziikséges hémennyiséget kiviilrél kell hozza-
vezetnunk. Minden egyes poliészterlakkrend-
szerhez mds és mas minimdlis és megengedett
maximalis homérsékletre van sziikség. Vannak
nagyon erdsen reagald poliészterlakkok és erd-
sen agressziv edzéanyagok, vannak viszont las-
san reagald rendszerek is. Kémiailag olyan poli-
eészterlakkok is el6allithaték, melyek mar 0 C’-on
keményednek meg. Hétranyai viszont olyan
nagyock, hogy az ilyen lakkoknak nincs is jelen-
téséglk.

A kovetkezo fejtegetések lemért normalbe-
allitdsokra vonatkoznak. A hémérsékleti adatok
semmiképpen sem helyettesitik a poliészterlakk-
szallitok eltéré elbirasait. A poliészterlakkok
kedvez6 feldolgozasi hémérséklete 20—24 C°
kozott van.

(1)

Tulajdonképpen hogy is dll ez a helyzet?
Bizonyosan altalanos érdekidi, ha ezeket, a
gyakorlat szempontjabdl lényeges kérdéseket
részletesen beszéljiik meg, elsésorban azért,
mert tudtommal ezekrél kozlemények nem je-
lentek meg ezideig és el6adasok sem foglal-
koztak részletesen ezekkel a kérdésekkel. A 20
C° alatti hémérsékleteknél — a lakkgyarak
mindig kis biztonsagi tolerancidval dolgoznak,
s igy a tényleges alsé hatar kb. 18 C™nal van
— az a veszély forog fenn, hogy miar nem ko-
vetkezik be kifogastalan keverékpolimeriza-
ci6. Mit jelent ez? A poliészterlakk, ha a ho6-

meérséklet nem tal alacsony, még teljesen raga--

dasmentesen szarad ki, csiszolhaté6 ¢s poliroz-
hat6. Feliiletesen szemlélve azt mondhatnank,
hogy az alacsony szaradasi homérséklet még
teljesen elegendé volt. A figyelmes szemléld
legfeljebb annyit észlelt, hogy a lakk kocsonya-
sodasaig eltelt id6 hosszabb volt, hogy a lakk a
szaradas utan tompabb volt mint maskor, s
hogy annak feliilete kissé porézusabbnak ti-
nik. Pontos vizsgalatokbol kitiint, hogy a tal
alacsony hémeérsékleteken szdradd poliészter-
lakkok lakkszerkezete mar nem a legkedve-
z6bb. Az emlitett keverékpolizdcié csak rész-
ben kovetkezett be. Hogy ezt megérthessiik, ro-
viden foglalkoznunk kell a poliészterlakkok
osszetételével.

A poliészterlakk két reakcioképes rend-
szerbol 4all; az egyik a poliésztergyanta, mely a
styrollal egyutt, tehat ugyszélvan keverten po-
limerizal, s igy egy poliészter-styrol-keverék-
polimerizatumot alkot, — a maésik a styrol,
mely egymagaban, tehat poliésztergyanta nél-
kiil is polistyrolld polimerizilédhat. 18 C° fe-
letti hémérsékleten keletkezik tulnyomoéan a
mechanikusan kedvezé keverékpolimerizatum,
alacsony hoémérsékleten viszont a polimerizacio
talan polisztirol vagy linearisabb molekularis
vegyuletek képzodésének javara tolodik el.
Csak a keverékpolimerizatum oldészeralld s
ezért aranylag konnyen megallapithaté egy ol-
doszerrel telitett vattacsomé segitségével, hogy
a poliészterlakk tokéletesen megkeményedett-e.
Ezt a prébat acetontest-nek is nevezik, mert al-
taldban acetont alkalmaznak oldészerként. Ha
a lakk nem keményedett meg tokéletesen, vi-
lagosan észlelhet6 a poliészterlakkréteg felduz-
zadasa és levalasa. Igazdn szerencse, hogy en-
nek az acetonprobanak a segitségével egyszeru
lehet6ség van a kezinkben a poliészterlakkok
keményedésének megvizsgalasira és bizonyos
mértékben még ezen tulmenden is megallapit-
hatjuk vele a poliészterlakk minéségét. Csak
egy jol-szilardult, tiszta poliészterlakkbol ké-
szitett poliészterlakkréteg tud hosszabb ideig az
olddszerbehatésnak ellentdllni, s igy kevert po-
liészterlakkra kovetkeztethetunk, ha kifogasta-
lan szaradas mellett a lakk az oldészeres proba-
nél felduzzad. Ezzel a kérdéssel kapcsolatban még
sok érdekes kérdés forog fenn, nekem azonban
arra kell szoritkoznom, ami a gyakorlat szem-
pontjabol lényeges.

(Folytatjuk)

(VS
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Az Gj termel6i arrendszerrdl az erd6gazdaségban és a faiparban

Dr. ELEKES ISTVAN

1959. januar 1-ével uj termel6i drak léptek
életbe. Az arak kihatdsdnak pontos lemérése ma
még nem lehetséges, az azéta eltelt néhany hoé-
nap tapasztalatai azonban a legdontébb kérdé-
seket illetéen leszilirhet6k, ezért érdeklddésre
tarthat szamot a régi és az 1j arrendszer oOssze-
hasonlité vizsgdlata a fadrakkal kapesolatosan.

Ennek az értekezésnek nem célja a teljes-
ség, sem pedig az, hogy valamennyi részletkér-
dés minden vonatkozdsban feldolgozéasra ke-
ruljon.

A faarakkal kapcsolatos néhany gondolat
felvetése, egy-két alapvets jelenség vizsgalata a
cikk altal adott keretek kozott, a figyelemnek
ezekre vald rairanyitdsa azonban hasznos célt
szolgéalhat.

Miel6tt a régi és uj arrendszer kérdésével
foglalkozunk, megkiséreljik osszefoglalni azo-
kat az alapvet6 kovetelményeket, amelyeket al-
taldban az arrendszerekkel szemben tamaszta-
nunk kell. Ezek a kovetkezdk:

Az arrendszer 0sztonozzon az anyagtakaré-
kossagra.

Tobbé-kevésbé — a specidlis magyar gaz-
dasagi viszonyokat figyelembe véve — tiikrozze
a vilagpiaci araranyokat, és ezzel teremtse meg
a kiilkereskedelem realis jovedelmezdség méré-
sének alapjat.

Segitse el6 a minél fejlettebb technolégiai
eljarasok alkalmazasat, a muszaki fejlédést és a
mindség javitasat, végul

legyen alkalmas mind a vallalati, mind
pedig az iparagi jovedelmezdség redlis mérésere.

Az ar kozgazdasagi szerepe és hatdsa koz-
ismert. Megfelel6 arrendszer kiépitése és a meg-
kivant kozgazdasigi eredmény elérése rendkiviil
nehéz és szertedgazé munkat igényel, kiilonosen,
ha tekintetbe vessziik, hogy a fent vazolt alap-
kovetelményeket béarmilyen 4arrendszer csak
ugy tudja megvalositani, ha vizsgilja, elemzi és
megfeleld mérlegelés utdn a leghatasosabb mo-
don az arrendszerbe beépiti:

a vilagpiaci arakat meghatarozé kilfoldi
termelési kortilményekbél adédé konzekvenci-
akat,

a belfoldi termelési viszonyokat, valamint

a felhasznalé szempontjait.

Ha a régi arrendszert vizsgaljuk abbol a
szempontbol, hogy a fent vazolt alapkovetelmé-
nyeknek mennyiben feleltek meg, a kovetkezd

- megéliapitasokat tehetjlik:

A régi fadrrendszer nemcsak hogy nem
0sztonzott az anyaggal valo takarékossagra, de
abbodl az alapvet6 jellemvonasbél, hogy onkolt-
ségesokkentést  gyakorlatilag csak fokozott
anyagpocsékolassal lehetett elérni, egyenesen
akadélyozta azt.

Ennek pedig az volt a magyarazata, hogy a
régi aron szamitott onkoltségnek viszonylag tul-
zottan nagy hanyada esett a feldolgozas koltsé-

’

geire, amelynek kovetkeztében az a helyzet allt
€16, hogy a feldolgozasi koltségekbol lényegesen
kisebb erdfeszitéssel lehetett megtakaritast el-
erni, mint az anyagkoltségbdl, s6t, a helytelen
aranyok kovetkeztében egyenesen &nkoltség-
emelkedéshez vezetett az, hogy az anyag kihoza-
tal novelése érdekében a termeld tobbletkoltsé-
get forditott a gyartasra.

A régi arrendszer lényegében az 1939. évi
piaci araknak szorzészammal képzett araira
épult fel. Azéta bekovetkezett és gazdasagi éle-
tlinket alapvetéen érint6 valtozasok a faarak
ardnyait mind belfoldon, mind a vilagpiacon
annyira eltorzitottdk egyéb favalasztékokkal és
fap6tlo anyagok araival szemben, hogy a kiilke-
reskedelem redlis jovedelmeziség-mérése egyal-
talan nem volt végrehajthato.

Akadalyozta a régi arrendszer a technolo-
giai-muszaki fejlédést és a mindségi munka tc-
vabbi emelkedését is, mivel az egyes mindségi
osztalyok kozott oly minimalis volt az arkulon-
bozet (flirészaruknal 4&ltalaban 50,— Ft/m?),
hogy az semmiképpen sem 4llt aranyban a mi-
noség javitasa fejében sziikséges tobbletkoltsé-
gek mértékével.

A jovedelmezbéség mérésére a régi arrend-
szer az erdogazdalkodas és a faipar jénéhdny
tertiletén bizonyult teljesen alkalmatlannak,
amit szemléltetéen fejez ki az aldbbi szamsor
— Osszevetve az Uj arrendszerrel —, ahol a t{izi-
fat, mint miiszakilag legalacsonyabb valasztékot
100-nak véve, a régi és az Uj arrendszer aranyai
megfigyelhetok. (Az Gsszehasonlitast 10 q tizi-
fa=1 m? alapon vessziik.) (L. 1. tdblazat.)

1. lablazat
Aranyok

}‘ régt | 1ij =5
I

drrendszerben

}
DI ro 5 e o e e A AT e 8 ST e ‘ 100 ‘ 100
Sarangolt szerfa . ....... ... . civiiiiins | 68 [ 152
BRANYAIR iy N i oaidarslotatarsiowre vis msassTate s aisste | 66 | 173
I1. oszt. fOrészronk «......c...ceceeiinens 649 | 270

Nem segitett ezen az allapoton az a korul-
mény sem, hogy a termel6 a tlzifa utdn szamot-
tev6 forgalmiadot fizetett, igy a netté ar vala-
melyest ardnyban &llt a tobbi valasztékkal. A
felhaszndlé ugyanis a szamara olesobb, de mi-
szakilag jobb valaszték megszerzésére volt 6sz-
tonozve és olyan helyzet keletkezett, hogy ha
valamelyik felhasznalé példaul a tizifandl ma-
gasabbrendi valasztékbol 4llé szallitmanyt meg-
kifogésolt azon a cimen, hogy az gyenge miné-
sége miatt csak tlzifdnak felel meg, ra kellett
fizesse az arkiilonbozetet.

Vizsgaljuk meg ezekutén a kérdést a kovet-
kezdé témakorok szerint:

1. az arrendszer szerkezete;

2. erddgazdasagi termékek;

3. flrészipari termékek;
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4. lemez, butorlap, furnér;
5. egyes fa és fapotlo anyagok belfoldi régi
€s uj draranyai.

Az drrendszer szerkezete

Tanulsdgos osszevetniink a régi és uj fasrak
szerkezeti felépitését. Ebb6l a célbol 1 m? lom-
bosflirészaru valtozatlan lakossagi fogyasztoi
arat 100-nak vettiik és az egyes arképzo ténye-
z6ket erre, mint béazisra ?/,-ban kimutatjuk. A
vizsgalodas a 2. tablazat szerinti szamsorokat
eredményezi:

2, Liblidzat

Arténvezdk a

} régi dr | wj dr

sudzalékiban

Erdégazdasdg :

(A R Gl SR Nl o i MLE 2 15
hér- és anyagtakarékossdag ... .. 0000, 15 o
ERDERT ronk-fuvardtaliny .......... 5 5
termel6i forgalmi ado ......ueunon.. —
Fiirészipar :
hér- és anyagtakarékossag ... ... .. 5 H
termeldi forgalmi add - .. .......o000.. 5 12
Nugykereskedelem *
flirészary fuvardtaldny . .ooooiiiiiea. . 3 5
lazelasi EBIteap oo | 1 1
Kiskereskedelem : [ 4
kozilleti haszonkules . .....oooiuvoiiii. 3 4
drkiegyenlitési forgalmiadd ... .. A | 63 26
Lakossdgi foguaszlol dr ... e asaas | 100 | 100

A régi arrendszer tarthatatlan voltat leg-
inkabb azzal lehet bizonyitani, hogy a régi arak
mellett nem jutott arfedezet az erdégazdasagi
termelési koltségek donté nagy részére: a kiter-
melt él6fa utdnpotlasi koltségére.

Vitathat6, hogy helyes-e az olyan arrend-
szer, amely ecsak a termelés vallalati koltségeit
tartalmazza: a régi drrendszerben ugyanis a tar-
sadalmi akkumulidcio kizarolag a kiskereske-
delmi halozatban realizalodik (az iparban levé
minimalis termel6i forgalmi adot leszamitva).

Az Uj arrendszer szerkezeli atalakitdsa és
az abbol adédo szerkezeti valtozdsok szembe-
tlinGek. '

A legfontosabb kiilonbség az, hogy az 4j
arrendszer biztositja az erdégazdasagok részére
a kitermelt él6fa utanpotlasdnak koltségét.

Jelentékenyen megemeli az iparban levd
termeldi forg. add mértékét, megosztva ezzel a
tarsadalmi akkumulaciét az ipar és a kiskeres-
kedelem ko6zatt.

Az arrendszer szerkezetében végrehajtott
valtozdsokat hatarozottan jobbnak kell minési-
teni a korabbindl. Ezzel az 4j drrendszerrel mind
az erdégazdasigoknal, mind pedig a feldolgozé
iparban déntéen és helyes irdnyban valtozott
meg a korabbi egészségtelen ariny anyag- és
bérhanyad kozott.

Az uj arrendszerben az onkoltségnek most
mar dont6 részét az anyagkoltség teszi ki és igy
realis alapon elérhetévé valt az anyaggal valo
takarékos gazdalkodés.

Az arrendszer szerkezeti felépitésének tar-
gyalasanal emlitést kell tenniink tovabbi két
tényez6érol, éspedig:

az onkoltségrol és

a muszaki aranyokrol.

A fadrakat sem az erdbgazdasagi termékek,
sem a flrész- és lemezipari termékek vonatko-
zdsdban nem lehet csupén az onkoltségre tAmasz-
kodva kialakitani. Az onkoltség attol fiiggetle-
niil, hogy sokszor forditott aranyban wvaltozik,
mint a valaszték miuszaki értéke azt kivéna-

tossd tenné, nem mérheté oly részletességgel,

mint ami Onkoltségre tamaszkodd arképzéshez
szitkséges lenne. Ez a kortlmény a fadrrende-
zésnek azt a sajatossigat domboritja ki, hogy
az onkoltséget csak egy-egy termékcsoport 0sz-
szevont Aaranak ellendrzéjeként lehet felhasz-
nalni.

Az bnkoltség helyett, illetve azt kiegé-
szitve, a faarrendezésnél miiszaki szamsorokat
kellett felhasznalni, amelyekkel szemben az az
alapkovetelmény érvényesiilt, hogy a szamsorok
fejezzék ki a fafajok, valasztékok, méretek és
a minfségek kozotti megfeleld muszaki érték-
ardnyokat. Ugyanakkor a muszaki szamsorok-
nak az anyagtakarékossigra 0sztonzé modon
tiilkroznie kell a vildgpiaci araranyokat, vala-
mint a fa és fapétlé anyagok kozotti arara-
nyokat. _

Vizsgaljuk meg ezekutan az 0j termeléi fa-
arak hatdsat az erdégazdasagokndl, a flrész- és
lemeziparban, valamint a felhasznald szempont-
jabol.

Erdégazdasdgi termékek

Az arszint a vilagpiaci draranyok figyelem-
bevételével keriilt kialakitasra, Ennek az elv-
nek az érvényesitése azzal a kovetkezménnyel
jart, hogy biztositani lehetett a fa és fapotla
anyagok kozotti, a fa helyettesitésére 6sztémz6
alapanyag-araranyokat.

A fafajok kozotti araranyokat a miszaki
felhasznalhatésagi értékik alapjan vették te-
kintetbe. Erdemes Osszehasonlitdst tenni a régi
és Uj araranyok kozott, amit a 3. tablazatban
érzékeltetink:

3. tdblizat

Arardnyok

régi dron | Gj Aron

szazalékban

O R e e o e S 100 1

0o
BRI SO ANED W L e T LT | 51 75
e dinch gt TN o e N e | sl 75
L e R e R e e S o B S | H1 TH
=1 | Tn
&1 (510]
| 142 | 175
Teketestios =l o ey | 142 145
33 . DTN B N e e b ol ‘ BR | 0
3o R S e e e T R | 81 | 75
NeTneaimy AR e e E e iy 81 75
T3 BTV U (g s e N e e AR A1 | ]
_X,\‘Ir ................................. el | T
Lue, jegenye, erdeifenyd ... ... o0 &5 Th
A régi arrendszerben nem volt ktilonbség

— helytelentil — olyan fafajok, mint pl. a biikk
és a cser kozott, holott koztudomasu a cser lé-
nyegesen alacsonyabb miszaki felhasznalhato-
saga. Az Uj arrendszer azonban megfelelé k-
lonbséget iktatott a ket fafaj koze.

A feny6- és a nemesnydar-fafajok ara vi-
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4, tibldzat

R FR A e
Vilaszték Tolgy Nyar Hars Flger
- .
| régi | ij régi j régi 0j TéEi 1j

S ELYY o f e ol (o T B N 8 Bl i | 100 100 l| 100 100 | 100 100 100 100
Lemezipari  TI. | — — — 92 3 — 80 — 92
Wiirészronk TI. 77 &1 81 Ta 7 i 81 75
Fiirészrimk 1I. 35 62 G5 63 55 (1] 68 63
Fiirészronk ITI. 53 a0 58 a0 48 48 58 ab
Kivigas ...o....00 | 65 50 61 - 50 67 a0 68 58
Sarangolt szerfa .. (iF" a5 61 37 49 a0 6l

R el R =TI ) oo | 62 40 < B3 42 - — —_ e
PHAT A S e e e S S | 55 34 68 42 — = — -
AT A e e e 4h 37 55 50 == = =4 o
TP A e o et et et IO i £ 04 2: 97 25 76 20) o, 1 25

Tolgy | Akic Bilkk Cser
|
régi 1 | régi 1ij rhgi | i régi 1j
)

Eenempart e D 100 | 100 100 100 ‘ 100 I 100 100 100
e DA e L i e B S S e s — - — 82 - 79 — B2
Firészrinle’ oo ool s it i 81 V2 76 72 | 64 73 66
Riiresrronk Tlons oo ve. th S T | 65 62 56 64 Hb | b4 1 55
LS v W Bt e R S S R S | 53 Bl al al al 43 51 46
Caldpin P e L R O | 75 100 50 100 —_ — — —
VBT RS AT e e R P S e ST 205 220 123 330 - — —
A E V] A A e ey oot e B T S g 30 143 85 210 el [ — — —
O R A T s e et e s G e o 65 50 69 | 59 64 | 43 G4 o4
Baramgolt Srarta ol Do g Don O LT G4 a5 65 | 51 G | 40 G | 51
S e P 63 40 64 | bt} . — | — " (i1} 52
B e S e R 55 34 50 | 50 59 39 | 59 50
dTATE S s e e L R 45 37 48 55 48 ‘ 43 4z 55
A T AT S e Pl e P e b St e 73 | 118 77 173 — — | — | —
i PEITREAS S R A S A e, SR o e TR 04 | 23 100 a4 106 | 28 | 100 | 54

szonylag magasan keriilt megallapitasra a tele-
pitésre vald osztonzés érdekeben.

Erdekes 8sszehasonlitdsul megnézni a Szov-
jetunioban fennallo fafajok kozotti Araranyo-
kat, amit az alabbi tablazat mutat be:

tolgy, koris, hars, gyertyan 100
biikk 54
Jagy-lombos 39
vordsfenyo 41
erdei-, luc-, jegenyefnyo 39

A valasztékok kozotti araranyok miszaki
értékiiknek megfeleléen keriiltek lerdgzitésre.
Vegylk vizsgalat ala ezért az egyes valaszté-
kok régi és Uj d&rrendszerben megmutatkozo
aranyait, a lemezipari ronkét — mint legérté-
kesebb wvalasztékot — bazisnak, 100%-nak
véve (1. 4. tablazat).

[A  tonnaban értékesitett vélasztékoknal
(tlzifa, sarangolt szerfa, valamint a régi arnal:
kivagas) az arakat 1 mre, keményfa-valaszté-
koknal 1 m?® = 1 t, lagyfanal 1 m3 = 0,8 t sza-
moltuk at.]

Az uj arak aranyai kétségkiviil elényosen
befolyasoljdk a helyes wvalasztéki kihozatalt és
hozzajarulnak az iparifa kihozatal néveléséhez.
Példanak vehetjik a banyafa, pillérfa arainak
aranyat az egyéb valasztékokhoz. Mint ismere-
tes, banyafanak els6sorban a tolgy, akéic és cser,
pillérfanak ezenkiviil a blikk, gyertyan, egyes
esetekben a nyar-fafajokat hasznaljuk. A he-
lyes ellatds az anyaggal valé takarékos gazdal-
kodas szempontjdbol az, ha a banyak szik-
ségletét banyafaban, pillérfaban elégitjik ki,
tehat a banyafanak, pillérfanak a tobbi valasz-
tékhoz viszonyitottan megfelel6 az aranya, azon-
ban az ellatast ugyanakkor ugy biztositjuk,
hogy erre a célra elsésorban azok a fafajok ke-
riiljenek hossztolasra, amelyek ipari célra ke-
vésbé hasznalhatok.

A régi arrendszerben a banyafa 10—30,—
Ft-tal volt dragabb m3-enként a pillérfanal, ami
talzott pillérfa-ellatasra vezetett. Az Gj arak-
ban ez az arany helyesen 50,—— 100,— Ft-ra
emelkedett m-ként.

A régi drak szerint a pillérfa ara:

az 1. és II. oszi. flirészrénk ara kozott volt

az akac, biikk és csernél,

a II. és III. oszt furészronk ara kozott volt

a tolgynél, mig

a II. oszt. flrészronk araval volt azonos a

nyar-fafajnal.

A pillérfa kihozatal novekedéese tehat a ter-
melé erdégazdasdgok szempontjabol a flreész-
ronk rovasara is kifizet6dé volt. Ha az arara-
nyokat az Uj arrendszerben vizsgaljuk, megal-
lapithatjuk, hogy a pillérfa dra egyedil a cser-
fafajnal van megallapitva II. és IIL. oszt. flirész-
ronk ara kozott, a tobbi fafajnal az ar a IIL

‘oszt. flirészronk dra alatt van, meghozza lénye-

ges mértékben, ami azt. jelenti, hogy az abszo-
Iut arkiilonbozet az 4rszint tetemes megemel-
kedése kovetkeztében igen jelentés meérteki.

A valasztekok kozotti arardnyok kialakitasa
hazai erdeink legnemesebb fafajanak szamot-
tevé védelmét biztositja, amennyiben a tolgy
aranyat ennek figyelembevételével viszonylag
magasnak allapitottdk meg. Ez arra 6sztonoz,
hogy a tolgy-faanyag ipari célra keriiljon fel-
dolgozésra, ugyanakkor a banyafa-szikségletet
els6sorban az ipari célra kevésbé alkalmas cser-
fafajbol és a banyaszati célokra legalkalmasabb
akac-fafajbol biztositjuk.

Az 1j arak ennek az elvnek is eleget tesz-
nek, mert a banyafa ara a II és IIL. oszt. fi-
részronk-ar kozott van az akac és cser, mig a
tolgy és a nyar fafajoknal a III. oszt. flirészronk-
ar alatt van.
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Vizsgaljuk meg a keérdést a felhasznalo ol-
dalarol is. A sarangolt szerfat bazisnak tekintve
olyan szamsort allitottunk oOssze, amely azt fe-
jezi ki, hogy meg nem hatarozott készterméket
a kilonboz6 vélasztékokbol milyen mennyiség-
ben lehet eléallitani. A tablazat nincs tekintet-
tel arra, hogy az egyes valasztékok és osztalyok
kozott meéreti- és minbségi eltérések wvannak,
csupan azt veszi alapul, mennyivel tobb vagy
kevesebb készaru allithaté €16, ha ahhoz saran-
golt szerfat wvagy kivagast, vagy ronkot hasz-
nalunk fel. ;

Felhaszndlt vdlaszték Termelt készdru mennyisége

Sarangolt szerfa 100
Kivagas 130
111, oszt. ronk 140
I1. oszt. romk 170

I. oszt. ronk 190

Ketségtelen, hogy az arrendszer akkor osz-
tondz az anyagtakarékossagra, ha az arkiilénb-
ség nagyobb, mint a miszaki kiilénbség, akkor
érdemes az alacsonyabb rendii vélasztékot fel-
dolgozni. Vizsgaljuk meg ezért a régi és 4j ar-
rendszerben a muszaki értékaranyokhoz viszo-
nyitva az arak aranyait (l. 5. tiblazat).

do dibldzal

Aratdanyaok

J‘ Tl | prsz. | Nyar
| _zési ] RS I
il s A, WEST dTom | e ) iromn
— — . 1 st IS
SEI‘I'EIIU.(_UH. sgerfa. Srnasssiis 100, 1) I 100 | 100 100
BICARAE vuiog oo o 102 143 130 100 135
A L A o SV s 83 143 | 140 05 135
IL, oszExonk i ... 102 177 | 170 | 114 170
1 r)h'?.t._r{ink ......... 126 2300 190 | 133 203

Arardnyok

ABHKE i Miisz. User
aTep] b P R I

e . T Mt AT on | | AT 0N

| e

?‘5:!}‘:!.]15{]0!1. e S B T S I | 160 | 100 100
BAVASASE Gl e, v, 94 | 108 180 | ‘o4 05
ITT. osztoxonk oo | 75 | 108 140 | 75 | a0
IL: OBEG BN v 820 | 2185 170 | ] | 105
T 082t TODK v oleeiens [ 106 | 160 190 99 | 130

A régi arrendszer egyenesen anyagpazar-
lasra 0sztonzott, amint az a fenti tablazatok iga-
zoljak. Nemecsak, hogy nem volt meg a kiilon-
boz6 valasztékok kozott a megfelel§ és sziiksé-
ges arkulonbozet, hanem a miiszakilag lényege-
sen magasabbrendl valasztékok ara — kivagas,
ITT. oszt. flirészronk, s6t blikknél és csernél meég
a II. oszt. flrészronk is — lényegesen olcsobb
volt, mint a sarangolt szerfa. Mint jarulékos
kérdést megemlitjiik, hogy a régi, sarangolt
szerfa-ar tonndban volt megallapitva, tehat azo-
nos sulyu lagyfa lényegesen nagyobb fatomegli
arut adott, mégis az ara olcsobb volt, mint a
kemény, sarangolt szerfaé.

Az uj arak ezt az abszurd araranyt alapve-
téen megvaltoztattak és helyesen, a legnagyobb
anyagtakarékossagi feszitést a tolgy-fafajnal
vitték be, mint legértékesebb faju fanal, amely
kortlményt hatarozottan pozitivnek kell mind-
siteni, Az uj arak 6sztonoznek az anyagtakaré-

kossagra, amennyiben a felhasznalé abban ér-
dekelt, hogy az altala elallitando készterméke-
hez minél alacsonyabb értékd valasztékot hasz-
naljon fel, Az uj arak megoldotlak a kemény
és lagy fafajok kozotti korabbi aranytalansagot
is a sarangolt szerfanal, minthogy az 1j arak
a kemény és lagy fanal egyformak. (Tonnara
szolnak.) Ilyen korulmények mellett a fajsily
kozotti kiilonbozet juttatja érvényre a fafajok
kozotti muszaki eértékkiilonbséget.

A biikknél és még kirivobban a csernél az
Uj adrardnyok sem tiikrozik a miiszakilag indo-

" kolt kiilonbségeket, aminek viszont az a magya-

razata, hogy a sarangolt szerfa uj arat fafajra
valo tekintet nélkiil képezték ki, a kivagasnal .
£s a ronkoknél viszont a fafajok kozotti arara-
nyokat muszaki értékiiknek megfeleléen vették
szamitasba.

Lehetett volna ezen a helyzeten ugy segi-
teni, hogy — legalabbis a lényegesebb fafajokra
— a sarangolt szerfa ara fafajonként keriil
megéallapitasra.

A sarangolt szerfa ara a tobbi valasztékhoz
viszonyitva — fentiecken tulmenden — altala-
ban kétségkiviill magas, aminek nyilvan az az
oka, hogy alacsonyabb g m?/t dtszamitasi kules.

Az uj arrendszer egyik alapveté -célkitili-
zése az, hogy az erdégazdasigok niveljék ipari-
fa-kihozatalukat. Jol értékelhet6, mennyire se-
giti ezt el6 az 0j arrendszer, ha az alabb felso-
rolt valasztékoknal a forgalmi adot, a fuvar-
atalanyt, a kitermelés koltségeit, a toarelvonast
figyelembe véve, az atlagosan elérheté nyere-
séget egymassal szembeallitjuk (1. 6. tablazat).

6. tabldzat

| Fi-ban

! I_'\[]:.gn.a' | Nyerests | Veszteséye
| drbevétel " =
| I mi-te szamolva
Kemény lombos firészronk ... 00, 2R, |
VezeldkoszloD - oo iiinin o 40D = K00, —
B ATV REN it i e e 370, 60,
A e e e R e s i | | a5—

Firészipari termékek

Az drszint, hasonloképpen az erdogazdasagi
anyagcknal elmondottakkal, vilagpiaci arara-
nyokon nyugszik.

A fafajok kozotti draranyok a magyar vi-
szonyokat alapul vevé muszaki értéekmegallapito
becslés alapjan kertiltek meghatdrozasra, don-
téen oly moddon, hogy a flrészaruknal az uj
ronkarak lettek figyelembe véve.

Erre vezethetd vissza, hogy a flrészaruk-
nal a vilagpiaci arardanyokkal ellentétes fafaj-
aranyok alakultak ki, amit néhany kiemelt fa-
fajra wetitve a 7. tdblazatban érzékeltetiink:

7. tabldzal

T |
| Vilagpiaci Régi dr Uj ar
ar | 1 .

a T i ny.a

Lue, jegenyefenyd (mint bizis) ! L0 [ 100 100

11 AT s i G T e ! 110 {115) | 1on
Bk e PR | 1w a6 Ul tao
B 201 102 | 140
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A luc-jegenye feny6hodz, mint 100%-hoz
viszonyitva, szembetliné a lombos fafajok vi-
lagpiachoz viszonyitott alacsony &ara, ami azzal
a kovetkezménnyel jar, hogy realisan a lombos-
flrészaru export rentabilitdsa nem biralhaté el.
Vitathat6é, hogy a vilagpiaci arardnyok ilyen
mérvi mell6zése helyes volt-e a hazaj arara-
nyok kialakitasanél, azonban kétségtelen, hogy
a magyar erdéalloményt figyelembe véve az uj
arak altal megtestesitett ardnyok a magyar ko-
rilményeket hden tiikrozik. Emlitést kell még
tenni a luc-jegenye és erdeifenyo kozotti arara-
nyokrol, ahol a vildgpiacon fennallé és az erdei-
feny6 javara szolé arkiilonbséget nem vettiik
at, hanem egyforma d4rat alakitottunk ki vala-
mennyi feny6-fafajra. Ezt az eljarast helyesnek
lehet mindésiteni, ugyanis kétségtelen, hogy a
belfoldi szarmazasu erdeifeny6é mindsége gyen-
gébb, mint az importé, kétféle borovi arat pe-
dig megallapitani nem lett volna helyes. Ett6l
fliggetleniil a felhasznalék nem szivesen veszik
at még az import erdeifeny6-ronkbdl termelt
feny6flirészarut sem, mert annak nagyobb
gyantatartalma kovetkeztében a megmunkélha-
tosag nehezebb és ipari szemmel nézve figyel-
men kiviil hagyjidk azt, hogy az erdeifenyd
mennyivel tartésabb.

Egyébirant az index-szamitds nem lehet
pontos, mert pl. a t6lgy aranya ugy lett megal-
lapitva, hogy IIL. oszt. feny6 &ll szemben a IL
oszt. tolggyel. A vilagpiaci araranyt meghatéa-
roz6 mindségi osszetétel pedig jobb, mint az at-
lagos II. osztalyé.

A ronk- és flrészaru-fafajok kozotti index
szdmanal mutatkozé latszolagos ellentmondésra
az iparban fennallo koltségkiilonbozetek adnak
magyarazatot. A feny6flrészarunal lényegesen
oles6bbak ugyanis a feldolgozasi koltségek és
magasabb a kihozatali arany, mint a lombos
aruknal.

A wvdlasztékok kozotti drardanyok kérdésé-
nek elemzésére a flrészérut, mint bazist alapul
véve, a tolgy-fafajnil tesziink Osszehasonli-
tasokat.

Tolgy flrészaru 100%,

Donga 210%,
Béanyadeszka 72%,
Valtétalpfa 1209/,
Talpfa 980/’0

Hogy az é&raranyok termelésre gyakorolt
hatasat minden oldalrél lemérhessiik, nézziik
meg, hogy a fentfi cikkek araiban milyen mérvd
forgalmi adé szerepel:

Tolgy f. & utan 23%,
Aszok, borosdonga utén —
Elelmiszer-donga 209,
Asvanyolaj-donga 309/,
Valtétalpfa 359,
Talpfa 35%
Banyadeszka —

Nem kétséges, hogy a fentiek szerinti ar-
ardnyok és az drakba beépitett forgalmi add
mértéke az ipart arra osztonzik, hogy a rendel-
kezésre 4all6 tolgy-alapanyagbdél elsésorban don-

gat és valtotalpfat termeljen. A dongatermelés-
hez felhasznilt anyag vita targyat nem képezi.
Megfontolandé azonban, milyen mértékben 6sz-
tonzi a termel6t a talpfa eléallitasaban, miutan
a donga- és talpfa-termelés utdn visszamarado
tolgy-alapanyag olyan fokban leromlott miné-
ségl, hogy abbdl csak alacsony értéki flirészaru
allithato el6. Bizonyos mértékig — természete-
sen csupan részben az drak eredményeképpen
— olyan helyzet 4all el6, mintha az ipar szem-
pontjabél a flrésziru masodtermék lenne. A le-
romlott  flrészaru minéség kovetkezménye,
hogy szinte onmagunkat zarjuk ki az export
lehetGségébbl. A talpfa sziikséglet kielégitésé-
nél az elsédleges megoldas a fapotlé anyagokkal
valo ellatas lenne, de el lehet képzelni azt is,
hogy tolgy-flirészarut exportalunk, amelynek
fejében vilagpiaci ararany alapjan legalabb két-
szerannyi feny6, vagy mas fafaju talpfa im-
portalhato. :

Kozismert a magyarazata a flrészelt ge-
renda és faragottfa aranak a tébbi valasztékkal
szembeni viszonylag magasan torténé megalla-
pitdsdra vonatkozolag. Az a cél érvényesiilt,
hogy 6sztonozziik a felhasznélét a fahelyettesit
anyagok bedolgozasira. A fapotlas kérdésével
késébb még foglalkozunk, itt csupdn megemlit-
jik, hogy az dllami épitéipar ma mar kizarolag
betonelemeket hasznédl gerenda helyett, azon-
ban a termelészovetkezeti épitkezéseknél és a
maganosok épitkezéseinél dontéen tovabbra is
fagerenddkat hasznalnak, aminek els6sorban
méreti és statikai magyarazata van. Ezeken a
teriileteken tehat, bar helyes a fapétlas szton-
zésére szolgaléo magasabb ar fenntartasa, kiza-
rélag Aarintézkedéssel nem lehet atiit6 ered-
ményt elérni,

Orvendetesen javult a helyes araranyok
kovetkeztében a cser, akac és gyertyan elhelye-
zési lehetdsége, ugyanakkor azonban az Gj ar-
aranyok ujszerli problémaképpen vetették fel a
fenyoftirészarunak mas fafajjal valo potléasi le-
hetdségét. A gyengébb mindségli kanadai nyéar
4dra azonos a nyir-flirészaruval, aminek ered-
ményeként a dontéen importbél szarmazé fe-
ny6flarészarut nem gazdasagos helyettesiteni a
a hazai szadrmazasu nyar-flirészaruval.

Megemlitjik a hulladékarak aranyait a fel-
dolgozasra keriilé ronk ardhoz viszonyitva. A
késztermék-arak nagyaranyu felemelése mellett

- a hulladékarak csak kis mértékben emelkedtek.

Ez annyit jelent, hogy a termel6iizemet a hul-
ladékanyagoknal az eddiginél joval nagyobb
veszteség éri.

Az alacsony hulladékar Osztonzéen hat az
lzemre, hogy a hulladék mértékét minimalisra
szoritsa, illetve hogy — esetleg tovabbi munka-
raforditdssal — 1j termék elgallitasat kezdemé-
nyezze.

A régi arrendszerben a hulladékka wvalt
ronk értékének kb. felét vesztette el, az uj ar-
rendszerben tobb, mint 80%/,-at.

Foglalkozni kivanunk néhany kérdéssel a
feny6- és lombosflirészarura elkiilonitve:
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Fenysfiirészdru:

vékony — wastag fllrészdru drariny
Osszehasonlitva a vilagpiaci, a régi és az 1j

arak aranyait, a vastagsdgi kategoriak megha-

tarozasa tekintetében a kovetkezé tablazatot

kapjuk (l. 8. tablazat).

8. libliazat
Dollir | Régl | Tj.
drarany i
1 B (T P R e iy 110 | 107 | 110
16— 20 MI-B8. oo cwvir e ssaas 105 | 104 105
22— 40) mm-es, mint bdzis .. 100 100 | 100
48—100 MIN-ES5 ..ovnvvneranns 93 100 | 105

Az 0Osszehasonlitas mellett a kovetkezék
lathaték:’

A vilagpiaci arak altalaban azon az el-
ven éplilnek fel, hogy a nagyobb penge-
veszteséggel jaro, vékonyaru termelésének
emelkedé onkoltségét arban is kifejezésre
kell juttatni.

A-régi édrak arra tesznek kisérletet,
hogy két iranyban jelentsenek érdekelt-
seget;

egyik oldalrol honordljak a termeld
vékonyaru elgallitasaval jaré magasabb on-
koltségét.;

masik oldalon pedig legyen érdekelt a
termeld, vastagaru el@allitisaban is, nyil-
van azért, hogy az amugy is szukosen ren-
delkezésre allo vastag ronkb6l, vastag fi-
részaru keriiljon termelésre.

Vitathat6, hogy az 1Uj arrendszer ift eléri-e -

a kivant célt, minthogy kozismerten a fenyo-
flirészaru szlkséglet donté részét importaljuk.
A tényleges helyzet az, hogy jelentékeny tulfe-
dezettség van vastagaruban, amit a készletezd
vallalat hasithatna. Az a visszas helyzet kelet-
kezett, hogy a kilkereskedelem vastagirura
vonatkozo, olesobb beszerzési ara mellett, az
altala belfold felé alkalmazott wvastagaru 4ara
magasabb. Felmeriil az a kérdés, hogy hidalhatd
at ebben az arrendszerben a hasitassal jaro
tobbletkoltseg.

Hosszi — révid flirészdru drardny
Az &rardnyok — amennyiben a révidaru

mintegy 25%-kal olcsobb a normal feny6éfiinész- -

aru aranal — tukrozik a vilagpiaci araranyokat,
ami a viszonylag nagy mennyiségli ladaalap-
anyag sziikségletre tekintettel, feltétleniil he-
lyes. Komoly mértékben 6sztonzi a ladagyéara-
kat az a rendelkezés is, amely eltorli (a korabbi
addrendelkezésben szereplé 720,— Ft/m3) a
hosszu aru atlaga alapjan szamitott atlagar és a
tényleges beszerzési ar kozotti kiulénbozet for-
galmi adéként torténé befizetését. Ezzel a mod-
szerrel kettds eredményt értiink el:

egyrészt érdekeltté van téve a ladagydrtas
minél nagyobb ardnyu rovidaru feldolgoza-
zasaban és :

megteremtettiik a fedezetét a rovidaru
tobbletfeldolgozasi koltségének.

Mintségi osztdlyok kozotti drardny

Lényeges, alapveté viltozas kiovetkezett be
ebben a kérdésben. A minéségi osztdlyok ko-
zotti arkulonbozet nemcsak szdzalékosan nétt
meg, hanem egyidejlleg az arszint mintegy két-
szeres emelkedése réven fokozott mértékben
abszolut szamban is. Igy &llt el6 az a helyzet,
hogy mig a régi drakban a mindségi arkiilon-
bozet m3-ként 50,— Ft-ot tett ki, az arszintnek
kétszeresére valé felemelése mellett a mindségi
osztalyok kozotti arkilonbozet nem 100, hanem
mintegy 300,— Ft/ms3,

Tanulsagos azért a IV. osztalyu, széles aru
arat 100-nak, bazisnak véve, az egyes mindségi
osztalyok és méretek araranyait a régi és 1j ar-
rendszer alapjan tablazatba o6sszefoglalni a 9.
tablazat szerint: )

A e LR

régt dr szzrint

011, [t I | IV V.
Méretek, mm - s PR TR AL AL
mindségi osztalyok
ST T e
12 153 140 131 114 o4 03
16— 20 1449 156 128 116 (LIS L5
28— 40 [T i | 123 111 oo | n
48—100 144 | 1341 123 111 413 B e
Uj dr szerint
12 176 146 136 | 121 I 110 35
Lh—-20 165 140 130 | 115 105 24
22— 40 | 160 133 124 | 110} 1010 =0
45—100 { 158 140 1300 | ALh 105 | 54

A rovidaru osszehasonlitdsa szabvanyvalfo-
zas kovetkeztében nehézkesebb, azonban mégis
jol érzékelhet6 az el6bbiekben vazolt alapirany-
zat, ti. a mindségi osztdlyok arardnyainak szét-
htuzésa. A bazisként a 22—40 mm-es régi ar
szerint épitéarut az Gj szabvany szerint III. oszt.
flirészarut 100-nak véve, az arkiulonbozetek a
kovetkezok:

Régi ar szerint 22—40 mm-es épitéaru = 100%,
Régi ar szerint 22—40 mm-es aszta-

losaru = 110%
Az uj arak szerint 22—40 mme-es III.

osztalyu = 100%
Az uj arak szerint 22—40 mm-es I.

OSZJDE'IIy'I:l — 1200;'([;

Az anyagtakarékossdgra hatarozottan osz-
tonz6 hatdssal vannak az Uj &arak, illetve az a
kortilmény, hogy a mindségi osztilyok kozotti
arkiilonbozetek joval nagyobbak, mint korab-
ban. Mind tobb minéségi atvétellel kapcsolatos
kifogas tapasztalhaté, kiilénosen a tulzottan jo
minéség szallitdsa miatt. Igy pl. a Ladagyar és
az épitbipar; elébbi a ladagyartashoz szilikséges
alapanyaggal, utébbi a zsaluzodru atvételével
kapcsolatosan.

Az mar most is tapasztalhato, hogy a fel-
haszndlok igyekeznek mar a szerzédés megkoté-
sénél a nekik megfeleld, lehetéleg alacsonyabb
min6ségi osztaly szallitasat kikotni. Felteheto-
leg azonban, ha az elsé félévi mérleg eredmeé-
nyei ismertekké vélnak, tovabb javul a miné-
ségi atveétel, illet6leg varhaté a mindség cimén
eszkozolt kifogasolasok szadmanak novekedése.
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" Feldrak

Az 0j arrendszer a felarak bevezetésével
komoly, emel6t épitett be az anyagtakarékos-
sag elémozditisa érdekében. Nem érdektelen
ezért, ha a felarak alkalmazisival kapesolatos
vitak tanulsagait summéazzuk.

Epité allvinypallé: amig a régi arren- -

szer felarat nem engedélyezett, az épito-
ipar az allvanypallét csak 4 m-es méretben
fogadta el. Az Uj arak bevezetése utédn az
EM lemondott a fix méreti kikotésrol.
Osztdlyon felilli minéségi dru: kiilon-
leges célra torténé felhasznalas esetén az
osztalyon feliili minGségben kiilon (pl. bog-
. naripari célokra) torténé kivalogatas ese-
tén helyes a felar felszamitasa min6ségi ki-
kotés cimén.
Hobler (gyalulhaté) dru: természetesen

ezt az arut keskeny aruként kell kiadni,

tehdt ezen a cimen felar felszamitasanak
nincs helye. El6fordult azonban, hogy a
felhasznal6 — egyébként a szabvinyban
megengedett — hibat nem fogadott el, ami
magaval vonta a mindség cimén felszami-
tott felarat.

Vitathato, helyes-e az arjegyzék azon el6-
irasa, amely szerint a felarat ,kell alkalmazni®.
Ugy gondoljuk, rugalmasabban kellene ezt a
kérdést kezelni, mert sckszor ellentétes ered-
ményt ériink el a felar merev alkalmazasaval.
Igy pl. az utébbi idében mindinkabb terjed a 15,
illetve 16 mm-es dru felhasznalasa csomagolés
céljara. A 16 mm-es méret szempontjabol szab-
vanyos, a 15 mm nem. Ezért a 16 mm-es arunal
a felar 4%-os, a 15 mm-esnél 10%-os. Minthogy
ezt az arut a keészletez6 vallalat mindenképpen
vastag arubol hasitja, gyakorlatilag nem jelent
kiilonbséget a kétféle méret, viszont anyagta-
karékossagi okokb6l nem helyes 15 mm-es
anyag helyett 16 mm-est termelni. Ilyen és eh-
hez hasonl6 esetekre vald tekintettel célraveze-
tobbnek latszik a kotelezé elbiras helyett a tet-
sz6leges eloirds, mert igy a vallalatoknak mod-
jukban allna — ha anyaggazdalkodasi, vagy
egyéb érdekek ezt megkivanjak — a felar fel-
szamitasatol elallni.

Lombosfiirészdru
vékony—uvastag flirészaru drarany

Az uj arrendszer hasonlo elven épiil fel,
mint amellyel a feny6flrészarunal mar talal-
koztunk. Az aranyok valtozasat a 10. tablazat-
ban kozoljuk:

; 10, tablazat
e

Régi
drardny

1069 |
1009, ‘

149 min-ig
22— mm
43 mun-to6l

1922 mm-es
25 mm-16l

.......... 105 9%
1009,

105 %

Annak ellenére, hogy a 43 mm-esnél vasta-
gabb aru dragabb, az a tapasztalat, hogy a fel-
hasznalok szivesebben vasaroljak a vastag arut,

mert a tobbletair megtériill a tobbletkihozatal-
ban.

A vastagsagi arkategéridknak ily moédon
valé meghatarozasat célravezetének lehet tar-
tani, ellentétben a fenyoflrészaruval.

Hosszi—rovid flirészdaru drardany 0

Erdemes megvizsgalni a szabvany és arval-
tozasnak egylittes hatasat ebben a vonatkozas-
ban. Feltintetjik ezért a régi és uj arakat a
11. tablazat szerint:

11. Uibldazat

| I e
| Régi arak ' U drak
o 2 —— —————

x RS ILo. | ML o
Solejt 308, — 0,50—0,90 m-ig | 1480,— | 1190,—
1—1.90 512,— 1, —1,90 1490, —
2—3,00 937,— 2, —D— 1650,—
4—5,90 562,— | 5.00-t6l

1720, —

G—-101 612,—

A rovidaru als6 hatéaranak Kiterjesztése
szamottevd anyagmegtakaritassal jar. Igy tob-
bek kozott jelentékeny mennyiségl frizanyagot
mentenek meg. Ugyanakkor azonban megmu-
tatkozik egy masik és az arrendszert kihasznalo
helytelentil  értelmezett  anyagtakarékossag,
amely veszélyezteti a felhasznalék hosszu aru-
val val6 ellatasat. Kozismert, hogy ha egy fu-
részarut kettd vagy harom darabra hosszto-
lunk, az tobbet koboz, mintha egy darabban
hatiroznank meg a mennyiségét. Ugyanakkor
a rovidebb darabok jobb osztalyba sorolasa a fa-
hibdk kiejtése kovetkeztében konnyen végre-
hajthaté. Tapasztalhato ezért olyan jelenség,
hogy egyes uzemek a magasabb érték-kihozatal
elérése céljabol a sziikségletet messze megha-
lado, rovidarut termelnek. Megfontoland6 lenne
ezért nagyobb araranyt kialakitani legalabbis
az 1 m-nél rovidebb lombosflirészaru terhére,
vagy bizonyos méret alatti flirészarunal csak leg-
feljebb III. o. vagy II. o. mindségnek megfeleld
ar kotelez6 alkalmazasat lehetne eloirni.

Minéségi osztalyok kozotti arardny

A fenyoflrészarunal vazoltaknak megfe-
lelé jellegli valtozas allt be a mindségi oszta-
lyok kozotti araranyok kialakitasa tekintetében.
Jol érzékelheté a valtozas a 12, tablazattal:

12, tibldzal
Szélezetlen, gozoletlen biikk firészirn
régi dr szerint

ISzabvanyon

|

‘ 1. ‘ 1L I III. (™ ot

19 mm .... | 126 105 75 H2

22— 40 mm  .... 121 100 T2 H2
43—1158 mm .... | 121 100 72 52

[7j dr szerint

[T | B S R RV

DR RS | 136 105 73 61

22— 40 mm ! 130 100 70 H5
$3—118 mm  .... 136 105 73 Gl

A minéségi osztalyok kozotti arkilonbsé-
gek megnovelésének eredményeképpen: pl. a
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butoripari wvallalatok collos &ruban kizarolag
ITI. osztalyi minGséghez ragaszkodnak. Hason-
loképpen az Iskolabutorgyar is, amely korabban
[—III. mindségi osztalyt vasarolt, most tolgyfi-
részaruban kizarolag III. oszt. szallitdsahoz ra-
gaszkodik.

Szdraz druvael valo elldtds kérdése

Az ar fluiggetlen attol, hogy a flirészarut
maglyabol vagy maglyazas nélkiil, kozvetlentil
értékesitik. Ez azzal az eredménnyel jér hogy
az a termel6 vallalat, amelyik a minéségi ter-
melés fokozésa erdekeben aq flrészarut mag-
lyaba rakja és szaritja, ugyanazt az arbevetelt
éri el, mint amelyik maglydzatlanul értékesiti,
ugyanakKor azonban a maglyazds tobbletkolt-
ségei eredményronté tényezéként mutatkoznak.
Megfontolandé lenne egy olyan rendszer beve-
zetése, amely a flrészipar iparagi nyereségét
valtozatlanul hagyja, azonban a madglyazas el-
maradasa miatti megtakaritast, mint negativ ér-
tékl eredményjavulast azok kozott a wvallala-
tok kozott osztja szét — a maglyazott mennyi-
ségek aranyaban — amelyek a maglyazast tény-
legesen elvégezték. Ily modon, ellentétben a je-
lenlegi helyzettel, azok az tizemek érnének el
eredményjavulast, amelyek az arut minél na-
gyobb mértékben maglyazzak.

Lemez, butorlap, furnér

Ezeknek a termékeknek az arat az erd6-
gazdasagi, illetleg flirészipari termékek és a
feldolgozas koltségeinek egylittes osszegével ké-
pezték. Ily moédon tehat az ezekhez a termékek-
hez felhasznalt alapanyagok lényegében tiikro-
zik a vilagpiaci arardnyokat is. Ugyanakkor ez
a modszer, elfogadva a hullambetétes és a poz-
dorjabetetes butorlapnal a kezdetleges, magyar
gyartasi viszonyokbol adodo magasabb koltsé-
get, ezeknek a termékeknek a tobbi butorlap-
-hoz viszonyitott magas ara miatt, ardanytalansa-
gokra vezetett,

Eppen ezért a hullambetétes butorlapok és
a pozdorjabetétes butorlapok arait csak atmene-
tileg lehet ilyen szinten tartani. A hazai terme-
lés normdlis keretek kozé wvalé bedllasa utan
lényegében a wvilagpiaci &raranyokat tiikrozo
arakat kell megallapitani.

A furnéroknal a fafajok kozotti araranyo-
* kat alapvetéen a wvilagpiaci araranyok {figye-
lembevételével rogzitettek, kivéve az amerikai
dicfurnér aranytalanul magas arait, aminek
a magyarazata mar a ronkarakban keresendo.

Enyvezett lemez-farostlemez drardnya

Osszehasonlitva a régi és Uj arak Aarara-
nyait, a kovetkezot dllaplthatjuk}meg (13,
tablazat):

13, tablizat
! Ar m'ben
| Tégi | 1j
EREOEtYE woe e s s 2500 3600
Hnyvezett lemes . ... ¢ e vrmnmne e 3300 5400
ATERIONDE6E e s F 5294 50 %

A faval valé takarékos gazdalkodast elose-
giti az, hogy az arkiilonbézet jelentékenyen
megemelkedett. Tobb felhaszndlo, igy pl. az
Esztergomi Faipari V., a Debreceni Asztalos
KTSz. kizarélagos farost-felhasznalasra tért at.
A konnytipar belféldre ma mar csak farostle-
mezt hasznal.

Kis- és magyméretek draranya a lemezipari
termékeknél

Az anyaggal valo takarékoskodast segiti el6
a mult év végén életbelépé azon szabvanyel6-
iras, amely a minimalis méreteket 1003200 cm-
rol  leszallitja 30X85 cm-re. A felhasznalo
szempontjabol azonban nem kivanatos, hogy a
gyarak ilyen mennyiségii kisméreti lemezt al-
litsanak el6, mert hiszen a nagyobb méretd
anyagok bedolgozisa révén amugy is jelentkez-
nek kisebb méretti darabok. A kis méretek at-
vetelét a felhasznalé felé oly modon lehetne
Osztonozni, ha a jelenlegi drkiilonbséget tovabb
novelnék a kis meéretek terhére a kisméreti
lemezek termeldi aranak leszallitédsaval.

Viz- és fozésdlle, valamint egyéb eljdrdssal ra-
gasztott lemezek drardnyai
Az araranyokat a 14. tablazat érzé'kelteti:

4. tablazal

[rz e

s ‘ 0j ar | o

FKC (vagy casein-
ragasziasl) ... 3326 100 G240 100
Vig- és fozésalld ........ all5s 154 6720 105
Filmragasztasi . ......... 7487 | 225 #4580 137

A korabbi helyzet az volt, hogy kiilonosen
a vagon- és hajogyarak kénytelenek voltak —
bar az ar a kaseinragasztasu lemezzel szemben
lényegesen magasabb volt — viz- és {6zés4llo le-
mezt igényelni. Az ] arak mellett a FKC, vagy
kaseinr agasztas lemezek ara kevés kiilonbsé-
get mutat a viz- és f6zésallé mindséggel szem-
ben. Minthogy ugyanakkor a FKC-ragasztas £6-
zésallosdgot ugyan nem, de vizallosagot bizto-
sit, az ez évi anyagkeretben biztositott viz- és
f6zésallé lemezmennyiséget a felhasznalék mar
meg sem rendelték. Az uj 4arak osztonzik a
gyarto uzemeket az FKC-ragasztisu lemez el6-
allitasara, amit pozitivnak lehet mindésiteni. A
korabbi arakban levd és a ragasztasi eljarastol
fliggé nagy arkilonbségek nem wvoltak indo-
koltak.

Fix termelési koltségek

A régi arrendszer nem ismert felarat a szal-
irany kikotése esetében, ez 1j lehet6séget ad
arra, hogy kizarolag hosszuszali boritolap ter-
melési megkotése esetén 100/, felar legyen fel-
szamithaté. Mindezt, mind pedig azt az eldirast,
amely szerint szabvanytol eltéré méretii lemez
megrendelése esetén, amennyiben a mennyiség
1 m? alatt van, 159, felarat lehet felszamitani,
helyesnek és az anyagtakarékossagra 0sztonzd-
nek lehet mindsiteni.
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A butorlap-valasztékok kozotti drardnyok

Az E‘“-min6ségl belsés butorlapot 100-nak
véve, az araranyok a kovetkezék (1. 15. téb-
lazat):

15. tdblizat

‘ Ft %

Hulldmbetétes buitorlap ......oovvervvnnnnas 4550 104
Hamozott bels6s ,,E' mindségii ............. 4370 100
Héamozott belsés ,,H' mindségit ............ 4570 105
Léchetétes ,,E” minbségli .......cccvevinenne 4570 105
Lécbetétes ,\H™ minbségii .....o00vanns 3G 4360 99
Pozdorjabetétes butorlap ........cicveieann 3530 81

Mint az el6bbiekben is ramutattunk, a mu-
szaki értékaranyokkal szemben a hulldmbetétes
és a pozdorjabetétes butorlap éra tul magas. Fi-
gyelembe kell venni azt a koriilményt is, hogy
a hullambetétes butorlap mem szabhaté, fix
méretben keriil gyartasra, ugyanakkor pedig —
mint kezdeti gyartasnal — pozdorjabetétes bu-
torlapoknal komoly minéségi kifogdsok meril-
nek fel, ami azért befolyasolja karosan az
anyaggal valo takarékoskodast, mert a nem
megfelel6 arkiilonbségek miatt a felhasznalé
inkdabb a jelentékeny mennyiségben behoza-
talra keriilé egyéb butorlapokat hasznalja fel.

Az un. H-1“-minéségi butorlap miatti feldr

Komoly mértékli anyagtakarékossiagra ve-
zet az arrendelkezés azon elbirdsa, amely az
egyoldalt dugoézott, un. ,,H-1‘““mindségli butor-
lapnal 2%, felarat engedélyez.

Szabvdanytoél-, illetve présmérettol eltéré mé-
retek

Kozismert, hogy uzemeinkben csak meg-
hatarozott méretli gépek vannak. Ugyanakkor,
amikor a présgépek méretei 1503200, 125225,
a szabvany tovabbi méreteket is megallapit.
Megoldatlan ez a kérdés és az arrendezések eb-
ben a vonatkozasdban 0sztonzé modszert nem
tartalmaznak; mi az eljaras akker — természe-
tesen nem kis mennyiségekrol beszéliink —, ha
szabvanyos ugyan, de présgép-mérettél eltérd
méretet rendel a felhaszndl6. Nem vitds, hogy
ilyen esetben a népgazdasagot éri nagyobb vesz-
teség akkor, ha a felhasznalénal keletkezik na-
gyobb hulladék. Helyes lenne a termelési és
felhasznalasi szempontokat megvizsgalva, olyan
Osztonzést beépiteni az arakba, pl. megfelel6
mértékii felarral, amely mellett inkdbb a prés-
gép méretét nem hasznéljuk ki, mintsem a fel-
hasznalondal keletkezzék nagymérvi kész butor-
lap-hulladék.

Szinfurnér, hosszit — rovid minéségelk drarainya

A mult évben életbelép6 szabvany a hosz-
szusdgot 1 m-r6l 40 em-re széllitotta le. Ugyan-
akkor fuggetlenitette. a minoséget a hosszusag-
t6l. A régi szabvanyelGiras ugyanis I. osztalyu
mindséget csak 170 em-nél hosszabb, II. osztalyt
mindséget 100—170 cm kozott, mig a III. osz-

talytd minéséget 40—100 cm-ig hatarozta meg.
Az 1j arrendszer lényeges kiilonbségeket ikta-
tott be a minéségi osztalyok kozott. Ennek elle-
nére a butoripar nem takarékoskodik a furné-
ron, ami konnyen érthet6, mert a teljes butor
onkoltségének a furnér csak kis hanyadat teszi
ki, Ezzel szemben a szabvanyvaltozds és az ar-
rendszer azon elbirdsa, amely a mindségi oszta-
lyokat széthuzta, azzal a gyakorlati veszéllyel
jar, hogy a termel6 lizemek a minéségi kihoza-
tal fokozadsa érdekében a hosszu furnérokat el-
daraboljak. Itt megint az a helyzet, hogy a fel-
hasznédlé ipar jogosan érvel azzal; szandékosan
ne termeljenek nagyobb mennyiségben rovid-
furnért, hiszen a bedolgozés soran amugy is ke-
letkezik elég.

Fentiekben vazolt tényezok hatésara jelen-
tékeny mennyiségl, elfekvd rovid furnér kelet-
kezett. Indokolt lenne a minimélis méretek leg-
alabb 60 cm-re valé felemelése. Ugyanakkor az
arakkal is lehetne a termel6ét abban akada-
lyozni, hogy latszélagos mindségjavitdas érdeké-
ben eldarabolja a furnért, ha kimondanank,
hogy bizonyos hosszisagon alul — pl. 1 m-en
alul — csak III. o. arut lehet alkalmazni.

Hozzajarult a rovid furnér elfekvé készle-
tek kialakitasdhoz az a korlilmény is, hogy a
korabbi rovid furnér felhasznilék (radié kava
stb.), kisebb volument dolgoznak fel, mint
eddig.

Szinfurnér-fafajok kozotti drardnyok

Az erdégazdasagi faarak targyalasanil em-
litettiik, hogy az amerikai di¢ ara tulzottan ma-
gas. Ez az ararany megmutatkozik a furnérarak-
nal is, ami komoly elhelyezési nehézségeket idé-
zett el6 ebben a fafajban.

Vitathato, elég nagy-e az &rarany a bel-
foldi szarmazasu nyar- és a behozatalra keriilé
okumé-furnér kozott, amennyiben az arkiilonb-
ség csupan 20%-os. Tapasztalat szerint ez az ar-
kiilonbozet nem eléggé oOsztonzé6 az import-
anyagnak belfoldivel valé pétlaséra.

Egyes fa és fapétlé anyagok belfoldi, uj drard-
nyai

A faanyagoknak mas anyaggal valo pétlasa
elsgsorban kétségkiviill rendelkezés kérdése.
Ahhoz azonban, hogy ilyen természeti rendel-
kezés megfeleléen és népgazdasigi megtakari-
tist el6idézé6 moédon keriljon végrehajtasra,
sziilkséges, hogy az arak is a fapo6tlo anyagok
felhasznalasara oOsztonozzenek.

Nagytomegli fapotlds szempontjabol a vas-
beton jon szédmitasba. Vizsgdljuk meg ezért.
hogy a harom legfébb fapotlé vasbeton ara ho-
gyan aranylik a régi és 4j arrendszerben a fa-
arakhoz (1. 16. tablazat):

A fent vazolt araranyok igazoljak, hogy az
Uj arrendszer nagymértékben eldsegiti a faanya-
gok vasbetonnal valé pétlasat. Mig a régi arak-
nal a beton hasznalata valamennyi valaszték-
ndl dragabb volt a faanyagnal, addig az 4j arak-

L4
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16, tibldzat

l Régi dron | U dron
|

Vezetékoszlop : |
fa vezetékoszlop: .....-vivncrernomnan 100 100
vasbeton vezetékoszlop ............... 194 101
Palpja :
Yalftett, talpfn . ohs tansa i caicaiaye 100 100
L L e R L O B et s, 119 72
Fedélszék :
faragott gerenddbil .....vveiviicaaann I 100 100
flirészelt gerenddbol .................. | 138 | 106
VABDOYONDOLT o v v s ta v e ota s sete s slare siaissoraiare 210 ‘ 100

nal a vezetékoszlopnal kb, azonos, a fedélszék-
nél a 110%-os tobblet 9%-ra csokkent, a talp-
fanal pedig az uj arak mellett lényegesen gaz-
daségosabb a felhasznal6 szempontjabol a be-
tonalj beépitése.

Nem elégséges csupan az anyagirak Ossze-
hasonlitdsa, sziikséges megvizsgalni a beépités-
sel kapesolatos koltségek és egyéb eszkozok ard-
nyait is.

Vegyiik vizsgalat ala ezért a vaganyépitést
és hasonlitsuk ossze régi és 4j aron, attol flg-
géen, hogy az épitéshez talpfat, vagy betonal-
jat hasznaltak-e fel.

A vizsgdlodas a kovetkez6 képet mutatja
(1. 17. tablazat):

17. tablazet
N A . Régi dron Uj dron
anyag épitési anyag épitési
ktsg. ktsg. ktsg. ktsg.
T NN te o e ey adelarats 100 100 100 100
BOVON ss o <iaeateleleiocn 119 - 108 72 90

Megallapithaté tehat, hogy j aron a beton-
alj beépitési koltsége a talpfaval szemben ol-
csobb.

Ismeretes, hogy a vasbeton el6allitdsdhoz
is jelentés mennyiségl importanyagra van szik-
ség. Mélyrehaté vizsgalat esetén meg kellene
nézniink azt is, hogy a vasbetonhoz felhasznalt
vasére, kohokoksz és szénimport &ra hogyan
aranylik a faimport arahoz.

Tisztdban vagyunk azzal, hogy kizarélag
arakkal, arrendszerekkel nem lehet megoldani
a takarékos faanyaggazdalkodéas gyakorlati fel-
adatait. Sziikségesnek tartjuk ezért ramutatni
néhiny olyan kérdésre, amelynek megoldasa az
optimalis sikert biztosithatja. Igy:

Az anyaggazdalkodasi rendszerben mutat-

kozé merevségek.

A bérezés és prémium tertiletén mutatkozé

és a faanyag-takarékossaggal ellentétes je-

lenségek, végul

az anyagnormak oOsszefliggése a faanyag-

takarékossaggal.

Az itt felhozott kérdések és az 1j termel6i
arrendszer osszehangolasa — véleménylink sze-
rint — még mindig nem tortént meg gazdasagi
életiink minden tertiiletén, ami korlatozza azuj
arrendszerben mutatkozé pozitiv hatasok ki-
bontakozasat. Igy pl.:

Nem valtoztatjuk meg az anyaggazdalko-

dasi kereteket, ha a felhasznalo arra valo hivat-
kozassal, hogy gyengébb mindséglii anyagot Kki-
van feldolgozni, nagyobb mennyiségli anyagot
vasarolna meg. Kézen fekvé ugyanis, hogy ha
pl. lombosfiirészaruban I—III. mindségben biz-
tositott kerettel szemben a vevé kizardlag III.
osztdlyu anyagof kivan atvenni, az anyaggaz-
dalkodasi kerettel szemben nagyobb mennyi-
ségl anyagra van sziiksége. Ugyanez all termé-
szetesen forditott jelleggel akkor, ha kizardlag
I. osztdlyt anyag bedolgozisa latszik a felhasz-
néal6 szempontjabol gazdasagosabbnak.

Nehézkes az anyaggazdalkodas olyan érte-
lemben is, ha fafajok, valasztékok kozotti csere
végrehajtasarol van szo.

A bérezés és prémium helyes megolddsa és
a fatakarékossig szempontjdbol valé osszehan-
goldsa szamos iizemben kelléen meg nem oldott
feladat. Korébbiakban is tobb alkalommal fel-
merilt az un. leszabdk érabérben valo foglalkoz-
tatasa, ami feltehetéleg ugyancsak segitségére
lehetne az anyaggal valé takarékossagnak. Ké-
zenfekv6é ugyanis, hogy az a bérezés, amely
mellett a leszabok csak a mennyiség eldallita-
saban  érdekeltek, jelentékeny mértékben
anyagpazarlashoz vezet.

Szamos anyagbeszerz6t premizalnak kiza-
rélag azon az alapon, hogy az anyaggazdalkoda-
silag biztositott keretet sikeriil-e mennyiségi-
leg beszerezni, vagy sem. Olyan prémiumrend-
szer is van, ahol az anyagbeszerz6t a terven fe-
1tli anyagbeszerzések utan is premizaljik. Ezek
a modszerek — egyéb karos kihatdsuk mellett
— gatoljdk az orszdgos készletek megfelels ki-
alakitasat, ami tovabbi jelentékeny anyagtaka-
rékossag forrasa lehetne.

Osszefoglalva:

Az 4j fadrak hatalmas lépést jelentenek
azoknak a céloknak az elérésében, amelyekrol
a bevezetdben széltunk.

Gazdasagi szakembereink évek ota lattak
a régi faar-rendszerben levé alapveté hibékat
és turelmetlentl vartdk, mikor adodik alkalom,
hogy azok kijavitasra kertiljenek.

Az j fadr-rendszer mind az erdégazddlko-
das, mind pedig a faipar teriiletén bevdltotta a
hozzdftlizott reményeket; j6 iranyban befolyd-
solja a wdllalatok helyes gazddlkoddsi iranyza-
tainak kialakitasat és sikeriilt felszamolnia a
vdllalatok és a mépgazdasig kozotti ellentmon-
dasokat.

- Az éarrendszernek e cikkben érintett né-
hiany fogyatékossdga semmiképpen nem mind-
sitheté alapveté hibanak, de kiktiszoboléslik to-
vabbi eredmények elérésében segit benntinket.

Természetesen az uj faar-rendszer kihata-
sdnak mélyrehaté elemzése csak hosszabb ta-
pasztalat utan hajthaté végre, hiszen beveze-
tésiiket is igen alapos, hossza id6 o6ta folyo
munka elézte meg.

Tapasztalatokat és véleményt az uj faar-
rendszerrdl legkevésbbé a felhasznalé ipar ré-
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szérdl ismeriink, ami részben annak tulajdonit-
hat6, hogy az uj arak hatasa természetszeriileg
eloszor jelentkezik a termelés vonaldn, de egyéb-
ként is az erdbgazdasdgokndl és a faiparban
tobb, mint két éve lényegében az 0j arak alap-
elveire épul6é dotaciés rendszer mukodott és
csak masodsorban a felhasznal6 iparnal.

Tovabbi tapasztalatszerzésre tehat feltétle-
nil sziikség van, elsésorban a felhasznalas olda-
lar6l, de az erddgazdasigok és a faipar szem-
pontjabol is. Helyesnek tartandnk ezért, ha a
szaksajtéo és a kozgazdasagi sajté a kérdést to-
vabbra is napirenden tartana és vita soran ala-
kithatnank ki a helyes szempontokat.



Kézlemény az Egyesiilet életébdl:
SZELESITIUK AZ EGYUTTMUKODEST A MAGYAR FASOKKAL

JAN GROMADEKT

)

Miutan Egyesiiletiink felvette a kapesolatot
a magyar Faipari Tudomdanyos Egyesiilettel,
Lengyelorszaghol elutazott Magyarorszagra, egy
nyole szakemberbél all6 csoport, folyé év mar-
cius 13-t6]l 17-ig tartézkodott ott.

A csoport tagjai voltak: Tadeusz Czaja, Jan
Gromadzki, Stanislav Haras, Sebastian Podlowski,
Titus Rudawski, Jan Szlachetko és Tadeusz
Swinecki, akik a kévetkez6 szakmakat képvisel-
ték: flirészipar (4 személy), lemezipar (2 személy),
farostlemezipar (1 személy). Az utazasnak devi-
zamentes szakember csere jellege volt, célja
pedig, hogy felvegyiik a kézvetlen kapcsolatot
a magyar faipari kollégakkal, megismerkedjiink
Magyarorszag teljes faipardval és megkezdjiik
a szorosabb egylittmiikodést a két barati orszag
faipari mérntkei, szakemberei kozott.

Taldn csoddlkozni fognak egyes olvaséim,
hogy a lengyel faipar — vagyis egy faban jéval
gazdagabb orszdg faipara — ilyen szoros egyiitt-
miik6dési kapesolatot teremt egy faban szegény
orszag faiparaval. Vajon valoban lehet-e barmi
vonatkozasban is a mi iparunk példaképe a ma-
gyar faipar?

Nos, elére le kell szogeznem, hogy némely
vonatkozdsban feltétlenil lehet. A mennyiség és
fafaj osszetétel szempontjaboél oly annyira eltéro
fakészlet, amellyel a mi Duna—Tisza menti test-
véreink rendelkeznek, azt eredményezte, hogy
6k nagyon messzire jutottak el ezen alapveté
nyersanyag kihasznaldsarél valé gondoskodas-
ban, megtanultak vele nemcsak nagyon gondo-
san takarékoskedni, de raaddsul magas szintre
emelték a fabol eldallitott termékek befejezo
megmunkalasat is.

Magyarorszagi tartozkodasunk alatt alapo-
san tanulmanyoztunk: :

a) 3 lemezgyarat, furnér el6allité és fiirész
részlegiikkel ;

b) 2 korszert technoldgiaval dolgozé butor-
gyarat; .

¢) 1 gyufagyarat;

d) 2 flrészizemet;

e) léc- és furnérbetétes
tzemet;

butorlapgyarté

* Forditotta: Hangydl Tibor: Megjelent a ,,Przemysl
Drzawny*“-ben.

f) radiészekrény gyarat;

g) kenderrostlemezt el6allité tlizemet;

h) farostlemez gyarat (beindulas kézben);

j) ladagyarat;

k) a szegedi botanikus kertet és palma-
hazat;

l) paprikagyarat (bar ez utébbi a kiildott-
ség hivatalos programjiban nem szerepelt).

A programm tehat igen széles és valtozatos
volt. A kiildttség valamennyi résztvevéje meg-
talalhatta benne az &t kiilénssen érdekls kérdé-
seket, tekintettel Lengyelorszdgban végzett
munkdjara, ezen feliil valamennyiiinknek lehe-
tésége volt igen jelentds mértékben elmélyiteni
szaktudasunkat a faipar tertiletén.

Az az Oszinte szivélyesség, amely magyar
kollégaink részér6l megmutatkozott minden lé-
pésinkon, az a nyiltsdg, amellyel minden kér-
désiinket megvalaszoltak, azok a forro wvitdk,
amelyeket az {izemekben az egyes munkateriile-
tek mellett folytattunk — mikor nem minden-
ben értettiink egyet —, mindezek azt bizonyit-
jék, hogy a magyarorszagi tartézkodasunk alatt
uralkodo6 testvéri légkor a két orszag torténelmi
kapcsolataibol fakad. Ez legjobb bizonyitéka
annak, hogy a hatarozott nyelvbeli kiilonbség
ellenére megtalaljuk a kolesénos megértest és
nyugedtan mondhatjuk, hogy a szoros muszaki
egylttmikodés, mely a két orszag szakembe-
reinek kolesonos cseréjén alapszik, érdeke,
mindkét orszdgnak.

E cikk keretein beliil nem szandékozom
analizalni valamennyi tapasztalatunkat, amelye- -
ket magyarorszagi tartéozkodasunk alatt gyj-
tottlink. Gondolom, hogy ezt megteszik tobbi
kollégaim a kiildottség volt tagjai is, mikozben
mindegyikiik arrol a témakorrél fog tajékozta-
tast adni, amely 6t legjobban érdekelte. Az én
feladatom bevezetni az olvasot abba a légkorbe,
amelyben valamennyien éltiink és legaltalano-
sabb forméaban kovetkeztetéseket vonni le a
szerzett tapasztalatok egészét illetéen.

Kétségtelen tény — s ez mindegyikiinknek
szembe tlint — egy bizonyos foku, ha lehet ugy
nevezni ,fatisztelet. Ez els6sorban az iizemek
példas rendjében nyilvanul meg. Ez a jelenség
oly nagy mértékben eltér attél, amit sajnos tul
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gyakran latunk a mi lizemeinkben, hogy egyik
kollégank félig komolyan, félig tréfisan kér-
dezte meg az egyik gyar igazgatojat, az lizem
nagyszerti gazdajat, Somogyi Laszlét, ,hova a
csudéba dugtik el elélink a hulladékjaikat®. A
kérdést széles nevetéssel fogadtak és jo tréfa-
ként kezelték, mivel ebben a gyarban valoban
csak elenyész6 mennyiségl hulladék volt.

Feltlin az a gondossag, amellyel a munkas
nemesak végzi a sajat munkdjat, hanem az altala
elkészitett munkadarabokat, elemeket szabalyos
rakatokba rakja. Ezekben az lizemekben sem a
mesternek, sem a brigaddvezetének nines gondja
a teljesitmények elszamolasaval.

A munkis az lzem gazdajanak érzi magat.
Az igazgatosagot és a miszaki vezetéket ugy te-
kintik, mint iddsebb, tapasztaltabb kollégdkat,
akikkel nem egy esetben a munkan kivil is
kollégialis kapcsolatok flizik Gssze és akiknek
utasitdsait vita nélkiil hajtja végre.

Mint érdekes jelenséget figyeltilk meg azt,
hogy még a tobb év ota dolgozd 6reg munkagé-
peket is kellemes, vilagos, féleg zold szinre fes-
tették be. Amikor megkérdeztiikk Lonkai Janos
kollégankat (beosztdsa megfelel a mi egyestilési
fémechanikusunknak),  teljes  nyugalommal
mondta el, hogy a gép lefestése azt jelenti, hogy
a normalis javitdsi munkat befejezték és vala-
szaban megkérdezte, hogy vajon nem kelleme-
sebb-e tiszta, vildgos szinre festett gépen dol-
gozni, mint az oreg, piszkos, Utott-kopott ma-
sindn.

Ha mélyebben beletekintiink ebbe a kér-
désbe, tigy gondolom, hogy az ilyen vélasznak
meg van a maga mély értelme. Megteremti a
munkasnak a termelékeny, egyidejiileg lehetd
legkellemesebb munka feltételeit, nem egy olyan
kérdés, ami felett oly konnyen napirendre le-
hetne térni,

Ha mar a gépeknél tartunk, meg kell allapi-
tani, hogy igen nagy gondot forditanak a munka-
védelmi berendezésekre. Ezen a téren egész sor
nagyon iigyes berendezéssel taldlkoztunk. Kilo-
nosen két korflrész védoberendezést kellene a
mi falparl lizemeinkben is a legszélesebb korben
elterjeszteni.

Mégegyszer meggyozédtink Magyarorsza-
gon arrol, hogy meég az id6 fogatol megviselt 7,
treg lizemekben is lehet elérni kivalo termelesi
eredményeket, ha a munkéit helyesen szervezik
és vezetik, Természetesen ezt 6ssze kell kapesol-

" ni az elavult gépek részbeni cseréjével, a kor- .

szeriisités szempontjabol. A kovetkezokben né-
hany szot kell szentelni harom kiilonféle ipari
csoportnak, melyek megfelelnek az erdészeti és
faipari minisztérium harom gazdasagi vonala-
nak.

Abbél, amit lattunk leszlirhets, hogy a le-
mezgyartas kb. azon a szinvonalon &ll, mint na-
lunk. A magyar és lengyel gyarak kozotti kap-
csolat mar korabban megkezd6dott, a jovében el
kell mélyiteni, s az eddigi tapasztalatcseréket
folytatni kell. A mi lemezeseinknek minél tobb
tapasztalatot kell dtvenni a magyar kollégaktol.
elsésorban a gyengébb mindségii lombos fafaju

+ kozasban egyelére megeld

1. dbra. A Furnér- és Lemezmiivekben

nyersanyag jobb kihasznaldsa terén a butorlap-
gyartasanal, A mi lemezipari szakembereinket
kiilondsképpen érdekelheti a hamozott furnér
belsé réteggel eléallitott butorlap gyartasa.

Hasonlé kovetkeztetéseket vonhatunk le a
gyufagyartas tertiletén is.

Fiirészipari és a furésziparral szorosan kap-
csolodo fagyartmany (mint friz, furnér stb.) ter-
melési vonatkozisaban, ugy gondeljuk, hogy ma-
gyar kollégaink tanulhatnak téliink. Mindegyik
lizemben, -amelyeket meglatogattunk, séntit
a flirészpengéknek a munkahoz valo elokészitése.
Azt hiszem, hogy ezen a téren visszaadhatjuk
magyar kollégainknak azt, amit mas teriileten
néluk tapasztaltunk. Egyébként, ahogy ez a
Strébl Kélman féosztalyvezeté kollégankikal
folytatott beszélgetésbél kitlinik, a magyar kol-
légak szamitanak arra, hogy a tovabbi kapcso-
latok meghozzak az egyuttmiikodés fokozdsat
ezen a téren, és legaldbb oly mértékiivé valnak
ezek ‘a kapcsolatok, mint amilyenek ma a Jemez-
ipari terlileten mar meg vannak. Azt hiszem,
hogy a mi hivatalos tényez6inkt6l kellene ki-
indulnia az ilyen egyiittmiikodés megteremtese-
nek, hiszen a mi flrésziparunk szaméra sem
lenne az haszentalan, figyelembe véve azt, amit

mar elébb is mondottam a gyengeébb mindségi

lombos nyersanyag kihasznaldsarél.
A farostlemezgyartas terliletén a magyar
kollégdk az els6 lépéseket tgzﬂ{ Ebben a vonat-
Uk O6ket, méghozza

“jelentdsen és szolgalatukra lehetiink tapaszta-

2. abra, Szegeden
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3 ;ibm. A lengyel kiildottség Hdaroson

latainkkal. Itt azonban meg kell jegyezni, hogy
a magyar farostipar rogtén azon kezdi, amire
néilunk a farostlemezgyartast terveztiik, azonban
mind ez ideéig ezt még nem valositottuk meg.
Magyarorszagon a farostlemezgyartas alapanya-
ga a kérgezetlen nyar és fliz gallyfa (3 cm vas-
tagsagtol felfele). A butorgydrtas teriiletén sze-
gyenkezés nélkiil be kell ismernlink, hogy abban
amit lattunk, a magyar ipar mar elébbre van,
mint a mienk. Ko6lonosen a poliészteres feliilet-
kezelési eljaras tinik olyan eredménynek,
amellyel méltan buszkélkedhetnek magyar kcl-
légdink. Sajnos nem ldthattunk még egy butor-
gyarat, mely a magyarorszagi tartézkodasunk
rovid idejére val6 tekintettel és a gazdag prog-
ram miatt elérhetd lett wvolna szamunkra, de
nines okunk kételkedni Bodogh Istvan kollégank
szavaiban, aki azt allitotta, hogy egy majdnem
azonos butorgarnitura eléallitasdhoz, amelynek
el¢allitdsara nalunk Lengyelorszagban tobb
mint 200 munkadrat hasznalunk fel, a magyar
batoripar jelenleg csak 104 munkadrat igényel.

A fenti adat tulzasnak tlnhet, azonban az
a légkor, amelyben beszélgetéseinket a magyar
kollégakkal lefolytattunk, felhatalmaz benntin-
ket a teljes bizalomra a tekintetben, hogy ez
az adat megfeléel a valosagnak. Azt hiszem, hogy
éppen az a bizalmas, 6szinte légkor, és igazi
Gszinte szivélyesség, valamint egyenesen soha
nem latott vendégsgeretet, amellyel a magyar

kollégaink kortilvettek benntinket, legjobb bizo-

4, Gbra, Mohdeson

nyitéka annak, hogy a két barati ipar tovabbi
egylttmikodése a jovében a legjobban fog fej-
16dni és a legkedvezébb gylimélesdket hozza.
Ha e néhdny nap alatt oly erés barati kapesola-
tok alakulhattak ki kozottiink és egész sor ma-
gyar kollégdk kozott, akik koziil néhanyat mar
emlitettem, de akik kézott nem lehet elfelejt-
kezni sem Jaszai Karoly fétitkar elvtarsrél, sem
Hajdu Jozsef fémérnokrél, sem Dorosz Lajos
igazgatorol, sem Csalner Albert fémérnokrél,
sem dr. Pompéry Béla kollégankrol, sem Varga
Karoly kollégankrol, sem Dorner Imre igazgato-
rdl, vagy Molnér Dezs6 fémérnskrél, vagy Mi-
chel Jozsef kollégarol és sok-sok masrol, akkor
a még gyakoribb és kézelebbi egyiittmiikodés
mellett e kapesolatoknak meg kell hozniuk a ki-
vant gytimolesot. S ha mindehhez hozzitessziik,
hogy magyar kollégaink id6t talaltak arra is,
hogy megmutassik nekiink Budapest ugysz6lvan
valamennyi érdekesebb emlékmiivét, részt ve-
gyenek vellink két elsGosztalyu labdartgé csapat
merkézesén a Népstadionban, elvigyenek ben-
ntinket a magyar tengerre, vagyis az 6riasi Bala-
ton t6 partjara, hogy megmutassék az operaban
gyonyoru nemzeti balettjiiket, hogy a mi kéré-
stinkre az eredeti programot megvaltoztattik és
elvittek benniinket Mohdcsra, Magyarorszag déli
hatérdra, és Szegedre, hogy megmutassak a meg
be nem inditott farostlemezgyarat is, nem tala-
lunk szavakat a vendégszeretet ily széles skéla-
janak értékeléséhez.

Dr. Balassa Gyula, az erdészeti és faipari
Ugyeket kézben tarté miniszterhelyettes id6t ta-
lalt arra, hogy haromszor talalkozzék veliink.
E talalkozasok soran elmondottuk meglatdsain-
kat, 6 pedig tobb esetben kifejezte szeretetét
a ,lengyel testverek‘ irant, mint ahogyan egész
néplinket nevezte. Vajon azon vezetének, akinek
a kezében nyugszik a magyar faipar sorsa, ilyen
jellegli allaspontja mellett és kivétel nélkiil min-
den magyar fas kollégianak ilyen viszonya mel-
lett lehet-e kételkedni a miszaki és termelési
tapasztalataink széleskérii kicserélésének sike-
rében?

Vérva a magyar Faipari Tudoméanyos Egye-
stilet viszontlatogatasat, szeretném kifejezni azi
a mély meggy6zidésemet, hogy a hozzink ella-
togaté magyar kollégak ugyanolyan Oszinteség-
gel, szivélyességgel és régi lengyel vendégszere-
tettel fognak taldlkozni, amely nem kiilonbozik
a magyaros vendégszeretettol, és hogy ugyanugy
bliszkén fogjuk megmutatni eredményeinket,
mint ahogyan szégyenkezés nélkiil hibdinkat, és
ugyanoly forrén fogunk vitdzni mindenféle fel-
vetett témarol.

Mi valamennyien azon lesziink, hogy a hoz-
zénk ellatogatéo magyar kollegiink ugy érezzék
magukat nalunk, mint mi 6naluk, vagyis mint
otthon.

* A magyar kuldottség a cikk megirdsa 6ta mér
viszonozta lengyel barataink latogatasat. A tanulmanyut
bevaltotta a hozzaflizott reményeket, amire a beszdmold
sordn visszatériink, (A szerk. megjegyzése.)
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Az allami bﬁtoripar a Budapesti Ipari Vasaron

EZRSIAS PALNE

Az allami butoripar ez évben elészor vett
részt a Budapesti Ipari Vasaron. — A kiallitott
mintaszobak mindegyike sikert aratott és ez mar
a formatervezék jé munk&jat dieséri. — Mint
hianyossigot emlitem meg azt, hogy a falusi la-
kossag részére nem lattunk az igénynek megfe-
lel6 berendezést. A mintaszobidk a most épiils,
modern kisméretd lakdsok butorait mutattak be.

Helyes a tervezék elgondolésa akkor, ami-
kor az uj anyagokbol, forgics és lenpozdorja
lapokbol, valamint farostlemezekbdl terveziék a
modern vonalu butorok alapanyagait. — A fel-

" hasznalt lombos flirészaru, valamint a furnérok
is hazai viszonylatban aranylag konnyen besze-
rezheté anyagok.

A Budapesti Ipari Vasaron elért kozonség-
siker utan varhato a kiallitott butorok sorozat-
gyartdsa. Fel kell hivhom a tervezdk figyelmét,
hogy egyes butorok konstrukeciéjan, sorozat-
gyartas esetén valtoztatni kellene. Annal a be-
rendezésnél, ahol a ldbak a szekrénytest oldalain
a teljes magassagig végig vannak vezetve, maga
a lab hibatlan hosszu, szép anyagot igényel. Ta-
lan lehetne takarékosabb megoldast is talélni,
ami a formai Gsszhangot nem rontja. A ldbazat
az egyik leganyagigényesebb alkatrész.

Meég tobb fémet vagy egyéb mianyagot le-
hetne alkalmazni a labak pétlidsdra, tigyszinten
az ¢élek boritasara is. A masik hiba, amit meg-
jegyezni kivanck, a szekrénybutorok szerkezeti
tsszeépitése. A tervezok elgondolasa szerint a
tet6 és oldal alkatrészek ¢€lének taldlkozasa
45°-0s szogben keriilne Osszeépitésre. A butor-
lapok nem egyforma vastagsaguak, megmunka-
lasuk kozben is vetemednek, a 45-os élillesztés,
hosszt darabon nagyon pontos és figyelmes kézi-
munkat igényel. Sorozatgyartas esetére konnyen
Osszeépitheté megoldast kell valasztani, pl. ol-
dalak kozé épiteni a teté-fenék alkatrészeket
idegen csappal vagy koldokesappal.

A termeld lizemek részére nagy konnyitést
jelent a pacolatlan, naturszini butorok gyartasa.
Nemcsak azeért, mert a fa természetes szépsége
tud érvényestilni, hanem azért is, mert meg-
konnyiti a poliészterlakkozasra attéré tzemek
munkajat.

A natirszin butorok a dolgozé ember ott-
honat lakalyossa, dertlissé teszik. Orommel tidvo-

zoljiikk a tervezék bator elgondolasat, azt, hogy
egy szoban beliil tobbféle faanyag felhasznalasat
teszik lehet6vé. Ezzel az unalmas egyszini buto-
rok helyett szines, hangulatos butorok kertilhet-
nek gyartasra. Anyagfelhasznalas szempontjabol
is elényos, mert a darabonként vasarolt butorok,
teljesen azonos anyagat az ipar nem tudna biz-
tositani. \

Sorozatgyartas szempontjabdl a sima, egye-
nesvonalu butorok gyartasa az elényos. A tobb
kisméretli darabokbél varidlhaté szekrénybuto-
roknal a cserélheté alkatrészekre kell figyelem-
mel lenni a méretezés szempontjabol.

A sima, egyenes vonall butorok gyartisa
esetén a poliészterlakkozas gazdasagossa és cél-
szertivé valik, mert viz- és h6éallé tulajdonsagai
miatt, csak ezt az anyagot szabad kiilsé fénye-
zésre hasznalni a kényesebb feliileteken. Helyes
az az elgondolas, mely szerint a kevésbé kényes
feliileteket politurral dorzsolik, vagy nitrolakkal
mattfényre készitik. Szépek azok a butorok, me-
lyeknél a szekrénytest mattfényii, az ajtok ma-
gasfényre lakkozottak, asztalndl a labak, kava
mattfényd, a lap magasfenyti lakkozéssal készil.
Az asztalok lapjai leginkdbb vannak kitéve sé-
rilésnek, ezeknél még batrabban lehetne hasz-
nalni mianyagokat vagy szines liveget.

Feladatunknak kell tekinteni, hogy megsze-
rettessitk a magyar kozonséggel az uj vonalu.
praktikus, kisméretii butorokat. Ezek a butorok
kevésbé anyag- és munkaigényesek, mint a régi,
ragymeéretli, izléstelen butorok, tehat aruk is
alacsonyabb lesz és konnyebben véasarolhatok
meg.

Az utobbi években konnyliiparunk minden
tertiletén nagyot lépett elére, a butorgyarak egy
részét is felszerelték korszer(i gépekkel az uj
gyartdsi technolégianak megfeleléen, de ezzel a
berendezéssel hajlitott és gombolyitett formaju
régi vonalu butorokat gyartunk.

Lépjen a butorgyartas is elére, kezdjiik el a
modern, Uj vonalu butorok gyartasat.

Meg kell teremteni az egyuttmiikodést a bu-
torvereteket gyarté iparagak illetékeseivel, hogy
a gyartasra kerilé uj butorok szerelése ne okoz-
zon problémét ezen a téren sem. Tervez6 mivé-
szeink {zléses, szép tervekkel rendelkeznek,
hasznaljuk fel azokat.

?
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Mir8l volt sz6 a fiatalok klubnapjan

DALOCSA GABOR
a miiszaki tudemdnyok kandiditusa

A Faipari Tudominyos Egyesiilet keretein
beliil, majus 7-én a Technika Héazdban a szoka-
sos havi klubnapjuk megtartasara gydlt Ossze
mintegy 20—25 faipari mérnck és technikus,
hogy megvitassak az atfutasi idok szamitdsanak
elméleti és gyakorlati problémait a faiparban.

Az értekezleten megjelent: Roka Pal elv-
tars, a FATE elnoke, Somogyi Laszl6 elvtars, a
FATE f&titkdra is. A vitaindit6 eldadast Az
atfutasi idék szamitasai cimmel, Rieperger
Laszlé elvtars, a Duna Butorgyar fémérncke
tartotta, melynek rovid kivonatat az alabbiak-
ban kozoljik.

Rieperger elvtdrs a bevezet6jében roviden
ismertette az 4atfutasi idék megallapitasanak
kérdéseivel foglalkozé faipari-miszaki irodal-
mat és kritikailag értékelte azokat. Sajnalatos
ténykeént allapitotta meg, hogy igen szegény a
rendelkezésre allo anyag és azok is tobb hia-
nyossagot és ellentmondast tartalmaznak. Igy
alakult ki az a jelenlegi helyzet, hogy a fa-
ipari vallalatok a legkiilonboz6bb modszerekkel
igyekszenek megallapitani a gyartméanyaik at-
futasi idétartamat. Ez azutdn oda vezet, hogy az
egy iparaghoz tartozé vallalatoknal kialakult
modszerek nagyon heterogén képet mutatnak.
Majd igy folytatta:

Miel6tt részletekbe bocsatkoznam, sziiksé-
ges rogziteni, hogy milyen id6tartalmat értiink
egy termék atfutdsi ideje alatt. Atfutdsi id8
magdban foglalja maptdri napokban szamolva
azt az id6ét, mig a termék elsé alkatrészének a
leszabdsatél a teljes elkésziiltségi fokdig terjed.
Itt mar vitathaté az a kérdés, hogy az atfutasi
id6be beszamitando-e a fiirészdruk kello ned-
vességtartalomra valé leszaritisa, vagy sem.

A kérdést komplikalja, hogy a butorlapok

leszabisa — tehat minimalis munkardforditas
— utén elfektetjitk nedvességkiegyenlités cél-
jabol és ez mar az atfutasi idét noveli, mig a
flirészaruknal a szaritast (mesterségeset értem
alatta) az atfutési idébe nem szamitjuk be.
. Mivel ez a kérdés a felvetett témanak csak
egy kisebb és lényegében kozgazdasagi problé-
maja, a tovabbi targyalasnal nem foglalkozunk
vele és az atfutasi idével ugy foglalkozunk,
mint ezt a bevezetében meghataroztuk.

Az atfutasi idé elemzése
Ha egy termék atfutisi idejét vizsgaljuk
és a gyartméany vagy annak alkatrészeinek a
technologiai fejlédés folyaman végbement val-
tozasait sorrendben elemezziik, azt tapasztal-
taljuk, hogy a termek az atfutasi id6 alatt:
1. megmunkalas alatt allt;
2. kovetkez6 miveletre wvart:
a) mivel a masik miveletre csak a fel-
jes tétel elvégzése utan keriil sor,

b) a programozas pontatlansaga vagy
egyéb szervezési hiba folytan.
3. Kényszerpihentetés szitkségessége miatt
félretéve;
4. {izemi csomopontokon ellenérzés, kom-
plettirozas és a termelés folyamatossa-
ganak biztositasa érdekében elfektetve.

A butoripari iizemekben gyakorlatban ki-
alakult és elfogadott atfutasi id6k nagy hanya-
dan a termékek zomét a 2., 3., 4. tételben sze-
repld idék teszik Kki.

gy pl. a Duna Butorgyar kombindlt szek-
rényénél az atfutasi id6 720 ora, mig a meg-
munkalasi idé 86 ora, vagyis egymiiszakos uze-
meltetés esetén a termék 634 orat fekszik el
anélkiil, hogy azon terméket alakito munka
folyna.

Megszakitdsok idejének vizsgdlata

A termék Aatfutasi idejét azonos szervezesi
forma mellett a leghosszabb atfutast igénylo al-
katrész szabja meg, vagyis helyes programozas
mellett a tobbi alkatrész idére elkészitheto.

Az atfutasi id6 meghatarozasahoz tehat
sziikséges megallapitani az egyes alkatrészek
atfutasi idejét, mert lehetséges, hogy bar vala-
mely alkatrésznek rovidebb az atfutasi ideje
mint a tobbié, azonban, a technolégiai sorrend-
ben legel6szor keriil beépitésre s igy az atfutasi
id6 mar nem lesz egyenlé a leghosszabb atfu-
tasu alkatrésszel.

A Duna kombinalt szekrénynél az atfutasi
idét az ajtok determinaljak, mivel a miveletek
szama és minbségi kovetelmények ezekkel
szemben a legmagasabbak. '

A kiilonboz6é technologiai teriileteken az
atfutasi id6 ¢és azok jellegiik szerinti megosz-
lasa a kovetkez6:

Technologiai Ml“lvclct-i.| Varako- | Pihen- | Elfek- Atfu-
terv idd | zdsii. tetd tetés | tdsiidd
S-Sl 4 | L i i
Szabdszat .. ... 2,5 5,5 8 16 32
Szabdsz pihentetd — — 120 - 120
Géphéz ........ 14,7 73,3 16 16 120
BEl6készitd .. ... 2.2 5.8 16 24
Sze00l0: . . o v oo 2.0 — — — 8
Enyvezd ...... 4,7 278 102 — 224
Pucold ........ 17,0 5,0 18 — 40
Fényezd .. ..... 24,0 96 - - 120
Szereld ........ 10,5 21,1 = — 32
[ 36,0 | 13%5,0 464 32 T20
A fenti tablazatbol tehat lathatjuk, hogy

egy magasfényezett butor, hagyoméanyos tech-
nolégiaval valo elkészitésénél az atfutasi id6bol
64,5%, pihentetési id6, melyhez még hozza vesz-
sziik az elfektetési iddket, mely a félkészalkat-
rész-raktarakban az ellenérzéshez és kompletti-
rozashoz szlkséges, akkor azt tapasztaljuk,
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hogy a régi technolégia mellett a termék az at-
futési id6 709%/-aban szukségszerlen elfekszik és
csak 12%-ban van megmunkalds alatt,

Az atfutdsi id6k matematikei alapokon wvald
meghatdrozdsa

Az idevonatkozo irodalom foglalkozik az
atfutasi id6k szamitasaval és abbdl indul ki,
hogy a minimalis vagy szalagtermelésnél az op-
timalis atfutédsi id6

Td = ta + t,, vagyis az

atfutasi id6, a darabid6 és a technologiai pihen-
tetési idéyel egyenl6. Ebben az esetben egy da-
rab terméket ugy éllitunk el6, hogy sem gépbe-
allitasi, sem varakozasi id6 nem meriil fel. Ez az
optimalis allapot megkézelitéen ecsak szalagter-
melésnél valdsithatd meg.

Az lUzemeknél azonban a termelés folya-
mata rendszerint ciklusos és egy-egy miiveletet
egy sorozaton végzink el. Ebb6l adodik, hogy a
két egymas utan elvégzendé miiveletek kozott
bizonyos id6 telik el, melyet tételsziinetnek ne-
vezlnk.

A tételsziinet tehat nem méas, mint az a
varakozdsi 1d6, amit az alkatrész a két muvelet
kozott eltolt.

ahol &, = fa(n—1)
ly = tételszlinet idétartama
te = darabid6
n = sorozatnagysag

A t, a sorozatnagysaggal linearisan nove-
kedik. Ennek ellensulyozasdara sziikséges a prog-
ramozast ugy belitemezni, hogy az egymads utan
kovetkez6 miiveletek ralapolodianak.

Ha atlapolassal dolgozunk, akkor a tétel-
szlineti id6 az atlapolasok mértékével csokken.
1" (id;)

2 (tdy)
3 (idy)
4 (tdy)

Munkaid6 oéraban

b = (lg, 4 ta, +la, + la,) — (n—1) (lg, +1a,)

Vagyis a nagyobb miiveleti id6k sorozat-
szammal szorzott Osszegébdl kivonjuk az
(n — 1)-€l szorzott kisebb muveleti idék osszegét

i_&.’ = t.-{ +— (}I — 1) (Jf-mgl_'( — tmin)

Ebb6l kovetkezik, hogy az atfutasi idék
szamitasa el6tt figyelembe kell venni a gazda-
sagos sorozatnagysdgot.

Kézi mihelyeknél a napi Utemezést.

Atfutési id6 szadmitdsa tehat kapesolodik

gazdasagos sorozatnagysag,
programozas,
technologia.

A vitaindité el6adashoz elézetesen két hoz-
7457616 — Szép Jozsef, az Obudai Sportszergyar

fémérnoke és Lelle Dezs6, az Ujpesti Asztalos-
drugyar kutatdo mérnoke — volt felkérve.

Szép Jozsef et. hozzdszoldsaban értékelte
az el6adas szinvonaldt majd a tobbi kozott az

. alabbiakrol beszélt:

A butoripari véallalatokndl az atfutdsi idék
napokban wvannak kifejezve, Igy wvéleménye
szerint egy magasan fényezett kombinalt szek-
rény atfutisi ideje nem 90 )< 8 o6ra, hanem
90 X 24 ora, tekintettel arra, hogy a faipari
véllalatok donté tobbsége még ma is csak rész-
legesen allt a4t két miiszakra, Ezért onként fel-
vet6dik a kérdés: a tobbmiiszakos tizemeknél,
hogyan szamoljak az atfutési idét. Az atfutési
id6k szamitdsa — Szép elvtars véleménye sze-
rint — leghelyesebb a grafikus abrazolas alap-
jan, amikor is az alkatrészeknek a vegyes moz-
gasi torvényszertiséget kell figyelembe wvenni.
Ezzel a modszerrel a leghosszabb gyartasi id6t
igényl6 alkatrész atfutasi idejét kell megallapi-
tani, mert csak Igy kapunk helyes képet a
gyartmany egészének atfutdsi idejérsl. Ettél
fliggetlenill azonban az Gsszes alkatrészek atfu-
tési idejét is meg kell allapitani.

Lelle Dezs6 et. hozzaszolasaban annak a ve-
leményének adott kifejezést, hogy a miiveleti
id6ket napokban mérjuk. Ezzel az atfutasi idok
szamitisa lényegesen egyszerlbb és vilagosabb
lesz. Hangsulyozta, hogy az atfutasi idék nagy-
sdga mindig az alkalmazott technologia fligg-
vénye és példaként megemlitette, hogy az Uj-
pesti Asztalosarugyarnil a fégyartmany atfu-
tasi ideje a kordbban alkalmazott gyartastech-
nolégia alapjan 60 nap volt s ma amikor a val-
lalat mar részlegesen attért a korszerti technolo-
giara (a migyanta ragasztas lakkozds) az atfu-
tasi id6 mintegy 34 napra csokkent, Ez a csok-
kenés nagymértékben emelte a vallalat gyart-
ménykibocsdté képességét és elénydsen befo-
lyasolta a termékek onkoltségenek alakulasgt.
Ami pedig a flirészaruk szaritasa hovatartoza-
sanak keérdését illeti, véleménye, hogy nem
szabad az atfutasi id6khoz szamolni.

A felkért hozzaszolasokra Rieperger etf. ro-
viden valaszolt. Kifejtette, hogy a mnapokban
torténé szamolast nemecsak, hogy el6nydsebb-
nek tartja, hanem az egyediili helyes megoldas-
nak. O is napokban szamol. Az 1j technolégia-
val torténé gyartasnél felhivja a figyelmet arra
a veszélyre, mely a migyantaval valo ragasztas
utani pihentetési id6k elhagyasabol szarmaz-
hat. Eddigi tapasztalata, hogy a ragasztds utan
néhany napig az anyagot pihentetni kell, hogy
a nedvesség eloszlés az anyagban kiegyenlit6d-
jék. Az atfutasi id6k szémitasénak alapjat az al-
kalmazott technologia térbeli elrendezése szab-
ja meg és sajnos ez tobb helyen ma a helyi
adottsagok fliggvénye. Igy a pontos atfutdsi idék
szamitdasa, de kulonosen azok betartdsa nagy
nehézségekbe litkozik.

Ezutdn a nyilvanos vitara kerilt a sor. El-
sének Partos Andor et. a Min6ségi Butorgyar
fémérnoke szolalt fel, Véleménye szerint az el6-
adas igen fontos kérdést vetett fel, mert az at-
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futasi idék helyes megallapitdsdnak metodika~
jat a butoripari vallalatoknal is ki kell alakita-
ni. Ehhez azonban igen fontos az egységes fo-
galmak és megnevezések alkalmazasa. Igy véle-
ménye szerint a gyartmany atfutasi ideje nem
mas, mint az elkészitéséhez szlikséges napok
vagy orak szama, szorozva a darabszdmmal! A
tovabbiakban azt a kérdést boncolgatta gyakor-
lati példakkal, hogy alkatrész wvagy alkatelem
iparban beszélni. Tobb kozbeszolas a vitdhoz
igen élesen jellemezte, hogy a butoriparban az
egységes fogalmak hidnya milyen zavarokat
okoz a muszaki kérdések helyes értelmezése és
kidolgozasa terén.

A kovetkezd hozzaszolo Somogyi Laszlo et.
az Angyalfoldi Butorgyar igazgatéja a FATE
fotitkara wolt, Hozzaszolasa elején kifejezte azt
a vélemeényet, hogy a tudoményos egyesiiletben
a muszaki dolgozok vélemeénycseréje és egy-egy
kérdés részletes megvitatdsa milyen nagy jelen-
t6ségli és hogy milyen nagy segitséget nyujthat
az Uzemi termelés szervezéséhez.

Mi sem bizonyithatja ezt jobban, mint az
a tény, hogy az egybegylltek sem taldltak meg
a kozos terminolégiat és azon kezdtek vitatkoz-
ni, mit neveziink alkatrésznek, ill. alkatrész
elemnek és hogy ‘mire kell megallapitani a
gyartmany atfutdsi idejét. Ez a tény arra mu-
tat, hogy most kiilonos tekintettel kell lenntink
az értheté egyértelml kifejezésekre és megha-
tarozasokra. A tovabbiakban arrél beszélt, hogy
feltétlentil az alkatrészek atfutasi idejét kell
megallapitani, ugyanis a programozashoz ez
szolgaltatja az alapot. Nincs szukség pl. arra,
hogy egy szekrény oOsszes alkatrészei egyszerre
legyenek leszabva tekintettel arra, hogy azok
egyes darabjait csak a fégyartmany megmunka-
lasdanak utolsé napjaiban kell megmunkilni. Ez
a tertilet jobb kihasznildsat teszi lehetové. Vé-
leménye szerint mar a flrészaru szaritast is az
atfutési idékhoz kell szamitani, vagyis az atfu-
1asi id6t attél a naptol kell szdmolni, amikor a
gyartmanyra mar id6t €s energiat forditottak.
Az egyes gépeknél szerinte biztonsdgi tétel
mennyiségre ninesen sziikség és a jelenlegi
technologia szerint nem is alkalmaznak,

Hornyak Jozsef et. (MERT) roviden vazolta
azokat a tényezbtket, melyek véleménye sze-
rint az atfutasi idék szempontjabol donté jelen-
téségliek a jo mindségl gyartmanyok eloallitasa
szempontjabol.

Nagy Miklos et. az Ujpesti Butorgyar f6-
technblogusa arrol beszélt, hogy vélemeénye sze-
rint a jelenlegi alkalmazott technolégia alapjan
is 30k a 70—90 napos atfutasi idé a fényezett
butoroknal. Az a tapasztalata, hogy gazdasagos
sorozatnagysag esetében kilon kell vdalasztani
a géphdz és a szerel6 sorozatait, mert amig a
géphazban a gépek atallitdsa és a teriilet szabja
meg a gazdasagos sorozatot, addig a szerelesnél
a napi kibocsatast kell figyelembe venni. Ugyan-
csak figyelembe kell venni a két-, ill. harom-

miiszakos termelésnek az atfutdsi idére gyako-
rolt esokkend vagy novekvé hatasat.

Kara Tibor et. a Faipari Gyartastervez6tol
ramutatott arra, hogy milyen fontos pontos
definiciékkal és fogalmakkal dolgozni az atfu-
tasi idék megallapitasanal. Szerinte az atfutasi
id6k nagysaga elsésorban a forgéeszkoz lekotott-
ség és a félkész termékek mennyiségére van
legnagyobb befolyassal.

Ezutdn ismét Rieperger et. valaszolt a vi-
tiban elhangzottakra. Részletesen szolt az at-
futési idék pontosabb megallapitasanak sziiksé-
gességérsl és véleménye, hogy e téren rendet
teremteni csak a faipari miuiszaki dolgozok
egylittes munkajaval lehetséges. Csak az atfu-
tasi id6k megéallapitasaval és annak pontos be-
tartasdval tudunk el6bbre lépni a faipari mui-
szaki szervezési szinvonal tekintetében.

Az elhangzott el6adas és vita eredményei-
nek osszegezését jelen sorok irdja végezte el
Tekintettel azonban az idé rovidségére jelen
osszefoglalédsban részletesebben wvannak ismer-
tetve egyes gondolatok mint ahogyan az az el6-
adason elhangzott.

A pgazdasigos termelés muszaki szerveze-
sekor, az egyes technoldgiai folyamatok terve-
zése soran felmeriildé osszehasonlitaskor elke-
riilhetetleniil foglalkoznunk kell a gyartmanyok
atfutasi idejének meghatirozasaval, mely alap-
jét képezi tobbek kozott a vallalati termelés ird-
nyitasanak, az ltemes munkaadagolasnak, to-
vabba a késztermékek kibocesatasaval kapesola-
tos hataridék szervezésének s nem utolsé sorban
a wvéllalat forgoeszkoz lekototisége helyes meg-
hatérozdsanak. Végs6 fokon mindezen tényezék
kozvetve vagy kozvetleniil a késztermékek on-
koltségében fognak kicstiesosodni, és arra gya-
korolnak kedvezé vagy kedvezoétlen iranyu ha-
tast a vallalat szempontjabol,

A faipari miiszaki irodalomban csak igen
kevés szadmu utalast taldltunk az atfutasi idék
meghatarozdsiara, BEzek kozil is kiemelkedik
Akszenov. P. P. cikke ,,A munkadarabok gyar-
tas alatti mozgasanak torvényszeriisegeirsl*
(Faipar 1954. III. IV. szam), tovabba Szabo D.
Bodog 1. konyve a ,Folyamatos gyartas terve-
zése 6s szervezése a faiparban®, mely munkak
foglalkoznak az atfutdsi idék megallapitasaval,
azonban ezen tanulmanyokbol meritheté mi-
szaki megfontolasok, a gyakorlati életben még a
mai napig sem eresztettek meély gyotkeret.
Ugyancsak meg kell allapitanunk, hogy a fent
idézett tanulmanyok nagyon is altalanosak, igy
az Uzemek muszaki kollektivaja mind a mai
napig idegenkedéssel fogadja. Es ezért uj, kony-
nyebben jarhaté utakat keres, mely a jelenlegi
miuszaki szinvonalat és technolégiai fegyelmet
meg kielégiti és a termelési tervek teljesitéset
még biztositja. Ezekrol a torekvésekrdl azon-
ban azt kell hogy megallapitsuk, hogy napjaink-
ban amikor a butoripari lizemek mdr a nagy-
lizemi termelés: szinvonalara felsorakoztak és
jelenlegi termelé fertileteik adottsagai szem-
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pontjabél a maximalis teljesitéképesség hataraig
vannak kihasznalva, nem adnak megfelelé ala-
pot a termelés gazdasagosabb szervezéséhez, a
gyartas iitemessé, illetve folyamatossa tételé-
hez, igy fékezéleg hatnak vagy a legjobb eset-
ben is egyhelyben topogasra itélnek. Az sem
titok, hogy a jelenleg érvényben levé atfutasi
id6k megallapitasa magan viseli még a kézmu-
ipari termelés jellemzo6it és tavolrol sem mond-
hat6 sem miiszakilag megalapozottnak, sem
gyakorlatilag elfogadhaténak, melyet mi sem bi-
zonyit jobban, mint hogy a vallalatok ezeket az
atfutasi idéket nem tartjdk be. Ime ezek azok
a tényezok, melyek sziilkségessé teszik az atfu-
tasi id6k néhany kérdésének atvizsgalasat a bu-
toriparban ugy tudomanyos, mint gyakorlati
szempontbol.

Mi a tovabbiakban az dtfutdsi id6é alatt ért-
juk @ gydrtmdny anyagdnak munkdba vételétol
a termék elkésziiltéig elteld iddtartamot. Ez ki-
16nb6z6 iddtartamu tényezbkbbl Osszegezddik.
Ezen tényezok vazlatos felosztésat az 1. dbran
mutatjuk be. A tényezok egyenkénti valtozas
befolyasanak elemzésétél azonban itt elte-
kintiink,

Az atfutdsi id6 tartamanak ily médon tor-
téné definialasdval maris valaszt kaptunk arra
a vitatott kérdésre, hogy a flrészaru szaritést
az atfutasi idétartamhoz kell szamitani. Ugyan-
csak vilagosan utal ez a megfogalmazas arra is,
hogy csak gyartméany atfutasi idének van értel-
me, Az alkatrészek vagy alkatrész elemek atfu-
tasi ideje csak alapjat képezi a gyartasra ke-
rilé termék atfutasi ideje szamitasanak, ezert

ahhoz, hogy a gyartmény atfutisi idejét megad-
hassuk, feltétleniil sziikséges, hogy ismerjiik a
gyartmanycsoportok — alkatrészek és alkatrész
elemek 4atfutasi idejét. A helyes gyartmany at-
futasi id6 a forgoéalap szlikségletre jellemzd,
ezért igen fontos annak helyes megallapitasa
ugy véallalati,'mint népgazdasagi szempontbol.

Az atfutasi id6t csak olyan mértékig szabad
csokkenteni, amig az a gyartmany technolégiai
el6irds szerinti elkészitését tovabba a mindséget
nem veszélyezteti. Itt kell ramutatni, hogy a
gyartmany atfutasi idejét a helyes vagy helyte-
len programozéassal kedvezéen, vagy kedvezét-
leniil tudjuk befolyésolni. Semmiképpen sem
lehet helyeselni azt a gyakorlatot, mely szerint
a programozas az atfutasi idék figyelembevéte-
lével torténik, a termék kiboesatas liteme pedig
ezt joval meghaladja. Ez az atfutasi idok sziik-
ségszerl cstkkentésére, a technologiai fegyelem
megsértésére €s végsé soron a mindseg nagy-
aranyu romlasdhoz vezet.

A butoriparban a gyirtmanyok jellegét te-
kintve, Osszetett gyartmanyokrol beszélhetiink,
ezért magéra a termel6 folyamat szervezésere is
az Osszetett gyartds torvényszerliségei a kote-
lez6 érvenytek. Mindezt azért jegyeztiik meg,
mert az atfutdsi idék hosszat az alkalmazott
technologian kiviil az el6allitott termékek jel-
lege és a gyartoé vallalatok felkésziiltsége is don-
t6en befolyésolja.

Amint az az 1. dbran lathaté a buatoripari
vallalatok teljes termelé folyamatat az tsszeflig-
g6 munkafolyamatok és a természetes folyama-
tok egylittesen képezik, vagyis a munkafolya-
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matok elvalaszthatatlanul Kkiegésziilnek termé-
szeti folyamatokkal. (Pl. szaritas, pihentetés.)
Ezért egyetlen gyartmény esetében az atfutasi
id6k osszegét (A) a munkafolyamatoktél fliggo
id6 (M) és a természeti folyamatoktol fliggd
id6 (P) egylittes Osszege adja és ez matemati-
kailag kifejezve a kovetkez6:

A=M-+P

Ma azonban mar a butoripari termelés alap-
veté tipusara a sorozatgyartas jellemzo, igy
az atfutasi idék szamitdsandl a sorozatgyartds-
bél adodé eltéréseket a fentebb megallapitott
nagysagokhoz viszonyitva figyelembe kell ven-
ni. Ismeretes, hogy a sorozatnagysiag emelése
meghosszabbitja az atfutasi id6t, de ezenkiviil
az lUzemi helyiségekben felduzzad a befejezet-
len termeékallomany €s novekszik a gyartasi fo-
lyamat altal lekotott forgoeszkoz okozta veszte-
ség, felmeriil a nagyobb tarolasi hely sziikséges-
sége sth. Igy meril fel az atfutasi idék megalla-
pitasanal a gazdasagos sorozatnagysag kérdese.
Mivel a sorozatnagysag az atfutasi idére no-

vekvé hatést gyakorol, igy a sorozatgyartasban
torténd atfutdsi idore kapjuk a
A=M + P+ S képletet,

ahol az S a gazdasagos sorozatnagysag figyelem-
bevételével jelentkezé plusz idé, mely a gyar-
tasi ciklusidét modositja aszerint, hogy milyen
mozgasi torvényszerlség szerint allapitjuk meg
a sorozatok atfutasi idejét.

Tekintettel arra, hogy a gazdasdgos sorozat-
nagysag kérdése egy ujabb vita anyagat képezi,
a késGbbiek folyaman ennek az ismertetésekor
az &tfutdsi idék szamitdsanak néhany konkrét
kérdésére visszatérimk a fenti gondolatmenet
alapjan.

Befejezésiil engedjék meg, hogy elmondjam
mi a célja a havonta tartando fiatalok klubnap-
janak.

Egy mondattal: termékeny vitdkat foly-
tatni, tapasztalatokat gytjteni a faipart érint6
muiszaki kérdésekben. Ha a résztvevok ugy itélik
meg, hogy ez a cél teljestilt, igy ezzel a magyar
faipar miszaki szinvonaldnak emeléséhez jabb
tégldkat raktunk le. '
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A faanyag vizsgilatanak néhany problémaja

HADNAGY JOZSEF

A fat 6sidék 6ta hasznalja az ember. A leg-
els6k kozott volt azok kozott a nyersanyagok
kozott, amelyeket a fejlédés soran keézbevett,

megmunkalt és hasznalni kezdett sziikségletei-

nek kielégitésére, Azt lehetne tehat hinni, hogy
a fat mint nyersanyagot tovirél hegyire — sz6-
szerint — ismerjik. Hiszen a legtobb nyers-
anyagnal meg tudjuk mondani, hogy mit varha-
tunk téle a felhasznalas, vagy feldolgozas so-
ran. Ez nagyjabdl igaz a fanal is: De csak nagy-
jabol! Mig a fat igazan ismer6 szakemberek is

gyakran taldlkoznak olyan tulajdonsagokkal,
amit éppenséggel nem vartak az illeté fa-
anyagtol.

Ennek - ellenére felvetédhet az a kérdés,
hogy tud-e még a kutato uj dolgokat felfedezni,
és ha tud, ezek az uj felfedezések, vagy kutata-
sok a gyakorlat szempontjabol jok lesznek-e,
realis értékliek-e? Erre azt kell hogy feleljik,
igen, Uj dolgokat feltétleniil lehet taldlni, még-
hozz4 felhasznalhato, gyakorlati jellegli uijdon-
sdgokat. Csak egyetlen példa, ami ezt bizonyitja.
Az épitészetben felhasznalt faszerkezetek maig
is legtobbszor tulméretezett, illetve egyéaltala-
ban nem meéretezett elemekbdl éplilnek fel, a ha-
gyomanyos, fatakarékossaggal nem torédé koté-
sekkel és szerkezeti megoldasokkal. Ennek oka
elsésorban az, hogy a szilardsagi értékek és osz-
szefliggéseik a kiils6 fizikai tényeztkkel még
mindig nincsenek teljes mértékben feltarva és
bizonyitva, A tulméretezés altal el6allo pazarlds
és a takarékos, biztonsagi méretezés kozotti kii-
lonbség fontossagat, azt hiszem felesleges dolog
fejtegetni.

Sziikség van tehat a faanyag tovdbbi vizs-
galatara, a vizsgalatok és kutatasi tertletek to-
vabbi szélesitésére és alkalmazdsira. Ez a kis
tanulmény nem kivan részletesen minden kér-
déssel foglalkozni, hiszen a problémak kiterje-
dései azt nem is teszik lehetévé. Ezenkiviil az
anyagvizsgalat altalanos elveit és modszereit is-
mertetni felesleges, miutan ezek mar az iroda-
lomban, s6t szabvanyokban megtalalhatok.
Mindossze néhany kiilonbozé szempont szerint
csoportositott problémara szeretném felhivni a
figyelmet, amelyek részben 4j kutatdsok ered-
ményei, részben a meglevé mddszerek egyes
hianyossagainak oOsszefliggéseinek megvilagita-
sai, amiket nem érdektelen megvizsgilni és to-
vébbfejleszteni.

Ezzel kapcsolatban célszeri ramutatni az
ipari anyagvizsgalat ceéljara. Mig az elméleti
anyagvizsgdlat sokszor foglalkozik olyan kérdé-
sekkel, amelyeknek kozvetlen, gyakorlati jelen-
tésége nincs — bar elébb-utébb minden prob-
lémanak a megoldasa realizalodik — az ipari
kutatas ilyen, pusztdn elméleti kérdések mély-
rehat6 vizsgélatat nem nagyon engedheti meg
maginak. Az ipari kutatds az altala feltart
anyagnak f6leg olyan tulajdonsdgaival kell,

hogy foglalkozzék, amelyek el6segitik az anyag
felhasznalasi teriiletének szélesitését, ezenkiviil
lehetévé teszik az anyag jobb, konnyebb meg-
munkalasat és feldolgozéasat. Ezek az elsédleges
szempontok mind a téma felvetésében, mind
pedig az eredmények értékelésében. Termeésze-
tesen egyes kozvetlen problémak sokszor messze
viszik a kutatét munkaja kozben, azonban a
végeredmény ezzel csak értékesebbé valik. Meg
kell még emliteni, hogy az anyagvizsgalat nem
valhat semmiképpen mindségellendrzéssé. Erre
meg vannak a megfelel6 szervek és ilyen fel-
adat csak hatraltatja az elméleti munkat. Az
anyagvizsgalatnak dontéen mast kell tartalmaz-
ni, mint mechanikusan ismétlédé vizsgalatok
elvégzéseét. i

Az anyagvizsgalatnak egyik alapveté mod-
szere a fliggetlenitett tulajdonsagok vizsgalata.
Ilyenkor valamely anyagjellemz6t akarunk
meghatarozni a lehetéség szerint minden zavaro
hatas kikuszobolésével., Pl.: A fa szildrdsdga
nagymértékben fligg a nedvességtartalomtél, a
térfogatsulytol stb. Ezért ezeket a tényezbket
vagy ki kell kiisz6bolni, oly moédon, hogy a szi-
lardsagi vizsgalatokat pl.: 15%-os nedvességtar-
talom mellett végezzik, vagy megadjuk — tobb
vizsgalat alapjan — az Osszefliggést tartalmazo
egyenletet, vagy grafikont. Tudjuk, hogy ilyen
idedlis lehetGség csak laboratériumban van. A
felhasznalds soran az egyes befolyasolé ténye-
z6k minden tovabbi nélkiil érvényre jutnak,
nem is egyenkeént, hanem 0dsszesitve és kéleson-
hatdssal egymasra. Ezért az egyik leglényege-
sebb problémdaja az anyagvizsgilatnak az ilyen
komplikalt egymasrahatisokbol el6allo végered-
mény meghatarozdsa és a befolyasold tényezok
altal létrejovo fliggvénykapesolat megallapitdsa.
Legegyszer(ibb példaja ennek: az osszefliggés a
relativ 1égnedvesség, a levegé homeérséklet és a
fa nedvességtartalma kozott. Ez az Osszefliggés
az un. higroszképos egyensuly, amelyet gya-
korlatban Osszetartozd gorbeseregekkel lehet
megadni.

Kiemelkedé probléma a fa anyagvizsgala-
tanal a heterogenitas és az anizotropia osszefilig-
gése a fizikai-mechanikai tulajdonsagokkal. Is-
mert tény, hogy a fatorzs egy keresztmetszetén
beliil hur- és sugariranyban valtozo tulajdonsa-
gokkal rendelkezik, Kiilonos jelentosége van
ennek a kérdésnek, abban az esetben, ha a fel-
haszndlasra kerlilé anyag e két irdnyban mért
mérete nagyjabol azonos. Ebben az esetben
ugyanis, ha valamilyen szerkezeti anyagrél van
sz0, feltétlen figyelembe kell venni a két irany
kilonbozé viselkedését. Ezzel szemben ennek
az Osszefliggésnek a vizsgalata magyon kompli-
kalt. A vizsgalatok ugyanis kiilon-kiilon igény-
bevétel mellett adjdk meg az irdnyszerinti 6ssze-
fliggéseket, mig a felhasznalas kozben a két-
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irdnyu hatas tobbnyire egyiitt kovetkezik be, és
gy a kétiranyu igénybevétel Gsszegezddik.

Ennek a probléménak a megvilagitasdhoz
vegylik a hordédonga példajat. A dongatermelés
az egyik legkevésbbé takarékos folyamat. A
dongdk sugirmetszése ugyanis rengeteg felhasz-
nalhatatlan hulladékot okoz. Hogy miért nem
szereti alkalmazni a horddipar a hurmetszési
dongéakat, mindenki el6tt ismeretes, azonban a
nehézségnek csak a kovetkezménye kozismert,
az oka viszont kevésbé. A difftziés szam, vala-
mint a zsugorodas-dagadas Osszefliggése uUgy-
szolvan ismeretlen, mind minéségi, mind meny-
nyiségi tekintetben, gy, hogyha ezt kell6 sza-
mu vizsgalat alapjan fel lehetne deriteni, bizo-
nyara megoldédna a hurmetszési donga alkal-
mazasanak lehet6sége, amelynek konkrét gaz-
dasdgi eredménye mindenki el6tt vilagos,

A mechanikai tulajdonsagok anizotropiaja-
val foglalkozott az 1958-as év 7. szdmaban meg-
jelent tanulmany, amely a csapos kotések szi-
lardsagtanat targyalta. A szerz6 ebben a tanul-
manyban figyelemmel volt az iranyszerinti tu-
lajdonsdgvaliozasra és a csapban fellépd fesziilt-
ség szamitisanak képletére a rugalmassigi mo-

B
dulus irdnyszerinti valtozasat az g T—t =const = 1

tényezbvel vette figyelembe.

Ez a kérdés komoly szerepet jatszik az épi-
tészetben hasznalatos faszerkezetek méretezésé-
ben is. Mind ez ideig nines a pontos osszefliggés
minden fajndl kideritve és a méretezési utasita-
sok, illetve szabalyzatok is rendszerint csak szi-
lardsdgesokkent6, vagy novelé tényezét adnak
meg a terhelési irdnyra tekintettel. -

Ugyancsak a csapok ¢s csatlakozo kotések
vetik fel a kovetkezd problémat: Hogyan befo-
lyasolja a kotések belsé fesziiltségeit a fa val-
tozé nedvességlartalma miatt létrejove zsugoro-
das, illetve dagadas? Ennek a kérdésnek részle-
tes targyalasat hozza a Prace Instytut Techno-
logii Drevna 1958. V—1/14. szama, melyben a
szerz6 megallapitja, hogy a fa szdradédsa kovet-
keztében létrejové belsé huzofesziliségek igen
komoly hatast gyakorolnak a fa dagadésara,
illetve zsugorodasira, és olyan masodlagos fe-
sziiltségek lépnek fel, amelyek a kotések tonk-
remenetelét okozzdk. Szamszerli adatokat is tar-
talmaz az emlitett cikk, amelyek a zsugorodast,
illetve a dagadast ellenstulyozé belsé fesziiltsé-
gek nagysagardl tajékoztatnak. Ez a merdben U]
vizsgdlati médszer még Ugyszolvan teljesen ki-
dolgozatlan, éspedig azon egyszert oknal fogva,
hogy nem tartottak szikségesnek foglalkozni
vele, holott ez a jelenség okozza a fa szaradésé-
n4l létrejové repedéseket, amelyeknek az elke-
riilése a faiparnak egyik igen lényegbevago
problémaja. ‘

Egy kovetkez6 aranylag eléggé elhanyagolt
teriilet, amelyet érdemes kutatni; a fa €16 szer-
vezetéb6l kovetkezik. A sejt, illetve szoveti 4l-
lomany Osszetételének és a szilardsagi tulajdon-
sagoknak az Osszefliggésére szeretnék ramutat-
ni. Bizonyitott tény ugyanis, hogy a fa szdveti

szerkezete a fafaj mellett még szamos egyéb be-
foly4solhaté kériulménytsl fiigg. Igy a terms-
helyi viszonyok, szélnek kitettség, talajosszeté-
tel stb. nagyban valtoztatjdk a szdveti struktu-
rat. Mar pedig a szoveti szerkezet és a szilard-
sag kozott osszefliggés all fenn, ami nagyjabol a
szilardité szovetek szazalékos aranyaval egylitt
novekszik, Azonban teljesen felderitetlen prob-
léma, hogy a korai és kés6i péasztédban elhelyez-
ked6 szoveti anyag minéségi kiilonbsége, vagy
az eloszlds szazalékos aranyanak kilonbsége
milyen befolyassal vannak a fa szildrdsdgi tu-
lajdonsagaira. Nem kozombos a szoveti szerke-
zet pontos ismerete a feldolgozasnal sem, amely
egyrészt a szilardsagi tulajdonsagok fliggvénye,
masrészt a tovabbiakban a nedvességtartalom
valtozasat befolyasolva kihat az alkalmazasi te-
riiletek lehetéségeire. Mindez wiszont hangsu-
lyozva — a fafaj mellett — elsGsorban a szoveti
szerkezet mindségi viszonyaibél kovetkezik. A
diffuziésebesség a higroszképossag mértéke
pedig a viz leadasanak és felvételének valtoza-
sat mutatja, amely a butorgyartasndl igen fon-
tos kérdés és részben tisztazatlan.

Egy masik ugyszintén teljesen elhanyagolt
kérdés a faban uralkodd sajat fesziiltségek isme-
rete. Ezek a fesziiltségek a fa novekedésével
egyiitt jonnek létre és mind a fatérzs hossza-
sdgaban, mind pedig arra merdlegesen jelent-
keznek. Hatasuk pedig megnyilvanul egyrészt a
feldolgozas alkalmaval, masrészt a felszabadulo
fesziiltségek okozta repedésekben. Ezeknek a
fesziiltségeknek az eloszlasa mérhets, csak
eléggé faradsagos, mert a rugalmassagi oOssze-
fliggéseken alapszik. Az abra a belsé sajat fe-
sziiltségek keresztiranyu elméleti eloszlasat tiin-
teti fel, amelyet kisérleti mérésekkel prébalnak
igazolni, ill. a valésdgnak megfelels alakjat meg-
hatarozni.

A fesziiltségek hossziranyban hatnak ¢és a
keresztmetszeten beliil az abra szerint oszlanak
meg. A nagy kiilsé huzofesziiltségek a vagasi fe-
lilletet domborura képezik ki. Hozztehetjik,
hogy a bels6 sajatfesziiltségek oka még isme-
retlen, valamint ismeretlen a fa huzé- és nyo-
mészilardsaga kozti kiilonbségnek az oka, amely
a fa hajlitdsi igénybevételénél a rugalmas szil
eltolédasat okozza, és igy csak kozelitéen helyes
a szabvanyokban megadott hajlitéfesziiltség sza-
mitasi képlete.

Még réviden az alkalmazott moédszerekrol.
Az egyes tulajdonsidgok vizsgalatdhoz sziikséges
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probamennyiség kivalasztésa az egyik legfon-
tosabb szempont. A heterogenitds miatt ugyanis
a mérési adatok szorasa sokkal nagyobb mér-
tékd, mint més anyagokndl és igy a probadara-
boknak is ehhez mérien kell nagyobbnak lenni.
A mennyiség meghatarozdsahoz elézetes méré-
sekre és ebb6l megbecsiilt szoérasterjedelemre
van sziikség. Nem kozombos a probatestek nagy-
saga, formaja, kialakitdsi moédja sem. Teljesen
tiszta, csomoémentes prébatestek olyan elméleti
értékeket adnak, amelyek a gyakorlatban csak
az anyaghibdk figyelembevétele mellett alkal-
mazhatok. Ezzel szemben ha a proébaanyagba
hibas rész keriil, ez a mérési eredményeket ha-
misitja meg teljesen. Ma mar egyre inkabb elé-
térbe keriilnek az olyan vizsgilati modszerek,
amelyek, a felhaszndlasi nagysdgban, mintegy
modellszerlen vizsgaljak az illeté fizikai tulaj-
donsagot. Emelleit elméleti szempontként fon-
tosak a mikro prébatesteken wvégzett vizsgala-
tok, amelyek a hibatlan faanyag egyes tulajdon-
sadgait szolgaltatjak. Mindezek a modszerek ha-
gyomanyos anyagvizsgalati mddszerek, amelyek
a vizsgdlt anyag elroncsoldsdt vonjik maguk
utan.

A fizikai és féleg az elektromos mérd, illet-
ve regisztrald készilékek jelenlegi oriasi titemii
fejlédése rovidesen lehet6vé teszi a roncsolés-
mentes anyagvizsgalat bevezetését a fa anyag-
vizsgdlatanal is. Kiilénosen nagyjelentéségli ez
a moédszer a kész termékek vizsgdlatanal, amikor
is értékes anyagok vizsgdlhaték meg értékik
csokkenése nélkiil és igy a termékek minbsége
nagymértékben javithatdé. A roncsolasmentes
vizsgalati modszerek tobbfélék lehetnek. Alap-
elveikben azonban nagyrészt megegyeznek. A
probléma a fa roncsolasmentes vizsgalatanal
szintén a faanyag anizotrép jellegébél adodik. A
vizsgdld miszer jelei, vagy érzékeldi altaldban

képesek tobbféle tulajdonsig felvételére, illetve
Osszehasonlitdsdra, Azonban a nehézségek a ka-
pott jelek, illetve jelzéskomplexum értékelésé-
bél adddnak. Komplikaltabb esetben lehetetlen
a kiilonboz6 elemi jelek egymastél vald elvilasz-
tésa, vagy annak megallapitasa, hogy az eltéré
jelek mennyiségi, illetve formai valtozdsai mi-
lyen tulajdonsdgvaltozast reprodukialnak. Ezek
a kérdések fenndllnak a tobbi anyag esetében is,
azonban a fandl egyenlére még elképzelésekre
is nehéz hivatkozni, arravonatkozélag, hogy
milyen tulajdonsigok, milyen kozvetett mod-
szerekkel hozhaték oOsszefliggésbe, Az elmon-
dottakbdl latszik, hogy a faanyag kutatis terii-
letén milyen tag tere van a fejlédésnek és mi-
lyen széles skdlaju kutatasokra lenne sziikség.
A fa anyagvizsgalatnak, — akdr szoveti, akar
fizikai tulajdonsigokrol beszéliink, — alig van
multja. A lehetfségek meglatésa, az alapok to-
vabbi kiszélesitése a jelen, de még a tavolabbi
jové feladata is.

Osszefoglalds

A fa anyagvizsgdlatanak néhdny az anyag
természetétol fliggd, valamint a kutatisok fej-
16dése folyaman fellépé wjabb vizsgilati prob-
lémajara hivja fel a cikk a figyelmet, kiilonos
tekintettel az ipari kutatds sziikségletére és az
ujabb kutatdsi irdnyzatokra. A felsorolt problé-
mék f6leg az ipar szdmdra raciondlisnak mutat-
kozé kérdésekre adndnak feleletet és igy meg-
oldasuk nem csupan elméleti jellegli eredményt
jelent. Kiilondsen a jelenleg nagymértékben fej-
16d6 roncsolasmentes vizsgdlatok jelentéségét
szeretném hangsilyozni, amelyek kozvetve é&s
kozvetleniil is segithetik az ipari technoldgia
fejlodését és ezzel konkrét hasznot jelentenek a
népgazdasdg szdmara.
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Idegenforgalmi konyvek a

~Magyarorszag Irasban és Képben”

¢. sorozathan:

Budapest—Eger—Szilvasvarad
Budapest—Miskole—Aggtelek
Budapest—Pilis—Vértes—Gerecse
Budapest—Velencei-t6—=Székesfehérvar
Budapest—Veszprém—Bakony

Ara kitetenként 12— Fi

A sorozat célja hazank legismertebb kirandulé és tidil6kézpontjainak megismertetése
szines, irodalmi szinvonalu lefrassal, s gazdag fénykepillusztracioval. Nem annyira
egyes helyek, mint inkabb a gyvakoilatban kialakult {idiilési és kirandulé Gtvanalakat,
{4jakat mutatja be.

Miiszaki bibliografia 1900—1955

Lajos)

A régota nélkiilozétt bibliografia kozli az 1960—1955 kozott Magyarorszag terilletén
megijelent magyar nyelvi szakirodalom jegyzékét az Egyetemes Tizedes Osztéalyozds
rendjében a Magyar Nemzeti Bibliografia, valamint tébb nagy konyvtarunk katalo-
gusa alapjan. A bibliografia a konyveket a konyvtdri szabvéinyos roviditések alkal-
mazaséval ismerteti. A tajékoztatd roviditések felolddsa és névmutaté egésziti ki a
dekumentdcios munkét.

647 oldal. Ara kitve 81,— Ft

NESZMERAK—VAJDA—GABRIEL

Az irogep

Az {régép szerkezetét és javitdsat tdrgyald ttéré munka. Célja, hogy kozértheté mo-
don és legaprolékosabban megismertesse az irégép szerkezeti felépitését a szakma
irdnt érdeklédd gépirékkal, irdgéptulajdonosokkal, miiszerészekkel és izelitét adjon
a javitds szétAgazo feladataibol. Rovid torténeti attekintés utan ismerteti a kinyv az
irégépek szerkezetét és miikddését, bepillantast nydjt a hosszikocsis meg a hordoz-
haté irégépeknek az irodali gépektél eltérd konstrukciojaban, bemutatja az {régépek
kiilonleges szerkezeli elemeit és a kiilonleges irégépeket. Hasznos tandcsokat ad a
javitdsi munkakhoz, megismerteti az olvasét a szakmdban hasznélatos szerszdmokkal
és anyagokkal, végiil dsszefoglald attekintést ad az irogép szerkezeti elemeirél és al-
katrészeirdl. Az ir6gép magyar terminolégidjanak megalapozdsa szempontjabél is
attérsé a konyv.

174 oldal Ara fiizve 11,— Ft

Fenti kényvek beszerezhetdk, illetve megrendelheték az

ALLAMI KONYVTERJESZTO VALLALAT KONYVESBOLTJAIBAN
SZAKKONYVESBOLTOK:

Tanesics Kinyvesbolt

Budapest, Lenin krt. 17.

Miiszaki Konyvesbolt — Antikvirium
Budapest, VII., Lenin krt. 7.
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