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Az épiiletasztalosiparag 1958. évi munkaja és 1959, évi feladatai

TOMPA MATY LS

Most, hogy megkezdiiink egy 1j esztendét
az eépuletasztalosipardgban, amikor késziilnek:
az éves meérlegek, amelyben véllalataink szamot
adnak elért eredményeikrdl, hagy a rdjuk rott
feladatokat miképpen végezték el, megallapitha-
tom, hogy az 1958-as év az épliletasztalosipari
vallalatoknak, eredményes munkéaja nyoman,
fejlodést jelent.

Az 1958. év feladatainak eredményes meg-
oldédsa nehéz volt.

Nehéz volt azért, mert bar az év elején mu-
tatkozott elegend6 munka, az év II. és III. ne-
gyedévében a munkaellatast illeten nechézsé-
gek, zokkendék voltak. Ennek oka az volt, hogy
az épliletasztalosipar fliggé helyzetben van az
épitéiparral és ez sajnos, azzal jar, hogy az év
veégén dsszetorlodik a munka, a IIL. és IV. ne-
gyedévben a nagy lakésatadasok miatlt minden
erét a szerelésre kell mozgbsitani.

Nem kivanok itt beszélni az évvégi ,hajra
munkanak® gazdasagi és minéség-romlasi kiha-
tasarél, mert ez ismeretes tény, de sem iparagi-
lag, sem népgazdasagilag nem elényds a miné-
ségre, nemcsak az ablak €s ajtd szerelésénél, ha-
nem valamennyi épité-szerelé és burkolé mun-
kan4l,

Ugy gondolom, hogy egyik legfontosabb
feladata az épitéiparnak, hogy a lakasatadasok
litemszertien torténjenek és a lakasidtadasok
zome ne az €v végére huzodjék at, de addig is,
amig nagymertek( lakasatadisok az év végén

térténnek meg, jobb koordinaciéval sok nehéz-
seget €s hibat ki lehet és ki is kell kiiszobolni.

Neheziti a munkat, mint az ismeretes, az
egész faipar széttagoltsiga. Meég a profil-lize-
mek sem tartoznak egy igazgatosig irdnyitdsa
ald sem a butor-, sem az épiiletasztalosiparban
és igy adodik az, hogy a Butoripari Igazgatosag
ala tartozé véallalatok kb. 50%-at gyartjik le a
butortermelésnek, és az Epiletasztalosipari
Igazgatésag ald tartozé kilene vallalat, amely-
b8l hét épliletasztalosipari vallalat, nem egé-
szen 50%-=-at allitja elé a hazai nyildszaro szer-
kezeteknek. Az Epiletasztalosipari Igazgato-
sag ala tartozé 7 épliletasztalosipari tizemen ki-
viil a magasépitéipari vallalatoknal 25 vertika-
lis tizem van és a tarcan kiviil is van szamos
hasonlé profili tizem. — E valésigos tény alap-
jan lehet és kell vizsgilni a miszaki fejlesztés
kérdését az egész faiparban. Eppen ezért még
ma is csak kezdeti 1épések tdérténhetnek annak
az erdekében, hogy az épiuletasztalosiparban
¢lesebb profil kialakulhasson. Természetesen
ebbe nem nyugodhatunk bele és mindent el fo-
gunk kovetni, hogy a fligg6ségi viszony ellenére
18, ez minél kisebb mértékben befolyasolhassa,
illetve hatréltassa az ipardg profilozdsanak fej-

lesztéseét.

Anélkiil, hogy szamtengerrel terhelném az
olvasot, mégis, mivel a szamokat csak viszo-
nyitva érzékelhetjiik, par évre visszamenéleg a
szamok tilikrében, az alabbi tablazatban muta-
tom be a fejlédést, a névekedést.

Clkkenkénti termelés m*-ben

Ajtotok, |

ot Ajtolap, | Ablak, Hajépadls Brkélyajlo, Parketta, Faredény, | Ydszon- Fenyd-
hy! m# [ m* m? m? m? | m# m? reddny, | [iirész-
| m? [ aru, m?
1954, | 7T 262 186 877 | 125 511 ‘ 93621 | 61904 l 421 329 12370 126 554 5 461
1955 P36 172 159 205 145 081 261 078 | TULT | 400,421 32 219 70 169 13133
1956. | 126 425 182 817 | 128 890 | 206 188 19 329 366 087 | a4 avs 77 b4z 3110
1957, | Lot 374 101 266 | 154 927 518 606 22 015 103 723 43:288 | 134408 | I2%70
1058, | 220 338 231 518 199 449 Zp3151 15 673 | 296 095 48 137 ' 185 634+ | 14511
1959, |

255 000 285 000 250 000 | GOO 000 GO 000 | 177000 | 16 000

tery ‘
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Fenyblfirészarn felhasznalis

Eoy fore esd termelési érték

fH et 1 Sy R e e e S e 45 376 m? 1955 1058 189549 z
e Y L o e A T o B e e e i 2 42 666 m?* o T LT
FOGBSY——=TEE. e . L e A s e s L 35393 m? T,
S S R P A R s SR & et o 54 086 m? ' 91 5833 96 (88 100 (000
T e e e e S L L B e 06 B m 2 Index :
LT A et P G2 000 m* 1957 = 1005% 100,09, 104.6 %, 108,49 %,
Onkiltség alakulisa
195 1055, 1854,
G507 020, (varhatd) 89,49, (terv)
Nyeresegrészesedés o 1957-ben 9.7 nap

1955-ban 11 nap varhato.

Az 1958. évi tervteljesités: 105% volt.

Az eredmények mérlegelésénél feltétleniil
érdekes megnézni, melyek voltak azok a ténye-
z0k, amelyek hatasara ezeket az eredmenyeket
el iudtuk érni:

Elsésorban annak a politikai és gazdasagi
helyzetnek, amit partunk és kormanyunk ko-
vetkezetes poltikaja folytan elértiink.

Komoly eredményekhez segitett az {ize-
mek atprofilozasa, a fizikai dolgozéknak a mun-
kaversenybe valé bekapesolasa, a nagy briga-
dok szervezése, a miszaki, termelési szervezi
munka.

1957-ben az épiiletasztalosiparag vallala-
tainal 3 757 000 Ft dsszegben végeztink kiilon-
féle beruhazasokat, 1958. évben tobb mint &t-
milli6 forint &sszegii beruhdzast végeztiink,
amelybsl — tekintettel az e¢pliletasztalosipar
régi gépparkjara gépi jellegli beruhizas
2 674 000 Ft, ami a megelozé evhez viszonyitva
3259, novekedést jelent. 1958. évben 624 000
devizaforint értékii kiilonféle faipari gép be-
szerzésére keriilt sor. A gépek teljes egészében
tervallambol (NDK-b6l, Csehszlovakiabol) ér-
keztek.

1957 és 1958-ban az ujitasi mozgalom az
epuletasztalﬂslparban visszaesett, annak ellené-
re, hogy iparagunkban kimeritheteflen rejtett
fartalék van. Ezért 1959-ben ugy az Epuletaszta-
lesipari Igazgatdsagnak, mint vallalataink mu-
szaki dolgozoinak az 1iitdsi mozgalommal sok-
kal intenzivebben kell foglalkozniok.

i 1. tibldzal |
Ujitasok alakulisa

Benyiij- Llfogza- Bevese- 2

= tott doll Lett Eifizctotl

Iiv - wiitasi dij

1000 Fi-ban
i } i 1 dsok
_ ] I |
1953-han ... . 421 2H2 201 51
hd-ben ..oe 541 272 21 | =i
..... 469 212 197 | 53
351 194 163 41
4} T e Vallalati adatszolgdltatis nrm volt

1958-ban .. 7l 0 | 24 | 9

Ezek a szamok is azt bizonyitjdk, hegy a
mtszaki dolgozék kozombosen viselteltek az
ujitasokkal szemben.

A balesetek alakulasa is kedvezdétlen wvolt
1958-ban.

Az épiiletasztalosipardgban 1958-ban 180
baleset volt, ami az Ossz-fizikai dolgozdknak

9,2%-a. A 180 balesetbdl gépi baleset: 53, ami a
baleseteknek 34,6%-a, a balesetekbdl kifolyolag
1958-ban 2 568 munkanap esett ki.

2. tiabldzat
Ipardzon helil a baleseti statisztika alakuldsa

‘ ! ‘ Balesetek
- y HaT Oh-a HESZ- Kiesd
Viillalat Baleset ba]cisct d%l{mz(:k- munkanap
‘ ‘ hoz x

ljuu | A A s | T | 0 0,69 112
Soproni By, ] 21 i 6.6% 69
Lagymianyosi 1 \ 10 4 769 121
Fa- 3 'V fl‘-!nlll’?

dényegyartd V. 16 7 769 222
Kébanyai BV .... 149 T i 167
Parkettagyarté Y. 30 1 8.2% 652
Fivdrosi BV, ... 19 6 9,69, and
Obudai EY. “rin 34 11 L551% 462
Fughti BV, ...... 24 [ 19,294 A3

A part- és korméanyhatarozat alapjan az el-
kovetkez6 15 évre késziilt perspektivikus lakas-
épitési tervvel kapesolatban az épiiletasztalos-
iparag is erosen ¢€rintve van a beépitett butorok
kérdésének megoldasaval, a mozaikparketta-
termelés megteremtésében, valamint a nyilas-
zard szerkezetek modositdsdban. A lakasépitési
program teljesitése az iparagtél is kiilonleges
feladatok elvégzesét kivanja meg. Az 1959-es
feladataink is mar kapecsolédnak a perspekti-
vikus tervieladatokkal. 1958-hoz viszonyitva
1965-ig az iparag termelését csaknem meg kell
duplazni.

1959-ben kiilonésen a KC-munkat (nyilas-
zaro szerkezetek) gyarté wvallalataink termelése
jelentésen fokozodni fog, ezen belll ez évben
ajtétokbsl mintegy 275 000 m?-t kell legyartani,
ami a mult évi tényszammal szemben 24.8%,
névekedést jelent, ajtolapbol a tervezet szerint
285 000 m2t kell gyartani, ami 23%-kal tobb.
mint az 1958-ban gyartolt mennyiség.

Az ablak gyértasa 1939-ben mintegy
50 000 m2rel fog novekedni, Gsszesen 250 000
m2, tehat 25.3%-kal kell tobbet termelni, mint
az elmult évben.

A parkettatermelés elGiranyzata 1959. év-
ben 600000 m2 ami csak 0,7%-kal t6bb, mint
az 1958-ban legyartott mennyiség. Ez a szam
azonban a negyedéves operativ tervekben sza-
mottevéen emelkedni fog, mivel a parketta koz-
ismerten hianyciklk.

A korabbi években ugyancsak hidnyecikk-
nek szamitott a faredény, ezért 1959, évben
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24.7°%,-kal
1958-ban.

A vaszonredénybsl 1959. évben 177 000 m?
gyartdsa van el6iranyozva, ami 6,9%-kal t6bb,
mint az elmult év tényszama.

Ezen nyilaszaré szerkezetek legyartasa azt
jelenti, hogy amig az elmult évben mintegy
22 200 lakashoz szukséges nyilaszarod szerkeze-
tet termeltiink le,; addig ez évben 27 700 lakas-
hoz szitkséges nyilaszaro szerkezet legyartasa
van eléiranyozva.

1959. évben, valamint az elkodvetkezs évek-
ben intézkedéseinkkel elsGsorban az igeény ki-
elégitésén tul, a gazdasdgos termelést, a fataka-
rékossagot és a mindség javitasat helyezzitk
elétérbe.

Az iparagon belil fontos feladat az
anyagtakarékossag keérdése. 1%, fenyéftirészaru
megtakaritisa (1958-as fenyéfilirészaru felhasz-
nalds figyelembevételével) azt jelenti, hogy ab-
b6l az oOsszegbdl, illetve devizaforintbol 8 db
gyalugép, vagy 4 db automatikus elétolasu pa-
roscsapolo és 2 db 6 fejes csapologép szerezhetd
be.

Igen fontos feladata az ipardg vallalatai-
nak, hogy az évente mintegy 100000 ¢-t ki-
tevo forgacsot és flirészport a mépgazdasag ér-
dekeinek megfeleléen hasznositsak, ezért fog-
lalkozik az Obudai Epiiletasztalosipari Vallalat
a forgacslap gyartasénak kérdésével, mig a Par-
kettagyarto Vallalat a forgics, illetve [lrész-
por-brikettirozas problémajaval.

Ezcknek a feladatoknak az elvégzéséhez
komoly beruhdzasaink is vannak. 1959. évre az
iparag vallalatai jelenleg 7200000 Ft osszegl
beruhazasi kerettel rendelkeznek, amelyben je-
lentds helyet foglal el a Zugléi Epiiletasztalos-

ipari Vallalat rekonstrukeioja.
: 1959. év nagy feladatai koze tartozik a
megnovekedett igények kielégitéséhez uj par-
kettagyartd wvallalat tervezese, a Ictesitmeny
befejezése a masodik 5 éves terv kozepéere van
tervezve.

Sziikséges tovibba egy 1] épliletasztalos-
ipari véallalat létesitése, amely elgondolasunk
szerint nagysdgrendileg a Soproni Eptliletaszta-
losipari Vallalattal lesz azonos és Eszakkelet-
Magyarorszagon kivanjuk elhelyezni. -

Ezen tulmendleg a meglevo budapesti val-
lalatokndl is sziikségesek bovitések, de ift szem
elétt kell tartanunk a wvarosrendezési kérdése-
ket és azt, hogy az elkovetkezd 15 év lakisai-
nak kb, 27%-a fog Budapesten megepilni, s
ezen lakasmennyiség nyilaszard szerkezeteinek
legyartasahoz vallalataink megfeleld kapacitas-
sal rendelkeznek is.

Az épiiletasztalosipari vallalatok ez évi ¢s
az elkovetkezé évek elsérendl feladata, hogy a
mar meglevoe gépesités mellett a nagylizemi
gyartas. eléfeltételeit magyobb meértékben te-
remise meg, a tipizalas fokozottabb érvényesi-
tésén keresztiil. Megoldandé feladat a kiilsé és
belsé anyagmozgatds racionalizalisa, a meg-
lev6é géppark hatékonyabb iizemeltetése, mivel

Idvanunlk tobbet termelni, mint

a KC-munkat végzé vallalatainknal a gépesitési
fok kb, 15—17%. 1975-re a gepesitési fokot
50%-ra kivanjuk felemelni, ami azt jelenti,
hogy egyes muveletcsoportoknal automatizalast
kell alkalmaznunk.

Mig 1957-ben a nyilaszaré szerkezeteket
végz6 vallalatokndl egy fizikai dolgozo Altal
megmunkalt firészaru egy évre wvetitve 34,3
mi-t tett ki, addig cz 1965-ben 452 m3, 1975-
ben 54,5 m? kell, hogy legyen.

© 1958. évhez wviszonyitva 1965-re a terme-
lésnek meg kell duplazodnia, ugy, hogy az ipar-
4g fizikai dolgozoinak létszama 54,3%-kal no-
vekedjék. Partunk kovetkezetesen fogja végre-
hajtani a lakésprogram megvalositasat, mert ez
dolgozoink egyik legégetébb kérdése és szoro-
san tartozik az életszinvonal emelésshez.

A megnovekedett leladatokat csak maga-
sabb miiszaki képzettséggel, az 1) technika el-
sajatitasaval rendelkezd miiszaki dolgozokkal és
valamennyi fizikai dolgozé mozgositasaval tud-
juk végrehajtani.

Celom az volt ezzel a cikkel, hogy érzékel-
tessem az épliletasztalosiparagban valamennyi
dolgozoval, hogy az 1958-hoz viszonyitva
1965-re a termelés megduplazasa nagy ertfeszi-
tést jelent. Egyben érezni kell mindenkinek
annak a felelgsségét, hogy ipardagunk eleget tar-
tozik tenni az ertsen emelkedo lakasprogram
végrehajtédsanak. Eppen ezért sokkal jobban
kell tamaszkodnunk az ilzemi partszerveze-
tekre, szakszervezetre és a KISZ-re, de sokkal
jobban kell a FATE-n keresztiil mozgositani a
miiszaki dolgozokat a miszaki és tudoményos
munkéanak fejlesztése érdekében.

A FATE Epiiletasztalosipari Szakosztalyan
beliil alakult munkabizottsagok értékes mun-
kdja komolyan segitette az iparagat, termeclesi,
miiszaki és szervezési téren egyarant. Ezek ko-
zlll megemlitem:

a) ramaszorité gépet, amellyel a nehéz fi-
zikai munkat kikiiszoboljiik,

b) egységes pgépkések gyartasa, — elké-
szult tovabba az egységes gépkeések prospektusa,

¢) anyagmozgatas terén sok értékes javas-
latot tett a Bizottsag,

d) FATE kerctén beliil rendezett kiilfoldi
tanulmanyutak (Csehszlovakia, Bulgaria), érté-
kes fapasztalatad.

Végezetiil fel szeretném hivni valamennyi
épiiletasztalosiparban dolgozé vezet6 figyelmét .
arra, hogy az eredmények mellett az elbizako-
dottsag nem engedhetd meg, senki se gondol-
jon arra, hogy mivel stabilizalédott a politikai
&s gazdasagi helyzetiink, mar nincsenek elét-
tiink nehézsegek.

Olyan hangok is vannak, hogy ma mar nem
olyan érdekes a péartmunka, de a gazdasagi
munka sem, mint volt egy-két évvel ezelott,
mondvan, hogy nagyobb volt akkor a lendiilet.

© Kétségtelen, hogy az ellenforradalom utan
minden parttag €s becslletes partonkiviili ket
kézzel harcolt.



68 Faipar IX. évf. (1959), 3. sz.

Tompa M.: Az épiiletasztalosipardg 1958, évi munkdja

Valéban az ellenforradalom idején és uténa
kemény harcot vivitunk az ellenséggel a terme-
lés elinditasaért és biiszkén tekintiink is visz-
sza ezekre a harcokra és eredményekben bével-
ked6 idészakra. De semmiképpen sem indokolf
az a szemlélet, mintha a harc véget ért volna.

Az viszont tény, hogy 1j, nagyobb terme-
lesi feladatok keriiltek napirendre és most mas
harci ‘modorra van sziikség az épiiletasztalos-
ipardgban is. Mas most a kiizdelmiink jellege.

De a kizdétér ugyanaz €s a cél sem valtozott,
a szocializmus felépitését tliztiik magunk elé és
ctt6l nem tériink el. Az ellenforradalom ota,
kétéves munkank és harcunk eredményeként
lekiizdottiik az arulast, a ziirzavart és egyebér-
tesbe jutottunk a dolgozé milliékkal és ezekikel
kortlbastyaztuk a népi hatalmat.

Sokat tanultunk az elmult két év alatt is,
de meg sokat is kell tanulnunk, hogy be tud-
juk bizonyitani azoknak is partunk igazat, akik
még nem értettek meg benniinket.
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SOLTI JANOS

Az épliletasztalosipari termékek eldallita-
saval, a volumen tilnyomé részében, az Epi-
téstigyl Miniszbérium felligyelete ald tartozéd
vallalatok foglalkoznak. Ezen wvallalatok két
nagy iparcseporthoz tartoznak.

a) Epiiletasztalosipari Igazgatosig ala tar-
tozé vallalatok, melyek specidlisan épiiletasz-
talosipari termékek (ajté, ablak) el6allitisa cél-
jabol épiiltek és gépesitésiik is a profilnak
‘megfeleld,

b) magasépitéipari vallalatok keretébeh
miikddsé Gnelszamold asztalosipari segédiizemelk,
melyek — a létrehivasuk targyéban kiadott mi-
niszteri utasitds szerint — elsGsorban a helyi
sziikségletek kielégitésére, szerelési munkik,
karbantartésok, javitisok végzésére hivatottak,
€s gepesitésiik elsésorban ezen profilnak meg-
feleld. :

Az 1956. évi, valamint az ezt kovets lakis-
épitési programfelfutas a fenti szervezeti elkép-
zelést megvaltoztatta. A hirtelen megnoveke-
dett igényeket az Epitésiigyi Minisztérium asz-
talosipara kielégiteni nem tudta. Az EM la-
kasprogramjinak lebonyolitisihoz sziikseéges
szerkezeteket elsGsorban az Igazgatisiag wvalla-
lataindl rendelték meg, ennek kévetkeztében az
igazgatosagi vallalatok nem tudtak eleget tenni
a lakossdg arualapjat szolgalé belkereskedelmi
megrendeléseknek. - Hogy az akkor politikai
sullyal is rendelkezé lakossagi igények minél
nagyobb mértékben kielégithetsk legyenek, a
Belkereskedelmi Minisztérium a vertikalis se-
gedizemeknek kapacitasukat meghaladé meg-
rendeléseket adott fel, ugy, hogy az addig 8—
20 f6s létszdmmal dolgozd segédiizemek 1étszi-
muk t6bbszorosére futottak fel. :

Az épitéipari segédiizemek szivesen tettek
erbfeszitéseket kapacitasuk névelésére mar csak
azert is, mivel a lakossagi arualapot képezs
gyartmanyoknak konstrukeciondlis okok miatt
»jobb ara® volt, mint az dllami lakdsprogram
keretében beépifett hasonlé szerkezeteknek.

Ezen cikk keretében nem kivanok kitérni
azokra a konstrukcionilis okokra, melyek elG-
nyosebben alakitottak ki

a belkereskedelem

felé szallitott aruk 4rat. Tény, hogy ,.a jobb ar-
ban® rejlé 8sztonzé eré volt tulnyomérészt oka
annak, hogy a vertikilis lizemel ontevekenyen
keresték a belkereskedelmi megrendelésekef és
emelték kapacitiasukat. A lokésszertien jelent~
kezett igény kielégitése sordn az Tgazgatosagi
uzemek is nagy lépésckke] haladtak a fejlodés
utjan,

A két iparcsoport versenye egészseégesnek
nem volt mondhatd, mér csak azért sem, mert
a vertikalis lizemek a nagy belkereskedelmi
széridk miatt nem vallaltik a tulajdonképpeni
profilba tartozo darabos munkakat, kisszérid-
kat, valamint szereléseket, hataridés belkeres—
kedelmi megrendelésekre wvalé hivatkozassal.
Mivel a darabos munkékat és kisszéridkat is —
a lakasprogram megvalositisa érdekében — el
kellett késziteni, kénytelen volt az Epiiletasz-
talosipari Igazgatésig vallalatait utasitani min-
den Epitésligyi Minisztériumon beliil jelent-
kez6 profil-megrendelés elkészitésére.

1958 II. felében ez a helyzet mar népgaz-
dasagi szempontbol is egészségtelen volt, mert
az igények konszolidalédtak., Az ugrasszertien
bévitett kapacitds nem volt megrendelésekkel
kitsltve, és ezért egyes igazgatosagi vdllalat
1958. TV. negyedévi tervét megrendelés hidnya
miatt cstkkenteni kellett. Ugyanakkor egyes
vertikumok tarcan kiviili szériamunkdkat vé-
geztek.

Az Epitésiigyi Minisztérium Kollégiuma a
kérdest altalanossagban megvizsgalta és ugy ha-
tarozott, hogy azoknal a vallalatoknél, amelyek
a legjobb onkoltséggel dolgoznak, a termelést
kapacitdsuk felsé hataraig fokozni, mig a rossz
onkoliséggel dolgozé lizemek termelését a szitk-
segletek figyelembevétele mellett korlatozni
kell.

Ezen hatarozat végrehajtisa sordn lefoly-
tatott tobb vizsgdlat megallapitotta, hogy az
épliletasztalosipari Igazgatosiag vallalatai atla-
gosan 5,8%-kal jobb onkoltséggel dolgoznak,
mint a segédipari vallalatok. Ugyanezen vizs-
galatok megallapitottdk, hogy a jobb onkoltség
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alakulasénak okai elsésorban a jobb technolo-
gidban, és a jobb gépesitésben keresenddk.

A vizsgalati megallapitasok arra 6sztonoz-
ték az épiiletasztalosipari igazgatésagot, hogy az
1959. &évben bevezetésre keriilo, ) termeldi ar-
rendszert haszndlja fel, ezen egészségtelenné
fejlédott helyzet megsziintetésére.

Az arrendezés munkilataival egy id6ben az
illetékesek tanulmanyoztalk a muszaki fejlesz-
tés hatasat az onkoltség alakuldsira, mindkét
iparcsoporton beliil.

Annak bizonyitasa céljabol, hogy a nagy-
széridk kovetkeztében lehetéové valé muszaki
szervezés, valamint a rendelkezeésre allé maxi-

malis gépesités milyen hatissal van az onkdlt- -

ségre, az alabbiakban bemutatjuk a segédipari
igazgatosag egyik vallalatinak  onkdltség-
alakulasat.

A szoban forgé vallalat 1956—57. évben a
tobbi vallalattal azonos modon dolgozott. Ve-
gyesen termelt darabos-, kisszéria, wvalamint
nagyszeéria-munkakat. 1958. janudr 1-vel a szo-
ban forgé vallalatot atprofiliroztuk kifejezetten
nagyszéria-termelésre és [. negyedévitl kezdve
fokozatosan atallitottul, megvaltoztatva tech-
nologiai szervezetél. Bz a profilirozias elsosor-
ban minden kiilon beruhazas nélkiil, a vallalat
kapacitésat kozel 20%-kal novelte. A megnive-
kedett kapacitds elényos hatdssal volt a gépek
maximalis kihasznalasara, ezen keresztiil a ter-
melékenység novekedésére és az onkdliség
csokkenésére, )

A vallalat onkoltsége az alabbiak szerint
alakult:
1957. 1. n-é. 96,4% 1958. L. n.-¢. 94,6%

II, n-¢. 95,6% IT. m.~é. 80,6%
ITI. n.-e. 95,3% I, n-¢. 77,7

A fenti tablézatbol megallapithat6, hogy a
vallalat onkoltsége 1957, évben, az 1. negyedév-
t6l ardnyosan, tized szazalékokkal javult, Vi-
szont 1958. évben az 1. negyedévtd] eltekintve
— mivel az atallas akkor tortént és még a pro-
filirozas hatasa. nem volt érzékelhet§ — mér
ugrasszeriien csbkkent a vallalat termelési
koltsége.

Ezen cikkem terjedelmébe nem fér bele,
hogy a vizsgidlatok teljes szadmitasi anyagat ko-
zoljem, azonban az anyagot roéviden osszefog-
lalva megallapithat6é, hogy bar a javuldst nem
lehet teljes egészében a szériamunkak javara
irni, mert a vallalat egyéb intézkedésekkel is

produkélt hirom-négy tized szézalék onkolt-
ségesokkenteést, azonban az ugrisszer( javulds
lényeges része a nagy szériamunkdk adta lehe-
téséghdl fakadt.

A vizsgdlati anyag pontosan bizonyitotta
az egyes ftényezdk hatasat és érzékelhetdvé
tette ugyanezen tényezéknek egymdsra wvald
hatésat is. Példaul pontosan érzékelheté volt a
technologiai szervezés kovetkeztében wvégrehaj-
tott gépdtesoportositas eredménye bérvonalon,
mely jelentkezett az anyagmozgatasi kéltségek-
ben és a kozvetlen munkabérekben egyarant.
Az atrendezett gépsorok lehetbvé tették a gépi
/munka részardnyanak novelését a kézi asztalos-
munka terhére. A nagyszéria-gyartas adta lehe-
hetGségek az anyagkihasznaldst is erdsen javi-
tottalk. ®

A szériamunkak nagysiginak és az énkoli-
ség viszonyanak egymasra valoé hatasat az
1. tiblizat szemlélteti, mely a széban forgd
vallalat tényszamai alapjan keszilt.

A vizsgalatok stngetden vetetiék fel, hogy
a szeriamunkdk el6nyos onkoltség alakulasat
az 1959. éves arkeépzésnél valamilyen formaban
osztonzdéleg figyelembe wegylik és egy olyan
arrendszert alakitsunk ki, mely mind a meg-
rendel6, mind a kivitelezd Uzemet eérdekelité
tegye a jobb miszaki szervezés adta lehetdség
kihasznalésaban.

Tajékoztatasul roéviden ismertetni szeret-
ném az ¢épitéiparban kialakult helyzetet, mely
szerint a darabosmunkak nagy szamaranya el-
sdsorban annak tudhato be, hogy a magasépits-
ipari vallalatok a kiilonb6zé épitkezéseken sziik-
séges ajt6-, ablak-tipusokat, kulon-kiilon adjak
fel megrendelésként, kilonboz6 szallitisi ha-
taridével és kiilonbozé kivitelezé tlizemeknek.

A darabos munka és kisszéria az épitéipar-
nak természetes velejaréja, hiszen az ablakok
a homlokzati kiképzésnek lényeges részei és igy
illeszkedni kell a varosképhez is. Az ajtok
viszont tipusukban és meretikben osszhangban
kell, hogy 4lljanak, nemesak hasznalhatosagu-
kat illetéen, hanem esztélikailag is az ablak-
tokokkal. Azonban a kiilonbtzé épitkezéselc azo-
nos tipusu és méretli szerkezeteinek osszevo-
nasa erosen ecsokkentheti a kis darabszami meg-
rendelés volumenét és természetszeriileg eme-
lik a kis-, kozép- és nagyszéridk szamat.

Tehdt elsérend(i feladat egy olyan 8sztonzd
erd létesitése, amely érdekeltbeé teszi a magas-

1. tdabldzal

Az idOszak alatt végzett munkdk 1057, 1957, 1955, ' 1058, 1058,
darabszamanak megoszlisa Len ¢ I, IV. n. é. T. n. & ‘ I1. n. &, II1. n. &
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épitdipari vallalatokat az egyes azonos tipusu
és méretli gyartmanyok oOsszevonasdban €s
ugyanakkor a kivitelezo vallalatoknal (asztalos-
tizemeknél) is Osztonzéleg hat a miszaki fej-
lesztésre. Ezen elv — probaszamitasoklcal ala-
tamasztolt — gondos mérlegelése alapjan az
Epiiletasztalosipari Igazgatosag — mint arhato-
sag — olyan intézkedést hozott, hogy a darabos
munkékat felarral terheli, viszont a nagyobb
széridknal 6sztonzé engedményeket biztosit az
alabbiak szerint:

1— 5 db-ig felar 25%,

6— 15 db-ig felar 15% \
16— 30 db-ig felar 5%
30— 50 db-ig felar az arjegyzeki

o arak. érve-
nyesek
50—100 db-ig engedmeény 3%
100 db-on feliil engedmény 6%

Ezen 1jlarkonstrukecionkban a kisdarabos
munksdkra a ,biinteté felar” bevezetése mar
csak azért is indokolt, mivel a vizsgalat megal-
lapitotta, hogy megrendelSink elsésorban ké-
nyelmi szempontokat kovettek, amikor kiilon-
bozé épitkezésekhez szilkséges — darabonkeént
megrendelt — gyartmanyaikat nem &sszevontan
rendelték meg. Megfigyelheté volt az is, hogy
a magasépitéipari vallalatok elsésorban az igaz-
gatoségi iparnak adtdk at a kisdarabos megren-
deléseiket és ugyanakkor — a természetszertien
jobb onkoltséggel elballithaté — kis- és nagy-
széridk legyartdsaval els6sorban sajat vertikalis
vallalatukat biztak meg. Ezek a kényelmi és
soviniszta szempontok kétségteleniil néha ko-
moly karokat okoztak a népgazdasignak.

A biinteté felar magiban véve a keérdest
nem oldja meg, mar csak azért sem, mert a
nagyiizemi termelés mellett — pl. az 1—5 da-
rabos gyértds esetén felszamithato 25%-os felar
— nem fedezi az igazgat6sagi iparban termé-
szetszerden eldalle koltségtobbletet, kiilondsen,
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ha figyelembe vessziik, hogy ezen kis darabsza-
mu megrendelések, a miiszaki szervezést dez-
organizaljak, és a vallalat teljesitéképesseget
csokkentik. Ugyanakkor ezen felarakbol a ver-
tikalis uzemek kijdnnek, s6t, még a kalkulal-
hato hasznuk is megmarad. Igy a magasépits-
ipari vallalatok érdekeltté valtak abban, hogy
a darabos megrendeléscket sajat segédiizemeik-
nek adjék 4t, mert igy az elkertiilhetetlen biin-
tet6 felar ,mérlegen beliil* marad és a verti-
kalis lizem indokolt hasznot is fel tud mutatni.

Az 50 db-ot meghaladé megrendeles ese-
tén nyujtott drengedmeny elsésorban arra 0sz-
tonzi megrendeléinket, hogy megrendeleseiket
minél nagyobb széridba gyljtve adjik fel az
igazgatosagi iparnak, mert ha a sajat vertiku-
muknak adjak at, gy a vertikum részérél biz-
tositott engedmény végeredményben ,mérle-
gen belill marad®“ és tobbletnyereséget nem
eredményez,

A kivitelezé lzemeket ugyancsak oszionzi,
mivel a nagyszéridk kovetkeztében megvaldsit-
hat6 miszaki fejlesztés a nyujtott Arenged-
ményben tilmens onkoltségesokkentést bizto-
sit, mellyel sajat akkumulaciéjat és a felosztasra
keriild nyereségét tudja gyarapitani. Az igaz-
gatosag ugyanakkor vallalatait 1959. évre ka-
pacitasuk felsé hatarsig munkaval le tudta ter-
helni, figyelembe véve az igy elérheté kapaci-
tashévillést is.

Befejezésiil csupan azt kivdnom megemli-
teni, hogy a volumen-engedmény és felar rend-
szerének bevezetése egyetértésre -taldlt az ér-
dekelteknél és ezen arkonstrukeioé ellen mind
a mai napig kifogéds nem érkezett. Az Epiilet-
asztalosipari Igazgatosag az elkovetkezendd idé
tényszamait tovabb vizsgalja, hogy az cnged-
mény- és felar-rendszer ne csak egy atmeneti
termelést nivellald eszkoz legyen, hanem tény-
legesen tovdbb finomuljon az eredeti elgondo-
lasok érdekében. Szdndék az, hogy az arképzés
a jovoben még inkdbb serkent6leg hasson a
miuiszaki fejlesztés teriiletén.



Faipar IX. évl. (1959), 3. sz. Tl

Batoripari tizemekben hasznalatos miiszerekkel kapesolatos
tapasztalatok Osszegezése*

I. A miiszerezés jelentosége az egyes
technologiai folyamatolban

A munkabizottsag azt tapasztalta, hogy mig
a kulfoldi &llamokban a feldolgozo tlizemek
mind nagyobb ‘sulyt helyeznek a gyartastech-
nologia korszerlsitése érdekében a miuszere:
zésre, addig hazankban a fafeldolgozé uzemek
kiillonféle okoknal fogva nem tartanak, illetve
nem tudnak lépést tartani ennek megoldasaval.

Altalanos tapasztalat, hogy az lizemek mu-
szaki vezetdsége részérdl hidnyzik a kell id6-
ben jelentkezé muszakilag és gazdasagilag meg-
felelé maodon alatdmasztott kezdeményezés és
igény a muszerezés, ill. annak javitdsa érdeké-
ben. Sok eset el6fordult, hogy ilyen kezdemé-
nyezések nem talalnak megértésre ott, ahol a
fejlesztés pazdasigi felteteleit kell biztositani.

Mai gazdasagi helyzetiinkben, amikor a
geppark korszerlsilése terén csak szerény in-
tézkedésekkel javithatunk és a berendezések
korszerisitése lassu litemben torténhetik, kii-
Ionlegesen fontos szerepet kap a miiszerezés,
mert ilyen koriillmények kozott kell érvényesiil-
nie a fokozott ellenérzésnek, melynek sordan az
esetleges hibdkat felfedhetjilk és ezek kikiiszo-
bolésére a szuksegeg intézkedéseket megte-
hetjik.

Lehetetlen a jo tizemvezetés és a végtermeé-
kek jo mindségét biztositani megfeleld miisze-
rezettség nélkul.

Sokszor jovatehetetlen hibak kutforrasa le-
het, ha nem tartja az iizem 4lland6 ellenérzése
alatt energiagazdalkodasat, munkagépeinek al-
lapotat, gépeinek teljesitménylényez8it, a fel-
hasznalasra keriilé alap- és segédanyagok min6-
segét, a miveletek sordan kialakulé alkatelemek
(alkatrészelk) milyenségét, méreteit, a munka-
termek és szaritotermek légterének allapotat
stb. A miszerezésnek alkalmazkodnia kell az
tizem sajatossagaihoz, nem szabad elilirni a tal-
zasokat vagy hianyossigokat, és ami a legfon-
tosabb, meg kell tanitami a miszereket hasznalo
dolgozokat a muiszerek hasznilatara ¢s meg kell
tiltani, hogy — kell6 szakéntelem nélkiill — a
muszercken javitasokat hajtsanak weégre, me-
lyek a miszerek. megbizhatosagat és pontossa-
gat lerontjak. Miutdin a munkabizottsig azt ta-
pasztalta, hogy a butoriparban alkalmazhato
miszerck ismerete hidnyos, a meglévé miisze-
rek kezelése is sok esetben nem megfelels, igy
sziikségesnek tartotta, hogy megadja a butor-
iparban alkalmazasra javasolt miszerek jegy-

* Kivonat a hasonlé cimi munkabizotisagi anyag-

A bitoriparban alkalmazni javasolt miszerek
jegyzéke

Minden nagyobb fafeldolgozo lizemben:

1. Szaraz- és nedves homérd vagy mas, az
adottsagoknak legjobban megfeleld légnedves-
segmero (psichrométer).

2. A kidramlo levegé sebességet mérd ke-
szulék (anemomeéter).

3. Hémérsk,

4. Gézenergiat hasznosito szaritoberende-
zéseknél pontos feszmérok.

5. Mérleggel felszerelt szaritoszekrény, a
famintak fanedvességének megallapitasdhoz.

6. Elektromos fanedvességmerok.

7. Engler-féle elektromos fiitésti viszkozi-
méter (MSZ 14724) a glutinenyvek viszkozita-
sanak mérésére.

8. Enyvfokol6 (MSZ/11287) a glutinenyvek
oldatainak vizsgalatahoz.

9. Aerométer (MSZ 11282) a denaturalt
szesz fajsulydnak megallapitisidhoz.

10. Stopperora.

11. Tolomérce.

12. Tahométer (fordulatszamlalo).

13. Mikrométer (Allvanyos és karos).

14. Fogterpeszmerd.

15. Szogméro.

16. Elekiromos
ként).

17. Woltmerao.

18. Ampermeéro.

19. Cosinus-mero.

fogyasztasmérd  (lizemen-

Gozenergiat is termeld lizemben:

1. Vizmérd 6ra

2. Géazméré-ora.

3. Orsat flistgaz elemz6 (regisztrald).

4. Huzatmérd.
. 5. Tapvizkemeénység megallapité felsze-
relés.

6. Ellentrzo feszmérs, mellyel az tzemi
feszmérdket idészakonként lehet ellendrizni,

1. Legnedvességméro

A légnedvességmérdk igen valtozatos kivi-
telben késziilnek, az egyszeri hawzalas hygro-
métertd] kezdve, a rendszeriikben s hasznala-
tukban igen komplikélt szervomotoros regiszt-
ralé tipusokig.

A fafeldolgozo iparban a legtébb esetben
igen jél megfeleltek a kivitelikben és haszné-
latukban egyszerd, a szlikséges technikai pon-
tossdgot biztosité higanymérés rendszerek, me-
lyek legmegbizhatobb tipusa az Un. szdraz- és
nedves kombinacio. Ha ezek érzékelé gombjait
olyan o6ra vagy elektromotoros légaramoltato
készilékkel latjuk el, mely kb. 2 m/pere sebes—
ségi légadramban tartja a hémérdk érzékels
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gombjeit, akkor olyan késziilek birtokaba ju-
tunk, amely a szarité légterének nem csak egy
meghatarozotl pontjan uralkedd légnedvességi
allapotot és homeérsékletet jelzi, hanem az allan-
déan aramlo levegd kovetkeztében az atlagalla-
potot.

Ilyen segedmotoros légnedvességmeérs ké-
sziilékeket a magyar miszeripar mar gyart €s
azok ardnylag' kis Osszegekért beszerezhetok.

Az Un. hajszalas hygrométerek, melyeket
néhany helyen még hasznalnak, egyaltalan nem
felelnek meg a célnak, mert azokat, a hajszalak
rugalmassaganak wvaltozasa ¢és az elkeriilhetet-
len szennyez6désuk miatt legalabb naponta nul-
lazni és rovid idokozokben hitelesittetni kell.
. Tovabbi hatranyuk, hogy a hajszalak konnyen
szakadnak és javitdsuk idoérablé ¢s koltséges.

Az automatikusan dolgozé elektrosztatikus,
elektromos ellenallasos rendszerti vagy kémiai
reakeidk alapjan dolgozd és regisztralé beren-
dezéssel ellatott légnedvességmérdk, melyek
esetleg tavjelzéssel is dolgoznak, epyelére na-
gyon dragak: kezelésiik, hasznalatuk, komoly
szakértelmet igényel és alkalmazasuk esak ott
lehetséges, hol mar a tervezésnél gondoskodas
torténik az érzékeldszervek megfelels elhelye-
zésérol, a szikséges elekiromos berendezésrol
sth.

Altalaban nagy hatranyt jelent az ilyen ké-
sziilékek hasznalatandl a faipari szariték és
miihelyek légterénck porossaga. Ha az egyszeri
higanyszalas h6méré érzékeld gombjét porréteg
vonja be, akkor annak pontossidga a porréteg
vastagsagatol fliggben romlik és nem a wvalédi
allapotot mutatja. Az eltérés néha igen tekinté-
lyes lehet. Ezért az ilyen muszerek tisztan tar-
tésara igen nagy gondot kell forditani ¢és kiilo-
nosen ligyelni arra, hogy a nedves héméré ér-
zekelo gombjét befogd szovedek tiszta legyen
és annak vége Aallandoan vizzel telt nedvesitd
tartalyba érjen. Sok esetben talalhaték a fafel-
dolgozé lizemekben olyan ,szaraz-nedves-ho-
merok®, melyek feljesen el vannak porosodva
é3 a nedves hémérérdl .lecsongd szovedék alatt
mar régen nem volt viz. Az utobb emlitett mi-
szer egyelére a faipar legegyszeriibb, jo keze-
lésnél a legmegbizhatobb, legolesébb és minden
helyen legjobban hasznalhato segédeszkoze.

A légnedvességmértk hasznalata nem csu-
pan a szaritoberendezések légterének ellenGrzé-
sére korlatozédik. Nagy hasznukat lehet venni

[

a szaritas utani pihentetékben és mindazokban
a miihely- és raktarhelyiségekben, amelyekben
a relativ légnedvesseég ellendrzése és szabalyo-
zasa valamilyen oknal fogva fontos.

2. Légdaramlds-(légsebesseg-)merék

Altaldban az un. kanalas kivitelben késziil-
nek, mely rendkiviil egyszerti kivitelti és lehe-
t6vé teszi a pillanatnyi légsebesség leolvasasat
m/sec-ban. Vannak regisztralé keésziilékekkel
epgybeépitettek is; ezek azonban dragdk és az
. ipari Uzemekben nem igen tudnak meghono-
sodni. A jol miszerezett szaritok egyik nelkii-

16zhetetlen miszere, mely a légeserére vonat-
kozoan szolgaltat értékes adatokat. A magyar
muszeripar igen meghbizhaté ilyen muszereket
gyart.

3. Homeérdk

Szaritoberendezesek es kilonféle miihelyek
hémérsékletének pontos és egyszerl megallapi-
tasara legjobban megfelelnek a higanytoltest
tiveghémérdck, ha azok alakjat, beosztasat a ki-
vant celnak legjobban megfeleléen alakitjuk.
Az ilyen hémérdk skildja a faipar igényeinek
megfeleléen a legvaltozatosabb beosztassal ke-
szithet6. Elénylk  a konnyl leolvashatosag és
aranylag . nagyfoku érzékenység. Hatranyuk,
hogy gondtalan kezelésnél konnyen torhet. Ez
a hatrany nagyrészt megsziintethet6, ha a sza-
badon 4ll6 részeket megfeleld olyan védoszer-
kezettel latjuk el, mely felmelegedés esetén
nem befolydsolja a homeérdt. Egy kozonséges,
illetéleg a célnak megfelelden kialakitott higa-
nyos hémérdvel egy szarito belso légterének hé-
meérseklete nem allapithaté meg, mert az vagy
un. holttérben fekszik, hol levegéaramlas nin-
csen ¢s ezért a valésagos allapotot nem jelzi, '
vagy pedig olyan légaram hoémérsékletél meri,
mely a flitétestek felsl dramlik a megszaritando
faanyag felé, vagy onnan aramlik magas para-
tartalommal a légkidmlé nyilds felé. Hogy a
szaritd légterének hoémeérsékleti viszonyaival
tisztdban legyiink, sziikséges, hogy egy szarito-
ban legalabb hidrom héméré nyerjen elhelye-
zést az adottsagoknak, ill. a szdritérendszerének
megfeleléen. Altaldban egyszerd szavitoknal he-
lyes, ha mérjik, ill. ellenérizzilk a beiramld
friss levegd, a rakatot koriilolels, vagy annak
hézagai kozott aramls levegt és a paradus ki-
aramlé levegt hofokat. Ezekbél az adatokbél a
szaritist vezets igen fontos tanulsagokat vonhat
le és azok birtokaban olyan tapasztalatokra te-
het szert, melyek tényleg biztosithatjak a min6-
segi szaritast.

Igen j6l hasznilhattk az un. magasnyomasi
tavhémeérok is, melyeknek érzékeld szerve egy
megfelel6 hosszusdgn, kis kaliberti, hajlité fém-
csovel és egy nyomasmérdvel van osszekotve. Az
érzélkelBszervet és a esovet higany vagy vala-
milyen, erre a célra legjobban megfelels, nagy
hékiterjedésii folyadékkal toltik meg és az il-
leszkeds részek j6 tomitésére nagy sulyt he-
lyeznek. A higany vagy az alkalmazott folyadék
a hé hatésara kiterjed és az igy keletkezd nyo-
mast: nyomasmérd (manométer) mutatja egy
olyan skildn, hol nem a nyomas nagysapga ol-
vashaté le, hanem pillanatnyi nyomasnak meg-
felels hémérséklet. Ezek a hémérck tobbméter
tavolsagra is jeleznek, tehat a szaritékamrakban
olvan helyeken is elhelyezhetdk, hol tiveghGmé-
rokkel dolgozni nem lehet.

Az ujabb id6ben tért hoditanak az elekiro-
mos ellenéllasos (platina stb.) tavhémérdk, me-
lyek rendkiviil pontosak és regisztraloé berende-
zéssel is OsszeépithetSk. A faiparban most foly-
nak az elsO kisérletek ezen hémeérdtipus beve-
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zetésére ¢s az eddigi eredmények azt mutatjak,
hogy az ilyen draga és kiilsé behatasckra rend-
kivill érzékeny hoémérémiszerek beszerzése
csak oft célszerli, ahol azok mar a szarito meg-
épitésénél tervszeri
szakszeri kezelésiikk biztositva van. Elényiik,
hogy a hémérsékleti értékeket barmilyen ta-
volsagra jelezhetik barmilyen szamu jelzokészii-
lékhez,

A hémerdknek igen fontos szerepe van a
szaritasnal, az azt kovetd pihentetésnél, az
enyvi6zében és minden méas miihelyrészben, to-
vabba az enyvoldatok készitésénél, melegen tar-
tdsanal, tovabba az enyvezi pr-eslapok hofoka-
nak ellenérzésénél. Utébbi célra az un. termo-
elemes, nyeles homeérck felelnek meg a legjob-
' ban, melyeknek termoelemei 4ltal termelt elek-
tromos aramot megfelelé érzékenységli Volt-
vagy Amper-mérdk jelzik. Az utébbi mérémii-
szerek skalai azonban nem a fesziltségi vagy
aramerosségi értékekre vannak kalibralva, ha-
nem az alkalmazott termoelem altal termelt
elelktromos energiatol filiggé héfokra Co-ban.

A homérok megrendelésekor altaldban meg
kell adni a hasznalatuk soran jelentkez6-legki-
sebb és legnagyobb héfokot.

Igen j6 szolgalatot tehetnek megfeleld he-
lyeken és elrendezésben az olyan higanytéltési
tiveghémérdk, amelyek csovében kritikus helye-
ken es az érzékelé gombbe platina elektradak
vannak beforrasztva. Ezek alkalmasak arra,
hogy pl. a kivanatos hdémerséklet tillépése
vagy amnak megengedett alid valé csokkenése
eselében optikai vagy akusztikai jelzést adja-
nak wvalamely meghatarozott helyen (helyeken)
és igy fligyelmeztessék az illetékeseket a rend-
ellenességre. Uzembentartisuk kis fesziiltségi
(83—12 V) valtakozéarammal' lehetséges.

Kisérletek folynak az alkalmazhatosagot
illetben a RADNA-féle olyan magasnyomasu
hémérékkel, melyekben a kiterjedé vagy Ossze-
huzodé folyadék a gézflités vagy légtérmedve-
sités automatikus szabalyozasat végzi bizonyos
hatdarokon belil. A kivant héfok vagy légned-
vességi allapotot egy skalan elmozdithaté muta-
toval elore beallithato a miszer, ezt kdvetden a
beallitott értéket (allapotot) a tarési hatarokon
beliil, automatikus vezérléssel beallitja és
tartja.

4, Feszmeérok (nyomasmérdl, manométerek)

A feszmérok goz, viz, levegé stbh. nyomésa-
nak megallapitdsara szolgdlnak. Igen magy va-
lasztékban késziilnek szabvanyos kivitelben bel-
foldén. A szabvanyos feszmérok két rendszere
hasznélatos a faiparban: a csérugés és a mem-
branos. Kiviteliik kerek, lapos doboz alaku,
csatlakozd cséesonkkal. Teljesen zart kiviteld,
a szerkezeti részeket mechanikai sértilések el-
len és egyéb kiilsé behatasolktol védi. Alkalma-
zasuk ‘kozismert. Megvalasziasuknal Ugyelni
kell arra, hogy a hasznélat kézben jelentkez6
nyomas minimuma és maximuma lehetéleg a
skala kozépsé részére essen, mert a feszmérd a

elhelyezést nyernek és
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skila elején és végén nem jelez megfelelé pon-
tossaggal.

A csatlakozd helyet Ggy kell kiképezni,
hogy a szabvényos csatlakozé csonk menete j6l
illeszkedjen és jol tomithetd legyen. A csatla-
koztatds gézvezetékeknél U-alakui csOrészen
torténjen, mely a vizzsdk szerepet tolti be és a
forré g6z behatolasatél megvédje a csérugot
vagy membrant. Altalaban a membranos fesz-
mérék felelnek meg jobban a kovetelmények-
nek. Elhelyezésiik olyan helyen torténjen, hogy
az azon jelzett értékek konnyen, megbizhatéan
leolvashatok legyeneclk. A berendezésre eng‘edé—
lyezett legnagyobb nyomast a feszméro skala-
jan voros vonallal kell megjeldlni és ezt az ér-
téket tullépni nem szabad.

5. Mérleggel felszerelt szdritészekrény

A mérleggel felszerelt szaritoszekrények a
fanedvesség pontos meghatarozisara szolgilnak.
A miuszer lényegében egy kisméret(i elektromo-
san fltott szaritoszekrény, melybe egy mérleg-
kar nyulik be és ezen fekszik a kiszaritando
probatest. A mérleg karja a sulyveszteséget
egy skalan mutatja, amelybdl kiszamithato, a
probatest fanedvességtartalma az alabbi képlet
segitségével.
@ — @
ahol : @, = nedves sily

Q. = kiszaritott saly.

A'Tnetfr) == » 100 = 0.{

Ez ujabb késziilékek infravoros sugarzotes-
tekel tartalmaznak.

A fenti miuszer hidnyaban kiilon szarito-
szekrénnyel ¢és kiillén 1/10 g pontossagu tara-
mérleggel is elvégezhetd a fanedvesség megha-
tarozésa.

A mérleggel felszerelt szaritoszekrényeket
jol lehet alkalmazni.a szaritokamraknal és mas
miiveletek sordn a fa ’nedvességtartalmanak
meghatarozasara. Felhasznalhatok tovabba ra-
gasztéanyagoknd]l a szarazanyagtartalom meg-
hatarozéasanal.

6. Elektromos fanedvességméro

A fa nedvességtartalmanak gyors megalla-
pitdsara igen alkalmas muszerek azok, melyek a
faanyag elektromos ellenallasat vagy vezetékeé-
pességét mérik. A mérési eljards azon alapszik,
hogy az abszolut sziraz faanyag és a viz elek-
tromos tulajdonsigai igen nagy eltérést mutat-
nak. Kilondsen az un. higroszkopikus tarto-
manyban — 0 es kb. 20%, nedvességtartalom-
nal czért a fa ohmikus ellendllisa nagymértek-
ben fiigg a nedvességtartalomtol. A szaritésos
cljarassal hitelesitett ilyen miiszerek az ipar=
nak megfelelé pontossaggal mérik a vizsgalt
faanyagnak medvességtartalmart.

Az elektromos nedvességmérd késziilékek:
igen nagy el6énye a tobbi eljardssal szemben,
hogy a megallapitis masodpercek alatt tortén-
hetik és ezért nemcsak a szaritas folyamén
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hasznalhatok, hanem alkalmazédst nyerhetnek &
feldolgozasra keriild faanyag osztalyozasara,
s6t furnérok nedvességtartalmanak megallapi-
{asara is.

A magyar ipar igen j6 min6ségi és megfe-
lelé pontossag ilyen miiszercket gyart és im-
portra nincsen szikseg.

A fa nedvességtartalmanak wmegallapitasa
Altalaban ugy torténik, hogy megfeleld nyomo-
vagy Utészerszammal, melyek e célra vannak
kialakitva, td vagy kés alaku érintkezdket
(clektrodat) nyomnak vagy Utnek a [fatestbe
és ezeket dugaszolhatd meér6zsinorral kotik 6sz-

sze a bekapesolt késziilékkel. A késziilek, mely

lehet halézatra kapesolhato, vagy telepes, a keé-
sziilék rendszere szerint, azonnal mutatja a ned-
vességtartalmat 1%y pontossiggal magan a
miszer skaldjan vagy az a készilékhez mellé-
kelt tablazaton olvashato le. A gyakorlatban ez
utébbi rendszerli késziilékek feleltek meg job-
ban, mert a késziilekekben lévo elektroncsovek,
ellenillasok ¢és kondenzatorok allapotanak, ill.
értékeinek megvaltozasa kovetkeztében el6allo
differencidk, az évenkeénti hitelesités alkalma-
val adott uj tablazaton kiegyenliteést nyernek,
ami a kozvetleniil a miiszerskaldra irt értékek-
nél nem lehetséges.

Ujabban kisérletek folynak olyan elektro-
mos nedvésségmérdkesziilekkel, mely a faanyag
dielektromos allando6jat, mely ugyancsak nagy-
mértékben valtozik a. nedvességtartalommal,
allapitjak meg és ezen az alapon jelzik megfe-
lel kalibralds utan a nedvességtartalmat, a ke-
sziilékeket idGszakonként, de legalabb eévenként
a FAIMEI-ben ellenériztetni kell.

7. Viszkoziméter

A folyadék belsé surléodasanak (viszkozita-
sanak) meérésére a viszkoziméterek szolgalnak.
A viszkozitds mérésére tobbfajta miszer isme-
retes, igy pl. az Oszwald, Cohen, Hoppler sth.
Az asztalosiparban hasznalt enyvek viszkozitasa-
nak mérésére a gyakorlatban leginkabb az Eng-
ler-féle viszkozimétert hasznaljak. A miszer
hasznalatat az MSZ 14724 jelzési orszagos ér-
vényli szabvany tartalmazza.

A mérésnél felhasznalt enyvoldat tomeny-
ségének beallitiasa enyvfokoloval torténik.

8. Enyvfokold

Az enyvfokold glutinenyvoldatok tomény-
ségének mérésére hasznalhatok. Lényegében
meriils fajsalyméré (Areométer), mely héme-
rével van osszeépitve. A héméré skaldja azon-
ban nem héfok-beosztast, hanem korrekeios er-
tékeket mutaté skdla. Az enyviokoldkkal vald
mérés tgy torténik, mint a merild fajsulymeé-
rével. A miiszer 75 C°-ra van hitelesitve. Eltérs
hémérsékleten a korrekeios skalan leolvasott ér-
tekeket attél fliggben, hogy a 0 jelzés alatt
vagy folott mutatkozik, le kell vonni, ill. hozza
kell adni a skdlarészen leolvasott enyvtémeény-
ségét jelentd Yp-os értékekhez. Ezen miuszert a
hazai ipar gyartja, igy annak beszerzése kony-
nyen lehetséges.

9. Fajsulymérd (areométerek)

A fafeldolgozé iparban a denaturdlt-szesz
fajstilyanak megallapitdsara hasznalnak faj-
sulymérét. Ezen miiszerek miikodése az Archi-
médes-elv alapjan torténik. A fajsulymérd [6bb
részei: soréttel vagy higannyal t0ltétt mertlo
test, uszotér és skalarész. A skalarészen faj-
sulyértékek vannak feltintetve. Mérés alkal-
maval a miszer a mérendd folyadékba helye-
zend6, annak lemertilése a skalarészen leolvas-
hatd. A fajsulyméré skalareszen leolvasott erte-
kekb6l tablazat segitségével a vizsgalt oldat to-
ménysége is leolvashato, s igy a fajstulymerd-
vel koncentraciot is lehet mérni. Ezeket a mii-
szereket a hazai ipar gyartja és kénnyen besze-
rezhetd.

II. Javaslatol

A miiszerezés fokozdsa érdekében az aldbbi
javaslatokat tesszilk:

1. A felsorolt miszerek kezelésére idon-
ként 1—1 lizemben vagy a FAIMEI-ben bemu-
tatét kellene tartani. Ezen ismertetni a musze-
rek pontos mérésének feltételeit €s a meghiba-
sodas okait.

2. A felsorolt miiszerekrél egy szakszeru,
kéziratjellegti tajékoztalot kellene kiadni a bui-
toripari vallalatoknak (dbrélkkal).

3. A butoripari szakosztaly javasolja, hogy
a butoriparban az adottsagokhoz merten kote-
lezben ¢l6 kell irni, az egyes véllalatok szamara

sziikséges miiszerek beszerzését és hasznalatat.

4. Az iizemekben jelenleg rendelkezesre
4116 miiszereket a célszerliség figyelembevéte-
lével hasznalatba kell venni és a mérésekrol
naplot kell vezetni, hogy a mérési eredménye-
ket a miiszaki vezefés felhasznalhassa.

I11. Osszefoglaléd

A munkabizottsig — a tapasztalatok alap-
jan — alapvet6 feladatnak tartolia a muszerek
ismertetését, azok miiszaki és gazdasigossagi
jolentéségét, miutan a miszerek konkrét hasz-
nalatarol az ilizemekben igen kevés tapasztala-
tot tudott szerezni. RAmutattunk (egyes esetek-
ben konkrét példikkal) a miiszerek hasznalata-
val jaré muszaki és gazdasagi eredményekre.
Felsoroltuk azokat a miiszereket, amelyek sze-
rintiink egy butoripari tzemben nélkiilozhetet-
lenek.

Ismertettilk az egyes miszereket es meg-
jelsltiik a. jelenlegick kozott a legjobban bevalt
tipusokat, hogy megkonnyitstik az tizemek Sza-
mara a sziikséges miiszerek beszerzését, s végiil
igyckeztiink attekintd képet adni egyes miisze-
rek felhasznalhatésagarél a technologiai folya-
matéaban.

Javaslatainknal figyelembe vettik a jelen-
legi adottsdgokat és azt, hogy a miiszerek hasz-
nalaténak el6feltétele az egyes miiszerek isme-
rete és az azzal vald mérési moéd begyakorlasa.

Lazdr Ldszlo,
a munkabizottsag vezetoje
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Felsomarogép késbeéllitasdnak szadmitasa

TOTH BALINT

A kulonbozé tipusit mar6gépek koziil az egyik
legkorszerubb és igen sokoldalt gép a fels6émard.
A gép helyes és célszer(i hasznélata megkivinja a
késbeallitassal kapcso]atos néhiny alapvetd ossze-
fiiggés tisztazasat.

A fels6marégéppel szemben tamasztott kove-
telmények koziil a két legfontosabb gazdasigi té-
nyezé a teljesitmény és a megmunkélt feliilet
finomsdga, vagyis a feliiletjésdg. A teljesitményt
¢s a feliiletjésagot sok — a géptdl és a munka-
darab anyagitél fiigg6 — tényezé befolyasolja.
Bzek kozil a fontosabbak, melyek szamitéssal
meghatarozhatok :

1. Metszdsebesség.

2. Szerszamélkoz atméro.
Elszém.

4. Elé6tolosebesség.

1. A metszbsebesség az élkoratmérs és a for-
dulatszam figgvénye. A forgicsoléél metszésebes-
sége korpalyan mozgd szerszamokndl azonos az
élkor keriileti sebességével, mely az ismert ossze-
fiiggés alapjan :

Vi = D-7-n [ m

60 mp

ahol : V3 = keriileti sebesség m/mp-ben.
D = élkoratméré m-ben
m = motorfordulat ford/perc-ben.

A felsémarégépen alkalmazott egyélii mard-
késnél — mivel a szerszam excentrikus tokményba
van befogva — a szerszamélkor atmérdje nagyobb
a szerszamatméronél.

Ebb6l kovetkezik, hogy a metszdsebesség
meghatarozasahoz nem a szerszamatmérdt, hanem
a marokés éle altal leirt kor — a szerszamélkor —
atmérdjét kell a keriileti sebesség képletébe helyet-
tesiteni.

A gep kétpdlusi motorjat altalaban 300 peri6-
dust aram tapldlja, igy annak elméleti fordulat-
szdma 18 000 ford/perc. Ezt behelyettesitve a fenti
osszefiiggéshbe :

y._ D-am _ D-3,14-18 000
‘. = — e
= 60 60 60

mp

Mivel a képlet dimenziéja csak az élkératmérd
(D) méterben torténd behelyettesitésekor érvényes,
ez pedig milliméterben van mérve, célszerii az
eredményt milliméterben mért élkoératmérdre érvé-
nyesen felirni :

Vi — D.0,942 [3]
mp

Az igy atalakitott képletbe az élkoratmérét mm-
ben helyettesitve, az Osszefiiggés a metszdsebessé-
get m/mp-ben adja.

Pl.: D = 20 mm-es szerszamélkoratmérénél a
metszosebesség :

Vi = D-0,942 — 20-0,042 — 1884%

Figyelembe véve a motor terhelésekor fellépd
fordulatszdmesikkenést, gyakorlati szémitdsoknal
elegendé a mm-ben mért élkoratmérst 0,9-el be-
szorozni és a metszisebesség j6 kozelitéssel kiadd-
dik. Elébbi példéanal :

Vi=D-09 = 20-0,9 s

= 18*, i
mp

2. A feliletjdsag egyenesen aranyos a szer-
szam fordulatszamaval és élszamaval, forditottan
aranyos az elGtolésebességgel. A szerszdm 4ltal
a munkadarab feliletén kivdgott iv hirhosszat

h-val jelolve, a feliiletjésdg }l -val fejezhetd ki.
h,

Képlethen :
1l _ n-z
]? i .Ve
ahol : T feliiletjésag
/)

h.= htrhossz mm-ben
n = késfordulat percenként
r = mardkés élszdma
V. = el6tolésebesség mm/perc-hen
Fenti osszefiiggéshol a mérhet6 hurhossz :
Ve

n-z

/Re—

Adott szerszdm esetében a fordulatszim mel-
lett az élszam is allandé, tehat az elGtolésebesség
megvalasztdsival a hirhossz kiadddik.

Pl: Egyélii szerszamnal, felvéve 4 m/perc
elotolésebességet, a hirhossz :

;. po Ve _ 4000
- mez  18000-1

A feliiletjésdgot a mardsi iv hiirhosszén kiviil
az fv mélysége is befolydsolja. Az ivmélység a
hiirhossz és az élkoratmérd ismeretében az 1. 4brdn
vazoltak alapjén szdmithato.

= 0,22 mm

S, mn
3
b 4 T~
] Pl
==
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ahol : - R — szerszamélkor sugara
@ = mardsi iv mélysége
m = a hdromszog magassaga
h = hiirhossz.

Ismert R és h-értéknél az iv mélysége :
t=R—m
Az m-értéke Pithagoras-tétel alapjan :

&

h h2 / hE
Llaad o) To | S o b B ISR A
m? = R (2J_R " I k2. 1 m

Az m-értéket behelyettesitve az ivmélység nagy-
S4ga )

h2
_— —_— PR g
XC—V 1 [ R 1

Elozo példat véve alapul,

h = 0,22 mm
élkoratméronek felvéve :

D = 20 mm (R = 10 mm)
az ivmélység :

R eT oo
b | R G ,/102—9£ =
/ 4 - 4
— 10— /100 — 0,0121 — 10 —1/99,9879 =
= 10— 9,9994

X = 0,0006 mm

A mardsi iv mélysége tehat az adott esetben
0,6 mikron. I& szdmitashél kovetkezik, hogy

1. A 0,22 mm hirhosszi és 0,6 mikron iv-
mélyséefi feliilet simdnak mondhaté, tovabbi fino-
mitést (csiszolast) alig igényel.

2. Két vagy tobbél szerszam alkalmazdsdnal
(20 mm Atmérénél) a szerszdm minden élét 0,6
mikron pontossaggal kellene az els6 vagdél élkoré-
hez igazitani, ami a gyakorlati kiszoriilésnél nem
valosithaté meg. Ezért a tobbélii szerszamnal is
egy él adja a feliileti finomsagot, a tébbi csak a
forgdcsolast segiti, de a feliiletjésdg kialakitdsdban
nem vesz résuzb.

Mindezen tények indokoljék a fels6marégépnél
az egyéll szerszém alkalmazését.

Az excentrikus tokmanyba fogott egyélii szer-
szam jellemz( szogeit a 2. dbra szemlélteti.

Tokminy

Hzek : _

o = elhelyezési szég : a forgacsoldsiirdiny ésa
szerszadm hétlapja kozott mérhets.

f = élszég : a szerszamél mellsG  és
lapja Altal bezart szog.

0 — melsz0sz6g : a forgacsoldsi irdnya és a
mellsé lap kézotti szog.

v = normdlis s20g: a mefszlszdg egyenese
és a forgdcsolasi irany merdlegese (nor-
malisa) altal alkotott szog.

@ = bedllitdsi szog . a forgasi kozéppontot
(tokmanykaozéppontot) a szerszam kozeép-
pontjéival osszekotd egyenes, valamint a
marokés kozéppontjat a kés élével Ossze-
kot6 egyenes kozott mérhets.

A q-vel jelolt beallitédsi szog nagysiga és az
élkor atmérdje kozott forditott ardnyossig all fenn,
vagyis a p-novelésével az élkoratmérs csoklken.

A beallitasi szog nivelésével né az elhelyezési

hatsé

- szdg, a metszdszog és ezzel egyiitt az elftolishoz

sziikséges er is, de csokken az élkoratmérd és a

forgdesoldsi teljesitmény. A bedllitdsi szog kiilon-

bozo értékeinél a szerszam helyzete és forgaesoldsi

fviszonya a kovetkez6 :

@ = 0°-értéknél az élkoratmérs a legnagyobb, a
szerszamkor az élkor belsd érintokore (3. dbra).
E bedllitdsndl a bétlap sirlédik, a kés fel-
melegszik, éget, tehat forgacsoldsra alkalmat-
lan. :

3. dbra

30° < @ < 50°-értiéknél a kés jol forgacsol. Teg-
kedvezdbb a forgiesolds a 45-koriili beallitdsi
sz0gnél (4. abra).

@ > 50°-értéknél a mardkés hatsé, legombolyitett: .
része surlodik az élkoron kivili anyagfeliilet-
hez, tehat ez a bedllitas is helytelen (5. 4bra).
A szerszamélkér nagysagit a készitendd furat

atmeérdje, illetve mardsndl a munkadarab leg-

kisebb bels6 gorbiileti sugara hatdrozza meg. Az €l-
kor atmérGjére harom tényezo :

\
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ebbél
_R2 - i ez Bl ,._.-2
SR e

.6-r

Ra_,ez__?.z
@ = arc cos
2.1

Mivel a hdromszog oldalainak és szogeinek
aranya kétszeres oldalnagysagnal is azonos marad,
az egyenlet jobboldalin 1évé tortet kettével be-

2. labbiazal

a tokmany excentricitdsa, | [ |
a szerszdm atmérje és 2 2 5 PR 2 & BN
a bedallitdsi szog = :_ T
van befolydssal. i (e [ B V) ) 5 | 18" | 400
|
A kiilénbozo élkoratmérdkhoz hasznalt tok- 2 0,5 16 | 420 | 195 ¢ | 13 18
m,fm_ynlf excentricitdsa ¢s a szerszamok atmérdje is el o sr | 4o | 200 | e | 15 | see
kiilonbsz8. Egy tokmany csak néhiny szerszim- R S ] e (e
atmérs befogadasara alkalmas, ezért az 1,6—86 % | 05 206 | 40 200, |0 6 _;' LAV I Lo
mm kozotti élkoratmérékhoz 15 db tokmany szitk- 55 05 a1 ae | a1 | & | 18 509
séges, melyek excentricitasa 0,512 mm kozott 7 y
valtozik 1 1 3.2 | 42 | 215 gl 18°
Kis excentricitast tokmanyhoz alkalmazott 4.5 : ob | R o i A A8 Al A o
nagy atmérdjli szerszdmnil a furat fenekén egy : 1.5 3.5 | 43v | 2935 7 17 45°
kis anyagrész megmarad, a kés nem tudja elforgs- il b e o i i
csolni. Hasonlé a helyzet nagy excentricitdsi tok- L : : S
mény és kis atmérdjli marékés hasznalatindl is. 6 1.5 4.8 | 482 ||| 955 7 | 18 45°
F?ntns tehdt a tUkmd.»Il): €s a szerszam }1(:‘:1}’85 meg- Tl 5 daselle 5s s | 18 o
valasztdsa. A kiilonbozd élkératmérSkhoz sziksé- ' , (S
ges tokmanyt és szerszamatmérdt az 1. tablazat 7 % o S ) ) 48°
adja meg. ' iy Lt a7= | 25 8 19 49°
SR A T 3 R
L 8 2 6.5 47 94,5 8 19 490
BTAbmErS Tokminy Sy rs R bers oy e T o T P
B! [:rﬂlm rii, e Szpr ni{;uﬁtm.rb 85 | o 5 i7e s 5 16 e
9 2D 7 42° 26,5 ] ‘ 18 40°
15— 35 | 0,5 151811
& — 45 1 32— 2,7 9.5 2 8 46° i =] 20 46°
O] s ) Yind | i ) 02 8 az= | 205 | 10 20 50°
6.5— 9 =1 2 } 5 — 7 | T e
0,510 | 9.5 ' Al 105 o 3 = [ (s e WU e 45°
=M 3 8 =11 11 3 8,5 | 397 | 285 | 10 20 39°
P L : ' =S o Sl s [l Y] T 250 | 2o 10 | =20 31°
s ) 5__ 1 | 13 —15 - - AT INF e [ i
195215 & : 15 17 12 3 05 | a8 29,6 | 100§ 22 | 497
22 —235 7 192.5 3 10 | ase | e R
24 —205,5 8 | |
= —==ifT - P 13 | 3 lllLl an _3!_!.-"1 11 22 -1-.9_:“ S
T 18,5 Al R | 380 | B | ST SR T o
28 =825 . e 14 P S s15 | 11 | 22 37
33 —30 12 ¥ e | ey =
‘ 14.5 4 11 il 347 ’ A2 | 11 23 423
T R R sitns : e | R 12 47° 32,5 11 o | 4
A megadott élkoratméréhoz sziikséges tok- > i . S B s Bl
many és szerszam a tdblazat alapjan kivalaszt- 158 [ Lo (] e e R A0°
haté, a bedllitdsi sz0g pedig a 6. dbrdn lithaté ' % 13 s | oams | s | o 46
geometriai Osszefiiggéshol szamithato. A tokmany- | =
excentricitds, a szerszdm sugara és az élkérsugdr 185 | ¢ e (el b e ICT S S
altal alkotott altalanos hdromszog minden oldala 17 5 13 430 345 12 94 350
ismert értékii, tehat a @ értéke cosinus-tétel segit- Z .
. ¥ v . 17.56 ] 13,5 | 43 S 12 206 | 502
ségével meghatarozhaté : | ; |
R — g° __I_ 72— 9er.co8 (]800 45 ‘p) o + e + 18 B 14 | 432 355 | 12 ; 24 459
5 i 30 o | leg o
_:_ 2 er - COS P 18,5 D 14,5 ‘ 42 3 1{1] 1 | 26 40
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6. dbra

szorozva, vagyis az értékek kétszeresét véve, a
képlet atmérdkre érvényesen irhato :

D2 — B g2

faki— arc Ooﬂﬁ;a—

ahol : D = a kivant élkoratmérd mm-ben
E = tokmany excentricitdis mm-ben
d = szerszamatméré mm-ben.

Az osszefiiggés alapjan barmilyen élkorat-
méréhoz sziikséges bedllitasi szog értékét meg lehet
hatarozni.

Pl.: 20 mm-es lkoratmérdhoz az 1. tablazat
alapjan 6 mm excentricitdsi tokminy és 15 mm
4tméroji szerszam sziikséges. A beallitasi szog kép-
letébe behelyettesitve az értékeket :

D = 20 mm
E = 6 mm

d =15 mm

202 — 82— 152
@ = arc cos - 3 2 L e 0,774
2.6-15 180
@ = are cos 0,774 = 39,5° ~2 40°
p = 40°

A képlet segitségével kiszamitott ¢ értékeket
1,5—36 mm élkoratmérokhoz, 0,5 mm-es Atméro-
emelkedéssel a 2. tablazat adja meg.

Ezek az értékek eltérnek az Else—Hess és a
VEB Knohoma—Werke-gyirtmanytd fels6maré-
gépeken 1évo tablazatoktol, ugyanis e gépek tabla-
zatain hibds adatok szerepelnek.

E rovid oOsszefoglaldssal a felsémarégépek
szakszer(ibb iizemeltetését szeretném elGsegiteni.



A Miiszaki Konyvkiadé hirdetéseket vesz fel az aldbbi dijszabds szerint :

Egészoldalas hirdetés ara — — — — 1300,— Ft
Féloldalas hirdelés ara — — — — 650,— Ft
Negyedoldalas hirdetés &dra — — — 325— Fit

.[‘Zirc{ess«en

A FAIPARBAN

‘A hirdetések az aldbbi eimre kiildenddk:
MUSZAKTI KONY VKIADO, Budapest, V. ker., Bajesy-Zsilinszky ut 22
és
MAGYAR HIRDETO, Budapest, V., Felszabadulas tér 1

A befizetéseket az MINB 44. csekkszamlara kérjik.
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Szinhazi

1. dbra. Zalaegerszegi ADY-!

MQOZI. Miibéir karpitozdsy, kor-

szerti mozi zsollyeszékekkel be-

rendezve. Anyaga: tolgyfa, 800
iilés.

Tervezé: Németh Istvdn

Kivitelezd: Szék- és Fadrugyar

Napjainkban igen sokat hallunk arrol a
nagyaranyu kulturpolitikai fejlesztésrél, amit
allamunk a 3 éves terv keretén beliil elGirdany-
zott.

Ezekben a tervekben tobbek kozott szo
esik 100 uj filmszinhaz létesitésérél az orszag
kiilonboz6 pontjain, valamint t6bb vidéki nagy-
varosban szinhaz létesitésérdl (Zalaegerszeg,
Nyiregyhaza, Gy6r, Tab) és meglévé szinhazak
korszertisitésérs] (Miskole, Debrecen stb.).

Fovarosunkban befejezéshez kozeledik a
Févarosi Vigszinhaz, atépitést nyer a Févarosi
Operettszinh4az, a Kamara Varieté és az Erkel
Szinhaz.

Ujjaépiil rovidesen a Voros Csillag Film-
szinhaz (volt Royal) és Gyérben befejezés elott
egy korszeri,: 800 személyes, ij filmszinhaz.

Az itt felsoroltak lennének az ugynevezett
,€lsd lépes6-ben szereplé létesitmenyek, tehat
legkésébb 2 éven belil készilnek el, de java re-
sze az itt felsoroltak koziil az 1959. év Gszére
nyitasi tervet dolgozott ki.

Ugy a szinhazaknak, mint a moziknak egy
igen fontos funkcios berendezési objektuma a
zsollyeszék, amely teljes egészében butoripari
téma — még akkor is, ha jelenleg mindentitt
mostoha gyermekként kezelik. Ez alol a Terv-
hivatal sem kivétel, mindig ugy kell , kikényo-
rogni* egy-egy mozi vagy szinhaz berendez¢se-
hez a sziitkséges faanyagot.

Vallalatunk 10 éve foglalkozik szinhazak
és filmszinhazak berendezésével, Mivel a zsi-
lyeszélkk merdben eltér a tobbi Ulébutorféless-
gekt6l — gyartasdhoz specidlis képzeitségu
szakemberekre van szikség.

Vallalatunk évente 6000 db, tgynevezett
tipus-zsollyeszéket gyart, de ezek mar elavult
formét képviselnek, és nem felelnek meg cik-

és mozl zsﬁllye-székek fejlesztése

PAIZS ZOLT AN

kem elején felsorolt létesitmények berende-
zésére., ‘

Komolyan foglalkozunk, lassan mar 2 éve,
a zsbllyeszékek: forma-kialakitisdval és fejlesz-
tésével, Németh Istvan ¢s Hornicsek Lészlo ter-
vei, valamint a vallalat gygﬂ(on]a-ti tapasztalatai
alapjan mult évben berendeztink 3 korszeril
termet.

1. Zalaegerszegen az orszig legmodernebb
szélesvasznu filmszinhazat, 800 iiléssel.

2. Varpalotan a ,J6 szerencsét” banyasz-
kultirpalotat, 550 iiléssel. _

3. Szinmiivészeti Féiskola Vas utcai bemu-
tatd szinhaztermét, 350 uléssel.

Ez évi feladatunk a Miskolei Nemzeti Szin-
haz 724 iiléssel, Nyiregyhézi Varosi Szinhaz
508 iilésel, Tabi Kulturpalota 500 iléssel, vala-

Korszerdl zsollye-

2. gbra. Zalaegerszegi ADY-MOZI.
székek, szakszeri elrendezésben
Terv: Németh Istvan
Kivitel: Szék- és Fadrugydr



80 Faipar 1X évf (1959), 3. sz

Pajzs Z.: Szinhdzi és mozi zsollyeszékek fejleszidése

mint a Kamara Varieté 320 tiléssel. Az itt jel-
-zett termek berendezése a 6000 db tipus-zsdllye-
szek és a lakds ul6butorck legyartiasa mellett
rendkiviil komoly feladat. i

4, Virpalota ,J6 szerenesél™ Kulturpalota. Oldalnézeti
ives szerelés, lényelmes aramldsi térkizikkel (Szék-
és Fadrugyar)

3. abra. Varpalota ,JO szeren-

cset” Kultiurpalota, 550 midbdr

bevonatu zsollyeszék (Szék- és
Fadrugydr)

Tervbe vettiik a tipus-zsollyeszékek korsze-
risitését is. Varjuk a magyar PVC habanyagot,
az eddigi nehéz, afrik tomoéanyag helyett.

Sikerrel vezettiik be a magyar gyartasu
miibért, mint bevoné anyagot. Komoly karpi-
tos lizemetl létesifettiink, mely lehetévé teszi a
szinhdz és mozitermek general-vallaldsait.

Jol képzett szakmunkds-garda 4ll rendel-
kezéslinkre, akikkel mar eddig is j6 hirnevet
szereztiink vallalatunknak, amit tobb elismerd
levél is bizonyit szinhdzak és filmszinhazak
tizemi szakembereinek részérol.

Jelen cikkem nem hivalkodo jelleggel ir6-
dott, esupan ismerteti a mar emlitett prob-
lémakat és szeretném, ha illeté¢kesek megvizs-
galndk ezt a kérdest, mert vallalatunkhoz 1 hé-
nap alatt 40 ezer zsollyeszékre adtak kiilonbozé
helyekrol megbizist ez évre.

« Bz szdmunkra 5 éves program volna. Az
épitkezések mindentitt teljes g6zzel folynak, a
beruhdzék wvallalatunkt6l nagy csalédassal ta-
voznak, majd minden térca képviselve van koz-
titk. Ugy érzem, valahol ,legfeliil ez a kérdés

‘ninecs Osszehangolva, lakésbutorok mellett, sze-

rintem, ez is butoripari probléma.

Ha ezzel a kérdéssel nem foglalkozunk,
nines jogunk jelenlegi szinhazi €5 mozi iilésein-
ket kritizalni (amik pedig erre mnagyon is ra-

szolgalnak), kiilfoldén szerzett tapasztalatain-

kat — a zsollyeszékek terén — pedig mint ,,em-

16k kell 8rizniink.
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Kritika egy

A kozelmiltban a K. Sz, K. kiadasaban megje-
lent . Butormintalapok® lakasbutor-rajzokat tartalmazo
albumarél, mint egy komolyan elgondolkoztatd ,mi-
r6lY, beszélniink kell. Beszéimunk kell réla, mert lehe-
tetlen szétlanul elmenni, a szinte sajat maga ellen
onkritikat* koveteld Juadvamy mellett.

A kiadvany anyagat Pomogits Béla és Szeiffert
Jamos allitotta Ossze, Veres Pal szerkesztésében, Varga
Jozsef szakmai e]lenuu.cﬁevel és a Kossuth Nyomda
dicséretet érdemlo szalkmunlkajaval,

Elgondolkoztat benniinket ez a ,;m{", mert ravila-
git a valésdgra; hogy miként gazdalkodunk anyaggal,
munkaval, és megmutatja, hogyan &s mennyiben
é&liink a lakaskultirank fejlesztését szolgdlo lehetosé-
geinkkel.

Onként felvetodilk a kérdés bennumk: ki a felelés
egy ilyen |kmd\rany kulturalis hatésaért, ki a felelés
azért, hogy papir €s kapaciltassziik nvomdaiparumk
kénytelern egy ilven — mondhatjuk — pOﬂngO].dE.'l el
miivet kiadni? A szépirodalmi mivek és kiasdvanyok
teriiletén — szerintink is nagyon helyesen. gatat
vetettiink a ponyva, €s barmilyen lélekméngezd mi
kiadasanak és tenesztesenclk

Hogyan és miért lehetséges, hogy az ember leg-
kbzvetlenebb kommyezeténel:, az ofthonmalk kialakitdsd-
ban nagy szerepet jatszo, izlést és eletngen} ességet for-
malé és meghatdrozo teriileten szabadon és k?i’tetlenu]
terjeszihetjik a szellemi mételyt?

Taldn il stulyosnak hatnak e kiadvanyt birdlni
kivané bevezetd soraink; de tudjuk, hogy a lakas-
kultiira szakteriiletén a felszabadulds 6ta ez ideig még
‘mindig nem jelenhetett meg egy miivészi szaklap, a
szaktarsadalom " mivészek, ipari és kereskedelmi
szakemberek — véleményét kifejezd és fejlGdésiiket
szolgaloe kiadvany. De nem jelenhetett meg a nagyko-
zonség izlését fejleszto semmineml szakmai megnyi-
latkozas sem, éppen a papir és nyomdai mehézségek
miatt.

Tz a koriilmény magyar azza, hogy a Butormmta-
lapok®, wvalamint a nemrégen Kiadott S:-:ep Otthon®
cim@i hasonlé kiadvéany nyvilvanossagra lépéselkor fel-
kialt benniink a felelosségleljes kérdés; hat lehetséges
mindez?

Soha magyobb sziikség mem lehetelt volna egy koz-
érdeki szakmabelieket és kivildallo fogyasztokat
egyarant érdeklé —, neveld ereji mintakdényvre, mint
éppen napjainkban. Hiszen az oriasi mértékben meg-
nivekedett butorsziilkséglet nemesak az emberek fi-
gyelmét tartja allandéan ébren minden, barhol és bar-
milyen formaban megielend szakirodalom (kiillondsen
mintalapokkal is illusztralt formaban) irdant; de még-
inkabb, és elsosorban ¢rdekli a fervezd é&s kivitelezd
szakemberekel, a megvaltozott és felfokozott biitor- és
berendezési igényelk kielégitése érdekében,

Eppen a mnapjainkban hirteleniil megnovekedett
dolguzok nagy szama, akiknek eddig csak a legsziikse-
gesebb, vagy még anndl is kevesebbh bufora volt az-
elott, 1j vasarlorétegként jelentkerik drvendetes mo-
don; de tekintve, hogy tapasztalat hianyaban tandes-
talanul all a butorvasarlas, de méginkabb a lakis és
otthon-berendezés probléemaja elétt, szaktarsadalmunk
lcgszclcscbb rétegét terheli a feleldgsség, hogy izlésben
és a hasznilatra is megfeleldt nyijtson a szamukra.

s itt énkeztiink el ahhoz a kérdéshez, hogy vajon
kinek a részére késziilt ez a Kiadvany, milyen célbol,
& mennyiben felel meg mai életiink igényeinek vagy
a kivant feladatrnak?

Az adllami buloripar nem igényelhette ennek a
mintalap-gyliteménynek kiadasat, anndl inkdbb sem,
mert sajal lervezd intézete a Faipar? Gyartastervezd
Iroda latja el butortervekkel ezt a teriiletet. Ertesiilé-
siink szerint a Tervezd Iroda maga is eldkészitett egy
hascnlo célzatl, de magasan értékesebh mii kiadasa-
hoz megfelelo anyagot, ezzel is segiteni akarvar. butor-
ipamumk ilyen irdnyt hidnyossigain. (Ez ideig sajnos

szak konyvrol

éppen azért nem tudtak ezt a mivet kiadni, mert nem
volt biztositva ehhez a papir €s nyomdai kapacitis)

A szdvetkezeti- és helyiipar szamara ilyen értékl
miivet kiadni, mint a ,Bltormintalapok® helytelen
dolog lenne, mert & két fiatalabb butorszektor éppen
a legkomolyabb miivészi segitségre szorul.

A napgykézonsés védelme érdekében méar sziltunk
e kiadvany hibis &s céljat téveszlelt szerepérdl, tehét
alkkor kinek a szamdara késziltek ezelk a mintalapok?

E myitvahagyott kérdés mellett, de elhangzotl vé-
leményiink alitdmasztisara, szevelnénk leszogezmi,
hogy éppen a hibak forrasa miatt, részletes és felelds-
ségteljes kritikdra lenne sziikség, sajhos azonbam egy
cikk keretén beliil erre ninecs modunk, De azért meg-
prébaljuk az egész mire jellemzien osszefoglalva, és
egy-ké{ kirivéan helytelen példéan keresztil kiilon is
ramutatni a hisnyvossagokra.

Mikor a lapokat kiilbn is szigord birdlat ald vesz-
‘sziik, meg kell Allapitanunk, hogy majdnem valameny-
nyire jellemzé az abrazolds, lér, a perspekiiva hozzi-
nemértd megfogalmazasa. A tér és a bitorok egymés-
hoz viszonyitott aramyossdgdanak hidnya, az egyes da-
rabok helytelen aranyai, bizonytalan rajzi elfadas
migé igyekeznek bujtatni @ hozza nem értést, vagy
szakszerfiség hianyat. Talan a legfébb hibija e kényv-
nelk az {zlésbeli hidnyossag, nagyobb hiba, mint a szak- -
mai felkésziiletlenség, amely <&rtelmetleniil Jkapesol
tssze kiilénbdzé batorelemeket.

Felt(ind madon, szinte ,6mlesztve” szérja elétk a
bltorokat, szobaberendezéselket. Az egy-egy ritkan ta-
lalhaté, jé butorforma zavaré médon keveredik az al-
modenn formai értelmetlenségekkel és utamérzést mu-
tatd formailkdcal.

A hamisan rajzolt, nagy tereket imitalé perspek-
tivikus képekben g behelyezett bhitorok szinte .16tybg-
nek®: de probalja a vasarlé ezeket a butorokat a ma
épililt & helyesen méreterett lakasaba elhelyezni, ha-
marosan kideriil, hogy ilyer mdédon csak hasznavehe-
tetlen bitorraktar lesz kis lakésiahdél. A kiadvany lap-
jait nézve epgy-két. fontosabb butordarab megformda-
lasdhoz prébilunk  kiilén-killén is megiegvzeseket
tenni, a mintalapok sorrendjében. Nagv hiany mutat-
kozik biitoriizleteinkben j6l megoldott, és a mai lakas-
terelkkben is elhelyezhetd murkaasztalokban — ezt jol
felismertélt, amikor elséiil ezt a blulordarabot valasz-
tottdk. Azonban az

1. lap munkaasztaldt mégsemn tartiulk megfeleld-
nek, memesak az értelmetleniil Osszeszerkesztett lapok
formajatéka, az irdlap és a lapok csakis majzbeli dssze-
fiiggése miatt. hanem egyébként sem oldotta meg a ki-
vant sziikséglelbet. j

A B, &3 7. jeld lapok ,uriszoba“-iréasztalaival mar
a koraton. évtizedeklel ezelott is talalkoztunk.

A 7. jeld irdasztalt a lap és a labak . korszeriisi-
tése® sem mentheti az elitéléstdl. A tlhlméretezettség,
az anyvag- & munkaherdilds a rossz formak, haszna-
vehetetlenné teszils mindkét biitort.

A 8, jeld rosszul valasztott frdasztalt méretei. ara-
nyai, formaalakitdsa, wvalamint szerkezeti megoldésa
itéli a kivitelezhetetlenségre. Meg kell allnunk egy
percre a

11, jelli mintalap butordarabjainal is: a szekreter
deszkaszerkezet(i oldalfalai egy bizonyos rusztikus
hangnemet iitnek meg (i61 alkalmazolt &Ertelemben
hasznos lehet a butoralakitas vildgdban!), egészen mas-
nyelven beszél azonban a méretardnyos rajzban fel
sem timtetett .zwerg-furnérozdsi lenyils lap & a fid-
kok mex{oldaﬁa Az aranvaiban is rosszul fogalmazoft
butorb6l formai zagyvvasag lett, Hasonld értékd a
konyvhileso-konvvesnole. valamint a dohanvzdasztal
is. az utébbi kiilontsen banté stilus® ldbai tiilmérete-
zettek, helytelen aranvisk és vonalvezetésiiek Kiilon
szomorisagegal kell nézniink a

12. jelli rajzot, ez a lap is bizonyitja a hozzd nem
értést: a mammut-kombindltszekrény, a helytelentil
megrajzoll és telijesen meg mem oldott iil6butorok, a
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.rekamier* maiv kifejezése, és egy magyuri lakast imi-
talé kovacsoltvas-kandelabere, bizonytalan méretd
térbe allitva, Anyag ¢s munka felesleges halmaza fe-

leléssé teszia tervezol a vasarloval szemben is, ami- -

kor ilyen draga ¢és hasznalhatatlan butort adnak meki.

Erdemes parhuzamot vonni a 16. és 18, jelli tervek
kozott; mindkét példa az elmult, és feleslegessé vall
polgari reprezentacio jegyében késziill.

A 16, jelG rajz ,stilusbitor”, a régi koruti ,kolo-
nial“-butor helytelen példajat allitja elénk. Az ertel-
metlenil felhordott stilusbutor formaelemek, meég
helytelenebbiil [elérzodé modern butorardnyokkal ke-
verednek Ossze, egy hazug tarsadalom alkultarajat
akarjak atmenteni a most sziiletd emberi és 6szinte
lakaskulturankba., Ugyanerrd] beszél a

18. jelii rajz is, mert itt a rosszul értelmezetl ,;mo-
dernség hangjan probal beszélni az aranyokat nem is-
mert és format At nem érzé rajzkészseg.

Mirtalapszemlénk soran természetesen taldlkozunk
régi  ismerdsiinkkel, a kihuzos, kétszemélyes ,reka-
mier-vel is, A felelétlen zugkarpitosok tfermcéke ez a
butor; a rossz szerkezet, a hasznalhatallan monstrum-
méret, ,a karpitos és diszitémester* hasznat szolgal-
jal csak, szemhen a vasarlok érdekeivel. Egy percre
meg kell allnunk a

34, jelii, felftjt gumiparnakat kilejezd, de parna-
zott bltorokat mutaté lap mellett, vajon mi ertelme
volt ilyen ,rajzé elkészitésének? Talan egyszerien
oldalszaAmszaporitis, vagy egyéb, elottiink ismeretlen
okokbdl? Farasztd ,lapszemlénketl” a

44 jelii  terv sem viditja fel, ahol ,ebédld sarok™
és barokkvonalti vitrin idézi a ,stilbatort®., I{t mar
nem heszélhetiink jo szandéku tévedésrol, vagy meg
nem értésrél; mem szélhatunk modern aranyokrol és
stiluselemek keveredésérél, itt mar a gatlastalan ,al-
kotokészségt tudatlansagot mutaf.

Nem ' tudunk biralé szavakat talalni azokra a még
kirivébh példakra (39, 62., 75.), ameclyekre a legjobb
szandékkal sem tudunk merntséget talalni,

El kell marasztalnunk a kiaddt és szerkesztiket,
akik papirra, nyomdara és tervezdi tiszteletdijra, st
Szakmai ellenérzésre’ komoly Osszeget forditva, ko-
moly karokat okoztak kibontakozd, Gj életinknelk és
lakaskultirdnknak. A kulturforradalom lebecsiilése ez
a kiadviny. és éppen ezért szaktarsadalmunk vala-
mennyi szervének egyelérléssel kell kovetelni, hogy
ezentiil szak-kiadvanyainkat az arra illetékes intéz-

mények — meég kiadasuk elétt — lelkiismereiesen fe-
liilbiraljak.

Ehhez a feladathoz az Iparmuivészeli Tandcs ille-
tékes szakbizotisaga messzemeno €s szakszerd segitsé-
get adhat; mint az a szerv, melyet Kormanyzatunk az
ipari gyartmanyok fejlesziése, és szinvonalanalk eme-
lése céljabdl hozott létre,

A Tanies az évek soran kitarto és faradsagos mun-
kaval igyekezett a rabizott feladatnak elegel tenni éle-
tiink ‘szertedgazé szakteriiletein. Ipari és anyagi kul-
tirank miivészi felemelkedésének nagy munkajiban
maris vannak szamottevd eredményeink, és ezért to-
vabbra is részt kériink minden olyan megnyilatkozdis-
ban, ahol terjeszthetjiik €s elomozdithatjuk a szocia-
lista kultira kibontakozasat.

A fenti kiadvany vizsgalata utén sziikségesnek
latjuk, hogy az Iparmivészeti Tandes Afiratban fordul-
jon a Kiadoi Foigazgatosaghoz; tegye lehetévé, hogy
a széleskéri munkalkoddsumkkal kapcsolatos, barmi-
lyen természetd (0llozkodés, lakaskultira, ipari miveé-
szet sth.) kiadvanyok miivészi és szakmai természetl
ellenérzésének jogal részben, vagy egészben ruhazzak
az Iparmivészeli Tandcsra, J

Tudjuk, hogy a miiveltség és anyagi kulfura el6-
mozditasa ¢s terjesziése a szocialista ornszdgokban al-
lami feladatl; de enmek a folyamatnak az egyénre hato
izlésbeli és kulturalis kibontalkoztatisa az allami szer-
veink kolelessége minden elérheté madon és eszkoz-
zel; elsGsorban a kiadvanyok telies értéki &és helyes
iranyu példamutatdasaval, de ugyanakkor a kérosamn
haté, rossz példak kozlésének megtiltdsaval. A , Butor-
mintalapok® értékelése hasznos alkalmat adott arra,
hogy megvizsgaljulk szak-kiadvanyaink mai helyzelét;
és Osszegezve a tapasztalatokat megdallapithatjulk,
hogy’ strgosen tervet kell feldllitanunk arra, hogy mi-
lyen eszkozzel és milyen tartalommal kell potolnunk
hianyos szakirodalmunkat. ;

Kiadvanyaink kozott fontos szerepet kell kapjamak
olyan magas muvészi igényl, de mépszeri és tanitd
jellegti, magas példanyszami filizetekmek, amelyck nem:
reprezentative killsé formajukkal, de szakszera lar-
talmukkal hatnak és szélnalk a butort hasznalok nagy
{omegdhez, -az ipar szakembereihez, a kereskedelem
dolgozoihoz, mai életiinknek megfeleld kulturdlt
modon,

Juhasz Laszlo belstépitész,
az Iparmuvészeti Tandes titkara



A vizsgalati koriilmények befolyasa a farostlemez vizallosagi
vizsgalatanak eredményeire

Cikkismertetés
HADNAGY JOZSEFR

Hasonlé cimmel kozolt érdekes cikket a
miincheni kutaté intézet altal kiadott folyoirat
a Holz als Roh- und Werkstoff. A cikket Anton
Dosoudil irta, és a sajat, valamint F. Kollmann
professzor vizsgalatainak egy részérdl tajekoz-
tat benne. A cikk szamunkra igen érdekes le-
het, tekintettel arra, hogy a magyar farostle-
mezgyartas a kézeljovoben fog ipari méretek-
ben megkezdodni, €és a kezdeti nehézségeket
nagymértékben csokkenteni tudnid olyan meg-
felel6 vizsgalati maodszer kidolgozasa, amely a
gyvartmanyra vonatkozé valamennyi fontosabb
fizikai-mechanikai jellemz6 meghatarozasat a
vizsgalatoknal felléps mellékkorilményekkel
egyiitt lehetové teszi. Ez magaban véve is ko-
moly kivetelmény, viszont hatasaiban olyan se-
%iTSég, hogy érdemes vele részletesebben foglal-
$0zni.

A cimben meghatarozott targy ugyan
ennek csak egy részével, a vizdllosagi vizsgala-
tokkal foglalkozik, azonban a farostlemeznel
nyugodtan mondhatjuk, hogy a szildrdsag mel-
lett ez a masik legfontosabb jellemzé tulajdon-
sdg. Masodszor érdekes a téma azért is, mert a
vizsgalati eléirasok — oft, ahol mér ilyen van
— maguk is csak eléggé bizonytalan formaban
vannak meghatirozva, minden orszigban mas-
képp, aminek oka éppen ezeknek a modszerek-
nek nem eléggé kiprobalt és kevéssé alatamasz-
tott volta. Ez inditotta az emlitett kutatokat is
egy precizirozott hosszabb kisérletsorozat el-
végzésére és eredményeik kozzétételére.

Ha mindezeken kiviil tekintetbe vesszilk,
hogy egyelére még magyar vizsgalati eldiras fa-
rostlemezre nines, kitnik, hogy egy ilyennek a
létrehozasaban nagy segitségiil szolgdl egy mar
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meglevo kisérletsorozatnak az eredménye és el-
keriilhetd az, hogy egy ujabbfajla, esetleg -hi-

bés vizsgalati szabvany keriljon a gyakorlatba. .

A vizsgilati modszerek iddvel tgyis finomod-
nak, és modositasra szorulnak, azonban a kez-
deti félresiklisok elkeriilése mar eredménynek

Dosoudil cikkében a nagynevi intézetiol
megszokott precizitissal és aprélékos gondos-
sdggal végrehajtott kisérletsorozatot ir le. Tar-
talmilag hat fontos tényezével foglalkozik,
illetve ezeknek a tényez6knek az értékelesét
foglalja magaba a leirés. Ezek sorrendben a ko-
vetkezdk: a vizsgdlali anyag és maganak a vizs-
galatnak az ismertetése; a vizh6fok befolydsa; a
probatestek elhelyezése az aztatas kozben; a va-
gasi feliletek vedelme; a vizsgalati id6tartam
befolydsa, valamint a vizfelvétel és szorbcio
kozti viszony kérdeésének targyalasa.

A cikkiré a bevezetében ramutat arra, hogy
miért fontos. ezeknek a keérdéseknek a tiszta-
zésa. A viztartalom magiban a tomorfiban is
fontos befolyasold tényezé. A farostlemez pedig
a fa szerkezetének megvaltoztatasival, de mégis
faanyaghol késziil, tehat a viztartalom ennél a
terméknél is igen nagymértékii befolydssal bir
az egyes jellemz6 tulajdonsagokra, igy a farost-
lemez rugalmassigara, szilardsigara, szigetelo-
képességére stb. Normalis wviszonyok kozott a
nedvességtartalmat a levegé relativ nedvessége,
és hémérséklete hatarozza meg, ezekel a viszo-
nyokat kellene a vizsgalatok soran eléallitani.
Azonban ennek ellenere a legtobb vizsgalati
eléiras vizben aztatassal hatarozza meg a farost-
lemezek vizfelvetelét és dagadasit. Ez a kisér-
letsorozat Osszefliggést allapit meg a felsorolt
befolyasolo tényezok és a viztartalom, valamint
a dagadas kozott.

A wvizsgalatokat szigetelolemezeken végez-
ték el, minden egyes vizsgilati modnal gondo-
san kivalog“atva a kozel azonos térfogatsulyu
darabokat, tekintve, hogy a térfogatsily befo-
lyasa nagyjabol tisztazott és ezért ezt a befo-
lyasolo tényez6t ennél a vizsgalatnal igyekez-

tek kikiiszobolni. Kiillon ki kell emelni ennek a -

probléméanak a fontossagat. Ugyanis a kiilon-
boz6é termékek vizsgalatanal biaonyumdott be,
hogy a terfoga’tsulyon kiviil még a gyartasi ko-
rillmények ¢€s a gyértasi technologia is befo-
lyassal van a vizfelvételre, vagyis mondhatini
ahanyfele a termeék, a.nnyifél-aképpe.n viselke-
dik. Ezért fontos legaldbb azokat a tényezéket
- rogziteni, amelyeknek a rogzitésére mod van.
Igy a lefolytatott kisérletek mindegyikét azonos
tételbol (egy gyartasi egyseg) kb. azonos ferfo-
gatsullyal végezték el. Természetesen a vizsga-
latok hosszadalmasak €s igy esak egy-egy kiva-
lasztott mindségii, illetve kivalasztott térfogat-
suly terméket vizsgaltak meg es ezzel ramu-
tattak arra is, hogy mennyire lényeges az 1. Z.
0. nemzetkozi lechnikai bizottsdgédnak az a 16-
rekvése, hogy a vizsgilatokat nemzetkozileg ko-
zos alapelvek szerint egységesitse. Ilyen alapon
az egyes orszagok vizsgilati eredményei egy-

N

mAas szamara felhasznalhaték lennének és a
technikai elérehaladés iliteme meggyorsulna.

A vizsgdlati anyag €s modszer leirdsanal
legfobb szempont az elézéekben elmondottak-
nak a betartisa. A vizsgalt lapok egy gyartasi
tételbol keriiltek ki, pontos térfogatsuly méré-
sek alapjan, st még a lapok szinkiilonbségeit is
igyekeztek kikiiszobolni. A méréseket 0,01 g és
0,01 mm pontossaggal végezték ¢l ugy, hogy
még a méréora nyomdsat is kozlik, amely 55
g/em? nagysagi volt és a tapintofeliilet atmé-
réje 1,5 cm. Léathato, hogy a kisérletsorozat
minden zavaré kortilménynek a lehet6ségig valo
kikiiszobolése mellett folyt le. A prébatesteket
vizsgalat elétt 65 == 1%, relaliv légnedvesség €s
20 = 1 C° levegd héfok mellett kondicionaltdk.
A7 egyes vizsgalati eldirasokat a DIN 52351.
szamu szabvany alapjan vették figyelembe.

Az elsé befolyasolé tényez6, amelyet meg-
vizsgaltak az dztatoviz hémérséklete volt. Erde-
mes a berendezést kozelebbrdl ismertetni. Az
aztatokadat 3 réteg tisztitott gyapjuszigeteld
anyagha agyaztik és az egész egy forgacslapla-
daban helyezkedett el. ‘A fed6 hasonlé médon
volt elszigetelve a kiilsé hémérséklettol, a belsd
homérsékletet pedig a fedélben e]hel_vezett 4 db
hémérén ellenérizték. A méréseket az elézoek-
ben ismertetett kondicionélasi feltételek mellett
végezték az Aztatasi id6 6 és 24 orajanak eltelte
utan és ezt a vizsgalatot hat hémérsékleti alla-
pothan 12 C°—32 C°-ig, majd miutin ez még
nem vezelett kielegitd eredményre, ujabb § ho-
mérsékleti lépesén  wvégezték el egészen
110 C°-ig. Az eredményeket az alabbi két grafli-
kon szemlélteti.
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1. abra. A vizhéfok és vizfelvétel kozti viszony

A vizfelvételi gorbe a 6 dras és 24 oras vizs-
galatnal nem teljesen parhuzamos, az eltérés
azonban elég kicsiny €s nem lehet eldonteni,
hogy vajon az eltérés a mérési adatok szérasa-
bél, vagy a viz parolgasa altal elvont hokililonb-
sépbil adodik-e? A vastagsiagi dagadis gorbéje
mar sokkal szembetlindbb valtozdst mutat és le-
olvashato rola, hogy a rosttelitettségi hatarnak
megfeleld d.ndp{)tlg' a gorbék parhuzamosak és a
parolgds hatisa mar csak ezutin jelentkezik,
olyan forméban, hogy a magasabb héfokok fele
a vastagsagi dagadés révidebb tarolasi idé alatt
kisebb mértékben né, mint a kisebb homérsékleti
értékeknél. A goérbék hirtelen emelkedésének a
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2. abra. A vizhomerséklet és dagadds kdzti dsszefiiggés

vizfelvétel emelkedése ad magyarazatot, és nyil-
vanvaléan a gorbe végének a vizszinteshez koze-
ledése azt jelenti, hogy a dagadis maximalis ér-
tékét az aztatasi id6 végén csak fokozatosan,
hosszi id6 alatt éri el. Erdekes megemliteni még
azt, hogy kontrollvizsgalatot is vég-ezbek vakuum-
ban 20 és 40 C° hémérsékleten és ez a kisérlet azt
igazolta, hogy a nyomdisvaltozis sokkal ertsebb
befolyéassal bir, mint a hémérséklet és igy ennek
kismértékii véltozésa is megzavarhatja a hémeér-
sékleti gorbe alakulasat, vagyis a vizsgalatoknal
a mindenkori légnyomadst, illetve ebbbl a proba-
testekben kialakulé nyomast is figyelembe kel-
lene venni, miutdn ez is komolyan befolyasolja
a vizsgalat eredményeit. A vizfelvételt és daga-
dist és a homérséklet kozti oOsszefliggést va-
kuumban a 3. és 4. grafikon szemlélteti.

A kétféle grafikonbol elsé pillanatra 1atszik
az osszefliggés. Az elso, a vizfelvélelt abrazold
két gorbe 20 &s 40 C°-on alig észrevehetéen tér
el egymastol, noha rendes korilmények kozott a
- két értek kozott komoly kiilonbség van. (Lasd
az 1. abrat.) A dagadasi gorbéknél mar latszik a
kiilonbség, amibél viszont arra lehet kévetkez-
tetni, hogy a viz hémérséklete a dagaddsra 1é-
nyegesen nagyobb befolyassal van, mint a viz-
felvételre. Ez a kovetkeztetés azonbam korant
sem altaldnosithatd, mivel a befolyisold ténye-
z6k hatdsa minden egyes lemeznél (tgyszolvan
lemezfajtanként) mas és maés, és ez a kisérleti
eredmény csak a ‘s/lg-e‘l;{-‘]()l(-"m("?'ﬂkl"-e mondhaté
tobbé-kevéshbé dltalanosan elfogadhaténak. Itt
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3. dabra 4, abra

Viakuumban wvégzett kisérletek eredményei

ismét elbtérbe keriil a vizsgalatok kiterjesziésé-
nek lehet6sége kozos alapelv szerint a tdbbi le-
mezfajtakra vonatkozoan is.

A német vizsgalati szabvdny a probatestelk
elhelyezésére vonatkozd részének el6irdsa sze-
rint a probatesteket tivegpaledkra kell helyezni
a viz alatt, vizszintes helyzetben ugy, hogy a
lapfeluletek felett 2,5 em-es vizréteg maradjon.
A viz felhajtéereje ellen a lapokat 6lomnehezék-
kel kell ellatni. Ez az eldiras két problémat rejt

'magaiban, Az egyik — a kevéshé fontos — az,

hogy a felfekvések mentén fellépé nyomasok
kovetkeztében ezeken a helyeken a vizeloszlas
nem marad egyenletes, gyakorlatilag azonban
ez a kérdés elhanyagolhaté. Ezzel szemben a ma-
sik probléma a lemezek helyzete. Ugyanis a
legtobb szabvany vizszintes tarolasi helyzetet ir
el6, viszont mar 1951-ben a svédek javaslatara
foglalkoztak azzal a kérdéssel, hogy a lapokat
fliggolegesen helyezik el, mert ez az elhelyezés
sokkal nagyobb vizfelvételt és ezaltal nagyobb-
mérték(i dagadiast eredményez, mint a vizszin-
tes helyzet. Ennek alapjan kezdtek a tobbi or-
szagok is attérni a fliggoleges ftarolasi mod-
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5. abra 6. dbra

Osszefiiggés a vizfelvétel és a tarolasi mod kozott

szerre, azonban a viz&ga’lamk soran kezdett ki-
alalculni az a véleményythogy a fliggbleges ta-
rolds magyobb vizfelvéielt eredményez ugyan
atlagosan, azonban sokkal szélesebb terjedelmii
szbras mutatkozik, mint a vizszintesen elhelye-
zett probatestek esetében. A probléma tisztaza-
sara kisérletsorozatot wégeztek fliggdleges, viz-
szintes és 45°-ban, ferdén elhelyezett probates-
tekkel. Az eredmény azt mutatta, hogy a viz-
felvétel a fliggbleges esetben, a szoras pedig a
ferdetarolasi modnal volt a legnagyobb. A cikk
iroja nem foglal hatarozottan allast egyik mod
mellett sem, ezt valoszinlleg az egyes orsza-
gokban kialakult gyakorlatra bizza, miutan en-
nek a befolyasolo tényezének a hatdsa gy sem
olyan lényeghevagd, mint a tobbi. A probates-
tek elhelyezésél és az ezzel Osszefliggd eredme-
nyeket az 5. és 6. dbra mutatja.

Figyelemre meélto, hogy a kilonbdzd viz-
felvételi értékek ellenére a fliggbleges és ferde
elhelyezkedési lapok dagadasi eredményei ko-
z6tt semmi kiilonbség ninecs és még a viszinte-
sen elhelyezetl probatestek dagadéasi adatai is
nagyon csekély értékekkel térnek el a masik
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gorbe megtelelé pontjaitol. A masik kérdés, a
tarolas kevésbé lényeges, de fontos az aztatoviz
pH-értéke. - Ugyanis kiilonbozé vélemények van-
nak arrol, hogy ez az érték milyen szerepet jat-
szik a probatestek aztatasanal. Az ebben az
irinyban végzett kisérletek nem mondhatok
befejezettnek. A wviz oldéképessége, illetve a
benne jelenlevé savak, vagy lugok reagalé ha-
tasa egymassal oOsszefliggésben van és az cddig
lefolytatott kiserletek még ezt a problémat
eléggé tisztazni nem tudtak, Ezzel kapesolatban
Ujabb, pontosabb kisérletek elvégzése sziiksé-
ges a cikkiré szerint. Konkrét eredmény a vizs-
galatokbol esak annyi, hogy a desztillalt vizben
aztatott darabok mintegy 4,5%-kal t6bb vizet
vettek fel, mint a normal folyovizben tarolt
probatestek.

A kovetkez6 befolydsolé tényezs, amely-
nek a vizsgalatdra kitér a cikkird: a megvizs-
galand6 probatestek nagysiga és ezzel kapeso-
latban a végési felliletek védelmének keérdése.
A probatest nagysaganak befolyisa abban nyil-
vanul meg, hogy a mennyiségileg tobb vizet
felvenni képes nagyobb probatestek oldalfelii-
letei a vagasi feliiletekhez més aranyban all-
nak, mint a kisebb prébadaraboknal. Ez wveti
fel az €lek vedelmének, illetve viztaszitéanyag-
gal valo bevondsidnak kérdését. O. R. Sweeney
és R. K. Arnold kisérlefeik alapjan jelentik ki,
hogy novekeds proébatestnagysig esetén a viz-
felvetel csokken az élek vedelme nélkiil, Ezt
azzal lehet magyardzni, hogy a probatestnagy-
sag novekedesével a keriilef, tehat a vagasi élek
feliilete is — amelyeken a vizfelvétel gyorsabb
és nagyobb — csak linedrisan né, mig a kisebb
vizfelvevoképességli oldalfelliletek mnégyzetes
aranyban novekednek. Ilyen feltételek mellett
termeészetesen a wvizfelvétel mas lesz abban az
esetben, ha a probatestek éleit valamilyen viz-
taszitbanyaggal, pl. parafinnal vonjiak be,
amely a viznyomas hatdsara itt kapillarisan fel-
szivodo vizet tobbé-kevésbé visszatartja. Azon-
ban ez a megoldas sem tokéletes, miutdn a viz-
clzards meértékét megallapitani és  figyelembe
venni tokéletesen nem lehet. Ezenkiviil a daga-
déds nagysdga ertsen differencidlt a szélek és a
lap kozepe viszonylatdban. A lap szélein
ugyanis meggatolja a gyors vizfelszivodast a
bevonat, és igy a szélek mellett elhelyezkedd
mérési pontok az idé fliggvényében lassabban
mutatjak a probatest dagadasat, mint a kézépss
~ mérési pont. Az 6t mérési pontbol szamitott at-

lag wvalamit javit a helyzeten, azonban igy a -

vizsgalat erdsen eltér a természetes viszonyok-
tol és emellett az elvégzett kisérletek bizony-
saga szerint a kiillonbség nem olyan szamottevd,
mint vartak. (7. és §. abra.) A komplikalt élvé-
delmi eljardssal szemben sokkal helyesebbnek
latszik a probatest méreteit szabvanyel6irdssal
rogziteni, tekintettel arra, hogy az egységes
vizsgalati alapelvnek amugyis ez a megoldas
lenne kivanatosabb.

Az utolsé megvizsgalt kérdés tulajdonkép-~
pen nem befolydsolé tényezé keérdése. Ez a
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7. dbra 8. abra
probléma mddszertani jellegli. Ugyanis a viz-
felvétel és dagaddasi vizsgalat minden szabvany
szerint vizzel valo dztatdssal torténik, mint aho-
gyan ezt az ismertetés az elején mar emlitette.
A felhasznalasi és gyakorlati esetekben ilyen
koriilmény sohasem fordulhat elé tartosan.

Itt az ellentmondas tehat abban van, hogy
a gyakorlattol eltéré modon vizsgaljak a prob-
lémat. Ezzel szemben alatdmasztja ezt a méd-
szert az a meggondolas, hogy bizonyos hosszabb
id6 alatt a gyakorlatban ugyanaz az eredmény
4ll el6, mint a gyorsabb lefolyést probidk soran.
Ez viszont még mem teljesen bizonyitott tény.
Az eddigi vizsgdlatokndl, mint elméleti meg-
gondolids szerepelt és csak elméleti alapon ad-
tak meg ardnyossagi tényezot a levegbn és viz-
ben elért nedvességfelvétel nagysiga kozotti
viszonyra. A mincheni intézet kisérleteinek
eredménye  szigeteldlemezekre vonatkozdan
alatédmasztja ezt az elméletet. Itt is. azomban,
mint a tobbi vizsgalati tényezénél kiilonbség
mutatkozik a vizfelvételi és dagadasi dsszeflig-
gesek kozott. A vizfelvételi gorbek esetében a
nedves levegbn tartott prébatesteknél is elég
rovid id6-alatt eléall a maximum, mig a daga-
dasi gorbéknél a nedves levegén térolt proba-
darabok dagadasi gérbéje csak késGbb, mintegy
30 nap alatt jut a legmagasabb pontig, ahon-
nan mar nagyjabol vizszintesen folytatédik to-
vabb. A keétféle moédszerrel vizsgalt wvizfelvétel
és dagadis kozotti Osszefliggést a 9. és 10.
grafikon dbrazolja. A magyardzat az, hogy

vizfelvétel utdn bizonyos idének kell el-
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9. dbra. A wizfelvétel vizben és nedves levegében
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10. dbra, Dagadds vizben és nedves levegdben.

telnie ahhoz, hogy a rostok belsejében a viz az
intermicellaris lUregekbe jutva, azokban kifejt-
hesse hatasat és ennek kévetkeztében elészor a

sejtfalak, majd ezeken keresziiil az egész rost-

szerkezet lazuldsa és dagadasa kovetkezzék be.
Termeszetesen {eljes képet nyerni ennek lefo-
lyasarél esak nedves levegén vald tarolassal
nem lehet, és bar a valosigban a lemezek viz-
ben felhaszndlasra nem kertilnek, mégis a viz-
felveteli és dagadasi tulajdonsigok pontos .is-
meretéhez a vizben valo aztatasi probakra to-
vabbra is szitkség van.

Az elmondottakbol kittinik, hogy a farost-
lemezek vizsgidlati modszerei még elég sok
megoldatlan problémat rejtenek magukban.
Elég csak arra ramutatni, amirél mar szé volt,
hogy még a kozel azonos térfogatsulyd lapok
egyes tulajdonsagai kozott is nagy kiilonbségelk
allhatnak el6 a gyartasi technologia, vagy a
vizsgalati moédszer valtozasatol fliggben. Ha eh-
hez hozzdvesszilk még azt a korulményt, hogy

hanyféle farostlemezfajtat gyartanak mar ed- .

dig is, latszik, hogy valamennyinek a pontos is-
meretéhez kiilon-kiilén hasonlé vizsgalatok
legalabb egyszeri elvegzese volna sziikséges. Ezt
alatamasztja az a kérilmény is, hogy a vizsga-
lati eldirasok egyaltalaban mnem mondhatok
egységesnek. A megoldas keresése azért is szik-
séges, merlt valamennyi fajtdra kiilon-kiilon
el6irdst adni nem célszerd, viszont a leghelye-
sebb egyetlen vizsgalati mad megvalasztasa

csak az egyes fajtak viselkedésének pontos is-
meretében lehetséges. Ennck ellenére intéze-
tlink mar kidolgozta a farostlemezek vizsgalati
modszereit, mivel egyrészt az ilyenirdanyu ki-
scrletcket is el kell inditani valamilyen alapon,
masrészt pedig, mivel a hazai gyartis megindi-
tasanak ellenGrzéséhez is segitséget kivan
nyujtani.
Osszefoglalds

Az ismerteteft cikk szigetels farostlemezek
vizfelvételi és dagadasvizsgilati médszereit be-
folyasolé tényezéknek meghatarozasat, illetve
ezek mértékének kisérletekbdl kapott eredmé-
nyeit tartalmazza. A kisérleteket azonos, kb.
250 kg/m? atlagos térfogatsilyt szigeteld leme-
zekkel végezték. A megvizsgalt befolyasolé té-
nyez6k a kovetkeztk voltak:

1. A vizsgalati anyag és wvizsgdlati mod-
szer,

2. A vizh6fok. Ez a rész osszefliggést ad
kiilonboz6 idétartamok mellett a vizhémérsék-
let ¢s a vizfelvétel, valamint a dagadéas lefo-
lyasa kozott.

3. A probatestek tarolasanak modja €s en-
nek befolyasa.

4. Az aztatéviz kémiai jellege, savas, la-
gos hatasa, amely konkrét eredményi nem ad,
csak felhivja a figyelmet ennek a tényezinek a
létezésére.

5. A probatestnagysag és az élfeliiletek vé-
delme, vagy természetes dllapotban valé vizs-
galatanak lefolyasa.

6. A szorbcié és a vizfelvétel kozti viszony.

A vizsgalatok fontossiga szamunkra is je-
lentds, mivel jelenleg késziill az ilyenirdnyu
vizsgalati szabvany a gyartisra kerilé magyar
farostlemez vizsgilatainak céljaira, és iranyt
mutat a vizsgalati modszerek memzetkozi egy-
ségesitésének lehetdéségére és fontossagara.
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BODNAR JOZSEF

Az ember eéleteszkozeinek el6allitasahoz
me mar sokféle alapanyagot hasznal. A kiilon-
boz6 anyagok kozétt még mindig nagy szerepe
van a fanak, bar ez a fontos nyersanyag nem
all korlatlan menyiségben és mindségben az
ipar rendelkezésére.

A fa alapanyagaul szolgal sok iparagnak és
alkalmazasanak szamos teriiletét esak felsorolni
is hossza oldalakat tenne ki. Alkalmazasanak
torténete csaknem egyidds lehet az ember tor-
ténelmével, attal az id6toél kezdve, amikor a ko
és a csont mellett az ésembernek tamadd, illetve
veédekezd eszkozéll szolgalt. Eloszor a természet
altal nyujtott, késébb a fejlédése bizonyos fo-
kén célszertibbbé, hasznalhatébba tett for-
maban.

A k6, a csont és a fa mellett Uj anyagokat
ismert meg az ember. Egyre tibb és kiilénbdzo
targyakat és eszkdzt alkotott. Boviilt a fa al-
kalmazasanak ferilete is.

Az okorban mar aranylag fejlett és sokféle
iparagat taldlunk. Koézottik fontos helyet fog-
lal el a faipar. Termeékeik: a sokezereves ito-
rok, jarmivek, munkaeszkozok, disz vagy egyéb
targyak. A muzeumok féltve Grzott kincsei sok-
szor ejtik bamulatba szép kiviteliikkel, tokéle-
tes formadikkal és nem egyszer technikai meg-
oldasaikkal is, a ma €16 embert. A fabé] késziilt
hasznélati lakasfelszerelési targyak néhany ti-
pusa tehat sok évszazados, 6t évezredes multra
tekinthet vissza.

Mgyanigy a tovabbiakban is a magas esztc-
tikal értéki targyakat, a messze multba gys-
keret vert miivészi kézmdipar alkotta és levé-
kenysége napjainkig kiterjed. Esztétikai és
technolégiai egvséget kifejezé termékeik min-
den idében aranylag egy kevés szamu kultiralt
€s tehetés réteg iparmiivészeti igényeit elégi-
tette ki. :

1, dbra

A XTX-ik szarzadtdl kezdve a miiveszi ipar
termékei mellett az ipari forradalom kovetkez-
menyeként a gyaripar altal eléallitott életesz-
kozok Aarasztjak el a piacot. Az aruk termeldit
elsédlegesen a profit érdekli és nem a termék
esztétikai értéke. Vasarloik ebben a korban a
nagyrészt szerény jovedelemmel rendelkezd
embertomegek, akik hasznilati eszkoz igényei-
ket a gyaripar elsekélyesedett nivoju, egyszoval
izléstelen arucikkeivel elégitik ki. A technika és
esztétika harmonidjanak felbomlasa a gyaripar
termékeiben tehat nivotlan arut, az izlés elrom-
lasat vagy a rossz izlés taplalasat eredményezte.

Sokak elott mar évtizedekkel ezelott vila-
gossa valt, hogy a gyaripar termékei is megte-
lelé esztétikai nivon, maveészi termék lehet. A
termék értékét nem az hatarozza meg, hogy
az kézmiipari termék, vagy a gyaripar sorozat-
terméke. Az értck meghatarozasanak feltételei
az arany, a forma, a szin, a hasznalhatosag, a
tartossdg ¢s. célszerlség egylittes tényezdi. Ez a
megillapitds vonatkozik ugyszélvan mindazokra
a targyakra, amelyecket az ember hasznal, akéar
otthondban, akar: munkahelyén wvagy barhol
masutt. Pl. butor, haztartdsi eszkoz, jarmu, ja-
tek, radio, televizio és szamtalan munkaeszkoz.

A gyaripari termék és a kézmdiipar fer-
méke sziikségszertien més format mutat, mert
a kézmii €s gyaripar formanyelve azonos nem
lehet. Ebbdl az kovetkezik, hogy gyarszerii ter-

b B i

2, abra
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3. abra

melésre tehat csak az a cikk, illetve hasznalati
targy alkalmas, amely figyelembe wveszi egy-
reszt a tomeg vagy szériagyartas feltételeit,
masrészt korunk gazdasagl és kulturdlis kéve-
telményeit. Az ilyen feltételeket kielégiio
gyartmanvok tervezése az ipari formatervezd
miivesz feladata.

Az ipari formatervezés az Iiparmiivészet
friss és nagyon fontos dga. Teriilete szamos
iparagat olel fel. Ez az Uj mtivészet szerte a vi-
lagon most teszi els6é lépéseif. Alkotasait vizs-
galva, a nemzeli sajatossagok mellett, benniik
sok kozos torekvest talalunk. Ami kozos, az a
hasznélat kozos emberi vonasabol, az anyagd, a
szerkezet és a forma harmonikus osszehangola-
sabol fakad és kozos benniik tovabba laz, hogy
az uj termék létrehozadja, elballitoja mindinkabb
a gép.

Hazdnkban napjainkban bontakozik ki az
ipari formatervezes miveszete. Fejlédését gatlo
és serkenté tényezék befolyasoljak. Kezdeti sza-
kaszat gatolta; csak a mennyiségel szem eloil
tarté ipari termelés, esak a technologiai miné-
ség megjavitasat szolgald torekvések €s az a
szemlélet, mely figyelmen kiviil hagyta a fer-
mekek esztétikai értékének jelentéségét. Gatlo
ok volt tovabbad a miivészet és az ipar egylittes

o

szemléletébol levont tobb, helytelen kovetkez-
tetés. Még az iparrdl és kereskedelemrol, mint
az 1j bevezetésének gatloir6l szeretnék irni ak-
kor, amikor batortalansiguk kovetkezté¢ben
egy-egy jo terv csupan rajz vagy ,,jobb* esetben
prototipus maradt. Az ipar az 10j gyartésnak
bevezetését6l, a kereskedelem pedig a széles-
kéri, illetve nagytomegii forgalombahozatalatol
tartozkodott. Egyik, nem vallalva a nehéz, sok-
szor bonyolult szervezési munkat, masik a koe-
kazatot.

Miutdn az ipar esztétikdjanak problémaja
kozponti feladat lett, életre hiviak az Iparmi-
vészeti Tandcsof, hogy a gyartmanyok miivészi
szinvonaldnak kérdésével egy hivatalos allami
szerv foglalkozze¢k. A Tandcs az ipari formater-
vezés legfébb istdpoloja és munkéja az Osszes
iparagakra kiterjed, beleérive a faipari termé-
ket el6allito iparokat és, féleg a butoripart.

Ez a cikk részleteiben nem térgyalhatta
meg az Osszes faipari terméket el6allité iparag
ipari formatervezés kérdeseit, csupan altalidnos
problémakat érinthetett, mely némi segilséget
nyujthat az ipari termeék elbiraldsa soran.

Az itt kozolt fotoanyag nem mind faipari
termék. Mivel hasznilali targyak és jol példaz-
zak jelen esetben a régit és rosszat, valamint az

5, abra
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Ujat és jét, illetve az errdl alkotolt fogalmain-
kat, ezért volt célom bemutatni. Mas képek fa-
ipari termékeket mutatnak be, a mai életet tik-
1670, korszerd formaban.

A bemutatott képek, illetve targyak for-
mait ne tekintsitk oncéli miuvészkedésnek, vagy

formajatéknak, ha nem hasonlitanak a mar
megszokott formakhoz. Ne idegenkedjiink 16-
lik, mert egy-egy hasznalati targy sziikségsze-
riien eltérhet’'a régitél az uj technika, az 4j
anyag, az uj technolégia, vagy a megvaltozott
eletmod 1j kovetelményei szerint.



Hozzasz6las a dongabizottsig zarodjelentéséhez

SZALAT SANDOR:

A [ Faipar® 1958 augusztus—szeptember
havi szamaban ,,Zardjelentés a firészelt donga-
termelés fejlesztése tdrgydban végzett munkd-
7ol cimi cikk jelent meg. Ehhez kivanunk né-
hany megjegyzést flizni.

A munka joszandéku, de egyoldalu. Igaz
ugyan, hogy a Mechanikai Hordégyarban kis-
ipari modszerrel készitik a dongat, de ez az er-
dogazdasiagok jovoltabol torténik. Uzemiinkbe
csak kivagads érkezik, melyekbdél a nagyilizemi
modszerrel dolgozé flrészipar egydltalan nem
tudna és nem is akar dongat termelni, barmi-
lyen kihozatali szdzalék mellett sem.

Az a megallapitds, hogy az oldal- és fenck-
dongdk aranya a sziikségletnek teljesen megfe-
lelé és nem fenékdonga-tultermelés, hanem
ellenkezoleg: hidany allt el6, minden komoly
alapot és hiteles adatot nélkiiléz. A Hordégyar,
mint az orszag legnagyobb dongafelhasznilaja.
allandéan vitdaban van a Budapesti Flrészekkel
és az orszag oOsszes [lrészielepeivel, mert min-
den egyes alkalommal t6bb fenékdongat erdsza-
kolnak a wvallalatra, mint amennyire sziiksége
van. Jelenleg is mintegy 400 m3-re tehet6 az a
fenékdonga-mennyiség, amellyel a Horddégyér,
mint inkurrenciaval, nem tud mit kezdeni.

Amennyiben szikség van fenékdonga-ter-
melésre — mivel a cikk ,hidnyrol” szdmol be
—-. Ugy javasoljuk, hogy a 75 cm-tél lefelé az
anyagot ne 36 mm-re vagjak, hamem csak 30
mm-re. Igy nagy mennyiségli anyagot lehet
megtakaritani, mert a Hordogyar egy lizemrésze
majdnem egész éven at az inkurrens fenék-
anyagbdl késziti a 80—200 1-ig a hordokat, eze-
ket pedig ilyen vastag fabol késziteni nem gaz-
dasagos.

A nyersanyag-ellatis kérdéseit illetéen a
cikk megallapitja: ,.a hordo-import csokkentésé-
vel jelentds deviza-megtakaritas érhet6 el. Egy
kobmeéter tolgydonga vilagpiaci ara 190 dollar.
Kész hordora vetitve, minden 1000 hl. hordo-
import csokkentésével 11 000 dollar deviza ta-
karithato meg.“ Mégis a Hordogyar, amely mar
1958-ban is tobb tizezer darab hordéval ecsok-
kentette a hordoimportot, ehhez a munkajahoz
alapanyagként csak a falusi fat kapja, s ebbdl
kell pl. az exportra szant vajashordé anyagat
vallalatunknak kitermelni.

Termelési lehetéségek megjavitasa és ki-
fejlesztése terén a tanulminy megallapitja,

hogy eddig a boros- 100%-ban, a soroshordd
90%-ban késziilt tolgyfabdl. Sajnos,’ ez igy is
van. Pedig a cserfa anyaga mar hosszabb ideje,
de legalabb 10 éve elfogadott anyag a soripar-
ban. Minden évben igéretet kaptunk, hogy cser-
dongaf gyartanak a flirészek, de ténylegesen
csak a Nyugatmagyarorszagi Furészek kisérle-
teznek cser sbrosdonga gyartasaval — itt is ke-
vés sikerrel.

Ezen a vonalon vallalatunk dolgozéi mar
ujitasi kiserlettel is foglalkoztak: szobajott a
cser szijaesos donga, mivel tudvalevd, hogy a
cserfan 5—6 cm-ig terjedd szijacs van. Ezirany-
ban fordultunk Lamfalussy Sandorhoz, a sop-
roni egyetem professzordhoz, aki kérésunket
tamogatta, s6t 6 maga is folytatott kisérleteket.
Nem igy a Faipari Kutaté Intézet, ahol ilyen
iranyu keéréstunk, éppugy, mint annakidején a
ragasztott donga kérdése, .nem szerepel ter-
veink kozott megjegyzéssel, nem sok tdmoga-
tasra talalt. Igy hat a hazai erddk 209 -os cser-
termelésébdl- csak az utasitdsra vard flurészek-
nek kellene megkezdeni a cser sorosdonga-ter-
melést €s igy joval tobb értékes tolgydongat le-
hetne atadni borosdonga termelésre. Ezzel lehe-
t6ség nyilnék az import csokkentésére is, mert
gyvarunknak van szabad kapacitasa.

Az akacbdl valo sorosdonga, illetve hordo-
készitést a hordé-atvevé sérgyarak nem kivan-
jédk, s mivel ilyen hordét nem rendelnek, igy
azt vallalatunk nem is gyarthat. Viszont ipari
hordo-gyartasra tobbezer kobmétert lehet don-
gava feldolgozni.

A b) pontban felvetett kérdések szakszem-
pontbél nem helytallok, mert tikrosen termelt
dongakbél késziilt hordék minden tekintetben
hasznalhatobbak és a kovetelményeknek jobban
megfelelnek, mint az eddig termelt hurmetszet
anyagok. Ezeket mi tényekkel is tudjuk —
majd ha kell — a munkabizottsig tagjainak be-
mutatni. Tudomasunk van réla; hogy a Faipari
Kutaté Intézet munkaprogramjaban szerepel a
hurmetszetii dongalk gyartasa, de ehhez még ki-
sérleteket folytat a Kutatointézel. Azt a megal-
lapitast, hogy a hurmetszetli fenékdongak hata-
rozott elényt jelentenek, tagadjuk, mert a hor-
dot nem ugy kell elkésziteni, hogy az a daga-
dastol legyen ,tomitettebb®, hanem maéar az el-
készitéskor is toltoképesnek kell lennie, Azzal,
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hogy a szélesebb dongiak készitése elonyos, mi
is egyetértiink, de nem a mindség karara.

Igaz, hogy a ronk, a {6 fel6l a csies felé
méterenként 1 em-t cstkken, de ha a ronkot
felnégyelik, akkor mar csak cikkenként fél
centi, esetleg két donga esetén mar csak milli-
méterekrdl lehet szo, és igy a dongaknak sem-
mi szélességi vesztesége nem lehet. A fenéek-
donga bituinek a merélegestél eltéré kiképzé-
sét méar alkalmaztdk régen is és alkalmazzik
'jelenleg is.

A d) pontot illetéen meg kell allapitani,
hogy a Hordogyarban méar régen foglalkoznak
az un. ,,Stemnass‘‘-szal, ecsakhogy itt 2 cm-es
ugrasokkal rakjak szét az anyagot. Ha egyes
lizemek tovabbra is ugy gyartjdk a dongakat,
hogy az acskapcesok helye, s6t maga a kapocs
is, vagy sok helyen ,S“-vasak is bent vannak a
dongakban, akkor nemcsak az 1,5 em rahagyas
lesz kevés, hanem az 5 em ugras is. '

Itt a munkabizottsag tagjai is ellentéthe
keriiltek onmagukkal, mert azt javasoljak, hogy
azért gyartsanak kisebb méretlii hordokat, mert
ez a fenékdongak jobb meéretkihasznilasat is
lehet6ve teszi.

Az e) pontban kozlik: 2 évvel ezelott ki-
tiné horddkat allitottak el6 ,.czviklikb6l®, 4—5
em-es dongakbol. Ez valéban tévedés. Mi ilyen-
r6l ugyanis nem tudunk és szeretnénk meg-
tldni, hogy hol késziiltek ezek a hordok. A Hor-
dogyarban szabad kézzel mar hosszi ideje nem
élezik a dongikat és gépeink 6 em-nél keske-
nyebb dongakat nem visznek el. Az a szakmai
szd pedig, hegy ;czvikli, régi eredetlii és sem-
mi szin alatt nem értendé a ma kibermelt 4—-5
cm-es flirészelt széklabakra, és biztos, hogy a
mi szaktarsaink nem is erre értették a ,,czvikli*
sz6t., A masik: minél t6bb a megmunkalt oldal,
annal tobb a folyasi lehetoség, valamint a rafor-
ditott munkaidé. Amit még a keskeny dongi-
1ol tudni kell, az, hogy rendszerint valami hiba
vagy hidnyossiag miatt lett lekeskenyitve és ez
a hiba vagy hianyossag még nagymériékben
megtalalhaté a keskeny dongakon is.

A vastapgsdgi méretekkel sem értiink egyet.
»A vastag, nyers dongdkat hajlitds miatt has-
ban, tehat a legnagyobb igénybevétel helyén
vékonyitjak el — mondja a tanulmany. Az
igaz, hogy a hajlitds miatt vékonyitjuk, de miért
nem keszitjik teljesen egyenlé vastagsigra a
végig gyalult dongdkat ugy, mint az ipari hor-
donal? Mert a fejben van a legnagyobb igény-
bevétel, itt lesz kivagva a csin és itt helyezke-
dik el a fenék is, tehat itt van a legnagyobb
igénybevétel. Nem j6 az sem, amikor a legna-
gyobb igénybevételr6l irnak, mert az MSZ
kimondja, hogy a dongat 38 mm vastagra kell

termelni és a Hordogyar ezcket a dongakat 32
mm hasvastagsagra pucolja, illetve dolgozza ki
hordonak. Tehét az credeti méretnek a 84,2%-a
marad meg.

A dongak mindségi osztalyozasat illetéen:
igaz, hogy a hordogyirtas a Hordogyar feladata,
de mindenkor a népgazdasigi érdekek szem
el6tt tartdsa mellett gyartjuk a hordokat. Es
mindenkor a hordékat haszndlé ipar megkérde-
zésével és meghallgatasaval. Igy nem a Hordo-
gyar tetszésének, hanem a szilikségletnek meg-
felelden késziilnek a horddk. Itt szeretnénk
meg egyszer kitérni az anyagtakarékossagra és
kozolni, hogy cbben az évben kozel 3000 db
olyan 80—200 l-es hordét készitettiink, melye-
ket a kilonboz6 flirészektol kényszerliségbol at-
vett fenékanyagbdl dolgoztunk fel hordéva,
holott ennek a nagysagu hordonak elegends lett
volna 30 mm wvastagsdgi donga €és nem a flré-
szek altal legyartobt kozel 40 mm-es. Ezeken a
merefeken lehetett volna anyagot megtakaritani
egy kicsit nagyobhb kortiltekintéssel.

Az elszineztdés — ha egészséges az anyag
—, sohasem volt baj. ,,Fehérhibas® anyagot az
ipar nem is ismer, hacsak nem a szijacs az, ez
pedig egyelére rossz, kiilonosen a lolgynél. A
donga egyik lapjan lehet 4 mm-es szijacs, azt
a szabvany is engedi, de ennél t6bb, vagy —
amint ez gyakorlatban is gyakran el6fordul,
mindkét oldalan — ez tlrhetetlen. A hordo-
gyari dolgozéknak nincs megengedve, hogy egy
&lrél 4 mm-t gyaluljanak le és ha rajta marad
a szijées, az mAr mindségromlas. A wvizer hiba,
nem lehet a horddéba bedolgozni, mert ,dif-
fundal®.

A donga-arak. Az uj arak mar Osztomzéleg
lettek megallapitva. A hosszabb méreti dongak
arat majdnem 25%-kal emelték fel, a révid és
fenékdongaval szemben, de a Hordégyar meg
gy is kénytelen a hosszabb, 100 em-es dongdk-
hoz ragaszkodni. Az exportra szant és belfoldi
szallitohordokat esak ezekbdl a méretii horddk-
bol rendelik és a 4—600 l-es horddk valtak be

legjobban transzportra. Joval kevesebb anyag

kell egy darab 400 literes hordéhoz, mint ket
darab 200 litereshez, tehat a Hordégyar nem a
terv konyebb teljesitéséért késziti a nagyobb
horddkat. Azonban, ha a szamokat vizsgaljuk,
j6val nagyobb szazalékban készitiink kis hord6-
kat, mint nagyokat. Még egy erdekesség: a so-
roshordokhoz kérjik a kisebb meéreteket, s6t
gy is rendeljiik meg, mégsem kapjuk meg.

Hozzaszoldsunkkal segiteni szeretnénk a
Munkabizottsagnak és ha szakszempontbol még
valamilyen kérdés vetédne fel, gy a Hordo-
oyar szakmunkas kollektivaja barmikor az ér-
dekléddk rendelkezésére all,
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A famegmunkal6 gépek fejlédése az utobbi 40 év folyaman
HAROLD KULLMANN

Bevezetés — Visszapillantas a miltha — Allandé fejlédés — A konstrukeid ij ut]m —
Jovébeni kilatasok — Osszefoglalas

Bevezetés

A famegmunkalogépek fejlédése korabban
igen nagy tavolsagban kovette az altaldnos gép-
gyartast. Hosszu ideig ugy latszott, hogy a szer-
kezeti kiilonbségek sohasem lesznek kiegyen-
lithet6k, azonban az utébbi rendkiviil sulyos év-
tizedek, amelyekt6l ilyen befolyast egyaltalan
nem lehetett varni, a faipari-gépgyartasnak egé-
szen uj Osztonzést, otleteket és eljarasokat ad-
tak, ugy, hogy annak végiil is sikeriilt orids lé-
pésekkel behozni azt, ami korabban elmulasz-
tottnak latszott. Az alabbi fejtegetések egyalta-
lan nem célozzdk azt, hogy valamilyen fejlé-
déstorténeti attekintést nyujtsanak, s bar a
szerz6t cikke megirasanal a targyilagossagra
valé torekvés vezérelte, bizonyos szubjektivitas
talan mégis fellelhet6 lesz.

Visszapillantds a maltba

A famegmunkalégépek egykor anndl érté-
kesebbek és dragabbak voltak, minél nagyobb
volt a sulyuk. Ennélfogva a szerkesztési cél ab-
bol adédott, hogy oriasi gépidomokba nagy-
mennyiségli ontottvasat dolgoztak be, anélkiil,
hogy ekozben igyekeztek volna wvalamennyi
részelemet illet6leg egy minden tekintetben
célszeri terméket létrehozni. Akkoriban a fa-
nak és a famegmunkaldsnak még nem volt tech-
nolégiaja, a flrészfogakon, mard és késéleken
végbemens folyamatok csak nagy vonasokban
voltak ismeretesek, azonban legtobbszor még
teljesen ki nem kufatott problémakat képeztek.
Ilyen kortlmények kozott nem lehetett egy-
szerli dolog muszaki fejlesztésre torekedni. Uj
szerkesztési otletekhez legtobbszor hianyzott az
Osztonzés. A szerkeszték bevalt példik utan
,hasukra ltve* terveztek, a nagysagviszonyokat
rajzra vitték at, esetleg néhany sajat otletet vit-
tek be a tervbe és kész volt a régi példakép
-utdn eléallitott, Gn. Uj gépkonstrukcio. Ez ab-
ban az idében volt, amikor a fiatal mérndk el-
végezte a féiskolai tanulményait, anélkiil, hogy
csak célzasképpen is tudomast szerzett volna ar-
rol, hogy famegmunkilogépek is léteznek, nem
csupan szerszamgépek, mas anyagok szamara.
Emellett nem ismerték a ,Hutte*, ,,Dubbel® és
mas mérnoki zsebkényveket sem, ugy, hogy
nem lehetett csodalkozni azon, ha az ember bi-
zonyosfajta muszaki vakuummal allt szemben
akkor, amikor pl. valamely famegmunkal6gép-
gyar teriiletére lépett. Az akkori gyartasi elja-
rasok természetszertileg a fémmegmunkalogé-
pek fejlédési fokatol fuggtek, amely annak ide-
jén a famegmunkalogépekhez viszonyitva igen
magas, a mai, tényleges allapottal oOsszehason-
litva, azonban még szerény volt. Az uj kon-

struktiv modszerek bevezetéséhez mindkét terii-
leten a villanymotor adta meg a hatdsos len-
diiletet.

A régi idok famegmunkalégépeinél sulyos
hatranyt jelentett azok oriasi helysziikséglete.
Ennél mem is annyira a gép sajat helyigénye
volt a dontd, hanem inkabb az osszekuszalt szij-
szerkezet, amely bizonyos esetekben a géptdl
tobb elagazasban a kozlomuig €s a fémeghaté-
tengelyekig terjedt. A 4—6 méter hosszu szij-
4dgak veédokorfalat igényeltek, amelyek egy-
részt, mint a munkadarabok tarolé helyei, néha
egészen hasznosak lehettek, mésrészt azonban
a géprol gépre vandorlo munkadarabokat igen
gazdasdgtalan, keriiloutak megtételére keénysze-
ritették. Kozelfekvo lett volna azokat a leheté-
ségeket mar korabban megvizsgilni, amelyeket
a villanymotor nyujthatott, amely abban az id6-
ben éppen abban a stadiumban volt, egykori
szekrényalakjat elhagyja és az egyenaramrol
a valtoaramra térjen at. Miként a technika tor=
ténetében oly gyakran, itt is eleinte bizalmat-
lansdggal, s6t, azt lehetne mondani, hogy eluta-
sitassal fogadtdk az ujat arra hivatkozva, hogy
azt mar 20 évvel kordbban kiprobaltdk, sajnos,
eredmény nélkiill. A technikusoknak ez a ket-
ségtelentil feluletes allaspontja kimondott te-
hetetlenségrél tanuskodott és egyik f6 oka volt
annak, hogy kb. 30—40 évvel ezel6tt a fameg-
munkalogepek fejlédése csak igen lassan indult
meg. Egy masik ok abban a tényben taldlhato,
hogy akkoriban a fa feldolgozasanak és meg-
munkalasanak tertuletén jellegzetes fejlédési
irdnyvonalak csak igen kis mérvben voltak ész-
lelhet6k és hianyoztak a kozép- és nagyszériak-
ban gyart6, kimondott ipari lizemek. Ennek
folytan a gépeket altaldban csak egyetlenegy

“miivelet szaméra fejlesztették ki, mint pl. firé-

szelés, vagy gyalulas, tovabba maras, vagy csap-
vagas szamara, a kombinalt asztalosipari gépek-
rél itt nem is beszélve és a munkadarab tobbol-
dalti megmunkaéldsa csupan a két-, harom- vagy
négyfejes gyalu- és hornyologépek révén nyert
megoldast.

Habar létezett szamos kiilonleges célu gép,
azonban aligha a famegmunkal6gépgyarak szé-
riagyartasdnak teriiletén, amely a nagylize-
mekben 50, 80 és 100 tipust olelt fel, amelyek
mindegyikét nem igen lehetett azonos miiszaki
szinten tartani, Az ilyen  kiilonleges gépeket‘
az érdekelt fafeldolgozouzemek sajat rezsiben,
vagy megbizasb6l sajat szamlajukra fejlesztet-
ték ki. A famegmunkalogépgyarak képviseloi-
nek azonban azt kellett eladniok, amit az lize-
miik gyartott. Nem volt lehetGség arra, hogy azt
értékesitsék, ami irdant adott kiilonleges esetben
érdeklodés mutatkozott, vagy ami elényos lett
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volna, minthogy az lizemek, amelyek tulsagosan
sokoldali gyartasi programmal rendelkeztek,
nem voltak abban a helyzetben, hogy az egészen
specialis tipusu gépek gyartdsara vonatkozé kii-
lonleges) kivanalmaknak elecet tudjanak tenni.
Az ugyfélnek ennélfogva kisebb miihelyekhez
kellett fordulnia, amelyek készek voltak ' arra,
hogy a megadott adatoknak megfeleléen allitsak
els a kivant gépet. vagy pedig maganak az ligy-
félnek kellett az 6 ,specidlgépeit” legyartania.
Igy alltak elé azutadn bizonyos iparadgak (pl. a
kefeipar, nagyesztergamiivek stb.) ' kiilonleges
gépeit gyarto lzemek, vagy keletkezett, eleinte
egészen akaratlanul, a sajat famegmunkald
uzem mellett egy oly gépgyar, amely idével
gyakran még arra is kész volt, hogy verseny-
tarsait ellassa oly gépekkel, amelyeket azok
mashol egyelore még nem tudtak beszerezni.

Gyakran valéban ezek a kis gépgyarak vol-
tak azok, amelyek eleinte 16kést adtak ahhoz,
hogy a famegmunkalégépek gyartasaba uj ele-
mek keriiljenek bevezetésre abbol a célbol, hogy
a gépek teljesitménye racionalisabb legyen, a
munka josdga megjavuljon és hogy a gépek ki-
szolgadlasanal a fizikai igénybevétel esokkenjen,
viszont a biztonsdg fokozédjék. Igy pl. egy ak-
komban nagy és jonevi famegmunkalogépgyar
Mmiiszaki irod4ja az asztali mardgépek kozvetlen
kapesolasu villamosmeghajtasaval szemben el-
utasité magatartast tanusitott, amikor egy sok-
kal kisebb lizem mér bizonyitékokat szolgalta-
tott annak elényei mellett és piacra dobta ten-
gelymotorral meghajtott, sorozatban gyartett
asztali maro6gépeit. A nagylizem ezekutan maér
nem tudott ehhez a fejlédéshez felzarkozni.

A régi famegmunkalogépgyarak korében
eleinte ismeretlen volt az az lizem is, amely a
felsémarét diadalutjdhoz vezette és a fameg-
munkalogépek gyartdsdban a periédusvaltos,
nagyfrekvencidas meghajtast érvényre juttatta.
Egy masik, csaknem egészen jelentéktelen me-
chanikai mthely viszont elsének alkalmazta si-
keresen az oOnmuikods korflirészeknél az olaj-
hidraulikus nyomorendszert az elére- és hatra-
futds szabalyozasara. Hasonlé volt a helyzet a
késobbiek folyaman, amikor a munkadarabok
gyorsbefogasara a suritett levegét kezdték alkal-
mazni és még sok mas dologban, amelyek kii-
lon-kiilon jelentéktelennek latszottak, egyilitt-
hatasukban azonban a faipari gépek gyartasa-
ban szlintelentil kis el6rehaladast tettek lehe-
t6vé, mig azutan évtizedek mulva a gyakorlati
kovetelmények és a tudomanyos felismerések
alapjan sikertilt az egészen rendszeres fejlédési
fokhoz eljutni.

Az akkori id6kben alig tudtak valamit egy

gépgyar energiaszikségletérol és nem ismerték

az azt meghatiroz6 paramétereket sem. Lehe-
tetlennek tlint fel az is, hogy valaha is sikertil
majd felderiteni a fanak, ennek a nem homogén
nyersanyagnak a tulajdonsagait. Az ez iranyu
els6 tapogatozo Xkisérletek tudominyos szem-
pontbol egyaltaldn nem voltak pontosak, azon-
ban igyekeztek behatolni az osszefliggésekbe és

~

ujbol és ujbol oly eredményekhez vezettek,
amelyekkel a gépszerkesztok, ha azt akartdk,
valamihez hozzafoghattak. Sajnos, soha nem
akartak kezdeményezdk lenni. Valésagos forra-
dalmat jelentett, amely a hagyomanyos, gondo-
san elzart és miuiszakilag nyugalmi &llapotban
levé tertiletre betort, amikor egy napon abban
a magy faipari gépgyarban, amely kereskedelmi
okokbdl az elsé idokben a fejlodésrd]l lemaradt,
az oriasi szerel6csarnok egyik sarkat ki kellett
uriteni, hogy az 4j kutatomérnok vizsgalopad-
jat ott felallithassa. Egy 'motorszupport, ‘kiese-
rélheté willamosmotorok, egy kapcsolétébla
kontaktelemek szamara, biztositékok, Volt-,
Ampere- és Wattmérdk, tovabba stopperorak,
fordulatszdmmérdk, papir és ceruza volt els6
idében minden eszkoz. Ezekhez jarult természe-
tesen a mindenkor kivizsgdlandé gép, valamint
a lépesés kozlomu, a kilonféle fordulatszamok,
vagasi sebességek és elétolasok szamara. Mind-
ez kétségteleniil kezdetleges, de mégis gytimol-
cs0z6 volt. Ezekkel sikertilt legaldbbis az ener-
giasziikségletet meghatarozni. bizonyos munka-
miiveleteknél, a munkadarabok kiilonféle fafa-
jaindl és méreteinél, sikertilt rajonni az optima-
lis fordulatszamokra, vagasi- és el6tolasi sebes-
ségekre és végiil, felismerni a fontos épitbele-
mekre erésmérvben haté paramétereket. Eppen
az utobbi problémakort nem lehetett tovabbra
is elhanyagolni.

Ezt az eleinte inkibb személyes jellegi ki-
vancsisdgot nemsokéara méas gépgyarak kovették,
els6sorban azonban a tudoméanyos intézetek ku-
tatdsi munkaikkal és lényegesen pontosabb mi-
szereikkel és eljarasaikkal. Ezek utdn a tudoma-
nyos felismerések alapjén adva volt a kiindulé-
pont a faipari gépgyartds fejlesztésére. Most
mar csak arrél volt sz, hogy a fenti alapokon
a munka tovabb menjen.

Allandé fejlédés

A tovabbfejlédés azonban eleinte csak las-
san és tétovazva tortént, minthogy a fa feldol-
gozasénak teljes gepes1tese és ésszerusitése
iranti torekves akkor még igen kismérvii volt.
Egy mechanikai asztalosmiihely, vagy egy fa-
arugyar még mindig logikus, vagy megfontolas
nélkiili sorrendben elhelyezett, katalégusszert
egyedi gépek 0Osszességébldl és a nagy tévolsa-
gokra fekvé energiavezetékekbdl allott. A villa-
mosmeghajtds a maga sokféleségével valtozast
hozott 1étre. Ha a fordulatszidmot korlatozé ha-
lézati frekvencia miatt mindjart nem is johetett
szamitdsba valamennyi forgicsolomiivelet szé-
mara mint kozvetlen meghajtas, rovid idén be-
lil mégis fényt és leveg6t hozott a miihelyekbe,
tovdbb a munkadarabok attekinthetébb utjait
és nagyobb lzembiztonsdgot. Ezaltal lényegében
sikertilt a kozl6miibdl elagazé hosszuszijmeghaj-
tast héttérbe szoritani és az egyedi- és beépit-
het6 motorral eszkozolt rovidszijmeghajtas to-
vabb nyomult elére, éppen ugy a tengelymotor
is, amelyet példaul a korflirészeknél a sziiksé-
ges vagasmagassidg miatt eleinte olyan hosszui-
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sagra kellett kinytjtani, hogy a motor atméro-
jének, illetve a tengely folotti nem hasznos ma-
gassagnak a legkisebb méretezést lehetett meg-
adni. Td6vel rajottek annak megoldasara is, ho-
gyvan lehet a motort és a gépet egy egységes
agregatorban sszeépifeni, amely ilyképpen a
faipari lizemek o6néllo gyartdsi eszkozéve walt,
amely kortl nem volt tobbé sziikség zavarckat
okoz6 energiahordozokra és kozvetitékre, ha-
nem azt csupan egy veékony vezetékkel kellett
az Aaramvezetékhez csatlakoztatni. Ez mnagy
elonyt jelentett valamennyi fafeldolgoz6 tizem
szamdara, maginak a gépgyartisnak pedig egé-
szen uj gyart,am lehetoségeket adott.

Ezzel a fejl6déssel parhuzamosan a baleset-
védelem €s az lizembiztonsag uj kérdésel mertl-
tek fel. A motorok és kapesolokeésziilékek idével
egészen zart gépallvanyba épliltek be, azonban
ennek ellenére hozziférhetfk maradtak. Igaz,
hogy, ami a  fordulatszamokat illeti, azokkal,
kevés kivételtdl eltekintve, nem lehetett el6re
lépni. Megmaradtak tehat a percenkeénti 4000—
6000 fordulatszdmoknal, aminek oka féleg a
meg igen megbizhatatlan gépi® szerszamokban
keresendd, amelyek magasabb fordulatszamok-

nal bizonyos ,;robbandsi veszélynek voltak ala-

vetve. E tekintetben is, féleg a tudoméany ered-
ményei segitették elé a fejlodést. Ezek az ered-
ményeck a késébbiek folyaman a tovabbiejlédés
szamara meglepben szabad palydt teremtettek,
bar meg kell mondani, hogy ez a fejlodés nem
vezethetett tetszésszerinti fokra, minthogy min-
den folyamatnak és minden azokban részes pa-
raméternek megvan a maga optimalis hatara és
mindig a leggyengébb tag az, amely az egész
hatasossagat megszabja.

A normal faipari gépek fejlédése mellett
bizonyos speciilis gépeké leglobbszor egyéni
uton ment végbe. Az a sarkigazsig, hogy pro-
balkozassal tébbre lehet menni, mint toprengés-
sel, itt tdlnyomodan érvényesiilt és mér koran
igen gyakran meglepGen bonyolult, azonban
rendkiviil gazdasdgosan miuikodS gépek minta-
példdnyainak el6allitasahoz - vezetett. Ilyenek
voltak példaul az idékodzben tovabbfejlesztett és
finomitott gépek a kefe- és ecsetgyartasban, va-
lamint a fatdmeggyartéiparban (esztergalt da-
rabok, fasarkok, cipékaptafdk stb.). '

Elérkezett most mar az ideje annak is, hogy
gondolni kelljen a szerszamok karbantartasa-
nak, valamint a gépek és szerszamok beallitasa-
nak tokéletesitésére is. Természetes, hogy e
problémakra is sikeriilt, bar eleinte szérvanyo-
san, hasznalhaté megoldasokat talalni. Az egy-
kor mindeniitt feltaldlhaté csavarkules a lom-
tarba keriilt és az dllitészerkezetelket fogantyu-
elemekke] lattak el ugy, hogy ilyen szersza-
mokra nem volt t6bbé sziikség. A porszivosisak
mindink4bb alkotorésze lett a faipari gépeknek.
Gyakorta az ilyen ujitasok felfedezéi azokban
oriasi vivmanyokat lattak, amelyeket nagy. hii-
hoval reklamiroztak, Barha ez ma tulzottnak- is
tinik fel, nem lehet letagadni, hogy a latszolag

kiesiny dolgok az altalanos. eléhaladashoz nem
csekeély mérvben jarultak hozza.

Masrészrél a fejlédést akkoriban még bizo-
nyos maradi szempontok hatraltattdk. Az wvolt
ugyanis a kozfelfogis, hogy minden egyes gép-
nek orokké valtozatlanul jol kell dolgoznia. Ma
mér koztudomast, hogy ez a felfogas hamis,
minthogy minél kordabban cserélnek ki egy mu-
szakilag elavult gépet (és ma mar csaknem min-
den gép néhany év alatt elavul) egy uj €s mo-
dern géppel, annél jobban sikeriil az lizem gaz-
dasagossagat fenntartani.

A Kkonstrulkeio uj utjai

A fejlédésben nagy eléreugrds csupan az
un. valutareform utian kévetkezett be. Ez a fej-
16dés gyorsan lathatova valt kiallitasokon, ipari
vasarokon, wvalamint a szakirodalomban és
évente mind t6bb és tobb oly gép keriilt a
piacra, amely szerkezetét illetéen lényegesen
eltért a korabbi géptipusoktol. A racionalizilas
jelszava maradéktalanul érvényesiilt éspedig
nemesak magdban a gépgyartasban, hanem an-
nak gépszerkesztési feladatainak megoldasaban
is. A fa megmunkildsanak &s feldolgozisanak
teriiletén immar masként kellett szamolni, mint
kordbban. Most mar minden egyes forgacsnak
érteke lett, hiszen egyik maprél a masikra a fa
hidny-nyersanyagga wvalt, melynek ara allan-
déan emlkedeit. Ha a fafeldolgozé iizemek 6n-
koltségeinek a fenti és mas koltségemelkedések
altal eléidézett rosszabbodasit at akartdk wvé-
szelni, Ugya racionalizdlashoz kellett fordul-
niok. Ekézben folytatodott a szétrombolt tlize-
mek ujjaépitése, az elavult gépiberendezésck
feltjitasa, valamint egész tlizemek Aattelepitése.

A fa fél- és késztermékek iranti kereslet
éridsi modon megnott és osszetételeben is egé-
szen mds volt, mint régen, aminek kovetkezté-
ben egészen 1] szempontok szerinti tizemi épit-
kezések valtak sziikségessé. Ennck megfelel6en
a faipari gépek iranti kereslet is fokozodoti és
az azok gazdasdgossigaval, valamint teljesitd-
képességével szemben tamasztott kovetelmé-
nyek ugrasszerlien novekedtek.

A faipari gépgyartéipar helyesen ismerte
fel ennek a sorsdontd ordnak a jelentdségét. Ki-
haszndlta azt és ezzel megnyerte azt a verseny-
futast, amely arra iranyult, hogy behozza a
szerszamgépek miiszaki elényét, amely utébbi
azonban azelott sohasem wolt képes hasonléan
jol megbirkézni a feladatokkal., Itt tehdt az a
zavaros allapot, amelyrdl e cikk elején beszél-
tink, végiil is jora vezetett. Beinditotta a fejlé-
dést és azt nagymérvben meggyorsitofita, amely
fejlédés masként bizonyara nem kovetkezett
volna be ily gyorsan. Ezekben az években lett
a faipari gépbél, Aaltalanosségban szemlélve,
igazi szerszamgep.

Igen messzire vezetne, ha most e cikk kor-
latolt keretei kozott kiemelnénk és tsszefoglal-
nank mindazokat a részleteket, amelyek e fej-
16dést elémozditottak. A faipari gépeket illeté-
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leg minden megvaltozott, semmi sincs Ggy, mint
ahogy régen volt. A gépeknek ma mar szép az
alakja és mentesek az Gsszes sziikségtelen és za-
vard szerkezeti részektol, amelyek végered-
ményben csak a munka biztonsidgossagat befo-
lyasoltdk. A meghajtémi zartan van beépitve,
és az el6tolas mindentitt, ahol lehetséges, on-
mukodo és fokozat nélkil szabdlyozhatdo., A
szerszamtengelyek fordulatszamai, a munka jel-
lege szerint valtakozva, ma magasabba.k mint
régen (percenként 18 000 fordulatszam is elér-
het6 a halozati frekvencia atalakitdsa nélkiil)
€5 a gépiszerszamokat egészen a sajat szemponi-
vjaik szerint alakitjdk ki.

Teljesen 1j a kemeényfém, mint szerszam-
él, amelynek élettartama 20—100-szor hosszabb,
mint a normal-éli szerszamé. Bar korabban is
hasznaltak szorvanyosan keményfémszerszamo-
kat, azonban azok csak mostanaban hatoltak be
oly széleskortien és feltartoztathatatlanul a fa-
ipari gyakorlatba, hogy a gépgyartéiparnak ha-
ladéktalanul azok tulajdonsagaihoz kellett iga-
zodnia. Minthogy az ilyen szerszamok beszerzési
koltsége magas és azok karbantartdsa nagy gon-
dossagot és igen pontos munkat igényel, a ke-
ves-eli szerszamok a kivanatosak. Ennélfogva
¢ szerszamokndl, a megengedhetdé hatdrokon
beliil, nagy vagasi sebességekel, vagyis maga-
sabb fordulatszamokat biztositanak.

Fentiekkel kapesolatban ugyancsak nagy-
jelent6ségii a szerszam eldtolasanak gépesitése,
a fokozat nélkiili el6tolomii. Az onmiikods elé-
tolds a maga folyamatossigaban konnyen rog-
° zithel6 es ellenérizheté paraméler. Az elgtolas
csokkenti a gépkezeld testi igénybevételét, en-
nek folytan emeli annak teljesitéképességét és
minden gyartasi miveletnek allandé koriilmé-
nyeket biztosit. Az 6nmiikodé eltolas fliggetlen
a kezel6 hogylététsl és igy alkalmas arra, hogy
minden egyes gépnek, bizonyos hatarok kozott,
a megfeleld teljesitoképességet adjon. Ezek
utan értheto, hogy a gépgyarak, felismerve az
el6tolasnak, mint fontos paraméternek a jelen-
toségét, ma mar a legnagyobb figyelmet szente-
lik a kilonféle kiviteli o6nmukodd  eltolomi-
nek. Alig lehet olyan gépet elképzelni, amely-
nek elétoldé mozgasat ne lehetne gépesiteni. A
kétoldalas nagyautomatdk és egycély gépek fo-
kozat nélkiil szabalyozhatd, beépitett elétolomui-
vekkel rendelkeznek. A tobbi gép szamara 1—8
elotolasi-lépesés, konnyen felszerelheté elétolo
késztilékeket fejlesztettek ki. Ily modon a sza-
lagftrészeket, egyvengetégyalugépeket, korfiré-
szcket, asztali marogépeket, kis hornyologépe-
ket automatagépekké lehet kiépiteni.

Mig ag utobb emlitett gepeknél az adagolas
folyamatossagarol és a fizikai erdraforditas
cstokkentésérol van szo, addig a szériaban gyarto
nagy faipari gépeknél a munkafolyamatok 6sz-
szevonasa, az enélkil eléallo részidoknek fo-
vabbi részmunkdkra valé felbontdsa, mikozben
tehat ugyanazon munkadarabon egyidejiileg
tobbféle megmunkalis torténik, a leglényege-
sebb. Ezek a gépek altaldban kétoldalas szim-

metrikus, azonban asszimmetrikus megmunka-
lés szamara is keszilnek. A gépek ily modon a
hirom dimenzio valamennyi koordinatajara be-
allithato, onmikodéen iranyitotf agregatokbol
4llanak ugy, hogy a gépet, az abba bekertils, kii-
16nboz6 hossziusagu munkadarabok végiil is osz-
szedllitasra kész allapotban, tébb elemre fel-
oszlva €s az oOsszes mechanikai megmunkalasi
miiveleteken keresztiilmenve, hagyjak el. Az
ilyen gépek képezik ma a butoriparban a ge-
rincét a szériagyartasnak. E gépek az automati-
zalds igen magas fokat testesitik meg, minthogy
kiszolgalasuk csupan az adagolék megtdltését és
a keész darabok kivételétl igényli.

Az elétolas gépesitésével szorosan dsszefligg
a munkadarabnak az egyik géptol a masikig valé
tovabbitasa, A kétoldalas nagy automata gépek-
nél a megoldés organikusan magiban a gépegy-
segben talalhato., Az egymas mellett feldllitott
egyedi geépek oOsszekapesoldsara szallitoeszko-
zok (szallitoagregatok, lapforditoberendezések,
szogterelékészilékek stb.) allnak rendelkezésre,
amelyek a normal széridban gyarté gépekkel ra-
ciondlisan mukods gyartasi utak létesitését te-
szik lehetévé. Ezek a gyartisi utak képezik a
faipari tizemek racionalizdlasi céljanak egyik
legkozelebbi programpontjat.

A mnagygepek szerkesztésénél, a gyartasi
utak berendezésénél, azonban a kis gépegységek
és egyedi gépek felszerelésénél is ma mar a vil-
lamossag, stiritettlevegd ¢s hidraulika igen szé-
leskorti felhasznalast nyer. Mindharom meg-
hajté- és szabalyozoelemiil szolgal, a siiritett-
levegd azonban kiillonosen feszitésre. Igen nagy
sulyt fektetnek a szabalyozd berendezéseknek a
helytelen kapesolas ellen wvalé biztositasara,
vagyis, hogy egy mechanizmus megakadalvozza
azokat a folyamatokat, amelyek a kezelére vagy
a gepre nézve karosak lehetnek. Szamos gépnél
a vezérlés relémiivel torténik, amelyet pedillal
vagy gombbal oldanak ki és amely azutdn a
tobblépesds munkafolyamatot onmiitkodéen és
helyes sorrendben szabdlyozza. A maradékfa
hasznositasanak kérdése is dj megolddsokat ta-
lalt a nagyfrekvencias ragasztasu ék- vagy ujj-
fogazissal vagy a fecskefarokkotéssel. Vegiil a
legutobbi esztend6ben felmerilt maganak az
automatizalasnak a fogalma is, sajnos helyte-
len alkalmazasban, amennyiben csupén bizo-
nyos specidlgépek egy csoportjara vonatkozott,
amelyeket meghajtott szallitdeszkozok kozbeik-
tatasaval egy gyartidsmenetbe kapesoltak ossze.

Jovobeni kilatdsok

Az utobbi évek miuszaki vasarai mepmutat-
tak, hoov a kezdeti rekordidék utian a fejlédés
évrdl évre oly mérvben cstkken, ahogy annak
sikertilt, illetve sikeriil a rendelkezésre allo le-
h-etfiségeket kimeriteni. Ebb6l logikusan az ko-
vetkezik, hogy egy napon méar nem akadna
semmi olyan, amit tovabb kellene tokéletesiteni.

Ezzel szemben a tényleges helyzet az, hogy
valfozatlanul -minden forrongasban &ll. Vala-
mikor a természetes fat kellett megmunlkalni,
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H., Kullmann: A famegmunkald gepek fejlodése

ezt kovette a furnér és a rétegelt falemez, végiil
megjelent a rostlemez és a forgicslap. E kiilon-
féle anyagok mindegyike valtozasokat idézett
€l6 a munkamtiveletekben, a gépeken €s a gyar-
tasi folyamatokban. Azon az uton vagyunk,
hogy faforgacsokbol idomtesteket gyartsunk,
amelyekné] talan nem lesz szilkség leszabasra,
gyalulasra, enyvezésre ¢s befogdsra. Bizonyéra
sok gép valik majd feleslegessé viszont sziik-
ség lesz mas, ujfajta gépekre, hogy azokkal
azutan ily testeket az alapalkotorészekbél eld
lehessen allitani. A faipari gépek miuszaki to-
véabbfejlesztésében nem lehet tehat sz6 a munka
befejezésér6l, hanem allandé hullamzasrél és az
ipar ott fogja keresni, illetve megtaldlni a le-
hetdségeket, ahol azok jelentkeznek.

Osszefoglalds
Sokévi nyugalmi allapot utan a faipari gép-
gyartas mintegy tiz évvel ezeldtt egyszerre igen
gyors fejlédésnek indult, amely lehetéve tette,

Faipar IX, évi. (1959). 3. sz. 95

hogy az addig fennallo miiszaki elmaradottsa-
gat a fémmegmunkald szerszamgépekkel szem-
ben megsziintesse, illetve az utébbiak eléreug-
rasat behozza.

A fenti cikk wvisszapillantast adott az utobbi
35—40 év fejliédési folyamatiba. Azt a mérté-
ket, amely lchetévé teszi bizonyos szellemi
aramlatok felismerését és azok kihatdsainak
felbecslését, ma az évente megtartott hannoveri
ipari vasar szolgaltatja; amelyen a faipari gépek
csoportjaban tobb mint 200 kiadllito cég wvesz
részt és nagyszerd és példas rendezésével igen
figyelemreméltd esemény mindazon gépgyaro-
sok és szakemberek szamara, akik a fa meg-
munkalasaval foglalkoznak.

(Holz als Roh- und Werkstoff 1958.
mdjus 157—160 p.)

Forditotta:
Dr, Forgdcs Karoly



100 évés a Szegedi Gyufagyar

NAGY SANDOR

Nagy elismerés és megtisztelés érte a
magyar faipart akkor, amikor Kormanyunk a
Munka Voérés Zaszlé Erdemrendjével tiinteite
ki a nagymulti Szegedi Gyufagyarat, melyect
Unnepélyes keretek kozott a MT nevében dr.
Balassa Gyula miniszterhelyettes, az OEF. ve-
zetoje adott at.

A kitlintetés az ipar hagyoméanyainak meg-
becsiilése mellett, annak a szocialista munka-
nak adott elismerést, melyet a gyar 1949-ben
bekavetkezett allamositasa ota gazdag eredmé-
nyeiben elért, kézzelfoghaté igazolasaként an-
nak, hogy a tarsadalmunkban végbement alap-
veté valtozas olyan képességeket szabaditott
fel a munkasosztalyban, mely t6kés viszonyok
kozott lehetetlen lett volna.

A legmagasabb kormanykitintetés, mely a
Szegedi Gyufagyarat érte, nemecsak Szeged wa-
rosnak, hanem azon tul az egész hazai faiparnak
szolgd]l Gszinte 6roméil, mely mindenek el6tt
kotelez arra, hogy még tébbet és jobbat adjunk
munkaban és gondelatban népiink felemelke-
dése érdekében, a magas elismerés utan.

A Faipari Tudomanyos Egyesulet nevében
ez uton is Udvozdljiik a gyufagyari elvtarsakat
es kivanjuk, hogy a faipart ért legmagasabb
kormanykitiintetés birtokaban, j6 egészségben
haladjanak eredményes munkijukkal elére.
Erre a hazai faipar egésze nevében a magas
kormanykitiintetés kotelezi is.

A kituntetett Szegedi Gyulagyar 6sét, Neu-
bauer Jozsef alapitotta 1858. szeptember 11-én,
melyet a Szegedi Varosi Levéltarban orzott ere-
deti okmany igazol.

Ez id6 tajt mar orszdgosan gvartottik kis
miihelyek a gyufat és ebben a korilményben

igen nagy jelentosege van Irinyi Janos talalma-
nydnak, aki mar 1836-ban feltalalta a foszfo-
ros-kénes gyufat.

Az 1858-ban alapitott szegedi gyar a tobbi
kis, kezi tizemekhez viszonyitva mar tilnyomo-
részt gépi jellegli gyartast folytatott, de abbol
a ténybdl megitélve, hogy a kis mihelyek még
tovabb léteztek, arra a kovetkeztetesre kell jut-
nunk, hogy az 1870-es évek termelése — 50 000
csomag kénes és 5000 csomag foszforos gyufa
-— nem fedezté a kornyék sziikségletét, pedig a
tulajdonos mindent elkovetett a 12—14 érés
gyermek és néi munkanap mellett a lermelés
kibovitése érdekében.

Neubauer husz éven at fejlesztette gyarat,
melyet 1878-ban Palffy Lipot vett at, aki az
1879-ben bekoévetkezett nagy szegedi anviz utan
ujja is epitette.

Az 1891. évi Szegedi Kereskedelmi és Ipari
Kamara jelentése szerint a kornyeken a Szegedi
Gyujtégyar késziti a legtobb és legkorszertbb
gyufat.

Ez években csak 100 munkas foglalkozta-
tasa mellett mar 300 000 csomag gyufat gyar-.
tanak.

Az egyre erfsodo ipari versengés hatasara
1904-ben- teljesen Uj gépi berendezést allitottak
be, mellyel Magyarorszag legkorszeriibb gyufa- .
gyarava valt az akkori Szegedi Gyujtogyar.

Az osztrak-magyar monarchia honi ipart
sujté megkiilonboztetésével szemben keserti ki-
fakaddsra kényszeriil a toékés Palffy Lipot és
veje a Varosi Tandcs felé tett jelentésében, az-
utan, hogy a bécsi Linderbank Solé Gyufagya-
rak RT. néven a hazai gyufagyirak nagyrészét
dsszevisarolta,
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Nagy S.: 100 éves a Szegedi Gyufagyar

»A honi gyujtoipart, — mely lassanként
fejlodott és szarnyait bontogatta, mar mar si-
keresen kezdte kifogastalan mindségi, ver-
senyképes aruival az oszirak gyartmany kiszo-
ritani — az Ujabb idében fejlédésében meg-
akasztotta a béesi Lianderbank &ltal alapitott
Solé Gyufagyarak RT., mely magaban foglalta
az oszirdk nagy gyufagyarakat, mint Polyaftzi,
Knoétt stb. Ezen részvénytarsasdg megszerezte
a hazai unio Budafok Neubauer és a temesvari
gyutagyarakat és ezen a cimen ajanlatait, mint
magyar reszvénytarsasag teszi a vevoknel. Ko-
téseiben azonban fenntartja maginak a jogot,
hogy kotésben jogaban 4all barmelyik gyart-
manyt — tehat osztrikot is — szallitani.

A kotelékbe be nem lepett magyar gyufa-
gyarakat az 4draknak mesterségesen torténé le-
torése altal keényszeriti szintén olyan arakon el-
adni, mely arak mellett hasznat a gyaros nem
taldlhatja, hogy igy azokat vagy kotelekbe ker-
gesse, vagy ha ez nem sikeril, tonkre tegye.
Ennek kidlto bizonyitéka, hogy a Sold legutobbi
mérlege szerint 5 milli6 korona részvénytoke
mellett 47 000 korona tiszta hasznot mutat ki,
ami tehat a téke 1%-o0os kamatozadsinak felel
meg. Ilyen haszon mellett kisebb tékével ren-
delkez6 gyarosok meg nem élhetnek, mivel vég-
eredménye madas nem lehet, minthogy a kelld
kitartdssal nem biré gyaraknak tonkre kell
mennidck, és a szép fejlédésnek indult, ezen
ipardg ismeét csak az osztrak kapzsisag aldoza-
tava valik.

Az oszirak tékebehatolas allamilag timo-
gatott kapzsisdgival szemben a magyar tékés a
munkas kizsakmanyolas fokozasaval a nagy-
mértékli gyermek-munka alkalmazasaval véde-
kezett, masrészt mindent elkovet annak érde-
kében, hogy fuvardij kedvezményt kapjon és
meginduljon a kornyékbeli nyarfatelepités.

A tokés érdekekkel szemben a gyar mun-
kasai sem maradtak tétlenek, és ezért Palffy
Lipot intézkedéseket siirget a szegedi hatosa-
goktoél emigyen: ,,...a nagy bajon kiviil a
munkdasviszonyok naprol-napra rosszabbodnak,
egyrészt a munkasanyag feltlinden ritkul. Eze-

ken a szinte tarthatatlan allapotokon ugy le-
hetne segiteni, ha a munkasnépek erkolesi rom-
lasara létesiilt szervezeteket miel6bb feloszlat-
ndk. 1906.*

A dolgozok szervezeit kenyérharca, a kiil-

“foldi toke szorongatdsa, az éles piaci wverseny

az Uzemi berendezés és munkaerd teljes kihasz-
naldsara vezette a t6kést. Az lizemi berendezés
felujitast nem nyert és 1910-ben bekovetkezett
kazan-robbands az lizem nagy részét szétve-
tette. A kiméletlen tokeés harc kiévetkezmenye
12 munkas életét oltotta ki.

Az osztrdk findncoligarchia és-a magyar t6-
keés harca végil is az utobbi elvérzéschez veze-
tett, mely gybzelmet a munkasosztaly vére ar-
ny€kolta be. A ‘kiméletlen munkaviszony meg-
maradt, csak a gazda valtozott. i

1921—22-ben P4l Armand mérnck tervei
alapjan a gyar ujjaéplilt, mellyel elnyerte a
mai ismert formajat és teljesen modern, Gj be-
rendezéssel kezdte meg munkajat.

A- munkésviszonyokban csak az 1945. évi
felszabadulas hozott valtozast, melyet betetézott
az 1949. évi allamositds, mellyel végre lezarult
a véres és nehéz mult.

Az allamositas els6éves éviordulojara elért
eredmény mar egy fére szamolva 25,19, terme-
lésnovekedést mutatott, melyetl az ésszertisite-
sek, ujitasok, a munkahoz valé megvaltozott vi-
szony hozott létre, amit a dolgozoknak korabban
a t6késnek érdekiik védelmében sohasem ad-
tak meg.

Ma mér a termelés 212%-a az 1949, évinek,
30%-os létszamnovekedéssel, azonos berende-
zéssel, mely magas eredményeket nyuglizza a
kormany magas elismerése, a Munka Voros
Zasz16 Erdemrendje, SZOT wvandorzaszlo, dtszd-
r6s éllizem-cim, 7 kormanykitintetés, 7 Kony-
nytipar Kivalé Dolgozéja-cim, 8 Faipar Ki-
valé Dolgozdja-cim, 40 £6 sztahanovista (ebbdl
30 f6 kétszeres), 26 f6 Szakma Kivalo Dolgo-
z6ja-kitlintetés, melyet az odaadd, ontudatos
munkaval az lzem dolgozoi értek el és ez biz-
tositéka a tovabbi elérehaladasnak.



FAIPAR
Felelfs szerkesztd: Jdszal Kdroly — Kiadia a M(szaki Kényvkiadd V., Bajesy-Zsilinszky at 22. Telefon: 113-450
Felelbs kiadé: Solt Séndor — Megjalent: 1640 példinyban — Terjeszti a Magvar Posta. ElfSfizethetd a Posta Kdzponti Hirlapirodanil
Budapest V, Jézsef nddor tér 1. (Telefon: 180—850) és birmely postahivatalndl. El6fizetdsi dij: 1/, évre 12,— Ft, félévre 24— Fi
Egyes szdm 4ra; 4,— Ft, Csekkszdmlaszdm: egyéni 61,252, kéziiletl 61,066 vagy dtutalis o MNB 47, sz, folyGszdmldjara



Keretflirészek valtoztathatd peugetﬁvolséggal

(Uj német szabadalom)

A taldlminy a keretflrészek lUzemkozbeni
pengedllitasdval foglalkozik. Uj szerkesztési el-
jarasrél van szo, mely a korabbi konstrukcio-
val szemben kikiiszébdli azon koriilményessé-
get és hatranyokat, melyek a nem dallithaté és
valtoztathatatlan ~pengebeakasztasi modszernél
a pengecsere alkalmaval mindig fellépnek. A
talalmany lehetévé teszi a pengék tulterhelés-
mentes, pontosan a vagas sikjaba torténé beal-
litasat,

A szabadalmi leirdsban &brazolt konstruk-
ci6 kiegyenliti a fesziiltségvaltozasokat, amint
azok a pengék melegedésével (lizemi) fellépnek.
A gépnek ugyancsak védelmi igény alatt 4&llo
konstrukeids valtozata lehetGve teszi két szom-
szédos flirészpenge egymastol valé tavolsaga-
nak pontos beallitdsat és tetszés szerinti kis
vastagsagu flrészaru termelését. Szemlélteti a
konstrukeidét az 1. 4bra. A csavarorsok 17, 18
jobb- és balmenetiiek ugy, hogy szinkron for-
gatdsuknal a baloldali 9/15 és jobboldali 10/16
cstiszészanok a  forgasiranynak megfeleléen
vagy kizelednek, vagy tdvolodnak egymistol.

NIy
T

X7 22
15 18 31

24 21 312 5

1. abra

Az orsok 17. 18 cstiszo szemesapagyakian
vannak elhelyezve, jobboldalt 19, 22, baloldalt
20, 21. A szabalyozo csavarok (fent jobbrol 30,
alul jobbrél 31) altal a csapagyak 19, 22, oldal-
irAnyban mozgathatok. A taldlmény lényeges
részét képezi az ellentétes belsé meneti Ossze-
koté csavaranya (balrél: alul 32, fent 33), mely-
lyel a csavarorsé és a szemcsapdgy Osszekap-
csolhat6. Az osszekotd csavaranya Kisebb atmé-
r6jli részével a csavarorséhoz, a nagyobbal a
csapidgyhoz kapesolédik. Ha a csavaranya 32,
33, tobb menettel kapesolédik a csapigyhoz 20,
21, mint a csavarorséhoz 17, 18, akkor a csap-
agyrol valo lecsavardsakor a csavarorsot a szem-

csapagybol kitolja, de felesavarodva marad a
csavarorsén. A cstszoszanparok (bal 9/15, jobb
10/16) a talalmany szerint konnyen ¢s gyorsan
leszerelhet6k, ha szokvanyos kengyelli pengck-
kel, a pengebeosztisnak megfelelden a keretet
teljesen ki akarjuk tolteni. Fentieken kiviil az
orsék és a cstszoszanok ezzel a berendezéssel
egyszerli médon szabalyozhaték be. Az orsok
17, 18 sziikséges szinkron meghajtdsa csigaor-
soval (fent 23, lent 24) torténik, melyet egy egy-
szerli négyszogtengely 25 kupkerékparrél 55/56
hajt meg. Ez utébbi a 34. sz. csapagyhdzban
van csapagyazva, mely a keret oldaltartjara
van szilardan szerelve. A keret fel- és lefelé
valé mozgasandl a tengely 25 a kipkeréken csu-
szik, anélkiil, hogy ez a tengelyt fordulatiban
hatraltatna. Az 57. sz. tengely forgatasaval (2.
abra) valtozik a tavolsig mindkét flrészlappar
kozott, 11/12, 13/14. Az allitétengelyt 57 jelzG-
berendezéssel lehet ellatni, amely az 59 és 60
sz. skdlataresakat tartalmazza. A 26/27 és 28/29
sz. kicserélhet§ betétek a flirészlapok (11, 12,
13, 14) kozotti tavolsadgot biztositjak. Minden
csuszoésinparban ketténél tobb penge is elhe-
lyezhetd.

2. dbra

3. dbra

A felsé kengyeleket csavarelfeszitéssel,
kiilénleges modon fogjdk be a csuszoszanba, és-
pedig ugy, hogy egy kozbeiktatott csavarrugo
hosszirdnyban bizonyos rugalmas mozgasi lehe-
téséget biztosit a flrészpengének, A csuszosza-
nok nem a felsd keretheveder lapjan csusznalk,
hanem a lap oldalsé hornydban 49 ugy, hogy
a normdl flrészlapkengyelekhez szlikséges fel-
fekvési lap a szén csuszéasa kovetkeztében nem
kopik le.

A konstrukcio érdekes valtozatat mutatja
a 3. dbra. A szdnok ugy is kiképezheték, hogy
az egyik 62 az elsd, a masik a hatsé keretheve-
der megfeleld hornyaban elestisztathaté. Ilyen
modon az egyszerii beallité csavarorsoval 17
(jobb- és balmenetes, mint emlitettiik) a belst
firészlapokat 12 és 13 (1. abra) tetszbleges, kis
tavolsdgra lehet egymastél bedllitani.

A szabadalmi jogvédelem kiterjed az orso-
befogisra kiilonlegesen kiképzett szemcsap-
agyakban, a fels§ flrészkengyelek rugalmas
alatdmasztasdra és a csuszoszanok kiképzésére.
Két aligény egyes szerkezeti részletekel veéd.

(Holz-Zentralblatt 1958. okt. 19., 125. szdm
alapjan ismertetve.)

Ford.: Forgdes Kdroly



FELHIVJUK FIGYELMET AZ ALABBI SZAKKONYVEKRE

Czeglédi—Jankd Géza: Forgacslapok. — Forgacsmiifa, 164 oldal,

+ 13 melléklet Ara flizve:
Csakany—Lugosi: Tervszerii megel6zé karbantartas a faiparban.

176 oldal Ara flzve:
Koloe: Fafajtak torzslapjai. Ara flzve:
Niklas Artiin: Fa-kdébozd. 140 oldal Ara flizve:

Egyaifal tdjékoztatjuk Ont az aldbbi kizeljovoben megjelené szakkényvre:

ARKAY—TIEFENBECK:

Sajdthdzépités

18— Ft
18,50 Tt
30,— Ft
20— Fl

A cim pontosabban: Hogyan épitsem fel ecsaladi hazamat? Szerte az orszigban tiz- és

tizezren épitenck s akarnak ¢épiteni esaladi hézat a maguk erejébél. Sokan varoson,

varosi adotlsagokkal, de még tobben vidéken, falun. E sokaknak szdl ez a konyv,

nekik ad gyakorlati segitséget. Tervrajzokat kézil, hogy az épitkezok kivalaszthassalk

az igényeiknek ¢s csalddjuk nagysaganak megfeleld tervet, tandesot ad a telek meg-

valasztasahoz, az éplilet kedvezs elhelyezéséhez, a szakemberek igénybevételéhez, az

anyagok, [élgyartmanyok, épiiletelemek stb. kivilasztdsihoz, beszerzéséhez, tarolasahoz.

Kb. 300 oldal. Ara kétve kb.:

Fenti konyvek beszerezhet6k, illetve megrendelheték az

28,— Ft.

ALLAMI KONYVTERJESZTO VALLALAT Kinyvesholtjaiban,

Szakkonyvesbolt:

Miszaki Kényvesbolt, Budapest, VII, Lenin krt. 7.

Kénnydipari Konyvesbolt, Budapest, VIL, Baross tér 22.
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