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Korszerd faipari szaritbkamrak tervezésének néhény iranyelve

SZOKE BALAZS

A szaritas technoldgidja az elsé vilaghabor-
tél napjainkig oridsi fejlodésen ment keresztiil.
Ezt a fejlodést tobbé-kevéshé kovette a faipari
szaritéberendezések konstrukeiéja is. A nagyobb
kulfoldi cégek a keresletnek megfelelden kiilon-
boz6 szaritétipusokat alakitanak ki s ezeket soro-
zatban allitjdk el6. A gyakorlati tapasztalat alap-
jén azutdn tipusaikat évrdl évre javitjak, kor-
szerf(isitik. A faipari szaritéberendezések tervezé-
sére, méretezésére vonatkozdéan azonban a kiil-
foldi szakirodalom is igen sziikszavii, még kevéshé
beszél errél hazai szaksajténk. Ezért a kovetke-
zOkben megkisérlem a korszerfi szaritéberendezé-
sek — ezuttal kamras faszariték —* tervezésének és
méretezésének néhany iranyelvét lefektetni.

Gondolatmenetem azon részeit, melyek a fa-
szaritas technolégiajanak ismeretén, légtechnikai,
aramlastani, vagy kalorikus osszefiiggéseken alap-
szanak, nem részletezem — minderrél boséges
szakirodalom van —, hanem ismertként tétele-
zem fel.

Egy széritéberendezés tervezése az aldbbi ki-
indulé adatokraiépiil ;

1. A szaritand6 flrészaru évi mennyisége
(ha az utem nem egyenletes, gy hénaponként
részletezve).

2. Az 1. szerinti mennyiség megoszlisa fa-
fajok, méretek (hossz, szélesség, vastagsig) szerint.

3. A flirészaru kezdeti és eldirt végnedves-
sége.

4. A flirészaru rendeltetése, ezzel kapesolat-
ban a szaritdssal szemben tdmasztott kovetelmé-
nyek, a szdraz aruban visszamaradé fesziiltségek
és az egyes darabok kozti, tovabba az egy darabon
beliili nedvesség-kiilonbségek megengedheté mér-
téke szempontjabdl.

5. A szaritashoz rendelkezésre all6 flit6kozeg
és aramnem adatai.

6. Esetleg helyszini adottsagok, pl. meglevé
épiiletek, technolégiai folyamatha valé beillesztés,
talajjellemzdk, talajvizszint adatai, stb.

A fentiek alapjin, a szaritas-technolégia tor-
vényeinek felhasznalasaval a tervezd kiszdmitja,

illetve megvalasztja a sziikséges kamrik hozzé-
vetdleges méreteit: és azok szdmdt, amivel ezuttal
nem kivanok részletesebben foglalkozni.

IZzutan kovetkezik az alkalmazandé kamra-
tipus kivalasztasa és a berendezés méretezése.
Hazankban legelterjedtebb az tn. Schilde-tipusi
kamra, ami alatt a német Schilde cég egy néhdany
évtizeddel ezeldtty tipusat szoktuk érteni. Ezen
kamratipus egyik — aranylag fejlett — valtozatat
mutatja az 1. dbra.

A kamra oldalai és mennyezete falazottak,
megfelel6 hoszigeteléssel. Az arut csillekoesin
toljak be és ki. A rakat szélessége a jelen példanal
1,2 m, magassaga 1,6 m, hossza 6 m. A rakat tér-
fogata tehat 11,5 m?. Legyen a térkihasznaldsi
tényez6 a rakat magassiga iranyiban 0,625, szé-
lessége irdnyaban (szélezetlen fiirészarunal) 0,9 és
hossziranyban 0,98, akkor a teljes térkihasznaldsi
tényezo : 0,625% 0,9 0,98 = 0,55. Kzzel a kamra,
hefogaddéképessége 11,5x 0,55 = 6,3 m? flirész-
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aru. Gyakorlati adatok alapjan az el6zetes mére-
tezésnél a rakat mellett jobbroél-balrél 35—35 cm
hézagot hagyunk, a rakat fo6lotti ventillitor-teret
pedig 0,8 m-nek vesszitk fel. Ezzel a kamra 1ég-
tere: 6x1,9%X2,8 =32 m3.

I. A végleges méretezéshez elsé dolgunk a
forgatand6 légmennyiség megéllapitasa.

Ebben a kamra tipushan a levegd az 1. dbran
jelzett médon, keresztiranyban halad &t a rakaton.
A szabad aramlasi keresztmetszet a rakaton it
az el6bbiek szerint: 6x1,6%(1—0,625) = 3,6
m? A baloldali- szorzat utolsé tényezdjében a
rakat magassdg-irdnyu térkihasznélasat vonjuk le
a teljes oldalfeliiletbol.

Ennek megfeleléen a majdani hasznalatnal
-mindig olyan hézagléceket kell alkalmazni, me-
lyek vastagsaga ugy aranylik a szaritott flirészaru
vastagsagahoz, mint 0,625 : (1—0,625), tehat pl.
40 mm palléhoz 25 mm-es hézaglécet. Célszerti ha
a tervezs ezt kozérthetden elGirja. Ezutan meg-
allapitandé a légsebesség a rakaton at. Az aramlé
levegs féofeladata a sziritds f6periédusa alatt az,
hogy a faanyaghbdl a tavozoé vizgozt elvigye. Kisebb
légsebességek esetén laminaris dramlis keletkezik,
nagyobbak esetén viszont turbulens. Ez utébbi
sokkal alkalmasabb arra, hogy a sziradé fafeliilet-
hez szorosan hozzatapadé esaknem 1009,-os rela-
tiv légnedvességti, igen vékony légréteget, az tigy-
nevezett hatarréteget felkavarja, mintegy Ile-
szaggassa 6s ezzel a keletkezd vizgézt folyamato-
san elszallitsa.

Persze minél nagyobb a légsebesség a raka-
ton at, annal nagyobb lesz a rakat tgynevezett
statikus ellendlldsa, és ezzel egyenes aranyban
novekszik a ventillitorokat meghajté villany-
motorok energia-felhaszndlasa is. A nemzetkozi
szakirodalom szerint a széaritéds-technolégiai kisér-
letek azt mutatjik, hogy a legkedvezdbb lég-
sebesség a rakaton 4t kb. 2 m/mp. Az dramlasi
szabad keresztmetszet a fentiek szerint 3,6 m?2,
a légsebesség 2 m/mp, ezzel az athajtandé lég-
mennyiség : 2x3,6 = 7,2 m®/mp, vagy szokd-
sosan kifejezve : 26 000 m?/6.

A hat méter hosszi kamriaban az ilyen ti-
pust kamra szokvanyainak megfeleléen 6 db
ventillitort szereliink.a sorfivé-tengelyre. Egy-
egy ventillator légszallitdsa tehat 26 000:6 =
= 4340 m?3/6:

1I. Masodik feladatunk az elhajtandé viz-
mennyiség és a létesitendd légallapotok megélla-
pitasa. Fzen a ponton a faipari széaritds-technolé-
gia kell6 ismerete nélkill a tervezé konnyen el-
hibazhatja a szamitasat. Gondoljuk csak meg,

hogy fa és fa szaradasi sebessége kozott nagysdg-
rendi kilonbségek vannak. Pl. 8§ m® 15 mm-es luc-
fenyd kiszaritasa 60%,-r61 10%,-ra 13 6ra alatt megy
végbe, mig 8 m? 80 mme-es tolgy kiszaritdsa ugyan-
ezen nedvességi hatarok kozott 380 drat vesz
igénybe, ami az el6bbinek csaknem harminc-
SZOTosa.

A légesatornak és flitGtestek méretezése szem-
pontjabél tehat fontos, hogy megallapitsuk :
a) a fellépé legnagyobb O6rankénti vizelvonds,
tovabba : b) a fellépd legkisebb o6rankénti viz-
elvonas mennyiségét. Kz a kovetkez6képp torténik:
szaritds-technolégiai képletek, diagramok, vagy
tdblazatok alapjan megéllapitjuk, hogy az ese-
tiinkben szaritandé flirészaru vdlasztékok koziil
melyiknek lesz a legrovidebb és melyiknek a leg-
hosszabb széradasi ideje, — azonos kezds és vég-
nedvesség esetén. Altalaban a legkisebb térfogat-
sulya fafaj legvékonyabb deszkajinak lesz a leg-
rovidebb, és a legnagyobb térfogatsilyt fafajta
legvastagabb pall6janak lesz a leghosszabb szi-
raddsi ideje. Ezutdn mindkettére tablazatos szd-
ritési tervet készitiink, oly médon, hogy az egész
szaritdsi folyamatot a kezdénedvességtsl a vég-
nedvesség eléréséig 59,-0os lépesSkben periédu-
sokra osztjuk, majd a felfiitésre kezdetben, s a
fesziiltségek kiegyenlitése céljabdl végezetiill még
egy-egy periédust iktatunk be.

Legyen pl. a legrovidebb széritasi idejli anya-
gunk 40 mm-es biikk, melyet 409-0s kezds-
nedvességrol 10%-os végnedvességre kell széri-
tani fesziiltségmentesen. Ha az anyag térfogat-
stilya abszolut szaraz allapotban 0,68 kg/dm3,
akkor a berakott 6,3 m®-ben 6,3 680 = 4280 kg
fa és 0,4 X 4280 = 1712 kg viz van. A periédusok-
ként elhajtandd® 5% -nyi vizmennyiség 214 kg.
A szaritasi terv ekkor a technolégia elGirdsai
szerint tigy alakul, ahogy azt aldbbi 1. tiblaza-
tunkban megadjuk (1. tablazat).

Az 1. tablazatbol latjuk, hogy a maximdlis
vizelvonds « legrovidebb szdraddsi idejti valaszték
szaritasanal  felfiités utdni elsé periddusdban lép
fel, esetiinkben 21,4 kg/é.

III. Harmadik lépésink a kamra egyes
pontjain a maximilis vizelvonds periodusiban
beallitandé ill. beall6 légallapotok s a sziikséges
friss levegé mennyiség vizsgalata. Ebbdl a szem-
ponth6l tobb kamratipust is tanulmanyozunk.
Vegyiik el6szor az 1. abran lathaté tipust.

Az 1. abra szerinti elrendezés(i kamraban a
friss levegd tolézarral bedllitott, aranylag csekély
mennyiségben az 1. sz. kiirtén 1ép be, az A jel
ventillator szivasanak a hatasira. Ez a ventil-

1. tabldzat
ol 2. e 4. 5. 6. | 7 [ SEs 9. ' 10.
V% e =i | | [ . i ~ 4 T
Period. l Fanedv: ’ Hofok Rel. Kiegy. Szar. Ossz. Id6tart. Orink | Sziritdsi
87 © t G° 1égnedv. fanedv. tényezd vizelvon. Ora vizely | sebesség
2 ‘ | % | up % wufpg | kg kg/o | © %, /6ra
]
1. 70 | 89 16 — — 4 — ' —
2. 700 89 ‘ 16 2.4 214 10 21,4 \ 0.5
3. 72 90 16 2 214 11 19,5 0,46
4. | 74 86 14 2 214 13 16,5 0,39
o 7 77 11 2 214 17 12,6 0,29
i | [ 78 68 ‘ ) 2 914 21 10,2 024
7. 15—10 S0 a0 { G 2 214 29 7.4 0,17
S, kiegyenl, ‘ 80 78 11 0,9 — 40 _ —_
| |
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lator nagyrészben azonban a rakatbdl visszatéré
4. allapotu, forgatott levegdt sziv. Az 1. frissés a
4. recirkulalé levegl keveredésébél lesz a ven-
tillditor utdn a 2. allapotd levegd, mely a fiitG-
testen valé athaladas utén 3. allapotba jut. Ez a
levegs fut 4t elGszor a rakaton, kozben szérit,
azaz lehiil és parat vesz fel, és igy a rakat til-
oldaldn 4-es légallapotban jon ki. A 4-es 4llapoti
leveg6 nagy része visszaaramlik az A ventillator-
hoz, egy kis része azonban — mégpedig épp annyi,
amennyit a kozben betédult friss levegs kiszori-
tott az A ventilldtor szivéterébol — tovabb nyo-
mul a B ventillitorhoz és itt a recirkuldlé 7-es
allapott levegével keveredve 5-6s allapotba, majd
felfiités utan 6-os allapotba jut.

Kz értelemszertien folytatédik a C ventil-
latornal is, azzal az eltéréssel, hogy az innen
tovabb szoritott kis légmennyiség nem egy kovet-
kezd ventillatorhoz jut, hanem a 10/c jelt kiftvé-
kiirton 4t a szabadba tévozik. Ha a flit6energia-
val a leheté legtakarékosabban akarunk bénni,
vagyis a szaritast csak annyi levegfvel valésitjuk
meg, amennyi az elhajtandé viz elpérologtatasa-
hoz kalorikusan éppen sziikséges, akkor a be-
szivandé friss leveg6 mennyiségét az alabbi is-
meretes képlethdl kapjuk :

G

XTt— b

L=

ahol :

L = a vizelvonashoz sziikséges levegd,
kg/o,

(¢ = az elvonandé vizmennyiség, g/o,

2 = a tdvozd levegs viztartalma, g/kg,

xp = a bejovl friss levegl viztart, g/kg.

Az elvonandé vizmennyiség az el6bbiek szerint
adva van. A bejové friss levegdt eztttal a leg-
hidegebb téli idGszak leveg8jének valasztjuk, mely-
nek allapot-jelzdi :

héfoka : viztart.:
Hh =—15C° 2 = 1 glkg
hétartalma : rel. nedvessége :
'l.rl = _3,2 kcal/kg P1 = 99%

A szarit6 levegl ugyanekkor a technoldgiai
elbirds, ill. az 1. tablizat szerint :
t=170 C° ¢ = 89%. Ehhez tartozik az ¢+ —a

diagram szerint: x = 247 g/kg, i = 171,5 keal/kg.

Bz a levegd feladatinak elvégzése utédn a
legjobb esetben, azaz adiabatikus péarafelvétel
utjan 989%-ig telitve, az alabbi allapoti lesz :
¢t =68 C°, x = 248 g/kg, + = 171,5 keal/kg, ¢ =
— 989%.

Ezekkel az adatokkal a sziikséges légmennyi-
ség :

21 400

= 9481

Ezen légmennyiség a kamra kozepén 1ép be,
és annak fele a kamra egyik oldaldra, masik fele
a masik oldalara fog aramlani, tehdat 1—1 ven-
tillatorhoz 43,5 kg/6 levegd keriil.

L = 87 kg/6

Ha elfogadjuk azt, hogy a kamra 9. pontjan
a technoldgia altal eldirt ¢ = 70 C° és ¢ = 899,
relativ légnedvesség tartands, akkor ennek alap-
jan kiszamithatjuk, ill. a 4 — @ diagramrdél leolvas-
hatjuk a kiilonboz6 pontokon beallé légallapoto-
kat az aldbbi gondolatmenet szerint.

Egy ventillitoron egyszeri atfutasra annyi
levegé aramlik at, amennyi légkobméter a kamra
légteréb6l a ventillatorra esik. A kamra bto.
légtere 32 m?3. Ebbdl levonva a 6,3 m® fa és az
alkatrészek terjedelmét, a netto légtér: 25 m3.
Egy ventillator 1égtere : 25/6 = 4,17 m?® 70 C°-o0s
nedves levegd, ami v = 0,9 fajstllyal 3,76 kg.
Minthogy a ventillator 6ranként 4340 m? levegdt
hajt at, igy a 4,17 m3 levegd 6ranként 1040-szer
fog atfutni rajta. Tudjuk azonban azt is, hogy a
kamrabél éranként 21,4 kg viz hajtandé el. Tehat
egy ventillator légterébol 21,4/6 = 3,57 kg/é.
Ha dérdnként 1040 atfutds van, akkor dtfutdson-
ként elhajtand6é 3570/1040 = 3,44 g viz. Ezt a
vizpara mennyiséget, az elébbiek szerint 3,76 kg
levegbnek kell felvennie. Tehat 1 kg levegore
1 atfutds alatt es6 parafelvétel : 3,44/3,76 =
= 0,92 g. Eszerint, ha a bemend oldalon pl. a-
kamra 9. pontjin a levegd nedvességtartalma
xg = 247 g/kg volt, gy ez a levegd a rakaton valé
atfutds utan, a 10. pouton a,, = 247,9 g/kg ned-
vességet fog tartalmazni. Ismeretes, hogy 1 g
viz elparologtatisihoz

540
1000
sziikséges. Kz a h6mennyiség aleveg6 hotartalmabél
ad6dik 4t az ugyancsak a levegébe beléps viz-
gbznek, de a levegd érezheté hofokat csokkenti.
A levegs fajhdje 0,24 keal/kg, igy a héfokesés
1 g viz/1 kg levegé elparologatisa esetén
0,54
et e XD 1N B
021 - 2950,
Emiatt a kimend oldalon a-hdéfok 0,92x 2,25 =
= 2,06 C°-al alacsonyabb lesz, mint a bejovon,
tehat a 10-es légallapot ez lesz :

tyo = 68 C° 9 = 247,9 glkg
1:]() — 171,5 kc&l/kg ‘PIO — 97%

Mivel a 8. allapoti levegd allandbéan 4296,5 kg/é
ilyen 10-es &llapoti leveg6bll és 43,5 kg/6 7.
allapoti levegébdl tevédik ossze — hiszen nyilvén-
val6, hogy mindegyik ventillaitornal 43,5 kg/6
légmennyiség szorul ki és halad a kovetkezd ven-
tillatorhoz, s végil a kifavokirtébe — ezért, ha
a kamraban stacionarius légallapot wvan, sziik-
séges, hogy a -8-as dllapoti levegShoz kevert
43,5 kg/6 7. allapotti levegd Osszes viztartalma
annyival legyen kevesebb 43,5 kg 10-es allapott
levegs viztartalmdnal, mint amennyi viz az
utolsé ventillator légterében éranként felszabadul,
azaz 3,57 kg-mal. Ilyenformdn a 7. llapotii levegd
fajlagos viztartalma

3570
Ao —
T3
lesz kevesebb, mint 10-é, vagyis
Z; = @y — dv = 247,9— 82 = 165,9 g/ke

= 0,54 keal

= 82 g/kg-mal
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£galiapolok o kalorikusan éppen szi s6gey

V. 4 . . 1
Friss légmennyiseg beszivisa esetén

~

Légaliapolok 1~ szeres [risslevegs me/lnyise'ggf/

2. abra

Ha a 6-os ponton a fiitdtest ugyanazt a be-
mend héfokot létesiti, mint a 9-es ponton, akkor
a 7-es ponton is ¢, = 68 C° lesz a homérséklet, de
ezzel mar adva s van az 5-0s 6-0s és 7-es pontok
helyzete az i—ax diagramon, azaz ezen pontok
légallapota. Teljesen hasonlé gondolatmenet alap-
jan kapjuk a 4. pont meghatirozasat: z; =
= 2; — Ax. Behelyettesitve : a3 =165,9— 82 =
= 83,9 g/kg t; = 68 C°. Minthogy az A ventil-
latornal a bekevert 43,5 kg/6 levegé —15 C°-os,
igy az i—ax diagramrél leolvashatéan a 2. ponton
t, = 67 C°, a» = 83 g/kg fog kialakulni. Ezzel
adott a 3-as pont helyzete is.

2, tablazat

Hbfok | Viztart. l Hétart. | Bel. ;

Légdllapot | "¢ oo x 2/kg ! i keal/kg | Iég;\;;h = Megnevezés

1 —15 | 1 —3'o 99 friss

2 67 | 88 68 42 kevert,

3 70 83 69 37 szaritd A

4 638 83,9 69 41 paras

5 68 | 165 119 73 kevert

6 ‘ 70 165 | 120 66 szarito B

7 68 1659 | 120 73 pards

8 | 68 247 | 170,5 97 | kevert

9 70 247 171,5 89 | szérit6 C

10 68 547.9 ‘ 1715 97 | pirds, tivozo

A fenti elméletileg levezetett légallapotokat
az —x diagramon a 2. dbra mutatja és a 2. tab-
lazat tartalmazza. A valésagban az 1040-szeres
légesere, ill. a légsebesség kovetkeztében beallé
gomolygd dramlas nyilvan erds légkeveredést fog
eldidézni, ezért a légillapotok pontosan nem
szamithatok. Annyi azonban nyilvanval6, hogy
a fenti elrendezés, ill. feltételek mellett a légdlla-
potok az egyes ventillatorokndl igen kiilonbozéek
lesznek, pl. az els6é ventillitornal a szdritds olyan
tulerdltetett lenne, ami jelentds selejtet ered-
ményezne. Nézziik meg, milyen légallapotok kelet-
keznek, ha a beszivott légmennyiséget az elGbb
szamolt minimum otszorosére emeljiik, s egyide-
jiileg a fiitést annyival fokozzuk, hogy a héfokok
valtozatlanok maradjanak. A 8., 9., 10. pontokon
a légallapot valtozatlan lesz. A 10. és 7-es alla-
poti levegbk viztartalma kozotti kiilonbség, az
el6bbi gondolatmenet szerint

3570
% = Ty —Av = 247,9 — 16,4 = 231,5 g/kg,

t7 - 68 Co

e
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A 4-es légillapot pedig
@y = 231,5—16,4 — 215,1 g/kg, ¢, =68 C°

A szarité levegd ez esetben az A ventillator
légterében :

t.’i — 70 Oo Ty — 214,2 g/kg
'l.;; -l 150 kcal/kg (p;; = 80%

Az ehhez tartozé kiegyenlité fanedvesség
wp = 12,59, ami még mindig megengedhetetleniil
alacsony. Ha selejtmentesen akarunk széaritani,
akkor legaldbbis a technol6gia szerint még meg-
ttirt 149%,-os kiegyenlit6 fanedvességhez kell be-
allitani az A ventillator szarité levegdjét is. Ennek
megfelel ¢ =70 C° esetén ¢ = 85Y,, 2 = 233,
1 = 163. Ha vizsgalt kamrankban ezt az értéket
be akarjuk tartani, akkor a friss levegé memnyi-
seget a kalorikusan szikséges mennyiséy 11-szere-

sére, 480 kg[o-ra kell novelni! Ekkor
= BB o X
A= 50 71,45 g/kg o2 7,5 g[kg

Eszerint a 7-es ill. a 4-es légallapot lesz :
@, = 247,9—1,5 = 2404 gfkg .
@y = 240,4—175 = 233 gikg

Ami a fenti elGirdasnak még éppen megfelel.

Az 1. és 4. allapott leveg6t osszekots egye-
nes az i—a diagramon mindig metszi a ¢ =
= 100%--0s telitettség vonalat és az tgynevezett
kodzénan fut at. Bz azt jelenti, hogy a beszivé
kiirté kozelében ideiglenes lecsapédasok lesznek.

Vizsgaljuk ezek utén a 3. dbran lathaté elvi
elrendezésti kamra légallapotait.

A friss levegé (1. légdllapot) a kamra kozepén
levé kiirtén 4t 1ép be, itt mindjart keveredik az
A ventillitor szivé és a B. ventillitor nyomé
hatasara a recirkuldlé 8-as allapoti levegével és
lesz belGle, 2-es, majd a fiitGtesten valé atfutas
utan 3-as allapoti levegé. Ez atmegy a rakaton,
parat vesz fel és lehfil (4-es 4llapot), majd a B
ventillatoron atjutva ismét felmelegszik a f(ito-
testnél (5) ismét szarit (6), ataramlik a C ventil-
latoron és a f{itGtesten (7), tjra atfut a rakaton (8),
s a D ventillator hatdsara egy kis része a kifuvé
kiirtébe, nagy része az. A ventillitorhoz keriil
vissza.

Nyilvanvald, hogy a levegé az A ventillator-
t6l a B felé haladva egyre telitettebb lesz. Legye-
nek a kamra és a rakat méretek, tovabba a szé-
ritandé faanyag adatai ugyanazok, mint el6z6
esethen.

Kovetelményként el6irjuk, hogy mar a 3-as
ponton a technolégia altal megtiirt légallapot
legyen :

ty= 70 C° &g = 243 glkg
iy = 169 keal/kg @3 = 88Y%,

A rakaton egyszeri atfutds alatt a levegébe be-
péarolgott vizmennyiség ugyanannyi mint a 2-es
kamratipusnal, a forgatott légmennyiség szintén.
Igy a 4-es légallapot : :

t

wr = 15,5%,

68 C°
169 keal/kg

) = 244 glkg
1= 96%

'I.r 1

Friss
= lerega (7 7o),
KN =y 2 f\ fovoza(8)
F_Yi visszoke- levego
vertlev )
qay - ® I
~ I//—-o-———-—‘\ \
3/ = \
T T T
. {”’.’I\_.'I' .-Vl -(7 F‘x'yg
i A0 NN ERG | °
M~ - T T S
et A \';@,’ P 2 “®
] 1@ N A
! S \r :
~ [P N,
3 ==l W ® NG
(@) Q) (@)] ©
|
[riss lev. (,; @ @ @
\ | A N NS o
l_ WO R VElh T:;voza
n ! ! (‘j .5'..0. .\Lq \\.:.9. 7 (S
B L SIS ®
i 1 % 3 \ SURN 0
i B ] 8
= [ 5 [ Y]
! / /
futotest / @6 .. ® @
3. dbra

. 2” ’ ’ » 2’
Felffités utin a nedvességtartalom véltozatlan, a
héfok 70 (°-ra emelkedik, ezzel :

Is— TONES
i5 = 170 keal/kg

x; = 244 g/kg

P; = 89%
A rakaton valé tovabbi két dtfutis alatt a levegd
ismét kereken 2 g/kg nedvességet vesz fel, igy a
végsé légéallapot :
ls = 68 Co
*1; =171,5 keal/kg

iy

gy = 246 g/kg
Ps = 97%

et

+ !

05} °:

=

——by][02%

//

\ X* 200 g[kg.

e

4, dbra

4
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A szaritashoz, ill. a keverés titjan valé staciondrius
légallapot fenntartasahoz sziitkséges légmennyiség
itt is ugyanannyi, mint 1. abra szerinti kamrandal,
vagyis 87 kg/6. A légallapotokat az i—=a dia-
gramon a 4. dbrdn mutatjuk be. Ezen kamra-
tipusban tehdt a kalérikusan éppen szitkséges
légmennyiséggel kedvezdbb szaritas-technolégiai
viszonyokat tudunk teremteni, mint az elGbb
ismertetett kamrdban 11-szer ennyi levegével.
Héatranya ennek a tipusnak, hogy két ventil-
latorral t6bb dolgozik benne a levegd visszakering-
tetése miatt, s ezért valamivel tobb energiit
fogyaszt. Megemlitjiik, hogy ugyanilyen elren-
dezést kivannak megvalésitani azokban a kam-
rakban, ahol az utolsé ventillitor utdn a rakat
kimend oldalat s az els6 ventillator szivé oldalat
egy légesatorndval kotik Gssze (5. dbra) ez azon-
ban a valésagban nem kovetkezik be, mert a 1ég-
csatornaban aramlas nem jon létre, hiszen annak
ellenallisa mindenképp nagyobb, mint a C ven-
tillitor szivétorkdig vezetd nyilt ut. [gy a kamra
tulajdonképp ugyanigy miikodik, mint az 1. dbra
szerinti.

A
Attt

Bordds cso ﬁ

\ | //e'p:salnrna
| @ b rerels
L% \ A lemez

ek

5. abra

A 6. abrdan lathaté kamra méretei, ventilld-
torai teljesen megegyeznek az 1. dbra szerinti
kamrdval, csupian a légtechnikai 'elrendezésben
van kiilonbség. Itt ugyanis a kamra tetején a
ventillatorok szivé oldala fel6l egy friss levegd
fécsatorna, a nyomé oldalon pedig egy tdvozéd
levegd gyfijtGesatorna hazédik végig. Mindkét
esatorna, mindkét végén tolézar van. A levegd
tilnyomé része az egyes ventillatorokndl révidre-
zart korben forog, esupan csekély mennyiségii friss
levegé keveredik be, s ugyanennyi tdvozik minden
egyes ventillitornal. A légallapot azonos lesz
valamennyi ventillitornal, tehat csak négyféle
légallapot lép fel.

Ha el6irjuk, hogy a 3. légéllapot szigorian
feleljen meg a kiméletes szdritisra eldirt érték-
nek, tigy a szarité levegd :

tg =70 G2 ¥y = 247 g/kg
iy = 171,5 keal/kg
o3 = 89% wp =169,

A rakat-szélesség, szaritott anyag, bepérolgott
vizmennyiség és légmennyiség azonos 1évén az
egyes elrendezést kamraval a 4. légdllapot ez
lesz :

Tovozd lev. @

Friss (1)
lev.

xy = 247,9 glkg
Py = 97(%3

A légallapotokat az t—a diagramon a 7. dbre
mutatja. Ebben a kamra-tipusban a technologiai

t~i = 68 Co
1y = 171,5 keal/kg

7. abra

4
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é. abra.

l.Friss lev.
2Tavozo fav.

I 2= LAY
g P
= e e
S_"_} = \4,“7v-‘ S 2k -]

NV dc ) Y
9. abra

elotrasok szerint a minbségi szdritdshoz szitkséges
légallapot a kamra minden pontjan kifogdstalanul
megvaldsithaté pusztin a kalorikusan éppen szivk-
séges 87 kglé friss levegd beszivdsival. Ilyen elvi
elrendezést taldlunk a szovjet CNIIMOD-23 ti-
pust kamrandl. A G. F. Wells-cég (Sheffield, Ang-
lia) szintén ilyen elvi elrendezési kamrdja l4t-
haté a 8. dbran.

A korszertii szarité épitésnél nagy gondot for-
ditanak a wentilldcios munka csokkentésére, a be-
épitett anyaggal és az elfoglalt hellyel valé nagy-

foki takarékossdgra. Bzek az iranyelvek vezettek
azon kamra-tipusok megalkotédséra, melyeknél a
hagyomédnyosan szokédsos ventillitor és kalorifer
kamra, melyet rendszerint a rakat felett helyez-
tek el (pl. az 1—8. abrdn lathaté tipusoknal)

teljesen elmarad. A kamra magassiga igy egyezik
a rakat magassigival. A ventillitort és a fiitd-

testeket a rakat egyik oldalan helyezik el, ahol
azok alig valamivel tobb helyet foglalnak el, mint
a szokvanyos fal és rakat kozotti léghézag. Ilyen
elrendezésti pl. a R. Hildebrand (Oberboihingen,

Wiirttemberg) cég HD 74 tipust kamrija, mely-

nek elvi véazlatat (alaprajz) a 9. dbra, fényképét
a 10. dbra mutatja. A rakat hossza 4,5 m, széles-
sége 1,0 m, magassaga 1,35 m. A berakhat6 fa-

mennyiség 3 m®. A kamra kiils6é méretei: 4,8 x

X2,0x1,9 m. Légtere kb. 14,5 m3. Ezt a lég-

mennyiséget egyetlen kb. 1000 mm g-ji axial-
ventillitor keringteti, mégpedig, mint az dbrin
lathatd, a rakat kozépso felén at beszivja, majd a

flitbesoveken keresztiil Gjra visszanyomja a rakat

két végébe, ahonnan a tereld fallal irdnyitva, Gjra

a rakat kozepébe dramlik a levegd. Kozben a

szivétérben kis mennyiségii friss levegs keveredik

a légaramhoz, a nyométérb6l pedig ugyanennyi

tavozik.

Legyen a szaritott anyag itt is 409, kezdé-
nedvességii, 40 mm-es bitkk pall6. A kamriaban
levé abszollt szaraz famennyiség ekkor 3000 x
% 0,68 = 2040 kg. A felflités utdani elsé periodus-
ban elhajtandé 5% -nyi vizmennyiség tehat 102 kg.
A peri6dus idGtartama az 1. tablazat szerint 10
éra, tehdt az orinként elhajtandé vizmennyiség
10,2 kg/6.

Vizsgaljuk most az athajtandé légmennyisé-
get (a katal6gus ezt az adatot nem kozli). A rakat
aramlasi szabad keresztmetszete : 4,5x1,35%
X 0,375 = 2,28 m2. A4 légaram azonban ezen ke-
reszimetszetnel csak a felét kell, hogy Fkitolise, mert
masik felét visszatértében jarja dt. Igy a szokvdnyos
elrendezéssel szemben csak fele légmennyiségre van
szitkség. A belépd légaram szabad keresztmetszete
tehét 1,14 m2 Ha a légsebességet itt is 2 m/mp-
nek vessziik fel, akkor a sziikséges légmennyiség
V=114X%X2 =228 m?®mp = 8200 m?®6. Mint

10. abra
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11. abra

az abrdn lathato, itt is 4 légdllapot kiilonboztet-
heté meg, éppugy, mint az 5. vagy 6. abrdan be-
mutatott elrendezésnél, azzal az eltéréssel, hogy a
rakaton valé atfutis két lépésben torténik, igy a
4. légdllapot utdn egy 4/a légdllapotot is mér-
hetiink.

A Miutan a kamra légtere bto. 14,5 m?, a 3 m?
farakomanyt s a berendezési targyakat levonva
kb. 11 m?, igy az érankénti légesere 8200/11 =
= 745-sz06r6s. A 11 m?® szarité levegd silya :
1109 = 9,9 kg, Az egy atfutdsra elhajtandé
vizmennyiséget megkapjuk, ha az éranként elhaj-
tandé vizmennyiséget elosztjuk az érinkénti at-
futisok szdméval :

10200
T45
Az egy atfutas alatt 1 kg levegite kepirolgd viz-
mennyiség pedig

—13,7¢

13,7
59 — Lig/ke
Ha a szarité levegd allapota
Ly — /TR0 xy = 233 glkg

iy = 163 kealkg @3 =859, wi = 14,09,

akkor a kimend oldali légdllapot az el6zdekben
eléadottak szerint

t =67 C° @y = 234.4 glkg
= 163 kcal/kg 1= 989,

Minthogy a légaramlat uty(nml naqy részét a raka-
ton belitl teszi meq, dres jarata kevés, s igy ventil-
laciés munkdara forditott ener gmfeﬂzaszwalaw 18
csokkent egyéb elrendezésekhez képest.

Az el6bb ismertetett kamra-tipusndl felme-
riilt 1 szempontokon kiviill még egy figvelemre

i

f

o
B
i

12. abra

mélté nj irdnyelvet testesit meg a G. Kiefer
(Stuttgart—Feuerbach) cég egyik szarité beren-
dezése, melynek vézlatos elrendezését hosszmet-
szetben a I1. dabra, két fényképét pedig a 12. és a
13. dbra mutatja.

Ennél a kamrandl a levegs nem keresztiranyban
halad at a rakaton, mint az eddig ismerletett 6sszes
tipusokban, hanem hossziranyban. ¥z persze csak
ugy érheté el, hogy a szokvdnyos hézaglécek helyett
laposvasbol készilt hézag-vasakat haszndlnak, amint
az a I4. abran lithato.

A rakat hossza 6 m, szélessége és magassiga
0,95 m, a berakhatd f'unennyxség 3,0m?. Az elhaj-
tandé vizmennyiség az elébb v17sgaltakkal azo-
nos feltételek mellett tehat 10,2 kg/6. A légdram-
lat szamara adédé szabad keresztmetszet a rakat
buti oldalan 0,95 % 0,95 % 0,375 = 0,34 m2. Ez a
felitlet csak hatod része annak, ami a szokvanyos
keresztiranyu légéram esetén addédna, épp ezért
a légsebességet azonos légmennyiséq forgatdsa ese-
tén 6-szorosdara lehet emelni. A tényleg alkalmazott
légsebesség 10 m/mp. Kzzel a forgatott légmennyi-
ség: 10x0,34 =34 m3mp = 12 200 m3/6. A
kamra teljes hossza 7,3 m, szélessége 1 m, magas-
sdga mindossze 1,4 m. Légtere bto. 10,3 m3, a
berakott 3 m?® fa és az alkatrészek levondsdval
kb. 7,0 m?. Az 6rankénti légeserék széama ezzel :
12 200 s
o = 1750. A kamra végén elhelyezett egyet-
len axidlventillitor a levegst hossziranyban &t-
fajja a rakaton, majd a csilleplaté alatti teret —
mely az eddigi elrendezéseknél mindig holttér
volt! — felhaszndlva, egy kaloriferen atfutva,
visszaaramlik a ventillaitorhoz. Kozben a szivé
oldalon a sziikséges friss levegé mennyiség csap-
pantytval szabalyozhatéan bebocsathaté, mig
a kamra mésik végén ugyanannyi hasznalt levegs
tavozik. A széritandé anyag ugyanaz mint eddig,
legyen tehdt a szarité levego allapota :

iy = 70 C°
1y = 171,5 kecal/kg

xy = 247 glkg

@3 =189% = 16%

13. abra
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Minthogy az oranként elhajtandd vizmennyiség
10,2 kg, a légeserék szama 1750, igy az egy atfutas
alatt elparolgd vizmennyiség
10 200
1750
Az egy atfutdsra 1 kg leveod altal felveendd
pa[‘&mpnnyneg 5

—585g.

5,85
6.3

= 0,93 g/kg.

tehat nem tobb mint az eddigi kamra tipusoknal,
annak ellenére, hogy a levegd titja a rakaton it az
eddiginek hatszorosa. A kimend levegé allapota
igy : .

I 68 C*° XTy = 247,9 gﬂ(g

@1 = 97%

Ebben a kamriban tehat éppen tgy, mint az
5. abra szerinti elrendezéstiben, megvaldsithato a
legkiméletesebb szdritds a kalorikusan éppen sziik-
séges légmennyiség felhasznaldsdval. A kamranak
azonban egyéb kilonlegességei is vannak : 1. Te-
kintettel a nagy légsebességre, sikerrel felhaszndl-
hatd fiités nélkiili szdrftdasra is, [6leg meleg idGben,
259%,-on feliili nedvességli anyagokndl. 2. A fa-
ipari iizemi adottsig kihasznalasédra firészpor
toltésti tlizlégkaloriferrel is fiitheté (lasd : 12.
abra).

Az elézdekben foglalkoztunk a faipari szdrité-
kamrakban forgatandd légmennyisép megallapi-
tasaval. Ezutdn részletesen megvizsgiltuk a kii-
161106206 | elrendezésii kamrakban létrejove lég-
mozgist és légallapotokat. Lattuk, hogy a régebbi
tipusoknal nagyobb friss levegdé mennyiséggel,
azaz fltGenergiaval rosszabb technologiai felté-
teleket kapunk, mint az 14j tipusoknal a minimé-
lis, kalorikusan éppen szitkséges légmennyiség
felhasznaldsaval.

A térgyaltakon kiviil még sok fontos irany-
clvet kellene tisztazni, igy elsdsorban a beépitett
anyaggal; a meghajté energiaval és a filitGener-
giaval valé takarékoskodds IlehetGségeit, ezzel
kapesolatban 4 hiszigetelés optimalis mértékét.
Itt jegyezziik meg, hogy jelen cikkiinkben a lég-
allapotok vizsgalatanal a kamrak transzmisszids
héveszteségeit, mint a légtechnikai elrendezdés-
t6l és a techmolégia feltételektdl magyrészt fig-

iy = 171,5 keal/kg

14, abra

- getlen és kilon téargyalando tényezdt, figyelmen

kiviil hagytulk.

Vizsgialando a fentieken kivil a kamrak
konnyti, biztos kezelhetGségének, automatizaldsé-
nak moédja. Célszer(i volna a kamrdk legfontosabb
miiszaki jellemzdire mutaté-szamokat megdlla-
pitani, melyek segitségével az egyes konstrukeiok
elényei és hatranyai szamszertien kifejezédnének.
Végiil foglalkozni kellene még egyes jellegzetes
kamrarészletek legeélszertibb és a gyakorlatban
bevalt szerkezeti megoldasaval (pl.  ajtok, lég-
elzard szerkezetek, miiszer elhelyezések, nedves-
ségellenallé burkolatok sth.). Mindezekre a to-
vibbiakban ¢hajtunk visszatérni.
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Termelékenység, atlaghérszint, @ technolégia a batoriparban

QR AGANY LATIOS

A cimben foglalt hirom fogalom és azok
Osszefliggse keétségbevonhatatlanul az ipar-
apunk legfontosabb problémai kozé tartozik.
Az 1] tarsadalmak csak akkor maradnak fenn,
ha termelékenyebbek  és tébbet nyutjtanak,
mint az azt megelézéek. Ez a tarsadalmi terme-
lekenység-emelkedés rendkiviil sok tényezobol
tevédik dssze, melyek keretén beliil az 1j tech-
nologiat tekintjik a termelékenység-emelkedés
16 forrdsénak, még annak ellenére is, hogy bi-
zonyos id6szakokban az atszervezés maga is a
termelékenység ugrasszeri emelkedését vonja
maga utén. Ilyen ugrasszeri emelkedés volt az
ipar allamositasa, a tervgazddlkodis bevezeté-
sének id6szaka. A jelenlegi helyzetben a ter-
melékenység €s az uj technolégia viszonyandl
az atlagbérszint a ledolgozott munka ellenérté-
két képezi. Jelenleg tehat az atlagbér oraban
kifejezve ellenbrzoként szolgal a tarsadalmi el-
osztas teriiletén.

A hiroméves tervtsl (1947—49) kezdve
napjainkig tulajdonképpen két £& béralapfel-
hasznaldsi és ellenérzési rendszer volt &r-
vényben.

El6sz0r az tgynevezett relativ béralap el-
len6rzési rendszer, mely lényegében a leheté
legtébb részmunka normaidejének vagy darab-
bérének kotelezd elsirdsara épiilt fel. Masod-
szor, a jelenleg érvenyben levds és kotelezd at-
lagérabérszint termelékenységi mutatéval Bsz-
szekdtott formdja, mely valamivel kotetlenebb
létszam- és béralapgazdalkodast tesz lehetéveé,
tovdbba a termeléshez jobban idomulé bérezési
formdk kialakuldsit eredményezte.

Az 1956—57-es évek, bar félreallitottdk a
relativ béralap ellendrzeését, mint orszigos ér-
vény(i elvet, mégsem mondhatja senki azt, hogy
az minden tekintetben hasznialhatatlan wvolt.
Most is el6fordul, hogy a termelés és munkas-
létszam mélyebb elemzése nélkiil a felsébb szer-
vek relativ moédszerrel szamolt &tlagérabér
. emelkedést engedélyeznek.

E cikk célja tehat éppen az, hogy megvizs-
gélja egy adott vallalat keretén beliil a terme-
lékenységnek szitkség szerinti 4lland6, illetve
a technolégia véaltozasa kovetkeziében el64lld
ugrasszerti valtozasa mellett, nem wvalik-e az
atlagérabérszint ellenérzési rendszere az iparag
fejlédésénck gatjava.

A harom fogalom osszefliggésének vizsga-
latara az 1958. év viszonylag nyugodt id6szaka,
az 1959. évi tervben lefektietett 1j technolégia
bevezetésére felépitett feladat — az Angyalfoldi
Butorgyar adatai alapjén — kivaléan alkalmas.
A kiindulédst segfti tovabba az a tény, hogy ne-
vezett vallalat {6 gyartmanya a ,Faklya® kom-
binilt szekrény egymagiban a termelés kb.
87%-at teszi ki és mar kozel keltd és f&l éve

gyartas alatt van. Ez id§ alatt a kdzvetlen mun-
kaorak szama 1958. januar l-ig 37%-ot csok-
kent. Jelenleg 10—13%-0s tulteljesitéssel a
csokkenés elérte a 44%,-ot. A belkereskedelem
1959. év folyaman a wvallalat teljes termelését
kozel 90%-ban tovabbra is ,Faklya®“ kombinalt
szekrényben kivanja atvenni. E tény kévetkez-
tében az Uj technoldgia bevezetése kénnyebbé
valik, lehet6vé lesz az dtszervezésbsl eredd ne-
hézségek megkozelitéen pontos kiszdmitésa és
a menetkozben okvetleniil eléadodé hibak és
nehézségek lehetd legnagyobb mértéki elha-
ritasa.

Az atlagorabérszintet 1958. januar 1-t6]
allapitottdk meg, a butoripari vallalatok mi-
szaki fejlettségének, munkis osszetételének és
az adott termelékenységek alapjan. Az Angyal-
foldi Butorgyarnal és valoszintleg a tobbi val-
lalatndl a miszaki és anyagtakarékossagi inféz-
kedések folytdn a munkdsok begvakorlasaval
¢s egyes munkasok cserélédeésével a fenti ara-
nyok megvaltoztak, ami az Atlagérabérszint és
a kifizetett &tlagorabér aranyinak megvaltoza-
sahoz vezetett. A termelékenység és az atlag-
orabér 1958-ban’ az alabbiak szerint alakult:

1. tabldzat
= 1958
L e s e
T. n. é. | 1. n. é. |Ill.n. c.| hé
= Bgy fire esd termelékenyadg |
befejezetlen term.-el Korri- |
e 100,0 105.3 | 109,5 110,0
Kifizetett atlagorabér 9, 100.0 100, 5 101,6 1m,7
Engedélyezett dtlagirabérher
viszonyitott felhaszndlas 9 98,0 03.6 | 09,6 09,7

Az 1. tabla 10%-o0s befejezetlen termelés-
sel korrigdlt termelékenyseg-emelkedés mel-
lett 1,7%-os atlagérabér emelkedést mutat,
mely az elsé ho és tizenegyedik hé osszehason-
litasdban valéjaban 2,1%-os emelkedést jelent.
Ezt az 1,7, illetve 2,1%-o0s éatlagorabérszint
emelkedést az I. negyedévi tartalékképzés tette
lehetévé.

Az 1958. évi termelés havi Uteme ugy a
termelékenység-emelkedést, mint az atlagora-
bérszint novekedését tekintve egyenletes képet
mutat. A termelékenység és atlagorabérszint

‘emelkedesének Osszefliggését vizsgalva azonban

megallapithaté, hogy a fenti eredményt nem-
csak a tényleges termelédkenység-emelkedés
okozta. ElsGsorban figyelembe kell venni a
gyartmanyosszetétel valtozasinak hatasat a 2.
tdbla alapjan és amennyiben a XI. h6 termelé-
kenységét az 1. ho gyirtméanydsszetételére szi-
mitjuk at, figyelembe véve a kozvetett és koz-
vetlen ora-eltolédést is, Ggy a termelékenység
emelkedésének 6%-at lehet csak az atlagérabér-
szint emelkedésével Osszehasonlitani,
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2, tdbldzal
| 1
Fiklya | Wagon berend. [ Oratok Egyéb
L hé | XL n6 Lhé | XL h6 | Lhé | XL b6 | Lh6 | Xrno
| |
AT ] amensdan Al e s Sk G E e, 415 | 446 25 20 400 ! 500 —_ | —_
Term. 1000 Ft-ban'....... .. ...... 1365 1467 ! 82,5 65,7 06,3 119,1 | 9 4 47
Gyartmanyra esd norma, 87,7 26,60 52,05 52,05 5,78 595 | — | —
Egy Ordra esd termelési 24,17 25,69 | 04,44 64,44 26,57 26,37 26,20 | 29,65
4. tdbldzat
1
Alapdrabér | Alapérabér + prémium |
Megnevezés | | — 412 08 5/8 o 3129
TN aT Lhé | XI hé
1. | 2. ! 3. | 5. 6. | 7 ' 8.
A - : | i o
Kozvetlen munk, dorabér ... 7,42 7,86 8,14 425 | 109,7 112,0 -
Kizvetetl muonk, drabér ... | 5.87 5,80 —_ — | — | T 94,8
Dolgozd létszdm ... ....... 275 203 | — | — 106,5
Ebbdl : kizveblen . ... 180 194 -— —_ — | = 107,58
] kozvetett ..., 95 99 — | —~ | — 104,1
Kifiz. kGzvetlen bér ... . - - — 309 548 320795 | — | — 104,56
Kifiz. kizvetett bér 123 080 | 108 218 — — — 88,0
]

A miszaki intézkedések eredményei szém-
szerli normaodracsdkkenésben az anyagtakaré-
kossagi intézkedések kovetkeztében nem jelent-
keznek megfelelé mértékben. Példaul: bikkfi-
részarunal a ITI. negyedévben 66 q idegen hul-
ladék feldolgozasa 4 m?, a butorlapnal sajat hul-
ladék oOsszeenyvezése 3,6 m? megtakaritast sth.
eredményezett. :

A magyar alkotmany alapjan az egyenlo
munkaért egyenlé bér elve mellett a teljesit-
ményemelkedést teljes mértékig ki kell fizetni.

A létszam és bér szamadatainak osszeha-
sonlitisa a 6%-0s termelékenység-emelkedéssel
szemben még mindig csak 2%,-os béremelkedést
mutat,

A 3. tabldzaton kidolgozott kozvetlen és
kozvetett dolgozok létszamarinyénak valtozésa
tovabbi 2,8%-0s termelékenység-emelkedést
magyardaz meg.

A 3. tablabél kittnik, hogy a dolog termé-
szeténél fopva a tobbtermelés kovetkeztében
szilkséges létszamemelkedést mem kovelte a
kozvetett munkasok létszaminak emelkedése.
A 2.8%-0s, ebb6l eredé termelékenység-emel-
kedés levondsa utdn fennmaradd kiilsnbozetet,
mely a termelékenység és a kifizetett bér ko-
zott mutatkozik, megmagyarazza, de ugyanak-
kor el is takarja a mihelyrészenkénti kiilon-
boz6 teljesitmény és a munkdsallomany id6kozi
valtozasa. (4. tablazat.) .

Igy valik lehetdvé, hogy a szocialista bére-
zés alapelveinek betartisa mellett 1,7—2,1%-0s

bérszint-emelkedéssel 3—3.2%-0s teljesitmény-
emelkedést értink el.

A munkasallomany valtozasa kévetkezté-
ben, amint az a 4. tablabol lathaté, az atlag-
orabér a magasabb bérli csoportoknal csdkkent,
ugyanakkor a teljesitményszazalék az alacso-
nyabb béri dolgozdknil emelkedett. Az elébbi
megallapitds nemesak az 1. és XI. h6 dsszeha-
sonlitdsara vonatkozik, hanem ¢ valtozds ha-
vonta egyenletesen kovetkezett be.

Osszefoglalva:

A gyartmanyosszetétel és a dolgozdlétszam
valtozasanak, hatisat kikiiszébdlve megallapit-
hato, hogy a tiszta 3—3,2%-0s termelékenységi
emelkedést 1,7—2,1% indokolt atlagbéremelés-
sel értiik el

Megallapithatd, hogy ha nem lett volna az
I. negyedévben a véallalatnak 2%-os orabér be-
soroldsi tartaléka, Ugy az atlagberszintet a ter-
melékenység emelkedése kovetkeztében min-
den kortilmények kozott tallépjik és e tényen
még az sem segitett volna, hogy a VIII. hoban
16 vizsgazott tanuldt alacsonybéri szakmun-
kasként allitottunk be a termelésbe.

Vilagossa valik tehat, hogy az atlagbér-
szint megszabdsa nem segiti a termelékenység
emelését, so6t a tartalékok felélése utin meg-
akadalyozza azt.

A termelékenység és atlagorabérszint kol-
csonos hatasat azonos technolégiai alapon vég-

4. tdblizal

1 Dolg. létszim Atlagorabér | Préminm 9 Telj. %
! zemriészek neve > g emelkedés
I hé |  XI. hé I hé XI1. ho L ha XI. ho
|

SBzabis, I. gh. | 15 15 7,68 7,07 111,2 111,98 I 100,68
RISKEEREN: IR e s 12 12 7,64 7,43 112,0 ' 113,0 | 100,9
Fornér illesztd . oo i 11 11 6,16 6,17 106, [ 107,8 101.2
T b Rt e B e 8 4 6,78 6,76 108,1 | 112,4 | 104,0
I B 0 o U A e i 8 10 | 8,21 7,96 10,5 113,5 i 102,8
EIREOLG S s e T o [ 8,07 7.93 110,7 113,858 102,9
Asrbalon<n v Tt 18 21 7.81 7.51 1105 | 113.0 | 102,3
L CE SRS, N et i s T 12 14 5,84 5,08 110.2 | 113,0 102,5
L Tk T ot P P e A 51 55 7.10 7.10 108.0 111,5 | 103,2
r e o e e e SR B e 25 28 8,11 8,23 113.0 11520, | 1
RKelraibl s L 10 11 8,12 8,00 108.2 111,9 103,4
Kdzvetlen dolg, ........... 180 194 7,42 7,506 109,7 1120 102,1
Kozvatett dolg. .....o.00.00 95 09 5,87 0,86 -— — 99,55
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zetl, termelés esetében megvizsgaltuk. Miel6tt
az Uj technolégia bevezetésének kérdéset tar-
gyalnank, roviden 6ssze kell foglalni, hogy an-
nak fogalma alatt gyakorlatilag a vizsgalt val-
lalatnal milyen f[6bb wvaltoztatisokat kell ér-
teni. Az 1959-ben végrehajtandé f6bb miiszaki
valtozasok a kovetkezok:

1. Az 1958. év epészében glutin-enyvvel,
bakokban és orsos préssel torténé enyvezest,
felvaltja egy hatlapos hydraulikus présben
végzendo miigyanta-ragasztés.

2. A migyanta-ragasztasra attéréssel egy-
id6ben, megvaltozik a furnérillesztés jelenleg
alig gépesitett modszere, nagyteljesitmeényt
furnérvago és €lragasztd bedllitasaval, amit a
ragasztis elétti kondicionalds kovet.

3. A legfobb valtozast a lakkontés beveze-
tése jelenti, mely nemcsak a fényezést, hanem
az elokészité technologia egy wrészét, illetve a
szerelés utdni kikészitést is megvaltoztatja.

Azt a termelékenységemelési lehetoséget,
mely az uj technologianak megfeleld esztétikal
és pyartastervezés kialakitdsdban rejlik (dor-
zsolt- és natur feliiletek, szogletes vonalak és
visszaallasok stb.) az Osszehasonlithatésig fenn-
tartasa érdekében nem targyaljuk.

Az egyes fechnologiai folyamatok beveze-
tése kiilonbézé idépontban torténik. A mi-
gyantaragasztis lényegében méar az I. negyed-
évben 100%-ig bevezetésre keriil. Természetes,
hogy ez alatt az id6 alatt megtalilhaté még az
el6z6 év enyvezése is a folyamatos lUzemeltetés
fenntartiasa érdekében. A furnérillesztés gépe-
sitése, valamint az egyes géphaz szabasz-rész-
legének megerdsitése 3—4 hoénapos id6tartam
alatt kovetkezik be. A ragasztis el6tti kondi-
ciondlas a miigyantaragasztasra valo attéréssel
epyidoben kell, hogy bekévetkezzen.

A lakkdntés bevezetése nemcsak a legna~
gyobb valtozést, hanem a legnagyobb problé-
mat is jelenti. Egyrészt maga a lakkontes €s
annak szérassal (dukkozassal) egybekotott for-
méja hosszabb tanulast igényel. Masrészt az elo-
készité technologiat fokozatosan lehet csak at-
Allitani az Gj kovetelményeknek megfelelen.

Az 1Uj technolégia bevezelése elsGsorban
létszémvaltozast, azon belil a dolgozdk szaktu-

dasdnak mindségi vallozasat kivanja. Terme-
szetszerd, hogy a létszamyvaltozast, az azzal kap-
csolatos bérproblémdikat nem lehet, de nem is
szabad leegyszerusiteni tanult és tanulatlan, il-
letve betanitott és segédmunkds bérezes prob-
lémajara.

Az 5, tablazatban a meglevé munkaslét-
szam bels6 atcsoportositidsaval az alapbérek
minden valtoztatisa nélkiill mutatjuk ki az at-
lagérabérszint véaltozasat, mely oOsszevetve a 6.
tabla termelés és termelékenyseg negyedevi
Utemezésének vdalbozdsaval mutatja tulajdon-
képpen az 1j technologia ilyen irdnyu hatasat.

Az I. és II. negyedévben az Ossztermelés
88,2%-ra, illetve 92,1%-ra esik vissza. Ehhez ke-
pest a létszamesokkenes csak 3%, mert figye-
lembe kell venni az Uj technolégia bevezetésé—
vel el6allé tobbletlétszam-sziikségletet.

A TI. és ITI. negyedév kozott az atlag dolgozo
létszam  esdkkenése  eléri a 10—11%-ot, az 4j
technolégia bevezetése kovetkeztében. A II. fél-
év termelésének felfutisa idején, mikor mér
viszonylagosan dllandd technologidval dolgozé
lizemre szamithatunk, a termelés emelkedésé-
nek megfeleléen 105,4%-kal emelkedik a dol-
gozo létszam. :

A folyamatosan megvéaltozott technologia

az egyes Uzemrészek fenntartasat sziikkségtelenne

teszi. Az elékészité miihely egy része mar az I.
negyedév folyaman az I. géph&z munkafolya-
mataba illeszkedik. A furneérilleszto atallasa mar
a II. negyedévtdl kell, hogy bekdvetkezzék. A
pacolo, fényezé, valamint kikészité mihelyek
létszamvaltozasa tulajdonképpen csak a lakko-
zis teljes befejezésével kovetkezik be.

A termelékenységs emelkedése a termelést
érték és létszam fliggvényében mem mutathat
tiszta képet. Egyrészt a létszam és felhaszralt
éra megillapitisa a betanulas szilkségleteinek
figyelembevételével tortént, misrészt az: 1958-
ban 87% koriil mozgs fogyartmany mennyisege
megemelkedik és 1959-ben 90—95%-ot &ri el.
A 6. tabldban vildgosan latszik ez a termelési
érték és a ,Féaklya* kombinalt szekrény szaza-
lékszamaibol. A termelési érték alapjan szani-
tott 1 6rara esd termelékenység 1959. IV. ne-
gyedére 118%-ra emelkedik, megfeleléen a
minden évben elgallo idészaki termelékenyseg-

5. libldzal

1068, X1. ha

IV. n. é;

{tzemréazek T mlg IT. n. é. 1 1 B P
1élss. | &tl o létsz. | il 6. | létss ! dtl. 6. Itsn | AbL 6. | létsz atl. 4.
- . -

Brabanlghe e S e 15 577 20 i 789 | 20 7,69 21 I 7,68 Z2 | 7,69
T o A bR R e e e e 12 T8 T | 7.43 — — — - —
Furn. illeszts 11 6,17 11 | 6,17 5 742 i i i 7,43
Y OB 0 S at g et o e e ] 6,76 12 | 6,76 ] | 1,76 9 6.7 6 11 6,70
11, Géphdz... 10 7,00 10 | W06 10 | 7,96 14 700 11 796
Csiszol6. .. o0 . [ 7,03 7 7,08 7| 800 13 5.10 13 8,10
Asztalos .., .- 21 Tyl 21 | 7.51 25 7,49 21 Tl 20 T.01
e e e T e oAy s T 14 5,08 14 9,08 | 13k | .10 6 7.50 7 7.44
BBTINEZ 0 oeiinraratobyinys s o uivinisiacstasincs o 7,10 ab | 7,10 55 7,10 (i} 3,23 (i 8,23
S e e e R A 28 2,23 28 I i8Es l 28 829 30 5,25 a2 8,258
T A L e e e 11 8,00 11 5,00 | 1 2,05 8 #,10 10 &L0
ATE T P E [ i S s SRS S R R 194 | 7.360 197 T30 183 Tl 129 7.8 135 7,86
-+ 120 teljesitménnyel. oo | 8,24 — 8,23 | 2,05 — 8,81 — 5,80
Kozvetett dolgozo ...l . ae.. 040 1,50 2y 5,54 I| LOG 2:895 | 130 6,17 134 6,21
At1. 6. bérseint dolgozt létszdm 293 7,40 296 | 744 258 e TaR a0 259 7,43 D73 749

te
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eltolodasnak ugy, hogy az 1. negyedévben az
el6z6 év IV. negyedévéhez képest 10%-ot
csokken. v

A f6gyartmany egy napra esé darabszama-
hoz viszonyitott tényleges termelé¢kenység-
emelkedés valojdban 22%.

G, bibldzal

1
| 1958, 1059,
Ly, S S N T
! o€ | plle | moe | md | oné
Faklya dbfnap %-ban.... | 100,0 | 99,2 | 1054 | 1171 | 126,32
Term. éridk % -ban ...... 100,0 88,2 n2,1 1045,5 112,0
1 fére esd term. ért. %, .. 100,10 55,6 93,6 117,56 121,56
1 f.-ra esd term. ért. 9% .. 100,0 a0,0 03,8 115,8 118.8
Atlagérabérszint % -ban .. 100,10 99,4 96,8 00,8 100, 0
Engedélyezett dtlagérabér |
szinthez viszonyitost fel- | | .
felhaszndlAs 94 +vovevs 99,9 09,3 96,7 99,7 99,9

A termelés valtozasa a termelékenység val-
tozésaval egyidében az atlagbérszinta IV. n.-év-
hez viszonyitva az 1., 1I. negyedévben csokken,
a III. és IV. negyedévben emelkedik. Elképzel-
heté a technolégiai valtozas olyan valtoztatasa,
melyné] a vallalat dolgozéinak egy részét maga-
sabb képzettségli munkasokkal toltik fel. Ter-
meészetes, hogy ilyen esetben ez az atlagorabér-
szint-csokkenés, id6szakosan sem kovetkezhet
be, Kiszamithato, hogy a dolgozdk esetleges cse-
réjénel az atlagorabérszint-emelkedés a terme-
lékenység emelkedésével egyid6ben mutat emel-
ked6 tendenciat, mig a jelen esetben a 6. téb-
lazat szerint ez csak a III. és TV. negyedév vi-
szonylatdban kovetkezik be.

Osszefoglalva:
Megallapithatd, hogy az 4j technologia ug-
rvasszerti  termelékenységemelkedést eredmé-

nyez, a gyartmanyosszetétel lassu, a dolgozé-
létszam nagyobb mérvii valtozasa mellett.

A vallalat adottsdganak megfelelfen az 1.
II. negyedév csokkent6 termelékenysége mellett
az atlagorabér-felhasznalas is cstkken. Az 1959.
II. félévében mar folyamatosan alkalmazott 1j
technologia esetén az &tlagbérszint megszabisa
nem segiti a termelékenység tovabbi emelését,
lehetetlenne teszi magasabb képzettségli mun-
kéasok bedllitasat.

Az 1958. év tapasztalata, valamint az 1959.
évre kidolgozott terv azt mutatja, hogy az at-
lagérabérszint merev értelmezése a termelé-
kenység emelkedeését, az uj technologia beveze-
tését csak relativ médszerek alkalmazasaval se-
githeti el6. Minden olyan esetben, mikor egy
vallalat e cikkben foglalt lehettségek megval6-
sitdsa el6tt 4ll, buirokratikusan nehezitett prob-
lémakkal talalja magat szemkozt.

Senki sem tételezheti fel, hogy a vallalato-
kat wvezetd. illetve iranyité miniszteridlis szer-
vek az eredményeket és azok elérése kizben el6-
allott nehézségeket latva, az atlagorabérszint
kotelezettség aldl felmentést ne adjanak. Ez az
adminiszirativ Ut azonban- megkoti a vallalat
vezetbségének és miszaki gardajanak kezét és
sok esetben elveszi kedvét a merészebb kezde-
ményezéstol, E cikknek és adatainak tehat vég-
s6soron az a célja, hogy felhivja a figyelmet
olyan béralapellenérzési-rendszer kialakitasa-
nak szikségessegére, mely egybekapesolja a tar-
sadalmi elosztds ellendrzéjeként miiksds rend-
szer elonyeit azzal a szikséglettel, hogy a ter-
melékenységnek az Uj technolégia bevezetésén
tul is dllandéan és rendszeresen emelkednie
kell.
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Buator-problémak az USA-ban

»»Amerikai bhitortanics= —, amely az ipar és kereskedelem kiozis egyiittmikddésébol jott 1éfre

Megjelent : Mdébelkultdr 1958, 8. szamdban. Ford.: Tarjdni Gyérgy tervezd

Az USA-ban is megmutatkozik —
mirnt mindentitt, kiilbmosen most, a
‘gazdasagi fesziiltségek iddszakaban
—, hogy a fogyasztd arra torekszik,
hogy butorvasarlasanak idopontjat
lehetéleg kitolja. Mig az ajfajta haz-
tartési berendezési targyakal, tavol-
balaté késziilékeket, zeneszekrénye-
ket, melyek elsédlegesen a kényel-
met és szorakozast szolgaljal, orom-
me] valasztja ki és vasarolja meg,
sajnos, gyakran el6fordul, hogy az
1] biitorok wvasdrlasit, mint ,szik-
séges rosszi-at tekinti. Ez kiiléndsen
akkor all fenm, ha a fogyaszté a ki-
lonbséget a jelerleg piacon kaphato
lakésberendezések €s meglevd bu-
torzata kozolt (mely mar ugyan mem
szép, de a célnak megleleld), inkabb
a magas arakban, mint a szerkezeti,
vagy stilusbeli Gjitasokban veszi
észre,

A butorforgaiom mnagymeértékben
visszaeselt

Ezeket az altalanos iranyzatra vo-
natkozé megallapitasokat statisztikai
adatokkal tamasziottak ala, melye-
ket az amerikai buatorgyarosoknal
és kereskeddknek a junius kozepeén
Chicagéban megtartoit évi kozegyli-
lése alapjan myertek. Ezek szerint
1957-ben az amerikai butoreladasok
46/ Jeal, 3,7 millidnd $-ra cstkkentek
és ebben az évben ezideig tovabbi
10%-0s cstdlkkenés Lkovetkezett be
(s6t, a  buttoripar forgalméban
129/,-0s csbkkenés mutaikozott)! Az-
za] szamolnak, hogy az amerikai at-
lagesalad butorkoltsége  1958-ban
62 $-nal (kb. 250 DM) kevesebbet fog
kitenni. A esaldadok 82%;-a egyaltalar
nem fog ebben az évben mnagyobb
hutordarabol beszerezni. A forgalom
méar 1957 tavaszan kezdett csok-
kenni, tehdt néhany hdémappal az
TUSA-ban még most is fennillé hasz-
nalati eikkek forgalmanak pargasa
elGtt 411, A wisszaesés kiilontsen az
iparban gazdag teriileteken mutat-
kozott, ahol a cstkkentett munka-
id6 ¢s munkanélkiiliség a butorva-
sarlasokat gatolta.

A butorkereskedék annak a véle-
ménytiknek adtak kifejezést, hogy
két évvel ezelGtt a butor-szektorban
még semmiféle fenrakadas nem mu-

{atkozott, mert anmak idején sok
olyan ujdonsigot gyartottak, me-

lyek a piacot automatikusan kib&vi-

tették. fgy mnéhimy specidlis stilus’

fajta (mint pl. dan, provinciai, kora-
amerikai stb.) az egész butor-keres-
kedelemre kedvezf kihatdssal volt.

Az dridsi vdlasziék, mint gdtld korill-
mény a biutorvdsdrlasndl

A legnagyobb problémiat az a tény
okozza, — mint az a kozgytilésen ki-
fejezésre jutott, — hopgy az amerikai
lakasberendezések dragak és egy-
idejlleg stilus szempontjabél tobb-
nyire nem tokéletesel, illetve stilus-
mentesek. A legnagyobb amerikai
bitorgyar, Kroehler Mamufacturing
Co., széleskorii pilackutatist folyta-
tott a forgalmi nehézségek tulajdon-
képpeni okainak felkutatisara €s
megallapitotta, hogy az amerikai ha-
ziasszony érdeklédése mindezideig
nem volt megfeleifen {felkelive és
Lranyitva®. A piackutatas alkalma-
val kitlnt, hogy az amerikai hazi-
asszony ,,j0 izlést® kielégité igénye
csupan lakéasberendezési targyainalk
kivalasziasan ¢és elhelyezésén alap-
szik, FEzzel szemben igen kevéssé
van tisztaban azzal, hogy hiatoroknal
tulajdonképpen mit jelent a jo 1z-
lés* és mit nem.

A bltoripar azonban mindezideig
keveset tett annak érdekében, hogy
szamara a helyes iranyt megmu-
tassa, A wvasarlé héziasszonyt — a
blitordarabok kivalasztasdanal — az
Oridsi vAlaszték megtekintésekor a
kilonbdzd formik, arak és mindsé-
gelk sokoldalti probléma elé Aallitjak,
melyekt6l fél. Az amerikai visarls-
kozonség (igy hangzik a kommentar)
hasonld érzésekkel van a véasarlas
irdnt, mint rendszerint a fogorvos-
sal szemben, mikor azt fel kell ke-
resnhie: elobb vagy wutobb el kell
mennic hozza és tudja, hogy utana
bizonyosan sokkal jobban fogja
érezni magat, azonban szamdra ez
kinos ligy, Ugyhogy a latogatast leg-
szivesebben hetekre, egy honapra,
sat egy évre is elhalasztia,

A piac zstfolva van olyan sokféle,
kiilonbozd stilusfajtaval, hogy a ha-
zlasszony gyakran nem tudja, mit
vasaroljon, Az USA-ban kb. 4000
kiilinbozd butorgyar mikodik, me-
lyekmek majdnem mindegyike sajat
stilus-formajat fejlesztette ki, Mas-
részt a kereskedelem teriiletén sok
olyan tzlelember folytat tevékeny-
séget, akik erds nyomds gyakorldsa-
val olyan bilorokat adnak el, me-
lyek a vevokrek vAsirlas utan vagy
kevéssé, vagy egyaltalan nem tet-
szenelk,

Egy déli allambeli butorkeres-
kedé-szivetségnek elndkségi tagia a
kévetkeztképpen nyilatkozott: Az
amerikal haziasszony — egy par ré-
gen meghonosodott butorkereskedon

kiviil — elvesztette bizalmat a bu-
torkereskeddkkel szemben, Vasarlas-
kor a sokléle kfnalatt6l annyira Osz-
szezavarodik, hogy sokszor olyasmit
visz haza, amit nem kivant megva-
sarolri, ¢s nem {ud haszmalni.

1 millié dolldar batorvdsdrldsi-felyi-
lagositas céljdara

Ennek az iranyzaimak alapveto
megvaltoztatasa céljaboél, a chica-
goi évi kozgyllés alkalmaval meg-
alakult az , Amerikai Butortanacs™
(Home Furmishings Council of Ame-
rica). Feladataul — 1000000 $ kolt-
ség beallitasaval — azt tlzték ki,
hogy az amerikai haziasszonyt a bu-
torvésarlas alapelveivel megismer-
tesse, Erre a celra fervbevetick rek-

lamfilmekmek moi szervezetelkkhez
(mint pl. hAaziasszony-szovetségek,
mezdgazdasagl -egyesiiletelt, fiatal

lednyolt szervezetei, iskolak &g cé
gek sziiloi tandcsaddja, ahol nagyobb
szambar. nol munlkaertk dolgoznak),
valo szétldildéset, A  butortanacs®
egyidejlileg az eladé személyzet ki-
képzésére is befolyast fog gyvako-
rolni,

Egy befolyasos hetfilap szerint ez
a szakmai propaganda mar reégen
esedékes volt. Eppen tgy, mint a
gépjarmii-kereskedelemben, az e¢l-
adék, mint .rendelés-atvevok” foly-
tattak tevékenységliket, az uzlethen
vartak vevoiket és csak igen ritka
esetben — 1j hézasok, fiatal szildlk,
vagy Gj hiztulajdonosok esefében —
keresték fel az érdekeltekef,

Az izlés szinvonaldnak emelkedése
ki fogia szoritani az izléstelenségel

A butor-szakemberek a vita folya-
man annak a veéleménylknek adtalk
kitejezést, hogy propaganda €s az el-
adas terén kifejtett nagyobb erdfe-
szilés egyedul mem lesz elégséges.
Véleményiik szerint az igazi fordulat
csak akkor fog bekovetkezni, ha sti-
lus szempontjabol jobb és olesobb
aron kaphato butorok fognak a
piacra keriilni. Azzal kell szamolni,
hogy az amerikai butorkereskedo
meég hosszu ideig azon fog faradozni.
hogy raktaran levé stilus-fajtak a
fogyasztokhoz kerlljenek. Az ujon-
nan ‘megalapitott Amerikai Bulorta-
nacs elnokségi lagjanak véleménye
szerint azok a gyéarosok és kereske-
dik, akik a jovében is a régi, izlés-
telen stilusfajtakhoz .ragaszkodnalk,
haldlra vannmak itélve. Az ameri-
kaiak izlésének szimvonala emelke-
dében van,
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Gondolatok a beépitett batorok alkalmazasarol

KEMENY ZOLTAN

Az élet rohand és soha meg nem allo for-
gatagdban, a technika vildgaban €16 embernek
igényeit nem elégitheti ki a televizié, auto, kii-
1onboz6 haztartdsi gépek, hanem meg kell te-
remteni a ma embere szamara azt az otthont,
amelyben wvaloban ki tudja pihenni a napi
munka faradsagat és ezen tilmenden kelleme-
sen tud benne €élni és szérakozni.

Ennek. természetes elsé alapfeltétele, hogy
minden csalad otthonhoz, lakashoz jusson, me-
lyet aztdan egy par kénnyen mozgathaté butor-
ral rendez be. Sajnos, ennek két komoly akada-
lya van ma még és minél elébbi megvaldsita-
saért komoly harcot kell vivni.

Az elsd, maga a lakas, mely vilagviszony-
latban is komoly problémat jelent, féleg a kis-
keresetli embereknek, egyrészt még a haboru
szornyl pusztitdsa nyoman, masrészt pedig az
emberek lakasigényeinek novekedése miatt.
Haogy a lakas tertiletén mutatkozé hidnyokat
gyorsan lehessen poétolni, az épitend6 lakasok
koltségeit és ezzel egylitt méreteit is csokken-
teni kellett, a lehetéség hatarain beliil, s orul-
nink kell annak, ha 2 fére egy szobat, illetve
3—4 fére két szobat tudunk rovidesen majd
biztositani.

A maésodik akaddly maga a butor beszer-
zése. A felhasznalt alapanyag, a fa, ugyanis a
vilagon egyre keresettebb cikk lesz, mert az
igények novekedésével forditott aranyban pusz-
tul ki az erd6allomany, s jutunk mind kevesebb
butor felhasznéalasara alkalmas faanyaghoz.

A fapotlo anyagok megjelenése csokkenteni
igyekszik ezeket a -hidnyossigokat, de figye-
lembe kell venni az arkérdést, mely befolya-
solja a beszerzés lehet6ségét.

Mi koze van a fent emlitett problémanak a
beépitett butorokhoz, kérdezhetné valaki?

De még egy kis visszapillantdas a multba. Ne
beszéljiink arrol a parezer sajat villaval rendel-
kez6 ligyes emberrdl, akiknek igényei kielégité-
sére 4—5 szobat kellett a belsé épitdiparmu-
vészeknek berendezni, mert ez komoly feladat,
de korantsem jelent annyi problémaéat, mint 2—3
személyre 1 vagy 2 szobas lakast berendezni.
Ellenben beszélniink kell a lakas és a butor ket-
tésségérél, mert a lakas a butorokkal egyiitt, a
butor pedig a lakassal egyutt nyujt kellemes
oftthont, meleg fészket a bentlaké embereknek.
Mégis igen sok Kkislakés-épitdje, illetve butor-
készitéje hagyta figyelmen kiviil ezt az Ossze-
tartozast és most pont mi a magunk karan érez-
zilk ennek hétranyos voltat.

1. abra

Vesslink egy pillantast az I. sz. 4bran lat-
hat6 alaprajzra, mely iskolapéldaja a szidzad-
eleji kétszobds, magasbéri lakéasépitkezésnek.

Két szoba, komoly berendezési lehet6ség,
gondolhatnd wvalaki. Az tn. ebédlén 2 ablak, 2

2. abra
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ajto, ezenkiviill még 1 kalyha, ahol Gseinkt6l
orokolt 6 személyes ebédléberendezést (készilt
1905-ben, antikolva) probaljuk elhelyezni, s ha
mar nagynehezen begyomoszoltiik, a zsufolt he-
lyiségben semmiféleképpen sem nyujt eszté-
tikus latvanyt és féleg egy kis kényelmet, amire
annyira vagyodunk.

A halészoba: 2 ablak, 2 ajté, 1 kalyha, 1
kétajtos szekrény, 2 agy, 2 €jjeliszekrény, 1 6l-
toz6tiikor mind sziikséges rossz, probaljunk
benne megmozdulni, vagy lelilni, vagy egy
konyvet elolvasni. Igy fest a 20. szazad elején
egy elokels pesti lakas.

Es hogy élnek a Kkisfizetésii emberek 1
szoba-tsszkomfortos lakdsokban, vagy 1 szoba-
konyhds lakasban, melyek sziikségképpen kiala-
kitottdk az un. kombinaltszoba-berendezést és
a recamier sziikségességét.

Aki régi butorral rendelkezett és belédtta,
hogy ma mar nem lehet ilyen butordarabok ré-
szére lakéast taldlni, az megprobalta atalakitani,
tobb-kevesebb sikerrel. Ha uj butort akart va-
laki venni, igen nagy kisértésnek volt kitéve a
kombindltszoba jelzével ellatott Baross uteai
formedvények lattdn, s a lakasban szintén tal-
zsufoltsagot és foleg teljes zlirzavart terem-
tett.

Mi a lakasrendez6 f6 feladata?

Az egyes funkcioknak megfeleléen (otthoni
munka, étkezés, szorakozas, alvas) felmérni a
lehet6ségeket, és a teret az épitésszel kardlive
leveg6sen, az egyes butorokat egymassal 0Ossz-
hangban a legelemibb kényelmi szempontokat
figyelembe véve kialakitani.

Az épitész egy minimalis alapteriilet felett
rendelkezik, a butortervezé kevés anyaggal kell,
hogy megoldja feladatat, a mar fent emlitett ta-
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8. dbra

karékossagi okok miatt. Tervezni kellett tehét
egy olyan megoldast, amely e két takarékossagi
elvet figyelembe véve megfelel a lakas legele-
mibb célkitlizéseinek, Ez alakitotta ki a beépi-

9. abra

‘e
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11. abra hm .

tett butorok sziikségességét és ad egy uj iranyt
épitészetiinknek, és butortervezéinknek.

Megsztinnek az 1. abrén lathaté butor-ki-
ugrasok, melyek a szoba 60%-at elfoglaljak és
a dolgoz6 né szamara szinte megoldhatatlan ta-
karitisi problémat és dlland6 rendetlenséget
okoz. Az ilyen tipusu lakasok alakitottik ki a
pesti kavéhazi, majd kés6bb az eszpresszoéi éle-
tet, ahol még a zsufoltsagot is leszamitva, min-
dig otthonosabban érezték magukat az embe-
rek, mint sajat lakasukban.

Ennek megfeleléen dolgoztak ki az épiteé-
szek alaprajzi megoldasbo6l kiindulva 1j terve-
ket, hogy ugyanazon m? alaptertiletet figye-
lembe véve sokkal tobb kihasznalhato tér alljon
rendelkezéstunkre. |

A nagy helyet igényl6é ruhés, fehérnemis
szekrények, a kiilonféle edény és talalé vitri-

10. dbra

nek eltlinnek és helyettilk egy teljesen zart,
egysiku és esztétikus falrészt kapunk a beépi-
tett szekrények készitésénél. Megszabadulunk
a koltozkodésnél a sokféle butor allandé le-fol
valé cipekedésétol, mely a butort csak rongéalja.

A beépitett butorok mellett marad sza-
munkra egy olyan tertilet, melyet mar kevesebb
koltséggel és sokkal izlésesebben tudunk
csupan kiegészité, apro butorokkal, 1—2 kény-
nyl fotel, szék kis asztal, wvirag- és konyvall-
vany beéllitasaval — izlésesen berendezni.

Beépitett butort csak uj épitkezésnél lehet
bevezetni, ahol az épittet6é vallalja az ezzel jard
koltségeket, mely aztan a havi lakbérben meg-
tériil. De mit kezdjiink a mar meglevé laka-
sainkkal, hogy lehetne azokat izlésesebben be-
rendezni?
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12. dabra

Egy-egy szabad falrész minden lakasban ta-
lathaté, melyeket, mint a 11., 12., 13, abran lat-
hatjuk, igen izlésesen, kiilonbozé elemekbdl =
osszedllitva lehet kialakitani, s igy megnovel-
hetjiik a teretf, ahol élni szeretnénk.

A beépitett butor felhasznalasi teriilete
nemesak a szobaberendezésnél alkalmazhald,

13. abra

hanem el6szobankat és konyhankat is sokkal
izlésesebben tudjuk kialakitani, mint elmozdit-
hato butorokkal, s igy népgazdasigunk részére
igen sok import-faanyagot takarithatunk meg.
A magunk részére pedig kellemes otthont te-
remthetiink, sokkal kevesebb anyagi befektetés
mellett,

L&
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A nagyfrekvencias melegités alkalmazésa a forgacslapok készitésénél

A vonatkozé irodalom alapjan készilt tanulmany

Ifj. KOLOSVARY GARBOR

Jelen tanulmany azt a kérdést vizsgalja meg,
miképpen lehet, illetve érdemes a nagyfrekvencias
melegitést forgicslapkészitésnél alkalmazni. Az
ezzel foglalkozé irodalom igen sziikos, ami azzal
fiigg Ossze, hogy a nagyfrekvencids melegitést
ezen a teriileten csak a legutébbi idGben kezdték
alkalmazni.

A forgacslapgyartds soran hore keményedd
miilanyaggal bepermetezett faforgacsot hidraulikus
présben megfeleld tomorségre osszesajtolnak, majd
az oOsszesajtolt forgacslemezt felmelegitik, mialtal
a benne levd ragasztéanyag megszilardul és a
forgacslemez a présbol kivéve, megtartja Ossze-
préselt allapotat. Az osszepréselt lemez felmelegi-
tése a Kklasszikus moédszer szerint gézzel fiitott
préslapok kozott torténik. A meleg ekkor vezetés
utjan jut el a forgacslap belsejébe.

Az 1jabb, Gn. gézlokéses eljarast alkalmazva
azonban, a hé nem csupan vezetés, hanem aramlds
utjan is eljut a lemez belsejébe. Ez esetben a for-
gacslemez kiils6 rétegei tobb nedvességet tartal-
maznak, mint a bels6k. A préslapok forré felileté-
vel érintkezve, a kiils6 rétegek nedvességtartalma
hirtelen go6zzé alakul és beiaramlik a forgacsok
kozé a lap bels6 rétegeibe is, felmelegitve azokat.

Azonban a hének Ggy vezetés, mint dramléds
utjan valé tovaterjedése idében lezajlé, tobbé-
kevésbé lassi folyamat. Ennek kovetkeztében
a vastagabb lapok préselési ideje kényelmetlentil
hossztra nyilik. A lap felmlegedése kiviilr6l befelé
torténik és kiilsé rétegei mar rég tal is lépték a
szitkséges héfokot, mikor kozépsd rétegei még el
sem érték azt.

Régi torekvés olyan melegitési mod kifejlesz-
tése, mely lehetévé teszi, hogy az Osszepréselt
forgacslap rovid id§ alatt egész keresztmetszetében
egyenletesen melegedjék fel.

A nagyfrekvencias melegités alkalmazéisaval,
mint latni fogjuk, ez az optimalis eset nagymérték-
ben megkozelitheto.

A nagyfrekvencias melegités tobbféle médon
alkalmazhato :

1. Nagyfrekyencias elomelegités, majd utdna
gbzfiitési présben préselés.

2. Melegités. a présben, kizardlag nagyfrek-
vencias drammal.

3. Nagyfrekvencids és gozfiitési
egyiittes alkalmazasa a présben.

Ad 1. Bzt az eljarast a Vere Engineering

jompany (London) cég Bartrew-rendszerii présén
mar gyakorlatban alkalmazza. Mivel az.elémelegi-
tésnél a ragasztéanyag mar fel van permetezve a
forgacsra, az el6melegités hatasira a ragasztoé
megkeményedéséhez vezetd polikondenzacios reak-
ci6 sebessége erésen megndé. A hére keményedd
ragasztékban a katalizdtor hozzdadésa utdn mar
szobahdmérsékleten is megindulnak a polikonden-
zacids reakeidk, csak sebességiik oly kicsiny, hogy

melegités

a kikeményedés hosszu id6t vesz igénybe. Az el6-
melegités hofoka és ideje tehat egy bizonyos hatd-
ron alul kell hogy maradjon, maskiilonben a ra-
gaszt6 eléri az Gn. ,, B’ allapotat még miel6tt a
présbe keriilne és a prés Osszezarédna.

A polikondenzéiciés uton készilt ragasztik
allapotvaltozdsanal hirom féallapot kiilonboztet-
heté meg. ,,A” allapotban van a ragaszté az elké-
szités utan. Ekkor oldészerekben oldédik és folyé-
kony, énthetd konzisztenciat mutat. A kotési id6
alatt ebbdl az allapotbél a ,, B allapotba megy at.
Ekkor mér nem folyékony, hanem kocsonyds,
gumiszer(i kiilsét vesz fel, oldészerekben mar nem
oldédik, esupan duzzad. Ebbdl az dllapotbdl megy
at, fokozatosan a végs6 ,,C” dllapotba, ahol mar
szildrd alaktarté format vesz fel és elveszti oldé-
szerekben valé duzzadéképességét is. Ha a ragaszto
mar ,,B” 4llapotba keriil a prés osszezarédasa
el6tt, ragasztisi effektus nem johet létre.

Az elémelegitett forgacspaplant (lazdn Ossze-
préselt forgacstomeg) tehat minél gyorsabban
présbe kell szallitani és a prést dsszezarni. A fenti
kovetelményeket igen jol kielégiti a Bartrew-
rendszer, mely folyamatosan késziti a forgacslapot.
Itt a forgacspaplan végtelenitett szalagon mozog.
El6szor nagyfrekvencias téren halad keresztiil,
ahol héfoka 80 C°-ra emelkedik.

Az el6melegitéshez sziikséges energiat 3 db
generator szolgaltatja. FEzek osszteljesitménye 90
kW. A kozolt adatokbol kiszamithaté az iizem
fajlagos energiafogyasztisa is. Az egy nap alatt
termelt mennyiség harom miiszakos termelés esetén
50 tonna. A generator iizem ideje. ezidd alatt kb.
22 ora.

A fajlagos energiafogyasztias képlete :

Wattok széma . percek szama
termelt mennyiség g-ban

Behelyettesitve az értékeket :
: .29.
B 9 109”-“—2 gt 2,37 W perc/g.
50 -1 000 000 ]

Az el6melegitési zéna elektréda elrendezddé-
sérdl a rendelkezésre 4llé6 irodalom rajzot vagy
leirast nem kozol. Egyetlen fénykép allt csupan
rendelkezésre. Ebbdl, valamint elméleti megfonto-
lasbdl arra lehet kovetkeztetni, hogy az elektréddk
lemezalaktak, melyek két oldalrél fogjik kozre a
transzportéron haladé elémelegitendé anyagot.
A harom generator sajat -elektrédarendszerével
harom egymas utan kévetkezé kiilonallé egységet
képez.

Az elektrédik tévolsigat gy célszerli meg-
valasztani, hogy azok lehetd legkozelebb keriilje-
nek a kozottiik elhaladé forgdcspaplan feliiletéhez.
E koriilmény fontossdga az alabbi gondolatkisér-
lettel bizonyithaté. A kozolt szdmitis nem ad




Ifj. Kolosvary G.: A nagyvfrekvencias melegités alkalmazasa

Faipar IX. évf. (1959), 2. sz. 53

szémszeri adatokat, ehhez ismerni kellene az eld-
melegitendd forgacspaplan dielektromos éllandé-
jat. A szamitdsban egy atlagos dielektromos allan-
dé van feltiintetve.

1. Vegyik eldszor azt az optimdlis esetet,
amikor a két elektréda sirolja az elémelegitendd
forgacspaplan két feliletét. Tegyiik fel tovabba,
hogy a forgicspaplan vastagsiga d, = 5 cm és az
elektrédakra adott nagyfrekvencids fesziiltség
U = 5000 V. A forgécspaplan belsejében kelet-

kez6 térerdsség H; = — = 1000 V/cm.
y

2. Ezutdn emeljiitk meg a felsé elektrédat gy,
hogy a forgdcspaplan felillete és az elektréda ko-
zott ds = 1 cm-es rés tdmadjon. Ekkor az elek-
trodak tavolsdga 6 cm lesz. Ez esetben a forgics-
paplanban létrejove térerosség H, az alabbi képlet
szerint szamithato :

ng

T

—_— 7b —_—
g ’ﬁ ks gz.)
& g,
ahol e a forgicspaplan és e, a levegd dielek-
tromos allandéja.

i |

g, értékét pedig 4-nek szamithatjuk.

A forgicspaplan és a felette levo levegoréteg
ugyanis felfoghaté ugy, mint két sorba kapesolt
kondenzator, melyek koziil az egyik dielektrikuma
leveg6, a masiké faforgies.

Fenti képlethe behelyettesitve a numerikus
értékeket,

Slsas
4

5000
% RN 556 V/em

5
(7S 0
Lathat6, hogy méar 1 em-es légrés a forgacs-
paplanban 1év6 térerdsséget csaknem felére csok-
kentette. Az esetben, ha ezt az 1 em-es teret is
. K o A : s Gnes w5000
forgécesal toltottitk volna ki, a térerdsség —— =
= 834 V/em lenne.
Az anyag térfogategységében hové dtalakuld
energia €s a térerGsség kozott az alabbi osszeftiggés
all fenn.

N = 5,56-10"7-F2.f.e-.tg 6 W/em?

ahol N = az anyag térfogategységében hdové

atalakulé nagyfrekvencids energia

V = az elektrédak  kozotti - térerdsség
V/em-ben
[ = a nagyfrekvencidas aram periédusa

MHz-ben
& = a melegitendé anyag vacuumra vo-
natkoztatott dielektromos allandéja
tg 6 = a melegitend6 anyag veszteségi té-
nyezéje.

Mivel itt a térerdsség négyzetes tagként sze-
repel, a melegité hatds esokkenésének aranya

1900 salnion
5562

A nagyfrekvencids eldmelegités utéan a forgdces
belekeriil késedelem nélkiil a 140 fokra felflitott
végtelenitett szalagprésbe s mikdzben ezen atha-
lad, a ragasztéanyag a ,,B” allapoton keresztiil
eljut a kikeményedést jelentd ,,C” dllapotig. A sza-
lagprés a préselendd vastagsagtol fiiggben kiilon-
bozb sebességgel mozog, gy, hogy a tényleges
présidé valtoztathaté. Pl. 12,5 mm vastag lapok
esetén 1 perc 53 masodpere, 6,25 mm lapok esetén
pedig csak 1 perc. :

Nogyfrekvencias
elomelegites
oc

100 5 /‘ /
i /
I 1/

Konfakf melegités
apréesben

4
5 " f
o
= 2 7
[
O NN 28¢0 8 10

2e %, &
Jdo- pere
1. abra

Az l-es sz. rajzon lathaté, hogyan emelkedik
a hémérséklet a lap belsejében és mennyi idg alatt
éri el a 100 fokot kizardlag kontakt melegités alkal-
mazdsa mellett (B), tovabba a nagyfrekvencids
elémelegités és a kontakt melegités kombinaldsa
esetén (A).
Lapvastagsag 2 cm,
Térerdsség 500 V/em.
Préslap hoéfoka 140 C°.
. Fanedvesség 169.
Frekvencia 10 MHz.
A kész lap térfogatsilya 0.6 g/em?

Ad 2. Abban az esetben, ha a présben levd
anyag felmelegitésére flitott préslapok alkalma-
zasa helyett nagyfrekvencias eréteret hasznalunk,
a présidé jelentdsen lervvidithetd, kiilonosen vas-
~tagabb lapok alkalmazdisa esetén.

A 2-es abran lathaté, hogyan valtoznak a nagy-
frekvencids melegités alatt a forgacslap para-
méterei.

T = a lap kozepének hémérséklete gbz-
ftés esetén

Ts = a lap szélének hémérséklete nagy-
frekvencids melegités esetén

T = a lap kozepének homérséklete nagy-
frekvencids melegités esetén

N = betaplalt nagyfrekvencias energia

e = a dielektromos allandé valtozisa
tg 6 = a veszteségi tényezs valtozasa.

Erdekes a lapkozép és a lapszéle hémérsékleté-
nek valtozasiban mutatkozé eltérés. A lap kiils6
rétegében a hémérséklet 100 fokig kozel linedrisan
emelkedik. 100 fokon megéll az emelkedés és csak
hosszabb vizszintes szakasz utdn kezd ismét emel-
kedni. 100 fok koriil ugyanis megindul a viz for-
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180 360 mény valtozdsa is. Ertéke 190 és
68 W 300 W kozott bonyolult goérbe
- 1501 | 320 szerint valtozik. Ez arinylag nagy
ingadozasok okat vilagitjak meg
281 10 | 20 az alabbiak. _
Nagyfrekvenciis berendezések-
ofl e ben az energia csaknem kivétel
Zili _ o  nelkil rezonancidra hangolt rez-
& g6 korok segitségével szallithato
gag. 20L 100 2 2 egyik helyrdl a mésikra. Hango-
: latlan rezg6 korokkel energiadtvi-
g6 | 16 80 ;g‘g_g tel a szokésos koriilmények kézstt
S = s nem lehetséges.
% S s A melegité generator nagyirek-
oS 2L @ 1205 ca s ER0R e AL
- ‘é = 3 venmaslenergit.]a. ba,z ?/:szcjllé]tior
= S = = es0anod rezgokorében (U, Ly) ke-
_g‘ 4 B g8 '_E 90 / 3”{‘;?‘ letkezik. Innen il'ldnkti(v uton jut
8 S |§ ! 8" el a generdtor kivezet$ kapesaira
= 0041 gh L= 2 = 4 = (I, Ko), illetve a melegité fegy-
| verzetek kapesaira (K, K).
7 L | R _ ! g A rezonancia ¢s igy az energia
0 1 P 0 5 6 Tperc 8 szallitas feltétele, hogy az L, Ly
Presido és L, onindukeickbdl, tovabba
2. dbra kapacitashdél alkotott rezgSkér
frekvenem;& megfeleld legyen.

rasa 6s ettol kezdve a betaplélt energia mar nem
a lap hémérsékletének emelésére, hanem a viz el-
parologtatdsara forditédik mindaddig, amig a
csepplolyds viz el nem fogyott. Az ezutan betap-
141t energia most mar ismét a lap hémérsékletét
emeli.

A lap belsejének hémérsekleti valtozdsat abra-
zolé gorbe mdas lefutdsd. Itt hidnyzik a gorbébdl
a vizszintes szakasz. Bz a kovetkezovel magyaraz-
haté. A viz a melegités soran alegmelegebb kozépso
rétegekbdl a hidegebb, szélso rétegek felé vandorol.
Ennek kivetkeztében a lap kozépso t'étegében egy
vizben szegény réteg alakul ki. Viz hidnydban
pedig nem 4ll el6 az el6z6 bekezdésben leirt effek-
tus, mely a vizszintes szakaszt eredményezi.

Tovabbi killonbség a két gorbe kozott, hogy a
hémérséklet a belss rétegekben sokkal gyorsabban
emelkedik. Ennek oka : itt érvényesiil legkevéshé
a kornyezet hiitGhatisa. A nagyfrekvenciis mele-
gitésnél ugyanis a melegitendd test kiils6 rétegei,
a kiils rétegekben torténd héleadis kivetkeztében
mindig alacsonyabb hémérsékletiiek a belss réte-
geknél. Azonkivill a viznek a szélek felé vandor-
lasa kovetkeztében itt tartalmaz legkevesebb ned-
vességet a fa. Azonos koriilmények kozott ngyanis
aszaraz fa gyorsabban melegszik, mint a nedves,
mivel a fa fajhGje (0,324) kisebb a viz fajh&jénél.
(1,000). Ugyancsak a 2-es abra tiinteti fel Ossze-
hasonlitds céljabdl, hogyan valtozik a lapkozép
‘hémérséklete kontakt melegités esetén. Lathaté
a T-vel jelolt gorbébdl, hogy a homérséklet kon-
takt melegités esetén kezdetben csak igen lassan
emelkedik és a 100 fokot ecsak a 7. percben éri el.

A lap sz6ls6 rétegének homérsékletvaltozasat
kontakt melegités esetén nincs értelme grafikusan
dbrazolni, mivel az pillanatok alatt felveszi a vele
érintkezd forrd préslap hofokat.

Ugyancsak ezen az dbran van feltiintetve a
probatesthe  betaplalt nagyfrekvencids teljesit-

Mihelyt Lo, Lg, [y és (5 elemek koziil egynek
vagy tobbnek az értéke megvéltozik, a rezglkor
elhangolédik és az ener gms&alhtas leestkken.

Lo, Ly és Ly értékei egy melegités alatt nem
valtoznak. Méas a helyzet azonban C,-vel. Ez
jelenti ugyanis a melegitd elektroddk és a melegi-
tendé anyag alkotta kondenzdtort, ahol az elekt-
réddk a fegyverzet, a melegitends anyag pedig
a dielektrikum.

A kondenzator kapacitasat (C) faradban a
kovetkezd Gsszefiiggés adja meg.

A
d

A — a fegyverzetek felillete m2-ben

d = a fegyverzetek kozotti tavolsig mé-
terben

e = a fegyverzetek kozotti dielektrikum
vakuumra vonatkoztatott dlelektmmm
allanddja.

=g

ahol

»

A és d egy melegités alatt ngyancsak nem val-
tozik. Véltozik azonban a dielektrikum, vagyis a
melegitendd forgacslap dielektromos allandéja.
Ennek megvéaltozdsa maga utdan vonja €, kapaci-
tasanak megvaltozasat, ez pedig a generdtor kiilsé
kérének elhangoléddsat, ami viszont a nagyfrek-
vencids energia csokkenését vonja maga utdn.

A 2. abran pontozott vonal tiinteti fel, hogyan
valtozik a dielektromos dllandé a nwlegﬁes alatt.

3. abra
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Helegitends anyag
Szigetelés
1 Préslap

AT S
722

PATRER

N

|

4. dabra

Lathaté, hogy ez a gorbe mintegy tiikkorképe a
nagyfrekvencias teljesitményt abrazolé gorbének,
vagyis a ketté kozotti oOsszefiiggés a grafikus
abrazolasbdl is kitiinik.

A dielektromos dllandé valtozasinak tobbféle
oka van.

1. Maganak az anyagnak a felmelegedése. A
dielektromos allandé ugyanis véltozik a héfok val-
tozasaval.

2. A forgicslapban jelenlevd ragaszté kémiai
atalakulasa. Kialonboz6 kémiai anyagoknak mas-
mas a dielektromos allandéja.

3. A viz és az oldészer eltavozasa a forgacs-
lapbél,© A forgacslap dielektromos dllandéja
ngyanis az 6t alkoté anyagok (fa, viz, ragaszto-
anyag, olddszer) dielektromos dllandéinak fiigg-
vénye. A viz és az olddszer eltavozasa természete-
sen maga utdn vonja az egész forgacslap dielek-
tromos allandéjanak megvaltozasat.

K harom tényezs egyiittes hatasaként jon létre
a 2. abran lathaté véltozds.

A dielektromos éllandéhoz hasonléan fel van
tiintetve a forgdcslap veszteségi szogének valto-
zasa is. Erre azért volt szitkség, mert a melegitendd
testben meleggé atalakulé nagyfrekvenciis energia
nagysaga tobbek kozott az anyag veszteségi szogé-
t6l is fiigg, a korabban kozolt képlet szerint.

A tisztdn nagyfrekvencids drammal valé
melegitésnek eldnyein kiviil azonban tobb hét-
ranya is van. Legfontosabb a kiilsG rétegek kelleté-
nél lassibb felmelegedése. (HOveszteség a kor-
nyezet felé.)

Ha a lapot a kiils6 réteg tokéletes kikeménye-
dése elott kiveszik a préshdl, a lap szilardsaga
ugyan mar tobbé-kevésbbé kielégits, . feliilete
azonban riicskos, egyenetlen lesz, mivel itt a ra-
gaszté még nem kotots le tokéletesen és a feliileti
forgicsok a természetes rugalmassig kovetkezté-
ben kidudorodnak a feliiletbdl.

Ha addig melegitik a lapot, mig a kiils6 réte-
gekben is kikeményedik a ragaszté, olyan hosszi
melegitési idoket kell alkalmazni, hogy a nagy-
frekvencids melegités mar nem gazdasigos.

A megoldast jelent6 lehetéség a nagyfrekven-
cids és kontakt melegités kombinacidja. Ezzel a
médszerrel a tanulmény 3. pontja foglalkozik.

Tovabbi nehézséget jelent, hogy a melegité
elektrédikat elektromosan el kell szigetelni a prés
fémtestétdl (4. abra).

Abban az esetben, ha a generator felépitése
olyan, hogy kimend pélusainak egyike foldelt, ter-
mészetesen nem szitkséges mindkét elektrédat
elszigetelni a prés testtél. KXbben az esetben a f6l-
delt elektréda maga a préslap, azGn. meleg elekt-
réda pedig szigetelGanyaggal van elvalasztva
a prés masik lapjatél (5. abra).

Melegilendo anyag
Jziqele/e':
1 Preésiop

ERs ==

, abra

iz a szigetel6anyag is megtakarithaté azon-
ban az elektrédak kovetkezé elrendezésével : a
présnek mindkét lapja osszekottetésben van a gene-
rator foldelt polusaval, a meleg elektrédat kép-
visel6 mozgé préslap pedig a két foldelt préslap
kozott foglal helyet: egy-egy préselendé forgacslap
kozott (6. abra).

Ad 3. A két eljaras kombindciéja egyesiti
magaban a kontakt és nagyfrekvencids melegités
elényeit, azok hatranyai nélkiil. A kontakt mele-
gités elénye az olesébb iizemeltetés, hitranya vi-
szont az, hogy a fa rossz hévezetd volta kovetkez-
tében a vastagabb lapok belsé rétegei lassan mele-
gednek fel. A nagyfrekvencids melegités elonye a
lap gyors felmelegedése, hatranya viszont koltsé-
gesebb volta, tovabba az a koriilmény, hogy a lap
legkiils6 rétegei a hoelvezetés kovetkeztében nem
melegednek fel elég gyorsan a kivant héfokra.

Ha a lapon beliili hGmérséklet eloszlasat abré-
zolni akarjuk, tigy a kontakt, mint a nagyfrekven-
cias melegités esetén, a 7, illetve 8-as abran lit-
haté gorbéket nyerjiik.

A két eljaras kombinaldsidval a két melegitési
gorbe szuperponalédik és kozel vizszintes goérbe
jon létre (9. abra).

A homérséklet a lap egész keresztmetszetén
beliil egyenletes lesz. A melegitési idG lényegesen
lerovidiil, mivel nem kell megvérni sem azt, mig a
lap kozepe, sem azt, mig a lap széle lassan fel-
melegszik. A gyors melegitési idok magukkal hoz-
zak a szitkséges energia csokkenését is.

Az elektrodak szigetelése a 2-es pontban leir-

takhoz hasonléan megoldhaté. Itt azonban a
préslapokat fiithetGen kell kiképezni, ami féleg a
kozépso, meleg elektrédat képezd pérslapnél okoz
kisebb konstrukecids nehézséget.
- A kontakt melegitési eljarassal kombinalt
nagyfrekvencids fiités még hatasosabbd tehetd, a
bevezetGben mar emlitett un. gézlokéses eljards
egyidejii alkalmzéisdval. Ez az eljards azonban nem
teszi feleslegessé a nagyfrekvenciis melegités alkal-
mazasat. Igaz, hogy a tisztan kontakt melegitéssel
miikodS prések présideje leroviditheté magas fe-
lileti nedvességli forgacspaplan alkalmazdsival,
azonban az igy elért présidé még tovabb rovidit-
het6, ha emellett nagyfrekvencids flitGberendezés
is be van épitve.

Melegitenda onyag
==l Pfe':/ap
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P e B

A lop szélesseqe

A lop szélessege

A lap szelessege

7. abra

Ezt szemlélteti a 10-es abra.

Lathaté, hogy a maximdlis présidé megtaka-
ritas a kombinalt eljardassal érheto el egyidejii felii-
leti nedvesités alkalmazasival.

A kontakt + nagyfrekvencids melegités +-

-+ felitleti nedvesités.

B kontakt + nagyfrekvencias melegités.

(' kontakt melegités - feliileti nedvesités.

D kontakt melegités.

Az aldbbiakban néhiny szamités kiévetkezik

a nagyfrekvencias melegités gazdasagossagardl. |

Lamberts és Pungs meghataroztik, hogyan esok-
ken a présidd a kontakt melegitéshez szitkséges id6
tort részére, ha a kontakt fiités mellett fokozato-
san mind tobb és tobb elektromos energia haszna-
16dik fel, a kontakt melegitést kiegészitd nagy-
frekvencidas melegitéshez (11. dbra).

Az 4dbréan lévé A és B betiik jelentése azonos
a 10-es abra megfelels betiiinek jelentésével.

Lathaté a grafikonbdl, hogy pl. a présidé egy
negyedére valé csokkentéséhez 2,25 Wperc/g faj-
lagos nagyfrekvencids energia felhasznélisa sziik-
séges. Ugyanez a présidé elérheté azonban 1,25
W/percg energia felhasznildsdval is, egyidejii
feliileti nedvesités alkalmazéasa mellett.

A fajlagos nagyfrekvencias energiabdl a gene-
rator sziitkséges kimend teljesitménye (N) a kovet-
kezd képlettel szamithato ki :

A-B
&

A = egy toltet silya
B = a fajlagos nagyfrekvencias energia
t, = egy adag prés ideje.
Az esetben, ha 4 = 100kg, B = (1,75 Wperc/g,
tp = 3 pere, akkor,
100-0,75
3
A nagyfrekveneias melegités koltségei Ossze-
tevédnek a generator aramfogyasztasabol, ami
altaldban a kimendételjesitmény kétszerese, a ¢so-
vek poétlasanak koltségeibdl, tovabba a generdtor
és a segédberendezések amortizacits koltségeibol.
A szitkséges présidébél az 1 munkanap alatt
termelt forgacslap mennyisége (@) salyban ki-
fejezve a kovetkezo képlettel szamithato :

N =

ahol

O = 25 cWe

8. abra

9. abra

1

Q= A
tu s
ahol A = a toltet sulya
n = 1 munkanapra es6 befejezett prése-
lési miiveletek szama
t, = 1 adag prés ideje
ty = 1 adagnil az idoveszteség
tu =1tp + ty = egy befejezett
ideje
tr = m-t, = napi munkaidd.

préselés

1-es indexszel jelolve a kontakt melegitést,
2-sel pedig a kontakt és nagyfrekvencids melegités
kombindeciéjat, tovabba feltételezve, hogy ¢, sokkal
kisebb, mint #,, a két préselési mdd kozott a kovet-
kez$ az Osszefiiggés.

100 4
=6 a|l 5]/ 0/
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enek
8
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vagyis az 1| nap alatt termelt anyag mennyisége
forditottan aranylik a présidéhoz.

A nagyfrekvencids melegitéssel kombindli
feontalt melegités gyalkorlati alkalmazdsa

A hollandiai Bruynzeel Deuren Fabrik N. V.
Zaandam cég mar tobb év Gta hasznal egy egy-
nyilasit prést, mely nagyfrekvencias melegitéssel is
fel van szerelve a kontalkt flitést szolgal6 préslapok
mellett.

A kontakt flitést szolgalé préslapok hémérsélk-
lete 160°. A hasznalt generator Philips gyart-
manyt, kimend teljesitménye 60 kW. A termelt
lapok mérete 200x115x1,6 cm. A nagyfrekven-
cias melegités a prés zarddasakor kapesolodik be és
lapkozép hdmérséklete mar 40 masodperc milva
eléri a 100°-ot. Tovabbi 2 pere milva kikapesoljak
a nagyfrekvencias erdteret, végiill még 1 perenyi
kontakt melegités utdn alapokat a préshdl kiszedik.

A Brown-Boweri & Cie svdjei cég nagyfrek-
vencids berendezéseket mir szdmos tébbnyildsi
prés szamara szallitott, melyek a kombinalt eljaras
szerint miikodnek. Egyebek kozott egy 25 kW-os
generatort szallitott egy négy-nyilast prés szamara
egy svajei gyarnak, 2 db 25 kW-os generdtort egy

négy-nyilasi prés szamdra Hollandidba, egy 25
kW-os generatort egy nyole-nyilisu prés szdmdra
Olaszorszagba, végill egy 120 kW-os generatort
Franciaorszagha, mely két nyole-nyildsi prés
szdméra, viltakozva dolgozik. Kz ut6bbi iizem
ajtékat gydrt Curvi-Board eljards szerint. A 8 dh,
egyenként 20 kg silyd ajté ragasztaséhoz sziiksé-
ges id6 3 perc. KEgy-egy toltési adagban 160 kg
forgacsanyagot keményitenek ki, melyhez : 120
kW .3 pere = 360 kW /pere energizi.m van sziikség.
360 kW /pere
Bz - = 2,25 Wperc/g fajlagos
160 kg
energia felhasznalasnak felel meg. A két prés napi
termelése 77 tonna.

FELHASZNALT TRODALOM

(1) Pungs und FLamberls : Uui‘.urs:‘uc'.huugun uber die

Anwendung von Hochfrequenzerwirmung bei der
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Segédgépek . hidraulikus présnél

LELE DEZSO

A butoripari furnérozasnal a hidraulikus
prés termelékeny tzemeltetéséhez sziikség van
bizonyos segédgépekre. Ezek: a migyanta fel-
hordé henger és a keverdgep.

A csehszlovak ut tapasztalatai alapjan a
Buatoripari Gépjavité Vallalattal karoltve elké-
szitettlik az elsé migyanta felhordd hengert. A
hengert 1958. szeptember 10-én Aallitottuk
lizembe és az eltelt id6 alatt megallapitottuk,
hogy a gép bevaltotta a hozzafl(iz6tt reménye-
ket. A mugyanta felhordas egyenletes és az
eddigi kézi kenéshez viszonyitva a felhordoft
anyagmennyiség lényegesen cstkkent. Az 1 m2-
re felhordott miigyanta kezi kenésnél elérte a
300 g-ot, (47—50%, Szaraz anyag tartalmu folyé-
kony migyantara viszonyitva) gépi kenésnél ez
az érték 200 g/m2 — ali csokkent. Mdasik elénye
a felhordd hengernek a termelékenysép eme-
lése, A hidraulikus prés lizemeltetéséhez kézi
kenesnél 12 6 volt sziikséges, a henger bealli-
fasa utan ez a létszam 7 fére csokkent (1. abra).

A felhordé henger miiszaki adatai:
Henger hasznos hossza: 1300 mm.
Henger atméréje: 270 mm.
Henger anyaga: acél, 25 mm vtg. gumival
boritva.,

Elétolds sebessége: 20 m/perc.

Hengerek kozott atengedheté munkadara-
bok vtg. 0—60 mm-ig.

Meghajtas: lassité mirél gallanccal.

Meghajté motor telj: 2 kW.

Tartalyok térfogata: 10—10 kg.

A henger gumizasit a Muszaki Gumigyar
végezte el oly modon, hogy az elokészitett acél-
hengerekre 25 om vastag gumlmteget ontott.
A gumi 45 + 5° keménységl sav- és lugalls, te-
kintettel arra, hogy az edzével bekevert mi-

1. abra
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2, abra

gyanta gyengén. savas kémhatasu (5 pH értéek
kériili), ennek a savhatisnak ellen kell, hogy
alljon.

A henger rovatkoldst részben a csehszlo-
védk tapasztalat alapjan, részben miszaki szami-
tas alapjan készitettik el. Kiinduldsi adatnak
vettilk, hogy az 1 m%re 200 g-ot akarunk fel-
hordani, ami 186—190 em? térfogat ragaszto-
anyagnak felel meg.

Tapasztalati tton megallapitottuk, hogy a
hornyokban levé ragasztéanyag mintegy 40—
45%-4at hordja fel a feliiletre, tehat 1 m* henger
feltileten levé arkokat ugy kell méretezni, hogy
475 cm? legyen. (470 cm®-nek 40%-a 190 cm?®).
Az drkok egymastol valé tavolsdga 2,4 mm, igy
1 m? henger feliileten 41500 cm hossza arok
készitends. Az arok keresztmetszete adédik a
sziikséges térfogat és arok hosszusag hanyado-
s4b6l, azaz 475 :41 500 = 0,0114 cm?

Tehat az arok keresztmetszete 1,14 mm?
ami megfelel |[1,14 o 1,1 mm arok szélesség-
nek és mélységnek (2. abra).

Az arok elkészitése vasipari csztergapadon
tortént, ahol a henger a leglassubb fordulat-
szammal forgott, a vezérorsora pedig egy szu-
port készérii volt szerelve 60—=80-as kovel
2800-as fordulattal és az arok 2,4 mm-es menet
emelkedéssel lett a gumihengerbe bekoszoriilve.

A rapasztoanyag adagolas mindkét henger-

4. dbra

nél kiilon-kiillon torténik a 3. abréan lathato
megoldassal, A hengerek a miigyantiba belefo-
rognak, igy mindig megkenddnek. A véalyuk a
hengerhez képest allithatok, igy a szikséges ra-
gasztbanyag réteg vastagsag bedllithato.

A hengerek a muszak ideje alatt dllandoan
forgasban vannak, ami 4ltal a miigyanta lecsor-
gas meg van akadalyozva, mert a henger feli-
letre a ragasztéanyag ratapad, igy nem folyik
le. Ha a hengert ilizemzavar miatt le kell 4lli-
tani, akkor a lecsorgd miigyanta a hengerek
alatt elhelyezett tartalyba gytlik Ossze, ami
onnan felhasznalhato.

A hengerhez hasznilt bekevert miigyanta
slirtisége nagyobb, mint a kézi kenésnél alkal-
mazott. Ezt a nagyobb siirtiséget t6bb rozsliszt
toltéanyag hozzdadassal érjik el.

A hengernél alkalmazott FKC—3 karba-
mid-formaldehid alapanyagi migyanta keve-
rési ardnya a kovetkez6:

100 sulyrész FKC—3 miigyanta,
30 sulyrész ipari rozsliszt,
2 sulyrész ammoniumeclorid, —
— 10 sulyrész 50 C°-u vizben oldva.

A keverést a masik segédgéppel a kevert-
géppel vegezzik (4. abra).

A kever6gép lényege egy fliggéleges koz-
ponti tengelyrél az edény alakjat kovetve egy
nagyobb és egy kisebb trapéz alaku keveréke-
ret van kiképezve, amelyik egymdssal szemben
forog, ami 4ltal a rozsliszt csomékat teljesen
szétveri és a miigyantdba egyenletesen elkeveri.

A keverégép mitszaki adatai:

Tartaly térfogat: 80 1
Keverhetf miigyanta: 40 1
Meghajto motor teljesitménye: 1 kW
Keverd fordulatszam 2 X-es ¢k-
szij-attétellel: 75/min.-
Habositashoz szijtarcsa cserével  150/min.

Anyag betdltés a tartalyba felil, a megke-
vert miigyanta leeresziése alul torténik.
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Koénikus flirészlapok alkalmazasa és kezelése

E. HOMBERG

Géptipusok

Konikus korflrészlapok a kovetkezd ese-
tekben alkalmazhaték:

1. Vizszintesen mukodo finom fogazasa kor-
firészek kézielbtolassal, sugariranyd faetetéssel.

2. Vizszintes mikédési finom fogazéasu
korfurészautomatdk automatikus kocsimozga-
tassal, automatikus vezérlésti befogassal és ete-
téssel.

3. Fiiggbleges mukodesi finom fogazasu
hasitokorfiirész automatdk hidraulikus kocsi-
mozgatassal, hidraulikus befogassal és etetéssel.

4. Fiiggbleges miikodésti hasftokorfirészek

két bordazott behtzohengerrel, sima vezetd
hengerelkkel.

5. Asztalos korflrészek kiilonleges munkak
clvégzésére.

A vizszintes mikodést, radidlis etetesi
korflrészeket altaldban egy mivelet elvégzé-
sére szolgalé gépekként alkalmazzak, szaraz-
aruk taroldsara hasznalt hordéfenckek, lapos-
dongdk, zsindelyek és hasonldknak az el6alli-
tasdra gombfakivagasokbol, 200 mm atmérdig, s
a flrészlap atmér6tol fiiggben 1200 mm hosszig.
Ezek a gépek a mai, nagy teljesitménykovetel-
meényekhez képest kevéssé rentabilisak, viszont
igen tiszta, sima vagasfeliileti deszkakat allita-
nak €lé,

A vizszintes muikodést finomfogazasa kor-

flirész automatak gémbfakivagasokbdl, rudfa
végekbdl, élfamaradvanyokbol, hasabfakbaél,

hamozasi hengermaradvanyokbél, eléprizmézott
szelvényekbol, deszka- és pallomaradékokbol,
vekony deszkakat és léceket allitanak elé laddk,
léchol készilt rekeszek, gyiumdles- és fozelék
rekeszek, hal- és sajtladdk, hordéfenékdarabok,
laposdongdk, valamint zsindelyek stb. céljara.

Ezek a sokoldalian alkalmazhato automa-
tak, automatikus koesimozgatissal, automati-
kus be- és kifogassal, a fa felterhelésével és le-
emelésével a flirész visszafutasakor, a kivalasz-
tott vagasi vastagsag pontos mm-bedllitisa mel-
lett nagy teljesitményeket érnek el a kezelo-
személyzet nagyobb megterhelése nélkiil.

A megengedett ' maximalis vagéisszélesseg
200 mm, a legnagyobb wvagasi hossz 2000 mm.
Vékony deszkaknak és léceknek feny6fabol,
3—15 mm-ig, keményfabol 3—10 mm wvastag-
sagig tortend elGallitasara jobb és bal kénuszos
korflirészlapokat is alkalmaznak, 800 mm A&t-
mérovel, 290 mm belstovezeti atmérdvel, 50
mm furattal, mellékfuratok nélkiil, a belsG dve-
zetben 4 mm-es ¢€s a fogaknal 14 mm-es vas-
tagsdggal, 84 foggal, ,,A“ fogalakkal, és 15%-o0s
mellszioggel. A kupossig, fogalak és fogosztés,
valamint a mellsz6g meghatdrozasat azutan
esetrol-eseire kell elvégezni, ha nedves, nagyon
szaraz, vagy erésen rostos fa (pl. nydrfa stb.)
kertil flrészelésre.

L

A fiigg6leges miikodésti finomfogazasi ha-
sitokorfirész automatdk, magasan és mélyen
beallithaté tengellyel, eléprizmazast tesznek
lehetévé 250 mm maximalis vagasmagassaggal,
valamint ~ deszkak és pallék flrészelését 200
mm vAgismagassagig, maximalisan 2500 mm-es
vagashossz mellett. A fokozat nélkil szabalyoz-
hat6 hidraulikus el6tolas, gyorsitott visszafutas-
sal nagy teljesitményeket bizbosit. Fenyd- és
lombosfakhoz 400—800 mm Aatmersji korfi-
részlapok alkalmazhatok. 5—15 mm vastagsagu
vékony deszkik hasitasdra jobb koénuszos kor-
flirészlapokat alkalmaznak, vastagabb deszkdak
vagy dongik esetében csak parhuzamos lapu
korflirészek hasznalhatok. A belsG ovezet Atmé-
réje 200 mm, a furat 45 mm, kupossag, fogalak,
fogosztds, wvalamint a mellszog mérete alkal-
mazkodik a vagismagassaghoz, a fafajhoz ésa fa
minéségéhez, Altaldnos érvény(i szabalyok itf
nem allithatok fel, féleg azért, mert ezekneél a
gépeknél hidnyzik a flirészlap vezetése és az
elémelegité berendezeés.

A fiiggbleges mikodésti hasftokorflirésze-
ket csak jobb kénuswzos korflrészlapokkal szere-
lik fel, melyeknek Atmérdi természetesen a va-
gasmagassaghoz igazodnak. A vagashossz nem
korlatozott, mert az etetés bordazott behuzo-
hengerckkel torténik és a mogottik elhelyezett
vezetbhengerek a fat fiiggbleges sikban tartjak.
A szoritohenger rugoval van ellatva. Mint mér
neve is mutatja a gép csak szélezett deszkik
hasitdsara szolgal, mint pl. a gyalulatlan (északi)
szegélyléc. Ha egyéb deszkikat kivannak kozép-
vagassal hasitani, akkor nagyon fontos, hogy
ezeket szélesség szerint eloosztalyozzak, hogy a
vagasmagassag ne mutasson allanddan nagy el-
téréseket, s az alkalmazandé korflirészlapokat a
célnak megfleleléen eldére kijeldlhessék. A for-
dulatszamok — a kiilénbozé flirészlapatmérok-
nek megfeleléen — lépes6és tarcsakdkal szaba-
lyozhatdk, a vAgissebesség allandé érléken

“vald tartdsa céljabol. Ennél a berendezésnél f6-

leg arra kell iigyelni, hogy a fordulatszam még
a legnagyobb deszkahosszak mellett se cstkken-
jen a flrészelés alatt, mert kiilonben a koénikus
korflirészlap konnyen félre vag. A berendezések
maximalisan 250 mm vagasmagassiagot tesznek
lehetove., |

1, tabldzal

Altalaban alkalmazott kérfiirészlapok dttckintése
e 3 Bels6 | Belsd | .. [t
Vdgds- | Lap- I Gvezet ‘ Hveret Fog- Fog- | Mell-
magassag | AMErG | g ari) vastag- | Yastag-| osztas/ | oy,
mm-ig gl mm sdg/mm [SAg/mm) mm
I =T |
150 500 | 200 w | 1,2 30 | ‘14
200 G0 240 4.5 | 1.3 30 157
250 700 | 240 3,10 | 1.5 30 15

Kis vagasmagassag esetében 50 m/pere
el6tolas lehetséges. 150 mm-nél nagyobb vagas-
magassdg 35 m/perces, sot kisebb, a fa allapo-



60 Faipar IX. évi. (1959), 2. sz.

E. Homberg: Konikus furészlapok alkalmazisa és kezelése

tatol fliggben esetenként csak 20 m/perces eld-
tolast tesz lehet6vé.

Az asztaloskorflrészek szintén felszerelhe-
tok specidlis céloknak megfelelé konikus kor-
flrészlapokkal, 100 mm-ig terjedé vagasmagas-
sagig, ha az asztal, vagy a tengely magassiga
allithat6. Az ilyen célokra késziilt furészlap at-
mérdje 300—400 mm, a bels6 Gvezet atmérdje
100—120 mm, a belsé ovezet vastagsaga 3 mm,
a fogvastagsdg 1 mm, a fogalak ,A“ a fogosz-
tas minimum 24 mm, maximum 28 mm. A mell-
sz0g keményfanal 10°, puhafanal 22°. Erésen
rostos fanal (nyarfa és hasonlék) 20°-os hatszo-
get és 16°-0s mellszoget kell valasztani. A fog-
tiregek lekerekitése azonos sugari marad, de a
hatoldal ferde élezésének szoge nem lehet na-
gyobb 5—6°-nal. Kiilonosen tligyelni kell arra,
hogy a vezet6léc olyan hosszi legyen, hogy a
korfirészlapig érjen, mert killonben a hasitott
vékony deszkacskdk, vagy lécek a korflirészlap
utdn mem térhetnek ki és a penge megszorul.
Hajtoék nélkiil dolgozni nem szabad. A hasitoék
a penge sik lapjdhoz viszonyitva, csak mintegy
0,5 mm-rel alljon ki. Elével a fogkoszort kozép-
vonaldba kell bedllitani. Az ék az ellenkezd ol-
dalon, mely a penge konikus oldalara esik, leg-
alabb 3,8 mm-rel &alljon ki. Ez 5,5 mm 0Osszék-
vastagsagot jelent. Minden mas korfiirészlapnal
a feszit6ék vastagsdga azonos a résbiéséggel, te-
hat kb. 3,5—4 mm. Természetesen a feszitééket
olyan kozel kell a fogkoszorthoz beéllitani,
ahogy azt a szakmai el6irdasok megkivanjak.

Konikus korflirészlapok nem dolgozhatnak
kifogastalanul, ha a gépek — asztali korftrészek
kivételével — nincsenek felszerelve allithato
pengevezetd berendezésekkel, amelyek a kor-
flirészlap sik és konikus oldalan vannak elhe-
lyezve. Ez rendszerint 3 egymdas mellett elhe-
lyezett fiberbetétes csapszeg, melyek finombe-
allité csavarokkal allithatok a flrészlapokhoz.
Uresjaratban normalis fordulatszim mellett a
korflirészlappal nem érintkezhetnek (0,2 mm
levegd) és a fogalapt6l legalabb 20 mm tavol-
sagra kell elhelyezkedniok. A hasitokorfiré-
szeknél a pengevezetok jobbrol és balrdl az asz-
talba vannak sullyesztve.

- Mindazokat a gépeket, melyek koénikus kor-
flrészlapokkal uzemelnek, melegité berendezés-
sel kell elldtni. Ezek segitségével a flrészlapot
a belsé ovt6l kezdédben a kéz melegére kell
hozni, amint az a fogkoszoru feldl torténik a
forgacsolas altal. A készulék lényegében két
lapos tanyérbol, vagy keretbél all, melyek egy-
egy ,tomitést* (betétet) tartalmaznak. A tomi-
tés egy kb. 2 mm vastagsagi és 20 mm hossza-
sagu kis fadarabbol all, kenderrel kortiltekerve
és olajjal atitatva, vagy faggyuval erésen bezsi-
rozva. A tomitések az erre a célra szolgilo ke-
retekbe vagy tanyérokba kertilnek és allitéesa-
varok segitségével konnyen és egyenletesen ra-
szorithaték a flrészlap két oldalara. A fliggdle-
ges mukodési hasitoflirészeknél ezeket a tomi-
téseket az asztalba agyazzdk be. A tomitéseket
allandéan ellenérizni kell. A megkeményedett

tomitéseket ki kell cserélni. A munkahé és a
surlédasi hé kiegészitik egymast. Idénként el-
lenérizni kell, hogy a korflirészlapok hémérsék-
lete azonos marad-e a munka alatt. A kéz hé-
mérsékletét nem szabad tullépni. Az Gsszes egy-
oldaltan konikus korflirészlapoknal fontos,
hogy a forgicsrés olyan méreti legyen, hogy
felvehesse a keletkez6 forgidcsmennyiséget;
ezért, mint mar emlitettiik, csokkenteni kell
az el6tolast, ha az tulsagosan magas lenne. Az
osszes konikus korflrészlapoknal a vagasi se-
besség ne legyen kisebb 60 m/sec-nil, de ne
lépje til a 65 m/sec-ot. Az &bran feltiintetett
fogalak igen jol bevalt, az 6sszes kénikus kor-
flrészlapoknadl, és az ett6l valé eltérés nem
ajanlatos.

A szerszdmkarbantartds

800 mm-nél nagyobb, a belsd ovvel szilard
egységet képez6 flrészlapok élezése és ter-
pesztése magédban a gépben kézzel torténik.
Ilyenkor a foghatakat 8°-os ferdeszdgben kell
élezni. A fog melloldala egyenes marad. Ugyel-
ni kell a fogalap gondos lekerekitésére. A leg-
jobb erre a célra egy 10 mm atmérdji korke-
resztmetszetl, 2-es finomsagi reszelot alkal-
mazni (Hieb). Idénként ellendrizni kell, hogy az
Osszes fogestesok azonos koriven legyenek. A
hibdkat ki kell kiiszobdlni. A kisebb korflirész-
lapok koszorulését a legjobb egy jo flirészkoszo-
riilld automatan elvégezni. Az uj flrészkoszo-
riilé automatdk lehetévé teszik a nagy — jobb-
vagy balkonikus — korfiirészlapok szakszerd
koszoriilését is, ha a koszoriils automatik fel
vannak szerelve a megfeleld késziilékekkel. A
fogalakon valtoztatni nem szabad. A legjobb
nemes korundbél készilt, 80-as szemesenagy-
sdgi L/M keménységi foku flirészesiszolé ko-
rongokat alkalmazni. A csiszol6 korongnak csak
minimaélis forgécsolassal szabad dolgoznia, min-
den koszoriilési sorja és a fogélek tulheviilése-
nek elkeriilésére. A koszoriilés keriileti sebes-
sége 24 m/sec legyen. A terpesztést terpesztod
automatan lehet elvégezni, de koszoriilés utan
pontos terpesztési utoéellendrzés sziikséges. A
kézzel végzett terpesztéshez a legalkalmasabb
egy jo flrészfoghajtogaté fogd. A korflrészlap
sik oldalén a terpesztés nagysaga 0,3 mm. A ku-
pos oldalon mindig 0,1 mm-rel, nedves fanal
azonban 0,2 mm-rel nagyobbra kell terpeszteni.

A kénikus korflrészlapok egyengetése és
belsé fesziiltségiik bedllitasa nehéz feladat. Ke-
vés ember tudja szakszertien elvégezni. Az lize-
mek ne kisérletezzenek azzal soha, hogy koni-
kus flirészlapokat maguk utédnfeszitsenek és
egyengessenek. Ez az elallité dolga. A belss
fesziiltség bedllitdsa - a legnehezebb feladat a
nagy konikus korflirészlapok eléallitasanal, ami
nagy tapasztalatot és gyakorlatot igényel, mert
a ropitéer6 ezeknél a flirészeknél masképpen
fejti ki' hat4dsat, mint a normadl, egyenletes
vastagsagt korflrészlapoknal.

A gépgyarak pontos lizemelési utasitdsokat
adnak ki, ismertetve a gépek bedllitdsat, a to-

L
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E. Homberg: Kénikus furészlapok alkalmazasa és kezelése

a hatszog, t fogosztas,
f csucsszog, h fogmagassag,
y mellszog, r kerekitési sugar,

mitések elhelyezését és kezelését, s hangsulyoz-
z8k, hogy a gépnek legaldbb 4—5 percig tiresen
kell jarnia az els6 flirészelés el6tt. Hallani le-
het, hogy elkezdhet6 a flirészelés, mert a penge
ilyenkor nyugodtan, éneklé hanggal fut. Ha ezt
az utasitdst nem tartjdk be, nem vérhaté jo va-
gas. A jo flirészelés gyalult feliiletekhez hason-
16 sima vagasfeliileteket ad. Ha nem ez a hely-
zet, akkor a kezelési utasitisokat nem tartottiak
be. A kezelési utasitdsok ismertetik a korflrész-
lapok cseréjét is. Itt nyomatékkal rédmutatunk
arra, hogy nem szabad a filirészlapokat a fogko-
szorura allitva lehelyezni. A konikus korflirész-
lapok kiilonosen érzékenyek az ilyen meg nem
felel6 banédsméddal szemben. Még a 300—350
mm atmérdji flrészlapok is. A sérilt fogak
ritkan hozhaték tokéletesen helyre.

A kopéas kovetkeztében a wvastagsag a fog-
koszoruban mindig fokozédik, a fa kihasznalasa

I hatoldal szabadfeliiletének hossza,
o ferdeélezés szoge.

esokken. Ha egy korflrészlapnal az eredeti at-
mérének kb. 10%-a elkopott, azt be kell kiil-
deni a gyarté céghez konus-utdncsiszoldsra. A
nagy - horizontdlis korflirészlapoknal nem
sziikséges erre a célra a bels Ovezeti részt be-
kiildeni, de a flrész helyét meg kell jelolni a
belsé ovezeti részen és a pengén a kénikus ol-
dalon. Igen célszer(, ha eléirjak a fogazis ellen-
Orzését és sziikség esetén a fogazas rendbehoza-
sat is.

Ebben a munkaban sok olyan kérdés veto-
dik fel, melyre a kutatas még véalaszt nem adott.
Az emlitett megmunkilasi moédszerek és az

_ Osszes emlitett értékek évtizedes gyakorlati

megfigyelés és tapasztalat eredményei. Tudo-
manyos alapon alatdmasztva nincsenek.

(Holz-Zentralblatt, 1958. szept. 25., 1463, O.)
Forditotta: Dr. Forgdes Karoly
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Az Epitésiigyi Minisztérium (3 éves lakésépitési
tgynevezett ,,C-terve keretében), az Iparmiivészeti
Tandes & a Konnydipari Minisztérium, walamint a
Belkereskedelmi-, Koho- és Gépipari Minisztérinmok
és az OKISZ egylittmikodésével palyazatot hirdet az
« 5 éves terv folyaman Gjonnan épiild lakdsok mobil-bii-
torainak megtervezésére.

Megtervezendd biutorok:

Agy.

. Egyszemélyes heverd.

Kétszemélyes nagyobbithaté heverd.
Gyermekagy.

Gyermek-hevers, hosszdban mnovelhelo.
Eijeliszekrény vagy agyasztalka,
Fehérhemiiszekrény.

. Edéryszekreny.

. Irészekrény.

. Konyvpolc, iivegezetl ¢és mnyitott,

. Gyermekjatékpole. .

. Szék.

. Karosszék,

. Pihend karosszek.

. Btlkezdasztal rigzitett lappal.

L el e el et
B SR D0 00 =1 5 Ul 00 B

ok
L]

16, Btkezoasztal magyobbithaté lappal.
17. Dohanyzdasztal,
18. Munkaasztal, irdéasztal.

A palyamii benyajthaté ugyan a felsorolt butor-
fajtdk barmelyikére kiilon-killon vagy csak egy részére
is, de a tablazatban feltiintetett, teljes dij esak az Osz-
szes, 18 butorfajta tervét magaban foglald, dijnyertes
palyamiire adhato ki.

Kivanatos, hogy a tervezdk a lakis felsorolt alap-
bitorain kiviil, ugynevezett kisbutorokra is nyuajtsa-
nak be terveket.

Palydzati dijra érdemes — a teljes palydzati fel-
adatot megkozelitd, de — tételhidnyos palyamiinek a
Birdlobizottsag a dijat kiadja — a dijosszeget a hiany

aranyaban csoklkenti,

Tervpdalydzati dijak:

I.dij 1 db & 24000— Ft 24 000.— Ft

II. dij 2 db & 16 000,— I't 32 000,— Ft

III. dij 2 db & 12 000,— Ft 24 000,— Ft

Megvétel 4 db & 8000,— Ft 32 000,— Ft
Teljes palyamiivekre 15 db dij

és megveétel Osszesen 112 000.— Kt
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Kisebb tételesoportok, egyes
darabok és kisbutor tervei-

nek megvételére tovabbi 28 000,— Ft-of
iranyoztunk el
Palyadijak Osszesen: 140 000.— Ft

A Biralobizotisag indokolt esetben egyes dijak és
megvételek Osszegét megvaltoztathatja,

A palyazat két lépesoben keril lebonyolitdsra.

Az els6 lépcs6: a péalyalervek elkészitésce és elbi-
ralasa.

A masodik lépesd: a prototipusok elkészitéséhez
sziikséges Osszes részletrajzok és miszaki adatok szol-
galtatésa az elGallitdssal kapesolatos megbeszélések,
valamint a mivezetés lebonyolitdsa és az elkésziilt pro-
tolipusok elbiralasa. 5

A péalyadijak a teljes tervezési miivelet sikeres le-
bonyolitdsaért jarmak. Ezért odaftélésiik Ggy tortémil,
hogy az elsé lépesében a palyamiivek biralata soréan a
dijosszegek 50%-a itélhetd oda, illetve fizethetd ki, a
tovabbi 50%,-ra a tervezd csupam a sikeresen eldallitott
prototipusol 2. iitemben torténé elbiraldsa, illetve el-
fogadasa utan tarthat igényt. A prototipusok elbirdlisa
a forma kialakftds és hasznilhatésag mellett a gyart-
ményra vonatkozé miiszaki, gazdasagi kentrollszamak
figyelembevételével fog torténmi

A dijazott és megvett tervek a Konnytipari Mi-
nisztérium, az OKISZ, illetve a gyarto vallalat tulaj-
dondba mennek at.

Birdlobizottsdg (tovébbiakban B. B.):

Elnok M részérsl
Iparmiivészeti Tandcs
Epitésiigyi Minisztérium
Konnyiiipari Minisztérium
Koh6- és Gépipani Min.
* Belkereskedelmi Min,
OKISZ

M, Epitémiiv, Szovets,
Képzo- és Iparmiv, Szov.
Faipari Tudom. Egy.

A tervpilydzay kifrdsa 1959. I. 2-am, 10 o6ratél, 20
forint lefizetése ellenében Atvehetf az EM Tervezési f6-
osztAlyan (Bp. V., Beloiamnisz u, 2—4. V., 5. sz.).

A befizetett tsszeget a palyazoknale eredményhir-
detés utdn a befizetési myugta ellenében az EM pénz-
tara visszafizeti.

A tervpalyazattal kapesolatos kérdéseket av Ipar-
miivészeti Tandcshoz (V.. Bathory mu. 10, VIL .em)
1959 1. 15-ig kell bekildeni.

A beérkezett kérdésekre a valaszt 1869. I1 1-ig a
B. B. postara adja mindazoknak, akik a tervpalyazati
hirdetmény kivételekor meviiket ¢s cimiiket megadtalk.

{ S B VT S o B S S B S B O S

EPITESUGYT MINISZTERIUM

A palvazatban résztvevdk ipari szakemberek (konzul-
tansok) kozremiikodését igényelhetik palyamunkajuk
kidolgozésdhoz. Erre vonatkozé igényiiket a Kip. Min.
Butoripari Igazgatosiga Miszaki Osztalyan (Bp. 1L,
Fo u. 66, I. em, 116, sz telefon: 354—529.) jelenthe-
tik be,

A tervpalyazat titkos és a palyamunkakat ,Lakés-
butor tervpalyazat® felirattal ellatva, lepecsételf eso-

maghban 1959, III, 30-an déli 12 o6raig kell benyujtani

ugyancsak az Iparmiivészeti Tamacsrdl. A postan be-
kiildot! ferveknél benyujtas idejélil a postabélyegzo
keltét fogjuk tekintetbe venni. A késve érkezeti terve-
ket a B. B. nem bontja fel.

A csomagban zart, lepecsételt boritékban mellé-
kelni kell a palyazé nevét és cimét,

A csomagot, a boritékot és az egyves tervlapokat
jellel ellaini nem szabad. i

A palyazat eredményét a B. B, legkésdbb 1959. IV,
30-ig myilvarossagra hozza.

A dijazdsban, illetve megvételben nem részesitett
terveket a palyazat eredményének nyilvinossigra ho-
zatalat kovetd 2 héten beliill az Iparmiivészeti Tanacs-
nal at lehel venni.

Ez id6éponton tal a kiiro hatosag a tervekért fele-
losséget mem wallal. A B. B. hatavozala végdrvényes.
A palyazé azzal. hogy a palyatervét benyijtolta, a pa-
lyazat hirdetményvében, illetve a kozolt iranvelvekben
felsorolt feltételeknek és elGirdsoknak aldavetette magat.

A tervpilyazat masodik lépcstjének lebonyolitasa:

A palyadijazott, illetve megvett tervek készital
felszolitas utan tartoznak a sziikséges részlefterveket
majus 31-ig elkésziteni és henytjtani az Iparmiivészeti
TanAcshoz.

A felszdlitdssal egyidoben a tervezdk értesitést
kapnak terviik prototipusanak kivitelezésére — a
Kormytipari Minisztérium Aaltal kijeldlt tizemre wvo-
natkozolag. *

Tartoznak az tlizemmel egyittmikidve — annak
gyirtastechnologiai €s anyagfelhasznalasi lehelfségei
figyelembevélelével elkésziteni a kiviteli részletterve-
ket, azokat kivitelezelt prototipusig mivezeini, A pro-
tolipus-gyartast végzo vallalat a gyartassal parhuza-
mosan elkésziti a gyvarmanvra vonatkozd kalkulaciot,
az anyag &s osszevont munkanormat. A tervezd e
munkdaban is kozremikodni tartozik,

A protolipusok elkészitési hatarideje: 1959. au-
guszius 31.

A B. B. a protolipusokat szeptember hé 31-ig —
azok kiallitasanak egyidejl megrendezietésével — el-
birdlja és 1959, oktdober 1-ig amnak eredményét kihir-
deti, illelve a palyadijak tovabbi 500,-41 folyositia.

Budapest, 1959, januar 2-an.

KONNYUIPARI MINISZTERIUM

IPARMUVESZETI TANACS

1, A ,Lakdsbutor tervpdlydzuat® célju

Az 1083/195. sz. Kormanyrendeletben meghataro-
zott lakaspolitikai irdnyelvekmek megfelelden:

1. a kiilénbdz6 lakasfunkecioknak — azaz a lakas-
ban é&16k tényleges haszndlali igényét — az adott kis
alapteriileten — legjobban szolgdld korszerd, izléses
& gazdasagos, 1j butorlipusok megtervezése,

9 az eddig gyartott teljes ,komplett” szobatipusok
helyett olyan biutoregységek kialakitdsa, melyek dara-
bonként, fokozatosan beszervezve is, mindenkor képe-
sekk a csalad funkcionalis igényeit kielégiteni, &s ked-
vezd, esztétikus imterieur képet adnak;

3. a tervpalyazat eredményeinel a tdmeges (szé-
ria) butorgyartasban vald felhaszndlisa, ezzel a butor-
oyartas szinvonaldmak emelése, a lakossag butorella-
tasanak kulturaltabb formaban térténd biztositasa;

4. émAllé, eredeti butorformak létrehozasa a for-
mailag szertelen kiilféldi példak utanzasanak mello-
zésiével;

5. az 1jonnan &piilé kisebb alapterileta lakasti-
pusokhoz igazodé méretezési butoregységek alakitisa.

Fenti célok megvaldsitdsa révén —

— hiztosithaté a palyazati feltételekben eléirt, lor-
szerii butorelemelk (egységek) megfelels valasztéka
és gazdasigos szériagyArtasa;

— az 0j lakésépités lakohelyiségeinek és a butorok-
nak méretbeli koordindlasa wvalik Iehetségessé,
aminek megvaldsitasa eddig — a lakasépités és bu-
torgvartas Osszeflggéseinek hianya miatt — nem
volt megoldhato;

— a korszerii lakds és annalk berendezése tervszeriien
egységes kulturdlis szinvonalon oldhaté meg — a
kispolgidri megszokéasok A4ltal fejlédésében stilyosan
akadalvozot{ butorzat mem marad el t6bbé az épi-
tészeti haladas szédmottevd eredményei mogttt;

— a palyédzator legjobbnak értékelt tervekmek — lé-
nyeges valtoztatés nélkiill — mindenképpen alkal-

masnak kell lenniok az 1959-ben gyvartasra keriilé

prototipusok kiviteli terveinek elkészitésére,

A végleges tipustervek az elkésziilt butor-proto-
tipusok mindeniranytd tapasztalatainak, wvalamint az
idékdzben ezekbdl rendezett kiallitas, tGgyszintén a
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0-széria és a lakételepi kiallités lArsadalmi biralatanak
figyelembevételével 1960-ban kerilnek kidolgozasra.
A Kkivitelezésre, tomeggyartasra keriilo tervelk szer-
zfinek felelds tervezoként valo kozremikodésél a
Konnyliipari Minisztérium, valamint az OKISZ a szé-
riagyartas meginditdasdig biztositam kivanja.

II, Tervezési irdnyelvek
1. formaalakitdsi szempontbol

A palyazat targyatl képezé butorfajtilk és tipusok:

A palyazati hirdetmény bevezettje feltiinteti a pa-
lyazat butorfeladatainak felsoroldsat. E buterdarabok-
bol kell osszeallitani az egyes lakasfajtak célszerd,
gazdasdgos &s izléses berendezését. A berendezési dara-
bok (butorelemek) mennyisége és méretezése szerves
Osszeluggésben van a lakés alapteriileti méretével, il-
let6leg a lakok szamaval, A szoban forgé jellemzd la-
kastipusokat a legutébb lebonyolitoft orszigos lakas-
tervpalyazat anyagdbdl a kifrdshoz tdjékoziatasul mel-
lékeljitk. E megoldisokat alapul lehet venni a térbeli
adoltsagok, a itorok elhelyezése és méretigényének
sth, megallapitasa szempontjabol

A tervezerdd biitorok me képezzenek ugynevezett

komplett* szobaberendezéseket (garniturakat), hanem
fiiggetlen alakitdsti darabok legyenek, de jellegllkben
mégis bizonyos mértékli dsszetartozast, formarolkonsi-
got mutassanak a ftetsz6leges Osszeallitésra, csoporto-
sitisra valé alkalmatossig érdekében.

Mivel a berendezéshez alapul szolgdld Gj lakéasti-
pusok heépitett szekrényekkel el vannak latva és
ezért mobil ruhaszekrényekre e lakasokban szikség
nincser., a tervezends bulordarabok — kellé mértékii
belsd térkihasznalas mellett is — a lchetdség szerint
kénnyliek, levegbs felépitésiiek legyemek, A -beépitésre
nem Kkeriilé kisebb szekrény- (Korpusz-) egységek
(6-7-8-9-10 tételek!) méretbeli koordinilisa sziikséges,
hogy egymissal minél véltozatosabban kombinalhaték
legyenek,

Az egyes bitorolkhoz:

1. Agy: szokvinyos, nem parnlagszerii tipus; 90—
10031903200 em méretben; lehetfleg minimalis fa-
munkaval, kiillordsen kevés lapfeliilettel, inkabb kony-
nyt, allvanyszerti, vizas szerkezettel, min¢l alacso-
nyabb fej- és labrésszel, jol atgondolt szemkezeli meg-
olddssal.

9. Egyszemélyes heverd: nem agyszerd tipus, de
mérethen és kialakitds egyéb kovelelményciben eldbbi
tétel eldirdsai szerint. Butortextillel bevont felkvifelii-
lettel, esetleg tamlaval, ‘tamlaparndkikal megoldva,
nappal ilébutorként vald hasznalatra, Ulésmagassaga
max, 45 cm.

3. Kétszemélyesre mnagyobbithaté heverd: nappalra
i6 méretezésli iilopamlag legyen (beiilési mélység 50
cm); iilémagassag 45 cm! csukolt Allapotdban se le-
gyen -nehézkes, vaskos méretezési, hanem elfogadhatd
aranyu, szép buatordarab. Nagyobbitdsat minél kony-
nyebb, egyszertibb, kevés faradsiggal kezelheté szer-
kezettel kell megoldani. Nehézkes, bonyolult megol-
dasok mem veheték figyelembe. Fontos a fekvofelllet
és az Agymemitarté koénnyen kezelhetd, kényelmes
megoldasa, a favdzszerkezet ktnnyebbitése, fém-, vagy
mas anyagok felhasznalasa. Mint a legproblematiku-
sabb butortipusok egyike, nagyon gondos tervezomun-
kat és a legrészletesebb miiszaki megoldast igényli.

4, Gyermekdgy: tulajdonképpen kétféle tipus dol-
‘gozhaté fel:

— normdal gyvermekagy kb. 4—5 éves korig, leheloleg
kerekeklkel, haromféle magassagira emelheld lek-
vofeliilettel (magasan kis csecsemoinek, kozepesen
és alacsomyan az agyban jarkalo gyermekek sza-
mara), jarékanak is hasznalhalo, levehets védora-
csozattal, szines, mazolt kivitelben.

5. Kis fekwvéhely: kb, 5—12 éves korig, hosszaban
egyszerli szerkezetiel nagyobbithaté megoldassal, nem
mazolt kivitelben.

6. Ejjeliszekrény wvagy dgyasztalka: neve szering
kétféle valtozatban — (ill. ezek kombiracioiban) —

oldhaté meg a tobbi butor karaktere és a feltételezeft
konkrét szitkséglet alapjan; falra, vagy az aggyal ko-
zos fahAtlapra szerelt megoldasok mnem kivanalosak,

7. Fehérnemiiszekrény: — mint egyik kisebb, mem
beépitett mobil szekrényegység a T-8-9 téielekkel
koordinalt méretezést myerhet az peszekombindlds ér-
dekében (pl: 100 em egységes szélesség, 80—90 cm
magassig. Tz a bitoregység komdéd jellegli —de kiilso
fidkok alkalmazasa mem kivanatos; az ajtok mogott
lehetnek angol fickok vagy kihtzhalo peremes poleok
(esetleg miianyaghol).

3. Edenyskekreﬂy alapformaja elébbivel meg-
egvezhet &s azonos méretezést myerhet. Az alaesony
alapszekrényb6l, szikség esetén egy masodik darab
melléallitasaval dupla nagysagi edényszekrény alakit-
hato, vagy polcos, Uveges szekrényelem rasllftasaval
(vizszintes vagy filiggdleges novelés!). A 14b vagy la-
bazat konnyen raszerelhetd (fa vagy fém) szabvanyos
szerkezetQ legyen.

9. Iroszekrény: alacsony tipusi megoldas Kivana-
tos, az elébbiekkel koordinidlt méreteklkel, alul szek-
rényszer(i (ajtés vagy fidkos) zArt résszel, vagy nyi-
tott, asztalszerti alsorésszel ezenm lenyilé irdlappal fe-
dett kisebb rekeszes, fidkos résszel. Az {részekrényre
sziiksés csetén egy koényvpolc-egységet lehessen Alli-
tani. Az irélap magassaga kb, 72 cm legyen; szilard
megtamasztasat meg kell oldani,

10, Kényvpole: ryitott és ilivegezeit kialakitasd
lehet: lehetSleg olyan butorelemként kell megoldani,
amelybtl sziilksés esetén tébb darabot lehet egymas
mellé vagy folé épiteni, vagy a 6-7-8 tételekkel vélto-
zatos modon kombindlni. Ezért ezekkel koordinalt mé-
retezés kivanatos. Egy polcelem legnagyobb szélessége
(polelap szabad hossza) 100 em lehet.

11. Gyermekjdtékpole: Lkisebb méretli, fiiggellen
biitorelem. esetleg kiemelhets jatékkockakikal (ilokék);
szines, mazolt kivitelii is lehet; ez esetben a gyermek-
dgeyal rokom formajelleget nyerhet.

192. Szék: kormyfi, tartés Kkonstrukciojn, altalanos
lakéhasznilatra vald, tomeggyartasu ilébutortipus le-
ayen, lehetdleg rovid flirészelt, vagy hajlitott faele-
mekbdl, esetleg alternativ megoldasokként préselt fur-
nérhél, fémbsl vagy miianyagokbdl kialakitva; tilése
lapos pamAzattal, vagy fondssal é&s rafett parnaval
tervezhetd,

13. Karosszék: a székhez igazodd kialakitdsq le-
gyen, annal bévebb méretekkel, kartamlakkal, esetleg
parmazoit vagy ratett parnas hattamlaval. Etlkezd-
vagy dolgozbéasztal melletti hasznélathoz méretezve.

14. Pihen6-karszék: kényelmesebb, alacsoryabb
méretezési tipus lehet (olvasashoz, radié mellé, do-
hinyzéasztalhoz sth.); lathatdo fa, vagy egyéb .amragbél
késziilt vazzal; rugds-ilés &s . tAmlapdrnazdssal. At-
meneti forma a karszék és a folel kozott,

15. Etkezbasztal rogzitett lappal: kémmyli, Ossze-
szerelhets felépitésii, megfeleld, egyszerii szerkezettel.
_ 18. Etkezéasztal: magyobbithaté tipus. Alapmérete:
4 szemeély szikséges minimuma (pl. 80380 em); na-
gvobbitva: 6 személymek legyen alkalmas, gy, hogy &
libak me zavarjak az iilo embereket. Labkotések al-
kalmazdsa nem kivinatos

17. Dohdnyzéasztal: alacsony, konny(d tipus le-
gyen, kb. 0,5 m? lapfeliiletiel, tetsz6leges 1apidomma.1
és ldbaklkal, a 13. tétellel az egvuttes felallitas és hasz-
nalat értelmében bizonyos mérték( formai Osszefiig-
géssel kell megtervezni,

18. Dolgozoaszial (irdasztal): — k-lf’e;‘]mﬁﬂn kény-
nyl aszial jellegli biitor legven a sziikségletnek meg-
feleld, szerény méretezéssel, de mindenféle szekrényes
alsordész nélkil, legfeljebb 1—3 fidkkal a lap alatt;
esetleg hordozhatd irogép eltevésének és haszmalata-
nak megfeleld (mem bonyolulf) megoldds kivanatos a
dolgozoasztalban,

2, Miiszaki szempontbol

Az Gj korszerd, a véltozolt igényelket kielégité bii-
torok tervezése muszakilag is igen koriiltekinté és el-
mélyiilt munkat igényel. Az 1j butortipusok tervezése
nem kizarolag miavészi feladat, mivel a fervezés soran
ligyelembe kell venni a gépi kivitelezés kbvebelme-
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nyeit €s ezen belll elsésorban azt, hogy az uj tipusok
a jelenleg gyartott, belkereskedelmi forgalomban levd
butorokkal szemben egy haladottabb, a gyarthatésagot
és onkoltséget elonyosen befolyasolé techmologia - al-
kalmazasat bizlositsak,

A tervezés soran alapvet6 elvi
kell figyelembe venmni:

@) a butor funkcidojanak (hasznalhatosaganak) tlo-
vabbiejleszicsét;

b) a gyarthatosag és gazdasagossag fokozasat a je-
lenlegi lipusoklkal szemben;

¢) az el6zo lkét ponttal Osszelliggéshen — a hazai
alapanyaggyartas teljesitoképességének hataraig —
korszerii anyagok alkalmazasat;

d) a korszer(i formaalakitds tovabblejlesztését.

Komplett szobaberendezések lervezését kerilni
kell, helyette

a) varialhatoan elrendezhets, formajellegben és
kivitelben egységes, egyedenként is megvasdrolhato
butorekat, vagy

b) varialhatd butortipus-egységeket kell {ervezni;

c) esetleg alkatrészekbdl wvarialhatdan oOsszeszerel-
hetd butorok tervezésére is kivanatos torekedni.
~ A varidlhatésag, ill. a megoldas moddjanalk megva-
lasztasanal figyelembe kell venni a butorok funkeis-
janak fejlesztését és a gyarnthatdsiag mellett az anyag-
takarékossdg elvének érvényesitését is,

A gépi munka részaranyanak mnovelése, valamint
az 1j, korszerli alapanyagok alkalmazisa lehetivé és
szilkségessé teszi a hagvomdamyos szerkesztési elvek
madositasat és tovabbfejlesztését,

. Ennek érdekében:

a) a szerkesztésben alkalmazott bitoralkatrész-
elemek szamat cstkkenteni kell az azonos méretd al-
katrészek szamanak egyidejii mbvelése mellett, vagyis

kivetelményként

az alkafrészek méretét a méretoszthatésag, vagy tobb-

szorozhellség elvének megfieleléen kell kialakitani (ti-
pizalni), A £6 alkalrészek meéretét célszerii gy meg-
hatarozni, hogy egy-egy ilyen alkatrész kiilénhdz6
rendeltetésti és formaalakitdsa butorok gyartasahoz is
alkalmazhato legyen.

b) Ezt az elvet — a lehetGség szerint — érvénye-
siteni kell mind a keretszerkezeteknél. mind a sfkla-
poknal, valamint az ilo- é&s [ekvObutorok alkatrészei-
nél is.

¢) A pgyarthatosag novelésénelr, illetve a gazdasa-
gossag elvének szem el6tt tartdsaval esetenként mdér-
legelni kell a keretszerkezeteknek forgacs- vagy ken-
derpozdorjalapolkkal tortémé helyettesitését, Uvegezett
ajtdk és oldalak kereteinek szerkesztésénél figyelembe
kell venni a forgaes- és kenderpozdorjalapoknak egy-
darabbap torténd felhaszralasat olyképpen. hogy a ki-
vigis soran kiesd alkatrészdarabok teljes egészében
mas célra felhasznalhaték legyenelk. :

d) A gépi megmunkilis pontossiginak fokozasa,
valamint a sablonok tdkéletesiiése lehetdvé teszi a
szekrénybutorok egy részénél hasznilatos eélkemény-
fazott ranyilo ajtok., vagy fiockok helvett keményfa-él-
lécezett vagy furnérral szegélyezett kizényilo ajtokés
Tiokok tervezésél. Ebben az esetben viszont a pormen-
tes zarodasrol gondoskodni kell

Tervpalyazati hirdetmeny

e) Asztalok szerkesziésénél — szallitds megkdny-
nyitése és azok allaganak a szallitas kizbeni megovasa
érdekében — célszerli térekedni a labak és kava Osz-
szeépitésének szétszerelheté megoldasara, fémszerke-
zetek vagy egyéb szerkezeti alkatrészek kozbeikta-
tasaval,

f) A butor kiils6é feliiletének boritasanal szamolni
kell a draga dicfurnérnal lényegesen olecsObb, de az
eszbétikal igényeket kielégité egyeéb hazai vagy import
Turnérok felhaszndlasaval (tolgyfa, mahagoni, szil).

g) Kilonbozo fajtaju és szinben eltéré furnérokat
egy butoregységen beliill kombinalt modon is lehet al-
kalmazni,

A tervezés soran az aldbbi alapanyagok felhaszna-
lasdval lehet szamolni:

— hazai lombos flirészaru

— feny6itrészaru

— lécbetétes butorlap

— forgacs- és kenderpozdorja-butorlap (ez utob-
biak alkalmazasa kivamatos)
enyvezelt- és farostlemez

— hazai €s oles6 import furnér

— [ém, livegesd ¢és manyagok (ez utébbiakat az

alapanyaggyartas és kivitelezés lehetoségének
mértékéig),

A tervezémunkaval szemben tamasztott egyvik 1é-
nyeges kiovetelmény: a butorok fajlagos anyagsziikség-
letének csokkentése anélkiil, hogy az hatrinyosan be-
folyasolna a butorok eélettartamat, szerkezeti szilard-
sagat esztétikai megjelerését.

Ugyancsak alapvet6 tervezési, szerkeszitési szem-
port, hogy az 4j butorok 4ra ne haladja meg a hasonld
vagy azonos jellegli, jelenleg belkereskedelmi forga-
lomban levé bulorok arszinvonalat.

I1l. Beadundo terviapok

1. Minden batordarabrol kiulon-kiilon lapok 1 ;10
meéretl, csak fekele tusvomalas ortogonalis rajz (elol-
nézet, alaprajz, oldalnézet, metszet); a fonmai és szer-
lezeli megoldasok, valamint az alkalmazando anyagok
ponlos &brézolasaval, a legfontosabb méretek heje- -
lolésével.

2. Minden butordarabrol egy-egy tdwvlati rajz (a
10-es léptékli dbra megkozelitd magysagbanm) szines ki-
vitelben, az alkalmazandé anyagolk és szinels wvalésig-
hii dbrazolasaval, Mellézni kell a hatasvadaszo, s rea-
lis hatast zavard ,agyongrafikazast®.

3. Darahonként rovid maileirds (kiviteli, miiszaki
jsmertetés) a 2, alatti lapokra rairva: (ez korlitozza a
tilzott biséget, de nem jelenti azt, hogy az ismertetd
szoveg csupan mnéhany semmitmonds szébol Aalljon).

4, Interieur-kép, — szines kivitelben, A lakds és
a butorberendezés #sszhangjanak megmutatisira, a
jelen palyazati kifrds mellékletét képezd tab-
lazaton kozdltekbdl - tetszés szering valaszthaté lakas-
alaprajz felhasznalasaval.

A tervlapok felkasirozva nyujtandok be. Az egyes
lapok mérete: 42>(30 em. Ez a meéret kitelezéen be-
tartandé a palyazati tervanyag egységes. konnyebb ke-
zelhetdsége érdekében.
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Beindult az Erdémérnoki Féiskolan a faipari mérnokképzs

levelezd

A Sopronban iarlott Faipari Konfererncian a meg-
jelemt kartarsakat tdjékoztatiuk az Erdémémski Fé-
iskolan 1957—58. évben beinditott faipari mérnskkép-
zésrdl, Ezen a rendes (nappali) mémokképzésen kiviil,
igen magy érdeklodés myilvanult meg az idésebb fa-
ipari miiszakiak részérél egy levelezd tagozat beindi-
tdsa érdekében, A faipari 15 éves miiszaki fejlesztés:
terv természetszeriileg is megkivanja, hogy minél {6bb
képzett mémdkiink legyen. Ezért feltétleniil biztosi-
tani kell a faiparban az iddsebb miszaikak részére a
merndki képzettség megszerzésél, Az Erdémeérncki Fo-
iskolan a FM Szakoktatdsi Foigazgatdsig engedélyé-
vel 18h8—59-ben a faipari levelezd tagozat is beindul.
Sajnos, ez a tény mem volt eléggé ismert a faipari val-
lalatok el6it, és igy jelenleg mindéssze két hallgato ta-
nul a faipari levelezé szakon.

Ezen ismertetd megirasat is azt indokolja, hogy
meggyozodtimk mind a Faipari Konferencidn, mind a
kizelmiltban meglartott kozgyllésen, hogy s-kkal
tobben érdeklddnek ezen kérdés irant, és a részvétel
is nagyobb lenne, ha az Osszes faipari vallalatok errdl
tudomds( szereztek volna. Ezért a ,Faipar® myilvanos-
sagit haszndljuk fel a levelezd oktatas ismertetésére,
amely gordoljuk — minden faipari vallalathoz
eljut.

A levelezé tagoraton az oktatds minden évben
szeptember 1, mapjan kezdddik, tehdt a rendes (nap-
pali) tagozat tanévkezdésével egyiddben.

A tanulmémyi idé 6 év. A hallgatdknak [éléven-
ként haromszor hidrom mapos komferenrcian kell részi-
vennitk, és félévenként vizsgizniok kell a tantervben
eloirl 5—6 tanlargybol. A 12 félév lehallgatisa és az
el6irt vizsgdk letélele utdn a hallgatéknak diploma-
tervet kell késziteni. Ezt a diploma-tervet az Allami
Vizsgdztats Bizottsag elott kell megvédenitk, A dip-
loma-terv eredményes megvédése utan az illetd faipari
mérndki oklevelet kap, amely a rendes hallgaték ok-
levelével azonos képzettséget igazol

tagozat

A hallgatékat 30 nap tanulményi szabadsag illeti
meg ¢s a fanulmanyaikkal kapesolatos utikéltségiik
megtéritesét kérhetik munkaadéjuktol.

Levelezo hallgatoul felvehetdd minden magyar 4l-
lampolgar, aki éretlségivel, vagy ezzel egyenértékii
keépzeltséggel ¢s legalabb 2 éves szakmai iizemi gya-
korlattal rendelkezik; 22—40 éves életkorti és faipari
mémoki munkakort t6lt be, vagy a mumnkahelye ilyen
munkalorben kivanja foglalkoziatni, és egyébként is
megfelel a kovetelményeknek,

A Tfelvételi kérelmet mindem év aprilis havaban
kell benyujtani a munkahely vezetfségénél az eldirt
formanyomtatvany kitoltésével, A kérelmet a munka-
he' vy vezeldsége — a Szalszervezel és a Part javaslata-
val ellatva — tovabbitja majus hé 15, napjaig a Fois-

koldhoz, Julius hé folyaman felvételi vizsgat kell
tenri.
A felvételi vizsga matematikabél, fizikabol és

rajzbdl van.

A matematika vizsga anyaga algebra, geometria,
trigenometria és analitikus geometria,

Tizik4dbdl a felvételi vizsga anyaga a mechanika,
a hétan, elektromossag, az optika és az atom szer-
kezete.

A rajzos feladalnal egy szabadkézi rajzvazlatot
kell elkésziteni a kiadott modellrél és egy vetiileti ké-
peivel megadotl miszaki targy latszatképét kell meg-
rajzolmi,

A tanitasi anyag és a tanterv megegyvezik a nap-
pali tagozat( faipari mémbkokével.

Helyesnek tartanink, ha a Faipari Tudoményos
Egyesiilet esetleg egy elbzetes felmérést végezne ezen
a lerdleten, hogy hany levelezé hallgatoval lehet szé-
molni az 1959—~60-as tanévben, a megfeleld intézkedd-
selkk végett, Tovabbi felvilagositis tekintetében a sop-
roni erdomérnoki fdizkola faipani tanszéke szivesen all
a faipari kartdrsak rendelkezésére,



Palyazat

Az Orszagos Erdészeti I'digazgatdsdg iranyitdsa ald
tartozo faipar fejlesztésérdl elkésziilt a 15 éves taviati
miiszaki fejlesziési terv, amely célul tizi ki:

1. a komplex fafeldolgozis

szaki fejlesztést:

2, a maximdlis anyagtakarékossagra valé torek-
vést:

3. a szakaszos termelésrél a folyamatos terme-
lésre valé attérést, beleértve az egves folyama-
tole komplex gépesitését is:

4, a [aimport maximalis cstkkentését;

3. uj gvartmanyok és gyartisi eljardsok beve-
zetését;

6. az onkoltség csokkentését,

iranyvaba haté mia-

Az elsbdleges fafeldolgozéipar ezeket a cedlkit(ize-
seket csak abban az esethben tudja megvaldsitani, ha
mozgositani tudja a faipar teriiletér dolgozd Osszes
miszakiakat: szakmunkésokat, technikusokat, mérno-
koket. Ezt szem elott tartva az Orszagos Erdészeti Fo-
igazgatosag Faipari Foosztilya és a TFaipari Tudomé-
nyos Egyesiilel elsdsorban a takarékossig fokozdsa ér-
dekében palyazatot hirdet.

A palyazatokat a Taipari Tudoményos Egyesiilet
cimére (Bp. V. Szabadsiag tér 17) kell, legkésibb
1959, aprilis 30-ig megkiildeni, — Az eredmény kihir-
detése 1959, V. 30-ig ugyanitt térténik. A palyazatokat
jeligével kell bekiildeni és lezart horitékban esatolni
a palyazd nevét és cimét.

Palyazatként berydjhaté minden olyan javaslat,
amely fenti célok megvaldsitisat elés giti, megjeldlve
a benyujtott javaslat gazdasigossdgi eredményét és ki-
hatasait, egyrészt a faipar vonatkcozasaban, m srészt
a nepgazdasag szempontjabol,

Igy példaul témak lehetnek:

a) [lrészlemez-, lada, és gyufaiparban keletkez6
hulladékok gazdasagos feldolgozdsdnak megoldasa;

) b) a kihozatal névelése barmely feldolgozasi ag-
amn;

¢} az import- és devizamegtakaritds Ieheloségei-
nek kimunkdldsa azokban a cikkekben, illeiéleg ter-
mékekben, amelyekben ez ideig hehozatalra szorulunk.

A palyazatokat a Faipari Tudoméanyos Egyesiilet
és az OEF Faipari Féosztdlya egyiittesen fogja cl-
birdlni, ;

Felvildgositdst ad: Az Orszdgos Erdészeti Foigaz-
gatésdgon Gonezol Imre (Bp. V., Kossuth L. tér 11, IV.
em, 452/b. Tel.: 113—000/12—89.). A Faipari Tudomé-
nyos Egyesiilet részérdl: Erdélyi Gyérgy (Faipari Ku-
taté Intézei{ Bp, IV, Bocskay u. 16/b. Tel.: 493 172.).

Pélyadfjak:
L dij: 1db 5000,— Tt
IL dfj: 1db 3000,— Ft
IIL dfj: 1db 1500— Tt

A biralébizottsdg fenntarija magdnak a jogot a
palyadijak esetleges megosztisara,

Budapest, 1958. december 11,



Példanyonkénti eladasi ara 4,— Fi

Megjelent!

dr. Czeglédi-Janké Géza:

FORGACSIAPOK — FORGACSMUFA

A konyv az Uj faipari anyag irdant érdeklédéket részletesen megismerteti a forgdcs-
miifdval, a forgacslapok fajtdival, azok tulajdonsagaival, mddszereivel, a forgics-
mifa gazdasagi jelent8ségével, a kiilsnbdzd forgacslapok és idomdarabok gyartasa-
hoz haszndlt berendezésekkel, a gyartasi folyamattal, valamint a kiilénbozé forgdcs-
lapok felhasznélasi teriiletével. Ismerteti a forgdeslapok felhasznaldsi lehetdségeit
a bitoriparban, az épitSiparban, burkolé és szerkezeti anyagként a hajé- és vagon-

épitéshen, a mezdgazdasagi gépgyartdsban sth,

Szaznal tobb abra feszi szemlélietévé az anyagot. Kiilonbds érdeme a kényvnek, hogy
a kilfoldi eredmények ismertetése mellett itmutatiast ad a hazai anvag-lehetségek
és gyartdsi lehetfségek felkutatdsdhoz.

Konkrét tGtmutatdsokat ad arra nézve, hogyan lehet forgdcslapokat kisipari moad-

szerekkel, kis bernhéizisokkal gyArtani.

164 oldal 13 melléklet Ara flizve: 18— Ft

A kionyv beszerezheld, illetve megrendelheto

az. Allami Kényvterjeszté Vallalat kinyvesboltjaiban

Szakkonyvesbolt : Kénnyilispari Konyvesbolt, VII., Baross tér 22
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