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Az eurdpai fapiac helyzete — jov6 évi kilatasok

MADAS ANDRAS

Az Eurépai Gazdasigi Bizottsdg Fabizott-

sdga oktober 15—18. kozott tartotta 15. iilését

Genfben, amelyen gyakorlatilag az osszes euro-
pai allamok résztvettek, az idén el8szér Por-
tugdlia és Spanyolorszag is. A tengerentuli 4l-
lamok koziil az USA és Kanada voltak jelen.
A Fabizottsdg ebben az évben linnepelte fenn-
alldsénak 10. évfordul6jat és ez alkalommal
t6bb nemzetkézi szervezet lidvézolte a Fabizott-
sdgot. A napirenden az aldbbi fontosabb kérdé-
sek szerepeltek:

1. Fenyé6flirészaru — piaci helyzet és kila-
tasok, .

2, Vékony gémbfa — piaci helyzet és kila-
tasok,

3. Keményfa — piaci helyzet és kilatdsok,

4. A fa és fatermékek felhasznaldsanak
irdnyzatai (fahelyettesités),

9.) Az Eurépai Gazdasagi Bizottsag 12. tlé-
sének a Fabizottsagra vonatkoz6 hatarozatai,

6. Egyéb kérdések. :

1. Fenyofiirészaru
Az 1957, és 1958, évi varhaté importsziik-
ségletek és exportlehetéségek — figyelembe-
véve az Eur6pabdél mds kontinensre irdnyul6
exportot és az Amerikabél Europaba érkezd
importot — elérelathatéan az aldbbiak szerint
alakulnak : | -

(m?)

1957. 1958,
import export import export
szitkséglet | lehetdség | sziikséglet | lehetlség
Fenylffirészdru..... | 18 000 000 | 18 200 000 | 16 850 000 ‘ 17 000 000
Egyenleg .. ..venves +200 000 ' <150 000

A fenyGfiivészaru elérelathatéan mintegy
1 000.000 m3-rel fogja meghaladni idén az 1956.
évi importot; ebben  jelentds szerepet jatszik

Kelet- és Nyugat-Németorsziag, valamint Ang-
lia megndvekedett importja az elmult évhez
képest. A novekedés cka részben az enyhe €],
ami lehet6vé tette az épitkezések korai megkez-
dését, -illetve folytatisat, tovdbba. az a tény,
hogy az inflcidellenes intézkedések nem hatot-
tak olyan kedvezétlenill az ipari és épitési te-
vékenységre, mint ahogyan azt sokan vartdk.
Ezenkiviil 1956-ban egy sor import6r allam-
ban jelent6sen csokkentették a készleteket a
hitelkorldtozasok miatt, viszont folyo évben
egyes importérok vészben kiegészitették kész-
leteiket. :

A megnovekedett kereslet megfelel§ vissz-
hangra talalt a legfontosabb exportilé orsza-
goknél. Az export novelését az alabbi okok tet-
te€k lehetévé az egyes orszagokban: Ausztriaban
a szeéldontésekb6l rendelkezésre 4allo fatomeg
miatt nem hajtottdk wvégre az erddrendezési
adatok alapjan egyébként elGiranyzoft termelés-
€s exportesokkentést, az északi 4llamokban
tobb ezer olyan kisflrész wan, amelyek csak
kedvez6 piaci viszonyok esetében dolgoznak
és ez a tény megfelel§ rugalmassagot biztosit az
expont szaméra, mig a Szovjetunioban az export
csak elenyész6 kis részét teszi ki a hazai ter-
melésnek, ezért konnyen tud alkalmazkodni a
kedvezé piaci lehetéségekhez.

Bar a ronkdrak a munkabérek és szallitdsi
koltségek novekedése folytdn emelkedtek, a
flrészdru FOB arak nem valtoztak és az észak-
europai exportirak esetleges emelése az
importérok - részérél erds ellendlldsra talalna.
Tekintve azonban, hogy a balti hajozasi koltse-
gek a nyaron er6sen estek, ha ez az iranyzat
a szallitasi koltségek terén megmarad, javitani
fogja az exportérok helyzetét. Mindent egybe-
vetve, az 1957. évi helyzet teljesen kiegyensti-
lyozott. |

Az 1958. évi kilatdsokat illetéen — figve-
lembe véve a delegaciok felszolaldsait — a Bi-
zottsag megallapitotta, hogy az elérelathato im-
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portszilkségletek teljesen egyensulyban van-
nak a varhaté exportlehetéségekkel, noha a
kereskedelem egész volumene az idei szinvonal
ala eshet, az egyes exportalé allamok kontin-
genseit pedig a szillifasi koltségek alakulasa
befolyasolhatja. A Bizottsdg hangsulyozza, hogy
ezek a megallapitasok a jov6 évi eurdpai gaz-
dasagi helyzet mérsékelten optimista megitéle-
sén alapulnak; ha azonban egyes dllamokban az
ipari és épitési tevékenység csokken, ugy az
importsziikségletek és ezzel egylitt a kereske-
delem szinvonala is wvissza fog esni.

A legfontosabb exportdlé és importals al-
lamok 1957-ben az alébbiak:

3
) (m?)
Megnevezés | Import | Megnevezés Export
|
Anphia Couclun ol | 5500000 Svédorszig .. . 4 400 000
Német Szov. Kozt, 2 400 000 Szovjetunio . . 3 300 000
Hollandia .......... 1 800 000 Finnorszdg .. . 3 000 000
Qlaszorszdg ........ 1 700 000 Ausztria .. ... 3 000 000

2. Vékony gombfa
A két vékonygombfa valaszték, a banyafa
és a papirfa wvarhaté importsziikségleteit és
exportlehet6ségeit az alabbi tablazatok tlintetik
fel: : '

Banyafa
(m*)
| 1957 _‘ 1058.
| import export import export
| sziikséglet | lehetfség | szitkséglet | lehetdség
Bﬂ\’ﬂ ........... _iﬂ-l(} 000 I 4173 000 ‘ 3 870 000 3 953 000
Egyenleg . ... o ‘ -+ 333 000 ‘ | +83 000
| i
Papirfa
' (m?)

Tmport sziikséglet [

Export lehetdség
1957, :

_ FenyG | Lombos | Osszesen | __ Feny$ Lombos | Osszesen
58T 000 | 1192000 | 6579 000 _-1; 8!_33_[]00 1134 000 | 6197 000
Tgyenleg " | —882000
1958.
5255000 | 1324 ﬁUU 6577 000] 4235000 | 1245000 | 5480000
Egyenleg | — | —1097 000 '

, A korébbi években az eurépai banyafaella-
tas problémékat okozott és idénként kritikus
helyzet keletkezett, ijabban azonban a kereslet-
- kindlat kiegyensulyozott4d wvalt. A papirfasziik-
séglet gyors emelkedése azt jelentette, hogy a
. bdnyafa részardnya alland6an csdkken a vékony-
gombfan belil. Egyidejlileg a papirfasziikséglet
emelkedésével a forrasok is novekedtek, ami
azt jelenti, hogy a piac hajlékonyan tud alkal-
mazkodni az importszitkségletekhez. Az a defi-
cit, ami az elmult években gondot okozott, je-
lenleg lényegesen kisebb jelent6ségii. Ennek

oka, hogy a papirgyartas nyersanyagbdzisa ki-
szélesedett (lényegesen tobb fafaj és hulladék
felhasznalésa) és novekedik a lombos fafajok
felhasznélasa a banyakban.

A Bizottsag megallapitasa szerint 1957-ben
mind a banyafaban, mind a papirfdban a ke-
reslet és kinalat szoros egyensulyban van egy-
massal.

Ami az 1958. évi kilatasokat illeti, a banya-
faban minimalis tobblet jelentkezik, a papir-
faban pedig 1 000 000 m3-es hidny mutatkozik.
Ez a hiany azonban a Bizottsdg megéallapitasa
szerint az eurdpai Osszes vékonygombfa-szik-
séglet kevesebb mint 2°-4t teszi csak ki és
figyelembe véve a piac rugalmassagit, ez a
mennyiség nem jelent problémat. Europa 6sszes
vékonygombfa fogyasztasa (a Szovjetuni6é nélkiil)
1958-ban eléri a 80 000 000 m’-t, szemben az
1950. évi 55 000 000 m3-rel. Ez a novekedés ki-
zarélag a papirfa szitkségletek novekedése foly-
tan allt elé és mutatja az ipar megvaltozott va-
laszték igényét az erdSgazdasiggal szemben.

3. Keményfa
A Bizottsdg a mult évben foglalkozott el6é-
szor a keményfa kérdéseivel is, tekintve, hogy
Roménia javaslatira ezt a kérdést 1955-ben a
Bizottsag allandé napirendi pontja kozé felvet-
tilk. Idén egy szakértd csoport részletes és igen
alapos elemzést készitett az eurdpai keményfa
helyzetr6l. Tekintve azonban, hogy a jelentes
csak az iilés napjara készilt el, a delegaciok
nem tudtdk az anyagot attanulményozni, de a
szakértGk is kozolték, hogy egyes teriileteken
még tovabbi vizsgilatra van szitkség. Igy a Bi-
zottsag ugy dontott, hogy a keményfa kérdest
részletesen a kovetkezd, 16. lilésen fogja meg-
vitatni. A tanulmanybdél tajékoztatasképpen
kozliink néhény érdekesebb adatot:
Eurépa keményronk importja 1956-ban
2 000 000 m’, ennek 90%0-a tropusi fajokbol All.
Eurépa keményflirészaru importja 1956-
ban 1 600 000 m’, melynek 17%-a t6lgy, 28%/p-a
biikk, 39%-a trépusi fajokbdl 4ll; az eurdpai
export 950 000 m®. A keményflirészaru export-
import szinvonal tehat 1/10 részét sem teszi ki
a feny6ftirészaru kiilkereskedelmi forgalommnak.
A termelésben a keményflirészaru részaranya
azonban magasabb:

. A wildg puha- és keményfiirészaru terme-
lése 1955-ben.

(m?)
1955.
Kirzet
Puhafa | Keményfa Osszesen
Eurdpa (Szovjetunid ;
11T g1 51 900 000 10 803 000 62 703 000
Szovjetunié ........ 59 500 000 10 500 000 70 000 000 -
1L T e R A RS T4 486 000 17 710 000 92 196 000
Eanada .. ....oes A 19 142 000 1 008 000 20 150 000
Dél-Amerika, Afrika,
Azsia, Ocednia
B. 0S8ZESEN. .. .. .. 23 225 000 14 073 000 37 298 000
Osazesen . coviinonns 228 253 000 54 094 000 282 347 000
81% 10%
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4, A fa és fatermékek felhasznalasanak
iranyzatai

Keét évvel ezel6tt javaslatot tettiink a Bi-
zottsagban arra vonatkozéan, hogy a kereske-
. delmi kérdések mellett kozgazdasagi, miiszaki

jellegl kérdéseket is tlizzliink mapirendre. Ez
elfogadasra is taldlt és megkezd6dott a fahelyet-
tesités kérdéseinek tanulményozésa. Tavaly el
s késziilt egy elbzetes jelentés, amelyben ré-
mutattak azokra a mnehézségekre, amelyek az
ilyen altaldnos téma feldolgozasa sordn fel-
meriilnek. Igy tavaly olyan hatarozat sziiletett,
hogy a 15. iilésre csak egy témit, a lakasépitést
kell feldolgozni, és errdl kell a szakértéknek
jelentést késziteniok. A jelentés el is késziilt és
igen érdekes adatokat tartalmaz a fafelhaszna-
las alakulasarol a lakésépitésben. A jelentés
f6bb megillapitasai a kévetkez6k:

A flrészaru fogyasztés lényegesen lassab-
ban emelkedik, mint a lakésépités iiteme:

1955 EN 1970
2 180 000 r 2700 000
'35. - 7 3 oy
Lakis egység  |ronvacs.| 1akés foavass.| lakds
tas egyst- | °4-08 t4s egysé- | 9 -03
(mill, [genként imegoszl) (), |genként megoszl,
m?) (m?) m?) (m?) |
Szerkezeti elemek
(fodém, tetd-
szerk. stb.) .... 8.4 3,8 50 6,9 2.6 42
Asztalosdru (ajto,
ablak sth.) ..... 5,0 2,3 30 5,4 2,0 33
Segédanyag (411-
vany sth.)...... B 3,3 1,5 20 4.2 I:h 25
Osszesen ... | 16,7 7,6 100 16,5 6,1 100

Bar a lakéasépités a flrészaru fogyasztas 1/,
részét haszndlja csak fel, a szamok vildgosan
mutatjak a tendenciat.

A flrészaru fogyasztds relativ csokkenése
az alabbi okok folytan kovetkezett be:

Az dtlaghdzak méreteinek és rendeltetéss-
nek valtozisa, a szerkezeti elemek valtozésa, a
fanak més anyagokkal torténd helyettesitése, a
varosi, tobblakédsos hézak részarinyinak nove-
‘kedése stb. Az egy lakdsra es6 flirészaru fel-
hasznélés csokkenését jellemzi, hogy 1955-ben
uj lakésok épitésére felhasznaltak Eurépaban
(Szovjetunié nélkul) 17 000 000 m® flrészarut
és ugyanennyi lakds felépitéséhez a héabort
elotti lakdsméreteket és flirészaru felhasznaldst
figyelembe véve fel kellett volna hasznalni
30 000 000 m? flirészarut. A tanulméany grafi-
konban tlinteti fel az 4tlagos eurédpai fiirész-
aru felhasznalast Gj lakdsonként. Legmagasabb
a felhasznilds Norvégidban (37 m'/lakas), a leg-
alacsonyabb Magyarorszdgon (2,9 m?3/lakas), az
atlag 1955-ben 7,6 m3/lakas. .

A felhasznalas jovébeli varhaté alakuldsat
és a fafelhasznalas megoszlésat az alabbi tabla-
zat tlinteti fel:

3 | 1950. l 1955,
Plirészdri fogyasztds .. ...ivoineitn.. 100 120
Befejezett lakdsok szdma ........... 161

Figyelembe véve, hogy Eurépaban hazink-
ban legalacsonyabb a lakéasegységre esé flirész-
aru felhasznalas és tekintettel arra, hogy a fold-
szintes hizak ardnya jelenleg novekszik (falusi
épitkezések, csalddi hazak stb.), a kézeljovében
aligha lehet arra szamitani, hogy nalunk az
egy lakasra esé flirészaru felhasznalas csék-
kenni fog, s6t atmenetileg annak ‘kisebb mér-
tékli emelkedésére lehet szamitani.

5. Az EGB iilésének vonatkozo hatarozatai

Az EGB 12..ilésének hat4rozataival kap-
csolatban — amelyek el6irjak a gazdasagi
egyuttmiikodés kiszélesitését — a Szovjetunid
delegacidja javaslatot terjesztett el egy ,.eur6-
pai miszaki- tudomanyos és gazdasigi egyiitt-
miukddésre vonatkozé egyezmény kidolgoza-
sara a Fabizottsdg keretén beliill annak érde-
kében, hogy a fakitermelés és fafeldolgozas te-
riiletén Ossz-eurépai vonatkozdsban &llandéan
fejlesszék a gazdasigi kapesolatokat. Bz el6-
segitené a munka termelékenységének jelentSs
novelését és a faanyagmegtakaritast.

Az egyezménytervezetben egyéb kérdések
mellett az aldbbi pontokat javasoljdk felvenni:

a.) kolesdénds informacidcsere a fafeldol-
goz6 ipar teriiletén elért eredményekrél,

b.) termelési tapasztalatok, tervezési-mi-
szaki dokumentaciok, gépek mintapéldanyainak
cseréje, kolestnsds alapokon,

c.) széleskorii kolcsonos latogatasok meg-
szervezeése,

d.) mnemzetkozi versenytargyalédsok meg-
szervezése a legjobb {flirész- és fafeldolgozo
izemekre,

e.) a miszaki szabvanyok, mormdlk, oszta-
lyozasok és miuiszaki e€lSirdsok egyeztetése és
egységesitése,

f.) az eurépai 4llamok faanyag exportjaval
és importjdval kapesolatos kérdések egy hosszi-
lejaratt idGszaknra vonatkozoan, és

g.) a miszaki irodalom és bibliografiai ki-
advanyok cseréje.

Az eléterjesztés élénk vitat wvaltott ki, a
delegdcidk egy része — igy mi is — erdteljesen
tdmogattuk a javaslatot: )

A Bizottsdg végiil ugy hatérozott, hogy a
Titkarsag megkiildi a szovjet -javaslatot a kor-
méanyoknak tanulményozas végett.

5. Egyéb kérdések
a.) Az egyeb kérdések kozott szerepelt a
FAO/EGB statisztikai vegyesbizotfsag jelentése
az eurdpai erdfk termelési pptencidljarol. Az
elemzés végszamai az aldbbiak:

Az eurdpai erdék termelése
(1000 m3 kéregben)

1950. 241 630 000 m?
1955. 268 000 000 m?
1960. 261 000 000 m?

1965. 268 000 000 m?
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Ezeken a szdmokon beliil az al4dbbi alla-
mok irdnyozzdk el6 nagyobb mértékben a ter-
melés csokkentését 1960-ban 1955-héz viszo-
nyitva: Ausztria, Bulgéaria, Csehszlovdkia, Nyu-
gat- és Kelet-Németorszag, Lengyelorszdg. .

b.) A fakitermelési munkdk technikéjaval
és az erdei munkdasok kiképzésével foglalkozo

FAO/EGB vegyesbizottsag jelentésében rému--

tat, hogy az aldbbi kérdések tanulmanyozasa
képezte feladatukat:
A munka termelékenysége és modszerei,
(+épesités,
Fakitermelés hegyvidéki viszonyok kozott,
Munkaskiképzés,
Balesetelharitas,
Terminologia. :
A vegyesbizottsdg egyes munkacsoportjai
értdkes és hasznos munkat végeznek és érdemes
lenne erre a jov6ben tobb figyelmet szentelni.
c) A Bizottsig 1958. évi programjat ille-

t6en ugy hatdrozott, hogy megtartja a hagyo-
ményos témakat és ezek mellett elséséget biz-
tosit az aldbbi kérdéseknelk:

keményfa“ (A végleges anyag megvitatdsa
a 16. lilésen),

s fa és fatermékek felhaszndldsdnak
irdnyzata* témakorben a ,,csomagolds” kidolgo-
zasat tlizi ki kovetkezs feladatul, :

o fahulladék csékkentése és teljesebb fel-
haszndldsa® targykorben tanulményokat kell
végezni és ebben kérik az egyes &llamok se-
gitségét.

d) A Bizottsdg legkozelebbi lilése 1958
oktéber mésodik felében Genfben lesz.

Befejezésiil megéllapithaté, hogy a Fa-
bizottsag hasznos munkat végzett, mert eld-
segitette a fapiac részletes elemzését, a muszaki-
gazdasagi problémak megolddsanak elébbrevi-
telét, az egyiittmiikodés szellemének kiszéle-
sitését. '



A faipar miiszaki fejlesztése
a Miiszaki-Tudoméanyos Bizottsig munkaterve tiikrében

A faipar altaldnos miszaki elmaradottsiaga
indoknltta teszi, hogy a Miszaki és Tudoma-
nvos Bizottsag elsésorban a faipar fejlesztésével
kavnesolatos kérdésekkel foglalkozzék. A kérdés
egészét két részre lehet bontani, éspedig:

1.) Ui tizemek létesitése.

2.) Meglévs tlizemek korszeriisitese.

Ami az 4j lizemek létesitését illeti, a faipar
ebbeli beruhazasi programjat tobb alkalommal
targvaltuk és az helyesnek mondhaté. Kiilono-
sen nagyjelent8ségli lesz a hulladékfeldolgozo-
ipar megalapozdsa Magyarorszagon. Az eddigi
nagvberuhazisok kivitelezéséné] azonban a Mi-
szalki Tudoményos Bizottsdg tgy Ilatja hogy
olyan hidnyossagok vemnak, amelyeki sziiksé-
gessé teszik, hogy a Bizottsag allasfoglalasat a
munkatervben korvonalazza és azt, mint javas-
latot az Egyesiileten keresztiil az illetékes hato-
sagoknak medkiildje.

A nagyberuhizasoknal a Bizottsag nem
tartia helyesnek, hogy minden esetben az ille-
tékesek igyekeznek csekélyszami vezetd mer-
nikeinket arra kényszeriteni, hogy altaluk nem
ismert technolégiaju tizemeket tervezzenek meg
kizarolag dokumenticiés alapon.

A nagyobb kirok elkeriilése végett helye-
sebbnek tartja a Muszaki Tudomanyos Bizott-
sdo, hoov kész dokumenticiokat és berendezé-
seket vasaroljunk kiilf6ldrél és a szereltetést is a
szallit6 cég a sajat embereivel végeztesse el,
garanciat véllalva az uj lizem mukodéséért. A
koltségesokkentés céljabol Gj lizemeknél a kiil-
foldi eldirasok alapjan az épiiletek, az ezzel
kapcsolatos ttrendezési és éplilebgépészeti mun-

kakat végezzék hazai szakemberek, mert ebben
kell6 tapasztalattal és jartassaggal birunk, de 2
termelési folyamat berendezését helyesebb, ha
kiilf61di cégek és szakembereik épitik meg és in-
ditjdk be az iizemeltetést. Ilyen esetekben sok-
kal inkabb valészind, hogy a kezdeti termelési
zavarokat elkeriiljilk, — amelyek tapasztalata-
ink szerint 1j gyartményoknal 1/,—1 évig is
eltartanak és sulyos karokat okoznak a terme-
lés kieséssel és kisérletezésekkel népgazdasagi
szinten. A kiilfoldi cégtél a gyarat csak akkor
vegye 4t és fizesse ki az 4llam, ha az tényleg
jol mikodik. Valamely ipardgban hazai téren -
csak akkor tervezzilkk és gyéartsuk le uj ipari
tizemek berendezését, ha mér kilfoldrsl impor-
talt lizemmel rendelkeziink és abban kell6 ta-
pasztalatra tettlink szert.

Minden 1j faipari {izem létesitésénél és
miiszaki tervezési dokumentéciéjandl, ha ab-
ban olyan problémék meriilnek fel, amelyeket
kiilf5ldon mér megoldottak, vagy Ulizemszerien
hasznalnak, helyes lenne az illet§ orszdg szak-
ért6jét igénybe venni, aki a dokumentécié at-
vizsgilasival a berendezés tervezésénél és
tizembehelyezésénél tandcsokkal szolgilna.

A Miszaki Tudoményos Bizottsag helyes-
nek tartani, ha elkészitenék a faipar tavlati
miszaki fejleszbési tervét, amelyben meghatd-
roznik elére a létesitendd mnagylizemeket €s
ezek hazai tervezésére — ha mint fentebb je-
leztilk, mér bevélt hasonlé profilu uj lizemmel
rendelkeziink — megfeleld szaktervez6i gérdat
jelolnénk ki, hogy az tudésa legjavat nyujt-
hassa ezen a téren.
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Ezzel a moédszerrel ugy véljik, hogy mar
az uj lizemek tervezésénél rendkiviil sok terve-
zési kultséget tudnank megtakaritani, masrészt
a tervek minéségi javuldsa kovetkeztében a ki-
vitelezési Osszeg is lényegesen kisebb Ilenne.

Sajnos, ez id6é szerint az Uj lizemek létesité-
sére fordithato hitelkeretek Xkorlatezottak, s
ezért fokozott mértékben keriil elétérbe meg-
levé lizemeink korszeriisitése. Ezt egyébként is
elhanyagoltuk, az Uj tizemek létesitése koriil
kifejtett eréfeszitéseink kozepette, holott meg-
lévé tizemeink tovabbfejlesztése legalabb any-
nyira fontos kérdés. Példaul fel lehet itt hozni
a flrészipart, amely még mindig 17 telephelyen
dolgoz fel 47 keretflirésszel osszesen évi kb.
+450 000 m?® ronkot. /A termelésnek ez a decent-
ralizdltsdga nem elégiti ki a szocialista nagy-
ipar megteremtésének irdnyelveit és a’hulladék-

feldolgozoipar szdméra az alapanyag biztositd- -

sat is bizonytalannad teszi, mert az alapanyag
olyan sok helyen képzédik, hogy azzal teljes
biztonsaggal szdmolni nem lehet.

A meglévé lizemeink fejlesztése tekinteté-
ben a Muszaki Tudoményos Bizottsag az alabbi
irdnyelveket tartja mérvadéknak:

Az iparban alkalmazott technologiakat eso-
pontositva, &ltaldban a technolégia fejlettségét
illetéen harom szinvonalat lehet megkiilénboz-
tetni, éspedig:

a.) a szakaszos termelést,

b.) a folyamatos termelést,

c.) az automatizalt termelést.

E technologidkra az alabbiak jellemzdk:

A szakaszos termelésben a gépesités foka
alacsony, a kézimunkahinyad magas, a terme-
lés folyamata kozben az anyagot tobbszor ta-
rolni kell, az anyagdramlds nem eléggé szaba-
lyozott és sok esetben célszeriitlen, a termelé-
kenység alacsony, az onkoltség magas.

A folyamatos termelésre jellemzd, hogy a
gépesités foka sokkal magasabb, vonatkozik ez
elsésorban a belsé anyagmozgasra. A kézimun-
kahédnyad az el6bbihez képest sokkal alacso-
nyabb (a faiparban kb. 25—30%); a kozbensé
tarolés sziikségessége alig meriil fel, mert a fel-
dolgozés tlitemesen tonténik, a termelékenység
lényegesen magasabb, s az onkoltség alacso-
nyabb, mint, az el6z6nél.

Az automatizalt termelésre a teljes gépe-
sités jellemz6, mert ott a gépeknek vezénylése
gepek 4ltal torténik (pl. gyufagyartas), a kézi-
munkahdnyad jelentéktelen, kézbensé tarolas
nincs, legfeljebb kondiciondlds céljabél, az
anyag az egyes muveleti helyeken folyamatosan
aramlik. A termelékenység a legnagyobb, az
onkoltség a legalacsonyabb. Ismereteink szerint
ez a technolégiai szinvonal ezidGszerint a leg-
korszeriibb, s ennek eredményeképpen példaul
mar olyan flirésziizemet is létesitettek, ahol egy
keretflirész és a mogotte 1évé gépek mellett
minddssze 3 ember dolgozik, a mi ilizemeinkben
megszokott 12—14 ember' helyett.

A faiparral kapcsolatban megéllapithato,

(7)

hogy az tulnyomorészt szakaszos termeléssel,
tehdt a legalacsonyabb tecnhologiai szinvonal-
lal termel és elmaradottsaga e téren igen nagy.
Célul kellene kitlizni, hogy az eljovends évek
folyaman legalabbis a folyamatos termelési
szinvonalat elérjlik, ann4l is inkdbb, mert ez a
termelési szinvonal eléfeltétele az automatika-
nak. Csak folyamatos termelést lehet automa-
tizalni, szakaszost nem.

Az ezzel kapcsolatos vizsgalatok és tapasz-
talatok tanulsiga szerint a folyamatos terme-
lésre valo attérés nem igényel minden esetben
nagy beruhdzasi Osszegeket és sokszor az tize-
mek sajat erejiikb8l is elébbre jutnak ezen a
téren, ha vildgosan maguk el6tt latjak a cél-
kitlizést. A baj inkdbb ott van, hogy a folyama-
tos termelés alapelvei és bevezetésének mod-
szerel nem mentek még at a kéztudatba. Ami-
kor az 11j uzemek létesitésére rendelkezésre 3116
hitelkeretek korlatozottak, kétszeresen indokolt,
hogy az ipar a kisebb beruhazasi osszegeket

-igényld korszer(sitési moédszerek felé forduljon.

Indokolja ezt a korilményt az is, hogy eddigi
eredményeinket a termelékenység és onkoltség
alakulasénak teriiletén kizirélag helyes miiszaki
intézkedésekkel lehet tovabb javitani. Ezért a
Miszaki és Tudomanyos Bizottsdgra alig varhat
szebb és hasznosabb feladat, minthogy ezzel a
kérdéssel foglalkozzék. Mivel pedig a kérdésnek
igen sck lizemgazdasagi teriilete van, célszerd
ezt a munkat az lzemgazdasagi bizottsaggal
kooperalva elvégezni.

A.modszer kidolgozdsa, amely az ipar felé
javaslatba hozhato, a Miszaki és Tudomanyos
Bizottség feladata. Azonban maéris kérvonalaz-
haté az a miiszaki eljards, amelyet a szakaszos
termelésrél a folyamatos termelésre valo atté-
réskor 4ltaldban alkalmazni szoktak.

Az eljarés azon alapszik, hogy a termelési
folyamatot részletesen elemezik, mégpedig az
elsérendli koltségtényezok szempontjabol. Ezek
a koltségtényezék a kovetkezdk: a bér, az
anyagveszteség, a kézi- és gépimunka aranya
és az energiafogyasztas. Kiilf6ldi tapasztalatok
szerint elegendének bizonyult a termelés folya-
matédnak a felsorolt négy szempontbol valé
vizsgalata. A bérszintet nem abszolut értékben
vizsgaljadk, hanem a termelésben sorra kévet-
kez6 miveletek szinkronizdlasa feltételezésében.
Ha ugyanis valamely miiveleti hely a termelés
folyamataban a termelés egészére jellemz6 ka-
pacitas alatt (litemid6é alatt) dolgozik, akkor
nyilvanvald, hogy azon -a miiveleti helyen is
100%,-o0s kapacitast kell fizetni. A tényleges ka-
pacitas és a 100%-os kapacitis kozotti bér-
osszeget tényleges munkaérték (termelési érték)
ellenszolgaltatas nélkil fizeti ki az lizem. Béar-
mely termelési folyamat vizsgélata meggydzhet
barkit arrél, hogy az igy, feleslegesen kifizetett
munkahdnyad milyen nagy része a béralapnak.

Az anyagveszteséget illetéen minden okunk
megvan arra, hogy a termelési folyamatokat
ebbél a szempontbol behatdan vizsgaljuk. Rész-
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ben azért, mert a fa Magyarorszagon hiadnycikk,
részben, mert jelenlegi drrendszeriinkben a ter-
melékenység és az onkoltség az anyagvesztesé-
gekre nagymértékben érzékeny.

A kézi- és gépimunkahinyadot abbsl a
szempontbdl vizsgaljak, hogy gépesités esetén a
kezimunkanak hanyadrésze terhelhetd at gé-
pekre.

Végiil az energiat az energianormativaktol
valé eltéréssel mérik.

Az elemz6 munka révén kijeldlik a terme-
lés kritikus miveleteit, amelyek javitdsra szo-
rulnak, s meghatarozzak a javitds miszaki mod-
szereit. . :

Ezek az eljards alapelvei, a kivitelezés vaz-
latosan az alébbi (lasd 1. abrat).

Az ipar termelése (technolégidja) miivele-
tek sorrendjébdl &ll és a folyamatos termelés
megvalositiasa céljdbol nemesak a termelési fo-
Iyamat egészét, hanem azon beliil az egyes mi-
veleteket, s6t miiveletelemeket is elemezniink

kell. Az e téren fennallo konkrét feladatok az’

aléabbiak:

1.) Meg kell allapitani a termelési folya-
matban az egységes miiveleti sorrendiséget. Az
iparban még mindig igen sok helyen kiilonbozé
miuveleti sorrendiséggel termelnek egyes valasz-
tékokat (pl. dongdt, frizt), ami Ilehetetlenné
teszi a folyamatos termelés bevezetését, mert a
folyamatos termelésben az egyes miiveleteket
vegz6 gépeket a miiveletek sorrendiségében kell
feldllitani. A miveleteket azért cserélik fel,
mert némelyik lizem a koltségeket, masik lizem
az anyagkihasznalast tartja szemy el6tt. Nép-
gazdasagi szempontbél Magyarorszigon csakis
olyan miiveleti sorrendiség lehet indokolt, ame-
lyik a jobb anyagkihaszndlést biztositja.

2) A miveleti sorrendiség megallapitdsa
utan behatéan kell foglalkozni a termelés iite-
mének tzemen beliili kialakitasdval. Utem alatt
az az idbegység értendd, amely alatt 1—1 mii-
veleti helyen az odairdnyulé egységnyi (pl. m3)
anyag feldolgozhaté. Az litem tehét lényegében
véve az egyes miveleti helyek kapacitdsat fe-
jezi ki, meghatarozott anyagmennyiségre vo-
natkozéan. A szakaszos termelés legnagyobb
hatranya, hogy a miveleti helyeken az ttem
rendkiviil elféré és ennek az a kévetkezménye,
hogy igen sok felesleges bért fizetiink ki. Nyil-
vanvalo, hogy ha valamely miiveleti hely tarté-
san csak pl. 60%-os kapacitassal dalgozik, ezen
a muveleti helyen is 100%-os bért kell fizetni,
mert a dolgozé tartésan 100%-on aluli kapaci-
tassal nem végez munkat. Kovetkezésképpen a
folyamatos termelés legfontosabb el6feltétele az
litemid6k Osszehangolésa, szinkronizaldsa. A
jelenlegi termelési folyamatokrol - tehat terme-
lési diagramokat kell késziteni, amelyek miive-
letenként tiintetik fel a tényleges {iitemidét.
Ezek a diagramok, amelyeknek kidolgozasi
modszere rendkiviil egyszeri, egyben a terme-
- 1és keresztmetszetét adjék és kijelolik azokat a
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miveleti helyeket, amelyek teljesitményét mi-
szaki intézkedésekkel az titemidéhéz kell korri-
galni. Ezek a miszaki intézkedések rendkiviil
sokrétiek lehetnek és miiveleti helyenként val-
tozmak. Pl. egyes famegmunkalé gépek  szer-
szémsebességének megvaltoztatisa, vagy egyes
gépcsoportok szallité szalaggal vald dsszekotte-
tése stb.

Az litemid6t a termelési folyamatban rend-
szerint a f6 termelégép alakitja ki. fgy pl. a fi-
résziizemekben a keretflirészek, a lemezipar-
ban a prések stb. De az elemzés olyan ered-
ményhez is vezethet, hogy az litemidét egy olyan
mivelethez igazitjak, amely mivelet iiteméhez
a tébbi a legkodzelebb all (pl. butoriparban, ve-
gyesiparban). Az iltemidé meghatirozésa tehat
olyan miiszaki feladat, amelyet esetenként kell
eldonteni. Az litemidé helyes beszabalyozasa a
termelékenységet rendszerint 20—25%-kal no-
veli. Az egyenletes {litemidé érvényesitése a
termelési folyamatban a folyamatos gyartas
elofeltétele.

Az egyes miiveletek litemidejének eltére-
sei az litemvonaltél csak olyan mértékben en-
gedhet6k meg, amennyiben azok nem lépik tul
a szinkronsav hatérait, mert ezt az ingadozast,
amely heterogén anyagfeldolgozaskor elkeriil-
hetetlen, az emberi munkaerd idészakosan még
ki tudja egyenliteni.
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3.) Az iitemidd meghatarozisival parhu-
zamosan vizsgalni kell ugyancsak miiveleten-
ként a kézi- és gépimunka arinyat. Ebben a
vizsgalatban gépimunkénak szamit a gép ve-
zényléséhez tartoz6 kézimunka is. De nem sz4-
mitanak gépimunkénak azok a miveletelemek,
amelyek a miiveleten beliil az anyag el6készité-
sét, odaszallitasat, elszallitasat célozzak. Azt kell
tehat vizsgalat targydvd tenni, hogy gépesités
esetén az egyes miveletek miveletelemei ko-
ziil melyek terhelhetSk 4t bedllitandé gépekre
(pl. szallit6 szalagokra) és ebbél kifolyolag az
€z id6 szerint fenndllé manudlis munkahinyad
hany perccel csékkenthet6. Ez a vizsgalat az
egyes miuveleti helyeken az litem vizsgalatdval
€s az egységes litem megvaldsitdsaval egyiitt a
termelékenységi mutaté tovabbi javulasihoz
vezet.

4.) Kulén vizsgalat ald kell vonni és ugyan-
csak diagramban kell dbrazolni a miveleti he-
lyeken el6allé anyagveszteséget. Ismeretes,
hogy a termelésben sok olyan miivelet fordul
eld, ahol anyagveszteség mem 4&ll elb, viszont
sok olyan miveletet kell elvégezni, amely 1é-
nyeges anyagveszieséggel jar. Ennek a vizsga-
latnak a célja hasonlé kériilmények kézétt dol-
goz6 termelbiizemek adatainak 6sszehasonlitasa,
a lemaradé eredményeknek a legjobb eredmény
szinvonaldra valé felemelése, valamint olyan
miszaki megoldasok kidolgozésa, amelyekkel az
anyagveszteségek csokkenthetfk. Nem &llithaté,
hogy e tekintetben mar minden lehetSséget ki-
meritettiink, mert még a legjobb iizemeinkben
is a lehetéségek nagyobbik része megvalésitasra
var. Pl egyéltalin nem foglalkoztunk még
termel6 berendezéseink kinematikaiaval, nem
foglalkoztunk a vékony pengék alkalmazésival,
nyitott kérdés a lemeziparban a tomérités mér-
téke, mely pedig rendkiviili médon befolyasolja
az anyagkihaszndlast stb. Hogy azonban ezek-
kel a kérdésekkel foglalkozni lehessen, meg
kell hatdrozni azokat a miiveleteket, amelyek-
nél a legnagyobb anyagveszteség 4ll be és az
anyagtakarékossag lehetségeit a miiszaki fej-
lesztés vonalan is stlypontos sorrendiségben kell
megvalositani.

9.) Népgazdasdgunk egyik f6 problémaja az
energiakérdés. Uzemeinkben azonos termels-
gépek egymastol rendkiviil eltérd energia fel-
hasznélassal mukodnek. Két teljesen azonos
keretfiirész koziil pl. az egyik 45%-kal t&bb
energiat fogyaszt, mit a masik. At kell vizs-
galni tehat a termelés folyamatat ugyancsak mii-
veleti helyenként energiafelhasznalds szem-
pontjabdl és a nyert eredményeket egymassal
ossze kell vetni. Ki kell alakitani termelGberen-
dezéseink energianorméit és azonnal intézkedni
kell, ha wvalamelyik termelGberendezésiink az
energianorman feliili sziikséglettel dolgozik. Ez
_ - modszer egyben hozza fog jarulni a gépek jo

karbantartdséhoz, mert az energiatbbletek
rendszerint kinematikai hibakbo6l erednek, ame-
lyek a gépek idé elStti elhasznalédasdhoz vezet-
nek.

Az ipar termelésének elemzését tehat a
kovetkezd szempontokra Osszpantositva célszer(
elvégezni:

1.) miveleti sorrendiség meghatarozisa,

2.) kozos ttem kialakitdsa a termelésben,

3.) kézi- és gépi munkahianyad aranyanak
megjavitdsa miveletenként, :

4.) anyagveszteségek keletkezése miivele-
tenként,

5.) Energianorméik kialakitisa miveleten-
ként.

Ezek az elemzések az ipar egész kereszt-
metszetét feltarjak s egyben konkréten ra-
mutatnak arra, hogy melyek azok a miveleti
helyek, amelyek a gazdasdgossagot legnagyobb
meértékben rontjak, amelyek tehat mielébbi mi-
szaki fejlesztésre szorulnak. Ezen az alapon
olyan miszaki fejlesztési program alakithato6
ki, amely a gazdasigi eredményt nyomban ja-
vitani fogja. A legtobb esetben a megoldas mi-
nimalis koltségekkel is elérhet6 pusztan azaltal,
hogy a termelésben elkvetett hibiknak a gyo-
keréig hatolunk le. A Miiszaki Tudomanyos Bi-
zottsag véleménye szerint ezzel a moédszerrel az
alabbi célok érheték el néhdny éven beliil.

1) A termelékenység javulisa mintegy
30%-kal.

2.) A folyamatos termelés fokozatos beve-
zethetdsége.

3.) Maximélis anyagkihaszn4lés.

4.) A termékek mindségi javulasa azaltal,
hogy meghatarozott miveleti sorrendiségbe
kényszeritjik a gyartéasi folyamatot.

5.) Szigortian miszaki alapokon nyugvé,
céltudatos és a gazdasigossagot szolgals beru-
hézasi program kialakithatésaga.

6.) Az automatizalas eléfeltételeinek meg-

Az elemzést grafikusan szoktik abréazolni.
(Lasd abrat.)

A vazolt termelés elemzését kiilféldon igen
sok esetben elvégezték, mind 1j ipari ilizemek
tervezésével kapcsolatban, mind meglévé tize-
mek folyamatos vagy automatizalt termelésre
valé atallitasakor.

A Miszaki és Tudomaényos Bizottsag véle-
ménye szerint a népgazdasiagnak azzal hasznal-
nank a legtobbet, ha a Faipari Tudoméanyos
Egyestiletben ennek a modszernek a kidolgoza-
sat kozponti kérdéssé tennénk és valamennyi
szakosztaly bevonasaval ipardganként ugy el-
készitenénk, hogy ezaltal pontosan meghatiroz-
zuk tovabbfejlédéstink muszaki feltételeit.

Barlai Ervin
a Miszaki Tudoményos Bizottsag
vezetbie.

J (10}
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Rostlemez el6allitasa az édescirok présmaradékabol

KOSZEGI DENES, MAURITS LASZLO, MORVAY JOZSEF

Intézetliinkben mar évek oOta foglalkozunk
a hazai celluléz és papirgyartds legolcsébb és
legjobb nyersanyagainak felkutatasaval. Faban
szegény orszag lévén, e munka soran szamos
egynyari novényt vizsgaltunk meg és ezek ko-
zil legalkalmasabbnak az édescirkot (Sorghum
Saccharatum), mésnéven ,Sumac‘-ot talal-
tuk (1).

Sok kisérletet végeztlink egy viszonylag
uj celluloz feltarasi modszerrel, a salétromsa-
vas celluloz-feltarassal is (2), és e vizsgélatok
soran az édescirok mellett még egy masik cel-
luléz nyersanyagra is figyelmesek lettiink, a
kenderpozdorjara.

Miutéan a kenderpozdorjabdl a Szegedi Fa-
lemezgyar rostiizemében igen j6 rostlemezt le-
hetett késziteni, felteheté volt, hogy az édes-
cirok is alkalmas nyersanyag lesz rostlemez
gyartéasra, anndl is inkdbb, mert el6z6 vizsgala-
taink alapjén a bel6le késziilt celluléz sokkal
jobbnak mutatkozott, mint a kenderpozdorja
celluloz.

Miel6tt a kisérletekrdl beszamolndnk, sze-
retnénk roviden magarol az édescirokrol, alkal-
mazasanak elényeir6l és az altalunk kidolgozott
és jelenleg alkalmazott nagytizemi feldolgozasi
technologiarol irni.

Az édescirok egynydari novény. Magyaror-
szagon ma mar kozonséges, és termesztése ugyan
olyan munkat igényel, mint a kukorica. Nagy
elénye, hogy igen jol tliri a szarazsagot és még
akkor is megmarad, amikor a kukorica mar ki-
sil.

Az édesciroknak vagy cukorciroknak igen
sok varidnsa van, amelyek koziil mi féleg a Su-
mac, vagy barna cukorcirokkal foglalkoztunk.
A novény 2—2.5 m magasra né és szaranak at-
meérdje 2—3 cm. Igen hosszu, erds és ellenallo
rostjaai vannak. A szar belsejében bélparen-
chima és kb. 12—16% nem kristalyosodé cuk-
rot tartalmazé 1é van. Levelei a szar koril le-
vélhiivelyt formalpak és kard alakuak. Termé-
sét a szar végén tomott bugadban hozza. Magja
barnds-vorod szinl és 2—3 mm atmérdji.

Egy holdrol a fajtatol fliggben 15—20 q
magot aratnak, melynek emésztheté fehérje és
keményit6é értéke kozvetleniil a kukorica mo-
gott all. Takarményozasra és &llathizlalara hasz-
naljak.

A learatott zold szdr egy holdon 150—200 q,
ennek kb. 70%-a a 1é, amit legcélszertibb ki-
préselés utan alkoholld erjeszteni. A présmara-
dék kb. 60 g-t tesz ki, ami nyers rost, de még
tartalmaz egy kis nedvességet. Ezt a nyers ros-
tot hasznaltuk fel celluléz eléallitisara és eb-
bél készitettiik a rostlemezt is. Egy holdrél kb.
8 g tiszta cellulézt nyertiink.

Véleménylink szerint nines még egy olyan
gazdasdgos novény, melynek minden részét

annyira lehetne hasznositani,
cirokét. ' :

Jelenleg a kovetkezd technolégiaval torté—
nik az édescirokszar feldolgozdsa. Az oktéberi
aratiskor a bugdkat levagjak és a szarakat ké—
vékbe kotik. Igy keriil a nyersanyag a mezo-
gazdaséagi szeszgyarba. Itt a szérak egy vizszin-
tesen elhelyezett harom hengerparbol allo prés
kozott mennek keresztiil. Az els6 hengerpar
megroppantja a szarat, majd a masodik és har—
madik hengerpar kipréseli a levet. A kipréselt
1é beoltas utan azonnal erjeszthetd és kozvetlen
leparlassal, tehat kilon finomitds nélkiil rog-
ton élvezhet6 palinka, vagy nyers szesz allithato
elé beléle, mely finomitds utan a legjobb miné-
ségli finomszeszt szolgaltatja. Egy holdrél
8—12 abszolut hektoliter alkohol nyerheté ilyere
modon.

A kipréselt szarat, az ugynevezett prés-
maradékot 2—4 cm nagysdgura felszecskazzuk
és a benne maradt cukrot egy folyamatos ki-
von6 berendezéssel, -ami az ellendram elvén
alapul, az un. ,Rapid® késziilékben kivonjuk.
Az igy kapott szecska keriil feldolgozasra cellu—
l6znak vagy rostlemeznek. A nagylizemi cellu-
lozfeltarasi kisérleteket a Szolnoki Szalma-
cellulozgyarban végeztiuk és ez évben kb 10 va-
gon nyersanyagot fogunk feldolgozni. Az eddigi
eredmények igen kedvezbek és az ¢descirok—
celluléz mindenben eléri, s6t sok tekintetben
feliilmuilja a jelenleg gyartott szalma-cellulozt.

A rostlemez kisérletekhez édescirkot az
Ujszegedi Mezogazdasagi Kisérleti Intézetts]
kaptunk. faijtaazonos minéségben. Az alédbbiak-
ban tajékozodas céljabol azonos fajtaju szaraz
édescirokszar elemzési adatait kozoljuk:

mint az édes—

Celluléz (Kiirschner szerint): 55,43%
Hamu: 3,525
Extrakt: 3.81%
Pentozan: 12,61%

/

Miutan a Szegedi Falemezgyér laboratéri-—
uma altal 1956 szeptember és oktober havaban

végzett édescirok rostlemez kisérletek — me-
lyeket laboratoriumi méretekben béltelenitett
édescirok présmaradékabol végeztiink — igen

biztatéak voltak, elhatdroztuk, hogy egy nagy-—
tizemi kisérleti gyartast folytatunk le.

Az elkészitett laboratériumi kisérleti minta-
darabok adatai a kovetkezok voltak:

377.8 kg/em?
6554 kg/em?

Az egész miiszakos nagylizemi kisérleti
gyartasra ezév aprilis havdban keriilt sor a Sze-
gedi Falemezgyéar farostiizemében, mely alka-
lommal nagyobb mennyiségli 3—5 mm vastag-
s4gl. és 200071000 mm lapméretd édescirok
rostlemezt készitettiink.

Szakitoszilardsag:
Hajlitoszilardsag:
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A gyartashoz kozvetlentiil a bél- és eredeti
nedvtartalmu édescirokszarat hasznaltuk fel, te-
kintettel arra, hogy sem béltelenits, sem prés-
berendezés Szegeden nem Aallt rendelkezésiinkre.
Ez azonban a kisérletné]l nem is volt dontd.

A kb. 4 em hosszii darabokra szecskiazott
édescirokszarat egy 21, m’-es gombfézében
8 Atm. nyomason 60 percen keresztiil gozoltik,
(feltartuk). A gombf6z6bsl valé kiszedés utan
az anyagot a nagy nedvességtartalom miatt le-
vegbén tobb napon &t szaritottuk, mig a rostosi-
tasra alkalmas nedvességtartalmat el nem értiik.
A széritast tobbszori 4tforgatassal segitettiik el6.
Erre azért volt sziikség, mert az édescirok el6-
z6leg nem volt sem béltelenitve, sem kipréselve.
A feltart anyag igy alkalmatlan lett volna a
Koller-jératban val6 rostositésra.

A Koller-jaratban walé rostositds utédn a
kapott nyers rostot megfeleld mennyiségli viz-
zel higitva és 2% miigyanta koétéanyagot ada-
golva hozza, paplanna képeztiik. Megfeleld va-
kuum és hidegpréssel valo viztelenités utdn a
paplanokat 165—170 C°-on 32 kg/ cm? nyomas
mellett hésajtoltuk.

Az ily moédon késziilt lemezek vizsgilati
eredményeit az 1. tdblazatban kozoljiik. Ossze-
hasonlitdsul a hazai nyarfarostlemez és az
osztrdk ,Funder® fenyo6rostlemez altalunk vizs-
galt adatait is feltlintettiik.

1. tdblizat

20001000 mm mérethen iizemileg késziilt édescirok rostlemez
vizsgélat eredményei (2% miigyantdval)

Hazal Oszirdk
Edescirok nydrfa |, Funder*
Nedvességtartalom .......... 3,6%* 3—5¢ I 8.3
Atlagvastagsig ............. .41 mm —6 | 3,40
Térfogatsily .............. 1186,2 kg/m?* | 1150—1200 | 1104
Szakitészilardsig . .......... 236,7 kg/em?® | 300—320 378
Hajlitoszildrdsdg ........... 4406 kg/em® | 600—650 492
Vizdtereaztés .. ... .. i inans 6,5 mm/6ra =06 | 0,41
Vizfelszivodds .. ......o.o.n. |
BT UG I L 1,0 mm |
(800 B0 S Ny 1 7,5 mm
24 Oramtén (..o 0 27.5 mm 50—60 2,3
48 fra utén .. ........... 425 mm
Vizfelvétel, vastagsigi duzza-
dds és méretviltozis** ‘

1 6rai dzds utdn |
VeI vetal | oo S e 18,6% 11,2 % 5,0%
Vastagsdgban 8,509, 2,8 % 2,9%
Szélességben .. ....... 0,19% 0,03%
Hosszasdgban 0,199, 0,099,

24 drai duis wtin |
Vizfelvétel ... ... o X T AANAT 32,0.% 35,0 % 21,1%
Vastagsdgban ............. 17.9 % 16,1 % 9,4%
Szélességhen ........o...... 0,49°, 0,429%
Hosszdsdgban ., ............ 0,499, 0,35%

48 drai dzis wtdn
NIRTRIVOtL S 7 oo e e 33.2°% 39,5 % 33,6 %
Vastagsigban ............. 20,3 % 18,0 % 12,4%
Szélességben ............... 0.59% 0,58%
Hosszisdgban .............. 0,58% 0,45%

* 24 Oraval a hésajtolis utén.
** Szobahdémérsékleti (20 C°) viz ald meritve,

Amint a tabldzatb6l lathatd, az édescirok
rostlemez szakitészildrdsdga és hajlitoszilard-
saga csak valamivel rosszabb a nyérfa-rostle-
meznél, kiilonben elemzési adataik teljesen ha-
sonléak. Tekintve, hogy egynyari novény és
nem fa feldolgozasirél van szd, ez teljesen ért-
het6. Nagyon sok célra kivaléan alkalmasak az
ilyen szilardsagu rostlemezek is. Nem beszélve
arrdl, hogy ha a levéltelenités és Dbéltelenités
problémajit meg tudjuk oldani, ezek a kez-
deti eredmények ugrasszeriien fognak javulni.

Meg kell még jegyezni, hogy a kiilf6ldi le-
mezek mind feliiletileg, mind a belsejiikben pa-
rafinozva vannak és altalaban 3—4 6rds magas-
héfoku utéedzésnek vannak kitéve. E tényezdk
nagymértékben javitjék viztaszitoéképességiiket.

Az édescirokhoz hasonléan igen alkalmas-
nak tartjuk rostlemez készitésére a sepriicirok
szarat is, melyet jelenleg csak tiizelésre hasz-
nélnak.

Ugy véljiik, sikeriilt egy Uj nyersanyagot
rostlemezgyartasra felkutatni, mely konnyen
hozzaférhetd és rendkiviil oles6, amellett min-
den évben annyi termesztheté beldle, amennyi
a tényleges sziikséglet.

Melléktermékei: a mag és alkohol értéke
mar fedezi a présmaradék onkoltségét is.

Osszefoglalas

Az édescirokszar un. présmaradékabsl min-
den kiilondsebb technolégiai médositds nélkiil
mind a jelenlegi egyetlen hazai rostiizemiink-
ben, mind barmely kiilféldi modern gépiberen-
dezéssel felszerelt farostiizemben el6allithatd
egészen jO minGségl rostlemez.

Ezen lemezek az édescirokszar béltelenitése
esetén valészinlileg megkozelitleg hasonlo szi-
lardsdgu (szakité és hajlité) eredményeket ad-
nak, mint a hazai nyarfa és a kiilféldi fenyéfa
alapanyagu rostlemezek, mig a viztaszitoképes-
ségiik ugyanazon technoldgiai kezelés esetén
(parafinozas, utokezelés stb.) a mért adatok
alapjan jobbnak igérkezik.

Ugyanitt adatokat kozoltiink az édescirok
jovedelmeziségére és cellulézza valé feldolgoza-
sanak lehetGségére is. .

IRODALOM
1.) Készegi—Morvay: Novénytermelés.
No. 1.

2.) Koszegi—Morvay: Papir- és Nyomdatechnika 1954.
6. 321.

1955. Tom. 4.

(Késziilt a Szegedi Orvostudomanyi Egyetem
Gyogyszerészi Vegytani Intézetében és a Szegedi

Falemezgyarban.)
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A rostirAnyhoz viszonyitott illesztési szogek véltozasinak befolyasa
a faanyagok ragasztoszilardsigira

DALOCSA GABOR

Bevezetés

A faanyagot felhasznélo iparagak teriiletén
az utébbi évek folyaman a ragasztids ufjan el-
érhet6. szilardsag teljes megismerésére igen sok
és jelentés kisérletet wégeztek. Azonban még
ma is kevés az irodalmi adat arra vonatko-
z6an, hogy mennyire befolyasolja a fa ragaszto-
szilardsagat, ha a két illesztend6 feliilet Ossze-
enyvezésekor a fa rostirinya mem parhuzamos,
hanem bizonyos szoget alkot egyméssal. Ezzel
a problémaval igen gyakran taldlkozunk az
épuletszerkezeteknél, és a kiilonbozé konstruk-
ciés megoldasoknal (ramds csapos kotések, bu-
torszerkezetek stb.).

\ E tanulmény célja, felhivni a figyelmet e .

. kérdés jelenttségére, tovabba a szerzé e teru-
leten végzett kisérleti eredményeinek ismerte-
tése.

A Ekisérletek ismertetése :

A szabvanyokban és a muszaki el6irdsok-
ban az enyvkotés szildrdsagira vonatkozo ada-
tok minden esetben a fanak féval rostirdnyban
torténé ragasztasi szilardsdgara vonatkoznak.
Igen gyakran azonban a két osszeenyvezendd
feltilet egymashoz viszonyitott rostirdnya bizo-
nyos szoget zar be egymassal, mely — mint azt
a kisérletek igazoltak — csokkentbleg hat az el-
érhet6 maximalis enyvezési szilardsagra. Van-
nak kisérleti adatok arra az esetre, ha a rost-
iranyok merélegesek egymadsra, azaz a rostok
iranya egymassal 90° szoget zar be. Ebben az
esetben a nyirdszilardsdg értéke csak mintegy
20—30%-a a rostirdnnyal parhuzamosan elér-
het6 nyirdszilardsdg értekeinek, mig a kozbe-
es6 szogvaltozasok nagysagahoz tartozd myiro-
szilardsagi értékek ismeretlenek,

Ugyanigy ismeretlen a kiilonbozo szogek
nagysagatol fluggd nyiroszilardsag valtozasanak
torvényszertisége is.

Az altalunk vegzett kisérletek ezekre a
kérdésekre igyekeznek valaszt adni.

A kisérleti célokra kialakitott probatestek
mérete és elfirasai megegyeznek a TOCT
2067/47/sz. szabvannyal. A kisérletek elvégzé-
séhez elkészitettink fenyd6fabol rostirannyal
parhuzamos, majd 5, 10, 30, 45, 60, 80 és 90°-os
szogeltéréssel, ugyanigy biikkfabol 30, 60, 90°-os
szogeltéréssel probatesteket. Minden csoportbél
15 egyforma darabot készitettlink, a megbizhato
atlagos értékek elérése érdekében. Az aldbbi
1. abran lathaték a kialakitott proébatestek
geometriai formai, valamint a megegyez6 mére-
tek is. Az enyvezett felililet nagysaga 25 cm volt.

A faanyag kivilasztisdndl nagy figyelmet

forditottunk az egyenes szalirdnyra és a nedves—
ségtartalomra. A probatestek atlagos nedves—
ségtartalma 10+2% wvolt. A probatestek el6-
allitaisa — 1%-os megengedhet6 hibahatéarral
— gépen tortént. A megfelelé szogelfordulas
pontossaganak biztositasa érdekében az elforga-
tott darabok egyedi kivalogatassal és bemérés—
sel késziiltek.

65

a c

1. Gbra. A prébatestel geometriai formdja, méretei,
valamint a szdgelfordulds dbrdzolasa
¢ =0°% b =45, ¢c = 90

A prébatestek ragasztisdhoz bérenyvet
hasznaltunk, mivel egyrészt a bérenyvet igen
elterjedten haszniljak a faiparban, masrészt a
bérenyv nagyobb rugalmassidggal rendelkezik,
mint a csontenyv s igy az igénybevétel soran
az enyvréteg jobban koveti a fa rugalmas de-

arar

A felhaszndlt enyv jellemzo6i:

a) nedvességtartalom 17 %,
b) hamutartalom 2,63%.
c¢) zsirtartalom 0,3 %,,
d) savtartalom 6,3 pH,
e) koncentracio 4—E°

A ragasztds az Osszes probatesteknél egy-—
id6ben tortént. A ragasztéanyag hémeérséklete
kb. 50 C°, mig a kérnyezé leveg6 hémérséklete
20 C°, a levegd relativ paratartalma 65% volt.

Az enyvezés utan alkalmazott nyomaés (szo-
ritdas) 7 kg/em? volt. Az Osszeragasztott proba-
testeket 72 oras pihentetés utdn nyirési igénybe—
vételre vizsgaltuk 4 T. teljesitményld Amster
mintdju szakitogépen, megfelels késziilékbe
torténd befogds mellett.

A vizsgilat utjdn kapott eredményeket
megfelels statisztikai kiértékelések utan az
1. tablazat tartalmazza.
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A gyartashoz kozvetleniil a bél- és eredeti
nedvtartalmu édescirokszarat hasznaltuk fel, te-
kintettel arra, hogy sem béltelenits, sem prés-
berendezés Szegeden nem 4llt rendelkezésiinkre.
Ez azonban a kisérletné]l nem is volt dénts.

A kb. 4 em hosszu darabokra szecskazott
€descirokszirat egy 2!/, m®es gombf6zében
8 Atm. nyomason 60 percen keresztiil gozoltik,
(feltartuk). A gombfézobsl valo kiszedés utan
az anyagot a nagy nedvességtartalom miatt le-
vegén tobb napon &t szaritottuk, mig a rostosi-
tasra alkalmas nedvességtartalmat el nem értiik.
A széritast tobbszori atforgatassal segitettiik el6.
Erre azért volt sziikség, mert az édescirok el6-
z6leg nem volt sem béltelenitve, sem kipréselve.
A feltart anyag igy alkalmatlan lett volna a
Koller-jaratban valé rostositasra.

A Koller-jaratban wvalé rostositds utédn a
kapott nyers rostot megfelelé mennyiségli viz-
zel higitva és 2% migyanta kotéanyagot ada-
golva hozza, paplannad képeztik. Megfelels va-
kuum és hidegpréssel valé viztelenités utdn a
paplanokat 165—170 C°-on 32 kg/ em? nyomas
mellett hésajtoltuk.

Az ily moédon késziilt lemezek vizsgilati
eredményeit az 1. tdblazatban kozoljiik. Ossze-
hasonlitdsul a hazai nyarfarostlemez és az
osztrék ,Funder* fenyé6rostlemez altalunk vizs-
galt adatait is feltiintettiik.

1. tdablizat

20001000 mm mérethen iizemileg késziilt édescirok rostlemez
vizsgdlat eredményei (29 miigyantival)

Hazai Oszirdk
Edescirok nydrfa |, Funder”
. |
Nedvességtartalom .......... 3,6%* 3—5% 8.3
Atlagvastagsdg............. 3.41 mm —6 | 3,40
Térforatstily .....0........ 1186.2 kg/m?* | 1150—1200 | 1104
Szakitészilardsdg . .......... 236,7 kg/em® | 300—320 | 378
Hajlitoszilfrdsdg ........... 440,6 kgiem?® | 600—650 492
Vizateresztés ... ............ 6,5 mm/6ra o—6 0,41
Vizfelszivodas .. ............
1o6rautdn ............: 1,0 mm
6 orautdn ............. 7,5 mm
24 6rautén ............. 27,5 mm 50—60 2,3
48 6ra utdn ............. 42,5 mm
Vizfelvétel, vastagsagi duzza-
dis és méretviltozis** ‘
1 Orai dzds utdn
Vefelvétel .o s 18,6%, 11,2 % 5,0%
Vastagsdgban 8,50%, 2,8 % 2,9%
Bzélességben ... ... 0,199%, 0,03%
Hosszisdgban 0,10%, 0,00% |
24 Orai dzis utin ‘
Vizfelvétel .. ... .. TR Sl o2 32,0 % 350 % | 21,1%
Vastagsdgban [............ 17,9°% 16,1 % 9,4%
Szélességben ..., ......ovven 0,49% 0,42%
Hosszisagban ... ........... 0,49% 0,35%
48 drai dzds wtdn
A i T S e e e 33,2% 39,6 % 33,5%
Vastagsigban ............. 20,3 % 18,0 % 12,4%
Bzélességben ... ....... .00l 0,599, 0,589%,
Hosszisdgban ... ........... 0,58% 0,45%

* 24 Ordval a hosajtolds utdn.
** SzobahOmérsékletd (20 C°) viz ald meritve.

Amint a- tablazatbol lathatd, az édescirok
rostlemez szakitoszilardsaga és hajlitoszilard-
saga ¢sak valamivel rosszabb a nyérfa-rostle-
meznél, kiilonben elemzési adataik teljesen ha-
sonléak. Tekintve, hogy egynyari novény és
nem fa feldolgozasirol van szo, ez teljesen ért-
het6. Nagyon sok célra kiviléan alkalmasak az
ilyen szilardsigu rostlemezek is. Nem beszélve
arr6l, hogy ha a levéltelenités és béltelenités
probléméjit meg tudjuk oldani, ezek a kez-
deti eredmények ugrasszertien fognak javulni.

Meg kell még jegyezni, hogy a kiilfsldi le-
mezek mind feliiletileg, mind a belsejiikben pa-
rafinozva vannak és altaldban 3—4 6rias magas-
héfoku utéedzésnek vannak kitéve. E tényezok
nagymértékben javitjék viztaszitoképességiliket.

Az édescirokhoz hasonléan igen alkalmas-
nak tartjuk rostlemez készitésére a sepricirok
szarat is, melyet jelenleg csak tiizelésre hasz-
nalnak.

Ugy véljiik, sikeriilt egy Uj nyersanyagot
rostlemezgyartisra felkutatni, mely konnyen
hozziférheté és rendkiviil olesd, amellett min-
den évben annyi termeszthetd belble, amennyi
a tényleges szlikséglet.

Melléktermékei: a mag és alkohol értéke
mar fedezi a présmaradék onkoltségét is.

Osszefoglalas

Az édescirokszar Gn. présmaradékabol min-
den kiilondsebb technolégiai médositds nélkiil
mind a jelenlegi egyetlen hazai rostiizemiink-
ben, mind barmely kiilfsldi modern gépiberen-
dezéssel felszerelt farostiizemben el6allithato
egészen j6 minbségli rostlemez.

Ezen lemezek az édescirokszar béltelenitése
esetén valészinlleg megkozelitéleg hasonls szi-
lardsagu (szakité és hajlitd) eredményeket ad-
nak, mint a hazai nyarfa és a kiilfoldi feny6fa
alapanyagti rostlemezek, mig a viztaszitoképes-
séglik ugyanazon technoldgiai kezelés esetén
(parafinozés, utokezelés stb.) a mért adatok
alapjan jobbnak igérkezik.

Ugyanitt adatokat kozoltiink az édescirok
jovedelmezoségére és celluldzza valo feldolgoza-
sanak lehetGségére is. .

IRODALOM
1.) Készegi—Morvay: Novénytermelés,
No. 1.
2.) Koszegi—Morvay: Papir- és Nyomdatechnika 1954.
6. 321.
(Késziilt a Szegedi Orvostudomanyi Egyetem
Gyobgyszerészi Vegytani Intézetében és a Szegedi
Falemezgyarban.)

1955. Tom. 4.
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A
1. tdbldzat
o T kg/em® Ta k \
A szog X a kg/em
Anyag s P m % P% | T,—1009 képlettel
ok max. ‘ kozép min. V 7 3 szdmitott értéke
0 00 | ss4 79,8 3,60 0,97 | 427 | 116 | 1000 84,4
5 87,5 82,6 78,5 2,59 0,70 3,14 0,85 97.8 82,3
10 82,0 713 72,5 2,01 o8 | 877 | 102 | ois 76.0
30 . 40,0 37,5 32,4 542 | 146 14,5 3,9 44,5 3,5
e 45 30,2 28,5 26,0 1,42 038 | 50 1,35 33,8 20,2
60 27,4 21,6 18,0 2,41 0,65 11,2 3,00 25,6 21,8
50 24,8 19,9 14,2 3,36 091 | 169 | 455 23,6 18,2
90 25,4 177 12,0 3,9 1,13 21,2 6,35 21,0 17,7
128,50 120 | 109,6 94,— &= 216 |, 736 1,06 100,0 109,6
30 760 | 585 40,0 14,5 3,90 24,7 6,05 53,5 78,5
Biikkfa ~ 5 S
60 50,5 16,4 41,5 3,12 0,84 6,75 1,83 42,3 10,8
90 51,0 42,3 33,2 | 5,26 1,42 14,2 3,36 38,6 123

A tablazat egyes jelolései:

d = a rostirdannyal bezart szog fokban.
T = nyiroszilardsag értékei kg/ecm?ben, melyet

szamitas utjan kaptunk a kovetkezo ossze-
fliggés felhasznalasaval:
.T L
m

ahol: P — nyiréeré kg-ban_
F — az enyvezett feliillet cm2-ben

0 = az eltérések négyzetes kozépértéke
kg/cm2-ben
m = az eltérések négyzetes kozépértékének
hibahatara kg/em?-ben
I = valtozési koefficiens %-ban
P = mutatja a kisérletek pontossagat %-ban
T, = 100 — a Td %-os értékei a T,-hoz vi-
szonyitva %-ban.
#0
100

S 8

ukk

s 8

Nyirofesziltség (2] kg/em?-ben
8 3

~\
8 8

0 10 20 30 40 50 60 M0 80 90
A rostok dltal bezart szog ]

2. Gbra. A nyirofesziiltség valtozasa a rostok dltal
bezart szogektol fiiggben

A fenti adatok segitségével az aldbbi dia-
gramokat lehet felépiteni, melyekbdl vilagosan
lathat6 a nyirdfesziiltség valtozasa az a szogek-
tol fuggden.

Analitikai uton vizsgdlva a 2. diagra-
mot, ugy taldltuk, hogy az teljes mértékben ki-
elégiti az aldbbi tapasztalati osszefliggést:

7
= &
% 1+—-—-—s(g" Y in;
A képletben a
To — az ismeretlen nyiréfesziiltség értéke a
keresett a szoghdz kg/cm>ben
T, — To® — a nyiréfesziiltség értéke rost-
irdnnyal parhuzamos vizsgalat esetén
kg/cm?-ben
T, — T90° — a nyiréfesziiltség értéke rost-
irannyal meréleges vizsgilat esetén
kg/cm2-ben ‘

kg/em?

S

S 8 8

58 8

ol

A nyirofeszullség %-os vdltozdsa

SIS

O 10 20 30 40 50 60 70 60 90
Rostok dltal bezdrt szég ,cc*
3. dbra. A nyirofesziiltség %,-os vadltozasa. T,, = 100
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o —a rostok altal bezart szog, amelyhez a
nyiréfesziiltség értékeit akarjuk meg-
hatarozni fokban.

Ha tehat ismerjuk a ragasztGszilardsag rost-
irdnnyal parhuzamos és meréleges értékeit,
ugy ezen oOsszefliggés segitségével — keveés
hibahatdrral — minden nehézség nélkiil
megtudjuk hatarozni az elérheté ragaszto szi-
lardsag értéket tetszbleges a szog mellett.

Az egyenlet segitségével kiszamitottuk és
az 1. téblazat wutols6 rovatdban feltiintettiik

4. abra. Szakadasi feliilet képe. ¢ = 10°

5. dbra. Szakaddsi felilet képe. ¢ = 30 °

az egyes a szogekhez tartozé szilardsagi érté-
keket. Ha osszehasonlitjuk az igy kapott szam-
szerii értékeket a kisérletek atlagos értékeivel
(Tkozep), ugy azt taldljuk, hogy azok elegendd
pontossdggal megkozelitik a valosagos értéket.

A sziléardsagi vizsgalatok befejezése utén
a szétronesolt probatestek kozil néhany jellem-
z6t kivalasztottunk és azok nyirasi feliiletérdl
fényképfelvételt készitettiink. A fényképek
(dr. Fill6 elvtars felvételei) az alabbi 4., 5., 6.,
7., 8., 9. dbrdkon lathatok.

7. abra. Szakaddsi feliilet képe. ¢ = 60°
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8. dabra. Szakadasi feliilet képe. q = 90°

A fényképfelvételekbol jol lathato, hogy a
szilardsagra els6sorban a faanyag szilardsaga
gyakorolt dontéen befolyast. A szilardsagi vizs-
galatok soran megfigyeltiik, hogy a nyirds az
esetek 95%-aban a fa szovetében tortént, vagyis
ha kell6 gondossaggal végzik az enyvezést, ugy
az nagyobb szilardsagot biztosit, mint a fa szi-
lardsaga. Ime egyik mutatéja a pontos enyvezés
szlikségességének.

Miasik érdekes jelenség, hogy a rostiranyos
merdleges ragasztédsoknal a szakadids mindségi-
leg eltéréen megy végbe a t6bbi forméhoz vi-
szonyitva. El6szor — a rostok elcsuszasa kovet-
keztében — jelentékeny deformacié kovetkezik
be, majd hirtelen elvélis 1ép fel a rost szovetei-

en (lasd 8., 9. kép).: Ezt a jelenséget a fa-

9. dabra. Szakadasi feliilet képe
a = 0° biikkfandl
a=90°

konstrukeciok szamitasanal feltétleniil figyelembe
kell venni.

Osszefoglalas

Az elvégzett kisérletekbdl az alabbi kovet-
keztetéseket tehetjiik:

1) A faanyagok ragasztészilardsiga a
rostiranyhoz viszonyitott illesztési szogek valto-
zasaval forditott ardnyban valtozik, a szogek
novekedésével a myirdszilardsag csokken.

2) A faanyagok ragasztdsanal legnagyobb
a nyiroszilardsag rostirdannyal péarhuzamosan,
mig legkisebb a rostirdnyra meréleges illeszté-
sek esetén.

3.) Az a szog valtozasatdl fiiggben 0—90°-ig
a nyirészilardsag valtozasa kifejezheté az (1)
alatt kozolt tapasztalati osszefiliggéssel.
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Az Angyalfoldi Batorgyar miihelyeinek
relativ légnedvesség-valtozasa és annak hatésa a késziil6 biitorokra

KOLOSVARY GABORNE

Laboratériumunk 1956. évi munkatervébe
sziikségesnek lattuk beiktatni a miihelyek rela-
tiv légnedvesség-tartalméanak vizsgalatat. Isme-
retes ugyanis, hogy a levegé relativ nedvesség-
tartalma nagymértékben befolydsolja a fa ned-
vességtartalmat. Nem kozombos tehat, hogy mi-
lyen az egyes mihelyek relativ nedvességtar-
talma, melyekben a gyartas folyaman az egyes
alkatrészek tobb-kevesebb id6t toltenek a meg-
munkaléds kiilonfélesége kiovetkeztében. .

A levegoben foglalt vizg6z mennyisége igen
tadg hatdrok kozott valtozhat. A levegd vizgéz-
tartalmat kétféleképpen szokds megadni: abszo-
lot vizgbztartalom, vagy pedig relativ vizgéz-

talom alakjaban. Az abszolit vizgéztartalom:

azt fejezi ki, hogy a leveg6 1 m®-ében hiany
gramm vizg6z van. Ennek meghatarozasa kony-
nyen torténhet, oly moédon, hogy ismert tér-
fogati leveg6t ismert sulyu higroszképos (nedv-
szivo) anyagokkal (CaCly, P,Os) toltott csove-
ken vezetiink 4t s a cstvek sulyanak novekedé-
sét megmérjiik. A sulynovekedés kozvetleniil
megadja az atvezetett levegdben levé vizgdz
mennyiségét. Sokszor a vizgbz stlya helyett an-
nak parcidlis nyomasat adjak meg Hg mm-ben.

A fa egyensulyi nedvességtartalmat azon-
ban nem a levegé abszolut vizgéztartalma ha-
tarozza meg, hanem a relativ vizgéztartalom,
tehat gyakorlati szempontbél ez a fontosabb
adat. :

Relativ vizgéztartalom alatt azt- éntjik,
hogy a leveg6ben levé vizgéz mennyisége hany
szazalékat teszi ki annak a vizgézmennyiség-
nek, mely adott hémérsékleten éppen telitené
a levegét.

1 m® vizgbzzel telitett levegSben kiilonbdzo
hémérsékleten taldlhaté vizgdéz mennyiségét az
alabbi tablazatban lathatjuk:

Hofok l Vizgbz siilya I Hofok ‘ Vizgdz silya
0 e ¢ 4871 ¢ 20 C° ' 17157 2
10 ¢° 09362 g 30 ¢° 30 095 g

Minthogy a magasabb hémeérsékletd levegd
t6bb vizgbézt képes befogadni, mint az alacso-
nyabb hémérséklet(i, azért télen kiesi abszolut
vizg6ztartalom mellett is nagy lehet a levegd
relativ vizgéz (nedvesség) tartalma. Més széval,
télen a levegd altaldban kozel van a vizgbzzel
val6 telitettséghez; nyédron azonban még mnagy
abszolit nedvességtartalom esetén is a relativ
vizgbztartalom kicsi lehet, azaz messze lehet a
telitettségtol. -Ezt lathatjuk pl. a Budapesten
tobb éven at észlelt adatok atlagabdl is, amely-
b6l az deriil ki, hogy januirban —1,6 C° ko-

zéphémérsékleten 3,5 Hg mm parcidlis nyomés-
nak megfelelé vizgéztartalom 82 szazalék rela-
tiv nedvességtartalmat jelent, mig juliusban
21,1 C° kozéphoémérsékleten 12,1 Hg. mm par-
cidlis nyomasnak megfeleld abszolut vizgéztar-
talom csupan 66 szizalékos telitettségnek felel
meg.

A relativ vizgéztartalom meghatarozasara
legegyszer(ibben a hajszdl-hygrométert hasz-
nalhatjuk fel (1. dbra). Ez lényegében csigin
atvetett, egyik végén megerdsitett, zsirtalanitott
hajszélakb6l all, melyeknek masik végére kis
sulyt fliggesztiink. A hajszal nedves levegében
megnyulik és ezéaltal elmozditja azt a mutatot,
vagy kart, amely az empirikusan kalibralt ska-
la, ill. diagrampapir elétt mozdul el. A skdla
végpontjait oly moédon lehet meghatarozni, hogy
a késziiléket teljesen széraz levegdbe, illetve
vizgbzzel telitett levegbbe helyezzik.

Miel6tt ratérnénk mérési eredményeink
targyalasédra, vessiink egy pillantast a fa és a
viz kolesonhatésara. ;

Ha szaritott fat vizbe mértunk, mint isme-
retes, az mohén nyeli el a vizet és megdagad.
A fa azonban nemcsak vizb6l képes nedvessé-
get felvenni, hanem, mint mar emlitettiik, a le-
vegbbol is, ezért kell nagy gondot forditanunk
az lzemrészek relativ légnedvesség-tartalmara.

Bar a fa és viz kolesonhatdsanak nagy el-
méleti és gyakorlati jelentGsége van, jellegérél
maig sem sikeriilt még teljesen vilagos képet
nyerniink. Tanulményozisa elég nehéz feladat,
aminek az a magyarézata, hogy a fa szerkezete
és kémiai oszetétele igen bonyolult.

Nem is foglalkozunk azért jelen esetben a
fa és viz kolcsonhataselméleti fejtegetésével,
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csupan a gyakorlati életben felmeriil6 problé-
makkal.

A fa nedvességtartalma nagymértékben be-
folyasolja a fa fizikai és mechanikai tulajdon-
sagait, ami azutin természetesen megmutatko-
zik a gyartds folyamén is, ha az egy bizonyos
hatarértéken tilmegy.

A féban levé viz részben ugynevezett sza-
bad nedvesség alakjiban a sejtek liregeit tolti
ki, részben pedig higroszkopos nedvesség alakja-
ban. a sejtfalakat itatja at. A higroszkopos ned-
vesség részben kolloidalisan kétédik a fa anya-
géhoz.

A fa nedvessegtantahna tehat a fenti két-
fele nedvességtartalomboél tevédik ossze.

A kilonbozé faféleségek higroszkopos ned-
vességtartalménak maximalis értéke az abszo-
Iit szaraz faanyag sulyara vonatkoztatva 25—30
szazalék. Ezen a mennyiségen feliili viz képezi
a fa Un. szabad nedvességtartalmat.

Tekintettel arra, hogy un. szabad nedves-

ségtartalom csupan a sejtek tliregeit tolti ki, a
fabol val6 eltavolitisa konnyebb, mint a hig-
roszkopos nedvességtartalomé.

Az a nedvességtartalom, mely a sejtfalak
teljes telitettségének felel meg — szabad ned-
vességtartalom nélkil — képezi a higroszko-
possagi, ill. rosttelitettségi hatart.

Abban az esetben, ha fat vizgézzel telitett
levegében tartunk, az addig vesz fel a leveg6-
b6l nedvességet, mig el nem éri a fa rostteli-
tettségi pontjat.

Tekintettel arra, hogy nalunk az id6jarasi
viszonyoknak megfeleléen a lakésok atlagos re-
lativ nedvességtartalma 60% koril van, gyar-
tés folyaman erre is figyelemmel kell lenni.

Gyartas folyaman ugy kell megvalaszta-
nunk a fa-szallitds és megmunkélas korilménye-
it, hogy a fa a levegtbol felvett, ill. leadott
nedvességtartalom kovetkeztében nagymértékd
térfogatvaltozdson ne menjen keresztiil, mert
ez a butorok elkészitésénél is nehézséget okoz,
és azonkiviil a mindséget is rontja.

Tekintettel ‘arra, hogy az é4tlagos relativ
legnedvessegtartalmn 50—60 szazalék, a fa 10—

12% nedvessegtarta.lom ala valo szoritisa nem
ajanlatos.

Az lizemben egész éven at végzett relativ
légnedvességmérések alapjan megéllapithato,
hogy az lizemrészek rel. nedvességtartalma az
egyes nyari esés napok kivételével tavasszal
€s Gsszel \a legmagasabb, melynek az a magya-
rézata, hogy ebben az idében aranylag sok csa-
padék is hull és a homérséklet is alacsony (a
flitési idény befejezése utan, ill. megkezdése
el6tt). Télen a mihelyekben fiités kovetkezté-
ben magasabb a hémérséklet — mint &ltalaban
a flités nélkiili tavaszi és Gszi id6szakokban —
ezért a rel, nedvességtartalom alacsonyabb ér-
téke is érthets. A legalacsonyabb relativ 1ég-
nedvesség-tartalmat a miihelyekben szaraz, hi-
deg kiilsé id6jards mellett mértiik. Ez érthets
is, hiszen a kiulsé levego hideg id6jaras esetén
— mint mar emlitettilkk is — abszolit értékben

nagyon kevés vizgézt tartalmaz. Az ilyen leve-
g6t bevezetjiik- a muhelybe és felmelegitjik,
a levegé relativ nedvességtartalma igen ala-
csony lesz, tehdt a munkafolyamat soran a le-
vegbbe keriilé nedvességbél aranylag sokat fel
tud venni anélkiil, hogy relativ nedvességtar-
talma 60 szazaléknil magasabbra emelkedne.
Ebbo6l kovetkezik tehat, hogy télen a miihelyek
relativ légnedvesség-tartalma egyszertien csok-
kentheté azaltal, hogy a sziikségletnek megfe-
lel6 mértékben szelloztetlink. Hideg id6ben még
a kiils6é paraval telt levegé is csokkenti a m-
helyek relativ légnedvesség-tartalmat felmele-
gedés utan.

Nyéri es6s idében sokkal nehezebb problé-
ma a:levegé relativ nedvességtartalmanak csok-
kentése, mert egyszerlien a kiils6é levegé felme-
legitése utjan a probléma nem oldhaté meg, mi-
vel sok esetben a kiilsé levegé van olyan meleg,
vagy esetleg még melegebb is, mint a miihe-
lyek amugy is meleg leveg6je. Ebben az esetben
csak a levegd nedvességtartalmanak kifagyasz-
tasaval lehetne biztositani a sziikséges 1égned-
vesség-tartalmat a miihelyekben. A miihelyek
leveg6jének nedvességtartalma azonos kiilsé és
bels6 hémérséklet esetében természetesen #lta-
ldban magasabb, mivel a munka menete is
megkdoveteli sok esetben a feldolgozasra keriils
anyagok nedvesitését (hajlitds, enyvezés, vizes
esiszoldas és pacolas) ez pedig wvégsé soron a
leveg6 nedvességtartalmat noveli.

A mihelyek atlag relativ légnedvesség-tar-
talménak meghatarozasihoz sziikségesnek lat-
tuk hosszabb id6én 4t figyelemmel kisérni annak
valtozasat, tekintettel arra, hogy az tulajdon-
képpen az id6jaras fliggvénye is, és éppen ezért
pontosan nem adhat6 meg, legfeljebb sok me-
rés atlagabdl a helyes érték megkozelitheto.

Miihelyeink folyamatos relativ légnedves-
ség méréseihez az 1. dbran lathaté hygrome-
tert hasznaltuk, melynek a diagram papirt hor-
dozé dobja egy hét alatt forog koérbe, kdzben
allandéan jelezve a helyiségben levé levegd
relativ  1égnedvesség-tartalménak  véaltozasat.
Méréseinkhez azért valasztottuk ez a miuszert,
mert ez folyamatosan regisztralja az értékeket,
ez pedig azért fontos, mert nem kozombos, hogy

.miként alakul a levegé relativ nedvességtartal-

ma munkaidé alatt és utén.

Az I-es géphazban. mért rel. légnedvesség
mérése értékeibdl megallapithat6, hogy a levegs
nedvességtartalma a miihelyen beliill valtozo.
Legmagasabb a levegé rel. nedvességtartalma
a reggeh orakban, vagyis akkor, amikor a le-
vegb a legjobban lehiil, munkakezdés idején
a nedvességtartalom még egy ideig emelkedik,
majd amikor a levegs felmelegszik és a porel-
szivok dolgoznak, a nedvességtartalom csokken
és altalaban délel6tt 10 és délutan 18 éra kozitt

42—45%, koriili értéket vesz fel, melynek
megfelel6 egyensulyi fanedvesség tartalom
7,5—8%.

Az elbkészitd miihelyben végzett mérések-
b6l megallapithat6, hogy az I-es géphdzhoz ha-
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sonloan a reggeli ordkban éri el a levegé ned-
vességtartalma a maximumot, majd munkaidé
alatt kb. 569/, a leveg6 rel. nedvességtartalma,
ami atlagban 9.,8% egyensulyi fanedvesség-tar-
talomnak felel meg.

Az enyvezé miihelyben munkaidé alatt a
levegé nedvességtartalma a varttal ellentétben
igen kedvezé volt, a sorozatos mérések alap-
jan. Ez annak tulajdonithaté, hogy béar az eny-
vezés kovetkeztében folytonos a nedvesités, de
magas a homérséklet, és a ventillaci6é cseréli a
levegdt és ezért annak relativ nedvességtartal-
ma nem emelkedik a megengedett £61é, s6t mé-

rési adataink alapjan idedlisnak mondhaté. A

miihely levegéjének atlagos relativ nedvesség-
tartalma 57.5%, és az ennek megfelel6 egyensu-
lyi fanedvesség-tartalom 20 C° hémérséklet
mellett 10%o.

A pihenteté helyiségben, ahol enyvezés
utén szaradnak a munkadarabok, a levegé rela-
tiv nedvességtartalma egész napon at egyenle-

tes, sajnos azonban magas. Az atlag légnedves- -

ség-tartalom 719, ami megfelel 13,5% egyen-
sulyi fanedvesség-tartalomnak 20 C°-on. Feltét-
leniil sziikséges, hogy a levegé relativ nedves-
ségtartalmat ebben a helyiségben csokkentsiik,
mert jelen koriilmények kozott csak ezaltal ér-
het6 el, hogy az enyvezés utdn a jelenleginél
rovidebb id6 alatt érjék el az enyvezett alkat-
részek a technologiai eléirasnak megfelelé 10—
12% nedvességtartalmat.

A Tl-es géphéazban a levegd relativ nedves-
ségtartalma a reggeli és az éjszakai 6rdkban éri
el a maximumot, a délutani dérédkban pedig a
minimumot. Atlag nedvességtartalom 57,2%,, ez
megfelel kb. 10%/, egyensulyi fanedvesség-tarta-
lomnak 20 C°-on.

Az asztalosmiihelyben az eddigiektdl elté-
réen a mérések atlageredménye alapjan bebizo-
nyosodott, hogy a muhely leveg6jének relativ
nedvességtartalma a munkaidé alatt fokozatosan
emelkedik, és legmagasabb értékét a munkaidé
végén éri el. Ez azt bizonyitja, hogy ennek a
mihelynek a levegGje a munkafolyamat soran
nagyobb mértékben nedvesedik, mint amennyit
a felmelegedés, vagyis flités kompenzélni tud.
Tekintettel arra, hogy ennek a miihelynek a

hémérséklete altaldban a tobbiekhez viszonyit-

va alacsony, a flités fokozasaval a helyzeten se-
giteni lehet. A mihely atlag relativ 1égnedves-
ség-tartalma 73,5%,, ami megfelel 14,6%0 egyen-
- sulyi fanedvesség-tartalomnak 20 C°-on.

A pacolo, szerelé és fényezé miihelyekben
a levegé relativ légnedvesség-tartalma kozel
azonos, ami a pacolé és fényezé mihely eseté-
ben kiilonosen indokolt, mert a két munka-
folyamatot tulajdonképpen egy miihelyben vég-
zik. Mindharom mihelyben a relativ légned-
vesség-minimum a kora reggeli 6rdkban van,
még a munkakezdés elétt, melynek oka az, hogy
a levegé relativ nedvességtartalma mnagyobb
“mértékben filigg a munkafolyamattél, mint a
hémérséklet ingadozasatol.
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A pacolo, fényezd és szerelé mihely atla- .
gos, relativ légnedvesség-tartalma 719, ami 20
C°-on megfelel 139, egyensulyi fanedvesség
tartalomnak.

A miihelyek relativ légnedvesség-tartalma—
nak valtozasa a kiilsé idéjaras, a megmunkalds-
sal jaré miiveletek és a hémérséklet kolesonha—
t4sabol adodik, és éppen ezért gyakran valto-
zik; hogy adataink mégis megkozelitsék az atla-
gos értéket, szitkséges volt a mihelyek levegé-
jének nedvességtartalmit szdraz meleg, hideg
és nedves idGjaras esetén is megfigyelni.

A fentiekben tobbszor emlitett relativ 1ég—
nedvesség és egyensulyi fanedvesség kozotti
vsszefliggést részletesen a kovetkezd grafikonrél
olvashatjuk le (2. dbra). :

Roviden osszefoglalva: tehat a vizsgalatok
atlag értékei alapjan megallapithaté, hogy az
I-es géphaz relativ légnedvesség-tartalma 8—10
szazalékkal alacsonyabb; a pihentet6, picold. fé-
nyesité és szereld rel. légnedvesség-tartalma pe-
dig 15%,-kal magasabb, mint ami a 10—12%0-0s
egyensulyi fanedvesség-tartalomnak megfelelne
a leszaritas folyaman.

Figyelembe véve a fa szaritdsa és vissza-
nedvesedése soran észlelhet6 un, hiszterézist, le-
szogezhetjiik, hogy az osszedllitasi idG csokken-
tése, ill. mindségjavitds érdekében sziikséges,
hogy az Angyalf6ldi Butorgyar I-es géphézaban
a leveg6 rel. nedvességtartalmat 55—60%-ra
felemeljiik, annak elkeriilése céljabél, hogy a
szaritobol kikeriilo faanyagok az I-es géphaz-
ban ne szaradjanak tovabb abban az esetben
sem, ha munkaszervezési szempontbol hosszabb:
ideig (4 hétig) tartézkodnak is ott egyes alkat-
részek.

A pihenteté helyiség relativ légnedvesség-
tartalmat a I-es géphazéval ellentétben le kell
szallitani, mert csak ebben az esetben biztosit-
haté enyvezés utin az alkatrészek 129/, nedves-
ségtartalomra valo leszaritasa az el6irt id6
alatt.

A miihelyek rel. légnedvesség-tartalmanak
vizsgdlata egyszertien elvégezheté az 1. dbrin
lathaté6 mdszerrel, egyetlen hatranya, hogy
hosszadalmas, tekintettel arra, hogy sziikséges
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2z idéjaras valtozdsanak figyelembevétele miatt
mind a 4 évszakban minimdlisan egyszer, de
lehetéleg kétszer mérni; nedves és szaraz id6-
jaras esetében. Az igy kapott értékek kiertéke-
lése alapjan helyesen beallithaté lenne a gyér-
tés folyaman megkivant levegénedvesség-tarta-
lom és ezaltal — feltételezve a faanyagok széi-

ritdsdnak technologiai betartasat — kikiiszobol- .
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het6k lennének a megdagadasbol, ill. Osszesza-
radasbdl szarmazo hibak, melyek jelenleg még
sajnos éppen elég tobbletmunkat, ill. mindségi
hibat okoznak, minden butorgyarban.

IRODALOM

IMax Kiihnast: Die natiirliche und kiinstliche Holz-
trocknung.



A gerely alapanyag mfiszaki tulajdonsigainak javitasa

DARVAS LLSZLO

Hazai faféleségeink nem nyujtanak elegen-
d6 valogatési lehetéséget arra, hogy meg tudjuk
itélni a megfelelé fafajtat, mint a gerely alap-
anyagat. Nines olyan fank, amelyik minden te-
kintetben képes volna kielégiteni azokat a kor-
szerli kovetelményeket, amelyeket az egyre fej-
16d6, szereiben korszertistdd atlétika allit elénk.
Igy a rendelkezésiinkre 4116 fat kell kiilonbozé
eljarasok soran olyan miszaki szinvonalra
emelni, amely a sziikségszeri kovetelmények-
nek megfelel.

\ Mas oldalarél nézve a kérdést, sportszer-
iparunk helyzetén is jelent6sen valtoztatna az
a tény, hogy olyan gerely keriilne a belf6ldi
fogyasztokhoz, amely kivivja megelégedésiiket.
Gazdasagi téren nem elhanyagolhaté az a kii-
lonbség, amelyik az import sportszer és a hazai
megfeleld6 min6ségli sportszer hanyadosaként
felmertil.

Erthet6 sportoloink idegenkedése a belfoldi
gerelyfajtaktél, mikor maguk gy6z6dnek meg
arr6l, hogy az importgerellyel nagyobbat képe-
sek hajitani. A kiilfoldi sportszerek kivalésaga
a magyar gerelyekhez képest szerkezeti eredetli
és a két sportszer szerkezeti kiilonbségeb6l ered,
abban az esetben, ha javitott miszaki tulajdon-
sagu alapanvagbol késziilne a, magyar gerely.
Ezért nem elég csak az alapanyagot miiszakilag
megjavitani, hanem — mint mar ismertetve lett
— a szerkezeti megoldasokon is jelentésen val-
toztatni kell. Az aldbbiakban a fafaj muszaki
tulajdonsagainak javitdsat fogom ismertetni,
kiilonos tekintettel a gerely alapanyagara és ké-
szitésére.

Nem tartom sziikségesnek kiilondsképpen
részletezni, hogy a furnér rétegelésével javitott
muszaki tulajdonsign fat kapunk. Miiszaki tu-
lajdonsagok kozott a rétegelés a fa rugalmassa-
gat noveli és vetemedési hajlamat csokkenti el-
sosorban. Gerelykészités szempontjabol az ér-
dekesebb tényezé a rugalmassig novelése.

Tehat, ha kivalasztottuk azt a fafajt, ame-

Tyikb6l gerelyt széndékozunk kesziteni, a fat
elézdleg miszakilag fel kell javitani.

A fafaj kivalasztasanal figyelembe veendd'

‘tényezo:

. sportszerek.

A Rugalmassag.
2. Egyenes-szaltisag.
3. Fajsuly.

1. Az igaz, hogy a rétegelés nagyot javit
a fa rugalmassagan, de nem szabad elfelejteni,
hogyha a fénak magéinak is van alaprugalmas-
sdga, akkor tartéssag szempontjabol a gerely
€lettartama jelentésen megnovekszik. Az gya-
korlatilag azt jelenti, hogy kevesebb gerelyre
lesz majd szlikség, mert tartésabbak lesznek a
Az alapfa kivalasztasanal a fenti
okok miatt fontos tényez6 a fa rugalmassaga.

2. Az egyenes-szalusdg kérdésével nem
sziikséges bévebben foglalkozni, mert az kony-
nyen belathaté, hogy a kifuté szalak mentén
a torési veszély fokozottabb, mintha egyenes
szalu faval dolgozunk. Az egyenes szélu fa még
fafajtan beliil is rugalmasabb,, mint a ferde,
kifelé tarté szaliranyi fa. Az egyenes-szalisig
kérdéséhez kapcsolodik a gerely alaptartéssaga-
nak kérdése is. Az alaptartossag igen fontos
tényez6, mert karosan befolyasolja a sportszer
repiilését. Igaz, hogy a gerely gordiilése bizo-
nyos fokig a tarolis fliggvénye, de eléfordul-
hat, — mint ahogy €l6 is fordul — szerkezeti
hibabél is. Ertem itt a ferde- vagy csavarodott-
szalusagot, mint f6 tényezoket, a gerely alak-
valtozasdban. Még egyszer kivanom hangsu-
lyozni az alapanyag egyenes-szalisaganak fon-
tossagat, mint a sportszer .alakjat befolyasolo
tényez6t, mert egyenes és csakis egyenes szdlu
fabol készilhet az idedlis gerely.

3. Végso tényez6 a fa fajsulya. Ha rétege-
lés szempontjabol vizsgaljuk, talan a legfonto-
sabb: A sulyra vonatkozé nemzetkozi el6irast
ke kell tartani és az elbiras szoros Osszefliggés-
ben van a felhasznalt fa fajsulyaval és a gerely
alakjaval (a. dbra).

Az abrazolt fliggvény a gerely atlagméré-
jének valtozasat szemlélteti a fajsuly, mint a
fliggetlen valtozé fliggvényében:

@ =1 (9)

'szavakban: az 4tméré fliggvénye a fajsulynak. »

Ez a fliggés az oka annak, hogy a megfe-
lelé fa kivalasztdsa nagy figyelmet igényel. A
kivalasztasnal figyelembe kell venni a készi-
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Gyakorlati értelmezés:
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a. abra

tend6 gerely alakjat, ami nem lehet tetszdle-
ges, mert a mar ismertetett okok miatt egy ke-
vés véltozds is nagy tévolsagkiilonbségeket
okoz a dobas hosszéban.

A gyakorlati értelmezési tartomany (X)
alatt értend6k a fliggvény azon értékei, ame-
lyek gyakorlati szempontbdl (gerelykészités
szempontja) figyelembe wveend6k. Az értelme-
zési tartomdny alatti és f6lotti értékeket tehat
gyakorlati vonatkozisban nem kell figyelembe
venni. Ertékeik a gorbe kialakitasara szilksége-
sek, melyrél a kovetkezd tapasztalatokat lehet
leszlirni:

a) Az atmér§ és a fajsuly forditottan ara-
nyosak, tehat az atméré novelésével kovetke-
zésképpen csokken a fajsuly és forditva.

b) A gorbe se az abszcisszat, se az ordina-
tat nem fogja elérni, csak a végtelenben, mert
az atmeér6t nem tudjuk olyan nagyra és a faj-
sulyt olyan kicsire valasztani.

c) A gorbe kozépsé része (értelmezési tar-
tfoméany) a legérzékenyebb. A tényezék valto-
zasaira a X -an beliili értékek valtoznak a leg-
nagyobb mértékben.

Megjegyezni kivinom, hogy a diagram
tomorfabol készilt gerelyekre wonatkozik. Az
uregelés a gorbe alakjan valtoztat és az értel-
mezési tartomany helyét az ordinatin maga-
sabban jeloli meg. Oka az, hogy az lireg ko-
vetkeztében mnagyobb fajsulyu fak' is figye-
lembe vehet6k, hogy a kivant sulyt elérjiik.
Tehat azonos atmértkhoz nagyobb suly tarto-
zik. Az lreges gerelyre — ilyen gerely hia-
nyéaban nem volt moédom elkésziteni a
diagramot.

A fentiek szerint a nehéz fajsulyu fabol

csak kis atmérdjli gerely készithets, melynek
tobb gyakorlati hatranya van. Ezek koziil els6-
nek kell megemliteni a tulzott rugalmassagot.
Koztudomaésy, hogy egy vékonyabb fa (furnér)
nagyon konnyen hajlik. Gyakorlatilag tgyszol-
van nincs is merevsége. Ezzel szembedllitva a
vastagabb fa azonos tulajdonsagait, azt tapasz-
taljuk, hogy prébadarabunk nehezebben hajlik
— azaz merevebb —, mint a wvékony fa, de
azért kemény rugalmassiga van, ami rendkiviil
kedvezben befolyasolja és elfsegiti a sima re-
piilést. 4

Ellentétben a fentiekkel, laza rostu, kis faj-
silyu fat hasznalunk és betartjuk az el6iraso—
kat, olyan gerelyt kapunk, amelyik kielégiti a
merev repiiléssel kapcsolatos kovetelményt.

A masik oldalarél nézve a fajsuly kérdé-
sét, szintén a kis fajsulya fat kell javasolni.
Ugyanis, ha muiszaki tulajdonsagok javitasa
érdekében a rétegeléshez folyamodunk, akkor
szamolnunk kell bizonyos fajsuly novekedés-
sel, ami egyrészt — a felhasznilt ragasztéanya—
goktél fliggben — az enyvfelvitelbl, masrészt
a préselésnél fellépé bizonyos foku rosttomo-
rodés kovetkeztében 1ép fel. Ez a fajsulyndve-
kedés persze nem olyan nagymérvi, de azért
fellép és igy figyelembe kell venni, mint olyan
koriilményt, ami befolyésolja a gyartasi techno-
logiat. Igy a fafaj kivalasztasindl fajsuly nove-
kedéssel is szamolni kell, tehat konnyebb faj-
sulyt, de rugalmas fa keriilhet szdmitasba. y

A kivalasztott fa javitdsa és a javitott fa-
bél torténd gerelykészités tteme a kovetkezb:

I. Rétegelt lemezkészités.

II. Alapanyagbol az uj szerkezeti megol-

déasokkal a gerely elkészitése.

I A rétegelt lemez készitése

A hémozassal eléallitott 0,8—1. mm vas-
tagsaga furnért szabilyszerli kovetelmények-
nek megfeleléen 15 mm vastagsidgban rétegel-
jik, melynek kovetkeztében az eléallitott anyag
15 mm vastag keresztsz4l irdnyban rétegelt le-
mez. Ragasztéanyagként tandcsos filmenyvet
hasznélni, wvagy nedvességre nem érzékeny
migyantat, a készaru® hasznalatinak koriilmé-
nyeire val6é tekintettel. Az el6allitott lemez
méretbeli kovetelménye: nem lehet vékonyabb
15 mm-nél, mert nem hozhaté6 ki a korcikk
szélesebb mérete. Szélességénél nines Kkiiléno-
sebb kovetelmény, itt legfeljebb a hamozoége-
pek méretezései szabnak hatart. A lemez hosz-
szusdga ismét fontos tényez6, mert szabésnal
innen kertil ki a gerely hossza, ami nem lehet
kisebb 2600 mm-nél. Tehat a hossz meghata-
rozasanal a szabvany adja a legkisebb megen-
gedhet6 méretet. Igy a hossz minimumat 2650
mm-ben allapitom meg. A lemezkészitésnek
szdraz eljarassal kell torténnie. A rétegelésben
valtoztatas lehetséges olyan értelemben, ha az
egyenld vastagsagt furnérokbél osszeallitott le-

‘mez (b. dbra) tulzottan merev lenne, akkor a
merevséget némileg cstkkenteni lehet, a ko-
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7éps6é rész vastagabb (4—5 mm) furnérbél tor-
ténd készitésével (c. abra).
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c. dabra

Ez a kérdés kiterjedt kutatast igényel. Le-
hetdségek hianyaban gyakorlati adatom nincs.
A feltételezés elméleti sikon mozog, de elméle-
tileg megalapozott biztonsaggal allitom az el-
gondoléds helyességét.

Ha vastagabb magot alkalmazunk, akkor a
mag széliranyanak megegyezoen kell haladnia
a lemez hosszméretével, kiilonben rugalmas-
sagra torekvés kozben gyengitenénk az alap-
anyagot és a kis szélesség kovetkeztében a ge-
relynek konnyl repedési lehetéséget nyujta-
nank,

L]

II. A gerely elkészitése

A gerely készitésére technolégiat adni a
jelen koriilmények mellett nem lehet. Gyakor-
lati technologia elbirdsa nagy tapasztalatot igé-
nyel. Ezen feliil hidnyoznak a kisérleti adatok,
melyek hidnyaban szintén lehetetlen egy ko-
vetheté technolégiat meghatarozni. A helyes
technolégia elkésziilését meg kell, hogy elézze
a kisérleti adatokon alapul6 gyakorlati tapasz-
talat Tegszerzése. Tehat el kell késziiljon az 1j
tipus néhany példaja, melyeken megszerezhetd
a tapasztalat és bebizonyithat6 az elméleti el-
gondolas helyessége. Ha technolégiat nem is le-
het adni, nagy wonalakban vazolni kell az uj-
szerli elgondolast, a gerely szerkezeti megolda-
sara.

A rétegelt lemezt hosszdban folszeleteljiik,
a gerely legnagyobb atméréjének fele szélessé-
gében (d. dbra).

l
L= ¢ fele

. d. dbra e. Gbra

A kiszabott lécekbdl kialakitjuk a korcikk-
keresztmetszetet, figyelemmel a belsé lireges
kiképzésre (e. dbra), majd film, vagy nedves-

\

ségre nem érzékeny migyanta-enyvvel Ossze-
ragasztjuk a korcikkeket. A sima repiilés érde-
kében a korkeresztmetszet felosztisa legalabb
nyolc részre torténjen (f. dbra). -

e
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f. dbra

A fenti megoldast tartom fagerelyfélesé-
gek koziil olyannak, amelyik maradék nélkil
ki tudja elégiteni azon kovetelményeket, ame-
lyeket a korszert gerely hasznalhatésag szem-
pontjabol allit elénk. Megallapitisomat az alab-
biakkal tdamasztom aléa:

Az 0j gerely élettartama jelentésen meg-
nyulik a rétegelés altal az el6z6 cikkben ismer-
tetett valtozatokhoz képest, bar azok is ren-
delkeznek a korszerlség kovetelményeivel. Az
élettartam megnovekedése a rétegelés kovet-
keztében bedllott torési szilardsag megnoveke-
désével magyarazhato.

Az ismertetett tipus repiilése legsimabb a
rétegelés kovetkeztében a fabdl késziilt ‘gere-
lyek kozott, tehat a légellenallasa csak a ke-
resztmetszetre hat, melynek kovetkezménye az,
hogy a fektetett munkabol a leheté legtdbb
hasznosul. :

Osszefoglalasképpen: az 1uj tipus elényei
teljesen indokolttd teszik azt, hogy sportszer-
készitd6 iparunk az eddigieknél komolyabban
foglalkozzon a magyar gerely szerkezeti felja-
vitdsaval az ismertetett tipusok alapjan, mert ge-
relysportunk nem éppen irigylésre mélté hely-
zete nyerne végre orvoslast. Pillanatnyilag az
a helyzet, hogy versenyzéink importgerelyek
hidnydban kénytelenek sajat készitmény
szakszerltlen gerelyekkel versenyezni, 1
ezek még jelenleg jobbak, mint amit a ¢
szeripar nyujt. Ezért kérem az érdeke
hogy tegyék magukévi ezt a kérdést &
kozzanak mélyebben vele.
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A butoripari vallalatok szervezeti felépitése

(A Kozgazdasigi Bizottsig munkabizottsiginak zaréjelentése)

A FATE Kozgazdasigi Bizottsaganak albi-
zottsdgaként megvizsgaltuk a butoripari valla-
latok szervezeti felépitését abbdl a célbol, hogy
a vallalati gazdalkodasban bekévetkezett val-
tozasok kapesdn azok megfelelnek-e a vallalat-
tal szemben tamasztott kovetelményeknek.

A bizottsag tobbrendbeli behaté targyalas
utdn arra a megallapitasra jutott, hogy az el-
mult év soran kialakult ipardgon beliili valla-
lati szerwvezeli. rendszer ma méir nem megfe-
lelé. Ugyanis tobb olyan funkcié, amelynek el-
latasa egy-egy vallalaton beliil az eléallott val-
tozdsok kovetkeztében feltétlentil sziikséges, —
a regi szervezeti dbrdkon nem szerepel.

A fentieket mérlegelve, a bizottsag, a val-
lalatok eddigi szervezeti felépitésének megval-
toztatasat javasolja azzal, hogy kiilon-kiilon
kell meghatarozni az egyes vallalatok szerve-
zeti formajat, szem el6tt tartva azok termelési
sajatossagait, létszamat, az alkalmazotti létszam
szemelyi osszetételét stb.

Az emlitettekre valo utalassal, alabb koz-
link néhany szervezeti elgondolast, amelyek-
bél kiindulva, megitélésiink szerint a butor-
ipari vallalatok szervezeti formai, a megvalto-
zott viszonyoknak megfeleléen kialakithatok.

1. Eddigi szervezeli felépités alapsémdja

Munkaligy
GyartaselGkészités
Beruhdzis-TMK
Gyartd lizemek

Konyvelés

Peénziigy
Bérelszamolas

i Anyag-Aruforgalom

Igalzgaté | Fékonyvels

Tervkészités-statisztika
Személyzeti ligyek
AL POTL W Lo MEO

Az 6nallé gazdédlkodds — az eddigi szerve-
zeti és tevékenységi korrel szemben — sziik-

ségszerlien - Mmegkoveteli az ilizemgazdasagi
(kalkuldcios munka, a wallalati tevékenység

gazdasigossiaga részleteiben és egészében stb.)
__Teladatok el6térbe helyezését, az ilyen irdanyu
maka sulydnak novekedését,

Ezért kisebb wallalatoknal javasoljuk az
alabbi wervezeti felépitést:

2. Szervezeti hra

— Uzengazdisz terv-statisztika, kalkulécid
Igazgatd |~ Foémémok ua, mint ,,1“ dbran
— F6konyelo ua. mint az ,1" abran

——Személyzeti ligyek
[ —MEO

Mint kitlnik, a kozolt abra az , 1 abratél csak az
lzemgazdasz munkakor kiemelésében €s a munkakor
bovitésében (kalkuldcid) kiilonbozik.

3. Szervezeti dabra

—Fémérndk ua. mint az ,1% dbran

Igazgato lizemgazdasagi csop.
tervstat,, kalk.)
szamviteli, pii. csop.

bérelszamolas

Gazdasagi foov.

i anyagaruforgalom

—szemelyzeti ligyek
[—MEO

A 3. séma megbontja a vezeték eddig
kialakult tagozédasat, s az lizemgazdasagi
irdnyitdst a Gazdasagi féov. kezébe helyezi.
Erre a vezetd posztra csak olyan kézgazdasigi
képzettségli személy alkalmas, aki egyben ott-
honos a miuszaki-technolégiai és kereskedelmi
kérdésekben is.

A fékonyvelé miikodésére, kotelességére
vonatkozé rendeletek és utasitasok értelemsze-
rien a Gazdasdgi f6ov.-re alkalmazandok.

4. Szervezeti abra

—Fémérnok ua. mint az ,1° dbran
l—szémvi-te]i esoport
Fékonyveld —bérelszamolas
statisztila

Igazgato . terv és kalkuldcis
Uzemgazdasagi ov| pénziigyi

—anyag- és aruforgalom

Tszemélyzeti tigyek
| MEO ,

A 4. dbraval javasolt szervezeti felépi-
tés nagyobb butoripari vallalatnal alkalmaz-
haté. Az lzemgazdasagi ov. az igazgaté harma-
dik helyetteseként szerepel, s az anyag- €s aru-
forgalmi tevékenység diranyitéasdn kivil a ter-
vezési és kalkulaciés munkék mellett a pénz-
tugyekért is felelGs.

A fokonyvelol felelésség ez esetben — el-
hatarolhaté médon — megoszlik a vezets kony-
vel6 és az lzemgazdasagi ov. kozott.

Fentiekben vazolt szervezeti sémak javas-
latok, melyeket helyes lenne a FATE tutjan na-
gyobb nyilvanossag el6tt megtargyalni. Elgon-
dolasunk szerint az elfogadott szervezeti séma-
kat mint wvaridnsokat ajanljuk bevezetésre a
vallalatoknak, tehat egyiket sem tennénk ko-
telezdvé. ;

Csdnyi Ldszlo,
a munkabizottsag vezetSje
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“ Forgacslapgyart6 iizem épiil Szombathélyen

A fara mint alapanyagra népgazdasagunk vala-

mennyi termelé Aganak szliksége van.

Népgazdasdgunk fejlédésével mind siirgetébbé vilt,
hogy Magyarorszagon meginduljon a fa elsédleges fel-
dolgozasat végzo lizemek régi, elavult berendezéseinek
¢s technolégiai moédszereinek felszamoldsaval a meg-
novekedett faanyag sziikséglet biztositasa.

Flirész- és lemezipari lizemeink tilnyomé tobbsé-
gének adottsdgai mellett a fejlettebb technolégiai méd-
szerek bevezetésével, elhasznélt gépparkjinak folyama-
tos kicserélésével sem biztositjdk az ipari fanak elstd-
leges feldolgozdsival szemben tédmasztott kivanalma-
kat és sziikségessé valt a gépi berendezések cseréijén
flilmenden Uzemeink Aatépitése is. '

A kiulféldi példak alapjan a faanyagbdzis kiszé-
lesitésére a rendelkezésre allé alapanyag tovabbi hasz-
nositdsara 1j iparag létesitése is siirgetévé valt. Ezen
Uj iparag, a forgicslapgyarté ipar, az 1j faanyagbazis
pedig a forgacslap, mely kiilf6ldon tébbnyire alacsony
értékii thzifa felhasznalasival késziil.

Egyik legkorszeriiflenebb ilizemnek, a Nyugatma-
gyarorszagi Flrészek szombathelyi lizeme felszdmola-
sanak sziikségességével vet6dott fel a gondolat 1953, &v-
ben, hogy ezen iizem helyén korszerli, a mépgazdasig
tobbi Aganak fejlédési fokét elérd flirésziizem létesiil-
jon és ezen tlilmenden a filirészipari tevékenység mel-
lektermékeként jelentkezs tiizelési hulladék hasznosi-
tésara ugyanitt forgaeslapot gyarté tizem épiiljon, |

1954. évben megindult a tervezési munka, 1955
o0szén pedig megkezdidott az épitkezés is.

Sok kériilmény nehezitette, sok esetben gatolta és
késleltette az i ipari létesitmény felépitésének befeje-
zését. Ma is vanmak még akadalyok, mehézségek, de
remélhetSleg 1958. év elsé évnegyedében a forgacslapot
gyarté lizem, 1958 Gszével pedig a flirésziizem is meg-
kezdheti munkajat.

Ha valaki figyelmesen elolvasta a ,Faipar® 1957.
év VII. évfolyama 3. szaméban Madas Andrds tollabo6l

megjelent: ,,A farost- és forgacslemezgyartas problé-
mai a genfi konferencia tiikrében® ¢. tanulmanyat, mely
szerint Eurépaban 1958, évben 1914000 m2 forgdcs-
lemezt fognak gyartani; konnyen felmérheti, hogy mit
jelent népgazdasagunknak a forgacslemezipar mint
Uj ipardg, és mennyire sziikséges, hogy az épiils Uj
{izem miel6bb gydrtményt adjon a népgazdasagnak és

ezen 1j iizem indulé alapjat képezze az 1j iparag, a
forgacslapgyartas tovabbi fejlesztéssnek.
Weéber Jozsef -
fémérnok
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Egy tervpélyazat eredményeirél

A Briisszeli Vilagkidllitison bemutatasra keriils
magyar anyag elsérendiien fontos feladata, hogy doku-
mentilja a vildg mépeinek; mivel jarult mar eddig is
egy kis mép az egyetemes emberi kulttirdhoz és eivili-
zacibhoz, és mire lehet képes tovabbi munkajival.

A Kkiallitds a konnylipar széles teriiletét oleli fel,
kiilon fermet kap Budapest illusztrativ megjelenitése
keretében az ipar termékeinek és alkotasainak bemu-
tatasa a lakéaskultiratél a rohamos léptekben fejlsditt
oltozkodés kulturaig. A megfelelé szinvonal biztosita-
sara egylittesen kidolgozott, a szakteriiletek minden
agat segitd tervpalydzatot hirdetett meg az Iparmiivé-
szeti Tandcs, a KonnyGipari Minisztérium és a Keres-
kedelmi Kamara.

Otthon-kultirdnk bemutatisa érdekében kiirt terv-
palyazat birdlati tillését ez év augusztus 23-an tartottak
meg. A zsiiribizottsdg tagjait az Iparmiivészeti Tandcs,
a Konnylipari Minisztérium, a Belkereskedelmi és
Kiilkereskedelmi Minisztérium és a Kereskedelmi Ka-
mara delegalta.

A tervpalyizatra Osszesen 173 mii érkezett, melyek
a kiirds alapjan étkezs, tarsalgd, fogaddészobak ezen~
kiviil a kiilénbdzé munkatevékenységek feltételeit biz
tosité butorcsoportok és egyes hutortipusok kialakitssi
terveit tartalmaztak. A Biralébizottsig 50 tervet foga-
dott el, illetve egyeseket kijelélt tovabbfejlesziés és
végleges kidolgozdsra. Az elfogadott palyamtivek ter-
vezOi: Pereszteghy Jozsef, Gaubek Julia, Hornicsek
Laszl6, Vass Antal, Kirvaly Jézsef, Fekete Gybrgy és
Verebi Sandor belséépitészek.

A pélyazatra beérkezett tervek 4ltaldban a j6l
megértett korszerti buforalakitas térekvéseit mutatjak,
munkaigényes, de termelésiink lehetéiségeit és kapaci-
tasat figyelembe vevé szempontok alapjan. A koriilte-
kint6 tervezés dacdra azonban érezhets volt, hogy mfi-
vészeink legtdbbjénél hidnyzik a folyamatos kivitelezés
biztositotta tervezéi-alkoté élmény és tapasztalat.

A formaalakité készség hizonytalansdgai mellett
taldlkozhattunk idejét mult alakitdsokkal s6t kultd-
ralatlan formahalmazokkal is.

Kissé kozelebbrl szemlélve a beérkezett tervpi-
lyazatokat, nagyjabél harom kategéridba oszthatjuk
Gket. Az elsf csoportba sorolhaték a — szerencsére til-
nyomé tobbségben levé — helyesen értelmezett és a
palyézati kifrdsnak megfelels, mai igényekhez sz616
mivészi alkotasok. A mésodik csoportban a szdzad ele-
jére (1900—1930) emlékeztets, de még ma is olykor-
olykor jelentkezé butorformakat, mutaté terveket ta-
lalunk, Ezek a bitorok a sajat korukban a haladé mii-
vészi szemléletet képviseltélk, ma mar azonban, iiresen
cseng6 szavaknak hatnak. A pdalvazat harmadik cso-
portjara a kozelmult trékségeként rank maradt hamis

1. dabra

kereskedelmi igényeket kiszolgald, kulturalatlan butor-
formak jellemzéek,

Az elsé kategoridba sorolhaté tervek értéke abban
nyilvanul meg, hogy az alkoté miivészek egy tisztultabb
célt akarnak elérni; a korszeri és kulturilt emberi
otthont akarjak megteremteni népimk szimara. A ma-
sodik kategéridba sorolhaté tervekr6l aligha kell rész-
letelkbe hatol6an beszélniink, mert ezek az idejét mult
elgondolasok wvald élefiinkbdl mindinkabb elmaradnak.
Szolni kell azonban a harmadsorban emlitett, tigyne-
vezett ,kereskedelmi izlést* képviseld butortervekrsl.
Annal is inkabb, mert barmennyire is megvan keres-
kedelmiink vezet6iben a j6szédndék, hogy részt vallal-
janak a magasakb szinvonali otthonkultira épitésében,
mégis lépten-nyomon izlést rombolé kdros hatasu bito-
rokkal taldlkozunk izleteinkben, Minden alkalmat fel
kell haszndlnunk arra — igy a tervpalyazai adita lehe-
toséget is —, hogy ramutassunk nemesak kulturalis
vonatkozasban %karosak ezek a butorok, hamem a ter-
melésiik sem gazdasigos, s6t a hasznalhatésig szem-
pontjabél is értéktelenek, /

Helytelennek taldlnank, hogy e tervpélyazatrol sz616
megemlékezés az egyes tervek értékelésére szoritkoz-
zon, és ezért inkabb a tervek létrejottének koriilmé-
nyeit és f6bb tényezsit vizsgaljuk.

i

3. abra
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4. dbra

Tervezdmiivészeink mehéz helyzetben vannak, bar
alkotémunkajukban tisztan allnak elsttik a miiveszeti,
kulturdlis kovetelmények szempontjai ugy épitészeti,
mint blitortervezdi vonatkozasban, mégis hidnyzik
t6kbeknél az a tervezdi-alkotéi élmény, melyet csak’a
terveik gyvakori, folyamatos kivitelezése soran lehet
megszerezni.

Szakteriiletiink miivészei nagyobbrészt az épitészeti
tervezésben munkdlkodnak, lakds és butortervezésben
a kivitelezésre csak kevés munkajuk keriil. Az elmult
&vekben kiirt tervpalyazatok eredményeibdl is csak ele-
nyészéen kis szami terv jutott el a megvaldsitashoz. A
tervpalydzatok egymagukban nem.elegendéelk e prob-
lémak megoldasdhoz, bar a mivészek egymds terveit
latva is fejlédhetnek, de a kivitelezett mi nyuajtotta
tapasztalatokat az sem poétolhatja. Sziikségesnek tart-
juk, hogy a kereskedelmi forgalomba Kkeriils btitorok
tervezi feladataiba minél szélesebb korben vonjak be
‘miivészeinket, mert jelenleg butoriizleteinket rendsze-
rint dilettdnsok ,tervei® alapjan késziilt szornysziilot-
tek Arasztjdk el. Lehetetlen és bilnds allapotnak tart-
juk, hogy butoriparunk és egyben lakaskultirank fej-
16dését és kibontakozasat a meg nem €rtés vagy egy
‘kis réteg tudatlansiga, esetleg szakmai kényelemszere-
‘tete akadalyozza. i

Fel kell ismerniink végre azt az igazsdgot, hogy bu-
-toriparunkban sem lehet mindaddig beszélni a miszaki
fejlesztésrdl, mig meg nem hatarozzuk, hogy azt a
gyartmanyok minéségi fejlesztése érdekében kell végre-

5. dbra

hajtani. A gydrtmanyok minéségi értékét pedig csak
a technolégiai, kulturdlis és a miivészi mindség elva-
laszthatatlan egységének eredményével lehet lemérni.

E tervpélydzat szakteriiletiink komoly hidnyossa-
gaira vetett fényt, mert megmutatta, hogy mincs meg
a kells mértékii és gyakorlati értelemben vett kapcso-
lat tervezémiivészeink és a kivitelezd ipar kozott. Bu-
toriparunk munkaja mindség tekintetében biztaté fej-
l6dést mutat, tervezomiivészeink alkoté készsége a bu-
toralakitas terén nemzetkoézi szinvonalon &ll, azonbana
kereskedelem A&ltal forgalomba hozott gyartmanyokon
ez nem mutatkozik meg — ezért le sem mérhet6 — a
miivész 6és kivitelez6 munkdjanak egysége, és SzOros
osszetartozasa.

Meggy6zbdésiink, hogy a Briisszeli Vilagkiallitast
megelézo tervpalyazat is kézelebb hozza egymashoz az
ipar, a tervezémivész.és a kereskedelem, egymastol el
nem kiilénitheté munkajat., A tervpélyazat eredményei-
vel létrejévé bltortipusokat kereskedelmi forgalemba
kell hozni, mert lakaskulttirdnk programjinak értéliét
az jelenti, hogy mennyit tudunk abbél a gyakorlé élet
szamara megvalositani.

A Vilagkiallitisnak olyan irdnyba is kell hataia,
hogy gyartméanyainkikal megmutathatjuk majd a vilag
népeinek, hogy a magyar dolgozé mép a mult kulturalis
hagyomanyaira tamaszkodva, @llandéan fejlédve, i,
magasabb rend( vildgot képes teremteni magémak.

Juhdsz Ldszlo



Villam Jamnos

A Faipari Tudoményos Egyesiilet elntksége mély fajdalommal vesz buestt Villam Janos elv-
tarstél, aki a munkasosztaly hii fiaként élete utolsé napjaig a dolgozé nép boldogulasaért foly6é harc-
nak szentelte életét. '

A munkésosztaly felszabaditdsdnak és hatalma megszilarditdsanak elengedhetetlen feltételeként
tekintette a szakmai miiveltség, a miiszaki ismeretek fejlesztését és a széles dolgozo tomegekre valé
kiterjesztését, Ezért vdllalta és sokiranyd tevékenysége mellett egész erGvel tamogatta egyesuletﬁhk
munkajat.

Egyesiiletiinknek alapitasatél kezdve elndke volt, és nincs senki a faipari tarsadalomban, aki
szeretettel ne emlékeznék réla. Harcos tarsai és tanitvanyainak serege tisztelettel hajtjak meg a meg-
emlékezés zaszlajat elbtte, akik példaképnek tartjdk harcos eletét.

Villdm Janos elvtirsunkat 1957, december 11-én helyezték 6rék nyugalomra a kerepesi temeto-
ben, ahol a Faipari Tudomanyos Egyesiilet elndksége nevében Somogyi Laszld fotitkar elvtars vett
buestt téle.

_—_
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Létrak dinamikai biztonsagi tényezdjének megallapitasa

LUGOSI ARMAND

Magyarorszdgon a multban gyartott létrak
tipusainak tobbsége egy-egy tervezo tobb-kevesebb
tapasztalati érzékére volt bizva. A 1étrak tervezése
Osszehasonlitds alapjén tortént minden statikai
szamitas nélkiil és ha — elvétve — egy-két létra-
tipus tervezését statikai szamitds meg is elGzte,
ez a szamitas a létrat kizarélag kéttdmaszi tarto-
nak tekintette és nem vette figyelembe a létrat
haszndlat kozben tdmadé dinamikai terhelést,
mely kedvezitlen esetben lényegesen nagyobb
fesziiltséget idéz el6 a létra anyagiban, mint a
kozonséges statikai nyugvé terhelés. Az eddigi
tervezési médszerbdl kovetkezik, hogy az alkalmi
létratervezok igyekeztek ,,biztonsdgos™ létrat ter-
vezni, ennek kovetkeztében igyekeztek oly mér-
tékben tilméretezni a létrak szerkezeti részejt, hogy
azok biztosan ne torjenek el. Ugyanennyire hely-
telen volt a masik véglet is, amikor kizdrélag a
nyugvé terhelés alapjin méretezték az egyes
létratipusokat és kialakitottak — s6t néha szab-
vanyositottak is — olyan tipust, mely alulmérete-
zett és igy hasznélata életveszélyes.

A két szélsGséges megoldéas kozott oly mérete-
zési elvet kell alkalmaznunk, mely az életbizton-
sdgi kovetelményeket kielégiti tilméretezés nélkiil
is.

. A dinamikus biztonsdgi tényez6 megallapitdsa
tehat a létrak tervezésének elengedhetetlen fel-
adata.

Legegyszer{ibb létratipus az egyigi tun. ta-
masztélétra, mely lehet egytagi (kozonséges tam-
létra) vagy tobbtagu (in. dugélétra). A kettds- és
gépezetes létrak vizsgilatit az egydgi létrak vizs-
gélatéra lehet visszavezetni. Tegyiik tehdt vizs-
gélat targydva dinamikai szempontbdl a tetszéle-
ges méretli és tipusi tamlétrat, mely fiiggdleges
falhoz van témasztva.

Ha a létran valaki halad, akkor akarva,
nem akarva a létrat lengésbe hozza, mivel léptei
tobbé-kevésbé iitemesek. Ennek a gerjesztett lengd-
mozgasnak a differencidl egyenlete a parcidlis
differencial egyenletek tana alapjin :

oy  B@t)+p 8% , 0y
ot g R
— R, t)+p 1)

ahol : R (2, t) a gerjesztési fiiggvény

x = x (1) a létrat megmészé személy helye,
mely az idével véaltozik

p a létra oOnsilya (ez természetszertileg
megoszlé terhelés)

y a létra kilengésének mértéke

g a nehézségi gyorsulds

k a rezgés csillapitdsi tényezGje.

A gyakorlati tapasztalatok alapjan a leg-
veszélyesebb helyzet akkor kovetkezik be, ha a
létrdn a személy egy helyen &ll (dllandéan egy
létrafokon) és testsiilydt ismételten athelyezi egyik
1dbérdl a mdasikra. Ez a helyzet gyakran 4ll fenn
tizemi szereléseknél, tiizoltasndl, terhek lancban

E.1

val6é adogatésandl stb., stb. Ebben az esetben a
létran tartézkoddé személy helye () dllandé és a
negyedrend(i parcidlis egyenlet masodfoki kozon-
séges differencidl egyenletté redukalidik :

d2y. e _/ k dy 54
dt? T T m dt =i (2)
ahol ¢ a létra rugé allandOJa,, mely a lengéstanbél
kozismert Pia P
ST T e T
képletb6l szamithaté, ahol
P a terhelés

I a létra teljes tdmasztasi hossza

E a létra anyagédnak rugalmassdgi modulusza (pl.

kérisfandl B = 125 000 kg (cm?)

I = a létra két oldaldnak a méasodrendii inercia.

nyomatéka cmi-ben, a csaplyukak gyengitésének

figyelembevételével

m = a létra tomege a

m=—
g

G a létra teljes silya kg-ban
R (t)-t, a gerjesztési fiiggvényt ugyancsak a len-
géstanbdl kozismert

: ¢
R(t)——l--f-sma);
kifejezéssel lehet helyetteswem o pedig nugy
vélasztandé meg, hogy a lengémozgis fizisa a
létrira nézve a lehetd legveszélyesebb legyen.
Ehhez ismerniink kell a 1étra Osszrezgés szamat,
ami a (2) differencidl egyenlet homol6g alakjénak :

d*y  cy  k dy

R e (3)

m dt
megoldasa szolgaltatja.
A (3) egyenlet megoldasa (a levezetések

mell6zésével) :

J=a-e/"t

B értékét pedig ugy kell megvilasztanunk, hogy
a (3) differencidl egyenletet kielégitse :
((i—l% = (- ﬁ . Pt I

(fl;i/—. — a.ﬂZ.eﬂt l

Behelyettesitve a (4) értékeket a (3) egyenletbe :
At
B (ﬁ & mﬁ—rm) : (%)
Az (5) egyenletben az

(4)

a-eft . 0

tehat 0 értékii csakis a zaréjelben 16vé tag lehet,
melynek megolddsa :

k ks C
e =a—t

2m 4m2: m
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és ezzel az értékkel a differencidl egyenlet altala-
nos megoldésa :

Y =a-ehit 4- b.ef2t =

k . ‘l"" 2 c ——t'/ ¥ ¢
—g 2 \g.e im: m 4+ bee sm: m

Az a és b dllandé meghatérozdsihoz kiindulunk
a szélsé feltételekbdl, mely szerint a kezddsebes-
ség Vo és

dy _ Vo

dt
a t = 0 id6ben és helyen,
" valamint { = o esetben y = 0 és igy

a-+b=o0

{ = o helyen és id6ben tehat Vo =a-By + b8,
a = —b helyettesitést elvégezve

Vo = a (Bi—p2)
és ezzel :
k* c
e e
a= Vo

k2 [
2V 4m® m

ezekkel az értékekkel a megoldds :
¢

74 e
y= LD e R
2/ ol
4dm> m
'l/l::' c —lV"k:‘_c
.le 4:112 m . __p 47::2 n

A fenti megoldas csakis akkor ad y-ra periodikus
fiiggvényt, ha
k<2
és a gyakorlatban is ez a helyzet.
Ha pedig k < 2, akkor
c k2

— > 0.
m 4m?

Jeloljiikk a tovdbbiakban

ey (2 VT T LAY
c k2

m  4m?2

k2 ¢ -
e o — N
4m2 m

Vezessiik be ezt a jelolést a differencidlegyenlet
- megoldasiba :

— 7\.
Ekkor

E
y—_‘ 2207 .e—-ﬂ—lt_[eii-l_e—l.l-ﬁ]
atalakitva : 3
- Vo e %&t [e‘“ —e
s 27 J

A megoldés zardjelben 1évé kifejezése periodi’kus~
sinuszos fliggvény és ezzel a megoldds :

k
e
Y= ;o e ™ .gin At

] :

A rezgési id6 értékét abbél a felismeréshdl szamit-
hatjuk, hogy a

sin A -# J
kifejezést értéke 2z értéknél, tehit a teljes periédus
végén ismét nulla értéki

AT =2nx
innen : b
P A 1 Ll 4.7m-m o
¢ k2 V4-c-1n—lc?~
m  4m?

A T lengési id6 a legtobb szokvinyos létrdnal
3~7 sec értékek kozott van.
k értékét a Miszaki Egyetem vizsgdlatai alapjan
0,2 értékkel kell az egyenletbe helyettesiteni.

A T = 3~7 sec lengési idGtartomény meg-
felel a létrat felszereléssel vagy teherrel megmészé
személy lépteinek idGkozével, a létran tehat a
léptek iitemével rezonancidba jon és tudjuk,
hogy a rezonancia tartoményban terhelt tarték
amplitudéja a statikus terhelés 4—5-szorosét is
elérheti. .

Kiilonosebb veszélyt a lengés akkor okozza,
ha a létrdt mdsz6 személy a mértékadé helyen
lévs létrafokra 1ép. A létrafokokat a terhelés
hirtelen éri, statikus terhelésrél itt nem beszélhe-
tiink. Ha a terhelt személy siilya L kg és a mérték-
ad6 helyen a sily és a dinamikai hatds kévetkezté-
ben a létra kihajlisa s, akkor az alakvaltozasi
munka a hirtelen terhelés miatt L.s Kgm.
Statikus terhelésnél viszont a létra a terhelést
lassan kapja.

Az alakvéltozdsi munka értéke

L-s

2

Ebbdl a két alakvéltozasi munkabdl viszont meg-
dllapithatjuk, hogy létrik tervezésénél a dinamikai
biztonséagi tényezé értéke 2.

Gyakorlati példaképpen vizsgiljuk meg az
MSZ 1097 szabvény szerinti héromrészii dugé-
létra lengési idejét. A - szabvény Altal eldirt
méretekkel a létra ,,c* rugdillandébja :

I 4 S L
T 48.E-I _ 48.125000-19,8 = ™
P 100
c=—?=——111 —= 09 Lg/cm
A létra tomege:
9

A létra lengési ideje & = 0,2 érték behelyet-
tesitésével :

4.7-m 4-.3,14.0,92

T =

Vieem—rz - V4.0,9-0,92— 0,22
=6 mp.
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- Meg kell jegyeznem, hogy egyébként a fenti
szabvany szerinti létra nem felel meg az élet-
biztonsdgi kovetelményeknek, hasznilata élet-
veszélyes (haldlos kimenetelli baleset is tortént
a létra hasznalata kézben). A szabvinnyal ellen-
tétben alétra oldalainak méreteit novelniink kellett.
A megfelel§ faanyag hidnya miatt acéllétrat ter-
veztiink az MSZ 1097 szabvényban koriilirt hdrom-
részes dugélétra helyettesitésére. A BM Orszigos
Tlizrendészeti Parancsnoksiga 4ltal jovahagyott
méretii killonleges, lemezbdl sajtolt C-idomt pro-
filbol készitendd létra lengési ideje :

% SBets el NP R09E i
S AR A0 Ay
P 100 e
= 1545 = 6,47 kg/em
11
Loe T, SRR WS
m 961 ;

és igy a lengési id6 :

7 d-m-m' 4.3,14-1,12 A
Vaeem—rz V464711202
= 1,97 = 2 mp.
Megjegyezni kivinom, hogy az acéllétra

lengési ideje nagymértékben megkozeliti a létrdn
haladé tlizolté lépteinek lépési idG-intervalluméat,
mivel a tlizolté egyik létrafokrél a mésikra 2 mp
koriili idé alatt 1ép. Az acéllétrik tehét konnyebben
keriilnek rezonancidba, mint a falétrik, emiatt
tervezésiiknél a lehet§ leggondosabb 'kériiltekin-
téssel kell eljirni.
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Forgacsok eldallitasa és széritasa a forgacslapgyartaeban

ERVIN SCHNITZLER (Karlsruhe, NSZK)

(A genfi mfifalemez konferencia dokumentéaciés anyagabél,
a FAO titkdrsiginak hozzdjarulasa alapjan kozolve)

1. Forgdesok elédllitdsinak kezdeti szakasza

A forgacslap fajat és mindségét a forgiacs
alkata — hossztisaga, szélessége és vastagsaga
— és e méretek fenntartdsa hatdrozza meg. A
forgédcs hossz- és vastagsdgmérete kozotti ardny
jelzi valamely forgdcsfajta szerkezetét és szi-
lardsagat. Az értekezés ismerteti a forgacs leg-
jobb és leggazdaségosabb formajat. A forga-
csoknak két foéfajtajat kiilonboztetjiikk meg az
el6allitasi eljarasnak megfelelGen:

(a.) Kiilonbozé tipusu kalapacsos malmok-
Lan, verétanyéros apritokban, vagy mas hasonlé
berendezésekben eléallitott zitizott forgacsok.

(b.) vagoszerszamokkal eldallitott forgacsok:

(i) specidlis apritégépekkel, el6re meg-
hatérozott hossztiisdgban és vastagsigban el6-
- allitott ,,mesterséges forgacsok,

(i) ‘hasito-, szeletelégépek 4altal ter-
melt, valtakoz6 hosszusagu, szélességi és vastag-
sdgu forgacsok.

2. A forgdcsok mdsodlagos apritdsa

Az el6bbi muveleteket koveté apritissal a
forgicsot 4llandé moédon meghatarozott és
sziikségelt formdra alakitjik. Erre a célra kala-
pacsos malmokat, forgicsszeletel6gépeket stb.
haszndlnak a tovdbbapritand6 forgacsok alkaté-
nak megfelelGen. Az értekezés ezzel az eljaris-
sal kiilon foglalkozik éspedig mind a ,mestersé-
ges“, mind az “iparihulladék forgdcsokkal kap-
csolatban egyidejlileg - ismertetve ezen aprité
gépi berendzéseket. v

3. Osztdalyozas

A miésodlagos kezelés folyamén a berende-
zésb6l kikeriilé apritott forgdcsokat méret és
alkat szerint osztalyozzak. A tulsagosan finom
tormelékanyagot eltavolitjak. Szerzé ismerteti
az erre a célra alkalmazott berendezéseket és
felszereléseket.

4. Szaritds

Technikai okokbo6l, kiilonosen ,mestersé-
ges“ forgéacsok esetében, 40—70% nedvességtar-
talmu faanyag ‘keriil feldolgozasra. A forgéics-
lapgyartasi eljarasoknal kb. 5%, alland6 nedves-
ségtartalomra van sziikség. A vékony forgacsok
120160 C° (248—320 F°) hémérsékleten par
perc alatt szdradnak. Az értekezés attekintést
nyujt a kilénbozé tipusu — dob-, szalag-, tar-
csas- és tulhevitett — légszaritok tekintetében.

I. Forgacsok eléallitasinak kezdeti szakasza

A forgéicsok alkata dont6é befolydst gyako-
rol a forgéacslapok technikai és mechanikai tu-
lajdonségaira, valamint kiils6 megjelenésére. A
forgacsok alkatat nagyjabél az alkalmazott gép-
berendezés tipusa és miikodési médja hatarozza
meg. Elvileg a forgics oly médon allitandé eld,
hogy teljes hossza a farostok irdanydban halad-
jon és ebben az irdnyban ép maradjon. A for-
gacsok tovabbi apritisa és osztdlyozdsa a ma-
sodlagos kezeléssel biztosithato.

Elvileg két forgicsfajtat lehet megkiilon-
boztetni:

‘1. Kalapacsos malomban kisméretli témor-
fadarabokbdl elééllitott szabdlytalan, rostos for-
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gécs, amelynek valtakoz6 a hosszusdga €s vas-
tagsaga;

2. Késekkel felszerelt gépekkel elGallitott
lapos és vékony, un. célforgacs, amely legtobb-

szor el6re meghatarozott hosszusagu, vastag-

sagu és valtakozo szélességl.

Miutan az elsé tipusd forgacsok el6allitas
utan alig befolyédsolhaték, a tovabbiakban a
szerz6 ezekkel nem foglalkozik. A ,mesterséges
forgacsok azonban, megfelelé masodlagos keze-
lés révén, alkatilag tovabb modosithatok:

Haromrétli forgacslap gyartasanal éaltala-
ban kiilénbozé tipusu forgacsokat alkalmaznak
a kozép- és boritérétegekben.

A boritérétegek forgicsai vékonyabbak és
gyakran kisebb feliiletliek is, mint a kozépréteg
forgacsai. A kiils6é forgicsok méretei: vastagsag
0,2 mm (0,008”); hossziisag 10—15 mm (0,39—
0.59”); szélesség 2—3 mm (0,078—0,117"").

: A bels6é réteg forgacsai vastagabbak és fe-
lilletileg nagyobbak. Vastagsaguk: 0,3—0,5 mm

(0,012—0,0207"); hosszusaguk: 20—40 mm (0,78—

1,567); szélességik: 5—15 mm (0,2—0,597).

Ezek a mutatészamok csupan megkdzelit
jellegliek, amelyekt6l jelentés mérvi eltérések
is tapasztalhatok.

Miutédn a forgacsalkat kihat a forgdcslap
fizikai tulajdonsagaira, kivaltképpen annak szi-
lardsagara, dr. Klauditz  (Braunschweigi Fa-
kutaté Intézet 25/52 jelentése) e kérdést beha-
tobb vizsgalat targyava tette és a kedvezé for-
gacsalkat kialakitasa szamira vezetdelviil egy
alaktényez6t allapitott meg, mely a kovetkez6-
képpen hatarozhaté meg:

Alaktényez6
L forgdcshossz mm-ben (hiivelykben)

DW forgacsvastagsie mm-ben (hiivelykben) x
X fa térfogatsuly

Ebbél folydlag az alaktényezét a forgacs
hosszisaga és vastagsiga kozotti viszony hata-
rozza meg.

Ezen alaktényez6 maximuma gyanant dr.
Klauditz L/DW ~ 200-t ad meg, mig 50—150-t
jelol meg, mint gazdasigos tényeztt. A szilard-
sag egyébként azonos feltételek mellett, az alak-
tényez6vel csaknem pontos ardnyban fokozodik,
mig L/DW ~ 150 be nem kovetkezik, amelytol
tovabb ugyszolvan allandé marad.

A forgdcs hosszusiga és vastagsaga kozti
viszony megfontolasanal figyelembe kell venni
a forgacsok technikai el6allitasat és azok egyen-
letes kialakitasat.

II. A forgacsok masodlagos kezelése (apritas)

Eltekintve a fahulladékokbol apritogépek-
kel eléallitott ,,célforgacsok~tol, forgacslapok
anyagaul fel lehet hasznalni azokat a lapos és
vékony forgacsokat is. amelyek a faiparban ke-
letkeznek, példaul a péznédk és allvanyoszlopok
készitésénél keletkezé hulladékok, gyaluforga-
csok és hasonlo eselékek, valamint a celluloz- és
papiriparban kéreghantologépekkel termelt hul-
ladékok forgacsainak alakjaban.

Miutan ezekben az esetekben a kivant for-
gécsalkat gyakran nem megfelels, kiilonleges
apritogepekkel eszkozolt tovabbi eljarast kell
igénybe venni. Ebben az esetben a forgicsalkat
a kertileti sebességtdl, a forgolapatok fajtajatol,
tovabb4a ez utcbbiak és a zuzodlemez kozti rész-
t6l flgg. 3

Meég a gyaluforgacsokat is alé kell vetni egy
ilyen masodlagos apritasnak. A forgacslap gyar-
tasandl  felhasznalt gyaluforgicsok szélességét
csokkenteni kell, E méasodlagos kezelés szdmara
alkalmazott gépek a kovetkezé tipustak:

1) Forgolapatokkal és szitaval felszerelt
malmok, _

2) Kiilonboz6 vastagsagu acél forgolapatok-
kal felszerelt kalapacsos malmok,

3) Keéses kalapécsos malmok.

Leggyakrabban az 1) és 2) tipust malmokat
hasznaljak, mig a 3) tipusu gépeket csak ujab-
ban képezték ki erre a célra.

(a) Célforgdesok mdsodlagos apritdsanak
technologiai folyamata

A forgorészek az apritandé anyagot a forgo-
lapatok és a zuzélemezek kozott gyors mozgésba
hozzak.

A forgacsok ardnylag csak rovid ideig ma-
radnak az apritégépben. Cserélheté osztalyozo
betéteken, legelényo6sebben perforalt lemezeken
at hagyjak el a kisebb darabokra apritott forga—
csok az apritoteret. E berendezés munkaja foly-
tdn a gépbdl kijutd forgaesok egyforma meére-
tiek. :

A forgicsok méretesokkenése a forgélapd-
tok és a zuzolemezek kozott végbemend litédés
eredménye. Al fa rostos szerkezete és annak kis--
méreili, a rostiranyra fligg6leges szilardsaga le-
nyeges feltételei az apritds eredményességének.

Miutdn csaknem valamennyi ilyen tipust

gép fuvoventillatorként is muikodik, a légaram-
l4s szabalyozdsa fontos a teljesitmény és az
energiafogyasztas szempontjabél. Az egyedi for-
gacsok kicsiny sulya miatt a légaramlas oly mo-
don vesz részt az apritds miveletében, hogy a
forgacsokat és rostokat keresztiilhajtja a szitan.
A gép teljesitményének novelése céljabol tehat
a légaramlést is megfeleld hatirokon beliil fo-
kozni kell. Ily médon megakadédlyozhat6, hogy
az apritandé anyag tulhosszu ideig maradjon a
gépben és tulsagosan finom forgacsokra apri-
todjék. f ;
Az értekezés mellékletét képez6 3 kép
W. Benshausen-nek, Augsburg, ‘a ,Holz- als
Roh- und Werkstoff* 13. kotetében (1955) a 121.
oldalon megjelent cikkébél szdrmazik és az em-
litett géptipusok alkalmazasa esetén a forga-
csok el6allitdsanak és apritasanak kilonbozé
szakaszait abrazolja.

Az 1. kép kiilonféle alkatii kezdeti anyag-
bél mutat be mintaforgacsokat. A 2. és 3. kép
kiilonbozé hosszusagban eléallitott ,;mestersé-
ges® forgécesokat &dbrazol. A megfelelé alkatu
forgacsokbél — a 2. és 3. kép tanusdga szerint
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— a masodlagos apritas folytdn ugyancsak meg-
hatarozott alkatu kisebb forgacsek jonnek létre.

A lapos, vékony forgacsokat, melyeknek
vastagsdga 1 milliméternek csupadn néhany ti-
zedrésze, szitdkkal felszerelt megfelelé aprito-
malmokban kezelik, Ugy, hogy csak igen kis
mennyiségl a keletkez6 rendkiviil finom anyag.
A szitanyilasok és a légaramlas a kivant végsé
forgacsalkathoz szabalyozhatok, mint ahogy azt
a 2. és 3. kép mutatja. '

A forgacsok nedvességtartalma jelentds ki-

jék. Egy maésik nehézség, hogy a forgacs szét~
vilasa még a rostirannyal parhuzamosan is
végbemehet. Ily koriilmények kozott a forga-
csokkal a legnagyobb gonddal kell banni, ne-
hogy azok rostirAnyban széttéredezzenek. Ez a
cél pl. keskeny acélkalapdcsokkal {elszerelt
malmok és hosszukés perforacioju szitdk alkal-
mazasaval érhet6 el.

E masodlagos kezeléssel a forgacslapok

belsérésze szamara alkalmas forgacsokat lehet
eléallitani.

1. dbra. Kiilonbozd alakd kezdetianyagokbdl elddllitott kizéprétegforgdcsok.
lécnél 1 em-t tesz ki.)

(Az osztovonaltavelsdg a kozép-

2. abra. Apritégéppel elddllitott 0,3 mm vastag forgdes (feliil) és 2 drleményminta, elbdllitva az Alpine Omm—

plex kalapacsmlommal (1.

osztovonal a kozéplécen 1 cm.)

3. abra. Apritégéppel elddllitott 0,6 mm wvastag forgdcs és két orleményminta, eloadllitva az Alpme Ommiplex
kalapacsmalomml (1. osztévonal a kozépléecnel 1 cm.)
Mindhdrom kép a ,Holz als Roh- und Werkstoff* 13. kotetéb6l (1955) van dtvéve (121—130. old.)

hatast gyakorol a masodlagos apritéfolyamatra.
Bar igen szaraz forgacsoknil nagyobbmérvi a
teljesitmény, azonban egyidejlileg magasabb a
talfinom anyag részardnya is. A nedvesebb for-
gacsok nagvobb energiafelhasznalast igényel-
nek, azonban egyontetlibb (homogénebb) termé-
ket szolgaltatnak és itt kisebb mennyiségii a tul-
finom forgacs. A tulsidgosan nedves forgécsok
viszont az anyag csomosoddsat vonjik maguk
utan és hajlamosak a szita eltdmeésére.

(b) A faiparigépek dltal termelt forgdcsok
apritdsi eljdrdsa

A fakoszoriilet szaméra eszkozolt kérgezési
eljarasnal, valamint p6zndk és allvanyoszlopok
készitésénél nagy mennyiségl fahulladékok ke-
letkeznek, amelyek — mint mar emlitettiik —
a forgicslapgyartasban tovabbi méretesokkenés
nélkiil nem hasznalhaték fel.

A kérgezést vagy kézi uton egy megfelels
szerszammal, vagy kérgez6gépek késfejeire sze-
relt marészerszamkésekke]l végzik., A forgdcs
hosszisaga 5—15 em (1,957—5,85”), szélessége
10—30 mm (0,39"—1,1") és vastagsdga 0,1—1,0
mm (0,00039”—0,039") vagy még ennél nagyobb
méret kozott valtakozik.

A forgacs alkatu ipari hulladék nincsen si-
mdara vagva, hanem teljes hosszisaga felett ha-
sadasi pontokat mutat. A probléma tehat abban
&éll, hogy a megfelel6 forgacsok el6allitasi folya-
matat irdnyitani kell, hogy a szétdarabolas a
mar meglév6é hasaddsi ponfok mentén tortén-

ce) A wvégsé alkat kiképzéséhez sziikséges,
a forgdcsok szokdsos mdsodlagos kezeléseinek
tabldzatba foglalt Osszedllitdsa

Kezdeti Ziuzbégep A termék
anyag Kalapacsmalmok. mdsodlagos kezelés
Kiilonféle kez- Fogazott tarcsas wtdn
deti  anyagok malmok. ~Kalapacsmalom
forgdcsai. Beillesztett szitdk- tipusu forgacsok®,
. Mesterséges” kal és keskeny ka- zuzott forgdesok.

forgacsok. lapacsokkal miiko-

Veékony, lapos for-
Famegmunkalé 16 kalapacsos mal-

gacsok a lap belsd

gépek altal ter- mok. és kilsé Trétege
melt ipari hul- Szitabetétes és kes- szamara.
ladékok. keny kalapacsokkal Kiilonféle alkatu
miikods kalapacsos laposforgacsok a
malmok. lap bels6 tvétesge
SZAMAra.

III. A forgacsok osztalyozasa

A forgacslapok gyartasira azok a for-
gacsok a legalkalmasabbak, amelyekné]l a
hosszusagnak a szélességhez valdé viszonya vild-
gosan meg van allapitva és amelyeknek vastag-
siga a legmegfelelébb. A legideélisabb allapot az
lenne, ha egyforma méret(i és alkatu forgacsok
4llananak rendelkezésre. Nyilvanvalo, hogy ez
a cél technikai muveletekkel nem érhetd el. A
legmegfelel6bb forgacsalkat megk&izelitése cél-
jabol kezdeti és méasodlagos apritds soran elo-
allitott forgacsokat osztilyozni kell.

A keletkez6é port és méreten aluli forgacso-
kat, amelyek keverésnél — féként a permetezd
eljarasnal — a kotéanyag egy részét felszivnék,
szitdlassal el kell tavolitani. T6bb szita alkalma—
zasdval az osztalyozds miveletét szakositani
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lehet. Az osztélyozasnal figyelembe kell venni,
hogy a forgdcsok hossziikasak, rostosak és la-
posak, miért is szitdlassal tortént osztalyozasuk
nem hasonlithaté ossze a rendes, kocka alaka
forgacs osztélyozasaval.

Osztalyozésra normdl sik razo- és forgo-
szitdkat hasznalnak, amelyek legtobbszor per-
foralt lemezekkel vannak felszerelve. A perfo-
racick méretét a kivant forgicsfajta hatéroz-
za meg.

 Azonkiviil, hogy a forgicsokat meéreteik
szerint osztilyozzak, sziikség van a kevert for-
gacs vastagsag szerinti szortirozasara is. A kii-
lonféle gépekkel elballitott forgdcsok nemcsak
hosszisdgban és szélességben kiilonbéznek egy-
mastél, hanem vastagsidgban is, mely utébbinak
nagysaga a vagogép fajtajatél és a faanyag mi-
noségétol fligg. Jelentds vastagsagbeli kiilonbsé-
gek, kiilonosen vastag rostos forgdcsok eseté-
ben, kihatnak a forgacslap mindségére, a hig-
roszkopos tulajdonsidg megvaltozasa folytdn. Az
ilyen forgacsok nagyfoku egyenetlen dagadasuk-
kal egyenetlen feliiletet, esetleg a lapok vete-
medeését okozzak. Kiilonosen kiilsé rétegek ki-
alakitdsa igényel egyforma vastagsigu forga-
csokat abbdl a célbol, hogy egyenletes, a ned-
vességge]l szemben ellendllo feliilet jojjon létre,
amely azutan vékony, finom, kivalé mindségli
furnérokkal — wvakfurnérozas nélkiil is — be-
vonhato.

A forgacsok vastagsag szerinti osztalyozisa
nagymértékben légsodrissal torténik. Erre a
célra bizonyos berendezést képeztek ki, amely-
ben a forgicsok ellenérizhets légaramlésnak
vannak kitéve. A szallitoszalag kilonleges ki-
képzésével a vékony, lapos forgacsokat a hasab
alaku és rostos forgacsoktol el lehet kiiloniteni.
Az utébb emlitett forgdcsokat a gépb6l, egymaés-
16l elkiilonitve tavolitjdk el a szallitészalagok.
(Schilde” A. G., Bad Hersfeld rostaléberende-
zése.)

Miutén a forgacslapgyartas tovabbi fejlo-
dése sordn felismerést nyert a forgicsok vastag-
sag- és alkatbeli egyontetliségének fontossaga,
a forgacslapok és gépek gyartéi korében mind-
inkdbb erésebbé  valt az az irdnyzat, amely a
célnak megfelelé gépek alkalmazasara, illetve
ilyenek kifejlesztésére vonatkozott.

Alabbiakban adjuk a forgdcsok osztalyozdsi
eljardsainak tabldzati osszedllitdsdt.

Killsd lapréteg Belsd lapréteg Eljirds utdni
Eljirds anyaga anyaga eselék
Szitdlds Finom anyag Normil anyag Szilinkok
KillsG lapréteg Belsd lapréteg
forgicsai forgiesai |
Por levi- Killso Japréteg Belsd lapréteg Por és rendkivill
Jagztas pormentes for- pormentes for- | apré forgicsok
wicsal ghesal

IV. A forgicsok szaritdsa
A tulfinom anyagt6l lehetéleg mentes for-
- gacsok elballitdsénak érdekében e miivelet lehe-
t0ség szerint 40—70% nedvességtartalom mel-

lett eszkozlend6. Ez kiilonosen vonatkozik a
,mnesterséges* forgdcsok elodllitasara.

A forgicsoknak a raganyaggal valo keveré-
sénél higitott oldati migyantat alkalmaznak,
jo és egyenletes elosztodas biztositasa céljabol.

Abbél a célb6l azonban, hogy a présben
meghatarozott viszonyok legyenek elnyerheték
az alkalmazott gyanta kondenzacitéfoka szamara,
kivanatos a forgacsok pedvességtartalmat bizo-
nyos hatdrokon beliil tartani. Azaltal, hogy a
forgécsokat kb. 5% &llandé nedvességtartalomra
szaritjuk, biztositva van az alap meghatarozott
nedvességfok fenntartasara, bizonyos szilard-
anyagtartalmi higitott gyantaraganyag alkal-
mazasa utan.

A forgacsok kicsiny kiterjedésiik miatt,
gyorsan szaradnak. A szaritids sebessége attél a
hémennyiségtol fligg, amelyet a szaritokozeg
(levegd) a forgdcsoknak ad at.

A repedékenység még magas hémérsékle-
tek alkalmazédsanal is elkertilhetd.

A végnedvesség egyforma fokanak kedvez
az a kiiriilmény, hogy a szaritis sebessége ro-
hamosan csdkken a fa nedvességtartalmanak
apadasaval, ugy, hogy azok a részek, amelyek
esetleg nedvességet tartottak vissza, abba a
helyzetbe kertilnek, hogy a tébbieket utol tud-
jak érni. Hasznos, ha a széaritas folyamatat oly
moédon ellenérizziik, hogy a sziritéberendezés
kilirit6 vége gy miikodjék, mint egy légkondi-
cionéld zéna, amely lehetové teszi az anyag ned-
vességtartalméanak kiegyenlitédését.

Mint mar emlitettik, a kicsiny keresztmet-
szet folytdn a forgiacsok magas hémérsékleten
kénnyen és gyorsan szaradnak, mivel a vékony
farétegen beliil nem &ll fenn nehézség a vizpara
diffuziéja szdmara és az elparologtatiashoz szik-
séges h6 konnyen be tud hatolni a faanyagba.
Gondot kell azonban forditani megfelels lég-
dramléas biztositasara abbol a célbdl, hogy a for-
gacsokbol kilépd para gyorsan szétoszoljon €s
igy a szaritasi folyamat a kivint alacsony ned-
vességtartalmat eredményezze.

A széritoberendezésnek megfeleléen a me-
legitokozeg (levegd altal vezetett gaz) a szariton,
vagy a forgacsok mozgasanak irdnyaban, vagy
ellenaramlasos médon megy keresztiil.

Forgacsok széritasira a kovetkezd tipusi
berendezéseket hasznéljak:

1. Dobszaritok.

2. Szalagszaritok. .

3. Tarcsasszaritok (turbinaszaritok).

4. Felhevitett légszaritok.

5. Serlegszaritok.

A széritoberendezés formajat nagymeérték-
ben a széaritandé forgacsok fajtdja szabja meg.

Dobszariték hasznélatanal a forgdcsok alak-
janak olyannak kell lennie, amely lehetévé
teszi, hogy a forgicsok — a dob forgéomozgasa-
nak megfeleléen — az oldalak mentén sodréd-
janak és haladjanak fokozatosan a kimeneti rész
felé, allandoan 1j feliileteket nyujtva a fat6-
gazoknak, amelyek a forgacsok mozgésival meg-

&
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egyez$ irdnyban, vagy ellendaramban haladnak
a szariton keresztiil.

Az anyag jobb elkeverddésének biztositasa
céljabol a forgodob kiilonbozé fajta lapatokkal
vagy keveréberendezésekkel van felszerelve,
melyek folytin a forgécsok és a flitégaz kozti
érintkezési feliilet megnagyobbodvan, a héat-
adas konnyebbé wvalik.

A szalagszaritok jol bevaltak lapos, kony-
nyen osszekapcsolodé forgacsok szaritasandl. Az
ilyen szaritok egy vagy tobb futoszalagos beren-
dezések, melyek koziil kiilondsen a haromszala-
gosak bizonyultak hatisosaknak. Az ilyen szaka-
szosan mikod6é szaritokkal nagyobb nehézség
nélkiil lehet a teljesitményt fokozni.

A dréthalos szaritora adagolt anyag allandé
rétegmélységben hull a szalagokra, amelyek
egymads alatt oly modon helyezkednek el, hogy
az anyag az egyik szalag végénél az alatta 1évo
ellentétes iranyban mozgé kivetkezd szalagra
hull. A végs6 Kkilirités a bevezetérésszel ellen-
tétes oldalon megy végbe.

A légaramlast a legfelsé futészalag folott
elhelyezett flitéradiatorokon és a feliilrél lefelé
mend forgicsrétegeken at oldalvast elhelyezett
ventillatorok biztositjak.

A futészalag sebessége végteleniil varidl-
hat6é gy, hogy a gép szaritasi kapacitidsa pon-
fosan szabélyozhatd.,

A szaritasi id6étartam 5—10 perc, a szarité
hémérséklete kb. 120 C° (248 F°), a gozfelhasz-
nélas 14—1,6 kg (3,1—3,5 font) 1 kg (2 font)
viz elpéarologtatasahoz,

A szaritasi technikédban jol ismert tarcsas-
(turbina-)szaritok szintén sikeresen alkalmaz-
haték forgicsok szaritdsdra. (Biittner gépgyar,
Krefeld-Urdingen.)

Sok egyedi lemezb6l 4ll6 meghatarozott
szamu hengeres tarcsa egymas f616tt egy merd-
leges tengelyhez van koncentrikusan rogzitve.
Ezekre a tarcsikra a forgacsok feliilrdl lefelé
keriilnek teritésre. A billen6lapon minden egyes
fordulat utdan a forgicsok egyik tércsar6l a ma-
sikra hullanak mindaddig, amig a legalsé szint-
r6l a kivezetényilasra nem érkeznek. Ezzel a
modszerrel gyakoriés intenziv keverést lehet
elérni. -

A gytrd alaka lapok kozott elhelyezett tur-
binakerekek gondoskodnak a légsodrasrél, amely
alulrél folfelé halad. Ily médon 4lland6 és gaz-
dasagos szaritas érhetd el.

A széarités ideje 15—45 perc, a szaritas hé-
mérséklete kb. 100 C° (212 F°), kilépd levegd
hémérséklete 90 C° (194 F°), gbzfelhasznalas
1,8 kg (4 font), 1 kg (2,2 font) viz elpéarologta-
tasédhoz.

A faforgacsok kiilonleges jellege vonzéva
teszi a légaramlédsos szaritdsi eljarast, ahol a
forgacsok a levegével lebegtetve szédradnak. Az
ilyen tipusu széritds szaméara sok nagyméretii
miszaki berendezés épiilt, amelyek azonban
végiil is eredményteleneknek bizonyultak.

x

Ilyen talhevitett 1égszéritéknak, nevezete-
sen a Keller G. m. b. H., Leverkusen, lebegtet
szaritéjanak és a Schilde A. G., Bad Hersfeld,
aramlasos szalagszaritéjanak csupan Gjabban si-
keriilt a nagy muszaki hatasfoku sziritds prob-
lémajat megoldani. Mindkét berendezésnél a
széritasi folyamat Ossze van kapcsolva a for-
gdcsok frakciondldsaval, ugy, hogy az osztalyo-
zas fent emlitett munkaféizisa mellézhetd.

A lebegteté szaritoban a forgacsok egy
csOben felszdllo valtozo sebességi légarammal
taladlkoznak Ossze. A konnyl, vékony és lapos
forgdcsokat lebegtetve tartjék. A forgacsck
gyorsan szaradnak és azokat a légaram egy
kaparészalaghoz juttatja. A forgacsok abban a
mértékben hagyjak el a csovet, amilyen mérték-
ben a szaritas folyamata el6érehaladt. A forré le-
vegb a csébe, annak alsé részén levo szitdn ke-
resztiil hatol be. A nehéz, durva forgicsok e
drothalos szitdn halmozodnak fel, ahonnét egy
oldals6 kivezet6 nyildson 4t tavoznak el. Miutan
e szaritéban ninecs légcirkuldcio, ennek megfe-
leléen a héenergiafogyasztis nagyobb, mint a
fentemlitett szaritonal.

Az aramlésos szalagszaritoba kiilonleges
adagoloberendezés segitségével a forgacsokat
ugyancsak felfelé szallo forrélégaramba vezetik
be. A konnytd, vékony, lapos forgacsok itt is
lebegtetve szdradnak.- A durva, nehézanyag,
amely lassabban adja le a nedvességet, a lebeg-
tet6esé alsé részénél halmozédik fel és onnét
tavozik. Kiilonleges irdanyitélapok munkaja ré-
vén a lefelé szall6 légaramban erds orvénylés
all be, ami biztositja a kielégitd és egyenletes
szaritast. Az anyagnak a légarambol valé elkiilo-
nitése egy sebesen halad6, szitaval felszerelt
szallitoszalag segitségével torténik. Ez a szarito-
berendezés bels6 légcirkuldciéval mikodik €s
ennélfogva hdenergiafogyasztdsa  kiirtilbelil
megegyezik mas berendezések hdéfelhasznala-
1 saval.

4 A serleges, valyus, vagy lapatkerekes tipusu

szaritékat ijabban mindinkadbb noévekedé mér-
tékben alkalmazzak a forgacsszaritas szaméira. A
forgacsokat talca alaku rogzitett valyukban vagy
hengerekben, amelyeken keresztil forré gazok,
vagy levegd cirkuldl, keveré berendezés tartja
mozgasban. Ez sziikség esetén flitheté és a
forr6 levegé olyképpen vezethets, hogy a for—
gacsok és a futogaz kozotti érintkezés a lehetd
legerdteljesebb legyen.

A szaritéberendezések ezen osztdlyahoz
tartozik a Ponndorf kasseli cég késziiléke is.
A forgacsokat g6zzel vagy forrovizzel fiitott,
radidlisan elrendezett csévek forgd rendszere
mozgatja egy valyun keresztiil. A forgdcsoknak
a csofeliiletekkel valé kozvetlen érintkezése
hatasos hdéatadast és kielégitd hofelhasznédlas
mellett végbemend jé széritist eredményez.

A forgacsoknak a flitégazokkal és a sz~
ritélevegével valé ‘intenziv érintkezését bizto-
sitjdk a Hildebrand oberboihingeni (Wiirttem-
berg) cég kontaktszaritéi is. A forrélevegs egy-
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mas folé helyezett polcok kozott szall folfelé,
amely polcokra vannak a forgdcsok adagolva.
Ezek a polelemezek vibratorrendszerrel vannak
Osszekotve, amely é&ltal — nagyobb energia-
fogyasztas nélklil — az anyag zegzugosan mo-
zog egyik polerol a maésikra.

" A széritasi technika, a forgaecsgyartason
beliil az utobbi években éallanddan fejlédott.

E célra 1j szaritéberendezéseket fejlesztett ki.
Ily médon ma mar lehetGség van arra, hogy bi-
zonyos tipusd forgdcs szdritasdhoz a legmegfe-
lelébb szaritéberendezést lehessen kivalasztani
és a szaritas folyamatat gy szabalyozni, hogy
a gyartas legkozelebbi szakasza konnyebb le-
gyen.

Forditotta: Forgdcs Kdroly



Ramaszoritogép

LITOMERECZEKI JOEZSEF

Az épiiletasztalosipar egyik hianyossiga a
gépesités alacsony foka. A meglévé géppark is
eléggé elavult és elhasznalédott. Ezen helyzet
megvaltoztatasara slirgds intézkedésekre wvan
sziikség. Az ipardg vezetfsége megragad min-
den olyan lehetGséget, mely ezen a helyzefen
azonnal, vagy rovidebb-hosszabb tavlatokban
segit.

Ezen célkittizésen dolgozik a FATE éptilet-
asztalosipari szakosztalyanak gépesitési bizott-
sdga is. Ennek elsé komoly eredménye a me-
chanikus rémaszorité-gép bizottsagon beliili
megszerkesztése, A bizottsag az iranyelvek
meghatarozasa utan két egyhivatastd, de két
kiilonboz6 mechanikaju gép terveit készitette
el. Meégpedig egy légnyomassal mikédé nyole
hengeregységli és egy teljesen mechanikus el-
ven miikodé szerkezetét. ;

A kétféle megoldasi ramaszorité-gép ter-
veit a szakosztaly vezetGsége a bizottsag tag-
jaival és egyéb gépész- és épliletasztalosipari
szakemberek bevonasaval feliilbiralta. A kiilon-
boz6 vélemények elhangzdsa utdn az az allas-
pont alakult ki, hogy a mechanikus rdamaszo-
rito-gép kivitelezése gyersabb, alacsonyabb
koltséggel jar és az iparnak minél elébb sziik-
sége van arra, hogy a régi mehéz fizikai mun-
kat igénylé kézi ragmaszoritast kikiiszobolitk.

Lesziirhets. hogy a tudoményos egyestileti
munka milyen helyes irdnyban tud segitséget
nyujtani az ipar problémainak megoldisaban.
Meg kell emliteni, hogy ezen téma kidolgozasa
mellett méc nagyon sok ipardag problémait
érint6 kérdések megoldasan dolgozik a tudo-
manyos egyesiilet tobb bizottsdga.

A fentirtak eredményeként 1957. szeptem-
ber hoban elkésziilt a mechanikus rémaszorito-
gép prototipusa az Epiiletasztalosipari Kisérleti
Uzem kivitelezé miihelyében.

Ratérve magara a mar kiprobalt gépre,
illetve annak leirasara:

Megnevezés: Mechanikus réamaszoritogép.
Celja: Az épililetasztalosiparban el6-
fordulo szerkezetek (ajtd, ablak,
rama, tok) csapjainak, csap hé-
zagjainak enyvezés utani derék-
szbgben, illetve parhuzamban
vald sajtolasa.

Tipusszama:
Geépadatai:

16/a.

Legnagyobb sajtolhaté darab:
Hosszban: 2500 mm.

Nyitasban: 1300 mm.

Legkisebb sajtolhato darab:
Hosszban: 300 mm.

Nyitasban: 350 mm.
Sajtoloasztal magassaga: Derékszogszoritomal: 730 mm.

Parhuzamosszoritonal: 805 mm.
Sulya: 680 kg.
Sajtolasi erd: 450 kg.

Menetorso el6tolasa: 2.6 m/pere.

Motor: 1400 ford/perc, 5 LE

Meghajtas: Lap-ékszij himbas Aattételen ke-
resziil. '

Alvaza: Szerkezeti acél (U gerenda) he-

gesztett kivitelben,
A gép kerekeken gordithetd.

A gép miikodése

Mint a gépadatokbol lathattuk, a gépet egy
5 LE villanymotor mikodteti, mely fordulat-
csokkentd el6toléon keresztiil 1. képen a 6
szamma]l jelolt ékszijtarcsara szerelt kuplung
kupot hozza forgasba, mégpedig az iranyvaltas-
tol fliggben jobb vagy bal irdanyban. A kuplung
kip mindaddig szabadon fut, amig a 3. képen
2 szammal jelblt kuplung kupot a 9 szamu ten-
gelyre reteszelt 5 szamu kuplung fészekbe szo-
ritjuk, ezaltal a 9 szadmu tengely forgasba ke-
rul. '

A 9 szamu tengely végére 1—1 kupfogas-
kerék van ékelve, ugyanigy a 7 szamu, mene-
tes orséra is, tekintve azt a kupfogaskerék
csatlakozdsdnak. A kapcsolasnak megfelelé
irdnyban forgasba kényszeritik a 7 szamu me~
netes orsékat. A menetes orsék 10 szdmmal
jelolt csapagyakban szabadon gordiilnek. A 11
szammal] jelolt csapagyban egy orsénak megfe-
lel6 menetii anya van reteszelve, mely a csap-
aggyal egyutt a menetorsok forgasiranyatol
fliggben elére vagy hatra haladni kényszeriil- °
nek. A 11 szdmmal jel6lt mozgd csapagyra 4
szdmu 4atkot6hid van szerelve, mely hid a 3
szammal jelolt 4llé hidhoz, a fentebb lefrt mu-
kodtetéstsl fliggben elbre-hitra mozog, tehat
szorit vagy lazit. Mint latjuk, a gép mikodését
1 szdmmal jeldlt irdnyvalté kapesold, illetve 2
szamu kuplungkar vezérli. Természetes az, hogy
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1. abra

a gep megfelelé csapagyakkal és ezeknek meg-
felel6 kenési lehetéséggel van elldtva, az alkat-
rész az erosziikséglethez menetezve.

A gép mikodésérdl lefrtak természetesen

csak maganak a gépnek a leirasat, illetve azt

a mukodést vazoljak, amelyek a gép hivatas-
szeri mukodéséhez sziikségesek. Tehat ki kell
térni a gép készulékeire, melyek magat a gépet
tobbféle miuvelet; illetve tébbféle nyilaszaro
szerkezet Osszesajtolasara teszik képessé. Az els6
ilyen a 2. képen lathaté derékszégben sajtolo
késziilék. A késziilék 3—4 hidra, tetszés szerinti
meéret tdvra szerelhetd, rogzithet6 a hidon lat-
haté ovalis furatokon keresztil. Az emlitett ké-
sziilékekb6l 8 darab van, mégpedig azért, hogy
kisebb méretii darabokat, 2 db-ot egyidejlileg
lehessen sajtolni, tovdbba 4—4 mdas méretll mas
munkara val6 alkalmazasra, egy csoportként.

A 2. képen lathato a fent leirt modon fel-
szerelt késziilék:

A nyitotfesaptu-arku ‘alkatrészek sajtola-
sara szolgdl, melynek fafogoé talpara csapon
mozgd talpas derékszog van szerelve, melyek
az osszenyomas folytan egyrészt a hidra mers-
legesen 4ll6 végdarabokat helyzetben, masrészt
az egész sajlolandé munkadarabot derékszogbe
kényszeritik. Igy, amennyiben a derékszég
sajtolé keésziilék méretileg helyesen van felfog-
va, a gép a késziilékbe helyezett munkadara-
bokat derékszégbe sajtolja és szoritva tartia,
mig az irdnyvaltds lazitds meg nem torténik.

A masik ilyen készulék, mely atmend és
eékkel rogzitendd alkatrészek sajtoldsdra szol-
gal, szintén a_3—4 hidra rogzithetd, még-
pedig a csap,- illetve az &rok mérettavolsag
szerinti osztasban. Maga a késziilék egy hiddal

parhuzamosan futé és erre merélegesen 4allo
vizszintes lapbol all. A készulék vizszintes lapja
a hid f61é emelkedik, igy lehetéséget nytijt arra,
hogy az &sszesajtolt munkadarabok sajtolds
szoritds alatt ékelhet6k legyenek. A gép elé-
szor a Kisérleti Uzemben lett miikodtetve, majd
innen az EM Budapesti Epiiletasztalosipari
Vallalathoz keriilt, ahol az 6sszesajtolandé mun-
kadarabok szerinti méretre sajtolé forméakat
készitenek és a gépet gyakorlatilag hasznosit-
jak. Természetes, hogy a sajtolds gépesitéseé-
vel az eddig gyakorolt technologia is megvalio-
zik, mert a gép szitkségtelenné teszi az eddig
gyakorolt el6-Osszeallitdsat. A probaiizemelte-
tés alatt megallapitast myert az, hogy a gép
az egyenként lehelyezett alkatrész darabokat
minden tovabbi beavatkozis nélkiil derék-
szogbe, illetve parhuzamba nyomja.

Ha a gép gazdasdgos Uzemeltetését wvizs-
galjuk, akkor megéallapithaté, hogy a fizikai
munka kikiiszobolése mellett a termelékeny-
sége nagyobb az eddigi modszereknél.

Az eddigi moédszer szerint 300 cm kertiletig
0,77 6ra, 500 cm keriiletig 0,89 6ra 10 db ra-
ménak az enyvezése, illetve Osszeszoritasa, mely
a kovetkez6 muiveletekbdl all.

1 £6 csapot és sliccet enyvez, és elé-Osszeallit
(6sszeenyvez), 2 {6 padon Osszenyom és derék- -
szogbe allit kalapdccsal, faszegnek helyet fur,
faszeget enyvez és beilit. Ezzel a modszerrel
a pontos hézagmentes Gsszeszoritds nem mindig
biztosithato. :

2. abra
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Réamaszoritégépen 300 cm keriiletig 0,63 6ra,
500 cm keriiletig 0,72 ora

i0 db rama &sszeenyvezése.

Ha figyelembe vessziik, hogy éves szinten
kb. 400 000 db ablakszarny ramdinak az elkészi-
tése szilikséges és a keriilet nagysagatol fiigget-
lentil a kozéparanyos keriileti nagysagot vessziik
mind a kétféle gyartasndl, akkor latjuk, hogy
a régi modszer szerint 0,83, az Uj modszer sze-
rint 0,67 o6ra 10 db-onként az elkészitési id8,
vagyis éves szinten csak az ablakramaknal
6400 munkaora takarithaté meg. Ezen kiviil még
nagy mennyiségben sajtolhaté a ramaszoritd
szerkezettel ablak és ajtérama, valamint vaz és
tablazatos ajtolap, melyeknél hasonlé gazdasigi
eredmény wvarhato.

A gépesitett sajtolasnak és még tovabbi
fejlesztésének igen tag tere wvan, hiszen
mar most, mikor a prototipust prébaljuk, sziik-
ségesnek latszott az is, hogy a derékszogbe saj-
tolé gépre 1—1 fardgépet szereljiink, amely
nemcsak a kézi furdgép le- és felszerelését kii-
szoboli ki, hanem az dsszes faszegfurat egyfor-
man a bedallitott helyzetbe keriil.

3. dbra

Nem id6szerti még felsorolni a lehet6sége-
ket, mely ezen a téren lehetséges. Reméljiik,
hogy a gépre allitott dolgozék megértik és szi-
vesen fogadjik e munkateriilet gépesitésének
elsé lépését és tdmogatjak a legmagasabb fel-
fejlesztését.



Szovetkezeti kiildottségiink latogatésa
a Német Demokratikus .Kﬁztérsaségban

EALTENECKER JOZSEF

A Német Demokratikus Koztarsasdg er-
furti Kézmiivesipari Kamarajanak meghivisira
egy négytagu szovetkezeti delegéicié utazott
Erfurtba, hogy a kamara 4ltal rendezett Faipari
Napokon résztvegyen &s szakmai tapasztalat-
cserét bonyolitson le. A Faipari Napokat impo-
zans keretek kozott rendezték meg. A szak-
mai program négy napot, a tapasztalateserék,
lzemi latogatdsok és egyéb, a rendezvényekhez
tartoz6 tarsadalmi megmozdulisok tovabbi 10
napot vettek igénybe. .

A kiilfoldi . delegdciék részére rendezett
unnepi megnyit6 -vacsoran az Orszagos Part-
kézpont és ,az erfurti Partbizottsig vezetsi is
megjelentek, és a delegaci6 meghivott vendé-
gei el6tt a Partk6zpont titkédra ismertette az
unnepi napok céljat és jelent6ségét.

Megérkezésiink elsé estéjén a kiilfoldi
delegiciok (a bolgar, roméan, nyugatnémet, ma-
gyar) kozos linnepi vacsordn vettek részt, ahol
az erfurti Kamara elnke bemutatta a delega-
ciok tagjait egymésnak, majd ismertette az el-
kovetkezendé napok programjat. Ezen az iin-
nepi vacsoran jelen voltak a Német Demokrati-
kus Koztarsasig és a Német Szovetségi Koz-
tarsasag 6nallé kisiparosai, az NDK szovetke-
zeteinek és az allami faiparnak vezet6i, kivald
dolgozdi, a part és a tanacsok vezet6i, valamint
az egyéb demokratikus szervek képviselgi. A

vacsorat a Kézmivesipari Kamara nagytermé-
ben, igen reprezentativ és baratsigos kiilsésé-
gek kozott tartottdk meg.

A kovetkezé napon, vasdrnap délelstt 10
orakor a Palace Theater-ben volt a ,Tischler-
tag® linnepi megnyit6ja, ahol a drezdai, erfurti
és a berlini operahdzak mivészei a Niirnbergi
Mesterdalnokok c. operdbél adtak elé részlete-
ket. Majd Paul Hess, a Kamara elnéke tartott
megnyité beszédet. Ezt kovetéen a kisipar ki-
valé mestereit a ,fémesteri® cimmel tintették
ki. Majd a szakmai 6ltozetben megjelent ipari
tanulokat vezet6ik, mint a mémet faipar jovo
munkésait mutattdk be a jelenlévSknek.

Az {innepi megnyité utdn megkezdédtek a
kiilonboz6 kildott-gytilések, bemutatok és egyéb
szakmai rendezvények. Minden résztvevé pon-
tos programot kapott, ami magaban foglalta az
Osszes megmozduldsokat, pontos id6- és hely-
meghatarozassal, amelyek koziill mindenki azon
vett részt, amelyik a legjobban érdekelte.

A mi delegacionk a varos egyik legszebb
épliletében — amelyet a kisiparossédg épitett az
elmult években — tartott szovetkezeti kiildobt-
gytlést hallgatta végig. Ez az épiilet a Rozsa
Ferenc Kultirotthonhoz hasonld, csak meég
monumentalisabb és szebb, belsé helyiségei és
berendezése pedig mindannyiunk csodalatat ki-
vivta. Ez az épiilet gyonyorl, modern berende-
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z€su, oridsi tanacstermeket foglal magédban, a
hozzatartozé irodarészekkel és eldadétermekkel,
amelyekben az ipari tanulék és mésok részére
tartanak tanfolyamokat. Az épiilet a legmoder-
nebb hiraddstechnikai felszerelésekkel van
ellatva. Irigykedve 4llapitottuk meg, hogy
nalunk a szovetkezeti ipar részére még meg-
kozelitéen hasonlo épiilet sem &ll rendelke-
zésre.

A kiildott-kozgytlésen felszolaltak az ipari
és fogyasztasi szovetkezetek vezet6i, akik el-
mondottdk észrevételeiket, amelyekhez hason-
lokat a rendeletekkel, bankrendelkezésekkel
kapesolatban a mi kiildottgytiléseinken is hal-
lani szoktunk. A tanécskozds anyagihoz a mi
delegicionk is hozzdszélt, ramutattunk azokra
a hianyossagokra, amelyek a szdvetkezeti moz-

galom “kezdetén mnalunk is megvoltak, de el-

mondottuk a latottakkal kapcsolatos észrevé-
teleinket is. Végighallgattuk a hozzaszélasok
€gy részét, majd atmentiink egy masik kiildott-
gytlésre,

Miel6tt tovabbmennénk, sziitkséges az NDK
szovetkezetei -és “Kkisiparos szervezetei felépité-
sének, miikédésének ismertetése. Az NDK a mi
megyerendszeriinkh6z hasonléan keriiletekre
ven felbontva, és mint nilunk a megyei koz-
pontok, ugy ott a nagyobb véarosok koré el-
helyezked6 kisebb véarosok képeznek egy-egy
ilyen, koézpontot. A nagyobb wvérosokban kéz-
muvesipari kamarak muikédnek, amelyek ma-
gukbafoglaljak az egész kézmiivesipart. Ezek
az orszag kiilonb6z6 varosaiban elhelyezkedé
keézmiivesipari kamardk a magyberlini koézpont-
hoz tartoznak. Az érdekesség ebben a felépi-
tésben az, hogy magdban foglalja mind a kis-
iparos, mind a szovetkezeti vonalat. Ugyanaz
a kamara szervezi a kisiparosok szévetkezetbe
valé tomoriilését, amely egyuttal ellatja a kis-
iparossag érdekképviseletét is. Maguk a kama-
rak vezet6i 6nallo kisiparosok, akik még csak
most kezdik feladni, kistizemeiket és mint flig-
getlenitett, tehat nem tarsadalmi munksban
mikods elnokok vannak, illetve lesznek foglal-
koztatva.

Jelenleg a kisiparossignak kb. 15—20%o-a
van szovetkezetekben. Az NDK-ban nem az
ipari szovetkezetek -fejlesztésére fektették az
elsé idészakban a fésulyt, hanem a beszerzési
és értékesitési szovetkezeteket épitették ki,
mert &alladspontjuk szerint az anyagok beszerzé-
sét és elosztasdt, az arak kialakitdsat ezeken
keresztiil sokkal jobban tudjidk intézni és ellen-
Orizni. A megalakult szovetkezetek anyagella-
tasat ezeken a konzumokon keresztil intézik
és arujukat is ezeken keresztiil hozzdk forga-
lomba. Az iranyelv elsésorban a kereskedelem-
ban az ehhez szorosan kapesolodd ipardgaké.

A harmadik napon Kkiilonboz6 faipari szo-
vetkezeteket latogattunk meg, természetesen
elsésorban a butorgyartéssal foglalkozékat sze-
rettiik wvolna megnézni, de Berlin teriiletén
nagyobbrészt csak épiiletasztalosipari terméke-

L |

ket el6allité szovetkezetek wvannak. Az els
ilyen szovetkezet, amit meglitogattunk, egy 25
f6ével dolgozé épiiletasztalos szévetkezet volt,
amelyik a szervezettségnek még igen alacsony
fokan 4llt. Meglepd azonban, hogy a legmoder-
nebb gépekkel van felszerelve, pl. egy egészen
uj tipusu négyfejes és uj formaju, teljesen zart
felsérészii marégépiik van, amelynek védSbur-
kolatén keresztiil 1atni lehetett a gép miikodé-
sét. A marégép lapja minden irdnyban meg-
hosszabbithaté és minden szogbe &llithaté. Az
altalunk meglatogatott szovetkezetek egyike
sem hgladta meg szervezettségben a mi ex-
portra termeld szovetkezeteinket és gyartma-
nyaik minésége sem jobb a nalunk gyartottak-

_ nal.

Megnéztiink egy allami asztalosipari iizemet
is, amely 280 munkavallalét foglalkoztat. A
gyar igen komoly, majdnem teljesen 1uj gép-
parkkal rendelkezik. Megtekintettilk ennek a
gyarnak mitkodését, az anhyag beérkezésétsl
egészen a kész ablakok kiszallitasaig. Tanulma-
nyoztuk az egyes munkadarabok normait, ame-
lyeket a mi altalunk ismert faipari normakhoz
viszonyitva igen szorosnak tartottunk. A dol-
gozok a megallapitott normékat a legjobb eset-
ben is ecsak 130—140%o-ra tudjik teljesiteni.
A kovetkez6 nap igen mozgalmas volt. A varos
kiilonb6z6 helyein, eltérd idépontokban jél meg-
szervezett el6adasokat hallgattunk végig, ame-
lyek butorkiallitissal és gépbemutatékkal wvol-
tak egybekotve. Ezek a kiadllitasok magukban
foglaltdk a lakasmivészethez tartozé vala-
mennyi iparagat.

A legnagyobb volt ezek koziil a Stadtpark
kiilénb6z6 helyiségeiben megtartott eldadas-
sorozat, amelynek el6adéi a faipari technikum,
az épitészeti féiskola, az iparmiivészeti f6iskola
és a fels6épitéipari iskola tanaraibol &llottak.
Ezeket az elBadasokat a Stadtpark egészében
hangszorok kozvetitették, s igy azok is végig-
hallgathattdk, akik éppen uzsonnijukat fogyasz-
tottak a Park remek kerthelyiségében.

A két legjobb eléadé Jordan Jacob és
Horst Michel voltak, akik igen érdekesen ad-
ték el a XIII. szdzadtol napjainkig véaltozo sti-
lusokat és ezzel kapesolatban a butorok elgalli-
tési médjanak valtozésait. Egyik legérdekesebb
eléadés a technoldgia fejlodéséb6l mutatott be
részleteket, és az elmult évtized disz-, valamint
szerkezeti vasaldsainak viltozdsairél adott ké-
pet. :

A Stadtpark tobbi épiiletében voltak kidl-
litva azok a butorok, amelyekr6l az el6adés
alatt az el6adok megemlékeztek és amelyeknek
el6allitdsi modjat a hallgatésiggal ismertették.
Utdna megtekintettiik azokat a gépeket, ame-
lyeknek segitségével ezeket a butorokat els-
allitottak. :

A kidllitott butorok zome, kb. 90%-a a
modern fajtdkbol allt és esak a fennmaradé
10% volt stylbitor. Az NDK iizemeib8l nagy-
részt modern butorok keriilnek ki, mert a tel-
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jesen mechanizalt termelési moddal ezek sok-
kal konnyebben allithaték el6. Amig a modern
butorok igen tetszet6sek €s jo mindségliek,
addig az Un. stylbiatorok forma és faragas
szempontjidbol messze elmaradnak a Magyar-
orszagon [gyartott, muivészi Kkivitelli stylbito-
rokt6l. A faragasokat altaldban kopirozé gépe-
ken végzik. Ezzel teljesen lerontjak a butorok
muivészi eértékeét, mert ezek a faragasok igen
kismértékben plasztikusak és magukon viselik
a gyari jelleget.

Az 06tédik nap wvolt résziinkre talan a leg-
értékesebb; a latni- és tudnivalokban leggazda-
gabb. Autébuszon kivittek benniinket az Er-
furttél 100 km-re fekvé Zeulenrodaba, ebbe a
faipari centrumba, amely magaban foglalja az
NDK faipardnak legjelentésebb részét.

A kiilonbozé delegaciok kiilonbozé lizem-
részeket latogattak meg, aszerint, hogy kik mi-
lyen buitor el6allitasara voltak kivancsiak. Tobb-
ségiik els6sorban a stylbutorok és a magasfé-
nyezesi butorok eldallitdsat nézte végig. Az
altalunk megtekintett tizem oOridsi, vilagos, jol
flthet6. és szell6ztethet6é munkatermekbé] allt,
négyszer-otszor akkora teriilettel, mint amilye-
nek nalunk a nagylizemekben wvannak. Vala-
mennyiilinknek feltint, hogy ezekben az 6riasi
helyiségekben milyen kevés munkaerst fog-
lalkoztatnak. Amikor aztdn végignéztiik a teljes
uzemet, lattukk annak gépi felszerelését, az
egész munkamenetet, az eldallitas idejét, a ter-
melekenységet, akkor megtaldltuk a dolog nyit-
jat. Ezek az lizemek lizemrészenként altalaban
egy-egy tipust butort allitanak el6, haromféle
- minéségben. Termelési programjuk zomét a
félfényes halészobak teszik ki, kb. egvharma-
dat pedig a magasfényli ebédldk, illetdleg
ebédlékredencek és kis részét a magasfényezési
halészobdk. Az egyik lizemrész készit reprezen-
tativ butorokat is, osztalyon feliili minéségben.

Az altalunk megtekintett izemrészek ma-
guk Aallitjak el6 a butorok alapanyagat is: vilo-
gatott, egyforma anyagbol, a szalirdnyra is te-
kintettel 1évé Osszeillitisban 20—24 mm vas-
tagsagli butorlapot készitenek, ebbdl késziil a
buterok homlokzati része. Az ebbdl lees§ anya-
gok Osszedllitasabol (de még mindig a gocsok
kiejtésével) keriil el6allitdsra a masodosztalyu
butorlapanyag. Ezeket a butorok plafonjahoz,
fenekéhez és kozépsé valaszfaldhoz haszniljak
fel. Végiil az 6sszes megmaradt anyagok bedr-
lése utjan miigyantdval torténé ragasztassal
orleménylapokat allitanak eld, amelyekbél a
szekrények oldalfalai késziilnek.

Az altalunk megtekintett kb. 95 dolgozo-
val miikodé lizemrész napi 25 db egytestti kom-
binaltszekrényt &ilit el6, illetve szallit el (be-
csomagolva, vagonba rakva stb.). Megnéztik
ennek az Uzemnek az 6sszes mutatészamait,
amelyeket hosszt volna itt ismertetni. Megalla-
pitasunk szerint ez az lUzem négy-otszér terme-
lékenyebb, mint a mi {izemeink barmelyike,
igaz, hogy a mi lizemeinkt6l merében eltérd

gyartastechnologiaval és korszeri gépi beren-
dezésekkel allitjak el a butorokat.

Rengeteg olyan gépet lattunk, amely a bu-
torgyartasnal feléttiink eddig ismeretlen volt,
de a gépek szama is tobbszorose az altalunk
hasznalt gépeknek. Az iizemek technolégiaja,
termelési korilményei €s termelési modszerei
is merdben eltérnek a nalunk ismeretesektol.

Nézzilk meg, miben kiilonboznek alapveté—
en a mieinktdl:

Els6sorban teljesen mellézik a nalunk is-
meretes és hasznalatos 6rolt bérenyv felhasz-
nalasat, minden ragasztasi miiveletet egy, a
kaoriton alapulé mianyaggal végeznek. Ennek

‘‘‘‘‘

keményfat, furnért, vagy butorlapot ragaszta—

_nak-e vele,.

A legismertebb és legkedveltebb ragaszté-
anyaguk. a melacol, amely a leirds szerint egy
»2Amid-formaldehyd“ keszitmény. Ez igen
gyorsan kot, a ragasztasra kertilé anyagot a h6-
foktol fliggben 15 perct6l masfél oraig tartjak
présben. A hidraulikus prések alkalmazisa, a
miigyanta ragasztas teljes egészében megval-
toztatja az eddig ismert technolégiat és gyartasi
id6szakot. A munka minéségét pedig olyan
mértékben emeli, amelyre eddig gondolni senx
mertink. :

A péarkanyokat, keményfazasokat, fveny-
vezéseket, élfurnérozisokat ugyancsak hidrau-
likus szorité kalodédkkal végzik, amelyek stri-
tett levegével felfujhaté gumiparna-rendszer-
rel szoritjdk a ragasztand6é anyagot az alap-
fahoz. Ezeket a kaloddkat a gyarnak egy kiilon
erre a célra felallitott részlege késziti. Haszna-
latuk 6riasi mértékben meggyorsitja a kemény-
fazasokat.

A fényezési muveleteknél kizarédlag a nit-
rét haszndljak. A nagyobb felliletek masod—
szori, illetve harmadszori fényezéséhez, a nitré
elosztasdhoz, a feliilet tomitéséhez a mienkhez
hasonlé politurozé gépet alkalmaznak (ldncos
attétellel. igen konnyen kezelhetd kivitelben).
A nalunk ismeretes politiirozd anyagot, a szesz—
ben oldott sellakot egyaltalan nem alkal-
mazzak, Az 6 fényezési eljarasuk sokkal kony-
nyebkb, gyorsabb és féleg igen kevés szakembert
kot le.

Mind a tomegbutoroknal, mind az exportra
készitett szobagarnitiraknal nilunk is feltétle-
niil rd kell térni ennek a fényezési modszernek
bevezetésére, még akkor is, ha az kezdetben
tobbe kerlil és nagyobb anyagértéket haszna-
lunk is fel. Csak ez biztosithatja a fényezések-
kel lekotott szakemberek egyéb tertileten valo
falhasznalssdt, A=z a feltevés, hogv ezeket a
nitréval fényezett feliileteket sériilés esetén
nem lehet iavitani. mér régen megddlt, mert
pontosan ugy javitjak, mint mi a politarozott
feliileteket. Ez a fényezési eljaras a gyors meg-
munkdlas mellett magas fényt, igen szép feli-
letet biztosit.

Eddig azt képzeltiik, hogy versenyképesek
vagyunk a nemzetkozi piacokon, mert olyan
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kisipari médon eléallitott szériamunkat tudunk
gyartani, amely a kiilfoldi ipar altal eléallitott
butitorokkal minden kériilmények kozott felveszi
a versenyt. Els6sorban a rendelkezésre allo ki-
tlin6 magyar munkaerékre voltunk biiszkék.
Hangoztattuk is b6ven, hogy a nagytizemi fer-
melés minéségben veliink nem tudja felvenni a
versenyt. Ezen az utunkon meggy6zédtink ar-
rél, hogy ilyen iranyu biiszkeségiink indokolat-
lan volt, mert az elébb leirt gyartdsi modszer-
rel — dacdra az erés mechanizaldsnak — olyan
minbségi munkatermékeket lehet el6éllitani,
amely igenis versenyképes a miénkkel, termelé-
kenysége azonban sokszorosan felilmulja
az altalunk elért eredményeket.

Sokat foglalkoztunk az onkoltség esokken-
tesével és hangoztattuk annak fontossidgat, mint
amelyen keresztiill el lehet érni a termékek
olesobb eléallitisat, az életszinvonal emelését.
Csupan szervezéssel, a munkaerd jobb kihasz-
naldsdval, takarékossdggal ezt a termelékeny-
séget elérni nem lehet. Ehhez feltétleniil sziik-
ség van azoknak a gyartasi moédszereknek be-
vezetésére is, amelyeket ma mdar kulf6ldsn
majdnem mindeniitt alkalmaznak. Ezeket ne-
kiink, hacsak fokozatosan is, de feltétleniil be
kell vezetni. Annal is inkabb, mert bevezeté-
siikkel a jelenlegi munkaeré mennyiséggel a
termelés sokszorosat tudjuk majd produkalni
és a kivant &rumennyiséget minden kiilonosebb
nehézség nélkiil le tudjuk gyartani.

Nézziink meg néhany gépet azok koziil,
amelyeket az NDK-ban miikddés kézben lat-
tunk. Els6sorban nalunk nagyon elterjedt és a
gépi beruhazdsoknal a legnagyobb szadmban je-
lentkez6 szalagflirészt vagy teljesen elhagyjak,
vagy egészen kismértékben  alkalmazzdk. A
szalagflivészeket gyors fordulatszamu korfliré-
szek helyettesitik, teljesen zéart, beépitett for-
méban, alul hernyétalpas behuzészerkezettel.
Igen sok sorozatflirészt lattunk, még a durva
darabolasnal is alkalmazni. Ezek a flrészek
ugy wvannak kiképezve, hogy kikiiszobolik a
baleseteknek még a lehetfségét is. Igen szép,
nagyméretli, jfajta egyengetbket is lattunk,
amelyek egy egész egyszerli leszoritoszerkezet
alkalmazisdval egyszerre egyengetnek lapot és
élt mind fenygfanal, mind keményfanal. A gép
a forgohengernél teljesen zart kiviteld (a bal-
esetveszély itt is a minimumra van csékkentve).
Remek, konnyen kezelhetd szabdsz lengéftiré-
szeket is lattunk, amelyeknek kezelése igen
kénny.

Meég hosszan fejtegethetnénk az NDK fa-
iparanak termelési koriilményeit, erre azonban
azt hiszem — az eddig elmondottak utdn —
nines sziikség. Mégegyszer le szeretném azon-
ban szogezni: ha kell6 idében nem tériink at a
modernebb gyartasi modszerek bevezebésére,
gépparkunk korszer(isitésére és felfrissitésére,
szamolnunk kell azzal, hogy drigin és arany-
lag gyenge mindséget fogunk termelni. Ezaltal
pedig versenvképtelenné valunk azokon a nem-
zetkozi piacokon, amelyeken a magyar butor

hirneve mélyen bevésédott az emberek emlé-
kezetébe. Sulyosbitja a helyzetet az, hogy a
nemzetkozi piacokon a stylbutorok helyett
mindinkabb a modern butorok hoéditanak teret.
Az elébb emlitett gyartdsi eljardas a modern
buitoroknal még fokozottabb mértékben kivana-
tos, mert egyrészt mindségjavité, masrészt
emeli a termelékenységet.

Jelenleg az NDK-bol komoly mennyiség-
ben hozunk be butort amelyet minden nagyobb
megerdltetés nélkill ki lehetne kiiszobolni, ki-
I6ndsen akkor, ha néhany gép behozataldval
termelékenységiinket még emelni is tudnank.
Tisztdban vagyunk azzal, hogy ezeknek a bu-
toroknak a behozatala egyuttal anyagbehozatalt
is jelent. Bizonyos meértékig ez indokolja a
nagyobb mennyiségben véasarolt kiilféldi buto-
rok behozatalat. De ezeket a butorokat Magyar-
orszagon eladni, formdjuk miatt csak akkor le-
het, ha butorhidny wvan, ami napjainkban saj-
nos fennall. Kell6 el6relatds mellett azonban a
hazai piac ellatdsa viszonylag rovid idén beliil
bels6é erdforrasokbdl is biztosithato.

A magyar faipar az az iparag, amelynek
tevékenysége mar a habortut megel6zé években
is vilagszerte ismert volt. Miszaki szinvonalat
azonban az elmult 12 évben alig tudtuk emelni.
Faiparunk szervezettebb koriulmények kozott
termel ugyan, a termelés mennyiségében is
van elérehaladas, de wvaltozatlanul azokkal a
kisipari moédszerekke] dolgozunk, amelyeklkel
a haboru el6tti idében. A faipar vilagviszony-
latban ériasit fejlédott. A magyar faipar rela-
tiv értelemben ezt a fejlédést mem #érte el
Olyan gyartményokat amelyeket azel6tt kiil-
foldon konnyen el tudtunk helyezni, ma csak
nagy nehézségek kozott (vagy veszteségesen,
vagy 4allami Aartdmogatéssal) tudunk eladni.
Ezért exportunknak egy tekintélyes része —
elsésorban a t6kés orszagok sfelé — veszélyez-
tetve van. Ahhoz, hogy ezen valtoztatni tudjunk,
gyokeresen fel kell szamolni néhiny olyan té-
ves felfogdst és gyakorlatot, amely a multban
nalunk uralkodott (és ma sem tlint el még tel-
jesen), hogy a technikai fejlesztéshez elstsor-
ban 11j gyéarak felépitésére van szitkség. Mi kis
orszag vagyunk, ezért nekiink elsésorban a
meglévs lizemek miiszaki fejlesztésével kell
foglalkoznunk, ezeket kell &tszervezni, gép-
parkjait feldjitani és Gj gyartdsi modszereket
bevezetni.

A magyar butorexport 70%-at el8allito
szovetkezetek 'szinte hihetetlen koriilmények
kozott gyartjak a kilfoldon megbecsiilt, j6 mind-
ségll kisipari butorokat. Meglep6, hogy milyen
elmaradt technikdval dolgozunk és még ezzel
is értink el bizonyos eredményeket. Természe-
tes kovetkezmény azonban, hogy az onkoltség
nem a kivanatos szinten van, a viladgviszonylat-
ban ismert 6nkoltségnél lényegesen magasabb.

Azokon a tarsadalmi osszejoveteleken,
innepségeken, amelyeken résztvettiink, alke!-
munk volt megismerkedni igen sok kelet- &<
nyugat-németorszégi kisiparossal s a velik valo
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beszélgetés nagyon értékes tapasztalatokkal
gazdagitott bennilinket. Az NDK-ban, ahol a
szocializmus alapjait rakjak le s ezért indokolt
lenne a kisipar szovetkezetekbe valé témori-
tése, a Kkisiparossag olyan konjunkturat él at,

amilyen a multban nem wvolt. Ugyanakkor be- .

széltink Maylandbol, Frankfurtbsl atjott nyu-
gatnémet kisiparosokkal, akik 8—10 embert
foglalkoztatnak; ezek elmondtdk nekiink, hogy
Nyugat-Németorszagban kisiparcsoknak butort
késziteni lehetetlen, mert a teljesen mechani-
zalt magylizemi termeléssel szemben verseny-
képtelenek. Nyugat-Németorszagban, ahol a
verseny a nagy- és kisipar kozott teljesen nyilt,
a kisiparosck koziil sokan azzal a gondolattal
foglalkoznak, hogy Aattelepitik lizemitket az
NDK teriiletére.

Levonva tehat a tanulsagot, Nyugat-Né-
metorszagban a versenyben a kisipar alulma-
radt. Az NDK-ban, ahol minden feltétel megvan
ahhoz, hogy allami segitséggel a versenyben a
nagyipar gy6zzon, a kisipar €l és virul.

A szakmai tapasztalatokon talmenden ven-
déglatoink olyan programot allitottak ossze ré-
sziinkre, amely mindannyiunk szdmdra orokké
feleithetetlen marad.

‘T6bb napon keresztiil autébuszon bejartuk
Thiiringenwald csodalatos helyeit, a Thiiringian
végignyulé hegylancokat és volgyeket, azokat
az ipari véarosokat és kulturkézpontokat, ame-
_ lyek Thiiringenwald erdés tertiletein helyéz-

kednek el. Megtekintettitk a német ipar, a né-
met épitészet és kultira mnagy alkotdsait, de
megtekintettitk a mnaci barbarizmus féktelen
pusztitasait is. Lattuk. tobbek koézott Buchen-
waldot is, amely a politikai foglyok koncentra-
ciés tédbora volt mar 1938-t6l kezdve. Delegi-
cionk megkoszoruzta a taborban Ernst Thell-
mann tiszteletére felallitott emléktablat, akit
a tabor barbar 6wei az amerikai tankok meg-
jelenésének pillanatiban 16ttek agyon a krema-
torium pincéjében. A német fiatalsagot az
NDK-ban ma igyekeznek mds elvek szerint
nevelni, hogy soha ne fordulhasson el6 az, amit
a torténelem a mésodik vilaghdboru folyaman
produkalt.

A buchenwaldi koncentracios tédbor rém-
ségeinek ellentételeként alkalmunk volt meg-
tekinteni - Weimant, azt a 180000 lakost Kkis-
varost, amelyben Goethe és Schiller sziiletett
és élte le élete nagy részét, de ahol Liszt Fe-
renc is hosszu ideig tartozkodott. Megtekintet-

tbélyt,

tilk Goethe lakéhazat is, amelynek épitésével a
kivalé kolté bebizonyitotta, hogy az épitészet-
nek is mivésze. A hdz ma mizeumnak van at-
alakitva — wvaltozatlanul tugy &all fenn, mint
megépitése pillanatdban —, a benne lévé buto-
rok, berendezési targyak mind Goethére em-
lékeztetnek. Csodalatal adéztunk az 1800-as
években készilt butorok eldallitoinak, akiknek
remek munkadarabjai még ma is versenyen
feliil &allnak. A Goethe-hdzzal szemben van
Schiller volt lakohaza, amely lényegesen egy-
szeruibb, de a maga nemében az is egyediilallo.
A falakon oft lattuk Schiller nagy alkotasainak,
az Orleansi Szliznek és a Tell Vilmos ecimii
opera elsé elbaddsanak szinlapjait stb.

A kivetkez6 mapokban megtekintettiik
Jenat, Gothat, Eisenachot és a Thiiringenwald
tobbi esedalatos fekvés ipari vérosait. Jena-
ban van a vildgviszonylatban is - egyediilallo
optikai kézpont, a Zeiss Mvek, melynek gyart-
ményai vilagszerte ismertek és utolérhetetle-
nek. A Zeiss Mlvek mellett alkalmunk wvolt
megtekinteni az altaluk létrehozott planetiriu-
mot. melynek méasat most ajandékozta az NDK
a hés szovjet varosnak, Sztilingrdadnak. A Pla-
netdriumban a vildgmindenség egy év alatt tor-
téné mozgdsat egy ora alatt mutatjdk be.
Eisenachban megtekintettitk a wartburgi kas-
amelynek - egyik szobdjaban allitélag
Luther €lte le utolsé éveit. Erfurtban megnéz-
titk azt a kastélyt, amelyben Napoleon Goethe-
vel és D’Alberttel taldlkozott. Ennek a talal-
kozénak megordkitésére egy mérvany emlék-
tabla van a kastély szalonjaban elhelyezve.

Beszdamolom végére érve Ugy érzem, hogy
ennek az Utnak tapasztalataibél sok tennivalét
kell vallalnunk. Mindannyiunknak egyformén
érdeke, hogy az elkivetkezs idékben foglalkoz-
zunk ezekkel a kérdésekkel. Hozzunk létre egy
olyvan bizottsagot, amelynek feladata lesz azon
tervnek kidolgozdsa, amely iranvelvként szol-
gdlna azoknak a beruhazisoknak a megvalé-
sitdsahoz. amelvekre iparunk Aatszervezése vo-
naldn feltétlentll sziikségiink van.

A magyear butor hirnevét nem mi szerez-
tiik meg, csak igyekeztiink azt oreghiteni. Ha
azt akarjuk, hogy a wildgviszonylatban elis-
mert j6 minéségli butorainkat vilagszerte vasa-

-rolidk is. zaros hataridén beliil végre kell haj-

tani azokat a feladatokat, amelyek hivatva
vannak butorgvartasunkat versenyképessé ten-
ni a nemzetkdzi piacokon,
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Faanyag felhasznilasunk kérdései

JAMBOR JANOS

Az ember rendelkezésére 4ll6 nyersanyagok

kozil taldn egyik sem annyira fontos, oly sok-
oldald, mint a fa. Az ¢élofa egészséglinket veédi,
kliménkat javitja, menedéket ad az allatvilag-
nak, kitermelése utan pedig ezernyi helyen le-
het felhasznilni. Vannak teriiletek, ahol sem-
mivel sem tudjuk pétolni, helyettesiteni. A fa
az embernek 6rokos nyersanyaga is, mert pél-
daul a nyersolaj, a készén mennyisége a fel-
haszndlas folytin évrél évre megajulé mennyi-
ségben 4ll az emberek rendelkezésére, belatha-
tatlan id6kon keresztiil. Egyediil csak az em-
beren- mulik, hogy — hasonléképpen a nyers-
olajhoz, készénhez — ne fogyjon ki, mint je-
lenleg, hanem mind nagyobb és nagyobb
mennyiségben alljon az ember hasznéra.
, Tehat a fat nemesak ugy kell kezelni, mint
egyik nélkiilozhetetlentil fontos nyersanyagun-
kat,”hanem, — mint fent jeleztiik, — talajtani,
klimabeli, egészségligyi szempontokboél is olyan
mértékadé tényezének kell tekinteni, melynek
fontossaga €l6l népgazdasagunk vezetinek nem
lehet kitérni és ennek figyelembevételével ki-
vanatos vele foglalkozni.

Fafogyasztdsunk alakulasa népgazdasagi
szempontbol rendkiviil fontos, mivel faban a
legszegényebb orszigok egylka vagyunk 5 mert
minden gazdasagl évben oridsi mennyiségrél és
értékr6]l van szo. Importanyagaink kozott ma-
sodik helyen 4ll a fa, s a két vilaghabord ko-
z6tti id6ben is hasonl6 volt a helyzet.

Faimportunk a felszabadulas el6tt:

Bardolt
‘Gimb | Gimb | fenyd | Fiirész- | Binya-
lomhos | fenyd - aru fa Talpfa
. lombos
'| |
L e T 6,900 | 23,400 9,000 | 29,000 | 10,400 3,300
1938 vagon ...... 5,700 | 15,800 | 8,200 | 20,100 | 12,200 | 1,200
| | 1

~ Ez a mennyiség felemésztette az akkori
buza és vagémarha kiviteliink jelentés részét.
Fajjmportur}k felszabadulas utan:

Gimb Gomb Fenyd ‘
lombos | feny6 | frészéru| Binyafa | Taipfa

|

|
19;}4 m? 8,330 43,302 538,763 542,497 26,285
1955 m* 7,541 54,981 | 514,461 | 560,510 | 29,886

A két tablazat kozotti kiilonbség vildgosan
mutatja a fafelhaszndlas nagymérvii fejlédését.

A két adott tomeg Osszevetése és itt a fa-
'anyagmkarékosség problémajanal vald fej‘tege—
tése azért is szukséges hogy lassuk, milyen ér-
tékkel dolgoztunk régen, s milyen ertekkel dol—
gozur ost.

Faiparunk fejlédését — a multtal szemben
— mutatja az aldbbi Osszehasonlité statisz-
tika is. '

1937 1955
1000 P 1000 Ft
A felhasznalt nyersanyag 43 808!— 826 375,—

A termelés értéke . . . . 82161,— 1324793 —

A fentebb koézolt adatokbol az tinik ki,
hogy legnagyobb mennyiséget fenyofiirészaru-
boél és banyafabél hozunk be. Mivel Eurépa-
ban, s6t vilagviszonylatban is erésen hidnycikk-
nek szamithatjuk a feny6fat, tudomasul kell
venni, hogy a legintenzivebb takarékoskodas
ezen a terlileten sziikséges, nemcsak a feny6
vilaggazdasagi helyzetére vald tekintettel, ha-
nem még inkabb sajat jolfelfogott népgazdasagi
érdekiinkben is.

A fa fokozatosan, évr6l évre mindig na-
gyobb mértékben hianycikk lesz. Ennek két oka
van:

1. Még a faban gazdag orszigok is — egész-
ségi és klimatikus viszonyaik megtartdsa miati
— lehetbleg nem emelik évi fa haszonvételiik
mennyiségét.

2. Ezzel szemben mindig tobb és tobb fa-
anyagra volna sziikség és ez a korlilmény a fa-
nak nélkiilozhetetlenségét fokozottan alata-
masztja.

A két fenti koriilmény altalanosan, a vilag
egész fagazdasdgara értenddé. Nalunk azonban
nemesak hidnycikk a fa, hanem egyik legnehe-
zebben beszerezheté cikkiink is, mivel a ko-
rulottink 1évé bardti orszdgok arra toreksze-
nek, hogy lehetéleg ne vagjanak ki tobb fat a
novendéknél, s ebbdl is egyre kevesebbet tud-
nak exportdlni erfsen fejl6dé iparunk miatt.
Importunk ezért mindinkdbb nyugatra tolo-
dik el.

A fa fajlagos felhaszndldsinak alakuldsa

Fejlettebb ipari allamokban 4ltalaban csok-
ken a fa fajlagos felhasznildsa és ez az irany-
zat ugylatszik, allandésul. Nalunk viszont saj-
nos, emelkedik a fajlagos felhaszndlas és mond-
hatjuk, ez az emelkedés mintha fokozédna. Fa-
anyag behozatalunk a legutébbi években —
belsd fakitermelésiink emelkedése mellett is —
né. Ugyanis a termelés emelkedésével a fafel-
hasznalds technikailag nem fejlodik, a feldol-
gozas, a fahelyettesités muszaki szinvonala
igen alacsony. Valoszini oka ennek:-kevés a
fas muszaki szakemberiunk, kiillontsen kevés a
meérnoki nivon allok létszama.

A felszabadulas el6tt faiparunk egyaltalan
nem érte el a nagyipar mértékét, vezeté fas
miszaki tomeget igy nem igényelt, viszont a
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felszabadulds utén olyan -rohamosan nétt ki

nagyiparra, hogy a meglévé létszdm kevésnek
bizonyult. “

A faanyagtakarékossagnak egyrészt mar
az erdévagyon kezelésénél kell mutatkoznia és
a fabol késziilt gyartmanyok, illet6leg a fahasz-
nélat befejezéséig kell tartania, masrészt pedig
egyes terlileteken a készgyartmanyok élettar-
tamanak meghosszabbitdsara teend6 intézkedé-
sekben is kell nyilvanulnia.

Ezért az erdészet és a faipar szakemberei-
nek ossze kell fogniok ebben, az orszdgunk gaz-
dasagi €letére annyira kihaté kérdésben, nem
részletesen, mert igy elvész a lényeg, hanem
féiranyvonalakban. A kozos tapasztalatok ut-
jan nyert eredményeket kell azutan Osszefog-
lalni és gondoskodni a megteendd intézkedések
végrehajtasarol. A kapitalista gazdasdgban, a
kényszerité korulmények hatdsa alatt a két vi-
laghaboru kozotti idében sikeriilt megfelel6 el-
jarasokkal a faimportot és fahasznilatot lénye-
gesen csdkkenteni. Ebb6l kiindulva fokozottan
sziikséges devizankkal takarékoskodni, s mai
gazdasagi rendszertinkben ezt sokkal kénnyeb-
ben és eredményesebben is lehet és kell vég-
rehajtani, mert kézponti irdnyitds mellett job-

ban megtaldlhatjuk a megfelel6 modszereket, .

csak meg kell keresni és alkalmazni.

Téargyilagosan meg kell vallani, hogy 4alla-
mi iparunk és a kozileti fafelhasznilék sem
gazdalkodnak még olyan takarékosan az anyag-
gal, mint a magingazdasig. A faanyag eseté-
ben, mivel ez az egyéb anyagoktol eltérden
még kiilonos elbanast is kivén, az anyagpazar-
las fokozottabb, talan mondhatjuk ugy is; meg-
dobbent6. Kiilonosen a faanyaggal nem gazdal-
kodunk j6 gazda modjara, nem tekintjiik ma-
gunkénak. Még bizonyos anyagi <&rdekeltségi
modszerek sem vezettek megfelelé eredményre.

Allitasunk igazolasira lassunk két esetef.

Sokezer kobméter import feny6fabol készi-
tink melegagyi keretet, melynek elettartama,
— a jelenlegi szerkezet miatt — igen rovid.
Megfelel6 szerkezeti valtoztatds utan mnagyto-
megli feny6importot takarithatnank meg,.

A banyafa olyan anyagunk, melyet csak a
széntermelésnél hasznilunk — ennek legfonto-
sabb segédanyaga —, s fogyasztdsa mértékének
a széntermelés fliggvényében kellene jelentkez-
nie. A statisztika adatai szerint 1956-ban
580 000 kobméter banyafat importaltunk. Ang-
lia és Nyugat-Németorszag utdn mi kovetkez-
tlink banyafa importalasban.

Ha szamitasunk alapjaul vessziik azt a sok-
évi statisztikai adatot, mely szerint a barna-
szén-termelésnél 1 tonna szén Kkitermeléséhez
0,010 m?® banyafa sziikséges, ugy az 580 000
m?® banyafa hasznalata mellett 58 milli6 tonna
szenet kellett volna termelni, szemben a kb. 25
milligval. -

A 0,010 md-es adat felallitasakor még nem
szerepelt, nem volt a széntermelésnél haszna-
latban a TH gy(rd, a Moll iv, a vasbeton és

aluminiumétvozetbél készilt Kkiilonféle alata-
maszt6 szerkezetek. Ha ezeket is figyelembe
vessziik, természetesen a tonnankenti 0,010
mi-es banyafasziikséglet mar nem megenged-
het6.

Lehetne felemliteni még 16bb hasonlé pél-
dat.

Vannak wéallalatok, — sajnos sok —, me-
lyek - semmibe veszik a faanyagtakarékossag
ésszerli modozatait, egyes mar kiadott rende-
letek betartdsaval nem torédnek. Szinte tobzod-
nak a faanyagpoesékoldasban. Ezeket rd kell
szoritani a helyes utra. /

A fa fajlagos felhasznaldsdnak emelkedése
nalunk, szemben a fejlettebb ipart allamokban
elért fokozatos cs6kkenéssel, sziikségessé tesz-
nek . bizonyos szigorti rendelkezések kiadasat,
végrehajtasanak ellenérzését. Megérné!

Tennivalék a kivdnt eredmény eléréséhez

Sziikséges lenne ‘megfeleld, kislétszamu
iranyitoszerv létrehozasa, faimportunk, fagaz-
dasdgunk és széttagolt faiparunk racionalizala-
sara, a FATE, az erdészet és a fafeldolgozo ipar
legjobb szakembereinek és kozgazdaszainak té-
mogatasa mellett. Az iranyitas f6 szempontjai
a kovetkezdk lehetnek:

1. Faanyagfelhasznalas fels6 miiszaki ird-
nyitasa. Egyes esetekben gyakorlati ttmutatast
adni az lizemeknek. A faanyagfelhasznalds
megszabésa, egyes esetekben megtiltasa, ill.
egyes gyartmanyok készitésének ledllitdsa. Fa-
anyagfelhasznalas-csokkentési terv készitése. A
megfeleld, sikeres csokkentési terv bazisat ke-
pezhé a mindenkori fabehozatali tervnek.

2. A fa-helyettesités fokozdsa, iranyitasa.
Figyelemmel kell lenni, hogy a legnagyobb to-
megl famegbakaritas igy érheté el. Ide tarto-
zik a rostlemez-, a forgicslaptermelés megindi-
tasa, majd fokozésa, A farostlemez és a for-
gacslap gyartasdnak meginduldasa eredménye-
sen fogja segiteni a feny6fa-import csokkenté-
sét.

A banyafanidl — mint lattuk az adatok-
b6l —, sziikséges fokozottabb, eredményes he-
lyettesitést kezdeményezni.

A talpfa-helyettesités megoldasa a vasbe-
ton vaganyaljjal tugylatszik egyenesben van,
csak fokozatos végrehajtésra var.

Kiilfsldi tapasztalatok alapjan mi is ratér-
hetiink az els6osztalyi vaginyok cseréjére is,
esetenként, ami a talpfahelyettesités szazalékat
igen emeli, csak a betonelem jelenlegi formé-
javal nem lehetiink teljesen megelégedve, szer-
kezete és anyagigénye miatt,

3. Pontosabb anyagnorma kiadisa, egy-
ontetli szabds-jegyzék elrendelése a faanyagot
hasznalé vallalatoknal. Tomegeikk és nagysoro-
zatok gyartasinal kozponti szabaszmiihely fel-
allitisa. A szabvanyositott tomegeikk gyartma-
nyok mind a faanyagtakarékossagot mozdita-
nak eld. A nagy mennyiségli eseléknek sziil6-



anyja a helytelen méretre vald tervezés és fa-
igénylés is.

4, A faanyagtakarékossag fejlédésének
egyik nagy akadalyat a jelenlegi tervezési mu-
tatokban is latjuk. Ezen lehet és kell javitani.
A fandl annak sajatsagainak is megfeleld, vald-
sdgos gazdasdgi helyzetének, értékének meg-
felelé termelékenységi, bérezési, onkoltségi mu-
tatészdmokat kell késziteni és alkalmazni.

5. A faanyag tarolasanal igen komoly hibdk
vannak még, nem talalni fatelepet, melynek ta-
roldsi modjat teljesen megfelelének taldlhat-
nank. Szorosan kapesolédik a helyes tarolis-
hoz, mondhatni annak szlikséges folytatasianak
kell tekinteni a modern széritds fejlesztését.

6. Arrendszeriinket ugy kell 4talakitani,
hogy az Uj termeldi arak a vilagpiaci drak szini-
jén alakuljanak ki, mozditsdk el6 egyrészt a
fahelyettesitést, masrészt importunk csoékken-
tését segitsék el6. Ki kell gylijteni a helyette-
sitend6 anyagokat, cikkeket, redlisan, népgaz-
dasagi fontossdguknak megfeleléen, s végre kell
hajtani az arak atalakitasat.

7. A beépitend6 és beépitett faanyag élet-
tartamanak meghosszabbitdsa. Errél Vasziljev
professzor, szovjet tudds igy nyilatkozott: ,,Igen
fontos a faval val6 takarékossag terén a beépi-
tett fa élettartamanak minden lehetséges mao-
don valé meghosszabbitdsa ...“ Szamitisa sze-
rint kb. 41% faanyagmegtakaritast lehet elérni,
alapul véve a fa beépitett mennyiségét. Ez pe-
dig nem lehet lebecsiilendé mennyiség ndlunk
sem. Sajnos, megfelelé adat jelenleg erre nincs.
Statisztikai adatszolgiltatdsunk a jovében erre
is fog gondolni. Mindenesetre tény: ha to-
vabbra is védelem nélkiil hagyjuk az épiiletbe
beépitett kiilsé faszerkezeteket, még néhiny év
_ és korhadasukat megéllitani nem lehet. Cse-
rére lesz sziikség.

8. Csak latszolag nem tartozik a faanyag-
takarékossdg probléméjahoz, de ha helyesen
ravilagitunk, tgy taldljuk, igenis idetartozik.
Tlizeléstechnikank racionalizdsar6l van szo. A
szén, f6leg a hazai barnaszeneink gazdasagos tii-
zelési moédozatait irja el8, feliiltiizelés, megfe-
lel6 kalyhdk készitése stb. Részletesen ezzel itt
nem foglalkozunk, viszont a szénnel valé taka-
rékoskodas fontossdgat ki kell emelni, mert
nagymértékben tudjuk fafogyasztasunkat csok-
kenteni. A faval vao tiizelést ugyanis mindin-
kdbb kisebbre kell szoritani, bar teljes elha-
gyésa nyilvan sohasem lesz lehetséges.

A faval valo tuizelés a féban rejlé értékek-

nek az elpocsékolésat jelenti. A vegyészet, a
papirgyartds fontos nyersanyaga — legtobb-
szor igen alacsony hatésfokkal, kiilondsen ha
nyers, vizes — kalyhakban ég el. Kiilontsen
vonatkozik ez a puha, lombos fakra. Ezért fon-
tos a széntlizelés terén is megfelel6 takarékos-
kodés, hogy a felszabadulé famennyiség egyéb,
gazdasagosabb teriileten hasznosodjék.

9. Végil még néhany teriilet, csak vazla-
tosan: a csomagoléeszkozok haszndlati norméa-
Jénak felulvizsgdlata, Uj ecsomagoldanyagok al-
kalmazasa a fa helyett. A faanyagok, faszerke-
zetek tartositdsa. Hulladékfa begytjtésének
megszervezése. Faszerkezetek tervezése. Szerfa-
kihozatalunk megemelése. Az anyagtakarékos-
sag folytonos propagélasa, mind olyan madsze-
rek, melyek sziikségesek célunk eléréséhez. Fen-
tieken kiviill még sok-sok méd kindlkozik
— szinte alkalomszerlien — a takarékossag
gyakorlati megvaltsitdsa terén, ha azzal szerve-
zetten foglalkozunk. A faanyagtakarékossag
fejlédésének hatara ugyanis meghatirozhatdlag
nincs.

Fenti felsorolasok, moddszerek semmiesetre
sem azt célozzdk, hogy termelésiinket csokkent-
stik, s igy érjiink el tobb-kevesebb megtakari-
tast, ellenkezbleg, a termelést fokozni kell, de
kevesebb faanyaggal, még kevesebb import fa-
anyaggal.

Gazdasagpolitikai szempontbél is donts fon-
tossdgli lenne, ha valdéban rad tudnénk térni a
fajlagos felhasznalds csokkentésére. Ez igen
nagymértékben kihatissal lenne devizahelyze-
tink alakulédsara is.

E kis tanulmianynak nem célja, de nem is
tudja részletesen feltarni, fel6lelni, szorosan
megszabni, mi volna a teendd, csak mécsesként
van szandékaban ravildgitani annak sziikséges-
ségére; valamit kell tenni.

Befejezésiill még annyit: remélem, hogy e
néhany oldalt tovabbi, — faanyagtakarékossi-
got elémozdits, s az egyes lehetdségeket rész-
letesen taglaléo — cikkek fogjak lapunkban k-
vetni. Magam is szindékozom a joviben az
egyes, itt csak érintett lehet8ségekkel részlete-
sen foglalkozni, s bizom abban, hogy a faipari
miszakiak a kérdés nagy horderejének tudata-
ban mindent el fognak kévetni a minél hatiso-
sabb faanyagtakarékossidg megvaldsitasara.

IRODALOM

Pdlinkds Andrds: A fa kozgazdasig 939
Niklas Artur: A fahulladék-gazdalkodas
Statisztikai Hivatal: Tajékoztatdsi osztilya,
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Ara: 6,— Tt

Megijelent!

dr. Czeglédi-Janko Géza:

FORGACSLAPOK — FORGACSMUFA

A kényv az Gj faipari anyag irant érdeklSdéket részletesen megismerteti a forgacs-
mifaval, a forgacslapok fajtdival, azok tulajdonsédgaival, mddszereivel, a forgacs-
miifa gazdasigi jelentdségével, a kiilonbozd forgicslapok és idomdarabok gyartdsa-
hoz hasznilt berendezésekkel, a gyartasi folyamattal, valamint a kiilénb6z6é forgacs-
lapok felhasznalasi tferiiletével. Ismerteti a forgacslapok felhaszndldsi lehet&ségeit
a butoriparban, az épitéiparban, burkold és szerkezeti anyagként a hajo- és vagon-=

épitéshen, a mezbégazdasagi gépgyartasban sib.

Sziznil tobb dbra teszi szemléltetévé az anyagot. Kiilonos érdeme a kdnyvnek, hogy
a kiilféldi eredmények ismertetése mellett utmutatdst ad a hazai anyag-lehetSségek

és gyartasi lehetfségek felkutatasahoz.

Konkrét dtmutatisokat ad arra nézve, hogyan lehet forgicslapokat kisipari mod-

szerekkel, kis beruhazasokkal gyartani.

164 oldal 13 melléklet Ara flizve: 18,— Ft

A kényv beszerezhetd, illetve megrendelheté

az Allami Konyvterjeszté Vallalat kényvesboltjaiban

Szakkonyvesbolt : - Konnydipars Konyvesbolt, VII., Baross tér 22
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