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V. EVFOLYAM

Az OrsZagos konny

Februar 14—15-én oOsszegyultek az orszag-
haz kongresszusi termében a konnyulpar. .ve-
zetdl, iparigazgatok, vallalati 1gazgatok, 1o-
mérnokok, parttitkarok, lizemi bizottsagi elno-
kok és a szakma kivalé dolgozoi, sztahanovis-
tak, hogy megbeszéljék a konnyuipar ez €vli
legfontosabb feladatait. Mar az értekezlet he-
lyének megvalasztasa is jelezte, hogy milyen
nagy fontossagot tulajdonit partunk es korma-
nyunk ennek a tanacskozasnak. Az ertekezlet
résztvevél nem kis megilletédéssel leptek be
oyonyoru parlamentiink sok vihart latott ter-
meibe és valamennyien ugy ereztek, hogy ez
a tanacskozas nem egy szokvanyos megbesze-
lés. Erezték, hogy ez a tanacskozas orszagos je-
lentéségll megmozdulas, ahol a part és a kor-
many fordul a legnagyobb nyilvanossag mellett
az Uzemek és az egész konnyuipar legkivalobb
szakembereihez, feltarva eddigi munkaink hia-
nyossagait, kijeloli feladatainkat a kovetkezo
id6szakra és egyben megmutatja a megoldas
utjat is.

A tanacskozas célja: megtargyalni az 19959.
évi konnyulipari tervek teljesitése érdekeben
szukséges tennivaldkat. A megszokott konfe-
renciaktol, értekezletektél, nemcsak Kkiilsose-
geiben kiilonbozott ez a tanacskozas, hanem
abban is, hogy ezuttal a tudomanyos egyesule-
tek is meghivast kaptak. A Faipari Tudoma-
nyos Egyesiiletet az a megtiszteltetés erte,
hogy f6titkara, Somogyi Laszlo elvtars az el-
nokségben kapott helyet. Jollehet a tanacsko-
zas soran nem sok sz6 esett a tudomanyos
egyesiiletek szerepérdl, mégis a mi munkank
megbecsiilésének tekintjik a tanacskozasra tor-
tént meghivast, kiilonos tekintettel arra, hogy
ez egybeesett a kOnnyulipari minisztérium 3al-
tal kiadott rendelkezéssel, amely a miniszté-
rium ¢és a tudoméanyos egyesiiletek kozottl
egyuttmikodést szabalyozza. Ezt a rendelke-
zést lapunk mas helyén ismertetjuk.

A tanacskozas elbadoja, Szalai Bela kony-
nyUipari miniszter elvtars megallapitotta, hogy
az eddig elért eredmények ellenére a kony-
nylilpar nem teljesitette a termelékenysegi es
onkoltségesokkentési eldiranyzatokat es lema-
-adt az export terv teljesitéesében is. Mivel €
kérdéseknek rendkiviili nagy a neépgazdasagl
jelentosége, kiilonos gondot kell forditani a
tennivalokra ezen a téren. A konnyuiparban
1954-ben felhaszndlt  kilfoldi  szarmazasu
nyersanyagok és gépek ellenértékenek 709/ -at
egyenlitettiik ki konnytlipari termékekkel. Ez
azt jelenti, hogy a konnyulipar exportja nem
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fedezi sajat terliletén felhasznalt importjat,

amit mezégazdasagi és nehézipari termeékekkel
kell kiegyenliteni. Arra kell torekedniink, hogy
az export terveket legaldbb ket hettel a meg-
felel6 negyedév elo6tt teljesitsiik. Az export
prémium bevezetése fokozottabban érdekeltte
akarja tenni a dolgozokat e tervek teljesitése-
ben.

A termékek mindségének megjavitasaban
elért eredmények sem kielégitéek. A gyengebb
minéségli termékek keletkezésenek egyik fO-
oka, hogy az alapanyagokat gyarto ipar gyak-
ran nemtorédomseggel kezeli a feldolgozo uzem
kivansagait és sajat tervének teljesitése mel-
lett kozombos azirant, hogy a tovabbfeldolgozo
lizamek az altala szallitott félkésztermékbol,
milyen minéségli késztermeket tudnak eldalli-
tani.

Igen sok a tennivalé a technologia megjavi-
tdsa terén, a technologiai fegyelem megszilar-
ditasaban és a szabvanyok megallapitasanal,
amely gyakran elszakad az élettél. Szélesebb
alapokon kell az arubemutatokat, kiallitasokat
rendezni és mintatermeket felallitani, hogy az
ipar tajékoztatast szerezhessen a fogyasztoi
igenyekrol.

A termelekenység emelkedeseben es az
onkoltség csokkentése terén fordulatot kell el-
érni ebben az évben, mert ez egyik fontos elo-
feltétele a nemzeti jovedelem novekedésenek,
az életszinvonal emelkedésének. Az uj tech-
nika alkalmazasa egyik donté eszkéze ennek,
de az uj technika alkalmazasa nem jelenti
minden esetben U4j gépek beallitasat. A mu-
szaki szinvonal emelése, ujitasok és a fejlet-
tebb orszdgok munkamaoddszereinek alkalma-
zésa, Uj gépek bedllitasa nélkil is Jelentos
eredményekre vezethet. Ebben az évben maxi-
malisan ald kell tamasztani az onkoltsegl ter-
veket muszaki és szervezési intézkedésekkel es
kiillonos figyelmet kell forditani az anyagtaka-
rékossagra.

Arra kell torekednilink, hogy ebben az ev-
ben megsziinjenek a lazasdgok a munkafegye-
lem terén, mert a termelékenység kedvezoitlen
alakuldsdnak egyik oka éppen a meglazult
munkafegyelem. Az igazolatlan mulasztasok
sital okozott termeléskiesés tobb mint szaz-
millié6 forint értéket képvisel a konnydiparban.

Az 1955. évi beruhéazasi tervek mar kifeje-
zik azt a szdndékunkat, hogy fokozni kivanjuk
s munka-intenziv termeléfolyamatok geépesite-

sét. Srzilikséges, hogy vallalataink vezetol na-
svobb gondot forditsanak a felujitasokra es
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beruhazasokra, mint a termelékenység emelé-
senek es az Onkoltség csokkentésének ténye-
zoire.

A munkaverseny tovabbfejlesztése, a ter-
vek tulteljesitése és a régi normak tulszarnya-
lasa érdekében feltételezi, hogy fogyatékossa-
gainkat ezen a téren felszamoljuk. A verseny
celkitlizéseinek, a  vallalésoknak Oosszhang-
ban kell lenniok az ipar f6 feladataival. A ver-
senyszervezes burokratikus maddszereit el kell
veinl es tobb segitséget nyujtani a vallalasok
megvalositdsahoz és rendszeresiteni kell a tel-
jesités ellendrzését. Az ipar miiszaki vezet&inek
dontd szerepet kell betdlteniok a munkaverseny
szervezesében €s a teljesités elSsegitésében.

A vezetés modszerének megjavitdsa érde-
kében meg kell sziintetni a biirokratikus korle-
velezeést az iparvezetés minden lépecséfokian. A
vallalatok vezetéinek figyelmét elsésorban a
termeles fOkérdéseire kell irdnyitaniok és az
utasitasokat hidnytalanul végre kell hajtaniok.
Az 1955. évi tervek teljesitésének feltételei
adva vannak, azt-kell most elérni, hogy decem-
ber 20-ig — ha lehet — tulteljesitsiik.

Befejezésiil Szalai elvtars az iizemi part-
szervezetek feladatait ismertette.

Szalai elvtars referatumanak rovid Ossze-
foglalasanal mell6ztilk mindazt, ami kozvetle-
nil nem a faiparra vonatkozik, csupan elvi és
aitalanos megdllapitdsair6l igyekeztiink besza-
molni, ami viszont a faiparra is ervenyes. Ha-
sonloképpen nem tartjuk feladatunknak &
konnytipari tanacskozas witdjarol teljes besza-
molot adni és csak a faipar képviselGinek hoz-
zaszolasait ismertetjiik:

Somogyi Ldszlo elvtars a butoripar nehany
halaszthatatlan preblémajat vetette fel. Isme-
retes, hogy a faipar nagyrészben import
anyagbol dolgozik. Ez a koériilmény kételezéen
eloirja, hogy a butoripar lehet6ség szerint fo-
kozza a munkaigényes munkék aranyat. Ebbdl
logikusan kovetkezik, hogy a szakmunkaskép-
zest valamiképpen megoldjuk a butoriparban,
mert ha ezen a téren gyokeres fordulatot nem
erunk el, akkor a vildghiri magyar butoripar
— amelyet meltan beesiilnek és tisztelnek a vi-
lag minden részén a kozeljovében mar nem
tudja ezt a hirnevet megtartani, sét megszer-
zelt pilacainkat is elveszithetjiik.

Mi ennek az oka? Elsésorban az, hogy el-
hibazott a szakmunkés-utanpotlas, tanonckép-
zesunk rendszere. A faipari szakemberek &vek
ota hangoztatjak, hogy ezen a téren valtoztatni
kell, de sajnos az utébbi 1d0kig semmi javulas
nincs. A faipar egyike a legbonyolultabb és
legnehezebben elsajatithato Iparagaknak.
Ahhoz, hogy egy faipari dolgozé j6 szakmun-
kasnak nevezhesse magat kb. 4—5000 miivele-
tet kell hibatlanul elvégeznie. Ezt pedig a je-
lenleg fennallo tanoncoktatdsi rendszeriinkkel
elerni nem lehet. A hiba elsdsorban ott van,
hogy nincs gazddja a tanoncoktatdsnak. A val-
lalatok vezet6i nem éreznek felelGsséget a ra-

jukbizott tanoncokért, a MTH. tanmuhelyében
pedig nem 4ll megfelel6 eszkdz rendelkezésre,
hogy szakképzett tanuldkat adjanak ki a ke-
zukb6l. A tanoncidé a faiparban rovid két év-
ben van megallapitva, amelyb6l az els§ évet a
tanmuhelyben t6lti el a tanulé és csak azutin
keriil lzemi gyakorlatra valamely {izembe.
Meg kell mondani 8szintén, hogy az elsé évben
eltoltott id6 alatt a tanulék bizonyos elméleti
oktatast kapnak és ezen kiviil igen jol megta-
nulnak futballozni, réplabdazni, vagy a tanc-
csoport aktiv tagja lenni, de a szakmahoz vajmi
keveset értenek, amikor bekeriilnek az uzembe.
A legelemibb alapmiiveletekkel sincsenek tisz-
tdban ezek a tanulok és ha azt szamitjuk, hogy
a kovetkez6 idében, amikor az tlizemben tartéz-
kodnak, abbdl egy félévet ismét az iskolaban
toltenek el, a masodik félév nagyrészében his-
nyoznak, konnyen megallapithatjuk, hogy
mennyit tanultak meg a szakmabol. Ehhez hoz-
zatartozik, hogy ha az igazgaté meg akar sza-
padulni téliik, egy negyedévvel koriabban fel-
szabadithatja 6ket. Ilyen kériilmények kozstt
1gen kevés azoknak a tanuldknak a szama, aki-
ket két év utdn az lizemben hasznalni lehet.

A felszabadulds el6tti  idében a faiparban
kb. 5000 ipari tanulé volt, ma ellenben az al-
lami iparban Osszesen 2—300 lehet az 1pari ta-
nuldk szama. Azt javaslom, hogy ezt a kérdést
gyokeresen rendezziik, elsésorban azzal, ho gy
a tanoncid6t harom évre emeljiik fel. Adjak a
tanulokat a wvallalati igazgatok felelfsségére,
ok feleljenek a tanoncoktatisért és rendezziink
be a nagyobb ilizemekben tanmuhelyeket, ahol
megielelé oktatok segitségével jo szakembere-
ket tudnak az ipar részére képezni. Felsébb
szerveink jelenleg nem biztositjak a létszamot
es a béralapot megfelel tanerékhoz és ezért a
vallalatoknal, ahol még nem szorit a cipo
annyira, hogy felismerjék ennek fontossigit, a
kérdést ugy oldjak meg, hogy egy-két kiorege-
dett szakembert odatesznek a tanoncck mellé.
hogy éppenséggel legyen ott valaki, de ettél &

fiatalok sem szakmét, sem fegyelmet nem ta-

nulnak. |

A masik kérdés, amir6l felttinben kevés
sz0 esett ezen a tanacskozdson: a miivezetsk
berkérdeése. Azt hiszem valamennyien érezziik
ennek a sulyat, amely tovabbi munkank meg-
javulasanak fontos feltétele. Azt hiszem nem-
csak az Angyalfoldi Butorgyarban, hanem
minden Uzemben és iparagban az a helyzet,
hogy egy kozepes szakmunkas atlagkeresete el-
eri, sot legtobb esetben meghaladja azoknak a
muvezetoknek a fizetését, akiktél fokozottabb
felelosséget, odaadést, a tobbi dolgozd tanitésat
varjuk es akik kozismerten legjobb szakem-
berei voltak az lizemnek, hiszen azért lettek
muvezetok. Ezt a kérdést siirgésen meg kell ol-
dani, mert nehezen tarthat6 fenn ez a helyzet

es ertekezleteinken egyre siirlibben vetédik fel.

Beszélni kell a tudoményos egyesiiletek
szereperol is, amirél e kétnapos tanacskozison
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eddig szintén nem esett szo0. A tudomanyos
egyesiiletekben dolgoz6 szakemberek korében
igen nagy oromet keltett, hogy a Konnyuipari
Ertesit6 5-ik szamaban Szalai elvtars rendelke-
zést adott ki a konnylipari tudomanyos egye-
suletek ¢és a- kilonboz6 miniszteriumi szer-
vek kozotti egyuttmukodesrol. Ennek az utasi-
tasnak kiadidsa mindnyajunkban azt a jo érzest
keltette, hogy a minisztérium szamit a tudoma-
nyos egyestliletek segitségére az el6ttiink 4allo
igen komoly feladatok megoldasaban. A tudo-
manyos egyesliletek eddig is megbecsilendo
segitséget adtak iparvezetéesunknek, wvallala-
tainknak és muszaki dolgozoinknak egyarant.
A tudomanyos egyesiileteket ma mar mind sze-
lesebb korben elismerik, megbecsiilik és kike-
rik véleményiket. A tudoményos egyesiiletek
segitsége a fels6 iparvezetés és a vallalatok
felé igen sokrétli. Résztvettek és résztvesznek
a jovoben is a tudomanyos modszerek kidolgo-
zasaban, a véallalatok részére tartandé anketok
megrendezésében, lzemi eloadasokon es igen
nagymértékben részt tudnak wvenni bizonyos
importanyagokat helyettesité6 mulanyagok fel-
kutatasaban, illetve javaslatok kidolgozasaban.

Sziikséges azonban, hogy a miniszteriumi
szervek a kiadott rendelkezéesek, miniszteri
utasitasok betartasaval valoban igeényeljék a
tudomanyos egyesliletek segitségét eés az ott-
folyé munkat becsiiljék meg olyanforman, hogy
javaslatukat megtargyaljak €s ha nem erte-
nek egyet azokkal, akkor is kozoljék velik ész-
revételeiket. Ezenkiviil az is sziikseges, hogy a
jutalmazasoknal és kitiintetéseknél fokozottabb
meértékben vegyeék igénybe a tudomanyos egye-
stiletek javaslatait az ottdolgozo aktivak meg-
becstilése érdekeben.

Az Angyalfoldi Butorgyar kollektivaja ne-
vében wvallalja, hogy Szalai elvtars felhivasa-
nak eleget téve, éves terviket 100Y/,-0s terv-
szeriség mellett december 18-ra befejezik.

Czako Laszl6: A karpitosiparban az azonos
szakmunkat végzo, de kiulonbozd6 miniszteriu-

mok ald tartozo véallalatoknal a dolgozok bere-

Zese nem azonos.

A Karpitosarugyar, mint allami vallalat
1949-ben jott létre 30 szakmunkéassal, majd
1954-1g 260 dolgozora szaporodott fel. Mult ev
juliusaig a szakmunkasok létszama 106 volt.
Ettol az idéponttél kezdve azonban fordulat
tortént vallalatunknal a létszam kerdesben. A
Koho- ¢s Gépipari Minisztérium Kkotelekébe
tartoz6 Fémbutorgyar és a Ganz Vagon karpi-
tozott lakasbutorokat kezdtek késziteni, nem be-
szélve a magankisiparrol. A wvasarlokozonseg
szemszogébol nézve ez sziikséges volt. Illetekes
vezetoszerveink azonban nem gondoltak arra,
hogy van egy Karpitosarugyar, ahol mar meg-
feleléen kialakult technologiaval keésziilnek a
lakasbutorok.

A mas tarcak feliigyelete ala tartozo tlize-
mekben dolgozé szakmunkasoknak joval ma-

gasabb bért biztositanak, mert ott ezt a munkat
uj profilkent csinaljak. Az a tény azonban,
hogy a Fembutorgyar atcsoportositott az orszag
kiulonbozé terlileteire azért, hogy karpitozott
lakasbutort készitsen, ez reank nézve igen hat-
ranyos helyzetet teremtett. Szakmunkasaink
zome otthagyta vallalatainkat onkényesen, let-
szamuk 6l-re csokkent le. A Kkiléepettek egy-
resze a magankisiparban, a masik része olyan
allami wvallalathoz ment, ahol a kereset na-
gyobb, mint nalunk.

Mindezek ellenére vallalatunk feladatait
teljesitette, amit az is mutat, hogy 1954 har-
madik negyedében elnyertik a bliszke éllizem
cimet. Az a korllmény, hogy aranytalanul sok
betanitott munkassal helyettesitettiik a szak-
munkasokat, olyanokkal, akik a karpitosmun-
kat csak lakasbol, vagy kirakatbol ismerték, a
munka minoségenek romlasahoz @ vezetett. A
minisztériummal idejében kozoltiik proble-
mainkat, de mindezideig komoly intezkedes
nem tortént. A helyes megoldas az lett volna,
ha 1954-ben a Kkarpitosarugyarat tovabbiej-
lesztjuk es a kivanalmaknak megfeleléen tud-
tunk volna termelni karpitozott lakasbutorokat.
Ha mi kaptuk volna azt a beruhéazasi Osszeget.
amit a Fémbutorgyar Kkapott az atallasra,
akkor ma kevesebb problémank lenne. Ezzel
kapcsolatban felmeriul a kérdés, vajon a fem-
butorgyar kielégiti-e a magyar vasarlokozon-
ség igeényeit. Mi kételkediink benne. Javasol-
juk, hogy a kiilonb6z6 minisztériumok kotele-
kében azonos szakmunkat végz6 dolgozok bé-
ret hozzuk egy szinvonalra.

A masik kérdés, amirol szolni akarok,
munkank mindsege. A karpitos munka éppen
ugy, mint mas butorgyartmany, legalabb olyan
tartos kell, hogy legyen, mint a fabutorok. A
karpitos munkat végzok bels6 anyaggal dol-
goznak, amelyek a veliink kooperalé vallalatok
osszmunkaja kovetkeztében nem megfeleloek.
A szegedi gyartmanyu sparga hulladéka ege-
szen minimalis, viszont a budakalaszi és ujlaki
sparganak a hulladéka 109/,. Varrozsinegbol
vallalatunk évente 4 tonnat hasznal fel,
1,376,000— Ft értékben, amelynek egy tized
reésze karbavész és az onkoltseg alakulasat hat-
ranyosan befolyasclja. Javaslom a budakalaszi
és ujlaki elvtarsaknak, hogy nézzek meg mi-
lyen modszerrel dolgoznak Szegeden €s igye-
kezzenek az ottani tapasztalatokat elsajatitani,
hogy a spargat megfelel6 mindségben tudjak
eldallitani.

Masik kérdés, ugyancsak a minodseggel
osszefliggd, latszatra jelentéktelen. Ismeretes,
hogy a szoveteket disz-szoggel kell lefogni.
Ezek azok a szogek, amelyekkel a székek vagy
fotelek szélét leszogezik. Ezt a soproni tugyar
csinalja, amely nem a konnyuUipari tarca valla-
lata. Evente 6 tonna sulyu disz-széget haszna-
lunk. Ennél is altalaban 20—25Y9/, a veszteség,
mert egy kalapacsiités nélkiil is gyakran lehul-
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Az orszagos konnyuipari tanacskozasrol

lik a szog feje. Egy helyett gyakran harom-
‘négyet kell belitni, amig a dolgozé oda tudja
fogni a szovetet. A dolgozo elveszti a kedvéet. A
-mar kész munkakrol sokszor raktarhelyiségben
hullanak le a szogfejek, amit utana kell ismet
javitani.

Ezzel szemben konnyuipari keérdes a juta-
vaszon és a butorszovet mérete. A jutavaszon-
nél a szélesség megkivanja a 115 ecm-t. Vannak
bizonyos tolerancidk ¢és csodalatosan a szélesseg
mindig lefelé tendal, 111—12 cm-ig €s sohasem

116. A butorszovet szélességének 130 cm-nek
kellene lennie és csak 126 centimétert kapunk.

Szalai elvtars keveset beszelt a butoripar-
rol, holott az is van olyan fontos, mint a haris-
nya, vagy a fehérnemu, mert amikor a dolgozo
hazamegy lakasaba, szereti a szépet, jot, a ke-
nyelmest.

A Kkéarpitosarugyari dolgozok nevében ige-
rem, hogy a fennall6 nehézségeket igyeksziink
lekiizdeni és az 1955. év tervet a kért hatar-
idore befejezzik. J. K,



A konnytipari miniszter
tudoményos egyesiiletekre vonatkozd hatéarozata

Egy évvel ezel6tt Kiss Arpad konnylipari
minszter elvtars utasitast adott ki, amely tar-
caja teruletén szabdlyozta az igazgatosagok es
f8osztalyok viszonyat a tudomanyos egyesile-
tekhez. Nagyjelent6ségl lépes volt ez abban az
id6ében, amikor még a minisztériumi szervek s
vezetd funkcionarusoknak a tudomanyos egye-
siiletekhez valo jo vagy rossz kapesolatin mu-
lott az egyeﬂﬁleti javaslatok sorsa.

Az elmult év tapasztalatai azt mutatjak,
hogy ma mar nem megy veszenddbe a muszaki
dolgozok tarsadalmi munkaja. A minisztérium
megbecsiili ezt a segitséget, igényt tart ra és ez
a legfébb 0sztonzé erd, amely a muszakiakat
tovabbi munkara készteti. A tarsadalmi biralat
és kezdemenyezes eredményei megnoveltek
muszaki dolgozoink Ontudatat- és felelosseger-
zetél és ennek lehet tulaJdonltanl hogy megnott
az egyesiiletek tekintélye is. Az iparvezetd al-
lami szervek felismerték a tarsadalmi munka-
ban rejlé komoly segitséget és a minisztériu-
mok és mas allami szervek miuszaki dolgozol
nemcsak kérik és szivesen fogadjak a javasla-
tokat, hanem maguk is egyre nagyobb szamban
vesznek részt kozvetleniil a tudomanyos egye-
stiletek munkabizottsagaiban.

A mult évi miniszteri utasitas nyoman te-
hat egészséges viszony alakult ki, amely to-
vabbfejlesztésre érett meg. Meg vagyunk gyo-
z6dve, hogy Szalai Béla konnyuipari miniszter
elvtars alant ismertetett rendelkezése, amelyetl

kovetni fognak mas tarcék is, haladast jelent
és alapjaul szolgdl a tovabbi eredmenyes

egylittmukodeésnek.

17/1955. (Kip. E. 5.) Kip. M-szam.

A Konnyulipari Minisztérium, valamint a
Miszaki és Természettudomanyi Egyesiiletek
Szovetségéhez  tartozdé miszaki-tudomanyos
egyesiiletek egylittmikodésének elmelyitese.

A KonnyUipari Minisztérium és a tarca te-
riiletén miikodé Textilipari Miuszaki Tudoma-
nyos Egyesiilet, Béripari Tudomanyos Egyesu-
let, Faipari Tudomanyos Egyesiilet, Papir- es
Nyomdaipari Miuszaki Egyeslilet szamos teru-
leten mar eddig is igen jo egylittmuikodést epi-

tettek ki. Az egyesliletek resztvettek az egyes

miniszteri rendeletek eldkészitésében, illetve
azok biralataban. Eldadasokon, ankeétokon,

konferencidkon mozgositottak az iparag dolgo-
z0it a rendeletek végrehajtasara, szamos nagy-
jelentéséglil javaslatot dolgoztak ki miszaki
megoldasokra és azok megvalositasara. Pl.:
Miszaki intézkedési tervek készitésének altala-
nos és szakmai irdnyelvei és gyakorlati beve-
zetése. Az ipardgak kapacitasfelmérési modsze-
reinek kidolgozésa, illetve birdlata; ankétok
szervezése a bevezetés megvalositasara. Szab-
vanyok kidolgozasa es biralata. U]1t351 ankeétok
rendezése stb. A minisztérium és az egyesiile-
tek megnovekedett feladatai megkwan]ak
hogy ne csak egyes teriileteken, gyakran a mi-
nisztériumi vezetdk egyeni kezdeményezése
alapjan épiiljon tovabb az egylittmukodes,
hanem szervezett formaban, annak szem elott
tartasdval, hogy az egyesuletek munkajaban
résztvevd személyek tarsadalmi munkajukat
teljesen onkéntesen végzik. Az egylttmukodes
tovabbfejlesztése érdekében a minisztérium es
a tudomanyos egyesiiletek egyuttmuikodeset az
alabbiakban szabalyozom:

I. A minisztériumi szervek feladatar:

1. A miniszter és az illetekes MTESZ tag-
egyesiilet elnokségével egyetértésben a Muszaki
Tanacs valamennyi szakosztalyaba egy-egy tla-
nacstagot nevez ki, aki a Muszaki Tanacs mun-
kajaban az egyesiilet elnokségének képviselo-
jeként vesz részt, hogy sziikség szerint az egyes
kérdések  el6zetes tarsadalmi megvitatasat
szervezetten biztositsa.

2. A minsztérium illetékes szervei az egye-
silet felkérésére nyujtsanak segitseget az
egyestileti program, munkaterv, stb. kidolgoza-
sahoz, kozoljék a legfontosabb miuszaki fejlesz-
tési feladatokat.

3. A munka elGsegitésére az egyes egyesu-
letek munkateriiletének megfeleléen az illete-
kes egyesiiletek vezetdivel kozosen targy.al]ak
meg az egyiittmiikodés tapasztalatait és ered-
ményeit. |
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4. Folyamatosan tajékoztassak az egyesi-
leteket — illetve az egyesliletek elnoksége az
1. pont szerint a Miszaki Tanacsba Kkinevezett
tag utjan szerezzen tajékoztatast — a fonto-
sabb muszaki vagy tudoményos eseményekrol,
pl. abbdl a célbol, hogy az egyesiiletek a tudo-
manyos eredmények gyakorlati hasznositasa
érdekében tarsadalmi segitséget tudjanak nyuj-
tani. Az egyesiiletek rendelkezésre bocsatjak a
sziikséges dokumentaciokat, kiulfoldi utijelen-
téseket, stb. (amennyiben a titkossagra vonat-
kozo rendelkezések ésszeru alkalmazasat nem
sértik).

5. A tudomanyos egyesiiletektd]l beérkezd
javaslatok megvalositdsa érdekében 15 napon
beliil intézkednek. Intézkedésilikrol ertesitsek
az egyesiiletek vezetOségét. Abban az esetben,
ha a javaslattal nem értenek egyet, 15 napon
beliil adjanak irédsban eérdembeli valaszt az
egyestileteknek, megindokolva, hogy miert nem
tartjak kivihet6nek, illetve megvalosithatonak
a javaslatot.

6. Az egyesiiletek felkérésére esetenkent
kiildjenek hivatalos képviselét a kiilonbozo
egyesuleti bizottsdgokba, illetve azok tuléseire
(konferencidk szervezdébizottsagai, folyoiratok
szerkesztobizottsagai stb.).

7. A minisztérium teriletén mukodo szer-
vek, intézmények, vallalatok stb. kiildjenek ki
munkatarsakat az egyesiilet altal rendezett
konferencidkra, ankétokra, eloadasokra, mu-
szaki értekezletekre stb.

8. Kitiintetések, jutalmak odaitéelesenel az
illetékesek vegyék figyelembe az egyestletek-
ben kifejtett muszaki tudomanyos tarsadalmi
munkat. Ennek biztositasa erdekeben az egye-
stilet f6titkdra javaslatot tehet az illetékes
szerv vezetdjének.

9. A kulfoldi tanulmanyutakra valo kiktl-
detéseknél az egyesiiletek (elvi és szemelyl) ja-
vaslatait lehetéleg vegyék figyelembe. Mozdit-
sak el6, hogy a kiulioldi tanulmanyutak egy-
ben a barati orszagok tudomanyos egyesuletel
kozotti kapcsolatot is szolgaljak.

A hazankba érkezé kiuilfoldi szakemberek
programjanak oOsszeallitasanal lehetoseg szerint
biztositsak, hogy az illet6 szakemberek es az
iparag muszaki dolgozoi a hivatalos megbesze-
léseken kiviil a tudomanyos egyesiiletek kere-
tében tarsadalmi érintkezést is talaljanak.

10. Mduszaki fejloédésiink szempontjabol
fontos kérdések megoldasara az egyesuletekkel,
illetve a MTESZ-szel kozos palyazatokat kiirni
és az ehhez sziikséges palyadijakat biztositani
kell.
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11. Tamogassak és kisérjék figyelemmel
vallalatainkndl az egyesiileti lizemi csoportok
megalakulasat és mukodését az alabbiak értel-
meben:

II. A vadllalat igazgatojanak és miuszak: ve-
zetoinek feladatai:

1. Tamogassadk tapasztalatcsere-anketok,
konferencidk, szakmai megbeszélések szerveze-
sét olyan targykorben, amely a vallalatok prob-
lémait érinti, illetve a vallalat miuszaki értel-
miségének tovabbképzését szolgalja.

2. Tamogassak az egyesuleti, uzemil csO-
portok megalakulasat, illetve miukodéset.

3. Vonjak be az egyesiiletet (szakosztalyat,
csoportot) munkajukba, olyan muszaki vonat-
kozasu tervek elkészitésébe, melyek tarsadalmi
megvitatast igényelnek.

4. Az egyesiilet (lizemi csoport) felkeéresere
adjanak segitséget az lizemi csoport munkater-
vének kidolgozasahoz.

5. Kérjenek javaslatot az lizemi csoport-
t6l kitlintetések, dijak odaitélésére, illetve fel-
terjesztése elott.

6. Az lizemi csoport részérdl valé felkeres
esetén kiildjenek hivatalos képviselot az tzemil
csoport vezet6ségi, bizottsagi, stb. lleseire.

7. Tamogassak az egyesiilet rendezvényeit
helyiség és egyéb technikai eszk6zok rendelke-
zésre bocsatasaval.

Szalai Béla s. k.
konnydipari miniszter




Uj eljardas a szaritds és a fatelités terén

A krasznojarszki teriileten a bilikkbdl termelt bo-
roshordo-dongak szaritdsat és telitését uj eljarassal
végzik. A szaritdo két 11,5 m’ drtalmu aceltartalybol
all. A tartalyokat félig petrolatummal toltik meg. Az
egyik tartalyban a petrolatumot a benne levo g0z~
vezeték segitségével 140—150°-ra melegitik fel. Ebbe
rakjak be az 50X100X720 mm méretd, 70—80%-os
nedvességtartalmn, frissen termelt biikkdongakat. Ket
é6s fél 6ra alatt a dongak 22—28% nedvessegig szarad-
nak ki. Ezutdn a dongakat atrakjak a masik tartalyba,
amelyben a petrolatum hémeérséklete 75—385 °. A 65—80
fokos lehfités a dongdkban vakuumot idéz el6 és ez-
4ltal a Kkiszaritott dongak teljesen atitatédnak. Az uj-
boli nedvesitési kisérletek azt bizonyitottak, hogy ket
6rai 34°-os vizben dztatdas utan a sulygyarapodas
mindodssze 0,7%. Az Uj szarité- és telitéberendezes le-
het6vé teszi, hogy a felhasznaland6 faanyagot 2—2%
Sra alatt a sziikséges mértékig kiszaritsak és telitsek.
Az 10j eljarassal m’-ként 28—30 rubel takarithaté meg.

A Szovijetunio Fa- és Papiripari Minisztériumanak
6s a Fa- és Papiripari Dolgozok Szakszervezete Koz-
ponti Bizottsdgdnak lapjabol



KULFOLDRE SZOLO ELOFIZETESEKET

a ,,FAIPAR” cimi lapra felvesz a Kultira Konyv- és Hirlap Kilkereskedelmi
Vallalat hirlapexport osztalya

BUDAPEST, VI., SZTALIN-UT 23,
tovabba minden nagyobbforgalmu budapesti és vidékli postahivatal
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Valsagtiinetek az USA faiparaban”

D. NOVAKOYV

A periodikusan visszatérd gazdasagi valsa-
gok a burzsoa tarsadalom torvényszeri jelen-
segei. Ezek elkeriilhetetlentil, elharithatatlanul,
mint a kapitalizmus 0Osszes ellentmonddsainak
eroszakos kirobbandasai jelentkeznek. A gazdasagi
valsagok alapjat az az ellentmondds képezi,
amely a tarsadalmi termelés és a munka ter-
meékeinek egyéni kapitalista kisajatitdsa kozott
all fenn. Amig a kapitalizmus létezik, addig a
burzsoa korméanyok semmiféle ,intézkedése*
sem kepes a valsagok bekovetkezését megaka-
dalyozni, mert a tarsadalom fejlédését megha-
tarozo objektiv gazdasagi torvényeket nem le-
het megvaltoztatni, vagy félredobni.

A kapitalizmus &ltalanos valsaganak kora-
pan féként a tultermelési valsagok hatnak rom-
boléan és tartésan. Minden gazdasigi valsag
gyengiti a kapitalista gazdasagi rendszert és
kozelebb viszi az elkeriilhetetlen pusztulashoz.

Az Egyesiilt Allamokban a soronlevé gazda-
sagl valsag jelei mar 1953-ban kezdtek mutat-
kozni. A kozsziikségleti cikkek termelése mar
akkor meghaladta a lakossag vasarloképességé-
bol eredé keresletet. 1953 marciusatol kezdve az
Ipari termelést csokkenteni kezdték. 1954 ok-
toberében az ipari termelés szinvonala az e€l6z6
eév hasonlé id6szakdhoz viszonyitva 99/,-kal
volt alacsonyabb.

Az ipari termelés csokkenése és egyéb val-
sagtinetek megjelenése az USA erd6- és fa-
megmunkalo ipardban is tapasztalhato volt. A
masodik vilaghaboru el6tt az orszag fakiterme-
lese évenként kb. 330 millié m3. A haboru évei-
ben ésa haborud utdni idészakban az USA faki-
termelése 30—30%/,-kal novekedett. A flirész-
anyag, papir-massza €s a papirtermelés tul-
szarnyalta a haboruel6tti szinvonalat. A fa
iranti kereslet névekedése és a filirészanyagok
aranak jelentés novelése az amerikai gyarosok-
nak nagy nyereséget biztositott.

Azonban a kereslet és a kinalat viszonya-
ban a termelés novekedése mar 1948—49-ben
ugrasszeru valtozast idézett el6. Vége lett a ha-
boruutani konjunkturanak: a piacokon a fa- és
celluloze-papir termékek arai zuhantak, meg-
kezd6dott a termelés csokkenése. 1948—49-ben
az Egyestlt Allamokban a valsag a kisebb fa-
kKitermeld és famegmunkalé vallalatok ezreit
juttatta csodbe.

A kovetkezd években a hadiipar novelése
és az inflacio er6sodése kovetkeztében a faipari
és celluléze-papiripari termékek ara emelke-
dett. De az ipari termelés szinvonala, amely
1950—51-ben emelkedett, megint sitillyedni kez-
dett. 1950-ben USA-ban a tlleveld flirészanya-

* Megijelent a Szovjetunié Fa- és Papiripari Miniszz-
teriuma és a Fa- és Papiripari Dolgozok Szakszerve-
zete Kozponti Bizottsaga lapjanak 1954 december 18.
szamaban. (Ford. Vas Marton.)

- dig nemcsak az USA-ban,

gok termelése az 1949. évi 14 millio 11 000
sztandarddal szemben 15 millio 419 000 sztan-
dard volt. Ez a mennyiség 1951-ben 15 milli6
349 000 sztandardra, 1952-ben 14 milli6 961 000
sztandardra csti!kke-nt. (Egy sztandard 4,67 to-
mor kobmeéter.) 1953 végére az eladhatatlan fa-
Ipari eés celluloze-papiripari készletek még to-
vabb novekedtek.

A tultermelés mnovekedese a fegyverkezes
fokozasaval egyre érezhetébbé valt, — mégpe-
hanem a fliggd vi-
szonyban levd kapitalista orszagokban is. Az U]
haboru elokészitésére forditott hatalmas anyagi
eszkozok és a fegyverkezési hajsza miatt, az
Egyestilt Allamok kormanya er6sen csokken-
tette a lakohaz épitkezést, amely — mint tud-
Juk — a legtobb flrészanyagot hasznalja fel.

Az USA-ban 1950-t6]1 1952-ig a lakdhaz épit-
kezest 129/5-kal cstkkentették, 1953-ban lakohaz
es kommunalis épitkezésre a kormany — egy
lakosra kivetitve — csak kb. egyharmadat for-
ditotta az 1939. évi e célra forditott osszegnek.
Az Egyesiilt Allamok koltségvetésében az
1954—55-re  elbiranyzott lakohaz épitkezési
osszeget meég tovabb csokkentették, mivel az
allami koltségvetés tobb mint 70°/,-a héaborus
celokat szolgal.

A gazdasagi elet militarizalasa a kozszuk-
segletre termeld iparagakban elkerililhetetlentil
megszeritasokra vezet.

1994 els0 ot honapjaban az USA-ban a fi-
reszanyag-togyasztas 1953 megfelelé idészaka-
val szemben 59,-kal csokkent. Ugyanilyen
csokkenés mutatkozott a furnir, papir-massza
es a fafeldolgozo ipar egyéb termékeinek terén
1s. 1954 elsé felében az eladatlan flrészanyag-
készlet 10%,-kal haladta meg az €l6z6 év meg-
felel6 id6szakanak eladatlan készletét.

A falpari lUzemek tulajdonosait a faipari
es celluloze-papiripari termékek értékesitése
teren bekovetkezett nehézségek a termelés to-
vabbi korlatozasara kényszeritették. Igy a bu-
torgyartas 1954 els6 negyedében az elézd év
megfleleld idészakahoz mérten 159/,-kal, a lada-
gyartas 209/,-kal csokkent.

1953-ban az Egyesitlt Allamok 1 millid
270 000 sztandard flirészanyagot és kb. 2 millié
tonna papir-masszat importalt. 1954-ben a ke-
reslet csokkenése és a készletek novekedése
eredmeényeképpen a Dbehozatalt korlatozték.
1954 els6 felében a kanadai flrészanyag-beho-
zatal az el6z6 év megfelelé iddszakdhoz viszo-
nyitva 3%,-kal csokkent. A svéd celluléze be-
hozatal 1954 januar—julius hoénapokban az
elozo év megfeleld iddszakanak 137 000 tonna-
javal szemben mindossze 91 000 tonndra csok-
kent. 1954 masodik mnegyedében jelentGsen
csokkent a fakémiai termékek behozatala is.
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Az Egyesiilt Allamok tultermelésének fo-
kozddasat bizonyitjak az arcsokkenések is. Hi-
vatalos lapvélemények szerint az USA-ban a 10-
részanyagok nagybani &rindexe az 1953 ja-
nuari 120,1-r6l 1954 januarig 1159-re, apri-
lisig pedig mar 115,3-ra zuhant. A furnirarak
is hasonloképpen csokkentek.

Hogy a belfoldi piacot a kilfoldi anyagok-
t61 megvédjék, tovabba, hogy az arak tovabbi
csokkenését meggatoljak, az amerikai faiparl
gyarosok igyekeznek a behozatali vamtarifat
minél magasabbra emeltetni.

Azonban a vamkorlatozasok felemelese es a
behozatal csokkenése ellenére is, egyre nehe-
zebbé valik a fa- és celluléze-papir termeékek
belfoldi értékesitese.

A mindjobban erésodé konkurrencia Ko-
vetkeztében a famegmunkalo- és papiriparban
egyre né a csdédbe jutott wvallalatok szama.
1954 janudartél—juliusig a csédbe jutott valla-
latok szdma az el6zé év megfelelé idészakanak
119-es szdméval szemben 176-ra novekedett.
E vallalatok tartozéasa 8,8 milli6 dollarra ru-
gott. A cs6dbe jutott vallalatok kozil kiilono-
sen azoknak szdma emelkedett, amelyek bu-
torral és egyéb lakberendezési targgyal fog-
lalkoztak. 1953 els6 6t honapjaban ezek szama
330 volt. 1954 azonos idoszakaban ez a szam
519-re emelkedett. A fizetésképtelenné valt
vallalatok adossaga a fentieknek megfeleloen
12 millié dollarrol 28,9 milliéra emelkedett.

A termelés -csokkentése sulyosbitotta a
munkasok helyzetét. Az erdo- és famegmun-
kalé iparban foglalkoztatott munkésok szama
mar 1953 végére csaknem 6%,-kal csokkent.
Sajtéjelentések szerint 1954 elején tobb mint
27 000 erddmunkas volt munka nelkil — nem
szamitva azokat, kik hetenként csak 2—4 na-
pot dolgoztak. Az {lizemi szakszervezetek
kongresszusanak adatai szerint az USA kulon-
b6z6 iparagaiban levé munkanélkiiliek szama
ez id6 szerint meghaladja az 5 milliot.

Az Egyesiilt Allamok faipari gyarosai az
egyre novekvé munkanélkiiliséget a foglalkoz-
tatott munkasok fokozottabb kizsakmanyola-
siara hasznaljak fel. A termelési koltségek csok-
kentése és a nagyobb haszon kipréselése celja-
b6l a faipari monopoliumok csokkentik a mun-
késok bérét, allandéan fokozzdk a munka in-
tenzitdsat és ,lecsipnek’ a munkavédelmi kolt-
ségekbdl. Ennek eredményeképpen az utobbi
idében a flrész-, furnir- és ladaiparban a bal-
esetek szdma a tobbi iparagakban el6fordult
baleseteknek 3—4-szerese.

Kiilonosen sulyosak az erdei favagok
munkafeltételei. Az elcsigazo és hajszolo mun-
kaszervezés, valamint a munkavédelem figyel-
men kiviil hagyasa kovetkeztében a fakiter-
melésekben egy év folyamén minden o6todik
munkds szenved valamilyen csonkulast. A fa-
vagok munkabérét a lehet6 legalacsonyabb
szintre leszoritottak. A déli allamban pl. a fa-
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ipari munkasok kb. 75 cent oOrabért kapnak,
vagyis kevesebbet, mint a hivatalos bérmini-
» UM,

A tomeges munkanélkiiliség, az adok eme-
lése, a dragasag fokozddasa, a munkasok
resdlbérének tovabbi csokkenéséhez, a véasarlo-
képességiik tovabbi romlaséhoz vezet. Ugyan-
akkor a faipari monopoéliumok profitja szaka-
datlanul n6. Még a hivatalos adatok szerint 1is
— amely igyekszik jelentésen csokkenteni a
tényleges profitot — a faipari , kompdnia‘
1953-ban 8,3 szazalékkal nagyobb nyereséeget
vagott zsebre, mint 1952-ben. 1954 elso fele-
ben a legnagyobb monopoéliumok profitja to-
vabb nott.

A kapitalista monopéliumoknak a munka-
sok életszinvonala elleni tamadasa a munkas-
osztaly tomegeinek egyre szervezettebb ellen-
allasaval talalja magat szembe. Az orszagban
fokozoédik a sztrdjkmozgalom. A munkalgyl
minisztérium adatai szerint 1954 elsé negyede-
ben az USA-ban 1125 sztriajk volt, amelyek-
ben 400 000 munkés és alkalmazott vett reszt.
1954 &prilis és majusaban 50 000 erddipari es
famegmunkélo ipari munkas sztrajkolt.

Az amerikai reakcié igéretekkel, megfe-
lemlitésekkel és erbszak alkalmazasaval igyek-
szik letorni a sztrajkolok erejét. Az ezzel kap-
csolatos intézkedések kovetkeztében tomegesen
bocsatjak el allasukbol azokat, akik a sztrajk-
ban részt vettek.

De tekintet nélkiil a reakei6é tombolasara,
az amerikai munkésok ellendlldsa — létérde-
keik védelmében — egyre fokozodik. Az ameri-
kai sajto kozlése szerint az orszagban a sztrajk-
mozgalom tovabb erdsodik. 1954 auguszius a-
ban a gumiipar osszes munkdasainak egyharma-
da lépett sztrajkba. Junius 22-én a nyugati al-
lamok erddipari munkéasainak sztrajkja rob-
bant ki. A munkasok a munkabérek emeléset
és a munkafeltételek megjavitasat koveteltek.
Koveteléseik mellett allhatatosan ki is tartot-
tak. A favagokon kiviil a famunkésok szak-
szervezetének tagjai is résztvettek a sztrajk-
ban. 1954 szeptemberében a fakitermelések és
a famegmunkalé véallalatok sztrajkolé munka-
sainak szama elérte a 100 000-t.

Az Egyesiilt Allamok gazdasagi ¢letében
fokozodd valsagjelenségek elkertilhetetlenul a
kapitalizmus Osszes ellentmondasainak  to-
vabbi kiélez6déséhez vezetnek.




Tébb hénapig tarté — havonta jutalmazott — pa-
lydzat 1tigyviteli egyszeriisitésekre. A Tobbtermeleés
szerkesztfsége palyazatot hirdet ugymteh egyszerisi-
tésekre. A palyazat elsfsorban az ipari termelés ve-
zetésének, szamvitelének tervezésének, szervezesenek
tgyviteli egyszerUsiteset klvama elOosegiteni. A palya-
zatokat havonta értékelik és jutalmazzak. Az elsé dij
minden hénapban 1.500.— Ft, a masodik dij 500.— Ft,
ezenkiviil értékes kﬁnyvjutalmakat osztunk szét. A
i;e’sziletes feltételeket a ToObbtermelés januari szama

ozli.
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Klasszicista batormiivészetiink kezdetei (XVIIL sz. vége)

SZABOLC'SI HEDVIG

A XVIII. szazad utolsé évtizedeiben meg-
gyorsul a varosokba ko6ltozés folyamata., A f6-
nemesseg egyre nagyobb ltemben koltozik fel
videki birtokairol, kis palotdakat épittet, ame-
lyek egyes emeleteit, részeit azonban hamaro-
san beérlakasokként is hasznositja. A varosok
lakéinak zomét ekkor mar a koznemesek, a
mar ipart Uz0 onallé kisarutermelék, keres-
kedo- és hivatalnok-polgarok és a betelepitett
ldegen iparosok alkotjak. Pest kézmiives pol-
garalnak nagy része német eredetli, de mar
ebben az idében is taldlunk magyar nevi ipa-
rosokat, s6t nem egy olyat is, aki a varos koz-
igazgatasaban aktivan résztvett, Jelentékeny
tenyez0 Pesten kiviil a mezévarosok polgar-
saga, amely els6sorban magyar volt. A mezéva-
rosok ipardanak a butorkészitésben Pesthez ha-
scnlo  fejlettségét mutatja, hogy amig Pest
1792-ben 32 céhes asztalosmestert tart nyilvan,
Debrecenben pl. 28-ro6l tudunk.

A kézmuvesipar szervezete tovabbra is a
ceh. A kézmuipari munka elmaradt teohnikaja
es az alacsony termelékenység nem teszi lehe-
tové, hogy termékei altalaban versenyképessé
valjanak. De ugyanakkor azt is meg lehet alla-
pitani, hogy a céhes kézmiuipar adta lehetdsé-
geken beliil a hazai szlikséglet egyre novekvd
kielegitésére igen Kkivalé minéségli és mivészi
targyak késziilnek. S az is bizonyos (bar eddigi
adataink nem myujtanak pontos képet), hogy az
Iparosok szama évrél-évre szaporodik, ez pedig
aztl 1gazolja, hogy a fejlédé kisiparnak volt sza-
mottevo vasarlorétege.

A XVIII. szazad vége altaldban a manu-
faktura kisérletek ideje, de az asztalosiparban
meg nincsenek ilyen kezdeményezések. A bu-
tor ugyanis minden masnal jéwval maradandébb
hasznélati targy, tehat a fogyasztds meértéke
mindaddig, mig a készitéhely keretein tuil nem
terjed, tavolrol sem éri el mas iparcikkekét;
egy lakas berendezését altalaban tobb nemzedék
1s hasznalhatja. Mindezeken feliil az asztalosok
szamanak lassu, de évrél-évre egyre novekedd
gyarapodasa is azt mutatja, hogy a butormu-
vessegnek a XVIII. szazad végén hazankban
megfelelt a kisipari termeléméd: kielégitette a
valoszinlleg jobbara kozépnemesekbd]l és va-
rosi polgarokbol &ll6 vasarldkat.

A kor épitomilvészei kozott sok kul-
f6ldi mestert talalunk, akik mellett mar sza-
mos, letelepedett és meggyokeresedett hazai
mester is dolgozott. Ok épitették a féuri kas-
telyokat, nemesi kuridkat, és ez épiiletek sti-
lusa nagyban réanyomta bélyegét a berendezé-
sek alakitasara is.

A hatalmas vidéki kastélyok, a 8—10 szo-
pas kuridk mellett a varosi féuri otthonok is
sok szobabol, terembdl és egyéb helyiségekbdl
allottak. A féuri lakasok belsé elrendezésében

ezid6tajt valtozas 4llt be: a reprezenticics, a

rogado- és lakohelyiségek kozott fokozodik a
kitilonbség.
A diszes fogadohelyiségek berendezéseit

bécsi divat szerint, tovabbra is nagyrészt kiil-
t6ldi butorokkal rendezik be. Ezt vilagitja meg
egy az 1783-as évet atlagul vevs kereskedelmi
Jelentés , Famivek szint azon kozépszam sze-
rint 274 464 forintot vittek wolt ki a német
tartomanyokba; legnagyobb részt foglalnak ab-
ban a finomabb, Bécsb6l a Dunin Pestre szal-
litott butorok“. A féuri otthonok lakdszobai
ugyanakkor sokkal egyszeriibbek, olyanok, mint

A nemesi kuridk, vagy a polgari lakasok beren-

dezesei. A lakdszobdk, amelyek nincsenek a vi-
lag szeme el6tt, elvalnak a fogaddhelyiségektdl:
inkabb kényelmeseknek, mint pompazatosaknak
kell lennick. Mint ebben a korszakban Euro-
paban tobbhelylitt, ndlunk is feltdmad az igény
a kényelmes, lakhaté, a mindennapi életet szol-
galo ,,otthon* tipus iréant. Ez a tarsadalmi
igeny talalkozott szerencsésen a kézmivesipar
fokozédo fellendtlilésével és a kiilfoldi példak
tanulsaga nyoman megkiséreltek hazai meste-
reink egy uj, célszerlibb berendezéstipust ki-
alakitani. Az emlitett igény polgari jellegi; a
butorok hatarozott polgari iranyu fejl6désének
alapjat a barckkbdl és rokokobol ismert, ma-
gyar zamatu, enyhén faragott, boritatlan buto-
rok adjak. Ez a kett6sség — a hazai rusztiku-
sabb butorck gyakorlata és a nyugati hatasok
— szabnak irdanyt a tovabbi fejlédésnek.

Az a folyamat, amely a XVIII. szdzad ma-
sodik felében az angol butormivesek, féleg
Hepplewhite és Sheraton példaira Eurépa-szerte
forradalmasitotta a butortervezést, hazankba
1s eljutott. Konyvalakban is megjelent minta-
rajzaikat ismerték és az iparrajziskolakban az
oktatasban felhasznaltdk, amint ezt a fennma-
radt asztalosmintarajzok tanusitjak. (Az alta-
lanos rajzoktatas XVIII. szdzad kozepén tor-
tent bevezetése amugy is nagy lendiiletet
adott a butortervezésnek. Egy korszakunkban
keszilt iparrajziskolai butorterv ma is megfog
hallatlan kulturaltsdgaval, mivészi igényével.)

Az angol butormlvesek munkassaganak
legfontosabb tanulsiga a teljesen uj elveket
vallé szerkezeti felépitésben rejlik. Nem az a
szep butor tobbé, amely méltosagteljes pompé-

javal, nagy méreteivel, és a faanyag — e
szemszogbol nézve — mpazarlé hasznalatiaval

tuntetett. Az Uj otthonigényeknek jobban meg-
feleltek a vékonyszerkezet(i, finom boritdsu,
egyenesvonalu butorok, amelyek az elébbi sti-
lusokkal szemben masszivitasukat t6bbé nem a
vastag labaktol és erés tamasztékoktsl nyer-
tek, hanem a j6 mindségli faanyagok rendkiviil
pontos, technikailag kifogéstalan kidolgozasa-
tol. Bebizonyosodott, hogy az igy késziilt buto-
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rok sokkal haszndlhatobbak, ceélszeruseguk
mellett az esztétikai kovetelményt sem hanya-
goljak el, hanem képesek a butorok mértek-
tarto diszitését is az Uj eljarasoknak megfeleloen
kialakitani..

1. dbra. Irdszekrény tervrajza 1785-bol

A nyolcvanas évek tajan stilarisan is nagy
fejlédés 4ll be a butormuivészet fejlddésében. A
Franciaorszagbol elindult és Euréopaban roha-
mosan elterjedt, un. ,,XVI. Lajos stilusa vagy
ahogyan Ausztridban és Magyarorszagon elso-
sorban ismeretes, a ,,copf-stilus”, a magyar bu-
tormivészetbe is uj szint hoz. E stilusiranyra
jellemz6 ésszerlsitési torekvések a butormuve-
szetben az eddigi barokk ¢és rokokd formak
nagyméretl leegyszerlsitésében, a tulzott diszi-
tések célszeri csokkentésében jelentkeznek es
hatarozott klasszicizaldo tendencidt mutatnak.

Ez uj stilussal hazank tertletén el0szor
1785-ben talalkozunk, a budai Helytartétanacs
berendezésében, amelyet — egy kitliné kutato
megéallapitasa szerint Allinger Andrds pozsony!
asztalosmester készitett. Rendkiviil érdekes,
hogy terveinek egy része és e tervek alapjan
késziilt egyik iroszekrény mai napig fennma-
radt. A tervrajzban bemutatott iroszekrény (1.
kép) ékesen bizonyitja azt az ésszeri helyki-
hasznalasi torekvést, amely az uj stilus egyik
jellemz6je, ugyanakkor nagyon finom stiluser-
zékrdl és raffindlt szerkezeti megoldasok 1is-
meretérél tanuskodik. A fiokok és rekeszek to-
mege, tehat az iratok tarolasara szolgald szek-
rény Osszekapcsoldasa az irodasztallal, mindeze-
ken feliil a redényos csukasnak palcakbol oOsz-
szerakott megoldasa komoly elérelépés a Maria
Terézia stilus hasonlé darabjai utan. Egy 20—
30 évvel korabbi rokoks irdszekrény ugyanezt
a célt szolgalta tulajdonképpen, de az utobbin
az alsd rész nehézkes fidkjait, lehajthato iro-
lapjat és temérdek kis fidkjat kiilon-kiilon kel-
lett zarni. Itt, a bemutatott irészekrény szelle-

mes redonymegoldasa a fels6 rekeszes es az
irolapos rész csukasat két zarral oldja meg.

Ugyanakkor feltind az egyenes vonalak
uralma, amely szemben a rokoké butorokkal,
feltétleniil a konnyl hasznalhatosagot is elo-
segitl.

A polgari lakasok butorai kozott is sok
nagyszeri alkotds van, ha azokat tomegesebb
készitményeknek kell is tekintenlink az el6bbi
iroszekrénynél. Ezek a butorok hazai faanya-
ookbodl késziiltek. Tolgy- és fenyofat a Felvi-
dékrol, cseresznye és diofat a Csallokozbol szal-
litottak a févarosba. Az ujtipusu butorok ujabb
fafajtakat tesznek kozkedveltté. Ilyen pl. a
cseresznyefa, amely érett szinével, nemes fénye-
vel és jo faraghatosagaval igen alkalmas az U]
lakasbutorok készitésére. Emellett gyakran
hasznaljak tovabbra is a tolgyet és a diot.

A butorck altalaban a harom eddig lsmert
eljarassal, boritassal, faragassal, vagy puhafa-
b6l szines festéssel késziiltek. Gyakori a fara-
gas és boritds egy butoron wvalé alkalmazasa,
aszerint, hogy az egyes stilusjegyek valtoza-
tossaganak kifejezésére melyik mod az alkal-
masabb.

A faragéas és boritds egy butoron valé fel-
hasznalasanak kiulontosen szép peldaja egy
ebédloszekrény (2. kép), amelynek alsdé resze
haromfidkos, sarkain feloszlopok foglalnak he-
lyet. Keskenyebb felsé része négy csigas labon

2. abra. Ebeédloszekréeny 1790 korul




66 Faipar V. évf. (1955), 3. sz.

Szabolesi H.: Klasszicista butormiivészetiink kezdetei

3. abra. Sarokszekreny, 1790 koril

all. Két ives lezarasu liveges ajtaja alatt Kkis
fidkok. Az ajtok vonalanak megfeleléen emel-
kedik ki a lezaroparkany attikaszerd korona-
zO0 része, rajta attort, csucsives korlat. A szek-
rény alsé részén berakott, a fiokok homilok-
lapjan berakott és beégetett a diszités, de a
felsérész sarkain, ajtékeretén, utkozolécén és
parkadnyan a copf-stilus jellegzetes faragott mo-
tivumait talaljuk. E butor helyes és szép ara-
nyai és diszitésének oOsszhangja mintaszeriek.

Ide kell kapesolnunk a sarokszekrenyeket
is (3. kép). A fouri lakasok diszélil szolgalo
alacsony sarokszekrényeib6l a polgari lakasban
emeletes, Uveges, ajtos butorok lesznek, a lakas
kis méreteit helyesen akarjdk kihasznalni. Di-
szitésuk itt is flizéres, fogsoros, rozettas.

Ruhédk Orzésére tovabbra is a kétajtos
szekréenyek keészilnek, a lakasmeéreteknek és az
oltozkodési divatnak megfeleléen kisebb me-
retben. Ezek a butorok még erdsen Orzik —
szerkezetikben, de egyes diszitéelemeikben is
— az elozo barokk és rokoké stiluskorszak sa-
jatossagait. A szekrény kisebb méretdi ugyan,
de kétajtos; csak a kovetkezd évszazad elsd fe-
lében lesz 4ltaldnossd az egyajtdés megoldas. A
ruhasszekrények a barokk felépitésnek megfele-
16en tobbé-kevésbé tagolt, wvalyuzatos diszl
keskeny, hasdbos labon 4all6 talpazatra épiil-
nek. Ugyancsak barokk jellegzetesség rzodik a
levagott sarkokban, amelyek egyben a diszités-

nek is helyt adnak. Az els6 két ajté 2—2 me-
zore oszlik, amelyek leggyakrabban mélyitett
faragott, de néhol berakott keretelést kapnak.
Ezen belil gyakori az égetett rajzu, vilagosabb
faval berakott, figuralis diszités. A copf-stilusu
szekrények elengedhetetlen tartozéka, az ajtok
kozépsO, faragott, foleg szalagfonatos itkozo
léce. Fels6 parkanyuk altaldban kozépen kisse
kiemelkedd, enyhén tagolt (4. kép).

A copf-stilusi formak berakott diszitésel
szamos valoszerli, magyar jellegi elemmel
gazdagodnak és az egyes butoroknak helyi jel-
legzetességeket kolesonoznek. Egyik iroszekre-
ayunk (5. kép) egyszerit haromfiokos un. ko-
mod, fent lecsaphaté irdlappal és két fiokkal;
atmeneti tipus az emeletes irészekrény ées a
komdod kozott. (A XIX. szazadban kozkedwvelt
butorra valik majd, azzal a kis valtoztatassal,
hogy irolapja a legfels6é fidkba keriil, ugy, hogy
a fibk homloklapjat le lehet hajtani.) Irészek-
rényunk lehajthato irélapja homlokfalan ova-
lis mezében égetett technikaval rajzosabba tett
szines faberakast talalunk, amely egy kisvarosi,
vagy eppen falusi utcarészletet abrazol. A fio-
kokon természethlien &bréazolt, még ki nem
nyilt tulipanszalakat latunk, szimmetrikus el-
helyezesben a tobbi, mar ismert elemekbol al-
kotott szalagos, rozettds, egyenesvonalu bera-
kott diszitések mellett.

Egy uj butortipussal is taladlkozunk e kor-
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5. abra. Iroszekrény, Nyugat-Magyarorszag
XVIII. sz. vége

szakban, az alacsony kétajtos szekrénnyel,
amely beliil polcos. Bar komoédok nagyszam-
ban késziilnek, nemcsak ezid6téjt, hanem meg
a XIX. szazadban is, az alacsony keétajtos szek-
rénytipus megjelenése ekkor, feltetlen hala-
dast jelentett. Bemutatott példank két ajtajat
egy jellegzetesen magyarra valt diszito-
motivum élénkiti (6. kép). A korzével szerkesz-
tett leveles, a mar emlitett égetett diszitessel
rajzosabba tett rozettadisz altalaban az ajtok
kozepén téglalapalaku, sorszalagos, berakott
ajtobetétet utdnzd keretelésben helyezkedik el
és keskeny gyongysoros koralaku keret vesZzi
koriil; benne a rozetta sotétebb fara vilagosabb
(leggyvakrabban javorfa) berakassal jelenik meg,
mindig beégetéssel. Ezt az egész orszagban el-
terjedt diszitést szamos butoron es az egykoru
asztalos-mintarajzokon szinte kivétel mnelkil
megtaladljuk és mindig hazai készitére utal.

A berakott butorok diszitéseinek vizsgalata
soran olyan elemekre is fel kell figyelnlnk,
amelyek a népi miivészetben kaptak mas meg-
fogalmazast. Ilyen az un. parkettdas mustra,
amely francia eredet(i, hozzank Bécsen at ke-
riilt, és a polgari butorokon is gyakran elofor-
dul. A parasztsag butorain féképpen szektam-
lakon, a fa szalanak irdnyat az egyes rombu-
szokon beliil, ellenkez6 iranyu faragassal erze-
keltetik.

X

A korszak butorai tehat sok ujat hoztak, az
alap azonban, amire feléplilnek, meg a regi.
Csak az iilébutorok fakadnak gyokeresen U]
elképzelésbdl és az angol butorok ismeretérol
tanuskodnak (7. kép). F6 jellegzetességiik a ve-
kony, allvanyos szerkezet és az, hogy kizardlag
az tlések karpitozottak. Legszembetinobb tu-
lajdonsdguk a konnyedség, amit a szerkezeten
kiviil a kartamlaknak finom, attort diszei huz-
nak ald. Legnagyobb résziik cseresznye-, bukk-,
vagy diofabol készilt. A rajtuk walé tllés ke-
nyelmes, ezt az lilés magassidga és a tamlare-
szek egymaéashoz valo helyes ardnya biztositja.
Nem kétséges, hogy az 0j példdk az iilébutorok
fejlédésére hatottak nalunk leghamarabb, me-
rében Uj szellemii eredményeket hozva létre.

Butormuveseink tehat sokat fejlodtek @z
uj felfogas irdanyaban, azonban a stiluskorszak
atmeneti jellege — és ezzel magyarazhat6é rovid
magyarorszagi idétartama — miatt eza folyamat
félbeszakadt. Az egyesek szemeben egysze-
riinek, kezdetlegesnek haté magyar ,,copt‘-sti-
lusti butormiivészet e jellegét elsésorban a pol-
sarosodd igények szabjdk meg. Ezért esik ta-
vol minden, a mintaképekre oly donté modon
jellemzé — udvari pompatél és merevsegtol.
A magyar butorok eddigi — nemcsak tovabb-
él6 formai, hanem technikai — hagyomanyaira
is épitve, igyekeztek asztalosaink az uj stilust
magukéva tenni és a technikai ujitasokat meg-

6. abra. Alacsony kétajtéos szekreny, XVIII. sz.
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tanulni. Mivel azonban a felhasznalt faanyagok
termeszete kulonbozott az angolok haszndlta
fajtaktél (nadlunk cseresznye, korte, di6, tolgy
stb.; naluk féleg mahagoéni, paliszander, céd-
rus, satin stb.), €s az ittlévé rokoko, s6t barokk
formakat is Orizte még az 0j copf-stilus keretén
belll asztalossdgunk, létrejott egy sajatsagosan
magyar jJellegli butorstilus. Megindult a to-
vabbi fejlodés szempontjab6l donts, helyes
celszertiségi folyamat. Az ekkor tanultak lesz-
nek kilndulépontjava a sajatosan magyar em-
pire es a reformkori butorzat helyes fejlédési
vonalanak.

Jegyzet: A 7. képen bemutatott ﬂlégal‘nitﬁra a
Nagytetenyi Kastélymuzeum ,Magyar butorok a
7. abra. Ulbgarnitura, XVIII. sz. vége XVIIT—XIX. sz.-ban® c. kiallitasan lathato.



Epitﬁipari ragasz

tott faszerkezetek™*

HILVERT ELEK

A gazdasagossag részletes kimutatasa

Valamely épitoipari ragasztott fatarté fa-
szerkezet gazdasagos voltara Osszehasonlitds alap-
jan kovetkeztethetiink vagy ugy, hogy a ragasz-
tott fatartot azonos hasznos teherbirdsti mas,
korszertien kiképzett fatartohoz viszonyitjuk, vagy
pedig ugy, hogy azonos hasznos teherbirdsi vas-
beton, esetleg vasszerkezethez viszonyitjuk. Hang-
sulyozni kell, hogy nem azonos teherbirast, ha-
nem azonos hasznos teherbirast tartékat (szer-
kezeteket) kell egymassal Osszehasonlitanunk,
az Onsulyt, amely (illetve amelynek részesedése
a teljes teherbirdsban) vasbetontartékndl igen
tekintélyes: mértékii, haszontalan tehernek te-
kintve. Az Un. I. tipust ragasztott tartékat eld-
zoekben azonos hasznos teherbirdast vasbetontar-
tokkal hasonlitottuk 6ssze ; a II. tipust tartdkra
(deszkakbol, pallokbol kiképzett kettds 7' tartok)
az el6z6ekben megallapitottuk tdjékoztatéan azon
tényezok atlagos értékeit, amelyek az 6sszehason-
lité szamitasoknal szerepet jatszanak, nevezetesen:

1. A csckkent nedvességtarta-
lom emel6tényezGjét ... ... (k; = 1,30)

2. A ragasztott szerkezetek 4al-
talanos csokkenté tényezojét
(a szelvény méretaranyaitol
TUZEOBR Y, (il e i s c s s oiin i

3. A keresztmetszeti veszteség
atlagostényezGjét a mestersé-

(kz — 0,85'—— | ,OO)

ges szaritas kovetkeztében.. (k3 = 0,04)
4. A gyalulasi veszteség (szaza-

lékos) atlagos tényezéjét ... (k, = 0,07)
5. A preselés kovetkeztében el6-

allo veszteség (szazalékos) 4t-

lagos tenyezbjét........... (ke == 0,03)

* A cikk I., IT., II1., IV. része megjelent a Faipar
1954: 11., 12., 1955, 1., 2. szaméban,

6. A viszonylagosan ecsokkent
osszsuly hasznos hordképes-
segnoveld (szazalékos) ténye-
SN 1 05 o v e T

A kovetkezokben a II. tipust (deszkakhbl,
pallokbol kiképzett kettds 7', vagy szekrénytartok)
illetéen elvégezziik az Osszehasonlité gazdasdgos-
sagi szamitasokat kétféleképpen :

a) Osszehasonlitdst végziink azonos magas-
sagu es szelességli (négyszogletes) tartoval.

b) Osszehasonlitast végziink a kettds 7 pro-
filu tarto kinyeréséhez sziikséges d 4tméréjii hen-
geresfa mennyiségével.

@) Osszehasonlitds azonos magassiagi és szélességii
(tomor, negyszogletes keresztmetszet(l) tartéval

A 22. abra jelolései szerint :

a ,,termeszetes‘‘ tarto keresztmet-

i G IR Sy P e N S }?[
tehetetlenségi nyomatéka ...... I8
rugalmassagi tényezéje ......... Ey
A ragasztott tartoe ............ Fu I Fri

A faanyag megtakaritasra jellemz6 volna az

i)

= K; (< 1) viszony.

=
Ugyanakkor a Fy; teriiletli ragasztott szel-

veny tehetetlenségi nyomatéka I;; is kisebb,
mint /[y | |
I

legyen =t - ==K N <)
[

A gazdasagossagra
ilemz6 tehat a

6 =

(famegtakaritasra) jel-

K - Fyy Iy
K; Fy I
viszony es ha az el6z6ekben elemezett egyéb ténye-
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26ktél (ky—Fk) egyelbre eltekintiink gy a fa-
anyagban valo 9,-os megtakaritas

K ertéeke tisztan a felvett geometriai méretektdl
fligg. Bevezetjlik az

o= —b—l o8 = —h—-
jeloléseket.
Levezetheto, hogy
7 = i S 1——[1—2/3][1——@5]
FI II[ g 1——[1—~26]3 [1 "—-Gi]

A Iy — kg tényezdk kozill a k_, tényezdk
elozoekben megadott, a ks , tényezdk pedig
(1 — kg), (1 — ky) ... értékkel allitandok be. Be-

vezetve a
s o 1— kg
kvks (1 — k3) (1 — &y) (1 — k)
kifejezést 7
g = (1 — K; K) 100
by

A ko tényezo értéke —

tetelezve 0,90.
ky, tovabba ks;__; tényezlkre el6z6ekben megadott
(atlagos) ertékeket alkalmazva :

; — 0,333 viszonyt fel-

bt 1— 0,03 a1
' 7 1,30-0,90-(1 — 0,04) (1 —0,07) (1 —0,03)
— 0,95
tehat
oy ghpdar U Bl o) ]
7= | i— (T — PO —w]

Lathato, hogy a megtakaritas ennél az Gssze-
hasonlitasnal nem filigg a fesztavtol, a terheléstdl,
a magassag es a szélesseg (4 és b) viszonyatol, vala-
mint abszolut mértékétol ; fiigg egyediil az 6vek
vastagsaganak a teljes magassaghoz és a gerincek
vastagsaganak a teljes szélességhez vald viszo-
nyatol.

A Szovjetunio elGirasai (és gyakorlata) szerint

a = 0,25—0,50
f = 0,10—0,25

Ilyen esetben minden, a k; — k; tényezdk
altal jellemzett hatdst, illetve koriilményt is
figyelembevéve, a megtakaritasok faanyagban
sztik hatarok : 30—359, kozott valtakoznak.
Atlagosan a faanyag 1/,-4t takarithatjuk tehat
meg. Legyen (I = 4,5 m fesztav esetén) :

b= 15 cm h="80" o
bl J— 5 cIn 72-1 — 4 CIn
b, hy
— _ -~ — .333 e |
| x =5 =0, p =~ = 0,200
ugy
1 —(1—2-0,20) (1—0,333) |
— | 1— 0,95 100 =
ol [ 1 (1-—2.0.20)% (1 —0,333) ] 0"

— 33,59,
A legnagyobb — rostokkal parhuzamos —
nylrofesziiltség a 22. abra szerinti kialakulas ese-
ten a semleges X—X tengelyben lép fel.

Az ismertetett tartotipusnal tgy a fa, mint a
ragasztoanyagra vonatkozoan — a nyirdfesziilt-
segeket is meg kell vizsgalni. A megengedett (vagy
hatar) fesziiltségi érték a két anyagnal azonosnak
veheto.

Qma‘{

Thy

ahol Qnax a legnagyobb nyirderd, S a statikai nyo-
matek, / a tehetetlenségi nyomaték és b, a gerinc
vastagsaga.

Tmax —

Keéttamasza tarté és egyenletesen elosztott
terhelésnél :

[ [S
Qaly =22 0 Fawy X Sar
2 2 bl Tmax
ahol g az osszes terhelés (kg/m) és I a tartd fesz-
tava, masreszt :

a legnagyobb megengedett lehajlds egyenle-
tesen elosztott terhelés esetén :

e [ 5 ql*
=300 ~ 384 B kil
i gl
= L

a két egyenlGséghdl a szokasos
B =0,15— 0,25 és & = 0,30 — 0,40

értekek, valamint
E = 100 000 kg/ecm? és
Tapax — 12 kg/cm2

feltételezésével a gerine legkisebb vastagsaga :
TmaxDA?

bl _min — == bl

1000 [z =

ahol b, a felvett gerincvastagsag.

(b és h em-ben, [ m-ben !)

Adott esetben ([ = 4,5 m, 6 = 15 ecm, h =
= 20"em, 0; = 5 cm)
1215202
1000 - 4,5

A felvett 5 em tehat megfelelo.

=& em < 9,0 em

bl _min —

h) Osszehasonlitds a kettés T profili tarté kinyerésé-
hez sziikséges d atméroju hengeres fa mennyiségérel

A 20/a abra szerint a d = 27 cm atmerdja
hengeresfa tehetetlenségi nyomatéka 26 087 cm4,
a bel6le kiképzett kettés 7T profila tartoé
100 - 100 m*. Az el6z6 6sszehasonlito szamitasndl a
ki ¢ tényezok Osszesité K, = 0,95 ~ 1 tényez6jet
elhanyagoljuk. A faanyag térfogatsulyat ~; =
= 700 kg/m?3-re vessziik fel.

A gazdasagossagra jellemzo hasznos teher-
hordékeépességek :

ahol pi; a ragasztott és pr a ,,természetes* hen-
geresfa hasznos teherhordoképessége azonos fesz-
tav mellett. 7' értéke valtakozik a fesztavval.
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Igy pl. I = 6,00 m fesztiv esetén a megenge-
dett legnagvobb lehajlas :
Bl e i
300

fma-:-; — 300 =
a ragasztott tartonal egyenletesen elosztott ter-
helés esetén :

—— 3 |

e T
SELTanH - SHd . I
RER ggy F.Iy 384.100000-100100
M= "7300.5.1* ~ 300-5-600%

= 11,9 kg/em = 1190 kg/m
Fr= 520 cm?; g = 0,052.700 = 36 kg/m
pir = 1190 — 36 = 1154 kg/m

Ugyanakkor a d = 27 em atmérdji hengeres

fanal : " -
I 87
— = $190
g "= SH 100 100

F1 = 572 ecm?2 ; g = 0,057-700 = 40
p1 = 311 — 40 = 271 kg/m
e Pir o 1154

i pp - 271

== o4l I{gf'm

kg/m

— 4,29

Jelen esetbentehat (I = 6,0 m fesztav esetén) egy
kettos 7' profilt ragasztott tarto 4,25 darab egyen-
ként a ragasztott tartoval azonos famennyiséget
igényl6 tartét helyettesit hasznos teherbiras szem-
pontjabol.

.
[ - My )
h=--X 2

IO l | - - e c;‘h-'fh
9 " | i - S i i — = _-;

8 | E:h"": 1,1"‘\‘I

| S = AR L N ol s S ST ]
| T EE‘ t;:—ff i
| g | i : =7
/ | < | - ~. _%__:‘*\:j _‘EE;;{ '
AT B 5_5 .8 © & 7
e m e
5 ; ?’33—:%__ S 2, 2 — =
' 8% S =7 5%
dpi—d— L. e = e o ) _E o . M
AT s & o & &, 9 ™
3 L | < _E : _"::]"'j 7‘,_-'1"‘\ ___;}'.‘._T—%___ —E}‘-—- o
SRR P R
LT ol = B T L
f' 5 .ahg#_%____h.'—_:_'f | | |
 SEERER SR T, | e SNy, T
0L . ‘ = ‘ WESEL . ' Lo [ ek
i 2 3 4 5 6 P g  10m(-l)

23. abra

A 23. abran tiintettiik fel a 20/a abra szerinti
(A) tarto gazdasagossdgara jellemzd gorbét. Zaro-
jelben szerepelnek a legnagyobb nyirdfesziiltségek.
A gerine szélessége (b;) 7 em ; a Szovjetunid els-
irasai szerint tpax (ha b;<8) 10 kg/cm?.

Ezt elfogadva, a tarté a 23. Abrdnak megfele-
16en csak I = 8,0 m fesztavtdl felfelé alkalmazhatd.

A 24. idbra szerint ugyancsak d = 27 em 4at-
meéroju hengeresfabél kinyert nagyobb, pl. b, =
= 10 cm gerincvastagsagti (B) tarté kevésbhé
gazdasagos, de tekintve, hogy b;>8 cm esetén
Tmax = 15 kg/em? (a Szovjetunié szabalyzata sze-
rint) ez a tarté mar [ = 4,0 m-t6l felfelé is alkal-
mazhato.

A valoszinli értékeket a 23. dbran szaggatott
vonallal tiintettiik fel.
. Lathatjuk, hogy 7= 6,0 m fesztdv esetén
a kettos T profilu ragasztott tarté 4,25 db d =

= 27 ecm atmeérojii hengeresfat helyettesit; a
rostokkal parhuzamos nyiréfesziiltség azonban
7 = 19 kg/em2, tehat a megengedettnél nagyobb ;
a 23. abra szaggatott (mértékadd) vonala szerint
[ = 6,0 m fesztavnal ,,csak‘* kb 3,4 db hengeresfa
helyettesitésérdl lehet szé. |

A 23. abra adatai egy, d = 27 em atmeérgji
hengerestfabdl kivagott ragasztott kettés 7T szel-
vényu tartora vannak kidolgozva ; azonban képet
adnak a gazdasidgossag mértékere barmely gya-
korlati esetben.

Rendkiviil gazdasagos a 24. abran feltiintetett
megoldas, ha tekintetbe vessziik, hogy ennél a
megoldasnal a felflirészelésnél keletkezé hulladék
rendkiviil kicsiny — a szokasos 35—409%, helyett

5—T79,. |
Ennek a megoldasnak az elve alapjan, neve-
zetesen, hogy nem — nagy veszteséggel kinyert

— flirészelt lamellakat (deszkakat, pallokat),
hanem hengeresfabol csak minimalis (flirészpor)
veszteséggel elballithaté szelvényeket allitsunk
elo, az irodalom szamos érdekes megoldést is-
mertet.

15, 2% alliu g T
; ey | | |
Ketegell A= = e e e
bikkfa AR\ e
| b 10 | 40 | 10 |
® @ ,.
25. abra

Igy pl. a 25. abran bemutatjuk a német allam-
vasutaknal alkalmazott 21—23 em atmér6jli hen-
geresfabol, szinte faveszteség nélkiil eloallitott
(kisérleti) ragasztott talpfat.

II1. Fétipus

Idetartoznak a magas, gerinclemezes ragasz-
tott tartoszerkezetek.

A gerinc rétegelt, esetleg farostlemez, fGleg
biikk, vagy nyirfabdl, az 6vek anyaga tobbnyire
puhafa. Kettds 7' vagy szekrénytartokat (26/a-b
abrak) képeziink Kki.

l :
eve 11 13°
i : : ;
30 40 7 7
0" = (szekrénytartonal) 10 50;
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‘az 6vek magassiga
h h
8 |3

szélessége @ = m — 1,5 m. Ujabban a mellék-
fesziiltségek lehet6 csckkentésére a 26/c-e dbrak
szerinti kialakitas szerint. (Ovek tobb, d =
= 3—4 cm vastag réteghdl.)

e ==

FE I TIT FOF TN T TN ITS

| }

P FPHAL T I E T FITERTIFEFIEF SIS

26. abra

A 26/e abran az ovek szélességben is fel van-
nak bontva, b; = 5—8 cm. Alkalmazds ipari,
katonai, felvonulasi 1étesitmények, kiallitdsi csar-
nokoknal, ezenkiviil zsaluzasoknal. Utdbbi terii-
leten kinalkozé lehet6ségekkel a Csehszlovak
Tudomanyos Akadémia 1954. évi konferencidja is
foglalkozott.

Ket- és tobbtamaszi tarték 7 = 10—18 m
es keretszerkezetek [ = 25—40 m és ennél is
nagyobb fesztavokkal képezhetSk ki. A keretek
rendkiviil alkalmasak el6regyartdsra; a szalli-
tasra alkalmas 6—8 m hosszt keretrészeket a hely-
szinen rétegelt lemez, vagy acéllemezekbdl 4ll6
hevederekkel és csavarozéassal illesztik. A Szovijet-
unléban rdacsos szerkezetek csomépontjainil acél-
lapokat ragasztanak a kapesolandé elemekre.
A kapcesolészer csavar; a csavarok azonban
€27. abra) nem faelemeket, hanem acélhevederek
utjan az ezekre ragasztott acéllapokat kapesoljdk
Ossze.

A 28. abrdn lathatunk rétegelt lemezes T és
szog-protilokat. A néhiny tizedmilliméter vastag

furnirlapokbdl kialakithato miigyantaenyvvel ra-
gasztott, préselt profilok statikai elonyeit, gazda-
sagossagat nem kell hangsalyozni. A 28/b0 abra
szerinti ragasztott kialakitas mar teljesen azonos
a hegesztett magas gerinclemezes acéltartéval.

by

l

28. abra

A I11. fétipus faanyagban valé gazdasagos-
sagira a vele rokon, nidlunk is jol ismert és alkal-
mazott magas gerinclemezes szegezett tartokkal
valé Osszehasonlitas adhat képet. Utébbi tarto-
tipusnal a gerincet két réteg 45°, vagy kozel 457
alatt elhelyezett deszka, vagy palléelemek képe-

. , h A
zik. A két réteg osszvastagsagao, — v (26/f abra).

Amig a faszerkezeteknél szinte minden
esethen mértékadd lehajlds szempontjabol — a
szegezett tartokndl a gerine altalaban nem vehetd
figyelembe, az ovek pedig csak — az elmo%dul-
hatésig lehetdsége miatt, igen lenyeges, ﬁtla;g
k, = 0,70-es csokkentd tényezp figyelem}?evepele-
vel, addig a ragasztott kialakitasnal a gerinc €s az
ovek is teljes értékiiek. A gerincvastagsag ragasz-
tott (IL.) tarténal

h h
35 40

O =

szegezettnél (l.)
h

~ 25

4 metszet

01

r

S
i /

A i ]
\\'l 7 A

27. abra
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-~ Legyen a kialakult gvakorlatnak megfelelGen
i
S

| A gerinc keményfa (biikkfa, nyirfa) rétegelt
lemez ; rugalmassagi tényez6je Ey = ko E;, ahol
ko = 1,3 — 1,8 ; az oveketpuhafabdl feltételezve,
a vegyes anyagokbol késziilt szelvény egészére
ko = 1,2 mértékében vehetd fel.

Megtakaritas faanyagban (szdzalékban) ha-
sonloan a II. f6tipusnal :

g — (Z'-— KKI) ].OO, ahol
Fr-ly
K —
£y Iy
Kl . kl (1 = kﬁ)
ko (1 — kg) (1 — ky) (1 — k)

A k3 _4 tényezbk értéke azonos a 1I. fotipus-
nal targyalt értékekkel ; azonban ezen tényez8k
jelen esetben eltér6 befolydsolé hatdsuk miatt
mas elrendezésben szerepelnek.

Az 1. f6tipusndl is szerepld tényez8k (részben
valtozott) értékei a kovetkezdk :

kl — 0,7, kz — 1,3, k;} — 0,04,
kg — 0,03 kﬁ —_— 0,03

Az  ertékek  behelyettesitésével : K, =
= 0,6539 ~ 0,65.

A 26/a abra jelolései szerint, feltételezve,
hogy az ovek szélessége (a) azonos azok magas-
sagaval (m)

m—=q

k.; — 0,07,

Fi = 01h 4+ 4 m2 és

h
(51 == 5‘5, m — O,]. h
FII — (511’& —]— 4 m=2 es
h
Oy = 10
alapulvételével :

Fi = 0,04 A2 4 4.0,01 A~ = 0,08 A2
Fir = 0,025 k2 + 4-0,01 h2 = 0,065 A2

A tehetetlenségi nyomatékok szdmitdsanal az
ovek sajat tengelyére vonatkozd tehetetlenségi
nyomateékat elhanyagolhatjuk :

0

: h m\ 2 |
I = 2,2.m? ( ; 2) — 0,081 At

611 h3
12

Sl

Wl iy

és a kiszamitott értékek helyettesitésével :

g=(1— KK1)100 = (1—0,65-0,65) 100 = 57,7%

A megtakaritas atlagosan 55-—60%, kozott
van ; a szegezett, magas gerinclemezes tartdokkal
valo Osszehasonlitds tehat azt mutatja, hogy a
ragasztott (magas gerinclemezes) tartoknal a fa-
anyagnak tdbb mint a felét megtakarithatjuk.
A valdsigban tébbet, mert bar a ragasztott tar-
toknal a gerinc tolddsai abban az esetben, ha csak
rovid (3,0 m) rétegelt lemezhosszak allnak rendel-

Iy = It 4 — 0,0102 A

K

kezesre, 3—49,-0os anyagtobbletre kell szamitani
az illesztési hevederekre vald tekintettel, viszont
a szegezett tartoknal a gerincet képezl deszkik
elkeriilhetetlen véghulladéka és az 6vék toldasai
osszesen legalabb 6—79%, tobbletveszteséget jelen-
tenek. Itt is jelentkezik tehat tovabbhi 7T—4 =
= 39,-0s mértékli megtakaritds faanyagban.

A szegezett tartéknal beépitett fa-kobméte-
renként 35—45 kg szeg, csavar- és acélbetét-
anyagra, ra asztott tarténdl, még amennyiben
a préselés tisztan csavarok utjan torténik is, sok-
kal kisebb mértékben van sziikség.

Monolit vasbetontodémek, illetve egyes vas-
betontartok allvany nélkiil épithet6k meg, ha
ragasztott magas gerinclemezes ikertartokat alkal-
mazunk, mint onhordo zsaluzatot.

A 29. abra mutat be egy e cikk szerzéje altal
javasolt (elvi) megoldast. Legalkalmasabb na-
gyobb fesztavok (Il = 8—20 m) esetén. A f6tartdk
hossziranyban celszerien 3—4 m-ként illeszten-
doek ; kétféle — pl. 3 és 4 m-es hosszelemmel
a megadott hatarok kozott minden 6sszhossz eld-
allithato. A tartégerincek egymastoli b tdvolsagai
tetszélegesen szabalyozhatok. A d; magassaga be-
tetfakkal, tovabba a d, szintkiilonbozettel a magas-
sag is szabalyozhatd.

A fels6 és kiils6 nyomott 6vek dy mértékével
(10—15 ecm) melyebben vannak elhelyezve, lehe-
toséget adva igy a ecsatlakozd vasbetonlemezek
zsaluzatat aldtamasztd keresztfak elhelyezésére.
A fels6 keresztfak (7';) a ragasztott fGtartdkat
(vasbetonlemez esetén betétfak kozvetitésével)
kotik Ossze és hordjak a beton szallitdsara és el-
helyezésére sziikséges felsG jarot.

Az also, ,,Z° kengyelekkel felfiiggesztett T,
keresztfak az alsé (szerelési) jarét hordjak, egy-
uttal alkalmasak a csatlakozé vasbeton kereszt-
bordak (6nhordo) zsaluzatanak felfektetésére.

Egyediili — bar megoldhaté — nehézséget
képez a vasbeton keresztbordak bekotése.

Az ilyen tarték igen alkalmasak szabvanyo-
sitasra ; a kozoltek alapjan igen kisszdmi tipus-
sal szinte tetszGleges hosszsagu, szélességii és
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magassagi ,,0onhordo‘ szerkezetet tudunk el6-
allitani,

Egy (3—4 m hosszl, 80—180 ¢m magassagu)
elem salya 150—500 kg; az épitkezési helyen
osszeszerelt 8—18 m hosszu ikertarto, azaz a kész,
onhordd zsaluzat 800—4400 kg sulyu, szerelesiik-
hoz tehat viszonylag igen kis teljesitoképesséqii
emelGberendezés sziikséges. (A terhelé vasbeton-
tartok sulya 5—30 tonna.)

Szerkezeti okokbdl, egyuttal a {6tartok
védelme céljabdél a 29. abran feltiintetett és a
tulajdonképpeni oldalzsaluzatot képezd , betéte-
ket alkalmazunk, 46, = 0,6—1,0 cm falvastag-
saggal és 0, = 0,4—0,6 cm bordavastagsaggal.
Ezek a betétek képezik a zsalukat, illetve a fotar-
tok ily médon — nem érintkezvén a betonnal —
nedvesség hatasanak nincsenek kitéve. Kz a
kialakitas kivalo hdszigetelési szempontbol is,
igy téli betonozasi munkanal jol hasznalhato.

Osszegezve az elényoket és hatranyokat, vas-
beton fétarték létesitésere az ismertetett ragasz-
tott tartokbol kiképzett ,,onhordd* zsaluzat java-
solhato :

1. Ha, akar a fotarték kis szama, akar a nagy-
teljesitményli emel6berendezés hianya eloregyar-
tast nem tesznek lehetségessé, vagy gazdasagossa
és monolit vasbeton készitése valik sziikségesse.

2. Ha a fétartéhoz keresztborda egyaltalan
nem, vagy csak kis mértékben (kis szamban)
csatlakozik.

3. Ha — az egyébként akadalyt nem képezo
— vasbeton lemezek nincsenek kiekelve.

4. Ha a fesztiv nem kisebb 8,0 m és nem
nagyobb 18,0 m-nél.

A gazdasagossag mértéke a szerkezeti magas-
sagtol figg. Tajékoztatas céljabol alabbiakban
egy, monolit-vasbetongerendat (szerkezetet) ala-
tamasztd allvany és a sziikséges (egyedi) zsaluzat
faanyagsziikségletét hasonlitjuk ©Ossze az ismerte-
tett ,,onhorddé‘ szerkezet faanyagsziikségletével,
kiulonboz6 (H = 5,0—10,0—15,0—20,0 m) szer-
kezeti magassagok eseten.

Az egyedi allvany és zsaluzat alkalmazasa
esetén négyszeres, az ,,onhordo‘* (inventar) szerke-
zetnél — két valtozatban — 10 és 20-szoros fel-
hasznalast tételeziink fel.

A létesitendé vasbetontartd fesztava [ =
— 18,0 m ; magassiaga h, = 130 cm, szelesssege
bn =200 em, Sﬁlya G{] p—_ 1,30'0,50'2,5 — 1,625
t/m és teljes sulya = 18,0-1,625 = 29,25 tonna.

A vasbetontartd egyedi allvanyozashoz es

H

zsaluzashoz az allvanyt illetéen B = > szeles-

ségli savot (ahol H a szerkezeti magassag) es leg-
kobméterenként C9%, beépitett faanyagot szamitva
a merevitések betudasaval d, ecm vastag és F,
(m2/m) tiszta zsaluzando feliilet esetén a faanyag-
sziikséglet négyszeres felhasznalast feltételezve :

Ty e L l_ T 7 .
L= [HBC - ﬁﬁdg] ,
és'ha € =35 dj =385
Op f H* [ FU_]
L, 5 DS | 600 ' 100

itt H m-ben, F, m?/m-ben adandé meg.

Ha pl. a 29. dbra jelsléseinek megfelelGen
h-[} —_— 1,30 m, bﬂ — 0,50 I, FU — 2,1 ‘30 +
+ 0,50 = 3,10 m2/m.

Ha
i = 50 m Ly = 0,063 m?®/fm
— 10,0 m — 0,170 m?3/fm
== 18,0-m = 0,355 m3?/fm
— 20,0 m — 0,600 m?/fm

A fétartd méretei (29. abra) :
=380 cm, d=4¢cm, m = 15 em, a=10cm
Az ovek puhafa, a gerinc keménytabol ;

Az ikertartok és azok kapesolatainak fa-
mennyisege :

Fi_, Fotarto, alapszelvénye .....
Fi », Merevitések, toldasok, bélesfak,
fenékzsaluzat, alsé és felso ke-

0,264 m?/m

PP TR Bl i s s d 0,196 m?/m
Osszesen. .. 0,460 m3/m

n, = 10-szeres felhasznalds esetén .. 0,046 m3/m
n, = 20-szoros felhaszndlas esetén .. 0,023 m3/m

A ragasztott tarték 1,4 dinamikus tényezo,

[
665 )
hajlanak le, a fellép6 legnagyobb hajlasi fesziilt-
ség 87 kg/em2, a legnagyobb nyirdfesziiltseg (a
gerincben) 21 kg/em? ; a ragasztandoé feliileteken
a legnagyobb nyirofesziiltség — igen kedvezoen —
csak 1,7 kg/em?

800 kg/m? fatérfogatsuly eseten 2,7 cm-t (

(= (1 — Ky ?1 ) 100,
ahol ' .

Klz

(1 — Fg) (1 — k) (1 — k)

ko — ky— k- az 1. és 11. fotipusoknal is alkalma-
zott tényezGk. Az ott alkalmazott &y — k. és kg
tényez6k itt nem vehetdok figyelembe.

]
! e
' 0.96-0,93-0,97

gl

tehat
F

g=(1—1,16-3" ) 100

- L

Az eredményveket a 30. abra foglalja ossze.
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30. abra
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. ¢ megtakaritds mértéke igen magas ; igy pl.
n; = 10-szeres (inventdr-anyagndl igen alacsony)
felhasznalast véve mar H = 10 m magassig esetén

0.046
=119 18 .
J ( 10 5170

azaz a faanyagnak tobb mint kétharmaddt takarit-
hatjuk meg.

A zsaluzasok és dllvadnyozésok teriiletén az
Ismertetetten kiviil szdmos més, fatakarékos meg-
oldds kinalkozik a ragasztds alkalmazisa esetén.

);100 = 68,5%,

b)

31. abra

tas utjan kesziilhetnének. Az elkészités igy egy-
szeruibb, értékes acélanyagot (szegek, csavarok)
takaritunk meg, legf6bb elény volna azonban az,
hogy a ragasztott tipuselemek alakjukat nem val-
toztatjak es élettartamuk feltétleniil nagyobb.

A tetdszerkezeteknél alkalmazhaté szdmos 1j
lehetdség kozott megemlitjiik a ragasztott lamellds
tetot (Zollbau). Ennek a nalunk is jol ismert (bar
igen ritkdn alkalmazott) és rendkiviil gazdasdgos
szerkezetnek egyediili hatrinya a csavarozott
kapesolatok megmunkaldsi nehézkessége és a nagy
vasanyag (csavar) sziikséglet volt. A 31/a-b 4brak
mutatjak be a csavarozott és ragasztott esomd-
ponti megoldasokat. A kotéshez sziikséges feliileti
nyomast igen konnyen kezelhet6 kézi (kalodas)
presek utjan biztosithatjuk.

A kovetkezdkben ragasztott, eléregyartott
kazettas (szekrény) tetGelemet mutatunk be.

A 32. abran egy, a Szovjetuniéban alkalma-
zott 6,0 m hosszl, 0,50 m széles ragasztott szek-
renyelem lathato. A hossziranyt két borda 15/4 em
meretli, az egylittdolgozo fels6 és alsé rétegelt
lemezek vastagsaga 1,0, illetve 0,6 cm. Két végs6
eskét kozbensé 15/3, illetve 15/2 em keresztborda
szolgal merevitGelemként. A szekrényelem teljes
fasziikséglete 100 négyzetméterre 4,33 m3, silya
(h6- és vizszigetel6-réteggel egyiitt) kereken 50
kg/m2, 6nsulyan kiviil 100 kg/m2 hé- és szélteherre

Igy pl. a tdblds zsaluzatnak a magas €s rész- _ : 1 = :
ben a mélyépitGiparban mir eddig is elterjedt v mevolenve.  LODSIRER RO (350) e
tipuselemei szegezés helyett célszeriibben ragasz- 1ép6 legnagyobb fesziiltség 48 kg/cm2.

5965 500 e
720 i N
~ dackalhe o 5
T —————————————s — : [ f_
e e A — \ — Q
6 cm hészigeteles
i 2 0 cm haszigetele
32. abra

.
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Fel hivas

Az Aruraktarozasi Hivatal — mint az orszagos rak-
targazdalkodas szakiranyité szerve — és a Csomago-
lastechnikai Gazdasagi Iroda a taroldsi és csomagolasi
vesztesegek csokkentése érdekében a Miiszaki és Ter-
meszettudomanyi Egyesiiletek Szovetségével egyiitt-
mukodve tervbevette egy ,,RAKTAROZAS ES CSO-
MAGOLASTECHNIKA® c., egyelére kéthavonként
(majd havonként) megjelen6é szakfolydirat kiadasat.

A tervezett lap foglalkozni kivan az id&szerii rak-
tarozasi és raktargazdalkodasi problémakkal, a tapasz-
talatcserével és ‘neépgazdasagunk legfontosabb, legna-

gyobb mennyiséget képezd aruféleségeinek helyes cso-
magolasi eloirasaival, = csomagoléanyag-kérdéseivel.
Sulyt helyez majd a folydirat az aruvédelemmel, ezen
bellil a raktarozassal, raktargazdalkodéassal, csomago-
lassal foglalkoz6 szakemberek szakmai tuddsanak rend-
szeres tovabbfejlesztésére,

A folyoiratot csak abban az esetben adhatjuk ki,
ha a szakemberek koréeben megfelelé érdeklédés mutat-
kozik annak el6fizetésére. Ezért kérjiik mind a valla-
latokat és intézmeényeket, mind az egyéni érdekléds-
ket, kozoljek a MTESz Kozponti Tervgazdasagi Bizott-
sagaval a tervbevett lap megrendelésére vonatkozd
szandékukat. A lap ara példanyonként elérelathatélag
3—4 Ft lesz.
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Batorexportunkrol
POPOV PAL
| Egy esztendeje, hogy lapunkban ismertet-  iparunk szamara a versengés szempontjabol,
tiilk a magyar butorexport helyzetét és annak hogy a szekrények hatfalat masutt 15—16

az ipar fejlédésére gyakorolt kedvezé hatasat.
Az elmult idészak eredményeinek ismerete ele-
gend6 alapot nyujt arra, hogy a fejlodést ezen
a téren lemérijiik és megvizsgaljuk, hogy a no-
vekedd exportigények kielégitése milyen uj fel-
adatok elé allitja a magyar butoripart.

A nemzetkozi piacokért folyo verseny nem-
csak az export-butorgyartds mindségére es va-
lasztékara wvolt 0sztonzé hatassal, hanem meg-
javitotta a belsé fogyasztds céljaira gyartott
butort is. Vasarlokozonséglink jobb butorhoz ju-
tott, amely meghaladja a haboru el6tti kereske-
delmi minéség szinvonalat, s6t az elmult ev-
ben alkalmunk volt a magyar piacon megjelent
import butorral osszehasonlitani. Megallapit-
hatjuk, hogy a német, cseh, romén és bolgar
butorok mindsége nem éri el a magyar buto-
rét, holott ezek az importalt butorok a nemzet-
kozi versenyben export mindséget képviselnek,
tehat kiilonos gonddal keészultek.

Butorexportunk tulnyomdéan a Szovjet-
uni6 felé irdanyul, amely sajat butoriparanak
rohamos fejlédése ellenére sem tudja egyelore
a sziikségleteket kielégiteni. A magyar butor
rovid idé alatt meghéditotta a szovjet vasarlo-
kozonség elismerését és a tobbi exportalo alla-
mokkal szemben kivivta az elsé helyet. Hivata-
los szakemberek és a vasarlok egybehangzo ve-
leménye szerint a szovjet piacért folyd versen-
gésben a magyar butoré az elsé hely, mind mi-
néségben, mind formakialakitasban. Kzt iga-
zolja a moszkvai butorvasarlé kozonseg 1s,
amely inkabb var a vasarlassal, csakhogy tet-
szése szerinti butorhoz jusson. Amikor mi ma-
gyarok, Moszkvaban jarvan errol meggy6zod-
tiink, igen oriiltiink, mert még hivatalos he-
lyen is ugy jellemezték a magyar butor erteket,
hogy azért bizony még sorban 4&llni is érde-
mes. Itt kell megemlitenem, hogy a nagy tavol-
sagi szallitassal és a tobbszori atrakodassal jaro
kockazatok ellenére, az elmult két év alatt
mindéssze egy ezrelék értéki meghibasodasert
kaptunk reklamaciot.

Vildgosan kell latnunk, hogy 1955-ben a
nemzetkozi versengés a szovjet pilacert meg
élénkebb lesz és versenytarsaink féleg a forma-
keresésben torekednek arra, hogy a magyar
széria-mubutor szintjét elérjék, esetleg tul-
szarnyaljdk. A mi feladatunk adva van: meg-
tartani vezetdhelyiinket.

Kedvezé helyzetiink  megszilarditasahoz
tudnunk kell, hogy a barokk stil a legkereset-
tebb, de kedvelik a biedermeiert is, azonban
dolgozbszobdkndl az empire stilusnak van jo-
v6je. A mi butoraink kozil legkedveltebb a
751-es haloszoba-tipus. Nem koézombos butor-

mm-es panellbdl készitik, ami sok szempontbol
elényosebb, mint a ramara enyvezett lemez.
Szin és fényezés tekintetében nincs kiilonosebb
hibaja butorainknak, de mégis kiilonbseg esz-
lelhetd egyes lizemek készitményei kozott (ke-
mény vagy kevésbé kemény alapozas). Komoly
hidnyossag, amelyen silirgésen javitani kell: a
butorvasalasok mindsége. Tovabbi észrevete-
lem az, hogy butoraink bels6 térberendezésénel
kiilonos gondot kell forditani az otletes, célszeru
beosztas kialakitasara.

Karpitos-butoripari dolgozoink is biiszkék
lehetnek, mert munkajuk a legteljesebb elis-
merésben részesiil a Szovjetunidban, Szobrasz-
és intarzia munka tekintetében torekedni kell
arra, hogy az ne egyszerl lemasolasa legyen a
klasszikus formaknak, hanem ‘hozzon egysze-
ribbet, tjabbat kifejezdbbet.

A novekeds bels6é szikségletet és biztato
exportlehetdségeinket mérlegelve, vizsgalat tar-
gyava kell tenniink butoriparunk fejlesztése-
nek kérdéseit. Tisztaban kell lenniink azzal,
hogy a tobb nyersanyaggal rendelkez6 orszégok
inkabb félkész és készaru exportalasara es
nyersanyagok feldolgozasara  torekszenek.
Nyersanyag behozatalunk noveléséhez tehat
nem szabad tulzott reményeket dlzni. A ma-
gyar faipar nyersanyaganak 75%p-at kozismer-
ten import utjan szerezziik be, tehat ebbdl az
adott helyzetb6l kiindulva kell meghatarozni
butortermelésiink iranyat, termelési kapacita-
sunk tobbi Osszetevéinek figyelembevételével.

Az adott nyersanyag elosztasat egyes fa-
ipari agazatok kozott mindenkor a népgazdasag
altalanos érdeke hatdrozza meg. Szeretnem
meggy6zni felelés gazdasagi vezetoszerveinket
arr6l, hogy a nyersanyag célszeri elosztasaval,
felhasznalasaval és tovabbi beruhazasokkal el-
sésorban az export-butorgyartas kapacitasat
kell novelni. A belfoldi sziikségletre gyartott
butortipusok 509/p-0s anyagigényessege, a meg-
1év6é nyersanyaghiany mellett nem tesz lehe-
t6vé nagyobbaranyu fejlesztest. De nem is va-
16szinld, hogy véasarlokozonsegink igéenyeit soO-
kaig kielégiti a jelenlegi ugynevezett kommersz
butor. Mindjobban jelentkeznek a fogyasztok
részérél kivansagok a jobb és szebb butor irant.
Ennek magyarazata az altaldanos kulturnivo
emelkedése. A XX. szédzad lakasberendezese
ennek kovetkeztében a dolgozdé tomeg izlése-
nek, kivanalmainak megfeleléen fog kialakulni.
Nem vitds tehat, hogy a butornak muvészl
munkat kell tartalmaznia. Ezt viszont csak Ki-
valo asztalos szakmunka tudja biztositani. Er-
vényre fog jutni a kozismert harmas szabdly:
forma, célszerliség, nagylzemi termelés helyes
aranyositasa.
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A mai 100—200 o6ras kommersz buitorokat
fel fogja valtani a 400—500 6ras butortipus.

Arra sem gondolhatunk, hogy olcs6 buto-
rokkal kiilf6ldon kisérletezziink, mert gépi fel-
- szereléslink elmaradottsdga folytdn ezen a té-
ren nem vagyunk versenyképesek. Ha butor-
Iparunkat erre a vaganyra allitandnk, egy so-
ronkiviili nagy gépesitést kellene végrehajtani,
hogy a legraciondlisabb termelést elérjiik. Ez
az ut azonban nem jarhato azért sem, mert egy
nagyobbaranyu anyagigényes butorgyartashoz
nem rendelkeziink elegendé nyersanyaggal.

Milyen méretii butorigénnyel szamolha-
tunk a hazai piacon? Az elmult évek ténysza-
mai nem adnak erre megbizhaté tampontot,
mert a haborus és az azt kovetd évek lakas- és
butorigényének kielégitése szempontjabdl nor-
malis fejlédés nem volt. Megkozelitéen az or-
szag lakossaga szaporulatara tamaszkodtunk.
amely évenként 20 000 csalad. Ha csalddonként
a lakasberendezés sziikségleteit 400 munkadra-
val allapitanank meg, ez csupan nyolc milli6
munkaora kapacitdst venne igénybe, tehiat a
Jelenlegi  tizmilli6 munkaéra kapacitasunk
fennmarado6 részét vagy export munkéra kel-
lene felhasznalni, vagy pedig termelési bazi-
sunkat szikiteni.

Azt mondottam, hogy nyersanyaghidny és
gepl felszerelésiink elmaradottsaga folytan nem
gondolhatunk anyagigényes olcsé butorok ex-
portalasara. Ezt igazoljdk azok a tények is,
amelyeket a nemzetkozi butoripar statisztikaja
mutat. A placra kerilé butor mennyisége egyre
novekszik, de jovedelmezdsége mindinkabb két-
segesse valik. Jellemz6 erre, hogy 1938 6ta
a gombfa 3609,-kal, a flrészaru 2409/,-kal, a
keszbutor ara viszont csak 160%/,-kal emelke-
dett. Ezek a szdmok azt bizonyitjak, hogy nagy
a kereslet faanyagban, kiilonosen gémbfaban.
A télkészaru- és feldolgozé ipar nagymérvi
anyagtakarékossagra torekszik, hogy lépést
tarthasson az egyre szélesed6 versenyben. Ez a
verseny keszteti arra a butoripart, hogy kész-
termékeit folyton egyszerlsitse és a munka-
bérhanyadot csokkentse. Errél ad képet az
alabbi kimutatas:

1938-at 100-nak véve anyag: munka:
1938 elott 409, 60
1938 utan 65, 35 %

Az arakat illetéen is hasonldan szembe-
szO0k0O az aranyok eltolodésa:

anyag: munka: érték:
1938 elo6tt 100 150 = 250
1938 utan 260 140 = 400

Tehat az 1938-as butorok értéke az anyag-
ertekének két és félszerese volt, mig 1938 utan
csak masfélszerese,
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kzzel az osszehasonlitassal a vilagpiaci ver-
senyarak legalacsonyabb szintjét akartam meg-
vilagitani.

A kommerszbutor munkaideje &ltalanosan
150—200 6ra. Osszanyaga kb. 1000 devizaforint.

Magyar kommersz butorexport esetén a ra-
forditott 150—200 munkadra osszkoltségének
ellenértéke az anyagnak kb. 50%/,-a.

Megallapithatjuk, hogy ilyenfajta butor-
exporttal csak sok faanyaggal rendelkezd or-
szagok foglalkozhatnak. Masik jellemzé koriil-
meny, hogy 4ltaldban a butoripari mindségi
szinvonal alacsonyabb lett. Kismértékben kertiil
eloallitasra muibutor. Ennek készitése kis mii-
helyekben torténik, egyedi miibutorkészités ut-
Jan, mely sajat belféldi muibutor sziikségletet
elegit ki. A fogyaszté kozvetleniil mint meg-
rendel6 jelentkezik, tehat a kereskedelem
majdnem teljes kikapcsolasaval, ami 5—10-
szerese a kommerszbutor 4aranak. Ez a tevé-
kenység az utolso évtizedekben egyre sziikebb
vevokorre tamaszkodik és ennek természetes
kovetkezménye, hogy elsorvad a kivalé szak-
munkas-utanpdétlas. Ez &ltalanos vilagjelenség.
Ugyanakkor a fogyaszték részérél egyre job-
ban jelentkezik igény jobbmindségli butorra.
Svaje, Luxemburg, Belgium, Franciaorszag,
Dania, Svédorszag ipari statisztikai kimutatjak,
hogy a kisipar foglalkoztatdsa uj butorok ké-
szitése terén novekszik. A multban ezek 209/,-
ban készitettek uj butort, jelenleg 50°/,-ban.
Az elmult butorkiallitisokon egyre tobb mu-
butort adtak el magas aron.

A 600—2000 munkadras miibttor készité-
sevel foglalkozé asztalosipar kapacitisa Euro-
paban 50 000 szobabutorra tehetd. Igy érthetd,
hogy a magyar szériamiibiitornak milyen ked-
vezo kilatdsai vannak a vildgpiacon, mely az
europai jelenlegi mubutorgyartas osszkapacita-
sanak mintegy 15%,-4t teszi ki. Sikeriilt meg-
valoésitani a kézmdipari min osegi butor széria-
ban valé eléallitdsat, ami vilagviszonylatban
meg egyelbre egyediilalls eredmeny. Most vi-
szont nagyon aktudlis, amikor donteniink kell
butoriparunk fejlédésérsl, illetve butoriparunk
tovabbi utjarol.

“-—_-____-______———'—




MEGHIVO

A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet a Magyar-Szov-
jet Baratsagi Honap keretében 1955, aprilis 6-dn és
aprilis 13-dan, szerdan délutan fél 6 6rakor, az egyesi-
let székhazaban (V., Redltanoda u. 13—15))

elbaddast rendez.

Az elbéadas targya: Epiiletszerkezeti faanyagok
gomba- és rovarfertézéseinek vizsgdlata.

Eléad6: Balint Guyula elvtars (Faipari Kutaté
Intézet).

Az elbéadasra egyesiiletiink tagjait, valamint az ér-
deklodoket ezuton is meghivjuk és kérjiik, hogy minél
tobben vegyvenek részt,

Elnokseég.
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A fafeliiletek simasaganak kérdeése
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DALOCSA GABOR

(Megijegyzések Jovanovits Jozsef és Zoltan
O. Tamds ,,Fafeliiletek simasdga és annak me-
rése’ cimiu cikkhez.)

A nagylizemi butorgyartasnal a fokozott
mindségi kovetelmények egyre silirgetoObben ve-
tik fel annak sziikségességét, hogy a faipari ter-
meléshez is egyre kozelebb hozzuk a tudomanyt.
Feladatunk tehat, hogy az eddig elért tudoma-
nyos eredményeket minél szélesebb korben 1s-
mertessiik ¢és eldsegitsik azok gyakorlatban
torténé alkalmazésat. A megmunkalt feluletek
vizsgalataval a tudoményos kutatomunka soran
ma mar a legkiilonbozébb iparagak foglal-
koznak.

A faipar teriiletén a fafelliletek legjobb
megmunkalasi simasadganak elérése es annak
vizsgalata most az uj teriilet, melynek az elko-
vetkezendd idékben oridsi fejlodést kell elérnie,
hogy az egyes technologiai folyamatok megval-
toztatasahoz, tovabba eddig ismeretlen felulet-
kezel anyagok esetleges alkalmazasahoz jo ala-
pot nyujtson és egyben biztositsa a feliletek
mindéségének egyértelmi meghatarozasat es 0sz-
szehasonlitasat.

A fent idézett cikk (Lasd: Faipar IV. évio-
lyam 4. sz., 1954. &prilis) a kérdés helyes meg-
oldasat kétségtelenil elGsegitette. A cikk egyes
megallapitasai és a kovetkeztetései helyes felte-
vésekb6l szarmaznak és azoknak gyakorlatban
torténd alkalmazasa nagy segitséget nyujt az
{izemeink miiszaki dolgozdinak, de azok még sok
tekintetben kiegészitésre és szabatosabb fogal-
mazasra szorulnak. Igy nem mentes azoktol a hi-
baktol, melyek — legalabb is véleménylnk sze-
rint — a feliileti simasag mérésének helyes el-
méleti és gyakorlati meghatarozasat gatoljak a
- faiparban.

Bevezetében meg kell emliteni, hogy csalo-
das ne érje az olvasét, hogy e cikk szerzoje sem
torekszik a fafeliiletek simasaganak kérdesében
a teljességre, mivel megfelelé kisérleti beren-
dezések és mérdmiszerek, illetve anyagi tamo-
gatds, a sziikséges vizsgalatok elvegzesere nem
all rendelkezésre és ezért csupan elosegiteni ki-
vanja az idézett cikk hidnyossagainak felvetese-
vel, a rendelkezésre allo irodalmi anyag és ada-
tok felhasznaldsaval és bizonyos rendszerezése-
vel a kérdés helyes és szakszer(i megoldasat. Az
idézett cikk hidnyossagait az alabbi pontokban
foglalnank oOssze:

. Nem hatarozza meg egyértelmitien fanal
a feliileti simasag fogalmat.

[I. A fafeluleti egyenetlenségnél a szoveti
edények (,,porusok®, tracheak) 4altal okozoit
godrosséget is figyelembe vette.

[1I. A fafeliiletek simasagi vizsgalatahoz al-
kalmazott muszerrel torténdé vizsgalat nem jel-

lemz6 a fafeliilet simasiagara és igy a levont
kovetkeztetések hibasak.

i
A feliileti simasdg fogalma

A tudomany és az ipar fejlodése ma mar
lehetévé tette, hogy a feliileti simasagot merni
tudjuk. A mérés alapja, hogy az illeté iparagnak
feliiletsimasagi vizsgalataihoz megfelelé jel-
lemzé mér6észam és annak mérésére alkalmas
muszer_ alljon rendelkezésre. Ismeretes, hogy
valamely targy feliilete bizonyos mértékben
mindig eltér az abszolut sima feltilettdl. A fe-
lileten tehat mindig talalunk kiilonbo6z6 terme-
szetli egyenetlenségeket. Ezek a feluleti egye-
netlenségek megtalalhatok a famegmunkalas
sordn minden technologiailag el6irt muvelet el-
végzése utdn. A famegmunkalas soran elvegzett
miuiveleteknél a feladat, a feliileti egyenetlense-
get (simasagot) bizonyos hatarok kozott tartani.
Van eset azonban, amikor a megmunkalas alap-
vetd célja, a finom egyenletes sima fellilet el-
érése. Ebbdl kovetkezik, hogy a famegmunkalas
soran beszélhetink

a) makroegyenetlensegrol
b) mikroegyenetlensegrol.

Makroegyenetlenségrol beszélink, ha a
megmunkélast flrésszel, gyaluval, marokeéssel
stb. végezziik, mert ezen megmunkalasok nyo-
mén keletkezé feliiletek vizsgalatait legtobb
esetben szabadszemmel is végezhetjuk. A
makroegyenetlenség nagysagatol fligg a tovabbi
feldolgozasnal szilikséges rahagyasok nagysaga,
miért is a finomabb fellileti megmunkalas
nyersanyag megtakaritast jelent. |

Mikroegyenetlenség esetén mar finomabb
megmunkéalast alkalmazunk (csiszolés, szineles),
melynek feliileti finomséga a tovabbi feliilet-
kezelési muveletekre lényeges Kkihatassal van,
nemcsak az anyag mennyisegere, hanem a
munkaraforditas szempontjabol is. Az egyenet-
lenségek eme csoportjahoz szamitanak a vago-
szerszam szabalyosan fellép6 nyomai, valamint
az egyes bevagasok, sériilesek stb.

A feliileti simasag fogalma tehat magaba
foglalja a feliilleten taladlhato Osszes egyenetlen-
ségeket és ezért a kiilonboz6 technologiai folya-
matokon keresztiil megmunkalt munkadarabok
feliilletein talalhaté durvabb wvagy finomabb
térkozl egyenetlenségek kifezejésére szolgal.

Ezen megmunkéalasi egyenetlensegek jel-
lemzoi:

a) hullamossag: viszonylag nagyobb, ismet-
16d6 feliileti egyenetlenség, mely szarmazhat a
megmunkald szerszamtol, gyors el6tolastol, a
megmunkalas kozben fellép6 lengésbdl stb. Ku-
l6nleges nagy hulldamossag mar az alakhiséggel
ellentétes fogalomkorhoz tartozik.
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b) - érdesseg:a megmunkald szerszam egye-
netlenségéb6l, tompasagatol (kitorés, &Kkopas)
vagy a fa durva csiszolasatol szarmazhat. Az ér-
~desség a hullamossagra szuperponalodik.

c) godrosség: a szabalytalanul elhelyezkedo
egyes rostkoteg-kozok hidnya, repedesek, Kkito-
rések altal okozott egyenetlenségek.

A fenti egyenetlenségek meérése azonban

igen nehéz feladat. A fa kiilonleges tulajdonsa-
gai: mindenekel6tt heterogén szerkezete, poro-
zitasa, a feliilleti réteg kis kemenysege miatt,
sziikkséges a fellileti finomsag ellenorzesere
olyan modszert kidolgozni, mely a kovetkezo
feltételeknek legalabb eleget tesz.

a) A kiilonbozé elveken mUkodé meroesz-
kozokkel ne kelljen a vizsgalando fellletre
er6hatast gyakorolni, hogy ezaltal nyomot
hagyjon a feluleten.

b) Az egyenetlenségek mérésére nagy me-
rési hatarkozzel rendelkezzék.

c¢) Valtozatos helyzetekben nagy feliiletek
legyenek meérhetok.

A faiparban a megmunkalt feltletek egjze- |

netlenségei a legtobb esetben 20-600 mikron koze

esnek. Ritka esetben, pl. flreszelesnel az egye-

netlenség eléri a 1,5—2 millimétert ritkan az
5—20 mikron nagysagot (gondosan flrészelt es
simara csiszolt feliiletek).

A Szovijetuniéban a megmunkalt feliiletek
simasagi (mindségi) jellemzésére az egyenetlen-
ségekrd] ismételt mérés altal kapott melyseg-
adatok négyzetes eltérését vették a kozépvonal-
161 (jele: Hx ). A magyar feliileti simasagvizs-
galati szabvény is ezen simasagi meroszam
hasznilatat irja el és igy a simasagi meroszam
a ,kozépvonal és a profilgorbe altal meghataro-
zott metszékek (kordinatak) négyzeteibdl alko-
tott szamtani kozépérték négyzetgyoke®. A fe-
liilleti simasag geometriai jelentését, wvalamint
szamértékét az alabbi abra, illetve képletek ha-
tarozzék meg: (1. abra.)

f 74

fmg
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1. abra. A feliiletsimasagi szam jellemzese.
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Hp = a simasagi meéroszam
§ = a mérési hossz
hihs . . . . hn/ = az egyes metszék hossza

vagy kozelito értek :

1/
Hk=l/-—1—(h§+lz§+h§+...hﬂ2-)

n

n — a metszekek szama

'E simasagi szam mérésére a Kiszelev- és
Abbat-féle profilmétert alkalmazzak, mely a fe-
lilet simasagi mértékét (H i) kozvetlenil mu-
tatja.

Mint lathato a feltleten ismetlédé kiemel-
kedesek nagysaga, illetve a barazdak mélysége,
a legkézenfekvobb jelzészama — bizonyos mér-
tekig — a felliletek simasdganak. Ez az érték
aranylag egyszerlen és gyorsan meghataroz-
hato. Hibaja, hogy a burkolé vonal kozotti rész-
nek alakulasara nincs tekintettel, igy azonos
erdességi mélység (H) még nem jelent egyezo
fellileti simasagi viszonyokat. A feliiletek tehat
erdességi mélység és alakzat szerint osztalyoz-
hatok (2. abra).

AT

2. abra. A feliilet mindéségvdltozdsa azonos
éerdessége mellett,

A kiillonboz6 érdességeket jellemzd matema-
tikailag meghatarozott gorbékbél alloé profil
szelvények esetén tisztdn analitikai uton is
meghatarozhato a simasagi meérészam, az érdes-
segi melység (H) és a szelvény hossz (s) isme-
retében. Erre részletesen nem tériink ki.

1

A megmunkdlds és az edények okozta
egyenetlenséegek

A feliileti simasag wvizsgalata elsosorban
gyartastechnologiai okokbdél fontos. A feliileti
simasag ertékének ismeretében a munkadara-
bon végzétt munkafolyamatra is kovetkeztetni
tudunk. Eppen ezért elsésorban a megmunkala-
sok utani felliletet kell ismerniink és a fa ter-
meszetes porozitasat — ellentétben az idézett
cikk szerzoivel — ki kell kapcsolni a feliileti si-
masagnak meghatarozasanal. Leszogezhetjuk
tehat, hogy a fellileti simasdg mérdszamanak
meghatarozasanal csak a famegmunkalas okozta
egyenetlensegeket kell figyelembe venni.

A Szovjetunioban végzett kisérletek igazol-
tak, hogy a finoman megmunkalt feliileteknél a
termeészetes porozitas Kikapcsolasa lehetséges,
mig a durva (makroegyenetlenség) fellileteknel
ennek az egyenetlenségnek nincs gyakorlati je-
lentosége. Ha ezt a megkiilonboztetést tesszik,
a fellileti simasag meérésénél rogton egyszerusi-
tést végezhetiink. Ismeretes, hogy a faipari gyalu-
es marogépek munkajanak kiilonleges sajatos-
saga: a megmunkalt feliiletek hullamos jellege.
A megmunkélas soran keletkezett hullamok
hosszat ¢és mélységét meghatarozhatjuk az
alabbi egyszerli Osszefliggések alapjan.

\
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A hullam hosszanak meghatarozasa.:

e . 1000
A,

e ——

X = a hullam hossza (mm),

e — az el6tolas sebessége (m/perc),

n = a késtengely fordulatszama percenkent,
z = marckeések szama.

A hulldam mélységének meghatarozasa.

Sk e
2 2 4

H = a hullam mélysége (mm),

D = a vagasi koriv atmérdje (mm),

X — a hullam hossza (mm).

Lathaté, hogy a felilletek simasagaval
szemben tamasztott kévetelmények a megmun-
kalas fliggvényel.

Tomor anyagoknal a megengedett hullam-
hossz 4—4.,5 mm, mig a hullammelyseg 0,055
mm (tolgy, egyéb kemeényfaknal). '

Az erdei feny6- és puhafadknal a hullam-
hossz 6—7 mm, a hullammélység 0,08 mm.

Bar a megmunkalt fellilet — a vagasi
iranytol fliggetleniil — annal simabb, mennel
vékonyabb a forgacs keresztmetszete, megis a
legsimabb feliiletet a rostiranyu forgacsolasnal
kapjuk.

Gyakorlatban a vagasi felllet simasaganak
fokozasara olyan eszkozoket alkalmazunk, ame-
lyek a forgacsképzédést csokkentik.

Mindezen megallapitasok a mindség javita-
sénak és meghatarozasanak fontos eszkozei es
erre fokozott figyelmet kell forditanunk. Azt
hiszem érdemes.

[ .

I1I.

A simasag vizsgdlatahoz alkalmazott
miiszer kerdése

Azok a nehézségek, melyek a famegmun-
kalasnal kapott feliilet simasagi jellemzoéinek
egyértelmii szabatos meghatdrozésat gatoljak,
elsésorban abban csucsosodnak ki, hogy a fafe-
lilletek simasagi vizsgalatdéhoz nem rendelke-
ziink megfelel6 muszerrel.

Az idézett cikk szerzdje altal javasolt mu-
szer sem megfelels e célra, mert az altala mert
srtékek nem mindig jellemzoek a fafelliletek si-
masagara.

Mi a muszer hibaja?

1. Nem a célnak megfelelé a muszer fel-
hasznalasa, mert e miszert nem a feliileti sima-
sag mérése, hanem a ,Lakkok és Festekek 1 6bb
vizsgdlati modszerénél alkalmazzuk es pedig a
bevondréteg egyezményes keménységenek meg-
hatdrozasara“.

2. Azon elméleti megoldasnak, mely a sima-
sagot a surlodashoz igyekszik viszonyitani, van
ugyan alapja, de a fafeliiletek simasaganak ker-
désében nem tartom alkalmasnak arra, hogy
mint simasagi mérészamot elfogadjuk. Ha meg-

nézziik, az ingas keménységmérésneé]l a surlodo
feliilet teriletének nagysagat, akkor azt tapasz-
taljuk, hogy surldédas a feliileteknek csak igen
kis részén kovetkezik be.

Ezt a kovetkezok bizonyitjak:

A mérésre haszndlt inga aceélgolyojanak at-
mérdje (D) 12,5 mm. Vizsgdlva azt, hogy az
alapallasbol « (alfa) = 4—4 fokra torténd kilen-
gésnél mekkora a surolt feliilet, azaz az acél-
golyd, mennyi utat tesz meg, akkor azt kapjuk,
hogy a kilengési szog és a hozzatartozo ivhossz
egyenes aranyban van.

Irhatjuk tehat:

360°-hoz 2. D, x ivhossz
8°-hoz D,

21

tartozik.

Ebbé6l az X ivhossz szamértéke vagy az el-
mozdulas alatt megtett Ut hossza,
v _ *xDa  8x12,5x3,14
) = 360 1

360
—0.866 mm — 866 (mikron)

A megtett ut hossza tehat 866 mikron.

Figyelembe véve, hogy az acélgoly6 a Vvizs-
galt fellilettel egy pontban érintkezik, nemesak
akkor, amikor nyugalmi helyzetben, hanem
akkor is, amikor mozgasban van, a Kkilenges
(mozgas) alatt megtett ut nem a felllet, hanem
egy egyenes vonal, amelynek hossza — mint
mar lattuk — 866 mikron, azonban szelessege
— mely a hossz szorzataval teruletet adna —
csupan eszményi pontta zsugorodik.

Ezért az acélgolyo utja, mely egy fellletet
volna hivatott meghatarozni, lényegében egy sik
metszés altal kapott metszésvonallal egyenlo.

Etts]l fiiggetleniil azokat a tényezdiket, me-
lyek a gordilé ellenallast — mert nem CSUSZO
surlodas van a két érintkezd test kozott — be-
folyasoljak részletesen nem 1S targyaljuk csu-
pan megemlitjuk:

a) a gorduld ellenallas kérdése meég tudo-
manyosan sem tekintheto tisztazottnak, a csu-
szoellenallassal (surlodassal) szemben,

b) a gordilé ellenallas az érintkezo felule-
tek (testek) alakvaltozasanak f igyelembe vetele
nélkiil nem magyarazhato. Az ingas meérésnel
tehat alakvaltozas kovetkezik be, éppen ezert az
jellemz6 a kemeénysegre.

Ezutan nyugodtan kérdezhetjlik, hogyan
tud ebbdl az értékelésbdl a simasagra kovetkez-
tetni a cikk szerzoje.

Nyilvanvalé tehat, hogy itt 1s ellentmondas
van, amely a helyes kovetkeztetéseket kizar ja.

Osszefoglalds:

A feliileti simasag meghatarozasanal helye-
sen kialakitott modszerrel — az ellenOrzesen es
6sszehasonlitason kiviil — a termelés novelese-
hez és a faiparban a minéség fogalmanak ponto-
sabb megallapitasdhoz is kozelebb jutunk. Szik-
séges ezért a fafeliileti simasag meresere az
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Daloesa G.: A fafeliiletek simasaganak kérdése

egyértelmi pontos meghatarozasok (definiciok)
elfogadasa.

E cikk osszefoglalojaként javasolom, a felu-
 leti simasag kérdésében:

1. Simasagi mérészamként a fafeliileteknél
is az MINOSZ 4971-es szabvany meghatarozasat
fogadjuk el. E meghatarozas szerint a simasagi
méroszam ,,a kozépvonal és a profilgorbe altal
meghatarozott metszékek® (ordinatak) neégyze-
teib6l alkotott szamtani kozepérték négyzet-
gyoke*.

2. Ha a feliilet simasaganak (érdessegének)
meghatarozoi szamszerlileg adva vannak, akkor
meg kell szabni, eld kell irni a megvizsgalando
feliiletszelvény hosszat és tertiletét.

3. A feluleti simasag tekintetében kiilon
kell valasztani a természetes porozitastol a meg-
munkalasi simasagot, ugyanis a gyartastechno-
logiai folyamat csak erre van kihatassal.

4. A kemeéenysegvizsgaldo muszerrel torténo
simasagvizsgalat helytelen kovetkeztetésekhez
vezet, ezért ezt a vizsgalati modszert el kell
vetni.

5. Mivel az eredeti cikk egyes megallapita-
salval az iparban tobben nem értenek egyet, he-
lyesnek tartom a cikk szélesebbkorii megvita-
tasat.

Felhasznalt irodalom:

1. A vonatkoz6 szabvanyok,

2. Kiss Gyula Finomfelluleti méresek,

3. Gepipari enciklopédia 9-es szamu kotete,

4. BM Buglaj: Szabvanytervezet a fameg-
munkalas simasagarol,

5. BM Buglaj: Uj miszer a fafeltileti fi-
nomsagok meéreéseére,

6. Maszlenykov—Mojszejev—Szakarov: A
butorgyartas kézikonyve.



A mindségi bérezés bevezetésének lehetfségei a fiirésziparban

LONKAI JANOS

Gazdasagpolitikank alapveto celkituzese
a lakossag, mindenekel6tt a munkasosztaly élet-
szinvonalanak lényeges, allandé emelése. Ezek-
nek a kovetelményeknek csak akkor tud majd
megfelelni bérrendszeriink, ha feltarjuk az
eddig elért eredményeket és a fejlesztése soran
elkovetett hibakat.

Nézzik meg, mi a helyzet a flrésziparban?

A reszletes elemzés helyett — amely kiter-
jedhet az alapbér, munkanorma, teljesitmény-
bér, bérpotlek, premizalas, stb. wvizsgalatara
— kizarolag csak a teljesitménybérezés kortili
vitakkal kivanok foglalkozni.

Igen sok szakembernek az a veleménye,
hogy a jelenleg alkalmazott darabberrendszer
csak a mennyiségi termelésre 0sztonoz és gyak-
ran egyenesen a mindség rontasara keszteti a
dolgozdkat. Masok szerint a valdosag az, hogy
megfeleld bérezéssel lehet ugyan 0sztonzest
adni jobbmindségli termeékek gyartasara, azon-
ban barmilyen jo mino6ségi bérezes semmit sem
ér akkor, ha a mindségileg nem megielelo ter-
mékeket is atveszik és ezekert is teljes bért fi-
zetnek. '

Véleményem szerint mindkét tabornak
igaza van. Az els6 taborba tartozoknak azert,
mert tény, hogy egyes terlileteken éveken ke-
resztil elmaradt az ellendrzés, vagy nem is volt
meg az ellendrzés lehetésége és ez csak mindseg-
romlashoz vezethetett. A masodik taborba tar-

tozoknak azért, mert amit6l félnek — az kello
ellenérzés hidnya esetén — ujbol bekovetkez-
hetik.

Nem értek azonban egyet azokkal, akik azt
allitjak, hogy semmit sem kell tenni, mert szi-
goru ellendrzesse] jelenlegi darabbérrendszerink
onmagaban is alkalmas lesz arra, hogy bizto-

sitsa a termeles mindségének javulasat. Nem
ertek egyet ezzel, mert ez részben ellentétes a
dolgozok é€letszinvonalanak fokozatos emelé-
sevel.

Ha tanulmanyozzuk tarsadalmunk fejlode-
senek mozgatéeroit, ugy megallapithatjuk, hogy
ezek sem allandck. A kizsakmanyolason alapulo
osztalytarsadalomban a torténelmi fejlodes leg-
t6bb mozgatdereje: az osztalyharc, de a szocia-
lizmus épitése idején, amikor a hatalmat a dol-
cozd osztédlyok mar keziikbe vették és a kizsak-
manyolo osztalyck gazdasagi wuralmat is meg-
torték, az osztalyharc mellett mas mozgatoerok
is érvényesiilnek. Ilyenek az eszmei mozgato-
er6k: vagyis a tarsadalom erkolesi és politikai
egysége, a népek baratsaga, a szocialista hazafi-
sag, a kritika, onkritika, stb. De 1lyenek az
anyagi termeszetli mozgatcerok 1s.

Az anyagi érdekeltsegre — mint az uj tar-
sadalom felépitéséhez nélkiilozhetetlen mozgato-
er6re Lenin is ramutatott. Az Oktdberi Forra-
dalom negyedik évfordulédjara irt cikkében a ko-
vetkezéket olvashatjuk: ,Ne kozvetlentiil a lel-
kesedésre épitsiink, hanem a nagy forradalom

sziilte lelkesedés segitségével a szemelyes er-
dekre, a személyes erdekeltségre, a gazdasagl
meggondolasokra  tamaszkodva, dolgozzunk

azon, hogy mindenekel6tt szilard kis hidakat
épitsiink, amelyek kisparaszti orszagunkban . ..
elvezetnek a szocializmushoz: masképp nem er-
keziink el a kommunizmushoz, maskepp nem
tudjuk elvezetni a kommunizmushoz az embe-
rek tizmillioit.”“ Ebb6] adodik, hogy az, aki emell
a termelékenységet, jominéségli munkat vegez,
ésszertien hasznalja fel az anyagot, — tobbet
érdemel, mert tobbet is ad a tarsadalomnak. Ez
felel meg a szocialista elosztas elvének.



Lonkai J.: A mindségi bérezés bevezetésének lehetosegel a

[gy nézve a szakemberek kozott folyo vitat,
batran kimondhatjuk tehéat: jelenlegi beérrend-
szeriink tovabbfejlesztése a flrésziparban 1s
elengedhetetlenti]l szlikséges és ezt elsdsorban
ugy kell végrehajtani, hogy jobban 6sztonozzon
a minbéség javitdsara és az anyagtakarékossag
fokozasara.

Hogvan fejleszthetd tehat jelenlegi ber-
rendszerunk?

Az eddigi tapasztalatok azt mutatjak, hogy
két lehetbség all rendelkezéslinkre. Az egyik:
darabbér + mindségi prémium, a masik: id6-
bér + mindségi prémium. Mindkét esetben a
mindségi prémium kifizetésének tobb feltétele
lehet. Az alabbiakban tobb példat mutatok be.

1. Keretfuirészesek.

Prémium fizetheto, ha az uzem az anyag-
normakat betartotta, illet6leg anyagmegtakari-
tast ért el és a selejt egyetlen egy cikknél sem
1obb a megengeadettnél. Kizard ok: a havi gombia
felvagasi terv nem teljesitése. Az elszamolas
maodja: teljesitménybér 4+ prémium.

2. Ingafiirészesek.

Teljesitménybér helyett idébérben bérezen-
dék. Prémium akkor fizethetd, ha az lizem havi
friz, donga, butor- és seproéléc, banyadeszka ter-
vét legalabb 100%,-ra teljesitette. Prémium jar
a 100%-on feliili teljesitésért is. Okmany: a
tervteljesitési beszamolé. Elszamolas modja:
idobér -+ prémium.

3. Elez6k: teljesitménybér helyett megfelelo
idébért kapnak. Prémium akkor fizetheto, ha a
keretfurészek atlagteljesitménye legaldbb 100%.

4. Tolgydonga termelok.

Ha a havi tolgydonga termelésbdl eredd tel-
jes selejt 19/,-nal és a javithato selejt 39/p-nal
nem tobb, Ugy a hossztolok, negyedeldk, hasi-
tok, javitok, maglyazok és a gepmunkasok le-
huzéi premizalhaték. Kizaré ok: a havi mennyi-
ségi terv nem teljesitése. A kifizetés okmanya:
tervijelentés és atvételi jegyzokonyv. Elszamo-
las modja: teljesitménybeér -+ prémium. A gep-
munkasok prémiuma nem egyforma: valtozik
a termelt mennyiségek aranyaban.

5. Bdnyaszéldeszka termelok.

Ha a havonta termelt banyaszéldeszka ter-
melésében 3%,-nal kevesebb az az anyag, amely-
b6l ipari donga vagy friz lett volna termelheto,
prémium fizethet6. Kizaré ok: a havi banyaszel-
deszka termelési terv nem teljesitése. A Kifize-
tés okmanya: a napi szuroprobak eredmenye.
Elszamolas modja: teljesitménybér -+ premium.
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6. Talpfa faragok.

Minéségi prémium fizethet6, ha a faragas
miatti selejt 2%-nal kisebb. Okmany: az atvételi
jegyzokonyv. Elszamolas modja: teljesitménybeér
—+ prémium.

7. Friz-osztdlyozok és maglyazok.

Ha a felhasznaldk részére havonta atadott
osszes friz mennyiségében 39%,-nal kevesebb a
selejt és ugyanennek a feltételnek felelnek meg
az esetenkénti részatadasok is, a friz-osztalyo-
zOk és maglyazok részére minbségi premium fi-
zethetd. A prémium Kkifizetés okmanyai: az at-
vételi jegyzokonyvek. Selejtnek mindsil a 29
mm-es frizmaglyakba rakott 22 mm-es szab-
vanyel6irasoknak megfeleld friz is. Elszamolas
modja: teljesitménybér -+ prémium.

8. Hulladék feldolgozas.

Prémium fizethetd, ha az itt dolgozok ko-
ziil az egy fére es6é hulladékokbol eldallitott
késztermékek havi termelési értéke egy elore
megéallapitott értéknél nagyobb. Elszamolas
modija: teljesitménybér + prémium.

A fenti példak mutatjak, hogy megvan a
lehetésége jelenlegi bérrendszeriink tovabbie]-
lesztésének. Ezért az a feladatunk, hogy éljunk
ezekkel a lehetdségekkel és miel6bb vezessuk be
azt a bérrendszert, amely az eddigieknél sokkal
jobban 0sztondz a mindség javitasara es az
anyagtakarékossagra.

Feladatunk azonban az is, hogy a legszigo-
rubban 6rkodjlink afelett, hogy minoségi vagy
anyagtakarékossagi prémium csak akkor legyen
kifizethets, ha dolgozoink a megszabott feltete-
leket valoban teljesitik. A prémiumok Kki-
fizetéséhez sziikséges bért pedig — megfelelo
arpolitikai intézkedésekkel is — elsGsorban a
mindség javitdsan ésaz anyagtakarékossag foko-
zasan keresztiil elérheté termelési értéknoveke-
déssel biztositsuk dolgozodink reszére.




MEGHIVO

A Faipari Tudomanyos Eguyesiilet a Magyar-Szov-
jet Bardtsdgi Honap keretében 1955. aprilis 20-an, szer-
dan délutan fél € orakor, az egyesilet székhazaban
(V., Realtanoda u. 13—15.)

eloadast rendez.

Az elbadas targva: Mit koszonhet a magyar faipar
a Szovjetunionak? Eléaddo: Bodogh Istvan elvtars (Bu-
toripari Igazgatosag).

Az el6adasra egyesiletiink tagjait, valamint az er-
deklédbket eziiton is meghivjuk és kérjlik, hogy minél
tobben vegyenek részt.

Elnokseég.
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/ Elkészitettiik a faipar els§ infravoros parafaszaritojat

BURDA FERENC

A Parafafeldolgozo Vallalatnal régi prob-
lemat oldottunk meg. Rovid egy honap alatt
sajat karbantart6 muhelylinkben elkészitettiink
egy 10 folyométer futoszalaggal miikods infra-
voros szaritot. A legyartast 1954. december
12-én kezdtik el és 1955. januar 4-én mar proé-
pajaratban meginditottuk a futoszalagot. A sza-
mitasokat és a kisérleteket november ho végén
és december ho els6 napjaiban végeztik el és
annak eredmeényeképpen fogtunk hozzd az
Infraszaritéo épitéséhez.

Vallalatunknél prtesell parafagyartmanyok
kesziteséhez  hulladék-parafa  nyersanyagot
hasznalunk fel, mely részben a dugogyartas
melléktermékeként keletkezik, részben kiilfold-
rol, preselt balakban érkezik. A hazai dugo-
gyartasbol szarmazé anyag igen nagy nedves-
segtartalmu, mert merterségesen kell atnedve-
siteni a tablas parafaanyagot a késekkel wvalo
megmunkalas megkonnyitése céljabol. A kiilfold-
rol, préselt balakban érkezé anyag pedig egyes
evszakokban eso behatasa kovetkeztében napokig
azlk, s az igy beszivargott nedvesség a préselt
balakbol csak igen hosszu id6 multaval tavozik
el. A préselt parafagyartmanyok készitéséhez

szukseges prestombok — ezen nyersanyagnak
koorlogépeken torténd orleményébél — lesznek

eloallitva. Az Orlés tokéletességének feltétele,

1. abra

egy 10 fm-es szallitészalag alkatrészeit
szerezni. Utana a drotszitas futoszalagot is fel-

hogy az anyag szaraz legyen, illetve 12—14 sza-
zalék nedvességtartalomndl tobb viznek nem
szabad lenni benne. A tombpréselés utani sza-
ritas idejét és még igen sokféle tényezét karo-
san befolyasolja az, ha az anyagban a megen-
gedettnel tobb nedvesseg van. Igy magatol ér-
tetodik, hogy gyarunk ujitoi foglalkoztak a pa-
rafaa—nya:g—szé:ri-tés valamilyen forméban vald
megoldésaval és javasoltak az infravoros héke-
zelest. A darabos hulladéknak (Labassi) tordgé-
pen valé atengedése utdan 6—10 mm Aatmérsjd
durva darat kaptunk, mely igen alkalmasnak bi-
zonyult az infrasugarakkal valé kezelésére, sza-
ritas celjabol.

Ezutan hataroztuk el, hogy az infravoros
futészalag-szaritot a koéérlégép elé, de a ké-
ses torogep utan kapcsoljuk a gyartas folyama-
taba.

A hosugarat, melynél a hé elektromagne-
ses sugarzas alakjaban jut a szaritand6é anyag-
ra, 36 db 220 volt fesziiltségli 250 Wattos hazai
gyartmanyu, szubinfravoros lampakkal allitjuk
elo.

A lampakat két alagutban helyeztik el. Az
elsdé alagut rovidebb fazis, itt 15 sugarzét, mig
a masodik hosszabb alagutba 21 darab sugar-
zOt szereltiink be.

Az egész berendezés felépitésének elgondo-
lasahoz 2 lampabol allo kiserleti késziilék szol-
galt, mellyel néhany oras kiserlet alapjan meg-
allapithattuk a sziikséges adatokat. Itt fokeppen
a sugarzasi tavolsag megallapitasa volt a leg-
fontosabb, valamint az, hogy a lampak egy-
mas melletti elhelyezese miként legyen meg-
oldva. A kiserlettel egyidejuleg hoéfokmerest is
vegeztunk. ugyanis meg akartuk 4allapitani,
hogy melyik a legnagyobb szarithaté hofok,
amit a parata kibir romlas nélkul. Mivel a ho-
fokmeéreést els6sorban a parafa abszorpciés keé-

pessege hatarozza meg, a hémérét arnyekolva

helyeztik el, azaz ugynevezett parafalepke-
anyagba burkoltuk be. A kisérleti szaritassal
megallapitottuk, hogy 7 em-es sugarzasi tavol-
sagra, mint kozépméretre kell a keésziléket
megtervezni. A lampak elhelyezését pedig az
00 cm szeles futdszalag legtokéletesebb besu-
garzasa céljabol egyenlé oldalu haromszog el-
rendezesben talaltuk a legjobbnak.

A fenti elézmények utan keriilt sor az
egesz felepités elgondolasanak rajzban vald rog-
z1tésére. _

Néhany napig az egész infravoros szarito-
berendezés legyartasa sulyos gondot okozott,
mert a legmegfelelobb meéretben a megfelel6
anyag nem allt rendelkezésre, de ekkor sikertilt
meg-

kutattuk, illetve beszereztiik.
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Szamitasaink soran megallapitottuk a fu- sahoz, az ismert alabbi 3 képlet alapjan vegez-
toszalag sebességét, mert a szarito meértékének  tiik el |

es a szalagra futo parafadara mennyiségének a
feltorlodasa elkertlilése céljabol egyensulyban
kellett lennie, so6t a szalagnak olyan sebességet
kellett adni, hogy a szitakbol rafolyoé parafada-
rat a vekony retegben valo elosztas végett
nyujtsa is. Igy 2 m/perc sebességet adtunk az
00 cm szeéles szallito szitaszalagnak.

A szaritas sebessege tudvalevoleg fligg-
venye:

1. a hofoknak,

2. az anyag mennyisegenek,

4. abra

1. Elparologtatando viz felmelegitese.

3. elparologtatandé vizmennyiseégnek,
ghion . s A cal. = P kg. Cp. (ti-ty)

ahol a P kg az elparologtatando viz sulya

FFr m

4. a parafadara abszorpcids tényezojenex.

5. a berendezés hatasfokanak. : >
Cp a viz faj-hoje
Annak kiszamitasat, hogy hany Kkaloria t; a viz parolgasi hotoka
szilkséges az egy napi daramennyiség Kiszarita- t, a szaritandd anyag kezdeti hofoka.

2. A viz elparologtatasahoz sziukseges ho:

Bieali ==TP kg. pical:
ahol p cal. a viz parolgasi hoje.

3. Az anyagnak parologtatasi hofokra valo fel-
melegitése

Euwcalu= R kg. U, .+ (ly-— 5
ahol

R kg a parafadara sulya szaraz allapotban

C . a parafadara fajhoje.

Az osszes sziikséges kaléria mennyiseg
egyenléd A cal + B cal + C cal. Tehat ha vil-
lamos energiaval akarjuk ezt eléallitani, akkor
a kapott oOsszes kg cal. eredményt at kell sza-

3. dbra mitani az
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1 k. W6 = 864 kg. cal. képlettel.

Az elObb emlitett két sugarzé alagutat
elektromosan ugy szereltitk fel, hogy a harom
fazist aranyosan elosztottuk harmas sorokra és
a lampasorokat kiilon-kiilon kapcsoloval sze-
reltlik fel. A szereléshez sziikséges lakkozott
vorosrezvezetéket pedig porcelan gyongyokkel
szigeteltlik. A sugarzokat ugy kotottiik be, hogy
a foldet az izzéldmpa menetes részéhez, a fazist
pedig a kozépérintkezéhoz kotottiik. A két alag-
utat allithatova szereltiik magassagi irdnyba és
2 csavarral koénnyen ‘szétszedhetdvé tettiik.

A fejlodott gbzok elszallitdsa és a sugarzok
szaranak hiitése céljabdl légelszivo berendezést
is szereltlink fel mindkét sugéarzé alagutban. Ez
igen jO hatdssal volt az anyag tokéletes kisza-
ritasara.

A szarité probajarataval légelszivis nélkiil
10 szazalék nedvességet vettiink ki az anyag-
bél, s légelszivassal a masodik 10 szazalek, 0sz-
szesen 20 szazalék nedvességtartalmat sikeriilt
eltavolitani, ami igen jo, Ugyszélvan nem vart
eredmeény.

Thzbiztonsdgi berendezést utolag szerel-
tink fel, mely azt a célt szolgalja, hogy a sza-
lagnak valamilyen okbél valé leallisakor az
0Sszes sugarzok kikapecsolédjanak.

Habar itt lobbanékony wvagy robbandsve-
szelyes anyagok nincsenek, azonban mivel a
szubinfravoros lampdk izzasa kdzben olyan ma-
gas hofok keletkezik, mely a 8 cm tévolsagban
lév6 parafadarat 6 perc alatt izzasba tudja hozni
— szukséges volt a regulator felszerelése.

Az infraszarité alagutjait aluminium lemez-
bol keszitettiik, s igy elértiik azt, hogy a kelet-
kez6 szekunder sugarzas a szdritas hatasfokat
elonydsen befolyésolja.

Az 1. kép, a szaritorol késziilt eredeti fel-
vetel a berendezés tavlati képét mutatija.

A 2. kép a dobszitarél futoszalagra ré-
vezetett dara etet6 szerkezetét mutatja.

A 3. kép a meghajto szerkezetet mutatja és
lathato, hogy a futoszalagrol levezetett parafa-
dara miként hagyja el a szdllitészalagot a
gyujtotolesérbe vald leesése pillanataban.

A 4. kép a sugarzé alagut belsé lampa el-
rendezodesét mutatja, leemelt homlokvédd le-
mez mellett.

Befejezeésiil meg kell jegyezni, hogy ezen
sugarzasos héhasznositas sokkal gazdasagosabb
es a kezelhet6sége sokkal koénnyebb, mint az
egyebként sokkal elterjedtebb konvekcids szari-
toke.



A FATE dokumentacios munkabizottségénak szemléje

D.K. 674.20

Beszamolé egy buatorkiallitasrél.
(McDaniel E)) WOOD WORKING
DIGEST (Wheaton) 1954. julius. 67—
72. old. Talalhat6é: Faipari Kutaté In-
tezet. Egyszerdi, simavonalt butorok,
enyhén orientalis befolyasok a halo,
ebédlé és nappali szobaknal. Gyak-
ran a butorok labat vérdsrézhegy di-
sziti, tovabba a sotét és a vildgos
szinek szembeallitisa érdekes diszits-
hatast kelt,

D. K. 674.03 82. sz.
Bukk, nyir és tolgyfabol késziilt
gyartmanyok alakvaltozasainak csok-
kentése. (Sztriha J. A) DEREVO-
PERERABAT. I LESZOHIM. PROM.
(Moszkva) 1¢954. jul. 7—11. old.
Fenti cikk teljes magyar forditasa
megjelent a ,,Szovjet és népidemok-

80. sz.

ratikus vegyesipari szemle“ 1954
evi 10. szamdaban.
D. K. 674.08 83, 8z

Furészpor és forgacs hasznalata
asztaloslapek gyartasanal. (Svarcman
G. M. DEREVOPERERABAT. 1
LESZOHIM. PROM. (Moszkva)
1954. jul. 17—18. old.

Fenti cikk teljes magyar forditasa
megjelent a ,Szovjet és népidemok-
ratikus vegyesipari szemle®“ 1954,
évi 10. szamaban.

D. K. 674.20 84. sz.

Butergyari szorofiilkék termelé-
kenysegeének fekozasa. (Dolevi L. B.)

DEREVOPERERABAT. I LESZO-
HIM, PROM. (Moszkva) 1954. jul.
24, old.

Fenti cikk 'teljes magyar forditisa
megjelent a ,,Szovjet és népidemok-

ratikus vegyesipari szemle“ 1954,
evi 10. szamaéaban.
D. K. 674.69 39, .8z,

Gyufagyartasi miiveletek automa-
tikus ellenérzése. (Biisztrov G. P.)
DEREVOPERERABAT. 1 LESZO-

HIM. PROM. (Moszkva) 1954. jul.
19—20. old.

Fenti cikk teljes magyvar forditasa
megjelent a ,,Szovjet és népidemok-

ratikus vegyesipari szemle“ 1954..
evi 10. szamaban.
D. K. 674.07 8. 87

Talpfak és egyéb faelemek réte-
gekbol ragasztasa, egyideji telitéssel.
(——) DIE HOLZINDUSTRIE (Ber-
by 1953. I. 4-—7. ol

Fenti cikk teljes magyvar forditasa
megjelent a ,,Szovjet és népidemok-
ratikus vegyesipari szemle*“ 1954,
10. szamaban.

evi

D. K. 674.02
A celluloz

88. sz.

elektronmikroszkoépos

szerkezete, (Hempel Kazimierz.)
PRZEGLAD PAPIERNICZY (Var-

so0) 1953. szept. és okt. 267—271 és
308—314 old.

Fenti cikk teljes magyar forditisa
megjelent a ,,Szovjet és népidemok-

ratikus vegyesipari szemle®“ 1954
evi 10. szamaban. |
D. K. 674.10 39. sz.

Az enyvezett lemezipari technolé-
gia fejlesztése a termelékenység no-
veléséért. (Szmirnov A.) LESZNAJA

PROMYSLENOSZTI (Moszkva) 1954.
maj. 3—4. old.

Fenti cikk teljes magyar forditasa
megjelent a ,,Szovjet és népidemok-

ratikus vegyesipari szemle“ 1954,

évi 10. szamaban.

D. K. 674.05 95. sz.
Lemezipari csiszologépek. (Perry

Th. D.) WOOD WORKING DIGEST
(Wheaton) 1954. augusztus. 139—160
old. Talalhat6: Faipari Kutatdinté-
zet.

Korszerti csiszoldogépek 11 abra-
val bemutatva. A kezelésiik és 3
csiszolopapirok megvalasztisa rész-
letezve., |
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Elﬁﬁksééﬁnk februar havi ulésén

megvitatta a III. Orszagos Faiparl
Kongresszus téziseit és azt modosi-
tAsra adta vissza a Muszaki Tudoma-
nyos Bizottsagnak. A kongresszust a
szakszervezet székhazaban tartjuk
meg méajus 20—21-én. Az elnockseg
a valasztmany osszehivasat hatarozta
el aprilis ho elejére.

3k

A Konnyidipari Minisztérium terv-
osztalyanak felkérésére a butor, ve-
oyesfa, épiiletasztalos, f{irészlemez-
gyarté ipar, szovetkezeti- es helyiipar
és a kereskedelmi szervek részvétele-
vel kétizben tartottunk anketot a
faipar perspektivikus terveinek 0Osz-
szehangolasa céljabol. Az ankét igen
hasznos volt wvalamennyi érdekelt
iparag reszere. Egyesiiletiink ismeét
bebizonyitotta, hogy hasznos koordi-
nile és Osszefogd erdt képvisel a
szétdgazb faiparban.

¥

Megalakult a helyiipari szakosztily.

Egy évvel a szovetkezeti szakosz-
taly megalakulasa utan jabb teru-
lettel boviilt és ujabb kivald miiszaki
kiaderekkel ertsodott egyesiiletink,

Februar 1-én alakulé ulesre jottek
ossze egyesiiletink székhazaban a
helyiipar faipari vallalatainak mu-
szaki dolgozéi, ahol az elhangzott re-
feratumok utan ideiglenes szakosztaly
vezetbséget valasztottak.

Elnok: Bor Istvan.

Titkar: Fabian Laszlo.

Titkar h.: Vojvoda Janos.

Munkabizottsagi felelds:
L.ajos.

Qzervezési felelds: Schenk Pal.
Propaganda bizottsagi felelos: Soly-
mos Gyula,

Sajtofelelés: Szakacs Rezso.

Az alakulé iilés résztvevoit ILaszlo
Gyorgy elvtars a Févarosi Tanacs VB
IV. ipari osztalyanak helyettes veze-
téje lidvozolte es oromeének adott ki-
fejezést, hogy a Tanacs faipari dol-
gozbi, a Tudomanyos Egyesiilet koz-
remiikodését igénybe akarjak venni a
nehézségeik lekiizdesere.

Bér Istvan és Fabian Laszlo elv-
tdrsak hozzaszélasa utdn munkater-
vet fogadtak el, amelyet a vezetOseg
azutdn részletesen megvitatott.

1 A fa mesterséges szaritasaval
foglalkozo munkabizottsag vezetdje:
Domotor Jozsef. Feladata a meglévo
szaritoberendezések felujitasara es
korszeriisitésére javaslatot kidolgozni,
a meglévd szaritoberendezések mellett
kovetendd szaritdasi technologia ki-
dolgozasa és annak brosuraban valo
kiadasa. Egy szaritasi tanfolyam te-
matikajanak biralata.

9 A T. M. K. munkajanak meg-
javitdsara alakulo munkabizottsag
felelgse: Juhéasz Pal, Feladata a T.
M. K.-t ismerteté és népszerisito ut-
mutaté elkészitése. A helyes gépke-
zelés és géphasznalat alapelveinek ki-
dolgozasa. Automatikus el6told szer-
kezetek hasznalati lehetdségeinek
megallapitasa a tomeggyartasra al-

Pusztal

Egyesiileti hirek

kalmazott gépeknél. Korszeru szer-
s%ém elokészités és kezelés kidolgo-
zasa.

3. Anyagtakarékossagi munkabi-
zottsdg vezetdje: Faragd Gyorgy. Fel-
adata a hasznalhaté hulladék felme-
rése és felhasznalasa, vallalatkozi
kooperacio megteremtése. A hulla-
dékfeldolgozas tobbletkoltségének eés
gazdasagi sulydnak megallapitasa.

4. A kefe- és sepruipar muszaki €s
technolodgiai fejlesztésére alakult
munkabizottsdg vezetdje: Perl Janos.
A bizottsag feladata a kefegyartas
troszti szinten vald bevezetésének ta-
nulmanyozasa. A kiulonb6z6 munka-
féleségek felhasznalasa a kefeipar-
ban. A kézimiveletek gépesitese.

5 A feliiletkezelés gépesitése mun-
kabizottsag vezetdje: Fekete Bela.
Feladata a porlasztasos fest6 és lak-
koz6 eljarasok kidolgozasa a gyer-
mekdgyak  gyartasanal. Optimalis
anyagosszetétel és gazdasagi szamita-
sok kidolgozasa.

%

A Butoripari Szakosztdaly tagjai jol
sikeriilt klubnapot tartottak, ahol ket
rendkiviil vitatott szakmai kérdeést
vetetiek fel: a vakszinelés és a ned-
ves. vagy szdarazcsiszolas kerdeset.
Véleményiink szerint egy kérdes is
elég lett volna egy egész estét betdl-
t6 klubnapon annal is inkabb, mert
a mérkdzés dontetlentl végzodott.

- 3

A Bitoripari Szakosztdly vezetose-
ge négy munkabizottsag zarojelente-
sét fogadta el, amelyeket a FATE
titkarsdga megvalositasra felterjesz-
tett a Konnydipari Minisztérium
Butoripari Igazgatésdganak, illetve a
Belkereskedelmi Minisztérium Kul-
turcikkek osztalyanak. Ezek:

1. A minéségi ellendrzés felmerese.

9. Betanitott és szakmunkasok fog-
lalkoztatasdanak meghatarozasa Kku-
16nbdzé6 munkamiveleteknél.

3. Mely anyagokat kell laborato-
riumi vizsgalat al4 venni felhaszna-
las elott?

4 Késztermékek szallitaskozbeni
védelmezésének technolégiaja.

A vezet8ség foglalkozott a faszob-
raszok helyzetével és ugy hatarozott,
hogy az érdekeltek meghivasaval ko-
vetkezd iilésen folytatja a vitat.

*

A Firész-Lemezipari Szakosztaly
vezetbsége januar €s februar havi
iilésén félévi munkatervét vitatta
meg: 1. Az el6rajzoléi munkakor ta-
nulméanyozasara alakult munkabizott-
sag vezetdje: Berkes Ilmre elvtars,
9 A technolégiak feliilbiralata: Gei-
der Karoly elvt.,, 3. A hamozott be-

& F a F

16si butorlapok technolégidjanak ©s

onkoltségének  vizsgalata: Torok
Laszlo elvt.. 4. A mindségi bérezes
bevezetése eléfeltételeinek kidolgo-

z4sa és egy uzemben valo kisérlete:
R6th Karoly elvtars, 5. A hulladék-
anvag felhasznalasa: Cziraki Jozsef
elvtars.

A vezetOség marcius 23-an klub-
napot rendez, melynek napirendjere
nak megvitatasat tazte ki. Vitaveze-
t6: Strobl Kalman elvtars lesz.

%

A Szovetkezeti Szakosztdly vezetd-
sége megvitatta a T. M. K. javaslat
elkészitésével megbizott munkabi-
zottsdg vezetSjének, Ruskovits elv-
tarsnak zardjelentését, amelyet meg-
vitatas utan elfogadtak.

A FATE titkarsaga, mint megvalo-
sitandd javaslatot terjesztette elo a
KISZOV elnokségének.

*

A szakosztaly ujabb eredmeényes
munkajarol szamolunk be a kovet-
kezokben:

A budapesti faipari szovetkezetek
szovetsége az OKISZ vezetbsége
altal 1954 augusztusdban KitGzott
12 000 Ft elsé dijat, az orszag osszes
szovetségei kozott folyd onkoltseg-
csokkentési versenyben  elnyerte.
Az eredmény eléréséhez a faipari
szovetkezetek részére nagy segitse-
get nyujtott az egy éve egyesile-

tinkben eredmeéenyesen mukodo
szovetkezeti szakosztalyunk.
*

A budapesti faipari Kiszov veze-
tésége februar 12-én adta at unne-
pélyes keretek kozott a ,kivalé szo-
vetkezeti vandorzaszlot® és a vele-
jar6 2500.— Ft pénzjutalmat a
Fejlodés” Asztalos Szovetkezetnek
az 1954. negyedik negyedévben vég-
zett eredményes, Kkivaldé munka-
jaert.

K

Eloadasokat tartottak:

Kozponti  székhazunkban Hanz-
mann P&l elvtars az anyagmozgatas-
r6l, Budapesti Butorgyarban Rebe-
csdk Sandor elvtars a balesetelhari-
tasrél, Ujpesti Asztalosarugyarban
Somogyi Laszlé elvtars a miivezetok

feladatairol.
%

Debreceni csoportunk értékes szol-
salatot tett a helyi tanacshoz tartozo
Faipari Vallalat vezetéinek. Az egye-
sillet egy bizottsagot kiildott ki hely-
szini tanulmany céljabdél a vallalat-
hoz, ahol szamos hi&nyossagot alla-
pitott meg. Csak a legfontosabbat
emlitiiik meg: 1. A dolgozok szocia-
lis igényei nincsenek biztositva. 2.
Valamennyi iizemrész nagyobb tata-
rozasra szorul 3. Tlizrendészeti szem-
pontbdél valamennyi {lizemresz kifo-
gas ala esik. 4. Az elektromos beren-
dezések nem az elektrotechnikai elo-
irasoknak megfelelgek. 5. Az uzem-
egységek korszertitlenek, tulzsufol-
tak. A Boszorményi uti és Csapo
uteai tizemrészeknél a technoldgial
elsiras nem tarthatd be.

A bizottsdg zarojelentést keszitett,
amelyet javaslataival kiegészitve
megkiildott a Varosi Tanacs és a Va-
rosi Partbizottsag Ipari osztalyanak,
mivel a megallapitott hidnyossagok
megsziintetésére a Faipari Vallalat
egyediil nem képes




Falpan szakkonyvek

Faipari miszaki normaalapok I., II., III—IV.

A ,Faipari Muszaki Normaalapok* Osszedllitasa, kiaddsa és alkalmazisa a Konnyu-
ipari Minisztérium Kollégiumanak 1954. aprilis 5-i hatarozata alapjan tortént.
Feladata: Az iparban eléforduld legijellemzébb kézi- és gépl muveletek megalla-
pitasahoz sziikséges adatok egységes, konnyen attekintheté rendszerbe foglalasa.
Celja: Az lizemek munkaiigyi dolgozdi egyseges idbértékek és iranyelvek figye-
lembevetele mellett allapitsdk meg a munkak idénormait.

A normaalapok kiadasaval segitséget kivannak nyu_]tam a vallalati miszaki, munka-
ugyi, terv- és el6kalkulaciés osztalyok dolgozéi részére,

Az 1. kotet szabassal és gépimegmunkél4ssal,

‘a II. kotet kézimuiiveletekkel,

a lII—IV. kotet a gepcsomagole és Aacsolt ladagyartassal. valamint a kereskedelmi
ladagyartassal foglalkozik.

A kotetek 108, 104 és 104 oldal terjedelemben, 16,—, 15— és 16,— Ft-os aron jelen-
tek meg.

SALAMON MARIAN:
A faanyag nemesitése

A kOnyv ismerteti a fa fizikai és mechanikai tulajdonsagainak nemesitését tomori-
téssel és réteges ragasztassal.

Targyalja a fa vizfelvétel csokkentését, a Kemenység novelését, a kopasi ellenallas
fokozasat, a fa alaklthatoqagat a selencsokkentes lehetdségeit. Mmdezek célja, hogy
a nemes1tett faanyaggal a szines fémeket pdétolja. Magyarézza a szoviet forrasmun-
kKak tapasztalatait és azok gyakorlati felhasznilasat.

A konyv 88 oldal terjedelemben, 12,— Ft-os iaron jelent meg,

V. M. SZTREZSNEV :

Ladak és horddok gyartasa

A kiadvany a ladak és hordék gyartiasahoz hasznalatos anyagok ismertetésével kez-
dodik. Majd leirja a faanyagok szaritasat, ismerteti a kiilonbozé fafajtdkat és azok
hibait. Késobbiekben a ladak és horddék gyartasanak technoldogiajaval, a fafeldolgozd
gyarak berendezésének sémajaval. a munka. valamint a munkahelyek megszervezé-
sevel foglalkozik.

A konyv tablazatosan kozli a kiulonbozé horddk mereteit, dongaszélességeit és {(ir-
meéreteit.

A Kkonyv 128 oldal terjedelemben, 9,50 Ft-os aron jelent meg,

MASZLENYKOV—MOJSZEJEV—SZAHAROV::
A butorgyartas kézikonyve

A kOnyv bevezetd részében a kiilonbozé butorfajtakat és azok szerkezetét ir ja le.
A tovabbiakban a butorgyartas anyagait, kiilénbozé fafajtakat, azok tulajdonsagait

a F B P

iIsmerteti. A harmadik fejezet a butorgyartas technologiajaval, szervezésével, a ter-
melesi igények normativ mutatéival, a fa szallitasaval, a furnérozassal, a butorfe-
lulet kezelésével, a karpitos munkakkal foglalkozik. A befejez6 részben a butor-

gyvartas gépi berendezese1t és sorszamait, kiilonféle butorgepeket azok mukodését,
valamint a kézi asztalos szerszamait és felszereleselt irja le.

A konyv 320 oldal terjedelemben, 48— Ft-os aron jelent meg,

Fenti konyvek megrendelhetGk és beszerezhetdk a

KONNYUIPARI I\G\"’YVESBOLTBA'\E BAROSS.TER 22

valamint az Allami Koényvesboltokban Buddpesten és vidsken
6s az uze*nek kényvpropagandist4inal
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