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SZAM

A kozgytilés utan

FOLDI LASZLO konny(ipari miniszterhelyettes

A Faipari Tudomanyos Egyesulet nemreg
lezajiott harmadik kKozgyuiese — nagyon helye-
gen — nemecesak a ,Szuken nezetl.” egyesuleil
elettel fogilaikozort, hanem a nepgazdasag uj,
helyes aranyaibol kiindulva, a faiparokgal kap-
csoiaLos lejiesziesl es szervezell Kerdeseket 1S
largyailta.

A kozgyulesi beszamolo és a hozzaszolok is,
szamokkal es sok adattal bizonyitottak, hogy az
elmult eévekben a faipar fejlédese milyen je.en-
tés volt. Az épliletasz.alosipar, a butor-, a fi-
resz- és lemezipar, valamint a faipar mas agai-
ban mennyit és milyen irdnyban fejlédtiink és
ezen a fejiodésen belul az egyesuleti munka hol
nelyezkedett el, és hogyan vette ki részét ebben
a munkaban az egyesilet tagsaga.

A kozgyulés reésztvevoi jogos biliszkeseggel
allapithattak meg, hogy az eredmények eleré-
sehez az egyestliletben dolgozé elvtarsak mun-
kaja is hozzajarult. A sokréti egyesiileti mun-
ka: kiuillonb6z6 munkabizettsagok, muszaki pro-
paganda, az eldadasok, a szakosztalyok, az egye-
sulet szaklapja stb., mind-mind segitoje é€s
elérevivoje volt a faipar fejlédésének.

De igazuk van azoknak a felszolaloknak is,
akik a szakma szereteiétdl, az alkotas vagyatol
futve ,tlirelmetlen hangot litnek meg. Az igy
felszolalo elvtarsaknak igazuk van, mert az el-
ert eredmények, barmily jelentdések is, nem
mondhatjuk azt, hogy a mennyiségi fejlédés
mar kielégiti a novekvo szukségleteket. A miné-
seg, a gazdasagossag, a muszaki fejlodes is el-
maradt a ,tlurelmetlenkeddok megallapitasa
szerint.

Ebben igazuk is van!

Ugyancsak helyes volt azt is behatoan tar-
gyalni, hogy az egyeslileti munkaban milyen uj
modszereket lehet és kell alkalmazni ahhoz,
hogy az egyesiileti élet fellendiiljon.

A tovabbiakban az egyestlileti életnek — a
kozgyllésen is érintett — egy-két kérdésével
kivanok foglalkozni.

A Faipari Tudomanyos Egyesulet nyilvan-
tartasaban 1200 tag szerepel, de az egyesiilet kii-
16nb6z6 rendezvényeit mindig csak ugyanaz a
150—200 elvtars latogatja. Mi ennek az oka?

Az egyik ok ketségtelentlil az, hogy az 0sz-
szejovetell helyiségek nem eléggé otthonosak. A
helyiség és a hidnyos berendezés nem alkalmas
arra, hogy ott klubszeru élet alakulhasson Kki.
Véleményem szerint mégsem ez a f6 akadily,

hanem az, hogy még nem talaltuk meg azt a ni-
vos, sokoldalu egyeslileti programot, amely a
muszaki €s a muszaki kérdések irant érdekliédo
embereket pihenteti — ha ugy tetszik — szora-
koztatja. Az egyesiiletben — és ez nem csak
a faiparban van igy — mi tulsagosan egyolda-
luan, i6leg az ugynevezett munkabizottsagi
modszerrel dolgoztunk, ami lassan odavezete.t,
hogy egy-egy ,hivatali“ feladatot kidolgozasra
atadtunk az egyesiiletnek.

Igy gyakran eléfordult, hogy a vallalati és
a miniszieriumi dolgozok a hiva.ali munka utan
az egyesuletben ugyanazt folytattak — most
mar bizotisagi alapon — amit munkahelylikon
ot orakor akbahagytak.

Ez nem tarsadalmi munka, ez nem
vonzova az egyesuletet.

Az ilyen munkabizottsagok helyett, ha az
egyesulet elnoksége az egész ipart vagy annak
egy-egy ioteruletét érinté muszaki vagy egyéb
kérdését viszi a tagok elé, akkor az egyesiileti
elet megélénkiil.

Egy példaval élve, itt arra gondolok, hogy
mondjuk, egy igazgatdésag mar elkészitette a te-
ruletéenek muszakfejlesztési tervezetét, azt is-
merteti az egyesulet tagjaival és igy a tagok
szeles kore hozza tud szdélni a késziilé fejlesz-
téshez. Az elvtarsak igy javasolni, birdlni tud-
nak, ujat kapunk és ami ugyancsak nagyon fon-
tos, javaslataikkal és birdlataikkal segitséget
adnak a munkéhoz.

Az ilyen tipusu egyeslileti programot sok-
réetien lehet oOsszeallitani, és ezzel tartalmassa
és szorosabba lehet tenni a minisztérium és az
egyesulet kapcsolatat.

Egy tovabbi kérdeés, amely szintén a ta-
gok érdekldodésének eldterében all és a valaszt

teszi

az egyesiilettd]l varjak. Idékozonként eléadaso-

kat kell tartani a ,,faipar vilagarol* és elsésorban
a barati orszagok faiparanak helyzetérdl. Tajeée-
koztatast kell kapniok a felmeriilt problemak-
rol és a mar megoldott kérdésekrol.

Az el6adasok rendezésénél kulonos figye-
lemme] kell kezelnliink a FATE keretehez tar-
tozd tagok agazati sokrétiségét. A legkulonbo-
zObb terlleten dolgozo elvtarsak erdeklodését,
valamint képzettségét figyelembe véve kell —
a szinvonalhoz ragaszkodva — a megmozdula-
sokat szervezni.

A leirtak nem meritik ki azt a gondolatot,
melyet egy-egy, a FATE-ba szivesen jaro elv-
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tdrs ugy fejezett ki: ,,Ugy kellene dolgozni az nyek tovabbviteléhez, az egyesiilet bels6 életét

egyesiiletben, hogy az emberek, akik bejarnak, olyanna kell tenni, hogy a FATE tarsadalmi

jol érezzék magukat, pihenjenek, de ugyanak- munkajaban az emberek mindjobban érezzék

“kor kapjanak is valamit®. magukat és akkor majd tovabb javul a mun-
Most, kozgyllés utan, az eddigi eredmeé- ka is.



Valasz a kozgylilési beszamolo kritikajara

 SOMOGYI LASZLO, a FATE f6titkdra

Orommel olvastam Bezselits Ferenc cikkét,
mely a kozgyllési beszamolommal es Egyesiile-
tink munkéajaval foglalkozik. Persze sokkal job-
ban szerettem volna, ha észreveteleit ott a koz-
gyulésen hozzaszolas formajaban mondta volna
el, mert akkor médomban lett volna mindjart a
résztvevok elott valaszolni.

Mivel ez nem tortént meg, engedje meg,
hogy cikkeére ezuttal valaszoljak:

Eléljaréban le kell szogeznem, hogy egyet-
ertek azzal a gondolattal — melyet egyebkeént
Czeczel elvtars is hozzaszolasaban felvetett —
hogy Egyesuletink elsorendu feladata az iparag
muszaki szinvonalanak emelése, a korszeru
gyartastechnologia elterjesztese és a jol bevalt
kulfoldi munkamodszerek minél szélesebb kor-
ben valo propagalasa. Elbizakodottsag nelkiil
megallapithato, hogy ezen a téren Egyestlletiink
fennallasa ota ért el eredmeényeket, és bizton
remelem, hogy a jovOben is mindent el fogunk
kovetni a jobb eredmények eleréséért.

Szlikségesnek tartom azonban a cikkironak
figyelmét felhivni néhany, szerintem téves al-
laspontjara. |

Cikke elején megallapitja, hogy a faipar el-
maradottsaga annak a kovetkezménye, hogy a
benne dolgozé szakemberek muszaki képzett-
sege alacsonyfoku és hianyos. Engedje meg.
hogy ellentmondjak ennek a megallapitasnak.
[gaz ugyan, hogy a fejléodesnek, az U] modsze-
rek elterjesztésének igen komoly akaddlya a
szakértelem hianya, de azért én allitom, hogy
iparunk lemaradéasa nem elsdsorban ennek a ko-
vetkezménye. Merem 4allitani, kevés olyan ipar-
4g van, ahol annyi jol képzett, szakmajat sze-
reté6 dolgozd és milszaki vezetd van, mint éppen
a faiparban. A f6 baj szerintem nem ebben van,
hanem partunk Kozponti Vezetosége altal is
megallapitott helytelen iparositasi politikabol
adbodik, mely éveken at elhanyagolta a faipar
fejlesztését, milszaki szinvonalanak emeléset,
miiszerekkel vald ellatasat. Erre csak egy példat
mondok: az Angyalfoldi Butorgyar évekkel ez-
el6tt épitett egy korszerd szaritét, mely meg a
mai napig is megfelelé miszerek nélkiil miko-
dik, mert képtelenség volt eddig beszerezni, da-
cdra annak, hogy terveinkben szerepelt — ami
késziilt, azt a nehézipar kiilonbozd tzemei kap-
tak. Mondanom sem kell, hogy csak a puszta
gvakorlatra alapitott szaritas milyen megbizha-

tatlan. Véleményem szerint a cikkiré tévedesei-
nek alapja az, hogy olyan feladatokat akar
Egyesiiletiinkkel elvégeztetni, amely nem fel-
adata és igy nem is oldhatja meg.

En azzal teljesen egyetértek, hogy lize-
meink dolgozoinak muszaki képzettseget emelni
kell, ez azonban els6sorban minisztériumi es nem
egyesiileti feladat. Az a mddszer, amelyet a cikk
ir6ja javasol, keresztiilvihetetlen. Elmeéleti es
atképz6s tanfolyamok szervezésére KEgyesile-
tiink nem vallalkozhat, egyrészt azért, mert a
fennallé rendelkezések értelmében nem hogy
Egyesiiletiink, de még a véallalatok sem rendez-
hetnek tanfolyamot, csak kiilon minisztériumi
engedéllyel. De ha ez az engedély megszerez-
heté lenne, nem volna meg az anyagi feltetele.
Az egységes szemlélet kialakitdsa érdekében el-
képzelhetetlen lenne, hogy minden egyesiilet,
vagy akdr minden vallalat mas modszerek he-
lyességét tanitana, illetve oktatna hallgatdéinak.

Lehet, hogy a beszdmolomban rosszul fe-
jeztem ki magam, és abbdl azt lehetett erteni,
hogy én az also- és kozepkaderek oktatasat nem
tartom szukséges feladatnak; tudomasom sze-
rint én ezt nem mondottam és nem is értek vele
egyet. Azt viszont &llitom, hogy Egyesuletiink
feladata e téren nem az, hogy tanfolyamot szer-
vezzen és ily modon nevelje és tanitsa Kkade-
reinket, hanem az, hogy fels6bb szerveinknek
javaslatokat tegyen megfelel6 tanfolyamok
szervezésére, elbéadokat javasoljon, Kkozremu-
kodjon az eléadéasok és tanfolyamok tematikaja-
nak kidolgozasaban, biralatot mondjon a fel-
hasznalt tankonyvek és jegyzetek felett.

Ugy érzem, hogy Egyesiiletiinknek ezen
a téren szégyenkezni valdja nincs. Nem akarom
ismételni a kozgyllési beszamold e targyban is-
mertetett adatait, de ujra leszogezem, hogy
Egyesiiletiink Oktatasi Bizottsaga resztvett a
tanoncképzést6l a mérnokképzésig minden-
fajta oktatas tematikajanak kidolgozasaban.

Ezuton is le kell szogezni a véleményemet
abban a sokat vitatott kérdésben is, hogy Egye-
siiletiink tulajdonképpen kiknek a részére van?
Az én véleményem szerint partunk segitségével
korméanyzatunk a tudoméanyos egyesileteket
azért hozta létre, hogy a miszakiak tovabbkép-
zését, fejlodését, a kiilonboz6é iparagak egyutt-
miikodését, a tudomanynak a levitelét az ipar-
ba elGsegitse és biztositsa. Ezek az alapvetd fel-
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adatok szerintem meghatarozzak Egyesiiletiink
helyzetét is; mi sem lehetiink kivételek a tobbi
tudomanyos egyestiletek kozott és igy a mi
Egyesiletiinknek is elsésorban tevékenységét
ugy kell iranyitania, hogy kielégitse igényeit a fa-
iparban dolgozé mérnokoknek, technikusoknak,
kivalé ujitoinknak, sztahanovistainknak és
muszaki dolgozoknak. Ez természetesen nem
zarja ki azt, hogy szivesen és o6rommel latjuk
sorainkban tlizemiink minden dolgoz6jat, és
orulliink, ha érdekldédésiiket munkank felé tud-
juk iranyitani.

Veéleményem szerint azonban a széles tome-
gekkel vald foglalkozds és nevelés elsdsorban

- magasabb

4

szakszervezeti feladat és nem tudomanyos egye-
suleti feladat. Természetszeriileg éles hatarokat
huzni nem lehet és nem is volna helyes, ezért is
szlkséges a szakszervezet és tudomanyos egye-
sliletek szoros egylittmikodése, hogy egymast
segitve és kiegészitve tudjuk munkankat a jo-
vOben megjavitani.

Mindenesetre orommel latnam soraink ko-
zott, mind nagyobb szadmmal szakméank fiatal
fejlod6képes miszaki értelmiségét, hogy segitsé-
glkkel Egyesiiletlink munkajat a jovében még
szinvonalra tudjuk emelni, a meég
fennallo hidnyossagok kikiiszobolésére.



Epitéipari ragasztott faszerkezetek

Ragasztott faszerkezetek elonyei. Ragasztasi eljarasok, ragasztéanyagok
HILVERT ELEK

( Folytatas )

A kovetkezokben részletesen foglalkozunk
a gazdasagos, kozottiuk legfoképpen a ragasztott
faszerkezetekkel. Ezek ugy a Szovjetuniéban,
mint a nyugaton (f6leg az északi &llamokban)
mar nagymultuak és fokozatosan terjednek el.

A ragasztott szerkezeteknek a hazai épits-
iparban valé alkalmazasi lehetdségeire részlete-
sebben a cikk iréja hivta fel elGszor a figyel-
met (Mélyépitési Szemle, 1951. 1.). Ismerteté-
sik idOszer( az id6kozben bekovetkezett nagy
fejlodes miatt, ezenkiviil azért, mert a kiilon-
b6z6 tudoméanyos intézetekben (ETI, Vasuti Ku-
tato és foleg a Faipari Kutaté Intézetben) az
utolsé években végzett kiterjedt kisérletek igen
kedvezd eredményeket mutatnak; masreszt a
megfeleld migyanta ragasztéanyag és annak
fontosabb alapanyagai nagybani hazai gyartasa-
ra ma mar a lehetéségek el6 vannak készitve.

A leggyakrabban alkalmazott hajlitott szer-
kezeteknél a tomor faelem gazdasigossaga fiigg
az elem szélessége és magassaga viszonyatol.
Keét, azonos teriilet(i, de kiilonb6z6é hy, > h; ma-
gassagu szelvénynél a teherbirdképesség emel-
kedése, illetve a gazdasagossagi fok hajlitas ese-
ten, ha a lehajlas a mértékadod

ho2
g B2
A megtakaritas szazalékban
=gy —1—-] 100
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A magas szelvények alkalmazdsanal termé-
szetesen mas, igy erddgazdalkodasi, faipari, (fi-
reszipari) muszaki (felfekvés, stb.) és egyéb
szempontok is figyelembe veendéek. Minden-
képpen sziikség volna hazdnkban az elavult és
gazdasagtalan, kozel négyzetes gerendaszelvény
szabvanyokkal (12 X 12, 12 X 15, 15X 15 ¢m

stb.) gyOkeresen szakitani és mind a Szovjet-
unioban, mind a nyugati allamokban mar a ma-
sodik vildghaboru el6tt bevezetett, un. ,magas“
szabvanyszelvényekre attérni.

Mint lattuk tomor, négyszogletes , magas‘
szelvényl hajlitott tartok lényegesen gazdasa-
gosabbak az ,,alacsony® azonos keresztmetszeti,
tehat elméletileg azonos famennyiséget igénylo
szelvényeknél — a valdsdgban azonban ezek
szinten rendkiviil gazdasdgtalanok.

Hajlitott fatartoknal is elényos volna vas-
beton vagy aceélszerkezetekhez hasonléan —
gazdasagos T, kettés T, stb. szelvények kialaki-
tdsa. Ez azonban csak korszerii kapcsoloszerek
utjan (betétek, szegezés, csavarozas, ragasztas)
torténhet.

De meég ha a gazdasagtalan négyszogletes
szelvényhez ragaszkodunk is, bizonyos hataron

(24—26 cm) tal a sziikséges nagyatmérsji ron-

kok hidnya, vagy nehéz beszerezhetdsége miatt
sem tudnank a magassagot emelni.

Korszeri kapcsolasokkal ugy a keresztmet-
szeteket, (szelvényeket), mint a hosszakat ille-
toen megfeleld megoldas taldlhato. Kialakultak
igy — a szdzad huszas éveiben a nagyfesztavol-
sagu keret, iv, héj, stb. megoldasu — faszerke-
zetek. Kapcsoloszeriil kisebb és kozepes feszta-
voknal a szeg, — kés6bben a 10—16 mm atmé-
roji aceélhenger — nagyobb fesztavoknal az
acélbetétek (nyitott gylrik, stb.) szolgaltak. Fo-
kozodoan lépnek elétérbe azonban a ragasztott
faszerkezetek szamos, a tobbi kapcsoldszereket
meghaladé elényeik miatt.

A négy emlitett korszeri kapcsoldszer vi-
selkedésére tajékoztatast ad a 10. abra.

Lathatjuk, hogy a legmerevebb a ragasz-
tott é&s a legkevésbé merev (a legnagyobb el-
mozdulasokat adja) a csavarozott kapcsolas. A
szegezett es betétes kapcsolasok kozel azonos
elmozdulasokat tesznek lehetségessé.
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Osszehasonlito arelemzések mutatjak, hogy
a nalunk is jol ismert szegekkel, vagy betetek-
kel kapcsolt, megfeleléoen kialakitott faszerke-
zetek nemcsak forint-, hanem gyakran deviza
ertekben is gazdasagosabbak, mint a helyette-
sitd vasbeton, vagy acélszerkezetek.

A hazankban meég alig ismert ragasztott
(enyvezett) faszerkezetek azonban, nevezetesen
a faanyag felhasznalasa szempontjabol Osszeha-
sonlithatatlanul a legelonyosebbek.

A szegezett, betétes vagy csavarozott kap-
csolasoknédl a szegek, betélek, vagy csavarok el-
helyezési pontatlansdga elmozdulasokat okoz;
eppen azért a kililonboz6 orsziagok méretezési
szabalyzatai szinte azonos mértéki csokkend té-
nyezoket irnak el6 — nevezetesen hajlitott tar-
toknal a lehajlasnal mértékado tehetetlenségi
nyomatekra (k = 0,7).

Ragasztott szerkezetek ilyen elmozduléaso-
kKat nem szenvednek, éppen ezért csokkentd té-
nyezo alkalmazasara szitkség nincs.

A mernoki szerkezeteknél elkeriilhetetlen
hossziranyu toldasok szegezett, betétes, vagy
csavarozott megoldas esetén 16—20%,-0s ke-
resztmetszeti veszteséget okoznak; ragasztott
szerkezeteknél toldofas megoldas esetén nincs
veszieseg es a toldofa is lenyegesen rovidebb;
toldofa nélkiili (fogazott stb. megoldasok esetén)
a veszteség csak 2—79.

Az, hogy ugy keresztmetszet, mint hossz-
iranyban a Kkapcsolasok kialakitasa rendkiwviil
egyszerd, modot ad tetszbleges, szilardsagtani
szempontbol a legelonyosebb tartoszerkezet ki-
alakitasara.

Ragasztott faszerkezetek igen nagy eldnye
az 1s, hogy (fakobméterenként kb. 30—35 kg)
acelanyagra (egyes, kiilonleges ragasztasi elja-
rasoktol eltekintve) nincs sziikség. Kikuszobo-
l6dik igy az acélanyagokkal (pl. szegekkel)

kapcsolt ,,tobbfas*“ tartoknak az a hatranya is,
hogy a kapcsoloszerek zonajaban korrozios fo-
lyamatok indulnak meg. ' |

Azonkiviil, hogy lényeges megtakaritas er-
het6 el faanyagokban, kulon elony, hogy Kkis
szélességti (8—12 cm) faelemek alkalmazasanak
lehet6sége nemcsak megvan, hanem ilyen kes-
keny elemek alkalmazasa (a térfogatvaltoza-
sok csokkent mértéke miatt) egyenesen Kkiva-
natos.

A hossziranyu toldasok egyszeru es gazda-
sagos kiképezhetdsége miatt pedig rovidebd
(300—500 cm, esetleg még rovidebb) faelemek
igen nagy fesztavolsagu mérnoki szerkezetek-
nél is akadalytalanul alkalmazhatoak.

A faanyag mindség szempontjabol lénye-
gesen kedvez6bben hasznalhato ki; all ez kulo-
nosen a 2,4—4,0 cm (esetleg 5,0 cm) wvastag
deszkakbol, illetve pallokbol Kkiképzett, ,,t0-
mor* négyszogletes, hajlitott és nyomott (hu-
zott) tartokra. :

Ilyenkor olyan mindségli faanyag is fel-
hasznalhaté6 nagy fesztavok és terhelesek ese-
tén is, amelyet jelenleg az épitéiparban meg
alarendelt jelent6ségli szerkezeteknél sem al-
kalmazunk.

A 11. abra a Szovjetunionak a ragasztott
épiiletszerkezetek mindségére vonatkozo elbira-
sat dbrazolja. Lathato, hogy a legrosszabb es
egyébként alig hasznalhaté III. 1ajU

mértékeéig beépithetd.

3

A ragasztott szerkezetek minosegileg ma-
gasabbrendiiek (nemesitettek); szemben a to-
mor, tobbnyire nagyobb méretekbdl Kkikepzett
gerendakkal (tartokkal) — akar egyszelvényu
(,,kozonséges*), akar tobbfas, tehat betétekkel
stb. kapcsolt tartokrol wvan is sz0 — ra-

(minoseégl) fanyag 1is
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gasztott szerkezetekneél a Kkisebb (szélessegu
es magassagu) faelemek térfogatvaltozasa, igy
repedezési hajlandosiga is Osszehasonlithatatla-
nul kisebb; mér pedig a feliileti repedések
korréziora, gombak tamadasara nagyobb lehe-
toseget adnak. Ezenkiviil az egyes ragaszto
(enyv) rétegek (mugyanta-enyveknél) a kisér-
letek szerint 4athatolhatatlan falat alkotnak
gombak tamadasal, tovabbterjedése elé.

a7/

8
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11. abra

A fa tartositasara szolgdlé vegyszerek eld-
zetes ragasztas mellett, akadéalytalanul alkal-
mazhatok; a Fakutaté Intézetben wvasuti talp-
fakkal kapcsolatosan végzett ilyen iranyu ki-
serletek is kedvezd eredményeket adtak.

Ragasztott szerkezetek hatranya, hogy —
merevseguk kovetkeztében — mellékfesziiltsé-
gek léphetnek fel; ezért pl. rdcsos szerkezetek
kialakitasara kevésbé megfeleldek.

Hatrany  tovabba, hogy eldallitasukhoz
megleleld berendezés és tapasztalt szaksze-
melyzet szlikséges és igy elsGsorban csak tome-
ges — tipus — elemek gyartadsanal ajanl-
hatoak.

Ragasztolt szerkezetek el@allitasi koltsége
magas; kész, épitdipari célokat szolga'é ragasz-
tott szerkezet koltsége 1000—1200 Ft kobmé-
terenként. Azonban két azonos teherbirdsu, ko-
zonseges (‘Omor) és ragasztott faszerkezet ara,
1lletve el6allitasi koltsége altalaban azonos:
utobbihoz viszont 4ltaldban 30—40%/,-kal ke-
vesebb faanyag sziikséges és hazai viszonylat-
ban ez a dontd. Barmely terhelésnek alavetett
szerkezeti e'em teherbirdképességét a T = EI
szorzata iellemzi, hol E az illetd elem anvagi-
nak rugalmassagi tényezdje, I a szelvény tehe-
tetlenségi nyomatéka.

Ha egy negyszogletes keresztmetszetq,
hajlitott tartot kétféle mindségi E és E, < E
rugalmassagi tényezoji anyagbol képeziink ki
(12. &bra), ugy az oOsszetett szelvény ellenallo-
képessege T, = KT, ahol k < 1.

L
J ///

A teherbirdképesség csokkenésének meérté-
kére jellemzo:

{ Aegho (E—E,) I, - (E—E,) bh,? | Ebh3 a8
E 1 i 12 o T I
| E
o ._.__—El' o A
ahol
M
Sl
Pld. 7y =30em A =90cm E = 135000 kg/cm?
E, — 80 000 kg/em? a — g-g- — 0,33
vl 80 000 N ny 5
b s (1 - 000) 0,333 = 0,0147 = 1,47 %,

A teherbiroképesseg tehat gyakorlatilag
nem valtozott, ugyanakkor a faanyag egyhar-
mada lényegesen csokkentett mindsegu.

A ragasztas — szamos iparagat érdeklé —
elméletével igen sok kutato foglalkozott, a vo-
natkozo irodalom rendkiviil gazdag.

Szilassy Karoly fogalmazasa szerint:

Ha két. kapcsolando elem feluletét egy-
mashoz rendkivil kozel (3 X 108 cm tavol-
sagra) tudnédnk hozni, gy minden Kkozvetito,
tehat pl.ragasztéoanyag nélkul is tartos kapcso-
lat allana el6. Az anyagok niolekulai ugyanis
— ilyen rendkivili kozelseghen -— vonzast
gyakorolnak egymasra; a molekuldk kozott
adhézids erék mukodnek.

Olyan tokéletesen sima feliilet azonban,
amely a megkivant kozelséget — akar préselés
segitségevel — lehetévé tenné, nem allit-
haté elé.

Ha azonban folyékony oldatot helyeziink
a két kapcsolofeliilet kozé, amely a szilard tes-
tek feliiletének konturjait koveti, ugy — felté-
ve, hogy a folyadék — kiilonleges tulajdonsa-
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gai alapjan — megmerevedik (a sol allapotbdl

a gel allapotba megy at) — a tartds kapcsolat
biztosithat6.

| A megmerevedd folyadék — raganyag —
gy az adhézié utjan biztositja a kapecsolatot.

V. D. Arhangelszkij megkulonbozteti:

a) az adheziot — a fentiek szerint a ra-
gasztonak a ragasztando anyagokhoz wvalé ta-
padasi szilardsagat,

b) kohéziot — maganak a ragasztoanyag-
nak szilardsagat és

¢) autohéziot — a két anyag felliletének —
ragasztoszer neélkiili egymashoz valo tapadasi
szilardsagat.

Végeredményben a ragasztas rendkiviil
bonyolult fizikai és kémiai (kolloidkémiai) je-
lenség. Helyes Szilassy Karolynak, a Fakutato
Intezet kutatojanak az a vélemeénye, hogy a ra-
gasztas elmélete ma sincs eléeggé tisztazva és —

mint sok mas terlileten — a gyakorlati ered-
menyek megelozték az elméleti megallapita-
sokat.

A ragasztando feliileteknek tehat simak-
nak kell lenniok, all ez kilonosen faanyagokra,
amelyek gyalulanddak, esetleg csiszolandoak.

A gyalulés, illetve csiszolas meértéke azon-
ban, tekintettel arra, hogy a ragasztas elmélete
es gyakorlata szerint szlikséges az, hogy a rag-
anyag mechanikus kotés elGsegitésére a fa po-
rusailba bizonyos mértékig behatoljon, nem
kozombos. A 13. abra mutatja tajékoztatéan a
Fakutaté Intézet harom fafajtaval kapcsolatos
kisérleteinek eredményeit — a nyirdszilardsag
valtozasat a felliletek megmunkaldsanak fligg-
vényéeben.

T=kg/cm?

20 |
10 r
a 0 R ; 3
g yU/U/VU o, m@yﬁ e
b finomon gyalulva .
¢ c.sv.'s'za/m'rg’ - 177177 A—
d finoman csiszolva luetenyo

13. abra

A raganyag igen vékony (0,1—0,3 mm) re-
tegben rakando fel. A legkedvez6bb vastagsag
fligg a ragasztdéanyag tulajdonsagaitol, a fa
fajtajatol és min6ségétol, a felliletek megmunka-
lasanak meértekétol, a préselési nyomas meérteé-
ketol. stb. ezenkivul a ragasztéanyag magas

koltségei miatt a gazdasagossagi szempontok is
merlegelendok.

A ragasztas torténhet hideg uton (de leg-
alabb + 12 C° kiils6 hémeérséklet mellett), me-
legen (35—85 C°) és forron (110—130 C°) mel-
lett. A Szovjetunioban elterjedt fenol-formal-
dehid ragasztoval hidegen, a rezorcin-formal-
dehid ragasztoval altalaban melegen préselnek.

Mugyanta ragasztoanyagok esetén a koteés
folyamatat is meggyorsité edzoket alkalmaz-
nak. A kotéshez szilikséges préselés idétartama
részben ezen edzok Osszetételetol es foleg a ke-
zelési hofoktol fligg. ,,Hideg® eljarasoknal a
préselési id6 3—24 ora, ,,meleg® és ,forro* elja-
rasoknal 3—90 perc. Tomeges gyartasra ilymo-
don kizaréan a meleg és forrd eljarasok alkal-
masak.

A melegités hodlégkezelessel, vagy elektro-
mos uton torténik.

A sokfele elektromos eljaras kozul a leg-
megfelelébb a melegités nagyifrekvenciaju
aram - eréterében. Ennek az eljarasnak elmeéle-
tet és féleg gyakorlatat a Szovjetunioban fej-
lesztették Ki.

Bergyinszkij szerint:

A faanyag, szerkezeténél fogva a nem ho-
mogen testek kozé sorolhatdé és bonyolult die-
lektrikum. A néhany, enyvvel bevont faréteg-
bol 4ll6 ragasztando csomag félig vezetonek te-
kinthet6. Amikor a nagyirekvenciaju aram
athalad a sokrétegli anyagon, vagy az egyretu
fan, abban dielektromos és Joule-iele veszteseg
keletkezik: a kiils6 elektromagneses tér energia-
janak egy része héenergiava alakul és felmele-
oiti a testet. A faanyag valamennyi részének
egyidében torténd felmelegedése elonyosen kii-
[onbozik a fellileten kezd6do, lassu atmelege-
déstol.

A faanyagok ragasztasanal ketféle eljaras
ismeretes. A 14. abra szerint az aram iranya
merdleges a ragasztandé feliiletekre, a 14/b.
abra szerint azokkal parhuzamos. Utoébbi elja-
ras gazdasagosabb. A préseles épitoipari ra-
csasztott faszerkezeteknél kétfiele uton tor-
tenhet:

a) préselt, eéspedig kezi,
pneumatikus prések utjan,

b) szegezessel.

A szikséges  préselési nyomas 4—14
kg/cm?2 kozott van; a szikséges nyomas meér-
téke fligg a fa belsd tulajdonsagaitol (telépite-
sét6l, térfogatsulyatol), a fa nedvességtartal-
matol, a felliletek megmunkalasatol, a ragasz-

hidraulikus és

téanyag tulajdonsagaitol, a préselésnél alkal-
mazott hémérséklettél (kolesonhatas!) stb.

Gazdasagossagi szempontok is szerepet jatsza-
nak, igy az osszes fenti szempontokat kielegitd,
optimalis préselési nyomast kell alkalmaznunk.
Ragasztott épitdipari faszerkezetek késziil-
hetnek:
a) tomegesen, lizemben, vagy nagyiizemben,
b) egyedileg.
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14. abra

Tomeggyartds eseén preselési eljarast al-
kalmazunk. Legjobban a pneumatikus prések
valtak be. A kotési (préselési) id6 leroviditésere
els6sorban meleg eljaras johet szoba.

Nagyobb terjedelmti (hosszusagu) egyedl
mernoki szerkezeteknél, kulonosen ha azonos
méretek mellett tobb darab keszil, a kézi pre-
selési eljaras a legelonyosebb. A ragasztando
tartéelemekre egymas.ol 50—60 cm-re 2—2
szoritofa (vagy U vas) és 2—2 eroteljes csavar-
bol allo kalodakat szerelunk, a csavaranyakat
(pneumatikus) csavarkulecsal meghuzzuk. A
pneumatikus csavarkules kezelése konnyu, su-
lya 10—12 kg, a szikséges teljesitoképesseg
(forgatonyomatek) 8—20 000 kg/cm.

A Szovjetunioban — féleg egyedi szerke-
zeteknél — alkalmazzak a szegezés utjan tor-
téné préselést. A LIHUIIC (a Nehézipar Epi-
tési Minisztériumanak Kutatdé Intéze.e) a sze-
gezes meértekere és modjara pontos tervezetet
dolgozott ki. Egy m3 kész ragasztott szerkezet-
hez 2—5 kg (bennmaradd) szeganyagra van
szukség. Az eljaras igen jol bevalt.

A nyugati allamokban ragasztott magas
gerinclemezes fatartoknal az ovek és a gerinc-
lemez feliileti kotéséhez sziikséges (préselesi)
erot (bennmarado) csavarokkal érik el. A csa-
varok atmérdéje d = 7/8”"—11/,”", az alatétlemez
étrnérﬁi]e d]_ == D

A ragasztéanyagokkal szemben a kovet-
kez6 kovetelményeket allitjuk:

a) megfelelo kotési szilardsagi érték,

b) id6allésag,

¢) biologiai ellenallas
riumokkal szemben,

d) vizallosag,

e) hoallosag,

f) konnyl kezelhetéség a ragasztott szerke-
zet keészitésénél,

g) az, hogy kezelesik ne legyen artalmas a
munkasok egészségére,

h) hazai alapanyagokbal,
valo eldallithatosag,

combakkal, bakte-

hazai lUzemben

1) gazdasagossag.

Faanyagok ragasztasara a kovetkezd
gasztoanyagokat (enyveket) hasznalunk.

ra-

I. Allati (vagy részben dllati eredetii) eny-
vek:

1. Glutinenyvek, allati csont, bérenyvek,
2. Véralbuminenyvek,
3. Kaseinenyvek.

II. Novényi (dextrin) enyvek.

III. Migyantaenyvek:

1. termolplasztikusak,

2. kemeényithetéek, igy

a) fenol-formaldehid,

b) rezorcin-formaldehid,

¢) karbamid-formaldehid,

d) melamin-formaldehid.
es mas mugyanta enyvfajtak.

Faszerkezelek ragasztédsa féleg az elsé cso-
portba tartozo enyvfajtdkkal mar régen isme-
retes; Hetzer méar a szazad elején alkalmazta a
rola elnevezett, lamellds kettés T szelvényu
tartot.

Az I. és II. csoportba tartoz6 enyvfajtik
nem vizalloak és nincs (gombésodassal) szem-
ben bioldgiai ellenallasuk; kivéve a kazein
enyvet, amelynek azonban vizallésdga és biolo-
giai ellenalldsa nem minden esetben (pl. sza-
badban &ll6 szerkezeteknél) kielégité.

A kazein enyvet azonban nedvességnek ki
nem tett es gombasodasi veszélytdl wvédett he-
lyeken a Szovjetunié alkalmazza; Gjabban is-
met elotérbe kerilt uj formajaban portland-
cementtel keverve. Igen nagy elénye, hogy el6-
allitasa egyszer(i és olcsé. Bikovszkij leguijab-
ban megjelent munkajaban beszamol a HHU
(a Szovjetunié Epitésiigyi Minisztérium Kutato
Intezete) altal végzett Kkisérletekr6él kazein
enyv alkalmazasaval kapcsolatban. Kiilonosen
figyelemreméltéak beszamoléi azokrdl a kisér-
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letekrdl, amelyeket gyalulatian feliletekkel
vegeztek.

A portland-cementtel kevert kazeinenyv-
hez atlag 109/, (0,25 X 0,25 mm szitan engedett)
furészporlisztet adagolva:

a) a nyirofeszultségek alig (10—159%-kal)
csokkentek, ha mindkét ragasztandd teliilet
gyalulatlan volt;

b) a nyirdfesziiltségek (kb. 5%,-kal) emel-
kedtek, ha az egyik fellilet gyalulatlan, a masik
feltlet gyalult volt.

Megemlitve még azt, hogy legujabban az
USA-ban, valamint tobb nyugati orszagban a
nedvesseg kozvetlen hatasanak ki nem tett
epitéipari szerkezetekben — a Szovjetunio

nyoman portland-cementtel keverve — a ka-
zelnenyvet ismét fokozéddan alkalmazzak,
szliksegesnek latszik, hogy ezzel az enyvfajta-
val is hazai atfogd kisérletek végeztessenek.
Mernoki, kililonésen nedvességnek kitett
szerkezeteknél ma féleg miigyanta enyvet al-

kalmaznak. Ezek kozliill a Szovjetuniéban
szinte kizaréan a fenol — formaldehid enyvet
hasznaljak. Nyugaton viszonylag gazdasagos

karbamid — formaldehid és rezorcin-formal-
dehid enyvfajtdk vannak hasznalatban.

A nemzetkozi irodalom egyontetii felfo-
gasa szerint a legjobb tulajdonsagokkal a re-
zorcin-formaldehid enyv rendelkezik, ez azon-
ban a legdragabb enyvfajta is.



Reneszansz bGtormiivészetiink

SZABOLCSI HEDVIG

A reneszansz stilus megjelenese és elterje-
dése Magyarorszagon Matyas uralkodasaval
kapcsolatos. Az altaia kormanyzott kozponti ki-
ralysag olasz orientacioja eés kapcsolatai révén
kerul és terjed el ez az Uj stilus hazankban. A
kirdlyi udvar a humanista miveltség kozpontja.
Matyas kivalo koltoket, tudosokat, miivészeket
gyujtott maga koré és tekintélyes Osszegekel al-
dozott kulturalis célokra. Udvaraban szamos
olasz muvész és iparos dolgozott, akik koziil
tobb asztalost névszerint is ismeriink. Itteni
mukodésiik legnagyobb jelentOsége abban rej-
lik, hogy nemcsak az uj, a reneszansz berende-
zostilus és diszitésmod ismeretet hoztak el, ha-
nem megismertették a magas szinvonalu muive-
szi butorasztalossagot és uj diszitdeljarasokat,
pl. a faberakas, az intarzia muUvészetét.

Matyas palotajanak butorzatabdl, de az egy-
koru berendezésekbdl sem maradt fenn emlék.
Hogy milyen lehetett, arra mindezideig csak
altalanos elképzeléseink vannak. Az egykoru
forrasok iIparmuvészeti szempontbol wvalo fel-
dolgozasa talan megadja majd a valaszt erre a
meg nyitott kérdesre. Mindaddig csak nehany
1tt dolgozé mesterrol és muveészrol van tudo-
masunk. Tudjuk, hogy 1479-ben negy firenzei
,Jegnaiuolo“ (asztalos) dolgozott itt, akik igen
magas fizetést és boOséges ellatast élveztek.
Glorgo Vasari az olasz muveszetrol irott mun-
kajaban tobb, Matyasnak dolgozo olasz muveészt
is emlit. Volt kozottlik pl. egy Chimenti Cam-
micia nevd, aki az asztalossagon és intarziake-
szitésen kivil Matyasnak ,,palotakat, kerteket,
kutakat, templomokat és egyeb jelentékeny
épiileteket készitett, azokat finom diszitmények-
kel, vésett mivekkel, erkélyekkel diszitette®.
Ugyancsak 6 szamol be arrol is, hogy Bene-
detto da Maiano is készitett Matyas megrende-
lésére intarzias ladat.

Matyas eskiivojéerdl hirt ado irok, kronika-
sok, akik uralkodéjuk megbizasabol irjak le a

pompas esemenyt, egy butordarabrol, a pohar-
szekrol is megemlékernek. A bajor udvar meg-
bizottja igy ir errdl a butorrol: ,,Nyoic pohar-
szek is aut ott, gazdagon megrakva pompas
edényekkel és lUvegtargyakkal. Koziluk csak
egyet akarok bemutatni. Azt valasztom, ame-
lyik az egyik oszlop koré négyszogben volt be-
épitve. Mandegyik oldalat hosszaban harminc-
egy csigadisz ekesitette, négyszer tizenegy, te-
hat negyvennégy polca volt, mindegyik draga-
sagokkal dusan megrakva.” A pfalzi valasztofe-
jedelem kovete is nevezeiessegként emliti, hogy
Beatrix koronazasakor a nagy ebédlé kozepén
leve kooszlop koril nyole polcos, negyszogu po-
harszék 4llt. Tudomasunk wvan arrol is, hogy
minden Unnepélyesebb alkalomkor felallitottak
a poharszékeket. Ezek, a polcaikra helyezett, va-
gyonokat éré és magas muveészi ertéku otvostar-
gyak nyilvan a kiraly gazdagsagat hirdették.
Nines hatarozott adatunk arrol, hogy ezek a po-
harszékek diszes butorok voltak-e. De a Ma-
tyas-kori mivészeti emlékek és a legujabb asa-
tasok egyarant mind arrol vallanak, hogy a pa-
lota berendezése igen gazdag és fenyuzo, az
olasz reneszansz stilus magas muvészi szinvo-
nalu alkotasaiban bévelkedd lehetett.

A reneszansz stilus kiilféldrél keriilt hoz-
zank, és a kiralyi udvar példaja nyoman terjedt
el Magyarorszagon. Nyomait ma, a mohacsi
vész és a torok uralom alatt elpusztult emlék-
anyag miatt, foképpen Felso-Magyarorszagon és
Erdélyben taldljuk meg. A stilus gyors és széles-
kord elterjedésének egyik lehetdsége és oka mar
a magyarorszagi gotikus stilusban is jelentkezo
realista torekveésekben rejlik. Népiink muvészi
alkotoképessége és készsége hosszu idore, altala-
ban két évszazadra, de sokhelyltt, pl. Erdely-
ben még a XVIII. szazadban is uralkodo, sot
egyeduralkodd magyar jellegi stilussa tette.
Elettartamanak hosszusagat tekintve csak a re-
neszansz hazajaval, Italiaval hasonlithaté ossze.
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1. Nuyirbatori stallum 1511-bol.

Ez a legerOsebb olyan stilushatas, amely nem-
csak atlepett az uralkodo osztalyok muvészeté-
b6l a népmivészetbe, hanem orszagszerte atha-
totta a parasztsag muveészetet; sok elemeét ma is
felfedezhetjlk.

A Matyas udvaraban dolgozott olasz mes-
terek nyoman iskolak, mihelyek alakulnak az
orszag tobb . részén. Ilyen olasz mesterekbol
alléo helyi muhely munkajanak tartjuk a rajta
talalhato felirat szerint 1511-ben késziilt nyirba-
tori stallumot.* (1. kép.)

Felépitésben és diszitésben a korabeli olasz
stallumokkal rokon. Sajatsaguk a kettés soru
ules, amelyek kozil az egyik sor hattamlaja
imapolcul szolgdl a mogotte levének. Hatalmas,
erosen kiugr6 koronazé parkanya alatt félkor-
Ives, oszlopokon nyugvo baldachinsor taldlhato,
egy-egy ives beosztasnak mindig egy lilés felel
meg. A baldachinrész és a parkényzat diszitése
gazdag, magas dombormiivi faragas. A hattam-
larészek gazdagon berakottak. Megtalaljuk raj-
tuk az olasz reneszansz intarziamuvészet jelleg-
zetes motivumait, a tiszta ornamentalis és no-
venyl diszitéest, a perspektivikusan abrazolt
nyltott racsos ajtot, mogotte egyhazi rendelte-

* Tanulmanyunkban els6sorban un. lakasbutorok-
kal foglalkozunk. Nem hanyagolhatjuk el azonban
egyes korszakokban, a késobbi fejlodés szempontjabol
donté hatasu egyhazi butorzatot sem.

tési targyakkal, feliratokkal. Ezeken kivil is
még hosszan sorolhatnank a diszité6 reszletele-
meket. A stallum készit6je nem hagyott fellile-
tet kihasznalatlanul. Még az ulések labazatédnak

elet is berakasokkal, palcara fazott hatszogu
testek soraval latta el.
A felépitésnek és a diszitesnek ezek az

olasz stallummivészettel megegyez6 jellegzetes-
ségei, valamint a fejlett technika és a készités
idopontja meggyoz bennunket arrol, hogy italial
mesterek munkajaval allunk szemben. Muhe-
lytikben bizonyara nem egy magyar dolgozott;
az 6 munkajukat is felfedezziik a stallumon.

A felépités és a diszitomotivumok egye-
zése ebbe a korbe vonja a zagrabi eés az avasi
stallumokat is, so6t feltételezhetjik, hogy azo-
nos muhelyben késziiltek. Kiilon jelentosek sza-
munkra azért is, mert rajtuk az olasz intarzia-
muvészet érett korszakanak diszitésmoddjaval, a
varosképes intarzidaval talalkozunk. Ezt a di-
szitésmodot Fels6-Magyarorszagon tobbhelyttt
nyomon kisérhetjiik, kiilonosen Szepes és Saros
megyében. Az eddigi kutatds megallapitotta,
hogy ezeknek, a legtobbnyire egyhdazi rendeltete-
s butoroknak Késmark (Kezmarek) volt a készi-
t6kozpontjuk. Itt mikodtek a szazad kozepéen
Lang Janos és Krist6f asztalosmesterek. Vilagi
rendeltetésii butorokat is tudunk idekapcsolni.
Ilyenek a kis intarzias, legtobbszor eépuleteket,




10 Faipar V. évf. (1955). 1. s2.

Szabolesi Hedvig: Reneszansz butormiivészetiink

varoskepeket mutaté XVII. sz. elejei ékszeres,
leveles szekrénykék, vagy egy, ugyancsak kés-
marki szarmazasu tisztan geometrikus diszi ke-
lengyeladank méga XVI. szazadbdl (2. kép). Ha-
sonlé elgondolasbdl szililetett és a Fels6-Magyar-
orszagon elterjedt hasonlé diszitémotivumok fel-

2. Kelengyelada, Késmark, XVI. sz. e. f.

hasznalasaval keletkezett egy Turdcz megyébdl
szarmazo szekrényke is. Fenyo6fabol késziilt, be-
rakasa, egyszerU kiképzési lezaroparkanya —
amely a felvideki partazatos hazak parkanyki-
képzesebdl sziiletett — valdszinivé teszi XVII.
szazad elejel készitését.

A mohacsi vész utan harom részre szakadt
az orszag muveszete, kulturalis fejlédése Er-
délyben, a Felvidéken és a Dunantilon mar a
XVI. sz. masodik felében sok tekintetben mas- és
masiranyu, de féleg azza valik a XVII. szazad-
ban. A butormivesség alakulasarél a legossze-
fliggbbb képet tovabbra is az egyhazi butorok
adjak, minthogy ezek joformén napjainkig val-
tozatlanul, vagy igen kevés valtoztatassal he-
lylikon maradtak. De e két évszazad vilagi lakéas-
berendezésérdl is joval tobbet tudunk mar, mint
az eloz6 szazadokrol; a nagyobb szdmban fenn-
maradt butorokon kiviil a hagyatéki és hozoma-
ny1l leltarak, oklevelek is teljesebbé teszik a
képet.

A XVI—XVII. szazadra is az olasz rene-
szansz muvészet széleskord elterjedése és mély-
rehatolasa jellemz6. Mellette a XVI. sz. vége
felé a német reneszansz miivészet hatdsa is ér-
venyesul és a XVII. szdzadban Németalfoldrél
kapunk Gjabb 6sztonzéseket. A német reneszansz
muveszet elemei a XVI. sz. vége felé, kiilonosen
Felso-Magyarorszag gazdag kereskedé és banya-
varosainak muvészetében, az eddig wuralkodé
olasz reneszanszéval keverednek. E stilusjelleg-
zetessegek Osszefonodasat legtisztabban az egy-
hazi emlékeken kisérhetjliik nyomon, igy a bart-
fai Szt. Egyed templom szentélyének egyik héa-
romuleses stallumén, amelyen a finomrajzu re-
neszansz berakas mellett e motivumok lomb-
flrésszel kivagott és ratett diszitésével talalko-
zunk. Az intarzidnak ez a konnyen készithetd

utanzata nalunk a XVII. szazadban lesz &ltala-
nossa es vilagi butoremlékeinket is disziti. Ez a
stallum mar rokonsadgot mutat az 1620-ban ké-
szult kormocbanyai stallummal, amely legki-
emelkeddbb németes igazodésu butoremlékiink.
Szembeotld zart kompozicioja és gazdag diszi-
tese. A sotet alapon vildgos és vildgos alapon
sOtétszind, erdsen stilizalt, f6leg novényi és ara-
teszkes berakas, amely féleg az egyes tablakon
es frizeken taldlhaté, a német reneszansz jelleg-
zetes diszitéeljarasa. Ennek ellenére, komponala-
suk, aranyaik, a felhasznalds modja a német re-
neszansz minden tulzasatol mentes. Fé érdemét,
magyarorszagl jellegzetességét e meértéktartas-
ban kell latnunk.

A német reneszansz elemein kivil, a XVII.
sz. kulfoldi kulturalis kapcsolatai révén, uj ele-
mekkel gazdagszik iparmUvészetiink. Mar a
XVI. szazadtol kezdve szamos adatunk van Né-
metaliolddel valé kapcsolatainkra, amelyek a
XVII. szdzadban széleskortivé valnak.

A Nemetalfoldrol Del-Németorszagon at be-
aramlott muveszi hatédsok egyikének tartjuk az
un. flulkagylos ornamentika elterjedését, amely
lagyhajlatu, flilkagyléhoz hasonla.os faragott
motivumairol kapta nevét. E diszit6elem alkal-
mazasaval a Felvidéeken mar a XVII. sz. els6
felében taldlkozunk, egyhéazi emlékeken, keret-
diszeken. De ezek az egyhdzi emlékekre gyor-
san hato stilusaramlatok rovidesen a vildgi be-
rendezésekben is nyomonkovethetdk.

A XVI—XVII. szazadi lakoszobak butorza-
taban tovabbra is a legfontosabbak az agy, az
asztal, a lada, az uldbutorok, koztlik az egyre
altalanosabba valo egyes szék, a XVII. sz. ma-
sodik feletol pedig mar talalkozunk a mai ér-
telemben vett 4llo ajtés szekrénnyel is. Ezek a
lakasbutorok, kivéve a még uri hazakban is
megtalalhato acsolt ladat, asztalosmunkéaval ké-
szultek. Az acsolt ladat is, amelyet a maga ide-
jében ,szekrény‘“-nek hivtak, kezdi mar kiszo-
ritani az asztaloslada, bar az egykoru leltarak
tanusaga szerint, még sokaig megtalalhatok egy-
mas mellett, elnevezéseik is keverednek, mig a
r,lada‘®“ nevl és jelentésd butor végkép kiszo-
ritja az acsolt ladat az uri hazbol a kamraba,
ahol eleségtartova valik; végilil a paraszti lakéas-
berendezésben él tovabb.

Az asztalosladak, foképpen diszitésiikben,
rendkivul valtozatosak. A XVI. sz. végének és
I0leg a XVII. sz. elejének fontos felvidéki tipu-
sal a magas talapzatra épilt, architektonikus ta-
gozasu, filnom szovevényes intarziaval berakott
ladék. (3. kép.) Ez a fajta vilagi butorzat a mar
leirt kormocbanyai stallum képviselte németes
reneszansz stilusu butorok korébe tartozik. De
ugyanugy mint az egyhazi butorzatban, itt is
ervenyesil a mértéktartas, a polgari jozansag.
Uj szint kapnak azaltal, hogy az intarzias buto-
rokon gyakran szerepelnek faragott részletek:; s
ez a jelenség utat nyit a magyarabb jellegi, tul-
nyomoan faragott emlékek felé.
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3. Kelengyelada, Gomor megye XVII. sz e. f.

A ladakra is rakerul az un. fiilkagylés fa-
ragott disz. Szamos kiemelked6 emleke koziil is
egyike a legszebbeknek a nagyszombati 6tvosok
1669-ben késziilt céhladaja.

A fulkagylos ornamentika a német rene-
szansz egylk elsd gépi eldallitasu diszitéelemé-
vel, a redosléccel parosul egy Hunfalvarol 1692-
bél szarmazo ladan (4. kép). A lada homlokfalat
negy lizena osztja harom részre. A fililkagylos
faragas a két szélsé, architektonikus homlok-
zat maradvanyaként félkor( redésléccel kere-
telt fulke korul helyezkedik el. A fililkékben
szinesen festett jelenetek. A lizenaszerd tagokon
faragott rozettdak felett, hosszukds mezbkben
magyarruhas lanyok, a négy évszak allegoériai
lathatok.

Mindezeknek a diszitésmodoknak kifino-
mult osszhangjaval és legmagyarabb jellegl
megliogalmazasaval Erdélyben, Bethlen Kata,
[I. Apafi Mihaly felesége 1695-0s évszammal el-
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4. Kelengyeldda,

latott kelengyeladajan talalkozunk. Felepitese-
ben talapzat nélkili olasz reneszansz ladatorma,
de a német reneszansz orokségeként még Orzi az
olaszénal szigorubb, zartabb architektonikus ta-
gozds maradvanyait. Felliletét gazdagon elborit-
ja a szines festés és faragas. A mar csaknem ba-
rokk mozgalmassagu fililkagylés ornamentika a
maga festett kivitelével beleolvad az alapjaban
reneszénsz jellegli diszitésbe.

A szines festés a XVII. szdzadi magyar bu-
toroknal onalloan is, faragassal egyititt is jelent-
kezik. Leltaraink, 4arszabasaink gyakran irnak
Jhimes®, ,irott*“ ajtokrol, butorokrél, amibol
arra kovetkeztetiink, hogy szamtalan butor ke-
sziilt kizarolag festett diszitéssel is. A magyar
festBasztalosok felkésziiltségérol és gazdag or-
namentalis kifejezokészségérdl a festett temp-
lomi mennyezetek tanuskodnak. Kizardlag fes-
téssel diszitett vilagi butorok ritkdbban marad-
tak fenn, mert leggyakrabban hasznalt puhafa

e ot
s e e

Hunfalvarol 1692-0061
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alapanyaguk hamar tonkrement. A puhafabol
késziilt festett butorok olcsébbak a faragott
,gyantarozott” (polituros) és ,rakottmuvi* (be-
-rakott) daraboknal. Ezeket mar ekkor is széles
korben 'hasznaltak. A XVIII. szazadban a va-
rosi polgarok sziikségleteit mar tomegesen ké-
szult, festett butorok lattak el. Ett6l kezdve a
festést mUvészi szinvonalon, kevés Kkivétellel,
csupan a paraszti butormivesséeg Orzi.

A XVI. sz-ban az lilésre szolgalé butorok,
a padszékek a fal mellett wvoltak elhelyezve.
Ezek labakra fektetett deszkabol késziilt 1ocak,
amelyeket karpittal, vagy szonyeggel boritottak
le. Két- vagy tobbiiléses pad lehetett a ,hosszu-
szék is. Még a XVII. szazadban féuri kasté-
lyokban is gyakori butor. A Rakocziak ecsedi
varanak 1669-es leltara az ,ebedlé palota® bu-
torai k6zott nyolc ,hosszu kis szek®, ,négy pa-
raszt egyenes szék® mellett, egy ,,paraszt hosz-
szu padszék‘‘-et és négy ,kdfal melle valé hosz-
szu padszek*“-et emlit. A paraszti jelz6 minden
bizonnyal egyszertlt, diszitetlent jelent. A disz
ez esetben a rahelyezett karpit. Késobb péarna
keriil ra, majd a XVII. sz. folyaman altalano-
san elterjed a karpitozott ulébutor. A XVI. sza-
zad végi leltarak mar egyes ,tdmasztoszékeket™
emlitenek. Ezek egy-, néha kétiulésesek voltak,
magas hattamlaval. Ilyen tamasztoszek a hagyo-
many szerint II. Rakoczi Ferenc nagysarosi kas-
télyabol szarmazo faragott madaras tamlaju
széke. Léabai rézsutosan kifelé allnak, az ulo-
lapba furtan vannak megerdsitve. Ez a szek-
forma amelynek ismerete szdmunkra féuri lel-
tarakbdl és butorokbél maradt fenn, polgari
hasznalatban is &altalanosan elterjedt volt; igy
lett beldle a XVIII—XIX. szazadban népi bu-
torforma.

Ugyanugy, mint ezt mar a ladak targyala-
sanal hangsulyoztuk, a tobbi butornal is meg
sokdig a reneszansz alapforma az uralkodo.
Ilyen pl. egy, — az el6bbi labmegoldashoz ha-
sonlo, tagozott kartamasztoju, legyezdsen széle-
sedd, erdsen faragott diszi hattamlaju karos-
szék, amelyet a hagyomany Teleki Mihalyénak
tulajdonit, a rajta talalhato 1652. évszam és a
T. M. betlik miatt (5. kép). Bar ez a szék tipusa-
nak egyetlen fennmaradt valtozata az uri butor-
zatban, altalanosan elterjedt kellett hogy legyen,
hiszen egy évszazad mulva, mint az egesz or-
szagban hasznalt népi, paraszti butorformat 1is-
merjik meg.

A Kkéarpitozott székek divatja a XVII. sz.
folyaman terjedt el. A szazad derekaig még a
reneszansz karosszekforma az uralkodo, egyenes,
hasdbos labak, elél-hatul kivagott, egyszert
mintdzati heveder, kartamlaja sima, gyakran
csigaban vegzédik, vagy a gyors kopas meg-
akadalyozasara nagy laposfeji szogekkel kivert.
Ulése és hattamléaja leggyakrabban boérkarpito-
zasu. Ezek vagy tlzott diszlGek, gyakori rajtuk a
pikkelyes mustra (6. kép). Monumentalis be-
nyomast keltenek, amit fokoz a magas iiles is,

amelynek kovetkeztében a rajta uUlé labai nem
ernek le a foldre, alatamasztasukra a heveder
szolgal. Erre a magas llésre a hideg, kdpadlos
helyiségek miatt volt sziikség. A parkettazas a
XVII. szazadban lesz altalanossa. Az addig csak
falon tartott szényegek is lekeriilnek a foldre
és igy lehetové valt az alacsonyabb, kényelme-
sebb székek készitése. Szamos' ilyen emlékiink

5. Karosszéek 1652-bol.

maradt, ezek egykoru elnevezése a ,setzel”,
vagy ,selye‘“ szék. Ulésiik aranylag alacsony,
tamlajuk magas, egyenes. A labak megoldasa-
ban hiaromféle elgondolas mutatkozik meg. Az
egyik tipus orsosan esztergalyozott 1abu, gyakran
hevederrel, vagy léccel merevitett, németalfoldi
mintara késziilt. A masik az olasz barokk ma-
gyarorszagi valtozataként jelentkezé befele-
hajlo, faragott csigas labu forma, a harmadik az
osztrak kozvetitéssel hozzank érkezett, francias,
allatpataban végz6dd, hajlitott labua megoldas.
Ez utobbi tipus fejlédésének java mar a XVIIIL.
szazadi fejlodésre jellemzo.

Uj a karpitozas modja is, az lilés és a tamla
teljesen bevont. A huzatok a XVII. szazad ma-
sodik felében divatos karpitkészitéshez igazodva
himzettek lesznek (7. kép). Az eddig csak falra és
leteritésre szolgald karpitok a székekre radolgoz-
va uj szerepet kapnak, és nyugati mintara ,,gros
point* (vaskos 0ltés) és ,,petit point* (apré oltes)
oltéssel késziilnek. A kor divatjanak hédolé foéuri
hizak egymés kozott terjesztik a karpitozott
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szekek keészitéset, amint ezt nem egy nagyasz-
szony levelezésébdl, feljegyzeseibol megtudjuk.
Ezeknek az ujfajta karpitozott székeknek a raj-
za szines, keleties lombdiszek kozott, a kor di-
vatjanak megfelel6 kinai targyu, de gyakran
még a németalfoldi hatast orzé flamand pa-
rasztjelenetekkel valtozatos. A karpitok orna-
mentikdja nagy valtozatossagu. Egyes székek
huzatan az uri himzésekbdl ismert keleties ha-
tdsu magyar viragmustrakat, magyar cimert
abrazolnak.

Mult havi szamunkban ismertetett nagy-
fiokos gotikus asztalok divatja tovabb él a
XVI. szazadban is. Faragott diszitésiik motivu-
mai egyre inkdbb a reneszansz ornamentika ko-
rébol kolcsonzottek. A XVI. szazad. masodik
felében és végén, a butormuvessegink egészére
jellemz6 olasz hatas. az asztalokon is figyelem-
mel kisérheté. Ez a hatas az orsosan eszterga-
lyozott labkiképzésben nyilvanul meg elsosor-
ban. Ezeket az asztalokat egykoru forrasok
,,0lasz labos‘ asztalnak is nevezik (8. kep). Az asz-
talok altalaban négyszogletesek, de kerek aszta-
lok emlitése is el6fordul a leltarakban. Mar a
XVI—XVII. szazadban felismerték az Ossze-
csukhaté és kinyithaté asztalok nagy kényelmét
és ezt kétféleképpen is probaltak megoldani.
Vagy ugy, hogy kis asztalallvanvokra nacy la-
pokat tettek. szlikség szerint tobbet. vagy keve-
sebbet, kicebb asztalokbdl toldottak ki a veget
és igy el6allt a megnagvobbitott asztal, vagy
voltak ,,0sszejaré asztalok® is, amelyeket szeét
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lehetett huzni és a kozepén {liresen maradt
helyre tablakat, lapokat fektettek. Az asztalok
diszitése, mint a tobbi butoré is, ,rakott®, vagy
faragott. Késziiltek puhafa, festett, keresztkoté-
ses labu asztalok is, ezek voltak a legolesobbak.
Szonyegekkel, karpitokkal boritottdk le és ra-
juk diszes butorocskakat helyeztek, a fegyve-
rek, csenglk és egyéb disztargyak kozé. Ilyen
asztaldiszek a kis berakott ladacskak, amelyek-
ben leggyakrabban levelet, ékszereket, csecse-
becséket tartottak. Vannak kis iréladak, ezeket
oKalamaris ladak‘-nak, ,,Sraiptis‘“-nek nevezték.
Ezeknek nagy véaltozatossagarol tanuskodnak
az 1rott forrasok. Fejlodestorténeti szempontbol
azert jelentosek, mert az asztal és e kis iréla-
dak egybekapcsolasdbol terjed el majd altala-
nosan a XVIII. szazadban az irodasztal hasz-
nalata.

Korszakunkban az dgyak uj divatjaval is-
merkedink meg. Az egyszeri agynemditarto
fekhely, a nyoszolya, a XVI. szdzadban is hasz-
nalatos, de egyre jobban kiszorul az uri hazak-
bdl, ahol helyét az ujdivati mennyezetes agyak
foglaljak el. Ez a tipus hazdnkban mar a XV—
XVI. szdzadban jelenik meg, de A&ltaldnossad a
fouri nemesi hazakban is csak a XVII. szidzad-
ban lesz. Mig a XVI. szdzad elején ritkasag-
szamba mend a féuri leanyok hozoményaban a
diszes karpitos agy, addig a XVI. szazad végén
a foranguak lednyai majd mind ilyen agyakat
kapnak hozoményba. Aruk rendkiviil magas
volt, amit leginkabb a draga textilidk okoztak.
Az ujdivatu agyak egyik valtozata az agy négy
sarkadn emelked6 karcsu oszlopok Aaltal tartott
mennyezetes tipus. A diszités, leggyakrabban
faragott, vagy ratett disz, a fej és labrészeknél
es a mennyezet kdvajan helyezkedik el. Egy
masik tipus sarkain szintén oszlopok emelked-
nek, de enn€l a f6 diszitést a textilidk jelentik.
Ebbdl késziil nemcsak a négy oldal fiiggony
(innen neve superlatos 4gy), hanem a mennye-
zet 1s, leggyakrabban huzott, satorszerti megol-
déssal. Az dgyak mennyezetének belsd részét al-
talaban festett, allegérikus témaju jelenetek di-
szitik. A maga nemében talan legszebb XVII.
szazadi mennyezetes &agyunk Széchy Mariaé,
Wesselényi Ferenc nador feleségéé, a hires
,2Muranyi Vénusz‘“-¢é volt (9. kép).

A XVI—XVII. szdzadban sokat fejlédik,
alakul a lakasberendezés. Ennek a fejlédésnek
egyik legjobb példdja a szekrényeken figyel-
het6 meg.

Egyik fajta szekrény, a poharszék, még
Matyas udvarabol ismeretes. Az akkori nyitott
tipustol eltérdleg azonban itt megismerkediink
egy eddigiektdl formailag eltérd, széles also
része kozepén ajtoval zarodoé poharszékkel. In-
tarzia disze olasz korsobol kinéve viragszalakat
Abrazol; egész felépitése, megijelenése azonban
a délnémetorszagi poharszékekre emlékeztet.
Ez a szekrénytipus, tobb-kevesebb valtoztatas-

sal a XVII. szazadban is igen kedvelt. Leg-
gyakrabban alul ajtos, intarziadiszes, feliil leke-
rekitett, polcos allvanyu butorok. Az ebédld he-
lyiségben allnak, edények tartasara szolgalnak.

Felso-Magyarorszag,
sz. utolso harmada.

10. Ruhasszekréeny,
XVII.

Miutan féuraink gyakran hozattak kiilfold-
rol ujdivatu berendezési targyakat, a nyugaton
mar a XVI. szazadban elterjedt allészekrény e
szazad vegen fouri hasznalatra hozzank is elke-
rilt. Altalanosan ismertté és hasznaltta az
eddigi ladak helyett azonban féuri korokben is
csak a XVII. szdzad masodik felében valt, ma-
gyarorszagi fejlodésenek java pedig a XVIII—
XIX. szazadra esik.

Korabeli elnevezéset még nem latjuk tisz-
tan. Az acsolt ladaval kapcsolatban emlitettiik,
hogy azt nevezték a maga idejében ,,szekrény‘-
nek. A XVII. szazadi leltarakban a szekrény
sz0 elmarad és inkabb az ,almarium® emlitésé-
vel talalkozunk. Ezzel a névvel kiilonbozé ren-
deltetesti szekrényeket neveztek, de koztik va-
loszinlleg a ruhas szekrényeknek is ez lehetett
a neve. -. SERPaY

Formailag a nyugati reneszansz, majd ba-
rokk szekrények szerkezeti elveib6l kiindulva
epulnek fel hazai szekrényeink is. Az igen ke-
ves fennmaradt XVII. szazadi szekrény Kkozil
legkiemelkedobb egy harsfabdl késziilt felséma-
gyarorszagl (10. kep). Talapzata és parkanya ki-
ugro profilu, testet harom {fillkagylés faragott
hermas lizena tagolja és zarja kozre a két,
ugyancsak faragott fiulkagylés disz, hullamlé-
ces ajtot.

- e o L
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Butormuveszetunk e kétévszazados {fejlo-
dését a reneszansz stilus uralja. Bar formailag,
diszitésben és technikaban a nalunk haladot-
tabb muivészi és ipari kornyezet hatasara alakul
ki butormuvészetiink, minden Kkorszakban a
maga sajatosan jellegzetes miuveszi stilusanak
jegyében fejlédik. Szinte fokozottan igy van ez
e hosszuuralmu reneszansz korszakban, amely
taldn minden stilusndl mélyebben és athatob-

ban volt képes megtermékenyiteni a magyar
muveszi alkotd erot.

Jegyzet: A 1. 2. 3. 4. 6. és 10. szamu képen
bemutatott targyak a M.N.M. Torteneti Muzeum
.Magyar Nép Torténete“. kiallitasan; a 7. sz. képen
bemutatott kanapé pedig a Nagytétényi Kastélymuzeum
LEuropai butorok a XV-XVIIIL. sz-ig“ c. Kkiallitasan
lathatok.



KONYVISMERTETES

Szabo Dénes és Bodogh Istvan :

Folyamatos oyartas tervezeése e€s sZervezeése a faiparban

Uzemszervezéssel és tervezéssel foglalkozo
hazai szakirodalmunk ma mar meglehetésen bo
valasztékban all rendelkezesre.

Ezt a targykort felolelo szakmunkak nem-
csak arra torekednek, hogy szeles teruleten at-
fogjdk a témat, nemcsak bevezetesszeruen tar-
oyaljdk az egyes kérdéseket és nemesupén alap-
vondsaiban foglalkoznak az egyes részteriletek-
kel, hanem konkrét lizemszervezési és tervezesi
teriiletekkel is foglalkoznak. Ilyen komplex mo-
don feldlelt kérdések példaul a diszpécser rend-
szer(i iranyitas kérdései, a tervszerii megel6zo
karbantartas szervezésének €s tervezesenek ker-
dései, a mihelyek 6nall6 elszamolasa, az ute-
mes termelés megszervezése, stb.

A szépszamban megjelent ilyen iranyu
szakirodalomnak sokoldalusaga mellett az a
hianyossaga, hogy a szakmunkak — keveés ki-
vételtdl eltekintve. — a gépgyartoipar gyakor-
lati tapasztalatainak feldolgozasaval foglalkoz-
nak és igy csak a gépgyartas tertiletén mukodo
érdeklédok igényeit elegitik Ki.

A’ tobbi iparagak lzemszervezesi és terve-
zési kérdéseit targyalo altalanos, atfogo jellegu
munka ugyszolvan egyaltalan nem jelent meg,
— ha az élelmezési ipar teruletén tortéent ilyen
iranyu néhany kisérlettél, vagy a specialis te-
riletet feldleld textilipari szakmunkaktol elte-
kintiink.

Az jlyen iranyu hazai szakirodalmunknak
az a sajatossaga, hogy bar figyelembe veszi az
adott ipar, gyartasi &g gyartasi folyamatanak
immanens sajatossagait, nem mellozheti a gep-
gyartéipar gazdag tapasztalatait feltaro bo és
széleskorli szakirodalmat. Szinte korlatlanul
merit bel6le és igy nem tud szabadulni a gyar-
tas folyamatanak azon sajatsagatol, amely tor-
ténelmi fejlédésébdl adodd sajatossagainal fogva
egyediil 4ll valamennyi iparral szemben és fel-
veti sajatos szervezési problemait.

Szabo Deénes és Bodogh Istvannak ,,A fo-
lyamatos gyartas tervezése és szervezése a fa-
iparban c. munkaja mar oOrvendetes javulast
mutat ezen a téren is. Erdemiik, hogy az ipar
olyan terliletén

amely terililetr6l még egyaltalan nem jelent
meg hazai tapasztalatokra tédmaszkodo szerve-
zési szakmunka. Ezen tulmenden azt is meg kell
allapitani — amint a szerzdk ezt munkajukban
egyébként elérebocsatjak — hogy bar utmuta-
téul a gépgyartas ilyen irdnyu szakmunkait
hasznaltak fel, a téma feldolgozasanal alapve-
tben sajatos hazai faipari tapasztalatokra ta-
maszkodtak.

A szerz6k ugyanis bizonyos értelemben
mar tuljutottak azon az egyszerui modszeren,
hogy a faiparra szolgai médon atiiltessék a gep-
gyarak tervezésével és szervezésével foglalkozo
szakmunkak megallapitasait és batorsaguk volt
kozvetleniill az ¢él6 gyakorlathoz folyamodni.
Tanulmanyoztdk az élenjaré feldolgozé vallala-

tok gyartasszervezési modszereit, s6t annak ki-

alakitdsaban hatékonyan kozremuikodiek. Az
igy leszlirt elvi kérdések helyességét és alkal-
mazhatosagat gyakorlatilag olyan vallalatok bi-
zonyitjak, mint sokszoros éluzemink az An-
oyalfoldi Butorgyar — a kongresszusi verseny
egyik nyertese.

A szerzok konyviikben tortenelmi vissza-
pillantast vetnek a fafeldolgozo ipar par év
alatti nagylizemi kialakulasara. Reszletekbe me-
noen lsmertetik a faipari nagyuzemi termeles
elofeltételeit, a szabvanyok szerepét, az elore-
gyartott szabvanyméretli elemek fontossadgat pl.
a butoriparban, a gyartastervezés szlikségesse-
oget, a technoldgiai dokumentacio szigoru eés sza-
balyszer( lefektetését, a normak nélkulozhetet-
lenségét, a kapacitdas és munkahelysziikséglet
felmérését és nyilvantartasat, a biztonsagi rak-
tarak szerepét és még sok egyéb fontos kérdest.

A szerzok, bar ha a cimlapon tett igeretu-
ket a ,Folyamatos gyartas megszervezéset es
tervezését a faiparban“ nem is tudjak beval-
tani, bemutatjak mégis a konyv olvasoinak azo-
kat a fejlett modszereket, amelyek lehetévée te-
szik, valamint elengedhetetlenné teszik a fafel-
dolgozo ipar sok agadban a nagylizemi termelést
és az litemes termelést.

Igen széleskori és alapos ismereteket, va-

jelentkeznek munkajukkal, lamint irdnyelveket kapunk a gépi munkahe-
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lyek megszervezésére, a szalagiliresz, ingafl-
resz, egyengetd gyalugép, vastagsagi gyalugép,
marogep, korfurész, stb. munkahelyi elrendezé-
- sere. A konyv a géphaz térigényének meghata-
rozasara szamitasokat kozol, ismerteti az alap-
vetd tényezok szerepet a gépl kapacitas megha-
tarozasaban, kifejti a muveletek titemidejének
szerepet é€s utmutatast ad az egyes munkahe-
lyek gazdasagos leterhelésének modszereirdl;
foglalkozik tovabba az atfutasi idé szamitasa-
val, tovabba igen alapos és igen részletes ismer-
tetést ad az lizemkozi, illetve muhelyen beliili
szallitas kérdesérdl, a célszeri ¢€s gazdasagos
anyagmozgatasi modszerekrol. Kiulonleges je-
lentéségénel fogva ismerteti a kulonféle szalli-
toberendezések és szallitoszalagok szerepeét, sza-
mitasokat ismertet azok sebességére wvonat-
kozoan.

A szerzok mondanivalojukat szamos kidol-
gozott példaval és kulonféle abrakkal illusztral-
jak.

A szakkonyv szakmai ertékén semmit sem
ront az a korlilmeény, hogy alapjaban veéve a
szerzOk adosok maradtak a faipar teriiletén a
folyamatos gyartas ismertetesevel.

Megelégsziink a folyamatos gyartas terve-
zese és szervezese helyett azzal az ismeret-
anyaggal, amelyet a szakkonyv szamunkra ad,
— és egyaltalan adhat; mégpedig azzal, hogy
milyen szervezési elofeltételeket kell megte-
remteni a fafeldolgozé ipar, kiilonosen a bu-
toripar szamara, ahhoz hogy kézmuipar jellege
mellett a kistizemi termelésrol nagylizemi ter-
melésre térjen ra és litemes termékkibocsatasa-
val biztositsa termelési feladatat.

Gepgyartasunk teriiletén is, ahol pedig a
megmunkalas nagyobbrészben gépi feladat, ko-
moly feladatot jelent meég nem is egy teljes
gyartmanynak, egy gépkonstrukciéonak folya-
matos gyartasat biztositani, hanem csak egy-
egy alkatrész valamennyi megmunkalasi muve-
lete litemazonossaganak biztositasaval egy-egy
folyamatos vonalat megszervezni. Mennyiben
inkabb all ez a faiparra, amelyben a gépi meg-
munkalas mindossze 15%,.

A fafeldolgozé iparnak az a torekvése,
hogy egy-egy gyartasi szakaszanak szabalyos
ismeétlédését miképpen tudja biztositani, — el-
ismerést érdemel és ez a soronlevd feladat.
Ennél tobbet wvaldban nem is kivanhatunk a
szerzOkt6l, mégkevésbé a fiatal fafeldolgozo
nagyipartol.

S

A mi erényei mellett rd kell mutatnunk
azonban hidnyossagaira is, — amelyekre mar
korabban utaltunk.

Szabo Dénes és Bodogh Istvan sem mente-
sek attol a hibatél, hogy a gépgyartas sajatossa-
gabol adodo egyes szervezeési formakat igye-
keznek sajat teriuletlikon is felhaszndlni, érveé-
nyesiteni,

Koztudomasu, hogy a gépgyarto ipar gyar-
tasi modjait, formait, modszeréet alapvetd ke-
resztmetszetében az egyedi gyartassal, a soro-
zatgyartassal es a tomeggyartassal jellemez-
hetjuk.

Ahhoz, hogy a gyartasi formanak és az an-
nak megfelelé szervezési moédoknak ilyennek,
vagy olyannak kell-e lenni, az tobbek kozott
osszefiiggésben van a gyartmanyok tomegsze-
rusegével. Ez egyik lényeges szempont.

A gépgyarto ipar a maga technologiai sa-
jatossaganal fogva — egyébként a gyaripar
alapvetd sajatossaga a gyartmanyok tomegszer(
gyartasa — egyedi gépeket, berendezéseket is
gyart.

Az egyedi gepek gyarszeru eloallitasara az
ipar torténelmi fejlodésének folyaman azért
lett sziikség, mert az oridsméretii gépek, be-
rendezések, vagy a finomabb megmunkalast
1genylo gepek létrehozasahoz mar nem voltak
megfeleléek az egyéni, viszonylagosan kez-
detleges szerszamok, ,,... a szérnyl vastome-
gek kovacsolasahoz, hegesztésehez, vagasahoz,
furasahoz és formazasahoz most oriasi ereju
gepekre volt sziikség s ezek megalkotasanal a
manufakturajellegi gépgyartas c¢s6dot mon-
dott. (Marx: A toke I. 413.)

A gépgyartd ipar sajatossagai kozé tartozik
az egy-egy geép, berendezés gyartasa, illetve az
ennek megfelelo gyartasi forma. Még pedig az
a forma, hogy a megmunkaldo muveletek nem
rendszeresen ismeétlodnek, a munkagépek adoft
kombinacloja ideiglenes jellegu, a részmuvele-
tekre valé megosztas is alkalmi természetd, bar
a felhalmozodott tapasztalatok az egyes resz-
muveleteket tobbé-kevésbé elore Kkialakithat-
jak.

A gépgyartasra jellemz6 ezen gyartasi for-
mat — az egyedi gyartast — az jellemzi, hogy
a gyartmany adott pillanatban a gyartas teriile-
tén mindig egy meghatarozott keszultsegi for-

maban van jelen — ellentétben a gyartast al-
talaban jellemz6 tomeggyartassal — (errél meég

a késobbiekben lesz szd), ahol a gyartmany bar-
mely idOépontban a gyartas tertliletén vala-
mennyi muveleti fokon egyidében megtalal-
hato.

A fafeldolgoz6 iparban, mint mas iparban
sem — egyedi gyartasi formarol nem beszél-
hetlink.

Nem kevésbé all ez a sorozatgyartasra,
amely hasonloképpen sajatossaga a gepgyartas-
nak és igy ilyen gyartasi formarol kizarolago-
san a gépgyartas teriiletén beszélhetliink.

Ugyanis a gépipar megmunkald gépei,
szerszamgépei, munkahelyei, meroben kiulon-
boznek altalaban a gyaripar feldolgozo gépeitdl.

A gépi nagyipar csaknem valamennyi te-
riiletén a nagytomegben gyartott termeék, mun-
katargy lépcsOszerien 0Osszefliggd muveletek
hosszabb-rovidebb sorat futja be, amely muve-
leteket klilonbozo, tobbé-kevésbé a miveletre
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speclalizalt munkagépek végzik és igy a gépek
a termék eldallitasaban szigoru szabalyossaga-
ban meghatarozott un. kombinalt géprendszert
képeznek. (Pl. a fonodaban, szovodében, kiké-
szitOben szigoruan meghatarozott sorrendben
halad a munkatargy a kiilonb6z6 egyszery,
vagy osszetett muveleteket végzo géplépcsokon
keresztiil, mig késztermékké, szovetité nem va-
lik.)

A gepgyartoipar munkagepei, szerszamgé-
pel nem képeznek ugynevezett tagozott gép-
rendszert. Ez a tulajdonsag a gyartmany, mar
mint a gép azon sajatossagabol kovetkezik, hogy
a szamtalan alkatrészbdl allo gép gyari uton
valo termelésénél az a feladat, ,,...hogy az
egyes gepalkatrészekhez szlikségelt pontos mér-
tani formakat, az egyenest, a sikot, a kort, a
hengert és a gombot gépszeriien lehessen ter-
melni...“ Az esztergapad, mint ,,...mechani-
kus berendezés nem egy bizonyos fajta szersza-
mot helyettesit, hanem magat az ember kezét
potolja, amely a munkatargy (példaul a vas) bi-
zonyos formajanak kialakitasat agy éri el, hogy
a vagoszerszam elét a targyhoz tartja, megfele-
16en illeszti és iranyitja‘“. (Marx: A toke 1. 414.)

A gépgyarakban a gyartas azon moddja,
amelyet sorozatgyartdsnak neveziink, azon saja-
tossag folytan jon létre, hogy maga a termel-
veny alkatrész-Osszetettségénél fogva és az al-
katrészek  megmunkdaldsanak  tobbé-kevésbé
azonossaganal fogva a megmunkalas idérendi
folyamataban nincs szigoru torvényszeriség, a
munkatadrgy nem szigoruan vett géplépcsén ha-
lad at. Természeténél fogva nem sziikséges
minden egyes alkatrész, minden egyes mive-
letének részgépre valo rogzitése, hanem ugyan-
azon munkahelyen tobbfajta milvelet, wvagy
tobbféle alkatrész (egy, vagy tobbféle gyart-
many tartozékaként) hasonlé miiveletének el-
vegzése is lehetséges.

Ismeretes, hogy egy és ugyanazon alkat-
resz kiilonboz6 gépeken munkalhaté meg és az
esztergalyozasi munka elvégezheté egyetemes
eszterga-, revolver-, vagy félautomata eszter-
gapadon, esetleg gyalu-, mar6-, vagy koszorigé-
pen. A gep kivalasztasa filigg az alkatrésszel
kapcsolatos miuszaki kovetelményektdl (meg-
munkalds pontossag, felileti tisztasag, stb.)
fugg az alkatrész mennyiségétél, a rendelke-
zesre allo gépi berendezéstol.

Elvileg a gyartmany (gép) teljes megmun-
kaldsa egy munkahelyen megtorténhetne. A
gyakorlatban a gazdasagossag €s a mind na-
gyobb muszaki kovetelményeknek megfelelGen
egy-egy munkahely a gyartmany tobb mivele-
tének, minden egyes alkatrész egy-egy muvele-
tenek elvégzésére alkalmas.

Nem sok szervezési készseg és tudatossag
kell annak felismeréséhez, hogy meghatarozott
szdmu munkagéppel a gyartmanynak ,,gépsze-
ruen’, tomegben vald elballitasa csak ugy valik
lehetové, hogy bizonyos miuveletnek tobb dara-

bon valo elvégzése utan, uj masfajta muivelet
elvegzese valik szikségesse és igy az uj milve-
let elvégzéséhez alkalmassa teszik a munkapa-
dot; atallitjak, az 0j szerszambafogas utan ismét
atbocsatjak a megmunkalas alatt allo alkatré-
szeket. Amennyiben az egymas utan befogott
alkatreszek szama &allandd, ugy az ismétlédések
meghatarozott idékozokben kell, hogy bekovet-
kezzenek. A gépgyartd iparban a gyartmanyok
tomegben vald eldallitasanak ilyen modjat so-
rozatgyartasnak nevezzuk.

Egyebként a géepgyartd lparban az un. to-
meggyartas semmiben sem kiulonbozik a tobbi
lpar gyartasi formaitél — sziikségszertien a to-
meggyartastol.

Fentiek elorebocsatasa utan, illetve a gyar-
tasi formak (egyedi, sorozat- és tomeggyartas)
tisztazasa utan idézziikk Szab6—Bdédogh megha-
tarozasat a sorozatgyartasra vonatkozodan:

,soorozatgyartason azt a gyartasi maodot
ertjuk, amelynél a gyartmany huzamosabb
ideig ugyanaz marad ... A faiparban sorozat-
gyartasban készlilnek ma is a tipusbutorok, iro-
dabutorock, textilipari fakellékek és még igen
sok gyartmany.“ (30. old.)

A tfafeldolgozo iparban un. ,sorozatgyartas-
rol* abban az esetben lehetne beszélni, hogy
kézmulvesjellegi ipar — mint pl. a butoripar
— €s a kezmulvesseg, a kétkézi munka nem
zarja ki a sorozatonkénti megmunkalast. De
llyen esetben szigoruan véve nem helyes ,,gyéar-
tasrol®“ beszélni, mivel a gyartds nem csupan a
termékek tomegszerli el6allitasat rejti maga-
ban, hanem a gépi munkat is feltételezi. Alap-
vetoen a ketté nem valaszthatd el.

De nézziikk meg, hogy milyen helytelen ko-
vetkeztetésekre vezet benniinket a szakmunka
a sorozatgyartas eme meghatarozasaval.

A szobanforgd szakkonyv kiilon fejezetet
szentel a ,,Gazdasagos szériaszdm meghataroza-
sara“. A gazdasagos sorozat helyes nagysidganak
megallapitasara a kovetkezé utmutatast adja.

A szerzok azt irjak, hogy: ,,... egy széria
folyamatos gyartasanal a minimalis darabszam
az, amelynél az egesz® onkoltséget fedezi a
gyartmany eladasi osszege. Az a torekvésunk,
hogy ennél nagyobb darabszamu széridkat in-
ditsunk be az akkumulacio veégett...“ Ezen
szamitast koordinataban is abrazoljak. Az X
tengelyen a darabszamot, sorozatnagysagot ab-
razoljak, az Y tengelyre egymasutan felmeérik
az anyagkoltséget, a bérkoltseget, a darabszam-
tol fuggetlen es fluiggd koltsegeket, majd abra-
zoljak a nyereség nagysagat. Ott, ahol az origo-
bol huzott nyeresegvonal metszi a kumulalt
koltségvonalat, az az a pont, amely — ezen ut-
mutatas szerint -—— meghatarozza a gazdasa-
gos sorozat also hatarat.

Nincs terlink ezen ismertetés keretén beliil
arra, hogy réamutassunk a helytelen gazdasagi
szemléletre, amely az Aarszinvonal alapjan
igyekszik szamitani a gyartds gazdasagossagat,
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es nem az onkoltség alakulasan keresztiil. Meg
kell emliteni azonban, hogy a szerzék ramutat-
nak arra, hogy ,,...ugyanazt a szdmitast egy
-mas elgondolas alapjan is elvégezhetjik®. (65.
old.) Igy ismertetik az egy db gyartmanyra esd
elokesziileti koltségek fliggvényében, valamint
a forgoeszkozok lekotottségébdl szarmazd un.
vesztesegek plusz a raktarozassal, tarolassal
kapcsolatos tobbletkoltségek fiiggvényében a
gazdasagosan gyarthaté optimalis darabszam
diagramjat.

Ezekutdn még a szakkényv példaszertien
bemutatja (szadmitéssal) a gazdasa gos, helyes
sorozatnagysagot az alabbi képlet alkalmazisa-
val: ~

T -k

mf i i TR =
J r

ahol: mg = a gazdasagos sorozatnagysag,
I" = a gépi berendezés, napi, muszakra
€s0 munkaideje,
s rpﬁszakkirhaszna’.lési tényezd (%),

i
L, gyartmany teljes normaidejé-

nek €s a gépek szamaéanak hanya-
dosa.

A kozolt szamitassal semmiképpen sem a
gazdasagos sorozatnagysagot allapithatjuk meg,
hanem kizdrdlag azt, hogy adott idészak alatt
(nap, muiszak) a kihasznalési tenyezo figyelem-

.

bevételével a teljes kapacitis leterhelése mel-
lett hany darab gyarthato.

Igen lényeges gazdasagossagi tényez6 a
rendelkezésre 4ll6 termeléberendezések legna-
gyobbfoku kihasznalasa, kétségteleniil o6nkolt-
segesokkentésre vezetne. De ezen szamitassal
nem latunk kozvetlen Osszefiiggést a gazdasa-
gos sorozatnagysag meghatarozasara. Ugyanis
minden gazdasagi szamitas mell6zésével eleve
feltetelezziik a napi, vagy miiszakonkénti gyar-
tasbaadast.

A {fafeldolgozéiparban, igy a butoriparban
1s, a gazdasagos sorozatnagysagot jelen koriil-
menyek kozott nem is annyira az ismertetett
modon szamithatoé 6nkoltség hatarozza meg, ha-
nem szereny velemeénylink szerint a munkada-
rabok, a félkésztermékek térigénye, a miihe-
lyek, a pihentet6, a kozbiilsé raktarak rendelke-
zesreallo  terliletnagysdga. A teriiletbdvités,
nemkevesbé a gyartmany atfutdsi idejének
csokkentése ndéveli a gyarthaté sorozatnagysa-
got es ezzel emeli a gyartas gazdasagossagat.

%

A szakkonyvnek részletesebb megvitatasara
llyen ismertel6 a szokvényosan meghatarozott
terjedelménél fogva nem lehet alkalmas.

A ,Folyamatos gyéartds tervezése és szer-
vezece a faiparban® c. szakmunkat széleskori
szakmai vitara alkalmasnak taldljuk és egyben
ajanljuk is.

Vajda Pal



A korftirészlap munkija, a lap ellendrzése és egyengetése *

A korflrészlap normadlis munkajinak biz-
tositasahoz elengedhetetlen feltétel, hogy az
forgas kozben stabil maradjon és ne rezegjen.

Forgas kozben a flirészlapon centrifugalis
huzéerdk lépnek fel. Minél nagyobb a lap su-
gara es fordulatszama, annél nagyobbak ezek az
erok. A centrifugdlis erék a lap egyes részecs-
(Keéit el akarjak szakitani a lap kozepétsl. Minél
tavolabb esnek a részecskék a lap kozepétél, an-
nal nagyobb erével igyekeznek attél elszakadni.
A legnagyobb centrifugalis eré a korflrészlap
kKeruleti részén 1ép fel. Ha a furészlap fordulat-
szamat, vagyis a kertlileti sebességet fokozzak,
akkor az elszakité erék is novekednek.

A korfurészlap részecskéi k6zott levd tapa-
dasi eré (adhézi6é) azonban nem engedi meg,
hogy a részecskék a lapbél kiszakadjanak, de
mindazonaltal a centrifugalis eré észreveheten
megnyujtja a lapot — kiilonosen a keriileti ré-
szet.

A centrifugalis erdk a flrészlap sugarai
menten a kertleti részek felé hatnak és egy
sikban, a flrész tengelyére merdlegesen feksze-

* Zseludkov és Smakov, Talpfa fdrészelés c.
konyve nyoman osszedllitotta Vas MaArton.

nek. Ezzel szemben a részecskék kiszakadasat és
eltavolodasat megakaddlyozé erd, vagyis a ré-
szecskek kozotti tapadasi eré ellenkezd irany-
ban, azaz a korflrészlap kozepe felé, de ugyan-
abban a sikban hat. Abban az esetben, ha ezek
az erok egyensulyban vannak, akkor a flirész-
lap stabil (kifeszitett), pontosan egy sikban — a
tengelyre merolegesen — forog. Ilyenkor semmi
rezgeés vagy Utés nem észlelhetd.

A fureszlap munkaja kozben a fogak, ami-
kor utjukban a forgacsolasnak ellenallé faval
talalkoznak, meglassitjdk mozgasukat és az uté-
nuk kovetkezd fogak az el6ttik 1évd ,sarkaba‘
ernek és a flrészlapban gylrédést, lazulast
idéznek eld. Ennek kovetkeztében a korfilirész-
lap ,,gyenge® része a vagorésbol igyekszik ol-
dalra kitérni.

Az ilyen korfurészlap rendellenesen muko-
dik, munka kézben rezeg és oldalra vag.

Minthogy az ilyen flrészlap oldalra huz, a
fellilete atmelegszik és ezaltal még inkabb meg-
nyulik. Ez a folyamat annal jobban észreve-
het6, minél nagyobb a flrészelendé fanak az
elotolasa.

Hogy a furészlapban a gylrddések kelet-
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kezeseit elkeriiljék, meg kell munkalni, vagyis
kovacsolassal olyan fesziiltségeket kell létre-
hozni, amelyek a lap munkéija kozben minden
reszecskében egyenletes fesziiltséget eredmé-
nyeznek. Az ilyen kezelés kizarja annak lehe-
toséget, hogy a lapban ,,gyenge‘ vagy tulfeszi-
telt helyek keletkezhessenek. |

Ezert kovacsolassal a furészlap k6zépsé ré-
szet ,,gyengitik® (a feszitést), hogy az lehettvé
tegye a szel szabad nyulasat anélkiil, hogy ab-
oan ,gyenge®“ helyek keletkezhessenek. Mas
czavakkal, a lap kozépso részében ,,gyenge‘ he-
lyet hoznak létre, amely a flrész nyugalmi 4al-
lapotaban, mintegy Kkifesziti a kiils6é szélét, mig
ez utobbi pedig huzza a lap kozépsé részén levd
»gyenge helyet. ‘A flrészlap forgasakor a kiils6

széle a centrifugdlis erék kovetkeztében job-
ban kezd kifesziilni, mint a kozépsé rész. A
,2meggyengitett” (feszitettséget illetéen) ko-

zepso resz nem akadalyozza a kililsbnek a kozép-
tol valo bizonyos eltavolodasat és fokozatosan
maga is kifeszlil. A flrészlap fordulatszamanak
meghatarozott értékig torténé novelésével a ko-
zepso ,,gyenge‘ rész kiegyenesedik és a tovabbi
huzodast az egyes részecskék kozotti tapadéasi
erok vagy a belsé fesziiltségek mérséklik. Ezért
minel nagyobb a lap fordulatszama és atmérdje,
annal nagyobbnak kell lenni a ko6zépsd rész
gyengitett helyenek. A korflirészlap helyes el6-
készitése és a fordulatszam helyes megallapi-
tasa esetén nemcsak. hogy megsziinik a kozép-
S0 ,,gyengitett’ rész, valamint a kovacsolasnal
elkertulhetetlentl fellépé6 gylrddések, hanem
olyan nem nagy huzas (feszitettség) jon létre,
amely biztositja a lap stabilitisat munka koz-
pen.

Nem szabad figyelmen kiviil hagyni, hogy
a furészlapban létre hozott felesleges ,,gyengi-
tés kedvezotlenul befolyasolja a jO6 munkat.
Ebben az esetben forgas kézben a lapnak nem
lesz szabalyos tanyérszer(i alakja. Az ilyen f-
resz munka kozben oldalra vag. De ezen tul-
menoen a kozépsé rész a kidomborodéas ered-
menyeképpen a ~vagorés falatol felmelegszik,
amely meég inkabb rontja a flrészlap allapotat
es a munka mindségét.

Eppen ezért a lap kovacsolasakor elévigya-
zatosnak kell lenni és arra térekedni, hogy a lap
kOzépsé részén olyan foku ,,gyengités® legyen,
amely a flrészelés folyaman a lapnak a legsta-
bilabb helyzetet kolesonzi.

A fureszlapok elsédleges kovacsoldsat az
eloallité gyar végzi. Ezt a miiveletet &ltalaban
meghatarozott forgasi sebességre, illetve a lap
meghatarozott keriileti sebességére vonatkoz-
tatva végzik. Miel6tt a flirészt lizemi feltételek
k0zott felhasznalnak, azt ellenérizni kell és
szukség esetén megfeleléen &t kell dolgozni.
Ugyanis annak a gépnek a fordulatszama, ame-
lyen a flrész dolgozni fog, nem mindig egye-
z1Ik meg azzal a fordulatszdmmal, amilyenre azt
gyarilag készitették. A lap kopésa és atmérdjé-

nek csokkenése kovetkeztében a kerlileti. se-
besség csokken; — kovetkezésképpen a belsé
fesziiltségek is megfeleléen megvaltoznak. Ezért

a lapot rendszeresen ellendérizni és kovacsolni
kell.

Miel6tt a lap kovacsolasat megkezde-
nenk, meg kell vizsgalni -annak &llapotat, vagyis
meg kell allapitani a kozépsé rész ,,gyengeségi‘
mervet és fel kell fedni az egyes helyi hibakat.
A flreszlap allapotanak ellendrzése bonyolult
es feleldsségteljes muvelet. Ettél fligg a j6 mun-
kahoz vald helyes elGkészités. A nagy és kis at-
meroju fureszlapok ellendrzési modszere ~csak-
nem azonos modszerrel torténik. .

A flrészlapot kozépsé részével rafektetik
az ullore. Ekozben a lapnak a flrészjavitoval
ellentétes oldalon levd része az ill6nél némi-
leg magasabban fekvé fa allvanyon fekszik. Ha
balkézzel a lap lejjebb fekvé oldalat megemelik
es jobb kézzel a kozepére hosszu ellenérzé vo-
nalzét helyeznek, akkor a lap sikja és a vo-
nalzo kozott résnek kell maradni (fényrés). Ez-
utan a 20—30 fokkal elforditva tobbszér meg-
ismetlik. ezt a muveletet és ellendrzik, hogy a
res mindig egyenlé-e. A résnek a lap kozepén
valamivel nagyobbnak kell lenni, mint a szélek
felé. A lap kozéps6 részén levs rés arra mutat,
hogy a flirész bizonyos mértékig el van ké-
szitve a munkara. Ha a flrészlap és az ellenérzé
vonalzo kozott nincs fényrés, akkor az nem dol-
gozhat megfeleléen. A fényrés nagysiganak a

freszlap atmérdjétél és a fordulat szamatol
fuggbéen kiilonbozének kell lenni. Igy pl. az

1200 mm atmérdji talpfavagé korflirészlap
fényrése a kozéps6 részen 1,25—1,50 mm, a
400—500 mm &atmérsjd lapoké 0,3—0.4 mm.

A korfureszlapok ellendrzésekor a szélekre
is gondot kell forditani. Ha a lap széleinél az
ellenérz6 vonalz6 alatt rés mutatkozik, akkor
ez a ,legyengitett“ széleivel nem dolgozhat
megfeleléen. Az ilyen lapot, hogy normadlisan
dolgozhasson, megfeleléen meg kell munkalni:
— a ,legyengitett” széleket meg kell fesziteni,
ki kell kiiszobolni. A korflrészlap egyenletesen
slegyengitett” széleit a lap kozépsé részének
kovacsolasaval kiiszobolik ki.

Olykor eléfordul, hogy a lap kozépsé ré-
szén levo fényrésen kivill a lap szélein két
egymassal ellentétes oldalon is tapasztalhato
llyen rés. Ez arra vall, hogy a szélek hossz-
irdnyban nincsenek egyenletesen kifeszitve és
ezért a lap szarnyalaku lesz. Ha az ilyen lapot
az ellenkezd oldalrol megvizsgaljuk, akkor azt
tapasztaljuk, hogy ott, ahol a fényrést észlelték,
dudorodas lesz és forditva, ahol a dudorodas
volt, ott fényrés fog mutatkozni.

Ha a flrészlap valamelyik részén a fényres
nagyobb, mint a tobbi helyeken, akkor ott feles-
leges ,,gyengités* (gyenge hely) van, és fordit-
va, ha a fényrés kisebb a kozépértéknél, vagy
egyaltalan nincs, akkor ez arra mutat, hogy itt
nem elégséges a ,,gyengitées® (feszitett hely). Ha
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a ,feszitett”“ vagy a ,gyenge‘ helyek a lap ko-
zepétdl a szélekig terjednek, akkor ez azt jJe-
lenti, hogy a lapnak az egész szektora hibas.

Gyakorlatban a flrészkezelok a lap gyenge
részeit (horpadasokat) altaldban minusz elgjel-
lel, mig a feszitett részeket (a dudorodasokat)
plusz eldjellel jelolik. Hogy a flirész ellenorzese
és javitdsa folyaméan tudjak, hogy hol vannak a
horpadasok és dudorok, a lap megfelel6é helyere
minusz (—) és plusz (+) jeleket rajzolnak. A
fiirészlap helyi hibait (a gyenge, illetve feszi-
tett helyeket) révid vonalzoval ellenérzik. E cél-
bél a lapot kozepével iillére helyezik ugy, hogy
szélei szabadon filiggjenek, majd bal kezzel a
flirész szélét megemelik (hogy a kozepe az ullo-
rél ne emelkedjen el) és jobbal a lap sugara ira-
nyaban rahelyezik a révid ellenérz6 vonalzot.
Ezutan a lapot elforditva az ellenérzést 20—30
fokonként megismétlik.

foy kell ellenérizni mindkét oldalon a lap
egész feliiletét. Ha a lap hibatlan, akkor a lap
felillete és az ellen6rzé léc kozotti fényres
mindkét oldalon egyenlé. Ha a fényrés az egyik
vagy masik helyen eltér a megengedett értek-
t6l, akkor ezt a helyet tlizetesebben meg kell
vizsgalni. Az ilyen helyre az ellenérz6é vonalzot
nemcsak a lap sugara iranyaban kell réahelyez-
ni, hanem a sugarra merdélegesen is. A helyl
hibadk (gyenge, vagy feszitett helyek) hatarait
krétaval vagy szines ceruzaval be kell jeldlni,
hogy a kovacsolas folyaman ezeket a hibakat
konnyen megtalalhassak és kikiiszobolhesséek.

A jol elSkészitett flirészlapnal az ellendrzo
léc végei a lap kozepét és a szélét érintik, mig a
léc kozepén (kissé a lap kozepe felé eltolodva)
fényrés észlelheto.

Ha a flrészlap ellendrzésekor egyik oldalan
a széleknél fényrés mutatkozik, mig a masik
oldalon ugyanezen a helyen dudorodas van, ak-
kor ez azt jelenti, hogy a lapnak ezen a reészén
gylr6dés van, amelyet el kell ,simitani®.

Tekintettel arra, hogy korflureszlapok al-
lapotanak ellendrzése folyamatos €s nagy gya-
korlatot, tapasztalatot igénylé miiveletekbdl all,
A. E. Grube erre a célra olyan specialis beren-
dezést javasolt, amellyel a lapok allapotat egy-
szeribben és pontosabban meg lehet allapitani.
(A késziilék leirasat itt nem kozoljuk — szerk.)

Az ellen6rz6 vonalzok nagysaga a lap atme-
rojéetol fliigg. Egy lap ellenorzéséhez harom vo-
nalzo sziikséges. Egy hosszu és két rovidebb. A
hosszi vonalz6 valamivel rovidebb, mint az el-
len6rzendé korflrészlap atmérdje, a rovidebb
olyan hosszi, mint a lap sugara, a harmadik
pedig valamivel rovidebb, mint a masodik. A
lecek vastagsaga 2—3 mm, anyaguk lemezacel,
vagy elhasznalt keretfurészlap.

A lap kovéacsolasa egyengetd (richtold) ka-
lapaccsal torténik. A legombolyitett kalapacs-
fejnek olyannak kell lenni, hogy ha azzal a veé-
kony rétegben olajjal bekent lapra konnyedén
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rautnek, azon 10—12 mm atmeérdji itésnyom
maradjon.

A kalapacsnyel hosszanak 250—300 mm-
nek kell lenni.

Az ullonek, amelyen a lap ellendrzése és
egyengetese torténik sima, enyhén domboru
munkateliletiinek kell lenni. A feliilet mérete
altalaban 200)}300 mm.

A tfureszlap ellenoérzése és a hibak megéalla-
pitasa utarn megkezdik a lap kovacsolasat. A la-
pot hezagmentesen kell az {ill6re helyezni, ne-
hogy a kovacsolas folyaman horpadasok, vagy
dudorok keletkezzenek. A kovéacsolast altalaban
a lap dudoros oldalardl kell kezdeni. Az egyik
oldal kovacsolasa utan folytatjak a masik oldal
kovacsolasat és ligyelnek arra, hogy az iitések
ugyanarra a helyre keruljenek. E célbdl a lap
mindket oldalat olajjal kissé be kell kenni. Az
llyen feluleteken az litesek helyei, mint kissé
fenyld apro foltok maradnak vissza.

A korflrészlap kozépsd részét, amelyet ala-
tetek kozé szoritanak, nem kovacsoljak, ezért
az uteseket a lap lyukatol 30—50 mm tavolsag-
ban kell kezdeni. |

A 1Uresz széleit sem szabad kovacsolni,
ezert az utések zonajanak kiilsé hatara 30—=60
mm-ne]l ne legyen Kkozelebb a flrészfogak
alapjahoz (30 mm a 400—600 mm atmérdoja fi-
részlapra, 60 mm a 1000—1400 mm atmeérojire
vonatkozik).

Kovacsolasnal az litéseket a sugarak men-
tén a lap kiils6 részetol a kozep felé kell a lapra
mérni. Az litések ereje és a kozottik levé ta-
volsdg nagysaga a flrészlap méretétol fugg. A
]j6 minGségli kovacsolas egyik feltétele, hogy az
utések meérsekeltek legyenek. Celszeru, ha a la-
pot egymasutan néhanyszor atkovacsoljak. Az
titések tavolsaganak a kisméreti (400—600 mm)
lapnal 25—30 mm-nek, nagyméretunel (1000—
1400 mm) 50—60 mm-nek kell lenni.

Miutéan a lap egyik oldaldnak kovacsolasat
befejezték, megkezdik a masik oldal kovacsola-
sat. Az utések helyeinek pontosan fednick kell
az el6z6 oldal megfelelé helyeit. Az utések
nagysaganak és szamanak is meg kell felelni az
el6z6 oldalra mért litéseknek.

A lap ellendrzése folyaman felfedezett és
krétaval bejelolt mélyedeseket ¢és dudorokat
vagy egyaltalan nem, vagy csak enyhén, a hiba
jellegétol fliggben szabad kovacsolni.

A kovacsolas befejezése utan annak helyes-
sége ellendrzendd. E célbol a lapot élere allit-
jak és vonalzot hozzaillesztve a fényresbdl meg-
allapitjidk a kozéps6 rész ,gyenge‘ helyének
méretét, valamint a mélyedéseket és a dudoro-
dasokat. Ha kitlinik, hogy a kovacsolas nem
elégséges, azt meg kell ismételni.

Hogy a kovacsolas folyaman a lap meg ne
nyuljon, ezért nem szabad kétszer ugyanarra a
helyre litni (egyazon oldalon).

A flreszlap feszitettségének veégsé ellen-
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Orzése munka kozben torténik., Ha a lap egyik
vagy masik oldalra vag, akkor ez azt jelenti,
hogy a kozéps6 részén nagyon ,megengedték
(a feszitettséget) és a kiils6é részt kovacsolassal
meg kell nagyobbitani (a feszitett részt bovi-
teni). '

Ha a lap Uresjaratban annak ellenére, hogy

nem is vibral, mégis zeg-zugos vonalban vag,
arra vall, hogy a lap kozépsd részén a ,,gyenge*’
hely nem elégséges. Ez kovacsolassal kikliszo-
bolheto.

A lap ,,gyenge‘ részéenek nyaron nagyobb-
nak kell lenni, mint télen, amikor fagyos {fat
firészel.



Minoség kérdése a bl’]toriparban

PALFY FERENC

A FAIPAR mult évi 9-es szamaban Rebe-
csdk Sandor szaktarsam foglalkozott ezzel a ker-
déssel. Megallapitasait szeretném kiegesziteni
néhany 6t is érdekl6 észrevétellel.

Rebecsak elvtars nincs megelégedve a tipus-
butorok mostani formaival — szebbet kivan. Ez
lehet emberi gyengeség, vagy a fejlodést elose-
git6 jo tulajdonsag, amely abbodl ered, hogy ha-
mar megunjuk a meglévé ujat, ha az elveszti az
ujdonsag varazsat, elveszti tetszetdssegét is és
marad a megunt csunya butor. Ha pedig olyan
szép format sikeriilt létrehoznunk, amely ha-
mar el is vesztette az ujdonsag varazsat és uta-
na még mindig tetszik, akkor szép és jo a butor,
de ezt nehéz elérni és ez bizony nincsen meg a
mostani tipusbutorokban sem. .

A tervezének kiilonbozé eszkozok allanak
rendelkezésére, amelyeknek felhasznalasaval a
tervezett butordarabokat széppe, tetszetOsse te-
§Z1:

I. Vagy az anyag gazdagsagaval, szeépsege-
vel akar hatni, akkor sima nagy {feluleteket
hasznal, szinte az anyagot allitja ki €s ezt nagyon
gondos megmunkalassal, szinezéssel, fényezes-
sel. még szebbé kivanja tenni, fokozza az anyag
eredeti szépségét. Ez a modern butor.

II. Vagy pedig formaképzéssel, diszitéssel,
faragassal, profilokkal, tehat formaval akar
hatni, akkor az anyag masodrendt kérdés, szin.€
csak a forma kialakitasanak, viselésének segéd-
eszkozéul szolgal. Természetesen ennél 1s fontos
tényez6 a gondos, szép megmunkalas. Ez a sti-
lus-, faragott butor.

Ha azonban a két f6 iranyt takarékossag-
bél. vagy az olcsésag kedvéert keverjuk, vagyis
a sima formakat nem gazdag, szép anyaggal bo-
ritjuk, hanem egyszerli, semmitmondoé anyag-
gal, akkor a butoron semmi szép nincs. AZ
anyag, mint olyan, nem hat, a forma pedig nem
erre az egyszerd térkitolté anyagra készult, te-
hat ez sem hathat szépnek. Ilyen a mostani ti-
pusbutor és ennek csunyasagat meg fokozza a
gondatlan megmunkaléds és gyenge konstrukceio,
a szolidsag hianya. Ilyenkor a tervezot szidjuk,
pedig talan 6 a legkevésbé hibas.

A szép és jo butornak harom f6 tényezoje
van:

1. az anyag kiallitasi forma (modern bu-
tor), '

2. alaki szépségl forma (stilus butor),

3. a gondos, szép és tiszta munka, amely
mindkét iranyzat fokozodja.

Prébaljuk a harom f6 tényezot parosan
hasznalni, de az els6 ketté6t nem egyutt. — Az
1. vagy 2. irdny szépségét fokozzuk a meg-
munkalds, a munka szépségével és ne rontsuk
le hanyag, gondatlan munkaval, mert igy jonnek
létre a szép, vagy csunya butorok. Ezek olyan
f6 szabédlyok és alapelvek, hogy ezeken senki
sem teheti tul magat anélkil, hogy karat ne val-
lana. -. ’

Természetesen ezeken kivil még sok mas
tényez6 ja'szik kozre a butorok szépsegeének Kki-
alakitasanal, pl.: a helyes méretek és aranyok, a
rendeltetés, hasznalhatésag, anyagszeruség,
szinharmoénia és még tobb kovetelmeny, ame-
lyeknek egyiittes és helyes megvalasztasaval
egylttesen épithet6 fel a szép butor. Kz egy
orok keresés és probléma, sok szaz és ezer em-
ber munkajanak kozos eredmeénye.

Sokszdz butorforma sziiletik és tlnik el
nyomtalanul az id6é rostdjan és csak kevés szep
forma marad fenn a szelektalédas soran, mint
végleges szép forma.

Ilyen iranyt kell adni a tipusbutor kialaki-
tdsdnak és akkor talan a jovore megtaldljuk a
helyes és szép format.

Van egy masik nagyon fontos tényezo a ti-
pusbutornal — fliggetleniil attol, hogy a forma
szép vagy csunya — és ez a konstrukcios szo-
lidsag. Erre szeretném az illetékesek figyelmet
felhivni.

Nem régen vettem egy haromajtos tipus ru-
haszekrényt és bizony meg kell mondanom, hogy
a formai szépség hianyan kiviil még sok mas fon-
tosabb hibat kell kikiiszobolni, hogy szolid és jO
butor legyen.

Altaldnos szokas nalunk, amikor egy-egy
butor terve vagy modellje elkésziil, hogy sok
szakember és bizottsag elé keriil megvizsga-
lasra. A szakma e biraléit egy cél vezeti: mddo-
sitani, ujitani a régi jol bevalt konstrukcion,
anyagtakarékossagi javaslattal jonni €s ezert ju-
talmat felvenni.

Nincsen az a butordarab vagy szerkezet,
amelyb6l egy-egy darabot el ne lehetne hagyni,
a ramak vastagsaga vagy szelessege sem érez
meg egy par cm vagy mm hidnyt, de mert igy
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megtakarithatunk néhany szazalék anyagot,
amelyb6l mondjuk ugyanannyi anyagbol 1000
szekreny helyett 1050 készithet6 el, — ugy vél-
Jjuk jo munkat veégeztlink. Ezt még ezen az
uton tovabb is lehet fokozni, fejleszteni és ez az
ut vezetett a mai tipusbutor szerkezetéhez is.
Igy veszti el a butor a masszivitasat, szolidsagat,
tartéssagat. Igy lesz a butor lényegileg sokkal
dragabb, mert 5—10 év utan el kell dobni és ki-
cserélni, holott a j6é butornak egy életre kell ké-
szulnie.

Vegyuk vizsgalat ala az altalam vasarolt
haromajtos tipus-szekrényt:

Meéreteiben jo, semmi kifogas nincs ellene,
180 cm széles, 60 cm mély és 187 cm magas.
Termeszetes, hogy egy ilyen nagyméretli szek-
renyt alapos elérelatassal szétszedhetére kell
késziteni, mint ahogy ez a szekrény késziilt is,
mert hisz a mai szlik lakasokba Osszeépitve —
sok esetben — nem lehet bevinni. (Mint ahogy
nekem is szét kellett szednem, hogy lakdsomba
be tudjam vinni és ujb6l Gsszedllitani.)

Mivel szétszedtem, volt modom az egész
szerkezeti felépitést szakmai szempontb6l meg-
figyelni és mondhatom, hogy ennél rosszabb és
primitivebb szerkezetet még nem lattam.
Kénytelen vagyok a rossz jelz6t is hasznalni.
mert attol, hogy primitiv valami, még lehet jé
es eros is, de erre csak a rossz jelzé illik. Rossz.
mert nem tartos €s a célnak egyaltalan nem fe-
lel meg.

Mi a lényege? Van egy 25 mm vastag és 60
-mm szeles bukkfabol készitett rdama, amely az
ugynevezett granczot képviseli, ennek hosszanti
frizei két-két fecskefarku csappal vannak a 20
mm vastag butorlapbol késziilt oldalak végfai-
ba beleépitve. Felteszem a kérdést, hogy mi
tarthat ezen, amikor a butorlapon hiarom milli-
metert elvesz a kontra-furnir, a csapvég takara-
sara is kell hagyni legalabb 6 mm-t, marad te-
hat csapra és tartasra 11 milliméter egy 180X
180 em korpusznal. Hogy mégis legyen valami
tartasa az anyagnak, az oldalak végeire meré-
legesen egy-egy 30X20 mm keresztmetszeti
blikkfa heveder wvan enyvezve és csavarozva
3—3 csavarral, ez aztdn még 3 facsavarral fel
van erositve a grancz-ramahoz ugy, hogy a csa-
varok kiszedésével lehet a szekrényt szétszedni,
illetve Osszedllitani. Mit tarthat egy 1llyen csa-
pocska, illetve facsavar, kiilonosen ha néhany-
szor mar szetszedtiik? Semmit.

Facsavarra épiteni egy szétszedhetés szek-
reny Osszehuzdsit. nem szabad és nem is lehet,
mert egy-kettére tonkremegy. Vagy a menet
szakad ki a fabol, vagy a csavar feje szakad le.
Eppen ezért facsavarral komoly 6sszehtizé erét
kifejteni nem lehet. Ugyanez all a labazati rész-
szel valo Osszeépitésre is. A kozbensd valaszfal
koldok-csappal van ugyan beerdsitve és ugyan-
csak be van csavarozva heveder léccel is, de
mert ennek huzasa sem biztositja a vélaszfal-
nak a grancz, illetve szoklirdmahoz valo illesz-

kedeését, ez kiviilrél és eldlrdl egy-egy 65 mm-es
facsavarral van megcsavarozva, hogy ezzel le-
huzatva a tet6 és fenékrész megfeleléen illesz-
kedjek. Ezeket a csavarokat azonban nem le-
het latni, az ember a szétszedésnél mérgelodik,
hogy miért nem jon szét, amikor mar latszdlag
minden csavar kint van, rangatja, erdszakolja.
mig végre ez a csavar a vegfabol kiszakad.

Tehat veégeredményben a szekrény o0ssze-
huzasara 38 db facsavar szolgal. Ebb6l 2 db a
valaszfalat huzza a fenékhez, illetve a tetérama-
hoz, amely mar az els6 szetszedésnéel tonkre-
ment. Megmarad 36 db facsavar, amellyel az
oldalak vannak osszehuzva a tetd, illetve fenék-
résszel. Az ujabb Osszerakasnal tonkremegy eb-
b6l 4—6 db ugy, hogyha 4-szer, 5-szor szet lett
szedve a szekrény, mar az o0sszes csavar tonkre-
ment, vagy a feje szakadt le, vagy a fabodl a me-
net szakadt ki és ezutan jon, mint tartéelem a
szeg. Mondanom sem kell, hogy mit ér mar az
ilyen butor.

Nézziik meg a faanyagméreteket és a kon-
strukciot, amit a minden aron takarékoskodnil
akar6 bizottsag meghagyott. Az ajtok 25 mm-es
butorlapbol késziiltek. J6 — azt hiszem import
butorlap — nem hulldmos, nem vetemedik, meg
nagyobb igényl butorok készitésére is megfielel-
ne. Az ajtok két oldalrol peremesek (falcoltak),
alul, és hatul a pantos résznél nem. Miert? A
peremet nemcsak formaképzés céljabol hasz-
naljuk, hanem az egyuttal porvedé is. Tekintve,
nogy igy van, alul és hatul is kellene alkalmaz-
ni. Ugynevezett ,,T“ léc mar harom élen van,
eldl, fellil és hatul, igy a butorlap bels6fajat ha-
rom oldalrél zarja le a ,,T“ léc, a negyedik él,
az also buitls rész szabadon van hagyva. Meny-
nyivel tobb nedvességet sziv fel, illetve ad le az
anyag a szabad biitlin keresztil, mint a harom
zart oldalon? Ilyen egyenlétlen mozgasok, leg-
zések okozzdk kés6bb a vetemedést és egyenlot-
len hulldimosodast. Helyesnek tartanam tehéat,
ha az ajtokon alul is alkalmaznank , T lécet
es peremet.

Az oldalak 20 mm-es topoly kozéprészes
butorlapbdl (panel) vannak. Szerintem, ha 20
mm-es oldalakat alkalmazunk, akkor azokat el6l
fel kellene vastagitani (duplungolni), kilonosen
a topolyat, amely fa hosszara nagy eloszeretet-
tel gorbiil. Nem olyan sok fa-anyag tobblet az,
ha egy-egy oldalra 45)X10—15 mm Kkereszt-
metszeti felvastagitast (duplungot) enywveziink.
Osszehasonlithatatlanul erésebb korpuszt kap-
nank, az oldalak elejét megvédenénk a gorbii-
lést6l és azonkiviil az a bizonyos fecskefarku
csapolas is erdsebb lenne. Nemcsak a 3 db csu-
kospant védené az oldalt az elgorbiiléstol.

A tetérész, az ugynevezett grancz egy 25X
65 mm keresztmetszetii blikkfa ramabol wvan.
Ebken van egy horonyba helyezett 5 mm-es re-
tegelt lemez. Ez masszivitdst nem ad, csak ter-
kitolté szerepet jatszik. Mennyivel erdsebb
lenne a rama még ilyen gyenge meéreti anya-
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gokndl is, ha ezt a lemezt a rdmara raenyvez-
nénk, €s nem harom, hanem négycsapos dara-
bot alkalmaznank. Alig kellene valamivel tobb
lemez. Hibanak tartom, hogy az emlitett te!6-
rama ugy van oOsszehozva, hogy egy mély ho-
rony van kivagva korflirésszel és ebben van ro-
vid csappal betéve a csapos darab.

A fenékrésznél majdnem ez a helyzet, csak
itt mar az als6é 15)X60 mm keresztmetszeti fe-
nyofa keretre van raenyvezve a rétegelt lemez.
Természetesen ezt is gyengének tartom és ezt is
ollés atmend csapoléssal kellene késziteni leg-
alabb 2560 mm-es anyagbol.

A hatfal 15 mm vastag, 45 mm széles fe-
nyofa ramara enyvezett 5 mm-es rétegelt lemez.
Ez rendben is volna, tekintve, hogy a hatfal csak
térkitolté szerepet tolt be és a szekrényt me-
reviti 4tlés iranyban, ennek a szerepének vi-
szont csak ugy tudna teljes mértékben eleget
tenni, ha kozépen még egy vizszintes csapos da-
rabot kapna. Ezt feltétleniil potolni kellene,
mert ezzel a szekrény ingasat lényegesen csok-
kenthetjiik. Hiba az is, hogy alul a fenéknél
mar nem horonyba van helyezve a hatfal, csak
a fenékhez wvan csavarozva. Ennélfogva mar a
legkisebb elgorbiilésnél is a pornak csinalunk
helyet. Ezt is horonyba kell helyezni és a szek-
reny merevitése ezzel is lényegesen nagyobb
lesz. Lehet, hogy ez wvalamivel tobb munka, de
a szekrény lényegesen merevebb lesz.

A labazat 4 db saroklab 40X30 mm ke-
resztmetszeti csapos darabbal oOsszevésve. Itt
sem artana, ha legalabb 55X35 mm kereszt-
metszetll lenne és ami legfontosabb, a fenékre
ra is kellene tiplizni és enyvezni, nemcsak sza-
razon alacsavarozni. Igy lényegesen erdsebb
lenne a labrész. A szekrényfenék kozéprésze
nem hajlana le, ha a szekrény meg van rakva.
En kénytelen voltam a kozéprész alatt egy pot-
labbal feltamasztani a szekrényemet, hogy hasz-
nalni tudjam. Az erdsebb csapos darab alkal-
mazasanal a lab sem torhetik ki, ha a megra-
kott szekrényt véletleniil ide-oda toljak.

Marad meg a vasalas. A csuklok jok, de miért
teszlink a baloldali egyajtos részhez rudzarat,
miert nem rendes balos beereszté zarat? A jo
ajtonak kozépzarral is jol kell zardédnia, jobban,
mint a rudzarral. Kiulonosen ha az ellenkez6
zarodasu, igy mindig nyilik az ajté, amikor csu-
kom és forditva. Szabaly az, hogy a jobbos ajto6
jobbos, a balos ajté balos zarat kapjon.

Hianyolom, hogy a rudzaron nincsen rud-
zartakaroléc. Nincsen a zarodasnal litkozdé le-
mez, holott ez feltétleniil Kkellene, mégpedig
gorgos zarolemezt kellene alkalmazni, nem igy
egyszeruen befurni a rad helyet a raméaba, ami
utan az ajté ugy kotyog, ahogy akar.

Fentiek szerint van ezen a tipusbutoron
elég hiba, mégis ha a megmunkalast nézem és
elgondolom, hogy ennek a normaideje — érte-
suilésem szerint — 18—20 6ra, minden csodala-
tom azoké, akik ezt keszitik.
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Ha mindezeket megszivleljiik és végrehajt-
juk azokat a javaslatokat, amelyeket fentebb
emlitettem, lehet, hogy a szekrény ara 1452 Ft
helyett talan 1500—1600 forint lesz, de az ér-
teke legalabb 50 szézalékkal lesz magasabb. De
az a dolgozo, aki szekrényt vasarol, 6romét fogja
‘benne taldlni, mert hasznalhato, értékes butort
fog kapni. :

Szakitsunk mar egyszer azzal az esztelen
szamitassal, hogy 1000 szekrény helyett 1020
vagy 1050 darabot készitsiink wugyanannyi
anyagbol. Arra gondoljunk inkabb, hogy 1050
szidads helyett 1000 dicséretet kapjunk. Ezzel
sokkal inkabb fogjuk szolgalni a termelés, a va-
sarlo es sajat érdekeinket. Ez a meggy6zodésem
es ezt koveteli az ésszerli termelés is.




Munkaverseny a keretfiirészek
teljesitményének fokozasaért

Potakov, a turuni fakombinat keretflirészese val-
lalta, hogy az R. L. B.—75 tipustu keretflirészén — leg-
alabb 67,5%-0s hasznos kihozatal mellett — évi 70.000
kobméter ronkot fog felvagni.

A munkaversenytelhivassal kapecsolatban Kulybej-
kon elvtars faipari miniszterhelyettes Kkifejtette, hogy
ha a kihozatalt az osszes lizemek csak 1%,-kal novelik,
akkor ez a népgazdasag szamara évi 200.000 m®-rel
tobb flrészanyagot jelent. Ha ezt még Osszekapcsoljak
a furészelt anyag mindsegének javitasaval is és ha a
jelenlegi 0,790-es mindségi tényezot ecsak 0,800-ra eme-
lik, akkor ez 25 milli6 rubel megtakaritast fog ered-
menyezni. %

Szoloeukor fabol

A kanszki hydrolizis gyarban megkezdték a szo-
locukor (Glukoz) eloallitasara szolgalé tlizemresz epi-
tését. Ezt a gyogyaszatban széles korben elterjed ter-
meéket, a fabdl hydroliz eljarassal fogjak kivonni. Az
tizem évenként 600 tonna szoOlocukrot fog termelni.
A hydroliz és szulfat alkohol-ipar Osszszovetségi tu-
doményos Kkisérleti intézete azt a feladatot kapta,
hogy a legrovidebb id6 alatt fejezze be az ujabb ter-
mékek eloallitasara vonatkozd technoldgiai eldira-
sokat .

(A Szovjetunié Fa- és Papiripari Miniszteriuma-
nak és a Fa- és Papiripari Dolgozok Szakszervezete
Kozponti Bizottsaganak lapjabol.)



Helyreigazitas

Lapunk 1954. decemberi szamaban ,,Beszamolo a
Faipari Tudomanyos Egyesiilet III. kozgyiileserdl” ci-

mu cikkben, a 356. oldalon — szedési hiba kovetkez-
tében — értelmetlen szoveg jelent meg. A szoveg he-

lyesen igy hangzik:

..., Bertok Janos elvtars, a Butoripari Igazgato-
sag vezetéje, Kiss Arpad konnylipari miniszter neveé-
ben &atnyujtotta a ,konnydipar kivald dolgozoja“ Ki-
tiintetést Jaszai Karoly elvtarsnak, aki az egycsulet
teriiletén végzett munkajaval hozzajarult a faipar fej-
16désehez.

Ezsids Pdlné elvtarsnak, aki ugy az egyestiletben,
mint az lzemben kivaldoan dolgozik.

Gergely Sdndor elvtarsnak az egyesiiletben es a
gyartastervezés teriiletén végzett jo munkajaert.

Tompa Matyds elvtars, az Epitésiigyi Minisztérium
8. Segédanyagipari Igazgatésag vezetdje, Szijarto Lajos
miniszter elvtars nevében Varga Gyula elvtarsnak, a
Parkettagyar fomérnokének adta at ,,az épitdipar Ki-
valé dolgozdja“ Kitlintetést, az egyesiiletben végzett jo
munkajaert.”
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A balesetek okozoi a kortlrészgépen

Angolbol forditotta :

- A Nemzetkozi Munkaligyl Hivatal baleset-
védelmi osztdlya egy nagyon tanulsagos és érde-
kes statisztikat allitott ossze azokrol a balesetek-
rol, amelyek a korflrészgépen fordulnak elo. Az
alabbi adatok 13 kililonbo6zé allambél lettek 0sz-

szegyujtve.

Egy analizis 644 balesetet bontott széjjel,
hogy melyek azok az okok, amelyek a balesetet
eloidéztek a korflrészgépen. Az analizis kimu-
tatja, hogy a balesetek 70°,-a azokat a munka-
sokat érte, akik kozvetleniil a gépen dolgoztak
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és 30%/,-a pedig a géptdl tavolallokat. — A bal-
eseti sériltek 68%,-a kozvetlenul testi érintke-
zésbe kertilt a géppel és 85%-ban a dolgozo uj-
jat és kezét sértették meg. Ez a statisztika ma-
gaban foglal minden fajtaju korflreszgépeken
tortént baleseteket — kivéve a nagy atmeretu
ronkhasité flreészgéepeket.

Az aldbbiakban kozoljiik azokat a grafiko-
nokat, amelyek részleteire bontjak a balesetek
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A balesetek okozéi a korilirészgépen

vékenysége a gépen. — Ebbdl lathatd, hogy a
gépen dolgozdékat akkor éri leginkabb baleset,
amikor a fureszelendd anyagot berakjak a gép-
be, de legféképp akkor, ha az anyag attolasanal
nem hasznalnak tolofat. — Kiilon figyelmet ér-
demel]l az 1. abran feltiintetett statisztikai adat,
amely kimutatja, hogy a balesetek 15%,-a abbdl
ered, hogy a dolgozé a furészlap forgasa Kkoz-
ben tisztogatja a gép asztallapjat, avagy az
anyagvezeto es a furészlap kozé szorult fahulla-
dékot akarja a kezével eltavolitani, vagy me-
netkozben igazitani akar valamit a gepen.

A tanulsag ebbdl az, hogy menetkozben nem
szabad a gepen igazitasokat eszko6zolni.

A 2. szamu abra azt mutatja — ami altala-
nossagban mar ismeretes — hogy a balesetek
legnagyobb hanyadanal a dolgozd testi érintke-
zesbe keril a forgé flirésszel. Tovabba igen
gyakori az anyag viszavagodasabol ereddé bal-
eset. A megvizsgalt 51 baleset koziil 46 sériiles,
zuzodasok, horzsolasok és faszilank behatolasok

a dolgozo testreszébe torténtek, — tovabba a
szallo fUrészpor és faforgacs sértette meg a gé-
pen .dolgozo szemet. — Ezért szlikséges a vé-

doszemuveg és a zart munkaruha hasznéalata.

A 3. szamu abra kimutatja, hogy a legtobb
serules, amputacié az ujjakon, a kézen és a ka-
ron tortént. A legszembetiindbb az, hogy az am-
putacick — a nyilvantartott sériiléseknek tobb
mint 1/5-e — az ujjakon torténtek.

A 4. szamu abran feltiintetett statisztikai
adatok szolgdljanak tanulsdgul mindazoknak,
akik konnyedén, vagy egyaltalaban nem veszik
figyelembe az el6irt balesetvédelmi rendszaba-
lyokat. — A statisztika kimutatja, hogy a bal-
esetek szamanak tobb mint a fele abbdl és
akkor eredt, amikor a gépen dolgozd az anyag
berakasanal nem vette igénybe a toléfat, avagy
eletlen, rosszul élezett szerszammal dolgozott.

Igen figyelemre mélt6 az az adat, hogy
226 baleset az el6irt biztonsagi rendszabalyok

be nem tartasdbél eredt. Szamszerint a nyil-
vantartott 644 esetbdl 377 balesetnél nem tar-
tottak be a sziikséges 6voérendszabalyokat. — A
fenti adatok Osszeallitdsdnal kit(int, hogy na-
gyon sok helyen a biztonsagi berendezések
ugyan megvoltak, de nem vették igénybe.

Ezuton is felhivjuk 1Ugy az ellen6rzéssel
megbizott személyeket, mint a korflirészgépen
dolgozok figyelmét arra, hogy véddberendezés
nelkiil senki ne dolgozzon.
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(A fordito megjegyzése.) Hazankban is igen
magas a korfureszgépen torténd balesetek sza-
ma. A famegmunkalé ilizemekben eléforduld
Osszbalesetek kozilil. minden 100 balesetbdl 34
a korfurészen torténik.

Nem szabad megelégedniink azzal, hogy
vallalatainknal nagyon sok helyen csak a papi-
ron legyen meg a véddszerkezetek elGirdsa. Ne
csak ures frazis legyen ,,A legfébb érték az em-
ber”, hanem tessék azt a gyakorlatban is betar-
tani. Az illetékes szerveknek nem szabad meg-
elégedniok azzal a mar agyoncsépelt kifogassal,
amit egyes lzemekben mondani szoktak, hogy
— hiaba rendeljiik el a balesetelharitd beren-
dezések kotelez6 haszndlatat, ha a gépen dol-
gozo nem tartja be az elbirt szabdlyokat. Soha
nem volt jobban sziikség arra, mint napjaink-
ban, hogy kell6leg kioktassuk és kotelezziik a
gepen dolgozokat az oOvoérendszabidlyok szigoru
betartdsdra — mar csak azért is, mert hianya-
ban vagyunk a képzett gépmunkasoknak.

A gepmunkéds utdnpotlas teljesen el van
hanyagolva. Az illetékes szerveknek sokkal job-
ban és tobbet kellene téré6dniok ezzel a kérdés-
sel. Ha tovabbra is igy megy a gépmunkasok
utan-nempoétlasa, ugy maholnap ott 41l a faipar,
hogy — lesz mivel, de nem lesz kivel dolgozni.
Egy képzetlen gépmunkéas dupla, s6t tobbszoros
veszelyt jelent egy ilizemben. Elsésorban sajat
magaban tesz kart és konnyebben éri a baleset,
masodsorban veszélyezteti a koriilotte dolgozok
életet és testi épségét, tovabba tonkreteszi a gé-
pet és nepgazdasagunknak tetemes kart okoz.
Egyes lizemekben nagyon is feliiletesen kezelik
a balesetelharité oktatast. Sok helyen megelé-
gednek azzal, hogy az ujonnan belépd és magat
gépmunkasnak nevezé dolgozo kezébe nyom-
nak egy brosurat, hogy olvassa el, esetleg még
gépiesen elmondjak a tennivaldkat, de arra mar
nem vesznek faradsagot maguknak, hogy az
eldirdsokat be is tartassak a dolgozodval, illetve
az elOirasok betartéasat ellendrizzék. — A mu-
szaki vezetOknek és a karbantartoknak elso-
rendd kotelességévé kell tenni, hogy szigoruan
tartsak be a szerszamtengelyek fordulatszamat,
illetve a forgacsolé szerszamok eldirt vagoélse-
bességét, a szerszam helyes élezését, mert mint
a statisztikai adatok is kimutatjék, nagyon sok
esetben az életlen szerszam az oka a sulyos bal-
eseteknek.
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Faipari dolgozék klubja.
A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet-

‘ben folyé tevékenység eddig tul-

nyomoreszt munkabizottsagok mun-
kajaban, elGaddsokban, ankétokban
€s az iranyité egyesiileti szervek
munkajaban meriilt ki. Az egyesii-
let tagsaganak ez az egyiittes mun-
kaja sok hasznos kezdeményezésnek
volt forrasa és iparvezeté Allami
szerveink sok esetben komoly segit-
seget kaptak toliink. Miszaki dol-
gozoink ilyeniranyu tarsadalmi mun-
kajara tovabbra is sziikség van és
amint ezévi munkaterveink tanusit-
jak, még tobb segitséget kivanunk
nyujtani az ipar problémainak meg-
oldaséban.

Emellett azonban sziikségessé valt
olyan klubszerli oOsszejovetelek meg-
teremtése, ahol a faipari miszaki
dolgozok kotetlen formak kozott ki-
cserélhetik nézeteiket, megvitathat-
jak probléemaikat és a faipar szét-
szortsaga ellenére rendszeresen meg-
talalhatjak egymést.

Ennek a tobb iranybdl jovo és in-
dokolt kivansagnak tettiink eleget,
amikor Realtanoda-utcai székhazunk-
ban kulon helyiséget és megfeleld
feltételeket biztositottunk a klubélet
megindulasahoz.

Székhazunk elséemeleti 9. és 10.
szamu helyiségének kényelmes be-
rendezése és bilifé &all rendelkezé-
sunkre. Egyelore havonta egyszer,
minden honap utolséel6tti szerdajan
5 oratdél tartunk Kklubnapot a faipa-
riak szamara, ahol minden szaktar-
sat szivesen latunk. — Legkozelebbi
kiubnapok idépontja: februdr 16,
marcius 23 és aprilis 30.

¥ ¥ %

Palyazati dijak kiosztasa.

Egyesiiletiink palyazati felhivast
adott ki az elmult évben abbdl a cél-
bol, hogy miuszaki dolgozdinknak
osztonzest nyujtson =z 1953. évi ma-
sodik orszigos faipari kongresszus

‘hatarozatainak végrehajtdsara. A pa-

lyazati célkitiizések felolelték mind-
azon feladatokat, amelyeknek végre-
hajtasaval takarékossagot és a fa-
ipari gyartmanyok jobb minéségét
lehet elérmi. Ujszer( volt a palyazat-
ban az, hogy nemcsak palyamun-
kak dijazasat tlzte ki, hanem azok-
nak a muszaki dolgozéknak a jutal-
mazasat is, akik az lzemekben, igaz-
gatosagokon, személyes kozremiiko-
déstikkel Kkiemelkedd eredményeket
ertek el. Ennek elbiralasa nem volt
konnyld, mert igen sok azoknak a
szama, akik munkahelyikon a mi-
szakfejlesztés, takarékossag és a mi-
noseg megjavitasa terén kivald ered-
ményeket értek el iranyitd, wvagy
végrehajtd tevékenységiikkel. Eppen
ezért a rendelkezésiinkre @llo sze-
rény osszegbOl az igazgatosagok és
az egyesulet elnokségének javaslata
alapjan csak a legkiemelkedébb tel-
jesitményeket tudtuk jutalmazni.

Elnokségiink dontése utidn a pa-
lyadijakat és jutalmakat december

Egyesiileti hirek

28-an -osztottuk ki az alabbi részle-
tezes szerint:

I. A beérkezett pdlyamunkdkért:

1. ,Forro légszarit6“ jel-
iges palyazatért (Vas

Marton és Szabd Dénes)
2. ,,Centrifuga® jeligés pa-

lyazatért (Szvetkd Nan-

dor és Samu La&szld)
3. ,,Furészfogak terpeszté-
senek normalizaldasa‘

(Klemens Béla és Szabd

Dénes) 1000,— Ft
4. ,,II. Kongresszus“ jel-

igeju palyazatért (Kar-

dos Laszlo) 1500,— F't
9. ,Gepkorszerisités“ jel-

igéju palyazatért (Hor-

nyak és Szabolesik) 500,— Ft

Az elnokség 1000,— Ft palyadij-
ban részesitette Czeglédi Janké Géza
kutatointézeti mérnokot, akinek két
evvel eldbbi palyazatunkon benyuj-
tott munkajat az akkori bizottsag
helytelen informacidék alapjan elve-
tette, de a fellebbezés folyaman le-
folytatott vizsgdlat szerint megélia
pitast nyert a jogosultsaga.

II. A palyazati felhivas masodik
része azokat kivanja dijazasban ré-
szesiteni, akik az lizemekben, intéz-
menyekben és igazgatésagoknal a
Faipari Tudomdnyos Egyesiilet 1I.
Orszagos Kongresszusanak hataroza-
tait munkateriiletiikon végrehajtot-
tak, vagy annak végrehajtasat sze-
melyes kozremikodésiikkel elbsegi-
tettek. Az elnokség a palyazati fel-
hivas eredeti meghatarozasatol elté-
roen az elért eredmények felméré-
senek periodusat a kongresszus ido-
pontjatol 1954. decemberig terjedd
idoszakra hatarozta mesg.

Ennek alapjan a kovetkezd jutal-
makat osztottuk ki:

1. Balazsi Janos (Debre-

1000,— F't

1000,— Ft

ceni Hajlitott Butor-

gyar) — — — — 500,— Ft
2. Barlay Ervin (Faipari

Kutaté Intézet) — — 1000,— ,,
3. Bodogh Istvan (Butor-

ipari Igazgatéosag) — 1000,— ,,
4, Dorosz Lajos (Furnir-

es Lemezmivek) — 1000,— ,,
5. Eder Dénes (Harosi

Muvek) — — — — 500,— .,
6. Ezsids PAlné (Angyal-

foldi Butorgyar) — — 500,— ..
7. Fachet Jobzsef (Harosi

Muvek) — — — — 1000,— .,

8. Fernbach Janos (Bu-
toripari Igazgatdésag)— 1000.— ..
9. Hanczmann Pal (Fa-
ipari Gyartastervezd)
10. Horvath Laszlé (Ké-
banyai Epiiletasztalos-
ipari V.) —_ — —
11. Javorfy Tibor (Iroda-
butorgyar) — — —

1000,— ..

200,— ,,

2000,— ,

il

12. Kaléczi Pal (Harosi |

Miavek) — — — — 500— .,
13. Mayer Gusztav (Sop-

ron) = s e (500 0
14, Mezei Imre (Vegyes-

faipar) — — — — 500,— ,,
15. Mokker Istvan (Fur-

nir- és Lemezmivek) 500— .,
16. Musong Laszlé (Bor-

ipari Fakellék) — — 500,— .,
17. Miller Laszlo (Szent-

endrei Kocsigyar) — 500— |,
18. Palvolgyi Janos (F6-

varosi Epiiletasztalos

Vallalat) — — — 3500— ,,
19. Prchaszka Ervin (Egye-

siilt Epiletasztalos V.) 1000,— .,
20. Replyuk Mihaly (Bu-

dapesti Fuirészek) — 500— .,

21. Szabo Janos (Barcs)— 1000,—
22. Szentivanszky Séandor

(Szek- €s Faarugyar) 1000,—
23. Ulczinger Ferenc (E.

M. 8-as Igazgatosag)— 1000,—
24. Varga Gyula (Parketta-

<2

gyar) — — — — 1000,— ,,
25. Weber Jozsef (Szom-
bathelyi Furészek) — 500,— .,

26. Ziegenheim Sandor

(Csongradi Butorgyar) 1000,— .,
* % %

Elnokségiink december havi iilé-
senek tovabbi napirendjén jévahagy-
ta a kovetkez6 félév munkaterveit,
majd megbizta a Miiszaki Tudoma-
nyos Bizottsagot, hogy dolgozza ki a
majusban tartandoé III. Orszagos Fa-
ipari Kongresszus téziseit.

® % %

Oktatasi Bizottsagunk ankétot tar-
tott a faipari mérnoki tagozat hall-
gatoinak részvételével, amelyen meg-
vitattak a faipari mérnokképzés ak-
tualis kérdéseit. Az ankétrd]l részle-
tesen beszamolunk a Faipar kovet-
kez6 szadmaban.

% % %

Eredmenyes anlkétot tartottunk,
amelyen a Szovjet és Népidemokra-
tikus Vegyesipari Lapszemle szer-
kesztése f0lott gyakoroltak biralatot
a meghivottak. A Dbirdalat hasznos
utmutatast adott ugy a lap szerkesz-
toségének, mint a kiadénak. Az an-
kéton elhangzott javaslatok alapjan
kibovil a szerkesztoség és arra to-
rekszik, hogy a jovoben az egész fa-
iparra vonatkozoé cikkeket kozdljon.
Az ipart kevésbé érdekldo kozlemé-
nyek helyett aktudlis és a mi viszo-
nyaink kozott is felhasznalhaté ta-
nulmanyokat ismertessen, nemecsak
a Szovjetunié faipararol, hanem a
nepli demokratikus orszagokbol is.
A folyodirat csak igen szik korben
ismert, ezért el kell terjeszteni a fa-
ipar minden teriiletén.



Jc’isole tarsangja

A z Epité és Faipari Dolgozék Szakszervezete Faipari Mfiszaki Intézdbizottsdganak
egyik célkitlizése, hogy a faiparban dolgozé miiszaki és vezetd gazdasagi dolgozédk
kulturalis életét kialakitsa, tdmogassa, olyképpen, hogy eléadasokat, klubestéket,
balokat stb. rendez. E rendezvényvek keretében 6sszehozza a széttagolt faipar kiilon-
b6z6 tertiletén dolgozdkat.

Faipari Mfiszaki Intézébizottsagunk, hosszii évek O6ta elsGizben 1954. februarjaban
rendezte meg a hagyomanyos

\?ds balt

Hosszu 1id6 utén, eloszor taladlkoztak a faipar miiszaki és gazdasagi dolgozéi oly
nagy szamban, hogy az orszagos wviszonvlatban is tekintélves mnagy székhazunk ez
alkalommal kicsinynek bizonyult! A kb. 3500 {6t szamlalé rendezvény, erkolesiekben
és anyagiakban (bar utébbira nem toérekedtiink) jo6l sikeriilt, azonban a szérakozas,
elhelyezkedés és étkezés kényelmét az akkori rendezéség nem tudta biztositani. Ez
komoly hiba volt és ezért a bal rendezbésége jogos biralatot kapott. Mentségére szol-
galt azonban a rendezéségnek az, hogy a N. D. K. olyan értékes kiallitist rendezett
ugyanebben az id6ben székhazunk I. emeletén, mely igen hasznos, tanulsagos és lat-
vanyos volt és amelynek helyét és idépontjat magasabb szempontok szabtak meg.
Igy a szépszamn, szérakozni vagyo6 fasoknak meg kellett elégednitk a féldszint és 11,
emeleti termekkel. — Ez évben a februar 19-én este fél 8 6rakor megrendezendo

Jc‘is balon

a mult év tapasztalatai alapjan székhazunk Osszes termei rendelkezéstinkre allnak.
Annak ellenére, hogy e helyiségekben mintegy 3500 személy kényelmes elhelyezést
nyerhet, csupan 2300 résztvevO részére adunk ki meghivoét.

A rendezdség a miisorra jelentOs Osszeget és igen nagy gondot fordit. Felléepnek :
Alfonzo, Fay Erzsi, Feleki Kamil, Halmai, Kabos Ldszlé, Hacsek és Sajo, Murdanyi
Lalr, Putnoki Gdbor, Rodolpho, Zdaray Madarta, Zentai Anna stb.

Ez a névsor is biztositék, hogy az els6 két 6rat j6 szérakozassal tolthetik el vendé-
geink. A konferalasba beépitett faipari problémak megoldasaira vonatkozd sok
,ertékes’* javaslat, egy-egy intézkedés helyeslése, biralata, illetve kifiguradzasa maris
igen sok kivancsit vonz. Az éjfélkor megjelend ,, Faipari Hirado*® is igen sok, eddig
nem latott és tapaszialt érdekességgel, meglepetéssel, tjsaggal és j6 szérakoztatassal
kecsegtet. Mindezen feliil egész éjjel jatszé mozink kis sportfilmjei sth., to6bb helyen
felallitott tAnczenekar és népi zenekaraink, a barokban 1évé zongoristak és énekesek,
j6 szérakozast nyujtanak, konyhank, biiféink, ivétermeink nagy valasztéku étel- és
italkiilonlegességei, minden kivansagot kielégitenek. Espresséink — miként a mult
évi balon, most is a legjobb mindségli feketét fogjak felszolgalni,

Faipari Miiszaki Intézébizottsagunk a Faipari Tudomdanyos Egyesiilettel 6sszefogva,
mindent elkdvet, hogy j6 kozonségszervezéssel a szérakozni vagyoé faipari dolgozdk a
sziikséges jegyekhez hozzajussanak és kényelmes, sokaig emlékezetes szérakozast biz-
tositson.

Reméljiik, hogy a faipari bal ismét kézelebb hozza egyméshoz a szétszértan és nehéz
koriilmények kozott is eredményesen dolgozé faipariakat.

Szakszervezetiink Faipari Miiszaki Intézdbizottsaga és a Faipari Tudoméanyos Egye-
siilet a faipar minden dolgozéjanak és azok résztvevo csaladtagjanak )6 szorakozast
és mulatast kivan !

MEZEI IMRE
faipari mfiszaki int. biz.
elndk
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FAIPARI SZAKKONYVEK

Faipari muszaki normaalapok I., Il., III—IV.

A ,Faipari Muszaki Normaalapok® Osszedallitdsa, kiadasa és alkalmazasa a Konnyu-
ipari Minisztéerium Kollégiumanak 1954, aprilis 5-i hatarozata alapjan tortént.
Feladata: Az iparban el6forduld legjellemzébb kézi- és gépi miiveletek megilla-
pitasahoz szlikséges adatok egységes, konnyen attekinthetd rendszerbe foglalasa.
Ceélja: Az uzemek munkaligyi dolgozdi egységes iddértékek és irdanyelvek figye-
lembevétele mellett allapitsak meg a munkak idénormaAit,

A normaalapok kiadasaval segitséget kivannak nyujtani a vallal:ti miszaki, munka-
ugyi, terv- és eldkalkulaciés osztalyok dolgozdi részére.

Az I. kotet szabassal és gépimegmunkaléissal,

a II. kotet kézimutveletekkel,

a III—IV. kotet a gépcsomagolé és Aacsolt ladagyartassal, valamint a kereskedelmi
ladagyartassal foglalkozik.

A kotetek 108, 164 es 104 oldal terjedelemben, 16—, 15— és 16,— Ft-0os aron jelen-
tek meg.

SALAMON MARIAN:
A faanyag nemesitése

A koOnyv ismerteti a fa fizikai és mechanikai tulajdonsagainak nemesitését tomori-
téssel és réteges ragasztassal.

Targyalja a fa vizfelvétel csokkentését, a keménység novelését, a kopasi ellenallas
fokozasat, a fa alakithatdosagat, a selejtcsokkentés lehetdségeit. Mindezek célja, hogy
a nemesitett faanyaggal a szines fémeket potolja. Magyarazza a szovjet forrasmun-
kadk tapasztalatait és azok gyakorlati felhasznalasat.

A konyv 88 oldal terjedelemben, 12,— Ft-0s aron jelent meg.

V. M. SZTREZSNEV:
Ladak és hordok gyartasa

A kiadvany a ladak és hordok gyartasahoz hasznalatos anyagok ismertetésével kez-
doédik. Majd leirja a faanyagok szaritasat, ismerteti a kiulonbozé fafajtakat és azok
gyarak berendezésének sémajaval, a munka, valamint a munkahelyek megszervezé-
sevel foglalkozik.

A konyv tablazatosan kozli a kilonbozdé hordok meéreteit, dongaszélességeit és ur-

mereteif.
A konyv 128 oldal terjedelemben, 9,50 Ft-os aron jelent meg.

- MASZLENYKOV—MOJSZEJEV—SZAHAROV:
A butorgyartas kézikonyve

A konyv bevezetd részében a kiilonbozé butorfajtakat és azok szerkezetét irja le.
A tovabbiakban a butorgyartas anyagait, kiilonboz6 fafajtakat, azok tulajdonsagait
melési igények normativ mutatoival, a fa szallitasaval, a furnérozassal, a butor fe-
lilet kezelésével, a karpitos munkakkal foglalkozik. A befejez6 részben a butor-
gyartas geépi berendezéseit és sorszamait, kilonfele butorgépeket, azok mukodését,
valamint a kézi asztalos szerszamait és felszereléseit irja le.

A konyv 320 oldal terjedelemben, 48— Ft-0s aron jelent meg.

Fenti konyvek megrendelheték és beszerezhetok a

KONNYUIPARI KONYVESBOLTBAN, BAROSS-TER 22

valamint az Allami Koényvesboltokban Budapesten és vidéken
és az lizemek koényvpropagandistainal
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