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A kilencedik szabad majus

JUHASZ ISTVAN

A munkasosztalynak a tokés rendszer elleni harca so-
ran sziiletett meg a vilag dolgozoinak harcos seregszem-
leje: majus elseje.

A vilag dolgozédinak ez az iinnepe, nem kormanyok
parancsai, nem eoyhazak dogmadi alapjan, hanem a dol-
g0z0 nép akarataboél jott létre, - |

Mijus elseje a munkdsosztdly iinnepe. A munkasosz-
talyé, melynek torténelmi hivatdsa, a gyarosok és foldbir-
‘tokosok uralmanak megdontése, a dolgozok szocialista
tarsadaimanak felépitése. :

Maijus elseje felidézi azokat a régmilt napokat, ami-
kor a nemzetkozi munkiasmozgalom még az elso lépeseket
tette, amikor a tiintetésekben és sztrajkokban meglogam-
zott a proletarnemzetkoziség érzése. |

A munkdsmozgalom azota nagy utat tett meg, A fold
egyhatodan gy6zott a szocializmus és a Szovjetunié Lenin
és Sztalin vezetésével a nemzetkézi munkdsosztily elcsa-
patdva valt, Létrejott az a kdzponti erd, amely biztositekat
jelenti annak, hogy a szocializmus az egész vilagon gyozni
fog, - | e it
Az eisé szocialista orszag Ilétrejotte hatalmas befo-
lyast gyakorolt minden orszdg életének demokratikus fej-
lodésére, a gyarmati és fiiggo orszagok nemzeteinek on-
tudatra ébredésére. A Szovjetunié - dldozatos erofeszitése
és donté szerepe a fasizmus ellen vivott harcban azt ered-

ményezte, hogy tjabb orszidgok, — koztiik a mi hazank
is — szabadultak fel a tokés uralom alol.

A szocializmus diadalmiasan tor elére és terjed vilag-
szerte, legydzve a hatalombdél kirekeszteft reakcids oszta-

lyok ellenallasat.
A t6kés orszagokban majus elseje, most is megtartja

harci jellegét és a munkdsosztialy harcos seregszemieje

tovabbra is kifejezi a munkasosztaly elszant akaratat a
kapitalista elnyomatds jarmanak széettorésere.

A szocialista orszagok taboraban madjus elseje olyan
iinnep, amelyben a dolgozok épitd, alkoté és biralo szel-
lemben szambaveszik munkdjuk eredményét, a gyarakban,
a banyakban, a kollektiv gazdasagokban, a laboratériu-

mokban, hivatalokban, a szocialista élet valamennyi terii-

letén, |
A Szovjetunioban az elért eredmények mar szerves
alkotorészei a kommunizmus megvalositasanak,

A szocializmust sikeresen épito népi demokratikus or- .

szigok, biztos léptekkel haladnak eldre a gazdasigi és

kulturalis fejlédés iitjan. A vildg dolgozéi ismét meggyo-

zodnek arrol, hogy ahol a nép jut hatalomra a kommunista
part altal vezetett munkdsosztallyal az élen, ott biztosit-
jak az orszag teljes fiiggetlenségét, allandéan emelkedik
a dolgozok életszinvonala és mindenki el6tt lehetoség nyi-
lik a haza, a béke érdekében végzett alkoto munkara.

A magyar dolgozé nép szamara ketios iunnepet je-

lent 1953. majusa. A -nemzetkozi munkasiinnep, majus el-
sejének megiinneplése mellett, dolgozé népiink majus
17-én, az 1ij orszaggyiilés megvalasztdsaval kapcsolatban
késziil hitet tenni partunk és kormanyunk programmja: a
béke, munka, jolét, felemelkedés politikaja mellett,
. - A Magyar Fiiggetlenségi Népfront valasztisi felhivdsa
elénk tarja a magyar népgazdasag fejlodésének eddigi ered-
ményeit és madsodik oOtéves terviink f6bb  célkitiizeseit.
Minden dolgozé szamara vilagossa teszi, hogy az uj terv,
hazankban scha nem latott iitemii fejlodést eredmeényez
hazank szocialista épitésében.

A faipar dolgozdinak a felszabaduldsi hét munkaver-
senyei soran elért nagyjelentdségii eredmenyei elosegitik

1 Faipar 5. sz,

:i-; termelés tovabbi fellendiilesét a faipar valamennyi aga-
an. |

A butoripari iizemek versenyében komoly eredménye-
ket ert el az Angyalioldi Butorgyar. Az iizem dolgozoi I.
ncgyedévi termelési terviiket 3 nappal a hataridg elott
befejezték és azonkiviil a Gazda-mozgalom keretében, hul-
ladékanyagbol jelentés mértékben készitettek butorakat,
A Telszabadulasi hét soran az Angyalioldi Butorgyar dol-
g0zoi koziil Engler Lorinc gépmunkas, DISZ-tag 191 sza-
zalék, Balazs Ferenc asztalos 155 szazalék, Aszalos Ist-
van gepmunkas 153 szazalék és Nagyidai Jozseiné geép-
munkas 150 szazalekot értek el, mindsegileg kifogastalan
munkaval. | |

Az epiiletasztalosiparban a Budapesti Epiiletasztalos-
ipari Vallalat ért el kiemelkedé eredményeket, amiben ko-
moly segitseget jelentett a sztahanovistak munkamodszer-
szabadulasi miiszak alatt adjitasanak felhasznaldsdval, tel-
jesitmenyét 457 szazalékra emelte. A miiszaki szervezés
vonalan kivalé munkat vegzett Szabo Pal elvtdrs, a val-
lalat miiszaki vezetoje.

A fiirésziizemek koziil a Budapesti Fiirészek és a Nyu-
gatmagyarorszagi Fiirészek dolgozoi értek el kivalo ered-
ményeket. A Nyugatmagyarorszagi Flirészek dolgozoja,
Horvath Sandor keretfiirészes vallalasat 148 szazalékra
teljesitette. A Budapesti Fiirészek I. negyedévi fervét mar-
cius 27-én beiejezte, dolgozo6i koziil Kiss P. Béla elvtars
valialdsat talteljesitve, negyedéves tervét 8 nappal a hatar-
ido elott beiejezte. |

A Dunantdli Fiirészek dolgozoi vallaltak, hogy Il. ne-
gyedévi terviiket hatarido elott 5 nappal teljesitik.

A Furnir- és Lemezmiivek dolgozoi is szép eredme-
nyeket értek el a felszabaduldasi hét versenyislajanlasai
soran. Kiillonosen a szaraz-lemezgyarto tizem dolgozoj ve-
geztek eredményes munkat, mert a felajanlis megtéetele-
kor fennallott kozel 100 kobméteres lemaradasukat nem-
csak behoztdk, hanem 6.6 kobméterrel tial is feljesitettek.

A Harosi Falemezmiivek az iparag oOsszes iizemeit
versenyre hivta ki a vagonallispénz csokkentésére.

Ezeket a nagyszerii eredményeket kell most megszilar-
ditani és tovdbb fokozni, Biztositani kell, hogy a felsza-
baduldasi hét munkahdstettei és lendiilete egy percre se
torpanjanak meg iizemeinkben, Ezt segilik elo azok az
ijabb sorozatos felajanldsok, melyek a legtobb faipari
iizemben elhangzottak, csatlakozva a Gheorghiu Dej hajo-
gyar valasztasi békeverseny felhivasahoz.

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet szakosztalyai mun-
kabizottsdagainak és a FAIPAR cikkiroinak elo kell segiteni
a faipar tovabbi fejlodését azzzal is, hogy feltarjak es
tisztazzak azokat a feladatokat, amelyek a termelés veze-
tése elott alinak és kozvetleniil, vagy kozvetve a munka-
verseny szervezésével Tiiggnek oOssze.

Az alabbi feladatok egybeesnek a termelés vezetese-
nek alapveto munkajaval, de ugyanakkor fokozott figyel-
met igényelnek a munkaverseny eredményességenek foko-
zasa és szinvonalanak emelése szempontjabal. "

1. A termelés iizemen beliil iranyito és ellenorzo szer-
vezetének atvizsgalasa és az esetleg mutatkozé hianyos-
sagok megsziintetése. Anyag, szerszam, miiszaki dokumen-
tacio, gyartasi programm zavartalan biztositasa. A kiilon-
boz6 munkafolyamatok osszehangoldsa az ilizemrészek ko-
zott. A nem munkaval toltott idok kikiiszobolése, a munka

folyamatossa tételével,
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- 2. A tervek felbontasa, a termelés jobb szervezeésének,
a rejtett tartalékok feltarasanak fontos elofeltétele. Jelen-
tosége azonban ezt is tulhaladja, mert a dolgoz6 szamara
az tizem tervébo] a raeso feladat megismerése hatalmas

mozgos:to erot jelent a terv végrehajtasara és tulteljesite-

sére. Ezért a tervielbontdst a verseny fokozasanak egylk
biztositékaként kell tekinteni. A tervek felbontasa, oOssze-
hasonlitasa az eredményekkel és ennek alapjan az ered-
mények kiértékelése szilard alapot ad a hibak Kkikiiszobo-
lésére, a birdlat és oOnbirdlat érvényesitésére a verseny
egész ideje alatt.

3. A miiszaki vezetok részerol a legteljf:sebb tamoga-
tdst és segitséget kell biztositani a versenyben élenjaro
dolgozoknak és. ujitoknak. Rendkiviil fontos eszkoze ez a

technika allando fejlesztésének. Ugyanakkor biztositani
kell a kialakult aj munkamodszerek gyors elterjesztesét az .
iizemen belitl.

4. A termeles vezetésének a muinkaverseny fejleszte-
sével és tovabbi perspektivajaval kapcsolatos fontos fel-
adata: biztositani az ilizem 0Osszes dolgozoinak rendszeres
politikai és szakmai tovabbképzését, Ezt a feladatot a ve-
zetés tevékenységének szerves részéve kell tenni.

Felemelt otéves terviink feladatainak végrehajtdsa,

- egyre tobb és jobb termék eloallitasara Oszitonzi a ialpar

minden dolgozéjat. Ennek kell megmutatkozma a majus
elsejei nemzetkozi munkdasiinnep és a valasztasi beékever-
seny vallalasainak teljesitésében és tilteljesitésében,



Magyar-Szovijet Baratsagi Héonap a fdiparban

Hazank gazdasagi és kulturalis fejlodésének legna-
gyobb tdmasza ¢s segitsége a hatalmas Szovjetunio. Szo-
cialista nagyiparunkat nem eépithetnénk ilyen gyorsan, ha
a Szovjetuniéo nem segitene nagy alkotasaink tervezese-

ben, ha nem adna at legjobb szakemberei és legkivalébb

tudoésai tapasztalatainak kimerithetetlen kincsestarat,

A magyar faipar hatalmas fejlodését a szovjet gépek,
a szoviet munkaszervezés és munkamodszerek segitettek,
hogy kiléphessen a kézmiiipari termelés gyermekcipojenol,
s elinduljon a szocialista nagyiizemi termelés utjan. A kor-
szerii, szocialista nagyiizemi termelés minden feltételevel
azonban még nem rendelkeziink a faiparban és sok meg
a multbol orokségiil hozott 6sdi szokas, szakmai eloitelet,
ami kerékkotoje a tovabbi haladasnak. Harcolni kell a
1égi elavult szakmai gyakorlat ellen, az uj bevezeteseert.
A gyakorlat azt mutatja, hogy beruhazasok nelkil, vagy
csak igen jelentéktelen Osszegii raforditassal forradalmi

valtozast érhetiink el a termelésben, tigy mennyiség, mint

minoség megjavitasa teren, 1—

Ezek a tapasztalatok vilagosan megjelolték feladatain-
kat. A Faipari Tudomanyos Egyesiilet tevékenysegenek
kozpontjaba allitotta a szovjet munkamoddszerek és tapasz-
talatok bevezetését iizemeinkben, Mult év november hava-
ban inditottuk el ezt a mozgalmat, amikor tizemj eloada-
sokon ismertettiik a ronkvédelem, a bels6 anyagmozgatas,
a mindségi biitergyartds, a mesterséges szaritas és a ronk-
kérgelés gépesitésének szovjet tapasztalatait, Ezek az elo-
adasok azzal a gyakorlati eredménnyel jartak, hogy mi-
szaki és élenjaro fizikai dolgozoink felajanlasokat tettek
a szovjet modszerek atvételere,

A felajanldasokat tulnyomorészt teljesitettek. A Harosi
és a Szegedi Falemezmiivek végrehajtottak azokat a ronk-
védelmi intézkedéseket, amelyek megoviak a ronkoket a
Lefiilledéstol és egyéb karosodasoktol, A Budapesti es Uj-
szegedi Ladagydar a bels6 anyagmozgatas gepesitése te-
rén értek el jelentos eredményeket. Az angyalioldi Butor-
agyar az exportminoségben ért el javulast, A Furner- es
Lemezmiiveknél folyamatban van a ronkkérgelé gép elke-
szitese.

A november-december honapokban tett felajanlasok
teljesitese és azok gazdasagi eredmenye mellett fel sem
becsiilheté az a lelkesedés, amellyel a faipar dolgozdi fo-
gadtdk kezdeményezésiinket. Az ujért, a jobbért valo lel-
kesedés jelét lattuk ismet, damikor februar 18. és aprilis 4.
kozott megtartott Magyar—Szovjet Baratsagi Honap kere-
tében iijabb iizemi el6adasok tervét ismertettiik faipari val-
lalatainkndl. Ebben az id6északban a tervezett 14 eloadas
helyett 18-at kellett megtartanunk, mert egyes faipari tize-
meink valosaggal megkovetelték, hogy elvigyiik hozzajuk
is a szovjet munkamodszereket. Ezt biztato jelnek tekin-
tettitk és annak igazoldasat, hogy egyesiiletiink a helyes
utat valasztotta, amikor iizemi cloadasokon ismerteti a
szovijet faipar tapasztalatait,

El6adoink gondosan tanulmanyozzak a szovjet szak-
irodalmat, ezzel parhuzamosan iizemeink adottsagait és a
iviiszakiakkal, élenjaré fizikai dolgozoéinkkal valg elozetes

megbeszélések alapjan ismertették eloaddasuk temadjat,
amely mar magaban foglalta a tennivalokat is. Eloada-
saink felét Budapesten, felét vidéken tartottuk, ahol 0sz-
szesen mintegy 1200 hallgato vett részt. A hozzaszolasok
szama 220 volt és az, hogy gyakran vitaba szalltak az elo-
adoval, mutatja, hogy milyen nagy érdeklodést valtott Ki
egy-egy (j munkamodszer, szerszamkezelés kérdése. A regi
és az tij harcdnak tanui voltunk, amikor végiil is a Tel-
ajanlasok sora bizonyitotta, hogy a tudomany meggyozo
ereje legyiiri a régit, a megszokottat, ‘

Klemens Béla elvtidrs tobb iizemben ismerfette a fa-
ipari forgacsoloszerszamok koszoriilesének és kezelésenek
szovjet modszereit Lapin és Mikit szovjet mérnokok Kku-
tatasi eredményei alapjan, A fiirészfogak célszerii kialaki-
tasa, helyes koszoriilése, a korfiirészek, keret- es szalag-
fiirészek hasznalatanak feltételei donig mértekben meg-
hatdroztdk a munka terimelékenységét és mindségét. Ha
ezen a teriileten fe] tudivk szamolni elavult és Tejlodest-
gatléo munkamodszereinket, nemcsak firésziizemeink ter-
melékenysége javul meg, hanem a tovdbbfeldolgozo ipar
is hasznat latja.

Ezt megértették a Dunamenti Fiirészek dolgozoi, akik
felajanlottak, hogy szerszamaikat, gépeiket, az eloadasokon
ismertetett szovijet modszereknek megfelelGen élesitik és
kezelik. A vallalat miiszaki és élenjaro dolgozoi, sztahano-
vistak és brigadvezetok 26-an mintegy 80 felajanlast tet-
tek, amelyeknek tobbsége a termelés novekedését és a
munka minoségének javitasat tiizte ki feladataul. Ezek ko-
ziil kiemelkedett az iizemlakatosok felajanlasa, akik vallal-
tak, hogy tobbek kozott a gépallasok idejét 10 szazalékkal
csOkkentik, az asztalosbrigad altal elkészitett ket fordito-
korong vasmunkajat és a fiirészporos elevatort elkeszitik
apriiis 4-ig. Bindics Istvan vallalta, hogy tapasztalatait at-
adja a keretfiirészeseknek, a fiirészspannolasi idot egyhar-
madaval csokkenti, Bagoly Zsigmond és Bajko Ferenc
sztahanovistak atadjak munkamodszereiket Portik és Jonas
szaktarsaknak, hogy terviiket 6k is tulteljesithessék, azon-
kiviil munkdajuk minoségét megjavitjak olymodon, hogy a
odrbevagdasokat megsziintetik. Foldényi Dezsoné vallalta,
hogy a koszoriikorongok bekenésénél felhaszndlja az elo-
adason hallottakat. Katona Zsuzsanna tisztasagi versenyre
hivta ki a II. és Ill. keretfiirész dolgozoéit, amivel a bal-
esetek szamat csokkenteni lehet. Kiss Janos a gépeken
munkaidé utdn megejti a pontossagi vizsgat, elvégzi a mi-
noségi javitasokat. Winter Fiilop vallalja, hogy Janson es
Zsogolov szovjet mérnokok frizgyartasi modszerét ismer-
teti az iizem dolgozdival, hogy az bevezetésre Keriiljon,
tovabba az Osszes felajanlasokat vallalati® szinten Ossz-
hangba hozza, tigyhogy a véllalat negyedéves tervét telje-
sithesse, Csutan Karoly brigadvezeté sztahanovista mun-
kamodszereit négy héten keresztiil ismerteti a tobbi- dol-
cozokkal, hogy az anyagkihaszndlas gazdasagosabb le-
gyen. | -

A Budapesti Irodabutorgyarban a gépmunkdsok kol-
lektiven vallaltak a szovjet modszerek bevezetését. Batzer
Janos, Danyovszky Ferenc és Balazs Ferenc felajanlottak,
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hogy augusztus 20-ig a szovjetmodszerii szerszamkezédiést
gy a késeknél és fiirészeknél, mint a szijtarcsak es ten-
gelyek kiegyensiilyozasinal bevezetik.

A Textilipari Fakellékgyart6 Vallalatndl Schwalbach

J6zset majus 1-ig elkésziti a koszoriikd kiegyensiilyozo ke-

sziiléket. Id. Papolczy Lajos a vallalat szerszamélesit6 be-
rendezését a szovjet tapasztalatok alapjan atépiti, az uji-
tasi brigcad tagjai: id. Papolczy, Schwalbach, Gyongyosi
és Csurgai felajanlottak, hogy a szovjet modszerek sze-
rint elkészitik a tamasztogorgoket és azt minden szalag-
fiirészen alkalmazzak. Csatt Domonkos az el6adason is-
niertetett linettds gyalugép késfenési modot bevezeti. Boi-
das Igndc a szovjet forrasztasi modszert alkalmazni fogja,
ligy a szalag-, mint a korfiirésznél. Domeény Sandor beve-
zeti a szovijetrendszerii fogterpesztést, valamint a korfuresz-
lap atmerot. |

Szegeden a Falemezgyar, Gyufagydr, Ladagyar, Bu-
torgyar és a Komi dolgozéi tettek felajanlast a forgacsolo-
szerszamok helyesebb kezelésére, amelyek koziil csak neha-
nyat sorolunk fel: Michel Jézsef: (Falemezgyar) aprilis
4-ig feliilvizsgalja az {izemben az Osszes forgacsolo szer-
szamokat, s azok profiljat a javasolt modszerek szerint ala-
kitjak ki. Juhdsz Matyas bevezeti a szovjet modszerii ko-

szoriilést, Arendt Andor (Szegedi Fiirészek), Horvath
(KOMI) és Léderer Ferenc (Szegedi Fiirészek) vallaltak,

hogy iizemeikben bevezetik a szovjet modszereket,

Debrecenben Szakal Jozsef és Timké Kalman (Hajli-
tott Butorgyar) elkészitik a szogletes Tiirészt, Karlaki
Gyula (Mezégép Ktsz), K. Toth Istvian (Jatékipari V.),
Szremenyak Péter (Asztalos Ktsz), id. Péteri Jozsef es
Timko Kalman (Hajlitott Butorgyar)
korfiirészek metszoszogeit a szovjet mernokok
szerint alakitjak at.

Az Egri Bfitorgyarban hasonlg felajanlast tet'ek az
iizem miiszaki és fizikai dolgozol.

Barlai Ervin elvtiars Szegeden a szovjet gyorsvagas
modszereit ismertette Voigt és Orlov szovjet meérnokok
tanulmanya alapjan. Hajdu Dezsoné (Falemezgyar) val-
lalta, hogy élmarogépét az eléadasban hallottak alapjan
fogja kezelni és 600 munkadran beliil nem fordul elo mun-
kajaban meghibdsodds. Léderer Ferenc (Goziiirész) az elo-
tolast 10 mm-re emeli. Tapodi Mihdly (Falemezgyar) kor-
szeriisiti esztergapadjat, ékrendszerii meghajtasra ter at
és két sebességrél haromra alakitja at a gépet aprilis 4-ig.
Dékany -Lajos (Falemezgydr) a szovjet modszerek alapjan
megjavitjia a gépeket, hogy a gyorsvagdst bevezethessek,
a geépallast 20 szazalékkal csokkenti, Francia Imre (Fale-
mezgyar) a korfiirészek mellszogeit alakitja ki a szovjet
mérnokok tanitdsa alapjan és igy termelését 2 szazalékkal
- emeli.

Diosgyorott az Eszaki Fiirészeken kiviil részt vettek
Felnémet, Gyongyos, Palhaza és Szilvasvarad fiiresziize-
meinek dolgozdi is, akik kollektiv felajanlast tettek a szov-
jet rendszerii gyorsvagas bevezetéesere.

Glattstein Jozsel elvtars a biitor mindségenek megja-
vitasat a Csutkih-mozgalom keretében ismertette, feltarva
a magyar btitor mingségének hidnyossagait és annak okat.

A Mingségi Biitorgyarban a furnirillesztg brigad ver-
senyre hivia ki a Jods-brigadot és 99 szazalékos minosegi
normat ajanlott fel. A fényezdébrigad versenyre hivta ki a
Toth-brigadot és felajanloita, hogy a szaradasi idé be-
tartdsa mellett 100 szazalékos minéségi munkat veégez, A
faszobriszok 134 szazalékrél 160 szazalékra emelik telje-
sitményiiket minéségi munka mellett.

tanacsai

—— ——— . ——

vallaltak, hogy a
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A Budapesti Butorgyarban Kohegyi elvtare felajan-
lotta, hogy a fényezémiihelyben 100 szazalekra emeli a
minoséget az atfutasi idGk betaridsaval, és versenyre hiv-
jak ki a tobbi iizemrészeket. Hasonlo felajanlast tettek a
minGség megjavitdsdra: Hencz, Balla, Hevesi, Szigeti s
Jargel elvtarsak.

Szegeden, ahol az eldadason részt vettek a butorgyar,
a KOMI-104 és a Ktsz. dolgozéi, valamint a gyori Cardo
Butergyarban -nem tettek felajanlast.

Szentes Janos elvtars Sopronban és a budapesti Egye-
siilt Epiiletasztalosipari Vallalatoknal ismertette a folya-
matos gyartds szovjet tapasztalatait. A Sopronj Eniilzai-
asztalosipari Vallalatnal Kéki Gyula elvidrs tett felajan-
last, hogy jobb pallé gyartdsandl bevezeti a zart termelesi
ciklust, Takécs Béla elvtars a szovjet folyamatos gyartas
moédszereinek feltételeit tanulmanyozza iizemében es javas-
latot dolgoz ki az E. M. fele. |

Hasonlé bejelentést tett az Egyesiilt Epiiletasztalos-
ipari Vdlallatndl Prohdszka Erné elvtars, mely szerint a
ladagyartasnal bevezeti a zartciklusos termelést.

A Budapesti Fiirészeknél Winter Fiilop elvtars tartott
elad4st a szoviet modszerii friz- és parkeftagyartasrol.
Kaposi, Mogyorossy és Lukacs elvtarsak brigadot alakitot-
tak a szovijet szakirodalom tanulmédnyozasara €s vallal-

- tak, hogy VII. hé 1-ig bevezetik iizemeikben a szovjet mod-

szereket. Felajanlast tettek Replyuk Mihaly, Brand Mihaly,
Kaiser Matyas, Fehér Imréné, Riba Bélané elviarsak,
hogy termelésiiket emelik és munkdjuk mindségeét megja-
vitjdk az el6adasban hallott médszerek alapjan. |

A Kormendi Ladagyarban Burda Ferenc elvtars is-
mertette a ladagyari anyagmozgatds gépesitésének kerde-
sét. Pintér elvtars a miiszaki dolgozok nevében két emel-
leté asztallapti anyagszallité kocsi elkésziteéset, tovabba a
maglydzo elevator bevezetésének tanulmanyozasat val-
lalta. |

A Budapesti Butorlapgyarté Vallalatnal Salamon Ma-
rian elvtars tartott el6adast a mesterséges szaritdsrol.
Huszar Matyas és Korcsmaros Ldszlo felajanlottak, hogy
a szaritokamraba bekeriilé kocsikrol, valamint az onnan ki-
keriils anyagbél mintadarabokat vesznek és azokon mere-
seket végeznek. A szaritdsi idén beliil a hofokrél feljegy-
zéseket készitenek .az atfutdsi idé alatt, hogy a szaritas

- gyorsitasat ellendrizhessek.

Méhes Miklos és S#abé Andras vallaltak, hogy a sza-
ritandé anyagot tigy maglydzzak a betoland6 kocsin, hogy
a szaritotérséget maximalisan kihasznaljak, a maglyazas-
nal pedig a lehets legkevesebb résekkel rakjak fel az anya-
cgot.

A Furnir- és Lemezmiiveknél a specidlis lemezek mi-
noségének szovjet médszereit. ismertette Salamon elvtars.
Kerényi, Bocskai, Bajorné, Peterle és Janovics elvtarsak
munkajuk mindségének megjavitasara tettek felajanlast.
Bozso Laszlé a Faipari Kutaté Intézet igazgatodja tett ja-
vaslatot egy szocialista szerzddésre, amelyei teljes szove-
oében a FAIPAR dprilisi szamabar ismertettiink.

A Magyar-Szovjet Baratsagi Honap idészakaban elert
eredmények azt igazoljak, hogy a faipar dolgozoi lelkese-
déssel hasznaljak fel a Szovjetunié segitsegét. Tapaszta-
lataink igazoljak azt is, hogy nem tartuk még fe] rejtett
tartalékainkat, azt a hatalmas erdt, ami dolgozoink kezde-
ményezo és njitasi készségében van. Most rajtunk mulik,
hogy ezt az energiat feltarva, tovabbfejlesszitk népgazda-
sagunk erdsitésére, a szocializmus felepitesere.

‘ 3 K,



ity
Elore Marx—Engels—Lenin—Sztalin diadalmas zdszlaja alatt
a szocialista Magyarorszagért !
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Faszaritas filitégazokkal

I. V. KRECSETO V*

Milyen szerepet jatszik a szaritas, a fa ¢lettartamanak
meghosszabbitasaban

A 20--25 szdzaléknal nagyobb nedvességtartalma fat
5—40 fokos hoiokhatdasok kozott gombak tamadjak meg €s
az ezért rovid idon beliil sokat veszit mindségi allapota-
bol. (A. T. Vakin, 1949.) Igy pl. a biikk- és nyirronkok
nedves allapotban a szabad levegdon egy nyar folyamdn
elkorhadnak, mig ugyanezen fafajok, szdraz allapotban
hosszu idon at épségben maradnak.

A felhasznalandé fa legnagyobb részét szaraz dlla-
potban kell beépiteni, illetve megmunkalni. Ezért és a fa
élettartamanak meghosszabbitasa érdekében sziikséges az
idejeben es kelloképpen alkalmazott szaritas.

Nedves fa felhasznalasa — azonkiviil, hogy konnyen
korhad — a belole késziilt elemek és berendezések ido-

elotti megrongalédasahoz, majd késobb megsemmisiilésé-

hez is vezet. Ez abban az esetben kovetkezik be, ha a fa

szaradaskor a viziclvevoképességénél (30 szazalek) keve-
sebb nedvesseget veszitett. Ennek eredményeképpen a fa-
elemek az Osszekapcsolédas helyén meglazulnak, vetemed-
nek, hézagok keletkeznek az oOsszeillesztésekben stb. e€s a
nedves fabol készitett elemek és berendezések é€lettartama
jelentos meértékben csokken. Ezek felujitasahoz ujabb ia-
mennyiség, tijabb segédanyag, berendezés és munka sziik-
ségesek. | |

Nedves ifa szdllitdsa esetén a gordiiloanyag felesleges
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idoben szaritokozegnek levegd helyett fiit6gdazokat hasz-
nalnak .

. A »go6z-szaritok elvi vazlatat, amelyben szaritékozeg-
nek meleg levegdét haszndlnak, az a. abra mutatja. A tii-
zelésnél (1) keletkezé fiit6gazak a kazinhoz (2) jutnak,
ahol azok melege a kazdanban g6zt fejleszt, amely a szi-
ritokamra kaloriferjébe (3) keriil. A csatornabél (4) ki-
lep6 légaramlat a Kkalorifer fiitofeliiletén felmelegszik és
ventilator (5) segitségével a kiszaritando anyaghoz (6)
jut, hogy annak nedvességét elparologtassa. A keletkezo
nedves levegd elszivo csovon (7) at a szabadba Kkeriil,
mig helyére a (8) szammal jelolt nyilason keresztiil friss
levego szivodik be. Miutan a kalorifert (3) a levegd hiiti,
a bennelevo g6z lecsapddik és vizzé alakul, amelyet a viz-
levalaszté berendezés (9) ismét visszajuttat a kazdanba.

Ennelfogva a kazan és a kalorifer — amelyekben ellenté-
les hofolyamatok mennek végbe — csak Kisegitg szerepet

jatszanak és csak arravaldk, hogy a hot a kazanbol a sza-
ritckamrdba juttassak.

A »gaz-szaritog vazlata, amelyben szaritékozegnek
magat a fiitogdzt haszndljak, a b. 4dbran lathato. A fii-
tesnel (1) keletkezo fiistnélkiili fiit6gazok gazvezetéken (3)
at a szaritokamrdba jutnak, mikozben a csatornabél (4)
kiaramlo elhasznalt gdzokkal keverednek. Az igy nyert
szaritokozeg ventilator (5) segitségével a Kkiszaritanda
anyaghoz (6) jut.

Az a. es b. vazlatok Osszehasonlitasabol lathato,
elhasinalt
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(b)-szarito elvi vazlata 1. levegd, 2. tiizeloanyag, 3. flitbgaz, 4. flistgaz, 5. gbz,

6. csapadék, 7. elhasznalt levegd, 8. lehiilt flitogaz, 9. flitégaz, 10. tiizelGanyag, 11. levegd

o

vizmennyiséget szallit és dragabb lesz a fel- és lerako-
dasi munka is. De mindezeken kiviil a nedves fa mecha-
nikai megmunkalasanak, enyvezésének Kkikészitésének stb.
feliételei is rosszabbak lesznek. |

A népgazdasag szamara mindez olyan hatalmas vesz-
teseget jelent, amelyet a tervezésnél nehéz pontosan szam-
bavenni és amelyet olykor nem is lehet feltarni, |

A 11. 6sszszovetségi faszaritassal foglalkoz konfereii-
cia hatarozata értelmében a termelends fiirészanyagok 85
szazalékat szaritani kell, mégpedig 40 szdzalékat mes-
terséges-, 45 szazalékat pedig természetes tton. A szaritis
technikaja fejlodésének aranyaban a szdaritas Osszvolumen-
jet, ezen beliill a mesterséges szaritas aranyat novelni kell.

Tobb elgondolds amellett sz6l, hogy a fiirészanyagok
szaritasat a termelés helyén, vagyis a fiirésziizemben kell
vegezni.

Fiitogazok hasznalata faszaritashoz,

A Taanyagokbdl a nedvességet tigy tavolitjak el, hogy
hoenergia igénybevételével azt pardva alakitjak. A mela-
get szaritokozeggel juttatjdk a fahoz. Szaritékozegnek
hasznalhatnak meleg levegot vagy fiit6gazokat. A szaritas
egyeb eljarasainak jelenleg még nincs nagyobb gyakorlati
jelentosége.

A Szovjetunioban mesterséges szaritasndl az utobbi

* A Fa Mechanikai Megmunkaldsanak Kozponti Tudomanyos
Kutato Intézete (CNIIMOD) tudomanvos f6munkatarsa

hogy szerkezetet illetoen a gdz-szarito a goz-szaritonal
sokkal egyszeriitbb (a gaz-szaritéban nincs kazan és kalori-
fer) eés sokkal nagyobb a héatado teljesitménye. Ez utébbi
elony abbol szarmazik, hogy a gazszaritéonal nincs olyan
hoveszteseg, amilyen a kazan és a kaloriferbgl alio kon-
denzatoros goz-szaritora jellemzo. A gaz-szaritéban sza-
ritott anyaghoz sziikseges ho kb. kétharmada a goz-sza-
rito hosziikségletenek.

Azonban a gaz-szaritok széleskorii alkalmazasat, a
fentemlitett nagy elonyok ellenére is az alabbi koriilmeé-
nyek akadalyoztak: | |

a) egészen a legutobbi idokig elméletileg nem dol-
goztak ki, és tapasztalati titon nem allapitottak meg a fiités
es szaritokamrak oOsszehangolasat. Erre azért lett volna
szitkség, hogy a fiitdanyag €gési folyamatait és a faanyag
fiitogazokkal torténo szaritasat Osszevontan elemezhessék
és a goz-szarito iizemeltetésénél ezeket a folyamatokat
kélcsonosen szabalyozhassak;

b) nem volt kidolgozott modszer a kiillonbozo fajta
iaftitoanyagok (fiirészpor, forgdcs stb.) fiistnélkiili elége-
tésére; a fitogdzak fiisttel szennyezettek voltak, a gazle-
vezeto utakat a korom eldugaszolta (ezaltal a tiizveszély
fokozodott) és a kiszaritandé anyag bepiszkolodott, |

¢) Nem voltak olyan gaz-szdritokamrik, amelyek az
anyag jominosegii szaritasat eredményezték- volna.

Ezidoszerint mar elharitottak az osszes fentemlitett
akadalyokat.



101

Faipar 111, évf. (1953), 5. sz.

Felszabadulasi verseny a f.aiparbaﬁ d

KARDOS LASZLO

Sztalinvaros kohéépitdinek kezdeményezéséhez csat-

lakozva a faipari iizemek dolgozéi is széleskorii, eredme-’

nyekben gazdag munkaversennyel iinnepelték hazank fel-
szabadulasianak nyolcadik eviordulojat. |

Az ipar dolgozéi tervitk mennyiségi €s minosegi tal-
teljesitésével tették eredményessé a felszabadulasi ver-
senyt, a miiszaki dolgozok pedig a verseny elokeszitese es
miiszaki alatamasztdsa terén végeztek jo munkat.

Altalaban megallapithate, hogy a verseny azokban az
iizemekben, ipardgakban volt a legeredményesebb, ame-
lvekben az el6készités alaposnak bizonyult, s ahol a ver-
senyzok elé koukrét feladatokat allitottak. 1gy kiilohosen jo
munkat végzeit a Fiirész- és Lemezipari Igazgatosag, mely
a versény elGkészitéser soran meghatarozta azokat a cel-
kitfizéseket, melyek teljesitésére felhivta a dolgozokat az-
zal, hogy a legdiontobb feladatok elvégzésére is tegyenek
ielajanlasokat. . | v

1. A negyedéves terv feljesitése, illetve a tervteljesites-
‘ben mutatkozott lemaradas pétlasa. |

2. Anyagtakarékossag.

3. Mindségjavitas.

4. A gépek kapacitdsdnak .maximalis kihasznalasa.

E f6 pontokon beliil az egyes vallalatoknak, muhely-
részeknek szamszerfien meghatarozott Tfeladatokat tuztek
ki. A verseny tartama alatt az Igazgatésdg harom mii-
szaki brigddot szervezett és a brigadok szamos esetben
nytijtottak a vallalatoknak értékes segitséget. J6 munkat
vegzett az el6készités soran az Epitési Minisztérium Epu-
letasztalosipari Foosztalya is, amely a verseny
alatt diszpécserei titjan allandé kapcsolatot tartett a val-
lalatok miiszaki dolgozéival, s igen sok esetben jo ered-
ménnyel lépeit kozbe a felmeriilt akadalyok elharitasanal.
- A versenyszakasz elejen hianyossagok mutatkoztak a
~ Bitoripari lgazgatésag elékészité munkajaban, azonban a
verseny tovabbi sordn az lgazgatésdg dolgozoi rendszeres,
i6l szervezett munkdval segitették el a verseny eredme-
nyesseget. g

Az ipar egyes teriileiein a kovetkezd kimagaslé ered-
rmények sziilettek: | i |

[Fiirész- ¢s Lemezipar:

A versenyben a legjobb eredményt a Nyugatmagyar-
orszagi Fiirészek négy telepe érte el. A verseny eredme-

nyeként a vallalat gombfa felfiirészelési lemaradasa, mely -

marcius 20-an 13.3 szazalék volt, 5.1 szazalékra csokkent,
Jelentésen csokkentetfe a vallalat a parkettléc és donga-
termelés lemaradasat is. J6 eredményekkel termelt a val-
laiat talpfit és banyaszéldeszkat is. A wvallalaton beliil
csupan hat dolgozé nem teljesitette szocialista kotelezett-
ségvallaldsat, de ez is targyi okokra (betegség, aram-
zavar, stb.) vezethetd vissza. Kiemelkedo teljesitmenyt
nydjtott Horvath Sdndor- keretfiirészes, aki vallalasat 148
szazalékra teljesitette. -

%

Igen j6 eredményt ért el a versenyben a Budapesti Fii-
részek is. A vallalat I. negyedéves tervét marcius 27-en be-
fejezte és ezzel felajanldsat 162.000 Ft-tal tulteljesitette,
Egyénileg kitiint Kiss P. Béla elvtars, aki vallalasat tul-

teljesitve negyedéves tervét 8 nappal hataridé elott fejezte

be. |
Emlitésre mélio jo eredményt ért el a Furnir és Le-
mezmiivek is. Kiilonosen a szdrazlemezgyarté iizemresz
dolgozéinak munkdja volt eredmenyes, mert a felajanlas
megtételekor fennallott kozel szaz kobmeéteres lemarada-
sukat nemecsak behoztik, hanem azt 6.6 kobméterrel tul
is teljesitették. A vallalat dolgozdi, felajanlasukat tiltelje-
sitették és terven feliil 247.000 Ft értékii készarut adtak
népgazdasagunknak. | -

Fenti vallalatokon kiviil j6 munkat végzett a Délma-
gyarorszagi Fiirészek, Dunamenti Fiirészek és a Harosi

2 Faipar 5. 8z, -
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tartama

Falemezmiivek is. Csupan az Eszakmagyarorszagi Fiire-
szeknél nem teljesitették a felajanlasokat, mentsegiikre
szolgal azonban, hogy gombfaellatasuk egydltaliban nem
volt kielegito. s

Buterip ar:

A bitoripar vallalatainak versenyét az Angyalioldi
Bitorgyar nyerte. Az iizem dolgozoi termelési terviiket
harom nappal a hataridé elétt fejezték be és ezen felill
a Gazda-mozgalom keretében hulladékanyagbol gyartottak
5 db. kerekasztalt, valamint nagymennyiségii betétfat, ho-
ronylécet és horonyfaéket. Figyelemre mélt6 koriilineny az,
iogy a vallalat dolgozéi a terv mennyisegi tulteljesitése
mellett, eddig is jomindségii termelésiiket még fokoztak, s
a késziild exportbiitorok kivitelezésére igen nagy gondot
forditottak. A jo politikai munka eredményét jelzi az, hogy
a felszabadulasi héten igazolatlan hidnyzas és keses nem
fordult elo és a munkamoédszeratadas dicséretére valik,
hogy a felszabadulisi héten normdjit minden dolgozo tel-
iesitette.

A biitoripar vallalatainak tovabbi .sorrendje:

2 Budapesti:Fenyobutoriizem, |

3. Budapesti Bdtorgyar.

4. Csongradi Butorgyar. ,

5. Debreceni Hajlitott  Butorgyar,

E vallalatok, valamint az iparagi versenyben.lovabbi
helyezést elért iizemek is, igen j6 eredményt értek el,
nemcsak a mennyiségi termelés teriiletén, hanem az anyag-
takarékossig és a mindségjavitas terén is. A butoriparl
vallalatok j6 munkdjanak eredménye volt az iparagi terv
tulteljesitése.
Vegyestaipar: *’

A vegyesfaipar vallalatainak versenyét a Kormendi
Lidagydr nyerte, s igy Kormendre keriilt a vandorzaszlo.
16 eredményeket értek el a versenyben a Boripari Fakel-
léktermelo Vallalat, a Textilipari Fakelléktermelg Vallalat,
a Budapesti Ladagyar, valamint a Tiizoltészer- és Léira-
ovar dolgozéi is. Az iparag versenyének Kkiértekelesekent
megallapithaté, hogy azok a véllalatok vegeztek az elen,
melyeknél a miiszaki vezetés elokészitd ¢s segité munkaja
a legjobb volt. A dolgozék sajat felajanlasaikat csaknem
kivétel nélkiil tulteljesitették.

Epiiletasztalosipar:

Az épiiletasztalosiparban a Budapesti Epiiletasztalos-
ipari Vallalat és az Egyesiilt Epiiletasztalosipari Vallalat
végezte a legjobb munkat. A Budapesti Epiiletasztalosipari
Vallalat eredményeit foképpen a jo szervezomunka réven,

~a Sztahanov-mozgalomban és a munkamédszeratadasban

elért jo eredménveknek koszonhetik. A szervezomunka te-

rén kitiint Szabé Pal elvtars, a vallalat miiszaki- vezetoje,
‘a sztahanovistak koziil pedig Pdrdi Ferenc és Szoke Laszlo

elvtarsak, akik munkamodszeriiket igen jo eredménnyel
adtak at Varzsik Istvan, a vallalat kivdle ujitéja, a fel-
szabadulasi miiszak alatt tjitdsdnak felhasznalasaval tel-
jesitményét 457 szazalékra emelte, Az Egyesiilt Epilletasz-
talosipari Vallalat dolgozéi koziil Adamdt Janos sztaha-
novista gépmunkds és Pecsenka Jianos gépmunkds elvtars
tiintek ki a munkamédszeratadasban. -

A két elsd helyezett, valamint a tobbi vallalat jo mun-
kajanak egyiittes eredménye volt az, hogy az épiiletaszta-
losipar els6 negyedéves tervét béralaptullépés nelkiil, ha-

“tarido elott teljesitette.

Osszegezve 2z eredményeket megallapithato, hogy a
felszabadulasi verseny az egész faipar szempontjabdl igen
nagyjelent6ségii volt és az ipar szamos teriiletén a verseny
biztositotta a negyedéves tervek tilteljesitését. Javulas
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mutatkozik a vallalasok osszetételeben is. Dolgozoink ma
mar nemcsak a teljesitmény szazalék emelesere tesznek
vallalasokat, hanem igen nagy a szama az anyagtakaré-
kossdgra, a minoségjavitasra és a munkamodszeratadasra
tett felajanlasoknak is. Miiszaki dolgozéinknak — akik
igen jol bekapcsolodtak a versenybe — tovabbi feladata
az, hogy a jovoben a felajanldsokat még szabatosabba és

miiszakilag megalapozotta tegyek.
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A felszabadulasi verseny eredményei, valamiat a
Gheorghiu-Dej Hajogyar altal kezdeményezett valasztasi
békeversenyhez mar eddig bejelentett csatlakozasok azt
bizonyitjak, hogy a faipar dolgozéi kiveszik resziiket a szo-
cialista épitomunkabol és minden remény megvan arra,
hegy a valasztasi békeversenyben még a felszabadulasi
verseny eredményeit is tilszarnyalo, kivalo teljesitmenyek
jonnek letre. |



‘A pakura pottiizelés és alkalmazasa

JAS ZATB E'EA

-

A pakura, vagy mas néven -fiitGolaj, az olajleparié
alloinasoknak olyan maradék termeéke, amelyet a mai

technika eszkozeivel gazdasagosan nem lehet tovabb fel-
dolgozni, Ismeretes, hogy a foldbol kibanyaszott nyers-
olaj melegitésekor mar 70—80 C hofoknal ill6 reszek
tavoznak el. Ez a konnyilibenzin. A hofok emelése altal
a nyersolajb6l sorban eltavolithatjak a nehézbenzin, pet-
réleum, konnyiiolaj, nehéz kendolaj, hengerolaj gozeit.
Ezeket a parolgasi termékeket lehiitik, ezaltal csepp-
folyositjak és igy nyerik — természetesen kellg tisztitas
utan — az emlitett termékeket. Ami. a nyersolajbol
mindezek kimelegitése utan hatramarad, az a pakura.
A pakura petroleumszagi, fekete, surii kocsonyas
anyag, amely kozonséges homérsékleten nem folyik, meg-
dermed. llyen allapotban lapatra veheté és szinte dara-
bokban van. Ha azonban 70—80 C°-ra melegitik, akkor
mar sirii olajhoz hasonloan nehezén folydssa valik,,
Melegitése meglehetosen lassi miivelet, mert a héatado-
képessége nem jo. Van olyan pakura amely 100 C°-ra
melegitve mar élénken folyik, de van olyan is, amelyet
140—150 C°-ra kell Tfelmelegiteni,
legyen,
- Egyeb fizikai jellemzo6i: fajsulya valamivel kisebb,
mint a vizé. Ezért a tartalyban tarolt pakurabdl a vele
valamilyen ok miatt (esd, paraviz) Osszekeveredett Vviz
lassan a tartdly fenekére szdl]l le és ott Osszegyulik.

Fajhdje 0.5 kal/kg, tehat 1 kg pakurdnak 1 C°-kal
torténo felmelegitéséhez 0.5 kal. melecre van sziikség.

lLobbanaspontjat pontosan meghatarozni nem lehet és
fajtankent valtozik is. Tiizelées szempontjabdl fontos a
iitoértek, amely tlszta azaz vizmentes paktrrana] 10.000
kal /kg.

-Erdekes tiinet a pakuranal, hogy vizzel
redve éppentigy kocsonyassa dermed, mint viz nélkii] és
a viz jelenlétét csak laboratoriumi vizsgalattal (kif6zés-
sel) lehet megallapitani. A viztartalom ismerete '
fontos, mert ha a pakurat 100 C° folé melegitik, akkor
a bennelévo viz forrni kezd és ettol a pakura felhabzik.
Ez a gozos pakurahab konnyen gyullad és tiizet fog,
amit azutan nehéz eloltani. A dermedt, hideg pakura
egyébként nem tiizveszélyes, Kisebb ldnggal meg sem
oyujthato.

A pakura szallitasa — akar vasdton, akar orszaguti

jarmiivon — tarldlyokban torténik. Melegen toltik be és
jo, ha a tartdlyt a rendeltetési helyén azonnal Kkiiiritik.
Ha hosszabb ideig tart a szallitas, a pakura a tartalyban
megdermed és akkor Kiiirités elott fel kel melegiteni.
A wvasuti tartalykocsikban erre a célra csokigyékat szerel-
nek be, amelyet gozzel kell melegiteni, Tiizzel melegiteni
nem szabad mert helyi tulmelegedés folytan habzas all
el6, ami tiizveszélyes. Ha nincs csoklgyo, akkor a paku-
raba bevezetett (1. n. “direkt) gozzel is lehet TIuteni, ez
esetben azonban a melegité gozbol lecsapodo paraviz a
pakuraval elvegyiil.

A pakura melegitéséhez tekintélyes mennyiségii g0z
kell. 1 kg pakuranak 0°rol 80 C°-ra valo felmelegite-
sére 40 kaléria sziikséges., Egy vasuti tartalykocsi 20.000
kg lévén, felmelegitése 20.000 >< 40 = 800.000 kal-t ige-

hogy higiolydéssa

0sszekeve-

MEgis

- Fogak szama tetszés

iyel, ami 1,250 kg g6zt jelent. Egy ilyen kocsi felmele-
gitése 8—10 oOrat vesz igénybe, azutin a kocsi 1.5—2
ora alatt Kkiiiriil, vagyis a pakura kifolyik beldle. -

A pakurdban mindaz a piszok és szenny benne van,
ami az olaj feldolgozasa, tarolds, szallitds alatt bele-
keriil. Felhasznalas eloft tehat meg keil sziirni. A sziiro
rendesen fémszita, amelynek lyukmérete 1 mm alaft
legven, -Barmilyen alakua és rendszerii sziiré megfelelo,
csak nagy feliilete legyen, hogy a siirii pakuranak ne
jelentsen nagy akadalyt. |

A pakurat a felhasznalas helyén Tioldszintalatti,
vagy foldfeletti tartdlyokban taroljak. Ebben a tartalyban
is ~melegito csokigyo elhelyezése ~sziikséges, kiilonben
csak kézierével, lapattal, vagy meritokanallal termelhetjuk
ki a pakurat, szivattyaval nem. Tarolénak jo a vastar-
taly, beton, vagy téglafalu godor, sot a 1oldbeasott, don-

- goltialu godor is megielelo.

A szallitas kis mértékben fogaskerék szivattyuval
torténik. Ez egymadsbakapcsolodo két Togaskerek, ponto-

san illeszkedé hazban, ahol a szabad foghézagok viszik

elore a pakurat, mig a visszafeléhaladd foghézagok koziil
a zarodo fogak azt Kizarjdk és igy a pakura vissza nem
juthat.

Egy fogaskerékszivattyu, -amely oranként 150—200
kg pakurat szallit, 2 db cca 100 m/m 4tmeérdjii fogas-
kereket tartalmaz. A kerekek szélessége 80—100 m/m.
szerinti lehet, a fordulatszam
300—1500 kozott valaszthato. Egyik fogaskereket kell
csak hajtani, az viszi magaval a masikat is, 3—4 atm.
nyomast konnyen elérhetiink. Ha a tziro'lértartaily maga-

san fekszik, akkor szivattydval kell a vagonbél, vagy

kocsibol a pakurat kiemelni, szallito-

képességii szivattyu kell..

Ehhez nagyobb

A tartalybol a felhasznalds felé majdnem minden
esetben fogaskerékszivattyival szdllitjdk a pakurat, Ha
ilyen nincs, akkor az iizem dolgozdinak vederrel kell
behordani, ami kényelmetlen feladat,
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A pakuraszallitas vaziatos rajza

A pakura}f&lhaszné.la’sa vagy tisztan pakufatiizelés,
vagy csak pottiizelés alakjaban torténik. A tisztin
pakuratuzeles igen sokat fogyaszt, ezért nalunk inkabb

a pottiizelést alkalmazzak, amely igen alkalmas arra,
hogy a nehezen gyulladé, rendesen kis kaloriatartalmug
szenek kellé begyulladasat a kazanban elosegitse, Koz-

ben természetesen a pakura elégése 4ltal felszabadulo
melegmennyiség is hasznosul a kazdnban. A helyes
arany az, hogy a melegsziikséglet 80—85 Jo-at szén el-
tuzelése altal juttassuk a kazanba, mig a tobbi
15—20%-0t a pakura adja, A szén tehat g pakura pot-
tuzelés mellett éppen tigy keriil a rostélyra, mint anélkiil.
Csupan a péttiizelés lehetové teszi silanyabb mindségii
tiizeloanyag felhaszndldsat is.

Ahhoz, hogy a pakura megfelelden egjen, el Kkell
azt porlasztani. Minél jobb, tokéletesebb a porlasztas,
minel aprobb részekre sikeriil a pakurit szetbontani,
annal gyorsabb és hevesebb az égés, A jolporlasztott
pakura igen hevesen ég, fehér langgal és igen magas
homeérsékleten. |

A porlaszték altaldban 1.5—2 m hosszu, 40—50 cm
atméréjii langhengert létesitenek. Vigyazni kell, hogy a
lang a kazan falat tartésan nagyobb feliileten ne érje,

mert a tuzallo tégla is megelvad a nagy hémeérséklettsl.
- Ugyancsak iigyelni kell, hogy a vasrészek se legyenek
kiteve kozvetlen lang hatdsanak. |

A porlasztist elvben harom iiton valésithatjuk meg.

1. Porlasztas azdltal, hogy a porlasztandé folyadé-
kot sebesen dramlo levegd iitjaba helyezziik, amely azt
igen nagy nyomdssal, sziik nyildson viszi keresz-
tiill. Igy szoktak vizet porlasztani pl. a textilgyarak kon-
dicionalo berendezéseinél, Itt az alkalmazott nyomas
15—20 atm.
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ha a porlasztist végzé levegé mindjart odajuttatna az
egeshez sziikséges oxigént is. |

Marad a gé6zsugarral valé befivatis, Ez a
legkonnyebben megvalésithaté, mert hiszen g6z van és
1 atm. géznyomds mar ad olyan sebességet, mint 30
atm.-as levegd. Ez a g6z kivalo expanziés tuladonsdga-
val magyarazhato, A gozsugar esetleg magavalragadhat
nemi levegdt is, amely a jo égéshez esetleg sziikséges.
Nam szabad ugyanis elfelejteni, hogy a kazan tiizteré-
ben, ahol a pakura pétlangnak égnie kell, mar kevesebb
az oxigen, mint a friss levegdben. :

‘Sziikséges, hogy a pakuralang j6 bedllitasdhoz a
gozt, a levegdt és a pakurdt egyarant szabalyozni lehes-
sen. A vazlaton dbrazolt eirendezés esetén ezt szelepek-
kel lehet megtenni. Pakura porlasztisira alkalmas szer-
kezet egyébként tobbezer van és miikodésiik josag tekin-
feteben nem sokban kiilonbozik egymastol.

Az abran feltiintetett  koncentrikus porlaszténal az
érthetoség novelése céljabol elhagytuk egy tiiszelep raj-
zat, amely a pakurakiomlés kis nyildsin a mennyiséget
iinoman szabalyozza., A pakura kiomlé nyilasanak at-
meérdje 1.5—3 mm kozott valtozik. A porlaszté hossza
olyan, hogy a kazan falazatbdl beliil 1—2 cm-nyire a
tuztérbe kinyiljon, a csatlakozdsok pedig a kazanon
kiviill erjenek. A hengeres rész hossza tehat 500—600
mim is lehet.

Meg kell jegyezni azt, hogy pakura péttiizelést csak

- mechanikus rostellyal ellatott, folytonos tiizelésii kazan-

ban szabad alkalmazni, Kézitiizelésii, tehat szakaszosan
miikodo rostély mellett nem. A Kkézitiizelésii rostély
ugyanis nem e€g egyenletesen, sot radobdas utan a tiaz at-
menetileg el is fullad, majd kés6bb ismét langolni kezd.
Ha marmost ilyen tiiztérben pakurat porlasztana valaki,
akkor a radobas utdn az nem gyulladna meg, viszont
ielo, hogy mikor az els6 lang a rostélyon megjelenik, a
tiiztérben éppen robband keverék van. Ez esetben a kazan
felrobbanna. Ugyancsak a robbandsveszély miatt éva-
kodni kell olyan tartaly hegesztésétdl, melynek belsejéhez
pakura tapad még akkor is, ha az latszélag mar egészen
odaszaradt. |

Ha mégis kézitiizelésti kazanban a szénhelyzet sziik-
segessé teszi pakura bevezetését, akkor azt tiszta pakura-
tiizelesre kell atalakitani, Pl. egy Cornwall-rendszerii
kazan esetén ki kell cserélni a rostélyt és olyan porlasz-
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3. abra
Egyszerti pakuraporlasztd vazlata

2. Porlasztas azaltal, hogy a porlasztandé folyadé-
kot sebesen aramlé levegé iitjdba helyezziik, amely azt
magaval ragadja és szétporlasztja. Ez torténik a benzin-
nel hajtott motorok karburatordban. |

3. Porlasztas azaltal, hogy a porlasztandé folyadé-
kot sebesen dramlé gézsugar tiitjadba helyezziik, mely azt
magaval ragadja. | |

A harom médszer koziil az elsé pakurdra nem alkal-
mazhat6, mert egyrészt a pakurdt cca 170 C°-ig kellene
felmelegiteni, de még igy is o6ridsi nyomasokat kellene
alkalmazni a jo porlasztashoz. Hiba lenne az is, ha a
pakura mingsége kozben vdltozna és az alkalmazott
melegités tovdbb mar nem felelne meg.

A masodik médszernek ugyancsak az a hibdja, hogy
a siiriin folyé pakura igen nagy leveg6sugar sebességet
€s ezért nagy levegényomadst kivin meg. Kb. 30—4Q atm.
levegbnyomds az, ami ide kell, ezt pedig kompresszorral
nehéz volna eldallitani, mert meg azonkiviil sok levegd
Is sziikséges az ilyen befuvatishoz, Pedig idedlis lerine,

tot kell alkalmazni, amely a sziikseges pakuramennyiseé-
get beadagolja.

llyen. esetben a kiszerelt rostély helyén samott-
téglabol kibélelik a ldngcsdvet. Ennek ketts célja van.
Egyrészt a samott védi a ldngcsé vasanyagat a felszinen
1zz0, erds pakuraldng ellen, masrészt pedig felheviil és
gyujtast ad olyan esetben, amikor a pakura — valamilyen
oknal fogva — par masodpercre kimarad. Ez eléfordul
olyankor, amikor a porlasztén keresztiil némi viz keriil a
langtérbe, A pakura langja természetesen azonnal elalszik.
Ha a gyudjtéhiively nem lenne otl, a ldngot kandccal jbol
meg kellene gydjtani, Azonban itt ijbél fenyegetne a rob-
banokeverék lehetGsége azért, mert a viz utin megijelend
pakura eleéges nélkiil megtdlthetné a kazan fiistjdratait.

A kovetkezd adbra egy olcsé és konnyen el6illithaté
berendezést mutat be vazlatosan. Ha a pottiizelés nem
igényel sok pakurdt, akkor elmaradhat a fogaskerékszi-
vattyd, a szdllité csovezeték és csak egy kisebb belsgtar-
taly sziikséges, amelyet idénként kézivedrek segitségével
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4, abra
Koncentrikus pakuraporlaszto vazlata

meg kell tglteni. Nem maradhat el a porlaszté a hozza-

vezeto pakura- és gozvezetékkel. Mivel azonban a belsd-

tartaly a porlasztotol 1—2 me-nyire helyezheté el, a pa-
kuravezetéket nem kell fiiteni sem, Nagyobb tavolsdagra
ugyanis a pakuravezetéket fiiteni kell. Ennek az a moadja,
hogy két csOve! vezetnek egymasba. Vagy a belsében van
a goz, a kiilsében pedig folyik a pakura allanddan rnele-
gen tarlva, vagy megfiorditva, A vezeték végén azutdn
mindkét cs6 véget becsatoljuk a porlasztoba, a megieleld
csallakozashoz.
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5. abra
A poriaszto elrendezése

A pakura pottiizelésnél gyakran eléfordul, hogy a ké-
meny siirii, fekete fiistot bocsat ki. Kiilonosen akkor fordul
elo, ha a kazan teljesitményének fokozdsa érdekében mi-
nél tobb pakurat igyekeznek eltiizelni a szén mellett. En-
nek oka az, hogy a beporlasztott pakura nem.taldlja meg
‘az egeéshez Sziikseges oxigént és igy egy része elégetleniil
tavozik a kazanbol.

A tuzterbe altalaban a levegd a rostélyon 1éve izzé
szenen keresztiil jut, mikozben oxigénjének egy része el-
hasznalodik. Marmost minél vastagabb a szénreteg, annil
kevesebb az atjuto levegd és annak az oxigénje is jobban
elhasznalodik. Tokéletlen égés esetén tandcsos megpro-
balni azt?, -hogy a széaréteget vékonyabbra szabalyozva
gyorsabban kell jaratni a rostélyt. igy a régi szénmennyi-
seg bejut a kazanba, de azon tobb levegd tud attérni és a
pakura langja elég oxigént kap.

Masik segitési moéd az, hogy a pakura langjat nem a
szén belépési helyéhez kell elhelyezni, hanem hatul, oft,

ahol a mar kiégett szénen, vagyis a salakrétegen 4t majd-
nem tiszta levego hatol be a tiiztérbe. Azonkiviil a salak-.
porlasztén kereszliil' majdnem mindig kap a kazdn ha-
mis levegot.

Megtorténhet, hogy ha a pakura élénk lingja a ros-
fely elején kiégeti a szenet, a salakszOnyeg igen eldrenyii-
lik és a hamis leveg6nek b6 utat enged. Ilyenkor fiistkép-
z6dés nincs, so6t a fiistgdz CO, tartalina erfsen csokken.

Gozkivetel 8
Gozvezeték
o I
Belsd tartaly /
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6. abra
Szallitas kisebb tavolsagrol

Vegiil ha ezek az intézkedések sem segitenének, ak-
kor mesterseges tton, ventilitor segitségével poétlevegot
kell a tiiztérbe adagolni és ezaltal lehetdvé tenni a pakura
feljes kiegését,

Meg egy koriilmény van, amit nem szabad figyelmen
kiviil hagyni. Nevezetesen a pakuratiizelés meginditasa-
hoz kell, hogy a kazanban mar legyen tiiz, sét kell, hogy
4—5 atm. géznyomas is legyen, kiilsnben nem indul meg
a porlasztas. Ekkora nyomas pedig a kazdnokban héiion
reggel még nincs, Kell tehat kisebb mennyiségii olyan
szén, vagy mds fiizeldanyag, amely egymagaban pakura
nelkiil is jol ég és a kazdnt annyira felfiitené, hogy a
porlasztot beinditva a rendes iizemet me gkezdhetjiik.
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. Kis nép vagyunk, de nagy tettekkel tudunk hoxzdjdrulni ¢s jdrulunk is hozzd
sajat hazank hiiségzs Szolgdlata révén, az emberi haladds ugyehez. L@yiink -méltok ahhoz a
hirnévhez, melyet haladd multunk nagy cselekedeteivel, nyolcesztendds harcainkkal és munkdnkkal,
gazdasagz és kulturdlis teljeszrmenvemkkel Q nagyvzlcgban kivivtunk magunknak. G
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- Faablak rendszereink sajatossagal

\ PALINKAS LASZLO

A faablakokat a kiilonbozo alkalmazasi helyeken,
tobbé-kevésbbé eltérg koriilmények kozott, az ott adott ko-
riilmeényekhez és kdvetelményekhez igazododan, ~ tobbféle
szerkezeti rendszerrel készitjiik. ]

Ezeknek a  rendszereknek egymassal szemben: kiilon-

bozo sajatos elonyei és hatranyai vannak. Ezek nem mind

kozismertek, soi egyesek félreismertek Pedic ezeket a sa-

iatossagokat a helyes szerkezeti rendszer megvalasztdsa-
hoz ismerni kell, de a helyes kivitelezésiikhoz sem art,
sot igen kivanatos ismerni.

Az ablakokat egy, vagy kettds iivegréteggel, illetve
csak kiilso, vagy kiilso-belsg szarnyakkal szoktuk késziteni.

Az egyrétegti, ugynevezett csak kiils6 ablakok, a mi
klimank mellett, csak fiitetlen helyiségekre alkalmasak.
Futott helyiségekben ugvanis télen a kiilsg hideg és belso
meleg levegovel érintkezo iiveg egyrészt igen nagy és erds
hiitofeliiletet ad, masrészt az altala lehiitott és tiiltelitetté
valo levegd kicsapodo parafeleslegétél behomalyesodik és
kitekintésre alkalmatlan. Az iivegfeliilet mellett lefelé
aramlo, lehiilg levegd folyamatosan kicsapodé paravize a
faba szivodik, az iivegre és fara fagy, a szobaba folyik, s
az ablak szarnyanak és belso részeinek gyors pusztuldsat
is ckozza. | | |

A csak kiils6 ablakokat féltégla vastégéégﬁ vagy Vve-

kenyabb falba, kifelé nyilo, pallotckes szerkezettel, a vas-

tagabb falakba pedig befelé nyild, gerébtokos szerkezettel
szoktuk kesziteni, A konnyebben kezelheto, befelényithatas
elonyeert, ott, ahol az ablak esotdl védett, csak belsd be-
felé nyilo pallotokos ablakokat is alkalmazhatunk. Esotél
nem vedett helyeken azonban ezt a megoldast a tok kello
meg nem ovhatasa miatt keriilni kell..A gerébtokos meg-
oldas, lévén a konnyebben kezelheto, befelé nyithatdasan
feliil, lenyegesen olcsobb és faban kevésbbé anyagigényes
is, vastagabb falakba, ahol j61 falba kothetd, elSnydsebb.
Az idojaras valtozasait is jobhan birja.

A kifelé nyilé szarnyaknal hatrany az egymas melletti
szarnyak kozotti fix osztasok sziikségessége is, minthogy
nem lehet azokat a vasalasi nehézsegek miatt egymasnak
itkozoen (felnyilo kozéppel) késziteni. Belso valaszia-
lakra gyakran alkalmazzuk a ragasztott ajtotokszerkezet-
hez hasonld, ragasztoti-tokes atvilagito ablakokat is,

Futott helyisegeinkbe a fenti hatranyok miatt a csak
kiils6 ablakokkal szemben, azoknal lényegesen anyagige-
nyesebb as dragabb Kkiilso-belsé ablakokat kell alkalmaz-
nunk., Ezeket az ablakokat egyesitett szarnyu, kapcsolt
geréb- vagy pallétokos, ki-benyilo pallétckos és kiilénféle

toloablak-renidszerekkel készitjiik. A régebben népszerii Ki--

benyilo pallétokos, majd a kapcsolt gerébtokes szerkezeti
rendszerekkel szemben, ma foleg egyesitett szarnyni rend-
szert alkalmazunk. Készitettiink és készitunk €zeken kiviil
kapcsolt paliotokos™ és kiilonféele tolcablakokat is, de ezek
aikalmazasi szama elenyész6 a fentiekkel szemben.

A kiilso-belso ablakoknal egyik legléenyegesebb szem.-
pont — amieért tulajdonképpen alkalmazzuk azokat — a
hoszigetelés. Feliiletesen szemlélve, a ki-benvilo pallotokos
ablakok két iivegrétege kozotti 150 mm koriili legréteg 1é-
nyegesen jobb hoszigetelonek tiinik. az egyesitett szarnyii
ablakok, 43, illetve a vastagabb kiils6szarnya nagyobbak
52 mm-es légrétegénél. A valdsagban azonban nem igy
van. A kiils6 hideg és belso meleg iivegfeliiletek kozotti
150 mm-es légrétegben a nem egyiorma homersekletii le-
vego aramlik. A kiilsg hideg iivegfeliilettél lehiils levegd
leszall, a belso melegtél felmelegedett felszall. Az 1gy
cirkulalo ievegdokozben, a belsé iiveg melegét, a belsg iive-
oet hiitve, a kiilsohoz tovabbitja és folyamatosan szamot-
tevo meleget vezet el. A légcirkulacig intenzivitdsa a kiilso
és bels6 homérséklet kiilonbségetol, a légtér vastagsaga-
tol és magassagatol figgo, eéspedig minél nagyobb a ho-
mérsékletkiilonbség, a légtérvastagsdg é€s a magassag
annal erdsebb,

egy rejtett illeszkedéstol megkozelitoen

Ezzel .szemben az egyesitett szarnya ablakok ket
iivegrétege kozotti véekony légrétegben ez az aramlis nem
tud kialakulni, mert a sziik térben a fel- és leszallnj akaro
légretegek egymaskozti surlodasa ezt a szamitasba ve-

heté mérték ala csokkenti.

A két ilivegréteg kozotti hékozlés a légceirkulacion Kki-
viil dtsugdrzds utjan is lehetséges, Ez azonban mar a 4
cm-es legrétegneél elhanyagolhatoanh keves. ‘

A fentiek szerint tehat az egyesilett szarnya ablakok
iivegieliilete lényegesen jobb hoszigeteld, mint a tobbi
ablakrendszereke.

Az ablakoknal eldallé hdveszteség azonban nemcsak
az iivegfeliilet hdszigetelésén mulik. Mihelyt a kiils§ es
bels6 levegd kozott légnyomaskiilonbség all elj, lenyeges
szerepet jatszanak ebben az illeszkedési hidnyossagok is.

"Ezek a rosszul illeszkedd kettGs ablakot, egy jol illesz-

kedé egyrétegii ablakndl rosszabb szigetelové is tehetik,

A fa megmunkaldsa kisebb-nagyobb pontatlansaggal
jar, amit az elkeriilhetetlen nedvességvaltozasokbél eredo
deformalédasok tetéznek. lgy két, egymashoz rugalmas ne-
mez- vagy gumiszigetelés kozbeiktatasa nélkiil illeszkedo
fa kozott a gyakorlatban mindig maradnak, vagy keletkez-
hetnek légateresztt rések. Ezek a rések az illesztés gon-
dossdgaval csokkenthetok ugyan, de teljesen nem- zarha-
tok ki. Az illesztés ogondossaga  mellétt a szerkezetadta
illesztési lehe'6ségek és nehézségek is szamott~vok Igy
sem varhatunk
annyif, mint egy lathato és ellendrizhet6t6l. Rejtett illesz-
kedések f6lcg a tobbszoros iitkozo részeknél adodnak Az
ily tobbszoros iitkozések kozotti rések tébbszoros torésének
sebesséocstkkentd hatdsa sem lényeges, mivel ezek az iit-
kiozések kozti rések erdsen kiszélesedok, melyeken lassab-
ban athatolé levegd sebességét azok iranybeli eltérése ke-
véssé befolyasolja. - |

A tobbszoros iitkozésii  darabok legjobban illeszkedo
rétegén athatolt levegé a tovabbi, kevésbhé jo illeszkedo-
kon is konnyebben athatol. Igy a tobbszdrds iitkozesek
rejtett tageozatainak illeszkedését feltételezhetjitk ugyan,
de azt szamitdsba nem vehetjiik. Ugyanigy a'szarnyak
belsé {itkozésével, melynek rendeltetése foleg réstakaras,
szintén nem szamolhatunk,

Az egyesitett szarnyud ablakoknal, egy szamitasba ve-
hets iitkozd, illetve illeszkedési réteggel szemben, a kap-
csclt gerébtokos és tobbi ablak két hasonlé értékii ellen-
6rizhetg iitkoze és illeszkedo rétege kétszer olvangi{'i lég-
zarast biztositana, ha az elsé réteg illesztési hidnyossagain
athatolt levegd nem taldlna utat a masedik rétey hasonld
resein at is.

A levegének a réseken valé dthatoldsa stirlodasi el-
lenallasokba iitkozik, FEzek egymadsutan kovetkezve oOssze-
adédnak és a behatold levegd sebességeét keétszeresen 0Sz-
szeadva csokkentik. Egyenletes légnyoindsndl az elsd re-
teg résein athatolt levegd, a siirlédasi vesztesegeket |[e-
szamitva, hasonié nyomdssal a masodik réteg résein i1s
(obbé-kevésbbé 4thatol. Valtozé loketszerii légnyomasnal
azonban a kozbezart légtér a loketeket szélzsdkkent fel-
veszi és az oda behatolt levegGt csak- az atlagos, sot a
nyomassziinetekbeni visszadramlas folytan, annal lenyege-
sen alacsonyabb nyomassal tovabbitja a szobaba. A szo-
baba Kkeriilo levegd azonban mindkét esetben a Kkiils6 es
bels6 homérséklet kozépeértéke koriili, tehat kozel felenyi -
veszieséget okozo lesz. _

. Az illesztési réseken athatolé levegivel szemben tehat

- az egyesitett szarnyii ablak kevesebb védelmet nyujt, mint

a kapcsolt gerébtokos és tobbi rendszer, Espedig annal ke-
vesebbet, minél tokéletlenebb a szarnyak illeszkedese,
Rosszul illeszkedd szarnyakndl az egvesi ett szarnya ab-
lakok e hatrdnya fokozottabban jelentkezik, mint a jol -
illeszkedGknél,

- Eros szélnyomds ellen a ki-benyilé ablak nyujlja a
legjobb védelmet, melynek kiilsg szarnyat a szél nyomasa
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jobban a tokhoz szoritja a t6bbi rendszernél érvényesiils
elfeszités helyett.

Ezt a hatdst akartuk régebben megkozeliteni az gy-
nevezett angol vagy sZ« horonnyal. Ezeknél a szarnyat
a szel valoban a tok iitk6zétagjdhoz szoritja. Ezt a tagot
azonban a szarny nyitisa miatt nem lehet koriilvezetni és
csak a pantos szarny- és tokfdkon alkalmazhaté, A két-
fele iitk6z6tagok nem esnek egy sikba, igy a leveg§ a sar-
kokon az iitkozotagok mogotti kiszélesed§ rések egyiké-

b6l a mdsikba athatolva utat taldl befelé, s lerontja az

eléert eredményt. A kétféle hornyolds a kivitelezést is ne-
heziti, dragitja.

A réseken bedramli levegd a két iivegréteg kdzott is
eloidezhet légdramlist. Ez torténhet a szoba felé, vagy a
szabadba. Ha ugyanis a két iiveg kozotti légtérhez alul
és feliill a szoba felé, vagy a szabadba kézlekedg rések
csatlakoznak, azokon keresztiil oda bejuté és az ottaninil
melegebb, vagy hidegebb leveg6 az ottani le- é&s felszalld
torekvések egyensilyat megbontva, le- vagy felsz4llg lég-
aramlast kezd. A szobdbél dramlé levegd melegét a kiilso
ivegnek adja at. a szabadbél dramlé pedig a belsg iiveg
melegét veszi fel Mindkét 4dramlis hoveszteséget okoz.
- A szoba feléli lefelé dramlé levegd, ezen feliil gyakran
uveghomalyosodast is okoz. :

Az egyesitett. szarnya ablakoknal, melyeknél a szoba
feldli illeszkedés, ill. 1égz4rds nem szambavehetd, ezt a
lehiild, pdrakicsap6 légaramldst a szdrnyak csatlakozisi
reset fakaré tébbszor vitatott sziikségességii iivegheszorits-
lécek akadalyozzdk meg.

A lefelé szdllg légaramldsnil bekdvetkezs parakicsa-
podas az iivegfeliilet -homérsékletétsl és az azzal érintkezd
levegoreszek parateltségétdl fiigg. A parakicsapédas akkor
kovetkezik be, ha a levegd pdrateltsége az iivegtdl lehiilve
@ harmatpontra emelkedik. A kettds ablakoknail a paraso-
das azeért szokott alul kezdGdni, mert itt (a felsébb iiveg-
resztol lehiitott) legpdrateltebb levegd (legjobban lehiilt
levegotol legkeveshbé felmelegitett) leghidegebb iivegrész-
szel érintkezik.

Az ablakokndl fellépd hiveszteségeknek egy ugyan-
csak szamottevé harmadik hibaforrdsa is van, nevezetesen
- a tok- és falszerkezet kozotti rések. Ebb6l a szemponthél
a kisebb tokvastagsdgd, illetve tokmélységii, kevésbbé be-
szarad6 €s jobban berdgzithets egyesitett szarnyu rendszer
az elonyosebb.

A tok és fal kozott alkalmazott 1égszigetels kotéllel
ezt a kiilioldi példdak szerint lényegesen csokkenteni le-
hetne. A sziikséges szigetel§ kotél, melynek &4rkait mar
Eb:?kﬂi’“kbﬂ is beterveztiik, ezidGszerint még nem biztosit-
hato.

Ennyifele koriilmény Osszejatszdsdndl eddig nem tud-
tuk az egyesitett szarnyii és az egyéb ablakok kozdtt sem
elmeletileg, sem a vizsgalati eredmények rendkiviil nagy
szerasa miatt gyakorlati alapon megbizhaté mérleget fel-
allitani. Kiilon nemez-, vagy gumiszigetelés nélkiil alig
elerheté tokéletes illeszkedést feltételezve azonban, a mér-
leoc hatdrozottan az egyesitett szarny(i rendszert mutatija
elonyosebbnek.

Ezert a kordabbi németorszdgi és ennek alapjan atvett.
hazai gyakorlatunkkal szemben, mely az egvesitett szarnvii
ablakokat fiitési szdmitdsokndl rosszabb hészigetelgnek té-
telezte fel, ma mar az egvesitett szarnyiiakat
egyenértékiinek, s6t 25 szdzalékkal (az atlagmindségnél
telan tilzottan) jobbnak is tekintjiik. Meg kell jegyezni,
hogy az egyesitett szarnyd ablakok ndlunk alkalmazott 4t-

nvulé iivegszoritéléces szerkezete, tokéletesebb a kiilioldon

elterjedt hasonl6é szerkezeteknél, s azt a ndlunk jart szov-
jet szakertok is kovetésre érdemesnek taldltik.

Az egyesitett szarnyii ablakok az iivegtisztitishoz
szitkséges szarnyszétkapcsolas és a szell6ztetéskori szarny-
kitamasztas kialakuldssal jiré kezdeti nehézségei dacdra,
kezelés szempontjabol is elonyosebbek a tobbi ablakrend-
szernel. Itt a szarnyak nyitasahoz-csukdsihoz félannyi
zarovasalast kell kezelni, mint a tobbi szerkezeteknél.
Anyagigényesség szempontjabdl is elényosebb, Kevesebb

fa és vasalat sziikséges hozza, mint a kapcsolt gerébtokons -

rendszerhez. Kiilonosen a nehezebben biztosithaté zaro-
vasalatokban nagy a megtakaritds. A régebben alkalma-
zott koltséges és gyakran elkallodott Teschduer-csavarok

- moru tény
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elejtesével sokat egyszeriisodik is, bar ennek a Teschauer-
csavarnak ma. is vannak meggy6zodéses hivei. Vélemeé-
nyem szerint azonban téves azon elgondoldsuk, amikor a
ket szarny osszekapcsolasaval azok szilardsiaganak nove-
leset is el akarjak érni. Szerintem erre nincs sziikség. A
kiilso0 szarnyat az iivegtisztitaskori igénybevételle] sza-
molva ugyis egyediil is megadllo, magdthordé erdsségiire
kell meretezni. Ez az erosség a belsé szarnyhoz fektetett
és annak iivegleszoritéleceire iilo kiils6 szarnyndl adoédo
igenybevételekre is boségesen elegendo. Becsukott allapot-
ban a kiilso szarnyat a zardvasalattal ellatott bels6 szarny
nemcsak ugyanigy, hanem az egymashoz fekvésbol eredo
rugalmassag folytan tokéletesebben szoritja a tokhoz. Szo-
azonban, hogy a szarnyosszekapcsolasra a
Teschauer-csavarok helyett tervbevett, filléres szoviet
rendszerti O0sszekapcsolo vasalatot még ma sem. gyartjak.

A kisebb tokvastagsag miatt az egyesitett szarnyia ab-
lakok szallitasa és beépitése is elonyosebb. Konnyebben és
iobban beekelheto, mint a kapcsolt gerébtokos ablak. A
41 cm-es falban esztétikailag elonyos, falburkolatot
icenylo szeélesebb belso falkavaval helyezheto el A falsik-
tal meélyebben beiil6 tokkal a {szarnyak- a szoba felé ke-
vésbbé allanak be és igy az ablakkornyék kihasznalasat
kevésbbé zavarjdk. Vilagossdgot elvevo osztdsai véko-
nyabbak.

Uvegoszto bordazat alkalmazasara azonban, ami az
i szocialista stilus egyik kovetelménvye, kevésbbé alkal-
mas a tobbi rendszereknél. A két egymashoz fekvg szarny
bordainal ugyanis a legkisebb eltérés is erdsen szembe-
tiino, Ezt csak a szamitasba vehetd, eltéréseket takaro szé-
lesebb bordak alkalmazasaval, vagy vékonyabb kiilsé bor-
dakkal eés a belso bordak elhagyasaval lehet megakada-
lvozni. A 41 cme-es falban, az adodé mélyebb belsg falkava
miatt, kevésbbé alkalmas belsd falburkolatokkal valé kom-
binaciékra, mivel ezekhez szélesebb, csak vésett vagy ré-
tegelt tablakkal megoldhato, dragdabb falbélés sziikséges,

Kevésbbé alkalmas az eszlingeni redénnyel, illetve an-
nak redényszekrényeivel térténé kombindldsra is. E tekin-
tetben a megoldasi lehetoségek lényegesen kedvezdtleneb-
bek, mint a kapcsolt gerébtokos ablakoknal, ahol a reddny-
szekrények keskenyebb falbéléssel, sGt teljesen rejtetten is
alkalmazhatok. Ez is oka, hogy addig mig utcai ablakaink-
nal az esslingeni reddny alapveté kovetelmény. volt, az
egvesitett szarnya ablakok, sok mas el6nyiik ellenére sem
tudtak a kapcsolt gerébtokos ablakokkal szemben tért ho-
ditani. i
A kapcsolt gerébtokos ablakok elGnyei-hatrdnyai az
elobbiekb6l mar kitiinve, nem szorulnak ismertetésre. Az

ezekhez hasonlé és hasonléan hdszigeteld, kapesolt pallé-

tokos ablakok valamivel faanyagigényesebbek és az esslin-
geni redonyszekrénnyel is kevéshbhé elGnyosen kombindl-
hatok. Csupan a belso falsikbol kidllé peremmel vald he-

lvezhelGségiikért alkalmaztdk hosszii idon 4t a 28 cm-es
falakba,

A minésegileg nem anyagigényes, ki-benyilé palléto-
kos ablakok az elobbiekben ismertetett, széllel szembeni jo
hiszigetelése ellenében, sok hatrannyal birnak. Igy keze-
lésiik az oOsszes ablakcok koziil a legkedvezotlenebb, a leg-
kevésbbé korszerii.~ A Kkiils6 szarnyak kitamasztoriaddal
valo kitolasa-behiizasa elég kényelmetlen, szeles idében
nem is biztonsagos. A kiilsg szarnyak iivegfeliiletének, kii-
I6nosen a kiilsonek beliilrél tisztitasa nehéz. Az ablakok
kifele kitamasztott szarnyai foldszinten az elotte kozleke-
dést akaddlyozzak, emeletr6l pedig iivegtorés esetén az
alattajarok testi épségét veszélyeztetik. A kitamasztott
szarnyak szélroham elleni biztonsdga is igen korlatolt, Az
idojarasnak erdsen Kkitett kiils6 szarnyak és vizvezetolécek
hamar elpusztulnak. |

Lehetoséget ad azonban a szerkezet a két iivegréteg
kozotti egyszerii racs alkalmazasara, virag elhelyezésére,
nyaron a kiilsé szarnyaknak zsaluszdrnnyal vald kicseré-
lésére, az iivegfeliilet kiilso falsikba helyezésére és egyes
esztétikai hatasok elérésére.

A kiilonbozo toléablakok kis szobatér foglaldsa és ke-

zelesi elonyeivel szemben, kezelési hatranyok, az ab-
laknak csak részbeni nyithatdsa, tobbnyire rosszabb zaro-

- das, tisztitasi nehézségek szoktak allani. Sokiéleségiik Kki-

HeH -
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alakulatlansaguk mellett tandskodik, amiert is alkalmaza-
suk csak kiilonleges, féleg luxus-esetekre korlatozodik.

Az utébbi idében egyre gyakrabban vetik fel a ket-

tgsen iivegezett szarnyak készitését. Ezzel a megoldassal,
a kiilioldi példak utin, mi is mar régen prébalkozunk, de
sajnos a kiilféldinél 1ényegesen rosszabb eredménnyel, En-
nek szélsGségesebb klimank, az ablakokkal szemben ta-
masztott nagyobb igényeink, de esetleg egeszen mas okai
is lehetnek. A mi tapasztalatunk szerint az ilyen kettésen
iivegezett ablakszarnyak iivegtablai hidegebb idoben a
kozbezart légtér felgli parakicsapodastol gyakran behoma-
lyosodnak, ebb6l foltok maradnak vissza, sot (a faablakok-
nal) idvel a foltokon kiviil gyakran sargas elszinezodest
is kapnak. Minthogy az egyesitett szarnyd ablakokehoz ha-
sonléan jo hoszige®@lo, kettdsen fivegezetf ablakszarnyak-
kal 1ényeges megtakaritds lenne elérheto, a kérdéssel fog-
lalkoznunk kell. |

‘Az elméletileg kelloképpen meg nem magyarazott tii-
netek okozoit keressiik, azok felderitésére megfigyeléseket
gyiijtiink és kisérleteket is folytatunk.

Mig a beparasodas tiinete konuyen magyarazhato a
kozbezart levegd homérséklet szerint ingadozo parafelvevo
képességével, kevésbbé értheto és még felderitetlen az,
hogy a sargas elszinezdodes es a beparasodas miért nem
kovetkezik be minden esetben.

90 fok C homeérsékletnél a viszonylagosan szaraznak

tekintheté 50 szazalék relativ nedvességnél bezart levegot

kobméterenkénti 8,65 gramm paraviztartalma 8.5 fok C-nal
mar parateltté teszi és ennel alacsonyabb homersékletre

hiilve, feles paratartalmat a leghidegebb feliilleten — ami a

faablakndl a kiilsé iivegtabla szokott lenni — harmat alak-
jaban kicsapja. Mivel a levego és a bennelevo V!'z is ide-
gen anyagokkal tobbé-kevésbbe szennyezett, az tivegen a
lecsapédott viznek is tobbnyire nyoma marad. A paraki-

csapodast a kozbezart levegd viztartalmaval — minel hi-
degebb és szarazabb levegé kozbezarasaval — lehet ugyan
csokkenteni, de ez csak a Kkiils6 levegd beszivargasanak
teljes megsziintetésével lerine maradandéan erediményes.
Enélkiil ugyanis a két iivegréteg kozé zart levegé idovel
a kiils6 levegd atlagos paratartalmahoz igazodik. Ennek

megakadalyozdsa a faablakokndl — lévén a fa, ha lassan

is, de légateresztd, melyen a gdzok és a viz is atdifiundal
— eddig még megoldatlan kerdes.

A fa nedvességgel osszefiiggé mozgdsai, a teljesen eés
tartésan légzaré mazolat és iivegragacs alkalmazasat sem
segitik eld. Igy tehdt mig ez a kerdes a kiserletektol re-
mélt megnyugtaté megoldast nem nyer, ily ketids iivege-
zésii ablakszarnyakat csak oly rendeltetésii helyisegekben
ajanlatos alkalmazni, ahol a behomalyosodas nem bir je-
lentséggel. (Homdlyos iivegezésii helyiségek, tzemi ab-
lakok, sth.)

Ugy a kiils6, mint a kiilsé-belsé ablakokat csak rész-
ben nyithaté kivitelben is szoktuk késziteni. Ennel foleg
az olcsGbbitast szoktdk keresni, Tébbnyire figyelmen kiviil
hagyjak az illeszkedési hianyokbol eredd hovesztesegek
csokkenését. Minthogy a nem nyithato feliiletek csokken-
tik a szellgzési lehetoségeket és rontjak az iivegtisztitasi
lehetdségeket, alkalmazdsuk célszeriisége esetenként igen
megfontolando, -

Egyaitalaban nem nyithatd, teljesen fix ablakokat az
iivegtisztitdsi- lehetéségek miatt csak egy iivegréteggel es
tébbnyire zart helyiségek kozotti atvilagositra szokas al-
kalmazni. |

A kiilonbozo ablakszerkezetek alakulasat lenyegesen
befolyasoljik az alkalmazott vasalatok is. Ezekre az anyag
nagysdga és szertedgazo volta miatt itt nem térhetek Ki.



Faragott exportbiitor

Szocialista
piacot teremtett biiforgyaraink készilményeinek.

Mindenki elgtt ismeretes, hogy az exportmunkak
nagyfontossdgti nemzetgazdasagi celokat szolgalnak. Ez
megkaveteli t6liink, hogy minosegileg a legjobbat, a leg-
szebbet nyujtsuk és mennyiségileg is a kivant kovetelime-
nyeknek a legnagyobb meértékben, kommunista becsiilettel
eleget tegyiink. Hogy e feladatokat nehézseg nelkill meg-
oldjuk, megfeleld szamii szakmunkassal kell rendel-
kezniink. |

Ugy a Faipar, mint a Famunkas hasabjain mar tobb-
izben foglalkoztak illetékesek 2 miibiitorasztalos-szakma
utanpotlasi kérdésével. ‘

Miutin messzemend perspektivaink vannak jelenlegi
exportunk terén, felhivom az illetékesek figyelmét az in-
tarzia keszitésevel, valamint a faszobraszattal foglalkozo
szakmunkasok utanpétlasandk kérdésére. Kiilonosen vo-
natkozik ez a faszobraszokra, annal is inkabb, mert a
szakmaban dolgozé legfiatalabbak is til vannak a 40 éven
és sziikségszeriiségh6l még 70—72 évesekel is foglalkoz-
tatni kell. Marpedig ebben a korban csak elvétve talalko-
zunk mindségileg megfeleld munkaerdvel, tovabba alacso-
nyabb a termelés mennyiségi eredmeénye is.

Az Angyalfoldi Butorgyar ez évben nagymennyiségii
faragott export-pohdrszekrényt gyart. Igy a mi vallala-
tunk szempontjabol nézve ezt a kérdést, meg kell allapi-
tani, hogy ha a szovetkezetek keretén belill dolgozo fa-
szobraszokat nem foglalkoztattuk volna 4—5 héten keresz-
tiil, majdnem megoldhatatlanna valik a faragott szekre-

nyek gyartasa. De ezzel a kérdést még mindig nem oldot-

tuk meg, mert a munka nagyrésze még hétra van. Emellelt
a tobbi exportbiatort-gyarté vdllalatok munkai is nagy-
részben faragottak és intarzidval diszitet®zk. ,
Jelenleg a bitoripar rendelkezésére all kb. 110 fonyi
faszobrasz, akiknek a szama idokozben csokken, mert
e'grehaladott koruknal fogva gyakran betegek. lgy csak
nagy erdfeszi'ések dran (ami a mindségi munka rovasara

kereskedelmiink nagy felvevoképessegii

megy) és csak talérdk igénybevételével tudnak eleget
tenni a veliik szemben tamasztott kovetelményeknek.

E kérdések megoldasat segitené el6 a szakmai utan-
pétldas mielébbi rendezése. Ennek megszervezésevel kap-
csolatban sziikségesnek fartom -egy igen fonlos szemi-
pontra felhivni az illetékesek figyelmét, amit a multban
egyaltalin nem tartottak lényegesnek. Ez pedig a jelenl-
kez6k képességvizsgdra bocsatdsa, ami igen megkdnnyiti
a jo szakmunkads nevelest.

E képességvizsga alapjan, csak a szakmahoz érzékkel
és adottsaggal rendelkezo fiatalokat vonjunk be az okta-

tdsba. Noket is képezhetiink faszobraszatra, akik — Kkiil-
foldi tapasztalataim szerint — igen jol megallnak helyu-

ket ezen a pdiyan is.

Az utdnpotlas ilyen megszervezésével, a szakmajukat
szeretd, j6 szakembereket nyerne az ipar, akikre a legke-
nyesebb feladatok megoldasandl is mindig szamithatnank.

Az oktatdshoz sziikséges helyiség és szerszam bizto-

sitdsa nem jelent semmi nehézséget, mert az . szama Fa-

ipari Technikum*minden adottsaggal rendelkezik e szak-
mara alkalmas fiatalok oktatasi munkainak megoldasara.
Itt gy az intarziakészités, mint a faragas oktatasahoz,
elsorendii szakemberek allnak a fiatalok rendelkezésére.

A tanulék az ipari tanuldk iskolajaban kapnak az el-
méleti oktatast. A technikumban kizarolag a szakmahoz
szilkkséges rajzzal, mintazassal és a gyakorlati intarzia-
készitéssel, valamint a fafaragassal foglalkoznanak.

llyen gondos oktatas mellett mar egy év utan, a valla-
latok egyszerii részmunkait is elvallalhatna az iskola. Ez-
zel anyagmegtakaritast is érnének el és ugyanakkor a ta-
nulék mar tanuldsi idejiik alatt, kozelebbrol megismernék
a valosagos termelest. -

Néhany éven beliil (kb. két és félév) a termelésben
mar aktivan résztvevd eroket nyernénk az ipar részere. Ez
nagyon hozzasegitené a tevgazdalkedasunk feladatainak
megoldasat a biitoripar terén és exportterveink teljesitése-
nek tigy mennyiségi, mint minoségi bizlositéka lenne.

o Elids Herman
Angyealitldi Buatorgyar
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A minéségi butorlapgyartas

KISS JENO faipari technikus Sopron

Koztudomasi, hogy a bﬁto-riapmk (panelok) keészite-

.sének célja egyrészt az, hogy olyan buiforelemeket bocsas- -

sunk az ipar rendelkezésére, amelyek csak minimalis mér-
tekben vetemednek, Tehat focél a fa természetes felépité-
sébol szarmazoé egyik legkellemetlenebb tulajdonsagot, a fa
osszeaszasat és dagadasat és ennek kovetkeztében annak
vetemedesét a legkisebb meértékre visszaszoritani. A panel
készitésének a fentieken kiviil azonban rendkiviil nagy ‘a
nepgazdasagi jelentGsége és ez kiilondsen  szembetiinik
akkor, ha oOsszehasonlitjuk a buatorlapok készitését a régi
idoben haszndlatos eljarassal. Ismeretes, hogy a panelok
belsg magja feny6bdl és lagyfdbol késziil, sot igen gyak-
ran a bels6 mag lefedésere szolgalé lemezek is kevéshbé
értekes fafajokbol allithatok elé. Végeredményben a bitor-
lapok keszitésével lehetdvé valt, hogy a butorgyartisnal
és foleg a bhtorlap készitésénél a miltban alig hasznalt,
tehat kevésbbé értékes lagyfafajok mindinkdabb nagyobb
szerepet jatszanak. -

A bttorlap szerkezeti felépitése tobbé-kevésbbé bizto-
sitja - azt, hogy a fentiekben emlitett vetemedés mértékét
minimalisra korlatozzuk, -természetesen csak akkor, ha a
szerkezeti oOsszeallitasnal, - belsomag kiképzésénsl és a
kiils6 boritasoknal szakszerilen jarunk el. Ha a-bels5 mag
kialakitasanal betartjuk a helyes technolégiai szabalyo-
kat — és természetesen ugyanez vonatkozik a boritoleme-
zekre is-— akkor a kitiizott célt sikeriil elérni és a to-
vabbiakban a batorlapok mindsége mar csak az enyvezés
utani helyes kezeléstdl és szakszerii raktarozastol fiigg.

A jelenleg késziile és forgalomban levé- biatorlapok
~ minGsége sajnos nem felel meg @ kivdnalmaknak, mert
nagymeérvii hullimosodasok keletkeznek azokon. Ez a hiba
nem a Tentemlitett szerkezeti felépités be nem tartasiabél,
hanem a helytelen technolégiai feldolgozashol szarmazik.
Médomban: volt ezekkel a problémakkal foglalkozni és az
elmeletbél kiindulva, gyakorlatilag sikeriilt ezeket a hiba-
kat megsziintetni anélkiil, hogy az anyagkihozatalt, vagy
az eldallitas koltséoét érintette volna.

, Ismeretes, hogy a fa inhomogén anyag és mint min-
den €16 szerveze!, seitekbdl all. A sejtfalakat alkots mi-
cellak tulajdonsiga, bizonyos torvényszeriisés alapjin,
olvan, hogv a nedvesebb helyre keriilve, a leveggbol viz-
parat. vizgozt vesznek fel, illetve szdrazabb helyre keriilve
a felvett vizet elparologtatjik. A fa viztartalma, a. levegd
relativ paratartalma és a leveg§ hémérséklete mindenkor
fenntart egy egyensiilyi altapotot. Ennek kovetkezménye
az, hogy a fa addig vesz fel vizet a nedvesebb kornyezet-
bél, vagy pdrologtat el szdrazabb kérnyezetben, mig az
egyensulyi allapot be nem all. Ez a vizfelvétel, vagy viz-
vesztes méretvaltozassal jar és innen szarmazik a fanak
a dagadasa, illetve Gsszeaszdsa. Ez a dagadis, vagy
Osszeaszas nem egyenletesen megy végbe, a fa teljes felii-
letén, mert viztartalma nem egyforma. Természetesen a
tébb vizet tartalmazé részekben nagvobb lesz a méret-
valtozas és tulajdonképpen ez a vetemedésnek és gorbiilés:
nek az okozdja és fentemlitett szoveti hibdk ezt még

nagyocbbitjak, A kiilonb6z6 anatémiai iranyban sem egy-

forma ez a méretviltozds, Legnagyobb a hidrirdanyd,
kisebb a sugdrirdnyi .€s legkisebb a rostirdnyd. Befolyd-
solia még az Gsszeaszas, illetve dagadds nagysagat a fa
szoveti felépitése, illetve finomsaga, vagy durvasiga. Ter-
rieszetesen a finomrostid fanak kisebb a méretvaltozasa,
mint a durvarostiué. Egyes fafajonként is valtozik az
osszeaszas vagy dagaddas nagysaga. Mindezeket figye-
lembe véve - vizsgdltam meg a bitorlap gyartasinak
maodjat. | |

A batorlap bélésének jelenlegi elkészitési médja nagy-
vonalakban a kovetkezo: | |

1. A fenyg vagy lagy lombfa, nevezetesen a nyar, fiiz
ronkokbol keretfiirészen (gatteren), élesvdgdssal a bélés-
anyag vastagsaga szerint deszkakat allitanak elad.

- okozza

2. Az igy felfiirészelt deszkakat, teljes hosszban mag-

lyazzak és természetesen, majd mesterségesen 7—8 sza-

zalék viztartalomra szaritjak. Ez a miuvelet minden osz-
talyozas melkiil torténik, figyelmen Kkiviil hagyva, hogy
sugaras, vagy huriranyu vagasu az anyag. |

3. Szaritas utan ugyancsak valogatas nélkiili vas-
tagsagra gyalaljak, hossztoljak es lecvago korrureszen
felvagjak. . . 12 P

4, Felfiireszelés ulan a léceket mérelt szerint osszerak-
jiak és a boritolapokat, ragasztoanyag kozbeiktatasaval
osszepreéselik.

Mint latiuk, a viztartalom egyenlotlensége nincsen be-
folyassal ‘a buatorlap hullamosoddsdra, mert a bélésanya-
got egyforma viztartalma fokra szaritjadk. De egymas
mellé keriilnek a sugaras (allé) évgyiiriijii és hariranyu
(tekvo) évgyiiriijii lécek. Ez addig nem okoz hullamoso-
dast, mig a bitorlap a szaritisi fokkal azonos relativ
paratartalmii kornyezetben van. De tekintettel arra, hogy
a raktarak relativ paratartalma mindig nagyobb és a butor-
lap a tovabbi. feldolgozo ilizembe keriilve nedvesebb, vagy
szarazabb helyre keriil. tovabbmenve az évszakonkéntj re-
lativ paratartalom valtozasig azt latjuk, hogy az anyag
allando ‘mozgasban van. Figyelembe kell venniink azt is,
hogy a szinfurnérozas mar glutinenyvekkel torténik, ami
nagymennyiségii vizet visz a faba. A furnérozas utan nem
szaritjak mar mesterségesen -a bdtorlapokat, hanem ter-
meészetes szaritdssal a kornyezet relativ paratartalma sze-
rint szarad ki. Ez legtobb esetben nem szarad le a 7—8
szazalék viztartalomra, hanem a 10—12, vagy ennél is
tobb légszarazsagi fokon allapodik meg. Innen adodik,

U= = =

1. abra

-nem egy eselben, hogy a furnérozas elgtt simara henger-

csiszolt, vagy fogazott feliilet furnérozas utan, fényezés
alatt, hullamos. Amint a fentiekbdl latjuk, mas a sugdr-
és hfhriranyti 6sszeaszas, illetve dagadas nagysiaga és-ez
a hullimosodast. (1. abra.) Ezekbsl kovetkezik
az, ha j6 minosegii butorlapot akarunk eléallitani, akkor
arra kell torekedniink, hogy a bélésanyag dagadasa, illetve
Osszeaszasa egyontetiien menjen végbe, vagyis a lécek

sugar-, de legalabb is megkdzelitden sugdr- vagy hirira-

nyuak legyenek. (2. dbra.) Mivel  csak hdrirdanya deszkat
a ronkokbdl kivenni nem lehet, sugarirany( deszkak elo--
allitasara kell torekedni.

/A

2. abra

A sugariranyu deszka kozismert eldallitasi médja az,
hogy a ronkbdl keretfiirésszel kozépen kivesziink egy desz-
kat, hogy a deszka allé évgyiiriiket nyerjen. A kétoldalt
megmarado prizmakat Osszefogva és 90 fokkal elforditva
jbol atbocsatjuk a kereten, majd a megmaradt szélprizma-
kat szalagfiirészen vagy hasito korfiirészen ugy vagjuk to-
vabb, hogy all6 vagv legalabbis megkozelitoen allé év-
gyiiriit kapjunk. (3.-abra.) Ez az eldallitisi méd nagyon
lerontja a keretliireszek teljesitményét és ezzel természe-
tcsen az eloallitas koltsége is nagyot emelkedne, |

Ift sziikséges egy jobb megoldas, mely sem a keret-
fiirészek teljesiményét, sem az anyagkihozatalt nem
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érinti. Ennek az altalam alkalmazott és bevalt modja a ko-
vetkezg: *

A ronkot keretfiirészen tovabbra is élesvagassal vag-
juk fel, olymodon, hogy a béltél jobbra és balra Kkive-
sziink -a butorlap bélésének megfelelo vastagsagu deszkat
addig, mig allo, vagy legalabbis megkozelitéen allo év-
gyiiridji. Ettol kifelé a lécek szélességének megfelelg vas-
tagsagot vagunk ki és a lécekre valo feldolgozasnal vagjuk
a bélésanyag vastagsagot, Igy a hurvagasu deszkakbol is
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3. ‘abra

allo evgyiirdjii leceket nyertink. (4. abra.) Ajanlatos a
kozéprdl kivagando bélésanyag vastagsaganak megielelo
deszkdk szamat szerkesztéssel megallapitani. 'Felrajzolunk
egy 35 cm atmérojii korongot, mely egy atlagos méretii
torzs biitiijének felel meg és ebbe belerajzoljuk az év-
gyiiriiket is. A béltél jobbra-balra berajzoljuk a kivagandé

deszkakat, résboséggel egyiitt. Példaul a 25 mme-es butor-
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 4, abra

lap bélésanyaga kigyalulva 18 mm vastag, O0sszeszaradasra
és kétoldali gyalulasra szamilva, tilmérettel 23 mm-re vag-
juk, résboség 3 mm. A knzepponttol kifelé ezeket a vas-
tagsagokat addig rajzol juk be, mig az evgyuruik elhelyez-
kedése a 45 fokos djlést a deszkikon el nem ari. Ettol Kki-
felé a béléslec szélességének megfelelo 25 mn#-es vastag-

= —

sagu deszkdkat rajzolunk be. Az altalam megallapitott
deszkdk szama, melyet a fenti méret szerint vesziink ki
hat darab. (4. abra) Ha megnézziik az abrat, latjuk, hogy
a deszkara mergGlegesen a tengely iranyaban, a kozéppont-
tol, kifelé haladva az elso deszkan egy, a masodikon ketto,
a harmadikon hairom lécszélességnek megfelelé reszen
fekve évgyiirii lesz. (Lasd a bevonalazotlt részt.) Ha az
abrat 90 fokkal elforditjuk és a vastag vonaltol kifelé eso
részt nézziik, ami a lécszélességnek megfelelg vastagsagi,
akkor az évgyiiriik elhelyezkedése olyan, mint a butor-
lapban. A két végén talalunk elfekvd. évgyiiriijii reszt,
melyet szintén bevonalaztam. Ha 6sszehasonlitast tesziink
a jelenlegi eljardssal késziilg és az altalam javasolt elja-
rassal kivagott lécekbdl szazalékosan mennyi a fekvg ev-
gyiiridjii, latjuk, hogy a jelenleginél 40 szdzalékot tesz ki
(lasd 5. abran a bevonalazott részt), mig az én modsze-
remnél csak 5 szazalék. Sajnos a Tekvo evgyurl.uu! reszt
teljesen kikiiszobolni nem tudjuk, de a még megmarado
5 szazalék. elenyészo a jelenlegi 40 szazalék mellett, Ezt

is megsziintethetjitk, ha a lécek felvagasandl azonnal Kki-
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vesszilk eés ezeket a Iéceket Kkiilon rakjuk és ugy
hasznaljuk fel. Ha a felvagando torzsek vastag-
saga nagyon ingadozik, ajanlatos két kalegoriat fel-
allitani, de ez elégséges, ha 25 ¢cm atmeérotol lefelé és 25
cm-tol felfelé csoportositjuk. A 25 cm atmérdjii és ennel
vékonyabb ronkoknél csak négy deszkat vesziink ki ko-
zeprol, mely a bélésanyag rendes vastagsaganak felel
meg. 25 cm-es ronkatmeérotol felfelé minden esetben ma-
radhatunk a hat darab mellett. A keretfiirésznél iigyelniink
kell arra, hogy a kozépsé penge lehetdleg a bél mentén
vagjon. Amennyiben kiilpontosbelii a ronk, akkor tgy fog-
juk be, hogy a Kkiilpontossag . a fuggdleges tengelybe
vagyis a kozépsoé pengébe essék. Ezek szerint a gyartas
folyamata a kovetkezokbdl all:

1. A ronkoket a kirakasnal ket csopom*ra ﬂsztalyoz-
zuk, (Osztalyozas a legtobb esetben tigy is torténik.)

2. A felvagasnal kiilon kocsira rakiuk a kozéprol Kki-
vetit rendes vastagsaoii és a szélekrol Kikeriilo, lecszéles-
ségnek megfelelo vastagsagu deszkakat. Ajanlatos itf, ha a
koriilmények megengedik, hogy a hossztolast elvegezziik a
hasznalt IEghosszabb vagy ennek ké'szeri hosszara.
A hibds .anyagot a hibak kiejtésével rovidebbre is vaghat-
juk. Ennek elénye az, hogy az anyagot konnyebben moz-
gatjuk és az eldarabolassal a hibds részek kiejtésével a
nagymérvii vetemedést megﬂ'atoljuk

- 3. Kiilon a vekonyabb és vastagabb deszkakat kisza-
ritjuk.

4. A rendes vastagsagiu deszkat vastagsagban gya-
[uljuk, utana lécekre felfiirészeljiitk. A lécszélességnek
megfelelg vastagsagh deszkat, a -~ kivant vastagsagnak
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megfeleloen felfiirészeljiik. Ha a rendelkezesiinkre allo
lécvago korfiirészsor megbizhatéan egyforma vastagsagot
vag és nem lépi tial a 0.3 mm-es tiirési hatart; ha a fiirész
gyalufogas, akkor a vastagsagi gyalulds nem sziikséges €s
itt jelentos megtakaritast érhetiink el. Ha ez mem all ren-
 delkezésiinkre, akkor elégséges, ha a lécek egyik oldalat
ogyaluljuk meg és annak ellenére, hogy léceket kell vas-

- Er——

tagsaghba gyalulni, nem tart tovabb, mintha a deszkakat
kétoldalt gyalulnank. |
A tovabbi munkafolyamat megegyezik az eddig alkal-
mazott modszerrel. | -
Végiil megemlitem, hogy a fent leirt modszert tobb
éves gyakorlatom igazolja, melyet mar alkalmaztam és a
minoség terén lényeges javulast értem el,
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' Cikkek a farol

Akacfa

D R. HLLO

Elﬁfergulésa:

Az akacia, Robinia Pseudo-Acacia L., a Leguminosae
csaladba tartozik. A XVII. szdzad e]ejen hozta Eszak-
Amerikabél, Virginiabol Robin Janos Franciaorszagba. A
XVII. szazadban eldszor mint disziat és szegélyiat kezd-
ték iiltetni, majd Franciaorszagban és Neémetorszagban
akdacerdo le’temtesevel kisérleteztek, de a termdhelyi viszo-
nyok nem feleltek meg. Hazdnkba a XVIIL. szdzad elején
keriilt és azota a magyar Aliold egyik legjellegzetesebb
faja lett. Melegebb klimat kedveld fafaj. A szelid geszte-
nye és szolo tenyészeti hatarain talaljuk meg, elvétve el-
t61 északabbra is elofordul. Laza, tehat levego altal jol
atjart, nem tudlnedves, asvanyi anyagokban gazdag termg-
talajt kedvel. Homokos. és vizmosasos fteriiletek meg‘kﬁté-
sére kivaléan alkalmas, mert gyokerei néhany évi Tiiggo-
leges fejlodés utan vizszintes iranyban szetterjednek és
igy megkotik a talajt.

Az élo fa morfologiaja:

Az akac 40 év alatt atlag 15—20 méterre megno,
atmérdje 30—40 cm. A gyorsannovo fafajok kozé soroljak.
Aiolostatikus, ami annyit jelent, hogy szél iranyaban meg-
dol, tehat nem lengedezik, mint pl. a nyarfa, A kéreg fia-~
talkorban olajzold, de néhany év utan megrepedezik és
haloszeriien eldagazo meély barazdak képzodnek rajta,

ilyenkor a kéreg hamvassziirke szintivé valik. A korona

alakja kezdetben hosszukas, majd elterebélyesedik. A -gyo-
kérzet kezdetben lefelé torekszik 1—1'/s méternyire, késobb
oldaliranyban fejlodik és elégazéSai elérik a 20 m tavol-
sagot is. Levele paratlanul szarnyasan Osszetelf, virdgai
kétivara pillangés viragok.

A fatest makroszkopiaja:

Az akac a szinesgesztii fak kozé tartozik. Gesztje sar-
gaszoldiol aranyosbarna arnyalatu, szijacsa sargasfehér és
keskeny, 2—3 évgyiirunyi. Evgyuruhatara: elesek, jol lat-
hatok. Az edények gyiiriis elhelyezkedésiiek, ﬂ]ylllsekkel
tomottek. Bélsugarai a keresztmetszeteken alig lathatodk,
csak a sugarirdnyu metszelen, ahol tompafényii kis csikok
alakjaban tiinnek szembe, Ugy a sugar-, mint az érinto-
iranytu metszetének szép fénye van.

A fatest anatomiaja:

Fr FF

Likacsgyuriis fa; a koraifa-elég jol elkiilonithets a ké-
seifatol, annak ellenére, hogy az évgyiirii kozepén elég
nagylumenﬁ' a tavaszi pasztaban viszont Kkisméretid edé-

nyek is Talalhatok.

Az edeények alakja legtobbszor kor vagy elllpszls ElG-
fordulnak egyesével, vagy (2—4 tagi) likacssugarakat, il-
letve néeha 3—8 tagu likacscsoportot alkotva. Fdéleg a ta-
vaszifa edényeiben igen sok thyllist lathatunk (1. 1. abra).
(e = edény, trachea; th- = thyllis; eh = évgyiirii hatar;

"OLTAN-SZARKA MARIA

bs = bélsugar; mp = metatrachealis parenchyma;
farostok.) |

Az edénytagok kozii attorés -egyszeri. A tagabb
uregii edények vermesgodorkés vastagodasuak, a sziikebb
iregiiek ezenkiviill még spirdlis vastagoddsiiak. Az elozdk-
ben a nagyszamu godorke alakja az egymassal valé szo-
ros erintkezés miatt hatszogletes, A godorkenyilas - az
edenyek hossztengelyére meroleges iranyu ellipszis, mely
a godorke nagysagahoz viszonyitva elég nagy.

Az akac fatestében tracheiddkat, rosttracheiddkat nem

- talalunk. A fatest alapallomanya legnagyobb részben faros-

L -

ezenkiviil kozottiik elég sok potlorost, illetve
faparenchyma talalhaté (l. 2. abra).
Akdac radialis hosszmetszete (120 <) (bs

tokbol all:

— belsugar,
= farost, pr = pétlérost, p = faparenchyma.)

A tavaszi pasztaban a farostok valamivel vékonyabb-
faliak, mint a késeifaban, falukban kevés egyszerii, hasi-
tékos godrocske van, A potlorostok foleg az evgyiiri ko- -
zepe tajan, valamint az edények koriil talalhatok. Ezek a
faelemek — az akac fatestében — a rostoknal kissé ta-
gabb fiiregtiek, vékonyabb faliak és sokkal rovidebbek.
Sejtialuk egyszerii godorkés vastagodasu.

A faparenchymasejtek az évgyiiriiben tobb helyen is
megtalalhatok, igy a tavaszifa veékonyfalu rostjai tarsasa-
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FF FF

gaban, a tracheak koriil az 0Oszifa elején ¢s az évgyuru-
hatar kozelében néha egészen rovid sdvokban. Alakjuk
rovidebb-hosszabb téglalap; olykor nehéz elkiiloniteni a
potlorostoktél, kiilonosen ha azokkal szomszédosak. Sejt-

faluk vékony és ha edényekkel szoinszédosak, akkor a
sejtfal — a kozlekedés fenntartasa végett — godorkeés vas-
tagodasu, egyébként sima, vagy igen kevés egyszeru go-
dorkés vastagodas van rajta.

f 2. abra

A bélsugarak egynemiiek, leggyakrabban 3—4 seijt-
réteg szélesek, de vannak 1—2, esetleg 5—6 sejt szelesek
is (I. 3. sz. abra).
| Akac tangencialis hosszmetszete (120 X) (e = edény
hosszmetszete; j6l lathatok az edénytagok, vm = vermes-

godorkék; p = parenchyma r = farost; bs — bélsugar).
A bélsugarak magassaga va]tozo, altalaban az 1—2 sejt-
réteg szelesek, . alacsonyabbak (5—8 sejtmagas szalagok),
mig a szélesebbek kozott 40 sejt magasak is taldlhatdk.

A bélsugdarsejtek koziil a szogletsejtek szelesebbek es
rovidebbek a bélsugar belsébb sejtjeinél; ez utobbiak
ugyanis gyakran tobbszorte hosszabbak; mint szélesek.
Vastagodas tekintetében az érint6-oldali falon sok az egy-
szerii godorke, mig a sokiranyu falakon keveés.

Feldolgozas, felhasznailhatéség

A legértékesebb fat 40—50 éves koraban zart allo-
manyban nevelve adja, ha szakszeriien volt kezelve. Fel-
dolgozasakor bizonyos felhaszndldsok esetén a szijacsot
mellozni kell. Példaul banyaifanak alkalmazzak szijaccsal
egyiitt, de a szijacsban levo anyagok bomlasa kovetkez-
tében kellemetlen szagot araszt. Az akacfa a kemény, ne-
hezen hasithato fak kozé tartozik. Felhasznaljak épiiletia,
banyafa, talpfa, szerszamfa, bognarfa, mezogazdasagi fa,
szolokaro, esztergalyozas, hordodonga, deszka, borito-
lemez, ablakkeretfa céljaira. Mint tiizifa is eértékes, fiito-
hatasa jobb, mint a biikkiaé. Faszén égetésére is felhasz-
nalhato. Telitésre nem alkalmas, mert edényei thyllisekkel
tomottek.

Kollmann a fafajokat tartossaguk szerint harom cso-
portba osztotta. Az akac, minthogy igen tartés, az elso

csoportba tartozik. Az osszes lombfak koziil a Iegkevesbbe
korhad. ‘

Gesztesedéskor kiilonb6z6 anyagok rakodnak le a
mycellumok kozeibe, fgy gyantak, szinezéanyagok stb.
Ezek az anyagok novelik a fa fermészetes védekezését a
gombdk ellen: egyrészt gombaméregként hatnak, mas-
részt a faban, a kevesebb vizfelvétel miatt, a gombak re-
szére kedvezotlenebbek az életkoriilmeények.

Fizikai és szilardsagi tulajdonsagai: (Kollmann szerint)
Térfogatsuly gr/cm?

absolut szarazon 0.54 — 0.73 — 0.87

légszarazon 0.8 — 0.77 — 0,90
Zsugorodas

élonedves allapottol absolut szaraz allapotig (az €lo-

nedves méret Y;-ban Kkifejezve)

rostiranyban 0.1

sugariranyban 4.4

hariranyban 6.9

terfogatzsugorodas 11.4
Rugalmassagi modulus kg/cm?

rostokkal parhuzamosan 90.000 — 136.000 — 170.000
Huzoszilardsag kg/cm?

rostokkal parhuzamosan 1.000 — 1480 — 1.830

rostokra merdlegesen 43

J. abra

Nyomoszilardsag kg cm? 560 — 730 — 960
Hajlitészilardsag kg/cm? 1500
Utohajlite szlardsag kg/cm? 1.10 — 1.50
Nyiroszilardsag kg/cm? 160
Brinell keménység kg/mm?

rostokkal parhuzamosan 7.40

rostokra merolegesen 4.8

Janka keménység kg/cm?
rostokra parhuzamosan 660 — 870 — 1210

rostokra merolegesen 770,



Eljen a munkdssig, parasztsdg, értelmiség testvéri szovetsége:
- a Magyar Friggetlenségi Neépfront!



112

Minéségi bérezés a butoriparban
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ZALOGH JOZSEF

A Népgazdasagi Tanéacs 65/5/1952. sz. hatarozatéval
elrendeile a minSségi munka megjavitasat. A hatarozat
azt iceuozza, hogy a munka mennyisége mellett annak
minosegét is figyelembe kell venni és ennek megfelelGen
kell bérezniink is. |

A mindségi bérezés bevezetése azt jelenti, hogy olyan
bérezési rendszert kell alkalmaznunk, amely kiilonbséget
tesz I—II—IIl-rendii munkak kozott, a selejtes termé-
ket nem szabad megfizetni, tovabba csékkentértékii mimn-
kaert csai csbkkentett bért lehet fizetni. Megffeleld ming-
segi munka esetén prémium fizethetd olyan munkéaknal,
anilvelylf{!ek a mnepgazdasag szempontjabdl fontosnak ming-
sulnex.

A Bér és Norma (juniusi és okidberi szamaban két
‘i‘i:en ertékes cikk jelent meg err6l a témakérrdl, megijeld!-
en a mindségi bérezés bevezetésével kaposolatos tenni-
valokat, feladatokat és a bevezetés feltételeinek megtercim-
tését. Itt talalhatunk az ipar egészére altalanos szempon-
tokat, azonban az egyes iparagakra vonatkozdan, a sajat-
sagoknak megielelden ke!l kidolgozni a mindségi bérezés
bevezetésének feltételeit.

Ahhoz, hogy iparunkban a mindségi bérezés jo! mii-
kodjék, az alabbi szempontokat kell figyelembe venni:

l. Gyartmanyainkra .a.szabvanyokban pontosan meg
kell hatarozni a min8ségi kovetelményeket, de ne csak a
véglermekre, hanem az egyes technoldgiai folyamatokra,
sot, ahol helyenként sziikséges, a siilyponti miiveletekre
is. (Pl. gépmunka, ezen beliil a gyalulas és szalagcsiszo-
las; el6készité: ezen belill gérelés, vagy szerelési munk:
ezen beliil kiilsG szerelések, oOsszeépitések, . illesztések.)

A szabvanyok min6ségi kowetelményeinek meghatiro-
zasa eddig irodabttorra késziilt el, feltétlent! sziiksé.
gps azonban az, hogy a biitoripar tébbi termékeire is

ladéktalanu] Osszeallittassanak.

2. /A munkaatvéte] megfjavitasa olykdppen, hogy mego-
felelo kepzettségli minGségi ellendrokre bizzuk az atvé-
telt, akik részletesen ismerik a minGség! osztalyozasok
leirasait és ennek .alapjan targyilagosan biraliak el a hiba
eredetét (anyaghibarol, vagy megmunkalis kozben kelet-
kezett hibardl van szd). Az ellendrzéshez szitkséges miisze-
rekkel €s eszkozokkel kell elldtnunk az fizemek minGséoi
eilendreit, hogy munkéjukat megkonnyitsiik. Ezekutan
nezziilk meg, hogy mi a helyzet jelenleg a biitoriparban a
minosegi bérezés teriiletén. |

A Btoripari Igazgatosag, a normarendezés ideje
alatt vallalatai részére elrende!te az egyes siilyponti mii-
veletek I., II. osztalyozasnak megffeleld bérezését,

A II. osztalyn csokkentett mindséggel véozett miive-
letek bérének meghatarozasanal -az volt az iranyelyv,
hogy nagyobb meértékii csokkentést kell alka'mazni, mint
a miivelet idoérteke 1. és 1I. osztalyanak kiildnbséoe. Ez
arra osztonzi a munkavallalokat, hogy inkabb kevesebb.
de jobb mindséget termeljenek, mint rosszmindségiibsl t6b-
bet -alacsonyabb bérért. Gyakorlatban ez azt jelenti, hogy
olyan miiveleteknél, amelyek magyobb munkaidét igénye!-
nek, 20%-os, a kisebb id6t igényléknél pedig, ennél na-
gyobbmérvii csokkentést alkalmaztak a I1I. o. minGséore.
az I. o.-val szemben. Ilyen feltélelek melleit, 6t.vallalatnal,
aho] kedvezdbbek woltak a feltételek, [. és II. bérezést
vezettek be olyan silyponti miiveleteknél, amelyek a
kész gyartmany minéségének megjavitasara dontdé kiha-
tassal vannak., (Pl. enyvezés, felfileti kezelés.
€s szerelés.)

A TII. osztalyil munkaknal, az elébb em!itett médon,
csak levonast alkalmaztak. I, o. munkak utan nrémiumot

fényezés

nem fizettek. Nagyon megnehezitette az I. osztalynak
meg nem felelo munkak meghatirozisat €s bérezését az
a kortwmény, hogy a mindség fogalméanak meghatarozésa
az 1. és II. osztalyli munkakat nem hatarolta el egymis-
tol minden kétséget kizaré mddon. A minéségi eldirisok
elobb emlitett akadaiyai m'att, altalanossagban III. o.
beérezést nem alkalmazhattak, ezért a II. osztalynal rosz-
szabb mindséget kijavittattak és a javitas koltségét selejt-
bér formajaban levontak. A mindségileg osztalyozott mii-
veletek atvétele egyénenként torténik, azonban nem tel-
jesen kielégitGen, egyrészt a mindségi 4tvevok engedé-
kenysége, vagy. hanyagsdga, madsrészt egyes esetekben
meg nem felel6 szakképzettsége, vagy viszonylag kis 16t-
szama miatt.

Az osztalyozas a CARDO Bitorgyarban a kovetkezd:
a meg munkapadon lévS fényezett darabokat, amelyeket
a MEO II. osztalytinak minGsitett, a dolgozé tovahbi
munkaidé raforditassal, 1. osztalyiira munkalja meg. Ez
hizonyos fokn, a kész terméknél is mutatkozéd minGséo-
javulashoz wezetett. A wallalati MEO-szervek munkajai-
nak helytelenségét lathatjuk a vallalatok havi MEO jelen-
téseiben. A javitasokra forditoit iddk okaul, tlnvomd-
reszt anyaghibat tiintetnek fel. |

A Budapesti Irodabitorgyarnal, a minéséei premizi-
1assal kapesolatban probaelszamoldsok késziiltek. A pre-
mizalas alapja, az 1., II. oszidlyn csokkentéses darab-
bérezés. Azokat a munkakoroket, amelyek a készarm mins-
segere dontd kihatdssal vannak (e munkakorokben feg-
lalkoztatottak osszmunkaslétszama 309%) az 1. és 11 osz-
taly aranyanak megjavitasaért, proébaelszamolasukban
meghatarozott kules szerinti prémiumban részesitették.
Az 1. és 1I. osztaly kozoétt még nem premizalando
aranyt, az illetékes technologiai csoport teljesitményatlag
szazalékabol szamitottak ki, azért, hogy a munkavallaldk
csak 100%-cs normateljesitésnek megieleld mennyisé-
gen tilmenden készitett [. osztalylt minSségi munkaért
kaphassanak prémiumot.

(Pl. ha a fechnoldgiai csoport, atlagos teljesitmény-
szazaléka, 115%, akkor ebben az esetben az elkészitett
darabszam 879%-a fleleiti 1. osztalylt munkakra folyosit-
hato. a premium.)

100
115

- 100 = 87.—.

A probaclszamolasnal a fentiek szerint tehat a még
nen premizalt I. osztalytn munka részaranya a bevezetett
teriileten az Osszdarabszam 85%-a volt, melynek minden
19%-0s noveléséért a dolgozd napi keresetének 0,5%-2a
volt adhatd prémiumként. A legkedvezobb esetet véve ali-
pul (100-1g I. . munka) 7,5% prémiumot eredményezelt.
Ha a premizalt miiveleteknél, minden munkavallald csak
i. 0. munkat végezne, akkor mindségi prémiumkdnt a
munkabéralap 1,8%-at kellene kifizetni. |

A tovabbiakban a Batoripari Igazgatdsag feladata az,
nogy az egyes szabvanyoknak megfeleld mindségi leiri-
sok minel hamarébb elkésziiljenek €s ennek -alapjan a
vailaiatok megteremthessék a mindségi bérezés bevezeld-
sének elofeliételeit.

Ezen tulmenden azonban sziikséges a j6 politikai fel-
vilagosito munka, amely a dolgozdknak megrmagyarédzza,
hogy nemzetgazdasagi wszempontbél mily nagy jelents-
sege van annak, hogy megfeleld minGséoli munkakat
gyartsanak. Ehhez a munkahoz jelent@s segitséoet kell
adni, az tizemi part- és szakszervezeti szenveinknek js,
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A miiszaki vezetés iranyito szerepének jelentosége
a flirésziparban

LUKACS ISTVAN

Kormanyzatunk a part aimutatisa alapjan tabb,
olyan rendeletet adott ki, amely a miiszaki munka-
vallalok jogaival és kotelességeivel foglalkozik.

A rendelet mindegyikéb6l kivilaglik a miiszaki
munkavallalok fontos szerepe a termelésben. A fizikai
dolgozok odaadd munkajanak sikere a miiszaki dol-
gozOk szervezésén is ialapszik .

Partunk a miiszaki munkavéallalok fontos szere-
pére mar tobbszor felhivta a figyelmet, a miniszter-
tandcs pedig rendeletet adott ki, amely 1952. novem-
her ho 1-t6! rendezte, illetve felemelte fizetésiiket.
Mindezek természetesen vonatkoznak a faipar miu-
szaki munkavallaloira is. |

A 123/1951. M. T. rendelet a fomeérnok munka-
jat alatdmasztja, kiemeli annak fontossagat iparunk
felemelt Otéves tervének teljesitésében, tovabba 3o-
kozza a miiszaki vezetés felelGsségét a tervek vegre.
hajtasaban. frok.

Az 1023/1951. M. T. sz. hatdrozat a miivezetok-
nek és mestereknek, mint a szocialista termeles kdz-
vetlen iranyitéinak kiemelkedé fontos szerepét rog-
#iti le és azok kotelességeit €s jogait irja eld.

A miiszaki vezetd jO szervezé€sén, az alulrol jovo
- kezdeményezések felkarolasan, a dolgozok munkaver-
seny-mozgalmaval kapcsolatban, az elert eredmeények
nyilvdnossdganak biztositdsaval, a munkafegyelem-
nek 4llandd betartasan malik a vallalat jo, vagy
rossz munkaja.

Fentiekkel kapcsolatban példat hozok a Buda-
pesti Fiirészek életébdl. 1952. 1.—lI. negyedévi ter-
vével lemaradt, amit részben objektiv nehézségek
idéztek el6, de a termelés kialakulasat hatranyosan
hefolyasolta, hogy <a nyersanyagellato szerv mnem
tudta a gombfat kell6 idoben a keretfiirészekhez be-
Allitani. A ronk rendelkezésre allott, azonban messze
a telepen Kkiviil taroltak.

A miiszaki dolgozdk, a munkavallalok helyes at-
csoportositdsaval, a ronk beszallitasat megoldottak
(igy, hogy. béralaptllépést sem okozoll. Erre a mun-
kara a termelésbdl csak néhany dolgozot tudtunk be-
allitani és tgy dontottiink, hogy a kivant munka el-
- végzésére 4 {6 elegendd, ha a munka egy részét ge-
pesitjiilk. Ezutan kovetkezett egy testvérvallalattal
vald kooperalds (ami a j6 munkanal elengedhetetlen)

‘hogy ezt a nehéz munkat csak

mégpedig gy, hogy a Fiirész- és Lemezipari lgaz-
catésag segitségével az Ujpesti Furnir- és Lemezmu.
vek szovjet gyartmanyt villastargoncajat koleson-
kaptuk. Rovid két héten belill mintegy 2000 m?® ronk
beallitasat végeztiik el. Az eredmény mem maradt el,
lizemiink a tervét thlteljesitette, ,
Hasonloképpen szervezéssel oldottuk meg a III.
negyedév folyamén, hogy kazanhiba miatt egyik tize-
miink teljes termelését attettiik egy masik telepiinkre
és ezaltal termelésiink folyamatos maradt, s kieses
nem kovetkezett be. ' |
- Az alulrdl jovo kezdemenyezeés felhasznalasanak
jo példajat latjuk parkettiizemi viszonylatban, ahol
a sziik kapacitds a szaritokamranal jelentkezik. A ka- -
pacitast emelni igyekeztiink azzal, hogy a kamrak ki-
és benakasat siettettilk, azonban megfelelé szami
férfi munkaerd nem allt rendelkezésre. Ugy véltiik,
férfimunkaerck lat-
hatjak el. Tobb nédolgozénk felvetette, hogy ia Sziik-
séges munkat néi munkaerdk is elvégezhetnek,
akik, ha-nem is tudnak egyszerre olyan teljesit-
ményt elérni, mint a férfiak, de azért bizonyara ered-

 ménves lesz munkajuk. Igazuk volt. Beallitottunk egy .

nGi brigadot, akik addig végezték ezt a munkat,
amig férfi munkaerdvel tudtuk ket felvaltani. Mun-
kidjuk eredménye {izemi viszonylatban is jelentkezett,
mert a telep tfilteljesitette tervét.

Amikor a dolgozdk latjak, hogy a miiszaki ve-

zetés és szervezés mindenben az ¢ munkajukat se-

oiti, meghallgatjak Oket, a beadott ajitasokat gyor-
san gyakorlatba veszik, munkaversenyvallalasaikban
segitségitkre van; a dolgozdk olyan eredmenyeket ér-
nek el, amivel a legfeszitettebbnek latszo nehézsege-
ket is konnyen oldjak meg a miiszaki vezetés sza-
manad.

A munkaverseny szervezésében még hidnyossagok
vannak. A miivezetsk nem érzik még eléggé koteles
séoitknek, hogy minden tamogatast meg kell adni a
dolgozok szocialista kotelezettsegeinek teljesitésehez
és tiilteljesitéséhez. Néha gy latszik, mintha a mii-
vezettk félnének papirt és ceruzat a Keziikbe venni,

pedig anélkiill nem tudjak nyilvantartani a dolgozok

versenyvallalasait, de az eredményeket sem tudjak
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rendszeresen Kiertékelni. Pedig a munkaversennyel
a muszaki dolgozoknak, a miivezetSknek a nap min-

den szakaban foglalkozni kell, mert a tervet idejében

le kell bontani egyénekig, csoportokig, illetve iizem-
reszekig, mert ez a felajanlas bazisa.

Dolgozoink mumnkaversenykészsége igen 16, mert ;

a hianyossagok ellenére, mégis teljesitettiik Rakosi
elvtarsnak tett fogadalmunkat, gy, hogy a felajan-
lottnal 4- nappal korabban fejeztiik be az I. negyed-
evi tervet

A munkaverseny alapja a Sgztahanov-mozgalom
kifejlodésének. A verseny alkalméaval jonnek létre a
legjobb eredmények, s a legjobb dolgozdkbdl lesznek
e sztahanovistak. A sztahanovistakat demokraciank
kiilonos megbecsiiléshen részesiti, s ez Osztdénzi dol-
gozoinkat tovabbi eredmények elérésére, tigy, hogy
naprol napra tébb sztahanovistank lesz. A f6mérnok
segiti a miliszaki dolgozdkat munkajukban, azaltal,
hogy rendszeres ellendrzésével ramutat . hianyossa-
gaikra, atmutatasaival megadja a helyes iranyt a
hibak kijavitasara, tehat megteremtik a j¢ munké juk
elofeltételeit. A f6mérnok feladata, hogy a sztahano-
vistakat — a sztahanovista korém belfil — Ossze-
logja, megbeszélje veliik az elért eredményeket és a
nianyossagok kikiiszobolésére, valamint az eredms-
nyek fokozasara javaslataikat meghallgassa és hasz-
nositsa, tovabba a sztahanovista mozgalom tejlesz-
tesi tervét veliik megtargyalja. |

- e —— o

- A termelés zavartalansdganak egyik alapfeltétele
a dolgozok fegyelmezett magatartasa, vagyis a ké-
sesek, igazolatlan hidnyzasok megsziintetése. Az ilyen
fegyelmezetlenségekkel allando nehézséget okozunk
a muvezetoknek, mert ez akadédlyozza a tervszeri
munkat. A dolgozok elosztasat mem tudjak helyesen
elvégezni, ami szervezetlenséget idéz eld, ezt pedig
a termelés érzi meg. E hianyossagok kisebb nagyobb
mertekben még nagyon sok véallalatnal fennallnak, de
a dolgozok kozott végzett j6 politikai neviels munka-
val — sililyosabb esetekben biintetéssel — ezek a
hianyossagok felszamolhatok. Ezen ia teriileten kiild-
nosképpen kell kidomborodni a miivezetsk egyéni fe-
lelosségének. .

A miszaki munkavéllalék irdnyité szerepiiknek
nagy fontossagat at kell, hogy érezzék. Ehhez elsd-
sorban természetesen sziikséges, hogy ismerjék ko-
telessegeiket €s jogaikat, ami taldn még nem min-
den (mtszaki dolgozo el6tt vilagos, érezzék at annak
fontossagat és tudjanak élni vele.

Ennek - alapjan elérjitk, hogy miiszaki dolgozéink
iokozottan megkozelitik azt az iranyitasi szinvonalat,
melyet a szovjet miiszakiak elértek, melynek ered-
menye, a nilszaki és iizemi dolgozok sokkal szoro-
sabb egytittmiikodése, mely biztositék terveink végre-
hajtasaban, népi demokraciank fejlédésében, a bé-
keert vivott harcunk mnapi feladatainak megoldasa-
ban.




A ladagyartas alapelemei *

GREINER ARMIN

Olyan ladaknal, melyeknél a fenéklap csiiszétalpakra
van épitve, mint a fenéklap leirasanal emlitettiik, a hom-
loklapok a csfiszétalpakon nyugszanak, az oldalak pe-
dig a csuszotalp magassadganak kb. 3/, részében takarjak
azokat. Igy az oldalakat kétsoros zeg-zugos szegezés-
sel a rostszalakra merGlegesen szegezhetjiik a csiiszétal-
pakhoz, A homloklapokat alsé széliikén a csiiszétalpakra
merolegesen fektetett fenékdeszkazat végdeszkajahoz,

* A cikk els6 része megjelent a Faipar 1953. 4prilis
havi szaméaban.

ugyancsak a rostszalakra merdGlegesen szegezzitkk. Ha a
homloklapok és a fenéklap kozti kotést még szilardabban
kivanjuk kiképezni keretvaz méikiil figy jarjunk el, mint

azt a ifenéklap leirasanal el6rebocsatottuk. Azaz a fenék

deszkazatanak két végén megfeleld keresztmetszetii zéarlé-
cet vagy fiirészelt fat illesztiink be és ezekhez szegezziik
a homloklapokat.

A csliszotalp-osszekot6k alkalmazasa a legtobb esei-
ben nem teszi sziikségessé a lada hosszlisdganak novelé-
set. Bar a két zarléc, illetve flirészelt fa szélességével ro-
videbb lesz a fenékdeszkazat hossza, a tapasztalat azt
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Lddaalkairészek faanyagdnak meéretei 5—70.000 kg teherbirds’g
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. A csﬁszétalpak és csuszotalp-osszekot6k méretei fenydfara vannak szamitva
A tablazatban feltiintetett keretvdz nélkiili ladak kivitele a gyakorlatbol van v

2. A tablazatban megadott nagyobb vastagsagi méretek oly esetekben valasztandok, amelyekben a

hely nagy tavolsaga miatt a szokasosnal gondosabb csomagolas sziikseges.

(flirészelt -gereﬁd-a ¢s zarlec).
éve. Ezek nem az MNOSZ 1870. sz. me

Tarsméretek : 24, 28, 38 és 48 mm.

gadott célra szolgalnak.
becsomagoland6 targy, természeténel és értékenél

fogva, vagy a rendeltetési
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mutatja, hogy a becsomagolandé targyak — ioleg gépex
— hossza alul kisebb, mint felépitményeik hossztisaga.
[gy a targy alapzata elfér az OsszekotSk kozott. '

Az oldal- és homloklapok fenti médon térténd ossze-
allitasa megsokszorozza a lada szilardsagat. MegielelGen
meretezett €s szerkesztett héjazattal kapcsolatban ez a
kivitel nagyteherbirdsti 1adaknal is nélkiilozhetévé teszi
a keretvazat. Ez — tekintetbe véve a tobbnyire sziikséges
csapoiast — munka- és {G6leg faanyagmegtakari:ast
jelent.

Az oldal- és homloklapok felsé részének kiképzése
kb. 900 kg stlyhatarig teljesen egyenldé az alsé résszel.
Ezen tal, az oldal- és homloklapok felsé szélétél sza-
mitva, a tetdlap léceinek vastagsagaval lejjebb egy ko-
szorut alkalmazunk. Ennek anyaga megfeleld keresztmet-
szetii deszka wvagy zarléc. Ezen nyugszik a tetlap léc-
szerkezete, vagy kettés tetGlap esetén az alsd tetd. To-
vabba ehhez lesz szegezve, fiiggélyes oldal- és homlokfal-
deszkazatnal, a tetglap. |

A tetolap.

A tet6lap, mint nlev-e.mu-’ratj-a,-:fedi a lada thldal-l'ap- "

jaibol és a homloklapokbdl all6-héjazatot €s feliilr6l védi
a becsomagolt targyat kiilsé behatasok ellen. A Kkisebb
teherbirasti ladédknal a fenék- és tet6lap kiképzése telje-
sen egyenlo. Ez a kovetkezé okbdl sziikséges:

Szallitasnél, a ladaknak jarmiiveken vald elhelye-
zese kozben a kiilsG teljes egyenl6ség kovetkeztében gyak-
ran eldfordul, hogy
megtorténik, ha a lada az ilyen helyezést tilté, nemzetkdz;
jelzéssel el van latva. Csiiszotalpakkal ellatott ladakkal
Is megtorténhet ez és ellene csak gondos belsé rogzitéssel
lehet védekezni, : |

A kozép-, nehéz- és nagyteherbirasti ladaknal a teté-
lap kiképzésének olyannak kell lennie,. hogy nemcsak
kiils6 behatasok ellen nyujtson védelmet, hanem egynttal
biztositsa a ldda héjazatat a sarkok elhiizédasa - ellen,
azaz az oldalak és homilokfalak mindig derékszoget ké-
pezzenek egyméssal. Tovabb4 a tetSlap szerkezete keli,
hogy megakadalyozza a daruval térténé emelésnél az
oldallapok Gsszenyomdasat a 1adat kériilvevs emels-kitelek
altal"E végb6l a tet6lap deszkazatat osszekots léceket a
deszkakra merGlegesen a tet6lap alatt helyezziik el alada
hossziisiganak megfelel6 szamban. A lécek hossziisaga
egyenlé a lada szélességével. Nagyobb ladanal a tetGlap
alatt teljes keretet vagy koszoriit - alkalmazunk, mely

ugyanugy, mint a fenti lécek, az oldalak és homloklapokr

tels6 részén beliil 1évs korlécre tamaszkodik.
Sziikség esetén és hosszabb ladiknal a
reszi- vagy atlos-merevitékkel er8sitjiik meg.
A keretet, kiilonosen nagy tavolsigra torténd szalli-
tasoknél, kett6s tetélappal helyettesitjiik, azaz egy also
tetolappal. Ennek a deszkézata merGleges a lida hosszii-
sagara, mig a fels§ tetSlap deszkazata parhuzamios ezzel.
A felst tet6lap fedi az oldallapok és homloklapok szélét,
akkor is, ha csak lécek vagy kerel tartja ssze a tetélap
deszkazatat. Az oldal- és homloklapok kdzé besiillyesztatt
tetolap keriiletén mindig rések vannak, melyeken nedves-
ség hatolhat be, még ha katranypapirral fedjik is a tetd-
- {apot. | |
- A rekeszek kivitele azonos a ladik kivitelével, azzal
a kulonbséggel, hogy az egyes alkatrészek deszkazata hé-

keretet ke-

zagos. A hézagok nagysagat rendesen 1:1 aranyban

szabjuk meg, azaz a hézagok olyan szélesek. mint a hé-
jazathoz hasznalt deszkak szélessége. Ett6l a kiviteltd]
eltérhetiink, ha a rekeszbe csomagolandé targy nagyobb
hézagokat enged meg. A rekeszek néme'y céira lécekbdl
késziilnek. | |

A rekeszek, ugyanﬁg}r mint 3 Iédék, a becsgma.g.oi.'

landé targy stilyanak megfelelSen homlok- és korléces és
csuszotalpas kivitelben gyarthaték. (Lasd 4. a. abra.)

Tavoli vagy tengerentuli széllitasra alkalmas ladak.

A nagy téavolsdgra vagy tengerentili széllitasra szol-
galé ladak és rekeszek szerkezeténél tekintetbe kell ven-
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a tetolap keriil alul. Ez meg akkor is
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niink, hogy azokat a hosszii fit folyaman tobbszor atrak-
Jak vashti. szerelvényrGl szerelvényre vagy hajéra. A
hajo-iirtérben valo szallitasnal sok esetben ladat ladara
raknak. Ezért a laddk szerkezete és faanyaga megfelels
erossegii legyen. A nagy teherbirasi laddkat keret- vagy
gerendavazzal €pitjiilk. Az MNOSZ 1870. sz. szabvany
6. 3. pontja elbirja a keretvaz egyes részeinek — a sarok-
oszlopoknak, tamaszoknak és koszoritkmak — méretezé-
set, illetve a méretek kiszamitisat. |

Ugy a nagy tavolsagra, mint elsGsorban a tengeren-
tiali szallitds céljara gyartott ladaknal = kiilénés gondot

~ kell forditani a ladak szigetelésére nedvesség behatoldsa

ellen.

A szigetelést tigy hajtjuk végre, hogy a ladakat az
MNOSZ 1892. szabvanyban el8irt gépcsemagoldpapirral
béleljiik.

A gépcsomagoldpapirt a ladak alkatrészeire ragaszt-
juk, vagy vékony lécekkel szoritjuk le és a léceket Kis-
meretil szegekkel rogzitjiik. Termeészetesen iigyelni ke!ll
arra, hogy a lapokba szegezett ladaalkairészek bélelésé-
nél.a lécek ne az alkarészek egymast takarg széleire
keriiljenek. |

A kisebb méreti ladakat Osszeallitva béieljitk. A na-
gyobb ladakat, melyeknek Gsszeallitisa csak a becsoma-
golando targynak a fenéklapra valé réer8sitése utan
torténik, ladaalkatrészenként kiilon-kiilon. fedjilk be a
gepcsomagolépapir vagy fedéllemez réteggel. Mindkét
esetben a sarkokon €s a fedél alatt athajtasra kelld ra- -

hagyast adunk.

Ha a ladanak keti0s tetGlapja van, akkor a két desz-
karéteg kozé helyezziik g szigeteld réteget és csak ez-
utan szegezziik 6ssze a kettds tetdlapot. Ugyanigy torté-
nik a szigeteld réteg behelyezése a bels§ lécezéssel, il-
letve keretvazzal épitett ladédknal vagy léadaalkatrészek-
neél. A szigeteld réteg ezeknél is a belsd lécezés, illetve a
keretvaz és a deszka-héjazat kozé lesz behelyezve.

A gépcsomagolépapirnak vagy a csupasz fedéllemez-
nek pépszeggel vagy lécekkel vald leszegezésénél a szi-
getelo anyag természetesen sok helyen at lesz lyukasztva.
Ezért mindinkabb tért hodit a szigeteld rétegnek folydsi-
tott bitumennel valé leragasztisa tgy az Osszeépitett,
mint a lapokban gyartott 1adak bélelésénél. 24 |

A belsé bélelésen kiviil a ladakat kiviilrél is ovjuk a
nedvesség behatolasatol. Ilyen esetekben a tetGlap léce-
zeset mindig belul szegezziik fel, hogy a {et6lapon ki-
viilrgl teljesen sima feliiletef kapjunk. Ezt a feliiletet egy
vagy ket retegben meg ores nélkiil fedhetjitk be a szigeteld
anyaggal, melyet igy az oldallapokra, mint  a homlok-
lapdokra 20—25 cm szélességben lehajtunk. Ezt a lehaj-
tott részt felsé korléccel vagy kiilon erre g célra szolgild
lécekkel a lada oldal- és homloklapjaira leszoritjuk és
leszegezziik. |

3. A csuszotalpak kereszimeltszetének megdllapitdsa.

Az MNOSZ 1870. sz. szabvany alapjan a gyakorlat-
hoz alkalmazva. - | |

A szabvany megadja a részletes utasitast a csfiszd-
talpak keresztmetszetének kiszamitasara. Ezen utasitas
alapjan van a tablazatban szerepld 2000—4000 kg teher-
birasu lada  csfiszotalpainak kereszimetszete az alant ko-
vetkezO példaban kiszamitva. Ugyanigy vannak természe-
tesen a tablazatba felvett t6bbi lada csiiszétalpainak mé-
retei is megallapitva. | -

A cstszotalpak faanyaga a-szabvany 4. 22. pontja -
szerint kemeényla vagy feny6fa. Sorozatosan — tehat
nagy mennyisegbhen — gyartott kozép- &és mnagyteherbi-
rastit ladak esiiszétalpainak anyagéaul keményfa csak ki-
vételesen johet szamitasba. | |

A csuszotalpak eldallitasara hasznélhaté ‘keményia
kiillonosen 3—7 m hosszlisdgban draga importaru és 1ada-
gyartas céljara nem kaphatdé, mert a sziikséges nagy
mennyiségek nem allanak rendelkezésre.

A fenéklap deszkazatat 100—150 mm szérhosszii-
sagn szegekkel kell a csfiszétalpakhoz szegezni. Keményis
csuszotalpak alkalmazasanal a legvastagabb 46/10--50/10
mm szaratmérdjii szegek hasznalhaték csak. Ez a szege-
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z€si munka a szegezGk testi erejét a megengedhetGnél
joval nagyobb mértékben veszi igénybe és ezaltal koz-
vetve a termelés lényeges csokkenését vonja maga utan.
A cstszotalpak meéreteinek. kiszamitasahoz el6re bo-
csatjuk a kovetkezoket: : -

A cstiszotalpak szélessége a szabvany 6.2. pontja
szerint a @ép rogzitésére hasznalt csavarok atmérdjének
legalabb 6-szorosa legyen. A gyakorlatban a cstszotalp
magassagat, megieleléen a keresztmetszeti tényezo alanti
képletének, mindig nagyobbra méretezziik a cshszotalp
szélességénél, de természetesen a fenti kovetelmény szem
el6tt tartasaval. Ezaltal a cstiszéotalp keresztmetszete ki-
sebb lesz anélkiil, hogy teherbirdsa legkevésbbé is csok-
kenne, jelentGs faanyagmegtakaritds érheté el.

- Ez meglelel a szabvanynak is, mert a 6. 2. pont azt
irja eld, hogy a csiiszotalp magassaga legalabb a széles-
ség fele legyen.

A meretezés alapja a teljes hosszlisagaban egyenle-
tesen terhelt csiiszotalp. A csiiszotalpak -hajlitasra lesznek
igénybe véve. A hajlitast ¢€l6idéz6 erék részei a lada
bruttéstilydnak. Feltételezhets, hogy ezek az erék daruval
valo emelésnél az emelSkotelek helyén, azaz a csiisz6talp
vegetol szamitott .1/6—1/6 részében lépnek fel.

A hajlito-nyomaték = M és a keresztmetszeti té-
nyezo = K kiszamitasaval megallapitjuk egyenletesen
megosztott terheiés mel'eit a csiszotalp kozepén fellépd
igenybevételt:

M,
K

A cstiszotalp kiszamitott keresztmetszete akkor he-
lyes, ha |

05 =%

kg/cm?2.

On << Op el

azaz, ha az igénybevétel kisebb, mint
'megengedett hajlitoigénybevétel

Oj)neg — 60 k’g/Cmg.

a fenyoiéleknél

Plé[dﬂ:

Egy 4000 kg teherbirasa lada csﬁszéfal-painak mere-
tez€se a koOvetkezdk alapjan: |

a lada bruttosulya Q = 4000 kg

a lada hossza L = 400 cm

a csuszotalpak szama ¢ = 4 db
1 db csuszotalra esd§ terhelés

| 400 :
A

a csuszotalp 1 cm-re esG terhelése :
| 1000

s S P ~ 2.5 kg/em

| SR Ul
A hajlito nyomaték képlete :
I My=a-P, +b-P,—¢-A
Ebben a kepletben :
p-L Pk

Prs i = opoee il AN = Lpl P
1 6 2 3 ( 1+ 2)
= i %5 b:vlf—-, i — L L
12 9 3
tehat: .
. .- 40
A = L. (167 + 334) = — 501 kg
5 - 400 | |
i = R T M P P L A
12 6 <5

. -hogy a lada szerkezeie

S — p— T ™ i——

M, 167« 167 -1 334 .67 — 501 - 134 = 76867 cmkg

[. Ha a csiszétalpat négyzetalakii kereszimetszettel

-valasztjuk, melynek minden oldala 12.5 ecm, a kereszt-
. metszeti tényezd:
- A SN 4 R 296 cm?
6 6 |
Op = il = kb. 52 kg/cm?® < ¢ meg
320

9. Ha a csiiszotalp szélességét 10 em-rel, magassa-
gat 15 cme-rel valasztjuk, akkor: |

'K = 375 cm3.g; = 45 kg/cm?

Az 1. szerinti cstiszotalp keresztmetszete 156.25 cm?,
a 2. szerinti 150 cm?. — Tehat nagyobb biztonsag mel-
lett faanyagot takaritunk meg.

4. A nehéz és nagyteherbirasu
kerefvaza.

Az MNOSZ 1870. sz. szabvany alkalmazasa.

A keret- vagy gerendavaz a kovetkezd alkatrészekbdl
all, amelyeknek — a lada teherbirasdnak megifelelGen —
csak egy része vagy osszessége lesz a ladaba beépitve.

Az alkatrészeket céljuk szerint nevezziik meg:

.....

sarokoszlopok, atlos merevitok kereszialakban
(andraskereszi),
tamaszok, also-(fen€k)-koszoru,

atlos merevitok, felsO- (tetd) -koszortl,
vizszintes tamaszok.

A szabvany 6. 51. ponfja szerint 4000 kg-nal na-
oyobb terhelésnél a sarokoszlopokon, tamaszokon es

- felsd koszortin kivill fenék-koszordt is kell alkalmazni,

melyhez az oszlopok és tamaszok csapolassal csatla-
koznak. .

Az dtlés mereviték beépitése olyan ladaknal szikse-
ges, melyeknek oldalmagassdga a fenéklap feliiletétdl a
tet6lap (belméret) 60 ecm-nél nagyobb. Lényeges, hogy az
atlos merevit8k végei a fels6 koszorli és a sarokoszlopok
vagy tamaszok, illetleg a fenék vagy dfenék-koszori1 €s a
sarokoszlopok vagy tdamaszok altal képzett sarkokat (szo-
oeket) teljesent kitoltsék, tehat az  érintkezes hezagmen-
tes legyen. Csak igy vehetik at, azaz egyenstlyozhatiak
az atlos merevit6k a lada emelésénél fellépd eroket. Ezért
az atlés merevitok teljes hosszlisagat pontosan kell meg-
allapitani és végeiket kettés rézsttozassal kell szabni,
(Lasd 6. abra.)

Ha a sarokoszlopok tavolsaga egymastol vagy a ta-
maszoktol 1.5 m-nél nagyobb, akkor az oldalakon és hom-
lokfalakon keresztalaka atlos merevitéket (andraskeresz-
tet) kell alkalmazni. -

Az atlos merevitok faanyaganak keresztmetszete azo-
nos a sarokoszlopok vagy tamaszok kereszimetszetével.

Vizszintes merevitok olyan ladaknal sziikségesek,
melyeknek belméreti magassaga a 2 m-t joval meghaladja,

azaz a sarokoszlopok €s tamaszok 2 m-nél hosz-
szabbak. (Szabvany 6. 62.) A vizszintes merevitg altal az

oldallapokon a Koszoritk és oszlopok, illetve tamaszok
kozt keletkez6 mezdényok mindegyike. egyszerii vagy atlos
merevitokkel latands el. | -

A sarokoszlopok és itdmaszok méretezése.

A méretezés alapja a szabvany 6. 31. szerint az,

"~ hogy a lada, els6sorban a hajofirtérben torténo szallitasra

valg tekintettel, sajat brutté-stilyaval megterhelhetd le-
oyven. Bz azt jelentl, hogy két kb. azonos stlyli targyat
tartalmazo lada egymasra helyezhetéd legyen anélkiil,
legesekélyebb  valtozast -szen-
vedjern. _

A sarokoszlopok €és tamaszok kihajlitasra €s mnyo-
masra vannak igénybe véve. Szamuk gy allapitando
meg, hogy a koztikk lévé tavolsag kb. 1.5 m legyen. Pl
egy 2 m' hosszit ladanal a két sarokoszlop, koézott csak
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akkor sziikséges tamasz, ha magassagi belmérete 2 m-
nél nagyobb. Ez esetben azonban, a lada rendeltetésétdi
fliggben, tamasz helyett vizszintes merevits beépitese
megfelel6bb, kiillonosen fiiggélyes deszkakbol allé héjazat.
nal. A mezdényokben. elheiyezett atlos merevitGkkel kells
szilardsagot erunk el.

Egy példan ismertetjiik a sarokoszlopok €s tamaszok
keresztmetszetének kiszamitasat:

Q "I_'\_l C"O :ﬂEszef
3 (i
A < "\x |
‘\ A
7 :
| \
1
] 1-.‘ 5
SR
N\ ‘x
;, v dA: i y
% }w\\x\\x\\\wx\\\\xm S ?xx\w §
7T/
. <
o
6s abra f
“e ' - [ | il U;i: r " &
A csokkeniési tényez0 ¢ = ———, tovabba tekintetbe
Oimeg
véve a karcsiisagi tényezét = X, az oszlop magas&aga
= m, az oszlop oldalhossza := a és b.

Példa:

a lada bruttostilya Q = 4200 kg

a lada hosszlisaga L'= 400 cm

a lada magassaga m = 200 cm

a tamaszok szama n =1 (0ssz. 2)
oldalanként

a lada magassaga
gaval.

A 4200 kg terhelés 4 sarokoszlopot és 2 tdmaszt vesz
-1gerwb-e t@hat 1—1 sarokoszlopra_ ill. tdmaszra esik:

4200
0

az oszlopok és tamaszok hossz(sa-

— 700 kg terhelés.

A gyakorlatban f6leg fenyoiélékbol késziill a keret-

vatzl Ennél az anyagnal a megengedett nyomasi 1g+emfbe-
véte

Omeg = 80 Kg/cm?

Tekin‘ettel arra, hogy a nyomasi igénybevételen ki-

viil kihajlitasra is 1genybe vannak véve az oszlopok és
tamaszok, 6. csokkentendd a »c« tényezdvel, mely
den esetben 1-nél kisebb, tehat tortszam. A k1hajlqtab1
igénybevétel: .

Q
b-a

O = C* Opeg =

Iﬂ]ﬂ- .

A karcsiisagi tenyezot a szabvany 6. 36. tablazatabadl
valasztjuk — 37.6°-— és kiszamitjuk az oszlop (tamasz)
cldalhosszat: |

—
e —

S 200— — kb. 6 ¢cm
X 376

ez -es-etb-eﬁ C. a tébiézath szerint 0.179 és 6= 15.2 kg/cm?.
Miutén: -- |

Q

Op*

g £l = Kkb. 8 cm
a-b a 15-2-6

Tehat a sarokoszlopok és tamiaszok mérete: 6.8 cm,
oyakoriati méretnek a 7.5)<7.5 cm-es zarlécet vehetjiik.

A keretvaz tobbi részeit, g fels6é és also koszoriit to-
vabba az atlos merevitoket a csapolassal térténd pontos
osszeillesztés és a sorozatos gyartas egyszeriisitése veé-
gett ugyanolyan keresztmetszetii zarlécbol vagy fireszelt-
labo! készitjik, mint a sarokoszlopokat €s tamaszokat.

akkor b =

Op —

5. Az alkotoelemek szabdsi méretezése és a faanyag
kobtartalmanak kiszdamitdsa.

Mindennemii targy csomagolasahoz hasznalatos lada-
kat kb. 300 kg teherbirasig szokvanyos (tipus) kivitel-
ben gyartjuk a terhelésnek és a lada rendeltetésének
megielel6 vastagsagh faanyagbol. A nagy tavolsagra valo
szallitasnal vagy a stlyhatart megkozelité terhelésnél
ezeket a ladakat a homlok- és korléceken kiviil atlés me-
revitokkel, 4. n. Z-lécekke] Iaﬂuulk el. (3. 4bra.) A ladak
méretezéséné! lehetbleg szem el@it tartjuk a rendelkezésre
allo deszkaméreteket, kiilonosen a rovidanyag hossz-
méreteit, melyek 1—2.75 m-ig terjednek.

" A gyakoriatban a lada alkotéelemeinek szabasinal
gy 4kE‘.‘11 eljarmmk hogy a fennmaradé 0. n. szabdsi ma-

el 3 '
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radék egy masik 1dda alkatrészeihez az elérhet6 legkisebb
hulladékkal felhasznalhato legyen.

Az alkotéeleniek faanyaganak szabasa az egyes 1a
darészek méret szerinti Gi. n. kiirésa alapjan torténik. A
kiiras adatait a lada belmérete, rendszerint hossziisag,
szélesség és magassag sorrendben adja meg. A Kkiiras-
nal ‘ekintetbe ke!l venni azt, hogy az egyes alkotoelemek
hogyan lesznek osszeallitva, azaz hogyan fedik egymast.

Ettl fiige a ladak szilardsaga és a szegezés lehetGsége

olymdédon, hogy ez a rostszalakra merolegesen tortén-
hessen.

Az alabbi példdban megadjuk egy olyan lada szabasi
méreteinek kiirasat azaz annak modjat, melynek gyarta-
sahoz a megadott belméretek elegenddk. A lada homlok-
lécekkel és 2 korléccel van.\-e'llétxﬂa. A korlécet az oldal-,

fenék- és tetdlécek képezik. A korléc elnevezes onnan
ered, hogy az alkoté léceknek korbefutoan kell a lada ke-
riiletén talalkozniok egymassal. A kiirasnal a peéldaban
szavakkal megadott méretek a megielelé szamokkal lesz-
nek helyettesitve.

2 oldallap: hoészﬁség -+ 4 deszka vast. X magassag

X 2,

;4 -5 melszet

é

B SO T AUUAARERTRS O ENERURRRERAN 3N NN NN NN NN

o R AP AR T AN R ) I SRS R,

N . -

2 -homltxklalp: szélesség X magassag X 2,

fenéklap és tetSlap; hossziisdg + 2 d. vast. X szé-
lesség + 2 d. v. X 2,

4 oldalléc: magassdag + 4 d. vast. X léc-szélesseg
X 4, |

4 homlokiéc: magassag -+ 2 d. vast. X léc-szélesség
A B

4 fenek- és fteloléc:

| szélesség - 2 d. vast. X léc-
szélesség X 4.

A szabasznak sorozatos gyartasnal termeészetesen
olyan kifrast adunk, melybsl a gyartandé ladak mennyi-
sége szerint kitiinik, hogy az egyes alkotoelemekbdl
hany darabol és milyen vastagsigu faanyagbol kell le-
szabnia.

A kiiras egyuttal a faanyag kobtartalménak Kkisza-
mitasat is lehetdveé teszi

A fenti szorzatok kiszamitasaval ugyanis megkapjuk
az egyes alkotoelemek teriiletét; ha a méreteket m-ben
allitjuk be, mP-ben.

Az azonos vastagsagli részek teriiletének értékeit
0sszeadjuk és az eredményt megszorozzuk a vastagsag-
gal, pl. 256 mm-es faanyagnal 0.025-tel. Az egyes m’ ér-
tékek Osszeadasaval megkapjuk a laddba bedolgozott fa-
anyag kobtartalmat, azaz a netté m’-t.

A szabasnal megengedhet6 8—12 szazalék hulladék

- hozzaadasa a brutté m’t eredményezi.

Ugyanigy jarunk el, ha egy lada Kkiirdsat és fa-
anyaganak mennyiségét rajz szerint kell megadni, illetve
megallapitani.

6. A ladak alkatrészeinek megmunkdldsa.

A belioldi szallitasokra szolgéalo ladak alkoto elemei

. rendszerint megmunkalatlan faanyagbol késziilnek. De, ha

olyan targyak becsomagoléséra szolgal a lada, melyek
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igényelnek,
faanyag meg-
munkélva. Csak ha ez sziikséges, lesz a lada egy-egy ol-
dallapja €s homloklapja, tovabba tetélapja kiviil gya-
lult faanyaghdl gyartva, thogy a feliratok és jelzések ol-
vashatobbak legyenek. | |
fillesztett kivitel alatt azt a megmunkalasi mddot ért-

rozsdasodas (korrozid) elieni védelmet nem

akkor kililkereskedelmi célra sem lesz a

jik, mely altal a deszkak szélei egymassal
megmunkalatlan imarad is, egész hosszdban le lesz szé-
lezve. Ezaltal kell6 szarazsaghi anyagnal elkeériilhetjiik
nagyobb rések keletkezését az egyes deszkak kozott.

~ Vannak becsomagoland¢ targyak, melyek g 14dak tel-
jes belsd feliilletének gyalulasat sziikségessé teszik, pl.
szormearuk és textilféleségek.

A ldda szerkezetének megszilarditasa, de f6leg az
aru jobb megvédése céljabsl az alkoté elemeket képz6
deszkakat szabas el6tt lapoljuk vagy hornyos csapozas-
sal Tatjuk el. *

Ezeket a megmunkaldsi miiveleteket a szabis el6tt
hajtjuk végre mar6- vagy harom- és négylejes-gépeken.
Mindkét miiveletnél a deszka egyik vagy mindkét feliilete
meg lesz gyalulva. Ez azt a célt szolgalja, hogy a lapolas
€s a csapozds, nem ‘eljesen egyenl6 vastag deszkaknal is.
az osszeallitdis utan egyenletes, sima feliiletet adijon.

Ugy a csapozast, mint a hornyolast 5-—12—15 mm
mélységben lehet sziikséo szerint alkalmazni. A faanyag
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kobtartalmanak megallapitasanal az ilymddon imeomun-
kalt alkalrészekneél a csapozas vagy hornyolas mélységé-
nek megfelelg Y%-ot hozzaadunk az alkotdelem feliileté-
hez.

V. Kiilonleges célokat szolpalo ladak.

Szamos olyan targy keril elszéllitisra, mely a la-
daknak megieleld kiképzését teszi sziikségessé.

Ezek kozé tartoznak a sz6rmedruk melyek a lada
belsOfeliiletének teljes simasagat kovetelik-meg. Ez leg-
egyszeribben tigy érhet6 el, hogy a lada alkotéelemeit
lemezb&l készitjiik. (Lasd 7. dbra.) Nagyértékii, rozsdaso-
dastol fokozott gondossaggal védendd gépek-és gépalkat-
reszek csomagoléladainak szerkezetét 5 8. 4bra mutatja:

Kapesolotablak tobbnyire teljesen Osszeszerelve lesz--
nek becsomagolva. Az Osszes mérémiiszerek sib. rajta

vannak a kapesol6tablakon, hogy rendeltetési helyiikon
felallitasuk koriilményes szerelémunka nélkiil lehetséges
legyen. Ezért nemesak csomagoldsuknak kell gondo®an

torténni, hanem tekintetbe kell venni azt is, hogy a 1ada
szerkezete megfeleld legyen. -

A kapcsolotablak kiillmérete magas, de aranylag Kkis
szé€lességli ladat kivan meg. A vasiati kocsiban azonban
gyakran olyan kiilsé behatdsoknak van a lada kitéve,
hogy csak kiilonleges ladaszerkezettel tudjuk a lada ol-
dalra-billenését megakadéalyozni. Ilyen, a.gyakorlatban

sokszaz esetben jol bevalt ladakivitelt 1atunk a 9. abran.
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Elnokségiink aprilis 9-én tartott iile-
sén elfogadta a Miiszaki Tudomanyos
Blmttsag modositott munkatervét, Ha-
tarozatot hozoft az ez évben tartando
[I. Orszagos Faipari Kongresszus ido-
pontjara vonatkozolag, amelyet junius
6-—7. napjaban jelolt meg.

Takacs Jozsef elvtars beszamolt a
kozponti szabdszmiihely felallitasanak
tanulmanyozasara kikiildott munkabi-
zottsag munkajardl. Az elnokség a je-
lentést- tudomasul vette és a munka
tovabbi folytatasara és arra adott meg-
" bizast, hogy a munkabizottsag lépjen

kapcsolatba a firész-lemezipari igaz-
gatosaggal.
Somogyi elviars beszamolt arrol,

hogy Gyorben két FATE iizemi csoport
alakult meg, egyvik a Cardé Buatorgyar-
ban, a masik a Wilhelm Pieck Vagon-

ogyarban, Mindkét csoport onalle veze-

toséget valasztott.

Zohna elvtars jelentést tett a butor-
ipari szakosztdly vezetosegének eddigi
mitkodesérol. A vezetoség az elmilt év-
hen 11-szer iilésezett, 4 munkabizotisaca
miikodott, amelyek azonban nem fe-
jezték be feladatukat. A szakoszialy
két eloadast rendezett, amelynek elo-
adoéi jelentos segitséget adtak egyrészt
az enyvezés kérdéseiben, masrészt a
imagasfényezes vizsgalati modszerel-

ben.. Egy munkabizotisag kidolgozta a

butoripari gyarimanyok atvételi szab-
vanytervezetét, amelyet megkiildott a
Szabvanyiigyi Hivatalnak. A szakosz-
taly vezetosége kidclgezta ez évi elso
féléevi munkatervét, amely hat foiel-
adatot jelol meg:

1. Elektromos. enyvezés bevezetése-
nek vizsgdlatara Dbizottsag alakul.
Munkaja kiilioldi folyodiratok erre vo-
natkozé tanulmanyozasa, Ileforditasa,
ennek alapjan egy brosiira Gsszealli-
tasa és javaslattétel a felso hatdésagok-

Egyesiileti hirek

nak, a Faipari Kutaté Intézet bevona-
saval,

2. Operativ munkabizottsag alakitasa.
Célja a butoripari iizemekkel a szoros
kapcsolat megteremtése és iizemi 0Ssze-
kotok utjan, a vallalat megkeresese
alapjan, operativ segelynyujtas.

3. A gépi és kézi csiszolopapirok mi-
noségének megjavitasa  érdekében
munkabizottsag megalakitdsa. Mun-
kaja a gyarto vallalattal felvenni a
kapcsolatot és kidolgozni egy olyan le-
irast, hogy milyennek kell lenni a jo
cq:szolﬂpaplmak

4. Kiilioldi folyoirat figyel6szolgalat
[étesitése. (Szovjet, francia, angol, ne-
met, svéd, olasz szaklapokbol cikkek
fordi'ta'sa.)

5. Kézi csiszoldsi eljaras feliilvizsga-
latdara megalakitandé bizottsag. (Viz-
ben nedvesen, vagy viz utan szarazon
kell-e csiszolni, kérdés eldoniése.)

6. Fényezés elotti zsirosodas kérdese-
nek kwizsgalasara megalakitandé bi-

. zottsao.

A szakosztdly vezetdsége egy sa]to-
bizottsdgot hozott létre, amely rendsze-
resen ellat]a a FAIPAR—t butoripari
szakcikkekkel.

Jaszai ' elviars titkdri jelentésében
beszamolt a Magyar-Szovjet Baratsagi
Hénap eredményeirél. A tarsadalmi

‘munka fegyelmének megjavitasara keri

az elnokséo tamogatasat.
A Szervezési és Miiszaki Propaganda

Bizottsag egyiittes iilésén kiertekelte a
Magyar-SZGVJet Baratsagi Honap alaft

tartott iizemi eldadasok eredményét €s

megszervezte a felajanlasok végrehaj-
tisanak cllendrzését. Az egyiities iilés
a tovabbiakban a juniusi kongresszus

- szervezési feladataival foglalkozott,

ri
.

Az Oktatasi Bizottsag. e havi iilésén
a miivezetoképzo tanfolyam kérdeéseivel
foglalkozott. |

A Butoripari Szakosztaly féléves ter-
vet vitatta meg.

#

Az Epiiletasztalosipari Szakosztaly
vezetosége hat munkabizottsag meg-
alakitasara hozott hatarozatot. Ezek a
munkabizotisagok mar meg is tartot-
tak alakulg iilésiiket és megallapitottak
munkdjuk menetrendjét. 1, Tervezg és
kivitelez6 vallalat egyiittmiikodése, 2.
Helyszini szerelés,»3. Miiszintterv, 4.
Minoségi bérezés, 5. Epiiletasztalos-
ipari ,vasalasok, 6. Faanyagellatas,

Nagy eérdeklodes mellett tartott be-
szamolot Bodogh Istvan elvtars moszk-
vai utjarél. A hallgatosdag koziil sokan
kérdéseket tettek fel a buotorgydrtas
szoviet modszereit illetgen.

: 3 .

A Vegyesfaipari Szakosztaly aprilis
[6-an a Kormendi Ladagyarban iizemi
eloadast tartott abbol az alkalombaél,
hogy a vallalat sajat rezsijében fel-
ujitotta és korszeriisitette szdritokam-
rajat, Az eloadason 25-en jelentek meg
és azt a FATE részérol Szabo Dénes
nyitotta meg, ramutaiva az egyesiilet
jelentoségeére a miiszaki kadereink fej-
lesztése terén. Eloado Salamon Marian
miérnok volt, aki »A szaritas lefolyasa
a ‘kamras szaritoknal« c¢imen tartoit
eloadast. Az eloadashoz hatan szoliak
hozza, kiilonbozo felvilagositast kerve
az eloadotol a szaritasra vonatkozolag.

Az eloadasoknak nagy sikere volt,
ami azt bizonyitja, hogy a vegyesipari
szakosztaly munkajat jo iranyban foly-
tatja, amikor miiszaki kérdéseket ilizemi
eloadas formajaban megvitat a dolgo-
zokkal,
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ERTESITES

A Faipari Tudomdnyos Egyesiilet

Budapest, V. ker. Redltanoda-utca 13—15. sz. alatti székhazaban
f. évi juntus 6—7-én reggel 8 orai kezdettel tartja

II. Orszdgos Faipari Kongresszusdt
' az alabbi napirenddel :
1. Az alapanyagbazis kiszélesitése a faiparban
El6ado : Barlai Ervin: (Faipari Kutato Intézet)
' 2. Miiszakfejlesztés kérdesei a faiparban
El6ado : Ripperger Ldszlo (Faipari Gyartastervezo)
Délutan a kongresszus résztvevdi, a meghivojukon feltiintetett témabizott-

sagokban vitatjak meg a referatumok alapjan {teriiletiik szakmai keérdeseit
és hatarozati javaslatokat dolgoznak ki.

| A kongresszus masodik napjan, reggel 8 oratol kezdddGen egyiittes iiléssél :
“N-AP ILREND:
1. Jelentés a témabizottsagok munkajarol.
2. Hozzaszolasok. | |
3. Hatarozati javaslat. . Az ELNOKSEG.
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‘A KONNYUIPARI
KONYVKIADO

kiadasaban
| - megjelent

" faipart
szakkonyvek

A fent felsoroll konyvek megrendelheldk
és beszerezhelok a

KONNYUIPARI
ALLAMI

| KONYVESBOLTBAN

Budapest, VIII., Baross-tér 22.
! Telefon : 425—121,

valamini az

ALLAMI
KONYVESBOLTOKBAN

Budapesten és vidéken
és az uzemek konyvpropagandistaindl

BARLAI~BALINT.:

Ronkvédelem faipari iizemekben
A Faipari Kutato Intézet kizleményei 3. szam.

A konyv a ronkdk tarolasanak, Kkorszer(i megovasanak,
valamint a ronkdk kartevfinek kérdését ismerteti. Rész-
letesen foglalkozik a rdnkanyag minGségi romlasaval,
annak okaival, majd ismerteti a rdnktarolds modszereit
magas €s alacsony nedvessegtartalommal. Gazdag keép-
anyaggal szemlélteti a kiilonb6z6 ronktarolasi modszere-
ket, tablazatot kozol a tarolas modszereinek hatalyossagarol.

B oAl o T s et o S 1 —

SALAMON MARIAN:

A faanyag nemesitése

cimi konyv ismerteti a fa fizikai es mechanikai tulaj-
donsagainak nemesitését tomoritéssel és réteges ragasz-
tassal.

Targyalja a fa vizfelvetel csOkkentését, a keményseég
novelését, a kopasi ellendllas fokozasat, a fa alakithatd-
sagat, a selejtcsOkkentés lehetdsegeit. Mindezek célja,
hogy a nemesitett faanyaggal a szines fémeket potolja.
Magyardzza a szovjet forrasmunkdk tapasztalatait eés
azok gyakorlati felhasznalasat.

A kényv a Koénnyfiipari Kiad6 kiad4sdban 88 oldalon,

szamos magyarazo abraval jelenik meg.
Ara: 12.— forint.

KLEMENS BELA:

Faforgaesolo szerszamok
korszeru ¢lesitése

A kony a fafeldolgozo €s fargécsolé szerszamok gazda-
sagos kihasznalasdval, a filirészelés Korszer(i eljarasaival,
kitlonféle forgacsolé szerszamokkal (ronkszalagflirészek,
korflirészek) foglalkozik.
Utmutatast ad a filirész-fogalakok kialakitdsara, a fiiré-
szel§ szerszamok teljesitményének emelésére es élettar-
tamuk- novelésére. Magyardzza a faforgdcsolo szerszamok
megel6z0 karbantartasat, javitasat, a koszoriild korongok
alkalmazasat, keménységi fokok szerint.
A Konnydipari Koényvkiado Vallalat e konyv megjelen-
teiésével a faiparban dolgozdknak Kkomoly segitseget
kivan nytijtani minéségi munkajuk €s normajuk teljesit-
hetésere.

Ara: 20.— forint.




	1_1953_5_Címlap
	2_1953_5_Tartalomjegyzék
	3_A_kilencedik...
	Beolvasott_20170902 (2)
	Beolvasott_20170902

	4_Magyar-Szovjet......
	5_Jelszó
	6_Faszárítás_füstgázokkal
	7_Felszabadulási....
	Beolvasott_20170902 (2)
	Beolvasott_20170902

	8_A_pakura....
	9_Jelszó
	10_Faablak.....
	Beolvasott_20170902 (1)
	Beolvasott_20170902 (2)
	Beolvasott_20170902 (3)

	11_Faragott....
	12_A_minőségi....
	Beolvasott_20170902 (1)
	Beolvasott_20170902 (2)
	Beolvasott_20170902 (3)

	13_Oktatás_Akácfa
	14_Jelszó
	15_Minőségi..
	16_A_műszaki_vezetés....
	Beolvasott_20170902 (1)
	Beolvasott_20170902 (2)

	17_A_ládagyártás...
	17_A_ládagyártás...
	Beolvasott_20170902 (1)
	Beolvasott_20170902 (2)
	Beolvasott_20170902 (3)
	Beolvasott_20170902 (4)
	Beolvasott_20170902 (5)
	Beolvasott_20170902 (6)

	18_Impresszum
	Beolvasott_20170902 (6)

	19_Egyesületi_hírek
	20_Közlemény
	21_Hátlap



