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A »Faipar« szerkesztosége és munkKatarsai,
ugyanigy mint az egész faipar dolgozé tarsadalma
meélyen megrendiilve fogadtak Sztalin elvtars elvesz-
tésének hirét. Neépiink felemelkedésének utjan a
sztalini tanitasok, Sztalin orszdga volt szamunkra az
atmutaté. A magyar faipar miiszaki érielmisége:
mérnokok, technikusok, miivezetok, sztahanovistak
és a szakma élenjaré dolgozéi a szovjet faipar fa-
pasztalataibol meritettek, amikor a tokésektdl vissza-
vett faipari iizemek kezdetleges kezmiiipari terme-
lését a szocialista nagyipar vaganyaira vezették.
Minden nap, amikor a sztalini miiszakok, vagy a
Magyar-Szovjet Baratsagi Honap soran, munkaver-
senyekkel, a mindség megjavitdsaval, a szovjet ta-
pasztalatok bevezetésével fejlesztik népgazdasagun-
kat, erositik honvédelmiinket és novelik a beketabor
erejét, Sztalin elvtars és a Szovjetunié iranti szerzte-
tiiket, halajukat fejezik ki a faipar dolgozai,

2 Faipar 3. sz,—

A faipar miiszaki dolgozéi Sztalin elvtars irant
érzett soha el nem miilé haldajukhoz és szeretetiikhoz
kovetkezetesen, még szorosabbra fiizik a Szovjetunio
iranti barati kapcsolatukat és még fokozottabb mér-
tékben haszndljak fel a magyar faipar miiszaki iej-
lesztéséhez azokat az elméleti és gyakorlati tanacso-
kat, amelyeket a Szovjetunio kimerithetetlen tapasz-
talatai nydjtanak.

A faipar dolgozoi megfogadjdk, hogy a szocia-
lizmusnak hazankban valé felépitésénél Sztdlip, clv-
tars emlékéhez mélté kommunista kovetkezelesség-
oel, alhatatossaggal szolgaljak tovabbra.is nepiink
iigyét, az embernek ember dltal valé kizsakmanye-

lasa teljes megsziintetésére: »az egész tarsadalom

allandéan novekvé anyagi €s kulturdlis szitkségletei
maximalis kielégitésének biztositdsat, a szocialista
termelés sziintelen fejlesztése és tokeletesitese ut-
jan, a legfejlettebb technika alapjanc.
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Keretfiirészek teljesitményének gazdasigos fokozasa*

LAMFALUSSY SANDOR egyetemi tanar

Eldaddsomban a keretfiirészek ,teljesitményének foko-
zasaval kapcosolatban mem a fiirészeiésnél alkalmazandé
helyes munkamodszerrel kivanok foglaikozni, hanem
azokkal az elbleltételekkel amelyek elomozditjdk a keret-
itrész teljesitményét, tovabba ismertetem a Kkeretffirész
vezenylésenek elméleti és az elméletre felépitett gyakor-
lati alapjat. |

Minden termelési agban f6torekvésiink kell iegyen az
onkoltségosokkentés. Az onkoltség csokkentéséhez erdsen
hozzajaru] a termék feldolgozasara felhasznalt munka-
koltség csoOkkentése. A flirészelt aruk feldolgozasanal é&s
termeléséné] jelentds szerepiik wan a keretfiirészeknek. A
keretf{irészek teljesitményétél flige az ewész fiirésziizem
osszteljesitménye. Keretfiirészek a fiirésziizem mozgaté
lelkei. Ha ezeknek nagy a teljesitményiik, egyfittal ma-
gukkal wiszik a segédmunkagépek ticljesitményét s
Emiatt érdemes id6t szanni a keretflirészek teljesitménye
cazdasagos fokozasanak tangyalasara.

A fa kitermelésének €s a flirésziizemekben vald fo!-
dolgozasanak egykézben vals egyesitése magyban hozza-
jarul a termelékenység fokozasahoz. Oromme! kell iid-
vozolni mépgazdasagunk ama-nagyfontossagnt elhataro-
zasat, hogy egykézben Gsszpontositja a fakitermelés és
lafeldolgozas figyeinek vezetését. Kivanatos lenne, hogy
ez az egykézben valo vezetés és irdnyitas necsak a leg-
fels6bb tokon légyen meg, hanem érvényre jusson a szec
vezes soran a kozép- €s alsofokil lizemi szerveknél is.

Mar a fa erdei kitermelése soran arra kell a f3-
figyelmet forditani, hogy a szerfavalasztékok helyes mé-
retezésével, mindsitésével lehetGvé tegyiik a ffirésziize-
mekben a kihozatal emelését s ezaltal az anyagfelhasz-
nalas csokkentését, A le nem faragott idgak és terpesz-
reszek, tovdbbd a térgorbe ronkanyag erSsen a feljesit-
meény rovdsara mennek. E tekintetben a fa kitermelését
ugy kell végezniink, mintha a kitermel6 iizem sajatmaga
sajat kezelésében 1év6 fiirésziizemben végezné a fa to-
vabbi feldolgozasat. E téren még sok tennivaldonk van.

A szerfaszdzaléknak szakszeriitlen és indokolat!an
~eroszakoldsa a népgazdasignak a [a végleges feldolgoza-
sanal és a felhaszndlasanal siilyos kirokat okozhat. A
rosszul Kkitermelt fa munkateljesitménye é& ~nyagkihe-
zatala erbsen visszaesik. ,

A teljesitmény fokozdsanak egy igen fontos el6felts-
tele a felffirészelend6 ronkanyagnak a ronkféren, vagy
ha az nem 4ll teljes nagysagban rendeikezésre, akkor leo-
alabbis az el6készitd romktéren méret és munbség szerint
osztdlyozdsa. Ez képezi az alapjat annak hogy a kere:-
Iirész mindenkor a legmegfelel6bb méretii anyaggal le-
gyen ftaplalva. Més fiirészpengére van szitkséoe a ke-
meényianak, mas a puhafanak. Mas el6étoldsa van a vas-
tagabb, mas a vékonyabb méretii anyagnak. Mis penge-
el6hajlast kell adni a vastagabb é mast a vékonyabb
ronknek. Mindezeknek csak akkor tudunk eieget tenni
ha a ronkanyagot fafaj, méret és mindséz szerint oszta-
lyozva taroljuk a ronktéren.

A ronkok helyes ronktéri oszialywzisanak eldfeltétele
a ronkanyagnak fervszerinti beszdallitdsa. A rendszeres
anyagellatds teszi lehet6vé a tervszerii fiirészelés keresz-
tilvitelét. Az osztalyozott ronktér lehetdvé teszi minden
miszakra, ill, minden pengeosztisnak megfelelé rénk-
anyag fiirészelését,

Kiilonosen fokozhaté a keret teljesi'ménye korszeri:
gepekkel. Ezek hianyaban a meglév8 munkagépeknek 4l-
land6 és jo karbantartdsa, tovabba a j6 anyaghdl késziilt
es megieleld fogprofillal, fogméretekkel bird, szakszeriien
elesitett és-terpesztett flirészpengék nagyban emelik a tel-
jesitményt. E téren még igen sok a hidny. A [irészpen.
geknek id6ben vald vdltdsa szintén nagyban hozzajarul

* 1952. november 14-én az Orszagos Erdészeti Egyesiuletben
elhangzott elbadas.

ennek

a teljesitmény [okozasahoz, A pengeviltds kapcsoiatban
van a pengefesziié berendezésekkel. Ez utobbiakat okvet-
beritil korszertisiteni kell, mert a gyvors pengevaltasnak
egyik elofeltéteie tObbek kozott a korszerli pengefeszits
berendezeés.

Kiilonosen fokozhatjuk a teljesitmenyt a 16 anyagbol
késziilt, szakszeriien €lesitett firészpengékikel. Itt meg
emlithetjiik, hogy a idegnjabb kiilfoldi adatok szerint el6-
térbe helyezik a Iogterpesziés helyeit a fog duzzasztdsat.
Tagadhatatianul a duzzasztott fogakkal nagvobb teljesit-
meényt lehet elérni, amit azzal magyarazhatunk, hogy a
duzzasztott fogak mindegyike egyszerre dolgozza meg a
vagasrés két oldaiat, amit ugyanakkor a ?erpes#émé] k:éi
fog végez. A Ljeszraja Promisljennosztj folyo évi 3-ik
szama kiilonosen kiemeli, hogy a keretfiirész teljesitménye
novelésének egyik legcélravezetobh ntja a duzzas:ztoett
fogli flirészpengék hasznalata, s a teljesitmény novelését
15—25 szazalékra becsiili. A kisérletek egviittal azt is
hebizonyitottak, hogy a duzzasztott fogli fiirészlapok va-
gasfeliilete sokkal simabb. Ezek szerint nalunk is kiva-
natos lenne, hogy mi is ratérjiink a kereti{irészpengék-
nél a duzzasztas modszerére, egyelore meg kell teremiteni
elofeltételeit. Ugyanis ahhoz, hogy a duz-
zasziott foggal 0 teljesitményt érhessiink el, sziitkséges,
10Qy a flirészpenge acélanyaga elsOrenddi legyen, to-
vabba a felflirészelendd ronkanyag homok, agyag és egyéb
szennyezo anyagokiél mentes 'legyen. A Szovjetunioban,
tovabba az északi allamokban a ronkanyag a legtobb
esetben vizalatti ronktereken wan tarolva és igy az min-
aer. szennyezOdéstdl mentes, ezenkiviil els8rendii acéllal’
reridelkeznek, ami a duzzasztashoz néikiilozhetetlen. Ezek-
nek a feltételeknek ezidGszerint méo mem tudunk min-
denben eleget tenni, |

Egyelore keretffirészeinknél alkalmazzunk 6 acélbdl

készilt (kromvanadium) flirészpengéket, mégpedio’ szak-
szerfi élesitésse]l és terpesziéssel. Keretfiirészeinknél az
clesités torténhet a penge lapjara merdleges és a penge
lapjara hegyes sz6g alatt. MerGleges élesitést egyenes
elesitesnefk is nevezik, szemben a hegyes szdo alafti éle-
sitéssel, amit ferde élesitésnek neveznek. Altalanoessagban
az egyenes é€lesités a szokasos nalunk és ernek az éle-
sitési modnak alkalmazédsaval a teljesitmény is magasabb
mint a ferde €lesitésti pengével, minek a magvarizata az,
hiogy bar a ferde é€lesitésii penge az élesitést koveld egy
oran beliil teljesitményben nagyobb, de a tompulis folya-
man aranytalanul visszacsokken. Kivételesen olyan iize-
mekben, ahol a pengéket gyakran cserélik és jéanyagi fii-
1észpengekke] dolgoznak — azonkiviil megvan egyébként
a nehezebben keresztiilviheld ferde élesitéshez a szakér-
telem — alkalmazhatjak ezt az eljarast is. -
. A Keret teljesitményét, ha az el8z8kben kifejtett el6-
leltételeknek megfeleliink, kiilonosen fokozhatjuk a szak-
szerli keretvezérléssel, ami tulajdonképpen az el6tolds
mértékenek szabdlyozdsdbol all. |

Miel6tt ennek ismertetésére ratérnénk, roviden érin-
tem a nalunk alkalmazott keretffirészek elGtoloherende-
zeseinek a rendszerét. ‘A nalunk hasznilatban levd el3-
toloszerkezetek sfirléddson alapulnak és 4llalaban  két
csoportra oszthatok, tigymint az iddszakos elétoldsra és a
jolytonos elbfoldsra. |

Hasznalatban 1évg flirészkereteink kisebb része alap-
szik a folytonos elStoldsra. Ez utébbiakat leginkibb a
gvorsfordulatii és kisebb kereth8séofi fiirész eknél, még-
pedig a fenyGfa feldolgozasanal alkalmazzak leginkéabb.

Keretfiirészeink legnagyobb része a régebbi tipusok-
hoz tartozo, egy elStoloriddal bird, kilineses, idGszakos
(I0késszerii) elGtoléberendezéssel bir. Ennél a rendszer-
neél az eléhajlas nagysaga viltozik az elétolas nagysaga-
val. Az elbtolas kezdete pedig rogzitve van az iiresjirat
alatt; a fels6 holtpont el6tt.
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Kivételesen akad nalunk is 1—2 keretffirész, ami két

elGtolortiddal miikodik és aminek elhajlasa allando és be

van épitve a fiirészkeretbe. Ez utobbi kerettipusnal az
el6tolas  kezdete OnmiikodGen vaitozik az eldtolas nagy-
sagahoz viszonyitva, -

A keret vezérlése alalt az elbhajlds és az elotolds

kezdeti idépontjdnak oésszehangoldsdt értjitk. Ezek helyes

osszehangolasianak eredménye a kerefflirész 1eljesitmé-
nyenek fokozasa.

Elotolds alatt értjlik a keret _
ronkel6tolasi nagysagot mm-ekben kifejezve. Ezt legegy-
szerfibben tgy kapjuk meg, ha megallapitjuk a ronknek
percenkinti el6tolasat és ezt osztjuk a kerelflirész for-
dulatszamaval. Az el6tolas nagysaga a nalunk altalanoe-
saghan hasznalatban 1évé kereteknél forduiatonkint 3-——6
~mm-t tesz ki. 6 mm-es eidtolas a hazai viszonyok mellett
mar atlagon felili, mert pl. 300-as iordulat melleit az eld-
tolas percenkint 1.8 m-t jelent. Ugyanakkor az €szaki al-
lamokban puhafa ilirészeknél nem ritkasag a tordulaton-
kiuti 20 mm-es eidtolas, s6f a Szovjetuniobol €rkezo hi-
rek szerint ott mar vannak 40—o00 mni-es eldlolasit kere-
tek is. Ezekbdl is lathatjuk, hogy mit jelent a keretek tel-
jesitményénél a nagy elotolassal biro korszerii gépek
hasznalata.

Az elotolds kezdetének idopontja a régi rendszerii
lakereteknél akkor wveszi kezdetét, amikor a keret az also
holtpontban van és az eldtolas befejezodik a keret felss
holtpontjaban, tehat az eidtolas éppen a keret iiresjarata
alali megy végbe.

A naiunk ezidoszerin{ hasznalatban 1év6 s idGszakos
eittolassal bird keretiiirészgépek elotolasa részben az
uresjarat, részben a munkajarat alatt megy végbe és al-
talanossaghan az eldtolas akkor wveszi kezdetét, mielGit
a_ keret a fels6 holtpontba érne, mégpedig a felsé holt-
pont elétt 6—8 cm-rel lejjebb. Ez megfelel a 315%0s for-
cgattyniallasnak, azaz a felsé holipont el6tt 45°-nak.

A folytonos el6toloberendezéseknél az eldtolas allandé
€s egyenletes gy a munkajarat, mint az tliresjarat alatt.
Itt tehat nem ki.onboztethetiink meg a fordulaten beldili
ronkelotolasi kezdetet.

Flrészpenge elbhajlisa alatt értjiik a fogcesiicsokat

osszekoté vonalaknak a flggGlegessel bezart szoégét. Az

elShajlas mértékére kiilonboz6 megjeldlések wannak hasz-
nalatban. Van, aki ezt az el6hajlas szogének tangensével
lejezi ki, van olyan, aki a sz0g csekély értékére wvald te-
Kintette] permillekben &llapitja meg az el6hajlas nagysa-
gat. Ugyanakkor masok az el6hajlas mér-iékét mm-ben
lejezik ki. Tagadhatatlan, mindharom megjelolésnek van
logikai alapja. Tekintettel azonban arra, hogy az el6haj-
las Ilggvénye az el6tolas nagysaganak, ugyanis azzal
aranyosan valtozik és mivel az el6tolast mm-ekben fejez-
zuk ki, leghelyesebb, ha az elohajlas mértékéil szintén
a mm-t valasztjuk. Nézziik ezekutan, hogy az el6bb em-
litett harom tényezé miképpen filigg Ossze és azok mi-
keppen hangolhatok Ossze.

_ Altaldnos szabdlynak [ogadhaljur el, hogy elbhajlas
csakis agz iiresjarat alatti elotoldasra szamitando, A munka-
jarat alatti elotolasnak elohajldasra nincs szilksége, Ez
- itobbit legjobban a szalagfiirészek elotoldasaval vilagit-
hatjuk meg. Ezeknél a géptipusokndl nincsen eidhajlas,
mert a ilirészpenge folytonos egyiranyll mozgasban van
és azt vagja a flirésziog, ami az el6tolas sordn a fiirész-
feo igénybevétele ala keriil. Altaldnos szabdlynak kell te-
kinteniink azt is, hogy az idoszakos elotoléberendezéssel
biré kereteinkrol az elotolds egy [él fordulat alatt; azuz
180°-0s elfordulds mellett megy wvégbe,

Az el6hajlas nagysaga a primitiv, egyszerii fakere-
teknél - (en) egyenld az elOtolds nagysagival e-vel).
ven alatt €rtjitk az egy (jarathossznak megtelelo elohaj-
1ast és »et« alatt pedig az egy fordulatnak megielel
olétolast. Ezeknél a kereleknél csupan az liresjarat alart
van az elotolas, kezdddik az alsd (180°) holtpontban és
véoz6dik a fels6 (0°) holtpontban, aminek folytan az
el6z0 szabaly szerint €n = €.

A folytonos elGtoloberendezéseknél en = e/2-vel
mert el8hajlast csakis az itiresjaratra kell szamitani, s az
liresjarat alatti elGtolas pedig-a fele az 0Ossz-elGtolasnak.

—_—

Gyakorlatilag azonban a folytonos el6tolasii keretek

Lamfalussy S.: Keretfiirészek teljesitmeényének gazdasagos fokozésa o1

egy fordulatara esoO

pengeelohajlasanak elébb megallapitott mértékét még
20—>50 szazalékkal fokozni keil. Tapasztalati megfigyelé-
sek szerint ugyanis az elméleti szamitassal levezetelt

eredmény nem elegendd, mert kiilonosen a fogak tompu-

lasanak idoszakaban a rostokat a if{inész fogai nem vag-

jak at, hanem inkabb szakitjak és igy a vagasrés alapja
nem sima, hanem szaikas feliiletii és ez surlodik az {ires-
rarat alat{ felfelé mozgd keret flirészfogainak a hatvona-

€28,

1abra.

laba ill. annak hatvonalfel6li csiicsara és mert a keret
mozgasa az alsé holtpontbdl valo emelkedéskor

lass1i,

minek folytan a flirésziog sirldédik az el6tolas alatt a

ronkhoz.

Nézziikk azt az esetet, ha az elotolast az iiresjarat

alatti 270°-nal kezdjiik, ebben az esetben az el6tolas fele
‘az uresjaraira és fele pedig a munkajaratra esik. Mivel
csek az lresjarat alatti elotolasra kell eichajlast szami-
tani, ebbdl kifolydiag: en = €4/2

Vizsgaljuk ezutan a nalunk leginkabb hasznalatban

levo régi tipustt idoszakos (lokésszerii) egy tolorudas
kilincsmiives el6toioberendezéssel biro keretek elohajla-

sat és elotolas kezdetét. Ennél a rendszernél az eldtolds

az iiresjarat alatt veszi kezdetét és a kezdeltol szamitott
180°-05 ut widn q munkajarat alatt fejezédik be, Az ¢l6-
tolas a keret fels0 holfpontja elott 456°-kal megeldzileg

veszi kezdetét, tehat akkor, amikor a keret az alsé holt-

pontbol emelkedik a fels6 holipont felé, mégpedig 6—8 cm-
rei elobb, mint a fels6 holtpont. Ez a 6—8 cm felel meg
az elobb emlitett 45°-nak. (2. abra.) -

Az egész elbtolds 180°-nak megfelelé uton targ €s igy
az el6tolas 1/, része esik az tresjaratra — ugyanis 40°
negyedrésze a 180-nak — és 3/; része esik a munkajaratra.
Az el6zOkben kifejlettek szerint az elBhajlast csakis az
liresjarat alatti eldtolasra kell szamitani. Mivel enne] a
rendszernél az tliresjarati el6tolas az Ossz-elGtolasnak 1/,
részét teszi ki, és mivel az eldhajias egyenes aranyban
van az elgtolassal, ennek ° kovetkeztében az egy jarat-
hosszra eso elohajlas (e ) egyenld a fordulatonkinti elo-

tolas  t) negyedrészével;, azaz:
€t

Ch == =——

4
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Elméletileg levezetve igy all az eset. Gyakorlatilag
azonban a keret miikodésétdl, karbantartasatdl fiiggden —
gepenkint kilon kikisérletezve — ezt még egy bizonyos
tényezovel valé szorzassal modositani kell, hasonléan a
folytonos el6toloberendezéseknél emlitett mdédosité ténye-
i{zﬁh&zl.) (Lasd az éabrakat, az el6toldas kezdete nyillal je-
ezve! |

- Az eddig kifejtettek szerint az elShajlas nagysaga
azonban csak akkor lesz ilyen mériékii, ha az el6tolas
kezdete a lelsd noliponi elott 45°ban torténik. Ha azon-
ban az elotolas elobb vagy utdbb veszi kezdetét, az eld-
hajlas nagysagat ennek megleleléen nagyobbra wvagy Kki-
sebbre well venni, mint ahogyan azt az el6z6kben Kkisza-
mitottuk, azon oknal fogva, mert az elthajlés nemecsak az
eldlolas nagysaganak, hanem az el6tolas kezdetének is
inggvenye. _

Altalanosan ismert és tudott tény, hogy vastagabb
mereti ronknek a flirészelése lasstibb, mint a wvékonyabb
méret{ic. Ezt kifejezhetjiik egy empirikus képlet alakjaban:

Bl Vs
ahol Ey = a percenkinti el6tolas m-ekben szadmitva; v = a
keretiiirész Togainak atlagos sebessége m/seé-ban kife-
jezve; es v = 2Hn/60, ahol H = a keret jarathossza m-
ben; n = a Kkeret percenkénti fordulati szama; végiil d =
a lTelltirészelendé romk atméréje dm-ekben mérve.

Egy példaval vilagithatjuk meg ezt legjobban. Ke-
retitireszeink fordulati szama percenként atlaghan 180--
—350 kozott valtozik sa jarathossz mértéke 400—600 mm
ugyancsak atlagban. Ennek megielel6en az atlagos fog-
sebesség mp-ként 2,6—6 m. Tegyiik fel, hogy a keret ja-
rathossza I1=500 mm, a flordulati szama n=300 mm,
akkor wv=5 my/sec s legyen a ronkatmérd 3 dm, akkor
E¢ =0:0,3 = 1,7 m/min., a ronk percenkénti elGtoldsa.
i=bbol- a gyakorlatilag levezeteit empirikus keépletbdl ko-
vetkezik, hogy a .vastagabb ronkok el6tolasa kisebb, mint
a wvékonyabbaké. Ennek a folyomanya pedig az, hogy az
elbtolas valtozasaval valtozik az eldhajlas is. A malunk
altalanosan hasznalt régi tipusit kereteknél rogzitve van
az elololas kezdetének = idOpontja €s figy az elGhajlas a
ronk vastagsaga szerint valtoztatando. - |

Az el6zokbol az koveikezik, hogy mas elohajlast kell
adni a pengének a vastag ronk flirészelésénél €s mast a
veékonynal, mert a vastag ronk elotolasa kisebb, s kiseind
elotolasnak kisebb el6hajlas kell. [Ennek azonban csak
oy ludunk eleget tenni, ha ronkteriink vastagsdgi méret
szerint oszitdlyozva van, mert egy €s ugyanazon miiszak
alatt, illetve ugyanazon beallitasit pengék mellett csak
ugyanolyan wvagy kozel egymassal egyenlé wvastagsagr
ronkoket dolgozhatunk fel. Sajnos, a gyakorlati fiirész-
technika ezekre a kérdésekie legtobbszor nincs tekintetiel.
Pedig ezeknél a korszeriitlen gépeknél éppen az eldhajlas
pontos betartasara valo tekintettel egy €s ugyanazon pen-
gebeallitas mellett csakis ugyanolyan vastagsdgi mérettel
biré ronkoket voina szabad [iirészelni, mégpedie az elo-
zokben kifejtettekbol kovetkeztetve a vastagabb ronkok-
nél az elohajlas kisebb, a vékonyabbaknal pedig nagvobb,
s a kozepes méretiieknél pedig ezek atlagaban van.

Ezzel kapcsolatban még meg kell emliteniink azt is,
hogy igen nagy hiba, hegy a legtobbszor nem haszndlunk
olyan szerszamot, illefve miiszert, amivel a pengék elob-
hajlasdat pontosan bedllithatjuk. Ilvenek azonban mar
vannak, ezeket -alkalmaznunk keliene a teljesitmény fo-
kozasa és a mindségi fiirészelés érdekében.

Az elozokben az elbhajlas nagysagat egy jarathosszra
allapitotiuk meg, A jarathossz azonban a keretifirész pen-
oé¢jan nem rogzithetd és igy ott az elchajlast nem is je-
l6lhetjiik meg. Onként kinalkozik, hogy az el6hajlas nagy-
ségit az egész penge hosszara allapitsuk meg, vagy pe-
dig a keret surlodo leliiletei kozotti tavolsagra. Ezeken a
helyeken mar modunkban wvan az eldhajlas mértékét a
valosagban is kijelolni. Ha az ossz-elohajldst, iehat az
egész penge hosszara vonatkozo eldhajlast »BEn«-val je-
Ioljlik és a penge hosszat »L«-el a jarathosszat »H«-val
¢s az egy jarathosszra wvomnatkozo elOhajlast »eng-val,
akkor a kovetkezd aranyt Allithatjuk fel (3. abra.):

Y

hajtértidra merdleges helyzetbe keril.

7
5 ‘
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3abra.

T e

Eh Eh = L . H
L

Eh = €h*+ —
| H

Vilagitsuk meg ezt egy példaval. Legyen a fordulaton-
kénti elotolas mm-ekben: ¢, =6 mm, az ei0z0k szerint
en=6€y/4=6/4 = 1,5 mm. Legyen a jarathossz 400 mm, a
pengehossz 1200 mm, akkor

Ey =15 3= 14,0 fim:

Vizsgaljuk ezutan a keretfiirész valtozo logsebessé-
gél. A keretflirész forgattylicsapja a kor keriiletén egyen-
letes sebességili mozgast végez, ugyanekkor a- fongattyu-
csappal Osszekottetésben léve hajtoriid, ezt az egyeniletes
és korben wvalé mozgéast a keretnél — a keret fel- és le-
felé walo mozgdsanal véltozo sebességli mozgassa ala-
kitja &t, mégpedig elindulva a keret fels6 allasabol — a
fels6 holtpontbol — ahol a sebesség 0 és onnan lefelé ha-
ladva a sebesség mniovekedik addig, amig a forgattyll a
tol a pontfol a
sebesség csokken és az als6 holtpontban eléri a 0-t. Innen
tovabbfordulva a sebesség valtozik az eldbb ieirt torveny-
szerliség szerintg s a 270° koriil ismét maximuimra €s a
felsd holtpontban 0-ra csokken. Ha a forgattynt csapja-
nak a Kkiilonboz6 fokok mellett a helyét a forgattym at-
mérdjére a rajz szerint levetifjiikk, akkor azt talaljuk,
hogy amig a forgattyit csapja a 0°-b6l elindulva eléri a
30%.0t, akkor ennek vetiilete az egész atméronek 6,7%-at
teszi ki, 300 &s 60° kozott, tehat ugyanannyi szog meulett
a vetiillet mar 18,3%-ot tesz ki 60° & 90° kozoit ez a
vetiilet a forgattyni atmérGjének a 25%-at adja (4. abra).

Tovabb haladva 90°—120° kozott 25%, 120°—150°
kozott 18,3% és 150°—180° kozott 6,7%-ot tesz ki. A for-
gatty(i atméréje (D) — ami adédik a forgattyl sugaranak
(r) a kétszereseb6! — nem egyéb, mint maga a jaral-
hossz (H). e

Ha most nem a forgattym csapjanak a helyét wvetitjiik
le 30°-onként, hanem a kerelf{irész felso hevedere csapja-
nak a helyét, akkor azt talaljuk, hogy 30° forgattyhelfor-
dulas mellett a keret hevederének a csapja 7,22%-at teszi
meg a (jarathossznak. 30° és 60° kozott 19,34 9%-at, 60°-—
=-90° kozott pedig 25,52%-at. 90°—120° kozott 24,48 Y%-at,
1200—150° kozott 17,26%-at és 150°—180° kozott 6,18 %-at,
oz 0sszesen 100%. Ez olyan keretnek a mozgasara vonat-
kozik, ahol a hajtorid hossza (1) figy aranylik a forgatty(
atmérdjéhez . (D), vagy a jarathosszhoz (H), mint 6:1.
A keretflirészeknél a hajtorttd hossza €s a jarathossz ko-
zott hatarozott arany all fenn. A legtobb esetben gy
aranylik, mint 6:1 vagy pedig 5:1. Régi tipusii keretek-
el elofordul 4:1 aranyban is, ezek azonban rendeltaté-
siiknek nem felelnek meg.
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4.abra.

Mindebb&l Iathatjuk, hogy bar a forgattyn csapja
egyenletes Kkeriileli sebességgel mozog, ugyanakkor a
xeret leis6 hevederének a csapja vagy mondhatjuk a ke
retilirész barmely flirészioga nem eszerint a torvény-
szertiseg szerint valtoztaija a sebességét, ahhoz hasenio.
de nem azonos vele. ‘

A filrészelés gyakoriati kivilele szempontjabdl ezt a
kiilonbséget azonban elhanyagolhiaijuk €s megallapithat-
juk azi a torvényszertiséget, hogy a keret sebessége, tehat
maga a logsebesség 90° és 270° kort] éri el a maximumoy.
¢s a holtpontckna'! pedig a minimumot. Ebbol az egyszerii
megailapitasbol azt a kovetkezietést kell levonnunk, Aogy
a Jlrész munkajdt |oleg arkor kel] a munkajaral alatt vé-
gezletniink, amiror a log sebessége kulminal, ment minél
nagyobb o jogsebesség, annal nagyobb a munkateljesit
mény, |
| Ezekutan tegvliik vizsgalai iargyava, miert allapitja

meg az elmélet az ilyen rendszeri iddszakos eldtolassail
hiré kereteknél a lelsé hoitpont el6tt 45°-ban  (tehat a
315°-nal) az elotolas kezdetet: |

Az ¢l06z6 pontban kifejtelitek alapjan tudjuk megma-
oyarazni azt, hooy miért nem inditjuk el az elotolast a
munkajarat megkezdése alkalmaval a felsé holtpontban
¢3 miért mem az idiresjarat kezdetekor, az alsé holfpont-
ban, hanem a deis6 holtpont elott 45°-kal. Ugyanis ha
ekkor inditjuk el .a ronk elbtolasat, a munkajarat alatfi
elotolas akkor fog legjobban érvényesiilni és legnagyobb
szazalekban lebonyolitast nyernt, amikor a keretnek a se-
besSége maximum, vagy akoril wvan, Az ilyen elBtolasi
rendszernél a keret megkezdi a munkat a felsd ho.tpontot
talhaladva 45°-kal a munkajarat alatt arra az el6iolasra,
ami az iiresjarat alatt tortént és ez itart az also noii-
pontig. IEzt az aranylag csekélyebb munkat az el6hajldssal
vegzi el A munka zomét pedig a munkajarat alatti elé-
10lt anyagon végzi, meégpedig abban az id6kozben (a
‘munkajarat alatti 45°—I130° koz0tt), amikor a keretnek

2 Faipar 3.sz. —

eppen a legnagyobb a Sebessége és igy ki van haszndlva
a keret feljesitmenye. Ezt az utébbi munkat a keret min-
den foga végzi, mert az el6tolasnak munkajarat alatii
resze kozvetleniil érintkezésbe keriil a penge fogazataval.
(Tekintet nélkiil arra, hogy van-e elGlolasa a pengének,

vagy pedig nincs) (lasd az 5, 6. abrat).

6.abra

rla azonban az elotoldst mem 45°.kal, hanem 90°-kol
elobb kezdjik meg a felsd holtpont elgtt, akkor a nhelyzet
az lesz, hogy a fiirész megkezdi a munkat mar a felsg 0
pontban és az el6hajlasnak megfeleld munkat végzi az
ais0 holtpontig és a munkajdrat alatti elétolds [lrészelsi
munkajdat befejezi mdar a 90°-nal s onnan iiresen jdr, tehat
nincs a fteljesitménye kihasznalva (lasd az abrat). Mind-
ezekbol lathato, hegy miért kell az el6tolast elinditani az
tiresjarat alatt a felsd holipontot miegelGzoleg 45°-kal.
A kerel vezénylése mindezek szerint nem egyszerii fel-
adat és tokéletesen csak figy tudjuk végrehajtani, ha az
elozokben ismertetett 3 tényezbt, nevezelesen az elotoldst,
az elohajlast és az elbtolas kezdetét szabalyszeriien 0ssz-
hangba hozzuk. Ez az allapot azonban a legritkabb eset-
ben foraul el6, mert vagy egyik tényezd vallozik vagy a
-masik, vagy esetleg két tényez6 . is valtozik és ezekbdl 4
valtozasokbodl sokiéle eset lehetséges. j
Vegyiink ezek koziil 1—2 kirivé esetet. . Tegviik fel,
hogy az elotolas kezdete helyesen torténik, ellenben a neki
megieleld elbéhajldst nagynak méreleztitk. {Ebben az eset-
ben as«keret leiso allasanal nagy lesz a tavolsag a foo-
csiicsok €S a vagasrés alapja kozott. A flirészfogak késén
julnak a fa testéhez, azaz a vagasrés alapjahoz, ami miatt
egy leljesitményveszteség kovetkezik be, ami abban nyil-
vanul, hogy a f[lrésapengék also jogai a munkajdrat alati
uresen futnak €s a felsd fogak aranytalanul vannak meg-
terhelve. Mivel ebben az esetben a i{irészpenge felsg részé-
ben 1évd kevés lognak kell a llirészeliést elvégezni, ennek
a kovetkeziménye, hogy nem lesz simia a metszés s a na- .
gyobb ellenallas miatt visszacsuszdsra kényszerifi a ron-
kot és a nagyobb forgacsvastagsag miatt a rdnk also felii-
letén a vagasrés kiforgdcsolédik (7. abra.),
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Vehetlink egy masik példat: helyes az elbtolas kez-
dete, de kevés az elohajlds. Ebben az esetben az iiresjarat
alatt strlédik a penge a vagasrés alapjahoz, akadélyozza
es fékezi az elotoldst. A pengét foloslegesen felmelegiti,
amij altal az kiterjed, a fiirésziogak félrevdgnak, bekovet-
kezik a ronk visszacsuszdsa, aminek végeredménvben a
teljesitménycsokkenés az eredménye (8. abra).

De vehetiink egy mas esetet. Helyes
adunk a pengének, de ugyanakkor az eléfolds tiulkorai
kezdetli. Ebben az esetben a flirészfogak nagyon koran
kozelkeriilnek a vagasrés alapjahoz olyannyira, hogy a
togak az iiresjarat alat{ munkdt végeznek, még a felsd

e; Kezdete helyes,
de az e, >

00

—

holtpontba val6é érkezés el6tt, s ebben az esetben kiil6-
nosen a Jurészpenge alsé fogai lesznek megterhelve, s «a
ronkot felfelé rangatjq a flirész és visszacsuszdsra kény-
szerili, amj nagy erblelhasznalassal jar és kevesebb telje-
sitménnyel (9. abra).

Egy masik példaban legyen ugyancsak az eléhajlds
helyesen megéllapitva, de az elbtolds tilkésén (mar a
munkajarat alatt) veszi kezdetét. Ez az eset fordul eld az
erosen tiihasznalt, kopott, doreg kereteknél. Ebben az esei-
ben a keret lels6 allasaban magy a tawvolsag a fogesiicsok
és a vagasrés alapja kozott. A flirészfogak késén keriilnek
metszéshez, tehat vdgdsvesateség all el6, Uresen jdraak
a munkajdrat alatt a firészpenge alsé fogai és egyenl6t-
lentil vannak megterhelve a felsé fogak. A rénk alsé fe-
liiletén a vagasrés a fogak egyoldalli megerdsitése miatt
~ kiforgacsolodik. Az tiresjarat alatt, mégpedig amikor a ke-
ret az also holtpontbdi kezd felielé emeikedni, felfeié
rantja a ronkét és a surlodas kovetkeztében a penge me-
legszik s a fogak kopnak. Nagy az er8megterhelés, he-

elhajlgst

S e

all a ronk visszacsuszdsa, kevés a teljesitmény  (10.
abra).

Ezekbol a péidakbol iathatjuk, hogy még tobbiéle eset
lehetGsége 4ll fenn, ha a harom tényezd kozill barmelyik is
pontatlanul van betartva. A fentiekben felsorolt helytelen

‘keretvezénylésnek — amint lattuk — nagyon sok karos

kovetkezmenye van, ami legfoképpen a teljesitmény vissza-
maradasaban, de a f{irész rossz mingségi kivitelében is
mutlatkozik. '

Az €l0z0 esetekben lathatiuk, hogy a helytelen eldhai-
a5 vagy ‘a helytelen el6tolas kezdetének koveikeztében
gy a munka- mint az firesjarat alatt a keretfiirész fogoi

-

e, Kezdete tul Koraj
_ deaz 6 helyes

10.abra.

kilonbozoképpen vannak igénybevéve, aminek folyo-
manya, hogy a [lrészfogak - egyenliotleniil kopnak.
Hosszabb gyakorlattal biré szakember a fiirészfogak
egyenlotlen kopasabdl kovetkezietést wonhat le az el8-
tolas kezdetének és az elShajlas nagysdgdnak helvielen-
ségére, |

Példaul, ha azt allapitjuk meg a keretffirész fogazatan,
hogy @ flurésziog hAdfvonalan a csucsrész kifényesedik,
akkor ebbol arra kovetkeztethetiink, hogy az el6tolas
nagysagahoz viszonyitva kevés a penge elbhajldsa. Ez a
kopasi eset azonban el6allhat abbdl is, hogy ha tulkorat
vagy tulkéséi az elotolas kezdete. Ez utdbbi két esetben
azonban a fogak hatvonaldn a cstlicsok kifényesedése a
korai elOtolasi kezdetnél a penge alsé fogaindl, az utdla-
oos el6toiasi kezdetnél pedig a felsd fogakndl jelentkezik.
Egy masik esetben, pl. ha az eldhajlds a kelletténé]
nagyobb® ebben az esetben az alsé fiirészfogak (a mun-
kajarat alait) a vdgdsban nem vesznek részt és élitket
megtartjak, ugyanakkor a penge felsé fogai az er6sebb
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igénybevétel kovetkeztében erOsen kopnak. Ugyanezt ta-
pasztalhatjuk abban az esetben, ha az elotolas késobb
veszi kezdetél. .

Viszont a kordbbi elbtolasi kezdet altal az also iii-
részfogak vannak jobban igénybevéve amialtal gyorsab-
ban kopnak. |

ElGfordul olyan eset is, hogy a kozépsd fogak van-
nak jobban igénybevéve €s erOsebben kopnak s ugyan-
akkor az also és telsd fogak még feltiinden élesek. Ebben
az esetben nem a keretvezényliésben van a hiba, hanem a
helyteleniil szegecselt kengyelli penge kifeszitésében. Ez
a hiba akkor @all el6, ha a kifeszitett penge fogicsticsvonaia
ivelt. (hasas).

Ezek a példak mind amellett tantskodnak, hogy a
pengének az el6zokben wazolt egyenldtlen kopasa memn
minden esetben szarmazik a pengék helytelen €lesitese-
bél, illetve azoknak a keretbe vald kifeszitésébol, hanem
igen sok esetben a keret helytelen vezénylésebdl, ponto-
sabban kifejezve: az el6hajlas, az elotolas kezdete és az
eltolas Osszehangolasanak hianyabol. '

A keretifirészek munkateljesitiményét erosen befolya-
solja a jdrathossz, és a metszési magassdg egymashoz
valo viszonya, ugyanis ettél a viszonytol itligg a fiirész-
fogak kihasznalasa és a [f{irészpor kitakaritasa.

- Idedlis esetben a jdrathossz egyenlé a wmetlszési mi-
gassdggal, Ebben az esetben minden fiirésziog munkahoz
jut, a fiirészfogak ki vannak hasznalva €s a Ilinészpor-
takaritas felerészben felsd, felerészben a ffirész alsé ré-
szén 1orténik, Amikor donteni kell a fiirészkeretek meg-
valasztésa tigyében, akkor a jarathossz €s a ronkatmero
viszonya is figyelembeveendd. Altaldnossagban a felfiire-
szelend6 ronk vastagsaga kozel egyenld a jarathossz
nagysagaval, ami viszont fliggvénye a keretboségnek.

~ Abban az esetben, ha a metszési magassdg nagyobb,
mint a jarathossz, ami akkor addédik, amikor a jarathossz-
nal vastagabb ronkoket dolgozunk fel, a fiirészpenge ko-
zepén 1évo fogak mem kertilnek ki a vagasréshol, aminek
folytan a fiirészporkitakaritas nem tokéletes és ezeknek
a fogaknak erdsebb igénybevétele kovetkeztében’a kopa-
suk is nagyobb. A kerelfiirész méretének megvalasztasa-
nal erre tekintettel kell lenni. Ilyen esetben azaltal csOk-
kenthetjiik a hibat, hogy keskenyebb pengéket, . nagyobb
terpesztést alkalmazunk, s6t a metszofogak kozé beiktat-
hatunk 1. n. takaritéfogakat (mégpedig sziikség szerini
minden 3-ik, esetleg minden 5- vagy 7-ik fog lehet taka-
rito). |
Végiil eldfordul az az eset is, kiilondsen olyan tize-
mekben, ahol csak egy keretflirész miikodik, hogy a met-
szési magassdg kisebb mint a jdrathossz. Ebben az eset-
ben a [{irészpor kitakaritasa tokéletes, ellenben a fiirész-
fogak mincsenek kihasznalva., A fogak egy tekintélyes
része nem jut munkéhoz. Az ilyen jarathossznak, illatve
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kerethOséonek az alkalmazasa .azzal a hatrannyal jar,
hogy a teljesitmény lényegesen wcsokken, Ezen neémileg
ugy lehet segiteni, hogy egyszerre két-prizmat vagunk
egymas 1olé helyezve.

Az el6zdekben elmondoitak elsdsorban elmeéleti meg-
hatarozasok, a gyakorlatban azonban egész mas a végre-
hajlas. A leglobb esetben a vastagabb és vékonyabb ron-
kok, hosszabbak és rovidebbek, gorbék és egyenesek, min-
den minOségi oszlalyozas neélkiil vannak a fiirészronk-
tereken tarolva, aminek a folyoméanya a teljesitmény eros
visszaesése, amit még fokoz az, ha a kitenmelés soran az
agakat nem wvagtak le leljesen a ronk feluleteig. |

Osszefoglalva a fentiekben letangyalt megallapitaso-
kat, arra a végeredményre és kovetkeztetésre jutunk, hogy
a keretffirészek teljesitménye fliggvénye a szakszerii fa-
kitermeiésnek, a kitermelt fa tervszerli beszallitdsana, a
ronkbterexen vald méret, minoség €s fafaj szerinti oszta-
lvozasanak, korszerii gépek alkalmazasanak, az elsorendii
anvagbdl -késziilt, j6 fogazattal biré és szakszeriien €lesi-
tett flirészpengéknek, a pengék idoben vald valtasanak é€s
kiilonosen a keret helyes vezénylésének. Ha mindezeire

tekintettel vagyunk, akkor megallapithatjuk azt, hogy a

keretffirészek teljesitményének fokozasandl nincsen sem
elméleti, sem gyakorlati megoldatlan probléma. A telje-
sitmény tehat a maximumra fokozhaté fel.

Amikor az 6nkoliségesokkentés érdekében arra torek:
sziink, hogy a munkakoltséget a gépek teljesitmeényenek
fokozasaval csokkentsiik, nem szabad f{figyelmen «xiviil
hagynunk, hogy a szakszeriitlenségtél Ovakodnunk kell.
Az onkoltséoesokkentésnek ugyanis egy jnasik sily-
pontos iényezbje az anyaggal vald takarékossag. Az On-
koltségesdkkentésnél stlypontosabb jelentosegil az anyag-
takarékossag €s ha azt latjuk, hogy tilzasba menttink a tel-
jesitmény ielfokozéasaban, vessiink szamot, hogy melyik
tényezd csokkentésével fogjuk az oOnkoltséget erdteijeseb-
ben mérsékelni. Egy példaval vilagitom meg ezt a kér-
dést. A kiilonboz6 flirészeit arutermékek oOnkoltsége a
munkakoltségbdl és a fethasznalt anyag koltségeébdl ado-
dik. A fifirészelt aru araban a munkakoltség az anyag-
koltséogel egyiitt szamitott Osszkoltsegnek csak */5—/10-C
részét teszi ki, tehat az amyag <€rtéke o-szor—I10-szer
olyan nagysagban jelentkezik. Emiatt dvakodnunk kell a
munkateljesitimény szakszeriitlen felfokozasatol, mert az
igy termelt fiirészelt aru szalkas, gbrbe, hullamos felii-
letii lesz, aminek kovetkeziében a tovabbi feldolgozasnal
10—20% anyagveszteség is bekovetkezhet. Ez az auyag-
veszteség lényegesen magasabb értékel képvisel mint az,
amit esetleg munkateljesitmeny szakszeriitlen emelésével
elértiinik, | |

Mindezekbsl kovetkezik, hogy a keretifirészek teljesit-
ményének fokozésanal figyelemmel kell lenni a gazdasa-
gossagi kovetelményekre. |



 Udvisséljiik as Angyalfsldi Bitorgydr dolgozdit,
akik a kénnyiiiparban a Minisztertandcs és a SZOT
vdandorzdszléjdért folyé szocialista munkaversenyben

a III. helyezést megnyerték
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Szabvanyositas a tervgazdalkodas szolgalatiban

REZ FERENC

Ebben a cikkben imertetni kivinom a szabvanyok sze-
repet es feladatait a szocialista gazdasagban, tovabba azt,
iogy a magyar faipari és erdgipari szabvanyok milyen
elgondelds és irdnyelvek mellett késziilnek és milyen ha-
tasuk volt, illetve van elsg 6téves terviinkre.

A cikk sziik kerete nem engedi meg, hogy az egyes
kérdéseket teljes részletességgel targyaljam, nem jis ez
a celja. Csupan azt kivdnom elérni. hogy a faipari és
erdogazdasagi dolgozék dltaldnos képet nyerjenek a szab-
vanyokrél és azok szerepérdl a népgazdasaghan. Remé-
lem, hogy olvaséink hozzdszélasaikkal nagymeértékben
hozzajarulnak ahhoz, hogy szabvanyaink mind szorosab-
ban dsszefonodjanak a gyakorlati &lettel. |

Lenin elvtars ramutatott arra, hogy »tervszerii dilami
szervezet nélkiil, mely
az emberek tizmillidit egységes, szigori normiknak veti
ala,« elképzelhetetlen a szocializmus épitése. Nem Iehet
nepgazdasagi tervet elkésziteni és tel jesitését iranyitani,
ha nem vo'ndnak meg a népgazdasag minden teriiletén az
azonos termelési mod melleti az egységes és egyforman
ervenyes szabalyok és normdk. Fzek a szabalyok ég nor-
mak a szocialisty nepgazdasiag termelését hivatottak ira-
nyitani. Koézottiik igen fontos helyet foglalnak el a mii-
szaki és gazdasagi normak, melyeken altaldban 3 -kovet-
kezoket értjiik: : ‘

1. A Telszerelés kihasznaldsinak normai:

Az egyes alkatrészek megmunkalasahoz,
muvelet elvégzéséhez a technika; lehetoségek teljes Kki-

hasznaldasa mellett szukseges id6: idénorma; vagy darab-
norma alakjaban, |

2. Munkateljesitmény-normak:

3. Anyagnormak:

Nyersanyag, segedanyag, tiizeldanyag, lizemanvag
sth. | -

4. Szabvanyok . (A hazai gyakorlat szerint.)

2. Pénzgazdalkoddsi normak:

ForgGtoke-normak, anyagi tartalékok normai. befeje-
zetlen termelés normai stb.

A miiszaki gazdasdgi normak 2 muszaki-gazdasdgi
tervezésnek alapjai és hatalmas segitoeszkozei voltak a
Szovjetunié nagyaranyi fejlédésének, és ugyancsak alap-
jai a mj fejlodesiinknek is.

A szabvanyok tehdt szintén normik. még pedig mii-
szaki-gazdasagi normak. Mit jelent ez? Azt, hogy a szab-
vanyok tartalmazzak azokat az eloirasokat, amelyeket az
ismétlods termelési feladatok megolddsai — a miiszaki
adottsigok és kovetelmények, valamint a gazdasigossig
elvének figyelembevételével — megkivinnak. |

A szabvanyok elGirdsainak ezenkiviil meg olyanoknak
is kell lenniok, hogy az azok alapjan késziilt termék be-
tolthesse rendeltetését ég ki tudja elégiteni a tdrsadalom
erdekében 6sszehangolt igenyeket. Ezek a feladatok azon-
ban csak részfeladatok maradnak akkor, ha 4 szabvany
elkészitésekor nem vennénk mindiz figye'embe egy bizo-
nyos idoszakra vonatkozé nepgazdasagi terv célkitiizé-
seit is.

Szabvanyainkkal mi is az 6téves tery célkitifzéseinek
megvalositasat kivanjuk elémozditan; és minden szab-
. vanynal gondos biralat tirgyiva tessziik, vajjon a szab-
vanyositas mennyiben segiti el az illet§ népgazdasigi ag
{E'l&dﬂtﬂiﬂﬂk megvalositasat és szocialista epitésiink -fej-
adését, | “

A szabvanyeléirasoknak tehat mindig a népgazdasagi
terv megvalésilasat kell szem el§tt tartaniok és segitsé-
get kell nyajtaniok ahhoz, hogy a terv leggazdasdgosab-
ban, a tarsadalmi érdekeknek megielelden legyen telje-
sithetd.

Gerg elvtars az MDP II. kon:g-ries-s.zusﬁn, 1951. feb-

ruar 28-an az otéves tervvel kapcsolatos népgazdasdg jel-

a termelés és elosztas teriiletén

egy-egy

nika fejlodésével alakult ki, de egyediili és

legerdl es fejlddésének perspektivajaré! 2 kovetkezoket
mondotta:  »...népgazdasigunk jelenlegi allapotaban

atmenetet képez a tokés gazdasagbdl a szocialista gazda-

- sagba. Olyan gazdasag ez, amelyben még megvannak a

tokés gazdasag jelentds vondsai, de amelyben a parancs-
noki poziciot "a dolgozé parasztsdggal szévetkezeit mun-
kasosztdly to'ti be, és amelyben mar déntGen a szocia-
lista gazdasdg torvényei uralkednak.« A feladat: »NEP-
gazdasigunk egységes, szocialista alapjanak megterem-
tése.« ' |

Az otéves terv feladatai meghatarozzak a szabvanyc-
sitas teendgit, a népgazdasagunk jellegérél mondottak
pedig megvilagitjidk a koriilményeket, amelyek kozott a
szabvén¥-05ité!st folytatni kell, éppen e korii. mények meg-
valtoztatdsa érdekében. Mig 2 szabvanyok kialakitasa
folyaman megallapitjuk a termékek tulajdonsagait, k"z-
ben egységesiteniink és egyszeriisiteniink kell ezeket,
feliil kell vizsgalnunk a tervszeriit eniil. véletleniil, vagy
tisztan piaci €rdekbél kialakult méretsorozatokat: teh4t
vagy csokkenteni, vagy célszeriien Kiegésziteni, bdviteni
kell azokat. |

A termékeknek a kapitalizmusbé] és népi demokrai-
ciank kezdeti ailapotabél rankmaradt feleslegesen sok val-
tozatanak csokkentése mellett 4t kell vezetniink termelé-
siinket sorozatgyartidsra, meg kell szabnunk azokat a
gyartasi feltételeket, melyek mellett a tomegesen késziilt
a‘katrészek konnyen beillesztheték, vaoy kicserélheidy egy-
massal. A szabvinyokkal rendet és fegyelmet kel terem-
teniink a gyartdsban és el kell érniink azt, hogy a gyartoé,

~illetve a termeld és az dtvevé a termék tulajdonsigain

ugyanazi ertsék e€s a tamasztott kovetelmény betariasit
egyontetit vizsgalati médszerekkel ellendrizhessék. Mind.
ezzel segitiink a kapacitds, gépi berendezés jobb kihasz-
nalasaban, az anyag helyes, takarékos felhaszndlasaban, a
munkaergsziikséglet csokkentésében. o

A szocialista -szabvinyositds hazinkban tula jdonkép-
pen az oteves tervvel indult egyiitt. Szabvanyositas volt
mar régebben is és a kapitalista 4llamokban most is ko-
moly szerepet 161t be az egyes ipari cikkek gyartasaban.
Feladata azonban  a kapitalista gazdasagban teljesen el-
lentétes irdnyd, mint a szocialista gazdasagban: Bar a
kapitalista gazdasdgban szintén tudatos, szervezett tevé-
kenység a szabvanyositis és ugyancsak a modern tech-
| kizarolagos
celja az egyes villalatoknil a termelés gazdasagosabb
megszervezese, olgsobba tétele és a tokés profitjanak le-
hetg novelése, fliggetleniil a dolgozok oOsszességének érde-
kétél. Jellemzg a kapitalista gazdasagra, hogy a szabvi-
nyositds nagyobb lendiiletet az elss vilaghdboriiban vett,
amikor is a fegyverek nagytomegii és. megoszlott terme-
iése sziikségessé tette azt, hogy a kiilénbozs vallalatok
€s orszagok — amennyiben Szovetségesek voltak — azo-
nos fegyvereket és lovedékeket gvartsanak.

Jellemzg tovabba a kapitalista gazdasage szabvi-
nyaira, hogy azokat nem tudjak ~ervényesiteni egész
gazdasagi vilagukban és nem is birnak minden esetben
kitelezé erovel, hiszen meg a kozszallitdsoknil sem kell
azokat Tel'étleniil betartani. Itt is kiiitkézik tehat a kapita-
lista rend ellentmonddsa: az egesz termelés és szallitas
szervezetlensége. |

Ezzel ellentéiben a szocialista gazdalkoddsban a szab-
vanyok az egész népgazdasig, a dolgozé nép 0SSzessé-
genek erdekeit szolgaljak és mind a gyartmanyok eloalli-
tasandl, mindpedig a termékek szallitisanal és forga.
lombahozatalanil minden esetben kételezg erével birnak.
Az egyes termékek szabvanyositasdnal szemr elGtt kell tar-
tani, hogy az mennyiben fogja a gyirt iizemek terme-
lekenységét emelni €s milyen mértékben szelesedik ki a
szabvanyositds segitségével 3 nyersanyagbazis.

A szabvényositis kozvetlen feladataj kozé tartozik az,
hogy elbsegitse a tomeggyartist és g sorozatgyartasra



Faipar II1. évf. (1953), 3. sz.

e

L

Réz F.: Szabvanyositas a tervgazdalkodas szolgalataban 57

valg attérést, vagyis, hogy az idészakos termeld eljarasok

folyamatos termelésre legyenek atallithatok. Fontos fel-
adata tovabba, hogy hazai nyersanyagbazisunkat a legna-
gyobb mértékben kiszélesitse és a felkutatoit és haszno-
sithaté anyagokat az egyes gyartmanyok gyartasandl
valo Telhasznalas céljabol eldirja. Dontd szerepe van végiil
a szabvanyoknak, a miianyagok,. a hulladékanyagok és
melléktermékek hasznositasanal is.

A nyersanyagbazis kiszélesilése természelesen nem
mehet a gyartmanyek mingségének rovasara, hiszen nép-
gazdasagunk célkitiizése: a dolgozék életszinvonalanak
alland6 emelése. Evéghol az 1951. december 2-i kormany-
hatarozatok fokezottan eloirjidk a gyartmanyok minoseé-
gének emelését. Fontos tehat, hogy a szabvanyck az egyes
gyartmanyok mindségét egyérte!miien és foleg kozérthes
toen hatarozzak meg, hogy azt barki, barmikor, minden
kiilonosebb szaktudas nélkiil is ellendrizni tudja.

A szabvanyokon keresztiil érvényesithetiiik a jobb, Tej-
lettebb technikai eljarasok alkalmazasat, a gyartmanyok
minoségi és gyartasi eloirasaival. A szabvanyok segite-
nek benniinket a selejtes arutermelés csokkentéséhez,
mert egyeérteimii mindéségi eldirasaik kikiiszobolik annak
lehetoséget, hogy a gyarté vallalat a legyartott. selejtes
arut a dolgozok részére forgalomba hozhassa. |

- A faanyag szabvanyositasanal a fentebb elmondottak
termeészetszertien szinten érvényesek. A faanyagoknak fenti
szempontok szerinti szabvanyositasa a tobbi termékekhez
hasonléan, szintén f6ként az otéves tervvel kezdddott el.
Elotte tervszerii, céltudates szabvanyositasrol nem is be-
szélhetiink, Voltak ugyan egyes fagyartmanyféleségekre
»szabanyok« is, de nagy altalanossagban , fakereske-
delmi szokvanyok voltak a mertékadok, amelyek csakis az
egyén érdekeit tartottak szem elStt és legtobb esetben a
termeldk részére hatranyosan veltak megallapitva. Ezek
~a fakereskedelmi szokvanyok, foleg g kozvetito kereskede-
lem részére biztositottak a lehetdleg kockazatmentes pro-
fitot és a legiobb esetben nem voltak tekintettel sem a
termeld, sem a fogyaszié érdekeire. Kotelezg erdvel ter-
mészetesen ezek a szokvanyok nem birtak, hiszen a ka-
pitalistak altal életbeléptetett szabvanyok sem birtak min-
dig kotelezg erovel. .

A magyar faipari szabvanyositas, amely indulasakor
még nem tamaszkodott oly mértékben a Szovjetunisétsl
azota nyert tapasztalatokra mint ma, és nem lathatta
meég oly tisztan a szabvanyok feladatait, elsosorban arra
torekedett, hogy a fakereskedelmi szokvanyokat bizonyos
valtoztatasokkal szabvany formaba ontse. Szabvanyosita-

sunknak ez a kezdetleges korszaka koriilbeliil 1951. év ele-

jéig tartott. Ekkor fogtunk hozza a faipari és erdogazda-
sagi szabvanyok megalkotasahoz niagyobb iitemben; illetve
a meglevok atdolgozasahoz. | |

E szabvanyosito munkinknak eleinte sok nehézséggel
kellett meokiizdenie és még ma is vannak fogyatékossa-
oai. Az elsg szabvdnyok sajnos nem egy elore elgondolt
terv alapjan késziiltek el, hanem azoknak elkészitését a
gyakoriati élet parancsoléan kdévetelte meg. Ez lathato ab-
bol, hogy példaul hamarabb kezdtiink foglalkozni 5 fenyo-
fiirészaruk szabvanyositasaval, mint a fenydronkok szab-
vanyositasaval, azért, mert a fenyofiirészaru legnagyobb-
részt importbol szarmazé faanyagkeént keriilt hozzank; s a
kiilonboz6 allamokbdl kiilonféle: osztalyozasban beérkezett
arut egységes minoségben kellett iparunk rendelkezésére
bocsatani. ,

Az a kozvetlen kapcsolat, amely a Szovjetunio es
Magyarorszag kozott a favonalon is Kiépiilt, megkove-
telte, hogy a Szovjetunioban hasznalt és alkalmazott szab-
vanyok mintdjara és azoknak a legnagyobb mértékben
valé alkalmazasdval mi is készitsiink hazai viszonyainknak

megfeleld faipari és erdogazdasagi szabvanyokat. Mint
emlitettiik, a fenyoitirészdaru forgalombahozasanal olyan

nehézségek meriiltek fel, amelyek megoldasa érdekében
az intenziv és széleskorii szabvanyositast el kellett kez-
deni és ebben a munkinkban igen nagy segitséget jelen-
tettek a szoviet szabvanyok. _ |
A Szovjetunio faipari szabvinyai kitérnek arra Is,
hogy a kiilonb6z6 mindségii faanyagokat milyen gyartma-
nyokhoz, illetve milyen munkdknal lehet felhasznalni.
Belioldi viszonylatban ez még ma sem vihetg keresz-
tiil, mert nem késziiltek még e! a szabvanyok az Osszes

‘hez sziikséges ronkanyag

‘addig most a gyartmanyck szerinti

= I

gyartmanyiéleségekre és még mindig nem teljes az dssz-
hang az egyes gyartmanyiéleségek szabvanyai kozott.
Ezen nem is Iehet csodalkozni, mert hiszen csak az elmilt
harom év alatt fektettiik le lényegileg a magyar szabva-
nyositas, illetve szabvanyalkotas alapjait.

~ Erdbgazdasagunk is felismerte a szabvanyok fontossa-
gat és reszérol is jelentkeztek szabvanyositasi igények,

-mert mint termelonek érdekében allott, hogy a kiilonb6zo

es kereskedelmi szokvanyokon alapulo, nem mindig kote- -

lezé eloirasok, kotelezo erejii szabvanyokkal legyenek po-

tolva.

Mint alapveté munkat kellett tehat elkésziteniink elsd-
sorban a kiillonb6zg ipari ronkokre vonatkozo szabvanyo-
kat. Ezek utan kovetkeztek a leggyakoribb gyartmany-
ieleségekre vonatkozo szabvamyok is, amelyek mar koriil-
beliil 80 szazalékban el is késziiltek.

Természetes, hogy ilyen nagytomegii munka mellett
(1952. februar 1-éig megjelent 52 darab szabvany, 44 da-
rab tervezet és részben mar letargyalt, részben targya-.
lasra elokészitve 23 darab javaslat) nem leheteft a szab-
vanyok kozotti teljes osszhangot mindenkor teljes mértek-
ben biztositani és nem lehetett mindenkor a szabvanyok .
feladatait — melyeket korabban mar ismerteftiink — tel-
jes mértékben érvényesiteni.

A munka nehézségeit megértjilk akkor, ha meggon-
doljuk, hogy a régebbi, még nem szocializalt fafeldolgozo
ipar nem volt egységes, mert ahdny tulajdonos volt, annyi-
iéle gépi berendezés és annyiféle fechnoldgia, s igy igen
nehéz volt a szabvanyokon keresztiil a leghelyesebb tech-
nolégidnak megfeleld gydrtdsi és mindségi elGirasokat eér-
vényesiteni. | |

Emellett a munka mellett legdontobb meértekben az
anyagtakarékossdgot tartottuk szem elGtt, anndl is inkabb,
mert a 80/4/1951. sz. N. T. hatdrozat eldirta, hogy a szab-
vanyok segitségével az erdBgazdasagok iparifa-kihozatali
<zazalékat komoly mértékben emelni kell. Ennek a feladat-
nak tettiink eleget akkor, amikor az erddgazdasagi terme-
keket fafajonként, kiilon-kiilon targyalva szabvanyositot-
tuk, mert csak a részletekre legmesszebbmenden kiterjedo
munkaval lehetett a Népgazdasagi Wanacs hatarozatanak
eleget tenni.

Ezzel a munkaval nagy mértékben elGsegitettiik az 6i-
éves tery célkitiizéseit, mert vitathatatlanul tobb ipari fa-
anyagot és ezen keresztiil 16bb készgyartmanyt tudtunk a
népgazdasag rendelkezésére bocsatani.

Mégis mi volt ezeknek a szabvanyoknak a hibaja?
Az, hogy nagyjdban csak egy feladatot ragadtunk ki a
szabvanyositds sok feladata koziil: a megfelel6 anyag-
bazis megteremtését. Nem forditottunk azonban kellg Ti-
oyelmet a szabvanyok tobbi és hasonloan fontos felada-
taira: a technolégiai elGirasok érvényesitésére és a minoseg
megfelels” szinten valg tartdsdra. Példaul a szabvanyok
eldirjak. hogy a IIl. oszt. ronkanyag minima'is vastagsaga
16 cm és minimalis hossza 1.20 m. Ez magabanvéve meg
helyes is volna, de hiba az, hogy nem tortént gondoskodas
arrél, hogy fiirésziizemeink technikai berendezéseit is en-
nek megfelelen fejlesszék és nem vettitk kelloen Tigye-
lembe eme alacsony méreteknél a fiirészarutermelés gazda- |
sagossagat sem,

Az igy elkészitelt szabvanyok hianyossagaira a gya-
korlati élet igen rovid idé alatt ramutatott!

E hibak kikiiszoboiése érdekében mar 1952. tavaszan
a ronkszabvanyositas ferén kimondottuk — mint ‘altalanos
elvet —, hogy rd kell térni az egyes gyartmanyiéleségek-
szabvanyositasara, tehat az
ungynevezett célszabvanyok megalkotasara.

Ez annyit jelent, hogy amig a korabban szabvanyo-

sitott ronkanyag tetszés szerint volt felhasznalhato firész-

ronknek, talpfardonknek vagy peéldaul banyadeszkaronknek,
szabvanyositasnal a
szabvany eldirja, illetoleg elé fogja irni, hogy milyen Fa-
fajii, méretii és mindségii riinkanyagot lehet felhasznalni a
fiirészaru termeléséhez, a banyadeszka termeléséhez, a talp-
fa-valtotalpfak készitéséhez, a gyufa- és ceruzagyartashoz
stb. (Kemény lombosfak fiirészaru ronkjei MNOSZ 45.

~ Ldgy lombosfak fiirészara ronkjei MNOSZ 13.308. Keéselési

és hamozasi ronk MNOSZ 13.307. Gyufaipari ronk MNOSZ
13.325. Ceruzafaronk MNOSZ 13.329. stb.) P
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Ezekben a szabvanyokban mar mod van és lesz arra
— tekintve, hogy az egyes gyartmanyfiéleségekhez felhasz-
nalhat6 faanyagot szabvanyositjuk —, hogy iizemeink
technikai felkésziiltségét, technologiai eloirasait és a
gyartmanyok mindségének javitasat teljes mertekben Ti-
gyelembe vegyiik.

Bar a szorosan vett faipari szabvanyainknal elsosor-

ban szintén az anyaggal valo takarékossag szempontjai
vezették a szakértd bizottsagokat — ezek a szabvanyok

mégis jobbaknak mondhatok az els§ ronkszabvanyoknal.

Magyarazata ennek az, hogy ezeket a szorosan vett
faipari szabvanyokat 1952. évben kezdtiik nagyobb iitem-
ben megalkotni, amikor mar az elsg szabvanyokbdél meri-
tett tapasztalatok rendelkezésiinkre allottak.

Ezeknél a szabvanycknal, mint példaul a butorlap,
MNOSZ 6794, vagy a rétegelt (enyvezett) falemez, MNOSZ
49 stb. mar messzemenden figyelembevettiikk a minoseg
javitasat, a jobb gyartasi technologia bevezetését, s mind-
ezek mellett nagymérvii anyagtakarékossagot eértiink el,
foleg a méretek helyes megvalasztasaval.

A hordédongak készitésénel eddig egyaltalan nem
hasznalt fafajok bevezetését hataroztuk el, amilyen pel-
daul a cser- €s a nyarfa. | "

E faipari szabvanyok megalkotasanal elsosorban a
szovjet eredmények és tapasztalatok vezettek benniinkel.

-— o — —

Ennek volt koszonhetd, hogy aranylag rovid idg alaft
(nem egészen két ev) a szabvanyositast a faipari vona-
lon is ténylegesen az oOtéves terv szolgdlataba tudtuk
allitani.

A faipari szabvanyok a kiilonb6z6 gyartmanyok sok
fajtdjara késziiltek el, de ahhoz, hogy a hozzajuk Tiizott
reményeket bevaltsak, sziikséges a - dolgozok segitsége,
mind a gyartas, mind pedig az ellenorzés teren.

Mint minden norma és szabaly, csak akkor jo, ha
allandéan igazodik a gyakorlati élet kdovetelményeihez,
igy a szabvanyok is csak akkor valhatnak tervgazdalko-
dasunk erds fegyverévé, ha mindig a valo élet kdvetelme.
nyeihez alkalmazkodnak.

Dolgozoinknak tehat az ellenérzeés
adatuk van: | 2

1. Ellendrizni a gyartmanyok minoségét a meglevo
szabvianyok alapjan;

2. a gyakorlatj életnek meg nem fleleld
irasoknak helyesbitését kivanni.

A kollektiv ellendrzés ilymédon fokozottan lehetove
teszi, hogy otéves terviink gazdasagi célkitiizéseit hatar-
idg elgtt befejezziik és népgazdasagunk szocialista"feﬂo-
dését a faipari és erd6gazdasagi vonalin ‘is elGbbre-
vigyiik.

ferén kettos fel-

szabvanyelo-



Vezérfonal a pai*kettléc és parketta gyartasahoz

KONTI.IMRE

~ Epiloiparunkban €vrdl évre rohamosan novekvd igé-
nyek érvényesiilnek. Otédves népgazdasagi terwiink . ipari,

kulturalis, egészségiigyi és tarsadalmi stb. Ilétesitmé-
nyeihez, wvalamint a magasabb életszinvonalat elért

dolgozok immar fokozottabb igényeit is kielégito, 1j laka-
sokhoz egyre t6bb padléburkolé anyag sziikséges. Utdbb:
teriileten a parketta bir legnagyobb jelentGséggel, mert a
10l gyartott, gondosan lefektetett »beereszteti« parketta
por- és hézagmentes, rugalmas. Hazai klimak mellett kel-
lemes homérsékletii, szemben a cement-, ko- és anvagipari
(marvanymozaik, mettlachi, beton) termeékekkel, melyek
merevek, tapintasuk kellemetlenii] hideg, elgyszdval »ride-
gek«. |

A novekvo logyasztas kovetkezménye, hogy tobb ho-
nap ota olyan tizemeknek is részt kellett venni a parketta
alapanyaganak termelésében, amelyek azel6tt ezzel memn
foglalkoztak és melyek koziil egyesek, a parkettléc gyar-
tasi technologiajat, felhasznalasi modjat €s a parkettléc-
cel — roviden frizzel — szemben tamasziott igényeket
nem elégge ismerik. Masrészt szikségesnek tartanam,
hogy a friztermelés, a Gazda-mozgalom keretén beliil
mind altalanosabba valjék, mivel ez nagyobb leheeiGsége-
ket mytijt anyagtakarékossagi eredmények elérésére. Eze-
kete a lehet8ségeket nem szabad kihasznéalatlanu] hagyni,
mint ahogy erre nem egy izben felhivta mar figyelmuin-
ket Rakosi elvtars és Gerd elvtars is. Az anyagtakarékos-
sae egyike azon fontos célkitlizéseknek, amely otéves ter-
viink sikerét, annak nemcsak teljesitését, hanem tultelje-
sitését is nagymeértékben elosegitheti.

Faanyagsziikségletiink lényegesen nagyobb a beifoldi
termelésnél és ez a tény, melyet mindig szem el6tt kell
tartani, méo parancsolébban teszi sziikségessé a fatakaré-
kossdgot, minden fahulladék felhasznaldasat. Minthogy
pedic a parketta, illetve friz az @. n. saprofagyart-
many«-ok legnagyobb tomegben fogyasztott valasztéka,
kézenfekvs, hogy a Gazda-mozgalomnak erre a teriiletre
fokozottabban kell kiterjednie.

Ha figyelembe wessziik, hogy keményiapadloburko-
latokhoz tObb mint €évi félmillio m? készaru kell, melynek
frizsziikséglete globalisan mintegy 16.000 m3, gy ehhez
az orszag gombiatermelésébd] mintegy 380,000 m3-t kell
friztermelésre forditani, tehat kb. 10 m?® parketta 0,75 m?
gombfat emészt fel. Minden {izemben tehat, ahoi csak 1000
m? parkettdhoz valé frizmennyiséget termelnek hulladé.-

kokbdl mar 75 m® gombfat takaritanak meg népgazdasa-
ounknak.
Faipari {izemeinknek, nagyobbaknak €s kisebbeknek

i . [ § r r . ” : rry Ly
egyarant, de nem kevésbbé a més: iparagakba — fGleg a
nehéziparba — beépitett famegmunkalo részlegeknek is

meg kell vizsgalni hol van lehetSség a iriztermelésbe tor-
1én6 bekapcsoiodasra, hogy orszagos viszonylaiban vei-
senyezehessenek egyméssal a fatakarékossagban elért
eredményeikkel. Midén egyesiiletiink lapjaban errol az
eddig nem targyalt kérdésrdl révid ismertetést adunk, azt
a célt szolgaljuk, hogy akik ezzel még nem foglalkortak,
a sziikséges minimélis ismeretek birtokab#& jussanak. Az

<ismertetést csak a legsziikségesebb keretre korldtozzuk, de

lapunk készeégigel nyljt nészletesebb felvilagositast az
érdek!6dok kivansagara. A - friztermelésen kiviil, roviden
kozoljiikk még a parkettgyartdas dechnologiai folyamatat
is, miiszaki szamadatok mell6zésével, csupan azért, hogy
olvasdink a frizek tovabbi megmunkalasanak modjarol is
némi képet alkothassanak. |

Magéardl a parkettarél €s annak felhasznalasaro.
csak annyit emilitek meg, hogy mint a legjobban bevalt
keményfapadldféleség ma mar 4ltaldnosan hasznalt #€s
ioleg »halszalkas« mintajla feltiletét mindenki ismeri. Ke-
véshbé hasznalatos és ismert (mert kevésbbé dekorativ) a
szelagparketta, holott annak fektetése @szszeriibb. Pél-
daul ‘a Konnyfiipari Minisztérium osszes helviségei sza-
lagparketta rendszer szerint vannak burkolva. Végiil kii-
lonleges dekorativ mintaja parkettakat szoktak felhasz-
nalni ecyes reprezentativ helyiségek padlozatanak burko-
lasara. Utdbbiak rendszerint tébbféle szinti fabol kombi-
nalva késziilnek, hogy a forman kivii! jelentés szinhata-
suk legyen. Mivel az ily tdblds parketia gyartisa mar til-
megy a ftomeges sorozatgyartds fogalman és tobbnyire
miivészi tervezés utan, aprolékos munkaval késziil, e he-
lyen ezzel nem foglalkozunk. Végiil megemilitem, hogyv
bevezetés el6tt 4ll az aprd lécecskékbsi Osszeallitott, vé-
kony boritdast képez6 »mozaikparketta«, mellyel — gya-
korlati tapasztalat hidnyaban — eziital még szintén rem
foglalkozom.

A parketia kozvetlen alapanyaga a nyers parkett-
iéc vagy roviden friz, Leggazdasagosabb ennek termelése,
az e ceélra alkalmas minoségli €s nagysagi fahulladékok-
bol. (Itt van kiilonésen nagy jelentésége a Gazda-moz-
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galpmnak.) A hulladékanyagbol termelt friz lényegében
tehat egy masodiermék, amely a [6termékek eldallitdsa
soran keletkezo hulladékveszteség csokkentéseét és ezzel a
fajlagos anyagkihasznalas emelkedését mozditja i6. A
feaneriilé sziikséglet nagysaganak, a rendelkezésre allo
hulladékmennyiséghez viszonyulé aranyatol fuggden,
termelni kell még bizonyos mennyiségli, mar norma-
lis flirészarunak, tehat folerméknek tekinthetd deszkakhol
&s pallckbd! is, Mindharom termelési mod €s annak ered-
menye eltér egymastol. A hulladékbdl 10rténd termeiésndl
legjobb lehetSleg wékony korfiirészlapokat hasznalni. A
korffirészasztalon megfelels hosszisagn méterskalat kell
baszerelnlink a [rizhosszak leszabasanak megkonayiteésére.
A szélességi kiszabashoz, a gazdasagosabb kihasznalas
ciérése végett, tobbféle méretii és sziikség szeriat valla-
kozwva hasznalt méretbetéteket {Deilag) kell alkalmazni.
Mind a hossziisagi skalan, mind pedig a méretbetéteknél,
celokészitésekor figyelemmel kell lenni arra, hogy a irizek-
nek hossziisagukban 20, szélességiikben pedig a feldolgo-
zas “alatt allo anyag nedwvességfokatol és a terihelendo
frizdarab szélességétdl ifiggfen 2—8 mm mérettibblettel
kell birniok. Gyakoriott frizszakmunkasok jobb kihozatali
eredményt' érhetnek el, ha azonos nedvtartalma e€s azonos
szélesséo{i darabokhoz is kétféle betétet alkalmaznak, a
szeletelésre keriild anyag bélsugar- vagy évgyliri ira-
nyatél flicgben, mivel a szaritaskor eikerfilhetetlendiil be-
kovetkezd zsugorodas ezeknek helyzete szerint tobb vagy
kevesebb. Ily esethben a betétek egyik wsorozatat ajanla-
tos szines fiestékkel bevonni, a tobbitdl valdo megkiilon-
boztetés végett. Frizeket j6 eredménnyel csak olyan gya-
korlott szakmunkas tud termelni, aki a faanyagok sajatos-
s4oait, a szabvanyok méreti €s minGségi elbirasait jol
ismeri, -a fahibdkat és azoknak kiejtési modjat az elotte
lévé anyagon pillanatok alatt felméri és ezeknek ftigye-
lembevételével, a szabvanyban rogzitett feltételeknek
niegfelelden, wiszonylag legelénydsebb méretii frizt ki-
8Z Eirbj_ﬂ. y
A kiszabds nem egyszerii mechanikus munka, hanem
a wegnagyobb figyelmet igényli, mert ett6l figg a kiter-
melt aru mennyiségi szazalékan kiviil, annak mindsége €s
értéke is. Nem kozombos, hogy a mnyersanyagban lévo,
néha jol, de dgen gyakran alig lathato repedések, gocsoxk,
szijacs, szujarat, fodros rostszalak stb. benne maradnak-e
a lrizben, mert az ilyen hibak, vagy a friz mmnosegére
vannak kihatassal, vagy pedig emiatt az anyagot nagyobb
1észben ki kell selejtezni. |

Belioldi sziikségletre, a MNOSz 55—52, a parkelt-
irizek szélességét 3—7 om-ben,
ben irja el§, a frizek hossza 20—50, falirizeké pedig
100—300 cm, mindkét esetben szélességben 10—10, hosz-
szlisdghan 50—50 mm emelkedésekkel, a mar emlitett

mérettobbletekkel.
Kész fHirészarubdl torténd friztermelésnél, figye-

sembe véve a feldolgozéas alatt alld anyag gorbiileteit, a
darabolas soran olyan méreteket szakaszoljunk ki, ame-
lvekbs! lehetBleg egyenes szaliranyl frizek szeletelhetok.
Eoyenes darabokbdl szabjunk sziikség szerinti ‘maennyiseg-
ben hosszirizeket. Ha a faanyag vastagsaga azonos a
szabvanyos frizvastagsaggal, tehat 25 vagy 22 mm, akkor
1 tovabbi felszeletelés a mar fentebb emlitett modon, val-
takozd méretbelétek alkalmazasaval torténik. A hossz-
icanyt feldolgozas soran kiilonés gondot kell forditani
arra, hogy minél kevesebb darab legyen szijacsos €s hogy

a szijacsos darabokon lehetdleg mne legyen felesleges
mérvben a magasabb értéket képviselo geszies resz.
Ezért ajanlatos — ha @a méret lehetove tesziw — a

hosszanti leszabasnal az elsé vagast a szijacs-geszt erint-
kezési vonalan kezdeni, figy azonban, hogy a gesztes
darab hatlapjan (tehat csak hirmetszetli daraboknal)
szijacs-csik nem hiba.

Mivel az Osszes 20 cm hosszit €s 3 cm szeles friz
shisméretnek« szamit, melynek értéke lényegesen alatia
van a skozépméretii«-nek, ezeknek lermeléset ne szor-
calmazzuk, hanem korldtozzuk kizardiag olyan mennyi-
ségre, amely a kozépméretdi, de hibas frizeknek utolagos
atmanipuldlasa sordn adodik.

Az eddig ismertetett két termelési moédnak gazdasa-
vossaga mellett van egy hatranya is, t. i, hogy rendkiviil

a failécekét 6—10 cm-

~—

sok méret addodik a termelés soran, ami azzal jar, hogy
a raktari manipuldcié Onkoltségét emeli és a készaru
atfutdsi ideje lasstiibb. Egy parkettgyarnak, ha az Osszes
szabvanyos parkettméretet €s mindséget termeli és leg-

~alabb részben hulladékanyagbdl termelt frizeket dolgoz

fel, mintegy 5000 tétellel kell szamolnia, melybdl az at-
lag kétiéle minGségtsl eltekintve, az egyes tételek egy-
massal nem keverheték. Tehat mintegy 2500 tételt meg-
haladé olyan készlettel kell szamot vetnie, amelybdl téte-
lenként legalabb 25 m2-es mennyiségek hozhatok forga-
lomba, vagy fektethetdk le.

Altalaban kedvezébb a harmadik termeléisi modozat,
az ugyancsak flirészaru f6termékbdl — a pallokbol —
torténd 0. m. kozvetlen termelés. Ezt gy termeljlik, hogy
a frizszélességnek, a mérettobbleite] novielt, megieleld
vastagsagi palldkat, a mar emlitett moédon, els6 munka-
fazisként tortént eldarabolas utan, 25 vagy 22 mm-es3
vastagsagra szeleteljiik. Ezaltal elérhetd, hogy a javi-
tasi daraboktdl eltekintve, elére meghatarozott méreti
irizeket tudunk termelni nagyobb mennyiségben. Ez a
modszer azonban csak vékonypengéjii szalagfirészeken
gazdasagos, viszont az -ilyen gyengébb . szakitoszilard-
sagn flirészpenge folytan a munka lassibb. Elonye meég
azonban a homogénebb méretezésen kiviil, hogy 16bb-
nyire tébb benne az egyenesszaltl féltiikér- vagy tukor-
metszet{i darab, mint a deszkabol vagottnal. Kivétell
képez a bélpallékbol visszavagott friz, ami szintén ere-
zett mintas lesz.

A frizek koziil a biikkot g6zolni kell.

Az elkésziilt frizeket, ha azok nem [égszaraz anyag-
bol késziiltek, természetes szaritas céljabol, azonnal me-
ret szerint szétvalogatva fel kell késztdzni. A kasztak-
hoz legcélszeriibb mintegy 150—200 cm alapformaja, jol
ledongolt foldre, vagy bedsott covekiekre fekietett aszok-
fakat alkalmazni, nehogy a keskeny €s viszonylag magas
maglyak felboruljanak és a dolgozdk testi épséget vesze-
lyeztessék. A kasztak felépitésekor, raktarfoltok és red-
vesedések elkeriilése végett, az egymast takaro frizveégek
érintkezési feliilete ne haladja meg a 2 cm-t! A kasztak
tietejét, a késztazasi (hozzarakas) munkakhoz szukseges
idén kiviil, allanddan tartsuk letakarva és védjlik beazas
és f8leg erds napsiités ellen. Utdbbi kiilondsen a forro
nyari napokon nagy. karokat idézhet el a leglels0 so-
rokban. A kasztakat 1assuk el a kasztazas id6épontjat iel-
tiintetd felirattal, hogy a szallitasoknél lehet6leg mindig
a legtovabb kasztazott, tehat legkisebb viztartalmi anyag
keriiljon el6bb sorra |

Friss fabsl termelt frizeknek a légszaraz allapot el-
éréséig, az évszakoktsl fliggben 3—6 honapig is kell
tarolni. |

A irizek elszallitasakor — egyéb megallapodas hia-

nyaban — csak egyféle fafajtat és méretet szabad egly-

egy kocsiba berakni. Ha a megallapodas esetleg 10bb
fafajtara vagy méretre is szol, ezeknek egy kocsiba tor-
ténd berakasanal a megrendels kivansagait feltétlentl
iigyelembe kell venni.

A fiizeknek a parkeitagyartashoz torténé elGkeszilése
mesterséges szaritassal kezd3dik. | |

A mesterségesen kiszaritott, mintegy 8% wizet dar-
talmazé frizek a kihiilés, a tovabbi megmunkalésra t0r-
ténd atszallitids €s jelolés, vagy atmeneti tarolas alatt, a
fa higroszkopikus tulajdonsédganal fogva, 11jbol nedves-
séget szivnak fel a kornyezs leveg6bol €s megkozelitik
annak viszonylagos paratartalmat.

oépi megmunkéalas el6tt a frizeket darab onkent

minbségileg atvizsgaljak és a rostszalak fekvésének nra-
nyaban, hatlapjukon krétdval megjelolik. Mivel az auto-
matikus e!6toldlanc erfs myoméssal nehezedik a gépbe
haladg frizekre és a lanckiipszegek ezért t6bbnyire eros
nyomot hagynak az anyagon, a gyalugépek agy vannak
megszerkesztve, hogy a beleeresztett anyagok alulrol
kapjak meg a finomabb, egyenletesebb megdol gozast.
Azért, hogy a gyorsfordulatszamii gyalukés ki ne sza-
kitsa az anyag egyes részeit, meg kell a s2dliranyt es a
lécek hdflapjaf jeldlni, hogy a gépmunkis a gyors ada-
golasnil a felfelé helyezendd lapfeliiletet rogton fel-
ismerje.
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A jeloléssel parhuzamosan t6riténik a szélességi be-

meres és ennek megfelel§ szétosztalyozés. Mint mar em-
litettiik, a 10 mm emelkedésekkel termelt irizek, g fto-
vabbi megmunkalas soran, 3—3—4 mm  tovabbi - szét-
tagolast kapnak, hogy a szaritasi folyamat alatt a bél-
sugar s évgyliriik fekvéséts] vagy a rostok sUriiségétol
liggGen, nem egyforma meérvben  dsszezsugorodoit anyag
jobban kihasznélhaté legyen. -
- A parkettgyalugépekkel szemben tamasztott kove-
‘telmények: legnagyobbfokii stabilitdis a maximalis for-
dulatszam melleit is, nagyieljesitmény(i e}5tolas.
tolas- és vagdsebesség egymassal szorosan osiszefligg.
Keskenyebb anyagoknal fokozottabb, szélesebbeknél [ais-
subb az elOtoléds, az érezhet§ terhe'ésfokozddids miatt.
Viszont minél nagyobb az elbtolds, annal nagyobb penge-
teljesitmény is kell, amit nagyban elomozdit g fokozott
késmennyiség. ‘Korszerii parkettgyalugépben 6 késes
gyalufejet hasznalnak.

A gyalagépb6l a frizek négyoldalt meggyalulva, kész
keresztszelvénnyel keriilnek ki, mely nem szimmetrikus,
mivel a 4 mm vastag csap és csaphorony a fe;sé lapfelii-
lettél tavolabb, -az alsdhoz kdzelebh helyezkedik el. Ha-
sonloképpen az alsé lapfeliilet mintegy 3 mm-rel keske-
nyebb a felsdnél, azért, hogy
latlan vakpadion levé farostok. szalkak, vagy egyéb
apro szennyezOdések ellenére, a felss lapok mindig szo-
rosan, hézagmentesen zarjanak. |

A gyalult frizeket ezutdn biitiilggépek formaljak ki
kész parkettra. A biitiilsgépekbe keitds, parhuzamos etetd-
lancok viszik be az anyagot, melyekre a gyalult parketta-
kat az etetd ngy adagolja be, hogy egy-egy tizes vagy
huszas sorozatnal a csap el§l, a kovefkezd sorozatnal
pedig hatul fekiidjék a menetiranyhoz viszonyitva. A
biitiil6géppel szemben tamasztott legiobb kdvetelmény a
hajszalpontos péarhuzamos elGtolis, hogy tokéletesen
derékszogii forma j6jjon ki. |

A hosszirizek nemcsak csaphornyos, hanem koriil-
hornyos kivitelben lesznek fallécekké feldolgozva. A k-
rulhornyos kivitel nem sz6 szerint értends, mert a fal-
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 utobbi idékben mind siir{ibben
- nagylétesitmények, oyarak sth.

osszeillesztésnél a gyalu-
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lecek biitiijét nem gyalugépen munkaljak meg. Egyes

helyeken, féleg Németorszagban, a normalis frizeket is

kortilhornyos kivitelben gyartjak és hozzdk forgalomba
es »vendégesapokkal« rogzitik, illetve fektetik le. Ven.
degesapokat csak preciz sorozatgyartd, tomegtermelésre
alkalmas gépeken érdemes termelni, melvek egy miuszak-
ban 8—10,000 fm-t képesek gyartani. A kortlhornyos
parkett termelési kihozatala gazdasagosabb, de fektetés

sajat csappal biré parket-
tanal. -

Az emlitetteken  kiviil termeliink. kulonosen: az

.megvalosulasra kerils
részére aszfaliparkettekt
is. Utobbiak a hasznalatban kevésbbé rugalmasak, mint
a salak-parnafa-vakpadlé-kombinacion fekvé parkettek,
mert kozvetlenii] betonra, egész vekony aszfaltrétegbe
lesznek lerakva, de szilardabbak s ezért példaul gépter-
mek részére alkalmasabbak. Az aszfaltparkett alsé lapja
slecskefark«-szertien van kiképezve, hogy a szurokban
jol megkapaszkodjék. Az aszfaltparkett termelése gazda-
sagos, mert ennél is elmarad a csapkiképzésse] jaro,
mintegy 9%-0s° anyagveszteség, ezenkiviil mert - nem
szukséges jobb €s balos kombinacié hozza, az egeész ter-
melési menete gyorsabb is. -

A parkettgyartas soran a frizeknek, illetve az azok.
ban lev8 anyagnak t6bb mint 20%-a vélik porra, for-
gaccsa. Ennek a nagytémegii mellékterméknek az eltivoli-
tasarol minden géprol, porszivd berendezések gondoskod-
nak, melyek mint driasi polypkarok olelik a1 szivéess-
veikkel a gépeket.

A bitilt, kész parkettek ezutan keriilnek végleges
minoségi osztalyozds ald. Az osztilyozas soran . ujolag
gyelmet kell forditani, hogy mingségenként és
kolegenként minden méretben azonos szamii jobbos és
balos legyen. A szabvany szerint 50, illetve 100 darabon-
ként oOsszerakott tételeket ezutian mindségi, meéreti &s
szarmazasi jellel latnak el és azokat rendeltetési helyiik

‘szerint, vashuzallal vagy péantial kotegelik. A kész kote-

geket szaraz, zart raktarakba szallitjak tarolasra.




II. Orszagos Faipari Kongresszus

Ez ev majusaban tartja meg a FATE rendezésében
faiparunk a mdasodik orszagos kongresszusat. E kongresz-
szusnak az ad kiilonds jelentoséget, hogy partunk és kor-
manyunk segitségével meghivhatjuk koriinkbe a nagy
Szovjetuniéo és a bardti demokratikus orszdgok faipari
szakembereit, akik tudasukkal és tapasztalataikkal segi-
tenek minket. | ~ ] .
, Feladataink tavaly ota nemhogy csokkentek, hanem

inkabb szaporodtak. A faipar alapanyag bdzisdnak kiszé-
lesitése ma még égetobb probléma, mint volt valaha. A
faanyagvédelem, a mingségi gyartas, a gyorsszaritds meg-
oldisa mind Tontos és siirgds feladat, amellyel 3 konfe-
rencianak foglalkoznia kell, Ki kell értékelni, hogy a ta-
valyi konferenc¢ian hozott hatdrozatokat és javaslatokai
egyesiiletiink €s a hivatalos szervek hogyan hajtottak
- végre.,

Ennek a kongresszusnak felszinre kell hoznia nem-
csak a konnytiipar, hanem az 0sszes iparagak problémait,
melyek tevékenységiik kozben fat hasznalnak fel, kezdve a
fa iiltetésétdl a készarutermelésnél jelentkezo hulladék
helyes €s gazdasdagos felhasznalasdig. A konferencidnak
meg eroteljesebben kell egyesiteni a faipar Osszes szak-
embereit a kozos cél érdekében. Tobbet kell foglalkozni és
jobban be kell vonni a szovetkezetekben dolgozg Kitiing

szakembereket a kozos problémak megolddsdra, hisz pél-
daul az export-butorgydrtas tekintélyes része szovetke-
zeti vonalon folyik. EIl kell érniink, hogy a hivatalos szer-
vek, az iparvezetés felsg iranyitéi ott legyenek a tandcs-
kozasokon — ne (gy mint az e!milt évben —, hogy ne
csak nyomtatvanyb6l vagy irdsokbdl ismerjék meg az
ipar legdontobb kérdéseit. |

A kongresszust eldkészito bizottsag mar Kkijeldlte a
kozponti eloadokat, meghatarozta az egyes témacsoportok
munkajat, helyét és idejét.

Ezek csak technikai kérdések. Ezeket még tartalom-
mal kell megtolteni. Hogy a kongresszus valéban jél si-
keriiljon, ahhoz minden egyes elnokségi, valasztmanyi és
egyesiileti tagnak fokozott jo munkat kell végezni az eld-
keészités érdekében. Kotelez erre benniinket partunk irdnt
érzett hala, az elmdlt idékben elért sikereink, iparunk
iranti szeretet és a MTSZ joéindulafii tdmogatdsa.

Legyiink méltok kormanyunk bizalmara amit elole-
gezett nekiink, amikor a koltségeket rendelkezésiinkre
bocsatotta. Lebegjen szemiink elott az, hogy a kongresz-
szuson elért jo eredmények a békefront szakadatlan eré-
sodeseét, szocializmust épitg otéves ferviink idoelgtti befe-
jezését jelentik.
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Megjegyzések *Antal Tivadgr: ,,Mﬁszaki nOrmék készitése“
cimii cikkéhez '

Antal elvtarsnak a »Faipar« 1953. janudri szémaban
megjelent cikke helytelen megallapitasokat tartalmaz.
A cikkben foglaltak alkalmazasabol ereds hibdk meg-
el0zése erdekében kérem az alabbiakai koézoni:

Komoly eredmény, hogy a faiparban egyre szélesebb
tertleten terjed el a miiszaki normak alkalmazasa. A mii-
szakli normak teriiletének Kkiszélesitése a gyartastechnolo-

oiai elbirasok elkészitésének filiggvényei. A normarende--

zés idOszakaban és azt kovelGleg miiszaki és munka-
ugyi dolgozoink komoly er6feszitést fejtettek ki a mii-
szaki normak bevezetése és alkalmazasi korének Kkiszéle-
sitése teriiletén €és ez a munka jelenleg is folyamatban
van.. |

A miiszaki normak elierjedését sokban segiteite a
vallalatok munkaiigyi €s miiszaki dolgozdinak szoros
egyiittmiikodése, a part és szakszervezet felvildgositsy és
szervezomunkaja. Jo politikaj és miiszaki szervez3munka
elozte meg véllalatainknal a miiszaki normak bevezeié-

set, melyek utédn lehet6ség nyilt a végrehajtott munka-

napfelvétel alapjan feltart hidnyossdgok megsziintetésére
?'g a szikséges miiszaki szervezési intézkedések megtéte-
gpe. o

Hogy a 32/1952. (IV..22.) M. T. sz. rendelet alapjan
megindult munka eredményes, azt mutatja a batoripar
és a vegyesfaipar termelékenységi szdmainak honaprol
honapra valo allandé emelkedése.
"~ Nehézségeket okoz az iparban a gyakori cikkvalto-
zas €s a rovid atfutastt munka, aminek kovetkeztében
normasaink sokszor kénytelenek stfizoltémunkat« végezni

hogy a mar gyartas alait lev6 munkdkat — jobb eset-
ben — id6méréssel felmérjék, vagy rosszabb esetben

~ idéutalvéanyozast alkalmazzanak. Ez a munkamédszer
hely‘elen és a jelenleg ajkalmazasban levé diagrammok
tablazatba valé fog'aldasaval, tovabba a meglev3 norma-
alapok a'kalmazasi moddszerének megjavitasaval kell
valtoztatni. Ehhez a munkahoz azonban elegedhetetlentil
szitkséges a miiszaki dolgozék tovabbi segitsége, hogy
kikiisz6bolhetévé véljon az, mint amj példaul a Buda-
pesti Batorgyarnal az utobbi idékig még tapaszialhatd
volt, hogy még a nagyobb széridji munkakra sem adtak
Ki elére a normairoda részére a gyariastechnolégiaj uta-
sitasokat, hogy ezek alapjan elkészithessék és kiadhassak
a norma-idoértékeket. Ezen a teriileten is mutatkoznak
‘mar eredmények, mert a norma megallapitasdnak ez a
helytelen moédszere egyre inkabb szfikiil.

Kiilonosen jo eredmény — ami a vallalati miiszaki
és munkatigyi dolgozok jo munkéjat tiikrozi vissza, hogy
egyes-— sok cikket gyarto vallalatnal is, mint pl. a
Textilipari Fakelléktermel6é Vallalatnal, a tiizoltdszer- és

Leétragyarban és az Iskolabiitorgyarban a miiszaki nor-

mak alkalmazasa széles mértékben  elterjedhetett. Jo
eredmények varmmak az Angyalioldi Bitorgyarban és az
Ujpesti Asztalosarugyarban is. '

Helyes, hogy a »Faipar« foglaikozik normakészité-
sunk 1j modszerével. Helyes, hogy felvet problémakat,
hiszen egyre nagyobb lépésekkel fejléd3 iparunk a . meg-
novekedett feladatok aranyaban tobb €s tobb miiszaki
tudast kovetel a miiszaki és munkaiigyi teriileten dolgozs
elvtarsaktol. -

Helytelen azonban, ha a cikk iréja nem hasznalta
el a korszerli irodalmat, nem vette figyelembe a szov-
jet tapasztalaiokat, so6t még az érvényben levd minisz-
tertanacsi hatarozatot €s annak iparagi végrehajtasi uia-
sitasat sem. 3 e S
- — Mert Antal elvtars cikke esetében ez tortént.

Ha Antal elvtars a cikkét kéb évvel ezelGtt jelenteti
meg a »Faipar« hasabjain akkor talan nagyobb sikert
ert volna el és jobban eldrevitte volna miiszaki norma-
készitésiink — akkor még katyuban levé — szekerét,

Azota azonban — éppen Antal elvtars segitségével
— ezen a teriileten nagyot léptiink elére. Az a helytelen-
ség, amit Anta] elvtars cikkében leirt és amire a kés3b-
biekben részletesen ratérek, figyelmeztet benniinket -arra,
hogy elért jo eredményeink elbizakodoitsagra vezethet-
nek. Gyakorlott miiszaki €s munkaiigyi e'viarsaink szak-
mai (munkatigyi) kérdésekben nem képezik magukat ab-
band a mértékben, mint ahogy azt a megndvekedett fel-
adatok megkivanjak.

Neézziik meg a cikk helytelenségeit rész eteiben:

»A gydridasi és miiveletidé ~meghatdrozdsa« cimszo
alatt Antal elvtars a veszteségidérd! a kovetkezSket irja:
»A miliszaki normdk felvétele elétt elengedhetetleniil sziik-
seges a veszteségidok tanulmdnydnak elvégzése, mert
enrtek igen nagy jelenibsége van . munka termelékeny-
segenek novelése és gazdasagosabb gydrids eldrésének
Szempontjabol.« Eddig helyes. Majd felsorolja a veszte-
seghidok kilonbdzd fajtait (indokolt, indekolatlan, eseten-
ként megadhato). A veszteségidéknek ilyen iranyti fel-
osztasa helytelen, mert a veszteségidSket két szempont-
bo] vizsgaljuk:

1. Miszaki szervezes; okbol eredd.
2. munkas hibajabol eredé.

Fentiekb6l kovetkezik, hogy a veszteségiddt ezek
utan egesz mas elbiralas ala vesszilk, mint ahogy azt
Antal elvtars cikkében megjeldlte, A miiszaki szervezési
hibdbol adods veszteségidét a hiadnyossdgok megsziinte-
lesevel ki kell kiiszobolni, a munkéas hibajabél adéds
veszteségel pedig politikai, munkasmozgalmi és szak-
oktatasi munkaval kell megsziintetni.

Antal elvtars fenti téves nézetébdl kovetkezik az a

~ helytelen kovetkeztetés, hogy az 4ltala leirt képlet sze-

rint kiszamitott veszteségid6t szazalék forméajaban hozza-
adja az elemi normaidS osszegéhez. Ez az eljards helyte-
len, mert ha igy dolgozninak az iizemek normésai, ak-
kor a faipar termelékenységét nem viheinénk el6re, ws&t
natrainank egy lépéssel. Eppen ezért adta ki a minisz-
tertanacs a 32/1952. M. T. sz. rendeletet és dolgoztak ki
az lparigazgalosagok ennek végrehajtasi utasitasat.
“Az 1952, augusztus 21-én megjelent Vegyesfaipari

Vegrehajtasi Utasitds el6itja: szervezési hidnyossdgok-
bol adodo wveszteségidbt a normdhoz Hhozzdszdmitani

nem szZabad. (11. §, 2. pont )

Ezzel szemben Antal elvtars helyteleniil azt irja:
»a veszteségidd-szazalékot hozzdadjuk az elemi norma-
idSk Osszegéhez« és ezt a tételt tdbb izben is megismétli.

A »Miiszaki norma megdllapitdésinak modszerei«
cimii részben azt irja: sHa az ilizemnek azonos miive-
letre, azonos meghatdrozdsd szamii. elemek és Minosegt
feltétejek szerint megdllapi:ott normdja van, akkor az
osszeallitott normaid6t Gssze kell hasonlitani. Ha az.
osszehasonlitds azt mutatja, hogy a normaidék kozd't az
eltérés + 3%-nal nem nagyobb, akkor az Osszeallitott
notma megielel a helyes miiszaki norma foga'manak.« An-
lal elvtarsnak ezzel a megallapitasaval nem értek egyet.
Ugyanis a miiszaki normat nem az 6sszevont normaidgk
osszehasonlitasa alapjan hatdrozza meg, hanem a he-
'yes gyartastechnologiai el8irason alapuld miivelet-
elemekbo! felépitett normaid6k Gsszege adja meg. Egyéb-
ként az azonos munkamiiveletekbdl 6sszeallitott norma-
idoknek pontosan azonosnak kell lenniok és nem értem.
hogy Antal elvtars a 3%-0t milyen alapon allapitotta
meg. |

A cikk tovabbi részében foglalkozik azzal, hogy az
igy nyert normaid6héz mit lehet és mit kell még hozza-
szamitani. Erre vonatkozélag ugyancsak a Vegyesfaipari
és a Bitoripari Igazgatésiae végrehajtasi utasitasaban
jeientek meg azok az irdnyszamok, melyeket kiilénbozo
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munkaknal szazalék formaban, pihenési idéként &s sze-
melysziikségletként a normakhoz hozza lehet szamitani.
Antai elviars ezt nem vetle figyelembe, hanem a korabbhi,
azota mar megd6lt gyakorjatoi akarta djraéleszteni.

A szerz8 a miiszaki és munkaiigyi dolgozok felada-

tait €rinti ugyan, de nem foglalja Ossze helyesen. A 4.
pont helyett helyesen azt kel] venniink, hogy: a minoSég
javitasa erdekében irjak elé a kitelezé gyartdstechnolo-
giai eloirasokat és a T. M. K. biztositdsdva!, ; munka
Jolyamatossagdanak ‘ynegteremiésével, q m unkajegyelem
megjavetdsaval biziositsa a normidk teljeSitéset.
Osszefoglalva: A »Faipar« helyesen és id6ben ifizie
napirendre miiszaki normazasunk kérdéseit. A cikk hibaja
azonban az, hogy olyan kérdéseket ismétel, melyek ko-
rabban — enné| részletesebben — mar kiadisra keriil-

tek. Folyoiratunkban megjelent. cikkeknek azt kell tar-
talmazniok, hogy milyen eredményeket értek el egyes
vallalataink, a miiszaki norméak alkalmazéisa . nyoman
milyen segitséget adtak a miiszaki vezeldk a technols-
giai eloirasok elkészitésében, hogyan segiti a fejlett
szakirodalom alkalmazéasa a munkaiigyi dolgozdinkat és
hogyan kell elért eredményeinket tovabbfejleszteni.

A cikk f{roinak feltétleniil ismerniék kel] az érvény-
ben levé rendelkezéseket, és a cikket tigy kell megirni,
hogy azok megmutassdk azt a perspektivat, melyet fej-
10d6 szocialisia iparunknak az Otéves tervek folyaman
meg Kkell tennie és segitséget adjon a feladatok sikeres
megoldasaban. '

| Radnotl Andor
Kip. Min. Munkaiigyi és BéifGosztaly:
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Hozzaszolas Konti Imre: ,Firészipari anyaggazdalkodas*
~cimu cikkéhez *

Nagyon helyes volt, hogy Konti elvtars felveteite fii-
resziparunk gombfaelidatdsdnak kérdését, mert annak.
hogy (lirész- es faipari lizemeink kiilonosen az utsbbi id3-
ben gyengén teljesitik terviiket, kizarélagos oka a hianyas
es rosszul megszervezett anyagellatas.

Helyesen mutatolt rd, hogy tenvszerii termelést csak

a lervezonek «az anyaggazdalkodassal wald {5kéletes
0sszehangolasaval lehet biztositani. Osszhangban kell lenni
az _uzemek tervének az anyagkiutalassal, azaz olyan
gombiat kell kapni az iizemeknek, amibd] ki is tudjak
oyartani az el6irt és belervezett fiirészarukat
. ltt a hangstilynak a fokéletes jelzBn kell lennie, mert
ha a fiirésziizemek meg is kapjak a résziikre kiutalt glo-
balis. ronkmenny:séget, még mindig nem biztos, hogy a
terviiket fervszeriien tudjak teljesiteni, ha nem kapnak
megleleld gombiat. Lathatluk ezt mem is olyan régen a
Harosi -Falemezmiiveknél, vagy a Budapesti Fiirészekng!,
aliol parezer kobméter tolgy-gombia fekiidt, s mégosem
tudlak az eldirt t6lgy-flirészami terviiket teljesiteni, a
ronkok minosége - vagy méretei miatt.
. .Ha tehat a iokéletes anyagellatést biztositani akarjuk
es Teivetjlik a kérdés megoldasat, hogy ezt ne a vélet-
lenre bizzuk, tartsuk be azt a szabalyt, hogy megieleld
fa, megieleld helyre jusson. Nézziikk meg tehat, mij itt a
teend6, hogy all ennek az elméletnek gvakorlati keresz-
tilvitele?

Koati elvtars mar ramutott azokra az elméleti szems-
pontokra, mely szerint a felvetett hianyossagok kijavit-
halok. '
~ Konkrét javaslatot teft, hogy a mar meglévs kate-
goriakon kivil olyan (j kategdridkat wezessenek be,
amelyek a ronkoket nemesak fafajonként, hanem minoseg
es méret szerint is osztalyoznak. Ez kétségkiviil nagyon
hasznos lenne, mert igy volna megoldhaté, hogy a rendel-
kezesre allo hyersanyagok rendeltetés szerint &s célsze-
riten legyenek felhasznalva, akkor nem fordulnanak els
olyan esetek, hogy példaul az az fizem, amielyik csak
talpfat vagy alacsonyabbrendii fiirészarut termel, kapja
a minoségi ronkoket, s amelyik export-, vagy belfdldi
kulonleges min8ségii anyagot, vagy dongat termel, kap-
jon silany ronkoket, |

A méar elmondottakndl fogva magatd]l értetédik,
hogyha ezt meg akarjuk valdsitani, akkor az anyagellato
(kiutald) hatésdgnak mar az anyagok szétosztasanal tud-
nia kell, hogy részleges kategorianként és nem globélisan

hoi és mennyi anyag 4.l rendelkezésre, hogy a szétosz-
tast a fentiek f igyelembevételével, a tervezd &s anyag-
ellato szervek legszorosabb egytittmiikodésével végez-
hesse el,

Ha wezt a gyakorlatban akarjuk wvégrehajtani, tud-
nunk keil elsdsorban azt, hogy az anyaggazdalkodasi ha-
tosag (jelenleg az AGEM Ertékesitési Igazgatdsaga) a
globdlis értékesitési tervszamokat az erdSgazdasigokto!
kapja. Tehat miutan globalis tervszamot kap, nem ren-
delkezik részletes kategoriakkal. A giobalis értékesitési
tervszamok az erddgazdasagok favagatdsi temvébél in-
duinak ki, Most fudnunk kell azt, hogy az erddgazdasa-
gok ertekesitési, illetve favagasi tervei — amik fulajdon-
keppen a ronkok szétosztasanak az alapjai —  4ll6
erdok Dbecslésein alapulnak, tehat nem deljesen megbiz-
hato adatok, mivel tudvalevs, hogy @lléerdét olvan rész-
lelességgel megbecsiilni — hogy példdul mennyi-a 36
cm-en felili egyenesszali donga-ronk, vagy egyéb va-
laszlék — |, nagyon nehéz, talan lehetetlen feladat.

Ha tehat azt akarjuk elérni, hogy a kiutalé hatdsdo.
mar kategorizali és nem globalis tervszamokkal rendel-
kezzék, at kellene szervezni a munkat tgy, hogy az érté-
kesitési vonal a fakitermelési szektorral szorosabban és
szervezettebben miikodjon egyiitt. F& iranyvonalnak ke!l

lenni, hogy a-tervszamok megbizhaték legyenek — am:
a 10 vagy rosszabb becsléseken malik és olyan megoldast
kell keresni, hogy a mar megadott tervszamok — a ki-

dontés-termelés utdn kapott, tehat a waldsdgnak megfo-
lelen kategorizait nyersanyagok — adataival dolgozzon
a tervezo és anyaggazdilkodasi hatosag.

Nem konnyii- e feladatok megoldéasa, ismervén szak-
miank sajatossagait, kiilonosen, 'ha még figyelembe vesz-
szuk, hogy a [fakitermel6 helyek az orszdgban egymastdl
nagy tavolsagokra, szétszortan fekszenek. De megold-
hato ez is jo szervezéssel. Itt az a leglontosabb, hogy a
ronkok —- a [fak kitermelése — jél, szakszer{ien torténjen,
majd az anyagok helyesen legyenek elosztva, elszallitv.
Ezen all vagy bukik a [{irész- és faipari {izemek jé mun-
kaja. | _ |

Tehat a fentiekbdl lathatd, hogy nemcsak a tervezd-
¢s anyaggazdalkodasnak kell tokéletesebben egvyiittmii-
kodni, hanem a fakitermelésnek és fiirészeknek is, mert
tulajdonképpen a fiifész- és faipar mar a fakitermelésné]
kezdodik.

Berndth Dezso
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Tapasztalatok az utrechti vasarrol

POPOV PAL

A ilidldi nemzetkozi butorkiallitasok jelentosegerol
mar (obhszdr eseit szo de bevezet6iil felhivom a figyel-
met arra, hogy ezeken a kiallitasokon mutatjak be a ku-
16nboz6 orszagok butoriparuk fejlettségét, ezeken alakul
ki a nemzetkdzi versengés az els6bbségért és itt alakul-
nak ki késSbb az iizletkdtési lehetdségek is. Nem véletlen,
hogv az Osszes nagy nemzetkozi vasarokon a bltor min-

dig kiilloh kiallitési egység. Ez az éarucikk eltér a tobbi

ecy-két cikktsl. Nem egyszer{i hasznélati cik<, hanem
az ember lakas-kultirigényét is érzékelteti .
Hollandidban, Utrecht varosaban tavaly rendeztek

meg a 40 €éves jubileumi bitorvasart. A vasaron Ielso-
rakoztattdk a holland bitoripari termékek minden fajia-
jat. forméajat, Dbemutattak exportkészitményeiket. A ki-
allitason megjelentek a belgak, svéjciak, luxemburgiak,
tinnek, danok, svédek, németek olaszok, angolok, stb.
A holland miibttorkivitel jelentéktelen. Az erdltetett
butorexport Anglia felé — olcsé szériabutor — erOsen
kihatott Hollandia batoriparanak mindségére. Bulor-
lorma tekintetében leginkabb a megrendeldk kivansagara
tamaszkodnak, ezenkiviil a dan és belga butorformakat
masoljak. A holland butortervezék a széria-butor terve-
zésében nem vesznek részt. Kiilon-kiilon, -a nagypénzt
megrendeldk kivansaga és izlése szerint, egyénileo ter-
vezriek. Eovébként f6leg hilészobakat és ebédld széria-

bitort gyartanak, tele, féltele és vésett kivitelben, tikros,

i5loviafurniros matt kiilsével, kiviil-beliil dukkozva. A
kiilsg feliiletet egyszerre szinezik a dukkozéassal. A belso

részek kidolgozdsdra mnem helyeznek stilyt.  Ugyanez
vonatkozik a butorok konstrukcidjara is. Komwoly ero-

leszitéseket tesznek és jo eredményeket is érnek el a ku-
I6nféle bittorok praktikussi tétele érdekében. Fdleg a
bitor belsd részeit hasznaljak ki ‘otletesen. Céljuk, hogy
a bitorkészitést legnagyobb mértékben gépesitsék, hogy
egyszer(ien betanitott munkasokkal novelhessek buitorki-
vite!i - kapacitasukat. Ezért az egyenes, egyszerii vonal-
vezetés uralkodik a készterméknél, diszitésre gépi-fara-
odsos. lezenakat, s egyébiajta diszitéseket hasznalnak.
A jobbminGségii butoroknal nagy iogyekezettel birkoznak
a nagy feliiletekke! jard, tobb szaktudast igénylo fel-
adattal. de ritka a Kkifogastalan, valéban - elsérendii
munka. A teljesen feliényezett dbitor ritka és igen draga
miibautor. Holiandia batoralapanyag-sziikségletét teljes
eoészében import faanyaggal fedezi. Az oleso el6allitasi
versenyar kényszerit6 ok a gyengebb mindségl alap-
anyvagok felhasznalasara. Versenyképesseguk érdekében
az anyagtakarékossagol még a szokasos konstrukecios
méretek terhére is fokozzak.

A minbség nivéjat az is csokkenti, hogy -a legjobb
szakmunkas legfeljebb 10%-kal kereshet tobbet, mint a
leggyengébb. Az angol export-széria-szobak eloallitasi
ideje naluk 120 6ra. Annakidején a malunk készitett, jo-
val diszesebb kivitel{i diéfurniros, magasfényii -~ ugyan-
csak jufility tipusti export-széria-szoba munkaideje 150
munkaéra volt. A holland butoripar kapacitasa joval ki-
sebb, mint a miénk, gépi felszerelése a haboril elotti ni-
vén 4ll. Feilédés mutatkozik viszont a kiilonb6zd csi-
szologépek alkalmazasana!. Ezenkivill egyre inkabb
c'ektromos arammal ragasztanak A faanyag nedvesseg-
tartalmara nyugaton kiilondsebb stlyt nem helyeznek és
a faanyag mesterséges szaritdsa terén messze elma-
radtak t6liink. Allalaban a nedvességtartalom a butor-
nal 15% koriil mozog. A legnagyobb butorgyarak mun-
kaslétszama 100—200 {6, de ilyen gyar is keves van.

A hajlitott székaruban a holland bitorimportorok ko-
moly tevékenységet fejtenek ki €s nagyobb tételekben
vasarolnak hajlitott széket a lengyelektdl, csehektdl, ju-
goszlavoktdl németektsl és tolink. Ezek egyrészeét to-
vabb exportaljak. A székgyartmanyok minosegi sor-
rendie: a lengyel és a magvar a legjobb (igen szivesen ve-

szik a magyart, mert kézzel fényezett), azutin a cseh
oyartmanyit szék, utdna a német, mely érthetetleniil
ovenge mindségii és egészen fantasztikusan csokkenti a
szék egvyes elemeinek méreteit. A jugoszlav gyartmanyu
sz&k  melyet olesd 4ara miatt komoly mennyiségben im-
portalnak, forma tekintetében utanozza a szokvanyos
hajlitott szék formait, faanyag tekinteteben eltalozza a
méreteket. nehéz és igen magas a faanyag nedvesség-
tartalma (16—18)%. A debreceni Hajlitott Butorgyarunk-
han készitett székek minGsége oOrvendetesen megjavult,
szine, fényezése kitling, nedvességtartalma normalis, re-

csegés s mozgasmentes, csak az illesztéseknél fordul-
nak eld még mindig konnye!mii hanyagsagok.
Az utrechti vasar rendezése mintaszerii volt. Az

coves fiilkék kialakitasa és elrendezése szebbnél szebb. A
magyar pavillon és a magyar butor megjelenese kiilonos
srdek'6dést keltett. egyrészt azért, mert egyedili kil
ioldi kiallitok voltunk ezen a vésaron, masnészt a ma-
oyar butortermék irant mindig nagy .az érdeklodés. Az
eddigi szokdsoktd! weltérden a kiallitasra nem repre-
sentativ miibittorremekeket allitottunk ki, hanem export-
szériaszobainkat. |

Bemutattunk harom izlésesen berendezett teremben
5 kiilonféle széria-szobat és 2 db modern ‘barszekrényt.

A széria-szobdkat a Budapesti Bltorgyar készitette, a

barszekrényeket a Gyartastervez6, a hajlitott székeket a
Debreceni Haijlitott Biitorgyar. Kiegészils diszitésiil fel-
hasznaltunk magyar kézimunkat, magyar éagytakarot,
magyar szényeget. herendi porcelant és magyar ezust-

arut. A tobbi kia'litok bemutattak -exportkészitményeiket,

A kiallitdson nagytetszest elert butor

halokat, ebédléket és uriszobakat, 6leg tolgyfabol és leg-
inkabb barna szinezésben. gépi faragasokkal - diszitve.

Tovabba ‘kiiloniéle jobbkivitelii lakasberendezést  és
ezenkiviill disan faragott midibator wuriszobakat, konyv-

tarszobakat sib. Stilizalt kiviteldi, modern iranyzatot je-
lentd biitor csak elvétve "akadt a kiallitason. |

Ulgbiitorokat minden formaban és kivitelben - igen
sok kiallité mutatott be, j6 anyagbol és igen jo karpi-
tosmunkaval. Jé6 formajn és kellemesen hato ulobutor
csoportrészleteket mutattak be. Ezek modern Kkiviteliiek.
de altalaban kikiiszobolik a merev, egyenes, modern for-
makat. |

Jellemz6é és fontos. hogy a kiallitott biitoraink, bar
méretben nem felelnek meg a holland kislakas-viszo-
nyoknak, mind elkeltek, s6t tovabbi megrendeléseiket kap-
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tunk. - A kiils6 magasiényezéshez, az egyszerii s megis
szep vonalakhoz, a bels6, valéban finom kidolgozashoz,
a komoly, szakszerii konstrukcié miatt mindenki gra-

wlalt. A holland kiallitok részér6l szintén megnyilva-

nult az elismerés. Jartak a magyar pavillonban, alaposan
megneztek butorainkat, hogy hibamentesek-e. Megallapi-
tottak, hogy méret és forma tekintetében a magvar biitor
nem lelel meg a nyugati izlés kovetelményeinek g&s
szovatették, hogy  korpus-blitoraink bels§ részét nem
hasznaliuk ki kell6képpen. Viszont elismerték. hogy bii-
toraink belsd kidolgozasa vetekszik a kiallitott biitorok
Kiliso feliileti kidolgozasaval, . - .

Ezek a megallapitasok helytallok. A lemaradéas nem-
Csak a meretire €s formara vonatkozik, hanem bfteraink
praktikus kiils €és belsé kiképzésére is. A nyugati alla-
mok kepviselGi ezt sokszor orommel és élesen hangoz-
lattak, de ennek ellenére kdénnyen
bat. Torténtek — kiilonosen hajlitott székekre — komoly
Kotések is €s ez az 1953. év termelésére is kihat.

Meg kell még emliteni a holland hivatalos 'lap 4
»>VAKBLAT« voor de Meubelindustrie 50. szidmanak hi-
vatalos kozleményét. A lap azt irja, hogy a magyar bii-
torkiallitas oOrvendetes jelenség volt az ufrechti vasa-

Részlet a magyar pavilonbél

ron. »A magyar pavillon izléses a bitoroknal felhasz-

nalt segéddiszitések elragadék és miivésziek. A magyar

butor 1jbél megmutatta vitathatatian elsGségét  kézzel
politiirozott feliiletei kifogastalanok és a szokasos dukkd-
zassal Ossze sem hasonlithatok. A miivészi vonalak mles-
teri kezek munkdja, az anyag feldolgozasi niodja szak-

avatott kezekre vall. Ez m'nd hozzajarul, hogy az em-

ber dszinte Orommel, hosszan szemlélje ezeket a készit-
ményeket.«

Az ott jart kiilfoldiek hasonléan nyilatkoztak Mind-
ezeket Osszevetve: a jovBben még jobban torekedniink
kell 'a butoriparon beliill is az export minoségének €s
lormainak tokéletesitésére, azért, hogy butoriparunk min-
deniitt elfoglalja és biztositsa maganak az 6t megilletd
vezelohelyet. Ez nemzetgazdasagi szemponthd komoly
devizat jelent, buforiparunk szamaéara a sziikséges fej-
'Odest, népi demokraciank szempontjiabdl pedic a legko-
molyabb agitacios kultirpropaganda szempont, amelyet

eladtunk minden szo-
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a Jovoben meég fokozottabb
minden illetékes szervnek.
~  Miutan alkalmam volt Briisszelben megtekinteni a
szokasos évi briisszeli lakberendezési wvdasart, ezért még
roviden beszamolok a belga és luxemburgi bntoripar
helyzetérdl is.

A belga ¢s luxemburgi bitoripar fejlddése az els6
vilaghabori utdn indult meg és igyekszik kapacitasat
emelni. Ma a mienkkel kb. egyforma szinvonalon mozog.
A kevés 4—500 munkaslétszamii nagyobb iizemen ki-
vul, az tzemek .kisebbek, inkdbb jol felszerelt Kkisipari
uzemi jellegiik van. Asztalosipari gécpont Antwerpen, a.
mi regi ujpesti asztalos-varosunk méasa. Termelnek oi-
cso arut belioldre de jobbmindségii széria-szobakat is.
Miubutorkeszitéssel is foglalkoznak, igen j6 formaban és
minoseégben. Kiilonosen - Luxemburg veszi fel ¢ tekintet-
ben a magyar készitménnyel a versenyt. Egészen 1ij, mo-
dern. asztalosgépeket kezdenek beéllitani és — kiilondsen
¢siszolds terén —  sokféle fijabb gépet alkalmaznak.
Majdnem mindeniitt bevezették az elekiromos enyve-
zest. Az alapanyagra, kiilonésen a bitorlapra, az ol-
csobb biitoroknal nem forditanak nagy gondot. Az els6-
rendii butoroknal igen jé blitorlapot hasznalnak Tfel,
egeszen hullammentes™ feliileteket azonban nem lehet
talalni. Feluletkezelésnél kétféle eljarast alkalmaznak:
az egyilk az ugynevezett amerikai; a jo széria- €és mii-
uitorokndl a luxemburgi fényezési eljards. Mindkét el-
jarast megvizsgalja-a mi Gyartastervezdnk. A siiritett
levegOt mind a gépeknél mind az enyvezésnél rogzités
celjabol kiilontéleképpen alkalmazzéak. Kiillondsen- siilyt
helyeznek az tlobutor problémara. Ez vonaikozik a haijli-
tott szekre is. Az asztalos-széknél inkabb a forma a
probléma. Ebben a belgédk és a danok vezetnek. De fon-
tossagara jellemzd, hogy -dllanddan foglalkoznak vele,
tervezok, orvosok, pedagogusok. Igen fontos koriilmény,
hogy a hajlitott széknél felvették a harcot a konzer-
vatiy hajlitott székformak ellen. Ennek megvaltoztatasa
lolyamatban van és a jov8 a kotés nélkiili = széké.
Irany: minél kevesebb székelem, az elemek minél hosz-
szabbak legyenek. Ezzel kapcsolatosan helyes lenne ezt
a kerdést nalunk is napirendre tiizni mert nem wvitss,
hogy ezzel dolgozo népiinknek komoly szolgalatot ten-
nenk .

Butorexportjuk leginkabb
nyul, a mibitorexport tobbfelé.

Belgium felé a magyar bitprnak nagyon komoly lehe-
losége van elsorendii széria-btitorban, valamint miibitor-
ban is. Ha tekintetbe vessziik, hogy Belgium és Luxem-
hurg Ugyszolvan a nemzetkozi butoripar iranyité ba-
zisa, akkor mindent el kell kovetniink, hogy az .1953.
evi briisszeli nemzetkdzi vasdron a tokéletes magyar szé-
ria-biitorral jelentkezhesstink.

A sved batornak is magy piaca van, torekvése hogy
a legkifogastalanabb minGségben szallitson és készit-
menyei valdban a koézismert svajcingl is 'tisztabb kivi-
teliek. Erdekes, hogy a legaprdébb részekre szétszedhetd
butoraikat rijszeriien, a daraboknak megfelelé méretii
<arton-csomagolasban szallitjdk. Mivel a szallitds igy
olcsobb és jobban kihasznalhato a rakteriilet, ezzel is
erdemes lenne foglalkoznunk. 3 | |

Beszamolomat Osszefoglalva megéllapitom, hogy bi-
loriparunk fejlédése helyes tnton halad és-amennyiben
lervezoink és a Qyartastervezd Intézet, Faipari Kutaté In-
tézet, valamint 4 Faipaii Tudomanyos Egyesiilet megvalo-
sitja az €szszerii és célszerii kapesolatot a butoriparral,
hem kétseges, hogy a blitorexport teriiletén sikeriil vildg-
viszonylatban is elsd helyet biztositanunk.

mertékben kell tamogatnia

Franciaorszag felé ira-
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. Biztositani kell a tudomdnyos felfedezések Azter;edt ovakorlati alkalmazdsdt, minden

médon segztem kell a tudosokat valamennyi fudomdnydg elmeletz problémdinak kidolgozdsd-
ban. s erositeni kell o tudomdny és termelés kapcsolatdt . . .

(M. Z. Szaburov elvtars XIX. Kongresszusz beszedebol. )
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A programmozas jelentésége a munkaverseny szervezésében

SZABOLCSIK-FERENC

Felemelt o6téves terviink megvaldsilasa minden
ipardoban megkoveteli a fejlett versenymozgalom kiala-
kulasat. Iegy a faipari vallalatoknal a butorgyartasban is
csak  akkor tudunk eredményes munkat végezni, ha a
versenyszellem mind magasabb szintre vald emelesével
noveljilk a termelékenységet, az anyvagmegtakaritast és
nem utolsé sorban gyartmanyaink mindségét. Ennek a
célnak elérését nigy valdsithatjuk meg, ha az egyes gyario
vallalatok ismert tervelési tervél miihelyekre lebontva.
idében levissziik a vallalat' miihelyrészeibe és errol nems-
csak a miivezeték vesznek tudoméast, hanem ‘minden —
abban "a részben — beosziott dolgozo is. Arrol hogy a
mithelyek idében megkapjak az .altaluk gyartando cikkek
termelési tervét, a programmozas gondoskodik.

A programmozdsnak két [eladata van. El0szor: a
vallalat készaru tervét beéallitani a végtermék kibocsaio
mithelyrészek munkafolyamataba, mdsodszor: ezt a fo-
lyamatof, 6sszekapcsolni a belépd és kozbeesd miihelyek-
nél az el6regyartassal. A programm ugy allitja be a
gyartdas menetét, hogy figyelembe veszi az atfutasi ido-
ket a meghatarozott miihelyrészek kozott, ezaltal bizto-
sitia minden egymashoz kapcsolodo gyartorészleg zawvar-
talan munkafolyamatat,gondoskodik a sziikséges iélkész-
gyartmanyok id6rendi elokészitésének beallitdsarol és a
megfeleld mennyiség{i félkészgyartmany kialakulasaro!.

A miihelyek programmja gondos mérlegelés alapjan
késziil el. Mindenkor figyelembe kell venni az eldzd ido-
szakok tapasztalatait, a dolgozok helyes javaslatait, az
allandoan fejlédé midiszaki intézkedések nyoman Kkiala-
kult 1j munkamoédszereket, njitasokat. A miihelyrészek
programmja csak akkor lesz helyes és realis, ha azokat
az illetékes miihelyvezetovel is alaposan  megbeszélik
minden részletében a fels6 miiszaki vezetok. Igy helye-
sen feszitett tervet kapnak az tuzemrészek. Az ilyen at-
oondolt és eldre megvitatott mithelytervek elejét wveszik
a hokozi reklamacioknak, a minimalisra csokkentik az
elore nem lathato miiszaki akadalyokat, amelyek rend-
szerint kapkodast ezaltal pedig a munkafolyamat meg-
zavarasat jelentik. -

A mihelyrészek programmja — miutan a valialati
. lervnek él6 része — forvény. Annak minden részletében
valo végrehajtasaért éppen olyan felelds a miivezeld,
mint ahogvan a vallalatvezeto felelos a vallalat tervé-
nek {eljesitéséert. '

A jo miihelyprogramm maradéktalan végrehajtasa-
val felszamoljuk az fizemekben a ho elején oly gyak-
ran jelentkez6 lazasagokat, a lemaradast és az ebbdl ko-
vetkezd hovégi rohammunkat. Ez annéal is inkabb lénye-
oes, mert ennek meégszintetése nélkil nem beszélhe-
 tunk a biltoripar gyartmanyainak minoségi javitasarol.
Csak nyugodt, egyenletes munkafolyamat mellett tudnak
i6 szakembereink mindségi munkat végezni, ugyan-
akkor pedig eredményes versenyszellemet kialakitani. Az
oly gyakran még jelentkez6 rohammunka tzemeinkben,
a helytelen, nem atgondolt, a miihelyvezetokkel meg
nem targyalt rossz programmozas eredménye. Ez elveszi
a dolgozok kedvét, munkalendiiletét, magaban hordja a
ieltletes munka csirdjat és legtdbbszor ranyomja a bélye-
gét az egész valldlat tervieljesitésére.

Az elmondottak szerint a miiszakilag gondosan [e-
bontott gyartmanyprogramm, alapja nemcsak a mihely-
részek helyes munkajanak hanem munkaversenyének is.
A miihely dolgozoinak minden hdé 25-ig meg kell kapniok
az altaluk gyartando cikkek, illetve cikkelemek napokra
lebontott mennyiségi ftervét. Ezt kovetden megkapjak a
megfeleld gyartasi technologiat, az esetleges szabva-
nyokat, a targyhoban felhasznalhaté normaidot és bér-
alapot, a nyersanyag mennyiségét azok forintértékéi,
valamint a létszamsziikségletet.

Ennek alapjan a miihelyek pontosan tudjak azt, hogy
a” vallalat oOssztermeléséb6l mennyi a rajukesO 1€sz. .
Tudjak azt, hogy mivel kell gazdalkodniok, mennyi nor-
maidd all rendelkezésiikre mit kell elvégezniok. Isme-
rik.- @ minoségi kovetelményeket, tudjak azt 1s, hogy
az elvégzett munka utdn mennyi a kilizetendd bér.

Mindezeknek a birtokaban az tlizemrészek vezetdl, a
mliiivezet6k mecbeszélik a miihely programmjat a cso-
portvezeiokkel, pontosan mérlegelik azokat a lehetdsé-
oceket, amelyek a miihely adottsagainal fogva rendelke-
zésre avinak. Megallapitjak wazt, hogy hol van 4 pro-
oramim alapjan szlik keresztmetszet az izemreszikben,
hol kell javitani a munkaszervezésen, milyen mindség-
javitasi intézkedéseket foganatosithatnak, hol Ilehet
anyagmegtakaritast elérni, milyen munkat lehet a meg-
adottnal kisebb Ilétszammal elvégezni. Tehat kiértéke-
lik a programm teljesitéséhez, valamint annak thltelje-
sitéséhez szitkséges donté szempontokal, -

A . miihely dolgozdival a csoportvezetok ismertetik a
miihelyprogrammot{ és- a havi terv  veégrehajtasahoz
sziikséges elore 'meghatarozott -szempontokat. Ezen a
téren jelentds Ieladata van a miuivezetonek és csoportve-
zeiok mellett a sziahanovistaknak és = szakszervezeti
bizalmiaknak, mert nem elegendd, hogy a dolgozok is-
merjék a havi feladatot, hanem ismerjék annak wvégre-
hajtasat elosegitd lehetGségeket is. lgy Kapcsolodnak
» munkaversenybe a sztahanovistak, az élenjaro dolgo-
70k, a bizalmiak azzal hogy ismerve a miihely napra
lebontott tervét munkajuk elvégzése melletit segitik- a
oyengebb tarsaikat munkamodszer atadasaval és jo mii-
szaki tanaccsal a ferv végrehajtasaban.

Miutan a miihelyrészeknek meghatarozoft napi fel-
adatuk van, minden dolgoz6 el6tt ismeretes, hogy a
programm hany alkatrész vagy készgyartmany  elké-
szitését irta eld valamely munkanapra, minden dolgozo
konnyen Kkiszamithatja azt is, hogy ebb6l mennyi a
1aes@ rész. Kiszémitja azt is, hogy milyen munka-
intenzitassal tudja napi munkajat minédségileg és menye-
nyiségileg elvégezni tehat hany szazalékos teljesitményt
tud elérni. Ha a miivezetoknek, sztahanovistak, csoport-
vezetok segitséget nyujtanak a miahely programmjanak
megismerésében és a munkaiazisoknak a dolgozdk kozott
valg helyes elosztasaban, akkor a programm alapjin a
miihelyek mindegyike maradéktalanul végre tudja hajtani
sajat tervét. Ennek kovetkeztében pedig biztositva van a
vallalat fervteljesitése, -

Marmost, ha ezt a leheetGséget helyes szervezdmun-
kaval osszekapcsoljuk a munkaverseny kiépitésével ak-
kor a dolgozok mindegyike e€rtekes, miiszakilag [0l
megalapozott.  részleleiben is teljesitheto, Kkifogastalan
mindséggel elvégezhetd vallalast tehet.

A programm -— miutan gondoskodik arrol, hogy
minden mdihelyrészben tevszeriien, egyenletes {itemben
haladjon a munka — biztositja a dolgozdk részére azt
a lehetdséget, hogy valamely azonos munkafazisba jol
begyakorolhassak magukat. Nem kell napjaban tehat
tobbszor is ataliniok a helytelen munkaszervezés miatt
mas munkara, hanem minden munkapercet eredménye-
sen ki tudnak hasznalni.

Ezaltal a programm mintegy motorjava valik a
munkaversenynek hiszen a programm helyes beallitasa
és az egész lizem keresztmetszetén valo kovetkezetes
végrehajtasa lendiileles, jé munkat eredményez. Ez fo-

- kozza a dolgozok munkakedvét, a munkaverseny egész-

séges, egyenletesen emelkedd teljesitményen alapuld jé
szellemét, a dolgozok Ujitokeszségét és nem utolsosorban
a munka minoségét. Mindezek a tényezdk pedig bizto-
sitjak az ilizem dolgozdi szémara a jol elvégzett munka
helyes szocialista bérezését, |
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Programm-vazlat 200 db haloszoba gyartasi folyamatba valo beallitasara, napi 20 db-os iitemezésben, kétgéphazas megoldassal.

A terv felbontasa és jo programmozasa azonban
nemecsak arra ad modot, hogy értékes mtmkaversenv in-
dulhasson hanem arra is — amj a verseny egyik ieg-
fontosabb része —, hogy a verseny menetét, allasat és
lejlodését mérni tudjuk, hogy dolgozoinkat rnaponta ta-
lekoztassuk arrol, hogyan 4allnak wvallalasukkal a mii-
helyrészekre megtervezett programmhoz viszonyitva.

Ehhez természetesen arra is szilkség van, hogy meg:

leleloen megszervezzik a teljesitések ugynevezett vissza-
jelentését, ;bben a munkaban ad nagy segitséget a mi
iparunkban is bevezetésre kertild diszpécser-rendszer.
Tehat miiszakilag jol kidolgozotit, a normaiddk és a
technologiai folyamat figyelembevételével megallapi-
tott programm mnemecsak a vallalat egyenletes munka_}at
tudja biztositani, hanem széles lehetGséget nyiijt minden
vonatkozasban a miihelyrészek versenyvallalasahoz. Eb-
bol azt is megallapithatjuk, hogy ahol a programmozést

a kovelelmenyeknek megieleléen megoldottak oft a ver-
seny szervezeése és fejlesztése azon “mialik, mnemlylre te-
szik magukéva ezt az iigyet a felelés miiszaki veze-
tok és a versenymazgalommk mennyire iranyitéja az
lzemi bizottsag.

A programmozas alapossaga, a miiszaki vezetdk és
Az uzemi bizollsag jo munkaja, egyuttmiikodése, minden
vallalatnal az eredm:enye,q és fejléds versenymozgalom-
nak az alapjat jelenti.

Ha az 1953. éves tervek miihelyre valg bontasanal
figyelembe wvessziik . az {lizem adotisdgait, azokat a he-
lyes szempontokat. amelyek az [952-es év eredményei-
bol és hianyossagaitbol leszilirheték, felhasznaljuk az
elenjaro szovjet ipar tapasztalatainak kimerithetetlen
Kincsestarat, akkor sikerrel fogjuk végrehajtani oOtéves

terviink n'e«ﬂ'yedlk évében a batoriparra haruld feladato-
kat. |




Beszamolo az 1. sz. Falparl Technikum munkajarél

MOLNAR JANOS

A Faipari Technikumro] eddig keveset hallottunk. Aki
hallott rola az 11 oktatasi intézmenyek létesitése soran,
az s tobbnyire rosszul ertesiilt. Egyesek még mint fa-
€s Iémipari szakiskolat ismerik (valamikor osaa-kugyan igy
nevezték), masok ebbd] azt a kovetkeztetést vontak le,
nogy a laiparnak ebben &z iskolaban aldrendcli szerepe
van, valamiféle segédtudomadnya a fémiparoknak. Vannak,
akik az ipari tanuloképzést tévesztik ossze a technikus-
képzéssel. Legicbb ideje, hogy ismertessiix ezt az érde-
kes, fejlodésében sokat igér6 iskolai oktatéast.

A Faipari Technikum a szocialista termelés nagy
aranyu novekedesének Ilétesttménye. Hazankban az épit-
kezeések soran, 1] lakasok, kultiirhazak es kozintézmeé-
nyek szazai és ezrei, eddig ismeretlen méretekre fejlesz-
tik a hazai faipart. Uj faipari nagylizemek létesiilnek az
egvre fokozodo igények kielégitésere. Gondoljunk é&rra:
hany lzem, kozintézmény és lakohaz €piil, hany kultiir-
hazat kell létrehozni az eddig elmaradott failva‘kba-n, hany
hazasulando fiatal nezi csillogo szemmel a butortizletek
kirakatait, ahol izlésének memfel el0 Duiomk kozott valo-
cathat.

A magyilizemi termelés, a gépesités fokozodasa sziik-
ségesse teszi olyan uj szakemberek kiképzesét, akik eid-
segitik a termelomunka menetél. A szervezés és iranyvi-
tas problémai bonyolultabba valtak. A nagyiizemi terme-
lés kiterjesztése tette sziikségessé faipari technikusok ne-
velését, Ezt a feladatot lat]a el @ Faipari Technikum.

Az elsGéves tanulok kezdeti idegenkedése hamarosan
eltiinik az eldszor ridegnek tetsz6 imiinely kés6bb meg-

lati tudassal 1sm=erkednek meg tanuloink

szokott légkorében, Kiilonosen az eleinte ‘élénkebbnek

mutatkozo leanytanulok lelkesednek munkijukért, s nagy

szorgalommal tanulnak, Egyikiik nyilatkozatat, mint jel-
lemz8 példat 1smelrtetjulk

»A VIII. altalanos iskola elvégzése utdn én is meg-
jeloltem azt a kozépiskolat, ahol tanulméanyaimat foly-
tatni szeretném. A fa- €s efem:;panm technikumba jelentkez-
tem. Ekkor még nem tudtam, hogy az iskola két részre
tagozodik: faiparra és -fémi,parra. Csalddast éreztem, ami-
kor gy értesiiltem, hogy a faipari technikumba vettek
fel. De minden rossz €rzeésem elmiilt az elso iskolai hé:
utean. Megkedveltem az iskolat mar az els6 tanitdsi na-
pokban, amikor a faipari technikum tantargyairé] és a mii-
helyoyakorlatokrol, fels8bb osztalybeli tarsaimtél felvila-
gositast kértem. Megszerettem a gyakorlati munkat, meg-
ismertem a szerszamokat, s orommel késziilok minden
orara. Megiogadtam, hogy partunk vezetésével minden
erdmme] kiizdok a kitlinG bizonyitvanyért, a jo szak-
ismerefek megszerzéséért, hogy szocialisia hazank &pité
sében fokozottabban részi vegy:sk.«

Alabb ismertetem, hogy milyen elmela‘[w és gyakor-
negy €v folya-

man.

A lleends technikusnak szliksége van a faipar minden
agara kiterjedd elméleti ismeretekre; egytittal pedig el kel!
sa]atltama a gyakorlati kivitelezés leg pa*krabbam elGfor-
dulo kézi és gépi fogasait. Egy 1eanytafnulonk aki kez-
detben idegenkedett a miihelymunkatdol késdbb belatta,
rogy a faipari gépek és szerszamok kezelésének ismerete
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elengedhetetleniil sziikséges ahhoz, hogy majd az uzem-
hen folyd gyakorlati munkéat ellendrizhesse €s.iranyi:-
hassa. | oty o

A szaktantargyak soraban fontos helyet foglal el a
szerkezettan és a szakrajz, amelyek megismertetnex 4
f4bol késziilt berendezési targyak, bifitordarabck dssze-
épitésével, tervek készitésével és az elkésziilt terveknek

miivészi szépségill rajzokban torténé abrazolasival. Ezek
a tantargyak a negyedik évben tartott lakberendezeéssel

kiegészitve, megtanitanak arra is, hogy milyen legyen a
szép, miivészien kivitelezelt lakas, vagy a dolgozok izle-
sének megfeleld kultarterem, egy szinhdz, vagy mas kul-
turdlis intézmény elBcsarnoka sth. Azok tehat, akik mi-
vészi képességet éreznek magukban, az itt elsajatitott ta-
nulmanyaik birtokaban eljuthatnak az Iparmiivészeti Fo-
iskola belsGépitész és lakberendszd tagozatara, az Epité-
szeti Egyetem €pitdmiivész tagozalira, s6t @ Képzomii-
vészeli Foiskolara is.

Fontos szaktantargy az anyag- ¢s gyartasismeret €s -

a7z lizemszervezéstan, El8bbiaek anyaga feldleli tobbek
kozott a - fakitermelés alapkérdését. Ilyen irdnyn tovabb-
képzési lehetség nyilik az Erdészeti Fdiskolan. A Fa-
ipari Technikum el6készitéje a Miiszaki Egyetemen 1951-
ben megnyilt faipari tagozatnak, ahol két év milva az
elsé faipari mémodkok befejezik tanulmanyaikat. Amig
a technikusok tizemi kozépkaderek lesznek, addig a fa-
ipari 'mérnokok mint kivalé szakmai képzeltségii felso-
kaderek, faipari nagyiizemek miiszaki vezetsi lesznek.

A lehetGségeknek ilyen széles perspektivajahoz adja

meg az alapkiképzést a Faipari Technikum. De nem feled-
keziink meg a kdzismert tantirgyakrol sem, amelyeknek
célja aitalanos miiveltséget biztositani.

A magyar nyelv ¢s irodalom oramn a tanulok meg-
iemerkednek a helyesirdas @és fogalmazas aiapelveivel,
amelyek elsajatitasa miivelt ember szamara nélkiilozhe-
tetten. Behatéan foglalkoznak legnagyobb iroink haza-
szeretetre lelkesitd miiveivel, s ezaltal megszeretik 7 iro-
daimat, lelkes olvasdxka valnak. e |

A torténelem és orosz nyelv ianitasa vilagnézetileg,
a matematika, fizika és kémia pedig szakmai ismereteik-
hez kapesolodva egészitik ki altalanos miiveliségiiket.

A szakmai anyag zomét a bittorasziaiossag ¢€s'épiilels
asztalossag nynjtja. De foglalkoznak a technikusjeloltek
elméletben és gyakorlatban a mintaasztalossaggal, ontd-
mintakészitéssel is. Példaul satumintati szerkeszlettex,
amit az €épiiletben levd fémipari miihelyben leontotiek és
ioy mindkét tanmiihely szamara nasznalhafé satukat ke-
czitettek. Az ilyen tények egyilttal a tanulok szocialista
egyiittm{ikodésének szellemét is Kifejlesztik. A rendelke-
zésre 4llo esztergapadokon a faesztergélyozas oktatasa
folyik, az intarzia-miihelyben pedig mfivészi Kiviteiii fa-
herakasokat (intarzidkat) készitenek.

Természetesen a sokoldalil képzés ellenére is ma-
radnak olvan teriiletek, amelyekkel négy év alatt nem
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lehet kimeriten foglalkozni, Akiket olyan kérdések €r-
dekeinek, melyeknek targyaldsa vazlatosabban torténik
a rendszeres oktatasban, azok a szakkori roglalkozasokon
eléoithetik ki tudasszomjukat. |

Ezek az érdeklddd tanuldk gyakran igen szé€p ered-
ményeket mutatnak fel. Evvégi kiillitasokon osinos Kkis
oépmodelleket, izléses intarziakat, kényelmes {il&biitoro-
kat lathatunk.

A kiilonbdz8 gyaiu-, flird-, mard-, logazo- €s csiszolo-
gépek, szalag- és koriilirészek, esztergapadok, festékszoro
berendezések stb. kielégité wvaltozaiossagot nyujtanak, de
miithelyi foglalkozas hetenként csak egy alkalommal van,
ami természetesen nem elegendd a faipar agazataiban
szokdasos munkafogasok alapos elsajatitasdhoz.

A tanuldk, a tanév folyaman szervezett iizemi lato-

oatasok — kiilonosképpen pedig a negyhetes nyari tzem:
oyakoriat — soran, megismerkednek a raipari nagytize-

mek szervezetével is. Ezért a munkaért teljesiimeényiik
alapjan fizetést kapnak. |

Az elméleti és gyakorlati képzés teljes Osszhangja
jellemzi a Faipari Technikum tananyagat. A vegzell la-
nulék koziil sokan mint tizemtechnikusok fejtenek ki ered-
ményes munkaf, sokan pedig kiilonbozo f6iskolakon ta-
nulnak tovédbb, hogv képzett tizemvezetOkke, mérnokokike,
miivészekké waljanak.

Az iskolaban fegyelmezett, komo.y munka folyik. A
DISZ-szervezet nagy erdieszitéseket tesz a politikai ne-
velés terén, s elérte, hogy az iskolai fegyelem ebben az
évben nagy mértékben emelkedetf. A szakmai €s poiitikai
nevelds mellett nagy gondot forditanak «a tanulok spor-
tolasanak biztositasara, ngy, hogy tobb sportagban ki-
emeikeds teljesitményt értek el sporfoldink, ami azonban
nem rontotta szakmai tanulmanyaik eredmeényet.

- Elénk kulttirmunka folyik az iskoldbar, amelybe 1
szint hozott mult év o6ta a leanytanulok szamanak
emelkedése. Tanccsoportjuk minden kultarmiisorban sze-
repel, st részt vesznek mas iskolak, intézmeények ren-
dezvényein is. A technikum tanuloi altal keszitelt deko-
raciok is komoly izlésrd] tantskodnak, |

Az iskola igazgatésaga tervbe vette es rovidesen
megvaldsitja zenei esték és irodalmi ankétok rendezés<.,
armelyre miivészi életlink kivaldsdgait is meghivjak elo-
adonak. Ezaltal tanuldink kulttraltsagat kivanjuk fej-

‘eszteni, felkeltjiik érdeklGdésiiket az alkotomiivészet Kkil-

16nboz6 agai irant. Igy érjiik el, hogy sszakbarbdrok« he-
lyett fogékony, miivelt, sokoldalii, szocialista szakembe-

reket képezziink, akikre nagy sziikségiink van a jovo tar-

sadalmanak felépitésében. ot4s T

A szakma dolgozdi legyenek biiszkék az orszagban
levg ecgvetlen Faipari Technikumra. A faipari tzemek
kidarterveikben épitsenek erre az iskolara. A szakina dol-
o0z6i pedig jarassak most végzd VIIIL osztalyos gyerme-
keiket ebbe az iskolaba. Ezzel is mutassak meg szakma-
juk iranti lelkesedésiiket.



Az 1jitasi mdzgalom fejlodésenek akadalyai a butoriparban

FARAGO GYORGY

/

dekéhen néhany olyan hianyossagra szeretnék ramu-
tatni, melyeket feltétleniil meg kell sziintetni. Negy
pontban foglalom Ossze a kérdéseket, melyeknek meg-
alddsat varom az illetékes szervektd]

I. Ujitdsi megbizottak versenyének kiértékelése

Az Gjitasi megbizottak versenyét télévenként ki-

értékelik a kovetkezk alapjan: beadott, elfogadott és
bevezetett javaslatok egymashoz valé arédnya alapjan.

A bultoripari tjitomozgalom tovabbi fejlodése ér-

Fz véleményem szerint csak részben helyes, mert az
igy nyert szamok-csak részben mutatjak ki az tizemi
1iitdsi mozgalom fejlédését, de mem adnak teljes
képet az 0jitasi megbizott munkajarél, nem, teszik
lehet6vé, hogy = mint 1 mozgalmat {ejlodese-
ben biraljuk el. Miért? A beadott javaslatok nem
mindig emelik az elfogadott javaslatok szamat is,
mert tobb javaslat benylijtasanal is fennall a
lehetésége wmz elfogadott javaslatok szazalékara-
nylt csokkentésének. Itt tehat ellentét van a két kiérte-
kelési pont kozott: mig a beadott javaslatok szdmanak
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emelkedése az Ujitdsi megbizott j6 munkajat mutatja,
addig az elfogadott javaslatok szamanak csokkenése
az ellenkezdjét bizonyitja. A kiértékelés ilyen maédja
helytelen azért, mert az Gjitdsi megbizott nem utasit-
hat vissza javaslatot olyan indokoldssal, hogy 4 hi-
zottsag ugy sem fogadja el és ezzel rontana az ered-
menyeit, lemarad az Gjitasi megbizottak versenyében.
Lz azert sem volna helyes, mert egy javaslatnal két
pezitivammal szamolhatunk: egyik az esetleges gazda-
sagi eredmeény, a masik, a dontébb — ami minden
esetben jelentkezik — az a tény, hogy a dolgozé fog-
lalkozott munkajanak jobbmindségii, kevesebb energis-
val vagy anyaggal torténé = elvégzésével. Ez a tény
minden esetben fennall és ez az, ami az Qjitasi moz-
galom tovabbi fejlédését biztositja. Ha az Gijitasi meg-
bizott a javaslatot nem fogadna el ez semmiesetre
sem szolgalna a mozgalom tovéabbi fejlédését. Helyes
Tiliszaki vélemény alapjan azonban az-fijitonak meg
lehet magyarazni, ha a javaslat nem jé és ez tovabbi
munkara, gondolkodéasra serkenti, ami tijabb javasla-

tot eredményezhet téle, mig ha az 1jitasi megbizott

rnem fogadja el a javaslatot, a dolgozét nagyon ne-
héz ravenni tovabbi fijitésra.

- Veleményem szerint a Blitoripari Igazgatdsag ki-
ertekelési modja az ajitasi megbizottak versenyének

FFFFF

clhiralasaban nem helyes. Feltételezem, hogy ez a

lcrma nem a Bitoripari Igazgatésag taldlméanya és .

10gy a tobbi igazgatésagok is hasonloképpen értéke-
lik az qjitasi megbizottak versenvét -

2. Az ujitok tervteljesitése

Dolgozoink szempontjabd] sérelmes, hogy az
ujitonak tervteljesitését az j norma szerint szamol-
jak el. Ez ugy torténik, hogy ha egy dolgozé fjitasa-
val a norma egy munkadarabnédl megvialtozik, az ide
vonatkozo rendelet értelmében az 1jité az 0j norma-
val dolgozik, a régi és 1ij norma kozotti kiilénbozetet
forintban megkapja, de tervteljesitését az uj norma
szerint szamoljak. Mi ennek az eredménye: az ajito
esetleg 200, s6t 300 szdzalékot teljesit, de munka-
lapjan 110—120 szazalék van feltiintetve, tervielje-
sitese w 110 szazalékon alapul, mikozben hat hénap
alatt — mig az idékiilénbozetet forintban megkapia
— esetleg egy, vagy maéasfélévi tervét teljesiti. Ezt a
modszert tobb . dolgozonk sérelmezte és veéleményem
szerint jogosan. ' f

3. A l'alalmdny: Hivatal munkdja

A Taldlmanyi Hivatal munkéjara vonatkozéan
megemlitek egy tapasztalatesere javaslatot, amelyet
[952. majus 2-an kaptam. A javaslat targya: »Fameg-

munkalo gépek asztaldt olaj helyett parafinnal kennic
Mondanom sem kell, hogy a fameginunkils asztalok

kenését mar joval a javaslat el6tt megvalésitottuk és
a Talalmanyi Hivatalnak illene tudni, hogy a parafin
nemmzetgazdasagi szempontbdl sokkal fontosabb, mint
az a taradt olaj, amivel esetenként a gépek asztalat
kenik. Igaz, hogy a javaslatot a Mfiszaki Dokumen.

letorditott

tacios Kozponttol kaptam, ahonnan fentkézolt vala-
szomra ertesitést kiildtek, hogy levelemet a Taldlma-
nyi Hivatalnak adtak at, mivel kizarélag az foglalko-
zik njitasi iigyekkel. Ki kell még egésziteni a Talal-
manyi Hivatal munkéjarél alkotott képet nehany ha-
sonlé jelenséggel: szamtalan esetben {izemiink profil-
jaba nem tartozé javaclatot kiildenek ki tapasztalat-
cserere: példau! festéktartaly médositdsa. A javaslat
nagyon jo, csak éppen az Angyalféldi Btorgyarban
nem alkalmazhaté, miutén {ényezett és nem festett
butort gyartunk. Tébb esetben ugyanazt a javaslatot
jra kikiildik, amely természetesen felesleges t5bblet-
munkat okoz a postanak, az (ijitasi meghizottnak és 2
felmeriild postakdltség is jelentds osszeget tesz Ki,
mert ilyen eljarast nemcsak az Angvalféldi Biitor-
gyar, hanem mas butorgyarak is tapasztalnak. Nem

artana, ha a Talalmanyi Hivatal jobban szervezné
meg munkajat, mert ezek a° hibdk rontjak te-

kintélyét az 1jitasi megbizottak és a miiszakiak
el6tt, akik nem egy esetben nevetve fogadjak a Talal-
manyi Hivatal altal kikiildott nem éppen észszert ja-
vaslatokat.

4. Kilfoldi folyciratokban megjelent szakcikkek
forditasa*®

- Koztudomasti, hogy a faipari szakirodalom az
ipar hatalmas fejl6déséhez képest kevés. Nyilvantar-
tanak a Kozponti Technologiai Kényvtarban szamtalan
kiilioldon megjelent szakkonyvet és kiiloniéle folyo-
iratokban megjelent cikket, csak éppen az a baj, hogy
ezeknek tekintélyes része nincs leforditva magyarra, s
ezert azok szamara, akik csak magyarul tudnak, hasz-
nalhatatlan. Pedig a kényvtarnak nem az a célia.
Mindezeket a szakkonyveket és cikkeket magyar
nyelvre kellene lefordittatni, de ennek akadilya az.
hogy egy oldal forditasi dija 18.— forint, ami azt je-
lenti, hogy egy 10—15 oldalas cikk leforditdsa kb.
180—270 forint. Ez hatalmas kiadést jelent akkor, ha
esetleg 15—20 cikket akar. az iizem lefordittatni. A
mar leforditott cikkek sokszorositott példanya
oldalanként 1.50 forint meltanyos 4ron = kap-
hat6. Tehat megtorténik, hogy az Angyalfsldi Butor-
gyar lefordittat 15 kiilfoldi cikket tetemes kiadissal
€s a masik {izem ugyanezt megkaphatja lényegesen
oicsobban, mive] mar leforditottak. Természetes az
Angyalfoldi Butorgyar is élvezi ezt az elonyt a mar
cikkeknél, de legutébb is az  iizem
miiszaki konyvtira részére 23 olyan cikkre lett volna
szitkseg, amely még nincs leforditva. A 23 forditis
arabol szép 200 kotetes konyvtart lehetne berendezni.
Helyes lenne és javiasolom, hogy az illetékes minisz-

- terium forditlassa le a véleménye szerint szlikséges
ccikkeket €s bocsassa az iizemek rendelkezésére, vagy

ami meg jobb, konyvalakban adja ki, akar a minisz-
térium, akar a Népszava konyvkiads. Ilymédon segi-
tenek az {izemeket a faipari szakirodalom megismers-
s€ében, aminek természetesen meg lesz a vart ered-
ménve. |

* (Szerk. megj.: A fenti helyes gondolattal nagyvjabol meg-
egyezoen, a forditasok dijszabasa id6kézben megvaltozott.)
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Az 1j munkamédszerek bevezeteséert
a Magyar-Szovjet Baratsag Honapjaban

"FASZALI KAROLY

Marcius a Magyar-Szovjet Baratsag Honapja, a
Tanacskoztarsasagra valo emlékezes honapja. A Szov-
jetuniéo gyozelmes hadseregének koszonhetjuk szabad-
sagunkat, azt, hogy partunk vezetésével a Tanacskoz-
tarsasag dicsé hagyomanyainak folytatéi lehetiink és
akkori célkitiizéseinket, a szocializmust valora valt-
hatjuk, -

A szocializmus épitésének hatalmas munkajaban
szakadatlanul a Szovjetunio segifségére tamaszkodunk
és ez a forras kimerithetetlen. »Ninecs olyan teriilete
népgazdasagunknak — mondotta Rakosi elviars — és
hozzatehetem egész szocialista élefiinknek, amely ne
kapott volna és ne kapna szakadatlanul és folyamato-
san felbecsiilhetetlen tamogatast a Szovjetuniotol. A
magyar népi demokricia sikereinek egyik donto 0sz-
szetevoje, mindaz a barati segitség, amelyért nem le-
hetiink eléggé halasak a Szovjetunionak és akitol ez a
segitség nem egyszer kiindult, maganak Sztalin elv-
tarsnak.«

Egyesuletunk aktivai biiszkén vallaltak azt a fel-
adatot, hogy a szovjet miiszaki irodalom tanulmanyo-
zZasa alaman megvizsgaljak ilizemeink helyi adottsagait
és feltételeit, s ezek oOsszeegyeztetésével, iizemi eloada-
sok keretében javasoljak a szovjet tapasztalatok be-
 vezetését. A magyar faipari dolgozok pedig lelkes fel-
ajanlasukkal feleltek erre a kezdemeényezesre. A
Sztalin elvtars szuletesnama’,t megelozo hetekben tar-
tott ilyen eléadasok nyoman figyelemremelto felajan-
lasok torténtek iizemeinkben, Ezeknek a felajanlasok-
nak a sorsat figyelemmel kisérve, ma mar megallapit-
hatjuk, hogy egyesiiletiink jo utat valaszfott, amikor a
szovjet tapasztalatok bevezetéséért inditott akciot.
Egyesiiletiink kosziklara épiteti, amikor bizott a ma-
gyar faipari miiszaki dolgozok Szovjetunié iranti hii-
ségében, szakmajuk és hazajuk iranti szeretetében. Az
eredmények tanuskodnak arrol, hogy dolgozoink a szo-
cializmus épitése érdekében oromme] veszik igénybe a
tudomanyos egyesiilet segitséget. -

Ezt bizonyitottak be az Angyalfoldi Buatorgyar dol-
g0z0i is, akik a szovjet tapasztalatok atvételére tettek
felajanlasockat novemberben a bhtor minosegének meg-
javitasa érdekében. Az asztalosiizemben két minoségi
br:gad alakult. s a december havi kiértékelés szerint
mar a Kossuth-brigad 92 szazalékos mindséget ért el
és az atlag teljesitménye 165 szazalékra emelkedett. A
Dézsa-brigad 99 szazalékos minoségi munkat vegzett,
165 szazalékos teljesitménnyel,

A fényezdoben szintén két minoségi brigad alakult:
a Béke-brigad 99 szazalékos mindséggel 154 szazalékos
teljesitményt, a December 21-brigad 98 szazalekos mi-
noséggel 144 szazalékos atlagteljesitmenyt ert el

A Harosi Lemezmiivek dolgozéi arra tettek fel-
ajanlast, hogy egyesiiletiink altal ismerteteft szovjet
ronkvédelmi intézkedéseket bevezetik. A vallalas ota
eltelt két honap alatt Kkitiszfitottak a ronkteret a fer-
t6z6 hulladékokiol, a ronkoket mar aszokfara taroljak
és az aztatomedencet kltakarltottak hogy abban tarol-
- hassak a beérkezo ronkKoket,

Az Ujszegedi Ladagyarban sineket fektetiek le az
anyagmozgatas megkonnyitésére, athelyeztéek a szege-
zogépet és most a szegezok kocsirdl dolgozhatnak. A
ladagyari anyagszallitas gépesitése a szovjet tapaszia-

latok felhasznalasa utjan, ime ilyen kézzelfoghaté mo-
don mutatja, hogy egyszerre szolgalja az ember meg-
kimélését a nehéz fizikai munkatol és ugyanakkor
csokkenii az onkoltséget, noveli a termelékenységet.

Hasonlg eredményeket érnek el a Furnir- es Le-
mezmiivek dolgozéi, akik egy ronkkérgelogép elkészi-
tését vallaltak,

A j6 eredmények fanulsagain elindulva, szervez-
{iik meg a Magyar-Szovjet Baratsagi Honap alkalma-
bél ajabb akcionkat, a szovjet munkamodszerek és ta-
pasztalatok atvételére. Ezt az akciét februar 18 és ap-
rilis 4-e¢ kozoiti idoszakban bonyolitjuk le.

A butorgyartas minoségének megjavitasat elose-
2ito szovjet tapasztalatokat elvissziik most mar a gyori
Cardo, a Budapesti Butorgyar, a Mindségi Butorgyar
és a Szegedi Butorgyar dolgozdéihoz is. A ladagyari
anyagmozgatas gépesitésének szovjet modszereit is-
mertetjilk Kormenden és Nagykoroson. A 100 fokon
feliili miszaritast a Budapesti Butorlapgyarto Vallalat-
nal, ~

Az eddig ismertetett és gyakorlatilag eredmenyes

eloadasaink szélesebb teriiletre valo Kkifterjesziése mel-

lett, uj témakkal bovitjitk akcionkat. A Furnir- és
Lemezmuvekben ismertetjilk a minoségi lemezgyartas
5501:331, modszereit, a Budapesti Furészeknel a szovjet
friz- és parkettagyartast Szegeden és Diosgyoroit a
szovijet gvorsvagas modszereit, az Egyesiilt Epuletasz-
talosipari Vallalatnal és Sopronban a folyamatos gyar-
tast, az Irodabutorgyarban, Textilipari Fakellékeknel,
2 Dunamentl Furészeknél, Debrecenben, Szegeden es
Egerben a forgacsolo SZEI’::Z&HIGI{ élesitésének és kar-
bantartiasanak szovjet tapasztalatait. Kozponti székha-
zunkban a Papir- és Nyomdaipari Muszaki Egyesulet-
tel kozosen tartunk egy eldadast, a szovjet rostlemez-
gyartasrel. pn) ¢

Dolgozétarsainktol azt varjuk, hogy minden uzem-

ben, ahol egyesiiletiink eldadéja ismerteti a szovjet
miiszaki tapasztalatokat, bizottsagokat alakitsanak

azok tervszerii megvalositasara. Egyesiiletiink eés az
iparvezeto allami szervek minden segifséget megadnak
miiszaki dolgozoinknak, hogy az 7j munkamédszerek
bevezetésének utiabdl elharitsak az akadalyokat.

Egyesiiletiink egyike azon tomegszervezeteknek,
amelyeknek feladata a szocializmus eépitésének ido-
szakaban oOsszekoté hajtoszij lenni a part és a dolgozo
tomegek kozott, végrehajtoja lenni azoknak a hataro-
zatoknak, amelyeket dolgozd népiink érdekében a part

vezetosége hoz. Ezt a feladatunkat a szakszervezettel

egyetértésben végezziik és arra hivjuk fel szaktarsaink
figyelmét, hogy egyesiileti tevékenységiik soran foko-
zottabban tamaszkodjanak a helyi partszervezet és
szakszervezet tamogatasara.

A szovjet munkamodszerek és tapasztalatok beve-
zetésével elobbrevissziik otéves terviink sikeres végre-
ha;;tasa,t mélték lesziink a nagy Szovjetunio baratsa-
gara és arra a megtiszteltetésre, amellyel Sztalin elv-
tars az SZKP XIX. Kongresszusan illetett benniinket,
hogy a nemzetkozi forradalmi munkasmozgalom roham-.
brigadja lettiink., A szovjet tapasztalatok bevezetésével
méltéo modon emlékeziink meg 1919. marcius 21. ev-
forduléjarel, amikor valéravaltjuk a magyar Tanacs-

- koztarsasag célkitlizését, a szocializmust.
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A miiszaki vezetés kérdései a vegyesfaiparban.‘

JANZA KAROLY

Partunk II. Kongresszusa ramutatott a miiszaki
vezetok feladataira, amelyek a népgazdasigi tervek és
celkitlizések kozott donts szerepet toltenek be: a mii-
szaki vezetés szinvonaldnak emelése, az egyszemél yi
vezetes legmesszebbmend alkalmazasa és az 6nallg el-
szamolo egységek kiépitésével a megfelels tervszemlé-
let kialakitdsa. Minthogy ezek nélkiil a szocialista
gazdasagi tervek teljesitése elképzelhetetlen, a Faipari
Tudomanyos - Egyesiilet els§ orszagos konferenciaja
meghatarozta a faipari miiszaki kdderek részére azo-
kat a feladatokat, amelyek az iizemi tervek jobb és
szelesebbkori teljesitését lehetvé teszik.

Mielott a vegyesfaipar miiszaki kidderei részére a
soronlevo leladatokat megjelolném, s vizsgalat tar-
gyava tenném, hogy miként ment 4t 5 gyakorlatba a
LI. Partkongresszus irdnymutatasa, tovabba mit tett
a vegyestaipar a FATE-konferencia hatarozatatainak
vegrehajtasa érdekében, sziikségesnek tartom, hogy
visszapillantsunk az elmilt iddkre.

- A vegyesfaipar pincemiihelyekbSl, a kapitalista
siparfejlesztés« aldasaitdl terhelt tizemrészekbdl indult

el, amelyeknek jellemz6je volt a kapitalista aruterme-

les velejarojaként a gyartmanyok sokfelesége, a kevert
profil- a legtobbszor sajat gyartmanyd munkaeszko-
20K, sokrétii és sokféle eredetii géppark, hidnyos mii-
szaki lelkésziiltség technikailag és kaderekben egy-
arant. A miiszaki kaderek a szakmanak kivalé ismerdi
voutak, a »szakma benne volt a keziikben«, de — ke-
ves kivételtdl eltekintve — nélkiiloztek minden tudo-
manyos, miiszaki és gazdasagi
az elméleti megalapozottsig.
A szocialista iparpolitika kovetelményeinek meg-
lelelGen a vegyesfaiparban is megkezdédott a tisztabb
profilt, miiszakilag megalapozott kozépiizemek kiala-
kitasa €s ennek végrehajtdsa soran €lesen el6térbe ke-
rilt a miiszaki vezetés kérdéseinek elemzése.
Megallapithato, hogy mar az eddigi id6szak is
komoly eredményeket hozott. Igy els6sorban megszi-
lardult ipardgunkban az egyszemélyi telelosség elvé-
nek kiterjesztése. Az e téren itt-ott még fellelhets
lazasagokat a most folyd szervezési munka van hi-
vatva vegervényesen felszamolni, mely az Osszeflig-
gesek és tevékenységi korok félreérthetetien és pOI-
tos meghatarozéasaval, az iizemrészekre bontott tervek
meresevel, az 6nallé elszamold egységek megalapo-
zasaval, a rendszeresen megtartott kiértékels értekez-
letekkel kivanja a, célt elérni. |
Sikeresnek mondhaté a miiszaki kaderek tervszem-
ieletének kialakuldsa is, mert a tervek figyelemmel ki-
serése, elemzése terén nagymértékii fejlodés mutatko-
zik. Azonban ez a tervszemlélet még mem teljes, mert
iokent csak a termelési terv vizsgalatira és elemzé.
cere terjed, ritkdbban a munkaiigyi és bérteriilet ellen-
orzesenek egy részét is magabafoglalja, azonban nem
terjed ki a tobbi részlettervek tartalmara. Mar pedig
tudniok kell a miiszaki kadereknek, hogy az an yag-,

szemléeletet, hianyzott

onkoltség-, kiilonosen pedig a miiszaki fejlesztesi ter-
vek lancszemekként kapcsolédva egymashoz, ala pjai az
izem jo munkajan keresztiil népgazdasagi terveink
teljesitésének. Nem bonthat6 szét tehat a terv és nem
loszthato meg Osszefiiggéseitdl azzal, hogy a terv.
szemlelet a miiszaki vezetés részérél csak kiragadoti
reszletekre iranyul. A miiszaki fejlesztési tervek tor
veényszerii érvényesiilésének hianya mehézségeket oka-
zott a tervek teljesitésében, mert hiszen ez alapjat ké-
pezi a reszletterveknek és amelyre raépiil ra termelés,
dz anyag, a munkaligy és az Onkoltség egyarant.

Komoly haladast mérhetiink fel ipardgunk mii-
szaki kadereinek fejlddésében, ha a termelés megszer-
vezese €s iranyitdsa terén vizsgaljuk miikodésiiket. Az
eloirt programmok betartasa és az egymashoz kapcso-
lodé miiveletek Osszehangoldsa terén jelent6s eredmé
nyeink is vannak, de stilyos hidnyossag még, hooy ka-
dereink a versenymozgalmat €s annak eredmén VeSsSe-
gel csupan szamszerii szervezésnek tekintik és nem
erzik, hogy a verseny és a termelés azonos, egymastol
clvalaszthatatlan fogalmak. Ismeretes, hogy a szocia-
lista fejlédés alaptorvénye a termelékenység allando
novekedése, melynek legjobb rugdja €s emeldje a
munkaverseny. Ebb§l adédik, hogy a miiszakiakra e
leren a szamszer(i szervezésné| fontosabb, sokszor nep-
nevel feladatok is varnak. Vajjon megkérdezik-o mii-
szaki dolgozdink a felajanldst teve dolgozoktol, hogy
milyen modszerekkel kivanjak teljesiteni felajanlasu-
kat, vagy megvizsgaltak-e, hogy milyen segitséget Rell
adniok a vallalast tev6knek kotelezettségiik teljesité-
sehez. Tovabbmenve megkisérelték-e az ilyen beszélge-
tesek és vizsgalatok eredményeként nyert tapasztala-
taikat ‘mas dolgozoknal hasznositani és a ver SeNnyIno.-
galmat kiszélesiteni. "

Mint legnagyobb hidnyossdgra kell ramutatnon
arra, hogy miiszaki dolgozéink a ma problémai mel-
lett nem foglalkoznak a holnap kérdéseivel Elaprozadd-
nak a tervteljesités, a termelés és anyagelldtas napi
problémaiban €s nem foglalkoznak azzal, hogy hogvan
biztosithatjak a magasabb kultaraja szocialista tizem
kialakitasanak lehetGségeit. A termelékenység allando
novekedesének megoldasat csak két iranyban Keresték:
vagy a munkaintenzitds novelésével, vagy egyszeriien
beruhazasi kérdésnek tekintették. Kevésbhé merick fel
annak lehetSségét, hogy a munkakoriilmények n-tha-
tos megjavitasa, tovabba szervezettebb gyartasi gorfil-
menyek beruhazas nélkiil is eddig elképzelhetetlen
eredmenyeket hoznak. E téren hianyzott az oéntevé-
kenység és kezdeményezés.

A vallalati profilozdsok munkainak vegrehajtasa
soran kiemelkedS teljesitményekre is hivatkozhatol.
Az eddigiek alapjan mintaszerfien oldja meg feladatat
Burda Ferenc, @ Budapesti Ladagyir miiszaki veze.
toje, aki elére meghatédrozott, részletes iitemterv sze-
rint, annak pontos betartasdval minden a prosagot als.
keszitve, munkatarsaival megvitatva veégzi egy fizem
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beosztasanak, 11j profil felvételének, belsd profil el-
tolodasanak és teriiletbovitésének nagy munkajat.
Peldamutato eredményre hivatkozhatok még a TMK
megszervezese €s folyvamatos betartasa, valamint to-
vabbfejlesziése terén az Ujszegedi Ladagyar TMK
felelosére, Vajda Laszlo technikusra.

Az emlitett kiemelkeds példak mellett az 1953. év
tervezese soran tlint ki legjobban, hogy a miiszaki ve-
zetés altalaban nem foglalkozott az i{izemek fejlesz-
tési problémaival €és zm'aglaepbék azok a kerdések, ame-
lyek nem a napi feladatokra iranyultak.

Most, amikor az iparag kozépszerii iizemeinek Ki-
alakitasa kovetkeztében 1953. évben a vegyesfaipar-
ban elorelathatolag nagyobb mozgas lesz, amikor az
izemek és ﬂyartmanqu atprotilozasa, a belsG atren-
dezések lesznek hivatva a termelékenység szakadatlan
noveleset biztositani, le kell vonnunk a kovetkeztetést
a vegyesfaipari musza|k1 dolgozok &oronlevo felada-
taira.

Els6sorban sziikséges, hog oy minden miiszaki ve:
zetd bekapesolédjon a tovabbképzés valamely forma-
jaba es tekintse sziviigyének valamennyi miiszaki dol-
00z0 oktatasat.

Fokozatosan, de ]enduletesen ki kell alakitani a
miszaki szemléletet a tervek teljes szemléletére. Vizs-
calni és elemezni kell tehat valamennyi részlettervet
es torvenynek tekintendd a miiszaki fejlesztési terv.

Javitani €s fokozni kell a miiszaki kapcsolatot Az

ke — —_——

tzem valamennyi dolgozdjaval €s a munkaverseny
szakmai iranyitéjanak, elGfeltételei biztositéjanak kell
lennie. R4 kell nevelniok a miiszaki dolgozdéknak o6n-
magukat a tavlati szemléletre. Nem kell és nem sza-
bad megelégedniok az elért eredményekkel, az eléri
legmagasabb technikai €s technolégiai szemlélet alla-
saval. Mereészen kutatniok kell az evszamdos technolo-
giat megdonto aj utakat és az e téren mutatkozo kez-
deményezések felkarolasaban élre kell allniok.

Fentiek szem el6tt tartasa és maradéktalan véore.

hajtasa vezethet arra, hogy ipardgunk az elkévetkezd
idoszakban nagymérvu, de tervszerli és miiszakilag

megalapozott emelkedést érhessen el. Uzemeink és
gyartmanyaink a termelékenység szakadatlan noveke-
dése mellett az Onkoltség csokkenésének szem el6tt
tartasaval, megfielelo6 mindségben szolgaljdk ki az
érintett iparagakat és a fogyasztokat. Tisztdban kell
lenniok a vegyesfaipar miiszaki dolgozdinak azzal,
hogy az egyes iizemek altal eldallitott termékek
profilozasok kovetkeztében kizardlag csak annal a val-
lalatna] kesziilnek €s ezért a kiszolgalt ipardgak ella-
fasa szempontjé'bél az lzem kulcsiizem és megfeleld
mennyiseégi és mindségli termék eldallitasa donts fon-
tossagtl.

Ha a fentiek figyelembevételével végzik a vegyes-
taipar mfiszaki dolgoz6i a feladataikat, akkor
teljesitettek az orszag szocialista épitésébdl rajuk-
est részt. |




III. Orszagos Ujitasi Kiallitas

Az Orszagos Taldlmanyi Hivatal e]dterjesztésére
partunk és kormanyunk hozzajarult ahhoz, hogy 1953.
marcius 28-t6] majus 3-ig megrendezésre keriiljon a III.
Orszagos Ujite Kiallitas. Ujito-mozgalmunk az utdbbi
két €vben hatalmas fejlddésen ment keresztiil. Mig 1950-
ben kb. 189.000 1jitasi javaslatot nyujtottak be, addig
1952. év elsd kilenc hénapjaban 339.000 volt a benyujtott
javaslatok szama. 1950-ben a benyujtott javaslatok utan
a varhato évi gazdasdgi megtakaritds 787 millié forint
volt, 1952, év e]s6 kilenc hoénapjaban pedig mar elérte
az 1510 millié forintot. Ez a hatalmas fejlodés, az 1ji-
tasok szamanak ez a hatalmas novekedése azt bizonyitja,
hogy dolgozé népilink megértette: mar nem a Kizsdkma-
nyol6 tdkésnek dolgozik, hanem sajat magéanak.

Az els6 Orszagos Ujito Kiajlitason az volt 3 célunk,
hogy minél tobb djitast muiassunk be. Az 1jitasok sza-
maval, tomegével akartuk dolgozo népilinkel meggydzni
az ﬂji’t@mozigaalom egyre noévekvg erejérdl. A
SZAgO0s k1allltason mar nrészt vettek kutatointézeteink is.
Ez a kiallitas mar az elmélet és a gyakorlat kapesolatat
bizonyitotta. Megmutatta, hogyan segitik tudésaink, ku-
tatoink a termelésben dojgozokat. A harmadik orszagos
kiallitasnak azonban még ennél is tobbet kell mondania;
be kell bizonyitania, hogy minden mennyiségi eredmen}
idove] min6ségli eredménnyé valik. Nem az a c€l, hogy
a minisztériumok minél t6bb ajitast mutassanak be,
hanem az, hogy iparkodjanak minél jelentGsebb, miné!
komolyabb 1jitasokat hozni a kiallitasra.

A kia]litas wszakmai vezérionalanak a miiszaki fej-
lesztési tervek végrehajtasat kell szem el3tt tartama
Ezért a miiszaki fejlesztés keretén beliil megoldott kér-
dgs-etket elOsegitd 1jitasok bemutatasa a kiallitas 6 fel-
adata.

Ez a kiallitas nemcsak 1jitoink javaslatainak ming-
ségi valtozasat fogja bizorlyitani, hanem szamadast fog

masodik or-

jelenteni Gjitasi megbizottaink €és a minisztériumok u11~
tasi osztalyainak munkajarél is. Reméljiik, ez a szam-
adas oda fog vezetni, hogy 2z illetékes wszervek kozoit
egészsbéges verseny fejlédik ki. Ennek a versenynek a
nyertese pedig dolgozd népiink lesz.

TAJEKDZTATO

A kiallitas neve: III. Orszagos Ujito Kiallitas.
A kiallitas helye: Varosligeti Cehtenariumi Csarnok
es kornyezo teriilet.

A kiallitas idotartama:
3. C | |
A kialiiitast naponta 9—21 oraig tartjak nyitva.

1953. marcius 28-t6] majus

Szempontok:
. a minosegjavilas:
a) anyaghelyettesités mindségjavitas - céljabol;
b) mindségi ellendrzé miiszerek €s késziilékek.
2. Gyartmanyok korszertisitése.
3. Technoldgiai feladatok:
a) 1j megmunkalasi modszerek;
b) tobbgépes rendszer;
¢) anyagvaltoztatds €s rahagyasok csokkeniese,
d) kézimunkak gépesiicse;
e) gépi kapacitas fokozottabb kihasznalasa

levé gépek részleges vagy teljes
gépekké vald atalakitasa stb.).

4. Szerszamok és kesziilékek a gépek teljesitményénck fo-
kozasara. -

5. A berendezés kihasznaldsanak fokozasa:
a) gyorsitott munkamfiiveletek.

(meg-
automatizalasa, cél-
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6. Anyagtakarékossag:

a) anyagigeényesség csokkeniése;

b) importanyagok helyettesitése;

¢) hulladékanyagok ielhasznalasa;

d) miianyagok felhasznaldsa (kutatdintezeteknél 1j
milanyagok).
7. Balesetelharitas. és egészségiigy.

A kiallitasra keriilo 1jitasokat megielel6 miiszaki
leirassal kell ellatni. A kiallitoft djitasok mellett tajé-
koztato tablakat 'helyezunk e]. Ezeken roviden az 1jitas
elnevezését, egy-kél mondatban annak lényegét, az 0jito
nevét, valamini munkahelyét tiintetjiik fel. A bdvebb és
\6kéletesebb miiszaki leirast a klallltﬂs katalégusa tar-
tzlmazza.

A Kkiallitasra kerild tjitasokért az. egyes miniszté-
viumok felelsek. Oly tijitdasoknal, amejyek eredetiben be
iem mutathatok, modell készitését javasoljuk.

Minthogy a Kkiallitas egyik célja, hogy népszerfisitse
a legjobb ﬂjftékat, a minisztériumok gondoskodjanak ar-
r4l, hogy Kossuth-dijas, munkaérdemrendes, nepkoztarsa-
sdgi érdemérmes ujitokrol, valamint az orszagos jelento-
-1gu ujitasok -gjitoirol 3040 cm mnagysaga fényképfel-
vatelt (arc- vagy mellkép) készittessenek. A két hatlap-
jira az ujitonak és munkahelyének neve ravezetendo.

A kiallitassal kapcsolatban minden felvilagositast
ar. Vitéz Andrds osztdlyvezets, a kiallitas felelgse ad
reg, V., Géza-u. 2. Tel.: 313—300. |

I"iztositsuk a ITI. Orszagos Ujito Kiallitas sikerét!

A Szakszervezetek Orszagos Tanacsa és az Orszagos
Talalmanyi Hivatal 1953. marcius 28—majus 4-e kozOit
rendezi meg a III. Orszagos Ujitd Kiallitast.

Februar 16-an Tmr—:gin-dul't az €pitkezés a Varosligeti
Centenarmml Csarnokban és m{agkezdtek a kialutasra
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b?almansa utan a 1apaaztalat azt mutatta, hﬂgy az 11]1‘[&-
sokat sok ‘esetben nem csomagoljak m-eg-felelﬁnen, kelld
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gondossaggal és igy mar a szallitidsnal rongalédas mu-
tatkozik. A hibak rendbehozasa sok idot vesz 1menybe és
komoly koltségeket okoz.

Masik ’[apasztalat hogy a kiajlitas helyszmere olyan
targyakat is leszallitanak, amelyeket nem jelentettek be
a katalogus részére. Felhivjuk az lizemeket, hogyha
ilyesmi mégis el6fordul, akkor az njitasokka] egyetemben
kialdjék meg azok mitiszaki leirasat is. Megieleld miiszaki
leiras nélkiil sem a sziikséges magyarazo szoveget, sem a
tablat nem készitheti e] a kiallitas rendezisége. Az ilyen
darabokat tehat kénytelenek lesznek visszakiildeni.

A kiallitas katalégusa mar nyomdaban van és mint-
hogy korlatozott mennyiség keriil csak kinyomtatasra,
trosztok, igazgatésagok, vallalatok kataldgus-igényiiket
jelentsék be a minisztériumok szamara. Az Orszagos
Talalmanyi Hivatal csak ilyen moédon biztosithatja 4

katalogusokat s a kiallitdson csupédn a {fennmarade
mennyiség keriil eladasra.

Az 1jitasokkal kapcsolatos ' széleskorii tapaszialat-
- csere érdekében a kiallitason szakfilmeket fognak be-
mutatni a latogatok szamadra. Ezért azok a wvallalatok,
amelyek ilyen Kkisfilmekkel rendelkeznek, a propaganda

érdekében lépjenek érintkezésbe a kiallitas rendezOségé-
vel. A rendelkezésiikre allé filmekbol boesassak a  ki-
allitas rendelkezésére a tapasztalatcserére alkalmas
anyagot. | |

Az orszagos tapasztalatcserét, az ujito- és Sztaha-
nov-mozgalmat kivanja fellenditeni a kiallitas azza] is,
hogy a legjobb sztahanovistak a legkorszeriibb gépeken
a helyszinen mutassak be a kitiing munkamoddszereiket.

Megallapithato, hogy az egyes vallalatok megérfei-
ték a kiallitas jelentGségét €s fokozott tevékenységet fej-

tenek ki a kiallitas elGkészitése terén. Tekintettel a ki-
allitas megnyitdsanak kozelg6 hataridejére, az ujitasi

szervek a jovoben fokozolt mozgositast fejtsenek ki a
kiallitas elOkészitése terén. Ha mindent megtesziink a
kiallitas sikere érdekében, a kiallitas latogatéi olyan
osztonzést meritenek majd g latottakbol, hogy tovabbra
is batran €s eredményesen kezdeményezve, jelenifs se-
gitségére lesznek oOtéves terviink teljesitésének!




A Szovjet Miszaki Irodalom

A Tfelszabadulds elétt egyik legnagyvobb problémadja, legrégibb
sérelme volt miiszaki értelmiségiinknek, hogy szakmai fejlodeéese
az egyetem befejeztével koriilbeliil le is zarult, A magyarnyelvi

szakkonyvkiadds egészen jelentéktelen volt — egyes szakmaknal
teljesen hidnyzott — az idegennyelvii szakkdnyv ismeretét pedig

lehetetlenné tette egyrészt iskoldaink hianyos- nyelvoktatdsa, mas-
részt pedig mfiszaki értelmiségiink donté tobbsegének nyomortisa-
gos anyagi helyzete.  Akkor, amikor a meérndki {fizetées az e€let-
fenntartast is alig® fedezte, kevesen gondolhattak arra, hogy meg.
fizethetetlen 4dru idegen szakkoényveket vasaroljanak, A szovjet
szakkonyv pedig ismeretlen fogalom wolt, A horthy-fasizmus urai

remegve féltek mindentél, ami a Szovjetuniobdl jétt, s jogosan
tartottak t6le: ha miiszaki eértelmiségiink megismeri a szovjet

tochnika folényét, megismeri a szovjet politikai és gazdasagi
rendszer Iolényét is. A szovijet kdonyvnek meég csak olvasasa is
biintetendd cselekmény volt.

A felszabaduldas utdni, kiilonésen otéves terviink megindula-
saval kapcsolatos hatalmas €pité munka azonban parancsoldlag
koveteli meg, hogy munkankat -a leghaladottabb tudomény ered-
ményeinek ismeretében, az élenjaro munkamodszerekkel folytassuk.
A szovjet tudoméany és technika ismeretének legaltalanosabb es
legkonnyebb hozzaférheté ismertetGje pedig: a szovjet tudoma-
nyos e¢s szakkényv. Kiadéink hatalmas feladatot teljesitettek
akkor, amikor minden egyes szakma legfontosabb €s legijabb
kisniyveit a magyar olvasok szamara hozzaierhetove tettéek. Ezek.
nek a konyveknek az idsmerete 1j eljarasokra, 1j moddszerekre
tanitja mérndkeinket és szakmunkdsainkat, s ezzel elGsegiti ter-
viink idoelotti teljesitését.

segitsége a magyar iparnak

Nem elégseéges azonban az, hogy miiszaki ertelmiségiink maga
ismerje a szovjet szakkOonyveket, g szovjet tudomdany €s technika
legtijabb eredményeit: Még egy magy €s megtiszteld feladat var

miiszaki értelmiségiinkre: segitenie kell abban, hogy a szovijet
szakkonyv dolgozdink kozott meég szelesebb  korben  kiterjed-
jen. A multban a munkidsok szamara még kevesebb konyv

jelent meg, mint a mérnékoéknek, mert a kapitalistaknak elég
volt, ha a munkdsok éppen azt a mozdulatot tudlak, amelyik
munkajuk elvégzéséhez elégséges voll. A mi Ontudalos munka-
sdink azonban kulturalt, magasabb igényldi munkat akarnak
végezni, s ebben segiti 6ket a szovjet szakkonvv -— miiszaki
értelmiségtlink feladata az is, hogy segitsék a munkidsokat abban,

hogy minél elobb sajatitsdk el a szovjet tudomany, a szovjel
technika legtijabb eredményeit, hogy tanulasuk kozben, fejlode-

sitkben tdamogassdk oket.

Erre kitiiné alkalmat nyiijit g Magyar-Szovjet Baratsdagi Honap
keretében marcius 7. €s 21. kozott megrendezendd Szoviet Konyv
Unnepi Hele. Segitsenek a miiszaki értelmiségiek az i{izemi -mii-
szaki konyvtaraknak és az Allami Konyvterjesztd Vallalat meg-
hizottainak a konyvkiallitasok és konyvmegbeszélések megrende-
zésében. Segitsenek nekik abban, ‘hogy az egyes szakkOnyvek valo.
ban azokhoz a dolgozokhoz keriiljenek. el, akik szamara irtak
azokat, Hivjak fel a dolgozok figyelmét marcius 10-én a Sztdlin-
1t 45, sz. alatt megnvile miiszaki koényvkidllitasra.

A Szovjet Konyw Unnepe akkor lesz igazan unnep, ha a
szovjet' konyv nyujtotta segitséget minden dolgozé igénybe veszi,
hogy még jobban, még sikeresebben teljesitse a maga - feladatat
az oteves terv végrehajtasaert folyo harcban.

&
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Februar havi elnokségi iilésiink be-
hatéan foglalkozott a gyOri csoport

helyzetével, Megallapitotia, hogy a
litkarsag segitsége elégtelen volt a
oyori csoport megszervezésében. A

oyori elvtarsak, kiilonosen a CARDO
Blitoigyar dolgoz6i még nem értették
meg €és enné.fogva lebecsiilik a tudo-
manyos mozgalom jelentGségét, a tar-
sadalmi munka iontossagat az ipari
problémak megoldasa szempontjabol.

Az elnokség tagjainak fokozottabb
mértékhen kell a gyori csoport szamara
tamogatast .nyujtaniok az egyesiileti
élet kialakitasara,

A s.aakaszmlyak vez&tasﬁgemek ak-
tivitasat biralva, hatarozatban mon-
dotta ki, hogy a tarsadalmi munka fe-
gye. 'mének legszigoriibb érvényt szerez
és megteszi a sziikséges intézkedése-
ket az olyan tagokkal szemben, akik
onként vallalt lagyesu;eh feladataiknak
nem tesznek eleget.

A mdjus havi II. Orszagos Faipari
Kongresszus eloaddi Barlai Ervin é€s
Ripperger Laszlo elvtarsak lesznek

A Miiszaki és Tudomdnyos Bizoftsdg
vezeldjének allandd helyetteséiil Sala-
mon Marian elvtarsat kérte fel az el-
nokség.

Az egyesiilet 1953. I. félévi munka-
tervét biralva, azt 1deiglernesen elfo-
gadta, de modositasra adta vissza az-
zal, hogy véglegesen marcius havi
iilésén fog hatarozatot hozni.

A soproni FATE csoport mecralaku-
Jasat az enodkség tudomasul vette &s
- megallapitotta, hogy az epitéstigyi mi-
nisztérium XI. B, i0osztilya és egye-
stiletiink epuletafs:r'talos szakosztalya
vezetosegének egyiittes munkaja elis-
merest érdemel. A soproni csoport iin-
nepélyes killséségek k6z6tt alakult
meg februar 20-dn a Soproni Asztalos-
drugydr Rulturtermében, ahol két tu-

‘beretében inditott
programmija szerint Barlai Ervin elv-
eloaddadst af

Egvesiileti hirek

:lamanyos el6adas hangzott el, majd
megvélasztottadk a vezetOséget. Lap-
zarta miatt csak koévetkez6 lapsza-
munkban tudunk részletes beszamolét
adni a jol sikeriilt alakulo taggytilésrol.
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Kozponti székhazunkban a konnyii-
ipari minisztérium -miiszakiejlesztési
foosz’tallyamak meérnoke, Jdszai DBéla
elviars tarfott eldadast a vegvesfaipari
szakosztaly részére »A vegyesiaipari
energiagazdalkodas kérdései« cimmel.

¥
A Magyar-Szovjet Baratsdagi Honap
eloadassorozatunk

tigrs Diosgyorott tartott
szovjet gyorsvagasrol. Az Eszak| Fu-

részek Vdllalat mtiszaki doloozdi a vita |

soran konkrét iizemi Dmblema&\at ve-
1-91"-‘0&1( fel: a keretifirész teljesitménve,
a kihozatal stlb. Fl6ado ismeriette, hogy
a Fel dmanliuSapirf} iéle matemaiikai
maximumon alapulo 1ij kihozatali rend-
szer hogyan val&sﬂhato meg. Az
iizem dolgozoi vallaltak, hogy a java-
solt modon rendbehozzak keretfiirészei-
ket, a flrészpengéket a-kovetelmények-
nek megfeleld médon kezelik és elsaja-
titjtak a kihozatal szamitasrendszerét.

A Kérmendi Ladagydrban Burda Fe-
renc elvtars tartott elboaddst »A ldda-
ipar anyagmozgatasanak gépesitése-
ril« Az lizem miiszaki vezetdje, Pintér
elvtars €s a karbantartdsi részleg wve-
zetoje, Molnar welvtars, odllaltak ket

emelheté asztallapti anyagszdllité far-
gonca efkeszu‘eqef

b

(ktatds; Bizotlsagunk a mérnokbo-
vabbképzad 1953—54 évi tematikajaval
foglalkozott €s a levelezd tagozat meo-

SZervezeéseéve
3

Az épiiletasztalosipari szakoszldly ve-
zetosege Kidolgozta a munkateivét és
egy szeleskorii aklivaértekezleten meg-
alakitotta a szilikséges munkabizottsa-
ookat. A szakosztaly munkaterve a part
Kozponti Vezeigségének 1952. november
29-i hatarozataban megje’slt feladatok-
ra eDult fel:

Az 1953. évi miiszakfejlesztési és
intézkedésﬁ tervek vegrehajtisa és jej-
lesztése munkabizottsagédnak felelGs
vezet6l Ulcinger Ferenc €s Schondorfer
Rezsé elvtarsak. A munkabizotisag ha-
vonla egy-egy vallaiat miikddéset a
helyszinen megvizsgalja.

2. A minéségi bérezés alapelveiner
kidolgozdsdra alakult munqhabi/ottség

felelGsei Lészai Zoltan ¢s Vizi Arpad
| elviarsak

3. A helyszini SZE'H?[{?Q Rérdéseinek
tanulmanyozasarg alakult munkabizott-
sag felelbsei Ulrich Jozsel és Weinper
Béla elvtarsak

4. A lervezo és kivitelezd villalalok
kozotti  egyiittmikodés kidolgozasara
alakult munkabizotisag feleldsei Klein-
eise] Imre €s Toth ﬂndlds elvtarsak.

5. A faanyagelldtis munkabizotisd-
gaért felelds: dr. Prohdszka Ervin €s.
Somogyi Pal elvtars.

6. Az épiiletasztalosipar; vasaldsok
kerdesenek megvizsgaldasdara  alakult
munkabizottsag  felelGsei Berencsik

Bun® és Csdszdr Vilmos elvtarsak.

7. Aprilis hoban Kozma Mihaly elv-
tars elbadast Jog farfani kOzponti
székhazunkban az é€piiletasztalosipari
szakosztaly tagjainak >>Epufemszmlos-

ipari  gyartmanyok szerkezetee cim-
mel.

8. A Fa- és Vdszonredonygyarban
mdrciusban qnkétot tartanak »Fa- és
szovottroletta felhaszndldsa« Fkérdése-

ben. El6adok: Holeszky Ernd és Pd-
linkds Laszlo elvtarsak:



= | ' Meghivé

A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET 1953. évi aprilis h6 15-én, szerd4n délutan

| fel 6 orai kezdettel az egyesiilet székhazaban (V., Redltanoda-u. 13—15. sz.)

kozponti eléadast rendez

El6ado : Bédogh Istvan elvtars (Butoripari Igazgatdsag)
Az elfadas targya:
Beszamolo a Szovjetunioban szerzett tapasztalatokrdl a brtorgyartas teriiletén

| Kérjiik egyesiiletiink tagjait, valamint az érdeklédéket, hogy az eléadason minél tébben
vegyenek részt

AZ ELNOKSEG
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Ara 3.— Ft

A KONNYUIPARI
KONYVKIADO

kiadasaban
megjelent

faipart
szakkonyvek

A fent felsorolt konyvek megrendelhetdk
és beszerezheilok a

KONNYUIPARI
ALLAMI

KONYVESBOLTBAN
Budapest, VIII., Baross-tér 22,
Telefon : 425-121,

valaminl az
ALLAMI
KONYVESBOLTOKBAN

Budapesten és vidéken
és ag lizemek kényvpropagandisiaindgl

BARLAT-BALINT:

Ronkvédelem faipari iizemekben
A Faipari Kutato Intézet kozleményei 3. szam.

A konyv a ronkok tarolasanak, korszerli megovasanak,
valamint a ronkbk kartevdinek kérdesét ismerteti. Rész-
letesen foglalkozik a ronkanyag minfségi romlasaval,
annak okaival, majd ismerteti a ronktarolas modszereit
magas és alacsony nedvességtartalommal. Gazdag kép-
anyaggal szemlélteti a kiilonb6z6 ronktarolasi modszere-
ket, tablazatot kozol a tarolas modszereinek hatalyossagarol.

B4 oladal. oo viei e es a Ara‘* 15.— Ft

SALAMON MARIAN:

A faanyag nemesitése

cimii konyv ismerteti a fa fizikai és mechanikai tulaj-
donsdgainak nemesitését tomoritéssel és reteges ragasz-
tassal.

Targyalja a fa vizfelvétel csokkentését, a kemenyseg
niovelését, a kopasi ellenallas fokozasat, a fa alakithato-
sagat, a selejtcsokkentés lehetOseégeit. Mindezek célja,
hogy a nemesitett faanyaggal a szines fémeket potolja.
Magyarazza a szovjet forrasmunkak tapasztalatait es
azok gyakorlati felhasznalasat.

A kionyv a Konnyfiipari Kiadé kiadasaban 88 oldalon,
szamos magyarazo abraval jelenik meg.

Ara: 12.— forint.

KLEMENS BELA:

Faforgacsolo szerszamok
korszeru é¢lesitése

A kony a fafeldolgozé és forgdcsolo szerszamok gazda-
sagos kihasznalasaval, a flirészelés korszerli eljarasaival,
kiilonféle forgacsolé szerszamokkal (ronkszalagfiireszek,
korflirészek) foglalkozik.
Utmutatast ad a flirész-fogalakok kialakitasara, a fiire-
szel6 szerszamok teljesitményének emelésére es elettar-
tamuk novelésére. Magyarazza a faforgacsold szerszamok
megel6zG karbantartasat, javitasat, a koszoriilé korongok
alkalmazasat, keménységi fokok szerint. |
A Konnyfipari Konyvkiadd Vallalat e konyv megjelen-
tetésével a faiparban dolgozoknak Komoly segitseget
kivan nyudjtani minségi munkéjuk és normajuk teljesit-
hetésere. |

Ara: 20.— forint.
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