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Munkavédelem a faiparban

SZENTES JANOS <

Valamennyi faipari dolgozd el6tt ismeretesek a
felszabadulds el6tti faipari iizemekben az egeszseg-
vedelmi, munkavédelmi, szocidlis berendezések hely:
zete: poros es piszkos miiilielyek, -rosszul vilagitot
munkahelyek, a, miihelyekben szogekre felakasztott
ruhak €és csonkultkezii gépmunkasok jellemezték a
inagyar laipart. Nem jé gépmunkés az, akinek 1--2
ujja nem hidnyzik — Aallitottak fel ezen gyokerében
antiszocialis tetelt a munkéltaték. Munkavédelem; a
biztonsdgos munka feltételeinek semmi lehetGsége
nem volt. A munkanélkiiliek ezrei potoltak a balese:
tek, megbetegedések miatt kidslt dolgozokat.

A felszabadulads ota alapvetGen megvaltozott “a
faipari dolgozdk helyzete is. A Magyar Kommunista
Part javaslatara megvalasztott {izemi bLizottsdook
els0 feladatuknak tekintették — az iizemek adottsi-
gaitol fiiggben — a munkavédelem, az egészségiigyi
es szocialis kérdések rendezését. Az iizemek helyre-
allitdsanak hosi munkédja mellett is talaltak meg-
cldast a szocidlis kérdések rendezésére.

A liaroméves terv alatt szamos faipari vallalatot
korszeriien atépitettek és szocialis intezmeények 1é-
tesitesére is gondot forditottak. Az otéves terv folya.
man felépiilt Soproni Epiiletasztalosipari Vallalat
szemleltetéen igazolja, hogy az 1ij, szocialista {izem-
benn ia dolgozok egészségével, kulturdlis igényeivel
messzemeno gondoskodassal torédnek. Napfényes
uzemreszek, gépenkénti porelszivG  berendezések,
csempézett mosddk, tagas 6ltéz6k és fiitoit folyosok
biztositjak az egészségvédelmet, ami ezen a téren is
szembetiinben mutatja a szocialista {izem f6lényét a
kapitalista {izemme] szemben.

Az elmilt évek fejlédése azonban nem kielégits.
. A munkavédelem, az emberrgl valé gondoskodas
egyik legibb feladata. Ezért tette a munkavédelmet
partunk €s kormanyunk fontos feladatta és a 2080/25/
1952, sz. M. T.—SZOT hatarozatban annak foko-
~zasat irja el6. A biztonsagos munka megteremtése
slsorendli miiszaki feladat, de a faipar gazdaségi
vezetdi a rendelet megjelenéséig mégsem tekintet-
lek elsGrendii feladatuknak a megszervezését.
A baleseteket vizsgalva, megallapithats, hogy
elofordulasuk szerint a kovetkez8képpen csoportosit-
hatok: |

anyagtéri munkak,
famegmunkalé gépek,
kezi 13zerszamok,
szallitas,

epitkezések szerelései.

1 Paipar 11,8z, 22

- biirokratikus magatartdsban, kiilénosen a
delmi intézkedések biinés elhanyagolisdban

~ résztvevék kozvetlen tapasztalat

Okai legnagyobbrészt a telep és a miihelyek
rendetlensége, a védokésziilékek mellézése, lef 0g0-
keésziilékek hidnya és a figyelmetlenség. Osszefog-
lalva megallapithato, hogy a balesetek okai miiszaki
szervezet.ensegre €s'a munkafegyelem hidnyara ve-
zethetok vissza. |

Partunk Kozponti VezetGsége 1952. junius 27-i
ilesén Horvath Marton elvtars el6adoi referatuma-
ban loglalkozott az egészségvédelemmel. A" Kozponti-
Vezetoség megallapitotta: »Egyre gyakrabban ta-
lalkozunk — Kkiilénosen allami és szakszervezeti
iunkciondriusoknal — olyan jobboldali .opportuniz-
mussal, amely nem keres »elvi« aldtdmasztast, de
annal stirgdsebben jelentkezik a napi munka gyakor-
‘ataban, a dolgozdk irdnyaban taniisitott lélektelen,
munkavg-

Altalanos tapasztalat, hogy az ciéfordulé balese-
teknel a felel6sség megallapitisa és a vétkes meg-.
biintetése rendszerint elmarad. Az iizemek icazgatéi
¢s a balesetet szenvedSk egyontetiien azt igyekez-
nek bebizonyitani, hogy a -balesetek vka véletlen. Az
egyik vidéki épitkezésnél egy 6 megrigta a szalli-
tasnal segedkez6 munkast. A baleseti jelentés azon
rovataban, hogy ki a felelSs; az illetékesck azt irtak:
a lo. Ezen »elmélet« a faiparra is érvényes. Fé| év
baleseti jelentéseit atvizsgalva, megéllapitast nyert,
hogy az épililetasztalosiparban minden baleset oka
a veletlen. Minden erdvel kiizdeni kell a felel5sség
clkenése ellen és adott esetben a hiintet6rendelkezé-
seket alkalmazni kell. A balesetek szamat erdsen
noveli az, hogy egyes vallalatok az elavuit védgké-
szlilekek helyett nem alkalmazzak az iparde mas
valialatainal eliogadott-€s a gyakorlatban hbevalt, a

termelomunkat nem gatld véddberendezéseket. Ezen
a téren felelosseg terheli a - Faipari Tudomanvos

Fgyesiilet elnokségét is. Az egyesiilethbe tomoriilt mii-

- szaki ertelmiség és élenjard fizikai dolgozok figyel-

met nem hivta fel a munkavédelem kérdésének
jelentOoségére. Ezt a hianyt kivanja potolni a FAIPAR
jelen szama. LegiGbb ideje, hogy a faipart vezetd
igazgatosagok e€s fGosztalyok tapasztalatcserére jojje-
nek ossze, hogy az egyes véallalatoknal bevalt munka-
védeimi tapaszialatok kicserélésre, de f6leg beveze-
tesre keriiljenek. Az ankétot gondosan eld kell ké-
sziteni, nehogy az frazis-puffogtatidssa alakul-
jon at. A kiilénbozg teriileteken alkalmazott véds-
kesziilékek gépenként legyenek bemutatva,- hogy a
alapjan gyd6zédje-
nek meg azok alkalmazhatésagardl. :
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A balesetek egyik lorrasa az iuzem! rendetlen-

seg. A hianyossagok feitarasakor igen gyakran Kka-
pott valasz: a munkaerd- €s béralaphiany. Elfelejtik
igazgatoink, miiszaki vezetdink, hogy a kétségen ki-
vill fennallé munkaerdhiany csak tovabb novekszik
azzal, ha a Dbalesetek szdma nd, mert ajabb és
ijabb munkasok esnek ki a termelésbal.

‘A Kozponti VezetGség beszamolojanak e felada-
tokkal foglalkozé része az egészségvédelem kér-
deseirol cimu fejezettel kezdodik. A [aipar vezetGi-
nek egy része hajlamos arra, hogy a biztonsagos
munkat, a munkavédelmet egyenlonek vélje a véddbe-
reridezesekkel €s ugyanakkor elfeledkezik az eyészet
atiogo egészsegvédelemrol.

A munkasok munkaerd-értékét az indokolatlan
taloraztatasok jelentés meértékben rontjdk, A honap
végen, eiwrendelt thloraztatasok hatranyai a kovetkezd
ho els60 dekadjaban feltétleniil jelentxeznek, [it az
~ 1deje, hogy gazdasagi €s mtiszaki vezetdink ratérje-
nek az egyenletes termelés ntjdra, ami a dolgozdk
egeszsegére karos tuldoraztatast kikiiszoboli.

»Az az igazgato, aki az UB és gyakran a pér-t-_

szervezet hallgatdlagos joviahagyasaval elsdsorban
a munkasok biztonsagat szolgalo kiadasokon takaré-
koskodik, az pazarol a dolgozdk életével és egészsé-
gevel és nem meéllo arra, hogy a proletardiktattra
idején igazgatd legyen. Az  ilyen eljaras nemcsak
biinds, hanem wostoba is. Miféle ,takarékossag® az,
ha ennek kovetkeztében ok munkanap esik ki €s a
niunkabér helyett tappénzfizetés terheli az allamot?«
— mondotta Horvath Marton elvtars.

A minisztériumok altal megaliapitott szocialis
normak be nem tartasa, az engedélyezett szocialis
beruhazasok felhasznalasanak mell6zése igazolja,
hogy a faipar teriiletére .is vonatkozik a fenti megal-
lapitas.
 Szakszervezetiink elnoksége a part- és kormany-
hatarozatok alapjan a nevelomunka mellett a fe-
gye:mi bilintetések egész sorat hozta a mulasztokkal

szemben, A szocialista munkaverseny ériékelésénél,

— — —— ——

Faipar Il. évf. (1952), 11. sz,

a biiszke eliizem-cim elnyerésénel donto sillyal kell,
hogy latba essen a balesetek szamanak alakulasa.
Nem lehet mélté az éitizem-cimre az a vallalat, ahol
a balesetek szama emelkedik, ahol a doigozdk egész-
ségével bilindsen gazdalkodnak.

A faipari ilizemek egy részénél tapasztalhato,
nogy az uzemi konyhak, etkezdék eés egészsegligyi
helyisegek piszkosak, rendetlenek. Nem is olyan ré-
genn hatalmi szoval kellett az egyik valialat igazga-
t6jat kényszeriteni arra, hogy a melleknelyiségeket
valaszfallal kiilonitse el. Erre az igazgatora jellemzo

Horvath Marton elvtars megallapitasa: »Nem Kkis
szamban akadnak egyeébkent becsuleies. munkas-

sorbol kikerii.t elvtarsaink, akik az igazgatoi és mi-
nisztériumi iroasztalok mellett nem csupan 4j munka-
kortikhoz szilikséges szaktudast igyckeztek elsajatir
tani, hanem rajuk tapadt valami 2 régi igazgatoi és
miniszteriumi hivatalok {dienyes, a dolgozokat le-

- becsiilé, 4 munkasok életbiztonsacat és jogait sem-

mibevevd 3zellemebol.« _

Az egészsegvédelem Kkiépitésében a part (tmu-
tatdsa me.lett a kormanyrendeletek alapjan 3 faipar
miiszaki dolgozodinak kell élenjarniok, Benniik meg-
van az a szervezokeépesseg, amellyel a ma még meg-
lévo hibak kikiiszobdlhet6k. A faipar miiszaki dolgo-
zoinak a munkavédelemrdl sz6lé korriianyrandeletet
maradéktaianul alkalmazniok keil. Nem szabad meg-
engedni, hogy ezt a keérdést masodrendii kérdéskéat
kezeliek, A munkat a vezetésiikk ala tartozo teriilet
legalaposabb felmérése utan kell elkezdeni, A leg-
oyakrabban elofordulé baleseti munkahelyeken kell a
szilkséges intézkedéseket megtenni. A munkat terv-
szeriien kell megszervezni €s elsGsorban a dolgozok
oktatdsaval kell kezdeni. Itt kiilonosképpen az fijon-
nan jott dolgozokkal kell lelkiismeretesen és kitar-
toan foglalkozni.

A vallalatok és az ipardgak n0jitasi f=ladattervei-
hen a balesetek tervszeri megelozeészivel foglalkozd
feladatokat kell beallitani. El kell érni, hogy a biz-
tonsdgos munka kialakitasaban az egész faipar teve-
kenyen vegyen részt.



Udvozoljiilk a faipar kitiintetett dolgozéit

A Népkoztarsasdg Elnodki Tanacsa a Nagy Oktéberi Szocialista Forradalom 35. évforduléja alkalmabél a fa-
iparban végzett kivalo munkajuk elismeréséiil a kovetkezd dolgozokat tilintette ki :

Torok Attila fémérnok (Szegedi Falemezgyar), a Magyar Munka Erdemrend eziistfokozatat és az ezzel jaro
3000 forint pénzjutalmat, Csuri Gyula asztalos (Satoraljaujhelyi Butorgyar), Zselezny Istvan fomitivezeto
(Budapesti Ladagyar), Molnar Dezs6 csoportvezetd (Ffirészipari Igazgatosag) és Prohaszka Ervin mfiszaki

vezetdnek (Egyesiilt Epﬁletasztaloéipari V.), a Magyar Munka Erdemrend bronzfokozatat ¢és az ezzel jaro
1500 forint pezjutalmat; -

Frey Istvan igazgatonak (Iskolabttorgyar), a Magyar Népkoztarsasagi Erdemérem eziisfokozatat ;

Szab0 Dénes mérnok, osztalyvezetonek (Vegyesfaipari Igazgatosag), Gombos Istvan maros (Budapesti Iroda-

butorgyar) és Havel Jozsef hamozoégépvezetének (Furnir ¢s Lemezmivek), a Magyar Népkoztarsasagi
Erdemérem bronzfokozatat ;

Gabor Anna 'fényézﬁ (Szék ¢s Faarugyar), Forgeteg Szilveszter keretfiirészmesternek (Szegedi Goézfrirészgyar,
Domonkos Istvan brigddvezetének (Soproni Epiiletasztalosipari V.) a Magyar Munka Erdeme’rmet adomanyozta.
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Egészségvédelem a faiparban

DR. PACSERI IMRE

A faipar a legrégebben ismert iparagak kozé tar-
tozik. Ez a kiterjedt, sokféle termelési dgazatot ma-
‘' gabafoglalo ipar igen sok dolgozdt foglalkoztat és
elsGsorban ez a koriilmény kolcsonoz jelentéséget az
egeszségvédelem kérdéseinek. Az egészségvédelem
mindenekel6tt embervédelem, az embervédelem indivi-
dualis €s szocialis jelent6sége pedig annal nagyobb
mertékben domborodik ki, minél tobb egyénre, a tar-
sadalom minél szélesebb rétegére terjed. Az ember-
vedelmi célkitiizéseken tilmendleg azonban az iizemi
egeszseégiigy a termelés szempontjabdl is jelentds té-
nyezo. Kozismert tény, hogy a termelés szoros kol-
csonhatasban all a dolgozok egészséoével. Ennek a té-
telnek egyszerli a magyarazata: az egyén teljesitoké-
pessege egyenes aranyban fokozodik a biztonsagawal
es jo erObeli 4llapotaval, viszont minden koriilmény,
amely az egészseget aladssa, kovetkezményeiben ké-
rosan erinti gz ipari termelés lehetGségeit is. Az egész-
segiigy fejlesztésével tehat kettGs célt ériink el: meg-
ovjuk egyfelol a dolgozdk egészségét és ugyanakkor
noveljiik az ipari.produkciot. Az utobbi viszont ismét
tarsadalmi, egészségiigyi és népgazdasagi vonatko-
zasban érezteti elényos hatasat. Igy fonddik szorosan
egybe a két kérdés és alakul ki kolcsonhatas az egész-
segligy €s az iizemi termelés kozott.

Az ipari egészségvédelem legiontesabb alapfelté
tele az dltaldnos iizemegészségiigyi kérdések megol-
dasa. Ez a gyakorlatban annyit jelent, hogy minden
miithelyben kifogastalan legyen a szellGzés, fiités, vi-
lagitas, a tisztasdg és hogy az egészségiigcy megdva-
sara szolgalo eszkozok €s berendezések g dolgozok
rendelkezésére 4lljanak. Ezek a kovetelmények kivétel
nélkill minden lizemre vonatkoznak, igy a faiparra is
es annak keretén beliil érdekeltek az Osszes idetartozo
‘uzemek: a flirésztelepektSl kezdve a butor- és épiilet-
asztalosiizemek, a lemez-, keret-, lada- és parkettgya-
rak, a karosszériagyarto6 és fatelitg iizemek, hogy csak
a legtontosabbakat emlitsem. Az iparhigiénia az imént
emlitett kérdéseket az »altaldnos lizemegészségiigy«
fogalomkorébe vonja Ossze. Egészségvédd OGvorend-
szabalyok szabalyozzak az idevagd alapkovetelménye-
ket, igy a faiparra vonatkozdlag a »Faipari Balesetel-
hdrito és Egészséguvédelmi OQudrendszabdly«. Mint-
hogy ebben az dévorendszabalyban az olvasé megta-
lalja a részletekre mend pontos el6irasokat, a magam
reszérol a fhaipari altalanos egészségiigy részletkérdé-
seire nem térek ki, néhany alapvet szempontra azon-
ban felhivom a figyelmet.

Els6sorban arra, hogy a faipari iizemekben épp-
ugy, mint barmely mas {izemben is, az egészségvé-
delem kérdései akkor oldhatok meg a korszerii kove-
telményeknek megfeleléen, ha az ‘egészségvédelmi
szempontokat az ilizem létesitésenek legkezdetibb sza-
kaszaban, tehat mar az épitendd iizem tervezésekor
figyelembeveszik. Ekkor kell ‘megtervezni az ilizem he-
lyes elhelyezését, a miihelyek térfogati viszonyait, a

:

gyari bels6 kornyezet elrendezését, a padlézat, a fa-
lak mindségeét, a miihelyek szellGzését fiitését stb. €s
ugyanezekre a szempontokra legyiink figyelemmel bar-
mely tizem tervezett kibovitése sordan is. Mindezekre
a kerdesekre pontos és szakszerii tajékoztatast az épi-
testigyi minisztérium altal kibocsatott »/Ipariizemek
tervezesi normdi« cimii kiadvanybol merithetiink. Ez
a rendkivil fontos alapvet6 munka egészen pontos fit-
mutatasokat tartalmaz arranézve, hogy milyen szem-
pontok iranyadok az tizemek elhelyezése, belsG kikép-

zeése, szellGzése, flitése, vilagitasa és csatornazasa te-

kinteteben,

Az lizemek elhelyezését és térfogati viszonyait il-
letoen reégota ismert alapkovetelmény, hogy a miihe-
lvekben minden egyes dolgozdra a berendezési tar-
gyak, gépek, stb. leszamitasaval legalabb 2 négyzet-
meter alapteriilet €s 10 kobméter Ilégtér essék. Ez
persze csak hozzavetoleges ériek, nyilvanvald ugyanis,
hogy mindazokban az lizemekben, illetve miihelyekben,
ahol nagyobb mennyiség{i por szennyezi a levegdt,
vagy gazos anyagok halmozddnak fel, az imént em-
litett alapkovetelmény sokszorosan fokozddik. Altala-
nosan tudott tény, hogy a térfogati viszonyok szaba-
lyozasa a baleseti és egészségligyi vonatkozasban egy-
arant karos zsufoltsag megsziintetése miatt fontos
keérdes, de jelentGsége van a levegdellatds szempont-
jabol is, mert a l€égcsereszitkséglet csak megfeleld 1ég-
terfogats esetén biztosithato. Mindkét kérdés faipari

- tizemekben kiilonos stllyal lép elotérbe, igy tehat ilyen

tizemekben alapvetd fontossdgti, hogy az alapteriiletet
és a legtérfogatot megieleléen szabalyozzak.

A terfogati viszonyokat tehat elsGsorban a kifo-
gastalan szell6zés miatt kell a lehetGség szerint
nagyra meretezni, a szell6zés problémaja pedig a fa-
ipari tizemek jorészében keletkez6 nagy por miatt je-
lentds kérdes. Termeészetszerli, hogy a porelharitas
mindenekel6tt a helyi porelszivoberendezések kifogéas-
talan mukodésen alapul, a helyi megoldasok mellett
azonban a porelharitas csak akkor lehet megieleld, ha
gondoskodunk a miihelyek kielégito, altalanos szelld-
zesero] is, Az altalanos szell6zésnek viszont nemcsak
a porelharitas szempontjabol van jelentGsége, hanem
a friss levegdellatas miatt is. A megoldasi lehetdse-
gek szamos valtozata all el6ttiink, a technikai lebonyo-
litds modozata pedig mindenkor az tizemi koriilmé-
nyektdl fiigg. Az utobbira vonatkozolag csak annyit
jegvzek meg, hogy faipari lizemekben a kifogastalan
mindségii levegoellatas biztositasara az egyszerti, ter-
mészetes szell6zés legtobbszor nem elegendd, hanem
siilyt kell helyezniink a mesterseges, altalanos szell6-
7és bevezetésére is. Ennek a technikai megoldasa
azonban nem mindig egyszerii probléma nyilvanvalé
ugyanis, hogy a tiilerés szelléztetés és a nem jol ira-
nyitott elszivds helytelen leveg8aramlast, »huzatol«
idéz el6, ami nem egyszer kivalté oka azoknak a meg-
hiiléses betegségeknek, amelyek iizemi tapasztalatok
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szerint a faipari dolgozok kozoit elég gyakran for-
dulnak eld. Mindenesetre a pormentesités mellett
szellozés vomaldan arra torekedjiink, hogy optimalis
<limaviszonyokat tudjunk biztositani a dolgozdok sza-
mara. Ez a gyakorlatban annyit jelent, hogy megfe-
lelo legaramlas mellett a levegd relativ nedvessége ne
lépje tul az eldirasokban meghatarozott korlatokat és

ugyanakkor az évszakok figyelembevételével a miihely-

levegd héloka is kifogasStalan legyen. A megoldas is-
met a szellozoberendezés hatékonysagatol, nemkiilon-
ben az lizemek kifogastalan hiitésétol és fiitésétdl fligg.

A masik jelentds egészségiigyi probléma faipari
izemekben a midhelyvilagitds kérdése, aminek a kifo-
gastalan megvalositasa az erre az iparagra kiilonosen
jeilemzd nagyioki baleseti veszély miatt kiilonosen
fontos kérdés. Ezenkiviil természetesen jelentSs nézd-
pcnt, hogy a helytelen vilagitds nemcsak baleseti ve-
szelyforras, hanem a szem kifaradasa folytdn a latas
idGelotti gyengiilésének és emiatt a munkateljesitmény
csokkenésenek is kivalto oka lehet. A helyes megvila-
oitds technikai lebonyolitasanak nagyon sokféle szem.-
pontja van. Legeszményibb vildgitas mindenesetre a
természetes napfényvilagitas. Minden koriilmények ko-
zott arra kell torekedniink, hogy megfelel6 nagysagi
és tisztantartott vilagitofeliiletek biztositdsaval a dol-
gozOk természetes fény mellett végezhessék a munka-

jukat. Ha azonban a miihelyek elhelyezése vagy pedig

esti miiszak miatt mesterséges vilagitasra is sziikség
van, ugy az tlizemek a kaprazatmentesseg biztositasa
és arnyékképzodés kikiiszobolése mellett gondoskod;a-
nak arrol, hogy a mesterséges fényforrasok kifogasta-
lan fényerot szolgaltassanak., A mesterséges fényforra-
sok elhelyezése, tovabba az adott helyzetnek megiele-
I6en a fényeloszlas, valamint a visszaverddés és egyéb
vilagitasi tényezdk szabalyozasa a vilagitastechnika
feladata, az iizemekre pedig a karbantartas fontos ko-
telezet{sége harul. Ez a gyakorlatban annyit jelent,
hogy az tizemek gondoskodjanak g vilagitotestek sziik-
ségszerinti cseréjér6l és a vildgitéfeliiletek allando,
gondos tisztantartasarol.

Az elhelyezés, a térfogati viszonyok, a szell3zés,
flités és vilagitas problémai mellett persze igen 1é-
nyeges kérdés faipari lizemekben a korszeril 6/{6z0k,
fiirdok, mosdok és étkezéhelyiségek létesitése. E kér-
desek részleteire nem térek ki, hanem utalok ismét az
ovorendszabalyokban foglalt elbirdsokra, amelyek az
01tozok, fiirdok és egyéb berendezések létesitését, tisz-
tasagat és karbantartasat illetben a legpontosabb ft-
mutatasokat szolgaltatiak. Ezzel Osszefiiggésben csak
annyit ohajtok megjegyezni, hogy az emlitett hygiénés
tényez6k az egyéni egészségvédelem alapfeltételei,
nyilvanvalé ugyanis, hogy.a dolgoz6 csak abban az
esetben tarthatja be az egyéni tisztasagra és egész.
segtigyre vonatkozd rendszabalyokat, ha kifogastalan
egészségiigyi berendezések allanak a rendelkezésére.

-. Mindezek a kérdések, amiket eddig emlitettem, az
altalanos egészségiigyet érintik, tehat azokat a kér-
déseket, . amelyek kivétel nélkiil minden iizemre €s
minden miihelyre vonatkoznak. Vannak azonban
olyan egészségiiovi problémik is, amelyek csupan
egyes lizemekkel vagy fogialkezasokkal allanak kap-
cselatban,

Ezek a problémak a . fogialkozdsokra és

munkaagakra specifikus munkadrtalmakbdl adodnak,
vagyis azokbdl a betegséget okozd tényez6kbdl, ame-
lyek a legszorosabb oki Osszefliggésben allanak »
foclalkezassal.

A faipar legfontosabb és legallandébb jellegii
munkaartalma a por. Az ipar jellegének megfeleiGen a
kepz6do por: fapor, a porképzddés fGforrdsa pedig a
Iz megmunkalasa. E por artalmas hatasanak megité-
iésében elsosorban a k€pzO0d6é por mennyisége jatszik
szerepet. A porkeépzodes mértékére bizonyos fokig be-
folyast gyakorolhat a fa minGsége is (példaul a ke-
meny biikkiabol tobb por képzddik, mint a fenydiabdl),
a porlej.0dés lehetosege azonban {6képpen attol fiigg, -
hogy milyen médon megy végbe a megmunkalas.
Alig van famegmunkalé gép, amely kisebb vagy na-
oyobb mertékben poriejlodést ne okozna. A fiirészelés,
a gyalu és marogépek kivétel nélkiil kisebb-nagyobb
porfejlodést vonnak maguk utén, a legtébb por azon-
ban meégis a csiszolas alkalmaval képzddik. Cs:szo-
las kozben néha valoban elviseihetetlen mennyiségii
por keriil a levegGbe és ez 4 por nem tisztadn fapor,
hanem a csiszolokorongrdl levald, 0. n. csiszolépor
és fapor keveréke. Barmilyen munkaeljarast is alkal-
mazzanak azonban, a porszennyeztdés mértékét don-
iden befolyasolja az a kerdés, hogy milyen mddon és
mértékben oldottdk meg a porelharitas kérdéset. A fa.
per mineniiisege az artalmas hatas szempontjabol
mar nem jelent kiilonbséget, barmibdl szarmazzék
ugyanis a por: bikkfabol t0lgybdl, nyirfabol, vagy
barmilyen mds fabdl, a hatasmod és a kovetkezmé-
nyek azonosak lesznek. A hatas pedig abban nyilva-
nul meg, hogy a levegdbe keriild fapor a belégzeit
levegovel egyiittesen a légutakba keriil, ott a por-
szemcse kamposzerli részecskéivel megkapaszkodik a
légutak nyalkahartyajan és azt mechanikusan izgatja.
Az emberi szervezet védekezik a3 porhatdssal szemben: «
az orr porsziirG rendszere, a légutak nyalkahartyainak
nedvessége, a csillész6rok 4dramlésa, a kohogés, a
falosejtek munkaja mind a szervezet védelmét szolgal-
jak. Ez a védorendszer bizonyos fokig €s ideig hata-
sos is. Ha azonban a por hosszu idon keresztiil allan-
doan és nagy mennyiségben keriill a légutakba, gy
eldbb-utobb a ganatban, gégében, légcsében, horgtkon
gyulladasos allapot fejlodik- Ha a porhatas ismétlddik,
tgy a légutak hurutja idiiltté valhatik, magat a tiid6t
azonban a fapor kozvetleniil nem tdmadja meg. Koz-
vetve azonban a tiidé is karosodhatik azéltal, hogy a
por altal mechanikusan kivéltott idiilt horghurutnak~
el6bb-utobb hargtagulas, majd tiidotagulas lehetaa
kovetkezménye. Ebbol az kovetkezik, hogy a gyenge
tiidejii és légesOhurutra hajlamos egyenek ne dolgoz-
zamak azokban az iizemekben, ahol sok por képzddik:

Az imént emlitett szervezeti vagy ahogy maskep
nevezziik természetes védGapparatus nem nytijthat ki-
elégitd véde met a por karos hatasaval szemben. Sziik-
séges ‘dzt mesterséges védekezéssel kiegesziteni, ennek
az egyediili hatdsos eszkoze pedig a helyi exhaustor. -

Vannak faporok, amelyek nemcsak a légziszer-
vekre artalmasak, hanem a borre is. Klasszikus pél-
d4ja ennek a butorgyartashoz hasznalt indiai rdzsafa,

. vagy az afrikai tropusj £a: a gonioma kamasi, amely-

nek a pora tilérzékenységen alapulé (0. n. allergias)
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borbajt valt ki. Hatasukra makacs, nehezen gydégyulo
borgyulladas (eccema) fejlodik, amelyre az a jel-
lemz0, hogy rovidesen gyogyul, ha az anyaggal valo
érintkezés megsziint, de nyomban kitijul, ha a dolgozé
az artalmas faval vagy annak poraval jbd] érintke-
zésbe keriil. Szerencsére nalunk ezeket az egzotikus
fakat nem hasznaljak és igy azok a tomeges bOrmeg-
- betegedések, -amiket kiilfcldon elSidéznek, hazankban
ismeretlenek. |

Bérbajok azonban a mi fmpamnkban is elojordu.-
nak, s6t néha olyan nagy szamban jelentkeznek, hogy
a megel6zésiitk egészen komoly feladatot  jelent.
A hébortielétti években egyik hajlltott btitorgyarunk

igysz6lvdn minden fényez8je »eccemds« lett a poli-

tirtol, ami nem volt més, mint pyridinnel denaturalt
alkoholban oldott shellack. Nyilvanvaloan két tényezG
jatszott g borbaj kivaltasaban szerepet, az egyik az
oldoszer, a masik a shellack. A jarvanyszerii borbeteg-
séoet a tisztasdg gondos ellendrzésével, a borvédo-
kenGcs alkalmazasaval és kiilonodsen azzal, hogy a tul-
érzékeny egyéneket kiikbtattdk az artalmas munka-
korb6l, sikeriilt valahogy megiékezni. Az ilyen intez-
kedések rovidebb hosszabb idore eredmeényesek lehet-
nek, az eszményi megoldas azonban maganak az ar-
talmas anyagnak a kikiiszobolése, s6t sokszor a pro-
filaxisnak ez az egyediili célravezetd ttja. Az 0. n.
politur-eccema kifejlédésében kétségtelenii]l szerepe van
a shellack minGségének is, kiilondsen abbol a szem-
pontb6l, hogy nincs-e boérizgatdo anyagokkal szeny-
nyezve. A shellackrél egyébként megemlitem azt az
irodalomban kozo6lt érdekességet, hogy alkoholista
asztalosoknal politarivas -kovetkeztében sajatsagos
oyomormegbetegedés fordult el6. A betegséget az
okozta, hogy a gyomorsav halasara a politarbol ki-
valt shellack nagy csomoékka alakult, ia csomck elzar-
tak a gyomor kivezetd nyilasat, igyhogy miitéttel kel-
lett a w»shellack koveket« eltdvolitani. Ez a betegseég
persze nem foglalkozéasi eredetli, az ipari munkahoz
nincs semmi koze s csupan mint érdekes esetet emli-
tettem meg. |

A bdrbajok eléforduldsa a [aiparban nem elszi-
getelt jelenség: A butorfényezés. mellett jelentkeznek
azok egyeb foﬂglalkozam agakban is, csak masiéle
alakban és méas agensek hatasara. Sok bajt okozhat
peldau! a pdcolas, f6ként akkor, ha krompacot alkal-
maznak. Az ehhez hasznalt kett6s kromsdk eccemat,
bérgyulladast is okozhatnak, jellemz8 hatasuk azon-
ban nem eccemaban, hanem melyreterjedo, krater-
szerli borfekélyek keletkezeseben nyilvanul meg a keéz
és 1ab ujjain.. Ha pedig a krom poralakjaban Lerul a
leveg6be, mint pl. a krompacoal kezelt talrgyak CSISZO-
lasa alkalméaval, orrfekély, s6t az orrsoveny atitro-
ddsa lehet a kovetkezmény. A védekezes itt mar nem
egyediil a tisztasagon, a bort védd ruhazat (kesztyd,
sth.) viselésén és az egyéni tisztasagon alapul, ha-
nem el nem engedhetd, hogy a dolgozo portsziird vedo-
dlarcot is viseljen. A pdcoldsnal egyébirant nemcsak
a krém karos hatast, hanem az artalmas anyagok
egész sora johet szamitdsba a feldolgozas kozben.
Ezek koziil kiillonosen a légutakat ingerld ammonia, a
bérizgats terpentintés egyéb péacoloszerek artalmas
hatasarol kell emlitést tennem.

allando allas arra hajlamos
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A faipari bérbetegségek harmadik féforrdsa: a

- fatelités. Ehhez k&szén- és barnaszénkatranyolajokat

hasznalnak, - ezekkel az anyagokkal impregnaljak a
taviréoszlopokat, vastti talpfakat, hogy azokat az
id6jarassal és egyéb karos tényezdkkel szemben ellen-
allova tegyék. El nem keriilhetd, hogy a fatelitési
munkakkal kapcsolatban a dolﬂ*ozo'k bore, ruhéazata
katranyolajjal be ne szennyez zodjek, aminek kovetkez-
tében mindeniitt, ahol a bdr az olajjal érintkezésbe
keriil, de frfi*nké'nt az alkarokon és a labszarokon, Kki-
itések, szortiisz6gyulladdsok, maskor meg az arcon
az olaj és a mapieny egyilittes hatasara er6s bérgyul-
ladas fejlédik. Kiilféldon a katranyolaj hatasara még
borrak esetek kifejlodését is megligyeltek. Nalunk sze-
rencsére a fatelité iparban bo6rrakos megbetegedések
nem ‘forduitak elo, nyilvanvaléan azért, mert a mi kat-
ranyunk nem rakokoz6 hatast. Ezzel a munkaidggal
kapcsolatban a bérbetegségek megelGzésére az egyéni
vedekezés igen fontos kérdés, a bdrbajok teljes ki-
kiiszobolésére azonban egyetlen lehetéség a munka-
folyamatok teljes mechanizalasa.

Emlitést tettem arrdl, hogy a faiparban haszna-
latos egyes oldoszerek horizgatd hatastiak. Vannak
azonban olyan olddszerek is, amelyek nem csupan
helyi  jellegli bantalmakat okoznak, hanem altalanos
az egesz szervezetre haté mérgezések forrasai. I.yenek
kiilonosen a szervezetbe belégzés ttjan hatold benzol
és methylalkohol. Ezekkel az anyagokkal végzett
munkaknal (fényezés, pacolas, szorofestés): a leg-
nagyobb o6vatossag sziikséges. Orvosi vonatkozasban
a megel6z6 védelem (praevencié) a dolgozdk ha-
vonta ismétlodd orvosi vizsgalatabol all, am.nek.az
a celja, hogy a mérgezés legkoraibb tiineteit felfedve,
eleiét vegyiik annak, hogy a betegség kifejlodjék,
vagy ha mar Kkifejlodott, a mérgezés stilyosabba val-
jon. E vizsgalatok mellett nagy gondot kell fordita-
nunk a miiszaki jellegfi megel6zésre is. A miiszaki
megel5zés mdbdozata munkafolyamatonként véltozik,
a lényeg azonban m:ndenkor a zart eljaras és az ol-
doszerek tokéletes elszivasa,

Ennyit a faipari mérgez6anyagokrdl, A porral és
a mérgezo vegyianyagokkal azonban meg nem meriilt
ki a faipari kiilonleges munkaartalmak felsorolasa.
Artalmas hatasok, szervezeti bantalmak szarmazhat-
nak bizonvos mechanikai tényez6ktdl is, igy peldaul
helytelen testhelyzetbdl, egyes izomcsoportok, testré-
szek részaranytalan megterhelésébdl. - A faiparban
példdul a kézi gyalulasndl az elérenyijtott ballab
egyoldaliian megterhelt s ennek kovetkeztében térd-
és bokaiziileti elvaltozasok keletkezhetnek. Asztalosok-
ndl a gerincoszlop elferdiilése ugyancsak helytelen
testhelyzetbdl adddik, szamos munkanél pedig az
egyénekben ladtalpat,
visszértagulast idéz el6. Mechanikai hatas kovetkez-
ménye a parkettalerakdk nyaktomlogyuiladasa, amit
az allandé térdelésevalt ki és mechanikai behatasrol:
a szerszamok myomasabol erednek az asztalosok €s
mas faipari munkasok kozott oly gyakran el6fordulo
kézkéroesedések is. Az utébbiak azonban voltaképpen

- nem foglalkozési betegségek, hanem . n. foghalkozasi

bélyegek (stigmak). Mindeme mechanikus é&rtalmak-
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kal szemben nehéz a védekezés. Sokat segit minden-
esetre a hajlamos emberek tdvoltartasa az Artalmas
munkaktol, a kiegyenlité torna, legeredményesebb

azonban a veédelem mégis akkor, ha a munkafolyama--

tokat teljesen mechanizaljak.

Amint az el6z6ekbSl kitlinik, a faipari tnunka-
artalmak megel6zése kétiranyli. Az egyik iranyzat a
technikai védelem, a masik az egyéni megelézés. Tech-
nikai vonalon a munkaltaté fetadata, hogy a gyar-
tasi eljarasokat a korszerli miiszaki egészségiigyi vé-
delmi szempontoknak megfelelSen szabalyozza. Bizo-
nyos @z, hogy korszerii iizemekben éppen a technikai
munkasvédelem fejlesztése kovetkeztében az artalmak
sulyossaga és szama egyre csokken. Mas oldalrdl
azonban mnyilvanvalo, hogy a legkit{in6bb technikai

e o m— - —_— — ———————
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vedelem esetén sem lehet a megeldzés teljes értékii, ha
nem egeszil ki az egyéni egészségiigy fejlesztésével.
Ezen a téren az egészségvédd ovorendszabalyok
rendelkezései szerint a munkaltaté feladata, hogy az
egyeni hygiene feltételeir6l gondoskoljék, a dolgozé-
nak viszont az a kotelessége, hogy az egyéni véds-
eszkozoket kovetkezetesen hasznélja és a védBeljara-
sokat alkalmazza. Végeredményben tehat a munka-
artalmak lekiizdése terén csak tigy érhetiink e] komoly
eredmeényeket, ha a miiszaki elharitas mellett az egyéni
vedekezésre is nagy gondot forditunk. Ez pedig a gya-
korlatban annyit jelent, hogy a munkaltaté maradék
nelkiil tegyen eleget a redharitott egészségvédelmi
feladatoknak, de ugyanakkor maga a legérdekeltebb
fel, a dolgozé is, vegyen részt a védelmi munkaban.



Faipari iizemek tiizvédelme ' .

ZUBRICZKY IRENEUS tiizolté alezredes

-

A fa az ipari termelésben, a kereskedelemben és a
maganhaztartasokban  egyardnt  nélkiilozhetetlen,
ennelfogva elsérendli népgazdasdgi érdek fiiz6dik
ahhoz, hogy faipari lizemeinket szervezett erével véd-
juk a tiiz pusztitdsaival €s minden kartevéssel szem-
ben,

A védelem legfontosabb el6feltétele az, hogy az
izemek tiizveszélyeit és a védekezés részleteit minden
dolgozd ismerje és minden fizemben meglegyen az a
szervezett keészenlét, amely tiiz alkalmaval megvédi a
gyarat €s a feldolgozdsra keriils vagy feldolgozott
anyagot a pusztulastol.

A tiizrendészeti szervek az iizemekben csak a
dolgozdkkal valé kapesolat mellett biztosithatjak a ha-
tosagi elGirasokat és mindazokat a szabalyokat, ame-
lyek a tliz megel6zését, az esetleg keletkezett tiiz leg-
gyorsabb- eloltasat szolgaljak. |

A faipari iizemek azért tiizveszélyesek, mert a
telepen az ilizemeltetéshez nagymennyiségii deszkat és

gerendat raktdroznak, a feldolgozas sordn &llandéan |

forgacs és mas hulladék keletkezik, a csinositashoz

konnyen gyilé tlizveszélyes anyagokat (szesz, enyv, .

lakk, kence, festék stb.) hasznalnak és az iizemeltetés
nagy porzassal jar. Fokozza a tfizveszélyt még az is,
hogy a fa égésénél hirtelen igen nagy hd fejlddik,
amely sokszor egész Orvénylésszerfien jelentkezs 1ég-
aramlast okoz. Ezért szamolnunk kell a roptiizzel és a
sugarzo forrosdggal, amely a szomszédsigot is erd-
sen veszélyezteti. H

A tiiz elleni védekezés szabdlyait harom részre
osztjuk. Espedig: |

a) az epitésre,

b) a haszndlatra,
c) a hdzirendre vonatkozé szabdlyokra.

Epités
Felépitmények, kijdratok. Faipari iizemek minden
reszet tlizbiztos anyagbdl (tégla, beton) kell épiteni.

Az egyes lizemrészeket — amennyire a termelés csak
lehetGvé teszi — tiizbiztos fallal kiilon egységekre kell
elvalasztani. Ilyen elvdlasztas sziikséges a szaritd, 4
feldolgozd miihely, a csinositd, a készaruraktar, a hul-
ladek szamara kijelSlt épiiletrész és a géphiz kdzott.

Az épitésnél foglalkozni kell az atjarassal, vala-
mint az erbatvitel céljara szolgald nyilasokkal.

Az esetleg keletkezett tiiz elhataroldsa céljabdl 1é-
nyeges, hogy az atjarasnal dJnmiikédben tihzbiztos
ajtokat €pitsenek be az iizemekbe, az er6atvitelre szol-
galo nyilasokra pedig olyan viaslemez tolézarakat sze-
veljenek fel, amelyekkel tfiz esetén ezek a nyildsok
konnyen elzarhatok.

Biztositani kell a dolgozok életvédelmét, amely-
nek €rdekében minden {izemrészben a menekiilés cél-
jara egymassal ellentétes iranyban legaldbb egy-egy
kifele nyilo ajtot kell beépiteni. Ezek a kijaratok vagy
kozvetleniil a szabadba, vagy pedig az {izemrésztél
teljesen tiizbiztosan elvalasztott folyoséra, illetSleg
emeletes épitkezésnél hasonldan elvalasztott lepcso-
hazba nyiljanak.

Vizforrds

A tiizoltas biztositdsara nagyobb iizemekben be
kell vezetni a vizvezetéket, ezenkiviil tartalék vizfor-
rasrol (bovizii kat, tarol6 medence stb.) is gondos-
kodni kell.

Minden {iizemhelyiség kijdrata kozelében a viz-
vezetékrol tiizcsapot kell beépiteni. A tiizcsap mellé
zart szekrényben egy-egy tekercs nyométomist és
sugarcsovet kell elhelyezni. Ezenkiviil minden helyi-
segben ugyancsak a kijarat mellett legaldbb egy-egy
200 liter irtartalmi vizzel telt edény, valamint eey-
egy veder sziikséges. Az elektromos motorok, gépek
tiizeinek oltasdhoz megfeleld szami kézi t{izoltokészii-
lek beallitasasdl is gondoskodni kell. |

Llektromos berendezések, vildgitds. Faipari iize-
mekben csak teljesen szabalyszeriien felszerelt elek-
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A szabalytalan elektromios vezetés a tilizkeletkezes
okozoja lehet

tromos berendezéseket és elektromos vilagitast szabad
hasznalni. A szerel6 vallalat a villamosberendezés es
vilagitas szabalyszerii felszerelesérdl egy irasbeli nyi-
iatkozatot. adjon, amellyel ielelosseget vallal, hogy
ezek a berendezések a Magyar Elekirotechnikai Egye-
siilet »Erdésdarami
szabdlyzata«, valamint a 352.525/1950. B. M. sz. ren-
delet elGirasai szerint épiiltek. Az elektromos beren-
dezéseknél kiilonésen az a lényeges, hogy a vezetéke-
ket falba, vagy acélpancelcsbe, wvagy kabelszeriien
szereljék, a lampatestek btiraval legyenek boritva, a
kapcsoldk, biztositok €s megszakitok szikramentesek
legyenek vagy pedig az ﬁze:mhue]yieségen kiviil helyez-
76k el Oket. A szikramentes kapcsolo é€s a vedobura
természetesen csak ott eldiras, ahol munka kozben
olyan finom por, illetGleg mbbanné, vagy lobban6 go6zok
vagy gazok szallnak a levegoben, amelyek a levego-
vel keveredve az elektromos szikraktol belobbanhatnak
és igy tiizet okozhatnak.

Vészvildgitds. A vilagitashoz tartozik az az el6-
ir4s is, hogy azokban az {izemekben, ahol a munka

besotétedés utan is tovabb folyik, a rendes vilagi-
tastol feljesen fiuggetlen vészvilagitast szereljenek be,
amely a f6aramkorben keletkezett zavar esetén on-

{ikodBen bekapcsoldodik. Erre a célra legatkalmasabb
az accumuldtoros berendezés. A vészvilagitas azert
sziikséges, hogy a szabadmozgés céljara  szolgalo
utakat, kijaratokat, 1épcsdket, folyosokat egy vilagi-
tasi iizemzavar alkalmaval a sziikségvilagitas miiko-
dése mellett hasznalni lehessen.

Fiités. Nagyobb iizemekben lehetdleg kozponti
fiités, vagy kiviilrbl kezelhets cserépkalyha szolgaljon
a melegitésre.

Ha anyagi okok miatt a f{it€s csak belso tiizelesu
vaskalyhaval oldhat6 meg, akkor lényeges, hogy a
kdlyhak tiizbiztos alapra legyenek elhelyezve. Ezen-
kiviil olyan felhajtott sz€lii lemezt helyezzenek a kaly-
hak ala, amelynek a keriilete a kalyha minden oldalat
legaldbb 50 cm-el meghaladja. Ebbe a felhajtott szeli
vaslemez talcdba a tiizelés alatt vizet kell onteni azert,
hogy a kélyhabol kikeriild pardzs azonnal elaludjon.
ElGirdas az is, hogy a fiistcstveket a szétesés ellen a
mennyezethez, vagy a falhoz vaskengyelekkel er0Osit-
seék oda.

villamosberendezések biztonsdgi

A rendetlenség a tliz elterjedésének az
eldidézoje

Szelloztetés. Famegmunkalo ilizemekné]l a nagy
porzas miatt a gépekhez =p0r'sziv:é berendezés (exhaus-
tor) sziikséges, amelynek gyiijic aknaja az lizemhelyi-

" am

ségen kiviil t{izbiztos anyagbdl épiiljon.

A kalyha alattl felhajtott széldi
a kalyhabol

talcaba esik a parazs

Tiizveszelyes folyadékok raktdra. A famegmunka-
lashoz hasznalt kiilonbozd csinosité igen tlizveszélyes,
konnyengyiil6 anyagokat (alkohol, politur, tirneisz,
olaj, festék stb.) az iizem helyiségeitdl teljesen tiiz-

biztosan elvalasztott, iigynevezett raktarkamraban kell
elhelyezni.
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: Haszndlat: L
- Gépfeldllitds. A hasznalatbavételndl a  gépek
elhelyezése a legtontosabb. Lényeges, ‘ogy a ki-

jaratok felé a gépek kozott mindenkor legalabb 1 50
m szelességii szabad utat biztositunk. Ezeket waz
-utakat még atmenetileg sem szabad barmilyen do-
loggal eltorlaszolni.

Nyersanyagtartds. Az iizemekben csak a termelés
tolvamatos biztositasahoz feltétlentil szukseges anya-
gokat szabad elhelyezni.- Ezért lenyeges hogy mar az
epitkezésnél az uzemhelyiségeket gy méretezzék,
hogy az oda behordott nyersanyag sohasem okozzon
az flizemekben zsifoltsagot. Az iizemhelyiségek be-

Jogaddképességét mmdepkor a gépek teljesitménye és

a termelési terv szerint kell meghatarozni.

A tlizvesz@ly elkeriilése érdekében a kalvhak és
itotestek kozelében legaldbb 1 m-es tavolsagra sem-
niifele gyulékony anyagot 4tmenetilee sem szabad
elhelyezni.

A c¢sinositashoz €és a megmunkédlashoz hasznalt
konnyengyulo tlizveszélyes folyadékokat csak ezekre
az anyagokra vonatkozé szabédlyok szerint szabad
1'a1<tér402ni
~  Hadzirend. A hazirendben legelso legyen a dohany-
'_ZaSI tilalom, valamint a nyilt ldng és a szabad tiiz
hasznatlatanak a korlatozdsa. Ezt a tilalmat minden
tizemhelyiségben fe‘tunoen jelezni kell, A dohédnyzas
celjara ki kell jelolni az tizemben egy helyiséget, mert
¢ nelkiil a dolgozdk konnye—n megszegik a tilalmat.

Lényeges a rend €s a tisztasag, A legfonfosabb azf

hogy az tizemben keletkezett hulﬁade'kot flirészport -
napjaban tobbszor eitakaritsdk és a !kue}»olt nkaml;_alba,‘

vagy aknaba helyezzek el,
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feldolgozasna! hasznalt olajos és zsiros ron-
oyvok, kéook - szamara minden lizemhelyiségben egy
hadoglemezbd] késziilt befedhetd doboz szitkséges.

A hazirendhez tartozik az iizemek Allandé eJ]
niappali Orzeése, tovabba a dolgozdk rendszeres - és
rmodszeres kxo!emz‘asa a thz elleni védekezés tudni-
valoira. Ehhez teljesen szorosan hozzatartozik a - tiiz
elleni védekezés prlapnagandaja A pmpaggwandamumka *
rendszeres, allandé és osszefiiggd legyen. Ennek: swran
dz lizem d&lguozmt a tliz megel6zésére oktatjuk &s
neveljik. Erre a célra minden rendelkezésre allo lehe-
toseget fel kell hasznalni— A Iegeredmenyeaebb az
ea‘yem agitacio; de igen alkalmas g mozgoképszinhazi

Gadas, az lizemi sajté, ahangos bemondé stb. A pro-

pagandu soran allandéan példakkal kel alatamasztani
a helyi vonatkozasti helyzeteket. .

Minden iizemben az igazgato kijeloli a tdzrendé-
szeli eléadot. Ennek~az-a kotelessége, hogy gondos- . -
kodjon a megeléz6 szabalyok pontos végrehajtasardl.
A cél érdekében a tlzrendészeti el6adé minden iizem-
resznek kijeldli a 0SE

teriiletért kiilom egyénileg is felel6s. Ezenkiviil fizems-

reszenként az ott dolgozcdkbél brigadokat kell- meg-

szervezni, akik megfeleld kio&datas utan értenek a tu_zj
ltas kulanbozo modjéhoz. - - PSR

Az elmondottakbanaz iizemi dﬂlgoml{ ta]ekﬁozéd
hatnak a fatpari iizemek tfiz elleni Védetmére vonat-
kozé tudnivalékban, ezenkiviil ismerni kell azonban
a nyersanyagok, a felkesz-_ es keszaruk  raktarozasi

- maodjat, tovabba az 6rzés és.a klkepzes részleteit, ‘vala-

mint a kisebb Uazdasagl egységek megelzs” lszaba-
lyait. Ezekkel a rész etrekkel ew,qy kovetkwn kozle-
menyben fog lkozunk, .=

/

. = : -

Telelosét, aki Pﬁeia‘“meghatamz@t&



- A faipari balesetekrél - PasEs

PAL ARMAND

Ha a faipari balesetek statisztikai: képét tessziik
vizsgalat targyava, akkor azt allapithatjuk meg,
hogy annak értékei 4llandé hulldmzédst mutatnak
{igy a balesetek szamat, thint azoknak - me'ﬁ'osﬂaﬂ“
illetéen. Enfek a hullamzaamk okai sokreiuek
ugyan, de mégis egyik fOlOkﬂﬁx{ tekinthetd, hogy a fa
olyan tulajdonsagokkal blr, melyek kedvezotluen eset-

~ ben nagy mertekben kwa 1t6 okai egy-egy szerencsét-
lenségnek,

Kozismert tény, hogy példaul -a nedves fa meg--

neheziti a forgacsoldsi munkéat, a szokottnal ]obban
veszi igénybe a forgédcsold szerszamot és ezért bal-
esetforrast jelent.  'Hasonléképpen fokozott - baleset-
veszelyt jelent -az olyan fa, melynek szoveti szerke-
zete rendellenes, csomokkal teleszort, vaTgy fémszi-
lankokat tartalmaz.

A balesetek masnk fooka, hogy a terw szerii meg-

el6z6 karbantartési kotelezettsegnek igen sok uzem'
ben nem tesznek eleget, minek kovetkeztében a gépek
nehezkes, a ke-

leromlanak.- Az llyen oépek kezelése

zel6 személyzet ideges lesz, kifarad és a nyugodt,

_t':‘;. i

.

koriiltekinté munka kapkoddssa fajul, aminek kévet-
kezmeénye: el6bb-utobb a baleset. |

A harmadik f6ok az, hogy & nyuwodt blz’mansa-"
gos munkat-biztosito technikai fegvelem és egyalta-
laban a fegyelem ellen, dolgozoink — és nem utolso
sorban miiszaki vezetink is —  sokat vétenek oly
vonatkozasban, hogy thlbecsiilve valamely gép, vagy
@épi  szerszam teljesitoképességét, - szildrdsagat,
azokat olyan munkéra ‘fogjak, mélynek eredménye-
keppen gé€p- vagy szerszamtorés €s ezzel kapcsolat-
han ugyancsak baleset keletkez:k. Kellg fegyelem hia-
nyaban - el6allé balesetek- egy méasik oka, hogy ‘dol-
cozoink nem hasznéljak az elfirt védSszerkezeteket
vedoeszkozoket €s a- mfiszaki vezet§ség nem ™ eller-
nrzi azok hasznalatéat.

~Igen sok méas oka is lehet a faiparban elofordulg
Ha esefeknek és emck k{azul £sakaa kovetkezoket eme-

“lam ki:

| Baleset okozéja_ ,Lehet haogy a munkahelyet €s
annak kornyékét nem tartjuk tisztan. A mardgép,

a gyalugép, a lancmarogép, a korflirész, a szalag-
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furész, és méas faforgacsot és flirészport

gép mellett a forgédcson, vagy fiirészporon munxa
kOzben megcstiszhatunk és ennek kovetkeztsben
csonttorest szenvedhetiink, vagy valamelyik gép éles
es mozgasban levd szerszdmara eshetiink. :

Baleset okozdja lehet, hogy a villamosberende-
zest nem tartjuk jokarban, Ebben az esetben stilyos
aramiitésnek az aldozatai lehetiink, vagy pedig si-
lyos €geési sebeket szenvedhetiink.

Baleset okozoja lehet a munkagépek rossz vild-
gitasa is, vagy az ol¥yan vilagitas, mely arnyékhan
tartja a gépi szerszamot magéat, De siilyos balesatek
szarmaznak abbdl is, hogy a kozlekedési titvonalak
vilagitasa a munkatermekben, vagy azokon kiviil
oSSz, | i

Balesetek okozdja lehet az elkerités nélkiili
tizes kKalyha, melyhez a dolgozé munkajanak
vegzése kozben hozzéérhet, vagy arra elcsiszas,
megbotlas vagy mas ok kovetkeztében rabukhat.

Baleset okozoja lehet, ha tiizveszélyes, vagy rob-
banekony anyagot feldolgoz6 helyiségben tilalom el-
lenére valamilyen okbdl és valamiképpen tiizet oyuj-
tunk. |

Balesetet okozhat, ha felsGvezetés{i daruxk alatt
jarunk akkor, mikor az terhet emel vagy terhet von-
tat. De balesetet okozhat az is, ha teher- vagy sze-
mélyfelvonék biztonsagi késziilékeit nem tartjuk
rendben, azok jardszéke alatt tartézkodunk, vagy a
nyomoerintkez0k  kikapcsolasaval nyitott ajtoval
hasznaljuk a felvondkat.

- Baleset forrasa lehet, ha nagynyomast gé6z-, viz-
és léegnyomastui berendezéseinken és késziilékeinken
megbizhatd, jolmiikédé feszmércket nem haszna-
lunk, és ha a meglévdket idokozonként nem ellendriz-
zuk.

A leforrazas veszélye fenyegetj dolgozoinkat, ha
goz- és forrovizvezetékeinket, azok kapcsoldelemeit
és zdaroszerkezeteit nem tartjuk rendben.

Stulyos baleseti veszélyt rejt magaban, ha szer-
szamelesitésnél, maré folyadékok kiontésénél és ke-
verésénel, valamint hegesztésnél nem hasznaltatunk
véddszemiiveget.

Szamos baleset okozdja a belsé sikos padozat,
a saros vagy jeges ut az udvaron, taroléhelyen.

A flirészaru tarolohelyen, vagy a ronktéren al-
land6 balesetveszélyt jelent a rossz rakésolas, méag-
lyazas, valamint a konnyen felbillené sinvezetésii,
vagy mas kocsik alkalmazasa.

Vég nélkiil lehetne folytatni azoknak a baleseti
veszelyforrasoknak felsorolasat, melyek a dolgozo
embert faipari lizemeinkben fenyegetik és ezek meg-
sziintetése vagy csokkentése érdekében minden lehe-
tot el kell kovetniok miiszaki vezetGinknek, sztahano-
vistainknak, tjitoinknak, Megfaleld oktatassal, szo-
ros fegyelem kialakitasaval és lelkiismeretes ellencr-

szetszoro

zéssel, tovabba a védbeszkozok és védoszerkezetek
tovabbfejlesztésével, szaporitasaval kell a balesetek

ellen kiizdeni a dolgozd embernek, mint legiGbb ér-
téknek, testi biztonsaga érdekében.

A faipar minden dolgozdjanak, munkasnak és

miiszaki értelmiségnek egyarant — #udnia kell azt,

hogy a munkagépeken torténd balesetek legtobbszor
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ott fordulnak el6, ahol gyorsan forgd szerszamokat
alkalmaznak. Az ilyen szerszam jellegzetes a l2g-
tobb faipari munkalogépre. A balesetek elleni véde
lemnel elsGrend{i kérdés, hogy hogyan lehet 4 bal
esetek ellen eredményesen kiizdeni? A meggondolas
nelkuli felelet csak hibas lehet, Az orvos is csak
akkor tudja betegét meggydgyitani, ha ismeri g be-
tegség okat vagy a betegség korokozojat. Ahogyan az
orvosnak elso ifeladata a helytallo felismerés (kor-
isme, diagnozis), gy a miiszaki balesetelharitasnak
is leglontosabb feltétele a baleseli ok felkutatasa,
mert csak ennek ismeretében tudunk hatdsosan vé-
dekezni. Ilyen szempontbol kell a kovetkezdket érté-
kelni. |

A i Mt e

Az olyan gépek, melyek szerszamainak élei Kkor-
palyan mozognak, sokkal veszélyesebbek, mint az
egyenesvonali palyan mozgd szerszamelek. Ennek
a megallapitasnak latszolag ellentmond, hogy pl. a
fémieldolgozo iparban a legveszélyesebb munkagé-
peknek szamitanak a prések és sajtolo (stancold)
oépek, tehat olyanok, melyek szerszamai egyenes ve-
naltt palyan mozognak. Ebben a vonatkozasban te-
hat a kormozgasu wszerszamokkal dolgozo gépek
kevésbbé részesek a balesetokozasban, mint azok,
melyeknek szerszamai egyenesvonali —mozgassal
dolgoznak. Kivételt képeznek a csiszologépek és ez
a kivétel visz benniinket“kozelebb az eilentmondas
tisztazasahoz. A fémipari csiszologépekrdl tudjuk, hogy
azok magas fordulatszdmmal dolgoznak es é€ppen
ezek a gépek okoznak szamaranyukat erdsen megha
lad6 szami balesetet. Ha most mar megallapitjuk,
hogy a fémipari csiszologépeknek €s a faipari mun
kalogépeknek kozos jellemzGje a magas fordulat
szam, akkor a hasonlatossag alapjan mar felismer-
hetjiik, hogy atlagon feliili veszélyforrast jelentenek
azok ‘a gépek, melyek szerszamai magas fordulat-
szammal forognak. Ez a felismerés azonban csak a
lélektani balesetvédelemben segit és nem a miiszaki-
ban, melynek a gépen és a munkakoriilmenyek javi-
tasaban kell jelentkeznie. Ha most mar feltessziik a
kérdést, hogy miért a gyorsforgas a veszéiyokozo,
akkor a kovetkezoket allapithatjuk meg:

Ha a fat, mint megmunkaland6 anyagot, most
nem vesszilk tekintetbe, és fejiegetéseinkben csak 2
szerszamnal maradunk, wakkor elsGsorban, mert
forgé szerszamokrol van szo, a szerszam forgasaval
ébredd repité (centrifugalis) er6t kell vizsgalat tar-
oyava tenniink. Ezt a hétkoznapi életben mindeniit
felfedezhetjiik forgé wvagy elforduld iranyu mozgas
kisérijeleként. Ez az az erchatés, amely a kerékparost
valamely forduldoban a kiils6 atszél felé igyekszik
eltériteni anndal er6sehben, minél gyorsabban halad az.
Ha a kerékparos a forduloban egy bizonyos sebességi
hatarértéket thllép, akkor elveszti uralmat a kerekpéan
felett és a kivant atvonalat betartani nem tudja. Az
ilyenkori kovetkezmények kozismertek. Ugyanilyenek
az emlitett erd hatasai a forgo szerszamokon és en-
nek eredményeképpen a szerszam minden részecskeje
eltavolodni igyekszik az eszmei tengelyvonaltol. Ha
ez az erd bizonyos fordulatszamnal olyan eértéket
vesz fel, mely nagyobb, mint az az er0, mely a sze--
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szamot a megerdsitesi helyén tartja, vagy egyaltala-
ban Osszetartja, akkor az a megnagyobbodott ellen-
eronek engedve robbanéasszerfien szét- vagy leszakad-
és a levalo részek nagy erbvel és sebességge]l szana-
szet repulnek, el0re so0ha meg nem hatarozhatd irany-
ban. Az igy keletkezd veszély most mar tisztan lat-
hato. Természetesen azt is tudnunk kell, hogy kisebb
a lehetGsége annak, hogy ilyen eset egy darabbdl ké-
sziilt szerszamoknal (korflirész és tomorkartt korona-
maro) elofordul. Ilyen vonatkozasban inkabb az 6sz-
szetett szerszdmok és az olyanok veszélyesebbek,
melyeknek gyengébb és hoszabb karjaik vannak.

A fentiek szerint a gyorsan forgé szerszamok
szétszakadasanak okat mar megtalaltuk és most mar
az a kérdes, hogy miképpen védekezziink? Ha mar fs-
merjilkk a baleseti veszély Kkifejlddését és az elindito
okot is megismertiik, akkor harom utat lathatunk a vé-
delem Kkiépitésére,

ElsGsorban arrdl kell gondoskodnunk, hf}gy A
szétszakadd szerszam részei ne repiilhessenek olyan
iranyban és olyan messzire; hogy valakinek testi ép-
ségében kart tegyenek. Ebbél a célbol a szerszamot
anniak az erohatasnak feltétleniil ellenallé véddburko-
lattal kell — a munkanyilast kivéve — %koriilvenni,
mely a széjjelrepiild szerszamrészeket megbizhatoan
lefekezi. Ez azt is jelenti, hogy a veédbéburkolatnak
nemcsak erintéstgatld jellegiinek kell lennie. Ezzel
a védekezéssel azonban még nem elégedhetiink meg.
A tovabbi teenddnk, hogy a forgd szerszamot olyan
szilardsagiina képezziik ki, hogy annak kritikus fordu-
latszama a szokasos legmagasabb fordulatszam felett
legyen. Szabalyként megallapithato tehat, hogy a forgo
szerszam belsé szilardsagat oly nagyra vegyiik, hogy
ehhezképest a felléphetdé legnagyobb repitéerd kisebb
legyen az elobbinél. Fentiekbdl az is kovetkezik, hogy
az Osszetett forgd szerszamoknal a szilardsagra na-
gyobb gondot kell forditani.

Az fijjonnan beszerzett, vagy készitett szerszam
minden olyan kovetelménynek megfeleljen, mely biz-
tositja allékonysagat (stabilitasat). Ha ilyen vonat-
kozasban a szerszdm a megejtett vizsgalat nyoman
megielelonek mutatkozik, akkor mar a szerszam hasz-
naldjanak feladata, hogy azt {izemképes és olyan al-
lapotban tartsa, mely munkajanal j6 segit6je €s nem
testi épségének, esetleg életének’ veszélyeztetje. A
szerszam hasznalatba adasakor azonban annak hasz-
naléjat megfelelen ki kell oktaini a hasznalat, keze-
I€s, felerOsités €s élesités modjaira. Utébbi_ra ott, ahol
kiilén ¢lesitémiihely nincsen. Oktatas és a szerszam-
mal valé munka kézben azonban nem szabad elfeled-
kezni arrél, hogy a kendolajok €s kendzsirok azt a
célt szolgaljdk, hogy strlodé fémieliiletek kozt a stirld-
dasi ellenallast a lehetd legkisebb mertékre csokkent-
sék €s ezzel ellentétben az olyan érintkez6 fémfeliile-
tek kozt, melyek kifogastalan osszetartasa fontos azért,
hogy azok nagy terhelésnél, vagy lokésszerii igénybe-
vételnél egymashoz képest el ne fordulhassanak, feltét-
leriii] sziikséges, hogy az emlitett feliiletek stirlodast
csokkent6 anyagoktdl (olajtol, zsirtol stb.) mentesek le-
gyenek. Az olajos vagy zsiros furatii marészerszamok,
mardorsotovisek, késszoritok sth. a szerszam felszere-
lése - el6tt  gondosan- megtisztitanddk a  kend-

~ szorito- vagy felerdsitd csavarjai

anyagoktol és minden mas sikos, csuszamlds arniyag-
t6l. Sok balesetnek az okozodja, hogy a fentiekre nem
voltak figyelemmel és a munka kozben elfordulé maro-
szerszam vagy a szoritopofak kozt megcsiszo gepkes
elakadt, kirepiilt vagy szétszakadt.

A megtisztitott szerszam beszerelésénél is ia leg-
nagyobb elovigyazattal kell eljarni. A hossziikas gép-
kések szoritocsavarjait a kozéprésztél kiindulva kell
sorban meghtizni, hacsak a szerszam kiilonleges alakja
nem mas eljarast igényel. A szerszamok kifogastalan
be-- vagy feler0sitését minden alkalommal ellendrzés

ala kell venni. Minden gépmunkasnak tudnia kell,
hogy milyen veszélyforrast ]elent az, ha a szerszam
gyengén vannak
meghtizva. De arrol is kell tudnia, hogy hasonl6 wagy
meg nagyobb veszélyforrast ]elent az, ha a szorito-
vagy felerGsitd csavarokat talerdltetjikk. A csavarok
menetrészej és torzse csak egy bizonyos hatéarig bir-
jak el a talhizas kovetkeztében fellépd nagy igénybe-
vetelt és az annal nagyobb hiuzoderSkre anyaguk mér
nyulni, szakadozni kezd és végiil el is szakad. ‘A sza-
kadozas, berepedés sokszor még nem gyengiti le a csa-
vartorzs keresztmetszetét annyira, hogy azt észreve-
hetnénk, de a lokésszerii terhelések kovetkeztében a
beszakadasok, repedések hirtelen megndéhetnek, mire
a meg ellenallo keresztmetszet rohamosan lecsokken
olyan mertekiire, amely mar kisebb igénybevételt sem
bir el és ezért az emlitett helyen a szerszam, vagy an-
nak valamelyik része el- vagy letorik. A talhtizas lehe-
wseget magy mertékben kizarhatjuk, ha a csavarok
meghtizasdhoz olyan kulcsot allitunk rendelkezésre,
mely karhosszisaganal fogva lehetetleniti segédesz-
kozok nélkiil a csavarok tiilerSltetését (csédarab stb.).
Dolgozoink, sajnos, szivesen hasznalnak ilyen
segédeszkozoket, melyeket esetleges felfedezésiikkor
haladéktalanul el kell tavolitani m miihelyb6l és annak
hasznalatat szigortian meg kell tiltani. Ez magéaban
veve azonban még nem elég. Iit is az oktatas és fel-

vilagositas eszkozéhez kell folyamodni, mert csak igy

fogunk ezen a vonalon is eredményt elérni.

Nagy figyelmet kell forditanunk az élesit6 mii-
helyben vagy masutt alkalmazott koszoriikovekre is,
melyek — mint azt mar emlitettiik — g gyorsan forgd,
tehat veszélyes szerszamok kozé sorolanddk. A korlap-
alakot vesztett koszoriikovet, tehat azt, amelyikre azt
szoktuk mondani, hogy »iit«¢, haladéktalanul pontos
korlapmetszetiire kell hozni, mert annak tomege az
egyenlotlen elosztas kovetkeztében kiilonbozo értéku
repitGer6 hatasanak van kitéve €s azért a legtobb-
szOr egeészen varatlanul szétrepiil. Azt is tudni kell,
hogy az olyan koszortikével, melynek csiszolofeliiletén
l€v6 szemcsék nem egy szabalyos korpalyan mozog-
nak, rendesen koszoriilni nem lehet. Nagy hiba és sii-
lyos veszélyforrast jelent az is, ha a koszoriikovet nem
azonos méretii és azonos anyagbol késziilt szoritopo-
fak vagy betétek kozé szoritjuk. Az igy beszerelt ko-
szoriikovek kozéprészét egymastol nagy mértékben el-
tér6 szoritd és stirlédo erdk terhelik, minek folyomanya-
ként az emlitett helyen a k6 anyagaban nagy fesziilt-
ségek keletkeznek. Ez azutan elobb-utobb a ko torése-
hez és ezzel Kapesolatban balesetekhez vezet. Nagy
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- mértékben javitja a helyzetet, ha aranylag nagy szo-

ritofeliiletii befogo tarcsakat alkalmazunk. Némely he-
lyen felismerték mar a lehet&ségeket és kiilonféle 4t-
merdjii szoritdé tarcsakat alkalmaznak a koszoriikd
atmerdjének csokkenését kovetve.

E helyen sziikségesnek latszik azokrdl az eszko-
z0kr0] is beszélni, melyek a repitSer6k karos hatésait
ellensulyozni hivatottak. Ennek érdekében, anélkiil,
hogy fizikai elméletek szovevényes fitjara lépnénk, ro-
vid leirasat adjuk a repiter8 lényegének, mert csak
ennek ismeretében tudunk megfelelen eljarni.

Alapvetd tudnivald, hogy a repitéers lényegesen
megnagyobbodik, ha a hatdsa alatt 16v6 test stilya
megno. De megnagyobbodik akkor is, ha a keriileti
sebesség, tehat a fordulatszam novekszik. A stlyna-
gyobbodassal kapcsolatban feleslecesnek 14tszik a to-
vabbi magyarazat, mert szerszdmcsere kovetkeztében
megnovekedt stlyl szerszam tomegén valtoztatni
amugy sem tudunk, ha az elvégzendé munka egy mas,
nagyobb tomegii szerszamot igényel. Végeredményben
megallapithatjuk, hogy ha egyéb valtozatlan koriilmé-
nyek kozt egy kisebb tomegii forgészerszamot egy na-
gyobb tomegiire Kkicseréliink, akkor az utéhbinak ve-
szelyessegi foka megnovekszik. Ezt tudnia kell min-
denkinek, ki gyorsforgasti szerszammal ellatott fa-
‘ipari gepnél dolgozik, vagy ilyen gépen dolgoztat.

Masképpen all a helyzet a gyorsasidggal, mert
erre. legtobbnyire befolyassal birunk akar a fordulat-
szam megieleld megvalasztiasa révén, akar pedig a
szerszam terhelésénél. A feltételek megfeleld értékelése
szempontjabol helyesnek latszik azt az utat kovetni,
inelyen birtokaba - juthatunk a sziikséges adatoknak.
Ezen az ton két olyan fontos tényezdvel talalkozunk,
melyek a gyorsasagra befolyassal vannak: a munka-
tengely percenkenti fordulatszama és a forgd szer-
szam atmeroje. Hogy a forgd szerszam percenkénti for-
dulatszamanak emelkedésével annak keriileti sebes-

sege megnovekszik, arrél mar beszéltiink. Masrészt azt
i€ tudjuk, hogy a forgé szerszdm atmérdjének megno-

~vekedésével megnovekszik a keriileti sebesség is.
Mikor egy forg6é szerszam keriileti sebességéré

beszéliink, akkor a szerszam élvonaldnak sebességére
kell gondolnunk, mert a szerszdm biztonsadgara vonat-
koztatott rombols erék és igy a keriileti sebesség is a
legkiils6bb keriileten hatnak a legerésebben és azért
itt mertekadok. Ha »v« valamely forgé szerszdm éI-
korének keriileti sebessége (p. 0. egy maré élének
kertileti sebessége), amit »m/mp«-ben fejeziink ~ ki.
»I« a szerszam percenkénti fordulatszama és »d« a
torgo szerszam ¢€lkorének atmérdje, akkor

dnn -
o= m/m
60 - 1000 "™
vagy megkozelitéen
' dan
V== m/m
19000 (m/mp)

Annak az elvnek valtozatlan fenntartdsa mellett,
hogy a munkald gépet az ész- és célszerliség hataraig
ki kell hasznalni, mégis hatart lehet és kell szabni a
dolgozo ember testi épségének és életbiztonsaganak
erdekében az olyan torekvéseknek, melyek a gyorsan
lorgo szerszamok fordulatszamanak és keriileti sebes-
segének meggondolatlan emelésével kivannak valamely
celt elérni. Minden gépnek és elsGsorban minden gyor-
san forgo szerszamnak van egy olyan fordulatszama,
iiletve kertileti sebessége, melyet tallépni mar nem
szabad. Ezt a hatart minden iizemben minden gépre
vonatkozoan meg kell allapitani, ki kell hirdetni és a
gép kozvetlen kozelében feltlinG modon irasban kell
kozolni. Ett6l a hatarértéktol csak g miiszaki vezet5=

~irasbelj utasitasara szabad eltérni.




A Nehézipari Szakosztaly kozleménye

A Faipari Tudoményos Egyesiilet
Nehézipari Szakosztilya az egyesii-

let székhazaban, Budapest, VIII,
Realtanoda-utca 13/15. szam alatt
minden hé elsé péntekjén, délutan

9-t8l 7 oraig szakosztalyi OGsszejove-
telt tart. Itt beszéljiikk meg a nehéz-
ipar faipari kérdéseit és itt targyal-
juk meg szakmai tapasztalatainkat
és ujitasainkat.

A Nehézipari Szakosztaly
nehéziparban foglalkoztatott
dolgozdok szakmai tudasanak
lése, a legkorszeriibb technikai
jarasok ismertetése.

Koz0s és egyéni érdek, hogy a
szakosztaly rendszeresitett — Ossze-

célja a
faipalti
eme-

el-

Kozlemények

jovetelein szaktarsaink minél szamo-
sabban jelenjenek meg.

Nehézipari Szakosztdly,
Marky titkar

Helyreigazitas

Lapunk  szeplemberi szamaban
sAnyagtakarékossagi és Gazda-moz-
galmi ankét« cimmel k6zo6lt cikkiink-
ben beszamoltunk az E. M. XI/B.
toosztalya altal rendezett tapaszia-
latcserér6él. Az ankéton elhangzott
felszélalasokhoz hiien irtuk  meg,
hogy amig a Jatékaru KTSZ-ek egész
panellbél dolgoznak, addig az Uj-
pesti Buatorgyarban 30 cm-es hulladé-

kokbol enyveznek Ossze asztallapo-

kat.

Az Ujpesti Butorgyar fémiivezetdje,
Somogyi Sandor elvtars tiltakozott
a cikkben foglal!tak ellen és sértdnek
talalta a vallalatara nézve az irotta-
kat, mert szerinte naluk nem gyarta-
nak asztalokat. Utanajarasunk ered-
ményeként megallapitottuk, hogy az
Ujpesti Miibtutorgyarrdl wolf sz6
(Osz-u. 60—62.) s a felvett jegyzd-
konyvben helyteleniil irtdak az Uj-
pesti Buatorgyar nevét. |

A rajtunk kiviilalldo tévedést kész-
séggel igazitjuk helyre, de az a véle-
ményiink, hogy az- Ujpesti Bitor-
gyarnak sem lenne oka szégyenkezni
a panell-hulladék felthasznalasaért.

Szerkesztoség
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JﬁlSZAI KAROLY

A Miiszaki és Termeészettudomanyi Egyesiiietek
Szovetsegének kozgyiilése hatarozatban mondotta ki,
hogy a tudomanyos egyesiileteknek a szovjex
eledmenyek ismertetésén tulmenden, cselekvé maodon
kell segiteniok az ipart abban, hogy a szovjet mii-
szaki eredmenyeket és tapasztalatokzt gyakorl a.tilag
is bevezessek iizemeink.

Ebbdl a hatarozatbol és az 1953. évi nepgazda
sagi. tervek legiontosabb faipari miis
bol kiindulva, a Faipari Tudomanyos Egyesiilet né-
hany vallaiatunknak legdontébb pioblémajaban Kki-
van segitsegere lenni. Ezert november és december
hénapban egyesiiletiink nyolc elGadést *tart, olyan
izemi elGadasokat, amelyeket a szovjet szakiroda-
lomra tamaszkodva €s az tizem koinkrét problémaja-
- nak ltanulmanyozasaval készitettek el a mi eid-

adoink.

Mar a majust I. Orszagos Faipari Kcnferencia

foglalkozott a takarékossdag és minGség vonalan a
ronkvédelemmel. Milliock mennek veszenddbe g hely-

telen tarolas miatt, s ugyanakkor mint #faban sze- -

geny orszag, kulfoldrol kenyszeriiliink fat vasarolni.

A Szovijet akcio keretében a FATE két [aipari
iizemben, éspedig a Szegedi Falemezgyarban és
[larosi Falemezmiiveknél ismertetd elGadast rendez
a ronkvédelem modszereir6l, amelynek e¢l6addja:
Barlay Ervin elvtars (Faipari Kutatd) lesz.

A Szovjetunioban a ronkvédelemmel kapcsolat-
ban t0bb évtizede igen behatd kisérletek folynak. Kii-
16nbozé klimatikus viszonyok kozott = vizsgaltak »
tarolasi modszerek befolyasat az egyes [afajokra.
Ezeknek a vizsgalatoknak az eredményeképpen 1at-
tak napvilagot azok a részletes utasitasok, melyekat
az erre illetékes szakminisztériumok a ronktarolo
uzemek felé kiadtak. Egyetlen allam sincs, amely
llyen részletes utasitasokat dolgozott volna ki. En-
nek a munkanak az eredménye a Szovjetunié fa-
gazdalkodasanak igen fontos részévé valt, |

Magyarorszag erddségei nem  szolgaltatnak

annyi faanyagot, amennyire épiil3. szocialista 4lla-
munknak sziiksége van. Tervgazdalkodasunk a tei-

lodésnek olyan gyors litemezését eredményezte, hogy

a faval valo takarékossdg kérdése sziikségszeriien
elétérbe keriilt. Ennek pedig kiindulé pontja, hogy

a fatermekek nyersanyagat, a. ronkoket, az. idGel6tts
rontlasto]l megovjuk.

Faiparunk vezet6i a Faipari Kutato Intézetet
biztak meg azzal, hogy a ronkok megdvasanak kér-

dését a szovjet lapasztalatok felhasznalasaval te-

gye VIZSID'Ellat targyava és allapitsa meg, hogy a mi
Vlszonyamk ‘kozott milyen tarolasi modszerek alkal-
masak arra, hogy a ronkanyagot a feldolgozasig rom-
las ellen megvédhessiik. A Faipari Kutaté Intézet a
két emlitett iizemben ez év tavaszan kisérletsoroza-
tot inditott el. Kiilonfele maglyatipusokat vizsgalt a

zaki feladatai- -

lat fenyegetl legnagyobb veszély, a fiilledés szem-
poriijabol. A kapott eredmenyek maglepoen ravilagi-
tanak a fiilledés hazai viszonyai kozott még tiszta
zallan keérdésere, A kisérleti maglyak kozott szere-
peit a Vakin szovjet professzor moddszere szerint
osszerakott maglya is, amelynek segitségéve] a biikk-
ronkoket szeptember hé végéig sikeriilt teljesen ftriss
allapotban, fiiledésmentesen tarolni.

A Szovjet akcio keretében ezeket a kisérleteket
fogjuk megismertetni az iizemi dolgozokkal, hogy «
szovjet tapasztalatokat a hazai viszonyokhoz alkal-
mazva, atvihessék a gyakorlatba és ezzel tervgaz-
dalkoddsunk eredményesebb legyen

Masik lényeges €s megoldatlan problémaja [i-
resz- es lemeziparunknak a ronkkérgelés gépesitése.
A szovjet faipar tudoméanyos eredmenyei olyan jelen-
tosek a faipari technologia minden agaban, hogy

azok atvételét nemcsak az észszeriiség koveteli meg,

hanem az ipar erdeke is,

A szovjet tudomany a problémakat abbol a
szempontbdl vizsgalja, hogy eredményei mikeént vi-
het6k 4t a gyakorlatba és milyen mértékben hatnak
azok a termelékenységre. Nem elégszik meg a tudo-
manyos eredmények regisztralasaval, hanem meg-
teremti azokat a gépi felszereléseket is, amelyekkel
a tudomanvyos -eredmények gyakorlatilag keresztiil-
vihetok - -

Ronkkérgelés gépesitésenek szovjet eredmenyeit
Csidkdny Sdndor elvtars (Fiirész- és Lemezipari lgaz.
gatosag) fogja ismertetni, a Furnir- eés Lemezmuvek
dolgozdi el6tt. Hissziik, hogy a vallalat vezetGsége €s
dolgozoi mindent elkovetnek e modszerek bevezete-
sere.

.adaiparunknak legégetébb  problémdja az
anyagmozgatds gépesitése. Uzemeink anyagszalli-
tasa teljesen a régi, elavult moddszerekre van fel-
épitve. Ennek korszeriisitése elsOrend{i feladat. A
szovjet tapasztalatok segitséget nyujtanak az anyag-
szallitas technologidajanak  korszerfisitésében, ami
nemcsak a. termelékenységet fogja emelni, hanem a
dolgozdkat is mentesiti a mehéz testi munkatol.

A ladaiizemek egyikében sem talalkozunk a kes-
kenyvaganyli sinpalyakon, csillekocsikon, valamint
a ketto- és négykerekii hiizdkacsikon kivii¥ modernebb
szallitoeszkozokkel (transportorokkel, mazlyazoesz-

- kozokkel stb.), amelyek a jelenlegi rossz utakon csak

nagy erdkifejtés aran €s kismennyiségii anyag szalli-
tasara képesek, '

A ladagyarak tizemen beliili anyagmozgatdsa je-
lenleg igen sok segédmunkaer6t igényel, tehat ezen
csak fokozott gepesitéssel lehet valtoztatni. Otéves
terviink soran meg kell valdsitani a szovjet mod-
szerekhez hasonléan azt, hogy a széllitds ne csille.
kocsikon, azaz sinhez kotott palyakocsikon torténjen,
hanem megfeleld keskeny betoniiton - haladé villa:
mos targoncak segitségével. '
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A flirészarunak vagonbdl 1torténd kirakasihoz
megtelel¢ vagonkiraké daruk -felallitass sziikséges.

A faanyagnak eldirds szerinti raktarozasahoz pedig
maglyazo eievatorok kellenek, Tobb faipari vallalat
rendelkez'k mar maglyazo elevatorral, s a Budapesti
Ladagyarban most késziil egy ilyen gép

A ladaipar jelentds kisegitéipara népgazdasa-
gunk majdnem valamennyi agdnak s igy nem ko-
- zOmbaos, hogy termelékenysége €s a munka mindsége
miként alakul. A szovjet tapasztalatok bevezetése
grasszeri valtozast fog jelenteni ladaiparunkban.
Ezt a kérdést kivanja ismertetni egyesiiletiink, ami-
kor a Szovjet akciéo soran a Budapesti és az Ujsze-
gedi Ladagyarban tart el6adast a ladaipar anyag-
mozgatasi kerdeéseirdl. ‘Az eldado: Burda [2renc elv-
tars. a Budapesti l.adagyar sztahanovista tGmér-
noke lesz. . |

Butoriparunk gyartmanyainak mindsége nem
megfeleld, Hazdnkban a bitorgyartas kisipari jellecfi
volt, amikor egy-egy gyartmany hosszi atfutési ids-
vel késziilt el. Az 1j igények csak-a sorozatgvartas
bevezetésével elégithetck ki, az atfutasi idg tetemes
leroviditésével. Ez a koriilmény 1j feladatok elé al-
litja miiszaki dolgozdinkat: meg kell birkdzniok az
anyaghiannyal, nagyobb salyt kell helvezni a mes-
ters€éges szaritasra, a gyartmanyok szerkezeli meg-
nldasara, a feliiletkezelésre stb. | ' -

Glatistein Jozsef elvtars (Buatoripari [gazgatosag)
fogja ismertelni az Angyalioldi Butorgyar- dolgcezo:
elott, hogy a Szovjetunioban iudomanyosan megha-
tarozott mindségi feltetelekel dolgoztak ki az anyag
es készgyartmany nedvességtartalmara, 0] gvartas-
lechnologiara, 1ijszerii ragaszio és fényezesi eljara-
sokra. Ezek az ismeretek mar eddig is nagymérték-
‘ben elGsegitették biitoriparunk fejlddését, de a szov-
jet  tapasztalatok er6teljesebb alkalmazasaval, foko-
zottabb bevezetésével export biitorgyartasunknak to-
vabb kell fejlodnie és gyartmanyaink minosege is ki-
fogastalan lesz. >

Komoly segitséget fog jelenteni az Obudai Hajo-

gyarnak Bdlint Gyula elvtars (Faipari Kutaté Inté

zet) elGadasa, aki ismerteti a tiizgatlo impregnalo-
szerek alkalmazasa terén elért szovjet tapasztalato-
kat. Az Obudai Hajogyar egyike azoknak a vallala:
toknak, amelyek a Szovjetunio nagylelkiisége foly-
tan csak nemrég keriiltek vissza magyar tulajdonba.
Az Obudai Hajogyar exportra készit sokmillios ér-
tékii tengerjaro, szemclyszallité hajokat. A gyar
miiszaki dolgozdi azzal is kifejezésre juttatjak a

- Szovjetunié iranti halajukat, bogy jomindségti mun-

kajuk mellett biztositani akarjak a haio berendezésé-
nek tiizéllosagat,

- Lechtin orosz egvelemi tanar mult szazadbel

kisérletei ota szamos szovjet tudds és kutato fog-
lalkozott a langmentesités kérdésével. Zserehov

[.ektorszkij, Jutgens, Leginov kisérletei, Ofer, Us-
panszkij gyakorlati tapasztalatai nyomén indultak
meg nalunk is a kisérletek, amelyek eredményei le-
hetévé tették pl. a hajok faszerkezeti és belsg bur-
kolati anyagéanak, tovabba fabol késziilt berendezési
targyainak langmentesitését.

korlati anyagaval.

" konferencidn ezeket a mérészamokat,

A legiijabh nemzetkézi elGirasok a hajokon az
emberi €let hatalyosabb - védelme érdekében szigort
szabalyokat allitanak fel és megallapitjak a ifiz- el-
leni vedekezés mértékét és milyenségét. ok

El6adonk ismerteti az égés folyamatat az égést
befolyasolo tenyezoket, az égeéstgatlée anyagok tu-
lajdonsagait, a véddsooldatok -alkalmazasanak tech-
nologiajat stb., amely témakoérben a Szovjetunié tu-
domanyos kutatointézetei igen kimagaslo kisérlett
eredményeket értek el,

A faanyagok langmentesitésének kérdése alta-
lanos érdekii. A tengerjaré hajok faszerkezetének és
berendezési targyainak hathatdés védelme mellett a
kuloniéle epiiletek, épitmények, gyarak, bérhazak,
mitemlekek, raktarak stb. faanyaganak égéstgatlo
anyagokkal valo megvedése rétegelt lemezek, bulor-
lapok langmentesitésének fjabb lenetGségei a szak-
korok nagy érdeklfdését valtottak ki.

A szovjet tapasztalatok bevezetéséért folyd
harcban egyesiiletiink els6rendii fontossagot tulaj-

donit a fa mesterséges szaritasa kérdésének. Gyart-
manyaink sok esetben éppen a nedves faanyag ko-
vetkeztében valnak selejtesse, vagy mindségiikben ki-
fogasolhatova. Hazai nyersanyagviszonyaink kozotl
a mesterséges szaritas szovjet tapasztalatainak fel-
hasznalasa nagy lépéssel viszi elGre a faipar terme-
lekenységét €s termelvényeinek mindsegét.

A szovjet kutaté és {lizemi szakemberek beha-
toan foglalkoztak Gigy a szaritas elméleti mint gya-
Likov professzor Sztalin-dijas
akadémikus a széaritas elméleti kidolgozasan kiviil
tampontokat adott kisérleteivel a szaritas <zabalyo-
zasara, bevezetésére is. Az eldoadas foglalkozni fog
a szaritast befolyasoldo tenyezokkel, elsosorban a
kiilsO tényezOkkel, tehat a szaritokozeggei. Mivel 1
rzarito-rendszerek idehaza nincsenek olyan mennyi-
séghen bevezetve, hogy az egyes tipusokra a szari-
tasszabalyozas tablazatokban programmozhatd
lenne, igy a szaritds teljes periddusanak attckintése
ulan az eltadd foglalkozni fog a feimelegités legal-
lapotdnak beallitasi kérdéseivel, a szaritas program-
mozasa fokozatos gyorsitdsdnak kérdesével, allandé
légsebesség mellett véltozd hémérsékleten és allando
nedvességszabalyozas mellett, majd a harom valtozd
masik két paraméterének allanddra valasztiasa mel-
lett a harmadik valtozasanak a befolyasaval, Lzzel
az eljarassal moéd nyilik arra, hogy minden szarito
szakember alulrdl felfelé kozelitve meg a gyorssza-
ritds lehetGségeit, jelentékeny hiba nélkill magaeva

tehesse a szovjet tapasztalatokat, A leveg@Gsebesség

egyenletes elosztasanak biztositasara alkalmazott
szovjet modszereket is ismertetni fogja, megpedic a
kievi bttorgyar szaritasi tapasztalatait.

~ Szovijet mérnokdk a szariték kapacitdsianak jé
kihasznaldsa érdekében kidolgoztak a kamra tolté-
sének mér6szamait. A szovijet faipari Osszszovetsegi
amelyek a,
kamra fajlagos kihaszndlasat jelzik, elfogadték és
azek bevezetésén és hasznalatan keresztill a magyar
fafeldolgozé ipar is olyan mérészamok birtokéba jut,
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amelyekkel eldre iitemezhetGen méri a kamrék telje.
sitményét.

- Megfeleld szaritdsszabdlyozéds csak figy biztosit-
hato, ha az anyag kémiai elvaltozdsokat neni szenver
és fizikai tulajdonsigait sem valtoztatja. A faanyag
nem repedezik, vetemedik és a szaritas hibaina®
méas valtozatai sem jelentkeznek. Ennek biztositisa a
szaritasra keriil6 faanyag allandé ellenGrzéss fitjan
erhet6 el. Az ellenGrzésnek bizonyos miiszerekke!
kell torténnie, amelyeknek idGszakos kontrollja elen-
gedhetetlen.

A mesterséges szaritds szovjet tapasztalatait
Salamon Maridan (Kutaté Intézet) mérnok -elvtars
togja ismertetni a Ganz Vagongyarban.
| A Faipari Tudomanyos Egyesiilet a szovjet madd-
szerek bevezetéséért folyod harcot ezeknek az eldada-
soknak a megtartasaval nem tekinti befejezettnek,
hanem csak kezdetnek. Gondoskodni kivdaunk arrol.

hogy az el6addsokban ismertetett szovjet modszerek
bevezetésre keriiljenek és megvalositasukhoz tovabbi
segitséget nyujtunk az egyesiilet . munkabizottsagain
keresztiil.

Ezt az akmot tovabb foiytatjuk, 1dﬁ’1’1€1y egyesileti
feladataink teljesitésének egy 11j, még jaratlan utjat
jelenti. A kezdeményezés siKerének mértékétsl fiig-
goen fogjuk egyes iizemekben megvaldsitott szovjet
modszereket mds iizemeknél is bevezetésre javasolni.

A fentiekben ismertetett faipari 1émak csak egy
kis hanyadat jelent’k a mi megoldasra és segitségre
var6 -problémaéinknak. Egyesiiletiink meg fogja ta-
lalni tovabbra is azokat a faipari problémakat, ame-
lyek a szovjet tapasztalatok segitségével, a  faipar
miiszaki kadereinek és élenjaré dolgozdinak ossze:
fogasaval megoldhatdk. Ebben a munkaban szamitunk
a taipar elenjaro dolgozaoin kiviil a part, a szakszer-
vezet és @ Magyar-Szovjet Tarsasadg segilségére.



A FATE 1. orszagos konferenéiéja hatarozati javaslatainak
végrehajtasa a fiirész- és lemeziparban

MITTELMANN MIKSA

Hazankban nagyszabasu, lelkes és megfeszitett
alkotomunka folyik. Dolgozé népiink gy6zelmes har-
cat vivja oteves terviink donts éve feladatainak telje-
sitéséért. Ezt a harcot a fiirész- és lemeziparban
csuk  akkor® tudjuk sikeresen megvivni, ha
bevezetjiilk a legfejlettebb technikat, ha meghonosit-
juk a leghijabb szovjet szervezési modszereket, ha
szakadatlan harcot folytatunk az ~anyagtakarékos-
sagi mozgalom Kkiszélesitéséért €s
minosegének megjavitasaért.

Ezeknek a feladatoknak megoldasaban, végre-
hajtasaban adott segitséget a FATE 1952. maéjus
23—24-én megtartott orszadgos konferencidja. A kcm-
ferencian a részvevok részér6l a munka megjavi-
tasara szamos inditvany €s javaslat hangzott el.
Ezeket a javaslatokat a konferencia hatdrozatba fog-
lalta, szem elott tartva a faipar fejl6désének jelen-
legi allasat, A konferencia tigy latta, hogy a faipar
fejlesztése terén a legfdbb tennivalé uz anyagtaka-
rékossagi mozgalom tovébbfejlesztése és gyartma-
nyok mindségének megjavitasa.

A konferencia igen sokoldalii hatdrozati javasla-
tot dolgozott ki. Ez azt bizonyitja, hogy a FATE
munkdja ma mar sokrétii és tigyszélvan az ipar min-
den teriiletére kiterjed. |

A konferencia 6ta 6t hénap telt el. Sziikséges
nek tartom, hogy nyilvdnosan megvitassuk, kiérté-
keljiik munkankat a konferencia hatdrozatainak meg-
oldasa tiikrében. Nem kivanok as hatarozati javaslat
minden pontjaval foglalkozni, hanem els@sorban
azokkal a problémakkal és feladatokkal, amelyek te-
riletén eredmeényt értiink el, illetve azokkal, ahol
meg igen sok a tennivalonk. Az el6bbivel azért, hogy
ismertessem a feladatok megoldasat, az utébbival

gyartmanyaink

pedig azert, hogy ramutatva a hidnyossagokra, a kri-
tika eszkozéve] segitsem el a munka megjavitasat

A konferencia a faipar kézponti feladataként az
anyagtakarékossagi mozgalom széles alapokra vals
kiterjesztését jelolte meg. A konferencia tgy latta,
hogy az anyagtakarékossagi mozgalmat csak a dol-
gozok szeles tomegeire vald tamaszkodassal lendit-
tetjiik fel. Ezért az anyagtakarékossidgot iparunk
ujito-, Sztahanov- és munkaversenymozgalmanak
legfobb célkit{izéseként szabtuk meg. Vallalataink
dolgozoinak felajanlasai a tervteljesités mellett elso-
sorban anyagmegtakaritdsokra iranyultak, ugyan-
akkor vallalataink 1jitidsi feladatterveiben stlypont-

-kent szintén az anyagtakarékossidgi mozgalom fej-

lesztése keriilt el6térbe. Ezzel kivantuk a dolgozok
szeles tomegeit az anyagtakarékossagi problémak
megoldasaba bevonni. Viszonylag rovid id6 alatt
ezen a teren ertékes eredményeiet értiink el. Dolgo-
zoink altal javasolt és a konferencia 6ta elfogadott
kozel 50 anyagtakarékossagi 1jitds bevezetésével
igen sok e€s €rtékes importanyagot takaritottunk meo.
Igy pl. megoldadst nyert a Harosi Falemezmiiveknéi
az ujitasi feladattervben szereplé hdmozasi, el6han-
tolt anyag hasznos felhaszndldsa. A multban a dol-
gozok az el6hantolédsbdl lekeriild furnirt nagyobb
mennyiségben oOsszefogva tették az ollé ald, aminek
kovetkezményeként a keskenyebb és szélesebb anya-
gok egyszerre keriiltek leszabdsra. Ennek az volt az
eredmeénye, hogy a szélesebb anyag rosszabbul lett
kihaszndlva mint a keskeny. Az jitas alapjan az el6-
hantolt anyagot osztdlyozzak, s minden egyes dara-
bet a szélességétdl fiiggd nagysigiivd vagnak fel.
[Fzaltal nagymennyiségii olyan anvagot hasznalnak

lel gyartasi célra, ami azel6tt a hulladékba keriilt.
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Nagy siilyt helyeziink a hulladékanyag hasznos fel-
dolgozasara, a Gazda-mozgalom
Ma mar hét faipari vallalat gyart szappanosiadat
abbol a hulladékanyagbol, ami 1 muitban teljes cgé-
szében tlizre keriilt. Ezzel az egyszeri jitassa;
200.000 forint érték{i anyagot takaritunk meg evente,
A Bitorlapkészité Vallalatnal pedig a butorlap széle-
- zésénél - eldallo ~hulladékbdl afacsonyabb mindsegi
batorlapot allitanak el6. Ezaltal é*ven.te 145.000 fo-
rint érték{i anyagot takaritunk me

Az anyaggal valé takarekmaag érexében készi-
tettiik el a szovjet szabvanyok alapjan a fiirészipari
ronkok, a dongafa, a talpfa, a banyaszéi-deszka, a
ovufa- és épiiletfa szabvanyjavaslalokat. A kezdeti
nehézségek utan, ma mar ott tartuns, hogy ezek a4
szabvanyok rovid idon beliil bevezetésre keriilnek.

Az anyag helyes kezelése érdekéhen jelenleg a
flirészaruk tarolasanak, a ronkvédelem szabvanyanak
kidolgozasaval foglalkozunk. A szovjet tapasztalatok
alapjan ezeket még ez évben kidolgozzuk és 1953.
olsG felében be is vezetjitk. A konferencia utdn ideig-
lenes jelleggel kidolgoztak tizemeink egyes gyartma
nyok haziszabvanyat és ebbe a munkaba bevontuk
. a fogyasztovallalatok miiszaki szakembereit.
Az elmalt id8szakban tobb esetben  kifogéas
~ hangzott el vallalataink gvartmanyainak mindsege
ellen. Ezen a teriileten mutatkozo hianyokat nagyban
elOsegitette az, hogy nem allott megieleld minoOségi
ellendrzogarda a  rendelkezéstnkre, ami elsosmb'an
a butorlap €s lemezgyarakban ereztette a hatasat A

FFFFFF

zett tapa_sztalat-ok alap]ann atszerveztuk

A konferencia 6ta eltelt id6 alatt magy harcot
folytattunk a batorlap mindségének megjavitasa ér-
dekében. A fogyasztokkal kozosen készitett szabva-
nyon kiviil a Bitorlapgydrto Véllalatndl egy izben —
a butorlapot feldolgozé vallalatok miiszaki vezetdjé-
nek jelenlétében — ankétot tartottunk, ahol szamba-
vettiik a minGségjavitasi . lehetoségeket és a gyarto
vallalatok javaslatait. Ezek segitségével a bittorlap
mindségét megjavitottuk. Az ankéton szamos jo ja-
vaslat hangzott el, amelyek koziill a Btorlapkészito
Vallalatnal mar tobbet megvalositottunk. Igy.

1. A nyarfat mar a maglyazasnal szortirozzuk.
Az exportlapokhoz csak fiiz-belsot hasznal fel az
lizem. A butorlaptakardo dugomentes és egy tabla-
ban csak egyféle fabol eredd részeket dolgoznak be

2. VII. 15-én az iizem atalit a nyardeszka két-
oldalt gyalulasara,

3. Az iizem a belsérész-léceknél a 0.5 cm-en fe-

liili csomok kivagasat és a biitilk derékszogbe valo
vagasat az ankét utdn azonnal megkezdte.

- 4. A sorozatflirészeken vald vagasnal betartjak
a megengedett 0.3 mm tiirési hatart. Az anyag sza-
ritas utani nedvességtartalma csak nyolc szazalék.

Ugyancsak az anyagtakarékossdgi mozgalom
fejlodését segiti el0 a januarban bevezetesre Kkeriilt
és oktoberben modositott anyagtakarékossagi premi-
zalasi rendszer is. Az 11j anyagtakarékossagi- pré-
mium elszamolasi alapja a fa, illetve ronk kihozatali
szazaléka. A premlzalas szigori feltételeket szab

tovabbfiejlesztésére.:

L)

meg €s a mindségi kovetelmények be wmem tartasat a
premizalasbol valé kizaré okként irja el6. Az eddigiek
szerint az anyagtakarékossagi premizalasi maddszert
helyesen alkalmazta a Hdrosi Falemezmiivek, ahol
~nnek bevezetésével és a dolgozok osztgnzésevel ko-
moly eredményt értek el az OnkoltségcsOkkentes fe-
ren. Hianyossag ezen a iérem, hogy tobb. vallalatunk

- ahol a premizalasi rendszer alapfeltétele bizto-
sitva van — nem gondoskodik a rendszer bevezete-_

serol.

A konferencia a tobbi kozott foglalkozott a disz-
pécser-rendszer megszervezésével is. Ezen a teren
még csak a kezdetnél tartunk. A konferencia ota a
Furnir- és Lemezmiiveknél kozponti szervezéssel, a
Harosi Falemezmiiveknel es a Butorlapgyadrto Val-
lalatndl pedig sajat kezdeményezesre vezetik be 4
diszpécser-rendszert.” A sikeres szervezés érdekében,
az elmult honapokban tanulmanyoztuk az egyik bu-
dapesti ruhagyar diszpécser-szervezetét. Az ott szei-
zett tapasztalatokat a Furnir- és lLemezmiivek saja-
tossagainak megfelelden dolgoztuk fel. ElGszor fel-
térképeztitkk a vallalat régi szervezeiét. Ennek- alap
jan a diszpécser-szolgalat beépitésével kialakitottuk
a vallalat ] szervezeti felépitéset. Az uj szervezés:
sema feldllitdsdval egyidejilleg munkaprogrammot
készitettiink a diszpécser-rendszer bevezetésére. Az
litemterv szerint oktober 15-én a véallalat diszpécser-
szolgalata megkezdhette munkajat. - Ezaltal elérjiik,
hogy napi kétszeri adatszolgéltatassal menetkozben,
ugyszolvan a hibaforrds megjelenésevel egy idoben,
intézkedni lehet a hibdk legrovidebb idén beliili kikii-

szobolésére,

A diszpécser-rendszer megh*onuaitésa érdekeé-"
ben — a bevezetéssel egy idében — a dolgozdk ré-
szére elGadassorozatot szerveziink, hogy a diszpé-
cser-halozat a vallalatnal a3 dolgozokra tamaszkodva,
élévé valjon. A rendszer bevezetését nagyban elGse-
oiti, hogy a Butorlapkészité Vdllalat versenyre hivta
ki a szervezés eredmenyessege erdekeben a Furnir-
és Lemezmiivek véllalatvezetGséget.

A harom vallalatnal szerzeit tapasztalatok alap-
Jan 1953. évben a diszpecser-rendszert az 0sszes fu-
rész- és lemezipari vallalatokra kiterjesztjiik.

Sziikségesnek tartom Riilon foglalkozni a mecha-
nizdlds és a gépek maximdlis kihaszndldsdnak ker-
desével. A fiirész- €s lemeziparra vonatkoztatva ezt
a kérdést komoly problémamak és feladatnak tartjuk.
) fiirésziparban. a gépek ~maximalis Kkihasznaiasat
akadalyozza az anyagmozgatas miiszaki elmaradott-
saga is. Ezert kivanunk elsOGsorban ezen a téren a-
beruhazasi lehetGségek Iigyelembevételéve] gepesite-
sekkel javitani. Igy példaul mar nagyban meggyor-
sitja -az anyagmozgatast a Szegedi Falemezgydrban
elkészitett kabeldaru és a Hdrosi Falemezmiiveknél
a helyi viszonyoknak jobban megfelel lancos ronk-
szallité kivitelezése. 1953-ra pedig iranyt vettiink a
Dunamenti Fiirészeknél 300 meéter lancos transzpor-
tor beallitasara, amelynek a tervezése mar folyamat-
ban is van. Ezaltal meggyorsitjuk a ronktéren az
anyagmozgatast, s megsziintetjiik a fiirészcsarnok-
ban a keretilirészek anyaghianybol folyo gépallasait
és nagy mértékben csokkentjiitk a dolgozok fizikai erd-
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kifejtését, a termelékenység nagymérvii novekedése
mellett,

Jelent6s eredményeket értiink el mar a Budg-
pesti Flirészeknél, ahol a szaritékamraban fuvdbe-

rendezést €pitettiink be. Ezaltal megnovekedett a
szaritok kapacitisa és biztositottuk a gépek folya-
matos anyagellatiasat.

A Szegedi Falemezgydrban folyamatban van a
nidraulikus sajtolé kézpont: vezérlésének kivitelezése
Ennek megvaldsitasdval, a kiszolgdls személyzet
csokkentése mellett, a termelékenvség emelkedni fog,
3 10 helyett a munkalatokat 1 {8 fogja elvégezni.
Ugyancsak a Szegedi Falemezgydrban folyamatban
van a hidraulikus sajtoléd zarasi idejének csokken-
tese. Ennek eredményeként a hidraulikus sajtold ka-
pacitasa movekedni fog (eddig 8 dra alatt a sajtold
70 sajtolast végzett el, ezutdn 8 éra alatt 80 sajtolast
vegez el). Egynttal csokkentjiik az egy kobméfer
termelésre es6 gbz- €s elektromesenergiat is.

- Hianyossag mutatkozik vallalataink munkajaban
-— amire @ FATE konferencia hatdrozata nagyon ko-
molyan felhivta a figyelmiinket — a TMK és a helyes
szerszamozas megszervezése terén. E hidnyossagok
komoly gépallasi zavarokat idéznek el8, nem egyszer
vallalataink tervteljesitését is veszélyeztetik. Két-
segtelen, hogy gépparkjaink nem egészen korszeriiek.
Eppen ezért, fokozottan szitkséges gépeink helyes és
j60 karbantartdsar6l gondoskodni, A hiba ezen a téren
elsGsorban abban mutatkozik, hogy a vallalatok kar-
hantarto részlegei nem tartanak szoros kapcsolatot
az uzemek dolgozéival. Véllalataink vezetSsége, to-
viabba az lizemi part- €s szakszervezeti alapszervek ré
szerol pedig nem torténik olyan irdnyi politikai neveld
munka, mely azt eredményezné, hogy a dolgozdkra
tamaszkodva, azok leleményességét felhasznalva - el-
erjiikk, hogy a dolgozd sajat gépét necsak karhan-
tartsa, hanem a Kkisebb hibdkat meg is javitsa. Ezen
a téren pedig politikai nevelémunkéaval konnyen ér-
hetnénk el eredményt. Ellen&rzéseink sordn mar
lobbszor tapasztaltam, hogy iparunk dolgozéinak leg-
tobbje, egyiitt €] és érez az iizemmel, szivvel-1élekkel
azon van, hogy gépét teljesen karbantartva, azt 4
termelékenyég emelésének szolgalatdba allitsa. A

hiba ezen a téren, elsBsorban ott mutatkozik, hogy.

karbantarté részlegeink nem Aallnak hivatisuk ma-
gaslatan. Legtobb esetben az intézkedések nem meg-

elozg jellegliek, hanem a bekovetkezett hibak kijavi-
tasara iranyulnak. A jovot illetSen feladatul kell ki-

tliznink, hogy a mesterek a sajat {izemrészeikben
leve gépeket, miiszakvaltasnal atvegyék. Ezen tiilme-
noen a vallalatok javitéomiihelyeiben dolgozdk &l-
landoésitasat, a karbantartd iizemrészek gépeinek
javitasat €s a sziikséges szerszamok, felszerelések
kiegeszitesét kell megoldani. Helyes, ha vallalataink
megszervezik az iigyeletes karbantartéi szolgélatot
a varatlanul bekovetkezd géphibak azonnali kijavita-
sara. A vallalatok vezetSinek nagy stlyt kell helyez-
niok arra, hogy szigortian ellenérizzék a TMK (iitem-
tervenek betartasat. Gondoskodni kell arrdl is, hogy
az uzemvezetok ismerjék az lizemrészekre vonatkozo
TMK-tervet, Ezzel elérjiik, hogy minden {izemvezetd
tudja, melyik gép mikor keriil javitasra, kérni tudja
valamely gép javitasadnak el6bbrehozasat, az altala
eszrevett hibak alapjan, masrészt ellendrizhetjiik,
hogy a karbantarto nem toit-e 16bb id6t a javitassal,

- mint amennyi el van iranyozva.

Csak néhany példa a FATE konferencia hataro-
zatainak megvalositasdbol és az oft felveteit hia-
nyossagokrol, de ezekbdl is megaéllapithaté, hogy az
emlitett teriileteken még szamos feladat 4ll iparunk
miiszaki vezetGi el6tt; amelyek megoldasa érdekében
minden erdnket latba kell vetni.

Munkank megjavitasa érdekében sziikségesnek
tartom €s javaslom, hogy a FATE szervezzen egy ha-
tarozati javaslat végrehajtasat ellen6rzé bizottsagot.
Ez a bizottsag minden honapban €rtékelje ki a fa-
ipar cddigi eredményeif, hianyossagait €és nyujtsan
segitseget a feladatok megoldasat akadalyozo ténye-
zok kikiiszobolésére, A hizottsag az értékelészk alap-
jan — ha sziikségesnek tartja — szervezzen az egyes
problemak megoldasara kiilon spec.alis szakmai bi

- zottsdgokat. Igy példaul helyesnek tartandm, ha =

FATE a szovjet lemezgyartds iitemes termelésének
izemeinkben valo meghonositasaval foglalkozna és
gondoskodna a flirészipar részére az anyagmozgatas
gépesitését eldsegits szovjet szakirodalomrdl.

Osszefoglalva megallapithato, hogy a FATE
rendezésében megtartott I. orszagos faipari konfe-
rencia hatarozati javaslataival nagy segitséget nyuj-
tott a faipar Otéves tervének maradéktalan végre-
hajtasa érdekében végzett munkank eredmeényessé i€-
teléhez. Mi az tatmutatast elfogadtuk és am.nt lathato,
ha mutatkoznak is meég hianyossagok, igyeksziink a
rankharulo feladatokat megoldani, hogy azok vegre-
hajlasaval el6segitsitk' 6téves terviink mielGbbi tel-
jesitését és a szocializmus epitésének meggyorsitasat.
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OKTATAS

A fa altalanos ismertetése 1V. rész

Fafa}aink makroszkopikus jellegzetességei *

BARLAI ERVIN

Ha a fatestet miiszer nélkiil pusztan érzékszer-
veink segitségével szemléljiik €s az igy megallapithato
jellegzetességeket megfigyeljiik, akkor a fatest makro-
szkopikus vizsgdlatdarol beszéliink.

A makroszkopikus vizsgalatokat a fa hdrom ana-
tomiai irdnyban késziilt metszetén végezzik.

Keresztmetszetnek nevezziik azt a metszetet, mely
a rostokat derékszogben szeli. |

Sugdrmetszet akkor késziil, ha a fatestet a ros-
tokkal parhuzamosan metssziik és a metsz&t sikja a fa
belén athalad.

Hurmetszetrél akkor beszéliink, ha a fatestet a ros-
tokkal parhuzamosan szeljitk, de a metszet sikja nem
halad keresztiil a fa belén.

Ezeken a metszeteken a kovetkezo jellegzetessége-
ket lathatjuk.

A fa bele. A fatorzs kozepén .annak hosszaban
legtobbszor vékony, rendszerint sotetszinii, csobalaki,
lagy farész lathatd, ez a fa bele. |

Evgyidiriik. A keresztmetszeben szemlélve a bél ko-
riil koncentrikus korok alakjaban helyezkednek el a ia
evgyiiriii. Az évgyliriik két egymastol eltéré részbol,
. n. pasztabol allnak. A tavasszal fejlodott reszt, mely
nagyobb sejtekbd] all, lazabb szovetli eés rendszcrint
vilagosabb szinfi, korai pasztanak hivjak. A nyar lo-
lyaman létrehozott tomottebb szovetii vastagabb faiu,
kisebb seﬁelﬂbol allo keményebb rész a késéi paszia.

A korai és kés6i paszta helyett djabban korai, ill.

késoi fa elnevezést hasznalnak.

A korai paszta egy évgyliriin belil a fa bélrésze
felé, a késGi paszta pedig a fa kérge felé helyezkedik
el.

A sugarmetszeten az évgyfiriiket parhuzamos vo-
nalaknak, a hiirmetszeten parabohkus vagy szabaly-

talan gorbék alakjaban latjuk.

Az évgyliriikben megfzgyelheté jellegzetessegek
(a keresztmetszeten) az alabbiak:

a) Jol, vagy kevésbbé jol lathatok.

(Evgyiiriik jol lathatok pl.
és gyiirfislikacsi fa, tovdbba a did, platdn, juhar, som,
vadkorte, vadalma, berkenye, nyarfélék keresztmetsze-
tén. Alig lathatdk a nyir, gyertyan, éger, hars, ffiz ke-
resztmetszetén.)

b) A korai és késGi pasztak egymastol élesen el-

kiiloniilock wvagy fokozatos atmenettel egymasbafolyok.

c) Kort alkotnak vagy hullamosak, fodrosak (hul-
lamos évgyliriit latunk pl. a gyertyan, feketenyar, er-
deifeny0, feketelenys keresztmetszetében).

A tiileveliicket @ lombosfakiél elsGsorban a b)
alatti jellegzetesség alapjan lehet megkiilonboztetni,

* A Faipari Kutatdé Intézet kozleménye.

valamennyi -tiilevelii

mert a tiilevelliek évgyliriiiben a pasztak élesen elha-
taroltak, a lombosfak évgylirfiiben ellenben tobbnyire
egymasbafolydk. Kivételt képeznek a gyiiriislikacst
fak.

Gyantajdratok: A tiilevelii fak legtdbbjének késdi
pasztdjaban makroszkopikusan fehér pontokat latunk.
Ezek gyantajaratok. (A jegenyefeny6nek pl. nincsenek
szabadszemmel lathato gyantajaratai.)

Kéreg.

Az évgyliriiket a kambium nevii oszt6do szovet
veszi koriil, amely szabadszemimel nem lathato. Ez-
utan kovetkezik a hancs, amely tapanyagok szallita-
sat végzi feliilrol lefelé, majd a kéregnek nevezett pa-
raszovet. |

Edények. A lombosiak keresztmetszetén az év-
oyiiritk korai pasztajaban sokszor aproé likacsok tfin-
nek fel. Ezek bGiiregii vizszallité sejtek, melyeket tra-
chedknak, edényeknek neveziink. A fiiggGleges iranyt
vizszallitast végzik. |

Gyilirislikacsu fdakrol akkor beszéliink, ha a korai
és késdi pasztaban elhelyezked6 edények méretkiilonb-
sége nagy. : ' '

[lyenkor a korai pasztaban 1év6 edények likacsok-
nak, a késobbiben lévék apro pontoknak latszanak.
(Gyiiriislikacstt fak pl.-a tolgy, cser, szelidgesztenye,
akac, eper, cseresznye, szilek, kdrisek.)

Szortlikacsu az a fa, melynek edényei az évgyiiriik
teljes szelvenyében 1obbe-kevesbbé egyenletes nagy-
saguak €s elhelyezkedesiiek. Ezek edényeit makro-
szkopikusan nem vagy csak alig lehet latni. Kivételt
a di6 képez, amely szortlikacsii fa és edényei mégis
jol lathatok. | -

- A gylfirfislikacst fék évgyliriiiben sokszor kiilon-
boz& sugar-, (pl. tolgyek, szelidgesztenye) hiriranyi
(pl. szilek), esetleg langnyelvszerfi rajzolatok figyel-
hetck meg. Ez az elrendez6dés rendkiviil jellegzetes
néhany fafajra. -

A sugar- és hlirmetszeten a gyiriislikacst fédk és

a dio tagiliregli edényei karculasaknaik arkoc&kaknaak
latszamak

Belsugarak. A keresztmetszeten Osszefiiggs, ro-
videbb hosszabb vonalakat latunk, melyek az évgyii-
riiket merdlegesen metszik és a bél fel6l a kéreg felé
haladnak. A fanak ahhoz a sejthalézatahoz tartoznak,
amely a nedvesség és a tapanyagok keresztiranyt szal-
litasat, illetve raktarozasat végzi.

A bélsugarak a sugarmetszetben keskenyebb-szé-

lesebb csikokat, vonalas rajzolatokat képeznek. Eze-

ket tiikroknek is hivjak. A tiikros fa (pl. a jol metszett
donga), tehat sugarmetszésii. A hiirmetszeten a bél- _
sugarak orsoalakiiak, vagy alig észrevehetd vonalkak
alakjaban lathatok.
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A bélsugarak jellegzetességei.

a) Szabadszemmel lathaték-e vagy nem?

(Belsugarak jol ldthatok pl. tolgyekben, cserben,
biikkkben, platanban, gyertyanban, égerben. Kevésbbé
ldthatok szelidgesztenyében, kdrisekben, harsban,
nyarban, fiizekben, feny6félékben. Csak a sugdrmet-
szeten lathatok akacban, szilekben, cseresznyében. did-
ban, nyarban, juharban, vadkértében.)

b) Az évgyliriik keresztezOdésénél megvastagod-
nak-e? (Pl. a hars, cseresznye, platan évgyiiriii.)

c) Egyediilallék vagy sok finom bélsugar egyiit-
tes megjelenése folytan halmozoitak-e? (Pl. 3 gyer-
‘tyan, eger néhany vastagnak latszé bélsugara.)

- d) Szinikk sotétebb, vagy vildgosabb a fa alap-
szinénél.

A fa szine lehet:

fehér, sargds, sargasfehér, rézsaszinesfehér, sziirkés-
fehér vildgosbarna, barna, sotétbarna, voros. vords-
barna, sarga, sangasbarna, sargaszdld stb.

A fa szinét befolydsold tényezék:

a) Termdhely (ugyanazon faegyeden beliil is).

b) A fa szarazsagi foka. A fa szine a levegon
megbarnul, a vildgosszin{i fak elsziirkiilnek, a sitét-
szinliek elhalvanyulnak.

¢) KiilsG behatasok, gombak, baktériumok.

A fa szinét, mint jellegzetességet nagy kériiltekin-
tessel kell szamitasba venni.

Szijdcs-geszt. Az élofa fafajonként valtozéan kii-
lonboz6 - korban szoveteinek  bélkoriili részét kikap-
csolja életmiikodésébdl. Ezekbe a szovetekbe 1. n. in-
krusztalo anyagok (fagumi, csersav, 4svanyi sok,
esetleg festGanyagok) rakédnak le, melyek a fat védik
a romlekonysag ellen. A fdnak ez a része, melyet geszt.
nek neveziink, akkor mar iGleg a fa merevitésére szol-
gal. Ezzel szemben a fa kiils6 szoveti része, a fa
szijacsa vegetativ funkciokat végez. Az inkrusztilé
anyagok sokszor a fa gesztjét sotétsziniire festil.
Eszerint megkiilonboztetiink:

' Szinesgesztii fdkal, melyeknek g gesztje sotétebb
szind, mint a szijacsa. A legtobb gylriislikacst1 fa
ebbe a csoportba tartozik. (Ilyenek pl. az erdeifenyd,
feketefenyd, vorosfenyd, tolgyek, cser, szelidgesztenye,
akac, eperfa, szilek, kdrisek, cseresznye; dié: platn:
feher-, fekete-, kanadai nyar, fiiz.)

Szinesgeszt nélkili fakat, melyeknek @ gesztje

es szijacsa egyszinii és makroszkopikusan nem kiilon- -

boztethet6 meg. A szértlikacsti fik tialnyomoérészben
sz.ipesgeszfc nelkiiliek. (Pl. a lucfenys, jegenyefenyod,
nyir, biikk, gyertyan, éger, juharok, hérs. rezgonyar.)

Miutan a gesztesedés némely fafajnal korabban,
J}lésdﬂnél' kesobben kovetkezik be (pl. a kérisnél 40
eves kor koriil), ugyanaz a fafaj szinesgesztii és szi-
nesgeszt nelkiili valtozatokban is el&fordulhat.

A geszt szine nem AallandS. Rendszerint idgvel

megsotétill, néha a rénkok biitiiin a szdradas kapcsén.

megszirkil. Egyes fafajok gesztje (igy pl. az erdei-fe-
nyGe) kozvetleniil a fa dontése utdn nem l4thaté, csak
. néhdny nap vagy hét mulva tiinik els. |

A geszt hatdra rendszerint egybeesik valamelytk
evgyliri hataraval. A geszt hatdra lehet éles (pl. vo-

.kanadainyar, feketenvyar)

resznye, eperfa), konnyen hasithato fdkat

rostenyo, tolgyek, akac, szil, fehérnyar) wvagy fokoza-
tos (pl. koris, dio, platan, feketenyar, kanadainyar,
fuz). IR |

A geszt kiterjedése is kiillonb6zs és az egyes fa-
fajokra jellegzetes. Vannak fafajok, melyek szijdcsa
alig nehany evgyiirlire terjed (pl. az akac, vorosfe-
nyo, mezeiszil, hegyiszil, fehérfiiz), masoké a torzs
atmérojenek kétharmadat is elfoglalja (pl. a fekete-

- fenyd, cser, venicszil, magas koris, dio, feketenyar).

Algeszt. Némely fafaj a fat tamads gombak elleni
vedekezesiil algesztet fejleszt, Az algeszt tehat vedo-
szovet, amelybe védGanyagok rakodnak le. Tobbnyire
a szortlikacsti faknal fordul el6. (Algesztesedésre haj-
lamos fak, pl. a cser, biikk, éger, hegyijuhar, mezei-
juhar, rezgonyar.)

Az dlgeszt szine rendszerint eliit a geszt szinetol,
annal sotétebb és nem egyenletes.

Az dlgeszt alakja nem koveti az évgyliriik mene-
tét, hanem sokszor  kiilpontos, néha csillagalaka. Al-
geszt képzddhet a fa sériiléseinek kornyekén is, pl. a
letort agak helyén. 3 -

Bélfoltok. Szines, sotét, keskeny, szabalytalan
alakil csikok, egyes fafajokra (pl. €ger, myir, rezgos-
nyar, kanadainyar) jellegzetesek. Az Agromiza car-
bonaria légyiajta larvajanak ragasa nyoman keletkez-
nek. |

A fa sulya szerint megkiilonboztetiink nagyon ne-
héz fakat (pl. som, cser, gyertyan, berkenye, eper)
800—880 kg/m?® légszaraz stllyal, nehéz fakat (pl.
akac, vadkorte, biikk, korisek, szilek, dio) 680—770
kg/m3 légszaraz stllyal, kbzépnehéz faka: (pl. juhar,
nyir, cseresznye, szelidgesztenye, worosfenyo, fekete-
fenyd, platan) 580—680 kg/m?® légszaraz sullyal,
konnyi fakat (pl. flizek, hars, éger, fehér- és rezgo-
nydr, erdeifenyd, lucfenyd, jegenyefenyd) 450—560
kg/m® légszaraz stllyal és nagyon konnyi fdkat (pl.
440—420 kg/m? légszaraz

sullyal.

A fa keménysége szintén a makroszkopikusan €sz-
lelhetd jellegzetességek kozé tartozik. Vannak nagyon
2emény fdk (pl. cseresznye, som, berkenye) kemeény
fck (pl. gyertyan, akac, cser, korte, biikk, kéris, alma,
juhar, dio, tolgy, eperfa), kozépkemény fdk (pl. szil,
platan, feketedio, szelidgesztenye), ldgyfak (pl. nyir,
éger, vorosfenyd, fiiz), nagyon ldgy fdk (pl. lucfenyd,
erdeifenys, feketefenyd, hars, nyarak).
| A fa hasithatosdga szempontjabol megkiilonbozte-
tiink nagyon nehezen hasithato fakat (pl. feketefenyo,
cseresznve, korte, alma, juharok, feketenyar), nehezen
hasithato fdakat (pl. szilek, akéac, nyir, gyertyan, cse-
(pl. dio,
szelidgesztenye, biikk, vorosienyd, cser, platan) és na-
gyon konnyen hasithato fdkat (pl. lucfenyd, jegenye-
fenyo, erdeifenyd, nyarak, a feketenyar kivételével, fii-
zek, hars, tolgy, €ger, koris). | |

A fa fénye egyes fé&k hosszmetszetére jellegzetes.
A fa lehet selymesfényii (pl. juhar) és tompafényii (pl.
vadkorte, vadalma).

Az egyes jellegzetességeket fafajokra vonatkoz-
tatva, -a fafajok tarngyalasanal fogjuk részletesen is-
mertetni, ' ¥ St LT |
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A gyartasi kapacitas megallapitasa

LUGOSI ARMAND

A tokés tarsadalmi rendben a gépi berendezesek
kihasznalasanak fokat nem a szitkséglet szabja meg,
hanem a profit €s ez a tény ranyomja bélyegét a
[6kés tarsadalom egész ipari gazdéalkodasara. A szo-
cialista tarsadalmi rendben viszont a sziikséglet hata-

rozza meg az egyes ipardgak €s tizemek altal terme

lend6 cikkek mennyiségét €s minGségét. A szocialista
termelési mod az egyetlen, amely biztosithatja az
egyes termel6 berendezési csoportok egyenletes kihasz-
nalasat anélkiil, hogy az a termel8berendezés tiilzott
kihasznalasara vezetne. A termelGberendezések egyen-
letes és folyamatos leterhelésének kovetkezmeénye a
terendezés minoségének és hatasfokanak magas szin-
ter: vald tartasa, ennek pedig kovetkezménye az egyes
tizemek vagy tizemrészek termelékenységemelkedési
feltételeinek részbeni biziositdasa. A szocialista tarsa-
dalomban a  termelékenység allandoan emelkedik, s
minthogy a gépi berendezés kapacitasa kapcsolatos a
termelékenységgel és ez a szocialista tarsadalomban
allandoan emelkedd érték. ennek emelkedésére ter-
vezni, epiteni lehet.

P tace : et ¥y, :
A" gépi berendezés mennyiségi termelési kapaci-
tasa nem egyeb, mint bizonyos iddtartam .alatt ter-
es minosegii ter-

3

1.

H

melhetd meghatarozott osszetételii
mekmennyiseég, melynek mértékét az élenjaro gyartasi
modszerek €s a geépi berendezés legmagasabbiokil ki-

' hasznalasi tényezdjének figyelembevétele mellett kel

meghataroznunk. A gépi berendezés gyartasi kapaci-
tasa termeészetesen igen sok tényez6tsl fiige és emiatt

igen nagy hatarok kozott ingadozo érték. A gyartési
kapacitds nagysaga fiigg a gépi berendezés allapota-
tol, figg a gyartando cikk anyaganak mingségétsl, a
gepeken dolgozd szakmunkdsok szakmai tudasatol és
ligyessegetol.

"‘I’g'_éﬂ egyszeriien megallapithatd, hogy faipari val-

lalataink 90 szazal€ka nem ismerj sajat gyartasi ka-
pacitasat, illetve nem hatarozhatja meg egyértelmiien
hogy milyen cikkek gyértasa esetén hasznalja ki leg-
tokéletesebben gépi berendezését, A termelési felada.
tok kitiizése a gyartasi kapadlitas maradéktalan isme-
rete nelkiill nem végezhets el a realitasok keretén helij!
és el6fordulhat az a sajnédlatos mddon elég gyakori
eset, hogy egyes vallalatok gépi kapacitasukon feliili
rendeléseket fogadtak el és allitottak be a tervbe. En-
nek pedig az lett a kovetkezménye, hogy a széban-
forgé vallalatok nem teljesithett¢k termelési terviiket,
ez pedig nemcsak a faiparban okozott zavart, hanem
a tovabbieldolgozé iparok folyamatos ellatasat is meg-
zavarta. Elofordult a masik véglet is: a gyartasi ka-
pacitas helytelen ismerete arra vezette egyes vallala-
tok miiszaki vezetGit, hogy a gépi berendezés kapaci-
tasat ne terheljék le teljes mértékben, hanem igye-
keztek »biztonsdgi kapacitdssal« fedezni kapkods és
tervszeriitlen munkaadagoldsukat; A gépi berendezés
kapacitasanak elégtelen leterhielése indokolatlanul

tart lekotve beruhazasi alapokat, tovabba a kell6kép-
pen ki nem hasznalt gépi berendezés az onkoltség ala-
kulasara is karos befolyast gyakorol, felesleges és
indokolatlan megterhelést jelent gépgyarainknak, hi-
szen a kelloképpen ki nem hasznélt gépi komplexum
egyes gepeibdl talzott €s indokolatlanul magas sziik-
seglet mutatkozik, ez pedig népgazdasigi szempont-
bol felette karos.

Ahhoz, hogy vallalataink wvagy termelési részle
ogeink gepi berendezésének kapacitasat felmérhessiik,
meg kell allapitanunk gepi berendezésiink mennyisé-
gét s mindségét. Ossze kell tehat irnunk gépberende-

- zestinket. A gépeket felhasznalasi csoportokban Gssze-

sitve kell katalogizalnunk, egyrészt az azonos feladati
gepek — a tovabbiakban, gépcsoportok — kapacitasa-
nak felméreésére, masrészt a hidnyossagok felderitése
vegett. Az egyes berendezések kihasznalasi fokat leg-
ceélszeriibben gépfutédsi 6rakban hatarozhatjuk meg. A
kihasznalasi fokot novelhetjiik tébb miiszak beallitasa-
val eés nem utolsé sorban az egyes gépek és gépesopor-
tok egyenletes, folyamatos munkaadagolasaval, leter-
helésével. A tovabbi vizsgalataink soran feltételezziik,
hogy a torvényerdre emelt tervszerii megel6z6 karban-

tartas munkalatai a vallalatnal kozepesen folynak,

ennek megielelGen a gépi berendezés allapota arany-
lag kielegito, a rendelkezésre allo géppark egyetlen
eleme sincs hosszabb ideig kivonva a termelésbdl. Egy.
szoval, a szokésos gépallasi idékon kiviil a gépek csak
a tervszerli megel6z6 karbantartasi munkalatoknak
megielel6 idokozonként, a meghatdrozott idére allanak
le. A gépi berendezés gépfutdsi idejét és az egyes gép-
csoportok allasi idejét az I. tablazat mintajara, az
egyes Uzemek geépi berendez€si adotisagainak meg-
felelGen ‘kell elkésziteni., ~A kapacitas™ kiszdmit4sara
igyekeztem konkrét esétetfeltiintetni. A képzeletbeli,
vizsgalat targyava tett valalatot elneveztem »Buda-
pesti Faipari Vallalat«-nak. Az I. tablazatot a képze-
letbeli gépi berendezésre vonatkozé adatokkal alabb-
kozlom é€s egyszeriiségi okokbol az egyes gépeket
tipusonkeént csoportositva, egyetlen sorban Osszegez-

. - -"'——-—-&- y .
tem. Termeészeteser( fgen pontos és minden eoyes

gepreKiterjedo vizsgalatnal minden gépet kiilon-kiilon

sorba vesziink fel. A gyakorlatban azonban az esetek
tulnyomoé tébbségénél elegendé a gépek tipusonkénti
vagy meretenkénti felvétele egyetlen vizszintes sorba.

Hangstlyozni kivanom ismételten, hogy a pon-
tos, minden részletre kiterjeds vizsgalat esetén a fenti
adatokat minden egyes gépre kiilon-kiilon kell kiérté-
kelniink. A fenti tahlazatban meghataroztuk az'egves
gepek, illetve gépesoportok gyakorlati gépfutasi idejét.
A fenti tablazat 6. 8. és 10. fiigg6leges rovataiban
szereplo gepallasi idéknek a fiiggGleges 4. rovatban
szerepld elméleti gépfutasi idokre vonatkoztatott sza-
zalekait gondos adatgyiijtéssel allapitjuk meg. Az
adatgyiijtést legalabb harom hénapon keresztiil - na-
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BUDAPESTI FAIPARI VALLALAT ; 1. tablazat
Havi gépkihasznélas terve 195 . hora
: Ledolgozandé munkanapok szama: .. . . nap
Gepallasok részletezése
A = : 7 Rendellltezésre
Gépek = -8 | elOre nem felesleges - allo
megnevezése x 3 EE EE‘:: T. M- K. 0 atott av., megm. dsszesen géporak
Q. D £ S
o8 | 28 | 58S - :
O = o ora % ora % ora o ora % ora ok
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
,,a‘ furészgep 4 3 2304 - — — = — — == — —_ —
,sb¢¢ flirészgép 4 3 2304 — — = s 1 I s - a:s -
,,C*“ flirészgép 4 3 2304 — — | = = = o = - = =
Flrészgépcsoport .. .. .. .. 12 3 6912 | 207 3,0 34 0,5 138 2,0 - 379 5.5 6533 | 94,5
' |
. 5 ;
wa* gvalagép™ .. .. . 4 3 2304 = o = Lt L - = £ L b,
D gyaldpép .. il 3 3 1728 - — -— - e — -- — - L
Gyalugépcsoport .. .. .. .. .. 7 3 4032 | 121 3,0 20 0,5 80 2,0 221 5,5 3811 | 94,5
wals faesztergagdpd . o v e 10 3 5760 — — - = — — - — — ==
0. IRCRZICTEAPED. +v id' vefsi 10 3 5760 — — - st 3 — — — - —
wor fagsztergagép .- (0l v 14 3 8064 — — - — = - - - — —
Faesztergagépcsoport .. .. .. 34 3 19584 | 587 3,0 98 0.5 784 4,0 1469 | 7,5 | 18115 | 92,5
| =
Lakkozogépcsoport .. .. .. .. 29 3 16704 | 501 | 3,0 | 84 0.5 501 3.0 1086 | 6,5 | 15618 | 93,5
FényezGgépcsoport .. .. .. .. 11 3 6336 | 190 3,0 44 0,7 126 2,0 360 B,7 5976 | 94,5
,a‘ veretezbgép .. .. .. .. .. 5 3 2880 £ = s s = = - - — —
B e, ot 37 1 ) R R 5 3 | 2880 — L = = s == . — —
. - | - - - g _] :
VeretezOgépcsoport .. .. .. - 10 3 3760 | 173 3.0 29 0,5 286 5,0 488 8.5 9272 | 91,6
s < ¢ ISy —a =t .
Felsbmarégépcsoport . 6 '3 3456 | 103 3.0 131 0,9 69 2,0 203 | 5,9 | 3253 | 94,1
Alsomarogépcsoport ‘.. .. .. 13 3 | 7488 | 225 3,0 105 1,4 150 2,0 480 | 6,4 7008 | 93,6
e - e v e
Nac cinkelSEép .. +: o ue es 6 3 3456 | — 2L 2 S & = - = e
shrveinkelDpép i s cas 5 3 2880 — -- - — — — — — — —
e CIRRBIOEOD re e i o e e 3 3 | 1728 Py ~ — — — — — — — -
- |
S a2 bt | )
CinkelGgépcsoport .. .. .. .. 14 S0 8064 | 242 3.0 56 0,7 161 2,0 459 5T 7605 | 94,3
sa** csiszologép 3 3 1728 — — - DS S = - e - -
,»D*¢ csiszologép 6 3 3456 — - — — - -- - — — -
HC** CBISZOLOGEP . wonis Bl 2 3 , 11562 1 .= ~ — - -- — — - - -
,»d*¢ csiszologép .. 3 3 1728 — — — = — —_ — — - —
Csiszologépcsoport .. .. .. .. ..| 14 3 8064 | 241 3,0 40 0,5 160 2,0 441 5,9 7623 | 94,5
Osszesen 150 3 | 86400 | 2590 3,0 541 0,6 | 2455 2,8 5586 | 6,4 | 80814 | 93,6

ponta kell elvégezniink €s az adatokat havonta Ossze-
sileniink kell. A rendelkezésre allo adatok allando fi-
nomitasat folyamatos adatgyiijtéssel kell elvégezniink,
és a fentj szdzalékos adatokat rendszeresen korrigal-
nunk kell a valdsagnak megfelelGen. Igy elerhetjiik
azt, hogy par honap alatt elegendd adat all rendelke-
zésiinkre a gépek futasi idejének pontos tervezésére
A fenti tablazat alapjan megkezdhetjitk a vallalat gep-
parkjanak leterhelési vizsgalatat. Két esetet kell meg-
~ kiilonboztetniink: a vallalat csak egyetlen cikket gyart,

vagy a vallalat sok cikket gyart. Vizsgaljuk meg
kiilon-kiilon a ket esetet.
[. eset: a vdllalat egyetlen cikRet gydrt:

az esetben elsGsorban is meg kell

Ebben

allapitanunk a
gvartmanynak gépcsoportonkénti sziikséges redukall
normaorasziikségletét. A redukalast a lervezesben koz-
ismert és gyakran alkalmazott varhaté gépcsoporton-
kénti teljesitményszazalék alapjan végezhetjiik el. Te-

ményt a II. tablazatban foglaltuk ossze.

aviik fel, hogy a redukalast elvégeztiik, a kapoit ered-
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#

Normaorasziikséglet megdllapitdsa

I1. tablazat

Redukalt géporasziikséglet

Gépcsoport megnevezese | gyéj:ffhn:é.ny gyartmany gyartmany gyartmany
Srajeovsis orajegyseg orajegyseg orajegyseg
Fiirészgépcsoport .. .. . 1,0
Gyalugépcsoport 0,5
Faesztergagépcsoport 7,0
Lakkozogépcsoport 6,0
Fényezbgépcsoport 3,0 ‘
Veretez6gépcsoport o 0,5
Fels6marogépcsop ort 1,5
CinkelOgépcsoport 3,0
Alsomarogépcsoport .. .. . 2,0
Ceiszologépcesoport 3,0
05§zes'en 27,5

A fenti tablazat osszeallitasa utan kitoltjiik a III. tdblazatot, mely meghatarozza a fenti ,,A‘‘ gyartméany havi maximalis
legyarthaté mennyiségét és a maximalis mennyiség legyartasa esetében az egyes gépcsoportok kihasznalhatosagat.

BUDAPESTI FAIPARI VALL{\LAT

II1. tablazat -

3 Gyartmany megnevezese: .. . S g
Legyarthat6 maximalis mennyiség %
. : Termelési i
- Gépcsoport megne;;ezése Rend;ll%gezesfe G%éﬁ;ﬁ;ﬁ; g ka;aﬂ?as Téﬂ}'legesgeénpg:.gﬁsznalhaté
gepora szﬂkspéglete gyértglanyban 1) NS
ora %%
1 2 B 4 5 | 6
Flrészgépcsoport .. .. .. «. - : 6533 1,0 6533 1992 30,4
Gyalugépcsoport .. .. .. 3811 0,5 7622 996 26,1
Faesztergagépcsoport 18115 7,0 - 2588 13944 77,1
Lakkozogépcsoport 15618 6,0 2603 11952 76,5
Fényezbgépcsoport 5 5976 3,0 1992 | 5976 100,0
Veretez6gépcsoport 5272 | 05 10544 996 19,0
Fels6marogépcsoport.. oo oo v . 3253 1,5 2168 2088 91,8
Als6marégépesoport .. .. .v on . 7008 2,0 3504 3084 56,9
CinkelGgépcsoport 7605 3,0 2535 5976 | 78,4
CSiSZOlﬁgépCSDpOI‘t 7623 3,0 | 2541 5976 73,0
CIEZESIH < .1 s e e e 80814 - — 54780 67,8
|

——

e

A III. tablazat egyes értékeit a kovetkezSképpen
szamitjuk ki: a 2. fiigglleges rovatba bemasoljuk az
|. tablazat gépcsoportonként megallapitott rendelke-
zésre allo gépiutasi orait (I. tablazat fiigg. 13, sora).
A 1I1. tablazat fiiggbleges 3. rovataba atmasoljuk 2
1. tablazatban felvett gyartméanynak gepesoportan-
ként megéllapitott redukélt gép-normadrasziiksegle-
tét. A III. tablazat fiiggbleges 4. rovataban szerepld
mennyiségeket megkapjuk, ha gépcsoportonként el-
osztjuk a fiigg. 2. rovatot a fiigg. 3. rovattal. Ez a

rovat szolgaltatja a rgépcsoportonként »A« gyartmany |

legyarthaté maximalis mennyiségét, egyszoval ebben
a rovatban allapitjuk meg, hogy a kérdéses »A« gyart-
imanybél mennyi gyarthaté le maximalisan, ha az »A«

oyartmany megmunkaladsa csakis egy-egy gépcsopor-
ton végezendd el. A 4. fiiggbleges rovatban szerepld
legkisebb legyarthaté mennyiség a mi esetiinkben
1992 mennyiségi egység, €és ez a legkisebb gyarthatd

nnyiség a fényez8gépek csoportjdban jelentkezik,
tehat az »A« gyartmanyra vonatkozéan a fényezo-
cépek csoportja jelenti a sziik kapacitast. Ennél a
mennyiségnél tobb a rendelkezésre all6 gépparkkal a
feltiintett miiszakszammal nem gyarthaté le. A havi
tervbe tehat csak a biztosan legyarthaté gyartmany-
itennyiség tervezhets be. A 4. fiiggbleges rovat leg-
kisebb legyarthaté mennyiségével kiszamitjuk az 5.
fiigg. rovatban, hogy gépcsoportonként hany géporat
vesz igénybe a gyartds. Ezt olymdédon szamithatjuk
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ki, hogy a minimalis 1992 mennyiségi egységii gyart
manyszamot megszorozzuk a gyartmany gepcsopor-
tonkénti redukalt normaodrasziikségletével. A cinkeld-
gépcsoportra elvégezve a szamitast: |

1992 % 3,0 . . ... .. 5976 bra.

A szamitast elvégezzitk minden egyes gépcso-
portra. Az egyes gépcsoportok latethelését szazaléko-

oyartéo vallalatra tartozik annak elbiralasa, hogy a
féléven beliil milyen {itemezéssel gyartja, illetve szal-
litja le a megrendelt cikkeket. A faipari miiszaki ve-
zet6knek meg kell ismerkedniok az alabbi szamita-
sokkal, - melyek alapjan konnyen kiszamithatjak bar-
mikor, hogy a kivant id6szakban (dekad, honap, ne-
ogyedéy sth.) melyik gyartmanybol mennyit kell le-
gyartaniok ahhoz, hogy a gépi berendezés leterheiése

maximalis legyen. A legyartando ket va tobb
gyvartmanynak azt a menn telét _amely

“szériatermeléssel legyarthato a meg éve _adottsagok
1@1&1‘@@@55%%‘5‘1’55&1 miiszaki nyeiven op-
‘timalis gyartmanyval téh@évezg@k Az optima-
lis gyartmanyvalaszték kiszamitiasa és ismerete lehe-
tové teszi a géppark legtokéletesebb kihasznalasat,
valamint a gyartas levezetését a legkisebb onkoltseg
mellett, Tobb gyartmany egyidejii legyartasa eseteben
a szamitast az egyes gyartmanyok ﬁydrtasanal fel-
Iép& hianyossagok felderitésével kezdjiik el, a rendel-
kezésre allo gépcsoportonkeénti maximz‘ilisan rigiénaybe-
vehets géporak figyelembevételével. A programmiroda .
tobb gyartmany legyartasa esetén a kwetkezokeppen
jar el: megallapitja a II. tablazatban az egyes gép-
csoportokra esd redukalt normadrasziikségletet gyart-
méanyonként. Tegyiik fel, hogy a kerdéses ket gyart-
many redukélt normadrasziikséglete az alabbi II. tah-
lazatban feltiintetett 6raknak felel meg:

A fenti adatok megallapitdsa utan kISZ&mlthﬁt]Uk
és kitolthetjitkk a mar elobb is javasolt III. tablazatof.
Az elobb targyalt »Ak gyértrnény mintajara végezziik
el a szamitasokat a »B« és »C« gyartmanyra is.

Amennyiben tehat az iizem a »B« vagy »C« gyart-
manyt kilon-kilon gyartana le, az egyes gyartma-
nyoknal jelentkezd sziik keresztmetszetek:

»B« gyartmany legyartasakor legmkabh kihasz-

nalt a csiszologépcsoport.

»C« gyartmany legyartasakor legmﬂ{abb kihasz-
nalt az alsémarogépcsoport.

san a III. tablazat 6. fiigg. rovataban szamitotfuk ki.
A szamitasnal el kell osztanunk az 5. fiigg. rovat ér-
tekét a 2. fuigg. rovatban szereplo ertekkel €s az ered-
meényt meg kell szoroznunk 100-zal. A szamitast min-
den gépcsoportra nézve kiilon-kiilon kell elvégezniink.
I.athatjuk a kozolt példabol, hogy a géppark kihaszna-
lasa 67,8 szazalék, a gépek nincsenek kelloképpen ki-
hasznalva, tehat vagy a mﬁszakﬂk szamat kell csdk-
kentenunmk megfelel6 mértékben a *i nem hasznalt gép-
csoportokban, vagy pedig kevesebb gépet kell miikad-
tetniink.

[I. eset: a vdllalat t0bb cikket gydrt egyidejiileg.

Egyszeriiségi okokbol tegyiik fel, hogy a targyalt
vallalat egyszerre két gyartmanyt kivan legyartani 2
rendelkezésére allo tiz gépcsoporttal. A vallalat a gép-
parkot harom miiszakban kivanja iizemeltetni és az
egyes gépcsoportok kihasznalhatéo géporai legyenek
azonosak a mar targyalt I. tablazatban {eltiintetett
futo géporakkal. Tegyiik fel tovabba, hogy a targya-
land6 két gyartmanynak megmunkalds kozben at kell
menni az 0sszes gépcsoporton. Jeloljik a két gyart-
ményt »B« és »C« gyartmanynak. Tekintettel arra,
hogy a faipari tizemek tlilnyomo \6bbségében nem-
csak egy, hanem tobb cikket gyartanak egyidejiileg,
ezzel a II. esettel teljes részletesseggel kell foglal-
koznunk. '

A megrendels véallalatok megrendeléseiket til-
nyomé tobbségében féléves iitemezéssel adjak fel. A

BUDAPESTI FAIPARI VALLALAT I1. tablazat

Normaorasziikséglet megallapitédsa

Redukalt normaérasziikséglet
aé t megnevezé , B e
pcsoport megnevezese gyartmany gyartmany gyartmany gyartmany
 Orajegység - Orafegység ora/egység Orajegyseég
. — S |
Rérészgbpedoport o yns. oidsdu. spbdivding mvilon e i 2.0 | 0,5
GRRIngépesopart '-.u 3 s Cmamiod adioafes da cotoeipn i 0,5 o e =
Faes2derRAGANPCSOPOITL - .. o ns e amrsss vs! melbe caiwntsstisn -_ 8,5 | w1 M |
Lakkozogepesoport: "wuc . <. vh wu eees e ee de v e ee e 0,5 1: 7,5
Fényezbgépcsoport .. .. .oue L 6.0 | 2,5
ViZetpzBREDCBODOtE - i iid oo rihrn e ponr, vy s by e peh e il o 1,0 . | 5,5
BRlsOnERsAge DCOOPOLE: s v. weium oo onbon, bl nagtdd T dus o 20 | 2,0
i I
Alsomarbgépesoport.. .. .. .. .ovll el el el Ll % 4,75 |
L S R R N R LPLMS gt ST SR R S LN 6,0 1,0 |
CHSRElAIPICRODOEE . Mo e rns S imsitwaybie ois S aie pHERmEs | 8,0 | 2,0 i
_. | I - g = - r i |
ERRTERR D ks ib ik S Y T st Attt g B ot o e B 40,5 | 34,25 ¥ i

s ——

e I_ 5 M | i ——

Stk A fenti adatok megallapitasa utan kiszamithatjuk és kitolthetjiik a mar elobb is ]avasnlt 111, tablazatot Az el6bb targyalt--
A gyartmany mintéjara végezzuk el a szamitasokat a ,,B‘ és ,,C* gyartmanyra is. - -
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11. tablazat

helési foka:

»B« gyartmany legyartdsa esetében: 46,99

»C« gyartmany legyartasa esetében: 59,29

Az el6zg tablazatok adatainak birtokaban mo-
dunkban 4all kiszamitani az optimalis gyartmanyva-
gépparkot a lehetd

lasztékot, melynek legyartasakor a

——— s .

R S

Gyartmanymegnevezése: 5y . ARV s WSSO0 TE bR
Legyarthato maximadlis mennyiség
. -
Gyartmany Ténylegesen kihasznalhatd
Rendelkezésre .o yicg s
gt ! . : redukalt Termelési eporak
Gépcsoport megqevezebe gégzﬁlgﬁk gépbra kandeiths gep
sziikséglete
: | ora ' .,
I 2 3 4 g S5 6
Flrészgépcsoport .. ... /. G583 - 2,0 3266 1856 28,4
Gyalugépcsoport 3811 0,5 7622 464 12,1
Faesztergagépcsoport 18115 8,5 2131 7888 43,5
Lakkozdégipcsoport 15618 0,5 31236 464 3,0
FényezOgépcsoport 5976 6,0 996 5564 93,2
Veretezdgépcsoport 5272 1,0 5272 028 17,7
Felsomamgépcaoport 3253 2,9 1301 2360 12,5
Alscﬁmamgépcsnport R 7008 5,5 1274 5104 73,0
CinkelogbpesSoport s ouis rov sere 6 as s 7605 6,0 1267 5564 73,0
Csiszologépcsoport 7623 8,0 928" 7623 100,0
~ N ’
Osszesen 80814 — - 37815 46,9
BUDAPESTI FAIPARI VALLALAT II. tablazat
Gyartmany MEENEVEZERINT  § fus Bd T o6 20 Futen de wd o Tit waiwlh o, e b R SR S T
Legyarthat6 maximalis mennyiség
=) i :
Gyartméany " Ténylegesen kihasznalhaté
: Rendelkezésre | “ro g palt Termelési | o géporak
Gépcsoport megnevezése ~allo gépora kapacitas
geporak . sziikséglete
| ora %
1 2 3 4 5 6 2
Fiirészgépcsoport .. .. .. oo vu v. . 6533 0.5 3266 737 11,3
- Gyalugépcsoport 3811 1.5 2511 2212 58,0
Faesztergagépcsoport 18115 7,0 2578 10325 57,2
Lakkozégépcsoport 15618 7,5 2082 11065 66,6
FényezOgépcsoport 5976 2,5 2390 3687 61,9
Veretez8gépcsoport 5272 3,5 1506 5162 98,0
FelsOmarogépcsoport.. .. 3253 2,0 1626 2950 90,9
Alsémaroégépcsoport . _ 7008 4,75 \ 1475 J 7008 100,0
CRAREIOREDOSODOTE =% o aamanns os wie | Blelas ot s el 3% <578 o 7605 1,0 7605 1475 19,4
Csiszologépcsopott.. .. 7623 2,0 3816 2950 38,8
| |
IBBLOBEIN oo, 5 it o o o OS5 a0, s A el e s wia B 80814 - - 47571 59,2
A gyartmanyok kiilon-kiilon valé legyartasa ese- . Bk - 2,00 . ¥ = .7623 3
tében az egyes gyartmanyok altal leterhelt gépek ter- 9,0 . X + 4,75 . y = 7008

ahol x Jel-entl a »B« gyartmany mennylseget az opti- .

ahol

legjobban leterhelhetjiitk. Ezutan felirhatjuk a tokéle-
tes kihasznéalast visszatitkrozo elsofokit tobbismeretle-
nes egyenletet, Ahany gyartméanyt gyartunk le egyide-

jtileg, ‘annyi ismeretlenes elsofokli egyenletrendszert
két gvartmany esetén, az
adatok birtokaban az egyenletrendszer:

irhatunk fel. Esetiinkben,
el6z6

\

rmalis valasztékban,
y jelenti a

optimalis valasztekban.
A fenti egyenletrendszer megoldasa:

= 821,9 mennyiségi egységii

= 032,6 mennyiségi egységii

visszatiikrozi az egyes gépesoportok

A fenti egyenletrendszer megoldasa adja az opti-
malis gyartmany-valasztékban szereplé egyes gyart-
manyok mennyiségeét. Az egyenletrendszer megoldasa

»C« gya=ntmany mlennylsfeg“et az\

"".
&

»B« gyé rtmany '\
»C« gyartmany.

100 szazalékos
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leterheleset is. A megoldas alapjan szamitsuk ki most
mar, hogy ha a fenti egyenlet altal szolgaltatoti opti-
malis gyartmanyvalaszték legyartasat vessziik tervbe,
mennyire terheljiik le az egyes gépcsoportokat és az
egeész gepparkot. Az egész géppark geépi leferhelését
a 1V. tablazatban szamitottuk ki, |

A IV. tablazat 2. fiiggbleges rovata megegyezik
az 1. tablazat fiiggbleges 13. rovataval. A 1ablazat
3., 4. fiiggbleges rovataiba beirjuk az optimalis gyart-
manyvalasztékban = szerepls
Amennyiben t6bbet gyartunk, mint a példaban sze-

BUDAPESTI FAIPARI VAL LALAT

Faipar I1l. evf. (1952), 11. sz.

gyartmanyegységeket..

lényegesen magasabb, mint a »B« vagy »C« gyart-
manyoknak kiilon-kiilon vald legyartasakor. A szaba-
don marado 37,5 szazalék gépi kapacitas arra utal,
hogy nem minden gépcsoportnal indokolt a harcm mii-
szakban valg iizemeltetés. Az egyes — teljes mérték-
ben ki nem hasznalt — gépcsoportok helyes és sziik-
segszeri miiszakszamat a IV. tablazat 9. fiiggsleges
rovatdban szerepld teljes gépparkkihasznalas alapjan
szamithatjuk ki. A miiszakcsokkentés helyett nemzet-
gazdasagilag lényegesen helyesebben jarunk el, ha a
b6 kapacitassal bird gepcsoportok egyes gépeinek sza-

V. tAblazat

Gépek leterhelése

e } ‘ | Teljes _ Kihaszna-
5 z optimalis Gyartmanyegységre Tényleges kihasz- Teljes latlan
: gy rtminy vﬁalasz_ték esdé redukalt kihasznalas nalas kihasz- gépi
Rendel- gyartmany normadrak gyartmanyonként gép- nalas | papacitas
Gépcsoport kezésre mennyisege drakban %=ban o/-ban
megnevezése 4116 ! _ ] R
géporak I 3
l:B‘“ ”C” ”B“ HC“ rlB“ ’ B 7 8 g_ x 10 Q - 0/
gvartmany |gyartmany |gyartmany [gyartmany |gyvartmany |gyartmany (7 + 8) 2 (100—-10%)
X 1 2 3 U R 6 TR SRR Sl AN, PR T RSN R T
F(irészgépcsoport 6533 821,9 532,6 2.0 05 | 16438 266,3 1,910,1 20,2 70,8
' ] e e T e _|
Gyalugépcsoport. . 3811 821,9 532,6 0,5 1,5 411.9 798,9 1,210,8 31,6 68,4
Faesztergagépcs... | 18115 821 9 532.6 8,5 7.0 6986,2 37382 10,724,4 59,2 40,8
Lakkoz6gépcs. 15618 821,9 532,6 0,5 7,5 411,9 | 40045 4.416,4 28 .4 71,6
Fényez8gépcs. 5976 821,9 532,6 6,0 2.5 4631,4 1331,5 5,962,9 99,7 0,3
VeretezGgépcs. 5272 |  821,9 532,6 1,0 35 821,9 1874,6 2,696,5 51,3 48,7
Fels6mar6gépcs. . . 3253 821,0 532,6 2.5 2.0 2054,8 1064,2 3,119,0 95 5 4,5
Alsémaroégépcs. 7008 821,9 532,6 5,5 4,75 4520,5 2487.,5 7,008,0 100,0 —
CinkelBgépcs. .. .. 7605 821,09 532,6 6,0 1,0 4931,4 532,6 5,464,0 72,0. 28.0
Csiszologépes. .. .. 7623 821,9 532,6 8,0 2.0 6557,8 1065,2 7,623,0 |  100,0 -
Osszesen 80814 pe = - < 32971,6 | 17135,1 i 50,135,1 | 62,5 37,5

/

repld két gyartmanyt, megieleld szamu j fliggtleges
rovatokat kell nyitnunk. A tablazat fiiggGleges 5. sora
megegyezik a II. tablazat fliggbleges 2. rovataval,
tablazat fliggtleges 6. rovata megegyezik a II. tabla-
zat -fliggbleges 3. rovataval. Tobb gyartmany esetén
természetesen itt is tobb fiigglleges rovatot kell be-
iklatnunk. A IV. tablazat fiigg6leges 7. rovataban
szereplé értékeket megkapjuk, ha gépcsoportonként
megszorozzuk a 3. €s O. fiiggdleges rovatok értékeit. A
8. fliggbleges rovat hasonldan a 4. és 6. fliggbleges
rovatok szorzata gépcsoportonként. A fiiggbleges 9.
rovat a 7. és 8. rovat Osszege, szintén gépcsoporton-
ként. : RS i

A kozolt IV. tablazat alapjan lathatjuk, hogy a
sziik keresztmetszetek kihasznalasa 100 szazalék, az
egész géppark kihasznaldsa viszont 62,5 szazalék,

tasvizsgalatot ne csak negyedévre,

mat csokkentjiik, és azokat felajanljuk fiofeliigyeleti
hatésagainkon keresztiil azoknak az iizemeknek, me-
lyeknek éppen azokra a gépekre van nagy sziikségiik.

Uzemeink kapacitasat tizemegységenként, miihe-
lvenként kell megvizsgalnunk. Az optimalis gyart-
manyvalaszték kiszamitasa nélkiil iizemeink miiszaki
ezetdi az idoegységekre kitlizott termelési feladato-
kat képtelenek megoldani és termelési terveket készi-
teni enélkiil lehetetlenség. A faipari iizemek pro-
orammirodaft fel kell emelni a kell6 létszdmra €s
kell6 képzettségre ahhoz, hogy az esetenkénti kapaci-
vagy' honapra,
hanem dekadra is elkészitsék, és csak a helyesen Kki-
szamitott optimalis gyartmanymennyiség ismerete
alapjan terhelhetjitk le munkagépeinket a lehets leg-
tokéletesebben. Csak a gyartasi kapacitas maradék-
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' talafl ismeretével gyarthatjuk Je a maX'%méliSéh
~gyarthato optimalis gyartmanymennyiséget a lecrkl-

sebb onkoltség mellett. Az egyes {izemi- kapamtasmzs--
“Epite-

galatokon tilmenden iparaganként is ki kel
niink a kapamta:wzsgalah szerveinket, még kell 4lla-
pitanunk tizemeink és eg€sz Iparagunk ﬂ(apadtasat £s
csak ennek ismeretében tuzaet_fuk ki az 1paraﬂ'1 ter-
melesi feladatokat. ‘Az fizemek termelési kapacitasat

allandoan ellendrizniink kell, hogy operativ intézkedé-

sekkel azonnal segitségére siessiink a szfik kapamta—
_sok ellen kuzdo nitiszaki veze’cokﬂet{ Az 1paraﬂ‘1 ka-

= e

— e - : e

Sy, <Y,

,'p'mta“smzzsgélatok megnyIt)ak az

--pamtassal rendelkezd iizemek " gépi

-h-._‘_‘

uzemek Kozotti
kooperdcid lehetfségét, ezaltal pedip az egyes lizemek
géphidnyat enyhiteni tudjuk, az egyes tulzott gépi ka- -
berendezésének
terhiére. Az w‘yeﬁ lizemek miiszaki Tejleszt€si tervében
szerepelnidk kell” az “iizem szfik kapacitasats képezd

gepesoportjainak, kiiasznalasi mutatdinak. EZzeket d;E;
kadonként ellendtizaiink kell, hogy a - 1e1ytelen gazdal-

kodast jelents; &i nem hasznalt ge«pf*soport@k leterhe- :

lését megnovelhessiik, és megsmntethe&suk a szulk
kapacitasok okozta nehez&egeket |
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A Eétt Szdmahs’ta Szovjet Koztarzz,asag haipati

mlmsztermmahez tartozo »Udarnikg * fiirésziizemben

-sikeres kisérleteket folytat cak” olyan — szaliranvi fii-
részeléshez hasznalt —

eredeti fogprofiljat megvaltoztattak, A kisérletek azt
bizonyitottdk, hogy az ilyen korfiirészlap alkalmazasa

noveli a fﬁre’szgép teljesitményét, Javﬁja a flirészelés -

- min&ségéf és csdkkenti az eletalas és a vagds energia-

+szikségletét.

- A szélez6gépeknél péld4ul, melyeknel a korfiirész-
‘fagak mellsz6gét 38°-ra novelték, hatszogét pedm
16%-ra esokkentették, az energiasziikséglet 25—309%

““ kal csokkent. Ugyamlyen eredmények mutatkoztak a
lécvags- es bordazdégépekné] is. |

- Abhoz, hogy a fiirészfogak szognyildsait meg-
) vé'ltoztathassuk, a fogak ;sza'mét azok !/y—1/s3-ara kel-
lett ‘csokkentenfink. Ezzel kapcsolatban sziikségessé
valt. annak tisztdzdsa, hogy vajjon melyik 4z a té-
- nyezs,  amelyik az energiasziikséglet csokkenéséhez
vezet: ‘a fogak mellszogniyilasdnak novelése avagy
a fogak szamanak csokkentése? Hogy e kérdésre a
teleletet megkapjuk, a bordazégépen a kovetkezd ki-
serletet végeztiik. |

Ket egyenld atmér6jli és azonos vastagsagii fii-
-rész]apot készitettiink. Mindkét fiirészlapon a fogak
szama 50—50, amelyek csak abban kiilonboztek egy-
mastol, hogy az egyiken a fogak mellszége 40°, hat-
SzOge 15- a masikon a mellszog 25°, a hatszog pedug
30°-0s vol't.

Fzekkel a fiirészlapokkal, azonos elétolédssal,
ufryamlyan minoseégii és vastagsagh faanyagot vag-
tunk és megallapitottuk, hogy az a -flirészlap, amely-
nek fogain novelték a mellszoget, 209 -kal kevesehb
energiat fogyasztott, mint a kézonséges profila fiirész.

Ez a kisérlet bebizonyitotta, hogy a fiirészlap
fogszamanak csokkentése az energiasziikséglet csok-
kenésében kisebb szerepet jatszik, mint a fogak mell-
szogenek bovitése.

A korfiirészgépek fogprofiljanak megvaltoztatass

a szaliranyli flirészelésnél az elGtoldshoz sziikséges

teljesrtmenyenek fokozsdsa

korfiirészekkel, amelyeknek '

hogy a

MIKIT E. A. mérnok

-

-erokifejtest iletfen is pozitiv :eredményekre_ vezetett.

Csokkentette az el6tolashoz sziikséges energiafogyasz-
tast

Igy peldaul, amikor a bordazogépeknél bevezet:
tek az 1 fogprofilil korffirészlapokat, a felfiirészelends
anyaghoz nyomod6é hengerekre haté teher siilya
'/s—/s-re csokkent. Ennek kovetkeztében a hengerek,
csapagyak, szijak, fogaskerekek, lancok kevésbbé
koptak és a hengerek egyaltaldn nem csiisztak meg
a faanyag elG6tolasanal. |

Az el6tolashoz sziikséges erd csokkenése Kkiilo-
nosen a keézi elotolast 0j fogprofiltt fiirészlappal fel-
szerelt flirészeken volt szembetilinG. Ezeken a gépe-
ken a teljesitmeény azonnal 30—409%-kal emelkedett. |

Megjegyzend6, hogy a puhafafélék flirésze!ésénél
a fogak mellsz6gének 40°on feliili tagitdsa még to-
vabb fokozna a teljesitményt és még inkabb cshkken-
tene az energiasziikségletet, valamint az el6tolashoz
szitkseges erokifejtést. Amde ehhez a fogak szilardsa-
ganak és kopasellenallésaganak novelése vélna sziik-

ségessé. Mi nem kételkediink abban, hogy ha a fa-
itirészelésnél bevezetik a duzzasztott fogak gyakorlati

alkalmazasat, valamint, ha azok szilirdsdganak no-
velesehez 1ij racionalis moddszereket (elektromos szik-
raval valo megmunkalast, edzést stb.) fognak “alkal
mazni, akkor a fogak mellszGgének tovabbi tagitasa
teljes mertékben megvaldsithato.

Az »Udarnik« flirésziizem és mas iizemek tapasz-
talatai, melyek szerint sikerrel alkalmazzak a meg-
valtoztatott fogprofili fiirészlapokat, a széliranyi
flirészeléshez hasznalt korflirészgépek teljesitményé-
nek fokozasa és az energiafogyasztis csokkentése ér-
dekében a kovetkezd intézkedések foganatositasat te-
szik sziikségessé: |

. A fiiirészlapok fogprofiljat tgy kell- kiképezni,
fogak mellszoge puhafdk flirészelésénél
38—40° — -de legaldbb 36° —, keményfak fiirészelé-
senél pedig 30—36° — de legalabb 25° — legyen; a
hatszognek az elsd esetben 14—16°-nak, a maéasodik-
han 12—14°-nak kell lenni. (Lasd az abrat.)
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2. A korflirészlap fogszamanak megéllapitdsanal
abbol kell kiindulni, hogy a fentiekben javasolt fog-
profilok az élesités folyaman eredeti alakjukban meg-
- maradjanak, illetve hogy az adott gépen vegzendo

munkahoz megengedett legnagyobb korflirészlap-
atmérét az idok folyaman tigy lehessen a megenge-
dett legkisebb atmérdjiire lekoszoriilni, hogy az egyik
fog a masikat ne messe at.

A korffirészlap fogainak szamat az alabbi képlet-
tel szamitjak ki

7w D

Zmu;t: = y

t

ahol:
t —fogosztas (23 mm)
D —a firészlap minimdlis atméréje.

Ha a fogosztds mértéke a 23—24 mm-t meg-
haladja, akkor a kiképezends fog szilardsaga fokozé-

A szélezG-korfiirészgép javasolt fogprofilja

dik. Eppen ezért minden esetben, amennyiben a ko-
rilmények megengedik, arra kell torekedni, hogy a
fogosztas legalabb 25 mm-es legyen.

3. Kivanatos, hogy a fiirészlap atmérdjét a fii-

részelendd faanyag vastagsaganak ligyelembe véte-

lével vélasszak meg. A fiirész atmerGje akkor a leg-

L

‘javasolhato.

megfelel6bb, ha a fiirész szabad része (a flirésznyom
feletti rész) az atmérg — D — 1/7—1/6-a.

4. A fogmagassagnak az ezidGszerint erveényben
lévé norméknak kell megielelni, vagyis a fiirészlap
vastagsaga hat-hétszeresének kell lenni.

0. Tekintettel arra, hogy a fogak mellszogének
tagitdsa folytan azok nem lehetnek haromszog-
alakaak, ezért ilyen fogti firészek hasznilata nem

A puhafadk (luc-, erdeifenys) korfiirészen torténd
hosszanti fiirészeléséhez, nyari idészakban, mi a fo-

gakkal kapcsolatban a kévetkezd szdgnyilasokat
javasoljuk:
mellso sz0g — y — 40°, hats6 szég — a — 15°

és €kszog — B — 35°

A kiilonboz6 gépekhez, a fenti szégnyildsokat
ligyelembe véve, a korfiirészlap atmeérojét, a percen-
kénti fordulatszdmot és a fogak szamat az alibbi
tablazat tartalmazza. |

[lyen kivitelezésii fiirészlapok hasznilata a villa-
mosmosenergia-fogyasztas 20—30%-0s csdkkenését
es az elGtolas 30—40%-0s fokozasat teszi lehetdveé,
Ezaltal a bordazé gépeknél az el6tolas sebessége
150 mm-es faanyag vastagsigic — 60 m/percre, a
lécvagd gépeknél — 75 m/percre és a szelezgépeknél
pedig — 50 mm faanyag vastagsagig — 120 m/percre
emelkedik.

[lyen elGtoldsi sebességgel torténd flirészelés a
aanyag szaliranya fiirészelését vegzo gépek teljesit-
menyének jelentGs emelését teszi lehetdvé. Ezt igazol-
jak a Lett Szocialista Szovjet Koztarsasag olyan {a-
feldolgozo iizemeinek gyakorlati tapasztalatai, ame-
lyek ilyen 1 fogprofilii korfiirészlapokat hasznalnak.

Meg kell jegyezni azt is, hogy az ilyen feltételek
mellett megmunkalt anyag min6sége minden tekin-
tetben megfelel a szabvany elGirdsainak, s6t a szé-
lezogépeknél a mindség még sokkal jobb is. |

Az altalunk javasolt lécvags- és a bordazogépek
kiipos korfiirészlapjainak élesitését egyes sztahano-
vista ftirészkoszoriisok a Lett Szocialista Szovjet Koz-
tarsasag filirész- és famegmunkals-iizemeiben a kovet-
kezGképpen végzik: a flirészlap fogait kézi vagy
automata koszorlikoronggal a szokott médon lekdszo-

A gépek megnevezése A ‘;firmégiéajg Eﬁjﬁiﬁs A g{i&é;fé?é’ n“;‘;{f_i&én”s A fogak szama tggfi%g{gg :
[

Szelez0 ancelGtoldssal ... ..o i wiv it v it ] 600 380 - 32—36 1900—-2200
Szélez6 -henger elGtolassal ... ... vvi ces ool s vuu | 600 380 | 40—42 2400—2700
Bordazo6 rendes fiirészlappal oy wan Sy el e eaes | 750 460 50—60 1500--2000
Bordazo kupos fiirészlappal ... ... ... ... .. ... 750 460 60—66 2000
Lécvago- és tobb flirészlapos gépek ... ... ... 450 250 30—-32 3000
Talpfavagdk 1200 700 40—44 1000
Keézi-, vagy cstiszoszdnas elGtoldst ipari

erdOgazdasagok ilizemeiben hasznalt

LT Y e BTN SRR ST o e e 800 400 38—42 1500—1800

Ilyen kivitelezésii fﬁrészlapbk hasznalata a villamosenergia-fogyasztas 25— 30°/,-0s
csOkkenesét és az elGtolas 30—40°/,-0s fokozasat teszi lehetSveé.
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rillik (csak a fog mellrészét), amikoris egyidejiileg
a fogakat kissé mélyitik. A fog hatat az elsé 4—5
esetben nem koszoriilik, hanem 15—20°-0s szogben
simito vagy finomvagasii reszelGvel
4—>5 ilyen é€lesités utdn a fogakat koszoriikoronggal
teljesen atdolgozzak, majd a fog hatat és mellrészét
simité vagy finom reszelGvel lesimitjak.

utanareszelik.

EzidGszerint a keretfiirészeken két sorozat j
profilu fiiréeszlap kiprobaldsa van folyamatban. Az
elozetes eredmények maris arra engednek kovetkez-
tetni, hogy a fogprofilok javasolt megvaltoztatisa
ugy a korflirészeken, mint a keretfiirészeken a telje-
sitmeny emeléséhez és az energiafogyasztds csokke-
nesehez fog vezetni.



Butorexport

NAMYSLOV ELEK

Butorexportunk fejlédése szempontjabol a fordulat
éve dontd valtozast hozott. A kiilkereskedelmi monopo-
lium bevezetése pontot tett az eddigi kapitalista val-
- lalkozasokra és 1j fejezetet nyitott népgazdasacunknak
ezen a teriiletén is. Az 1j kiilkereskedelemre az a fel-
adat vart, hogy a szocialista népgazdasag elveinek és
terveinek megieleléen dolgozzon. A feladat nem wolt
egyszerti.

ElsOsorban m@g kellett teremteni annak a feltéte-
leit, hogy jomindségii arut, pontos hataridbre szallit-
- sunk. Ez a két feltétel mi:n.d a Szovjetunioval és a népi
demokracidkkal, mind a kapitalista orszagokkal foly-
tatott kiil J{ereskedelmunklnel elsorendli fontossaggal
bir. |
A Szovjetuniotol €s ia mépi demokraciaktdl pontos
hataridére kapjuk a megrendelt arut, de a szallitma-
nyok emaradasa stlyos fennakadasokat okozna. De
ugyanez all forditva is. Ha mi maradunk el a szalli-
tasi hataridokkel, ezzel a barati orszdgok munkajat
hatraltatjuk. Eppen ezért semmiesetre sem engedhet
meg, hogy a szallitasokka] lemaradjunk. Ami pedig a
mindséget illeti, csak természetes, ha mi elvarjuk, hogy
nekiink jo arut kiildjenek, mi is megbizhatd, jo, kifo-
gastalan arut kell, hogy szallitsunk.

A hatéarid6 pontos betartésa €sia jo minGség a ka-

pitalista piacon is fontog kévetelmény. Minden dolgozé
— amikor exportmunkan dolgozik — gondoljon arra,
hogy az altala elkészitett darabot igen kritikus szem-
mel fogjak kiilfoldon megvizsgalni. Akar azért, mert
politikai tokét kovacsolhatnak, wakér azért, hogy egy
esetleges gazdasagi elonyhoz jussanak. Milyen jolesett
olvasni azt a nemreégen erkezett levelet, amelyben a
kiiltoldi vevd azt irta: »Az Onok altal szallitott biito-
rok, annak ellenére, hogy majdnem két hénapig jot-
tek a tengeren, kifogastalan allapotban érkeztek és ko-
zoljiik, hogy dicséretére valnak a magyar butoripar-
nakx.
- Vagy milyen j6 volt hallani telefonon, amikor
megbizottunk jelentette: »a székek minGsége rohamo-
san javul, a vevd meg van elégedve és a szillitott
tipusbol 4000 darabot rendel.«

De ne gondoljuk, hogy csak ilyen jé hireket ka-

- punk. Van olyan is, amely arra figyelmeztet, hogy még

sok hibat kell kijavitanunk. ~

A j6 mindség €s annak allandd emelése mar csak
azert is els6rend{i fontossagti feladat, mert a mai ex-
portalasra készitett biitor lényegesen kiilonbozik a ré-
gebben exportalt butortél. A habort el6tt és kdzvetle-

ni] a habord utan bitorexportunk gerincét egy olesd,
ugynevezett kommersz mindség képezte.

Butoriparunk fejlédése és az 1j lehetdségek kiépi-
tése lehetové tette, hogy ma mar egyre 1genyesebb bii-
torokat exportaljunk.

Hogyan oldotta meg kulkereskedeirnunk az emli-
tett kiilkereskedelmi monopoliumbdl eredé feladatokat
a butorexport terén?

A masodik vilaghaborfit kovets években megin-
dulé batorexportunk kapitalista vallalkozds volt, ki-
mondottan olcsd, szériabiitort exportaltunk. Erthetd
volt, hogy ilyen blitorok gyartdsa nem hatott 6szténzd
erovel sem a tervezdre, sem a bihtort gyarté dolgo-
zokra. |

A fordulat éve 1 feladatokat hozott. Uj feladato-
kat kellett feltarni, 1j alapokra kellett helyezni biitor-
gyartasunkat. A Szovjetuniéval és a népi demokréciak-
Kal egyre jobban fejldds kapcsolatunk ezen a téren is
meghozta a valtozast. Bftorgyartdsunk 1j lendiiletet
kapott. A formakeresés idejét, a tiz garnitirabdl all6
szeriakat felvaltottdk az ezres széridk. Ezres szériik,
megpedig nem kommersz mindségben. Tag lehetGségek
nyiltak tervezd, kivitelezd €s eladd el6tt.

De azonnal jelentkeztek az (1j feladatok, melyek az
uj helyzetnek megfelelGen siirg6s megoldasra vartak.
Uzemeinket — melyek eddig sok mindenfélét gyartot-
tak — exportiizemekké kellett dtszervezni. Meg kellett
szervezni a folyamatos termelést. Megoldasra vart az
exportbutor mindségének meghatarozasa és végiil a
nehéz, Kkitarté munkat igénylé probléma: a minGség
elerése. Megdllapitjuk, hogy minden nehézséget le-
gyozve, dolgozdink j6 munkat végeztek €s 1952-ben
butorexportunk mar abban a helyzetben van, hogy az
exportpiacokon 1j, szépformaja, kivalé mindségii biito-
rokkal jelentkezhet. Az 1953-as év még nagyszeriibb
tavlatokat mnyit meg tervezdk és kiviteleztk-elGtt. Dol-
gozoink kitarté €s szivos munkdja nyoman a vilag
megismerte 1ij, szocialista iparunk termékeit és ma
mar kozel 40 orszagba szallitunk bflitorokat és széke-
ket.

Az elért eredményeken azonban mem szabad meg-
pihenni. A piac mindig valami (jat keres: csak az tud
eredmeényesen megkiizdeni az €les nemzetkdzi verseny-
nyel, aki Gjat alkot. Biitoriparunk megfeleld jé szak.
emberckkel rendelkezik. Vannak kivalo szerkesztdink,
tervezdink, az 6 feladatuk, hogy Ootleteikkel, terveik:
kel hozzajaruljanak a magyar exporthitor hlrnevene:k
emeléséhez. -



348 Namyslov E.: Butorexport )

Faipar II. évf. (1952), 11. sz.

[gen fontos bfitorexportunk szempontjabol a Kkiil-
 kereskedelem és az ipari dolgozok kozotti kapcsolat.
Ez a kapcsolat egyel6re egy nem-elegge kiaknazott tar-
talékiehetOség, mely sok 1ij életrevialo oOtletet hozhat.
Mi, kiilkereskedelmi dolgozok azzal kivanjuk a kap-
csolat megerGsitését segiteni, hogy az lizemekben ta-
jékoztatni fogjuk dolgozdinkat munkankrdl, elmondjuk
tapasztalatainkat, kikérjiik véleményiiket. Meggy6zodé-
siink, hogy az ipari dolgozok, miutan megismerik*pro-
blémainkat, sok olyan tanacsot tudnak adni, ame.y ko-
z0s munkamkat elOsegiti.

Ennek érdekében javasoljuk egy mintaraktar lete-
sitését, ahol kiallitasra keriilnek @z exportra keésziilt
blitorok, valamint a kiilfoldrél beszerzett dokumenta-
cid. Nem vitas az, hogy egy ilyen mintaraktar lato-
gatisa hatalmas nevelShatassal lenne dolgozoinkra.
Egvyrészt azért, mert a kiallitott belioldi exportterme-
kek kritikaja
hibak megsziintetését, masrészt a kilfoldi dokumen-
tacié téjékoztatast nyijtana a kiilfoldi ipar termelvé-
nyeirdl, a kiilfoldi piac igényérdl és izlésérél. Minden
bizonnyal ‘egy ilyen mintaraktdr igen jo Osztonzd ha-
tassal lenne tervezdinkre is.

llllll

A kapcsolat tovabbi bovitésére nagyszerii tertile-
tet nyfijt az oktatas, a tovabbkepzes. Kiilkereskedelmi
doloozdink kiilonbozd szakmai tanfolyamokon vesznek

részt annak €érdekében, hogy kiilkereskedelmi szakkep-

zettséoitket emeljék. De magyon helyes volna, ha a
cikkfelelBsok és iizletkottk kiilkereskedelmi szaktuda-
suk fejlesztése mellett részt vennének az iparban iszer-
- vezett ipari szakoktatdsban is, mert nyilvan jobb mun-
kat tudnak végezni akkor, ha jobban dismerik az el-
adando arut. Ismerik alapanyagat, elkésziteset €s Osz-
szetételét. Azonban a probléma nem egyoldaku.
Ugyanez vonatkozik az ipari dolgozdkra is kiilkereske-
delmi vonalon. Igen j6 lenne, ha az ipar legjobb dol-
00z6i; sztahanovistdi — kiilondsen az exportra termelo
iizemekbsl — mészt vennének kiilkereskedelmi oktatas-
ban. Megismernék a kiilkereskedelem problémait. Igy
elérhet lenne, hogy az ipari dolgozék nem latnanak a
kiilkereskedelemben egy allandéan akadékoskodé vevét,
hanem munkatarsat, akinek munkaja szervesen oOssze-
fligg iaz 0 munkajukkal,

Azok a feladatok, melyek még a kiilkereskedelem
teriiletén a bftoriparral kapcso.atban megoldasra var-
nak, feltétleniil sziikségessé teszik, hogy az export fon-
tossagat dolgozéink korében ismertessiik. Ennek érde-
kében javasoljuk, havonként egyszer exportankét tarta-
sat, aho] alkalom nyilna arra is, hogy az exportot elo-
segité jO javaslatok jutalmazasban részesiiijenek.

Az ankéton egyelére mint legfontosabbakat a ko-
vetkezé témakat kellene megvitatni:

minoség emelésének mdadja,

tj tipusok, formdk kialakitasa,
tdrolds, raktarozds, |

szdllitasi hatdridok, iitemes szallitas,
csomagoldsi problema,

szallitdsi kérdések.

. P e (GO DA e

Eddigi eredményeink kielégitoek, de nem szabad
megallni. Kiilkereskedelmi feladat, hogy az ipart fo-
lyamatosan ellassa minoségi biitorrendeléssel, az ipar
feladata, hogy a mindség allando emelésével eleget te-
oyen a kiilfold ilyen irdnyl. igényének. -Itt még sok
megoldasra varé kérdés van. Legéget6bb a jominSségil
alapanyagok problémajanak gyors megoldasa. De a
készaru mindségi javitasa is fontos kérdes.

Tobbé-kevésbbé minden orszagban van bitor-
oyartas €s feladatunk az, hogy exportarunk ujsze
riiségével, izléses formajaval hatoljon be a piacokra.
A kozelmultban jart nalunk egyik kiilioldi vevonk. Ve-
gignézte a biitorainkat €s tobb értékes danabot vasa-
rolt. Valogatas kozben bemutattuk egyik szobankat.
Mikor meglatta és megvizsgalta, azt mondta, hogy
a munka igen szép, de a szobanak egy baja van. Ezt
a fajtat naluk is készitik. Talan nem ilyen jO mino-
ségben, de helyben van, igy olcsobb €s ezért ezt im-
portalni nem lehet. Csak az érdekelte, amit naluk nem
ovartanak. Igen fontos kérdés a szallitasi hataridok
pontos betartdsa és ehhez kapcsolddik a szallitasi ha-
tariddk megroviditésének kérdése, de természetesen
ey, hogy ez a mindség rovdsara ne menjen. Tudjuk
jol, hogy féléves szal.itasi hataridokkel kiilfoldre bu-
tort eladni mem lehet. Eddigi eladasaink is csak akkor
voltak eredményesek, ha azonnal, vagy egy honapon
heliili szallitdsi hatarid6vel széliitottunk. Ez a pont
maga utan vonja természetszeriien azt, hogy a butoro-
kat elére — raktarra is kell gyartani. Ha viszont rak-
tarra gyartunk, akkor gondoskodnunk kell megteleld
tarolasi helyrdl. Az eddigi kényszermegoidasokat nem
lehet tovabb fenntartani, miutdn a bitor nagyértékii
Aru s ha nem taroljuk megfeleld helyen, megielelo
médon — tonkremegy, rongalédik. Népgazdasdgunk-
nak ebbd] ahelyett, hogy haszna lenne, kara szarma-
zik.

[gen komoly feladat var a csomagold szakembe-
rekre. A biitor terjedelmes, eléggé siillyos es amellett
kényes aru. Az eddig alkalmazott csomagolas igen
koltséoes és tilsdgosan nehéz, ezért j csomagolasi el-
jarast kel kidolgozni.

Sok hidnyossdg tapasztalhaté fizemeinknél az aru
elszallitdsdra vald eldkészitésénél is. Ez nagyon fon-
tos kérdés, mert lényegesen megkonnyitjilkk vevdink
munkajat az aruatvételnél, ha a memzetkozi eldirasok-
nak megfelelen megjelolt, csomagolt €s szallitott arut
kiildiink és legkozelebb szivesen vasarol. -

Osszefoglalva: munkank eredményesebbé tétele
szempontjabdl ossze kell hangolni feladatainkat, annal
is inkabb, miutdn azok kiegészitik egymast. Le kell
kiizdeni az iparban még mindig jelentkezd gondol-
kodast, hogy az ipar feladata csak a gyartas €s egyéb-
hel nem torédik, és hogy a kiilkereskedelemnek van
nak kellemetlen kivansigai, melyek csak  arra jok,
hogy a munkat zavarjak. Nem igy van. A kiilkeres-
kedellem és az ipar dolgozdi egy célért kiizdenek. Az
ajitasok, az importanyagoknak belfdldivel wvalé pot-

14sa, a megtakaritasok, a piaci tajékoztatdas mind egy

célt szolgdlnak. Mindannyiunknak torekvése a szo-
cializmus épitése, az Otéves terv teljesitése.
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Hogyan lettem sztahanovista

Augusztus 20-an, Alkolmanyunk unnepen meg-
kaptam a kitiintetd sztahanovista oklevelet. Az ckle-
vél atadasa pillanataban Gszinte orom toliott el es
lattam szemem el6tt az eddig elvégzett munkam sike-
res eredményét, Hogy ezeket a sikereket €s ered-
ményeket elértem, annak egyetlen titka az, hogy
mindig a legszorosabban egyiittmiikddtem munka.
tarsaimmal. Megszivleltem tigy a fizikai dolgozok,
mint a miiszaki dolgozdk s a vallalatvezetés javasla-
taif, jotanacsait és igyekeztem mindazokbdl a legjob-
bat Osszekovdcsolva, a cél érdekében felhasznalni.

J6 munkam elvégzésének legnagyobb tamoga-
t6ja partunk ttmutatdsa volt, amely nélkiil eredmé-
nyeket elérni nmem tudtam volna.

-'..'

Vallalatunk jinius hénapban a Koénnyiiipari Mi-
nisztériumtél "utasitast kapott, hogy a -Csomagolé
Ladagyarat olvassza be, valamint °teriiletiejleszte-
sét és teljes atprofilozasat hajtsa végre. A tervek el-
készitése utan a munkalatokat julius ho elején meg-
inditottam, amelyek rovid egy honap alatt gyakor-
latilag befejezést nyertek. E munka végrehajta-
sat ilyen eredményesen tugy tudtam elérni, hogy a
kiadott részieladatokat mindig Osszehangoltam €s
igy alakult ki apré lancszemekbdl az egeész’ munka,

A kiadott feladatokat allanddan személtyesen ellen-

oriztem és -a végrehajtas koriil €szlelt hibakat  azon-
nal kijavitottam, Igy az egész atszervezes vegrehaj-
tasat hibamentesen végeztiik el. A feriileifejlesztés
beolvasztasg és az atprofilozas ideje alatt- kapaci-

. tashan semminemii kiesés nem keletkezett, sot, mivel

azt az eldre megtervezett programm szerint hajtot-
tuk végre, a munkalatok ideje alatt kapacitdsemelke: -
des tortént. 5 k83

‘Az atszervezés alatt ilizemiink gépparkja - teljes
ceneralozdson ment keresztiil, melyet sajat -erdnakbol
hajtottunk végre.

A Kkitiintetg sztahanovista oklevelet eredmeénye-
sen elvégzett munkamért kaptam és-a . tovabbiak-
ban minden igyekezetemmel azon vagyok, hogy mii-
hamarabb kiérdemeljem €s megkapjam a meg mna-
gyobb Kkitiintetést, a sztahanovista jelvényt.

Burda Ferenc
fomeérnak,
Budapesti Ladagyar.



Mi tette sziikségessé a diszpécser-rendszeri vezetes
alkalmazasat az Angyalféldi Batorgyarban

LEDLE DEZSO — TAMASEZOIL:TAN

Partunk és kormanyunk 4obbizben ramutatoit
arra, milyen nagy szerepet jatszik a gyartas jol meg-
szervezett,  operativ vezetése a tervek vegrehajta-
~ saért vivott harc terén.

Az 1949-es sztalini mfiszak tapasztalatai mus-
tattak ra eldszor arra, hogy az tizemrészekben milyen
belsg tartalékok mozgdsithatok, ha az lizemvezetes
arra kozpontositja figyelmét, hogy a termelési fo-
lyamat zavartalansagat biztositsa. Sajnos, a sztalini
miiszakkal kapcsolatos szervezés csak arra az egy
napra terjedt ki és utdna {izemeink visszaestek el6z0
szervezetlen #éllapotukba.

A bitoriparban, s igy az Angyalioldi Butor-
gyarban is, 1950 II, félévében kezdtek foglalkozni az
litemes termelés megszervezésevel, a gyartaspro-
grammozassal. Ebben az idében a gyariasprogram-

mozéas még csak a készar hataridorogzitésre terjedt

ki, ami inkabb csak a havi tervben szerspld gyart-
manyok napi litemezesét jelentette. 195]. évben az
lizem hatalmasat fejlodott. Egyike lett azon gyéarak-
nak, amely az Otéves terv alkotasaban egyszerre
a butoripar legnagyobb é€s legkorszer{ibh {izeméve
valt. A gyartadsprogrammozas fejlédésnek induit és
ez év végére jol megszervezett, miiszakilag megala-
pozott gyartasprogrammozis valosult meg. A keé-
s6bbiek sordn ez a szervezési forma kevésnek bizo-
nyult. Nem elégitette ki az iitemes termelés biztosi-
tasara .zilkséges alapkovetelményeket, nem adta
meg a gyartasvezetésnek a megfeleld segitséget. Bi-

zonyos fokig utolagos je]en-tési formanak bizonyult,
aminek alapjan nem lehetett idOben megtenni az

akadalyokat megel6z6 operativ intézkedeseket,
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Ezért valt sziikségessé a Szovjetunié iizemeiben
jol bevalt vezetési mddszerek egyikének, a termelés
diszpecser-rendszerii irdnyitdsdnak megszervezése.
A Konnyiiipari Minisztérium {izemiinknél, a bftor-
ipar legnagyobb vallalatanal »minta szervezést«
rendelt el, aminek tapasztalatai alapjan szervezik
meg a tobbi butoripari vallalatot. A szervezéshez a
szovjet tapasztalatokat hasznallik fel, s ez nagy
konnyitest adott. ennek a butoriparban ismeretien
szervezesi modszernek megvaldsitasahoz.

Mi a diszpécser-rendszerii irdnyitas lényege?

A diszpécser-rendszer az Osszes munkafolyama-
fok vezetésének operativ rendszerét jelenti a terme-
lesi terv teljesitésének érdekében. Jelenti az {izem-
menet rendszeres ellendrzését, az flizem dolgozdi
munkajanak operativ iranyitasat — az el6készités
és a kiszolgalas szerveit is beleértve —, valamint a
munkak helyes litemezését, pontos megszervezését.
Ezek az intézkedések biztositjak a termelési tervek
megszakitas nélkiili teljesitését és tilteljesitését, a

folyamatos, zokkend nélkiili termelést, Kiilonosen
ki kell hangstilyozni azt, hogy a gyartas zavaria-

lansaganak biztositasaban a diszpécser-szolgalatnak
Igen nagy szerepe van, mert gyakorlatilag az {izemi
diszpécserek munkaidejitk legnagyobb részét a gyar-
tasban felmeriilé akadalyok elharitasaval toltik el,
illetve a felmeriilé hianyossagok elGzetes megaxka-
dalyozasat veégzik el a rendelkezésiikre allo napi
termelési munkaiigyj anyagnyilvantartasok és je-
lentések alapjan.

A diszpécser-szolgalat feladata lényegében ha-
sonlo a programmozas felladatdhoz, csak még kibd-
viil azzal, hogy az f{izemi diszpécser operativan in-
tézkedik a programm végrehajtasa érdekében és el-
leréen a programmozastol, nem utélagosan mutatja
ki a hibakat, hanem minden felmeriilé akadalyrol —
ha azt sajat hataskorén beliil megoldani nem iudja
— azonnal jelentést ad a fédiszpécsernek.

Ahhoz, hogy tisztan lassuk a valtozast, amit a
diszpécser-szolgalat jelent, roviden ismertetni kiva-
nom a vallalat eddigi gyartasiranyitasat. A terme-
- l&s kozvetlen vezetOje €s felelose az ilizem fomérnoke
volt. Helyettese a miiszaki osztalyvezets, aki a gyér-
tasprogrammozas €s gyartaselokészités iranyitasa
niellett a termelest is ellendrizte. A termelés kozvet-
len iranyitasat a gyartasvezetd végezte. A gyarto-
miihelyek vezetdit két fémiivezeto iranyitotta, akik a
témeérnoknek voltak alarendelve.

Ezutan ismertetni kivanom a diszpécser-szolgad-
laf szervezeti felépitését és feladatait.

A diszpécser-szolgalat feje €s iramyitoja a ii-
diszpécser, aki kozvetleniil a fémérndk iranyitdsa

ala tartozik, annak helyettese. Mellé van beosztva
egy operatdr, aki az Osszekottetést és ellentrzést biz-
tositja az dzemi diszpécserek fele.

- A vallalatnal az Osszes lizemrészek minden hé
25-ig megkapjak a kovetkezd honap napokra felbon:-
tott tervét, a sziikséges létszammal és tervezett bér-
alappal egyiitt. Ez képezi a vallalatna]l a targyhavi
munkaverseny alapjat is. Az lizemrészek vezet6i ha-
vonta ismertetik az uzemrész tervet a dolgozdkkal,
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akik ennek alapjan megteszik havi felajanlasaikat a
minosegi -€s mennyiségi termelésre.

A diszpécser-szolgalat ezzel kivanja eldsegiteni,
hogy az uzemvezetdk a termelés folyamatossdgéanak
biztositasa mellett a verseny €lére alljanak eés 4
versenyt, a terv maradéktalan teljesitésének szolga.
lataba allitsak. |

A fOdiszpécser allandd Osszekotetésben van az
uzemi diszpecserekkel (telefon, feljegyzés, személyes
utasitas). Az fiizemi diszpécserek ia fOdiszpécser al-
tal kiadott rendelkezéseket az aldjuk tartozé miiveze-
tokkel (lizemrészvezetok) kitargyaljak és azt végre-
hajtjak. Egy-egy iizemi diszpécser mellé egy-egy
operator van beosztva. A miivezetok termelési iigyek- -
ben az tizemi diszpécsernek alda vannak rendelve, mi-
vel killon tizemvezetd nines beallitva. A {6diszpéceser
ala tartozik — a diszpécser-szervezeten kivil — a
gyartaselckészités, a gyartasprogrammozas és az
izemi karbantarto-részley. Kapcsolatokat tart fenn to-
vabba a tervosztallyal, az anyag- és aruforgalmi.
osztallyal, az anyagterrel és anyagraktarral.

Termeléssel- kapcsolatos utasitast cgak a f6disz-
pécser .adhat ki, de a miiszaki és technologiai rész
lovabbra is a iomérnok hataskorében marad. Fentiek
szerint a fodiszpecser felelos — a tervszeriiség be-
tartasa mellett —a termelési terv teljesitéséért. En-
nek érdekében operativ intézkedésekkel koteles elhéari-
tani a termelést gatlo akadalyokat s tigyelem-
mel kiséri a fontosabb alap- és segédanyagok készlet-
afakuldsat. A tervteljesitésen kiviil még biztositani
kell a kiilonbozo versenyielajanlasok teljesitéséhez
szilkkséges alapfeltételeket is. Minden masnap egy

© osszefoglalo jelentést ad a vallalatvezetes felé, a napi

esemenyekrol €s a jovoben felmeriiid, elGrelathato
akadalyokrol, | |

Az {lizemi diszpécser a fo6diszpécsertdl naponta
megkapja a gyartasi rendelkezest, amit az illetéies
lizemrészvezetSkke¥ kitargyal. Az iizemi diszpécser
felelés a hozza tartozo ilizemrészek tervteljesitéséért.
Sajat hataskorében operativan intézkedik, ezen ki-
viilallo tigyekrol \azonnal jelentést tesz a [Gdiszpécser
felé. Minden intézkedést vagy termelési akadalyl
vevezet a diszpécser-naploba. Naponta clkészitteti a
renidszeresitett Osszefoglalo jelenteést, a i0diszpécser
reszere.

Az operatdrok a diszpécser-ligyek adminisztrativ
munkait végzik. S

A diszpécser-szervezel rendszeres jelentesei,

A mfiszak kozbeni szdbeli jelentések oOsszefoglas
\asara naponta irasbeli jelentést kell késziteni. A
jelentést el6z6 mapra vonatkoztatva, reggel 9 oraig
kell beadni a diszpécser-irodara. A jelentést az lizemi
diszpécser koteles Osszeallittatni az operatdrrel. A
sziikséges adatokat részben az illetékes ilizemrész-
vezetd, részben maga az flizemi diszpécser szolgal-

tatja. | |

1. sz. diszpécser-jelentés. Létszam- €s munka-
iigyi adatokat tartalmaz. Az adatokat az illetd nii-
helyek vezet0i szolgaltatjak, a Kkitoltést és a to-
vabbitast az tizem operatOrje vegzi.
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Lelle—Tamasi: Mi tette sziikségessé a diszpécser-rendszer alkalmazisat az 351

Angyalfoldi Btatorgyarban

Angyalfoldi Butorgydr, diszpécser szervezete
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2. sz, diszpécser-jelentés.. Programm  szerinti
napi termelés. A jelentést az operatdr 4allitja Ossze,
az uzemi diszpécsertol kapott adatok €és a napi mii-
helytervek egyeztetése alapjan.

3. sz. diszpécser-jelentés. Anyaghidnyra és gép-
allasra vonatkozik, napi események Osszesitésére
szolgal. A sziikséges adatokat az illetd ilizemrész-
vezetG szolgaltatja az operatér részére. Ettsl fiigget-
lentil a gépallasi és anyagellatasi zavarokat zz {izem-
részvezeld koteles ‘azonnal jelenteni az tizemi disz-
pécsernek.

4. sz2. diszpécser-jelentés. MinGségi és készarn
jelentés. A jelentést a MEO-fGellenér allitja 6ssze,
a nyomtatvanyt is 6 tolti ki és igy adja le az iizem!
diszpécsernek.
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A rendszeresitett forma-jelentéseken kiviil, a

diszpécser-naplé adatai egészitik ki a napi esemé-
nyek jelentését.

Ez a rrendszer gyakorlatban okt. 1-én keriilt be-
vezetesre, de eddigi eredményei is bizonyitjak azt,
hogy az {itemes termelés biztositdsit mennyire segiti
a diszpécser-szolgalat, amellett, hogy a mfivezetok
egyeni felelGsségét megerGsiti €s igen nagy segit-
segiikre van az iizemrész munkaja teljesitésének biz-
tositasaban.

Biztosak vagyunk abban, hogy a biitoripar az eléje
allitott nagy feladatokat csak figy tudja megoldani,
ha vezetGik a szovjet ipar kivald szervezési pél-
dait, igy a diszpécser-rendszerii vezetést is elsajatit-
jak és alkalmazzak /
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rendez. Ennek keretében a FATE iizemi elfaddsokat tart az alabbi sorrendben :

November 21. az Obudai Hajdgydrban. El6adé Balint Gyula: , Tfizgatlo impregnald szerek
hazai gyartasa‘.
November 28. Budapesti Lddarydrban és

December 5. az Ujszegedi Lddagydrban. El6adé Burda Ferenc: ,,A ladaipar anyagmoz-
gatasi kérdései*’.

December 9.  Furnir- és Lemezmiiveknél (Ujpest). Eléadd dr. Csakany Sandor: , A ronk-
; kergeles gépesitéses.

December 12. Ganz Vagongydrban. El6adé Salamon Marian : , Miiszarit4s magas h6mérsék-
leten‘’.

December 16. q Szegedi Faleme:miiveknél. El6ad6 Barlai Ervin: , A ronkok fiilledése elleni
vedekezeés‘“.
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A Magyar Szabvanyiigyi Hivétal a '_,,Fa_ipar"‘ 1952, juliusi szamaban megjelent :
sy Takarékossag a csomagolbeszkiozik gyartdsdndl és haszndlatandl“
¢. cikkre a kivetkezd észrevételeket tette :

1. A cikk szerint a jol szervezett visszagyiijtés-
sel evenkent legalabb 15—20.000 m® fat lehetne meg-
takaritani. Nem -beszél arrél, hogy hogyan. Ha ebbe
is belebocsatkozik és ]arhato utat jeiol meg, mindjart
rajott volna, hogy e szamok tilzottak

2. A 8—10 cm-es és ennél hosszabb hulladékok
helyszini feldolgozasaval évenként 8—10.000 m® fat
kivan megtakaritani, mégpedig 1. n. hollandi 1adava
dolgezva fel azokat.. A szerzd elfeledkezik arrdl, hogy
szabvanyositas kozben Kkiprobaltunk ily szerkezetet
¢s a »bérhanyadkiilonbozeten« kiviil a Gylimért nem
talalta elfogadhatonak azt.

3. Ugyanitt azt mondja a szerzé, hogv rekeszek ki-
terjedtebb alkalmazasanal 20——30%

a szabvanyositasnal, nem tételezhetd fel a Csomago-
lastechnikai Gazdasagi Iroda szakembereirdl. hw} a

mai fahelyzetben ilyen jelent6s tamegtakaritast ki-
engedneének a keziikbdl.

A ladak rendelésénél kovetelményként allitia fel,
hogy kozolni kell a belecsomagolandé stlyt is, a hé-
jazat megfelel6 csokkentése érdekében. Ilymddon e
teren »oriasi pazarldst« kivin megsziintetni. Kétség-
kivill valamit érnénk el, de »6ridsi« megtakaritas

utopia maradna. Természetesen ez

famegtakaritas
¢rhet el. Bar e szempont mindig mérlegelés tirgya

nem vonatkozik

a szabvanyteriiletre, ahol amiigy is ebb8l a szem-
pontbél minden lada elemezve lesz, vagyis mond-

hatta volna azt is, hogy mindenki
szabvanyositast.

4. A gepladaknal javasolja a siilyhatar megalla-
pitasat, amelyen tal mar favazas szerkezet sziiksé-
ges, ilymodon 25—309-of remél megtakaritani. Ez-
zel Kkapcsolatban felhivjuk figyelmét a MNOSZ
1870-re, melynek a tobbi kozott ez is célja volt, bar
Iy tilzott megtakaritasra nem szamitott.

5. Nem feladatom, hog gy a MAV-ot védelmembe
vegyem, mert amugy is erosen foglalkozik ezen terd- .
leten a szallitétartalyokkal.

6. A vadonterm6 nad és cirekkord felhasznalasa-
val 20-—25.000 m® faanyagot remél a szerz8 meg-
takaritani. Még nem mélyedtem bele a kérdés elem-
zesebe, de csupan nagyvonali szemlélettel is az a
megallapitasom, hogy e megtakaritdsi szdmadat pe-
dig mersékelt.

Kérem, hogyv fent1ekr1e-k b.-lapjukban’ helyt adni
szwesked]enek

szorgalmazza a

- Bélint Istvan el6ado,
szabvany-fGosztaly



ZAROJELENTES

az epiiletasztalosipari sztahanowvista-
szint kidolgozasara alakult munka-
bizottsag munkéjarol.

A bizottsag 1952. februar 1-én ala-
kult meg 14 tagega!. Feladatiaul tiizte
ki az iparag élenjaré dolgozdinak ki-
valaszliasat, —munkamodszeritk elter-
jesztésének meginditasat, valamint az
iparagi Sztahanov-mozgalom kiszéle-
sitésének lehetdségeit feltarni s javas-
latokat kidolgozni az allami szervek
felé. - |

A bizolisag az alabbi feladaloikatl
végezie el:

Javaslatot dolgozott ki az iparagi
sztahanovista-szintre vonatkozéan, ii
oyelemmel a specialis iparagi kovelel-
ményekre, kiilonvalasztva az egymas-
tol lényegesen eltér6 szakmai agak-
ban az elérendd szint magassigat €s

Egyesiil'eti hirek

vasolt az asztalos, szegez6-lakatos,
segedmunkés és gépmunkads dolgo-
zokra. A gépmunkasoknédl is kétfsle
szinte! javasolt, kiilon a magyobb
szaktudast igényld késes gépeken doi-
gozokra és kiilon .a kevesebb szakisme-
velet kovetelg fiirészgépen  doloozdk
szamara.

A bizottsag ezzel egyidejlileg az

iparag miiszaki dolgozdl szamara is

késziteft javaslatot. A javaslatokat a
munkabizottsag megkiildstte az E. M
Munkaitigyj Fdosztalyanak.

Az E. M. Oktatasi Osztalyanak fel-
hivasédra a bizottsdg kidoigozta egy

spitoipari oktatofilmhez az  épiilet-
asztalosiparra wvonatkozo - témakoro-
ket, amelyek -alapjan abrazolhaté

1 szakma fejlodése és penspektivai. A
munkabizotisag javaslatat megkiil-
dotie az E. M. Oktatasi Osztalyanak.

A tovabbiakban a bizotitsdg  1wg-

feltételeit. Igy pl.: killon szintet ja- targyaita azokat a miveleteket, ame-

lyek végzésénél a szakméaban kiala-
kult élenjaré modszereket alka'maz-
zuk. Kivalasztotta azokat a dolgozé-
kat, akik e moddszerek elterjesztésére
alkalmasak. A Sztahanov-modszerex
a kovetkezO miiveletekre terjednek ki:
szabas, atvitelezés, csapolas, kelelés
maras, szeéria-enyvezés, széria-panto-
las és szegletvas bemaras. |
A kivalasztott munkamodszereket a
loosztéalyhoz tartozd wal'alatok 1952
IV. és 1953. I. negyedévi Sztahanov-
fejlesztési tervébe fogjak beillesztend.
A bizotisag feladatat elvégezte 19R°
augusztus 15-én.
A FATE Epiiletasztalosipari Szakoszt.

Szentes Janos,

a FATE Epiiletasztalosipari Szakoszt.
titkara.

Cseke Kdroly,
a munkabizottsag vezetdje




Tapasztalaidtadds és milszaki eloadds
a Csongradi Butorgyarban

Egyesiiletiink munkatervében sze
repel, hogy az év folyaman' Csongra-

‘don- helyi csoportot szerveziink. A
~soport létrehozasanak eldkésziiletm

i61 haladnak és nemsokara a-faipari
dolgozdk egy 1j vidéki csoportja be-
kapcsolodik az egyesiileti élethe. A
csongradi faipari dolgozdk elhatéaro
zasat — hogy rovidesen csoportol
alakitanak orommel {idvozoljitk.
mert az Otéves terv feladatainak vég-
rehajtasaban. ez jelentés segitségiikre
lesz.

Eovesiiletiink Miszaki Propagande
Bizottsiga felhasznédlva Klémens Béla
elvtars hivatalos kikiilldetésel, mey-
hizta azzal, hogy a Csongradi Buror-
oydr miiszaki dolgozdinak egy e€io-
adast tartson egyesiiletiink célkitiizé-
seirpl, s a faforgicsolé szerszamok
korszerfi élesitésérdl és karbantarta-
sarol gvakorlati tanacsokat adjon.

A vallalat vezetBsége, miiszaki dol-
coz0i, karbantartéi, sztahanovistai és
élmunkasai teljes szamban vettek
részt az eldadason, amely a tervme-
vett egy ora helyett a sok hozzaszo-
las miatt 3 o6rat tartetll.

BevezetGben felhivta Klémens elv-
tars a dolgozok figyeimét a kiélesitett
szerszamok hanyag tarolasanak ko-
vetkezmeényeire. ‘

Tapasztalatcsereként {izembehelyez-
tek egy ritkafogii korfiirészt, amelyet
Klémens e'vitars atmutatasa alapjan

az élesitomiihelyben dolgozo Piniér és

Serege elvtarnsak készitettek el. A joi
sikeriilt probavagas utan {izembe-
helyezték ezt az ajtipustt [iirészlapot.
amely ‘6 6ran 4t szakadatlanul dol-
gozott és weégig megtartotta vago-
kapacitasat.

A tapaszitalatatadds és a miiszaki
eladas ismételten igazoltdk, hogy a
faipar do'gozoi lelkesedéssel fogad-
nak minden olyan ajitast vagy mdi-
szaki elGadast, amely elGbbre viszi
népogazdasagunk fejlédését, a dolgo-
z0k anyagi és kulturalis szinvonalat.
A csongradi tapasztalat ismételten
megmutatta, hogy a Faipari Tudoma-
nyos Egyesiiletnek eziranya tevékeny-
ségét szélesiteni és fokozni kell.

Az elnokséo oktober havi {ilésén
Lukéacs  Istvan elvtars beszamot a
Miiszaki Propaganda Bizotlsag mun-
kajarol. Ismertette, hogy a bizottsag
a munkaterve szerinti feladatokbol
mit hajtott : végre és melyek a még
fennalld hianyossagok. A bizoitsag
nem kap elegendd tamogatist egyes
szakosztalyokiol. Az elnokség hataro-
zatban mondotta ki, hogy az elndk-
ség tagjai felelosek azért, hogy szak-
mai teriiletiikr6] az eloadasokon, an-
kétokon részt vegyenek a tagok.

Perényi elvtars javasiatara az el-
nokség megbizta a Tagiejlesztési Bi-
zottsag vezetdjét, Strobl elvtarsat,
hogy vizsgalja felill az egyesiileti ak-
tivak tevékenységét és tegyen javas-

latot 11j aktivak foglalkoztatasara, va-
lamint egyesek tehermentesitesere.
Az elnoksée hatarozatban mon-
dotta ki, hogy a Miiszaki Tudoma-
nyos Bizotisag milnkatervében felvett
témakorokon kiviili munkabizottsagok
sziintessék be munkajukat. Amennyi-
ben a munkaterven kiviil fontos 1j
problémak meriilnek fe!, tigy azt csak

az e¢tndkség hozzajarulasaval lehet
programmba -venni.

* -

Oktéber 2-an megalakult és «lIs6

ilését fartoita a palyazatokat elbiralé
bizottsag. A bizotisag elnokéfil Rdka
Pal elvtarsat valasztotta™ meg, majd
tigy hatarozott, hogy a pa'yazati fel-
hivas. szerinti harom témakornek
megieleld bizottsdgot hoz létre.

I. »Az import faanyagok helyetlesi-

tése nagytomegii felhasznalasnélc
témakorhoz tarfozd péalyazatokat el-
biralé bizottsdg  megalakitasaval

Szentes Janos elvtarsat bizta meg,
[1.  »Uj szériagyartasra alkalmas

‘szerkezeti megoldasok a faanyag [el-

hasznalé iparbang« témat érintg na-
'yvazatok elbiralasara Hantzmann Pal
elvtarsat bizta meg.

II1. »Miszakfejleszlés kérdésai s
faiparban« cimii t{émakorbe tartonzod
palyazatokhoz Hajda Jozsef elviars
alakit bizottsagot. |

A harom bizottsdg mar elkezdle
miikodését a legjobb szakemberek be-
vonasaval €és munkaja végezievel az
elbirialt péalyazatok jutalmazasara ja-
vaslatot tesz.

=

Oktatdsi Bizottsagunk oktober havl
iilésén a Mérnoki Tovabbképzé Inte-
zet . vezellje, Talyigas Ferenc elvtars
ismertelte az Intézet tantervét. A bi-
zottsdg a Gazdasagi és Miiszaki Aka-
démia tantervét biralta -feliil.

S

A Miiszaki
munkatervi megbeszélést tartoll és
egyes munkabizottsdgok beszamoltak
munkajukrol.

A Miszaki Propaganda
lilésén megvitattak az elnokség bira-
latabdl folyo teendoket. A propaganda
bizottsag Klémens Béla elviarsat bizia
meg a sajioterjesztés megszervezéseé-
vel. A szakosztalyok képvisel6i a ma-
ouk teriiletén minden ilizemben sajio-
megbizottakat valasztanak, -akiknex
feladata lesz a »Faipar« olvaséi sza-
manak novelése, 1 elofizetok szerve-
zése utjan. *

A bizottsag meglargyalta a szovjet
tapasztalatok bevezetéséért folyé hare
sordn tartando elGadésokkal kapcsola-
tos teenddket,

* 4
Tagféjl-’esafési Bizotlsagunk mun-
katervi megbeszélést tartott.
b
A  Fiirész-Lemezipari Szakosztdly

vezeldsége kétszer iilésezett e honap-
ban. Elso itlésén Bakay és Winter

“kesztGbizottsdoba

Tudomanyos Bizotisag

Bizoltsiqgo

Fiilop elvitarsak, masodik iilésén Csa-
kany €s Prucsi e¢'viarsak szamoliak
be: munkabizotftsagaik munkajarol.

b S

A Bdtoripar; Szakosztdly vezetdségi
lilésén Zohna elviars méltatta a Szov-
jetunié Kommunista Partja, XIX. Kon-
gresszusanak jelentfséaét é&s  [fel-
kérte az egyesiilet tagjait, hogy te-
gyenek felajanlast a Kongresszus
tiszielelére, : |

Rozselovszky elvtars vallalta, hooy
november 15-ig befejezi ‘munkéjat.

Szigeti elvtars a ha'adé anyagnor-
mak e€s az anyagtakarékossidg premi-
zalasaval kapcsolatos munkit no
vember 15-ig elkésziti.

Maté elvtars sA kézponti szabdsz-
miithelye cimii munka elvégzését de-
cember 15-re vallalja.

Gadlosi elvtars sMinéség emelése«
cimii munkat december 15-ig elkésziti.

A szakosztily vezetGsége a szer-
delegélta Takdcs
Jozsef és Ezsids Pdlné elvtirsakat.
Megalakult egy sajtobizottsdg, ameiy
hat honapra egy tématervet dolgoz ki
arra vonatkozoan, hogy milyen biitor-
ipari, szakcikkeket kivan a folydirat-
ban megjelentetni. A bizottsdg tagjaif
=zsiasne, Vass Karoly és Mdié Béla
elvtarsak. Petranyi és Takdcs elvlar-
sak egyiittesen vallaltdk egy cikk
megirasat a bhtoripar export-problé-
mairol. . |

Zohna elvtars ismertette a Miiszaki
Tanacs megalaku'asat a Konnyf(iipari
Minisztériumban, amelynek butoripari
alosztalya - a kovetkezd feladatokat
fogja megtargyalni: |

a) Uj ragasztasi eljarasok beveze-
tése,

b) Feliiletkezelés.

« ¢) Faanyagok potlasa.

d) Importaru potlasa.

£ S

A Nehézipari Szakoszialy vezelo-
sége munkatervi megbeszélést tartolt.
e

Mindségében jol sikeriilt ~ ankétot
tartott Barlay Ervin elvtars a TMK-
bizotlsdg rendezésében »A korszerii
flirészelés elméletérdl«. Az eldadas-
hoz hozzaszéltak dr. Pallay Nandor
egyetemj tanar (Sopron), Lamfalussy

Sandor egyetemi tanar (Sopron),
Csakany Séandor (Fiirész Igazgato-
sag), Szabé Dénes (Vegyesiaipari

Igazgatésag), Klémens Béla (Faipari
Gyartastervezd) és Visnyovszki (Erdé-
szet) elvtarsak.

Az ankétrol részletes beszamolot
kozo! lapunk decemberi széama.

®

Bakay Istvan elviars tartott ¢16-
adast kozponti székhazunkban az eny-
vezettlemeziparban hasznalt ragaszto-
anyagokrol, amelyet élénk vita kove-
tett. |

e

A »Faipar« szerkeszi6bizotisaga ki-
dolgozta féléves munkatervét.
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El6fizetés és ugyfalszﬂlgalat V., Jozsef nador- tér 1. (uzlethelylseg) Telefon: 183—022. Csekkszamlaszam : 61.252
2-5289117 Athenaeum (F. v. Soproni Béla) — Kesziilt 1300 példanyban, -
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é€s az uzemek konyvpropagandisidindl

BARLAI-BALINT: |
Ronkvédelem faipari iizemekben

A Faipari Kutato Intézet kizleményei 3. szam.

A konyv a ronkok tarolasanak, Kkorszerfi: megovasanak,
valamint a ronkok kartevéinek Keérdesét ismerteti. Rész-
letesen foglalkozik a ronkanyag mindségi romlasaval,
annak okaival, majd ismerteti a ronktarolds modszereit
magas es alacsony nedvessegtartalommal. Gazdag kép-
anyaggal szemlélteti a kiilonboz6 ronktarolasi modszere-
ket, tabldzatot K6zl a tarolas modszereinek hatalyossagarol.

BEaidalc e Ara: 15.— Ft.

DIENES LASZLEH

L

A puha- és keményfa farészaru
kihasznalasanak szazalékos
lehetoségei

A konyv a faanyagot feldolgozo vallalatok vezetdi,
muszaki dolgozoi, szabaszai szdmara késziilt. Részletesen
ismerteti a Kiilonb6zd valasztékia flirészaruk szazalékos
kihasznalasanak lehetdségeit, utmutatast ad a vallalatok
fakihasznalasi szazalékainak ellendrzésére.

Az elo- es utokalkulacio nélkiilozhetetlen segédeszkize a
kihasznalasi szazalék ismerete, mert ennek alapjan 3allit-
hatok be a legelonyosebb faméretek és igy biztosithato
a faanyag maximalis kihasznalasanak  lehetdsége.

B O . o 0% L R e e e Ara: 12.— Ft.

SALAMON MARIAN:

A fa természetes és mesterséges
szaritasa
A Faipari Kutato Intézet kozleményei 4. szam.

A konyv a fa termeszetes €s legkorszeriibb mesterséges
szaritasi eljarasait ismerteti. /A nedves levegdé tulajdon-
sagaibol ¢és a faanyag felépitésébdl kiindulva ismerteti a
faanyag szaritasanak fizikai alapjait, a mesterséges szari-
tasi rendszerek leirasat kovetden foglalkozik a szarito
felepitesével, alkatrészeivel, a szaritds munkafizisainak
szerepevel és hatasaval. Mellékletben kozli a szaritis-
vezetes segédtablait és grafikonjait.

ZOUCBUIRE 0oy, U T e A s D S
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