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~ »A szocialista versenyben a tome-
gek forradalmi onkritikdja jut kifeje-
zesre; a verseny a dolgozék millidi-
nak teremté kezdeményezésére ti-
maszkodik.« | T
'  (Sztalin)

»Elsajatitani a tudomanyt, kikova-
csolni a bolsevik szakemberek j ki-
dereit a tudds minden dgaban és ta-
nulni, tanulni, a legkitartobban ta-

nulni, ez most a feladat.- A forradalmi

ifjisdg tomeghadjirata a tudomany

~ meghéditasaért — erre
sziiksegiink, Elvtarsak.«

van most

(Sztalin)
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A miiszaki dolgozok feladata a Sztahanov-
€s a verseny iranyitisdban

,*..f"} s MITTE,LMANN MIKSA

Sztalin elvtars a sztahanovistak elsd Osszszovet-
segi €rtekezletén 1935 november 7-én mondotta, hogy
a sztahanovistdk iparunk jitéi; a Sztahanov-moz-
galom iparunk jovGje; a Sztahanov-mozgalom ké-

pezi a munkasosztaly tovabbi kulturilis technikai
fejlodésének magvat, megnyitja el6ttiink azt az

egyediili utat, amelyen haladva a munkanak olyan
magasiokn termelékenységét érhetjitk el, amely a
szocia:izmusbdl a kommunizmusba vald
elengedhetetleniil szuksegﬁs Ezt a nagyszerli sztalini
eibrelatast tizenhat év gazdag tapasztalata teljes
mértékben igazolta.

Sztalin elvtars ezen beszédében azt is megalla-
pitotta, hogy melyek azok a feltételek, amelyek a
Sztahanov-mozgalmat megérlelték és keletkezését
lehet6veé tették. Ramutatott arra, hogy a Sztahanov-
mozgalom gyokerei

I. a munkasok
megjavulasa,

2. a kizsakmanyolds megsziinése,

3. az 11j technika,

1. azok az 14j emberek, akik az (j technika mes-
tereive valnak. :

Jo 1ton vagyunk ahhoz, hogy 'a Szovjetunié
peldaja nyoman ¢€s segitségével a lehetd legrdvidebb
idon beliil mind a négy alapfeltétel biztositva legyen.
Hazankban azért épithetjilk a szocializmust, mert
nem allunk egyediil. ‘A Szovjetuniéra tdmaszkodha-
tunk es kozvetlen segitségét élvezziik. Atvehetjiik és
atvessziik a Szovjetunié gazdag tapasztalatait és
sajat viszonyainkra alxalmazzuk azokat.

A Sztahanov-mozgalom Sztalin elvtars altal
megszabott alapfeltételei hazankban most valdsulnak
meg. Nagy lendiiletet vett a- munkaverseny fejlgdsse
s ezen keresztil a munkaverseny legmagasabb for-
maja, a Sztahanov-mozgalom a kongresszusi ver-
seny soran, amikor a sztahanovistak szama a fizikai
es miszaki dolgozdk kozott egyarant megharomszo-
rozodott. |

Komoly hiba- azonban, hogy a miiszaki dolgozdk
egyresze meg nem egészen érti meg a szocialista

anyagi ' helyzetének gyokeres

munkaszervezeés €s a Sztahanov-mozgalom jelentfsé-

get. Egyes miiszaki vezet6k még ma sem tamasz-
kodnak az élenjaré dolgozdkra, sztahanovistakra,
akik pedig szivosan kiizdenek a magasabb termelé-
kenységért es akiknek magasabb a szakmai képzott-
qege es Kkulttarszinvonala.

“Miiszaki dolgozdink hel yzete a szocializmus épi-

tese folyaméan gyOkeresen megvaltozott. Nagyobb
jogokat kaptak, de nagyobb feladatok is héarulnak
rajuk, amit csak akkor tudnak elvégezni, ha a dol-

gozokra tamaszkodnak és egyre komolyabb mérték--

ben vesznek részt a munkaversenyben, a Sztahanov-
mozgalom és a verseny miiszaki feltételeinek 'bizto-
sitasaban.

1 Faipar 9.
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Minden miiszaki vezetének fel kell karolnia a
dolgozok alulrdl jové kezdeményezését s minden mii-
szaki tamogatast biztositani kell ahhoz, hogy a dol-
gozok szocialista kotelezettségeiket, vallaldsaikat tel-
jesiteni tudjak.

A mitszaki vezet6 feladata gondoskodni arrdl,
hogy az élenjaré dolgozok munkamddszereit iizeme
dolgozoinak minél szélesebb rétege sajatitsa el. En-
nek érdekében tevékenyen miikodjék kozre a sztaha-

-novista iskolakon; adjon szakmai segitséget a leg-

jobb munkamoddszerek kidolgozasdhoz és azok at-

adasahoz.

Tamogatnia kell az 1jitok és észszeriisiték moz-
galmat. Ennek érdekében a miiszaki vezetd és a mii-
vezetk allandéan beszéljék at az egyes iizemrészek
problémait és szabjak meg az iranyt az jité-moz-
galom szamara. A vallalatok termelésének fokozasa
erdekében ne mulasszdk el, hogy a benyujtott aji-
tasok kiértékelésén résztvegyenek, de gondoskodniok
kell az elfogadott 11jitasok bevezetésérdl is.

A miuszaki vezetd maga is minél tevékenyebben
vegyen reszt a munkaverseny €s a szocialista munka
megszervezesében. Torekednie kell arra, hogy a ter-
melési terv teljesitése, illetSleg tiilteljesitése az
anyagtakarckossag, a selejtcsOkkentés é€s a min(ség
javitasa miszaki felteteleinek megteremtésével jarul-
jon hozza vallalata szamara az éliizem biiszke cimé-
nek megszerzéséhez.

A miiszaki dolgozok legyenek harcosai a Sztalin
elvtars 4ltal megszabott harmadik feltétel, az {j
technika megvaldsitasaért folyé kiizdelemnek. Ujit-
sanak, kezdemenyezzenek 11j eljarasokat, (j munka-
modszereket vezessenek be. Segitsék el§ s mindenek-
elOtt teremtsék meg a miiszaki feltételeit annak, hogy
a dolgozok versenvlendiilete akadalytalanul kibonta-
kozhassé€k: Gondoskodniok kell a munka folyamatos-
sagarol, az anvag- €s szerszamellatas zavartalansa-
az uzem szuk keresztmetszetének megsziinte-
tésér6l. A miiszaki vezetGknek tehat 1épést kell tarta-
niok’'a verseny lendiiletével, a dolgozdk kezdeménye-
zesevel, mert ellenkezd- esetben a verseny fékjévé

Eddigi kiemelkedd versenyallomasaink; a Sztalini
Miiszak, a Kongresszusi Verseny, az Alkotmanyi
Verseny soran miiszaki vezet6ink szép szammal tet-
tek felajanlast. Kezdeményezdi a Gazda-mozgaloni-
nak is. Tovabb kell azonban folytatniok a wverseny-

szervezesi feladatokat. Tamogatasukkal fokozniok
kell a faipar versenylendiiletét, hogy a népgazda-
sag erOsitesebol reaharulo feladatot a faipar is

teljesiteni tudja. Ezzel komoly segitséget nyiijtanak
ahhoz, hogy tervieladatainkat az év végére mara-
déktalanul teljesitsiik s ezzel erdsitsiik a békefront
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rban és a helyi ipar

oanranvs A

Gazda elviars mozgalma rovid hat hét alatt
mar hatalmas eredményeket mutat fel orszagszerte.
A part felkarolta ezt a kezdeményezést és helyes
iranyba terelte. Ez még csak fokozza az {izemek dol-
gozoinak lelkesedését a mozgalom irant.

Minden hulladékielhasznalasi javaslat 6téves
terviink teljesitésének egy-egy fontos emelgje, eld-
mozditoja a szocializmus gyorsitott épitésének,

A faipar egész teriiletén fokozott jelentésége van
a Gazda-mozgalomnak, miutan faban szegény orsza-
gunsban a legkisebb fahulladék hasznositasa
valutamegtakaritast jelent, illetve lehet6vé teszi mas,
neheziparunk szamara fontosabb anyagok beho-
zatalat, ,' '

Eppen ezeknél az okoknal fogva meg kell talal-
nunk -azt a leghelyesebb utat, amely a Gazda-moz-
galom kiszelesitésére a faiparban a legcélravezetébb,
a legeredmenyesebb. Ra kell vezetniink a faipar
vezetOit, a miiszaki értelmiséget, a sztahanovistikat
es valamennyi faipari dolgozét, hogy a hulladékok

hasznositadsara vonatkozé tijabb és wijabb, eddig ve-

szendobe - ment, hulladéktomegeket feltaré javasla-
taikban a legcélszeriibb felhasznalasi modot s
jeloljek meg. |

A Gazda-mozgalom egyik legértékesebb mozza-
nata az, hogy a hulladékokat keletkezési helyiikon
igyekszik feldolgoztatni. Ezzel elérhetjiikk azt, hogy
a gyakran terjedelmes hulladékok szallitdsa helyett
a kesztermék seallitasara csokkennek a  koltségek.
De nem szabad megieledkezniink  arrdl, hogy
nemcsak ez a cél. Hova jutnank akkor, ha pél-
ddul a Fur-Lem a telepén keletkezs ronkvegekbol
vagy eselekekbll fakanalat kezdene gyartani, egy
masik vallalat ugyanezt tenné és egyszer csak azt
vennok eszre, hogy minden jsziilottre 6t-hat fakanal
jut, ugyanakkor hidnyozna a héaztartasokbdl példaul
a sotarté és ilyent mar csak szabvanyos anyagbdl
gyarthatunk. A példaban emlitett eset felboritana a
faipari tizemekben helyesen kialakitott éles profilt is,
nem beszélve arrdl, hogy az ilyen apré tomegcikkek
gyartasa nem is a leggazdasagosabb ezen a moddon
és a tervszeriiseget is veszélyeztetné.

Helyesebb tehat, ha a nagy faipari iizemek a
kitermelt hulladékok iizemen beliili feldolgozasara
olyan modokat keresnek, amelyekkel a megtervezett
gyartmanyaikhoz sziikséges kurrens anyagok rész-

beni megtakaritdsat érik el. Tovabbi 1épcs6 a hulla-

dék hasznositdsdhoz — mnagyiizemi viszonylatban —
ha a kitermelt hulladékokbdl egy szalagfiirész be-
allitasaval félkészgyartmanyokat, kiilonbozé héaztar-
tasi vagy egyéb fatomegcikk gyartasira alkalmas

1575 BX AN
szelvényeket éﬂitﬁnak el6. Csak természetes, hogy
fontosabb tenmivalé a hulladékok keletkezésének
fokozott leszoritdsa gazdasagosabb szabdssal, stb.

A hulladékok tomeges feldolgozasanak szektora
ma mar hazankban is — a Szovjetunié tobb mint
masfél évtizedes gyakorlatdnak példajara — a helyi
ipar €s a kisipari szovetkezetek.

Partunk II. Kongresszusan mondotta Ger0 elv-
tars; hogy: »Helyi iparunk, tehat a talnyomorészt
helyi és hulladékanyagokat feldolgozd €s a helyi
sziikségletek kielégitésére hivatott, a tanacsok ala
rendelt ipar még gyermekcipében jar.«

Mar pedig a helyi ipar fejlesziésének egyik leg-
fobb elofeltétele, hogy megieleléen el legyen latva
azokkal a nagyiizemekben kitermelt hulladékanyagok-
kal, melyekbdl a nagyipar altal nem gyartott koz-
sziikségleti tomegcikkek mind nagyobb tdmegét, a
nagyiparénal gazdasagosabb gyartasi modszerekkel
képes elGallitani.

Fontos tényez6 az is, hogy a helyi ipart iranyito
szervek — elsdsorban a Helyi Ipari Igazgatdsag
(HIG) — az allami nagy- és kiskereskedelem t1itjan
pontosan tajekozodnak a dolgozok sziikségleteirdl és
minden egyes kozsziikségleti cikkb6l a megieleld
mennyiséget gyartatjak le, azaz megielelden 0Ossze-
hangoljdk a termelést a fogyasztassal.

A Népgazdasagi Tanacs (N. T.) nemrégiben
ismét foglalkozott a helyi ipar fejlesztésével és hata-
rozatilag kimondotta, hogy a helyi ipar csak annyi-
ban kaphat kurrens anyagokat, amennyiben azokat
hulladékanyagok felhasznalasdhoz, vagy hulladékok-
bol el6 nem allithaté cikkek gyartasahoz dolgozza fel.

A faipari do!gozdinak mindebbd] azt a kovetkez-
tetést kell levonniok, hogy a mnépgazdasag sgamara
igen fontos helyi ipar egészségesebb fejlodését segi-
tik el akkor amikor az eddig tiizre keriils, vagy
semmire fel nem hasznalt hulladékanyagokat mar a
munkafolyamatok alatt iélreteszik, Osszegyiijtik €és a
helyi ipari allami vallalatoknak vagy kKisipari szovet-
kezeteknek adjak at.

Nincs olyan faipari vallalat, amelynek kozvetlen
kozelében valamilyen helyi ipari egyseég, vallalat
vagy K. Sz. ne lenne. Dolgoz6 népiink €letszinvonala-
nak fokozottabb emelkedését, a varosi és falusi dol-
gozok meg tobb iparcikkel valo ellatasat segitjiik
el6 akkor, amikor minden — még akar csak jatek-
nak is — felhasznalhato anyagdarabkara a gazda
szemeével néziink és tovabbfeldolgozasra megmentjiik.
Ilyen irdnyt szabjunk tehat a faiparban a Gazda-
mozgalomnak, igy lenditsiik fel a = hulladekok fel-
tarasat és hasznositasat.




2

Megszinteini a személyes felelésség hidnydt, megjavitani a munka megszervezését, helyesen
oszlans 8zét az ercket az iizemen belil — ez a feladat.

(SZT ALIN)
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A Gazda-mozgalom eredményei

A Biitoripari ES-nél és vallalatainal

A minisgtertanics anyagtakarékossagi felhivasa
€s az 1951. évi feszitett terv alapjan vallalatainknal
mozgalomszeriivé tettiik az anyagtakarékossig kér-
dését. Ennek eredményeképpen vallalatainknal 4llan-
doan szebb és szebb eredmények jottek létre anyag-
takarékossig terén.

A Bitoripari ES vallalatai koziil anyagtakaré-
kossagbhan a Csongrddi Butorgydr vezet. A  val-
lalat, hogy  anyaghanyadat teljesiteni  tudja,
legelGszor ~ a  szabaszatot Szervezte . meg, azért,
hogy a vagasoknal minél kevesebb hulladék legyen.
Majd ezév majusdban, egy iizemi értekezleten el
hangzott javaslat és most 2 Gazda-mozgalom meg-
induldsa utin a vallalat vezetOsége tervbe vette,
hogy a véllalatnal fellelhets &sszes hulladékanyagot,
melyet az anyag rovid volty miatt (18—20 cm)
addig felhasgndlni nem tudott a késziilg gyartma-
nyokhoz fel fogja hasznalni. A vallalat vezetdsége
beszerzett 4 db kisméret tamegmunkald gépet
(szalagfiirész, egyengetdgép, korfiirész, vastagsagi
gyalugép). Ezekkel , kisméretii famegmunkalé-
gepekkel lehetévé valt, hogy az addig tiizifinak hasz-
nalt 9—20 cm-es hulladék-deszkadarabokat belsd
oldalakhoz tudjdk felhasznalni. Lehetgva valt tovabba
a vallalatnal elfekv6 50 kobméter hulladékanyag
ipari fehasznalasa is. Ezzel a valialat 42.400 forintot
takaritott meg. Az eddig tiizifanak felhasznélt napi
1.5 kébméter faanyagot is hasznos anyagként hasz-
nalja fe]l a véllalat, aminek eredménye havi 29.000
Ft megtakaritas:

Ezek az eredmények nagyrészben hozzajarultak
ahhoz, hogy a vallalat II. évnegyedre tervezett
anyaghanyadat 3.7 szazalékkal csokkenthette

Az anyagtakarékossdgi mozgalom keretében 32
vailalat felhasznalja meg a flirésztelep elfekvs, el-

hasznalt fiirészlapjait - is, melyeket keskenyebbre
vagva, egy djitdssal 1ijbol fogazva, szalagfiirész-

gepekhez haszndalhat fel. Eddig a vallalatnak egy
llyen import-fiirészlap 200 forintjaba keriilt. A jelen-
legi megmunkalassal 45.— forintbs] tudja elallitani
es igy 1—1 fiirészlapnél 150 torintot, egy évben 80
darab fiirészlapnéal 12.400 forintot takarit meg.

A 'vallalat vezetSsége  tervbe vette, hogy a
selejtbe keriil§ szogeket is telajitjia. Az eddigi kiérté-
kelés alapjan 1 kg szeg 2.80 Ft-ba keriilt. A selejt-
szegb6l 1 kg-ot 50 fillérért A4llitanak elé, minek
eredményeképpen 3450 forintot takarit meg ; valla-
lat egy év alatt.

Hasonlé szép eredményt ért el az anyagtakare-
Kossagi és Gazda-mozgalom keretében a. Dung
Butorgyadr is. A Duna Butorgyar miiszaki vezetOje és
dolgozéi tervbe vették, hogy ia vallalatnal 1évG
hulladékot felhasznaljdk. Ennek kovetkeztében ezév
majusatol kezdve 407 kdbméter faanyagot takaritot-
tak meg. A megtakaritist ugy érték el, hogy az
eddig hasznalhatatlannak vélt léceket 0sszeenyvez-
tek és deszka formajaban ujbol megmunkaltik, résg-
ben pedig betétekhez hasznaltik fel a hulladékléce-

ket. Ezzel népgazdasidgunknak 400.000 forintot taka-
ritanak meg,

Fenti vallalathoz hasonléan nagy anyagmeg-
takaritdst jelent az Ujpest; Asztalosérugydr géphiz-
vezetdjének Gjitdsa, minek alapjan az eddig hulla-
dékba keriil§ anyag haromnegyerészét fal tudjak
hasznélni. Igy a vallalat 7 kobméter faanyagot tud
havonta megtakaritani. 5460 ‘Ft ertékben.

A Bitoripari Egyesiilés miszaki osztidlya az
anyagtakarékossagi mozgalom keretében 2 vidéki
vallalatoknal és azon vallalatoknal, ahol 3 hulladek-
anyagokat eddig nem hasznaltak fel, atmutatasu] az
anyagtakarékossag fontossigat ismertette és gy a
tobbiek is szép eredményeket értelk el

Igy a Tisza Biitorgydrndgl aho] a2 vallalat
profilja miatt a hulladékanyag igen nagy mennyise-
get tett ki az ES miiszaki vezetoseége a vallalat
vezetOségével megbeszélte, hogy a vallalat olyan
gyartmanyt fog rendes protiljan  kiviil késziteni,
melynél a hulladékanyagokat is fe] tudja hasznalni.
Ennek eredményeképpen .a Il negyedévben 80.000
Ft értékii hulladékanyagot hasznilt fel hasznosan a
vallalat. Tovabba intézkedéseink folytdn a Gazda-
mozgalom keretében az olyan vallalatoktdl, ahol a
hasznos hulladékanyagot nem tudjak felhasznélni,
atiranyitjuk azt olyan profili vallalatokhoz, ahol az
felhasznalhaté, Igy pl. a Szék- és Fairugyar huila-
dékanyagat 2 Hulladékieldolgozbiizembe, a Tisza
Biitorgyar lombos fiirészaruhulladékat as Egri Bitor-
gyarba.

A Bitoripari Egyesiilés tervbe vette a Gazda-
mozgalom kiszélesitését a Csongradi Batorgyar ered-
menyei alapjan, hogy olyan vallalatoknal, ahol méd
van ra, kisméretli gépekke] a hulladékanyag feldol-
gozasarol gondoskodas torténjék.

Ezen eredményeken keresztiil sikeriilt a Biitor-
ipari Egyesiilésnek elérnie azt, hogy a II. negyed-
évben 233.000 Ft értékii anyagot tudott megtakari-
tani, vagyis a 43 szazalékra tervezett anyaghanyadat
42 szazalékra csokkentette. A III. negyedévre terve-
zett 42.2 széwalékot is el8relathatélag be fogja tar-
tani, amire reményt nyajt a jitlius havi eredmény,
mely szerint .a tervezett 42.5 szizalékos anyagha-
nyadot 41.3 szazalékra csokkentették a Bitor ES
vallalatai. Ezen megtakaritas értéke 500.000 forint.

=3

A Kefe- és Sepripari ES-nél és vallalatainal

A Kefe- és Sepréipari Egyesiilés és a keretébe
tartozé vallalatok dolgozdi  is delkesen felkaroltk
Gazda Géza elvtars kezdeményezését. Sajat szakmai
teriiletiikon  jelentékeny ijitast léptettek életbe a
hulladékanyagoknak hasznos felhasznaldsa terén.
Az djitds abbdl all, hogy a seprogyarban 6sszegyilé
cirdkhulladékot szakszeriien feldolgozva és bizonyos
szazalékardnyban sikdargyckérrel keverve. surolokefék
gydrtdsdra alkalmassd teszik. Ilyenmédon elSzetes
becslés szerint évente egy vagon cirokhulladékot
kapcsolnak be a kefeipar termelésébe, ami €V
120.000 forint megtakaritist jelent, részben belfoldi,
reszben importanyagban, - - 1 . ..
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A kefe- és seprdipar dolgozdi ezzel a kezdeme-
nyezésiikkel elémozditjak a fogyaszték b&ségesebb
stirolokefeellatasat, hozzajarulvan ezzel az anyag-
takarékossagi mozgalom elGbbreviteléhez és nep-
gazdasdgunk oOtéves tervének sikeréhez. Példa ez a
kezdeményezés arra is, hogy akkor jarnak el helye-
sen a hulladék felhasznalasanak lehetgségeit kutato
elvtarsak, ha nem csupdn sajdat tizemiikben nézner
szét, hanem, ha a rokon- vagy akdr szakmaidegen
teriileteken is kutatnak olyan hulladék utan, melye-
ket iizemiinkben hasznositani tudnak. [gy cseleked-
tek a Kefe- és Sepriiipari Egyesiilés kefeiparanak
dolgozdi is, akik a rokon seprdipart vették ana.izis
ala, miutan sajat iparukban méar minden hu.ladek-
anyagot hasznositottak.

Dolgozdink eljarasa szolgaljon fitmutatasul min-
den mas szakma dolgozdinak. Szamos olyan hulla-
dékanyag fordulhat el az iizemekben, melyeket a
sajat fizemiikben mar semmi moddon sem hasznal-
hatnak fel, de mas tizemben még jo szolgalatot
tehet. Kezdeményezzen a »Faipar« olyan akciot, mely
modot nyujt a dolgozéknak annak megismerésere,
mi'yen hulladékanyagok tarolnak az egyes {izemek-
ben, melyeket ott termelés terén mar hasznositani

nem tudnak, de masutt még felhasznalhatok.
B, L.

A vegyes faiparban |

A Minisztertanacs anyagtakarékosségi rendelete,

mint ismeretes, megjelent. Sajnos, vallalatvezetdink,

miiszaki vezetSink, de még a fizikai dolgozoink sem
ismerték fel ennek a rendeletnek hatalmas népgazda-
sagi eredményeit. A rendelet megjelenése utan is
minden maradt a régiben. Ha voltak is bizonyos
kezdeményezések, kezdetleges eredmények, mint pl
az Iskolabi'torgyar esernyo-nyele, vagy egyébb mas
megtakaritds anyaghban, ez az adminisztracié hibaja-
bol nem volt mérhetd, nem volt kimutathato.
Nagyobb hidnyossag volt az, hogy az egész

anyagtakarékossagi mozgalom nem volt atpolitizalva
a dolgozokkal, az iizemi partszervezet neim alit az
élére ennek -a mozgalomnak és igy eredményt sem
tudtunk felmutatni. | |

Mint emlitettem, voltak bizonyos megmozdula-
sok az anyagtakarékossag teriiletén, de a dinamikus
er6t Gazda Géza elvtarsunk kezdeményezése adta
meg. Ezt a kezdeményezést magaéva tetlte a Nagy-

budapesti Partbizottsag és ezen keresztul megmoz-

dultax az fizem dolgozédi is.

Orommel jelenthetjitk a nyilvanossagnak, hogy
iparagunkban is eredményesen fejlédik a = Gazda-
mozgalom. Elsé helyen kell megemlitenem a Cellu-
loiddrugydrat, ahol a dolgozék kezdeményezésere
mar kb. féléve az orszagban fellelhetd inkurrens
celluloid készletb8l gyartanak kiilonboz6 gyermek-
jatékokat. Vagy a Képkeretgyarat, melynek egyik
dolgozbja igen szép kivitelii varrédobozt készitett a
fiiggonytartd (karnis) leesG részeibdl. A Sport- és
Miszaki Fadrugydr igen izléses szandalokat készit
hulladékiabol, b6érb6l. Vagy a Bajai Faarugyar,
melynek dolgozdéi 2015 drb. faépitot készitettek 9831

Ft. értékben. S igy sorolhatnam tovabb az iizemeket,
melyek magukéva tették Gazda elvtars és Partunk

felhivasat az anyagtakarékossag vonalan.
Meggyozdésiink, hogy iizemeink nem allnak meg

- ennél az eredménynél, hanem tovabb fejlesztik ezt a

mozgalmat. Annal is inkdbb, mert ismerjiikk a mi
dolgozbink leletméhyességét, ismerjitki hazafiassa-
gat, tudjuk, hogy miért kell a faanyaggal takarékos-
kodnunk. Azért, hogy kevesebb importanyagot
kelljen behozni az orszagba, azért, hogy hamarabb
felépithessiik hazank biiszkeségét a Dunai Vasmiivet,
azért, hogy minél tobb .iskolat, kérhazat, bolcsodét
és napkozi otthont épithessiink. Azért, hogy hazan-
kat a »vas és az acél orszagava tegyiik«, azért,
hogy a béketabornak ezen a frontjan is helytalljunk,
azért, hogy minél hamarabb felépithessiitk hazank-
ban is a szocializmust. Sz. A.



- Uzemi hirek -

Az »Egri Bitorgyar« nyerte a Butoripari Egye-
siilés vandorzaszlajat az 1951. II. évnegyed O
munkaja alapjan.

Egerben iinnepélyes keretek kozott adtak at az
Ujpesti Asztalosdrugydr dolgozdi az Egri Butorgyar
dolgozdinak a Bfitoripari Egyesiilés vandorzaszlajat,
mivel az Otéves Terv II. tervévének masodik év-
negyedében a Butoripari Egyesiiles 16 iizeme kdzul
a legjobb erdményt adta, és ezzel az Ujpesti
Asztalodarugyartol elhozta a verseny-zaszlot.

A Bitoripari Egyesiilés vezérigazgatoja, Takdcs
Jozsef elvtars beszamolojaban megemlitette, hogy két-
szeres dicsOs€ég az, hogy az Egri Biilorgyar nyerte
el a vandorzaszlot. ElsGsorban azért, mert egy nemrég
indulo vidéki {izem értékes iizemmé lett a batoripar
szamara. Masodsorban azért, mert egy klerikalis koz-
pontban tudtak ezt a szép eredményt az Egri Butor-
gvar dolgozéi elérni. Ez is bizonyitja élesedd osz-
talyharcunkban ac¢ munkasosztaly megtérhetetlen
gyozni akardsat €s gy6zni tudasat.
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Az Egri Buatorgyar igaggatoja: Piringer Karoly
elvtars megemlitette azokat az eredményeket, melyek-
nek alapjan az Egri Bitorgyar nyerte el a vandor-
zaszlot. Igy tobbek kozott a II. negyedéves tervét
122 széazalékra, oOnkoltségi tervét 90 szazalékra
teljesitette.

{Ezekhez az eredményekhez nagyban hozzajarul- .
tak a vallalatnal 1év6 n6i munkaer6k (nem hi4ba
hiresek az egri nok), akik a fényezésnél, gépeknél
kivaloan megalltak helyiiket.

Ezutan sorrakeriilt a t6bbi vallalatok dijainak
a kiosztasa.

Az iinnepélyen résztvettek a Bitoripari Egyesiilés
mind a tizenhat iizemének vallalatvezet6i, miiszaki
vezetGi, sztahanovistai akik megfogadtak, hogy a ver-
seny lendiiletét tovabb fogjak vinni, hogy a Bitor-
ipari Egyesiilés vandorzéaszlaja elkeriiljon Egerbdl,
hogv ezéaltal is elGsegitsék hazankban a2 szocializ-
mus €pitését és a faipar folemelt oOtéves tervének
sikeres befejezését. |



Beszamolé az iparag egyik élenjaréd iizemének fejlédésérol

A Budapesti Irodabitorgydr az elmuit két ev
alatt sokat fejlédott. Ez a fejiddés azonban nem
ugrasszeriien ment vegbe, hanem lassti, egyenletes,
szinte észrevehetetlen a mindennapi szemlelo elott.

Ezt o fokozatos, de kovetkezetes fejlodést vizs-
gilva megallapithatjuk, hogy ennek a hatterében
kis, onmagukban jelentéktelennek latszo intézke-
dések és véaltoztatasok egész sorozata all, ami veg-
ercdményben a vallalatnak szinte hihctetien mervi
ferlddését eredményezte. Ezen  technologia’ folya-
matpan végrehajtott valtoztatasok kozil az nlab-
biakban csak néhany jellemzd példat kivanck meg-
emliteni.

A géphazban a gépek sorrendjét megvaltoztattak
a munkamfiiveletek sorrendje szerint. Ez maga utan
vonta az anyagmozgatias csckken'ését. A géphaz-
ban azonban még mindig baj volt, mert annyi anyag

voit a gépek koriil felhalmozva, hogy egész hegye-

ket képezett és a gépek koriil a mozgast gatota.
Ennek megva'toztatisira &llvanyokat kész'tettek es
ezzel elérték azt, hogy a foldre nem Kkeriilt le az
anyag, hanem kozvetleniit az anyagmegmunkalas
utan az allvanyra raktdk, Igy sok hely felszabadult
és az anyagmozgatas megjavult. Kozben az Gjitasok
eoész sora va.6sult meg. Dupla miiveleteket Ossze-
vontak pl.: labazatnal gérelés-nutolas; lapok és ol-
da'aknal koriillvagas, nutolas; »T« léc kezelésénél

dupla vezet6 alkalmazésaval 2 db-ot egyszerre kelel-

nek; lapalatti ramakné! és oldalaknal a nut bemara-
tasdhoz 2 db kést tesznek egymas folé és igy 2 db
késziil egyszerre, lapalatti ramak »T« léc-helyének
nutolasdhoz az egyengets gépen dupla nutkeés alkal-
mazéasaval szintén 2 db-ot tudnak fugolni és nutolni
egyszerre, tehat 2 miiveletet és darabot végeznek el

egyszerre.

Ezek a miiveletosszevonasok mind a 4olgozok
otletei, elgondolasai alapjan valdsultak meg, de meg
ezenkiviil sok mas 1jitds, munkamoddszervéaltoztatas
tortént, amely mind a termelékenység fokozasat
segitette elo. |

gy az egyik jelentGs 'épés az iizem életében a
gépek elbretolasi sebességének emelése, ami 3 vas-
tagsag-gyalu, a hengercsiszol6 idejét és a kelelGge-
peknél az anyag atfutasi idejét csokkentette. Tovabba
a kézimfihelyben a szalagrendszer bevezetése, minek
kovetkezetében a dolgozdék olyan nagy begyakorlott-
sagot értck el, hogy megdontotték a normékat.
Ugyancsak az asztal Osszeépitésénel oly 0sszeszorito
szerkezetet készitettek, meilyel a 35 perces idot
12 percre csokgzentették. Jelenleg feltuttatolt létszam-
mal dolgoznak és igy a meglévo lift nem tudta el-
latni anyaggal az emeleti részeket. Ennek megolda-
sara készitettek =gy transzportort, amellyel az
4ilandd anyagmozgatasi problémakat megsziintették.
Ha mindezeket a dolgokat figyelembe vesszitk és
azt, hogy az {izemi partszcrvezet a népnevelck bevo-
nasaval alland6 jé politikai és szervezd munkat vég-
zett, s hogy ehhez még hozzajarult a miiszaki es
karbantarté dolgozok - szivés = és kitarté munkéja,
akkor meg tudjuk érteni, hogyan kesziilhet el egy

irGasztal 13 §ra a'att, amihez még nemrégen 3l
munkadra volt sziikséges.

Ebben az esetben az atlagteljesitmény 149 sza-
zalék, tehat ha a 100 szazalékos teljesitmenyt vesz-
szitk alapul, akkor 8.40 6ra alatt késziil el az iro-
asztal. | |
A fenti eredmények elérhetetlenek volnanak ha
nem ismerndk az iizem dolgozdinak egyéni vallaia-
sait és az 0jitémozgatomba valé bekapcsolédasat.
A munkamoddszerek Aallandd ‘megjavitasa €s a szo-
cialista ember murikdhoz vald viszonya alapozzd
meg azt a torekvésiinket, hogy elért eredményeink
dlland6é fokozasaval wjabb és .fijabb célokhoz ér-

jink el.
Az iizem  sztahanovista szabasza, Gulyas
[gnac, axi a »szakma legjobb dolgrzojac cimert

folytatott versenyben komoly esélyekkel a II. helyrdl
az élre tort, versenyk hivasaban az alabbiakai irja:
»Az 1jsag hasabjait olvasva feliigyeitem, hogy dol-
gozéink orszagszerte milyen nagy erGieszitést tesz-
nek az anyagtakarékossag terén. Végiggondoltam,
hogy nalunk a faiparban mit is jelent ez a kérdeés.
A draga kiilioidrdl- behozott nyersanyaggal nekiink
meég az eddiginé]l is fokozottabban kell takarékos-
kodnunx. Tudom, hogy népgazdasdgunk ezen irany-
zata is a szocializmus épitésének atjat fogja lerdvi-
diteni, s ebbd! a munkabdl még nagyobb mértékben
fogom a részemet kivenni.

A fentiekke! kapcsolatosan hivom Ki
Csepregi Ldszlo szaktarsat, mind

- az orszag valamennyi faipari szabdszat szo-
cialistq pdros munkaversenyre Alkotma-
nyunk iinnepe alkalmabol.
Versenyvallaldsom az Alkotmanyunk {innepére, azaz
versenyszerzodésemet az alabbiakkal egészitem Kki:

1. Vallalom, hogy az év hatralévé id6szakaban
az altalam leszabott anyag gazdasigosabb kihaszna-
lasaval 70 koébméter lombos és fenyoGiafiirészarat ta-
karitok meg anélkiil, hogy a leszabott munkadarab
minosége romlana. Ez 540 db {roasztal [Iiirészarn
sziilkségietének felel meg. |

2. A hulladék csokkentése mellett vallalom to-
vabba, hogy az eddigi atlagos 170 szazaiékos tel-
jesitményemet . 176 szazalékra emeiem. Ma 23 nap-
pal jarok elol tervem teljesitésében. Ezt évvégére 43
napra kivdnom ndvelni, igy november 12-ig befeje-
zem évi tervemet,

3. Az {izemiinkbe  tapasztalatcserére  jovO
szabaszszaktarsaknak munkamodszeremct atadom,
liogy ezaltal eldsegitsem Gket jobb eredmények el-
érésében. .

4. J6 felvilagosit6 munkava! {izemiink gépmun-
kasai koziil még 5 {6t beszervezek a nalunk mar
mi{ikédé Nazarova-mozgalomba.«

Az Irodabutorgyvarnak mind a dolgezdéi, mind a
vezetGséoe megértették, mit jelent a szocia.ista ter-
me'és. Megértették azt, hogy békénket, szebb és jobb
jovénket a tobbtermeléssel tudjux biztositani.

: S

mind
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Hogyan lettem sztahanovista

KOVER JANOS

1950 februar o6ta dolgozom a Lingel Bftorgyar-
ban. Uzemiink a dolgozék részére tipusbiitorokat
gyartott. Elszamolésunk csoportos norma alapjan
tortént és ez nagyon hatraltatta, lassitotta a fejlo-
dest, akadalyozta az egyéni kezdeményezést. Néhany
het mialva mar egyéni teljesitménybérben dolgoztam,
Els6 munkdmnal 100%%-ot értem e] és ezt g teljesit-
meényemet naprél napra, hétrél hétre fokoztam, agy,
hogy minden tjabb széria kezdésekor észszeriisitet-
tem munkamom, csoportositottam a hasonlé miive-
leteket, majd kés6bb egyre tobbet ajitottam.

Ujabb néhany hénap milva elértem a 200—
200%-0s eredményt. Ekkor az iizemi partvezetGség
egy olyan csoport vezetésével bizott meg, amelyik
nem jott ki a lemért id6vel. Amikor atvettem a cso-
port vezeteéset, elsé dolgom volt, hogy dolgozétar-
saimmal megbeszéljem az egyes miiveleteket és
munka végeztével a koévetkez6 napi munka beosz-
tasat. Egyesek meg is jegyezték, hogy itt nem lehet
am olyan nagy szazalékot elérni, mint az el6z8 cso-
portban. Megnyugtattam &ket, hogy par hénap milva
talszarnyalom eddigi eredményeimet. Ez meg is
tortént, de magammal emeltem tobbi dolgozétarsai-
mat 1s. Kiemelked§ eredményt az {ij normak rende-
zese utani els0 napokban értem el. Elsé napi teljesi-
lesem 192% wvolt azaltal, hogy felszdmoltam az iize-
miinkben még megmaradt kisipari jelleget. Az egyedi
gyartasro] attértem a sorozatgyartisra, megszervez-
tem az €szszer{i anyagmozgatast és ezzel a tobbi dol-
‘gozok is lényegesen magasabb szdzalékot értek el.
Rendszeresen foglalkoztam a dolgozékkal, népnevels
es' szakmai felvilagosit§ munkat végeztem. Munka-
kOzben magam mellé vettem a brigddomban dolgozo
egy-egy -szaktarsamat €s az 4ltalam kidolgozott
‘munkafogasokat megmutattam nekik, fgy, hogy azo-
kat 6k is eredményesen tudtak alkalmazni. Atadtam
munkamodszeremet "a gyengébben dolgozdéknak, so-

kat foglalkoztam a fiatal szaktarsakkal és késSbben -

egy 1fl-brigadnak lettem a vezetdje.

Eredményes munkam nem tett elbizakodotta.
Alland6éan tanultam, esti rajziskolaba jartam, s a
mennyiseg elérése mellett nagy gondot forditottam
a minosegre is. Brigddom minden egyes tagija
100%-on feliil teljesitett, s6t egyesek 170—180% -o0s
atlageredményt értek el. Munkdmom 4llanddan ész-
szeriisitettem, valtoztattam, djitottam, igy lettem az
lizem tobbszorés fijitdja.

Ujitasaim koziil néhanyat ismertetek: a kétajtos
ruhaszekrények hatfalainak beszerelését koldokesap-
pal oldottam meg (tipli). A kihtizhaté asztalok ven-
deglapjainal a szinfurnir alkalmazasat elhagytam
es ezzel jelentds anyag- és munkaidémegtakaritast
ertem el. Asztalgsszekotsk kézi megmunkalasanal
egy fogasra 14 drb. Gsszekotén végeztem két miive-

letet egyszerre és ezzel felszamoltam iizemrésziink-
ben a kisipari jelleget. :
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Nazarova-mozgalom

1950. oktober 6ta az iizem szakoktatasi felelgse
lettem. Megszerveztem az iizemen beliili munka-
modszeratadast. Ennek eredménye az lett, hogy a
dolgozok maguk kivantdk késébben, ha az oktatas
egy-egy alkalommal elmaradt.

1951. januarjaban sztahanovista oklevelet kap-
tam. Ez még nagyobb feladat elé Aallitott, mert érez-
tem, hogy sokkal tobbet kell adnom tudisombdl
gyengébb szaktdrsaimnak, 1951. februarjaban egy
izemen beliili sztahanovista-iskola megszervezésé-
vel bizott meg a XV. F@sztaly. A sztahanovista-
iskola anyagat a gyakorlati fogéasok elsajatitasa, az
észszerli anyagmozgatas, az azonos jellegi miivele-
tek csoportositasa alkotja, tovabba a Kovaljov- és a
ismertetese, s az altaluk el-
erhet eredmények politikai jelentGségének magya-
razata. A gépek, szerszamok karbantartdsa, az
anyagtakarékossag és az 1jitdsi mozgalom ismerte-
tése, valamint az altalam elért egyes fogdsok gya-
korlati bemutatdsa és ezek megmagyarazasa. Végriil
kesek, kéziszerszamok élesitése, koszoriilése és -hasz-
nalata. A sztahanovista-iskoldn résztvettek koziil
mar ketten kaptak sztahanovista-oklevelet.

A magam €s brigddom eredményeit egyre fokoz-
tam. Ehhez mindenben segitségemre volt az iizemi
alapszerv, s az iizemi- és szakszervezeti vezetgség
s, Megszivleltem péartunk vegetSjének Rékosi elv-
tarsnak a sztahanovista kongresszuson mondott sza-
vait, hogy a jo sztahanovistat nemcsak sajat egyéni
eredményei alapjan itélik meg, hanem arrdl, hogy
hany munkatdrsanak adta at munkamédszerét.

1951. majusdban az a Kkitiintetés ért, hogy a
sztahanovista-oklevél utdn a jelvényt is megkaptam
es keéthetes kiilfoldi tidiilésre kiildtek.

Szabadsagom Galyatetén toltottem feleségem-
mel. Ez olyan nagy megtiszteltetés volt szdmomra,
amilyent a malt rendszerben sohasem tudtam volna
elérni. Udiilésem utédn a part és az iizemvezet8ség a
tarnirmiihely vezetésével bizott meg, és ma mar
nincg miihelyrészemben egyetlen dolgozé sem, aki
100%-on alul teljesitene. Megszerveztem az iizemen
belili oktatast, rendszeresen foglalkozom a fiatal
szaxtarsakkal, munkamddszeremet, tapasztalataimat
atadom az fiizemiinkbe Gjonan keriilt dolgozdknak,
akik kozott sok a n6i munkaerd és nagyrésziik még
sohasem dolgozott iizemben.

Celom az, hogy a partunk II. Kongresszusanak
hatarozatait végrehajtsam, az otéves terv masodik
evel teljesitsem, illetve tdlteljesitsem, hogy ezzel még
erGsebbe€, egységesebbé tegyem a béketabort, magam
Is és munkatarsaim is munkdnkkal segitsiik a nagy
Szovjetuniét és nagy vezérét, a boles Sztalint, kinek
mindent koszonhetiink, amit” eddig elértiink.

Eljen a Magyar Dolgozék Partja és vezetdje,
Rakosi elvtars!



Faanyagok racionalis felhasznalasa*

Po. 1IQOV

Elsd otéves terviinkkel kapcsolatos hatalmas

. aranyn épitkezéseink swiikségessé teszik egyrészt a

nemzetgazdasagi szempontbdl a fémekkel és egyéb
anyagokkal majdnem egyenld jelentGségii faanyag
kitermelésének fokozasat masrészt a nyert faanyag
teljes kihasznalasat is.

A faanyag maradéktalan felhasznalasat leg-
inkabb a vegyipari {izemek €és a cellulozegyarak
végzik. Beruhégasi terviink két ilyen ilizem épitését
iranyozza eld, de ez a két iizem csak bizonyos fa-
anyagokat fog feldolgozni. |

A mi viszonyaink kozott a faanyag teljes és
racionalis felhasznalasa csak a famegmunkalo valla-
latok Osszevonasa utjan lehetséges. Ag ipariigyi
minisztérium ezt el§ is irdnyozta és az 0sszevonas
kovetkeztében a vallalatok szama hatodara fog csok-
kenni. Az Osszevonassal egyidejiileg kétségteleniil
sor keriil famegmunkald iparunk alapos atsgzervezé-
sére €s igy sikeriil majd véget vetni erdGgazdasa-
ocunkban a rabldogazdalkodasnak. Fiirésziizemeink
tovabbra is igen alacsony kihasznalasi szazalékkal
dolgoznak. A ronkok feldolgozasanal jelenleg még
mindig csak 689 tiszta anyagot termelnek. A fenn-
maradé 32% hulladék igy oszlik meg:

5—109, széldeszka,

10—159% szélezési és daraboldsi hulladék és

11—12% fiirészpor.

A széldeszkat i6leg a lakossag sziikségleteinek
fedezésére forditjak, a szélezési és darabolasi hulla-
dékot kisebbméretii csomagoldanyagra, téglakeretekhez
és gyujtésianak dolgozzak fel. Mindharomiéle hulla-
dékot a termelést végz6 vallalatok goézkazanok fiité-
sére is hasznaljak.

A szallitdeszk6zok elégtelen szama és féleg a
magas szallitasi koltségek folytan a fahulladékok
jelentds része teljesen kihasznalatlanul marad. So6t
mi tobb, eltakaritidsuk még koltséget is jelent a
vallalatnak (az Osszes vallalatoknal mintegy 1 millié
levat évente), ezt kovetben pedig a hulladékot fel-
gyajtjak, vagy idovel elkorhad.

Ezenkozben biitor- €s épiiletasztalosiparunk nagy

szitkséget szenved biiforlapokban. A lapok kozotti tér

kitoltesehez pontos szelvényméretekben tiilevelii fa-
anyagot termelnek, holott az 1,5x2x15 cm méreten
feliilli fahulladékot — amelyet most elégetnek vagy
elkorhadni hagynak — a lapok belsé részének.céljara
kitiinen lehetne hasznalni és igy ezekbdl a hulla-
dékokbdl ajtok irdasztalok, szekrények, agyak stb.
tizezrei késziilhetnének.

A Dbiatorvallalatok a fahulladékot
méretekben jelenleg is felhasznaljak., A flirésziize-
meknél azonban mem Keriil sor racionalis felhaszna-
lasukra, mert ez utobbiak nem rendelkeznek meg-
felel0 fafeldolgozd gépekkel és munkahellyel. Fafel-
dolgoz6 iparunk azonban elegendé géppel rendelke-
zik s ezek teljesitményét alig 50 szazalékig hasz-
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* Megjelent a bulgar Racionalizdcia c, folyéirat 1949.

evfolyamaban.

kiilonbozo -

naljak ki. El6fordult olyan eset is, amikor a fafel-
dolgozd gépek teljesen lealltak. Ugyanakkor a mun-
kaskezet (kiilonosen a magan- €s szovetkezeti szek-
torban a biitorasztalosokat) nem hasenaljak ki telje-
sen, holott a fafeldolgozd gépeken a sziikséges bitor-
lapokat el tudnak Aallitani.

A fahulladék teljes felhasznaldasa révén fiiresz-
iigemeink kihasznalasi szazaléka 68%-rol kb. 809%-ra
novelhetd. Az ilymédon megtakaritott 129% faanyag
népgazdasagunk szaméra 215 millié leva értéket
jelent, ha 1 kobméter ronk arat franké vasatallomas
4260 levaval szamitjuk.

A fahulladékok raciondlis kihasznalasanak kér-
dése terén nalunk eddig igen kevés tortént. Nem-
régiben még a fafeldolgozé wvallalatok az ipariigyi
minisztérium (DIO — Faipari Igazgatosag) és a
mez6gazdasdgi minisgtérium  (ErdGipari Véllalat)
kozott oszlottak meg és nem alltak egységes ira-
nvitas alatt. Ez volt a legiébb oka annak, hogy nem
hajtottak végre a sziikséges atszervezést, amely pedig
elGfeltétele a fahulladékok racionalis hasznositasanak.
Miutan a fiirésziizemeket az ipariigyi miniszteérium
hataskorébe utaltak, a DIO és a faipari munkasok
szakszervezetének kozponti vezetdsége kozds rende-
letet adott ki, melynek értelmében tébbek kozott az
allami fafeldolgozd vallalatok igazgatdsagaira, szak-
szervezeti bizottsagaira és csoportjaira harul az a
feladat, hogy felszamoljak a fahulladekok megsem-
misitése terén fennallo rablogazdalkodast és meg-
szervezzék a batorlapanyag termelésénél valg fel-
hasznalasat.

Ee dicséretes és serkent6 kezdeményezés, de nem
elegends. A DIO, amikor konkrét termelési terveket
dolgoz ki, igen jol tudja, melyik vallalattél milyen
€s mennyi hulladékra szamithat. Az elkovetkezo at-
szervezést tekintetbe véve az igazgatosag egy, eset-
leg tobb évre el6re elkészitheti egy- vagy kétféle
biitorlapanyag termelési tervét, vagy esetleg csak a
vakkeretek elGallitasi tervét, bizonyos szama valla-
lat résgzere, Ebben az esetben a jelenlegi kihaszna-
latlan, vagy flizemen kiviil allo gépekbdl biztositani
kell a hianyzo gépeket (gyalugép, mardk, nagyolo-
gyaluk, prések, stb.). Ugyanigy segitségiikre kell
lenni {izemi teriiletitk kibovitésénél is.

Minden vallalat termelési terve a fahulladékok
felnasznalasat illetéleg elsGsorban a felhasznilhata
hulladékmennyiségen kell, hogy alapuljon. Annak
érdekében, hogy e mennyiség minél nagyobb része a

tovabbieldolgozds szadmara megmaradjon (és ennek

folytdn gazdasagosan legyen felhasznalhato), a valla-
lat sajat célokra torténé fogyasztasat teljes meér-
tékben a fiirészpor és az egyéb aprd hulladékok fel-
hasznalasara kell korlatozni.

A munkaskeztobblet ‘és az ezzel kapcsolatos
lakasépitkezés a jelen esetben  nem jelent kiiion
problemat, mivel az intézkedéseket Osszevont vallala-
toknal foganatositjak, melyek mnagyobbszamii mun-
kast foglalkoztatnak majd, akik szamara lakésrdl
amugyis gondoskodniok kell.
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Az emlitett rendszabalyok megvaldsitisa ‘terén
fontos tényez6 a munkéasok érdekeltsége, |

A kihasznélds szazalékdnak nove.éséve] a mun-
Kasok szamara lehetdvé valik a vallalat terven
felili nyereségének novelése. Az ebbSl nekik jard
50% sajat életkoriiiményeik javitasat szo.gélja és
prémiumokra fordithats. A felvetett kérdés jelents-
seget a faipari munkésok szakszervezetének vezets-
sége mar régen helyesen kiértékelte.

Nikola Kraivdnov elvtérs sok er8ieszitést tett a
kérdés helyes megoldasa érdekében és néhany hénap-
pal ezelott konkrét javaslatot terjesztett a Raciona-
lizaldsi Intézet elé.

Kraivanov elvtars azt javasolta, hogy a ffirész-
uzemeknél szervezzenek kiilon osztalyokat a vak-
ramak eldallitasara, az olyan vaéllalatokna pedig,
ahol ezt a feltételek lehetévé teszik, készitsenek kész
blitorlapokat.

A vakrima kozonséges derékszogii  fakeret,
melynek oldalait csapolassal kapcsoljak Ossze. A keret
mereteitél és a hulladékdarabok hosszatdl iliggben
a keretet t6bb keskeny derékszogre lehet felosztani,
melyeket a keret két szembenlévd o!dalaval ugyan-
olyan modon kétnek 6ssze, mint az oldalakat egyImas-

kozott. A derékszogek belsG részét horony-ereszték-

kel illesztik Gssze. A keretek méreteit a kész falapok
mereteinek alapjan 4llapitjak meg.

Az igy elkészitett vakramak igen alkalmasak 'a
szallitasra, sokkal inkabb, mint az anyag, melybdl
késziilnek.

A falapokat figy kapjuk, hogy két elézetesen be-
enyvezett lemez kozé vakramat helyeziink, majd
meleg vagy hideg présbe tessziik.

A falapok egy masik fajtdja tigy késziil, hogy
az el6zb.eg enyvvel bekent enyvezett lemezre el8szér
minden oldalrél hosszli darabokat tesziink, majd
pedig az egész fennmaradd feliiletet kis darabokkal
rakjuk tele. Miutidn ezeket egy masodik enyvezett
lemezzel fedtiik, megkapjuk a falapot, melyet azutan
lepréseliink. ' _

A masodik médon késziilt falapok olcsGbbak, de
a flirésziizemeknek készitésiikhoz présekke] kellene
rendelkezniok. E16z8 esetben a vallalat csupan a vak-
ramakat készitheti el, a buitorlapok préselése pedig a
butoriizemben torténik, __

A kész biitorlapokat a belsé piac mellett kivitelre
is lehet szanni, olyan piacok szdméira, ahovj jelen-
leg csak enyvezett lemeet szallitunk.

Nalunk a fahulladékok teljes és racionilis fel-
hasznalasa megvaldsithatd. A szervezési és miiszaki
leladatok a hazai fafeldolgozé ipar szakértSi szaméira
nem képeznek komoly akadalyt. | |

Az ipariigyi minisztériumnak minden lehetst el
kell kovetnie a faanyag hasznositasa kérdésének
miel6bbi megoldésa érdekében.



Lemezhajlitas szaraz eljarassal <

A neheézipar dolgozéi altal tapasztalatcserére felajanlott djitas

Az Esztergomi Sportiru-Termelg Vallalatnal a
repllégep gyartdsanal igen gyakori falemezhajlitast,
az eddigi gyakorlatté] eltéréen a nyiltlang1 és nedves
eljaras helyett kell6 hoiokra felmelegitett homok-
liird6vel oldottuk meg.

A homokiiirdének egy egyszerii, hazilag is el6-
ailithato, a hajlitasi radiusnak, illetSlee a munka-
daraboknak megfelels nagysagiut medence készitendd,
amelyben a tiszta, szitdlt homokot kellg h&fokra fel

lehet melegiteni. A homokot’ lehet egyszerd kalyha-

val, favott meleg levegével,
heviteni.

vagy elektromos ton

A hajlitandé lemezdarabok tigy helyezenddk el a
fiird6ben, hogy a kritikus hajlitandé részt megfeleld
- melységben, egyenletesen takarja a kell§ fokra fel-
melegitett homok. A lemezeknek 2 fiirdébe vals he-
lyezésénél iigyeljiink arra, hogy a lemezeket fokoza-
tosan hajlitsuk a kivant radiusig és addig tartsuk
ebben a helyzetben, mig teszliltséget érziink a le-
mezern.

Az 1ij eljaréas el6nyei a régi médszerrel szemben.
[, A forrévizzel hajlitott lemezek a nedvességtoi

264

deformalodtak és a lemez szalaj felhtizddtak, sok
esetben el6fordult, hogy a lemez széritis kézben
megrepedt, Ezeket a hibakat a szaraz hajlitassal ki-
kiiszéboljiikk és a lemez megtartja eredeti formajat és
sima feliiletét.

[I. A nedvesen hajlitott lemezek kiszaritisa sok
id6t igényelt, Széraz eljarissal hajlitott lemezt 2 perc-
cel a hajlitds utan felenyvezhetjiik a munkadarabokra.

[II. Nedvesen hajlitott lemeznél, ha nincs gon-
dosan Kiszaritva, gombéisodas fordulhat el6, ami a

lemez 9dGel6tti elrothaddsat idézi els. Ezt a széraz
eljaras teljesen kikiiszoboli.

IV. Szarazon hajlitott lemez elére megsiftelhet

- gepen, ami a munkét gyorsitja. A vizesen hajlitott

lemeznél ezt nem lehetett megcsinalni. mert a siftek
elgorbiiltek és szétaztak.

Fenti eljards egyarant alkalmazhaté filmme] és
marhavérre]l ragasztott lemezeknél

Esztergom, 1951 augusztus 8-4n.

Szukovi s. k.
Szabo Istvdn s. k.




Ijj utakon a faipari Kovaljov-mozgalom nyomaban

SZABO DENESNE

- Az 1950. év folyaman a XV. Faipari F6osz- ismerete minden munkavéllalénak hasznara lenne.
taly munkaiigyi csoportja mozgalmat inditott, hogy Igy példaul lehetséges az, hogy valaki jobb ered-
Kovaljov fomérnok szervezett sztahanovista munka- menyt ér el azaltal, hogy napi munkéjat elokeészi-
modszer-atadasat a faiparba bevezessék. tette és a munkaidé 480 percét teljesen kihasznalja.

Ezen a vonalon elindulva, el6adtam. elgondolasomat
a miiszaki vezetGségnek és iizemiink parttitkaranak,
akik mindenben helyeselték elgondolasomat s ez-
utan az tuzem sztahanovistait kozos ertekezletre
hiviuk meg. |

Az értekezlet sok keéllemes meglepetést hozott.
.Lege.0szor ¢€én ismerteitem a Kovaljov-mozga.om
celjat és jelentoségét, majd felkértem az ilizem szta-
hanovistait szamszerint oOtot, mondjak el, vélemé-
nyiik szerint minek koszonhetik kimagaslo ered-
menyeiket.

A~ lakatosmiihely egyik sztahanovistaja, Szabo
lozsef, el6adta. hogy az &ltala elért eredményeket
a munkamodszerében tett két valtoztatasmak tulaj-
donitja. Feladata az, hogy az iskolapadok cs6-
labara e.ore jelzett (kirnerezett) pontoknal lyukat
turjon. Ezt a munkat eddig tgy végezték, hogy a
munkavallalo kezébe vette a csddarabot, -megke-
reste rajta a bejelolt pontot és azon a helyen gép-
furoval atiarta. Szabo a munkamenetet igy moddo-
sitotta, hogy a hozzéaja beosztott segédmunkasnak
pontosan eloirta, hogyan rakja 0ssze a cs6darabo-
kat és a munkahely koriil hova: tegye le. Ezaltal

A Szovjetunioban Kovaljov fémérnék volt az
elsd, a<ki az agonos munkakoériilményekre vonat-
kozo sztahanovista munkamodszereket részletes ido6-
elemzés alapjan kiértékelte és a leggazdasagosabb
idoelemekbsl elkészitette a legjobb sztahanovista
munkamodszert €s azt szervezetten, a témegek széa-
mara tanitotta. Ezzel érte el azt, hogy szamosan
elsajatitottdk az 10j sztahanovista munkamodszereket,
ezaltal egész iizemrészek emelkedtek sztahanovista
szintre, s6t maguknak ' a sztahanovistiknak eddigi
teljesitménye is tovabb emelkedett.

A faiparban a kezdeti feibuzdulas utan — agy
lattam — a mozgalom elakadt, amit annak tulajdo-
nitok, hogy Kkevés olyan munkateriilet akadt, ame-
lyen tobb munkavallalé dolgozik azonos munka-
koriilmények kceott. Termeészetesen a faiparban is
vannak olyan munkateriiletek, ahol 5 Kovaljov-
mozgalmat meg lehet inditani mert a munkafelté-
leiek tobbé-kevésbbé azonosak. Ilyen teriilet a bi-
toriparban a fényezés, a ladaiparban a szegezés a
kefeiparban a szorfelveréds. A t6bbi munkahelyen
azonban _legtobbszér egy-egy munkamiiveletet a
vallalatnal egy ember végez el, azaz egy vastag-
sagi gyalus, egy mards, egy egyengetd gyalus van
csak. Ilyen esetekben a norméasok — velem egyiitt
— tanacstalanul alltak, mert nem beszélhettiink
jobb munkamoddszerr6l, nem végezhettiink oOssze-
hasonlitasokat az egyes munkavallalok moddszerei
kozott. Megitélésem szerint az a moddszer sem valt
be, hogy egy-egy flizem kivdlé mardsat, vagy vas-
tagsagi gyalusat mas iizembe munkamddszer-
atadasra kiildtek el, mert az a szokatlan koriilmé-
nyek kozott (mas gép, madas gyartmanytipus, maés
munkafeltételek stb.) nem tudta tudasat kellGen
kifejteni, s6t sok esetben lemaradt az iizemi tel-
jesitmény mogott. Arra, hogy az illet6 napokon ke-
resztiil dolgozzék, begyakorolja a munkat és igy
igazi képességeit felszinre hozza, nem volt sem
id6, sem mdd. Ezek voltak agok az okok — meg-
latasom szerint — melyek a faiparban a Koval-
jov-mozgalom kifejlédését gatoltak. |

Velem is az tortént hogy a FGosztaly felhiva-
sara hozzalattam az [Iskolabitorgydrban a munka-
modszer-atadas = megszervezéséhez  vallalatunkon
beliill a Kovaljov-mozgalom meginditasahoz. Mint
mar fentebb mondottam, a kiilonb6z6 gépeken csak
egy-egy munkavallalo dolgozott s igy kell6 0Ossze-
hasonlitasi alap hianyaban nem tudtam a sztahano-
vistak szamara az 1. n. »legjobb munkamoddszert«
kidolgozni. Igy jutottam arra a gondolatra, hogy
tanulmanyozni fogom az iizem sztahanovistainak
munkamodszerét, fiiggetleniil attél, hogy  milyen
munkahelyen dolgoznak, mert lehetnek olyan altala-
nos munkafogasok, munkamddszerek, amelyeknek Szabo Jozsef, az Iskolabiitorgyar sztahanovistaja
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Béla,

Jaksics

az Iskolabitongyar sztahanovistaja

elérte azt, hogy egy mozdulattal a cs6darabért nyiil,
nem kell keresgélnie, forgatnia a cs@labat, mert
minden darabon pontosan arra a helyre esik a be-
jeloit pont €s gyorsan rd tudja hiizni a firét.
Tehat — foglaltam én Gssze — a jobb teljesit-
meényt a segédmunkdssal valé Szoros egyitittmiiko-
dés utjan érte el a kétkezes rendszer kihaszndaldsd-
val. Természetesen ez még nem vo!t minden —

mondotta Szabo Jozsef, mert munkaja megkex-
dése el6tt pontosan atvizsgalta gépét, megielel0

modon karbantartotta, s6t a ffirészerszamnak ‘ta-
pasztalata alapjan, mas koszoriilési profilt adott,
miatal a faré rogton belekapott a csBanyagba és
egyszerre atment rajta, holott az elStte ott dolgozott
szakmunkasok 2—3-szor is rdhaztak a farét 5 vas-
csore, mig végre a fardnak sikeriilt athatolnia a
csofalon. Tehat rendkiviil fontos a gép karbantar-
fasa és a szerszam metszéélének megudlaszidsa is.

Ugyancsak Szabd elvtars adta els, hogy 'a
csotartovaz iilés-vasnal a  »vinklivas« lyukasztasa
excenterprésen tgy torténik, hogy a mindkét végén
levé lyukfurast kiilon {itkoztették, Szabs Jozsef fj

munkamodszeréve! az els6 lyuk kiftirdsa utan a
- munkadarabot az azt fogd kezével tovabbcesiisz-

latta és a kifart lyukat ({itkoztette egy kiallo po-
cokbe, a masik kezével a ftrdt hiizta rd s igy le-
nyegesen leroviditette a masodik lyuk kiftirasi ide-
jet, 'mert a forgatdsi 1id6 elmaradt. Hozz4jaruit
- ehhez az is, hogy a kovetkezd miiveletnél is mind-
két kezét jobban kihasznalta, mert az athtizast ko-
vetd lerakassal egyidében végezte a kovetkezs
munkadarab felvéte!ét is.
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Jaksics Béla, az asztalosmiihely sztahanovis-
taja, az irolapok javitdsi munkalatain ért el kima-
gaslo eredményt. Munkamenete azt volt, hogy az
egyes hibas padlapokat ki kellett foltognia, szara-
das utan lepucolnia, kireibolni és az éleket koriil-
csiszoinl. /

Jaksics Béla a munkajat ettél a régi modszer-
t6l eltér6en a kovetkezdképpen végezte, ElsGsorban
szakitott azzal a szokassal, hogy minden egyes da-
rabot kiilon vegyen fel a pad mellgl, hanem egy-
szerre felrakott a gyalupadjara 15—20 padlapot.
Igy, ha egy darabbal készen volt, azt egyszeriien
tovabbcstisztatta és mar ott volt alatta a kovetkezd
munkadarab. Ezenfeliil a szaradas utan, amikor a
ioltokat lepucolta, egyftittal az éleket is koriilcsi-
szolta, mialtal két munkamenetet egységesitett.
Ebbol azt a kovetkeztetést vonom le, hogy kima-
gaslo eredményét egyes munkamiiveletek dsszevond-
saval és egy munkamenetben wvalo elvégzésével
érte el. | gl

Rusznydk Kdroly, a géphaz egyengetd-gyalus:
sztahanovistdja. Feladata az volt, hogy az iskola-
pad egyes darabjait ateressze az egyenget&gyalun.
Kimagaslo eredményét — elbeszélése szerint — an-
nak koszonheti, hogy minden nap korabban j6tt be,
ellenorizte és olajozta gépét, mert, ahogy mondotta,
»csak jo geppel lehet doigozni 8 déran keresztiilk.

Munkajat kovetkezdképpen végezte: a megmun-
kalandd anyagot a segédmunkassal »kéz alda« ra-
katta, ugyhogy nem kellett a géptdl tavoznia és
felesleges mozdulatot tennie, amikor az 1j dara-

az Iskolabutorgyar sztahanovistaja

Rusznyak Karoly,



Illés Mihaly és Vogel Ferenc, az Iskolabiitorgyar sztahanovistai

bert nyalt, Megmunkalas kozben egy-egy pillantés-
sal felmérte a kovetkez6 darab faanyagat hogy azt
szal iranyaban, a jobbik felével helyezze ra a
gépre. [gy kikiiszobolte azt az idoveszteséget, ami
azzal jart, hogy az anyag kézbevétele utan azt for-
gatni, neézni kellett, melyik oldalon is engedje at.
Rusznydk szaktars ésetében ismét azt latjuk, hogy
a magas teljesitmények elérésében egyrészt a gép
helyes karbantartdsa, masrészt a segédmunkdssal
valo szoros egyiittmikodés és a megfelelé anyag-
szakismeret réven kikiiszobolt felesleges idéelemek
hozzak meg q vdrt eredményt.

[lles Mihaly és Vogel Ferenc az iizem sze-
reld sztahanovistai. Elért magas teljesitményeikrél
Vogel Ferenc tajékoztatott. Elmondta, hogy —
Szabo Jozsefhez hasonléan — 6k is gondosan eld-
készitették . szerszamaikat s ezen feliil munkahelyii-
ket is megszervezték. A padszereléshez ugyanis fel-
tetlentil megfelelé = tadgas hely sziikséges, mert a
mar osszeszereit padok sziik helyen akadalyozzak
a tobbi szerelési munkat. A padszerelés legfonto-
sabb része a csavarozas, aminél legnehezebb moz-
zanat az anyanak a csavarra valo illesztese. Vogel
Ferenc az illesztésnél elGallott id6veszteséget tigy
kiiszobolte ki, hogy egyrészt a csavart beolajozta,
masrészt azt a kézmozdulatot, amellyel az anyat a
csavarra rahelyezi, tigy gyakoroita be, hogy hii-
velyk- és mutatéujjanak egy lenditésével az anya
a csavarra keriil. Tehat — igy foglaltam Ossze a

dolgot — a jo munkamegszervezés, a szerszamor
elbkészitése és a begyakorolt, kifinomitott munka-
fogdsok altal novelte teljesitményeét.

Durat Ferenc, a lakatosmiihely masik sztaha-
novistaja, elért eredmeényeit egyrészt a helyes anyag-
elokészitésnek, masrészt a hajlitogépen hasznalt 4j
munkamodszerének tulajdonitja. A régi munkamdd-
szer szerint az iskolapad csOlabanak hajlitasat tligy
vegezték, hogy a csGdarabon egy munkavallalé be-
jelolte a hajlitds helyét, a gépmunkés pedig befogta
és elvégezte a hajlitds miiveletét. Durat Ferenc figy
talalta, hogy a hajiitasi mivelet alatt wvan annyi
ideje, hogy a sablonba a hajlitas helyeit 6maga be-
jelolhesse. Ezaltal egy munkaer6t feleslegessé tett.
Természetesen ezt csak az esetben lehet elvégezni, ha
a gep miuszaki allapota kifogastalan és igv néhany
pillanatra magara lehet hagyni. Ezt a karbantartast
Durat szaktars el is végzi, anndl is inkabb, mert a
Nazarova-mozgalom tagja.

Itt ismét megallapithatom hogy a jo gépkarban-
tartas és a teljes miuveleti idé kihasznalasa altal érte
e. szaktarsunk kivald eredményét.

Az értekezlet utan igyekeztem az eredményeket
leselirni és gy lattam_ hogy a faipari vallalatok til-
nyomo tobbseégénél, ahol egy-egy munkaval csak egy
munkavallald foglalkozik s ahol a normésok nem
tudjak Osszehasonlit§ idGelemmérésekkel a !egjobb
sztahanovista munkamoddszert kielemezni, ott az a
feladatuk, hogy a sztahanovista munkafogasok alap-
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Durat Ferenc, az Iskolabttorgyar sztahanovistaja

jan megvizsgaljak az egyes dolgozok munkamodsze-
reit -6s javaslatot tegyenek azoknak az altalanosi-
tasara.

Fentiekben el6adottak kiértékelése utan a kovet-

kez83 sziahanovista munkaszervezési modszereket
elemeztem Kki:

1. A munkahely elbkeszitése. Ide tartozik a

munka megkezdése el0tt a szerszamok atnezese, a
nyersanyag atvizsgalasa, az anyag elheiyezese a
vép koriil, megfeleld tagas hely biztositasa a mun-
kdhoz és esetleg a rajz tanuimanyozéasa (Rusznyar,
Vogel, Illés, Durat).
- 2. A napi munkaidé teljes kihasznalasa. Munka-
napfelvételeimnél tapasztaltam, hogy arany.ag
milyen nagy az egyes munkavallalok indokolatlan
idOvesztesége. (Beszélgetés, cigarettazas, anyag-
keresés, stb.)

3. A jo gépkarbantartas. Mindent el kell kovet-
niink, hogy részben a karbantarto lakatosok a gép

miiszaki allapotit feljavitsdk, masrészt a Nazarova-
mozga.om Kiszélesitésével a helyes gépéapolas utjan
a gépek élettartamat meghosszabbitsuk. (Szabo,
Durat, Rusznyak.)

4. A szerszam meguvalasztasa. lde tarfozik a
szerszamel profiljanak kikisérletezése s az ¢! élel-
tartamanak novelése. (Szabo.) |

5. A segédmunkasokkal valé szoros - egyutt-
mikodés. A legtobb iizemben ezen a téren igen nagy
lehetGségek vannak (Szabo, Rusznyak.)

6. A kétkezes rendszer alkalmazdisa, Ezaltal
nem olyan farasgté a munka s meég ameliett egyes

miiveletek elvégzése azonos idGben torténhetik.
(Szabo Jozsef.)
7. Tobb idoelem oOsszevonasa, de ide tartozik

egyes idGelemeknek, mint feleslegeseknek, a ki-
hagyasa is. (Jaksics, Rusznyak.)

8. A miiveleti idj teljes kihaszndldsa. Olyankor
fordul ez el0, amikor g gépfutasi id6 alatt a munka-
vallalo nincs 100 szaza!ékig terhelve. llyenkor egyes
megel6z6 vagy kovetkezd munkaelemeket a gépfutasi
id6 alatt végez el. (Durat.) |

9. Uj technika alkalmazdsa. Ujitassal, észszerdi-
sitéssel ériink el idomegtakaritast, pl. a vasiparban
a gyorsvagasnal. (Szabo).

10. A lehets leggazdasdgosabb mozdulat be-
gyakorlasa. Ne mozogjon a test teljes mértékben,
mert az is farasztd. (Vogel, Illés.)

»Minden elmélet csak annyit ér, amennyit a
gyakorlatban megvalésitunk belle.« E mondas igaz-
saga itt is érvényes. Az elmondottak gyakorlati
megvaldsitasat magam részérsl ngy képzelem el,
hogy az a miiszaki vezet6 és miivezeté egyiitt meg-
targyalja mindazokat a munkarészleteket, ahol az
osszegyiijtott  sztahanovista munkafogasok vala-
melyke alkalmazhato. A miivezeté feladata, hogy a

sztahanovista munkafogasokat az egyes dolgozok
munkamodszerébe operativ modon beépitse.
Az operativ oktatds a Szovjetunioban igen el-

terjedt forma_amit a mi tizemeinkben is min€l gyor-
sabban be kell vezetni. A fentebb targyalt munka-
modszereket a normafelel6sok egy-egy munkakorre
(pl. mardégép) és altaldnosagban is tanulméanyoz-
zak és hasonlitsak oOssze. Ezaital lehetové valik a
sz¢lesebbkorli tapasztalatcsere ugyanazon munka-
korokben is. Ugy vélem, kisebb faipari véllalatok

reszere ez az uj ut a legalkalmasabb "a faipari
Kovaljov-mozgalom kiszélesitésére és a dolgozok
termeléseének novelésére.

[rodalom: Szergej Altuhov meérnok cikke a

Textiltechnika 1950. XII. havi szamaban.



A Miiszaki Propaganda Bizottsag oktober ho 18-an d. u. 5 Orakor
Egyesiiletiink székhazaban (Realtanoda-u. 13—15.) sz.

ankeéetot rendez

a »Tervszerii megeldzo karbantarm's megszervezése a faiparban« cimmel.

Az anket eloadOJa Szabo Dénes (Kip. Mm XV. f6oszt.). A targy jelentdsézére valo tekintettel kérjiik,
hogy a vallalatok miiszaki vezet6i és kijel6lt mechanikusai az anketon feltétleniil jelenjenek meg.
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A normasok egyiittmiikodése a dolgozokkal

/ (Kovaljov médszere a ZADREV nemzeti vallalatnal)

A faipari szektor normésai Kovaljov mérnokot,
a szovjet sztahanovistat tartjak példaképiiknek és az
& munkamoddszerével magasabb teljesitmeny elerese-
hez segitik a dolgozdxat.

Milyen a normdsok Kkonkrét egyiittmiikodése a
dolgozoval? |

A pragai ZADREV nemzeti vallalatnal sziik Ke-
resztmetszet volt az ¢€élelmiszeripart szolgalo dézsa-
oyartds. A normasok Hess elvtars vezetésevel resz-
letes id6tanulmanyokat készitettek az Osszes dézsa-
készits tlizemekben az azonos készitmények gyartasa-
rd! és azonos munkamiiveletekrél. Ehhez nem az atla-
gon aluli, vagy az atlagos dolgozokat valasztottak ki,
hanem a legjobbakat mint Dohnai és Vitovec,
Hruska, Cudovsky, Simon és mas elvtarsakat,

Az eredmények még a normasok szamara IS
meglepetést jelentettek. Ugyanis az egyes dolgozok-
nak az azonos miiveletek és munkatevékenységek
végrehajtasdhoz kiilonbozo idétartamra volt sziikse-
gitk. A munka termelékenysége munkaorara atsza-
mitva, flizemenként kiilénb6zé volt. A kiilonbseg
100 szazaléknal is tobbet tett Kki.

Amikor a norméasok az egyes munkahelyeket
megfiatogattak €s eibeszélgettek a dolgozokkal arrdl,
hogy Kovaljov mddszere alkalmazasanak: segitsege-
vel normajuk tilteljesitése céljabol segiteni fognax
nekik, a dolgozok helyeslésével . talalkoztak, habar
eleinte egyesek Kkeresetiiket féitették. Megtortént,
hogy néhany kevésbbé ontudatos dolgozé a legjob-
bakat arra bujtogatta, hogy azok keésleltessék a
munkat, vagypedig -bizalmatlansagot - igyekezett kel-
teni a normdasok irant. Az ontudatosak felszamoltak
ezeket a kisérleteket és a nommaéasok el6tt a legjobb
teljesitményt nvujtottak.

A norméasok a dézsagyartast a kovetkezd negy
munkafazisra osztottak fel:

. a dongapalast behelyezése a segédabroncsba;

9. a hevederabroncs felszerelése, megerdssitese,
a szegély kiegyengetése és a munkadarab lefekte-
tése; |

3. a dézsafenék behelyezese;

4. a fejabroncs felszerelése és a hevederabroncs
egyidejii meghuzasa.

A legjobb dolgozéknak a fenti négy tevékenyséy

yégrehajtasahoz az alanti tablazatban feitiintetett

ovartasi munkaidSre volt sziigseégiix: |
1 2 3 4
Dohnal 0.57 0.43 — —
Hruska 0.87 0.68 0.12 0.27
Cudovsky 1.30 1.25 0.33 0.39
Simon 0.75 0.59 0.20 0.45
Vitovec — — 0.16 0.48

Miutdn a norméasok az oOsszes munkamodszere-
ket Aattanulmanyoztak, a legjobb dolgozokat a bys-
tricei {izembe hivtiak egybe, hogy a helyszinen pro-
baljak ki az Osszes eddigi munkamodseert es a
gvartolt cikkeket,

E megbeszélésen Hruska elvtars ezt mondta:
sDobnal elvtars jobb munkamddszerrel dolgozix. Ha

feliilmultdk a Bystricén meghatirozott

kovetem &t, sokkal nagyobb eredményt érek majd
i, mint eddig.«

Hasonldoan nyilatkozott Cudovsky elvtirs = is,
m.g Vitovec elvtars figy vélekedett, hogy Hruska
elvtars egyik munkamiiveletén (a dézsafenék behe-
lyezése) még javithatna és igy lényeges:u c¢lOsegi-
tené a tobbi dolgozé munkateljesitményét. A jelen-
lav3 - elvtarsak a normasokkal kardltve miegailapod-
tak aw () munkamddszerben, amit azutan Hruska
elvtars Hladik normassal egyiittmiikodve tizemiikben
mindjart ki is probait.

Hruska és Hladik , elvtdrsak iizemiikbe wvalo
visszatérésitk utan kozolték az iizem vezetOscégével,
az tizemi szervekkel és az Osszes munkatarsakkal az
1j munkamodszert.

A kovetkezé napokon kideriilt, hogy Hruska
elvtars eddigi legjobb teljesitményét 13 szazalézkal
emelte és hogy teljesitményének emeiéséhez rend-
szeresebb és nagyobbmérvii anyagadago.ashoz vout
sziiksége; tovabba, hogy az elémunkalatokat illetGen
a termelési kapacitast feliil kell vizsgalni.

Hruska elvtars 01j munkamoddszerével megsziin-
tette a dézsagyartds eddigi ritmusat. Az eddigi
oyakorlat szerint a dézsak szerelését négytagii cso-
portok végezték. A dolgozok most abban egyeztek
meg, hogy jobb lesz, ha két csoport egyiitt dolgo-
zik, mégpedig 1igy, hogy ketten rakjak a donga-
palastot, ketten raverik és megerés’tik az abroncso-
kat, harman hornyolnak, egyenesre metszik a dézsa
fels6 szegélyét, stb. és csak egy helyezi be a
dézsafeneket, valamint szadol.

Ez az 1 elrendezés ismét lényegesen novelte a
termelékenységet, ami viszont tijabb probléem’t ve-
tett f6l: hogyan biztositsdk a megnovekedett anyag-
szitkségletet? Meg keliett valtoztatni a dongak el6-
készitésének munkamenetét is. A doncaknak m-g-
hatarozott hossziisdgra torténé eldkészitésével egy
munkaer6t takaritottak meg és egynittal biztositottak
a dongalehtizogép megfeleld ellatasat.

Amint kitinik, Hruska +€és Hladk elvtarsak
munkamaod-
szert. A Bystricén megéilapitott 1j muunkamodszer
15—20 szazalékkal segitette emelni az edd'g két
csoportban végzett munka termelékenységét.

Az 1j munkaritmus bevezetésével — amij az 1uj
munkamodszer gazdasagossaganak elkeriiihetetlen
kiegészitGje volt — a dolgozdok vaitozatlan szama,
valamint azonos szdmu munkadra mellett, Kovaljov
modszerének segitségével a teljesitmeny az egész
miihelyben 06sszesen 60 szazalékkal emelkedett.
Emellett a min6ség sem romlott.

Ez azonban csak a kezdet. A munkasok koézben
elsajatitjidk az ] munkamodszereket. Ebben Hruska
és Hladik elvtarsak készségesen tamogatjak oket.

Termeszetesen a dolgozok keresete is aranyosan
n6. A mas munkahelyeken do!gozék mondogatjak is
a normasoknak, hogy: »Elvtars, mikor vezeted be
nalunk is Kovaljov modszerét? Mi is tobbet akarunk
termelni, meg tébbet keresni is.« Hladik normas

"
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féqucgyzi az eredmeényeket és berajzolja a termelés
fokozatos emelkedését a diagrammokba, ‘meiyeket az

- Osszes munkahelyeken Kkifiiggesztve tart és amelye-

ket naponta kiegészit. A dolgozdk tudjak, hogy mi-
nel gyorsabban emelkedk a termelés gorbéje, annél
jobban emelkedik keresetiik is. Es igy van ez a
tobbi {izemekben is. | |

Egyéb munkahelyeken is a dolgozék verseny-
szerwOdéseket kotnek, hogy messze tfilszarnyaljdk a
norméakat, egyuattal széles fijitémozgaimat inditot-
tak. Dolgozdink kezdeményezése eddig nem sejtett
modon kifejlédétt. A ZADREV nemzeti vallalat pél-
dajara a tobbi csehszlovak fafeldo'gozd véailalatok-
nal is az elvtarsak segitenek a 'dolgozoknak telje-
sitményeiket felemelni, 11ij munkamddszereket Kke-
resni, teljesitménnyel alatdmasztott keresethez jut-
tatni dket,

Az Egyesiilt UP i{izemekben, a2 Thonet nemzeti

vallalat, az Egyesiilt Kefeiizemek, a fiirészek, az
enyvezettlemezgyartd {izemek stb. kozott széleskorf
tapasztalatesere folyik, a legjobb munkamoddszereket,
a gyartas gazdasagossagat és az oOnkoltség csok-
kentését illetden. : |

A norméasok megtalaltdk a helyes utat, hogy
hogyan segitenek a dolgozoknak. A leirt példa a
csehsziovak faipari iizemek normésai részére buzdi-
tasul szo.galt, melynek nyoman a norméasok Koval-
jov modszerével Osszes dolgozodinkat segitik abban,
hogy. meggyorsitsak az utat a szocialista tarsa-
dalom eléréséhez.

A faiparban @ Kovaljov-mozgalom lassan indul
be. A vdllalati normdsok sok helyen nem [dtjgk dt
feladataikat ezen \a téren. A »Faipar« a fenti cikkel

siet @ normdsok segitségére, hogy munkdjuk bein-
ditasdt megkonnyitse. (Szerk.)



A szegedi faipar a takarékossagi és az ujito-mozgalomban

TOROK ATTILA

A minisztertanacs anyagtakarékossagi rendelete
széles mozgalmat inditott el a faiparban is.

‘A Szegedi Falemezgyirban célbrigad alakult a
minisztertandcs hatdrozatanak vegrehajtasiara. Az
uzem legjobb sztahanovistaibdl, njitéibsl és miiszaki
dolgoz6ibdl alakult célbrigcad els@sorban szamba-
vette az iizem hasznosithaté hulladékait, amelyekbdl
egyreszt az {izem maga 4&llithat el hasznos kéz-
szitkségleti cikkeket, masrészt az 4ltala fel nem
hasznéilhats hulladékanyagot ‘mas {izemeknek adja
at feldolgozisra.

A furnirhulladékot eddig eltiizelték. Most t5bb-
szori kisérletezés utin, sikeriilt elaliitaniok néhany
texti[cséve-tipust és elofond-csévét, amelybsl t5bb-
ezer darab mar hasznalatban van és jol bevilt a
Szegedi Textilmiiveknél, A csévék tomeges gyarta-
sahoz sziikséges automatikat mar készitik. EgyelGre
felmérhetetlen az a kiilfold; valutamegtakaritas,
amelyet a textilcsévék hazai el6allitasa jelent.

A Gazda-mozgalom tjabb lendiiletet adott a cél-
brigdd munkajinak és ez'dSszerint azon dolgoznak,
hogy az eddig telhasznalhatatlannak minGsitett hulla-
dékbdl gydgyszerészet; hancs-tégelyeket  4llitsanak
€l0. ‘

Ezeket a hancs-tégelyeket hagiiparszeriien gyar-
tottak mar, de magasabb értékii harsfabol. A lemez-
gyarnak tekintélyes mennyisegii biikkfurnir-hulladéka
van, amely teljesen megfelel 2 gyogyszer- €s vegy-
ipar kivanalmainak. |

Az dtletet a Szabad Nép egyik juniusi szamanak
cikke adta meg, amelyben »export céljara alkalmas
csomagoloanyagot kér a gyogyszeripar a nyomdak-
tol é€s dobozgyaraktdlx.

A Szegedi Falemezgyar celbrigddja az otlet
nyoman kisérleteket folytatott, hogy a nagytomegii
turnirhulladékbdl megfeleld csomagoloanyagot talal-
jon. Az eddigi eredmények sgerint a hamozasbél
visszamaradt 1 mm-es hulladékfurnirokbél minden
«iilonosebb gépi berendezés nélkiil, kézimunkival
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eloallithatok 5—45 grammos ken8csoés dobozok, de
lehetGség van 1—10 kg-os vedrek el8allitdsdhoz is.
Ezek a nagyobbméretfi vedrek, dobozok a vegy-
iparban, tejiparban és konzerviparban el&allitott
kendesok, zsiradékok, tird, gylimolicsiz €s hasonlod
kondenzitdstt aruk csomagolasara kiilénosen alkal-
masak,

Az eddigi kisérletek eredményei azt mutatjak,

hogy mintegy 20 néi munkaerst foglalkoztaté
miihelyrész évente kb. 2.5 milli6 gySgyszerészeti

kentcsos dobozt tudna — pusztan hulladékbd]l —
eldallitani, jelentGs rentabilitds mellett.

Természetesen a megfelel automatagépen {or-
tenG elGallitds lényegesen kevesebb munkaerdvel és
tobbszords termeléssel emelné meg a hancstégely-
gyartast. A célbrigad Gigy véli, hogy ez a probéma
geptechnikusok részére igen csébité volna. A Sze-
gedi Falemezgydr célbrigéddja eddig szerzett tapasz-
talataival szivesen 4ll rendelkezésére azoknak, akik g
gep megtervezésével foglalkozni akarnak.

A ménisztertanacs anyagtakarékossagi hatéroza-
tanak végrehajtisa érdekében 2 Falemezgyar cél-
brigddja beszervezte a Szegedi Jatékaru Seovetkezet
uzemét hulladékanyag felhasznilasira. -Az eddigi
eredmények szerint a Jatékarugyar, amely komoly
izemmé fejlédik, kizardlag a Falemezgyar hulladék-
anyagabol fedezi sziikségletét. |

Dr. Greguss Pdl egyetemi ny. tanar a Novény-
tani Intézet igazgatdja, aki egyébként a Falemezgyar
celbrigadjanak tagja, az év elején javaslatot nyuj-
tott be arranézve, hogy a nyarfarénk kérgébal,
amely nagymennyiségii para-anyagot tartalmaz,
parafat allitsanak el6.

Most hasonl$ javaslatot tett Postalics Ldszld,
aki szintén tagja a Faipari Tudoményos Egyesiilet-
nek. A kérdés felvetését a Kébanyai Sor- és Malata-
gyar felhivasa inditotta el, dmely a sorospalackok
zaroszerkezetének megolddsara palyazatot hirdetett,

A két javaslattevg foglalkozik a probléma meg-
oldasaval. | '



Enyvezés a faiparban=

BAKAY ISTVAN

Az enyvezésnek a faiparban vald felhasznalasa
terén a legutébbi néhany évtized alatt i¢nveges val-
tozas tortént. Régebben az enyvet majdnem kiza-
rolag javitashoz és a buatorkeszitesnél e€ienyvezesre
-hasznaltdk, manapsag viszont felhasznalasi teriilete
sokkal nagyobb. E valtozas okat kercsve megalla-
pithatjuk, hogy az nem csupan faanyagtakarékossagi
szempontokban rejlik, hanem abban, hogy m'nd-
inkidbb felismerik azoxkat az elonyoxei, amelvek az
enyvezéssel elérheték. A bitorasztalosok regehben
minél szélesebb. deszkak Kkivalogatasaval véltek
elsGrendii biitorokat eldallitani. A mai faisldolgozo-
ipar ezzel szemben a deszkakat lécekké vagja fel,
vagy pedig. a fa lehamozasaval, vagy(furnirra tor-
téng masfajta feldolgozasaval igyekszik a faban
levé fesziiltségeket - csokkenteni s az izv nyert re-
szexbdl épiti fel enyvezéssel a balerlapokat és eny-
vezett lemezeket, melyek mint a tovabbieldolgozd-
ipar nyersanyagai szerepelnek. Az enyvezés aikal-
mazasanak ily hatalmas mértékben 16rténd k'széle-
sedése tette sziikségessé, hogy megianuljuk az
enyvezés elméletét, tovabba
melyek a jo enyvezéshez sziikségesek.

Az enyvezés elméietének helyes megviiagitasa-
val az utébbi években sok kivald tudds és xutato
foglalkozott. Mégsem tudtak a mai napig oly eimeé-
letet kidolgozni, mely minden kérdésre kielégitd,

megfeleld magyarazatot adna. Tobb fe.fogas Iéte-
zik, melyeket ket — elvileg ellentmondo — szem-

pontra lehet visszavezetni:

1. A faanyag Osszeragadasa tisztan mechanikai
osszetapadas eredménye. Lényegileg tehat az, hogy
enyvezés alkalmaval az enyv a la porusaiba be-
szivodik és azt a szerepet jatsza, mintha szamta-
lan apré szegekkel erdsitendk a feliileteket egy-
mashoz. Ezek a szegek a tér minden iranyaba be-
hatolnak. A behatolas mélysége fiigg az enyv mi-
lyenségétol, az elkészités modjatol, a fa szerkezeté-
tol és allapotatol (pl. szarazsag), tovabba az
enyvezésné] alkalmazott présnyomastdl.

2. A faanyag &sszeragadédsaban dontd szerepet
jatszanak a ragasztdéanyag és a fa anyaga kozott
fellépd fiziko-kémiai (specifikus) kapcsoléerok.

Az els6 iranyzat hive Mac Ben angol kutaté és
iskolaja voil. Elméletiiket azonban megdontottek
E. G. Krotov, V. N. Mihajlov és mds Szovjet tudo-
sok, akik hosszadalmas kutatimunkaval a tények
egész sorat hoztdk fel annak bizonyitasira, hogy
ha aranylag egészen porozus fafeliiieten alkalmaz-
zuk is az enyvet, az enyv behatolasa a fa porusaiba
egymagaban nem elegendé ahhoz, hogy szilardan
- 0sszelogja az oOsszeragasztott feliileteket. '

Az allati eredetli enyv, amely még folyékony
allapotban jutott be a poérusokba, szaradas kozben
tériogatzsugorodast mutat, ennek kovetkeztében el
kell tavolodnia a sejtfalakté! s igy nem képezhet
szoros kapcsolatot a xét felillet kozott.

* A »Faipari Kutato Intézei« Kozleménye.

azokat a feltételeket,

Az oOsszeenyvezett feliiletek metszeteinek mikro-
fenykepei pedig azt mutatjak, hogy a ragaszto-
anyag zsugorodasa nem meéreteinek rovasara torté-
nik, hanem tgy megy végbe, hogy a sejt belsejé-
ben levs légtér megndévekszik, figy hogy a ragaszto-
anyag a sejt terén beliill kapcsolatban marad a sejt-
faiakkal. Ily moédon kézzelfoghaté azoknak az erdx-
nek a hatasa, melyek a mechanikai elmélet * szem-
pontjabol megmagyarazhatatianok és amelyek sziik-
séges elGfeltételei annak, hogy a porézus feliiletek
k%pcsolatot tudjanak képezni a ragasztéanyag nyfl-
vanyai reven.

Amennyiben a tapadis természetes mechanikai
magyarazatanak allaspontjara he.yezgediink, akkor
a faanyag ragasztasi szilardsaga csak a feliilet
porozitasank fiiggvénye kell, hogy legyen. A ra-
gasztas gyakorlata azonban nem mutat ilyen fiiggl
viszonyt €s a tomorebb fafajtak rendszerint na-
gyobb szilardsagli ragasztast adnak, m'nt a ke-
vésbbé tomor fafajtak. Végiil pedig, ha eliogadndk
is a ragasztisnak csak mechanikai természetét, el
keliene fogadni annak gyakorlati lehetet!enségét is,
hogy szilardan 0Ossze tudjunk ragasztani oly fa-
feliileteket, amelyeken elvagéasuk kozben ne képzdd-
nének nyitott sejtiiregek, kijaratuk felé sziikiilo szar-
ral, kovetkezésképpen nincs is meg a lehetoség arra,
hogy a végiitk felé kidudorodd ragasztéanyagnytl-
vanyok keletkezhessenek. Ez esetben az enyvréteg-
nek zsugorodéas esetén szaradids kozben el kellene
valnia a fatol, s6t helyenzént hézagoknak is kel ene
keletkezniok a két feliilet kozott. A faanyag ragasz-
tdsdnak bBséges gyakorlata azonban erre nem szol-
galtat példat.

A fent elmondottak, valamint a tények egész
sora, me.yek azt bizonyitjak, hogy a ragasztas szi-
lardsdga szamos esetben az Osszeragasztott feliile-
tek kémiai természetétdl fiige, Mac Ben mechanikai

elméletének csddjére mutatnak s azt bizonyitiék,
hogy a faanyag Osszeragasztdsat mindenexel6tt

fiziko-kémiai  kapcsolatok kovetkezményének kell
tekinteni, melyek az érintkezd rélegekben jonnek
létre. A feliilet porozitdsa csak a.arendeit szerepet
jatszik, ambar nagy belfolyast gvakorol a ragasztas
szilardsagara azzal is, hogy tobbszorésére noéveli a
ragasztas feliiletét, valamint azzal is, hogy siirlé-

dasi er6tobbletet nyujt a ragasztids szétrombolasa
eseten.
Mint 1lathato, a ragasztas -szilardsagi értékei-

nek xialakitasanal fiziko-kémiai és mechan‘kaji erdk
jatszanak Kkozre. Ezen erGhatasok Osszesége ered-
menyezi a jo ragasztast, illetve a j6 enyvezést, ami-
nek biztositasdra a kovetkez§ feltételek sziiksé-
oesek:

a) az enyviajta helyes megvalasztasa,

b) annak szakszerfi elkészitése és

c) az enyvezéshez sziikséges mellékkoriilmények

pontos betartasa.

A faiparban hasznalatos enyveket harom at-

.fogé nagy csoportba oszthatjuk, dgymint:
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a) allati eredetli enyvekre,

b) mévényi eredetii enyvekre gés

¢) miienvvekre.

Az allati eredetli enyvekhez tartoznak a glutin-

enyvek (borenyv, csontenyv stb.), kazeinenyv és
vérenyv. Novényi eredetiiek foleg a keményits-

enyv es novenyi fehérje-alapanyaggal bird enyvek.
A miienyvek oly .alkotdrészekbd epiilnek fel, ame-
lyek Onmagukban nem, csak bizonyos kémiaj reak-
ciok, polimerizacios vagy kondenzicids reakecidk le-
Jatszodasa utén valnak ragasztéképessé. |
A- felsorolt enyveken kivill ismeretesek kii'dn-
b6z egyéb anyagok is. mint pi. a gumioldatok.
sellak, aszfalt stb. melyeket taragasztishoz hasz-
nalnax, de felhasznalisi teriiletiik igen Kkorlatolt.

. A fenti csoportositisban szerep.0 enyvek tulaj-
donsagaikban egymasté! nagyon eltérnek. tehit fel.
hasznalasuk el6tt ismerni kell azokat 2 hatasokat,
melyeknek az enyvezeft munkadarabok felhaszns'is
kozben ki vannak téve s ezek ligyelembevételével
kell kivad'asztani azt az enyvet mellyel dolgozni
akarun<. Vannak azonban szempontok, melyek min-
den enyvfajtinal donts je.entéséggel birnak. Ezek:
a jo r-agasztéﬂ(ép--ess-é;%, a gazdasagossdg, tovabba
az, hogy az enyvnek a faval szemben kémiailag
k6zémbosnek kell lennie (ne roncsolja, ne szi-
nezze a fat).

A j6 ragasztéképességet —Kkétiéleképpen allapit-
juk meg. Vagy ugy, hogy az Oosszeragasztott felii'e-
teket erdszakkal valasztjuk el egymastdl s gy
szemmellathaty  kovetkeztetéseket vonhatunk le;
vagy pedig kiilcnb6zg eroigénybevételek 4ltal. Az
alabbi tablazat ezen eroigénybevéielek eredményeit
a kiiléonb6z6 enyvekre megadja. (Az értékek szaraz
alapoti keményfara vonatkoznak, meghatirozott és
pontosan
Szamolva.)

Enyvfajta -3 E EE EE %iéé
7 & ool T XS5

Borenyy 190—250 65—150 70—110 . 30

Csontenyy 36—90 — — —
Kazeinenyv =~ 105—230 -~ 48 7—110 20—50
Vérenyv - - - — 20—47
Tego-film el N — — 20—60
Kauritenyv = = 80—130 40—60

Masik igen fontos tenyez6 az, hogy az enyve-
zes gazdasigos legven. Ennél 1 kérdésnél sohasem
csak az enyv ardra kell te<intette! lenniink hanem
azt kell szamitanunk. hogy 'az enyvezési és ezzel

osszefliggd munkalatok mily 6sszegbe keriilnek.
Els6sorban tudunk kell, hogy Jo enyvezéshez negy-
zetméter-feliiletenként mennyi enyvet kell felhasz-

nalni, de ismerni kell az enyv o!ddsanil és tovabbi
munkalatoknal fenferiil munkadijak nagysagit és
egyeb koriilményeket is. Pl 1 bérenyvné! azt a
hfimenrny’xs'égﬁt 1s szamitasba kell venni, amely az
enyv omlesztéséhe; szukséges, ivagy pl. a kaurit-
enyvnél még a tovébbfe!dolgozdipar
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leirt  vizsgélati mdédszerekkel kg/em?2-re

megmunkalo-,

gepeinek (gyalu, marg stb.) fokozottabb igenybe-
vetelet is. Itt emiitjiilk meg az enyv j6 kenhetd-
segét is, mert pl. sfirii konzisztenciajii enyvnek a
ragasziandg feliiletre vals felvitele t&bb munkat,
tobb munkaidét igényel, miért is az ilyen enyv
kevésbbé gazdasigos. -

A j6 enyv fogalmihoz hozzatartozik az is, hogy
dZ enyv — az atlagos felhasznilasi koriilmények
mellett — ne habosodjék. Ugyanis ez a tulajdonsig
sok enyvfajtdnal er&sen rontja a ragasztis ming-
segét. Fontos az is hogy enyvezés alkalmaval
semmi, vagy csak minimalis mennyiségli viz ke-
raijon a mar kiszéritott fiba. E tekintetben idealis-
nak mondhaték 2 filmenyvek. A viz eltidvolitisa
vagy hosszii préselési idét, vagy magas hémérsékle-
tet kovetel s mindkét koriiimény - rontja az enyv
gazdasagos felhasznalasit.

A megfelel enyviajta
lemmel kell lenni arra, hogy az enyv ne tamadja
meg a fat (pl. gombikkal fert§zétt bérenyv), to-
vabba — kii!6nodsen szinfurnirozas esetén — A&tiité- -
seket, szinvaitozdsokat ne okozzon. Az enyvatiitést
stb. ugyanis el kell tavolitani, ami tovabbi koltsé-
geket jelent.

A ragasztashoz kivalasztott enyvet enyvmasz-
szava kell elkésziteni, vagyis oly  allapotba kell
hozni, hogy az a feliiletekre konnyen felkenhetd
legyen. Az elkészités ma jd minden enyvnél mas és mas
eljarassal torténik. Az erre vonatkozd szabalyokat
rendszerint az enyvet e!§allits uzem kozolni szokta.
Vannak azonban az enyv elkészitésénél is Altalanos
szabdlyok, melyek minden enyvieleségre vonatkoz-
nak. Ezek: fokozott tisztasdg, fémedények lehetdség
szerinti mell6zése, tovabbj az, hogy egy-egy alka-
enyvet keverjiink be, amennyi
: ha a fennmarads enyvben a
legesekélyebb kémiaj valtozas kovetkeznék is be, az
4 ragasztas minGségénex rovasara menne..

A helyesen elkészitett enyvmasszanal azutan
megtorténhetik 5 ragasztis. Ennél a folyamatnal
tigyelemme! kell lenni: 1. a preselési (kotési) idsre,
2. a préselési homeérsékletre 3. az anyag 1 cm2-ére
haté nyomderGre és 4. 3 fa nedvességére.

Eldfordul, hogy a jdl kivalasztott,
tett enyvvel, helyes preése.ésse]
teleld ragasztast.
mesternek kell
taival

kivalasztdsanal figye-

jol elkészi-
sem kapunk meg-
‘Ilyenkor az okot az enyvezo-
megtalalnia, aki gazdag tapasztala-
¢s szaktuddsidval rendszerint s 15\ talal-a

 hiba okara.

Az eddig elmondottalkbg]
vezessel szemben igen nagy kovetelményeket 3lli-
tunk. Ezekhez jarulnak meg - azok a kivdna'mak,
melyek kiilonleges felhasznalasi célokndl jelentkez-
nek (lig-, és savallosag, 10z€salidsdg sth.). Erthetd
tehat, hogy 1j enyvek eidallitasaval az egeész vila-
gon floglalkoznakx. A cé! olyan enyv feltalalasa,
mely jobb tulajdonsagaival, vagy pedig koénnyebb
lelhasznalhatésigaval teliilmalja  az eddig elért
eredményeket. A kutatdsok I0.eg mienyvek készité- -
sere iranyulnak, tekintettel arra, hogy a természe- .
tes alapanyagii enyvek tulajdonsagai és felhasznil-
hatosaguk teriilete j6részt ismertek, bar — meg kell
jegyezniink — ez irdnyban is folynak tovabbi kuta-
tasok. Kétségtelen, hogy a miigyanta, mint ra-

kitiinix, hogy az eny-



gasztéanyag, kozelebb all az idealis enyvhez [dea-
“lisnax mondjuk az enyvet akkor, ha az jo ragaszto-
képességii, ellendll az idGjarasnak és a homeérsek-
leti ingadozasoknak és felette gazdasagos. Ily
enyv — jol tudjuk — a valdsagban nincsen, tehat
arra kell torekedniink, hogy a hasznaiatban levo
enyvekkel a legjobb munkét tudjuk nyujtani. Ehhez
pedig az sziikséges, hogy megismerkedjiink a Ki-

16nb6z6 enyvek tulajdonsagaival é€s felhasznalasi
teriiletiizkel. Kovetkezd kozleményiinkben ezen szem-
pontokat figyelembevéve fogunk az egyes enyv-

fajtakkal fogla.kozni.

FELHASZNALT IRODALOM: B. M. Bulgaj: Fa-
megmunkalogyarak anyagismerete. — Kollman: Techno-
logie des Holzes. — »Das Holz« 1950. éviolyam. —
»Das Holz als Roh- und Werkstoii« 1951. éviolyam.



Gépi megmunkalds a butoriparban kétgéphazas rendszerrel;

rp

aruosszegyu]tés,. kiadas

HANCZAR ISTVAN

Az lparvezetés halozatanak feladata az, hogy
megszervezze a termelést, biztositsa a munkaero-
sziikséglieteket, @ termelés kiilonbozd elemeit, Ossze-
egyeztesse és megiszervezze a termeles zavartalan
folyamatat. Altalaban gy csoportositsa a rendelkezé-
siinkre 4.16 erket, eszkozoket és modszereket a Kki-
tlizott cél megvalodsitdsanak érdekében, hogy laz a leg-
gazdasagosabb legyen. Ezek szerint megkiilonbozte-
tiink a termelSberendezés eirendezése és ennek kovet-
keztében kialakuléo anyagmozgatasi rendszer szerint
miihelytermelést, csoportos termelést és folyamatos
termelést. ‘

A batongyartas a'taladban a miihelytermeléssel
hozhatd oOsszefiiggésbe, amikoris iizemi berendezesiin-
ket technoldgiai agak szerint csoportositjuk. Ebben

az esetben valamennyi alkatrész és gyartmany vegig-

vandorol mindazokon a miihelyeken, amelyekben az
megmunkalasra keriill. Ez a gyartasi folyamat a wve-
gyesprofilit gyartasnal nyer alkalmazast es nyilvan-
valé, hogy az anyagmozgatas az ilyen elrendezés
mellett a legbonyolultabb és legkoltségesebb azon
iizemeinkben, amelyeket népgazdasagunk iranyitasa
alatt még nem épitettiink at.

Meg kell emlékezniink az elmult rendszer gyar-
ipari terme'ésérGl, amelyben a gyartds az Otlet-
szeriien felépitett iizemrészekben folyt és a termelést
rendszerint a kapitalizmusbol jolismert valsagok sza-
balyoztak. Vagy fellendiilés volt, vagy: leépités. Ezek
a valsigok rendszerint mnanyomtak Wéyegiiket az
tizemek felépitésére is,
melyet népgazdasagunk «a maganszektortol atvett,
erdsen ezt a benyomast keltette. Természetes, hogy az
ilyen rendszerteleniil felépitett iizemekben gyaripari
termelésré]l beszélni sem lehetett.

A kapitalista rendszerbdl atvett butoripari tze-
mek tehat nem gyaripari jelleggel éptltek, €s flyen
koriilmények kozott a Szovjetuniobol ismert gyaripari
termelés tapasztalatait ezekben az tizemekben nem
lehetett tokéletesen alkalmazni.

Kétgéphdzas termelési rendszer.

[smeretes, hogy a faiparban a géphazak, valamint
a gépek elrendezése és ezen keresztiil az anyagmoz-

catds a legkevésbbé megnyugtaté problémak. A meg
at nem épitett {izemekben megaliapithato, hogy a la-

cikkre

mert minden faipani tzem,

anyag @ famegmunkalo geépek koriil oktalanul van-
dorol és oOtszor-hatszor felesleges wvisszatérd utakat
tesz meg, csak azért, mert a gépek rendszerteleniil
vannak elhelyezve, nincsenek a gyartasi technologia-
nak megfeleiden csoportositva. Az anyagmozgatas
renidszertelenségét nagymértékben fokozza az anyag-
mozglato segédmunkasok ide-odarangatasa.

A fenti sziik keresztmetszetet tisztan fogjak mu-
tatni az 1951-ben alkalmazott miiszaki meérészamok.

A kétgéphazas famegmunkalast csak akkor tud-
juk helyesen felépiteni, ha ismerjiilk az itzem profiljat,
ismerjiik a gyartas technologiajat €s ismerjiik a gepek
terhelését. Termeészetesen a legmodernebb, a leg-
jobban felszerelt {izemekné! beszélhetiink csak ketgép-
hdzas rendszerrdl, ahol a munka lebonyolitasara a
technkai berendezések biztositva wvannak.

A kétgéphazas termelési rendszer nemcsak egy
profilozott {izemnél alkalmazhaté, hanem
csoportosithatd olyan formaban, hogy az alkalmas
legyen példaul irodabtitor, tipusbutor, e€s vegyes
profili munka elveégzésere. |

A mihelygyartasnal is termeészetesen a'kalmaz-
haté a széria-gyartas és a tomeggyartas butoripari
méretekben mérve.

Az aldabbi példa mintegy 500 emberrel dolgozo
lizemnre vonatkozik:

Az iizem felépitése: lehetGleg egy sikon  elhelye-
zett lizemnészrél beszéliink, ahol az anyag Kkiindu-
hasi pontjatol a készaruraktarig vegigvonul az 0sszes
izemrészeken anélkiil, hogy azt emeletre, vagy pin-
cébe osztandk szét befejezésre. Csak az ilyen tzem-
menet mellett biztosithato az, hogy a termelés jol at-
tekinthetd legyen és az iizemvezetoseg azt fazisaiban
allen6rizni tudja.

A szdrito: szorosan az tizem ‘épiiletéhez wvan
épitve, figy, hogy az anyag széritds utan — kiszedés-
kor — kozvetleniil a géphazba Kerii.jon, mert mint
ismeretes, a kiszaritott anyag igyekszik a levego
paratartalmat magabaszivni. Ezzel elérhetd az, hogy
a j6l kiszaritott anyag medvességtartalma ne emel-
kedjék 10% folé. A gépcsoportok és az ingaltirész
el6tt megfeleld térrel kel rendelkezni, hogy az anyag-
valogatids szabas el6tt megtorténhessek.

Ingafiirész: az ingafiirészrél a fentemlitett butor-
gyartashoz a munka harom csoportban osztalyozhato:
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1. poleok ¢€s lapok,

2. ramak és fidkok,

3. lécaru, T-lécek stb.

Az ingafiirészen egy szabasz dolgozik egy segéd-
munkéssal, aki a leszabott darabokat az ingailirész
elott harom oszlopba felallitott gorgds transzportorre
helyezi a fenti csoportositis szerint. Itt meg kell em-
lékezni a goérgés transzportdrrél, amely kis (méteres)
egysegekbol van Osszedllitva és olyan sort allitunk
beldle, amely a munka tovabbszallitisahoz sziitkséges.
A transzportdr alacsony bakok osszeepitésébdl all,
melyen a felsd kavatdl elgalls golyos csapaggyal be-
epitett fémgonrgtk vannak' elhelyezve, gy, hogy azo-
kon szélesebb darabokat is tovabb lehessen szallitani.
A harom csoportban elosztott munkak végigmennek
 mindazokon a gépeken, amelyeket erre a célra cso-
portositottak.

1. Gépcsoport:  szalagfiirész, egyengeto, bigézs,
vastagolo gyalugép, tartalék vastagsagi gyalugép. Az
anyagot a felsoroit gépek kozott ugyancsak a gorgos
transzport6r viszi egyik géptél a masikig, a bigézdig,
ahol a fug-enyvezés részére kiilon hely van elkiilo-
nitve, hogy a lapokat, polcokat 6sszeenyvezzék.

Az Osszeenyvezés utdn a vastagsdgi gyalun at-
eresztik, majd a korfiirész leszélezi az anyagot. El-
vegzik az esetleges marisi miiveleteket, hosszait pa-
ros korfiirészen levagjak és csiszoljak, ma jd rakertil
egy transzportorre, amely az Osszegyiijt6be viszi. Meg
kell emliteni itt, hogy a két transzportdr kozott a mii-
helyben egy tartalék transzportdr All anyagtarolasra,
ahol az id6kozben esetleg Osszegyiilemlett anyagot
taroljak, addig, amig a szalagrendszer folytonossa-
gaban esetleg fennakadéas all be. (Pl a dolgozé vizet
1szik stb.)

2. Gépcsoport: ramék és fidkok az ingaliirésztol
a masodik, a hosszabb transzportSrre keriilnek. amely
elviszi az anyagot az egyengetShéz, onnan a negyife-
jeshez, vagy a vastagsagi gyaluhoz. A'taldban a ra-
mak €s fiokok részbeni gépi megmunkalisa befejezést
nyer, most kovetkezik a géphaz kozepén  biz-
tositott helyen a ramaék Osszerajzoliasa és az egyeb
szerkezetek Osszerajzoldsa, majd folytatja az utjat
tovabb a transzportérokén a korfiirészhez, mardhoz,
lancmardhoz és csapolshoz. Amint hatjuk, mindazon
munkak, amelyek meglehetfsen nagymennyiségii
anyagot olelnek fel, két kii'6nboz8 szalagban folynak
tovabb, gy, hogy azok egymas fitjat nem keresztezik
€s biztositva - van, hogy az anyag nem keveredik
ossze. Pl. a polc a fiokkal.

Jd. Géposoport: a lécaru az ingafiirésztsl a - leg-
hosszabb transzportdrre keriil, mely a szalagfiirésztol
transzportérén megy a négyfejesig, majd innen
tovabbmegy a mintadarabok megrajzolasa utan a
korfiirészig, aho! azt a megadott hosszméretre fel-
szabja és 45 fokos szogben levagja, majd a maron
az esetleges tovabbmunkalast pl. horonycsapolést, el
vegzi. Az igy elkészitett lécanyag transzportéron jut
el az elosztoig, ahol egyrésze a keretosszeallitoba,
masik része a bitorlap-feszabémiihelybe megy, mely-
rol majd kés6bb beszéliink. TR | _f

A fentemlitett harom gépcsoport felal'itasa alkotja
az elogeszité 1. gépi megmunka'ast. Az itt felsorolt
gepek, szamszerint 21 db, mintegy 600 m®-es helyiség-
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ben vannak elhelyezve, 30 6 beallitasaval. Ebbél azt
latjuk, hogy -az 1 f6re es6 m? teriilet -mintegy 20
m®, ami sziikséges ahhoz, hogy az anyagmegmunkalas
folyamatossaga biztositva legyen. Meg kell emliteni
meg azt, hogy ismerni kell a gépek kapacitasat és is-
merni kell a targyid6szakra esd pogramimegység
mennyiségét is. 4

Killon meg kell emlékezni az osszerajzoloroél,
akinekk az a gondja, hogy a targyidsszakra esé mun-
kat a megfelel§ {izemnrészekbe tovabbitsa, ugy, hogy
azoknak minden alkatrésziik a sziikséges mennyiség-
hez meglegyen. |

Az I. és II. gépmiihely kozé van épitve a biitor-
lapraktar, a lemezraktar, az enyvezo- és kikészito-
mihely. A batorlapraktar elGterében van felallitva a
kettds korfilirész és 2 db mard, amely a butorlapot fel-
dolgozza; a T-léceket ebben az iizemrészben helyezik
fel a batorlapokra, majd a hengercsiszolén Ateresztve
bekeriilnek az enyvezSbe, innen az idékdzi szaritoba,
ahol megfelelé €s egyenletes hdmérséklet alatt az
enyvezeéseket 14 mapig szaritjuk és a programmozas
szerinti szaradasi idé utan a II. géphizban keriilnek
tovabbleidolgozasra. A lemezraktarbdl kikeriils fidk-
tenekek a szalagesiszoléba jutnak (amennyiben azo-
kat nem kell furnirozni) és az &rm vegil az Ossze-
gyljtoben jut elosztésra. | |

~ Harmmadik csoportja a nyersanyagnak a fenyéfa
ramakhoz sziikséges lemez leszabasa, mely lemezeket
az elokészitobdl az enyvezébe szallitott raméakra
enyvezik fel. Az igy elkésziilt félkészaru a II. gép-
hazba keriil tovabbmegmunkaldsra. Az iizem fe lépi-
tesenek fontos része az eldkészits, ahol egy szalag-
lirész és egyengetl, valamint mardgép beallitasival
elejét vessziik annak, hogy a munkak visszatérs utat
tegyenek meg. Az eddig felépitett iizemrészekben azt
latjuk, hogy a félkész munkadarabok csak egyiranyi
elorehaladast tesznek, mert a gépek figy vannak cso«
portositva, hogy a miiveleti sorrend azokon folyamia-
tosan elvégezhetd.

Az eddig felsorolt tizemrészek kozott egy 2 m-es
szabad folyosé biztositja mintegy 450 ember részére
szilkséges anyag zavartalan atfutasat.

Az 1. gépterembdl, valamint az id6kdzben a biitor-
lapraktarbol kikeriils anyagmennyiség, mely részben
osszedolgozva keriilt a masodik géphazig, most mar
mint ramak é&s biitorelemek, vagy alkatrészek keriil-
tek ide és itt a II. géphazban keriilnek befejezésre. A
[1. géphazban ugyantgy, mint a munka-indulasanal,
gorgos transzportdrok viszik a munkat tovabb. Az itt
telallitott egyengetd utan csoportok szerint a ramak. a
butorlapok stb. az egyengets utin a kettés koriii-
reszekre keriilnek, ahol furnirozas utan azoknak hosz-
szait ugy vagjak be, hogy azon kiilonosebb illeszté-
seket végezni mar nem kell. Innen gorgss transzpor-
tor viszi az &lithato koriiirészig, ahol annak széles-
séget levagjak, majd a kozbeiktatott mardn a héatfal
reszere Kifalcoljak, vagy az ajték oOsszelapolasdnal a
falcolast elvégzik, Itt a munka kettéoszlik. Az el-
készitett ajtok transzport6ron a csiszoléba keriilnek,
a corpuselemek, oldalak és a rdmak pedig a sorozat-
farohoz, melyek elvégzik a bitorelemek szilard 6ssze«
epiteséhez - sziikséges mfiiveleteket. A II. géphazban
keriilnek tovabba befejezésre a (lemezelt ramak, vala-
mint a szabadon allé ramaék, fidckramak, stb. de itt




nyernek befejezést az esetleges asztallapokba, vagy
az é.ekbe és parkanyokba, labazatokba Kkeriilo eset-
leges tagozasok és profilok. Ezeknek miiveleti sor-
rendjét az szabja meg, hogy mennyire van az iizem
profilozva. Természetes, ha egy-, vagy legieijebb két-
fajta cikket készit a wvallalat, a munka atiutasa ro-
videbb id6 alatt biztosithato, mint akkor, ha pl. tipus-
batort készitiink, amely mintegy 15 cikkbsl all. A I
géphazba keriil a fels6 marg, amely kiilonosképpen a
stilbatoroknal, valamint kagyldknal és kiilonleges be-
vagasoknal alkalmazhato.

- Az I. gépmunkalas ismertetésenél — a ramak es
fiockok megmunkalasanal — eljutotiunk az elosztoig,
ahonnan részben a polcok bekeriiltek a csiszoloba. A
fiokok az iizemrészek kozt szabadda tett folyosén el-
jutnak a cinkelohdz és a marohoz, mely a csiszolo-
rész.egnél van felallitva. Az elsd gépi megmunkalas
utidn a fickokon kiilonosebb megmunkalas nincs. Akar
angol fidk, akar takart, iitkozos fiok, kiilonosebb gép-
munkalast nem igényel. Kiilonoskép célszerli, ha
irodabutort készitiink, ezt a nagymennyiségi kiilon-
féle anyagot teljesen elhatarolni, mert tobbfajta fiok
készitéséndl esetleg zavart okoz. Az itt befejezett
fidkok, mint ahogy minden munka, 'a masodik gep-
hazbol kikeriilvén, a csiszolorészlegben Keriilnek
tevabbieldo’ gozasra.

Csiszolomiihely: rendelkeznie kell egy nagy telje-
sitményil hengercsiszoloval, hat darab szalagcsiszold-
val, két darab korongcsiszoloval, Kozismert tény az,
hogy a butoriparban a munkadarabok letisztitasa, le-
csiszoldsa igényelte a legtobb munkaerét és igy —
hogy ezekt6l a munkaktol a dolgozdokat megkiméljiik
— @épesiteni kellett a pucoldst. Ez a miivelet egyik
legfontosabb része a munkanak, mert f6képp a ki-

dolgozastol fiigg az, hogy milyen mindségli munkat
allitunk el6. Gyakori eset az faipari tizemeinkben
— meg akkor is, ha elsérend6 anyagot kapnak —
hogy a helytelen letisztitas ‘kovetkeztében a munka
minoseége sok kivanniva.ot hagy maga utan.

A hengercsiszolo altalaban szinfurnir pucolasara
nem alkalmas, azért, mert az anyag egyenetlensége
kovetkezteben a szinfurnirt atpucolja és ezt ellen-
orizni munka kézben mem lehet.

Altalaban a hengercsiszolon massziv keményfat,
polcokat, lemezelt kivitel{i oldalak belsejét, hatfalat
szoktuk pucolni. A szalagcsiszolok aikalmasak arra,
hogy akar matt fényezés ala, akar magas fény ala a
munkat elokészitsék.

A szinfurnirozott feliileteket csiszolas el6tt a
raglasztoszalagoktol megtisztitjux és utana 50—60-as
szemcsés papirral csiszoljuk meg. Ezt kovetdleg
120-as csiszolopapirt hasznalunk, mellyel a durva be-
vagasokat €s karcolasokat tisztara kipucoijuk, Az igy
lecsiszolt munkadarabokat vizzel beeresztjiik, annyi-
ra, hogy a fa szalai felhizédjanak, majd utana egé-
szen linom papirral gepen lecsiszoljuk. Az igy nyeit
feliiletek megfelel6 elokészités utan fényezésre alkal-
masalk.

Az anyag oOsszegyiijtése egy  kozponti  ‘helyen
azert fontos, hogy itt az anyagkiado pontosan annyit
adjon ki minden darabbdl, amennyi a munka felépité-
sehez sziikséges. Az aruelosztonak feladata az, hogy
csak olyan megmunkdt darabokat adjon-ki, amelyek
mindsegileg megielelnek. Az anyageloszto konyvet
vezet arrdl, hogy egyes csoportok, vagy iizemrészek
hany darabhoz vették at az alkatrészeket. Ennek
alapjan a kiadott és elkészitett mennyiséget a kész-
aruraktarral egyeztetni lehet.



A miifagyartas ragasztéanyagai

DR. VEGHAZI ISTVAN

Rohamosan fejlédé faiparunknak egyik legfonto.
sabb problémaija a fa feldolgozésa soran sziikség-
szeriien visszamarado hulladék felhasznaladsa és ér-
tékesitése. A visszamaradé hulladékot sokié¢leképpen
lehet értékesiteni, igy pl. préselni lehet tiizelési cé-
lokra; aprobb hasznalati targyakat lehet belGle ke-
sziteni megfeleld gépi eszkozok segitségével;, feste-

ket, illatanyagot, gyantat lehet belGle nyerni; lepar- -

ldsa soran fontos vegyianyagokat szolgé'tat; elcuk-
rosithatéd és igy a szeszgyartas alapanyagaul szol-
galhat; el lehet szenesiteni és ily formaban részben
melegitési célokra, részben vegyipari segédanyagként
hasznalhatd; gazat hajtéanyagkent hasznosithatjuk,
stb. Mégis a legcélszeriibb felhasznalasi mddnak az
kinalkozik, mikor ugyanarra a céira hasznalhatjuk,
mint eredetileg szantuk, vagyis butort, épitéanyagot,
stb. késeithetiink beldle.

Ennek elérésére ezideig altalanossaghan két it
ismeretes: az egyik, mikor kiilonboz6 eljarasokkal
rostjaira bontjuk a fahulladékot és a rostokat ismeét
0sszekotjitkk (rostlemez); a masik pedig, amikor

kisebb-nagyobb darabokra apritva, xko6t6anyaggal
vagy anélkiil tgy oOsszepréseljik, hogy annak kellG
szilardsaga legyen (mfifa). Jelenleg az utdbbi elja-
rassal, illetve az ehhez felhasznalasra keriilg koto-
anyagokkal kivanunk foglalkozni, anélkiil -azonban,
hogy akar a miifakészités szamtalan eljardsi moddja
koziill barmelyik mellett, akar pedig a felhasznalhato
ragaszto- vagy ko6t6anyagok barmelyike mellett le-
kotnénk magunkat. E cikk célja kizardlag ismeret-
terjesztés és a miifa keészitésével Tfoglalkozok fel-
adata, hogy kivalasszak és meghonositsak azt a leg-
megfielelébb eljarast, illetve annak kotdanyagat, ami
sajatos nemzetgazdasagi viszonyainknak leginkabb
megfelel és megkezdddjék hazangban is a kiiifoldon
mar j6l ismert és hasznélatba is vett. miifaféleségek
gyartasa.

A kotGanyagok igen fontos, néha dontd szerepet
jatszanak a fahulladékok felhasznalasanal. Ezért
szitkséges, hogy ezek tulajdonsagait, hasznalhatdsa-
oguk mikéntjét — legalabb is nagy vonalakban —
megismerjiik, hogy a célnak megieleléen a legalkal-
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masabbat valasszuk ki adott esetben. A felmeriild

¢ technikaj és gazdasagi nehézségexet csak gy tudjuk

legy8zni, ha megvan a kell6 attekintésiink €s oOssze-
hasonlitdsi lehetségiink a szambajohetd kotOanya-
ook tekintetében. Természetesen e cikk keretében
‘nem gondolhatunk a szamitasba j5v6 anyagok resz-
letes kémidjanak és technoldégidjanak ismertetesere
— bar ez azért is helyes volna, mert e kotoanyagok
legtobbjét a faipar madshol is hasznalja — erre a
szakirodalom szolgal. ]

A szamitisba jové kotGanyagokat felosztjuk
szervetlenekre és szervesekre. Ezek némelyike viz-
ben oldhats, némelyike nem. Van kozottiik olyan,
ami a levegd hatdsdra megvaltozik, masik viszont
valtozatlan marad. A lényeges szempontok, amik a
felhasznalasnal szamitdsba johetnek: kotési idd, ido-
ill6sag, szilardsag, beszerzési lehetGségek és mem
utolsé sorban a gazdasagossag.

Szervetlen kotoanyagok. Ide tartoznak a gipsz,
a mész, a viziiveg, a magnezit és a cement. Ezek
egyrésze vizallo, masrésze csak levegdallo. A levego-
4116 kotSanyagok bizonyos hogzatétekkel aradnylag
konnyen vizaliova is tehetok.

Gipsz. A természetben részben vizmentesen ta-
l4lhatd, részben pedig dihidralt alakban. Mestersége-
sen is elodallithatd, kalciumso-oldatbol, kénsavval
vagy kénsavas soval valo cserebomlas utjan. A ter-
mészetcs gipszet gipszk6bsl égetik és tulajdonsagai
er6sen fliggnek az égetés holokatol. A kozonseges
épetett gipsz vagy stukkogipsz 150—180 C°-ra he-
vitve késziil. Kristalyvizének haromnegyed részét el-
veszti kozben és hemihidratta alakul. Ha viszont kb.
felerész vizzel péppé keverjiikk, akkor visszaalakul
dihidratta. Altalaban 10-—15 perc alatt kot, 20 C°
mellett. Hogy kotési idejét meghosszabbitsak, vala-
mint szilardsdgat és tartossagat noveljék, 2—5 sily-
részny: bor- vagy kazeinenyvvel, borax-szal vagy
timsoval keverik. Az égetett magneéziaval kevert Dbo-
rax ‘id6allova teszi a gipszet. Hét nap alatt éri el
teljes keménységét. A stukkogipsztél meg kell Kkii-
l6nboztetni az u. n. estrich-gipszet, amit 900 C° ho-

mérsékleten égetnek. Egetés kozben nemcsak az
osszes Kkristalyviz, hanem részben SO: is tavozik

bel6le. Ennek kovetkeztében csak 18—24 6ra mulva
kot és teljes keménységét csak 28 nap mulva éri el
viszont- ekkor a keménysége haromszorosa a stukko-
gipszének. Magas ara miatt kotési célokra a faipar
nem igen hasznalja.

Mész. Természetes mészkébol égetik és harom-
négyszeres vizmennyiség hozzaadasaval egynemdfi,
stirii ‘péppé alakul. Rovid ideig tarto allas utan az
1. n. kovér meészbGl szalonnas pép keletkezik, a
gyengébb mindségili, 1. n. sovany mészbdl poros,
iszapos pép képzddik. Egyik sem vizalio. A sovany
mészbdl kis mennyiségi{i magnézia és mintegy 10
szazaléknyi szilikat hozzaadasaval elég jol felhasz-
nalhatdé, nagyobb keménységii és kevésbhé oldhato
anyagot lehet e'6allitani. Hidraulikus (vizmegkoto)
anyag hozzaadasaval vagy az 0. n. Pucolan-eljaras-
sal vizallova lehet tenni. Ha a meszet sok vizzel
higitjuk, mésztej keletkezik.

Viziiveg. Ezen elnevezés alatt vizben oldhato,
olvaszthato, attetszd, alkali-szilikatokat értenek. Leg-
inkabb a folyékony natron-viziiveget hasznaljak,
mert ez olesdbb, mint a kali-viziiveg. A szilard viz-
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iiveg alig kiilonboztethetd meg az iivegtél. Vieben
részletekben, lassan oldddik. Az 0. n. scmleges szul-
fat-viziiveg kékeszold, a natronviziiveg vildgossarga
és az alkalikus viziiveg barnas szinii. Szilard alla-
potban az elsd kettd 1100, ag utébbi 1000 C°-on
olvad. A hidratizdlt viziiveg 10—30% ' vizet tartal-
maz és gyorsabban oldédik. ElGallithato a szilard
viziivegnek kevés vizzel 100 C°-ra t6rténd hevitésé-
vel, vagy pedig a folyékony viziiveg viztartalmanak
elparologtatasaval. Folyékony viziiveg a Kereskede-

lemben  kiilonboz6 toménységben kaphatos. Leg- -
inkabb  matron-viziiveg van forgalomban  és-
pedic az 134 (36—38 Bé¢°) siirliségben, 1.53

(50 Bé°) siir{liségben és 1.92 (70 B¢°) siiriisegben.
Felmelegitéssel vagy liig hozzaadasaval tehetG iolye-
konnya. J6l zéarhaté edényben kell tartani, mert Kii-
l6nben széndioxidot sziv a levegGbol magaba és kova-
sav kocsonya valik ki.

Magnezit. Természetes szénsavas magnezia.
Mint 4svany rendszerint a dolomit tarsasagaban for-
dul eld, fehér-sziirke szinfi, mely savval leontve
é.énken pezseg. Ha hevitjiik, szénsav tavozik belGle
és magnéziumoxid - keletkezik. Az 0. n. Heraclit-
lemezek ismert kotoanyaga.

Cement. 1d6k folyaman kiiloniéle cementek wval-
tak ismeretessé. Ma leginkabb az 0. n. Sorel-ce-
mentet (magnézia-cement), a Portland-cementet és a
bauxit-cementet hasznaljak. A Sorel-cement egetett
magnéziabé! és magnéziumkloridbél all, nem tarto-
zik a hidraulikus cementek ko6zé, de ugyanolyan jol
kot, mint ezek. Elonye az, hogy nagy mennyiségben
tud organikus anyagokat, kiilénésen finomra 6&ro't
falisztet felvenni és szilardan megkotni. Ha égetett
magnéziat finomra &rolt szénsavas mésszel szaraz
allapotban Osszekevernek, igen kit{ing, ersen tarto,
vizalls kot6anyagot kapnak, aminek kotGxépességét
az sem befolyasolja, ha fiirészporral vagy faliszttel
keverik. A Portland-cement, mely nevét a portlandi-
kéhoz hasonls szinétél kapta, lényegében bazisos
kalciumszilikatbél all, mely kevés aluminiumoxidot
is tartalmaz. ElGallitasara finomra &rolt meészkovet
és margat 1400 C°-ra hevitenek, mely hémérsékleten
az, alkatrészek megolvadas nélkiil szilard tomeggé
egvesiilnek. Zoldessziirke, finom por, me.ynek meg-
kotéséhez 25—30-szoros vizmennyiségre van sziik-
ség. A kotés maga igen bonyolult folyamat. Lényege
abban all, hogy a kalciumszilikat részben hidroszili-
katta egyesiil a wvizzel és kolloid-oldatba megy at. E
kolioid kalciumhidroszilikat azonban csakhamar kris-
talyossa valik és igy 'kot. A kotés 1—3 ora mulva
kezdodik, 6—12 o6ra mulva agz anyag egészen meg-
mered, de végleges szilardsagat c¢sak 3—4 hét
mulva éri el. A Portland-cement finom farészecskék-
kel fiirészporral vagy falisztte! nem kot, de hosszii-
rostit faval (fagyapot) igen. Erre a cementféleségre
karos hatast gyakorol a kénsav, kénhidrogén, altala-
han a kénes savak, szénsav, kloroldatok, valamint
az olajok. A bauxitcement kalciumaluminatbol abhl és
szilikatot nem tartalmaz, El6allitasara  bauxitot
meészkovel Osszedrolnek és 1600 C° koriil megolvasz-
tanak. A bauxitcement szilardsaga nagyobb, mint a
Portland-cementé és sokkal hamarabb éri el szilard-
sagat. A magyar eljaras szerint «észiilt bauxitcement
barnds szinfi, a nem redukalodott vasvegviiletek
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Szerves kotbanyagok. lde tartoznak a szulfit-
szennylug, a bitumen, szurkok, katranyok, gyantak,
glutin-enyvek, kazein-enyvek, véralbumin, keményito-
enyvek, széjaenyv es a miianyagenyvek. Altalaban
nyilésan folyékony éllapotuak, vizze! higithatox.

Szulfitszennylug. A szulfitszennyltig  lignint,
hemicelluloset, gyantakat stb. tarta'maz. Barnas-
fekete szinii. foképpen a celiuloze eléallitasanal ke-
letkezik Altaldban 12% szilard anyagot tartalmaz.
J6 ragasztéanyag, azonban fahulladék kotéséhez Kis-
mértékben hasznaljak, mert ‘a- benne lévo kiilonbozo
savak &rtanak a Ianak.

Bitumen. Szilard vagy félszilard haimazalla-
potban talalhaté a fold felszinen, vagy mélyebb re-
tegekben, részben tisztdn, részben kdzetekkel ke-
verve. Foldi vagy hegyi katranygyantdnak és k8-
olajnak a keveréke. Ragasztdsi célokra leginkébb az
4. n. kevert bitument hasznaljak. Ez fekete,  athato
szagfi, sfirfin foly6 anyag, ami asziaitboi és magas
forrponti asvanyolajokbol 4all. Ha faipari célokra
hasznaljak kotdanyagul, pl. facement el6allitasara,
akkor kénnel, gyantaval, és antracénnal higitott kat-
rannya! keverik.

Szurkok. Kiilonbozd szurkok szolgédlhatnak koto-
anyagul, igy pl. k&szénkatranyszurok, karbol- 63
naftolszurok. montanszurok, gyantaszurok. Altala-
ban feketén fényl6. szilard anyagok, amixk 40—-50

C° kozott meglagyulnak, magas hofokon pedig el-
kokszosodnak. Bizonyos oldészerekkel, rendszerint

benzollal, petréleummal, kénhidrogénnel oldjak oket.

Katranyok. Megkiilonboztetiink kdszénkatranyt
és fakatranyt. A kOszénkatrany a x8szén szaraz
desztillacidjakor keletkezd, fekete szind, sfiir(i, raga-
dés, athatd szagu folyadék, ami tébb, mint 150 kii-
16nbozé szénvegyiilet elegyébdl all. A katrany desz-
tillaciéjabol marad vissza a kOszénszurok, amit ko-
téanyagul is fel lehet hasznalni. A fakéirany a
lomblevelli faknak szaraz leparlasa utan vissza-
maradé sfirtin folyd anyag, mely kiilénboz6 aromas
vegyiileteket tartalmaz. Desztillacidja sorén vissza-
marad az 0. n. feketeszurok, ami gyantaszerii es
szintén felhasznalhaté kotéanyagkent.

Gyantdk. A fak torzsébsl kifoly6 sargas-barna
rag’dt’is nedvet nevezziik nyersgyantanak. Ha ezt
hevitik, visszamarad a tiszta gyanta, mely sarga-
szinfi, iivegszeriien atlatsz6, kagylés torésii anyag.
Legink4dbb a feny6gyantat hasznaljuk, de sohasem
onmagaban, mert bar kotSképessége jO, ridegsege
nem teszi alkalmassd ragasztasi célokra. Ma mar a
miigyantadk majdnem teljesen kiszoritjak a ragaszto-
anyagok kozil.

Glutinenyvek. Az enyv éallati szovetekbdl, ioleg
csonthdl, porcogdkbdl, bérbsl elgallithatéo feherje-
alapti termék. A kiinduldsi anyagtol fiiggGen csont-
enyv, bdrenyv, vegyes enyv elnevezessel keriil forga-
lomba. A csontenyv gyartidsianél a csontokat el!6szor
felapritjidk €s zart edényben zsirtalanitjak. A zsirt
szappan gyartasara hasznaljak fel. A zsirtalanitott
csontokat sosavval kezelik, melynek hatidsara a kal-
ciumfoszfat oldatba megy, a csont porcszovetei azon-
ban valtozatlanul visszamaradnax. Ezt a sosav el-
tavolitasara mésztejjel mossak majd vizzel forralva
vagy zart edényben vizgbzzel kezelve enyvvé hidro-
lizaljak, mely utébbi a vizben feloldodik. Az enyv-

oidatot melegen iilepitéssel tisztitjak, majd oOvatosan
addig péarologtatjak be, mig kiveit probaja kihiiles-
vor szilard kocsonyava nem dermed. Ekkor az enyv:
o'datot formaba ontve hiilni hagyjak, majd dara-
boljak és szaritjak. A borenyv kii.onboz6 borhulla-
dékokbol keszul. Ezeket a4 zsirok eltavolitasara god-
rokben mésztejjel kezelik, majd forr6 vizben vagy
vizgozzel keverve feloldjak. A jo enyv tiszia, torese
iivegszerfien fényes €és kagyios. Szine a vilagos-
sargatol barnasieketeig valtozik, a szin .azonbamn
nincs kapcsolatban a min&séggel. Hideg vizben
nem o'dédik, csak megduzzad. Meleg vizben oldhato.
Oldott allapotban hamar romlik, ezert rendszerint
0.8—19%-nyi karbol- vagy szaliciisavval konzerval-
jak. Részben vizallova teheto oxalsavnak vagy para-
formaldehidnek a hozzdadasaval. Lehiilés kozben be-
siirfistdik és nem kenhets. Ennek elkeriiiésére pl.
1—29%.-nyi tomény ecetsavat adnak hozza.

Kazeinenyvek. A kazein ¢sszetett fehérje, a tej-
ben fordul el és a tej megsavanyodasakor vagy a
tejsavbaktériumok, illetéleg enzimek hatasara be-
kovetkezd megsavanyodaskor csapddik — Ki. El164lli-
tasy ngy torténik, hogy a tejbdl oltéval vagy savval
kicsapatjak a kazeint, majd mossak es szaritjdk. A
tiszta kagein szaraz, csakncm fehér poralakban ke-
riil forgalomba. Tiszta vizben nem oldodik, csak
duzzad. Az oldédas liigok hatdsara kovetkezik be,
ezért keverik mészporral vagy mas ligos anyaggal.
Ragasztéképessége a felhasznalt viz mennyiségétol
is fligg. Miifa készitéshez 1:1, 1:1.6 kozott va.tako-
sik a felhasznalhaté vizmennyiség. A homérséklet
90 C°-of nem haladhatja meg. Kénnyen penészedik,
ez ellen kiilonboz6 konzervals szerekkel lehet meg-
védeni. Hatranya az hogy hamar kot és igy rovid
idén beliil fel kell hasznalni. Nem vizallo, de leg-
alabbis részben azza teheto.

Albuminenyv. Az albumin szintén Osszetett fe-
hérje, amit 4llati vérbdl készitenek. Kétiéle forma-
ban keriil forgalomba: por- vagy szemcsés alakban.
A készités modja lényegileg az, hogy a verbol a
{5165 vizet e'tavolitjdk €s a visszamaradt reszt vagy
porlasztassal egy centrifugadob segitségevel gyiijtik
Ossze, vagy szaritdas kozben kiilonbozd nagysagu
0.5—2 mm-es szemcsékben nyerik. Vizben jol oldo-
dik, alkalidk hozzaadasaval duzzad €s duzzadas koz-
ben vizet vesz fel, tigy, hogy az o0sszes vizmennyi-
ség 8—9-szeres is lehet. A ragasztashoz ezt a tu-
lajdonsagét hasznaljak fel. Formaldehiddel, paraiorm-
aldehiddel igen j6 ragasztoképességii enyvet lehet
bel6le nyerni, mellyel viz- és fceésalldo ragasztast
lehet biztosttani. Hasznéalata igen gazdasagos. Hat-
ranyos tulajdonsdga, hogy fekete szinii, tovabba az,
hogy 90 C°-ot meghaladé meleg préselest kivan.

Keményitbenyvek. A keményité  szabalytalan
alak(i, fehér darabok vagy finom por alakjaban kerl
forgalomba. Teljesen szagtalan, hideg vizben, alko-
holban, éterben oldhatatlan, Ha vizzel 55—60 C°-ra
melegitik, a szemcsék megdugzadnak es csirizzé
alakulnak. Iparilag a keményit6t féleg burgonyabol,
blizAbol" és kukoricabdl allitjak el6. Kisebb mennyi-
ségben rizskeményité is szokott forgalomba kerii.ni.
A kukoricakeményitd ragasztéképessége a legkisebb.
Ragasztasi célokra altalaban 2—2.5-szeres vizmeny-
nyiséggel keverik és 0.5—1 shlyrész szodat adnak
hozza. Hatranya ag, hogy nehezen kenhets, vizben

277



oldhato, a legtébb fat elszinezi és lassan két. Elnye

. 8z olcsosaga, hogy hidegen hasznalhats és jO a

kotoképessége,

Szdjaenyv. A szbéjaenyv névényi fehérje alap-
anyagu. Keszitése Ggy torténik, hogy a szdjababbél
kivonjak az olajat és a visszamaradt
finomra &rlik Gssze. Az igy nyert puderiinomsagti
liszthez alkaliakat (lagot) adnak, mire a liszt kolloid-
oldatba megy at. Elényos tulajdonsiga az, hogy
lgen gazdaséagos, tovabba az is, hogy vildgos szinii.
Hatranya, hogy ragasztdereje kicsi és nem vizalld.

Miigyantaenyvek. Kémiai Osszetétel szerint meg-
kiilonboztetnek nyole kiilonféle csoportozatii mugyan-
tat, melyex koziil ragasztasi szempontb6l els6sorban
a fenoplasztok és aminoplasztok johetnek szami-
tasba. A miigyantaval valé ragasztas mindig
teljes kondenzécié eredménye, amikoris egy meg-
keményedett réteg keletkezik, ami vizben oldhatat-
lan, savak, ligok nem tdmadjik meg, az elektromos-
sagot nem vezeti és nagy szakitészilardsdggal ren-
delkezix. Hibajuk az, hogy 6nmagukban &ltalaban

reszt  egesz.

2244

ridegek, ennek elkeriilésére t6lt6anyagokat hasznal-
hatnak hozzajuk. Ewzek segitségével viszont olyan
al'apotba lehet hozni Gket, hogy sajat maguk is és
a velik kotott fahulladék is jol formalhatéva val-
nak, A miigyantaféleségeket ragasztasi célokra
aranylag nem olyan régéta hasznaljak .de maris be-
bizonyosodott, hogy a kotSanyagok koziil ezek felel-
nek meg ‘eginkabb, nem csak a miifa készitéséhez,
hancm altalaban a faipari ragasztashcgz. Kutatdink
allanddan foglalkoznak tjabb és djabb miigyanta-
ragasztok eldallitasaval és megvan a remény arra,
hogy az Otéves Terv soran ezen a vonalon is olyan
meretl fejlodés fog bexévetkezni, ami megoldja a
taipar ma még fennall§ ragasztési problémiit.

A miifagyartds Gjabb irdnya az a médszer,
amikor kotdanyag nélkiil, maguknak a faban lévé,
illetve az azt alkoté anyagoknak megfeleld modon
valo aktivizalasaval lehet fahulladékbdl lemezeket
eloallitani. Ezzel kapcsolatban szamtalan kii.énbozé
eljaras és még tobb elgondolas ismeretes. Ezeknek
ismertetésere mas alkalommal visszatériink.




T. Szerkesztoség

Debrecenben a muilt héten alakuit meg a FATE
€s csak most jutott tudomésomra, hogy faipari
szakfolyodirat is létezik (melybél meg is kaptam
O példanyt (2., 3., 4., 5., 6.). Annak ellenére, hogy
mint pedagogus a budapesti Munkaerétartalékok
Hivatalanak oktatdsi osztalyat mar tobbizben
sanyargattam ilyen iranyban, soha nem emlitették
nekem, hogy faipari vonatkozasti szaklap is létezik.
Most azutan nagy mohdsaggal fogtam hozza a
- rendelkezésemre allé példanyok attanulmanyoza-
sahoz. A »Faipar«-ban megjelent cikkek, mint
‘oktatassal foglalkoz6 technikusnak, szinte nélkiiloz-
~ hetetlenek €és munkdmat nagymértékben elg-
segitik. | '

Szeretn€k azonban a »Faipar« 4. szdméban meg-
jelent »Kihozatal, teljesitmény és gazdasagossag
- legfontosabb tényezéi a fiirésziparban« cimii cikk-
10l n€hany észrevételt tenni. A cikkben a szalag-
furészlapok hosszusdgat L = D -+ 2T-ben adja
meg a szerzo, ahol L = a szalagflirész hossza, D —
a szalagftrészpengét hordé korongok &tméréje,
T = a szalagftirészpergét hordé korongok tenge-
lyeinek egymastol valo tavolsaga.

Szerintem a szalagfiirészpenge hossza :
L=D.x+4 2T, ahol a D . « a tarcsa keriilete.

Ezerkiviil a 3. abrén az alatta 1évé magyarazatban
emlitett « szoget sehol sem taldlom. A 4. abran
megvan ugyan az e szog (mell <¢ v. metszé <x).
De tudomasom szerint a fiirészeknél és a tébbi
forgacsoloszerszamokndl is az « <r-et a mellsg él
€s a szerszam haladdsénak irérya zarja be.
Ugyanezen az dbran y-val jelolt <r-et e-nal jeldlik
s elhelyezési <x-rek nevezik. Az &brén e-val
jelolt és metsz6szégrek nevezett szog pedig a
normalszog és ezt jelolik y-val.
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Igy szerintem a fiirész jellemzé szégei a kovetkezg-
képpen alakulnak :

Mint jelentéktelen érdekességet emlitem még meg,
hogy a szerz§ a kovetkezcket irja: »A terpesztés
helyett alkalmazzdk djabban a duzzasztast is. . .¢
Egy 1914-ben megijelent »Fatechnologia« ¢. konyv-
ben szintén ez olvashaté: ...»Ujabban a fiirész-

fogakat hajtogatds helyett duzzasztjék . ..«

Ezek szerint a duzzasztds nem is olyan tj.

A turesz jellemzd szdgeire vonatkozé megjegwzé-
seimet azért tartom fontosnak, mert a faipar terén
1s alkalmazkodnunk kell a szabvényokhoz, hogy
amikor aforgacsolészerszamok barmely jellemzd
$z0gerdl beszeliink, rogton tudjuk is, hogy miré]
€s melyik szdgrél is van sz6. Mert a szokasos
jelolésektdl val6 eltérés nagymértékben megnehe-
zit1 kOzolnivalénk érthetésé¢gét.,

Meg kell még emlitenem, hogy a cikkben kozolt
3. abra szerint is a fogalap a fogtoveket Gsszekité
kepzeletbeli a—d’ egyenes, tehat a fogtovek
egymastol valo tavolsdga. Ami nem lehet ivelt
eés nem is fog berepedni, mint azt a szévegben olvas-
hatjuk, hanem be fog repedni az 4brdn d — @’ = j-
vel jelzett fogtd, amit a berepedés elkeriilése végett
lekerekitiink. Ez a lekerekités egyuttal noveli a
farészpor befogadésdra sziikséges fogiiregeket 1S,
ami a flirészgépeknél igen fonlos, mert a gyors-
vagaskor a flirészpor nagyon felhalmozédik.

Balogh Sdndor
technikus-tanar, Debrecen



Telitési eljarasok nyomas alkalmazasdval*

BALINTH GYULA

| A felhasznalands faanyag tartdsitasat, a nové-
nyi es allatvilag korhaszté-roncsold hatisa elleni

védekezést legjobban nyomas alkalmazasdval tor-
teng telitbeljaras igénybevételével érhetjitk el. Leg-

lényegesebb kovetelmeny ezen eljarasnal az, hogy
a védBanyagot minél mélyebben juttassuk a faba,
ugy, hogy az egyenletesen oszoljék el, a minimalis
anyaggal a legnagyobb telitési -mélységet lehessen
elérni, idSben roévid, pénzben pedig olesé legyen.

Az els6 faimpregnéldst 1705-ben
vegezte, aki a fat szublimatoldatba valé martassal
 akarta konzervalni. Ett6]l az id6t6] kezdve sok

eljarast szabadalmaztattak. Ilyen eljarasok a kovet-
kezdk:

Burnettolas: 1838-ban Burnett a fat 109, -o0s
cinkklorioldattal telitette. Sok hatrdnya ellenére

meég sok helyen ma is hasznéljdk talpfdk és veze-
tékoszlopok tartodsitasara.

Boucherozas: Boucherir a fat 1%-os réz-
szulfatoldattal itatta. A hantolatlan fat merGlegesen
allitjak és a véagott részére csovet erGsitenek oly-
modon, hogy a nyoméas alatt 1év6é rézszulfatoldat
behatoljon a fa szovetébe és azt teljesen 4titassa.
Ez az eljaras annakidején jol bevilt., Hatranya,
hogy a rézszulfat a viz altal kiltgozddik, a fa
anyagat roncsolja és aranylag driga, Csak frissen
vagott faanyagok telithet6k ilymddon, tehat a fel-
dolgozasnal erre a koriilményre iigyelni kell.

Kyanozas: Ezt a modszert az angol Kyan
1832-ben alkalmazta. Az eljards a szublimat véds-
hatasan alapszik. Foleg vezetékoszlopoknal kisérle-
teztek vele, de tal koltségesnek bizonyult, Laké-
hazak és istallok faanyagainak megvédésére a szub-
limat mérgezésége miatt nem alkalmazhaté,

Paynozas: elve az, hogy két s6 egymasra
hatasa révén a rostokban oldhatatlan vegyiiletet
allitsanak el6. Az eljards nem vélt be,

Homberg

Bethellozas: 1838-ban Bethell nyoméas ttjan
kdszénkatranyolajjal vagy kreozottal itatta 4t
a fat.

Powel szerint a fa telitésére forré cukoroldatot
hasznaltak, melyhez a rovarok ellen mérgezé anya-
gokat kevertek, A gyakorlat nem igazolta.

Giussani a fat eldszor 140 CP°-0s kreozottal,
majd “azonnal hideg kreozottal és csekély tomény-
segll cinkklorid-oldattal itatta at.

Beaumartin a cinkklorid helyett cink- és réz-
szulfatot vitt a faba diffizié atjan, melyet elektro-
mos arammal segitett eld,

Luther a fat folyékony 140 C°-0s kénolvadékba
martotta, melynek héfokat 110 C°-ra engedte le.

Riiping eljarasa terjedt el leginkabb, Lényege
abban 4&ll, hogy a katranyolaj benyomasa utadn a
telitckazanba nagynyomasti levegtt visznek be,

*A Faipari Kutatointézet kozleménye.

amely a nyomas kikapcsolasa utin a felesleges ola-
jat kiszoritja a fa szovetébsl. Ezzel az eljarassal
nagyobb olajmegtakaritist értek el.

Nyomas alkalmazasaval torténd telitési eljara-
soknal a telitendé faanyagot légmentesen lezéarhaté
telité’hengerben tesszitk ki a telitGszer nyomasanak,

hogy igy mélyebb és egyenletesebb behatolast érhes-
siink el lényegesen rovidebb idg alatt.

Ezen eljarasokat két csoportba oszthatjuk:

1. Teljes telitési eljarasok, amikor a bevitt
telitGszer egész mennyiségét bent hagyjuk a faban.

2. Takarékos eljarasok, amikor az elsé munka-
menettel bevitt telit6szer mennyiségének egy részét
a kovetkez6 munkamenettel visszavessziik, vagy
annak. egyenletesebb elosztdsat és mélyebb behato-
lasat segitjiik eld.

Mindegyik csoportba tartoznak: egyszer{i el-
jarasok, melyekben csak telitSnyomas van és kett&s
eljarasok, melyekben rendszerint két munkamenet-
ben vissziikk a fdba a telitGszereket.

Egyszerii eljarasok:

Burnett tulajdonképpen Breant el-
gondolasat dolgozta ki, Breant szabadalmat még
1831-ben bejelentette. Eljardsaval minden telitésre

altalaban hasznalt és kellGen kiszaradt fafajta
alkalmas.
Telitbszer: 3.5 Baumé fokos klércink, illetve

a klorcink 2—5%-o0s vizes oldata, melynek fajstilya
20 C%on 1.023 kg/dm® legyen. A klorcmk tisztasaga
98%, vastartalma maximalisan 0.59%, szabad sav-
tartalma semmi se legyen. Telités alatt a telitd-
oldat hémérséklete 60—65 C° ald ne siillyedjen.

A klorcinkkel telitett faanyagok élettartama
joval alul marad .a k&szénkatranyolajjal telitette-
kénel. Ezt a mult szdzadban elterjedt eljardst 1940.
utan a héaboria alatt az olajhidny miatt mind a Szov-
jetunioban, mind Németorszdgban ismét alkalmaztik
oszlopok, talpfak telitésére.

Teljes telitési eljarasok:

Fzen a néven az utdbbi évtizedekben inkabb
a magasabb védoértékii fémsok vizes oldataval, vagy
olajokkal vals telitések valtak ismeretessé, amikoris
az eredeti eljarasbol elhagytdk a g0zolést és az
utols6 munkamenetnek ismét a légritkitast tették,
aminek celja az, hogy a fa kiils6 rétegeibe tOmo-
rilld védbszer egyrészét visszasziviak €s igy annak
utolagos kifolydsat, az »izzadast« megakadalyozzak.

Teljes telitési  eljarassal telithetd mindegyik,
lehet6leg légsziraz fafaj. f

TelitGszerek: fluornatrium, krémsé dinitrofenol-

sok megfeleld szazalékos keveréke. Mycotox P.,
Basilit U., Tanalith U., Tancas, Bolinden, Flunax

keszitmenyek 1.5—3.5%-0s vizes oldata.
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Az oldat héfoky a telités alatt 60—65 C°
kell, hogy legyen. |

A teljes telitési eljarasoknal arra kell torekedni,
hogy minél nagyobb témegii védssé-oldat keriiljon
a fa anyagaba, hogy ezaltal a fa egesz kereszt-
metszetében telitve legyen. Altalanossigban a
fenti keveréksok alkalmazasnal a kovetkezd meny-
nyisegl véddszert kell bevinni a fiba:

biikkfa telitésénél 6—8 kg/m?
erdei feny@nél el AT
voros fenyonél 3—4
tolgyfanal 3—4

A készénkatranyolajat Bethell ajinlotta el@szor
(1838-ban) telitdszerként vald felhasznildsra azzal,
hogy a telités el6tt a telitends faanyagot elGbb
megfelelden szaritani kell. A koszénkatranyolaj az-

ota a legelterjedtebb, legeredményesebben hasznila-
tos favédGszer lett.

A keésobbi eljardsok sordn elhagytak az eldze-
tes széritdst és elzetes légritkitdst alkalmaztak.
Ez a teljes telitési eljords a kovetkezd munka-

menettel tortént:

. Légritkitas 60 cm . . . 30 percig
2. Olajnyomés 8—10 atm. 60—120
3. Légritkitdis 60 em . . 10

M

i 3

1875-ben Guido Riitgers a kbszénkatrany
nehéz beszerezhetfsége és magas ara miatt kldreink
vizes oldataval kivanta keverni a kdszénkatrany-
olajat. Uj telitbanyag sziiletett: magas kresoltar-
talmi készénkatranyolaj és klércink keveréke, me-
lyet 10:1 aranyban allitottak el8.

Ez az anyag tulajdonképpen mar emulzids
anyag volt. Hatranya mindjart jelentkezett: a keve-
rék nem 4llands, az alkatrészek hamar szétvalnak és
a la szovete, mint szfirGanyag meggéatolja, hogy a
kiillonbéz6 konzisztencidjii anyagok azonos mertékig
hatoljanak a fa anyagiba. A vizesoldat melyebben
hatol be, mint az olajos rész.

A Solvay Werke 1931. évben benyijtott sza-
badalmi leirdsa probalta ezt a - hatranyt kikiiszo-
bolni  azzal, hogy az elmulzidkhoz = stabilizatornak
tannint adagolt a keverékbe. Ezt az eljarast a
Szovjetunid, Ausztria hasznilta, atvette késGbh
Olaszorszdg is. Németorszdgban mellézték, mert ott
inkabb az 1. G. Farbenindustrie A. G. védgsé-
keverékeinek hasznilata terjedt el.

Az emulzids eljarasok nehézségeinek kikiiszobo-
lésére 1jabb kisérletezések torténtek, melyek a kG-
szeénkatranyolaj és annak részbeni pétlasat szolgild
sooldat két munkamenetben vald bevitelét céloztik.

Ritgers 1905-ben hasznalatba vett eljarasa
szerint a fat, g6z6lés és 1égritkitis utan, elgbb

vizes oldattal, majd k&szénkatranyolajjal telitették.
- TelitGszeriil el6sz6r klorcinket, vagy az . n.
Wiese-s6t (B. C. B.  Wiese 1909-ben bejelentett sza-

badalma szerint), masodik) menetben k&szénkatrany-
olajat hasznéltak. Késébb a Wiese-s6, illetve a kldr-

cink helyett a fluornatriumot iktattik be az elsd
munkamenetbe. Ezzel kezdetét vette a javitott
kettés telitési eljarasok alkaltnazasa
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Ezen eljirds kiilénsen Ausztridban honosodott meg
a vasuti talpfak és vezetékoszlopok telitésénél.
A német posta és vasutak a fluor-nétrium-kiszén-
katranyolajjal torténg  kettds = telitési eljarasra
1938—39. évben tértek At.

Takarékos eljarasok:

A teljes telitési eljardsok koltségessége tovabbi
kutatasokat és kisérleteket igényelt. Takarékos el-
jarasok kidolgozdsa a kovetkezd kisérletekkel tor-
tént: |

/. B. Blythe 1877. és 1879. évben beadott sza-
badalma szerint meleg telitSolajon keresztiil tiilhevi-
tett g0zt Xxell atfujni és az igy ke'etkezett olaj-

paraval, illetve g6zze! kell teliteni. A kisérlet nem
valt be,

Bamag: a kokszgyartads melléktermékeként nyert
gazokkal képeztek olajg6zoket és ezzel telitettek.
Ez az eljards sem keriilt gyakorlati kivitelezésre.

Nowak, Rabanus és Peters szurkot, viaszt, mii-
gyantakat trikloraethylenben kivant feloldani és
telitoszerként felhaszndlni. El6z8leg magas fajhs-
vel biro g&zokkel kezelték a fat, hogy a telités utani
oldoszer-elparologtatdshoz a fa melegvezets képes-
séget noveljék. ;

A gyakorlatban ez az eljards sem valt be,
mert a telités sikeriilt ugyan, a faanyag mechani-
kai tulajdonsdgai sok szempontbdl javultak, de az
oldoszert nem lehetett gazdasdgosan visszanyerni.

A felsorolt eljarasok, melyek 150 év eziranyi
munkajat olelték fel, lényegében 'nem tudtak a
problémat maradéktalanul megoldani. Az elmult 50
év alatt meghonosodott eljards a Wassermann el-
gondolasan (1902. janudr 8-4n benyujtott sza-
badalma szerint) alapulé, Max Riiping A4ltal
kidolgozott eljards. Lényege. hogy zart hengerben
lévo faba elGszor leveg6t (vagy esetleg mas gazt)
préselnek bele, majd az azt kovet§ nagyobb telits-
szernyomassal a faban levd leveg6t még jobban
osszeszoritva olajat nyomnak be, ‘a harmadik
munkamenetben pedig légritkitdssal és az elsd
munkamenetben szereplé légnyomés segitségével a
faban levé olaj egy részét (kb. 409-4t) vissza-
veszik.

Az elmilt kozel 50 év alatt ez az eljaras
mutatkozott a legjobbnak €s ennek koszonhetd, hogy
a telites nélkiill nemr hasznélhaté biikkanyag telitését
gazdasagosan meg lehetett oldani.

Telit6szeriil olajat hasznilnak, mert vizesoldat-
ban a téménység tetszésszerinti valtoztatidsival sza-
balyozni tudjuk a véddszerfelvételt.

A telitési eljards a kovetkez6 harom munka-
menetbgl all: )

1. LevegGnyomas,

2, TelitGszernyomas.

3. Légritkitas. |

Az egyes munkamenetben alkalmazott nyomas,
illetve légritkitas mértékét és idStartamat a telitendd

faanyag anatomiai felépitése, nedvességi 4llapota
hatarozza meg.



Egyéb egyszerd takarékos eljirasok:

A Riping-iéle eljaras valtozatai adjak meg
lényegében a tobbi egyszerii takarékos eljarast.
Voltak akik 0j elgondolasokkal, kisérletekkel probal-
tak nagyobb eredményt elérni, de mint megéllapit-
hatd, ez a legkevésbbé sem sikeriilt.

Hilsberg és Tsa, Charlottenburg 1904, évben
szabadalmaztatta az . n, Northeimer-eljarast;
- melyet tobb orszagban fel is hasznaltak;

1. 60—105 C°-i olajban aztatjdk a fat, a
telitchengerbe nyomast nem adnak.

2. A fatajnak megfelel6 nyomassal az el6-
irt olajmennyiség 1.5-szeresét nyomjak a faba.

3. Légritkitassal visszaszividk az olajat, majd

kiegyenlitik a hengert a kiils6 légnyomaéssal.

- Ez az eljaras jgen ismert lett Oroszorszagban
és az USA-ban is. Utobbiban »Lowry Process«
néven lett ismeretes,

O. Heisse, Berlinben, 1903. évben szabadal-
maztatta azon eljarast, 'mely szerint nem a
Riiping-elv alapjan torténjék a telités, hanem mind-
jart a takarékos mennyiségnek megfeleld telitd-
mennyiséget nyomjak a faba, s azt egy munka-
menettel még mélyebbre vigyék.

Polysu eljarasa szerint az olajnyomast és a
légritkitast valtogatni kell egymas utan megfelels
gyorsasaggal. A gyakorlatban nem valt be.

Kunz eljarasa szerint, a vekonyabb végével
lefelé forditott vezetékoszlopokat allohengerben teli-
tik 1igy, hogy a henger felsg részén, tehat az osz-
lopok tovénel, fiitétesttel 100 C°-ra melegitik az ola-
jat, mig az alsé rész, az oszlop felsd része hide-
gebb, 40 C° hémérsékletii olajban van. Az 1igy
megtoltott hengerre adjak a nyomast, amikor a me-
legebb, kisebb belsd viszkozitasit olaj konnyebben
hatol az oszloptdbe, mint a hidegebb a tobbi részbe.
Igy a két részen kiilénbozé lesz a felvétel,

Polifka—Hacker 1908-ban bejelentett osztrak
szabadalom szerint telités el6tt olajban kell szari-
tani a fat.

Kettos RUPING-eljaras.

Julius Riiping kett8s telitési - eljardsat 1905—
1908, években a porosz-szasz vasutaknal a talpfik
telitésénél = probaltak ki. Klorcink és az 1. n.
Wiese-s6 oldatot kombinaltak katranyolajjal a kovet-
kezG eljaras szerint: |

1. Légnyomés, az egyszerii eljarasnal is ismert
legparna keépzésere, 0.5—5 atm. nyomassal 10—15
percig.

2. Olajnyomas fokozatosan felemelve 8—12
atm-ig. |
- 3. Légritkitas a felesleges olaj visszanyerésére
10—30 percig.

4, II. Légparna, 4—5 atm. légnyomassal, amely-
lyel az olaj tovabbi, jobb elosztasa biztosithatd.
5. II. Olajnyomas 10—12 atm-val, a fafaj fel-
vevOképességének megifeleld ideig. |
6. Légritkitas megismétlese
mennyiseg visszavetelére,

Felhasznalas anyagban: 120—180 kg/m®. A sz0-
rast a fa fajtdja és nyomasi viszonyok eredmeé-
nyezik.,

a felesleges olaj-

Olaj-védosooldattal valo telitési eljaras.

A kovetkezd munkamenettel torténik:

[. 1. Levegényomas 2.5 atm. 10 percig
2. Olajnyomas 7—8 atm. ) Y

3. Légritkitas 60—65 cm. - el
[I. 4. Veédbdsooldat nyom. 8—10 atm.
15—20 percig RIS
5. Légritkitas 10—20 ,,
Anyagfelvétel :  kOszénkatranyolajbol  45—55

ko/m® a 2—3%-o0s véddsdoldatbol 3—3.5 kg/mé.

A. Bourgeat és Poulin, Franciaorszagban
1942. évben bejelentett szabadalmaban bariumklorid-
oldatot ajanl a kovetkezd eljardssal wvalo telitesre:
Egy kereszttengelye koriil vizszintes allasbol fliggd-
legesre fordithatd tartalyban torténjék a telités, tigy
hogy el6bb vizszintes fekvésben kevés védoso-oldat-
tal telitenek, majd a hengert {fiiggblegesre fordit-
jak s ezt csak a kivant 1.5—2 m magassagig toltik
meg oldattal, erre adjak a nyomast. A t6rész igy
valamivel tébb oldatot vesz fel.

A faanyagok tartositasat illetéen foglalkoztam
a nyomas alkalmazasaval torténo telitési eljarasok-
kal. A faelemek tartositdsa azonban maéas fdton s

torténhet. Igy: feliileti itatdssal, amikoris a védé-
oldat ecsettel, vagy permetezd eljarassal keriil a

fara, tovabba fiirosztési eljarassal, amikoris sziikség-
szerinti valytban, kadban, vagy betonmedencében
fiirosztik a megvédendd faanyagot az elgirt tomeny-
séofi hatdéanyag oldataban. |
Ezek az 1. n. egyszerii eljarasok, melyeket
barhol, nagyobb befektetés nélkiil alkalmazni lehet.
Ismeretesek még a kiilonboz8 kovesitg eljara-

sok és az elektromos fiton valo telitési kisérletek.
Ezekkel mas alkalommal foglalkozom majd.
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Eredeti 6téves. terviink megvalésitdsahoz 480.000 uj munkdst ¢és alkalmazottat tartottunk

szilkségesnek. A megemelt tervekhez ennél sokkal tobb, 600—650.000 munkas és alkalmazott
sziikséges, koztiik 11.000 uj mérnok, tobb mint amennyi mérnok otéves terviink kezdeten volt es

17.000 1) technikus.

Rdkosi Mdtyds, az MDP 1I. Kongresszusan mondott beszamoléjabol. |
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Székiiléslemez-ankét a Furnir- és Lemezmiiveknél

NYIR]I SANDOR

A székiiléslemezekre utébbi idében sok panasz
mertilt fel. Beépités és fényezés utin a lemezek a
kesz székeken repedeztek, felhdlyagosodtak, s6t
retegelvalasok is ‘mutatkoztak. Kiiléndsen a szék-
gyarak ¢€rezték ennek a fogyatékossdgnak hatra-
nyat, mert a nyers allapotban latszélag hibatlan
ileslemezt az {izem gyanutlanul beepitette, kifé-
nyezte €s ezutan 2—3 heti tarolds utan jelentkez-
tek a hibak, amelyek miatt a kész székekrsl az
uleslemezeket el Kkellett tavolitani. Ezek az ismétel-
ten eldfordulé hibak, amelyek meg exportreklana-
ciokra is alkalmat adtak, késztetiék az IMEI fa-
ipari osztélyat arra, hogy a Faipari Tudomiinyos
Egyesiiletet az Gsszes szakéntdk bevonisival értekes-
let Osszehivdsara kérje fel, ahol a hibak okait os
azoknak kikiiszob6lési madjat részletesen megtar-
gyaljak.

Az értekezletet augusztus 2-in 5 Furnfr- és
Lemezmiiveknél tartottuk meg. 1izen. megijeleritek a
FATE és IMEI megbizottain kiviil a szakszerve-
zet, -a Faipari Kutaté Intézet, a gyartis részérdl a
Furnir- és Lemezmiivek, a felhasznaloipar részér6l a
Debrecenj Hajlitott Batorgyar, a Szék- és Faarugyar

a ragasztoanyagipar és kozte a Véralbumingyéar
képvisel6i. A megjelentek sajnalattal allapitottak

meg, hogy egy igen fontos ragasztoanyag, a kazein
gyartasi szakértGje nem jelent meg az értekezleten.

Eldljaréban a Furnir- és Lemezmiivek részérdl
Paulusz elvtars ismertette, hogy legiijabban az
izem az eddig gyartott haromrétii (3X1.5 mim )
lemez = helyett kb. ugyanoly vastagsagli Gtrétegfi

(_5X0.§ mm) lemez gyartisit kezdte meg. Meg-
figyelték ugyanis, hogy a haromrétii lemezekhez

hasznalt 1.5 mm-es lapokat a hantolasnal a gep
jobban megtori, mint a 0.8 mm-es lapokat és ezaital
a késobbi repedések valdszinfibbek, mint g vékony
lapoknal. Ezenkiviil bejelenti, hogy a furnirlapok
enyvezésére kiilfoldi ragasztoanyagot, a Melokol-t
hasznalnak. Az igy késziild ii'éslemezek majdnem
selejtmentesen gyarthaték és a hasznalatban ki-
fogéstalanok. Kifogastalanok, de dragék. Megdra-

gitja azokat az import-ragasztéanyag és ‘a tébb
munka.
Szocialista termelésiink azonban nem fiigghet

olyan kiilfoldi raganyagoktdl, melyeket hazai ké-
szitmenyekkel helyettesithetiink. Torekvésiinknek arra
kell iranyulnia, hogy fiiggetlenitsiik magunkat az

import-raganyagoktol hazai anyagok felhasznalasa-
val, és helyes munkamoédszerekkel kifogastalan mi-
ndségli székiiléslemezeket allitsunk eld.

A Furnir- és Lemezmiivek képvisel6je az érte-
kezletnek azt is tudtidra adta, hogy ezen a téren is
tortént haladas. Legtijabban a hazai gyartmanyu
Ipaurit nevii raganyaggal ragasztjdk az iilésleme-
zeket és az eddigi eredmények biztatok. _

A FATE megbizottja, Erdédi Istvan, aki régi
szakermibere a ragasztasi technikdnax, szintén bizik
az Ipauritban. | &

Az IMEI megbizottja kifejezte, hogy nagy hla
nyossagnak tartja a raganyagok m=irﬂ§i5rége k.01‘111_
jelenleg uralkodé bizonytalansagot. Felkérte a anparl
Kutatdé €és az Albumingyar jelenlevo vegyesz?it.,
hogy ismertessenek egy olvan megbizhaté gyartasi
modszert, melynek segitségével az albumin ra-
gasztoképessége a hasznalatbavetel elott kétségkiviﬁl
megallapithatd. A kérdésre hatarozott valaszt a ker-
dezettek nem adtak, mert a jelen &llatvagasi €s ver-
oyiijtési viszonyok mellett mind a vér, mind az
albumin oOsszetétele erdsen valtoz6. Ez a kérdés
azonban az értekezlet egybehangzo vélemeénye sze-
rint is olyan fontos, hogy allandéan felszinen kell
tartani mindaddig, amig kielégit6 megoldast nem
sikerti] talalni.

A Furnir- és Lemezmiivek jelenlévs vezeérigaz-
gatdja szova tette, hogy a székiilésgyérrtés:ra csak
egvetlenegy alkalmas prés van az egesz lpar.ba;{l.
Ez a gép is olyan régi és megviselt, hogy javi-
tas4dra hénapokra volna sziikség. Véleménye szerint
ez is egyik figyelemremélté hibaforrés. A XV. Fa-
ipari FBosztilynak meg kellene vizsgalnia azt a
kérdést, hogy mikép, Ilehetne a gyartoipar reszere
még egy székiiéslemez-prést biztositani. Bl

Az értekezlet megéllapitotta, hogy az iiles-
lemez probléméja oly sokrétli, hogy annak reszletes
feldolgozasa az €rtekezlet keretén beitl nem l'e;h-e_’;-
séges, ezért egy munkabizottsdg kikii'dését hata-
rozta el, melynek hataridds feladatava tette, hogy
az e téren észlelt hibakat feltarja és Kkikiiszobole-
sitkre javaslatot tegyen.

A munkabizottsdg tagjai a Faipari Kutato In-
tézet, az IMEI, a Furnir- & Lemezmfivek, vala-
mint az Ipaurit jnegbizottai lettex, akik munkéaju-
kat mar megkezdték és jelentésiiket az Alkotmany
tinnepére elkészitil



A Faipari Tudomanyos Egyesiilet és a Magasépitési Tudomanyos Egyesiilet egyiittes rendezeseben

1951. oktober ho 25-én d. u. 6 orakor

- a Miiszaki és Természettudomanyi Egyesiiletek V.
Szalay-utca 4. sz. alatti szekhazaban

Bozso Laszlo,

a Faipari Kutatdintézet vezetéje elGadast tart

,,Farostlemez deﬁbrﬁtor-ely—iras isnr ertetése** cimmel
Erdekl6déket szivesen lat a vezetdség.
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Székiilések gyartashibainak kikiiszobolésére alakult
komplex-brigad munkaja

| A Furnir- és Lemezmiivek altal gyartott szék-
{ilésekné] tapasztalhaté meghibasodésok kedvezdtle-
niil befolyasoljak a véllalat termelését. Sziikség volt
a gyartasi hibdk okainak kivizsgalasara es a hiba-
forrasok kikiiszobolésére. A  Faipari Tudomanyos
Egyesiilet kezdeményezésére a Furnir- és Lemez-
miiveknél augusztus hé elején értekezletet tartottak
s annak eredményeképpen komplex-brigad alakult a
Faipari Kutatdintézet vezetésével —mely feladataul
tlizte ki, hogy az Alkotmany iinnepére jelentést es
javaslatot tesz a KIP. Min. Faipani FOosztalyanak
arranézve, hogy a gyartas hibait miben latja és ezen
hibdkat mi moédon lehet kikiiszobolni. A komplex-
brigdd tagjai a Faipari Kutatéintézet részérdl, mint
brigadfelelds, Jovanovich Jozsef, az Ipari Minoseg-
ellendrzd Intézet részérdll Nyiri Sandor, az Ipari
Segédanyaggyar részérél Weress Gyula és a Furnir-
és Lemezmiivek részérdl Paulusz Nandor.

A komplex-brigdd négyizben veégzett helyszini
vizsgalatot, megbeszélést és Kkisérleti ragasztast.
A gyartasi hibak okainak kivizsgaldsa érdekében a
kérdést négy csoportra osztotta:

1. a faanyag,

2. a ragasztoanyag,

3. a gyartds modjanak es technologiajanak és

4. a meglévo gépi berendezések alkalmassaganak
kivizsgalasa kérdéscsoportjara.

1. A faanyag.

A székiilés, de kiilonosen annak boritorétege cél-
jara jominoségfli faanyagra van sziikség, hogy a fenn-
allo igénybevételnek (nyomo-, hajlito-, rugalmassagi
tényezok) eleget tudjon tenni. E szilardsagi kovetel-
ményeken tal a legfontosabb szempontok egyike, hogy
hajlitasnal a boritorétegen ne keletkezzenek repedé-
sek, sejtelvalasok a bélsugarak €és évgyiiriik mentén.
. Megfelel6 rétegszammal, hamozasi vastagsaggal és
megieleld enyvezési szilardsaggal gyartott székiilések
masod-, s6t harmadosztalyt faanyag esetén is, a szi-
lardsagi kovetelményeknek megfelelnek.

Mas a helyzet azonban a boritor€étegen hajlitas-
nal keletkezd repedéseknél. Itt a fa szerzezete, ana-
tomiai felépitése jatszik donté szerepet. Nem lehet
tehat kozombos, hogy milyen ronkbsl keriil ki a
boritoréteg, tovabba, hogy a ronk melyik részébdl,
pl. a végébsl vagy kozepébdl-e, st a kiils6 vagy
bels6 hamozasi palast is szerepet jatszhat.

A repedésképzodések kikiiszobolésére a legmeg-
felel6bb olyan biikkronk feldolgozasa mely egyenle-
tes kisméretii bélsugarakkal bir, finomszala, tomor-
szerkezetli, egészséges faanyag. Az ilyen ronk kony-
nyen felismerhet6, ha megvizsgaljuk a leszedett
kéreg belsd feliiletét, melyen mint dombormiivon, a
bélsugarak méretei és siiriiseége megallapithato.

A ronk vége nem alkalmas széxiilésgyartasra,
mert az egyenetlen szaradas kovetkeztében — viszo-
nyitva a tavolabbi keresztmetszetekhez — berepede-

* A Faipari Kutato Intezet kozleménye.

zett, vagy a fennallé fesziiltség <«oOvetkeztében a
hamozaskor, vagy az azt kovetG szaritaskor selejtet
eredmeényez.

Tisztdzandd az a kérdés, hogy a ronk hamoza-
sanal a kiilonboz6 mélységii palastokbol kikeriilg fur-
nirok mennyire alkalmasak boritorétegnek. Ezzel kap-
csolatban meg kell emliteni a Faipari Kutato Inte-
zet romaniai észleleteit, amelyeket a tapasztalatcsere-
latogatas  alkalmaval az egyik székiilésgyarban
(Technika Lemnului) szereztek. A ronkot itt a
hamozasi maradékon kiviil harom palastra osztjak.
A kiilsG palastbol osztalyozzak ki a felsé boritofur-
nirokat, a meg nem feleléket pedig alsé boritasra
hasznaljak. A masodik palastbo! keriilnek ki az also
boritéfurnirok, az alacsonyabb mindségiieket belsonek
hasznaljak, a harmadik palastbol kijové furnirokkal
egytt.

A hamozasnal ugyanis minél inkabb a ronk ten-
gelye felé haladunk a lehamozott furnir siklappa
valo kiegyenesitésénél a fesziiltség novekszik. Ez
a lesziiltseg a hamozott anyag vastagsaganak emel-
kedésével fokozodik.

A hamezas folyaman a furnirok osztalyozandok

és elkiilonitend6k, hogy meg lehessen allapitani,
milyen mértékben befolyasolja a furnir minoseget

székiilésgyartds szempontjabo! a palast tavolsaga a
ronk kozéppontjatol.

Kiilonos figyelmet kell torditani arra, hogy a
boritérétegnek hasznalt furnirok hartyas felilete az
enyv felé essek.

2. Ragasztoanyag.

A székiilésgyartasnal eddig mindségileg a mii-
oyantaalapti raganyagok, koztik a Melocol nevil
valt be legjobban. Ennek oka az, hogy ragaszto-
szilardsag tekintetében a miigyantdk felilmuljak 4
természetes ragasztéanyagokat, azonos mindsegbei
oyarthaték és a legkevesebb nedvesseget visszik
velilk a furnirok kozé.

Csak megfeleld enyvvel tudunk megielels fia-
anyagbo! kifogastalan székiilést gyartani. A  szek-
iilésgyartiasnal az enyvvel szemben tdmasztott kove-
telmények altalaban nem kiilonboznek a faiparban a
ragasztoanyagokkal szemben tamasztott kovetelme-
nyekts!, csakhogy ebben az esetben a biztonsagos
ragasztas. a megfeleld hajlékonysag, rugalmassag,
atiitésmentesség, kevés bevitt nedvességtartalom es
bizonyosfokii vizallésag az uralkodé kovetelmények.

A hazai székiilésgyartasnal eddig tlnyomorészt
kazeint és albumint hasznéltak raganyagkeént. Ezzel
a két ragasztéanyaggal kapcsolatban az utobbi évex
folyaman a faiparban szerzett tapasztalatok alapjan
megallapithatjuk, hogy mingségi. gyartmanyoknal biz-
tonsdgos és f6leg selejtmentes ragasztast nehéz biz-
tositani. Ennek oka a raganyagok ingadozo minosé-

gében keresendo. :

A kazein- és albumin-ragasztéanyagok bekeve-
résekor jelentGsen tobb vizet vesznek tfel, mint a
miigyantak. Az aldbbiakban kozoljik 1. az albumin-
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es 2. a Melocol-enyv osszetételét, amelyeket szék-
lilések ragasztasahoz hasznainak:

1. 1 rész albumin .
1.06 resz viz
0.03 rész 40%-os formalin.

o) | rééz Meloco]

0.48 rész viz
0.05 rész edzd.

M:int latjuk, kétszerte tdbb vizmennyiség kertil
az albumin-enyvné! a furnirok kozé, mint a Melo-
col-enyvnél. Helytelen tehat az a ragasztasi mod,
melyet a brigad tapasztalt, hogy az oOtrétegli szék-
iiléseknél két furnirt kétoldalt enyveznek, 'egyiget
albuminnal, a masikat Melocolial. Ezaltal a szék-
lilés egyik felébe kétszer tobb viz keril, mint a
maéasikba. Bar a gyakorlatban ennek karos kihatasat
eddig nem tapasztaltdk, mégis, az emlitett indok
miatt ez a gyartasi mod nem javallhato. Az ily-
" modon gyartott székiilésex tovabbi viselkedése min-
denesetre megfigyelendd.

“Mivel a kazein és albumin ingadozé mindsége a
bekeverési és enyvezési receptura valtozasat is maga
utan vonja, a gyartasnal eddig jelentkezd selejt
minimumra csokkentése érdekében a komplex-brigad
- haromiajta hazai enyv kiprobalasat javasolja:

1. Ipaurit.

2. Faurit (Faipari Kutaté Intézet enyve).

3. Krezolos filmenyv, |

I. Az Ipaurit az Ipari Segédanyaggyar altal
lorgalomba hozott karbamid-alapi miigyantaenyv.

2. A Faurit a Faipari Kutato Intézet altal kidol- -

gozott, szintén karbamidalapti miigyantaenyv.

3. A krezol-alapu filmenyvet a Furnir- és Lemez-
miivek hazilag aliitja el6. Hatranya, hogy kondi-
cionalt: faanyagnal alkalmas csak.

A javaslatba hozott harom ragasztéanyagot a
brigad a xovetkezO hetekben probalja ki iizemsze-
riien. A kiprobalas utan mindség és gazdasdgossag
szempontjabo! véleményt fog mondani.

3. A gyadrtds modja és technoldgidja.

A helyszinen vizsgélta meg a brigdd a gyartas
inenetét az enyv bekeverésétol a préselésig.

Az enyvbekeverés azonos megadott Osszetétel és
a gyakorlat alapjan torténik, nem véve figyelembe a
tagasztoanyag minfségi ingadozasat.

Két enyvielvivd henger van. Az egyik albumin
és kacem, a masik miigyanta felhorddsara szo!gal.
A henger tavolsagénak beallitasa azonos, fiiggetleniil
a felhordasra keriil6 ragasztéanyagtél. A miigyanta
felhordasa utan gummihengeres lehiizdst alkalmaz-
nak. Mérést végeztiink az enyvfelhordds megallapita-
sara,- valamint arra, hogy a gummihenger milyen
mervben hiizza le az enyvet.

A Melocol-felhordas m2-ként a fe!hordéhengernél
86 g/m2, a lehtizOhenger utédn ugyanezen lapnil 92
g/m? volt. Mint lathaté, a gummihenger — miutan
nem lehet eléggé tisztidntartani — nemhogy lehiizn4
a 10los ragasztoanyagot, hanem bizonyos szamia 4t-
huzas utdn mar ragasztéanyagot visz fel. Ez kii'én
alatamasztja azt a megallapitast, hogy a henger-
beallitds nincs ellenBrizve a sziikséges ragasztd-
anyagielvitel biztositdsa érdekében, mert az \iizemi
gyakorlat szerint, a sziikséges felhordds Melocol és
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kaurit miigyantaragasztéknal négyzetméterenként
(szarazanyagra vonatkoztatva) 120 g. Ezzel szem-
ben a mérésnél 85—92 g-ot kaptunk. '

A felkent feliileteket megvizsgalva a felhordast
nagyon egyenetlennek talalta a brigad. Helyteleniti
az oOtrétegili szekiilések jeienleg bevezetett kombinalt
enyvezesét egy lépcsOben. Vagy tiszta Melcolos eny-
vezést kell alkalmazni, vagy albuminos elGenyvezést
Melcolla]l athazva.

A kazeinnal enyvezett székiiléseknél 140—150
C°-0s preshomersekletet is mértiink. Helyteleniti a
brigad a két szeékiilés egy lépcsbben torténd készité-
set, mert az a selejt novekedését és a mingség lerom-
lasat eredmeényezi.

A furnirok wvastagsagi mérésével ~megallapit-
hato volt, hogy a hamozas kielégit6é mddon torténik,
A furnirok osztdlyozasat azonban gondosabban Kkell
vegezni.

A présnyomas
megfeleld.

20 kg/cm® koriill mozog, ami

4. Gépi berendezés.

A komplexbrigdd megvizsgalta az tizem atalaki-
tott gyorsanzaré prését. Annak megéllapitasara, hogy
a szeékiilések megkapjdk-e teljes feliiletiikon a sziik-
séges egyenletes nyomast, kivették a két egymast
kovetG préselésbdl feliilrgl lefelé a présnyilasoknak
megielel6en megjelolt székiilésanyagot, Osszesen 28
darabot. A székiiléseket négyfelé vagtak és az éle-
ken mikrométerrel megmérték a vastagsagokat.
A Faipari Kutaté Intézetben végzett kb. 2500
mérés alapjan megallapithaté volt, hogy a préslapok
minden egyes présnyilasnal a székiiléslapok egyenlo
vastagok, tehat a nyomas is egyenletes.

Megvizsgalta a brigad a préslapok homeérsekletét
is, minden egyes lapnal nyolc mérést végezve. A ho-
mérsékletkiilonbség 5—8 C° koriil mozgott, ami gya-
korlatilag elhanyagolhatd.

A gumihengerek enyvgyiijté edényét le kell siily-
lyeszteni és megnagyobbitani.

Osszefoglalas.
A vizsgalatok alapjan a brigad megallapitotta,

hogy: |

1. a furnirok osztalyozéasara nagyobb gondot kell
forditani;

2. az enyvkeverés és. enyvielhordas, valamint
a préselés ellenorzését fokozni kell;

3. tablazatosan kifliggesztend6 minden egyes
enyvnél a sziikséges felvitel, a préshéfok és az ido
adatai s ezeket idénként ellenérizni kell;

4. a kombinalt és Ilépcsés enyvezeést mell6zni
kell;

5. a két székiilést egyszerre kell préselni;

6. a gyartott székiiléseket datum- és miiszak-
megijeloléssel kell ellatni. '

A brigdd a kovetkezG kérdések tisztazasat es
kisérletek kidolgozésat tiizte ki celul maga ele:

1. a romaniai tapasztalatok alapjan kivizsgalja,
hogy a mar emlitett harom hdmozasi palast szerinti
osztalyozas minOségileg mily mértékben fogja a
szekiiléseket javitani e€s |

2. a javaslatba hozott harom ragasztoanyagot
iizemileg kiprobalja, _

Mérlegelve a gazdasigossig és minGség kérdé-
sét, a hadrom koziill a legmegfelel6bbet fogja javas-
latba hozni bevezetésre,



. Oktatasi ankét a Miiszaki és Természettudomanyi Egyesiiletek

Szovetségében

. A »Mérnokok és munkasok
szovjet gyéarakban« c. brosfirdb6l a MTESZ és a
Népszava Konyvkiadé augusztus 22-én ankétot ren-
 dezett. Az ankét el6addja Szirtes Gyorgy, a Rakosi
Matyas Miivek mérnoke és szakszervezeti b zotisa-
cinak miiszaki fele.Gse, kiemeite, hogy a termeles
novelésének legfontosabb tényezdje az emberben rejlé
tartalékok felszinrehozatala a szakRépzetiseg emelese
itjign. Az Otéves terv sokszazezer, 1j munkahelye-
ken, beallitand6é dolgozdja szaméara elengedhetetlen
az Gj munkalap elemeinek €s ezek Osszefiiggéseinek
ismertetése. |
Az 4tképz8sok oktatdsa 4llami feladat. A sztaha-
novistadk képzése az illetékes minisztériumok 10-
osztalyai utjan torténik. A munkahelyeken a dol-
ooz6 tomegek szaxmai mivéjanak emelésére Kkitiino
irdnyitast ad a Népszava Konyvkiado éltal az anket
targyaban kiadott brostira.

A kommunista Nyikoldj Jermisev szovjet mernok
a védnokségi mozgalom kezdeményezGje mondja:
»...a mérnokok nemcsak azzal
munkat, hogy gépeket szerkesztenek
terveket dolgoznak ki, hanem akkor is, amikor ira-
nyitjak azoknak a munkasoknak a tevékenységet,
akik ezeket a terveket megvalositjake.

Hogyan csinéltak a pjerovi kocsigyar mérnokei?
Védnokséget szerveztek s néhany fizikai do’gozo,
késibb csoport szaméra a szilkséges és 11j feladatok
miiszaki ismereteit adtak el6. Az oktatds elmeleti és
oyakorlati volt, aminek sordn a dolgozdk feladataik-
nak vildgos fogalmazasit kaptdk. Nem minden dol-
oozd volt egyforman szorgalmas és ncha bizony
egyesek — hangulatuk szerint — a tanuléast feles-
leges tehernek tekintették. Ezekhez a munkésokhoz
egyénenként kellett megtalaini az utat és érdekldde-
siiket ismereteik gyarapitidsa irdnt egyenként ke!lett
felkelteni: Az ilyen' oktatdshoz szakértelem, j; peda-
gogiai érzék és hatdrozottsdg kellett. A kézosségnek
az Gtlagnadl tobbet adni csak igy lehet, ha a mérnok
dllanddan fejleszti tudasat s folyamatosan dtadja azt.

A pjerovi kocsigyér iizemi partszervezete a véd-
nokség kérdését megiontolva javasolta, hogy minden
partszervezet - tamogassa ezt a kezdeményezest.
Ennek nyoméin a szakemberek a védndkség Kkiterjesz-
tésére konkrét kotelezettségeket wvéllaitak. Az ered-

mény nem maradt el: egyes munkasok emelkedG
szaktudasukkal magasabb  bérkategéridba voltak

soro.hatok, vagy ahol a besorolas eredetileg a teny-
leges szaktuddsndl ~magasabb volt, a tényleges
szakmai hozzaértés emelésével a dolgozdk termele-
kenysége s egytttal munkédjuk mindsége is javult.

A védnokség mddszere villamgyorsan elterjedt a
Szovjetuniéban s ez megsezilarditotta a védnokseget
vallalé miiszaki érteimiség és a fiz'kai dolgozdk
baratsdgit. A moszkvai és moszkvakornyeki gya-
rak is atvették a pjerovi mérnokok kezdeményezéseét

egyiittmitkodése a

végeznek hasznos
és 11j miiszaki

ss V. Lucsenko, a Gépészmérnokok = Tudomanyos
Egyesiilete moszkvai szerveeeteének elnéke mondja,
hogy: »A védnokség, mint a miiszaki oktatas leg
hatdsosabb médja, segitette a mérnokoket €s techni-
kusokat, hogy feltdrjdk az emberek alkotoképességet
és noveljék a szakmunkaskaderek szamat.« Késobb
megijegyzi: »Ez igy egyik fenyes megnyilvanulasa a -
mérnokok és munkasok igazi bolsevik baratsaganak,
annak a baratsignak; amelyet egyetlen hazafias cel
tart ‘Ossze: termeljiink hazénk felvirdgoztatasaer?
egyre tobbet, jobbat!«

Az ankét felszolalél, fizikaj dolgozdk és merno-
kok példakat hoztak fel az {izemeikben megindulf -
Jermisev-mozgalom  terebélyesedésérgl. Az R. M.
varrégépiizemben 30 ndi dolgozdé hathonapos elme-
leti és gyakorlati kiképzés utan -férfimfiszerészek
munkajat végzi.

Az R. M. Egyedi Gyéarban a védnokségi munka
révén 20 dolgozd szamitasainal maér logarlécet hasz-
nal és 18 fGellendr lett.

Az Elida Szappangyirban a miiszaki vezetd
3 fizikai dolgozé védnokségét vallalta és az oktatas
e moédszere segitségével egy exportrendelés hatar-
id6s teljesitése véalt lehetdve. |

A Hungéria Vegyimiiveknél kettds védnoksegi
rendszert vezettek be. A mérnokok a sztahanovista-
kat s azok a fejl6ds dolgozdékat patronaljak. Ez
megteremtette annak a lehet8ségét, hogy a sztaha-
novista-iizem feltételeit a vegyiparban kidolgozzak.
Ezt a leonagyobb {izem sztahanovista mérndkei altal
kidolgozott s a minisztériumi IGosztaly altal . jova-
hagyott szintet az elektrolizisben 3 hénapja tartjak.

Allandé az egyiittmiikodés Muszka Imre elvtars
éss Hornydk fémérnok kozott is.

A felszblalasok bebizonyitottak, hogy a fizikai
dolgozdék kivanjak az egyiittmiikodést a miiszakiak-
kal. Most a mérnokokon €s technikusokon a sor,
hogy az iparban ‘kiszélesitsék nalunk is ezt a moz-
oalmat, melyrél [. Artobolyevszkij szovjet -akadé-
mikus a brostira elészavéaban igy ir: »Ez a hazatias

kezdeményezés, amely a dolgozok ama nemes kez-
deményezésébll szarmazott, hogy a haborii utani

sztilini Gtéves tervet hataridé el6tt teljesitsék, hogy
az orszag ipari termelését megnoveljék a szovjet
ipar tovabbi fejlddéséhez hozzéjarulo eleven erove
valt.«

A Szovjetunié gazdag tapasztalatai ez ujabb
lancszemének atvétele lehetdséget nyujt a tovabbi
fejlddésre. A faipar miiszaki dolgozodinak feladata,
hogy az iparédgi fizikai dolgozok miiszaki tudasanak
és Aaitalanos miiveitségének fejlesztését a legmesg-
szebbmenden segitse el6. Ennek a feladatnak helyes
végrehajtasaval eredményesen jarulhat hozza oieves

terviink hatarid6 el6tt valo teljesitésehez.
" S. M.
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Konnyiiipari anyagtakarékossagi ujitokiallitas

VELKEY FERENC

A Gazda-mozgalom az iparban mind szélesebb
korben fejlédik, izmosodik. Szinte felrdzta az orszag
valamennyi tizemét és vallalatait és elinditotta azon
az uton, amelyen jarnunk kell. A takarékos gazdal-
kodas sok rejtett tartalékot hozott felszinre. A felada-
tok és a megoldandé problémak élesen tiikrozGdnek
a konnyfiipari ujitokiallitdson, amelynek tinnepélyes
megnyitasa szeptember 8-4n volt. A kiallitast Kiss
Arpad konnyfiipari miniszter nyitotta meg {innepélyes
keretek kozott. Jelen voltak a sajté, a radic és az
Iparvezetés képviseldi.

Kiss Arpdd- elvtirs megnyitobeszédében ra-
mutatott a Gaeda-mozgalom és az anyagtakarékos-
sagi kiallitas jelentségére, amelybdl az ipar szdméra
a perspektivikus feladatok domborodnak ki, az
importanyagoknak hazai nyersanyagokkal vald pot-
lasa és az anyagtakarékossigi feladatok. amelyek
réven a hulladékanyagok hasznos, ipari célokra vald
felnasznédldsanak médjat kell megtalalnunk. RAa-
mutatott arra, hogy a hulladékanyag helyes és
izleses felhasznaldsa révén tobb cips, ruha és egyéb
hasznos ipari termék jut a kereskedelembe. Vigyaz-
nunk kell azonban arra, hogy a hulladékanyag fel-
hasznaldsa mellett, minGségi leromlas nélkil, ki-
fogéstalan mingségii 4ru keriiljon a dolgozdkhoz.

Az hjitok és észszerfisit6k szazmilli6 forintos
megtakaritassal jarultak hozzj nepgazdasdgunk fejls-
déséhez.

A kiallitdsi teremben a beléps latogatokat
Setalin, Lenin és Rakosi elvtarsak hatalmas mell-
szobrai fogadjdk. Amint végigmegyiink a termeken,
mindeniitt egy-egy érdekesség ragadja meg a figyel-
miinket. A pamutosztilyon pl. bemutatjik, hogy az
indanthren naftél-festék, ami eddig elfolyt szepara-
lassal visszanyerhet§ és ezzel csupan  egy iizem
285.000 forintos megtakaritast ért e] Luca és Bures
elvtarsak njitasa altal.- Hiba, Combos és Spring elv-
tarsak ajitasidval ugyancsak a pamutiparban a bér-
cilinderek miianyagbdl késziilt cilinderre] vals potla-
saval 526.000 forintot takaritottak meg.

A bériparban finomabb miiszerek pontosabb be-
a'litasdval a Simontornyai Borgyar ujitdsa révén
a hasitasi miiveletet gy dolgogta at, hogy tobb
hasitott bort nyer és kevesebb a hulladék. Egy-egy
uzemben az évi megtakaritas ilymédon 800.000 forint,

A faipar az importanyagok potlasara feladatterve-
ket allitott ki. Az import szOranyagok . potlasara a
Keje- és Seprdipari  Egyesiilés miiszaki brigddja
ujitast vezetett be, melynek évi gazdasagi eredménye
I milli6 75 ezer forint. A Gazda-mozgalommal kap-
csolatban a cirokhulladékbsl, amit eddig eltiizeltek,
most 50% magyar gyokér hozzékeverésével &vi 240
ezer forint megtakaritist érnek el.

Erdekes kisérletek folynak a Furnir- €s Lemez-
miivek pesterzsébeti telepén. A faforgéacsbdl, amit
eddig csak tiizelésre hasznaltunk fel, egy 1jitassal
mulemezt tudunk majd gyartani. Az eddigi kisérle-
tek alapjan 2500 kobméter butorlap pétlasa varhato,
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~sikeriilt megoldani.

aminel évi egymillié forint megtakaritas lesz ae
eredmény. A Kkisérleteket Fernbach Jdnos és Bird
Antal vezeti. A Winter-féle mozaik-parketta, mely
igen tetszetGs, 50 szazalék anyagmegtakaritist jelent.
Kar, hogy ennek bevezetésére még nem tortént intéz-
kedés, holott az 0jité mar kozel egy €ve adta be
javaslatat. |

A radiédoboz ~gyartasat Bddogh Istvdn és
Hanczar Istvan tobb ujitasukkal teljesen atformal-
tak. Az 1jitds lényege, hogy az eddig biitorlapbdl
késziilt radickavikat most részben retegelt furnir-
lemezbGd] készitik. Ennek gazdasigi eredménye évi
50.000 Ft. A folyamatos gyartashoz sziikséges
sablonok bevezetésével tovabbi 47.595 Ft megtaka-
ritas mutatkozik ez fijitds nyomaén.

A Szegedi Falemezmiivek miiszaki vezetdje,
Torok Attila 1jitdsa révén a hulladékfurnir felhasz-
nalasaval rovidméretli lemezeket készitenek, amit a
faipar igen j6l tud hasznélni el6regyértott lemez-
ként is, kisebbméretii btitoralkatrészeknél

Mint megoldandé probléma el6tt Allunk a
fényeeGanyagok kérdése el6tt is. Az a hirom minta-
darab, amely a furnir p6tlasat mutatja be, igen érde-
kes. A furnirutanzat tokéletes masa a diéfurnirnak
es  rafényképezéssel torténik. Nalunk ezt meg nem
A mintadarab Németorszaghdl
szarmazik és a kutaték feladata megkeresni az elja-
rashoz sziikséges anyagot.

Kiss Gyula mezGtiri asztalos alapfat potlo bitor-
laptijitdsanak alapanyaga a rigsszalma. De készithets
rizs- és btizaszalma 50 szédzalékos keverékébsl is.
Kiss Gyula a szalmat Medicago-gépen (kalapacsos
iit6gép) megdaralja barmilyen hideg enyvvel, vagy
csekely meleg enyvvel, vagy gyanta-szurok keveréks-
vel Osszeelegyiti és két vaslap kozé, mar eldre el-
készitett faramaba préseli. Cca 70—80 C fok mele-
gites utan a vaslemezeket eltavolitja és mar furni-
rogasra teljesen kész bitor-alapot kap, amelyet nem
kell egyengetni sem. Ezzel az eljarasdval — ha
megfeleld gépen tudnd gyartani — a 2600 forintos
butorpanellap helyett 880 Ft lenne az el8alljtas; Ar
kobméterenként és csak 20 szazalék faanyag kell
hozza a borité furnirlemezen kiviil.

Tovabbi érdekes kisérlet 2 napraforgészarnak
karpitos-toméanyag cé'jara  valé felhasznélasa, az
import afrik helyett. A farostlemezkisérletek is izgal-
masak, mert azokban tgyszélvin 5 fa gyokerétsl a
lombozatiig minden teriileten folyik a kisérleti munka.

A Faipari Kutats Intézet két migyantat Aallitott
ki. Egyik a XIFE-mfigyanta, melynek alapanyaga
fenol €és xilenol és 40 szizalékos formaldehid Masik
a FAURIT-miigyanta, alapanyaga karbamid é&s
40 szazalékos formaldehid. Ag ezen miigyantikkal
ragasztott forgécslemez, vetélétombanyag, valamint
filmenyvvel ragasztott aluminiumboritisi enyvezett-
lemez is szerepel a kiallitason. Kiilén erdekessége az
egyik forgédcslemeznek, hogy a tisztan forgécshal
telépitett lemez a gyértassal egyidejiileg kétoldalt




dié-szinfurnirragasztast kapott. Jol lathato, hogy a
dig-szinfurnir sik feliiletli maradt a iényezés utan is.

A nyomdaipar milanyagbol kesziilt nyomoforma-
val kikiiszoboli a Semperit-gumit és nyomasbirasa
tobbsgorose az Olomforméaknak. Tovabba kiilénbozo
egyéb njitasokon kivill ~feladattervekben ismerteti
mindazokat a teend&ket, amelyek a kiiliéldi import-
anyagok kikiiszobolését, illetve hazai anyagokkal valo
helyettesitését célozzak.

Az iiveg- és keramiaiparnak kiemelkedS djitasa
 a csempeégetés. Matyasovszky, dr. Léman Edit €s
Karpathi Kdroly olyan eljarast dolgoztak ki, hogy
egyszerre festéssel és égetéssel mar kész arut tud-
nak elgallitani. Ennél az évi megtakaritas 646.000
forint. A selejtcsempe az elsd égetés utédn hulladékba
ment. most ezzel az ajitassal kétharmados vagassal
falburkolé-csempét készitenek. A megtakaritas evi
604.000 Ft.

Jelentds wjitdas Deri Attila iivegtéglaragasztasa.
A kettés ilivegfali tégla ragasztdsit megoldotta.
Ennél az évi megtakaritas 800.000 forint.

A latottak alapjan megallapithatjuk, hogy dol-
gozoink megertetteck 3 Gazda-moegalom és az anyag-
takarékossag jelentGségét és fijabb és fijabb otletek-
kel jarulnak hozzd népiink és nemzetgazdasagunk
felemelkedéséhez. '

A kiallitds a Miiszaki és Természettudomanyi
Egyesiiletek Realtanoda-utcai székhazaban egése
szeptember ho folyaman nyitva all, az érdeklddsk
szamara. Az elOcsarnokban a konnyilipar miiszaki
folydiratainak kiallitasa ismerteti meg dolgozdinkkal
a bor- fa-, kerdmia-, papir- és textilipar szakiro-
dalmat. Az 1jitokiallitassal kapcsolatosan mindegyik
iparag eléadasckat rendez a sgakmabeli dolgozdk
szamara.,



Egyesiileti hirek

Harom uj FATE-csoport megalakulasa.

Terebélyesedik a faipari tudomanyos mozgalom:
augusztus hé folyaméan megalakult a FATE debreceni
é&s a KIOSZ budapesti asztalos szakosztalyanak
FATE-csoportja, szeptember hoban pedig a gyori
C:S*OpOrt.

A Faipari Tudoméanyos Egyesiilet egyéves ienn-
4llasa ota most jutott el arra a fokra, hogy erdit 0sz-
szefogva, fokozottabb mértékben siessen segitsegeére
a* vidéki faipari dolgozéknak. A iaipar termelo-
munkajanak egyre jelentsebb része jut a videki te-
lepekre. Egyesiiletiink nem maradhat meg a idva-
rosra korlatozott szfik keretek kozott. Létre kell hoz-
nunk az egyesiilet vidéki csoportjainak halozatat,
hogy az ott dolgozé szaktarsaknak is megadhassuk
a tovéabbfejlédés lehetdségét, az Otéves mnépgazda-
sagi terv sikeres megvalositasa érdekében.

A jo6val korabban megalakult szegedi FATE-
csoport eredményei is azt mutatjak, hogy a termele-
kenység emelése, onkoltségesokkentés és a takare-
kossag iranti erGfeszitéseinkben a videki Iaipari
dolgozdk nem maradnak mogotte a budapestieknek.
A szegedi csoport legutébb elért eredményei ezen
a téren még indokoltabba teszik a debreceni €s. mas
nagyobb vérosokban a tudomanyos egyesiilet helyi
csoportjanak létrehozasat. |

A debreceni dolgozok a harom legnagyobb ia-
ipari iizembdl jottek Ossze, hogy kozgylilésen valasz-
szak meg a csoport vezetGségét. A Hajlitott Bator-
oyar, a Kefegyar és a Jarmfiijavité Uzem képviseloi
mellett résztvettek a vezetGségvalaszto kozgyiilesen
a Mezbgazdasigi Kisipari Termel6 SzoOvetkezet és
Jatékgyar megbizottai is, valamint kisebb iizemek-
- b6l az érdeklddok.

A Hajlitott Batorgyar kultiircsoportjanak miisor-
szAma utan 5 kozgyiilés elnokének javaslatdra disz-
elnokségbe vélasztottdk Varsdnyi Jozsef kivalo-
munkast (Jarémiijavité), Bartha Janos sztahanovista
(Bitorgyar), Kirdly Istvanné (Kefegyar) €s Szilvds:
Jézsef élmunkas (Butorgyar) elvtarsakat.

Kecskés elvtarsné a megyei Péartbizotisag neveé-
ben {idvozolte a jelenlevoket s kérte a vezetoséget,
hogy — ismerve az egyesiilet feladatait és célkitii
géseit — tamogassa a tagsagot abban, hogy kiemel-
jek a faipart jelenlegi elmaradottsagabol. Ehhez a
munkdhoz a M. D. P. részér6l sok sikert kivan.

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet titkara, Jasza:
Karoly elvtars, ismertefte az egyesiilet Ieladatait.
Az egyesiilet hivatott arra, hogy a magyar faipar
élenjaréd dolgozdit Osszefogja és a Szovjetunié ta-
pasztalatainak felhasznaldsdval elGsegitse a Iejlett
nagyiizemi termelést a faiparban. Felhivta a koz-
gylilés figyelmét arra, hogy a debreceni csoport
munkéaja is szerves része lesz annak a harcnak,
amelyet egész dolgozd népiink a Part és Rakosi elv-
tars iranyitdsa mellett viv a szocializmus épitéséért
€s a béke megvédéséért.

A beszdmold utian megindult vitaban tobben vet-
tek részt.

A jelol8bizottsag javaslatat a kozgyililés egy-
hangti szavazattal tette magaévda s a FATE debre-
ceni csoportjanak elnokéiil Dolhai Imre elvtarsat,
a Hajlitott Bitorgyar wallalatvezet§jét és titkaraul
Horvdth Tamds elvtarsat, a Blitorgyar miiszaki veze-
tojét valasztotta meg.

Az fijonnan megvalasztott titkar ismertette az

egyesiilet munkatervét, amit a kozgyfiles eliogadott.
B 1

A, KIOSZ budapesti asztalos-szakosztalyaban
tomoriilt kisiparosok a VIII. ker. bérkocsisutcat
székhazaban jottek ossze alakulé kozgyiilesre.

Jaszai Kdaroly elvtars, a FATE titkara, ismer-
tette az egyesiilet célkitiizéseit és feladatait. Elmon-
dotta, hogy a kisiparosok, amikor arra a spontan
elhatarozasra jutottak, hogy csoportot alakitanak,
rés7t akarnak venni egyesiileti munkénkban, tula)-
donképpen a szocializmus épitése mellett tettek hitet.
Az ellenség ebbdl is lathatja, hogy bazisa egyre
sz{ikiil, nem szamithat mar a kisiparossagra sam,
amely konkrét feladatokat vallal a szocializmus €épi-
tésében.” A kisiparosok felénk iranyulo érdekldese
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azt bizonyitja, hogy megértették, hogy jovojiik a
. szocializmusban van. Hisziink abban, hogy a faipar
~ mifiszaki fejlesztésében valé kozremiikodésiik hidat
fog képezni, amely ravezeti a kisiparossagot a kollek-
tiv nagyiizemi termelés fitjara.

A beszamolo utan a jelol6bizottsdg tette meg
jelenteset €s a kozgyiilés megvalasztotta a csoport
vezetOségétl, Wolf Ldszl6 elndk és Husz Jozsef tit-
karral az élén.

Az tjonnan megalakult KIOSZ-csoport részére
Hanczdr Istvan elvtars (KIP. MIN. XV. F&osztilya)

eibadast tartott a »Bitoripar fej'6dése az 6téves
tervben« cimmel, amelyet vita kovetett.
| <

A gy6ri Cardo Bitorgyadr és a Waggongyar

dolgoz6i sweptember 18-4n tartottdk FATE csoport-
juk alakulo kozgyiilését a MTESz gydri intézébizott-
. saganak Szabadsédg-téri helyiségében.

Annak ellenére, hogy a dolgozék a kézgyiilést
megel0z0 orakban i{izemiik termelési értekezletén
vettek részt olyan nagy szdmban jelentek meg, ami
4 tudomanyos egyesiilet iranti érdekl8désiiket bizo-
nyitja. -

l'akacs elvtars elnoklése alatt a budapesti egye-
sillet titkara ismertette a nemzetkdzi helyzet &s a
szocializmus épitése kézotti  Osszefiiggéseket s az
ebbdl folyd egyesiileti feladatokat.

Zohng , Gyorgy elvtars, a Budapesti (Lingel)
Butorgyar miiszaki vezetGje, tartott eldadast a biitor-
ipar miiszaki fejlesztési problémairél, amit a koz-
gyiilés részvevli nagy figyelemmel hallgattak.

A jeloldbizottsag elBterjesztette a megvilasz-
tando vezetGség névsorat. A kozgyiilés a tisztikart
a JelolGbizottsdg javaslata alapjan egyhangiilag

valasztotta meg. Ezutan Neuwirth elvtars ismer
letite a vezetoség munkatervét. Azzal a meggy6z8-
dessel tavoziunk a kozgyiilésr6l, hogy a gyéri cso-
port megalakulasa nagymértékben hozzajarul egye-
suletlink megerdsitéséhez.

E

A debreceni csoport munkatervébe Aallitotta be,
hogy mivezetoképzo el6adassorozatot rendez, a szta-
hanovistak részére pedig kéthetenként elBadast
lart.

A nemrég alakult csoport vezetSsége a nagy
Oktoberi ~ Szociaiista - Forradalom © évforduldjara,
november 7-re a taglétszamot 100-ra akarja emelni
es ezt december 21-ig, Sztalin elvtars sziiletésnapja-
nak tiszteletére 150-re nodveli.

A debreceni szaktarsak példamutatasat kévetni
logjak a FATE tobbi szervezetei is.

%

Binetter Antal elvtars (Epiiletasztalosipari E3)
versenyre hivta ki a FATE {izemi 0&sszekotSit az

~ alabbi versenypontokban:

I. A FATE-tagok széazalékos aranyszami lét-
szamnovelése, a vallalat Gsszes dolgozdinak szama-
hoz viszonyitva. 4

2. Az aktivak arinyszamanak novelése.

3. A FAIPAR c. folyéirat el6fizetdi szadmanak
novelese, '

A két utobbi pontot szintén a véallalatok 6sszes
doigozdinak létszaméval kell aranyba hozni.

A versenykihivast eddig elfogadtdk a Lemez- s
Flirészipari Szakosztaly, a Miiszaki és Fatomegcikk-
ipari ES, a Képkeretgyar NV és g Kaposvari
Kelegyar.

g K



Uj miszaki konyvek a Kozponti Technologiai Kényvtarban

Otéves terviink sikeres végrehajtasanak egyik
eloleitétele a3 miiszaki kultfira emelése, ez pedig: a
szakirodalom, elsGsorban az élenjaré szovjet szak-
irodalom ismerete nélkiil nem lehetséges. A jovoben
tenti cimmel kozolni fogjuk a KTK uj beszerzéseit,
hogy felhivjuk a figye!met azok tanuimanyoz3asara.

A konyvtar olvasétermei (VIIL, Jézsef-kortit
6, I. em.) szerda kivételével dijtalanul 4llnak rendel-
kezésre, hétkéznap d. e, 10-t5] este 9-ig, vasarnap
d. e. 9-t6] 1-ig.

Az alanti kényvjegyzékben megadott cimek eldtt
allo betii- és szamjelzet alapjan lehet a konyveket
- a konyvtarbdl kikérni.

8 1722. ANIKIN, B. P.: Mechanizacija leszorazrabo-
tok. ‘I. M. 1950. Goszleszbumizdat. 319 p.-d 1.
Famegmunkalas gépesitése.

S 1696 BERLIN, A. A.: Isszledovanija v oblaszti
chimii i technologii oblagorozsennoj dreveszini i

drevesznich plaszticseszkich massz. M. 1950.
Goszleszbumizdat. 172 p. |
Kutatasok a nemesitett fa és a5 fa plasztikus

masszak kémidja €s technoldgidja korébél.

C 19301 CIHLAR, Anton: Lehrbuch fiir Tischler.
Lehrbuch fiir Fach. und Beruffsshulen, 2. Aufl.
Wien (1950.) Bohmann. VII. 176. p.

C 22011' LESKEVICS, A. I.: Organizacija i mecha-
nizacija leszoszkladszkich rabot. M. 1950. Gosz.
leszbumizdat. 303 p. 12 t.

Fatelepi munka megszervezése és ogepesitése,

S 1535 LISZTOV, A. F.: Parta i drugija skoljnaja
mebelj. M. 1950. Ucspedgiz. 72 p.
Iskolapad és mas iskolai bfitorok. |

S 1504 Natcsnie trudi. M. 1950. Goszleszbumizdat.
293 g

A Moszkvai
munkai,

C 21354 OBRAZCOV, Sz. A.: Szisztomaposztatov.
(Rukovodsztvo po  szosztavleniju posztatov.)

M. 1950. Goszleszbumizdat. 94 p. | t.
Gatter-f{irész rendszere.

C 21960 Universzalnij sztanok po derevu UDP—I1.
2. izd, M. 1950. Ugletechnizdat. 62. p.

Az UDP-1 altalanos famegmunkalégép.

Fatechnikai Intézet tudomanyos
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A M’agyé_r Technika

1951, évi 9. szamanak tartalma:

Gero Ernd A Vasipari Kutato Intézet megnyitasahoz | 12
|  Térkép az Otéves Tervkiallitas anyagabol — — — * 3
| A BERUHAZAS-TERVEZES PROBLEMAI :
Telegdi Sdandor Az ipari iizemek elhelyezésének kérdései : 404
Gerle Gyorgy : A kiindulasi adatok meghatarozasa a tervezési- munka alapja 15—19
A beruhazasokra vonatkozo magvarnyelvii szakirodalom i | , 19
A TECHNOLOGIAI TERVEZES KERDESEI :
Vandor Imre: Neheézipari gepgyarak technoloziai tervezése 20—24
Levai Andrds: Az eromtitervezés miiszaki feladatai az otéves tervhen - 25— 31
! Gallai Gyula : Tervezziik a legfejlettebb technologiai eljarasokat a szovijet szakirndalom széles-
l kor(i felhasznalasaval - : 31-—35
Szemelvények a szovjet gyartervezési szakirodalombol .
A GYARTERVEZES ES FELSZERELES PROBLEMAI :

,  Szava Istvan—Malecz Erika : Ipari épitészetiink torténetéhez " - — 36—46
Egyed Zoltdn : "A modulrendszer jelentisége az ipari épiiletek tervezésenél i L A TR
Harsdnyi Szabolcs : Nagy beruhazasok mélyépitési kérdései | - —  37T—b4
Dr. Pallos Lajos: Ipari iizemek héenergiaellatiasa — - 65—72

p Farago Gyorgy Sdndor : Gyartelepek villamosberendezéseinek tervezése _ 1277
Farago Gyorgy Sandor : Gyartelepek vilagitasanak tervezése - 18—82
| - TECHNIKAI SZEMLE :
A Magyar Technika munkajarol . 83—85
Hanko Matyds : Epiil a Dunai Vasmii | _ —  B6—R9
Gabor Istvdn : Beruhazo, termeld és kivitelezd vallalatok egyviittmiikidése - 59-—93
KRITIKA ES KONYVISMERTETES
Uj miszaki konyvek . | | - | 03

Frank Laszlo : V. M. Sesztopal : »A szerszamzépgyartas ontvénveic c. konyvének ismertetése 0405

—

MUSZAKI OKTATAS :

Ferenczi Gyorgy : A Mérnoktovabbkepzd Intézet munkajarol — | 06
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