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A miiszaki kaderek tovabbképzésérsl* 7065272 ©)

FOLDES LASZLO

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet elsé ren-
des évi kozgytilés€ alkalom arra, hogy az
iparag egy-két kérdéséhez altalianossiaghban hoz-
vaszoljak. HKgyik ilyen kérdés a technika el-
sajatitasanak kérdése.

A mapokban egy Dunapentelén dolgozé
mernokkel beszéltem. Egyetemi évei alatt és
mar kész mérnok-koraban is az volt a vagya,
hogy lehetésége nyiljék egy haz 6nallé megter-
vezesére és Kivitelezésére. Ez a vagya akkor
nem teljesiilhetett. Most azonban, a mi hazank-
ban, a népi demokratikus Magyarorszagon, az
¢let 6t mnem egyetlen haz o6nall6 megterve-
zésével és felépitésével bizta meg, hanem gyar-
oriasok és egy 1ij varos tervezésében vesz részt,
oriasi onalld feladattal. Ilyen hatartalan leheto-
seégek vannak malunk,

Klvtarsak, a faipar természetesen vala-
mennyire Kkiilonbozik az épitéipartsél. S vajjon
miben kiilonbozik? Abban is, hogy a mi faipa-
runk aranylag fejlettebb volt, mint az épito-
ipar. De azért — Hlvtarsak — a faiparban is
szinte hatartalanok a lehetoségek, Kzt azért
fontos hangsulyozni, mert a faipari vezetok kozt
tobben igy vélekednek: a mi iizemiink mar any-
nyira profilozva van, hogy ott mar lényeges

nagy emelkedést, a munka tovabbi racionaliza- -

lasat nem lehet elérni., Kz tévedés. Faiparunk-
ban a fejlesztés, a racionalizalas mégesak a
kezdet kezdetén tart. Azért kell minden veze-
tonek elsajatitania a faipari technikat, azért kell
tudasat allandoéan fejlesztenie, hogy a mi fa-
iparunk i1s megieleljen azoknak a hatalmas ko-
vetelményeknek, melyeket wvele szemben nép-
gazdasagunk tamaszt és élni tudjon azokkal a
lehetoségekkel, amelyek a faipar el6tt allnak.
Ezért, Elvtarsak, rendkiviil fontos, hogy a fa-
ipar munkaskaderei, azok, akik a felszabaduléas
utan keriiltek kiillonbozé fokon fontos, felelos
heosztasba — mint a vallalatvezetok, a minisz-
tériumban funkeiét betoltok — akik azelott
a gvalupad mellett dolgoztak, sziinteleniil to-
vabbképezzék magukat, hogy 36 szakemberekké
valjanak.

A mai kozgytilés biztato jelenség. Azt mu-
tatja, hogy a faipar vezet6i nem becsiilik le a

technika elsajatitasat és fontosnak tartjak azt.

De latnick kell mindig, hogy ha van is ebben
a tekintetben fejlodés, az tavolrol sem kielé-
gitg, a faipar rohamos fejléodését és fejlodési
lehetosegeit tekintetbe véve.

HElvtarsak, sokan vannak a faipar vezetol
kozott, akiknek az a véleménye, hogy a faipar
nem is olyan fontos, mert ma a szén-, a vasipar
a legfontosabb. Ez valoban igy van, ezen vi-
tazni sem lehet. Mi azonban tudjuk azt, hogy
a dolgok oOsszefiiggnek egymassal. Ezzel kap-
e¢solatban  hadd éljek hasonlattal: a Horthy-
hadsereghben is kiilonbhoz6 fegyvernemek voltak,

* Felszolalas a Faipari Tudomanyvoz: Egyesiilet 1951. majus
12-1 kKOzgyvilésén,
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gyalogosok, tiizérek, egészségiigyviek, mitszakiak
stb. Ott az volt a divat, hogy egyik fegyver-
nem a masikat lenézte, lebecsiilte. Az egészség-
ugyleket pedig valamennyien maguknal ala-
csonyabbrendiieknek tartottak, holott tudjuk,
hogy egyetlen hadsereg sem lehet meg nélkiiliik.
Ha most azt mondjuk, hogy a vasipar és a szén-
banyaszat a legfontosabb, kizarja-e ez azt, hogy
a faipar is fontos? Nem. Sét, feltételezi azt. A
tobbi 1iparoknak is lépést kell tartaniuk a leg-
fontosabb iparok fejlédésével. Le kell tehat sze-
relni ezt a felfogast, ami a faipari szakemberek
tovabbképzésének fékjévé valik. Erezniiik kell a
faiparban dolgozdéknak is munkajuk fontossa-
gat. Tudniok kell, hogy memzetgazdasagunkban
milyen fontos helyet jelolt ki nekik az élet.

A masik komoly kérdés szakvezetdinknek
a politikahoz valé .viszonya. Ez nem a faipar-
ban all a legrosszabbul. Tudjuk, hogy a faipar-
ban ninesenek nagyszdmban mérnokok, tudésok,
egyszoval régi szakemberek, Mas szakmaban ez
masképpen all. De azért nalunk is mindig fenn-
all a veszélye annak, hogy szakembereink, gaz-
dasagi vezetéink, minisztériumi wvagy vallalat-
vezet6ink, vagy mas faipari vezetéink egyolda-
ltakka valnak és csak tizemiikkel, kizaréolag
sajat szlik feladatkoriikkel foglalkozmak. Elv-
tarsak, a politikahoz valo viszony minden szak-
ember szamara nagyon fontos. A marxizmus-
leninizmus minél tokéletesebb elsajatitasa, vagy-
1S az Onképzés minden egyes vezetd sza-
mara nélkiilozhetetlen. Erre kitelez benniinket
a jelenlegi nemzetkozi helyzet is. Ha a mi gaz-
dasagi vezetéink elszakadnianak a politikatol,
vagyis nem fogjalkoznanak vele, gy jarnank,
mint az a kisiparos, aki egész életében azért
dolgozott, hogy egy csaladihazat osszeveritékez-
zen, nem torodott semmivel, nem »politizaltc.
Azutan egy napon a bomba elvitte élete verité-
kén osszehozott kis hazat. Ezért, mikozben a
technika elsajatitasara oriasi gondot kell for-
ditanunk, vigyaznunk kell arra is, hogy min-
den vezetd szétnézzen a vilagban, tekintsen szét
lizemén kiviil is, s6t hatarainkon til is. Tudnia
kell, hogy mi torténik a nagyvilagban.

A wvezetének a politikdhoz valé jo viszonya
nélkiilozhetetlen fegyver a vezetéshen is. Ebben
kifejez6dik a munkasokhoz wvalé viszonya is.
Akarhany kivalo tehetségii szakemberiink Ie-
gyen 1s, Elvtarsak, ha azok nem gy vezetnek,
nem ugy dolgoznak, hogy munkatarsaikbdél, a
munkasokbdél kivaltsak a kezdeményezést, a se-
giteniakarast, ha vezetd s beosztottak nem wvall-
vall mellett kiizdenek iizemiik tervének taltel-
jesitéséért, a termelékenység noveléséért, a ta-
karékossag és onkoltségesokkentés érdekében,
rem lehet jo az eredmény. Tehetségiitk nem
potolhatja a munkasok és munkatarsak segitsé-
gét, nem poétolhatja a kozosség erejét. Ha a ve-
zet6 nem figyel minden alulrél jové hangra,
mint a legfinomabb szeizmograf, nem fogja fel
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a munkasok kezdeményezését csirajaban és nem
tamogatja a munkasokat, az 6 munkatarsait
abban, hogy onallésagot tanusitsanak, kezdemé-
nyezzenek, nem lehet eredményes a munkaja s
ennélfogva az ilizem munkija sem. Ismétlem,
sokan vannak, akik elvonatkoztatjak a politikat
a termelési kérdésektol. A politika, Elvtarsak,
a munkasokhoz valé megfelel6 viszony is, a
nemzetkozi helyzethez valé megfelelo viszony
1s,-mert a habort és a béke kérdését nem raj-
tunk kiviilallo er6k dontik el, hanem az egves
emberek, a dolgozé emberek.

Ezeket kivantam szovatenni és e kérdések-
ben valéban nagyon jelentés szerepe van a Fa-
ipari Tudomanyos KEgyesiiletnek. Apoljak az
Elvtarsak ezt tovabbra is s még fokozottabban
adjta-na]{ meg az egyesiiletnek minden tamoga-
tast.

Szeretnék meg, mint partember, néhany
szot szolni a jelenlévé kommunista elvtarsak-
hoz, parttagokhoz. Vannak olyan jelenségek.
amelyek arra mutatnak, hogy a kommunistak
nem tekintik elsorendii feladatnak, hogy a tech-
nikai tudas elsajatitasaban élen jarjanak. Sza-
mos parttagunk elhanyagolja ezt. De vannak
szamosan valéban rendes, szolid, onfelaldozé
partonkiviili munkasok és értelmiségiek, akik
erre sokkal nagyobb sulyt helyeznek.

Tartsak a parttagok kotelességiiknek, hogy
ennek az egyesiiletnek, a Faipari Tudomanyos
Hgyesiiletnek a munkajaban aktivan részt-
vegyenek. Jarjanak elol jépéldaval a technikai
tudas elsajatitasaban is. Ugy dolgozzanak az
Hlvtarsak ebben az egyvesiilethen, hogy ez na-
oyon fontos, szinte nélkiilozhetetlen szerepet
tolt be a faipar életében.



A fa szaritdasa*

P.P. USZPASZK1J

3. 8. A vakuumszaritas.

A vakuumszaritasnak az az elve, hogy nyomas-
csokkentés utjan a forraspontot leszallitjuk s ezzel
meggyorsitjuk a parolgast. |

A szaritét hermetikusan zart, mintegy 2 meéterl
atmérojii és 40 méter hosszu kazanhenger alkotja
(lasd a 16. abrat). Ezt a hengert a belsd falai ala helye-
zett csoveken keresztiill vezetett goz segitségével
hevitjik. A henger hoéfoka 50—90° kozott mozog.
A berakott flirészanyag melegitése utan (a 25 mm-ig
terjed6 wvastagsagi deszkakalt egy oran at, mig az
50 nim-ig terjed6 vastagsaguakat 2 oran keresztiil
melegitjik) a g6z bevezetését megsziintetjik és a
hermetikusan zart hengerbol kiszivattyuzzuk a leve-
c6t. Ilvmédon 909,-ig terjedd vakuum Kkeletkezik.
Ezt 2—4 o6ran keresztiil tartjuk fenn. ‘A nedvesség
elparolgdasanak kovetkeztében csokken a homeérsék-
let. Mid6n a hémérséklet 30° C ala siillyedt, megsziin-
tetjik a vakuumszivattyld milkodését. A hevitési
folyvamatot és a levegd Kiszivattyuzasat (azaz a
vakuum létesitését) kisebb sziinetekkel ,7—12-szer
megismételjuk. -
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16. abra. Vakuumszaritd berendezés (Séma). 1 = henger. 2 =
vakuumberendezés, 3 = manometer, 4 = hevitoesovek,. 5 = az
anyag berakdsara szolgdld kocsik vagy egysines taligdk sinei.

A 75 mm vastag, 70—1009/,-ig terjedo kezdeti
nedvességti fenyodeszkak szaritasanak idotartama
harom nap, 25 mm vastagsagu deszkak ugyanilyen
feltételek mellett egy nap lefolyasa alatt kiszarit-
hatok.

80%x 90 mm metszetii, 20—309,-0s kezdeti ned-
vességli fenylOgerendak 134 o6ra alatt szarithatok.
A vakumszaritasnal sem rongalodast, sem a mecha-
nikai tulajdonsagok megromlasat nem lehetett meg-

=

A »Taipare 4. szamaban megjelent cikk folytatasa,
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figyelni. Az edyes darabok nedvességesése (gradiense)
az anvag Kkeresztmetszetében 0,29,-08 keretek Kozolt
mozog.

A vakuumszaritas csakis egynemii anyag szari-
tasara felel meg, mivel itt nehéz a szaritasi itizem
szabalyozasa.

4. §. A faanyag szaritasa nagyiesziiltségii elektromos
mezoben. (Radiotermikus szaritas.)

1. A szdritas folyamata.

4. §. A faanyag szaritasa nagyfesziillséqii elektro-
mos mezoben. (Radiotermikus szaritas.) _
A wvaltéaramu ° elektromos mez6be helyezett
szigetelbanyagnal bizonyos heviilés figyelhet6 meg.

Miutan a faanyagokat bizonyos fokig szigetelokké
(pontosabban félvezetokké) lehet tenni, nagyfrekven-
cias elektromos mezobe helyezve a faanyagot, azt
tapasztaljuk, hogy az anyag felheviil. Ennek a hevii-
lésnek szaradas a kovetkezménye.

Mind a tapasztalat, mind a megfigvelés azt
mutatta, hogy a nagyfrekvenciaju  elektromos mezo-
ben torténd szaritas nem wvaltoztatja meg a fa fizikai-
mechanikai tulajdonsagait és igy ebben a viszonylat-
ban semmivel sem marad el a kamras szaritas mogott.
Azonban a szaritasi folyamat-—a kamras szaritastol
eltérben — igen rovid ido alatt folyik le. A szaritasi
id6t wvastag flirészaruknal orakban, a wvékonyaknal
pedig az orak tortrészeiben meérhetjik.

A faanvag nagyfrekvenciaju mezoben torténd
szaritasanak az az elonye, hogy a nedves részek —
melyek az elektromos mez6 nagyobb mennyiségii;ener-
giajat abszorbealjak —, jobban felheviilnek és ugyan-

~ebben az idoben a faanyagnak levegovel érintkezo

feliilletei jobban Ilehiilnek. Azaltal, hogy a faanyag
nedves — kiiléndsen a belso — része fokozottabban
abszorbeal, a kiilsO6, rendszerint szarazabb feliiletek
lehiilése soran a faanyagban olyan tartos nedveség-
esés (gradiens) keletkezik, mely biztositja az anyag
vetemedés ¢és repedés nélkil torténo, egyenletes
szaradasat.

Az elparologtatasra forditott homennyiségnek a
szaritott faanvaghban torténo csokkenésével egyiitt
csokken a faanvag hovezetoképessége és igy az
energiafelvétele is. Ilymoédon tehat a szaritasi folya-
mat kiilonlegesen automatikussa valik.

Ha a kamras szaritas modot nyujt arra, hogy
szabalyozhassuk a légmozgas hdfokat, nedvességét és
sebességét, akkor a nagyirekvenciaji mezoben tor-
téno szaritas viszont azt teszi lehet6vé, hogy szaba-
Iyozhassuk mind az anyagon belili héfokot, mind
pedig az anyag koriili- levegbd mozgasi sebességét,
héfokat és nedvességét is.



A faanyag
torténé szaritasnal atlagosan 90° koriill van (maxi-
malisan 102°, minimaélisan 759),

1 kg nedvesség elparologtatédsihoz 1,5—2,15 kw
sziikseéges (a fa fajtajatol fiiggéen). ~-

2. Hevitéberendezés.

A fa hevitésére és szaritasara hasznalt berendezés

nagyirekvencias kiegyenlitéb6l és lampas generator-
bol all (lasd 17. abra).
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17. abra. Nagyfesziiltséeli faanyagszdritoOberendezés kapesolaga-
(A Kozponti Tudomanvos Kutatod Intézet szerint.) 1 = generitor-
lampa (GKO 1000), 2 = izzit6transzforméator, 3 = kétpdlustt késes
kapesolo 200 A, 4 = az izzitds szabalyozobellendlldsa. 5 = 6 A ellen
allas, 6 = 0,01 MF kondenzator, 7 = a valtédram voltmérdje,
25 volt, 8 = egyendrama ampermérs 0,1 A, 9 = a nagyvirekvencia
fojtotekercse, 10 = az cgyendram amperméréje 0.5 - LR % T
zarékondenzator, 12 = kapoes, 13 = 0,1 MEF 1500 V kondenzator,
14 = Bose-féle véddberendezés 9,5 A, 15 = ellendllas, 16 = elek-
tromos kisuitdkésziilék, 17 = 0,01 MF 10.000 V kondenzator, 10 A,
15, 10 V per/seec., 18 = az els6é aramkor onindukeidja, 19 = valtezd
befogado képességii kondenzator, 20 = a munkadramkér Onindul-
cidja, 21 = a munkadramkor kondenzitora, 22 = a terhelési ellen-
allas, 23 = nagyfrekvencids {fojtOtekercs, 24 — a harcmfazisn
aram anoédtranszformdatora, 25 = higanvlombik ZVN 6—1 5.000,
26 = nagyfesziiltségi biztositd, 27 = a katéd fojt.otekercse, 28 =
€ amperes rheosztat, 9 OM. 29 = Inditokésziilék, ellendllds, 31 =
gyujtasi transzformdator, 32 = ventildtor. 33 = kétpolustt kapes=old.
34 = biztositd, 35 = hadrompodlusnt kapesold, 36 =  valtdéarami
250 voltos voltmérd, 37 = 2 amperes biztositd. 38 = 220 voltos
ielz6lampa, 39 = hdrompolus Kikapescldautomata, 2 db. fédram-
kort €és egy db. null-relével, 40 = agz egyeniranyité blokkentaktusa,
41 = agenerator blokkontaktusa, 42 ='vészkapc=0l0. 43 = hiztcsiték.

¢

Ez a késziil ék hasonl6 a révidhullama radiéadé
berendezéshez. A kiilonbség az, hogy ezt a szerkezetet
olyképpen moédositottak, hogy az energiat a nagy-
frekvenciaju mez6be helyezett fatomeg hé6fokanak
emelésére hasznaljak fel, ahelyett, hogy az energiit
a térbe sugaroznak ki. .

A szaritanddé targyat a szekundér Aaramkér
kondenzatoranak elektrodai kozotti térségbe helyezik
oly médon, hogy a faanyag és az elektrédalemezek
kozott légkoz keletkezzék, |

A kondenzator lemezek alakja megfelel a szari-
tando alkatrészek alakjanak. A hasznalatban 1év6
késziilékeknél leggyakrabban lapos formaju elektré-

dakat talalhatunk. Rendszerint két elektrédat alkal-
mazunk. |

Ha a szekundér aramkort a generator aramkor
rezonanciajaval egybehangoljuk, a kondezator elek-
trodai kozott nagyfesziiltségii eiektromos mezé kelet-
kezik, amely felheviti a faanyagot.

' Az anyagot egyenletesen kell felheviteniink,
fiiggetleniil annak wvastagsagatol.

3. Nagyfrekvencidjii mezében tirténé faszdrilds
héfok-szamitasanak alapveld adatai.

a) 1 kg viz hevitéséhez és elparologtatasiahoz a
kovetkez0 energiafelhaszndalas sziikséges (kwo-ban) :
Q = [537 + (ti — t,)] . 0,00116 = |

= 0,624 + 0,00116 (t; — t,),
ahol t, = a faanyag kezdeti héfoka,
tz = a faanyag végleges hé6foka, g
0,00116 = a K kal-nak kwo-ra torténé atalakitasara

heviilése nagyfrekvenci4ji mezében

szolgalé atalakitasi egyiitthaté, a meleg villamos-
egyenertéke.

T'ételezzlik fel, hogy télen f, = 4 59 ¢, nyaron
+ 20% & = 102 = 110° = 106° Ilymédon azt kapjuk,
hogw | |
@ teli = 0,624 + 0,00116 (106 — 5) = 0,74 kwo.
@ nyari = 0,624 4+ 0,00116 (106 — 20) = 0,724 kwé.

b) 1 kg abszolut szaraz faanyag hevitéséhez
szukséges :
Q; = G.0,00116 (&, — ).
~Tetelezziik fel, hogy a faanyag fajmelege C =
= 0,324, Ekkor azt kapjuk, hogy

Q. téli = 0,324 .0,00116 " 101 = 0,038 kwé.
Q, nyari = 0,324 . 0,00116 . 86 = 0,036 kwo.

¢c) 1 kg visszamaradt nedvesség hevitése (a viz
fajnrelege € = 1) |

Qs = 1.0,00116 (£ — £,) kwo.
Q, téli = 1.0,00116.101 = 0,117 kwo.
Qs nyari = 1.0,00116 . 86 = 0,100 kwo.

d) 1 kg higroszkdopikus nedvességnek a fa-

‘anyaggal fenndlld kapcsolatanak megsziintetéséhez

03—70 K. kal. vagy 70.0,00116 = 0,08 kwd sziik-
séges. _
e) 1 m? feliiletr6l. a K héatadas

100

ahol k = a nyugalmi helyzetben 1é6v6 levegd héveze-
tesi egyiitthatéja; k = 4

I'* =293+ L; #' =1 -—1; {, = a gerenda felii-
letének hofoka 86—94° kozott van. Tételezziik fel,
hogy t, = 90°; {, = a korilvevé tér hofoka, télen

I3 0 \2 s
a0k (-1:—) -—1,9] ,

Lta = —159% nyaron oy = +15°.
—/ T0 \2 -
Innen K =Fk 10,5 (1%10) —1,9 | =

= 9,64 (évi atlag).
1 m2-en az 1 o6ra alatti energiaraforditas

ahol F = az anyag m?2-ben szamitott feliilete.
Az 1 m?/6ra hdatadashoz sziikséges energia:

K T 9,64 o 1 Ny NIRRT 57 0,00116 = 0,84 kWé,
K oy = 9,64 .1.1.70.0,00116 = 0,787 kwd.

[) A szaritasi idot a kovetkezé képlettel hata-
rozzuk meg :

emaEEEE
207 500 .8 ey
g
. w5
400 =15,
$#1-" RIZEY
30 7 ZAN
. ‘ £
200 - i
Qf 100 . 3 .
G

T
&$Om?

N Fu_.id-ﬂt_\qt-‘_r“hﬂimwm'

18. abra. 1 kg faanyag kiszaritdsdhoz sziikséges elektromos energia
kiszamitazi diagrammija.
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20 S0 2% e T o i
250 2% . » i W 7 2
}— i ahol Z, = a diagramm alapjan kiszamitott, 1 m?
200 20— ‘_il‘ ;R kiszaritando faanyagdra forditando elek-
i > 700 15 | tromos energia (lasd a 18. és 19. abrakat).
Z’ = az ugyanazzzl a diagrammal meghata-
iy ol 800 10 rozott héataddsi veszteség (az alsobb
= 4 0 10 gorbeék csoportja),
{2 { T i% g, W = a generator kapacitasa ;
&N - | =2
4_ O sacs = q 700 10 ;
-3 U - | 00 15 ahol V = a kondenzatorba helyezett faanyag ter-
A | T SO N 1 jedelme m?®-ben. o | ; |
o - T | ® zt h?a%qd3511al 1§e-llf%J({ ]_tel]es veszlesed Z, = Z L.
i i O 0@ 05 ——L—M % 98 0% 06 A szaritasra forditot ?]E.S till(‘lglﬂ (Z)
: o == Zy S+ 7
19. abra. 1 m® faanvag szdritasdhoz szitkséges elektromos enerzia A nagyfrekvencias késziilék hatasfoka , = 0,5—0,7.
meghatérozéasank a diagrammja a térfogatsily 6s a nedvessée A Kesziilékhez vezelell energiamennyiség
figgvényéhern. L




»A furfurol gydrtdsa és felhasz-
ndldsa« cimmel rendkivil érdekes
és értékes cikk jelent meg a »Ma-
gyar Kémikusok Lapja« folyd évi
2. szamaban dr. Borsodi Loradant
szakavatott tollabol. A cikk a fur-
furol (furol, furaldehyd) 1igen
széleskord alkalmazhatdsagarol és
arrél szamol be, hogy annak eld-
allitdsara nem csupdan a haziank-
ban nagy mennyiséghen talglhato
cellulozetartalmu mezdgazdasagl
hulladékok, . hanem hulladékfa is
felhasznalhato. Megdllapitja, hogy
a ligninnek furfurollal alkotott
gyantatipusua vegylilete épiilel=
enyagok gyartiasdra alkalmas és
hogy a fenol-furfurolos gyanta-
féleségek Kkitindé tulajdonsagu ¢s
ugyvanolyan kotoképességu ragaszto-
anyagok. Tovabbi érdekessége a
cikknek, hogy - a legismertebb
fenol-formaldehyd ¢és karbamid-
formaldehyd polvkondenzacios
oyantak eloallitdsanal a formalde-
hydet a gyantatulajdonsigok igen
elfnyts megjavitdsa mellett sike-
riilt furfurollal podtolni.

A magyar faipar szempontjibol
rendkiviiii érdeklfdéssel kell fi-
oeyelni a furfurollal folyd Kkisér-
leteket és az illetékes szerveknek
fel kellene venni a kapesolatol
azokkal az intézményekkel, me-
lyek keretében g -furfurol haszno-
sit4sa érdekében most méar szor-
galmas munka folyik. A faipar
ragasztoanyag-problémdja  surgos
megolddsra var, a megoldas irinya
mindinkabb a mlgyantaféleségek
felé mutat €és a hazai nyers.. és
‘hulladékanyagok - ilyenirdanyu ér-
tékesitése fontos népgazdasigi ér-
dek.
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»Vegyipari bormegbelegedéselk«
cim alatt a »Magyar Kémikusok
Lapjac folyd évi 3. szamdban dr.
Rajka Gyorgy a szakember rutin-
javal foglalkozik a cikk cimével
fedett probléméval, amil azonban
nemesak a vegylpar problémja. A
cikk tanulsigai nyoman fel kell
figyelnink a faipari ~termelOhe-
lyekre mindnagyobb szdmban és
mennyiséghen bevonulé vegyi
anyagoknak sok esetben egészség-
ronté és foleg ekeéma-szert bdir-
meghetegedéseket okozé szerepére.
Csak néhany példaval szeretném
megfigyeléseimet bemutatni:

A denaturalt szesz a faipari fé-
nyezOmunkidk soran artalmatlian
szernek bizonyult évlizedeken ke-
resztul. Egy idd ota néhdany faipari
uzemben (budapesti Szék- és Fa-
arugyar, debreceni Hajlitott Butor-
gyar, sth.) a fényezéssel foglal-
koz6 dolgozdk kézfején és karjain
tobbé-kevésbbé silyos gyulladdsos
jelenségeket lehetett megfigyelni.
K sorok irdja altal észlelt elsd
esetekben — jelentése alapjan —
megindult a vizsgdlalt és megdlla-
pitast nyert, hogy a szesz denatu-
raldsa a piridin-hidnyra vald te-
kintettel benzollal torténik. A ben-
zol - fenti értelmd egészségronts
tulajdonsaga kozismert.

A paraffin, melyet gyufagydraink
nagy mennyiségben hasznalnak,
adott korilmények kozt és Kkulo-
nosen akkor, mikor nem kellGké-
pen tisztitott 4llapotban keriil a
feldolgozdhelyre, maradék katrany
sth, tartalmanal fogva kellemetlen,

néha azonban sulyos bdrgyulladd-

sos megbetegedéseket vall ki a
dolgozdk testén, melyek nagyon
makacs termeészetiek és nehezen
gyogyulnak,

A klorsavas kdlium (KC1O3) a
gyufagyarak gyudanyagkészité mi-
helyeiben dolgozdk kezein egészen
jelentéktelen sérulések utan
ugyanesak - nehezen gyogyuld és
tajdalmas fekélyszerdi meghetlege-
déseket okoz, amely ellen véde-
kezni még nem tudunk.

A faiparban hasznalatos pacoli-
anyagok soraban elszaporodtak a
kromso-tartalmi - pacalapanyagok.
melyek g paccal dolgozik testén 1.
n. kromekecémdkat ockoznak.

Miota a formaldehyd a faipar
ragasztotechnikajanak fejlodési vo-
nalan bevonult a faipari dzemek-
be, gvakran jelentkezik, mint ek-
cémaokozo.

Az dllati szorféleségel, a kefe-
és ecsetiparban igen sokszor oko-
201 a legkiilonfélébb formaban je-
lentkez bérmegbetegedéseknek.

Az elébb wvAazolt boOrbantalmak
rendszerint, hosszadalmas kezelést
igényelnek,  nagyfoku és kinzo
viszketéssel vagy fajdalmalkkal
jarnak, minek kovelkeztében a
dolgozd csak megnehezitett koril-
menyek kozt tudja munkijat el-
latni és ezzel Lkapesolatban telje-
sitménye és keresete csokken.

A »Vegyipari bormegbetegedé-
sek¢ eimu cikk irdja igen Dnagy
szolgdlatot telt cikkével a vegy-
iparnak €és dolgozdinak. A faipar
is orommel venné, ha illetékes he-
lyek megfelel6 szakembert bizna-

nak meg a faiparban jelentkezd
bormegbetegedések okainak fel-

kutatasaval és eztkovetden egész-
ségugyi €s failpari szakemberek
bevondsdval megindittatna a har-
cot a »faipari bormegbetegedések«
okainak elharitasa, kikiuszoboldse
érdekében.

PoA.



Hasznaljuk fel a szovjet tapasztalatokat
a mindség javitasaban és ellenérzésében”

ROKA PAL

A szocializmus épitésében donté jelentésége
van a termelékenység allando emelésének.

» A munka termelékenysége — irta Lenin
elvtars -—, ez végeredményben az tj tarsadalmi
rend gyozelme szempontjabol a legfontosabb.,
a legfobb dolog. A kapitalizmus, a munka ter-
melékenységének olyan fokat hozta létre, ami-
lyent a hiibériség nem ismert. A kapitalizmust
azzal lehet véglegesen legy6zni és azzal fogjuk
véglegesen legyd6zni, hogy a szoeializmus a
munkanak 1j, sokkal magasabb termelékenysé-
gét hozza létre.«

Kgy pillanatra sem szabad azonban meg-
feledkezniink arr6l, hogy a termelékenység
emelése nem esak mennyiségi, hanem minéségi
kérdeés 1s. |

A Szovjetuniéo gyakorlati tapasztalatai
alapjan és alland6 barati segitsége eredménye-
ként gvorsan fejlédésbe lendiils munkaverseny-
mozgalom ég a Part allandé iranymutatasa
adta a termelés vonalan azt a hatalmas lendiile-
tet, amellyel 3 éves terviinket a kittizott idé
eldtt 7 honappal fejeztiitk be. Ez a mozgalom,
eunek  sztahanovista-mozgalomma vald fejls-
dése és a legszélesebb teriiletre valé kiterjesz-
tése adja a lenduletet Otéves terviink idé
el6tti befejezéséhez, Otéves terviink elsé éve,
annak eredményei (a nehézipar eredeti els-
iranyzatat t6bb mint 36%-kal, a konnyiipar
pedig 29.4Y% -kal teljesitette tul), azt bizonyit-
Jak, hogy a munkaversenymozgalom igen sok
rejtett tartalékot hoz felszinre. A faiparban
ezek feltarasat illet6éen még csak a kezdet kez-
detén tartunk.

A habora utani els6 6téves tervet a Szovijet-
unio dolgozoi 4 év és 3 honap alatt teljesitet-
ték. A munka lendiilete az egész szoviet neép
szoclalista munkaversenyében jut kifejezésre.
(A szovjet dolgozdk tobb mint 90%-a all mun-
kaversenyben.) A Szovjetunié jelenlegi munka-
versenymozgalma nemesak abban kiilonbozik
az elozoktol, hogy abban nagyobb tomegek egy-
segesen vesznek részt, hanem abban is, hogy
célkitlizéseik, feladataik nagyjelentdségiiek. A
verseny célkitiizései megfelelnek az egész al-
lam érdekeinek és megkovetelik a tervnek nem-
csak hataridé el6tti, hanem magas mingségi
szinvonalon valo teljesitését is. A gyorsiitemii
termelés Osszehangolasa kitiinéd mindségii ter-
mekek eloallitasaval — ez a Szovjetunié nagy
Honvédé Habort utidni munkaversenvének és
legmagasabb formajanak, a sztahanovista-moz-
calomnak, legf6ébb jellemvonasa.

I feladatok teljesitése kozepette nyilvamul
meg a Sztahanov-mozgalom legkivalébb kép-
visel6inek rendkiviili leleményessége, feltalalé-
készsége, alapos szaktudasa és tjitasra vald to-
rekvése. Nikolaj Rossziszkij, Vaszilij Matro-
szov, Pavel Bikov, Alexandr Csutkih, Vladimir
Vorosin, Alexej Markov, Valentina Chisszano-
va, Natalia Jarigina, Maria Rozsnyeva, Lidia
Kononyenko és az 1j munkamoédszerek kezde-
meényezoinak tizezrei — ezek azok a gondol-

— — —

A Faipari Tundomanvos Egyesiiletben aprilis 13-4n megtart »tt
eloadss.

kodo, ontudatos, hazijukat szereté emberek,
akik szamara mar jelentés mértékben elmosod-
tak a fizikai és szellemi munka ko6zotti hata-
rok.

A szovjet népgazdasag ujjaeépitésére és fej-
lesztésére vonatkozo torvény minden egyes sza-
kaszabol az az eszme sugarzik ki, hogy olyan
eletfeltételeket hozzanak |1 etre, amelyek mél-
tok a hésies, a gvdzedelmes nephez, a kom-
munizmus épitéihez. Il feladat megvaldsitasa-
nak egyik legfontosabb feltétele a kitiing mi-
nosegi aruk termelése.

A minéség mérésének legelterjedtebb mod-
Szere a munkatermékek hasznalhatosaganak
meghatirozasa. Hasznalhatonak, vagy szabva-
nyosnak az olyan munkatermékeket nevezziik,
amelyek megfelelnek a gyvartasi el6irasoknak,
a muszaki feltételeknek. A hasznalhaté munka-
termékek kozott azonban kiilonbs eget kell
tenni. Van kivalg és van esak kielégité ming-
segli munkatermék. Az els6rendii mindségii eso-
portba tartozd gyartmanyok minésége (célsze-
rusége, tartéssaga, tetszetéssége stb.) sokkal
magasabb, mint az alacsonyabb mindéségi eso-
portha tartozéké. Ezért nem szabad a munka-
termékek mindGsitésénél esupan a hasznalhato-
sag meghatarozasara szoritkozni.

A termelésnél (beleértve a tervezést 18),
soha egy pillanatra sem szabad megfeledkezni
arrol, hogy egyv elsérendii mindséglii munka-
termék értéke t6bb alacsonyabb min 08621 cSso-
portba tartozé munkatermélk ertékével egyenls.
Rendszeresen javitani kell g munkatermeékek
mindségét, hogy azok tulajdonsagai jelentds
mértékben feliilmuljak a veliik szemben ta-
masztott minimalis kovetelményeket, hogy egy-
re tobb elsérendi mindéségii iparcikket allitsunk
el6. A munkatermékeknek mindéségi osztalyok-
ba sorolasat a Szovietunid konnytiiparaban
széles teriileten alkalmazzak (textil-, bér-, iiveg-,
faipari és élelmezési cikkek nél).

Az ipani termékek kisebb-nagyobb hibai,
azok esetleges selejtté valasa tobbnyire vagy

a qunﬂﬂs, vagy a muszaki vezetés hibajabél
torténé technolégiai fegyelem  megsértésébsl

erednek, A technoldgiai fegyelem megsértése
kifejezésre jut: a miivelet; sorrendt{él vagy a
gyartasi el6irasoktol valo eltérésben, a gépi be-
rendezés karbantartasianak elhanyagolasaban.
a kopott és meglazult Szerszamgeépeken vald

munkaban, rosszminéségii nyersanyagok és
alapanyagok felhasznalasaban, kopott SZeTSZa-

mok hasznalataban, sth. A seleijt elleni és a JO-
minosegii munkatermékek elallitasaért valé
sikeres hare érdekében szigoruan kell 6rkédni
a termelés technolégiai fegyelmének betartisa
felett,

A Szovjetuniéban minden egyes munka-
termékre (gépre, miiszerre, radioveviokeésziilékre,
vagy mas gyartmanyra) j6tallasi idé van meg-
szabva, amely rendszerint egy év. Az el6allitd
vallalat hibajabol keletkezé minden rendelle-
nesseget ezen a hataridén beliil koteles az kilt-
segmentesen kijavitani., Azoknak gz hibas ter-
meékeknek szazaléka, amelyek nem alljak ki a
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jotallasi hataridét meghil;}_é,s-odé;s nélkiil, a ter-
mek osszmennyiségéhez viszonyitva — targyi-

“lagos értékelést nyujtanak az eldallitott termé-

kek mindségére,

A SZK(b)P 1930. évi XVI. Kongresszusa
kiillonos figyelmet forditott a termékek mingsé-
gére és ramutatott arra, hogyan kell a miné-
segért harcolni. Az erre vonatkozé hatirozat
a kovetkezoket mondja: »Kiilondsen tiirhetetlen
a helyzet az ipari termékek minéségének terén.
A minéség igen alacsony szinvonalon _all és
egyes esetekben tendenciat mutat a tovabbi
rosszabbodasra. (HEz a meghatarozas raillik a
magyar faipar mai helyzetére is.) A Kongresz-
szus ugy véli, hogy a termékek mindségére vo-
natkozéan nem kisebb felelGsséget kell megalla-
pitani a gazdasigi szervek szadmara., mint a
gazdasagi feladatok nem kielégits teljesitéséért.
Kzért a tomegcikkeket gyartd £6 iparagakban
az ipari és pénziigyi tervek elkészitésénél el
kell irni a termelvény mindségi jellemzéit.«c Az
ipari termékek minéségéért folytatott hare kii-
16n6s lendiiletet kapott azutan, amikor Sztalin
elvtars a szocialista ipar vezetSinek elsg szov-
jetuniéi konferenciajan 1931, februar hé 4-én ki-
adta a jelszot: »A bolsevikoknak el kell sajati-
taniok a techmikat.« Mit értiink a technika elsa-
jatitasan? Azt, hogy fel kell fegyverkezniink az
uzemek mennyiségi és mindségi feladatainak
teljesitésére. Bz annyit jelent, hogy minden
munkésnak szakemberré kell véalnia a sajat
munkateriiletén. Alaposan el kell sajatitania a
szakmajat, jol kell ismernie gépének szerkeze-
tét, tisztaban kell lennie a termelés valamennyi
aprolékos folyamataval. A magas minéségii ter-
mekek gyartasaban a selejt felszamolasiaban
mindez dontd szerepet jatszik.

Jol tudjuk, hogy Sztalin elvtars felhivasa
a teechnika elsajatitdsara, valamint az ezt ké-
vetd felhivasa a kaderek kiképzésére donts sze-
repet Jatszottak a szocializmus épitésének sike-
reiben és életrehivtik a szoeialista munkaver-
seny legmagasabb forméajat — a Sztahanov-
mozgalmat — amelyet Sztalin elvtars. a jelen
1d6k legéletrevalobb, legy6zhetetlen mozgalma-
ként jellemzett.

A SZK(b)P XVIII. konferenciajan 1941.
februarjaban Malenkov elvtars vilagosan meg-
fogalmazta a Part, a Szovietek és az allami

szervek feladatat a termékek kivalé mindségé-

nek biztositdsa kérdésében: »Itt az ideje, elv-
tarsak, hogy véget vessiink a technolégiai fe-
gyelem megsértésének ... el kell érniink Elvtar-
sak, hogy lizemeink a gyartasi folyamatban a
legszigorubb fegyelmet tartsak be, hogy beve-
zessiik valamennyi lizembe a gyartasi folyvamat
pontos utasitasait, hogy ellendrizziik ezek be-
tartasat és biztositsuk a jomindségii és kom-
plett gyartmanyok eléallitasat, amelyek telje-
sen megielelnek az eléirt szabvanyoknak.«

A SZK (b)P XVII Kongresszusan 1943. ja-
nuarjaban Sztalin elvtars ramutatott annak
sziikségessegére, hogy »>meg kell javitani a for-
galomba keriil6 aruk mindségét, be kell sziin-
tetniink a nem szabvanyos termékek forgalom-
bahozatalat és biintetéssel kell stijtani mindazo-
kat az ‘elvtarsakat, személyekre vald tekintet
nélkiil, akik a szovjet hatalomnak a termékek
mindségére és szabvanyaira vonatkozé torveé-
nyeit megszegik, vagy megkeriilik.«

Az el6bb idézett hatarozatok neveld és
szervezo jellegiik mellett az ipar termékeit,
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punk jolétének és kultarajanak

mint a Szovjetunié szocialista tarsadalmanak
tulajdonat védik. A minéség esokkenése meg-
karositja a szocialista tulajdont és az 1lyen
kar okozasat allamellenes biintettnek tekintik.
A szovjetkormany idevonatkozo rendeletfei azt
a kotelességet rojak az iizemi miiszaki ellendrzé
szervekre, hogy a minéség tekintetében meg-
vedjék az allam érdekeit.

Koszogin elvtars, a Szovjetunio koénnyii-
ipari minisztere, 1949-ben a Csutkih és hri-
gadja altal kezdeményezett kitiing minoseég i
munkatermékek eléallitasaért foly6 verseny ki-
ertekelésével kapesolatosan a kovetkezéket mon-
dotta: »A mai napig a szocialista verseny ered-
menyének kiértékeléséné]l a konnytiipari valla-
latok teljesitményeit foként a mennyiségi mu-
tatészamok szerint vették figyelembe. A gyart-
manyok mindségének kérdésére azonban nem
forditottak kellé6 figvelmet. Exz helytelen. A
konnytipar vallalatainak munkajanal arra
valé tekintettel, hogy azok a fogyasztok részére
termelnek, a tervnek mennyiségi és cikkek sze-
rinti teljesitése mellett a gyartmanvok mindgsé-
genek kell'a donté tényezének lenni.«

Hazankban a nagy Szovjetunié példamuta-
tasa nyoman és barati segitségével a Part és
Rakosi elvtars vezetésével lazas szocialista
épitomunka folyik, melynek iiteme Partunk 3 iF
Kongresszusanak hatarozata ertelmében meg-
gyorsult. Nem véletlen, hogy ebben a periodus-
ban a tarsadalom tevékenységének minden te-
riilletén sulyponti kérdésként jelentkezik a mi-
uoség megjavitasanak kérdése. Fz természetes
és helyes, mert népi demokraciank jellege »a

-proletariatus diktaturaja«, melynek feladata a

kapitalizmus maradvanyainak minden teriile-
ten valo tervszerii felszamoldsa, dolgozé né-
emelése, sza-
badsagunk védelme és "a szocialista epitomun-
kahoz elengedhetetleniil sziikséges béke bizto-
sitasa. B nagy feladatok megvalositasa érdeks-
ben a dolgozo nép és annak allama Jjoggal 1ép
fel magas, a kapitalizmusénal magasabb ming-
ségi kovetelményekkel.

Valamely gyartmany normal minodsége
alatt azokat a kiilsé ismérveket ertjiik, amelyek
meghatarozzak a gyartmany atlagos tartéssa-
gat, célszertiségét, illetve hasznalhatésagat,
meret, forma, tetszetsség sth. szempontijabél.
A szovjet iizemekben a miiszaki ellenérzés szé-
leskorii joggal rendelkezik. A revizor (MEO el-
lenér) nem pusztan kiselejtezé, hanem egvben
a minoségért folytatott hare szervezéie is. Neki
kell lépéseket foganatositania a selejt megaka-
dalyozasara, meg kell akadalyoznia a nyers-
anyag, altalaban az anyagrongalast, nem sza-
bad megengednie, hogy az iizemb6l meg nem
felel6 mingségii gyartmanyok keriiljenek ki.

A minoség javitasanak donté eszkoze az
uzemeken beliili jo politikai felvilagosito munka.
»Mert nem elég - mondja Csutkih elvtars —
ha én magam jol dolgozom, tarsaimat is tamo-
gatnom kell, hogy hasonlé eredményeket érhes-
senek el. Es itt nemesak tapasztalateserérsl van
sz0. Nem kevésbbé fontos, hogy azokat, akik
sok selejtet gyartanak, politikailag neveljiik.
Mert, ha a dolgoz6 nem helyez stulyt arra, hogy
termeke, amelyet a sajat allamanak ad at, jo-
minoségii legyen. ha nem szégvenkezik a sok
selejt miatt, akkor nyilvanvald, hogy elmaradt
ember, nyilvanvalé, hogy tudataban még nyo-
mal vannak a tokés csokevénynek, hogy még



nem érzi at teljes szivvel, teljes lélekkel. meny-
- nyire elvalaszthatatlanok az 6 személyes érdekei
a szocialista allam érdekeitsl. Nagy gondot kell
forditani a szakmai képzettség allando fejlesz-
tesere is. KEzen tulmenéen arra kell torekedni,
hogy minden iizemben jol miikodé MEO-k le-
_gvenek.

A felreértések elkeriilése végett ra kell mu-
tatni arra, hogy a MEO-nak az iizemekben vald
felallitisa nem jelenti a gyartasvezets felelds-
segenek megsziintetését a gyartmanyok ming-
segi hianyossagaiért. A MEO-k felallitisa ko-
moly mértékben megkonnyiti a gyvartasvezetsk

munkajat, segitséget nvuit nekik a hibaforra-

sok felkutatasabam és azok kikiiszé bolésében, a
felelosséget azonban nem veszi le a vallukrol.

Gosztyev elvtars a selejt termelésének meg-
akadalyozasarol a kovetkezoket mondja: »A se-
lejt nagy baj, amely ellen az egész iizem kollek-
tivajanak- harcolni kell. Ezen harcot a miihely-
részlegek mestereinek kell vezetni. Ennek' érde-
kében a mester koteles allandéan figyvelemmel
kisérni a miihelyben dolgozé gépek munkajat,
azok beallitasanak helyességét, vigvaznia kell
a  minoseg allandosagara, oktatnia kell a
hozza beosztott munkasokat, meg kell el6znie
a selejtet és a hianyossagokat, biztositania kell
a berendezések és gépek idejében valéd javitasat.

A mester kotelessége nemesak arra tanitani
munkéasait, hogy a normakat teljesitsék. hanem
teljesen jomindségii termékek elé6allitasara is.
Az 6 kozvetlen kotelessége, részlege munkasai-
nak mindennapi oktatasa, szakképzettségiik
- emelése, a fejlettebb technika és sztahanovisia
munkamodszerek bevezetése. A széria- 6s tomeg-
gyartasban a selejt még egy lényeges veszélyt
jelent: ha nem vessziik észre, vagy 1dejében
meg nem akadalyozzuk a hibat, ez rossz gyvart-
manyok tomeges elgallitasahoz vezethet. Ezért a
selejt megeldzése nemesak az a dminisztrativ—
miiszaki személyzet, vagy a MEO-apparatus £6-
feladata, hanem feladata ez a termelési mii-
veletek kozvetlen végrehajtéinak is. A selejt
elleni hare sikerének elss feltétele. hogy a mun-
kas maga ellenérizze munkaja minéségét,
Kgyes iizemvezeté6k megfeledkeznek arrol, hogy
az ellenérzést el6szor annak kell gyvakorolnia,
aki a terméket gyartja, azaz a kivitelezs mun-
]5;51311&1(‘. Nem lehet jomindéségii iparcikket elg-
al_litan,l, ha azt a gyartas ideje alatt nem ellen-
orizziik, nem dolgozzuk ki a szuikséges mére-
fure.« |

A teljes Onellendrzésre attéré6 munkasokat
anyagilag jutalmazni kell az ellenérzési funk-
c10 ellatasaért (ami ° tobbletmunkat jelent),
természetesen csak abban az esetben. ha mun-
kKajuk mindsége mem romlott.

A pontos és az idében elkésziilt nyilvantar-
tas a legjobb modszer arra, hogy a dolgozok
fig }relv}_n-éf‘t munkajuk minéségére iranyitsuk. A
formajaban egyszeri nyilvantartasi lap legjobb
[1gyelmeztetsiil szolgalhat a munkas szamara.
Nyilvantartasi lapjara tekintve azonnal fel-
fedezheti, hogy a selejttel rosszul .&ll. A
selejt elemzését nem szabad csak szambeli ki-

mutatasokra korlatozni. Annak a termelési
hianyossagok feltarasa operativ  harei moéd-

szerének kell lennie, hogy azok megsziintetésére
haladéktalanul meg lehessen tenmi a sziikséges
lépéseket.

Koztudomasa, hogy a Szovijetunié faallo-
manyban, értékes erdék tekintetében a vilag

leggazdagabb orszaga. Erdoségei tobb mint 700
millio hektaron teriilnek el, s azokban a vezeto-
helyet a tiileveleliiek, jegenve, voros és lucfe-
nyok foglaljak el, de jelentéos az éger, tolgy,
nyir, nyar és cédrusfa allomanya i1s. Ha a vi-
lag faban leggazdagabb orszagaban olyan gya-
rakban, amelyek szaritéberendezés tekintetében
is magasan felette allanak a mi faipari iize-
meinknek, id6 s anyagtakarékossagi szempont-
b6l helyesnek lattdak a feldolgozasra keriil6
faanyvagok szaritas elotti kivalogatasat és fel-
szabasat, feltétleniil indokolt ez nalunk is, egy
faban szegény orszaghban. Kotelez6 ertvel irja
ezt el6 tovabbfeldolgozo faipari lizemeink sza-
ritoberendezésben sziilk keresztmetszete is.

Gosztyev elvtars szerint az ipari lizemek-
hen harom iranyban kell folytatni a termékek
minoségének javitasara iranyuldé munkat:

a) szerkezeti tokéletesités,

b) gvartasi eljarasok fejlesztése,

¢) szervezési Intézkedések.

A kitiiné minoségért folytatott szervezett
harcban a legdomtobb azonban a termékek ki-
valo minoségéért szervezett verseny. A Szovjet-
uniobhan ezen versenymozgalomnak tobbféle for-
maja van. | | -

Maria Rozsnyeva pl. megszervezte a gépi
berendezések tarsadalmi ellend6rzését, amelynek
eredményeképen a gépek mintaszerd allapotba
keriiltek. | |

Viadimir Vorosin harcot inditott a termelés
kulturajanak emeléséért, a munka termelékeny-
ségének és gépi kapacitasanak emeléséért, a gaz-
dasagos termelésért s a kittind minoségi gyart-
manyokért. Ezen harcban Vorosin és brigadja
rendkiviili jelentoséget tulajdonit a munkahely
tisztasaganak és rendjének.

Anna Csabrikova az elézetesen megtett 6vo-
inézkedésekkel megeldzi a selejt keletkezését.

Alexej Csuvasov és szerelObrigadija verseny-
re hivta ki azokat a brigadokat, amelyek a sze-
relésre keriilo alkatrészeket gyartjak. Illymodon
a termékek kivalo minodségéért folyd harcban
komplex médon (folyamatosan) az elékészito
részlegektol a gyartasi részlegeken keresztiil
egészen a szereld részlegekig minden gyartasi
reszleg résztvesz.,

Tutov epiteszmeérnok és Szkityov mdazolo a
kolesonos ellenérzés modszerének bevezetését
kezdeményezték. iz abbdl all, hogy az egymas-
utan kovetkezéo munkafolyamatot végzo részle-
gek egymastol jegyzokonyvek alapjan veszik at
a munkat. A kovetkez6 részleg nem fog addig
a munkahoz, amig nem ellenorzi, hogy az
el6z0 részleg jo6l végezte-e a munkajat, ninecse-
nek-e azon hianyossagok.

3 »Beszélhetiink-e a munka termelékenységé-
rol, figyelmen kiviil hagyva a gyartmany mi-
noségéti« — teszi fel a kérdést Kalinin elvtars
»Semmi esetre sem«. — adja meg a valaszt a sa-
jat kérdeésére. — A nagy munkatermelékenység
nemesak az eloallitott gyartmany mennyiségét,
hanem annak min6ségét is jelenti. Nalunk né-
hanyan hajlamosak a kommunizmust tigy tekin-
teni, mint valami elvont dolgot és ezt a fogal-
mat nem tudjak megtolteni konkrét tartalom-
mal. De mit-is jelent a kommunizmus. Azt je-
lenti: hogy. minél tobbet és minél jobb mind-
seget. Mi,, mondotta — gyakran vagyunk
elégedetlenek gyvartmanyaink minéségével és
mindegyvikiink haragszik, ha valamilyen rossz-
minoségli dolgot kap a kezébe., Vajjon gondo-
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lunk-e arra, hogy milyen arut kapnak a tobbiek
. toliink? Mindegyikiink azt akarja, hogy min-
denbd6l legyen elég és mindennek jé6 legyen a
min6ésége. De kérdem, hogy lehet ezt elérni, ha
nem mindenki torekszik a maga hely-én a leg-
jobb munkara.« _
Végezetiil 1idézem Alexandr Csutkih elv-
tarsat: »A minéségért folyé hare nem Atmeneti
kampany, hanem allandé munkamoédszer. A
minéségroél sohasem szabad megfeledkezni.
Gyakran el6fordul, hogy egyik helyen a kivalo
minéségii gyartmany eléallitasat nagy garral
100 szazalékra fokozzak, diesekszenek az ered-
mennyel, de ha jobban megnézed, egy masik
munkarészlegnek a teljesitménye szazalékrol
szazaléekra esokken. Nekiink nem kell sok hiithé
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semmiért. Minden vallalat kollektivajanak azt
a feladatot kell maga elé t{iznie, hogy a kit{iné
mindségii gyartmanyok eldallitasat 100 szaza-
léekra fokozza és ezt a szinvonalat szilardan
tartsa, gy, hogy az egy ezrelékkel se ecsokken:
jen.<

Soha egy pillanatra sem feledjiitk Sztalin
elvtarsnak a béke megorzésér6l mondott sza-
vait: »A béke fennmarad és tartés lesz, ha a
népek keziikbe veszik a béke megdrzésének iigvét
és vegig kitartanak mellette.« Mi, magyar dol-
gozok békében akarjuk szocialista épitémun-
kankat végezni. A szocializmus épitésének és a
béke megvédésének pedig egyik legdontébb esz-
koze a termelés mennyiségének és mindségének.
allando emelésec,




A Dé!magyamrszdgi Firészeknél,
Barcson, a dolgozok lelkesen irtak
ald a békeiveket. Az {izem val
mennyi dolgozéja mar 9-én ala-
irta a békeiveket, és aldirasa ala-
tamasztiasara munkafelajan'gsokat
tett.

Foly6 hé 13-4n az uzemben
béke-mutszakot tartotiak. A Kkiér-
tékelésnél meglatszik, hogy az
izem  dolgozéi nemcsak hogy
dhajtjik a békét, hanem munka-
teljesitményeik fokozisaval erdsi-
tik a Dbéketdbort és .ezzel hatal-
mas csapast mérnek a hdborus
uszitokra.,

Kiemelked6 teljesitményt értek
el a furészesarnok dolgozoi, 1igy
a Koran szalagfdrészes hrigad 205%,
Horvat anyaglerakd brigdadja 204%,
P4lfi sztahanovista brigadja 185%,
Eder korflirészes - brigadja pedig
1562%-0s eredményt ért el.

Nem maradtak le a ronktér
dolgoz6i sem, mert
Hartmann Joézsef ronkbehordo

brigadja 236%-0t,

Péla Jozsef ronkbehordd brigadja
209%-oft, _

Miskd Jdnos ronkkirakdé bri-
gaddja 149%-ot teljesitelt.

Az 1izem parketla-részlege a
Budapesti Furészekkel &ll paros-
versenyben ¢és a verSenypontok-
ban szerepel az anyag jobb ki-
hasznglasa, a Nazarova-mozgalom
kifejlesztése, a 100 Ft termelési
erték emelése, a munkamodszer-
atadds, valamint az egy teljesileit
munkadrdra esG termelési érték
emelése,

A fdrészrészleg az Eszakman-yar—
orszagi Flrészekkel 4l Paros-
versenyhen. A versenypontok nagy-
jabdél azonosok az el6bb emlitett
pontokkal. Pdrosversenyben van
az uzem normasa: az Eszak- és
Budapesti Firészek normaésaival
a teljesitménybérben dolgozdk
szdmanak  emelése, a béralap
100%-0s betartdsa,
munkamaodszerek helyesg
tasa terén.

kialaki-
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valamint a-

Uzemi hirek

A Rudapesti KdrpitoSipari Vdl-
lalatndl g munkaverseny iranya
az anyaglakarékossig. amely az
1951. eév I. negyedében 5—6Y%-0s
eredmennyel zarult, Ezt az anyag-
normdk rendszeres szikitésével, a
hulladékok, vagy maradékok az0n-
nali visszavételezésével érték el,
ami abbdl a szempontbdl fontos,
hogy a dolgozdk ezt a felesleget ne
tudjdk olyan munkéndl elhasznil-
ni, ahol az anyagnorma szorosnak
bizonyul. A dolgozdk gondoskod-
tak a muveletek észszertsitésérdl,
kilonosen g szabdszatban.

Kiemelked6 eredményt, ériek el:

Gati Viktor 207 %
Simon Kéalman 190%
Poti Arpad 18 o
Jasz Otto 107
Lapp Béla (709
Sarosi Jozsef 165 Y6
Raffai Ferenc  161%
A Tiszamenti Firészek szegedi
tizemének dolgozdil,k a szolnoki

uzem dolgozdi parosversenyre hiv-
tak ki az aldbbi versenypontok
alapjan:

1. Anyagfelhasznaldas terén a
megallapitott orszégos anyagnor-
maval szemben 15%-0:, magasabb
anyagkihasznalas.

2. Termelékenység terén:

a) az 1 Ordarg esd termelési ér-
téeknek terv-dron wvalod 1.5%-o0s
emelése, az 1951. februiar ho-
ban eldirt szinthez képest;

b) 100 Ft munkabérre esd ter-
melési érték 5%-0s emelése
a februiar hoban elérl ered-
menyhez Kképest;

¢) az 1 munkdsra esé termelési
értéeknek g februdri szinthez
viszonyitott emelése 2%-kal.

3 A munkasbéralap és termelé-
kenység alakuldsanak viszonya,
ami alatt a munkdsok atlagos
orabérének és az egy Ordra esé
termelési értéknek viszonya ér-
tendd g jovahagyott terv-eldirdny-
zathoz képest.

4. Oktatas terén két keret- és két,
korflirészes szakszerd Li]lepzesét
€s a 100%-on alul teljesiték szd-
manak teljes megsziintetését vil-
laljak.

A szegedi uzem dolgozoinak ki-
vansagara meg az alanti versenvy-
pontokat vették be pdétidskéni a
versenykihivasba:

Az uzemben megtartott miisodik
negyedevl tervismertetd értekezle- '
ten a munkavdllalokkal mind az
operativ tervet, mind g béralapot
ismertették. Ezen az értekezleten
a munkavallalok belattdk a terv
betartdsanak fontossdgat, ezért az

I.  negyedévben  felhalmozddoit
hulladék eltakaritasat wvallaltak,

napi teljesitményiik elvégzése mel-
lett.

Kzen vadllalas nagymértékben
szolgalja az anyagkihaszndlasuk
javitédsat. Egyidejileg a hulladékot
flitésre haszndljak fel, eziltal ti-
zeloanyag megtakaritast is érnek
el. Tovabbd e munkik elvégzésére
200 munkaordara lett volna sziiksé-
giik, holott erre béralapfedezetiik

sem lett volna.

"E felajanlasoknal lathatova valt,
hogy a munkavallalok megértették
a tervszeruséget, a tervieljesités
jelentOségét és a béralap kérdését.

A Budapesti Filrészeknél egyre
nagyobbh mértékben kezd kibonta-
kozni a Nazarova-mozgalom és az
aprilis /4-i, valamint a mdjus 1-i
felajanlaqoh nagyrésze lg e€rre vo-
natkozott. Igy Révész Tibor donga-
uzemi munkds vallalta, hogy gé-
pét 300 tzemi Oran keresztiil iize-
melteti javitdas nélkul. Ezt a fel-
ajanlasat teljesitette is. Példajat
tobb dolgozd szaktirsa kovette.

A vallalatndl a dolgozdk wvillal-
tak, hogy a Dunai Vasmi részére
junius 30-i hatariddvel szallitando
tobbszaz kobméler flrészaru ter-
meléset a hatdridd eldtt 15 nap-
pal teljesitik.

H., 1,



Gyorsviagas a korfiirészen*

N. I. LAPIN

A furesziizem technologiai folyamataban a gépek
- kozott a fszerepet — mint ismeretes — a keretfiirész
tolti be, a flirésztermékek tovabbi feldolgozasat
pedig korflirészen végzik. Ezért az iizem kapacitasat
€és mindségét nemcsak a keretflirészek hatarozzak
meg, hanem a korflirészek is.

A legutobbi tizenot év alatt, a sztahanovista
mozgalom megsziilelése 6ta, a keretflirész felhaszna-
lasanak technikai normadi jeletékenyen emelkedtek.
Azonban a korflirészek kihasznalasanak moédszerei
majdnem valtozatlanok maradtak. Az {izemek tébbsé-
gében mind a mai napig a korftirészek 50-—60 m/sec-ot
meg nem halado vagasi gyorsasaggal dolgoznak. Ennek
kovetkeztében a keretflirészek és a korflirészek ter-
melékenysége kozott kulonbség keletkezett, ami
reszben fékezi az egész vagasi _ijamatot.

A Voros Csillag munkarenddel kitiintetett V. V.
- Kujbisevrol elnevezett archangelszki fatechnikai in-
tézet »Gépek és szerszamok tanszéke« évek soran at
tanulmanyozta a korfiirésszel végzend§ gyorsvagas
kérdését és az elmult évben a gyorsfiirészelésre vonat-
koz6 tapasztalatokat a laboratériumbdl az egyik
legélenjarobb — Molotovrél elnevezett — filirésziizem
gyakorlataba vitte at. Az {izem igazgatésaga és
meérnoki — miiszaki munkatarsai lelkesen magukéva
tették javaslatainkat, a termelési ujitok — E. A.
Sztaricin, N. G. Fjedorova miiszerészek és I. V.
Latiisev flrészmester — pedig energikusan hozza-
lattak ezek megvaldsitasahoz.

A gyorsflrészelés modszerének bevezetése nem
kis nehézségekbe {itkozott. Mégis a dolgozokkal valé
szoros egyuttmiukodésben ezeket sikeresen athidal-
tuk és elsoizben valésitottuk meg a faanyagok gyors-
vagasat.

Ebben a cikkben a faanyagok koérflirészen tor-
ténd gyorsvagasanak néhany elméleti eléfeltételét
targyaljuk. Beszamolunk a Molotovrdol és Leninrél
elnevezett faiizemekben a kétfiirészlapos és biitiizé
(stuccolo) gépeken végzett gyorsvagis bevezetésé-
nek els6 eredményeirol.

Ahhoz, hogy megallapithassuk a gyorsvagas
fokozasanak lehetOségeit, sziikséges a vagédszerszam
szilardsagat, a gép és a szerszam rezgéseit, valamint a
vagoszerszam elokészitésének és rogzitésének mdédo-
zatait tanulmanyoznunk. |

A korfirész fordulatszama és a szilardsag. '

A filreészlapok megengedett fordulatszamanak
kiszamitasanal a szilardsag szem elGit tartasa és a
centrifugalis erék kovetkeztében elGallott sztatikus
feszuiltsegek tanulmanyozdsa mellett sziikséges még
azokat a kjegészité dinamikus igénybevételeket is
figyelembe venni, melyeket a flrészlapok kihajl6
rezgése idéz eld.

A megterhelés valtozo jellegét tekintetbe véve,
a furészlapokban jelentkez6 igénybevételt a kifaradasi
hatar korlatai kozott szamitjuk Kki.

A 130—150 kg/mm? szilardsagi hatarral rendel-
kezo firészek részére a kifaradas hatara 68 kg/mm?,
kovetkezésképpen a négyszeres szilardsigi tartalék
mellett a megengedett igénybevétel 16 kg/mm?-rel
egyenld.

A korfarészek munkajanal a szamitasba veendd
tenyezok egyike a flirészlap sajat tomegének centri-
fugalis ereje. A centrifugalis er6k nagysaga a fiirész-
lap forgasi gvorsasaganak fiiggvénye.,

* A Ljesznaja Pramislennoszt 1951. janudri <zdm4bol.
N. I. Lapin, a mechantkai tudomdanyok jeléltic, a V. V. Kujbi-
sevrdl elnevezett archangelszki fatechnikai intézet magantanara.

2 Faipar b.

Minél nagyobb a gyorsasig, annil nagyobb
igénybevételek keletkeznek a ftrészlapban. Nagy-
saguk Kkiilonb6z6 : érint6 iranyban lényegesen na-
gyobb, mint sugariranyban (I. szdma abra). Ezzel
kapcsolatban a fiirészlapok megengedett gyorsasiga-
nak és fordulatszamanak Kkiszamitasat az érintd
fesziiltségek nagysagirdanyaban kell elvégezni. E sza-
mitas céljaira a korflirész leggyvakrabban hasznalt
mereteit vessziik alapul éspedig 400, 500, 600 és 700
mm kiilsé atméréket és 40, 50, 85 mm belsd atmérdji
nyilasokat.

- 1. dbra. A flirésztdrcsdban fellépd igényhevételi megoszlas Aabrdjs,

(0), sugdriranya (I.) és érintéirdnya (IT.) igénybevétel esetében g

A farészlapokban megengedett igénvybevétel —
16 kg/mm? és négyszeres szilardsagi tartalék mellett
a megengedett kiils6 keriileti sebesség v = 150—170
m/sec.

Ilyenképpen a kiilénboz6 atméréji flirészlapok
fordulatszama a kovetkez6 lesz :

400 500 600 700
7000 5500 4500 4000

Filirészatmér6 mm-ben
Fordulatszam percenkint..

Ha ezeket az adatokat a vallalatok korflirészei
rendes munkajanak mutatoszamaval 6sszehasonlit-
juk (1. abra), vilagossa wvalik, hogy a fiirészek kiilsé
kertiiletének sebessége atlagosan haromszor kisebb a
maximalis bels6 igénybevétel alapjan megengedettnél.

Amint a tablazatbol lathaté, a flirészlapok
érintCiranyad maximalis bels§ igénybevételei nem
haladjak meg a 3,6 kg/mm2-t, mikézben a szamitas
szerinl ad6do megengedett igénybevétel 16 kg/mm?.
Kovetkezésképpen a flirészek szilardsagi hatarai a
gyorsasag fokozasara jelentékeny mérvii tartalékot
képeznek,

A7 tAb1azat.

Az egyes vdllalatokndl haszndlt flirészlapok szokdsos
vdgdsi gyorsasdagdndl keletkezd igénybevétel.

o

v A Taré=z anyvaza ban
o : e a maceadott gyver asagok-
= =2 Ferdulai- R E,G nal reletiezd h:1 6
N O 2 0 . ban mirt izénvb-vitel
T D . sZAI AL i G :
=R - e keriileti ke /mm?-hen
¥ £ &5 8| percenkint
898 sebesség o ; :
< sugarirdny G | erintéirdny
800 1200—1600 50,2—67 0,76—1.,35 2,02—3,60
700 1400—1800 52,0—66 0,73—1,21 2.12—3,47
600 1600—2100 52,0—66 0,64—1,09 2,03—3,46
500 2100—2500 91,5—635 0,60—0,83 2,40—3,38



A korfiirész rezgése a fa vagasa soran.

NG A vagas gyorsasagat és a termékek mindségét
befolyasolo komoly tényezdk egyike a flirészlapnak
a faanyag wvagasa soran jelentkezd megengedett
nagysagu rezgése. A flrészlap tulsagos mérvi rezgése
igen gyakran a flirésztermék mindségének csokkenését
idézi el6 és korlatozza a vagasi sebesség, valamint
az el6tolids novelésének lehetOségét. Azonfeliil ezek a
rezgések karosan befolyasoljak a flirészlap tartéssagat,
a gépek megbizhatésagat és élettartamat.

A gyorsflrészelés feltételeinek kikutatasanal fon-
tos allomas az allando vastagsagu filirészlapok harant-
iranyu oOnrezgési frekvenciajanak meghatarozasa. A

flirészlap onrezgéseinek frekvenciaja a lap méretétol

és a rezgések formajatodl figg.

Koztudomasu, hogy abban az esetben, ha a fi-
rész onrezgeésének frekvenciaja egybeesik a zavaré
erfk valtozasi frekvenciajaval (jelen esetben a flirész-
tengely fordulatszamaval), vagy pedig annal rovidebb,
a rezgések rezonanciaja kovetkezik be. A rezonancia
id6szakaban a flirészrezgések amplitudéi hirteleniil
megnovekszenek. Ezért az onrezgési frekvencia meg-
hatarozasanak feladata arra iranyul, hogy megtalal-
juk a flirész munkajanak azokat a munkafeltételeit
(fordulatszamot, “valamint a keriileti sebességet),
amelyek mellett a-fdrésznek nem lehet rezonanciaja.

. A fdrészlapoknak azt a forgasi sebességét, amely
mellett rezonancia keletkezik, kritikus sebességnek
szokas nevezni. A kényszerrezgések frekvenciajanak
a flirészlap tulajdonképpeni rezgési frekvenciajaval
térténd egybeesésének esetében, a rezgések valamilyen
rezonancias formaja kovetkezik be.* |

Ha azokat a rezgési eseteket vizsgaljuk, midon
a flrészlap deformalt felillete a kor kozéppontjara
vonatkoztatva szimmetrikus, azt latjuk, hogy két-
féle fajtaju rezgés keletkezhet : a) nem szimmetrikus
rezgések (melyek az atmérd csoméponti wvonalait
tiintetik fel, 2. szamu rajz a) és b), b) szimmetrikus
rezgések (korvonalakkal és csoméponti atmeérokkel,
2. ¢) szamu rajz), ahol a rezgések esetében az elmoz-
dulas nulla.

-Barmilyen legven 1is a f{irészlapok fﬂrrgn,éja;,

rezgési frekvenciajuk a flirészlap méreteitél es rogzi
tésének modjatol figg. Ez akar tapasztalati, ‘akar
analitikus moédon meghatarozhaté. Minél bonyoluliabb
ez a forma, annal magasabb a megfelel0 rezgések
frekvenciaja.

A tapasztalati adatok ahhoz a kévetkeztetéshez

vezetnek, hogy mar 200—400 masodpercenkinti
rezgési frekvencianal a rezgésnek bonyolult formaja
keletkezik. Ezért a gyakorlatban a korflrészek
munkajanal nem taldalhatunk szimmetrikus rezgé-
seket és ezek, kovetkezésképpen, nem oKkozhatjak 4
flirészlapok—~iorését vagy tartdssagi idejitk esokkené-
sét. Ezért kell a farészlapok rezgésének tanulmanyo-
zasanal a féfigyelmet azoknak a nem szimmetrikus
alaklli rezgéseknek szentelniink, amelyeknek atméréi
~egyenes csomoponti vonalakkal és a flirésztengely
munka-fordulatszamahoz koézeledd frekvenciaval ren-
delkeznek.

A tapasztalatok azt mutatjak, hogy a flirészlap
atmérdjének novelésével az allando vastagsag mellett
az onrezgési frekvenciak csékkennek. Ebbol az kovet-
kezik, hogyv a korflirészekkel végzett vagas gyorsasaga-
nak novelését nem a flirészatmérod novelésével, hanem
a furészlap fordulatszamanak fokozasaval kell elér-
niink. A {fdrészlap legkisebb atmeérojét a felflirésze-
lend6 anyag méreteib6l kiindulva allapithatjuk meg.
Ezen az uton a furészlapok legnagyobb mérvi szilard-
sagat biztosithatjuk, mivel a rezgések elso, legveszé-
lyesebb rezonald formai inkabb a magasabb frekven-
ciak, mint a magasabb munka-fordulatszamok mellett
mutatkoznak. ' |

* A flrészlapok Onrezgéseinek frekvencidjat magnes és hang-
frekvencids generiator segitségével hatdrozzuk meg. A rezgések
formajat homokfigurak segitségével allapithatjuk meg: a rezo-
nancia pillanatdéban a szaraz homokszemek pontosan meghatéa-
rozott rezonancialis formak ko0zott helyezkednek el.
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2. dbra. A flirészlap rezgései: a) nem szimmetrikus, egvesomébponti

forma, b) nem szimmeftrikus, két csomoponti forma, ¢) szimmetrikus

forma, a csomoOponti venalak kéralakban helyvezkedtek el €3 az
atmérdk csomoponti alakjait tiintetik fel.

A flirészlap vastagségéhak novelésével, allandé

atmeéré mellett, az onrezgési frekvencia novekszik.

De amig a furészlapok munkajanal, nagyobb gyorsa-
sagok esetében a faorgdétarcsa rezgéseinek onfrekven-
ciaja a centrifugalis er6 hatasanak terhére novekszik,
addig wveékony fidrészlapoknal a mnagy gyorsasagu

Jnunka esetében nincs veszély.

A furész megerositésére szolgald tarcsa atmérdjé-
nek novelésével novekszik a flirésztarcsa onrezgései-
nek firekvenciaja is. A gvakorlatban igyekezniink
kell a tarcsa atmérdjét novelni, mivel ebben az eset-
ben biztosithaio a flirészlapok legnagyobb szilardsaga.
Ez a. legrilirészek vagasi gyorsasaganak fokozasanal
nagyon fontos. |

A flrészlapok tulsagos rezgése — mint azt
fentebb mar emlitettiitk — a rezonancia . pillanataban
keletkezik. Ezért sziikséges az, hogy megtalajluk a

. firészlapok kritikus keriileti sebességét. A tapasztalat
~azt mutatja, hogy a Torgo Ifdrészlapok oOnrezgési
~irekvenciaja a centrifugalis er6 hatasanak terhére

novekszik éspedig a kovetkezoképpen :

[Pam = [Pt + VP°? (1)
ahol :

fan = a forgd flrészlap oOnrezgésének frekvenciaja,
f = anem forgo flirészlap onrezgésének frekvenciaja,
D a fdrészlap masodpercenkinti fordulatszama,

V az az egyiitthaté, amely a flirészlap rezgési
formajatol fiigg, s amely a tapasztalati adatok
szerint 1,8 és 5,9 kozott valtozik.

Példaként vizsgaljunk meg egy olyan {flirész-
lapot, amelynek a sztatikus tapasztalatok alapjan
szerzett megallapitas szerinti egycsomoponti rezgési
frekvenciaja masodpercenként 48 frekvenciaju rezgés
és masodpercenkénti fordulatszama 10—60.

Ha p = 10 fordulat/masodperc és V = 1,8,fuin =
49 rezgés/masodperc; ha pedig p = 60 fordulat/
masodperc, akkor fa. = 95 rezgés/masodperc.



A felhozott példa azt mutatja, hogy a flirészlap
. fordulatszamanak ndévelésével az onrezgési frekvencia
" novekszik. Kovetkezésképpen a nagy gyorsasagu
munka nem fenyeget wvalamilyen rezonancialis for-

maju rezgés fellépésével. Annak a kritikus — azaz
azt a rezgési format el6idéz6 — fordulatszamnak
gyakorlati uton tortén6 meghatarozasasa, amely

mellett a rezonancia megjelenése lehetséges, dina-
mikus berendezést hasznaltunk fel. Ezt egyendramu
motor hozta mozgasba, 1000—6000 és feljebb ter-
jedo Tfordulatszamu miikodési savszabalyozdval., Az
e berendezés alapjan szerzett tapasztalatok szintén
igazoltak, hogy a kérfiirészek is dolgozhatnak na-
gyobb sebességgel. |

A fiirészlap szilardsaga a vagési folyamatbhan.

Azokrol a tényez6kr6l szélva, melyek a flirész-
lapok tartéssagat befolyasoljak, mindenekel6tt Aalla-
podjunk meg annal a jelent6ségnél, amellyel a vagé-
szerszam forgasi sebessége (a vagasi sebesség, és a
feldolgozandd, elérehaladé anyag el6tolasi sebessége,
vagy pedig a vagoszerkezet ratolasi sebessége) rendel-
kezik.

Az elBtolds és a vagasi sebesség viszonyatél fiigg

a leszedett forgacs vastagsaga és jellege, a vagasi erd

es kovetkezésképpen a filirészlapok tartosséaga.

Mindeki el6tt ismeretes az, hogy a vagas gyorsa-
saganak novelésével a vagasi er6k jelentékeny méry-
ben csokkennek. Ebb6l arra kovetkeztethetiink,
hogy a wvagasi sebesség novelésével lényegesen csok-
keélthetjiik a f{flureszlapra befolyassal biré zavaré
eroket. |

A vagas vizszintesen hatd ereje — amely az el§-
tolas erejét fenntartja — (R,) az egy fogra esd elb-
tolas nagysagatol  fliggben. valtozik. A tapasztalati
adatok szerint a korfirészeknél az elGtolas a vagasi
ero 0,7—1,0 része. *

Kovetkezésképpen ahhoz, hogy csokkentsiik azo-

kat a zavar6 erdket, amelyek a flrészlapok kényszer-

rezgéseit elbidézik, a vagasi gyorsasagot lényegesen
novelniunk kell. A flrészlapok ekkor a legtarté-
sabbak.

A megmunkalt feliilletek mindsége a gyorsvagasnal.

A véagasi sebesség novelése lehetlséget ad arra,
hogy a felflirészelés jobb mindGsége mellett a termelé-
kenységet is noveljiik.

A felflirészelés mindsége a flirész egy fordulatdra
€s az egy fogra es6é el6tolas nagysagatol fiigg.

Legyen: i = el6tolas egy méter/pere, i, = elb-
tolas egy fordulat alatt, p = percenkénti fordulat-
szam, z = a flirész fogainak szama, i. = az egy fogra
esO el6tolas.

A megadott adatok mellett a fiirész egy fordula-
tanal az el6tolas nagysdga egyenid

G /g5 ;OOOmm @)
és az_egyh fogasra esé el6tolas nagysaga :
u . 1000
P D .z (3)

A (2) és (3) egyenletekbdl lathatjuk, hogy minél
nagyobb a flrészlap fordulatszama, annal kisebb az
egy fogra eso elétolas nagysaga és kovetkezésképpen
-annal jobb a fflirészelés minGsége. Ha szamitasba
vessziilk még azt is, hogy a sebességgel emelkedik "a
frészlapok szilardsaga, vildgossa valik az, hogy
— amint azt a Molotovrél elnevezett iizem a gyakor-
latban isigazolta — a gyorsflirészelés javitja a meg-
munkalt feliilet min6ségét.

A gyorsiurészeléssel nyert feliillet kivald ming-
sége egész sor esetben moédot ad arra, hogy a fiirész-
termékek tiszta megmunkalasanal ne vegyiink igénybe
kiegészito mitiveleteket. ‘

e

- novelte a szijas

A fiirészlap eldkészitése a gyvorsiiirészeléshez.

A furészlapok kihajtogatdsianak ajanlatos mérete
a flrész atmérdjétél és a vagasi gyorsasagtol fiigg (a
flirész percenkinti fordulatszamatol).

A kiilonbozé atmerdji flirészlapok kihajtogata-
sanak ajanlatos nagysdga a filirészelés Kkiilénbozd
gyorsasaganal a 2. tabldazaton lathaté.

2. sz. tablazat.
A flirészek kihajtogatdsdnak mértéke

mm-ben.
A 8 e e e £ 5 Ha a flirész atmérbje mm-bfn
fordulatszama 400— 500 | 800 700
1,000—1.3007 . % Sosyon P I 0,35 0,87
R (T R S, 0,35 0,54 0,95
-2.000—3.000 ....... R 0,60 0,72 1,10
A Tfogaknak rendszeres profillal és egységes

terpesztéssel kell birniuk.

Gyorsfﬁrészelés a Molotovrol elnevezett faiizemben.

Az els6 gyorsfilirészelést a Molotovrdl elnevezett
faarugyarban szervezték meg 1950. julius havaban,
amidon is a gyorsfiirészelés céljaira egy darab két-
lapos korflirészgépet és két darab biitiizé- (stuccolo-)
fireszgépet helyeztek iizembe. Ebb6l a célbdl sziik-
segesse valt az, hogy az emlitett' munkafolyamat
céljaira néhany egyszeri miiszaki intézkedést is meg-
tegyenek. s

A transzmisszio hajtétengelyén a vagogép hajté-
tarcsajanak atmér6jét 550 mm-r6l 750 mm-re nével-
tek. Az ellentengely hajtétarcsajanak atméréjét 1.000
mm-rol 600 mm-re csékkentették. A flirésztengelyen
lévo tarcsat 160 mm-r6l 200 mm-re névelték. Ennek
kovetkeztében a flirésztengely percenkénti fordulat-
szama 1750-r6l1 2850-re, a 650 mm-es flirészatméré
melletti vagasi gyorsasag pedig, megfeleléen, 55-rél
98 meter/sec-ra emelkedett. ' -

A flrészelési min6ség javitdasa céljab6l az els-
tolasi gyorsasagot szintén bizonyos mértékben meg-
novelték (ez azonban nem tortént a vagasi gyorsasag
novekedésével aranyosan.) Ezt az el6told szerkezet
hajtotarcsaja atméréjének 160 mm-rél 140 mm-re
tortén6 csokkentése utjan érték el s az ellenhajté
tarcsaatmérét 405 mm-r6l 420 mm-re emelték.
Ezaltal a wvagogép elotolasi gyorsasidga 369 -kal
emelkedett.

A bitiizo- (stuccolo-) gépeken a flirész fordulat-
szamanak fokozasa céljab6l a motortarcsa atméréjét
175 mm-rol 260 mm-re novelték. Ennek kovetkezté-
ben a firész fordulatszama masodpercenként 1450—
rol 2175-re, a vagasi sebesség pedig 49-ré61 100 meter/
sec-ra emelkedett.

Azonkiviil sziikségessé wvalt még a kétlapos
korfarész régi, hétrétegti hajtdészijat aj, négyrétegesre
kicserélni, valamint attérni a szij atlapolt varrasara,
melyet bélvarrofonallal wvégeztek. Ez ugyancsak
elotold rugalmassagat és munka-

képességét.

A furész elokeszitését (tobbek kozott a flirész-
lapok kihajtogatasat) a laboratériumunkban kikisér-
letezett adatoknak megfeleléen végezték el.

A gepeknek hat honapig tartd gyorsvagasi
munkaja igazolta a gyorsflirészelés alant felsorolt
fobb elonyeit : ~ e e 3

1. a deszkak szélezésének és biitiizésének (stuc-
colasanak) mindsége jelentékeny mértékben meg-
javult. ~ -
2. Az el0tolas gyorsasaganak fokozasa lehetd-
seget adott arra, hogy a flirész termelékenységét
36 9%-kal, az egész munkafolyamatét pedig 129,-kal
emeljilk és megjavitsuk (idovel) az elérajzolé (Vor-
reisser) altal végzett felvagas el6tti deszka-kiértékelés
feltételeit.
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3. A Dbiitiiz6flirészek (stuccoldk) munkaja a
 fokozott gyorsasagok mellett lehet6vé tette a biitiizé
~"minéségi javitasat és megkonnyitette a biitiiz6k
munkajat (az elétolas erdkifejtésének terhére).

A gyorsflirészelés eldonyeit az archangelszki fa-
uzemek furészipari dolgozoi igen gyorsan kiértékelték .
Rovid idon beliil a Szeverolesz troszt iizemeiben tobb
mint szaz korflrész tért at a gyorsflirészelési maod-
szerre e€s ebben az évben a gyorsflirészelési munka-
feltételekkel dolgozd korflirészek szama tobhszorosére
noévekedett.. AL RNy :

/
x

‘Tovabbi feladatok. R

o gforsfﬁrésze-lés tapaszfalatdanak tanulmanyo-
zasa a Molotovr6l elnevezett iizemben megmutatta
annak a modjat, hogy a gyorsvagast a korfiirészeken
40—60-r6l, 80—150 meter/sec-ra lehet felemelmi.
Ezen intézkedések megval6sitasa a termelési eléfel-

tételek mellett nagyobb beruhdzasi koltségek nélkiil
is lehetséges.

A 3. és 4. szamu téblazatokban bemutatjuk az
elotolas és a gyorsvigas ajanlatos mutatészamait,
meégpedig a kétilirészes uj munkafeltételekkel miikodé
gepek, tovabba a biitiiz6, hornyolé és hosszlécvago
gépekre vonatkozdlag. |

3. sz. tablazat.
A vdgdsi gyorsasdg és a flirésztengely

fordulatszama.
2= A
N S S .. i
| "i‘F B = vagas! ftirésztengely
A 2ép megnevezése :; F'_EE =B= gyorsasag ajanlatos
S 2 2| méter/sec-ba percenkinti
i FE S SiseoThan fecrdulatszama
Kétlapos korfurész .... 650 100—120 3000— 3500
BRHEREG o0 ade Yy 700 80—100 2180—2700
EHOPIY RO L v i B 800 30— 100 1900 —2400
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HormYol0) 4 el s o R0—100 45
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A kortldreész vagasi sebességét két modon fokoz-
hatjuk : 1. megvaltoztathatjuk a hajtoszij attételi

- viszonyat, vagy 2. a flirésztengelyt gyors fordulat-

szamu villanymotorral kapcsoljuk ossze. E moédok
egyikenek kivalasztasa a helyi feltételekt6l és a vallalat
anyagi forrasaitol fiigg. A vagas sebességének foko-
zasanal a szijattétel attételi viszonya részére maxi-
malisan 1 :5 attételt, az ontottvastarcsak Kkeriileti
gyorsasaganal pedig 25 m/sec-ot, az acéltarcsaknal
pedig 40 m/sec-ot kell felvenni.

A borbol késziilt hajtészijak leggazdasagosabb
munkakeépességének biztositasa céljabol ezeket eld-
zetesen meg kell huzni, a tarcsakat és a tengelyeket
pedig gondosan ki kell egyensulyozni. A kovetel-
meények teljesitése, valamint az gépek csapagyainak
gondos kezelése mellett ezeket fokozott gyorsasagi
munkakra is teljes mértékben fel lehet hasznélni.

A fokozott gyorsasagra torténd attérésnél ajan-
latos az alapozast és a gépek rogzitését megerdsiteni.

A fokozott gyorsasaggal végzend6 munka bizton-
saganak technikaja megkoveteli azt, hogy a filirész-
anyag hosszvagasanak céljaira szolgalé wvalamennyi
firészgépen a fékezdokarmok (tamaszok) és szétékeld
kések alkalmazasa kotelezé legyen. A flirész elkeri-
tésére szolgaldo burkolatot 5—8 mm wvastagsagu acél-
lemezbol kell elkésziteni. A butiiz6é flirészeket oldal és
elokorlattal kell ellatni, melyeket 8—10 mm wvastag-
sagu, 150—200 mm -szélességli acéllemezekb6l kell
elkésziteni.



~Jain bekiildott néhany
hogy ennek kozlése serkentéleg hatott a lap

T. ,,Faipar” Szerkeszt(’isége, Budapest

J6lesé érzéssel olvastuk szaklapunk hasab-
sorunkat. Reméljiik,

minden olvaséjara és masok is felkeresik a
Szerkesztoséget biralatukkal, javaslatukkal.

Ezzel kapcsolatban mi is par szot kivanunk
szO0lni lapunk harmadik szamarol. Mint mii-
szaki iskolasokat, benniinket elsésorban a lap
muszaki cikkei érdekelnek, tehat a faipari gé-
pek Kkorszeriisitése, a szovjet enyvezett lemez-
gyartas fejlodése és mint érdekesség, az egyet-
len sokrétegii lemezbdl késziilt szék tetszettek
a legjobban.

-Mint miszaki tovabbképzésben résztvevd
tanulok, mar régéta helytelennek tartjuk szak-
mai nyelviink magyartalansagat, ezért 6rom-
mel lattuk, hogy szaklapunk errél sem feledke-
zik meg. Orommel csatlakozunk e felhivashoz
és tudasunkhoz képest mi is dsszeallitottunk
egy tervezetet szaknyelviink magyarositisa ér-
dekében, amit e leveliinkhtz mellékelve Kkiil-
diink. | Sl |

Hzekutan néhany kérésiinket is kozoljiik.
Mint elébb emlitettiik, benniinket elsésorban
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faiparunk miiszaki része érdekel. Ezért szeret-
nék, ha a legijabb kutatasok alapjan felépiilt
komoly cikksorozatot olvashatnank a fa anya-
ganak szerkezetérol, felépitésérsl, fajtankénti
nedvtartalmarél (dontottfa, légszarazfa, tiszta-
fa), szilardsagarél, szaritasaroél stb. |

Kzenkiviil iizemgazdasagi problémakkal,
gyartastervezéssel, gyartasprogrammozassal
foglalkozo cikkek is érdekelnének benniinket,
tovabba a nagy jovo elé nézé farostlemez-gyar-
tas hazai viszonylatban elért eddigi eredményei,
jelenlegi gyartmanyai és jovobeni céljai.

Es végiil — bar ezt kellett volna legeldszor
emliteniink — faiparunk feladatai az otéves
tervben és az ehhez sziikséges faanyagellatas
biztositasa azok a kérdések, melyek mindany-
nyiunkat elsosorban érdekelnek.

Elvtarsi iidvozlette!:

! D. III. fa.
2. sz. Ipari Technikum Dolgozék III. osztalya
Budapest, IV. Dézsa Gyorgy-ut 26.
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A magyar faipar kaza’.nprobléméi*

PAL ARMAND

A magyar faiparban 4ltalanos és jogos pa-

- nasz t@rg},ré,t képezi, hogy a hajtéenergiat szol-
~ galtato és egyéb gézfogyasztd berendezések g0zZ-

ellatasara szogalé kazanok vagy kazantelepek
telepités, tiizeldanyagmozgatas, tiizeléstechnika,
goztermelokapacitas, hatasfok stb. tekintetében,
tehat az altalanos célszeriiség és gazdasagossag
szempontjabol nem felelnek meg — még megko-
zelitGen sem! — azoknak a kovetelményeknek,
melyeket a tervgazdalkodassal kapesolathan ki
kellene elégiteniiik. Ha ehhez még hozzatessziik,
hogy faipari termeldhelyeink gozkazanjal nagy
altalanossagban igen leromlott allapotban van-
nak és hogy a legtobb helyen tartalékkazan
egyaltalaban nem 4ll rendelkezésre, akkor mar
Kibontakozva all el6ttiink a faipar géztermelé-
senek kritikus helyzete és az ezzel Gsszefiiggd
probléma-komplexum, melynek siirgés megol-
dasa az emlitett iparag felé jelentkezd, emel-
ked6 tendenciaju igények kielégitése és a ter-
melés biztonsaga szempontjabol elengedhetetle-
niil fontos.

Az Otéves terv igen erds tempét diktal az
1par minden Agaban, igy tehat a faiparban is.
Vannak iparagak, melyek szerencsésebb koriil-
menyek kozt indultak a tarsadalmi tulajdonba-
vetel idején: korszerfi energiatelepeik nagysag-
rendje kedvezd fejlédési lehetéségeket biztosi-
tott évekre akkor, mikor iparfejlesztésiink tel-
Jes erovel megindult. Ezekkel az iparagakkal
ellentétesen a faipari termel6helyek gyaripari
Jellelgﬁvé valo felfejlesztése csak kis-, kizép-
ipari jellegli iizemekb6l az azokkal kapott adott-
sagok kihasznaldséval torténhetett és sziikség-
megoldasként a legtobb esetben meg kellett elé-

gedni azokkal a gézfejleszt6 berendezésekkel, -

melyek pillanatnyilag rendelkezésre alltak. Fa-
iparunk majdnem altalanosnak mondhaté ka-
zanprobléméaja igy keletkezett és stilvosbodott
oly mértékben, mint amilyen mértékben nove-
kedtek az igények a faiparral szemben.

Ha végigtekintiink azokon a faipari gyar-
uzemeken, melyek barmily eélra gézkazanokat
tartanak iizemben és vizsgAlat targvava tesz-
sziik goziejleszté berendezéseiket, akkor -elég
szomoru képet kapunk. A kazanhasznalati en-
gedélyek (u. n. kazank6nyvek) ezen megilla-

pitast hivatalosan is alatamaszthatjak. Meg-

allapithat6 az is, hogy igen sok helyen a kaza-
nok telepitése a tiizeléanyagmozgatas, gazda-
sagos gozelosztas és ilizemi tfizbiztonsidg szem-
8z0g6b6l nézve a lehetd legrosszabb.

Nézziik meg, hogy a sokagn probléma rész-
leteiben mit is mufat.

Telepités: Egy-két kivétellel a magyar fa-
ipari termel6helyek kis kezdetleges mtihelyek-
h6l, legjobb esetben par gépbsl allé géppark-
kal bir6é itizemekb6l névekedtek nagyobb iize-
mekké, gyarakka, mikozben a fejlodés kovet-
keztében jelentkez$ gézsziikséglet fedezésére
helyet szoritottak a legtobbnyire kis teriilettel
rendelkez6 iizem valamelyik pillanatnyilag al-
kalmasnak latsz6 részén a gézkazannak. A kon-
Junkturalis lehetéségek kiaknazasa céljabol

* A Faipari Tudomdnyos Egyvesiilet Kazdanproblémakkal Fog-

1alkozd Munkabizottsagianak javaslata.

-

vagy mas okboél tovabbfejlesztett iizem teriileti-
leg novekedni kezdett és a flitbanyagtarolohe-
lyek a rendszertelen épitkezések kivetkeztében
eloallott helysziike miatt egyre tavolabb keriil-
tek a gozfejleszt6ktél, ami végeredményben azt
jelenti, hogy a tiizeléanyag behordasi 1tja
meghosszabbodott és nem egy nagy vallalatnak
sulyos gondot és igen nagy kiadasokat okoz a
tiizelbanyag belsdé mozgatasa.

Eléglelen goztermelé-kapacitds: Azon foly-
ton fokoz6dé kiovetelmények, melyek a magyar
faiparral szemben jelentkeznek, magukkal hoz-
zak a gozfogyasztis olyan mérvii emelkedését,
mely hovatovabb talhaladja vagy mar tal is
haladta a rendelkezésre all6 gézkazanok maxi-
malis teljesit6képességét és ezért az iizemelte-
tett gbézkazanok egy része teljes kiterheléssel,
vagy tulterheléssel dolgozik. Ilyen modon sza-
mitani kell azzal, hogy ez a helyzet tarthatat-
lanna valik a termelés novekedését illetGen. A
hideg idészakban maris mutatkoznak panaszok
és nehézségek ezen a vonalon.

Tartalék gozkazdanok: Igen sok iizem nem
rendelkezik tartalék kazannal és ezért az ilyen
tizemek tervteljesitése nincsen kifogastalanul
biztositva. Az egyetlen gozkazan varatlan meg-
hibasodasa mnapokra, s6t hetekre kiterjed6
tuzemzavart okozhat és teljesen felborithatja az
lizem termelési tervét. A tartalékkazan hianya
mas vonalon is nagy karok okozo6ja, mert a leg-
alabb felévenkénti kazantisztitas évente Atlag-
ban 6—8 munkanapot vesz igénybe, ami ugyan-
annyi, kivételes esetekben pedig annal tobb
munkanapnak megfelelé termeléskiesést jelent.

Tiizeloberedezések: A failpari termeldhe-
lyek goézkazanjainak tiizel6szerkezete, ill. be-
rendezése majdnem Kkivétel nélkiil az iizem ke-
retében keletkez6 fahulladékok eltiizelésére van
szerkesztve vagy atalakitva. A tervgazdalko-
dassal szorosan oOsszefiiggd anyvagtakarékosko-
das eredményeképpen az emlitett fahulladékok
mennyisége igen kedvezé mértékben lecsokkent
ugyanakkor, mikor a gozsziikséglet a mar egy-
szer emlitett okoknal fogva mennyiségileg
emelkedést mutat. Ilyen okoknal fogva mind
nagyobb mennyiségii szénnek az eltiizelése
sziitkséges olyan tiizeloberendezéssel, mely ere-
detileg nem szénféleségek eltiizelésére lett
szerkesztve. A tiizeloanyagok minemiiségének és
mennyiségének egymashoz képest valé eltol6-
dasa mar mas Kkivitelezésii tiizel6berendezést,
ill. tlizteret igényel, Azzal is szamitani kell,
hogy a jelenleg még eltiizelésre keriilo f.aehul:
ladék tekintélyes részét igénybe fogjak wvenni
fapotlé-anyagok készitésére és az ilyen modon
el6all6 hianyt is szénnel kell majd poétolni.

Rossz hatasfok: A szobanforgé kazanok,
mint mar emlitettiik, korszeritlenek, szerkezeti-
leg elavultak és altalaban rossz é,llapotb-ain‘_ van-
nak. Kiilonosképpen all ez a forresoves (vizeso-
ves) rendszerli kazanokra, melyek csécseréje az
idok folyaman elhanyagolodott. A Jelpnlegl
helyzetben egyrészt megfeleld mindségii és m@-—
retii csovek hidnya, masrészt pedig az akada-
lyozza a csécseréket, hogy erre a cé.qu, az 6évi
terv elkészitésénél megfelelé 1idot nem iranyoz-
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- g6zét nem hasznalidk fel,

-~ tak eld. A tiizel6k zaroszerkezetei legnagyobb-

reszt olyan allapotban vannak, hogy azok to-
kéletlen zarasa kovetkeztében nagymennyiségii
karos levegd jut a tiiztérbe, mely erés hiitéha-
tasanal fogva nagy héveszteségeket okoz. A
kazanok hatasfokat az is nagyban rontja, hogy
a bels6 kazantisztitasi munkak és az % n. ha-
muzasok rendszerteleniil és til nagy idékozok-

ben vagy rosszul megvalasztott idépontokban
torténnek. '

Tapviz: Igen sok helyen nem forditanak
kell6 gondossagot a tapviz vizsgalatara, tisz-
titasara és lagyitasara. Ott, ahol mégis torté-
nik vizlagyitas, az minden ellenérzést nélkiiloz
és feltehet6, hogy a lagyitassal kapesolatban
adagolt vegyszerek esetleges ttladagolasa az
onkoltséget ndévelve tobb kart okoz, mint hasz-
mot. Ellenkezd esetekben eredménytelen pénz-
pocsékolast jelent az ilyen eljaras.

Széntdrolds: A -faipar kazanproblémaijaval
szorosan oOsszefiigg a szé6banforgd iizemek tel-
jesen helytelen és szabalytalan széntarolasi
modia. A szenet a legtobb helyen uralkedé
helysziike miatt wvalamelyik pillanatnyilag
rendelkezésre 4ll6 helyven a foldre hanvjak, hol
kisebh-nagyobb timegekben elsaresodik. beme-
legedik, elgazosodik és mas vonatkozasban is
olvan nagyvfoki mennyviségi
teségeket szenved. ami az 1illet6 vallalatnak
nagy anyagi karokat és nehézségeket okoz.
Mindezen tilmenden az ilyen tarolasi mod al-
land6é tiizveszélyvt jelent az ipartelepnek,

cs0-

- @bzeloszté és esapadékvizvisszavezetld
halézat: Az Altalanos faipari gozkazannrobléma
szerves részét képezi a g6z és csapadékvizeso-
hal67at rendszertelen vezetése, nagyrészt szige-
teletlen vagy ross7ul szigetelt és sokszor feltfi-
néen tomitetlen allapota, mely hibak mind-
egyike magaban véve is tekintélyes g6z- és ho-
veszteséget okoz. Vannak még mindig fainari
telepeink, melveken a gozgépek 1. n. kipuffogo-
vagy pedig a
gozfogyaszték  esavadékvizét mnem  veszik
igénybe kazantanlalasra vagy mas olvan célra,
hol a tiszta forré viz valamiképpen felhasznAl-
hatb. Az is megallapithatd, hogy a esapadék-
vizlevezetd edénvek elhanyagolt allapotban, el-
len6rzés nélkiil dolgoznak. ami ngvanesak nagy
g67- és hoveszteségeket jelent. kiilonosen akkor,

mikor az ilyen szerkezetek lefiivévezetékel va-
~ lahol a szabadba torkollnak.

Tizeloannag és goz-, ill. tdnviz Ffelhasznd-
ldsa: A legtobb helyen teljesen ismeretlén az el-
szamolasi iddszakonként felhasznalt tiizels-
anvag és g0z, 1ll. tapviz mennyisége, mert ezek
felhasznilasuk. ill. igénybevételiik -soran lemé-
résre nem keriilnek. Ilven médon nem cesupan a
szitkséges ellen6rzés lehetetlen, hanem az iizem-
statisztikal adatok sem felelnek meg annak a
célnak, melynek érdekében azokat figye'ni kell,

Ha most mAr részleteibhen igyekeztiink fel-
tarni a faivari kazanproblémat, akkor prébal-
juk megéallanitani, hogy a probléma meg-
gziintetése érdekében milyen intézkedések lenné-
nek sziikségesek. Miel6tt azonban a feltett kér-
désre valaszolnank, meg kell Aallapitani, hogy
meég az egyes részletkérdssek megoldasa is
1gen nagy nehézséogekbe iitkozik, mert minden
egyves eset megfeleld kivizsgalast, miiszaki és
egyéb vonatkozast kiértékelést igényel. tehat
olyan eljarast, melynek nyoman a sziikséges
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b5 tartalmi vesz-

teend6k pontos meghatarozassal a miiszaki fej-
lesztési iervbe beillesztheték. A kazanok ellen-

Orzését célzo, kozelmultban megjelent rendelet
az elsé lépést jelenti a rendesinalas vonalan, de
magit a problémat megoldani, vagy annak ter-
jedelmét esokkenteni nem tudja. ;

Tekintettel arra, hogy egy iparag kazan-
probléméainak megoldasahoz évekre mend eldre-
latasra van sziikség, mellyel a jelenlegi felfejlo-
dés 1d0szakaban esak az iparag vezetdsége és az
O. T. megfelel6 szervei rendelkeznek, ecsak
egyes helyeknek egyes siirgésen megoldandé
részproblémai keriilhetnek gyvors megoldasra,
ugy azonban, hogy azok mar szervesen illesz-
kedjenek be a generalis rendezés elore kijelolt
vonalaba.

L 3

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet azon
munkabizottsdgaban, mely a faipar gb6zkazan-
jainak tigyével foglalkozott, ismételten szényeg-
re keriilt maga a generalis probléma és kii-
l6n-kiilon annak minden részlete. Ezen bizott-
sdg megbeszéléseinek eredményeképpen az a
nézet alakult ki, hogy a bizottsag csak nagy al-
talanossagban tudja a probléméat magat megvi-
lagitani. mert ninesen média vizsgalat tar-
gyvava tenni az egves eseteket és ezért sziiksé-
gesnek tartja, hogy az Egyesiilet (FaTE) hiv-
Jon 0ss7ze egy ankétot ebben az iigyben, hol az
elvi allaspontok lerbgzitése utan meghbeszélhetd
legyen az az eliaras, melyvnek nvoman minden
faipari termelAhelvre, mely gdézfeileszté beren-
dezéssel rendelkezik, kiteriesztenék a minden
részletre kiterjedd wvizsgilatot. A wvizsgalatok
eredményeinek birtokadban azutan ki lehetne
dolgozni siirgdsségi, fontossagi és esetleg mas
szemnontok figyvelembevételével a sziikséges
teenddket, elkésziteni a terveket és azok vég-
rehajtasat be lehetne tervezni a kovetkezd év
vagy egy késébbi év altalanos tervébe.

Mar most fel akarjuk hivni az illetékesek
figyelmét arra, hogy az altalanos jellegii vagy
részletes vizsgilatot nem lehet az érdekelt ter-
melGhelyekre bizni s azt quasi adatszolgaltatas-
sal. kérd6ivvel megoldani, mert az emlitett he-
lyeken megfeleld kazan- és tiizel6technikai vo-
nalon képzett szakemberek nincsenek. A jelen-
leg profilozas alatt 4ll6 EGART mar ilven
munkat mem fog tudni vallalni. Véleményiink
szerint legjobb megoldas, ha az illetékes Ka-
zanvizsgalé Bizottsag szakemberét, a Faipari
Foosztaly miiszaki osztalyanak egy meghizott-
jat és nagyobb iizemekben egy megfeleld tudas-
sal rendelekz6 miiszaki dolgozét biznak meg az
illetd iizem kazanproblémajanak kivizsgalasa-
val és azzal, hogy a vizsgalat alapian javaslatot
tegyvenek a probléma alapos felszamolasa érde-
kében. A javaslatnak olyan szerkezetiinek kell
lennie, hogy az akar egy menetben, akar pe-
dig részletekben megvalésithaté legyen.

Az igy rendelkezésre keriil6é adatok teljes
képét fogjak adni a jJelenlegi, ill. a wvizsgalat
idopontjaban fennall6 helyzetnek  és ezen kép
birtokaban mar osszekottetésbe lehet 1épni a ho-
energlagazdalkodas problémaival foglalkozé
tudomanyos és mas szervekkel, melyek a fel-
adatok megoldasat legjobban szolgalé tanacsaik-
kal lehetové teszik a kazanatalakitasokra,
attelepitésekre, tartalékok beszerzésére, javita-
sokra vagy ecserékre vonatkozo tervezést és
koltségvetéskészitést. Az igy mutatkozé sziik-
séges teenddk és az ezek végrehajtasahoz sziik-



- seges penzosszegek ismeretében a Faipari Féosz-
" taly venné kezébe az egész iigyet és az iparagi
iparvezetés szintjérol biztositana a kivitelezési
- sorrendet, a sziikséges berendezéseket, ill. szer-
kezeti részeket és azt az 6sszeget, mely magaban
foglalja mind a sziikséges beszerzések, mind a
felszerelési munkalatok ellenértékét.

A magyar faipar a tarsadalmi tulajdonba-
vétel oOta heroikus kiizdelmet folytat elavult
berendezésével annak érdekében, hogy az ira-
nyaban tamasztott és majdnem naprél napra
novekedo igényeknek meg tudjon .felelni. Az
igények mennyiségi és minéségi rohamos nove-
kedésével szamolni kell és azzal is, hogy az igy
keletkez6 kovetelményeknek ecsak abban az
esetben fog tudni megfelelni, ha legégetébhh
problémainak egyike: a kazan- és gdzellatasi
probléma minél elébb megoldast nyer. A pro-
bléma megoldasa nyoman nemesak az onkoltség

igen jelentds csokkenése nemecesak az erételep
létszamanak esokkenése, hanem a gézfogyasz-
t6 berendezések Lkapacitasanak jobb kihaszna-
lasa, a min6éség javulasa, az iizem biztonsagos
vezetése és nem utolsdé sorban az iizemi tilizve-
szély lehetdségeinek lecsokkenése varhaté.
Hogy a tiizel6anyag mennyiségének igen nagy-
mértéki csokkenése is biztonsdggal varhaté a
felvetett probléma megoldasa nyoman, azt kii-
lon 1s hangsilyozni kivanjuk.

Nem - mulaszthatom el, hogy koszonetet
mondjak a FaTE-nek azért, hagy ennek a hely-
zetképnek megrajzolasara lehetOséget adott és
hogy megkoszonjem a munkabizottsig két tag-
janak (Szilassy Karoly vegyészmérnok és
Flamm Jozsef lemezgyari miiszaki vezetd h.)
értékes segitségét. Sajnos, a munkabizott-
sag tobbi felkért tagja nem wvett kelléképpen
részt a bizottsag munkajiban.




- Oktatas

A FATE oktatdsi bizottsdagdnak
munkdjdrol
Szab6é Dénes

Piartunk  II. ©- Kongresszusianak

egyik legfontosabb iranymutatdsa
az, hogy ramutatott kédernevelé-
stink hidnyossédgaira és az okfatés,
tovdbbképzés fontossdgdra, A fel-
emelt o6téves terv miszaki felada-
tainak megolddsa — mint Gero
elvtars beszamoléjdban mondotta
— megkoveteli, hogy yminden ren-
delkezésre 4all6 eszkozzel emelnink
kell wvezet§ munkéskddereink, s
jltaldban gazdasdgi vezet6 kade-
reink tuddsat, szakmai szinvonalat,
természetesen politikai szinvonalat
is és meg kell javitanunk a ve-
zetés mindségét.« Gerd elvtirs to-
vibbd ramutatott arra a {felada-
{funkra, hogy irdnyité munkaska-
dereink »5—6 év leforgdasa alatt
dltaldban legaldbb is ltizemmeérnoki
tudast szerezzenek és elnyerjék az
ennek megfeleld képesitéstc. Ezt a
célt tigy tudjuk elérni, ha lehetové
tesszitk, hogy tovabb tanulhassa-
nak és levizsgazhassanak,

Vezetdkaderek tovabbképzdése
mellett az 4j O6téves terv teljesi-
téséhez 1j mérnokokre, szakkép-
zelt technikusokra, miiszaki ko=
zépkaderekre van sziikségiink.
Ezek képzésében nekiink is fontos
feladatunk van.

Az alsékader-oktatas e¢élja az,
hogy atképzés, 1ipari tanuld-kép-
zés, munkamddszeratadids Gtjan
novelje a fizikai dolgozdk szaktu-
dasat. CGsak igy tudjuk a megnove-
kedett feladatok 4ltal megkovetelt,
képzett munkaerOszikségletet biz-

tositani,

Ezek azok az oktatdsi fel-
adatok, amelyekkel a FATE
keretein  belill az  egyesiilet
Oktatdsi  Bizottsigdnak  tdrsa-
dalmi téren  foglalkoznia kell,

hogy megfelel6 javaslatokkal ald-

Egyesiileti hirek

tdmassza és elGsegitse a hivatalos
szervek munkijiat, A FATE O. B.
eddig szamos esetben nyujlott a
XV. faipari osztialynak kozvetlen
segitséget, de feltétleniil sziikséges,
hogy az eddigi egyilittmikodést
még szorosabbd fdzzik a megno-
vekedett feladatok sikeres leljesi-
tése veégett.

E cél érdekében mozgdsitanunk
kell a FATE oktatisi aktivdit. Mi-
nél szélesebb nyilvanossdgot Kkell
adnunk el6adédsainknak, tanfolya-
maink tananyaganak, meg kell
szerveznunk a vidéki kaderek ok-
tatdsi lehetdségeit. Ezért az okta-
tis kérdéseit a faipar muszaki
dolgozéinak kollektivaja elé 6hajt-
juk tdrni, hogy igy egyiittes mun-
kdval meg tudjuk valésitani a
fenti feladatokat.

Az Ipari Technikumok dtkerilnek
az Ipari Termelési FooSztdlyhoz.

A technikusképzéssel foglalkozo
ipari technikumok eddig a V. K.
M. feliigyelete alatt mikodtek., A

Népgazdasigi Tandcs hatdrozata
értelmében az ipari. technmikumok
feliigyeletét kozeljovoben az

ipari termelési fOosztalyok wveszik
At, s fgy az ujpesti II. sz, Techni-
kum a XV. Faipari Fdosztialyhoz
keriil. Bz az intézkedés azt a célt
szolgdlta, hogy az ipari techniku-
mok kozelebb keriiljenek a terme-
1ési ipardgakhoz és kozvetleniul az
ipar 4ltal tdmasztott igényeknek
megfelelGen torténjék a tanitas.
Az elsf 16pést, ezen a téren g XV.
Faipari Fdéosztdly mér megtette,

amennyiben muszaki osztilya ja- g

vaslatira egyes tananyagok tema-
tikdjat atdolgozta. Sajnecs, a mar
jovéhagyott tanrend bizonyos sziik-
séges draszdmvéltoztatast és 11jabb
tananvag bedllitasat az 1951/52-es
tanévhen nem tette lehetdve. A XV.
Faipari Féosztily elhatdrozta, hogy
az egész ipari technikum tananya-
ganak és tanitdsi modszerének

- azok kijavitdsa.

feliilvizsgdlatdra, a FATE Oktat4si
Bizottsdgat kéri fel, hogy azt minél
tobb tarsadalmi aktiva bhekapecsola-
sdval részletesen vitassa meg és
olyan javaslatot tegyen a tananyag
és tanitds korszerisitésére, mely
megfelel a szocialista iparvezetés
kovetelményeinek.

A kérdésnek Kkilonos érdekes-
séget ad.az -a tény, hogy min-
den iparban érezhet6en kevés
a képzett miszaki kdder — te-
h4dt ndlunk a faiparban is —
mégis a végzett faipari tech-
nikusok nehezen tudnak elhelyez-
kedni. Legtobbjiik a nehéziparban,
vagy az épitSiparban helyezkedik
el, mig a faiparban véillalatveze-
t6ink nem egyszer a technikust
bérelszdmolénak, munkabeirénak,
vagy segédmunkédsnak alkalmazzik.

Ezek a tények azt bizonyitjak,
hogy feltétleniil sziikkséges a hihdk
feltdrdsa és kell6 kritika tjan
Mi tugy latjuk,
hogy a technikusképzés bizonyos
mértékig elszakadt az Gzemek éle-
tét6l és az ujonnan kikerild tech-
nikusok nem tudjik teljes mérték-
hen betolteni azokat a miszaki ko-
zépkdder hidnyokat, amik vallala-
tainknal jelenleg fenndllnak
tervfelelGs, gydrtastervezd, pro-
grammoz6, normafelelGs, minﬁségi
ellenér). Ezen a téren varjuk ol-
vasdink segitségét, hogy meghatd-
rozhassuk mindazokat a miszaki
munkakoroket, amelyek ellitasé-
hoz technikusi képzetlsédg sziiksé-
ges.

Nem kétséges, hogy iparunk fej-
16dése érdekében Partunk II. Kon-
resszusanak irdnymutatisa sze-
rint mielébb napirendre kell tdz-
nink a faipari technikusok kép-
zésének kérdését. A FATE Oktatasi
Bizottsiga a technikus-képzést ma-
jus havi 1lésén targyalta és az
egyesiilet rovidesen széleskord an-
kétot rendez a kérdés megvitats-

Sara.
Sz. D.
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A Konnyiipari Gépgyar munkaja a faipar érdekében

OLLINGER KORNEL

/

Orszagunkban nagyon kevesen tudjak, hogy
a konnytipart tulajdonképpen melyik nehéz-
ipari vallalatok vannak hivatva ellatni gépek-
kel. i homalybol a Konnyfiipari Gépgyar las-
san kezd kibontakozni négyes profiljaval, agy-
mint: fa-, bér-, textil- és nyomdaipari gépgyar.
Tekintettel folyoéiratunk jellegére, ecikkiinkben
kizaroélag csak a faiparroél kivanok targyalni.

A Konnytipari Gépgyar gyakorlati miiko-
dését 1950. elején kezdte meg. Gyartmanyait
termeszetesen eleinte atmeneti jellegtieknek kel-
lett tekinteniink, mert a tervezett gépek semmi
koriilmények kozott nem tudtak helytallni sem
a bel-, sem a kiilf6ldi piacok kovetelményeinek.
Kls6 lépésként meg kellett kezdeni a meglévd
konstrukeiok kiselejtezését, valamint a csekély
szarhban megmaradtak felfrissitését, illetve
olyértelmii atkonstrualasokat kellett eszkozolni,

hogy a gyartasra és forgalomba keriilé6 gépek

hasznalhatosaga kielégité legyen. A gyar ter-
vezOirodaja a 4-es profilbdl eredd nehézségeket
létszama felemelésével lekiizdotte s ekkor hozza-

latott az elsé faipari gép megtervezéséhez.

Mint érdekességet meg kell emlitenem, hogy
szakproblémaval — a Furnir- és Lemezmiiveken
kiviil — még ezideig orszagunk teriiletérél
egyetlenegy vallalat sem fordult hozzank. Ter-
meészetesen tilzas lenne ebbdl azt a kovetkezte-
tést levonni, mintha egyaltalan nem is lennének
problémak faipari vonatkozasban, illetve, hogy
nincsen egyetlenegy wvallalatunk sem, hol a
jobb termelés érdekében valamit tenniink ne kel-
lene. |

A legujabb tipusti »ON—250-es szalagesi-
szologép« gépgyarunk elsdé onallé tervezésii fa-
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ipari gépe. Ennek leirasat az alabbiakban is-
mertetem.

A gép kétszekrényes kiképzésii allvanybol
all. Az egyik allvany a meghajto oldal, a masik
pedig a feszit6 oldal. A meghajt6é oldal allvany-
zataba van beépitve az elektromotor, inditékap-
csold, elektromos-biztositék, szijfeszité  be-
rendezés, csiszoldészalagot meghajtéo dob és a
porelszivo berendezéshez sziikséges csonk.

A feszito oldalallvianyon nyer elhelyezést a
csiszoloszalag feszitésére szolgald szerkezet, sza-
lagiutast szabalyozo marokkerék, a csiszoldasz-
talt emel6 és siilyeszté esigami, az allvanyba
stilyesztett meghajtokerékkel. A két gépallvany
k6zott myer elhelyezést a felsd merevité U-geren-
da, a fels esiszolbasztal, esiszolopapuesot vezetd
szerkezet ellensiullyal, als6é esiszoldasztal vonal-
zoval, A gép alsorészén nyer elhelyezést az asz-

talt vezérlo fotengely, valamint a gép merevi-
tésére szolgalo 2 darab U-gerenda.

~A meghajté6 és a meghajtott dobok tenge-
lyeinek cesapagyazasa a korszerit gépépités sza-
balyai szerint késziiltek. A csapagyak por be-
szivargasa ellen labirint- és nemeztomitésekkel
vannak ellatva. A gépet iizembehelyezés el6tt
a gépalapra agy kell rahelyezni, hogy az alsé
U-gerendak felsé élei egy szinthe keriiljenek a
padlozat nivojaval.

Kiilfoldon forgalomba hozott jémarkajn
szalagesiszologépek szalagsebessége a 26—28
m/sec szalagsebességet nem haladja meg, kii-
1onb6z6 fennallé nehézségek miatt. Az altalunk
gyartott szalagcesiszologép, mint szériagép, 30
m-es szalagsebességgel fut, s ezaltal dolgozéink
kezébe oly gépet adtunk, melyet kiilfoldi be-



szerzés esetén esak mint speecialis gepet tudnank
beszerezni.
Az asztal vezetése a gepallvannyal egybe-

megvédése céljabdl a szanockra nemeztomitések
keriiltek. Az asztalgorgok, valamint a gép egyéb
fontos helyei golyoscsapagyvakkal vannak el-
latva. A gép iranyvalté (reverzalhatd) indito-
kapesoloval van ellatva, ezaltal a szalag menet-
iranya valtoztathaté. Kz azért sziikséges, hogy-
ha az alsé, illetve a fels6 esiszolbéasztalon dol-
gozunk, a por mindenképpen a szivoberendezés
felé haladjon. A zartkiviteli elektromotor hasz-
nalata e gépnél f6lo lege-s elegendd a eslepeg('i—
viz ellen védett motor is, mert a motor a gép-
allvanyba van beépitve. A géptorzshe beépitett
biztositékok motorvédelemre szolgalnak.

Gépadatok:

motorsziikséglet — — — 6 Le |
asztalméret — — — — 2500x900 mm
asztal allithatésaga cca — 500 mm =~
szalagsebesség — 30m/sec
dobatmére — — 320 mm
dobszélesség — 150 mm
szalagfeszités cca 25 kg, valtoztathatéd
szalaghossz ececa — — — 77000 mm

Kiilon megrendelés esetén kiilonosebb ne-

hézség nélkiil gyarthatdo az ON-—300-as szalag-
esiszolégép, melynél az asztal mérete 3000x900

ontott prizmakon keresztiil torténik. A prizmak mm.

- ————
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Kedves Elvtdrsak!

Mint a Faipari Gépidrolo ©és
Gépjavité V. elektromotor=részle-
gének wvezetdje szomordan tapass-
talom a [Jaiparban haszndlatban
[evd eleltromotorok leromlott dl-
lapotdl. A javitdsra kerild motorok
javarésze arrdl tanuSkodik, hogy
azok korszerutlenek, minden dpo-
lds hijdn vannak és meghibdsodd-
suk oka rendszerint az, hogy tiul-
terhelt dllapotban wvégezték mun-
kdjukat, A javiids céljdbdl beszdl-
ltott motorokra az tzemelkben
surgosen sziikség wvan és ezért
helyredilitdsukat a lehetd legsiir-
gisebben kell elvégezni, hogy a
motorhidny kovetkeztében elddllo
gépdlldsok a lehetd legrévidebb
tdore korldtozddjanak. Munkdnkat
nagyon megnehezitl, hogy az 4. n.
normdlmotorak tekercselési adatai-

T I

szerkesztéség postaja

nitk nem vagyunk birtokdban é€s
czért csak hoSszadalmas szdmildsok
utjdn tudjuk megdllapitant azokat,
ami tekintélyes iddveszteséget je-
lent. Arra kérem az elvldrsakat,
hogy szerezzék meq réSzinkre a
Ganz-, Siemens-Schuckert=, Laub-
sth. gydrimdnyid motorok tekercse-
lési adatait. Ezek birtokdban mun-
kink meggyorsulna, az elromlott
motorok gyorsabblempoban lenné-
nek helyredllihatok és q termeld-
munkdba bedllithaték. Kérem Se=
gitségiiket ebben az uigyben.

Elvtdrsy tidvozlettel
CSEPREGI ZOLTAN

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet

valasza a most végzo faipari tech-

nikusoknak.

A IL. sz. Ipari Technikum faipari
tagozatdnak most végz6 hallgatoi

rei prob'émajukkal

bél

levele! intéztek KEgyesiileliinkhoz.
I.evelitkhen felvetik elhelyezkede-
siik  kérdését, érdeklddnek a to-
vabbtanulds lehetOségei feldl és
telhivjak figyelmiinket arra a visz-
szdssdgra, hogy a mdar munka-
ban 1é6v6 technikusokat tdlnyomo-
részt nem technikusl munkakorben
foglalkoziatjak.

Ifgyesiiledlink = Oordmmel  veszi.
hogy az iparag jovendo szakembe-
hozz4d fordul-
tak. Kozolntink kell azonban, hogy
mi mar régebben foglalkozunk a
technikusok igyével és ha elolvas-
sdk Szabd Dénesnek lapunk mai
szaméahan megjelent c¢ikkét, ahbdl
megdllapithatjak, hogy a megoldas
utjat mi is az altaluk felvetett mo-
don keressiik.

Reméljik, hogy az Egyesuletiink
altal rovidesen megtariandd ankét
technikusaink tgyét megnyugtato
megoldashoz jutltatja.



| FELHIVJUK ' | ]

elofizetdink figyelmét, hogy papirtakarékossigi szemponthél esak annyi példany-

szamban nyomjuk az egyes folyvédiratokat, amennyire eldfizetés a lap nyomasa-

nak megkezdéséig ténylegesen befolyvt.

Olvasoink egyvrésze az elGfizetési dijakat utélag kiildi be, aminek az az eredmé-

nye, hogy a korabbi szamokho6l mar nem tudunk példanyokat kiildeni, s igy nem

juthatnak a felyoirat teljes évfolyamahoz.

Keérjiik az eléfizetési hatarid6k nyilvantartasat és az elofizetés hataridére torténd

bekiildését. ) g
SZERKESZTOSEG és KIADOHIVATAL
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Nazarova-mozgalom — miiszaki vezetés

SZVETEKO NANDOR

A szocializmus nem fojtja el a versenyt,
hanem ellenkezd6leg, el6szor teremti meg annak
lehet6ségét, hogy a versenyt valéban széles to-
megekre alkalmazzak, hogy valéban a dolgozdk
tobbségét vonjuk be olyan munkaba, ahol helyt
tudnak allni, kifejleszthetik képességiiket, ahol
megnyilvanulhatnak azok a tehetségek, ame-
lyek a dolgozdkban rejlenek, ami a kapitaliz-
musbhan nem volt soha lehetséges, mert a kapi-
talizmus ezer és millié esetben eltiporta és el-
fojtotta. A Nazarova-mozgalomnal is az élen-
Jaré szovjet embereket kell példaképiil allitani,
akik a hatalmas fejlédésnek, a sztalini Otéves
tervek megvalositasanak részesei.

A Nazarova-mozgalom lényege, hogy a gép-
munkas a szocialista tulajdont képezd gépet,
amelyen dolgozik, szerz6dés alapjan megdorzésre
veszl at és felelGsséget vallal a gép iizemben-
tartasaért. Mivel a szocialista tulajdonban a
dolgoz6 magaénak érzi a gépet — mint ahogy ez
valéban az 6vé is — sokkal jobban megszereti
gépét, ami azt jelenti, hogy gépét még jobban
apolja, gondozza, hogy az a termelés minél foko-
zottabb mértékét tudja szolgalni. Latja tovab-
ba a Nazarova-mozgalmon keresztiil a dolgozé
azt, hogy a termelés emelése mellett a gép he-
lyes karbantartasaval minfségjavitast és a gé-
pszlg élettartamanak meghosszabbitasat bizto-
sitja.

A Nazorova-mozgalom lényege a faiparbon.

Ha a faipar gépparkjanak jelenlegi allapo-
tat vizsgaljuk, akkor lathatjuk, hogy nagyon
sok a korszeriitlen és elavult gép. Ez vonatko-
z1k a faipar minden agara (flirészipar, btitor-
1par, vegyesipar, stb.). Eppen ezen oknéal fogva,
hogy a faipar gépparkja elég nagy szamban
elavult gépekbél all, nagy jelentéséggel bir a
Nazarova-mozgalom. Ha a megel6zé karbantar-
tast vizsgaljuk, akkor megallapithatjuk azt,
hogy ez nines a faiparban kiépitve. A meg-
el6z6 karbantartias gyors bevezetését az is aka-
dalyozza, hogy a faipar fenti koriilményei ko-
z0tt fokozottan sziikséges gépapolas sth. fontos-
sagat a vallalatvezetdk, miiszaki vezet6k nem
erzik at kell6 mértékben.

A Nazarova-mozgalom ilyenforman alul-
rol jovo nevel6hatassal fog jelentkezni. A dol-
goz0 — aki a gépet szocialista megdlrzésre at-
vette — fogja kezdeményezni a megeldzdé kar-
bantartasnak jobb és szorosabb végrehajtasat.

Kiilonosen vonatkozik ez a kisebb és ko-
zépizemekre, ahol a mozgalom kiilonb6z6 ne-
hézségekbe iitkozik. A termelé6munkasok 16tsza-
mahoz viszonyitva, ezen iizemekben szazalék-
szerien csak 1—2 fot tehet ki a karbantartd
részleg, ami elég kicsi szam. Nehézségek vannak
azon a téren is, hogy egy kis iizem nem vAasa-
rolhat raktarra olyan gépalkatrészeket, vagy
egyeb, a megel6z6 karbantartashoz sziikséges
anyagokat, amiket a preventiv gépkarbantartas
megkivan. Ez a tény megmutatkozik a nagyobb
uzemeknél is, ahol inkabb a sziikséges tartalék-
gépalkatrészek tarolasa iitkézik mnehézséghe.
mig maga a karbantartérészleg személyzete
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megfeleld létszammal van beallitva. A Naza-
rova-mozgalom ezaltal a tervszerii megeldzo
karbantartasnak szerves kiegészité részévé va-
lik, amit mozgalmi alapon az iizemi, part- és
szakszervezet tamaszt ala.

A Nazarova-mozgalom alapja a tervszeri,
megel6zé karbantartéorészleg jo miikodése é€s
lényegében a kett6nek kozos j6 munkaja fog-
ja meghozni a kivant miszaki eredményt.

A mozgalom elbfelitételei.

Minden segitséget meg kell adni a dolgozdk-
nak ahhoz, hogy a Nazarova-mozgalomba be
tudjanak kapcsolédni és huzamosabb idén ke-
resztiil ezen a téren j6 eredményeket tudjanak
elérni, Fel kell hivni a dolgozdék figyelmét arra,
hogy milyen esetleges hibak fordulhatnak elé
a gépiikon. Ki kell oktatni arra, hogy ha a leg-
kisebb rendellenességet vagy barminemi legki-
kisebb hibat észlelik, azonnal jelentsék az ille-
tékeseknek, hogy ezt ki tudjak javitani, mert
ekkor még kis koltséggel és rovid gépallasi 1d6-
vel lehetséges a segitség, mig ellenkez6 esetben
kg}fiznol*y gépkar és magasabb géporakiesés torté-
nik. -

Helyes tovabba, hogy ha a dolgozdok a gé-
peikhez tablan, vagy egyéb mas szemlélteté ab-
razolassal és el6irasokkal megkapjak, hogy mi-
kor kell olajeserét végezni, mikor kell zsirozast,
vagy milyen stirti idokozokben kell motortiszti-
tast sth. végezni és ki kell oktatni 6ket arra,
hogy az ilitemezett 1dépontokban hogyvan kell
ezen gepapolasi miiveleteket elvégezni.

Itt jut szerepe a miiszaki vezetésnek a miisza-
ki szervezésen keresztiil, ahol clyan program sze- /
rint kell foglalkoztatni a munkavallalot, hogy
lehetdleg egy munkavallaléo ngyanazon a gépen,
vagy esetleg 1—2 gépen allandéan dolgozzék,
mert igy megvan a lehetosége annak, hogy gé-
pét jobban megismerje. Természetesen ezen ok-
nal fogva, ha egy munkavallald 4allandbéan
ugyanazon a gépen dolgozik, nemecsak a gépét
iIsmeri meg, hanem a gyartmany minoséget és
mennyiségét is novelni tudja.

Ez olyan iizemekben, ahol tomegtermelés

- van, konnyen megoldhaté. De hangstulyoznunk

kell, hogy a faipar iizemeit igyeksziink soroza-
tos gvartasra beallitani.

Végrehajtas.

Akkor végziink j6 munkat, ha az tizemek
gépparkjukat feliilvizsgaljak és minden egyes
gépnél, amit megorzés végett Atadasra szannak,
a feliilvizsgalat soran a sziikséges gépjavitast
elvégzik, hogy a dolgozdok teljesen jo6 allapotban
lévo gépet kapjanak megorzésre. A gépek ilyen
feliilvizsgalata a miszakl vezetés szempontja-
bol 1s elényos, mert felszinre keriilnek esetleges
gépkapacitast csokkenté hibak és kozelebbrol
megismerkednek ezen feliilvizsgalat soran 1—1
gép 1gazi teljesitoképességével.

Téhat a Nazarova-mozgalom végrehajtasa-
nak, illetve bevezetésének fenti szempontok az
alapjai és az illetékeseknek ezt kell politikailag
alatamasztaniuk az iizemekben.



Hangstlyoznunk kell azt is, hogy a munka
gy lesz eredmeényes, ha el6szor ecsak kules-
gépekre vezetjiik be a Nazarova-mozgalmat.
- Természetesen ez nem jelentheti azt, hogy a ke-
vesbbé sulyponti gépeket, amelyek esetleg csak
napl 1—2 orara vannak igénybevéve, nem kell
atvenni megorzésre, mert ezeknél a gépeknél is
meg tudjuk el6zni a meghibasodast, éppen a
megorzés folytan. A mozgalom kiterjesztését
azonban cesak fokozatosan lehet végrehajtani.

A Nazarova-mozgalom teljes bevezetése
ntan nem fordulhat el6 az, hogy a gép nagyobb-
meérvii megrongalédast szenvedjen, ami altal
nagyobb koltség valik sziikségessé, s az esetleg
a gyartmanyok mindéségét is befolyasolja.

A dolgozék anyagilag is érdekelve vannak,

mert amennyiben vallalasukat teljesitik,
felel6 prémiumban részesiilnek.

A Nazarova-mozgalom fentiek szerint job-
ban megerdsiti a szocialista versenyt azéaltal,
hogy a dolgozdét nemesak a termelésben, hanem
a termeléshez sziikséges gépi berendezéseknek —
munkajaval oOsszefiiggd — hasznalhatésaga te-
kintetében is kozvetleniil érdekeltté teszi.

A miiszaki dolgozok szamara - pedig 1ujabb
szép feladat, hogy munkajukkal ezen wjabb
szempontok alapjan miiszakilag wvaléban ala-
tamasszak s még jobban megerositsék a munka-
verseny alapjait, mert tudjuk, hogy egészséges
munkaverseny ecsak akkor lehetséges, ha annak
a Iejlodést biztosité miiszaki eldfeltételeit meg-
teremtjiik.

meg-



A mesterséges faszéritas gyakorlata
a Budapesti Ladagyar szaritékamraiban

BURDA FERENC

B tajékoztatdé megirisara az adott indo-
kot, hogy szakmabeli tarsainknak segitségére
legyek egy iparunk szadmara nagyfontossagn
munkamitivelet végrehajtasaban s hogy barmi-
kor tisztan lassék, biraljak ezen munkafolya-
matot. Nem akadémikus el6adast, hanem kiza-
rélag a gyakorlati és legfeljebb technikus szin-
vonalon mozgd taiékoztatét kivanock adni.

Uzemiink szaritokamraja folyamatos iizemi.
csatornarendszerii szarit6. Ellenidramta miiko-
désii, ami azt jelenti, hogy a faanyag mozgéisi
iranva a légaram iranyvaval ellentétes. A sza-
ritd 11 wventilatorral miikodik. Hossza 15.400
mm, szélessége 4250 mm, magassaga a ventila-
tor-tér kivételével 2000 mm. Hasznos befogaddé-
képessége 90 mm vastag és maximum 200 mm
széles, 1.5 m hosszi fenyo6ftirészart-egységre
vonatkoztatva 30 m?.

Mind ilizemiink szaritéja, mind altalaban a
hasonlé rendszerii és felépitésii szariték, esak
egyenletes vastagsagna és cca egyforma kezdeti
nedvességii faanvagot képesek gazdasagosan
szaritani, A szarité kapacitasanal a gazdasagos
6s maximAalis kihasznalas ecéljab6ol f{dkovetel-
mény az. hogy nagymennyiségii szaritando fa-
anyag alljon rendelkezésre, hogv igy biztositani
tudjuk a szaritas folytonossagat. A folytatéla-
gos miikodés azt jelenti, hogy a kamra végén
két koesi szaritott faanyag hatarozott 1dékozok-
ben keriil ki a szarit6bél és ngyanakkor a tar-
talékkocsikon el6ére megrakott faanyag a
kamra toltényilasan bekeriil a szaritoéba.

A szarité mutukodése harom fokozatbol all:

1. Az els6 fokozat alatt torténik a fa fel-
melegitése magas h6fokon és magas lég-
nedvesség mellett, mialtal gyors felmele-
gitést ériink el, az anyag kérgesedésé-
nek (héjasodas) veszélye nélkiil.

2. A masodik fokozatban kissé alacsonyobb,
de allandé h6fokon torténik a megkivant
szarazsagi fokra valé kiszaritas.

3. Végiil a harmadik fokozatban, a esokken-
tett hofok és relativ légnedvesség mel-
lett torténik a fa pihentetése és lassu le-
hiitése,

Mindharom fokozat idejének feltétlen
egyvenlének kell lennie, mert kiilonben a folya-
matos miikodés megszakad. A folyamatos
lizemii szaritékban a faanyvag szaritasa és a
szarité6 miikodése eredményvesen csak fentiek
alapjan mehet végbe.

Az alabbiakban ra kivanok mutatni azokra
a kiemelkedd hibakra, amelyek az eddigi gva-
korlat alatt a szaritas szabalyszertiségét, 3jo
minoségét és a berendezés gazdasagossagat
karosan befolyasoltak.

1. Nem engedhet6 meg az, hogy a Szarito-
kamra, annak hat koesija, egyszerre {riss
anyaggal legyven megrakva, mert ez azt ered-
ményezi, hogy a hatsé 4 koesi hamar kiszarad,
de a legelsd két koesi faanyag cesak sokara éri
el a kivant szaradasi fokot. Ennek koOvetkez-
tében a kiszaritott faanyagot nem tudjuk ki-
rakni a koesik kihtzisa altal, hanem kénytele-
nek vagyvunk a szaritét nyitott ajté6 mellett be-
lilrél kitiriteni. Ugyanez fordul elé akkor is,
ha a faanvag egvenetlen vastagsiaga és egye-
netlen kezdeti nedvességtartalommal bir.

A felftitott szaritékamranak legnagyobb
veszélve az, ha az ajték huzamosabb ideig
nyitva maradnak. Ilyenkor a kamra fala lehiil
és az ujrafelfiitéshez sok gozre lesz sziikség.

9. A faanvagnak felrakasa a szaritd koesi-
jaira sok esetben nem torténik szabalyszeriien.
A koesik végeinél iires részeket hagynak, ami
azt hozza magaval, hogy az aramlé levegé
konnvebb utat keresvén, nem a felrakasolt fa-
anyag kozein aramlik at, hanem az tiresen
hagyvott koesivégeknél. Ez termeszet@sen a Sza-
ritasi idé tetemes meghosszabbodasat jelenti.
Itt leszegezhetjiik azt a kovetelményt, hogy a
koesikat telaes hosszukban, a szaritékamra
teljes magassagaig és a koesik megengedheto
legnagynbb szélességéig pontosan kell felraka-
solni.

3. A faanyagnak a szaritéba wvalé beraka-
sanal nem szabad elofordulma annak, (ami
gyakorlatom alatt mar el6fordult), hogy a ko-
csikra keresztiranyban helyezzék el a faanya-
got. Az araml6 levegdé a faanyagra ilyen eset-
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.+ ben karosan hat és repedéseket okoz. Szabaly
az, hogy a deszkaanyagot mindig az aramlo le-
vegl iranyara merolegesen kell berakni. .,

4, Mint mar az el6z6kben ramutattam, iize-
miink szaritokamrai csak egyenletes faanyag-
nak nagy mennyiséghen valg szaritasara hasz-
nalhatok gazdasagosan. Ezért az sem engedhet6
meg, hogy kiilonb6z6 faanyagokat (biikkfat,
égerfat, tolgyfat, fenyofat) keverve rakjunk be
a szaritéba. Olyan esetben, amikor ilyen kiilon-
féle faanyagokbol kis mennyiségek szaritasa-
rol van szo, feltétlen kiskapacitasa szaritéo ve-
end6 1génybe, mert ilizemiink 30 m?® befogadd-
képességii szaritoja esak egyenls és nagy menyv-
nyiségek szaritasara hivatott.

Azok a vallalatok, melyek részére tizemiink
szaritast végez, s e lapot olvassék, a fent felso-
rolt hibakra feltétleniil raismernek. Célom a hi-
bak felsorolasanal az wvolt, hogy épitd6 kritika-
val 1gyekezziink a hibakat kikiiszobolni, Uze-
miink most megeépitett és mareius 1. 6ta tizem-
ben levéo masodik szaritoja, a régebbi hasonlo
kivitelt szaritonkkal szemben, lényegesen kor-
szeriibb.

Itt elsGsorban emlitem meg azt, hogy ezen
szaritOkamra miiszerrel van felszerelve és a
kamra két végétol mérve 1Y méterre 1—1
dupla iiveggel ellatott kis ajtoeska wvan elhe-
lyvezve rajta. Fzen ajtéocskanak a kamra belsd
oldalan egy lehajthaté asztalkaja van, melyen
a szaraz és nedves homéré nyer elhelyezést. A
szarito tokéletes miikodésének legfontosabb
miiszere ez, amely megmutatja a szaritokamra-
ban uralkod6é héfokot, wvalamint a mindenkori
relativ légnedvességet. A levegd nedvességtar-
talmanak a szaritas alatt rendkiviil fontos sze-
repe van. Ha tal alacsony a kamraban uralkodé
relativ légnedvesség, beall a héjasodas (kérge-
sedés), azaz a fa feliilete gyorsan kiszarad, a
fa kozepében 16vH nedvesség felszinre hntzédasa
(diffuzio) lassabban megy véghe és ezaltal a fa
feliileti rostjai oOsszehuzodnak. A fa ilyenkor
repedezik (kiilonosen a deszkavégeken, hol
gyorsabban megy végbe a szaradas). Tl magas
relativ légnedvesség esetén a faanyvag esak igen
lassan szarad. Bz azt jelenti, hogy a kamra ki-
hasznalasa nem gazdasagos.

A szaritohoz tartozé masodik legfontosabb
miuszer a faanyag nedvességméroje. Ez kiilon-

féle megoldast és kivitelii lehet. Uzemiinkben
egy hazai gyartasa, elektromos ellenallasméré-
sen alapulé fanedvelssesgmero miiszer van, mely
a faba beszturando elektrodok segitségével méri
a Ta nedvességtartalmat. Ajanlatos a fa ned-
vességtartalmat a végétél szamitott 50 em-re
merni. Amennyiben nem elfiirészelt fafeliilete-
ket mériink, hibas eredményt kapunk, mert a
taanyag a feliiletén hamarabb szarad.. Ugyan-
csak kedvezd eredmeényt mutat a kérgesedett fa
15, mert a fa feliilete tulszaradt, beliil azonban
viszenylag nedves marad.

Uzemiink Gjonnnan elkészitett szaritdventi-
lator-berendezésének kétféle fordulatszam ad-
hat6é (400—600 fordult). Ennek megfeleléen a
légaramlat sebessége 1—2 m/maéasodpere kozott
valtoztathato.

Hogazdasag szempontjabol szaritonk goz-
vezetékeit megfeleld hoszigetelessel lattuk el,
tehat a kazanbol odavezetett goz magasabb
héfokna s kevesebb a beszaradasi veszteség.

A kamra kezelése megfelelé tolattytak és
szelepek segitségével torténik, ezekkel szaba-
lyozzuk:

1. a héfokot, |

2. g6zolést, A

S A relatw legne«dvesseget es

4. a légaram sebességét,

Keményfaanyag szaritasanal (biikk, tolgy,

‘di6 stb.) a szaritast mindig g6z6léssel kezdjiik,

minek kovetkeztében a fa kiszaradasa egyven-
letesebb lesz és nem repedezik. Uzemiinkben
naponta tobbszor 10—30 perecig szoktunk gézolni.

Még a szaritassal elérendd nedvesség sza-
zalekaml szeretnék néhany sort irni.

129 az a hatar, amit a leggazdasagosabban
lehet elérni, ettél leJebb menni koltséges és nem
mindig indokolt. A fa ugyanis higroszkopikus
anyag lévén, szabad levegén ijra magabaszivija
a levego nedvessegtartalmat Azon vallalatok
legtobbje, amelyeknek iizemiink szaritast végez.
8 9% nedvesseg -tartalma fat kivan, minden koze-
lebbi indok nélkiil.

Befejezésiil fel kivanom hivni szaritassal
foglalkozo szaktarsaim figyelmét arra, hogy
munkank tokéletesebb elvégzése céliabol vezes-
stik be a tapasztalatesere-latogatasokat olyan
tizemekben, ahol korszerii szaritokamrak wvan-
nak,




Hibaigazitas

Lapunk masodik szamanak »Famegmun-
kalo gépek kihasznalasa« eimii eikkébe Aabra-
csere folytan sajnalatos hiba estiszott be, a eikk
IV. abraja ugyanis egy hydraulikus prés ki-
hasznalasi dragrammjat abrazolja, holott ide a
szerszamatmeérs — forga,csolosebesseg és for-

dulatszam Osszefiiggését 4abrazolé diagramm
tartozik.

A tévedésre tobb olvasénk, tobbek kozott
Hornyak Istvan is felhivta figyelmiinket,
amibol lathatjuk, hogy olvaséink nemesak
atfutjak a lapot, hanem figyelmesen atnézik
annak minden részét.

A tévedést ezenel helyreigazitjuk,

egyuttal
kozoljik a cikkhez tartozoéd

helyes abrat.
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- Hozzaszoélas Becske Odon , Famegmunkalo gépek kihasznalasa™
cimii cikkéhez |

KOV ER ZOLT-AN

Erdeklédéssel olvastam a »Famegmunkalé
gépek kihasznalasa« eimit cikket, mert a XV.
Foéosztaly a butoripari orszagos mormaalapok
atdolgozasaval bizott meg és ezen munka ke-
retén beliil jelenleg a korflirész- és szalagfi-
rész-teljesitmények meghatarozasaval foglalko-
ZOIN.

Igy a korfiurész és szalagiirész keriileti se-

bességével kapesolatos kézi elotolas keriilt a
vizsgalodas eloterébe. Az M. R. 1. altal kiadott

bhatoripari normaalap a korfiirésznél megalla-

pit egy atlag Kkeriileti sebességet: 2800 m/per-
cet. A tovabbiakban a keriileti sebesség emel-
kedésével a gép teljesitménye egyenes arany-
ban n6, 1illetve annak csokkenésével egyenes
aranyban csokken, ugyanezt fejezi ki a cikk
irdja 1s az 52. oldalon. Ugyanigy a szalagiii-
résznél 1s, ahol 25 m/mp keriileti sebesség van
megadva.

A fentiekkel nem értek teljes mértéekben
egyet, mert nem veszi figyelembe, hogy a {a-
ipari gépek nagy tobbségénél az elotolast nem
gép, hanem emberi erd végzi.

Az emberi er6 pedig egy bizonyos ponton
til nem fokozhatdo. Az emberi erovel végzett
elotolasnak hatara van, mely fiiggetlen a kerii-
leti sebességtol. Azonkiviill a munkavallaléonak
a testi épségére is vigyaznia kell.

Eddigi méréseimbél a fentiek 1gazolasara
egypar adatot kozlok: a Lingel Butorgyarban
20 m/mp keriileti sebességgel dolgoz6é szalagfiii-

részen 25 mm vastag bitkkkanyagot vagva 75 em
vagasi hossznal a vagasi idoértek 0.051 pere.

Az Angyaltfoldi Batorgyarban ugyanolyan
vagasi korilmények kozt 31 m/mp Keriileti se-
~ bességgel dolgozo szalagitirésznél 25 mm vastag
tolgyanyagot vagva 90 em vagasi hossznal a
vagas i1doértéke 0.076 pere.

Ez korfiirészen még szembetiinébb. Az Uj-
pesti Butorgyarban egy 3900 m/pere Kkeriileti
sebességgel dolgozé korfurészen 20 mm vastag
panel 170 em vagasi hossznal a vagasi ido 0.072
pere.

Ugyanott egy masik gépen, melynek 2900
m/perc volt a keriileti sebessége, 20 mm vastag
feny6 174 cm vagasi hossznal a vagasi 1idéérték
szintén 0.072-perc volt. A mérésekhbol esak egyet-
egvet ragadtam ki mindkét gépre, de hasonlé
példakat még hozhatnék fel. Kzek azt latsza-
nak igazolni, hogy a munkavallalok egy bizo-
nyos tempoval dolgoznak s ha esetleg a fiirész
keriileti sebessége nagyobb is, az el6tolast esak
kismértékben emelik. Vagyis a keriileti sebes-
ség emelkedésével vagy csokkenésével a va-
gisl 1d6 nem aranyosan emelkedik vagy csok-
- ken. A keriileti sebesség novekedésével tehat
lehet ugyan a teljesitményt fokozni, de esak
egy bizonyos hatarig.

vizszintes tengelyére a vagasi

Pl. egy korfilirész keriileti sebessége 350

?.n/p-e-rc. Az elétolast a munkavallale a keriileti

sebesség figyelembevételével még fokozhatna
ugyvan, azonban az el6tolas elérte mar a maxi-
mumot és igy a gép kapacitasa nem lesz ki-
hasznalva: ha egy 35 m/pere keriileti sebesség-
gel dolgozd korfilirészt néziink meg, melynél a
keriileti sebességet figyelembevéve az eldtolas
teljesen ki van hasznalva, tehat a gép terhelése
1s teljes, azt tapasztaljuk méréseink alapjan,
hogy a két gépnek teljesitménye azonos lesz.
Foleg a puha és vékony furészarunal fordul elé
a fenti eset, mert a kemény fiirészarunal a dia-
gramm szorodasa jobban érvényesiil.

Méréseim alapjan megallapitottam a kor-
flirészre az alabbi diagrammot, melybél kiti-
nik, hogy keményfanal a maximalis elGtolas
80—100 em vagasi hossz kozé esik. A diagramm
hossz cm-ben
van felvéve, a fiiggoleges tengelyre pedig a mé-
ter/perc vagasi teljesitmény. Az abra a 20, 30
és 40 mm vastagsagna flrészarira vonatkozik.

Jellemz6 még az is, hogy a maximalis tel-
Jesitmény elérése utan az elétolas kissé esokken,
ami termeészetes is, mert altalaban a vagas vé-
gén, amikor a munkavallaléo keze a flirészhez
kozeledik, az el6tolast esokkenti. A fentieket
osszegezve ugy latom, hogy az abrabdl a kiilon-
b0z0 vastagsagokhoz meghatarozzuk az idealis
keriileti sebességet és ehhez mérten alkalmaz-
zuk a korflurészek atmeérojét.

)

S

i50

50 [+

100
kagast hossz cm-ven

A famegmunkalé gépek kihasznalasa cimi
cikknél a 4. sz, abraba wvaloészintiileg hiba est-
szott be, mert nem fejezi ki a szerszamsebesség,
szerszamatmeérd és fordulatszam kozotti oOssze-
fiiggést. Az abran mind az abscissa-, mind az
ordinata-tengelyen kg/ecm? van feltiintetve s igy
ez az abra valdszintileg egy mas szoveghez tar-
tozik. A szovegben kozolt szamértékek sem
egyveznek a diagrammnal kivetitett értékekkel.
Amennyiben tévednék, kérem a »Faipar« ha-
sabjain a pontosabb magyarazatot.

Felkérem tovabba a faiparban dolgozbé6 mii-
szakiakat, kiilonosképpen a normasokat, szdl-
janak hozza ehhez a témahoz és tapasztalatai-
kat kozoljék a folyoirat hasabjain.
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A fakotések torténete és jelentosége

KERENYIJOZSEF

Mar az egyiptomiaktol kezdve az asszir,
~ perzsa, babiloni, dor, jon, korinthusi, renais-
sance, barokk, rokoko stiluskorszakokon keresz-
tiill a modern faipar fejlodéséig megfigyelhet-
Jjik az ember szerkezettanl ismrereteinek fejdo-
dését a faiparban.

Ezek az ismeretek képezték az egyes fa-
ipari szakmak alapjat. Az 6kortdl kezdddoleg
fennmaradt épitészeti alkotasck, tetd- és épii-
letasztalos-szerkezetek, muzeumok kincsei, értée-
kes, kiillonboz6 korokbeli biitorok arrél tesznek
tanusagot, hogy az akkori aecs, épiilet- wvagy
batorasztalos kivaléan ismerte az altala hasz-
nalt faanyag fizikai és mechanikal tulajdon-
sagait. - _ :

A ma asztalosa csodalattal tekint okori
szaktarsa munkajara, amely szerkezet tekinte-
tében is tokéletes. B miikinesek arrél adnak
szamot, hogy készitéik tokéletesen ismerték a
fa zsugorodasi tulajdonsagat és szerkezeteik
megvalasztasaban ez vezette elédeinket. Isme-
reteik a fa fizikai, kémiai és mechanikal tulaj-
donsagait illetéleg gyakorlati alapon nyugod-
tak., Asztalosalapkereteiket nemesebb kemény-
falemezekkel boritottak, széleiket koriilke-
ményfaztak s hol egyszertibb, hol diszesebb ta-
gozasban kelelték és munkajukat asztalos szem-
pontb6l mindenkor kifogastalan szakszeriiség-
gel, atgondoltan végezték.

Minden korszak acs- és asztalosipara Kki-
egészité része volt az épitészetnek és ma is az.
Formait és diszitdelemeit a butorasztalossag,
de kiilonosen az épiiletasztalos-ipar, a minden-
kori épitészeti stilusok formaibol vette. Amint
az €pitészet egyszeriibb formdakat visz az épi-
tésbe, nyomon koveti az asztalosipar. A kiilso
formak valtozasa az asztalosiparban, de meg az
acsiparban is — a takarékossagi iranyelvek te-
kintetbevétele nélkiil is — lényeges szerkezet-
tani valtozasokat, helyesebben az ismert fako-
tési modok hasznalatanak valtozasat vonja
maga utan. |

A fejlédés a faanyvagok hasznalatiban 1is
nagymeérvi eltoléodast okozott. Igy a faanyag
hasznalatat bizonyos teriiletekrdl kiszoritottak
a fém és a kiilonféle mtianyagok. Tobbek ko-
z0tt pl. a nyilaszard szerkezeteknél (ajtéknal,
ablakoknal) szerepet kapott a vas és a beton.
Ezzel szemben legalabb is ilyen, ha nem na-
gyobb mértékben nétt a fa hasznalata a réte-
gelt fa és az enyvezett falapok formajaban a
faipar minden teriiletén, s6t mind wjabb és
ﬁjgbb felhasznalasi teriiletek nyilnak meg a fa
szamara.

- Mondhatjuk tehat, a fa nemhogy veszitett
volna jelent6ségébsl, hanem mind nagyobb je-

lent6ségre tett szert. Helytallo tehat az a régi

megallapitas, amit semmiféle mas anyagra nem
mondhatunk el, hogy a fa az az anyag, amely
elkiséri az embert sziiletésétél halalaig — a bol-
esoto]l a koporsoig. |

Jelen értekezésiinknek nem feladata a fa
felhasznalasanak kérdése altalaban, hanem csa-
pan egy reészletkérdésnek, éspedig a fakotésekre
vonatkoz6 ismereteink felelevenitése.
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Amint tudjuk, fakotés alatt kiilonbozo fa-
elemeknek egyméssal akként vald rogzitését
ertjik, hogy az egységes egészet képezzen.

Usztalyozasa pedig:

1. Toldasok vagy egyenes kotések. FKEzek
ismét haromfélék: hosszantiak, szélessé-
giek és vastagsagiak.

2. Szog alatti kotések, mégpedig: keret- és
kavakotések. "

Ezek wvaltozatai:

Horogrovasok (egyenes és ferde),

Ralapolasok (egyenes és ferde),

Ralapolasok (egyenes és ferde biitiivel),

Csapolasck (ollds), |

Csapolasok (egy és tobb csappal)

Egyszeri és tobbszoros olléesapok,

Szada-illesztések,

Koldokesapolasok,

Szadolas, szadakotés wvagy ereszivényas
csap,

Egyenes és ferde fogazas (nyilt, félig ta-
kart és takart),

Fecskefarkn kiilonféle fakotések,

Csapolas sarkalassal,

Illesztések (egyenes és ferde),

Kiilonboz6 fészkes-csapolasok,

Beeresztések (egyszeres vagy tobbszoros),

Ajazasok (falcolasok, egyenes, ferde, egy-
szeres és tObbszoros),

Hevederkotések és wvaltozataik.

Fakotést a faipar esaknem minden agaban
alkalmazunk, Szerkezettana olyan idés, ami-
lyen régi a fanak az ember céljara wvaldé fel-
hasznalasa, amilyen régen. hazban lakik az
ember, amilyen régi az épitészet.

A fakotéseket szakmak szerint kiilonva-
lasztani azért nem lehet, mert esak a hasznalat
kore tag, az elv, mely szerint alkalmazzuk,
egyvetlen és kozos. Barmily természeti faipari
szerkezetek fakotésérol beszéliink — legyenek
azok bar épiiletek nyilaszar6 szerkezetei, bu-
tor-, 1lletve miiasztalosszerkezetek, hajo, vagon
sth. faszerkezetel, avagy tetdészerkezetek —
aszerint alkalmazzuk a kotések egyikét vagy
masikat, hogy a késziilé targy milyen célt ki-
van szolgalni, milyen igényt tamasztunk a szer-
kezettel szemben. Ennek megfelel6en az egyes

fakotési moédokat a faipar tobb, esetleg vala-

mennyl szakmajaban megtalalhatjuk. |

A kotési moéd megvalasztasanal és mérete-
zésénél a felsorolt faipari agak egy részében,
igy az asztalossag kiilonféle agaiban, statikai
szamitasok nem valnak sziikségessé, egyrészt a
munka természete, méasrészt a konstruktor és
kivitelez6 gyakorlati ismeretei miatt.

Kzzel szemben egyes faipari alkotasoknal,
mint pl. tet6szerkezeteknél, a statikai szamita-
sok nem nélkiilozhetok, mert a kiillonbozé alkat-
részek killonféle nyomasi, nyirasi, hajlitasi, ha-
zasi sth. igénybevételei kiovetkeztében fellépd
erok kiilon-kiilon veendo6k figyelembe. Ezeknél
lc)lonyolult eromiitant feladatokat kell megol-

ani.

A mii eléallitasanal harom elem jatszik sze-
repet:



1. az anyag,
2. a szerkezeti mod,
3. a kivitel (mindség).

_ Ennek megfeleléen harom koriilményre
kell figyelemmel lenniink  a kotési mod meg-
valasztasanal is: |
1. az anyag élettartamara,
2. a szerkezet tartéossagara és

o. a Kivitel megfelel6 mingségi fokara.

Ha e harom elem tekintetében az ezyen-
sily nem all fenn, akkor valamelyik elem ei6bb
semmisiil meg a tobbinél és ez az egész targyat
szerkezeti mivoltaban semmisiti meg s azt ere-
deti rendeltetésére alkalmatlanna teszi. Elmé-
letileg tokéletes az olyan mii, amelynél a hasz-
nalhatésag mindharom iranyban egyforma.
Amely alkotas e kovetelménynek nem felel
meg, annal az elemek valamelyikét nem meg-
feleléen csckkentettiitk vagy feleslegesen alkal-
maztuk. (Tulméretezett anyvagmennyiség, til-
bonyolult — tehat koltségesebb — szerkezet,
inproduktiv munkadérak, vagy kevés anyag,
meg nem feleld szerkezet, kevés munkarafordi-
tas stb.). Alapveté6 szempontként tehat a ko-
tésnek is aranyban kell allnia az anyag élet-
fartamaval.

A mai faipari szerkezettani fejlodés nagy
és alapvetd valtozason megy At. Amig ngyvanis
az osszes eddig ismert fakotéseket ma i1s alkal-
mazzak, j és szinte forradalmi jelent6ségii fél-
készart konnyiti meg a faipari, f6leg az aszta-
losipari termékek eldallitasat. Ilyen a butorlap
és enyvezett lemez. -

A rétegelt enyvezett lapok, az enyvezett
lemezféleségek kérdésével azért foglalkozom,
mert ezek a szerkezetek szintén csak fajai a ko-
tési moédoknak. Ezek a vastagito toldasok osz-
talyaba tartozé fakotések.

A vastagito toldasck korébe tartoznak a kii-
- lonféle enyvezett faszerkezetek, mindenfajta
vastagsagot novelo rétegelt lapenyvezések, bar-
mely anyag képezze is a fedblapokon belill a
tomoéanyagot, tekintet nélkiil arra, hogy enyve-
zett lemezféleségekrsl, butorlapokrél, vagy bar-
milyen mas szerkezetekrél legyen is sz6. Jelen-
toségiik alland6an n6, haszmalati koriik allan-
déan boviil. Egyik legérdekesebb, nalunk még
kevéssé ismert terrénuma a tetoéfodémeknél
gerendazat helyett enyvezett fedélszékek, fa-
rétegkonstrukeidk alkalmazasa.

- Amellett, hogy ezek anyagmegtakaritast
Jelentenek, féelonyiik az oOnstlyesokkentés.

A rétegezett faanyagnak és enyvezett lemez-
féleségeknek el6allitasanal donté jelentdsége
van a nagy tapasztalatok alapjan kikristalyo-
sodott asztalos-szaktudasnak. Emélkiil a réte-
gezett anyag nem felel meg rendeltetésének.
Pedig az enyvezett faszerkezetek helyes alkal-
mazéasa nagy lehetdségeket nyujt arra, hogy
kormanyzatunk egyik legfontosabb céljat. az
anyagtakarékossagot szolgaljuk. E cél elérésé-
hez a tervezd, kivitelezd, illetve felhasznal6
megeértdo egyiittmiikodése sziikséges.

Ugy véljiik, hogy a faipari oktatasnak és
tovabbképzésnek hasznos szolgalatot tesziink,
ha a kiilonféle fakotéseket lapunk hasabjain
abrakban is ismertetjiik.

e —

Hosszabbitd tolddsok

Az ismertetést mai szamunkban a legré-
gibb, legismertebb kotésmodok egy részének
kozlésével kezdjiik. Sorravessziik majd ezek
tobbi valtozatat és végiil a legtijabb, az enyve-
zett kotésmodok rendszeres ismertetésére tériink
ra.

(Folytatjuk)
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A Szegedi Lemezgydr takarékossagi célbrigiadja

A Szegedi Lemezgyar mitiszaki vezet6i helyes
kezdeményezéssel a minisztertanacs takarékos-
sagl hatarozatanak végrehajtasara célbrigadot
alakitottak, melybe az iizem dolgozéin kiviil a
szegedl egyetem. két professzora is bekapesolo-
dott. A eélbrigad munkajanak alapja Torok At-

tila jJavaslata volt, mely a tiizel6anyagtakaré-

kossag, anyagtakarékossag, munkamegtakaritas
és a gépek jobb kihasznalasa targykoreivel fog-
lalkozva iisszle-fg-glalta az uzem fobb problémait.

A. brigad munkijanak eredményét mar

elére biztositotta az a kollektiv szellem, mely
nemesak a brigad tagjait kapesolta egymashoz
es az uzem dolgozoihoz, hanem szerencsés kez-
deményezéssel a szegedi tudomanyos élet érté-
kes tagjait és a tobbi helybeli faipari iizem ve-
zetolt 18 bevonta munkajaba. Természetesen a
brigad kezdeményezését a Part is felkarolta és
a lemezgyari partszervezet tamogatisa nagy-

ban eldsegitette a brigad eredményes miikodé- -

sét. :

Rovid ismertetésiink nem arra szolgal,
hogy a brigad munkassiganak végsé eredmé-
nyeirol szamoljunk be, mert az abban résztvevé
dolgozok helyesen latjak, hogy tevékenységii-
ket lezarni nem lehet, a kit{izott célok nem va-
losithaték meg kampanyszerii munkaval. Fel-
tétleniil kivanatos, hogy ez a helyesen megszer-
vezett brigad folytassa és terjessze ki munka-
jat, ajabb és ijabb problémakat 6lelve fel és a
dolgozok széles rétegeit vonja be. 1gy tehat
arra szoritkozunk, hogy az eddig kitazott fel-
adatokat, néhany maris elért eredményt ismer-
tessiink.

Néehany célkitiizés

Tiizel6anyagtakarékossdg. Megallapitottak,
hogy a kondenzedények és a es6halozat hibaja-
b6l a goézfogyasztias feleslegesen nagy. A ron-
koket sokszor talg6zolik, holott ez nemesak fe-
lesleges gozfogyasztas, hanem a hamozas szem-
pontjabol sem elényos. A kazanhaz dolgozoinak
prémiumat eddig — helyteleniill — sematiku-
san a tobblettermelés alapjan allapitottak meg.
Az Gj javaslat szerint a takarékossagot kell

premizalnl, Megkisérlik a furnirhulladék lig-

nittel és flirészporral valé keverését és igy to-
kéletesebb elégést vélnek elérni.

Anyagtakarékossdg. Ezen a téren szamos
Javaslat és elgondolas érkezett és a legterméke-
nyebbeknek azok latszanak, melyek az anyag
Jobb kihasznalasa érdekében a mas faipari iize-
mekkel valé egyiittmiikodés kiilonféle formait
Javasoljak, Igy az el6hamozas termékeit gyufa-
. gyari feldolgozasra ajanljak és a hamozbégépbe
- épitett nortonszekrény lehetévé is teszi, hogy a
hamozasi vastagsiagot egyszerii . emeltyiivel
valtoztassak. A ronkvégekbdl kefefa, ecsetnyél,
gyufasdoboz, a hamozasi hengerbdl kisvastti
talpfa, seprényél, tovabba szintén kefefa és
ecsetnyél sth. volna termelhetd. Lehetségesnek
latszik az is, hogy a hamozasi hengereket a
gyufagyar hamozza tovabb.

Gondolnak arra is, hogy az iizem évi, mint-
egy 3800 vagon biikkfurnér és biikkhenger hul-
ladékat leparlassal (miiboksaban) hasznositsik.
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Igen érdekes Gregus P4l professzor javas-
lata, mely a nyarfa vastag kérgének pararé-
szét a valodi parafa pétlasara ajanlja. -

Munkamegtakaritds. A jelenlegi gépollok
nem elegendék arra, hogy a lehamozott furnért
a hamozas ideje alatt feldolgozzak. Igy az eld-
hamozott furnér leollozasat kiilon délutani és
éjjelli miiszakban végzik. Két 1j olld beallitasa
aran a teljes mennyiség leoll6zasa a miszakban
volna elvégezheté és plusz nyole 6 megtakari-
tast jelentene.

Gépkihasznadaldas. A Fur-Lem-ben beallitott
Pruesi-féle szivattya beallitasa a prések telje-
sitését 12%-kal emelné. A szaritékamrak foly-
tatolagos iizemelése 3 miiszakban a teljesit-
ményt 8%-kal novelné, amellett, hogy tiizels-
anyag megtakaritassal is jarna.

Konkrét eredmények

A brigdd munkajanak eredményeképpen
bevezették a 125x220 és 125x225 cm-es lemezek
gyartasat és ezzel a prések termelékenységét
(—8 ' -kal emelték., Nyilvanvald, hogy az ilyen
nagyobbméretti lemez a feldolgoz6 iparnak
clyan lehetoséget nyujt az észszerti kihasznalas-
ra, amelyek a 2 m hossza lemezeknél nem alltak
fenn, A  gyartasra bevezetett 125x180 ecm méretii
lemezek pedig azt bizonyitjak, hogy a brigad
tagjal nem latszateredmeényekre torekednek, ha-
nem a feldolgozo iparnak oclyan méretekkel alla-
nak rendelkezésére, melyet az hulladék nélkiil
hasznalhat fel. Ebben a szellemben vezették be
az 29x8) cm-es, a 100x100 cm-es, a 90x125 em-es
meretek gyartasat hamozasi hulladékboél. A gyar
azonban nem all meg itt, hanem hajlandé min-
den olyan méretkombinacié gyartasat beve-
zetnl, mely a feldolgozé ipar szamara elonyos és
a preskihasznalast dontéen nem rontja. A he-
lyes és jol atgondolt kezdeményezésekre jel-
lemz6 modon a gyartasi méretek szaporitasa-

‘nak megvan az a nagy elonye is hogy a ron-

kok jobb kihasznalasat, elényosebb hossztolasat
és rovidebb ronkdarabok feldclgozasat is lehe-
tové teszi, ez pedig anyagtakarékossagot jelent.

A gyar 1jitdé vegyészmérnoke, Maurits
Laszl6, a szegedi vagohid és szalamigyar kifg-
zott esontleveébol enyvpotld anyagot vont ki és
ezzel uzemi viszonylatban évi 8-10.000 forint
megtakaritast ért el amellett, hogy az enyv-
ellatas szilik keresztmetszetét javitja.

Ismertetésiinkb6l lathato, hogy a Szegedi
Lemezgyar célbrigadja helyesen fogja fel fel-
adatat és ennek Lkovetkeztében a gyakorlati
eredmenyek maris jelentkeztek. A brigad jé
munkaja nyilvan kovetendoé példa lesz ipar-
agunk tobbi tlizeme szamara.

Orommel tidvozoljik az eddig elért ered-
menyeket, a tovabbi munkat figyelemmel] fog-
Juk kisérni és a felmeriilé problémakrél, vala-
mint az elért eredményekrél olvasoinknak idén-
ként be fogunk szamolni. s



. Az ipari faanyagoknak helyes kezeléssel elérheté
gazdasagos kihasznalasa

HANTZMANN PAL

A szociali.sta'iervgazdé}-ko-dé.s elengedhetet-
leniil sziitkségessé teszi a faipari iizemekben fel-
dolgozasra keriil6 anyagokkal valo helyes gaz-

dalkodast, illetve a rendelkezésre allo anyagok
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szakszerti® és maximalis kihasznalasat., Cél-
ravezeto jo munkat ecesak akkor lehet wvégezni
ezen a téren, ha az lizemi dolgozok gyakorla-
tara, tovabba megfelelé¢ anyagszabvanvokra és
anyagnormakra tamaszkodva szervezziik meg az
anyag jo és szakszerili felhasznalasat.

Az anyag felhaszmalasanal figyvelemmel
kell lenni els6sorban arra, hogy az adott anyvag-
mennyiséghbdol a gvartmany alakilag és mindg-
ségileg legeélszeriibben, a legkisebb hulladékkal
legven eléallithato. Kiilonosen all ez a fenyé és
lombos ftirészarura, tovabba az enyvezettlemez-
re és butorlapanyagokra. Fenti — a fafeldol-
gozo0 1parban leggyakrabban hasznalt—anvagok
J0 Kihasznalasat a kovetkezd négy szempont
figyelembevételével lehet biztositani:

1. A faanyvagnak félkészaruva valo feldol-
gozasa alatti helyes technologiai kezelése, te-
hat az anyagnak romlasat és mozgasat meg-
gatlé védelme.

2. Az anyagtéren és raktarban vald helyes
tarolasa, tehat szakszerti raktarozasa.

3. Megfelel6 méretii szabvanyanyag alkal-
mazasa.

4. A megmunkalasi miiveletek cél- és szak-
szerit alkalmazéisa.

Mindezekhez természetesen az ipari fa tech- .

nologiajat, a fa miiszaki tulajdonsagait és al-
kalmazhatosagat alaposan ismerd iranyitésra
€8 végrehajtoszervre, nem utolsé sorban pedig
muszakilag szabatosan meghatarozott anyagnor-
makra, vagyis az egységnyi gyvartmany el6alli-
tasahoz felhasznaland6 anyagmennyiség pontos
megallapitasara van sziikség. Vizsgaljuk meg
esoportonként az elébbiekben vazolt szempon-
tokat és vigyiik 4t a gyakorlatba lehetdséghez
képest mindazokat, melyek iizemeinkben meg-
valosithatok. |

A faanyagot — ronkot —
ben valé dontés utan kell kezelésbe venni, hogy
eredeti céliranyos alkalmazhatésaganak meg-
feleljen és a ronkbdl késziile félkészaru — fel-
dolgozd iizemi — legnagyobb kihasznalasa biz-
tositva legyven. Igy a lombosfakat dontés utin

mielobb fel kell fiirészelni, mert pl. a biikkfa
ronkalakban a szabadban befiilled, a tolgyfa

szijacsa fehérkorhadasnak indul és b6 taptalait

nyujt a kiilonféle rovaroknak, sztbogaraknak.

A biikkromlas egyrészt a fa szilardsagat esok-
kenti és_a keletkezé barnas-sziirkés erezetek,
vagy korhadas a fiilledt ronkbol késziilt fiirész-
aru kihasznalasat korlatozza. Ugyanigy a
tolgyfaba befészkel6dott sztbogarak .a kiils6
evgyvlirtikben igen sok lyukat furnak a faba és
sokszor az egész ronkon athatolva, keresztiil-
kasul lyukasztjak a fat.

A biikkfiilledés megakadalyozhaté gy,
hogy. a kés6ébbi idében felfiirészelésre Kkeriild
ronkoket vizzel telt medencében taroljuk, vagy

mar. az erdo-

fizakailag meghatarozhatéo adagolasaval

homokba agyazzuk. A tolgyfaronkok hancsat
finoman, részben »veresre kérgeljiik.« |

A biikkfat felftirészelés utan kamraban g6-
zOIni ajanlatos, hogy a romlasra kiilonosen haj-
lamos flrészarubol a romlast el6idézé fehérje-
anyagok kilugozédjanak. A feny6gombfat —
amennyiben a dontés utan nem azonnal keriil
felfturészelésre — feltétleniil meg kell szaba-
ditani a kéregtol, ellenkezd esetben befiilled,
szinvaltozas kovetkezik be (pl. a szurkos fenvo-
nel) és a legtobb fenyofajtanal kezd6d6 korha-
das allapithatdé meg,

A fenyoé-flirészarut kiilonosen a gombaso-
dastol kell megvédeni, tehat felftirészelés utan
azonnal szellos helyen kell ritkitva maglyazni.
A lombos és fenyéfak fenti kezelésével tehat
megkonnyithetd a feldolgozoipar szabasmun-
kaja, ami dontéen befolyasolja az anyag gaz-
dasagos kihasznalasat.

A gombfak feldolgozasanal altalaban figve-
lemmel]l kell lenni azok mindségére és vastag-
sagara. Az egészséges, de esomébs ronkoket talp-
fanak, valto- és hidfanak kell feldolgozni, a ke-
retitirészen pedig a vagas vastagsagi méret-
beosztasara (spannung) kell iigyelni, hogy az a
gombfa vastagsaganak megfeleléen torténjék.
Nem fordulhat el6, hogy pl. 20—29 em: atmérdjt
gombfab6l 60—80—100 mm vastag flirészarut
kivanjunk kivenni.

A ronkfeldolgezo iizembdl kikeriilt flirész-
arunak — részben a flrésziizem telepén, mas-
részt a feldolgoz6é tizem tarolételepén tortént
— helyes és szakszerli kezelését6l igen nagy
mértékben fiigg a felhasznalasra keriilé anvag
J6, vagy rossz kihasznalasa, esetleg teljes hasz-
nalhatatlansaga 1s, ami népgazdasagunknak
nagy karokat is okozhat.

Az iizembe beérkezett lombos, lagy, wvagy
fenyofa flurészarut (pallot, deszkat) rendszerint
nem azonnal adjak at megmunkalasra, illetve
feldolgozasra az iizemnek, hanem mesterséges
kamraszaritasnak vetik ala, vagy a telepen ro-
videbb-hosszabb ideig taroljak. Mind a mester-
seges szaritas, mind a telepi tarolas (természe-
tes szaradas) megkoveteli a kezelokt6él a fa-
anyag tokéletes ismeretét, a mesterséges szari-
tas ma mar csaknem tudomanvos ismereteit,
hogy a rendelkezésre 4ll6 anyagboél a legkisebb
veszteséggel a legnagyobb mennyiségii munka-

darabot lehessen kihozni. A mesterséges kamra-

szaritas egyrészt hivatva wvan a természetes
szaradas 1dotartamat lényegesen csiokkenteni,
masrészt a fa karos tulajdonsagainak, a késéb-
biek folyvaman bekovetkezo karos alakvaltoza-
sait: beszaradas, dagadas, vetemedés, hasadas,
repedés stbh. a minimumra szoritani és ezzel a
meglévo anyagbdl a legnagyobb kihozatalt biz-
tositani. A mesterséges szaritast csak erre a
célra megfelelé kamraban, hé bevezetésével, a
{ab6l tavozd nedvesség levezetésével, a honek
lehet
vegeznl, ami egyben meghatarozza a szaradas
1dotartamat i1s. A butorgyartasnal megkovetel-
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het6 kb. 10% nedvességet tartalmazé anyagnak
ugynevezett »zoldrolc« ezen szazalékra vald
szaritasahoz, feny6fanal kb. 3—5 napra, lombos-
fanal pedig kb. 10-—13 napra van sziikség.

Az erOs beszaradast, repedést, hasadast, ve-
temedést esak igen gondos és koriiltekintd sza-
ritassal lehet elkeriilni, ellenkez6 esethen az
anyagban fellépo fesziiltségek a gazdasagos ki-
hasznalast nagymértékben esokkentik.

A természetes szaradast vizsgalva megalla-

pithatd, hogy pl. 20—40 mm vastagsaga filirész-
aru — helyesen rakasolva — kb. 2 év alatt, 80—
100 mm vastag pallok pedig 3 évnél is tobb idé
alatt érik el a 14—16%-os légszarazsagi fokot,
aml azonban a fa fajtajatol, az idéjarastél,
illetve a levegd paratartalmatol fiiggéen val-
tozo.
- A mesterséges szaritasnal iigyelni kell arra,
hogy a fa ne kérgesedjék, mert ez megakada-
Iyozza a belsé viztartalom eltavozasat. Gyakor-
latilag a flrészarut nedvességtartalmatol, vas-
tagsagatol és fajtajatol fiiggden el6szor 35—45°
C hémérsékleten 2—3 6ra hosszat, majd 65—85°
C-on nedves levegében 8—10 6ra hosszat. ez-
utan 50—60° C-on szaraz melegben 10—12 6ra
hosszat, majd ismét vizgézos levegében 8—10
orat és vegiil 40—50° C szaraz levegében 10—12
ora hosszat szaritjuk.

Akar rovid id6 alatt mesterségesen, akar
pedig hosszabb idén at természetesen szaritott
anyag tokéletes kihasznalasat, esak az anvag-
nak szaradas alatti és ezutani szakszerii raka-
solasaval, kezelésével lehet elérni. A kezeléssel
kikiiszobdlhets, de mégis felléps hibak ellensii-
lyozasara kiilonféle intézkedéseket kell tenni,
hogy az id6jarasra és éghajlati viszonyokra
mindenkor reagilé faanyag 6rokos mozgasat
megkossiik, illetve ipari feldolgozasra és i6 ki-
hasznalasra alkalmas allapotban tarthassuk.

HKlsésorban a flirészarut helvesen kell rakai- |

80lni, illetve hézaglécek kozott kasztazni —
maglyazni — ugy, hogv a szabad levegs és szél
minden oldalrol atjarhassa. Vigvazni kell azon-
ban arra, hogy a fa »dolgozasat« el6idézs belsé
és kiilsé okok a flirészarut ne térithessék el az
altalunk megszabott helyzetbél. Elsésorban a
rakatokat megfelel szellés helyen telepitjiik,
agy, hogy a deszkat, pallot a £61dt6l kb, 20—30
cm-re kialléo 1 m-ként elhelyezett betontuskékra
tektetett gerendakra helyezziik keresztbe, fél
cm-re egymastol, majd a tovabbi deszkasorok
kozé hézaglécet helyeziink pontosan egyvmas
folé fiiggolegesen (spandli). A hézaglécek tavol-
saga fligg az anyag szarazsagi fokatol és az
anyag vastagsagatol (30—120 ecm-re). A hézag-
vagy kozlécek pontosan egyenlé vastagok le-
gyenek, hogy a sorok meg ne gorbiiljenek, mert
az igy megszaradt anyag hajlott formajat to-
vabbra is megtartja.

A deszka és palldo teknésodését, vagy ho-
morodasat ugy akadalyozhatjuk meg, hogyv min-
dig »jobb«-felével, tehat a kisebb sugart év-
gyurtikkel felfelé helyezziik el az anvagot a
kasztaban. A szabadban tarold anyagnal iigvel-
ni kell arra, hogy az anyvag homlokrésze — a
biitii — ne legven a tiiz6 napnak kozvetleniil
kitéve, mert ettél erdés és mély hosszanti és
sngariranyu repedések keletkeznek a fan, a til-
gvors szaradas kovetkeztében. — Ha zart rak-
tarban maglyazzuk a fat, iigyelni kell arra.
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hogy a raktar hémérséklete allandéan 18--20°
U, a légnedvesség 55—609%-0s legyen, A vete-
medeésre hajlamos lombosfirészarut célszerii ha-
vonkén meglorgatni, vagyis jobb-, illetve bal-
oldalaval felfelé rakasolni.

A maglyak a helytél fiiggden 1.5—3 m szé-
lességben. és legfeljebb 5 m magassaghan képez-
heték ki és mindenkor tablaval megjelolendok.
I'gy maglyaba csak egyenlé vastag anvag rak-
haté és amennyiben a hely azt lehet6vé teszi.
ugy parhuzamosan szélezett fenyéfanal széles-
segenkeént (1 em-es ugrasokkal) rakjuk az anya-
got, de legalabb is kiilon a keskeny és széles
anyagot, tovabba hosszanként 50 ecm-es ugrasok-
kal. A méretszélességenkénti kasztazasa a desz-
kKanak egyrészt meggyorsitia a vele valg mun-
sat és nagy el6nyt biztosit a szabasmunkanal,
masreszt nagy megtakaritast jelent mennyiség-
ben a szélezésnél.

A maglyaba rakott deszka vagy pallé az
es0tol megovandoé és ezért ferde tetével latandd
el. Mzenfeliil a fa biitiijét kiilon is meg kell
ovnl a nap kozvetlen repeszté hatasatol és ezért
vastag pallonal a végfara két szeggel egy Vveé-
kony falapot — fejlécet — kell szegezni, vagy
papirossal a véget be kell ragasztani, vagy
festékkel, illetve mésszel bevonni. A deszka veé-
get a maglyaban meg lehet védeni még széle-
sebh kozlée kiallasaval, vagyis arnvékolassal is.

A belsé elvaltozasokat a fiirészarunal a fa
tajtajatol, szovetétol, életkoratél, a metszési
iranytol figgd tényezék is befolyasoljak. Igy a
fiatal és lazaszovetii nedves faanyag hajlamo-
sabb a vetemedésre, mint az erett, stirtt évgyii-
ruji faanyag. A metszés iranvatol is fligg a fa
gorbiilése, illetve szaradasa. 1gy az érintéleges
(floderes) vdgas jobban gorbiil és szarad 0Ssze
szelességben, mint a radialis (tiikros) metszésii

-anyag, ezert ennek megfelelden kell kezelni is

az anyvagot.

Igen fontos még a gazdasagos anyagkihasz-
nalas szempontjabol, hogy a deszkat és pallét
ne dobaljak, mert az olvan hasadasokat ered-
menyez a fan, ami megneheziti a felhasznalast,
kiilondsen lomhosfiirészarunal. Tehat az anyag
szakszert raktari kezelése igen erésen esik latha
a kihasznalasnal és donts kihatassal van arra.

A Szabvanyanyagoknal{, tehat a kereske-
delmi méreteknek helyes alkalmazasa nagy fon-
tossagn az anyag megvalasztiasanal Kiilonosen
a nossz- és szélességi méretek Jelentosége nagy,
mert a vastagsagi méretek amugyis alkalmaz-

kodnak a szokasos faipari szerkezetekhez. Igy,
bar hosszu fiirészarubsl kKonnyebb a szabas,

megis a gyartas tervezésénél megadando az a
legkedvez6bb hossz és szeélességi faméret, mely-
bol a leggazdasiagosabban allithato el6 a gyart-
many. Itt meggondolando az is, hogy pl. olvan
uzemben, ahol a gyartmany — egyes tulstalyt
kKitevé — alkatrészei keskeny, rovid fiirészary-
bol készitheték, az alaesonyabb értékii és
ugyanolyan jé »rovidaru« keriilion felhaszna-
lasra, mely alacsonyabb aranal és kedvezdé Iki-.
hasznalhatésaganal fogva koltségesékkentd ha-
tassal is van a gvartasra. |

Az anyagnak a megmunkalasté]l fiiggd ki-
hasznalasara, a miivezetés és iranyvitas, illetve
a kozvetlen megmunkalassal loglalkozék szemé-
lyl ratermettsége és szakismerete kétségteleniil
donté hatassal van. Ezért igen fontos, hogy a



szabasi munka megkezdése el6tt alaposan at-
gondoljak a szabas menetét, a kiillonboz8 méretii
alkatrészek egyszerre torténé szabasat, illetve
osszevalogatasat.

Allandéan szem elétt kell tartani azt is,
hogyan lehet az anyagot a legkisebb hulladék-

kal hossztolni. Altalaban tobb deszkinak egy-

szerre valo hossztolasanal mindig megallapi-
tandé az egymasra rakott deszkdk mindsége. A
meg nem feleld, vagy hibas csak egvenként ke-
riilhet felszabésra. A szélezetlen lombos-fiirész-
aru mindig elére megrajzolandé, hogy a palld
szélessége és hossza egyforman jol legyen Kki-
hasznalhaté. A fenyddeszka és palld szabasanal,
amennylben a végeken hasadas nincsen, 3 e¢m-
nél tobbet ne vagjunk le és alkatrészek kisza-
basanal, a vastagsagtol fiiggden, 0.5—1 em-nél
tobbet ne hagyjunk ra a szélességre. Altala-
ban az anyagot ¢és félkész alkatrészt kézbevé-
velkor mindig meg kell nézni, hogy az esetle-

ges hibak ne a kés6bbi megmunkalas folya-
man Kkeriiljenek napvilagra.

A fentiek értelemszertien a butorlapra és
enyvezettlemezre is vonatkoznak. 3

Az el6z6 bekezdésekben felsorolt szempon-
tok esak nagy vonalakban vilagitottak ra arra,
hogyan kell az anyaggal banni, azt el6készi-
teni, kezelni és felszabni, mert részleteiben min-
dig a gyarto iizem adottsagai hatarozzak meg
a maximalis kihasznalast.

Az anyag kihasznalasanal szem el6tt kell

tartani azt a koriilményt is, hogy orszagunk

ipari faban megfelelé nagy bazissal nem ren-
delkezik, s6t faban behozatalra szorulunk.
Ezért a feldolgozas el6tt mindent el kell ké-
vetni, hogy minél kisebb térre szoritsuk a ke-
letkez6 meghibasodast, mert enélkiil az anyag-
nak a legkisebb hulladékkal vald teldolgozasat,
tehat a leggazdasiagosabb kihasznalasat biztosi-
tani nem lehet.
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Lapszemle

A »Magyar Technika« folyé évi

aprilisi (4.) szdma igen gazdag
olyan tartalommal jelent meg,
mely méltdn igényt tarthat a fa-
ipari szakemberek figyelmére. Kii-
ionos érdekl6désre tarthat szd-
mot neéhany, a migyantafélesé-
gekkel foglalkozé cikk, melyek a
mugyantagyartds helyzetével, mii-
szaki feladatdval, szerepével, alkal-
mazasi lehetGségével és feldogozai-
saval foglalkoznak, valamint azon
cikkek, melyek a hulladékfa hasz-
nositasat tdargyaljak.

sMuanyaggyartdsunic helyzete és
miszaky feladalaic cim alatt dr.
Borsodi Lordnt, a mianyagprob-
lemak kitdnd ismerdje, rovid, de ér-
~ lekes képel ad a hazai nyersanya-
gokbdl elballithaté migyanta alap-
anyagokrol és megillapitja, hogy
az otéves terv perspektivajiban a
muanyaggyartas és feldolgozds fej-
l6déséhez a legfontosabb anyagok
biztositva vannak. Kz a faipari vo-
natkozasban is orvendetes lLény az
emlitety ipardg ragasztéanyag-
problémajanak végleges megold4sat
engedi remeélni.

sMilanyagok szerepe ¢s alkulma-
zdsi leheldségei a gépiparbang cimii
cikkben Csdkvdri Gyorgy dr. és
Igali Janos daltalanos érdeklddésre
erdemes cikkben foglalkoznak a
muanyagoknak és rétegelt lemezfé-
leségeknek kozlomu és gépelemek
vonalan valo felhaszngldsi lehetd-
ségeivel és megédllapitjak a szer-
z0k, hogy p. 0. a csapdgyak és per-
selyek gyartdsdnil a mlanyagok
nem potanyagai a bronz és fehér-
fem kompozicioknak és ha meg-
feleld0 helyen alkalmazzuk azokat
akkor, velik az emliteit otvozetek-
nél sokkal jobb eredményeket ér-
hetunk el. Az ilyen anyagbdl ké-
szul0 ecsapagyak élettartama a
bronz csapdgyakénal hétszerte, a
fehertém kompozicids betétiieknél
pedig tizenkétszerte hosszabb, és
alkalmazasuk kendanyagmegtaka-

Alfréd kozli, hogy

ritison kiviil még a szines fémek
felhasznalasanak csokkentésére
is  vezet. Azt is megemlitik.
lhogy joval hoszsabb élettartama
kovelkezlében a cserék &s javi-
tasok  okozta gépdllisok és az
ezzel  oOsszefliggd  karbantartdsi
munkdlatok ideje erdsen leesékken
¢s igy domborodik ki teljes egé-
szeben az emlitett csapagyfélesé-
gek eldnye. Hasonlé el6nyokrél
szamolnak be a szerzék a mii-
gyantak alkalmazdsaval késziilt,
retegelt falemezbdl gqudriott fogas-
kerckekkel kapcsolathan is, me-
lyeknek a mar emlitetteken kiviil
tovdbi elényiik a zajtalan jards és
az, hogy a lokésszeriden jelentkez6
terheléseket jobban birjak mas
muanyagokbdl késziilt fogaskere-
keknél. A csapagy és fogaskerék
készitésére hasznilatos ragasztott
lemezek vizsgalati adatait igen ér-
tékes kimutatdsok és rajzok szem-
Iéltetik.

sHulladékanyagok épitdipari fel-
haszndldsa< cimi cikkben Dondth
a mésztejjel ims=
pregnalt gyaluforgdesot a portlan-
cement jol koti és az igy készitett
>massza« formakba préselve sze-
gezhelo és  szeglartd, vakpadlot
helyetlesitd lapokat ad. Ezutin
beszamol a rostositdsra alkalmas
fahulladék ipari feldolgozdsinak
hazinkban valé megteremtésérgl
¢s g rostlemezeknek az épitGipar-
ban valé felhaszndlasarol.

»A muanyagok az épitészetben«
cimu cikk ugyancsak Dondth Al-
fréd tolldbol szarmazik, XEbben a
szerzOo roviden véazolja a fafélesé-
gek és a rélegell falemez vizérzé-
kenységét ésa milgyantakotési fa-
rostlemezek el6nyos tulajdonsigait
emeli ki. A cikk keretében képen
bemutatja a salakgyapottal (?)
vagy uvegfondllal (idveggyvapot?)
[Oltott farostlemez-burkoldelemet,
melyet mint {ireges hdszigetels
idomot ir le. Cikke tovabbi soran
beszamol egy olyan uj fagerenda-

tipusrél, mely muigyanta ragasz-
tassal lenne  készithet6 iireges
belsével és végiil a miigyantdval
ragasztott falemezeknek betonozis-
nal zsaluzoanyagként valg alkalma-
zasi lehetOségér6l. Nagyon halis
lenne a magyar faipar,ha a szerz
reszletesen beszamolna a cikkében
emlitett fapotlé anyagok vagy fa-
hulladék igénybevételével késziilt
anyagokkal kapcsolatos gyakorlati
tapasztalatairol, vagy ennek hid-
nyaban ismertetné g forrdsmunk:i-
kat, melyekbdl tovabbi felvilagosi-
tisok lennének nyerhetdk.

sHulladékfa és cellulézetartaln
mezogazdasdagr hulladékok haszno-
sildsa.« Borsodi Lordnt dr. ezen
cikkében a ‘fa hidrolizisével fog-
lalkozik és megdllapitja, hogy a
Szovjetunioban az alkoholgyartis-
nak mar 1939. év o6ta a fahulla-
dékoknak és mas celluldzetartalmn
anyagoknak savas hidrolizise az
alapja. A fabdl wald ipari szesz
gyartasa mar ezl megeldzGen 1935-
ben indult meg ugyanott. A' fa cuk-
rositdsi folyamatat és a cukorki-
hozatal elerjesztését a szerzé na-
gyon szemléltetGen és érthetden
vazolja es bemutatja, hogy ezen
eljaras folyamdn hol és hogyan
keletkezik a furfurol, melyre mint
mugyanta-alapanyagra a faipar
erdeklédéssel és varakozdssal te-
Kint. A fahulladékok felhaszna-
ldsi lehetdségének egyik uj utjira
és modjara mutat r4 a szerzo, ki-
nek cikkei tanulsigosak és redli-
sak.

»A mianyagok és feldolgozdsuli«
cimu ecikkében Ballo Rudolf dr. igen
érdekes dtiekintést nyujt a mii-
anyagok kémiai és fizikai tulaj-
donsagairol és feldolgozéasardl. Kii-
lon foglalkozik az emlitett anyagok
nagy tapadoképességével, melyre
tdmaszkodva dolgoztik ki a kor-
szerd ragaszloanyagokal. A mi-
anyagok feldolgozdsa eimi részben
roviden foglalkozik hajlitott idom-
daraboknak ragasztott furnérokbol
valo készitésével is. PA.
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Az épiiletasztalosipar tjitdsi mozgalma

SZABO PAL

Akkor, amikor termelésrél, a termlékenység
fokozasarél beszéliink, figvelembe kell venni
azt a rejtett tartalékot, amely dolgozoinkban,
ujitoinkban szunnyad, melyet megfelel$ felvila-
gosito munkaval felszinre lehet hozni.

Sztalin elvtars a Szovjetunié sztahanovis-
tainak elso értekezletén, 1935-ben beszédében ki-
emelte:

»Nem vilagos-e, hogy a Sztahanov-munkd-
Sofe iparunk ujitoi, hogy a Sztahanov-mozga-
lom iparunk jovijének képviseléje, hogy ebben
a mozgalomban a munkdsosztdaly elibvendd kul-
turalis és technikai fellendiilésénel magva rej-
lik, hogy ez a mozgalom azt az utat nyitja megqg
szamunikra, amelyen egyediil és kizdrélag érhet-
Jitk el a munka termelékenységének azt a ma-
gasabb folkdt, mely a szocializmusbdl a kommi-
nizmusba valé dtmenethez s a szellemi és testi
munka kozotli ellentét megsziintetéséhez sziik-
seges?«

Kormanyzatunk a Szovjetunié tapasztala-
tai nyoman torvénybe foglalta és torvénnyel
védl az ujitomozgalmat. Az 1948-ban megindult
ujitomozgalom 1949-ben lendiiletesen haladt
elére és 1950-ben mar nemesak mennyiségi, ha-
nem mindségi elérehaladast is mutat. Ujitoink
nagy eredmeényeiket csak ugy érhették el, hogy
mogottitk allt teljes erejével a Part, utat mu-
tatva a maradisag elleni kiizdelemnek, Mogot-
tik allt a Szovjetunio gazdag tapasztalata és
hathatés segitsége. Bebizonvosodott, hogyv az
egyenl verseny az ujitomozgalom legnagyobb
osztonzdéje. Az egyéni verseny hdései, a magyar
sztahanovistak nem fizikai eréfeszitéssel, ha-
nem a munka jobb megszervezésével, ujitasok-
kal érik el kivalé eredményeiket.

- Az épiiletasztalosipar dolgozoi a multhan is
megfelel6 médon vették ki résziiket az ujitasi
mozgalombél. Miutan azonban a legutébbi idé-
kig az épiiletasztalosiizemek a magasépitéipar
vertikalis ilizemrészeiként miikodtek, 1jitasi
eredményelk a magasépitéipar egyéb 1jitasai-
val egviitt vannak nyilvantartva és azoktél ne-
hezen valaszthaték kiilon.

Az épiiletasztalosipar oOsszefogasat. Iranyi-
tasat jelenleg még csak részben, de a kozeljo-
voben mar teljes egészében az KEpiiletasztalos-
ipari Egyesiilés végzi. Az 0j koriilménvek ko-
zott megvan a lehetdsége annak, hogy az épii-
letasztalosipar Gjitasi mozgalmat kiilon tartsuk
nyilvan és fejlesztésérol az 1j szervezési forma
keretében megfelelé6bben gondoskodhassunk.

Pillanatnyilag még "‘az a helyzet, hogy a
magasépitoipartol levalasztott és jelenleg onallo
vallalatokként miikodé iizemek 1jitasi moz-
galma megtorpant. Ennek okai:

1. A magasépitovallalatok a télitk levalasz-
tott épiiletasztalosiizemek ujitasi iigyeit nagy
késedelemmel, hosszas huza-vona utan adtak at
az uj vallalatoknak.

2. Az uj vallalatok tujitasi megbizottjai ja-
ratlanok az ligyek intézésében.

3. Az 1j vallalatok miiszaki osztalya sem
adja meg a sziikséges tamogatast a mozgalom
reszeére.
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Az Epiiletasztalos ES feliigvelete ala tar-
tozé vallalatoknal f. évi januar héban indult
meg az ujitasi mozgalom jjaszervezése. Jelen-
leg még ott tartunk, hogy a legsziikségesebh je-
lentések oOsszeallitasa is nehézségekbe iitkozik.
Szorgalmas nevel6-, oktatémunkaval menetkiz-
ben képezziik ki az 1j njitasi meghbizottakat,
hogy munkajukat jol lathassak el és a mozgal-
mat megfeleléen iranyitsak.

Az njitasi mozgalom elsé nagvobb lendiile-
tét a marecius ho 21-én tartott tapasztalateserén
nyerte, melyet a Budapesti Epiiletasztalosipari
Vallalatnal rendeztiink meg. Erre a tapaszta-
lateserére minden épiiletasztalosipari vallalat
negy-ot elfogadott 1jitast hozott magaval,
hogy a kevés njitassal rendelkezé kis vallala-
tok ezen az els6 tapasztalatcserén gazdag anya-
got lathassanak. A tapasztalatesere kiértékelese
Jjol sikeriilt, a vallalatok kikiildottei gazdag
tapasztalatokkal tértek wvissza vallalataikhoz.

A Kkiértékelés folyaman értékes javslatokat
tettek az jitasi mozgalom elébhrevitele célja-
bol. Javasoltak tobbek kozott, hogy az épiilet-
asztalosiparban a Sztahanov-munkamodszerel-
rol, az ujitasck gvakorlati alkalmazasarol keé-
szitsenek keskenyfilmet és azokat a vallalatok-
nal mutassak be.

Komoly feladatunk, hogy a méasodik félév;
ujitasi feladatterv jobban sikeriiljon, mint az
elso félévi, Ugy készitsiik el azt, hogy az tizem
miuszaki fejlesztési tervének megfeleléen, terv-
szeruen 1ranyitsuk a legégetébb problémakra
dolgozoink figyelmét, -

A masodik fontos feladat dolgozoink figvel-
mét felhivni az anyagtakarékossagért folyéo
harecra.

Ujitéink jelentdés munkat végezhetnek ezen
a teriileten. gy évvel ezel6tt még alig beszél-
hettiink anyagtakarékossagrol, ma mar koztu-
domasn, hogy a kongresszusi verseny folyamdan
e?en a teren igen jelentés megtakaritdist ér Linlk

A tapasztalat azt mutatja, hogy latszolag
Jelentéktelen észszertisitési javaslatok. a munka
eszszeriu szervezésére iranyulo részletjavaslatok
1s Jelentékeny eredményeket hoznak.

Szamos teriilet nyilik ajitéink részére az
uzemben, ahol minden kiiionosebh beruhizas
nélkiil is nagy megtakaritast érhetnek el javas-
lataikkal. Barmilyen kis eredményt mutatd ja-
vaslatréol legyen is sz6, annak is oriilniink kell,
mert azt a munkasosztaly tagjai hoztak fel-
szinre es az a munkasosztaly gvézelmét erdsiti.

Ujitoink kezdeményez6 erejét minden te-
kintetben tamogatni kell.

Ujitoinknak szilard bazist biztosit Partunk
é¢s Rakosi elvtars, aki nagy figvelmet szentel
ujitéinknak. :

sMegfelelni az eléttiink dallé feladatoknalk és
a munka termelélenységénele noveléséért folyta-
tott hare élvonaldban dllni«, ez az Gjitok ko-
telessége az otéves tervért folyvo hareban

Az alabb feltiintetett két wjitasi javaslat
az eépiiletasztalosipar egyik sziik keresztmet-



szetet sziinteti meg azzal, hogy a draga Te-
schauer-csavar helyett oles6bban, jol oldja meg
a feladatot. Mindkét ujitas nemzetgazdasagi
szempontbodl jelentés megtakaritast eredményez.

Basits P. Marian wjitdsa

Teschauer-ablak-6sszekoté myelvzar.
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Miileiras: A kiils6 és belsg ablakszarnyat
~gombolyli végii 9 mm © esap koti Ossze, mely-
nek ferde bevagasaba a nyvilé nyelvzar fordul.

Csukas kozben a nyelvzar _elengedi a csapot.
A esap részére a nyvelvzar fedélemezén 11 mm ©
lyukat furnak.

| Bogddn Jdanos ujitasa
¥ Teschauer-ablaksza rny rugos osszekoto.

A rajzon lathato kéz altal megemelt esap-
pantyu ragod segitségével visszaugrik eredeti
helyzetébe és amikor a gombolyli végii Ossze-
kotoesap a nyillal jelzett palyan a megfelel6
lyukba keriil, akkor a csappantya kissé meg-
emelkedve rugalmasan beereszti a esap gom-
bolyli fejét, majd a csap felsé vajataba akasz-
kodik s mindaddig egyiitt tartja a két ablak-
szarnyat, mig ujabb kézmozdulattal vissza nem
emelkedik a rajzon lathaté helyzetbe.

Megtakaritas: Eloallitasi ara 2.24 F't. (10.000
db-nal egységar)
eddig hasznalt Teschauer-csavar ara 248 Ft.
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Megtakaritas darabonként
47.680 db évi sziikségletnél
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A magyar falpar Kkazanproble-
maja elkésve, most kerult szo-
ryegre. Fzzel kapesolatban minden
faipari szakembert, ki ezen a vo-
nalon a megoldast keresi, érdekel-
het és segithet, Juhdsz Istvdn (Eri-
mu Kazanszerkezeti Iroda) Kkivalo
tanulmanya, mely a sMagyar Ener-
giagazdasdye cimi folySirat folyé
¢vi 3. szaméban »A Szovjetunidban
kifejlesztett  kazdntiizeldberendezé-
seri¢ cim alatt jelent meg. Faipari

Lapszemle

vonatkozasban kulonosen érdeke-
sek megdallapitasai a ferderostélyos
tiizelOberendezéseket, illetéen és az
olyan korszerd kazantiizelOberen-
dezésekre vonatkozoan, melyekben
vizszintes Irdnya mozgdrostélyon
jahulladél égethetd el jo hatisfok-
kal, ha a fahulladékot tiuzelés eldtt
felapritjak. A Makarev-rendszer(
ttizelOberendezést 1s  1smerteti a

szerzo. Ennek igénybevételével
olyan darabos és forgdcstézeg is

cazdasigosan eltiizelhets, melynek
nedvességtartalma eléri a 60%-ot.
Ezt a nedvessiégtartalmat megkoze-
litik ragasztott falemez- és gyufa-
gyaraink nedves hamozdsi hulladé-
kai, melyeknek eltiizelése koztudo-
masuan nagyon lerontja a kazdnok
hatasfokat. Erdemes a tanulsigos
és uj gondolatokat teremt§ tanul-
méﬁ}ft, figvelemme] elolvasni.
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Megszinteini a személyes felelosség hidnydt, megjavitani a munka megszervezését, helyesen

osztarii szel az erdket az dizemen belill — ez a feladat.
(SZTALIN)
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A nyildszdrék megfelelé tervezése az épiiletasztalosiparban

PALVU];.G-YI JANOS

A szocializmus épitésében igen nagy a je-
lentésége annak, hogy épiileteinket JOminéségi
hezagmentes, jol zarhaté nyilaszarészerkezettel
lassuk el.

A kapitalista rendszerben épitészeink mind
a tervezésnél, mind az ellenérzésnél nagy sualyt

r

telyeztek arra, hogy az épiile'tnyil_é,szé,rék a
palotakon lehetéleg légmentesen zarjanak.
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Ma, amikor fokozottabban ez volna a fel-
adatunk, az épiileteken olyan furesa j otletek-
kel talalkozunk, amelyek teljesen kizarjak azt,
hogy az épiiletnyilaszaré szerkezet légmentesen
zarhat6 legyen. ;

A helytelen tervezésnek egy példajat aka-
rom itt bemutatni, amit a Miskolei Kollégium
épiileténél tapasztaltam.

A Miskolei Kollégium tervét a Varoster-
vezO Intézet készitette, Béla Amtal épitész a
tervezd.

Az 6 elképzelése szerint a Teschauer-ablak
eddig hasznalt és jol bevalt anslagjai felesle-
gesnek bizonyultak, mert 6 ezt megoldotta a to-
kokra szegezett, illetve szerelt vinklivas beik-
tatasaval, a tok kiilsé lapjara egy laposvas sze-
relésével. Igy az ablak anslag nélkiil van, mert
4—5 mm-es vinklivas mellett az anslag nem fér
el. Ha megvizsgaljuk ezt a tervezést, akkor 14t-
hatjuk azt, hogy itt legmentességrol egyaltalan
nem lehet beszélni, s6t a nyilaszaré szerkezet a
levegé6t sokkal inkabb beengedi, mint az eddig
hasznalt tokszerkezetnél.

Feltétleniil sziikség volna arra, hogy Ter-
vezO Intézeteink feliilvizsgaljak a nyilaszarék
tervezését és njitasaikat bemutassak az E. M.
XI. Féosztalyanak, vagy az Epiiletasztalos
igyesiilésnek, ahol megfelels szakemberekkel
megtargyalhatnék, hogy az ajitasok a mai id6k-
nek megfelelnek-e, mert a miskolei peldanal
azt latjuk, hogy a Kollégium szobéiban a ffités
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csak tobb wvagon széntobblet elhasznalasaval
lesz biztosithato.

Mellékelem a Miskolei Kollégiumhoz készi-
tett, szogletvassal kombinalt Teschauer-ablak-
tok keresztmetszetét, azzal a céllal, hogy a lat-
tottak alapjan szakemberek széljanak hozzi és
biraljak el, hogy az ilyen tervezés megallja-e a

helyét a szocializmus épitésében.



... A munkafolyamatok mechanizilisa az a szimunkra i J €s dionté erd, mely nélkiil az
eloiranyzott lempékat és a lermelés 1ij méreleit betartanunk lehetetlen.

(SZTALIN)
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A miiszakiak feladata az iizemi verseny kiszélesitésében

EZSIAS PALNE

- »A verseny a szocializmus épitésének
kommunista modszere, mely a dolgozok millids
tomegeinek legnagyobbfoku aktivitasan ala-
pul.«

A miiszaki dolgozdok széles rétege mindin-
kabb megfogadja és magaéva teszi Sztalin elv-
tars fentidézett tanitasat és tudataban van an-
nak, 'hogy a dolgozok versenvkedvének aktivi-
zalasaban, a verseny kiszélesitésében a miisza-
kiakra i1s fontos feladat harul.

A Part iranyitdé munkéaja, a Szakszer-
vezet tudatosito tevékenysége a munkaverseny-
mozgalom alapvets pillérei. Mindez azonban
nem hozhatja meg a teljes eredményt, ha az
tizemekben a miiszaki osztaly dolgozéi nem ve-
szak kezlikbe a verseny miiszaki megszervezé-
sél. Az a kotelességiik, hogy jo példaval jarja-
nak elol. Felajanlasaikat az els6k kozott te-
gyék meg, Még fontosabb azonban, hogy a fi-
zikal dolgozok részére biztositsak a verseny fel-
tételeit. Szabad mozgasuknal fogva 6k a leg-
alkalmasabbak arra, hogy a versenyt szervez
zek,

Természetesen helyes, ha egy-egy iizemnek
minél tobb dolgozoja vesz részt a versenyben, ha
a verseny minden részletében j6l el van ké-
szitve. A verseny eredménve azonban foleg at-
tol fiigg, hogy feltételeit a legrészletesebben
dolgozzak ki, miiszaki szempontbél targyvaljak
meg s c¢sak mindezek megtorténte utan keriil-
Jon.  sor a versenyszerzddés megkotésére. A
szerzodes megkotésénél figvelembe kell venni
a takarékossagi, tisztasagi sth. szempontokat.
Lehet versenyfeltétel a helyes raktarozas, ami
anyagmegtakaritast is jelent, lehet a termeld-
eszkozok allando iizemképes allapotban tartasa,
ami a tobbtermelést és a minésée emelését is
elosegiti. Ugyelni kell arra, hogy a felajanlas
konkrét legyen, ne legyenek nehézségek a kiér-
tékelésnél. |
| A vezetOk segitsék tanacsaikkal, felvilagosi-
tassal a feltételek megallapitasat.

A tervetf elozéleg ismertetni kell, hogy a
dolgozok tudjak, mi a verseny ecélja., mit kell
teljesiteni. Nalunk, az Angyalfoldi Batorgyar-
ban, a mtiszaki vezetok megel6z6 miiszaki érte-
kezleten ismertetik az iizemrész mii- és eso-
portvezettivel és a miiszaki osztaly tobbi dolgo-
zojaval a tervet, amit kozos meghbeszélésen rész-
leteire bontanak, wvagy esetleg valtoztatnak
rajta. izt a tervet a vezetok tlizemrészenként is-
mertetik a vallalat Osszes dolgozdival, akik
hozzaszolasaikkal  és javaslataikkal segitik a
vezetdket a tervezésnél, Vannak dolgozbdink,
akik majus 1-én mar julins héban jartak terv-
teljesitésiikkel: Kolarik Mihaly gépmunkas pl.
Jalius 1-nél, Vastag Kéaroly gépmunkas junius
20-nal, Haunold Lajos asztalos jamius 30-nal,
Berner Jozsef asztalos junius 20-nal tartott a
terv teljesitésével. Szakmai képzettségiiknél
fogva a miiszaki vezeték a szerzddések megko-
tésénél kikiiszobolhetik azt, hogy a dolgozdk ere-
Jitket és képzettségiiket meghalado feltételeket
vallaljanak magukra.

A kiértékelés nyilvanossagat is a miuszaki
vezetoknek kell biztositaniuk, hogy minden dol-

20z0 tudomast szerezzen az eredményekrdl, le-
hetoleg naponta. A mi iizemiinkben iizemrészen-
ként versenytablakon wvan vezetve a dolgozdk
el6z6 napi eredménye, szazalékban és Ft-ban
megjelolve. Hzenkiviil tervteljesitési szalagok
mutatjak, hol tartanak a dolgozék terviikkel.
Az tzemi radio 1s allandoan kozli a kiemelkedd
eredmeényeket és versenykihivasokat, valamint
a lemaradokat. A verseny otnaponkénti kiérté-
kelését a kultartermiinkben elhelyezett nagy
versenytablan ismertetjiik és ezeket a dolgozé-
kat csasztuskaba foglalva éneklik ki ebédidé
alatt a kultarbrigad tagjai. Az eredmény sok-
szor meglepo, mert a dolgozdék megértik a csasz-
tuska esipos hangjabél, hol van javitani wvalo.
A 6] dolgozokat pedig fokozott munkara ser-
kenti, hogy példat mutassanak a lemaradok-
nak. A versenyfelelos a miszakiakkal karoltve:
menet kozben 1s ellen6rzi a verseny eredmé-
nvét, a felajanlasok teljesitését.

Amitiszaki vezetok feladata megsziintetni a
versenyek kampanyvszertisegéet. Persze, hiba
mindeniitt akad. A multban lizemiinkben is el§-
fordult, hogy egy-egy versenyciklus bhefejezté-
vel a lendiilet alabbhagyott és versenyfeleld-
sink tlt a babérjain. Ma mar ezen is valtoz-
tattunk és a versenyek allandé fokozasa meg-
latszik a termelékenységen, a terv teljesitésé-
nél. Uzemiinkben a miiszaki vezeték ezen a té-
ren 1s Jo példat mutattak a fizikai dolgozok-
nak, A kongresszusi versenyben a miiszaki osz-
taly tagjai egy tiztagt brigadot alakitottak. A
brigad tagjai a vallalatvezetd, a miiszaki osz-
taly vezetoje, a fokalkulator, a gyartasiranyito,
az anyagnormas, a normafelelés, a tervosztaly
vezetdje, a programmozd, a normakészité és a
tervezo. Nyole férfi és két né. Ez a brigad ki-
hivta az lizem Osszes dolgozbit mennyiségi és
minéségi versenyre. A brigad teljesitménye
164 % volt.

Igen fontos, hogy a kiadott munkakra pon-
tos anyagnormat és idét adjunk meg, hogy a
dolgozé tudja, mit teljesit és mit takarit meg.

Az onkoltségesokkentés, a takarékossag és
a hulladék minél nagyobbmérvii felhasznalasa
a fécél. Ez a harom tényezé egyvmas nélkiil el-
képzelhetetlen, Az onkoltségesokkentés a ‘taka-
rekossaggal egyiitt jar, de lehet az omkoltséget
csOkkenteni njitassal, észszertlisitéssel, a munka
J0 megszervezésével stb. Ezernyi moédot lehet
talalni és a miszaki vezeték feladata foglal-
kozni a dolgozokkal, segiteni az esetleges 6tletek
kivitelezésénél. Feladatuk az is, hogy olyan on-
tudatos dolgozd esaladot neveljenek az iizem
dolgozoibol, akik tisztaban vannak azzal, hogy
amit esinalnak, maguknak csinaljak. Vériikben
legyen az, hogy minden ténykedésiikkel a kozos
érdekeket szolgaljak. A mi iizemiinkben a mii-
szakil vezet6k naponta, az iizem ellen6rzése koz-
ben  foglalkoznak a dolgozdkkal, segitik pro-
blémaikban _és felvilagositjak o6ket feladataik
fontossagarol, arrdl, hogy mindegyikiik egy-
egy kereke a szerkezetnek és ha egy kerék meg-
all vagy kiesik, milyen kart okoz az egész ko-
zosségnek. A miiszaki vezet6k egy most megin-
dulé tanfolyamon kivanjak a dolgozdk szakmai
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képzettségét emelni, hogy ezzel is fokozzik a 6
‘s8zakemberek szamat.

A hulladék felhasznalasat a miiszaki veze-
tok segitségével oldhatjuk meg a legeredmé-
nyesebben. A konstrukeiok megszerkesztésénél,
a kivitelezésnél sok alkalom adédik a hulladék
- felhasznalasara. Otletekkel és njitasokkal is le-
het esokkenteni a hasznalhatatlanak vélt hulla-
dékot. Ezen a téren nagy varakozassal tekinte-
nek a faipari lizemek az 1j hulladékfeldolgozé
vallalat elé, ahol értékesithetnék a draga valu-
tan behozott faanyag hulladékat is. A mi tize-
miink miszaki dolgozoi a lehetoség szerint ugy
rajzoljak meg és irjak ki a munkakat, hogy
mar figyelembe veszik a piacon levo faanyagok
méretezését, ami elosegiti azt, hogy a }‘mlm-
- dék szazaléka minél kisebb legyen. Hzzel is se-
gitségére vannak népgazdasagunknak az anyag-
takarékossagban. Szamos ujitassal takaritanak
meg a miuszakiak segédanyagot. Emlitésre
meélto az az eljaras, mely szerint a szalagesiszo-
l6n vizben valo csiszolas utan wviasszal esiszol-
jak meg a feliileteket, ami altal sima, tomott
porusu anyagot kapunk. Az utana valé politii-
rozashoz, ill. dorzsoléshez joval kevesebb anyag
kell, mint maskor. A kimutathaté megtakaritas
- politarban 35 %, munkaidében28 %. A masik uji-
tas, ami esak most van bevezetés alatt, a szalag-
csiszolon egymasutan valdo durvazas és finomo-
zas, amil az anyvagmozgatasi koltséget a felére
csokkenti és hamarabb lehet idében is a munkat
elvégezni, tehat idot is megtakaritunk, igen ke-
vés alakitas: koltséggel. Bevezetésétél jelentos
megtakaritast varunk.

A verseny kiértékelése is a miszaki veze-
tok feladata. Nem elég, ha az adminisztracio
rideg szamadataira tamaszkodnak, mert ezek a
szamok tévedhetnek is. A miiszaki vezetdk, is-
merve a koriilményeket, jobban el tudjak don-
teni az eredmény helyességét. Pl: nem elég, ha
‘a legmagasabb szazalékot elérd dolgozdt jutal-
mazzuk. Meg kell nézni a teljesitmény mind@sé-
gét 1s, mert lehet az lizemben alacsonyabb sza-
- zalékot elérd dolgozd, akinek munkaja minéségi

szempontbol kifogastalan. Ennek a dolgozénak
eredménye értékesebb lehet az iizem és a kozds-
seg szempontjabol is. Ezért fokozott figyelem-
mel kell lenni a verseny kiértékelésénél és fel-
tétlen be kell vonni a mitiszaki vezetéket is vé-
leményezés végett, :

A fentiekbsl lathatjuk, mennyiféle szem-
pontot kell figyelembe venni az iizemen beliili
versenyek szervezésénél és kiértékelésénél. Kép-
zeljiik el, mennyivel nagyobb a feladatuk azok-
nak, akik az iizemek egymas kozotti versenyét
ertékelik ki. Kiilonosen a negyedévi eredmé-
nyek értékelése nehéz feladat. Itt mar sokféle
szempont az iranyado, ami a dontést megnehe-
zitl. Nem volt még alkalmam ilyen kiértékelés-
sen reszt venni, de igy gondolom, hogy a terv
teljesitése a legfontosabb feladata az iizemek-

nek. Itt figyelembe kell venni, hogy mit gyart
az uzem, és milyen volt a tervezése, a teljesi-
tést milyen korilmények kozott hajtotta végre.
Pl: nem lehet véleményem szerint egy bttor-
készité iizemet hasonlitani egy cipésarokgyar-
hoz, vagy ladakészit6 iizemhez, vagy a filirészes
tizemeket a sepriinyélgyartékhoz. A tervnél fi-
gyelembe kell venni, hogy a tervezés emelke-
dé-e, vagy csokkend, s ha esokkend, miért, mi
az oka. A helyi koriilményeket is mérlegelni
kell. Pl: a mi lizemiink most mar hetedik hé-
napja épitkezés alatt all. Ez azt jelenti, hogy
ha egy épiiletrész elkésziil, abba bekoltozik egy
uzemrészleg, melynek régi helyét mar masnap
lebontjak és igy tovabb. A gvalupadok kozott
dolgoznak a komiivesek, a szerel6k, az iivege-
sek, Télen hideg, nedves miihelyben folyt a
munka, és egyedi darabokat gyartunk. Terviink
ezzel szemben fokozatosan emelkedett és a ter-
vet talteljesitettiik. Ilyen koriilmények kozott
dolgozé {izemet mem lehet hasonlitani olyan
tuzemhez, ahol nyugodt, haboritatlan munka fo-
lyik, a dolgozok vilagos, egyforma temperati-
raju helyiségekben dolgozhatnak, ismétlgds
munkan. Az anyagtakarékossag a mi iizemiink-
ben fokozott értéket képvisel, mivel szabaszaink
az epitkezés miatt alland6 koltozésben vamnak,
egész télen a szabad ég alatt dolgoztak hely
hijan. Bizonyara ezeket mind mérlegelik a ki-
értékels bizottsagban. :

Az iizemek dolgozéi tudjak, nagyon is jol
tudjak, milyen eredménnyel dolgoznak maAas
szakmabeli iizemek. Az iskolaba jarék tapasz-
talatesere alkalmaval és az iizemi latogaték hoz-
zak-viszik a hireket. Ha lemaradast tapasztal-
nak, fokozzak a lendiiletet, ha az eredmények
Jjok, orommel veszik tudomasul. Tapasztaltam
ezt az éliizem cim elnyerésekor és az utana ko-
vetkez6 kongresszusi versenvben. Bamulatra-
meéltd eredmények sziilettek, hogy iizemiink
mélté legyen az élesillaghoz. A mindség javu-
lasa a mennyiség emelkedésével naprél napra
lathato volt. Egyes asztalosok remekeltek mun-
kaikkal, |

Ha egy iizem j6 eredményeket ér el, abban
sok érdeme van a miiszaki vezetoknek, mert a
verseny Jo elokészitése, a versenyszellem &l-
land6é ébrentartasa, a versenylendiilet fokozasa
&tJ"é eredmények megsziiletését vonia maga
utan. -

Felemelt 6téves terviink a faiparra is aj,
komoly feladatokat ré. Ezeket csak ugy tudjuk
teljesiteni, ha a munkaversenvt, a szocializmus
epitésének kommunista modszerét tovabbfej-
lesztjiik és mind szélesebb kérben alkalmazzuk.
Tudataban vagyunk annak, hogy Partunk ira-
nyitasa és a Szakszervezet tomegszervezé mun-
kaja mellett ehhez.az iizemek miiszaki gar-
dajanak részvétele, szervezbkészsége és lelkes
munkaja is elengedhetetleniil sziikséges, Tgy va-
lik esak lehetévé, hogy a faipar a felemelt ter-
vet teljesithesse, s6t tilteljesitse.
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{. Enyvezell faszerkezelek mezo-
gazdasaqi gepalkatrészek eclodllita~
sahoz cimen eérdekes cikket kozolt
- a »Ljeszndja Pramislennosziy« e¢i-
mu szovjet faipari szaklap 1949
~februari 2. szdma, A. N. Otlivacs-
nik. tollabol. Ebben a cikkben pél-
dakkal bizonyitja, hogy a mezo-
gazdasagi geépiparban milyven vo-

nalakon = lehet ' igen _tekintélyes
mennyiségi fat Ggy megtakari-
tani, hogy vilogatott, elsérendid.

furészanyag helyett. kevésbbé ér-
- tékes furészelt anyagbdl ragasz-
- tott alkatrészeket keészitenek., Pél-
- ddakkal bizonyitja, - hogy az 1gy
készitett részek szilardsiaga felil-
mulja a legjobb anyagbol keészult

hasonld részek szilardsagat. Szer--

z0 szerint koesirudak, vetogép-
szekrények, aratogép rakoddfelile-
. tei és sok mdas alkatrész készit-
heto ilyen modon fenol, resorecin,
melamin stb. alapu ragasztéanya-
gok igénybevetelével. A cikk ma-
gyar forditdsa  674.812—419.3:
629401  szam alatt a Kozponti
Technologiai Konyvtarban  talal-
hato.

2.  Farostlemezek gydrtdsdhoz
- sziikséges faanyag cim alatt a
clirevoc 1950 - janudr 4. szamaban
nagyon tanulsiagos cikket taldltunk,
melyben K. Freidrich g farost-
lemezgyartassal kapesolatban az
apritdasi eljardasrdl; az elOkészités-
rdl, a farostlemez-készitésrol, az
el6dalld  veszteségekrdl szamol be.
Mindazok részére, akik a farostle-
mezgvartds problémajaval foglal-
koznak, vagy akiket ez a gyartasi
ag érdekel, igen tanulsagoes lehet
ez a cikk, melynek magyar fordi-
tasa 674.817.—41.046. szam alatt a
Kozponti Technolégia Konyvtara-
ban betekinthetd. J

3, Ligninaktivdlt farostok cimet
vicel dr. Ing. A. Novak azon -ta-
nulmanya, mely a »Holz« cimu fa-
iparj szaklap 1950 februari szama-
ban jelent meg és melynek ma-
oyar forditdsa a Kozponti Tech-
nolégiai Konyytarban 67481741,
" szdm alatt 4ll az érdeklédok ren-
delkezésére. A tanu!many igen be-
hatoan foglalkozik annak a 1égl
problémanak - feltdrasdval, - mely
végeredményben azt célozza, hogy
a farosilemezkészitésnél a rostosi-
tott faanyag lignintartalma szere-
peljen kotdanyag gyanant. A szak-
“avatott szerzf, igen jol felépitett
tanulminva hasznos utmutaté
azok részére, akik a miufafélesé-
gek problémaival foglalkoznak. A
kémiai_ és. technoldgiai - leirasok
szabatosak és kulonosen -erdeke-
sek a kisérleti eredmények, me-
lyek szerinti 650 kg kozepes haj-
litészilardsagi farostlemez nyer-
heté a ligninaktivalt farostokbol

." toberi
~vonatkozasban érdekld cikket ho-

- Szemle

160—
- faj)-

15—25  kg/é¢m? . nyomassal,
170° C-on, 0.95—1.00 Kkozota
sullval.

4. A nagyfrekvencldju energia
wpsserit atkalmazdsa q butoripar-
ban cim alatt az «Elektrizitalsver-
wertung« cimu folydirat 1950 ok-
szamaban, a faipart sok

zott, -melynek szerz6je Ing. R.
Walchli, aki a c¢ikk c¢imének meg-
feleloen 'az egyetlen ragasztott le-

mezbol préselt és a présben nagy-

frekvenciaju elektromos energia
alkalmazdsaval szdaritott korszeri
butorfélék gyartisi- lehetdségeivel
foglalkozik és érdekes kisérleti
eredményeket sorol fe] abrak be-
mutatasa mellett. A cikk . szerint
egy  teljes irdasztalvdz hajlitdsa
es enyvezése 3—6 percig tart a
présben és egy ugyancsak a fenii
modszer szerint késziilt karosszék
préselési ideje, beleértve a hajli-
tast és enyvezést, 9 percig tar-

tott, 6 kW _ teljesitményli nagy-

frekvencias generialtor 1Z¢ny—
bevételével. Az &dbridk és az elja-
ras igen tanulsigos képet adnak
azokrol a lehetdségekrsl, melyek
nem csupan a butoripar, hanem
mas faipari termelGdgak részérdl

is a legnagyobb érdeklGdésre tart-

hatnak sziamot. : |
| P. A.

AUSZTRIA

A hegyes-volgyes orszag terile-
tének koze]l negyven szazalékat er-
dok boritjak. Faipara ennek meg-
felelben szétszort és: kilonbozi-
képpen gépesitett. Flrészei najd-
nem kizarolag fenydronkoket dol-
goznak fel, évenként 3—4 millio
kobmétert. A termelt filrészaru
nagyobbrészt exporira keril, mert

~kulonben az orszag.- még kevésbbé

tudna megvasarolni a nélkilozhe-
tetlen kulfoldi nyersanvagokat e€s
élelmicikkeket. Az erdltetett faki-
vitel egyike azon tényezdknek,
melyek az ujjaépités lemaradasat
okoztak. Most oly gazdasagi intez-
kedésekkel probalkoznak., melyek
a fa kivitelét az egyideji belfoldi
épit6- és iparifa eladisghoz kap-
csoljak. Ugy vélik, hogy a belfoldi
épitkezések és ipar jobb faellata-
sa¢ az altalanos munkanélkuliség
némi csokkenését fogja eredme-
nyezni, -

BELGIUM

A szaklapokban élénk vita fo-
Iyik  az épiiletasztalosmunkdkrol.
Tekintettel arra, hogy Belgium
faanyagsziikségleteinek jelentOs

részét importdlja, ismételten fel-

vetddott az aluminium- vagy acel-

'készitményld ablak-, ajtomegolda-

sok lehetSsége. Jelenleg - a fabdl

- Belga-Kongdéban

készulo épuletasztalosmunkak alap-
anyaga északeurdpai szdrmazisa
erdeifeny0 vagy - télgy, vagy a

kitermelt »Kam-
balae. T Sl

s

A faanyagszakérték és a fém-

szakemberek kolesondsen elisme-

rik a masik anyagfajta elvitatha-
tatlan eldnyeit, de nem képesek
dontésre jutni., Még csak azt. sem
tudjak megdllapitani, hogy ebben

a bonyolult kérdésben, melybe
— egyebek mellett — devizaszem-
pontok. éeghajlati viszonyok,

anyagutanpotlds és javitasi kérdé-

sek szintén belejdtszanak, egyalta-
lan ki illetékes. Dy

BULGARIA

Nagyszabdsi - erdfsités van fo-
lyamatban a kordbbi rendszerben
Gz6® kiméletlen fapusztitis ké-
vetkezményeinek teljes megsziin-
tetésére. Bulgdria ‘ismét - fiban
gazdag orszaZ lesz. Erdéteriilete
Jelenleg is kétszer akkora. mint
Magyarorszdgé. Az  4lloméanyok

kétharmada lombes, f6leg tolgy és

bukk. | e

Faipara gyorsan fejlédik. Ossze-
hasonlitdsul szolgdljon a kévetke-
z0 kis téblazat:

Bulgdria iparifa termelése

1939-ben 1,000.000 ms*
1953-ban 2.300.000 m? |
(terveldiranyzat)

E két adat mutatja a tervgaz-
dalkodas hatalmas folényét, mely
képes arra, hogy a mult hibdinak
helyrehozasaval egyidejileg egy
sohasem reméll fejlGdés tavlatait
nyissa meg és  azl, amit tervez,
mindig- meg is valdsitsa.

Szamunkra Bulgdria faipardnak
gyors kifejlodése még egy tovab-
bi szempontbdél is igen fontos.
Fabehozatalunk  eqyik  forrdsa

¢ppen Bulgdria, mely példdul az

elmult években tuzel6faval, butor-

léccel és még jonéhany fontos
yalasztékkal jarult legstirgGsebb

faelldtds; kérdésink el6nyds meg-
oldasahoz. A bolgdr-magyar erdé-
¢s faipari kapcsolatok kimélyitése

‘mindkét orszag szamara meég to-

vabbi lehetf8ségeket fog megnyit-
ni szocialista fejlédésunk soran.
Azokrol a tudomdnyos,  fagazda-
sdgkutato tanulmdnyokrdil, melyek
a Duigiaria és Magyarorszdg Fko-
zotti faipari kapcsolatokat leheténé
tették, még be fogunk szdmolny
olvasoinknak. "

| R. M.

- /

(Folytatjuk.)
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A Lesznaja Pramislennoszty 1951. évi 4. szamanak tartalmabol:

Vezércikk: Teljesitsiik a nyari fatermelési tervet.
L. D. Darcgan (CNITME):.
. korben a szaltanak autoutakon valo kiszal-
litasat.
Ing. M. N. Piszkunopv:
figvelmet a fa-kikozelités szerszamainak.

Ime. N. V.

Vezessiik be széles

S/entel]uuk nagyobb - 4 V. Csrkow:

[Tearov (CNIIME): A CNIIME-KB2

benzinmotoros lancfiirész. |
P. Sz. Hlovies: A ZAISZ-150 geﬂpkf)ml

szakl kezelése.
. V. Kreecsetovr (UNIIMOD):
szaritas fejlédésének utia.
A foiskola: ha.llgatnk termelo-

tizemi ;.Vftlmrld td[‘ﬁl

Iﬂ{f mﬁ_

A turesmn.ya.g-

A Magyar Techmka 1951. aprlllsl (4) szamdnak tartalomjegyzéke

Fock Jeno: -

A kalmazzuk batran a
kongresszusi verseny
tapasztalatait.

:

Tudomany és termelés:

Dr. Borsodi Lorand

Muaanyaggyartasunk helyze-

. te és miiszaki feladatai.

Szobadi—Reuss: | 3
Az elektromos 1par: mu-

anvag felhasznalasa.
Csakvori—Igali: |
- | Miianvagok szerepe és alkal.

mazasi lehe.-tusage; a gyar-

| | iparban.
Takats Laszlo:
Any a:gtakamkmag megfele—
16 esavarminoség felhasz-
nalasaval.
I)r Domony Andrds:

Hullddekalnm.lmumbol gyar-
tott ontvények wjabb  fel-
hasznalasi lehetoségel.

Dr. Freund Mihaly:
- Hobontasy gazok hasznosita-
Sa. |
Polinszki Karoly—
Retezdr Arpad:

iparhan és a mezdogazda-

sagban.

Donath Aljréd 1.:

| | felhasznalasa.
Dtmath Alfred 11.: ‘

- Az épitfii'pa._l’

- hasznalasa.

muanyagfiel-

_Dr Bormd i Lorand :

| Dr. _BaL-M Alfred: {

* Loksin -

~ Szennyvizek hasznositasa az

Hulladékanyagok épitsipari

Erdos Jozsef: - | | %
Mianyagok felhasznalasa az
épiiletszerelvények ésegyéb
ig:lri armatarak eléallitasa-

Hulladékfa és celluloze tar
talmi mezogazdasagi hul-
ladékok hasznositasa.

'Zilahy Marton:

Muanyagnk a textiliparban.
Dr. Karpati Jeno:

Gazvm o9 gamzfqumtés
Technikai szemle:

Dr. Sattler Tﬂ’"&(iﬁ.‘

Szocialista békegazdalkodas
— kapitalista hadigazdal-
kodas.

—

A korszerii méretezés nﬁhany |
k;elrdme |

Dr. Sdlyi Istvin

A milanyagok es feldﬁbgom

suk.
Kritika és konyvismertetés.

Ipari tervezés és szervezes:

A nepgazdmg muszaki és
anyagl ellatasanak terve-

znese a Szovietunioban.

Balint Robert:
| E gyéni megtakaritasi szam.-
lak alkalmazasa a Ganz-

Vlllanygyé.rban

A marciusi MTESZ-lapok tartalom jegyzekebfil

A Vaumszl Ekonomikl 1950.
evi tartalom]egyzeke
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