






Nemzetközi Bútor Szakvásár ’96

Vásárfia
A Bútorvállalkozók Országos 
Szakmai Szövetsége ötödik al­
kalommal rendezi meg a hazai 
bútorgyártók szakvásárát. Míg 
a tavalyi évben 8500 m2-en 
170 kiállító mutatta be termé­
keit, addig ez évben 9000 m2- 
en 220 kiállító 165 standon 
várta kereskedelmi partnereit. 
A szakvásár tematikája évről- 
évre bővül, így mostanra a ha­
zai bútorgyártók mellett kiállí­
tottak neves külföldi bútorgyár­
tók, valamint az ipar legfonto­
sabb beszállító partnerei, ha­
zai és külföldi alapanyag- és 
szerelvénygyártó, illetve ke­
reskedő cégek. Ebben az év­
ben először külföldi fa- és bú­
toripari gépgyártó cégek a 
WOODMA kiállítás keretében 
mutatták be korszerű gépeiket 
és berendezéseiket.

A szakvásár célkitűzései

A Bútorszövetség a szakvásár 
évenkénti megrendezésével 
továbbra is kezdeményezője 
és segítője a hazai bútorgyár­
tók piacépítő munkájának. Az 
idei szakvásár kiemelt célja kö­
zött szerepelt:
• a hazai bútorgyártók új termé­
keinek, fejlesztési eredményei­
nek színvonalas bemutatása;
• a hazai gyártók és a külföldi, 
illetve a magyar kereskedők 
számára az üzleti kapcsolatte­
remtés és információcsere biz­
tosítása;
• a hazai formatervezés szín­
vonalas ötleteinek bemutatása;
• a hazai bútorok minőségének 
és elismertségének javítása.

Fenti célok megvalósítására 
irányultak a szakvásár meghir­
detett pályázatai, így a Jövő 
bútorai '96 kiállítás, az Európai 
minőségért díj adományozása, 
valamint a Magyar Bútormárka 
minőségi tanúsítvány meghir­
detése, széles körű propagálá­
sa és a sikeres pályázatokat 
beküldő vállalatok részére a ta­
núsítványok átadása.

A vásár rendezői kiemelt fel­
adatuknak tekintették a bútor­
gyártók és kereskedők kapcso­
latteremtésének és üzletköté­
sének színvonalas és kultúrált 
kiszolgálását, valamint azt, 
hogy a hazai vásárlók és ér­
deklődők széles tábora is meg­
ismerkedhessen a legújabb bú­
torokkal.

Az elmúlt évek tartós dekon- 

juktúrájának, a lakásépítés fo­
lyamatos csökkenésének, a 
belföldi fizetőképes kereslet 
romlásának, valamint a bútor­
import ugrásszerű növekedé­
sének döntő szerepe van ab­
ban, hogy a hazai termelés je­
lentősen visszaesik, a gyártók 
krónikus kapacitáskihasználat­
lansággal küszködnek. A hazai 
gyártók igyekeznek termékvá­
lasztékuk átalakításával, illetve 
bővítésével igazodni a változó 
kereslethez, elsősorban a te­
hetősebb vásárlói réteg igé­
nyeinek teljesítéséhez. Az im­
portverseny nyomása alatt 
azonban nincs elegendő forgó­
tőkéjük versenyképességük 
megtartásához, valamint hiá­
nyoznak a műszaki színvonal 
fenntartásához szükséges be­
ruházási források is.

Az importban jelentős mérté­
kű a használt bútorok, a nyuga­
ton már kifutott modellek, a 
dömpingáron bekerülő elfekvő 
készletek részaránya. Egyfor­
mán megnőtt a feketegazda­
ság szerepe a gyártásban és a 
bútorkereskedelemben. Az el­
szegényedő belföldi vásárló ré­
teg kénytelen az alacsony szín­
vonalú, minőségileg rossz, a 
garanciális feltételeket kikerülő 
termékeket vásárolni.

A hazai bútoripar helyzete

Fentiek hatására a termelés 
volumene 1996-ban folyamato­
san csökkent és egyedül a bú­
torexport tartósan megmaradó 
42%-os részaránya számít bíz­
tató jelnek a hazai termelők jö­
vője szempontjából. 1996 végé­
re az export közel megkétszere­
ződik, meghaladja a 10 milliárd 
forintot, és bár a kivitel 70%-a 
német piacra irányul, 1993-tól 
kezdődően több vállalat a kelet­
európai piacok irányába fordul. 
Jelentős piacépítő munka kez­
dődik elsősorban a volt szovjet 
tagországok területén.

Bár a szakágazat jövedel­
mezősége a kritikus szintre 
csökkent és árbevétel-arányo- 
san -2 és +2% között mozog, a 
hazai ipar igyekszik növelni 
marketing ráfordításait és 
szakbolthálózatok létrehozásá­
val is növelni eladásait.

A magyar gazdaság negatív 
folyamatai a belföldi kereslet 
tartós csökkenése ellenére a 
hazai gyártás döntően fenn 
tudta tartani működőképessé­

gét és közben jelentősen átala­
kult tulajdonosi szerkezete, 
szervezeti struktúrája. Javult a 
hazai bútorválaszték mennyi­
sége és minősége, új piaci kap­
csolatok kiépítésére került sor. 
Jelentős számban alakultak új 
termelőegységek, és gyakorla­
tilag kialakult a hazai bútor­
gyártásban is az a kis- és kö­
zépüzemű bútorgyártó réteg, 
amely képes a gyors és rugal­
mas piaci alkalmazkodásra és 
kétségtelenül új színfoltot jelent 
a hazai termelésben. A bútor­
gyártási szakágazat 1996. év 
első nyolc havi adatai átmeneti 
javulást jeleztek, a termelés­
csökkenés tendenciája meg­
állt. Ebben az időszakban a ha­
zai bútorgyártás elérte a 22 mil­
liárd forintot, ezen belül az ex­
port részaránya meghaladta a 
42%-ot. A szakma számára 
bíztató, pozitív elmozdulás 
azonban még nem tartós. To­
vábbra is úgy tűnik, hogy azok 
a gyártók életképesek, ame­
lyeknek már korábban sikerült 
jelentős exportpiaci részese­
dést elérniük, illetve az átlagos­
nál jobb marketing munkával, 
valamint a minőségi termelés 
előtérbe helyezésével a tehető­
sebb vásárlói rétegek elérését 
célozzák meg.

Az import bútorok forgalmá­
nak visszaszorítása nemcsak a 
kormányzati intézkedéseknek 
köszönhető -  gondoljunk csak 
a vámpótlékra, a közbeszerzé­
sekről szóló törvényre, a feke­
tegazdaság elleni fellépésre 
hanem társadalmi téren is egy­
re erőteljesebb a fellépés a kül­
földi dömping ellen és szapo­
rodnak a magyar áruk elismert­
ségére irányuló kezdeménye­
zések.

Egyre többen vallják a bútor­
kereskedelemben is, hogy a 
magyar bútoripar érdemes a 
védelemre és a támogatásra. 
Ez kiváltképp igaz azon ter­
mékcsoportok gyártóit illetően, 
akik nemzetközileg is verseny­
képes árut és minőséget képe­
sek garantálni.

Aktuális feladatok, jövőbeni 
tendenciák

• Feltétlenül szükséges az ex­
port expanzió fenntartása. En­
nek érdekében a megkezdett 
árfolyampolitikai intézkedése­
ket körültekintően tovább kell 
folytatni, tovább kell támogatni
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az export pályázati rendszer­
ben jelenleg is működő fejlesz­
tési célú akciókat, részben ka­
mattámogatással, részben 
adó-visszatérítéssel, részben 
pedig az import gépi berende­
zések vámjának, illetve vám­
pótlékának visszatérítésével. 
Az export hitelgarancia intéz­
ményét tovább kell bővíteni, 
hogy a tőkeszegény hazai cé­
gek meg tudják őrizni pozíciói­
kat az új piacokon.
• Célszerű kormányzati feladat­
tá tenni a külpiaci kapcsolatépí­
tést, elsősorban a kelet-euró­
pai kormányokkal szükséges a 
piaci kapcsolatok mind szoro­
sabbá tétele, kormánygaranci­
ák vállalása, piacszerző utak 
szervezése.
• A hazai bútorgyártók és bú­
torkereskedők kapcsolatait új 
alapokra kell helyezni. A nyu­
gat-európai példáknak megfe­
lelően szorgalmazni kell a 
nagykereskedelmi funkció fel­
élénkítését, amiben a kereske­
delem részt vállalna, maga­
sabb jövedelmezőségből ere­
dően a hazai bútoripar beruhá­
zásaiban, fejlesztéseiben; te­
vékenységét kiterjesztené az új 
modellek gyártására is.
• A bútortermelőknek kiemelt 
figyelmet kell fordítaniuk a 
még gazdaságosan működtet­
hető technológiai vertikumok 
kialakítására, a szűkös beru­
házási források koncentrált 
felhasználására. A jövőbeni 
eredményes működés érdeké­
ben létkérdés, hogy a kis-, kö­
zép- és nagyvállalatok között 
alakuljon ki az a termelési ko­
operáció, amely az elsődleges 
faipar megfelelő minőségű és 
mennyiségű alapanyag-kíná­
latára építhet.

A marketing munka színvon­
alának javítása érdekében ki­
emelt fontosságú, hogy euró­
pai színvonalúvá fejlesszük 
szakvásárunkat, a cégek szín­
vonalas házivásárokkal élén­
kítsék a forgalmukat, közös ak­
ciókat szervezzünk a bútorke­
reskedelemmel a kereslet élén­
kítése érdekében, javítsuk a 
hazai design és lakáskultúra 
színvonalát azáltal is, hogy 
mind több tehetséges tervezőt 
nyerünk meg a bútoripar szá­
mára.

Több évre szóló marketing 
programot indítunk be kereske­
delmi partnereinkkel a bútorfor­
galom élénkítése érdekében, 
hogy a vásárlók preferencialistá­
ján a bútor visszanyerje azt a po­
zícióját, amelyet a korábbi évek­
ben elfoglalt a fogyasztói cikkek 
piacán, emelve ezzel a hazai 
környezetkulrúra színvonalát.

GALLI PÉTER 
a Bútorvállalkozók 

Országos Szakmai 
Szövetségének elnöke

4 • BÚTOR- ÉS FAIPAR 199&



Magy



A Nemzetközi Bútor Szakvá­
sárról lapunk hasábjain több­
féle tájékoztató, értékelő írás 
jelent meg.

Fontos eredmény volt -  
többek között-, hogy ünnep­
élyesen átadták az első há­
rom MAGYAR BÚTOR­
MÁRKA MEGKÜLÖNBÖZ­
TETŐ MINŐSÉGJEL (a to­
vábbiakban MBM) viselésé­
re jogosító oklevelet.

Az MBM a Bútorvállalko­
zók Országos Szakmai Szö­
vetsége tulajdona. Létrejöt­
tének oka az a felismerés, 
hogy a magyar bútorok mi­
nőségét nemcsak továbbja­
vítani szükséges, hanem 
egyrészt azt gazdaságosan 
kell tenni, másrészt objektív 
alapokon a jó minőséget bi­
zonyítani is kell. Célszerű to­
vábbá a magyar és külföldi 
közvélemény előtt a jó minő­
séget tudatosítani.

Mi a helyzet ma? A 10-30 
évvel ezelőtti magyar búto­
rokra vonatkozó -  többségé­
ben jogos -  kritikák alapján 
beivódott a köztudatba, hogy 
a magyar bútorok minősége 
nem jó, ha valaki jó bútort 
akar, az import bútort ve­
gyen. Ez akkor sem volt ma­
radéktalanul igaz, de ma 
egyértelműen valótlan. A 
magyar bútorok nagy hánya­
da tartalmában jobb, mint az 
import bútorok, esztétikailag 
is közelíti a legújabb külföldi­
eket. A fekete gazdaságban 
termelt bútorokat nem szá­
mítva, a magyar bútorok 
ár/minőség összefüggésben 
magasan az import bútorok 
felett állnak.

A magyar bútorszakma 
hagyományai kitűnőek, ezért 
és a külföldön már egyre na­
gyobb elismerést szerzett 
termékeink alapján bátran 
vállalhatjuk, hogy a magyar
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bútor márka! De mitől márka 
egy bútor? Ennek megvála­
szolása volt a feladat. Ugya­
nis alaptalanul állítani vala­
mit, vagy néhány semmit­
mondó követelmény teljesí­
tése alapján nyilatkozni a jó 
minőségről, visszájára fordí­
taná a kérdést.

Az MBM filozófiájának 
részletes megfogalmazása 
után a Bútorszövetség meg­
bízta a FAIMEI-t és a BUFA­
MI BT.-t az MBM feltételrend­
szerének kidolgozására.

Dr. Szabó Miklós (a FÁI­
MÉI igazgatója) és jómagam 
évtizedek óta foglalkozunk 
minőséggel kapcsolatos 
ügyekkel. Jól ismerjük a Ki­
váló Áruk Fóruma, a KERMI 
Tanúsító Címke, az AUST­
RIA Minőség és a Bútorke­
reskedelmi Minőségügyi 
Egyesület korábban kidolgo­
zott rendszereit, továbbá ta­
nulmányoztuk a RENDSZE­
RESEN ELLENŐRZÖTT KI­
VÁLÓ MAGYAR TERMÉK 
védjegy más szakmákra ki­
dolgozott követelményeit.

Az a véleményünk, hogy 
az említett rendszerek vagy 
túl általánosak, vagy csak 
mennyiségi követelménye­
ket tartalmaznak, nem sze­
lektálnak a felhasználási te­
rület szerint, nem értékelnek 
funkcionális összefüggése­
ket stb. Például több rend­
szerben lényegében a szab­
vány minimum teljesítése 

mellett, ha a terméknek egy 
kiemelkedő tulajdonsága 
van, már teljesül a követel­
mény.

Az előzményekre támasz­
kodva igyekeztünk egy telje­
sítmény orientált, költségér­
zékeny (értékelemzés elvű), 
objektiven meghatározott 
követelményrendszert kidol­
gozni. A követelmények és 
az értékelés számítógépre 
vihető, a pontozásos értéke­
lésre létező programok van­
nak.

Az MBM eljárási rendje 
szabályozza a jogi követel­
ményeket és feltételeket, a 
nevezési és használati díja­
kat és a minőségjel odaítélé­
sének módját.

A nevezési díj (ami az első 
év használati díját és az első 
címke garnitúrát (lásd ábra) 
is tartalmazza), már teljesít­
ményelvű, ugyanis három 
bonyolultsági fokban 30000 
50000 és 80000 forintban 
állapítja meg az összegét.

Az MBM ájltalános köve­
telményei a nevezés formai 
és tartalmi előírásait, a doku­
mentálását és a magyar ere­
detet írják elő.

A magyar tervezést prefe­
rálja, mert magyar tervezésű 
és kivitelezésű bútornál az 
anyag és szerelvény magyar 
hányadát nem kell vizsgálni.

Az MBM részletes köve­
telményei a bútor funkciójá­
tól és felhasználási területé-



mértéke, 
viszonyok, 

szerkezetek

megállapított követelmény 
van, ami alapján lehet csak a 
pontokat odaítélni.

szabványos 
konkrétan

tői függően sokrétűen tago­
zódnak.

Az alapkövetelmény, hogy 
a termékek a vonatkozó 
szabványok előírásai mini­
mumának minden szem­
pontból feleljenek meg és 
legalább egy tulajdonságuk 
legyen kiemelkedő (ez eddig 
más rendszerekben is meg 
van).

Új követelmény, hogy az 
1-5 pontig terjedő pontozás 
súlyozott átlagának legalább 
3,5 értékűnek kell lennie.

A termék átlag pontszá­
ma, illetve az elért minimum 
pontszáma (lásd például a 
mellékelt pontozólapot) az 
egyes tulajdonságokra adott 
1-5 pontszámtól és a súlysz­
ámoktól függ.A szabványos 

tulajdonságok esetében, 
ahol öt fokozat van, a mini­
mális teljesítményért 1 pont 
jár, ahol csak két vagy három 
fokozat van, 2,5 pont vagy 2, 
3, 5 pont adható.

A szabványelőírások csak 
egyik részét képezik az érté­
kelésnek. A másik részt a 

szabványokban nem rögzí­
tett, de szakmailag és a fo­
gyasztó szempontjából fon­
tos követelmények teszik ki. 
Ilyenek például a funkciótel­
jesítés, esztétika, újdonság, 
borítások, élek, csomagolás, 
környezetbarátság stb. A 
kárpitozott bútoroknál az er­
gonómiai követelmények, 
párnázottság 
ülés/támla/kar 
bútorszövet és 
viszonya stb.

Minden nem 
tulajdonságra

A tulajdonságok bútor­
funkciók szerint vannak 
megfogalmazva. Azonban 
azok nem egyformán fonto­
sak. A tulajdonságok fontos­
sági sorrend szerint 1^l-es 
szorzóval kapják a súlyozott 
pontszámot. Ez egyrészt a 
gazdaságos minőségfejlesz­
tésre ösztönöz (elég a fontos 
tulajdonságokat nagyon jóra
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alakítani), másrészt lehetővé 
teszi, hogy a felhasználási 
területtől függően más-más 
tulajdonságokat tegyünk 
fontosakká. Például: lakó­
szobabútoroknál a vízvegy- 
szerállóság, hőállóság és a 
klímaállóság az utolsók kö­
zött szerepelnek, ugyanezek 
a konyhabútoroknál előkelő 
helyen állnak. Más a sorrend 
az irodaszékeknél és a lakó­
szobai vagy ebédlőszékek­
nél. Ugyancsak más a tulaj­
donságok sorrendje az ülő- 

lenőrzi, ítéli oda a minőség­
jelet, vagy vet el a MBM el­
nyerésére benyújtott pályá­
zatot.

A Nemzetközi Bútor Szak­
vásáron a szakemberek és a 
látogató közönség meggyő­
ződhettek arról, hogy a Tisza 
Bútoripari Rt. EURO kony­
habútor-családja, a Zala Bú­
torgyár Rt. ZALA Rusztik 
szekrénysora és a Mezöbe- 
rényi Faipari Szövetkezet 
LIVERPOL-LUX ebédlőgar­
nitúrája nem méltatlanul

Lakószobai szekrények, szekrénysorok pontozó lapja 

sor- Tulajdonság Súly- Pontszám Súlyozott 
szám szám 1 2 3 4 5 pontszám

1. Funcióteljesítés 4,00 X 12,0
2. Igényességi fokozat 3,85 X 15,4
3. Esztétika 3,70 X 14,8
4. Tartósság 3,55 X 10,65
5. Újdonság 3,40 X 6,8
6. Frontborítás 4,25 X 16,25
7. Élek 3,10 X 15,5
8. Méretek 2,95 X 14,75
9. Szilárdság 2,80 X 8,4
10. Stabilitás 2,65 X 13,25
11. Szerelvények, 

vasalatok 2,50 X 7,5
12. Díszítés 2,35 X 11,75
13. Front üres/teli arány 2,20 X 11,0
14. Betétek 2,05 X 6,15
15. Korpusz borítás 1,90 X 9,5
16. Csomagolás 1,75 X 5,25
17. Környezetbarátság 1,60 X 6,4
18. Felületek mechanikai 

ellenállása 1,45 X 4,35
19. Víz/vegyszerállóság 1,30 X 3,9
20. Hőállóság 1,15 X 3,45
21. Klimaállóság 1,00 X 2,0

A márkajel elnyeréséhez 
szükséges minimális
pontszáma: 184 Összes pont: 199,05

fekvőbútornál, ha főfunkció­
ban ülő- és más, ha fekvőbú­
torról van szó.

A szigorúan meghatáro­
zott követelményeket labora­
tóriumi vizsgálatok és részle­
tes elemzés alapján a KER- 
Mi, a FÁIMÉI és a BUFAMI 
BT. képviselőiből álló Bíráló 
Bizottság értékeli. Az írás­
ban előterjesztett értékelést 
az un. Védjegy Bizottság el-
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nyerték el a MAGYAR BÚ­
TORMÁRKA megkülönböz­
tető minőségjelet.

A pályázással kapcsolat­
ban érdeklődni lehet a Bútor­
szövetségnél (Győri Ferenc 
főtitkár, tel.: 202-3395), 
szakmai kérdésekben a FAI- 
MEI-nél (314-2099) és a BU­
FAMI BT.-nél (114-3396).

MATLÁK ZOLTÁN

1-12. •









Már a német piacban sem reménykedhetünk?
A belföldi fogyasztáscsökkenés 
következtében felszabaduló kapa­
citásoknak jelentős részét 1995- 
ben a bútorgyártóknak még sike­
rült export utján hasznosítani és 
ezzel az ipar működőképességét 
még kielégítően biztosítani. Az ex­
port többletnek közel háromne­
gyed részét a német piacon sike­
rült értékesíteni, Németország bú­
torpiaci részesedése ezzel már 
túlhaladta a 66%-ot, így piaci part­
ner szempontjából meghatározó­
vá vált. 1996-ban azonban valóra 
váltak már azok az aggodalmak, 
hogy ez az egyoldalú piaci kap­
csolat nagyon bizonytalan lehet az 
export vonatkozásában, ennek ré­
vén nagyon sebezhetővé válhat a 
hazai termelés biztonsága. 1996- 
ban folytatódott a belföldi fogyasz­
tás csökkenése, a felszabaduló 
kapacitásokat a hagyományos pi­
acokon a bútoripar már közel sem 
tudta kihasználni. Súlyosbította a 
helyzetet, hogy már a múlt évben 
megindult recessziós folyamatok 
kedvezőtlenül érintették a német 
gazdaságot is, csökkent és jelen­
tős mértékben differenciálódott a 
belső fogyasztás, ennek kereté­
ben számottevően mérséklődtek a 
bútorvásárlások is. A fogyasztás 
alakulásáról -  ha nem is teljes 
mértékben, de fő irányairól -  a kis­
kereskedelmi forgalom adatai ad­
nak hasznosítható információkat 
(1.1. sz. táblát). Az adatok szerint, 
amíg múlt év első felében válto­
zatlan forgalom mellett a bútorfor­
galom még a korábbi időszaknak 
megfelelően alakult, 1995 végére 
az összes kiskereskedelmi forga­
lom ugyan még csak 1 %-kal csök­
kent, a bútorforgalom visszaesése 
már 2% volt. 1996 első hat hónap­
jában az 1%-os kiskereskedelmi 
forgalom csökkenése azonban 
már 4%-os bútorforgalom-csökke- 
nést eredményezett. Figyelemre 
méltó jelenség, hogy a lakással 
összefüggő cikkek forgalma a töb­
bi szakmánál is az átlagosnál na­
gyobb mértékben csökkent. Az 
1996. július havi forgalmi adatok 
már bizonyos mértékű pozitív vál­
tozásra utalnak, ennek trendje 
azonban még közel sem határoz­
ható meg. Csak abban remény­
kedhetünk, hogy minden recesszi­
ónak egyszer vége szakad, és a 
gazdaság fejlődése más irányba 
halad. Feldolgoztuk és közrea­
dunk néhány, a termelés összeté­
telére vonatkozó és a fogyasztás 
struktúrájának változását is bemu­
tató adatot. Tekintettel arra, hogy 
a német bútortermelésnek jelen­
tős része exportra kerül -  ennek 
mértéke 1996-ban is tovább növe­
kedett - ,  a termékösszetételben 
bekövetkezett változások így bizo­
nyos mértékig az európai térség 
bútorpiaci változásaira is vonat- 
koztathatóak, és egyben előrejel­
zésnek is tekinthetőek.

DR. L.L.

1 sz. tábla. A német kiskereskedelmi forgalom alakulása 
1995-1996 jan.-jún.

Szakmai kör 1995 1996
jan.-jún. szept. dec. jan.-dec. jan. jún.ljan.-jún.ljúl.

Változás %-a előző év azonos időszakához képest
Kiskereskedelmi 
forgalom ossz.: +0 -1 ±0 -1 +1 -2 -1 +1
Ezen felül: 
-  élelmiszer +2 +2 +0 +1 +2 -2 +2 -1
-  textil -4 -5 -4 -4 +1 -1 -1 +1
-c ipő ±0 -3 -4 ±0 -9 +2 -2 ±0
-  bútor ±0 -5 -13 -2 ±0 -2 -4 -1
-  üveg, porcelán, 

kerámia -4 -4 -7 -4 -1 -3 -2 +5
-  tapéta, padló­

burkoló, festék -4 -4 -6 -5 -7 +0 -4 +4
-  vasárú és ház­

tartási cikkek -1 -4 -9 -1 -6 -4 -5 -1
-  óra, ékszer, 

arany és ezüst 
termékek -5 -6 -3 +1 +1 -1 +4

-  rádió, TV -2 -2 -4 -2 +4 +1 +2 +7
-  sportcikkek +6 +8 +10 +6 -7 +10 +9 +9

2 sz. tábla. Németország bútortermelése 1996-ban 
A termelés változása 1996. június hónapban

Változás
1996. jún. 1996. évi átlag

előző év időszakához képest %-ban
Ülőbútorok -0,9 +1,2
Konyhabútorok -0,7 -2,4
Irodabútorok és üzletber. -10,8 -8,9
Egyéb bútor -1,5 -2,3
Matrac -3,7 -1,3

Bútor együtt -2,0 -2,1

Egyes bútorok termelése 1996 I. n.é.-ben

Változás
1995

I. n.é.- IV. n.é.-
hez képest %-ban

Konyhabútor, fából -2,9 +1,5
Hálószobabútor -5,4 -1,7
Lakószobabútor -7,4 +3,7
Fürdőszobabútor -2,8 -0,4
Előszobabútor (Gardrób) -10,5 -2,2
Kerti bútor -19,5 -4,7
Kárpitos bútor -11,0 -3,3
Asztal és szék, fából +1,8 +2,1
Bútoralkatrész -2,0 +8,7

Kiemelten megfigyelt 
bútorok együtt -5,6 +0,8

Forrás: Möbel markt 1996/10 sz.
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Környezetvédelem 
a bútoriparban



Környezetünk elszennyeződése 
századunk végére erőteljesen fel­
gyorsult. Az ugrásszerűen bővülő 
nagyipari termelés egyre jelentő­
sebb környezeti károk okozójává 
vált. A termelés és a fogyasztás 
egyre nagyobb hulladékmennyi­
séggel jár, s ezeknek a hulladé­
koknak a kezelése és ártalmatla­
nítása egyre fokozódó problémát 
jelent. A környezeti elemek (föld, 
levegő, víz, élőlények, mestersé­
ges környezet) igénybevételét és 
terhelését szabályozni kell. Az 
1995. évi Lili, törvény -  „A környe­
zet védelmének általános szabá­
lyairól” -  célja az ember és kör­
nyezete harmonikus kapcsolatá­
nak kialakítása, a környezet ele­
meinek és folyamatainak védel­
me, a fenntartható fejlődés kör­
nyezeti feltételeinek biztosítása. A 
környezetvédelem olyan tevé­
kenységek és intézkedések 
összessége, amelynek célja a kör­
nyezet veszélyeztetésének, káro­
sításának. szennyezésének meg­
előzése, a kialakult károk mérsék­
lése vagy megszüntetése, a káro­
sító tevékenységet megelőző álla­
pot helyreállítása. Bár a bútoripar 
jellegénél fogva különösebb ve­
szélyt nem jelent környezetünkre, 
azonban a felhasznált különféle 
vegyianyagok egyrészt veszélyt 
jelentenek a levegő tisztaságára, 
másrészt a keletkező hulladékok 
egy része veszélyes hulladéknak 
minősül.

Légszennyezés

Hazánkban a levegő tisztaságvé­
delme vonatkozásában három te­
rületi besorolás létezik:
-  kiemelten védett kategória (ter­
mészetvédelmi területek)
-  védett I. kategória (lakókörze­
tek)
-véde tt II. kategória (ipari körze­
tek: az összefüggő ipari területek, 
amelyeket az önkormányzatok je­
lölnek ki)
A bútoripar létesítményei többnyi­
re a védett II. kategóriába soroltak. 
A légszennyezés forrásai szerint 
megkülönböztetünk:
-  pontforrásokat (kémény, kürtő) 
-  épület (pl. tető vagy fali ventilá­
torok)
-  felület (szabadon végzett műve­
letek)
A bútoripar légszennyezést okozó 
anyagainak nagyobb részét a lak­
kok és a hígítók szerves oldószer­
komponensei jelentik. A lakkokból 
elpárolgó oldószerek akár a lakk 
tömegének 70-80%-át is jelenthe­
tik, míg a hígítók teljes egészében 
elpárolognak. Az illékony szerves 
vegyületek (V O C -volatile organie 
compound) napfény hatására be­
következő reakciójából fotokémiai 
oxidánsok keletkeznek, amelyek 
közül az ózon a legjelentősebb. Az 
ózon káros hatással van az embe­
ri egészségre, valamint már kis 
koncentrációban is a növények 
növekedésére. A VOC-kibocsátás 
csökkentése nemzetközi szintű



feladat, s ezzel kapcsolatban Ma­
gyarország aláírta az EGK jegyző­
könyvét, amelynek értelmében 
hazánk az 1988-as emissziós (ki­
bocsátási) értékek szintentartását 
vállalta 1999-ig, vagyis a szerve- 
soldószer-kibocsátás nem nőhet. 
Törekvés van arra, hogy ez a szint 
csökkenjen mintegy 30%-kal, fő­
leg a nagyvárosok levegőminősé­
gének javítására. A bútoriparban 
használt lakkok, illetve oldó-, higí- 
tószerek többféle oldószerkompo­
nenst tartalmaznak. Egy részük 
biztosítja a lakk gyors száradását 
(alacsony forráspontú komponen­
sek), másrészük elősegíti a lakk jó 
terülését (magasabb forráspontú- 
ak), harmadik részüknek csupán a 
hígítás szerepe jut. A leggyakrab­
ban előforduló komponensek a 
különféle észterek, ketonok, alko­
holok és az aromások. A kibocsá­
tási határérték mindig egy-egy 
komponensre vonatkozik és a ki­
bocsátási magasság függvényé­
ben kg/óra értékben van megad­
va. A kibocsátási határérték a kör­
nyezetnek vagy valamely elemé­
nek jogszabályban vagy hatósági 
határozatban meghatározott olyan 
mértékű terhelése, amely kizárja a 
környezetkárosítást. Nyilvánvaló, 
hogy egy-egy komponensből 
adott kéményen át időegységen­
ként mennyi bocsátható ki, az 
egyebek mellett függ az anyag 
veszélyességétől. Az engedélye­
zett területi kibocsátási határérté­
ket túllépők légszenyezési bírsá­
got fizetnek. Mivel a jelenlegi elbí­
rálás a kibocsátó pontforrás ma­
gasságát veszi figyelembe, ezek a 
határértékek -  különösen maga­
sabb kémények esetén -  a gya­
korlatban tarthatók.

Katalizátor és porelszívó

A bútorüzemek másik lég­
szennyező anyaga a hidraulikus 
présekben történő ragasztásnál 
keletkezik. A karbamid-formalde- 
hid alapú ragasztók mindig tartal­
maznak szabad formaldehidet, 
amely a ragasztásnál felszabadul. 
Az elmúlt évtizedben a karbamid- 
formaldehid műgyantát előállítók 
jelentős mértékben csökkentették 
a gyanták szabad formaldehid tar­
talmát, a kibocsátási határérték 
tartása már nem okozhat komo­
lyabb problémát. A szabad formal­
dehid szint tartása azért is fontos, 
mert a bútorok zöme olyan for­
gácslapból készül, amely már 
eleve tartalmaz karbamid-formal- 

dehid gyantát, s mivel a furnéro­
záshoz is ilyen gyantát használ­
nak, így a szabad formaldehid ki­
bocsátás kumulálódhat, s ha a fe­
lületkezelésnél használatos lakk 
(pl. SH lakk) is tartalmaz formalde­
hidet, a bútor használóját szó sze­
rint érzékenyen érintheti a túl sok 
formaldehid gáz eltávozása. A fel­
szabaduló formaldehid csökkenté­
sére alkalmazhatók formaldehidet 
megkötő katalizátorok is.
Nincs bútorgyár por nélkül. A fapor 
bizony légszennyező anyagnak 
minősül. Akár központi, akár egye­
di elszívókat alkalmazunk, töre­
kedni kell arra, hogy por ne kerül­
jön a levegőbe. A központi elszí­
vók kürtői -  kivéve a zártrendsze- 
rűeket -  kibocsátó pontforrásnak 
minősülnek, s mint ilyenek, beval­
lási kötelezettséggel járnak. A lég­
szennyezéssel kapcsolatban me­
lyek a bútorgyártók környezetvé­
delmi teendői? Egy új technológia 
bevezetésénél, egy új pontforrás 
üzembehelyezésénél meg kell 
győződni arról, hogy történik-e 
légszennyezés. Ha igen, akkor az 
illetékes Környezetvédelmi Felü­
gyelőségnek a megfelelő forma­
nyomtatványon alapbejelentést 
kell tenni. A lakkot előállító gyár a 
lakk összetételére vonatkozó ada­
tok közlésével komoly segítséget 
tud adni a bejelentéshez. Az eset­
leges változást (pl. műszaki para­
méterek, felhasznált anyagok 
megváltozása) vagy a megszű­
nést is jelenteni kell. Ezeken túl­
menően minden év márciusában 
az elmúlt évről úgynevezett éves 
bejelentést kell tenni, minden te­
lephely, technológia és minden 
egyes kibocsátó pontforrás vonat­
kozásában. Minden felhasználó­
nak törekedni kell arra, hogy a fel­
használt vegyianyagok környeze­
tünkre a lehető legkisebb veszélyt 
jelentsék. A felületkezelésnél elő­
térbe kell helyezni a nagy száraz­
anyagtartalmú, illetve a vizes bázi­
sú lakkok használatát. Ragasztás­
nál az E1 minőségű forgácslapok 
felhasználása mellett arra is figyel­
met kell fordítani, hogy a hidrauli­
kus présben történő furnérozás is 
ilyen minőségű legyen.

Veszélyes hulladékok

A veszélyes hulladékokról elké­
szült a kormány 102/1996/VII.12) 
rendelete, amely 1996. szeptem­
ber l-jétől hatályos és tartalmazza 
a veszélyes hulladékokkal kap­
csolatos kötelezettségeket a ke­

letkezéstől az ártalmatlanításig 
(Magyar Közlöny 57. szám). Mi 
minősül tulajdonképpen veszélyes 
hulladéknak? A fogalmat az alábbi 
bővített mondat jól definiálja: A ter­
melő vagy szolgáltató tevékeny­
sége során keletkező olyan anyag 
-  ideértve a tisztítási műveletek 
során leválasztott anyagokat is - ,  
amelyeket annak tulajdonosa ke­
letkezése folyamatában, vagy ere­
deti célja szerint nem használ fel 
és amely vagy amelynek bármely 
bomlásterméke -  anyagi tulajdon­
ságával, mennyiségével, koncent­
rációjával vagy akkumulációjával 
-  az élővilágra, az emberi életre 
és egészségre, a környezet bár­
mely elemére potenciális vagy 
tényleges károsító hatást fejt ki.
A veszélyes hulladékok összete­
vőik környezeti veszélyessége 
alapján három veszélyességi osz­
tályba tartoznak:
-  különösen veszélyes: I. o.
-  fokozottan veszélyes: II. o.
-  mérsékelten veszélyes: III. o. 
A veszélyes hulladékok jegyzékét 
a fenti rendelet 2 sz. melléklete 
tartalmazza. Egy bútorgyártással 
foglalkozó üzemben veszélyes 
hulladéknak minősül az összes 
lakkozás! maradék, a fel nem 
használt régi lakk, szerves oldó-hi- 
gítószer, valamint ezek göngyöle­
gei is. Ide tartozik a szórókabinok­
ban keletkező lakkpermet-hulla- 
dék, beleértve a vizes lakkiszapot 
is, az olvadóragasztók tartályait 
tisztító szennyes oldószerek, 
egyes kárpitosipari oldószeres ra­
gasztók maradékai, az üzemben 
keletkező fáradtolaj, vizesolaj, il­
letve az olajos fűrészpor és for­
gács, valamint az olajos rongy. 
Ugyancsak veszélyes hulladék­
nak minősülnek a használt akku­
mulátorok és az esetlegesen ke­
letkező olajos iszap is (gépkocsi 
mosó). A termelő a veszélyes hul­
ladékkal kapcsolatos tevékenység 
megkezdését követő 60 napon 
belül köteles bejelentést tenni a 
környezetvédelmi hatóságok felé. 
Ezt követően évente kötelező a 
bejelentés a tárgyévet követő év 
március 1. napjáig. Az esetleges 
változásokat ugyancsak jelenteni 
kell: ha megváltozik a veszélyes 
hulladék minősége vagy ve­
szélyességi osztálya, ha új hulla­
dék keletkezik vagy a meglévő 
megszűnik, illetve jelentősen 
megváltozik a hulladék mennyisé­
ge. A keletkező anyagokat ártal­
matlanításra csak olyan személy 
vagy szervezet veheti át, amely a 

környezetvédelmi hatóság enged­
élyével rendelkezik. Az engedély 
meglétéről az átadó köteles 
meggyőződni. Az üzemi gyűjtőhe­
lyeken -  ha a környezetvédelmi 
hatóság rövidebb időt nem állapít 
meg -  legfeljebb az egy év alatt 
keletkezett veszélyeshulladék­
mennyiség gyűjthető össze. Az új 
rendelet szerint a termelő a veszé­
lyes hulladékainak megelőzésére, 
veszélyességének és mennyisé­
gének csökkentésére, ártalmatla­
nítására három évre szóló hulla­
dékgazdálkodási tervet köteles 
készíteni, első alkalommal 1997 
június 30-ig. Köteles továbbá a 
termelő minden veszélyes hulla­
dékot eredményező tevékenység­
ről anyagmérleget készíteni. Ezen 
kötelezettségek nem vonatkoznak 
arra az esetre, ha az évente kelet­
kező veszéles hulladék mennyisé­
ge
I. veszélyességi osztályú hulladék 
esetében az 50 kg-ot,
II. veszélyességi osztályú hulla­
dék esetében a 100 kg-ot,
III. veszélyességi osztályú hulla­
dék esetében az 1000 kg-ot 
nem haladja meg.
Az új rendelet módosítja a veszé­
lyes hulladékok szállítására vonat­
kozó előírásokat is. A veszélyes 
hulladék -  az egyedi beszállítás 
esetét kivéve -  csak a Környezet­
védelmi Főfelügyelőség engedé­
lyével szállítható, a régi engedé­
lyek 1996. december 31-ig érvé­
nyesek. A veszélyes hulladék tu­
lajdonosa köteles minden birtoká­
ban lévő hulladékról nyilvántartást 
vezetni, amelyet a hulladék más­
nak történő átadását követő 10 
évig meg kell őrizni. A termelőt 
veszélyes hulladék bírság megfi­
zetésére lehet kötelezni, ha az 
megszegi a veszélyes hulladékok 
bejelentésére, nyilvántartására, 
gyűjtésére, szállítására, átmeneti 
tárolására, ártalmatlanítására, il­
letve hasznosítására vonatkozó 
rendelkezéseket. A veszélyes hul­
ladékokról szóló szeptember 1 -jö­
vel hatályba lépett rendelet az ed­
digieknél szigorúbb előírásokat 
tartalmaz a veszélyes hulladékok 
termelői, szállítói és ártalmatlaní­
tói számára. Számos olyan kitéte­
le van, amelynek értelmezéséhez 
és a gyakorlatban történő alkalma­
zásához a termelőknek célszerű 
konzultálni az illetékes környezet­
védelmi hatósággal. Felmerülő 
kétely esetén jobb ma egy telefon, 
mint holnap egy büntetés!

BALOGH LÁSZLÓ
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T udósítás az

FARAM/I FLEXIS ►

◄ CEKA/D CENTOFORM HM/USA 
AERON

Ezt a széket valóban ki kell 
próbálni. Aki kipróbálta, használni 
is akarja, olyan sokat tud.
A konstrukció igen jó minőségű.
(Azóta a Szakvásáron is bemutatták és 
megkezdődött hazai forgalmazása is.)

Ez a tárgyaló csak olasz lehet. A formavilág 
eleganciája teljesen háttérbe szorítja 

a konstrukciót. A forma és a funkció méltó 
a hely szelleméhez. Itt csak jó döntéseket 

lehet hozni. Ennél az asztalnál nincs 
kitüntetett hely. Jól illeszkedik a nagy térhez

◄ SA Möbler AB/S SAMBA

Ebben az irodában még hidegben 
is kellemes lehet a munka.
A forma méltó a fa nemességéhez. 
Itt nyugodt körülmények között 
lehet fontos döntéseket hozni. 
Bármely lakás dísze is lehetne.
A konstrukció visszafogottsága 
maximálisan segíti az iroda 
arculatának az érvényesülését

A Kölnben minden második évben 
megrendezésre kerülő ORGA- 
TEC joggal nevezhető Európa 
legnagyobb irodabútor kiállításá­
nak. Ez évben október 15-20. kö­
zött volt látogatható, 225000 m2- 
en, 36 ország, 1300 kiállítója 
részvételével. A kiállítók nemzeti­
ségének megoszlása alapján a vi­
lágkiállítás jelző sem lenne túlzó. 
A nézelődő szinte az irodabútorok 
Eldorádójábán érezhette magát. 
Mostanában gyakran hallani, 
hogy az irodabútorral kapcsolat­
ban már mindent kitaláltak, ami ki­
található. Részben ez valóban így 
van. De a mostani kiállítás ismét 
bizonyította, hogy kellő ütemű 
gyártmányfejlesztéssel tovább le­
het lépni. Ez csak megerősíti azok 
véleményét, akik a hazai előrelé­
péshez, többek között az ORGA- 
TEC gyakorlatának az átvételét 
javasolják a budapesti IFABO-val 
kapcsolatban. (A bécsi IFABO-n 
már ez a gyakorlat.) Az ORGA- 
TEC-en tapasztalható fejlődést a 
már korábban kialakult technikai 
megoldásoknak a már művészi 
(mint ahogy az is!) szintű kifino­
mult alkalmazásával lehet legjob­
ban jellemezni, egy új filozófia 
mellett. Hogy ez mi? Ez az új filo­
zófia a dinamika! A designt, a 
funkciót, a konstrukciót a dinami­
ka szellemében a viszonylag jól 
meghatározható munkavégzési 
folyamatok igényeinek a kielégí­
tésére állították csatasorba. A 
már korábbról kialakult egészsé­
ges, környezetbarát, biztonságos 
munkavégzést lehetővé tevő, jó 
minőségű irodabútorokról olyan 
munkahely (élettér) kialakítása a 
fő cél, amely az emberi munkát

FORTSCHRITT/D MFR ► 
MOVED

Az új koncepció: együtt 
és mégis külön. 

A forma és a funckió 
egymást segíti. Ez 

a hely teljesítményre 
ösztönöz. Akár egy 

lakás részét is be lehet 
vele rendezni. 

A konstrukció maximálisan 
összhangban van 

a funkcióval

Nagyon fontos szempont 
a dolgozó egészségének 
a védelme, a folyamatos, tartós 
munkavégzés feltételének 
a biztosítása.
A hangsúly a berendezések 
ergonómiai szempontok szerinti 
kialakításának az összhangján 
van. Elemei: méretek, zaj-, 
sugárzás-, fényviszonyok

Oie wMtrQften Wünomixhc* AnfcvdtrunjM .in einen 
(bei JS-Zon-Motáaren}

Entspannt durch den Tag

EU-előírás a számítógép 
elhelyezéséhez
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JRGATEC-ról
még kellemesebbé és hatéko­
nyabbá teszi. Ezen törekvést a ki­
állítók két irányban kívánták be­
mutatni. Egyik irány a munkahe­
lyeken, a másik irány a lakások­
ban való munkavégzés. Mindkét 
esetben a kiállítók igyekeztek a 
munkateret komplexen bemutat­
ni, éreztetvén a hely szellemisé­
gét. A kiállított irodabútorokra és 
berendezésekre mind az uni, 
mind a faerezetek esetén a na­
gyon kellemes és hangulatos vilá­
gos, pasztell színvilág volt a jel­
lemző; a formai kialakításokra pe­
dig az íves megoldások alkalma­
zása. Az irodai funkciók kettős el-
különülése volt megfigyelhető: 
egy irodai térben való személyes 
és közösségi munkavégzés lehe­
tőségének a biztosítása. A kiállí­
táson nagy hangsúlyt kapott az 
irodai munka világméretű globali­
zációja, de továbbra is elkülönít­
hetők a leginkább földrajzi elhe­
lyezkedéstől függő sajátos design 
törekvések, mint pl. az észak-, kö­
zép- és dél-európai irányzatok. 
Néhány stílusjegy: természetes 
anyagok, nemes egyszerűség 
(észak); széles anyagválaszték, 
konstrukció uralta design (közép); 
széles anyagválaszték, funkció 
uralta könnyed formavilág (dél). A 
bemutatott lakásirodabútorok kö­
zös jellemzője a többfunkciós kia­
lakítás. Fontos az 1997. január 1- 
jétől életbe lépő új EU-normativa, 
amely a számítógépes munkahe­
lyekre vonatkozó ergonómiai elő­
írásokat szabályozza.

RADOS MIHÁLY 
feji. oszt. vez. 
Falco-Sopron

SCHAERF/D DYNAMICS ►

Új forma és mobilitás.
A konstrukció képezi a forma 

alapját. Kis helyen több funkció.
Újszerű megoldás a konténer 

kialakítása. Ez az iroda minősíti 
a használóját. A masszív 

konstrukciót jól ellensúlyozza az 
íves munkafelületek játékossága

SITAG/D INSIDE

Szintén az új generációt 
képviseli. Az asztal lapja, lába, 
a konténer és szekrény íves 
kialakítása valóban otthonos 
érzetet kelt, így akár a lakásban 
is használható. Az i-re a pontot 
a szék teszi fel. stílus 
azonosságával. Ez egy 
karakteres megoldás

ń  Köln/Vlesse

▼ VITRA/CH WORKSPIRIT

▲ VOKO/D TRIATHLON; VARIO/D Talent

A számítógép már szerves része a napi 
munkának. Elhelyezése alapvető 
fontosságú. Lényeges szempont 
az elhelyezésnél az EU 1997. január 1-jei 
előírásának betartása, a dolgozó 
egészségénpk hosszú távú megőrzése 
érdekében. Újszerű megoldás a VARIO 
által alkalmazott külön állvány
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Ez valóban lakásirodabútor. Kis helyen elfér, és sokoldalú. 
Nagy előnye az egyszerűsége, miáltal valószínűleg olcsó is. 
Szinte kortalan a használata. A család bármely tagja 
használhatja. Számos variációja létezik. Szervesen 
illeszkedik a lakáshoz



Forma és funkció: FOREST
A FOREST Hungary Kft. az idei 
LIGNO-NOVUM szakkiállításon 
vásárdíjat kapott a bútorszerelvé­
nyek kategóriájában. E díjjal a cég 
komplexitásra való törekvését, 
konyha- és irodabútorgyártók ré­
szére bemutatott széles termékkí­
nálatát, valamint a magyar gyártók 
piacra jutásának, integrálódásá­
nak elősegítésében végzett mun­
káját ismerték el. A kft. tagjai szíve­
sen emlékeznek vissza első kiállí­
tásukra az 1992-es LIGNO-NO- 
VUM-ra. Az akkor kezdő vállalko­
zásnak számító betéti társaság 
először mutatkozott be a széle­
sebb szakmai közönség előtt. E ki­
állítás teret adott a kialakult új hely­
zetben a bútoriparban végbement 
változások és új lehetőségek fel­
mérésére. A nagy bútorgyártók 
mellett számos kis- és középüzem 
jött létre, amelyek kedvezőbb ára­
ikkal, az egyedi igények iránti al- 
kalmazkokdóképességükkel, az 
újszerűség iránti fogékonyságuk­
kal jelentős keresletet teremtettek. 
Azonban a kisüzemek kiszolgálá­
sára nem létezett olyan kereske­
delmi hálózat, amely biztosította 
volna számukra a korszerű, szín­
vonalas alapanyagokat, alkatré­
szeket, dekoratív kiegészítőele­
meket. E piaci rést -  megfelelő in­
formációbázissal -  megtalálva len­
dült fel a vállalkozás, s a dinamikus 
növekedés indokolttá tette, hogy a 
tagok főállásban végezzék munká­
jukat. A cég alapításától mostaná­
ig eltelt időszak alatt a FOREST 
név egyre ismertebb lett a szak­

mában és saját területén vezető 
szerepre tett szert. A cég tulajdo­
nosai fontosnak tekintik annak az 
üzleti koncepciónak a megvalósí­
tását, hogy a cé g az áruforgalom­
ból adódó eredményt visszaforgat­
ja, befekteti és ezáltal tovább nö­
veli forgalmát, piaci súlyát, folya­
matosan bővíti termékkörét, rak­
tárkapacitását, fejlesztései révén 
időről-időre megújul. Ma a cég 
2400 m2-es korszerű nagykereske­
delmi raktárbázist mondhat magá­
énak. Folyamatban van egy tágas, 
impozáns bemutatóterem és jó 
munkakörülményeket biztosító iro­
da építése. E fejlesztésekkel pár­
huzamosan jelentős létszámbőví­
tést hajtottak végre és teljeskörű 
számítógépes ügyviteli rendszert 
alakítottak ki. A jelenlegi pozíció 
megőrzése érdekében kiemelt 
hangsúlyt kap a termékkör folya­
matos bővítése, megújítása. A cég 
törekvése, hogy újszerű, a hazai 
piacon újdonságnak számító ter­
mékeket vezessen be. A FO­
REST által forgalmazott termékkör 
egyedi a színvonalas tervezés, a 
felhasznált alapanyagok kiváló mi­
nősége, a technológia, a termékek 
jellemzői tekintetében, amit bizo­
nyít, hogy a termékek döntő több­
sége ISO minőségbiztosítási tanú­
sítvánnyal rendelkezik. A FOREST 
23 külföldi -  olasz, osztrák, német, 
szlovén, távol-keleti -  gyártóval 
épített ki közvetlen kereskedelmi 
kapcsolatot. A cég igyekszik a min­
denkori legkorszerűbb nemzetközi 
termékválasztékból megbízható

minőségű, több szállítói ajánlatot 
versenyeztetve, személyes tár­
gyalások útján a legjobb kondíció­
kat elérve, jó árfekvésű, a magyar 
piaci sajátosságoknak megfelelő 
termékeket importálni. Az informá­
ciószerzés és a külföldi gyártókkal 
való kapcsolattartás szempontjá­
ból elengedhetetlennek tartják a 
legnagyobb (kölni INTERZUM, mi­
lánói SASMIL, távol-keleti) szakvá­
sárokon való részvételt. A FO­
REST Hungary Kft. a kezdettől 
fogva nem egyszerűen vevőnek, 
hanem partnerüknek tekintik vi­
szonteladóikat. A cég mára az 
egész országot átfogó, több mint 
300 partnerből álló viszonteladói 
hálózatot épített ki. A nagykeres­
kedőként a FOREST közel 1000 
féle terméket biztosít folyamato­

san, raktárkészletről, gondoskodik 
a szállítás gyors, rugalmas meg­
szervezéséről, komplett szolgálta­
tást nyújt termékismeretátadással, 
felhasználási javaslatokkal, minta­
kollekciókkal, bemutató eszközök­
kel. A korrekt tájékoztatás érdeké­
ben a FOREST minden termékkör­
re áttekinthető árlistát dolgozott ki, 
amelyet negyedévente igazítanak 
az infláció mértékének megfelelő­
en, elkerülendő a nagyobb árame­
léseket. A rendelések összeállítá­
sának elősegítésére tavaly exklu­
zív katalógust jelentettek meg, 
amely ilusztrációkkal, kódszámok­
kal ellátva mutatja be a forgalma­
zott termékeket. Gratulálunk a vá­
sárdíjhoz és további sikereket kí­
vánunk a FOREST Kft-nek.

M.S.



LIGNO-NOVUM/WOODTECH ’96  vásárdíjasok
KINEMATIC Kft. Eger
E Kft. saját fejlesztésű világszínvo­
nalú gyors hasító-daraboló körfű­
részéért részesült elismerésben. 
Tevékenységükről Kovács István 
mérnök, a cég ügyvezetője beszél: 
„A KINEMATIC Kft. 1990-ben ala­

kult. Fahulladék kezelő gépeket 
gyártottunk. Ide értendők a nedves 
és száraz fűrészpor, gyaluforgács, 
kéreg, apríték, hosszúhulladék fo­
gadására, tárolására és szabályo­
zott kiadagolására való gépek.

Mivel ez a piac beszűkült, új fel­
dolgozó gép fejlesztésébe kezd­
tünk. 1991 végére kész volt az el­
ső hazai daraboló optimalizáló hi­
bakiejtő gép. Ezeket azóta folya­
matosan gyártjuk. Mivel minden 
évben elvégezzük a hasonló nyu­
gati gépek figyelését, ennek a gé­
pünknek a technikai színvonalát 
igyekszünk a legkorszerűbb szin­
ten tartani. Jelenleg a daraboló 
gépünk elérte azt a feldolgozási 
teljesítményt (1000 m/óra), amit 
már nem kívánunk tovább növelni. 
Ez a gép részegységeit tekintve 
megegyezik a hasonló nyugati be­
rendezésekkel. A meghatározó al­
katrészeket ugyanazoktól a be­
szállítóktól vásároljuk.

Mióta ezt a gépet gyártjuk, nem 
adtak el Magyarországon konku­
rens cég gépét. Tudjuk tartani az 
árát az olasz gépek árának 60%- 
án. A hazai eladások mellett ad­
tunk el több darabot a svéd Skan- 
ditra cégnek. Ezekkel ő Lengyelor­
szágban termeltet.

Közben természetesen új gé­
pek fejlesztése is folyt. 1994-re ké­
szült el a gyorshasító fűrészgép. 
Ennek csak funkcióban van meg­

felelője nyugaton. Ez egy viszony­
lag új gép, amit szintén számító­
gép irányít. Ezt kívántuk a Ligno 
Nóvumon bemutatni. Jelenleg 
több darab gyártása folyik meg­
rendelésre.

Időközben más, hasonlóan kor­
szerű gép fejlesztése indult. Ez 
egy CNC felsőmarógép 1000 x 
2000 mm-es asztalmérettel, 3 füg­
gőleges és egy vízszintes szer­
számtengellyel, 6 db szerszám 
automatikus cserével. Ez a gép je­
lenleg gyártási dokumentáció 
szintjén kész.

Nem faiparhoz kapcsolódó, de 
hasonló tevékenység, automati­
zált kertészeti berendezéseket 
gyártunk alvállalkozóként egy né­
met cégnek.

Minden gépünkre igaz, hogy ára 
40-60%-a a hasonló műszaki pa­
raméterekkel rendelkező nyugati­
énak. Ennek okát gépeink magas 
szellemi munka hányadában lá­
tom."

Köszönjük a tájékoztatást és to­
vábbi eredményes munkát kívá­
nunk.

M.S.
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Haj lítottbútor-gy ártás 
Magyarországon*

A kezdetektől a második világháborúig

A századforduló a magyar 
gazdaság aranykora. Az 
ország iparának és keres­
kedelmi életének ösztönzé­
sét célzó reformkori erőfe­
szítések a kiegyezést köve­
tő évtizedek látványos áta­
lakulásában hozzák meg -  
késői -  gyümölcseiket. A 
történettudomány az elmúlt 
évek kutatási eredményei­
ként ehhez hozzáteszi: 
1849-ben csak a forrada­
lom bukott el, a polgároso­
dás folyamata azonban 
nem állt le. A Bach-kor- 
szakban a sok területen 
erőszakos összeolvasztás 
az osztrákéval azonos ní­
vójú produkciót eredmé­
nyezett.

íme egy példa a történel­
mi paradoxonra. A történet 
valamivel korábban -  még 
a múlt század derekán -  
kezdődik, de annál köze­
lebb visz témánkhoz, a haj- 
lítottbútor-gyártáshoz. A 
magyar társadalom tudatá­
ban Metternich kancellár 
neve már annak idején is 
egyet jelentett a Habsburg 
abszolutista törekvésekkel. 
(S nem nemzeti konfliktus­
ról van szó: amikor 1848- 
ban Becsben kitör a forra­
dalom, a kancellár lemon­
dásra kényszerül és a nép 
haragja elől Londonba me­
nekül.) Csakhogy Metter­
nich egyszersmind az oszt­
rák iparfejlesztés egyik fő 
szorgalmazója. Azt pedig, 
hogy Michael Thonet 1842- 
ben Becsbe költözött és ott 
megkezdte működését 
(előbb Franz List műhelyé­
ben, majd 1853-tól saját 
vállalkozásában), személy 
szerint neki, az ő szervező­
munkájának tulajdoníthat­
juk. Mindketten a Rajna-vi- 
dékről származnak; így 
adódott, hogy 1841-ben 
egy Koblenzben rendezett 

kiállításon a szülővárosába 
látogató Metternich felfi­
gyelt a közeli Boppardban 
működő Thonet munkáira. 
Magához hívta, és a sze­
mélyes találkozót követően 
azt javasolta: jöjjön dolgoz­
ni a császárvárosba.

Metternich, a manager?

Michael Thonet termé­
szetesen nem Metternich- 
nek köszönheti a maga, il­
letve cége fényes karrierjét. 
Mástól is kapott segítséget 
Becsben; így juthatott ki

1851-ben első sikeres da­
rabjaival a londoni világkiál­
lításra. S ami a döntő: 
egész későbbi életútja 
olyan impozáns tehetségről 
tanúskodik, amellyel alig­
hanem pártfogók híján is 
boldogult volna. Az már 
azonban többé-kevésbé bi­
zonyosan állítható, hogy a 
magyar hajlítottbútor-gyár- 
tás hozzá kötődik. Michael 
Thonet harmincas években 
megkezdett és az ötvenes 
évek derekán beérő kísér­
letei végül oda vezettek, 
hogy a forró gőzben a vas 
formák között bravúrosan 
hajlított fa elemekből lehe­
tővé vált különféle ülőbúto­
rok nagyipari sorozatgyár­

tása. Sőt, 1865-ben Ma­
gyarországon, Nagy-Ugró- 
con gyárat alapított, amely 
két évvel később már meg­
kezdte működését.

Michael Thonet 1856-ban 
kapott 15 évre szóló pátenst 
-  ma szabadalmi oltalom­
nak mondanánk -  a tömö­
ren hajlított fa bútorok előál­
lítására. Amikor a védelem 
lejár, a konkurencia azonnal 
színre lép: az első és máig a 
legnevezetesebb 1869 vé­
gén a Kohn cég volt. A hat­
vanas évek végén, a hetve­
nes évtized elején egymás 

után alakulnak meg a ha­
sonló üzemek a bükkfában 
gazdag közép-európai terü­
leteken. (A technológiára 
ugyanis ez a fafajta volt a le­
galkalmasabb.)

A fejlődést és azon belül 
a mi szerepünket egyértel­
műen jelzik a számok. 
1893-ban a kontinensen 51 
ilyen gyár működött, abból 
25 az Osztrák-Magyar Mo­
narchiában, annak fele Ma­
gyarországon. Valóságos 
alapítási lázról beszélhe­
tünk. 1874-ben Beszterce­
bányán (Harnisch és Tár­
sa), 1875-ben Zólyomban 
(Svoboda Károly, utóbb 
Polgár Kálmán tulajdona), 
1876-ban Székesfehérvá­

rott (Készéi Mihály), 1878- 
ban Kassán (Eisler Józsi- 
ás) jött létre üzem. Követte 
őket a turócszentmártoni, 
az ungvári (Guttmann Izi­
dor), a borosjenői (Witzer 
János-féle), a feketehalmi 
(Hornung Testvérek), az al­
sóhámori (Zartl Testvérek), 
a máramarosszigeti (Gross 
Testvérek), a kistarajosi 
(Kóhn Bódog) és a vratai 
gyár (fiumei székhellyel).

Pontos fejlődésmenetet 
az egymásnak olykor el­
lentmondó és hiányos ada­
tok miatt, nehéz rekonstru­
álni. Az tény, hogy a kora­
beli statisztika, nevezete­
sen A magyar korona or­
szágainak gyáripara az 
1898. évben című kiadvány 
(Szterényi József szer­
kesztésében) 13 hajlí- 
tottbútor-gyárról tesz emlí­
tést. Az összeírás a gépe­
sítettségre is kitér: 22 mo­
torról, csaknem ezer lóerő 
teljesítményről tesz emlí­
tést. S azt is e kiadványból 
tudjuk, hogy az általuk ké­
szített mintegy 1 millió bú­
tor termelési értéke 5 millió 
korona.

Helyben futás

A következő -  1906-ban 
készült -  hasonló statiszti­
ka (ez már Edvi Illés Aladár 
nevéhez fűződik) 16 üzem­
ről tesz említést. A leglé­
nyegesebb változás mégis 
az, hogy eltűnik -  többé 
nem jelenik meg -  a doku­
mentumokban a korai idő­
szak majd minden fontos 
rendezvényén szereplő fe­
hérvári gyár. 1913-ban 
csak 13, Trianon előtt 20 
üzemről olvashatunk. (Itt 
említem meg, hogy a sta­
tisztika a húsz főnél több 
emberrel dolgozó céget te­
kintette gyárnak.) A többé-
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kevésbé megállapodott 
helyzetről tanúskodik az is, 
hogy az 1906-os termelési 
érték (5,6 millió korona) lé­
nyegében megismétli az 
1898-as adatot.

Az 1867-es kiegyezés 
ugyan -  épp a gazdaság­
ban -  teljes önállóságot 
adott Magyarországnak, de 
a világkiállításokon a két or­
szág -  mint Osztrák-Magyar 
Monarchia -  közösen jelent 
meg. Minthogy a hajlítottbú- 
tor-gyártás genezisében és 
topográfiailag is szorosan 
összekapcsolódott (szinte 
egymás közelében létesül­
tek a gyárak), ebben az ön­
álló iparágnak tekintett tevé­
kenységben a Thonet pél­
dája és a verseny húzóereje 
révén Magyarország világ­
színvonalon produkált. 
Gyáraink (és most a hazai 
cégekről beszélek) készít­
ményeik 2/3-át külföldön ér­
tékesítették. S bár kataló­
gus ebből a korai időszakból 
kizárólag az ungvári gyártól 
maradt fenn, ily módon te­
hát csak ennek az egy cég­
nek a termékszerkezetéről 
van átfogó képünk, a kora­
beli sajtó minősítései és a 
bútorok is (megformálásuk 
és megmunkálásuk minő­
ségével) egyaránt arról ta­
núskodnak, hogy méltó ver­
senytársai voltak a kezde­
ményező szerep előnyét 
mindvégig megtartó Thonet 
-  birodalomnak.

Közelkép

Tudjuk, hogy a kassai vi­
szonylag szerény vállalko­
zás lehetett, hiszen itt 
mindössze 25-en dolgoz­
tak. Az ungvári és a besz­
tercebányai gyár azonban 
közel 600, a turócszetmár- 
toni és a borosjenői csak­
nem 300 embert foglakoz- 
tatott. Összehasonlítás­
képp csak annyit, hogy a 
nagyugróci Thonet-üzem 
létszáma szintén 300 körüli 
volt, azaz a magyar gyárak 
kapacitása jelentősnek te­
kinthető. A fenti számok 
ugyanis nem kivételesek. 
Egy századvégi -  1898-as 
-  adat szerint a 13 gyárban 
3013 fő dolgozott, ami há­
romszázas átlagot jelez. Ez 

-  gépesítéstől függetlenül -  
merőben új típusú techno­
lógiáról tanúskodik. Azt 
mutatja, hogy a manuális 
munkára épülő és a műbú- 
torasztalosságban kitelje­
sedő asztalos tevékenysé­
get olyan előállítás váltja 
fel, amelyben -  a számokat 
tekintve -  a betanított mun­
kásoknak jut döntő szerep. 
„Az esztergályos most 
csak a nagy asztalosműhe­
lyekben segédmunkásul 
szolgál" -  írja, kissé fájdal­
mas rezignációval, de nyil­
vánvalóan valóságos ta­
pasztalatok alapján a kor 
egyik legtájékozottabb ipari 
szakembere, Matlekovics 
Sándor Az ipar kialakulása 
a kapitalizmus korában cí­
mű könyvében.

A hajlítottbútor-gyártás je­
lentősége túlmutat önma­
gán. Sikerével eszmélésre 
és átalakulásra késztette a 
más, még régi módsze­
rekkel dolgozó bútorüzeme­
ket is. Matlekovics-fentebb 
idézett művében -  jó szem­
mel figyel fel arra, hogy ez a 
tendencia általános: a hajlí- 
tottbútor-gyártásban el­
őször diadalmaskodó széri­
atermelésé a jövő: „a művé­
szet az ipar területén csak 
akkor fizeti ki magát, ha tö­
megárut tud készíteni és ez 
a nagyipar birodalma.” A 
hajlított -  vagy ahogy már a 
kortársak is mondják, a Tho­
net -  bútor hatása tehát ket­
tős: mind nagyobb teret hó­
dít a környezetben (a vasúti 
pályaudvarok és kocsik, az 
éttermek, színházak, szállo­
dák után fokozatosan be­
nyomul az otthonokba); 
ezen túl pedig a nagyipari 
technológiára való átállásra 
ösztökéli az asztalos üze­
meket. 1911-ben, amikor 

Matlekovics könyve megje­
lent, a Thék bútorgyár 400, 
a békéscsabai Reisz és 
Porjesz, valamint Gelb Mik­
sa budapesti üzeme közel 
200, a Lingel másfélszáz fő­
vel dolgozik. Ez utóbbi válla­
lat 1909-ből származó kata­
lógusában a hajlított bútorok 
mellett már olyan korpuszok 
(könyvszekrények, íróasz­
talok) is láthatók, amelyek a 
modern szemlélet (a tipizá­
lás, normalizálás, elemsze­
rű előállítás) és térhódításá­
ról tanúskodnak.

Élenjáró ágazat

Az átalakulás gazdasági 
kényszer volt. Az 1910-es 
statisztikából kiderül, hogy 
a tucatnyi hajlítottbútor­
gyár a 2700 munkásával 
ugyanakkora termelési ér­
téket produkált, mint a 126 
asztalos üzem a csaknem 
6000 fővel. S ennek az öt­
szörös termelékenységi 
mutatónak értékét csak 
hangsúlyozza, hogy míg a 
hajlított bútorok szériater­
mékek (vagyis viszonylag 
alacsony árúak), addig a 
hagyományos bútorüzemek 
a legjobb esetben is kisszé­
riás termelést folytatnak. 
Másszóval a hajlítottbútor­
gyártás a faiparon belül 
mind szemléletileg, mind 
gazdaságilag élenjáró ága­
zat volt, amely már a kor­
szerű -  huszadik századi -  
bútoripar szempontjait ér­
vényesítette. Ennek a 
szükségszerű modernizáci­
ónak a térhódítását jelzi, 
hogy 1907-ben már egy 
olyan városban -  neveze­
tesen Debrecenben -  is 
megindul a hajlított bútorok 
gyártása, amely a nyers­
anyagkitermelő helyektől 

az említetteknél jóval távo­
labb esik. A mindinkább 
élesedő helyzetben pedig 
elkezdődik a kartellesedés: 
a század első évtizedének 
végén -  a Hitelbank ve­
zényletével -  Mundus né­
ven létrejön a gyárak gaz­
dasági szervezete.

Ennek az ígéretes pros­
peritásnak a világháború 
véget vet; s Trianonnal 
egészen új fejezet kez­
dődik a magyar bútoripar­
ban. Az ország területének 
egyharmadra csökkenésé­
vel, az új határokkal nem 
csupán az erdőségek ke­
rültek kis-Magyarországon 
túlra, hanem a fűrészüze­
mek és a hajlítottbútor-gyá- 
rak többsége is elveszett a 
magyar gazdaság számá­
ra. A régiek közül csupán 
egyetlen -  a debreceni -  
vállalat kapcsán beszélhe­
tünk kontinuitásról, de hoz­
zá kell tennünk: ez a cég vi­
szonylag késői alapítású és 
az első világháborút meg­
előzően még nem bírt na­
gyobb jelentőséggel. Rá­
adásul Trianon egészében 
és általánosságban is ked­
vezőtlen hatást gyakorolt a 
bútoriparra, hiszen az új 
szituációban a gazdasági 
motiváció nagy mértékben 
vesztett erejéből: a század­
fordulós nagy építkezések 
nem folytatódtak, a lakos­
ság életszínvonala -  a pol­
gári középrétegeket is be­
leértve -  csökkent. Egész 
társadalmi rétegek kény­
szerültek lemondani a bú­
torvásárlásról. Az uralkodó 
ideológiában -  nem kis 
részben az 1918-1919-es 
forradalmi események 
visszahatásaként -  a tö­
megtermelés tekintetében 
nem közömbös szociális
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szempontok teljességgel 
háttérbe szorultak. A hu­
szas évek derekán ugyan a 
helyzet -  Bethlenek erőfe­
szítéseinek eredménye­
képpen -  javult; aligha vé­
letlenül datálódik erre az 
időszakra egy sor kezde­
ményezés, amelyekről még 
szólunk. De a gazdasági vi­
lágválság a harmincas évti­
zed elején ismét kritikus ál­
lapotokat hoz.

Tömegbútorra -  pályaud­
varokon, kórházakban, ét­
termekben és más közös­
ségi épületekben -  még 
ebben a válságos időszak­
ban is bizonyos számban 
szükség volt. Debrecen ak­
tivitása mellett e felismerés 
hívta életre a korábban ki­
zárólag épületasztalosipari 
termékeket gyártó Neu- 
schlosz-Lichtig üzemet, 
amely kommerciális, olcsó 
tömegtermékek gyártására 
rendezkedett be. A huszas 
évek második felében pe­
dig immár nyilvánvaló -  a 
termékek minőségében és 
szélesedő választékában 
egyaránt megmutatkozó -  
jelei vannak mindkét cég­
nél a gazdasági élénkülés­
nek. Sőt, 1929-ben Iglauer 
László mérnök új gyárat 
alapít igényes hajlított búto­
rok készítésére: ez a Szék 
és Faárugyár, amelynek 
története egészen máig 
nyomon kísérhető.

A második világháború­
ban leégett a debreceni 
cég irattára, az államosítá­
sokat követően levéltárba 
került iratok pedig többnyi­
re igen hiányosak. Ezért -  
középkorászok kifejezését 
használva -  szórványemlé­
kekből kell következtetnünk 
arra, hogy miként is alakult 
a hajlítottbútor-gyárak ter­
melése a két háború között. 
(Sajnos, az ekkori statiszti­
kai felmérések már nem 
különítik el őket a többi bú­
torgyártól.) Egy ilyen doku­
mentumot -  a Lichtig gyár 
vezetőjének 1934 januárjá­
ban kelt, tehát az 1933-as 
esztendőt értékelő -  levelét 
idézem, mert áttekintő ké­
pet ad: „Az üzemek veszte­
séggel zárták üzleti évüket. 
A belföldi szükséglet hajlí­
tott bútorban körülbelül 

120-130000 db-ot tett ki, 
amelyet négy magyaror­
szági gyár lát el. Ezen négy 
gyár termelési kapacitása 
körülbelül évi 300000 db. 
Ezek szerint a gyárak évi 
kapacitása csak mintegy 
40%-os arányban volt ki­
használva.”

Az évkönyvek tanúsága

A szöveg értelmezésé­
hez -  egyszersmind a kora­
beli történethez -  kívánko­
zik a négy gyár konkretizá­
lása: a Debreceni Hajlított 
Bútorgyár, a Neuschlosz- 
Lichtig, a Szék és Faáru­
gyár, továbbá a gyűjtőfog­
házban működő üzem, 
amellyel Tóth és Társa, 
illetve Pásztor és Társa né­
ven találkozunk a különbö­
ző forrásokban. A későbbi­
ekben két további, minden 
valószínűség szerint ki­
sebb jelentőségű üzem 
bukkan fel az összeírások­
ban: a Honi Faipar az 1935- 
ös Ipari címtárban, a Hajlí­
tott ülőbútor és faárugyár A 
magyar gyáripar évkönyve 
és címtára 1941-es kiadá­
sában említődik először.

Termékeikről mégis, min­
den hiány ellenére, többet 
tudunk, mint első világhá­
ború előtti társaikéról. A há­
rom vezető gyár katalógu­
saiból néhány példány sze­
rencsére fennmaradt. Ezek 
önmagukban minősítik ké­
szítőiket; méghozzá pozití­
van, hiszen nem néhány la­
pos szórólapok ezek, ha­
nem többszáz terméket 
acélmetszeteken vagy 
fényképeken bemutató, 
nagy méretű és tekintélyes 
oldalszámú kiadványok, 
amelyek alapján további 
vizsgálódásra, jellemzésre 
van lehetőség. Természe­
tesen bútor is több maradt 
ebből az időből. így aztán 
nem feltételezés, hogy a 
Debreceni Bútorgyár, 
amely nemsokára, a jövő 
esztendőben ünnepli cen­
tenáriumát, széles és minő­
ségi termékskálát mondha­
tott magáénak. Vele szem­
ben áll a Neuschlosz-Lich- 
tig, amely kommersz tö­
megbútorokra állt rá. A le­
hető legolcsóbbat igyekezett

előálíltani, az éppen csak 
elfogadható minőségben. 
(Produkciója azt a veszélyt 
jelzi, amelyre a művészet 
kritikus Kállai Ernő figyelt 
fel először Magyarorszá­
gon; nevezetesen: a töme­
gek szolgálatának nemes 
programja éppenséggel 
nemtelenné válik, ha emiatt 
meg kell alkudni az igé­
nyességgel.) Megint más 
szempontból képvisel vég­
letet a Szék és Faárugyár: 
katalógusának tanúsága 
szerint itt történt a legtöbb 
tudatos erőfeszítés művé­
szi minőségű sorozatter­
mékek kialakítására és 
gyártására. Ennek az erő­
feszítésnek a jelentőségét 
nyomatékosítja, hogy a 
más, kisebb üzemekben 
(így például a Heisler-féle 
gyárban) bizonyíthatóan 
iparművészek (Kozma La­
jos vagy Kovács Zsuzsa) 
által tervezett székekből 
évente alig néhány darab 
fogyott.

A gyárak számát, a ter­
melés -  főleg az export -  
volumenét tekintve a két 
háború közötti időszakban 
nem beszélhetünk látvá­
nyos fejlődésről. De a ko­
rábbi periódus vívmányai 
mégsem mentek veszen­
dőbe. Megújult a termék­
szerkezet, amely így to­
vábbra is változatos ma­
radt. A sorozatgyártás ek­
kor nem járt formai mono­
tóniával és a kínálat kriti­
kus szegényedésével. 
Szomorú fejlemény, hogy 
ezek az értékek és erények 
nem öröklődtek tovább. 
Amikor a negyvenes évek 
végén a gyárakat államosí­
tották, a tipizálás és a soro­
zatgyártás nevében éppen 
e legértékesebb örökséget 
semmisítették meg azzal, 
hogy az elemes előállítás 
egyik fő előnyéről, a varia­
bilitásról megfeledkezve 
pusztán néhány modell 
szériatermelésére rendez­
kedtek be. A vásárlók íz­
lésben, stílusban, karakter­
ben mutatkozó igényeinek 
sokfélesége ezzel mintegy 
negyven évre lekerült a na­
pirendről.

VADAS JÓZSEF
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Az alábbi írás egy ma­
gyar bútorkonstrukciós 
fejlesztésről számol be, 
annak olyan szakaszá­
ban, amikor gyártó part­
nert igényel egy már lé­
tező forgalmazás kibőví­
tése céljából. Az épített 
bútor „első üzenete” a 
szakvásáron fogalmazó­
dott meg: a szabadalma­
sok levélben hívták meg 
a korpuszbútort gyártó 
cégek igazgatóit, hogy 
ismertessék a fejlesztés 
helyzetét. E cikk lenne 
hivatott eljuttatni az in­
formációt azokhoz, akik 
a vásáron nem találkoz­
hattak vele.

A fejlesztés tárgya: sorozatban 
előregyártott alkatrészekből épít­
kező, egyedi igény szerint összeál­
lítható szekrények (korpuszbúto­
rok) gyártó és tervező rendszere.

A bútor szerkezetileg egy létra­
vázra épül úgynevezett betétlé­
cek közbejöttével, amelyek a lét­
raváznak mintegy a fokait képezik 
és kialakításuk alkalmas arra, 
hogy a felettük lévő polcot tartsák, 
a vázat borító lemezeket felülről 
bezárják. E betétléceknek a váz­
ba való betolhatósága függőlege­
sen 64 mm-enként bárhol biztosí­
tott, így a bútor magassági pozíci- 
onálási lehetősége a 64 mm-es 
lépték által meghatározott.

A megoldás lényeges sajátos­
ságai:
-  az elemes jelleg a bútoron nem 
érzékelhető; <
-  a szekrényben elhelyezett min­
den alkatrész -  belső borítás, 
polc, ajtók, fiókok, díszléc -  úgy 
emelhető ki, hogy a szerkezet 
közben helyben marad. Ebből 
adódóan a szekrény könnyen, 
gyorsan átalakítható, illetve a be­
foglalt funkciók szerelése egyedi 
igényeket követhet;
-  a szerelés kétféle módja ismert: 
önálló oszlopok építésével -  a 
szekrény oldalainak elülső élén 
40 mm-es díszléc alkalmazásával 
és sorbaépített változatban -  65 
mm-es díszlécet használva. 
Mindkét változatnál igaz, hogy a 
szekrények önállóak, helyszíni 
szerelési igényük minimális.

A fejlesztés története 1993-ban 
indul, tervekkel és kísérletekkel. 
1994-ben hazai szabadalmi beje­
lentés, Ipari Formatervezési Nívó­
díj. 1995-96-ban elkészül a terve­
ző és üzemszervező szoftver, 
megérkezik a hazai szabadalmi 
bejegyzésről szóló határozat és 
döntés születik arról, hogy a nem­
zetközi szabadalmaztatás költsé­
geinek 70%-át az OMFB finanszí­
rozza. A fejlesztés egész idősza­
kában a szabadalmasok évente 
80-100 lakás berendezését ké­
szítik el a rendszer alkalmazásá­

val, amelyet Cerasus bútor néven 
védjegyezve hoznak forgalomba. 
Itt készül a Pannonhalmi Főapát 
rezidenciája (ahol a Pápa is meg­
szállt), az 1994-ben Év Patikája 
címet nyert szegedi Vasas Szent 
Péter Gyógyszertár berendezése, 
a Bank Center egy szintjének bú­
torai és számos, igényes intéz­
mény- és irodabelső.

Külön is érdemes szólni a szá­
mítógépes programról, hiszen ez 
elengedhetetlen feltétele az ipar- 
szerű gyártás beindításának. A 
program lehetővé teszi, hogy a 
vevő igénye szerinti bútor ábrája 
mozaikokból legyen összeállítha­
tó. Az így nyert kép alapján a 
szoftver tételes alkatrészlistát és 
három dimenziós nyomatot ké­
szít, egyiket az üzemnek, másikat 
a vevőnek szánva. Több bútor al­
katrészeinek listája vonható 
össze egy adatbázis-kezelő segít­
ségével, amelyhez költségvetés 
készítési, szabásterv összeállítá­
si, gyártás optimalizálási szeg­
mensek kapcsolhatók.

Az eljövendő időszak első lépé­
se, hogy a gyártás-forgalmazás- 
marketing egyensúlyát -  beszállí­
tók közreműködésével -  maga­
sabb szinten teremtse meg a 
most működő vállalkozás, belép­
ve így abba az árkategóriába, ab­
ba a kínálatba, amit a hazai bútor­
gyártók és -forgalmazók nyújta­
nak a vevőknek. A Bútor Szakvá­
sáron meg is jelent már az első 
ilyen termék, jelentős megrende­
léseket hozva a Cerasus bútor­
nak. Második lépésben azonban 
a szabadalmasok átadnák a ter­
mék gyártási jogosítványait vala­
mely -  lehetőleg hazai -  bútor­
gyártónak és aktivizálnák azokat 
a kapcsolataikat, amelyek a vidék 
irányából már megnyíltak: meg­
szerveznék és irányítanák a 
most már Budapesten kívül is mű­
ködő kereskedelmi, tervező és 
szerelő tevékenységet.

A gyártó oldaláról nézve ennek 
a rendszernek számos előnye 
van, ami különösen akkor mutat­
kozik meg, ha a forgalmazással 
együttesen vizsgáljuk;
-  az alkatrészek igen egyszerűek, 
gyártásuk jól gépesíthető, a fél­
késztermék finanszírozása nem 
köt le nagy összeget;
-  a gyártó a forgalmazó révén új 
módon kapcsolódik a vevőhöz, 
olyan előnyöket nyújtva annak, 
amelyek a hagyományos gyártási 
és forgalmazási gyakorlatban 
nem állnak elő, így teret nyer a 
többi gyártóval szemben.

A bútor megjelenését és szer­
kezeti sajátosságait a mellékelt 
fotók illusztrálják. Az ismert válto­
zat alkalmazható minden fajta 
szoba-, iroda-, üzletberendezés 
jellegű beépítésnél. A fejlesztés 
célszerű iránya, hogy a most 
meglévő stílust és használt anya­
got bővítve új homlokzati képek 
egész sorával jelenjen meg az 
épített bútor, elérve így személyre 
szabott kínálattal a vevők mind 
szélesebb rétegét.

ÖRYNÉ SÁL MÁRIA 
SOMOGYI TIBOR
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Magyar nyárklónok fate(
Magyarország területének 
mindössze 18%-a erdővel bo­
rított, amelynek 9%-án találha­
tók nyárültetvények. Az or­
szág éves fakitermelésének 
viszont több mint 20%-át adják 
a különböző nyárhibridek. A 
nyarak faanyagával kapcsola­
tos kutatások értékes informá­
ciókkal szolgálnak mind az er­
dészek fajtanemesítési prog­
ramjaihoz, mind pedig a fafel­
dolgozóipar számára annak 
elősegítésére, hogy új techno­
lógiák alkalmazásával hatéko­
nyabban dolgozzák fel a ne- 
mesnyár-ültetvények faanya­
gát.

Mivel az anatómiai tulajdon­
ságok egyaránt jelzik egy bi­
zonyos felhasználáshoz a fa­
anyag megfelelését vagy ép­
pen alkalmatlanságát, előnyös 
lenne, ha a kiválasztott kiónt a 
megkívánt tulajdonságot leg­
inkább elősegítő termőhelyen 
termesztenék. A nyarak ana­
tómiai tulajdonságaival foglal­
kozó irodalom meglehetősen 
nagy, de ugyanakkor ellent­
mondásos is. Éppen ezért 
még több információra lenne 
szükség az anatómiai elemek 
méreteiről, azok megoszlásá­
ról éppen úgy, mint a mikro­
szkópos szerkezet és a gene­
tikai sajátságok, valamint a 
környezet kölcsönhatásával 
kapcsolatban.

A sűrűség és a szilárdsági 
tulajdonságok közötti össze­
függéseket sokan és sokféle­
képpen vizsgálták. Használ­
ható a sűrűség a sziládsági tu­
lajdonságok becsléséhez an­
nak ellenére is, hogy nem min­
dig és nem közvetlenül viszo­
nyul a mechanikai jellemzők 
törzseken belüli és törzsek kö­
zötti változásához. Más vizs­
gálatok viszont ezzel ellenté­
tes eredményekre jutottak.

Több tanulmány foglalkozott 
a nyarak sűrűségének kiónon 
belüli és kiónok közötti válto­
zásával. De nagyon kevés in­
formáció áll rendelkezésünkre 
a nyarak mechnaikai tulajdon­
ságainak változatosságáról. 
Ennek egyik lehetséges ma­
gyarázata, hogy eredetileg a 

nyárnemesítő programok in­
kább rost- és lemezféleségek­
re, illetve papíripari felhaszná­
lásra szánták a nyárültetvé­
nyek faanyagát, nem pedig tö­
mörfaként szerkezeti célú al­
kalmazásra.

Vizsgálataink átfogó célja a 
nemesnyárak felhasználási 
potenciáljának növelése volt. 
Ennek keretében a következő 
kutatási témákkal foglalkoz­
tunk: a termőhely, a genetikai 
sajátságok, a kor és a növeke­
dési erély hatása a vizsgált fa­
anyagtulajdonságokra; vala­
mint az egyes kiónok hajlító­
szilárdságának, nyomószilárd­
ságának és húzószilárdságá­
nak meghatározása és a sűrű­
séghez való viszonyítása.

Felhasznált anyagok 
és módszerek

Három nemesnyár (Populus x 
euramericana (Dode) Guinier) 
klón faanyagvizságlatához két 
eltérő termőhelyről származó 
állományokból termőhelyen­
ként és kiónonként véletlen­
szerűen kiválasztott 6-6 min­
tatörzsből mellmagasságban 
kivett mintakorongok szolgál­
tak. Az egyik termőhely (Zala- 
vár), ahol az ültetvények kora 
10 év, az éves csapadék 
egyenletesebb eloszlása és a 
kevésbé szélsőséges hőmér­

A nyárakra is jellemző a „húzottfa" jelenléte, ezt mutatja a harmadlagos 
sejtfal megvastagodása, elválása („zsalatinos rostok”)

Csomorosnyárból készült bútorok a LIGNO-NOVUM vásáron 
(Sopron, 1995.)

sékleti viszonyok miatt kedve­
zőbb a nyarak termesztésére. 
A másik termőhelyről (Daka) 
kiválasztott állomány 15 éves 
volt. A vizsgálatba bevont kió­
nok közül az 1-214 a hazai 
nyárültetvények több mint 
30%-át képviseli. Intenzív mű­
velést igényel és összehason­
lítva más klónokkal, a fája ala­
csony sűrűségű. A Kopecky- 
klón a termőhellyel szemben 
kevésbé igényes, továbbá ex- 
tenzív és intenzív műveléssel 
egyaránt termeszthető. A Kol- 
tay-klón az egyik legjobb mi­
nőségű nyár klón, s faanyagá­
nak sűrűsége a nyarak közt a 
legnagyobb.

A mintatörzsek korongjaiból 
a két termőhelyen uralkodó 
szélirányra merőleges átmérő 
mentén vágtuk ki a mérések­
hez használt próbatesteket 
annak érdekében, hogy 
lehetőség szerint elkerüljük az 
állandó szélnyomás hatására 
esetleg kialakuló rendellenes 
szövet, az úgynevezett reakci­
ófa jelenlétét.

Az anatómiai tulajdonságo­
kat évgyűrűnként elemeztük 
20 pm vastag mikroszkópos 
metszeteken végzett kvantita­
tív vizsgálattal számítógépes 
képelemző rendszer segítsé­
gével, míg a sűrűséget a maxi­
mális nedvességtartalom 
alapján határoztuk meg. A szi­
lárdsági tulajdonságokat szab­
vány szerinti és mikroméretű 
próbatesteken mértük meg, 
mégpedig a sugár mentén há­
rom korcsoportban: a bélhez 
közeli, középtáji és a kéreghez 
közel eső évgyűrűket tartal­
mazó próbatesteken. A me­
chanikai vizsgálatokat két in­
tézmény anyagvizsgáló labo­
ratóriumaiban végeztük, a De­
partment of Wood Science 
and Forest Products, Virginia 
Polytechnic Institute & State 
Universityn (Blacksburg, Virgi­
nia, USA) és a Soproni Egye­
tem Faanyagismerettani Tan­
székén. A vizsgálati módsze­
rekre vonatkozó részletes in­
formációk a szerzőkénél hoz­
záférhetők.
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hnológiai tulajdonságai
A mérési eredményeket va- 

riancia analízissel elemeztük, 
amelyhez a Statistical Analy­
sis System (SAS Institute Inc. 
1985) statisztikai programot 
használtuk), hogy meghatá­
rozzuk a termőhely, az öröklött 
tulajdonságok, valamint a kor 
faanyagtulajdonságokra gya­
korolt hatását.

Eredmények

A kiónok a legtöbb vizsgált fa­
anyagjellemzőt tekintve sta­
tisztikailag szignifikánsan kü­
lönböznek a két termőhely 
adatainak tükrében. A különb­
ségek azonban nagyon kicsik, 
gyakorlati szempontból elhan- 
gyagolhatók (1. táblázat).
- A z  anatómiai elemek ke­
resztmetszeti megoszlása 
alapján megállapítható, hogy 
mindegyik klón sejtfalaránya 
rendkívül alacsony, kevesebb, 
mint a keresztmetszeti terület 
egyharmada. A sejtfalarány, 
az edények és a rostok lumen­
je, valamint a bélsugár arány 
alig, mindössze körülbelül 8%- 
kal változik a sugár mentén .(1. 
ábra).

-  A lombos fák reakciófáját jel­
lemző géles sejtek szinte vala­
mennyi mintában előfordulnak 
szórtan vagy csoportosan, de 
jellegzetes mintázat nélkül. Ter­
mőhelyi és genetikai hatás nem 
mutatható ki, de a géles rostok 
előfordulása szignifikáns elté­
rést mutat a kiónokon belül az 
egyes mintatörzsek között, és 
az egyes törzseken belül radiá­
lis irányban, ahol is a bél köze­
lében nagyobb számban talál­
hatók ezek a cellulózban gaz­
dag falú sejtek, mint a kéregnél. 
-  A termőhelyi átlagokat tekint­
ve a kiónok sűrűsége nem kü­
lönbözik, viszont a kiónok kö­
zött szignifikánsak az eltéré­
sek. A Koltay-klón rendelkezik 
a legmagasabb sűrűséggel, az 
1-214 a legalacsonyabbal, míg 
a Kopecky átlagsűrűsége a 
kettő között van (1. táblázat).
-  A kiónok nem különböznek 
szignifikánsan mechanikai tulaj­
donságaik, nevezetesen a hajlí-

1. l  áb lázat - A három nemesnyár klón faanyagtulajdonságainak átlagértékei és 
variációs koeficiensei a két termőhelyen.

Klón

Tulajdonság Termőhely

év­
gyűrű 
szám

KOPECKY 1-214 KOLTAY

átlag vk% átlag vk% átlag vk%

Évgyűrűszélesség [min] Da ka 14 7.1 AB 56.0 6.7 B 51.7 8.1 A 53.3
10 8.7 AB a 40.4 8.0 Bb 41.4 9.8 A 41.0

Zalavár 10 7.9 B a 49.1 10.0 A a 41.7 -

Edényátmérő [/zni] Daka 14 86.2 A 12.6 81.2 B 15.6 85.8 A 16.6
10 84.8 A a 14.4 77.7 B a 16.8 82.2 AB 17.9

Zalavár 10 75.S A b 13.3 77.3 A a 16.4 - -

Edényterület [%] Üaka 14 34.3 A 10.3 32.8 B 13.8 34.7 A 14.2
10 33.7 A a 11.2 31.6 B a 14.0 32.9 AB 13.5

Zalavár 10 28.7 A b 15.2 28.0 A b 17.8 - -

Rostlumenátinérő [/un] Daka 14 16.2 B 11.8 16.4 B 8.9 17.0 A 9.0
10 1S.9 B a 12.9 16.0 B a 9.3 16.6 A 9.3

Zalavár 10 15.2 B a 12.3 15.9 A a 9.8 - -

Rostlunienterület [%] Daka 14 51.2 C 7.2 54.1 B 6.3 56.1 A 5.0
10 51.2 C b 7.0 53.7 B b 6.1 56.2 A 4.9

Zalavár 10 56.2 A a 10.4 57.0 A a 9.4 - -

Rosthosszúság [mm] Daka 14 1.10 B 16.2 1.12 AB 13.6 1.17 A 15.6
10 1.03 B a 15.9 1.07 ABa 14.2 1.11 A 16.4

Zalavár 10 1.04 A a 16.6 1.06 A a 15.2 - -

Géles rostok [%] Daka 14 48.1 A 76.2 52.3 A 53.3 48.6 A 53.2
10 54.8 A a 51.1 59.5 A a 46.2 57.5 A 42.9

Zalavár 10 56.5 A a 56.8 62.8 A a 41.3 - -

Sejtfalterület [%] Daka 14 28.4 A 10.5 27.0 B 9.1 25.2 C 9.3
10 28.6 A a 10.9 27.4 B b 9.0 25.8 C 8.9

Zalavár 10 27.4 A a 13.4 27.4 A a 14.7 - -

Bélsugárterület [%] Daka 14 7.4 B 18.4 8.3 A 22.5 7.8 B 15.6
10 7.8 Bb 17.1 9.0 A a 17.8 8.2 B 14.0

Zalavár 10 8.7 A a 23.8 8.3 A b 19.2 - -

Bázis sűrűség Daka 14 0.343 B 7.2 0.304 C 7.2 0.353 A 6.8
10 0.338 B a 7.2 0.305 C a 7.7 0.356 A 7.3

Zalavár 10 0.348 A b 9.6 0.307 B a 11.2 - -

A termőhelyen belül a kiónok anatómiai tulajdonságainak átlagértékei közötti eltéréseket nagybetűvel jelöltük. A kiónon beiül 
a termőhelyekre vonatkozó átlagos anatómiai tulajdonságok közötti eltéréseket kisbetűvel jelöltük. Az azonos betűvel jelölt 
átlagértékek között a Duncan féle összehasonlító teszt alapján 0.05-es valószínűségi szinten nincs szignifikáns eltérés.

tószilárdság, a nyomószilárd­
ság, a húzószilárdság és a hú­
zásnál mért rugalmassági mo- 
dulusz tekintetében. Általános­
ságban megállapítható, hogy a 
kiónok szilárdsági értékei rend­
kívül alacsonyak (2. táblázat).

I -  A szilárdsági jellemzők szig­

nifikánsan változnak radiális 
irányban, azaz a kor függvé­
nyében. A maximális húzószi­
lárdság kivételével, a kiónok 
között nincs szignifikáns elté­
rés a bél közelében, viszont lé­
nyegesen eltérnek a kéreg 
mellett (3. táblázat).

-  A sűrűség és a ha jlítószi­
lárdság, illetve a húzószi­
lárdság között nincs korre lá­
ció. A nyírószilárdságot te ­
kintve viszont a három klón 
eltérőnek m utatkozik (4. táb­
lázat).
-  Bár a termőhely, a kiónok
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genetikai tulajdonságai vagy 
ezek együttes hatása statiszti­
kailag szignifikánsan hat a leg­
több vizsgált faanyagjellemző­
re, az egyes tulajdonságok a 
mintatörzseken belül radiális 
irányban, béltől a kéregig vál­
toznak a legnagyobb mérték­
ben. Azaz a kor szignifikánsan 
befolyásolta az anatómiai jel­
lemzőket, a sűrűséget és a 
szilárdsági tulajdonságokat.
-  A famagassággal, a mellma­
gassági átmérővel és az év­
gyűrűszélességgel kifejezett 
növekedési erély és a mért fa­
anyagjellemzők között nincs 

a kiónok faanyagjellemzőinek 
fiatal korban történő tesztelé­
sének bizonytalanságára hívja 
fel a figyelmet. Mivel a növeke­
dési erély nem mutatott össze­
függést a tanulmányozott fa­
anyagjellemzőkkel, lehetőség 
van a növekedés felgyorsítá­
sára anélkül, hogy a faanyag 
minőségét ezáltal befolyásol­
nánk. Nem bizonyult helytálló­
nak az a feltevés, hogy a sűrű­
ség, mint egyedüli és legfonto­
sabb faanyagjellemző előjelzi 
a kiónok faanyagának szilárd­
ságát, és így a felhasználható­
ságot.

tok nagymérvű előfordulása 
szárítási és megmunkálási 
problémát jelenthet. Elsődle­
ges felhasználási területük a 
különféle kompozit lapok, va­
lamint a papír- és cellulózgyár­
tás, ahol a finom szöveti szer­
kezet, a vékony sejtfal és a 
lombosfákat tekintve relatív 
hosszú rostok előnyt jelente­
nek. Hosszabb vágásfordulójú 
termesztés, azaz fűrészáru 
termelési célok helyett a rövid 
vágásfordulóval intenzíven 
művelt állományok faanyaga 
eredményesebben hasznosít­
ható.

tómiai jellemzőire, sűrűségé­
re és mechanikai tulajdonsá­
gaira.

A legtöbb vizsgált faanyag­
jellemzőt tekintve a kiónok sta­
tisztikailag szignifikánsan kü­
lönböztek a két termőhely 
adatainak tükrében. A különb­
ségek azonban nagyon kicsik 
voltak, gyakorlati szempontból 
elhanyagolhatók. A sűrűség 
nem bizonyult az egyedüli és 
legfontosabb faanyagjellem­
zőnek a kiónok faanyagszi­
lárdságának, és Így a felhasz­
nálhatóságának előjelzésé­
hez.

2. táblázat -  A klánok mechanikai tulajdonságainak és bázis sűrűségének átlagértékei valamint variációs koeficiensei

KOPECKY 1-214 KOLTAY
Klón

Tulajdonság átlag vk% átlag vk% átlag vk%
Bázis sűrűség (hajmás. nyomás) (g/cm3) 0,3358 B 16,0 0,3042 C 5,2 0,3517 A 5,5
Maximális hajlítószilárdság (MPa) 30,383 A 14,0 26,062 B 10,1 29,597 AB 10,3
Maximális nyomószilárdság (MPa) 11,709 A 14,7 11,903 A 13,6 12,337 A 11,1
Rugalmassági modulusz (nyomás) (MPa) 1537 A 21,4 1208 B 16,0 1488 A 23,7
Bázis sűrűség (húzás) (g/cm3) 0,3404 A 5,0 0,2932 B 8,1 0,3464 A 6,0
Rugalmassági modulusz (tension) (MPa) 1774 A 20,5 1527 A 18,0 1746 A 23,9

A kiónok mechanikai tulajdonságának és sűrűségének átlagértékeit nagybetűvel jelöltük. Az azonos betűvel jelölt átlagértékek között a Duncan 
féle összehasonlító teszt alapján 0,05-os valószínűségi szinten nincs szignifikáció eltérés.

3. táblázat -  A mechanikai tulajdonságok és a sűrűség radiális poziciónkénti, azaz korcsoportonkénti átlagértékei, 
valamint variációs koeficiensei a kéregtől a bél felé haladva

1. korcsoport 2. korcsoport 3. korcsoport
Radiális pozició a kéregtől a bél felé

évgy. sz: 8-13(’ , * ) . i iC ” ) évgy. sz: 5-7f, 7C") évgy. sz: 2-4(*, •),3C ")

Tulajdonság átlag vk% átlag vk% átlag vk%
Bázis sűrűség (hajmás, nyomás) (g/cm3) 0,3295 AB 7,8 0,3262 B 9,2 0,3361 A 10,5
Maximális hajlítószilárdság (MPa)
Maximális nyomószilárdság (MPa)

33,437 A
13,766 A

12,5 
8,8

28,432 B
11,182 B

15,8
16,9

24,174 C
10,862 B

11,2
17,4

Rugalmassági modulusz (nyomás) (MPa) 1649 A 23,4 1307 B 22,9 1267 B 25,9
Bázis sűrűség (húzás) (g/cm3) 0,3347 A 7,1 0,3235 A 10,3 0,3217 A 11,4
Maximális húzósziiárdság (—) (MPa) 32,295 A 41,1 30,142 A 33,8 27,984 A 31.1
Rugalmassági modulusz (tension) (MPa) 2199 A 21,5 1645 B 18,0 1204 C 23,5

A radiális poziciónkénti korcsoportok átlagértékeit nagybetűvel jelöltük. Az azonos betűvel jelölt korcsoport átlagok között a Duncan féle 
összehasonlító teszt alapján 0,05-os valószínűségi szinten nincs szignifikáció eltérés.

egyértelmű korreláció a két 
termőhelyről származó három 
klón vizsgálata alapján.

Következtetések

A kor hatása a tanulmányozott 
faanyagjellemzők nagyobb 
változatosságát eredményez­
ték, mint az eltérő környezeti 
és genetikai tényezők. Ezt 
ajánlatos figyelembe venni ne­
mesítésnél és a vágásforduló 
megválasztásánál. A legtöbb 
vizsgált tulajdonság kiónon­
ként eltérően változott a kor 
függvényében, s ez a jelenség

Az eredmények tükrében 
megállapítható, hogy a vizs­
gált nemesnyárklónok faanya­
gának felhasználhatósága 
erősen korlátozott. Nem alkal­
masak szerkezeti felhaszná­
lásra alacsony szilárdsági jel­
lemzőik miatt. Továbbá olyan 
esetekben sem javasolhatók, 
ahol a faanyagnak esztétikai 
funkciója van, az elszíneződé­
sek és a gyakori bélfoltok kö­
vetkeztében. Felhasználhatók 
rakodólapgyártásnál és búto­
rok nem látható és szerkezeti 
funkcióval nem rendelkező al­
katrészeként, de a géles ros-

Összefoglaló

Három nemesnyár (Populus 
X euramericana (Dode) Gui­
nier cv.) klón -  az olasz I- 
214, valamint a magyar Ko- 
pecky és Koltay -  faanyagjel­
lemzőinek vizsgálatához két 
eltérő termőhelyről származó 
állományokból termőhelyen­
ként és kiónonként hat-hat 
mintatörzsből mellmagas­
ságban kivett mintakorongok 
szolgáltak. Elemeztük a ter­
mőhely, az öröklött tulajdon­
ságok, a kor és a növekedési 
erély hatását a kiónok faana-

A vizsgált nemesnyárklónok 
faanyagát nem mint szerkeze­
ti anyagot, hanem mint fontos 
rostalapanyagot célszerű szá­
mításba venni különféle kom­
pozit lapok, valamint a papír- 
és cellulózgyártás céljára, 
ezért az eredményesebb fa­
hasznosítás érdekében rövid 
vágásfordulóval intenzíven 
művelt állományok előtérbe 
helyezése javasolt.

DR. PESZLEN ILONA 
DR. MOLNÁR SÁNDOR

Soproni Egyetem, Faanyag- 
ismerettani Tanszék
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