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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Uj szakiranyok az okleveles faipari

mérnokképzésben

A Faipari Mérnoki Kar az oktatas korszerUsitése
jegyében szakiranyok inditasat hatarozta el az
okleveles faipari mérnokképzés keretében. A
szakiranyok meghirdetése lehetGséget teremt a
hallgatéknak, hogy sztikebb érdeklddési tertletek-
nek megfeleléen valasszanak tantargyakat a 6-10.
szemeszterben. (Ez heti nyolc tanérai elfoglaltsag-
ra terjed ki.) A képzés (heti 28-30 6ra) donté része
kotott, és megegyezik a jelenlegi oktatasi rend-
szerrel. A szakiranyok meghirdetése igy nem val-
toztatja meg alapvetden a jelenlegi okleveles mér-
nokképzést, csupan lehetoséget ad a mélyebb is-
meretek elsajatitasara az egyes szaktertileteken. A
karon 5 szakirany inditasanak feltételei vannak
meg (technologiai, faszerkezet-tervezo, termeékter-
vezd, gépészet-izemfenntartas, miszaki informa-
tika). A szakiranyok szama tovabb noévelhet6, ha a
személyi és a targyi feltételek ezt lehetove teszik. A
hallgatéknak a 4. szemeszter végén kell a meghir-
detett szakiranyok kozl valasztani. A valasztott
szakiranyok kotelezd és valaszthaté targyakat ir
el6 a hallgatoknak. Az athallgatas az egyes szak-
iranyok kozott, a szabadon valaszthaté targyak
terhére biztositott lehetdség. '

Az egyes szakiranyok célkitiizéseit és fobb tan-
targyait az alabbiak jellemzik:

Technolégiai szakirany

A technologiai szakiranya képzés célja olyan
altalanos faipari ismeretekkel rendelkezé okleve-
les faipari mérnokok képzése, akik képesek a
flrész- és lemezipari, valamint a buator- és épa-
letasztalos-ipari termelési és gyartasi folyamato-
kat megtervezni és iranyitani.

Az oktatasban részt vesznek az alaptantar-
gyak és a szaktargyak oktatéi, tanszékei, neve-
zetesen a Matematika, Fizika, Kémia, Faipari,
Géptan tanszékek, a Fa- és Papirtechnologiai
Intézet Flrész és Lemezipari tanszéke, a Kdzgaz-
dasagi és Vezetésfejlesztési Intézet, a Termékter-
vezési és Gyartastechnologiai Intézet Technolo-
giai és Termékfejlesztési tanszéke, az Informati-
kai és Szamitastechnikai Kozpont.

A szakiranya képzés egyes féléveiben kijelol-
tink kételezé és szabadon valaszthatoé tantar-
gyakat. fgy érhet6 el az ismeretek egymasra épu-
lése és a képzés céljanak megvalosulasa.

A 6. félévtol oktatott szakiranya tantargyak a
kovetkezok:
6. szemeszter Numerikus
laszthatd).
Elektrotechnika (valaszthato).
Fizikai kémia (kotelezd).
Szerszamtechnika (valaszthato).
Méréstechnika (valaszthatd).
Energiagazdalkodas (valasztha-
to).

Furnér és rétegelt falemezgyar-
tasi technologiai folyamatok (va-

matematika (va-

7. szemeszter

laszthato).
Szervezetfejlesztés (valaszthato).
Roncsolasmentes faanyagvizs-

galatok (valaszthato).
Mindéségtervezes (kotelezd).
CAD/CAM/CNC (valaszthato).
Szamitégépes folyamatiranyitas
(valaszthato).

Sportszer, jaték és kishajo gyar-
tas (valaszthatd).

Stratégia (valaszthato).
Faéptilet elemek gyartasa (kote-
lezd).

Szamitastechnika III. (kotelezd).
Uzemfenntartas (valaszthatd).
Karpitozas (valaszthato).
Fdrészipari termelési folyama-
tok (valaszthato).

Ragasztas (valaszthatd).
Feltletkezelés (valaszthatd).
Kompozitok (valaszthato).
Gyartasi folyamatok (valasztha-
t6.)

8. szemeszter

9. szemeszter

10. szemeszter

Faszerkezet-tervezd szakirany

_A Faszerkezet-tervezd szakiranya okleveles fai-
pari mérnodkképzés célja olyan altalanos faipari
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ismeretekkel rendelkez6 mérnokok képzése,
akik a faipar teljes vertikumaban képesek elhe-
lyezkedni, bizonyos mértékd onképzés, tapasz-
talatszerzés utan annak barmely résztertletén
tokéletesen helytallni és a faszerkezetek (elsd-
sorban épitési szerkezetek) tervezésével, mérete-
zésével, felGjitasaval, kivitelezésével kapcsolat-
ban a tébbi szakiranytaknal nagyobb felkészult-
séggel rendelkeznek.

Hangsulyoznunk kell, hogy a szakirany - a
képzési id6 rovidsége és az alacsony oraszam
miatt - nem adhat teljes kérd ismeretanyagot a
faszerkezetekkel kapcsolatos sokiranyu felada-
tok megoldasahoz, de az e tertilet irant érdeklédé
hallgatéknak komoly, a késébbiekben jol hasz-
nalhaté ismereteket biztosit a késobbi 6nképzés-
hez vagy akar a Faszerkezet-épité szakmérnoki
diploma megszerzéséhez.

A szakiranyrdl a legtomorebben a benne okta-
tott kotelezé és valaszthatd targyak tantiskod-
nak, amelyek:

6. szemeszter Numerikus matematika (kotele-
z0).
Tartoszerkezetek I. (kotelezd).
Faépitészet (kotelezd, csak ala-

irasra).

7. szemeszter Tartoszerkezetek I. (VEM) (kote-
lezd).
Tehervisel6 faszerkezetek 1. (ko-
telezd).

8. szemeszter Teherviselo faszerkezetek II. (ko-
telezd).
Tartészerkezetek III. (valasztha-
to).
Epuletfizikai méretezés (valaszt-
hato).

9. szemeszter A faanyag anizotrop szilardsag-
tana (kotelezd).

A szilardsagtan kisérleti mod-
szerei (valaszthato).
Roncsolasmentes anyagvizsga-
lat (valaszthato).
Faépuletelemek . gyartasa (va-
laszthato).

Szamitastechnika IIl. (valaszthato)
10. szemeszter Faszerkezetek épitéstechnologi-

aja (valaszthato).
Faszerkezetek allagmegoévasa,
felGjitasa (valaszthato).
Faszerkezet-modellezés
aszthato).

(va-

Terméktervezé szakirany

A szakirany célja, olyan okleveles faipari mérné-
kok képzése, akik altalanos faipari mérnéki tu-
dasukon til a termékek tervezésével egy idében
a termékpalyanak a megtervezésére, a termék-
palyak megvalositasanak a menedzselésére spe-
cialis ismereteket is elsajatitanak. Kévetelmény,
hogy tudjanak valaszokat megfogalmazni a piac-
gazdasag kihivasaira. Human és esztétikai isme-

134 = 1995/9. FAIPAR

reteik birtokaban legyenek képesek reagalni a
termékvilag- termékkultira igényeinek valtoza-
sara.

Az interdiszciplinaris képzési céloknak megfe-
lelen a tananyag gerincét a miszaki, anyagtu-
domanyi, konstrukcids és technologiai ismere-
tek, esztétikai és ipari formatervezési ismeretek,
ergonoOmiai, gazdasagi, marketing és menedzs-
ment ismeretek képezik.

A szakirany targyai szemeszterenként:

6. szemeszter Tervezéselmélet (kotelezd).

Formatan (kotelezd).

Termékergonémia (koételezd).

Szakesztétika (kotelezd).

Terméktervezés gyakorlat (kote-

lezg).

Termék muszaki tervezése (ko-

telezd).

Szintan (valaszthato).

Szakgrafika (valaszthato).

Ertékelemzés (valaszthato).

Terméktervezés gyakorlat (kote-

lezd).

Mindségtervezeés (kotelezg).

Szamitogépes tervezés (kotele-

z6.)

Belsoépitészeti ismeretek (va-

laszthato).

Innovacios

laszthato).

Alkalmazott szociologia (valaszt-

hato).

Pszicholégia (valaszthatd).

Intuitiv tervezési technikak (va-

laszthatd).

Terméktervezés gyakorlat (kote-

lezd).

10. szemeszter Arculattervezés (valaszthato).
Csomagolastervezés (valasztha-
to).

7. szemeszter

8. szemeszter

9. szemeszter

menedzselés (va-

Gépészeti és iizemfenntartasi szakirany

A faiparban a tobbi iparaghoz hasonléan, nagy
valtozasok mennek végbe. A régi nagy vallalatok
felbomlottak, kis- és kozépnagysagu részlegekre
szakadtak, vagy megszilintek. Ezek helyett azon-
ban sok 0j kisvallalkozas, tizem indult.

A faipari mérnékok a nagylizemekben leg-
tébbszor egy feladatra tudtak koncentralni. Az
Ujonnan alakult kis- és kdzépltizemekben azon-
ban a faipari mérnékoknek a technologiai ira-
nyitason kivil foglalkozniuk kell a gépek be-
szerzésével, felszerszamozasaval, tizemelteté-
sével, a munkahelyek megfelels kialakitasaval
is. Ezért rendkivil fontos szamukra, hogy is-
mereteiket ez iranyban bévitsék, megismerjék
a leggyakrabban eléfordulé gépszerkezeteket,
automatikakat. Foglalkozzanak a megmunka-
logépek és szerszamok karbantartasaval, a
karbantartashoz, izemfenntartashoz sztiksé-
ges mérdeszkozokkel és mérési modszerekkel,
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aszamitogépes tervezéssel, amegfeleléizemi és
munkahelyi viszonyok kialakitasaval (mint pl.:
energiaellatas, zaj- és portechnikai kérdések).
A szakiranyban meghirdetett kotelezd és va-
laszthaté tantargyak az el6z6ekben foglalt is-
meretek elmélyitését szolgaljak. A szakiranyon
bell a tantargyakat az el6zekben foglalt isme-
retek elmélyitését szolgaljak. A szakiranyon
belil a tantargyakat tgy csoportositottuk,
hogy a hallgaté az érdeklddése szerint a gépé-
szeti izemfenntartasi ismeretek miiszaki vagy
gazdasagi oldalaval foglalkozhat, illetve ismer-
kedhet meg.
6. szemeszter Gépszerkezet (kotelezd).
Elektrotechnika (kotelezd).

7. szemeszter Szerszamkarbantartas (kotele-
z06).
Energiagazdalkodas (valasztha-
t6).

Méréstechnika (valaszthato).
Gazdasagtan (valaszthato).
Automatika (kotelezd).
CAD/CAM /CNC (valaszthatd).
Mduszaki akusztika (valasztha-
to.

Me)nedzsment (valaszthato).
Szamitastechnika (valaszthatd).
Minéségtervezés (valaszthato).
Uzemfenntartas 1. (kételezd).
Zaj- és portechnika (kotelezg).
Fiités-szell6zés (valaszthatd).
Szamitastechnika (valaszthatd).
10. szemeszter Uzemfenntartas II. (kotelezd).

8. szemeszter

9. szemeszter

Miiszaki Informatika Szakirany (MISZ)

Az utobbi évek felgyorsult és sokszinl gazdasagi
atalakulasainak kortilmeényei kozott az eltérd
szamitastechnikai képzettségli mérnok-szakem-
berek alapvetSen haromfajta szervezetbe kerul-
hetnek az egyetem elvégzése utan: a) kisebb
vallalkozasokhoz, b) nagyobb szervezetekbe, c)
szamitastechnikai szolgaltaté céghez. Az elsé
esetben altalaban 6k az egyeduli olyan szakem-
berek, akiknek egy kicsit mindenhez érteni kell:
egy kis hardver, egy kis alapszoftver, néhany
alkalmazasi szoftver. Csakhogy alapszinten so-
kan ,ertenek” a szamitogéphez, ezért kézultik
érdemben Kkitlinni csak mélyebb ismeretek bir-
tokaban lehet, A masodik esetben valamilyen
munkamegosztasi rendszerbe beilleszkedve kell
tevékenykedni, és itt csak a munkamegosztas altal
megszabott résztertilet alapos ismeretének birto-
kaban lehet helytallni. A harmadik esetben min-
dent a helyi szokasok szerint kell (jbol elsajatitani
€s elvégezni, attdl fliggetlentil, hogy milyen elckép-
zettséggel és ismeretekkel rendelkeznek.

A MISZ célja tehat olyan faipari mérndkék
képzése, akik a faipari- és tudomanyos ismere-
teken tal professzionalis szinten ismerik a md-

szaki faipari mérnok-orientalt software engi- .

neering azon tertileteit, amelyek birtokaban

6nalloan is képesek szamitogépes adatfeldolgozo
komplex rendszerek tervezésére, megvaldsitasa-
ra, alkalmazasara, és ezaltal képesek megfelels-
en helytallni barmely szervezetben. Réviden és
kissé sarkitva: a faipari mérnokoék szamitastech-
nikai ismerete nem merul ki divatos szoftverek
(pl.: Windows, AutoCAD, vagy mas) kezelésének
elsajatitasiban, hanem ezen tilmenden megta-
nul alaposan programozni, elsajatitja a szoftver-
modszerekkel és azok szamitogépes megvalosi-
tasi lehetGségeivel, amelyek jellemzéek a ktilon-
b6zt faipari mérnoki tertileteken.

A MISZ oktatasi programja kotelezd és valaszt-
hato tantargyak oktatasabol all. A kotelezd tan-
targyak biztos, id6tallo és széleskdrd informati-
kai ismereteket nytjtanak a programozas, adat-
bazisok, informacios rendszerek fejlesztése, nu-
merikus mérndki szamitasok, szamitégépes ope-
raciokutatas, szamitogép-halézatok és esetta-
nulmany témakoérékben. A valaszthato tantar-
gyak a korszerd informatikai Jatokor” kiszélesi-
tésének lehetdségét kinaljak olyan tertileteken,
mint modern szamitégép-tudomanyi modszerek
(pl.: szakértdi rendszerek, szemantikus haldk,
mesterséges neuralis halozatok) kédolaselmélet,
szupercomputer-architektiira, informacioé-
visszakeresés, eseményorientalt programozas.

A MISZ oktatasi programja tehat olyan isme-
retek megszerzését kinalja, amelyek tobbrétd
elénnyel jarnak: a) komplex ismerettel rendelke-
z6 faipari mérnokodk képzését, b) kiszélesiti a
munkavallalasi lehetSség palettajat (hiszen
nemcsak a faiparban vallalhaté munka, hanem
ugyanugy a szamitastechnika kilénbo6zd tertle-
tein is), ¢) a faipari mérnoki oklevél mellé lehetd-
ség nyilik informatikus mérnok diploma meg-
szerzésére is (a szakképzésrél szolo 1993. évi
LXXXVI. torvény alapjan vizsgara valod jelentke-
zés és annak sikeres letétele utan, mert a MISZ
tantervének osszeallitasakor részben figyelembe
vettiik ezen vizsga kévetelményeit is).

Kotelezé targyak: Programozas, Szamitogépes
operaciokutatas, Modern szamitogép-tudoma-
nyl modszerek, Numerikus mérnoki szamitasok,
Adatbazisrendszerek, Esettanulmany.

Szabadon valaszthaté targyak: Mesterséges
intelligencia, Informaciés rendszerek fejlesztése,
Szamitogép halézatok, Kédolaselmélet-
titkositas-témorités, Supercomputer-architek-
tarak, Informaciévisszakeresés, Windows alatti
fejlesztés.

Fenti korszerUisités visszahatasakéntis remél-
hetd, hogy a soproni Erdészeti és Faipari Egye-
tem Faipari Karara jelentkezd hallgatok szama,
az 0t szakiranybdl valé valasztas lehetdvé vala-
saval, figyelemmel a faiparon beliili kis- és koze-
pes vallalkozasok novekvs szamara, az elkovet-
kezendd években szamottevé noévekedést fog
eredményezni.

Kari Tanulmanyi Bizottsag
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Faiparos belséépitészek

Belovai Andras

Kedves anyagunknak, a fanak az épitészetben,
térképzésben valé hasznositasa az Gsidékig ve-
zethetd vissza.

Most, a harmadik évezred kiiszdbén, soha nem
latott boségben allnak rendelkezésre a belséépi-
tészetben, illetve a butorformalasban alkalmas
egyéb anyagok, ennek ellenére sokan véleke-
dunk Ggy: a faanyag hasznalata kornyezetink
kialakitasaban soha nem szorulhat hattérbe.

Faiparos alapképzésU, belsGépitészeti terve-
zéssel foglalkozo szakembereket kérdeztink:

- Indulasuk mennyiben befolyasolta tervezsi
tevékenységtiket?

HEFKO MIHALY (faipari technikus, végzett bel-
s6épitész, a MUvészi Instrukcié Alkotokozosség”
vezetdje.)

En Gigy tartom, hogy az lenne az idedlis, ha a
tervezo folyamatosan a muhelyben is figyelem-
mel tudna kisérni az altala elképzelt targyak
szlletését. Ha indokoltnak tartana, koézbelép-
hetne, médosithatna a sziikséges mértékig. Ettél
lenne egy targy igazan egyedi alkotas. De rohané
vilagunkban erre sem 1dd nem jut, sem pénz
nincs ra. Eppen ezért jelent szamomra oriasi
szakmai biztonsagot az az alapképzés, amelyet a
Faipari Technikumban eltoltétt négy év soran
szereztem meg.

Nekem altalaban a tervezéi mUvezetések alkal-
maval kell a kivitelez6kkel tudatositani az akara-
tomat: ekkor jelent igen sokat az alaposabb szak-
mai jartassag. Hiszen oda tudok allni az asztalos
mellé - sokszor a szerszamot is elkérem —, és a
gyakorlatban mutatom meg, hogyan is. gondol-
tam a megoldast.

A szakma alaposabb ismerete azt is jelenti,
hogy tervezdi munkamban - természetesen a
feladat fuggvényében — igyekszem elétérbe he-
lyezni a természetes faanyagokat.

Tudom ugyan, hogy a faval sokkal tébb gond
van, sokkal tobb torddést igényel, mint az az
anyag, amelyet példaul egy végtelen hurkabél
kell leszabni, csak éppen a kdérnyezetében nem
érzi jol magat az ember. :

Szerencsére nem valtozunk olyan gyorsan,
ahogy az 1ij anyagok létrejdnnek. Eredendd
igénytink a természetes anyagok irant valtozat-
lan. Nagyon j6 dolog olyan targyakkal talalkozni,
amelyeken latszik, hogy a hasznaldé Eéletével
egyutt valtozik: szamomra kedves lehet egy sok-
eéves, kicsit ny6szorgd, kicsit kopott, kicsit repedt
falépcs6 — az ember élete is errédl szol.

Ami gondot jelent, az az, hogy sokan egyszerti-
en képtelenek vigyazni a dolgaikra. Ezért példaul
egy kozintézmény tervezésekor ezt is szem el6tt
kell tartani. Ahogyan egy értékes éptilet szépen
meg tud 6regedni, igy kellene a jo belsé tereknek
is magasabb kort megérni. Ehelyett lepusztul-
nak, indokolatlanul elhasznalédnak, szét kell
6ket bombazni. Ez az, amikor a tervezdéi és a
kivitelez6i mellett megjelenik a ,hasznaléi” intel-
ligencia kérdése is.
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HEUDUSKA ISTVAN (faipari technikus, faipari
meérnok, a CAESAR Stadio belsGépitész tervezdje.)

A belséépitész tervezdk munkajat sokan téve-
sen értelmezik: ez nemcsak a latvany tervezésé-
b6l all, hanem gyakran egyfajta konstruktéri
tevékenységet igényel.

Ezen a tertileten jelent az sokat, hogy a Faipari
Technikumban hetente 8 6rat ott voltunk a gya-
lupad, vagy a gépek mellett. A faanyagrdl, illetve
a szerkezetekrGl akkor szerzett ismereteim a mai
napig segitenek.

Az a véleményem, hogy a belséépitészeti ter-
vezés — foleg a nagyobb léptékd feladatoknal -
csapatmunka, ahol az enteridr képzés miivészi
elképzelései 6sszekapcesolédnak a praktikus
szerkezeti — konstruktdri megolddasokkal. Mas
feladatoknak a nagy része konstruktdri tevé-
kenység: példaul korhazak tervezésénél — amit
régota csinalunk - a sz6 hétkoznapi értelmében
vett miveészi munka véget ér az el6csarnok, vagy
az igazgatoi iroda tervezésénél. Azutan elGtérbe
kertill a kérhaz technolégia kiszolgalasa, amikor
a tervezdi feladat konszignaciés jellegl, meg-
feleléen megvalaszolva az empatikus kérdéseket
(anyagok, formak, szinek stb.). Itt pedig alapvetd
sziikség van a jo konstruktérre. Vonalas terveink-
nek olyanoknak kell lenni, hogy a kivitelezés
szakemberei annak alapjan dolgozni tudjanak. Aki
jblismeri a szerkezeteket, az egyértelmibb vonalas
rajzokat tud produkalni, ezért is elény alapvetéen
a faiparos alapkézettség.

Anyaghasznalatomat is befolyasolja a faiparos
indittatas: én is a természetes anyagokat része-
sitem (részesiteném elényben). Azt azonban tud-
ni kell, hogy megrendelésekre dolgozunk.

A megrendeldi elvdrdsokat, a pénziigyi lehets-
ségeket 6sszhangba kell hozni a tervezdi elképze-
lésekkel, tehdt a sziikséges kompromisszumokat
meg kell kdtni.

Ez azt jelenti, hogy a korabban emlitett korhaz
tervezési munkanal nem hasznalhatjuk nyakra-
fére a természetes faanyagot, mert az tulajdon-
sagainal fogva sem oda vald, meg draga is. Min-
dennek meg kell taladlni a maga helyét — egy
gyogyszertar kialakitadsanal mar hangstilyosan
megjelenhet a faanyag.

Az pedig, hogy a mai napig valtozatlan lelke-
sedéssel, kedvvel foglalkozom belsGterek megfor-
malasaval, igen nagy mértékben a soproni egye-
tem, illetve ott dr. Kubinszky Mihaly tanar ur
hatasa. Olyan szemlélettel inditott el, amely le-
hetévé tette szamomra, hogy faiparosként meg-
talaljam a helyem a designok viszonylag zart
vilagaban. Koszonet érte.

TILDY BELA (faipari mérndk, végzett belséépi-
tész, a Magyar [parmtivészeti Fdiskola adjunk-
tusa, iparmuivész tervezd.)

Ugy tartom, hogy egy targy kétféle titon kelet-
kezhet: egyrészt megalkotasa lehet filozofikus —
€lsésorban muvészet filozéfikus - indittatasq,
masreészt - és altalaban ez a konkrét feladatoknal
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1. dbra. Heuduska Istudn: Disztéri tedzé

a jellemz6 — az alkotas eredete maga az alkalma-
zott matéria. Utébbi esetben az anyag tulajdon-
sagainak az ismeretében lehet tisztazni a lehet-
séges csomopontokat, amelyekbdl felépul majd
a komplex szerkezet.

Ha terveziink valamit, anyagvdlasztasunk
alapjaiban meghatarozza a létrej6vd targy tulaj-
donsdgait. Ha butort tervezlink, tisztaban kell
lennlink az alkalmazando faanyagok mak-
roszkopikus és mikroszkopikus paramétereivel.
Csak akkor tudjuk az alkalmas szerkezeteket
kijeldlni, majd a megfeleld format megrajzolni.
(Persze a faiparos alapképzettségl tervezd sem
lehet szakmai soviniszta, hiszen belsé térké-
pezésbhen legalabb 30-40 alkalmas
hasznalhatd.)

anyag

Sajnos az én idémben a soproni egyetemen a
gyakorlati oktatas nem nétt fel az elméleti képzés
szinvonalahoz. Ezért az jelentett szamomra igen
sokat, hogy korabbi tervezd intézeti munkam
mellett lehetdségem volt egyedi butorokat ter-
vezni, amelyeket az egykori Iparmtvészeti Val-
lalat Butorgyarté Uzemében kiviteleztek. Itt
talalkoztam néhany olyan ,régivagast” szakem-
berrel, asztalossal, akik véleményem szerint a
kell6 alazattal voltak a faanyag irant, kedvvel,
szeretettel, tisztelettel kivitelezték elképzelései-
met. A velik valé kézvetlen oda-vissza kapcsolat
ugyancsak meghatarozé volt késoébbi munkaimra.

Nagyon hianyolom egyébként, hogy mdra mar
eltiintek a klasszikus miibutorasztalos miihe-
lyek, az asztalossdag elment a szakmailag igény-
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2. abra. Janos Korhdz étterme

telenebb, ugyanakkor gyorsabban jévedelmezd
épiiletasztalossag felé. (A legendas budapesti
Baross utcaban — a mibutorasztalosok, illetve a
karpitosok régen volt utcajaban - is joszerivel
csak laminalt lapokbél dolgozé konyhabutor
készitokkel - dobozgyértékka% - talalkozni.)

Edison is azt mondta: a fontos dolgok a rész-
letekben vannak. Ha a tervezé szakmailag nem
igazan felkészult, a részleteket nem oldja meg, a
kivitelezett munka nem is lesz teljesen az ove.

Azonban azzal is tisztaban kell lenni, hogy
pusztan anyagi, szerkezeti megfontolasbél meg
nem, vagy csak véletlenszerten szilletik igazan
jo btor. -

Amit igen elhibazottnak tartok az elmult évek
tervezd-kivitelezé kapcsolatban az, az, hogy a
kivitelezdk - itt elsGsorban a butorgyarakra gon-
dolok - vagy palyazatok nélkul, meghatarozott
(kijelolt) tervezokkel dolgoztak — ha éppen nem
technikus szintd butortervezés folyt, vagy ha
irtak is ki palyazatokat, azok eldre lefutottak
voltak. Az, hogy a magyar butorgyartas itt tart,
ahol tart, annak egyik oka ez. Szomori az is,

y a rendszervdltas utén létrejott 1 hazai
butorgyarté vallalkozdsok pedig hazai tervek he-
lyett a nyugati prospektusok alapjan gyartanak.
Mi magyarok korabban mindig szellemi kapa-
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citasunkra voltunk buiszkék. Akkor miért nem
hasznaljuk ki?

Az Iparmuvészeti FGiskola — ahol oktatok — a
teljes faipari szakmai felkészitést természetesen
nem tudja diakjainak biztositani — nem is lehet
azt elvarni - igy, uigy gondolom, faiparos multam
feltétlentil elonyt jelent a szamomra.

A soproni egyetem egyébként olyan szerencsés
helyzetbe kertiltem hogy én lehettem az elsd, aki
dr. Kubinszky Mihaly tanar ar vezetésével bel-
sGépitészeti feladatokbol készithettem el a diplo-
mamunkamat.

A tanar Gr batoritasanak kdészénhetem, hogy
egyaltalan jelentkezni mertem a féiskolara. O, a
klasszikus egyetemi tanarok egyik utolsé
tagjaként az akkor igazan eldugott — pusztan
Ottlik Géza-féle végvarként létezé — almos Kkis-
varosban, igazi europanerként oktatott. Mindig
nagy €lvezettel hallgattam az eldadasait, illetve
olvasom mind a mai napig épitészeti kritikai
cikkeit és konyveit.

A sors elégtétele, hogy napjaink igazoljak épi-
tészeti elképzelésének helyességét, amit az akkori
totalis modern Epitészeti iranyzat képviseléi mo-
solyogtaténak tartottak, azt, hogy csak a korabbi
értékek figyelembevételével lehet tovabb lépni.

Napjaink épitészete szerencsére mar errél szol!
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Gazdasagi folyamatok, a faanyag

ertekestulése
Dr. Téth Sandor

A fagazdasagi folyamatok els6
fazisa a fatermesztés. A keres-
kedelemben az elosztas, az ér-
tékesités képezi a folyamat 1é-
nyegét. Mindharom egymast
feltételez6, egymasra
részfolyamatot értékfolyama-
tok teszik Osszemérhetéve. Az
erdégazddlkodds, a fafeldolgo-
zas és a fakereskedelem éssze-
hasonlitdsdhoz jol hasznositha-
ték az olyan természetes mér-
tékegységek, mint a m3, a tonna
(t), illetve az ezekbél képzett
fajlagosok, a Ft/m3, a Ft/t.
Vesstk most dssze az erddgaz-
dalkodas és a fafeldolgozas fo-
lyamatat, és nézztlk meg a fa-
anyag hasznositasat, értékelé-
sét a kiilonbozé nyersanyagok-
ra épulé fafeldolgozasi folyama-
tokban.

Természeti, természetkozeli
és ipari folyamatok

Az erdbgazdalkodas, mint egy-
fajta tartamos, sajatos ,no-
vény-termesztés”  jellemzdije,
tobbek kozott, hogy a faallo-
many vagasko-

éptls -

sodpercekben, percekben meér-
heté. Mindkét folyamatban
nélktlozhetetlen az ember a
maga szaktudasaval, tapasz-
talataival,

Erdemes itt is megemliteni,
hogy a fa, pontosabban a fa-
anyag a természetben megtijulé
nyersanyag, egyben az egyedii-
li hagyomdnyos és megtjithato
energiaforras. Az erddégazdal-
kodas szolgaltatasai kozul is
kiemelkedik az erdének ismert
joléti-szocialis és természet-
képzd feladata.

A fafeldolgozdsi folyamatok
ipari dtalakitasi (forgacsoldsi,
egyesitési (feliilet) nemesitési)
miiveletekbdl tevddnek Jbssze,
benniik ipari félkész terméke-
ket (deszka, parkettfriz, for-
gacslemez), majd készterméket,
haszndlati targyakat (parketta,
butor) dllitanak eld.

Osszehasonlitva a kétféle fo-
lyamatot, adédik a megallapi-
tas, hogy Osszességében az er-
dégazddalkoddsra a természeti,
mig a fafeldolgozdsra az ipari

_Jelleg, s egyben a szemlélet jel-

lemzé.

A dendromassza és értékesii-
lése a fafeldolgozasban

Az él6 fa dendromassza vagy

még inkabb az erdé biomassza-

ja (a noveényzet egésze) a termé-

szet vegyikonyhaja és tldeje

egyben, s mint ilyen, megfizethe-

tetlen. Az erdSbdl a fafeldolgozas

szamara a kovetkezd fanyers-

anyagok kertilnek ki (1. dbra):

— forgacsfa, rostfa, papirfa,

— flrészronk, fdrészipari alap-
anyag,

— lemezipari ronk.

A felsorolas egyben az erdei
favalasztékok értéknovekedé-
sét is jelzi. A bukk példajan a
m?3/Ft (t/Ft) 1995. L. negyedévi
arszinten szamolt egységara-
kat mennyiségekkel megszo-
rozva megkapjuk ezen vélasz-
tékok értékestilését (1. tabla-
zat). Az erdei favalasztékok,
majd a favalasztékok, majd a
fa- és butoripari félkész, illetve
késztermékek részaranya eré-
teljesen csokken, s ezzel par-
huzamosan egységaruk, érté-
kestiléstik, illetve értéktk je-
lentdsen megnovekszik.

raig terjedd, nem
ritkdn 120-140
év alatt, az em-

Dendromassza

El6fa, levélzet, tuské, gybkér

100%

ber munk3aja, fa-

termesztési teve- T X
- . evelzel

kenysége, alig te- 15%

Elbfakészlet,
Végaslap feletti fa

B85%

bruttd

szi ki a vegetaci-
0s, a természeti
folyamatok idd&-
tartamanak 3-5
%-at. Az erdében
lévé féak felnéve-
kedése évtizede-
ket vesz igénybe,
emberdltében
mérheté.

Ezzel szemben
a fafeldolgozasi
muveletek az ala
pfolyamattal azo-
nosak (flrészelés,
gyalulas, csiszo-

Kitermelt fa, Kitermelési
netté apadék
75% 10%
Forgacsfa, rostfa, Fiirész- és lemezipari Eagyéb Tiizifa Erdei
papirfa rink ipari fa (energiafa) apriték
A% 25% 8% 25% 3%
| | | |
Forgécsia Papirfa Fiirészipari Lemezipari
rénk rink
Forgacs- Celluléz Fiirészaru | Rétegeit
Iemez Butorléc lemez
Szekrény Papir Szek Rét-hajl.
alkalrész alkatrész karosszék

las, lakkozas] ;
id6tartamuk ma-

1. dbra. Fafeldolgozéipari alapanyagok, [félkész- és késziermékek a dendromasszdbél
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1. tabldzat

A biikk forgacsfa, fiirész-, lemezronk, papirfa arinya a dendromasszaban és értékesiilése

Egység Egységar Ertékestilés
1/100 eFt/m® 1/100 x e Ft/m® = eFt
Dendromassza 100
| Forgacsfa, rostfa (papirfa) 17 2,5 42
Forgacslemez 11 25 275
Szekrénybtor 9 100 900
Firészronk 25 9 225
Firészaru 15 25 375
Butorléc 12 60 720
Székelem 10 100 1000
Lemezipari ronk 7 25 175
Rétegelt lemez 3 70 210
Rétegelt hajlitott karosszék 2 250 500
Papirfa 10 3 30
Celluléz 7 27 190
Papir 1 700 700
' zankban jelenleg fab6l nem
1000 készitenek papirt),
900+ — a lemezronkbdl karosszék,
800+ — a forgacsfabdl szekrénybutor.
s Minél magasabb feldolgo-
by 4000 ‘ zottsagi foku lesz faanya-
4001 gunk, aranya a kiindulé
300+ 720 dendromasszdhoz vagy net-
200+ 175 { to kitermelt fahoz képest an-
1001 A 225 7 nal kisebb, mig minél maga-
A e P = sabb egységdaron értékestil,

2. abra. A fiirészronk értékesillése ezer Ft-ban

A flrészipari ronk egységara

9000,- Ft/m® kéril mozog,
mig a beldle készilt flrész-
aru 25 000,- Ft/m3 aron ér-
tékestil. A tovabbi feldolgo-
zott méretes butorléc ara mar
60 000,- Ft/m3, mig az ebbdl
készitett, felGletkezelt (pacolt,
lakkozott) székben a faanyag
1 m3-ének értéke mar a
100 000,- Ft-ot is eléri (2. abra).
Tudnunk kell, hogy a székben
mint hasznalati targyban mar
megjelenik a finom megmun-
kalas, esetleg a butorszévet, a
lakkbevonat és a lakberendezé-
si targyat tervezd iparmuvész
munkaja is.

Az egyes valasztékok értéke-
siilése

A faanyag értékesitése vizsgal-
haté a faipari alapanyag, a fi-
rész-lemezipari (félkész) ter-
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anndl magasabb értéket kép-
visel. A késztermékben megje-
lend feldolgozott faanyag értéke-

Z 1]
1000{ | |
900
700 |
Papir Szekrény Szék-
alkatrész alkatrész

3. dbra. A lemezrénk, dpaptrfa forgdgtsjfa és c;?t ﬁ:gészo'nk értékesiilése a
ndromasszdbél ezer Ft-ban

mékek, valamint a butor- és
épuletasztalosipari alapanyag
és késztermék osszevetésével
is. Ezek mar az iparban hasz-
nalatos anyag felhasznalasa-
hoz, illetve kihozatalhoz vezet-
nek el. Ismert, hogy a fafeldol-
gozaskor

- a fureszronkbb’l székalkat-

rész,
- a papxrfabol papir (bar ha-

sitése a 3. abran, a kovetkezd
novekvo értéksorrendet mutat-
ja:
— rétegelt-hajlitott karosszék,
- papir,
— szekrényalkatrész, majd
— székalkatrész.

Az egyes fanyersanyagok
arainak aranyuk az egységar
szorzataval jellemezhetd.



MUHLBOCK-szarito
a Soproni Egyetemen

Juniusban hivatalosan is atadasra kertilt a Soproni Erdészeti és Faipari
Egyetem Faanyag-ismerettani Tanszékén az osztrak MUHLBOCK cég altal-
forgalmazott faipari szaritéberendezés.

Az atadas soran dr. Molnar Sandor tanszékvezet6 egyetemi tanar, a
Faanyag-ismerettani Tanszék vezetdje kiilon kiemelte a ma mar vilaghiri
eberschwangi cég segitokészségét, melyet a vasarlassal kapcsolatos egyez-
tetések soran tandusitott: a brutté 1 m> befogadoképességli berendezést
kozel 35%-o0s arengedménnyel bocsatottak az egyetem rendelkezésére.

Kurt Mtuihlbéck ur, a felsé-ausztriai vallalkozas tulajdonosa kiilon ki-
hangstlyozta, mennyire fontosnak tartja, hogy a fels6oktatasi intézmeények
a lehets legkorszertibb berendezésekkel ismertethessék meg a jové mérmo-
keit.

A ,legkorszer(ibb” jelzé itt valéban helytalld, hiszen ez a konvekcids
szaritoberendezés ma-a vilagon mindentitt csticstechnologiat képvisel.

A szaritas megkezdéséhez csupan 3 paramétert kell a vezérlésnek meg-
adni:

— fafaj (k6dszam egy mellékelt tablazatbol),

— anyagvastagsag mm-ben,

— az elérni kivant végnedvesség %-ban.

A berendezés lelke egy teljesen automatikus kéveté szamitogépes vezér-
lés, melyet kényelmi szolgaltatasai mellett a nagyfoku Utizembiztonsag
jellemez. Ez a vezérlés az oktatas szamara kliléonosen nagy jelentoséggel
bir, hiszen elektronikus memoriaja kozel szaz kililonbo6z6 europai és egzota
fafajra ajanl kész szaritasi menetrendeket. Ezek kiprébalasa és tanulma-
nyozasa hatalmas elényoket rejt magaban. Az ,off-line” rendszeru vezérlés
lehetéveé teszi sajat szaritasi menetrendek készitését és mentését is a
memoériaba.

Egy-egy széritésrél a Széritéhoz csatlakoztatott nyomtatéval hivatalos

bontva is képes a pillanatnyi helyzetkeprc")l informaciokat adni.

Osszesen 6t mérdhely kiépitésére van lehetdség a faanyag nedvességtar-
talmanak folyamatos regisztralasahoz. A szaritasvezetési értékhez a sza-
mitogép a bekapcsolt mérdhelyek értékeibdl képzett atlag-nedvességtartal-
mat méri, mig az egyensulyi nedvességtartalom regisztralasahoz limbalap-
kas meérdhelyet alakitottak ki a kamraban. Automatikus csappantyuk
biztositjak a szlikséges mértékd bepermetezést is.

A préobaszaritasok rendkiviil kedvezé tapasztalatai alapjan a berendezést
ajanthatjuk — meéreteinél fogva is — valamennyi tovabb feldolgozassal fog-
lalkozé kisiparosnak, hiszen minden alaposabb szaritasi ismeret nélkiil
kockazatmentesen végezhetnek minGségi szaritast.

Horvath Ldaszlé
okl. faipari mérndk
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Esztétikus batorok hengeres fabol

Nemzetk6zi vasar Szolnokon

Dr. Szabadhegyi Gydz6

Az utébbi években egyre tobb
megyei varosunk szervez szin-
vonalas vasarokat. Ez évben
pl. SZOLNOKON 250 kiallitéja
volt a Nemzetkodzi Vasarnak.,
Mi a Nagykunsagi Erdészeti és
Faipari Rt. (NEFAG Rt.) vendé-
geként vehettiink részt a vasa-
ron. A NEFAG Rt.-16l elmond-
hatd, hogy 2-3 évvel ezeldtt a
csOd szélén allott, ma pedig a
megye legjobb vallalatai koézé
tartozik. A tiszai hajokirandu-
lassal egybekapcsolt vevs ta-
lalkozason SZEBENI LASZLO
vezérigazgatd arrol tajékoztat-
ta a vendégeket, hogy a 36 000
ha-on gazdalkodé vallalata a
joévében is kiemelten kivan
foglalkozni a fafeldolgozassal.
Uj termékcsalad, a ,Robinson”
bltorok gyartasat és piaci be-
vezetését kezdték el a ko-
zelmultban. A hengeres fabdl
készult, tartos, egyszerd, de
tetszetds buitoroknak varhato-

o

1. abra. A ROBINSON biitorok elétt. Jobbszélrél SZEBENI LASZLO, a NEFAG Rt.
vezérigazgatéja

an nagy sikere lesz mind a ha-
zai, mind pedig a kulfsldi pia-
cokon. (1. dbra)

A szolnoki BUTORIPARI Kft. a
vasaron rukkolt €l6 a ,Viktoria”,

MDF lemezbdl készult, magas-
fényQ korszerd festett konyha-

javal. A faipari gépforgalmazok

kozl a PALISSANDER Kft. vett
részt a vasaron.



EGYESULETI HIREK

Egyestletiink ez évi 6szi koz-
gyllését augusztus 24-én Sop-
ronban, az Erdészeti és Faipari
Egyetemen tartotta az aldbbi
napirenddel:

— Megnyito
Dr. Alpar Tibor alelndk

— Elnoki tajékoztato
FRANK LASZLO elnok

— Alapszabaly fhodositas
Dr. NAGY BELA GEZA
alelnok

— Hozzaszolasok

— Kitlintetések atadasa
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A kozgyilés az elnoki besza-
molot elfogadta.

Megszavazta az oOrokos ta-
gokra tett javaslatot, mely sze-
rint DR. DALOCSA GABOR ny.
igazgaté, KARA TIBOR ny. ve-
zérigazgatd és KISS JENO ny.

igazgatd 6rokos tagjai az Egye-

stiletnek.

Mindannyiuknak szivbél
gratulalunk és tovabbi jo
egészséget kivanunk!

Szuletésnapjukon  nagyon
sok szeretettel készéntjtik BIRO

LASZLO, DR. DALOCSA GABOR,
GYERGYAK KAROLY, GYORI
LUJZA, HALASZ LASZLO, DR.
PETRI LASZLO tagtérsainkat, a
Szenior Klub tagjait. Mindannyi-
uknak nagyon jo egészséget ki-
vanunk!
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FAIPARI GEPEK KONFERENCIA 1.

CAD-CAM-CNC

Matlak Zoltan

Az Erdészeti és Faipari Egyetem Faipari Géptan
Tanszékének rendezésében és aktiv kézremuiko-
désével 1995. junius 22-23-an zajlott le a cim-
beli konferencia. .

A rendezvényrél minden vonatkozasban csak
felsofokban lehet beszélni, a szakmai szinvonal,
az eléadasok, ktilénodsen az eldadasokon és be-
mutatékon alkalmazott szemlélteté megoldasok
kaprazatosak voltak.

A konferenciat tébb kalfoldi és magyar, vala-
mint vegyes vallalat szponzoralta, amelyek nevét
itt nem emlithetem meg, de aki nem volt jelen a
rendezvényen dr. Csanady Etele egyetemi ad-
junktus 1rtél (a Szervezdbizottsag vezetdjétdl)
bizonyara kaphat felvilagositast (99-311-100).

A témaban, némi elfogultsaggal, féllaikusnak
tartom magam, ezért remélem, hogy a rendkiviil
magas szinvonalon elGadottakat az egyszerd
muszaki emberek részére érthetSen tovabb tu-
dom adni.

Az eléadasok, kiadvanyok és bemutaték leira-
sa ktilén-kiilén meghaladnak e cikk terjedelmet,
ezért a latottak- és hallottakbol 6nkényesen ra-
gadok ki néhany szamitastechnikai rendszert és
muszaki megoldast, illetve ezek sszefliggéseit
és a rendszerek kapcsolatat.

A haladis szempontjabél legfontosabb viv-
manynak azokat a rendszereket tartom, amelyek
a marketing — gyartmanyfejlesztés - technolé-
giatervezés, -gyartas folyamatat egy egységbe
tudjak fogni.

Mert mi volt eddig? Tételezztink fel egy jol
miikodés vallalatot, ahol a piaci igényeket figye-
lembe vették a szervezeti egységek — igyekeztek
legytrni sajat fontossagukat — egytttmiikédtek
egymassal.

A vallalat valamilyen piackutatast végzett, az
alapjan kitlizte a gyartmanyfejlesztési célokat.

A formatervezbk ezt tobbé-kevésbé figyelembe
véve megalmodtak az 0j termék formajat, jo eset-
ben a funkciodteljesitését is.

A konstruktérok kisebb-nagyobb modositast
végrehajtva elkészitették a gyartmanydokumen-
taciot és legyartottak a prototipust.

Ezutan a termékzstiri alaposan megmorogta a
mintat. A technolégusok valtoztatasokat kéve-
teltek, a formatervezd a munkaja tonkretételérdl
beszélt, a gyartétizem véleménye, hogy nem al-
mokat, hanem gyarthato termékeket kell tervez-
ni. A kereskeddk altalaban rezignaltak voltak, 6k
ugyan nem ilyen lovat akartak, de majd a piac
elddnti, hogy kell-e a termék vagy sem.

Ezutan a dontési pozicioban 1évé személy — al-
talaban a gyartasi és gazdasagossagi kérdések

dominanciaja mellett — eldéntétte, hogy mit kell -

megvaltoztatni és mit nem.

A tervek megvaltoztatasa, az Osszefliggések
figyelembevétele, a rossz rajzok kicserélése leg-
tobbszor nem zajlott le zavarok nélkiil, a problé-
mak jo esetben a ,0” széridnal, de sokszor csak
a sorozatgyartasnal mutatkoztak meg.

A piacra kertilé 1j termékek doénté tobbsége
nem fedte igazan az igényeket, formaja, funkcio-
teljesitése, gyarthatosaga, és ezzel a gazdasagos-
saga, a kozepes szintet nem haladta meg.

A kb. egy évtizede nalunk is ismert rajzolo-
programok (Auto CAD) sokat segitettek a konst-
ruktéroknek. A rajzok ezek segitségével gyorsan
elkésziltek, a moédositasok atvezetése, darab-
jegyzék készitése stb. mind-mind jobban meg-
oldhaté volt, de lényegét tekintve a mbédszer nem
volt mas, mint az emberi kéz és memoria meg-
hosszabbitéasa.

Az egyuttmikodsé mérnoki tevékenység meg-
valésitasdhoz az igazi forradalmi valtozast a
technologiai tervezéssel és az NC, CNC gépekkel
kompatibilis, Gin. szilardtest modellezésen ala-
puld tervezd, rajzold, méretezé CAD-CEM prog-
ramok hoztak.

A bemutatott HARDWARE-k is lenyligozdek
voltak. Az eszkozok gyorsasaga a ,sok megas”
memoriaja, a szines monitorok és kivetiték, a
hozzaférhetdség, a gyors valtasi lehetdség mind
maradék nélklll szolgaltak a software hasznalo-
jat, illetve a bemutaté nézéit.

A szilardtest-modellezés azon alapul, hogy a
program egy haromdimenziés rajzolokészlettel
rendelkezik, ehhez digitdlisan rajzok atmasola-
saval bevitt, szintén térbe generalt alkatrészek-
kel (lehetséges térbeli test letapogatasa altal be-
vitt szerkezet is) és /vagy a szamitogép segitségé-
vel rajzolt idomokkal, azok gyakorlatilag korlat-
lan moédositasaval, egymashoz illesztésével sza-
mos modellt alakithatunk ki. A rajzolas egysze-
riségére jellemz6, hogy egy téglatestet egyik tér-
beli atléja végpontjainak ,x”, ,y”, ,z” koordinata-
inak megadaséaval létrehozhatjuk, utana ugy for-
gatjuk, ahogyan akarjuk, éleit, sarkait egy pa-
ranccsal lekerekithetjlik, az éleit ivekkel helyet-
tesithetjtik stb. Ha az el6zd téglatestbe egy fura-
tot akarunk késziteni, egy hengert hozunk létre
(az atmérdgje és a tengelyének két végpontja meg-
adasaval), azt kivonjuk a téglatestbdl, utana Ggy
pozicionaljuk a furatot, sarkitjuk a peremet,
ahogyan a legjobbnak tartjuk.

A szilardtest-modellezés igazi haszna ezutan kez-
dédik.

Nem kell mintadkat készitenink ahhoz, hogy a
megalkotott elsé termék kiértékelhetd legyen. A
modellt (alkatrészt, szerelt egységet) korbefor-
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gatva szinvaltozatokban - mas termékekkel
osszefliggésben — megtekinthetjlik. A formater-
vezd, vagy a termékzsiri elvileg szamtalan mé-
ret, formai, szerkezeti és szinvaltozatot nézhet
meg, azokat szinesen kinyomtathatja, ezekkel
minimalis koéltséggel piackutatast lehet végezni.

Az elézGekkel ,csak” a piac altal is elismert
legkedvezdbb formai, szin-, funkcioteljesitési va-
riaciokat valasztjuk ki gyorsan kis koltséggel.

Ezzel parhuzamosan szamos mas modellezést
is elvégezhettink, meghatarozhatjuk az optima-
list megkozelitd szerkezetet, technolégiat, az al-
katrész, szerelvény és szerszamkészleteket. A
memoria tartalmazza az alapszerkezeteket, a ko-
rabban készilt termékek szerkezeteit, részleteit
és a meérettiiréseket, méret és mas korlatokat
stb. Ezeket ktilonleges 1ij elemekkel egészithet-
juk ki. Példaul egy bejarati ajto esetében kiva-
lasztom a memoridban az Gj igényekhez legktze-
lebb all6 valtozatot. Azon a formavaltoztatasokat
elvégzem, majd a tarbol kivalasztom a megfelelé
utkdzéperemeket, pantokat, zarszerkezetet, ki-
tekint6- és levélbedobd nyilasokat stb. Ezeknek
a megfelelé helyre helyezése utan a szerkezet
automatikusan - tlrésekkel, lekerekitésekkel
stb. —~ kialakul. Ha az igény az, hogy a jobb lég-
szigetelést rugalmas témitGszerelvény biztositsa,
az aljazat profiljaba egy arkot készitink, amivel
vagy az eredeti profilt médositjuk, vagy tjabb
véltozatot hozunk létre.

Osszetett vagy csatlakozé alkatrészek eseté-
ben az egymashoz illeszkedd méreteket a rend-
szer automatikusan biztositja. Szerelt, mozgo
alkatrészek kinematikajat és kinetikajat a prog-
ram ellenérzi, a legkedvez&bb eréatvitelt és az ezt
biztositd szerelvénymeéreteket (az anyagok tulaj-
donsagainak ismeretében) megadja. Ugyancsak
ellendrzi a rendszer a mozgd, vagy statikus tobb
alkatrészbél allé rendszer tliréshalmozédasbél
eredd hibalehet&ségét is.

A szilardtest-modellezés tovabbi nagy elénye,
hogy a technolégus, szerszamkonstruktér mar a
vazlattervezés idgszakaban sajat szempontjabol
modellezheti a terméket. A modellezésnél szimu-
lalja a termék legyartasat, ttkozteti a terméket
az adott technologiaval és technikai eszkézokkel.
A modellezés eredménye és intézkedési igénye
tébbféle lehet:

- bizonyos megoldasokat nem lehet alkalmazni,
"ezeket a technologus a terven letiltja, javasla-
tot tesz mas megoldasra,

- egyes megoldasok megvaldsithatok, de nagy
fesztiltségek keletkeznek, szerszamtorések,
géphibak keletkezhetnek. Médositasi javaslat,
a megoldas csak tovabbi elemzés utan mehet
az eredeti formaban,

— a gyartas végrehajthato, de van gazdasago-
sabb megoldas is. Javaslat, déntés,

. — agyartas végrehajtasahoz 0j szerszamok, esz-

ko6zok, software stb. sztikséges. Dontés, intéz-
kedeés,

— a gyartasnak akadalya nincs. Visszaigazolas.
A rendszer biztosithatja, hogy a technologus
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letiltdsa esetén az a szerkezeti megoldas nem
mehet tovabb. Komolyabb mtiszaki vagy gazda-
sagi észrevétel esetében a megfelel6 személy vagy
szervezet ddntése nélkiil ugyancsak nem mehet
tovabb a téma.

A rendszer sok feltételt, illetve hatarértéket
eleve tartalmazhat, pl. minden él legalabb r = 2-
vel kerekitett, minden sarok legalabb r = 10-zel
gdmbélyitett, a belsé sarkok kerekitése r > 20, a
fotelek Tilésmagassaganak és mélységének
dsszege 930-950 mm kozé essen, de az ilésma-
gassag legalabb 380 mm legyen stb.

A folyamat az NC és CNC gépekkel valé meg-
munkalassal fejezddik be. Az egyik megoldas,
alapjan a gépre programot készitenek és azzal
dolgoznak, a masik korszertibb — még ritkan al-
kalmazott — megoldas a gép és a rendszer 6ssze-
kotése ktilonleges software-rel.

A rendszer elényei kozil utolsénak, de nem
utolsésorban emlitem meg, hogy térbeli modell-
rol tetszés szerinti nézetet és metszetet, kinagyi-
tast rajzoltathatunk meg, tovabba megfeleld
adatbazis esetén nemcsak darabjegyzéket, ha-
nem anyag- és bérnormakat is készithettink.

Az el6zbek alapjan evidencianak tlinik a prog-
ram ,szerény képessége”, hogy barhol nytlnak
bele (jogosan!) a rendszerbe, a valtozas a teljes
rendszeren végigfut. Nincs olyan gond, hogy az
egyik rajzon kijavitjak, a masikon nem, vagy mas
anyag, méret stb. kertll az egyik kiirasba és mas
a masikba.

Réviden néhdny gondolat a megmunkalé gépek-
16l

A kivetitett anyagokon bemutatott és az egyetem
mitihelyében latott gépek a legkorszertibb NC és
CNC felsémardk voltak (1. dbra). Az j generacios
gépek vezérlésérol, megmunkalasi tulajdonsaga-
irdl és gépszerkezeti Gijdonsagairdl nagyon sokat
lehetne irni. Itt csak néhany gondolatot villantok
meg azok részére, akik a hagyomanyosnak sza-
mité NC fels6marodkat ismerik, de az 0j genera-
ciét nem.

A pontossag és a finom megmunkalas alapko-
vetelmény, ezekrdl nem kell most beszélntink,
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1. dbra. Eqy korszert - 1j generdcios — CNC felsémarogep




azonban ezek technikai megoldasairél igen. A
12.000 min~!- 24.000 min! fordulatszam és vi-
szonylag hossz (ij mar6 és mas szerszamok
befogasara rendkiviill pontos kipos szerszam-
tokméanyokat alkalmaznak. A tébb iranyban
mozgo, sokszor 16késszerten iranyt valtdé szer-
szam elGtolasa nem kottyanhat, ezért a fogaslé-
ces, trapézmenetd, vagy zsinérmenetd orsds hid
és keresztszupport mozgatas nem megfelel. A
megoldas nem egészen Uj, de a zsenialissaga
miatt érdemes megemliteni. Az in. golyosorsds
mozgatas a trapézmenetet kombinalja a ferde-
hatasvonal golydscsapaggyal. A trapézmenetd
orsé- és anyagmenet nem kapcsolodik Ossze,
hanem kis réssel egymas f6lott parhuzamosan
allnak. A két csavarmenet kozott a kapcsolatot a
csavarmenet tiregébe helyezett golyosor tartja. A
golydk az orso vagy az anya forgatasakor egymas
mellett gordiilve minimalis ellenallast fejtenek
ki. Az anya-rész két menetvége nem nyitott, mert
ez esetben a golyok kifutnanak, hanem a menet-
hez illesztve az anyan egy belsé furat van, amin
a golyok az anya masik végére kertilnek, és ott
0jbol a csavarmenetek kozé toltédnek. A golyok
meéretezése olyan, hogy néhany tizedmilliméter-
rel kisebbek, mint a rendelkezéstikre allo tér. Ez
latszolag a szerkezet kotyogasat okozza, de nem,
mert az anyarész meg van osztva, és a keét rész
finoman elfeszitheté egymastol. Ez azt eredmeé-
nyezi, hogy a jobb oldali anyanal a golydk a
trapézmenet bal oldalahoz, az orsomenet jobb
oldalahoz fesziilnek, a bal oldali anyanal és or-
sonal ellenkezdleg. i

Ennek a nagyszerd szerkezetnek a segitségé-
vel - rugés eldfeszités vagy idoénkénti utan-
feszités alkalmazasa esetén — rendkivil finom,
kis ellenallasu, kottyanasmentes el6tolast ka-
punk.

A korszeru fels6marogépek szerszammozgasa-
nak szabadsagfokat x. D-vel jelzik. Az altalaban
hasznalt gépek 2,5 D-sek, ami azt jelenti, hogy
X" €s ,y" tengelyek iranyaban korlatlan a moz-
gas, ,z” tengely iranyaban korlatozott, tobbnyire
egy-egy fogasmeélységre terjed. Az 0j generacids
gépek 3, 4, 5 D-sek, ami nagy vonalakban azt jelen-
ti, hogy a szerszam ,z” tengely mentén is korlatlanul
mozoghat, a szerszam tengelye vizszintes is lehet,
barmely iranyban dolgozhat, s végal a szerszam
a tér minden iranyaba forditva, barmely ira-
nyu eltolas mellett végezhet forgacsolast. Ez
utébbi letapogatassal, vagy digitalisan bevitt
adatok alapjan barmilyen térbeli testet ki-
munkalhat, példaul emberfejet készithettink
vele (2. abra).

A gépek rendelkeznek sok mas tulajdonsaggal
is (pl. nem marnak bele a befogo szerkezetekbe
vagy az asztallapba), ezek kozul egyet feltétlentil
emliteni kell.

A gépek nagysaguktél és bonyolultsaguktol
fggden 12-24 tokmanyba fogott szerszam befo-
gadasara alkalmas tarakkal rendelkeznek. A ta-
nyéros, vagy szalagos rendszeru tarakbol a meg-
felel6 szerszamot a gép automatikusan kiemeli,

2. abra. Sok iranyban mozgathaté szerszambefogé fej

az adott muvelet befejezése utan visszateszi és
veszi a kovetkezd szerszamot.

Egy szerszamcserét a gép néhany masodperc
alatt végrehajt (3. abra).
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3. dbra. Tanyéros szerszamtarté tar

Remélem, hogy ezzel a beszamolémmal sike-
ralt felkeltenem az érdeklédést a CAD-CAM-
CNC rendszerek irant, és hogy ezeket a rendsze-
reket, technikakat, de ki1lonosen a szellemi ered-
ményt a magyar faiparban miel6bb sokan alkal-
mazni fogjak.

Koszonet illeti az Erdészeti és Faipari Egyete-
met, a hazai és kulfoldi el6adokat és a szponzo-

~ralo cégeket a vilagszinvonalt ismeretek kb. 100
6 részére valo atadasaért.
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CAD-CAM-CNC rendszerek alkalmazasa

a faiparban

Magoss Endre - Mednyanszky Laszlo

A faipar egyes teriiletein egyre nagyobb az igény,
hogy viszonylag bonyolult alaki alkatrészeket
gyorsan, pontosan és nagy mennyiségben dllitsa-
nak elé. Ennek megfeleléen egyre szaporodnak a
CNC fels6marogépek. A CNC mardgépekkel a
LKommunikacié” kétféleképpen térténhet. Ha-
gyomanyosan koézvetlenil az NC-program meg-
irasaval, illetve CAD-CAM rendszer alkalmaza-
saval. Természetesen az utébbi megoldas a cél-
ravezetGbb és egyszeribb. A CAD program segit-
ségével a tervezé a szamitégép képernydjén meg
tudja tervezni a gyartandé munkadarabot. Akar
haromdimenziés képet is megjelenithet, elforgat-
hatja és beméretezheti. Az alkalmazott CAD-hez
illeszked6 CAM rendszer pedig elkésziti az NC
programot.

A CAD-CAM alapu megmunkalas elsé lépése,
hogy valamilyen CAD rendszerben megrajzoljuk
a mcgmunké.landé kontart/feliletet (nem mu-
szaj az adott alkatrész teljes rajzat elkésziteni,
elég csak azokat a kontirokat/feltileteket meg-
rajzolni, melyeket meg szeretnénk munkalni;
célszerd a CNC gép asztallapjat is megrajzolni,
mivel latjuk a munkadarab helyzetét az asztalla-
pon és egyben egy elsddleges titkdzésvizsgalat is
végezhetd); a kovetkezs lépés az elkészult rajznak
a beolvasasa egy CAM programba. A CAM prog-

ramban készil el az els6dleges NC program
(CLDATA), itt kell a megmunkalashoz sztikséges
paramétereket megadni (szerszambhely, szer-
szamatmeérd, fordulatszam, elGtolas, megmun-
kalas stratégiaja); ezt a kozbensd nyelvet POST-
PROCESS-alassal alakitjuk at a vezérléstinknek
megfeleld, megmunkalasra alkalmas végsé CNC
programma. A CAM programok rendelkeznek
egy altalanos postprocessor generatorral, melynek
segitségével a vezérlésiinknek megfeleld post-
processor allithato el6; a generatorral kapcsolat
teremtheté egy adott CAM program és adott
vezérlést CNC gép ko6zott (1. dbra). (Pl. Master-
CAM és Sinumeric810.) Ha mar megvan a meg-
munkalashoz sziikséges CNC program, akkor
ezt csak be kell olvasni a CNC gépbe (flopyval
vagy a szamitogép portjanak a segitségével, 2.
abra), megfeleld szerszamkorrekciokat beallitani
és elvégezni a megmunkalast.

Nagyon bonyolult haromdimenzids feltiletek
esetén a rajz elkészitése igen hosszadalmas le-
het. Itt kiegészitd megoldast nyGjt az in-
frakamerakkal mkodd, Gn. letapogatérendszer
(3D digitalizalas). Ennek lényege, hogy hagyo-
manyos eszkozokkel kifaragnak egy munkada-
rabot és a fellletén Gin. vezérvonalakat jeldlnek
ki. Majd a vezérvonalak mentén ,letapogatjak” a

AN

CNC
a Q PROGRAM

Q Q CAM Q& CLDATA g} e
= =
" Rajzolis Altalinos Abalinos CNC program Megmunkilishoz
CNC progr CNC progr adaptilisa ax alkalmas CNC program
eloallitisa adott vezériéshez

2. abra. A CNC program dtvitele a CNC gépre
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feltiletet és a rendszer elkésziti az alkatrész raj-
zat. Természetesen ebben az esetben meérlegel-
nunk kell, melyik a célszertibb megoldas. Azt
meég meg kell emliteni, hogy a letapogaté-rend-
szereket aruk miatt csak akkor érdemes megva-
sarolni, ha a fenti feladat gyakran eléfordul te-
vékenységi korunkben. Végul at kell  kulde-
Még egy problémaval talalhatjuk szembe ma-
gunkat. A gép memoriaja esetleg kisebb, mint az
atklldendd program. Ilyenkor a blokkonkénti
atkuldés lehetdségét valaszthatjuk. Ez azt jelen-
ti, hogy az NC programunkat kisebb egységekre
bontjuk és ezeket sorrendben kuldjuk at a gép
kor automatikusan torli az el6z6 blokkot. A
CAD-CAM-CNC rendszerekrdl kialakitott helyes
kép érdekében meg kell emliteni, hogy a fenti
problémak nem minden esetben mertlnek fel.
A szovegben eldfordulé angol elnevezésbdl
szarmaz6 roviditések magyar forditasa:
— CAD - Computer Aided Design — szamitogép-
pel segitett tervezés.
(Pl. AutoCAD, CADKEY, MicroCADDS stb.)
— CAM - Computer Aided Manufacturing - sza-
mitogéppel segitett tervezés.
(P1. MasterCAM, AutoSUREF stb.)
— CNC - Computerized Numerical Control —
programozott szamjegyvezérlés.
(Pl.: Sinumeric810, Unimeric stb.)
A CAD-CAM-CNC gyartas elényei tobbek ko-
z6tt a kovetkezdk:
a termelékenység 3-4-szeresére novelhetd,
- az 4j termék rovidebb idé alatt kertlhet gyar-
tasra,
kevesebb prototipust kell késziteni,
a termék konnyen reprodukalhato.
A téma jelentdségét felismerve junius 22-23-
an Sopronban CAD-CAM-CNC konferenciat ren-

dezett az EFE Faipari Géptani Tanszéke. A kon-
ferencian a kovetkezé cégek mutatkoztak be:

- Maschinenfabrik Reichenbacher GmbH
CADserver Kft.

CREATIVE Engeneering Kft.

FABICAD Kift.

OERTLI-LEUCO Képviselet.

A konferencia résztvevii megismerkedhettek a
jelenleg legmodernebb tervezé rendszerekkel, a
Reichenbacher cég gépgyartasi koncepcidjaval és
az OERTLI-LEUCO cég szerszam kinalataval. Igy
atfogo képet kaphattak a jelenlegi lehet6ségekrol.

A meghivott CAD-CAM cégek bemutattak a
legmodernebb negyedik generacios tervezé rend-
szereket (Pro/ENGINEER, I-DEAS Master Se-
ries, Euklid 3). A modern tervezé rendszerek
elényei: a rajzolas vazlatosan torténik, egybdl
térben és ebbdl kénnyU eldallitani a sztikséges
metszeteket és nézeteket, melyeknek a modosi-
tasa is nagyon kénnyen elvégezhetd. Az alkatré-
szeket pillanatok alatt mozgathatjuk, zoomol-
hatjuk, akar vonalas, akar arnyékolt kép forma-
jaban. A rendszerek alkalmasak titkozés vizsgala-
tokra, automatikus darabjegyzék generalasra és
adatbazis kezelésre. Mérnoki informaciok nyerhe-
tok (tomeg, tomegkozéppont, elsG- és masodrendd
nyomatékok stb.). Tovabba lehetséges a tervezett
alkatrészek végeselem analizise a feltételezett
terhelésekkel, valamint CNC program el6allitasa
és ennek animacidja. A modern tervezs rendsze-
rek hasznalataval roévidebb idé alatt, jobb konst-
rukciok készulhetnek, alacsonyabb koltségek
mellett.

A CAD-CAM oktatas elkezdddott az Erdészeti
és Faipari Egyetemen is, a Faipari Géptan Tan-
széken. A tanszék rendelkezik CAD és CAM prog-
ramokkal és egy 2.5D Reichenbacher CNC felsd-
maroéval. Ezzel a hattérrel a diakoknak lehetdsé-
gik van az elméleti oktatason kivil egy valds
munkadarab megtervezésére és legyartasara.
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A fa-viz kapcsolatok a kutatas

kozéppontjaban
Németh Rébert

A téma jelentdsége
A faanyag tulajdonsagai meghatarozzak annak fel-
hasznalasi tertileteit. A fatest jellemzdinek nagy
csoportja fligg annak nedvességtartalmatol. A téma
jelentSségét mutatja, hogy a vilagon tébb helyen (pl.
az USA-ban) kiilén iskolak jottek létre a fa-viz kap-
csolatok kutataséara és oktatasara. Az EFE Doktori
Iskolajaban ktilon tantargy keretében oktatjak ezen
szaktertletet. A viz tulajdonsagokat befolyasolé ha-
tasa mogott, a nedvesség mozgasa és fahoz vald
kapcsolodasa hizodik meg. A szerz is ezen a terQi-
leten dolgozik, kutatasi témaja: ,Az akacfa hidroter-
mikus kezelésének hatasa a szorpcios tulajdonsa-
gokra.” (EFE Faanyagismerettani Tanszék.)
Nézztik el6szor roviden, hogy a faban lévé ned-
vesség a fa mely tulajdonsagait befolyasolja:
- meéret (zsugorodas, dagadas),
— slirdség,
— elektromos tulajdonsagok
dielektromos allando),
— optikai tulajdonsagok (szin),
— hétechnikai tulajdonsagok (fajhd, hévezetés),
— anyagvezetési tulajdonsagok (anyagvezetési
és difftizios tényezd), ;
— para és folyadék adszorpcidja,
— rugalmassagi jellemzék (rug. modulus,
szakadonyulas stb.),
— reologiai jellemz&k (ktiszas, relaxacio),
— szilardsagi jellemzdk.
E tulajdonsagok kozvetlentil befolyasoljak a
legfontosabb faipari technolégiakat (szaritas, te-
lités, forgacsolas, ragasztas, feltiletkezelés stb.).

(ellenallas,

A fa mint porézus test

A faanyag egy széles mérettartomanyt atfogd tireg-
rendszerrel rendelkezik. A viz szamaéara hozzaférheto
legkisebb tregek a sejtfalban talalhatok, a celluléz
fonalmolekukak kozott, Gin. intermicellaris térben,
ezen Uregek ~10°2 m nagysagrendtiek. A sejtek tire-
gei a maguk ~10% m-es atmérgjlikkel egy lényege-
sen nagyobb makroszkopikus Giregrendszert alkot-
nak. A faanyag fent felsorolt fizikai-mechanikai tu-
lajdonsagait dontd mértékben a sejtfal mikrotre-
geiben talalhato viz befolyasolja. Ez az iin. kotétt viz,
mig a sejtek Uregeiben 1évo viz a szabad viz. A
faanyag mindig igyekszik a kornyezetének megfeleld
nedvességtartalomra beallni, az igy kialakult ned-
vességtartalmat egyensilyi fanedvességnek hivjuk.
Ez utobbi nedvességtartalom a kérnyezd levegt re-
lativ légnedvességétol fligg. 100%-as relativ légned-
vesség mellett a sejtfalak telitédnek vizzel, ez az
allapot az un. rosttelitettségi pont (értéke fafajon-
kéntvaltozé, 30% kortil mozog). Ezen nedvességtar-
talom flgg a fafajtdl, szijacsot vagy gesztet vizsga-
lunk-e, beltartalmi anyagoktol, a faanyag ,elééleté-
tol” és a feszlltségi allapottol. A porbzus testek
altalanos jellemzGje a szorpcio.

Néhany szét a szorpciorél, illetve a kapcsolé-

dé elméletekrdl
A szorpci6 sz alatin szorbere — magahoz venni
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szO0bdl szarmazik. Azon folyamatok megnevezé-
sére hasznaljuk, amelynek soran egy szilard test
vagy folyadék molekulakat kot meg a kérnyeze-
tébdl. Amennyiben a molekula csak a feltileten
kotédik meg, adszorpciérél beszéltink, ha a fel-
vett molekulédk belépnek a test belsejébe, akkor
abszorpciorol van szo. Ez utébbi folyamat a
kapillarporézus anyagokra — mint amilyen a fa
is — jellemz§, ilyen értelemben a fa egy szilard
oldatnak tekinthetd. Gyakran nehéz vagy nem is
lehet egymastol elktiloniteni az ad- és az abszorp-
cidt és az egész jelenséget gyUjténéven szorpcio-
nak nevezzliik. Ha a megkdt6tt molekulak tavoz-
nak a feltiletrél, akkor deszorpcidrdl beszéltink.

A faanyag nedvességtartalmat a relativ légned-
vesség fliggvényében allandé hémérsékleten ab-
razolva kapjuk a szorpcios izotermat. A ma is-
mert elméletek egyikével sem lehet az egész tar-
tomanyt magyarazni. Azt feltételezhetjtik, hogy
a szorpcio soran tébb egymassal egy idében zajla
folyamat van jelen.

Az izotermat (1. dbra) szokas harom részre
osztani:
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A levego relativ paratartalma
1. dbra. A szorpciés izoterma elvi sémdja
- 1. Kémiai adszorpcié (Langmuir-tar-
tomany).
- 2. BET-tartomany (polimolekularis adszorp-

cio).

— 3. Kapillaris kondenzacié.

Az Un. kemiszorpcional (gérbe elsé része) HoO
molekuldkat két meg a fa szabad OH gydkein
keresztll, kialakul egy monomolekularis réteg. A
BET elmélet szerint (goérbe masodik része) max. 5
réteg vizmolekula rakodhat le a fa belsé feltiletén,
ezen elmélet érvényes 60%-os relativiégnedvességi
értékig. Meredek emelkedés figyelheté meg az izo-
terman 70%-os rel. légnedvességi értéktél, ezt a
jelenséget nagyon jol lehet magyarazni a kapillaris
kondenzaciéval (gérbe harmadik része).



A kutatéomunka keretében egylUttmiikoddve a
dél-afrikai stellenboshi egyetemmel (dr. he. M.
Bariska professzor) kialakitottunk egy izotermi-
kus viszonyok kozott pontos méréseket lehetgvé
tevd szorpcids mérdrendszert. Igy a kozeljovében
lehet6ségtink lesz a szaradasi (deszorpcid) és
nedvesedési (adszorpcié) folyamatok objektiv
meghatarozasara. Ez alapot szolgaltat a szara-
dasi folyamatok optimalizalasahoz, az alakvalto-
zasi és egyéb fizikai jellemzdk paratartalom-fag-
g6 viselkedésének modellezéséhez. A folyamat-

ban 1év6 kutatas eredményeir6l a késébbiekben
részletesen szamot adunk.

A cikkben leirtak talan érzékeltetik, hogy valé-
ban érdekes és fontos témardl van szé. Hiszen a
rendelkezéstinkre allé szlikos fakészletek meg-
kovetelik a minél racionalisabb felhasznalast. A
szerz$ a szorpcibs tulajdonsagok feltarasan ke-
resztll igyekszik olyan ismeretekhez ]utm ame-
lyeket mind az ipari muveletek (szaritas és g6zo-
lés), mind a felhasznalas soran hasznositani
tudnak.



A véddkezelt faanyag egy ,,uj” veszélyes

hulladék?

Csupor Karoly

A faanyagvédelem gyakorlati
alkalmazasa mar hazankban is
tobb mint szazéves multra te-
kinthet vissza. A véddkezelt fa-
anyag felhasznalasi tertlete fo-
lyamatosan kiszélesedett, sét
ma mar Kkezeletlen anyagot
egyes tertileteken (pl. tavkozlés,
vasut, tetdszerkezet stb.) nem
is hasznalnak.

Az alkalmazott véddszerek

rendkivil nagy valtozasokon -

mentek keresztill, s napjaink-
ban mar oriasi szamban allnak
rendelkezésre a kulonbozé
Osszetételd és hatasu készitme-
nyek. Szamuk rohamosan né,
annak ellenére, hogy az utébbi
évtizedekben mar bizonyos
egészségligyi szempontok alap-
Jjan néhanyat betiltottak, illetve
kivontak a forgalombél. A meg-
lévé védbszerek alkalmazasaval
elméletileg a faanyagvédelem
megoldottnak tekinthetd, de
mivel kémiai anyagok (vegysze-
rek) felhasznalasardl van szo,
ittis jelentkezik a hasznalat uta-
ni maradék megsemmisitésé-
nek a problémdja.

Az el6irasok szerint kivitele-
zett faanyagvédelem elméletileg
(az eldirt id6szakonkénti ismét-
léssel) korlatlan ideig biztosit
védelmet, de egyrészt technolo-
giai fegyelmezetlenség vagy a
kezelt szerkezeti elem sértilése,
masreészt bizonyos felhasznala-
si tertleteken (kozlekedés, spe-
cialis céla épitészet) egy megha-
tarozott "szolgalati idé” utan
eldirt kotelezé csere miatt meg-
Jjelenik a védészerrel kezelt fa-
anyag mint veszélyes hulladék.
Sajnalatos modon ezt az anya-
got a benne 1évé vegyszerek ko-
vetkeztében veszélyes hulla-
déknak kell nevezni, és kérnye-
zetkimélé elhelyezése vagy

megsemmisitése komoly mu-
szaki problémat jelent. A folya-
matot neheziti az alkalmazott
védoszerek sokfélesége, vala-
mint a tapasztalatok és a meg-
felel6 eldirasok hianya.

A felmertlé lehetéségek:

- tovabbfelhasznalas,

- Ujrafelhasznalas,

~ tarolas,

— elégetés.

A tovabbfelhasznalas a nagy
méretd valasztékok darabola-
sat jelenti, pl.:

- gerenda - oszlop - kar6 -

covek,

- talpfa - tamoszlop - karo,

- vezetékoszlop — tam - karé.

Ez a megoldas csak az ép ele-

- mek esetén johet szoba, és ez-

altal jelentés mennyiségd anya-
got menthetiink meg a kezelés-
t6l. Természetesen ebben az
esetben is figyelembe kell venni
a kovetkezdket:

- a megmunkalas soran ke-
letkezik hulladék (ez kezelt
anyag),

- a megmunkalast végzdok
veszélyeztetettsége,

- nem megfelelden feltart a
telitett anyagboél készult
tamok és karok mezdégaz-
dasagi felhasznalasakor a
talajba kertilé kémiai anya-
gok hatasa,

- az alapproblémat valgjaban
nem oldja meg, csupan né-
hany évvel eltolja azt.

Az jrafelhasznalas a kezelt
faanyag apritasat és kompozit
termékek alapanyagahoz torté-
né keverését jelentené. Ez lat-
szblag javitana az ilyen keve-
rékbél készult lapok ellenalld

- képességét, de még egyaltalan

nem tisztazott kérdés, hogy pél-
daul préseléskof milyen reakci-
ok jatszodnak le, vagy milyen

anyagok szabadulnak fel a ki-
16nbo6z6 telité szerekbdl a ma-
gas homeérséklet és nyomas ha-
tasara. Jelenleg ez az Gt még
nem tekinthetd realis leheto-
ségnek. A megfelels és szaksze-
rd tarolas az egyéb kornyezetre
veszélyes hulladékokhoz ha-
sonlé elhelyezést jelentené. Ez
elég koltséges és az egyre no-
vekvé mennyiség miatt egyre
kevésbé megoldhato. Termeé-
szetesen ebben az esetben is
meérlegelni kell, hogy mely vé-
doszerek, milyen mértékd ve-
szélyt jelentenek.

Az egyetlen véglegesnek ne-
vezheté megoldas az elégetés.
Ezen a tertuleten van talan a
legnagyobb tapasztalat, és ha
ez valoban szakszerten torté-
nik, akkor ez jelenti a kdrnyezet
szamara a legkisebb szennye-
zést. A f6 hangsuly a szaksze-
ruségen kell hogy legyen, hi-
szen az eltéré véddszerekkel
kezelt faanyagokhoz eltérs ége-
tési paramétereket kell alkal-
mazni. Ebben az esetben foglal-
kozni kell a hamuban visszama-
radt, esetleg kinyerheté anya-
gokkal, a salakkal, valamint a
porlevalasztéban megjelend
fGstgaz-por Osszetételével is.
Mivel ez a megoldas terheli to-
vabb legkevésbé kornyezetiin-
ket, ezt kell tokéletesiteni és
ehhez kell a pénztgyi lehetGsé-
get megteremteni.

Ezek a gondolatok a figyelem
felkeltését tiizték ki célul a prob-
léma irant, de ugyanakkor ser-
kentsék a véddszer-gyartékat
termékeik ilyen szempontbél
torténé korszeriisitésére, vala-
mint forditsdk a fanemesiték és
felhasznalék figyelmét a termé-
szetes allapotukban ellenGllébb

fafajok felé.
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OEE Vandorgyiilés Pécsett
1995. junius 30. — julius 1.

Ez évben a Mecseki Erdészeti Rt. adott helyt és
biztositotta a nagyvonalti szervezést az OEE
Vandorgytlés részére. A Vandorgytilés els6 nap-
jan SCHMOTZER ANDRAS elnok és KALDY JO-
ZSEF vezérigazgat6é megnyitéjat kovetden, a KA-
RASZI erdészet tertiletén, a tobb mint 1000 5
résztvevlé nagyszabasu erdészeti gépbemutatot
lathatott (1. dbra).

1. dbra. BERGER-LOGLIFT daruk bemutatdja a
vdndorgyiilésen

Erdekes szinfoltja volt a rendezvényeknek a
miemlék tiveghuta, feltjitott formaban torténd
megnyitasa (2. dbra). Ezt kovetéen bemutattak a
fatGizelésU Uveggyartas és kézi tivegfivas forté-
lyait.

2. abra. A miilemlék fiveghuta megnyitdsa
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3. dbra. A kézgyiilés elndksége

Az elsé napot késd éjszakaba nyald barati
talalkozo zarta. Az Orvostudomanyi Egyetem au-
lajaban megtartott kozgytlésen, az elnoki beve-
zet6t kovetden (3. dbra), SZIKRA DEZSO fétitkar
adott szamot az Egyestilet munkajar6l. Ma az
ERDESZETIEGYESULETNEK 4290 {6 tagja van,
36 helyi csoportja, 16 szakosztalya és 3 bizott-
saga. A 133 éve megjelend ERDESZETI LAPOK
4000 példanyban kerul kiadasra.

A j6v6 évben Tinnepli az EGYESULET 130 éves
fennallasat és ez alkalombol a Dél-alfoldi Erdé-
szeti Rt. (Szeged) ad otthont a vandorgytlésnek.

DR. ANDA ISTVAN az ELLENORZO BIZOTT-
SAG elnodke az egyestlet gazdalkodasat elemez-
te, majd SCHMOTZER ANDRAS elnok kitinteté-
seket nyqjtott at (BEDO dij és KAAN KAROLY
emlékérem 3-3 f6 részére). A kitlintetettek kozott
volt (KAAN KAROLY emlékérem) DR. RACZ JO-
ZSEFNE, SCHNEIDER ILDIKO, az ERDESZETI
ES FAIPARI MUZEUM, Sopron, igazgatdja is.

A kozgyllés keretében felszolalt DR. SZILY KA-
TALIN, a KTM allamtitkara, DR. OROSZ SANDOR
az ORSZAGGYULES MEZOGAZDASAGI BIZOTT-
SAGANAK elndke, DAUNER MARTON, az FM ER-
DESZETI HIVATAL elndke, DR. HAVAS HENRIK,
a MTESZ elndke. Sajnos a jeles folszolalok expozéi
nem gyo6ztek meg benntinket arrol, hogy a magyar
erddk kortl csendesebb korszak fog kezdddni...

Tovabbra is a jogalkotas szakaszaban vagyunk
csak, és még nem tudni, hogy mikor lesz meg a
korszerd erdészeti €s vadaszati térvényltink. Erre
a mai helyzetre valéban talalé volt a kozgytilés
SZECHENYITOL vett jelszava:

L,TEGYE CSAK MINDEGYIK MAGA KOTELES-
SEGET S NE VALAMI EGYEBET, HANEM AZT
UGYAN EMBERUL...

A kivaléan szervezett, nagyvonali rendezvény-
hez gratulalunk erdész baratainknak.

M. S.



PALYAZATI FELHIVAS

A NOVOFER Alapitvany a Muszaki-Szellemi Alkotasért Kuratériuma
kéri a gazdasagi szervezeteket, a kutatassal, oktatassal foglalkozo
intézményeket, a miszaki egyestileteket és érdekvédelmi szervezete-
ket, hogy az évente atadasra kertil§ belfldi

,GABOR DENES DiJ-ra”

terjesszék fel azokat a kreativ szellemd szakembereket, akik az alapit-
vany alapité okirataban foglalt feltételeknek megfelelnek.

Dijazasban részestilhetnek azok a szakemberek, akik:

személyes tevékenységikkel kozvetlentl segitik az innovativ mun-
kat,

kiemelkedd miiszaki-szellemi alkotast hoztak létre,

a kérnyezetvédelem tertiletén jelentds eredményt értek el,
példamutaté munkajukkal kérnyezetiikben élesztik a kreativ ked-
vet, az alkoto szellemet,

a vezetésiik alatt allé szervezetnél megteremtették az alkoté munka
infrastrukturalis feltételeit.

A felterjesztend6 szakemberekrdl az alabbi adatokat kérjuk:

név (asszonyoknal leanykori név is),

szuletési adatok (hely, év, ho, nap),

pontos lakecim (iranyitdé szammal),

munkahely neve és cime,

beosztas,

rovid szakmai onéletrajz,

az alkotas(ok)nak és a szakmai tevékenységnek pontos és részletes
leirasa, a tanulmanyok, szakmai tudomanyos cikkek, szakmai el6-
adasok felsorolasa (cim, rovid tartalmi ismertetd, megjelenés éve,
melyik folydiratban és melyik szamaban, melyik hazai és/vagy
kulfoldi szakmai rendezvényen hangzott el), amelynek alapjan a
szakember dijazasra javasoljak.

A palyazathoz csatolni kell két szakmai taAmogaté ajanlolevelét is!
A javaslatokat a NOVOFER Alapitvany, 1112 Budapest, Hegyalja 1t

86. cimére kérjuk megktldeni.

*

Bekiildési hatarids: 1995. oktdber 20. Dijatadas: december 19.

Felvilagositdst ad: Garay Téth Janos, a kuratérium elnoke
Telefon: 186-9350 Telefon/Fax: 166-8509
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KITUNTETETTEINK

FAIPAR FEJLESZTESE-
ERT EMLEKERMET
kapott

Kozma Péterné
okleveles faipari mérndk,
a Zala Biitor Rt. miiszaki
igazgatoja.

Egyetemi tanulméanyait a Sop-
roni Erdészeti és Faipari Egye-
tem Faipari Mérnoki Karan vé-
gezte, ahol 1975-ben okleveles
mérnodki diplomat szerzett.

Mar az egyetemi évek alatt,
mint dsztondijas szoros kapcso-
latba keriilt a Zala Butorgyar-
ral, igy 1975 augusztusaban itt
allt munkaba.

Az els6 ot évben kedvenc te-
ruletével, a gyartmanyfejlesz-
téssel foglalkozott. Gyermekei
megsziletését kovetden mun-
kéaba visszatérve a cég vezetése
termelésiranyitassal, majd a f6-
mérnoki teenddk ellatasaval
bizta meg. Mindezeket a fel-
adatkoroket Osszegezve és Kki-
bévitve, jelenleg a Zala Butor
Rt. muiszaki tevékenységének
iranyitasa a feladata. Két évti-
zedes munkaja soran részt vett
a cég termékstruktirajanak ki-
alakitasaban, -technikai-tech-
nolégiai fejlesztéseiben, arcula-
tanak formalasaban.

A Faipari Tudomanyos Egye-
stiletnek 1975 o6ta tagja. 1990-
ben megtartott valasztasokon az
Egyestilet vezetGségébe kertilt,
ahol 4 éven keresztll fétitkarhe-
lyettesként tevékenykedett.

Az utobbi idészakban szoro-
sabb kapcsolatba kertilt a
MTESZ Zala megyei Szerveze-
tével, ahol a Tertileti Szévetségi
Tanacs tagja.
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Kiemelkedd szakmai és egye-
stileti tevékenységéért javasol-
ta az Elndkség részére a Faipar
Fejlesztéséért Emlékérem ki-
thntetés adomanyozasat.

LUGOSI ARMAND-DIiJAT
kapott

Dr. Molnarné Posch Paula
okleveles faipari mérnok,
az Erdészeti és Faipari
Egyetem adjunktusa

Kozel harom évtizede a Soproni
Erdészeti és Faipari Egyetem
oktatdja.

A faipari mérnok és az tizem-
mérnoék hallgatoknak oktatja a
butor- és éptletasztalos-ipari
feltiletkezelés és ijabban a kar-
pitozas cimi tantargyakat.
Evente 3-4 diplomatervezd
munkajat iranyitja.

Folyamatosan sziviigyének
tekinti a faipari szakirodalom
fejlesztését. Ma is az egyetlen
atfogd bltoripari kézikonyv az
altala leforditott és kiegészitett
,Buatorgyartas”  (Roland-Sie-
bert, 1976). Tobb egyetemi
jegyzet irasa mellett 0©nallo
szakkdnyvként megjelenteti a
Jaanyagok felliletkezelése és
boritasa” (Bp. 1984) c. ma is
potolhatatlan munkajat. Tars-
szerzdje a kozelmultban megje-
lent  Faipari muveletek elméle-
te” c. minek (Bp. 1994).

Szakmai-tudomanyos mun-
kassagat mintegy 25 hazai és
kulfoldi szakcikk és nagy sza-
mu el6adas is fémjelzi. Tudo-
manyos munkaja mindig szo-
ros kapcsolatban allt a gyakor-
lattal, igy a ktllonb6z6 tizemek,

a gyakorlatban dolgozé faipari
meérnokok folyamatosan igény-
lik szakmai segitségét a feltilet-
kezelés teruletén. O az, akit
mindig fel lehet keresni és szi-
vesen segit.

Gazdag és értékes szakiro-
dalmi publikacidés tevékenysé-
géért javasolta az Elndkség ré-
szére a Lugosi Armand Dij ki-
tintetés adomanyozasat.

FAIPAR FEJLESZTESE-
ERT EMLEKERMET
kapott

Goltl Mihaly
okleveles faipari mér-
nok, iigyvezetd igazgato

Az egyetem elvégzése utan 1964-
ben kertilt a szegedi Falemez-
gyarba, mint elsé munkahelyé-
re, ahol jelenleg is dolgozik.

Beosztasai -  diszpécser,
Uzemvezetd, vezérigazgatd mu-
szaki helyettese, tUgyvezetd
igazgato.

Részt vett a DEFAG {6bb fej-
lesztéseiben

- szinfurnérgyartas,

- Keller gépsor,

— lemezgyartasi rekonstruk-
cio stb.

Szakmai munkaja mellett
aktivan részt vett és vesz a
FATE munkajaban. Jelenleg a
Csongrad megyei FATE Cso-
port elndke. 1962 6ta tagja
Egyestiletinknek.

Kiemelked6 szakmai és egye-
stileti tevékenységéért javasol-
ta az Elnokség részére a Faipar
Fejlesztéséért Emlékérem ki-
tintetés adomanyozasat.
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Tajékontatd
a FATPAR c. lap
atalakulasarol

Téajékoztatjuk a lap olvaséit és a szélesebb szakkozonséget, hogy
a FATE és a BUTORSZOVETSEHG vezetsinek megéllapodasa alap-
jan, a , Faipar” 1995 oktéberétsl a két szakmai szervezet kozos
lapjaként @j forméaban, @ij tartalommal, Gj szerkesztGséggel fog
megjelenni. A lap 1j f8szerkesztfje — palyazat alapjan — Berényi
Janos fijsagiré lett, a faiparosok altal a ,Lakaskultfira” és az
L~OTTHON?” révén ismert.

Miért valt sziikségessé a lap atalakitasa?

A ,,Faipar” kozel félévszazados miikodése soran tipikus egyesiileti
lap volt. Szerkeszitit az egyesiileti tagok koziil valasztottak. A
cikkek szerz8i, olvasoi szintén az egyesiilet tagjai voltak. Néhany
évtol eltekintve az fjsagot minden FATE tag folyamatosan meg-
kapta. A tarsadalmi munkiban késziils folydirat az adott korban
jol latta el szakmai-informacios szerepét. Képes volt a szakmai
elitet (dr. Szabé Dénes, dr. Lugosi Armand, dr. Dalocsa Gabor,
dr. Petri Laszlo, Lele Dezs8 stb.) maga koré csoportositani. Az
elmalt 6t-hat évben folyamatosan jelentkeztek a pénziigyi nehéz-
ségek. A lap eloallitasi koltségei fokozatosan novekedtek, a ren-
delkezésre all6 szerény 6sszegbdl pedig a szerkeszitség képtelen -
volt szinesebb, tartalmasabb lapot késziteni...

Oszintén reméljiik, hogy ,,profi” fSszerkesztivel, stabilabb anyagi
hattér mellett lapunk képes lesz a megtijulasra és ismét a faipar
legkedveltebb lapjava valik.

A lap volt fészerkesztgjeként a szerkeszt6ség nevében biicstizom
az olvasoktol és az Uj szerkesztéségnek a faiparos szakmdkat
eredményesebben szolgdlo, sikeres munkdllodast kivanok!

Dr. Molndar Sandor
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Jo szerszam
és a megbizhaté gép
a mindség garanciaja
Mi ezt kinaljuk
Onoknek!

Ajanlatunk

Keménylapkas korflirészlapok természetes
fa vagashoz belsé tisztito éllel is.
Marészerszamok valtdlapkas és forrasztott
lapkas kivitelben.

Egyedi szerszamok szamitogépes tervezéssel.
Fels6mardk, fardk, gyalukesek.

Teljeskord faipari szerszameélezés.

Faipari gépértékesités.

Altendorf formatizald flrészek.

Bauerle profi asztalos alapgépek.

EMCOQO asztalos alapgépek.

HOMAG Espagna lapszabaszgépek.
Hebrock éllezaré alapgépek.

Jonsdorf sorozatfiirék, CNC-vel is, csiszoldak.
JOOS héprések.

Killinger faesztergak.

Kuper furnértechnika, varroszalak.

IMA professzionalis éllezarok, CNC felsémardk,
megmunkalokoézpontok.

METABO elektromos kisgépek.

Polzer tablasitok, keretprések.

Raimann sorozatvagé flirészgépek.

Részesitse On is elénybe
a hazai gyartmanyt és a jo mingséget!
Hivjon benntinket,
szakembereink az egész orszag tertliletén felkeresik Ont!

KSS Kft.
9700 Szombathely, Zanati utca 40-42.
Telefon.: 94/317-919. Fax: 94/317-920
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