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Gondolatok a hazai fűrészipar helyzetéről és 
rövid távú perspektíváiról
Dr. H argita i László

Bevezető
Közhelynek számít ugyan, mégsem kerülhető 
meg a címben szereplő téma elemzése az ország 
rossz gazdasági helyzetének említése nélkül, 
mert ez befolyásolja a fúrészipari termelést és 
kereskedelmet.

Elöljáróban azt is el kell mondani, hogy a 
jelenlegi helyzet felmérése nem könnyű feladat, 
mert nem teljeskörúek a statisztikai adatok, 
amelyek korábban alkalmasak voltak a fűrész- 
ipari tevékenység részletes nyomon követésére, 
így az információk jórészt a személyes kapcsola­
tok, inteijúk, üzemlátogatások révén szerezhe­
tők be. Ezért, ha az itt leírtak nem mindenben 
naprakészek, elnézést kérek az olvasótól.

A fúrészipari termeléshez szükséges alapanya­
gokról, valamint a termékek értékesítési lehetősé­
geiről a közelmúltban a Faipar hasábjain olvashat­
tunk információkat, véleményeket. Cikkemben a 
hazai fűrésziparnak a privatizációt megelőző, va­
lamint jelenlegi és általam ismert helyzetét mu­
tatom be, és megkísérlem felvázolni az átalakulást 
követő időszakban mutatott képét.

A fűrészipar jelenlegi helyzete
Az erdőgazdálkodás és a fűrészipar Magyaror­
szágon 1970. január 1-től, vertikális integráció­
ban, a kezdeti állapotot többször változtatva, 
fejlesztve, eredményesen oldotta meg feladatát. 
A kezdeti gyermekbetegségek után kialakult a 
fatermesztés és -feldolgozás rendszere, s úgy 
éreztük, olajozottan működött. Ha nem is töké­
letes, de mégis piaci hatások és törvények mű­
ködtek az alapanyag termesztők és felhasználók 
között, természetesen azzal a korláttal, hogy 
mindkét gazdálkodási ágazat egy tulajdonos ke­
zében, irányítása alatt működött.

A sajátos problémákat alapvetően determinál­
ta mindenkor a rendelkezésre álló alapanyag 
fafaj-összetétele. Az ország összes területének 
18%-án nőtt erdőkben a lombos fafajok aránya 
nagy. Az összes erdőterületnek csupán 15,7%-a 
fenyő (ezen belül 1,5% lucfenyő, 9,5% erdei fe­
nyő, 4,3% feketefenyő, 0,2% vörösfenyő, 0,2% 
egyéb fafajú fenyő), 23% nemestölgy, 11% cser­
tölgy, 3% kőris, 6% gyertyán, 19% akác, 7% 
bükk, 7% nemesnyár, 2,3% hazai nyár, 1% 
egyéb keménylombos, 5% egyéb lágylombos 
(hars, éger, erdei gyümölcs, dió).

A hazai erdőkből évente kitermelt bruttó fatö­
meg -  a korábbi és nem a jelenlegi gazdasági 
környezetben -  7,5-8,0 millió m3 . A fűrészipar 
termelése 1,5-2,0 millió m3 rönk feldolgozása, 
illetve 0,9-1,2 millió m3  fúrészipari termék gyár­
tása, néhány üzem kivételével a korszerű tech­
nikai színvonaltól mintegy 2 0 2 5  évvel elmara­
dott gépekkel és berendezésekkel.

A hazai fűrészipar összkapacitása az 1970-es 
években végrehajtott rekonstrukció során elmé­
letileg 5,3 millió m3 rönk és más fúrészipari 
alapanyag feldolgozására volt alkalmas, amely­
nek a kihasználtsága nem érte el az 50%-ot. 
Nagyságrend (az évente felfúrészelt alapanyag) 
szerint a hazai fűrészüzemek megoszlása:

Megnevezés
Évente feldől- 

gozott alapanyag 
m3

Fűrészüzemek száma

1980 1985 1990

Mini üzem -1000 63 37 19
Kisüzem 
Kisebb

1001-5000 77 51 52

középüzem 
Nagyobb

5001-15 000 41 27 28

középüzem 15 001-40 000 19 23 24
Nagyüzem 40 001-10 0000 11 10 10
Óriás üzem 100 001- 2 1 1

Ajelenlegi helyzetről sajnos nincsenek pontos 
adatok, de annyi bizonyos, hogy a mini üzemek 
száma növekedett és csökkent a nagyüzemek 
száma.

A feldolgozás a hazai fűrészüzemek 57%-ában 
keretfúrészgép és 43%-ában szalagfűrészgép 
alapgéppel történt.

1987. évben a hazai fűrészüzemekben az 
összes alapanyagnak 64,1%-át keretfúrészgép- 
pel dolgozták fel (Zombori 1990.).

Mini üzemek (-1000 m3 /év jellemzően lombos 
alapanyag feldolgozás)

Általában melléktevékenységre, az alaptevé­
kenységhez szükséges fatermék gyártására léte­
sítették, de a termékek egy részét értékesítik.

A keletkezett termék mérete pontatlan, a fúré- 
szelési felület durva. Egyes üzemekben, ha bú­
torgyártáshoz vagy exportra termelnek fúrész­
ipari termékeket, a méretpontosságot a fúrésze- 
lést követően vastagsági gyalugépen biztosítják.

Ebbe a kategóriába tartozik a gyümölcs­
ládákat, rakodólapot termelő ládagyárak fűrész­
üzemeinek egy része is.

Ezekben az üzemekben nagyon rossz a meny- 
nyiségi kihozatal. Az értékkihozatal ettől függetle­
nül -  különösen azokban az üzemekben, amelyek 
saját erdővel is rendelkeznek-jó, mert az állóesz­
köz érték és annak költség vonzata a 0-ra leírt 
gépek és régi épületek miatt nagyon alacsony, s a 
faalapanyag ára sok esetben csupán a kitermelési 
és a szállítási költséggel azonos. Ezekben az üze­
mekben általában nincs felsőfokú végzettségű fú­
részipari szakember.

Kisüzemek (1001-5000 m3 /év jellemzően 
lombos fafajú alapanyag-feldolgozás)

Ezekben az üzemekben kereskedelmi céllal 
rövid választékokat és fűrészárut termelnek el­
sősorban, a rönkként nem értékesíthető faalap­
anyagokból. A termelési folyamatban egy-két
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anyagmozgató gép, anyagmozgató pálya könnyí­
ti az anyagmozgatást.

Az üzemekben mozgóasztallapos, 900- 
1000 mm tárcsaátmérőjú szalagfűrészekkel és 
800 mm tárcsaátmérőjű fix asztallapos fűré­
szekkel termelnek. Jellemző termékek: fűrész­
áru, hordó donga, nyers parkett-, fal- és szegély­
léc, bútorléc, szőlőkaró.

Ezek az üzemek bérfúrészeléssel is foglalkoz­
nak. Ebbe a kategóriába is tartoznak egyes lá­
dagyárak, rakodólapgyárak fűrészüzemei is. 
Ezekben az üzemekben közép- vagy felsőfokú 
végzettségű szakemberek irányítják a termelést, 
aminek hatására a mennyiségi és az értékkiho- 
zatal jobb, mint a mini üzemekben.

Középüzemek (5001-40 000 m3 / év jellemzően 
lombos fafajú az alapanyag feldolgozás, ritkán 
kevés fenyővel, vagy jellemzően fenyő az alap­
anyag fafaja).

Néhány mezőgazdasági tulajdonban lévő fű­
részüzem mellett ebbe a kategóriába tartozik az 
EFAG-ok üzemeinek egy része és az egyéb tevé­
kenységhez -  furnér, hordó stb. -  kapcsolódó 
néhány üzem is. Az üzemek tényleges teljesítő­
képessége általában messze alatta marad a tény­
leges kapacitásnak.

Kereskedelmi céllal gyártanak fúrészipari ter­
mékeket, melyek közül a bútorlécet, egyes par­
kettléceket esetleg szárítják.

Ehhez elsősorban a nagyobb üzemekben fa­
hulladékkal (kéreg, fúrészpor, darabos fahulla­
dék) hőenergiát termelnek.

Felújított vagy új épületekben kevés automa- 
tikával és mikroelektronikával ellátott új, vagy 
használtan vásárolt gépekkel dolgoznak. Jellem­
ző alapgép a függőleges keretfúrész, estleg rönk­
vágó szalagfűrészgéppel kombinálva. A külső 
tereken anyagmozgató és emelő gépek, a feldol­
gozási, termelési folyamatban görgős pályák, gu­
mihevederes szállítószalagok találhatók.

Ezekhez az üzemekhez legtöbb helyen tovább­
feldolgozó tevékenység is tartozik, éspedig kész 
parkett, bútorléc, falburkolat, rétegelt-ragasz- 
tott fatartó és váltótalpfa, bútorelem gyártás.

Nagyüzemek (40 001-100 000 m^/év alap­
anyagfeldolgozás. Az alapanyag vagy csak fenyő, 
vagy csak lombos, de van vegyes, lombos és 
fenyő fafajú alapanyagokat egyaránt feldolgozó 
fűrészüzem is)

és Óriásüzemek (100 001 m3 /év felett)
Ezek az üzemek az EFAG-ok, illetve más álla­

mi vállalatok (ÉRDÉRT, FÜRLEMHO) tulajdoná­
ban vannak. Ezek közül, e tanulmány összeállí­
tásának idején, néhány üzem privatizációjának 
első lépése történt meg, nevezetesen leszakadás 
az EFAG-tól (pl. Éger-Felnémet, Barcs, Hosszú- 
hetény. Lenti, Körmend), illetve néhány leállítás 
(Szolnok, Petőfibánya, Budapest).

Ezek az üzemek elsősorban saját, a fűrész­
üzem kb. 60 km-es vonzáskörzetébe tartozó -  az 
EFAG-ok tulajdonában levő -  erdőkből dolgoz­
zák fel a rönköt. Kivételt képeznek a fenyő rönköt 
feldolgozó üzemek, amelyek importálták az alap­
anyagot. Termékeik jelentős részét értékesítik, 
illetve értékesítették hazai és külföldi piacokra, 
egy részét maguk feldolgozzák.

Legtöbb fűrészüzemben az 1970-es évek mű­
szaki színvonalán élenjáró alapgépekkel, anyag­
mozgató gépekkel és berendezésekkel dolgoz­
nak, a fejlesztéskor épített fúrészcsarnokban. 
Jellemző alapgép a keretfúrész. Több üzemben 
is található a keretfúrész mellett rönkvágó sza­
lagfűrészgép is.

Ezen üzemek közül némelyikben mai szemmel 
is korszerű gép, illetve berendezés található, 
mint pl. számítógéppel irányított szélező körfü- 
részgép, profilforgácsolást (profilozást) biztosító 
termelősor, rönk- és fűrészárut osztályozó be­
rendezés.

A rönktereken és készárutereken daruk és 
homlokvillás targoncák végzik az anyagmozga­
tást.

Ezekben az üzemekben jellemző a hóenergia­
termelés a keletkező fahulladékokból, a termé­
kek szárítása és továbbfeldolgozása. Késztermé­
kek, faipari félkésztermékek: csaphornyos par­
kett, szalag (panel) parkett, bútorelem, épület- 
asztalosipari-, belsőépítészeti termékek vagy 
azok elemei.

Az élőmunka hatékonysági problémái

Összességében elmondható, hogy ma Magyaror­
szágon a fűrésziparban megtalálható az évtize­
dekkel ezelőtti időkre jellemző fúrészipari gépek 
és anyagmozgató berendezések mellett, az 1970- 
es években korszerűnek mondott gépek és be­
rendezések, s néhány üzemben dolgoznak a mai 
élenjáró technikai színvonalon értékelhető fűré­
szekkel, forgácsolókkal.

Fűrészüzemeinkben, a korábbi politikai irány­
elvek miatt, irreálisan nagy lett a foglalkoztatottak 
száma, többszöröse a nyugat-európai országok 
fűrészüzemeiben foglalkoztatottaknak.

Az alkalmazott létszám függvénye:
-  a gépek és berendezések korának
-  a gépesítettség és az automatizálás fokának 
-  a számítástechnika alkalmazásának
-  a gyártott termékek készültségi fokának 

(csak fűrészáru vagy abból továbbfeldolgo- 
zás is történik-e)

-  az alkalmazottak szakmai felkészültségé­
nek

-  a térségben kialakult foglalkoztatottsági 
gyakorlatnak

-  a különböző gazdasági szabályozók hatásá­
nak.

A felsorolt tényezők üzemenként ma nagyon 
eltérőek. Van új épületekben, korszerű techni­
kával, számítástechnikával felszerelt, kevés lét­
számmal dolgozó üzem, amely a fejlesztési költ­
ségek terhei miatt életképtelenné vált. A beruhá­
zási költségek terhein nem könnyítenek állami 
dotációval vagy fizetéskönnyítésekkel, mert 
nincs rá az országnak pénzfedezete.

Az infláció és az irreálisan magas kamatterhek 
biztos csődbe visznek minden fejlesztőt a fűrész­
iparban.

így a lehetséges módon ugyan csökkentve, de 
mégis túlfoglalkoztatottság jellemzi a magyar 
fűrészipart. Amíg Ny-Európában (igaz, elsősorban
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fenyő alapanyag feldolgozásra) K. Fronius sze­
rint 1980-ban az egy foglalkoztatottra eső alap­
anyag feldolgozás 2000 m3  volt, Magyarországon 
ez 2-500 m3 . Ha mára változott is ez a mutató, 
messze alatta marad a fejlett faiparral rendelkező 
országok hasonló adatainak. A mini és a kis fű­
részüzemekben (200-5000 m3  alapanyag feldol- 
gozás/év) a termelő és anyagmozgató gépek nem 
sokban térnek el a hasonló nyugat-európai fűrész­
üzemekétől, a foglalkoztatottak száma mégis Ma­
gyarországon azoknak többszöröse.

Alapvető okot a gazdasági szabályozókban, a 
tulajdonviszonyokban és az ezekből adódó érdek­
különbözőségekben látom. Tehát ha a magyar fű­
részüzemek privatizációja megtörténik és magán­
vagy társasági tulajdonba kerülnek, s ahhoz alkal­
mazkodó, azt segítő gazdasági szabályozó rendszer 
fog működni, különösebb fejlesztések nélkül is je­
lentősen csökkenni fog a foglalkoztatottak száma.

A létszám csökkenése a következő munkakö­
rökben várható:

(a termelést indokolt minden üzemben egy 
műszakra tervezni, így a létszámok alakulása):

-  Közvetlen termelésirányítás
Csak a tevékenységhez feltétlenül szüksé­
ges számú, a szakmájához jól értő, idegen 
nyelvet is beszélő szakember látja el, aki a 
termelésirányítás mellett a kereskedelem­
mel is foglalkozik.
Mini, kis és közép fűrészüzemekben a tulaj­
donoson kívül esetleg még 1-2 fő.

-  A termeléssel közvetlenül össze nem függő 
tevékenységek
Ahol eddig még nem történt volna meg, meg 
kell szűnnie a függetlenített túzrendészeti, 
munkavédelmi, munkaügyi stb. előadói 
munkaköröknek. Ezeket a feladatokat a tu­
lajdonosok a munkafeltételek biztosí­
tásakor, a mindennapos tennelési felada­
tokkal párhuzamosan látják el.

-  Az adminisztráció a megváltozott gazdasági 
környezetben racionálisan csökkenni fog. 
Az adatfeldolgozásban, az információ áram­
lásban a számítógép ezt segíteni fogja, en­
nek következtében lényegesen lecsökken az 
adminisztratív dolgozói létszám.

-  A bérliberalizáció jelenlegi érvényesülése már 
létszámcsökkentő hatású, kiteljesülése ezt a 
folyamatot gyorsítani fogja. Hatására meg­
szűnnek a teljes foglalkoztatottság biztosí­
tására kialakított felesleges munkahelyek.

-  A privatizációval együttjáró szakosodás, a 
szolgáltatások bővülése lehetővé teszi a je­
lenlegi karbantartó műhelyek megszünteté­
sével, a karbantartó létszám lényeges le­
csökkentését.

-  Lényegesen nem csökkenthető viszont a to- 
vábbfeldolgozásban foglalkoztatottak száma, 
mert ez a tevékenység alig automatizálható.

Innovációs fejlesztési ajánlások

A foglalkoztatottak ajánlott aránya az évente 
feldolgozott alapanyag mennyiségéhez viszonyít­
va. (Összes foglalkoztatott)

Lombos alapanyagot feldolgozó fűrészüzem ek
Csak alaptevékenységet folytató fűrészüze­

mekben
Miniüzem (-1000 m3 /év)

Az alapgép:
-  1-4 db 800 mm tárcsaátmérójú szalagfűrész 

gépenként 3 fő 70-240 m3 /fö/év
-  1100 mm tárcsaátmérőjű mozgóasztalos 

szalagfűrészgép
gépenként 4 fő 50-725 m3 /fő/év

-  keretfúrészgép
gépenként 4 fő 500-725 m3 /fő/év

Kisüzem (1001-5000 m3 /év)
Az alapgép:
-  rönkvágó szalagfűrészgép

gépenként 7 fő 700-1200 m 3 /fő/év
-  függőleges keretfúrészgép

gépenként 8 fő 600-1200 m 3 /fő/év
Középüzem (5001-40 000 m 3 /év)

Az alapgép:
-  függőleges keretfúrészgép

gépenként 8 fő 600-1200 m3 /fő/év
-  rönkvágó szalagfűrészgép

gépenként 7 fő 700-1200 m3 /fő/év
Nagyüzem és óriásüzem (40 001 m 3 /év felett)

Az alapgép:
-  rönkvágó szalagfűrészgép

gépenként 7 fő 700-1200 m3 /fő/év
-  függőleges keretfúrészgép

gépenként 8 fő 600-1200 m3 /fő/év

1. ábra. Vajon, meddig állják meg a versengi a Júrészgépek?

Továbbfeldolgozó tevékenységet is folytató fű­
részüzemekben az alaptevékenység mellett a to- 
vábbfeldolgozás jellege és a volumen határozza 
meg a szükséges létszámot, ami nagyon sok 
körülmény függvénye, előzetesen meghatározni 
nem lehet.
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Függ:
-  a fafajra jellem ző anyag tulajdonságaitól,
-  a term ékkel szemben támasztott követelmé­

nyektől,
-  a volumentől,
-  a term elésben alkalmazott gépek műszaki 

jellem zőitől, autom atizáltsági fokától, a ki­
szolgálás megoldásától.

Fenyő alapanyagot feldolgozó fűrészüzemek
Középüzem  (5001-40 000 m 3 /év)

Az alapgép:
-  függőleges keretfúrészgép 

gépenként 7-12 fő 420-1600 m 3 /fő/év
-  síkforgácsoló, profilforgácsoló 

gépenként 7-12 fő 700-3200 m 3 /fő/év
-  körfúrészgép

gépenként 6-8 fő 800-4000 m 3 /fő/év

Nagyüzem  és óriásüzem  (40 001 m 3 /év felett) 
Az alapgép:
-  függőleges keretfúrészgép 

gépenként 12 fő 1600 m 3 /fő/év
-  síkforgácsoló, profilforgápsoló 

gépenként 12 fő 3250 m 3 /fő/év
-  körfúrészgép

gépenként 10 fő 4000-5000 m 3 /fő/év

A z  üzem korszerúsítés egyéb lehetőségei

A foglalkoztatottak létszámát javaslatom  szerint 
csökkenteni kell, ami bekövetkezik egyébként is 
a privatizáció miatt. A  létszám leépítését részben 
gépesítéssel, automatizálással, a számítástech­
nika, a m ikroelektronika alkalmazásával lehet 
befolyásolni.

A  fejlesztés területei és javasolt sorrendje a 
mai m agyar fűrészüzemekben, amely egyben 
ajánlás az új fű részüzem  tulajdonosoknak:

-  Minden üzemben -  a legkisebb üzemben is -  
számítógépet kell üzemeltetni. A  számítógé­
pen kell nyilvántartani: a beérkezett alap­
anyagot, a termelt terméket, az értékesített 
árut, az árukészletet, a munkabért, az álló- 
és forgóeszköz állományt értékben számító­
géppel kell számlázni és -  majd -  a pénzügyi 
forgalmat bankon keresztül bonyolítani.

-  Az alapanyag és termékmennyiség m egha­
tározására elektronikus mérőberendezése­
ket kell felszerelni. Ez részben létszám meg­
takarítás, részben a pontos adatnyilvántar­
tás m iatt indokolt.

-  A  fenyő épületfát termelő üzemekben szi­
lárdsági osztályozó berendezéseket kell fel­
szerelni, az építési célú fűrészáru felhaszná­
lási alkalm asságának meghatározására.

-  Gépesíteni és automatizálni kell a rönk és 
fűrészáru osztályozást, az alapgépről leke­
rülő és javításra  szoruló, illetve továbbfel- 
dolgozásra kerülő fűrészáru darabolását 
(kereszt irányú vágásokkal). Fenyő alap­
anyagot feldolgozó fűrészüzemekben a 
fűrészáru szélezését optimalizálni kell.

-  Több fűrészüzem ben m egoldatlan vagy 
rosszul m egoldott a belső anyagmozgatás. 
Ezekben az üzemekben a. fizikai munkát 
szállítópályákkal kell kiváltani.

Jelenleg, a kedvezőtlen árkonstrukció és szerve­
zetlenségek miatt, kedvezőtlen helyzetben vannak 
azok a fűrészüzemek, amelyek termékeiket tovább­
munkálják, de nem gyártanak készterméket.

Ezeknek az üzem eknek két m egoldás közül 
kell választaniuk. Vagy m egszüntetik a tovább- 
feldolgozásnak ezt a formáját, és csak elsődleges 
fűrészipart terméket gyártanak csökkentett lét­
számmal, vagy term ékgyártásra.rendezkednek 
be (kész parkett, rakodólap, hordó, láda stb.).

-  A  lombos alapanyaggal dolgozó fűrészüze­
mekben m inim álisra kell csökkenteni a fa­
fajok számát, ezzel csökkenteni a term ékek 
számát. Ez alapfeltétele az egyes m űveletek 
automatizálásának.

-  Minden üzemben m eg kell oldani a hulladék 
hasznosítását, ugyanolyan feladatnak kell te­
kinteni, mint a termelést, a főtevékenységet.

Persze pillanatnyilag az egyes üzemek helyzete 
ennél sokkal bonyolultabb (korábban sokkal egysze­
rűbb feladatok jelentik ma a legsúlyosabbat), mint pl. 
a saját forrással (erdővel) nem rendelkező, magánkéz­
be került fűrészüzemek alapanyag ellátása.

Mai ismereteink alapján nehéz m egm ondani, 
hogy fog alakulni a fűrészipar, m ert azt nem 
mérnökök tervezik m a rajzasztaloknál, hanem  a 
piac, a konkurencia harc alakítja és egyáltalán 
nem biztos, hogy található m a olyan m inta, m int 
a m ár gazdaságilag fejlett országokban.

Záró gondolatok. . .

A vertikális integráció megszüntetésével egyidő- 
ben egy érdekvédelmi szervezet létrehozását tar­
tom szükségesnek, amelynek m ár most, az átala­
kulás idején feladata lenne a fűrészipart tevékeny­
ség bizonyos szempontok szerinti koordinálása, a 
rönkárak és termékárak ajánlása a Magyarorszá­
gon és külföldön bonyolított fakereskedelemben.

A  szervezetet a fűrészüzem ek tulajdonosai 
kell, hogy fenntartsák, am elyért ellenszolgálta­
tásként helyettük m egállapodnak a faterm esz­
tők képviseletével a m ennyiségekre és árra vo­
natkozó, hosszú távú és éves kontingensekben, 
segítik a term ékek értékesítését, rendszeresen 
tájékoztatják tagjaikat a fapiacról.

A  fűrészüzemek a m egállapodásukban rögzí­
tett faárak alapján kötik az éves szerződéseket a 
fatermesztőkkel. Em ellett az üzem ek önállóan is 
megállapodhatnak egyes speciális méretű vagy 
minőségű temékek gyártásához szükséges fa­
alapanyagokra, de az árat előzetesen az érdek­
képviselettel egyeztetniük kell.

A  témához hozzátartozik még egy gondolat. H i­
ánypótlásként el kell készíteni egy, afakereskede- 
lemre vonatkozó kézikönyvet, amely tartalmazná 
a legszükségesebb ismereteket, szabványokat, ke­
reskedelmi szakkiadványokat. Ez valóban kézi­
könyv és nem elméleti szakkönyv kell hogy legyen. 
Minőségi előírásokat, méreteket, mennyiségek 
meghatározását, kereskedelmi fogásokat tartal­
mazó könyvet jelentene. Kiadását a fűrészüzemek 
által az érdekképviseleti szervezethez befizetett 
tagsági díjból kellene finanszírozni. (Iroda­
lomjegyzék a szerkesztőségben.)
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EXPO-sirató

Gazdasági? Politikai? Gazdaságpolitikai? A magya­
rázat számos változata létezik, de ami biztos: a 
kormány nem javasolja az 1996. évi világkiállítás­
nak a megrendezését.

Az EXPO tervezési munkáiban érdekelt műszaki 
szakember számára távollak, és így beláthatatlanok 
az érdekütközések; más lehetőség hiányában a dön­
tést tudomásul kell venni.

Marad a sajnálkozás. Ismerve -  az immár áb­
ránddá fokozott -  előzetes tervek némelyikét, olyan 
elképzelésektől búcsúzom, amelyek ilyen szinten 
csak itt, és csak ekkor valósulhattak volna meg.

Ezt a világkiállítást a profi módon kivitelezett 
központi épületek, bemutató csarnokok, XXI. szá­
zadba átlépő technikai színvonal mellett, az egyes 
kiegészítő részletek tették volna igazán magyar 
bemutatkozássá. Vezető építőművészeink -  tájegy­
ségi építészeti Jellemzőket feldolgozó -  ún. „hét­
ház” terve, a makoveczi jelképrendszer, vagy az 
Ekler Iroda skanzen elképzelése máshol érvényte­
len mondanivalóval látta volna el a budapesti EX- 
PÓ-t.

Ezért siratom igazán a világkiállítást: az ígéretek 
szerint felépülnek egyes létesítmények -  ez mun­
kát is jelenthet az épületasztalos Iparnak, vagy a 
belsőépítészeti kivitelezésnek -, azonban kizárólag 
roto-centros, embrióprofilos, reflexiós, hőhídmen- 
tes, műanyagokkal gazdagon öltöztetett szuper 
szerkezetek fognak elkészülni. Elmarad az ácstok, 
a gerébtok, a favízvetö, a díszített-faragott párkány 
és díszléc, a népi építészet természetes formáinak 
sokak számára ismeretlen szépsége, az egyszerű 
anyagok és szerkezetek kínálta, rohanó világunk­
ban megnyugvást Jelentő harmóniája. Csalódott 
vagyok -  egy álomnak megint vége. (1. ábra)

Ismét Szerb Antalnak lett igaza:
„Az aranykorok szomorú tulajdonsága, hogy 

nem jönnek el.”
Belovai András Az EKLER Kft. EXEO Skanzen. vázlattervéből 

(Ekler Dezső Ybl-díjas építész hozzájárulásával)





A fapiac helyzete és kilátásai
D au ner M árton

Előszó

A fapiac helyzetének bármilyen értékelése elem­
zésekor sohasem felejthetjük el azt kiemelni, 
hogy itt egy sajátos származású nyersanyagról, 
megújítható természeti erőforrás, az ERDŐ 
használatából származó biológiai termékről van 
szó. Ez határozza meg ugyanis a fa mint nyers­
anyag szerzésnek elsődleges lehetőségeit és ala­
kuló korlátáit. Ezt a kiinduló helyzetet ugyanak­
kor elvitathatatlan módon befolyásolja a globális 
és helyi kereslet-kínálat alakulása.

Az ipari fejlődés során hosszú ideig úgy tűnt, 
hogy a növekvő nyersanyag- és energiaigényeket 
korlátlanul ki lehet elégíteni, a keletkező hulla­
dékokat, szennyező anyagokat pedig a természet 
különösebb zökkenők nélkül befogadja. A tö­
megméretű termelés felgyorsította fejlődés kö­
vetkezményei rádöbbentették az emberiséget, 
hogy erőforrásai végesek.

Az erdőgazdálkodás, az erdőhasználat, a faki­
termelés, a fanyersanyag-szerzés és feldolgozás, 
értékesítés különös súllyal szerepel a globális 
gondolkodásban. Gondolunk a riói csúcs konfe­
rencia által megfogalmazott ajánlásokra -  a 
fenntartható fejlődés, a biológiai sokféleség kér­
déseire, amelyben az erdő jelentős szerepet ka­
pott. Az erdő, amely meghatározó hányadú, több 
mint 30%, a global térfoglalásban, és amely 
egyre gyorsuló ütemben, évente 15-16 millió 
ha-ral zsugorodik a Föld felszínén. Ugyanakkor 
feltételezhetően szoros kapcsolat mutatható ki a 
globális klímaváltozás és az erdők területének 
alakulása között.

Globális közgazdasági szemlélettel közeledve 
az erdőhöz mint természeti erőforráshoz, lát­
nunk kell, hogy az összes erdő fakészletének 
éves növedéke összehasonlítva más újratermel­
hető nyersanyagokkal, több mint a burgonya-, 
búza-, rizs-, kukorica-, árpa-, zab- és rozs ter­
melése együttesen.

Ipari alapanyagokkal összehasonlítva a világ 
fakitermelése közel azonos a cement-, acél-, mű­
anyag- és alumíniumtermelés összegével (3,5 
mrd m3 /év).

A nemzetközi fapiac alakulása

Az erdei fatermékek európai piacain 1993. évben 
folytatódott az a világpiacra is általában érvé­
nyes tendencia, amelyet a gyenge kereslet és az 
erős verseny jellemez.

Az észak-amerikai piacok viszonylagosan szi-

* A „Hogyan tovább, faipar?” c. nemzetközi konferencián 
tartott előadás alapján 

lárdak voltak, melyet az árak emelkedése is jól 
reprezentált.

Az átmeneti gazdaságú országokban 1993- 
ban az erdészeti termékek tényleges kereslete 
meredeken visszaesett, ez a kínálati oldal aka­
dályozójává vált. Ugyanakkor megjelentek az 
önállóbb és sok esetben jövedelmezőbb, tiszta 
profilú állami és magánvállalkozások.

Az erdészeti termékek piacai közötti egyenlőt­
lenségek az észak-amerikai és az európai orszá­
gok gazdasági növekedési ütemének, valamint 
az épületszerkezeti iparágak sajátosan eltérő fej­
lődési trendjeinek különbözőségére vezethetők 
vissza. A piacok helyzetét meghatározta a valu­
taárfolyamok átrendeződése, 1992-ben az 
észak-amerikai kamatlábak (lassúbb) visszafo­
gott mozgása, az inflációt megfékező költségve­
tési-pénzügyi politika, valamint a viszonylago­
san magas európai kamatlábak.

A piacgazdaság felé haladó átmeneti gazdasá­
gú országok fejlődési trendjeinek teljes körű ér­
tékeléséhez egyenlőre nincs kellő elemzési adat: 
a rendelkezésre álló adatok alapján az alábbi 
átfogó megállapítások azonban kiemelhetők:

-  A házak, lakások támogatott felújítása által 
indukált látszólagos kereslet ellenére az erdésze­
ti termékek iránti tényleges kereslet továbbra is 
gyenge.

-  A kínálat szűk keresztmetszete még mindig 
látszik, mivel hiányzik az indokolt fejlesztések­
hez szükséges tőke.

-  A hagyományos kereskedelmi partnerek 
(KGST és tagországai) teljesen eltűntek. Néhány 
országban -  ahol a kereslet emelkedik -  ott a 
kevésbé tőkeigényes termékek termelése a ko­
rábban állami tulajdonú vállalkozások alapján 
ismételten kezd felépülni.

Kiemelkedő jelentőségűnek kell minősíteni az 
ENSZ/EGB Fabizottsága, valamint a FAO Euró­
pai Erdészeti Bizottsága 1993. októberi együttes 
római ülésén megfogalmazottakat, amely a Hel­
sinki Miniszteri Konferencia elfogadott doku­
mentumaival párhuzamosan hangsúlyozza, 
hogy az erdők az emberi lét legfontosabb eleme­
ként ökológiai, gazdasági előnyöket nyújtanak a 
társadalom számára.

Az erdők azon képességét, amely ezeket az 
előnyöket adja, csakis a fenntartható erdőgaz­
dálkodással őrizhetők meg, ugyanakkor a fenn­
tartható erdőgazdálkodással olyan újratermel­
hető fanyersanyag termelődik, amely a vele ver­
senyben álló anyagokkal összevetve számtalan 
környezeti előnyt mutat.

Az erdőgazdálkodásnak fő bevételi forrása a 
faiparnak és az egyéb fogyasztóknak eladott fa­
anyag.

A kis átmérőjű faanyagok elhelyezési gondjai­
nak enyhítésére indokolt, hogy táguljanak a
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meglévő elhelyezési területek. Az egyik ilyen 
megoldás az energetikai célú felhasználás, 
amely egyben lehetőséget kínál a fosszilis tüze­
lőanyag-felhasználás csökkentésére. A másik 
ilyen lehetőség: a papírgyártásbn felhasznált 
gyengébb minőségű hulladékpapír inkább ener­
getikai célra kerüljön felhasználásra, ezzel is 
magasabb teret nyitva a kis méretű faanyag 
hasznosulásának.

A hazai fatermék export-import alakulása

Az Erdészeti Hivatal 1994-ben elkészítette a bel­
földi és a nemzetközi fapiac helyzetére és fejlő­
désének tendenciáira vonatkozó elemzését, vala­
mint a külkereskedelmi forgalom forintban kife­
jezett változásainak értékelését (1. táblázat).

A hazai erdőgazdálkodás és faipar gazdasági-, 
szervezeti átalakulása a belföldi és a nemzetközi 
fapiac folyamatos átrendeződése mellett valósul 
meg. Az elmúlt években a csökkenő belföldi fel­
használásunk dinamikus strukturális átalaku­
láson ment át.

Az összes kivitel 8,7%-kal, míg az erdei ter­
mékkivitel több mint 20%-kal csökkent. A le­
mezipari termékek kivitelének évek óta tartó 
növekedése 1993-ra mérséklődött ugyan, de így 
is elérte a 15%-ot.

A kereskedelmi forgalomban érezhetően csök­
kent az ipari faalapanyag, ugyanakkor emelkedett 
a feldolgozott félkész- és késztermék behozatal.

hz összes fatermék behozatalunk több mint 
duplájára emelkedett, az 1990. évi 22 mrd Ftról 
1993-ban 46,1 mrd Ft-ra. A növekedés egyértel­
műen a cellulóz- és papíripari termékek behoza­
talának drámai növekedéséből adódik.

Az erdei fatermékek behozatala 1992-től mutat 
csökkenést. Ugyanakkor tartós tendenciának mu­
tatkozik a fűrészipari termékek behozatalának 
emelkedése, amely 1993-ban 24,2%-ot ért el.

A lemezipari termékek behozatala 1992-ig nö­
vekedett, de 1993-ban az előző évhez képest 
16,2%-kal esett vissza. Az 1993-, évi behozatal 
legnagyobb növekedési üteme a korábbi évekhez 
képest mérséklődött, 1993-ban 13% volt.

A fatermékek külkereskedelmi egyenlege az 
1990. évi -  9,1 mrd Ft-hoz képest -  22,4 mrd Ft 
negatívumot mutat, 1993-ban az előző évhez 
képest 56,6%-kal tovább romlott.

Fafeldolgozás

Hengeresfa-hasznosítás

Legfontosabb feldolgozási területek: fűrész­
ipar, illetve furnér- és rétegelt lemezipar, ideért­
ve a késztermékek (pl. szalagparketta, illetve 
idompréselt rétegelt lemez) gyártását.

A mindenki előtt ismeretes gazdasági vissza­
esés nem volt következmények nélküli a fűrész­
iparban sem. Az elmúlt évtizedek során jelentős 
mértékű kapacitásbővítés történt, elsősorban a

Fatermékek külkereskedelmi forgalma 
(millió Ft)

1. táblázat

1986-90 
átlag 1990 1991 1992 1993 1993/92 

%
Kivitel

Erdei fatermékek 3311 3954 6543 6377 5046 79,1
Fúrészipari termékek 1295 1741 4163 3972 3842 96,7
Lemezipari termékek 724 1127 1681 2325 2688 115,6
Vegyes faipari termékek 2116 3168 5465 5825 5506 94.5

Fatermékek összesen 7446 9990 17852 18499 17082 92,3
Cellulóz- és papíripari termékek 2305 2967 4036 7418 6581 88.7

Mindösszesen: 9751 12957 21888 25917 23663 91,3
Behozatal

Erdei fatermékek 1819 1986 4245 1768 1632 92,3
Fúrészipari termékek 3566 3676 4792 5551 6892 124,2
Lemezipari termékek 868 698 1187 2037 1707 83,8
Vegyes faipari termékek 518 512 1625 1391 2526 181,6

Fatermékek összesen 6771 6872 11849 10747 12757 118,7
Cellulóz- és papíripari termékek 13418 15157 24386 29495 33332 113,0

Mindösszesen: 20189 22029 36235 40242 46089 114,5
Egyenleg

Erdei fatermékek 1492 1968 2298 4609 3414 74,1
Fűrészipari termékek -2271 -1935 -629 -1579 -3050 193,2
Lemezipari termékek -144 429 494 288 981 340,6
Vegyes faipari termékek 1598 2656 3840 4434 2980 67,2

Fatermékek összesen 675 3118 6003 7752 4325 55,8
Cellulóz- és papíripari termékek -11113 -12190 -20350 -22077 -26751 121,2

Mindösszesen: -10438 -9072 -14347 -14325 -22426 156,6
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felfúrészelhető hengeresfa-mennyiség bővülő 
befogadása érdekében. E szemszögből nézve a 
termelésvisszaesés még drasztikusabbnak tű­
nik. Az okok azonban öszetettek. Az előbb emlí­
tetteken túl a visszaesés hatását fokozta a nyu­
gat-európai viharkárok következményeként je ­
lentkező túlkínálat, valamint a piacgazdasági 
nyitás és a fapiac liberalizálása.

A fenyő-fűrészáru termelésében teljes mérték­
ben érvényesült:

-  a gazdasági építőipari recesszió,
-  a nyugat-európai viharkárok, valamint
-  a piacgazdasági nyitás, a fapiac liberalizálásá­

nak hatása. Ehhez járul még a kiváló minőségű 
termékek vonzereje (Skandinávia, Ausztria), illetve 
az alacsonyabb munkaköltségek nyújtotta előnyös 
induló versenypozíció (Kelet-Európa) hatása.

A lombos fűrészáru  területén hasonló, ugyan­
akkor differenciáltabb a helyzet. Lágylombos fű­
részáruk esetén a csomagolóanyag-kereslet, 
pontosabban kereslethiány a meghatározó. Ke­
ménylombos fűrészáruk területén pedig a bútor- 
és az építőipari (burkolóanyagok) konjunktúra a 
piac kulcsa. Magyarország viszonylagos erőssé­
ge keménylombos erdőállománya.

A furnér- és rétegelt lemez gyártásnál más 
fatermékeknél nagyobb mértékben meghatározó 
az alapanyag minősége. Az átlagos minőségű, 
olcsó import rétegelt lemez az utóbbi időben igen 
nehéz helyzetbe hozta a hasonló típusú magyar 
termékek gyártóit.

Vékonyfa-hasznosítás

Hagyományos megközelítésben vékonyfa az, ami 
felfúrészeléssel már nem hasznosítható, ez pedig 
a rostfa, forgácsfa, papírfa, rúdfa, bányafa, tűzi­
fa. Mindezeknek azonban adott esetben konku­
rense a lemez-, cellulóz- és papíripar felé a fú- 
részpor, széldeszka, forgács és apríték.

A vékonyfa értékesülési folyamathoz kapcso­
lódik a már valahol felhasznált fatermékből szár­
mazó (csomagolóanyag, használt bútor vagy 
egyéb szerkezet), ugyanúgy, mint a papíripar 
területén a használt papír, összességében az 
újrafelhasználás piacképessége.

Nemzetközi tendenciák alapján kiemelhető, 
hogy az iparifa-hányaddal ellentétben az ipari 
másodnyersanyag egyenletesen növekvő rész­
arányt mutat, mely a következőkkel magyaráz­
ható:

-  a fokozatosan javuló értékesítési lehetőségek,
-  a korszerű vágástechnológiákkal, amelyek a 

másodnyersanyagot piaci áruként megtervezett 
módon állítja elő.

Hosszú távon a hazai vékonyfa elsődleges 
hasznosítását a lemez-, cellulóz- és papíripar­
ban lenne jó  megvalósítani.

Az agglomerált lapok gyártásán belül a fafor- 
gács-lapgyártást illetően a termelési kapacitás -  
a közelmúlt fejlesztési eredményeként -  megha­
ladja a jelenlegi piaci lehetőségeket. Sajnálatos 
tény, hogy az utóbbi évek legnagyobb sikerű 
agglomerált lemezfélesége, a közepes sűrűségű 
farostlemez (MDF) gyártása nem valósult meg 
Magyarországon. Vélelmezhető, hogy e termék 
gyártásának megvalósítása nemcsak a vékonyfa 
hasznosítására lenne jótékony hatással, hanem 
támogatná a bútor- és az épületasztalosipar 
gyártmány- és gyártásfejlesztését is.

Sajnálatosan alakult az utóbbi években, évtize­
dekben a magyar cellulóz- és papíripar fejlődése is.

A papíripar termelése az elmúlt időszakban 
mintegy 35%-kal csökkent.

A világpiaci recesszió, a hazai ipar versenyké­
pességének alakulása, a vállalkozások tudatos 
fejlesztésének hatására jól érzékelhető átstruktu­
rálódás következett be. Dinamikusan nőtt a cso­
magoló papírok (6,5%) és az egészségügyi papírok 
részaránya. Ez utóbbi termelése mintegy 12%-kal 
nőtt a bemutatott időszakban. Az író-, nyomópa­
pírok részaránya 6,4%-kal, hasonló a karton-le­
mezeké, 3,3%-kal csökkent.

A magyar papíripar nyersanyagfelhasználási 
struktúrája is átalakult. Jelentősen csökkent a 
fenyő cellulóz felhasználása, ugyanakkor dinami­
kusan nőtt a szekunder rostok bedolgozása. A 
primer rostanyag felhasználásának csökkenése 
meghaladja ugyanakkor a termelés csökkenési 
ütemét. A hulladék fokozott felhasználását a ma­
gyar papíripar gyártmányszerkezetének draszti­
kus eltolódása is lehetővé teszi (2. táblázat).

A  magyar papíripar nyersanyag-felhasználása
2. táblázat

1988 1990 1992 1992 /1988 1988 1992
m egoszlás

ezer t %
Prim er rost összesen 275,0 210,8 124,8 45,4 47,2 27,8
ebből 

fenyőcellulóz 
szalm acellulóz

145,2
27,0

111,8
26,7

68,1
11,9

46,9
44,1

24,9
4.6

15.2
2.7

S zekunder rost összesen 308 ,0 292.6 324 ,0 105,2 52 ,8 72,2
ebből

vásáro lt hu lladék  
sa já t hu lladék

225,0
- 83 ,0

209,0
83,6

252,2
70,8

112,5
85,3

38 ,6
14.2

56,4
15,8

Ö sszes rost 583,0 503.4 448,8 76,9 100,0 100,0
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A jövőt illetően prognosztizálható az ezredfor­
dulóra 76 kg/fó/év belföldi papírigény, a kérdés 
az, hogy ennek többségét hazai gyártók fogják-e 
biztosítani.

Az energetikai fahasznosítást reális alternatí­
vaként kell számon tartani. A fa ugyanis sajátos 
anyag és az energia-körfolyamat eleme lehet, 
miközben asszimiliácó révén jótékony hatást 
gyakorol környezetére.

„Energiahordozóként” a faállomány, az erdő 
tájalkotó elem, amely felújítható, területegységre 
vetítve pedig relatíve magas energiapotenciálja 
van. Valójában ezen a területen a fa pótlólagos 
energetikai szerepe jöhet reálisan számításba.

o

Ágazati kapcsolatok

Építőipar

Az építőipar -  bruttó termelési értéke alapján -  
a nemzetgazdaság negyedik ágazata, jelentős 
felhasználója a faipar termékeinek.

A belföldi építési piacot már a nyolcvanas 
években a fizetőképes kereslet csökkenése és 
szerkezetének átalakulása jellemezte. Mára 
megállt az építőipar leépülése, megvalósult a 
szervezeti rendszer átalakulása -  hosszabb tá­
von növekedés valószínűsíthető. Hasonló ten­
denciát mutat a lakásépítés és lakásfelújítás.

A paneles technológiával készült lakások álla­
pota ma még megfelelő, de tömeges felújításuk 
és korszerűsítésük a közeljövőben esedékessé 
válik.

A lakásállomány ezen hányada kiemelkedően 
pazarló az energiafogyasztás területén. A korsze­
rűsítésnek ebben a vonatkozásban kell előre 
lépni, amely energiaigény csökkenést eredmé­
nyezhet, illetve csökkenhet a környezetszennye­
zés.

Az épületasztalosipar és a faalapú burkoló­
anyagok terén a piaci lehetőségek megragadását 
a lakásfelújításokra irányuló marketing munka 
javíthatja.

Bútoripar

Nemzetközi szinten a bútoripar fejlődése az ipar 
átlagos fejlődését követi. Jelentős fejlesztési 
irányzatok a gyártmányfejlesztésben, a felület­
képzésben, a használati érték növelésében talál­
ható. Napjainkban a verseny képességet még 
mindig az élőmunka-igény határozza meg, így az 
olcsó bérű, illetve a magas termelékenységet 
produkáló országok, vállalatok az exportpiaco­
kon jelentős előnyt élveznek. (A bútoripar hazai 
helyzetéről az előző lapszámokban adtunk rész­
letes tájékoztatást. A szerk.)

Fakeres kedelem

A fakereskedelem vonatkozásában összefoglalva 
a hazai fatermékeket felhasználó iparágak (bú­

toripar, építőipar) termelése több mint 40%-kal 
csökkent az elmúlt öt évben. Gondot jelentettek 
a szerkezeti-szervezeti változások, valamint a 
mezőgazdasági tulajdonviszonyok átalakulásá­
val -  kárpótlással, részaránytulajdonnal -  kap­
csolatos bizonytalanságok, valamint a vállalatok 
pénzügyi nehézségei.

Fenyő rönk piac

A tűlevelű erdők aránya hazánkbn alacsony, alig 
éri el a 15%-ot. Ebből eredően jelentős behoza­
talra szorulunk mind fenyő rönkből, mind fenyő 
fűrészáruból. 1988 és 1993 között a termelés 
48,9%-kal, a behozatal 6,5%-kal, a belső fel­
használás pedig 24,2%-kal csökkent. (1993. év­
ben a belföldi felhasználás 290 ezer m3  volt.)

A volt Szovjetunióból importált fenyő rönk 
mennyiségi csökkenésével több nagyüzem abba­
hagyta a fenyő feldolgozást, vagy erősen redu­
kálta mennyiségét.

Lombos rönk piac

Magyarország Európa ötödik legnagyobb lombos 
rönk termelő és fogyasztó országa. A lombos 
rönk termelése 1988-tól 1993-ra mintegy 40%- 
kal csökkent. A behozatal 35%-kal, a belföldi 
felhasználás 51,4%-kal csökkent. Az állami er­
dőkből kitermelt lombos fűrészipari alapanyag -  
saját üzemben való -  feldolgozási aránya 45,4%- 
ról 34,1%-ra csökkent. A külkereskedelem libe­
ralizálása nyomán a lombos rönk exportja az 
elmúlt években a háromszorosára emelkedett. A 
rönk kivitelében a jó  minőségű fűrészlemezipari 
alapanyag a meghatározó. A  magyar eladások 
3/4 része az osztrák és olasz piacra kerül, ahol 
azonban részarányuk nem éri el a 2%-ot sem. 
Ennek alapján is közép és hosszú távon a rönk­
export növelése helyett inkább a belföldi felhasz­
nálás fejlesztését, a feldolgozást kell ösztönözni. 
(1993. évben a belföldi felhasználás 860 ezerm 3 , 
a kivitel 250 ezer m3  volt.)

Papírja piac

A lombos papírfa termelés 1988 és 1993 között 
31,5%-kal csökkent, a behozatal 65%-kal, a kivitel 
pedig 40,8%-kal csökkent. A termelés több mint 
70%-a exportra kerül belföldi hasznosító kapaci­
tás hiányában (a kivitel 500 ezer m3 , a belföldi 
felhasználás 230 ezer m3  volt 1993. évben).

A papírfa árak nyugat-európai csökkenése nö­
velte a készleteket, és ennek egy része 1992-től 
tűzifaként került értékesítésre. A keleti ország­
rész erdőgazdaságai a piaci távolság miatt, nem 
termelik ki az elsősorban ezt a választékot pro­
dukáló erdőállományaikat.

Az osztrák és német papírgyárak gazdasági 
nehézségei rontották a magyar papírfa kivitel 
lehetőségeit, melyet tovább súlyosbított az ENSZ 
Szerbia elleni embargója, amely mintegy 100- 
150 ezer m3  papírfa kivitelt érintett.
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A  fenyő fűrészáru piac alakulása 1988-93 között

3. táblázat

Megnevezés 1988 1989 1990 1991 1992 1993 
várható 1988/1993

3 ezer m %
Termelés 426.6 368,1 300,7 201,3 117,3 110,0 25,8
Behozatal 907.6 872.8 708,2 409,9 564,5 600,0 66,1
Kivitel 40.5 30.6 10,5 13,7 18,2 15,0 37,0
Belföldi 
felhasználás* 1293,7 1210,3 998,4 597,5 663,6 725,0 56,0

* Készletváltozás nélkül

A fenyő papírfa termelés 1988 és 1993 között 
alig változott. A behozatal 76,2%-os és a kivitel 
44,7%-os csökkenése a volt Szovjetunióból szár­
mazó fenyő import alakulására vezethető vissza 
(1993. évben: kivitel 200 ezer, behozatal 60 ezer, 
belföldi felhasználás 60 ezer m3 volt).

Tűzifa piac

1988 és 1993 között, a mintegy 30%-kal csök­
kenő nettó fakitermelés ellenére, a túzifatemelés 
csak 3,5%-kal csökkent. Jelentősen nőtt a tűzifa 
nettó fakitermelésen belüli aránya.

A fának mint energiahordozónak a szerepe nő, 
ezt erősíti az energiaárak gyors emelkedése.

Tűzifa export 1988-tól 1993-ra 83,4%-kal 
emelkedett, de a termeléshez viszonyított ará­
nya így sem éri el a 13%-ot. (1993. évben 
kivitel 356,2 ezer m3 , belföldi felhasználás 
2397,8 ezer m3 .)

A hazai alap-energiahordozók termelésének 
%-os megoszlását tekintve a tűzifa aránya az 
1990. évi 1,9%-ról 1992-ig 2,3%-ra növekedett.

Az erdők privatizálásával a tulajdonosok saját, 
illetve más erdős területeken a helyi lakosság 
tűzifa felhasználása tovább emelkedik.

Fenyő fűrészáru piac

A kelet-európai piac összemolása következtében 
jelentősen lecsökkent a hengeres áru import. A 
fenyő fűrészáru termelés 74,2%-kal, a behozatal 
33,9%-kal, a kivitel 63%-kal csökkent 1988 és 
1993 között. Hosszabb távon a fenyő fűrészáru 
behozatal -  az 1991. évi mélypont után -  a gaz­
daság stabilizálódásával összhangban -  tartós 
növekedési irányzatot mutat. Az ország fenyő 

fűrészáru beszerzése egyre nagyobb mértékben 
a szomszédos országok irányába tolódik el. 
Ugyanakkor a fenyőre kiépült rönkfeldolgozó ka­
pacitások kihasználtsága nem javul kellő mér­
tékben (3. táblázat).

Lombos fűrészáru piac

A lombos fűrészáru temelés 1988 és 1993 között 
62,5%-kal esett vissza. A termelés visszaesésé­
ben a belföldi kereslet jelentős csökkenése mel­
lett, a faiparban végbement szervezeti és tulaj­
donosi változásoknak is jelentős szerepe van.

A lombos fűrészáru kivitel a duplájára, a be­
hozatal ötszörösére (7 ezer m3-ről 35 ezer m3-re) 
emelkedett 1988 és 1993 között. A behozatal 
emelkedése egyben azt is jelzi, hogy a belföldi 
fűrésziparnak éleződő versennyel kell szembe­
néznie, akkor, amikor a belföldi felhasználás 
76,6%-kal csökkent (4. táblázat).

Lemezipari termékek piaca

A rétegelt lemez és bútorlap termelés 1988 és 
1993 között 64,3%-kal csökkent. (1993. évben a 
termelés 11 ezer m3 , a behozatal 25 ezer m3 , 
kivitel 15 ezer m3 volt.)

A faforgácslap ipar termelése 1988 és 1993 
között 36,9%-kal nőtt. A behozatal 72,5%-kal, a 
belföldi felhasználás 18,9%-kal esett vissza, mi­
közben a kivitel mintegy a tízszeresére emelke­
dett. Az 1992. évben üzembe állított új 300 ezer 
m3 nyers faforgácslapot termelő üzem kapacitá­
sát fokozatosan növekvő ütemben használja ki. 
(1993. évben: termelés 340 ezer, a behozatal 30 
ezer, a kivitel 65 ezer, belső felhasználás 285 
ezer m3 volt.)

Lombos fűrészáru piac alakulása 1988-93 között

4. táblázat

Megnevezés 1988 1989 1990 1991 1992 1993 
várható 1988/1993

ezer m3 %
Termelés 826,7 834,0 766,5 735,1 310,6 310,0 37,5
Behozatal 6,9 10,9 7,3 15,7 29,3 35,0 507,2
Kivitel 84,6 72,1 101,4 151,5 169,4 170,0 200,9
Belföldi 
felhasználás* 749.0 772,8 668,7 599,3 170,5 175,0 23,4

* Készletváltozás nélkül
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A farostlemezgyártás erősen csökkent az elmúlt 
években a belföldi kereslet visszaesése miatt.

A magyar farostlemez termelés 1988 és 1993 
között 53,2%-kal, a kivitel 70,1%-kal, a behoza­
tal pedig 49,4%-kal csökkent. A hazai gyártóso­
rok műszaki-technológiai fejlesztést igényelnek 
(1993. évi termelés 38 ezer m3 ).

Mai ismereteink alapján elmondható, hogy a fa­
piac beszűkülése sajnálatosan folytatódott 1994- 
ben is. A nyugat-európai fapiac továbbra is stagnál, 
sőt tovább csökkent a kereslet az erdei fatermék 
választékok, különösen a papírfa, rostfa iránt.

Kitűzhető célok és feladatok

1990 óta radiális politikai, gazdasági, társadalmi 
változások következtek be hazánkban a piacgaz­
daságra történő áttérés, az Európai Unióhoz tör­
ténő csatlakozás érdekében. Ezzel egyidejűleg a 
világot sújtó recesszió nem maradt nyomtalan a 
fagazdaságban. A  felsoroltak indokolják a ma­
gyar fagazdaság jövőképének újrafogalmazását.

Az újrafogalmazás kettős irányultságú:
-  egyrészt a fenntartható erdőállomány-gazdál­

kodás alapgondolata mellett, a tulajdonosi stabi­
litás, az erdészeti fejlesztésekben az erdőállomány 
minőségének javítása és az erdő bővítése,

-  másrészt az erdei faválaszték-kínálat és a 
fafeldolgozó ipari technológiák harmonizációja.

A fahasznosítás technológia- és eszközfejlesz­
tés terén arra kell törekedni, hogy az értékes 
keménylombos erdőállomány, valamint a vé­
kony fa-választékok feldolgozása minél nagyobb 
hozzáadott értékkel valósuljon meg.

Feladatok között szerepeljen:
-  az erdészeti jogszabályok megújítása, szak­

mai szabályok, finanszírozás az erdészeti igazga­
tás területére kiterjedően,

-  a magántulajdonban is stabil, fenntartható er­
dőgazdálkodást segítő ingatlanforgalmat, birtok­
koncentrációt segítő intézkedések előkészítése,

-  a fafeldolgozás területén -  beruházások ese­
tén -  elsősorban a nagyobb hozzáadott értéket 
megcélzó, vékonyfa-hasznosító, illetve lombos- 
fa-alapú késztermékek előállítását célzó techno­
lógiák -  pl. adókedvezmény nyújtásával -  előny­
ben részesítse.

Meg kell vizsgálni azon kereskedelempolitikai 
eszközök alkalmazásának lehetőségét, amelyek 
lehetővé tehetik:

-  a nagy értékű alapanyag hazai feldolgozását, 
illetve

-  a hazai fatermékek piacának védelmét az 
importtermékekkel szemben.

Az EU országokban alkalmazott mintára ki 
kell dolgozni egy olyan marketing koncepciót, 
amely egyrészt garantálja az erdő fenntartható 
fejlődését, másrészt képes elősegíteni a fater­
mék-kereslet kielégítését is.





Fenyőfeldolgozás, fenyőkereskedelem az 
ÉRDÉRT Rt. tuzséri üzemében
Tóth  Árpád

Amikor 1989-ben Kari Fronius, a német rosenheimi egyetem nyugalmazott 
professzora Tuzséron járt és látta az ÉRDÉRT Vállalat 64 hektáros óriási 
telepét, az itt készletezett 70-80 e m3 fenyőrönköt és fűrészárut, a teljes 
kapacitással működő hengeresfa manipulációs sorokat, fűrészcsarnokokat a 
Holz-Zentralblatt szeptember 1-jei számában a vállalatról írt többoldalas cik­
kének „ÉRDÉRT ein ungarischer Holzgigant” címet adta.

Ez év szeptemberében ismét Tuzséron keresztül vitt az útja és nem mulasz­
totta el meglátogatni az üzemet,

A  régi kapcsolatunk ápolásán túl különösen érdekelte, hogyan működik 
1991-ben -  részben az ő bábáskodásával létrehozott -  német Linck technoló­
giával ellátott új fűrészüzem.

Az üzem helyzete az elmúlt években
Az elmúlt 5 év változásai a külső szemlélő sze­
mével nézve elsősorban az árukészletek draszti­
kus csökkenésében (jelenlegi készletek 3-5 ezer 
m3 közöttiek), az álló gépek, berendezések látvá­
nyában jelennek meg.

Csak a legkorszerűbb üzemek környékén folyt 
a feldolgozás. A telep nagy részén a manipulációs 
gépsorok álltak vagy leszerelés alatt voltak. A 
széles iparvágányokon eddig szokatlan tevé­
kenység folyt. Almát rakodtak tehergépkocsikról 
orosz vagonokba, kiselejtezett vagonok bontása 
folyt. Fafeldolgozás a Linck gépsoron folyt, eny­
hítve a fafeldolgozásnak élő szakember elkesere­
dését.

Az ÉRDÉRT Vállalat tuzséri gyáregységének, 
az itt dolgozó embereknek ez az öt év igen ke­
mény megpróbáltatások sorozatát hozta.

Alapvetően az orosz import fenyő alapanya­
gokra épülő tuzséri üzem elveszítette korábbi 
beszállítóit, az oroszországi belpolitikai változá­
sok, a gazdasági átrendeződés kapcsán. (1. ábra)

Az újonnan kialakult beszállítási piac meg­
szerzését, a korábbi időszakot megközelítő nagy­
ságrendben, az ÉRDÉRT Vállalat nem tudta biz­
tosítani. (A 80-as évek végén az ÉRDÉRT fenyő­
importja meghaladta az 1,5 milii m3 -t.) Az egy­
csatornás fenyőimport megszűntével a hazai le- 
nyőellátás mintegy 75%-a az újonnan létrejött 
kisebb-nagyobb vállalkozók kezébe került. Ezzel 
egyidejűleg a piaci igények is zsugorodtak. Az 
elmúlt évben a hazai fenyőfűrészáru felhaszná­

lás alig haladta meg a 0,7 millió m3 -t. Az ÉR­
DÉRT a hazai piacvesztését az export növelésé­
vel nem tudta ellensúlyozni, a beszerzés nagy­
mértékű csökkenése, a beszállítók megbízhatat­
lansága miatt.

Az ÉRDÉRT Vállalat törekedett alkalmazkodni 
a megváltozott külső környezethez, új piaci po­
zíciójához méreteiben, szervezetében, működési 
formájában. Az 1993. júliusban részvénytársa­
sággá átalakult vállalat 1994. április-májusban 
egyszemélyes korlátolt felelősségű társaságokat 
hozott létre telepeiből, gyáregységeiből. Nagyfo­
kú önállósággal rendelkező kft.-k holding rend­
szerben működnek az ÉRDÉRT Részvénytársa­
ság keretében.

A tuzséri telep 1990-től rendkívül nehéz éveket 
élt át. Gigantikus méretei, kapacitásai, 1700 főt 
meghaladó létszáma évi 700 ezer m3 import fenyő- 
hengeresfa fogadására, manipulációjára, ebből 
250 e m3 fúrészipari feldolgozására voltak képe­
sek.

Ezek a kapacitások az egycsatornás fenyőfor­
galmazási rendszer megszűnését, a hazai fel­
használás drasztikus visszaesését követően 
nagyrészben kihasználatlanok maradtak. A pia­
ci követelményekhez történő alkalmazkodás je ­
gyében a telep területének, eszközeinek mintegy 
35%-a, részprivatizáció során értékesítésre ke­
rült. 1994. áprilistól létrehozott ÉRD ÉRT Tuzsér 
Kft. már csak 310 fős létszámmal kötött munka­
szerződést.

1. ábra. Tuzséri rönklcr -  orosz Jenyó  beszállítás

Az ÉRDÉRT Tuzsér Kft. tevékenysége, céljai

A Kft. alaptevékenysége továbbra is az orosz im­
port alapanyagokra épülő fenyőhengeresfa fú­
részipari feldolgozása maradt, mely tevékenység a 
profilírozó technológiájú Linck fűrészüzemre kon­
centrálódik. Az üzem lényegesen gazdaságosabb a 
hagyományos keresztfúrészüzemeknél.

A tuzséri telep keresztfúrészüzemével össze­
hasonlítva néhány költségelemet a profilírozó 
üzem szempontjából:

-  villamosenergia szükséglet: 72%
-  létszámigény: 34%
A kedvező késztermékkihozatal elérését az
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2. ábra. Tuzséri készárutér minőségiJurészáruval

elektronikus átmérőmérés, számítógéppel vezé­
relt 1 cm-es csoportokra történő rönkosztályo­
zás biztosítja.

A termelt fűrészáru finom felületű, a nagy 
fordulatszámú keményfémlapkás körfűrésznek 
köszönhetően. Mérettúrése ± 0,2 mm. A termék 
vágásminősége világszínvonalú. (2. ábra)

A fafeldolgozás mellett egyre növekvő mérték­
ben teret kap az átrakó-, tároló szolgáltatás, 
melyre az ukrán-magyar határ közelsége, a tele­
pen belül megtalálható széles és normál vágány­
hálózat lehetőséget biztosít.

Az ÉRDÉRT működéséhez szükséges alapanya­
gok megszerzése, folyamatos tervezhető ütemű 
beszállítás, ehhez stabil szállító partnerek, kap­
csolatok kialakítása nagy nehézségekbe ütközik.

Ismert, hogy mennyi gonddal kell megküzdeni 

annak az exportőrnek, aki árut szándékozik ki­
hozni a FÁK országaiból. Ezek közül jelenleg 
egyik leglényegesebb a tőkehiány, amellyel a 
szállító partnerek küszködnek. A faalapanyagok 
árának közel 50%-át kitevő fuvarköltségek átvál­
lalásával, azonnali fizetésekkel esetenként előfi­
nanszírozással lehet faalapanyagokat beszerez­
ni, a szállítás folyamatosságát javítani.

Hengeresfa beszerzési tervét -  köszönhetően az 
alábbiakban említett finanszírozási módszerek al­
kalmazásának -  az ÉRDÉRT mintegy 80%-ban 
megvalósította az elmúlt fél évben. Ennek köszön­
hetően a tuzséri telepen folyamatos kínálatot sike­
rült biztosítani a legtöbb fenyőválasztékból.

Aż ÉRDÉRT Tuzsér Kft. szándéka, hogy a ha­
zai fenyő felhasználók részére stabil szállító part­
nerré váljék. Garantált minőséggel, kedvező áron 
szolgálja ki a nagy- és kisfelhasználókat. To­
vábbfeldolgozott termékeinek körét (gyalult, mé­
retszabott stb.) bővítve, teljesebb körű szolgálta­
tást nyújtson.

A Kft. létrehozásával biztosított nagyobb moz­
gástér, az alapanyagok beszerzéseiben elért 
eredmények, a hazai- és külföldi vevői piacon 
tapasztalható minimális élénkülés megcsillantja 
reményét a sorozatos sokk utáni talpraállásnaJk, 
a fafeldolgozást felvállaló (régi-) új vállalkozás 
megerősödésének.

Az ÉRDÉRT Tuzsér Kft. az igényelt méretű és 
minőségű fűrészáru választékával szívesen áll a 
bútor- és épületasztalosipari üzemek, vállalko­
zások rendelkezésére.





HIAB-JONSERED, LOGLIFT
A világ egyik legnagyobb, faipari darukat gyártó cégének termékei kaphatók a BERGER cégnél.
A történet a HIAB köteles daruval kezdődött 1947-ben. Az első hidraulikus rakodót Svédországban 
gyártották. így indult a HIAB rakodógépek világméretű karrierje. A HIAB ma is a világ legnagyobb 
önrakodó darukat gyártó cége, és műszakilag, valamint a minőségben is vezető helyet foglal el.

biztonság és a hosszú élettartam. A JONSERED 
690 típusú darut (6 mt, 7 m hidraulikus kinyúlás) kis 
teherautókra és traktorra is fel lehet szerelni és már 
sok magyar erdőgazdaságnál bevált.

Az erdőgazdálkodás gépesítése is megindult és 
ma már teljesen hidraulikus működésű, üzembiztos, 
könnyen kezelhető daruk állnak rendelkezésre.

A HIAB nevet a darabárut rakodó daruk tartották 
meg, míg a faipari daruk a JONSERED és LOG- 
LIFT márkanév alatt futnak.

Mindkét márkánál külön történik a fejlesztés és 
az értékesítés, de azért a HIAB konszernhez tar­
toznak.

A nagyobb, JONSERED TITAN 890 (8 mt, 7,5 m 
hidraulikus kinyúlás) és 1090 (10 mt, 8 m hidrauli­
kus kinyúlás) típus igen gyors és nagy teljesítmé­
nyű.

Az új JONSERED TITAN 100 Z típust nemrég 
mutatták be az egész világon. Ezt a markolóval és 
rotátorral együtt ugyanúgy összehajtva lehet szál­
lítani, mint az önrakodó darukat.

Az összes daru szervizéről és alkatrészellátásá­
ról az F. BERGER Kft. gondoskodik, ahol termé­
szetesen a legújabb típusok is megrendelhetők.

JONSERED faipari daruk

A Svédországban gyártott faipari rakodódaruk a 
2,5 mt-s traktorra szerelhetőtől az óriási 33 mt-s, 
teherautóra szerelhetőig terjednek.

A magyar erdőgazdaságoknál a 6 mt terhelhető- 
ségű daruk terjedtek el. Korábban még főleg önrako­
dó darut alkalmaztak, de ma már ezek helyét egyre 
inkább átveszik a speciális faipari rakodódaruk.

Ezeket sokkal nagyobb terhelésre tervezték és 
építették, így kiemelkedő tulajdonságaik az üzem-
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Az értékkihozatal növelésének néhány 
lehetősége keménylombos alapanyag 
fűrészipar! feldolgozásánál
Dr. G eren csé r  K inga

A hazai favagyon döntő része keménylombos erdő­
állomány. A fejlett fűrésziparral rendelkező orszá­
gokban általában a fenyőfélék vannak túlsúlyban. 
Emiatt a keménylombos fafajok fűrészipart feldol­
gozása még nincs azon a fejlettségi szinten, mint 
a fenyőké. Ugyanakkor a kereslet igen nagy a 
keménylombos termékek iránt, ezért fontos fel­
adat minél jobb fűrészipart feldolgozásuk.

Kutatásaim során tanulmányoztam a hazai 
keménylombos fűrészipari alapanyagok meny- 
nyiségének, fafaj össze tété lének alakulását, fel­
dolgozásának körülményeit, valamint elemez­
tem az értékkihozatal-növelés lehetőségeit.

Számítógépes vágástervezés és termelésprog­
ramozás
A fűrészipart gépek műszaki színvonala az utóbbi 
években sokat fejlődött. Megjelentek az automati­
kus mérőberendezésekkel egybekapcsolt adatfel­
dolgozó rendszerek, amelyek a termelésirányítás 
legmagasabb fokát képviselik. A hazai fűrészipar 
területén is meg kell találni a termelésprogramo­
zásban nélkülözhetetlen optimalizáció szinte min­
den üzem számára hozzáférhető módját, vagyis 
azt, hogy adott termelési tényezők mellett a koráb­
ban elért nyereség emelése hogyan érhető el.

Fenyő alapanyagok feldolgozására készített 
számítógépes vágástervezés és a termelésprog­
ramozás nem adaptálható a lombos fűrészipari 
alapanyagokra. Az általam kidolgozott tervezé­
si eljárás háromdimenziós, amely figyelembe 
veszi a keménylombos fűrészipart alapanya­
goknál előforduló sudarlósságot fafajonként, 
valamint a termékekre vonatkozó speciális elő­
írásokat is. A vágásvariációk kiválasztására 
lineáris programozást alkalmaztam, a rendel­
kezésre álló alapanyag mennyiségének és 
összetételének, valamint a termékekre vonat­
kozó piaci igényekből adódó mennyiségi korlá­
toknak a figyelembe vételére. Új ebben a ter­
melésprogramozásban, hogy a fúrészelési ter­
vezésnél meghatározott és tárolt adatokból au­
tomatikusan veszi át a vágásváltozatokat, írja 
fel az egyenleteket és alkotja meg a szimplex 
táblázatot, ellentétben a forgalomban levő line­
áris programozási modellekkel. Ezenkívül a 
peremfeltételeket is változtatni tudja új szimp­
lex táblázat megalkotása nélkül.

Az értékkihozatalt befolyásoló legfontosabb 
tényezők hatásvizsgálata
A fűrészáru termelésénél a minél nagyobb 
mennyiségű és minél jobb minőségű termék elő­
állítása mellett fontos az is, hogy az előállított 
termék minél értékesebb legyen.

Az értékkihozatalt az alábbi összefüggés segít­
ségével határozzuk meg:

Ké = ^ 5 ^  1 0 0

Ké = az értékkihozatal (%); Áé = a kihozott áru 
értéke (ossz, árbevétel): Ré = a felfúrészelt rönk 
értéke.

Ezt a kihozatali form át a hazai gyakorlatban 
még nem nagyon alkalmazzák, pedig a különbö­
ző választékok termelése előtt az így nyerhető 
értékek jó l  felhasználhatók lennének a döntés 
meghozatalánál. Vizsgáltam az értékkihozatalt a 
négy legfontosabb keménylombos fűrészipart 
alapanyagunkból, a tölgy, a cser, a bükk és az 
akác fafajokból leggyakrabban termelt termékek 
esetében. Az elemzést a hazai fűrészüzemeket 
reprezentáló 40 üzem adatai alapján végeztem. 
A következő eredményeket kaptam:

Fűrészáru 41%
Talpfa 44%
Gerenda 53%
Donga 53%

Bútorléc: 46%
Parkettléc 48%
Bányadeszka 34%
Egyéb 42%

Vizsgáltam az értékkihozatalt befolyásoló terme­
lési tényezők kapcsolatrendszerét és befolyásolási 
sorrendjéé Az egymástól független tényezők kivá­
lasztását és fontosságuk szerinti sorrendbe állítá­
sát faktoranalízissel tártam fel. Az elemzésbe vont 
11 termelési tényező négy egymástól független 
tényezőcsoporttal helyettesíthető:

1. csoport a feldolgozás anyagmentes önkölt­
ségtényezői (átl. megmagyarázási %: 31,8);

2. csoport az erőforrások (átl. megmagyarázá­
si %: 23,04);

3. csoport a hozam tényezői (átl. megmagya­
rázási %: 15,85);

4. csoport a volumen (átl. megmagyarázási %: 
14,10).

Az egyes csoportok tényezői közül a meghatá­
rozót kiemeltem,az 1. csoportból az anyagmen­
tes közvetlen költségeket (X4), a 2. csoportból az 
alapanyagárat(Xs), a 3. csoportból a termékárát 
(X2 ), a 4. csoportból a mennyiségi kihozatali (X1). 
Együttes hatásukat az értékkihozatalra többvál­
tozós regresszió analízissel határoztam meg. 
tölgy fafaj feldolgozása esetén (R = 0,73)
Y = 0,1137 +5,621 logxi +0,365 logx2 -0,985 
logxß -1,428 logX4
csertölgy fafaj feldolgozása esetén (R = 0,96)
Y = 3,731 +1,668 logxi +1,357 logx2 -1 logxs 
-  0,181 logX4
akác fafaj feldolgozása esetén (R = 0,94)
Y = 372 +72,65 logxi -68,34 loggx2 +92,31 logXß 
-19,82 logX4
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bükk fafaj fedolgozása esetén (R = 0,76)
Y = 982 -106,6 logxi -33,44 IogX2 +97,85 logxß
-123,40 logX4

A függvény segítségével előre meghatározhat­
ju k  az egyes tényezők változásának hatását az 
értékkihozatalra.

Új mennyiség-meghatározási módszer
A fűrészipart feldolgozás költségeinek jelentős 
hányadát az alapanyagár teszi ki, ezért fontosak 
az olyan eljárások, amelyekkel csökkenthető ez 
a költség. A fúrészüzemi feldolgozás a beérkező 
alapanyag mennyiségének és minőségének el­
lenőrzésével kezdődik. Ezt nagyon sok fűrész­
üzemben elhanyagolják, pedig sok tartalék van 
az alapanyag ezen jellemzőinek pontos megha­
tározásában (Hargitai 1983). Az 1991. évi tény­
adatokkal számolva Magyarországon ez évente 
22-33 ezer m3 -t, illetve 1,1-1,6 milliárd Ft-os 
veszteséget jelent. A  forgácslap- és farostlemez­
gyártás, valamint a cellulóz alapanyagok 
mennyiségének meghatározására Európában 
hosszabb idő óta használják a tömeg szerinti 
mennyiség-meghatározást, amit fenyő alap­
anyagot feldolgozó észak-amerikai fűrészüze­
mekben is alkalmaznak jó  eredménnyel (Fronius 
1982). A keménylombos kis átmérőjű és a rövid 
fűrészipart alapanyagoknál, amelyeket átlag­
áron, minőségi osztáíybasorolás nélkül forgal­
maznak, és amelyeknél a hagyományos egyedi 
köbözésen alapuló mennyiség-meghatározás 
idő- és munkaigényes, szükséges lenne egy meg­
bízható, gyors és olcsó ellenőrzési módszer. 
Ezért végeztem összehasonlító vizsgálatokat a 
hagyományos egyedi köbözés és a tömeg szerinti 
mennyiség-meghatározás között.

A meghatározás módja:
Lemérik a megrakott jármüvet és az üres já r­

művet az ösztömeg meghatározása céljából.

G3 = G2 — Gi

G3 = a rönk tömege (t).
G2 = ajármű bruttó tömege (jármű + rakomány) (t). 
G 1 = a mért tára tömege (jármű lerakodás után) (t).

Mivel a  szállítmányon levő rönknek változó a 
nedvesség tartalma, minden egyes szállítmány­
ból fanedvességmintát kell venni. Ezt a legegy­
szerűbben úgy végzik, hogy a láncfűrésszel a 
minta törzsek végétől meghatározott távolság­
ban (rövid fánál 0,15 m, hosszú fánál 0,5 m) 
mintát vesznek úgy, hogy láncfűrésszel levágják 
a törzsvéget (vagy akár az átmérő feléig vágnak 
csak be) és a fűrészport egy plasztik zacskóba 
fogják fel. A z elektromos gyors szárítóval rögtön 
ezután meghatározzák a fának a nedvességtar­
talmát (u %).

A mért adatok alapján meghatározzák a szál­
lított rönk tömör köbtartalmát a következő kép­
let szerint

v =
G 3

(1 + u ) Co 
100

Co = a fa fúrúsége (t/m3 )
V = a beszállított rönk tömör köbtartalma (m3 ).

Arról nem tesz említést Fronius, hogy a fa 
sűrűségének meghatározását hogyan végzik, de 
feltételezhetően a fafajraj ellemző átlagsűrűséget 
veszik figyelembe. A vizsgálatokat a Tanulmányi 
Erdőgazdaság fűrészüzemében tölgy, bükk, 
cser, akác és fenyő fafajra végeztük közvetlen 
irányításommal. A fafajonkénti 3-3 szállítmány 
teherautón érkezett, melynek mérlegelését a fű­
részüzem hídmérlegén végeztem. A fúrészpor- 
mintát motorfűrésszel vettük gépkocsinként 10- 
10 helyről a mintavételi eljárásoknak megfelelő­
en. A  nedvességtartalmát alaposan összekevert 
minta alapján mértük meg Sartorius thermo 
controll gyorsszárítón. Meghatároztuk a fa sű­
rűségét is minden egyes szállítmánynál a fűrész­
por mintatvételekor levágott korongokból készí­
tett próbatestek segítségével. Célunk az volt, 
hogy megállapítsuk, a fafajra jellemző átlag sű­
rűségek felhasználhatók-e ezeknél a mérések­
nél. A minták sűrűségi értékei a hazai átlagérté­
kekhez közeli értékeket adtak. Meghatároztuk a 
szállítmány mennyiségét egyedi köbözéssel és 
az új módszerrel. Az összehasonlító vizsgálat a 
két módszerrel meghatározott köbtartalmak érté­
kei között nem mutatott ki szignifikáns különbsé­
get (p = 0,2). Az. eddigi eredményekből megálla­
pítható, hogy a módszer alkalmazható a ke­
ménylombos, kis átmérőjű fűrészipart alap­
anyag mennyiségének a meghatározására. A sű­
rűségi értékek pontos megismerése céljából az 
azonos helyről jövő  szállítmányok első tételéből 
való sűrűség vizsgálat elvégzését javaslom. A l­
kalmazásához, a szinte minden fűrészüzemben 
megtalálható hídmérlegen kívül, csak egy speci­
ális mérlegre van szükség, a fűrészpor nedves­
ségtartalmának meghatározásához.

A vizsgálatokat jelenleg is folytatom, hogy ed­
digi eredményeimet nagyszámú méréssorozattal 
bizonyíthassam. A bemutatott eljárások és mód­
szerek alkalmazásával elérhető az alapanyagnak 
az eddiginél jobb értékkihozatalt biztosító, 
egyúttal a piac igényeit is kielégítő optimális 
összetételű választékká való feldolgozása, vala­
mint a korábban elért nyereség emelkedése. (Az 
5 irodalmi hivatkozás a szerkesztőségben.)

1. abra. Kérgezell tölgy Jürészáru  osztá lyozása

F A I P A R  1994/11. * 197





A IV. Országos Faipari Találkozó és a 
LIGNO-NOVUM ’94 margójára. . .

A LIGNO-NOVUM ’94 szakkiállítás és a köré csoportosított közgyűlések, tudo­
mányos, illetve ismeretterjesztő konferenciák, a faiparos bál és az öregfások 
szakestélye ez évben is gazdag szakmai és emberi élményeket nyújtottak.

Mégis, mi kívánkozik ennek az augusztus 30. -  szeptember 3-a közötti 5 napnak a 
margójára, min kellene javítani és hogyan fejleszthető tovább a rendezvénysorozat?

-  a konferenciákat, szakmai előadásokat és egyéb rendezvényeket fokozottab­
ban össze kell hangolni. Ez azért is fontos, mert a mai nagy léptékű és a legkorsze­
rűbb gépeket, szerszámokat, anyagokat, eszközöket felvonultató kiállítás megtekin­
tésére már nem elegendő néhány óra, sőt még egy nap sem .. .

-  nagyon hasznos lenne, ha még több szakközépiskolás és egyetemi hallgató 
tekintené meg a szakvásárt (a rendezők a tanulói, hallgatói csoportok részére 
ingyenes belépést biztosítottak).

-  A LIGNO-NOVUM szakvásár lassan kinövi a soproni Sportcentrumot (és kör­
nyékét). Őszintén örülnénk, ha a szervezők -  Sopron város segítségével -  tovább 
tudnák fejleszteni a szakvásár létesítményeit (tárgyalások folyamatban...).

-  A szervezők részéről elvi megállapodás született arról, hogy 1995. évtől a 
LIGNO-NOVUM és az erdészeti, elsődleges faipari jellegű WOOD-TECH szakvá­
sárok együtt kerülnek megszervezésre, augusztus végén. Ez tovább növelheti az 
elhelyezési, elszállásolási problémákat. így még többen vethetik majd fel: alkal­
mas-e Sopron egy ilyen méretű rendezvény megszervezésére? Nem jobb lenne-e 
azt az ország közepére, Budapestre átvinni?.. .

-  Mi szól Sopron mellett: a rendezvények hangulata, az Erdészeti és Faipari 
Egyetem által nyújtott pótolhatatlan értékű intellektuális háttér, a város szépsége, 
kiváló faipara, erdészeti és faipari hagyományai. Budapesten lehet nagy, sőt jó 
vásárokat is szervezni. De olyan értékes és hangulatos szakmai találkozókat, mint 
amelyek a LIGNO-NOVUM-koz kötődnek, már kevésbé. . . Szóval a LIGNO-NO­
VUM a „hűség városát” a hazai fai par fővárosává is tette, de ezt a címet folyamatosan 
ki kell érdemelni. Hisszük, Sopron méltón megválaszol az új kihívásoknak.. ..és „ha 
Sopron hív, m i ott leszünk”!

M. S.
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KITÜNTETETTEINK

LUGOSI ARMAND díjat 
kapott (posztumusz)

SZALAY LAJOS

okleveles faipari mérnök 
élt 51 évet

Páratlanul gazdag és értékes 
szakirodalmi, publikációs tevé­
kenységet folytatott. Publiká­
ciói a fahulladék hasznosítása, 
forgácslapgyártás, anyagisme­
ret, kutatás-fejlesztés kérdései­
vel kapcsolatosak.

Megjelent publikációi:
6 szakkönyv szerzője / 5 tan­

könyv társszerzője /3 tankönyv 
lektora / 2 szakkönyv fordítója 
/ 45 szakcikk hazai és külföldi 
folyóiratokban / 5 tanulmány 
szerzője.

Az egyetem elvégzése után a 
budapesti Faipari Techni­
kumban mérnök-tanárként 
dolgozott, majd 1970-től a Fa­
ipari Kutató Intézet munka- 
Társa, majd az Információs és 
Dokumentációs Osztály veze­
tője volt.

Korábban az Egyesület Okta­
tási Bizottságának, majd a 
Szerkesztő Bizottságának leg­
aktívabb tagja volt.

A Lugosi Armand Díjat, az 
Egyesület Elnöksége kiemelke­
dő életművéért ítélte oda posz­
tumusz, felejthetetlen kollé­
gánknak, Szalay Lajosnak.

FAIPAR FEJLESZTÉSÉ­
ÉRT emlékérmet kaptak:

GALLI PÉTER üzemmér­
nök, okleveles közgaz­
dász, a Tisza Bútoripari 
Rt. vezérigazgatója

A főiskola elvégzése ótajelen- 
legi munkahelyén, a Tisza Bú­
toripari Rt.-nél dolgozik.

Különböző munkakörökben 
vállalati üzem- és munkaszer­
vezéssel, számítástechnikával 
foglalkozott. Részt vett a köz­
ponti kutatás-fejlesztési prog­
ramokban, melyek a bútor 
szakágazat információs rend­
szerének kialakítására, illetve 
adaptáló bútoripari termelés­
irányítási rendszer kidolgozá­
sára irányultak.

1990 óta látja el a vezér­
igazgatói munkakört.

Mint elismert szakembert, 
egyesületünk számtalan ren­
dezvényére előadóként meghív­
tuk, melynek mindig szívesen 
tett eleget. Mindig éreztük segí­
tőkész támogatását, melyet 
egyesületünk céljai megvalósí­
tásához nyúj tott.

A szakma szeretetét és bizal­
mát is elnyerte. Ezt megerősíti az 
a tény is, hogy ismét megválasz­
tották a Bútorvállalkozók Orszá­
gos Szövetségének elnökévé.

Kiemelkedő szakmai tevé­
kenységéért javasolta az Elnök­
ség részére a Faipar Fejleszté­
séért Emlékérem kitüntetés 
adományozását.

Dr. PLUZSIK ANDRÁS 
okleveles faipari mér­
nök, a Földművelésügyi 
Minisztérium főtaná­
csosa

Az egyetem elvégzése után az 
ÉRDÉRT tuzséri és budapesti 
telepein a hengeresfa szállítás 
és rakodás szervezésével, vala­
mint a faházgyártás technoló­
giájával foglalkozott.

1968-1975-ig a Faipari Ku­
tató Intézetben tudományos 
munkatársként dolgozott. Ki­
emelkedő munkái a fűrész- 
üzemi rekonstrukcióval kap­
csolatos megelőző felmérések 
és utóértékelések, a farontó 
gombákkal és rovarokkal 
szembeni védelem lehetősége­
inek kutatása és gyakorlati 
megvalósítása.

1985-től a Földművelésügyi 
Minisztériumban dolgozik. 
Szakterülete a faanyagvéde­
lemmel kapcsolatos hatósági 
munka, valamint a szakterület 
szabványosítási feladataival 
kapcsolatos tevékenység.

1989-ben műszaki doktori 
címet szerzett.

A Faipari Tudományos Egye­
sületnek 1962 óta tagja. 
Hosszú évekig a Fűrész- és le­
mezipari Szakosztály titkára 
volt, jelenleg a Budapesti Cso­
port titkára.

Kiemelkedő szakmai és egye­
sületi tevékenységéért javasol­
ta az Elnökség részére a Faipar 
Fejlesztéséért Emlékérem ki­
tüntetés adományozását.
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A KRONOSPAN GmbH Lampertswalde 
magyarországi hálózatának kiépítéséhez új kereskedőket keres. 

A legmodernebb technológiával előállított, következő 
kiváló termékei forgalmazására, 

lehetőleg raktározási lehetőséggel:

-  E -l V-20 forgácslemezek (nyers)
-  melaningyantával rétegezett díszforgácslapok
-  munkalapok (Postforming)
-  frontelemek (Postforming)
-  panelek
-  laminátumok
-  összekötölapok
-  élanyag 
-  padlólapok 
-  laminátpadló

Az eladáshoz segédleteket biztosítunk és betanítást szervezünk jövendőbeli partnerünk 
részére. Komoly érdeklődés esetén kéijük, forduljanak az alábbi címhez:

Kronospan GmbH Lampertswalde 
zu Händen Hemn Ott 
Mühlbacher Strasse 1 
D-01561 Lampertswalde 
Deutschland
Tel.: 0049 3522 333-0 
Fax: 0049 3522 33333

Kronospan GmbH Lampertswalde sucht zum Ausbau seines Händlemetzes in Ungarn 
neue Händler, die in der Lage sind, folgende attraktive Produkte unserer modernsten 
Fertigung zu vertreiben.

-  Rohspanplatten, E -l, V-20
-  Melaminharzbeschichtete Dekorspanplatten
-  Arbeitsplatten (Postforming)
-  Frontelemente (Postforming)
-  Paneele
-  Laminate
-  Verbundplatten
-  Kantenmaterial
-  Fußbodenverlegeplatten
-  Laminatfußböden

Lagerungsmöglichkeit sollte vorhanden sein.
Verkaufshilfen und Schulungen werden zur Verfügung gestellt.
Ernstmeinende Interessenten mögen Ihr Schreiben an.
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Jó szerszám és megbízható gép 
a minőség garanciája 

Mi ezt biztosítjuk Önöknek!

Ajánlatunk

Keménylapkás körfúrészlapok
Belső tisztítóéles körfúrészlapok termé­
szetes fa hosszvágáshoz (Mustang typ.)

Váltólapkás és forrasztott lapkás maró­
szerszámok, fúrók, felsőmarók

Számítógépes szerszámtervezés (CAD/CAM) 
egyedi igények szerint

Faipari szerszámélezés
KRESS és ELU gyártmányú elektromos 

kisgépek értékesítése
Német faipari gépgyártók képviselete, ér- 

üékcsítés*
HOMAG vállalatcsoport: BRANDT, FRIZ, 
ARMINUS, BARGSTEDT, WEEKE, HOLZ- 
MA, JONSDORF

EMCO  
BUERLE  
ALTENDORF  
KILLINGER  
RAIMANN

Precíziós faipari szerszámokat legolcsóbban a gyártótól, 
a KSS Kft.-töl!

A német AKE és FS cégek alapanyagaiból és minőségellenőzése mellett 
készítjük szerszámainkat.

A faipar minden területére tudunk szerszámot gyártani és ajánlani. 
Raktárról és katalógusból értékesítünk, postán is szállítunk.

Hívjon bennünket, szakembereink az ország egész területén felkeresik 
Önöket és rendelkezésükre állnak.

Gyártson Ön is színvonalas magyar terméket KSS minőségi szerszámokkal, 
hogy Önnel is elégedett, visszatérő vevői legyenek!

AKE-FS-SCHM IDT Precíziós Faipari Szerszámkészítő és Forgalmazó Kft. 
9700 Szombathely, Zanati utca 40-42.

Telefon.: 94/317-919. Fax: 94/317-920



A technika, 
ami összeköt

H e n k e l

Diszperziós, oldószeres és ömledék 
ragasztóanyagok
a  fa -  é s  b ú to r ip a r  r é s z é r e

Ismert 
szolgáltatásaink
* helyszíni szaktanácsadás
* kedvező fizetési feltételek
• kiszolgálás raktárról
• házhoz szállítás

• P a lm a flu id
• P á lm a f ix
• P a lm a m e n t
• T e x h id
• C ita x
• L e ifa

Ú jd o n s á g !
Nagykereskedelmi értékesítés 100 kg alatt

MOEBLCOOP raktár, Bp. IV., Knézits u 2. • Telefon: 189-1503 
TREE TRADE BT., Keszthely, József A. u. 6. • 85/377-454 
HELYES KÁROLY Mintabolt, Pécs, Hársfa u. 34. • 72/312-865

IPARI RAGASZTÓANYAGOK

H e n k e l
R a g a s z t á s t e c h n ik a  K ft .
1096 Budapest, Lenhossék utca 3.
Telefon: 215-6610, tel./fax: 215-9850, 215-5819
Fax: 215-4222
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