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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Gondolatok a Ill. Orszagos Faiparos

Talalkozo el6tt...

Harom éve, amikor kidolgoztuk a FATE 1j prog-
ramjat és elhataroztuk - egytuttmuakddve az Or-
szagos Asztalosipari Szovetséggel — a LIGNO-
NOVUM faipari szakkiallitas és az Orszagos Fa-
iparos Talalkoz6 évenkénti soproni megrendezé-
sét, alavetd célunk a kibontakoz6 piacgazdasag
segitése volt. Szerettiink volna az uj vallalkozok-
nak, illetve az atalakulé allami vallalatoknak
hasznos informaéciokat, miiszaki fejlesztési lehe-
toségeket biztositani. Ugy gondoltuk: ha a szo-
cialista gazdasag .palackjabol” kiszabaditjuk a
muszaki értelmiség szellemi erejét, alkoto ked-
vét, gyorsan fellendiilhet a faipar... Valéjaban mi
is tortént, gondoljuk egyutt végig e harom év
torténéseit, folyamatait:

1. Miként bontakozik a piacgazdasag?

Ismert, hogy a jelent6s alapanyag importra szo-
rulé faipar tertiletén nem valaszthatok kiilon a
belféldi és a kiilfoldi piac jelenségei. Sajnos a fa-
és a papiripart kiléndsen sujtja az elhtzodo
gazdasagi recesszid, ezen beliil az épitoipari te-
vékenység visszaesése. A fatermékek iranti ke-
reslet mérséklodése mellett a nemzetkdzi és igy
a hazai fapiacot is jelentésen befolyasoljak a
kovetkezd sajatos tényezok, események:

- a 45 milli6 m® (zdmében fenyd) rendkiviili
fakitermelést kivalté németorszagi viharka-
rok, amelyek drasztikus feny6 tulkinalatot
eredményeztek,

- aglobalis kdrnyezeti artalmak mérséklési 6ha-
javal osszefiiggd trépusi fabojkott” (egyes or-
szagokban a tropusi fafajokb6l késziilt termé-
keket megkiilonbdzteto jellel kell ellatni),

- a Szovjetunié politikai és részben gazdasagi
Osszeomlasa pedig szinte atrendezte az eur6-
pai fapiacot. A volt szovjet export jelentdés mér-
séklodése az el6z6 szempontok miatt azonban
nem okozott faellatasi zavarokat.

A nemzetkdzi helyzetre - a fenti kériilmények
alapjan - jellemzb6 az élesedé kinalati piac és
ezzel 0sszhangban a minéségi kovetelmények

altalanos nodvekedése. Tekintsiik most at, mi

jellemezte a belfdldi fagazdasagot:

- é€les koncepcionalis vitak utan eldélt: az erds-
gazdalkodast kiilon kell valasztani az elsodle-
ges faipart6l és az utébbit stirgésen privatizal-
ni. Sajnos ennek kapcsan ma az erd6- és
fafeldolgozo gazdasagok t6bbségénél a faipari
kapacitasok ,kiarusitasa” folyik. A nemzetkozi
helyzettel 6sszhangban a faarak mérséklédtek
és az erdogazdalkodas prosperitasa is veszély-
be kertilt. T6bb erd6- és fafeldolgozo gazdasag
csodbe jutott, igy problémaikat a faipari tize-
mek ,mindenaron” toérténd eladasaval probal-
jak megoldani.

- afirész- és lemezipari izemek (néhany pozitiv
példatol eltekintve) mély valsagba kertiltek.
Tobb jelentos tizem leallt, masok fél kapaci-
tassal makddnek. Az esetek jelentds részénél
a gondot nem a kereslet visszaesése, illetve a
gazdasagtalan termelés okozza, hanem els6-
sorban a privatizacio, illetve a szervezeti atala-
kulas elhuzodasaval dsszefiiggd vezetési prob-
lémak. Tehat arra biztatjuk az tizemek vezet6-
it, hogy a tébboldali szoritas ellenére batrab-
ban, tervszertibben keressék a kibontakozas
lehetdségeit. A tonkretett tizemeket mar nehéz
lesz feléleszteni, A farész- és lemeziparban
nehezen képzelheto el a kisvallalkozasok je-
lentos térhoditasa. Mindemellett sajnos egyre
tobb helyen mukodtetnek hengeresfa felvaga-
sara 800 mm tarcsaatmérojin szalagftrésze-
ket, szazadeleji keretfarészeket. A rakodélap
gyartasnal a korszerti gépsorok allnak (pl.
Nagykords), vagy nincsenek kihasznalva, ez-
zel szemben t6bb kistizemi kézi szbgezéssel,
korszeritlen farészgépekkel gazdasagosan
dolgozik. Ez nem lehet a jovoé utja! Az olcsé
.kilf6ldi” munkaerd csak atmenetileg all ren-
delkezésre és a korszertitlen kistizemek nehe-
zen tudnak megfeleld farészelési mindséget
biztositani. A technikai lehet6ségeket és fel-
dolgozasi kovetelményeket figyelembe véve a
farészipari ,kisvallalkozasoknal” a ,Forester”
tipusti mobil (esetleg stabil) vizszintes szalag-
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farészgépek alkalmazasa latszik elfogadhato,
korszerti megoldasnak.

- a butor- és épiiletasztalos iparban kiildndsen
a 3-4 éve indult kisvallalkozasok er6sddiek
meg, de nagyon sokan szerencsétlentil probal-
koztak. Oles6 kdnnyti vazas, kombinalt gépek-
kel nehéz mindséget és mennyiséget produ-
kalni. Orémmel allapithatjuk azonban meg,
hogy ma mar az Orszagos Asztalosipari Sz0-
vetség szakmai Osszefogasaval tobb szaz kis-
vallalkozo végez szinvonalas munkat, Talan a
LIGNO-NOVUM vasar hatasara is egyre tobb
korszeri gép-, szerszam- és kellék all a vallal-
kozok rendelkezésére, biztositva a mindségi
munka feltételeit.

- akorabbi allami butor- és épiiletasztalos-ipari
vallalatokban az elmult két évtized soran je-
lentés fizikai (éptilet, gép stb.) és értékes szel-
lemi kapacitasok is felgytilemlettek. Az elmult
3 évben e vallalatok nemcsak a jelentésen
mérséklodo kereslet problémaival, hanem az
atalakulas és a privatizacio sokréti objektiv és
szubjektiv (emberi tényezok) gondjaival kel-
lett, hogy megkiizdjenek. Az eddigi tapasz-
talatok alapjan bizakoddk lehetiink: a gyarak
tobbsége rugalmasan reagalt a kihivasokra:
novelte export termelését, az eurépai normak
kdvetelményeit vette figyelembe a minéség biz-
tositasanal. A nehéz kortilmények lekiizdését
a Butorszovetség értékes érdekképviseleti és
szakmai informaciés munkaja is segitette.

- ajelen atmeneti korszakot leginkabb a keres-
kedelem helyzete tiikrozi. Minden teriileten
megfigyelheto a gyartok (termeldk) tdérekvése a
kozvetlen lakossagi ellatasban val6 részvétel-
re, s6t az export forgalmazasban is. A monopol
helyzetben 1évé nagy vallalatok elvesztették
korabbi kivaltsagaikat és szamos szakem-
beriik valt ki, alakitva uj vallalkozasokat. Saj-
nalatos, hogy ma még a fakereskedelemben
nagyon sok szakmahoz nem érté vallalkozo is
részt vesz. A termelok és a kereskedok altala-
ban azonos kamarakhoz kapcsolodnak.

2. Hogyan alakul ma a faipari szakégazatok,
illetve a vallalkoz6k érdekképviselete?

Az erdbégazdalkodas és a hozza kapcsolodo fake-
reskedelem, flirész- és lemezipar érdekeit képvise-
16 kamara a FAGOSZ (Fagazdasagi Vallalatok Or-
szagos Szovelsége). E Szovetség szinte hosies
munkat végez a jelen idészakban. Az erdogazdal-
kodas - a fakereskedelem - és az elsédleges faipar
érdekei azonban szinte allandéan utkdznek (pl.:
ar, mindségi kérdések). Tehat az 0j kdriilmények-
hez igazodva elkeriilhetetlennek latszik a FAGOSZ
szervezeti differencidalodasa.

A Biitorszovetség a volt allami butoripar mel-
lett torekszik a butoripari vallalkozok szélesebb
rétegeit is kamarai szervezetként oOsszefogni,
hasznos informaciékkal ellatni.
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Sajatos érdekegyezteté szervezetként a FA-
GOSZ-hoz kapcsolédva végzi munkajat a kozel-
multban alakult ,Erdei Terméktanacs”. E ter-
méktanacsban az erdei favalasztékok termel6i
(erdétulajdonosok), forgalmazéi (fakeresked6k)
és feldolgozai (farész, lemezipar) térekszenek ér-
dekeik egyeztetésére.

A Nemzeti Rakodoblap Tarsasag a FATE-hez
kapcsolodva végzi munkajat. Elstdleges feladata
a mindségbiztositas hazai és nemzetkozi kérdé-
seinek egyeztetése. A faipari kisvallalkozok (pl.:
asztalosok) kozvetlen érdekképviseletét a helyi
Ipartestiiletek latjak el. Orszagos szervezetként
az Orszégos Asztalosipari Szdvetség segiti a
szélesebb asztalos szakma informalasat, szak-
mai tovabbképzését. E Szovetség a FATE segit-
ségével eredményesen vezette be a ,Magyar Asz-
talos” cim1 szakmai folyéiratot.

Egyesiiletiink a Faipari Tudoményos Egye-
siilet nem kamarai szervezet, de a faiparban
dolgoz6 mérndkok, technikusok dsszefogasaval,
szakmai informalasaval, tovabbképzési progra-
mok, konferenciak és kiallitisok szervezésével,
valamint a szaklap kiadasaval (FAIPAR) kozvet-
leniil segiti a kamarak mukoédését az egész fa-
iparos szakma fejlodését. E cél altal vezérelve
hozta létre a Faipari Tudomanyos Alapitvanyt,
szervezte meg az ,Oreg fas diakok barati tarsa-
sagat”, és minden tertileten kiizd a faipari szak-
képzés folyamatos fejlesztéséért. A mai atalaku-
16, valtozoé vilagban azonban tovabb kell korsze-
rusiteni szervezetét és miakodését egyarant.

3. A faipari szakoktatds és kutatds helyzete,
mozgéasirdnyai.

A FATE az elmult idészak rendezvényein tobb
alkalommal is kifejtette véleményét a felséfokn
faipari képzésrol. A hazai adottsagok tébb gya-
korlatias, vallalkozo6 szellemt tizemmérndkot és
kevesebb, mély elméleti alapokkal rendelkezo
okleveles mérndkot igényelnek. Fontos a marke-
ting, a formatervezés és a karpitos ismeretek
megfelel6 szintt oktatasanak biztositasa is. Az
egyetem fejlesztési terve tartalmazza ezen elkép-
zeléseket, de az izemmérndk képzés korszertisi-
tésében siirgds cselekvésre van sziikség.

A kozép- és alapfoku szakképzés szinvonala
hatarozza meg leginkabb a magyar fatermékek
min6ségét. Oszintén driiliink, hogy a szaktana-
rok konferencidja ismét megszervezésre kertil az
Orszagos Faipari Talalkozé keretében. A jévoben
nagyobb figyelem forditandé a szakmunkas-,
technikus- tizemmérndk képzési szintek tan-
anyagainak 0sszehangolasara, az egyes szintek
kozott .atjarhatosag” megszervezésére.

A FATE e munkahoz kapcsolodva szeretné a
karpitosipari képzést is a helyére tenni. Az el-
mult évek faradozasainak eredményeként, kez-
deményezéstinkre a Kdnnytipari Miszaki Fois-
kola egyuttmikddve az Erdészeti és Faipari
Egyeternmel, megszervezte a karpitosipari szak-



tuzemmeérnodki képzést. Remélhetleg hamarosan
pozitiv elérelépésrél szamolhatunk be a karpi-
tosipari technikus- és tizemmérndk képzés té-
majaban is.

Az elmult években a faipari kutatas szinte
reménytelen helyzetbe kertlt. Egyestletiink
igyekezett a témaban felrazni a szakmai kozvéle-
ményt és tébb rendezvényen ismertette a faipari
kutatas-fejlesztés  nyugat-eurépai  tapasz-
talatait. Mély meggy6z6désiink, hogy szakmank
nem nélkildzheti a faipari kutatas-fejlesztés
anyag és termék vizsgalat intézményeit, illetve
azok hatékony tevékenységét. E sziik szakterii-
leten azonban nem latjuk sziikségét a szellemi
kapacitasok ,versenyeztetésének”. Sokkal in-
kabb sziikség lenne - a Winkler rektor ur altal
kidolgozott koncepci6 alapjan - a ,Soproni Uni-
versitas”-hoz kapcsoléddéan Osszehangoltan, a
parhuzamos kutatasok kizarasaval folytatni e
munkat.

4. Merre és hogyan tovébb faipar?

A fentiekben az utébbi évek torténéseit, folyama-
tait, szakmank helyzetét és egyesiiletiink torek-
véseit a teljesség igénye nélkiil, olykor ,szubjek-
tiv szemiiveggel” mutattam be. Minden szakkol-
légank a sajat borén érzi, hogy még a tulajdonosi,
strukturalis atalakulas kozepén vagyunk. Ne-

hézségeinket pedig a magyar gazdasag valsagos
helyzete tovabb fokozza.

A mai folyamatok azonban - barmennyire ro-
g0s is az elottiink all6 at - arra utalnak, hogy
kialakuléban van a faiparban egy dinamikus
kisvallalkoz6i réteg, fokozatosan - talan nagy
vérveszteség nélkil - megtérténik az allami ba-
tor- és asztalosipar privatizaci6ja. Sajnos a fi-
rész- és lemeziparban egyelére a meglévo kapa-
citasok nagy mértéki kihasznalatlansagara, az
erdészet-faipar szétvalasaval dsszefiiggd gazda-
sagi problémak nehéz kezelhetéségére kell sza-
mitanunk (kiildndésen a cséd helyzetben 1évo
vallalatoknal).

Reméljik, hogy a faipari szakképzés és kuta-
tas a Soproni Egyetem koré csoportosulva haté-
konyan fog megujulni, egytitt gondolkodni.

A FATE részéro6l az egyre jobban differencialé-
dé szakmai érdekképviseleti szdvetségeknek,
tarsasagoknak hatékony egytittmakddést ajan-
lunk fel: a szakmai informaciok, a tovabbképzés,
a szaklap és szakkodnyv kiadas teriiletén. Bizom
abban, hogy a Ill. Orszagos Faiparos Talalkoz6
€s a LIGNO-NOVUM szakvasar is eredményesen
segiti ezen tdrekvésiinket.

Hagyomanyos faiparos baratsaggal koszont
minden szakkollégat:

Dr. Molnar Sandor
FATE elnék
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A szervetlen kétésld kompozitlemezek és
formatestek kialakulasa, fejlédése Il.

Dr. Takats Péter

1. Gipszkotési kompozittermékek

Gipszkotésti konnyti épitéelemek eloéallitasara -
a cementkoétéstn kompozittermékek kialakulasat
megelézéen 3 mar 1880-ban, az USA-ban egy
szabadalmi bejelentés utjan utalas tértént (1).

Az els6 gipszkotésti kompozittermékek azon-
ban csak 1904-ben késziiltek fagyapot felhasz-
nalasaval. Elterjedésiik ugyan nem jart sikerrel,
de alapjat képezték a magnezitkdtést fagyapot-
lemezek kialakulasanak.

Forradalmi valtozast hozott a gipszalapu kom-
pozittermékek teriiletén a GIPSZKARTONLAPOK
megjelenése. A lapokat két specialis kartonréteg
kozé teritett gipszszuszpenzié kikeményedése
(hidrataciéja) atjan nyerik.

A vilagszerte nagy népszeruiségnek orvendod
gipszkartonlapok szabadalmi bejelentése mar
1894-ben az USA-ban megtértént, ennek ellené-
re ipari elballitasuk csak husz évvel késdbb,
1914-ben kezdo6dott meg.

Eurépaban csak 1948-ban, az akkori Német
Szovetségi Koztarsasagban keriiltek kifejlesztésre.

Jelenleg kozel 300 gyar tizemel vilagszerte,
3400 milli6 m? gipszkartonlap éves termelési
mennyiséggel, amelybol: i

- USA_2000 milli6 m?,

- JAPAN 400 milli6 m?,

- NEMETORSZAG 60 millié m?
terméket képvisel.

A gipszkétésti kompozittermékek eldallitasa
teriiletén tovabbfejlodést jelentett, hogy cellu-
lozrost-er@sitéssel, boritokarton nélkiil a Szov-
jetuniéban 1953-ban, majd N. W. KNAUF altal
1957-ben bejelentett DE-AS 1104419. szamu
szabadalmi eljaras alapjan az NSZK-ban allitot-
tak el lemezeket, ami a GIPSZKOTESU ROST-
LEMEZEK megjelenéseként értékelendd.

Az eljaras soran a gipszkartonlapok hatranyos
tulajdonsagait igyekeztek kikiiszébdlni, azaz
- a magrészt képezd gipszmatrix-rendszer szi-

lardasgi értékének névelése érdekében, vala-

mint
- arelative koltséges, specialis boritékarton-ré-
tegek kivaltasa céljabol.

A lapgyartas soran egy rostgipsz-szuszpenzio
eloallitasara keriuilt sor, biztositva ezaltal egy
homogén lapszerkezetet. A gyartasi metodika a
szakmai korokben HATSCHEK-eljarasként is-
mertté valt azbesztcementlapokat el6allité gyar-
tosorra emlékeztet leginkabb, utalva ezzel egy
folyamatos tizemu, végtelenitett szitaszalaghoz
kapcsolodd, specidlis hengerprésre, A Knauf-el-
jaras egyréteg(i lemezek elballitasat tette lehet6-
VE.
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A szaritasi koltségek cs6kkentése, valamint a
jelentés mennyiségben rendelkezésre all6 hulla-
dékpapir hasznositasa érdekében folytatott fej-
lesztébmunka eredményeképpen ujabb, gipszko-
tést rostlemez gyartasara alkalmas eljarasi sza-
badalmi bejelentésre kertilt sor 1969-ben az
NSZK-ban.

KARL SCHAFER mérnok, feltalalo (Karlsruhe
Durchlach) és a FERMA Gesellschaft fiir Ratio-
nelle Fertighaumethoden und Maschinenanla-
gen GmbH et Co., Ettlingen Baden, tulajdonos-
ként, DPA 164419 szamon jelentette be eljara-
sat. A lapgyartas soran egy szaraz rostgipsz-ke-
verék eloallitasat kovetden kialakitott teritékre
juttatjak fel a gipsz hidrataci6jahoz sziikséges
sztdchiometrikus vizmennyiség t6bbszorosét,
majd azt vakuumszekrények segitségével a vég-
telenitett szitaszalagra teritett teritékbo6l lesziv-
jak. Azeljaras a SIEMPELKAMP cég altal gyartott
gyartosor segitségével elballitott, és FERMA-
CELL markanéven forgalmazott termékként valt
vildghiressé. Egyes szakemberek a gipszkotést
rostlemezek megjelenését is az eljaras bevezete-
sétol szamitjak.

A gipszkotést kompozitlemezek kifejlesztése
soran a szilardit6 vazrendszer céljara a legkiilon-
béz6bh szerves és szervetlen alaptu nyersanya-
gok is alkalmazast nyertek, agymint a farost, a
celluléz, a szintetikus szalak, az tivegszal stb.

A cement, illetve magnezit kdtéanyagtartalma
forgacslapgyartasi eljarasok kialakulasat kove-
téen ugyanakkor egy ugynevezett félszaraz gyar-
tastechnologia kifejlesztésére is sor kertilt, ame-
lyet G. KOSSATZ 1976-ban DPA 2919311. sza-
mu szabadalomként GIPSZKOTESU FORGACS-
LAPOK gyartasa céljara javasolt. Az eljaras lé-
nyege, hogy a gipsz hidrataciéjanak lejatszoda-
sahoz sziikséges vizmennyiséget a faforgacsré-
szecskék egy foldnedves gipszforgacs-keverék
formaban tartalmazzak.

A hetvenes évek végétol a gipszkotéstt kompo-
zittermeékek tertiletén soha nem latott intenziv
kutatomunka vette kezdetét.

Hogy megértsiik a gipszbazisti kompozitok ki-
alakulasat, illetve fejlodését, a konnyebb atte-
kinthetoség érdekében célszertibbnek latszik,
ha a gipsz hidrataciéjat legnagyobb mértékben
befolyasol6 tényezoének — a viztartalomhoz kap-
csol6do tgynevezett viz-gipsz-tényezonek (w) -
figgvényében vizsgaljuk meg, és csoportositjuk
az eljarasokat.

- nedves eljaras w>0,8
- dntoeljaras w=0,6-0,8
- f[élszaraz eljaras w=0,3-0,4
- ,szaraz” eljaras w<0,3



.

1.2. Nedves gyartasi eljarasok

Valamennyi ismert nedves gyartasi eljaras soran
szilardsagnovel6 vazrendszerként az anyag rost-
allapotban nyer alkalmazast.

A gipsz, a rostanyag, az adalékanyagok és a
viz belekeverését kovetéen minden esetben egy
szuszpenzio eldallitasara kertil sor, amelyet fo-
lyamatos keverési technologiaval biztositanak.

A teriték viztelenitése érdekében vakuumos
nedvességelszivas torténik hengerszita, szalag-
szita vagy mozg6 szitaprés alkalmazasa mellett.
A viztelenedés fokozasat, valamint a teriték to-
morodését viszonylag magas présnyomas mellett
érik el ( < 2,0 Mpa), jelentés mértékben csok-
kentve a w > 0,8 viz-gipsz-tényezb értékeét.

Modern présberendezésben egyidében is lehe-
tové valhat a viztartalom vakuumos elszivasa €s
a teriték fokozatos tomoritése.

- A KNAUF cég altal ismertetett eljaras soran
(1957) a rostlemezek 10-25 sulyszazalék rost-
anyag és 90-75 sulyszazalék stuckgipsz fel-
hasznalasaval késziltek. Kotéslassité anyag-
ként keratinszarmazék (szaruanyag: bonyo-
lult Osszetételi, nagy molekulaju fehérjék
Osszessége) nyert felhasznalast 0, 1-1,0 szaza-
lék mennyiségben a gipszkétéanyagra vonat-
koztatva. A gipszkristalyrészecskék rostfeliile-
ti adhézidja kovetkeztében a gipszkotésa rost-
lemezek elonydsebb fizikai tulajdonsagokat
mutattak a gipszkartonokkal szemben (2).

- A japan NIHON CEMENT Co. és az ASANO
SLATE Co., TOKIO altal DPA 2425276. szamu
szabadalmi bejelentésre kertilt sor 1973-ban
az NSZK-ban. Egetett gipsz 60-95 szazaléka-
hoz papirpépb6l nyert 0,5-30 szazalék cellu-
lozrostot és esetenként 0,5-30 szazalék az-
besztszalat elegyitettek. Kotéslassité anyag-
ként karbonsavak, foszforsavak, aminosavak
hasznalata ajanlott 0,01-2,0 szazalék meny-
nyiségben. Adalékanyagként cement, égetett
mész és kalciumeitrat (K3CsHs507 + H20: szin-
telen, elfolyésodo, nedvszivo kristaly) is fel-
hasznalasra kertilt.

- N. KOGA (1990) cellulézalapn, gipszkotési
rostlemezek Hatschek-eljarassal torténd elo-
allitasarél tudésitott (3). Ez a japan eljaras
els6sorban abban kiilénbozik a Knauf-eljaras-
tél, hogy B-gipsz helyett a-gipszet hasznal. Az
o-félhidrat eloallitasat egy folyamatos tizemu
autoklavban, nedves kalcinalas elvén végzik.
Az eljaras soran 3., 5., 7., 9 szazalék cellu-
l6zrost felhasznalasaval tisztan cementkoté-
sti, kalciumszilikat-kotésti és gipszkotésu
rostlemezek eléallitasara is sor kertilt 0,97-
kozott. A ,GYPSUM-CELLULOSE FIBERBO-
ARD (GCF)" lemezek kivalo méretstabilitassal
rendelkeznek.

— A BABCOCK-BSH AG., Krefeld 1985-ben egy
technikailag igen érdekes eurépai szabadalmi
bejelentést tett (EPA 85104 128). Finomra 6rdit
kalcium-dihidratot (CaSO4 + 2H20) és maxi-

mum 10 szazalék rostanyagot (példaul hulla-

dékpapirrostot), valamint kotésszabalyozé

anyagokat alkalmazott.

A magas viztartalmi fok miatt adalékanyag-
ként egyfajta flokkulalészert hasznalnak a rost-
visszatartas és viztelenedés eldsegitése érdeké-
ben. A hig, zagyszer(i szuszpenziot, egy végtele-
nitett szitaszalagra toérténé felhordast kévetéen,
szalagprés segitségével vakuum és nyomas
egytittes alkalmazasaval 40 szazalék nedvesség-
tartalmi érték ala viztelenitik.

A végtelen teritéket méretre vagjak, majd egy
autoklavban a nyers lemezeket egy menetben
kalcinaljak, és ismételten nedvesitik. Az autok-
lavban a vizgdz hémérséklete kezdetben 135-
145 °C, amelyet aztan 100 °C érték ala hatenek,
hogy a képzodott gipszfélhidrat (CaSO4 + 1/2
H20) ismételten gipsz-dihidratta (CaSOs +
2H20) alakuljon. Az eljaras kevésbé gazdasagos
volta, valamint a viszonylag magas beruhazasi
koltség csak egy kisérleti berendezés (Pilotanla-
ge) eloallitasat tette lehetéveé (4).

A Babcock-BSH Ag. jelenleg autoklav alkal-
mazasa nélkiil, gipszfélhidrat és additiv anyagok
alkalmazasaval, nedves eljarassal allit el6 ked-
vez6 laptulajdonsagu lemezeket.

1.2.1. Ontéeljarasok

A legismertebb eljarasok kozé az igen széles
korben elterjedt és alkalmazott gipszkartonla-
pok eldallitasa tartozik (1. abra), amelyek a ned-
ves eljarasnal alacsonyabb viz-gipsz-tényezo
mellett (W = 0,6-0,8) kertilnek gyartasra. Miutan
a lemezek mindkét oldalan, illetve élén felhasz-
nalt specialis kartonboritas (vastagsaga = 0,6
mm) nem teszi lehetévé tovabbi viztelenedési
megoldasok alkalmazasat, ezért a kedvez6 terii-
lési feltételek biztositasa érdekében egyes gyar-
Lok kiilénleges adalékanyagokat igyekeznek fel-
hasznalni. A szuszpenzio viszkozitasat csékken-
L6 anyagok hatasara lehet6évé valhal ugyanis
alacsonyabb viz-gipsz-tényezo mellett is a tech-
nolégiailag sziikséges teruilési érték betartasa.

A specidlis kartonfeliilet alkalmazasa sziik-
ségszera a szilardsagi és kuldnleges tulajdonsa-
gok biztositasa érdekében, tigymint
- gipszkarton épit6lapok, B. (GKB),

- gipszkarton épitélapok, F. (GKF)
(tazvédolapok),

- impregnalt gipszkarton épitélapok, |
(késleltetett vizfelvétel), (GKBI),

- impregnalt gipszkarton épit6lapok, F, J
(tazvédolapok,  késleltetett  vizfelvétellel)
(GKFJ),

- vakolattart6 gipszkarton épitélapok (GKP).
Aviztartalom csdkkentése céljabél a koagulalt

gipsz- és additiv anyagrészecskék vizes szusz-

penzidjahoz ligninalapa deflokkulalé szerek
adagolhatok.

A norvég ,Barregaard Industries Limited” altal
gyartott deflokkulalé szerek hatasara az egy-
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1. abra: Gipszkartonlapok gyartasi folyamatabraja (Takdats P., 1980)




mastol eltavolodo részecskék a szuszpenzionak
jobb tertiloképességet és kdnnyebb viztelenedést
biztositanak. Altalaban a gipsz mennyiségére
vonatkoztatva 0,03-0,1 szazalékban javasolt fel-
hasznalasuk, aminek eredményeképpen tobb
mint 20 szazalék szaritasikoltség-megtakaritas

érhet6 el (5).

- Az USA-ban 1983-ban E. A. BURKARD és a
+National Gypsum Company” altal bejelentett
szabadalom alapjan (USP 4502901) készénero-
mu fstgazanak kéntelenitése utjan nyert tigyne-
vezett FGD-gipszet (Flue-Gas-Desulforization-
gypsum) hasznaltak gipszkartonlapok magrészé-
nek kialakitasara, amely egyben kérnyezetvédel-
mi probléma megoldasahoz is hozzajarult (6).

- A gipszkartonlapok mellett 6ntéeljaras elvén
mas szervetlen kotésti kompozittermékek el6-
allitasara is sor kertilt.

- Y. SHIKEGURA 1989-ben egyenl6 mennyiség-
ben alkalmazolt cement és gipsz Osszetételt
kotbanyag felhasznalasaval készilt fagyapot-
lemezek eléallitasarol tudositott. A lemezek
magasabb szervetlen kotbéanyag-hanyaddal
készultek, mint a kordbban mar ismertetett
cementkoétést fagyapotlemezek, ezaltal foko-
zott tazallésaggal rendelkeznek (7).

Hasonl6 fagyapotlemezek elbdallitasara keriilt

sor az elmult idészakban (1989) Svajcban az

Elten-eljaras alapjan (8).

Id6k6ézben a KNAUF cég 1982-ben hulladék-
papirrost felhaszndlasaval gipszkotési rostle-
mezek elballitasara tett szabadalmi bejelentést
egy mozgo szalagszitaprés felhasmalasaval (DE
32 28 159 Al).

1.2.2. Félszaraz gyartasi eljaras

A hetvenes évek végén kertlt kifejlesztésre G.
KOSSATZ altal - a szakmai kérdkben FELSZA-
RAZ GYARTASI ELJARAS néven elterjedt DPA
2919311. (1979) szabadalmi bejelentés.

A ,BISON-Werke, Springe” és a ,Wilhelm-
Klauditz-Institut (WKI), Braunschweig” egyfitt-
mukodésének eredményeképpen az eljaras
GIPSZKOTESU FORGACSLAPOK gyartéasa célja-
b6l Finnorszagban és Norvégiaban feny6forgacs
és kalcinalt foszforgipsz felhasznalasa mellett
realizalodott.

A félszaraz technolégia (w = 0,3-0,4) megjele-
nésének hatasara hulladékpapir-, illetve cellu-
l6zalapi nyersanyagok felhasznalasaval GIPSZ-
KOTESU ROSTLEMEZEK bejegyzésére is sor ke-
rilt.

A legismertebb eljarasok kozé a WURTEX-,
BISON-, SCHENCK-félszaraz gyartasi eljarasok
tartoznak.

- A SIEMPELKAMP GmbH, Krefeld idékdézben a
DE 1104419 (1969) bejelentés tovabbfejlesz-
tésének eredményeképpen kifejlesztette 1977-
ben a FERMACELL néven azéta elterjedt elja-
rast (DE 27 51 473), amely a félszaraz- és
ontoeljarasok kozott elhelyezkedve (w = 0,5-
0,6), egy kdzbens6é megoldast képvisel (2. abra).

A rostalapanyag és gipsz keverése (x = 0,17-
0,22), teritése ugyanis félszaraz eljarasi elven
torténik, a gipsz hidrataciéjahoz sziikséges viz-
tartalom azonban a ,felontést” kovetéen keriil a
folyamatosan haladé teriték feliiletére. A feles-
leges nedvességtartalom eltavolitasat vakuum-
szekrények végzik. A folyamatos lapképzést egy-
szintes, mozgd utemprés segitségével oldjak
meg, amely a préselés befejeztével — a nyitast
kovetéen - ismételten a kiindulasi helyzetbe jut
vissza. A végtelen gipszkotési rostlemezt magas
nyomasu vizsugarral vagjak méretre. A lemeze-
ket kikottetést, szaritast kovetéen a vastagsagi
érték beallitasa céljabol csiszoljak, majd szili-
kontartalmu emulziéval a nedvességtartalom
felvételének csdkkentése érdekében kezelik (9).

Vilagszerte 13 Fermacell- és 2 Wirtex-, 1
Schenck-félszaraz gyartasi elven makodo gipsz-
kotésnt rostlemezt készitdé gyar valt ismertté, el-
s6sorban hulladékpapirbol nyert rostalapanyag
felhasznalasaval a korabban emlitett két, gipsz-
kotésh forgacslapot készitd tizem mellett (10).

Afélszaraz gyartastechnologia alkalmazasa ese-
tén a szaritasi energia-koltségek a hagyomanyos
nedves eljaras 45-55 szazalékos értékéhez képest
csak 15 szazalék koltséget képviselnek. A gipszko-
tést forgacslapok eloallitasakor ugyanis a felhasz-
nalasra keriilo faforgacsrészecskék elegendd
mennyiségi nedvességtartalmat képesek tarolni a
gipsz hidrataci6janak lejatszédasahoz (11).

Az elso gipszkotést faforgacslapot készité gyar
1985 novemberében Finnorszaghan kerilt be-
tuzemelésre, amelyet a ,,Saastamoinen Oy” tarsa-
sag Kuopiéban épittetett. A berendezés teljesit-
meénye 10 mm vastagsagu és 1,25 m x 2,44-3,05
m Iapmeretu alapterméket figyelembe véve 125
m®/nap.

A gipszkotési forgacslapokat 15 szazalék ned-
vességtartalomrol kériilbeliil 2 szazalékra szarit-
jak le, majd a végkikészitést és a csomagolast
kovetéen ,SASMOX" markaneven forgalmazzak.
Alapok atlagosan 1150 kg/m térfogati strtasegi
érték mellett, 10 N/mm? hajlitészilardsaggal és
4000 N/mm? hajlitérugalmassagi modulusér-
tékkel rendelkeznek (12).

A BISON cég masodik, gipszkotési forgacsla-
pot készité gyarat Norvégiaban, Mosjoenben
1988. januar 23-an allitotta izembe az ARBOR-
TRADING A/S OSLO tarsasag megbizasabol (3.
abra).

Alapgyartas soran foszforgipsz felhasznalasa-
val

- 1200 - 1250 mm széles,

- 2390 - 3050 mm hosszu,

- 8 - 28 mm vastag

gipszkotésu forgacslapok késziilnek erdeife-
ny6-alapanyag alkalmazasa mellett. A faforgacs
nedvességartalma a téli idészakban 120 szaza-
lékot is elérheti, amelyet 70 szazalékos értékre
le kell szaritani. A szaritas alkalmazasat a téli
idészakban esetenként el6fordulé igen alacsony
kiils6 hémérséklet (-30 °C) is indokolja.
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3. abra: BISON-gipszkdtést forgacslapok gydrtastechnolégigjanak folyamatéabréaja (Takats P., 1988)




Nyaron a faforgacs nedvességtartalma 60 sza-
zalékos érték korili, ekkor a pneumatikus for-
gacsszallitas kovetkeztében éri csak szaritohatas
az anyagot.

Az ,ARBOREX" gipszkotésu forgacslapok jel-
lemz6 tulajdonsagai:

- térfogati stirtiség: 1150 kg/m?'h
- hajlitészilardsag: 8,5 N/mmz.
- rugalmassagi modulus: 4000 N/mm®*.

A termék a DIN 4102 szerinti ttizallosagi vizs-
galat eredményeképpen ,A2” minésitéssel bir a
relative magas 25 szazalékos faforgacstartalom
mellett (13).

- A WURTEX Maschinenbau Hofmann GmbH
and Co., Uhingen De 3216 886 Al. (1982) beje-
lentésében ismerteti a hulladékpapirrost és
gipsz felhasznalasaval kidolgozott eljarasat. A
gipsz hidrataciéjahoz sziikséges vizmennyiség-
nek a félszaraz rost-gipsz-keverékhez, a kevero-
gép utols6 harmadaban val6 felhordasara és
idealis eloszlatasara is megoldasokat ajanl.

Tovabbfejlesztett eljarasban (DE 3404658 Al.)
1984-ben kétfokozatt rost-gipsz-keverési mod-
szerr6l tudosit. Egy szaraz keverést kovetd ma-
sodik keverés alkalmaval torténé vizfelhordast
javasol ezuttal. Ez sziikség esetén kiegésziilhet
a terités pillanataban lehullé rost-gipsz-keverék
porlasztas utjan valé tovabbnedvesitésével. En-
nek eredményeképpen az egyréteg gipszkotésa
rostlemezek kedvezo feliileti strukturaval és szi-
lardsagi tulajdonsagokkal rendelkeznek.

A laptulajdonsagok tovabbi javitasa érdeké-
ben a Wiirtex cég haromrétegt gipszkotési rost-
lemez el6allitasat ismerteti EP 0153 588 bejelen-
tésében.

A tobb rétegii lapképzés kovetkeztében lehet6-
ség nyilik adalékanyagok (példaul perlit) alkal-
mazasaval a lapok térfogati straségi értékének
csOkkentésére, A kitéslassité anyagot tartalma-
z0 teriték feltiletére — kozvetleniil a préselést
megelbzéen - a présido csdkkentése céljabol ka-
lilumszulfat (K2S04) vizes oldata nyer felhaszna-
last.

Az eljaras soran az alabbi alapanyag-dsszeté-
tel alkalmazasa javasolt 1 m® rostlemez el6alli-
tasara vonatkoztatva:

- rostanyag 190 kg,
- gipsz 925 kg,
- adalék 4-8 kg,
- viz 370 1,

amely x = 0,21 rost-gipsz-tényez6 és w = 0,4
viz-gipsz-tényez6 értéket biztosit (14.)

A Wirtex cég els6 lapgyart6 berendezése Hol-
landiaban, a VAGIPS B. V. altal kertilt betizeme-
lésre.

A lapgyart6 gépsor kiildnlegessége, hogy hul-
ladékpapir és perlit alkalmazasa mellett a héer6-
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miuvek fiistgazanak kéntelenitésébol szarmazoé
REA-gipsz (Rauchgasentschwefelung anfallende
Gips) hasznal.

A gipszko6tési rostlemezek nagy altalanossag-
ban + 0,3 mm vastagsagi mérettaréssel rendel-
keznek (15).

A ,HIGHLAND AMERICAN OF RHODE IS-
LAND INC."” épitette meg az els6, gipszkotésu
rostlemezt készitd gyarat az Amerikai Egyesiilt
Allamokban, amely — hasonléan a Hollandiaban
elkésziilt lizemhez — a Wiirtex-gyartastechnol6-
gia elvén tizemel. A beruhazas koltségét 21 rész-
vényes mintegy 40 millié dollar értékben bizto-
sitotta. A gipszkotési rostlemezek a hulladékpa-
pirroston, adalékanyagként nem kotelezoen va-
lasztand6 perliten kiviil a jelen esetben stuck-
gipsz felhasznalasaval késziilnek, és ,GYPSONI-
TE TM" markanéven kertilnek forgalomba.

A rostlemez szamara nagy kihivast jelentenek a
széles korben elterjedt hagyomanyos farost-kom-
pozittermékek (OSB, Wafer board, Particleboard,
Plywood, MDF stb.), mivel hozzavetdlegesen 10
szazalékkal koltségesebb az el6allitasuk (16).

A masodik, Eszak-Amerikaban tizemel6,
gipszkotési rostlemezt készitd gyarat a német
SCHENCK Ag., Darmstadt épitette fel. A Kana-
daban talalhaté Gizem szintén félszaraz gyartasi
eljaras elvén hulladékpapirrost, gipsz és perlit
felhasznalasaval, 1égsodrasos és mechanikus el-
ven izemeld Schenck-teritégépekkel allit elé ha-
romrétega gipszkodtésa rostlemezt. A teriték to-
moritése folyamatos tizemu, kettds szalagprés-
sel torténik. A gyar a Louisiana Pacific Co. részé-
re a kanadai Uj-Skéciaban, Port Hawkesbury-
ben épiilt 1990-ben.

1.2.3. ,Szaraz" eljarasok

Egy ugynevezett ,szaraz" gyartasi eljarasrol tu-
dositott K. GEHRINGER (EPA 0176649) 1984-
ben, amelyben 25 mm vastag gipszformatestek
elballitasanak lehetéségét ismerteti (17.)

Az eljaras soran ugyancsak perlit felhasznala-
sat javasolja a gipszfélhidrat hidrataci6jahoz
sztdchiometriailag szitkséges minimalis nedves-
ségtartalom hordozéanyagaként, w= 0,2-0,3 viz-
gipsz-tényez6 alkalmazasa mellett.

Egy tovabbi eljaras bejelentésére keriilt sor
gipszlapok gyartasara a RIGIPS GmbH, Boden-
werder altal 1982-ben (DPA 3246534) (18.)

A kildnbdz6 gipszalapanyagok altal a hidrata-
cibhoz minimalisan megkdvetelt vizmennyiség
igen szerény feleslegben kertilt felhasznalasra,
amely alacsony szaritasi koltséget eredményezett.
A sziikséges nedvességtartalom ,tarolasa, szalli-
tasa” ugyanis CaSOg4 félhidratbél, anhidritb6l és
adalékanyagokbol készilt granulatum formaja-
ban tértént. A gipszlapok nagy része tivegszal-ero-
sitésti formaban kertlt kialakitasra, tébb, egy-
mast koveté kalibralé hengerpar segitségével,
majd a lemezek koétéanyaggal kezelt kartonerdsi-
téssel nyerték el végleges formajukat.



1.2.4. Kilonleges eljarasok

Alacsony nedvességtartalom mellett folyamatos
gipszépitélapok elballitasara egyes, gépeket és
berendezéseket gyarté tarsasagok a legkiilénbo-
z6bb megoldasokat javasoltak a kézelmultban.

Egy ilyen roster6sitésit gipszlemezeljaras ke-
ralt kidolgozasra a BC Berlin Consult GmbH
DPA P 3634533 szabadalmi bejelentésében,
amelyet P. VOELSKOW és M. TELLER ismerte-
tett 1986-ban.

Az eljaras soran finomra 6rolt kalciumszulfat-
dihidratot (CaSO4 + 2H20) rosttal vagy fafor-
gaccsal Osszekevernek, és a teritéket allandé
présnyomas mellett relative magas hémérséklet
alkalmazasaval a présben kalcinaljak.

A kalcindlas soran felszabadul6 vizgoztartal-
mat a kovetkezd présszakaszban htités hatasara
kondenzaljak, aminek kovetkeztében a gipszfél-
hidrat a lecsapédé nedvességtartalom folytan
ismételten gipszdihidratta alakul at.

A teriték préselése (kalcinalasa) soran -gipsz-
félhidrat allithaté el6, mivel a gipszalapanyagot
- egy nyomas alatti, autoklavban torténé dehidra-
taloval egyenértéki - hatasok érik. A gyartoberen-
dezések kifejlesztése jelenleg folyamatban van,
hogy létrehozzanak a gipszkartonlapokkal szem-
ben is alkalmasint konkurens terméket (19).

1.2.5. A gipszkotést kompozittermékekkel kap-
csolatos vizsgalatok

A gyartasi eljarasok kifejlesztése mellett jelentés
kutatomunka folyt a gipszkoétésii kompozitter-
meékek tertiletén.

- A mugyantakotési agglomeralt termékek te-
riiletén felmeriilt utélagosan lehasadoé formal-
dehidtartalom problémaja is elésegitette a
gipszkotést kompozittermékek iranti fokozott
érdeklédést. Ennek eredményeképpen Ossze-
hasonlité vizsgalat lefolytatasara kertilt sor
gipszkartonlapok, gipszkotésu farostlemezek,
gipszkotés forgacslapok és mugyantakodtést
forgacslapok jellemz6 tulajdonsagainak meg-
ismerése céljabol (20).

- Kilon vizsgalat targyat képezte a gipszkotésn
forgacslapoknal a fa inkrusztal6 anyagainak a
gipsz hidrataci6jara gyakorolt hatasa. M. H.
SIMATUPANG és LU XI XIAN 23 fafaj befolya-
sol6hatasat tanulmanyozta (21).

- Hulladékpapir-bazison, kulénbdzé  koto-
anyag-osszetétel (karbamid-formaldehid-
gyanta, fenol-formaldehid-gyanta, PVAC-ra-
gaszto, keményitd, széjababbdl késziilt enyv,
viziiveg, gipsz) felhasznalasa mellett rostleme-
zek eldallitasara kertilt sor (22).

- Magas hajlitészilardsaggal rendelkez6 gipsz-
kotést rostlemezek kifejlesztésérdl olvasha-
tunk hulladékpapirrost felhasznalasaval.
Megfeleld6 modon kivalasztott és alkalmazott
adalékanyagoknak < 5 szazalék felhasznala-

saval 50 szazalék kortili hajlitoszilardsagi ér-
tékndvekedés valt lehetévé. A lemezek 1250
kg/m> térfogati straségi érték mellett 17
N/mm? hajlitészilardsagot mutattak (23).

Raszterelektronmikroszkép (REM) alkalmaza-
saval lehetéség nyilt a gipszkristalyszerkezet
mikrotechnikai vizsgalatara, amely ma mar szé-
les korben elterjedt megoldasként alkalmazast
nyert (24).

Jelent6s elérelépést jelentett szakmai korok-
ben az a- és $-kalciumszulfat-félhidrat hidrata-
cibja soran létrejdtt gipszmatrix struktarak
REM-vizsgalatanak 6sszehasonlitasa (25).

A gipszkotésti kompozitok mindsitése céljabol
uj, nyiréfesziiltségi vizsgalati modszer kidolgoza-
sara keriilt sor, amelynek eredményeképpen
REM-vizsgalat segitségével megallapithaté a kii-
16nbdz6 fafajok befolyasol6 hatasa a hatarfeliileti
kristalyképzodés alakulasara (26).

A vizfelvétel és vastagsagi méretvaltozas vizs-
galatat végezték el gipszkotést forgacslapoknal
a Wilhelm-Klauditz-Institut (WKI), Braun-
schweig kutatéi. Kezeletlen és modifikalt koto-
anyagtartalom mellett 6sszehasonlitd mérések
lefolytatasara kertilt sor. A modifikalt gipszfor-
gacslapok csaknem feleakkora (0,2-0,9 szaza-
1€k) vastagsagi méretvaltozassal rendelkeztek,
mint a kezeletlenek (27).

A gipsznek - mint hidroszképos anyagnak - a
vizzel szembeni viselkedése fokozott mértékben
foglalkoztatta a kutatokat. Kiilénbodz6 klimati-
kus viszonyok ko6zott vizsgaltak gipszkotési for-
gacslapok hajlitoszilardsagi értékének alakula-
sat az anyagnedvesség-tartalom fliggvényében.
Megallapitast nyert, hogy a mindenkori klimati-
kus viszonyok befolyast gyakorolnak a lemezek
szilardsagi értékeire. 20 °C/85 szazalék relativ
paratartalom mellett a gipszkotési forgacslapok
a 40 °C/15 szazalék relativ paratartalomnal
meért ugynevezett ,szaraz szilardsaghoz” képest
73 szazalékos értéket mutattak. Ez minden va-
l6szintiség szerint a gipszkotésti rostlemezek
rostméretéhez képest nagyobb, hidroszkopiku-
sabb tulajdonsagokkal rendelkez6 faforgacsré-
szecskékkel magyarazhato.

Jelentos érdeklédés tapasztalhaté a ,harma-
dik vilagbeli” orszagok részérol is a szervetlen
kotést lemezek irant. A helyi adottsagok (példa-
ul a fafajosszetétel) vizsgalata ilyenkor minden-
kor kotelez6 jelleggel bir. Egy kutatémunka ke-
retében 13 trépusi fafaj és lucfeny6 inkrusztalo-
anyag-tartalmanak a gipsz hidrataci6jara gya-
korolt hatasat és ezzel 6sszefliggésben a préoba-
testek nyomoszilardsagat vizsgaltak. A munkat
kés6bb 52 fafajra terjesztették ki, amelynek
eredményeképpen megallapitast nyert, hogy a
faanyagok extrakttartalma 5 esetben igen eros,
10 alkalommal erés, 26 esetben mérsékelten, és
10-szer gyenge kotéslassito tulajdonsaggal ren-
delkezik (28).

Szervetlen kdtéanyagokbdl és farostokbol elo-
allitott kompozitoknal vizsgaltak a kémiai valto-
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zasok okait és befolyasolhatosaganak lehet6sé-
gét. Kilon vizsgalat targyat képezte a farostok
hemicelluléz-tartalmanak - elsésorban a xylan-
nak-a hatasmechanizmusa. A cement és a gipsz
hidrataciéjanak folyamatat szabalyoz6 legkiilén-
bdz6bb additiv anyagok mellett a rosttartalom
optimalis szazalékos értékének a meghataroza-
sara is sor keriil biikkfaapritékbél nyert cellu-
l6zrostok bekeverésével (29).

Félszaraz gyartasi eljarassal, 10 kozép-euro-
pai fafaj felhasznalasaval, 27 gipszkotésiu for-
gacslap-tipus elballitasara keriilt sor. Koto-
anyagként natur-, REA- és foszforgipszet hasz-
naltak o- és 8-gipsz formajaban. Meghatarozas-
ra kerult mindharom kétbéanyagtipus granulo-
metriai és morfologiai jellemz6 értékeinek a lap-
tulajdonsagokra gyakorolt hatasa (30).

A gipszkotésn forgacslapok szerkezetének és
jellemz6 fizikomechanikai tulajdonsagainak
vizsgalatara keriilt sor a viz-gipsz-tényez6 (w)
faggvényében. REM altal vizsgaltak a gipszmat-
rixrendszer kialakulasat a faforgacsrészecskék
hatarfeltiletén. Az optimalis szilardsagi értékek
w = 0,4-0,5 tartomanyban adoédtak (31).

Félszaraz gyartasi eljaras alkalmazasaval vizs-
galtak a WKI, Braunschweig laboratériumaban
bagasse, bambusz, gyapotszal, rizsszalma és bu-
zaszalma alkalmassagat gipszkotésa forgacslapok
gyartasa céljara. Kotéanyagként kinai és német
B-félhidratot hasznaltak albumin, Retardan és nat-
riumcitrat kotéslassité anyag mellett (32).

Konklazié

A gipszkotésti kompozitlemezek fejlodése sem
tekinthetd befejezett folyamatnak. A legkiilénbo-
z6bb teriileteken tovabbi fejlesztések varhatok.
Kulénosen a faanyagnak egynyari ndvényekkel
torténd kivaltasa, valamint a hulladékpapir fo-
kozott mértékn felhasznalasa. mellett cellu-
loztartalmi masodnyersanyagok iranyaban is
folynak kutatasok.

A gipszkétbanyag tertiletén varhatéan a hé-
erdomuvek flistgazanak kéntelenitése utjan no-
vekvé mennyiségben keletkez6 REA-gipsz, illetve
FGD-gypsum bir egyre nagyobb jelentéséggel.
Kalondsen az Amerikai Egyesiilt Allamokban
érezhet6 igen fokozott érdeklédés, elsésorban a
kornyezetvédelmi eléirasok megszigorodasa mi-
att. Ennek bizonysagaul szolgal az Erémuvek
Szovetségének elhatarozasa is. Tébb mint 100
er6mi a Mississippi folyd partjan ugyanis szo-
vetségre lépett, hogy az 1994-t6] varhatéan éven-
te 10-15 milli6 tonna [istgazgipsz (FGD-
gypsum) nagy részét gipszkotésh rostlemez cél-
jara hasznositsak (33).

Ismeretes, hogy jelentds csaladihaz-épitési
kultaraval rendelkeznek az USA-ban, ahol a héa-
zak mintegy 75-80 szazalék faanyag felhaszna-
lasaval késziilnek.
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A kedvezd tazallosag is hozzajarulhat ennek
kovetkeztében a gipszkotési rostlemezek tovab-
bi elterjedéséhez. Mindenkiben elevenen él
ugyanis az 1991. november 4-5-i, Oaklandben
(California allamban) tértént szomora tazvész
emléke, amelynek soran tébb mint 3000 haz valt
a langok martalékava (34).

Magyarorszagon eldzetes szamitasaink sze-
rint, ha felszerelnénk minden szén- és szénhid-
rogén-tiizelésti erémivet ilyen kéntelenité be-
rendezéssel, kozel 1,0 millié tonna/év mennyi-
ségben keletkezne flistgazgipsz.

Az Erdészeti és Faipari Egyetem Fa- és Papir-
technolégiai Intézetének Lemezipari Tanszékén
régota foglalkozunk gipszkétésti kompozitleme-
zekkel kapcsolatos kutatasi feladatok megolda-
san. Az utobbi idében sokoldalu kutatémunka
folyt cellulézbazisit masodnyersanyagok, elso-
sorban celluloz- és papirgyari rostiszap és gipsz
rostlemez céljara torténd hasznositasaval.

Nemzetkozi egytittmikoddés keretében az ,Ins-
titut fiir Holzchemie und chemische Technologie
des Holzes der Bundesforschungsanstalt fir
Forst- und Holzwirtschaft (BFH), Hamburg” koz-
remukddésével is folytattunk kutatomunkat.

Az eredményekrol a ,3 rd. International Inor-
ganic, Bonded Wood and Fiber Composite mate-
rials Conference, September 27-30, 1992, Spo-
kone, Washington State” rendezvény keretében
eléadas formajaban szamoltunk be.

Osszefoglalas

A szervetlen kdtést kompozittermékek tertiletén
a beruhazasi és termék-elballitasi koltségek je-
lenthetnek a tovabbiakban jelentds korlatot.
Koérnyezetiink védelme érdekében a varhatéan
tovabb szigorodo eléirasok azonban 1j, gazdasa-
gos megoldasok kidolgozasara 6sztondznek.

Az alapanyag- és energiakéltségek — elsdsor-
ban a szaritasi koltségek — csokkentésének ered-
ményeképpen a szakemberek figyelemre mélto
elérelépést josolnak. A tilalmi listan levé karci-
nogén tulajdonsagu azbeszttermékek teljes kora
helyettesitése sziikségszerii feladat.

Elérelépés varhaté a révidebb hidratacios ido
elérésnek a hatasara a gazdasagossag vonatko-
zasaban.

A beltéri épitkezésben, a hagyomanyos miu-
gyantakotéstt kompozitlemezek tertiletén fenn-
allé utdlagosan lehasadé formaldehidtartalom
problémaja is tovabb névelheti - a tGzallosag
mellett - a szervetlen kdtést termékek jelentosé-
gét.

A fejlodé orszagokban elsdésorban a lakas-
épitési programok szamara valhatnak vonzo
alapanyagga a cement- és gipszk&tésti kompo-
zitlemezek, illetve panelek.

Az iparilag fejlett orszagokban a kdnnyebb,
kivalo hangszigeteld tulajdonsagokkal rendelke-
z06 konstrukciok, formatestek irant nyilvanul
meg fokozott érdeklodés.
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JO REGGELT, SZEGED,
BONA SERA, PESARO!

(Csongrad megyeiek tanulmanyutja Olaszorszagban)

Balogh Laszlo

Nem kis dologra vallalkozott a
Csongrad megyei csoport, ami-
kor ez év aprilis 26. és 29. ko-
z0tt négynapos tanulmanyutat
szervezett Pesardba, az olasz
butoriparigép-gyartas egyik fel-
legvaraba.

A hetekig tart6 szervezés ko-
moly feladatot jelentett, hiszen
a tanulmanyut 28 résztvevoje
14 céget képviselt.

Az Gt szakmai programjanak
szervezését az Ergonom Kit.
vallalta magara.

A tanulmanynt célja a vilag
élvonalaba tartozé butor- és
karpitosipari gépeket gyarto
vallalatok meglatogatasa, illet-
ve az altaluk gyartott gépek
miuikddés kézbeni megtekintése
referenciatizemekben.

A faraszté szakmai program
mellett San Marino és Velence
nevezetességei jelentettek lazi-
tast.

A négy napbdl az elsé és az
utolsé az oda-, illetve visszaut-
tal telt el, ami a tébb mint 2800
lefutott kilométer esetében bi-
zony elég faraszté volt.

Pesaroba — Rossini sztiléva-
rosaba - a késo6 esti orakban
érkezett meg a tarsasag, és a
Figaro nevi szallodaban titétte
fel a féhadiszallast. Itt csatla-
kozott a csoporthoz az Ergo-
nom Kift. két munkatarsa.

Az olaszos vacsora a szallo-
daban, no meg a mogottiink
lev6 tobb mint 1200 kilométer
megtette a hatasat, a tarsasag
hamar nyugovéra tért, hiszen a
kovetkez6 nap komoly szakmai
programot igért.

Utunk masodik napjan az
tzemlatogatasok sorat a Biesse
cégnél kezdtiik.

A csoportot a vallalatvezetés
megbizasabol Santini mérnék
ur fogadta és kalauzolta.

A Biesse cég tulajdonképpen
vallalatcsoport, amelynek 6ssz-
létszama mintegy 550-560 f6,
ebbo6l a Pesar6ban muikédé koz-
ponti gyarban 223 6 dolgozik. A
lizikai 1étszam mintegy 65 6.

150 = 1993/8. FAIPAR

A gyar termelésének 80 sza-
zaléka exportra kertil. Leany-
véallalatai, fiékiizemei mind-
egyik kontinensen megtalalha-
tok. Kelet-Eurépaban Lengyel-
orszaghan, Oroszorszagban,
Csehorszagban és Romania-
ban is jelen vannak. Olaszor-
szagban Milanéban van tze-
miuk. ;

Az amerikai piac felfutéban
van. Az Egyesilt Allamok 15
vezeto faipari cége dolgozik Bi-
esse-gépekkel. Ezen vallalatok
évi forgalma meghaladja a fél-
millié dollart.

A furo- és marogépek viszony-
lataban a vilagon olasz-német
konkurencia van. A Biesse né-
met exportja 12 szazalékos.

Specialitasuk a tavszerviz,
vagyis a gyors muszaki segit-
ség, az egyes gépeikbe olyan
specialis telefont szerelhetnek
be, amellyel probléma esetén a
vev) felhivhatja a gyartocéget,
ahonnan azonnal segitenek.

Bar a kozponti gyar iranyit, de
az egyes gyarakban kiilén-kiilén
is van adminisztraciés iroda,
anyagbeszerzés €s muiszaki 0sz-
taly. A fir6-, mar6- €s pantograf-
maro elektronikus vezérlésu gé-
peiken a megmunkaléfejek sza-
ma a minimalis 12-t61 a maxi-
malis 50-ig terjed. A gépek rugal-
masan alkalmazkodnak a fel-
hasznalé igényeihez, kiilénbozo
alkatrészeket atallitas nélkiil le-
het megmunkalni.

Sorozatfaroik két gyartmany-
csaladot képeznek, a TECHNO
és a ROVER gépcsalad. A RO-
VER-csalad legutolsé tagja a
346-0s tipus; mar 25-30 da-
rab/perc sebességgel dolgozik.

Bemutatétermiikben épp a
hannoveri vasarra késziilt gé-
peket tizemeltették, illetve mu-
tattak be.

A mtikédés kézben bemuta-
tott harom gép kozil az elsé
szokasos lapfuratokat produ-
kalt, a masodik, a Rover 335-0s
tipus egy MDF-lapbdl készilt
ajton végzett programozott ma-

rast. Ezt a mintat a csoport
ajandékul kapta, és magaval
hozta. A harmadik gép a Rover-
csalad legajabb gépe, a 346-o0s
tipus volt, amely egy koriilbeliil
5 centiméter vastag forgacsla-
pon mutatta be tudasat.

Mindharom gépnél felttind
volt a gyors és tékéletesen pre-
ciz megmunkalas mellett, hogy
a kefeszoknyas elszivas olyan
tokéletes, hogy a gép kérnyeze-
tébe forgacs vagy por egyalta-
lan nem kertilt. A bemutatéter-
miiket egyébként szakmai to-
vabbképzésre és a vevok szak-
munkasainak betanitasara is
hasznositjak.

Az tuzemlatogatasok sora a
szomszédos Benelli cégnél foly-
tatodott.

A cég a Biesse Rt. tagval-
lalata. Hogy a cég ne kerl-
jon japan kézre, a Biesse lokal-
patridta alapon felvasarolta. A
gyar mintegy 30 000 négyzet-
meéternyi csarnokrendszerében
szeretnék  koncentralni az
egész termelést. A gyarhoz tar-
tozé 600 000 négyzetméteres
telek az 0j Biesse cégnek biz-
tosit majd tag teret, az ez év
majusaban indulé épitkezés
kapcsan.

Az tizem egyik részén 115 f6-
vel, kétmiiszakos termeléssel a
térség egyik legjobban s legmo-
dernebbiil felszerelt (ezt a tényt
még a gyar konkurensei is elis-
merik) faipari megmunkalogeé-
peket gyartoé gyaregysége tize-
mel. Az itt el6allitott kismoto-
rok a legszélesebb vevéi rétege-
ket elégitik ki, a kisiparosoktol
a nagy gyarakig bezarolag.

Az tizem masik részén kevés
foglalkoztatottal, mondhatni,
hobbijelleggel, a Biesse és a Be-
nelli kozotti kooperaciéban, a
Biesse altal pumpalt pénzzel
robogokat, mopedeket gyarta-
nak. A harom lehetségesen mii-
kodo szalag koziil ottjartunk-
kor egy tizemelt, és négy kivitel-
ben maximum 50 kébcenti 16-
kettérfogatig, tomegigényt ki-



elégitdé robogdé és moped ké-
szult, amelyeknek ara tipustol
faggben 1,5-4,5 milli6 lira.

A gyarlatogaté korut ezzel
még nem fejez6ddtt be. Rovid
buszozas, és maris a Comil cég
fogadott benniinket.

Az 1960-ban alapitott valla-
lat tobb mint 30 éves sikerének
titka a kutatasok és azok sike-
res alkalmazasaban keresen-
dé. Az 6t kontinensen jelenlevo
cég 10 000 négyzetméteres
uzemteriletén alig tébb, mint
szaz f6 dolgozik.

A Comil cég gépei a butoripar
két teriiletén, a korpuszbutor-
szerelés, illetve -csomagolas te-
rilletén hasznalatosak.

Termékskalajuk a legegysze-
rabb gépektél a legbonyolul-
tabbig terjed. A szerelés vonat-
kozasaban cél az anyagmozga-
tasi holtidok lerdviditése, az
Osszeallitast végzének minden
ott legyen a keze i l_(gyeben Sze-
relégépeik zsugorfolias, illetve
kartondobozos rendszeriek. A
targyaloban tartott bevezet6
eléadas utan az tizemben mu-
kdédés kozben mutattak be
gyartmanyaikat.

Korpuszpréseiken a szala-
gon befuté szekrénytestet a ve-
zérloelektronika hossz- és ke-
resztiranyban letapogatja,
majd az észlelt adatok alapjan
Osszenyomja. A préselés ideje
beallithato.

A CF tipusn gépiik, amelyb6l
ez ideig mintegy 1000 darab ke-
szult, és mikddik megbizhatéan
a vilag szamos orszagaban, az
els6k kozott van a vilagon.

A folias csomagoléberende-
zésben érzékeld olvassa le a
csomagolandé targy meéreteit,
ezutan levagja, majd lehegeszti
a foliat. Az igy becsomagolt bii-
tor az elektromos fGtésta ke-
mencébe keriil, ahol a cirkulalé
meleg levegd hatasara a f6lia
zsugorodik, és hermetikusan
zarja a becsomagolt targyat.

A kartondobozokat el6allito
gépeik egységes meéretti kar-
tonbol keészitik szamitogépes
vezérléssel a kiilonféle méretu
dobozokat. Szabvany és igény
szerint mintegy 39-féle doboz
készitheto.

A cég altal gyartott szallito-,
rakasol6- és forditéberendezé-
sek az automatikus anyagmoz-
gatas fontos kellékei.

A rogyadozo labak, gydngyo6-

z6 homlokok tulajdonosaira ez-
utan még tjabb latnivalék var-
tak. Egy igazi referenciatizem
kovetkezett, a Febal konyhabi-
lorgyar.

Futballpalyanyi csarnokban
folyik a konyhabutorelemek
Osszeallitasa, illetve a kiilonféle
elektromos konyhai berendezé-
sek (hato stb.) beszerelése.

Gyakorlatilag minden gépe-
sitett, beleértve az anyagmoz-
gatast is. A napi 700 darab
konyhabntor eléallitadsat mind-
ossze 50 6 szakmunkas végzi.
A szekrénytipusok szama 58
darab. A gyar csak dsszeszerel.

Dolgozoinak hozni kell a mi-
néséget. A termelés szomszé-
dos fazisaiban tevékenykedok
nem munkatarsi, hanem ugy-
félviszonyban vannak egymas-
sal. Alapelviik, hogy a dolgozo
minél inkabb részt vegyen a
gyar problémainak megoldasa-
ban, érdekelt legyen.

Egy hibas alkatrész tovabb-
adasa nem csupan par ezer li-
ras veszteség, ennél joval tobb.
A hibas butor kiadasa, eljutasa
a vevOhoz sulyos presztizs-
vesztesége lehet a cégnek, ami
belathatatlan anyagi vesztesé-
geket is okozhat.

A kozépvezetok feladata a
szelektalas a végzett munka
alapjan. Aki nem felel meg, az
masnap mar nem jon dolgozni.

Atiplihelyeket ken6 gépeknél
a lyuktavolsag beallitasat vo-
nalkdd alapjan végzik. A ra-
gaszi6 adagolasa olyan tokéle-
tes, hogy kicsurgast még vélet-
lentil sem lehet felfedezni.

A hatlapok behelyezése, az
anyag tovabbitasa is alig igényli
a kezel6 beavatkozasat.

A késztermék csomagolasa
zsugorfoliaval torténik. A gépet
ottjartunkkor épp a tulajdonos
fémérndk tzemeltette. A 170

‘C-os kemencében a becsoma-

golt termék 25-30 masodpercet
tartézkodik. igy a félian beliil
az anyag legfeljebb 3-4 ‘C-kal
melegszik fel.

Az elektromos haztartasi gé-
pek  beszerelése  emelhetd,
stillyeszthet6 szalagon torténik.

Anyagkészletezésiikre  jel-
lemz6, hogy reggel rendelik
meg azt az anyagot, amire dél-
utan sziikségiik van, és soha
nincs anyaghiany miatti allas.

Programtervezo6ink nagy csa-
lodast okoztak azoknak, akik

azt hitték, hogy elfogytak az az-
napra rendelt latnivalék. Ujabb
buszozas, és Gjabb cég, a Falci-
oni Macchine.

A Falcioni széles gyart-
manyskalajat az airless lakk-
sz6rogépek, a lap-, €l- és lécszo-
ré automatak, az alacsony nyo-
masu membranszivattyuk, az
élcsiszolé automatak €s az
elektrosztatikus széréberende-
zések képezik.

Az tizemben épp az atszerve-
zési szakasz kezdetén vannak.
Cél a boxszeri munkahelyek
kialakitasa, amelyekben a dol-
gozok egymas zavarasa nélkiil
tudnak tevékenykedni (példaul
hegeszteni).

Az itt gyartott feliiletkezeld
gépeket két tizemben sikeriilt
megtekinteni, igaz, nem muako-
dés kozben.

A két meglatogatott tizem csak
egy muszakban dolgozott, mig
mi, lévén délutan fél hat, mar a
masodik miszakunkba léptiink.

A V. S. P. elnevezésii tizem-
ben tébbféle szoré-, 6nté-, fel-
rako-, illetve szaritéberendezés
mukddik. Alapalkatrészek sz6-
rasat elektronikus vezérléssel
végzik, optimalis idészabalyo-
zassal. Csak addig és oda szor
a pisztoly, ahol az alkatrész fe-
liilete van.

A pisztolyok mozgasa folya-
matos. A rendszer leolvassa a
meéreteket, a pisztolyok pedig
sz€1t6l szélig szornak. Tiz prog-
ram, husz konfiguracio, két-
szaz lehet6ség van a memoria-
ban tarolva. Vastagabb anyag-
nal, ahol igény lehet az élek
tokéletes szorasa, a pisztoly az
alkatrész szélét6l mintegy 10
centiméter tavolsagban kezdi a
szorast. Keretes alkatrész ese-
tében a rendszer leolvassa a ke-
ret adatait, és csak a fafeliile-
tekre szor.

Uj megoldas, hogy a széroka-
binban az alkatrészek széles,
specialis anyagbol készilt sza-
lagon haladnak, amelyr6l egy
keresztiranyban mozgoé lehnuzo-
penge a mellészorasbol eredd
szennyezO0déseket lekaparja.
Az igy lekapart lakkanyag 70-
80 szazaléka visszanyerhet6. A
szalagot egy specialis berende-
z€és mosassal tisztitja, a szalag
igy mindig tisztan tér vissza.

A lekapart lakk fel nem hasz-
nalhatoé része egy vizes kadban
gyulik 6ssze, ahonnan atszi-
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vattyuzzak a géptél 10-15 mé-
terre levo berendezésbe, ahol a
viz-lakk-rendszer koagulalast
elosegité adalékot kap. A ki-
uszo6 lakkréteget a berendezés
lef616zi. A lakkiszap viszonylag
szaraz allapotban gytlik 6ssze,
és kertil a specialis égetémiibe.

Kilén gondot forditanak a
szérokabinok leveg6jébdl a szi-
lard részecskék eltavolitasara,
hiszen a szigort kérnyezetvédel-
mi eldirasok miatt a levegébe ta-
vozo szilard anyagamennyisége
maximum 3 mg/m"* lehet.

Es végiil még egy kis referen-
ciatizem raadasként, és ez ama-
ratoni tizemlatogatasi sor napi
befejezése. Az tizem neve Cober,
és a kedvinkért szimulacios,
lakk nélkiili ,szorast” végeztek,
és bemutattak a ,leszort” lécek
szaritokocsikba to6rténdé auto-
matikus atrakasat is.

A masodik napunk gazdag
szakmai programja utan a har-
madik nap csupan egy tizemla-
togatast igért, igaz, ez a Pesaro-
tol északnyugatra, mintegy 120
kilométerre fekvé Faenzaban
volt. A tébb mint félszazezer la-
kost szamlalé varos az 6korban
az etruszk keramiaipar bolcso-
je volt. A fajanszmuvészet in-
nen nyerte elnevezését. Utunk
céljat, a Resta céget bod két és
fél 6ras autobuszozas utan ta-
laltuk meg.

A Resta cégnél, amely a var-
rogépeken Kkiviil mindenféle
karpitosipari gépel gyart, ma-
ga a tulajdonos, Resta ur fo-
gadta a csoportot.

A negyvenes eéveiben jaro

Resta ur olaszos dinamizmus- .

sal, elsopré lendiilettel mutatta
be cégét. Azt a céget, amelyet a
jelenlev6 édesapja alapitott, és
amely jelenleg Eurépa elso sza-
mu karpitosipari berendezése-
ket gyarto cége.

A jol prosperal6 vallalat, hala
Resta ur autéversenyz6i mult-
janak, a forma I. autéverseny
egyik szponzora.

A cég uzletpolitikajanak
alapelve, hogy a legkisebb vevé-
vel is foglalkozni kell. Ebben a
szellemben sziiletett a kétéven-
ként esedékes hazi vasaruk o6t-
lete, amely az idén az Expo 93
nevet viselte. A vasart az erre a
célra épitett bemutatéterem-
ben tartjak, mukddés kodzben
bemutatva legajabb gépeiket.
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A csoport tidvozlése utan
Resta ur el6szor videon mutat-
ta be tizemét. Jellemzoen, mind
a videdzas, mind az ezt kovetd
tizemlatogatas alatt a kezében
levé radion at folyamatosan ad-
ta kollégainak az utasitasait.

Idokdzben torok nemzetisé-
gu vevok érkeztek, igy a video-
zas a torbk-magyar egyuttné-
zés jegyében zajlott.

Resta ar videon bemutatta,
hogy hogyan lehet kisipari mé-
don, egyszerti berendezésekkel
kivalé matracot késziteni. Res-
ta ur kisérdszovegébodl megtud-
tuk, hogy naluk a rémaiak ota
nagy kultaraja van a fekvéhe-
lyeknek és tartozékaiknak. Kii-
16nds jelentéséget tulajdonita-
nak a matrac két oldala kiala-
kitasanak. A matrac két oldalat
ugyanis felvaltva hasznaljak az
évszakok szerint. A nyari oldal
a hiivésebb érzetet biztosité pa-
mutszallal, mig a téli a mele-
gebb gyapjuval késziil.

A videon bemutatott gépek
megtekintése utan kovetkezett a
tulajdonképpeni tizemlatogatas,
eloszor a gépek gyartasanak be-
mutatasaval, majd ezt kdvetden
a bemutatéteremben a gépek
munka kézbeni megtekintésé-
vel. Nem egy gép mellé maga a
tulajdonos 0lt le, és mutatta be
mukodesét. Az alabbi gépeket,
berendezéseket lattuk:

- nagy teljesitményti szegbgép
agytakarok és nagy feliiletti
alkatrészek szegésére,

- szbvetet tekercsben levago
berendezés,

- egy- és kétfejes steppelégé-
Eek kiilonféle vastagsagok-

0z,

- oldalvarrasokat készit6 gép,

-~ matracot zsakba huzo gép,

- a szallitast konnyité présgé-
pek, a jobb szallitasitér-ki-
hasznalashoz, példaul 10 da-
rab parnat paplanna nyom-
nak dssze,

- hulladékhasznosité gép,
amely az Osszes keletkezd
hulladékot visszajuttatjia a
technolégiaba,  barmilyen
anyagkombinaciéban (szo-
vet, gumi, toltévatta stb.),

- a kész matracot f6lidba cso-
magolo gép, amely beméri a
matracot, és az igy levagott
foliat hegeszti, majd zsugo-
ritja,

- a H 220 G 3 N tipusu gép, a
Resta-steppelégépek csucs-
modellje, amelynek f6bb
adottsaga a harom ellen6r-
z0tt tengely, az emelt varrasi
sebesség, a munkasebesség
differencialt 6nmukddé re-
dukalasa, és mindezt 350 X
350 centiméteres feliileten
végzi.

A gépek mindegyikét mukd-
dés és részletes magyarazat
kozben mutatta be a tulajdo-
nos, aki készséggel valaszolt a
feltett kérdésekre is.

Az tizemlatogatast Resta ur
jovoltabol révid ebéd kovette.
Mar délutan két éra is elmult,
amikor elbtuicstizva Resta artol
és Faenzatol, elindultunk a dél-
utani szabad program szinhe-
lyére, San Marinéba. Par 6ra
kellemesen elt6ltott csodalko-
zas, barangolas és vasarlas
utan kedvenc buszunk Pesaro
iranyaba indult veliink.

Utunk negyedik napja a ha-
zautazasé volt. A lendiletet
csak Velence szakitotta meg ra-
gyogod tavaszi-nyari napsutés-
sel, galambokkal, vaporettoval,
a Szent Mark térrel és a Rialto-
val. A fél tarsasag el6szor jart
Velencében. Erdemes volt néz-
ni az arcokat.

A hazautazas atnyult utunk
6todik napjaba is, igy mar pén-
tek hajnali fél 6t volt, amikor
ismét elhangzott: ,JO reggelt,
Szeged!” Jolesd érzés volt a
hazatérés, és jolesd6 érzés
visszagondolni erre a tanul-
manyutra, amely nagy szakmai
élményt nyujtott mindannyi-
unk szamara.

A legfejlettebb technika al-
kalmazasa, a szervezettség, a
rend és a tisztasag, a magas
foku kovetelménytamasztas, a
szigoru minéségellendrzési
rendszer, a kutatasok eredmé-
nyeinek gyors és hatékony gya-
korlatba tltetése mindegyik
cég sikerreceptiében benne
van,

A latottakrol lehet almodni,
és az almokat egyszer valora
valtani! Végiil ezen a helyen is
szeretnék koszonetet mondani
olasz vendéglatéinknak a szi-
ves fogadtatasért, a szakmai
programot dsszeallitéo Ergonoém
Kft.-nek a szervezésért és a ma-
gas szint szakmai tolmacsola-
sért.



EGYESULETI HIREK

Jinius 2. Egyesiletiink vezetbsége
megtartotta havi {ilését. Napirenden
szerepld témak voltak:

- LIGNO-NOVUM programjanak pon-
tositasa.

- Beérkezett kitiintetési javaslatok
megvitatasa.

- Egyéb aktualis kérdések.

Az llésen 5 f& vett részt.

Janius 2. Ulést tartott Egyesiiletiink
Titkari Tanacsa.

A kozgynlés altal megszavazott drokos
tagoknak — Ezsias Palné, Halasz Lasz-
16. Szende Laszl6 — Dr. Molnar Sandor
elndk oklevelet és ajandékot adott at.
A résztvevok tajékoztatast kaptak az
elmilt idészak eseményeir6l, vala-
mint a LIGNO-NOVUM elbkésziletei-
rol.

A beérkezett kitlintetési javaslatok

Rovatvezets: Ezsias Palné

alapjan a Titkari Tandcs az aldbbiak
szerint dontoétt.

Faipar Fejlesztéséért
1993-ban

Dr. Toth Sandor és
Nagy Istvan kapja.

Emlékérmet

Lugosi Armand Dijat

Lele Dezsé és

Dr. Sipos Arpad (posztumusz) kapja.
Az llésen 22 f6 vett részt.

Jianius 2. Egyesiiletink Szenior
Klubja talalkozot tartott a MTESZ F6
utcal székhazaban. A tagok egy része
latogatast tett az esztergomi SUZUKI
autogyarban. a MTESZ Szenior Klub
szervezésében. A latottakrél beszamo-
16t tartottak, kiemelve az tizem kor-
szertiségét, a magas minbségi kovetel-
ményeket. Kdszontotték az .6rokos ta-

gokat”, mindharman a Szenior Klub
aktiv tagjai.
A taldlkozén 9 f6 vett részt.

Janius 7. Ulést tartott a Bator- és Ve-
gyesfaipari Szakosztaly vezetbsége,
Matlak Zoltan elnokletével. Napirenden
a kivetkezd témak szerepeltek:

- Beszamolé a Titkari Tanacs iilésérdl.
— A Szakosztaly munkatervének I. f. évi
értékelése.

— L. f. évi program-tervezet megyvitatasa.
Az lilésen 4 f6 vett részt.

Janius 10. Ulést tartott a FAIPAR c. lap
Szerkesztobizottsaga Lele Dezso felelés
szerkeszt6 vezetésével. Attekintették a
legutébb megjelent lapszamot, értékel-
ték a beérkezett cikkeket, majd 6ssze-
allitottak a kovetkezb lapszamot.

Az iilésen 6 f6 vett részt.



Klagenfurti Faipari Szakkiallitas
és Szakmai Konferencia

1993. szeptember 8-tél 11-ig

Erdészeti kiallitas, flirészipari technologia, faipari termékek gyarta-
sahoz hasznalt segédanyagok, gépek és eszkdzdk bemutatasa.
Faipari beruhazasok. Osztrak nyilaszarok, faipari acs- és tetészer-
kezetek. Iparm(ivészeti alkotasok €s mestermunkak bemutatasa.
A klagenfurti vasarigazgatdsag tisztelettel meghivja és varja a ma-
gyar szakembereket.

5,
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4 ™
Ha korszerti ablakokat gyorsan és

JO minéségben akar gyartani, ak- @ METNER wi H2

kor hasznalja a

METNER-féle

korkéses maroszerszamot!

ABLAKGYARTO SZERSZAM

Csapozoasztallal felszerelt marogeé-
pen — gépbeallitasok nélkiil — egy
miiveletben végezhetd a profilozas
€s a csapozas.

A Kkedvezd beszerzési ar mellett
nagyfokti minéségjavitassal tizedé-
re csokken a gépi munka.
Raktarrol azonnal, mig egyedi meg-
rendeléseket 2-4 hét alatt teljesi-
tink.

VARJUK ERDEKLODESUKET!

Cimiink: METNER LAJOS vallalkozo
Budapest, XIV. ker.
Hungaria koéz 1-5. sz.
Telefon/fax: 251-41-79

A METNER Faipari Szerszamgyart6 (izemében (Budapest XIV. Hungaria koz 1.
sz.) a faipari szerszamok fejlesztése és gyartasa tobb éves tapasztalat alapjan
torténik.

Szerszamainkra jellemzo:

— stabil konstrukci6o (nagy élettartam)
- egyszeru €élezés (sik feluilet koszortuilése)
— tobbszori felujitas (lapkapotlas)

Jelentés eredmény a korkéses maroszerszam széleskora elterjedése, kiilo-
nosen elényds a butoripari profilmarasra €s az épuletasztalosipari termékek
gyartasara. A kedvezd beszerzési ar és tizemeltetési koltség a kisebb tizemek
és muihelyek felszerszamozasat is elésegiti.

Lapkazott maroszerszam is szerepel a gyartasi programban, ami nagytelje-
sitmeény1i gyorsacéllal vagy keményfémmel késziil.

Egyedi szolgaltatas, hogy az altalunk gyartott szerszamokat felajitjuk, a
beszerzési ar 60%-ért lapkazzuk.

Az alland6 profila szerszam, mint a parketta élmaro, lambéria, hajopadlo
stb. raktarrol azonnal beszerezheto.

Kulon figyelmet forditunk az asztalosmunka termelékenységét javito szer-
szamra, igy példaul gyartunk kombinalhaté profilmarot, profilos kerettssze-
epitot, és €él-lezaro szerszamot.
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FAIPARI GEPEK
teljes valasztékban

Uj és hasznélt f(irész- és asztalosipari
berendezések értékesitése raktarrdl:
gattert6l a kontaktcsiszoléig, villds-
targoncatél az enyvfelhordéig, soro-
zatvagotol a felsémardig
Uzemképes hasznélt gépek vasarla-
sa, bizomdnyosi értékesitése.

Védjegytink:

a szerteagazo kapcsolat

CSIBA
Faipari Szolgaltat6 Kft.

9730 Készeg, Bajcsy-Zsilinszky E. u. 12.
Tel. /fax: 94 /361-384

-~
Elytechnik

Hungaria

A legjobb megoldas
biztonsaggal

Por-, forgacselszivo berendezések
Szikraolto berendezések
Apritogépek

Szaraz és nedves lakk, festékel-
szivo és levalaszto berendezések
Fa hulladék apriték, flirészpor és
kéreg tuizeléberendezések
Biomassza tavftitémutivek

Uj és hasznalt berendezések

A LIGNO-NOVUM kiallitason
Sopronban is ott lesziink!
1993. 09.02-05-ig

Polytechnik Hungaria Kft.
2133 Szodliget (Szeszgyar)
Telefon + Fax 27/12788
Telefon: 27/15884
Telex: 282323

&®
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/// BLACKS.DECKER™ PROFESSIONAL

Az ELU és a BLACK and DECKER
magyarorszagi képviselete
TISZTELETTEL MEGHIVJA ONT
az 1993. szeptember 2. és 5. k6z6tt Sopronban
megrendezésre kertilo
LIGNO NOVUM
Nemzetkozi Faipari Szakkiallitasra

ELU faipari kéziszerszamok
és allvanyos késztilékek arusitasa rendkiviili
kedvezményekkel - csak a LIGNO-NOVUM-on

Tovabbi informaciokkal rendelkezésre all:
Black and Decker Informaciés Iroda
1119 Budapest, Andor u. 47-49.

Tel.: 1852-257, 1851-122/204, 205.
Fax.: 1620-634

/4 BLACKS DECKER'
///’ PROFESSIONAL
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Ueimac
S6oFan

Olasz faipari gépek
csucstechnolégia a faiparban

DELMAC Spa
36016 Thiene (VI) Italy — P.O.Box 107
Viale della Fisica, 16-18

Telef 0445/381555
St6Mma; GRUPPO
busellako DELMAC
ﬁﬂﬂ A fa- és butoripart atfogo teljes gép- és

li liﬂﬂl szerszamvalasztékunkat kinaljuk Ondknek, akar
ﬁﬁﬂﬂ 5“5 technoldgiai tervezessel is.

Hivjak vagy keresseék fel magyarorszagi
képviseletlinket!

| ﬂm | Es taldlkozunk szeptemberben Sopronban
' a LIGNO-NOVUM-on!

Magyarorszagi képviseletiink cime: 1139 Budapest, Vaci ut 73.
Telefon: 140-3318 / 149-1781 « Fax 160-3118 « Telex 22-4578

' Tel./fax: 160-22-25

1983-ban kezdtiik el elsé Termelésiranyitasi rend-
szeriink fejlesztését, és ennek 10. évforduléjat sze-
retnénk az Onok szdmaéra is emlékezetessé tenni.
1993, 4prilis 1.-t6] kedvezményes akci6t hirdetiink,
melynek keretében egyes rendszereinket

50%-os kedvezménnyel arusitjuk.

50 £6 alatti cégeknek az 1. és 2. pont alatti

rendszerekbdl 75% kedvezmény!
A kedvezmények irodankban torténd atvétel esetén
és készpénz fizetésre vonatkoznak. Araink 1/2 éves
garancit tartalmaznak, de helyszini telepitést és
AFA-t nem.

Hasznilja ki a lehetiséget!
Latogasson meg iroddnkban!

Termelésiranyitas

jamond Kedvezményes akcio!!

1. Ertékesftési rendszer

- Termék/technolbgia, tgyfélnyilvantartss, drkal-

kulaci6, arjegyz€k, rendelésnyilvantartés, gyartasi
ramok, szerviz

425.000 Ft helyett 212.000 Ft
2. Készarugazdalkodas

200.000 Ft helyett ' 99.000 Ft
3. Anyaggazdilkodas

0j fejlesztés - 59.000 Ft

4. MINIRAKTAR értékesftési rendszer
- Termék /szolgéltatas kezelés, szdmlazas
49.000 Ft helyett 19.000 Ft

Rendszereinkhez kivalé mindség(i, amerikai
ALR szimitogépeket
széllitunk.
Géparaink: 89.000 Ft-to6l
SHARP Menedzserkalkulatorok
Kalkulator 4raink: 12.000 Ft-tol




MEGHIVO [jz0 -~

Faipari szakkidlliths * Fachausstellung fir Holzindustrie

Tisztelettel értesitjiik, hogy egyesuletink, egylttm(kodve az Erdészeti és Faipari
Egyetemmel, valamint az Orszagos Asztalosipari Szévetséggel, 1993. szeptember
2-5 kozott

lll. Orszagos Faiparos Taldlkozoét

szervez Sopronban a kévetkezé programmal:

Szeptember 2. 11.00 6rakor LIGNO-NOVUM kiallitas megnyitdja
csutortok Kiallitas megtekintése
19.00 6rakor Vacsora
Faiparos bal

Szeptember 3. Délel6tt a/  Szakmaibemutatok, el6adésok a kiallitason
péntek b/ Tudomany ulésszak az Erdészeti és Faipari
Egyetemen
13.00 orakor Ebéd
15.00 drakor A Faipari Tudomanyos Egyesllet kbzgylilése
17.30 orakor Oreg Fas Diakok talalkozdja
18.30 orakor Vacsora
20.00 érakor Oreg Fas Diakok szakestélye

Szeptember 4. Egész nap Szimpdéziumok, termékismertetdk a kiallitason
szombat Szaktanarok tovabbképzése
Bels6épitészek, formatervezék biennaléja

Szeptember 5. LIGNO-NOVUM kiallitas zarasa
vasarnap

A soproni programokra szeretettel meghivjuk és varjuk egyesiiletiink tagjait
és minden érdekl6dé szakembert.
Részletesebb tajékoztatot kérjen a FATE Titkarsagon
(Bp. Il. F6 u. 68. 1027 vagy telefonon 201-9929).
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