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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A levegdvisszataplalas portechnikai kérdései

Dr. Boronkai Laszlo
Dr. Varga Mihaly

A famegmunkdlé gépeknél, teljesitményiik emelkedésével
novekszik az elszivand6 levegé mennyisége, ezzel a fiitési
idényben az iizembél eltdvozé ho is. A megoldds a 1égvisz-
szavezetés, amely energetikai és portechnikai oldalrél egy-
ardnt vizsgdlhat6. A szerzdok a ,FAIPAR 92" Konferencién,
1992. oktéber 28-n Sopronban elhangzott eloaddsaik alap-
jan olyan portechnikai kérdésekkel foglalkoznak, mint a
szildrd légszennyez6dések mérése, a hatékony elszivérend-
szer kialakitdsa, a levdlasztds hatdsfoka, a légvisszavezetés

arénya.

Az energiaarak emelkedésével egyre gyakrabban
felmertil az energiatakarékossag, amelynek
egyik modja az elszivott levego visszavezetése.

A por-, forgacselszivo rendszerekrél e szem-
pontbol a kévetkezoket allapithatjuk meg:

- az 0j nagyteljesitményi megmunkalo gépek-
tol — gyari eloiras szerint — mind nagyobb 1ég-
mennyiségeket kell elszivni, igy az elszivo rend-
szerek egyre tobb héenergiat visznek ki az tizem-
b6l a futési idényben.

- az energiaarak emelkedése miatl az elszivo
levegovel elveszo hdenergia koltsége mar jelentos
részt tesz ki az tizemi koltségekben.

- a legtébb tizemben a kornyezetvédelmi el6-
irasok miatt finom sztirék beépitésével cstkken-
teni kell a kibocsatott leveg6 portartalmat.

A fenti tények alapjan logikus Iépésnek latszik
a kis beruhazasi igénnyel megvalosithato lég-
visszavezetés megoldasa. Teljes légvisszaveze-
tésrol sohasem beszélhetiink, mert légfrissités-
r6] mindig gondoskodni kell, az elszivott levegd
15-30%-at friss levegdvel kell pétolni.

A légvisszavezetést azonban nemcsak energe-
tikai szempontbodl kell megvizsgalni — ami egy
masik cikk targya lehet —, hanem az tizemcsar-
nokon beltili poremisszids hatasa szempontjabol
is.

A faipari porok és 1égp6tlas

A munkahelyen maradé (el nem szivott) por és
finompor, valamint a levalasztok utan a szabad-

ba keril6 finompor szennyezo anyagként jelent-
kezik.

A faipari tizemekben termel6dé6 faporok kelet-
kezésiik révén a technikai porokhoz sorolhatok,
viszont kémiai felépitésiik alapjan az organikus
eredetl porok kozé tartoznak. Az organikus po-
rok — szemben az asvanyi- (kiildndsen a kovasav
tartalmi) és a mérgez6 anyagot is tartalmazo
porokkal - kevésbé testidegen anyagok. Figye-
lembe kell venni ugyanakkor még, hogy az adott
tuzem jellegélol, a technologiatol Miggoen a fapo-
rokhoz valtoz6 aranyban keveredhetnek mas ké-
miai felépitésii és hatasit anyagok. Példaul lakk-
csiszolatpor, vagy egyszertien az tizem padloza-
tarol szarmazé por. Ezek a porok egész-
ségkarosito hatasukat a 1égzészerveken at belé-
legezve fejtik ki és ezzel kiilénbozod légzoszervi
meghbetegedéseket okoznak.

Ezeknek a megbetegedéseknek nagy része
csak hosszabb id6 utan jelentkezik nyilvanvalo
tinetek formajaban. Akkorra azonban mar a
betegség irreverzibilis elvaltozasokat idézett eld
a szervezetben. A legveszélyesebbek a 0,25-0,5
pm kozotti szemesék, mert ezek belélegzéskor
egészen a ttdoholyagokig eljutnak, ahhoz vi-
szont tul nagyok, hogy a tiidé szellézésével elta-
vozzanak.

A biikk- és tolgyfaport epidemiologiai ismere-
tek alapjan 1985 6ta a rakkelt6 anyagok csoport-
jaba soroljak (1). Az egyéb faporokat potencialis
rakkeltonek tekintik, mivel a feldolgozas, kezelés
soran kiilonb6zo vegyi anyagok hordozéiva val-
nak.
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1. abra. Munkahclzs porkoncentracié kialakulasa, ha a lég-
kiilsé levegbuel torténik

—

Az tizemcsarnokban kialakulé porkoncentraciot
pormérleg felallitasaval tudjuk elozetesen meghata-
rozni. A porkoncentracié kialakulasanak szem-
pontjabol két alapesetet kiildnbdztetiink meg:

- légpotlas csak kiils6 levegovel, visszave-
zetés nélkil,

- légpotlas részleges levegd visszavezetés-
sel és kiilso levegbvel.

a.) Légpoétlas kilsd levegbvel, légvisszavezetés
nélkal (1. abra).

Eléfordulé jeldlések:

ct = (kg/kg) terem porkoncentracidja

ck = (kg/kg) kiilsd levegd porkoncentracidja.

NE = elszivasi (elragadasi) hatasfok

s (kg) = keletkezd pormennyiség

mie (kg) = elszivo levegd tomege

A pormérlegben szerepldé pormennyiségek:

msm = (1 - NzE) s = a teremben maradé por
msk = mik - Ck = a kiilsd levegbvel behozott por
Mse = mye - Ct = az elszivo levegbvel a terembol
elszivott por
hssz = Misz - Ct = a szell6z6 levegbvel tavozod por
Msm + Msk = Mse + Mssz + takaritas

ha Ck = 0, akkor sk = O
misz = 0, akkor msz = 0
ﬁlsm=ﬁhc

(1 = mE) rhs = mye - Ct

= -npps
Cie= s—ye—tcn (1 = ME) Hse
ha 0 & Mse elszivas tdmegkoncentracidja.
e

A teremben kialakulé porkoncentracié az el-
szivas hatékonysagatol és az elszivo levegbd
mennyiségétol, illetve az elszivas koncentracio6-
jatol fagg, mivel a keletkezd pormennyiséget
technolégiai adottsagnak tekintjik.
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2. abra. Munkahelyi porkoncentracto kialakulasa, ha a
légpétlas léguisszavezetés és kiilséd levegd
kombinalasaval térténik

b.) Légpotlas részleges levegb visszavezetéssel és
kiils6 levegbvel (2. abra).

Ha meghagyjuk az el6bbi jeléléseket valamint
azt a feltételt, hogy ck = 0 és mysz = O,

akkor a pormérlegben szereplé mennyiségek

msm = (1 - NE) M

a teremben maradé por
Mse = Mye - Ct

az elszivo levegdvel a
teremben elszivott por
a levalasztéba kerilo
pormennyiség
tiisy = (e - ¢t + NEMS) (1 - ML) iy

Mlle
a levalaszt6 utan visszavezetett levegé portar-
talma.

sm + Msy = Mse + takaritas
behelyettesitve:
(1~ ng) th + s -t + Nt (1-n 1 71

MsL, = Mle - Ct + NEMs

= rhjeCt

iy _
ha?h—l;- =k visszavezetés aranya
(1 - ng) s + kris NE (1 - NL)

G [T =K1 -] mie

ha % = lg. elszivasi koncentracio

_1(1-mg) + ke (1 -nu)] pse
1-k(1-mg

Vagyis a teremben kialakulé porkoncentracio
fagg:

- az elszivasi hatékonysagtol (mg)

- a levalaszt6 hatasfokatol (nL)

- a levegd visszavezetés aranyatol (k)

- az elszivolevegbd mennyiségétol, illetve az el-
szivasi koncentraciétol (mye, illetve pise)

A munkahelyi poremisszi6 és tényezoi
Hazankban a munkahelyek levegbtisztasagi

kovetelményeinek targyalasaval - szallé porok
esetében - a 21461 szabvany foglalkozik.



A nevezett szabvany a munkahelyek levego-
tisztasagi kovetelményeit tartalmazza, fibrogén
szallo porok, rostszerkezeti porok és talkum
esetében. )

Faporoknal a Munka és Uzemegészségiigyi In-
tézet ajanlasai a mértékadok hazankban.

Totalpor esetében 4,0 mg/Nm®

Respirabilis por esetében 0,4 mg/Nm?

Ezek az értékek elég szigoriak az ipar szama-
ra, azonban még mindig joval elmaradnak a
nyugat- europai (2 mg/Nm?®), i lletve amerikai
(I mg/Nm?®) értéktol.

Ezek utan tekintstik at, hogy hogyan tudjuk
vizsgalni a levegt szilard szennyezddéseit. A vizs-
galat célja, hogy a gépkezeltket éré porkoncent-
raciot az ismertetett hatarértékek ala tudjuk
szoritani, valamilyen miuiszaki megoldassal.

Természetesen ehhez sziikséges, hogy a tényle-
ges munkahelyi porkoncentraciot megfeleld biz-
tonsaggal - és elfogadott modon - mérni tudjuk.

A mérés a szabvany koévetelményeinek megfe-
leléen kétfajta pormennyiség — total respirabilis
- mennyiség mérésére koncentralodik. A total
pormennyiség a porszemcsék azon részét jelenti,
amelyet a mintavevé késziilék 1,25 £ 10% m/s
levegdsebességnél besziv. Ez megfelel6 a beléleg-
zett por mennyiségének.

Respirabilis por a szallo porok azon része,
amely athalad egy olyan levalaszto rendszeresen,
amelynek a levalasztasi karakterisztikaja megfe-
lel a Johannesburgi diagramnak és amelyel egy
99,96%-0s levalasztasi hatasfoku sziirén valasz-
tottunk le.

Hazankban az e célra felfogadott berendezés a
Perszométer tipusu kétlépcsos mintavevo, tolal

és respirabilis pormennyiség meérésére is alkal-
mas. A beszivott levegébmennyiség allando 2
1/min és a beszivasi sebesség megfelel a mar
emlitett 1,25 m/s-nak.

A levegd ki-, illetve visszavezetd csatornak
aramlo kozegébol torténd mintavételre, illetve az
ennek megfeleld imisszios érték nreghatarozasa-
ra alkalmas az un. PORKON nevi késziilék,
mellyel levalasztasi hatasfokot tudunk meghata-
rozni faporra, pernyére és egyéb porokra vonat-
kozdan.

Afenti késziilékek az Egyetem Faipari Géptani
Tanszékén rendelkezésre allnak, mivel az OTKA
I1I. kutatasi téma keretében €s diszciplinaris
kutatasi témaként is foglalkozunk a fenti prob-
léma megoldasanak miszaki-gazdasagi vonat-
kozasaival.

Tapasztalataink alapjan a legfontosabb befo-
lyasolé tényezok, amelyek a kialakulé munkahe-
lyi poremissziot alapjaiban meghatarozhatjak:

—a gép, illetve a porképzddési hely burkolata

- a burkolathoz csatlakoz6 elszivorendszer jo
elszivasi hatékonysaga,

- a porelszivo rendszer levalasztasi hatasfoka
és a légvisszavezetés aranya.

Ezek azok a tényezdk, amelyeket a munkahe-
lyi poremisszi6é mérésével egyid6ben, illetve ked-
vezbtlen értékek esetén kiilondsen vizsgalnunk

kell és voltaképpen ezek koré csoportosulnak a
jovo feladatai is.

Természetesen a munkahelyi poremisszi6 ha-
tarértékeinek betartasa nem csak muszaki, ha-
nem gazdasagi kérdés is. Vagyis lehet6leg minél
kevesebb koltséggel kivanjuk a kialakulé por-
emissziot a hatarérték ala szoritani.

A j6 burkolatok kialakitasanak kritériumai az
alabbiak: :

- Messzemendéen torekedni kell a szerszam jo
burkolasara, a csekély nyitott feliiletre.

- Az elszivofejet a por-, forgacs keletkezési
helye kozelében kell elhelyezni.

- A por-, forgacs kinetikai energiajat is az
elszivofejnél ki kell hasznalni.

- Az elektrosztatikus feltoltodést kertilni kell.

- Az elszivolejet, mint a gép egy részél az egész
konstrukcio részeként kell kezelni.

- Az elszivolej belsejében az aramlasi akada-
lyokat, merevitoket keriilni kell.

- Es mivel a masik [6 kornyezelszennyez6 a
zaj, ezért az elszivolejek hangtalanilasat, illetve
erintésvédelmét is biztosilani kell.

- Ha a szerszam burkolasa nem oldhat6é meg
lokéletesen, akkor a gép burkolasa is szoba
johet.

Afenti szempontok alapjan kialakitotl jo elszi-
volejjel Lorténod emisszios csokkenlés koltségei
csak egyszer jelentkeznek.

A masodik fonlos Llényez6 a hatékony elszivo-
rendszer kialakilasa. Az a pormennyiség, ami
nem jul be a rendszerbe, a rendszer szamara
elveszett és a munkahelyen marad, mint
szennyezO anyag.

- A j6 elszivas fontos kritériuma a jo elszivolej
kialakitasa melletl a megfelel6 elragadasi sebes-
ség. Ez nem bizlos, hogy nagy sebességel jelent
és ez fonlos, merl nagy mértékben emelné az
elszivas és a légpdotlas energiakoliségél, ami ter-
melési koltségkent jelentkezik.

A szerszam és a megmunkalasi paramélerek
befolyasoljak a keletkez6 por-, forgacs szemcse-
Osszelételét, levalasi sebességél és ezen keresz-
tal a kialakulé munkahelyi emissziot.

A harmadik tényez6 a porelszivorendszer leva-
lasztasi hatasfoka. Ha novelni akarjuk a leva-
laszté6 hatasfokat és ezaltal a kibocsatolt por-
mennyiséget, akkor ezt jobb levalasztasi hatas-
foki, azaz stirtibb szovést szirdszovet alkalma-
zasaval tudjuk megtenni. Ez azonban a nagyobb
szirdellenallas miatt ugyancsak néveli az ener-
giafelhasznalast, vagyis az tizemeltetési koltse-
geket.

A negyedik tényez0 a légvisszavezelés aranya.
Ebben a kérdésben az optimumot kell megtalal-
ni. Vagyis annyi levegét vezethetiink vissza,
amennyit a megengedett munkahelyi porkon-
centracié még lehetévé tesz.

Az el6ttiink all6 feladatokat is az elébbi gon-
dolatok tiikrében kell vizsgalni.

A jovo feladata kell hogy legyen - a faporok
veszélyessége miatt — a munkahelyi poremisszi-
o6k a lehetd legalacsonyabb szintre szoritasa.
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Hiszen varhaté, hogy a jelenlegi 4 mg/m® hazai
érték igazodni fog az eurdpai 2 mg/m" értékhez.
Ezen értékek betartasa feladatokat szab mind az
ipar, mind a szakiranyu felséoktatas, jelen eset-
ben egyetemiink szakemberei szamara.

Ezek a feladatok az alabbiak:

-~ Az tGzemekben a jelenlegi munkahelyi por-
koncentraciok feltérképezése.

- A por-, forgacselszivo rendszerek levalaszto
berendezései utan kibocsatott és visszavezetett
levegbd porkoncentraciéjanak bemérése.

- A megengedett munkahelyi poremisszios ér-
tékek biztositasi lehetéségeinek szambavétele.

- Megfeleld6 mennyiségti mérési eredmény
alapjan el kell kiiloniteni azokat a berendezése-
ket, melyekkel elsésorban foglalkozni kell.

- Ezeknél meg kell vizsgalni a por-, forgacs
keletkezésének korilményeit, szemcsedsszeté-
telét és az azt befolyasolo6 tényezoket.

- Vizsgalni kell a gép konstrukcidja altal meg-
engedett hatékonyabb elszivofejek kialakitasa-
nak vagy a gép teljes burkolasanak lehetoségét.

- Korszeri, megfeleld hatékonysagu, de rela-

tive minél kisebb koltséggel dolgozo elszivorend-
szer kialakitasat.

- Az automatizalt és burkolt folyamat kialaki-
tasanak lehetdségét.

Az el6zokben felsorolt feladatok elvégzésére
Tanszékiink felkésziilt és a faipari izemek ezen
problémainak megoldasaban szivesen segitsé-
gikre lesziink.
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EGYESULETI HIREK

Rovatvezetd: Ezsias Palné
1993. februar

Februadr 1. Ulést tartott a Butor+
és Vegyesfaipari Szakosztaly ve-
zetbsége Matlak Zoltan titkar ve-
zetésével. Napirenden a kovetke-
z6 témak szerepeltek:

- 1992. évi tevékenységrol be-
szamolo jelentés.

- 1993. évi munkaterv.

Az tilésen 4 {6 vett részt.

Februdr 2. Ulést tartott egye-
siiletink Csongrad megyei
Csoportjanak vezetdsége San-
dorfalvdan, a DOMET vendég-
hazban Frank Laszl6 elnék és
Balogh Laszl6 titkar vezetésé-
vel. Napirenden a kovetkezd té-
mak szerepeltek:

- A februari szakmai vetélked6
elokészitése.

- Tanulmanyut szervezése.

- Uzemi 6sszekotok jutalmaza-
sa 1992. évi tarsadalmi mun-
kaért.

Az iilésen 27 6 vett részt.
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Februér 2. Ulést tartott a Fu-
rész-, Lemezipari Szakosztaly
vezetOsége dr. Pluzsik Andras
titkar vezetésével. Napirenden
a kovetkez6 témak szerepeltek:
— Az ,Alapitvany” makddése.

- 1993. évi munkaterv,

Az ulésen 8 {6 vett részt.

Februér 3. Egyesiiletiink Sze-
nior Klubja barati talalkozot
rendezett. Dr. Fay Mihaly
klubvezetd beszamolt a
MTESZ Szenior Klub tilésérol.
Két program elokészitését je-
lentette be, februar héban a
szamitogépek alkalmazasaval
ismerkedhetnek a Szenior
Klub tagjai a MTA-SZTAKI
székhazaban, marcius hénap-
ban a Gyufaipari Rt. budapes-
ti telepén tesznek latogatast.
A klubnap barati beszélgetés-
sel folytatodott.

A talalkozoén 6 f6 vett részt.

Februdr 4. Ulésttartott a FATE
vezetosége dr. Molnar Sandor
elnokletével. Napirenden a ko-
vetkez6 témak szerepeltek:

- Tajékoztatast adott a vezeto-
ségnek Czibula Miklés a Prog-
ram Kft. tgyvezeté igazgatdja
az 1993. szeptember 2-5. ko-
z0tt megrendezésre keriilo LIG-
NO NOVUM el6késziileteirol.
Megvitatta és Osszedllitotta a
vezetéség a kiallitas kiséro
programjait.

- Napirenden szerepelt a Ftirész-,
Lemezipari Szakosztaly altal ké-
szitett ,A FATE multja, jelene,
jovoje” c. anyag. Az a ddntés szii-
letett, hogy f. év marcius 11-én
kibovitett vezetoségi tilés lesz,
melynek témaja az el6terjesztett
anyag. Meghivast kapnak a jogi
tagvallalatok képviseldi és a
szaktertiletek vezetoi.

- Megyvitatta a vezetéség az
egyesiilet 1993. évi koltségveté-
sét, mely a kozgytilés elé keriil
jovahagyasra.

Kormos Ermno, a FATE alelnoke
tajékoztatta a vezetdoséget a
kozgytilés elokésziileteirol,
programjarol (aprilis 1-2. Bala-
tonfired, illetve Veszprém).

Az ulésen 9 f6 vett részt.



Tébbszerszam-tengelyes gyalu-marégépek

rezgésvizsgalata*

Dr. Gyuracz Sandor

A gyorsjirési, nagy szerszdmsebességii megmunkdlégépek
rezgései magas zajszinttel jdrnak, rontjdk a megmunkdlési
mindséget. A szerz6 ,,Gubisch” és ,Harbs” hatszerszdmten-
gelyes gyalu-mar6gépeken végzett rezgésvizsgilatat, ennek
eredményeit ismerteti. A megmunk4ilt anyag rezgésére, le-
szoritdsdra, megfogdsdra, a szerszdm kopdséra, dllapotéra,
a késtengelyek megtdmasztdsira vonatkoz6 kovetkezteté-
seit 8 pontban foglalja tssze.

Bevezetés

A technika nagyaranyu, gyors fejlodése magaval
hozta, hogy minden iparagban - igy a faiparban
is - gyorsjarasu, nagy szerszamsebességi, de
ugyanakkor kénnyh szerkezetti gépeket alkal-
maznak. Ennek koévetkeztében a muszaki élet-
nek minden teraletén talalkozunk rezgési jelen-
ségekkel. A rezgések gyakran mint karos jelen-
ségek lépnek fel. Pl. magas zajszint, rossz meg-
munkalasi minoség, kifaradas miatti géptore-
sek. Ezért szukséges, hogy az ipar figyelme a
rezgések vizsgalatara is kiterjedjen.

Tovabba a rezgésvizsgalatok fontosak gépkar-
bantartasi szempontbdl is, hiszen a vizsgalatok
eredményei a  feltételes” vagy diagnosztizalason
alapulo gépkarbantartasi modszer alapjat képe-
zik.

A kisérletek programja és metodikdja

A kisérletekel ,Gubisch” és ,Harbs"” gyartmanyu
hatszerszam-tengelyes gyalugépeken végeztiik
el. Mértiikk a gépasztal rezgéseit vizszintes és
figgobleges iranyban, mind tresjaratban, mind
pedig¢ munka koézben. Mértiik tovabba a meg-
munkalt anyag rezgéseit vizszintes és fliggoleges
iranyban a gépen val6 athaladas soran. A meg-
munkalas pontossagat és érdességét terme-
szetesen a vizsgalt szerszamfejek kérnyezetében
fellépd rezgések befolyasoljak, ezért regisztratu-
mokon rogzitettiik a szerszam helyzetét az atha-
ladé darabban levé mérofejhez viszonyitva. A
mérési helyeket az 1. abra mutatja.

A rezgésmeérést Briiel-Kjder gyartmanyu 2209
tipust rezgésmeérovel és piezo-elektromos meéro-
fejjel végeztiik, a mérési eredményeket 2306 ti-
pusu szintiréval regisztraltuk. Lehetoség volt
szurék alkalmazasaval egyes frekvenciasavok-

ban is mérni. Az anyag rezgésének mérésekor a
mérdfejet a munkadarabba elkészitett furatba
helyeztiik ugy, hogy az egyiitt mozogjon a mun-
kadarabbal.

A méréseket 1,5-2,0 m hosszu ablak alkatré-
szeken végeztik.

A megmunkalasi mindségel az érdességgel jel-
lemeztiik. Gamma P 402-es lipust érdességmeé-
rovel meghataroztuk az MSZ 4721 szabvany
szerint értelmezelt ,Ra”" és ,Rz" értékekel mind-
azon anyagokon, amelyeken rezgésméreést is vé-
geztink.

Az érdesség alakulasal a szerszam kiilonbozo
élességn allapotaban vizsgaltuk.

A rezgésmérések eredményei

Mértiik a rezgések kilérését a gépasztal kiilén-
bdz6 pontjain lresjarasban és munka koézben,
valamint a megmunkall anyag rezgését a meg-
munkal6 szerszamfejek kornyezetében. A rezgé-
sek amplitadéjat mértiik mind figgoleges, mind
vizszinles iranyban.

A 2. abran lathatjuk a ,Gubisch” hat szer-
szamtengelyes gyalugép egyes pontjainak kité-
résél Gresjarasban. A 3. abra a vizszintes kitéré-
seket abrazolja. A maximalis kitérés 40 um alatt
marad.

A gépasztal egyes pontjainak kiilénb6z6 ki-
térése azzal magyarazhatoé, hogy az asztal nem
egybefliggd, a forgacsolo szerszamfejek elhe-
lyezésénél kivagasok vannak. Ezallal az aszlal
merevsége sem allandé6 a gép hossza mentén.

A vizsgall hatszerszam-tengelyes ,Harbs”
gyartmanyu gyalu-marégép fuggoleges és
vizszintes iranyu kitéréseit a 4. és 5. abra
szemlélteti. Ugyanide berajzoltuk az asztal
kitéréseil forgacsolas kézben is. Mint latha-
t6, a gépasztalon lévd anyag az asztallap ki-

* A Faipar 1992" Konferencian. 1992. oktéber 29-én, Sopronban elhangzott eléadas szovege
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2. abra. ,GUBISCH" gyartmanyu hatszerszam-tengelyes

gyalu-marégép asztallapjanak fiiggdleges iranyi
rezgéskitéréset tresjaratban
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3. abra. ,GUBISCH" gyartmanyu hatszerszam-tengelyes

gyalu-marégép asztallapjanak vizszintes iranyt

rezgéskitérései tiresjaratban

téréseket csillapitja, ezért a kitérések altalaban
kisebbek az tiresjarasban mért értékekhez viszo-
nyitva.

A kovetkezokben a megmunkalt anyag rezgéseit
vizsgaltuk. A munkadarabok kdzépso részén vagy
avégeihez kozel figgobleges, illetve vizszintes irany-
ban furatokat készitettiink, s ebbe illesztettiik
szorosan a piezoelektromos gyorsulasérzékelot. A
munkadarab végighaladasa soran kiilonbdz6 ki-
téréseket mutatott, a leszoritastol és a forgacsolo-
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5. abra. .HARBS" gyartmanyu hatszerszam-lengelﬂsé? a-
lu-marégép asztallapjanak vizszintes (rar,:ga rezgés gsel
uresjaratban és forgacsolas kozben

tért6l valo tavolsag fliggvényében. A forgacsolas

és a felilleti mindség szempontjabél azonban

csak azok a kitérések a mértékadok, amelyek a

forgacsolofej kozvetlen kdrnyezetében meérhe-

tok. Ezeket az adatokat lathatjuk a 6. abran. Az
abrakrol fontos kdvetkeztetések vonhatok le:

1. Az elbtolasi sebesség novelésekor noveked-
nek a gerjesztd erok, ezért a kitérések is
novekednek.

2. A ,Gubisch” gyartmanya gépen az anyagot
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6. abra. A munkadarab fliggdleges és vizszintes iranyti rez-
géskitéréset kiillonbozs eldtolast sebességekné?

csak az el6tolé gorgodk tartjak ellen, ezért a
rezgéskitérések nagyobbak.

3. A ,Harbs” gyartmanyu gépen mind fiiggéle-
ges, mind vizszintes iranyban rugés elemsor
potlélag leszoritja az anyagot, ennek kdvet-
keztében a rezgések amplitudéja lényege-
sen kisebb.

A fentiekbdél kovetkezik, hogy a munkadara-
bok gépasztalhoz valé szoritasa dontéen befolya-
solja a munkadarabok lengéskitéréseit.

Mint emlitettiik, az anyag végighaladasakor a
lengéskitérések valtoztak. Megfigyelheté volt,
kiilénésen a ,,Gubisch” gyartmanyu gépen, hogy
a munkadarabok végei nagyobb kitérést mutat-
tak a kdzépso részhez viszonyitva. .

Az egyengetd szerszamfej alsé helyzetu, ezért
a munkadarabot az el6tolé gorgbk szoritjak a
forgacsol6 fejhez. A gorgdk nem jelentenek me-
rev megtamasztast, ezért a munkadarab len-
géskitérései az egyengeto szerszamfej felett na-
gyobbak. A vastagol6 szerszamfej felso elhelye-
zésnu, ezért a munkadarab alatta halad és azt
alulrél a gépasztal tamasztja meg. A gépasztal
merev alatamasztast jelent, ezért itt a lengés-
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7. abra. ,GUBISCH" gyartmanya hatszerszdnrterg;lyes
gyalu-marégépen mezosnumkalt alkatrészek gmet( SSé-
ge a munkadarabok hosszanak fliggvényében, illetve ketts

és négy lizemdra utan

kitérések kisebbek. Hasonl6 jelenség figyelhetd
meg a kétoldalt elhelyezett fliiggbleges megmun-
kal6 szerszamfejek esetében is.

A fenti jelenségek megfigyelése azért fontos,
mivel a lengéskitérések és a feliileti mindség
kozott szoros dsszefiiggés van.

A feliileti mindség vizsgdlata

A feliileti min6ség vizsgalata soran a Gamma P 402
tipusu érdességmérdvel az MSZ 4721/ 1. sz. szab-
vany szerint definialt ,Ra” atlagos érdességet mér-
tik a megmunkalt darabok kdézepén és mindkét
végén kb. 20 cm-es hosszakon, valamint a széles-
ség fuggvényében 3 helyen (egymassal parhuza-
mosan). Ez utébbi értékeket atlagoltuk. Mivel a
feliilet mindsége szempontjabél tdbbet mond az
egyenetlenségek magassaga (Rz"), ezért a tovabbi-
akban ezt az értéket hasznaljuk.
A szabvany szerint

Rz =45 -Ra

A ,Gubisch” gyartmanyu gépen megmunkalt
alkatrészek érdességét a hossz fliggvényében a
7. Gbra szemlélteti az egyengetd és vastagolo
szerszamfejekre vonatkozdan, amelyet a fligg6-
leges rezgések befolyasolnak. Mint lathaté, a vé-
geken nagyobb az érdesség a nagyobb lengéski-
téréseknek megfeleléen. A vastagolo szerszamfej
finomabb feliiletet ad az egyengetbvel teljesen
azonos forgacsolasi paraméterek mellett, mivel
az anyag megtamasztasa lényegesen jobb.

A 7. abra a szerszamkopas befolyasat mutatja
az érdességre. Altalaban 4 6rai {izemidé utan
cserélik a késeket, ezért a méréseket 2 6ra és 4
ora elteltével végeztiik. Mint lathatoé, az érdesség
az id6 elérehaladtaval szisztematikusan né, a
hosszmenti eloszlas azonban hasonlé marad.
Ugyancsak megmarad az a térvényszeriiség is,
hogy az egyengetd szerszamfej durvabb feliiletet
ad, mig a vastagolé szerszamfej altal megmun-
kalt felilet kisebb mértékben romlik a kopas
elérehaladasaval.

Nem vizsgaltuk, de elképzelhetd, hogy a vas-
tagolé szerszamfe] kései kevésbé kopnak az
egyengetd szerszamfej késeihez viszonyitva, mi-
vel a rezgések amplitudéja az igénybevételt is
befolyasolja s ezzel a kopast is. Ez utébbi magya-
razhatja a feliileti simasag kisebb mérv( romla-
sat az tizemidd fliggvényében a vastagolé szer-
szamfejre vonatkozoéan.

A fiaggbleges megmunkalé szerszamfej altal
létrehozott feliilet simasagat a hossz fliggvényé-
ben a 8. dabra mutatja. Az érdesség a hossz
figgvényében monoton ndvekszik, amely ismét
a megfogas merevségével magyarazhato.
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10. abra. A s helyzetd szerszamfej altal
megmunkalt feliilet ssége a munkadarab hosszanak

a fuggvényében ,HARBS" gyartmanyu gépen

A darab hatsoé részének megmunkalasakor az
elilsd rész mar kihalad a gépbdl, a megfogas
eredd merevsége csdkken, ezért a lengések amp-
litadéja is ndvekszik.

A  Harbs” gyartmanyua hatszerszam- tengelyw
gyalugépen az anyag lengéskitérései kisebbek,
ennek megfelelden a feliileti érdesség is kisebb. A
9. abra mutatja a vizszintes egyenget6 és vastagolo
szerszamfejek altal megmunkalt feliletek érdes-
ségét a hossz fuggvényében. Lathat6, hogy a hossz
menti egyenletes leszoritas eredményeképpen az
érdesség a hossz mentén gyakorlatilag allandé
marad. A kildnbség az egyengetd és vastagolo
szerszamfejek kozott azonban itt is megmarad. Az
asztallap merev megtamasztasat a rugalmas ele-
mek nem tudjak helyettesiteni.

Az el6tolasi sebesség a két gépnél nem tér el
lényegesen egymastol (16,4 és 13 m/min.), ezért
ilyen szempontb6l a mérési eredmények dssze-
hasonlithaték.

A faggoleges szerszamfej altal megmunkalt
felilet érdességét a .Harbs” gyartmanyt gépnél
a hossz faggvényében a 10. abra mutatja. Erde-
kes esemény, hogy a gorbe jellege teljesen meg-
egyezik a ,Gubisch” gyartmanya gépen nyert
hasonl6 gérbével. A gépbdl kihaladé anyag meg-
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11. abra. Hidraultkus szerszamfejjel megmunkalt felilet
érdessége a munkadarabok hosszéanak fligguényében

fogasa itt is csokken, ezért az érdesség a mun-
kadarab hatsé végén észrevehetden né.

A .Harbs" gépsoron a végleges feliilet el6allita-
sa céljabol egyengetd és vastagolé simité un.
hidro-szerszamfejet hasznalnak, amelynél a for-
gacsvastagsag kb. 0,1 mm. A kis forgacsvastag-
sag kis erbhatasokat jelent s ezzel kis gerjesztd
erOket is. A kis gerjeszt6 er6k az anyag kis
lengéskitéréseit vonjak maguk utan s ezzel
egyitt finom feliiletet eredményeznek. A simité
hidrofejjel eléallitott felllet érdességét a 11.
abran lathatjuk. Mint lathaté, az érdesség
egyenletes a megmunkalt darab hossza men-
tén és azonos értékeket mutat mind az egyen-
getd, mint pedig a vastagol6 szerszamra vonat-
kozbéan. Az érdesség .Rz" értéke kb. 10 pm,
amely az igényeket minden szempontbél kielégi-
ti.

A fentiekb0l kovetkezik, hogy egyenletesen si-
ma feliiletet a csiszolasi mivelet nélkiil csak
simité fogassal és megfelelé pontossagu meg-
munkalé szerszamfejjel lehet elérni.

A fentiekben ismertetett kisérleti eredmények
alapjan dsszefuiggést kerestiink a rezgéskitéré-
sek és a feltileti érdesség kozott. Az dsszefiiggést
grafikusan a 12. abra szemlélteti éles és tompult
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12. 4bra. Osszefiigges a rezgéskitérések és a feliileti érdes-
ség kozott éles és tompult szerszam hasznalata esetén

szerszamra vonatkozoan. A rendelkezésre allo
kisérleti adatok alapjan az dsszefiiggés linearis.
Tovabbi mérési eredmények sziikségesek ahhoz,
hogy az dsszefliggést megfelel6 pontossaggal kii-
16nb6z6 tipusi és élességii szerszamokra is meg
tudjak szerkeszteni.

Az Osszefliggés igy is egyértelmien mutatja,
hogy szoros Osszefliggés van a megmunkalt
anyag rezgéskitérései és az elérhet6 felileti fi-
nomsag kozott.

Kévetkeztetések

1. A tO6bbszerszam-tengelyes gyalu-marégépe-
ken megmunkalt anyagok rezgésamplitudo-
ja lényegesen nagyobb, mint a gépasztallap
rezgésamplituddja.

2. A megmunkalt munkadarabok rezgéskitére-
se lényeges hatassal van az elballitott feltilet

érdességére €s ezen valtozok kozott korrela-
ciés kapcsolat allithato fel.

3. A munkadarab leszoritasa a gépasztalon lé-
nyegesen befolyasolja az anyag rezgéskitéré-
seit, ezért a gépek konstrukcids kialakitasa
elénydsen vagy hatranyosan befolyasolhatja
a feliileti mindséget.

4. A megtamasztas merevségében mutatkozo
kiildnbségek miatt az egyenget6 és vastagolo
szerszamfejek nem azonos minéséga feliile-
tet hoznak létre.

5. Ha a munkadarab athaladasa soran annak
megfogasa nem egyenletes, a feliileti minoség
sem lesz azonos a munkadarab hossza men-
tén.

6. A szerszam kopasa noveli a gerjeszt6 erdket,
azzal egyitt a lengés kitéréseit is. Ez utébbi
pedig a feliileti mindség romlasahoz vezet.

7. A gépasztallap lengéskitérései Gnmagukban
nem hatarozzak meg a megmunkalas miné-
ségi mutatoit, ehhez déntéen hozzajarul a
megmunkalandé munkadarab megfogasa és
a szerszamok allapota.

8. Elegendden sima feliilet altalaban csak simi-
to fogassal és megfelelé pontossagu meg-
munkalo6 szerszamfejjel allithato eld, amely-
nél a gerjesztd er6k minimalisak.

Irodalom

[1] Dr. Ludvig Gydzd: Gépek dimanikaja.
Maszaki Kiadé, Budapest, 1983. 556 p.

[2] Briiel-Kjéer: Mechanical Vibration and Shock
Measurements 1984. 370 p.

[3] MSZ4721/1-86 Feliileti érdesség fogalommeghataroza-
sai. Erdességi jellemzbk
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Februdr 4. Ulést tartott a Szer-
keszt6bizottsag Lele Dezso fele-
16s szerkesztd vezetésével.

- Ertékelték az 1993/1-2. lap-
szamot, attekintették a beérke-
zett anyagot, majd dsszeallitot-
tak a kovetkez6 szam tartal-
mat.

A felelés szerkesztd tajékoz-
tatast adott a kovetkezokrol:
- 1993. évtdl az egyes lap-pél-
dany ara 50,- Ft-ra emelke-
dett.

- Alap aranak emelkedése nem

Rovatvezetd: Ezsias Palné
1993. februar

érinti azokat az egyesiileti tago-
kat, akik a tagsagi dij befizeté-
sével a FAIPAR c. lapra is beje-
lentették igénytiket.

- A vallalati el6fizetbk szama
nem csdkkent, az egyéni elofi-
zetOk szama ndvekedett.

- Az 1993/ 1-2. lapszam koltse-
geit a Butorszovetség szazezer
forinttal tamogatta.

Az tlésen 7 f6 vett részt.

Februdr 24. A FATE Szenior
Klub, valamint az ETE, MATE

és a MFTTT Szenior Klubjainak
szervezésében szeniorjaink
meglatogattak a MTA SZTAKI
Gyartorendszerek Iranyité Osz-
talyanak szakmai bemutatéjat
a gyartas automatizalasi, pro-
jektekrol, a MAP-r6l a Traning
Centerben, melyet a ,Nyilt
rendszerek eszkozei a vallalat
szolgalataban, a megvaldsitas
atjai” cimen rendeztek.

A rendezvényen 11 tagunk vett
részt.
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Rétegelt, ragasztott (tdmbdsitett) ablak-ajto
alkatrészek gyartasa a Bajai Epliletasztalos-

és Faipari Vallalatnal (BEFA)

Hajas Vilmos

Bevezetés

Az épitési célu ipari fa, és altalaban a faanyagok
a természetben folyamatosan ujratermel6dé
alapanyagok.

Az ipari felhasznalas mennyiségi, minoségi és
teriileti igényei csak részben vannak dsszhang-
ban a kitermelési lehetoségekkel, annak mind-
ségi és nagysagrendi 6sszetételével (megoszlasa-
val).

Egyes teriileteken (a fold egyes régiéiban) a
gvenge mindséga tlizelési céla fa sem all rendel-
kezésre, mas tertleteken az ipari felhasznalasi
igényeket sokszorosan meghaladé fakincs kiter-
melése gazdasagi (pl. szallitasi tavolsag, infra-
struktara) és ajabban kornyezetvédelmi okok
miatt sem lehetséges.

A gondok egyik legf6bb forrasa nem a megfe-
lelé mindségii és méret(i fahiany, hanem a szal-
litasi tavolsagok, és a térségek egymastol jelen-
Losen eltérd gazdasagi lehetdségei.

Ennek jelentdés megvaltozasaval a kozeljovo-
ben nem szamolhatunk.

Kovetkezik a fentiekbdl, hogy bizonyos fold-
rajzi teriileteken, a hatranyosabb gazdasagi
helyzetben lévd orszagokban a gyengébb miné-
ségi fa alapangyag ipari célu feldolgozasanak
kényszere kovetkezik be.

Magyarorszag is ebbe a kategériaba sorolhaté.

Ezért is indokolt térekedni a gyenge mindségi
fa-nyersanyagok feljavitasara, ipari célra torténd
alkalmassa tételét kell szorgalmazni. Az el6z6ek-
ben megfogalmazott feladat egyik megoldasa a
hossztoldas és a tombdosités.

A tombdosités és hossztoldds elonyei, kordbbi
tapasztalatok

A hossztoldassal készitett harom vagy tébb ré-
tegbol felépiild (tdmbdsitett) alkatrészek alapve-
téen megndovelik a termékek alakallésagat, a mi-
noség pedig a fahibak hossztoldas elétti kivagasa
folytan is nagymértékben névekszik.

Igazolt, hogy az ilyen médon felépitett alkatré-
szekbdl j6l zar6do, magas muszaki paraméterek-
kel rendelkezd ajto- és ablakszerkezetek gyart-
hatok.

A rétegelt szelvények alkalmazasat veti fel az
a muszakilag nem indokolt felhasznalasi igény
is, mely a talevela fakboél gocsmentes feliileteket
akar biztositani. Ez a kdvetelmény teli kereszt-
metszetek esetén csak nehezen teljesithetd.
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Hazankban hagyomanyai vannak a gyengébb
mindségn faangyagok sajat anyagu, vagy eltérd
fafaju leboritasara.

Eptletasztalos-iparban példaul az 1938 korii-
li években a keményfa szerkezetek jelent6s ha-
nyada gyenge minbdséga fenyd kozéprésszel és
tolgy boritéréteggel (8-10 mm vastag) ,svartni-
zott” kivitelben késziiltek, mondhatjuk, hogy

LOmbdsitve.

A fentiek is igazoljak, hogy mar a multben
megoldott és bizonyitott volt a rétegelés- ragasz-
tas (mint min6ségi feljavitas) lehetosége és 1étjo-
gosultsaga.

Az alkatrészek rétegelésére a tradicionalis fa-
ipar mar régen kidolgozta (és alkalmazta) a kii-
16nb6z6 megoldasokat, ezek kézmiives jellege
azonban nem tette lehetové a jelenlegi kor szin-
vonalan megkovetelt tdomeges mennziségi igé-
nyek kielégitését.

A kézmiuipar, kiildndsen a faanyagok hossz-
toldasara nem talalt hatékony megoldast, a vas-
tagsagi és szélességi toldasokat azonban kiter-
jedten alkalmazta.

Napjainkban mar kifejlesztették azokat az el-
jarasokat és tdmeggyarté berendezéseket, me-
lyek alkalmasak a faanyagok mérteinek mindha-
rom méretdimenziéba torténdé ndvelésére, és
egyidejileg a minbség feljavitasara.

Toémbdosités feltételrendszerének kialakuldsa
a BEFA-ndl

ABEFA 1989-ben kezdett hozza annak az tizem-
nek a telepitéséhez, amely magas miszaki szin-
vonala technikai eszkdzokkel és korszerii tech-
nolégiaval képes a rétegelt, ragasztott alkatré-
szek tdmeges gyartasara.
A vallalat térekvéseit alapvetéen meghataroztak:
- a gyenge mindségh faanyagok feljavitasa-
nak lehetosége és sziikkségessége
- nyugati piacon mutatkozo igény a tombdési-
tett alkatrészek irant
- a minbségi ablakgyartas alapfeltételeinek
megteremtése, rétegfa ellatas biztositasa.
Az Gizem elméleti kapacitasa (két miiszakra):
Nyers fa (szélezetlen deszka) feldolgozas
7000-7800 m>/év
Késztermék (tombdsitett alkatrész) mennylség
4200-4700 m®>/év

A beruhazas fobb adatai:
Termeld teriilet 1700 m?
Fedett tarolé teriilet 1060 m?
Bekertilési koltség 6sszesen  205.542 e Ft



(benne a gépek és termeld berendezések 2.2290
e. DM lizingje)

A termel6 berendezésekre, gépekre a legkor-
szer(ibb muszaki szinvonal jellemz6.

Kiemelkedik ezek koziil is a szamitogép-vezér-
lésti 1ézer iranyfény vetitést 6nalloé farészekkel
(vezérlé)ssel) mukddo sorozatvagd korfarész (RE-
IMANN).
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A fafaj megvalasztasanal fontos feltétel a to-
morség (nyers sturuség) biztositasa.

Elfogadott gyakorlat, hogy az ablakgyartashoz
sziikséges mlmmalls tomorségi érték talevelt
faknal 0 35 kg/dm?®, lomblevelt faknal ez 0,45
kg/dm? legyen

A rétegelésha felhasznalt alapanyagokra (fa-
anyag, ragaszto) vonatkozé kdvetelmények azo-

es__
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1. Gbra. Optimalizalé sor

A sorozatvago korflurész a programvezeérlésu
optimalizal6 sorral lancos felhordéval van dssze-
kapcsolva, ahol a bejeldléseknek megfeleldéen a
hibaklejtés és az alkatrészek hosszusag szerinti
meéretre vagasa automatikusan megtorténik (1.
abra).

A hossztoldast GRECON tipusu gépen, a ke-
resztmetszeti megmunkalast GUBISCH gépeken
végezzuk.

A tombosités miiszaki paraméterei, mlnéeég
kivetelmények

Rétegelésen a farészelt, gyalult farétegek, illetve
lamellak egymassal parhuzamos rostiranyu
Osszeragasztasat értjuk, az ablak és ajté gyarta-
sahoz alkalmas keresztmetszetekre.

A rétegelt szelvényeknél a fanedvességre vo-
natkozo kovetelmények szigoruak. A kdvetelm-
nyek azonban az egyes rétegek (az alapanyagok)
szaritasaval konnyebben teljesithetéek, mint a
teli szelvényeknél.

A fa nedvességtartalmanak 13 + 2%-anak kell
lennie, azonos keresztmetszeten beliil a nedves-
ségtartalom kildnbség az egyes lamellak kozott
2%-nal nagyobb nem lehet (2. abra).
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2. abra . Lamellak kézotti nedvességtartalom-kiilénbség

A feldolgozasra keriil6 faanyag szaritasat
programvezérlésiit HILDEBRAND szarito (2x20
m?>-es) biztositja.

A rétegek valogatasaval muszakilag és esztéti-
kailag is egyenletes, j6 mindséget lehet biztosi-
tani. Fennall a lehet6ség, hogy esztétikailag nem
megfeleld, fahibakat tartalmaz6 rétegek kozben-
s6 rétegként keriijenek felhasznalasra.

nosak a rétegelés nélkili kdvetelményekkel, de
arétegelés miatt egyéb jarulékos kovetelményeket
is figyelembe kell venni (keresztmetszeti felépi-
tés, évgytrak elhelyezkedése, profil, forma stb.).

Ez a gyartasi rendszer 28-29 mm vastag (els6-
sorban szélezetlen) fenyd farészaru feldolgoza-
san alapulnak.

A tombositett alkatrészek jelent6s részének
vastagsagi dimenzi6ja harom egyenld vastagsa-
gu rétegbdl épiil fel, ezeket a rétegeket egyesités
(ragasztas) el6tt hossztoldjak (fedérétegeknél
esetenként) és gyaluljak.

A farétegek kivalasztasanal tigyelni kell arra,
hogy az egy tdmbbe keriil6 rétegek kozel azonos
szOvetszerkezetiiek legyenek. A teljes profil joval
kedvez6bb tulajdonsagokat mutat, azonos szo-
vetszerkezeti anyagok esetén.

Evgyiiriik elhelyezkedése

Alapjaban mindenféle évgytr helyzet lehetsé-
ges. Legértékesebbek azok a tdmbok, amelyek
allo és félallé (45°-os) évgynara elhelyezkedéstek
(3. abra).
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3. abra. Lamellék szaliranyanak elhelyezkedése

a-a] = kedvezd 8sszeallitas
b-b] = kedvezbtlen dsszeallitas
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Minden lehetséges évgytri elhelyezkedésénél
arra kell vigyazni, hogy ugyanazon keresztmetsze-
ten beliil, rétegrdl rétegre nagy kiildnbségek ne
legyenek. Ez az alaktartossag, és a fesziltségek
okozta repedések elkeriilése miatt sziikséges.

Hossztolddsok, szélességl ragasztds

A hossztoldasokat mindig ékfogazassal és ra-
gasztassal kell kialakitani a kdzbens6 rétegek-
ben is.

Hossztoldott fedoérétegi profilokat, melyek
sziikségszerien el6fordulnak és termelédnek,
lazuros feliiletkezelés esetén a vevok esztétikai
okokbél nem mindig fogadjak el, habar azok
muszaki szempontbol nem kifogasolhatéak.

A kozépso rétegben az ékfogazati hossztoldas
mellett szélességi toldas is megengedett, amely
lehet sima illesztés, vagy barmilyen egyszertiibb
szélességtoldo fakotés, amelyet ragasztassal
kell egyesiteni.

Ragasztasi feltételek

A tombdsitési eljarasok alapveté médon ragasz-
tasi technolégiara épiuilnek fel, ezért megkiilon-
boztetett figyelmet kell forditani a megfelel6 ra-
gaszto kivalasztasara.

Elmondhatjuk, hogy rendelkezésre allnak a
kiildnlegesen nagy szilardsagn, viz- és f6zésallo
tulajdonsagokkal rendelkezb ragaszt6anyagok
szamos valtozatban.

Ennek ki1l6nds jelentdsége van az idéjarasnak
kozvetleniil kitett faszerkezetek esetében.

A tombositéshez felhasznalhaté ragasztonak
B3 (vizallo) vagy Ba (viz- és f6z€sallo) igénybevé-
teli kovetelményeknek kell megfelelni.

A helyiség és a faanyag homrséklete ragasztaskor
15-20°C legyen (magasabb hémérsékletnél a fazé-
kido6 és a nyilt id6 valtozasat figyelembe kell venni).

A ragasztast a feliilet gyalulasa utan 24 éran
beliil el kell végezni. Illéanyagtartalmu faknal,
mint amilyen a borovi fenyd, ezt az idét jelento-
sen csokkenteni kell.

A présnyomast a fafajtahoz és a ragasztéhoz
kell igazitani, vagyis valtoztathaté présnyomasra
van sziikség.

A prések MAWEG gyartasu, un. allé prések,
valtoztathato értékt pneumatikus nyomassal.

A préselésnél ajanlott értékek:

Fafaj Fajlagos présnyomas N/mm?
Feny6 és nyar 0.5-0,8

(puhafak)

Tolgy és akéac 1,0-1,5

(keményfak)

Fesziillségmentesités és nedvességkiegyenli-
todés céljabol a tdombokel megmunkalas elott
-2-3 napig temperalt helyen kell tarolni.

A ragasztéanyagnak a ragasztas soran oldalt
ki kell folynia.

68 * 1993/4. FAIPAR

Méretrend, méretek meghatdrozésa,
rétegelés moédozatai

A tdmbédsitett alkatrészek - ha mindharom la-
mellaréteg hossztoldott lehet - max. 6 m-es
hosszban allithatok el6.

A lamellalt alkatrészek hosszusagat elsdsor-
ban a megrendeld hatarozza meg, de 40 cm--n;l
rovidebb alkatrészek nem késziilhetnek, mivel a
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4. abra. Tébbrétegt ablak alkatrész
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5. abra. Tobbrétegii erkélyajté alkatrész



tovabbi muaveletek (keresztmetszeti megmunka-
las, csapozas stb.) azokon problémamentesen
nem végezhetdek, tehas a rovid alkatrészek un.
tobbszdrds hossziusagban késziilhetnek.

A minimalis és maximalis hosszisag 0,6-6
méter, a leggyakoribb méretek 0,6-2,5 méterig
terjednek, a keresett hosszak (az 6ssz felhaszna-
las 60-70%-a) 0,8 és 1,2 méter kozottiek (4., 5.
abra).

Ablakok, ajtok gydrtdsa rétegelt fatémbbél

A rétegelt faablak alkatrészek rendszerint 3 vagy
tobb rétegtiek, fontos, hogy a keresztmetszet
szimmetrikus felépités legyen (ha nem kertilhe-
t6 el a 2 rétegbol all6 keresztmetszet - pl. tok alsé
vizszintes darabja -, akkor kialéndsen Ggyelni
kell az azonos fafajra, az egyforma szdvetszerke-
zetre és nedvességre).

A kiilsé rétegekhez (fedérétegek) a lamellak
vastagsagat nem ajanlatos 15 mm-nél véko-
nyabbra kialakitani. Erre azért van szikség,
hogy a ragasztasi fugak a késztermék aljzatdba
keriiljenek, és ne legyenek kitéve kozvetleniil az
id6jaras hatasainak. Tovabbi szempont, hogy a
hasznalatkor fellépé hajlité, nyir6, thtéhajlité
erok, illetve munka a ragasztas szélét koncent-
raltan ne tamadja (lasd. 7., 8. abrai.

A rétegek szélessége egymastol eltéro is lehet,
ezért a ragasztas utan - a késobbi keresztmet-
szeti kimunkalasnak megfeleléen - ,1épcsozetes”
nyers keresztmetszet johet létre.

A tombok gyarthatéak L, Z, vagy T profil for-
maban is, ha a préselésnél a nyomas egyforman
hat a ragasztandé feliiletekre, vagyis minden
ragasztasi feliilet azonos szélességn, és egymas-
sal szemben helyezkedik el (6. abra).

N
N NN NN
L- profil Z~profil
“tokalkotrész / /ablakszarny/
MO 6.z dbra
zzz Ragasztott tdmbok
T-profil profiljai

/tix tokosztd /

6. abra. Ragasztott tombdk profiljat

Arétegfelépités és ablakkonstrukcié viszonya

Az ablakszerkezetnek szimmetrikus felépitésa-
nek kell lennie, a kils6 (fedél) rétegek azonos
vastagsagban késziilnek.

A ragasztasi fugak kozvetlen id6jarasi hata-
soknak nem tehetok ki.

A fenti kovetleményb6l adédnak a ragasztasi

fugdk helyei, melyek a feliilettel parhuzamosan
futnak. A kiils6 rétegek vastagsaga minimalisan
15 mm legyen. (7. abra, ragasztasi fugak elren-
dezése 68 és 92 mm vastag szelvényeknél).
Ragasztasi fugdk elrendezése egy légrétegi
(hungaropén tivegezésii) ablakoknal (8. abra).
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7. 4bra. Ragasztasi fugak elhelyezkedése
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8. 4bra. Ragasztést fugék elhelyezkedése ablakoknél

- Az Osszes fuga takartan helyezkedik el
(egyetlen fuga sincs kitéve az id6jarasnak).
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— A rétegfelépités szimmetrikus.

- A kiils6 (fed6) rétegek vastagsaga, minimali-
san 15 mm. -

- A ragasztasi fugak az ablak sikjaval parhu-
zamosak.

- Aragasztasi fugak nem esnek megmunkalasi
sikba, nincsenek koézvetlen koncentralt erének
kitéve.

A tok alsé darabjanal harom réteg alkalmaza-
sa estén egy kiils6, az id6jarasnak kitett ragasz-
tasi fuga adéodna. Ebben ay esetben két réteg
alkalmazhaté, de a fuga vizvezetovel legyen leta-
karva.

llyen megoldasnal kiiléndsen gondoskodni
kell, hogy a rétegek azonos faszovetiiek legyenek.

Tombdositett alkatrészgyartas egyéb termékei
A tombositett alkatrészek tizemszerti gyartasa-

nal szamolni kell azzal, hogy témegesen képzdd-
nek azok a rovid lamella elemek, amelyek

hosszuisagi 0Osszetolédasaval kozéprétegnek
mindenképpen megfeleldek.
Kozépréteg lamella térvényszertien toébb

képzodik, mint fedoéréteg, vagyis joval tobb,
mint amennyi a tdmbositett alkatrészekbe be-
épiilhet.

Az ilyen kozéprétegek hasznositasanak egyik
modja az, hogy tobb elemet (pl. 8 db-ot) 6sszera-
gasztani ,gerenda” méretekre, majd a széleseb-
bik oldallal parhuzamosan a ragasztasi feltiletre
meroélegesen atftrészelni (hasitani) harom vagy
tobb szelvényvastagsagra.

A szelvényekbdl (hasitékb6l) beforgatassal és
keresztmetszeti megmunkalasaval kivalé6 miné-
ségn hajopadlot lehet eldallitani (9. abra).
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9. abra. Osszetoldott lamellakbdl késziild hajépadlé

A hasznositas masik médja, tobb réteg dssze-
ragasztasaval épitési célu faszerkezetek €s ele-
mek (gerenda, szarufa stb.) gyartasa.

A rétegfa elballitasa soran a faanyagok szaba-
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sanal nagy mennyiségben képzédnek az olyan
lécféleségek s széleselékek, melyek 6nallé lamel-
la elemnek méretiiknél fogva nem alkalmasak,
viszont hasznositasuktol nem lehet eltekinteni.
Ezen lécek, illetve valasztékok szélességi tssze-
ragasztasaval, tablasitott formaban kivalé ming-
ségu biitorlapok és betét céla (pl. ajtébetét) lapok
készithetok (10. abra).
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10. abra. Butorlap, ajtébetét

Ertékesités, forgalmazas

A toémbdgsitett alkatrészek elsdésorban nyugati
megrendelésekre gyartédnak, elenyész6 meny-
nyiség kertil a belféldi piacra.

A deviza orientalt értékesités azért kertlt elo-
térbe, mert a gépi eszkdzallomanyt a magyar
allam gy hitelezte meg, hogy a termékeket tékés
piacon értékesitsiik, vagyis a visszafizetés devi-
zaban toérténjen.

Néhany jellemzo6 méretti tombositett alkatrész
iranyara a kévetkez6 (1992. juniusi allapot):

Hibatlan, hossztoldas nélkiili fedéréteggel

Szélesség x vastagsag
86x72 mm 60,5 ATS/fm 8,70 DM /fm
92x73 mm 63,7 ATS/fm 9,10 DM/fm
‘10572 mm 75,9 ATS/fm 10,92 DM/fm
11572 mm 101,9 ATS/fm 14,56 DM/fm
125x72 mm 111,4 ATS/fm 15,92 DM/fm
145x72 mm 116,9 ATS/fm 18,30 DM/fm
Hossztoldott fedoéréteggel
86x72 mm 54,10 ATS/fm 7,73 DM/fm
105x72 mm 69,60 ATS/fm 10,05 DM/fm
Butorlap
20 mm vastag 229,30 ATS/m? 32,79 DM/m?
Betét
330x330x35 32,70 ATS/db 4,73 DM/db
mm

A rétegfa gyartas negativ jelenségei:
- A gyakorlatban nem tud érvényesiilni az a
torekvés, hogy a rétegfa gyartas a gyenge
minbségti faanyag feljavitasat szolgalja.



A tokés megrendelés csak a hibatlan (csomé-
mentes, hossztoldas nélkiili) fedoérétega tdmbdk
megrendelését szorgalmazza, aminek az elballi-
tasahoz alkalmas faanyag nem tartozhat a gyen-
ge mindségi kategériaba, igy beszerzésiikhoz
elfogadhat6 aron majdnem lehetetlen.

Legtobb megrendeld még olyan feltételt sem
hajlandé elfogadni, hogy 50% késziiljon tiszta
hossztoldott fedoréteggel.

- Az el6zbéekben vazolt, a kdzéprétegek hasz-
nositasara szolgalo, an. egyéb termékek (hajo-
padlo, butorlap stb.) irant enm mutatkozik
igény, egyetlen m? ilyen terméket eladni nem
tudtunk.

- Arétegfa gyartas szigoru kovetelményei (azo-
nos fafaj, évgyara elhelyezkedés, csomé- és hi-
bamentesség stb.) olyan szabaszati és tovabbfel-
dolgozasi eljarast kovetel meg, aminek eredmé-
nyeképpen a kihozatal nem lehet jobb 50-60%-
nal.

- Elfogadhaté mindségii faanyagot 450 DM/m®"
nél olcsébban beszerezni nem lehet.

1 m>-b6l 60%-os kihozatallal szamolva kiter-
mel6dik 0,6 m® tdmbdsité fizemi termék.

Ebben legfeljebb 38% (0,38 m®) nagysagrendii
az eladhato rétegfa. A tobbi olyan félkész mellék-
termék, aminek gyartasat a kényszertiség diktal-
ja, ha ez a kényszertiség nem lenne, ugy a készi-
téstik masképpen €s egyszertuben torténne.

A tdmbositd tizemi termékek teljes arbevételé-
vel szamolva és mindent rétegfaban kifejezve, egy
atlag mérett (86x72 mme-es) rétegfa 1 fm-ére
vetitve 3,6 DM jut a szaritasi koltség, munkabér,
ragaszt6 és minden egyéb gyartasi koltség fede-
zetére, ami hallatlanul kevés (= 180 Ft/fm).

Ha csak ay eladhato rétegfara torténik a vetités
(mivel minden tevékenységet a rétegfa kiterme-
lése miatt végzunk, agy ez az érték 0,82 DM-et
(= 41,- Ft-ot) tesz ki.

Ugyanezen értékek 1 m°-ben kifejezett réteg-
fara szamolva 432 elébbinél 579 DM/m3 (=
28950,~ Ft/m ) az utébbinal 132 DM/m®
(6600,- Ft/m3).

Kovetkezik a fentiekbdl, hogy mivel az alap-
anyag beszerzési ara magas, az eladasi arak
nyomottak, igy a gyartasi koltségre juté hanyad
olyan alacsony, hogy a rétegfat nyereségesen
gyartani nem lehet.

- Hazai forrasb6l témbdsitésre alkalmas fa-
anyagot beszerezni lehetetlen.

A farészaru valasztékok kdrében a 28-29 mm
vastagsagu bevagas nem szokvanyos még kilfol-
di relaciéban sem.

Az alapanyag beszerzése, ha a mindséget, al-
kalmas valasztékot, arat és lehetdséget egyuitt
mérlegeljiik, ugy igen kdriilményes.

Noveli a gondot a nagy tavolsagbél (pl. Német-
orszag) val6 szallitdas, aminek a koltségei rara-
kédnak a beszerzett alapanyag koltségeire.

Ezek a kOItségek egyes esetekben elérhetik az
52 DM/m® nagysagot, amit ay eladasi arban
rendre nem lehet érvényesiteni.

Megallapithat6, hogy azokkal a rétegfa gyart6
tzemekkel, akik a sajat alapanyagukat dolgoz-
zak fel (pl. farésztizemek tdmbdsit6i), versenyké-
pesség nem tud kialakulni, mivel a szortirozas
és kivalogatas mindennapos lehetéségein tilme-
néen szallitasi koltségek sem adédnak.

- A rétegfa felhasznalasaval torténé szerkezet-
gyartas (ablak-, ajtégyartas) értékrendjeiben
szinvonalasabb munkanak mindsiil a tdémbdsi-
téshez képest.

A szerkezetek bonyolultsaga, a fejlett termel6-
eszkdzok alkalmazasa és a gyartasi kultiara mi-
att szellemi értékek is érvényesiilnek a kész
termék araban.

Nem mondhaté el ez a rétegfa gyartasra, mivel
a tdombok alapanyagként (vagy félkész alkatrész-
ként) keriilnek értékesitésre (igy azokat nem is
fizetik meg).

Elmondhatjuk tehat, hogy a rétegfa gyartas
csak Ggy tud nyereséges lenni, ha egyuttal azok-
bél t6kés pilacon értékesithetd késztermékek
gyartédnak.

Ezen utébbi feltételrendszer megteremtése to-
vabbi beruhazast igényel.

A rétegfa gyartas negativ jelenségei ellenére a
tdmbdsitett alkatrészek tdmegszera elballitasa-
rol lemondani nem lehet. mivel a mindségi ab-
lakgyartas legfontosabb alapanyaga, és az ala-
csony értéka faanyagok feljavitasanak egyetlen
modszere. Kutatni és keresni kell azokat a meg-
oldasokat, gazdasagi dsszefliggéseket és ténye-
zbket, amelyek egyiittes alkalmazasanak ered-
ményeképpen a rétegfa gyartas problémai meg-
oldast nyernek.

Fontos ez az iparag jovoje és versenyképessége
miatt, az egyre szaporodé maganvallalkozok jo
mindségh alapanyaggal valé ellatasa érdekében.
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A Kolni Butorkiallitas
(Internationale Mébelmesse 1993.)

I. rész

Matlak Zoltan

1 j \ .

Comgprenn
Crobumn 01

A KéinMesse

1. abra. A Kélni Nemzetkézi Batorvasar elrendezési rajza

Bevezetd

A butorszakma minden év januarjaban nagy
varakozassal tekint az altalaban legrangosabb-
nak tartott Kélni Batorkiallitasra és -vasarra. (1.
abra)

A kiallitas mar méreteivel, kiilséségeivel, ren-
geteg informacios és mas szolgaltatasaival le-
nyugbzi a latogatét. Csak néhany jellemz6 adat:
1516 kiallité cég - ebbdl tobb mint 600 német -
260.000 m? brutté tertileten allitotta ki batorait.
A 14 pavilont - melyek koz6tt tobb kétszintes és
egy haromszintes is volt - harom nap alatt végig-
jarni is nehéz volt, nemhogy mindent részletesen
tanulmanyozni. Egyszerti matematika, ha valaki
harom nap alatt a teljes nyitvatartasi idot ki-
hasznalta és az tres tereket ,térido ugrasokkal”
kiiszObolte ki, egy kerek perce jutott egy cég
kiallitasanak megtekintésére.

A 800-900 kulféldi kiallité kozdtt most is je-
lent6s helyet foglaltak el az olaszok. A korabban
megszokott ,harsogasuk” lényegesen csdkkent,
a kildnlegességek vonatkozasaban ugy tanik,
hogy atadtak a helytiket a tavol-keleti orszagok
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kiallitott butorainak. Altalaban feltint, hogy a
nagyon sok német és mas eurdpai és amerikai
kiallité kozott minduntalan elébukkant egy-egy
azsiai cég kisebb-nagyobb kiallitasi tertiletével.

Avolt szocialista orszagok szinte észrevehetet-
lenek voltak. Mi, magyarok is kis teriileten, na-
gyon szerény kiilséségek kozott allitottuk ki az
ottani magas mércével mérve sem rossz buto-
rainkat.

Osszefoglal6 értékelés

A sokrétiség és a szinte attekinthetetlen
mennyiség miatt dsszefoglalé altalanos trende-
ket adni nagy merészség. Mivel részletesen fel-
mérni mindent lehetetlen volt, biztos lesznek
olyanok, akik masként lattak a kiallitast és még
azt sem mondhatom, hogy nincs igazuk. Példaul
biztosan egészen mast latott az, aki .bastyaként”
rohant végig a fétitvonalakon, mint aki ,161épés-
ben” ugralt be ide-oda. Ugyancsak mas lehet a
véleménye annak, aki talalomra kivalasztott két-
harom pavilont és azokat - és csak azokat -
alaposan tanulmanyozta.

Vallalva annak kockazatat, hogy valaki a vé-
leményem ellenkezdjét fogja bizonyitani, a ko-
vetkez6t mondom:

- A korabban tapasztalt viharos gyorsasagu fej-
16dés kifulladni latszik, kiildndsen igaz ez a
két szélséséges divat hordozoéira, az olaszokra
és a skandinavokra.

- A kétségteleniil meglévé formatervezéi és
konstrukcios otletek mellett (2. abra) a dontd
sz0 a technol6giaé. Amit a technolégia megva-
l6sitani képes, azt szamtalan variaciéban el is
készitették.

2. abra. Egy a sok érdekesséqg kozil. A fibkos
kisszekrény egyik végénél hagyomanyos, a mastknal
kifordithaté fiokokat helyeztek el



-~ Karpitozott butorok és székek vonatkozasa-
ban - még nagy a kiilénbség, de - mar nem
fényévekben kell mérni a tavolsagot az élenja-
ré6 magyar butoroktol.

- A természetes faanyagok uralkodtak annak
ellenére, hogy nagyon sok volt a laminatos
forgacslap, az MDF-lap - sokszor furnérbori-
tas nélkil -, a fém és maanyag.

- A természetes faanyagok kozott tolgyet és fe-
ny6t nagyon sok butornal alkalmaztak, de az
egzota fafajokat, cseresznyét, biikkét, diot, sot
még égerfat is gyakran lathattunk.

- Feltin6en sok bambusznadbol, sasbdl és mas
hasonlé anyagokbdél font butort allitottak ki.

- A szinek vonatkozasaban nem tudtam hata-
rozott tendenciat leszirni. A fekete és a fehér
szin a korabbinal sokkal kevesebb volt, talan
a kdzépszinre pacolt butor volt a legtdbb, de a
naturfa és az élénkebb szinek is stirtn elofor-
dultak.

- A karpitozott ulégarniturak nagy részét bor-
bevonattal lattak el. A hagyomanyos bérbevo-
natok tobbsége sotétbarna és fekete volt. A
bérbevonatok kézott elotéorni latszik a finom
mintaval nyomott velurborok széles valaszté-
ka.

A butorszévetek vonatkozasaban a jacquard
az uralkodé. Nagyon sok a mintas mikro-pliiss,
aranylag kevés volt a zsenilia fonallal készitett
jacquardszovet.

A szineknél a pasztellszinek és azok egymasba
valé atmenetei voltak tébbségben, de nem volt
ritkasag az élénk piros, vagy narancssarga szin
sem.

- Technikai felszereltség vonatkozasaban kevés
ujdonsagot allitottak ki. A konyhabutorokba
minden ismert technikai eszkdzt beépitettek,

a motorikusan mukédtethet6 TV-fotelek sok-
féleségét és a [ranciaagyak fejrészébe beépitett
hiradastechnikai eszkdzok sokasagat lathat-
tuk, de nem lattam egyetlen ij kanapé-agy
mechanizmust sem. Altalaban nagyon kevés
volt a tobbfunkciés butor. Néhany nagyon jo6
technikai megoldasu szekrényagyon Kkiviil
csak sziikségfekhelynek alkalmas t6bbfunk-
ciés butort lattunk.

- A nagyon sok flrészelt szék- és asztalszerke-
zet mellett hatarozottan jelen voltak a kiilon-
leges formai és szerkezeti megoldasokat is
lehetévé tevo préselt-hajlitott rétegelt lemez-
b6l késziilt allvanyszerkezetek.

- Az avantgard pavilonban bemutatott egy-egy
Otletes, de tébbnyire extrém butorokon Kiviil
alig volt kiilonlegesség a kiallitason.

Az eloz6 kiemelésekbdl a fejlédés bizonyos
megtorpanasa vilaglik ki. Ez azonban igy valo-
szinuleg nem igaz, ugyanis a technologia fejlo-
dése, a mindség kaprazatos szintre emelkedése
bizonyitja, hogy csak a hangsuly bizonyos athe-
lyezésérdl van szo, a tovabbi otletek errél a ma-
gasabb technolégiai alaprél indukalédhatnak

g
zességében a kiallitas megtekintése na-
gyon hasznos volt, kdszodnet illeti meg a Faipari
Tudomanyos Egyesiiletet azért, hogy rend-
szeresen szervezi ezeket az utakat, lehetéséget
adva tagjainak ebbél a hihetetlen nagy informa-
cios anyagbol - a sajat szaktertiletén alkalmaz-
hato - ismeretek meritésére.

A kovetkezd szamokban a kiallitasrol termék-
csoportonként kivanok néhany - véleményem
szerint - érdekes és hasznos informaciot adni.

(Folytatjuk)
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KOSZONTO

Dr. Fay Mihaly

Szeretettel kdszontjuk dr. Fay
Mihaly kollégankat 75. szile-
téesnapja alkalmaboél. Fay Mi-
haly Csongradon, 1918. aprilis
12-én sziiletett. Kozépiskolait
Csongradon, egyetemi tanul-
manyait a Budapesti Muszaki
Egyetem Gépészmérnoki Ka-
ran, a papiripari szakon végez-
te. 1952-ben vette kézbe a pa-
piripari szakmérndki oklevelet.
Els6 munkahelye Csepelen, a
Neményi Papirgyar volt. 1951-
ben kapott megbizast a farost-
lemez-gyartas kisérleti tizemé-
nek vezetésére, majd a hazai
gyartas bevezetésére. 1953-
ban kezdbdétt a Mohacsi Fa-
rostlemezgyar tervezése, 1955-
ben az épitkezés. A gyartas
1959. aprilis 1-jén indult meg
évi 12 ezer tonna kapacitassal.
1962 oktdberétdl tovabbi 20
ezer tonnaval bovilt a gyartas.
1964-t6] megkezdodott a fa-
rostlemezek lakkozasa, 1965-
t6l a laminalassal valé felilet-
kezelése. 1967-ben a berende-
zések kiegészitése utan a gyar
kapacitasa elérte az évi 46 ezer
tonnat. 1974-ben Gjabb gépsor
épitésével a termelés ajabb 60
ezer tonnaval béviilt, ezzel a
gyartas 100 ezer tonnara emel-
kedett. Kozben bevezették a
lakkozassal, majd a laminalas-
sal torténé feltiletkezelést.

A magyar farostlemez-gyar-
tas alapitasatol igazgatoéi be-
osztasban dolgozott az 1978-
ban tértént nyugdijba vonula-
saig.

1952 o6ta tagja Egyesiile-
tiinknek, volt a mohacsi helyi
csoport elndke, 1960-t6l tagja
volt az Orszagos Elndkségnek,
a Végrehajté Bizottsagnak, al-
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elndk volt nyolc évig. 1982-t6l
vezetdje a Szenior Klubnak.
Mai napig szervezi a jobbnal
jobb programot nyugdijas tag-
jainknak.

1964-ben els6k kozott kapta
meg a ,FAIPAR FEJLESZTESE-
ERT” emlékérmet, ezenkiviil
még szamos kitiintetés és okle-
vél tulajdonosa.

A FATE és a Szenior Klub
tagjai nevében jo egészséget ki-
vanunk, hogy még sok progra-
mot szervezzen szeniorjaink ré-
szére.

Németh Gyula

Szeretettel koszontjuk Németh
Gyula kollégankat 70. szille-
tésnapja alkalmabél. Németh
Gyula Paliban, 1923. aprilis
20-an sziiletett, iskolait is itt
végezte kitiiné eredménnyel.

Els6 munkahelyén, egy mu-
butor asztalosnal talalta a ka-
tonai behivd, a frontharcok
utan hadifogsag, ahol évekig
épuletasztalosként dolgozott.
Hazatérve 1951-ben az An-
gyalfoldi Buatorgyarban kapott
munkat, ahol akkor tdmegbu-
torok gyartasa folyt. Sok 6tlet-
tel, ujitassal jarult hozza a
technolégia korszertlsitésé-
hez, a szerel6szalag bevezeté-
se is a javaslata utan valésult
meg.

A mintadarabok készitésére,
majd a kisérleti izem vezetésé-
re kapott megbizast, kdzben fa-
ipari technikumi érettségi bizo-
nyitvanyt szerzett, elvégezte a
muvezet6-képzo, majd a villa-
mos és gépészeti energetikusi
tanfolyamot, volt muvezetd, te-
lepvezet6, TMK-vezet6, energe-
tikus, a BUBIV gyaregy-
ségeiben. 1972-t61 az OMKER

Muszaki Osztalyan dolgozott -
1983-t6l mint nyugdijas —a mai
napig. Tobb kitiintetés és okle-
vél tulajdonosa.

1957-t61 tagja Egyesiile-
tinknek, 1983-t61 a Szenior
Klub programjainak résztvevs-
je. A FATE és a Szenior Klub
tagjai nevében kivanjuk, hogy
még szamos alkalommal tidvé-
z0ljuk j6 egészségben.

o “’Q' ?_--\s“:v_:_r.l;,w.gi” -L_fy,_%

Diner Géza

Szeretettel kdszontjiik Diner Gé-
za kollégankat 70. sziiletésnapja
alkalmabél. Diner Géza 1923,
aprilis 17-én sziiletett Budapes-
ten. K&zépiskolai tanulmanyait
Nyiregyhazan, egyetemi tanul-
manyait Budapesten, a Kozgaz-
dasagtudomanyi Egyetemen vé-
gezte, 1950-t61 1953-ig a bortont
is megjarta, Sztdlin halala utan
nyerte vissza szabadsagat.

Munkajat a szamvitel szere-
tete jellemezte, dolgozott a Lat-
szerész SzoOvetkezetben, egyik
alapité tagja és fokonyveldje
volt a Politechnikai Szovetke-
zetnek. A faiparral a BUDAFA
Szovetkezetnél talalkozott elsod
izben, ekkor lett tagja egyesiile-
tinknek. 1977  aprilisatoél
kezdve részt vett a Szovetkezeti
Szakosztaly munkajaban, és a
kdzponti rendezvényeken.

Nyugdijba vonulasa utan a
Szenior Klub rendezvényeinek
résztvevdje, a mai napig. A FA-
TE vezetdsége és a Szenior Klub
tagjai nevében jo egészséget és
tovabbi aktiv nyugdijas éveket
kivanunk.

Dr. Molnar Sandor
elnok

Lele Dezs6
fotitkar



Jegyezze be naptaraba:
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A HATARIDO"...

Mert kétévente csak egyszer vannak egyutt,
egy helyen a faipar legjobbjai —Hannoverben

a LIGNA-n. 1993-ban 30 orszag 1.300

Faipari
kiallitéja hozza el innovacidkban és szaka
ujdonsagokban gazdag kinalatat. Itt  jnformacio
varjaa szakléjcogatékat mindaz,amia 1993-ra
famegmunkalasban és — feldolgozas-  Marmost

kérje!

ban ma a csucs.
A faipar igy id6t és pénzt takarit meg, mivel
itt egyrﬁésra talalnak a legfontosabb tzleti
partnerek.

...es ez feleslegessé tesz minden mas

hataridat.
messss H A NNOVER
1993. majus 19 — 25

Faipari és erddgazdasagi gépek és felszerelések vilagvasara

Vagy magyarorszagi képviseldje:
‘presentex Vasarképviseleti Kft. Budapest, Vasarvaros, B pav. l.em. Telefon: 263-6057, 263-6055, Telefax: 263-6054

DEUTSCHE MESSE AG, HANNOVER/ GERMANY



Soproni faiparos talalkozé és kiallitas

1993. szeptember 2-5. kozott ismét megrendezziik a harma-
dik faiparos talalkozot és szakkiallitast, melynek szervezését
megkezdtiuk. A Faipari Tudomanyos Egyesiilet, az Orszagos
Asztalosipari Szovetség és a soproni Program Kft. nevében
az alabbi felhivassal fordultunk ismert kilféldi és hazai
kiallitéinkhoz. Mi most itt kozoljiik a felhivas szovegét azzal a céllal, hogy akihez nem jutott el
leveliink, ezuton értesiiljon a rendezvényiinkrél és mint érdekléd6 kiallité keresse meg Egyestletiink
titkarsagat (1027 Budapest, F6 u. 68., telefon: 201-9929) vagy a Program Kft.-t (9400 Sopron,
Ferenczy J. u. 58., telefon: 99/38-538).

A szakmai programokrol, szallasrol, étkezési lehetéségekrol, koltségekrol a kovetkezo szamunk-
ban adunk tajékoztatast.

Faipari szakkiélitds * Fach

fiir Holzindustri

Tisztelt Erdekl6dé!

A LIGNO NOVUM Faipari Szakkiallitast els6 izben 1991-ben azzal a nem titkolt céllal

szerveztilk meg, hogy — sikere esetén — hagyomanytteremtiink ennek a rendezvény-

nek.

Sopron, ahol az orszag egyetlen Erdészeti és Faipari Egyeteme miikodik, ideélis

helyszinnek bizonyult.

A faipari szakemberek és minden latogaté szamara 1992-ben Ujat tudott nyujtani a

masodik rendezvény is.

A kiallitok szama és az igénybevett teriilet megndvekedett, majdnem dupléjara nétt

az el6z6 évinek. _

Hazai és nemzetkdzi hirneve, elismertetése szakmai értesulések alapjan rendkivdl

kedvezé.

Az 1992. évi kiirasnak megfeleléen a szakma szinte minden aga részt vett és a

kapcsolodo teriletek képvisel6i is bemutatkoztak:

— faipari alapanyaggyartas

faipari gépek, szerszamok

— asztalos-, cs- és karpitosmunkak kisgépei, szerszamai és egyéb eszkézei

— butor-, épuletasztalos, karpitos ‘alap- és segédanyagok, szerelvények, kdtGele-
mek

— faipari ragaszté- és fellletkezelS anyagok, favédé szerek

— faipari termékek (félkész- és késztermékek)

— afaipar szellemihattere (kutatas, fejlesztés, minGsités, oktatas, szamitastechnika)

— papiripari-csomagoléipar -

— mivészet

A LIGNO NOVUM '93 az Uj jelentkezdknek lehetéséget ad a bemutatkozasra,

visszatérd kiallitéinknak pedig a szakmai kozénség eltti folyamatos jelenlétet bizto-

sitja. Mindezeken kivl fontos talalkozohely a vallalkozok szamara.

A kidllitas mellett ki kell hangstlyozni a szakmai és szabadidés programokat is.

A LIGNO NOVUM '93 a Faipari Tudomanyos Egyesilet, az Orszagos Asztalosipari

Szévetség nagyszerii szervezési munkajanak készonhetéen, a hagyomayos eld-

adasokon és talalkozékon kivil tjdonsaggal is szolgal.

A porgramokrol a Tisztelt Erdekl6ddket a késébbiek soran tajékoztatjuk.

Oszintén reméljiik, hogy felkeltettilk érdekiGdésiiket és 1993. szeptember elején

kiallitoként dvozolhetjilk Sopronban.

Sopron, 1992. november

Tisztelettel:
Dr. Molnar Sandor Molnar Péter Czibula Mikiés
a Faipari Tudomanyos ~ az Orszagos Asztalosipari A PROGRAM Kft.

Egyesiilet elnoke Szovetség elndke ugyvezeté igazgatéja



[ februar 18-marcius 17.  FANAPTAR Kbris]

Fanaptar” sorozatunk Jankovics Marcell ,A fa mitologidja” c. Konyv nyomdn Késziil, Kiegészitve azt a honap
fajara vonatkozo egyéb ismeretanyagokKal.

A sorozat a Robert Graves dltal reKonstrudlt, antik, KozépKori és reneszansz forrasok, brit szokdsok és hiedelmek.
alapjdn dsszedllitott fanaptdrt mutatja be az olvasoknak.

A régiek_az idot Kettds természetinek tartottdk, végtelennek és megfordithatatlannak, illetve korkorosnek,
periodikusnak, mely Kétértelmiiséq a fa szimbolikdban is jelen van. A fa hosszi életével az ido irreverzibilitdsdt,
az ido mulasat jelképezi, életének éves ritmusdval viszont a periodikus idot. A fanaptdr ,13 honapos”, a holdév
13X28 napos honapjat jelzi.

A Koris (Fraxinus) az olajfélék (oleaceae) csalddjdba tartozik. Hazdnkban a virdgos-, a magas-, a hegyesfogii és
az amerikai Korisnek van erdészeti jelentosége.

Fafeldolgozdsi szempontbol leginkabb a magas Koris jon szamitdsba. Kemény, Kozépnehéz fa. Minden forgdcsolo
¢s forgacsmentes eljardssal Konnyen megmunkalhato. Helytelen szdritds a fa értéKét erosen csokKentheti. Gesztjének.
alapszine a sdrgasfehértol a vilagosbarmaig viltozik, levegon Kissé lilds szint vesz fel; az igen széles szijdcs
alapszine sargas-voroses-fehér. Fenyes évgyiriinek szélessége Kilonbozo, de inkdbb Keskeny. Beélsugarai hulldmo-
sak, s csak_nagyitoval lathato széles bélsugarakkal viltakoznak, Az erezete szakaszos, villdsnovési (iKerbelii)
torzseken gorcsos rajzolati, s Kiilonosen a furnérja szép mintdzati (virdg-furnér). Faja hajlitva is alakithato;
gozolésre csak egyenesszalii, teljesen hibamentes anyagot lehet felhasznalni.

‘Erosen zsugorodik_és vetemedésre is hajlamos. Nehezen hasad. Faraghato, de nehezen szegezhetd. 16( fenyez-
heto, de pacolisa, telitése nehéz. Ho- es hangszigetelo.

A Koris az antik Hellaszban ‘Poszeidon tengeristen szent fdja volt, szellemei a Korisnimfak voltak. A skandindv
mitologiaban Odin isten jelvénye a Korisfadirda, szent faja pedig a vildgKoris, mely hatasparipdja is eqyben. A név
Jelentése: ,Ygg lova” Ygg Odin masik neve volt. (Ez a furcsa képzet Szibéridban maradt fenn. A szibériai saman
lofejii botja és vardzsdobja, aminek_farészei a szent fabol Kesziiltek, szintén a siman taltosparipdjdt testesitették.
meg.)

Odin nemesak a lovas, hanem a hajos vikingek védnoke is volt. Graves az Yggr nevet a gordg hiigra, ,nedves”
szoval hozza dsszefiiggésbe. Szerepe szerint tehit ‘Poszeidon északi megfeleldje volt — ez utobbi adta a rege szerint
alovat a gorogségnek —, régi Irorszdgban és Walesben az ostornyeleKet, az evezoket és bodonhajok vizdt egyardnt
Korisfabol faragtdk.

A Korisnek. vardzserot tulajdonitottak, A britek szerint Kiilonféle gyermekbetegségeket gyogyit: angolkort,
sérvet, torést. A beteg gyermeKet napfelRelte elott dtemelték egy Korisfaba vdgott hasitéKon, amit azutdn
bekotoztek és agyaggal beKent~ . Ha a fa meggyogyult, meggyogyult a gyermek is. Hasonlo, de nem Kizdrolagosan
a Korisfiahoz Kapesolodo szokas nalunk is élt valamikor. Régen a britek KardcsonyKor egy zold gallyakkal atkotott
Korisvesszo-nyalidbot vetettek a tiizre, abban a hitben, hogy amit a Kotések elpattandsaKor Kivinnak, az teljesiilni
fog. A lednyok megjelolték a maguk Kotését; hitik szerint az ment férjhez legelébb, amelyiKiiké eloszor pattant el
a tizben. E szokdsok akhoz a hiedelemhez Kapesolodnak, mely szerint a Korisfa drmyékdaban semmi sem terem meg,
mivel gyokerei megfojtiak — megkotik — mas novéinyek. gyokereit. A Korisfaistenek: Varuna és Odin az ,oldds és
kotés " urai voltak, Odin azért Kototte vardzsrinoit Korisagakbol, hogy ellenségeit megbénitsa.

A skandindv Odint, akinek dldozatai akasztofan végezték, az ,Akasztofak urdnak”, az ,Akasztottak Istené-
nek” hivtdk, és abrazoltak tgy is, amint akasztofa alatt al.

Forrdsok: Jankovics Marcell: A fa mitologidja (Csokonai Kiadovillalat, Debrecen 1991.)
Erdészeti, Faipari Lexikon (Mezogazdasigi Kiado, ‘Budapest, 1964)
dr. Adamfi Tamdsné



Fa- és butoripari

ragasztéanyagok

Ragasztastechnika Kft.
Klebetechnik GmbH

A fa- és buitoripar részére széles valasztékban kinaljuk diszperzios, oldoszeres €s

omledékragasztoinkat.

Termékeinket a vaci tizemiinkben 1év6 korszerti gyartoberendezéseken készitjuk,
melyeket kiegészitenek a Henkel cég tobbi tizemeének gyartmanyai.

Palmafluid
Citax A
Leifa

Palmafluid
Leifa

Palmafix
Texhid
Palmament

Palmavinil
Macroplast

Citax Q

Technomelt

Termékvéilasztékunk

szerkezeti 6sszeépitésekhez (diszperzios)
vizallo ragasztasokhoz (diszperzios)
karpitos termékekhez (oldoszeres)
karpitos termékekhez (vizes)
specialis célra (oldoszeres)
specialis célra (oldoszeres)
specialis célra (folyékony poliuretan)
profil- és burkoloragaszto (6mledék)
szerelési ragasztashoz (rad alaku)

Alkalmazastechnikai szolgaltatasunk miiszaki, kereskedelmi szaktanacsadassal
segitséget nyujt problémajanak megoldasahoz.

Kiszolgalas raktarrol! 1096 BUDAPEST
Kedvez6 fizetési feltételek! Lenhossék u. 3.

Telefon: 1136 610
1341 682

A technika, ami 6sszekot =i »%%
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