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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Soproni talalkozék, tapasztalatok...

Dr. Molnér Sandor, Lele DezsG,

Dauner Mérton, dr. Téth Sandor, Gy6ri Ferenc

Az idei Orszagos faiparos talalkozd
és a LIGNO-NOVUM 92 faipari
szakvasér tapasztalatai, friss élmé-
nyei ,,nem kipihent faradalmai” ko-
ziil visszapillantva szeretném tajé-
koztatomat egy rovid személyes ér-
tékeléssel is kiegésziteni.

Orémmel tapasztalhattuk, hogy
masodik alkalommal megszervezett
kozponti rendezvénysorozatunk
nem veszitett vonzerejébdl. NGtt a
kiallitok és a résztvevok szdma
egyarant. Gazdagodott, soksziniibb
lett a szakmai és kulturélis proga-
munk. Lassan bizakodhatunk ha-
gyoményteremt§ szdndékaink sike-
rében.

A rendezvénysorozat — orszagos
faiparos taldlkozé - véazat a LIG-
NO-NOVUM szakvasar jelenti. Ez
évben 77 kidllité 1700 m? teriileten
mutatta be termékeit (tavaly 40 ki-
allito6 900 m’-en). A kiallitoknak
mintegy fele volt kulfoldi. Az oszt-
rak cégek mellett ez évben mar je-
lentGsen képviseltették magukat az
olaszok és a németek is. A volt szo-
cialista orszagok kozil szlovak és
szlovén kiallitokkal talédlkozhattunk.

A szakvésaron ez évben is domi-
naltak a gépek, szerszamok. A tava-
lyinal azonban lényegesen nagyobb
valasztékban jelentek meg a kiilon-
boz6 korszerii alapanyagok, feliilet-

kezelG- és ragasztOanyagok, a fa-
anyag védGszerek, bitor- és épiilet-
asztalosipari vasalatok, kellékek. A
faipari gépeknél — az elmilt évre
jellemz6 — oles6 kisgépek mellett
széles valasztékban lathattunk ne-
hezebb kiviteld professzionalis gé-
peket is. Tehat a kiallitok mar nem-
csak a kisvallalkozoknak, hanem az
dtalakulds atjan 1évé véllalatoknak
és a kozépuzemeknek is korszerd
gépekkel, szerszamokkal, kellékek-
kel és anyagokkal szolgaltak.

J6 volt hallani kilfoldi vendége-
ink azon véleményét, hogy a LIG-
NO-NOVUM 92 szervezettségét
és tartalmi szinvonalat tekintve
egyarant megfelelt a hasonlé kate-
g6riaja szakvasarokénak (elismerés
ezért a konkrét szervezést és kivite-
lezést végzd Program Kft-nek).

Uj szinfolt volt az Erdészeti és
Faipari Egyetem Faipari Kardnak,
a Faipari Szakkozépiskoldknak, a
kutatd, tervezd €és mindségvizsgalod
intézeteknek a bemutatkozasa.

A szakvasar nemzetkozi rangjat
emelte az is, hogy az , Internationa-
ler Holzmarkt” és a ,Holz im
Handwerk” c. ausztriai kiadasa
nemzetkozi szaklapok magyar ,,cél-
szamot” jelentetteck meg a LIGNO-
NOVUM '92-re.

Pozitiv  tényként allapithatjuk

még meg, hogy a Foldmiivelésiigyi,
az Ipari és Kereskedelmi Miniszté-
rium és az Orszdgos Miiszaki Fej-
lesztési Bizottsig ,,védnokokhoz
méltd”, kitintetd figyelmet fordi-
tottak a rendezvényre. A szakvésart
- a polgirmester tr véleménye
alapjan — Sopron varos is biiszkén
vallja magaénak.

Az elsG alkalommal megszerve-
zett faipari arverést a Dominus Kft.
nagy szakértelemmel készitette ¢lG.
A felajanlott termékeknek mintegy
negyedrésze taldlt ) gazdara.

Természetesen sok mindent job-
ban is szervezhettiink volna. Az
elokészités sordn a szakmai lapok
mellett orszagos lapokat is be kel-
lett volna vonni a propagandaba.
Fontos lenne a vasar megtekintésé-
re lehetdséget  biztositani a
felsGéves faipari mérnokhallgatok-
nak és a szakkozépiskolai tanulok-
nak. A kapcsolod6 kiegészitd ren-
dezvényeket, kozgytléseket pedig
fokozottabban Ossze kell hangolni.
Ne fordulhasson e¢l6, hogy egy-
idejlleg minden szakmai szervezet
a vasaron kivill tartsa a rendezvé-
nyét.

Egyesiiletiink kozgytilése mellett
egy sor fontos szakmai rendezvény
kerillt megtartdsra: kiemeljik az
egyetem altal szervezett faipari
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felsGoktatasi konferenciat, a vezets

tovabbképz6t, a szakkozépiskoldk
€s szakiskoldk szaktandrainak to-
vabbképzését. Megtartotta  els§
kozgyilését és szakestélyét az
,»Oreg Fas-Diakok Barati Kore”.
Az Orszagos Asztalosipari Sz06-
vetség — a szakvasar tarsrendezGje

— éves kozgytilése €s szakkonferen-
cidja tartozik még az emlitésre mél-
t6 események kozé.

A bardti vacsorak, a szakestély és
a ,,Faiparos bal” egyarant a j6 han-
gulatot, a hagyoményos faiparos ba-
ratsag apolasat voltak hivatva szol-
gélni. Reméljiik, sikerrel.

Befejezésiil szeretném még ala-
hiizni, hogy'a soproni talalkozok és
a szakvasar tapasztalatait egyesiile-
tink még részletesen értékeli. Eh-
hez kérjikk-varjuk egyesiileti tagja-
ink észrevételeit és javaslatait. Az
1993. augusztus végi ismételt taldl-
kozas reményében.

A kozgylilés

Augusztus 28-4n délutédn keriilt sor Egyesiiletiink Gszi tinnepélyes kozgyiilésénck megtartasara. A kozgytilésen

kozel 100 f6 egyesiileti tag jelent meg.

Dr. Molnér Sandor elndki megnyit6ja utan keriilt sor az egyesiilet 4ltal alapitott kitiintetések atadasara.

Az ebben az évben alapitott és els6 alkalommal kiadott

LUGOSI ARMAND DIJAT

a kozgytilésiinkon megjelent dr. Lugosi Armand 6zvegye adta 4t dr. Bakay Istvian nyugdijas igazgatonak. Részt
vett a rendezvényen Lugosi Armand lednya is. Meghat6 jelenség volt a dij atadasa.

A FAIPAR FEJLESZTESEERT EMLEKERMET

Balogh Gyorgy és Vasarhelyi Janos kaptak.

A kogytilésen tajékoztatas hangzott el a FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET éltal alapitandé faipari kuta-
tast, oktatast, szakirodalom kiad4sét tamogaté alapitvany 1étrehozasar6l, melyet a kozgyiilés egyhangian elfoga-

dott.

Ezt kovetSen keriilt sor a két szakmai elGadasra, melyeket Dauner Mérton az FM Erdészeti €és faipari f6osz-
talyvezetGje és Mandoki Laszl6 IKM fGosztalyvezet helyett Gy6ri Ferenc a Bitorszovetség fGtitkdra tartotta
meg. Az elGadasokat élénk vita kovette. Az elGaddsokat kivonatosan a kovetkez§ oldalakon olvashatjak.

Dauner Marton eléaddsdnak osszefoglaloja:

Az erdégazdalkodds és a fafeldolgozas hely-
zete, szervezeti és szerkezeti atalakuldsa

cimmel Dauner Mérton a Foldmivelésiigyi Minisztéri-
um Erdészeti és Faipari FGosztalydnak vezetdje tartott
cléadast, amelyben a jelenlegi agrarprogram kiinduld-
pontjaként a polgari kozgazdasagi hatasok egyértelmii
érvényesilését, az allam véllalkozo6i-tulajdonlasi sze-
repvallaldsanak lehatarolasat, a magantulajdon kibon-
takozasanak clGscgitését hatarozta meg.

A kulorszagi kornyczeti feltételek kozott a nyugat-
curbpai szélviharokat, az Obol-haborit és a kelet-eu-
rOpai orszagok politikai-gazdasagi atrendez6dését, a
német pénzugyl Gjracgyesitést emlitette meg. A hazai
feltéielek kozul a beszikil6 belpiacot, a fizetSképes
kereslet hianyat emelte ki.

Vazolla az clGadd a kialakulofélben 1évG 4 erd6tu-
lajdonosi szerkezetet €és annak tovéabbi varhaté médo-
sulasat az onkormanyzati, a karpotlasi torvény hatésa-
nak kovetkeztében.
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A privatizacié alapja a fagazdasigban az, hogy a tu-
lajdonrendezés utan 4llami tulajdonban marad6 erdd
és annak kezeléséhez kapcsolod vagyon maradjon tar-
tésan 4allami tulajdonban. Ennck kovetkezménye tob-
bek kozott a nagyobb vallalatok kisebb, onéll6an
miikodésre képes, privatizalhatd egységekre torténd
bontésa, privatizicidja. Az allami erdGgazdasagi villa-
latoknal elvilasztandd az egyes tevékenységek vagyona,
szervezete, amelyet konkrét privatizaciés programban
fogalmaznak meg.

A fafeldolgozd ipari privatizacidja soran eddig 11 ve-
gyes vallalat alakult 2298,7 milli6 Ft torzstGkével,
ebbdl az allami tulajdoni rész 1 449 millié Ft (48,5%).
Hiarom faipari iizem értékesitésére keriilt sor, 4 valla-
lat alakult at gazdasagi térsasaggd, 5 esetben keriilt sor
0j faipari, illetve erd6gazdasagi vallalat alapitaséra.

Végezetiil az elGadé a villalati, a korményzati és a
véllalati érdekképviseleti szinten a jovot alakité felada-
tokrol beszélt, s eredményes tanicskozast kivant a Fa-
ipari Tudoményos Egyesiilet kozgyilésének.

(Dr.T.S.)



Gydri Ferenc elbaddsa:

A Bitorvallalkozoék Orszagos Szakmai Szovetsége
1992. év folyaman Osszefoglalta egy nagyobb elemzé
munka keretében a szakma helyzetének, jovobeni
fejlodésének legfontosabb tennivaléit. Errdl a munka-
rol a FATE tavaszi kozgy(ilésén egy részletes tajékoz-
tat6ban szamot adtunk. Ezért a jelen helyzetben az az-
Ota eltelt idGszak legfontosabb torténéseirdl a szakmat
érint6 kiemelkedd eseményekrdl szeretnék beszamol-
ni.

Mivel eredetileg az Ipari és Kereskedelmi Miniszté-
rium képviselGjét kérte fel a FATE az elGad4s megtar-
taséra, én Ggy tartottam célszertinek, hogy megéllapita-
sainkat elGzetesen a szaktarcaval egyeztettem. Ebben
az Osszefiiggésben visszatekintve az elmialt idGszak
helyzetértékelésére, a legfontosabb tendencidkat az
alabbiakban lehet 6sszefoglalni:

— Tovabbra is hosszabb tavra elhtiz6d6nak igérkezik a
belfoldi kereslet drasztikus csokkenése, amely a bi-
tortermelés strukturalis valsagjelenségében jelentke-
zik.

- A termelési visszaesés kompenzalasira 1ényegében
egy realis esély maradt a konvertibilis export tovabbi
novelése, amely mar az elmilt hdrom, négy évben is
kimagasl6 (25-30%-o0s) dinamikat mutatott. Fel sze-
retném hivni azonban a figyelmet arra, hogy elemzé-
seinkben j6l nyomon kovethetSen bebizonyosodott,
hogy a fejlett batoriparral rendelkez8 t8kés orsza-
gokban az export részaranya 4ltalaban 15-25% ko-
zott mozog, de sehol sem haladja meg az 1/3-o0s
részaranyt.

A hazai termelési struktGraban azonban méar most
kozel jarunk ehhez a kritikus mértékhez, igy tehat a
konvertibilis export tovabbi fokozoddsa a vildgpiaci
konjunktirdhoz viszonyitott erds figgiséginket fogja
kihangstlyozni. Ezért tehit az exportSroket igazén egy
megnyugtatd, kiegyensilyozott hazai igénykielégitésre
épiilld konszolidalt export struktira tudnd kedvezdbb
piaci helyzetbe hozni.

- Sajnélatos m6don nem tudott felgyorsulni a bdtor-
szakméaban a privatiz4ci6. Tovébbra sincs komoly
befektetdi érdeklGdés a hazai bitorgyartd kapacité-
sok irdnt. Igaz ez még akkor is, ha szovetségiinkdén
keresztiil nagyszami német, osztrak, olasz és francia
befektetd cégek keresték meg allami tulajdond valla-
latainkat, tarsasigainkat. Meg kell jegyezni azt is,
hogy tobb allami villalatnal a tarsasagga torténd at-
alakulési folyamat is igen lasst, mivel az AVU a fel-
halmozédott munkdk miatt érdemben nem tudja el-
biralni a beadott kérelmeket. Ez a tendencia tovabbi
miikodésbeli, egzisztencidlis bizonytalanségot okoz a
fenti cégeknél.

— Eppen a kialakult helyzet miatt el6térbe keriilt a ha-
zai iparvédelem javitasdnak feladata is. Szovetségiink
kezdeményezte, hogy GATT-konform eszkozokkel

— dontden vampolitikai megoldasokkal - kisérelje
meg a drasztikusan novekvs import megfelelS kere-
tek kozott valé tartasat. Elképzelésiink szerint azo-
kon a teriileteken célszerd p6tlélagos vamtételeket
beiktatni, ahol a hazai gyart4s szinvonala megfelel,
vagy kozel van a vildgpiac dltal megkovetelt minsé-
gi, technoldgiai szinvonalhoz. (Pld. szék-, asztalgyar-
tas, karpitosipari tevékenység). Annak érdekében
azonban, hogy elkeriiljiik az egyoldald vamnovelést,
javasoljuk, hogy a bitoralkatrész, az egyéb bitoripa-
ri és bitor jellegi termékek kategéridjaban vam-
csokkentést alkalmazzunk. ElGsegitve eziltal az
Osszeszereld jellegli butoripar versenyképességének
fokozasat.

A szakma szadméra igen fontos, hogy az j Munka
Torvénykonyv elfogadasa utdn a korabbi évek gyakor-
latdnak megfelelGen, egy szakmai kollektiv szerzGdés
kidolgozasaval segitse el6 a munkavallalok és a mun-
kaltatok érdekegyeztetési folyamatat. Ezt a munkat
szovetségiink az EFEDOSZ-szal kozosen elvégezte és
tagvallalataink szdmara részben véleményezésre, rész-
ben a csatlakozés nyilvanitdsa érdekében megkiildte.
Reményeink szerint mind az 4llami szektorban, mind
magdnvillalatoknadl megfelelé érdeklGdés lesz annak
elfogadédsaban.

Szovetségiink allasfoglalast alakitott ki a kozel-
jovGben vérhato kamarai torvény iranyelveihez. Ebben
leszogeztiik, hogy egy kozjogi kamara létrehozésa a fej-
lett piacgazdasagokban elkeriilhetetlen. A szakmai sz6-
vetségnek azonban tovdbbra is maganjogi alapon szer-
vez8d§ Onkéntes szervezetnek kell lennie. Csak igy lat-
hatja el azokat az érdekvédelmi, szakmai, oktatasi,
iparpolitikai, kiilkapcsolati feladatait, melyek eddig is
jellemezték munkéjat. Ebben a munkankban a kiala-
kult feladat megosztas szerint a jovGben is a kolesonos-
ségen alapul6 korrekt kapcsolatot szeretnénk épiténi a
FATE-val.

Az 1992. év kiemelkedd feladata a szakma szaméra,
hogy elsGizben magas szinvonalon tudja megrendezni a
bitor szakvasarat (november 10-15) és meg tudjon fe-
lelni a szakvasar legfontosabb célkitiizéseinek: a hazai
bitorgyartas szinvonalas beilleszkedése az eurdpai ba-
torkereskedelem fobb aramlataiba, a hazai bitoripar
szinvonalas megjelenése a Budapesti Vilagkiéllitason, a
miiszaki-technikai eredmények hatékony hasznosuldsa
a bitoriparban, a beszallitoi kapcsolatok javitasa, vala-
mint a hazai dessign és lakaskultira fejlesztése. A kidl-
litas szervezése €lénk érdeklGdés mellett folyamatban
van, szeretnénk elérni, hogy a hazai bitoripar bel- és
kiilfoldi partnerei minél szélesebb korben taldlkozza-
nak a szakvasar alkalmaval.

Végezetiil megkoszonve a lehetGséget, hogy szovet-
ségiink a FATE nyilvanossaga el6tt — most mar nem
elGszor megnyilvanulhatott, sok sikert kivanok a
Kozgyiilés munkajihoz.
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'KITUNTETETTEINK _

LUGOSI ARMAND dijat kapott:

Dr. Bakay Istvan vegyész,
a Faipari Mindségellenorzd Intézet nyugalmazott igazgatioja.

Dr. Bakay Istvdn 1923-ban sziiletett Szegeden, tanulmé4nyait is itt végezte. A gimn4-
ziumi érettségi utin a Jozsef Attila Tudomanyegyetemre jart, vegyészeti diploméjat
1947-ben vette at. Doktori értekezését a ,,MinGségszabdlyozis a batoriparban”
cimmel allitotta ossze.

1947-1950 kozott a Furnér- és Lemezm{veknél, 1951-1952 kozott a Faipari Kutat6 Intézetnél, 1953-1987 kozott
a Faipari Min&ségellen6rzd Intézetnél dolgozott.

Munkdja sordn kisérleteket folytatott a karbamid-formaldehid alapt ragasztokkal. Kozremiikodott a miigyanta
ragasztok butoripari elterjesztésében, Kezdeményez&je volt a pozdorja butorlap-gyartas kifejlesztésének. Munka-
bizottsag élén részt vett a polieszterrel val6 fényezési technoldgia kidolgozasaban.

Az Erdészeti és Faipari Egyctemen részt vett az Allami Vizsgaztaté Bizottsig munk4jiban. Elnoke volt az
MSZH butoripari és a firész-, lemezipari szakért§ bizottsagdnak. Részt vett a szabvanyok korszerfisitésében.
MinGségligyi ismereteket oktatott a faipari technikusképzés keretében.

Szakirodalmi tevékenységél clsGsorban o fa ragasztdsa, feliletkezelése és a mindségellendrzéssel dsszefiiggd
témakorokben fejtette ki. Megjelent publikacioi: Hat szakkonyv tarsszerzdje, kilenc tanfolyami jegyzet, egy ko-
zépiskolds tankonyv és egy oktat6film forgatékdnyvének irdja, valamint hét OMFB tanulmény tarsszerzéje.

Szdmos cikke jelent meg a hazai szakfolyéiratokban. ElGadoja volt a Miiszaki Egyetem Konnyiiipari Tanszéke
Faipary Tagozalan a ragaszias €s fcelilletkezclés szaktargyaknak, valamint az Erdészeti és Faipari Egyctem Ra-
gasztas és feliiletkezelési szakmérnoki tagozatan a mindségszabalyozas szaktargyaknak.

A Faipari Tudoményos Egyesiilet, a Konnyifipari Minisztérium Médszertani és Tovabbképzd Intézet, a TIT
Mérnoktovabbképzd Intézet és az OKISZ felkérésére szamos elGadast tartott és tanfolyamot vezetett.

Kiemelkedd munk4jaért megkapta a Munka Erdemérem arany, majd az eziist fokozatat, késébb a Munka Er-
demrend bronz fokozatat és az Eotvos Lorand dijat.

A FATE-nck 1950 6la tagja, azéta aktiv munkat folytat az Egyesiilet ¢letében. Evtizedekig vezetdségi tagja volt
a Buatoripari Szakosztalynak. Jelenleg a FAIPAR c. lap szerkesziébizottsdgaban és a Szenior Klubban tevékeny-
kedik.

A FAIPAR FEJLESZ TESEERT emiékérmet kaptak:

Balogh Gydrgy faipari technikus,
a Budapesti Konnylipari Szovetkezetek Szivetségének munkavédelmi szakta-
nacsadoja.

Balogh Gyorgy 1932-ben sziiletett Debrecenben. Iskoldit részben Debrecenben,
részben Budapesten végezte, technikusi képesitését is a févarosban kapta.

Elsé munkahclye a debreceni FURFA Villalat volt, az ERDERT Vallalat elddje. Itt keriilt kapcsolatba
¢l6szor a faiparral. 1958161 dolgozott a szévetkezeti iparban, elGszor a SZIKRA Mibitor KTSZ-nél, majd a Bu-
dapesti Miibitorasztalosok ISZ-nél, kiillonboz6 beosztasokban — a szabaszatt6l a késztermék kibocsatésdig —
minden munkateriileten. A miiszaki osztalyon gyértaselokészités volt a feladata. Munkavédelemmel 1967 6ta fog-
lalkozik.

1970-ben kerillt a Fa- és Papiripari Szovetkezetek Szovetségéhez, a SZOT felséfokd munkavédelmi tanfolya-
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ménak elvégzése utdn, ahol munkavédelmi feliigyelGként dolgozott. Részt vett a szovetkezetek vidéki ipartelepi-
tésében, egyiittmiikodve a tervezdkkel és kivitelezdkkel.

A budapesti szovetségek Osszevondsa utan, 1981-ben megalakult a Budapesti Konnyu1pan “Szovetkezetek Szo-
vetsége, itt munkavédelmi szaktanacsadoként dolgozik a mai napig. Tevékenységi korébe tartozik a faipari gépek,
berendezésck biztonsagtechnikdja. Mai napig foglalkozik a miiszaki dolgozok képzésével és tovabbképzésével.

Kiemelkedd munkajaért a kovetkezd kitiintetéseket kapta: Konnyiipar Kivalé Dolgozoja és a Szovetkezeti Ipar
Kivalé Dolgozoja.

A FATE-nek 1970 6ta tagja, a Szovetkezeti Szakosztdlynak 1981 6ta titkéra.

Aktivan kozremiikodik a szakmai eldadasok és tanulméanyutak szervezésében.

Vasarhelyi Janos faipari mérnok,
a Balaton Bitorgyar formatervezdje és a gyartmanyfejlesztési miihely vezetdje.

Vésérhelyi Janos 1945-ben szilletett Marosvasarhelyen. 1969-ben végzett a Brassoi
Egyetem faipari késztermék szakan. Diploméjanak kézhezvétele utdn a marosva-
sarhelyi Sim6 Géza Bitorgyarban dolgozott.

A héaromezer f6t foglalkoztaté gyarat miiszaki osztalyvezetS helyettesként hagyta el 1975-ben és dtment a Ma-
rosvasarhelyi Profil Bitorgyarba miszaki osztalyvezetSnek. Itt dolgozott 1979-ig. 1980-t6l a Balaton Bitorgyar
formatervezGje és a gyartmanyfejlesztési mithely vezetdje. Feladatai koz€ tartozik a gyar termékeinek bemutatasa
onall6 kiallitassokon és nemzetkozi vasarokon. Ezek kozott szerepelnek a sajat tervezésii bitorok is, amelyekkel
tobb kitiintetést szerzett a gyarnak és maganak.

Ipari formatervezési Nivodijat kapott 1983-ban a Rotunda székcsaldd — 1986-ban a Fléra-Kalota székcsalad —
1990-ben az Agi székesalad tervezéséért. 1992 majusaban Veszprém véros4t6l megkapta a Formatervezési Nivo-
dijat, ugyanebben az évben elnyerte a Konnyiiipar Kivalé Dolgoz6ja cimet is. Vasarhelyi Janos egyike azoknak a
formatervezé mérnokoknek, akik kitartottak €s kitartanak ma is a nagyiizemi gyértas mellett.

»A forma tervezése és alakuldsa hazankban és Eurdpdban” cimmel, szines diavetitéssel kisért eldadast tartott
az Iparmiivészeti FGiskolan, a veszprémi Universitason és a Balaton Bitorgyarban. Bitoripari formaterveit nem-
csak a magyar, hanem a kiilfoldi szakemberek is elismeréssel emlitik.

Egyesiiletiinknek 1982 6ta tagja. Tevékeny részt vallal a Balaton Bitorgyar FATE Csoportjanak munkéjéban.
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Iranyitott szerkezet( faforgacslap.

Az OSB

Szalay Lajos

A rétegenként azonos irdnyban rendezett forgacsbél késziilt lap Eszak-
Amerikdban jelents piacot héditott el a hagyomanyos épitéipari alap-
anyagoktol. A kozelmaltban megjelent Eurépaban is. Tulajdonsagai, fel-
hasznalhatésaga alapjan varhaté, hogy elterjedése ebben a térségben is

rohamos lesz.

Az OSB-technika kezdetei az USA-beli és a német ku-
tat6k munkaira vezethetSk vissza. Méar 1946-ban meg-
kiséreltek ,,irdnyitott” forgdcsot haszndlni a cementko-
tésti lapokhoz (Paolo Alto, Kalifornia). Az eurdpai ki-
sérletek eredményeirdl elGszor W. Klauditz és munka-
tarsai publikéltak (1960). Az elsG szabadalmat ebben a
témakorben az USA-ban fogadtik el (1965).

Az OSB-lapok esetében az elemi forgacs alakja a
téglalap felé kozelit. Ez lehetdvé teszi azt, hogy tobbré-
tegtl, keresztirdnyi forgécsorientaciora keriiljon sor,
tudatosan alakitva ezéltal a lapok szerkezetét. Az elv
lényegét tekintve, a rétegeltlemez-gyirtaséhoz hason-
lithat6. (1. dbra)

1. dbra. Egy OSB-lap felépitése. A keresztirdnyban orientalt
vzépréteget hosszirdnyban rendezett forgdcsokbol alié fedorétegek
boritjak

Az OSB gyartasa ma még jobbara az észak-amerikai
kontinensre korlatozédik. Itt taldlta meg ugyanis egyik
legfontosabb alkalmazasi teruletét (lakéhazépités). Mi-
kozben a rétegeltiemezipar nehézségekkel kiizd, sorra
létestilnek az 0j OSB-izemek: jelenleg 44 iizem ismert,
ebbdl 32 az USA-ban, 12 Kanadiban mikodik. Eves
ossz-termelésiik kereken 8,5 milli6 m®. Ami Eurépét il-
leti, itt két vallalat allit el6 OSB-lapokat, egy Francia-
orszagban, egy pedig Skocidban.

Az ¢észak-amerikai termelGkapacitdsok alakulasarol
az 1. tabldzat, a legnagyobb eurépai fogyaszték tény-
szamair6l ¢és varhato részesedésukrdl a 2. tdbldzat ad
felvilagositast.

Az 1j, viszonylag még ismeretlen alapanyaggal szem-
beni fenntartasok 2000-re varhat6an megsziinnek Eu-
ropéban is, ¢és az clonyoket megismerve a fogyasztas
mcghaladhatja az 1,0 milli6 m*-t.

Az OSB-gyartas clénye, hogy olyan nyersanyag is
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1. tablazat
Eszak-Amerika OSB-gyirt6 kapacitisa
TermelGkapacités Ev
(Millié m?) 1980 | 1985 | 1991 | 1996
EpitSipari lapok USA | 202 | 246 | 270 | 289

Kanada| 5,3 53 6,0 6.5

Ebb6l rétegeltiemez | USA 198 | 21,7 213 19,1

Kanada| 4,7 39 39 3,0

OSB és Waferboard | USA 04 2,9 57 88

Kanada| 0,7 14 2,7 35

OSB-arany az Osszes | USA 20 | 118 21,1 30,5

épitGipari lapra Kanada| 132 | 264 | 450 538

vetitve (%) egyiitt 43 | 144 | 255 358
2. téblazar

Az eurdpai OSB-felhasznalds tényszamai
és varhaté alakuldsa (m”)

1990 1992
Nagy-Britannia 110 000 130 000
Franciaorszag 45 000 55 000
Németorszag 5000 10-15 000
Benelux dllamok 30 000 50 000
Norvégia, Svédorszag
és Dénia 10-15 000 10-15 000

felhasznéilhat6, ami a furnérgyartashoz (rétegeltlemez-
hez) méar nem felel meg. A minGségi kovetelmények
lényegesen alacsonyabbak, mint a rétegeltlemez ese-
tén. Fontos az is, hogy a nyersanyagra vetitett kihozatal
85-90% (a furnérgyartasnal ez a mutaté 50-55%). A
kotGanyagfelhasznélas optimélis szinten tartdsa érde-
kében a forgicsanyag-készitésnél iigyelni kell arra,
hogy a kisméretii forgacsfrakcié és a fapor ardnya a le-
hetd legkisebb legyen.

A gyartéastechnologia a kezdeti Iépésekben a forgacs-
lapgyéartashoz hasonld: a forgdcskészitést szérités, osz-
talyozas, kotdanyagfelhordds koveti — kozben termé-
szetesen mind a nedves, mind a szdraz forgdcsot meg-
felelden taroljak. Az egyes berendezések azonban kivi-
teliikben és méreteikben mar az OSB-gyartashoz iga-



zodnak. A forgacs hossza rostiranyban mérve 30 és 80
mm kozotti, Gjabban 70 mm-t meghalad6. Az OSB-
forgdcs Omlesztett stlya 50-80 kg/m®. A szérit6- és
szallitéberendezések altaldban nagyobbak, mint a for-
gicslapgyartas esetében. Tekintettel arra, hogy a kis-
méretid forgdcsanyag €s a por képzddését keriilni kell,
az OSB-technikdnal a mechanikus szillitbberendezése-
ket tobbnyire pneumatikus eszkozok helyettesitik. A
forgcs kiméletes kezelésére a kotGanyagfelhorddsnal
is iigyelnek: lassan forgd keverddobokat hasznélnak.

A gyartas meghatérozd mivelete a ferités. A legfon-
tosabb teritGrendszerek mechanikus izemeltetéstick. A
forgacstarol6- és kihord6é eszkozok elemei 4ltalaban
megegyeznek a hagyomanyos forgacslapgyartas eszko-
zeivel, eltérés csak a nagytomegii forgacsanyag kiméle-
tes kezelése miatt van. A miiszaki specifikumot a te-
ritfejek jelentik: az OSB-lapok tulajdonsigait és
mindségét alapvetden ezek hatirozzik meg.

Hossziranyt forgécsorientaciénal a forgacstarolobél
érkez6 anyag a tarcsasorokbol all6 teritSfejbe keriil. A
forgé tarcsdk az anyag egy részét magukkal ragadjak,
mésik része a szomszédos tarcsak kozotti keskeny ré-
sen - irdnyitva - a teritGszalagra jut. A teritdfej
hossza mentén a tarcsdk tavolsiga egyenletesen nove-
kedik, ezzel érhetd el az, hogy elébb a kisebb, majd a
nagyobb méret(i forgdcs iranyitott teritésére keriil sor.
A megfelelGen kialakitott teritdfej funkcidja kettds:
orientél és osztélyoz is egyidejlien (a kisebb forgicsok
a lapok kozéprészébe keriilnek, ami mind a fizikai,
mind a mechanikai tulajdonségok tekintetében ked-
vezd) (2. dbra).

Keresztiranyli forgicsorientacional all6 terelGleme-
zek hasznilata nem elegendd, a mozgé teritGszalagon
ugyanis az elemi részecskék a haladés irdnyaba allnak
be. Ezt a hatast agy lehet kikiiszobolni, hogy a te-
ritGszalaggal szinkron mozgasi, keresztirdnyi mezGket
ado, végtelenitett racsrendszert alkalmaznak (3. és 4.
dbra).

A kovetkezd folyamatabra haromrétegi, fenolgyan-
taval ragasztott OSE -épitGipari lapok elGallitasat mu-
tatja. Az amerikai piacra gyarté nagykapacitasi iizem-
ben, 16 emeletes prisen, naponta 770 m® lapot 4llita-
nak eld. (5. dbra).

3. dbra. All6 terelélemez negativ hatdsa
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4. abra. Keresztiranyi forgdcsorientdcibt végzo berendezés
1 - tdrolé-adagolé egység
2 - eloszto hengerek
3 — korbefuté teritérdcs
4 — forgdcspaplan

A feddrétegforgdcs orientaldsa hosszirdnyd, a finom
részecskék a lapok belseje felé helyezkednek el. A ko-
zépréteget szimmetrikusan, két teritGfejjel alakitjak ki,

I,L

2. dbra. Hosszirdnyl forgdcsorientdlés tdresds teritdfejjel
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6. dbra. Komplett teritéfej-rendszer hdromrétegii lapokhoz
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keresztirany( forgacselrendezddéssel. A finomanyag itt
is a réteg belsejébe keriil (6. dbra). '

A mechanikus berendezések mellett és helyett elekt-
rosztatikus eszkozok is alkalmazhatdk. A kezdetek itt is
az USA-ba nyilnak vissza (1960). Ennél az iranyitasi
rendszernél a forgacsok dipdlusként viselkednek. A ha-
tékony miikodés feltétele az, hogy a forgacs az elektr6-
déak kozé fiiggblegesen, szabadon essen. A klasszikus
Electroligner-rendszernél egy keretbe elektrodaleme-
zeket fiiggesztenek. A valtakozéan negativ és pozitiv
toltést lemezek kozott az erdvonalak a feliiletekre
merdlegesen futnak. A forgicsok ennck megfeleien
hasonlé helyzetiiek: azaz hossziranyG orientaciét a
gyartasi irdnyra merdleges elektrodédkkal lehet elérni.
A farészecskék geometridja, tomegtehetetlensége el-
térd, ezért a forgdcsminGségnek megfelelGen az elekt-
rédak jellemzGi véltoztathatok. Az egyenfesziiltség 0 és
40 kV kozott szabélyozhatd, az elektrodatavolsag nor-
maél esetben 10 cm (a tavolsag csokkentésekor ugyan-
azon fesziiltség esetén novekedik az elektromos mezd
intenzitdsa). A magas fesziiltség ellenére a berendezés
vesz€lytelen, lizem kozben az dramerdsség maximuma
25 mA. Az clektrosztatikus forgcsiranyitas hatésfoka
erdsen fiigg a farészecskék nedvességtartalmatol: opti-
mumnak a 10-15% tekinthetd (7. dbra).

A terités minGségét tekintve fontos jellemz6 az ori-
entécié foka. Azoknak a forgicsoknak az ardnyat adja
meg, amelyek a kivant irdnyt6l legfeliebb 45°-ban tér-
nek el. Ez az egyik olyan paraméter, ami déntden hat a
szilardségra (8. dbra).

Az orientalds minGségére méas mérGszamok is utal-
nak:
oL hajlitészilardsag az orientélds irdnydban

"~ Thajlitészilardsag az orientalasra merdlegesen

és

_ rugalmassagi egyiitthat6 az orientalds irdnydban

rugalmassagi egyutthatd az orientdlasra merdle-
gesen »

R

J6 a forgacsiranyitas, ha a hossziranyt orient4lasnal
Oy = 3, keresztiranyu orientélasnal Oy = 2,5.
(OR =15 OH)-

A szillités, a prések toltése és kirakdsa, a prések
miikddési moédja megfelel a forgacslap- és a farostle-
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Orientdcids fok
8. dbra. Osszefiiggés a nydrbol késziilt OSB-lapok hajlitészilérdsdga és
a forgdcsorientdcio foka kozot (Deppe)

9. dbra. Orrétegii OSB-lap felépitése

mezgyartasnal megismertekének. Néhany sajatossagra

azonban itt is fel lehet hivni a figyelmet:

— A teritési magassag a késztermék vastagsaganak 8-
10-szerese. ElSpréselésre nem keriil sor, ezért a pré-
sek szabad nyilasat Ggy kell megvalasztani, hogy ez-
zel a viszonylag magas forgicspaplannal dolgoz-
zanak.

— A préselés eldtti minden szallitasi miivelet legyen
razkédasmentes (igy elkeriilhetd, hogy finomanyag
toltse ki az alapforgacsok kozeit).

7. abra. Hossz- és keresztirdnyii forgdcsorientdlé elektrosztatikus rendszer (Morrison-Knudsen) 1 - hosszirdnyban orientdlé berendezés 2 -
elektréddk 3 — témasz 4 — szédllitészalag S - teritdszalag 6 — kereszirdnyi: forgdcsorientdlé berendezés
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— A présfaktor 16 mm-es lapnal, karbamidgyanta ese-
tén 10-15 s/mm, fenolgyantaragasztisnal 18-25
s/mm.

— Tekintettel arra, hogy az OSB-anyag nehezebben to-
morithets, mint a tradicionalis forgdcs vagy farost,
mintegy 35%-kal nagyobb présnyomaésra van szik-
ség.

Kezdetben lemezes préseket alkalmaztak, ma a sza-
lagprések haszndlata a jellemz8. Utébbiak 6-8 emele-
tesek, napi teljesitményiik eléri a 250 m’-t.

Az OSB-gyartéas kiilonleges valtozata az tigynevezett
gOzpréseléses eljaras alkalmazisa. Az egyemeletes prés-
ben a hétranszfer a forgacspaplanba injektalt g6zzel
torénik. Az eljaras a g6z kondenzaciés hgjét hasznosit-
ja a forgacspaplan felmelegitésére. Az atmelegedés a
g6z nagy fajhGje miatt rendkiviil gyors. A géznyomaés-
nak megfelelen a paplan kozepén példaul a 120 °C
hémérséklet masodpercnyi idG alatt elérhetd: — rovid
a présidG. A gdzt a préslap furatrendszerén 4t juttatjak
a paplanba.

A 6 gozeloszlas érdekében a paplant két fémszita
kozott préselik, ezek egyike — az alsé - szallito alatét,
a felsot szilardan a présre szerelik. A ragaszté kikemé-
nyedése utan, a présciklus végén, a gozbevitel megsza-
kad, a lapokat vakuummal géztelenitik, a leh#lés gyor-
san bekovetkezik.

A préselést kovetd, befejez6 miiveletek megfelelnek
a forgacslapgyértasnal megismertekének. A lapok alta-
laban csiszolds nélkiil keriilnek a felhasznalokhoz, de
természetesen ez a miivelet is a technolégiai 1épések
kozé iktathat6.

Konkrét példaként tekintsiik at a skociai Inverness-
ben létesitett OSB-uizem, a Norbord-Highland Ltd.
technologidjat!

Az Eurdpaban pionirszerepet betoltd skociai izemet
az els6 OSB-lapok 1985-ben hagytdk el. Azota kozel
félmilli6 m® lapot allitottak el8, tilnyomorészt Nagy-
Britannia feldolgozbipara szdmaéra. A nyersanyag csak-
nem kizarolag (95%) erdeifenyd. Az 5-45 cm atmérdji
fak a gyéritésekbol szarmaznak. A torzsek alakjaval, a
gocsokkel és repedésekkel kapcsolatban kilonleges
megkotottség nincs, a fanak egészségesnek kell lennie.
A kérgezett nyersanyagbol specidlis forgdcsszeleteld
berendezéseken egységesen 75 mm hosszi és 0,6 mm
vastag forgacsot készitenek, amit a kovetkezd mivelet-
ben meghatarozott szélességre ziznak (a méret a fafaj-
t6l és a faanyag allapotatél fugg). A finom részecské-
ket és a port elkulonités utdn elégetik. A viszonylag
karcsa forgdcsanyagol (strands) lassan forgd dobszari-
tokban, kiméletesen, 5-7%-os nedvességtartalomra
szaritjak, majd taroljdk. Osztalyozas utan keriil sor a
kotdanyagfelhordasra: lebegtetd eljarassal 1,5% viaszt
¢és 2,5% fenolgyanta-port visznek fel a forgécsanyagra
(a viasz egyrészt a miigyanta jobb tapadasét, masrészt
a kész lapok dagadasdnak mérséklését szolgilja). A
megfelels forgacsorientaciorol 4 teritdfej gondoskodik
(kettd a kozéprészhez, keité a feddrétegekhez). A
hossziranyban rendezett feddrétegforgacsoknal kilo-
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nosen tigyelnek arra, hogy az orientécié foka kedvezd
legyen. A paplan osszetétele: 25% feddréteg — 25%
kozépréteg — 25% kozépréteg — 25% fedoréteg. A
nyolcemeletes présben 488 x 244 cm nyersméretii lapo-
kat készitenek, amelyeket azutan 4ltaldban 244 x 122
cm-es darabokra szabnak. A préselés paraméterei:
200-220 °C, 350 bar. A lapok vastagsiga 6-25 mm. A
késztermék altaldban csiszolatlanul keriil Kiszallitasra.
A berendezések folyamatosan, megszakitas nélkiil iize-
melnek. A magas minSségi kovetelmények teljesitése
érdekében a visszamarad6 hulladékanyagot nem hasz-
nositjdk djra. A novekvs kereslet miatt Invernessben
egy Gjabb, masodik gyartdsor létesitését hatiroztak el,
a termelés 1993. végén indul. 1992-ben a 120 fGvel
miikddd iizemben 95 000 m* OSB-lapot 4llitottak eld, a
tervezett kapacitas dsszesen 200 000 m”® lesz.

Az OSB rendkiviil homogén felépitésii termék, az el-
s6 és a felsd oldalak kozott minGségi kiilonbség nincs.
A lapok kotSanyagfelhasznalidsa mérsékelt, emisszié
szerinti besorolasuk El, idGjaras- és fozésalloak a kii-
16nboz8 terhelésekkel szemben nagy ellenalloképessé-
get mutatnak.

Az OSB-nek a szerkezeti lap szerepét szantak. Ka-
nadaban a teljes lapszektor teriiletén mar 50%-os, az
USA-ban 25-30%-o0s piaci részaranyt ért el. Ezekben
az orszagokban kiillonosen a készhéz-Epités jelent nagy
felvevd piacot. A 600 kg/m’-t meghaladé sfirfiség meg-
felel hangszigetelést is biztosit. Az OSB jol bevilt
mind a kiilsG, mind a belsd épiiletszerkezetek eseté-
ben, kivalé falburkol6- és vélaszfalanyag, j61 alkalmaz-
hat6 padlészerkezet kialakitasara.

A Skécidban gyartott, csiszolt, nutféderes padléla-
pok mérete 2,44 x 0,6 m, vastagsaga 6-25 mm (ennél a
terméknél a kéreg is felhasznélhato).

Tovabbi alkalmazasi lehetdséget jelent a cscmagol6-
ipar, a konténer- és a lakokocsigyartas. Az OSB az
épitkezéseknél kerités- €s zsaluzdanyag.

A lapokat alkot6 forgics alakja és elrendezddése sa-
jatos esztétikai értéket hordoz. Az OSB 6rzi a faanyag
karakterét, igy példaul vasari épiiletek kialakitasanal,
iizletek belsd tereinck megformalasanal, a belsGépité-
szet szamos teriiletén a tervezdk kivalé anyaghoz jut-
nak altala.

Az OSB konnyen pacolhat6 és lakkozhatd, megmun-
kédldsa a tomor faéhoz hasonls. Az élek profilozasa
nagy pontossiggal végezhetd.

Szakértok véleménye szerint az OSB a kozeli
jovében Eurdpéban is olyan sikerre szdmithat, mint a
tengeren tali orszdgokban. A legkésobb 1992-ben meg-
jelend eurdpai szabvany (CEN) eldirja az OSB techni-
kai jellemzdit, a felhasznalast meghataroz6 tulajdonsa-
gait.

A Nyugat-Eur6pidban mar megismert OSB-termé-
kek alapvetd jellemzGit a 3. tdbldzat foglalja Ossze.

Az OSB-lapok kedvez§ helyet foglalnak el a tobbi
laptermékkel egyiitt alkotott rangsorban. Ez a nyers-
anyagigényesség, a kotGanyagfogyasztés, az energiafel-
hasznilés tekintetében egyarént igaz. Ha ide szamitjuk



3. tablazat
Az OSB-termékek miiszaki jellemz6i

Hajlitészilardsag

- a lap hosszéval parhuzamos irdnyban 34 N/mmz

- a lap hosszéra merSleges irdnyban 18 N/mm?
Rugalmasségi egyiitthaté

- a lap hosszéval pdrhuzamos iranyban 5000 N/mm2

- a lap hosszdra merSleges irdnyban 2000 N/mm?
Lapleemel§ szildrdsdg 0,50 N/mm?
Vastagsagi dagadés 12%
Hossz- és szélességi tiirés 0-2,0 mm
Vastagsagi tlirés

- 6-11 mm-es lapvastagsagnal * 0,50 mm

~ 15-15 mm-es lapvastagsagnal * 0,80 mm
Derékszog(, 4tl6s irdny 3,0 mm
Stirtiség 640-660 kg/m’
Lineéris nyilds (65-85% rel. légnedv.) 0,15%
Lapméret, 4ltalanos 2440x1220 mm
Lapvastagsag 6,8,9, 11, 15, 18, 22, 25 mm

a lapok eldnyos tulajdonségait is, akkor érthetdvé valik
az a novekvs siker, amit az OSB-termékek mindenek-
cl6tt az észak-amerikai piacon magukénak tudhatnak.
Az eurdpai feldolgozés ugyanakkor, egyeldre visszama-
radt. Az okok: — az eurbpai hazépités eltér az észak-
amerikait6l. Ez a megallapités kilonosen Kozép-Eur6-
para érvényes. Masrészt: — az OSB-lapok felilete a
hagyomanyos bitorgyartashoz nem megfelels. Utobbi
megéllapitds a jovében modosithatd lesz, ha eredmé-
nyesen folytatédnak azok az elGkisérletek, amelyek az
otrétegt, finom feddréteggel késziil§ lapok eldallitasat
tiizték ki célul. Természetesen az ilyen fedréteg a fizi-
kai-mechanikai jellemzGket mérsékeli, de a viszonylag
konnyi lapok elegendGen szilardak és alaktartéak ma-
radnak ahhoz, hogy versenyképesek legyenek az eur6-
pai bitorgyértas teriiletén is.

Otrétegii OSB-lap felépitését mutatja finom feddré-
teggel a 9. dbra. A kozéprész magja (33 stilyszazalék)
keresztirdnyban orientélt forgacsbol all, erre keriil
elébb a hossziranyban rendezett kozbensS forgécsré-
teg, majd végiil a finom fedoréteg. A lapok nyers vas-
tagsaga 20,3 mm, siirfiségiikk 600-750 kg/m’. A karba-

midgyanta mennyisége: belsG réteg 6%, fedoréteg
11%, szilard gyanta/atro forgics.

Az igy kapott lapok hajlitoszilardSaga és méretvalto-
z4sa kedvezd. Csiszolds utdn dekorfurnérral vonhatok
be. A karbamidgyantaval ragasztott alapanyag kival6an
megfelel az erdteljesebben igénybe vett butor- és
belsGépitészeti elemek gyartasara is. Fenolgyanta, me-
lamin-karbamid, vagy izocianat kotSanyag esetén a ter-
mékek az épitGiparban is hasznélhat6k (fenolgyantafil-
mes bevonattal zsaluzdlapokat készitenek).

Irodalom

[1] Produktionsmethoden fiir OSB-Platten-SITZLER, H.-D.=
Holz- und Kunststoffverarbeitung, 1984. 5. sz. p. 48.

[2] OSB aus den schottischen Highlands = Holz-Zentralblatt, 1992.
79. sz. p. 1284

[3] Einsparmdglichkeiten durch neue Herstellverfahren und ver-
besserte Platteneigenschaften-WALTER, K.=Holz als Roh-
und Werkstoff, 1984. 5. sz. p. 181

[4] Oborudovanie dlja proizvodstva plit iz orientirovannoj struzh-
ki=0Obzornaja informacija, Plity i fanera, 1986. 6. sz.

[5] Form- und  Press-strassen  fir = Holzwerkstoffplat-
ten-KRUZNER, M. =Holz als Roh- und Werkstoff, 1985. 10.
sz. p. 397

[6] OSB-Platten =Internationaler Holzmarkt, 1985. 16/17. sz. p. 31

[7] Neue Bauspanplattentypen-Stand und Zukunftsaussich-
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1984. 5.sz. p. 39

[10] Properties of three-layer oriented strandboard from southern
hordwoods — BIBLIS, E. J.=Forest Products Journal, 1985. 2.
sz.p. 28

[11] Spanplatten mit orientierten Eigenschaften fiir das Bauwesen
- BRUCI, V., MAMIC, F.=Holz als Roh- und Werkstoff,
1987. 3.sz. p. 110

[12] Nuove soluzioni della Weyerhauser per i pannelli a fibra orien-
tata = Mondolegno, 1990. 10. sz. p. 76

[13] OSB-Fussboden = Holz-Zentralblatt, 1991. 52/53. sz. p. 889
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FELHIVAS

Egyesiiletiink — megfeleld szama jelentkezs esetén — szakmai tanulméanyutat szervez Kolnbe a Nemzetkozi
Butorkiallitasra 1993. januér 19-23. kozott (5 nap, 4 &jszaka).
Utazds: repiilGvel
Ellatas: félpanzio
Elhelyezés: 2-3 agyas zuhanyozds szobaban
Részvételi dij: 52 000 Ft
Koltopénz: 6000 Ft

Jelentkezésiiket f. év november 15-ig kérjitk Titkarsagunkra frdsban megkiildeni.
(Faipari Tudoméanyos Egyesiilet, 1027 Bp. F§ u. 68. Fax: 156-1215)
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Gyemantszemcsével bevont lapkas

forgacsoldszerszamok a
famegmunkalasban*

Gérski Jaroslav, dr. Matejka Mieczyslaw

A keményfémlapkss forgacsolészerszamok mellett mar megjelentek a fa-
feldolgozashan a mesterséges gyémintszemcsével bevont lapkik is, ame-
lyek élettartama a keményfémlapkak élettartamanak kétszizszorosit is
meghaladhatja. A gyémantszemcsével bevont lapkds marészerszamokkal
kapcsolatos eddigi tapasztalatokrél, alkalmazasuk feltételeirél olvasha-
tunk két lengyel szerzd altal készitett osszeillitas alapjan.

Bevezetés

Az clsd mesterséges gyémantok elgéllitasa (1953) kez-
detét vette annak a folyamatnak, amely napjainkig tart
és e gyémdantok forgacsoloélként vald alkaimazasat cé-
lozta meg az ipari gyakorlatban. Els§ alkalmazasuk a
szinesfémek forgacsolasdban volt. 1975-ben mér t16bb-
rétegli miianyagok, a lamindtok forgdcsoldsdban is al-
kalmaztak.

A polikristaly gyémant szemcsével bevont forgacso-
16élek gy készillnek, hogy magas h&mérsékleten (kb.
1670 °K) és magas nyomdson (kb. 6 GPa) égetnek rd a
keményfémlapka alapra 0,5-0.7 mm vastag réteget a
megfelel§ méretf gvémantszemesékbsl. Ilymédon 0,8-
1,3 mm teljes vastagsdgi lapka keletkezik. A tablizat-
ban a poligyéméant-kristdlvlapkak fizikai jellemzdit ol-
vashatjuk a hagyoménvos forgécsold-anyagokkal valo
Osszehasonlitasban. Ezek értéke kell6képpen nem ma-
gyarazhat6, annyi viszont kisérleti Gton is bebizonyoso-
dott, hogy édltalaban e jellemzik egyenesen ardnyosak a
keménységgel. Hasonloképpen a térfogati hdtagulisi
tényez8 is j6 hdvezet§ képesség mellett a magas
hémérséklettel szembeni j6 ellenalloképességrdl tanis-
kodik.

A polikristdly gyémént szemcsével bevont lapkas fa-
ipari forgacsoloéleknél kovetclmény a viszonylag nagy
élszog, a 30-100 m/s kozotti forgicsolasi sebesség. A
forgdcsoloél kialakitdsa megfelel a keményfémlapkds
szerszamoknal alkalmazottaknak. A legkorszeriibb a
tobb forgacsol6éllel rendelkezs gyémantlapkas megol-
das alkalmazisa, ami killonosen az NC és CNC gépek-
nél 6ridsi jelentfségi.

A polikristaly gyémantlapkdk élezési szama 7, més
forrasok szerint 8 mig €lezési koltségiik jelentdsen
meghaladja a keményfémlapkakét.

* Forditona és szerkesztene: dr. Toth Sandor Laszlo
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Elettartam

A gyémant polikristdly szemcsékkel bevont lapkdk igen
érzékenyek a faban 1évG idegen anyagokra. Ezek ellen
megfeleld fémkeresSkkel lehet védekezni. Ezzel a ve-
szélyforrassal leggyakrabban a forgécslemezek meg-
munkélasandl kell szamolni. Veszélyesek lehetnek a
nem fémes, 0,05 mm feletti idegen testek. A tapaszta-
latok arra utalnak, hogy a homokszemcsék egyiltaldn
nem jelentenek olyan veszélyt, mint ahogy azt feltéte-
lezték, a konyhabitorgyirtisban alkalmazott lamina-
tokra viszont figyelni érdemes.

Heimbrand E. (1) vizsgalta a gyémant és kemény-
fémlapkas forgdcsoloszerszamok élkopasat forgacsle-
mezek mardsanél. A vizsgdlatok soran alkalmazott for-
gacsolasi sebesség 56,6 m/s, az egy fogra esd elétolds
1,5 mm és a forgdcsolasi magassdg 2 mm volt. A megfi-
gyclések a szerszamél geometridjanak valtozaséara ira-
nyultak a forgacsolas alatt megtett it fiiggvényében. Az
eredmények dsszehasonlitdsat az 1. dbra érzékelteti; a
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1. dbra. A kopds mikrométerben mért geometriai mutatéja és a
megtel e kozéui Osszefiiggés (2).



gyéméntlapka éli forgédcsoloszerszamok élettartma
sokkal jobb, mint a keményfémlapkasoké. Néhéany
szerzO, mint ahogy ezt Heimbrand E. is teszi, a gyé-
méntlapkas szerszdmokkal val6 forgacsolaskor a vag6-
képesség regeneralasardl beszél. A poligyémaéntkris-
talyélii forgacsoloszerszamok hosszi élettartama azzal
magyarazhatd, hogy a megmunkaélas sordn az elkeriil-
hetetleniil kies6 gyémantszemcsék funkcidjat az €l tel-
jes hosszaban az ilymédon kitakart, soron kovetkezd
szemcsék veszik 4t. Pontosan ebben tér el a kemény-
fémlapkas szerszdmok viselkedésétdl, amikor is a for-
gécsoléél szinte teljes hosszaban kopik, tompul.

Salié E. (2) a gyémant és a keményfémlapkés szer-
szamok Osszehasonlitd tapasztalatairl szamol be két-
oldalt laminélt forgacslemezek mardsinéal. A laminalt
lemezek élmegmunkalasidndl a kovetkezd forgacsolasi
paramétereket alkalmaztdk: forgacsoldsi sebesség 40
m/s, forgacsolasi szélesség (lapvastagsag) 19 mm, for-
gacsolasi mélység 2 mm és az egy fogra ess elétolés ér-
téke 1,5 mm volt. Salié megallapitotta, hogy mindenfé-
le forgdcsoloszerszam alkalmazésakor a forgacsol6élek
kopdsa a lamindtok magassagidban sokkal nagyobb
volt, mint az 4ltaldban a forgacslemeznél. A jelenség a
forgacsolt réteg nagyobb siirliségével és idegen anyag
(els6sorban homok) tartalmaval magyarazhat6. A gyé-
méntlapkéds szerszam kopéasa sokkal kisebb mértéki,
mint a keményfémlapkasé. Ugyanakkor a keményfém-
lapkéas szerszamndl alig tapasztaltak élkitoredezést, a
gyémantlapkas forgacsoloél esetében gyakori. A jelen-
ség a keményfém jobb iitG-tord szilardsdgaval magya-
razhat6. Felvetddik ugyanakkor egy masik magyarazat
is: az élkitoredezés a keményfémnél is hamar felléphe-
tett, de az €l a forgacsolas soran siméra koszoriilgdott.
A forgéacsol6él tompuldsaval megnovekszik a forgacso-
lasi ert 4tvivo €l keresztmetszete, s emiatt nem kitore-
dezés, hanem viszonylag egyenletes lekoszorilddés 1ép
fel.
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2. abra. A lamindlt forgdcslemez mardsa sordn kapott éltompulds a
keményfém- és gyémdntlapkds szerszdm esetében

Tablazat
Néhény szerszamanyag fizikai jellemzGje (1)
Mester- | Termé-

Paraméter Gyors- [Kemény{ séges szetes

acél fém | gyémant | gyémaént
Knopp keménység 7 17 50 50-104
Rugalmassagi »
modulus, GPa 210 590 770 ; 1140
Hotagulasi egyiitt-
hat6, 10 °K 11 sa | 42 15-48
Hdévezetési té-
nyez8, Wm ' K™! 21 100 | 560 500-2000

A 2. dbrdn a forgacsoléél csorbulasanak mértéke lat-
hat6 a megtett forgacsolasi 1t fuggvényében. Az €élcsor-
bulds mértéke a tompulds technoldgiai jellemzGjeként
is felfoghat6. Az abran érzékelhetd, hogy a forgéacsolasi
Gt kezdeti szakaszaban (1267 m alatt) a gyémantlapkas
szerszam €lcsorbuldsa nagyobb, mint a keményfémlap-
kasé. Ez nyilvan a gyémaéntlapkas szerszdm élszogeibdl
fakad. Salié E. szerint a laminalt lapokbdl késziilg
konyhabiitoroknal az élcsorbulds nem lehet nagyobb 1
mm?/m-nél.

Ezen kritérium alapjan a keményfémlapkas szersza-
mokat 3550 m forgdcsolasi t utdn ki kell cserélni, mig
a gyémantlapkas szerszamok esetében csere csak
8000 000 m utdn esedékes. Illymédon a kétféle forga-
csolészerszam élettartam aranya 225:1.

Mis megkozelitési modot javasolt a De Beers In-
dustrial Diamond cég 56 m/s forgicsolasi sebességre,
20 m/min elStolasnél, 12 forgacsol6éles marasnal la-
mindlt forgicslemez esetében, ahol a forgacsolasi
mélység 6 mm volt. Akkor tekintették kopottnak a
szerszamot, ha a megmunkalt él csorbuldsa meghalad-
ta a 0,3 mm-t. Ezen kritérium szerint a keményfémlap-
kas szerszamot 1150 m, mig a gyémantlapkésat 267 000
m utdn kell cserélni. Ebben az esetben az élettartam
arany 232:1.

Gazdasdgossag

Okonémiai megkozelitésben vizsgalva a keményfém és
a gyémantlapkas forgacsoldszerszamokat, megdllapit-
hat6, hogy ez utébbiak ara 50-200-szorosa a kemény-
fémlapkasénak, ami az élettartammal egyiitt veendd fi-
gyelembe. Ugyanakkor azt a korilményt is mérlegelni
kell, hogy az élettartam nem mindig csak a szerszamtol
és a megmunkaland6 anyagtél fiigg. Adott esetben a
kordbban alkalmazott szerszam lecserélése a gépen
gyémantlapkdassal semmiféle valtozast sem hoz a szer-
szam rogzitése, a tengely kiegyensilyozottsaga, netdn
iitése teriiletén. Mindezeknek egyenes kovetkezménye,
hogy az egyébként kival6 gyémantlapkas szerszam nem
hozza meg a kivant eredményt; legtobbszor véltoztatni
kell a szerszam rogzitési modjan.
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A hagyomanyos szerszam rogzitési eljaras szerint a
forgacsol6szerszamot kozvetleniil a tengelyre rogzitik,
legtobbszor csavarral, esetleg pneumatikusan. Ez 4lta-
laban 0,05 mm hézagot jelent a tengely és a szerszdm
bels6 atmérdje kozott, ami tengelyirdnyd utéssel jarhat
egyiitt. Ennek kikiiszobolésére hasznaljak a hidraulikus
rogzitési modot, amelynek segitségével a tengelyiranya
itést 0,05-0,005 mm-re Iehet leszoritani. Masik fontos
kérdés itt a tengely preciz csapigyazasa, ami igen kolt-
séges, bér az esetek tobbségében elengedhetetlen meg-
oldds. Komplikalt tGgyszintén e csapagyak megfelelé
olajozésa is, killonosen nagy forgasi sebesség esetén
(leveg6 olajozas). Legjobb a tengely és a szerszdm
egyiittes kiegyensiilyozasa.

A hagyomaényos szerszamoknak gyémantlapkéasokkal

val6 felvaltasdndl még egy, el nem hanyagolhat té-
nyezdvel is szamolni kell. Ez pedig a megnovekvd telje-
sitményfelvétel. A gyémantlapkas forgacsolészerszam-
ra ugyanis joval nagyobb erdk hatnak, igy a forgacsola-
si teljesitmény akéar 60%-kal is megnovekedhet, ami je-
lent&s mértékben kihat a forgacsoldsi miivelet energia-
igényére. -

Irodalom

[1] Heimbrand E.: Holzwerkstoffbearbeitung mit PKD-Werkzeu-
gen. De Beers Industrial Diamond Division, p. 3-6. Diisseldorf
1990.

[2] Salié E.: Stihmeier W.: Frasen von KF-Platten mit Hartmetall
und PKD. Industric Diamanten Rundschau, Miinchen, 1986.



,,Butor Szakvasar ’92’’

a 1992. november 10-15-ig
A legjelent6sebb magyar butorgyarték elsG szakmai bemutatkozdsa
a hazai és nemzetkozi érdekl&dSknek.

HELYSZIN:
Budapesti NSI-Korcsarnok és Olimpiai Csarnok
(1146 Budapest XIV., Istvinmezei Gt 3-5.)
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szakmai irdnyitdsdval szervezi a
PROMO KFT

174 = 1992/10. FAIPAR



Erdészeti vandorgyiilés, 1992

Testvéregyesiiletiink, az Orszagos
Erdészeti Egyesiilet 126. vin-
dorgyiilését a zempléni torténelmi
tajon, a Borsodi Erdd- és Fafeldol-
gozd Gazdasag szervezésében, Sa-
rospatakon és kornyékén tartotta
auguszius 7-8-4n. A rendezvényen a
Faipari Tudoményos Egyesiilet ré-
szér6l Lele Dezs6 f6titkar és
dr. T6th Séandor fotitkarhelycties
vett részt, s koszontdtte a mintegy
500 résztvevdt Egyesiiletiink nevé-
ben.

A jellegzetes, vulkani eredetif
zempléni hegyek az Alfold északke-
leti peremén magasodnak. A kor-
nyék egykori kozpontja a torténel-
mi cmlékhelynek is nevezhetd &si
magyar véaros, Sarospatak. Kollégi-
uma a tizenotodik szazad ota a ma-
gyar kultiira és szellemi élet egyik
nagyhatdsu kozpontja, a Rakoczi
var pedig a magyar torténelem
dicsdséges és szomord eseményei-
nek szinhelye. A védros parkjaban
jeles  torténelmi  személyiségek
szobrai szeg€lyezik a sétanyokat.

Az els6 nap programja rovid sa-
rospataki séta utdn Tolesvan folyta-
todott, ahol a 20-as évek ismert
s7616- €s erd@birtokosanak, az Or-
szagos Erdészeti Egyesiilet alelno-
kének, majd elnokének, az Orsza-
gos Fagazdasagi Tandcs elsd elno-
kének, bir6 Waldbott Keclemen
emléktablijanak leleplezésére ke-
riillt sor. Mint széles latdkordii,
jovobelatd gazdasagpolitikus Wald-
bott closzor hasznalta a ,,fagazda-
sag” fogalmdt, nagy szerepe volt az
1923. évi Erdotorvénynek, mint
gazdasagi koncepcidnak elfogada-
sdban, elveinek kidolgozasaban.

A szakmai program Héiromhu-
tan, majd Ujhutan folytatodott:
fenyGerds-felgjitdas,  duglaszfenyd
allomany ¢és a kornyék erdeire jel-
lemz8 kocsénytalan tblgy és biikk
természetes Gjulatok megtekintésé-
vel. Lathat6an jol viselte a kornyék
kliméajat az ide telepitett vorosfenyd
is.

A misodik napon a Makovecz
Imre tervezésif sarospataki Miveld-
dés Héazaban tartotta kozgyiilését a
4585 tagot szamlalo Orszagos Er-

dészeti Egyesiilet. A nagymilti
Egyesiilet 1866-ban alakult meg, s
legfébb feladatinak az 6néllé ma-
gyar erdészeti kultira létrehozdsat
¢s a tarsadalmi haladis iitemének
megfelel§ erdészeti technika meg-
teremtését tekintette. Ennek érde-
kében mar 1862-ben kiadtik az
»Erdészeti Lapok”-at, s kozos szak-
nyelv kialakitdsa céljabol kis szotért
is szerkesztettek. A kovetkezd 1épés
a szakképzés fejlesziése volt. Ennek
keretében erdészeti szakiskoldt ala-
pitottak Asotthalmon, s sokat tettek
a selmecbényai erdészeti oklatas
rcformalasaban is. Az 1879, évi
Erd8torvény, az erdSgazdalkodés
jogi szabdlyozdsa mellett sorsfordu-
16t jelentett a Foldmiivelésigyi Mi-
nisztériumon  belili  Erdészeti
F&osztaly mint hivatalos irdnyitd
szervezel létrehozisa.

Ezek voltak a kezdetek. Vissza-
térve a jelenre, a sdrospataki van-
dorgytilést Schmotzer Andrés elndk
vezette, s Bardtossy Gabor fotitkar
tartott beszdmoldt az Egyesiilet éle-
térdl. Sor kerilt kitiintetések 4tada-
sara €s fGtlitkarhelyettes megvalasz-
tasara is. A vandorgyiilés szakmai
eldadasai a természeti ériékek vé-
delméhez, a természetvédelemhez
és a természetszerd erdGgazdalko-
ddshoz kapesoldodtak.

Az erdfgazdilkodast és a fafel-
dolgozést, igy a két egyesiiletet mar
hagyomdnyosan koti ossze az erdd
egyik terméke, a faanyag, amelynek
hasznositdsa mindkét szakmanak
alapvets feladata. A faiparos sze-
mével is j6 volt latni olyan tolgyet,
biikkot, netan a hazdankban ritka vi-
rosfeny6t, ami a zempléni hegyek-
ben né,

Gratulilunk az 1992. évi erdésze-
ti vAndorgyiilés rendezGinek az iga-
zén kitling szervezésért, s kivinunk
testvéregyesiiletiink tagsdganak to-
vabbi j6 erdt, egészséget, sikereket
a munkéaban, a két szakma és egye-
siilet kozotti egyittmiikodésben és
maganéletben egyarant.

Dr. T.S.



EGYESULETI HIREK

'Iémranrezerr‘}.: "Ezsiss Palné
1992. augusztus

Augusztus 27-30. A Faipari Tudomé-
nyos Egyesiilet, az Orszagos Asztalosipari
Szovetség €s a Program Rendezvényszer-
vez& Kft. rendezésében megnyilt Sopronban
a LIGNO-NOVUM ’92 nemzetkozi szakki-
allitds a sportcentrumban.

A résztvevBk szakmai clSaddsokat hall-
gattak meg, egyiket a sportcentrumban tar-
tottdk meg. ,Ujdonsdgok a faiparban” cim-
mel. A masik rendezvényt az Erdészeti és
Faipari Egyctemen tartottdk ,A faipari
felsGoktatas helyzete, fejlSdési irdnyai” té-
madban. Ugyanitt keriilt sor a FATE
kozgyiilésére, ahol a kitiintetésck dtaddsdra
is sor kerilt.

A MARONI hotel a faiparos bél szinhe-
lye volt. Megrendezésre kerult tovabba az
oreg Fas Diakok Barati Korének kozgy(lése
¢és szakestélye, volt tombola, drverés, birze.

Az cladasok anyagit, wvalamint a
kozgylilés részletes beszamoldjat lapunk
mas helyén taldljdk a kedves olvasdink.

A rendezvényen tobb mint 2000 egyesiile-
ti tag, illetve szakember vett részt.



HAZAI LAPSZEMLE

Rovavezets: Ezsias Palné
1992. augusztus

erdogazdasag
es faipar

Nemzetkdzi tanacskozds az erdé-
szeti politika iddészeri kérdéseirol

Dauner Marton FM fGosztdlyvezetd meghi-
vasara a kozelmultban Pusztacsaniadon kiil-
foldi erdészeti politikusok cserélick véle-
ményt az dtmeneti idGszak erdészeti politi-
kdjanak iddszerd kérdéseirdl. A kovetkezd

témakban bontakozott ki eszmecsere: — a
magyar erdészeti politika keretfeltételei -
az allami erdSk kezelése - az Erdészeti

Alap - a piaci kapcsolatok az crdfgazdal-
kodasban. A konzulticién a béesi Mezdgaz-
dasagi Egyetem, a freiburgi AL. Egyetem
Erdészeti Politikai Intézet és a ziirichi
Miiszaki Egyetem képviseldje vert részt.
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November 10. 9 dra:
(kedd)

10 6ra:

11 éra:

17 éra

November 11. 10 6ra
(szerda)

BUTORSIOVETSEG

Sapdtdjékortaté a  Bitor Szakvasar '92.
szakmai célkitlizéseirdl.
Vezen: Galli Péter clndk
Helye: Olimpiai Csarnok Konferencia terem
A Butor Szakvasdr '92. megnyildja.
Megnyija: dr. Botos Balazs
IKM helyettes allamtitkar

Helye: Olimpiai Csarnok Kiallitd teriilet
Konferencia: A hazai biloripar kereskedel-
mi kapcsolatainak fejlesztése, az curdpai bi-
torkereskedelembe valé bekapesolédas to-
vabbi lehet8ségei” cimmel.
Eldaddsok:
- A magyar butoripar jelenlegi helyzete,
fejlesztésének f6 irdnyai.”
Eldads: Galli Péter elndk
- ,A hazai bitorpiac helyzete, a bitorke-
reskedelem é€s az ipar kapcsolatainak vér-
hato alakulasa.”
Elfadé: dr. Csaplir Gabor vezérigazgatd

az OKSZ elndke
Felkért hozzdszdlok:
Erich Naumann, a Német Bitorszévetség
elndke
Kali Ivan, a Kdlni Kereskedelmi Kirendelt-
ség helyettes vezetGje
Kovacs Gizella, a
igazgatGja.
Helye: Olimpiai Csarnok Konferencia terem
Fogadas a kidlliték és a vendégek részére
Helye: Stadion Szallo

HOME ART Kit.

Konferencia: A budapesti Vilagkiallitas el6-

keészitésének helyzete, a hazai butoripar be-

széllitasi lehetdségei” cimmel.

Eldadasok:

- A Vilagkiallits elGkészitésének helyzete.

Eléads: A Vilagkiallités Programiroda
képviseldje

- A hazai févillalkozék elképzelései, a

beszallitdkkal szembeni elvardsai.

November 12.
(csiitértdk)

November 13.
(péntek)

BUTOR SZAKVASAR '92.

Szakmai program

10 éra

10 6ra

Eldadé: Koji Lasz16, az EVOSZ f6titkira
Felkért hozzdszolok:

Matldk Zoltan, a BUFAMI iigyvezetdje,
Szilagyi Béla, az Intarzia Lakberendezd Gm.
képviselGje

Helye: Olimpiai Csarnok Konferencia terem

Konferencia: ,A hazai bitoipar technika,
technologia fejlesztésének iranyai” cimmel,
Eldaddsok:
— A butoripari szakdgazat miiszaki fejleszté-
sének, kutatds-mindségfejlesztési, szakkép-
z€si aktudlis feladatai.
Eidadé: dr. Szabd Miklos,

a FAIMEI igazgat6ja
- A beszillitok, alapanyaggyarték és a bu-
toripar kapcsolatainak fejlesziési lehetdsé-
gei.
Eldadé: Czebei Sandor,

a FAGOSZ. elntke
Felkért hozzdszalok:
Peter Weber, TUV RHEILAND kelet-euré-
pai igazgatdja
dr. Molnér Sindor, a Soproni Erdészeti és
Faipari Egyetem tanszékvezetlje, FATE
elnoke
Helye: Olympiai Csarnok Konferencia terem

Konferencia: A hazai lakdskultira és design
aktudlis kérdései” cimmel.

Eloadasok:

— A lakaskultira fejlSdésének hazai tenden-
cidi, az iparmiivészet szerepe annak fejlesz-
tésében.

Eldado:

Iparmiivészeti Féiskola

~ A hazai design és a kereskedelem- fejlesz-
tés lehetdségei

Eldadd: a DOMUS RT. képviselGje
Felkért hozzdszolok:

Farkasinszky Zoltan belsGépitész

Balogh Janos, a lakdskultira [GszerkesztGje



‘.‘l dAMh ‘h' ELADO

WIYEERENY Y

Ipari és Kereskedelmi Rt.

Oldalvillas targonca YB 50 A/45 1990-es évjarat
Cseh gyartmany 1 db
Homlokvillas targonca DV 1786 33.23 1985-0s évjarat

Bulgar gyartmany 1 db

DV 1786 33.23 1982-es évjarat

Bulgar gyartmany 1 db
Faszarito berendezes teljes automatikaval 2 db

HB 100 H tip. Holland, 82-es évjarat
Faipari forgacselszivo és porlevalasztd ciklon 2 db
elszivo ventilatorral (10 000 kobmeter/6ra/db) 55 kW/db

+ csbéhaldzat.

Erdeklédni: Tel.: 62/22-355, Kertész LaszIé anyaggazd.
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[ Szeptember 30 - oktéber 27 FANAPTAR Borostysit.. ]

»Fanaptdr” sorozatunk JanKovics Marcell , A fa mitoldgidja” c. Konyv nyo'ﬁ:ﬁn Késziil, Kiegészitve azt a ho-
nap fdjdra vonatkozd egyéb ismeretanyagokkal.

A sorozat a Robert Graves dltal reKonstrudlt, antik, kKozépKori és reneszdnsz forrdsok, brit szokdsok és
hiedelmek_alapjén dsszedllitott fanaptbrt mutatia be az olvaséknak.

A régiek_az iddt Kettds természetiinek tartottdk, végtelennek és megfordithatatlannak, ill. Korkorosnek,
periédikusnak, mely Kétértelmiiség a fa szimbolikdban is jelen van. A fa hosszii életével az ids irreverzibilitd-
sdt, az id6 mildsat jelképezi, életének éves ritmusdval viszont a peribdikus idét. A fanaptdr ,13 hénapos’, a
holdév 13 x 28 napos hdonapjdt jelzi.

A szeptember 30. és oKtdber 27. kozotti idbszak fdja a borostydn. (Hedera helix).

A borostydnfélék (Araliaceae) fis, gyakran kiszé, ritkdn ligy széni novények. 700 fajuk foként Azsidban
és tropusi Amerikdban é[. A borostybn (Hedera helix) 6rokzdld, hosszan Kilszd, fdkra, falakra is felfuté cserje,
Fszak-Furbpiban és Fszak-Afrikdban is bshonos, 30 méterre is felkapaszkodik a f6k torzsén. Idbs Kordra
maga is favd valik, tobbszdz éves példdnyainak torzsKerilete eléri a 2 métert. Levelei vdltozatos alaKiiak,
tenyérre emléKeztetd levélalak jellegzetes (A faszellemek Kezeit [dttdk benne). Virdgai oKtdberben viritanak —
ndlunk ritkdn virdgzik — bogybi tavasszal érnek_be. Levele és termése szaponint tartalmaz, a drogot az éKor-
ban izgatészernek teKintették.

C. Plinius Secundus Konyvében irja: ,Azt mondjék, hogy ma mdr né borostydn Azsidban. Theophrastus
Réma alapitdsa utdn 440 tdjin még dllitotta, hogy sem ott, sem Indidban nincs, Kivéve az indiai Meros he-
gyét, és hogy Narpalus minden fdradozdsa, hogy Media teriiletén megtelepitse, Kudarcba fulladt. Nagy Sén-
dor pedig, amikor Indidbél gyzelmesen yisszatért, Dionysos példdjit Kovetve, seregével egyiitt borostydnko-
szorit viselt, annak_ritkasdga miatt. Thracia népe nyilvdnos iinnepeKen még ma is borostydnnal disziti fel
Dionysus isten botjdt, sisakjdt és pajzsdt. Ezzel a ndvénnyel, amely a f6K és az Osszes ndvény ellensége, tonk-
reteszi a siremléKeKet és a falakat, a hideg testil Kigyok Kedvence, igyhogy eqyébként mdr az is igen meglepd
lenne, ha egydlealdn valami tiszteletet nyilvdnitandnak vele szemben.”

A borostydnnak faipari jelentésége nincs. Plinius szenint fajdnak pedig — amint hiresztelik — olyan tulaj-
donséga van, ami alkalmassd teszi a bor meguizsgdlbstra. Ha ugyanis a beldle Késziilt edénybe bort ontenek,
annak_fala a bort ébreszti, de a vizet nem, és igy Kidenil, ha a bort felvizeztéK'. A magyar ,borostydin” szldv
eredetil jovevényszd, a mdsik_nevét: ismeretlen szdrmazdsi, téjnyelvi ,repkény” szavunkat Kazinczy adta ne-
Ki és tette szalonképessé.

A borostydn mint jelkép a sz6l6 orokzold pdrja. A szeptemberi és oKtoberi antik sziretiinnepeKen Dionii-
szosz misztériumdban jatszott fdszerepet. Dioniiszosz Kisérdi — a bacchéns-ndék — a féra, a fa-Dioniszoszra
Kilszo repkényt személyesitették meg. Jelvényiket, a thiirszoszt, aminek végét olyKor Dioniiszosz mandula-
fenydjének a toboza diszitette, borostydn fonta Konil. OKtoberben tartottdk orgiasztiKus bacchandlidikat,
amikor ajzészereiktol — legyols galocdtol és borostydntol — drjongue téptek szét isteniik haldlira emléKeztetve
mindenKit, aki az itjukba Kenilt. Az a rege, mely szerint Diondiszoszt, még mint Zagreuszt csecsemd Kordban
a titdnok darabokra tépték, s csak isteni beavatKozdsra tdmadt fol, arrdl tanis- 4 S
kodik, hogy eredetileg az a személy is, aki az istent megjelenitette, papnéi dldo-
zata lett. Mint ahogy a repkény is megfojtja a fat, amelyre felKiszik,

Frazer emliti a régi angliai aratdsi szokdsok Kézétt, hogy ,Kentben” ,repkény
lanynak” nevezték egykor a bdbut, amit a mezé adta legszebb gabonaszdlakbol
Készitettek, A repKényldny a szokds ertefmﬁen a learatott bizdval egyiitt megolt
gabonaszellemet jelképezte.

A keresztény szimbolikdban az 6rokzold repkény az orok élet jelképe, ezért iil-
tetik a sirokra.

A szerelemben a hiiséget jelképezte, mivel fojté oleléssel ,ragaszKodik’™ hordo-
z0jdhoz.

Dr. Addmfi Tamdsné

Forrdsok; Jankevics Marcell: 4 fa mitoldgidja (Csokonai Kiadévdllalat,
Debrecen, 1991)
C. Plinius Secundus: A természet histéridja — a novényekrol —
Natura Kiads, 1989.




és butoripari
ragasztoanyagok

A fa- és butoripar részére — a Henkel cég ter-
mékeivel kiegésziilve a teljes ragasztdvalasz-
tékot kinaljuk. A hagyomanyos korszerlisitett
diszperziés és oldészeres tipusok melleit 6m-
ledék- és specidlis termékek egészitik ki szé-
les vélasztékunkat.

A gyartas a Henkel altal rendelkezéslinkre
bocsatott korszerli berendezéseken torténik,
melyek szavatoljak az egyenletes magas miné-
séget.

Alkalmazastechnikai halézatunk miiszaki—
kereskedelmi szaktanacsadassal probléemajuk
megoldasaban részt vesz.

Kiszolgalas raktarrol!

Kedvezd fizetési feltételek!

A technika, ami 0sszekot

Palmafluid
Palmafix
Palmament
Palmavinil
Texhid
Citax Q
Citax A
Macroplast
Leifa
Technomelt
Pressal

HENKEL - TAURUS

Ragasztoipari Kit.
Klebetechnik GmbH

H -1086 Budapest,
Lenhossék utca 3.

Telefon: 113-6610, 134-1682
Telefax: 114-4222

Telex: 22-5385

Az On partnere
mi vagyunk
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