




FAIPARI TUDOMÁNYOS EGYESÜLET MINT A MTESZ TAGEGYESÜLETÉNEK LAPJA

I. Országos Faiparos Találkozó
L e ie  D e z s ő

Első alkalommal rendezett a Faipari Tudományos Egyesület ilyen jelle­
gű találkozót az iparban dolgozó szakemberek számára.

A találkozó keretében előadások hangzottak el az osztrák és szlovák 
faipari kutatóintézetek működéséről és a hazai intézetek munkájáról.

A találkozóval egy időben került sor -  szintén első alkalommal -  a 
LIGNO-NOVUM szakkiállításra, melynek keretében több mint 50 hazai 
és külföldi kiállító mutatta be termékeit.

1991. augusztus végén rendeztük meg Sopronban az I. 
Országos Faiparos Talákozót, összekötve a LIGNO- 
NOVUM nemzetközi faipari szakkiállítással és a III. 
Országos Asztalosipari Konferenciával.

1. ábra. Dr. Winkler Andras rektor koszona a kiállítás résztvevőit

A szervezésben részt vettek az Erdészeti és Faipari 
Egyetem, az Országos Asztalosipari Szövetség, vala­
mint a PROGRAM Rendezvényszervező Kft is.

A találkozó célja az volt, hogy kellemes körülmé­
nyek között találkozhassanak a faiparban dolgozó mű­
szaki-gazdasági szakemberek, kapcsolatok alakuljanak 
ki az új irányzatot követő vállalkozók és az állami-szö­
vetkezeti iparban dolgozó szakemberek között, vala­
mint hasznos információkat szerezzenek a szakkiállítá­
son, illetve az ezzel egy időben megtartott gyártmány 
ismertető előadásokon.

A találkozó keretében került sor a „Faipar Fejleszté­
séért” kitüntetés átadására, melyet ebben az évben Né­
meth Antal, dr. Szabó Miklós és Szendrői Csaba tag­
társaink kaptak meg.

A FATE és az EFE rendezésében került sor a „Fa­
ipari kutatás-fejlesztés, anyag- és termékvizsgálat Kö- 
zép-Európában” c. szimpózium megtartására.

A megnyitó előadást dr. Geleji Frigyes az OMFB ál­
talános elnökhelyettese, a MTESZ alelnöke tartotta.

Megnyitójában a MTESZ elnöksége nevében üdvö­
zölte az I. Országos Faiparos Találkozó résztvevőit és 
eredményes munkát kívánt. Örömmel állapította meg, 
hogy az Egyesület új szellemben gondolkodik, keresi a 
kapcsolatot a kisvállalkozókkal és a piacgazdálkodás 
jegyében összekötötte a találkozót egy nagyon színvo­
nalas kiállítás megszervezésével.

A „Műszakifejlesztés irányításának kormányzati fel­
adatai” című előadásában vázolta az ország súlyos gaz-

F A I P A R  1991/6. » 193

4E



dasági helyzetét, a megváltozott piaci igényeket, az el­
avult termékstruktúrát, az európai igényű minőség hiá­
nyát, a régi, beidegződött vállalati struktúrát és a tőke­
hiányt.

A gazdasági helyzet javításában szükséges új nagyér­
tékű termékeket kialakítani, melyeket jó minőségben 
juttatnak el a vevőkhöz. Szükséges továbbá vállalkozó 
szellemű termelési struktúrát megvalósítani, amely ké­
pes felmérni a piac rövid-hosszú távú lehetőségeit, és 
képes ezeket a lehetőségeket ki is használni. Az új ter­
mék paletta sok eredeti gondolat megvalósítását jelen­
ti.

A kutatásokról elmondta, hogy azokat a kutatásokat, 
melyek eredményeit nem tudtuk realizálni, el kell vet­
ni. A kutatásoknak olyan szellemi tevékenységet kell 
jelenteni, amelyek végső soron új, korszerű termékeket 
eredményeznek.

A kormánynak olyan körülményeket kell teremteni 
-  privatizáció, adórendszer, tőkeáramlás, nemzetközi 
kapcsolatok, nonprofit szervezetek, speciális törvények 
stb. útján - ,  hogy a kutatás, műszaki fejlesztés előfel­
tételei hatékonyan biztosíthatók legyenek.

A kutatások finanszírozására elmondta, hogy az 
alapkutatások feltételeit 100%-ban költségvetésből kell 
biztosítani, de az alkalmazott kutatások és a műszaki 
fejlesztés költségeit 60 -  70%-ban magánerőből kell fe­
dezni.

Befejezésül tájékoztatást adott az OMFB pályázati 
rendszerének eddigi tapasztalatairól és megemlítette, 
hogy a jövőben sor fog kerülni országos központi té­
mák meghatározására is, amelyek orientálják a kuta­
tással foglalkozó intézeteket.

A szimpóziumon a következő előadások hangzottak 
még el, melyek rövidített szövegét szintén közöljük:

Dauner Márton, FM Erdészeti és Faipari főosztály­
vezetője:

-  A fagazdaság aktuális helyzete, fejlesztési irányai.

3. ábra. Dr. Molnár Sándor, a FATE elnöke üdvözli a résztvevőket és 
tájékoztatást ad  a rendezvény programjairól

Dr. Georg Kupsky, az Osztrák Faipari Kutató Inté­
zet vezetője:

-  A faipari kutatás, fejlesztés szervezete és helyzete 
Ausztriában.

Dr. Király Ernő, a Pozsonyi Állami Faipari Kutató 
Intézet osztályvezetője:

-  A faipari kutatás, anyag- és termékvizsgálat kor­
szerű irányai a Cseh és Szlovák Köztársaságban.

Dr. Németh József, Faipari Kutató Intézet igazgató­
ja:

2. ábra. A kiállítás megnyitóján jelenlevők egy csoportja
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-  A faipari kutatás, fejlesztés időszerű problémái 
Magyarországon.

Dr. Szabó Miklós, Fa- és Papíripari Minőségellenőr­
ző Intézet igazgatója:

-  Faipari termékvizsgálatok magyarországi helyze­
te, jövőbeni feladatok.

LIGNO-NOVUM kiállításról

Első alkalommal került sor Magyarországon egy ilyen 
jellegű speciális faipari kiállítás megrendezésére. Az 
ötletet az első faiparos találkozó megszervezése kere­
tében dr. Molnár Sándor, Egyesületünk elnöke vetette 
fel, melynek kivitelezéséhez partnert talált a soproni 
PROGRAM Rendezvényszervező Kft. vezetőjének 
személyében.

A kiállításra szóló leveleket az EFE, a Rendezvény­
szervező Kft. és az Országos Asztalos Szövetség képvi­
selői írták meg, melyek eredményeképpen 50 kiállító 
vett részt az első kiállításon, melyből 12 külföldi -  el­
sősorban osztrák, német cégek -  voltak.

A kiállítás mind a kiállítók, mind a látogatók részé­

ről osztatlan sikert aratott. A kiállítók közvetlenül ta­
lálkozhattak a faipar szakembereivel, míg a látogatók 
széleskörű információt kaptak a hazánkban forgalma­
zott gépekről, szerszámokról, beruházásokról és alap­
anyagokról.

A kiállításnak gazdasági eredménye is volt, mivel je­
lentős üzletek kötődtek. A felhasználók közvetlenül a 
gyártótól vásárolhattak, így jelentős árverseny is kiala­
kulhatott. Aż árversenyt segítette a több hasonló kisgé­
pet, szerszámot forgalmazó cég összehasonlítható árai 
is.

Az információszerzés lehetőségét növelte, hogy a ki­
állítók közül 20 cég tartott színvonalas, műszaki ismer­
tetőt, melyet több százan hallgattak meg.

A 3 napos rendezvényen -  melyet az „Öreg fás diá­
kok” Társaságának alakuló ülése zárt, közel ezer szak­
ember vett részt, és jelentős volt a kiállítást megtekintő 
érdeklődők száma is.

Az Országos Faiparos Találkozót és a LIGNO-NO­
VUM kiállítást a következő években is megrendezzük 
és reméljük, hogy a faipari szakemberek visszatérő ta­
lálkozóhelye lesz minden évben augusztus végén Sop­
ron.



A fagazdaság aktuális helyzete, 
fejlesztési iránya
D a u n e r  M á r to n

Tisztelt Hölgyeim és Uraim, kedves Kollégák!

Köszöntőm a „FAIPARI KUTATÁS, FEJLESZTÉS 
ANYAG- ÉS TERMÉKVIZSGÁLAT KÖZÉP-EU- 
RÓPÁBAN” címmel rendezett szimpózium résztvevő­
it. Külön öröm számunkra, hogy mindez egy szakterü­
leti vásár megrendezésével egyidőben történik.

A fagazdasági szakterületen dolgozni ma szintén 
nem könnyű kihívás, hiszen ezt a területet ugyanúgy 
érinti a folyamatos átalakulás és az általános gazdasági 
visszaesés. Ugyanakkor ez az embert próbáló szakterü­
let azzal válik izgalmassá, széppé, hogy tevékenysége 
az emberhez oly közel álló fára irányul, s így ez alapve­
tően érinti egyik oldalon az erdőt, az erdőgazdálko­
dást, a másik oldalon a közvetlen lakókörnyezetünket, 
a lakást, a lakberendezést, az építészetet és az ehhez 
kapcsolódó szakterületeket.

Feltételek, követelmények

A FAGAZDASÁGI ágazat gazdasági pozícióját éppen 
ezért alapvetően meghatározza az alapanyagbeszerzés 
kül- és belföldi beszerzési lehetősége, ennek változásai, 

a közgazdasági környezet, a műszaki fejlettség, vala­
mint a műszaki fejlesztés lehetőségei, továbbá kiemel­
kedők az értékesítés lehetőségei, a piaci munka. A gaz­
dasági pozíciót alapvetően módosítja a tulajdoni váltást 
indukáló gazdasági-társadalmi rendszerváltás. Mindez 
új elemként úgy jelentkezik, hogy az általános és sza­
badabb tőkemozgás következtében folyamatos banki és 
befektetői minősítésre kerülnek az egyes szakterületek 
tőkeakkumulálási, tőkehozadéki, megtérülési és befek­
tetési szempontból. Ennek a kihívásnak megfelelni 
nem könnyű feladat. Alapvető menedzsmenti szemlé­
letváltozásra, szigorú ésszerűsítésre, egyértelmű piaci 
stratégiára van szükség vállalati, vállalkozói szinten.

Mint érzékelhető, a FAGAZDASÁGI szakterületről 
is az állam mint tulajdonos folyamatosan kíván vissza­
vonulni. A tulajdoni váltás így igen magas szintű, folya­
matos kihívást jelent a vállalati kollektívára, a vállalati 
vezetés felé. Mindez új kapcsolódási pontok, érdekkép­
viseletek, egyeztetési fórumok kialakítását teszi szüksé­
gessé.

A gazdasági átalakulással és a vázolt gazdasági kihí­
vással együtt látható, hogy a FAGAZDASÁGI ágazat 
az 1991-93. évek gazdasági programjához és a növek­
vő gazdasági-társadalmi igényeknek megfelelő erdőál-
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lomány-fagazdálkodási feladatainak ellátásával, vala­
mint a piaci szempontok alapján folytatott termelési és 
forgalmazási tevékenység hatékony elvégzésével kell 
igazodni.

Az 1991. év eddigi tapasztalatai

Az 1991. félévi adatok ismeretében elmondható, hogy 
az erdőgazdálkodás és az elsődleges fafeldolgozási te­
vékenységét a gyorsan változó piaci helyzet és a köz­
gazdasági környezet következeményeként romló jöve­
delempozícióval folytatta. A folyó áron számolt árbevé­
tel és eredmény azonos az előző év hasonló időszakával, 
mely az inflációval együtt romló reálértéket jelent. 
Mindez a piac szűkülésével folyamatos gazdálkodásfi­
nanszírozási gondokat vet fel.

A vállalati működőképesség fenntartása elsőszámú 
menedzsmenti feladattá emelte a likvidhelyzet megtar­
tását, a fizetőképesség megőrzését. A FAGAZDASÁ­
GI ágazat vállalatai egy-két kivétellel a krízis-helyzet 
elkerülése mellett képesek kezelhető állapotban tartani 
gazdálkodásukat. Ez természetesen együttjár a piac ha­
tékonyabb áttekintésével, kezelésével, a kedvezőbb fi­
zetési módok előtérbe helyezésével, a vállalati tartalé­
kok ésszerű mozgósításával. Ami egyben azt is jelenti, 
hogy a racionális készletgazdálkodásban érvényesül a 
készletszint csökkenés, a gyorsabb áruforgás, a nem 
hasznosított vállalkozói vagyonok értékesítése és a ra­
cionális munkaerőgazdálkodás.

A fahasznosítási szakterületen ugyanis a belföldi piac 
a fizetőképes kereslet visszaesésével jelentősen beszű­
kült. Tágabb értelmezésben visszaható jelleggel érzé- 
kelhctp ez az épületasztalosipar, a bútoripar és a belső 
faburkoló anyagok területéről.

Az erdei fatermékek belföldi értékesítésének volu­
mene jelentősen nem változott. Aź energiahordozók 
június 1-jei áremelése jelentősen megemelte a tűzifa 
értékesítését.

Az export értékesítés volumene jelentősebb, 30% 
körüli értékben növekedett.

Az elsődleges fafeldolgozást érintő fatermék export 
struktúrája az elmúlt évek exportbővítő pályázatai ke­
retében létrehozott új kapacitások hatására eltolódott 
a feldolgozottabb faáruk felé.

A faforgalom liberalizálása érdekében -  az erdei fa­
termékek export engedélyeztetése kivételével -  a kor­
látozó intézkedéseket megszüntettük. 1991. január 1- 
jével az import fenyő egycsatornás forgalmazási rend­
szere megszűnt. Ebben a fatermékkörben a rubelrelá­
ciós import csökkenésével együtt az elmúlt évi nyugat­
európai széldöntés miatti fenyő-túlkínálat, valamint a 
belföldi keresletcsökkenés jelentős belföldi fenyőfater- 
mék-forgalom visszaesést eredményezett.

Mindezen folyamatok és hatások mellett kötelesség 
tehát, hogy kiemelt figyelmet fordítsunk a fagazdaság­
ra, az erdőállomány-gazdálkodásra.

Támogatólag kell együttműködnünk, hogy a megje­

lenő új érdekkörök, területek megtalálják egymással az 
érdekegyeztetési pontokat, ugyanakkor az állam kiala­
kítsa a beavatkozás új eszközrendszerét és működtesse 
azokat.

Mindezek alapján a FAGAZDASÁGI ágazat helyét 
kell pontosan azonosítani egy gyorsan változó belföldi 
gazdaságban és igazítani szűkebben és tágabban vett 
piaci kapcsolatainkhoz. A legfontosabb faanyagforrást 
biztosító erdőállomány tulajdonlás és kezelői viszonyai­
ban jelentős változások indultak el és további változá­
sok várhatók.

Adottságaink, elképzeléseink, feladataink

Magyarország erdőterülete az 1990. évi adatok alapján 
1,68 millió ha, amely 18 % körüli erdősültségnek felel 
meg. Élőfakészletünk 288 millió m3, az éves számított 
növedék 11 millió m3 körül alakul. 1991-ben várható 7 
millió m3 faanyag kitermelés körül realizálódik.

Jelenleg az erdőterületek 62%-án 21 állami erdőgaz­
daság, 31%-on közel 1350 termelőszövetkezet, szak­
szövetkezet és erdőbirtokosság, 7%-án pedig 240 álla­
mi gazdaság és egyéb állami, illetve önkormányzati 
szerv gazdálkodik.

Az erdőgazdálkodás tulajdoni viszonyait érintő, már 
elfogadott kárpótlási törvény és az önkormányzatok va­
gyonára vonatkozó törvény, valamint az elfogadásra vá­
ró szövetkezeti törvény alapján a tulajdoni szerkezet 
alapvetően megváltozik. Kialakulnak az új, alkotmány­
hoz igazodó tulajdonosi szektorok az állam, az önkor­
mányzat, a szövetkezet, a magános és társas vállalkozá­
sai. A racionális földhasználathoz kapcsolódó szektor­
semleges erdőtelepítési program és támogatási rend­
szere megadja annak a lehetőségét, hogy rövid távon 
35 -  40%-os magán és szövetkezeti erdőtulajdoni rész­
arány alakuljon ki. Azzal számolunk, hogy az állami er­
dők abszolút mértékének csökkenése nélkül elindul 
egy korlátozott és törvényileg szabályozott erdőforga­
lom, mely egyben megteremti egy liberalizáltabb bel­
földi faanyagforráshoz való hozzájutás lehetőségét. Ez 
lehet egy objektív vonzóerő a külföldi befektető vállal­
kozási szándékának kielégítésére. Minderre már a kez­
detek kezdetén jó külföldi kezdeményezéseket találunk 
itthon.

A belföldi faanyagforrás hasznosításának lehetősé­
geit és a hasznosulás mértékét nagy mértékben befo­
lyásolja az a tény, hogy a hazai erdőkben milyen hasz­
nosítású erdei választékok termelődnek, milyen a fafaj­
összetétel. Sajnos a természetes és termesztett (mes­
terséges-ültetvény) erdőállomány fafajmegoszlása nem 
túl kedvező a faanyaghasznosítás, a piaci igények tekin­
tetében. A hazai kitermelésű faanyag 9%-a csupán a 
fenyő és ennek minőségi, méreti paraméterei olyanok, 
hogy csak korlátozottan hasznosítható az ipar és lakos­
sági fogyasztás igényes területein (építőipar, épületasz­
talosipar stb.). A hazai erdőkből kikerülő faanyag főbb 
választékcsoportonkénti jellemző megoszlása:
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Ipari fa 36%
Sarangolt iparifa 19%
Bányászati faanyag 2%
Tűzifa, illetve energetikai fa 43%

Összesen 100%

A hazai termelésű és import forrásból szerzett fa­
anyagnak kihozatali és hasznosulási irányát tekintve 
látható, hogy a fafeldolgozó ágazat műszaki fejlesztési 
kérdéseinek megoldásában, a faanyaghasznosító szak­
területek közötti kívánatos strukturálódási irányok te­
kintetében jelentős feladatok vannak.

A nemkívánatos termelési apadékok csökkentése, il­
letve hasznosulásuk megoldása egyfelől piaci kérdés, 
másfelől jelentős műszaki fejlesztés. Ezekben a kérdé­
sekben komolyabb előrehaladás, valós fatermék érték­
viszonyok és az új tulajdonos által kezdeményezett ra­
cionalizálás adhat reális előrelépést.

További feladatot jelent az is, hogy a hazai erdőknek 
mintegy 9%-a fenyő és éppen ezért jelentős belföldi 
iparágak, pl. építőipar, épületasztalosipar, faalapanya­
ga nem belföldi eredetű. A fenyő beszerzési lehetősé­
geinkben is jelentős módosulással kell számolni. A ko­
rábbi kedvező beszerzési forrás -  Szovjetunió -  kor- 
látozottabban képes importigényünket biztosítani. A 
korábbi 2,5-3 millió m3-es beszállítás az 1990-es évek­
ben 1,0-1,5 millió m3 mértékűre csökkenhet. A hiány­
zó tételek és a tovább emelkedő értékesítési árak ter­
mészetesen korlátozó hatással vannak a piacra;

A hazai erdőkből kikerülő és az importból beszer­
zett hengeresfa alapanyagot klasszikus formában elő­
ször az elsődleges fafeldolgozás (fűrészipar, lemezipar 
stb.) dolgozza fel és juttatja a továbbfeldolgozó faipar­
nak.

A Földművelésügyi Minisztérium szakmai és kor­
mányzati irányítása alá elsősorban az alapanyaggyártó, 
illetve elsődleges fafeldolgozó üzemek tartoznak.

Nagyságuk, műszaki állapotuk és színvonaluk, tech­
nológiai felkészültségük tekintetében igen változatos 
képet mutatnak. Összességében elmondható, hogy az 
európai képhez viszonyítva átlagosan inkább már az el­
maradók kategóriájába tartoznak. Az alapgépek el­
használódtak, vezérlésük és annak hatékonysága elma­
radott.

Fűrészipar

A hazai fűrészüzemek nagysága és a nagyságrendekhez 
rendelhető feldolgozott faanyagmennyiség nagyon ér­
dekesen alakul. Ugyanis míg a feldolgozást végző üze­
mek nagyságrend szerinti megoszlásában a kisüzemek 
száma igen nagy

1000 m3/év 360 db
1000 -  5000 m3/év 210 db
5000 -  15 000 m3/év 50 db

15 000 -  40 000 m3/év 25 db
40 000 -  14 db

659 db, 

ugyanakkor a nagy tömegű fafeldolgozás néhány nagy­
üzemre korlátozódik. A 15 000 m3/év-nél nagyobb üze­
mekben az összes feldolgozásra kerülő hengeresfa 
mennyiségének 75 -  80%-át dolgozzák fel.

Ez a mennyiség tehát 39 -  40 üzemben koncentráló­
dik. Ez a koncentrált feldolgozás-számos előnnyel és 
sajnos jelentős hátránnyal is járhat. Néhányat mind­
ezek közül kiemelve, előnyként jelenik meg az, hogy

-  a szakszerűség jobban biztosítható;
-  a tömegáru termelés anyagellátása jobb;
-  a kiegészítő műveletek jobban gépesíthetek;
-  a gépek kihasználtsága jobb.
Ugyanakkor hátrányként kell számításba venni, 

hogy:
-  a szállítási költségek kedvezőtlenül megemelked­

nek; .  .
-  az egyedi kis-sorozatú, vagy speciális termékek 

gyártása nem megoldható;
-  a tömegtermeléshez szükséges jó minőségű mére­

tes alapanyag nem áll rendelkezésre a szükséges mér­
tékben.

Külön igényként merül fel a vékony fenyő hengeres­
fa és a rövid lombos hengeresfa feldolgozása. Fafeldol­
gozó üzemeink egy kisebb részében ez technikailag 
megoldott. Ugyanakkor a mezőgazdasági ládatermé­
kek lombos faanyagból történő előállítása jellemzően 
kiskapacitású, igénytelen műhelyekben történik.

A hazai fűrészipar ma még nem tartja számon, mint 
alapanyagot a jobb minőségű méretes tűzifát. Ebből az 
anyagból fűrészelt termék gyártása ma még gazdaságo­
san nem oldható meg. A mennyiségi igények növeke­
dése azonban, valamint a technikai és technológiai fej­
lődés eljuthat oda, hogy ennek a sarangolt erdei anyag­
nak egy részét érdemes úgy feldolgozni, hogy ugyanak­
kor a kihozatal alakulása legyen a központi kérdés.

Falemezipar

Az ipar számára jelentős a lap- és lemezipar, amely 
alapanyagát tekintve a két szélső pont. Az igényes és a 
legjobb faanyagot a furnér és rétegelt lemezt gyártók 
igénylik. Ennek termelése az utóbbi két évtől eltekint­
ve jelentősen nem változott. 1989 -  90-ben két új üzem 
megindulásával a termelés kisebb, 9 -  14%-os fellendü­
lése várható.

Az igénytelen alapanyagot a faforgácslapot és farost­
lemezt gyártók igénylik. Elsősorban a faforgácslap ter­
melés növekedett és korszerűsödött. Ma már szinte ki­
zárólag a nyugat-európai követelményeknek is megfe­
lelő emissziós értékű lapok készülnek. A már működő 
és várhatóan 1991-ben tovább bővülő kapacitásokat 
alapanyaggal erdeink el tudják látni.

Számtalan racionális közgazdasági és kereskedelmi 
indok alapján vetődik fel újólag a hazai faanyag hasz­
nosulás és cellulóz-papíripar együttes továbbfejleszté­
sének a kérdése. A kérdés középpontjában az helyez­
kedik el, hogy a hazai erdőkből kitermelhető faanyag
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biztosíthat elegendő alapanyagot egy alapvető hazai 
bázisra létrehozandó kapacitásnak. Ennek műszaki be­
ruházási, telepítési kérdéseinek megválaszolására két 
nagyságrendre készül megvalósíthatósági előtanulmány 
(50 000 t és 300 000 t). A beruházási elképzelés itt va­
lójában az, hogy létjogosultság esetén külföldi és bel­
földi magánbefektetésként valósuljon meg.

Az elindult privatizálás alapvetően a faipari üzeme­
ket, kapacitásokat érinti. A fokozatosan önállósodó fa­
iparban elsősorban a feldolgozás korszerűsítését kell 
megoldani: a szerszámélezéstől a termelés számítógé­
pes irányításáig. Mindez sok-sok kisebbnek tűnő fel­
adat, de mind a kihozatalt, a gazdaságosságot és a ka­
pacitás-kihasználtságot kell céloznia, hiszen a hazai er­
dőkből kikerülő feldolgozható fatömeg mennyisége 
nem fog növekedni.

Tulajdoni arányok, privatizáció

Az erdőgazdálkodás sajátosságai, a nemzeti vagyonnak 
minősülő erdőállomány többcélú hasznosítása, az egy­
re növekvő társadalmi-gazdasági fontossága és hosszú 
távú érdekei az erdőgazdálkodásban csak korlátozott 
mértékű privatizációt engednek meg. Ez utóbbiak nagy 
részében továbbra is jellemző marad az egységes keze­
lés. Ez azt jelenti, hogy 3 tulajdoni forma lesz jellemző 
az erdőterületekre:

-  állami tulajdon 60-65%
-  közösségi tulajdon 18-22%
-  magántulajdon 15-18%

A fafeldolgozás területén 100%-os privatizáció is 
megvalósulhat. A már elindult folyamat és a konkrét 
esetek tapasztalatai alapján privatizációs szempontból 
az egyes üzemek 3 csoportba sorolhatók:

-  Nagy üzemek: vagyonértékük 300 millió Ft, vagy e 

feletti. Ezek esetében jellemzően vegyesvállalati forma 
jöhet számításba, teljes megvételükre nincs érdeklődés.

-  Közép üzemek: vagyonértékük 50 -  300 millió Ft 
közötti. Mind vegyesvállalati forma, mind a teljes el­
adás megtörténhet.

-  Kis üzemek: vagyonértékük, 50 millió Ft alatti. 
Ezeknél már a dolgozókkal mint leendő tulajdonosok­
kal is számolhatunk.

Az eddig meghirdetett üzemeknél csak a külföldi tő­
ke mutatott bizonyos mértékű érdeklődést. Sikeres, 
több érdeklődő részvételével zajló versenytárgyalás 
még nem volt.

Jelentős előrehaladásnak tekinthető az erdőgazdasá­
goknál a gépek, eszközök magántulajdonba adása. A 
kisebb értékű eszközök (pl. motorfűrész) gyakorlatilag 
mindenhol magántulajdonba kerültek. Folyamatban 
van nagyobb értékű gépek (pl. traktorok, közelítőgé­
pek, tehergépkocsik stb.) magánkézbe adása is. Konk­
rét adatokkal ugyan nem rendelkezünk, de a 2,5 milli­
árd Ft értékű eszközállománynak -  becslésünk szerint 
-  mintegy 45 -  50%-a már a dolgozók tulajdonába ke­
rült.

Az ágazatban eddig egy fafeldolgozó üzem (Szeged) 
teljes eladása történt meg és 9 vegyesvállalat (Kft) jött 
létre. Ebből 3 Kft törzstőkéje 791 millió Ft, amelyben 
46,6% az állami tulajdon aránya.

Tiszelt Kollégák!
A röviden, összefoglalószerűen vázolt feladatok a 

FAGAZDASÁGI szakterületen is jelentős kihívást je­
lentenek a szakemberek, a menedzsment számára.

Kérem Önöket, hogy a kihívásnak megfelelő isme­
retanyagot folyamatosan bővítsék, korszerűsítsék, hi­
szen ez alapján leszünk képesek a FAGAZDASÁGI 
szakterületet folyamatos munkával a kívánatos, új fej­
lődési pályára áttenni.

Kérem mindehhez együttműködésüket, a szimpózi­
um kezdeményezéseihez sok sikert kívánok!



A faipari kutatások rendszere 
Ausztriában*

* 1991. augusztus 30-án a Soproni Faipari Napokon elhangzott 
előadás

D i p I. In g . D r. G e o r g  K U P S K Y

Az Ausztriában végzett faipari kutatásokat a következő 
módon jellemezhetném: egy részük ipari jellegű nagy­
üzemek (pl. papírgyárak, forgácslapgyártó üzemek) 
végzik, más részüket egyetemeken, legnagyobb részük 
azonban a Bécsi Faipari Kutató Intézetben folyik.

Néhány szót az ipari üzemekben végzett kutatások­

ról. Önálló kutató-fejlesztő munka csak néhány ki­
emelt nagyüzemre jellemző. A kisebb vállalkozások el­
enyésző mértékben folytatnak ilyen tevékenységet, s az 
is csupán az előregyártott faházelemeket készítő üze­
mekre jellemző. Az Ausztriában fellelhető mintegy 
8000 -  famegmunkálással foglalkozó -  vállalkozás 
nincs abban a helyzetben, hogy önálló kutatást, fejlesz­
tést végezhessen.

E feladatokat az Osztrák Faipari Kutató Intézetnek 
(ÖHFI) kell átvállalnia. Az Erdészeti Kutató Intézettel
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kialakult egyezmény alapján, a fával kapcsolatos kuta­
tások témakörét úgy határolják el, hogy az ÖHFI fog­
lalkozik mindazon kérdésekkel, amelyek azután merül­
nek fel, hogy a faanyag -  teherautókkal járható erdei 
utakra kerül. A Kutató Intézet személyi és tárgyi adott­
ságai alapján elsősorban alkalmazott kutatások végzé­
sére alkalmas.

Az alapkutatások egyetemeken folynak, elsősorban 
az Universität für Bodenkultur, Wien tanszékein. A 
Kutató Intézet igényeit azonban -  elsősorban a sze­
mélyi feltételek hiánya miatt -  nem tudja az egyetemi 
kutatás kielégíteni. Újabban alakultak ugyan másutt is 
kutatóhelyek, amelyek azonban a fejlesztés egy-egy 
részterületére korlátozódnak: ilyen pl. a Grazi Egyete­
men Prof. Pischl vezetésével felállított -  Ragasztott 
Fatartók Tanszéke, ill. a Bécsi Műszaki Egyetem Tar­
tószerkezetek Tanszéke (Prof. Kattinger) az 
Innsbrucki Egyetem Acél- és Faépítési Tanszéke (Prof. 
Tschemmernegg), amelyeken egyebek között fával 
kapcsolatos kérdésekkel is foglalkoznak. A Műszaki 
Főiskolákon (HTL), a szakiskolákban (pl. Fűrészipari 
Szakiskola, Kulch) is végeznek néhány speciális mun­
kát.

Összességében tehát Ausztriában 70 -  80 főre tehető 
a kutatás-fejlesztést végző szakemberek száma, mun­
kájuk népgazdasági szinten is igen jelentős. Ha össze­
hasonlításként a Németországban végzett tevékenysé­
get vesszük alapul, azt találjuk,,hogy a mienkhez ha­
sonló témakörökben kb. tízszer annyi kutató, lényege­
sen jobb berendezéseken dolgozik.

A kutatások pénzügyi forrásai

A kutatások finanszírozását kismértékben a fejlesztés­
ben érdekelt nagyüzemek végzik, természetesen ez a 
forrás nem elegendő valamennyi költség fedezésére. 
Nehezíti a kérdést az is, hogy a kiemelt nagyüzemek 
száma csekély, így rendre ugyanazon üzemek merülnek 
fel költségviselőként. A többiek pedig -  bár élvezik a 
kutatások hasznát - ,  de ennek anyagi vonzatút nem vi­
selik, a piaci versenyben tehát előnyt élveznek.

A kutatások költségeit tehát elsősorban állami kuta­
tási alapokból kell megteremteni, így pl. a kutatás-fej­
lesztési alapból, a Gazdasági Minisztérium műszaki­
fejlesztési alapjából, a nemzetközi technológiai alap­
ból, a tudományos kutatást elősegítő alapból, környe­
zetvédelmi alapból, az Osztrák Nemzeti Bank jubileu­

mi alapjából. Hozzá kell azonban tennem, hogy a kuta­
tást fejlesztő alapon kívül a többi forrás nehezen hoz­
záférhető, mivel ezeknek elszámolási feltételei, támo­
gatási irányelvei számunkra nem kedvezőek. így tehát 
jelenleg és a közeljövőben is, elsősorban a kutatás-fej­
lesztési alapra kell támaszkodnunk. A támogatás felté­
telei között szerepel, hogy fejlesztési alapból a teljes 
összegnek csupán az 50 -  60%-a nyerhető el annak 
függvényében, hogy a pályázatot a Kutató Intézet maga 
nyújtja-e be, vagy azt ki tudja-e egészíteni ágazati, vál­
lalati támogatással. Számunkra kimondottan hátrá­
nyos, hogy az összeg minimum 30%-át a pályázó fizeti, 
hiszen ehhez a kutatóhelynek jelentős saját tőkével kell 
rendelkeznie. A vállalatok, ill. azok érdekképviseleti 
szervei már ma is nehezen tudják a szükséges hozzájá­
rulást előteremteni. Az Osztrák Faipari Kutató Intézet 
közhasznú intézetként nyereséget nem képezhet, és így 
költségviselésre sincs lehetősége, hiányoznak saját for­
rásai.

A kutatás területeit elsősorban közvetlen üzemi kap­
csolatokban határozzuk meg. A kapcsolatod főleg a 
közvetlen megbízások alapján alakulnak ki, többnyire 
különböző vizsgálatokat, minősítéseket végzünk a vál­
lalatok számára.

Az intézet működési költségeinek és a költségek for­
rásainak az utóbbi 15 évben való változását az 1. táblá­
zatban mutatom be.

Az utóbbi 20 évben fokozatosan átalakult az ÖHFI 
tevékenysége. Kezdeti időszakban kizárólag kutatóinté­
zetként működött, napjainkban az alkalmazott kutatá­
sokon kívül különböző vizsgálatokat, minősítéseket vé­
gez. Törekszünk arra, hogy össztevékenységünkön be­
lül a kutatás, fejlesztés hányada ne csökkenjen. Az In­
tézetben végzett egyéb tevékenységekről is szeretnék 
beszámolni. Fontosnak, a vállalatok számára jelentős­
nek tartjuk tanácsadói és információs szolgáltatásun­
kat, az osztrák és a nemzetközi szabványosításban vég­
zett munkánkat. Ez utóbbit nálunk mindig az adott te­
rület szakértője végzi, ellentétben a környező orszá­
gokkal, ahol többnyire külön osztályok végzik ezt a te­
vékenységet. Tanácsadási, információs és szabványügyi 
munkánk is nagyon költséges és időigényes. Finanszí­
rozására mind ez ideig nem találtunk kielégítő módot, 
így gondolkoznunk kell azon, hogy megfelelő anyagi le­
hetőségek hiányában folytathatjuk-e ezeket a tevékeny­
ségeket.
Legfontosabb kutatási területek
-  Nagy átmérőjű faanyag felhasználás

1. táblázat

1975 1980 1985 1990

eATS % eATS % eATS % eATS %

Támogatások 1424 17,3 2353 19,5 2701 16,0 2591 9
Kutatómunka 3381 41,0 3122 25,8 6330 37,4 7900 27,3
Gazdasági munka 2885 35,0 5970 49,3 7042 41,6 15 977 55,2
Tagdíjak 397 4.8 496 4,1 522 3,1 864 2,9

kb. 8250 kb. 12 000 kb. 17 000 kb. 28 000
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-  A faanyag szilárdság szerinti osztályozása
-  Ággöcsös fa felhasználása
-  Faszárítás
-  A fa természetes tulajdonságainak javítása
-  Faalapanyagok műszaki tulajdonságainak javítása
-  Alkalmazásnak megfelelő fakötések
-  Építőfa- és faalapanyag alakváltozása tartós terhelés 

hatására
-  Impregnált lamellák ragasztása
-  Nedves faanyag ragasztása
-  Nedvességre keményedő kötőanyagok fejlesztése
-  Faporok vizsgálata
-  Környezetbarát favédő anyagok, lakkok és lazurok 
-  Környezetbarát fehérítő eljárások.

Napjaink fűrészüzemeiben a nagy átmérőjű faanyag 
feldolgozása egyre több nehézséget okoz, holott koráb­
ban elsősorban ezt keresték. Erdeinkben nagy mennyi­
ségben kerül kitermelésre 50 cm fölötti átmérővel ren­
delkező faanyag, aminek megfelelő értékesítési lehető­
séget kell keresni. Az ághelyes fa alkalmazásának, va­
lamint a faszárítással kapcsolatos kérdések közvetlenül 
kapcsolódnak a nagy átmérőjű rönkök feldolgozásá­
hoz.

Ma még a faanyagot -  amely elsősorban statikai 
igénybevételnek van kitéve -  optikai szempontok alap­
ján osztályozzák. A különböző faanyagok tulajdonsá­

gainak megfelelő alkalmazása a szilárdság szerinti osz­
tályozás bevezetésével képzelhető el.

Véleményem szerint a természetes fa tulajdonságai­
nak javítása, a faalapanyagok technológiai tulajdonsá­
gainak javítása számos fejlesztési lehetőséget kínál. A 
faszerkezetek fejlesztése nem képzelhető el a fa és fa­
alapanyagok tartós terhelés hatására bekövetkező alak­
változásának ismerete nélkül. A fa ragasztásának mű­
szaki színvonala igen magas, a szerkezeti kötések kiala­
kításánál azonban újabb feladatok jelentek meg, ilyen 
pl. az impregnált lamellák ragasztásának vagy a nedves 
fa ragasztásának kérdése. Az utóbbi esetében tisztázni 
kell, hogy a repedezés, ill. a zsugorodási feszültségek 
milyen statikai terhelésként veendők számításba. A kö­
vetelmények alapján biztosra vehető, hogy a nedvesség 
hatására keményedő kötőanyagok -  mint pl. a poliure- 
tán gyanták -  alkalmazásának kérdéseit is tisztázni 
kell. Csak részben ismert a fa-műanyag, fa-fém , 
fa-szerves anyag közötti ragasztás számos kérdése is.

A közeljövő egyik legfontosabb kérdése a környezet­
védelem. A bükk és a tölgy csiszolat port rákkeltő 
anyagnak minősítették. Környezetbarát favédő szerek 
alkalmazása fogja eldönteni a kémiai favédelem továb­
bi létét. A cellulóz- és papírgyártás területén környe­
zetbarát fehérítő eljárásokat kell alkalmazni, a klórt 
egyéb anyagokkal kell helyettesíteni.



A pozsonyi Állami Faipari Kutatóintézet 
munkái, kutatási eredményei és a 
műszaki fejlesztés megvalósításának 
lehetőségei
D r. K i r á ly  E r n ő

A gyorsan haladó tudományos-műszaki fejló'dés, a fa 
gépi feldolgozása területén szerzett egyre bővebb isme­
retek és az ezekkel összefüggő' tudományágak megkö­
vetelik az erők összpontosítását annak érdekében, hogy 
a világ műszaki eló'rehaladásához vezető út a Cseh­
szlovák faipar új feltételeinek megfelelő reális gazda­
sági eredményeihez vezessen.

A fafeldolgozó ipar átszervezése, és annak piaci ala­
pokra való helyezése arra a törekvésre támaszkodik, 
hogy ezt az ágazatot a Szlovák Köztársaság gazdaságá­
nak előterébe sorolja.

Az AFKI fő küldetése abban rejlik és a jövőben is az 
lesz, hogy minél több új ismeretet teremtsen és gyűjt­
sön a fa gépi feldolgozásának területén, valamint a fa 
és a faanyagok megmunkálásáról és felhasználásáról, 
és gondoskodjon a fa feldolgozását elősegítő gépekről 
és ezek automatizálásáról.

A népgazdaságnak a piacgazdaságra való áttérése 

során, valamint az ezzel összefüggő helyzettel, amely a 
fafeldolgozó iparban fennáll, feltételezhető az intézet 
tevékenységének, fő irányvonalának a választék bővíté­
sére (termelési innováció), valamint a faipari végter­
mékek gyártásának fokozására való összpontosítás, tel­
jes mértékben figyelembe véve az áru használhatóságát 
és a megrendelők követelményeit is.

Mindezzel szorosan összefügg az intézet együttmű­
ködése az iparral, a technológiai berendezések korsze­
rűsítése és felújítása céljából.

A termékek minőségi bizonyítványának készülő 
rendszere, amely alapjában megfelel az európai piac 
keretén belüli rendszernek, megköveteli, hogy figye­
lemmel kísérjük a minőségi rendszereket, valamint 
azokat a műszaki eszközöket, amelyek lehetővé teszik 
a minősítési rendszerek tényleges működését és ezek 
segítségével a bizonylatok elnyerésének lehetőségét. Ez 
az aspektus fontossá válik az ÁFKI termékeinek a kül-
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föld igényes piacára való kivitelénél. Egyre gyakrabban 
kihangsúlyozódik a termékek ökológiai minősége és 
azok hatása a környezetre, működtetésük és használá­
suk idején.

Az említett területeket kiindulópontnak tartjuk a je­
len időben, valamint az intézet további célkitűzései so­
rán is.

Most pedig felemlítek néhány időszerű ajánlatot a 
fakutatás, a technológiai folyamatok és a fa felhaszná­
lása, valamint a fafeldolgozó és bútoripar gépesítése és 
automatizálása területéről.

Ami a faipari kutatást és a technológiai folyamatokat 
illeti, intézetünk a következő időszerű kérdésekkel fog­
lalkozik:
-  a minőségi rendszerek feldolgozása és ellenőrzési 

rendszereinek bevezetése a faipar technológiái szá­
mára (alapanyaggyártás, bútoripar) az Európai Kö­
zösség, ill. az ISO követelményei alapján,

-  a faanyagok védelme a biológiai kártevők és a tűz el­
len,

-  a DIN és a Csehszlovák Állami Norma feltételeinek 
megfelelő zajszigetelő falak,

-  különböző fából készült épületszerkezetek számára 
szükséges software kidolgozása az EUROCODE, a 
DIN vagy a Csehszlovák Állami Norma alapján,

-  rendszer és berendezés a faanyagok minőségének 
defcktoszkópikus vagy szilárdsági ellenőrzésére, kü­
lönösen a forgácslapok esetében,

-  a faanyagok vastagságának folyamatos mérését vég­
ző rendszer és berendezés,

-  fenolformaldehyd ragasztók töltése aktív töltő anya­
gokkal,

-  rendszerek a szabad formaldehyd tartalom csökken­
tésére a forgácslapban és a rétegezett falemezekben,

-  a fa nemesítését és módosítását szolgáló rendszerek 
(speciális faipari termékek),

-  fából készült beépített létesítmények állapotának vé­
leményezése, azok átépítése vagy felújítása során,

-  teljes tetőszerkezetek, fából készült változó kereszt­
metszetű elemek.
Az intézet továbbá felajánlja konzultációs és szakvé­

leményező tevékenységét felületvédelem, ragasztó­
anyagok, szárítás, faanyagok védelme, farészecskék fel­
használása (fűrészpor, fapor, hulladék), hydrotermikus 
módosítások, az anyagok tulajdonságának a Csehszlo­
vák és külföldi normák szerinti vizsgálata területén, va­
lamint együttműködését a hazai és külföldi piacok 
marketingjében.

A gépesítés és az automatizáció kutatásai során négy 
problémakörrel foglalkozunk:
1. Fűrésztermékek gyártására szolgáló gépek és beren­

dezések
2. Gépek és berendezések a bútorkészítő részleg szá­

mára
3. Szerszámok készítését és karbantartását végző gépek
4. Új technológiák az anyagok megmunkálására, ill. da­

rabolására.

1. Az utóbbi esztendőkben néhány jelentős akciót 
valósítottunk meg:
a) A gömbfa mérését, osztályozását és optimális lerövi­

dítését szolgáló programcsomag, valamint vezérlő­
rendszer. A pozsonyi ÁFKI biztosítja -  a megren­
delő kívánsága szerint -  ezen berendezések fejlesz­
tését, tervezési munkáját, sorozatgyártását, a felsze­
relést és a szervizelést.
Az Állami Erdőgazdaság Slovenska Lupcsai gépipari 

üzeme által gyártott teljes beruházási részlegek szállí­
tásakor az ÁFKI szállítja az irányítórendszereket és a 
software-t.

Munkánk eredményei több mint 15 db. ML25, 
ML40, ML80 típusú gömbfaosztályozó szalagon való­
sultak meg Csehszlovákiában és Magyarországon is 
(Mátészalka, Záhony).

Az irányítórendszert, beleértve a programkészletet 
és a beszerelést, 6 -9  hónapon belül valósítjuk meg, a 
munka igényességétől és terjedelmétől függően.

Irányítórendszereink régebbi, a múltban külföldről 
vásárolt berendezések felújítására is alkalmazhatók, 
b) Automatizált rendszer a deszka optimális szélezésé-

re.
Az automatizált rendszer a deszkák szállítását szol­

gáló transzporterekből, számjegyes program vezérlésű 
szélező fűrészből, irányító és mérőrendszerből áll.

A teljes automatizált rendszer leszállítása, beleszá­
mítva a tervek előkészítését, 12-14 hónapot vesz 
igénybe.
c) Automatikus rendszer a deszka hosszirányú fűrésze­

lésére.
Jelenleg folyik ennek a rendszernek a fejlesztése, 

miközben néhány részét már elkészítettük és kipróbál­
tuk. A teljes rendszert 12-18 hónap alatt szállíthatjuk, 
beleértve a tervezést is, a megrendelő igényeitől függő­
en.
d) Rönköket optimálisan lerövidítő rendszer.

Ennek a berendezésnek a prototípusát, amit a Svi- 
tavy-i TOS együttműködésével az ÁFKI fejlesztett ki, a 
Rajeci fafeldolgozó üzemben szerelték fel és jelenleg 
folyik a próbaüzemeltetése. Jelenleg a rendszer to­
vábbfejlesztésén dolgozunk, a teljesítménye fokozása 
érdekében.

A berendezés leszállítása 12-16 hónap alatt lehetsé­
ges.
e) A szárítók automatikus irányítása.

Az ÁFKI már hosszabb ideje együttműködik a Nővé 
Mesto nad Váhom-i Vzucho-technika nevű üzemmel a 
szárítók fejlesztésén. A szárítóba beépített vezérlő­
rendszereket az ÁFKI-ban fejlesztettük ki. A fejlesztés 
folyamán nyert tapasztalatokat a különböző anyagok 
számára készülő új szárítók, valamint a régebbiek fel­
újítása során használjuk fel.

Biztosítjuk:
-  a gépi berendezés komplex szakvéleményezését (hő­

forrás, fűtőrendszer, szabályozó elemek)
-  szárítóberendezések átalakítását, tervrajzok elkészí-
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tését, új berendezések szállítását, beleértve a költ­
ségvetés kidolgozását

-  az irányítórendszer leszállítását és szerelését
-  a kezelő személyzet betanítását.

A megvalósítás ideje függ a munkák mennyiségétől, 
általában 6-12  hónapot vesz igénybe.
f) Manipulátorok fűrészáru mozgatására, rakodásra.

A nagyfelületű lemezek vákuum berendezéses mani­
pulátoraival végzett munka során nyert tapasztalatok 
tették lehetővé, hogy kifejleszthettük és szállíthatjuk a 
vákuum berendezéssel ellátott manipulátorokat fűrész­
áruk mozgatására is.

2. A bútorkészítés területén a következő gépekkel és 
berendezésekkel vannak tapasztalataink:
a)Felületkezelést végző gépsor és berendezés.
-  különböző típusú szállítóberendezéseket és görgőpá­

lyákat
-  bútorelemek tisztítóberendezését, amely a csiszolás­

kor keletkezett por tökéletes eltávolítását végzi, az 
elemek felületi kezelése előtt. A gép rotációs kefék­
kel és a bútorelemek intenzív fúvását végző szerke­
zettel, valamint ionizációs csövekkel van ellátva. Há­
rom berendezés már expedícióra készen áll a Kla- 
tony-i Jitona cég számára.
Az Eiseman cég is érdeklődést mutatott ezek hasz­

nálata iránt az általa gyártott gépsorokban.
-  VTUF-1-48 típusú lakkszilárdító alagút, ibolyántúli 

sugarak segítségével. Eddig négy darab készült el és 
be vannak iktatva a termelésbe. A berendezés to­
vábbfejlesztése folyik és az új változaton már a leg­
újabb ismereteket valósítottuk meg.

-  hengeres ragasztófelvivő. Eddig a mintapéldányát 
készítettük el. A berendezés 6 -12  hónapon belül 
szállítható.

b) Ajtók és bútorelemek mozgatását végző manipulá­
tor.
Ajtógyártási gépsor manipulátorait gyártottuk, ame­

lyek lehetővé teszik -  12 másodperc alatt -  egy ajtó 
mozgatását és osztályozását három minőségi osztályba. 
Hasonló elgondolású manipulátorokat, bár kisebbeket, 
lehet használni a bútorelemeknél is.

A manipulátor szállítása, beleértve a tervek elkészí­
tését, 9-16  hónap alatt lehetséges, a rendelés nagysága 
és igényessége szerint.
c) Bútorok és más, fából készített termékek vizsgáló 

berendezései.
Az utóbbi években egész sor vizsgáló berendezést 

fejlesztettünk ki és gyártottunk. Ezeket a 216-os Állami 
Minőségellenőrző Intézetben használják, de vállalati 
ellenőrzéseknél is megtalálhatók.

Egyes próbagépeket, például a rétegezett falemezek 
és forgácslapok minőségét és vastagságát ellenőrző be­
rendezéseket, termelési üzemek, üzemeltetési feltételei 
között helyeztük üzembe, és működésükről jó tapaszta­
latokat szereztünk.

3. A szerszámok és azok karbantartása a fafeldolgo­
zó és bútoriparban már régi probléma. Intézetünk jó 
együttműködése a szerszámokat gyártó hulin-i NA- 
REX, valamint a kolín-i KARBORUNDUM cégekkel, 
amely csiszolópapírt gyárt, lehetővé tette a szerszámok 
karbantartását végző eszközök gyártását is.
a) Fűrészkorongok és marókések vágóélgeometriai mi­

nőségének ellenőrzésére szolgáló készülék.
b) Fűrészkorongok és keretfűrészek fogazatainak hajlí- 

tását végző gépek, lehetővé teszik a pontos hajtoga­
tást. Külföldi gyártmányú gépek teljesítményével 
összehasonlítható módon, kiküszöbölik a^nehéz kézi 
munkát. A gépeket a Szovjetunióba is szállítjuk a fű­
részkorongok gyártóinak.
A gépek karbantartását, a szervizelést és tanácsadást 

alkalmazottaink biztosítják, akik gazdag tapasztalatok­
kal rendelkeznek.

Az említett gépeket 6 -12  hónap alatt tudjuk szállí­
tani.

4. A fafeldolgozás új technológiái közül meg kell 
említenünk a LASER alkalmazását nemcsak a fa és fa­
bázisú anyagok, hanem műanyagok, más organikus 
anyagok és fémek vágására és aprítására is.

Ezen kívül az ÁFKI kifejlesztett és dokumentációja 
alapján a piesok-i gépgyár sorozatban gyárt egy számí­
tógéppel vezérelt koordináta asztalt LASER megmun­
káló központok számára.

Az asztal koncepcióját CNC gépek fejlesztésénél le­
het felhasználni, például CNC marógépek esetében, 
amelyek a bútoriparban formaelemeket gyártanak 
(székek stb.).

Papírból készült csomagolóanyagok idomlyukasztói 
és az intarziás parkettapanelok a legismertebb termé­
kek, amelyeknél a lézertechnikát alkalmaztuk.

A lézertechnika széleskörű felhasználása észlelhető 
különösen az acéllemezek vágásánál -  a 3 mm vastag­
ságig. Ott, ahol különböző formák kivágása kívánatos, 
a LASER megmunkálás vetekedik a klasszikus techno­
lógiákkal.

202 * 1991/6. F A I P A R



A faipari kutatás-fejlesztés időszerű 
problémái Magyarországon
D r. N é m e th  J ó z s e f

Címbeli előadásomat azzal kezdeném, hogy minden 
probléma időszerű, ez jellegéből adódik. Maga a kuta­
tói-fejlesztői munka is problémamegoldások láncolata.

Előadásomban azokkal a problémákkal kívánok fog­
lalkozni, amelyek a faipari K+F munka végzésével füg­
genek össze és a jelen időszakot jellemzik.

Bevezetés

A gazdasági rendszerváltás továbbvitele, a hazai ipari 
termelés jelenlegi színvonala egyértelművé teszi, hogy 
az ipar -  ezen belül a fafeldolgozó ipar -  egyik létkér­
dése a tudományos-műszaki megújulás.

Ennek a megújulási folyamatnak alapvető feltétele 
olyan jellegű kutató-fejlesztő munka elvégzése, amely 
lehetővé teszi a biológiai, műszaki és technológiai ala­
pok gyarapítását, a nemzetközi kutatási eredmények 
hazai adaptálását.

A jelen időszak -  főleg a kutatások finanszírozására 
fordítható erőforrások beszűkülése miatt -  nem kife­
jezetten kutatásbarát. Ehhez járul még a kutatási intéz­
ményhálózat korszerűsítésével kapcsolatban kialakult 
bizonytalanság, a felkészült és eredményes kutatók el­
vándorlása a kutatási bázisokról.

A fenti jellemzők természetszerűleg vonatkozhatnak 
a hazai faipari kutatásra is, egyes szélsőséges megnyi­
latkozások már megkérdőjelezik a faipari, fahasznosí­
tási kutatások létjogosultságát is.

Kiindulván abból, hogy nemzetgazdaságunk, ezen 
belül a magyar erdőgazdálkodásunk létérdeke a meg­
termesztett faanyag minél gazdaságosabb hasznosítása, 
úgy az erdészeti kutatások mellett a jövőben is elen­
gedhetetlen a fahasznosítási kutatómunka folytatása.

Ilyen jellegű kutatómunka Európa valamennyi erdő­
gazdálkodást folytató és faiparral rendelkező államá­
ban folyt és jelenleg is folyik.

A faipari kutatások munkahelyei és irányai

A II. világháborút közvetlenül követő időszakban érde­
mi faipari kutatómunka -  folytonossági alapon és a 
kutatási anyagi-szellemi feltételei miatt -  csak a mai 
Erdészeti és Faipari Egyetem jogelődjénél folyt. Az 
Erdészeti és Faipari Egyetem szaktanszékei az oktatási 
feladatok ellátása mellett ma is eredményes kutatási 
tevékenységet folytatnak. A volt „szocialista” országok 
általános gyakorlatához hasonlóan hazánkban is az 
’50-es évek elején szerveződtek meg az egyes iparági 
kutatóintézetek, így a Faipari Kutató Intézet is, amely 
jelenleg az egyetlen fő hivatású faipari kutatóbázis. 

Speciális kutatóhelynek tekinthető a Faipari Kutató In­
tézetből kivált -  ma Bútoripari Fejlesztő Vállalat né­
ven ismert -  bútoripari kutatásokkal foglalkozó szer­
vezet.

Jelentős szellemi kapacitással rendelkeznek -  ma 
még -  a fafeldolgozó vállalatok, bútor és épületaszta­
losipari vállalatok, EFAG-ok és az ÉRDÉRT fejlesztő 
-  technológiai részlegei is.

A háborút követő időszak hazai kutatási tevékenysé­
géről beszámolni, azt értékelni egy előadás keretében 
lehetetlen feladat, nem is képezi az előadás tárgyát.

Érdekes lehet viszont áttekinteni az elmúlt időszak 
faipari jellegű kutatásainak fő irányát és szejnelvény- 
szerűen az egyes fő irányokhoz kapcsolódó jellemző 
kutatási eredményeket.

1945 -60-ig terjedő időtartamban a faipari kutatások 
fő irányát a fafeldolgozó-famegmunkáló nagyüzemek 
megteremtésével, ezen belül is a hazai agglomerált lap- 
és lemezgyártás létrehozásával kapcsolatos kutatómun­
ka jelentette.

Jellemző kutatási tevékenység volt erre az időszakra 
nézve pl. a fenyő és keménylombos fűrészipari feldol­
gozási technológiák kialakítása, az anyagkihozatalt be­
folyásoló tényezők vizsgálata, a tipikus pengebeosztá­
sok rögzítése, a nagyüzemi furnér és rétegelt-lemez- 
gyártás technologizálása, az első kísérleti faforgács és 
farostlemezüzemek létrehozása, üzemi kísérletek vég­
zése.

1960-70-es évek között az agglomerált lapgyártással 
összefüggő kutatások mellett már súlyponti helyet ka­
pott a komplex fahasznosítással összefüggő kutató­
munka, jelentős feladat volt a modern bútor- és épület­
asztalosipari vállalatok kialakításával kapcsolatos 
gyártmány- és gyártásfejlesztés.

A fahasznosítással kapcsolatban megkezdődtek a fa­
fajspecifikus kutatások (cser, nyár), jelentős szerepet 
kapott a fahasznosítás ökonómiai jellegű kutatása.

Új kötő- és ragasztóanyagok kerültek kifejlesztésre, 
erőteljesen fejlődött a faanyagvédelemmel kapcsolatos 
kutatómunka.

Az 1970-80-as évek fő jellemzője a fahasznosítással 
összefüggő alapkutatások -  anyagkutatás, fafizikai, fa­
kémiai kutatások -  elmélyült művelése volt, különösen 
az Erdészeti és Faipari Egyetem tanszéki kutatási ré­
vén.

Az időszak aktuális kutatási területei, a hazai fűrész­
ipari rekonstrukcióval, a fenyőhelyettesítéssel, a fa mo- 
difikálásával és védelmével kapcsolatos kutatások mel­
lett a rétegelt-ragasztott szerkezetek (tartók, talpfa, le­
mezek stb.) kialakítására irányuló kutatómunka érde­
mel kiemelést.
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1980 után a kutatás fő iránya -  az alapkutatások to­
vábbi művelése mellett -  az új lap- és lemezipari ter­
mékek hazai alapanyagbázison történő kifejlesztésével 
(MDF, gipszkötésű lapok, LVL lemezek stb.) jellemez­
hető. A fa kémiai feldolgozásával összefüggésben erő­
teljes hangsúlyt kap a hazai fabázisú cellulózipari ros­
tos félkésztermékek előállításának kutatása.

A bútor- és épületasztalos-iparban jellemző a réte- 
gelt-ragasztott szerkezetek kifejlesztése és gyártásának 
technologizálása.
Hangsúlyt kapnak a környezetvédelemmel kapcsolatos 
kutatások, pl. formaldehid emisszió problematikája.

A korszak egyik fontos kutatási területe a károsodott 
faanyagok (tölgy) hasznosítására irányuló közös erdé­
szeti-faipari kutatás. Az elmúlt időszakra jellemző volt, 
hogy a faipari kutatóhelyeken nem folyt egymástól 
markánsan elkülönülő munkavégzés. Az EFE az alap­
kutatásokon túlmenően foglalkozott alkalmazott és 
részben fejlesztő kutatásokkal is, az FKI kisebb mér­
tékben művelt alapkutatások mellett alkalmazott és 
fejlesztő kutatásokat végzett, a vállalati kutatóhelyeken 
általában egy-egy konkrét műszaki fejlesztéssel kapcso­
latos kutatómunka folyt.

A közeljövő faipari kutatásainak fő irányát prog­
nosztizálva, várható, hogy jellemző lesz továbbra is a 
hazai favagyon hasznosítására irányuló munka, amely 
további alap és alkalmazott jellegű kutató tevékenysé­
get jelent.

Az európai tendenciáknak megfelelően várhatóan 
felerősödik a minőségbiztosítással és a környezettel 
kapcsolatos tevékenység, új dimenziót kap a megelőző 
faanyagvédelemmel kapcsolatos kutatás.

A nyugat-európai célkitűzésekhez hasonlóan feladat­
ként fog jelentkezni a különösen energiaigényes alap­
anyagok fa alapanyaggal történő kiváltása. Ez, 
amennyiben figyelembe vesszük az energiafelhasználás 
és a környezetkárosítás közötti korrelációt, környezet­
védelmi tevékenységet is jelent.

(Szemléltetésképpen: egy műanyag termék előállítá­
sának 4-szeres, egy acéltermék előállításának 24-szeres 
az energiaigénye, mint a hasonló funkciót ellátni képes 
faterméknek!)

Az anyagkutatásokra alapozóan -  hazai és adaptáci­
ós kutatások révén -  új szervezetek és terméktípusok 
állíthatók elő, megoldható a hazai favagyon arra alkal­
mas részének cellulózipari hasznosítása.

A kutatási munkamegosztást illetően -  a fafeldolgo­
zó, famegmunkáló gazdálkodó egységek szétbontásá­
val, privatizációjával összefüggésben -  várhatóan 
gyengülni fog a vállalati K + F tevékenység, a kutató­
munkából, a fejlesztő kutatások elvégzésével is számol­
va, nagyobb szerepet kell vallania az EFE-nek és a 
FKJ-nak.

A faipari kutatások végzésének feltételei

Annak a sajátos szellemi-anyagi folyamatnak, amelyet 
kutatás szóval jellemzünk, a feltételrendszere azonos a 
teremtő munka feltételrendszerével: kell hozzá emberi 

tényező, eszközök és az ezek működtetéséhez szüksé­
ges pénz.

Az utóbbi érvhez, de különösen a jelen időszakra jel­
lemző, hogy a három feltételből domináns jellegű a 
pénz, ugyanis a kutatásra fordítható pénzbeni erőforrás 
határozza meg a kutatómunkával foglalkoztatható 
szakemberek számát és a kutatómunka végzéséhez 
szükségeltető berendezések, műszerek mennyiségét és 
minőségét.

Néhány szemléltető számadat a hazai faipari kutatás 
pénzügyi ellátottságáról (ellátatlanságáról):.

A bruttó hazai termékhez viszonyítva a nemzeti 
K+F ráfordítások:

-  USA, Japán,
Németország esetében 2,7 -  3%
-  Olaszország, Ausztria 1,4 -  1,6%
-  Magyarország 2%, amely 1989-ben mintegy
34 milliárd Ft-ot jelentett.
A hazai „teljes” fafeldolgozóipar (fűrész-lemezipar, 

erdőgazdasági fafeldolgozás, ÉRDÉRT*; bútoripar, 
épületasztalosipar, vegyes faipar) GDP-je mintegy 14 
milliárd Ft-ot tesz ki.

Amennyiben az 1989-ben átlagosan 2% K+F a 
GDP-ből részarányt vesszük, úgy fahasznosítási-faipari 
kutatásokra évenként 240 millió Ft-ot kellene ráfordí­
tani.

Ezzel szemben a fafeldolgozóipari K+F tényleges 
ráfordításai (1990)

Intézményi kutatás révén
-  költségvetésből 3 MFt
-  K MÜFA-ból 17
-  Vállalati megbízásból 23
-  Egyéb 2
Összesen: 45 MFt
Vállalati K+F munka révén ~ 30 MFt
MINDÖSSZESEN: ~ 75 MFt

Ez a fafeldolgozóipar GDP-jének csak mintegy 
0,5%-a!

(Megjegyzendő, hogy az erdőgazdasági faipar és az 
ÉRDÉRT fafeldolgozása nélküli, tehát a „tiszta” pro­
filban fafeldolgozó ipar KMÜFA befizetése évente 
50 -  70 MFt-t tesz ki!)

Figyelembe véve azt a tényt, hogy a nemzetgazda­
ságnak a fahasznosításhoz mérten jóval kutatásigénye- 
sebb szakágazatai vannak, mégis meg kell állapítani, 
hogy a faipari kutatásokra folyósított pénzügyi forrás 
kevés!

Érdekes annak a vizsgálata is, hogy alakul a pénz­
ügyi források eredete, összehasonlítva az országos 
K + F forrásmegoszlással:

Országos K + F Fafeldolgozás K + F (%)

Költségvetési forrás 22 4
KMÜFA 23 23
Vállalati 53 71
Egyéb 2 2

Összesen 100 100
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Különösen szembetűnő, hogy míg országosan a köz­
pontosított forrásokból (költségvetés, KMÜFA) törté­
nő kutatás 45%-os részarányt képviselt, az a fafeldol­
gozás esetében csak 27%.

Ez mindenképpen rámutat a hazai faipari kutatás­
menedzselés gyengeségére is. (Megjegyzés: Ny.-Euró- 
pában a faipari kutatások finanszírozás^ 40-60%-ban 
központi forrásból történik!)

A faipari K+F munka 1991. évi finanszírozási hely­
zete -  jelenlegi állapot szerint -  még az eddig taglal­
taknál is lényegesen rosszabb. Ennek fő okai:
-  a központosított forrásokból finanszírozott kutatások 

(költségvetés, KMÜFA) gyakorlatilag megszűntek.
Az OMFB elvonta a szaktárcáktól a KMÜFA-t, a 

meghirdetett pályázati rendszer pedig jellemzően csak 
műszaki fejlesztési feladatmegoldásokat preferál, azt is 
visszatérítéses alapon.
-  a vállalati indíttatású kutatások a töredékére estek 

vissza az elmúlt időszakhoz viszonyítva; a vállalatok 
költséggazdálkodásába nem fér bele a K+F munka 
finanszírozása.
A vállalati átalakulások, privatizációs folyamatok mi­

att -  az új struktúrák konszolidációjáig -  lényegileg 
nem várható K+F munkára megbízás, és jelentősen 
visszaesik a vállalaton belüli kutatási-fejlesztési munka­
végzés is.

-a z  átalakulóban lévő magyar gazdaságban még 
nem szerveződtek meg azok a szakmai szövetségek, 
amelyek a szakmai érdekképviselet, piaci munkaszer­
vezés mellett hivatottak az egyes szakágak kutatási igé­
nyeinek megfogalmazására és finanszírozására.

A hazai faipari kutatás, 1991-ben jelentős létszámle­
építés, drasztikus költségcsökkentés révén és a vagyon 
részleges felélésével feltehetően még életben tartható, 
de ha a finanszírozási rendszer nem épül újjá, ill. nem 
alakul ki, akkor félő, hogy már rövid időn belül meg­
szűnik.

A  faipari kutatás szakemberellátottságát -  összegezve 
a minősítési szempontokat; létszám, felkészültség, elhi­
vatottság -  jelenleg még megfelelőnek lehet minősíte­
ni. Az egyetemi kutatáshálózat, figyelembe véve az ok­
tatók kutatási tevékenységét is, elégséges kapacitást je­
lent az alap és részben az alkalmazott kutatásokhoz. 
(Az más kérdés, hogy finanszírozási problémák miatt 
ez a kapacitás nincs kihasználva.) Az FKI létszámát te­
kintve (~45 fő) megegyezik az osztrák faipari kutatóin­
tézettel és jelenleg még a fűrész-lemezipar, erdőgazda­
ságok, ÉRDÉRT, bútoripar, épületasztalosipar szako­
sodott szakembergárdája (technológiai, fejlesztési rész­
legek) is elégségesnek tűnik a kutatási-fejlesztési fel­
adatok végzésére.

A jelent, de még inkább a közeljövőt illetően azon­
ban a viszonylag kedvező szakemberellátottság romlani 
fog;
-  a természetes öregedés miatt erőteljesen csökkenni 

fog a gyakorló kutatók száma,
-  a nem megfelelő anyagi díjazás miatt folytatódik a 

kutatók elvándorlása, ill. nehezedik fiatal szakembe­
rek alkalmazása,

-  a hagyományos vállalati formák megszűnésével 
együtt várhatóan megszűnnek a vállalati kutatási-fej­
lesztési bázisok (technológiai-fejlesztési részlegek), 
ugyanis kis- és középméretű vállalkozások nem bír­
ják, el az ilyen jellegű, nem azonnali profitot hozó 
munkavégzést,

-  amennyiben nagyon rövid időn belül nem oldódik 
meg az alap és alkalmazott kutatási témák finanszí­
rozásának kérdése, úgy az egyetemi és intézeti kuta­
tás is lehetetlenül.
Az eredményes kutatómunka feltételrendszerén be­

lül a harmadik igen fontos feltétel a kutatási fő irányok 
műveléséhez, a vállalati indíttatású fejlesztő kutatások 
végzéséhez szükséges berendezések, műszerek megléte. 
Ebben a viszonylatban a faipari kutatás lehetőségei ka­
tasztrofálisak. A soproni EFE-n a berendezések, mű­
szerek elsődlegesen oktatási célokat szolgálnak, kuta­
tásra való igénybevételük korlátozott, a fizikai elhasz­
nálódást jelző nettó érték 42% a bruttóhoz viszonyítva.

Az egyetlen magyar fő hivatású kutatóhely a FKI tel­
jes bruttó műszerállománya 6 MFt, ennek nettó értéke 
23%.

A vállalati kutatóhelyek eszközei nem K+F munka 
célzatúak, rutinvizsgálatokra és minőségbiztosításra 
szolgálnak.

A kutatási eszközellátottság tekintetében ilyenfor­
mán nagyon sürgős és összehangolt intézkedésre van 
szükség.

A faipari kutatómunka fejlesztésének lehetőségei

A hazai kutatás egy része válsághelyzetben van és vár­
hatóan a további része is válsághelyzetbe fog kerülni.

Amíg a kormányzat nem ismeri fel, hogy a K+F 
munkát nem lehet „takarékon” üzemeltetni és nem tö­
rekszik az alapvető források biztosítására, félő, hogy a 
kutatóhálózatunk dezorganizálódik és ellehetetlenül. 
Véleményem szerint ez a veszély fokozottan áll fenn a 
nemzetgazdaságilag kisebb súlyt jelentő ágazatokkal, 
illetve ezek kutatóhálózatával szemben. A fahasznosí­
tói -  faipari kutatás életbentartására jelenleg a legfon­
tosabb -  mondhatni, stratégiai -  cél, hogy ne követ­
kezzen be törés az utóbbi évtizedek sikeres alap- és al­
kalmazott kutatási munkáiban, ezek központi forrásból 
történő finanszírozását biztosítani kell.

Ezen alapvető célkitűzés mellett a szükséghelyzetből 
kiindulva néhány, saját hatáskörünkben is megtehető 
-  fejlesztés jellegű -  intézkedést, cselekvéssorozatot 
is meg kell tennünk.
1. A meglehetősen koordinálatlan, esetenként párhuza­

mos K + F tevékenységet jelentő kutatómunkát cél­
szerű -  jövőben súlypontozva, egyeztetett módon 
végezni.
Ennek adódó megoldási módja lehet, hogy a megva­

lósítandó „UNIVERSITAS” -  amely az EFE, ÉRTI,
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FKI, Geofizikai kutató önkéntes szövetsége -  a fa­
hasznosítási kutatómunkában is ellátná a koordinátor 
szerepét.
2. A kvalifikáltabb kutatómunka érdekében el kell érni, 

hogy a felsőfokú faipari szakemberképzés és a kuta­
tás „átjárhatóvá” váljék. Ennek a célkitűzésnek szin­
tén kerete és organizátora lehet az UNIVERSITAS.

3. A fahasznosítási K+F munka katasztrofális műszer- 
ellátottságának feloldása alapján -  törekednünk kell 
egy regionális és szakmai műszerközpont létrehozá­
sára.

4. A faipari kutatóhelyekkel és a kutatóhelyek irányító 
szerveinek egy programot kellene kidolgozni a jelen­
re és a közeljövőre vonatkozóan. Ennek első szaka­
sza egy „túlélési” program lehet, amely révén a kuta­
tómunkát folytatva át lehet menteni a szakembergár­
dát és a kutatási infrastruktúrát egy rendezett körül­
mények közötti munkavégzéshez. A második szakasz 
fő feladata általánosságban az innováció szolgálata 
kell hogy legyen, amely esetünkben a hazai favagyon 
minél eredményesebb hasznosítását jelenti.



A faipari termékvizsgálatok 
magyarországi helyzete és jövőbeni 
feladatai
D r. S z a b ó  M ik ló s

A Faipari Tudományos Egyesület vezetőségétől arra 
kaptam felkérést, hogy a faipari termékvizsgálatok ha­
zai helyzetével és jövőbeni feladataival foglalkozzak.

A téma kapcsán először is azt kell tisztázni, hogy mit 
értünk faipari tennékek alatt? Az én megfogalmazásom 
szerint ide kell sorolnunk minden olyan faipari gyárt­
mányt, amelyet a természetes állapotú faanyag, főként 
mechanikai megmunkálásával, illetve különböző fizikai 
és kémiai folyamatok felhasználásával állítanak elő. 
Ebben az értelmezésben a faipari termékek köre a fű- 
részipari termékektől a lap- és lemezipari termékeken 
át az épületasztalosipari és bútoripari termékekig ter­
jed. Természetesen a felsorolásból nem maradhatnak 
ki a különféle vegyes faipari termékek, fajátékok, 
sportszerek, de a fából készült csomagolóeszközök 
sem, és ezzel még korántsem tekinthető teljesnek a 
névsor.

Másodszor azt kell tisztáznunk, hogy mit értünk ter­
mékvizsgálatok alatt? Általánosságban ide kell sorol­
nunk a termékek minőségi jellemzőinek meghatározá­
sára irányuló valamennyi tevékenységet az egyszerű, il­
letve egyszerű eszközökkel végrehajtható vizsgálatoktól 
a legösszetettebb laboratóriumi vizsgálatokig.

Akár a vizsgálható termékek, akár a lehetséges vizs­
gálati módszerek irányából közelítjük a témát, kilátás­
talannak tűnik csak érintőlegesen is foglalkozni vele, 
ezért, úgy gondolom, helyesebb a kérdést másképp fel­
tenni.

Az első fontos kérdés, hogy milyen előírások szabá­
lyozzák ma hazánkban a termékek forgalombahozatal 
előtti vizsgálatát, és ezek mely termékekre vonatkoz­
nak?

Elsősorban a jogi szabályozás említendő, amely kü­
lön tartalmaz előírásokat a belföldi forgalomba kerülő 
termékekre (hazai és import) és külön az export ter­
mékekre. Általában elmondható, hogy a faipari termé-

$

kék döntő többsége ma előzetes vizsgálat nélkül hoz­
ható forgalomba hazánkban. Kötelezően vizsgálandók 
azonban a bútorok közül a szekrénysorok, kétszemé­
lyes fekhelyek és fotelágyak, a külső nyílászáró szerke­
zetek épületfizikái és biztonságtechnikai okokból, illet­
ve egyes, a szabványtól eltérő építőipari felhasználású 
faanyagok és faszerkezetek, továbbá a gyermekjátékok 
egészségügyi és biztonságtechnikai szempontból. A kö­
telezően vizsgálandó termékek körét az érintett szak­
minisztériumok által kiadott rendeletek szabályozzák.

A felületes szemlélő számára ennek alapján joggal 
úgy tűnhet, hogy a termékek többsége előzetes vizsgá­
lat nélkül kerül forgalomba. A valós helyzet azonban 
ennél valamivel kedvezőbb, ami abból adódik, hogy a 
termékek kötelező minőségtanúsítását rendelet írja 
elő, a szabványok pedig (amelyek ma még kötelezőek) 
a tanúsítandó minőségjellemzők körét. így azoknál a 
termékeknél, ahol a tulajdonságok csak méréses ellen­
őrzés alapján tanúsíthatók vagy a gyártó végzi el a 
szükséges vizsgálatokat, vagy arra hivatott szakintéze­
tet bíz meg velük.

A múltban rendelet szabályozta az exportra kerülő 
termékek kötelező minőségellenőrzését is, azonban a 
változó körülményeknek ez a szabályozás már nem fe­
lelt meg, ezért szeptember 1-jétől az export termékek 
kötelező ellenőrzése helyett az importáló igénye vagy 
az exportáló döntése fogja meghatározni az ellenőr­
zendő termékek körét. Az importáló szabadon választ­
hatja meg a vizsgáló szervet, az exportáló azonban csak 
akkreditált laboratóriumot kérhet fel vizsgálatra.

Másik fontos kérdésünk, hogy milyen előírások alap­
ján végzendők a vizsgálatok?

Általában elmondható, hogy a faipari termékek 
többségére ma még kötelező állami szabványok vonat­
koznak, így akár kötelező, akár nem előzetes vizsgála­
tuk, az esetleges vizsgálatok csak ezen kötelező előírá-
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sok alapján végezhetők. Mindaddig, amíg hazai szabvá­
nyaink kötelező hatályúak és előírásaikba nemzetközi 
előírásoktól eltérőek, nem várható el, hogy az e szab­
ványok alapján végzett vizsgálatok eredményeit ország­
határainkon túl is elfogadják. Ez azt jelenti, hogy szab­
ványok szerint végzett vizsgálatok eredményei csak bel­
földi érvényességnek és az MSZ rendszerben akkredi­
tált laboratóriumok jogköre is a magyar országhatárig 
terjed.

Ha termékeinkkel túl akarunk lépni az ország hatá­
rain, akkor elsősorban arra van szükség, hogy a fogadó 
ország minőségigényének feleljenek meg. Ez csak úgy 
biztosítható, ha szabványaink is megfelelnek a nemzet­
közi (ISO), illetve európai (EN) szabványoknak.

Aki komolyan figyelemmel kísérte a Magyar Szab­
ványügyi Hivatal elmúlt 2 évi tevékenységét, annak 
nem kerülhette el figyelmét, hogy újabb szabványaink 
többsége az ISO és EN szabványok honosítása, és a 
hazai műszaki bizottságok szervezés alatt álló rendsze­
re is azzal rokon. Nincs már messze az idő, amikor az 
exportra kerülő termékek minőségellenőrzése hazai, 
de a nemzetközi és európai előírásoknak minden te­
kintetben megfelelő szabványok alapján történhet. Ez 
csak egyik feltétele annak, hogy a termékekkel együtt a 
vizsgálati eredmények is exportálhatók legyenek.

Másik feltétele, hogy a termék tanúsítását végző szer­
vezet (vállalati vagy intézeti laboratórium) a szabvány­
előírásoknak megfelelő vizsgálóeszköz-parkkal .rendel­
kezzen. Harmadik feltétel, hogy a tanúsító szervezet 
működése feleljen meg a rá vonatkozó ISO vagy EN 
szabványoknak, tehát minőségügyi rendszere is jól sza­
bályozott és ellenőrizhető legyen. Csak így számítha­
tunk laboratóriumaink nemzetközi elfogadására, amely 
elfogadást (a laboratórium akkreditálását) végezheti a 
nemzetközi szervezet (elsősorban CEN) által arra fel­
hatalmazott hazai vagy a szakterületen kiemelkedő 
külföldi szervezet is.

Különösen fontos felhívni a figyelmet arra, hogy az 

európai piacon a terméktanúsítás egységesítése szük­
ségszerű követelmény, aminek pedig elengedhetetlen 
követelménye a szabványok összehangolása. Ilyen kö­
rülmények között a termékvizsgálatok célja kettős: 
-  egyik feladat a termékek minőségtanúsításához szük­

séges adatszolgáltatás,
-  másik feladat a nemzetközi előírásoknak való megfe- 

, lelőség érdekében végzett kutatás-fejlesztési tevé­
kenység.

Összefoglaló \

Az elmondottakat a hazai termékvizsgálatok fejleszté­
sében az alábbiakban tartom fontosnak szem előtt tar­
tani:
-  a honosított és potenciálisan számításba vehető ISO . 

és EN szabványok alapos megismerése,
-  a hazai vizsgálati technika e szabvány-előírásoknak 

megfelelő szintre való fejlesztése,
-  a laboratóriumok belső minőségszabályozási rend­

szerének korszerűsítése, 4’
-  a laborakkreditálási eljárás lefolytatása,
-  megfelelő marketing tevékenység az elért eredmé­

nyek tudatosítása és az intézetben rejlő lehetőségek 
teljes kihasználása érdekében.
Mindenki előtt ismert, hogy a faipari termékek vizs­

gálatával több szakintézet is foglalkozik (ÉMI, FÁ­
IMÉI, FAKI, KERMI, MERT). Az is ismert mindenki 
előtt, hogy az ipar- és kereskedelem nehéz gazdasági 
helyzete háttérintézményeikre is rányomja a bélyegét. 
Ma, amikor új ipari forradalomnak vagyunk tanúi, nem 
meglepő, hogy ez a kutatás-fejlesztés és minőségellen­
őrzés területén működő intézeteket sem hagyja érintet­
lenül.

Talán szólnom kellene .még az intézeteket is érintő 
(várható) gazdasági szabályzókról, vagy a működési 
feltételeket befolyásoló néhány jogszabály szükségessé­
géről, de úgy gondolom, hogy ezek meghaladják e té­
ma kereteit.





Kitüntete ttj eink

A FAIPAR FEJLESZTÉSÉÉRT emlékérmet kapták:
Németh Antal Dr. Szabó Miklós Szeneiről Csaba

NÉMETH ANTAL, okleveles faipari mérnök, okleveles mérnök-közgaz­
da, a Szövetkezetek Műszaki Fejlesztő Irodájának igazgatója, a FATE 
Szövetkezeti Szakosztályának vezetőségi tagja

Németh Antal 1940-ben született. Az erdészeti technikusi oklevél megszerzése után jelentkezett az Erdészeti és
Faipari Egyetemre. 1964-ben faipari mérnöki diplomát szerzett.

Az egyetem elvégzése után 1966-ig a Budapesti Bútoripari Vállalat gyáregységi, majd központi technológusa. 
Tevékenyen részt vett a típustechnológiák, illetve gépsori technológiák kialakításában. 1966-tól 1970-ig a Faipari 
Gyártás és Gyártmánytervező Iroda munkatársa. Kezdetben technológusként, majd technológiai osztályvezető­
helyettesként a Budapesti Bútoripari Vállalat, a Tisza Bútoripari Vállalat, a Szék és Kárpitosipari Vállalat, az Is­
kolabútor és Sportszergyár és más bútoripari vállalatok fejlesztési programjának technológiai témafelelőse.

1968-ban mérnök-közgazda diplomát szerzett a Marx Károly Közgazdaságtudományi Egyetemen.
1970-től a mai napig a Szövetkezetek Műszaki Fejlesztő Irodájának (MÜFI) munkatársa, technológiai osztály­

vezető, főmérnök, illetve 1979-től igazgatói beosztásban. Szervezi és irányítja a szövetkezeti fa- és bútoripar tech­
nológiai, fejlesztési, új telephely létesítési komplex tervezői és beruházás-bonyolítási munkákat.

Kiemelkedő munkájáért 1968-ban a „Könnyűipar Kiváló Dolgozója”, majd 1980-ban a „Szövetkezeti Ipar Ki­
váló Dolgozója” kitüntetést kapta.

1962-ben III. éves faipari mérnök-hallgatóként kapcsolódott be a FATE munkájába. 1972 óta a FATE Szövet­
kezeti Szakosztályának vezetőségi tagja, 1975 óta pedig Országos Választmányi tag.

1980 óta az OKISZ Országos küldöttje, 1990-től az OKISZ Szövetkezeti Szakmai Tagozatának vezetőségi tagja.
1977-től a Szövetkezeti Ipar című gazdasági folyóirat faipari rovatvezetője, több tucat szakmai cikk szerzője. 

Nemzetközi szövetkezeti konferenciákon több alkalommal tartott szakmai előadást. Rendszeres előadója a szö­
vetkezeti szakosztály rendezvényeinek.

1986 óta a MÉM faipari szakértője.

Dr. SZABÓ MIKLÓS, okleveles faipari mérnök, egyetemi doktor, a FÁ­
IMÉI igazgatója, a FATE fó'titkár-helyettese

Dr. Szabó Miklós 1943-ban született Csornán. Gimnáziumi érettségi után az Erdészeti és Faipari Egyetemen 
1966-ban okleveles faipari mérnöki diplomát szerzett.

Első munkahelye a Faipari Gyártás és Gyártmánytervező Iroda volt. Itt önálló tervező és csoportvezetői mun­
kaköröket töltött be. Részt vett a Tisza Bútoripari Vállalat rekonstrukciójának megtervezésében, majd a termelé­
si folyamatok megszervezésében és beüzemelésében.

1971-től 1973-ig Bicskén a helyi építőipari szövetkezet műszaki vezetőjeként dolgozott. A szövetkezet építőipa­
ri tevékenysége mellett elsősorban kárpitozott bútorok állványgyártásával foglalkozott. Vezetői feladatai ellátása 
mellett korszerűsítette az állványgyártást, új üzemet tervezett, bonyolította beruházását.

1973-ban lett a FÁIMÉI munkatársa. Kezdetben az anyagvizsgáló laboratóriumot vezette, majd osztályvezető- 
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ként a termékvizsgáló laboratórium munkáját irányította. 1974-1977 között az Intézet igazgatóhelyettese volt. 
1990. augusztus 1-től igazgatói munkakört tölt be.

Az Intézetbe kerülése után azonnal bekapcsolódott a bútoripari szabványosítás munkáiba. Hamarosan a Bú­
toripari Szabványosítási Központ vezető funkcióját is rábízták. Az 1970-es évek közepe óta elkészült mintegy 100 
szakmai szabvány, és az új szabványrendszer koncepciójának kidolgozása döntően az ő tevékenységének az ered­
ménye. Magyarország képviseletében rendszeresen részt vett, illetve részt vesz a faipari területekre alkalmazott 
ISO és KGST szabványok kidolgozásában.

Elismerésül „Kiváló Dolgozó”, a „Könnyűipar Kiváló Dolgozója” kitüntetéseket, a Szabványügyi Hivatalból 
három ízben elismerő oklevelet és plaketteket kapott, bútorterveiért többször nyert el pályázatokon díjakat.

Anyagmozgatási-, ragasztási és felületkezelési mérnöktovábbképző, minőségellenőrzési mérnöktovábbképző, 
OKISZ-vezetőképző, felsőfokú építészeti termelésszervezési tanfolyamokat végzett, elnyert ausztriai tanulmányi 
ösztöndíjat. Német, orosz és angol nyelvtudását alkalmazza a szabványosításnál és a külföldi szakirodalomban.

1986-ban a kárpitozás rugalmassági kérdéseivel kapcsolatos disszertációjának megvédésével, doktori szigorla­
taival egyetemi doktori minősítést szerzett.

Óraadóként tanított a faipari szakközépiskolában, az EFE, az MSZH és a FATE által szervezett számos to­
vábbképző tanfolyamon tartott előadásokat. Jelenleg aktívan részt vesz a kárpitosipari technikusképzés megszer­
vezésében és tananyagainak összeállításában.

Mint szakíró is nagyon termékeny. A „FAIPAR”-ban, az „IPARI SZABVÁNYOSÍTÁS”-ban, a „SZÖVET­
KEZETI IPAR”-ban rendszeresen jelennek meg cikkei. Több továbbképző tanfolyam jegyzeteinek elkészítésén 
kívül szerzőtársa a „Bútorkárpitozás” című szakkönyvnek. A FAIPAR-ban írt cikkeiért 1989-ben „Szemzői Nívó- 
díj”-ban részesült.

A FATE-nak egyetemi hallgató korától tagja. Lelkesen részt vesz az egyesület életében, tagja a Bútoripari 
Szakosztály vezetőségének, a FAIPAR Szerkesztő Bizottságának. 1990. júniusa óta a FATE főtitkár-helyettese. 
A MÉM faanyagvédelmi szakértője, a MTESZ-FATE, valamint az Ipari Kereskedelmi Minisztérium szakértője.

SZENDRÓI CSABA, okleveles faipari mérnök, gazdasági mérnök, a 
SZKIV Glória Bútoripari Rt. Budapesti Képviseletének irodavezetője, a 
FAIPAR olvasószerkesztője

1943-ban született. A gépipari technikusi oklevél megszerzése után az Erdészeti és Faipari Egyetem Faipari Mér­
nöki Karán nyer faipari mérnöki diplomát 1967-ben.

Az egyetem elvégzése után a Budapesti Bútoripari Vállalatnál mint fejlesztő technológus dolgozott. 1968-tól a 
Faipari Gyártás és Gyártmánytervező Iroda, későbbiekben Bútoripari Fejlesztési Intézet alkalmazásában volt 
mint gyártástervező, később irányító tervező. Jelentős tevékenységet fejtett ki a Tisza Bútoripari Vállalat közpon­
ti és szolnoki gyáregységei rekonstrukciójának tervezése és termelésirányítása bevezetése terén. Később mint a 
BIFI Szervezési és Közgazdasági Osztály csoportvezetőjeként, majd osztályvezetőjeként tevékenykedett. Részt 
vett az Iskolabútor és Sportszergyár, a Szatmár, Ipoly, Agria, Garzon, Kanizsa Bútorgyár rekonstrukciójának ter­
vezési, termelésirányítás-szervezési munkáiban.

Közben 1975-ben elvégezte a Budapesti Műszaki Egyetem Gazdasági Mérnöki Szakát.
1978-tól 1982-ig a Könnyűipari Szervezési Intézet Bútoripari Osztályának ipari szervezője, műszaki-gazdasági 

tanácsadó. A Szatmár és Agria Bútorgyár tervezési, gyártáselőkészítési, gyártási, gazdálkodási, irányítási és dön­
tési folyamatainak szervezője.

1982-től a Szék és Kárpitosipari Vállalat vezérigazgatójának műszaki-gazdasági tanácsadója, 1986-tól a Műsza­
ki Fejlesztési és Termelési Főosztály vezetője lett. Feladata volt a SZKIV összes gyáregységére kiterjedő rekonst­
rukciós beruházás előkészítése, irányítása, bonyolítása. Jelenleg a SZKIV Glória Bútoripari Rt. Budapesti Képvi­
seletének irodavezetője.

Kiemelkedő munkájáért 1972-ben a „Könnyűipar Kiváló Dolgozója”, 1985-ben „Kiváló Munkáért” kitünteté­
seket kapta.

1966-ban egyetemi hallgatóként kapcsolódott be a Faipari Tudományos Egyesület munkájába. 1982 óta a Szer­
kesztő Bizottság tagja, a FAIPAR olvasószerkesztője.
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Bemutatkozik a DESOWAG cég és új 
magyarországi képviselete
S z i t á n y in é  S i k l ó s i  M a g d o ln a

A különböző anyagok gyakorlati égéskésleltetéséről, tűzvédelméről ha 
zánkban ismert PYROSTOP Kft. látja el az európai hírű, faanyagvédő- 
és nemesítőszereket gyártó német DESOWAG cég magyarországi képvi­
seletét. Jelen összeállításban e két cég tevékenységéről, termékeiről, szol­
gáltatásairól olvashatunk.

DESOWAG FIT
Materialschutz GmbH ISOLVAY

Roßstraße 76, 4000 Düsseldorf 30

Bevezetés

A DESOWAG cég favédelmi és 
tűzvédelmi tevékenysége több évti­
zedes múltra tekint vissza. -  Sze­
rény vélemények szerint ezen a 
szakterületen Németországban az 
első helyen áll. A faanyagvédelem­
mel foglalkozó szakemberek azon­
ban nagyon jól tudják, hogy a DE­
SOWAG termékek Európa határa­
in túl is keresettek. Mi sem bizo­
nyítja ezt jobban, mint az a tény, 
hogy a Föld több mint 90 országá­
ban működik DESOWAG képvise­
let.

A jelen értékelése igazán törté­
nelmi áttekintéssel teljes. E ténytől 
ebben az esetben sem tekinthetünk 
cl. Egyrészt kötelez erre a cég vi­
lághírneve, másrészt az a tény, hogy 
a DESOWAG cég és tevékenysége 
20 éve a magyar faanyagvédelem 
szerves része.

A faanyag használati élettartamá­
nak meghosszabbítására irányuló 
törekvések értelemszerűen a fa­
anyag széleskörű felhasználásával 
egyidősek, erre vonatkozó feljegy­
zéseket a német faanyagvédelmi 
krónika is őriz. Cikkünk keretében 
csak 194ó-ig pillantunk vissza, a 
SOLVAY cégen belül ekkor külö­
nült el a faanyagvédőszerek ter­
mékcsoportja, megalakult a „DE- 
SOWAG-BAYER Faanyagvédelmi 
GmbH”. Ez a gazdasági társulás fa- 
anyagvédőszerck előállítására spe­
cializálta magát.

A már korábban is ismert szer­
vetlen sókeverékek és olajos bázisú 
védőszerek skálája ettől kezdve ro­

hamosan bővült, köztük dekoratív 
hatású felületkezelő anyagok és 
nagy hatékonyságú tűzvédő festé­
kek is megjelentek.

Az igazi fordulópont 1982. a DE­
SOWAG cég életében, ekkor avat­
ták fel Kutató-Fejlesztő Központját. 
Ez a Központ a DESOWAG legna­
gyobb szakmai egysége, mely a fa­
anyagvédelemmel kapcsolatos vala­
mennyi vizsgálat elvégzésére felké­
szült a legkorszerűbb berendezé­
sekkel. A legjelentősebb egységek 
(mint Mykológiai részleg, Vegyé­
szeti- és Festéktechnikai Osztály, 
Tűzvédelmi Laboratórium, Öregítő 
Állomás stb.) sorából is külön emlí­
tést érdemel a világon egyedülálló 
rovartenyészete, beleértve a terme­
szeket is.

A kutatás-fejlesztés a DESO­
WAG cég filozófiájának szerves ré­
sze. Úgy az alkalmazott kutatás, 
mint a jövőorientált fejlesztés, vala­
mint a kül- és belföldi tudományos 
munka, a nemzetközi szabványosí­
tásban való részvétel stb. garantál­
ják a cég szakterületen belüli vezető 
szerepét.

1987-től a BAYER cégtől külön­
válva teljes mértékben SOLVAY 
leányvállalat, ettől kezdve „DESO­
WAG Materialschutz GmbH” az 
elnevezése.

Magyarországon 19 éven át BA­
YER kirendeltség látta el a képvi­
seleti teendőket a DESOWAG cég 
és a hazai szakemberek legnagyobb 
megelégedésére, de a BAYER cég­
től való leválás ténye a SOLVAY 
cégpolitikai elképzeléseinek megfe­
lelően a képviselet vonatkozásában 
is változást igényelt.
Egy feltörekvőben lévő hazai vállal­
kozás, a Pyrostop Kft. a tűzvédelem 

területén ekkor már több éve mun­
kakapcsolatban volt a DESOWAG 
céggel.

A Pyrostop Kft. agilitása, tűzvé­
delmi szakmai körökben való elis­
mertsége, a Kft. vezetőjének kor­
szerű gondolkodása, a% cég több 
szakterületre kiterjedő tevékenysé­
ge felkeltette a DESOWAG cég ér­
deklődését -  és bizalmát oly mér­
tékben elnyerte, hogy 1990. július 1. 
óta a Pyrostop Kft. a DESOWAG 
cég kizárólagos magyarországi kép­
viselője. 1991. március eleje óta a 
Pyrostop Kft. konszignációs raktá­
rából vásárolhatók többek között a 
DESOWAG cég termékei forintért.

Mint említést nyert, a Pyrostop 
Kft. tevékenysége több szakterüle­
tet ölel fel, alapvetően azonban a 
különböző építőipari anyagok és 
szerkezetek tűzvédelmével kapcso­
latos.

A tűzvédelem a faanyagvédelem 
szerves része. E tényből adódóan a 
Pyrostop Kft. már a képviseleti 
munka kezdetén is rendelkezett né­
mi szakmai tájékozottsággal a DE­
SOWAG cég profiljának megfelelő­
en. Ezt mi sem bizonyíthatná job­
ban, mint az a tény, hogy 1991 már­
ciusában ez a cég rendezte meg az

I . Országos Faanyagvédelm
Napok-at

-  az FM Erdészeti és Faipari 
Főosztály védnökségével,

-  az érdekelt szakhatóságok­
kal,

-  a Faipari Kutató Intézettel, 
-  az Erdészeti és Faipari 

Egyetemmel,
-  az ÉM1 Tűzvédelmi Osztá- 

elyával,
-  a GTE Tűzvédelmi Köz­

ponti Szakosztályával,
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-  a Hungária Biztosítóval és 
-  az Anticimex-Protect Kft- 

vel
együttműködve -  nemzetközi 

részvétellel.
A rendezvényhez kapcsolódóan a 

Pyrostop Kft. gondozásában kiadás­
ra kerültek az „I. Országos Fa­
anyagvédelmi Napok előadásai”, 
valamint a „Faanyagvédó'szerek 
1991.” című tájékoztató, mely tar­
talmazza a faanyagvédőszerek en­
gedélyezési eljárásával kapcsolatos 
legfontosabb tudnivalókat, valamint 
az 1991-ben engedélyezési eljárás 
alatt levő, illetve engedélyezett fa- 
anyágvédőszercket. (A kiadvány a 
Pyrostop Kft-nél beszerezhető.)

Faanyagvédelem a DESOWAG-nál

A naptári események által vezérelt 
kitérő után térjünk vissza a cikk fő­
szereplőjéhez, a DESOWAG-hoz.

A DESOWAG hírnevét a koráb­
ban vázoltakkal szerves egységben 
alapvetően a cég komplexitása sza­
vatolja. Az élet különböző területén 
előforduló faszerkezetek vala­
mennyi fajtájára, a legkülönbözőbb 
felhasználási területekre állnak ren­
delkezésre a DESOWAG által 
gyártott és forgalomba kerülő fa­
anyagvédőszerek, fanemesítő anya­
gok, továbbá a klimatikus hatások 
ellen védelmet nyújtó lazurok, fes­
tékek.

A műszaki fejlődéssel lépést tar­
tó, minőségileg magas színvonalú 
termékek skálájának szerves tarto­
zékai a megfelelő felhasználási el­
járások, adott esetben az eljáráshoz 
szükséges technológiai felszerelé­
sek, berendezések. E vonatkozás­
ban a DESOWAG cég részéről ki­
emelt szempont, hogy termékei fel­
használása lehetőleg környezetkí­
mélő módon legyen biztosított.

A DESOWAG cég csorbítatlan 
és páratlan hírneve
-  a megfelelő minőségű termékvá­

lasztékon túlmenően
-  a gyártott és forgalomba kerülő 

termékekkel kapcsolatos precíz, 
a szakterület sajátosságainak 
megfelelően differenciált minő­
ségtanúsításnak köszönhető.
A DESOWAG termékek állan­

dóan megfelelő minőségét a szigo­
rú belső ellenőrzés, valamint az 
egyes termékcsoportok által képvi­
selt szakterület profiljának megfe­
lelő „akkreditált” laboratóriumok 
által végrehajtásra kerülő felülvizs­
gálat garantálja.

További biztonságot jelent, hogy 
a forgalomba kerülő termékek fel­
használási engedélyei korlátozott 
időtartamig érvényesek. Ezek lejár­
ta előtt a termékek összetételük, 
hatásmechanizmusuk, esetleg mel­
lékhatásuk vonatkozásában újabb 
vizsgálatra kerülnek, természetesen 
a megfelelő minőségtanúsító jelzé­
sek adományozására, tanúsítására 
illetékes intézményekben.

Külön pozitívumként említhető 
meg, hogy a magyar országi engedé­
lyezés során nem merült fel olyan 
igény, amelyet a DESOWAG cég 
már korábban elvégzett vizsgálatok­
kal nem tudott volna bizonylatolni 
-  még a köztudottan szigorú tűzvé­
delmi engedélyezési eljárás során 
sem.

A legkülönbözőbb faanyagvédő­
szerek, égéskésleltető anyagok és be­
vonatok, fanemesítő és klimatikus 
hatások ellen védő termékek palettá­
ján belül az egyik a teherviselő 
szerkezetek hatékony védőkezelésé­
re alkalmas és engedélyezett termé­
kek csoportja, melyek felhasználási 
engedélyét és minőségjelét az Épí­
téstechnikai Intézet (I1B) adja, az
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állandó külső' minőségellenőrzést a 
megfelelő' anyagvizsgálati laborató­
riumok végzik. E csoportba tartoz­
nak pl. a különböző szervetlen só­
keverékek és az égéskésleltető be­
vonatrendszerek.

A másik csoportba a nem teher­
viselő szerkezetek faanyagának 
megelőző és megszüntető védelmét 
biztosító, RAL minőségjclet hordo­
zó termékek tartoznak, melyek fel­
használási engedélyét a megfelelő 
anyagvizsgáló laboratóriumok adják 
ki a Faanyagvédelmi Minőségtanú­
sító Bizottsággal egyetértésben -  
az állandó külső minőségellenőrzést 
akkreditált laboratóriumok végzik. 
Ugyancsak hivatalosan igazolt 
mindkét csoport egészségügyi 
szempontból való megfelelősége. 
Ez utóbbi csoportba tartozik talán a 
legtöbb védőszer. A legismertebbek 
közül pl. a különböző Xylamon-ké- 
szítmények, valamint az oldószer­
bázisú Basileum készítmények 
többsége.

Gütezeichen RAL

Holzschutzmittel

Igazi újdonságnak számít és egy­
re nagyobb népszerűségnek örvend 
az ún. „Kék Angyal”* megkülön­
böztető jelet viselő környezetkímélő 
fanemesítő és klimatikus hatások 
ellen védelmet nyújtó felületkezelő 
anyagok csoportja, melyek megfele­
lőségét a Szövetségi Környezetvé­
delmi Hivatal igazolja. Ebbe a cso­
portba csak azok a termékek kerül­
nek, melyek biocid anyagoktól 
mentesek és oldószertartalmuk ma­
ximum 10%. A „Kék Angyal” véd­
jegyet viselő termékek sorában bél­
és kültéri felületek kezelésére alkal­
mas lazurok, festékek találhatók, 
melyek a legmagasabb esztétikai 
igényeket is kielégítik; egyben por-, 
nedvesség- és szennytaszító tulaj- 
donságúak. Ilyenek pl. a Xylabril- 
lant, Xylamatt, Consolan márkane­
vű lazurok és az ugyancsak többféle 
színben forgalomba kerülő Conso­
lan festékek.

* Blauer Engel

Mint az már korábban is említést 
nyert, a DESOWAG cég több mint 
20 éve támogatja Magyarország fa- 
anyagvédőszerrel való ellátását, 
szoros együttműködésben a BU- 
DALAKK Festékgyárral, mely li- 
cenc alapján gyártja a hazánkban 
nagyon elterjedt Xylamon, Xylade- 
cor márkanevű faanyagvédőszere- 
ket, ma már pentaklór-fenol-men- 
tes változatukat, valamint a „Kék 
Angyal” minőségjelet viselő Conso­
lan termékeket.

Két magyar épületasztalosipari 
vállalat, a soproni SOFA és a kecs­

keméti DUTÉP évek óta dolgozik a 
DESOWAG cég korszerű techno­
lógiával felhordható, esztétikus fe­
lületet biztosító, klimatikus hatá­
soknak különösen jól ellenálló be­
vonatrendszerével. A DESOWAG 
cég legújabb elképzelései között 
szerepel az ablakok, ajtók felületke­
zelésére használatos, ma még oldó­
szeres termékek vizes alapú válto­
zattal való helyettesítése, mely 
utóbbiak garantáltan környezetkí­
mélők.

A DESOWAG cég korszerű és 
hazánkat is érintő törekvései közül 
a felsoroltakon kívül ma már meg­
említhető, hogy -  többek között a 
Magyarországon zajló gazdasági 
változásokkal társuló privatizációs, 
financiális IchetőségekeUkihasznál- 
va -  a BUDALAKK különböző, 
újonnan megalakuló egységeivel 
szorosabb együttműködés, neveze­
tesen német -  magyar közös vállalat 
kiépítése van folyamatban, melynek 
realizálását követően a legkorsze­
rűbb faanyagvédőszerek hazai gyár­
tása indulhat meg.

A. faanyagvédelmen belül -  és sa­
játos módon a DESOWAG ma­
gyarországi jelenlétében is -  külön 
szakterület a tűzvédelem. A termé­
szetes faanyagok és a fahelyettesítő 
laptermékek (faforgácslemezek, ré­
tegelt lemezek, farostlemezek) az 
úgynevezett „közepesen éghető” 
anyagcsoportokba tartoznak. Kivé­
telt képeznek egyes speciális fafor­
gácslapok, melyek között vannak 
„nehezen éghető”-ek is, illetve a fa­
rostlemezek, melyek „könnyen ég- 
hető”-ek. Építőipari felhasználás 
esetén a legtöbb szerkezeti anyag 
vonatkozásában követelmény a „ne­
hezen éghető” fokozat biztosítása. 
A DESOWAG cég ilyen követel­
mény kielégítésére is kedvező tulaj­
donságú termékcsoporttal rendel­
kezik, nevezetesen a Pyromors 
márkanevű bevonatrendszerrel. E 
bevonatrendszer fehér fedő és 
transzparens változatban kerül for­
galomba. A két változat védőértéke 
és hatásmechanizmusa megegyezik: 
hő hatására 2 -3  cm vastag mikro­
porózus szigetelő habréteg képző­
dik a felületen, mely késlelteti a ke­
zelt faanyag felmelegedését, tűzvé-
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delmi szakkifejezéssel élve: biztosít­
ja „nehezen éghető”-ségét. A Pyro- 
mors bevonatrendszer kombinálha­
tó faanyagvédelmi és/vagy esztéti­
kai célú előkezeléssel is.

A hazai előírások szerint megvizs­
gált, engedélyezett és forgalomba 
kerülő legújabb DESOWAG-tenné-
kek ismertetése.

A Pyromors Transparent egyik 
hazai referencia-épülete a sárospa­
taki Művelődés Háza, melynek Ma- 
kovecz Imre által tervezett impo­
záns belső faszerkezeti elemeit a 
Pyrostop Kft. kezelte 1988-ban.

Kft. kivitelezést végző munkatársai­
nak alapképzéséről és időszakos to­
vábbképzéséről a DESOWAG cég 
gondoskodik.

A DESOWAG cég 
termékválasztéka

Xylamon
Holzwurm-Tod

Gütezeichen RAL

Holzschutzmittel

A hazánkban jól ismert Xylamon- 
család tagja.

Oldószertartalmú, színtelen favé­
dőszer.

Alkalmas farontó rovarok elleni 

megszüntető kezelésre, valamint 
megelőző védelemre.

Könnyen kezelhető. A fát nem 
színezi el, szaga gyenge, illetve szá­
radás után szagtalan.

Bármilyen fafajból készült min­
denféle szerkezet kezelésére alkal­
mas.

Nem korrozív hatású.
Többféle felhasználhatóságának 

megfelelően különböző nagyságú 
kiszerelésben kerül forgalomba.

A faanyag gyúlékonyságát nem 
növeli.

A kezelt felület teljes száradás 
után lazurokkal, lakkokkal, diszper­
ziós festékekkel utánkezelhető.

Basilit Bauholz KD

Kültéri, időjárásnak kitett, földdel 
és vízzel nem érintkező, vagy belté­
ri gomba és/vagy rovarkárosítók 
által veszélyeztetett faanyagú épü­
letszerkezetek megelőző védelmére 
engedélyezett sókeverék.

Nem használható lakóhelyisé­
gekben, bútorok, játékok, méhka­
sok, hajtató és üvegházak faanyagá­
nak, valamint élelmiszerrel, takar­
mánnyal közvetlenül érintkező fa­
anyagok kezelésére.

Más készítményekkel a védőszer 
nem keverhető.

Basilit ZKF

Bár nem faanyagvédőszer, de 
szükségesnek tartjuk megjegyezni, 
hogy a DESOWAG cég terméklis­
táján acélszerkezetek 60 perces tűz­
állósági határértéknek biztosítására 
alkalmas, korszerű, esztétikus felü­
letkiképzést biztosító tűzvédő fes­
tékbevonat-rendszer is szerepel, 
mely ugyancsak megvásárolható a 
Pyrostop Kft. konszignációs raktá­
rából.

A DESOWAG cég elismeri a 
Pyrostop Kft. kivitelező és szakta­
nácsadó tevékenységét. A Pyrostop 
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Vízben oldódó, fában fixálódó szí­
nes sókeverék. Farontó gombák és 
rovarok ellen megelőző védelmet 
biztosít.

Kül- és beltérben egyaránt alkal­
mazható mindenféle extrém igény­
bevételnek (földdel, állandó vízzel 
való érintkezésnek) is kitett szerke­
zet védelmére.

Jól oldódik, oldata szagtalan.
A kezelt faanyag enyhén zöldes 

árnyalatú lesz. Csak telítéses eljá­
rással szabad a fába juttatni.

A kezelt felület száradás után en-
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gedélyezett felületkezelő anyaggal 
továbbkezelhető.

Kis mennyiségben hatékony, en­
nek következtében környezetkímé­
lő.

Basilit CFBX

Vízben oldódó, fában fixálódó, 
színes sókeverék.

Farontó gombák és rovarok ellen 
megelőző védelmet biztosít. Kül- és 
beltérben egyaránt alkalmazható 
mindenféle szerkezet védelmére -  
földdel, vízzel érintkező szerkeze­
tek kivételével.

Jól oldódó, vízzel minden arány­
ban keverhető sókeverék. Szórással, 
mázolással nem hordható fel, csak 
telítéssel, illetve bemártással.

Oldószertartalmú lazurokkal to­
vábbkezelhető.

Basilit B 85

Vízben oldódó speciális faanyag­
védőszer.

Faalapanyagú, fahelyettesítő lap­
termékek (faforgácslapok, rétegelt 
lemezek) kötőanyagába keverve fa­
rontó gombák és rovarok elleni vé­
dőhatást biztosít.

A védett lapok felületkezelő 
anyagokkal utánkezelhetők.

Basileum Sí 84

Ásványolajbázisú inszekticid vé­
dőszer.

Farontó rovarok és termeszek el­
len megelőző védelmet biztosít fa­
helyettesítő laptermékek (fafor­
gácslemezek, rétegelt lemezek, 
konténer lemezek) kötőanyagába 
keverve.

Felhasználásra kész állapotban 
kerül forgalomba.

A faanyagot nem színezi, szilárd­
sági tulajdonságait nem rontja.

Pyromors Transparent 
égéskésleltető

A tűzvédelmi szabványokban foglalt 
követelményeket nagy biztonsággal 
kielégítő, tartós égéskésleltető ha­
tást biztosító, transzparens bevona­
tot nyújtó, hőre habosodó égéskés­
leltető felületkezelő diszperzió.

Alkalmas mindenféle fa- és fahe­
lyettesítő laptermék (faforgácsle- 
mez-féleségek, rétegelt lemezféle­
ségek) kezelésére, nehezen éghető 
fokozatának biztosítására.

A kezelt faanyag szilárdsági tulaj­
donságait nem rontja. Csak zárt, 
maximum 70 % relatív légnedvessé­
gű belső terekben ajánlott használ­
ni.

Az égéskésleltető bevonat kiala­
kítása előtt gomba-, rovar elleni vé­
delmet, valamint felület-tonizáló, 
színező hatást biztosító kezelést le­
het alkalmazni.

A két rendszer összeférhetetlen­
ségéről meg kell győződni, kritikus 
esetekben a DESOWAG cég vagy 
képviselete szakértői szolgálata be­
vonásával.

Valamennyi Pyromors Transzpa- 
renttel kezelt felületet Pyromors 
Schutzlakk védőbevonattal kell el­
látni. E célra csak a rendszerhez 
tartozó védőlakk alkalmas, mivel 
nem befolyásolja a tűzvédő hatást.

Pyromors Weis 
égéskésleltető

A tűzvédelmi szabványokban foglalt 
követelményeket nagy biztonsággal 
kielégítő, tartós égéskésleltető ha­
tást biztosító, fehér fedő bevonatot 
adó, hőre habosodó égéskésleltető 
felületkezelő diszperzió.

Alkalmas mindenféle fa- és fahe­
lyettesítő laptermék (faforgácsle- 
mez-féleségek, rétegelt lemezféle­
ségek, szigetelő farostlemezek) ke­
zelésére, nehezen éghető fokozatá­
nak biztosítására.

A kezelt faanyag szilárdsági tulaj­
donságait nem rontja.

Csak zárt, belső terekben ajánlott 
használata.

Az égéskésleltető bevonat kiala­
kítása előtt gomba-, rovar elleni vé­
delmet biztosító kezelést lehet al­
kalmazni.

A két rendszer összeférhetőségé- 
ről meg kell győződni, kritikus eset­
ben a DESOWAG cég vagy képvi­
selete szakértői szolgálata bevoná­
sával.

Védőlakkal csak magas légned­
vességű (70% felett) terekben be­
építésre kerülő, valamint kondenz- 
víz hatásának kitett égéskésleltetett 
szerkezeteket kell átvonni. Erre a 
célra csak a Pyromors Schutzlack 
alkalmas, mivel a tűzvédő hatást 
nem befolyásolja.

Natúrmatt, vízzel hígítható, viasz­
tartalmú lazur belső téri faanyagok, 
faszerkezeti elemek dekoratív célú 
kezelésére. Gyermekjátékok keze­
lésére is alkalmas.

Hat színárnyalatban (sötét és vi­
lágos árnyalatú tölgy, dió, bükk, 
cédrus, színtelen) kerül forgalom­
ba, a színek egymással keverhetők.

Száradás után víztaszító.
A fa erezetét kiemeli, rusztikus 

felületet ad.
Felújítás során az új Xylamatt ré­

teg csiszolás nélkül felhordható a 
már korábban'Xylamattal kezelt fe­
lületre.

Selyemfényű, vízzel hígítható, viasz­
tartalmú lazur belső téri faanyagok, 
faszerkezeti elemek dekoratív célú 
kezelésére. Gyerekjátékok kezelé­
sére is alkalmas.

Hat színárnyalatban (erdei fenyő, 
dió, tölgy, bükk, cseresznye, színte­
len) kerül forgalomba, melyek egy­
mással keverhetők.

Száradás után víztaszító.
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A fa erezetét kiemeli, a kevésbé 
dekoratív faanyagok felületét is ne­
messé teszi.

Felújítás során az új Xylabrillant 
réteg csiszolás nélkül felhordható a 
már korábban Xylabrillanttal kezelt 
felületre.

Consolan alapozó, 
fehér

Vízzel hígítható, selyemmatt, jó te- 
rülésű, speciális alapozó. Használa­
tával megakadályozható a színes fa­
tartalmi anyagok „átütése” a későb­
bi fedőrétegen.

Consolan festékek alá alapozó­
ként is javasolt.

Consolan felületvédó' 
festék

Selyemfényű, vízzel hígítható fedő­
lakk faanyagok klimatikus hatások 
elleni védelmére.

Elasztikus, hosszú élettartamú 
bevonatot ad, nem pereg le. Sok 
(fehér, barna, vörösesbarna, zöld, 
sárga, kék, szürkéskék, szürke, pi­
ros, fekete) színben kerül forgalom­
ba, melyek egymással keverhetők.

Száradás után víztaszító.
Felújítás során nem kell eltávolí­

tani a már korábban felhordott 
Consolan réteget.

Consolan felületvédő 
lazur

Selyemmatt, vízzel hígítható, viasz­
tartalmú lazur faanyagok klimatikus 
hatások elleni védelmére.

Hat (tölgy, gesztenye, dió, erdei 
fenyő, meranti, paliszander) színár­
nyalatban kerül forgalomba, melyek 
egymással keverhetők.

Mindenféle kültéri fafelület keze­
lésére alkalmas. (Ajtók, ablakok 
érintkező részeit utólag lakkbevo­
nattal kell ellátni.)

Száradás után víztaszító.
Felújítás során a már korábban 

felhordott Consolan réteget nem 
kell eltávolítani a felületről.

Gütezeichen RAL

Holzschutzmittel

Basilit M falvédő 
és fertőtlenítő szer

Tégla-, beton- és termeskő fala/u- 
ban, vakolatban megtelepedett fa­
rontó gombák, elsősorban a 
könnyező házigomba tenyészetei­
nek elpusztítására, illetve megtele­
pedésének, tovaterjedésének meg­
akadályozására alkalmas.

Kizárólag képesítéssel rendelke­
ző szakemberek foglalkozásszefű 
alkalmazására engedélyezett.

A farontó gombával fertőzött va­
kolatot, falburkolatot a falazatról le 
kell verni, a fugákat ki kell kaparni. 
Az esetleges nedvesedés okát meg 
kell szüntetni.

A fertőzöttség mértékétől függő­
en a védőkezelés történhet ecsete­
léssel, fúrt lyukas átitatással, besaj- 
tolással, valamint a habarcs hígító 
vizéhez adagolással.

Hagyományos építőanyagok ese­
tén összeférhetőségi probléma nem 
várható, de speciális esetekben 
szükség lehet ellenőrzésre.

A kapcsolódó és megmaradó fa­
szérkezeteket megszüntető védel­
met nyújtó favédőszerrel kell kezel­
ni.

Összefoglaló

Záró gondolatként a DESOWAG 
cég azon nyilatkozatát tolmácso­
lom, miszerint a DESOWAG cég 
munkatársai örömmel dolgoznak 
együtt a magyar faanyagvédelmi 
szakemberekkel és mindenkor ké-.
szék szaktudásukat és tapasztalatai­
kat rendelkezésükre bocsátani.

A Pyrostop Kft. -  kötelezettsé­
gein túlmenően is -  minden igye­
kezetével arra törekszik, hogy minél 
előbb, minél tökéletesebben szol­
gálja a magyar faanyagvédelem 
ügyét. Várjuk ötleteiket, kéréseiket, 
igényeiket!





A fa-alapanyagipar átalakulása, 
lehetőségek és korlátok
D r. N y á r s  J ó z s e f

Az európai követelményekhez, a piaci igényekhez jobban alkalmazkodó 
fa-alapanyagipar lehetőségeit -  többek között -  környezet- és termé­
szetvédelmi, energetikai és a termékminőséggel kapcsolatos problémák 
korlátozzák. A szerző e kérdésekkel foglalkozik, tekintettel az európai, 
néhány esetben a világtendenciákra.

Bevezető

A magyar gazdaságban tapasztalható válságjelenségek 
a fa-alapanyagipart sem kerülték el, ugyanis vásárlói­
nak körében, az építőiparban, a bútoriparban, a jármű­
iparban is visszaesés következett be. A visszaesést pél­
dázza -  az építőipar esetében -  az 1. ábra ahol a laká­
sépítés adatai kerültek bemutatásra.

19&6. 64 8 0 6 7G2 Z

{9B7. 49431 7769

/380. 45357 5209

1988. 46GO4 488Ł

1990. 40340 3464

Felvetődik a kérdés, hogy fellendülés esetén milyen 
tendenciákra kell figyelemmel lenni, milyen prioritások 
fognak érvényesülni.

Nézetem szerint -  a fizetőképes piac mellett -  a fa­
feldolgozást hosszabb távon a következők befolyásol­
ják:
-  a környezet- és a természetvédelem,
-  energetikai kérdések,
-  a termékek minősége, a minőségbiztosítás és a mi­

nőségtanúsítás.
E tényezők a fatermékek piacára is nagy hatással le­

hetnek.
A következőkben a felvetett három problémával fog­

lalkozom.

1. Környezet- és természetvédelmi tendenciák hatása a 
fafeldolgozó iparra

A környezet- és természetvédelem hatása jelentkezik 
egyrészt a kitermelhető faanyagmennyiség befolyásolá­
sára teendő kísérletekben, illetve a kedvezőtlen kör­
nyezeti körülmények előnytelen hatással vannak a ki­
termelhető, kitermelendő faanyag minőségére. Ezzel 
összefüggésben mutatok be adatokat az 1. táblázatban.

1. táblázat
Adatok az erdőkről

Országcsoportok, 
ill. ország

Gazdasági erdő 
%

Éves növedék 
m3/ha

12 EGK ország 72 4,41
Skandináv országok 96 3,02
Európa 85 4,02
Magyarország 80 6,40

Egészséges erdők részaránya: Ausztria 50,8%, Csehszlovákia 23,8%, 
Olaszország-Toscana 38,4%, Lengyelország 14,4%, Svájc 39,0%, 
Ukrajna 64%, Magyarország 49,6%.

Másrészt a környezetvédelem egyre jelentősebb ha­
tással van az ipartelepítésre, ezen belül a kapacitásmé­
retek meghatározására. Ez azt jelenti, hogy a piaci, va­
lamint a műszaki tényezők mellett a környezetvédők is 
jelentős teret fognak nyerni ipartelepítési kérdések el­
döntésében. Fűrészüzemek példáján részletezve: az 
üzemeket hat csoportba -  miniüzem, kisüzem, kisebb, 
illetve nagyobb középüzem, nagyüzem, óriásüzem -  
sorolják. Ezeket -  néhány jellemzőjükkel a 2. táblázat­
ban foglaltam össze. ,

Műszaki szempontból nézve a kapacitásnagyságnak 
-  bővítésnek nincs felső határa. A környezetvédők je­
lenleg a 100 000 m3/év kapacitást tekintik a felső ha­
tárnak.

Érdekes megvizsgálni, hogy mi a helyzet jelenleg az 
EG és EFTA országokban a fűrészüzemi kapacitások 
tekintetében. Ezt mutatom be a 3. táblázatban.

A prognózisok szerint a Közös Piac országaiban 
1993. évben mintegy 3000 fűrészüzem fog üzemelni, de 
ezek száma a 2000. évig 2200-ra csökken. Természete­
sen a koncentráció országonként más és más sebesség

216 * 1991/6. F A I P A R



2. táblázat
Fűrészüzem-jellemzők (Rettenmeier 1991)

Üzem Kapacitás 
hengeres'fa m3

Jellemzők Felfűrészelés 
D M /m 3

költsége 
%

Mini üzem -  5000

Kisüzem 5000-10 000

Kisebb 
középüzem 10 000 -  20 000 keretfűrész, szalagfűrész 80-100 100

Nagyobb 
középüzem 20 000 -  50 000

profilforgácsoló-keretfűrész;
keretfűrész-körfűrész; szalag- és körfűrész 70

Nagyüzem 50 000-100 000 szalagfűrész-körfűrész; profilforgácsoló-körfűrész 60

Oriásüzem 100 000-180 000 profilforgácsoló-körfűrész 55

Európai országok fűrészipari struktúrája 3. táblázat 
(1986-1987) e /

Ország
Kapacitás, m3 Termelés, %

-1 0  000
10 000

-5 0  000 50 000 fenyő lombos

Ausztria 92,3 6,9 0,8 96 4
Norvégia 79 18,7 2,3 99,6 0,4
Svéd-
ország 89,2 9,1 1,7 98,1 1,9
Finn-
ország 97,5 lő 1 98,9 1,1
Svájc 97,1 2,8 0,1 87,3 12,7

X ♦ 94,4 4,5 1,1 97,4 2,6
Belgium n. a. n. a. n. a.
Luxem-
burg 90 10 - 68,4 31,6
Dánia 82 15 3 52,9 47,1
Francia-
ország 80 20 64,1 35,9
NSZK 67 31 2 83,5 16,5
Görög-
ország 98 2 - 65,6 34,4
Anglia 93,6 6 0,4 80,3 19,7
Írország 97 3 - 98 2
Olasz-
ország 96 3,7 0,3 46 54
Hollandia 83,3 16,7 — 41,2 58,8
Portugália 96,6 3,4 - 78,6 21.4
Spanyol-
ország 97,4 2.5 0,1 76,6 23,4

X 93 6,3 0,7 72,3 27,7

4. táblázat
Fűrészüzemek számának alakulása Németországban

Tartományok 1993-ig 1993-2000

régiek1 
újak2

2800
200

2100
120

1 évi 5%  csökkenés
2 évi 25% csökkenés

gél megy végbe, erre mutatok be példát a 4  táblázat­
ban.

Ez a folyamat azonban nem most, hanem a hetvenes 
évek közepén kezdődött, a profilforgácsoló technológia 
megjelenésével, és természetesen különböző mérték­
ben, módon befolyásolja a kis-, a közép- és a nagyüze­
mek létét, jövőjét.

Európába helyezve a problémát: a kisüzemek hely­
zete a legsajátosabb, mivel általában lokális vevőkörük 
van egyedi igényekkel, legfeljebb a szárítás megoldása 
problematikus, ezzel szemben minőségtanúsítási köve­
telményeknek -  amelyről még szó lesz -  nem tudnak 
mindannyian megfelelni.

A szerényebb választékskálával dolgozó középüze­
meket már nagyobb mértékben érinti a verseny szele, 
de a konkurenciaharc abszolút mértékben érvényesül a 
nagyüzemeknél.

A faforgácslap-gyártásban a 200 -  450 ezer m3/év ka­
pacitású üzemek építése a jellemző, azzal egyidejűleg, 
hogy jelentős azoknak az üzemeknek a száma, amelyek 
10-15 éve működnek, tehát megérettek a felújításra.

A faforgácslapgyártó berendezésekre jellemző a fo­
lyamatos prések alkalmazása, nem ritkán 2,50 m mun­
kaszélességgel. A beruházási költségek nagyságrendje 
már a papíriparral azonos sávban van, jelentősek a 
környezetvédelem költségei, adott esetben elérhetik a 
költségek 20 -  25 százalékát. Érdekes, hogy olyan or­
szágok, amelyek eddig nem voltak exportőrök -  eset­
leg importáltak is - ,  mint konszernalapítók és beruhá­
zók jelennek meg.

A közepes sűrűségű farostlemez Európában még 
mindig viszonylag új anyagnak számít. A Nyugat-Euró- 
pában működő kapacitások az 5. táblázatban kerültek 
összefoglalásra.

Az MDF (közepes sűrűségű farostlemez) felhaszná­
lás motorja Európában -  az irodabútortól a konyha­
bútorig -  a bútoripar. A felhasználás trendjét befolyá­
solhatja a nedves eljárású farosllemezgyártás helyzete 
-  különös tekintettel a környezetvédelemre.
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Közepes térfogati sűrűségű farostlemezt gyártó üzemek Nyugat-Európában

Ország, ill. cég
Kapacitás 

m3

Üzembe­
helyezés 

időpontja 
év

Németország:
Glunz: Topán, Meppen 85 000 1987
Glunz: Agepan, Eiweiler 130 000 1990
Hornitex, Nidda 130 000 1989
Beverboard, Bevem-Line 1 60 000 1989

-Line 2 33 000 1989
Kronospan, Sandebeck 44 000 1988
Homanit, Herzberg
Horida Holzwerkstoffe,

60 000 1991

Ribnitz-Damgarten
Dánia:

177 000 1973

Junckers Industrier A /S , Koge 
Ausztria:

100 000 1991

Leitgeb. Klagenfurt 
Nagy-Britannia:

80 000 1992

Caberboard, Cowie, Scotland-Line 1 85 000 1980
-Line 2

Franciaország:
85 000 1988

Isorel, Saint-Dizicr-Linc 1 48 000 1981
-Line 2 115 000 1988

Isorel, Ussel 80 000 1990
Aquitaine MDF, Aquitaine 113 000 1989
Torsyl, Montccau-Lcs-Mincs 
Spanyolország:

105 000 1990

Intamasa, Cella Tcruel 100 000 1977
Finsa, Padron 70 000 1981
Intasa, El Ferrol 78 000 1988
Tafisa, Valladolid 105 000 1989
Fibranor, Rábádé 
Írország:

81 000 1989

Medite of Europe Ltd., Clonmel 
Görögország:

150 000 1983

5. táblázat

Ország, ill. cég
Kapacitás 

m3

Üzem be­
helyezés 

időpontja 
év

Pindos, Grevena 41000 1989
Portugália:
Madiberia, Nelas 110 000 1988
Valbopan, Nazaré 40 000 1990
Siaf, Mangualde 120 000 1990
Olaszország:
Plaxil S.p.A, Osoppo-Line 1 100 000 1979

-Line 2 170 000 1986
Novolcgno S.p-A., Avellino 90 000 1982
Nuova Rivart S.p.A.,
Abbadia S.Salvatore 40 000 1982
Bipan S.p.A., Bicinocco-Line 1 135 000 1987

-Line 2 92 000 1991
Novoxil S.p.A., Avellino 92 000 1989 

£ __________

Perspektivikusan nem kizárt az MDF felhasználása 
az ablak- és a tartószerkezetek gyártásánál sem.

A kemény farostlemezek gyártása területén elsősor­
ban a környezetvédelmi problémák jelentősek. A meg­
oldásra különböző módszerek vannak. Németország­
ban a kemény farostlemezeknek mintegy 85 százalékát 
felületkezelik (lakkozás, kasífozás, laminálás). A leme­
zek mindenekelőtt a járműgyártásban, a kiállítás-kivi­
telezésben, a belső építészetben és a bútoriparban ke­
rülnek felhasználásra.

A nedves eljárású kemény farostlemezgyártásnak al­
kalmazkodni kell a környezetvédelmi követelmények­
hez. A száraz eljárásra való átállásra már van példa 
(Homanit/Herzberg), ahol a jövőben Contiroll bérén-
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FAKITERMELÉS

segédanyagok 
üag. a kitermeléshez 
üag. a szállításhoz

hengcrcsfa ipari- és tűzifa

tűzifafűrészelt 
termékek

furnérok energia

energia
energia papír- és cellulóz­

ipar

energia a féld, 
ragasztó 
adalék 
faag. védősz.

épító'fa és 
fűrészáru

üag. a szállításhoz 
energia a féld, 
felület k. ag.
ragasztó 
kötőag.

üag.
energia a felújításhoz 
felületkezelő ag.

üag. a szállításhoz

ragasztás
gy alulás

ener- 
gia

e n e r^  
gia

mérnöki ajtó p a r k e tta
szerk. ablak r

közvetlen ism. felh.

lerakás 
komposztálás

hasított,- 
hámozott 

furnér

ragasztás 
préselés

forg., rost.
kötőag., préselés —

forg. lap farostlemez

energia

belső- , . fatömeg-
épitészet D U IO r cikkek

csomagoló­
anyagok

értékesítés

ism. felhasználás
indirekt ism. felh.

megsemmisítés

tüzelés----  energia

3. ábra. Fafeldolgozóipari termékpályák 
(Rövidítések: üag. -  üzemanyag; féld. -  feldolgozáshoz; ag. -  anyag; felületk. -  felületkezelő; védősz. -  védőszer; forg. -  forgács; 

szerk. -  szerkezet; ism. felh. -  ismételt felhasználás)

dezéssel dolgoznak. Közölték azonban, hogy az utóbbi 
20 évben alig változó ár tovább nem tartható. A skan­
dináv ár jelenleg 1,40-1,60 DEM/m2„ a  csúcsárat a 
Dél-Amerikából származó, eukaliptuszból gyártott, 3,2 
mm vastagságú farostlemez tartja: 2,10 DEM/m2

A tendenciák Skandináviában az iparág koncentráci­
ójára utalnak, Németországban nem ennyire egyértel­
mű a helyzet.

Kemény versenyt vívnak a dekoratív felületű leme­
zek piacán. Európában mintegy 170 millió m2 dekora­
tív felületű falemezt gyártanak. A termelésnek mintegy 
40 százalékát a konyhabútor-gyártók használják fel, de 
dinamikus a növekedés az irodabútor-gyártás terüle­
tén. Hasonlóan eró's növekedés érzékelhető' a postfor- 
ming-termékek területén.

Érdekes, hogy a hagyományos felvevó'piacnak tekint­
hető kiállítás-kivitelezés, üzletberendezés, laborberen­
dezés, válaszfalgyártás és a közlekedési eszközök gyár­
tása mellett növekvő mennyiséget használnak a lakó- 
és hálószobabútor gyártásánál, frontfelületként is. Oka 
a kedvező ár, illetve a mind fontosabb design lépés tar­
tása az igényekkel.

Az ipari technológiák különböző mértékben terhelik 
-  mint szennyezőanyag vagy melléktermék-kibocsátók 
is -  környezetüket. Ezt illusztráló -  általános, illetve 

fafeldolgozó iparra vonatkozó -  blokksémákat muta­
tok be a 2. és a 3. ábrán.

A fafeldolgozás a szennyezőanyag-kibocsátás mellett 
mint egy természeti erőforrás: az erdő nyersanyagbá­
zisként történő igénybevevője jelent terhelést. Ezt a 
problémát úgy lehet -  többek között -  minimalizálni, 
ha komplex anyagfelhasználásra törekszünk, maximális 
mértékben gyártunk termékeket a rendelkezésre álló 

6. táblázat
Fatermékek nyersanyagszükséglete 

(Meier, Streiff, Sell, 1991)

Késztermék, m3 Szükséges nyersanyagmennyiség

Fenyő fűrészáru 1,6 m3 hengeres fa, ebből 0.5 m3 ipari 
hulladékként továbbfeldolgozható

Rétegelt-ragasz- 
tott fa

1,4 m3 fűrészáru, illetve 2,2 m3 hengeres­
fa (ebből 0.7 m3) ipari hulladékként to­
vábbfeldolgozható

Forgácslap 0,85 m3 ipari hulladék és 0,4 m3 forgácsfa

Farostlemez 
kemény 
szigetelő

2 m3 ipari hulladék 
0,6 m3 ipari hulladék
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nyersanyag-mennyiségből. Erre utalok a 6. táblázatba 
foglalt adatokkal, ahol egyes fatermékek közép-euró­
pai normák szerinti nyersanyag-szükségletét ismerte­
tem.

Figyelemre méltó az egyes -  fűrészelt termékeket 
előállító technológiáknál a keletkező hulladékok -  
másodnyersanyagok hasznosításának kategorikus rög­
zítése. E másodnyersanyag agglomerált lemezek gyár­
tása és energiatermelés mellett máshol is hasznosítha­
tó.

Tekintettel erre, valamint arra, hogy jelentős papírfa 
exportunk van, ugyanakkor viszont gyakorlatilag nincs 
faalapú cellulózgyártásunk, szükségesnek tartom e kér­
désnek néhány gondolatot szentelni.

A 7. és a 8. táblázatban cellulóztermelési és papírfo­
gyasztási adatokat mutatok be. Látható, hogy elmara­
dásunk a szomszédos országokéhoz képest is jelentős.

7. táblázat
Néhány ország papírfogyasztása

1985

Ország Papírfogyasztás, kg/fő

Ausztria 130
Csehszlovákia 82
Jugoszlávia 52
I^ngyelország 36
Románia 30
Olaszország 91
Magyarország 65

8. táblázat
Cellulóz- és papíripari kapacitások a volt KGST országokban 

1988

Ország 1. II. III. IV. V.

NDK 29,6 835 690 1395 1362
Magyarország 16,9 292 81 688 535
Románia 65,6 660 610 730 770
Csehszlovákia 45,8 1108 1285
Lengyelország 86,5 1110 921 1431 1444
Bulgária 33,6 270 220 440 350

I. erdőterület, ezer km2

II. cellulózszükséglct, ezer tonna
III. cellulózgyártás, ezer tonna
IV. papír- és kartonszükséglct, ezer tonna
V. papír- és kartongyártás, ezer tonna

Milyen rostos-termék gyártási technológiák közül 
választhatunk, milyen fafajokat használhatunk fel? Er­
re utal a 9. táblázat.

Legnagyobb mennyiségben -  a világon mintegy 95 
százalékban -  a faanyagból igen széles választékban 
készült rostos féltermékek használatosak a papírgyár­
tásban.

A tűlevelűek közül facsiszolat, valamint szulfitcellu- 
lóż előállítására csak a luc- és a jegenyefenyő, míg a Pi- 
nus-félék (erdei-, feketefenyő stb.) csak a többi félter­
mék előállítására alkalmasak.

Papíripari féltermékek technológia és hozam szerint
9. táblázat

Termék
Fafaj és hozam, %

Tűlevelű Lombos

Cellulózok 
fehérített 43-48 39-54
félfehérített 45-50 50-55
fehérítetlen 50-60 50-60
nagyhozamú 
fehérítetlen 55-65 58-70

Rostos féltermékek 
CTMP 92-96 88-95
CMP 85-90 80-88
TMP 85-95 .  85-95
RMP 96-97 96-97
PGW 96-97 96-97
SGW 97 97

CTMP -  kemo-termomechnaikai rost
CMP -  kemomechanikai rost
TMP -  termomechanikai rost
RMP -  mechanikai rost
PGW -  túlnyomáson gyártott facsiszolat
SGW -  hagyományos facsiszolat

A hazai lombosfák közül elsősorban a nyárfélék jö­
hetnek számításba, míg a többi fafajta közül cellulóz és 
egyéb rostos féltermék gyártására -  figyelemmel a ha­
zai erdőállomány fafaj összetételére -  bükk, gyertyán, 
tölgy, cser, esetleg kisebb mértékben akác és az elegyes 
állományokban található fűz, éger és hars vehető figye­
lembe. Számolni kell azonban azzal, hogy nyersanyag­
felvevői oldalról konkurens lehet az agglomerált lapok 
gyártása és az energiatermelés is.

A minőségi cellulóz és rostos féltermékgyártás kul­
csa az egyenletes nyersanyagminőség, ezért a félter­
mékgyártás fejlesztésekor erre maximálisan tekintettel 
kell lenni. Ezért elsősorban a hazai erdei- és feketefe­
nyőn kívül döntően a nyárfélékkel és a fontosabb (na­
gyobb mennyiségben rendelkezésre álló) keménylom­
bos fafajokkal kell számolni.

Ezen kívül természetesen gondolni lehet a nem fás 
növények -  döntően búzaszalma -  ilyen irányú hasz­
nosítására is.

Mit adhat, mit jelenthet számunkra egy cellulózipari 
beruházás? Mindenekelőtt egy csúcstechnológiát!

Az erdőgazdálkodás számára -  az arra alkalmas er­
dei választékok körében -  kis szállítási távolság mel­
lett biztos piacot. A fafeldolgozó iparban keletkező 
hulladék számára egy alternatív piacot.

Itt jegyzem meg, hogy a francia fűrészipar rekonst­
rukciójában részt vesz a cellulózipar, mert nyersanyag­
oldalról érdekelt; a hajdani NSZK cellulózipari nyers­
anyag-felhasználásának egyharmada pedig fafeldolgo­
zóipari hulladék.

Más oldalról nézve a kérdést: a fejlett papírfelhasz­
nálással rendelkező országokban a felhasználás belső 
arányai hozzávetőlegesen a 4. ábra szerint alakulnak.
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10. táblázat

(Meier, Streiff, Sell, 1991)___________________________________________ kW h/m 3

Egységnyi mennyiségéi fatermék előállításának energiaszükséglete

Term ék/sűrűség kg/m 3 Kitermelés Szállítás Felvágás Szárítás
Termelés 
szárítással

Segéd­
anyagok

fenyő fűrészáru 470 30 12 80 370 - - 492
rétegelt-ragasztott fa 450 42 40 112 XX 1336 150 1680
forgácslap 
farostlemez

650 39 34 X XX 1173 708 1954

kemény 900 75 82 X XX 3407 208 3772
szigetelő 300 24 26 X XX 1036 260 1346

X a főtermékhez (fűrészáru) rendelve
XX szárításigény a termeléssel összevonva

W
b

4. ábra. Papírfelhasználás belső arányai

A 40 százalék körüli csomagolóanyag-ipari felhasz­
nálás azt jelenti, hogy a faalapú csomagolóanyagokat 
gyártóknak bizonyos területeken új konkurenssel kell 
számolni. Rostos félterméket gyártó üzem létesítése 
esetén -  a profitstabilizálás érdekében -  ugyanis to­
vábbfeldolgozó kapacitás létesítése is indokolt.

Nem hallgathatók el a környezetvédelmi problémák, 
melyeket megelőző' elemzésekkel, intézkedésekkel le­
het és kell tisztázni. Ugyanakkor példaértékű a rostos 
féltermékek -  elsősorban a cellulóz -  gyártása terüle­
tén a racionális energiagazdálkodás. Cellulózgyártási 
technológiákat vizsgálva az igényeknek kb. 50 százalé­
káig önellátással lehet számolni. Ez részben a kéreg- 
hasznosításból, részben a vegyszerregenerálás során le­
választott szennylúg felhasználásával fedezhető. Ezt il­
lusztrálom az 5. ábrán.

2. Energiaigények, energiatermelés és -felhasználás

Közép-európai normák szerint egyes fatermékek előál­
lításának energiaszükséglete a 10. táblázatba foglaltak 
szerint alakul.

A fafeldolgozó iparban -  hő- és elektromos energia 
termelés szempontjából is -  rejlő lehetőségek ismer­
tek. Napi gyakorlat a saját hulladékkal üzemeltetett 
szárítóberendezések alkalmazása. Kapcsolt módon -  
hő- és elektromos -  energiát termelő gépegység is 
üzemel már.

Kísérleti üzemben működik a generátorgázt és ebből 
villamos energiát termelő gépegység.

5. ábra. Papíripari rostos féltermékek előállításának energiaigénye és 
költsége 150 000 t /a  kapacitás esetén

(1. elektromos energia; 2. hőenergia; 3. vásárolt energia; 4. CTMP; 5.
TMP; 6. PGM; 7. SGW; 8. fehérített cellulóz lágy fából, víztelenítés 

nélkül; 9. fehérített cellulóz lombos fából, víztelenítés nélkül)

Végső soron -  amellett, hogy részben vagy egész­
ben önellátó lehet egy fafeldolgozó vállalkozás -  az 
energiatermelés a minőségbiztosítás szolgálatába állít­
ható.

A korszerű szerszámok ugyanis -  amelyek a minő­
ségbiztosítás alapvető eszközei -  értéke és karbantar­
tási költsége megköveteli a kérgezést. E technológiai 
művelet révén viszont jelentős mennyiségű tüzelő­
anyaghoz juthatunk, arról nem is beszélve, hogy a ké­
regmentes hulladék másodnyersanyagként jobban 
hasznosítható. Az energiatermelés révén nem jelentke­
zik a hulladékelhelyezés gondja, ezzel egyidejűleg ér­
téknövelő technológiai műveletek végezhetők el.
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Megfontolandó a távfűtő művekhez kapcsolódás, 
nemcsak fűtőanyag-szállítóként, hanem mint üzletrész­
tulajdonos. Az energetikai hasznosításnak új lendületet 
adhat az energia-megtakarítást eredményező fejleszté­
sek megvalósítását támogató kedvezményes hitelkonst­
rukció. Azok a programok kaphatnak kedvezményes 
beruházási hitelt saját forrásaik kiegészítésére, ame­
lyek -  többek között -  biztosítják a korszerű, energia­
takarékos technológiai rendszerek alkalmazását és el­
terjesztését, az energiahordozóként hasznosítható mel­
léktermékek, hulladékok energetikai célú felhasználá­
sát, a bioenergia hasznosítását.

3. Minőségbiztosítás, minőségtanúsítás

Az eltérő tartalmú nemzeti szabványok nemcsak pótló­
lagos költségeket okoznak a nemzetközi áruforgalom­
ban, hanem torzíthatják a termelés szerkezetét, növelik 
a raktározási költséget, az önköltséget, akadályozzák 
az üzemek közötti együttműködést.

A nemzetközi szabványosítás jelentős mértékben 
hozzájárulhat a szabad áruforgalomhoz, mivel egysé­
ges, a felhasználási céltól függő minőségi követelmé­

nyeket támaszt az azonos vagy hasonló felhasználási 
célú termékekkel szemben.

A szabvány rendszerint rögzíti a termékek minősé­
gét, továbbá fontos információkat közvetít a felhaszná­
lóknak az alkalmazott technika, technológia színvona­
láról.

Az ISO, mint a szabványosítás nemzetközi szerveze­
te már több évtizede együttműködik a különböző or­
szágok -  így az EK országainak -  szabványügyi szer­
vezeteivel. Az Európai Szabványügyi Bizottsággal 
(CEN) 1960 óta tart fenn szoros együttműködést. Az 
ISO szabványok átvétele az Európai Szabványba (EN) 
azonban több szempontból sem zökkenőmentes. Mivel 
ezen szabványok átvétele korábban sem volt kötelező, 
ezért az egyes országok megfelelő szabványai a pilla­
natnyi vagy a saját érdeknek megfelelően,, eltérően ala­
kultak. Másrészt az EN szabványok a legtöbb esetben 
magasabb műszaki követelményeket írnak elő.

Az egyes nemzeti szabványokban meglevő, eltérő 
műszaki követelmények szükségessé teszik az előírások 
európai szintű harmonizálását, európai szabványok ki­
dolgozását. Az EK Tanácsa elfogadja a CEN illetékes­
ségét és egyben szorgalmazza tevékenységét. A tulaj-

M Pa/u = 20% EUROCODE 5, szerinti szilárdsági osztályok

Szilárdság
Szilárdsági osztályok

C13- 
7E

C15- 
8E

C15- 
11E

C18- 
9E

C21-
10E

C21-
13E

C24- 
11E

C30- 
12E

C30- 
15E

C37- 
14E

C48- 
20E

C60- 
22E

Hajlító 13 15 15 18 21 21 24 30 30 37 48 60
Fiúzó II 8 9 9 11 13 13 14 18 18 22 29 36
Húzó i 0,3 0,3 0,3 0,3 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,6 0,7
Nyomó II 16 17 17 19 20 20 21 24 24 28 35 40
Nyomó i 4,8 4,8 5,2 5,2 5,4 5,7 5,7 6,3 6,7 6,7 9,0 10,5

Rugalmasság
, 1 1 1 1

E H 7000 8000 11 000 9000 10 000 13 000 11 000 12 000 15 000 14 000 20 000 22 000
E m i n H 4900 5500 7400 6500 7000 8700 7400 8500 10 300 10 000 14 000 15 000
E i < tű lC V - 230 270 370 300 330 430 370 400 500 450 - -

lomb. 470 530 730 600 670 860 730 800 1000 900 1300 1500
G 440 500 690 560 630 800 690 750 900 800 1250 1400

Sűrűség, kg/m 3 290 300 450 320 350 480 380 410 520 450 600 700

12. táblázat
u = 20% Keresztmetszeti méretek

Vastagság, mm 
fűrészelt 
(egalizált)

Szélesség, mm

75 
(72)

100
(97)

125
(122)

150
(147)

175 
(172)

200 
(197)

225 
(222)

250 
(247)

300 
(297)

24 (21) X X X

30 (27) X X X X X

38 (35) X X X X X X X

50 (47) X X X X X X X X X

63 (60) X X X X X X X

75 (72) X X X X X X

100 (97) X X X X
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donképpeni szabványosítási munka a Műszaki Bizott­
ságokban (TC) folyik, amelyekbe minden nemzet szab­
ványügyi hivatala képviselőt küld.

A szabványosítás mellett szükség van az előírások, 
követelmények betartásának folyamatos ellenőrzésére, 
ennek kölcsönös elismerésére annak érdekében, hogy 
európai érvényességű tanúsítványokat állíthassanak ki. 
Ezt a munkát a CEN-ben egy külön irányító bizottság, 
a CENCER koordinálja.

Az EK Bizottság a szabványosítási eljárás költségei­
nek közel 50 százalékát finanszírozza. A költségek 
fennmaradó részét az egyes tagországok viselik.

Illusztrálandó a követelményeket, a 11. és a 12. táb­
lázatban bemutatom az építőfára vonatkozó szilárdsági 
követelményeket, valamint a keresztmetszeti méretek­
re vonatkozó előírásokat. Számunkra alapvető feladat 
a kétszintű szabványrendszerről az egyszintűre történő 
áttérés, illetve -  ezzel összefüggésben -  az EN köve­
telményrendszer, a már hatályos normák ésszerű kere­
tek között, fontossági sorrendben történő átvétele. A 
cél azonban az lehet, az kell legyen, hogy érdekeinket 
már a szabványalkotás során érvényesítsük.

Összefoglaló

A fahasznosítási termékpályák (fűrész- és lemezipar, 
farostlemez- és forgácslapgyártás, cellulóz- és. papír­
ipar, valamint energetikai célú felhasználás), a környe­
zetvédelem tekintetében globalizálódással kell számol­
ni, azaz maximális mértékben figyelembe kell venni az 
európai, egyes nyersanyagok, illetve termékek tekinte­
tében a világtendenciákat.

A környezet- és a természetvédelem befolyása növe­
kedni fog a kitermelhető fa nyersanyag mennyiségi és 
minőségi mértékének meghatározásánál. Emellett szá­
molni kell az erdők egészségi állapotának romlásával.

A fűrésziparban a termelő kapacitások koncentráló­
dása, a minőségi követelmények növekedése várható. 
A gazdasági feltételek javulása esetén azonban a ki­
sebb üzemek létjogosultsága is fennáll a lokális piaci 
igények kiszolgálásában.

A lemeziparban a faforgácslaptermelés és a közepes 
sűrűségű farostlemezt gyártó kapacitások dinamikus 

fejlődése figyelhető meg. Különleges jelentősége van 
az agglomerált termékek továbbfeldolgozásának, a fe­
lületkezelésnek.

Mind szőkébb, mind tágabb környezetünket tekintve 
kiegyensúlyozatlan cellulóz- és papíriparunk, miközben 
jelentős mennyiségű pápírfát exportálunk, illetve vi­
szonylag nagy mennyiségű faanyagot használunk ener­
getikai célokra.

Szükséges az agglomerált lemezeket gyártó, a cellu­
lóz- és papíripar, valamint az energetikai célú fafel­
használás komplex áttekintés egy optimális fahasznosí­
tási modell megalkotása érdekében. Emellett célszerű 
átvilágítani a fa-alapanyagipart mind műszaki-gazdasá­
gi, mind szervezeti szempontok alapján.

Ugyanakkor nyilvánvaló, hogy a piaci igényekhez 
jobban alkalmazkodó, az európai követelményekhez, 
de ugyanakkor a nyersanyagforrásokhoz is jobban il­
leszkedő fa-alapanyagipar -  az utóbbi években is vég­
zett beruházási, fejlesztési tevékenység ellenére -  csak 
tőkebevonással képzelhető el. E folyamat m áj megkez­
dődött és remélhetőleg dinamikusan folytatódik.
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D. Lele:

I. O rszágos Faipari T alálkozó
I. N ationw ide M eeting  o f Wood Industry  
Specialists

T he  Scientific A ssociation o f  W oodw orking 
Industry has organised  on  the  first occasion 
a m eeting o f  nationw ide charac ter fo r the 
specialists being em ployed a t the  w ood­
working industry.

D uring  the  m eeting papers have been 
delivered on the activity o f  A ustrian  and 
Slovakian research  institu tes o f wood indus­
try and also on the w ork o f  hom e institutes.

A t the sam e tim e the L IG N O -N O V U M  
special exhibition was held -  also on the 
first occasion -  in the  fram ew ork of which 
m ore than 50 exhibitors from  H ungary and 
abroad dem onstra ted  th e ir products.

D. Lele:

I. O rszágos Faipari T alálkozó
I. L andestreffen  der
H olzindustriefachleuten

Z um  ersten  M ale w urde ein solches T reffen  
fü r die in d e r H olzindustrie tätigen Fachleu­
te  durch den W isscnschaflichen V erein d e r 
H olzindustrie organisiert.

Im R ahm en dieses T reffens w urden R e­
fera te  üb er die T ätigkeit d e r  österre ich i­
schen und slowakischen Forschungsinstitu­
ten  d e r  H olzindustrie und über die in der 
ungarischen Instituten geführten  A rbeiten  
vorgetragen.

Gleichzeiting w urde -  auch zum  ersten  
M ale -  die Fachaustellung L IG N O -N O ­
V U M  durchgeführt, im R ahm en w elcher ha­
ben m ehr als 50 einheim ischer und ausländi­
scher Firm en ihre P rodukte gezeigt.

D. Lele:

I. O rszágos Faipari T alálkozó
I H anH O na^bH ax BCTpeua cnemrarincTOB 
aep eB o o ß p aß artiB a to m eä  
npOMMnineHHOcrn

riepBbiń paa őbtna opraiin3OBaiia nerpeua 
TaKoro xapaKTepa HayxHbiM OómecTBOM 
flepeBOOópaóaTbiBatouteń npOM biiuaciiiioc- 
TM a rm  cneunannCTOB sa u m b ix  B OTOH OT- 
paevm.

B paMxax BCTpexn cnejiaHbi aOKJiaabi o 
iterrrejibHOCTM uccncaoBaTcabCKiix MHCTM- 
TyTOB flepeBOOÓpaóaTbtBaromeń npOMbtui- 
jieitHOCTH A sc rp n ti it CnoeaxuH, a  Taxate o 
paßOTC nenrepCKHx iiHCTiiTyTOB.

B o BpeMH BCTpeuit cocTOiirtacb -  Taxate 
nepBbiii pas -  cnem iaribH än Bbtc-raBKa 
J IK T H O -H O B y M , B pawxax x o topo ii 6 M- 
n ii npeflcraBJieHM itanenitn  6önee UCM 50 
BCurepcKHX u  imocrpaHHbix $iipM.

M. Siklósi:

B em utatkozik a D E SO W A G  cég és új 
m agyarországi képviselete
DESOWAG an d  his New Agency in  H ungary 
p resen t them selves

T h e  firm PY R O S T O P  known to  H ungarian 
specialists on the practical deten tion  of 
burning and fire p ro tection  o f  several m ate­
rials represen ts the G erm an  firm D E S ­
O W A G  o f  E uropean  fame, producing 
chemicals for wood pro tecting  and im prov­
ing.

In the article the activities, p roducts and 
scivices offered  by the two firm s arc m en­
tioned.

Dr. J. Nyárs:

\  fa-alapanyagipar átalakulása, lehetőségek 
és korlátok
T ran sfo rm atio n  o f p rim ary  wood industry  -  
possib ilities a n d  b a rrie rs

T he possibilities o f a prim ary  wood industry 
adopted  b e tte r  to  the E uropean  requ ire­
m ents and to  the m arket dem ands are  re­
strained -  am ong o th ers  -  by environm en­
tal, natu re  protecting, energetic and product 
quality problem s.

T he au th o r deals with the p roblem s m en­
tioned, with respect to  the E uropean , in 
som e cases to the global tendencies.

M. Siklósi:

B em utatkozik a D E SO W A G  cég és új 
m agyarországi képviselete
F irm a DESOWAG und ih re  neue V ertre tung 
in U ngarn  ste llen  sich vor

Firm a PY R O ST O P, bekannt in U ngarn  an 
ihren V erbrennungsverzögerung und F euer­
schutz verschiedener M aterialen, representi- 
c t  in U ngarn die deutsche Firm a D E SO ­
W AG von europäischem  Ruf, H erste lle r von 
Holzschutz- und V ercdclungsm ittel.

Im A rtikel w erden die T ätigkeit, die P ro ­
dukte  und die D ienstleistungen d e r  beiden 
Firm en bekanntgem acht.

Dr. J. Nyárs:

A  fa-alapanyagipar átalakulása, lehetőségek 
és korlátok
Die U m w andlung d er p rim ären  
H olzindustrie  -  M öglichkeiten und 
G renzen

D ie M öglichkeiten e in e r zu r europäischen 
A nforderungen, zur M arktansprüchc besser 
adap tierten  prim ären H olzindustrie sind -  
u n te r  anderem  -  durch Problem en des U m ­
welt- und N aturschutzes, d e r  E nergetik  und 
d e r  P roduktenqualitä t begrenzt.

D e r A u to r  beschäftigt sich mit diesen 
Problem en, m it Rücksicht au f die eu ropäi­
sche, in einigen Fällen auf die globale T en ­
denzen.

M. Siklósi:

B em utatkozik a D E SO W A G  cég és új 
m agyarországi képviselete
4>npMa A EC O B A F H ee HOBoe 
iipeaCTaBH re.ibC i BO B  B e n rp n ii  
n p e /rc ra  B JI m o rca

OiipMa H H P O C T O n , H3BecTHan B nauieü  
crpaH e o npaKTiiMecxOM aanepatxii c ro p a- 
Hirn u oő  orHCaaiuirre BbinojmnCT tjiyHK- 
m iro npenCTaBHTe.'ibCTBa USBCCTHOÜ BO 
Been E ß p o n e  iteMeitxoií 4>HPM U  
/fE C O B A T , BbinycKaiotueM ep eaerna  
samiiTM it oónaropaiKHBaHioi npcBCCHUM. B 
HacTOnmert e ra re  paccMaTpiiBaiorc.il 
aesTe.nbHOCTb, n p o ay x m ix  u ceponcbi 
yicasaHHbix «oyx  r{>npM.

Dr. J. Nyárs:

A  fa-alapanyagipar átalakulása, lehetőségek 
és korlátok
n p e o ö p a j O B a iin e  n e p u i iu n o i i  
yiepeB O O őp aóaT M B aiom eii 
IlpOMMUlJieHHOCTH -  B03M01KH0CTM M 
npenxT C T B H S

B OSMOJKHOCTSM jiy m u ero  npHcnocoÖJiennit 
nepBUMHOri aepeBOOŐpaőarMBaiouicü npo- 
MblUineHHOCTH K CBponeflCXHM TpeÓOBaim- 
SM u nOTpeÖHOCTiiM pMHxa npennrcTByiOT 
-  Meatfly npouitM  -  npoóneMM, CBrnan- 
Hbie c 3autnTOii oKpyataiomcń epeabi u npii- 
poaw , 3nepreTitK 0ü n  KBUCCTBOM n poayx- 
UHH.

A BTOPOM  paccMarptinaiOTCa 3TH npoó- 
neMbt, HMen B nurty TCHACHUHII B E n p o n e  u 
B neKOTopbix cn y aan x  MHpOBbte TCHACH- 
mm.
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