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A Flirész-, Lemez- és Hordoipari Villalat révid térténete

Pasztor Péter

Jogelddiinket a ,,Budapesti Flirészek Nemzeti Val-
lalat”-ot 1949. majus 1-jén alapitottak 5 &llamo-
sitott lizemb6l. A vallalat f6 tevékenysége a lom-
bos és fenyd flrészaru, talpfa, banyadeszka, par-
kettaléc és készparketta gyartasa volt, Budapest
XIII. ker. Karpati u. 10. székhellyel.

Tobbszori atszervezés utan kertlt 1954. majus
1-jétél a vallalat kozpontja jelenlegi helyére, Bu-
dapest, VIII. Nap u. 6. szam ala.

Az Gj gazdasagiranyitdsi rendszer kovetkezté-
ben 1969. januar 1-jével az addig 6nallé6 gazdasa-
gi egységként miik6dé Mechanikai Hordogyar iize-
meit, 1970. januar 1-jét6l pedig a Ladaipari Valla-
lat budapesti kozponti lizemét a vallalathoz csatol-
tak. Ezzel egyidében 2 vidéki lizem erddgazdasagi
szervezetbe keritilt.

A viéllalat neve Flrész- és Hordoipari Vallalatra
valtozott.

A kés6bbiekben gazdilkodasi megfontolasbdl
megtortént a Flrész- és Hordéipari Vallalat, vala-
mint a Budapesti Falemezmiivek 6sszevondasa, 1976.
okt. 1-jén. Létrejottt a mai FURESZ-, LEMEZ-
és HORDOIPARI VALLALAT (FURLEMHO), mely-
nek székhelye Budapest, VIII. Nap u. 6.

A létrejott vallalat az erdégazdalkodasi és fa-
ipari agazatban speciédlis helyzetben van, iparval-
lalat, erdével nem rendelkezik.

A wvdllalat egységei

1. BUDAPESTI FUORESZ GYAREGYSEG
(Budapest, IX. Hidépit6 u. 15.)

Az usztatott fenyéronk feldolgozasdra az 1930-as
évek elején a Duna partjara épitettek flirészcsar-
nokot, amelyben keretflirésszel dolgoztak. Az 4l-
lamositdas utan a flrészcsarnok bévitésével wjabb
két keretflirész keriilt beépitésre, igy a rénkfeldol-
gozé kapacitds elérte az évi 42 000 m3-t.

Az 1964—68 kozotti rekonstrukcié sordn a csar-
nok Ujabb bévitésére és korszerlsitésére keriilt sor.
aj keretflrészek beépitésével.

Ez idében munkasszallé és szocidlis épiiletek
épiiltek, energiahal6zatot korszerisitettek, betono-
zott uthalézaton megvaldsulhatott az anyagmozga-
tas gépesitése.

Egy sajnalatos tlizeset kovetkeztében 1980. ju-
lius 25-én a csarnok szinte teljesen megsemmisiilt.

Az atmenetileg ideiglenes berendezéseken tor-
téndé termelés utdn a felépiilt flrészesarnokban
1982 szeptemberében kezdték meg a termelést, 4
db lengyel keretfiirésszel, melyek kapacitasa lehe-
tové teszi évi 70 000 m3 fenyéronk feldolgozasat.

2. SZOLNOKI FURESZ GYAREGYSEG
(Szolnok, Voros Hadsereg u. 15.)

Ez a gyaregység az 1930-as években kezdte miiko-
dését a Tiszdn érkezé fenydéronk feldolgozasaval.
1954-t61 meg kellett véaltoztatni az alapanyag fo-
gaddasi rendszert, azéta a ronkok vagonban ér-
keznek. 1949-ben allamositottik, s 6nallé vallalat-
ként miikodott 1955-ig, akkor a Budapesti Fiiré-
szekhez csatoltak. Rekonstrukciéja 1969-ben kezdo-
dott a budapesti gyaregység mintajara, oly mo-
don, hogy kozben a régi gépsorok teljes kapacitas-
sa] mikodtek. A fejlesztés elotti idészakban az
tuzemben évenként 48—50 000 m3 fenydronkst dol-
goztak fel, a fejlesztés utdn ez a mennyiség meg-
haladja a 70 000 m?3-t.

3. FURESZ-, HORDO- és LEMEZIPARI GYAR-
EGYSEG (Cegléd, Kosarhegyi u. 22.)

A vallalat legfiatalabb termelbegysége. A Gazda-
sagi Bizottsdg 1970-ben hatarozatban rendelte el
a véallalat Budapest, XIII. Népfiird6 utcai flrész-
és dongatlizemének Kkitelepitését. Azért esett Ceg-
lédre a vélasztas, mert az alapanyag (akéc) és a
késztermék szallitasi tavolsaga kedvezd, a varos és
kornyéke biztositani tudta a munkaerét és a leg-
nagyobb boroshordé felhasznilé, a Hungarovin
Borgazdasagok Export Vallalata ceglédi toltéallo-
masa volt.
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A beruhazis 3 lépesében valdsult meg. ElsGként
épult fel a flirésziizem, amely 25000 m? lombos
ronkot dolgozott fel évente, s 6 profilja volt a
hordoégyartashoz sziikséges donga termelése.

A masodik 1épesé a 170000 hl/év kapacitast
boroshordé uizem telepitése volt, ahol a Szovjet-
uniéba irdnyul6 exportbor kiszallitasahoz 500 lite-
res akachordékat gyartottak. A horddés borexport
teljes megsziinése miatt 1986-ban a boroshordd
termelése megsziint.

1979-ben a harmadik lépcsében megvalésult a
préselt idom (székiilés, tamla, farugd) tzem beru-
hazasa.

Tevékenységének célja a butoripar ellatasa
megfelel6 mennyiségli és mindéségli préselt ele-
mekkel. A termelés kétharmada tékés export.

A hordégyar megszinésével a felszabadult
tzemben végkikészité gépek keriiltek bedllitasra a
préselt idomok késziiltségi fokdnak movelésére.

4. BUDAPESTI LADAGYAR
(Budapest, XIII. Mautner S. u. 196.)

Az 1946-ban alapitott lizemet 1970. januar 1-jén
(ekkor szlint meg a Ladaipari Vallalat) csatoltdk a
Firész- és Hordéipari Vallalathoz, a két fenyo-
tuzem vertikumaként. Termelése az igények valto-
zasat kovette. Az ipari ladak termelése csokkent,
a lakossagi igényeket szolgalé termékek — hajé-
padlo, lambéria — noévekedése mellett.

5. MECHANIKAI HORDOUZEM
(Budapest X., Szallas u. 26.)

A mai lzem elédjét Hermann Janos kadar alapi-
totta 1871-ben. Ekkor két telephellyel, a mai Szal-
las utcai és az az6ta megszlint Liget utcai lizemmel
rendelkezett.

A Liget utcdban 1910-ben kezdték meg a kor-
szer(isitést, u hordoégyartas gépesitését német be-
rendezésekkel.

Az uzem sok formdaban és néven — mint 6nall6é
vallalat — miikodott 1968. december 31-ig, amikor
is a Budapesti Flirészekhez csatoltak.

Ez a kollektiva készitette el a magyar boripar
allamositasanak 25. évforduléjara az 1014 hl-es
oridshordo6t, amely a ténylegesen tarolé hordok
kozott legnagyobb a vildgon. Egy 18 mZ-es dom-
bormi, id. Szabé Istvan, Kossuth-dijas szobrasz-
mivész alkotdsa disziti. Az oridshordé ma is tlize-
mel a HUNGAROVIN Borgazdasagok Export Val-
lalata, Sorhaz utcai pincéjében.

A gyar az utobbi években a lakossagot szolgal-
ja ki kiilonb6z6é méretd boroshordékkal.

6. HAROSI FALEMEZMUVEK GYAREGYSEG
(Budapest, XXII. Haros u. 7.)

A gyarat 1941-ben Szilard Istvan épitémester ala-
pitotta. F6 tevékenysége flirészaru, furnér és ré-

tegelt lemez gyartasa volt.
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1962. julius 1-jén egyesiilt az Ujpesti Furnér- és
Lemezmivekkel, és Budapesti Falemezmiivek né-
ven mukodtek egészen 1976. oktober 1-jéig, mi-
kor is osszevontdk az akkori Fiirész- és Horddipa-
ri Vallalattal. A gyaregység elsé jelentés rekonst-
rukciojara 1963—1975. kozott kertilt sor, amikor
tobbek kozott megépiilt — az azota ledllitott —
25 ezer m® kapacitasu forgacslap-iizem. Késébb
1980—81-ben a furnértermelés rekonstrukciéjara
keriilt sor. A méasodik Cremona gépsor beépitése
és az azt kiszolgdlé berendezések lehetévé tették
a legkorszertibb furnér hasité technolégia alkalma-
zasat.

A késelt furnér termelési kapacitisa elérte az
évi 10 milli6 m2-t, Jelentés a gyaregység exportja
hamozott furnérokbol. Jelenleg folyamatban van
a gydregység tarsasagga szervezeése.

7. FURNER- ES LEMEZMUVEK
(Budapest, IV. Vaci u. 60.)

A vallalat legrégebbi tizeme, Lévy Izsék alapitot-
ta 1834-ben. Duna-parton 1év6 fakereskedés és
uzem épitéanyagok, gyufaszal, tetézsindely ter-
meléssel, tlzifa-apritassal foglalkozott. Tevékeny-
sége kés6bb kiegésziilt épiuiletasztalosipari termé-
kek, parketta és furnér termeléssel.

Fekvésénél fogva tobbszor sujtotta arviz, a sza-
zadfordulé kornyékén kétszer is leégett.

Szazadunk elején kezd6dott az lizem moderni-
zalasa. A korszeri berendezések beépitésével, az
anyagmozgatas gépesitésével, kilfoldi fiokiizemek
létesitésével az 1920-as évek végére Kozép-Eurdpa
legnagyobb faipari lizemévé fejlgdott.

Az '50-es évektdl kezdve — kiilénbozé kormany-
zati dontések miatt — nem volt méd fejlesztésére,
Létszama alland6an csokkent, a termelés is visz-
szaesett.

Jelenlegi 6 termelési profilja a furnér hamozas,
préselt idom-termelés.

A préselés részben az lizem teriiletén, részben
kooperacios partnernél torténik. Termékeinek don-
t6 tobbsége nyugat-eurépai piacokon keriil értéke-
sitésre.

A Flirész-, Lemez-és Hordéipari Villalat
legfontosabb mutatéi (1989).

Vallalati vagyon 742 millié6 Ft.
Osszes tevékenység arbevétele 1327 millio Ft
Ebbé6l tokés export 242 millié Ft
Teljes munkaidés dolgozék szama

1161 £6.

A legfontosabb termékek értékesitett mennyi-
sége:

fenyé6 flirészaru 40 ezer m?

lombos firészaru 17 ezer m?
sikpréselt rétegelt lemez 1 ezer m?
idompréselt rétegelt lemez 5 ezer m3

furnér 7 millié m?2

hordé 9 ezer hl.



~Semmi sem annyira rossz, hogy ne tudna tovibb romlani”
(MURHY-torvények Gattuso-féle kiterjesztése) Murphy-torvények,
Gondolat, Bp., 1988. 85. pp.

*

Gazdasagos min8séget, kedvez&bb valasztékot a bdtoriparban

Dr. Dalocsa Gabor

Bevezetés

Amiéta a bitoripar a mennyiségi igények kielégitésére felkésziilt,
mind erételjesebben keriil a figyelem kozéppontjaba a mindség és
valaszték kérdése. Sajnos a buatormindség napjainkban is igen
sok kivannival6t hagy maga utian, mely azonban nem irhaté egye-
diil a butortermékeket elallitok szamlajara. Itt a termékeldalli-
tasban részt vevé egyéb szallitok fegyelme, a szallitas és forgalma-
zas kulturaltsiaga is jelentés mindségronté hibalehetoségek forra-
sa. A termeléknek a mindség eldallitasanak gazdasagossagara, to-
vabba a késztermékek mindsitésére sziitkséges a figyelmiiket fordi-
tani. Igy a mindsités egységes rendszerének és médszerének meg-
alkotdsa mindinkabb siirgeté feladatta valik. A jobb mindség el-
éréséhez a vezetési szinvonal és a munkakultira emelésén at vezet
az ut.

Ami a butorvalaszték lehetséges igénykielégitésének kérdését
illeti, nemesak j fantaziaelnevezések, de uj formak, funkciok
megalkotdsa és a hasznilati idétartam figyelembevétele is fontos
kovetelménnyé valik. Az Gj gyartmanyokat nem az eldallitas le-
hetoségeibdl, hanem a fogyasztasi igényekbdl, a kulturdlt életvi-
telbdl indokolt meghatirozni. A gyartmanyfejlesztést szakemberek
kezébe adva a komplex megoldiasra iranyuld tevékenység meg-
szervezését javasolja a tanulmany tamogatni. Mindkét teriileten
jelentds valtozast csak Eurdépa gazdasagi vérkeringésébe torténd
szorosabb integraciotol varhatunk.

vélaszték bovitése érdekében, illetve remélhetd-e
az évek 6ta tarté folyamat hullamz6 vagy romlé

A kozel masfél évtizede, amiota a butortermékek
lekeriiltek a hidnycikkek listajardl, kevés honap
telt el, hogy a butorminéség és -valaszték vala-
milyen nézépontb6l ne szerepelt volna a napila-
pok hasabjain vagy elemzé tanulmanyként a szak-
folyo6iratokban. Ezekben az irasokban mar min-
den okot és feltételt elemeztek, javaslatok is tor-
téntek a jobbitasra, &m a mindség szinvonala nap-
jainkig a fogyaszt6i elviselhet6ség hatdrara sily-
lyedt, a valaszték pedig lényegében fantazianevek-
ben és nem az igényekhez és a haszndlati érték
noveléséhez igazodva béviilt. Ez a helyzet sem a
gazdalkodasi kovetelményeket, sem a fogyaszték
igényeit ma mar nem elégiti ki, ezért felmeriil a
kérdés: mi varhaté a kovetkezé években. Mit ki-
vén tenni a butoripar a termékmindség javitisa. a

tendenciajanak megaéllitdsa, vagy visszaforditdsa.

Kiilonosen fontos ez a kérdés a jovore nézve,
amikor is a lakasépités litemének mérséklésével a
tomeges fogyasztok realbérének csokkenésével, az
arak tovabbi novelésével sziikséges szamolnunk.
Vilagosan kirajzolédik az is, hogy ugy a fogyasz-
t6i igények kielégitését, mint az export részarany
fokozasat csak az el6allitandé termékek mindségi
szinvonaldanak emelésével, az intenziv gyartmany-
fejlesztéssel lehet szinten tartani, illetve novelni.

I. Gazdasagosabb mindséget

Mikoézben a mennyiségi termelés darabszamban
1985. és 1988. kozott kombinalt szekrényekbél
10%-kal, fényezett két- és haromajtés szekrények-

1. tablazat
Mindséghidnyok miatt keletkezett Kirok
az allami vallalatokndl (millié Ft)
. . tomy Adott mi-
Maéas valla- A vallala- c41:. Lemindsi- Adott s
Ev Szakagazat latok tok hibas G?g{;:ézhs tési érték- mindségi k&%séglés Osszesen
hibaja munkaja veszteség eredmény Kértérités
1985. butoripar 23,2 15,6 46,3 13,1 24,8 0,3 123,2
1986. butoripar 19,9 17,7 50,5 15,8 33,9 0,9 138,7
1987. butoripar 26,9 35,0 61,7 246 41,0 0,8 190,0
1988. bﬁtoripar- 27,3 4,2 70,8 25,9 25,0 1,7 154,9
Forrds: Iparstatisztikai évkoényvek: 1985. 1986., 1987. 1988. évekrdl.
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b6l 6%-kal, konyhaszekrényekbdl és karpitozott
tilébatorokbol 3%r-kal, karpitozott fekvébutorok-
b6l 7%-kal csokkent, ekézben a minéséghidnyok
miatt keletkezett karok 26%p-kal novekedtek. Evek
6ta emelkedd6 tendencidval ezen Osszegek elérik az
iparban keletkezett karok 1,8Y-at, amely utébbi
meghaladja a butoriparnak az ipari termelésbél
valé részesedésének ardnyat. A mingséghiany mi-
atti veszteségek kozott a garancidlis koltség, a le-
mindsitési veszteség, az adott mindségi engedmény
cimen kifizetett Gsszegek ardnya évenként az ossz-
veszteség 70%-a koriil mozog, ahol is legkénnyeb-
ben lehetne az érdemi megtakaritdsokat elérni.

Részletes adatokat az 1. tdbldzatbél olvashatunk

ki.

A karok ilyen mértéke semmivel sem indokol-
haté, inkabb arra enged kovetkeztetni, hogy a mi-
néségligy egyes vallalatoknal még napjainkban
sem kap kell6 megbecsiilést. Igazolja mindezt a
kovetkezokben bemutatott helyzetkép, mely a leg-
tobb butortermeld egységre jellemzs:

— még mindig a hagyominyos tipusi MEO a
dominédlé és a mingségszabalyozé rendszerek
csak lassan terjednek,

— a mindségligy szervezeti elhelyezkedése a val-
lalati rendszerben nem egységes, s a fliggelmi
viszonyok is nagyon kuszaltak,

— nem rendelkeznek a termelék a mindségi hia-
nyok és veszteségek feltdrasira olyan koncep-
ciéval, amely azok csokkentését segitené el6,

— az emberi tényez6 — az 6szténzés — figyelem-
bevétele hianyzik,

— a kooperaciés szallitasok elégtelen mindségi
szinvonala és ellenérzése.

A mindség, mint fogalomjelz6 meghatdrozasi-
nak egyik lehetséges ismérve a meglehetésen sok
koziil, hogy a jellemzett targy, termék, szolgélta-
tas, viselkedés vagy szellemi elgondolds mérhetd,
vagy nem mérhet6 elemei mennyiben és milyen
szinten egyezik, illetve elégiti ki a felhasznald, fo-
gyaszté a megszerzés idGpontjara, illetve a felté-
telezett hasznalati id6tartamra vonatkoz6 igényét
és kovetelményeit. Osszehasonlitds és a fogalom
fejlédés attekintése érdekében azonban nem érdek-
telen az irodalomban kozolt minéségfogalmakra is
felhivni a figyelmet. Mindezekbdl viszont az is ki-
tinik, hogy a ,,mindség” fogalma a személyes ér-
tékitéletek, a gazdasagi érdekek s végsd soron a
gazdasag és kultura mindenkori adottsagai alap-
jén szinte kimerithetetlen. Ezekbol két dolog ko-
vetkezik: valamennyi emberi tevékenységnek van
mindsége, a minéség mint érték valtozé kategoria
és csak a mindenkori adottsdgok és igénykielégi-
tés ésszer(i szinvonaldnak &sszevetésébol, elalli-
tdsdnak gazdasagossigaval lehet azt jellemezni.

Amikor tehat egy butor — mint hasznalati ér-
ték — mindségérdl beszélink, abbdl kell kiindul-
ni, hogy az elgallitis folyamatidban minden alko-
t6 résznek — munkatargy, munkaeszkoéz, emberi
tevékenység — kilon is van mindsége és koltsége,
mely végsS soron a végtermékben tiikrozédik visz-
sza, mig a masik oldalon az igy el6allitott termék
mindségét masképpen itéli meg a gyart6 és a fel-
hasznalé, a forgalmazoérdl nem is beszélve. A gyar-
t6 az adottsagokbdl és a gazdasdgossaghol vezeti
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le a minéséget, mig a felhasznélé gyakran a hasz-
nalati értéken tul az egyéb tényezdket is értékeli:
funkciotobblet,  kényelent, ar stb., melyek viszont
tovabbi bonyolult oOsszefliggéseket mutatnak.

A butor mindségét alapvetéen behatarolja a fel-
hasznalt alapanyagok mindsége, a szdllité verseny
hidnya (nem egy esetben monopol helyzete) az al-
katelemek eldallitasaban és a kooperacioban részt
vevlé egységek munkaszinvonala, s végil a mi-
kodteté mechanizmusok és diszité egységek jelen-
tds hidnya. De jelentésen befolyasolja a készter-
mék minéségét — és nem utolsésorban az el6al-
litds gazdasdgossagat —, hogy a vasarolt anyagok-
nal és alkatrészeknél a felhaszndlék nem kovete-
lik meg a hatélyos jogszabdlyban (63/1985. »XII.
28.« MT rendelet) eléirt mindségtanusitasi kote-
lezettséget, illetve a hianyos teljesitésért, kotbért
pedig a 7/1978. (II. 8.) MT rendelet alapjan csak
a legritkabb esetben érvényesitenek. Igaz, a piaci
verseny, a hianygazdalkodas szukségszertisége
rendkiviil megnehezitik a mingségi munka meg-
kovetelésével szembeni jogok érvényesitését, sot
esetleg az az ellenhatas kovetkezményeivel jar-
hat. A termékmindség alakuldsa a gyartas folya-
man doél el, igy annak szinvonaldra az el6allité
szervezeten beliili tényezdk is hatnak.

Ilyen ma még a dolgozok minéségi munkajat el-
ismeré bérezés hidnya, az adott munkamiivelet
végrehajtasanak minéségéért a felelgsség nem ko-
vetkezetes alkalmazasa, a munkéasok elégtelen
szakismereti szinvonala és a szervezettség alacsony
szintje stb.

Végiil a termelék nem ismerték fel — vagy nem
akarjak felismerni —, hogy a legnagyobb fogyasz-
t6 — a lakossag —, életszinvonaldban napjainkig
bekovetkezett valtozds a piac tovabbi mennyisé-
gi telitettségét idézte el6, s ez a mindség, a meg-
bizhatésag, a hasznalati értéknévelés iranyaban to-
vabbi kovetelményeket tdmaszt.

Véleményem az, hogy mindig csak a termékek
mindségérol beszéltiink, de a termelé folyamat
végrehajtisa mindségét soha nem is prébaltuk ko-
vetelményszinttel ellatni, illetve a termék-elGalli-
tds végrehajtasanak feltételrendszerét Gsszefiiggé-
seiben vizsgalni. Ez azutian oda vezetett, hogy a
termék-elgallitas egyes folyamatai, vagy szakaszai
végrehajtasanak mindsége ma is kilonbozé szin-
t és a kapcsolat a késztermék végsé mindsitésé-
vel csak esetleges.

A Dbels6 folyamatok wvégrehajtasanak kovetel-
ményrendszere, amelyek miiszaki-technolégiai els-
irdasokban vannak megfogalmazva, tulsiagosan &l-
talanosak, azok nem vonatkoznak a termék végsé
mingségére. Kovetkezik ez abbdl, hogy az &llami
szabvanyok olyan kompromisszumokként jottek
létre, amit az érdekelt felek, de nem a fogyasztok
— minden kiilonosebb nehézség nélkiil teljesiteni
tudnak. Igy azutan az évek soran a szabvanyok
nemhogy a mingség javitasat, ellenkezdleg: a szii-
kiil6 anyagellatasbél, a hidnygazdalkodasbél, a
romlé technikai szinvonalbdl eredé mindségesok-
kentd — esetleg stagnalé — tendencidkat igyekez-
tek legalizalni.

Ez még akkor is helytallo, ha egy-egy szabvany-
nal bizonyos fejlédés felfedezhets. A  vallalati



szabvanyoknal pedig az elérchaladas lassu. A val-
lalati szabvanyoknak nem csak a termék miné-
ségére, de az eléallitasukhoz sziikséges valamennyi
levékenység teljesitésének a mindségére is valaszt
kellene adni. A villalati szabvanynak a vezetés és
irdnyitds integralt rendszerekéni kellene funkcio-
nalni, mert ecsak igy biztosit kelld hatékonysagot.
Egyidejlileg hozzajarulhatna a vallalati magatar-
tasforma, vagy ,vallalati arculat” kialakitasidhoz,
melyben a mindségi munkavégzés mindsége vol-
na a meghatarozo.

A batormindségre hatd kedvezétlen tényezdk
kozismertek, azok helytallé voltat senki nem ta-
gadja, csak éppen a megsziintetésiikre nem sziilet-
tek — vagy csak latszolagosan — olyan intézkedé-
sek, melyek az esetleges mennyiségi termelés ro-
vasara is elésegitenék az évek d6ta negativumok ki-
kiiszobolését. Ennek oka, hogy a mindséget, mint
eredményt befolyasolé tényezét nem kezeltiik je-
lentéségének megfleleléen. A kibocesijtott termé-
kek hasznilati mindségének biztositiasara koncent-
raltunk, de a termékeket létrehozo termelési té-
nyez6k mindségének és a tevékenységi helyeken a
termék-eléallitas folyamataban végbemend moz-
gasformak Osszhatdsara nem forditottunk kells fi-
gyelmet, Kiilénosen az iranyitis, a raforditis és
szabalyozds vonaldn vagyunk jelentés lemaraddas-
ban. Mindaddig, amig a mingsépggel kapesolatos
szemlélet nem hatol be és nem ver gybdkeret a ve-
zetési funkeidkba, a munkakultiraba, addig a ter-
mékminéség allandositandé szinvonaldrdl csak be-
szélni fogunk. Ezért itt elsésorban a munkaerd-
mindségért a szakképzettségnél és a termelésszer-
vezés és -irdnyitas terén indokolt silirgds l1épéseket
megtenni.

A jelenlegi butorpiaci helyzet és a vasarléi ér-

tékitélet valtozasanak orvendetes kovetkezménye,
hogy a minéség mint kivetelmény egyre jobban
megeldzi a valasztékot &s a mennyiséget.

Nem kivanom vitatni azt, hogy a termékming-
ség biztositdsa vallalati kategéria, ezért a minden-
kori szinvonala is a termékeldallité onallo donté-
sétol fligg. Ezt azonban a hidnygazdalkodas és pia-
ci korldtok jelenlegi kovetelményei kozott illuzio
varnunk. Ezért napjainkban a batorminéség biz-
tositdsa ugyanazokkal a fesziiliségekkel terhelt,
mint 15—20 évvel ezel6tt. A fesziiltségek esikken-
Lésére tett kozbensé kozponti intézkedések mind
ez ideig eredménytelenek maradtak, a termelonek
pedig a mennyiség ma is gazdasagosabb, mint a
mindség,

A magyar buforipari véallalatok mindségligyi te-
vékenységére hosszu éveken 4t ranyomta a bélye-
gét, hogy szervezetileg a mindséget mint onallé
fliggetlen funkcié kezelték. Ezen beliil is a miné-
ségbiztositas funkciéi koziil a termelési folyama-
tokba a gyartaskozi mindségellenorzést, illetve a
végtermék-ellenérzést gyakoroltak, amely mar csak
a hibdk meglétét tudja regisztralni. Csak napjaink-
ban jutottunk el a felismeréshez, hogy a min6ség-
fejlesziést komplexen — mindség-termelékeny-
ség-gazdasagossag — szemléljik, s a minGségbiz-
tositasi funkei6 a termelftevékenység szerves ré-
szévé kezd valni. Azoknil a termeldknél, ahol ez
a szemlélet teret hédil, a sikerek minden vonalon

jelentkeznek. Ennek egyik eredménye az is, hogy
a mindségellenérzés hatésagi munkafeladatai és a
vallalati minoségbiztositdsi torekvések egyre job-
ban kézelitenek egymashoz.

A nyersanyag-minéség és késztermék-mindség
kézotti kolesonhatas, a hianygazdalkodas és arvi-
szonyok tovabbra is negativ elGjellel érvényesiil-
nek. A felhasznall anyagok mindsége egyre tobb
kivannivalét hagy maga utan, kiiléndsen a termé-
szetes faanyagok vonalan silyos a helyzet, mely
nem egy esetben a butorexportot is veszélyezteti.
Régdta tudjuk, hogy a hazai gyartoktél beszerzett
alapanyagok és szerelvények mindig is nagymér-
tékben akadilyoztdk a butormindség javitasat,
ugyanakkor e téren a beszerzési lehet6ség szamoi-
tevien a jovoben sem lesz javithato. Ezért a javi-
tas feltétele a pazdasdgos importlehetéségek fel-
lardsa és szélesitése, vagy a hazai gyartok kozotti
epyiittmikddés muszaki és piaci kévetelményének
a megteremtése, Ki kell mondani, az ,eszi, nem
eszi, nem kap mast” elv uralkodésa alatt a bu-
torminéség javitdsarol csak beszélni lehet, de az
annyi év o6fa oOhajtott ,fogyasztéi elégedettséget”
elérni nem.

Tudomasul kell venni, mindaddig, amig a mi-
nésép kérdéseit egy-egy vallalat, vagy szakiagazat
ugyének tekintjlik, a mindség vonalan csak lépés-
ben haladhatunk és nem is tudjuk konkrétan meg-
fogalmazni, mi az igazi teendsé. Nem lehet a kor-
puszbutorok minéségét lényegesen javitani addig,
amig a mas Aagazat 4ltal eldallitott szerelvények,
vasalatol, diszitések mindségi elallitasdval Gssze-
fugg6 kérdéseket nem rendezziik. Ugyanez vonat-
kozik a kdarpitos butorok elédllitisdra is, minde-
nek elott a szovetvalaszték és a parndzéanyagok
hianya miatt.

Kovetkezésképpen a butortermékek mindségét
csak a termelés folyamatdban komplex tevékeny-
séggel lehet javitani.

Mas szoval, nem a késztermék mindsitése az,
amely a ,minéséget” determinilja, hanem az el6-
allitas folyamatdban felhasznall anyagok, az al-
zalmazott technoldgiai megolddsok, munkarafordi-
tasok Osszegezett hatasa, mely végsésorban a kész-
termékben visszatikrozédik. Mindezekhez egyre
sirgetébb a hazai butortermékek mindségértéka-
lési, objektiv egységes rendszerének kidolgozasa
¢s kolesonos ellogadasa, mely alapja a mindség-
ranusitdsnak és az esetlegesen fellépd garancidlis
ugyek intézésének.

Ugyancsak indokolt nemcsak az el6allitott ter-
mékek mindségének, hanem a mindsitések meg-
bizhatosigianak a hézagait is figyelembe venni. Ez
a folyamat ugyanis eléggé bonyolult, mivel a ter-
mékmindsités objektivitasa fligg:

— a kovetelmények szamatol,

— a termék anyagdsszetételétél és bonyolultsaga-
tol,

— az elozetes ismeretekldl,

— a minésitésitdé szakértelmétsl,

— a kockazattol és a koltségektol.

A minésités jelenleg a terméknek a szabvany-
hoz térténé viszonyitdsan alapszik. Ez azonban egy
statikus atlagot jelez, mivel a mindsités szubjek-
tiv értékitéleten alapul, s a fogyaszté részére el-
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sodleges fontossagi értékeket — a haszndlat koz-
beni viselkedést — nem tlikrozi. Ezenkivil a szab-
vany altal megengedett hibdk sem értékiiknek
megfelelé sullyal vannak figyelembe véve.

Az 1988-ban 78/1988. MT (XI. 16.) szam alatt ho-
zott rendelet a szabvanyositasrél és a mingségligy-
rél mar tartalmazza azokat a mindségtanusitasi
eléirasokat, melyeket a termékelgallitas soran rész-
ben koételezéen, részben ajanlasként van elrendel-
ve. A tanusitds elsé szintje a vasarlé szdmadara a
felhasznalds szempontjabol lényeges tulajdonsa-
gok tanusitasat kotelezéen irja elé, mig a maéso-
dik és harmadik szint csak ajanlott lehetéségek.
Sajnos, az el6irasok betartasara a viallalatok sem
szervezetileg, sem szakmailag nincsenek felkésziil-
ve, melyet az ellenérzé vizsgalatoknal gyakran ta-
pasztalnak. Igy pl. 1989-ben az iizletekben ellen-
6rzott butorok tobb mint 30%-4nal a tanusitas
nem volt megfelel6. Mindez természetesen a fo-
gyasztéi reklamdaciok szamat noveli. A mindésités
gyakorlata tehat a gyartok-forgalmazok és fel-
hasznalok ko6zott jelentés fesziiltségekkel terhelt,
mely akadalya a mindség-ar objektiv kapcsolata
kialakitasanak. Sziikséges volna ezért egy olyan
értékelési modszer kidolgozdsa, mely a terméke-
ken levé hibakat azonos mértékkel méri, s ezen
keresztiil a szinvonal megitélése Osszehasonlitha-
tova valik. Ez megkonnyitené a termékszinvonal
nemzetkozi Osszehasonlitasat is. A mindsités egy-
séges rendszerének kidolgozasat a kozeljovo leg-
slirgésebb feladatai kozott sziikséges szerepeltetni.

II. Kedvezibb gyartmanyvalasztékot

Az egyre boviile szakosodas és kooperacio, tovab-
ba a nemzetkézi munkamegosztas elmélyitése no-
veli a termékelGallitas termelési folyamata, meg-
szakitasanak szlikségességét az iranyitds és koor-
dinélassal szemben tamasztott kovetelményeket.

Ma mar nem csak a technolégiai folyamat vég-
rehajtasa, a termelés megszervezése a feladat, ha-
nem a gyartasel6készités megtervezése, a gyart-
manytervezés napirenden tartdsa és végrehajtasi
feltételeiknek biztositdsa, valamint a megtermelt
termékeknek (aruknak) a fogyasztokhoz térténd
juttatdsa a termel6knek legalabb olyan feladato-
kat ad, mint a kozvetlen termelés. Novekszik te-
hat az atgondolt gyartmanyfejlesztés, az iranyitas.
a mérnoki igényli munka sulya, és szerepe a bu-
toriparban is.

A modern lakaskulturat csak t6bb szakagazat
egylittes tevékenységével lehet megteremteni.

Ugyanakkor a kifejlesztésben érdekelt iparagak te-
vékenységének hatasat vizsgalva azt lathatjuk,
hogy azok ninesenek koordindlva és gyakran ellen-
tétes iranyba hatnak. Az épitéipar kis lakasmeé-
retei, a haztartasi gépek térigényei és méretviszo-
nyai, a diszité elemeket elallité iparagak egysi-
ku termékei, a butorok szekrénysorokban, vagy
garniturakban valé el6allitdsa olyan tényezok,
amelyek korlatozzak a lakas hasznalati funkci6ja-
nak novelését. Mindezek a gyartmanyfejleszték és
tervez6k elé is a korabbinal osszetettebb felada-
tok megoldasat allitja. Kiilonosen két teriilet az,
ahol a tennivalok silirgések:

— olyan 4j termék el6allitdsanak a megszervezé-
se, melynek tervezett funkcidja kielégitését azo-
nos értékkel mas termék nem helyettesiti,

— olyan uj moddszer kidolgozdsa, amellyel mar
meglévé terméket, vagy valamilyen 0j, az adott
termékhez kozelallo, azt funkciojaban helyet-
tesité, terméket allitanak el6.

Annak ellenére sziikséges a véalasztékbovités
sziikségességérol szolni, hogy évek ota a vallala-
tok jelentés erdfeszitéseket tesznek a gyartmany-
paletta szélesitésére.

Uj és modositott gyartmanyok szaménak alaku-
lasa a butoriparban a 2. tdbldzatbsl lathato.

A 20°% koriil ingadoz6 Gj gyartmany-részarany
%elentésnek itélhet6, mégis hianyossagokat takar.
gy:

— a vallalatok termékfejlesztésiik inditasanal ecsak
elenyészéen tamaszkodnak a fogyasztok véle-
ményére és mindségmeghatarozé teszteket is
csak a mingségre egyre jobban odafigyels val-
lalatok végeztetnek,

a termékfejlesztés még ma tulsdgosan a mii-
szaki szakemberek kezében osszpontosul, vagy-
is a legttbbszor abbél indulnak ki, hogy mi az,
amit gyartani tudnak és ehhez akarjak a pia-
cot megtaldlni, holott éppen forditva kellene
legyen.

Nem késziiltek tudomdanyos igényli elemzések
egyes butorokndl az élettartam alatti viselkedés-
r6l, mas széval a tartés mindségrél, mely a gyart-
manytervezésnél hasznalhato volna.

Nincs ugyanis garancia arra, hogy a termelés
befejezésekor I. osztalyinak mingsitett butor a
hasznalata soran is igazolja a mindsitését. Egy
ilyen vizsgalat jelentésen hozzajarulna a tervezett
mindség megfogalmazasahoz és a kovetelmények-
hez valé igazitishoz. Ez egyben jelent6s anyag- és

2. tabldzat
Uj és modositott gyartmanyok aridnya az osszes termékekhez viszonyitva
5 gyartmdany jellege Uj, 100",
By Osszesdb i'ah médositott db_Gaszes
1985. 729 196 59 26,9
1986. 706 154 70 22,0
1987. 891 176 24 19,8
1988. 941 215 31 228
1989. 877 150 24 16,9
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energiamegtakaritast, kovetkezésképpen gazdasagi

eredményt biztositana.

Ezért az 0j butorvalaszték prototipusainak el-
lenérzése soran sajnos, nem a legjobbak a tapasz-
talatok. Az 1989. év folyaman miiszeres vizsgalat
ala vetett 0j termékeknek csak kozel 30"-a felelt
meg a kovetelményeknek, de volt olyan gyéart-
many is, amelyet forgalmazasra alkalmatlannak
kellett mindsiteni. Kiilonosen a karpitozott termé-
keknél sok a mingség szempontjabol kifogasolt hi-
ba, amelyek a legtobb esetben technolégiai okok-
ra vezetheték vissza. Sajnos, ez annak ellenére
van igy, hogy a vallalatokndl — mint korabban
ismertettiik — a gyartaskozi mingségellenérzés az
uralkodé mindségbiztositasi rendszer.

A butoripari gyartmanyfejlesztok el6tt alle leg-
fontosabb feladatok, rangsorolas nélkil:

— teljes lakasberendezésre, lakasfelszerelési cik-
kekre iranyulé komplex gyartmanytervezés és
~fejlesztés,

— a kiilonboz6 piaci igények feltarasa, majd a
gyartmanyok fogyasztéi kovetelmények szerin-
ti rangsoroléasa,

— az egyes fogyasztéi rétegek szamara igény sze-
rinti tartalmi mingség tervezése,

— a fogyasztok altal igényelt tulajdonsagokbol
kiindulva az értékelemzés alkalmazasa, hogy

Belejezés

azt gazdasagosan lehessen teljesiteni,

— az alkatrészek és alkatelemek ,élettartam
egyenszilardsagra” torténé tervezésének tudo-
manyos megalapozisa és a gyakorlatba torté-
né bevezetése,

— a gyartmanyfejlesztéshez sziikséges informacio-
igények kielégitésének megszervezése, a to-
vabbképzés biztositasa.

Az elkovetkezend6 években célszerli alapvetéen
elsédleges szerepet biztositani a butoripar moder-
nizalasan keresztiil a valasztékbovités megterem-
tésének, a mindség gazdasagos biztositasanak. Ezt
legaldbb olyan hangsullyal indokolt szerepeltetni
és szorgalmazni, mint az 1970-es évek butoripari
rekonstrukciéjat. Mit értek ez alatt?

— 4atgondolt, gyorsabb ttemi gyartmanyfejlesz-
téssel jobban igazodni a fogyaszt6i igényekhez,
tovabb novelve ezzel a piaci kinalat viszonyait,

— a technika fejlesztését az innovativ, intenzi-
vebb bazisra sziikséges helyezni, a termelésbe
allitott korszer(i eszkozoket maximalisan ki-
hasznalni, ezzel a mindség hatékonysagat is
biztositani,

— az integraltabb beépiilés a nemzetkodzi munka-
megosztds, mind az aruforgalom, mind a mu-



kod6é toke fokozottabb bevonisan keresztiil,
hogy esélyeink novelésén keresztiil a konverti-
bilis piacokon tovabbra is versenyképesek ma-
radjunk.

Csak a modernizalas mielébbi megkezdése teszi
lehetévé, hogy a nemzetkozi butoripar fejlesztési
iranyzataihoz felzarkézzunk és ne szoruljunk ki a
mar meglévd piacokrol.

Meggy6zédésiink, hogy a magyar butoriparnak
olyan termelésfejlesztési politikat sziikséges foly-
tatni, melynek alapjait a nemzetk6ézi munkameg-
osztasban elfoglalt helye és a hazai keresletre ori-
entalt magas szinvonalu ellatas biztositdsa képe-
Zi.

Ezt a két alapot dinamikus egyensulyban kell
tartani és nem szabad, hogy az adottsagok a mi-
néség szinvonalbeli kiilonbségei megmerevitsék.
Csak az eurdpai gazdasagi vérkeringésbe valo ed-
diginél szorosabb integralédds hozhat eredménye-
ket, mind a termékvalasztékban, mind a mindség-
fejlesztés és gazdasagossag terén.



Ajanlatot tesziink kiilonb6z6
méretii (magassagu és
lyukboségii) 3,4 és 4,2 mm J-ji
fekete lagyhuzalbdl késziilt
vadkarelharto és egyéb célu
keritésfonat rovid hataridon beliili
szallitasara.

Erdeklédés esetén a méretek
ismerete alapjan arajanlatot
adunk.

Cim: MN Budapesti Erdé- és
Vadgazdasag
1426 Budapest 72. Pf.: 36.
Telefon: 133-8752
Telex: 22-7671
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Borvegyiileteken alapulé faanyagvédé szereknek hatdsa

kimoshatdsagi vizsgalat utan

Fischer Christel

&~

A szerzé a FAIPAR 1989/12. szamaban irta meg a borvegyuletek-
kel végzett kisérletek els6 részét.

Jelen cikkében a kisérletet folytatva azt vizsgalta, hogy a vé-
doszer kimosasa utidn milyen védettség marad a faanyaghan gom-
bafert6zés esetén.

A kisérlet eredményeként megallapitotta, hogy a vizsgalt bér-
vegyiiletek csapadékviznek kitett faanyagnal nem nydajtanak kell

védettséget.

A gombabontasi vizsgdlatot megelézéen elvégez-
tem a RKB oldatokkal telitett prébahasabokbél
kioldhatésagi vizsgalatot, amelynek az eredménye
a ,Borvegyiiletek a mai faanyagvédelemben” c.
cikkben (Faipar) talalhatoé.

Ezt kovet6en a kioldasi igénybevételnek kitett
probahasidbokat gombabontasi kisérletbe vontam.

Gombabontasi vizsgalat

Vizsgélataimat az MSZ—08 0502/2—78 ”Favéds-
szerek, gombak elleni véddéértékének vizsgalata
bazidiumos gombékkal sulycsokkenés alapjan ki-
oldasi igénybevétel utan” c. szabvany szerint al-
litottam be.

A hasznalt gombatérzs pincegomba (Coniophora
puteana) az Erdészeti és Faipari Egyetem Erdévé-
delmi Tanszékének gombatérzsébél valé  (torzs-
szam: 17. b.). A pincegomba a teriilgombakhoz
(Coriticiacea) tartozé, lomb- és fenyéfan, fatele-
pen a szabadban tarolt r6nkokon és beépitett fa-
anyagon egyarant karositd, gyakran eléfordulé
gombafaj. Kartétele a jellegzetes barna korhadas.
Optimdlis hémérsékletigénye 22—24 °C, nedves-
ségigénye 50—60%).

A kisérlet leirasa

Az eléirt szabvany szerint elGkészitett tenyészet
taptalaja malatas agar. A csirdtlanitis utan a tép-
talajt a gombatenyészetbdl vett kis darabkaval be-
oltottam. A téaptalajra helyezett gombatenyésze-
tet a gombafajnak megfelel6 optimélis homérsék-
let és légnedvesség mellett termosztatban tarol-
tam. Amikor a gombaszévedék teljesen beboritot-
ta a taptalajt, livegalatéteket hasznilva rahelyez-
tem az elézdleg elGkészitett prébahasabokat.

A Kkisérletbe hasznélt, el6zéleg kimosasnak ki-
tett probahasabokat a bevitt védészer és a faanyag
egyes jarulékos alkotorészeinek teljes vagy rész-
leges kimosddasa miatt abszolat szarazra szarit-
va, 0,001 g pontossiaggal megmértem. Ezutdn ke-
riiltek a gombatenyészetekre.

Ellenérzésre 5—5 db védészer nélkiili (kontroll)
probahasdbot is hasznidltam a korhasztéképesség
vizsgalatara (1. tablazat). A vizsgalat a szabvany-
ban eldirtaknak megfeleléen 12 hétig tartott.
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1. tablazat

Kezeletlen (kontroll) erdei fenyé szijics prébahasiabok
adatai pincegomba (Coniophora puteana) tenyészeten

Sor- Go G;; Tv Tvo/o b
szam )
g g g %
1 7,625 5,160 2,465 32,33 5
2 7,524 5,780 1,744 23,18 5
3 7,955 6,696 1,259 15,83 5
4 7.449 6,241 1,208 16,22 5
5 7,575 5,112 2,463 32,51 5
6 7,518 6,300 1,218 16,20 5
7 10,550 8,240 2,310 21,90 5
8 6,848 4,385 2,463 35,97 5
9 8,684 7,485 1,199 13,81 5
10 7,966 5,775 2,191 27,50 5
Ossz.: 79,694 61,174 18,520
Atl.: 23,55
2. tablazat

8,7%,-0s kereskedelmi TETOL RKB-oldattal teliteit
erdei fenyé szijacs probahasibok adatai pincegomba
(Coniophora puteana) tenyészeten

Sor- Gn Gn’ G:; Tv T\'O/ﬂ‘ b
S g g B g %

1 8593 8916 7,726 1,190 1385 5
2 7611 7935 6854 1080 1419 5
3 6,672 6991 5711 1280 19,18 5
4 8,609 8966 8206 0,760 883 5
5 7918 8244 7384 0860 1086 5
6 8994 9319 8124 1,193 1326 5
7 7,259 7,580 6,563 1017 14,01 5
8 7,881 8200 7,080 1020 1294 5
9 8719 9,050 7591 1459 16,73 5
10 8301 8631 7,194 1437 1731 5
11 8655 8999 8330 0669 7,73 5
12 7214 7,576 7061 0515 714 5
13 7,683 8001 6959 1042 1356 5
14 7,505 7845 7,022 0823 1097 5
15 8210 8563 7911 0652 794 5
16 7671 7978 6780 1198 1562 5
17 7422 7,745 6783 0962 1296 5
18 7730 8036 6865 1171 1515 4
19 7438 7,731 6422 1309 1760 5
20 7493 7804 6635 1169 1560 5
Ossz.: 157,578 164,110 143,301 20,806

Atl.: 13,27




3. tabldzat

8,7Y/,-0s laboratériumban eloallitott RKB-oldattal teli-
tett erdei fenyé szijics probahasibok adatai pince-
gomba (Coniophora puteana) tenyészeten

Sor- Go G¢’ G3 Ty Tv% b
szdm g g g g %,
1 7,181 7,500 6,400 1,100 1532 S
2 8,100 8,416 1,525 0,891 11,00 5
3 7,561 7,890 6,960 0,930 12,30 4
4 8,851 9,164 8,265 0,899 10,16 5
5 8590 8900 7,925 0975 11,35 5
6 8724 9051 8439 0612 7,02 4
7 7,767 8,097 7,781 0,316 407 5
8 7,083 7,415 6,920 0,495 6,99 5
9 7,219 7,548 7,327 0,221 3,06 5
10 7,642 7,965 7,445 0,520 6,80 5
11 7,758 8,077 7,235 0,842 1085 5
12 7,592 7,900 7,040 0,860 11,33 5
13 7,268 7,581 6,624 0,957 13,17 5
14 8,032 8,337 7,263 1,074 1337 5
15 8,105 8,434 8,011 0,423 522 5
16 9,152 9,482 9,158 0,324 3,594 5
17 7,625 7,956 7,701 0,255 3,34 5
18 8,351 8,670 7,980 0,690 826 5
19 7,997 8,319 7,311 1,008 1260 5
20 8,678 8,998 7,925 1,073 1236 5
Ossz.: 159,276 165,700 150,535 14,465
Atl.: 9,11

A probatestek értékelése a gombakorhasztas utan

A vizsgalati id6 elteltével a probatesteket a Kolle
palackokbél kivéve egyszerii médszerrel, szabad
szemmel lathaté micéliummal valé befutottsag
alapjan minésitettem a kovetkezdképpen:

0 = fonalmentes

1 = helyenként kissé befutott

2 = altalaban kissé befutott

3 = helyenként erésen befutott

4 = altalaban erGsen befutott

5 = helyenként kissé korhadt (ldasd 1., 2. és 3.
tabl.)

Ezutdn a prébahasibokat a gombafonalaktdl
megtisztitva 103 4- 2 °C hémérsékleten tomegal-
landésagig szaritottam. Majd lemértem a prébates-
teket s megkaptam a gombabontds utdni végsé
sulyt (Gs).

A gomba korhasztas altal okozott tomegveszts-
ség értéke Tv. ™
Tv = Go'— Gs (g}
Széazalékos értéke:

Goiay Ty

S5 . 100 =

G G
(lsd 2., 3. tablazat.)

Ty

- 100 (%)

Go = A probahasab telités és kimoséds el6tti ab-
szolit szaraz tomege.

G¢ = A probahasib telités és kimosds utani ab-
szolut szaraz tomege (helyesbitett kezdé
suly).

Gz = A prébahasib gomba bontds uténi abszolit
szaraz tomege.

Véddszer nélkiili kezeletlen (kontroll) prébates-
tek esetén:

Tv = Go— Go ()

Go—Gs
———~ 100 (%)

Go

Ty Y =

(Lasd 1. tablazat.)
A kisérletek ériékelése

A gomba 4altal okozott karositds esetében a fa-
anyag szoveti felépitése megvaltozik, fizikai és
mechanikai tulajdonsigai moédosulnak. A tomeg-
veszteségi szazalékok adataibol kovetkeztetni le-
het a favéddszerek hatasossiagéara.

Toémegvesztesé- szamtani
gi Yp-ok terje-  kozép-
delme értéke
Kontroll prébahasa-
bok 13,81...35,97%  23,55%
Kereskedelmi TETOL
RKB-vel kezelt proé-
bahasibok 7,14...19,18%, 13,27%
Laboratériumban el§-
allitott RKB-val ke-
zelt probahasdbok  3,06...1532%  9,11%

4, tabldzat

Véddszer és hatisa

Védbszer £%) 1g £%)

fy (kg/m%) Tv (")

K% W) b

Kontroll
Kereskedelmi
TETOL RKB 8,7
Laboratériumban
eléallitott RKB 8,7

0000 —
0,940
0,940

55,396
48,083

0,000 23,55 100 D,

13,27 56,35

38,68

4365 5

9,11 61,32 5

Jelolés:
f = oldattoménység
f, = fajlagos védoszertartalom
Ty = tomegveszteség
K = gombakérositas
W = relativ védettség
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A kontroll prébahasibok gombakarositisa K =
= 100%, relativ védettségiik 0%.

A prébatesteket a fajlagos védészertartalomhoz
(f2) tartozoé relativ védettségi %p-kal (W) jellemez-
tem (ldsd 4. tabldzat).

A 4. tablazatbél lathatd, hogy a kereskedelmi
TETOL RKB és a laboratériumban eléallitott RKB
esetében 56, ill. 39%-0s gombabontast lathatunk,
relativ védettségiik 44, ill. 61Y%-o0s, tomegveszte-
ségiik pedig 13,27, ill. 9,11%-os.

Osszefoglalva megallapithatjuk, hogy mivel a
tomegveszteség 3%(-nal magasabb, sem a 8,7%-0s
kereskedelmi TETOL RKB-oldat, sem a laboraté-
riumban készitett RKB-oldat a kimosasi igénybe-
vétel utan védettséget nem adott.

A leirt vizsgdlatok eredményei azt mutattak,
hogy a jelenleg Magyarorszagon gyéartott bérala-
pu véddszer, a kereskedelmi TETOL RKB csapa-
déknak kitett helyen nem valt be. Igy kimondot-
tan csak csapadéktél védett helyen hasznilhaté

eredményesen. Ennek oka az, hogy a vizsgalataim-
ba vont RKB (kereskedelmi TETOL RKB és labo-
ratoriumban eldallitot RKB) készitményekben 1é-
v6 véddszerként alkalmazni kivant bér nem ko-
tédott a réz- és kromvegyiiletek hatasara, hanem
kioldédott és igy védelmet nem biztositott. Az el-
ért védelem visszavezetheté a réz- és kromvegyii-
letek jelenlétére, amelyet csak kis szazalékban le-
hetett kimosni a faanyagbdl. :

A kereskedelmi TETOL RKB és a laboratéri-
umban eléallitott RKB osszetételében teljesen meg-
egyez6 oldata kilonbozé védgértékének magyara-
zata az, hogy a kereskedelmi TETOL RKB készit-
mény nehezebben homogenizilhaté, a laboratori-
umban elGallitott RKB készitmény pontosabban
osszedllithat6, homogenizalhaté.

Ezért tovabb kell keresni azokat a mddszereket,
amellyel a kornyezetkimélé borvegyiileteket ered-
ményesebben alkalmazhatjak védészerként a fa-
anyagvédelemben.



EGYESULETI HIREK

Marcius 5. A Butoripari Szakosztaly
a Kozma Lajos Faipari Szakkizép-
iskoldban fartotta vezetdségi {ilését,
meghivott budapesti és vidéki szak-
emberek részvételével. Az {ilést Mat-
lak Zoltan, a szakosztaly titkara ve-
zette. Napirenden szerepeltek a ko-
vetkezo témak:

— Beszdmolé a Tiszlijité Kozgyi-
lésral.

A Szakosztily 1990, évi munka-
tervének eldkészitése,

Beszamolé a  karpitosipari-to-
vabbképzé tanfolyam elGkészité-
séral.

Karpitosipari
beinditasa.

technikusképzés

Az 1lés 6 témajit képezte az
1990. eév Oszén indulé kéarpitosipari
technikusképzés. T6th Istvdnné, a
szakkozépiskola igazgatéja  ismer-
tette a faipari technikum uj kériil-
ményeit és az ebb6l adédé 1 lehe-
téségeit. Kihangstlyozta az oktatas
és a termelés kapcsolatanak fontos-
sagat és azon reményének  adott
hangot, hogy a jévébeni kapesola-
tok javitdsat a véllalatok nemcsak
erkdlesi tdmogatdsukkal segitik. Az
oktatas tantdrgyi felépitését a meg-
jelentek sajat véleményiikkel ki-
egészitették.

Emlitésre mélté, hogy a FESTO
cég szabadon programozhaté ipari
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vezérld rendszerek beszerzéséhez, a
tematika kialakitasdhoz és a sziik-
séges jegyzetek elkészitéséhez — cse-
kély eszmei dij ellenében — segit-
séget nyuijt.

Az lilésen részt vett Lele Dezsd,
a FATE fétitkara, aki megemlitet-
te, hogy a FATE a karpitosipari
technikusképzés beinditasdban
ugyanolyan kezdeményezd szerepet
vallal, mint annak idején a faipari
mérnokképzésben.

A megjelentek megtekintették a
technikum oktatétermeit, miihelyeit
és fontosabb létesitményeit.

A rendezvényen a szakosztidly ré-
szérél megjelent 7 6.

Mirecius 9. Ulést tartott a Flirész-
Lemezipari Szakosztaly vezetfsége,
dr. Németh Jozsef elndkletével. Na-
pirendjiitk a kovetkezd volt:

— Beszamolo az 1990. februar 28-i
killdottkozgyilésrol.

— A Szakosztaly 1990, évi munka-
tervének meghbeszélése,
Az lilésen megjelent 10 f6.

Mircius 12. Ulést tartott a FATE

ideiglenes {igyvezetdsége, Kormos

Erné elndk vezetésével. Napirenden

szerepeltek a kévetkezd témak:

— Az ideiglenes FATE vezetoség
munkaprogramja az atmenet ido-
szakiban.

Tajékoztatd az 1990. februar 28-i
kiildottgy{ilés munkajarol.

Az atmeneti idészak legfontosabb
feladatai.

Miikddési koltségek,

Javaslat az alapszabaly kidolgo-
zasdhoz,
Utazasi
sa.

Uj vezetSség jeldlése és a kiil-
dattkozgyiilés eldkészitése.

Az iilésen megjelent T f6.

devizakeret felhasznala-

Marcius 20. Ulést tartott a Butor-

ipari Szakosztily KAarpitos Csoport-

ja, Zambo Laszlé vezetésével. A

megbeszélésen a kivetkezd témdk

szerepeltek:

— Megallapitottdk a karpitos to-
vabbképz6 tanfolyam témakérét
¢s idopontjat. (,,Karpitos bevona-
tok konfekcionaldsa”, 1990. oktd-
ben 8—12,)

Az llésen 6 0 vett részt.

Marcius 26, A Butoripari Szakosz-
taly négylagi bizottsaga iilést tar-
tott, amelyen tervvazlatot készitet-
tek a szakosztaly 1990. évi munka-
tervére, majd vazlatot készitettek a
karpitosipari tovabbképzé tanfolyam
temaltikdjara. A két téma a szakosz-
taly daprilis héban megtartandé ve-
zetdségi Ulésén keriil jovahagyasra.
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Osztrak-magyar vegyes vallalat olcsé fafajtikbdl nagy mennyiségfi
fiirészarut viasarolna Euroraklap és szabvanyon kiviili raklap gyartasihoz.

A nyersanyag beszerzéséhez dollaralapt el6finanszirozasi
lehetdséget biztositunk.

Kisebb részmennyiségek szallitasa is érdekel.

Cim: ROMETALL Kft. 9700 Szombathely, Nagy Laszlé ut 14., 1/4.
Telefon: 94/20-411. Fax: 94/20-411

A faipari anyagmozgatas uj lehetosége

A faipari tevékenyséy soran jellegzetes. sokszor visszatérd
problématorras a killonbézb rakatok biztonsdgos rogzitése.
A rakatok széthullasa - a kétséglelen balesetveszély mellelt ~
az anyagok. élkész- és kisztermekek seruléset és atrakasanak
sziikségességét, vagyis elkeriiihetd 1obbletkdltséget okoz. Eb-
bfl is myitvanvald, hogy a korszer( termelési technologia nélkii-
lozhetetien eleme a megbizhato, sokoldall, miszaki paraméte-
rekkel pontosan jellemezhetd rogeitési rendszer Fzt indlia On-
nek is az Empack Arurdgzitési rendszere, melynek kozis jellem-
wje a

BIZTONSAG és GAZDASAGOSSAG!

Az Empack rakatrogzitésl rendszere széles terhesést hatirok
(B0D-4000 kp kozott) és a teladathoz kivalaszthatd, tetszle-
ges hosszisagok mellett az alkalmazotl poliészter anyagok
kedvezd tulaidonsaganval s a rendkivill egyszen kezelhetdsé-
gével myljt segitséget mind a rakoddlapos, mind pedig az egyéh
segédeszkoz néltkih rakatképzeshez A hevederes technoldgia
lehetdivé teszi. hogy ronkok, szalanyagok, fdrészaruk, lapok és
més faipan termékek esetén egyarant megleleld biztonsagot
nyljtson a termékeknek s a vellk dolgozoknak, a 1obbszon
fethaszndlis lehetdségel pedig gazdasigossd teszi alkaimaza-

Sukat
@
;

Az Empack rakoményrigzitési rendszer a vildgon ezt elsdként
kidolgozo, egyben eqgyik legnagyobb szakcégének, az amerikai
AEROQUIP cégnek a technoldgidjara épll Ezt a vitagszinvonalat
képwiseld rendszert a kapcsolidd, kiegbszitd eszkdzik széles
valasztéka. valamint a tefhaszndlt anyagok mingsége és tulaj-
donsaga kivalban alkalmasss teszik a taipan anyagok, flkész-
&5 kesztermékek bizlonsagos szallitsara. A obbféle (2-5 ton-
na egyedi rogzitherdig tenedd) kategdrdhan és a fetadathoz
legmegleleiibb hossziisagban valaszthatd eszkozok ameliett,
hogy kiizvetien modon, a szallitmdany sérilésmentes, a fuvarka-
pactas teles kihasznalasanak lehetBsegét s nydjtd modon gaz-
daségosnak, tovabbi egyediilalld eldnmyel &5 rendelkeznek. Az
Empack rakomanyrogzitd eszkozoket alkaimazok szamdra a
Hungéria Biztositd jelentds kedvezményt ad az rukir felelfsse:
i és Tuvarozasi biztositas dijaibél!

&
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Apoliészter alapanyagu emelkiitelek és hevederek szamtalan
kedvezd tulajdonsaga kozill art a jellemziiiket emelik ki, mely
26 és kinnyl kezelhetdség, hossza élettartam, magas bizton-
sagi tényeztk mellett fontos killinbozd kellemetlenségeket eldz
meg: alkaimazasuk soran még a legfinomabb (festett v finoman
megmunklt) feliiletek sem sérilinek meg!

Felhivjuk szives tigyeimét, hogy szakképzett munkatirsaink
készséggel alinak rendelkezésére ahhoz, hogy eseti, specidlis
fefadatokra is a legalkalmasahb technologiat dolgozzak ki és
adjék 4t Onnek ~ ingyenes szolgaltatasként!

Kerik, keressen meg minket, segitink!

5 L
oy -'7‘{ R
Empack K.

Budapest X1, Budaloki 01 111-113,
Levédcim: 1115 Budapest, Tétényi kiiz 7.
Telefon: 186-8955/120 Tewx: 224646
Telelax; 166-7543

Révidag hossza: L,~0,5m

Hevederszélesség: 50 mm

Végelem

s |
Hosszidg hossza: L-5,0;55...14m
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Bemutatkozik a batoriparnak a ,,LEG”-ek Kft-je a

PORAN Kft.

— a leghosszabb hazai mdanyag hab gyartasi és
alkalmazasi tapasztalattal

— a legfelkésziiltebb hazai szakembergardaval

— a legszélesebb termékvalasztékot biztosité gyartasi
tevékenységgel

all szives megrendeldi szolgalatara!

Tevekenységi koriink . _
— mianyag hab gyartas (poliuretan, fenol-formaldehid, polikarbamid)
— mlanyag hab feldolgozas (tombok, lemezek, formavagott termékek,
impregnalt, ragasztott, kilénleges kivitel(i habok)

A PORAN Kft az Eszakmagyarorszégi Vegyimivek alapitotta Kft, az alaptd vallalat
mianyaghabos tevékenységének egyediili folytatéja. Tébb mint 25 évvel ezelétt, 1963-ban
az alapito vallalatnal indult meg a poliuretan lagy tdmbhabok Uzemszer(i gyartasa

és ezen termelési profilban a Kit jelenleg is egyedulallé, hazai adottsagokkal és tapasz-
talatokkal rendelkezik.

Az elmult negyedszazad alatt a kozismert, féleg parnazasra hasznalt lagy szivacs-
anyagok mellett a hészigeteld és szerkezeti habanyagok gyartasaban, illetve alkalmaza-
saban is jelentés eredményeket tudott felmutatni a foglalkoztatott szakembergarda.

A PORAN Kft is haladni akar a korral és kidolgozta uj, fokozottan égésgatolt
karpitoshab termékeit.

Alkalmazza On is a PORAN Kit

— PORAN FS 100 impregnalt

— PORAN AL-35 RM toltott habjait
lemez vagy formavagott kialakitasban.
A termékek kielégitik a BS 5852 szabvany elbiras 5. vizsgalatanak kovetelményeit,
és ezzel javithatjak termékeik versenykepesseégét igényes export megrendeléseiknél
(pl. az angol batorpiacon).
Felkésziiltiink tovabba méretpontos formadarabok nagymertékben automatizalt
el6allitasara, amely tovabbi lehetéségeket jelenthet batoripari vevéink szamara.

A Kft-vé alakulassal termeldegységiink onallosaga és piacérzékenysége
jelentésen megnivekedett.

Felkészilve a piac varhato kihivasaira szeretnénk az Onék tamogatasat, bizalmat is
megnyerni céljainkhoz, vevékoriink bévitéséhez és igényeik teljeskord kielégitéséhez.

! Poliuretan Gyarté és Ertékesits Kft.
PORAN Kft. 3792 SAJOBABONY, Pf.: 16.
TELEFON: 62-133/399, 67-111/727 TELEX: 62320
TELEFAX: 46-87638
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A vagyonérdekeltség lényege és egyes vonatkozésai

DR. VARHELYI ISTVAN

A vagyonérdekeltség kialakitdsa, szélesitésének leheidsége irant az ér-
deklodés igen megnédtt. E témaban szakmank {eriiletén is felerdstdtiek
a kozgazdasagi kutatasok.

A cikk szerzdje eloszor a vagyonérdekeltség elvi vonatkozisait, elmé-
leti Osszefiiggéseit tarja fel. Ezt koveiden a vagyonpusztulds nyilt és
rejtett formait vazolja, majd a vagyonérdekeliséggel kapcsolatos vitakat
foglalja oOssze. Végiil pedig a vagyongyarapitis leheidségeit, illetve a
kételyeit korvonalazza.

Az elmult években' egyre erdsodott az a felfogas,
hogy a gazdasag tovabbfejlesztésének egyik kulcs-
kérdése a vagyonérdekeltség. Egyre idészertibbé
valt a vagyonérdekeltség reformja, vagyis sziik-
séges a meghaladas, a tovabblépés.

Sajnos az az altalanos jellemz6je a magyar gaz-
dasagnak, hogy a véllalatokndl a révid tdvi bér-
és onfejlesztési érdek dominal és nem a tékeérde-
keltség.

A tokeérdekeltség alapveté motivaciéja az, hogy
az érdekelt (egyén, vallalat) oda fektet be pénzt,
ahol a toke legnagyobb hozama érheté el, és vi-
szonylag nagyobb idétavlatban az biztositott is. A
gyakorlatban tehat nem révid, hanem hossza ta-
va érdekeltségi szemléletek -elterjesztésére lenne
sziikség.

A tartés nyereséghez elsésorban a vagyongyara-
poddson keresztiil vezet az ut. A vagyongyarapo-
dasban az érdekeltség azonban eléggé kritikus. A
vagyonérdekeltség hidnyanak oka leginkabb a tu-
lajdonban keresendd. A vagyongyarapitasban elséd-
legesen ugyanis annak tulajdonosa érdekelt. Ezért
egyre sirgetébbé valik a tulajdonreform megvalo-
sitasa is.

1. Alapveto kategoriak elméleti osszefiiggései

a) A vagyonon — a legtobb kozgazdasagi megfo-
galmazas szerint — valaki, valakik (egyén, jogi sze-
mély) birtokaban levé javak (anyagi és immate-
ridlis) és veliik kapcsolatos jogok Osszességét ér-
tik. Tobb mint 6tven évvel ezel6tt, Heller Farkas
(1937) az anyagiakra vonatkoztatva ugy fogalmaz,
hogy ,a vagyon valamely alany rendelkezésére
allé dologi javak osszessége”. Navratil Akos (1944)
pedig ezzel kapcsolatban azt dllitja, hogy ,a va-
gyon a gazdalkodoé alany kizardlagos rendelkezé-
sére allo készletek Osszessége”.

A tékevagyon a termelésben, a produktumter-
melésben a gazdilkodo rendelkezésére allo, illet-
ve felhasznalt anyagi és nem anyagi (pl. licenc,
amelynek a birtokdban van) eszkozeinek Osszessé-
ge, illetve annak pénzbeli kifejezédése.

b) Az érdek (gazd. érdek) a gazdalkodoéi teveé-
kenység inditéka, ami Osszefligg az ember, az em-
berek sziikségleteivel, ill. az érdekek azokban fe-
jezédnek ki. Az érdekek tehat az embereknek ob-
jektive allanddéan megujulé igényét és magatarta-
sat jelzik.

Az érdekeltség pedig valaki, valakik érdekelt vol-
ta valamiben, igy pl. alapvetéen a sziikségletei-

nek kielégitésében, illetve annak céljaban (a val-
lalatoknal pl. a nyereségben). ‘

Az Osztonzés nem mas, mint az érdekeltség Kki-
valtasa, a cselekvésre valé rahatas elérése. Az Gsz-
ténzést egyrészt kényszermechanizmusokon, mas-
részt automatizmusokon keresztiil lehetséges (de
egyiittesen — ezzel is, azzal is) megvaldsitani.

¢) A tulajdon a javakkal, a vagyonnal valé sza-
bad rendelkezés, annak, illetve azoknak a révén,
aki, illetve akik azt sajatjukként birtokoljak.

A tulajdonviszonyon (pl. a produktiv szféraban)
a termelési eszkozokkel valé rendelkezés tarsadal-
milag objektive kialakult, jogilag is szankcionalt
formait értik, értelmezik.

Ujabban a pluralista tulajdonviszony kialakula-
sanak vagyunk tanui, illetve részesei. Ezzel kap-
csolatos koncepciok a tulajdonreform elképzelései-
ben o6ltenek testet.

A tulajdonreform lényege ugyanis a pluralista
modellre valé attérés megvaldsitdsdban van. Eh-
hez egyes alapelvek, valtozatok meg-, illetve Kki-
alakulasat sziikséges biztositani.

A tulajdonreform kimenetele sokféle szempont-
bdl plurdlis:

(1) pluralis azért, mert a harom alapvet6 tulaj-
donosi forma (a koéztulajdon, a csoporttulajdon, a
magéantulajdon) egyenranguvd vdlik, és igy is ke-
zelendo a gyakorlatban.

(2) Pluralis abbdl a szempontbdl is, mert az egyes
tulajdonformak sokféle wvdltozatokban képzédhet-
nek, terjedhetnek el. fgy példaul:

— a koztulajdonosi formdn belill az allamigazga-
tasi, a hatésdgi tulajdonlds mellett a kozségi,
a varosi, a korhazak stb. kozosségi tulajdonlas
is kialakulhat, kialakithaté (pl. a lakéhelyi in-
tézmények bevondsa a helyi vallalati Rt.-be
stb.);

— a csoporttulajdonon beliil is kiilonbozé valtoza-
tok lehetségesek, igy az adott dolgozoi kollek-
tiva onigazgatasi, illetve menedzseri 6nigazga-
tdsi, vagy az un. kereszttulajdonldsi megoldas.
(Az utébbi kicsit hasonlit a tarsult munkaszer-
vezethez.);

— az egyéni tulajdon esetében is tobbféle valto-
zat lehetséges. A valtozatokat tovabb néveli a
privatizacios elképzelések fokozatos megvalosi-
tasa is. Egyes vallalatok magankézbe keriilhet-
nek, mert racionalis miikodésiik igy jobban biz-
tosithaté. De Rt. vagy ktf is kialakulhat. A rész-
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vények zome magéanvallalkozok, ill. allampolga-
rok kezébe is kertiilhet stb.

(3) plurdlis azért is, mert a kilfoldi téke és a
belfdldi toketulajdonosok is egyenrangi megitélés-
ben, elbirdlasban részesiilnek. Vagyis a gyakorlat-
ban megkiilonboztetést vagy korlatot nem alkal-
maznak a kulfoldi tokével szemben sem.

(4) pluralissd valnak a tulajdonviszonyok nem-
csak térben, hanem iddében is. A gazdasigban
ugyanis az egyik fejlédési szakaszban az egyik, a
masik szakaszban egy masik tulajdonforma, ill. tu-
lajdonlési formavdltozat kaphat nagyobb szerepet,
anélkiil, hogy az kizarélagossa valna, ill. mas for-
mat kiszoritana.

A tulajdonreform feltételei és alapelvei: a vad-
laszthatésdg biztositdsa a gazdasig szereplbinek; a
terelés az objektive kivanatos irdny felé stb. Az
atmenet feltételeinek folyamatos megteremtése (a
tarsasagi torvény megalkotasa, a versenysemleges-
ség, a megfelelé banki struktura kialakitdsa, a tar-
sadalombiztositasi, a nyugdijpénztiarak létrehoza-
sa stb.), amelyek nélkil a reform nem valésithato
meg.

2. A vagyonpusztuldsi folyamat néhany jellemzdje

A vagyon-, az eszkozpusztulds a termelbeszkozok
fizikai allagaban, a korszer(iségi szintjében végbe-
mendé naturalis valtozads, és ennek kovetkeztében
a vagyon értékében beallé csokkenés, tékepusztu-
las. A ,pusztulas” kifejezésnek van pejorativ je-
lentéstartalma, de ezzel érzékelhets leginkabb, hogy
karos a folyamat, egy negativ jelenségr6l van szé.

A vagyonpusztulasi folyamatnak van egy szem-
betiing (nyilt) és egy rejtett forméja. A szembe-
tiné az, amikor a vagyon tonkremegy, mert az
»csdki szalmdja”, mert ,,a mindenkié az senkié”
stb.

A vagyonpusztulas sokszor a vagyonérdekeltség
funkcionaldsanak hidnyossagai miatt is bekodvet-
kezik (rejtett forma). Idérendben a folyamat ha-
rom periédusban kévetheté nyomon, illetve tapasz-
talhaté az érdektelenség: (1) a képzddés soran, (2)
a felhasznalas-megérzés id6szakédban, (3) a vagyon
megsziinésének folyamataban.

El6szor is érdektelenség van mar a wagyonkép-
zésben. Ez féképpen a beruhazasok elokészitése és
megvaldsitasa, valamint a készletgazdalkodas hia-
nyossagaiban jelentkezik. A kozgazdasagi iroda-
lomban a negativumok és visszassagok eléggé fel-
tartak, kozismertek (szakmak tertiletérdl is vannak
béven tapasztalatok).

A vagyonfelhaszndlds elégtelensége elsésorban az
eszkozhatékonysagban ragadhaté meg. Ez tébb
oldalrdl is kimutathat6é (pl. a hatékonysag altala-
ban is csokken, de pazarlé az eskozfelhasznalas
is). A megorzés soran sok karesetr6l, blinos mu-
lasztasrol tudunk. Eddig ez kisebb nyilvanossdgot
kapott, mint az elébbiek.

A vagyon megsziinésénél (pl. csak az elavulast
nézve) is elég nagy az érdektelenség, és ez a prob-
léma jelentkezik a legburkoltabb formaéban.

Ero6forras-pusztulas a foldteriiletek degraddcidja
is, ami az erézi6, a deflaci6, a termdképesség meg-
6rzésének elmaradasa stb.-ben mutatkozik meg.
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A vagyonpusztulas alatt tehat a termeléeszko-
zoknek a rendeltetésszeri hasznalattal jaré csok-
kenésnél nagyobb mértékl elhasznalédasat vagy
teljes megsemmistilését értem.

A termelGeszk6zok elhaszndloddsdrol (az un. nor-
mal elhasznalédas) viszont akkor beszélhetlink, ha
a fizikai kopasnak és miiszaki avuldsnak megfe-
leléen — a termelési folyamat soran — rendsze-
resen, kell6 id6ében végrehajtott karbantartisok,
felujitasok mellett megy végbe. Vagyis, ha a fi-
zikai elhaszndlédds nem haladja meg a rendelte-
tésszerii hasznalattal jaré ,,normaélis” szintet, és a
rendszeres karbantartds, feltjitds sem marad el.
Tovabba ha az elavult, de a vallalat gazdasagos
miikodéséhez sziikséges alloeszkozok potlasa —
megfelelé korszeritiségi szinten — folyamatosan
megtorténik.

Az eszkozok elhasznalédottsaganak kimutatésa-
ra tobb statisztikai mérdszam is van (pl. a brutté
értékiik szazalékaban kifejezett netto érték; vagy
az Aalloeszkozok allomdanyan belil a nullara leirt
eszk6zok aranya). A mez6- és erddgazdélkodasban
1978-ban az elébbi 60%), az utébbi 11%-o0s; 6t év-
vel késébb (1983-ban) mar 55%, ill. 18%-os ara-
nyu volt.

3. A vagyongyarapitasi, vagyonérdekeltségi vitakrol

Az elmult években pro és kontra érvek alapjan
az elvi elképzelések harom csoportba foglalhaték,
ill. a vagyonérdekeltség érvényesitésében harom
ut meriilt fel.

Az egyik a pluralista tulajdonviszonyok kialaki-
tasa, majd azok megerdésitése, megszilarditasa.

A mdsik az allami beavatkozas, mégpedig fis-
kalis és monetaris jellegli pénziigyi modszerekkel
(de allami utasitasokat sem mell6zve).

A harmadik az Un. hivatali vagyonérdek érvé-
nyesitése (mivel a vallalati tanacs, kozgyulés stb.
szervek ugyanis még nem valtottdk be a hozzajuk
flizott reményeket).

A vagyonérdekeltség érvényesitése, illetve mii-
kodtetése alapvetéen két mozzanatbdl tevédik osz-
sze (amelyeknek azonban parhuzamosan kell vég-
bemennie):

(1) az egyik a jogi szabdlyozds, vagyis jogilag is
szankcionaltan,

(2) a masik a sziikséges pénziigyi feltételek, pl.
pénziigyi forrasok megteremtése.

A jogi szabalyozassal parhuzamosan, ha a pénz-
ligyi feltételek nem teremtédnek meg, akkor a jo-
gi szabalyozas onmaga, automatikusan nem tudja
létrehozni az értékpiacot (piacgazdasighoz).

A folyé vitdkban a pénziigyi forrdsok biztosita-
sdhoz négy alapvetd lehetéség rajzolédik ki (bar
ezeknek a gyakorlati megvalositasat eléggé meg-
kérddjelezik):

(1) Az egyik a vallalatok részérél wvagyonjegyek
kibocsatasa. (Ez eléggé kismértékii, mert g dol-
gozok munkaereje Gjratermelésébdl elvont bér-
részt tudjak csak befektetni.)



(2) A masik a vallalatok kft-ka és Rt.-ka valo at-
alakuléasa, részvények jegyeztetése. (Féleg lat-
szat-Rt. jon létre, a vallalat holdingga né, amely
monopolisztikussa valik, ill. azt leplezik vele!)

(3) A harmadik a hivatali tulajdonérvényesités,
szupercsucs-szervezetekkel. (Nagyon vitathaté,
ha az agazati, a teriileti tanacsi iranyitds nem
tudta megoldani, akkor milyen cstcsszerv old-
ja meg egyaltalan?)

(4) A negyedik a vdllalat druba bocsdtdsa, eladdsa.
(A kulfoldiek véasarlasa utjan is, de azt akar-
juk eladni, amivel mi sem tudunk mit kezde-
ni.)

Ezek a formak gyakorlati megvaldsitasa, életké-
pessége altaldban csak akkor biztosithaté, ha van
mobilizdlhaté téke. (Ebbdl sajnos belfoldén most
elég kevés van.)

4. A pénziigyi likviditasra Gjabb elképzelésekrol
és kételyekrol

A kérdés az, hogy a likviditds hogyan mozdithaté
el a holtpontrél, amikor: (1) altalanos a pénzhidny;
(2) a koltségvetés rendszeresen deficites; (3) a gaz-
dasag igen nagy adéssdggal (belsd, kiilsé) terhelt;
(4) relative igen elmaradt szinvonalii az anyagi-
technikai bazis.

A kérdésre adand6 valasz nem konnyl, de bi-
zonyos megoldés se lehetetlen. Ehhez a sziikséges
feltételeket kell biztositani.

Egyes szakemberek szerint pl. az értékpapirpiac
beinditasahoz sziikséges elé6feltétel a koltségveté-
si decentralizaciénak és a pénzigyi (monetaris)
forrasok stabilitisanak a megteremtése.

A pénziigyi forrdasok stabilitdsdval ugyanis lehe-
tévé valna a hossza tava vallalati fejlesztési és
piacstratégia kialakitasa.

A likviditds el6mozditdsdhoz ujabban az az el-
képzelés is elterjedt, hogy azoknak a vallalatok-
nak, amelyeknek szinvonala az adott &gazat, al-
agazat atlaga felett van, és a hitel- vagy egyéb tar-

tozésaik akadalyozzak strukturavaltasukban, 4—6
éves torlesztési moratoriumot kellene adni.

Roviden szolva, az ilyen atlagszinvonal feletti
vallalatok addssagait at kellene ilitemezni (ahogy
ezt a nemzetkozi gyakorlatban is teszik). Kifelé
a fizet6képesség megérzése a cél, atiitemezést ed-
dig hazank nem kért. Ez azonban nem jelentheti
azt, hogy az ilyen véllalatoknal sem tehetjliikk meg,
nem folyamodhatunk ilyen belsé gyakorlathoz. (A
kozgazdasagi irodalomban olvashaté, hogy tébben
surgetik az atiitemezés megfontolasat, majd meg-
valositasat.)

Az ilyen gyakorlat alapjan legalabb az dtlag
feletti vdllalatok likviditdsa néne. S6t ezaltal csok-
kenne azok hiteligénye is (eddig ugyanis hitelt vet-
tek fel a tartozasaik visszafizetésére is). A keres-
kedelmi bankok rovid lejaratu hitelekkel ezutan az
atlag alattiak felé is fordulhatnanak. (Csokkenteni
tudnadk a hitelkamatot is, pl. a progressziv beru-
hazasaik esetén.)

Az atlag alatti vallalatoknal - a valtozatlansag
fennmaradéisa esetén persze, eldontendé kérdés
marad, hogy felszamoljak-e oOket, vagy beolvad-
nak (talpra allasuk reményében) a sikeresebb val-
lalatokba stb.

Bizonyos elvi, elméleti megkozelités érzékelésé-
vel az Osztonzés, a segitségnyujtas szédndéka volt
a cél, hogy a gyakorlatban — é&ltalaban is, illetve
egyes részteriileteken is — vizsgdlni lehessen a
vagyonmegoérz0, vagyongyarapité érdekeltség Kki-
valtasanak lehetdségeit.

Szakmank teriiletén — a faiparban is — sziik-
séges a vagyonérdekeltség kutatasa soran feltart
lehetéségeket folyamatosan kozreadni.
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A keretflirészgépek szerepe hazédnkban

DR. ZOMBORI ISTVAN

A magyarorszagi fiirészipar évente mintegy 2,5 millié m® hengeres fa-
anyagot dolgoz fel. A cikk részletezi a fiirészipari alapanyag-ellitis prob-
Iémait, bemutatja fiirészipari gépek fejlodését és Osszehasonlitja a kii-
16nb6z6 technologiikat (keretfiirészes, szalagfiirfészes, korfiirészes). Ra-
mutat arra, hogy a kereifiirészgépeknek a szerepe a magyarorszagi
fafeldolgozasban az elkivetkezendd éviizedekben is meghatirozo lesz.

1. BEVEZETES

A keretflirészgépek évszazadok ota a flrészipar
alapgépei. Vajon milyen mértékben valtozott meg
jelentéséglik az egyre-masra terjedé uj technolé-
gidk mellett? A klasszikus alapelveken miik6do
keretflirészgép ellendllt-e a technikai forradalom
elsopré viharanak?

Felvetodik a kérdés: mi a keretflrészgépek sze-
repe hazdnkban, milyen mértékben vesznek részt
a flrészipari alapanyag feldolgozdsdban napjaink-
ban és milyen szerephez jutnak a jovoben?

Idészeri-e kutatasokat wvégezni termelékenysé-
gik fokozasara, vagy hatékonyabbb flirészipari
technolégia létrehozéasat kell szorgalmazni?

Ezekre a kérdésekre kivanok valaszt adni mun-
kamban.

2. A fiirészelomechanizmusok fejlodése

A bronzbol késziilt kéziftirészt az okori egyipto-
miak hasznaltdk el6szor (i. e. 2300). Ezeket a fi-
részeket csak huzni lehetett, mert a bronzbél
hianyzott az el6retolashoz sziikséges merevség. A
vas megismerése lehetséget adott a romaiaknak
arra, hogy kifejlesszék a huzo-voné kéziflirészt.
Korabeli rajzok szerint Eurépdban és Anglidban
a godorflirész hasznalata terjedt el el6szor a fa-
torzsek felvagasara, a keretflirész megjelenéséig
(Williston M., 1976), majd a huz6-vono flirészeket
vizi- és szélerével hajtottak meg.

A keretflirész miikodési elvét tekintve a leg-
Osibb gépi ronkfelflirészelési lehetGség, amely a
kéziflrész alternalé mozgasanak alapotletét is ma-
gaban hordozza. Evszazadokig az egyetlen rénk-
felvagasi modszernek szamitott. A valdszintileg
hollandok altal feltalalt szélerével hajtott tébbla-
pu flrészmalom szerkezeti elemeit a gabonaérlé
malmokrél vettéék at. Ausonius szerint mar 310-
ben mikodott vizi flrészmalom Németorszagban
a Rauer-patak volgyében. Ezeket a malmokat ké-
s6bb ,,brettmol”’-nak nevezték. Irodalmi forrasok
elészor 1322-ben emlitik az Ausburg varos Epitd
Szamvevoség részére termelé Hanrey flirészmal-
mot, amely 1464-ben a rechanbergi kastélynal ado6-
zott. A flrészel6 mechanizmusok kifejlesztéséhez
Leonardo da Vinci (1452—1519) kinematikai vaz-
latai is hozzajarultak, s6t a flirészlap fogazdsara
kidolgozott elképzelései késébb valéra is valtak.
Elterjedten hasznaltdk a mindkét energiat hasz-
nosité flirészmalmokat Eurdpa-szerte: Norvégia-
ban, Dénidban, Svédorszdgban, Anglidban, mig a
XVI. szazadban Olaszorszagban és Ausztridban a
velencei flirészgép terjedt el. Az ipari méretli gép-
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gyartas Angliaban, a XIX. szazad elején, a londoni
Bentham hazban indult meg, az 6riasira novekedett
angol fegyver- és hajogyartds nyomasara. Bar
jelentos fejlédést hozott Agostino Rameli (1530—
1590) egylapos ,mittelgatter”-e, de jé haromszaz
év telt el 1867-ig, amikor az angol Samuel Wor-
samm et Co. Chelsea, London cég bemutatta a bé-
csi vilagkiallitason az altala kifejlesztett, mobil
tobb flrészlapos, ronkbefogé kocsival és el6tolo-
miuivel ellatott ,vollgatter” elnevezésii, jelentGsen
korszerlsitett keretflrészgépét. A vollgatter egész
Eurépaban elterjedt, elsésorban Oroszorszagban,
Németorszigban és Ausztridban, féképpen hadi
célokra. Eszak-Amerikaban a ,skandinav”, az
~amerikai” és a ,hasitd” keretflirészek terjedtek
el, differencialt felhasznélasi teriileteken (Nelson,
1947).

A keretflirész konstrukciojat szamos ponton fej-
lesztették, de miikodése alapelveiben napjainkig
alig valtozott. Mennyiségét tekintve a Szovjetunio-
ban miik6dé mintegy 80 ezer keretflirész jelenti
a legnagyobb szamot, de a flirészipar alapgépének
szamit még ma is Lengyelorszagban, Csehszlova-

kidban, Romanidban, Bulgaridban, Ausztriaban,
NSZK-ban, Eszak-Svédorszdgban, Finnorszagban,
Svajcban.

Id6ékozben a keretflirész miikodési elvétdl eltérd,
mas flrészipari alapgépeket is kifejlesztettek, ami-
nek kovetkeztében a feldolgozds technoldgidajaban
is jelentds kiilonbségek keletkeztek. Az egyes tech-
nolégidk eltér6 mértékben terjedtek el az egyes
kontinenseken, de még az egyes orszagokban —
orszagrészeken is.

Az 1799-ban Franciaorszigban szabadalmazott
korflirészgép és az 1808-ban, Anglidban szabadal-
mazott szalagflirészgép gyakorlati alapot teremtett
a hengeresfa-feldolgozas volumenének novelésére.
1900-ban bemutattdk ugyan a tobbszoros szalag-
farészt, de a kovetkezé6 50 évben nem volt valo-
ban fontos valtozas a flrészaru-elgallitasi folya-
mat alapjaiban.

A ronkmanipuldlast azokban a nagy flirészize-
mekben gépesitették, melyek az I. és II. vilagha-
boru fafelhasznaléit szolgaltak ki flrészaruval.
Szarité- és gyalulizemeket hoztak létre. A techni-
kai forradalom csak 20—30 éve inditotta el a fi-
részipar intenziv fejlédését. Az 1950-es évek végén
a faalapanyag, elsésorban a feny6 méreti tulajdon-
sdgainak és volumenének megvaltozasa miatt,
Skandinaviaban megkezdték a vékonyfa-kezelés,
-osztalyozas és -feldolgozas modszereinek kifejlesz-
tését. Az 0j modszer az 1970-es évek kozepén ho-
nosodott meg Eszak-Amerikaban és a Szovjetunié-



1. tablazat

Atmeérospecifikus fenyo hengeresfa feldolgozé technologidk (Fronius, 1988)

S 5 Flrészelési Feldolgozasi
Rg‘l}:z:’:’;im' Technolégia- Oldalaru teljesitmény Atlagos kﬁltgég
S ey v megnevezés (db) (em3/év/miiszak) kihg);.z;tal (DM/m3)
0

1. 12—15 sikforgacsolo 0 60— 80 45 45—50

2. 16—24 profilforgacsolé 2—4 100—140 58 50—55

3. 25—42 profilforgacsolo 6—8 130—180 68 54—50

4. 43—55 keretflirészgépes 35— 55 72 60—65

5. 56 felett ronkvago szalagfiirészes 40— 60 74 60—170

A flrészelési teljesitmény parban dolgozé (tandem) gépsorra vonatkozik.

Egyes gépekre az Osszeg felét kell figyelembe venni.
DM = nyugatnémet marka

ban. Az 1960-as évek kozepén észak-amerikai és
kanadai flirésziizemekben megjelentek a sikmaro-
gépek, majd Skandindvidban is széles korben el-
terjedtek. A figyelem rairdnyult a fenyo6firészipari
alapanyag egyes és tobbes szalagfiirésszel, sik- és
profilforgacsologéppel és ezen gépek kombinacio-
jabol kifejlesztett gépsorokkal torténd fafeldolgo-
z4s technologidjara. A fejlesztok kiemelt szerephez
juttattdk a flréaruszélezés optimalizalasat, auto-
matizalasat.

Az Uj technologiak jellemzGje, hogy a fajlagos
feldolgozasi koltségek csokkentésére és az érték-
kihozatalra helyezik a hangsulyt, magas el6tolasi
sebességek biztositasa mellett.

Az 1975-0s években az NSZK flrészipari gép-
gyartasa fellendiilt, s Eurépaban atvette a vezeté
szerepet. Az 0j gépsorok, melyek forgacsologép -}
-+ korflrész vagy forgacsologép - szalagflirész
alapgépekkel vannak ellatva, atveszik a kis- és
torpelizemek tevékenységét és megnovekedett
anyagkoncentracié mellett a termelékenységet meg-
sokszorozzak.

Az egyes technolégiai sorok csak specifikalt
ronkatmérs-tartomanyok és fafaj feldolgozasa ese-
tén adnak optimalis eredményt (Fronius, 1988).

Fiirészelési teljesitménylik, az elérhet6 mennyi-
ségi kihozatal és a fajlagos feldolgozasi koltségek
kiilénbozdék, de fenyo fafaj feldolgozasara @ 12—
42 cm atmérétartomanyban mindegyik gazdasago-
sabb, mint a keretflrészgép (1. tablazat).

A lombos fafajok feldolgozasa — nincs olyan
gondossaggal kidolgozva a nyugati orszagokban
sem, mint a feny6é. Ennek magyarazata a lombos-
erdék alacsony aranya a fejlett gépgyartok orsza-
gaiban. Figyelemre mélto, hogy K. Fronius véle-
ménye szerint a lombos ronk feldolgozasara a ke-
retfliirészgép a legalkalmasabb a 20—45 cm-es at-
mérétartomanyban, mig a ronkvagé szalagfilirész
alkalmazasat javasolja a 35 cm feletti ronkatmeé-
roknél (2. tabldzat).

Keretfirészes gépsor éves alapanyagigénye fe-
nyéronkbsl 35—55 ezer m3, lombos rénkbél 10—
30 ezer m3. Ez a volumen lombos fafaj esetében
megfelel a korszerli hazai keretflirészes gépsorok
teljesitményének. Az egyre csokkend fenyéronk-
atmérd, és a rovidfa novekvé volumene kénysze-
ritben szoritotta a nyugati flrésziizemeket a ke-
retflirésznél hatékonyabb feldolgozégépek beszer-
zésére.

Az 1. abra ezt az igényt vilagosan megmagya-
razza. Azonos késztermék kibocsdtdsdra az elGto-
lasi sebességet jelentésen novelni kell a ronkat-
méré csokkenése esetén. Ugyanakkor az atmérd-
csokkenéssel a késztermék-kihozatal is csokken (2.
dabra), aminek kompenzalasahoz ujra csak az el6-
tolasi sebesség novelése sziikséges.
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1. abra. Osszefiiggés a kozépdtméré és az 1 m*® ronk
hossza kozott

2. tablazat
Lombosronk-feldolgozé technolégiak (Fronius, 1988)
Ronkatmérdé- Flrészelési Feldolgozasi
tartomany Technoldgia- teljesitmény  Atlagos kihozatal koltség
Sorszam (cm) megnevezés (em3/év/miiszak) %) (DM/m?3)
1 20—45 keretf(irészgépes 10—30 fafajfiiggd 55— 90
2. 35 felett ronkvagé szalagflirészgépes 8—20 tafaj- és atmérofuggo 65—100

DM = nyugatnémet marka
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Liclenyd rénk: készlermék 25 &s 50mm-es

3. tablazat

A firészipari gépeken feldolgozott hengeresfa
becsiilt mennyiségi arinya
(Eszak-Amerika, Eurépa, Magyarorszdg)

7 szélezell (Ordszérd A A Rdreari et alarne s
/ Alapgép arpénya (%)p i
70 megnevezeéese E.-Amerika Eurépa Magyarorszag
o Keretfiirész 40—50 70—80 70
68 , ROnkvago szalgfrész 18—20 12—15 = 12
67 1/ Korfirész 20—30 2— 3 2
% /] Forgdacsologép--egyéb 10—12 8—10 1
= // Asztalos szalagfiirész — — 15
; 65 ) /
% o L/ teremteni, nemcsak nalunk, de a fejlettebb fii-
5 /’ résziparral rendelkez6 orszdgokban is. A keretf-
N & A részgép, mint klasszikus flirészipari alapgép ma is
£ o ,/ altalanosan hasznéalt, nem csak a szocialista orsza-
= P4 gokban, de Nyugat-Eurépaban is a kozép-, kis- és
50 /’ torpetlizemekben, ahol azonban a kiméletlen piaci
59 /' verseny egyre csokkenti szamukat (3. tdbldzat).
58 /]
- / 3. Flrészipari alapanyag-ellatottsig

12 16 16 13 20 22 2% 25 28 0 32 34 IS 38 40 42

Kozépatmeérd d,(cm) (FAKI)

2. abra. Osszefiiggés a kozépatméré és a mennyiségi
kihozatal kozott

A forgacsol6 gépsorok a 45 m/min el6tolasi se-
bességgel, a profilforgacsolé gépsorok a 22,5 m/min
el6tolasi sebességgel kielégitik nemcsak az inten-
ziv anyagaramlasi sebesség igényét, de a fajlagos
feldolgozasi koltségek is csokkennek. A csokkend
atmérd azonban itt is a mennyiségi kihozatal visz-
szaesését okozza. A csokkendé alapanyag-atmérdo
tehat szamos gazdasagi és miiszaki problémat ho-
zott magaval. A nagy teljesitményl gépsorok be-
ruhazasa csak akkor lehet gazdasdgos, ha azalap-
anyag-koncentrilds és a késztermék-értékesités fel-
tételeit megteremtik és ha a feldolgozdé gépsort
utemesen ellatjdk forgdcsoldsi tulajdonsigaiban
homogén, dimenzidjaiban alapgépspecifikus fiirész-
ipari alapanyaggal. Bar a fejlédési tendencia a
specialis gépsorok hasznalata felé mozdult el, az
alkalmazas feltételeit csak fokozatosan lehet meg-

3.1. Erdeink, mint a fiirészipari alapanyag élo
raktira

Magyarorszag a faban legszegényebb orszdgok ko-
zé tartozik Eurdpaban. Osszes erdégazdéalkodast
szolgalé teriilete 1793 258 hektar, ami 18,7%g-o0s er-
déstiltségnek felel meg. Az erdéteriiletek gazdal-
kodok szerinti megoszlasa (4. tdbldzat) mutatja,
hogy az oOsszes erdéteriilet meghatarozo része az
erdégazdasagok kezelésében van, de jelentds szere-
pet vallal a termeldszovetkezeti erdégazdilkodas is
(OMFB, 1986).

Az orszagosan kitermelt netté fatomeg 60,9%-at
1200000 m3-t a MEM-erdégazdasagok adjak, er-
détertiletiiknek megfelel6 aranyban. A tsz-erdék-
b6l 550 000 m3 flrészipari alapanyag szarmazik,
mely 28,3%-os alapanyagbdazis arinyaval a hazai
ellatas jelentds. tényezdje.

Az erdéteriilet 80%-4n a gazdasagi, 16%-an a
védelmi és 4%-4n az tidiilési feladatok jelentik az
elsédleges rendeltetést, amelynek 69,2%-an allami

4. tablazat
Az orszagosan kitermelt netto fatomeg és a fiirészipari alapanyag mennyisége
szektoronként
(1985—87. orszagos éves atlaga)
Teriileti Osszes Osszes netté fatomeg (m3)
S Kkt meg- netté lemez- flirész- egyéb Meg-
ZE %k oszlas fatomeg ipari ipari flirész- oszlas
(%) (m3) rénk ronk ip. a. Osszesen %)
1. MEM-erdégazdasagok 60,0 4 275 842 46 301 864 881 280 701 1191883 60.9
2. Egyéb erdogazdasagok 26 276 653 3 299 47111 30 894 81 304 42
3. Allami gazdasagok 44 284 548 1769 82 900 211 234 105 792 54
4 OVH 0,7 60 208 28 11 354 6 622 18 004 0,9
5. Egyéb allami 1,5 49 565 52 1848 1420 3 320 0,1
Ossz. allami erdék 69,2 4 946 816 51 449 1008 094 340 760 1400 303 71,5
. Termeloszovetkezetek 30,3 1 852 705 11 838 360 452 181 757 554 047 28,3
T'Egyéb, nem allami erdék 0,5 21 886 29 813 2675 3517 0,2
Mindosszesen : 1000 6 821 407 63 316 1 369 359 525 192 1 957 867 100,0
Mezoszlas (%) : 3,2 70,0 26,8 100,0
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5. tablazat

A fiirész-, lemez-, lidaipar Osszes évi alapanyagbazisa

(1985—87. év, orszagos éves atlaga)

-

Meértéekegyseég: 1000 m?

Alapanyagbazis

Valaszték
lemezipari flrészipari egyéb flirészipari Osszes Megoszlas

Hazai erdébél : rénk rénk alapanyag %)

60—65 1350—1400 500—550 1910—2015 80,7
Importhil 8—10 370— 400 80— 90 458— 500 174
(szocialista--t6kés) exota fenyd fenyd ladafa, kivagas
Exporira 3— 5 40— 45 1— 2 44— 52 19
Osszesen: 65—170 1680—1755 579—638 2324—2463 100,0
Megoszlas (%) : 2,9 74,0 231 100,0

szervek, 30,3%-4n termelészévetkezetek gazdalkod-
nak. A fadllomannyal boritott 1658 024 ha teriilet
70%-4n kemény, 14,5%-4n lagy lombos, 15,5%-an
feny6 allomanyok tenyésznek 23%-a tolgy, 12%-a
cser, T%-a bilikk, 18%-a akéc, 10%-a egyéb ke-
meény lombos, 10%-a nyar, 4,5%:-a egyéb lagy lom-
bos, 15,5%-a fenyé (Solymos, 1989).

A fiirész-, lemez-, horddipar termeléséhez — az
export és import anyagbazis nivelé egyenlegét is
figyelembe véve — évente mintegy 2324—2463 ezer
m? (FAKI, 1988) flirészipari alapanyag dllt rendel-
kezésre (5. tabldzat). Bar az orszigos fealldtasban
meghatdrozo szerepet jatszik (80,7%) a hazai er-
dokbdl kitermelt faanyag mennyisége, az import
fenyé hengeresfa 17,4%-o0s részaranya (MEM, 1987.,
a.) és ezen belil a feny&import év 400—500 000
mi-es mennyisége nem csokkenthets. A hazai
15,6%-0s fenyberdé-allomannyal szemben a fenyd
hengeresfa-feldolgozas 27% -ot képvisel.

Bar az Osszes évi alapanyagbazis 74,0%p-a fi-
részipari rionk, az egyéb flirészipari alapanyag vo-
lumene az utébbi évtizedekben intenziven nétt és
ma mar 23,1%-o0s részaranytl jelent.

Ennek kb. negyedrésze és a rénk hiromnegyede
keretflirésszel keriil feldolgozasra. Az egyéb fii-
részipari alapanyag (vékony, rovid) feldolgozdsd-
nak fejlesztését, korszeriisitését a joviben sziiksé-
ges kiemelten kezelni!

3.2. Prognosztizdlt fakészlet- és alapanyagigény

Mértékado progndzis szerint (Solymos R, 1989) az
orszagos oOsszes fakitermelés az 1980. évi 8 millio
m?3 béazisrél 1990-re 8,7 millié m3-re, 2005-re 8,8
milliéra, 2015-re 8,9 millidra, 2030-ra 9,9 millio m3-
re emelkedhet.

Az FErdérendezési Szolgalat szerint a wvéghasz-
ndlat az 1980. évi 5,3 millié m? bazisrél 1995—2015
kozott 6,3 millio, majd 2030-ig 7,2 millié m3-re
nivelhetd.

Az orszigosan kitermelt, 1985—87 évek atlagdban
szamolt, netté fatdmeg — amely az elsddleges fa-
ipar részére szolgaltal alapanyagot, 6821407 m?
volt (4. tdbldzat). Ebb6l flrészipari feldolgozasra
mindossze 1894551 m? keriilt, mig a lemezipari
célra 63 316 m3? volt alkalmas (a ketté egyutt a
netté fatémeg 28,7%-a).

Ugyanakkor a faipar prognosztizalt alapanyag-
igénye az 1980. évi 2345000 m3-r6l, 1990-re

2 396 000, 2000-re 2 403 000 és 2020. évre: 2 459 000
m3-re nd.

A jelenlegi faellatis jellemzGje — a fasziikséglet
szerkezeti megoszldsa és a fiatal erdék magas ara-
nya mialt —, hogy az orszdagos faszilkségletet csak
70%-0s aranyban tudjuk kielégiteni hazai erd&ink-
bol. Az elkévetkezé 30 évben, a hazai feldolgozd
ipar szamara szerény mertekben novekv)d mennyi-
ségli fa Aall rendelkezésre, de a fiirészipar dime-
netileg kevesebb hazai fiirészrénkkel, kisebb rdnk-
atmérdvel és a jelenleginél nem kedvezébb fami-
néséggel kell dolgozzon.

Dinamikus novekedésre 2015-t6l lesz lehetdség a
belépd fenyd véghasznalati allomanyok ereddjeként.
Nagy wvaloészinliséggel becslilhetd, hogy fafaj sze-
rint a tolgy, a bukk, a fenydé anyagok hosszabb
tdvon is a legértékesebbek lesznek, tovabba a jo
mindségli ipari alapanyag (ronk, fagyvékonyfa, la-
dafa) ara novekedni fog.

4, A firészipari hengeresfa-feldolgozds hazai helyzete

4.1. Termelési szinvonal 1979-ben

Az 1970-es évek végén befejezett flrészipari re-
konstrukeié révén hazankban olyan flrészelési ka-
pacitas jott létre, amely tisztdn elméleti becslés
szerint 5280 000 m? faanyagot képes két miszak-
ban feldolgozni, ugyanakkor 1979-ben a kapacitas-
kihasznaltsag foka az &llami flrésziparban 41%,
volt (ERFATERV, 1980). Az 1979-ben orszdgosan
feldolgozott 2 157 000 m? faanyagot 241 fiiggbleges,
219 vizszintes keretflirésszel, 18 ronkvagé szalag-
flirésszel, 47 hasité szalagfiirésszel és 1877 szalag-
flirésszel (1000 mm alatti tarcsaatmérd) flrészelték
fel. A termelést a dekoncentriltsag jellemezte. A
hengeresfa 71%-at 155 allami erddgazdasagi tzem-
ben, mig 21,8%,-a4t 469 mgtsz-lizemben flrészelték
fel.

A fafeldolgozde technikai szinvonaldra jellemz¢
volt, hogy korszer(itlen, jorészt igényes termék elé
allitasara alkalmatlan technikdval flrészelték fe
az alapanyag 552%-4t az allami erdégazdasigol
és 34,6%-at az mgtsz-ek.

Az eltelt 8 év alatl, jelentés arianyeltolodasoka’
érzékelhetiink. Vitathatd, a szabad filirészelési ka
pacitdas fentebb kozolt mértéke, mivel nem wveszi
figyelembe az alapanyag-dimenzié és miiszaki szin-
vonal hatésait a kapacitasokra. '
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6. tabldzat

A hazai furésziizemek szama, alapanyag-feldolgozasuk mennyisége szerint

Mértékegység: 1000 m3 és {izemszam

Flrésziizemek éves alapanyag-feldolgozasa

Vizsgalt idoszak

év R | 1—5 5—10 10—25 25—50 50—100 .. 100
- Ossz.
Flirészizemek szama lizemszam
1984. (UNESCO, 1984.) 350 202 35 26 21 10 . 644
1987. (FAKI, 1988.) 620 40 40 10 710

4.2. Termelési szinvonal 1987-ben

A flrészipari rekonstrukcio6 jelentés elérelépést ho-
zott a kozép- és nagyuzemek flrészipari technolé-
giajaban a feldolgozas hatékonysagara.

Korszerisodott a ronktéri technoldgia, megsziint
a nehéz fizikai munka és a ronkosztalyozas, ronk-
felkészités, -tarolas, helyenként a kérgezés, alapot
teremtett a mennyiségi és mindségi termékkihoza-
talok novelésére. A flirészcsarnoki technolégidban
tortént korszerlsités megteremtette a feldolgozas
munkatermelékenységének és a termékmindség ja-
vitasanak feltételeit, helyenként az elektronizicio
alapelemeire épitve. A flrészipari késztermék-mi-
ndsités elveiben tovabbra is a biolégiai tulajdonsa-
gok a mértékaddak és kevésbé érvényesiil a geo-
metriai jellemzik szerepe.

A készaru vevdorientdlt szortirozidsa megkez-
dédott és az arjegyzéki kategoridk nyereségtar-

talma szerinti értékesités meghatdrozova valt. Az
egységrakatok anyagmozgatasat az altaldnosan al-
kalmazott targoncak végzik. Novekedett a szarito-
kapacitas. Meg kell azonban jegyezni, hogy a pénz-
ugyi gazdalkodas kényszerit6 hatdsa miatt a szel-
vényaru értékesitése tul gyorsan torténik. Emiatt
a tomegigények kielégitésére van csak lehetdség
és kihasznalatlanul marad a manipuléaciéval elér-
het6 termékskala-bovités és mindségi kihozatal-
emelés.

A feldolgoz6 lizemekben folytatéodott az atren-
dezédés. A hazai flurészlizemek szama 1984—88
kozott 66-tal noétt a torpelizemek szamanak gya-
rapodasaval (6. tdabldzat). Evente 10000 m3-nél
tobb alapanyagot 50 hazai tizemben dolgoznak fel
és csak 10-ben 50—100 000 m3-t. Ezek az ilizemek
a flrészipar muszaki fejlesztésének bazisai.

7. tablazat

A hengeresfa-feldolgozis mennyiségi, fafaj- és valasztéki megoszlasa
(1985—87. év orszdgos éves dtlaga)

Mértékegység: 1000 m3

Fafaij
Vialaszték lombos feny6 Osszesen Megoszlas (%)
Ronk 1200 (1170—1205) 530 (510—550) 1730 (1700—1755) 74
Egyéb flirészipari
alapanyag 510 ( 484— 528) 100 ( 95—110) 610 ( 579— 638) 26
Osszesen: 1710 (1654—1733) 630 (605—660) 2340 (2259—2393) 100
Megoszlas (%) : 73 27 100
8. tablazat
Az alapgépek 1987. évi hengeresfa-feldolgozasa
(A MEM—EFH-hoz tartoz6 18 vallalat: 14 EFAG, 2 koltségvetési EG.,
FURLEMHO és Erdei Termék Vallalat)
Id6alap-kihasznalas Feldolgozas
Gépszam 405 gépre osszes fajlagos
terv tény terv (6ra)  tény (6ra) Y% m3/év m3/6ra %
1. Keretfiirészgép 70 65 253 290 184 153 72,7 832 651 4,52 64,1
2. Ronkvago szalagfiirészgép 50 49 182 960 129 203 70,6 248 426 1,92 19.1
3. Hasito szalagflirészgép 34 34 127 660 92 735 72,6 — - -
4. Szalagfiirészgép (J1000) 261 231 729 648 512 199 70,2 170 202 0,33 13,1
5. Korflrészgép 24 21 68 483 42 925 62,7 47 221 1,10 3,7
Mindosszesen: 439 400 1362 041 961 215 70,6 —_ 1,36 —
3. nélkiil 405 366 1234 381 868 480 70,4 1 298 500 1,50 100,0
1. és 3. nélkiil 981 091 684 327 69.8 465 849 0,68
Orszagos 6sszes _ — 2 340 000
A vizsgalt tétel
aranya (%) 55,5
182 % 1990/6. FAIPAR



Az 1987. évi statisztikdkban szereplé 710 fafel-
dolgozé lizem évente atlagosan 2340 000 m3 hen-
geresfat dolgoz fel. Az ennél nagyobb feldolgozasi
szintet nem az lizemek kapacitashidnya, hanem az
alapanyag kedvezotlen fafajosszetétele és csokke-
n6é atmérdje akadalyozza. A feldolgozott filirész-
ipari alapanyag 73%-a lombos, 27%-a fenyé fafaj,
mig véalasztékat tekintve 74%-a flrészipari rénk
és 26Y%-a egyéb flirészipari alapanyag (7. tabldzat).

Az alapgépek szamanak és teljesitményének meg-
hatérozasahoz nem 4allt rendelkezésre az egész fii-
résziparra vonatkozé statisztikai adat, ezért szi-
kebb, de jellemzé szférdban vizsgaltam meg az
egyes flrészipari alapgépek feldolgozasi tevékeny-
ségét és azon beliil kiemelten a keretflirészgépekét.

Részletes vizsgalat ald vettem a MEM Erdészeti
¢s Faipari Hivatalhoz tartozé 18 vallalat 1987. évi
feldolgozasi tevékenységét (MEM, 1987., b.). Az

Az lizemeltetés sordn regisztralt veszteségidd ke-
ret- és hasité szalagflirészgépnél a legkevesebb:
27,3%, illetve 27,4%, mig a tobbi alapgépnél 30
koriil van. Ebbél a géphiba és a TMK alatti id6-
kiesés viszont éppen a fenti gépeknél a legna-
gyobb. A produktiv iddalap-kihaszndlds atlagosan
70,6% a tervhez képest, ami azonban az éves mun-
kaidéalapnak minddssze 57,1-a.

A fajlagos flirészelési teljesitmény atlagosan
1,50 m3/6ra/gép volt. A fajlagos teljesitmények mi-
nésitik a flirészipari tevékenység szinvonalat. Egy
keretflirészgép évente 12 810 m3-t dolgoz fel, a
ronkvagd szalagflirész 5070 m3-t, a korflirész
2249 m3-t, amig a szalagfiirész mindéssze 737 m3-t.
A keretfiirészgépek 4,52 m3/6ra fajlagos fiirészelési
teljesitménye nagysagrendekkel meghaladja a tob-
bi alapgépét:

lizemek 4&ltal felftirészelt 1298 500 m3 hengeresfa a ronkvago szalagfiirészét 2,4-szer,
(8. tabldzat) az orszagos feldolgozas 55,574t teszi a korflirészét 4,1-szer,
ki, tehat annak meghatarozo hanyada. A vizsgalt a szalgflirészét 13,7-szer,
tétel nagysagrendjénél fogva reprezentativnak te- mig ezek atlagat (0,68 m?/ora) 6.6-szor.

kintheté, ezért a megallapitasokat alkalmasnak
tartom a hazai flrészipar jellemzésére!

Vizsgaltam az tizemekben m(ikoédo keret-, szalag-,
korfirész alapgépek altal feldolgozott fiirészipari
alapanyag mennyiségét, a produktiv idéalap ki-
haszndalasat, flirészelési teljesitményét.

Megéllapitottam, hogy a MEM, EFH-lizemeiben
1987-ben: 1081 077 m3 flrészipari alapanyagot, —
tobbnyire ronkot — 65 db keretflirészgép és 49
ronkvagé szalagfirészgép dolgozott fel, ami a vizs-
galt tzemek oOsszes teljesitményének 83,2%-a. A
fennmaradé 216 423 m3-t 254 db mas alapgép vagta
fel. A keretfurészek 1,79-szer tobb alapanyagot
dolgoztak fel, mint az Osszes tobbi alapgép egytit-
tesen.

Keretfiirészgéppel 1987. évben a MEM—EFH tize-
mei az Osszes flirészipari alapanyag 64,1%/-4t, mig
a flirészipari ronknek 77,094t flrészelték fel. A
felhasznalt adatok részletezését a 8. tdbldzat tar-
talmazza.

Osszességében a keretfiirészgépek részvétele a
hengeresfa feldolgozdsiban sokszorosan meghalad-
ja a tobbi gépét! Az altaluk feldolgozott mennyi-
ség 3,4-szer tobb, mint a ronkvagd szalagflrésze-
ké, 4,9-szer tobb, mint a szalagfilirészeké, 17,6-szor
tobb, mint a korflrészeké.

(8. tablazat adataibdl szamitott.)

Az el6ttiink haladé orszagokhoz viszonyitott ala-
csony hazai teljesitmények féképp a flrészipari
alapanyag dimenziéjdhoz nem kelléen illeszkedd
gépsorokkal, az eltéré fafajosszetétellel és a mun-
kaidéalap alacsonyabb kihasznaltsagaval magya-
razhaték (9. tdbldzat). Az egyéb filirészipari alap-
anyagok magas aranya és a szalagflrészgépek kis
termelékenysége ramutat a hazai fafeldolgozas neu-
ralgikus pontjara, nevezetesen az egyéb flirészipa-
ri alapanyag feldolgozéasara alkalmazott technika és
technoldgia alkalmatlansigéara. Ezen a ponton a ka-
pacitaskihasznalas fokozasa ésszertitlen, gazdasag-
talan, az alacsony hatékonysagot konzervalé meg-
oldas lenne, mert csak 1,12 m®/6ra fajlagos telje-
sitménnyel valésithaté meg. A flrészipar ezen a
teriiletén az innovéacié elkertilhetetlen!

A MEM—EFH iizemeiben az atlagos miiszak-
szam 1,16, de éppen a keretflirészgépek munka-
iddalap-kihasznaldsa a legnagyobb (1,36 muszak-
szam, 68%/y-os id6alap-kihasznélds). A keretflirész-
gépek kihasznalatlan iddalapja alatt — valtozat-
lan teljesitmény mellett — 389836 m?-t lehetne
felftirészelni. A flirészlapcserékbdl és egyéb kiszol-
galasi id6ébél adodo 4llasidét (kb. 16—22%) a duz-

9. tablazat
Munkaidéalap kihaszniliasa
(A MEM—EFH-hoz tartoz6 18 lizem 1987. évi tényszamai)
E -~ 2 — = = D
g on P ) agS =9 B = -
Alapgép 5 4% g% &y gEs 3T usk se  § £
2 85 95 &8 =88 @ 253 283 3889
3 e Zg 33 F9E  zE ase §3s  H&3E
1. Keretflirészgép 65 2833 1,36 68 4,52 12 810 270 400 86 247 389 836
2. Ronkvago szalagflirészgép 49 2 637 1,27 64 1,92 5070 203 840 T4 637 143 303
3. Hasit6 szalagfirészgép 34 2728 1,31 66 -— e 141 440 48 705 —
4. Szalagfiirészgép (21000) 231 2217 1,07 54 0,33 737 960 960 448 761 148 091
5. Korflrészgép 21 2 044 0,98 49 1,10 2249 87 360 44 435 48 879
Osszesen: 400 2403 1,16 58 1,36 - 1 664 000 702 785 =3
3. nélkiil: 366 2373 1,14 57 1,50 3 568 1522 560 654 08a 730 102
A kihasznalatlan kapacitasok teljesitménye: 1,12 m3/6ra/gép.
FAIPAR 1990/6. % 183



zasztott fogestesu keretflirészlapok alkalmazasa-
val vissza lehet szerezni ugy, hogy akkor meég a
keretflirészgép lehetséges miiszaki kapacitasat nem
értiik el. A korszerii miiszaki megolddsok beveze-
tése — a fafeldolgozas 64,1%-0s részaranyanak
magassagrendjét tekintve — éppen a keretfiirész-
gépeknél lehet a leghatékkonyabb.

A reprezentativ adatok alatamasztjak azt a tényt,
hogy a hazai firészipar jelentés szabad kapacita-
sokkal rendelkezik. Szamszeri meghatarozdsa csak
a fafajdimenzi6, valasztéki megoszlas és a gépsza-
mok — gépdallapotok ismeretében lehetséges. Ada-
tok hidnyaban a meghatarozasra nem vallalkozom.
Annak megéllapitdsat azonban sziikségesnek tar-
tom, hogy a flirészipari szabad kapacitdsok — a
rendelkezésre 4ll6 flirészipari alapanyag eloszlésa,
valasztéki osszetétele és a rendelkezésre Aallé be-
rendezések miszaki szinvonala miatt nem hasz-
nalhaték ki gazdasdgosan. Nem az atlagos miiszak-
szam novelése képezi az elérendé célt, hanem a
gazdasagossag ¢és a termelékenység fokozdsa —
esetleg csokkend miszakszammal, a nyugati or-
szagokhoz hasonl6éan. Ugyanakkor nagyobb szere-
pet kell, kapjon a technikai megmunkdlds mindsé-
gének javitdsa.

4.3. Az alkalmazott keretfiirészgépek, fiirészlapok,
szerszdmkarbantarto gépek

Reprezentativ felmérést készitett az EFE (Erdé-
szeti és Faipari Egyetem) 1985. évben 28 lizem gé-
pi felszereltségérol, az lizemek keretfiirész-alloma-
nyardl, az alkalmazott szerszamok tipusarol, szer-
szamkarbantarté gépeirdl, a fogesucskiképzés mod-
jarél, a szerszamkarbantartds szinvonalarél és a
fejlesztés lehetGségeirdl, a legmegfelelébb szer-
szamkialakitds alapkutatasaihoz. A felmérés ada-
taibol megallapithaté, hogy a vizsgalat ala vont 41
keretfirészgép 17%-a Esterer, 15%-a PINI—KAY,
15%-a GKT—60, 15%-a DTRA és RK—2; miiszaki
allapotuk atlagosan 57%g-os.

A Kkeretfiirészlapokbdl a terpesztheté Jansen- és
LIFA-lapok hasznalata a legkedveltebb, 52% és
39%/y-0s részarannyal.

Szerszamkarbantarté gépekbél két gépcsalad —
a Vollmer (NSZK) 46%-0s és a TCSPA (Szovjet-
unio) 15%-os részaranyaval az uralkodé. Az 52 db
élezbgép atlagos miszaki allapota 67%-o0s, a 8 db
egyengetGasztalé és a 16 db laphengerlé gépé 93%-
0s. Amig a hagyoméanyos terpesztogépbdl 31 db-
bal rendelkeznek, addig a duzzasztashoz 9 db, a
nagyfrekvencias fogesucsedzéshez 4 db Vollmer-gép
all a vizsgalt lizemek rendelkezésére. A fogcsucs
stellitezését kisérleti jelleggel probalta ki néhény
tuizem, de a hengeresfa nem megfelel6 elokészitett-
sége — mindenekel6tt a kérgezés és a szilankke-
res6 hianya — miatt, alkalmazéisa egyel6re nem
terjedt el a keretflirészlapokon. A fogduzzasztas
tizemszer(i bevezetése nem a kivant litemben ha-
lad.

5. Osszefoglalas

A keretflirészgép hazai flrésziparban betoltott sze-
repének vizsgalata soran a MEM—EFH-hoz tarto-
z6 18 flirésziizem 1987. évben végzett feldolgozési
tevékenységét elemeztem. Ezek az lizemek 1298 500
m3 flrészipari alapanyagot dolgoztak fel 1987-ben,

184 % 1990/6. FAIPAR

amely 55,5"-a az orszdgos oOsszes feldolgozasnak,
tehat az itt kapott adatok altalinosithatok a ha-
zai flirésziparra. e

A keretflrészgépek 64,19/-at dolgoztak fel a fi-
részipari alapanyagnak, mig 77%-4at a flirészronk-
nek, a tobbi alapgépet sokszorosan meghaladé ter-
melékenységgel. Becsiilhetd, hogy az orszdgosan
évente felfrészelt, mintegy 2,4 milli6 m® flrész-
ipari alapanyag 70%-at keretfiirészgépek vagjak
fel. :

A tényszamok bizonyitjak, hogy @ keretfiirész-
gépek jelentésége a hazai fiirésziparban meghatd-
1026, és az azokat kivalté alternativ technolégia-
val nem is rendelkezik flirésziparunk.

A prognosztizalt fafaj-, valaszték- és méretosz-
szetétel — a flrészipari alapanyag dekoncentralt-
saga a keretflrészgép hasznalatat a jovében is in-
dokoltta teszik. Hazénk jelenlegi gazdasagi helyze-
te és a mikodbéképes keretflirészgépek kapacita-
sa arra késztet, hogy megdllapitsam, hogy az el-
kdvetkezé6 20—30 évben a keretfiirészgépek szere-
pe a flirészipari ronk feldolgozdsiban tovdbbra is
meghatdrozé marad.

Mindemellett le kell mondanunk a keretfiirész-
gép univerzélis alkalmazésar6l és mielébb ki kell
dolgozni a hazai fafajokhoz, a csokkend fadimen-
zibkhoz jobban illeszkedd technolégiai variaciékat,
azokkal komform gépkombindciékat.

Az egyéb flrészipari alapanyag feldolgozasahoz
jelenleg nem rendelkeziink hatékony technol6gia-
val. A novekvd, egyéb flrészipari alapanyagbazis
és az import alapanyagok beszerzési aranak emel-
kedése azonban olyan gazdasagi kényszer, mely el6l
nem térhetiink ki. Megoldast az elméleti és gya-
korlati kutatasok hatékonysaganak fokozésa, a kiil-
foldi és hazai eredmények tiizemszer(i alkalmaza-
sa hozhat.

Tudomasul kell venni, hogy napjainkban az ér-
deklédés kozéppontjiban az iizemi referenciik all-
nak a teéridkkal szemben.
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HIREK

Beszamolé cgy nemzetkdzi sajtd-

konferenciarol.

1990. marcius 10-én, a Magyar Sajt6
Hazaban tartott sajlokonferencia
keretében, — kiilféldi és hazai szak-
emberek részvételével —, keriilt sor
az Atfogé Minéségvezelési Rendszer
(AMR) hazai iparban valé beveze-
tésének ismertetésére.

Dr. Ashéth Tibor megnyitéja utan
Adam Antal, az Ipari Minisztéri-
um foosztalyvezetdje ismertette az
AMR bevezetésének elézményeit, a
négy bevezet6 vallalatndl szerzell
tapasztalatokat, az eddigi rafordita-
sokat és azok jovedelmezdségét.
Ezt kévetéen dr. Robert H. Pry pro-
fesszor a IIASA (International Ins-
titute for Applied Systems Analisis)
igazgatoja ismertette az ausztriai
Laxenburgban 1évé intézet teve-
kenységét, kiilonos tekintettel az
AMR-re, (angolul a Total Qualiti
Management, rov. TQM). Eldadasa-
ban elsosorban a Magyarorszagot
érinté kutatdsi programjaikra, — pL
Balaton megmentése, Duna-tanul-
mény, vegyesvillalatok létesitése, —
hivta fel a figyelmet. Kiilon is lki-
tért a TQM magyarorszdgi indita-
sanak inditékaira és modszereire.
Felhivta a figyelmet arra, hogy a
program sikere nagymeértékben flgg
a sajté tamogaté kiozremiikodésétsl
is. Az AMR-nek tehdt nemcsak el-
hivatott bevezeté csoportokra, valla-
lati aktivistakra, de az eredmények-
nek megfeleld publicitast nyajté
sajtora is szilksége van. Végiil dr.
R. H. Pry ur roviden értékelte az
eddigi munka gazdasagi hatékony-
sagat és azt minden szemponthdl
kielégitonek talalta.

A sajtotajékoztatéo kovetkezd elo-
adéja Péceli Béla, a PRODINFORM
miszaki tandcsadoja volt, aki az
AMR hazai bevezetésének eldzmé-
nyeir6l és jelenlegi allasardl adott
bévebb tajékoztatast. Eloadasabol
kivilaglott, hogy az AMR bevezeté-
sének kulcsembere a wvallalat elsd
vezetdje, de a bevezetés eredmé-
nyessége a benne részt vevok alko-
t6 egyviittmikodésétol figeg. Az AMR
bevezetése soran szerzett tapaszia-
latai alapjan annak legfontosabb
eredményeit az alabbiakban latta:

Rovatvezetd: BZSIAS PALNE

altaldnos szemléletvaltozds, a rej-
tett gondolatok felszinre keriilése
és az innovativ hajlam erdsodése, te-
hetséges fiatalok és innovacids ko-
riilmények kozott alkalmatlan ve-
zeték felledezése, a veszteség €s se-
lejtesokkenés, minéségjavitas, a ra-
forditasok cstkkenése, Ezek ered-
ményeztck oOsszességiikben azi, hogy
a mintegy 70 millié Tt raforditassal
szemben, (aminek 40%-at az IPM
fizette) az eredmény 130 millié Ft-ot
tett ki

Azt kovetéen Jaroslav Jirasek
professzor, a IIASA Kelet-Nyugati
Vallalkozasi Kapesolatok részlegének
vezetdie, a TQM (AMR) jovojérol
beszélt. A ,vilagpiacra a minoség
az nutlevél” — mondotta. Mint az
eléz6ekbél is lathaté, az AMR ré-
vén hozzaadott érték eddig is meg-
haladta a befektetést, ami az idé
mulasaval még nagyobb aranyu ja-
vulast eredményez. Most azonban el-
jott az ideje, hogy a harom éve
kezdett vallalkozas 1j szakaszba
lépjen. Ennek teenddit az alabbi-
akban fogalmazta meg:

Fel kell mérni a helyzetet. (Ho-
va jutottunk?)

Meg kell fogalmazni a helyzet-
nek megfelelé Uj minoseégpoliti-
kat.

Meg kell hatdrozni az 10j teen-
doket.

Allanddan figyelni kell a keres-
kedelem és ipar teriiletén tapasz-
talhato valtozasokat és megtenni
az ebbdl adédo sziikséges valtoz-
tatéasokat.

A jové feladatdanak tlzte ki, hogy
az AMR eddigi sz(ik osvénye, a ke-
letet a nyugattal Osszekoté orszag-
utta valjon. A referidtumokat hozza-
szolasok kovették, majd a sajtékon-
ferencia vitaférumma valt, amit a

meghivottak az alléfogadason to-
vabb folytattak.
(SzerkesztOhizottsdgi megjegyzés:

A sajtotajékoztatén atadott informa-
cigos anyaghol dertilt ki, hogy a
LENTA Faipari Vallalat 1989-ben, a
SZKIV Gléria Butoripari Rt. pedig
1990-ben lépett be az AMR-be. Re-
méljiik, hogy eredményeikr6l id6-
kézonként e lap hasdbjain is besza-
molnak).

Uj ket. alakult Nagykanizsin

Két, butorgyartasban nagy tapasz-
talattal rendelkezé vallalat alapitotta
a KANIZSA Trend Kft.-t, hogy a
hazai és exportpiacot bdvitett kar-
pitosbitor-kindlattal lassa el

Az alapitok:

STEINHOFF TREND DESING
GmbH Karpitos Butorgyar, NSZK
REMELS, ahol tilnyomé részben
értékes bor iilégarniturikat készi-
tenek NSZK- és exportértékesitésre,
Tokebetétje: 200 millié Ft. A torzs-
toke 56%-a.

KANIZSA BUTORGYAR, NAGY-
KANIZSA, lakészoba-szekrények
mellett keresettelr karpitos butorai
is, melyek kozel 35%-at eddig is
nyugat-eurdépaj orszagokba exportal-
ta.

Tokebetétje: 158 millio Ft, a torzs-
toke 44“%-3.

A KANIZSA Trend Kft. jelenleg
350 dolgazat foglalkoztat. Ugyvezetdi
meghizist Wilhelm Gébor, Takacs
Janos, Clemens Engelke kapotl.

A teliigyeld bizottsag tagjai: Tol-
lar Jozsef, Bruno Steinhoff, Her-
bert Wittwer, Kuzsner Laszlé.

A tarsasag célja:

— olyan mintaértékii vallalkozas

létrehozdsa a kapitosbutor-gyartason
beliil, mely a magyar gazdasdgot
fokozott exporttevékenységével erd-
siti a belfoldi ellatds elhanyagola-
sa nélkil;
a legijabb termeléstechnolo-
giai eljardsok gyors alkalmazasa-
val tartdsan biztositani a verseny-
képességet, ezzel egyidében megva-
lositva alkalmazkoddsat az allando-
an vAltozd piaci igényekhez;

— az egyes termelési szakaszok-
ba beépitett mingségi normdak al-
kalmazasaval javuld termélimindség
elérése,

g

A Somogyi Erdé- és Fafeldolgozo
Gazdasdg egyik termeld egysége volt
a Kaposvaron iizemels SEFAG Ba-
torgyar, 1990. januar 1-jétél ,KA-
POS” Bihtor Kft. néven tevékeny-
kedik. Igazgatdéja: Choma Zsoline.
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A firészaru rakasolasi és szallitasi
folyamatainak Kkorszerisitése (Inten-
szifikacija processza pogruzki i
transzportirovanija  pilomaterialov)
ELUKOV, A, P.: 1989, 10. sz. p.:
5—17, a: 3.

A flrésziru termelése, osztilyozdsa,
tarolasa, szaritisa, védelme és szal-
litasa soran még az egységrakatos
maodszer alkalmaziasa esetén is rend-
kiviill nagy energia- és él6munka-
igényes miiveleieket kell elvégezni.
A szerzd a teljes technolégiai folya-
mal bemutatasaval ismerteti a leg-
korszeriibb modszereket.

Az  energiasziikséglet elemzése az
tijabb firészaru szaritdasi madsze-
reknél (Analiz energoemkoszti nei-
radicionnyh szposzobov szuski pilo-

materialov) MERKUSEV, J. M.:
1989. 10. sz., p.: 31—35, &: 1, t: 2,
b: 14.

A hagyoményos flrészaru szaritasi
madszerek (természetes szaritas, kon-
vekeids, kamras szaritas) mellett
folyamatosan né a szerepe az ut6b-
bi évtizedben az olyan Uj modsze-
reknek, mint a napenergian alapu-
16, a dielektromos, a vdkuumos-di-

elektromos, indukeiés, adszorbecios,
kondenzdcids, folyadékban torténég,

roticiés sth. szaritdsi eljarasoknak.
A szerzd tudomanyosan elemzi az
egyes maodszereknél a fajlagos ener-
giafelnasznilist. Az eredmények
elosegitik a szdritasi céllal  &ssz-
hangban 1évé hatékony mdodszer
megvalasztasit.

Modulrendszerii egységek a faipari
gépek meghizhatdésagi vizsgilataihoz
(Modul'nye sztendy dlja iszpytanij
derevoobrabatyvajusesyh sztankov
na nadezsnoszt’) AMALICKLI, V. V.,

VOLOBAEV, A. M.: 1989. 12. sz,
p.: 1—4, 4: 6, b: 3.
A moszkvai KErdészeti és Faipari

Egyetem Faipari Géptani Tanszékén
kidolgozott modulrendszerii vizsgd-
16 egységek lehetdvé teszik a faipa-
ri gépek és gépesoportok gyartisa-
kor, szerelésekor, a beépitett gépek
esetében g karbantartasi, javitasi
munkakkal dsszefiiggésben a meg-
bizhatésdg ellenbrzését. A kiilénbo-
26 mechanizmusok, funkcionilis egy-
ségek mindségellendrzése  lehetdve
teszi proébatermelések nélkiil is a
megbizhatosag eldrejelzését.
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A tobb firészlapa szalagiiirész gé-
pek felhaszndlasa a [flrésziparban
(Primenemie mnogopil'nyh lentocs-
nopil'nyh sztankov v leszopilenii)
PROKOF'EV, G. F.: 1989, 11. sz,
p.: 1—3, 4: 2, b: 3,

Az elmult évtizedben megfigyelhetd
a tobbflrészlapu szalagfiirészgépels
rohamos elterjedése. A szerzd is-
merteti az alkalmazott miiszaki-
technolégiai megoldasokat és meg-
jeloli a muUszaki fejlesztés jiovébeni
feladatait.

Szovjet—finn faipari kozios vallala-
tok (Szovmeszinye szovetszko-finsz-
kie derevoobrabatyvajuscsie pred-
prijatija) SZOLOVOV, A. M.: 1939.
11. sz., p.: 20—30.

1988 vegeig a Szovjetuniéban mint-
egy 104 szovjet—finn kozos valla-
latot hoztak létre. E vallalatok dén-
t6 hanyada szolgaltatdssal, reklam-
tevékenységgel, tervezéssel, szerve-
zéssel foglalkozik.

Uj kiképzési kirfirészlapok (Krug-
1y pily: novye razrabotki) SZTAMI-
EV, JV. M.: 1990. 1, sz, p.:4—86, &:
2.ba3

A f[lrész- és fafeldolgozé-ipar gép-
parkjanak 30—40%-at a kiilénbtzé
korflrészgépek adjak, ezért nagy
jelentOséglick azok a részletesen be-
mutatott, szabadalmaztalott mifisza-
ki megoldasok, amelyek eldsegitik
az Uj tipusd, nagy teljesitményti,
tartos korflrészlapok gyartasat.
Ugyancsak fontosak azok az uj el-
jarasok, amelyek hozzdjarulnak a
megrongalddott, elhasznalodott la-
pok felijitidsahoz, a fogak edzésé-
hez és a flrészek lapsikjanak gyors
ellenéirzéséhez. Nagy jelentdségl 1j
megoldas a szerszam tipusatol, mé-
retétél, Allapotdatol és a forgacsolasi
feladattol fliggd univerzalis fordulat-
szam-szahdlyozas.

A brikettgyartast megelozo fahuila-
dék-szirifds (Szuska drevesznyh
othodov pered ih briketirovariem
ALIMOV, V. A, GOVOROV, A. J,
PONOMAREV, A, J.: 1990. 1. sz,
p.: 8—10, a: 4, t: 1, b: 3.

A kllonbozé faipari technolégiik
folyaman jelentés mennyiségli kii-
lonbozé méretli és nedvességtartal-
mu [ahulladék keletkezik, & hul-
ladekok  (flrészpor, gyaluforgics,
felapritott darabos hulladék) ered-
ményesen hasznosithaték az energe-
tikai és technolégiai (hidrolizis és
biokémiai [eldolgozas) céla brikett-
gyartasban, A brikettgyartds alap-

anyagat 10%, koriili nettd nedvesség-
tartalomra kell szaritani, A cikk
reszletesen ismerteti a Szovjetunio-
ban gyartott szarité és brikettalo
berendezést.

2 lnmpomisman
1@ HEGONHIIHETEGRVAH]
[ [IPOMBIILIEHHOCTE |

A Kirovi Biokémiai Uzem okoldgiai
problémaiinak szocioldgiai vizsgalata
(Szociologicseszkoe isszledovanie
problem ekologii na kirovszkom bio-
kimicseszkom zavode) KROSIHINA,
Z. J.: 1989, 7. sz, p.: 5—7, t: 1.

A Kirovi Biokémiai Uzemben a vég-
rehajtolt kornyezelvédelmi intézke-
dések ellenére sem cstkkent a dol-
gozok nyuglalansiga, Kirov varos
lakéi a legkiilonbozobb forumokon
kovetelték az lizem bezaratasat. Az
igy kialakult szitudcig hivia fel a

figyelmet az dkolégiai kérdéseklkel
kapesolatos szocioldgiai  vizsgdloda-

sok fontossagara.

HAW

NPOMBILUNEHHOCTE

Trigya kérgezési hulladékbél (Udob-
renie iz othodov okorki) GRISKQO-
VA, L. A, SEZVIRIN, L. V., ERMA-
CSENKOV, M. V.: 1989. 12. sz, p.:
26, t:-2:

Az erdei [elkészité telepeken és a
fafeldolgozd Uzemekben nagy to-
meghen keletkezo kérgezési hulla-
dék okologiailag leglisztabb (,kor-
nyezetbardat”) hasznosildasa a kom-
posztilas. A leningradi Erdészeti
Akadémian 20 év 6ta [olyé kutata-
sok eredményei bebizonyilotiak, hogy
nitrogén, foszfor és kdlium tartal-
mi anyagokkal (dsszesen 1—2%,), ha-
muval és kisebb mennyiségl  sti-
mulalé (élesztd) adalékszerekkel a
felapritott kéreghél 3—4 honap id6-
tartam alatt kivadlé mingségd tra-
gyva Aallithatd eld. A zoldséglermesz-
tési kisérletek 20—40%, tobbletered-
ményt mutatial.



-A mahagoni szerepe az eurdpai bua-
torgyartasban (Mahon' w meblarst-
wie europejskim) TUROWSKI, R.:

1989. 6. sz., p.: 2—5, 4:6, t: 1, b: 4.
Imméar kétszaz éve az eurdpai bu-
torgyartas fontos falajai kozé tar-
toznak a mahagonifélék, A jelen
idészakban az értékes ,mives” biu-
torok eldallitdsdban a fafajok fon-
tassagi sorrendjében a tolgyek utdn
a masodik helyen dllnak, A szerzd
részletes attekintést ad a kilonbo-
z6 mahagonifélékrsl, azok elterje-
désérdl, sajatossagairdl és felhasz-
nalasi terileteikrol.

A batoripari szerkezetek szilardsa-
gi vizsgalatainak médszerei — jelen-
legi helyzet és a fejlédés prognézi-
sa (Metody badania wytrzymalosci
konstrukeji meblarskich stan
obecny i prognoza rozwoju) KOR-
ZENIOWSKI, A. M.: 1989. 6. sz., p.:
5—17, b: T.

A buatorok szilardsagi tesztelésének
jelenlegi modszerei nem nyujtanak
megfelelé alapadatokat a szerkeze-
ti méretezéshez, Célszeri lenne egy-
szerli vizsgalati mdbdszereket alkal-
mazni a csoméponti kotések és a
teherviseld keretek szildrdsdganak
meghatarozasara. Az itt kapott ada-
tok felhasznialhatdk lennének a szi-
lardsdgi tervezés-méretezés soran is.

Az ultrahangos kezelés alkalmazasa
a megiregedeit karbamidragasziok
regeneraciojira (Wykorzystanie ult-
radzwiekéw do regenerowania pos-
tarzonych klejowych zywic moczni-
kowych) PROSZYK, S., PRAZIYNS-
KI, W.: 1989. 6. sz, p.: 22—24, 4: 3,
t: 15 bl 6s

5—30 perces ultrahangos kezeléssel
eredményesen 1ujitottdkk fel a meg-
oregedett (tultarolt) karbamid ra-
gasztokat. A felujitott ragaszték ma-
gasvizallésagnn ragasztast biztositot-
tale, tehat mindéségi romlas nem tér-
tént.

Kiegyenlito tartidlyok a forgacselszi-
vio rendszerekben (Zbiorniki wy-
rownawcze w instalacjach pneuma-
tycznego odwiorowania) UZDZIC-
KI, W.: 1989. 7. sz, p.: 8—11, a: 8§,
b: 9.

A kiilonboz6 nagysaga faipari gép-
csarnokokban gyakran nyujtanak
elénybs €s gazdasagos megoldasl a
por- és forgacselszivé rendszerek
kialakitasanal a kiegyenlité (zy(ij-
10) tartalyok. Az allando és wvalto-
z6 lzemelési kirulményekre kii-
lonbozo kiviteld berendezések alkal-
mazhatok.

Fahulladéktiizelo berendezések (Ins-
talacje spalania odpadow drewna)
KALINOWSKI, C., ROMANSKI T.:
1989. 10. sz., p.: 19—24, a4: 7, t: 4.

A lengyel TFaipari Tervezd Iroda
(Biprodrzew) munkatirsai évek ota
foglalkoznak a faanyagok energeti--
kai hasznositasaval. A firészpor éu
az egyéb fahulladékok hatékony el-
tlizelésére szamos berendezés keriilt
kifejlesztésre. A miiszaki adatok
mellett a cikk ismerteti a referen-
cializemeket is.

Liofilizdcios faanyagszaritds (Liofili-
zacyjne suszenie drewna) MATE-
JAK, M., NIEMZ, P., JARCZYK, A.:
1989. 8—9. sz., p.: T—10, a: 4, b: b.

XKIII, és XIV. szdzadhdél szarmazd
épiiletekben 1évd télgyfagerenddk
anyagat szaritottak mélyfagyasztisos
(liotilizdcids) ¢s hagyomanyos kon-
vekeids moadszerekkel, Megallapitot-
tak, hogy a liofilizaliasos mddszer
esetén a faanyvag zsugorodasi és da-
gadasi jellemzéi kisebhek  voltak.
Tehat a régészeti anyagok szariti-
sara ezen modszer kiméletes meg-
oldast nyujt, kevéshé all fenn a de-
formacick, repedések veszélye,

A lézer felhasznalasa a butoralkat-
részek gyartasaban (Wykorzystanie
lasere w produkeji elementcw meb-
larskich) ZEMIAR, J.: 1989. 8—9.
5Z.; p.: 10—12, a: 5.

Az utdbhi években jelentés ku-
tatisok folynak a vilag kiilénbozd
kutatdintézeteiben a lézernek a fa-
forgdcsolashan wvalé alkalmazasara.
A pozsonyi és a zblyomi kutatdk
egyiittes eredményei azt mutatjik,
hogy a ma még igen koltséges lé-
zeres famegmunkalast csak  egyes
meghatirozott teriileteken (pl. deko-
raciés rajzolatok, intarzidk  készi-
tése) célszerd alkalmazni. Tavlati-
lag fennill azonban a lehetdsége a
lézeres megmunkilds bevezetésének
olyan teriileteken is mint a fdrész-
iaru szabdsa.

Xumuna
PEBECVIHbI

NMR spekiroszkopia a lignin keé-
smiaban (JAMEB — szpekiroszkopija
v himii lignina) LIEPIN'S M. G.:
1989. 6. sz, p.: 3—I16, 4: 4, t: 5, b:
81.

Az atommag maAagneses rezonancii-
jan alapulé spektroszkdpia (NMR)
az 1960-as évektdl 0j utakat nyitott

a lignin-kutatdsban. A szerzo resz-
letes szakirodalmi Attekintést nyujt
a 3 évtizede folyé NMR spekirosz-
lképos vizsgilatok azon eredmeényei-
rél, amelyek jelentésen hozzajarul-
tak a lignin kémiaj szerkezetének
jobb megismeréséhez.

A celluléz kristalyos szerkezelének
tanulminyozdisa a nivényi anya-
gokban (Izucsenie krisztallicseszkaj
sztruktury celljulozy v rasztitelnyh
materialah) JOELOVICS, M. JA.
TUPUREJNE, A. D., VEVERISZ, G,
P.: 1989. 5. sz, p.: 3—9, a: 4, t: 2,
bt 18.

A rontgenografia mdadszerével vizs-
gdltak a celluldz kristdlyosodasi fo-
kat (x), a krisztalitek hosszusagi (1)
és keresztivdnyu (L) meéreteit. A ki-
dolgozott 1j mddszert alkalmaztak
természetes, modifikalt és részben
delignifikalt faanyagokra, valamint
szalmara.

HREVO®

Adatbank a fa és a fabol késziilt
anyagok égéstechnikai sajatossagai-
ra (Banka dit pozarno-technickych
vlastnosti dreva a materialov na
baze dreva) OSVALD, A.,, DUDA-

SOVA, V.: 1989. 12. sz, p.: 356—
350, 4: 1, t: 8, b: 5.

A z0lyomi Erdészetfi és  TFaipari
Egyetemm munkatarsai szamitogépes
adatbankot dolgoztak ki a termé-

szetes fa és a fabazisi anyagok égés-
technikai jellemzdirél. A szerzdk be-
mutatjak az adatbazis alkalmazasi
lehetaseégeit.

Télsziraz eljarasa gipszkotesi fa-
rostlemezek és forgacslapok gyarta-
sa (Vyroba sadrovlaknitych a sad-
rotrieskovych dosak polosuchym spo-
sobom) KIRALY, B.: 1989. 10. sz,
p.: 285—291, 4: 7, 1: 1, b: 21.

A budapesti Taipari Kutatdé Intézet
munkatiarsai mar tébb év 6ta kisér-
leteket folytatnak a nagyméretii
gipszkitésli falemezek gyartidsa és
felhasznilisg terliletén., Vizsgiltdk a
gipsztipusok alkalmassigat és ele-
mezték a lehetséges gyartastechno-
l6giai megoldasokat.
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Erdészeti Informiciés Kozpont.

A lap fotékon bemutatja a buda-
pesti, XII. keriileti Csillag-vélgyben
epult erdészhaz stilusu  felujitoty
epliletet, amelyet az Erdészeti In-
formaciés Kézpontnak rendeztek be
— nagyrészt gz Orszagos Erdészeti
Egyesilet konyvtaraval és btitorai-
val.

Erdék és5 fak panteonja.

Az O. Erdészeti Egyesiilet elnlksé-
ge, az egyesiilet médtraliiredi helyi
csoportjanak védnokségével, vala-
mint a matrafiiredi Erdészeti Szak-
kozépiskola tanuléi és tanarai fel-
épitik az erddk és fak panteonjat,
amelyben az erdék és fak kultusza-
nak hirdetése mellett az erdészet-
torténet érdemeseinek emlékét is
dpolni kivanjik, vallalatok és sz5-
vetkezelek tamogatasaval,

»-.. mindenki a kotta szerint jaisz-
szon!”

A lap munkatirsa, dr. Kirdly Pal
interjut készitett Gémesi Jozsef er-
démérndkkel, a MEM Erdészeti és
Faipari Hivataldanak (j vezetfjével.
Felkérte, adjon tajékoztatast a leg-
{6bb torekvéseirdl, szandékairél, ter-
veirél — mit tart legfontosabbnak
az erdégazdilkodds és az elsGdleges
faipar szempontjabsl a mai gyorsan
valtozo, sokszor nehezen atlathaté
vilagban. Errél olvashatnak részlete-
sebben a lap olvaséi. Erdemes kii-
16n megjegyezni, hogy munkajaban
szamit az O. Erdészeti Egyesiilet
szakembereinek véleményére és kez-
deményezéseire, varia is azokat. A
nyilatkozat wvégén megjegyzi, hogy
ebben a ,nagy zenekarban” csak
karmesternek tartja magal, az Ossz-
hanghoz pedig az sziikséges, hogy
mindenki a kotfta szerint jatsszon.
Ehhez kéri a munkatarsak segitsé-
gét.

Négy évtized a fagazdasig szolgi-
Iatdban.

Negyven éve miikddik a Lignimpex
Fa-, Papir- és Tiizel§anyag Kiilke-
reskedelmi Vallalat, amely a fabél
késziilt termékek export-importja ré-
vén nélkiilozhetetlen a nemzetgaz-
dasiag szempontjabdl. Tandacsaival is
részt vesz a termelésfejlesztéshen, a

188 % 1990/6. FAIPAR

Rovatvezets: BZSIAS PALNE

termelfeszkéziok kedvezé beszerzé-
seben és munkdba Aallitasaban. Sok
szakember koszénheti kiilfoldi ta-
nulmanyutjat a Lignimpexnek, fel-
ismerve ezzel a szellemi {6ke gya-
rapodasat.

Az éviordulé alkalmabél a lap
munkatarsa felkereste a vallalat bu-
dapesti székhaziban Szenes Endre
vezérigazgatot, akivel roviden Aatte-
kintefték a négy évtized alatt meg-
tett utat. Rovid véazlatot kapnak a
lap olvasoi a Lignimpex szervezeti

felépitéserol, létszamaral, ennek
szakmai struktdrajarel, kereskedé-
stik  targydl képez6 termékekril,

amely ma mdar nem kizarélag fa-
termék osszetételd. A vezérigazgatd
szot ejtett a faexportilék szimanak
novekedésérdl, amely szerinte az
erfk szétforgdcsolasat, a felesleges
kiilpiaci konkurenciat jelenti. Bar a
monopolhelyzet megsziinése  sok
szempontbdl pozitiv hatast volt. Szd
esett az drrendszerrél, a piaci hely-
zetrél, a KGST szerepérfl, a csok-
kené szoviet famennyiségrél, a dol-
larelszamolds varhaté kévetkezmé-
nyeirdl, j kozds vallalatok létre-
hozasarél. Holding rendszerii rész-
veénytiarsasiggd kivan a cég Atala-
kulni, végeredményben a Lignimpex
kereskeddhdz-jelleggel kivinja foly-
tatni tevékenységét. A cikk mellelt
foté lathaté a Lignimpex-székhaz
rél és kozlik Szenes Endre portré-
fotajat.

Erdeink jovije.

A FIDESZ kérnyezetvéds csoportja
szakemberek részvételével vitat ren-
dezett erdeink jbv6jérdl, 5 pontos
ajdnlast fogadtak el. Ezt eljuttattik
az illetékes minisztériumoknak, a
MAVOSZ-nak, az ERTI-nek, az
EFE-nek, a fontosabb partoknak és
a sajtonak.

Kiilféldi szakkiallitasok 1990-ben,

Pdrizs. ,Expobois” nemzetkozi faipa-
rigep-kiallitds marcius 29—aprilis 3.
kozolt.

Mildné. ,Interbimall”, hasonld,
mint a parizsi, majus 24—29. ko-
zott, ugyanitt és ugyanakkor a ,Sas-
mihil” butoripari kiallitas.

Lipesei Tavaszi Vasar, mareius
11—17. kozott, 1990/2., februar.
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Onelszamolis '89.

Az Ipolyvidéki Erdd- és Fafeldol-
gozé Gazdasig igazgatdja, Toth Jo-

zsef ad szamot vallalatanak ered-

ményeir6l. A gazdasag 1989. évi cél-
kitlizései kozotl elsé helyre tették
az arbevételek novelését és iitemes
teljesitését. Ezzel kivantak javitani
pénziigyi-gazdalkoddsi poziciéjukat,
Celul tizték ki az export arbevé-
telelc  teljesitését, oly mértékben,
hogy az exportfejleszié pdlyizatban
vallalt kételezettségnek megfelelje-
nek. A cikkben a @azdasig Agaza-
tainak-egységeinek tevékenységét
clemzi a cikk iréja. A vallalati ered-
menyekr6l megiegyzi: az IEFAG
1989-ben 125 MFt-tal magasabb ar-
bevételt ért el, mint az 1988. évben,
ez a novekedés kozel 30%-os. Vi-
szont vdllalati szinten 132 MFt-tal
magasabb koltségndvekedés az ar-
bevétel-tobbletet el is vitte, Ez a
vallalati ,altalanos koltségek” ug-
rdsszerii névekedésének koszionhets.
32,6 MFt-tal t8bb bér{ fizettek ki,
a jarulékos teher 26 MFt voli, és
sorolja tovabb milyen kaltségek no-
vekedtek, mint egy évvel korabban.
Emlitést tesz a beruhdzisokrol, a
villalat fizet6képességérsl, az infld-
ciérél, majd ismerteti az 1990, év
feladatait.

Vezetiségvalasztas.

A lap olvaséi tdjékoztatast kapnak
az Orszagos Erdészeti BEgyesiilet ba-
lassagyarmati csoportidnak vezeté-
ségvalaszlo taggylilésérsl, A 227 £6-
bél allé lagsagot 147 f6 képviselte.
A csoport elndke, T6th Jazsel tar-
tott beszamolét. A hozzdszoldsok
utin négy évre 0j verzetSséget vi-

lasztottak, elndkot ismét Toth Jo-
zsef személyében.
A tagsdg az orszagos elntkség

tisztségeire is személy szerint meg-
tette javaslatat.

A taggyilésen megjelent dr. Ki-
raly PAl, az Erdogazdasig és Fa-
ipar c. lap fdészerkesztéje.

XIX. évf 1. sz, 1990. marcius.
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IKEA-iruhdz az Ors vezér téren.

Mint arrol mar koriabban heszi-
moltunk, a svéd IKEA cégnek Bu-
dapesten ¢pult az elsé kelet-eurd-
pai lakberendezési aruhiza, amely
12 ezer négyzetméter alapteriiletii és
16 hénap alatt késziilt el. Az TKEA
—DBuitorker Kft, aruhiaz méarcius 21-
tél mar fogadja vésarloit.

A lap fotot kozol az aruhaz hom-
lokzatardl,



Tények és remények az Agriiban.

A lap munkatirsa, Gydesi Laszld

latogatast tett Egerben, az Agria Bu-

torgyarban, ahol MAaté Ernd igaz-

gatéval beszélt a gyar problémaéirdl,
. terveirdl

A hazai butorgyartéok majd mind-
egyike keresi a talponmaradis mod-
jat, igy az Agria Butorgyar is, A
38 éves gyarban 1972-ben tdrtént
miszaki-technologiai valtas, kozel
egy éviizedes rekonstrukcié utan valt
a gyar a butoripar egyik reprezen-
tansava. Sajatos diszitéelemekkel el-
latott, kicsit stilizalt butoraik 1500
—2000 darabos, valamint egyedinek
tekinthetd kisszérias mennyiségben
késziilnek, mert alkalmazkodnak a
vevd igényeihez. Hazai és kiilfoldi
szallodak berendezése is szerepel a
terméklistan, bar a nyugati export
nem tekinthetd jelentdsnek. Az oszt-
rikok kellemes tapasztalatot szerez-
tek az 570 szobas pragai holel Fo-
rum szalloda berendezéséndél, 110
milliés iizletet kotottek a gyarral, A
belf6ldi piacon mar szinte nyomasz-
ténak tlinik a poziciovesztésiik
mondja az igazgaté —, de remélj,
ez csak atmeneti allapot. Sajat fej-
lesztégarda mellett szivesen ta-
maszkodnak kiilsé cégek alkotoira
is. A jelenlegi 300—310 millios ar-
bevételt kénnyen meg tudjak dup-
lazni.

A belfoldi vasarlokra jellemzé a
pénztelenség, Préobalkoztak mar ked-
vezményes termékforgalmazassal, de
az is mérsékelten sikerult, Kitart
amellett, hogy 1étezik a gyarban egy
vallalati imézs, amit Orizni, apolni
és fejleszteni kell, 1989-ben jelent6s
bérfejlesztést hajtottak végre, de
még mindig nem elég ahhoz, hogy
a munkdsgardat a gyarhoz kossék,
Az utanpoétlast, asztalos és karpitos
szakembereket a gyarban képezik
ki. A térzsgarda példamutaté koté-
dése remény arra, hogy nem kény-
szeriilnek munkastoborzasra,

A gyar teriletén 1évé bemutatd-
teremmben lathaték a cég legujabb
termékei, jelezve, hogy a piackuta-
tasra alapozva, mind tébb tfermé-
kiik varja a megmeérettetést.

KLIII, évf. 5. sz, 1990. marcius 9.

Tonettszékek minden mennyiségben.

Masfé]l évvel ezelolt alakult at rész-
vénytirsasaged a korabbi Szék- és
Karpitosipari Vallalat. A SZKIV
Debreceni Hajlitottbdtor-gyar Rt.
arbevétele 1989-ben 400 millio fo-
rint volt. A tervezettnél 25%,-kal
tobb terméket értékesitettek dol-
larért, féleg nyugati piacokon. A
bérfejlesztés 129/, volt, tehal ered-
ményesnek mindsitheté az o6nallo
gazdalkodas elsd éve, Mind itthon,
mind kiilféldon nagyon keresettek
a gyar termékei, amit mi, vasarlok
tonettszékként ismeriink.

Amit kifelejiettek a Tarsasagi Tir-
vénybdl.

Egy éve részvénytarsasiagként mii-
kodik a Szék- és Faarugyar Rt., t6-
kés érdekeltséggel. Mintegy 10Y%-ot
vett meg egy nyugatnémet részvé-
nyes. Az igazgatétanics 6t tagja ko-
ziil egy német, 6 a legnagyobb meg-
rendeld. A székgyartids dontd tobb-
ségét lekotdtte és tovabbi karpitos
butorokat is rendelt. Az értékesités-
sel nincs gond — egyelore —, de
szamitani kell a hazai piac lanyhu-
lasara.

A szakszervezeti titkdr nehezmé-
nyezi, hogy az Rt, vezetésében egyet-
len dolgozoi, szakszervezeti képvise-
let sincs. A Tarsasagi Torvény sze-
rint minden 20 tagon feliili tarsa-
sagnal egy dolgozd vesz részt a fel-
ligyeld bizottsagban, Igy a szakszer-
vezet kiszorult a vezetésbdl. Az szb-
titkar szerint keresik a megoldast,
majd sorolja a problémakat, ame-
lyekkel ma mar minden lizemben ta-
lalkozhatunk.

Képriport az Agria Bitorgyarbol

A lap munkatdrsa Egerben jart, az
Aprig Butorgyarban. Fotdsorozaton
mutatja be a munka egyes fazisait,
valamint a késztermékek kaziil né-
hanyat.

Tizezer forint nyereségprémium.

A lap munkatarsa a Kiskunhalasi
Faipari Vallalatnal jart, ott Kiraly
Istvant, a vallalat igazgatdjat kér-
dezte mult évi eredményeikrol., A
tervezelt 225 millio forinttal szem-
ben 310 milliés arbevétellel zartak
az évet, a 16 millids eredményter-
vet 42 millidés nyereséggel zartak., A
tobb, mint 30%-0s bérfejlesztés mel-
lett minden dolgozd atlagosan tiz-
ezer forint nyereségprémiumod ka-
pott, 1990 januarban pedig 15%-o0s
volt a bérfejlesziés. Bar szamitanak
a piac visszaesésére, mégis remelik,
hogy az igényesebb vevok megve-
szik termékeiket.

Nem ecsitkkent a kereslet,

Galli Péter, a Tisza Butoripari Val-
lalat megbizott vezérigazgatdja elé-
gedett lehel az elmilt gazdasagi év-
vel. A termelési ériék eléri az 14
milliard forintot, a nyereség a 120
milliot. Addomentesen 20%-kal no-
velték a bériomeget., Az 1989. évet
az exportfejlesztés masodik lépeso-
je jellemezte. Lizingelésre 70 mil-
1i6 forintot forditoitak, varhatéan év
végéig 300 millid forintot kodltenek
exportfejlesztésre. Még nem érzéke-
li, hogy a konyhabutor irant csok-
kent volna az érdeklodés, de ezen
kiviill gyartanak gyermekbitort is
exportra, iroda- &s laborbutorokat.
1990. januartol 15%,-os alapbér-
fejlesztést hajtotlak végre.

Hirek.

— Mintaboltot nyitott februar 15-
én az Avas Butorgyar Szikszén. A
szdz négyzetméteres iizletben nem
csupan az Avas Butorgyar szekrény-
sorait arusitjak, hanem karpitos gar-
niturakat és kiegészitd kisbutoro-
kat is.

— A BUBIV tgy hatarozott, egy-
személyes korlatolt feleldsségli itar-
sasdggd alakitja abanji gyarat ja-
nuar elsejéidl, visszamend hatdllyal.
Az 1j miikédési formatol nagyobb
dndllésdgot, eredményesebb gazdal-
kodast varnak, Februar 5-t61 két
hétig fogadtdk a kereskedéket, be-
mutatora.

XLIIIL, évi. 4, sz, 1990. februar.
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Multipan,

Egy esztendeje, 1989, februdar 7-én
a budapesti Férum Szalléban ala-
irtak a Multipan Kft. szerzodéseét,
igy harom szerz6dé f£él, a béesi
AWIMPEX, a Magyar Hitelbank, és
a Falco Fakombinal okkmanyban rog-
zitette egyuttmikodését. A lap 1939.
évi februdri szamaban adott errdl
hirt és a fotén Emmerich Rosen-
berg, dr, Schmidt Ernd, és Mohdcsi
Laszlo kézfogdsat orokitették meg.

A kft. alapitdsaval a forgédcslap-
gyartas korszertisitését, a kapacitas
bovitését, ezen beliil az export bd-
vitését tuzték ki célul, 1989. év ele-
jén a Falco kapacitisa 165 ezer kih-
méter volt, az Uj lizemét pedig 300
ezer kibméterre tervezték. Az oszt-
rik cég képviselGje elmondta, hogy
a Faleo az eddigi eredmények alap-
jdn  jogosan alapozza a korszeri
termelésre a jovét. Ot elsésorban a
nyereség érdekli, tékéjével a ma-
gyar gazdasig fejlédését szeretné
elfsegiteni, de elsGsorban a sajat
cégének nyereségét tartja fontosnak.
Ezért hatarozott ugy, hogy a meg-
bizhaténak ismert Falco kezdemé-
nyezése mellé all.

A lap 1989. évi juniusi szamaban
dr. Joo Imre ligyvezetd igazgato be-
mutatta a beindulé beruhdzas nagy-
aranyd munkdinak részleteit. A lap
pedig fotosorozaton bemutatja az
¢épitkezés jelenlegi allasat.

A Falco vezérigazgatéja: dr. Alpar
Tibor,

Dr. Schmidt Erné nyugdijba vonu-
lasa utan a wvallalat palyazatot irt
ki a vezérigazgatoi allas beloltése-
re. 1990. februar 26-an a vallalali
tanacs dr. Alpar Tibort, a Fakom-
binat mifszaki igazgat6jat oOtéves
idotartamra megvalasztotta  vezér-
igazgatova, aki most 49 éves, laipa-
ri mérnik és huszonhét éve dolgo-
zik a vallalatnal.

X1V, évf. 2, sz, 1990 februdr,
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Kombinat: az agazat kisérletezd mii-
helye

A cikk szerzdje dr. Schmidt Erné-
vel, a FALCO Fakombinat vezér-
igazgatdjaval készitelt interjut, aki
orszaggylilési képvisels, széles 14t6-
kiéri reformer  gazdasagpolitikus.
Hogyan van megelégedve az orszag-
ban zajlé vAltozasokkal?

Roviden: A romld gazdasagi alla-
polok miat{ mind nagyobb aldozatot
kell - hozni a tarsadalomnak
mondja a vezérigazgatd. Csokken a
KGST szerepe, termékeiket [Gképp
konvertibilis piacokon kell megmé-
rettetni, emiatt sok technoldgiai és
szervezesi alalakitast kell végrehaj-
tani, Ki kell csiholni a szellemi tar-
talékokat és ez az értelmiség na-
gyobb megbecsiilését hozza magaval,
Megvaltozik az érdekeltség a tulaj-
donviszonyok rendezésével. A mam-
mutvillalatok kora lejart — ez vo-
natkozik a Faleéra is —, a decentra-
lizdlas, részben idegen tokével, meg-
kezd6dott. Meglehet, hogy révidesen
T0—80 Kft fog miikodni és a Faleo
holdingga alakul. Sz6 eselt az el-
lenzéki Gazdasigi Kamara szerepé-
10l és a gazdasig teriileti atszerve-
zéserol, az erddgazdilkodas és kor-
nyezetvédelemrél, a Falco mai szak-
mai szerepérél. A vezérigazgalo Ggy
érzi, hogy a vallalatdnak j6 példaval
sikeriilt az dgazat hajtéerejévé valni.
1990/1, Januar
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Recept a talpraidllishoz

Két esztendével ezel6tt nyereség-
gel zart az Iskolabutor és Sportszer-
gyar, 1988-ban viszont veszieséges
volt. Hogyan lett a gyar egyik évrél
a masikra veszteséges? Errol beszélt
a cikk szerzdje dr. Csepreghy And-
ras igazgatoval, elemezték az oko-
lkat, Abban az évben megsziint a do-
ticié, mondja az igazgaté, harom
olyan tél volt, amikor nem ecsett a
ho, igy az egyik alapvetd termdék,
a szanko forgalma 150 ezerrdl 35—
40 ezerre esett. Megemliti a forgal-
mi ado bevezetését, megcsappant az
iskolablitor  rendelésdllomanya a
takarékossdg miatt ¢s tovabb sorolja
az okokat, Belsé szervezési felada-
tok is megoldasra varnak. A janos-
hazi gyaregység kivaldsa is széba ke-
rult, a munkasgyiilések  sorozata
utan a kft. alapitdsa mellett dontit-
tek ISSPO Kft néven. A sziikséges
viltozdsokat sorolva még megiegyzi,
hogy fontos volna a kiilféldi toke
bevonasa, kozds vallalat alapitisa.

Hirom kff. a BUBIV-n4l

A lap munkatirsa a BUBIV tavalyi
eredményeirdl faggatta dr. Sipos Ar-
padot, a vallalat vezérigazgat6jat,
Nem tgy sikeriilt, ahogy terveztiik,
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sem a termelésben, sem az ériékesi-
tésben, mondja a vezérigazgals., A
belfoldi forgalom visszaeseil, az
export sem valtotta be a reménye-
ket.

Szerény nyereségre szimitanak,
20%,-kal szemben 15%,-0s keresetni-
velkedést realizalnak. Nagy a fluk-
tuacioé. Banknak, allamnak nem tar-
toznak. Harom gyar, a gyulai, az
egri és az encsi — kft-ként miiko-
dik. 15—1,6 milliardos Arbevételt
szeretnének elérni. Olesébb biito-
rokkal szeretnének a belféldi pia-
con megmaradni, Szélesitik a kiilfsl-
di vallalkozast, aminek lényege a
komplett berendezés, elsfsorban szil-
lodai szoba.

Megnyugtaté évzaris Szolnokon

A lap munkatirsa Szolnokon jart a
Tisza Butoripari WVallalatnal, Szép
mahagoni boritasi konyhaszekrény
keltette fel a figyelmét, ajtéinak di-
szitését komputerrel vezérelt auto-
mata gép mintlazia.

Dr. Nagy Béla igazgato tajékozta-
tasdbol megtudhatjuk, hogy a gyar
tavalyi termelési, arbevételi és nye-
reségtervét teljesitette. Az Atlag
alapbhérek 250/,-kal emelkedtek. Az
elmilt két évtizedben haromszor cse-
rélték a gépeket. A legijabbakat mar
szamitégép vezérli, de az el6készi-
tésben is nélkiilozhetetlen a kompu-
ter, ezért nagy gondot forditanak a
szakmunkésképzésre, a komputer-
technika megismerésére. 90 kozépis-
kolds és 75 szakmunkastanulé van,
de ez is kevés, mert az export né-
vekedésére szamitanak, Tarsadalmi
osztondiira masfél millié forintot fi-
zetnek.

Az uj termék az Erdészeti és Fa-
ipari Egyetem és a FAKI kdzremf-
kodesével késziilt. Ara nem lesz dra-
gabb az importbdl behozottakénal.
A lap fotét kézdl a szekrénysorrdl.

PVC-folia helyett impregnalt papir

Januar 31-én és februar 1-jén a
Garzon Butorgyar termékbemuiatora
és gyarlatogatasra invitilta a keres-
kedoket, amikor is tébb mint szaz
keresked6 ismerkedety a legtijabb
termékekkel, Ujdonsag volt az eddi-
gi PVC-folia helyett az NSZK-hol
és Olaszorszaghol szarmazé impreg-
nalt papir alapd mifurnér feliiletho-
ritds, az eddig megszokott szinek-
ben. Elénye, hogy ho- és karcillébb,
nem fakul, kérnyezetbarat és kény-
nyen tisztithato, mintdzata jobban
hasonlit a természetes furnérhoz.
Lehetévé teszi alacsonyabb arfekvé-
sU, nagyobb szérids elemes butorok
keszitését. A gyar eredményes évet
zart 1989-ben 800 millio forint volt
a termelési értékiik, ebbdl 100 mil-
li6 a t6kés export. Franciaorszagba,
Svédorszagba és az USA-ba szalli-
tottak. 270 millié volt a kozileti-
bltor-eladas, most is jelentés a ke-
reslel. Nagy Alajos igazgato el-
mondta, hogy ez évben is 800 mil-
lios lesz a terviik.

A lap fotoi kozél az lizembél és
az 4j termékrol.
XLIIL évf, 3. sz, 1990. februar 12,
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Butorgyir. Magasan a

A cikk iréja — sz. m. — a Cardo
Butorgyarban arrol érdeklbdott
Végh Tibor szb.-titkartol, milyen
esztenddt zartak, mire vallalkoztak
ez évben,

A tavalyi termelési ériék eléri a
429 milli6é forintot, jol alakull az ex-
port is, valaszolja Végh Tibor. An-
gol, amerikai piacra készitettek asz-
ialokat, NSZK részére kanapékat,
Kinaba elemes butorokat. 1990, évre
476.5 millic forint az értékesitési
terv. A bértomegnivekedést 8%,-ra
tervezik, de az elsé félév utin még
feliilvizsgalialk.

Végh Tibor az Epité-, Fa- és Epi-
téanyag-ipari Dolgozdk Szakszerve-
zeti Szovetségében a faipari tagozat
buatoripari szakosztilyanak vezetoje,
igy sz0 keriilt a helyi és a teriileti
problémakradl, azok megoldasinak le-
hetéségeirdl,

Hiiszéves a Modul Domus

A lap munkatarsa, Antal Agota el-
latogatott a budapesti Modul Domus
Aruhazba, Radices Piroskat, az aru-
haz vezetljét kereste meg. Beszélge-
tesitkb6l néhany gondolat: Az aru-
hiz elhelyezése nem a legmeglele-
10bb, messze van a vdroskézponttol,
megkozelitése nehézkes, Az épiilet
kilso-belsé megjelenése is hagy
kivannival6t, bar hirom éve volt
Lelujitas.

Husz évvel ezelbtt a Butorértnek
néhany kis boltja volt, igy a raktar-
telepen elOszor bemutatoterem, majd
4druhdz lett. A forgalom évrsl évre
ugrdsszeriicn novekedett, 1972-té1
aruljak az elemes butorokat. 1976—
80 kozott boviilt a bolthalézat, 1979-
t6l mar érezhetd volt a gazdasdgi
valsag. Ettél kezdve allandé aremel-
kedés volt, a vallalat pedig veszte-
séges lett. Magas volt az arukészlet.

1982-ben szétvalt a Butorért, két
vallalat alakult. A vezetd a szétva-
las procediirijat ecseteli, A termelék
utemtelen szallitisa és mas ténye-
zO0k miat{ Adrengedményes vasarokat
rendeztek, ez js veszteség volt.

Az 1986-os Atalakitas rossz kon-
cepeid volt, hatdsa ma is érezhetd.
1987-161 a vallalat eredményei ki-
emelkedd teljesitményt jeleztek. A
felvasarlasi laz eredménye: Kkiske-
reskedelmi forgalom indexe 125,8,
— a Modul Domusé 121,5%,. A k-
vetkezd év, érthetd okok miatt, ked-
vezitlenebb, de a Modul Domus si-
keres volt, a vallalat legjobb egysé-
ge lett. Sok tennivalé lenne még,
ezeket sorolja. A cikkben megszolal
a raktarvezetd és a vezet6helyettes,
mindketten félnek az eljovendd
cvekt6l, Reméljiik, nem lesz okuk
ra.

A lap fotékat kézdl az aruhdazban
lathato butorokrél.

XII, évf., 1990. 2. sz
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Gazdasidgos mindséget, kedvezébb
vilasztékot a batoriparban

For an Economical Quality, a Larger
Assortment in the Furniture Making
Industry

Since the furniture making industry
prepared itself to meet the quantity
demands more and more attention is
focused on quality and assortment.
It is to be regretted but the furniture
quality leaves much to be desired,
however one must not place it fully
to furniture makers’ account. For the
inferior quality the responsibility
falls also on undisciplined suppliers
and on unprofessional furniture tran-
sport and sale.

The producers have to pay more
attention to the economic efficiency
of the quality attainment and to the
qualification of finished products.
Therefore a measure of pressing
necessity is to create the unified
qualification system and methods.
The proper way to achieve the better
guality is to raise toa kigker level
the management and the culture of
labour.

As to the new furniture assort-
ment. the creation of new models,
new functions and consideration of
durability become key questions.
The new products are to be deter-
mined not on the basis of production
possibilities but starting from the
consumer’'s demands, the eivilized
way of life. The author proposes to
promote  the organization of the
activity aimed at o complex solving
of the product development.

Significant changes on both fields
are to be expected of the more deep
integration into the European econ-
omice circulation.

Ch. Fischer :

Bérvegyiileteken alapuléd faanyag-
védéezerck hatidsa kimoshatdsdgi
vizsgalat utan

Effect of Wood Protective Agents on
Boride Basis After Washing Out
Experiments

The [first results of experiments
carried out by the author with bori-
des were published in the No. 1989/12
of FAIPAR. In present article he
reports on the continuation of experi-
ments in the course of which he
examined the residual protection of
wood in case of fungous decay.

As a result of the experiment it
was found that borides examined
don’t provide satisfactory protection
in case of wood exposed. to rain-
water.

Dir, G. Dalocsea :

Gazdasdgos mindséget, kedvendbb
vilasztékot a batoriparban

Fiir die okonomische Qualitit und
eine grossere Auswahl in der Mébel-
industrie

Seitdem ist die Mébelindustrie vor-
bereitet die gquantitative Bediirfnisse
zu befriedigen, es wird inuner mehr
Aufmerksamkeit auf die Fragen der
Qualitit und Auswahl gerichtet.
Die Qualitit der Mabel lidsst — leider
— mnoch viel zu wiinschen iibrig,
doch man darf es nicht allein den
Hersteller auf die Rechnung setzen.
Die Disziplin der an der Produkten-
herstellung beteiligten Lieferanten,
die Transportschwierigkeiten und die
Kultiviertheit des Vertriebs koénnen
anch die Quelle der Qualititsver-
derbung sein. Die Hersteller miissen
ihre Aufmerksamkeit auf die Okono-
misierung der Qualititserzeugung und
auf die Qualifizierung der Fertig-
produkten lenken. Deshalb ist eine
dringende Aufgabe das einheitliche
System und die Methoden der Quali-
fizerung zu schaffen. Der Weg zur
besseren Qualitdt fuhrt durch die
Erhohung des Fiihrungsniveau und
der Arbeitskultur.

Was die migliche Befriedigung der
gegeniiber der Mobelauswahl gestell-
ten Anforderungen anbelangt, ist es
sehr wichtig neue Formen und Funk-
tionen zu gestalten und auch die
Lebensadauer der Mabel zuberiicksich-
tigen. Die neue Produkte miissen anf
Grund der Verbraucheranspriiche,
mit Riicksicht auf die kultivierte
Lebensfithrung und nicht auf Grund
der Produktionsmiglichkeiten be-
stimmt werden. Im Artikel wird die
Organisierung der auf eine komplexe
Lésung gerichteten 'Titigkeit der
Fachleuten auf dem Gebiet der
Produktentwicklung vorgeschlagen.

Ein bedeutender Wandel auf bei-
den Gebieten ist nur von einer enge-
ren Integration in die europiische
Wirtschaft zu erwarten.

Ch. Fiseher:

Baérvegyiileteken alapulé faanyag-
véddaszerek hatdsa kimoshatdsdgi
vizsgdlat utdn

Wirkung der Holzschutzmittel auf
Borhasis nach der Auswasehprobe

Der Autor hat die ersten Resultaten
der mit Borverbindungen durchge-
fiihrten Experimente im Nr. 1989/12
von FAIPAR publiziert.

In diesemn Artikel informiert der
Autor iiber die Fortsetzung der
Experimente. Er untersuchte den
restlichen Schutz im Holz im Falle
eines Pilzangriffs.

Im Ergebnis der Experimente
wurde festgestellt, dass die unter-
suchte Borverbindungen bei Nieder-
schlagwasser ausgesetzitem Holz kein
geniigenden Schutz gewiihren,

L. G Daloesa;,

Gazdasdgos mindséget, kedvezibhb
vilagztékot a bitoriparban

3a OKONOMH4YECKOE KadyecTBO H 3a
Oonee Oorateiii BLiDOp B MedennHoM
N POMBILIIEHHOCTH

C tex nop, KaK medenbHas NpoMbiLl-
JIEHHOCTL  [I0ACOTOBHJIACL K Y/0B-
JIETBOPEHHIO TMOTPedHOoCTell no Koum-
4YecTny, pce 0osbuUe BHUMaHHs oDpa-
mAETCs HA BONPOCH, CBASAHHBIE C
Kavecrsom o poibopom. Hauecrpo
melenH, K COMCATIEHHIO, M B HACTOs -
uee BpemMsl 0CTABIISICT JEJAATH MHOTO
JAvyIero, 0AHAKO OTHECTH 5T TONLIKD
HA CUET TPOHIROAUTENCH Henb3s.
HMeTounnKomM HH3KOT0 KavecTBa MoO-
ryr GuITE H JUCHHMIAMEA NOCTABUIN-
KOB, KVILTYDA TPAHCNOPTA M TIpO-
jgascn medeny. TIpOHAROAUTENH JIOTK-
Hel 00OpPATHTE BHHMAHUC HA AKOHO-
MHUYHOCTE MONVYEHHSI KayecTra, a
TAKIKE Ha KBANHOHKAUHIO TOTOROM
npoaveuuin.  IToaromy paapadorka
CUHHOH CHCTEMBI H METOJOE KRAIH-
(pukauuu npeacrasasier coboit Bce
00J1cC HACTOATECNBHYIO 3anauy. T1oBol-
LWCHHE KAYecTBA BOUIMOIMKHO 34 Cuer
HOBLILICHHS YPOBHA PYKOBOLCTBA H
KYJILTYPBI NPOH3BOJACTBA.

Uro Kacaercs BO3SMOMCHOCTL VOB-
JeTBOPeHHs norpebHocT B obaacrTh
puifopa medenH, BajkHbiMm Tpeboba-
HHEM SIBJASIETCST CO3JAHME HOBLIX
Gopm, HOBHX QVHKIHE, A TaKie
cobmwjenne cpoxa cavklin melenu.
Horasa npopvinmsa JjgoixkHa OHTh
OTIpEJieIeHa HE HA OCHOBE ROZMOMK-
HOCTH TNPOM3BOJACTBA, a € YUYETOM
noTpedUTENbCKHX TPEOHOBAHUI, KV k-
TYPHBIX JKHIHIIHO-0BITOBRIX VCNO=
Buii. B crare npegnaraercs opraHu-
30BATh JECATEABHOCTh CTNENHAJHCTOB
110 PaSBHTHIO H3MENHIl, HanpaBIeH-
HYH HAa KOMIUICKCHOE PCLICHHC VKa-
3aHHBIX DPO0JICM. 3HAUHTCBHBIA nc-
pesopor B 0bDoux 0DJaCTAX OXKH-
naercsi o1 0oJiee TECHOH HHTCrpanuH
C oBpoOneiicKum X03aHCTBOM.

Ch. Iischer:

Boérvegyiileteken alapulé faanyag-
védoszerek hatdsa kimoshatosdgi
vizsgdlat utdn

BnHAHHE IAWUTHBIX CPEJICTR Jepera,
OCHOEAHHBIX Ha GOPHAHBIX COEHMHE-
HHH Mocle MCMBITAHUA HA CMBIBKY

Pesyibrarpl 3KCHEPHMCHTOB, TpOBe-
ACHHBIX ¢ ODOPHLIMH COCJHHHCHHSIMH
Gpinu onyOnukopadsl B Ne 1989/12
HAWero »XypHaja.

B nacrosmeii crate aprop HH{pOp-
MHPYET 0 MPOJOJIMKEHHH OJKCHEepH-
MEHTa, B XO0/lé KOTOPOro OH H3YUHJ
OCTATOUHVIO SalMIEHHOCTL Jipene-
CHHBI B CVUYAE [23apasKeHIOCTH Jpe-
BECHLIMH rpuiamH,

B peavnbTaTe aKCnepHMEHTA OblI0
YCTAHOBJIGHO, YTO HCMBITAHHHE 0
PHAHLIE COeJHHEHHA He ofecneun-
BAKT VIOBICTBOPHTENLHY) 3a1H-
ICHHOCTh  JIPEBECHHBI, IOJBEPra-
HCICA aTMOCHEPHBIM OCAKAM.
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Dr. I. Vdrhelyi:

A vagyonérdekeltség lényege és egyes
vonatkozdsai

The Essence and Some Aspeets of
Property Interests

The establisment of property inte-
rests and possibilities of its extending
are in the limelight. The economic
research works to the subject are
broadened also in the field of our
profession.

The author reveals first of all the
aspects of principle and theorctical
relations of property interests. Than
follows the outlining the open and
latent forms of property destruction
and the discussions on the matter of
property interests are summarized.
Finally the possibilities of enlarge-
ment of property and some doubts
of the author are outlined.

Dr. I. Zombori :

A keretflirészgépek szerepe hazdnk-
ban

The Role of Frame Saw in Hungary

About 2.5 million cubic metre round
wood will be processed by the
Hungarian sawn milling industry
every years. In the article the pro-
blems related the raw material
supply are given and the develop-
ment of sawn milling industry ma-
chines is demonstrated. The author
compares the several technologies
(frame saw, band saw, circular saw)
and points out that the frame saw
will be determinant in the Hungarian
woodworking industiry for the future
decades too.

192 % 1990/6. FAIPAR
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r. I. Virhelyi:

A vagyonérdekeltség lényege és egyes
vonatkozasai

Das Wesen und einige Beziehungen
der Vermigensheteiligung

Das Zustandebringen der Vermagens-
beteiligung und die Méglichkeit: ihrer
Erweiterung erwecken ein reges In-
teresse. Auch auf unserem Fach-
gebiet haben die wirtschaftswissen-
schaftliche Forschungen einen
Schwung genommen,

Zuniichst werden die Grundsiitze
und theoretische Zusammenhinge
der Vermiagensheteiligung dargelegt.
Nachher werden die offenen und ver-
borgenen Tormen der Vermégens-
zerstérung beschrichen und die mit
der Vermégensbeteiligung verbun-
denen Diskussionen zusammenge-
fasst. Schliesslich sind die Mdglich-
keiten der Vermi ensvermehrung
und die Bedenken des Autors skiz.
zierb.

Dy. I. Zombori:

A keretllirészgépek szerepe hazénk-
ban

Die Rolle der Gattersiicemaschinen
in Ungarn

Die ungarische Sigeindustrie ver-
arbeitet etwa 2,5 Million m® Rund-
holz pro Jahr. Im Artikel werden die
Probleme der Grundstoffversorgung
der Sdgeindustrie beschrieben, die
Entwicklung der Sigeindustriema-
schinen gezeigt und die verschiedene
Technologien (Gattersige, Bandsiige,
Kreissiige) verglichen. Der Autor
deutet darauf hin, dass die Gatter-
sdgemaschinen in der Holzverarbei-
tung in Ungarn auch in niichsten
Jahrzehnten eine bestimmende Rolle
spielen werden.

Dy, I. Virhelyi:

A vagyonérdekeltsdg lényege és epyes
vonatkozdsai

CymHoCTE M HeKOTOpbIE aCNeKTHI
HMY!L{EI:TBQHHO“ SaHHTEPeCOBAHHOC~
TH .

Cosnanne UMYIECTBEHHON 3aHHTepe-
COBAHHOCTH, BO3MOXKHOCTH €€ pac-
UIHPEHHA HAXOJSITCS B LECHTPC BHH-
MaHusi. Kl B oGnacrn Hawe#d orpacnu
YBCJIHYHIICA O00BEM HKOHOMHYCCKHX
HCCJICMOBAHHI 110 aTOH Teme.

ABTOp CTATH NpesKje BCEro OTKpbl-
BaeT NPHHUHNHAIBHLIE ACHEKTHI, TEO-
PETHYCCKHE B3aHMOCBA3H HMYLECT-
BEHHOH 3aHHTEPECOBAHHOCTH, B najp-
HEHEM H3JaralnTesl OTKPLITLIE |
BCKPBITBIC (OPMBI PAZ0PEHHsT HMY-
LWeCTBa, d4 TAKMKE CYMMHDYIOTCS HHC-
KYCCHH M0 BOMPOCY HMYIUIECTBEHHOI
BAHHTEPCCOBAHHOCTH. B 3axiouenue
HAMEHAKTCsA BO3MMKHOCTH VBenHYe
HHA HMYIECTBA, T. €. HEKOTOPLI
COMHEHHS1 aBTODA.

Dr. I. Zombori:

A keretflirdszgépek szerepe hazdnk-
ban

Pone neconunbHeix pam B Benrpuu

Beurepexoii neconmuabHoil npompiu-
JIEHHOCTBI) TepepadaThBanTCH 0K,
2,5 miH KYOGHYECKHX METPOB KpPyr-
JIOTO jiecomarepHana B rog. B crare
H3JIArawTesi npoliaemsl, CBs3AHHBIC
€0 cHA0)KECHHEM HCXOJHHIM MaTepHa-
JIOM JIECONHJILHOM MPOMBIIIIEHHOCTH,
NOKAa3LIBaeTcs pasBHTHE 060pyao-
BAHMSI JIECONHJIBHOH NpOMBILIIIEH-
HOCTH H CONOCTABJASITCA PA3THUUHBIE
TEXHOJOrHH (JIECONHIbHBIE PAMBI,
JIEHTOUHbBIE THJLI, AHCKOBBIE NHIB),
ABTOp VKa3LIBAeT HA TU, 4TO JIECO-
NHJIBHBIM DPAMaM NPHHAJJICIKHT OTnpe-
AensIOMUE pone W B OvaviieM B
BeHrepckoii nepesoofpabarsisatomeii
NPOMBIILTEHHOCTH,
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Horszerii famegmunkalogépek

IDOMLEC-FELULE

Ezek a gépek mégyszig- vagy egyéb (pl. idom ke-
resztmetszeti) lécek szérdpisztollyal wvagy szoré-
pisztollyal és ontéfejjel valé felilletkezelésre szol-
gilnak. Rendelkeznek 1...4 gyljt6tartallyal és
2...8 széropisztollyal. Ezek a szorépisztolyok
lehetnek siritett levegdsek, levegé nélkilick vagy
kombinalt fizemiiek. Egyes gépek ellathatok onto-
fejjel is. Ezekkel a gépekkel idom-lécek, képkeret-
lécek, butordiszit6lécek, ajté-, ablakelemek, lambé-
ridk, lakasdiszit6lécek festése, ill. lakkal valé fe-
liiletkezelése végezheld.

TKEZELO GEPEK

1. ET-sorozatn gépek

Gydrtja: BEUROTECNO s. r. 1., Mariano Comen-
se, Olaszorszag

A sorozat gépeit négy mérethen és kivitelben
gyartjak. A két gyljtotartalyos és négy széropisz-
tolyos gép az 1. abrdn, a kiilénbdzé valtozatok a
2. dbrdn lathatok. A standard kiviteld gépek pisz-
tolyainak wvezérlését kézi megoldassal oldottak
meg. Gyartjdk e gépeket a MICRO—L/1 tipusa
mikroprocesszorral is. ezeknél a pisztolyok miiko-
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1. tabldzat

ET-sorozati idomléc-Teliiletkezeldgépek
jellemz§ adatai

niod- B9 A gép tipusa ET/6  ET/2/2V ET/4/3V BT/4/4V
Gyfijtétartalyok '
szdma, db 1 2 3 4
Szardpisztolyok %
szama, db 3 4 4 4
Szdllitészalagok .
— szdma, db 2 3 b 5
El6tolisi sebesstg,
mod. ET/4/2V m/min Yoo ABusabs 180 T6.. T8
Motorteljesitmény
(ventilitor nél-
kiil), kW 0,75 0,75 0,75 0,76
Stritettlevegd fo-
gyasztis,
T - liter/min. 450 600 600 600
H Munkadarab mére-
‘ 3 0 0 ” = e
1 “ [ 5 — min. hossz, mm 900 700 500 430
' i — max. szélesség,
] ] | FrodETs g3y mm 180 200 200 200
— A giép féméretei:
— hossz, mm 2000 3300 3300 4000
— seilesség, mm 1200 1200 1200 1200
— magassag, mm 1700 1700 1700 1700
A gép tomege, kg 650 350 950 1100
[ i I ] 0 ”
Sl =B "
mod. ET/4/4V Fubabbe
[ [ BP-sorozati idomlée-feliiletkezeld gépek
= jellemzd6 adatai
désének vezérlését a munkadarabok hosszédnak és A gép tipusa BP-1 BP-2 BP-3
az elbtolasi sebességnek a fiiggvényéhen a mik-
r(?p{nc&?szc,}r ,VFQZ{ A- MICRO__} /1 i e.gyseg C2eh- Gyljtétartalyok szdma, db 1 2 3
kiviil kiszamitja és kiirja uz elétolasi sebességet, Szérépisztolyok szima, db 9 4 o
az ateresztett lécek szamat és dsszhosszat, vala- Elbtoldszényegek szama,
mint az lizemidét. db " 2 3 4
A munkadarabokat — a gép tipusatol fiiggden  Atereszthetd lécek:
: e A — min. keresztmetszeti
— 2...5 szakaszra osziott szallitészalag vezeti at Arats. 5X5 55 5X5
a gépen. Az elétolasi sebesség fokozatok nélkill _ pax. keresztmetssoti
valtoztathaté. mérete, mm 200380 200380 20080
A géppel szallitott elszivéberendezés biztositia a g{:ﬁﬁ;“:gf;::&i;ﬂ?nﬁ‘ . Rgo'ml 3',; #0rig 37
szras helyén a megfeleld levegé-tisztasagot. A 4 g6p teljes hossza, mm 2750 3500 4250
szorasi szakaszt a gépen nyithato ajtos és liveggel A gép teljes magassdga,
ellatott kabin védi. M 1995 1995 1995
3. tiblazal
FM-sorozati idemléc-feliiletkezelligépek fellomzd adatai
A gép tipusa FM-T4A FM-74 FM-75 FM-T4NA FM-70-30 FM-70-6G0
Szoropisztolyok szima, db 3 4 G 4 6 G
Gyijtétartilyok szima, db 1 2 3 2 3 3
Munkadarab méretei:
— max. szélesség, mm 200 200 200 150 300 600
— max. vastagsig, mm 100 100 100 100 100 100
- min. hossz, mm 1100 700 700 - 400 400
Elétoldsi sebesség, m/min 8o 110 22...110 292 . - <F10 8...48 22...110 22...110
Motorteljesitmény X
— elétolas, kW 0,75 0,75 0,73 0,75 0,75 0,75
— elszivoventilitor, kW 0,78 1,1 1,1 1 1 B 1,1
Elszivott levegbmennyiség, m?/h 3200 4000 4000 1000 4000 4000
A giép méretei:
— hossz, mm 2230 3700 4480 2060 3720 3720
— szelesség, mm 820 1650 1650 1600 1600 1600
— magassag, mm 1660 1700 1700 1515 1600 1600
A gép tomege, kg 650 =0 800 800 690 6O0
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A pisztolyek — kivansiagra — két vagy harom
onalld rendszerbdl taplalhaték. A gépre portalani-
to- és csiszoldegység is felszerelhetd.

A sorozat gépeinek jellemzé adatait az 1. tdbld-
zat foglalja ossze.

2. BP-sorozati gépek

Gydrtja: BARBERAN s. a., Castelldefels (Bar-
celona), Spanyolorszag.
A sorozat gépeit 2...6 széropisztollyal és 1...3
gyljtdtartallyal gyartjak. Kiilon rendelkezésre a
gépeket elldthatjik levegd nélkiili szardfejekkel
is. A gépek valtozatait a 3. dbra mutatja, a jei-
lemzé adatokat a 2. tdbldzat tartalmazza.

3. FM-sorezata gépek
Gydrtja: FALCIONI MACCHINE, Pesaro, Olasz-
orszag

A gépek alkalmasak festékek és lakkok szoropisz-
tolyos felhordasara sik- vagy idom-keresztmetsze-

e —— i e T e

-1. |
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ti lécfeluletekre, A pisztolyok miikddtetése elekt-
ronikus vezérlésii. A felesleges szort-anyagot gytij-
tétartilyokban 6sszegyljtve a gép ujra felhasz-
nalja. A gépekkel szlirGegységes légelszivo-beren-
dezést is széllitanak. A gépek ellathatok sdritett
levegds, levegd nélkiili vagy kombinalt széropisz-
tolyokkal.

A sorozat gépeit hat kivitelben és mérethen
evartjiAk 1...3 pylijt6tartallyal 3.4, ill. 6 széro-
pisztolyos megoldassal.

A gépek egy része felszerelhetd a COMBI—FM—
76 tipusu ontdfejjel és komplet ontéegységgel is.

A munkadarab el6tolasat osztott szallité-heve-
der hiztositja, kivéve az FM—70—30 és FM—T70—
60 tipusu gépeket, amelyek elétold surlédd henge-
rekkel vannak ellafva.

A pépek adagolé oldalarg portalanité kefehen-
gerek is felszerelhetdk. Ilyen pl. a 4. dbrdn bemu-
tatott FM—T4 tipust gép. A gépek jellemz6 ada-
tai a 3. tdbldzatban megtaldlhatok.

e




4. CSh-sorozatu gépek

Gydrtja: R. BURKLE GmbH, Freudenstadt,
NSZK

A sorozal gépeit 4 vagy 6 szérépisztollyal és 2
vagy 3 gydjtétartallyal gyartjdk. A munkadarabo-
kat az adagolo- és az elszedd oldalon szallitoheve-
der széllitja, a széré kabinban szdllitéhengerek ta-
masztjdk ald a munkadarabokat.

A gépeket elszivoberendezéssel egyiitt szallitjak
és ellathatok pétlolagosan felszerelheté portiszti-
to kefehengerekkel. Ilyen az 5. dbrdn lithaté
CSM—250 tipust gép. A gépek jellemzg adatait a
4. tabldzat tartalmazza.

3. CSP-sorozati gépek

Gydrtja: MAKOR, Sinalunga (SI), Olaszorszig
A sorozat gépeit harom nagysagban gyartjak. A
pisztolyokat elektronikus berendezés vezérli. A
szorasi nyomds pisztolyonként szabalyozhato. Az
el6tolé szonyegeket kardantengelyes meghajtassal
lattak el. A szérdkabin elszivasarél ventilitor gon-
doskodik. A gépek ellathaték
— adagolé oldalon portalanité kefehengerekkel,
—- a szorofiulkében ©nallé lakkéntd berendezéssel,
— az elszedé oldalon oszlaté vagy rusztikus ef-

fektust biztositd kefesorral.

4. tabldzat

(8M-sorozala idomléc-feliiletkezeld gépek
<« jellemz{. adatai

A gép tipusa C8M-250 CSM-400
Gytijtétartalyok szdma, db 2v. 3 2v.3
Szdropisztolyok szdma, db 4v. 6 4v.6
Munkadarabok mérete : *

— max. szélessége, mm 250 400
— min. hossza, mm 1500 - 1500
Szillitoszalag szélessége, mm 200 350

Eldtolisi sebesség, m/min
A gép méretei:

10...50 10...50

— hosaza, mm 4690 4690
— szélessége, mm 1650 1800
— magassdga, mm 1750 1750
3. tibldzal

CSP-sorozata idomlée-feliileikezelf gépek
jellemzé adatai

A gép tipusa Csp-3 CSP-4 CSP-6

A gylijtétartilyok szima,

db 1 2 3
Széropisztolyck szima,

db 3 4 G
Elotoldszalagok szdma,

db 2 3 4
Eldtolisi sebesség, m/min  25...125 25...140  20...140

Bedpitett teljesitmény,
kW 2,5 2 2,9
Munkadarab méretei:
min. keresztmetszet,
min 55 ) 5 b
— max. keresztmetszet,

mim 20050 20080 200 80
— min. hossz, mm 600 GO0 600
A gép midrete:

— szélesstg, mm 1600 1600 1600
— hossz, mm 2700 3250 4250
— magassig, mm 1500 1700 1700
A pép tomege, kg 450 630 780

A 6. dbrdn lathaté a CSP—6 tipust gép onté-
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DR, LUGOSI ARMAND
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A Fa- Papir és Nyomdai Min&ség-

ellendrzé Intézet ez év aprilisaban

fejezte be a JARMUGYARTO

IPARI SZOVETKEZET 1j bu-

torpant-csalidjanak minGsitd

vizsgalatait.
A vizsgilatok az alabbi kiviteli
valtozatokra terjedtek ki:

— razarédé kivitelli (egyenes szi-
ra), 98%-o0s nyitasi szogl, ki-
vetOpant,

— univerzalis kiviteli (hajlitott
szari) 98%-0s nyitdsi szogl,
kivetopant

— kozézarodo kivitelld (hajlitott
szari), 98%-os nyitdsi szogl
kivetGpant.

Kivetd bolorpant csaldd 98°0s nyilassziggel Beepitesi meretek:

Valamennyi valtozat rugés vagy
rugo nélkili kivitelben készul.
A FAIMEI a rugés kivitelii pan-
tokat vizsgilta. A pdntok az
alabbi alatétekkel késziilnek:

— alacsony, sajtolt lemez alatét,
— magas, sajtolt lemez alatét,
— alacsony zamak alitét.

A pantok az ajtolap @ 356 mm-
ex furatiba siillyeszthetd, — és
2 db sf. facsavarral rogzitheté —
mianyag fejjel késziilnek barna
vagy fehér szinben.

A panttalpak a szekrényolda-
lak fugedleges iranya furatsord-
ban rogzithet6k az 4ltaldnosan
elterjedt 32 mm-es furatosztiasnak
megfelelGen.

FAIMEI-HIRADO

A péintszirak rogzitésére D
fejli csavar, a pantbedllitasra
hernyéesavar szolgal.

A fémb6l készitett alkatrészek
nikkelezett vagy horganyzott ki-
vitelfiek.

A fej rogzitésére szolgdlé csa-
varok kereszthornyosak, a tobbi
csavar univerzalis hornyoldssal
késziil.

A péntok a lemeztalpas kivitel-
nél 3 irdnyban, a zamak talpas
kivitelnél 2 irdnyban allithatdk.

A péntok alakjat és a szerelés-
sel kapesolatos fontosabb tudni-
valékat a mellékelt abrak szem-

tetik.

Pdnffej: .

]

lemez mzp ak.

s

Oniott talp :
(€ §
el R

A péntok szilérdsagit az MSZ
9051 tartossagat az MSZ 8900
szerint ellendriztiik.

A vizsgilatokhoz az MSZ
14860/2-ben elirt 1000 X600 X 19
mm méret altaldnos rendeltetésii
faforgicslap ajtét haszniltunk.
A kiilsnbbz6 kiviteld és alatétd
pantok szilirdsaga és tartdssiga
kézott nem tapasztaltunk a mi-
ndségi fokozatot befolyasold el-
téréseket, ezért a minBségtanusi-
tasndl egységesen az alabbiak
vehetk figyelembe:

—a pant szilardsica az MSZ
9050 szerint kozepes (K) szi-
lardsagi fokozatd, ezen beliil

_é..\' "-,.@.._.i
; 2 il et O
I }— NG By
| 43 IN@uT

tilnyitasra nagy (A) szilard-
sdga terhelhetdségre kizepes
(K) szilardsagn,

— a pint tartéssiga az MSZ 8899
szerint kozepes (K) tartéssagi
fokozat.

A megadott méretii ajtélappal
szerelt pantok esetében a nyitasi
er6 a vizsgdlat kezdetén 5—7,6 N
kozotti érték volt, ami a meg-
adott tartossagi fokozatra eldirt
ciklusszimig nem csokkent az
MSZ 14860/2 4ltal megengedett
2 N ald. A vizsgalt batorpant
csalad megfelel az MSZ 8350 dltal
szekrényekre, illetve az MSZ 8354
dltal gyermekszekrényekre el8irt
kovetelményeknek.

A pantok elért tartéssagi foko-
zatuk alapjan lakésbutorokhoz
rendeltetési cél szerinti korlito-
zas nélkiil, kozilleti bttorokhoz
sziikebb rendeltetési korben hasz-
nalhaték. Nem javasolt a pintok
hasznalata iskolabttorokhoz és
més olyan termékekhez, melyek-
nél nagy tartéssagi fokozat az
elGiras.

A péntok rugés kivitele a mért
nyitasi erd alapjan lehet6vé teszi,
hogy a kisméretii ajtékat, vala-
mint a 450 mm-nél nem szélesebb
ajtékat 1200 mm ajtémagassigis
magnescsappantyt nélkiil szerel-
jék. 1000—1200 mm ajtémagas-
sig és 450 mm-nél nagyobb
ajtoszélesséy esetében azonban 3
pant vagy mégnescsappantyi
hasznilata javasolt.

Gydrtja:

JARMUGYARTO IPARI
SZOVETKEZET

1134 Budapest,

XIIL Szaboles utea 8.
Telex: 22-7101

A megrendelési az aldbbi mddon
Javasoljuk feladni:

Réazarédé pant barna fejjel,
horganyzott kivitelii alacsony le-
meztalppal.

Minden péant barmely talppal
szerelheté. A pantok és pant-
talpak 50 db-os ciomagolisbhan
keriilnok forgalm azésra.
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