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FAIPAR

FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

TanulmanylGton a Német Szovetségi Koztarsasdgban

DR. NYARS JOZSEF

A szerzé a Carl Duisberg Gesellschaft osztondijaval a faforgicslapok
és kozepes siriiségii farostlemezek gyartis- és felhaszniliastechnolégia-
jat, valamint az ezekkel kapcsolatos kutaté-fejleszié munkit fanulma-
nyozta, Jelen cikkben tapasztalatait ismerteti.

1989 augusztusdban a Carl Duisberg Gesellschaft Greco Spanplatten GmbH, Springe,
osztondijaval alkalmam volt a Német Szovetségi Topan GmbH, Meppen,

Koztarsasdgba a falemezek és -lapok gyartis- és Emsland Spanplatten GmbH, Papenburg,
felhasznalastechnolégiajat tanulményozni. A meg- Fraunhofer-Institut fiir Holzforschung, Wilhelm,
latogatott vallalatok és intézmények a kovetkezdk Klauditz Institut, Braunschweig.

voltak:

Deutsche Novopan GmbH, Géttingen, A kovetkezékben e tanulméanyutrél szdmolok
Bison Span GmbH, Springe, be (1. dbra).
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1. abra. A Német Szovetségi Koztarsasdg Als6-Szdszorszag tartomdnya
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A Carl Duisberg Gesellschaft (CDG)-rél

A CDG egy nemzetkozi szakmai tovabbképzé
szervezet, amelynek programjai az NSZK és mas
ipari orszdgok, valamint a fejlédé orszdgok veze-
toit és szakembereit célozzak meg. Nevét Carl
Duisberg (1861—1935) vegyészrdl kapta, aki az elsé
vildghaborti utdn kenyérkeresetre szorulé német
egyetemi hallgaték szdzainak amerikai munkaval-
lalasi lehetGségét szervezte meg.

Az 1949. évben alapitott CDG programjainak
eddig tobb mint 100 000 résztvevdje volt. Jelenleg,
évente kb. 7000 szakembert fogadnak.

A CDG az allam és a gazdasag kozos vallalko-
zésa. Mintegy 1000 szervezet, véllalkozé és szemé-
lyiség tagja a tarsasdgnak. Az allami tdmogatas kb.
95 milli6 DEM-re riug évente. A gazdasig mintegy
20 milli6 DEM tamogatast ad évente, elsdsorban
gyakornoki munkahelyek létesitésével.

Also-Szaszorszagrol

A meglatogatott intézmények az NSZK Also-
Széaszorszag tartoméanyaban talalhatok.

Als6-Szaszorszdg tartomany mai forméjaban
1946-ban, az akkor az angol megszéallasi 6vezethez
tartozé6 egykori porosz provincidkbél, valamint
Braunschweig, Oldenburg és Bremen tartomany
egyes korzetének idecsatolasaval jott létre. Az
NSZK masodik legnagyobb tartoménya. Harom {6
részre tagozodik. Eszaki része sik vidék, a tenger-
parthoz kozelebb es6é teriileteken dlnékkel tar-
kitva, délen a Német-kozéphegyvidék elbtere, a
ketté kozott a Liineburger Heide morénas teriilete
teszi valtozatossa. A lakossdag tulnyomo tobbségét
az alsészaszok és a frizek alkotjak. Jelentés a
masodik vildghdboru utan idekoltozott német és
mas kelet-eurépai telepesek szdma.

A tartomanynak gazdag torténelmi multu, je-
lent6s varosai vannak.

Bajororszdg utan — mez6gazdasagilag — az
NSZK masodik legfontosabb tartomanya.

Asvanyi kincsekben a tartomény gazdag. Jelen-
tés a szén-, kés6- és kalisobanyaszata. Itt terme-
lik az NSZK koéolajanak és foldgazanak majdnem
teljes mennyiségét, atomerémiivei az elektromos-
energia-fogyasztas felét biztositjak.

Foéként a gépkocsiipar, az élelmiszer-feldolgozas,
a gépgyéartas, az elektronika, a textilgyartas és a
fémfeldolgozas fejlédott gyors litemben.

A tartoméany févarosa és legfontosabb kozleke-
dési csomoépontja Hannover.

Gottingen, Deutsche Novopan GmbH

A 138000 lakosu, hires egyetemi varos jelent6s
ipari, kereskedelmi és kulturkdzpont.

A viaros fontos kereskedelmi utvonalak taldlko-
zasanal keletkezett, az el6szor 953. évben emlitett
Gutingi falubdl. Egyetemét 1737. évben alapitotta
Gyorgy Agost hannoveri herceg.

A véros kulturtorténeti emlékekben rendkiviil
gazdag. A hatalomra és az elismerésre vagyo, gaz-
dag polgéarok térekvéseinek megnyilvanulasi for-
méja az 1370 korul épitett, dusan diszitett varos-
haza és a favazas polgarhazak sora. A gyonyord
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erkélyek, a faragott egy-, vagy gyakran kéteme-
letnyi magas loggiak — a tehetésebb polgarok ha-
zanak kiugré erkélyeit festmények vagy szépen
faragott figurak diszitik — érzékeltetik, milyen
tokélyre fejlesztették mivészetiiket a korabeli
mesterek (2. abra).

2. abra. Favdzas polgarhdzak Gottingenben

A Deutsche Novopan GmbH jelenlegi telephe-
lyén 1950 6ta gyartanak forgéacslapot. 1985. évben
tizembe helyezett gépsoruk 1000—1100 m3/nap ka-
pacitasu. A gépsorhoz csatlakozé 3 kotoanyag-fel-
hordogép és a beépitett 6 teritogép barmely koto-
anyag (karbamid-formaldehid, melamin-formalde-
hid, fenol-formaldehid, izocionat) felhasznalasat le-
hetévé teszik — egy faforgacslap-keresztmetszeten
beldl is.

Fanyersanyagot tekintve a legkiilonfélébb va-
lasztékokat (forgécsfa, tobbszoros hosszban is; ap-
riték; flrésziizemi darabos hulladék és keretfii-
részpor; bontott faanyag) hasznaljak fel. A fa-
nyersanyag erdei- és feketefenyd, a masodnyers-
anyag jellegii valaszték kb. 35%), a maximalis szal-
litasi tavolsag kb. 150 km (3. dbra).

Az 19708350 mm lapméreti héprés 10 szintes.
A folyamatszabélyzéast és ellenérzést szamitégép
vezérelte rendszer végzi. Harom savban, 64 ponton
folyamatosan ellenérzott a préselt lap vastagsédga,
valamint laponként és savonként a térfogati si-
riség.

A termékvalaszték V20, V100, V100G, V100 ne-
hezen éghetd valtozatban, természetesen mindegyik
tipus E1 kivitelben. Lapstir(iség: 600—730 kg/m?,
vastagsag: 6—38 mm.



3. abra. Uzemrésziet
Deutsche Novopan GmbH, Gottingen

Termelésiik 60%-at  arokcsapos padléként for-
galmazzak. Az anyagnyilvantartast, a termelésira-
nyitast és folyamatszabalyozast szamitégépes rend-
szerrel végzik. ¥

Springe, Bison Span GmbH

A Hannover kozelében fekvé Springe az ezredfor-
dulén vélt ismertté. 1347. évben tobbszor is nagy
ttz pusztitott benne, ezért kozépkori épiileteibdl
csak kevés maradt meg. Figyelmet érdemelnek a
varoska XVII. és XVIII. szazadb6l fennmaradt
favazas polgéarhézai (4. abra).

Springében sziiletett Heinrich Goebel (1818—
1893), a hires o6rakészité mester, aki husz eszten-
dével Edison el6tt feltaladlta az elektromos izzét.

A viaroska ma elsésorban faipararol ismert.

A Bison Span GmbH fa-
forgacslap-gyartésora 400
m3/nap kapacitdsi. A ter-
melés az Un. ,Endlos” el-
jarassal torténik, melynek
kulcsgépe az un. BISON—
HYDRO—DIN prés, mely
egyszintes megoldasu és fo-
lyamatos préselést biztosit.
A gépsor alkalmas — egy
lépésben a faforgacslap-
préseléssel — laminatos fa-
forgacslap gyartasara. A
forgacspaplan felmelegedé-
sét a hdprés el6tt nagy-
frekvencias el6melegité be-
rendezés segiti. Kotéanyag-
ként amino- vagy fenoplasz-
tot hasznalnak. Fanyers-
anyagként tilnyomoreészt
forgacsfat hasznilnak 2—4
m hosszban. Emellett kisebb
mennyiségl apriték, flrész-
por és bontott faanyag ke-
ril felhasznalasra.

Fafaj: erdei- és lucfenyd,
kisebb mennyiségen biikk
és nyar. Anyagvizsgals la-
boratériumukban  szdmité-
gép vezérelte anyagvizsgild
gép lizemel.

Gyartott termékeik: csi-
szolt vagy laminétos fafor-
: gécslap, szabvanyos méretek-
Span GmbH, Springe ben vagy méretre szabva.

i b : i
5, abra. A Bison—Forschung épiilete Bison
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6. dbra. Fotér Meppenben

A faforgacslapgyarral egy telephelyen miikédik
a faforgédcslap- és farostlemez-gyartésorai révén
meéltdn  vildghiri BISON-Maschinenbaubetrieb,
melynek szellemi hétterét az ugyancsak itt miikd-
d6 BISON—FORSCHUNG biztositja (6. abra).

Meppen, Greco Spanplatten GmbH, Topan GmbH

Meppen jarasi székhely Miinster/Westf. és az
északi-tengeri kik6t6 Emden kozott, 15 km-re a
német—holland hatartél. Varossa valasédnak 600.
évforduléjat 1960. évben iinnepelte. Ovarosanak
képét a véaroshaza uralja, melynek alapkéveit 1408.
évben raktak le.

A 35 évvel ezel6tt 14 000 lakosu varoskanak je-
lenleg mintegy 30000 lakosa van. A varosmagot
csaladias lakoterulet veszi koril, zoldteriiletekkel
és erdokkel, atszelve az Ems, a Hase és a Radde
foly6kkal, valamint a Dortmund—Ems csatorndval
(6. dabra).

A varos, illetve a jards programjanak kozép-
pontjaban a régié gazdasagi szerkezetének javitdsa
all. Ennek tamogatasaként 18 szdzalékos tdmoga-
tasi kedvezményt kinal a munkahelyteremté val-
lalkozéknak.

A Greco Spanplatten GmbH telephelyén 1960 6ta
folyik forgdcslapgyartds. Jelenlegi faforgacslap-
gyartésoruk 500—520 m3/nap kapacitdsu. A gyéar-
tésorban PAGNONI el6- és 8 szintes héprés iize-
mel.
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Felhasznalt kotdanyagtipusok: amino- és feno-
plasztok. Fanyersanyag: meéretes forgacsfa és ap-
riték. Fafajok: erdei- és lucfenyd, valamint nyar-
félék. :

A gyartott nyers faforgacslap-mennyiségnek kb.
75 szézalékat papirlamindtos feliiletkezeléssel lat-
jak el. Papirimpregnal6 berendezésiik BABCOCK—
BSH AG. gyartményt. Az impregnalashoz hasz-
néalt papirok 60, 70, illetve 80 g/m? tomeglek, szé-
lességiik 2060 mm, és azokat kiilonbozé cégektol
szerzik be (LETRON, TECHNOCELL, INTER-
PRINT, SUDDEKOR stb.).

A laminalast két Siempelkamp gyartmanyu, egy-
szintes préssel végzik: egy alsédugattyus 170 s
utemidével (préshomérséklet 165—170 °C) és egy
felsédugattyus 40 s titemidével (préshémérséklet
191—195 °C) dolgozé berendezéssel. A laminalt fa-
forgécslapok lapmérete 52402070 mm.

Rendelkeznek egy 1300 mm munkaszélességii,
BURKLE gyartmanyu, hidegkasirozé berendezés-
sel is. Az uzem specialitdsa a butoripar szamara
szerelésre kész alkatrészek gyartdsa, Alkatrész-
gyartasi kapacitasuk — nyerslap — termelésiikre
vetitve — kb. 150 szédzalék. Tovabbfeldolgozasi
valtozatok:

— csiszolt lapok méretre szabasa,

— laminatos lapok méretre szabasa,

— laminatos lapokbol szerelésre kész alkatré-
szek gyartasa,

— hidegkasirozas alkatrészméretben, majd meg-
munkélés.

A TOPAN GmbH az NSZK els6, 1987. szeptem-
bere 6ta mikodé MDF-lizeme. A gyartosor kapa-
citdsa 80 000 m3/év.

Kulesgépek: rostosito SPROUT—BAUER,
SPROUT—WALDRON
gyartmanyu,
CONTI—ROLL,
SIEMPELKAMP
gyartmanyu.

Felhasznalt kotéanyagtipus: aminoplaszt.
Fanyersanyag: két méter hosszisigu erdeifenyé
rostfa.

Az erdeifeny¢ rostfa apritds el6tt kérgezésre ke-
ril. A kérgezett rostfabol 20><20X5 mm méretii
apritékot készitenek. A rostositiast megel6zéen az
apritékot 7—8 bar nyomésu, 140—150 °C hémér-
sekletli gbézzel néhdny percig el6kezelik. A rost-
meéret kisebb, mint 0,1 mm.

A rostra a kotéanyag felhordasa szaritdst meg-
elézéen torténik. A kb. 100 szdzalék nedvesség-
tartalmu rost 8 szazalék nedvességtartalmura tor-
ténd szaritdsa egy 80 m hosszusagu, 1,20 m atmé-
réji csészaritéban, forré levegdvel torténik.

A paplanképzés, el6préselés, hépréselés folyama-
tos eljarassal torténik. A CONTI—ROLL héprés
hossza 21 m, az el6tolasi sebesség 25—170 mm/s
kozott, fokozat nélkil valtoztathaté. A préshémér-
séklet max. 230 °C, a nyers lapok vastagsigi mé-
rettirése £0,2 mm. Pihentetés utdan a lapokat ha-
romfokozati csiszolassal kalibraljak. Lehet6ség van
— az el6bb ismertetett Greco Spanplatten GmbH
tuzemében a feliiletkezelésre és a butoripari alkat-
részgyartasra. Az MDF-lizem kiegésziil hulladék-

héprés



7. dbra., MDF-gépsor terité-
szekrénye Topan GmbH, Mep-
pen

8. dbra. MDF-gépsor elfprése.
Topan GmbH, Meppen

9, dbra. MDF-gépsor héprése.
Topan GmbH, Meppen
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tlizel6 kazannal, amely a kérgezési hulladék elti-
zelésére alkalmas, valamint egy 1,2 MW teljesit-
ményl generatorral, amellyel adott esetben aramot
termelhetnek (6., 7., 9. dbra).

A Greco Spanplatten GmbH, valamint a Topan
GmbH kozosen lizemeltet egy laphulladék eltiize-
1ésére alkalmas egységet, amely az Osszezuzott lap-
hulladék eltiizelésére a kornyezetvédelmi kovetel-
ményeket kielégité moddon alkalmas. A TOPAN
GmbH az atlagosnal nagyobb sulyt fektet a mi-
néség-ellendrzésre. Laboratériuma szamitégép-ve-
zérlésli anyagvizsgald géppel, izotopos rétegsirii-
ség-vizsgalo géppel és a formaldehidemisszié vizs-
galatanal jol hasznalhaté digitalis fotométerekkel
van ellatva (10. dbra). A TOPAN maéarkanéven for-
galmazott lapok legfontosabb miiszaki paraméterei
a kovetkezok:

stirfiség 750 — 800 kg/m3
hajlitészilardsag 20 — 30 N/mm?2
hajlité rugalmassagi 2000 —2500 N/mm?
modulus
lapleemeld szilardsag 0,55— 0,70 N/mm?
vastagsagi dagadas 6 — 8 9%
(24 h)
vizfelvétel (24 h) 16 — 20 %
perforatorérték mg/100 g<10
A gyartott lapok
szélessége 2070 mm
hosszusaga 2620, 3660, 4100, 5240 mm
vastagsaga 8,10, 12, 14, 16, 18, 19,

22, 25, 28, 30, 32 mm

A Glunz Industrie GmbH — amelyet a késob-
biekben ismertetek — 5 millié DEM koltséggel, je-
lenleg épit egy kutatélaboratériumot, amely az
MDF-felhasznéalassal kapcsolatos alkalmazastech-
nikai kutatasokat fogja szolgalni.

10. aébra. Szamitégép vezérlésii anyagvizsgdlé gép
Topan GmbH, Meppen

Papenburg, Emsland Spanplatten GmbH

Az Ems-parti kisviaros mintegy 15 km-re fekszik
a német—holland hatartél és 30 km-re az Ems fo-
ly6 északi-tengeri torkolatatol.

11. abra. Papenburgi csatornapart
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12. Uzremrészlet Emsland Spanplatten GmbH, Papenburg

Németorszag legrégebbi és legnagyobb mocsar-
vidéki teleptlése, kornyékén vonzé lap- és puszta-
vildggal, amely szamos gyalog- és kerékpartura-
ra lehetéséget kinal.

A varoskan hosszan elnytlé, gondozott csator-
na folyik keresztiil. Csapo- és forgéhidjaival, az
eredetieck hé masaként megépitett papenburgi vi-
torlas hajokkal, idilli varosképet nyujt az ide la-
togatéknak (11. dbra).

Itt talalhaté az NSZK egyik legnagyobb iiveg-
héazkertészeti tertlete.

Az 1955. évben alapitott Emsland Spanplatten
GmbH jelenleg az 1970—80-ban tizembe helyezett
gépsorokkal, kb. 680 m?/nap faforgacslapot termel.
Kozos alapanyag-elokészitést kovetfen, a koté-
anyag--felhordastél kezdve, két vonalon egy-egy
BISON egyszintes préssel (méret 15 970><2700 mm,
illetve 16 8202070 mm) torténik a nyerslap-gyar-
tas.

Felhasznalt kotéanyagtipusok: aminoplaszt, fe-
noplaszt, izocianat.

Fanyersanyag: forgacsfa, apriték, gyalu-maré
forgédcs, bontott faanyag. Fafajok: erdei- és feke-
tefenyd, lombosok, mindenekel6tt nyarfélék.

Gyartott lapféleségek: V20, V100, V100G, El, il-
letve FF emisszimindséggel (12. abra).

A lapképz6 sorokba beépitett eloprések nagyfrek-
vencids elémelegité berendezéssel rendelkeznek. A

fungicid anyag adagolasa a kotéanyag-felhordast.

megelézéen torténik. Viztaszité anyagként forrd
paraffint adagolnak a faforgacshoz.

A gyartott nyers faforgacslapok jelentés része
tovabbfeldolgozasra keriil. Tovabbfeldolgozasi ira-
nyok: arokcsapos padlélap, fornérozott falburkold
elemek. A gyartott arokcsapos padlélapok jelentds
része exportra keril, ezért — a megrendel6i igé-
nyek, kovetelmények szerint — a legkiilonfélébb
ragasztéanyagok felhasznalasaval, kiilonb6z6 élpro-
filokkal és kiilonboz6 méretekben késziilnek (12.
abra).

Panelek esetén

2600, 3500, 4100 mm
100, 125, 200, 300 mm
tolgy, koris, észak-
amerikai feketefenyd,
teak, bété, koto, sen,
mahagoni

a hosszméretek
a szélességi méretek
furnérfafajok

13. abra. Balra perfordtor-, jobbra gdazanalizis-késziilék
Emsland Spanplatten GmbH, Papenburg
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14. abra. Vdroshdza Braunchweighben

Kazettaelemek esetén

a lapmeéretek 1200300

9003<300

5003500 mm
furnérfafajok tolgy, kdris, mahagéni

A falburkolé elemek furnérozisa tobbszoros szé-
lességi méretben torténik. Ezt kovetfen végzik a
sz€lességi meéretre vagiast és az élmegmunkalast. A
feliiletkezelés akrilat alapt lakkal térténik héarom
rétegben, ebbdl egy réteg keményitése [avokas, to-
vabbi két réteg keményitése UV-szaritéban tdrte-
nik.

Feliiletkezelést kovetden vizudlis mindség-ellen-
orzest végeznek, majd zsugorfolidis csomagolds ko-
vetkezik. A falburkolé elemeket gyarté iizem ka-
pacitdsa 10 000 m2/nap.

15. dbra. A WKI féépiilete

Braunschweig, Fraunhofer-Institut fiir
Holzforschung, Wilhelm Klauditz Institut

A 255000 lakosu ipari varos a Harz-hegység és a
Liineburger Heide kozdtt fekszik, az Oker folyé
partjan. A véaros tobb mint ezer évvel ezeldit, ke-
reskedelmi utvonalak keresztezfdésében jott létre.
Tébb egyetem, pedagogiai féiskola, kodzgazdasagi
akadémia, valamint allami gyogyszerészeli akadé-
mia mukédik itt. Sajat operaja és szinhaza van.

Ovarosa szebbnél szebb gétikus épiiletekben és
favidzas hazakban gazdag. Az 6varosi piacon taldl-
haté Gewandhaus épitésze az abban a korban is-
mert, valamennyi kéfarago eljarast alkalmazta,
igy az oszlopok rendkiviil gazdagon mintazottak
(14. abra).

Gép- és jarmiipari, elektronikai, mikroelektroni-
kai, hangszerkészité {izemei vannak.

A viaros a lakéasépitéshez és a munkahelyterem-
téshez 25 szazalékos tamogatasi kedvezményt
nyujt.
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Az 1946. évben alapitotl Fraunhofer-Institut fiir
Holzforschung Wilhelm-Klauditz-Institut szervezeti
cgysegei jelenleg a kovetkezdk: fermelési eszko-
zok (termelési technika), nyers- és alapanyagok,
éptiletszerkezetek, kémiai technologiak és kornye-
zelkutatas. Emelletlt szabvinyositasi és hatdsagi
feladatokat is elldtnak. Természetesen rendelkeznek
a kutatasi feladatok megolddsat segité informa-
cios és muszaki szolgaltatiasokkal. Létszamuk 110
f6, ebb6l 28 f6 kutaté, Kutatasi raforditas kb. 7,5
millié DEM, eszkozberuhédzas 1,1 millié DEM (az
adatok 1988. évi tényadatok). Az intézet tevékeny-
ségének sulypontjai jelenleg a kivetkezék: a fa
és az egynyari novények ipari felhasznalasi lehe-
toségeinek vizsgdlata, Gj eljaras- és gyartastech-
nologidk kidolgozdsa az alapanyag- és a butoripar
szaméra, masodnyersanyag-hasznositasi koncepciok
kidolgozasa, kornyezetvédelem és kérnyezetkiméld
fa- és épitdalapanyag-gyartas.

afl

17. dbra. Fachwerlk eloké

16. dbra. A WKI formealdehidemissziG-vizsgdlatok pavilanja

szitése épiiletfizikai vizsgdla-

Kutatasi témaikat — legyenek azok barmilyen
kiesik is — mindig nagyobb o&sszefliggésbe dgyvaz-
va oldjak meg. Az egyes szervezeti egységek mun-
kdja vég-, illetve késztermékcentrikus. A hatosagi
feladatok ellatasa (pl. mindségtanusitas) is hozza-
jarul a fkutatastervezéshez. Kiilén programjuk van
arra, hogy a kis- és kézéplizemeket megismertes-
sék olyan kutatasi eredményekkel, amelyeket azok
hasznositani tudnak.

A kutatéintézet munkajat nem befolyasoljdk na-
pi funkcionélis és eszkdzproblémak. Altaldban a be-
szerezhel6 legkorszerlibb eszkézok allnak rendel-
kezésiikre.

Glunz Industrie GmbH

A meglatogatott vallalatok kéziil a Deutsche Novo-
pan GmbH, a Greco Spanplatten GmbH, a Topan
GmbH és az Emsland Spanplatten GmbH a Glunz

R ot i i

tokhoz, Wilhelm Klauditz Institut, Braunschweig
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Industrie GmbH-hoz tartoznak, amely holdingként
koti dssze a vallalkozéi esoportokat. A holding ter-
melési és piaci tevékenységénck sulypontja a fa-
ipar. 1932. évben alapitoita kél Glunz fivér a Glunz
banyafa-kereskedelmi céget. Az id6k folyaman te-
vékenységi koriik bovilt: flrész- és gyalulizem,
parketlagyar és impregnalételep keriilt a birtokuk-
ba. Leanyvallalatok alapitdsival 1951. 6ta latnak
el holdingfunkciot.

A csoport két £6 tevékenységi kore a termelés
és kereskedelem, beleérive kiilonféle szolgaltato-
tevékenységeket is. Termel6tevékenységet folytat:
a Greco Spanplatten, a TOPAN, az Emsland Span-
platien, a Johannes Janssen, a Deutsche Nopopan,
az Agepan Holzwerkstoffe, az Agepan Sarl, az
Agepan Ilse TEC, a Triangel Spanplatten, a Glunz
Beropan, a Careboard és a Glunz Bauelemente
Gmbll. Kereskedelmi szolgaltatétevékenységet foly-
tal: a Glunz Grubenholz GmbH, a Glunz Handel
GmbH és ezen beliil a Heinr. Stehling KG, a Holz
Bauer GmbH, a Glunz+4Neuhaus KG, a Frohling
& Steinmetz KG, a Schmid Spedition GmbH & Co.
KG.

A termeldtevékenységet folytatd ag termékska-
laja a kovetkez6:

faforgicslap (V20, V100/V313, V100G/V313G,
nehezen éghetd, formaldehidmentes, specialis
lap a készhaz-épités szamara),
feliiletkezelt faforgdeslap,
. butoralkatrész,
falburkolo elem és kazetta,
furnérozott fatorgacslap,
rétegelt lemez,
butorlap,
zsaluzélap,
specidlis lapok a jarmdipar szamadra,
MDF.

A holding tevékenysége mindenekel6tt a hosszi
tava tervezésre, koordinalasra és ellenérzésre ter-
jed ki, beleértve a vallalkozdstervezés feleldsségét,
a pénziigyeket, az ellenfrzést, a jogi, adézasi és
biztositasi ligyeket, az adatfeldolgozast és a koz-
ponti nyilvantartdsi munkat. A holding onkorla-
tozo, tehat csak stratégiai kérdésekkel, a legfonto-
sabb nyersanyagokkal (fa és ragaszték) és mi-
szaki alapdontésekkel foglakozik. A leanyvallala-
tok vezet6i hatarozott jatéktérrel és jogokkal ren-
delkeznek. A Glunz-vallalkozok jelentds fejleszté-
si és informéciés eredmeényekkel rendelkeznek a
kiilonleges, illetve kirnyezetkimélé gyartastechno-
légiak (V100, V100G, nehezen éghets faforgdcsla-
pok, formaldehidmentes faforgacslapok, zsalutab-
lak, falburkolé elemek), az energiatakarékossag, a
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kornyezetvédelem és a masodnyersanyag-hasznosi-
tds (Recycling) teriiletén.

Legfontosabb exporipiacuk Franciaorszag, export-
jukat az Agepan GmbH-n keresztiil bonyolitjik.
Hollandidban és Danidban szolgaltatoegységet tar-
tanak fenn. Nagy-Britannidban pedig a Caber-
board Lid.-ben van {6bbségi részesedéstik.

OSSZEFOGLALO

A tanulményozott intézmények harom csoportba
sorolhatok:

— faforgicslapgyéarak,
— MDF- (kozepes strtliségli farostlemez) -gyar,
— kutatointézet.

A faforgdcslapgydrak képesek minden fa alap-
anyagféleség (forgacsfa, tobbszords hosszban is, ap-
riték, flrésziizemi darabos hulladék és keretflirész-
por, bontott faanyag) felhasznalasara, valamint a
rendelkezésre 4ll6 kotéanyagokkal a legkényesebb
miuszaki és egészségligyi (formaldehidemisszid) k-
vetelményeket kielégité lapok gyartdsara. Téreked-
nek a gyartott termékek késziiltségi fokdnak nd-
velésére, az lzemeket nyers forgacslap a legritkabb
esetben hagyja el.

Az MDF-gydr a faiparban csucstechnologiat kép-
visel. Figyelemre méltd, hogy alapanyagként kiza-
rolag erdeifeny6t hasznalnak fel. A gyartastech-
nologia kézben tartasat szolgalja, hogy anyagvizs-
galé laboratériumukat a legkorszeriibb anyagvizs-
galéd gépekkel szerelték fel.

A magyarorszagi alapanyaggydrids fejlesztésére
a lehetdségek igen szerényck, Azonban ennek tu-
databan és a rendelkezésre all6 nyersanyagbazis
ismeretében a koévetkezdk allapithatok meg:

a lapgyartas leriilelén méar a nyerslapgyarto gép-
sorokat alkalmassa kell tenni a legkiilénfélébb
laptipusok gyartasira (természetesen ebben csak
kinalati piac esetén érdekelt a termeld), jelen-
leg igen jo a piaca példaul a padlérendszerek-
nél hasznélhaté faforgdcslapoknak, a hazai fa-
vagyon (mindenekel6tt a nagy gyantatartalmu
feny6k) hasznositasanal szamitiasba kell venni az
MDF-gyartast is, a mindségtervezés és mindség-
biztositds érdekében az lzemnek is korszerd
anyagvizsgald eszkézokkel kell rendelkeznie.

A kutatdsszervezés terliletén az egyes szervezeti
egységek vég-, illetve késztermékcentrikusak. A
hatosagi feladatok ellatdsa (mindségtanusitas) is
hozzajarul a kutatastervezéshez. Kiilon program-
juk van arra, hogy a kis- és kozépizemeket meg-
ismertesséle olyan kutatdsi eredményeikkel, ame-
lyeket azok hasznositani fudnak.



A forgacselszivas miiszaki paramétereinek vuzsgélata

DR. SZELEMEJ ZBIGNIEW

o

12 lengyelorszigi, épiiletasztalos-ipari iizemben miikdédd forgacselszivd
rendszer miiszaki paramétereit ¢s lizemeltetési problémaiit clemezie a
szerzo. Megallapitotta, hogy e rendszerek elekiromosteljesitmény-felvétele
til magas, elszivasi hatékonysiga viszont elmarad a kivanalmalktol, s
javaslalot tesz az elszivas hatékomysaganak novelésére, energlafelhasz-
nilisinak csiikkentésére,

Bevezetés

A faanyagok gépi forgdcsoldsa sordn jelentds meny-
nyiségi és kilonbozb szemcesenagysaga apriték ke-
letkezik. Ennek eltavolitasat a munkahelyrél sza-
mos szempont is — a megmunkalas pontosséga,
kérnyezet-, munka- és tlizvédelem — indokolja.

A keletkezé forgicsok folyamatos eltédvolitasa a
munkahelyckrol kulonbozé megoldasi és muszaki
parméterek mellett m(ik6dé pneumatikus elszivd-
rendszerek segitségével torténik. E por- és for-
gacselszivé rendszerek alapvetd problémdja, sza-
mos elényiik mellett is az, hogy energiafelhasz-
nalasuk tul magas. A tulzott energiafelvétel alta-
laban {ervezési vagy kivitelezési hidanyossagokra
vezethetd vissza. Az lizemekben miikédd elszivo-
rendszerek, tulzott energiafelhasznédlasuk mellett
sem képesek leglobbszor az elSirt munkaparamé-
tereket biztositani.

Jelen elemzés soran éptiletasztalos-ipari lizemek-
ben mikidé por- és forgacselszivo rendszerek mi-
szaki paramétereit vizsgdljuk, s ennek alapjan ter-
vezési, lzemeltetési ajanlasokat igyeksziink meg-
fogalmazni. Szeretnénk egyben tudatositani a szak-
emberek kérében azt a tényt is, hogy a fafeldolgo-
zas tobb feriiletén a tulzott energiafelhaszndlds
oka nem mindig a technoldogidban, a megmunkalé-
gépekben, hanem igen sok esetben a rossz hatas-
foka, helytelen épitési és mikodtetésa elszivo-
rendszerekre vezethetd vissza. A helyesen kialaki-
tott por- és forgdcselszivds igen komoly energia-
meglakaritast eredmeényez.

Vizsgalati modszer és a vizsgialatok targya

A vizsgalatok targya két épiiletasztalos-ipari val-
lalatnal miikédé 12 elszivorendszer volt. Mindkét
vallalat elszivasat mas iroda tervezte. Az emlitett
elszivorendszerek tobbsége, 9 forgacsra késziilt, 3
pedig porelszivasra. Ez az arany jellemzd az épii-
letasztalos-iparra. Egy kivételével az Osszesnél egy-
fokozatii por- és forgicslevalasztast alkalmaztak
(az egynél kétfokozatut). Mindegyik elszivérend-
szerben darabfogdékat alkalmaztak, s a ventilato-
rok 55 kW-osak voltak. A cs6vezetékek hossza 50
és 194 méter kozotti. Az esetek tobbségében az el-
szivoberendezéseket univerzalisnak lehet tekinte-
ni: ,,pék” tipust gyljtéciklonnal oldottdk meg a
por és forgics Osszegylijtését.

A munka elsé szakaszidban felmértiik az egész
rendszer elemeit. Ekkor kerilt sor a megmunkald-
gépek teljesitmény- és elszivasi igényének felvé-
telezésére is.

+ Forditotta: dr, Téth Sandor Laszld.

Az elszivorendszerek miuszaki paramélereinek
meghatarozasa céljabol a kévetkezbk mérésére ke-
rult sor:

— a fovezeték atmérdje meghatarozott helyeken
és leljes hossza,

— a dinamikus nyomas értékei,

— a ventilator fordulatszdma,

— a nyomascsokkenés a vezeték elszivott agaban
és a ventilator nyomavezetékében.

Az aerodinamikai parméterek mérése és szami-
tdsa Szvjatkov, S. N. (1966) nyoméan tértént, fel-
tételezve, hogy a kornyezeti feltételek normalisak.

A felvetelezések és mérések alapjan a kévet-
kez6 parméterek meghatarozasara kerilt sor:

— a forgdces-levegdaram 4tlagos sebessége (m/s),

— széllitott forgacsteljesitmény (m¥/s),

— a teljes nyomasesés (Pa),

— lizemeltetési teljesitmény (kW),

— a kiszolgall gépek 0sszteljesitménye (kW),

— elszivasi teljesitménymutato, amely az elszivas
és a gépek teljesitményaranyat tikrozi,

— egy elszivofej atlagos teljesitményadatai.

A vizsgall egységek az abrin szerepelnek, mig
miiszaki paramétereik és energetikai mutatéik az
1. és 2. tabldzatban talalhatok.

A vizsgalatok és megfligyelések elemzése

Az alkalmazott megolddsole dltaldnos értékelése.
Osszességében minden vizsgall elszivoberendezés
elavultnak minésithet6. Kz a megillapitas a ko-
vetkezbkkel indokolhaté:

1. Az elszivéberendezések az alkalmazott elszivo-
fejek kis szamdhoz képest (4—8, atlag 11) igen
hossziak (50—200 m). A tal hosszi csévezeték
indokolatlan energiaveszteségekhez wvezet, kiilo-
nosen, ha a forgacs—levegé keverék koncentra-
ciéja alacsony. Ilyen esetekben a ciklontelepet
célszerti kozvetleniil az lzemcsarnok mellett el-
helyezni, s a ciklonok 4&ltal levalasztott, jelen-
tdsen magasabb koncentraciéju keveréket kis tel-
jesitményli rendszer segitségével tovidbbitani.

2. Az elszivovezetékek a gyartasi folyamatokra me-
rélegesek az {lizemcsarnokban: ennek egyenes
kovetkezménye, hogy tobb elszivérendszert is
tzemeltetni kell egyetlen gépsor miikddtetése ese-
tén is.

3. Az elszivorendszerek vezérlése kézpontilag torté-
nik, ami tovabbi energiaveszteségek forrasa, hi-
szen ha egy gép vagy gépsor mar nem dolgozik,
ettdl még az elszivérendszer miikodik, mivel egy-
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szerlien nincs, aki kikapcsolja. Az ilyen esetek
eléggé altalanosak, annak ellenére, hogy a meg-
oldas igen egyszer(, hiszen csak a ventilator ke-
zelését kellene a gép vagy gépsor vezérlésével
osszekapcsolni.

4. Az egyfokozati levialasztasnal elavult, kis hatés-
foku vagy rosszul kivalasztott ciklonokat alkal-
maznak. Az Osszes berendezés tul sok port emit-
tal a kornyezetbe. A ciklonok kivélasztasanal
mindig érdemes arra emlékezni, hogy egy na-
gyobb teljesitményii ciklon helyettesitése két ki-
sebbel, mindig javitja az egész berendezés ha-
tasfokat és csokkenti az aramlési ellendllasok
Osszegét.

5. Az Osszes elszivas nyitott rendszerdi, ami ujabb
energiaveszteségekhez vezet: jelentés mennyisé-
gl hoéenergia tavozik az lizemcsarnoki meleg le-
vegével.

Az elszivorendszerek miiszaki dllapotinak elem-
zése. Az elszivofejek jelentik az egyik alapvetd
elemet a vizsgalt rendszerben. Mégis miiszaki al-
lapotuk nem egy esetben annyira rossz, hogy gya-
korlatilag érdemben nem is hasznilhatok. A vizs-
galt elszivoberendezésben igen sok elszivéfej hi-
anyzott, masok alakja egyaltalan nem alkalmazko-
dott a forgdcsolészerszamhoz. Tény, hogy az el-
szivofejek mind ez ideig alig keltették fel a gép-
gyarték érdeklodését, emiatt — s ez egyarant igaz
kiilfoldon, mint belfoldon — alakjuk és konstruk-
cigjuk legtobbszor helytelen. Az elszivéfejek pe-
dig alapvet6 hatédssal vannak az egész berendezés
energiafelvételére. Alapvet6 hidnyossaguk igen
rossz csatlakozasuk a csévezetékhez.

Az elszivoag, amelynek atmérdje legtobbszor 500
mm, tobbnyire jo allapotban van. Hossza azonban
legtobbszor tulzott, s mértanilag is igen komplikalt
felépitési. Igen rossz a beépitett darabfogok al-
lapota, ami indokolatlan energiaveszteséggel és ha-
mis levegdvel jar egyiitt. Igen rossz hatassal van-
nak az egész rendszer munkajara a kiilonbozd,
szakszerutlen bekotések, igy pl. a 2. halézat ese-
tében tul nagy atmérdji vezetéket kotottek be a
foagba, aminek kovetkeztében 15,5 m/s-re esett
le a légsebesség, s mellékagban torlasz képzoédott.
A vizsgalt berendezéseknél altalanosan alkalmaz-
tak gégecsovet az elszivofejek és a gy(jtdeiklon
Osszekapcsolasara. Ez semmiképpen sem szeren-
csés megoldas, mivel a gégecsovek ellenallasa mint-
egy haromszorosa az egyszeri csovekének. Emiatt
a gégecsovek hasznédlata csak a mozgathaté elszi-
votejek esetében ajanlhato.

A ventilatorok az esetek tobbségében jé alla-
potban voltak. A 6. és 12. berendezésnél a WPW—
40 tipusu ventilatoroknal leszerelték a légtereldket.
Ez mindenképpen megvaltoztatta munkaparamé-
tereiket. A ventilatorok uzemeltetésénél kiilonos
figyelmet kell forditani rendszeres kenésiikre és
idoszakos portalanitasukra. Még kis porlerakédas
is a ventilatoron vagy meghajtomotorjan a csapagy
meghibasodasa esetén tlizet okozhat.

A ciklonok is — egy-két kivételtol eltekintve —
j6 allapotban voltak. Problémat viszont felszere-
léslik jelentett: egyetlen ciklonnak sem volt urit6-
berendezése, s egyiket sem szerelték hermetikusan
a tartalyra. Tobb ciklon egybeépitése tirit6berende-
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A vizsgadlt elszivoberendezések elvi vazlata
1 — darabforgé; 2 — az elszivéberendezés sorszama;

3 — ventildtor; 4 — ciklon; 5 — sziir6ciklon;
Ventildtorok: 1, 2, 3, 5, 7, 9, 10, 11 — WT—50-es: 6,
12, WP—40/1, 8, FK—63-as: 8, ciklon: 1, 2, 5, — B—S38;
3, 4'— B—7; 7, 11 — DCI—1400; 8 — DCI—1250; 9 —
DCI—1600; sziirék: 6, 8, 12 — B—225/270; Zy-; —
254 m® befogadéképességii forgdcstarolé; Zs_, — az 5
berendezés forgdcstaroloja és mds tdrolok; Zs, Zq-_g,

Zyg-14 — 140 m3-es forgaestarolok

zés nélkul ko6zos tartdlyra — foleg, ha e ciklonok
paraméterei is eltéréek — hibas. Nagy teljesitmé-
nyl és kis hatasfoku ciklonok ko6zos szerelése csak
a kétfokozati berendezés esetében engedhetd meg.

A forgacsbunkerek az egész elszivoberendezés in-
tegralt részét képezik. A vizsgalt elszivéhaloza-
toknal négy forgacstarolé volt. Ezekb6l harom 140
m3-es, mig a negyedik 256 m3-es (4dbra). Az egész
berendezés (5) még masik 7 — nem vizsgalt —
elszivéberendezéssel egylitt dolgozik be a taroldba.
A Zg, Z7-9 és a Zyy-44 taroléknal mechanikus ki-
hordéberendezés van, mig a Zi-4 tarolénak csak
uritétolesér. A silok egyikének sincs szintjelzdje,
sem tlizolo berendezése, sem pedig robbandsgatlo
felszerelése. Tomitettségiik is igen sok kivannival6t
hagyott maga utdn, ennek kovetkeztében igen sok
a kornyezetbe emittalt por is.

A poros elszivasokndl kotelez6 a porszirés, a
porsziir6k hasznilata. Az NSZK-ban 1981-t6] min-
den, az atmoszféraba levegét vezeté rendszert el
kell latni porsziirokkel. A vizsgalt berendezésben
3 db, B—225/270 tipusu porsziirét alkalmaztak.



1. tablazat

Az elszivorendszerek miiszaki paraméterei

Févezeték Elsz{v6- Atlagos Szallitott UOsszes Levalaszto
Elszivorendszer aAtmé- teljes fejek aramlasi levegd ellen- Ventilator C — ciklon
szama jellemzéje* (l;geg) hc(»::)za s?"&g\)a se(times;:;ég mea;l%s;ége a‘:gg:)’. tipusa P ?igzﬁsgdc.
1 1/W/s—t 500 100 12 22,0 4,31 4650 WT—50 C/B—8
2 1/W/s—t 500 135 15 20,6** 4,04 3875 WT—50 C/B—8
3 1/W/s—t 500 130 13 18,0 3,52 3934 WT—50 C/B—1
4 1/W/s—t 460 125 11 22,0 3,65 4561 WPW—40 C/B—1 .
5 1/W/s—t 500 50 12 21,4 420 3532 WT—50 C/B—8
6 1/P/s 500 180 12 30,5 5,98 4954 WPW—40 F/B—225
7 1/W/s—t 540 194 9 16,5 3,78 5297 WT—50 C/DCI—1400
8 2/P/s—t 475 125 4 18,2 3,22 5199 WT—50 C/DCI—1250
FK—63 F/B—225
9 1/W/s—t 550 80 13 12,0 2,85 4611 WT—50 C/DCI—1600
10 1/W/s—t 450 70 8 16,9 2,69 5513 WT—50 C/DCI—1120
11 1/W/s—t 480 90 7 111 2,00 4267 WT—50 C/DCI—1400
12 1/P/s 500 108 18 23,0 451 4701 WPW—40 F/B—225

*1,2 — a levalasztas foka; P — porlevilasztas; W — forgdcslevalasztas; s — szivo;

**az elagazas el6tt 15,5 m/s sebesség.

Kettd koziilik, az F¢ és az Fi» a lehetdségekhez
képest jol miikodott, annak ellenére, hogy miisza-
ki allapotuk nem a legjobb volt. Az Fs szlirének
igen nagy volt az ellenalldsa, ennek kovetkezté-
ben a 8. berendezés ventilatoranak novelnie kell a
Zi-9 taroléba atnyomott levegé mennyiségét.
Ugyanez vonatkozik a 7. és 9. ciklonra is, csok-
kentve ezaltal mindharom egység elszivasi hatds-
fokat. ValészinGsitheté, hogy a porzsdkok tulzott
eltomédése miatt, valamint a zsakrogzitések szét-
valasa kovetkeztében a helyiség is erbsen poros,
ami viszont mar robbanas-, ill. tlizveszélyt jelent.
A tiliz- és robbandsvédelmi berendezések dlla-
pota. A vizsgalt elszivoberendezéseknél gyakorla-
tilag nem volt semmiféle tliz- vagy robbanasvédel-
mi berendezés. A csévezetékeknél, ahol tlizvédel-
mi csappantyukat épitettek be, a felfiiggeszté nej-
lonszélakat drottal helyettesitették. Azokat a ve-
zetékeket, amelyeknél por is el6fordul, mindenkép-
pen el kellene latni szikraérzékel6vel és oltéval.
A forgacstarolokat gbézzel vagy vizzel miikods
oltoberendezésekkel kellene ellatni. A tarolé szint-

s—t — szivo-nyomo.

jelz6jét Ossze kellene kotni a ventilator vezérlésé-
vel, hogy elkeriilheté legyen a tarolo tultéltése és
kiporzasa.

Az elszivé-iilepité berendezés kiszolgdldasanak
szakszerfisége. A berendezéseket lizemeltetd, ki-
szolgal6é személyzetnek nincs sem fels6-, sem pe-
dig kozépfoku szakiranyda végzettsége. A berende-
zések Uzemeltetése a statustologatdsok miatt, kii-
16nb6z6 miszaki szervezetekhez tartozik, igy a ki-
szolgalészemélyzet Osszetétele esetleges.

Az elszivé-iilepité berendezés aerodinamikai és
energetikai paraméterei. Az aerodinamikai para-
méterek elemzése a gyartok &ltal megadott és a
katalogusban is szereplé aramlasi adatok alapjan
tortént.

Az atlagos dramldsi sebesség, mint ahogy ennek
értékei az 1. tablazat szerint alakultak, igen ala-
csonyak, legalabbis a 9—11. berendezéseknél. Kii-
l6nosen fontos e paraméter értéke a 8. poros halo-
zatnal, ahol az elgirt légsebességnek minimum
Vs = 22 m/s-nek kellene lennie. E berendezésnél
a teljesitoképesség csokkenése a szlir6k helytelen

2. tablazat
A ventilitorok miiszaki paraméterei és az elszivohilozat energetikai jellemzdi
Osszes Ventilator Telj.-mutaté Elsz.- Elszivéfejek
teljesitmény fordulat- stat. stat. Teljesitmény Ni fejek atl. telj. (kW)
Sor- No szam nyomas* nyomas** Ni (kW) Kp=——— szama beépi- tényle-
szam (kW) 1/s) (Pa) (Pa) beép. tényl. 2No (db) tett ges
1 80 30,2 2884 1776 55 37 0,69 12 46 3,1
2 1344 27,3 2698 1177 55 27 0,41 15 3,7 1,8
3 72,1 27,3 2266 1668 55 25 0,76 13 4,2 1,9
4 133,1 38,5 2452 2109 55 30 0,41 12 46 2,5
> 1064 27,2 2305 1472 55 30 0,52 12 4,6 2,5
6 58,7 493 4758 196 55 50 0,94 12 46 42
7 112,0 30,6 2256 3041 55 30 0,49 9 6,1 3,3
8 50,6 30,1 1864 3345 55 28
15,8 780 200 5,5 5 1,20 4 15,1 8,25
9 111,5 30,6 736 3875 55 28 0,49 13 42 2,1
10 414 30,6 1687 3826 55 30 1,33 8 6,9 3,8
11 90,5 30,6 883 3384 55 25 0,61 7 7,9 3,6
12 18,7 49,3 4512 189 55 50 2,94 18 3,0 2,8

*Szivéoldali atlagos statikus nyomas;
**nyomoéoldali atlagos statikus nyomas.
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uzemeltetésére vezethetd wvissza. A 9. és 11. be-
rendezéseknél tapasztalt, igen komoly légsebesség-
esés oka wvaldszintlileg a nyomdvezeték karosodasa
vagy az, hogy nyitva felejtették a légcsappantyu-
kat.

A berendezés légszallitd képessége, mint a lég-
sebesség és a csOkereszimetszet fliggvénye, azok-
ndl a berendezésknél alacsony, ahol az atlagos lég-
sebesség is kiesi.

A ventilatorok terhelése (1. és 2. tablazat), amely
a berendezésben fellépé nyomascsckkenés kovet-
kezménye a 9. és 11. kozotti berendezéseknél vagy
a maximum korili értéken van, vagy e maximu-
mot is meghaladja. Tdl nagy aramlasi ellenallasi
kortilmények kozepette a ventildtorok az ajanlott
munkateriileteken kiviili mezében dolgoznak, ilyen-
kor a hatasfok 7 = 0,5. A statikus nyomas cstk-
kenésének elemzésével juthatunk el a berendezés
zavaraihoz és azok helyeihez. Ha Osszehasonlitjuk
a ventilitorok terhelését a 6. és 12. berendezése-
kében mikodokkel, megdallapithato, hogy a tapasz-
talt eltérés csak mérési hiba lehet. Ugy tiinik azon-
ban, hogy e jelenség tényleges oka az, hogy a 12.
berendezés ventilatorlapatjaira lakkesiszolatpor ra-
kddott.

Ha a berendezések energetikai mutatéit elemez-
ziik, szembetlind, hogy mindegyik elszivoberende-
zésnél WT—50 vagy hasonld, 55 kW-os motorral
meghajtott ventilitor van. E motorok haszndlata
csak két esetben indokolt, mivel a névlegeshez ko-
zeli. A t6bbi esethben — figyelembe véve a telje-
sen azonos aerodinamikai paramétereket — elegen-
dé lenne joval kisebb motor is (2. tablazat). Ja-
vulna eziltal az lizemrész energiamérlege, s elhagy-
haté lenne tobb fazisjavité kondenzator is.

Mint ahogy a téblazat adataibdl is kideriil, sem-
miféle kolesonkapesolat sines a beépitett elekiro-
mos teljesitmény és pl. az elszivoberendezés hosz-
sza, ill. kiépitettsége kozitt. A berendezés beépi-
tett teljesitménymutatéja 0,41 és 2,94 kozotti ér-
tékil, ami azt jelenti, hogy az adott megmunkalé-
gép beinditdsaval teljesitményfelvételének 41—
294%/-at is kitevé berendezést is be kell inditani.
A val6sdgban a helyzet sokkal rosszabb, mivel az
adott elszivéberendezésbe kotott oOsszes gép nem
dolgozik egyidejlleg, masrészt viszont egy fameg-
munkdalé gépnél, netdn megmunkalékszpontnal sem
dolgozik egyszerre az 0sszes megmunkélofe] vagy
szerszam. Ehhez még hozzd jon az a tapasztalati
tény is, hogy az elszivias munkaideje hosszabb, mint
a megmunkalogépeké. A famegmunkald gépek tel-
jesftményfelvétele i{iresjaratban kisebb, mint pl.
forgdcsolaskor. A wventilatorok esetében viszont a
forgacsszallitis ténye a levegGaramban alig néveli
az emlitett berendezések teljesitményfelvételét.
Még a u = 0,1 koncentréacidértéknél is, ami a
gyakorlatban igen ritka, a maximalis teljesitmény-
felvételndvekmény nem lehet nagyobb 14%p-nal.
Osszegezve az eddigieket, minden talzds nélkiil
megallapithaté, hogy a vizsgilt faipari {izemeknél
legalabbis tobb elektromos energiat haszndlnak fel
az elszivo-iilepiltd berendezések, mint a famegmun-
kalé gépek lizemeltetésére.

Az 1 elszivéfejre juté atlagos beépitett teljesit-
mények kozotti eltérés jol tikrozi a kérdés lénye-
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gét, sulyat, mivel ez az érték 3,0 és 15,1 kW ko-
z6tt mozog. Ha el is hagyjuk a széls6 értékeket, ak-
kor is egyértelmi, hogy az -1 elszivofejre es6 faj-
lagos beépitett teljesitmény 4,5-—-8,0 kW kozotti
érléke is igen magas. Az atlagosan az 1 elszivole]
altal felvett teljesitmény, dsszehasonlitva az at-
lagos beépitett teljesitménnyel, mint mutatos, jél
tikrozi az elszivohalozal hatasfokat, legaldbbis az
elért miikédési paramétereket illetGen. Ehhez még
annyit, hogy a pneumatikus forgdcselszivas kérdé-
sél vizsgalva, a faipari tizemekben nem szabad el-
feledkezni arrél a kalorikus energiaveszieségrol,
amelyet a meleg levegd cltavolitasaval okozunk az
uzem légterébdl.

Osszefoglald kivetkeztetések

Figyelembe véve mind az emlitett megfigyeléseket
és clemzéseket, mind pedig a faipari gépek por- és
forgacselszivasaiban érvényesuld iranyzatokat, a
kovetkezdk fogalmazhatok meg:

1. A vizsgalt elszivéberendezések konstrukcidja el-
avult, energiafelvétele tilzott, s alacsony az at-
moszféraba visszavezelelt levegd tisztitasi hatas-
foka. A berendezések megbizhatéan miikddnek,
hianyoznak viszont a tliz- és robbandsvédelmi
berendezések.

2. Az elszivéhalozatok tervezése soran nem volt
szerencsés a gépsorok megmunkaldsi iranyara
merdleges és tulzottan hosszii gerincvezetékek
kivalasztdsa, alkalmazasa. Az esetek 25%)-aban
kifejezetten rosszul valasztottdk ki az egyfoko-
zatu ciklonokat, ami az epész berendezés elszi-
vasi hatékonysaganak indokolatlan csékkenésé-
hez vezetett.

3. A berendezések aerodinamikai paramétereinek
elemzése azt mutatta, hogy a vizsgdlt berende-
zések 42%,-aban kifejezetten hibas tizemelteté-
si.

4. A vizsgéalt berendezések energetikai parméterei-
nek elemzése azt mutatta, hogy a beépitett ven-
tildtorok 83%)-dnak meghajtémotorja tilzott tel-
jesitményld. Az 1 elszivofejre juto fajlagos be-
épitett teljesitmény arrél tanuskodik, hogy tul-
zott az egész elszivorendszer teljesitményfelvéte-
le.

5. Amennyiben javitani akarjuk a faipari lizemek
cnergiafelhasznalasat, a por- és forgacselszivas
hatasfokat, részletes gazdasigossagi elemzések
alapjan 10j elszivohélozatot kell tervezni és ki-
épiteni, ill. korszertsiteni kell a meglevét.

6. A por- és forgacselszivo rendszerek jobb lize-
meltetése érdekében meg kell szervezni a kiszol-
galdszemélyzel szakmai — UGzemen belili — kép-
zését, oktatasat.

7. Az utdbbi évek ide vonatkozéd tapasztalatait is
ligyelembe véve, célszer(i az lzemi tlzérség ki-
képzése is az elszivohalézati tiizek lokalizdlasara,
oltasara.

TRODALOM

[1] Szvjatnikory S. M.: Pnevamaticseszkij transzport
izmelcsennoj dreveszinii. Lesnaja promiislennoszt.
Moszkva, 1966.

[2] Klitngwent: Wentillatory. Tom II. Wentillatory
promieniowe, Katalog SWW-—0873—12, Wydawnict-
wo Przemyslu Drzewnego, Warszawa, 1980,



Konnydlipari szabvanyositasi koncepcié az 1992-es eurdpai
egységes piacra valé felkésziiléshez y

VARGA SANDORNE

Mindannyiunk el6tt ismeretes az Eurépai Gazdasagi Kozosség egy-
séges belsd piacanak 1992-re tervezett megteremtése. A szerzd eb-
b6l az alkalomboél hazai csatlakozast el6készité és segité konnyii-
ipari szabvanyositasi feladatokat foglalja Ossze, de a cikk altala-
nos jellege és textilipari példai ellenére nemcsak a butoripar, ha-
nem egész faiparunk szamara figyelemfelhivé lehet.

A cikkb6l egyértelmiien megallapithato, hogy termékexportunk-
ban egyre meghatarozobbak lesznek a jelenleg 12 EGK és 6 EFTA
tagallamot tomorité Eurdépai Szabvanyiigyi Bizottsag (CEN) altal
jovahagyott Eurépa Szabvanyok (EN) és mas — a technikai hata-
rok felszdmolasat célz6 — dokumentumok. A szerzé elsésorban
ezek rendszerébe kivan betekintést nydjtani oly médon, hogy egy-
idejiileg az EN-szabvanyok atvételével kapcsolatos legfontosably

feladatokra is felhivja a figyelmet.

Az Eurépai Kozosségek 1992-re tervezett egysé-
ges piacdnak megvalésitasdhoz a fizikai, a pénz-
ugyi és a technikai akadalyokat meg kell sziintet-
ni, s ez utébbihoz a miszaki szabilyozis egysé-
gesitését meg kell valdsitani. A szabvanyositas,
mint a miszaki szabédlyozas egyik eszkoze, akkor
szolgélja jol a felkésziilést, ha az eltér6 nemzeti
szabvanyokat, valamint az egyéb szabvanyjellegii
dokumentumokat, miiszaki el6irdsokat, (irdnyel-
vek, szabalyzatok stb.) osszehangolja és egysége-
siti.

Az Eurépai Kozosségek szabvdnyositdsi gyakorlata

Az Eurdpai Gazdasagi Kozosség 12 tagorszaga és
az Eurépai Szabadkereskedelmi Tarsulas (EFTA)
6 tagorszaga kozos Szabvanyiigyi Szervezeteket
tartanak fenn, ezek a kdévetkezdk:

— Eurépai Szabvanyiigyi Bizottsag (CEN),

— Eurépai Elektrotechnikai Szabvanyiigyi Bi-
zottsag (CENELEC),

— Eurépai Tavkozlési Szabvanyligyi
(CEPT).

Bizottsag

Tekintettel arra, hogy a kénnytiipar elsésorban
a CEN altal kiadott dokumentumokkal kell, hogy
a jovoben megismerkedjen és dolgozzon, ezért a
tovabbiakban csak a CEN munkamédszerével fog-
lalkozom.

A CEN-t 1961-ben alapitottak, székhelye Briisz-
szel. Tevékenysége soran alapvetéen a Nemzet-
kozi Szabvényligyi Szervezet (ISO) és a Nemzet>
kozi Elektrotechnikai Bizottsig (IEC) munkajara
tdmaszkodik.

A CEN feladata az Eurdpai Koézosségek tagor-
szégaival egyeztetett Eurépai Szabvanyok és egyéb
dokumentumok kidolgozasa és a tagorszdgokban
torténé bevezetése, ezek a kovetkezdk:

— Eurépai Szabvéany (EN),

— Harmonizéciés Dokumentum (HD),
— Eurépai Elészabvany (ENV),

— Bizottsagi Jelentés (CR).

Ez a négyféle dokumentum az Eurdpai Gazda-
sagi Kozosség hivatalos lapjaban, az Official Jour-
nal-ban keriil meghirdetésre és a tarorszagok nem-
zetkozi szabvéanyaiban, iranyelveiben, szabalyza-
taiban jelenik meg hozzaférhetden. -

Amennyiben a tervezéskor kivalasztott témdra
nemzetkozi szabvany van érvényben, ugy az EN,
ISO vagy IEC alapjan késziil el, altalaban azzal
teljes megegyezéssel. Ha azonban a nyugat-eurd-
pai érdekek ugy kivanjak, akkor moédositassal ve-
szik 4t a nemzetkozi szabvanyt. Megallapithat-
juk azonban, hogy az eurdpai szabvanyositds alap-
ja donté mértékben a nemzetkozi szabvany és az
EN-nek csak kis hdnyada készil sajat, nyugat-
eurépai feltételek alapulvételével.

Az Eurédpai Szabvany elfogadédsa tobbségi sza-
vazdson és sulyozott szavazati pontokon alapul.
(Pl.: NSZK, Franciaorszag, Olaszorszag és Ang-
lia szavazata sulyozottan 10—10, Belgiumé 5, Svaj-
cé 5, Ausztridé 3, Luxemburgé 2, Izlandé 1 pon-
tot ér: ugyanakkor max. 3 tagorszag szavazhat a
szabvény ellen.)

A jévahagyott EN azaltal keril gyakorlati al-
kalmazasra, hogy a tagorszig nemzeti szabvany-
ként megjelenteti azt, és az azzal ,itk6z6” nem-
zeti szabvanyat hatalytalanitja.

Az Eurépai Kozosségekben az EN a termékek
export-import vonatkozdsiban meghatiaroz6, még
akkor is, ha valamelyik orszidg a szabvanyt nem
fogadta el.

Az Eurépai Szabvanyok szama — a cikk meg-
irasakor — 287 db, amelybdl pl. egy darab textil-
ipari vonatkozasu, butoripari pedig nincs.

A Harmonizéiciés Dokumentumok (HD) az Eu-
réopai Szabvanyoktdél abban kiilonboznek, hogy el-
s6sorban a Nemzetkozi Elektronikai Szabvanyok
(IEC) atvételével késziilnek. Szamuk mintegy 450
db, kénnydipari eléirds nines kozottik.

Az Eurépai El6szabvany (ENV) olyan siirgésen
szabalyozandé szakteriiletre vonatkoz6 el6iras,
ahol szabvany vagy harmonizalt dokumentum el-
készitésére nines idS. Az elészabvany 3 évig van
hatalyban, s a tagorszagok az azzal utk6z6 mem-
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zeti szabvanyukat nem kotelesek hatalytalanitani.
Koénnytiipari el6szabviany a cikk  megirasakor
nines hatalyban.

A Bizottsigi Jelentések (CR) a magyar miisza-
ki irdnyelvekhez hasonld eldirasck, amelyek az
elézéekben ismertetett dokumentumokat jol ki-
egészitik (pl. ilyen irdnyelvek vonatkoznak az el6-
re csomagolt textiltermékek tomegére és megje-
161ési adataira, tovabbad a CEN-nél és az ISO-ban
kidolgozas alatt all a textilidk egységes kezelési
jelképeire vonatkozo irdnyelv.)

A Magyar Szabvanyiligyi Hivatal alapvetd fel-
adatai kozé tartozik a nemzetkozi, a regionalis és
a kilonbozé orszagok nemzeti  szabvanyainak
gylijtése, taroldsa, az érdeklédék felé valo kol-
csdnzése, masolasa stb, Ezért a Hivatal az elmult
hénapokban feldolgozta és kézreadta az Eurdpai
Szabvanyok, a Harmonizicios Dokumentumok és
a Bizottsagi Jelentések cim- és szamjegyzékét, és
az érdekeltek részére hozzaférhetévé tette azil-
tal, hogy Miszaki Konyvtardban szoroflizet for-
mijdban napra kész tartalommal, folyamatosan
felujitva, rendszeresen megjelenteti.

Az eurdpai dokumentumok jegyzékét zért kell
folyamatosan felujitani, mert az elkévetkez6 évek-
ben vérhatéan 0j miszaki dokumentumok fog-
nak megjelenni.

Tekintettel arra, hogy az eurdpai szabvinyosi-
tds hdrom hivatalos nyelve az angol, a német és
a francia: igy a kiilénféle dokumentumok is csak
e nyelveken hozzaférheték, A dokumentumok ma-
gyar nyelvii forditasit a Magyar S?abvanyugyx
Hivatal megrendelésre elkésziti.

Hazai, dllami és wvdllalati szabvdnyositdsi felada-
tok.

Az allami szabvanyositas a vilag minden or-
szagdban, igy hazinkban is a pgazdasagirdnyitasi
rendszerhez igazodik. Mivel a magyar gazdasag-
politikdban a vallalati ¢nillosdg a jellemz6, cél
a piaceentrikus gazdasag, ezért az allami szabva-
nyositas céljanak meghatirozdsakor a magyar gaz-
dasig azon feladatibél kell kiindulni, hogy sok-
féle piacon, jol értékesithetd termékek el6allita-
sara kell térekedni.

Mivel a hazai termékek tékés felvevl piacai-
nak donté részét az Eurdpai Kozosségek 18 tag-
dllama jelenti: ezért a magyar vallalatoknak olyan
magyar szabvanykiadvanyok hordoznak értékes
informéacidkat, amelyek az eurdpai normakat tiik-
rozik.

A konnydipari szabvanyositasban a legfonto-
sabb célkitlizések a kivetkezfk:

1. A hazai érdekek, a kiilkereskedelmi célok
megvalosulasat olyan 4llami szabvanyalloméany se-
giti, amely a nemzetkdzi elfirdasokon (ISO) és az
eurdpai normikon (EN, ENV, HD, CR) alapul. A
korszer(i kovetelményeken alapulé allami szab-
vanyrendszer megvalositdsanak egyik feltétele az
eur6pai normik és a koridbban nem bevezetett,
nemzetkdzi szabvanyok honositdsa 1991, év vé-
géig.

E honositisok sordn a magyar szabvinykiad-
vany ¢és az alapul vett ISO vagy eurdpai normdik
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megegyezosegének mértéke a teljes azonossag kell,
hogy legyen: hiszen az a célunk, hogy a nemzet-
kdzi, a nyugat-eurdpai kdvetelményeket az érde-
keltek maradéktalanul megismigrjék.

Azt azonban témanként kell majd eldénteni,
hogy melyik nemzetkozi szabvanyt vagy ecurdpai
dokumentumot honositjuk szabvanyként vagy mi-
szaki iranyelvként, illetve, hogy a termékszab-
vanyt, a mindségi kovetelményeldirdsokat miisza-
ki irinyelvként adjuk kozre vagy Lobb mindségi
fokozatot el8iré szabvanyban, illetve -« miszaki
iranyelvben. A tébb mindségi fokozati szabvany-
kiadvany tartalmazni a rendeltetési célra valo al-
kalmassig un. minimalis kovetelményeit: a hazai
ipar technologiai szinvonala &ltal teljesitheté ko-
vetelményeket és a nyugat-eurépai, nemzetkozi
kiovetelményeket is.

2. Tekintettel arra, hogy hazink a KGST-nek
tagja, tovabba foldrajzi helyzete miatt a jovoben
is gondolni kell a szocialista piacok nyujiotta le-
hetdségekre, ezért tjragondoltuk és fogalmaztuk
a KGST szabvanyositasban valo részvételunk, koz-
remiikddésiink céljat.

A KGST szabvéanyositasban a tovabbiakban (pl.:
az 1991—1995-6s KGST szabvanyositasi terv el-
készitésekor is), csak olyan témakra javasolunk
KGST szabvany kidolgozasat, ahol nemzetkozi
szabvanyok nincsenek, illetve kidolgozas alatt sem
allnak. Amennyiben vannak nemzetkozi eloira-
sok, azok KGST-szabvanyként teljes megegyezo-
séggel vald atvételét szorgalmazzuk., Nemzetkdzi
eléirasok hidnya esetén csak olyan témdban java-
solunk 1j, KGST-szabvanykeészitést, amely termék
szocialista export-import vonatkozasiaban érdekel-
tek vagyunk. E szabvinyok kidolgozasdban részt
vesziink, és arra torekszink, hogy azokban kor-
szerli, objektiv vizsgalati modszerek vagy tobb
mindségi fokozatban meghatarozott mindségi ké-
vetelmények keriiljenek elfogadéasra. Ha ez utdb-
bi szempontok a kidolgozott KGST szabvanyban
nem érvenyesilnek, akkor csak a tagorszagok
kiilkereskedelmi kapesolataban vallaljuk az alkal-
mazast és a KGST-szabvany hazai honositasat nem
végezziik el. ’

A folyamatban lévs KGST-szabvanyok kidolgo-
zasdban, a meglévé KGST-szabvanyok [elllvizs-
galatakor, illetve a folyamatban 1évé honosita-
sok soran az el6zé szempontokal értelemszerlien
érvényesitjik.

3. Az allami szabvanyositdsban az un. leird
szabvanyositds fokozatos mepgsziintetésével a
gyvartmany- és a mindségfejlesztésnek nagyobb le-
hetoséget adé, Un. funkcionalis szabvanyositasra
toreksziink.

A leiré szabvdny megadja a termék gyartasa-
hoz felhasznilhaté alapanyagokat, az alkalmaz-
hatd technologiat, a feldolgozhaté kellékanyago-
kat stb., tehat a termék részletes tulajdonsigait
irja le, amelyek kozvetve biztositjdk ugyan a
funkcionalis kdvetelmények teljesiilését, de abbol
nem kovetkeznek egyértelmiien és kozvetleniil.
Lehetséges ugyanis, hogy azonos funkcionalis ko-
vetelmény mas alapanyaggal vagy kellékanyapg-
gal, tovabba valamilyen 4j technolégidval is tel-
jesithetd,



A leiro szabvanyok a joviben az agazati és/
/vagy a viéllalati szabvényositasban kell, hogy
szabdlyozzanak, s ezaltal segitsék az orszagos szab-
vanyok érvényesiilését is.

A funkciondlis szabvdny kozvetleniil érvénye-
siti az an. ,,alkalmassigi elv’-et, azt a szidndékot,
" hogy a szabvany csak azokal a kovetelményeket
irja el6, amelyek a termék rendeltetésszerti hasz-
nalatat meghatarozzik.

A funkcionalis kovetelményeken alapulé szab-
vanyositas feltétele az értékelemzés szemléleté-
nek elterjedése az iparban. Funkcionalis kévetel-
mény a termék rendeltetési célra valé alkalmas-
sagat hatirozza meg. Egy adott terméknek min-
dig azt és annyit kell tudnia, amit az a piac ahol
értékesiteni kivanjak, elvar téle. Ha kevesebbet
vagy tdbbet tud a termék, mint amit a piac el-
var, az egyarant azt jelenti, hogy a piacon a ter-
mék csak kedvezétlen dron vagy egyaltalan nem
adhaté el. Mas megfogalmazédsban el6fordulhat,
hogy egy leiré szabvany szerinti szabvanyos (pl.:
I. mingségi osztalyt) termék a nyugat-eurdpai pia-
con nem értékesithetd.

Az orszdgos szabvidnyositdsban az elkovetkezd
id6szakban fokozatosan a funkcionilis kévetelmeé-
nyeken alapulé nemzetkézi és/vagy eurdpai nor-
méakat irjuk els, abbdl a célbol, hogy az ipari és
a kereskedelmi vallalatok megismerjék azokat és
idében fel tudjanak késziilni azok teljesitésére.

4. Gazdasagunk felzarkoézasi folyamatanak szab-
vanyositdssal valé tamogatdsa szlikségessé teszi,
hogy az elkdvetkez6é két évben az allami szabva-
nyokat, miszaki irinyelveket olyan szempontok
szerint is fellilvizsgaljuk, hogy hazank gazdasagi
fejlettsége mellett, tovabba gazdasagiranyitasi
rendszeriinkre valé tekintettel — amelyre a piac-
centrikussag és a vallalati onallésag a jellemzé
—, sziikség van-e a jelenlegi mennyiségli és tar-
talmu allami szabvanyéllomany fenntartasara.

Jelenleg a kénnylipari &llami szabvanykiadva-
nyok szama kozel 1400 db.

A korszertiségi feliilvizsgalatot — a korabbi gya-
korlatunknak megfeleléen most is — az agazati
szabvanykozpontokkal és a mingségellenérzé in-
tézetek szakértdivel kozosen kivanjuk elvégezni,
alapul véve a szakteriilet szempontjabol jelentds
nyugat-eurdpai nemzeti szabvanyrendszereket (pl.:
DIN, BSI).

5. Kiemelt feladat a vallalati szabvanyositas ko-
rabbinal fokozottabb elGsegitése:

— egyrészt szabvanyligyl- és minéségiigyi tanfo-
lyamok, klubnapok szervezésével,

— masrészt egyesuleti, tizemi el6adasok megtar~
tasaval, publikaciék megjelentetésével.

A wvallalati szabvanyositids szerepe az 1992-es
egységes eurdpai piacra vald felkésziilés soran
megnd, mert azok nélkil sem a gyartmanyfejlesz-
tésben, sem a mingségjavitisban nem fognak tud-
ni elérelépni a vallalatok.

Véleményem szerint a kozds eurépai normdk tel-
jesitéséhez a wvallalati szabvanyok elkészitése és
alkalmazisa mellett-a kdvetkezd 3 szempontbél
szlikséges még a vallalati tartalékok feltardsa:

— a szerzddés szerinti mindség tervezése és hiz-
tositdsa a szerzédés megkotésekor kezddodik,
amennyiben a vallalat pontosan meg tudja fo-
galmazni, hogy mit tud a termék, amit gyar-
tani fog (nem pedig arra szerzddik, amit sze-
retné, ha tudna),

— a lechno]oglax fegyelem fokozottabb blzt051ta—
sa,

— a szallitasi fegyelem javitasa.

Osszefoglalas

1992-re a vilaggazdasag legnagyobb tomdoriilése

lesz az Europai Gazdasagi Kozosség;

— egyrészt azért, mert egységes kereskedelmé-
vel a vilag leghatalmasabb kinédlati piaca lesz,

— masrészt azért, mert a mintegy 320—350 mil-
lios lakdssagaval a vilag legnagyobb fogyasz-
to6java lép elé.

Szabvényositdssal ugy kivanjuk segiteni az Eu-
ropidhoz vald felzarkozasunkat, hogy a Magyar
Szabvanyligyi Hivatal
— folyamatosan beszerzi és kozreadja a nemzet-

kézi és a regionilis normdkat, dokumentumo-
kat,

— az agazatokkal, az ipari, a minoségigyl és a
kereskedelmi szakértékkel egyeztetett szabva-
nyositasi koncepcidjat ugy fejleszti, hogy a
konnyUipar allami szabvanyrendszere (szab-
vany és muszaki irdnyelv),

— 1992-ig a nemzetkozi és az eurGpal normak-
hoz igazodd,
— 1992. utin pedig azokkal megegyezo legyen;

— a korabbi gyakorlathoz képest a jovében in-
tenzivebben vesz részt a nemzetkozi szabva-
nyositasban, mert ezen keresztiil kivanjuk be-
folydsolni az eurdpai szabvinyositast. Az eu-
ropai normak kialakitasaban ugyanis kozvet-
lenil addig nem wvehetlink részt, amig nem
vagyunk tagorszdga az Eurépai Gazdasagi Ko-
zbsségnek.

Hazink Eurépa egy része, igy az Eurdpaban
végbemend véltozédsok hatdsai benniinket is ko-
zelrdl érintenek. Tehat 1992. nemcsak kihivas, ha-
nem lehetdség is egyben! A koénnylipar e kihi-
vasra még felkészulhet, és biztos vagyok benne,
hogy e lehetdséget nem fogja elszalasztani.

Szerkesziobizollsagi megjegyzés: A cikknek nem
képezhette targydt a fafeldolgozé-ipart érinté fon-
tosabb EN-ek és mds szabvdnyjellegii dokumen-
tumok kdzzététele. A wvdrhaté érdeklédésre vald
tekintettel gy gondoltuk, hogy a Magyar Szab-
vanyiigyi Hivatal dltal kiadott tdjékoztaték fel-
haszndldsdval kovetkezd szdimunlban lkozzétessziik
azokat.
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A keretflirész- és ronkvago szalagflirészgép- kezelok

Vl. orszégos versenye
DR. ZOLLER VILMOS

>

Magyarorszagon hosszii évek 6ta hagyomany, hogy kélévente osz-
szemérik szakmai és elméleti tudisukat a kiilonbtzé fa- és erdd-
gazdasigoknal dolgozé szakemberek.

1989-ben immar hatodszor rendezték meg ezt a versenvt Ennek
lefolyasarol, illetve a korabbi versenyekrdl ad osszefoglalo tajé-
koztatast a cikk iréja.

Hagyomanyainknak megfeleléen a kétévenként
megrendezésre kertilé flrészgépkezeléi versenyek
kozil a hatodikat tartottuk meg 1989. okt. 4—86.
kozoétt a Franciavagasi I'irész- és Falemezgyar-
ban.

A verseny megszervezését a Mezdgazdasigi és
Elelmezésiigyi Minisztérium Erdészeti és Faipari
Hivatala, a Mez0gazdasagi, Erdészeti és Viziigyi
Dolgozdék Szakszervezete, az Epité-, Fa- és Epits-
anyagipari Dolgozok Szakszervezete, valamint a
Faipari Tudomanyos Egyesiilet végezte, mig a
verseny megrendezésél a Balatonfelvidéki Erdd-
és Fafeldolgozoé Gazdasag vallalta magara.

A ftdrészkezelok részére orszdgos verseny ha-
zankban korabban nem volt. Ilyen iranyu igény
az 1970-es évek elején vetddott fel. A verseny
programjanak kialakitasandl a legnagyobb gondot
a feladatok versenyszerl kialakitisa és lebonyoli-
tdsa okozta. A cél az volt, hogy az elvégzends fel-
adatok a termeld munka tevékenységét minél job-
ban kozelitsék meg, az elért teljesitmények pon-
tosan mérhetdk legyenek, valamennyi versenyzé a
feladatokat azonos feltételek mellett végezze, az
értékelés minél kevesebb szubjektivitist tartal-

mazzon és a kiilonbdzd jellegli feladatok ugy ke-
riljenek értékelésre, hogy a részfeladatok taltel-
jesitése, ill. alulteljesitése Gsszesithetd legyen.

Az els6 versenyt 1973-ban az ERDERT V., Tu-
zséri Gyaregységében, majd a kovetkezdt 1974-
ben az akkori Firész- és Hordéipari Vallalat Bu-
dapesti Flrésziizemében rendeztik meg. Az itt
szerzett tapasztalatok alapjan a verseny lebonyo-
litasdban ¢és a feladatok kijelolésében alapvetd
valtoztatisokat valdsitottunk meg.

A kovetkezd versenyt 1979. évben tartottuk. Az
eddig kialakitolt kovetelmények és a lebonyolitas
mddja a versenyzdk, a szakemberek és a versenyt
szervezok egységes véleménye szerint megfelelt a
célkittizéseknek, a teljesilmények mérése és osz-
szehasonlitasa realis, a feladatok jél megkdzeli-
tik a mindennapi feladatokat, tartalmazza a ki-
16nb6zé (technolégiai, munkavédelmi, gazdasagi
sth.) szempontok szerinti kovetelménycket. Ekkor
szuletett meg az a dontés is, hogy az ilyen jel-
legli versenyt kétévenként tartsuk meg.

A késGbbick sordan ezt az id&litmezést is tar-
tottuk, s a versenyszabdlyzaton, a lebonyolitds és
értékelés modszerén, valamint a feladatokon esak

1. tabldzat
Az orszigos versenyek dsszefoglalé adatai
A flirészgépkezelék versenyének
Résztvevd
csoportok
sZAma
Sorszima Tdopontjn  Megrondezdje Helye Feladata vSnk-
keret- s
fiirész | “2%
lagf-
_ rész
L 1979, IX. Felsétiszai EFAG Hajdiuhadhaz Alidc hengeresfa 14 6
11—13. felfiirészelése
1I. 1981. V1. Zalai EFAG Lenti Télgy hengeresfa 12 8
16—19. felffirészelése
IIT. 1983. V1. Tanulményi AEG Sopron Nyér hengeresfa 12 7
20—24, felfiirészelése
1V. 1085. TX. Borsodi EFAG Palhdza Taélgy hengeresfa 15 —
23—26. Miskole feldolgozasa
Biikk hengeres tu — 7
feldolgozasa
V. 1987, VI. Somogyi EFAG Barces, T'élgy hemgeresfa 13 —
11—13. Bészénfa feldolgozdsa - 9
VI 1989. X. Balatonfelviddlk BFAG Francinvigis Biikk hengeresfa 12 9

feldolgozisa
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A helyezett csapatok adatai

2, tablizat

P AL I:Il.;)]yc— A kumtfﬁlészca' csapatok I‘-Ie‘alye-. A rﬁnlfvé;ié ;szalg.g:'ﬁ!'észes
sty | 2081 sor- adatai whsl sor- _ csapatok adatai
zi rend Név Munkahely rencd Név Munkshely
1. Jiémas Ference ERDERT V. I Cosz Imre Fols6tiszni EFAG
PloszSandor Kovwvdes Gabor
1.
1L Novogridecz Jozsef Somogyi EFAG II. Adorjdni Jozsef Borsodi BFAG
Fényi Henrik ; Potrus Gibor
11T1. Mirkdezky Liseld Mitrai EFAG T11. Urban Sandor Piligi All. Parkerdd-
Mirkdesky Jozsefl Téth Lajos gazdasig
L. fileki Attila Tanulminyi AEG I. Di6szegi Gyula Zolai EFAG
Raffael Pl Czigdny Laszlo
II1. I1. Kovies Lajos Zulai EFAG 1T. Balazs Istviin Kiskunsigi EFAG
Farkas Ferenc Molndr Tmre
111. Mirkéezky Laszlo Matrai EFAG 111. Varga Ferene Tanulmanyi AEG
Sziics Istvan Raffael P4l
L Vausas Jozsef Vértesi BFAG i Raffael P4l Tanulminyi AEG
Fulsp Imre Varga Ferenc
111, II. Simon Andor Tanulminyi ARG 1Ts Didszegi Gyula Zalai EFAG
Kéry Gyorgy Ceiginy Laszld
III. Mirkoéezky Liszlo Méatrai EFAG III. Toth Jdzsef Somogyi EFAG
Sziics Istvan Papp J6zsef
T. Szelencsik Ferene Balatonfelvidéki T Gyiire Istviin Borsodi EFAG
Gadri Lajos EFAG Bagdy Laszlo
IV. T, Fodor Szabolces Matrai EFAG 1II. Baldsz Istvin Kiskunsagi EFAG
Birinesik Lahos Hiz Laiszlé
TII1. Kéry Gydrgy Tanulményi AEG JIL. Nem kertilt —
Bzijjarto Lajos kiaddsra
I. Polhammer Jinos Somogyi EFAG I. Kubik Zoltdin M.N. Erddgazdasag,
Vucseta Pal Sehmidt Tstvin Veszprém
v 11 Novogridecz Jézsef Somogyi EFAG 1I. Téth Jézsef Somogyi EFAG
Feny6 Henrik Papp Joszef
TIT. Birinesik Lajos Mitrai EFAG II1. Raffael Phl Tanulményi ARG
Fodor Szaboles Varga Ferenc
1. Gédri Lajos Balatonfelvidéki EFAG 1. Talabér Kilméin Tanulmanyi AEG
Kokas Béla Raffael Pal
Vi 1I. Fodor Szaboles Matra-Nyugatbokki 1I. Haraszt Géza Balatonfelvidéle
Birinesik Sandor EFAG Szalai Zoltan EFAG
IIT. Varga Ferenc Tanulményi ARG IT1. Papp Joszef Somogyi EFAG
Horvath Jhinos Téth Jbszef

annyiban valtoztattunk, amennyiben azt a helyi
adottsadgok sziikségessé tették. A versenyek sza-
mozasat is az 1979. évitGl végezziik.

A Kkialakult és most mar — a kisebb valtoztata-
soktdl eltekintve — nem médositott szabalyzat
szerint egymas utan 6 versenyen a kovetelmények
tesztkérdésekre adott valaszokbdl és gyakorlati
feladatokbdl allnak.

A tesztkérdések — kiilén a keretfilirészes és kii-

16n a szalagflrészes versenyzék szamara — elso-
sorban miszaki, technologiai, munkavédelmi és

gazdasagi jellegliek. A 20 tesztkérdést elére le-
sokszorositva kapjak meg a versenyzok, amin
minden kérdés mellett 3—3 felelet is van, ame-
lyikb6l ketté helytelen. A versenyzé feladata a
helyesnek {télt valasz aldhtuzisa. E feladatot a
csapat két versenyzdje kiilon-kiilon oldja meg. A
kérdések [6leg a gyakorlati feladatok koré cso-
portosulnak, igy ezek a feladatok is inkabb ne-
vezheték gyakorlati, mint elméleti feladatnak az-
zal a megszoritdssal, hogy itt a feladatot nem
fizikai tevékenységgel, hanemm a helyes vélasz-
kivalasztassal kell teljesiteni.
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A gyakorlati feladatok a keretflirészgép, illetve
a szalagflirészgép flirészlapjanak fel-, illetve le-
szerelésébdl, a gép lizemkész allapotba hozasa-
bél és 10—10 db, illetve 5—5 db, kbzel azonos mi-
ndségld, méretli hengeresfa felflirészelésébsl All.
Az elvégzett feladatokat a munkavégzéshez sziik-
séges idGtartam, a vagaspontossag, a tevékenység
szakszerilisége és a munkavédelmi szempontok
alapjan kialakitott, elére kiadott szabalyzat sze-
rint pontoztak. A gyakorlati feladatokat a két f&-
b6l allé csapat kdzosen végzi.

A végsé sorrendet a részeredmények pontsza-
manak Osszege alapjan hataroztik meg.

Minden eddigi versenyrdl a ,Faipar’-ban rész-
letesen beszamoltam, ismertettem az egyes ver-
senyek elGkészitését, lebonyolitdsanak részleteit.
Ezért mostani beszamolém tovabbi részében csak
a versenyek osszefoglalé adatait kozlom.

Az eddig orszagos versenyek osszefoglaléo ada-
tait az 1. tdbldzat tartalmazza. A tablizat szerint
arészt vevd csapatok (2—2 £6) szaima 19—22, rend-
szerint 21—22. A IV. és az V. versenynél azért
van 2—2 lizem feltiintetve, mert az alapgépek te-
lepitése miatt — a megrendezést vallalo EFAG-
on belill egy id6ben — két helyszinen rendeztiik
meg.

A felflirészelésre keriils fafajt minden esetben
az hatarozta meg, hogy a verseny idépontjaban
milyen fafaju, kb. azonos méretii és mindségi

A versenyek els6 harom (helyezett) csapatainak
adatait a 2. tdbldzat tunteti fel.

Az els6 harom helyezett csapatok tagjainak ne-
vét atnézve megéallapithato, hogy azok kozott meg-
taldljuk mind az ismétl6dé neveket, mind a nem
ismétlodoket is. Ez igazolja az alapgépek vezetdi-
nél az allandésagot is, de azt is, hogy sok kivalé
tudasu és képességli alapgépkezelé dolgozik a fi-
rész- és lemeziparban. 3

Megjegyzem, hogy az 1985-ben, Miskolcon meg-
tartott orszagos versenyen a szalagfiirészgép-keze-
16k részére azért nem adtdk ki a III. helyezést,
mert a keretflirészes csapatok szama a szalagfii-
részesekének tobb mint kétszerese volt. Helyette
a keretflirészes versenyzéknél a IV. helyezett csa-
pat kapott helyezési dijat.

A helyezett csapatok koziil az I. helyezett csa-
pat minden esetben megkapta az Erdészeti és Fa-
ipari Hivatal altal rendszeresitett vdndorserleget,
tovabba minden I—III. helyezést elért csapat ver-
senydijban részesiilt.

A VI, orszagos verseny résztvevéinek részered-
ményeit a 3—4. tdbldzat tlinteti fel. A két tabla-
zatban csak a csapatok sorszaméat tilintettem fel.
Ennek alapjan minden csapat azonositani tudja
sajat eredményét, mert a verseny végén irasban
megkaptdk a végs6é helyezést és az egyes rész-
feladat teljesitésének eredményét. Ezt azért rend-
szeresitettiik, hogy a csapatok — a verseny okoz-

alapanyag allt rendelkezésre. ta izgalom utédn is — elemezni tudjak a verse-
3. tabldzat
A keretfiirészgép-kezeld csapatok altal elért eredmények
Ebbél
Végsé ?3;73 Tesztkérdések Lapesere, Vighspontos- o T v Gyak. felada-
sorrend porll Sl FEVIERID flrészelés sig ETIOS VEERS e e tok ossz.
pont SOIsz. pont  sorsz. pont  sorsz. pont  sorsz. pont  sorsz. pont  sorsz.
1 1635 590 8§—9 1090 1 —4 9 +10 1 —51 1 1045 1
2 1622 660 2 955 2 +216 1 —17 10 —132 10 962 2
3 1510 680 1 885 4 +101 4 —b9 5 —97 5 830 3
4 1369 640 3—> 945 3 —62 11 —867 6 —87 2 729 4
5 1295 620 6—7 850 5 +9 S —172 8 —112 8 675 6
6 1273 590 8—9 840 6 +29 7 —83 11 —103 6 683 5
7 1168 620 6—17 595 8 +82 5 —37 4 —92 3—4 548 ki
S 1095 640 3—5 515 10 480 6 —35 3 —105 7 455 9
9 1046 540 10 525 9 +187 2 —170 7 —136 11 506 8
10 1029 640 3—5 680 7 —124 12 —16 2 —151 12 389 10
11 765 490 11 465 11 —24 10 —74 9 —92 3—4 274 11
12 387 240 12 230 12 +137 3 —99 12 —121 9 147 12
4. tabldazat
A szalagliirészgép-kezeld esapatok altal elért eredmények
o : Ebbél
Végso sitett £1p Lapcsere, fii- Vagispontos- : 2 Gyak. felada-
sorrend  pont- Tesztkérdések Aol sbg Egyenes vagds Csavartvigis k. Sese.
szam
pont SOrsz. pont  sorsz. pont  sorsz. pont  sorsz. pont  sorsz. pont SOrsz-
1 1882 710 1 1010 3 122 5 +46 3—4 —6 6—7 1172 1
2 1876 520 8 1170 1 146 1 +46 3—4 —8 6—7 1356 2
3 1824 660 3 1070 2 54 8 +48 2 —8 8 1164 3
1 1790 670 2 960 5 136 3 +26 7 —2 3—5 1120 4
5 1702 640 4—5 930 6—7 96 T +36 6 0 1—2 1062 6
6 1672 580 7 930 6—7 134 4 +32 1 —2 3—5 1092 5
7 1660 640 4—5 980 4 16 9 +42 b —I18 9 1020 ki
S 1596 600 6 880 8 102 6 +16 8 —2 3—5 996 8
9 1342 480 9 710 9 144 2 +8 9 0 1—2 862 9
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nyen elért eredményeket, ami ismereteiknek fej-
lesztési irdnyaban ad tampontot.

A versenyeken elért pontszamot és a helyezést
— a tesztvizsga eredményeinek kivételével — csak
a verseny végén tudjuk kihirdetni. Ezt a gyakor-
latot mar tobben kifogasoltak, s célszerlinek tar-
tandk az eredmények folyamatos kozlését. Az ész-
revétellel a versenyt szervezdk is egyetértenek,
megvalésitani csak Ugy tudndk, ha az amugy is
nagy szamu értékelé csoport 1étszamat tovabb né-
velnék. Ugyanis 6k végzik a feladatok levezeté-
sét, az adatok, eredmények mérését, az értékelés-
hez sziikséges alapadatok rogzitését, a feladatok
elbiralasat. Igy a végs6 értékeléssel, az eredmé-
nyek ellendrzésével, a felmeriilt vitds kérdések
egységes értékelésével csak a napi versenyfelada-
tok befejezése utan, gyakorlatilag az esti orak-
ban tudnak foglalkozni. Ezen a gyakorlaton csak
értékelést végzok bevonasaval lehet segiteni, amit
gazdasagi okok miatt nem javaslunk, mert a zsi-
ri létszamat tovabb novelné. Ennek a gyakorlat-
nak viszont az az ra, hogy a végeredmény — gya-
korlatilag — csak a verseny zarélinnepségét meg-
el6z6 néhany oraval all rendelkezésre.

A tablazatbol lathato:

— a gyakorlati és a tesztfeladatok pontszamainak
az aranya kozel 2/3—1/3,

— a végsb sorrendet elsésorban a gyakorlati pont-
szamok hatarozzak meg,

— a munka mingségét kifejezé pontszamok sz6-
rodasa jelentos.

A furészgépkezelék VI. orszagos versenye is be-
valtotta a hozzaftzott reményeket. A magas szin-
ti elméleti és gyakorlati tudas igazoldsa mellett
felhivta a figyelmet a flirészelés pontossiga terii-
letén még tapasztalhaté hidnyossagokra, s ezzel
meghatarozta ismereteink fejlesztésének f6 ira-
nyat. Ezért, valamint a szakemberek véleménye
alapjan is a flirészgépkezelok orszigos versenyé-
nek kétévenkénti tovabbi megrendezését javas-
lom.

Az igen sokrétl tapasztalat elemzésekor, az em-
beri kapcsolatok bdviilésének vizsgalatakor meg-
allapithato, hogy a célkitlizések valéra valtasa
csak a mindenre kiterjedé munka mellett volt le-
hetséges. E téren kiilon kiemelem a Balatonfelvi-
déki Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasig vezetGinek,
dolgozéinak faradsagot nem ismerd tevékenységét,
anyagi és fizikai aldozatvallaldsait, valamint a
verseny eredményes elGkészitését és lebonyolita-
sat érdemben befolyasolé szervezetek és a zsiri
tagjainak munkajat.



A faipari anyagmozgatas uj lehetosége

A faipari tevékenység soran jellegzetes, sokszor visszatérd
problémaforrs a kulonbdzd rakatok biztonsagos rogzitése
A rakatok széthullasa - a kétségtelen balesetveszely mellett —
az anyagok. 1lkész- és késztermékek sérulesét és atrakasanak
szilkségességét. vagyis elkertihetd tobbletkoltseget okoz. Eb-
bdl is nyilvanvalo, hogy a korszerl termelés: technologia nélki-
lozhetetlen eleme a megbizhatd, sokoldall, miszaki paraméte-
rekkel pontosan jellemezhetd rogzitési rendszer Ezt kinalia On-
nek is az Empack arurdgzitési rendszere, melynek kozos jellem-
20 a

BIZTONSAG és GAZDASAGOSSAG!

Az Empack rakatrogzitési rendszere széles terhelés: hatarok
(6004000 kp kozott) és a feladathoz kivalaszthatd, tetszole-
ges hosszisagok mellett az alkalmazott poliészter anyagok
kedvezd tutaidonsagarval és a rendkivil egyszer kezelhetdsé-
gével nyUjt segitséget mind a rakoddlapos, mind pedig az egyéb
segédeszkoz nélkuli rakatképzéshez A hevederes technoligia
lehetdvé teszi, hogy ronkdk, szalanyagok. fiirészaruk, lapok és
més faipan termékek esetén egyarant megfeleld biztonsagot
nyujtson a termékeknek és a velik doigozoknak, a tobbszori
felhasznalas lehetdségei pedig gazdasagossa teszi alkalmaza-

sukat.
0

Az Empack rakomanyrogzitési rendszer a vilagon ezt elsoként
kidolgozo. egyben egyik legnagyobb szakcégének, az amerikai
AEROQUIP cégnek a technologidjara épll Ezt a vilagszinvonalat
képwviseld rendszert a kapcsolddo, kiegeszitd eszkozok széles
valasztéka, valamint a felhasznalt anyagok mindsége és tulay-
donsaga kivaléan alkaimassa teszik a faipan anyagok, félkész-
s késztermékek biztonsagos szallitisara A tobbiéle (2--5 ton-
na egyedi rogzitderdig tenedd) kategdriaban és a feladathoz
legmegfeleidbb hosszusagban valaszthatd eszkozok amellett,
hogy kdzvetien modon. a szallitméany sérilésmentes, a fuvarka-
pacitas teljes kihasznalasanak lehetdségét is nyljtd modon gaz-
dasagosnak. tovabbi egyediilalio eldnnyel 1s rendelkeznek. Az
Empack rakomanyrogzitd eszkozoket alkaimazok szaméra a
Hungéria Biztositd jelentds kedvezményt ad az arukdr feleldssé-
gi és fuvarozasi biztositas diaibol!
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A poliészter alapanyagl emelokdtelek és hevederek szamtalan
kedvezd tulajdonsaga kozil azt a jeflemzdjiket emeljik ki, mely
a0 és konnyii kezelhetdség, hosszu élettartam, magas bizton-
sagi tényez0k mellett fontos kulonbozd kellemetlenségeket eldz
meg: alkalmazasuk soran meég a legfinomabb (festett v finoman
megmunkalt) feliletek sem sériiinek meg!

Felhiviuk szives figyelmét, hogy szakképzett munkatarsaink
készséggel allnak rendelkezésére ahhoz, hogy eseti, specidlis
feladatokra is a legalkalmasabb technologiat dolgozzak ki és
adiak at Onnek — ingyenes szolgaltatasként!
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Empack KL
Budapest X1, Budafok: it 111-113
Levélcim: 1115 Budapest, Tétényi koz 7
Telefon: 186-8955/120 Telex: 224646
Teletax: 166-7543

=
L Rovidag hossza: L,—0,5m

Hevederszélesség: 50 mm

Végelem
= ég
Hossziag hossza: L-5,0;5,5...14m
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A NEFA—M tipusd flirészaru-szaritd berendezés vizsgalatainak

eredményei
DR. FABIAN TIBOR

-

A Nagykunsigi Erdo- és Fafeldolgozé Gazdasag szabadalmazott magyar
talalmany alapjan gyartja a NEFA—M {ipusa fiirészaru-szarité beren-
dezéseket, Ezek Magyarorsziagon sok helyen iizemelnek és kiilféldon is
iizembe allitottak mar ilyen szaritot.

A Faipari Kutato Intézet foglalkozott a szarité technolégun szempon-

tos szerinti vizsgalatival és

nositésével.

és értékelésével, valamint a munkavédelmi mi-

A cikk a vizsgilatok eredményeirdl és a konstrukciét modosito és to-
vabbfejleszto célokrél szamol be.

A Nagykunsagi Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasag
szabadalmaztatott magyar taldlmany hasznositasa-
val gyartja a NEFA—M tipusmegnevezési flirész-
aru-szarit6 berendezést.

E berendezés M2-es (kétmodulos) egységének kiil-
sO és belsé kialakitdsat, valamint a szabalyoz6- és
regisztralokésziilékét mutatja be a kovetkezé ha-
rom é&bra (1., 2., 3. abra).

A szaritéberendezés szerkezeti megoldasainak le-
irasat a FAIPAR XXXVIII. év., 5. szdméaban is-
mertette a két feltalald, Szényi Péter és Hamar
Istvan. A berendezés technoldgiai szempontok sze-
rinti vizsgéalata és értékelése a Faipari Kutatéinté-
zet feladata volt.

A legtobb vizsgédlatot a prototipus berendezés
tuzemeltetésekor végeztuk el, de sok tapasztalatot
nyertink késObb legyartott berendezések ellendr-
zése soran is.

A vizsgédlataink tapasztalatai azt mutattak, a sza-
ritasi homérsékletek konnyen beéllithaték és a sza-
ritékamra-szerkezet jo hészigetel6 képessége, va-
lamint j6 tomitettsége kovetkeztében a szabéalyo-

z6automatika azokat jol tudja tartani, az eltérések
altaldban a +1 °C értéktartomanyban maradnak.

A pszichrometrikus kiilonbség beéallitasara és sza-
béalyozasdra az eltérd flitési rendszerii szaritéknal
gbzbeftjast és/vagy vizbeporlasztist alkalmaznak.

A felfitést — kézi vezérléssel — a sziikséges id6-
tartam alatt el tudjak végezni, a szaritéberende-
zések fltételjesitménye és gozbefujo, illetve viz-
beporlaszté megoldasai ezt lehetové teszik.

A szaritotérben a hémeérséklet-eloszlasnak elekt-
romos szaraz és nedves hémérséklet-méré miszer-
rel végzett ellenérzése azt mutatta, hogy az eltérés
nem haladja meg a 2 °Ct.

A szaritasi rakatban, a hézaglécek altal képzett
csatorndkban a légsebesség értékeit Pitot-csé ér-
zékelével és ferdecséves mikromanométerrel mért
dinamikus nyomaskiilonbségekbdl szamitasokkal
hatéroztuk meg.

A vizsgélatkor a szaritéban 50 mm vtg., szélezett
flirészarukbél, 25 mm vtg. hézaglécekkel készitett
rakatok helyezkedtek el.

1. é¢bra. A NEFA—M?2 tipusi flirészszdarit6 berendezés
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2. abra. A szaritéberendezés kialakitdsa

3. abra.A szdrité automatikus szabdlyozé és regisztrdlo berendezése

Meérésekre a kamra hossza mentén tobb fliggs-
leges sik minden rakathézagaban sor keriilt. A si-
kok a ventilatorok befuvasi kozépvonaldba, vala-
mint a ventilatorok kozotti felez6vonalakba estek.
A mérések kiterjedtek mind a két, parhuzamosan
elhelyezett szaritasi rakatra.

A mért értékek atlaga
1,66 m/s

volt és az értékek eltérése nem volt jelentds.
Sem a szarit6 hossza mentén, sem magassagban
nem volt szamottevé valtozas az aramlési sebes-
ségek eloszlasaban.

A szaritéberendezés térkihasznéldsa nagyon jo.
A rakatok elhelyezése, valamint a légcirkulacio-
hoz altalanosan hasznédlt almennyezet helyett, a
szaritokocsik alatti légelvezetés magassagban is jobb
térkihaszndlast biztosit. J61 szemléleti ezt a 4.
abra.

A leggyakoribb, az M2 méretvaltozata szarito-
berendezés befogadéképessége, szélezett és széle-
zetlen flrészaru figyelembevételével — hosszban
és magassagban a szaritétér teljes mértékd kihasz-
naldsa esetén —

25 mm vtg.-nal 20,0—26,0 m3,
40 mm vtg.-nal 18,5—24,5 m?,
50 mm vtg.-nal 20,0—26,5 m3.

FAIPAR % 119



T

|
777

’

7 P s 5 /

4, abra. A szaritékozeg daramldsa a szdritétérben

Lényeges jellemzéje a szaritéberendezésnek a
flirészaru-széritas fajlagos energiafelhasznalasa.
Ennek mérését a FLAMINA GMK végezte.

A felhasznalt g6z mennyiségét mérdperemmel
és regisztraloval felszerelt miuiszer, az elektromos
energia felhasznalasat Watt-regiszter mérte.

A vizsgilatkor vastag fenyoéflirészarut szaritot-
tak 45°%-rél 12%-ig.

A vizsgdlat eredményei szerint a hdenergia-fel-
hasznalas kedvezé érték,

444 GJ/tonna viz,
az elektromosenergia-felhasznalds viszonylag nagy,
1,69 GJ/tonna viz.

Ez utébbi jelentés csokkenése érdekében jelen-
leg konstrukciofejlesztés van folyamatban.

A goz, valamint a meleg viz flitésii berendezé-
sek lizemeltetéséhez a Faipari Kutaté Intézetben,
laboratéoriumi kisérletek keretében szaritdsi me-
netrendek kidolgozasara keriilt sor fenyd, akac,
biikk, nyar és tolgy fafajokhoz. A felsorolt fafa-
joknal elérheté szaritasi sebességekre jellemz6, hogy
pl. 30%-r6l 10%-ig végzett szaritds esetén, a sza-
ritasi ciklusban a nedvességelvonés sebességértékei
a kovetkezéképpen alakulnak.

Szaritasi sebességek
Szaritasi sebesség p/h-ban

Fafaj 25 mm 50 mm
faanyagvastagsag esetén
feny6 0,83—0,95 0,32—0,36
akac 0.33 0,13
biikk 0,44—0,47 0,18 .
nyar 0,69—0,77 0,15—0,16
tolgy 0,17 0,07

Ilyen szaritasi sebességekkel a megfelelé szari-
tasi minéségek biztosithatok.

A biztonsagtechnikai kévetelmények figyelembe-
vételével sor kerult a NEFA—M tipusu szarito
munkavédelmi vizsgédlatara is, amelynek alapjan a
berendezés az egészséges és biztonsdgos munka-
végzéshez megfelelének mindsiilt.

A NEFA—M tipusu szaritéberendezések Ma-
gyarorszagon tobb mint 10 helyen és a Szovjet-
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unioban is lizemelnek, s jelenleg is folyik lizembe
allitasi munka.

Az lizemeltetési és vlz&;gahf' tapasztalatok, va-
lamint az allandéan novekvé kovetelmények figye-
lembevételével a szdritoberendezés konstrukeioja-
nak fejlesztésével jelenleg is foglalkoznak. Ezek a
munkak

— az ajlészerkezet csuklopant és zdarszerkezeté-

nek javitisiara, modositasara, '

— a villamosenergia-felhaszn4last csikkentd lég-

technikai megoldas kidolgozdsdra és

— a szaritast vezérld berendezés alkalmazasara
irdnyulnak.

A tervezett konstrukcids valtoztatdsok kihatd-
sainak vizsgalatara révid idén beliil sor kerul.
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Seeger, K.: Energiatechnika a fafeldolgozasban
(Energietechnik in der Holzverarbeitung). DRW
—Verlag, Stuttgart, 1989, 152 oldal, 100 &bra.

A fafeldolgozé iizemeknek energidjuk egy ré-
szét sajat hulladékaikbdl kell fedezniiik, ha gaz-
dasigosak akarnak maradni. A kézikényv a fa-
hulladék energiatechnikai hasznositisahoz nyujt
segitséget, nem {évesztve szem el6l a kirnyezet-
védelemmel kapcsolatos kévetelményeket,

A tartalombél:

1. A faanyag elégetésének miiszaki alapjai

A fa, mint tiizeléanyag. Az elépetési folya-
mat. A flistgdz karosanyag-koncentraciéja.
Az elGszaritdas szilikségessége. Az elgazositas
feltételei. Az égheté gazok és a levegd egyen-
letes elkeveredése. A fahulladék energiatech-
nikai értékelése.

2. Berendezések a fahulladék energetikai hasz-
hasznositdsdhoz
A tuzelSanyag tarolasa. Forgacssilok kihordo-
berendezései. Apritis. Brikettezés. Fatlizels-
berendezések. Kazinok. Fiistgaztisztité beren-
dezések, A fatlizel6 berendezések vezérld és
szabalyozé eszkozei.

3. Héfogyasztds a faiparban

A légtér fotése. Hoatadasi veszieségek, Elszi-
vOberendezések., A miiszaki hé. Flirészarusza-
riték. Prések. Furnérszaritok.

4. Héeloszlé és légtérfiitd berendezések
Vezetékek, szivattyuk, szigetelések.

5. Energiagazddlkoddsi alapok

Az jramfogyasztas elemzése. Beszerzési kolt-
ségek. Az elektromos energia mérése. A meg-
takaritas lehet6ségei, Sajit elektromos ener-
gia termelése. Turbinak.

6. A stiritett levegd biztositdsa
Kompresszorok. Hévisszanyerés,

7. Térvények, rendeletek, elbirdsok és irdnymu-

tatdsol a faipar energiatechmikai teriiletén

A konyv gyakorlathoz kézel all6 adatokkal vi-
lagitja meg az elégetd berendezések kivalaszidsa-
hoz sziikséges ismereleket, diagramokkal és tab-
lazatokkal segiti a fahulladék hasznositdsdhoz
sziikséges szdmitdsok elvégzését.

Dittrich, H.; Wehmeyer, H.: Feliiletkezelés a fa-

feldolgozasban  (Oberflichenbechandlung in der
Holzverarbeitung). DRW—Verlag, Stuttgart,
1989, 168 oldal, 165 dbra — ebbdl 139 fotd.

A szerz8k ajanlasa szerint a md az ipari és a
kézmiives szakemberek, valamint a restauratorok

-

kézikonyve. A tobb mint 500 targyszot felsorakoz-
taté alapmunka kézérthetéen mutatja be az egyes
munkamiveleteket és azok sajatossagait. A sza-
mos abra jol érzékelteti a technikat, wvalamint
a kiilénbdzé anyagok tulajdonsdgait és valtoza-
sait, A kinyv az asztalosmunkak kisipari felilet-
kezelésétdl kezdve a régi butorok restaurdldsiig
mindazt bemutatja, ami ezen a szakleriileten fon-
tos. Segit abban, hogy a feliiletek mind elSkészi-
tésliket tekintve, mind wvégsé kialakitasukat ille-
toen a legkedvevébben alakuljanak, a bevonatok
kornyezetbarat tulajdonsaguak, tartésak és gaz-
dasadgosak legyenek,

A tartalombél:

1. Az alap hatdsa a feliilet tulajdonsdgaira

A fény, a hé és a nedvesség hatdsa a fafelii-
letre. A fa szine és feliileti hémérséklete. A
ragasztds mindsége furnérozdskor. Repedések
a furnérfeliileten, nyitott és zart furnéroldalak,
A fa tartalmi anyagai. Furnérozasi hibak. Az
alap vizsgalata.

2. A csiszolds, mint a [eliiletkezelés alapja. El6-
készitd miiveletek

Szerszamok, csiszoldsi mindség. A fa tulajdon-
sagai €s a csiszolasi technikdk. Csiszolégépek.
Csiszolasi hibak. Hibaeltavolitas, vizezés, gyan-
tamentesités, spatulyazas.

3. A feliiletek szinezése

Tilizesités, kontrasztcsokkentés, fehérités, pa-
colas, Berakasi munkak, imitdciék, Szitanyo-
mds, mazer- és dekornyomo technikdk.

4. A fa és a faalapy anyagok lakkozdsa
Butoripari és belsGépitészeti lakkberendezések
és felépitésiik, Nitrocelluléz, savra keményedd,
kombindcids, poliuretan, poliészier és vizzel hi-
githaté diszperzios lakkok. Oldé- és higitésze-
rek. Feliiletkezelési eljarasok. Tlzvédelem.

5. A fafeliiletek strukturdldsa
Homokszoras, égetés, kefés kezelés, sajtolas,
dombornyomas.

6. A milanyagok feliiletkezelése
Anyagok, eljiarasok, lakkozasi hibak.

7. Fémek feliiletkezelése
Korrézio, elekirokémiai valtozasok. Felilletke-
zelé anyagok és eljarasok.

8. Feliiletkezelés butorok restaurdldsalcor

Az alap biztositisa. A régi bevonatok eltavo-
litdsa. A kartevik megsemmisitése. A repedé-
sek és lyukak megsziintetése. A butorok osz-
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10.
11.
12.

13.

szeerdsitése ¢és stabilizalasa. A vasalatok, fur-
nérrétegek és intarzidk rendbehozisa. A régi
feliilletek vizezése, csiszoldsa és pacoldsa. Ola-
jok, viaszok hasznalata. Polirozas. Régi butorok
apolasa.

LA Killsé térben beépilett fa feluletkezelése

A faban fellépd valtozdasok kiilsé felhaszndlas-
kor. Vizgoz és feliiletkezelés. A faanyagvéde-
lem alapelvei. Tartalmi anyagok, fafajok, gom-
bak, baktériumok. Konstruktiv faanyagvéde-
lem, Kémiai véddszerek alkalmazdsa. Bioldgiai
faanyagvédelem. Bevonatok, bevonatrendsze-
rek.

Kérnyezetbardt lakkok alkalmazdsa
Feliiletkezelés és épiiletbiologia

Lakkfelhordd eljardsok fa és faalapi anyagok
esetén

Kézi és gépi berendezések. Szdras, martas,
hengerlés, ontés. Lakkozé automatak.

A lakkozott feliiletek kikeményitése

Fizikai szaritds. Kikeményités kémiai reakeid-
val. Oxidativ kikeményités. Kikeményilés te-
remhémérsékleten és lakkszarité kamrikban.

14,

15,

16.

LTs
18.

léssel foglalkozd

A feluletek elomelegitése, Kilonbozé elvek sze-
rint miikodé lakkszarité berendezések. A lak-
kozott feliiletek végsd kezelése.

A sériilt fafeliiletek javitdsa

Anyagok, szerszdmok, segédeszkézok, eljara-
sok. :

A feliiletkezelo- és lalkkozdhelyiségek- tervezése
Epités, berendezés, tliz- és robbandsvédelem,
kornyezetvédelmi eldirasok.
Munkavédelmi intézkedések

Kornyezeti artalom, egészségkarosodas. Karos-
anyag-levalaszté berendezések, véddeszkozok.
Megbetegedések és okaik.

A lakkozott feliiletek vizsgdlata

A gazdasdgossdg meghatdrozdsa

A feliilettel kapcsolatos legfontosabb kovetel-
mények. Arak és koltségek.

A kézikényv minden, a szakmaban feliletkeze-
mérniknek, technikusnak és

szakmunkasnak ajanlhaté. Hasznos lenne magyar
nyelven is kiadni.

Sz, L.
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Rovatvezetik: Dr,

Holz:z:z

Az extraktanyagok eloszldsa az er-
deifenyd torzséhen (Die Verteilung
der Extrakistoffe im Stammholz
von Pinus sylvestris L.) — LANGE,
W: KUBEL, H. WL‘IQSMANN
G.=1989. 12, sz p 487—489, t4‘
b:13.

A szijacs ¢és a geszt mind az ext-
raktanyag-kihozatalt, mind ezen
anyagok osszetételét illetoen jelen-
tosen kiillonbozik egymastol. Mig a
szijacshban a semleges lipidek van-
nak tulsulyban, a geszinél a fo al-
kotoelemeket a szabad gyanta- és
zsirsavak adjak, Az extraktkihoza-
tal a geszt esetében a torzsmagas-
sag novekedésével egyértelmiien
csokken, A petroléterextraktum li-
pofil Osszetevol melleit erdsen po-
laros olddszereklkel csekély mennyi-
ségl szénhidrat, kismolekulaju lig-
nin  és sztilbénfenol vonhaté ki
(utébbi a gesztbdl).
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Molnar Sandor; Szalay

Sebzési reakeiop a nyir, a biikk és
a hars faszovetében (Wundreaktio-
nen im Holzgewebe bei Birke,
Bushe und Linde) DUJESIEF-

KEN, D.; EBENRITTER, S.; LIE-
SE, W.=1989, 12, sz. p. 495—500,
a:8, h:28.

Az egyes fafajok anyagdaban a sé-
riilést furdval idézték eld. A nyir-
nél mintegy 1 m-ig terjedd hosszu-
sagban elszinezddés lépett fel. A
harsnal ¢€s mindenekeldtt a biikk-
nél a jelensée sokkal kisebb kiter-
jedésl. A sebzési reakeidk megfi-
gyelése [ény- ¢és elektronmikroszkaé-
pikus vizsgalatokkal tortént. Igazo-
last nyert, hogy az elsé valtozasokat
a fanal nem a farontdé szervezetek,
hanem a hehatold levegd okozza.

A Német Faanyagkutalasi Tarsasag
50 éve a faanyagvédelem teriiletén
(50 Jahre Holzschutzforscung in
der DGIH) — LIESSE, W.=1989,
12. sz. p. 501—507, 4:38, b:T.

A ¢l évszazad alalt sok bevezetelt
ujitas, talalmany jellemzi a Tarsa-
ség  tevékenységét,

Lajos

faanyagvédelmi lilésszakat 1949-ben,
Stuttgartban rendezték. Az elmull
évtizedek soran a kutatas stlypontja
az anyagokrol az  egészség- €s a
kornyezetvédelem kérdései felé to-
lodott el. A cikk azokra a szemé-
lvekre és eredményekre tekint visz-
sza, akik és amelyek nélkiil a mai
[aanyagvédelmi gyakorlat nem 4ll-
hatna ezen a magas szinten.

A kéarosodoit erddéteriiletekrdl szar-
maz6 biikk szilirdsiga €s nedves-
sége (Festigkeit und Feuchtegehalt
von Buchenholz aus Waldschaden-
gebieten) — BUES, C. T.; SCHULZ,
H.=1989. 12, sz. p. 515—520, 4:5,
£:7. ©:25;

Ot bajororszagi terméhelyrsl 35
bukkldrzset vizsgaltak meg. Az ana-
tomiai, fizikai és elasztomechanikai
megligyeléseket 90—125 éves, egész-
séges €s kilonbdzé mértékben ka-
rosodott fakon végezték. A térfo-
galsuly- és szilardsagértékek, csak-
ugy, mint a kordabbi vizsgdlatoknal,
[liggellenek voltak a koronakaroso-

das mértékétol. Az emisszios ka-
rok a faanyag miniségére nincse-

A DGfH elso nek hatdssal,
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Januar 4, Ulést tartott a szerkesz-
tébizottsag. Az {ilésen megvifattak
a mult év tapasztalatait és megal-
lapitottak, hogy a [lolydiral megje-
lenése rendszeressé valt, a cikkel-
latas is megfeleléd volt, és emelke-
dett a lap tartalmi szinvonala., A
tovabbiakban az 1990/3. szam 0sz-
szeallitasdval loglakoztak,

Januar 9. VezelOségvalaszto tag-
gylilést tartolt a Butoripari Szak-
vsztaly a MTESZ Anker kozi szék-
hazaban, Kara Tibor, a FATE elnd-
ke, a szakosztily felkérésére leve-
zette a taggyllést, Megnyité szavai
utan ismertette a MTESZ-ben és a
FATE-ben tervezetl szervezeti val-
tozasokal és a Faipar c. lap kiadasi
problémait, Bejelentette a tisztujitd
kozgylilés idejét. Ezt kévetden Saly
Imre, a szakosztily lekészénd elndo-
ke tartott beszamolét az 1985—1989.
évek kozitt eltelt idoszak munkaja-
rol.
Tokay Istvan a jelolobizottsag ne-
vében ismerteite az elokészitéo mun-
kakat és megtette javaslatat az 14j
vezetoségre. A javasoll 18 6 rendes
és 5 fo tiszteletbeli tagot, valamint
a 13 f& kiildottet a tagsag, némi vi-
ta utan, megvalasztotta.

Kara Tibor zarszavaval ért véget
a taggyllés, amelyen 49 [0 vett részt.

A megvalasziott vezetdség {agjai
megtartottak elsd ulésiiket, Kara Ti-
bor elngkletével megvalasztottik ve-
wetoiket, Hat jelolt kozil, tdbbségi
szavazattal Saly Imre leftt a szak-
osztaly elndke és Matlak Zoltan a
tikara.

Janudr 15, Vezetdségvalasztd tag-
gyiilést tartott a Flrész-Lemezipari
Szakosztdly az ERDERT Vallalat
szinhdztermében. A taggyllést Ha-
lasz Laszlo vezette. Megnyitd szavai
utan megvalasztottak a haromtagu
jelélobizottsagot és a szavazalszedd
bizottsagot.

Dessewffy Imre, a szakosztily le-
kiszond elndke beszdmolot tartott az
elmilt ot év munkajarél, témacso-
portonként elemezte tapaszialataikat,
amelyet Kara Tibor hozzdszolassal
kiegészitett.

A jelolobizottsag javaslatat a tag-
sag elfogadta, Titkos szavazis ered-
ményeként, tobhségi szavazattal dr.
Németh Jozsef lett a szakosztaly el-
néke, dr. Varallyay Csaba az elndk
helyettese és dr. Pluzsik Andras a
tikara. A tizennégy tagi vezeldség
és kilenc 6 kiildott megvalasztasa
utan a laggyiilés az elnok zarszava-
val érf véget. Megjelent 45 fd.

Janudr 16, A SEFAG baresi gyar-
egységenel mikodd FATE-csoport
rendezvényt tartott, amelyven a , M-
széngyartas lehetoseégei a faipari hul-
ladékanyagok felhasznalasaval” cim-



mel, videofilmmel kisért eloadast
tartott Szegvari Gyula, a Bio Piro
Thzelés- és Szamitastechnikai és
Kornyezelvédelmi Kft. lgyvezetc
igazgaldja.

Ezt kivetden  vezetdségvalasztd
taggyiilést tartott a csoport. A tag-
sag csoportelndki tisztében Szénansz-
ky Mihaly gyarigazgatot, titkari tisz-
tében Sziklai Gabort megerdsitette.
A gazdasagi ugyek intezését tovabb-
ra is Halasz Miklosné latja el. Egy
f6 kiuldott képviseli a csoportot a
FATE-kozgylilésen.

Januir 23. Ulést tartott a Butoripa-
ri  Szakosztily karpitoscsoportja.
Kramlik Janos, a csoport vezetdje,
kiilf6ldi munkavallalasa miatt — le-
mondotl. Tobbségi szavazattal Zam-
bd Laszlo lett a csoport 0j vezetd-
je. A programjukat vazlatosan meg-
hataroztak:

— Technikusképzés a karpitosipar-
ban.

— Kaéarpitos-tovibbképzd
szervezeése,

Témaja a karpitosanyagok konfek-
ciondlasa, szamitogépes  kiilfoldi
technoldgidk felhasznalasival, Az
lilésen megjelent 10 6.

tanfolyam

Januar 23. Ulést tartott az Epiilet-
asztalos-ipari Szakosztily vezetdsé-
ge. A csekély taglétszam miatt nem
tartanak taggytlést. Pajor Ferenc
¢s Lakatos Gyula beszamolot tartott
az 1986—198Y. évek kozoli eltelt id6-
szak munkajarol. Az 1986-ban meg-
valasziott vezeloség fagjai kozil az
aktiv tagokat felkértélk a vezetdségi
munkdban vald toviabbi részvételre.
Ennek értelmében Pajor Ferenc to-
vabbra is ellitja az elntki, Lakatos

Gyula pedig a titkdari funkeidt, Tiz-
tagi vezetoség miikddik a kozeljo-
viben.

.

Januar 24, Uleést tartott az okiatasi

bizoitsag. Napirend a kovetkezd volt:

— Karpitosipari technikusképzés,
A témaban levelet kiildenek a
miivelédésiigyi és ipari minisz-
ternelk.

— Uzemmeérnok-képzés jovoie.
Ad hoc Dbizottsagot szerveziek,
harom {6 részvételével, a képzés
iranti igény esetleges valtozasai-
nak vizsgalatara.

Az Ulésen részt vett 7 £0.

Januar 25. Ulést tartoit a szerkesz-
tobizottsag. A szerkesztébizottsagi
llésre meghivtak néhany nagyvalla-
lat vezelbiét és az egyesiilet elndkét,
a folydirat jovdjével kapesolatos
problémak megheszélésére.,

A felelfs szerkesztd tajékoztatast
adott a lap helyzetérél, elssorban
annak gazdasagi kihatasairol. A je-
lenlevok hassznos javaslatokat tettek
a tovabbi munkara és egyértelmi-
en leszogezték, hogy az egyesilet
fennmaradasahoz feltétlenil szikség
van egy szakmai lap fenntartisahoz.
melyhez meg kell talalni a megfe-
lelé megoldasokat,

Januar 26. Ulést tartoit a végrehaj-
td hizottsag, melynek napirendje a
kovetkezd volt:

— Az alapszabaly mddositasa.

— A programbizottsig anyaginak
megvitatisa.

— Kozgyalési beszamold ismerteté-
se.

Jelolobizottsag tajékoztatoja,

A kozgylilés elokészild munkai-
nak ismertetése,

Az iilésen megjelent 13 fd.
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FAKOMBINAT

Nyugdijba vonul a vallalat
vezérigazzatoja

Dr. Schmidt Erné kérte, hogy a VT
jaruljon hozza a nyugdijba vonuli-
sahoz és december 31-iki hatallyal
mentse fel vezérigazgutoi beosztasa-
bol. Ennek a VT helyl adolt, alme-
netj idére ligyvezeld igazgatdt fog-

nak meghizni a wvallalat iligyeinek
intézésével. A vezérigazgatdi poszi-
ra palyazatot irnak ki.

Dr. Schmidt Erno 64 éves, 1957-
t5l dolgozott a wvallalatnal, 1974-161
tizenhat éven at volt a wvallalat ve-
zérigazgatdja.

Fakombinai: merre tariunk?

Munkasgytlést tartott a wezérigaz-
gato. A kozel masfél ordas beszamo-
loban vazolta a vallalat helyzetét.
A Multipan forgacslapgyar Kft. meg-

alakulasa — kelld informacié hia-
nyabhan, — szdbeszédre adott okot.
PAJLPAR: Y- 123



Mostanaban erdteljesen  szorgal-
mazzak az orszagban a kulfoldi té-
ke fogaddsit, a privatizalas lehets-
segeit: A Falco ezzel nem most, ha-
nem mar harom éve foglalkozik, és
talan elsok kozott emlithetd a ve-
gyesvallalat-alapitok kézdtt, de nem
estid okdn, Az utébbi tizendt évet
mindig eredménnyel zirtik. Ninecs
olyan gond, hogy mi lesz 2—300 em-
ber kenyerével. Ezutan ecsetelte, ho-
gyan, miért jott létre a MULTIPAN
Kft. A Faleo a teljes tokesziikséglet
550/-aval szerepel a szerzddésben.
A Mullipdn 6nallé vallalat, a Fal-
coval valé kapcsolata pontosan sze-
balyozoll, az egylittmiikidés feltéte-
leit szerzddésben rogzitettél. A Mul-
tipdn napi 1000 m? forgdcslap ter-
melésére lesz képes, ez 300 ezer m?
forgdcslap, folyamalos munkarend
keretei kdzitt. A Falco most, — ke-
rekitve, — 170 ezer m? forgacslapot
gyart.

Ezt kovetben ismeriette a Multipan
varhato termelési eredményét, tech-
nologiajat, szamitégépparkjat.

1992-ben 1ép élethe a teljes piaci
egylittmiiktdés, az EGK tervei sze-
rint. Ez Nyugat-Eurépanak azt je-
lenti, hogy mindazon allamok terii-
letén, amelyek ebben részt vesznek,
szabadon Aramlik vamhatarok nél-
kil a pénz anyag, termék, daru és
munkaers. Ennek varhaté kovetkez-
meényeit ismerteti.

Felveti, hogy a Falconal az elki-
vetkezd két évben meg kell szintet-
ni a veszieséges termelést. Vélemé-
nye szerint nem lesz sziikség radi-
kalis létszidmesokkentiésre, de Ateso-
portositisra igen és sziikségessé val-
hat a kombinit kézpontjaban a 1ét-
szam cstkkentése.

Sok-sok elére feladott kérdésre vi-
laszolf a vezérigazgat6, remélve,
hogy a tdjékoztatassal nem ébresz-
tett lkételyeket, Egyiittgondolkodva
kénnyebben lehet labon maradni —
vélie.

XIII. évf., 12, sz, 1989. december.

HISTORIA FORESTALIS

Megjelent az Orszdgos Erdészeti
Egyesiilet Erdészettorténeti Szakosz-
talya Kézleményeinek XVII. szdma.
A kétet 16 tanulmanyt és bibliogra-
fiat tartalmaz a magyar vadaszat |
és természetvédelem, okfatds és er-|
dészeti témaban, neves szakemberek
¢letrajza és viceek is szerepelnek a
szakma életébél,

Csilletira, Miskole—Sopron
Az erdész-binyisz-kohdsz bardtsag-

nak mintegy kétszdz éves mulira
visszatekintd hagyomanya wvan. A
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selmecbianyai kozis alma mater tar-
tos kapesolatnak bizonyult, Nemrég
nyole banyamérnok hallgaté a mis-
kolci egyetem el6tt allé banyssz-
csillet gyalog tolta el Sopronba, a
barati kapocs latvényos jeleként. A
csaknem négyszaz kilométeres utat
hirom hét alatt tették meg, augusz-
tus végén értek Sopronba, ahol dr.
Winkler Andras rektor fogadta 6ket,
A soproniak {innepi szakestély ke-
retében koszénték meg az ajindé-
kot, az 6si baratsdgnak ezt az ere-
deti moédon tértént kinyilvanitdsat.

Hirek

Mintaboltot nyitott a Mohacsi Fa-
rostlemezgyar az {izem kozelében,
annak érdekében, hogy a lakossag
gyorsan hozzajuthasson a gyar ter-
mélkeihez, Feliiletkezelt farostleme-
zeket, lambériat, és ajtékat &rusi-
tanak, sok terméket kedvezményes
arom.

Kiillitas Szolnokon

A Nagykunsagi EFAG altal Szolno-
kon épitett Erdei Mdvel6dési TIaz
avaté linnepsége alkalmaval rende-
zett hdzi kiallitison lathats volt
Jakkel Mihaly erdésztechnikus, fa-
faragé miivész sok szép munkaja.
Ebb6l néhanyat fotékon is bemutat
a lap. Paraszti szék faragott hat-
tamlaval, plakett, hordé és szohrok,
1989/12.

FALCO Fakombinat

Belgradi Vasar
Az 1989, évi novemberi Belgradi Va-
siron Ggy a Domus LAV, mint a
Butorker V. nagylétszamu kiildstt-
séggel képviselieile magat, ahol a
jugoszlav butorgydrak termékeit lat-
tak. A sokszini bemutatoérdl meg-
allapitottak, hogy a mindség, — a
tervezés szinvonala igen eltérd, ami
kozos benniik, az a magas ar.
Vasarlasaik eredményét a magyar
butorboltokban fogjuk latni. Fot6-

kon ldthatdé két haldszoba és egy
szekrénysor.

A vevé gy Sém vesz észre

A Magyar Gazdasagi Kamara Butor-
ipari Tagozata, az Ipari Formater-
vezési Kozpont és az Ipari Minisz-
térium az OMFB tamogatisival
1987-ben létrehozta a butoripari terv-
bankot. Otletpilyizatot hirdettek, a
terveket borzén bemutattik a gyar-
toknalk ¢s a kereskedelemnek. A be-
érkezett 100 palyamiibél kilencet
megvasdroltak, ebbdl hétnek elké-
szlilt a prototipusa, de csak egy ke-
riilt forgalomba. Ez is sok minden-
ben eltér a tervtsl. Nem baj, ugy
sem veszi észre a vasarlé, — vigasz-
talta a tervezét a kereskeds.

Ez{ a fonak helyzetet prébalta ko-
riilljarni a cikk szerzéje, Antal Ago-
ta. Arra probal valaszt keresni, ilyen
szemlélettel hogyan tud majd fel-
zarkézni az ipar az eurdpai szinvo-
nalhoz. A lap négy iilébutor rajzat
13 kozli.

Kiallitas, tandcsadas, egyfittmikadés

1989 novemberében jo kezdeménye-
zés tandi lehettiink. A Balaton Bii-
torgyar a Design Center kiallitéter-
mében tartott szaktandacsadassal
egybekotdtt kiallitast, ,Balaton Kol-
lekeio” cimmel, A cikkbhél megtud-
hattuk, hogy az 1986-ban alapitott
veszprémi gyar tavaly 550 millié fo-
rint értékben allitott el biitorokat
— ez 280 ezer darabot jelent, —
ebbdl 120 milliét exportra. T6bb ter-
mék elnyerte a Nivddijas Ipari For-
ma Kkitiinteté cimet. A j6 mindség
mellelt a pontos szallitast is érté-
kelik a megrendelék. A lap fotd-
kon mutatja be a gyar altal készi-
tett {ilobltorokat és étkezégarnitu-
raf.

Lakberendezés

Filep Istvan stilusismerteté soroza-
tat az el6z6 lapszamban inditotta.
Tomor, kozérthetd leirdsban, nép-
szerli nyelven kap ismertetét az ol-
vasd az elmult korok butorairdl.
Kar, hogy rajzon, vagy fotéon nem
lathatjuk az ismertetett butorokat.
XII1. &vf., 1990. 1. sz



Felhivas

Az ,erdok és [ak” panteonja
felépitésének tamogatasara

Az Orszigos. Erdészeti Egyesiilet
Elntksége, wvalamint az Egyesiilet
Matrafiiredi Helyi Csoportjanalk véd-
nokségével a Matrafiiredi Erdészeti
Szakkozépiskola és Szakmunkéskép-
z0 Iskola tanuloi és tanarai az 1989.
évi Vandorgyllésen elhangzott fel-
hivasnak megfeleléen felépitik

az erdok és fak
panteonjat

A panteon az erdéd és a fa kul-
tuszanak hirdetése mellett az erdé-
szettorténet érdemeseinek emlékél

hivatott &polni, hozzajarulvan ezzel
a felnévekvé erdésznemzedékek ne-
veléséhez is.

Kérjik az erdégazdilkodékat, a
fa megmunkdalasaval, kereskedelmé-
vel és forgalmazasaval foglalkozd
vallalatokat, szovetkezeteket, akik-
nek médjukban 4ll, tdmogassak az

wErdészeti Szaklctzépiskola és
Szakmunkisképzo Iskola
~erdék és fak panteonja”
OTP. Gyingyis 1865—359

szamlara torténd befizetéssel, vagy
Lolgy épitési anyag (rénk, gerenda,
pallo) kildésével a szimbolikus haz
épitését,
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Dr. J. Nydrs:

Tanulménytton a Német Szovetségi
Koztdrsasdgban

An einer Studienreise in der Bundes-
republik Deutschland

Der Autor als Stipendiat der Carl
Duisberg Gesellschaft hat die Pro-
duktions- und Anwendungstechno-
logie der Spanplatten und mittel-
dichten Holzfaserplatten sowie die
damit verbundenen Forschungs- und
Entwicklungsarbeiten studiert. Im
Artikel macht er die gesammelten
Erfahrungen bekannt.

Dr. Z. Szelemej :

A forgdcselszivds miiszaki paramé-
tereinek vizsgdlata

Untersuchung der technischen Para-
meter der Spiineabsaugung

Der Autor hat die technischen Para-
meter und Inbetriebhaltungsproble-
me von 12, in polnischen Bautischler-
betrieben arbeitenden Spineabsau-
gungssystemen analysiert. Es wurde
festgestellt, dass die elektrische Lei-
stungsaufnahme der Systemen zu
hoch ist. Dagegen der Absaugungs-
wirkungsgrad bleibt der Anforde-
rungen nach. Es werden Vorschlige
zur Erhthung des Wirkungsgrades
der Absaugung und zur Verminde-
rung des Energieverbrauchs gemacht.

Dr. T'. Fabidan:

A NEFA-M tipusa flirészdruszarité
berendezés vizsgdlatainak eredmé-
nyei

Die Resultaten der Untersuchung der
Schnittholztrocknungsanlage NEFAM

Auf Grund einer patentierten ungari-
schen Erfindung werden bei der
Forst- und Holzverarbeitungswirt-
schaft Nagykunsdg die Schnittholz-
trocknungsanlagen NEFA-M herge-
stellt. Eine Reihe solcher Einrich-
tungen wurde in Ungarn und auch
im Ausland inbetriebgesetzt.

Dr. .JJ. Nydrs:

Tanulmédnytaton a Német Szivetségi
Koztdrsasdgban

On a Study Tour to the German
Federal Republie

The author with a scholarship of Carl
Duisberg Gesellschaft studied the
production and application technol-
ogy of chipboards and medium den-
sity fibreboards (—MDF) middle
density wood-fibre plates and the
related to them research and develop-
ment works. In present article he
makes known his experiences gained
during the study-tour.

Dr. Z. Szelemej :

A forgécselszivds miiszaki paraméte-
reinek vizsgdlata

Examination of Technical Parame-
ters of the Shavings Exhausting

Technical parameters and operating
problems of 12 shavings exhausting
systems working at building joinery
units in Poland have been analyzed
by the author. It has been found that
the electric power consumption of the
systems is too high but their exhaust-
ing efficiency doesn’t comply with
the requirements. Suggestions are
made to increase the efficiency of
exhausting and to reduce their energy
consumption.

Dr. 1. Fabian:

A NEFA-M tipust flirészdruszarité
berendezés vizsgdlatdnak eredmé-
nyei

Results of the Examination of NEFA-
M Sawn Wood Drying Equipment

On the basis of a. patented Hungarian
invention by the Nagykunsdg For-
estry and Woodworking Factory is
produced the sawn wood drying
equipment NEFA-M. Many of that
drying equipment are working in
Hungary and also abroad.

The Research Institute for Wood-
working Industry examined and
assesed the technology aspects of the
equipment and carried out its labour-
safety qualification. In the article
the results of the examination and
goals for changing and improvement
of the construction are given.

Dr. J. Nydrs:

Tanulménytaton a Német Szivetségi
Koztarsasdghan

HayuHas xomaHauMpoBKa B ®Pepepa-
THBHYK Pecny0nuxky I'epmanuu

ABTOp B KOMaHJHPOBKE CO CTHIIEH-
aueii obmecrsa Kapa JvusGepr uayv-
YHJ TEeXHOJIOTHIO TIPOM3BOJACTBA H
npumenenusi JCIT n IBII cpepueii
MJIOTHOCCTH, a TAK)Ke CBSISAHHbIE C
HHMH paboThl 10 HCCHEA0BAHHIO H
TeXHHYECKOMY pasBuTHIO. B HacTo-
simeil crare coobiaercst ONBIT, Ha-
KOIUIEHHBIH BO BpeMsl HAY4HOIH KO-
MaH/IHPOBKH.

Dr. Z. Szelemej :

A forgdcselszivds miiszaki paraméte-
reinek vizsgdlata

McenefoBaHHe TeXHMYECKHX mnapa-
METPOB IKCraycrepa AJsi yAaJeHHs
CTPY KKK

ABTOpom OBUIH HCCACAOBaHB NpPo6-
JIEMBbl, CBSI3AHHbIE C TEXHHYCCKHMH
napameTpami H 9Kcmiavaraymeit 12
CHCTEM JUISI YAAJIEHHS CTPVYIKKH, pa-
00TalOWMUX HA 3aBOJAX JePEBSIHHbIX
CTPOHTEAbHBIX Jeraseil B Tlonbue.
Bbu10 YCTAaHOBJIEHO, YTO PacXojvemast
MOIHOCTb 93THX CHCTEM SIBJISIETCS
upe3MepHO BHICOKOH, 0fHAKO addex-
THBHOCTB VJIQJICHHSI CTPYIKKH He
vaoBiaerBopsier TpeboBanusi. Ilpex-
CTaBJISIIOTCS NPEJUIOYKEHHS O IOBBI-
weHHH 9()PEeKTHBHOCTH M CHHYKEHHH
3aTpaThl AJEKTPOIHEPrHH 9Kcrayce-
TCPOB U151 VIAAJIEHHA CTPYIKKH.

Dr. 1. Fabidn:

A NEFA-M tipust flirészdruszarito
berendezés vizsgdlatdnak eredményei

Pe3yibTaTbl MCOBITAHHSA 000pyA0Ba-
HUA JUIS CYIIKH THJIOMaTepHaia THIa
HI3®PA-M

Ha ocHOBe mMaTeHTOBAHHOI'0 BEHrep-
ckoro wusobperenuss Ha Xossaiicrse
JecHoii H jepeBooOpabarbiBaiouieit
npombiuieHHOCTH HaabKVvHIIAr Bbi-
nyckaercst 000pv0BaHHe JUISI CYIIKH
nuiomartepuana tnna HO®A-M.
HccnenoBarenbckuii MHCTHTYT je-
peBooOpabaTsiBamielf NPOMBIIIJIEH-
HOCTH NpPOBeJI HCNBITAHHE C TeXHOJ0-
FHYECKOH TOYKH 3pEeHHs, a TakKKe
OLIEHKY M KBanupuxanuio no 0eso-
nacHocTi Tpyjaa 06opyaoBaHHs.

FAIPAR ¥ 125
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M. Varga: M. Varga: M. Varga:
Konnyfiipari szabvdnyositdsi kon- Konnyf(iipari szabvdnyositdsi kon- Konnyfiipari szabvényositdsi kon-

cepei6 az 1992-cs eurdpai egységes
piacra valé felkésziiléshez

Standardization Conception of Light
Indusiry in Order to Prepare for the
United European Harket 1992.

As everyone knows the formation of
the unified international market of
the European Economic Committee
is planned for 1992. The author gives
a summary of standardization tasks
in the field of the light industry in
order to prepare of and further in
our joining to that market. In spite
of the general character of the
article and of examples quoted from
textile industry it might deserve
attention both the furniture making
industry and woodworking industry.
On the basis of the article it is ob-
vious that the European Norms (EN)
approved by the European Commit-
tee for Co-ordination of Norms (CEN)
including 12 EC-countries and 6
EFTA-countries at this moment and
also other dociments aiming at
elimination of technology limits be-
come more and more definitive for
Hungary’s product export. The
author first of all introduces to the
system of norms mentioned and at
the same time call the reader’s
attention to the most important
tasks related to the taking over of
EN-norms.

Dr. V. Zoller:

A keretfiirész- és ronkvégé szalag-
flirész-gépkezel6k VI. orszdgos ver-
senye

6th National Competition of Gate-
Saw and Logger Band-Saw Opera-
tors.

In Hungary it is traditional to or-
ganize the competition of skilled
workers employed at several fores-
tries and woodworking factories in
every two years in order to match
their theoretical knowledge and
skills.

In 1989 the competition has been
organized for the sixth time. The
author gets acquainted with the
course of the competition and gives
a summary on former oner.

126 % FAIPAR

cepcié az 1992-es eurdpai egységes
piacra valé felkésziiléshez

Standardisierungskonzept in der
Leichtindustrie in Vorbereitung zum
einheitlichen europdischen Markt
1992

Fiir uns alle ist die fiir das Jahr 1992
geplante Schaffung des einheitlichen
Binnenmarktes der EWG bekannt.
Der Autor fasst die unseren An-
schluss vorbereitenden und erleich-
ternden Standardisierungsaufgaben
der Leichtindustrie zusammen. Trotzt
seinem allgemeinen Charakter und
den Beispielen aus der Textilin-
dustrie ist der Artikel nicht nur fiir
die Mébelindustrie aber auch fiir die
ganze Holzindustrie bemerkenswert.

Aus dem Artikel geht es eindeutig
hervor, dass fiir unseren Produkten-
export die durch das derzeitig 12
EWG-Liinder und 6 EFTA-Léander
einschliessende FEuropiiische Komi-
tee fiir Koordinierung der Normen
(CEN) genehmigte Europiiische Nor-
men (EN) und andere, die Liquida-
tion der technischen Grenzen er-
zielende Dokumente eine immer
grossere Bedeutung haben werden.
Der Autor bietet eine Einsicht in das
System. der Normen und gleich-
zeit,i%7 weist auf die wichtigste, mit
der Ubernahme der EN verbundene
Aufgaben hin.

Dr. V. Zoller:

A keretflirész- és ronkvidgd szalag-
flirészgép-kezel6k VI. orszdgos ver-
senye

VI Landeswettbewerb der Gattersige
und Blockbandsige-Operatoren.

In Ungarn ist es eine Tradition die
fachliche und theoretische Kennt-
nisse der bei den verschiedenen
Forstwirtschaften und holzverarbei-
tenden Werken beschiiftigten Fach-
arbeiter alle zwei Jahre zu verglei-
chen.

Im Jahre 1989 wurde der Wett-
bewerb zum sechsten mal durchge-
fithrt. Der Autor gibt eine Zusam-
menfassung iitber den Ablauf des
Wettbewerbs sowie der fritheren
Wettbewerben.

cepeié az 1992-es eurdpai egységes
piacra valé felkésziiléshez.

Konuenuusi cTaHAapTH3aUMH B Jer-
KO NpOMBIIJEHHOCTH [AS MNOAro-
TOBKM K €JHHOMY eBponeiickomy
puIHKY 1992 1.

Tepeji HamH M3BECTHO, YTO CO3JaHHE
CJIMHOT'0 BHVYTPEHHEr0 pbiHKAa EBpo-
neiickoro  dxoHommuueckoro  Cood-
necTBa npeavemorpeno B 1992 r.
ITo saToMmy noBoAY aBTopom oGomaT-
€ 3ajgayuM no CraujaprHsauuu B 06-
JIACTH JIETKOH NPOMBILLIEHHOCTH, 0]~
HAKO0 HecMoTpst Ha o0wWuH Xapakrep
CTAaTH M HA mNepevYHCIeHHbIE B HEH
NPHMEPH H3 TEKCTHJILHOW npOMbILI-
JIEHHOCTH OHAa 3aCJVY>KHBACT BHHMA-
HHE He TOJbKO MeOeabHOii npomblul-
JICHHOCTH, a TaioKe jepesoobpada-
THIBAKOUCH TNPOMBIIJICHHOCTH B 1[e-
JIOM.

M3 cratH pacnosHaBaercsi, Yto B
Hauem 39KCIOpTe MPOAYKIHH BCe
fosiee peumnTesNbHAST POJIbL NPHHAA-
ae>xxur  Esponeiickum  Cranpaprawm,
noaTBep KAeHHLIM EBponeiickum Ko-
MHTETOM 110 KOOPAHHALHH CTaHIApP-
108 (CEN), BKJIKOUYAKWIWHM B HACTOS-
uiee Bpemsi 12 crpan E9K u 6 crpan
OMTA, a TaioOKe APYLHM JIOKVMEH-
TaM, MMEIOMHM ME€JabI0 JIMKBHAALHIO
TEXHHYECKHX I'PaHHLL. ABTOD CTPEMHUT-
€5l K 03HAKOMJIEHHIO C CHCTEMOIT 9THX
CTau/lapToB U OJAHOBPECMEHHO 00paTHT
BHHMaHHE HA Ba)KHEHIIME 3ajauv B
CBA3H C NPHHATHEM €BPONCIiCKHX
CTaHAAPTOB.

Dr. V. Zoller:

A keretffirész- és ronkvdgd szalag-
flirészgép-kezel6k VI. orszdgos ver-
senye

6 BceHapoORHOe COpEBHOBAHHE omnepa-
TOPOB PAMHBLIX MU ¥ JEHTOYHBIX MHJI
ANA KOJNKH OpeBeH

B BeHrpuu viKe CTajno Tpajuuueii
yepes KaXKable ABa I'0jbl OPraHuso-
BaTh COPEBHOBaHHE B PaMKaX KOTO-
poro kBamupHuHpoBaHHbLIE paboyne
Pa3HBIX JIECHBIX XO03SHCTB M 3aBOJIOB
nepeeooOpadareiBatonieii  npombii-
JICHHOCTH HMEIOT BO3MOXKHOCTH Me-
puThCsi MPO(ecCHOHAJLHBIM U Teope-
THYCCKHM SHAHHEM.

B 1989 r. vyke wecroii pas 6bui0
OpraHH3oBaHO COpeBHOBaHHE. ABTOD
crtati HHOOPMHPYET O NMPOXOXKACHHH
COPEBHOBAHHS, a TaK)Xe O Tpes-
AVUIHX COPEBHOBAHHSX.



Haromhuzamu gézkazanok
Forro- és melegvizkazanok
Forréolajkazanok
Gozfejlesztok

Hocserélok

Fr. és K. BAY GmbH
keresk. képviselet
1027 BUDAPEST
AZ ON Szasz Karoly u. 1.
MEGBIZHATO Tel. és Fax:
PARTNERE 116-99-05




ELADASRA KINALJUK
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faipari gépeinket:

(3 1 db Furnérkotegvagd ollé
Gyartmanya: NSZK
Tipusa: H 442
Vaghaté furnér hossza: 2500 mm
Vaghato furnérkéteg magassaga: 250 mm
A gép furnérkéteg parhuzamos vagasara alkalmas

1 db Hengerszarito

Gyartmanya: Csehszlovakia

Tipusa: RS

Szélessége: 4000 mm

Szarithato anyag magassaga: 0,6-5 mm-ig
Szarito kapacitasa: 1 m*/6ra
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Uzemvezetdi

munkakorének betdltésére, fiatal vagy kézépkora, szakmajit értd és szeretd, jO vezetési képességl munkatarsat

keres, aki alkalmasnak érzi magit Magyarorszag legkorszer(ibb ablakgydrinak termelésirdnyitisara.

Sziikséges képesités:

— Faipari mérnoki vagy lizemmérndki végzettség és legaldbb 5 év kozépvezetdi gyakorlat

vagy

— Kozépfoki szakmai végzettség és legalabb 10 év kozépvezetdi gyakorlat.

Fizetés megegyezés szerint, teljesitményorientaltan.

A jelentkezést, szakmai Snéletrajzot mellékelve kérjiik legkésébb 1990. janius 30-ig a vallalat Személyzeti és

Munkaiigyi Osztalyanak (Cim: 9400 Sopron, Pf. 73.) megkildeni.
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