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FAIPARI TUDCMANYOS EGYESULET, MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A termelési szerkezet és néhany kérdése a hazai fa-

alapanyagiparban
DR. TOTH SANDOR LASZLO

A fagazdasigi vertikumon beliil a kitermelt faanyag elsédleges
feldolgozisa a fa-alapanyagiparban torténik, amelynek szerkezet-
valtasa korantsem kozombos a tovabbfeldolgozé iparok szimara.
A termék- és termelési szerkezeti rovid megfogalmazisa utan an-
nak torténeti attekintéséi adja a szerzé, majd a szerkezet alaku-
lasara haté olyan tényeziket targyalja, mint az alapanyag-ellitis,
a félkész- és késztermék-felhasznalis, az érdekeltségi viszonyok,
az erdogazdalkodassal valé integracio, a termelési kapcesolatok a
butoriparral, valamint a beruhizisok alakuliasa az alapanyagipar-

ban.
1. Bevezetés

Evek o6ta sok sz6 esik a szerkezet korszer(sité-
sér6l, mint gazdasdgi hatékonysagnovelésiink
egyik alapveté feltételér6l. Az utébbi években
tobb elemzés is késziilt a tovabbfeldolgozo ipar-
dgak — butoripar, épiiletasztalos-ipar — termék-
és termelési szerkezetének alakuldsarél. Ezekben
a nem egyszer hatékonyabban megvalésithaté
szerkezetvaltas egyik feltételeként az alapanyag-
ipari szerkezetvaltast jelolték meg.

A (fa) alapanyagipar hagyoméanyosan a flirész-

és lemezipart foglalja magaban, integricidja az

erdégazdalkodassal mintegy 20 évre tekinthet visz-
sza. Ma ©0nallé faipari tevékenységet csak két
MEM—EFH villalat (FURLEMHO, MOFA) foly-
tat. Az erd6- és fafeldolgozo gazdasagoknal foly6
fafeldolgozo-ipari tevékenység keretében novek-
szik a félkésztermékek gyartasi volumene, de el6-
fordul butorgyartds is, s els6ként a falemezipar-
ban dlindult az idegen tékére is épiilé kozos val-
lalatok miikédése is. INTERSPAN, MULTIPLAN).
Jelen Osszedllitasban probéljuk meg kozelebbrdl
is megnézni, hogy mi is valéjdban a termelési

szerkezet, a termékszerkezet a fa-alapanyagipar-
ban. Elengedhetetlen egyuttal azoknak a mar is-
mert tényezéknek a csokorba szedése is, amelyek
jelentés mértékben befolyasoljadk a termék- és
termelési strukturat, kitekintéssel a 2000-ig var-
hat6 valtozasokra.

2. A termék- és termelési szerkezetrsl altaliban

A termékszerkezet felfoghaté Ggy is, mint a gyar-
tott termékfajtik (termékcsoportok) meghataro-
zott szempontok szerinti o6sszetétele, egymashoz
és az oOsszes termékhez viszonyitott ardnya.

Az osszehasonlitds szempontja (kritériuma) le-
het a feldolgozott alapanyag, a technoldgia, de
elképzelhet6 a csoportositis a termékek késziilt-
ségi foka (feldolgozottsagi szintje) szerint a fa-
alapanyagiparban is. A termelési szerkezei — a
termékszerkezet analégidjara — felfoghaté ugy
is, mint a termelési (rész)folyamatokra épiilé ter-
meléegységek meghatarozott szempontok szerinti
Osszetétele, egymashoz és az egész folyamathoz
viszonyitott aranya.
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A csoportositds szempontjai lehetnek itt tob-
bek kozott a termelési tényezdk (anyag, energia,
munkaerd, informacio, ‘vezetés stb.) a gyartasi
(rész)folyamatok rugalmassiga, muszaki-szervezé-
si szinvonala, kibocsatott termékek fajtai és pia-
ci kondicioik.

A termékszerkezet és az azt meghatarozo ter-
melési szerkezet vizsgalhaté nemzetgazdasagi, aga-
zati és vallalati szinten egyarant:

Az iparban hasznalatos fogalmakat alkalmazva,
a lagazdasagban megkililonboztethetjiik a

— ugyanakkor a fatermékek tovabfeldolgozasa-
nal az egyes alapanyagok konvertdlhatésaga
sokkal nogyobb mértékir lehet. Igy pl. a butor-
gyartasban elvileg egymassal helyettesithet6
a farészaru, a butorléc, 1. a joval magasabb
késziiltségi foku butoralkatrész. Részleges a
helyettesithet6ség a rétegelt lemez; a forgacs-
lemez, a kemény és az MDF farostlemez ko-
zott. =

Ha a fa- és butorgazdasigot a termék- és ter-
melési szerkezet kozotti kapesolat szorossaga, ill.

— a kitermelést — az erdégazdalkodas teriileté- a termelési szerkezet rugalmassiga szempontja-
rél, bél elemezziik, megéallapithaté, hogy a termelési
— a faanyagok elsédleges — alapanyagipari —  szerkezet rugalmatlansiga a fa-alapanyagiparban
feldolgozasat, nagyobb. Rugalmasabb altalaban a termelési szer-
— az alapanyagipari termékek toviabbi — ma-  kezet a tovadbbfeldolgozé iparokban, ide értve a
sodlagos — feldolgozasat elsdsorban a butor-  butoripart is. Minél tavolabb van egy ipariag a

és eépiletasztalos-iparban.

A szerkezetvaltis lehet6ségét a termékek egy-
massal valé helyettesithetésége teremti meg, mig
irdnyat hosszabb tdvon a kereslet szerkezete ha-
tarozza meg.

Az erddgazdalkodast, fafeldolgozést és a faanya-
gok, fatermékek értékesitését magaban foglalo fa-
gazdasagban

— mig a fakitermelésnél keletkezd egyes erdei
(primér) valasztékokndl: forgacsfa, rostfa, pa-
pirfa, flrészipari alapanyag, sit tiizifa — rész-
ben legalabbis — fennall a konvertdlhatosig
lehetdsége,

— addig a flrészipari termékeknél a konvertal-
hatésdg csak korldtozottan egyes termékeso-
portok kozott (flrészaru, butorléc) érvényesiil.
A lemezipari termékeknél ez mar esak részle-
gesen, attételesen, féleg az alapanyagokon ke-
resztiil van meg (az emlitett rostfa, forgacsfa
sth.),
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természetes készletek kitermelésétél és kozelebb
a fogyasztékhoz, anndl rugalmasabbnak kell len-
nie a termék- és ehhez kapcsolodo termelési szer-
kezetének.

A kovetkezOkben a MEM Erdészeti és Faipari
Hivatalahoz tartozé véllalatok termék- és terme-
lési szerkezetének alakuldsaval foglalkozunk.

3. A termék- és termelési szerkezet vialtozisa a
fa-alapanyagiparban

3.1. A fa-alapanyagipar

A Mezigazdasagi Minisztérium szervezetében mii-
kodé Erdészeti és Faipari Hivatal (EFH) felligve-
lete ala tartozé allami erddgazdasigok és elséd-
leges fafeldolgozassal foglalkozé iparvallalatok
Osszevonasaval vette kezdetét 1970-ben az erdo-
gazdalkodas és fafeldolgozés integraciéja. Tovab-
bi lépést jelentett 1974-ben egy eddgazdasig és
2 faipari vallalat 6sszevonasaval a Nyugat-magyar-

\—-.\'

BEFAG

O Misxels

Noe;
EROERT =
FEFAG INTERSPAN

/
FURLEMHO {
© Szolnek /

NEFAG

66

7 MULTIPAN
e

FURLEMHOD )
Kecshemét
KEFAG

Parkettagyqbtd V. (./'

)\, LEFAG
NS mgh:m'nn

“~

DEVAG

1. dbra. Erds- és fafeldolgozé- és vadgazdasigolk, faipari wvdllalatol, intézményel:, (M EM—EFH, 1989)

% 1990/3. FAIPAR



1. tabldzat

A MEM Erdészeti és Faipari Hivaialihoz tartozé val-
lalatok, erdd- és fafeldolgozé gazdasagok, intézmé-
nyek (1989)

. Mecseki Erdé- és Fafeldolgozd Gazdasag (MEFAG)

Pécs

.Somogyi EFAG (SEFAG) Kaposvar

. Zalai EFAG (ZEFAG) Nagykanizsa

. Balalonfelvidéki EFAG (BEFAG) Keszlhely

. Kisalloldi EFAG (KEFAG) Gyor

. Vértesi EFAG (VEFAG) Tatabanya

.Ipolyvidéki EFAG (VEFAG) Balassagyarmat

. Matra—Nyugat-Bliikkki EFAG (MNYBEFAG)

. Borsodi EFAG (BEFAG) Miskole

10. Felsdtiszai EFAG (FEFAG) Nyiregyhaza

11. Nagykunsigi EFAG (NEFAG) Szolnok

12. Kiskunsiagi EFAG (KEFAG) Kecskemét

13. Délaltéldi Erddé- és Fafeldolgozd Gazdasag
TFTAG) Szeged

14. FALCO Fakombinit, Szombathely

15. Pilis Allami Parkerdégazdasdg (PAPEG) Visegrad

16. Tanulmdnyi Allami Erdégazdasig (TAEG) Sopron

17, Erdégazdasagi Fliz- és Kosaripari Véallalat
(SALIX) Budapest

18. Erdei Termékeket
lalat Budapest ]

19. Flrész-Lemez  és Herdoipari Vallalat (PFURLEMMO)
Budapest

20. Mohacsi Farostlemezgyar (MOFA) Mohdcs

21, Erdészeli Gépgyarto Vallalat Szentendre

22, Gyulaipari Vallalat Budapest

23. Erdogazdasagi Vegyi és Ipari
KEMIA) Budapest

24, Kecskeméti Parkettagyartd Vallalal Kecskemét

25. Erdogazdasagi és Faipari Termékekel BLrtékesito
és Fafeldolgozé Vallalat (ERDERT)) Budapest

26. Erdészeti Tudomdnyos Intézet (ERTI) Budapest

27. Brdészeti és Taipari Tervezd és Szervezd Iroda
(ERFATERV) Budapest

20. Faipari Kutaté Intézet (FKI) Budapest

29. Mezofoldi Erda- és Vadgazdasig (MEVAG) Székes-
fehérvar

30. Gemenci EVAG (GEVAG) Baja

31. Gyulai Erdf- és Vadgazdasig (GyEVAG) Tamdsi

=
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Feldolgozd és Ertékesits val-

Vallalat (ERDO-

orszagi Fagazdasagi Kombinat, ma FALCO lé&t-
rehozasa, Ez a vertikalis integricid jellemzi nap-
jainkat is, amelynek keretében 14 erdé- és fafel-
dolgozé gazdasag, 3 erdd- és vadgazdasdg, 6 szak-
vallalat, ezen beliill 2 flrész-lemezipari véallalat,
1 kereskedelmi és termeld vallalat, 1—1 erdésze-
ti és faipari kutatéintézet és 1 tervezd iroda mi-
kodik a szakagazatban (1. tabldzat, 1. dbra),

Ha a statisztikai besorolast nézziik, akkor a fa-
iparhoz e korbol csak a 2 kifejezetten fafeldol-
gozo-ipari vallalat, a Flirész-, Lemez- és Hordo-
ipari Vallalat (FURLEMHO), valamint a Mohdiesi
Farostlemezgyar (MOFA) Llartozik, Az elstdleges
fafeldolgozds egyre inkabb az erddvel is rendel-
kez6 erdd- és fafeldolgozd gazdasagoknal fejlé-

dik az uldbbi években. Kiilféldi téke bevonasi-—

val mar 2 kézos vallalat is alakult falemezgydr-
tasi és tovabbfeldolgozasi profillal.

3.2. A fiirészipar termék- és termelési szerkezete
1979-ig

A II. Vilaghabora utani idGszakban a korabban
mintegy félmilli6 m? hengeresfa import megszii-
nésével a miikodd flrészizemek szama 150-rél
20-ra csokkent. A hidnyt a szovjet fenySimport
pétolta, amely 1965-hen mar 400 ezer m’-t tett ki
A hatvanas évek végéig tartd rekonstrukeié ke-

retében teljes felujitas valdsult meg 3 iizemben
(Szombathely, Bares, Budapest), s az ERDERT
vallalatnal is korszerd [(részipari kapacitasok ala-
kultak ki (Tuzsér, Matészalka).

A Tlrészipari rekonstrukeidéra 1971—79, kozott
kertilt sor, amely mar a fejlédés intenziv szaka-
szanak kezdetét is jelentette. Ezen iddszak elején
— a butoripar nagyardnyua fejlesztésének hata-
sidra — fesziiltségek keletkeztek a butoripar és az
azt faanyaggal ellaté flrészipar kozolt. -Ennek
nyoman 15 flrésziizemben ieljes rekonstrukeiora
keriilt sor, s ckkor koncentraldodott a flirészipari
termelés a hazai léptékkel mért kozép- és nagy-
uzemekbe. Igy a kisiizemekben feldolgozoit (a-
anyag részaranya az 1965. évi 31,9%-r6l 9,7%-ra
csokkent az Allami iparban (2. tdbldzat). 1979-ben
a rekonstrukeié eredményveképpen a flirésziize-
mekben szdmos szaritd és gdézold miikodott, ame-
lyekben mintegy 114 ezer m? faanyagot szaritot-
tak s 31 ezer mi-t gozoltek. Az tzemek (Obbségé-
nél volt tovabbicldolgozd részleg: lada-, parkelba-,
butoralkatrész-, ill. furnérgyartas.

2. tabldzat
19749 Kdazotl

az Allami villalatoknil 1965 é&s

Meo: m¥, db, m3/db, %

Atlngos izemi Feidolgozold

Fremnagysigok {romel pugyshg fannyng
Eves feldolgazott BrAmL (feldolgoroit %
m® m3fiizen)
1964 1970 1065 1979 1965 1979
— 5 000 171 100 2463 1836 31,9 0,7
5 000— 1 B0 14 9 9561 9783 12,3 18,6
15 000—40 000 0 24 2046925 067 18,0 3L7
40 000 —- 1] 13 55 380568231 37,8 40,0
Osszesen 206 173 6411 10 930 100,0 100,0

Bar a flirészipari rekonstrukcié a tervezetthez
képest csak részben wvalésult meg, olyan tovabb-
feldolgozé kapacitasok joltek létre, mint a Nagy-
kunsiagi EFAG nagykérasi, a Pilisi Parkerdfgaz-
dasag lepencei, a FURLEMHO, valamint a FA-
KOMBINAT butoralkatrész-gyarté iizeme,

A flrészipari rekonstrukeidhoz kapesolddva, ar-
ra épllve Cegléden 1976-ban helyeztek ilizembe
akdcbazison vilagszinvonali hordégyarat. Megem-
litend6é még a mozaikparketia- (Gyongyos), vala-
mint a 3 szalagparkettagyar (Barcs, Zalahalap,
Kecskemét) lizembe helyezése is ezen iddszakban.
Ilymédon a parkettagyartas terlletén is megtor-
tént az akkori szerkezetvaltas.

3.3, A falemezipar termék- és termelést szerkezete
1979-ig

A falemeziparba a butorlap (betétes lemez), a fur-
nér, a sik- és idompréselt rétegelt lemez (eny-
vezett lemez) gyartasal, a faforgacs-, pozdorja- és
a farostlemezgyartdst soroljuk. Ezen bellil a fur-
nérgyartasban a kitermelt faanyag legjobb miné-
ségl részét, a lemezipari ronkét dolgozzak fel,
1946-ban az orszdgban 7 furnér- és lemezgyar
volt, amelyek szdama 1951-ben mar 4-re cstkkent.
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Ebb6l 3 Budapesten, 1 pedig Szegeden miikodott.
Az 1955. évi faipari fejlesztési program a 4 fa-
lemezgyarbol csak a budapest—harosi rekonst-
rukciot foglalta magdban. Ezzel kezdetét vette a
hagyomanyos butorlapgyartas visszafejlesztése,
korszerlisodott azonban a furnérgyartas.

A 60-as évek kozepétdl a farost- és forgdcsle-
mezgyartas hazai megteremtésével parhuzamosan
csokkentették a sikpréselt rétegelt lemez és a ha-
gyoményos butorlap gyartasat. 1979-ben, féleg a
butoripar megnovekedett igényének kielégitésé-
re Cegléden 6000 m?/év kapacitasi idompreéselt
rétegelt lemezgyart6 lizem kezdte meg termelését.
E igénynovekedésre vezetheté vissza, hogy tobb
erdogazdasag és mezbgazdasagi lizem is berendez-
kedett furnérgydartasra, s Szegeden, Haroson egy-
arant 0j furnérgyarté sorokat allitottak lizembe.

Mindezek alapjan a hagyomanyosnak tekint-
heté lemeziparban (furnér-, rétegeltlemez- és bu-
torlapgyartas) a fejlédést ellentétes tendenciak
jellemezték az elmult 40 évben:

— folyamatosan nétt a furnérgyartds volumene
és technikai szinvonala,

— az alapanyag-osszetétel az exota (import) csok-
kenésével a hazai alapanyag-feldolgozas ira-
nyéaba tolodott el,

— mig a hagyomanyos butorlap- és sikpréselt le-
mezek gyartiasa visszafejlodott, ugyanakkor
— jelentés idompréselt rétegelt lemezgyéarto (bu-
toralkatrész-gyarté) kapacitas is létrejott.

A hazai farost- és forgdcslemezgyartas alapjai-
nak lerakasa az otvenes évek végén tortént (Mo-
hécs, ill. Sopron, Haros, Szombathely). 1979-ben
mar 94 ezer m? farostlemezt és 223 ezer m* for-
gacslemezt gyartottak a hazai lizemekben, ezzel
az agglomerdlt lemezgyartas részesedése az alap-
anyagiparban egyre jelentGsebbé valt.

A farostlemezgyartisban mar a 60-as években
megkezdGdott a termékszerkezet korszerlsitése
feliiletkezelé (lakkoz6), majd laminilé gépsor

uzembe helyezésével 1964/65-ben Mohdacson. En-
nek eredményeképpen a lakkozott lemezek gyar-
tdasa 1979-ben meghaladta @ 13 ezer m’-t, mig a
laminalté a 6 ezer md-t,

A faforgacslemez-gyartasban mérfoldkovet je-
lentett a finomfeliiletli lemezek gyartasa, s 1975-
ben e lemezek laminalasa (Szombathely). A fi-
nomfeliiletli lemezek alkalmazéisa tette lehetové
a PVC, majd a korabbinal vékonyabb celluloz, és
kevert bazisu foliaboritast a butorgyartdasban. To-
vabbi termék- és termelési szerkezetvaltast jelen-
tett az épitéipari céli cementforgacslemezek gyar-
tasa, tovabbfeldolgozisa a FAKOMBINAT-nal.

3.4. A flirész- és lemezipar szerkezetvdltisa 1980—
88 kozott

A 24 EFH vallalat termékosszetételét nézve ezen

idoszakban (3. tdbldzat) megallapithaté, hogy

— a tomorfa termékek termelése naturalidkban
mérve kiulonb6zé mértékben csokkent,

— novekedés a sikpréselt rétegelt lemeznél
(23,5%), a forgédcslemeznél (12,4%), valamint a
forgacs- és farostlemezek feliiletbevonasanal
tapasztalhaté (21,4%, ill. 14,3%),

— nétt egyuttal mintegy 20%)-kal a fenys flirész-
aru értékesitése.

Mind a termelésnél, mind pedig a hazai értéke-
sitésnél kiemelked6 az idompréselt rétegelt le-
mez, valamint a tomorfabol gyartott és értékesi-
tett butoralkatrészek volumenének névekedése
(23,60,/0, ill. 30,4"/()).

Ha csak a 2 iparvallalat (FURLEMHO, MOFA)
termékosszetételének alakuldasat nézziik 1980 és
1988 kozott, megallapithato, hogy

— csokkent a FURLEMHO-nal a feldolgozhaté
feny6ronk mennyisége, igy a fenyé flirészaru
termelése is, s a szocialista borexport csokke-
nése miatt a ceglédi hordégyarat le kellett al-
litani.

— A MOFA-nal a butoripar anyagvialasztékanak

3. tablizat

A 24 EFH villalat termékisszetételének vialtoziasa (1980, 1985, 1988)

Me.: ezer m?, milli6 m*
1980 1985 1988 Index %
- Bk ¥i 1985/80 1985/88
Termékesoport Terme- (,Brﬂ,‘{?::‘_ Terme- ge.};l.gl’g;_ Terme- {?ﬁlﬁfl.:ﬁsd: Mg Belfc‘ild T Belfold i‘
165 > 165 1és 8 értékesi- értékesi-
tés tés tés l1és 7 lés z
tes tés
Fenyd flrészaru em? 168,9 141,6 145,1 169,2 154,8 127,3 85,9 120,0 106,7 75,3
Lombos flirésziru em? 313,4 184,8 288,6 168,4 299,6 162,6 92,2 91,1 103,8 96,8
Butorlée em? 8,6 5,1 10,6 6,3 9,6 5,7 123,56 123,56 90,4 90,4
Sikpréselt rétegelt
lemez em?® 5,6 5,7 4,7 4,7 4,4 4,0 83,9 82,6 86,2 76,0
Idompr. rét. lemez em?® 4,3 2,8 4,0 2.3 4.4 4,0 93,0 82,1 135,0 108,7
Butorlap em® 4,9 5,1 5,0 5,0 4,8 4,8 102,0 98,0 96,0 96,0
Faforgicslemez em?® 142,7 89,1 160,4 50,8 166,1 53,3 112,4 57,0 103,5 104,7
Farostlemez em? 98,7 70,4 80,1 43,1 82,1 44 .2 81,1 61,2 101,4 102,3
Furnér Mm* 17,6 12,6 16,2 11,1 14,7 10,2 92,6 88,1 90,7 91,9
Feliiletkezelt
faforgicslemez em? 48,1 40,8 106,5 95,3 110,1 221,4 233,6 94,9
Feliiletkezelt
farostlemez em?® 19,6 18,4 22,3 20,8 21,8 114,3 118,8 97,8
Butoralkatrész em?
(tomorfa) 12,3 12,3 7,2 5,9 8,9 7,3 50,3 48,0 123,6 130,4
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bévitése céljabol kezdeményezett MDI gyarto-
bazis kiépitésére nem keridlt sor, a vallalatnal
alapvetéen a hatvanas évek végén kialakult
termelési szerkezet maradt azzal a valtozta-
tassal, hogy megkezddéditt a fenyéfamentes,
furnérozott falemezbél készitett (MOFA—
DOOR) és egyéb. idompréselt farostlemez bo-
ritbanyag alkalmazasara épild ajtok, ill. alkat-
részeinek gyartasa a vallalatnal.

3.5. A szerkezetvdltds vdrhatd iranyai 2000-ig

A hazai [a-alapanyagipar termeék- ¢s lermelési
szerkezetében prognosztizalhatéd tendencidk roévi-
den:

— mintegy kétszeresére fog movekedni az el6z6
iddszakban visszafejlesztett rétegelt lemezek
gyartasa,

— jelentés mértékben béviil a nyers forgicsle-
mezek gvartasa (MULTIPAN, INTERSPAN), s
fokozatosan bévil e Temezek feliiletbevonasa,
tovabbi feldolgozasa,

— varhatoan MDF lizem épil hazinkban, s cel-
lulézgyarté kapacitds is kiépiil a hazai fabazison,

— lovabb novekszik a tovabbfeldolgozott fater-
mékek aranya, ezen belill is a buatoralkatré-
szek volumene természetes allapotu faanyagok-
bol és lemezipari termékekbdl egyarant,

4. A termék- és termelési szerkezetet meghatarozé
f6bb tényezdk

A termék- és termelési szerkezetet hosszabb ta-
von a piaci kereslet hatdrozza meg. Mivel a ren-
delkezésre allo fanyersanyagok mérete, valaszté-
ka, fafaji osszetétele az orszaghban adott, hatasuk

4. rabldzat

A bazai kilermelésii  fdrész-lemezipari  alapanyag
(19980, 2000, 2010)
Me.: ezer m?
Vialaszték 1990 2000 2010
I. Lemezipari ronk
Tolgy 15 a5 15
Biiklk 45 45 45
Nyar 5 . ]
Osszesen T0 70 70
II. Fiirészipari rénk és egyéb alapanyag
Tolgy 415 424 437
Biikk 154 167 163
Akac 18 K27 646
User 211 212 209
Fenyo 169 180 193
b‘ss‘séesl:n 1920 1970 2030
I} ITegyiitt, 2000 2040 2100

Tovabbi hatassal lehet a termék- és termelési
szerkezetre a tovabbfeldolgozas, a félkészterme-
kek ardnya a fafeldolgozason belil, az egész gyar-
tasi folyamat miiszaki szinvonalat meghatirozo
beruhazasok helyzete, a termelés tékeellatottsdaga.

Legalabhb ennyire fontos a fakitermelés, az
alapanyag- és tovabbfeldolgozo dgazatok kdzétti,
elsbsorban a szabalyozasokbdl ered6 érdekelisé-
gi viszony, a termelési kapcsolatok alakulasa, a
tarsulasok a fa- és butorgazdasagi vallalatok ko-
zott. A tovabiakban nézzilk meg roviden e né-
hany tényezot.

4.1, Alapanyag-ellatds

meghatarozé6 a fa-alapanyagipar szerkezetének I'afeldolgozé-ipari nyersanyag-ellatasunkat alap-
alakuldsa szempontjabol is. vetGen hazai adottsapaink, fakitermelési és feny6-
OENORUMASSZA

(Elafa, levélzet, tuskd nybker)

Elofakészlet ( brutté )
(Vdgdslap feletti fa, tilevélzet )
83 =B85 5%

e

Kitermelesi apadék

13 - L%

Rostfa,banyafa Flirese

papirca

25

——20 %

Faipari készterné
12-14 %

Miasodlagos nyers-
anyag

2. dbre.

lomezipari
alapanyag (Tonk

100 %

Tuskd,gyiker, (lomb)levilzet
15 - 17 %

Kilermelt fa (nettd)

lazila kgyeéb iparl fa

3L % 3%

Faiparl eseleék,hullsdék

6-0 %

\

e =
Tuzeloanyay

Az cves Litermelist dendromassza f6bh hasznosuldsa (1988)
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import lehetéségeink hatarozzak meg. Ezen be-
lil a mindenkor rendelkezésre 4116 faanyag fafa-
ji, mennyiségi Gsszetétele, mindségi jellemz6i a 1é-
nyegesek azzal, hogy a fokoz6dé kornyezetszeny-
nyezédés kovetkeztében fellépé erdékarosodas
mértéke, s ennek nyomdn a faanyagok karoso-
dasa és mindségi romlasa a jelenlegi ismeretek
alapjan nem prognosztizilhaté. Ez ideig jelentds
mértékil karosodas a tolgy allomanyokban kovet-
kezett be egyes térségekben.

Az erdégazdalkodasban hasznalatos brutté faki-
termelésbol kiindulva a kapott Osszes biomassza
— dendromassza — f6bb hasznositasi aranyai a
2. abran érzékelheték. Az erdégazdalkodas hosz-
sz tdva prognoézisdban a legértékesebb faanyag
a lemezipari és flrészipari ronk mennyiség az ez-
redforduléig lényegesen nem valtozik a leginkabb
keresett tolgy, bukk, nyar és fenyé fafajoknal (4.
tabldzat), amely alapvetd a butoripar szdmara. Az
éplletasztalos-ipari fenydéellatas a mindenkori im-
port fliggvénye, a hazai feny6kitermelés inkabb a
celluléz-papirgyartas, ill. a papirfa export szem-
pontjabol lehet érdekes.

4.2. Félkész- és késztermékek felhaszndldisa

Nemzetgazdasagunk a fagazdasag termékeit igen
sok teriileten hasznositja. A kitermelt famennyi-
ség belfoldi felhasznalék szerinti megoszlasat hen-
geresfa-egyenértékben — ami a végtermékbol
visszaszamitott nyersanyag-felhasznalasanak felel
meg — az 5. tabldzat adatai tiikrozik.

A butoripar részesedési ardnya a fagazdasag
termékeibél termékcesoportonként valtozd; a pri-
mer (erdei) valasztékokboél kézvetlen felhasznala-
sa elenyészé. Tény azonban, hogy a butorgyartas-
hoz az alapanyagipar a legértékesebb primér va-
lasztékokat dolgozza fel lemezipari rénkbsl fur-
nért, rétegelt lemezt, a flrészronkbsl flrészarut,
butorlécet, majd tovabbmegmunkalva butoralkat-

5. tablazat

A megtermelt faanyag belfsldi felhasznalok szerinti
megoszlisa (1985)

Me.: ezer m® hengeresfu egyenéridk, %

em3HFE %

Epitési céla S6 10
Biitoripari céla 322 1,7

“elluloz-papiripari 253 3,7
Csomagoldsi céli 539 i
Egyéb ipari céli 676 9,8
Energia c¢lt 3025 43,8
Osszes belfoldi felhaszndlas 4901 70,9
Osszes hazai (netté) kitermelés 6915 100,0

részt gyart, s a primér valasztékok egyrészébdl
késziilo faforgacs- és farostlemezek legnagyobb
felhasznaloja is a butoripar. Ha butoripar része-
sedését a fagazdasag arbevételében nézziik (6. tdb-
lazat), megdllapithat6, hogy az 1987. évi 15 mil-
liard Ft arbevételbdl

— mintegy 44,3%-ot tett ki a butoripar altal érin-

tett termékek ardnya, s
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6. uiblazat

A Datoripar részesedése a fagazdasigi termékek érté-
kesitéséhol (EFH 24 viallalat, 1987)

Me.: millio Ft. %

Arbovéiel - Aciny
MFC %

[Grdei fatermdkek:
rimk, binyiszati faanyagok
papirfa, rostfa, forgicsfa,
erdei apriték, thzifa

Ipari fatermékek

5 500
9 500

36,4
63,6

Fagazdasigi termékek 6sszesen 15 000 100,0

I. Teljesen, vagy részben biitor-
ipari ¢céli termékek:
lombos flrésziry, fenyd flrész-
dru, bitorlée, rétegelt lemez,
nyers- ¢s feliiletbevonat fu-
forghes- és pozdorjalemez ¢s
faroslemez, furnér, batoral-
katrész
Ebbdl a britoripar dltal visirolt
termékekbol szimazd Arbeveé-
tel 2 290
11. Nem biatoripari e¢li fatermé-
kek:
talpfa, prurkettfriz, hordodon-
ga, lidaelom, rakodolapelem,
cementforgicslemez, fahdz-
elem, fahiz, fahordd, falida,
rakodolap, parketta

6 650 14,3

19,8

12 030 50,2

I-+ 1T 6sszesen 13 000 100,0

— 19,8% -0t a butoripar altal ténylegesen vasa-
rolt fatermékek arbevétele.

Természetesen itt a vevék oldalarol is célszeri
egyes, kritikusnak mindsitett olyan valasztékok
részletes ellatas- és felhasznaldas elemzése, mint a
tolgy furnér, a butoripari célii fenyé flirészaru, a
tolgy és bukk félkésztermékek (butorléc, butor-
alkatrész), a forgacslemez kinalata és kereslete.

4.3. Erdekeltségi viszonyok

Mivel a fa- és butorgazdasag atfogja az erdbgaz-
dalkodas, a fafeldolgozds, butorgyartas és keres-
kedelem egész folyamatat, az érdekeltségi viszo-
nyokat is ilyen megkozelitésben célszertu targyal-
ni.

Az erddgazdalkodas alapveté feladata, hogy te-
ritletén értékes erdét neveljen, s a rabizott erdé-
vagyonnal jol gazdalkodjon.

Az erd6- és fafeldolgozé gazdasagok feladatai-
kat nyereség- és konvertibilis exportérdekeltség
mellett latjak el. Erdekeltek a kitermelt faanyag
gazdasagos tovabbfeldolgozasaban, ugyanakkor az
elsgdleges fafeldolgozas, a tovabbmegmunkalas, a
nyersanyag, ill. a tovabbfeldolgozott fatermékek
hazai, ill. exportértékesitési alternativai kozitti
dontésiiket a mindenkori arbevétel hatiarozza meg.
A fatermékeknél keresleti piac alakult ki, egyes
butoripari célu faanyagoknal, félkésztermékeknél
elengedhetetlen az import. Kozgazdasagi para-
doxonnak tlinik az a jelenlegi helyzet, amikor isa
fatermékek késziiltségi (feldolgozottsagi) fokanak



7. tablazat

A fafeldolgozis silya, jelent6sége az értékmutaték alapjan a 16 erdé- és fafeldolgozd gazdasagnal (1980, 1988)

A fafeldolgozas Jelentosége Osszes
esdlkckent T stagnalt - novekedett 2 b R
kicsi 2 0 1
Kiskunsigi EFAG —————— >
Kisalfoldi EFAG 3
Ipolyvidéki EFAG Ly =
ZalwiEFAG —/—0—m8o— — —— — —— e — >
Mecseki EFAG — 0
Sdlya kézepes Matrai EFAG  Balatonfelvidéki EFAG  —————
Borsodi EFAG  Vértesi EFAG 10
Felsotiszai Pilisi APEG
EFAG
Nagykunsigi | Tanulminyi ALG
EFAG =" Ju |
1 1 1
nagy Somogyi EFAG —_—> FALCO Fakombinit 3
Délalféldi EFAG >
Osszes 9 5 2 16

novelésével kozeledik csak egymashoz az export
és a belfoldi arszint, az arollé6 a fanyersanyagok-
nal a leginkabb nyitott (1988).

A fa- és butorgazdasagban — most mar kilon-
valasztva — egyarant altalanos az a felfogas, hogy
gazdasagi érdekeik a jelenlegi kozgazdasagi sza-
balyozok mellett nem egyszer ellentétesek. Az ér-
dekellentét f6 kozvetité eszkoze a faanyagarak
nemzetkozi orientacioja és az exportosztonzés
rendszere. A mai, egyre nyitottabb gazdalkodasi
koriilményeink koézott nem mondhatunk le azon-
ban a kiilpiaci arkovetésrol.

A fa- és a butorgazdasagban fesziilé érdekellen-
tét nem egyszer volt mar témaja egyesileti és
kamarai rendezvénynek. A megoldast a kovetke-
z6 lépések segithetik elo:

— az anyag- és termékmindségnek megfelelé vi-
lagpiaci arak elismerése,

— a butorokba beépitett faanyag és félkészter-
mék értékének megfelel§ exportteljesiilés el-
ismerése, valamint

— a miikod6é toke bevitele egyes alapanyagipari
kapacitasok fejlesztésével megvalosulé szerke-
zetvaltasba.

4.4. Integrdacié az erdégazddllkoddssal

Az erdogazdalkodas és fafeldolgozas integracidja
lényegében mar a 70-es években megvalosult. A
fafeldolgozas helyzetének elemzésével az erdd- és
fafeldolgoz6 gazdasagoknal az 1980—87. kozotti
idészakban AZ ERDO 1989. évi 6. szamaban fog-
lalkoztunk részletesen.

A fafeldolgozas sulyat, jelentéségét a vizsgalt
idoszakban az erd6- és fafeldolgozé gazdasagok
értékmutatoiban (arbevétel, termelési érték, ered-
mény) a 7. tdbldzat szemlélteti. Osszességében a
fejlédés iranya a fafeldolgozas sulyanak, jelento-
ségének novelése iranyaba mutat. Ennek utja
viszont a mennyiségileg és mindségileg sem no-
vekvo, ill. javulé hazai fanyersanyagok tovabbi

feldolgozasa félkész- és késztermékké, amely egy-
ben az érteknovelésnek is moédja. Ennek redlis
utjat viszont a kiilsé tokebevonast biztosité meg-
oldasok, a vevékkel, ill. tovabbfeldolgozokkal tor-
téno tarsulasok képezik.

1986-tol a flrész- és falemeziparban — elsésor-
ban az erdovel rendelkezé erdd- és fafeldolgozo
gazdasagoknal elhuzodo rekonstrukeiéo keretében
— olyan struktaravaltasnak lehetlink tanui,
amelynek soran, részben a lizing alkalmazasaval
novekszik a fafeldolgozas jelentésége tobb valla-
lat életében is. N6 a feldolgozott fatermék volu-
mene, s uj gyartasi proflilok meghonositdsara is
sor kerul egyes térségekben. Ide sorolhatéo a Bala-
ton-felvidéki és a Zalai EFAG idom-, ill. sikpré-
selt rétegelt lemezgyarto tzeme, az INTERSPAN,
ill. a MULTIPAN forgacslemezgyarté és tovabb-
feldolgozé uzemeinek bévitése, ill. épitése.

4.5. Termelési kapcsolatok a biutoriparral

A fa-alapanyagipari és butoripari vallalatok ko-
zotti termelési kapcesolatok elemzésével a FAIPAR
1988. évi 2. szamaban foglalkoztunk részletesen,
ahol is megaéllapitottuk, hogy hosszabb tavi meg-
allapodésokban megfogalmazott tartos kapcsola-
tok ott alakultak ki, ahol — mas feltételek léte-
zése mellett — mar osszehangolt fejlesztés is meg-
valosult. Ez volt az a tényezd, amely alapvetden
hatott vissza az alapanyagipar fejlesztésére, ter-
mék- és termelési szerkezetének alakuldsara.

Az emlitett elemzés 6ta mar eredményes mult-
ra tekinthet vissza az IPOLY Butorgyar, a FAL-
CO és a BUTORKER kozos vallalata, az Ipoly
Buator Kft.

4.6. A beruhdzdsok

A beruhazasokra mar a flrész- és lemezipar szer-
kezetvaltasanak attekintésekor utaltunk, itt az
egyes tervidGszakokban megvalésult allami szek-
tor beruhdzédsainak Osszegszertiségét vizsgalhat-
juk.
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Az 1976—80. kozotti idészakban a betervezett
mikods téke ,huzo” részét képezd tékés gépek-
nél a tényleges beruhdzas az elbirdnyzathoz ké-
pest mintegy 80"/-ban valésult meg az alapanyag-
iparban. Ezen beliil a flrészipari ilyen értelem-
ben vett lemaradds még nagyobb mértéki volt.

A kovetkezo, 1981—85. kozotti idGszakot az jel-
lemezte, hogy az alapanyagipari beruhdzasok be-
kerulési Osszege az el6zé id6szakinak csak mint-
egy a felét tette ki, s jelentés mértéki eltolodas
kovetkezett be a belféldi géprovat iranyaba a 16-
kés géparany terhére (8. tdbldzat).

8. tablaza
A MEM EFH faipari beruhizisainak alakulisa 1976—80
és 1981—85 Kkozott

Me.: millié Ft folyd dron

Gép Osszesen
Idészak  Epités Szocialis- beruhi-
Belfoldi ta Tokés 78
1976—S80 332 302 169 b67 1 506
1981—85 209 280 95 146 7587

Az 1985. évvel kezdddben, kiillondsen pedig 1987-
t6l megélénkiilés tapasztalhaté a fafeldolgozo-
ipari fejlesztésekben. Az exportbévitésekhez kap-
csolodo korszertsitések, a beruhézasokhoz képest
a nyujtott fizetési kotelezettséggel jaru lizing ter-
jedése, s legutébb a 'kiilsé tékeforrasok bevona-
sa a fejlesztésekbe egyes teriileteken korabban el-
maradt korszerGsitéseket, 1j profilok meghonosi-
tasat eredményezheti a fa-alapanyagiparban, hoz-
zajarulva ezzel a szerkezetviltashoz.

Az ezredforduldig flrészipari kapacitasbovitést
nem, de korszer(sitést tervez az &4gazat. Mind a
flrészipari, mind pedig a lemezipari szerkezet-
korszerlisitéseknél alapveté cél a termékek ké-
sziiltségi fokanak novelése. A tervezett MDF fa-
rostlemez nagyberuhazas forrdsa még bizonyta-
lan.

5. Osszefoglalas

Az elsédleges fafeldolgozassal foglalkozo fa-alap-
anyagipar sziikebb (statisztikai) értelemben véve
2 flrész-lemezipari vallalatot foglal magaban, va-
16jadban ide tartozik az erdd- és fafeldolgozé gaz-
dasdgoknal folyd, egyre novekvé jelentéségl
fafeldolgozas is.

A fa-alapanyagiparhoz immar hagyomdanyosan
sorolt flrész- és lemezipar termék- és termelési
szerkezete az 50-es évektél napjainkig a valtozo
mennyiségi és mingségi igények kielégitését tobb-
kevesebb sikerrel valésitotta meg. Ekozben 6j fa-
lemezipari iparagak éptiltek ki (forgéacs- és farost-
lemezgyartas), mig masok visszaszorultak (réte-
gelt lemez- és hagyomanyos butorlapgyartas). El-
indult, majd megtorpant a butoripari félkészter-
mékek gyartasfejlesztése. A 80-as években ujabb
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lendiiletet kapott a termék- és termelési szerke-
zetvaltas a fa-alapanyagiparban, amikor is a fej-
lesztési lehetéségek boviilése, a kiilsé tékeforra-
sok bevonasa poétolhatja az eddig elmaradott te-
rileteken tapasztalhaté hidnyokat, s Uj gyartasi
profilok meghonositasara is sor keriilhet.

A termék- és termelési szerkezet egyik megfo-
galmazasa utan az ezekre haté f6bb fényezék ko-
zuil kiemelend6 a piaci kereslet és az alapanyag-
ellatdas. Ez utdbbi tekintetében a rendelkezésre
allo hazai alapanyag sem mennyiségi, sem pedig
mindségi oldalrol nézve nem fog javulni az ezred-
forduléig a legfrekventaltabb fafajoknal és va-
lasztékoknal.

A tovabbfeldolgozo iparagak félkész- és kész-
termék igénye 4ltaldban meghaladja a fa-alap-
anyagipar lehetoségeit. Itt a jarhaté utat a kozos
vallalkozasok, tarsuldasok képezik. Ehhez a ko6zos
érdekeltségnek is meg kell teremtddnie, kiilong-
sen az exportban.

A fa-alapanyagipar integracioja az erdégazdal-
kodasban véallalati szinten altalaban stabil nyers-
anyagforrast biztosit a fafeldolgozas szamara. A
tapasztalat azt is mutatja, hogy e valllalatoknal
novekszik a fafeldolgozas jelentdsége, s a fejlesz-
tési lehetoségek is jobbak, mint az erdével nem
rendelkezd, tisztan ipari profila vallalatoknal.

A fa-alapanyagipar beruhazasai a mult idészak-
ban egyoldalasan valésultak meg, részben tudtdk
csak kovetni a tovabbfeldolgozo iparagak rekonst-
rukciojat. A 80-as évek masodik felében tapasz-
talhaté fejlesztési megélénkiilés a kiilsé téke be-
vonasaval, a lizing lgyletek terjedésével potolhat-
ja az eddigi elmaradasokat, megvalésithatja a jo-
v6 igényeinek megfelelé szerkezetvaltas a fa-alap-
anyagiparban. Kiemelt szerepet kaphat itt az alap-
anyag- és tovabbfeldolgozé (fa)iparok osszehan-
golt vallalati fejlesztése.
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JUGOSZLAVIA

ERDO- ES FAGAZDASAGA*

Az 1989. évi Klagenfurti Favasiaron Jugoszlavia sajtétijékoztatot

adott ki a koztarsasag fagazdalkodasarol. s
Ennek alapjan adtunk tajékoztatot Jugoszlavia erdészetérdl és

faipararol, amely bizonyos fokig dsszehasonlitisra is alkalmat ad

az el6zé cikk tartalmaval, amelyrél
orszagi fagazdalkodasrol.

Az el6z6 cikkben megismerkedhettiink To6th S.
Laszlo osszeallitasaban a hazai fa-alapanyagipar
helyzetével és kapcsolataval, a tovabbfeldolgozo
alagazatokkal.

Bizonyos fokig osszehasonlitasul szolgal a ko-
vetkezé tajékoztato, amely a jugoszlav faipar hely-
zetével foglalkozik. Az 1989. éyi Klagenfurti Fa-
vasaron a jugoszlav faipar 6nallé pavilonban mu-
tatta be termékeit és adott ismertetést a faipari
agazatok helyzetérdl.

Az alabbi osszeallitas az ott elhangzott sajtota-
‘jékoztaté anyag felhasznalasaval késziilt.

I. ERDESZET

Jugoszlavia osszteriiletének 43,1%-at erdé borit-
ja — az erddk és erdds talajok teriilete 10.6 mil-
li6 hektar az erdd, és 1,4 milli6 hektar a faval be
nem nétt erdéteriilet. A fatlan erdétalajokbol
887 000 hektar alkalmas erddsitésre. A fenti ada-
tok alapjan, a 35,7 abszolut erdéteriiletével Ju-
goszlavia Eurdpaban az o6todik helyet foglalja el.
A teljes fatartalékot 1,13 millidrd m-re becsti-
lik, A fatomeg évenkénti gyarapodisa mintegy
29.2 milli6 m3-re tehetd. Ez a két adat arra utal,
hogy az orsziag Eurépdban (a Szovjetunié nélkil)
az 0todik helyet foglalja el. A fadllomany és az
évi gyarapodas tllevelii/lombosfa ardanya 27:73,
mig ez az arany az europai erddkben 55:45.
Erdeikben az éves fakitermelés mennyisége
(mindkét gazdasagi szektorban) 22,8 milli6 m?
brutté fatomeg. melybdl 15,2 milli6 m” a netto fa-
témeg, és ebbdl az alibbi valasztékot allitjak elo:
3.6 milli6 m3— 23,69
4,1 milli6 m?— 27,0,
0,7 milli6 m3— 4,67,

— tilevelli flirészaru

— lombos flrészaru

— furnier-ronk

— faanyag vegyipari cé-
lokra (celluléze)

— béanyafa, taviréoszlopok,
stb. 1,0 milli6 m3—

— tlizifa és aglomeralt
lapok faanyaga
Osszesen:

1,7 millié m3— 11,2%
6)601(0

4,1 millié m?— 27,0%

15,2 milli6 m3—100,0%,

A kiilonb6z6 erdei fatermékekbdl évenként
420 000 m3 keriil exportra; ebbsl 340 000 m?® fi-
részaru faroénk, 80 000 m? celluléze és t(izifa.

Jugoszlaviaban minden évben felujitjdk a meg-
lévét és 0j erdoket telepitenek, ezek atlagos te-
riilete kb. 46 000 hektar; mintegy 2500 hektar
nyarfat is telepitenek. 1955 és 1987 kozott Jugo-
szlavidban mintegy 620 000 hektar tlleveli erdét

* Qsszedllitotta jugoszlav anyag alapjian Lele Dezsé

Toth S. Laszlé irt a magyar-

telepitettek. 48 500 hektdron kb, 130 milli6 facse-
metét is telepitenek. ennek 90%-a tlilevel(i cse-
mete.

Az erdégazdalkodéas céljara Jugoszlaviaban kb.
1950 km erdei utat latnak el makadam, ill. asz-
falt burkolattal.

11. Elstdleges fafeldolgozis

Az elsédleges fafeldolgozas jelentGs kapacitasok-
kal rendelkezik minden fajta flrészaru, szerke-
zeti elemek, furnérok, falemezek és impregnalt fa
gyartasahoz.

A flrészaru elballitasa Jugoszlavidban édtlagosan
évi kb. 4,6 milli6 m3 kériil mozog, 8600000 m?
ronkbél. Ez a termelés 210 flirésziizemben folyik.
A fhrészizemek két miiszakban dolgoznak, kapa-
citdsuk 12 milli6é m? gombfa feldolgozasat teszi
lehet6vé. A kapacitaskihasznalas 72%.

Az elsédleges fafeldolgozas keretében valésul meg
a furnirok, falemezek és az impregnalt fa el6-
allitdsa, éspedig:

— memes furnérok kb. 55 000 m?,

— szerkezeti furnérok kb. 190 000 m?,

— vakfurnér kb. 95000 m?,

— butorlapok — rétegelt lemezek kb. 46 000 m3,
— farost lemezek kb. 35 millié m?,

— MDF-lemezek kb. 60 000 m3,

— nem nemesitett forgacslapok 740000 m?,

— zsaluzéanyag feny6-flirészarubél kb. 53 000 m?,
— impregnalt faanyag gyartasa 150 000 m3.

A fent felsorolt termékeket kb. 90 véllalatnal
60 000 dolgozo allitja eld.

1i1. Fafeldolgozo-ipar

A fa végfeldolgozdsa Jugoszlavidban évszazadunk
elején hajlitott bilikkfabol késziilt székek gyarta-
saval kezddodott, ami még ma is jelentds.

1941-ig a székek és karosszékek gyartdsan ki-
viill megkezdédott az irodabutorok sorozatgyarta-
sa is.

A t6bbi butorféleségeket kézmiipari mihelyek-
ben; a vevOok egyedi megrendelése alapjan alli-
tottak el6. 1918—1941 kozott els6sorban Szlové-
niaban, Horvatorszagban és a Vajdasagban fejlo-
dott a fafeldolgoz6 ipar.

A faiparon és az erdégazdasagon belil a fafel-
dolgozas a hazai nyersanyagok bazisan fejlodott,
mivel 1977 végéig az elsédleges fafeldolgozashoz
tartozott. A fa végfeldolgozasa 1950 utdn indult
jelentésebb fejlédésnek Jugoszlaviaban.

A faipari Gssztermelésben 1946-ban a fa ipari
végfeldolgozas 27,4"-kal részesedett, mig az el-
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sédleges fafeldolgozas részaranya 72,6% volt. Ma
a végfeldolgozas részaranya 67, és az elsédleges
fafeldolgozasé 33%.

Ez irdanya fafeldolgozds 540 {izemben folyik,
ezek kb, 144 000 dolgozét foglalkoztatnak.

A fafeldolgozas szerkezeti osszetétele:

— butor 62,7%
— csomagoléanyag 6,7%
— ajté-ablak 25,9%,
— egyéb végtermékek 3,5%
— fonott termékek 1,2%

100,0%

A fa végfeldolgozdsban a fenti termékcsopor-
tok eldallitasaban a koztarsasiagok és autonom te-
riletek az alabbiak szerint vesznek részt:

— Bosznia-Hercegovina 26,7%

— Montenegro 1,6%

— Horvatorszag 18,7%

— Macedénia 3,6"%

— Szlovénia 27,6%

— Szerbia 21,8% -
100,07,

Ma Jugoszlavidban valamennyi fajta butort
gyartanak, mind a butorelemek anyagit tekint-
ve, mind a felhasznalas moédjat illetGen.

Az utébbi idében a tomoér fabol késziilt elemek,
valamint a tomor fa és mas anyagok kombina-
ci6jabol készilt butorok gyartdsa felé orientalod-
tak.

A fafeldolgozé ipar ezen termékcesoportjahoz
tartoznak az épilileteken felhasznalt fabol késziilt
termékek is (ablakok, ajtok, parketta, hajopadlo,
lambéria stb.). A termelés novelésével aranyo-
san novekszik a masodlagos faipar termelésének
export részaranya is.

IV. Vegyes faipar

- Az ehhez az 4gazathoz tartozé fatermékek kozé
a legkiilonbozébb gyartmanyok tartoznak.

Az agazat termékei (hangszerek, kefearu, gyu-
fagyartas, diszmiaru, ont6formak stb.) egyre na-
gyobb jelentGségre tesznek szert, mind a hazai
piacon, mind az exportban.

Koztarsasagonként és autonom teriiletenként e
termékek megoszlasa a kovetkez6:

— Bosznia-Hercegovina 6,1%,

— Montenegro —

— Horvitorszag 29.9%,

— Maced6nia 0,6

— Szlovénia 49.1%,

— Szerbia 14,4%,
100,09,

V. Export-import

Az utobbi években az erdészet és a faipar egyre
tébb gyartolizeme torekedett arra, hogy novek-
v6 mennyiségben helyezze el termékeit a kulfol-
di piacokon, ez kiilondsen érvényes a végtermé-
keket el6allité lizemekre. Ezt legjobban az a tény
illusztralja, hogy az elmult évben az erdészeti és
faipari termékek exportja osszesen 950 millié US
dollar volt.

74 % 1990/3. FAIPAR

Ennek megoszlésa: i
6 100//0

— erdészet - 56,5 milli6 USD
— elsédleges faipar 3235 milli6 USD 34,0,
— fafeldolgoz6 ipar 570,0 milli6 USD  60,0%,

950,0 milli6 USD 100,0",

Az ossztermékben 1988-ban az alabbi keriilt ex-
portra:

— erdészetbdl 5,80
— elsédleges faiparbdl 28,0%
— fafeldolgoz6 iparbél 19,0

Ha ehhez hozzéavessziik a celluléze- és papiripar
exportjat, ami ugyancsak kapcsoléodik az erdo-
gazdasaghoz és a faiparhoz, s ami 321 milli6 USD
osszegl volt, megkapjuk, hogy a faanyagok és
fabol késziilt termékek exportja 1988-ban 1,271
milliard USD 6sszeget tett ki.

Az erdégazdasag és a faipar céljaira 1988-ban a
kiilonboz6 aruk és termelSberendezések import-
ja 245 millié dollarba keriilt, tehat a harom &4ga-
gat aktiv szaldéja 705 milli6 USD, azaz 74%, volt.

Az erdbégazdasag és a faipar termékeinek tel-
jes exportjabél az egyes termékek, ill. termékeso-
portok az alabbiak szerint részesedtek:

— erddkitermelésb6l szarmazé termékek 5,7
— épiiletfa-flirészaru 21,7%
— furnér- és falemez 8,09,
— butor 46,4%,
— egyéb faipari végtermékek 18,2%,

100,0%,

A teljes export az egyes gazdasagi csoportosu-
lasok piacai szerinti megoszlasban az alabbi volt:

— Kozos Piac 48,29,
— EFTA 11,3%,
— fejlett tengeren tuli orszagok 19,8%
— szocialista orszagok 8,4%,
— fejlédé orszagok 12,3%

100,07,

Az egyes agazatok altal teljesitett export alap-
vetd jellemzoi:

— Az erdbgazdasagi termékek tulnyomo része a
biikk és lagy lombosfa ronkokbol addodott.

— A kulonboz6 fajta flrészarubdl évenként tobb
mint 900 000 m? keriil exportra, az alabbi meg-
oszlasbhan:

blikk-flirészaru 500 000 m?3

tolgy-flirészaru 130 000 m?

fenyd-flirészaru 200 000 m3

egyéb lombos flrészaru

(koris, éger, hars) 100 000 m?
930 000 m?

A fafeldolgozo-ipar termékei kozil elsé helyen
allnak a butorok (80"), ezt kovetik a hétvégi ha-
zak, egyéb épitéelemek, csomagoléanyagok stb.
Egyre nagyobb jelent6ségre tesz szert a kiilonbo-
z6 gyumoles facsemeték (cseresznye, di6) eldalli-
tasa és exportja.



A flrészéaru vastagsagi méreteltérésébdl és feliileti érdessé-
gébdl szarmazd anyagveszteség mennyiségének és értékének

meghatarozasa
DR. ZOMBORI ISTVAN

Az ij médszerként bemutatott veszleségszamitasi algoritmus olyan
teriileten jelent elorelépést a Tiirésziparban, melynek kutatisaval
ez’ideig nem foglalkoztak. A mdédszer rairdnyitja a figyelmet a tibb-
letkiltségek keletkezdsi helyére — a méretpontatlansfgra és a
ftirészelt felillet mindségére.

Az idizemi adatok Tfelhasznilisfval végzett veszieségszamitas
fllagosan 4% mennyiségi- ésarbevétel-kiesést mutatott ki, amely
gerendanal 2%, szelvényarundl 5,6%. A magas veszteséghiinyad
igazolja azt a tiorekvést, hogy a Firészipari készlermék-eloallitas
soran fokozni kell a mérctpontossigot és a Tiirészelt feliilet finom-

saght.
1. Bevezetés

A flirészipari fejlesztés hajtérugdja a termelési
koltségek cstkkentése. Ennek elsGdleges tényezdi-
vel — a feldolgozisi koltségek csikkentésével és a
kihozatal névelésének lehetdségeivel széles-
korten foglalkoznak szakembereink, de masodla-
gos tényezdirdl — a vigispontossigrdl és a fiiré-
szelt feliilet finomsagarol — alig esik szd. Igaz,
hogy ennek hiinya, szembetiinfen a tovibbfel-
dolgozét sijtja a mérethiinyos alkatrészek kony-
nyen szamba vehet( képzidésével, de veszteséget
okoz a fiirésziizemnek is. Usokken a mennyiségi
és értékkihozatal.

A vagasfelillet mindsége az érdességi mélység-
tdl fiige. Ezalatt a rostkiszakaddasok bdzisfeliilet-
hez viszonyitott mélységét értjitk. Uzemi gya-
korlathban — egyéb mérés hiinydiban — a f{irészelt
felillet mindségét a gyalulisi miivelet mindsiti:
mekkora fogismélység szlikséges ahhoz, hogy
kielégité feliiletet kapjunk?

A flirészaru ipari tovabbfeldolgozdsa esetén a
méretpontossig nagyobb jelentGséati, mint épits-
ipari felhasznilis sordn. Béir a szélességi méretek
biztositisa is kritérium, a vastagsigi méretek
pontossiga prioritissal rendelkezik.

A fiirészelt termékek feliileti finomsiga dés
méretpontossiga a feldolgozis madjatél és a
flirészelés koriilményeitdl fiige. Ennek megfelelGen
eltér6 — nemecsak a késztermék geometriai mi-
nisége az egyes technolégiak, iizemelk, termelési
id6szakok ko6zott, hanem — kiilonbozd az anyag-
és megmunkilisi tobbletkoltség is. .

Felmeril o kérdés: milyen szamitisi modszerrel
mutathaté ki a méretpontatlansig és a feliilet-
durvasig altal okozott anyagveszteség mennyisége
és értéke annak érdekében, hogy a veszteség fel-
mérésére alkalmas naturdliakat kapjunk.

A feladat megolddsara szamitdsi mdédszert dol-
goztam ki. A szamitis elvégzéséhez ismerni kell
a vizsgalt fiirésziizem adott iddszakira vonatkozdé
készterméle-drtdkesités mennyiségi-, méreti- és dr-
bevétel osszelételél, a vastagsdgi méreteltérés irdnydt
és dtlagdt s a [drészdru felileti minéségének érdes-

ségi paraméterdt. Az elsd tényezt az értékesités
tényszamaibdl kapjuk meg, mig a méasik kettdt
méréssel hatdrozzuk meg.

A gyakorlatha bevezethetl szémitdsi mddszer
algoritmusat a tovabbiakban ismertetem.

2. Szakmai elézmények:

A szakirodalomban a probléma matematikai
megoldisira nem talaltam osszefiiggést, de né-
hany szerzd kozli a szamités eredményét.

K. Fronius (1982) meghatarozza a vdgdsirés 0,1
mm-rel valé nivekedése dltal keletkezd drbevétel-
kiesést, melynek értéke 0,90 DM/m3 A gvéd
UDDEHOLM (1983) acélgyir ezt az értéket
hasznilta fel szamitisaihoz, mellyel azt kivinta
kimutatni, milyen kedvezd elonyokhoz jut az a
felhaszndlé, amelyik a edg 0j tipusd ,,szivis”
duzzaszthatd flirészlapjaival dolgozik. Hivatkozik
arra, hogy az nj flirészlap duzzasztott csticsa
pontosabban flirészel és finomabb feliiletet allit
el5, mint a hagyominyos. Emiatt a gyaluldsi

tulméretet 0,5--1,0 mm-rel lehet csdkkenteni.
Az altaluk megvizsgilt svéd flirésziizemben,

45 000 m¥év-es késztermék-kibocgajtisndl, a
gyalulisi thlméret csokkenése évi 200—400 eczer
DM drbevételtisbbletet eredményezett.

Mis kutatok a felileti érdesség mnagysagat
mérték meg, mely értékkel javasoljik esokkenteni
a vastagsagi méretet a tétel kobtartalméinak
meghatirozasa eldtt.

Usenius (1975) a vastagsigi mérethdl a maxi-
milis egyenetlenség (Rua.x) ¢rtéke alapjon tn.
»sablonos” levondst alkalmaz, melyet mds mérés
hidnydban, gépiesen lehet levonni a méréssel
meghatdrozott vastagsdgi méretbdl. Ertékét Ruax
ismeretében lehet kiszdmitani az alabbiak szerint:

ﬁmnx
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1
.Ra=6—

max
Ahol :
6  =sablonos levonas
Ryax = maximilis érdesség
R, =datlagos érdesség

Az érdességmérés soran Rpax figyelembevételével
kiszémitott 20 értékét az 1. tabldzat részletezi.

1. tiblazat
Sablonos levonis értékei (Usenius)

Farészgép Kozéptermék Oldaldru
Rinax 20 Rmax 245
(pem) (mm) () (rmm)
keretflirész 650 0,4 720 0,5
szalagfiirész 350 0,2 300 0,2
korflirész 360 0,2 360 0,2

A tablizat a finn flirészipar dltal termelt
flirészaru-felillet Ryax értékeit tartalmazza. Keret-
fiirésszel termelt fiirészarunil a sablonos levonas
dtlagosan 0,5 mm.

A 25 levondsit az effektiv vastagsigi méretbdl
az indokolja, hogy az érdesség noveli a gyalulasi
tilméretet a flirészdru pirhuzamos sikjain. Ezt a
veszteséget a fiirésziizemnek kell viselnie.

A felsoroltakbdl lithaté, hogy a szakirodalmi
forrasokban kozolt eljarisok nmem alkalmasak a
feladat megoldaséira, ezért a téma mélyebb elem-
zése indokolt.

3. A szamitasi médszer elve

A vizsgalt flrészdrutétel méreti és mennyiségi
megoszlisa alapjin kiszimitom az dtlagos kereszt-
metszeti méretet. Ez a méret jellemzi a fiirészaru
térbeli kiterjedését magassigi és szélességi irdny-
ban. Peltételezem, hogy a vizsgilt tétel mennyi-
. sége egyséenyi. Bzt az egységnyi térfogati kocka-
testet elméleti térkoordindta-rendszerben helye-
zem el z, y és z koordindtatengelyek origdjaban.
A szamitdsi mddszer feltétele az, hogy az elméleti
térkoordinata-rendszerben a vizsgilt tétel =z
koordinatija egységnyi gerenda és szelvényiru
esetében, mig z koordinataja csak szelvényiru
esetében. Bzért a szimitisok sordin elhagyom a
hosszméretet (z koordindta) és szelvényarunal a
szélességi méretet (x koordinata), tehat gerenda
keresztmetszetre és szelvényaru-vastagsigra ha-
tarozom meg a szamitis algoritmusit.

Az egységnyi élhosszi kockatestbe, ami a méd-
szer szerint 1000 mm, elhelyezem az dtlagos
gerenda keresztmetszetet és a szelvényiru vas-
tagsigi rétegeit, melyet az dllagos rétegvastagsig
fejez ki (1. dbra).

Ez a mddszer biztositja azt, hogy a vizsgilt
tétel atlagméreteit 1 m?® térfogati kockatestben
modellezzem és a tovdbbiakban m3? egységben
szamoljak, annak ellenére, hogy a gerendanak
csak szélességét és magassigat, mig a szelvény-
drunak csak vastagsigit és érdességét veszem
figyelembe (a szélessége és hossza egységnyi).

Az 1000 mm magassigban (y koordinita) és
ugyanennyi szélességhen (x koordindta)elhelyez-
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Rétegszam és’ rétegvastagsag
ertelmezéese
GERENDA - SZELVENYARU
i ™ g
1000 4000 )
" B
5004 . 500 ;
e
: o 1000 T, ] A
- A » 500 000 r, mm
06 253 A 5 6 7 R
-l-sl-b
Ry=R,* R Ry = Ry
re=137 , = 1000
=158 r,=40
?I ?'
S UIA N TN ji
137 1
|37 . 000 -

1. abra. Rélegszdm és rétegrastagsdig értelmesése

hetd rétegek Gsszege adja a gerenda képzett réteg-
szamdt, mfﬂ az 1000 mm magassiagban elhelyezhetd
rétegek szima adja a szelvénydrura vonatkozé
Lépzett rétegszimot. Az igy szimitott rétegeket
veszem figyelembe a méreteltérés — kétszeresiiket
a feliileti érdesség szempontjabdl.

A fﬁrészipm'i késztermék szélességi (z) és
magassigi (y) irianyu effektiv méreteltérése a
fiirészelési méretbdl meghatérozhats, mintavételi
eljardssal (MSZ KGST 817—177.). A pozitiv méret-
eltérés a késztermék elGallitonak, a negativ a
felhasznilénak okoz tobbletkoltséget. A flirészelt
felillet mindsége jelentdsen befolyasol]a a tovabb-
feldolgozas eredményct technologiajat, és ugyan-
olya,n hatdst fejt ki az nnyagvesztesefrre mint a
méreteltérés. A méreteltérés és feliileti érdesség
kalkulialhaté értékének és mennyiségének fmye-
lembevételénél azonban kiilonbséget kell tenniink
a thalméret anyagértéke ¢s a Teliileti ér desség
anyagértéke kozott.

A gerenda altalinos épitdipari felhasznilisabdl
kovetkezik, hogy tovabbfeldolgozisira tobbnyire
nem Kkeriil sor, mig a szelvényarut legtibbszor
gyalulissal, mardssal, ragasztissal teszik tovabbi
felhaszndlisra alkalmassi. Ebbdl kovetkezik az,
hogy gerenddndil a tulméret anyagveszteségének
szdmbavételét tekintem meghatirozonak, mig
szelvénydrundl a vastagsigi talméretet. Ugyan-
akkor elhanyagolom a szélességi tilméretet és az
élek feliileti egyenetlenségét, mint a megmunkali-
si tulméretet kisebb mértékben befolyisolé para-
métert.

Az értékesitési atlagirbdél meghatdrozhats 0,1
mm vagy 1,0 mm vastag anyag értéke, vizsgilt
fiirésziizemre vonatkoztatva.

A keresztmetszeti, illetve vastagsfigi méretel-
térést és a szelvényaru feliileti érdességét méréssel



kell meghatirozni. A két geometriai hiba Ossze-
gének, tovibbd a képzett rétegszimmnak és a
fajlagos drbevételkiesésnek felhasznaldsdval ki-
szamithaté a méreteltérés, a felileti érdesség vagy
a kettd egyiittes hatasa az anyagveszteség mennyi-
ségére és értékére.

4. A bevezetelt fogalmak értelmezése:
4.1. Silyozott rétegqvastagsdg (7, 7)) -

A vizsgilt tétel Osszmennyiségének (1009%,) és az
iedik [iirészarutétel mennyiségi aranyanak se-
gitségével sitlyozott magassigi vagy szélességi
méret.

4.2. Atlugos rétegvastagsdg (r.,r,):

A sulyozott rétegvastagsig @ vagy/és y koordindta
iranya osszoge, amellyel a vizsgilt tétel kereszt-
metszeti méretét jellemezhetjiik; vagyis a
gerenda — atlagos szdlességi és magassigi mére-
te és a szelvényiru — dtlagos vastagsiga.

4.3. Képzett rétegszam (B, R,):

Egységnyi flrészaru térfogatban elhelyezhets,
atlagos rétegvastagsigii késztermék rétegszimit
fejezi ki, amelyre tulméret adhaté. Gerenda esetén
az x és y iranyi méretekre adhaté talméret,
ezért R,=R, I, mig szelvényiru esetén csak
Bt veszem [igyelembe.

A képzett rétegszam kétszerese a filirészelt felii-
letsikok &atlagos szama, vagyis a készterméket
hatérolé azon tényleges feliiletsikok szdma, ahol
a feliileti érdességet szamitasba vehetjiik.

4.4. Fajlagos drbevétel-kiesés :

A méretpontatlansighdil és felilleti érdesség Rynex
paraméterébdl adodo arbevételkiesés értéke, 1 m?
késztermékre vetitve, 1,0 mm pontatlansigot
szamitasba véve (Ft/m?/1 mm).

5. A veszteségszamitas algoritmusa:

3.1. Gerenda képzett rétegszdame :

Derékszogli koordinata-rendszerben az x tengely
irinyaban mért serendaszélesséore és ¥ tengely

irdnyaban mért gerendamagassigra  felirhatd:
Ry-_-R'p‘{*}gr,r {l)
1000
Ryp=—— 2
U P ( .)
tr= Z Yai (3)
i=1
i
Fei= é -Szi (4)
k1
Qo= D, & (5)
=1
1000
By=—— (6)
Ty

n
Ty = Tyg (7)
i=1
qi &
Yyi= a—ﬁ Sy (8)
Ahol : ;
R, =gerenda késztermék képzelt réteg-
szima @ & y irdnyu d]menzm fi-
gyelembevételével
R By =gerenda rétegszama x és y tengely
ira’myaiban
Ty, 7y (mm) =dtlagos rétegvastagsig v és y ten-
gely iranyaban
n (db) =a vizsgilt tétel szama

az i-edik flirészaru silyozott réteg-
vastagsaga x és y tengely irdnya-
ban

Yis '?-yi (lnm)z

¢; (m?) =agz i-edik flirédszdaru mennyisége
Qg (m?) =a vizsgalt gerendatétel térfogata

Sei Sy (mm)=az i-edik firésziru mérete x és y
tengely irinyaban.
5.2, Szelvénydru liépzetl rétegszama.:

Derékszogli koordinita-rendszerben az y tengely
irdnydban mért szelvényiru-vastagsigra felirha-
t6:

1000

L= (9)
Ty
b
= 2 rui (10)
=1
qi
ry=t (11)
Qr
n
g (12)
Ahol:
Ry =a szelvényiru képzett rétegszima
r, (mm) =dtlagos rétegvastagsig i tengely iranyd-
bhan
7y (mm)=az i-edik szelvényiru silyozott réteg-
vastagsaga y tengely iranyaban
¢; (m?) =azi-edik szelvényiru mennyisége
Qy (m3) =a vizsgdlt szelvényarutétel térfogata

A.9. Anyuguveszieséy éricke (drbevételkieses ) :

5.3.1. Gerenda mérelpontutlansdgibol adodo anyg-
veszteséy értckszdmildsa

Ady=0Q, -1y (13)
N é'a ‘Ra
fo="To00 (t4)
|
(JUZ—Q-:— (15)

Ahol :

A4, (Ft/tétel)=az anyagveszteséy értéke mdéret-

eltéréshdl addddan, gerendinal

ty (Ft m?/1 mm)=gerenda fajlagos arbevétel-kiesé-
50
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v (mm) =a méreteltérés dtlaga = és y
iranyban
4, (Ft/m®)  =a gerenda dtlagara

A, (Ft/tétel) =a gerendatétel arbevétele.

5.3.2. 4 szelvénydru vastagsdgi méretpontatlansdgd-
bol és felileli érdességébdl adddd anyagveszte-
8éq Crtékszamitdsa :

AA[=Q/ 't!(d'v‘*‘ 2Rmax) (16)
_ dy-Ry
1000 (17)
. 4
=" 18
@=ra; (18)

Ahol :

A4, (Ft/tétel) =az anyagvesztesfg értéke vas-
tagsagi  méretpontatlansiaghdl
és feliileti érdességhél adédoan,
szelvényarundl.

ty (Ft/m?/1 mm)=a szelvényaru fajlagos drbevétel-
kiesése

= vastagsiagi mdéreteltérés datlaga

=maximdilis érdességi paraméter
(mas érdességi paraméter is fi-
gyelembe vehetd)

=a szelvényaru dtlagira

=a szelvényarutétel arbevétele.

Av (mm)
Rmax (mm)

d; (Ft/m?3)
A, (Ft/tétel)

5.3.3. A geometriai hiba sulyozolt anyagértéke,
gerenddra és szelvénydrura

Qs Qs
T=(t .——)+ ty -— 19
Q=Qs+Qr (20)
Ahol :
T (Ft/m?1 mm)=a geometriai hiba stlyozott

anyagértéke gerendara és szel-
vényarura egyiittesen,

5.4. Az anyagveszteség mennyiségénel meghaldrozd-
sa i b
5.4.1. Gerenda méretponlatlansdgabol adodé anyag-
veszleség mennyisége

P Qq - Ry v
A1="T500
4Q, (m?/tétel) =anyagveszteség mennyisége ge-
rendara a méretpontatlansagbdl
adoddan. '
5.4.2. Szelvénydru vastagsdgi méretpontatlansdagdabol
és feliileti érdességébdl adodo anyagueszieséy
mennyisége

_ Qr-RBy
40r=—500

(21)

(dv+ 2Rinax) (22)

Ahol :

AQ, (m?/tétel) =anyagveszteség mennyisége a szel-
vényarundl a vizsgilt tételre vo-
natkoztatva, méretpontatlansigbol
és érdességhdl.

6. Szamitasi példa

Az egyes tételek értékét a TAEG Fafeldolgozo
Uzeme 1986. évi értékesitési tényszdmait felhasz-
ndlva szimitottam ki. A szamitds alapadatait
és a részeredményeket a 2. és a 3. szdmai tdbldzatok-
ban foglaltam ossze (Zombori 1987).

A szamitisok eredménye a méreteltérés és
feliileti érdesség kovetkeztében létrejott anyag-
veszteség értékének és mennyiségének nagysag-
rendjét mutatja.

7. Osszefoglalas

Az 4j mddszerként bemutatott veszteségszamitasi
algoritmus olyan teriileten jelent elGrelépést a
flrésziparban, melynek kutatisaval ezideig nem
foglalkoztak. A mdédszer rdirdnyitja a figyelmet a

Q (m?) =a vizsgdlt tétel egyiittes meny- tobbletkoltségek keletkezési helyére a méret-
nyisége. pontatlansigra és a fiirészelt feliilet mindségére.
2. tablazat
Az értékesitési tényszamok a vizsgalt idészakban.
Gerenda
Sorsz. Keresztimoetszot Mennyiség Mennyiségi ardny Stlyozott rétegvastagsig Arbevétel
egysége (mm) (m?®) (%) (mm) (Ft,—)
jele: Sy Syi Ti — Vzi Tyi A gi
1. 100/100 135,848 3,06 3,56 3,56 913 478
2. 100/120 380,126 10,22 10,22 10,26 2 974 921
n'300/ 300 32,445 0,856 2,55 2,55 322 605
Osszosen : Q,=3818,470 100,00 ry=137,36 ry==158,04 Jg:=27 393 324
R;=17,28 Ry=6,33 (iy="T226,30
Ry=Ry+Ry=13,61
Ar=1,5 AQ,="18 t,=98,30 AA,~563 033
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. tabldzat

Szelvényiru
_ : T : N Stilyozott Lo,
Sorsz. Vastagsig Mennyiség Mennyizégi ardny rétegvastagsis Arbevétel
egysége (mm) (m?) ( %) (mm) (Ft,—)
jele: Sy; i = Ty A
1. 256 2154,111 43,71 10,93 10 068 883
2. 28 176,586 3.56 1,00 864 838
n 100 2,604 0,05 0,05 17 998
Osszesen: Qp=4928,810 100,00 ry==40,07 Ap=29 581 143
Ry=24,96 ap=6001,70
Finax=0,937
Av=0,380 AQy=271 1(7=149,80 Adp=1664 209
Mind6sszesan Q=87417,28 T=127,30 A4=2 227 242

AQ=355,00

Az iizemi adatok felhasznalasival végzett vesz-
teségszamitas atlagosan 49, mennyiségi- és dr-
bevétel-kiesést mutatott ki, amely gerendénil
2%, szelvényirunil 5,6%,. A magas veszteség-
hanyad igazolja azt a torekvést, hogy a flirész-
ipari késztermék-eldallitas soran fokozni kell a
meéretpontossigot és a flirészelt feliilet finomsigit
nemesak a vevidigények kielégitése céljabol, de
pusztin gazdasigi megfontolishdl is.

A Eépreti rétegszam fogalménak bevezetésével
rugalmas szamitasi modszerhez jutottam.

A szémitasi képletekbe behelyettesithetiink alk-
tualis, gyakorlati veszteségnemenkénti értékeket
— melyek a vizsgilt tétel vastagsigi mérethibdjat
és a feliileti érdességet jellemzik —, annak érde-
kében, hogy megkapjuk a veszteség nagysigit
adott termelési és értékesitési viszonyok mellett,
akir veszteségnemenként, akir tsszesen.

A moédszer alkalmas arra is, hogy az effektiv
gyakorlati tilméret értékét és mennyiségét ki-

szamitsuk, tovabbfeldolgozisi aspektusbdl vizs-
galédva.

Technikai korldtok miatt ennek a veszteségnek
csak egy része takarithaté meg, a korszeriistdd
fiirészipari technologidk azonban egyre nagyobb
részt hoditanak vissza a veszteségbdl, a novekvi
méretpontossig és feliiletfinomsig kivetkeztében.
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Feliletkezelé izemek oldészerrel szennyezett levegéjének
tisztitasdra alkalmazhato eljardsok és berendezések

NEMETH ANTAL—BACSI FERENC

A szerzék Frankfurtban megrendezett ,ACHEMA ’88° nemzetko-
zi kiallitason tapasztaltak alapjan készitették el dsszefoglaléjukat.

A kiilonb6z6 eljarasok ismertetésével kiilondosen a butor- és fa-
ipari feliiletkezelési iizemek légszennyezettségének Kikiiszobolésé-

re koncentraltak,

A témakor tanulmanyozdsa tekintetében kitiing
alkalmat nyujtott az 1988. VI. 5—11. kézott Frank-
furtban megrendezett ACHEMA ’88 nemzetkozi
kémiai-biotechnolégiai és kornyezetvédelmi kial-
litds és vasar, melynek soran lehetéség nyilt a
mar alkalmazhaté legfejlettebb technikai eljara-
sok és berendezések megismerésére, A kiallitas
elsésorban a vegyipar teriiletén jelentkezé kor-
nyezetvédelmi témakorokre volt koncentralva.

Sajnalatos volt, hogy a lakkozé és festéberen-
dezéseket gyartd, altalunk is ismert cégek ezen
nem vettek részt. Ugyszintén a neves lakkgyar-
tokkal sem talalkoztunk, akik bemutathattik vol-
na kornyezetbarat anyagaikat és alkalmazasi el-
jarasaikat. Ez a hidnyossag nemcsak a butoripar
tekintetében wvolt tapasztalhaté, hanem mar fel-
dolgozé iparagaknal is, mint pl.: fémipari felii-
letkezelés, nyomdaipar stb.

Az adott témakorben kiallité cégeket téma sze-
rinti indexek alapjan szamitégépes informacios
szolgalat segitette megkeresni. A szamitégép az
ésszerli végigjaras sorrendjébe szedte a kiallito-
kat.

Az index szerint valaszthaté f6témakor a
»szennyezett-levegds berendezések™ volt, ehhez al-
téma ezek tisztitoberendezései, amelyen beliil ka-
talitikus, termikus, adszorpciés elven miikodoket
kiilonboztettek meg. A szennyezbanyag fajtdaja
szerint pl. oldészerszennyezés vagy szénhidrogén-
szennyezés esetében nem volt lehetdség differen-
cidlasra. A t{émakorben igy 70 céget kellett meg-
latogatni és ebbdl csak mintegy 11 volt, amely
oldészeres levegd tisztitasaval foglalkozott érdek-
16déstinknek megfelels jelentdséggel.

A kovetkez6 eljarasok alkalmazasiaval talalkoz-
tunk a fontossag sorrendjében:

1. Katalitikus utanégetés vagy oxidacio,
2. Abszorpci6é (aktiv szenes),

3. Termikus utoégetés,

4. Biologiai lebontas vagy oxidacio,

5. Abstorpci6 (gazmosas),

6. Mélyhtités kondenzacio.

1. Katalitikus utincgetési eljarasok, berendezések

Kizarolag alloagyas kontakt katalitikus oxidaciot
alkalmaznak, Maga a katalizitor a legtébb eset-
ben egy un. atkristalyosodott tiis-szdlas kristaly-
szerkezetli, kettés oxidbazisu, un. spinell-bazisu,
melyet keramia hordozo feliileten képeznek Kki.
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A keramia hordozé lehet goly6 alaku, szemese vagy
granulatum, amelyet a reaktorba omlesztve tol-
tenek be, de lehet in. monolit kiképzésQ is, amely
a lyukacsos téglahoz hasonld, de finomabb szer-
kezetli extrudalt test. Ez utobbi a korszeriibb,
mert fajlagosan konnyebb és légtechnikai szem-
pontbdl kedvezébb kisebb légellendllasa miatt.
Ezek a katalizatorok a célra szintén alkalmas me-
mesfém katalizatorokkal szemben lényegesen ol-
csobbak, katalizator-mérgek legtobbjére teljesen
érzéketlenek. Hatranyuk viszont, hogy mukodési
hémérsékletik valamivel magasabb, de ez nem
jelent gazdasagi értelemben vett hatranyt. A ne-
mesfém katalizatorok, melyek platina vagy palli-
dium aktiv alkotojuak, errél a teriiletrél vissza-
vonuléban vannak. Ezeknek az igazi alkalmazasi
teriilete a gépjarmavek kipufogégazainak tiszti-
tasa, mivel mar 180 °C-on mukodoképesek és ez
azt jelenti, hogy a motorok teljes bemelegedése
elott is elvégzik feladtukat. A katalizatoros uto-
égetés a termikus utoégetéstél csak annyiban kii-
1onbozik, hogy a reakcié héméséklete 180—500
°C-ra csokkenthet6, szemben a termikus esetben
sziitkséges 800—830 °C-kal. Az alacsonyabb hémeér-
sékletbdl a kovetkezo gazdasagi elonyok szarmaz-
nak:

— A berendezést kevésbé hoalld, olesébb szerke-
zeti anyagokbol lehet megépiteni (inveszticios
elényok).

— Az lzemeltetési koltségek kisebbek, mert a
kisebb transzmisszios hdéveszteségek miatt az
esetleg potlolagosan szikséges tuzelGanyag-fel-
hasznéalas kevesebb. A légtechnika energia-
fogyasztasa alacsony hémérsékleten kisebb.
mert a levegé relativ hitagulasa miatt itt ke-
vesebb légmennyiséget kell megmozgatni.

— A fenntartasi koltségek is alacsonyabbak, mert
kisebb hémérsékleten az elhasznalédasok mér-
téke is kisebb.

— A masodlagos héhasznositas lehetdsége is ked-
vezobb a katalitikus eljarasoknal.

— A katalitikus eljarassal tisztitott levegé mind-
sége mas eljarasokkal szemben igen jé és min-
den esetben lényegesen meghaladja a TA-luft
el6irasait.

Mindezek az elonyok kiemelkedé helyet biztosi-
tanak az eljardsnak mindazon esetekben, amikor
az oldészertartalom visszanyerése valamilyen ok-
bol nem lehet cél. Ezek az eljarasok a mai napig
is tokéletesednek, fejlédésiik nem tekintheté be-
fejezettnek.



Konkrét megolddsok ismertetése

Az ACHEMA '88 kidllitason katalitikus utdn-
égetés témajaban az alabbi cégek képviselték ma-
gukat.

EVK Dr.-Ing. C. Koch

Monolit katalizatorok és ezzel épitheté beren-
dezések Kkifejlesztdje, licencaddé. Eredményeit a
CHROMOS Grphische Maschinen GmbH és a GEA
Energietechnic GmbH alkalmazza és vitelezi ki
konkrét esetekre. Az 1. dabrdn eljarasai kozil két
megoldast emel Kki.

-----

.......

« Regarercor Regeremor,  Pegeneiatyr
tisztits lideg

} l‘i/:s;’:m'lb itermd olajps)

Az abra fels6 megoldasanal a levegé felmele-
gitése alléagyas héregeneratorral torténik viszony-
lag magasabb, kb. 500 °C-ra, ezen a homérsékle-
ten a nagyobb reakciésebesség miatt kisebb a faj-
lagos katalizatortérfogat. A harom regeneratoragy
felvaltva keriil a harom kiilonb6z6 tizemallapot-
ba, ugymint felmelegedési-tisztitasi-lehtilési pe-
riddusba., Az alsé abrarészen egy alacsonyabb hé-
fokon lizemelé megoldas lathaté. A viszonylag na-
gyobb katalizatortérbe belépé és kilépo levegé ko-
zotti hocserét termoolajos hokozvetité rendszer
végzi. A megoldas alkalmazasaval a korabbi gyart-
manyaik kozott szereplé termoolajos rendszert is
»eladjak”. De lehetéség nyilik arra is, hogy ma-
gasabb olddszerg6z-tartalomnal az erdsen pozitiv
hémeérlegb6l — a rendszer megcsapolasaval — a
hé egy részét mas célra hasznositsak.

GEA Energietechnik GmbH

Alapprofilja az energiatechnika. Tapasztalt ka-
talizatorszallitokkal, mint az EVK, ill. az OTTO
FEUERFEST egyuttmikodve ajanlja a kiilénbo-

z6 rekuperdacios rendszerei mellett a regeneracios
rendszerli megoldasait, mely utébbin beliil egy
rotacioés variaciojat az ECOROT-ot, amelyet a
2. abran lathatunk. A lassan forgé regeneratoragy
also félszektora felmelegiti a szennyezett levegét,
majd ez a katalizatoron athaladva a reakcidohé
miatt magasabb hémérsékletiivé valik és hétar-
talméat ellenkez6 aramban a felsé félszektornak
adja at. Ha a reakciohé megegyezik a hévesztesé-
gekkel (magasabb oldoszer-koncentraciénal), a
rendszert csak kezdetben kell foldgaztiizeléssel fel-
melegiteni, kisebb koncentracioknal a foldgazti-
zelés folyamatos vagy szakaszos kell, hogy legyen.
Ez esetben is lathaté az az altalanos torekvés,
hogy a cégek kordbban mar gyartott korszerd, de
nem kozvetlen kornyezetvédelemre szolgdlé beren-
dezéseiket a kiilonleges helyzetet élvezé kornye-
zetvédelem teruletén igyekeznek értékesiteni.

At th L L.f:qj . X
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HALDOR TOPSE A/S (Ddnia)

Kilonb6z6 vegyipari célokra alkalmas kataliza-
torokat gyarté, nagy hagyomanyokkal rendelke-
z6 cég. Katalitikus égetésre kifejlesztett CK 302-
es katalizatora (még nem nemesfém), azzal a ku-
Iénleges tulajdonsaggal rendelkezik, hogy mar kb.
200 °C-on is technikailag hasznosithaté aktivitas-
sal rendelkezik. A CK 302-es katalizatoraval a
CITEX Maschinen v. Apparatebau GmbH-val ko-
zosen eljarasokat is dolgozott ki, melyeket ez utéb-
bi realizal. Harom £6 eljarasa van, melybdl az el-
s6 kett6t részletesen is ismertetjik:

a CITEX—CATOX,
a CITEX—REGENOX és
a CITEX—ADOX.

A CITEX—CATOX eljarast a 3. dbra sémajan
lathatjuk, egy oldészergézioket termelé szaritébe-
rendezéssel héenergetikailag szervesen Osszekap-
csolodva. A berendezés 10 000 m?/6ra, kg/m? oldé-
szertartalmu levegét ugy tisztit meg, hogy potlo-
lagos gazfelhasznalas csak indulaskor a bemele-
gitéshez sziikséges.

Az @brdn lathato diagram osszehasonlitja a kii-
16nboz6 hévisszanyeréses és hovisszanyerés nélkii-
li katalitikus és termikus égetési eljarasok héener-
giamérlegét a kezelendd szennyezett levegé oldé-
szertartalmanak fliggvényében.

(A diagramot kritikdval kell fogadnunk, mert
az hibds: ugyanis az 1 jelzés eljardsnal 0 g/m?
oldészertartalomnal is akkora energiafelesleget
jelez, mint amennyit masutt 1 g/m?-nél emlite-
nek. A diagram akkor lehet helyes, ha a vizszin-
tes tengelyt egy egységgel balra toljuk.)
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A CATOX eljarasrdl annyit érdemes megjegyez-
ni, hogy van ra butoripari referencia. Nevezete-
sen Daniaban a TVIS KUCHEN und MOBEL A/S
cégnél létesult egy ilyen eljarassal ilizemels be-
rendezés, amely 3500 m3/6ra teljesitmény(i és 5—
7 g/m3 aromasokkal: észterekkel és alkoholokkal
szennyezett lakkg6zos levegét tisztit.

CITEX—REGENOX eljards

A CATOX eljaras tovabbfejlesztése alkalmas még
alacsonyabb oldészergéz-tartalma levegé  tiszti-
tasara.

A regeneracios hévisszanyerés kozismerten jobb
hatasfokanak alkalmazasaval.

Az eljaras héhasznositds nélkiili és héhaszno-
-~ sitdsos véaltozatdt a 4. dbrdn szemlélhetjiik meg.

Mindkét megoldasnal a tisztitandé gaz a ket-
tés horegeneratorként is miikodoé katalizatoragyon
3—6 percenkénti irdnyvaltassal hol feliilrél lefe-
1é, hol alulrél felfelé halad.

A miikodés feltétele, hogy a katalizatoragyak
egymas felé es6 belsé rétegei kb. 350 °C hémér-
sékletliek legyenek. Ezt kezdetben egy féldgaz-
ég6 miikodtetésével érik el. Uzem kozben a giz-
ég6t folyamatosan, idészakosan vagy egyaltalan
nem sziukséges mikodtetni. A hideg szennyezett
levegé az els6 &agyban kolesonvett hével felme-
legszik, majd a reakciéhével megndvelt hémeny-
nyiség a masodik agyban leadasra keriul. A jel-
legzetes reaktor hosszmenti hdémérsékletprofil is
lathaté az dbran.

Az eljardas a regenerdciés hévisszanyerési elv
alkalmazasaval 98%-os termikus hatdsfokkal iize-
mel (azaz a reaktor majdnem adiabatikus) szem-
ben a C—CATOX 80')-os hatasfokaval. A j6 ha-
tasfok azt eredményezi, hogy az energiamérleg a
veszteségek figyelembevételével 0.7 g/m3 toluol-
tartalomnal méar pozitiv és ett6l a hémérséklet-
t6l felfelé a gazég6t csak indulaskor kell mikod-
tetni. Magasabb koncentraciéknal a reaktor nem-
kivant héfokemelkedését az irdnyvaltasok lassi-
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tasaval kompenzaljak, ekkor az elmend levegé
melegebb lesz és tobb hét_visz magaval. A C—
REGENOX eljaras berendezései termikus égetés-
re is alkalmasak, ha azt indifferens keramiatoltet-
tel tzemeltetik és az agyakat 800 °C-ra fitik fel.

A termikus és katalitikus égetés reakciohdje ko-
zott ugyanis nincs kiilonbség. A reakeié ez eset-
ben is onfenntarté6 lehet, ha a reakciohé na-
gyobb v. azonos a veszteségekkel. A regendcios
hécsere jo hatasfoka lehetové teszi, hogy ezekben
a késziilékekben katalizator nélkil is lehet uto-
égetést végezni. Természetesen ennek csak akkor
van értelme, ha az oldészer-koncentrici6 maga-
sabb és/vagy a szennyezéanyag mérgezi a katali-
zatort,

A 4, dbra als6 részén egy CITEX—REGENOX
héhasznositasos megoldast lathatunk. Ha az oldé-
szertartalom magasabb 5 g/m3-nél, a reakciéhétél
a reaktor megszaladhat. Ennek elkeriilésére és a
héhasznositas céljara a két katalizatoragy kozot-
ti térben goézfejleszté csoveket épitenek be. A raj-
tuk ataramlo 350 °C-os géazaramot tolé csappan-
tyaval lehet szabalyozni a tulhiilés megakadalyo-
zésa céljabol. Tekintve, hogy a reakciohét csak
a bels6 magasabb hémeérsékletli térbél lehet el-
vonni, a hasznositott hé hordozéja 40 bar nyomé-
su goz.
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CITEX—ADOX eljdards

Az eljaras jelenleg még fejlesztés alatt all, ezért
részletes informéciét nem kaphattunk réla.

Az eljaras szintén alacsony koncentrécioju ol-
doszeres levegd tisztitasara szolgal. Lényege, hogy
a katalizatoron elszor adszorpcié torténik, majd
az oxidaciot egy masodik lépésben végzik el.



2. Adszorpeios leglisztito eljarasok

Az adszorpcid magyarul szildrd anyag felilleté-
hez torténd kotddeési folyamatot jelent.

A deszorpcio ennek a folyamatnak az ellenke-
z6je (deszorpciénak nevezik az abszorpcié ellen-
tétes folyamatat is, ami dltalaban folyadékban valo
gazelnyeletést jelent). A kilonbozé aktivszenek
kiilobnésen alkalmasak arra, hogy szamottevd
mennyiségli olddészergbzt adszorbealjanak. Az ad-
szorpceids-deszorpeios folyamatokat egyensulyi és
kinetikus szemponthél lehet tirgyalni. Az adszorp-
cio-deszorpeid egyensulyat egy meghatarozott ak-
tivszén-oldészer pdarra, az uUn. adszorpcios izoter-
meék hatdrozzak meg. Lasd 5. dbra.

Golszgrpeios (Telermol
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Ahol a vizszintes tengelyen szerepel a levego-
ben lévé oldészer relativ gdznyomaéasa (konceni-
rdcio jelleggel), azaz a tényleges goznyomas ¢és a
tiszta oldoszer gbéznyomasidnak a hanyadosa (ha-
sonléan a levegd relativ paratartalmdahoz).

A fluggdleges tengelyen pedig a 100 kg aktiv-
szén daltal megtisztitott oldészergbz kg-ok szdma,
mint adszorpeids kapacitdas. Lathato az abrabol,
heogy alacsonyabb hémérsékleten még kisebb goz-
koncentraciondl is nagyobb lehet az adszorpeids
kapacitdas. mint magasabb hémérscékleten és na-
gyobb gdzkoncentracionil. Ez a tény ad lehetdsé-
get arra, hogy viszonylag kis koncentracidkon je-
lenlévi oldészergéziket aktivszenes adszorpeioval
atmenetileg megkossink, majd magasabb hémér-
sékleten torténd regeneraldssal az oldoszert tisz-
tan, de legaldbb nagy koncentriciéban visszanyer-
jik. A regeneralds torténhet vizgdzzel, amikor is
deszorbedtum hiités utan vizbél és oldoszerbdl
allé keverék v. eclegy lesz. Ha a regeneralast for-
r6 levegével végzik, akkor 1jbol levegé olddszer-
g6z keverék tavozik az aktivszénrél. Ez utébbi-
nak csak akkor van értelme, ha Ugy regenera-
lunk, hogy a levegéhen az oldoszergéz-koncentra-
cio a tisztitando levegGének tobbszorose. Ekkor
un. felkonecentralasrél beszéliink.

Az ACHEMA °88 kiallitdison mindkét mddszer-
rel mikodd eljdrasokkal, ill. késziilckekkel lehe-
tett talalkozni.

Az adszorpcids elven miikadé légtisztitasnal a
késziiléktervezéshez sziikséges, de nem elégséges
az egyensulyi viszonyok ismerete, hanem az ad-
szorpeid-deszorpeid kinetikajat is ismernink kell.

E tekintetben mar lényegesen szegényebb adatok
allnak rendelkezésre. :

Ennck az a magyardzata, hogy az ilyen irdnyu
informaciokat a gyarték nem szivesen kozlik,
mert azokhoz &6k is koltséges modellbeszerzések,
meéresi sorozatok aran jutottak és a tervezés kul-
csat adndk ki a keziikbél, amellyel azutan bar-
ki tervezhetne maganak ezen az egyszer( elven
70l mikodo berendezést.

A kiallitison az alabbi cégek mutallik ‘be a té-
mdba vagéd megoldasaikat.

SILICA GEL GmbH

A legegyszerlibb megoldasuk egy olyan aktiv-
szénnel t61t6tt tartaly, mely a tisztitandé légmeny-
nyiségnél még szamotievd légellenallist nem fejt
ki. Ha a levegd old6szertartalma alacsony, az ad-
szorber csak hetek v. honapok mulva meriil ki.
Az 1jraaktivalas legegyszer(ibb [ormaja a toltet
cseréje, akkor nem kell a késziilék regeneralasat
megoldani, ami az inveszlaciéo nagyobbik hanya-
dat képezi.

Ha a kimeriilési id6 rovid, akkor a késziilék-
ben kell a regeneraldst megoldani. A regeneralds
miatt a légtisztitdsi folyamatot meg kell szakita-
ni, ami példaul napi egymuszakos lzemnél még
nem jelent problémat. Ha az iizemet folyamatos-
sd akarjuk tenni. Jegaldabb két adszorberre wvan
szukség., A 6. abran egy 2, ill. 3 adszorberes un.
egylépesds rendszert lathatunk.

Az elsG adszorberben a szennvezett levegd tisz-
titasa folyik, a levegé alulrdl felfelé halad. A ma-
sodik adszorberben feliilrél torténé gézbevezetés-
sel regenerdlas folyik. A wvizgéz olddszergdz de-
szorbedtum kondenzdtorba. maid hiitébe keriil.
ahol rendszerint két fazisra (oldbszeres és vizes)
valik szét és a tiszta oldoszert a vdlasztoedény-
b6l vezetik el. Ha a vizes fazis kevés olddszert
meég tartalmaz, azt egy kihajtékolonnaban tiszta
leveg@vel olddszermentesitik. Az itt keletkezd oldo-
szeres levegdt a tisztitandd levegt féiramaba ve-
zetik wvissza, zart korfolyamatot képezve, A ma-
sodik adszorbert a g6zolés utdn tiszta levegdvel
szaritani sziikséges. Ezutin az elsd és masodik
adszorber funkcidjal az elzard szerelvények at-
allitasaval feleserélik.

A 6. dbra alsé részén egy 2 adszorberes, kétlé-
péses megoldas lathats, Az elsd lépésben (bal ol-
dali Abrarész) a szennyezett levegd az alsé négy-
utas szerelvényen keresztiil az elsé adszorberben
alulrél felfelé haladva megtisztul és a felsé négy-
Utas armaturan keresztil a szabadba keriil. Ez-
alatt a regenerdlé gdz a masodik adszorbert fe-
lilrol lefelé regeneralja. A kilépd oldoszergdz-viz-
g6z keverék feldolgozdsa az elmondottak szerint
torténik. Ezutdn az armaturakat agy allitiak at,
hogy az elsé adszorberben a viszonyok még nem
valtoznak, de az ebbdl kiléps, még mindig oldo-
szermentes levegdvel torténik a masodik adszor-
ber szaritdsa. Ennek az eljarasnak az elénye, hogy
az elsé adszorberben térténd Aattoréskor sem jut
oldoszer a kornyezetbe, mert ez edy regenerall
aktivszéntélteten keresztiil tavozhat csak. A sza-
ritas utan'az armaturdk atallitisival az ¢lsé 1é-
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péshez hasonlo lizem alakul ki azzal a kiilonbség-
gel, hogy a két adszorber szerepe felcserélédik.

Az emlitett folyamatos rendszerek teljesen au-
tomatizaltak. A késziilékekben koncentraciéérzé-
kel6k vannak, melyek a jo kihasznaltsagrol gon-
doskodnak és ebbdl kovetkezGen a regenerélds
energiasziikségletét minimalizaljak.

A cég tajékoztaté adatai az olddszer-visszanyerd
késziilékeik lizemeltetési koltségeit illetéen a ko-
vetkezék: mintegy 5—10 g/m3 oldészertartalmu
levegd tisztitasanal 1000 kg visszanyert olddszer-
re.

2,4—4 tonna gozzel, 130—260 kWh villamos
energiaval, 100—150 m3 hitévizzel és 0.5—1 kg
aktivszénfogyasztassal kell szamolni.

Az oldészer-visszanyerés koltségei csokkennek,
ha toreksziink arra, hogy a tisztitando levegé
mennyisége kevesebb, koncentraci6ja pedig ma-
gasabb legyen. Ezt a technoléogiai folyamat zart-
saganak fokozéasaval lehet elérni.

84 % 1990/3. FAIPAR

A ROTAMILL Maschinenbau GmbH hasonlo,
harom adszorberes rendszerét a 7. dabrdan lathat-
juk.

A cég altal kifejlesztett masik adszorpciés le-
vegoétisztitasi eljaras a HONEYDACT-rendszer,
mely oldoszergoz felkoncentralasara képes (ldsd
8. dbra), és kiiléndsen 2 g/m3-nél kisebb koncent-
sagos.

A késziilék egy rotacios hécserélohtz hasonlit.
A forré rotortest lyukacsos keramiabetétet tartal-
maz, amelynek belsé felllete aktivszén részecs-
kékkel van beboritva., A késziilék nem tlzveszé-
lyes. A szennyezett levegé a rotortesten athalad-
va kb. 10 ppm (10 cm?/m®~40 mg m") koncentra-
ciéra tisztulva a szabadba tavozik.

A rotor egy szegmensét ellenaramban folyama-
tosan deszorbealjak forro levebdvel. A deszorbea-
16 levegé mennyisége 10—15-szor kevesebb mint
a tisztitand6 légmennyiség és igy a koncentracio-
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novekedés is majdnem ennyi. Az igy felkoncent-
ralt oldészeres levegdt termikusan vagy kataliti-
kusan elégetik, de ha az oldészert visszanyerni
kivanjdk, a mar emlitett allodgyas aktivszenes
rendszerekben dolgozzak fel.

Egy termikus utdégetéssel kombinilt HONEY-
DACT rendszer, mely egy festlizem szennyezett
levegéjét tisztitja meg. a 9. dbrdan lathato.

Ezek a rendszerek 10 000—250 000 m?/6ra meny-
nyiségl, 2 g/m3-nél kisebb koncentraciék esetén
ajanlhatok.

kémeny
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Elénye mas megoldasokhoz képest, hogy ala-
csony a beszerzési ar, kisebbek az lizemeltetés
koltségei és kisebb helyigénnyel telepithetd.

3. Termikus utocgetési eljarasok

A termikus utéégetéssel torténs levegétisztitas-
nak tobbnyire mar csak ott van jelentdsége, ahol
olyan szennyezéanyagok is el6fordulnak, melyek
a katalitikus égetésnél a katalizatorok mérgezé-
sét vagy lassu inaktivalodasat okozzak (pl.: nehéz-
fémek, szilikonok). Tekintve, hogy butorlakkozas-
ndl ilyen anyagok nem fordulnak eld, elmondhato.
hogy ennek az eljarasnak ma mar aldrendeltebb
a szerepe mint korabban volt. Teljes elvetése
azonban mégsem indokolt, mert j6 hatasfoku re-
generatoros késziilékekben és magasabb oldészer-
koncentraciok esetében a reaktor autoterm lehet
ugyanugy, mint egy katalizatorral mikodé beren-
dezés.

A termikus utéégetésnek nagy jelentsége van
a veszélyes hulladékok megsemmisitése terén. Ek-
kor az égetés utan keletkezd gé6zokbdl kiilonbdzd
abszorpcids eljarasokkal nyerik ki a kornyezetka-
rosit6 komponenst. Pl. klértartalma oldészerek-
nél a sosavat, szerves fluorvegyiileteknél a hidro-
génfluoridot.

A termikus utdégetésnek kiilonbozo fejlettségi
fokozatai kiilonboztetheték meg:

A legegyszerlibb eljaras, amikor a szennyezett
levegét és a potlolagos tlizel6anyaggal mikodo
égofej fustgazait egy kozos reakciokamriaba ve-
zetik. Az égé6 teljesitményét ugy valtoztatjak, hogy
a reakciokamraban a hoémérséklet meghaladja a
800 C°-ot. Természetesen a szennyezett levegét a
tavozo forro tisztitott levebdvel elémelegitik.

Fejlettebb megoldas, amikor az égdfej taplala-
sahoz szlikséges levegdt is eléremelegitik a tavozo
gazokkal. Amikor is valamelyest csokken a fajla-
. gos tuzelbanyag-fogyasztas.

A termikus égetés legfejlettebb valtozata az un.
Combustor-eljaras, amelynél a reakciétér és az
égetéfe] mar nem Kkiilonitheté el és maga az égé-
si folyamat egy kiilonleges orvénylé aramlas ko-
zepette megy végbe.

Ennek a valtozatnak a legkisebb a fajlagos ener-
giaigénye és emellett a legtokéletesebb a lebontd
hatasa.
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4. Biologiai légtisztitas

Biol6giai eljarast ajanl a KERAM CHEMIE GmbH
olyan oldoészertartalmu levegé megtisztitasara,
ahol az oldoszer visszanyerése nem lehetséges vagy
nem kifizetodé. Az eljaras a BIOSOLV-eljaras ne-
vet viseli, és alkalmas vizben igen nehezen oldé-
dé oldoszerek, pl. toluol, xylol, stirol, metilénklo-
rid elbontasara. 5

A készilékiik — melyrél még sematikus rajzot
sem kozoltek — egy allandéan nedvesitett és tem-
peralt szlrébetéttel ellatott tartaly vagy torony,
melyen a tisztitando levegét folyamatosan vezér-
lik keresztlil. A szlrobetétben mikroorganizmu-
sok vannak, amelyek képesek ezen anyagokat élet-
mikodeéstikhoz felhasznalni.

5. Adszorpceios eljaras

Abszorpeids légtisztité eljarasra megoldast kinal
a CEILCOTE multinacionalis vegyipari készuléke-
ket gyarté cég. A vegyipari célokra kordbban Kki-
fejlesztett nagy hatasfoku kereszt- és ellendramu
gazmosoberendezéseit, valamint abszorber kolon-
nait igyekszik a koérnyezetvédelem szolgilataba al-
litani.

Vazlatos megoldast ismertet egy magas forras-
ponta (kis gbéznyomdsu) mosoéoldoszerrel miikodé
ellenaramu abszorber-kolonnabé6l és egy magas
hémérsékleten dolgozé vacum alatt mikoédé de-
szorber kolonnabol 4allé oldészervisszanyerd ké-
sziilékegylittesre. Az eljaras mas hatékonyabb el-
jarésokkal szembeni versenyképességére vonatko-
zdéan adatok (referencidk) nem dallnak rendelke-
zésre, ezért csak a teljesség kedvéért tettlink ro-
la emlitést.

6. Mélyhiits, kondenzicios eljaris

A leveg6b6l mélyhtitéssel torténé oldoszer-leva-
lasztas lakkozo6 lizemek old6szeremisszié csokken-
tése céljabdl valé alkalmazasdnak csekély a gya-
korlati jelentésége. Ezzel a moédszerrel csak ma-
gas odoészertartalma gazbo6l lehet az oldészert
részlegesen levalasztani ugy, hogy a tisztitott gaz
kornyezetvédelmi szempontb6l még nem  valik
megfelelové. Zart légcirkulaltatasu rendszerek-
ben azonban az eljarasnak jelentGsége lehet, mert
ekkor a visszanyerés gyakorlatilag teljes.



A fakatranytdl a poliétilénglikolig

SZALAY LAJOS

A fabél késziilt egykori miivészeti és hasznélati targyak megmen-
tése az utokor szamira fontos feladatunk. A tartésitas egyik mod-
ja a polietilénglikolos kezelés. A moédszer sikerét bizonyitja, hogy
a sok évszazada elsiillyedt és a kozeli években felszinre hozott fa-
hajok ma mar muazeumként vagy muzeumi targyként szolgalnak.

Bevezelcés

A tisztelt olvasé talan meglepédik azon, hogy ez-
uttal a ,Faipar” hasibjain nem csak a megszo-
kott, szigoruan egzakt muszaki-gazdasagi eszme-
futtatassal talalkozik. Reményem szerint egy-egy
témakor népszerd, oldottabb kifejtése is szolgal-
hatja a tudoméanyt. Végs6é soron az alabbiakban
szintén olyan tudoméanyos eredmények ismerheték
meg, amelyek — kozvetve — a mi viszonyaink
kozott is hasznosak lehetnek.

Az egykori fahajok még ma is megmozgatjak,
felgyujtjak a képzeletet. Magunk el6tt latjuk az
okor keresked6- és hadihajéit, a késébb a Fol-
det megkeriilé, mas kontinensekre eljuté kara-
vellakat, karakkokat stb. [Ezek jellegzetes ,.fel-
fedez6™” hajotipusok voltak, Kolumbusz is veliik
tette meg hires utjait; a karavella név tovabbi
érdekességet is rejt magaban, valdszinlileg a por-
tugél carvalho (tolgy) szébdl szramazik.] Elvonul-
nak el6ttlink az ,,Anglia fabdl késziilt falainak”
nevezett uszé eréditmények, a Royal Navy biisz-
keségei. A Szentendrei-szigeten, a Duna partjan
allva, magam is sokszor elképzeltem, miként eresz-
kedhetett itt le Bécsbdl Buddra tartva, a halott
Matyas kiralyt hozé, Bonfini altal is dicsért pom-
paju hajé, a Bucentaurus.

A teljesség igénye nélkil szeretném a fahajo-
faanyagvédelem témakort egyes részleteiben —
a.miszaki vonatkozasokat nem veszitve szem eldl
— kozelebbrél bemutatni.

Mult idében: legenda és valosag

A haj6épités, a szurokontés, a vizozon-legenda —
tudjuk — megjelenik a Biblidban és eléfordul a
Gilgames-eposzban is. A nevezetes barka roncsa
nagy szerepet jatszott az okori népek képzeleté-
ben, s6t, az ormények szerint a csaknem meg-
maszhatatlan Ararat tetején ma is fellelhets. Bo-
rosszosz, babiloni pap, torténetiro i.e. 280. koriil
mindenesetre azt allitotta, hogy .,... Arméniidban
még megvan némi része a hajonak és némelyek
a barka szurokjat elviszik és bajok ellen védé-
szerul hordjak™ [1]. )

Ti., az okori Egyiptom egy gazdag tisztvisel6-
je (minden kirdlyi munka f6parancsnoka, a pi-
ramisok vezetGje, az orokkévalésiag helyeinek fel-
vigyazéja) olyan siremléket hagyott rank, amely-
nek reliefjein az egykori mindennapok ismerhe-
t6k meg. A kiilonboz6 mesterségek mellett a ha-
J0épiték munkaja is részletesen bemutatdasra ke-
riil. A falfestményeken és a dombormiiveken lat-
haté, hogyan munkaltdk meg tobb, mint négy-
ezer évvel ezel6tt a hajok anyagat, miképpen for-
gattak az akkori szerszamokat [2].

Kolt6i leirasat adja a gorogok mesterségbeli tu-
dasanak IHomeérosz. Téle tudjuk, hogy még az is-
teni Kaliipsz6tol is hazavagys Odiisszeusz hogyan
épitette meg hajojat, kidontve ,.a nyarfat, az égert
és az égignyulo buszke feny6t”, hogyan faragta,
gyalulta, furta azokat, mig végil a hajot ,az is-
teni vizre taszitotta”. A finn nép természetszere-
tetét igazoléan a fakkal sokat foglalkozé Kaleva-
la is megorokiti a hajokészités miveletét: — a
»vén Vidindmoéinen, minden id6k nagy tuddsa va-
razsszoval sajkat acsol, hajot épit énekszoval egy
tolgynek toredékébél, egy nagy fanak forgacsa-
bol”. .

Evezziink kozelebbi vizekre id6ében és targyun-
kat tekintve is! Magelldn 1519-ben indul el, hogy
koriilhajozza a Foldet. Ot hajéja koziil csak egy
kot ki Sevillaban, csaknem pontosan harom év
mulva. Utkdzben Magellan is életét veszti, A ha-
jék mar indulaskor sem voltak ujak: — Stefan
Zweig, aki személyesen tanulmanyozhatta az egy-
kori okmanyokat, azt allitja, hogy védelmiikre, a
korhadt elemek pétlisara a hajok aranak csak-
nek felét kellett még forditani [3]. Szivet melen-
geté adat, hogy a Conception, majd a Trinidad fe-
délzetén valodszinlileg egy magyar tiizér is szol-
galt [4].

A korai idékben a hajok tomitésére, bevonasa-
ra bitument és fakatranyt hasznéltak. A boksak-
ban végzett faleparldas maodszeréb6l mar Theo-
phrasztosz (i. e. 372—287.) beszamolt , Természet- -
torténet” c. munkajaban. A kozépkorban is alkal-
maztak ezt az anyagot, erre a brémai kikoté kot-
rasa kozben véletleniil felfedezett, 1380-bdl szar-
maz6 kereskedelmi hajo, egy kogge maradvanyai
kozott fellelt hordé tartalma utal [5].

Napjaink szenzacios hajoleletei
A Mary Rose

Az alig hét éve kiemelt hajét 1509—1510-ben épi-
tették az angliai Portsmouthban, A 600 tonnés,
négyarbocos, 200 tengerészt, 185 katonat és 30
agyut fogadott be a fedélzetén. 1545-ben, VIII.
Henrik szeme el6tt, még a kikotében felborult és
elsiillyedt. A tulélék szama csak néhany tucat
volt, meghalt az admirdlis és a kapitany is. A ka-
tasztrofa oka a tulzsufoltsiag (700-an tartézkodtak
a fedélzeten) és a fegyelmezetlenség volt. A ha-
marosan megkisérelt mentés soran csak néhany
vitorlarudat és agyut sikeriilt a 12 m-es mélység-
bél a felszinre hozni. 1836-ban J. Deane buvar lelt
ismét az iszappal és homokkal fedett, szerencsét-
leniil jart hajora és szamos targyat mentett ki a
tengerbél. 1965-ben archeol6gusok és buvarok
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egylittesen probaljak a roncs helyét meghatarozni,
1966-ban a pozicidét pontosan ki is jeldlik. Hama-
rosan haromdimenziés ,kép” is késziult ulirahang
segitsépével a hajorél. A hajébelsé kutatasakor
rabukkannak az egykori rakomanyra, jo allapotu
tengereszladakal fedeznek f[el, [elmérik a hajotest
4llapotat. Megalakul a kiemelési bizottsag, tfeljes
erével folytatjak a rones kiliritését. 1982 oktobe-
rében megkezdédik a kiemelés és mint Margaret
Rule, a mentés iranyitéja mondta — a .megle-
hetosen rossz kulseji, lekete és kellemetlen illa-
ta famunka®” a felszinre keriilt (1. dbra).

A Mary Rose tébb mint 400 évig a viszonylagos
kémiai és mikrobiolégiai egyensuly allapotaban
volt. A hajétest és a nagyszamu egyéb fatargy a
szabad levegdn gyorsan leépilt volna, ezért azon-
nali fartésitdé intézkedésekre volt sziikség. A lele-
teket elsGsegélyként félidba csomagoltak, majd
késébb a vizet polietilénglikollal helyettesitet-
ték [6].

A Vasa

Hamarabb emelték ki, mint a Mary Rose-t, de ké-
sObb épitették, A svédek biiszkesége, II. Gusztav
Adolf zaszléshajoja elsé és egyben utolsé utjan
© igencsak rovid tavolsagot tett meg: — Stockholm
kikétdjében, alig 1500 m-t maga mogoétt hagyva,
az Unneplé kozonség szeme elott elstllyedt. A tra-
gikus — sok aldozatot kévetel6 — szerencsétlen-
séget ma a Vasa hibas konstrukeidjaval magvaraz-
zak.

Amikor a hajét 1961-ben kiemelték, a tuddsok
nehéz feladatot kaptak: — a 333 évig a tenger
melyén fekudt Vasa torzsét, a bordazat kizel
12 000 darabjat, a mintegy ezer szobrot és egyéb
faragvanyt, a hajo és a legénység tobb mint 1200
felszerelési targyat meg kellett 6vni a tovabbi
ténkremeneteltél. Ha az addig a leveg6tol és fény-
16l elzart faanyagnal nem alkalmaznak azonnali
véddintézkedéseket, a kévetkezd térténik: — az
egyidejlileg sotétedé fabol a viz parologni kezd.
a kitolté vizét elveszté sejtszerkezet pedig mar
nem lesz elegendden szilard ahhoz, hogy onmagat
elbirja, osszeomlik., A kialakulé repedések még
erdteljesebbé teszik a szaradds jelenségét és a fa-
anyag olyan alakvaltozast szenved, hogy eredeti
formaja csaknem felismerhetetlenné valik. Az el-
s§ intézkedés tehat az volt, hogy minden kiilén-
4llé leletdarabot vizzel feltsltott, fénytsl is védett
taroloedénybe helyeztek. A legnagyobb fejtorést
a tartosito szakembereknek a hatalmas hajotorzs
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okozta, Végil — atmeneti megoldasként — az
estzietést valasztottak, percenként 20000 liter vi-
zel villek fel a hajo feluletére. A kovetkezd fel-
adat az volt, hogy meghatarozzak a legkedvez&ébb
végso tartositasi moédszert. A faanyag vizsgalata
utdn, a Mary Rose-hoz hasonléan, itt is a poli-
etilénglikolos kezelést vdlasztottdk (2. dbra) [7].

Karvositok és kiartételeik

A [6ld mélyén, vagy mint esetuinkben, a tenger
vizében, levegdtél elzartan a faanyagot hidroliti-
kus folyamatok, baktériumok és farontéd tengeri
allatok tdmadjik meg. Altaldnossigban elmond-
haté, hogy az anaerob kornyezetben fellelt fa-
anyagnal mindenekel6tt a masodlagos sejtfal bom-
lik le, a kézéplamella és a primer sejifal tobbnyi-
re megtartja szerkezetét. Ami a kémiai Osszetevd-
ket illeti, a vizsgalatok eredményei arra utalnak,
hogy leveg6tdl elzartan a celluléz bomlisa a leg-
erdteljesebb. A természetes vizek mélyérsl eléke-
rult fa sliriisége tapasztalatok szerint csak cse-
kély mértékben valtozik. Az igy lelt faanyag sta-
tikus igénybevetelekkel szembeni ellendlloképes-
sége kisebb, mint a recens fié. A mechanikai tu-
lajdonsdgokban a legnagyobb veszteséget a ten-
geri allatok okozzdk. A legfontosabbak ebben a
tekintetben a kagyldk ¢és a rakok. A hajofurd
kagylok (Terediniae) a sos tengervizben kozlekedd
és elsiillyedt fahajok wveszélyes karositéi. Hosz-
szan megnyult, fehéres szinl, a kagyldk megszo-
kott formajatol eltérd alaku allatok. Elterjedésiik
a tenger sdétartalmatol fiigg, A kozbdnséges hajo-
furé kagylé (Teredo navalis) korkereszimetszetii
jaratainak atmérdje eléri a 7 mm-t és a kartevd



megtamadja a gesztet is. Hossza megkozelitheti a
fél métert. A kifurt forgacsot tdpanyagként haszno-
sitja. Minden melegebb, 9—35%u kozotti sotartal-
mu tengerben el6fordul.

Jollehet, a cikk elsésorban a tengerek mélyé-
rél elékeriilt fahajok sorsat szandékozott bemu-
tatni, itt alkalom nyilik azokrol a torténelmi je-
lentéségli hajokrol is szélni, amelyeket nem ért
az el6bbiekhez hasonlé baleset és a szabadban,
muzedlis értékként kivintak atmenteni az utékor
szamdara. Aerob kortlmények kozott a farontd
gombak és rovarok fellépése jelent gondot. Igy
volt ez a trafalgari utkozet zaszloshajojanak, a
Victory-nak az esetében is. A tobbszor javitott és
helyreallitott hajot a Forest Products Laboratory
1932-ben végzett vizsgalatai szerint olyan faronto
szervezetek tamadtdk meg, mint a kénnyezd hazi-
gomba, a pincegomba, a kopogobogar. 1957-ig tar-
to, tobbszorés metilbromidos fiistoléssel jutottak
csak eredményre. Rosszabb volt a helyzet a fran-
cidktél zsakméanyolt Implacable esetében: — a
hajé karosodasa olyan nagy mértéklinek bizo-
nyult, hogy méltatlan pusztulasat megakadalyo-
zando, inkabb elsiillyesztették [8].

Tartositas polietilénglikollal

A polietilénglikol (szokésos roviditése PEG) viz-
ben, etanolban, benzénben és mas szerves oldé-
szerekben oldhat6, bezinben, terpentinben, len-
olajban és asvanyi olajokban nem oldodo vegyii-
let. A polimerizacié foka szerint lehet folyékony
(PEG 200—600), lagyviaszszeru (PEG 1000—1500)
és keményviasz jellegi (PEG 2000—6000). Szinte-
len, vagy fehért6l sargaig terjedé szind, higrosz-
kopos anyag. Egészségkarosité hatdsa nincs.

Tapasztalati képlete:

HO-—~CHj— O (O =0 0 H oy e O
~ CH,—CH,—OH

A kereskedelemben kaphaté polietilénglikolos
tartositoszerek  nevei: NDK—Oxydwachs A
CSSZSZK—Apretar RV; NSZK—Polyglycol, Po-
lywachs; USA—Carbowax; Svédorszag—Modopeg,
Modolog antiqua.

Az elsé tartositasi kisérleteket 1950—58. kozott
végezték el, az id6szak végén mar kielégitd ered-
ménnyel. Azéta szdmos fabol késziilt targyat, ko-
zottlik kulturtorténeti szempontbol igen jelentds
leletet tartésitottak polietilénglikollal. Alljon itt
példaként egy nagyvonalu felsorolas (az évszamok
a kozlemények megjelenésének idépontjara utal-
nak): :

1961 A svéd hadihajo, a Vasa konzervalasa-
nak kezdete,

1962 Daniai vikinghajo-leletek kezelése,

1965 A brémai kogge marté impregnaldsa.

1974 A ciprusi Kyrenia-hajo telitése,

1975 Tobb, Hollandiaban lelt, rémai korbél
szarmaz6 hajé tartésitasa,

1980 Fulop-szigeteki, 1600 éves, kenuhoz ha-
sonlé csonakok konzervalasa, .

1981 Az ausztraliai Batavia-hajéroncs keze-
lése,

1982 A Mary Rose konzervaldsanak kezdete,
1984 A haithabui vikinghajo (NSZK) tartési-
tasa.

A polietilénglikolt a rosttelitettség alatti ned-
vességtartalmi, azaz ,szaraz” faanyag esetében
els6sorban szobrok stabilizdldsara hasznaltak (el6-
szor mintegy 35 éve). A PEG értékesebb-targyak
védelmére higroszkopossaga és csak csel_éély Szi-
lardsagnovel6 hatdasa miatt nem ajanlhato, A rost-
telitettség feletti nedvességtartalommal rendelke-
z6 fatargyaknal azonban a viz cseréjére kifejezet-
ten bevalt konzervalészernek tekintheté. Megfe-
lelé atitatdas esetén a targyak alak- és mérettar-
toak maradnak. A fa szine a kezelés kovetkezté-
ben kissé mélyul. A szilardsag mértéke azonban
itt sem javul szamottevéen.

A polietilénglikolos kezelést a tartositas kezde-
ti szakaszaban kis koncentracioju oldatokkal vég-
zik, ezért a mivelet iddigényes. Az eljards nem
elhanyagolhato elénye viszont, hogy szikség ese-
tén, a PEG kimosasat kovetéen a fatargy dendro-
kronologiai vizsgéalatara is sor keriilhet.

Az eddigi egyik legnagyobb vallalkozasrél, a
Vasa konzervalasarél érdemes még néhany koze-
lebbi adattal szolgalni. Az egyes kisebb targya-
kat el6bb szakaszos, majd folyamatos kezelésnek
vetették ald. A szakaszos modszernél a targyak
mind magasabb koncentraciéoju oldatot tartalmazo
edényekbe keriiltek. A folyamatos eljarasnal a
fatargy ugyanazon edényben maradt, a vizes ol-
dat kezdeti koncentraciéjat melegitéssel, fokoza-
tosan emelték. A hajotestet 1962-ben klimaberen-
dezéssel felszerelt pontonhizban' szakaszosan per-
metezték polietilénglikollal. A 95%-os légnedves-
ség mellett végzett mivelet napi 5 6ran at tar-
tott. 1965-ben mar programvezérelt modon, oOsz-
szesen 367 fejbol szértdk a konzervalészert a hajo-
roncs kiilsé és belsé részeire. Minden 24 oraban
128 tonna polietilénglikolt vittek fel [9].

Befejezés

A hazai muzeolégusok, muiemlékvédelmi szak-
emberek el6tt bizonyara nem ismeretlen esemé-
nyekrdl és technikardl esett sz6. A téma érdekes-
sége és az a tény, hogy a ,Faipar”-ban ilyen ter-
mészetli cikk az utébbi években nem jelent meg,
arra késztetett, hogy e rovid oOsszeallitist a na-
gyobb szakkézonségnek is figyelmébe ajanljam.
Az irodalomjegyzékben felsorolt miivek tovabbi
elmélyiilésre kindlnak lehetéséget.
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Tornyos Kit.

Uj vallalkozasként a szekszdrdi Do-
mus Aruhdzban mikodik néhany
hete a Tornyos Kereskedelmi Kft.
— padld-, falburkolo anyagot és har-
monikaajtét darulnak, Nevét Tor-
nyos Istvan ligyvezetd elnikrol kap-
ta, Tiz tag egymillio-egyszdazezer fo-
rint alaptékével hozta létre a vallal-
kozast. Faaru is szerepel a termék-
listdn. amelyet a Kecskeméti Par-
kettagyartdl szereznelk be.

Varosnczeés helyett

A Domus LAV dolgozoi bécsi busz-
kirandulason vettek részt. Dicsérik
az IKEA Aruhdzban a fogadtatast.
a sok szép latnivalot. A lap fotét ké-
z0l az aruhdzban lalott butorokradl.

Bitorkidllitas Moszkvaban

Szeptember 12—20. kozott faipari
gép- és butorkidllitist rendezett az
Ekszportlesz szovjet kiillkereskedel-
mi vallalat. Kétmillié rubel érté-
ki exportot terveznek Magyaror-
szagra, ebbdl a Domus LAV része-
sedése 5—B800 ezer rubel. Targvala-
sokat folytatnak az IKEA céggel,
egyenlére két Aruhdzat nvitnak
Moszkvaban., A lap fotdkat kozol a
szovjet kiallitas butorairdl,

XI. évl, 1989, 11. sz.

Mingség, forma. Ujabb megvildgi-
tasban.

A lap nagy terjedelemben kézli az
1989 o6szi BNV-n  kiallitott lakds-
bitorokat, kozottik a Domus LAV
kiallitasat, Foglalkozik tovabba az
Elektrofém ISZ vilagitdtesteivel, ér-
tekeli azok formatervezését, mind-
segét.

Kiilkereskedelmi parineriink, az AR-
TEX

A lap munkatirsa, Antal Agota in-
terjut készitett Szilies Ilonaval, az
ARTEX Kiilkereskedelmi WVallalat
osztalyvezetdjével. A szaocialista or-
szagokbol toérténé butorvisarlasrol
esett szo. Sok gond van a srzerzddé-
ses fegvelemmel, a felkinilt Arurdl
nincs dokumentacié, sokszor még Ar
sincs. A behozott termékek 43Y)-
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al a Domus LAV kapja, ki is hasz-
nilja a lehetéséget. Az osztéalyveze-
16 ezulan orszagonként értékeli a
termékeket, a szerzidéseket, az aru-
csere leheloségeit. Végiil megdlla-
pitjia, hogy a legtdbb szocialisty or-
szdgban érezhetd az érdekeltségi ver-
seny hianya. Reméli, hogy elébb-
utébb naluk is tapasztalnak fejlé-
dést, piacorientaltsdagot,

A lap fotdkat kozil az importbi-
torokral.

A legjobb dlon haladunk?

A lap beszélgetést kozol Persze Liss-
loval, a Mezdkovesdi Asztalos Szi-
vetkezet elndlével, akinek az a vé-
leménye, hogy a legjobb tton hala-
dunk a butoripar valsiga felé. Az
okokat is sorolja; az alapanyagok
aranak emelése, a redlbér csbklke-
nése. A vasarlokat terhelé hitelka-
mat is dupldjara emelkedetf. Meg-
teltek a bUtorraktarals, ezért a szi-
vetkezet is lépett. Kétféle termékiik
aral 10",-kal esikkentették ¢és a sa-
ial érlékesitést is szorgalmazzak, Az
elnok Gsszehasonlitist tesz az olasx
és a magyar lizem termelékenyscge,
gépesitése, szervezettsége és héreze-
se kozott, az olaszok javara. A kis
itzemelk rugalmasabbar kévethetik a
piac igényeit, j6 a koopericid, biz-
tositva van az {itemes termelés. Fz
az. ami ndlunk hianyzik, pedig a
versenyképesség eléréséhez ez elen-
gedhetetlen.

Hatékony erdéogazdalkodas alapja a
korszerii faipar

A lap hirt ad az Orszagos Erdé-
szeti Egyesiillet augusztusi vandor-
gvulésérdl. A rendezvény hazigazdaja
€s operativ szervezdje a szombathe-
Ivi Falco Fakombinit volt. A harom-
napos program elsé két napian
.~ Vas megyei Fagazdasigi Napok™ el-
nevezeéssel szakmai programof ren-
dezetl a fakombinat. Ezeket a fa-
gazdasigi napokat a jévében rend-
szeresen  megszervezik, hogy {éru-
mot teremisenek a hasznosithato
eredmények népszerdsilésere. A ren-
dezvényen a résztvevok elGadast hall-
gattal. amit tzemlatogatis kovetett.
Megtekintették a fakombinat kor-
mendi flirész- és asztalosipari gvar-

egvségét is.

# 1izinvsrerzOdés

Hﬂl‘lnfj.dik’ napon keridlt sor az
OEE KkozgyGlésére. Udvozlészavak

é_.:s"g beszamolé utin dr. Herpay Im-
r?tol. az egyesiilet elndketol kitlinte-
tést vehettek at az arra javasollak.

Uzemavalas elétt

Letenyén, a Zalai Erdds- és Fafel-
dolgozd Gazdasag 0j fafeldolgozd
uzemeben az atadas  elétti utolsd
munkalatokat végizk. Furnér- és le-
mezuzem epilt nyugat-europai szin-
vonalon. A sajat  alapanyagbazisra
épilt uzemben elddllitolt lermékek
hiztosan megalljadk helyiket a szi-
gort piaci versenyben.

A lap munkatarsa dr. Matrabeérczi
Sandor osztalyvezeto fameérnolkot
kérdezte az elozményekrdl. 1987-ben
benyuijtottiak az exporthdvité palya-
zatukat, csaknem négymillié mar-
kias lizinglehetGséget igényeltek.
Ennek fejében 5 év alatt tibb mint
400 millié forint tébbletexportra
villalkoztak. Ezutdn ismerteti a be-
ruhizis egyes szakaszait, berende-
zését, létszamigényét. a varhato ter-
melési értéket. A lap fotokat kozol
az lizemi épiiletekrél. az {izemcsar-
nok belsorol, egyes gépekrol,

A részvenyesek nem fognak csalod-
ni

Farostlemezigénylinket egy ha-
zai Uzem, a Mohacsi Farostlemez-
avar elégiti ki. A 15—20 éve miiko-
dd  herendezések rekonstrulkeiora
szorulnak. Bar a gvar anyvagi lehe-
tfsége nem volt kedvezd, megis
hozzalatiak — elséként. a hokozpont
korszerisitését hajtottak végre, maid
hozzikezdtek az alaplemezt gyarto
iizem feldjitasi munkaihoz, és hat
hét alatt befleiezték. ToHhb mint 130
millin forint értéki( zépel épiteltelk
he a svéd Deflibrator céggel kotott
ererfményeként,
Srheffer TAszlo [eirlsztési és heru-
hhazdasi nsztalvvezeld sorolia » fel-
tiftas részmunkait és a tervezett to-
vahbi nrogramot,

A gazdasagi elemzeések €s vizsgi-
latok azt tamasztjak ala, hogy a
gvar hosszu tava, bizlonsagos mun-
kajat leginkabb a részvenylarsasagi
keretek kiozoit leheine biztositani —
mondja dr. Stleindl Laszlé, a gyar
igazgatoja. Az elokészileteket mar
megkzedték, az alapitis egyik eld-
feltétele, hogy a wvallalati wvagyon
207 ,-at, esetiikben 120 millié forin-
tot a részvényesek lejegvezzék, erre
a Kkészség megvan. A gyvar a jegy-
zett Osszeget technoldgiai korszerfi-
sitésre forditja, garantilja az ered-
ményes gazddlkoddst, a magas osz-
talékot. gy vélik, a részvényesek
nem fognak tal sokat Kkockaztatni,
reményeikben nem fognak csalédni.

Sikeres beruhazis Franciavigison

A lap a Balatonflelvidéki Erdés- és
Fafeldolgozd Gazdasag i beruhaza-
sat. a Franciavagdson tlzemelj fa-
feldolgozé ilzemet ismerleli. Evi




8—9 ezer m' alapanyag feldolgoza-
sara képes, hazai és exportpiacra
készitenek j¢ mindségld agyriagdkat,
valamint rétegelt idom- és sikleme-
zeket. A beruhdzis elézményeitél a
megvalosulasig torténd munkakat
ismerteti Czebei Sandor wvezérigaz-
gald, Horvath Dezsé miiszaki vezér-
igazgato-helyetltes, Papp Laszlo, a
gvaregység igazgaldja és Kovacs Im-
re fomeérnok, A lap lotdkat kozdl az
tizemrdl.

Liapunk ez évi szamsaban részletes
ismertetést kozdlt fenti Lenmb'ln Ko-
vies Imre tolldbal

Oktober 24—25. A soproni FATE-
csoport tapasztalalcsere ldtogatison
fogadta a szlovidk testvérszervezet
harom {agjat, akik a MIR Butor-
kombinat tapolesanyi és kladoveczi
inazgatosag., illelve gvaregvségébol
jottelk. A kétnapos latogatas alatt
felkeresték az Erdészeli és Faipari
Egvetemen dr. Cziraky Jozsel tan-
székvezeld egyetemi tandrt ¢s mun-
katdrsait. Ok a vendégek igénve sze-
rint ismertették a forgdeslapgvar-
tasi, késztermeék és feldolgozott bu-
toroknal jelentkezd formaldehid ki-
valas tényét, mértékét, mérését. ki-
kiiszibolését. Latogatist tettek a Sop-
roni Faipari Vallalatnal is, ahol dr,
Németh Laszlé igazgald fogadta a
vendégeket. Megtekintettélk a gyar
szabadalmal, a porelszivoba épitett
tlizielzd (érzékeld) és oltérendszert,
ennek Atvételi lehetdségérdl targval-
tak. A vendégeket Csizmadia Gab-
riella FATE-titkar kalauzolia.

EPITOK LAPJA

FAMUNKAS

Nagy kereslet nyugatrol,

A lap munkatirsa, Koczka Isi-
van. felkereste a Kecskeméti Par-
kettagyartd Vallalatot, ahol Keresz-
fesi Béla igazgato valaszolt kérdései-
re,

A gyvar 8% kal emelte létszamat,
mert fermékei irdnt nagy kereslet
indult, A belfoldi kereslet cstklken,
de az exportol mezduplaziak, Szal-
litanak Finnorszagba, az NSZK-ba,
Svédoarszigha, Svajcha és Egviptom-
ba. A mindség védelmére 0i szari-
tot énitettelk. berendezésél egy
oszirdls céztél vasaroltik. Kiske-
reskedelmi holtot nvitottal a forsa-
lom novelésére. Ui termékiik a hiitii-
narketts, amelv fartds és szén de
draga, Ezért egvenlére csak export-
ra késziil

A lan fotét kozol az lzemi belso-
rél és az (1j termékral.

Gyulai bitor = vilagszinvonal

A lap a BUBL1V Gyvulai Buatoregva-

ranak rvovid {orténetét  ismerteti.
1946-ban tizenheten megalakitot-

tik az  Asztalosok és Kisiparosok
Termelészovetkezetét. Sok allomas
utan 1965. januar 1-jétdl a BUBIV

kotelékébe keriiltek. Ismerteti a fej-
lodés fazisait, a létszam, termelési
érték adatait, az export emelkedé-
sét. 1988-ban 273 fdvel 180 millios
a termelési értékiilk. Mind tébb az
egyvedi igények szerint készild szal-
lodaberendezés,

A lap kozli egy stilizdll szekrény-
sor fotéjat.

Jubileum utan Satoraljanjhelyen

A lap munkatirsa Satoraljaujhe-
lyen jart a Tisza Butoripari Val-
lalat 2. szamui gyaregységében. A
nagyvallalat tavaly {innepelle ne-
gyvedszizados fennallasanak évior-
dulajat. A TRV, fejlédése, — kiscbb
visszaesésektol eltekintve, — az el-
mult 25 év alatt kivetkezetesen, di-
namikus és eredményes voll.” idéz
az {inneni kiadvanyhol.

Toth Andréas igazgatd szerint nem
egyvérteimd a dinamikus fejlddés, és
eredmenvesség leheldsége. SOt a
népgardasig mas adgazataihoz hason-
16an. felvetddditt az atalakitas gon-
dolata is, A mostandaban divatos Rt
vagy Kft.-vé torténo atalakulashoz
nincsenek meg a feltételek. Minden
szerzbdést a csongradi kozpontban
kétnek. Az 1989-re tervezett ered-
ménvt nem tudjik hozni, mert nem
fogadia a piac a driaga balorokat.
A vasarlok az olesd, festet!t buloro-
kat keresik.

NLIT. évf, 19, sz 1989, oktdber 6.

Budapesti Nemzetkizi Vasaron

A lap telies oldalon %6zli az 1989.
évi Oszi BNV-n  kiallitott faipari
termckeket. Lathaté a Zala Buitor-
gvar, a Kiskunhalasi Fainari Valla-
1at. » CGldoria Batoripari Rf., a Bala-
ton Buatorsvar é: a Kanizsa Bitor-
gvar termékeinek egv-egv fotdia

W', w8 20, sz 19989, okidber 20.

Az fizlet alapja o bizalom

A 1an munkatirza 1989 &v slridn
iArt a Gvufainari Vallalatnal, aklarp
reqle oomdnikrgl lehetett hallani Kre
emelkedéselk, a forint leértékeldca
sith. izénvhe vette a tartalékokat. Na-
hany zson<lérmutlatvéannyal  mégis
3-nal valamivel tohbet fudialk fi-
zetni dolgozdiknak., atlagban 400 —
forintol. év kbzepétdl viszont atlag-
han 700,— forintot, A hatékenves-
agi mutatok és a me~rendelispk hize
tonsaga tette ezt lehetdve, sit. kara-
csonv elott egvszeri hér jelleati fize-
tést kapnak a gvufisok, nvilatkozta
Horvath Csabané gazdasigi igazea-
tohelvettes, Magyvar Akos igazgatd
asztalan az exportra késziild ayu-
fasdobozokat 1dtta a lap munkatirsa;
amelyek rimkéie a szdzadeld fran
cia plakatjainak kacér hdlgveit mu-
tatia. A termékek kdzel 207-4t ad-
jak el dollilért — mondja az igazga-
t6. — mnemcsak gyvufat. hineskosa-
rat is, Bz utébbi mennyiségének no-
velésére NMj gépsorokat felen’tenel:.
Megrendelés van, de munkaeré nincs,
legalabbis Budafokon. A mesrende-
loket pedig mindenképp meg akariik
fartani.

A lap r'ﬂ(:-kat kozil az 4j gvula-
cimkakrsl.

XLIL. évf, 21. sz 1989. november 3.

Vezéreljen a piac,

Kurusa Laszlonals, a Zala Butor-
gyar vezérigazgatojanak irasdban ol-
vashatjuk, hogy a _ Soros Alapit-
vany” amerikai szakembere, Mr. Bea-
aton Marsh augusztusban fejezte be
négyhetes elemzé munkajat a gyar-
ban. Sok hasznos megallapitasat és
javaslatdt egy dokumentumban fog-
lalta tissze. Egyik észrevétele — tob-
bek kozitt —, hogy a gyvar muko-
dését a termelési vonal vezérli, nem

dig az ertékesités. Az Osszehason-
tas alapja az amerikai iparl gyva-
korlat wvolt, valosagos piaci viszo-
nyok és leljes versenyegyenloség
mellett, OW az alapanyaggyarték
orilnek, ha eladhatiak druikat, te-
hat nines anvaghiany. A magyar
termelési viszonyok hatranyat csak
lépésenkeént, kitarta munkaval tud-
juk ledolgozni — véli a vezérigaz-
gato. Meg kell ismerni a vevdszin-
dékat, véleményét, igényét, emellett
bemutatni a gyar termékeinek va-
lasztékat, Ihhez egyik fontos esz-
kiz a BNV, ezért Ugy dontéttek,
minden évben kiallitanak. 1989-ben
333 m”-en mutatjak be termékeiket
Budapesten és fontosnak tartjak a
kualtoldi  kiallitasokon valo részveé-
telt is. A kiallitasok kedvezo hata-
sal ismerteli a tervezésre, gyart-
manylejlesziésre, gyartasi kultura-
jukra vetitve.

Rividen

Otezer-hatszaz  szakeért6 koziil va-
laszlotta ki a szamilogép Bealon
Marsh ural arra a feladatra, mely-
nek elvégzésére egy honapig a Zala
Butorgvarban tartézkodott, Tahh év-
tizedes butoripari gyakorlattal a ha.
ta mogott végezte a tandcsaddoi mun-
kat. Megtette javaslatait, most mar
a gyar vezetdin 4ll, mit valdsitanak
meg beldle.

J61 hasznosul a zalai favagyon

Nem véletleniil lett az orszag nyu-
gati fele a butorgyartads hazaja. Za-
la megye erddstiltsége 30",-0s. Itt
tudatos erddigazdilkodas van, mond-
ta Andor Joézsef, a ZEFAG igazga-
tohelyettese a szakmai napon, ame-
lven részt veit a Zala Butorgyar né-
hany szakembere is.

Ismertetiék a gazdasag termelési
eredményeit, a kitermelt fa 6sszeté-
telét, a jovo terveit, hazai és kill-
[6ldi kapesolataikat. A Zala Butor-
gyar kozel 10 éve vasarol kézvetlen
a ZEFAG-tol mindségi faanyagot, ez
lehetdveé tette exporttermelésik fel-
[ultatasat. 2600 m* kulonbozo fel-
dolgozdasi és oGsszelételd faanyagot
vasarolnak a megye erdeibol.

A ZETAG 1988. évi termelési ér-
lékenek kozel 40%,-at  exportdlja,
mert a jelenlegi szabalyozok erre
dsztonzik az erdigazdalkodokal.
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Az ismertetést gyakorlati bemuta-
lo kovette Lentiben és kérnyékén,
ez a nagykanizsai flirésziizemben fe-
jezodott be. A ZEFAG vezetdi biz-
tositottak a butorgyariakat, hogy a
lovabbi egyluttmikddes kélesénds
megelégedésen alapuld szerzédés ke-
retében mindkét [él javat szolgalja.

Mit gyartunk és hogyan?

A Zala Butorgyir féomérnoke, Koz-
ma Péterné cikkében bemutatja a
gvar termeéleit, gyartasi modszereit
gépparkjdt, a kividnt mindség el-
eéréschez szikseéges feltételeket, Szi-
nes fotokon lathatéo a Lyra, az Ol-
bia, a Zala Prizma, a Zala Junioy
a Frankfurt II, és a Lea fantazia
nevii lakasbutor, valamint az tizemi
belséb6l a  kontaktesiszologép, a
lapmegmunkalo gépsor furo- és kil-
dikesap belovd gépe és az agyiaka-
rokat lkészitd MAMMUT varrogép.

Akik bitoraink tobbségél tervezik

Antalies Magdolna bemutatja Gal
Magdolna belsGépitészt, aki a gyar
miivészeti vezetOje és 1975-t6] dal-
sozik a Zala Butorgyvarnak. Felso-
rolja az allala tervezett sikeres ter-
mekeket, amelyek itthon és kiilfél-
don jo nevet szereztek a gyarnak.
Ismerteti a jovobeni terveit. A eikk
bemutatja Nagy FErzsébet bels6épi-
tészt is, aki 1988 ota tervez a val-
lalatnak sikeres butoregyiitteseket és
kidllitdsi installiciot. A tervezémii-
vész a kiilkereskedelemben is dol-
gozott, igy ismeri a kulpiaci igénye-
kket.

Uj IKEA druhdz Griczban

Az TKEA tovabb béviti értékesitési
lancolatat. Auguszius végén meg-
nyitotta harmadik osztrdk 4ruhi-
zat, A megnyitot egy hétig tarté iin-
nepségsorozat kovette, amelyre meg-
hivtdik mindazon gyarak képviselé-
it, akik szadllitanak az IKEA cég-
nek. A Zala Butorgyar képviseldi
is szerepeltek a meghivottak ko-
zott. Lathattak a gyar termékei ko-
zlil a ,,Gotland” butorokat, és a most
gyartisba keriilé 0j termékeket. Ok
is sokat profitaltak a latottakhbdl

XV, évi. 9. sz. 1989. szeptember,

Erdemes részt venni

1989 oOszén kevés butoripari valla-
lat jelent meg termékbemutatdval
a Budapesti Nemzetkézi VAasaron,
Rettegi Miklésnak, a cikk iréjanak
pedig az a véleményve. hogy a pia-
con Allanddan jelen kell lenni. Ezt
valljak a nyugati cégek is. A Zala
Buatorgyar sok szép termékkel, iz-
léses installdcidval vett részt, sok
sikerrel. A gyar vezetdinek vélemé-
nye szerint — megéri.
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A cikk irdja bemutatja a gyar
termékeit, az uj formakat és az 0j
anyagokat értékeli.

Fotékon lathaték a gvar neveze-
tes vendégei: dr, Csehiak Judit szo-
cialis és egészségligyi miniszter, Hor-
vath Istvan beliigyminiszter, dr,
Cseh Jozsef ipari miniszterhelyettes
és a szaudi tréondrokos.

A kiallitas  kdzvetlen gazdasigi
haszna nem mérhetd, de az ott szer-
zelt informaciok értekelése és fel-
hasznalasa kiételesség.

A BNV-n szereplé lermékek ko-
ziil a Zala Szundi és a Charlic ha-
logarnitara. a Marcell,
Lyra II., a Blue-Black, a Zala Juni-
or,
rols fotdit lathatja az olvasd.

Biitorexport kilitdsok

A Zala Bltorgyar neve egyre job-
han cseng az eurodpai orszigokban
Egvenlére csak a konlinens orsza-
gaiba szdllitanak, de nem titok, hogy
be akarnak térni az USA butorpia-
caira. Jo egyviittmiikodeés alakult ki
a német. a svéd. a francia és a
svajci butorkereskedokkel. Terveik-
ben szerepel egy boll megnyitasa
Ausztriaban, irja Foldi Judit faipa-
ri meérndl.

XV. évi, 10. sz 1989, okiober.

FAKOMBINAT

Biitoralkatréoz, bitor, lakéhdz. ..

A lap munkatirsa Dr. Alpar Ti-
hort, a Falco Fakombiniat miiszaki
igazgatojat kereste fel kérdéseivel.
A varhaté és a megvalosulas alatt
allo fejlesztésekrol beszéltek. A mu-
szaki igazgato elmondta, hogy Solt-
forming élfoliazdé gépet vasaroltak
profilozott ‘élek bevonasara. Az idei
BNV-n mar harom ilyen élbevona-
ti bitoresaladol mutattak be.

A kormedi gvar is 0] termeékek-
kel., butorelemekkel mutatkozotl be,
melveknek fotéit kozli a lap.

A lakéhazpiac bovitésével is fog-
lalkoznak, ezzel a termélkkel kilpia-
con is sikeriik lesz, Gordgorszaghan
mar készen all négy lakohaz. Fo-
nvodon, — kiilfoldi tokebefektetés-
sel — {idiléfalu épiil.

Azon is keményven dolgoznak, hogy
az uj CK gyar termelésszer(ien tud-
ion mikoédni. Ehhez flzddik az ESH-
lizem fermelése is. Valtozatlanul
nagy a kereslet a vékony. feliilet-
kezelt homlokzatburkolé lapok irant.

A tervezett feilesztések csak rész-
legesen valdsultak meg, mert idé-
kézben léfreiott a Multipan KIit.
szerzodeés, a tokét ebbe fektettélz.

Rovidesen teliesitménvprobat  vé-
geznek az NDK-ban az altaluk épi-
tett cementlorgdacslapgvarban. Az
énités mindissze két évig  tartott,
bir valtak nehézséoek,

A miiszaki isazgatd bizik a IV.
negyvedév eredmenyességében.

a Fiéra, a

és a Roxdna fantizianevid bito- §

Hirek

"1989. év elején az orszag erdbte-
riflete 1 millio 867 ezer hektar volt.
1988-ban 7,96 millio kobméter fat ter-
meltek ki. Ez az lizemtervi leheto-
ségek 96"-a. Ennek mintegy T70%-a
véghasznalati kitermelés wvolt.
1989, oktéber, XIII- ¢v[., 10, sz,

Molorlurészek mizeuma

A STIHL cég hazimizeuma nem-
csakk érdekes latnivalokat kindl, g
motorgyartas torténetérdl, de Atfo-
g6 keresztmetszetet is nydjt a vi-
laghirdi gyar munkajarsl, gyart-
ményfejlesztési eredményeirdl, A
lap fotékat kézél a gyar alapita-
satél (1929) kezdve, a napjainkig
gyartoit termékekrdl,

Fagazdasigunk 2030-ig kitekinto

tervkoncepeioja

A lap a megelézé két szimban ko-
zilt  adatokra  (1970-t61) tamasz-
kodva folytatia a téma ismertete-
sét. A mar kozélt adatokat és té-
nyeket figyelembe wvetiék annak a
koncepcidnak a kidolgozasandl, ame-
lyet a MEM Erdészeti ¢és Faipari
Hivatala az OT megbizasabol ké-
szitett a kovetkezd negvven évre
és amely Az erdogazdalkodas és
a fafeldolgozd ipar perspektivai és
nyersanyagtermelés-hévitésének  és
a megtermelt faanyag komplex
hasznositidsinak, illefve a netté im-
port ecsdkkentés lehetdségeinek fligg-
vényében” cimet kapta. A szerzd,
Dauner Mairton osztalyvezetd  he-
lyettes (MEM—EFH) véleménye sze-
rint a koncepcid a szakma térténe-
tében pdratlan, mert az erddgazdal-
kodds és a vele integridlédott el-
sodleges [aipar jovojét ilyen idé-
horizonton  felvazolé doukmentum
eddig még nem keészull, Itt révi-
den csak a fejezelcimeket kbzdl-
jlik: — Alternativ hasznositési, ill.
fejlesztési aranyok. — A fafelhasz-
nalas tavlatai, A leglontosabb
teenddk.

Szamos tablazat szamokkal {a-
maszija ala a szerzé elképzeléseit,
amely kisebb-nagyobb emelkedést
mutat. A részletekben érdemes tal-
16zni,

Erdemes megemlileni a tanul-
manybol: a bdloripari felhaszna-
lisban jelenids wvaltozas nem lesz

érzékelhets. A fenyd [lrészaru-fel-
haszndlds a jelenlegi évi 50 ezer
m? szinten marad.



EGYESULETI HIREK

November 29, Ulést tartott az Ok-
tatdasi Bizottsag a Kozma Lajos Fa-
ipari Szalkozépiskolaban, Elnck-
ségi hatarozat értelmében megvitat-
tik a kozépfoki karpitosképzés le-
hetéségeit, majd a bemutatott
NSZK, osztrak és NDK tankdnyvek
alapjan megvitattik a technikus-
képzéshez  sziilkséges tankdnyvek
megujitisinak lehetdségeit. Az iilé-
sen 11 {6 vett részt.

December 4. Ulést tartott a Butor-
ipari Szakosztaly vezetsége  Saly
Imre elndkletével. Napirenden sze-
repelt az 1990, januir 9-én tar-
tandé vezetfségvalasztd {aggy(ilés
elokeszitese, a felelésok kijeldlése.
Saly Imre elntk az 1989. évben vég-
zett tarsadalmi munkaért jutalmat
adott at a vezetbség arra érdemes
tagjainak. Az iilésen 11 {6  vett
reszi,

December 7. A FATE Soproni Cso-
portja orszdgos ankétot tarfott a
MTESZ-sz¢khdzban, ,A faipari fel-
sooktatas reformja” cimmel. A {é-
mag eloadoja dr. Hargitai Andras, az
Erdészeti ¢és Faipari Egyetem dé-
kanja volt, A gondokat Oszintén fel-

Rovatvezets: BZSIAS PALNE

tars, waldban reformelképzeléseket
megfogalmazd értékes elGadas utan
a felkért hozzaszolok véleménye
hangzott el, im.: Koesis Lajos miu-
szaki igazgatohelyettes, SOFA, Lo-
vasz Istvin fejlesztési fémérnik,
FALCO fakombinat Butor- és Epii-
letszerkezet Gydara, Szalay Tibor
miszaki vezetH-lomérndk, Butor-
ipari Szdvetkezet. Az elbadasokat
kovetd wvitdban kilenc {6 nyilvani-
tott wvéleményt. Az ankéton 30 {6
vett részt.

December 12. Ulést tartott a Fiirész-
Lemezipari Szakosztily vezetsége
Dessewlfy Imre elntkletével. Napi-
renden szerepelt az 1990. januar
15-én megtartands vezetdségvalasz-
td taggyulés programja, a rende-
zésért felel6sok beszamoléja. Az
tilésen megjelent 6 £0.

December 13. A Szenior Klub a
MTESZ Anker kozben lévd székha-
zaban tartotta meg hagyomianyos
¢év végi barati talalkozojat, a klub-
tagok és feleséglik
Dr, Fay Mihaly, a klub vezetbje
kiszonliotte a megjelent tagokat. A

részvételével.,

dr. Daloesa Gabor {6titkdr jelent
meg. Az est folyaman jé hangula-
ti baraii heszélgetés keretében sor-
ra keriiltek a szakmai problémal,
az ipar gazdasagi nehézségei. A sze-
niorok szerény vendéglatas ulan a
késh esti 6rakig maradtak egyiitt. A
talalkozén 36 {6 vett részt.

December 14, A FATE Soproni Cso-
portja vezetdségvilaszto taggyiilést
tartott, Bakonyi Gabor elnokleté-
vel. A program szerint Kiss Jend
igazgatd, a csoport elndke szamot
adott az elézd valasztis ota eltelt
idészak alatt végzett munkarél,
amelyet a taggyiilés egyhangilag el-
fogadott. Lszrevételeket, javaslato-
kat tetlek: dr. Winkler Andras, a
MTESZ Sopron Varosi Szervezeté-
nek elnidke, dr. Molnar Séandor és
Bakonyi Géabor,

A Jelolé Bizottsig javaslata alap-
jan a taggyllés titkos szavazdssal
megvalasztotta a hat tagbdl allo ve-
zetdséget, az elnokotl, dr. Szabadhe-
gvi Gyoz6é és a titkart, Stubenvoll
Andras személyében, Egyidejlleg a
FATE tisztGjito kozgyllésére a kil-
dotteket is megvalasztoltak. A tag-
gyllésen 45 [0 voll jelen,

December 15. Ulést tartolt a Vég-
rehajto Bizoltsag, Napirenden sze-
repelt az 1990 februar hdéban sorra
keruld tisztujito kozgyulés elokészi-
tése, a kapesolatos feladatok fele-
loseinek kijelolése, Szo esell az alap-
szabaly modositasanak lervezetérol,
ennek végleges formdba ontésérol,

Végrehajto Bizotisag keépviseletében Az llésen megjelent 14 [0,
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Rovatvezel6: Lzsias Pilné

FAKOMBINAT

[ ]

A villalati fandes iilésérol

Négy napirendi pont szerepelt a vt
lilésén, ebbdl kiemeliink egyet, mint
ujdonsagot. Multiplast Kf{ néven
gyantagvar alapitisat hatdarozta el
1989 februarjaban a Fakombinat,
mégpedig a Multipin Kft forgacs-
lapgyar biztonsigos ragasztéanyag-
ellatisa érdekében. A gyar illeté-
kes szakemberei mar elékészitettélk
a gyantagyar beruhazasat. A kiil-
£61di részvétellel mukédé Kft var-
haté fejlesztési kollsége 126 millio
I't, amely az alapitok kozott a ko-
vetkezdk szerint oszlik meg: Faled
60% = 75,6 milli6 Ft, Ina—Nalta
(jugoszlav) 20%, =252 millic Ft,
Ina—Commerce (jugd kiilker. vall)

10%;, =126 millié Ft, Chemolimpex
10°,=12,6 milli6 Ft. A fejlesztés
kezdete 1989 november, vAarhato
{izeminditas 1990. oktober, A terme-
lés felfutdsa a kezdeti 3000 t. (IV.
n. €) 1993. évben 30000 t-ra emel-
kedik. A sajat felhasznilids mellett
eladasra is gondolnak, hazai és kiil-
foldi eégek részére.

A villalat helyzetérol és jovojérol

Dr., Schmidt Erné vezérigazgato,
tobbel: kozott, a gazdalkoddst érin-
t6, befolydsold tendencidkrol — be-
szélt a vt {ilésén. Evtizedes gva-
korlatok valtoztak meg:; a vallalati
torvény, a gazdasagi mutaték, im-
port anyagok beszerzésénelk kony-
nyitése, a bérszabalyozok valtozasa,
az add mértéke és szerkezete, Sza-
badabba valtak az arviszonyok.

A wvallalat  1988-ban  kimagasld
gazdasigi évet zart. Arbevétele meg-
haladta a négymilliArd forintot, de
tudtdk, hogy ezt 1989-ben nem tud-
jak megismételni. Ennek okait tag-
lalta az eldadd, majd vazolia az év
varhaté eredményeit és a tenniva-
lokat. A wvallalat élete izgalmasan
fog alakulni, véli a vezérigazgato.

Dr, Alpar Tibor miiszaki igazga-
t6 kiemelt néhdny témaAt a beru-
hazasokrol (1980—88):

— Uj profilf kapott a szenigoti-
hardi iizem, — Uj profillal bévilt
a fafeldolgozy Koérmenden, — Ni-
velték és a valasziékot bévitették
a feliiletkezelt forgacslapoknal.
Bévitették g cementforgdeslap-fel-
dolgoza kapacitist, — Korszerd fe-
liilletkezeld eljardst valdsitottak meg
a Puskas uti telepen, ugyanitt be-
vezették a butoralkatrészek gyarta-
sat, — A soproni gyarban a terii-
letet bévitették és korszeriisitik a
technologiat. Tobh irodabttoresald-
dot fejlesztettek ki. — Tovabbfej-
lesztették a hétvégihaz-tipusokat, —
Homlokzatburkolati elemeket alaki-
tottak ki. — Beinditottik az egyedi
erdeszeti gépek gyartisat. — Meg-
valositottak az élféliagyartast, be-
inditottak a PUR éllezarast. — Meg-
inditottdk a Multipdn forgicslap-
gvar beruhazasit. A fent emlitette-
ken kivil még néhiny jelentds in-
tézkedés szerepelt a beszamoloban.
Az eloado szélt a jove év feladatai-
rol és a megvaltozott beruhdzisi le-
hetoségekral.

A vt tilésén meég elhangzolt Man-
dik Béla gazdasagi igazgatd és
Gyorvari Jéanos fejlesztésvezetis fd-
mérnik kiegészitd tajékoztaidja.

XIII, évf, 11, sz 1989. november.
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Hirek

Vitamat elnevezéssel egy svajei ku-
tatd olyan szerkezetet Lkészitett,
amellyel a [a-nedvességmeéro  ke-
sziilékek ismert elve szerint a [a
aramvezeld kepessége alapjin ko-
velkeziel a geszt egeészségi allapo-
tara. Abb¢l indul ki, hogy mincl
elérehaladottabb a bomlas a geszibe
a farontd gombdk karositisa nyo-
man, annal nagyobb a nedvesség-
tartalma, amelyet a faba mélyitett
elektrodak kozatti arammal mér,

Eréfeszitések Borsod faiparaért.
Annak ellenére, hogy a fa nyers-

anyag mind a hazai, mind a kil-
piacon kedvezd dron értékesithetd,
a gazdalkoddk szamara a tovabb-
feldolgozott termékek gyartasibol
joval nagyobb haszon szarmazik. Fz
csak akkor igaz, ha az elsddleges és
a masodlagos faipar az alapanyag-
gal Osszhangban 1évé technoldgia-
val, optimalis munkaslétszammal,
gazdasagosan dolgozik. Hosszu évek
teltek el, mig ezt az igazsagot a
Borsodi Erdo- és Faleldolgozd Gaz-
dasag szakemberei az eldodoktol 6ro-
kolt, elhibazott fejlesztések ,,jovol-
tabol” felismerték. Ez a felisme-
rés a vallalat vezetésétdl hatarozott
lépéseket igénvell. Errdl beszélt a
cikk iréja — Foénagy-Cserép Janos-
sal, a gazdasag vezérigazgatojaval,
értékelve a tennivaldkat. A cikk
iroja megszolaltatja dr. Zelnik Pé-
tert, a fafeldolgozd osztaly vezetdjét
és Tengely Béla lzemigazgalil,
mindketten terveikrol és varhato
intézkedéseikrdl, annak tervezett,
ill. mar megvaldsult eredményeirdl
beszéltek.

1989/11., november
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Nagyobb elismeréssel g jobb mun-
kdért

Kurusa Ldszlé, a Zala Butorgyar
vezérigazgatdja cikkében értékeli a
gvar 1989. évi jo termelési eredmeé-
nyeit, ismerteti a nehézségeket, a
problémakat, megemliive, hogy so-
kan a butoripar huszonnegyedik 6ri-
jat emlegettélk.

Kihaszndlva a kozpontilag bizto-
sitotl lehetdségeket, élnek a kere-

94 % 1990/3. FAIPAR

setfejlesztéssel. Decemberben kiilin
pénzjuttatasban részesitik a dolgo-
zokat, ami haromnegyed havi alap-

8 bér lehet, novelt természetbeni jul-

talds kilizetésével egyidejlileg. 1990-
ben mar leljes havi juilatast ler-
veznek, A lap ismerleti a kifizetés
felteteleil.

Liberalizalodo imporigazdilkoedas.

Rettegi Miklds, a cikk szerzoje év-
tékeli azt a rendelkeziést, amelynek
értelmében lehetové vall az impori-
gazdalkodas kotottségeinek lazitdsa.
Ide sorolhato a butorbér, a [hrész-
aru, a furnér sth. DBeszerziséher
~esak”  forintfedezetet biztosi-
tani, igy beszerezhetfik olyvan fon
tos anyagok, aminek hiinya, vagy
nem meglelelé mindsége akadalyoz
ta a termelési. 1989 okidberéhen n
Zala Butorgyar néhdny munkatd

sa Ausztriaba ulazott. Fe]i;eresiek
osztrak  alapanyaggyvartd cégelket.
Kazottiik voll olyan, amellyel mar
regebb idé o6la dolgoznak, de 1j
kapesolal kiépitésére is lehetfiséoiik
volt, Bz azt jelenti, hogy talin mar
a kiozeljoviben kiegyensulyozottahb
anyagellitasi helyzeltel szamolhat-
nalk,

lkell

Ez és az

— Oktoberben nyole szakember te-
kinthette meg a grazi vasiaron be-
mutatott butorokat, A gyvar célja,
hogy dolgozéile lassdk a mindségi
¢s lormai kovetelményeket, a di-
vat alakulasat, mint a gyar kovet-
kez0 exportfeladatait.

— A gyar bdérbttoraihoz Auszt-
riabol fogja a bért vdsdrolni, ezze.
egyilk legnagyobb gondjuk megoldo-
dik,

— A
kolazia
késziilve.

— Az importanyagokra kivetetit
vadmot vissza lehet igényelni, ha
azt export butorhoz haszniljak. Ey
nagy megtakaritassal jarhat.

g_\_.& r
be,

kilene dolgozdjal
onallé

is-
kiilkereskedésre

Kiilpiaci elképzelések 1990-re

Féldi Judit, a cikk szerzdje odrom-
mel szamol be arrdl. hogy novem-

berben sikeriilt teljesiteni a gyar
kiizel 130 millids exportjat, amj

1989-ben megfelel a felhasznalt im-
port ellentételének, Varhato, hogy
év végére 180 millid forint kérdli
ertekre allnak be. Szallitanak Svéjc-
ba, Neémetorszdgba, Svédorszagba
hér- és miibarbevonati biterokat,
Egyre-mdsra jelentkeznek Ujabb
ligyfelelc Eurdpabdl, az arab vilag-
bél és Afrikabdl. Egyvesek kooperi-
cigs szerzidést szeretnének kotni. A
siker egy részét a BNV hozta, de
1990. évben kiilféldi kiallitasokra is
késziilnek. TFolyamatosan vizsgal-
jak a kilfdldi kapesolatok bovité-
sének lehetdségeit.

Az elkivetkezd technolégiai kor-
szerusités befejezése utdn elmond-
hatjak. hogy az orszdg legkorsze-

lett a Zala Biitar-

riibb butorgyara
gyar.
XV.
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A specifikacios tiargyalasok  uidn,

1590 elott

A DOMUS LAV arulorgalom fele-
l6sei . nagygombosi bazisukon” iil-
tek dGssze az 1990, év elso [¢lévi bu-
torigényelk osszeallitisa végell. Min-
den szdllité partneriikkel sikeriily
ugy megillapodni, hogy az értékesi-
Lesi targyalasokon eladott termckelk
s mennyiségek alapjan katik meg
1 tényleges Aruszerzddéseket. Ven-
degeket is hiviak, igy a sajat bolt-
jaik vezetSinek targyaldasan résuzt
vetf a kiskereskedelmi koordina-
cibs €s piacszervezési f6osztaly ve-
zetdje és oszialyvezetéje. Az ipar
képviseletében Kormos Erndé, a Ba-
laton Butorgyar igazgatéja vett részt
megfigyeld, tanacsadd és piaci kiz-

vetlen informdaciot gyljlé szerepé-
ben.
Figyelembe kell-e venni az 1990

aprilisaban belépd IKEA  Aruhaz
fenyGbilitorainak megjelenését, vagy
sem, ez is kérdés volf. Végll ugy
déntottek, hegoy a fogyasztok ke-
reslete fogia meghatarozni, irja
dr. Naecsa Jdnosné, a cikk szerzo-
je. A lap fotot kozol a targyalason
részivevikrdl és néhany butorgar-
niturarol.

XK1, évl. 1989, 12, gz,

EPITOK LAPJA

FAMUNKAS

Eredményes év végén., Tisza Bitor-
ipari Vallalat.

A lap munkatarsa latogatast tett a
Tisza Buloripari Vallalal Szolnoki
Gyaraban, ahol elmondiak, hogy
credmenyes esztenddt zartak. A ter-
vezett 385 millié forint értéki ter-
melési terviiket realizalni tudtik.
Jelenleg tizféle konyhabitort, gar-
derobe szekrényeket ég irodabiitoro-
kat gyartanak, Svédorsziagha  bu-
toralkatrészeket, Csehszlovakidba
aszlalokat és  konyhagarnitirikat
exportalnak. DBeruhazisokat nem
terveznek., Lizingbe korszerli gé-
pekel kapnak Olaszorszagbhél és az

NSZK-bol. 1990-ben megkezdik az
-E7 sorozatu konyhabutor gyarti-
sat.

A lap fotékat kodzél a gépmii-
helyrél és a szereldmiihelyral,
29

Lo,
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Dokumentation

Dr. S, L. Toth:
A termelési
kérdése a hazai [a-alapanyagiparban

Produetion Strueture and Some Issues
Relating Lo the Home Primary Wouod-
working Industry

Within the vertical system of waod
cconomy the fellings will be procesacd
first by the primary woodworking
industry where the change of pro-
duetion strueture is not indifferent
to the further processing industries.
The anthor gives a short definition
of the product and produetion
structures folloAed by a historical
summary amd he deals with factors
having an effeet on the formation
of production structure c. g.

W
material - supply, making use of
half-manulfactured goods and

finished produets, the interest rela-
tions, integration with the forestry,
production relationships with the
furnuture making industry and the
development of investments in the
production of primary materials,

D. Lele:

Jugoszlivia erdd- és fagnzdasign

Forestry and Wood Economy in Jugo-
slavia

On the oceasion of the Klagenfurt
Wood Fair 1989 a bulletin has been
published informing on the wood
economy ol Jugeslavia. On the
basis of that Bulletin an inforimation
on forestry and wood economy
in Jugoslavia is given allowing a
comnparison with the content of the
article written by Téoth 8. Lasalo
about the wood economy in Hunga-
Ty

Dr. 1. Zombori:

A fiirészarn vastagsagi méreteltérésd-
bl és felileti érdességéhdl szdrmazd
anyagveszteség mennyiségének és ér-
tékének meghatdrozdsa

Definition of the quantity and value
of material losses orviginating from
the thickness deviation and suorfaee
rounghness of sawn wood

The algorythm for loss caleulation
quoted for a new method in the
article is a step forward in a less
investigated field of saving industry.
The method direct attention to the
place of origin of the surplus costs
to the dimensional inaccuracy
and to surface quality of sawn
wood.

The ealsulation of losses completed
making use of workshop data made
evident a 4 per cent average loss as
to the volume and returns from
sales, which makes 2 per cent for
beams and 5,6 per cent for profiles.

kérddse a bazai fa-alapanyagiparkan

Die Produktionsstrukine und einige
damit  verbundene Fragen in  der
einheimischen primpren Holzindustrie

Im vertikalen System der Holzwirt-
schaft wird das ansforstete Holz erst

durch die primiren Holzindustrie
verarbeitet, deven  Strukturwandel
sollte den weiterverarbeitenden In-

dustriczweigen keinesfalls gleichgiil-
tig sein. Nach dem kurzen Defini-
zion der Produkten- und  Produk-
tvionsstruktur wird ein  historischer
Uberblick gegehen, weiterhin werden
die aufl die Entwicklung der Struktur
wirkenden Faktoren wie z, B. die
Rolistoffversorzung, die Aufwendung
von  Halbprodukten sowie Fertig-
produkten, die Interessenverhiilt-
nisse, die Integration mit der Forst-
wirtschaft, die DProdukiionsbezic-
hungen mit der Mibelindustrie, als
aunch die Fntwicklung der Investi-
tionen in der primiiren Holzindustrie
erdiriert.

D, Lele:

Jugoszlivia  erdd- & fagazdasdga
Forst= und Helzwirtsehafl in Juzo-

siawien

Withrend der Holznesse 1989 in
Klagenfurt wuarde ein Pressebulletin
iiber die Holzwirtschaft in Jugosla-
wien publiziert. Auof Grund dicses
Bulleting geben wird eine Tnforma-
tion iiber die Forst- und Holzwirt-
schaft in Jugoslawien, gegeben dic
auch einen Vergleich mit dem Inhalt
des  Artikels von Téth 8. Liszlé
tiber die ungarische Holzwirtschaft
crmbpglicht.

D T. Zombori:

A flirdszira vastagsdgi méreteltéréss-
bal és feliileti érdességéhdl szdrmazd
anyagveszteség mennyiségének és ér-
tékének meghatdrozdsa

Die Bestimmung der Menge und des
Wertes der aus den Dickenabweich-
ungen und [Oberflichenrauhigkeiten
der Sigeware entstandenen Material-
verluste

Der als neue Methode vorgefiihrie
Algorithmus  fiir Verlustrechnung
stellt einen Vorschwung aul einem
Gebiet der Sidgeindustrie dar, wel-
ches bis heute kaum geforscht war.
Die Methode lenkt die Aufmerksam-
keit auf den lintstehungsort der
Mehrkosten auf die Massab-
weichungen und  auf die  Ober[li-
chenqualitiit der Siigeware.

Die unter Einbezichung von Bet-
riebsdaten durchgefiihrte Verlustre-
chnungen beweisen etwa 49, Durch-
schnittsverlust “in der Menge und
in der Einnahmen, es macht hei den
Balken etwa 2%, bei den Profilen

Documentation Hoxymenrauus
— -~
Dr. S, L. Péth D S, L Tt :
szerkezet és néhiny A termclési  szerkezet  6s néhing A termelési szerkezet ¢s  néhiiny

kérddse a hazai fa-alapanyagiparban

CTpykrypa NpOU3BOACTBA U _HEKOTO-
phble CBSI3AHHBIE ¢ Hell BONMPOCH B Bel-
repekoif neprHYnOl JeconpomBIIIen-
HOCTH ;

B peprurkanbHoil  cHCTeMe  J1ecox0-
saiicTea nepesuuHas odpadorKa jape-
BECHHBI OCYIHIECTRIASETCS HA 3aBOJAX
MEPBHYHOI JIECONPOMBITIIEHHOCTH H3-
MCHCHHE CTPYKTYDBI B KOTOpOi ne
SIBJIACTCS Ge3pasNuIHbIM JUlsl nepe-
padarusawiux npouapogcrs. MMocae
KPATKOTO  ONPEIENIEHHSI CTPYICTYDBE
NPOHSBOJACTBA 1 NPOAVKIHHE ABTOPOM
HPCACTABIISIETCA €€ HCTOPHUECICHIT 0i-
30p, & TAKMNE HINATANTCS (PAKTOPLI,
BJIHSHOWHE HA POPMUDOBAHIE CTPYIC-
TYPbl KAK HAND. 00CCNCUEHHE CHPhEM,
HCNOAB30BaHME noavipalpuxaron u
roTOBOH  NPOAVKUHH, YCHOBHA 3a-
HHTCPCCOBAHHOCTH, HHTErpauug ¢ jec-
HBIM  XO3ACTEOM, NPOHIBOJCTECH-
HbIC ¢B3H ¢ Melenbuoil npombiuIeH-
HOCTBIO M JABHIKEHHE KANHTANLHBIX

BAOMCHNIT B nepeuuynoii  neconpo-
MBI HHOCTH.

1. Lele:

Jugoszlivia  erdd-  ds fagazdasdga

[epercoGpabarpiBaoiuast M JecHas
npomeiuennocTo 8 H0rocaasun

Bo ppess Spmapiu Opesecunn 1989
r. B Kaarendypre Oui1 onyOaHKoBan
G10A0eTeHB 0 Jlecioym xoagiicroe [Oro-
claBsmm,

Ha ocnore viazannoro Gionnerens
NPEJICTARISETCA HUPOpMALMA 0 Jicc-
HOM X03sHCTBe 1 0 jgepepooopabarii-
Baloueii npomeiunennocty Mrocaa-
BHI, CPABHHRBRAEMAS B Onpeacacuioi
Mepe ¢ copepykanuem crarn Tor L
Jlacno o mesrepckoii gepesooopaia-
TEIBAIOMCH MPOMBIIINEHHOCTH,

Dr. I. Zombori:

A [lirészaru vastagsigi méreteltérésé-
bdl és felileti érdességéhdl szirmaznd
anyagveszieség mennyiségének és ér-
tékének meghatirozdsa

OII]JI'.'I[CJIEHHE- KOJIH4YECTEA H CTOH-
MOCTH norepb marcpuana, BBITE~
KaliHX H3 PasHOTOJNWMHHOCTH H
HIECPOXOBATOCTH MOBEPXHOCTH MHI0-
marepuana

TpeacrasBicHubli B KAUYCCTBE HOBOTO
METOJA  aJropu(im pacuera ToTeph
npeacrapasner  coboii  mar Brepejg
B TaKoii objacry JieconiabHoil npo-
MBILLTEHHOCTH, [Ae A0 CHX 0P Havu-
HEI¢ HCCHIeA0BAHNMSA HE HMCIH MCCTO,
Metoj 0GpawaeT BHOMAITHE HA MECTO
BO3HHKHOBEHHSI MEPEPACXOIOR —— Ha
OTKJIDHCHHE PA3MENOB H HA KAYECTRO
NUBCPXHOCTH NHJIOMATEPHAIA.
PacyeraMu noTeEPb, BHITIOJIHEHHbI-
MH € HCNOJb30BAHHCM TPOHBBOACT-
BEHHBLIX J@HHBbIX, ObUJIO A0KA3AHO,
4YTO [OTCPH [0 KOJHMYCCTBY M 1O
DBLIPYYIE B CpeaHem cocraBuian 4%,
4yTo B cavyae DAnoK  CoCTaBJsier
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The high loss rates give reason for
efforts to increase the dimensional
accuracy and the fineness of the
surface cquality during the produc-
tion of sawn wood finished products.

A. Néwmeth, F'. Bacsi:

Felitlletkezeld tizemek olddszerrel
szennyezett levegdjének tisztitdsdra
alkalmazhaté eljardasok és berendezé-
sek

Procedures and eduipment for clean-
ing ol solvenl contaminated air in
surface-trealing units

The authors summarize their ex-
periences gained during the inter-
national exhibition ACHEMA 8%’
in  Frankfurt. Giving information
on several procedures they focused
first of all on elimination of air
pollution in surface-treating units
of woodworking and furniture ma-
king industries.

L. Szalay :
A fakitranytol a polietilénglikolig

From the Wood-Tar io ihe Poly-
ethylene Glycol

To preserve the former works of
art and things for evervday use
made of wood for the posterity is
our important task. One of the
methods of conservation is their
treatment with polvethylene glyeol.
In support of the success of this
method one may refer to the re-
cently refloated wooden ships sun-
ken many centuries ago and serving
now for a museum or for a museum
piece.

96 & 1990/3. FAIPAR

etwa 5,69, aus. Die hohe Verlust-
quote bestitigt das Bestreben, imn
Laufe der Herstellung von Iertig-
produkten der Sigeindustrie die
Massgenauigkeit und die Oberfli-
chenqualitit  des Schnittholzes zu
erhishen.

A. Németh, I'. Bresi:

Felitletkezeld iizemek oldészerrel
szennyvezett levegGjcnek tisztitdsdra
alkalmazhatd eljirdsok és herendezé-
sek

Verfahren und  Einrichtongen zor
Heinigung  des  mit  Lisunesmitiel
belasteien Lult in den Oherflachen-
hehandlungsheirvichen

Die Autoren haben auf Grand der
Lirfabhrungen der internationalen
Ausstellung  ACHIEMA 88 den
Artikel zusemmengestellt. Bei der
Darlegung der verschiedenen Ver-
fahren konzentrieren die Autoren
vor allemn anf die DBeseitigung der
Luftverschmutzung in den Betrichen
der Oberflichenbehandlung der Mé-
bel- nnd Holzindustrie.

L. Szalay :
A lakatranytol a polietilénglikolig

Yom Holzteer his Polyethylenglykol

s ist eine wichtige Aufgabe die
cinstmalige Kunst- und Gebrauch-
gogegenstiinde ans Holz  fiir  die
Zufunkft zu aufbewahren. Ein Mittel
der Konservierung ist die Behandlung
mit  Polyethylenglykol. Der Frfolg
dieses Methods ist auch dadurch
bestiitigt, dass die vor mehreren
Jahrhunderten versunkene und vor
lkurzem ausgehobene Holzschiffe
heutzutage als Muoseum oder als
als Ausstellungsgegenstinde funktio-
nieren,

2%, a B cavuae npoduneii 5,6 9%.

Bricorasi poJist nOTephL  NOJTHCP -
AACT CTPEMJIEHHE I MOBBLHILEHHIO CTa-

OHABHOCTH  PA3MEPOB H  TOUYHOCTH
HOBCPXHOCTH B XOJAC TNPOH3BOJCTRA
NPOAVEIIHA  JTeCOMHILHOH  TIPOAMBIII-
JIEHHOCTH.

A. Németh, F. Bacst:

Felitletkezeld  lizemek  oldoszerrel

szennyezclt levegdjének tisztibnsdarn
alkalmazhatd eljarasok és berendeszdé-
sek

Ipouecchl U ofopyonanue s ouH-
CTKM BO3AYXA, 3arpsi3HEHHNOr0 pacT-
BOPUTENSAME B yexaXx no o{padorke
NOBEPXHOCTH

ABTopamy OLI0 COCTABJICHO PE3H-
Me Hd OCHOBE OnblTa, HAKOIJICHHOID
BO BPEMSI MEKAYHAPOAHOI BHICTABKH
AXEMA 88,

[Mpy HBNOKEHHH PASJAHUHBIX NPO-
1eccon apTophl COCPCAOTOMHIAH BHH-
MAHHE NPEXGIe BCECr0 HA YCTPAHCHIH
3arpsI3HCHHs  BO3JAYXA B UEXax no
dbpaforTKe NOBCPXHOCTH ACPCBOOG-
pabarmpatouicii 1 MebCABLHOH npo-
MBIHILJICHHOCTH,

L. Szalay :
A fakdtrdnytol a  polietilénglikolig

OT AperRecHOT0 JACrTA A0 NONHITHIICH-
FraAHKO A

Coxpanenue CpaTHHHBIX JCPEBsIH-
HEIX XY0MECTREHHBIX NPOH3BEACHHIT
H npeameron OwTa Juisi Ovavuiero
npefcTaBasieT cohoil BaXKuY 3ama-
uy, Oxun Hg cnocoloB KOHCEPBHPO-
Bapus — oat0 obpaloTKa npeameTon
MOMHOTHIEHTAHKOTOM, Yenex jau-
Horo crocoda JA0KA3LIBAETCSE H TEM,
CTO JICPERsANHBIE CHHA, 3aTOMJICHHLIC
CTOACTHSAMI HA3A/ H HEJABHO BB
He Ha cvuy Tenepe vike padoranr
MY3ZEAMH HIH JKe BBICTABACHBI KAK
MY3EHLIe pajocT,
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Korszerii fameymunkalo gépek
1.

Kanyarité flrészgépek

A kanyarité flrészgépek az alternildé fémozgdsi
szerszamgépek csoportjaba tartoznak. Elterjedten
haszniljak e gépeket kiilsé és belsd ivek flrésze-
lésére barkacsmunkakndl, jaték- és bitor-diszitd-
elem, ontémunka, intarzidk, sablonok, jarmdmo-
dellek, hangszerek stb. gyartasanal.

1. HEGNER-gyvartmanya kanyarito [drészgépek

Gyartja: Gebr., HEGNER  Maschinenfabrik,
Schwenningen, NSZK

A cég négy nagysdgban és kivitelben gyartja a
kanyarité flrészgépeket. A gépek magasité asz-
talra szerelheté kivitelliek, szillitanak hozzajuk
felfogd asztalokat is. A kiilénbdzé anyagok fiiré-

szelésére, valamint a kivant flrészelési mindéség
elérésére 76 kiilonbozé fogazasi és kiviteld fd-
részlapot szillitanak a gépekkel. A gépek asztal-
lapja 0...45%ig donthetd.

A sorozat legkisebb gépe az 1. dbrdn lathaté
JUNIOR-tipusi gép, melyet elsGsorban repiilé-,
jarmii-, haj6-, sthb. modellek és jatékszerek alkat-
részeinek kiflrészelésére szerkesztettek és egyfa-
zisu villamos motorral lattak el. A géppel fliré-
szelheté anyagok vastagsaga:

— lagyfa 40 mm,
— keményfa 25 mm,
— aluminium, réz 5 mm,
— mianyag (pl. plexi) 20 mm,
1. tabldzat
A BEGNER-sorozatt kanyarité fiivésmgépel jellemzd
adatai
i wooe oo Molbi- Multi- Poly-
A gip tipusa Junioi g iy out-3
Ateresztés (fiirész-
lap és oszlop td-
volsdga, mm 365 365 635 500
Max, flirészelési vas-
tagsig, mm 40 ol i a0
Asztallap seélessége,
mrn 2560 230 270 265
Asztullap hossza,
min 380 435 GO0 520
Motorteljesitmény,
w 80 90 a0 180
Fordulatszim,
min~1 1320 1320 1320 1500
A gép téméretei:
— szélesség, mm 250 270 370 365
— hossz, mm 480 520 790 675
— magassig, mm 230 275 305 360

A gép timege, kg. 8 12 30 30




A MULTICUT—2 tipusu gépet is egyfézisi mo-
torral szerelték fel. A gépet barkécs- és haziipa-
ri munkakra szerkesztették és az Aatflirészelhets
anyagvastagsagok:

— faanyagok max. 50 mm,
— acél, réz sth, max. 10 mm,
— miuanyagok (pl.- plexi) max. 40 mm,
— kemény mianyagok max. 40 mm,
— aluminium lemezek és

ontvények max. 15 mm,
— kemény gumi max. 40 mm.

A flirészlap hossza 130 mm. A gép a 2. dbrdn
lathaté.

A MULTICUT—3 tipusu gép nagy ateresztfkeé-
pességli (a flrészlap és a géposzlop kozotti ta-
volsag 635 mm). A géppel elektronikus fordulat-
szamszabdlyozot is szallitanak. A gépvazba épi-
tett kis kompresszor stiritett levegével tisztitja
folyamatosan a f(irészelés helyét. A géppel ugyan-
azok az anyagvastagsigok flirészelhetdk, mint a
MULTICUT—2 tipustu géppel.

A POLYCUT—3 tipusi gép a sorozat legna-
gyobb tleljesitmény(d gépe, négy fokozatban val-
toztathaté a fétengely fordulatszdma (percenkén-
ti loketszdam) és beépitett kis légsiiritét tartalmaz,
A gépet sorozatgyartiasi munkiakhoz ellatjak
anyagleszoritd szerkezettel. Fémek és egyes egyéb
anyagok flrészelésére a gépet ellatjak hitéiolya-
dék-szivattyaval, 3,5 literes folyadéktartillyal és
szord-fuvokaval, A gépet haromfdzisi villamos
motor hajtja.

A sorozat gépeinek jellemzd adatait az 1. tdb-
lazat foglalja ossze.

2. TROMA-gyirtmény kanyarité fiirészgépek

Gyartja: TROMA—S. TROELLTSCH, Miinchen,
NSZK

A cég 6 kivitelben és nagysiagban gydirtja a
kanyarité flrészgépeket. A gépek allvanyos kivi-
teliiek, csak a 600/MINI tipusi gép kaphatd asz-
tali kivitelben is.

A 600/MINI tipusu gép igen konnyl kiviteld és
altalaban barkicsmunkikhoz hasznaljak.

A 650/800 tipusti gép nehezebb kivitelli, bar-
kacs és haziipari munkakhoz hasznaljak. Gyart-
jak 650, illetve 800 mm Aateresztbképességgel.



2. tdblizat

A TROMA gyarimanyd kanyarité fcészgépek jollemzd alialai

A gép tipusi M‘:‘L{‘T'l ggg {gﬂg ol "ﬂ}f{?RD SUPER-800. MONO-1000
Meia, vaghsi vastagsig, 41 40/656 40/G6 40/656 S0 - 40
Kinylas, mm GO 650/860 1000/1200 1600 S0} 1000
Gépaszial mérete, mm 50073 500 B30 800 GA0X 1000 100032000 6303 1000 » 10603 1000
Liketszhim, min™! 1450 1125/1230 1125/1230 1125/1230 1450 1450
Motorteljesitmény, K1V 0,25 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75
Fiirdszelés kizepes sebessége, mm/min 600 5600 at00 S600 3500 HEOD
A gép fomératei:
— szllessdég, mim 300 660 630 1000 1100 1660
— hossz, mm 1300 1200 1400 2400 2000 1006

~ magassdg, mm 900 1600 1600 1600 1350 1450
A gip témege, kg i) 100/135 150/165 3010 2TH 345

Az 1000/1200 tipustu gépet ipari célokra és tar-
tos iizemeltetésre szerkesztették; kaphato 1000, ill.
1200 mm karkinyulassal (4teresztéképességgel).

A STANDARD—1600 tipusu gépet nagy és ne-
héz munkadarabok megmunkdlisira gyartjak. A
gépasztal — kivansigra — légparnéssa is atala-
kithaté nehéz munkadarabok (pl. teljes ajtélapok)
konnyebb mozgathat6saga céljabol.

A SUPER—800 tipust gép a 3. dbran lathat6 és
nehéz munkadarabok megmunkaldsira  szolgil.
A flirészldket 85 mm é&s fiirészelhetdk a géppel
rétepelt és feliiletboritott lapok és lemezek kote-
ge és fémlemez-kotegek.

A MONO—1000 tipust gép fiirészlapja a gép-
asztalba siillyeszthetd.




3. tablazat

A G-sorozatd kanyaritd Flirészgépek jellemzi adatai
A gép tipusa e 12-G
Kinytlds (flirészlap ¢és oszlop

tavolsiga), mm 850 1200
Gépasztal mérete, mm B30 7003 900
Mux. flirdszelési vastagsig, mm 100 130
Motorteljesitmény, kW 0,37 0,74
Fotengely normadlis fordulat-

szidma, min ! ] 600
A flirészlap min, hossza, iin 200 150
A flivészlap max. hossza, mm 251) 300
A gép fOmérete :
— szélesség, mm 00 S00
— hossz, mm 1400 1700
— magassag, mim 1700 2100
A gép témege, kg 200 480

A 600/MINI tipustG gép egyfazisi, a tobbi tipu-
su gép haromfizist villamos motorral van ell4t-
va.

A sorozat gépeinek jellemz§ adatai a 2. tdbld-
zatbdl kiolvashatok.

3. DZ tipusa kanyarito fiirészgép
Gyértja: VERBOON b.v., Renswoude, Hollandia

A 4. dbrén bemutatott gép hasznilhaté Allva-
nyos vagy asztali kivitelben, Rendelkezik anyag-
leszoritéval és sfiritett levegds fuvokéval, komp-
resszorral. A gép jellemz6 adatai:

— gépasztal mérete e 400400 mm,
— kinyulas (ateresztés) 500 mm,
— motorteljesitmény 0,25 kW,
— filrészelheté max, anyagvastagsdg 50 mm,
— normdl flrészelési vastagsag © 30 mm,
— a flrészlap hossza 130...180 mm,
— loketszam 500, 750 vagy 1000 min-1,
— a gép teljes magassaga 1400 mm,
— a gép tomege (allvannyal) 130 kg.

4. A G-sorozati kanyarita [tirészgépek

Gyartja: P. und E. MAYER Maschinenfabrik, Béb-
lingen, NSZK

A cég a gépeket két nagysagrendhen és kivi-
telben gyartja:

— 7—G tipust gépet faanyagok, mlanyagok, gu-
mi stb. flirészelésére; a gép kerek asztallapu;

-— 12—G tipusu gépet kifejezetten acéllemezek ki-
vagasira szerkesztették; a gép asztallapja szeg-
letes.

Mindkét gépet sz4llitjdk helyi megvilagité lam-
paval, furéegységgel és nagyitéval.

A 12—G tipust gépet 1épesés meghajtd szijtar-
csaval szdllitjdk hirom fordulatszdm-fokozat elé-
résére,

A gépeket labmiikédtetésti fékapesoléval szal-
litjak. A 12—G tipust gépet az 5. dbra szemlél-
teti.

A sorozat gépeinek jellemzé adatai a 3. tdbld-
zatban megtal4lhatok.

DR. LUGOSI ARMAND
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a kovetkezd elfekvd, hasznalt, lizemképes faipari gépeinket:

1.1 db Furnérkétegurdgd ollé

Gyartmanya: NSZK

Tipusa: H 442

Vaghaté furnér hossza: 2500 mm
Véghato furnérkoteg magassdga: 250 mm

A gép furnérkéteg parhuzamos vigasara alkalmas

2.1db Hengerszarité

Gydrtmdnya: Csehszlovak

Tipusa: RS

Szélessége: 4000 mm

Szérithaté anyag magassaga: 0,6—5 mm-ig
Szarité kapacitdsa: 1 m?/éra

A gépek a Délalféldi Erds- és Fafeldolgozé Gazdasig Lemeziizemében
Szeged, Budapesti Ut 1. sz. alatt tekinthetk meg.
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