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Latogatds Ausztridban, a GREINER és a HASAG cégek

uzemeiben |l. rész
MATLAK ZOLTAN

A cikk elsS része Ausziriaban, illetve a nevezett két cégnél tett 1a-
togatas altalanos tapasztalatait és a GREINER miiveknél latott ér-
dekességeket ismertette.

A masodik részben a szerzé ismerteti azokat a szakmailag rend-

kiviil hasznos

tapasztalatokat amelyeket a HASAG M Haslberger

GmbH batorgyarban tett latogatisukon észleltek.

Augusztus 31-én a Kremsmiinstert6l Salzburg ira-
nyaban mintegy negyven kilométerre 1évé Puch-
heimbe utaztunk. A HASAG cég 1j tulajdonos igaz-
gatéja (korabban tligyvezets igazgatéja) Pletzing
ur és helyettese, Volkers ur fogadta kuldsttségiin-
ket. Taldan mAar unalmas emlitenem, hogy fogad-
tatasunk és a résziinkre nyujtott mindennemti fel-
vilagositas varakozéason feliili volt.
Az egész délelottot kitolté programunk a kovetke-
z6képpen alakult:
Pletzing ur atfogéd tajékoztatast adott a vallalat-
rol (29. abra), majd személyes kalauzolasa mellett
végigjartuk az lizemet, befejezésiill az ebédlében
kavézva megbeszéltiik a tapasztaltakat (29. dbra).
Nem tudom eléggé hangsulyozni azt a nyiltsa-
got és tapasztalatatadasi készséget, amit éreztiink.
Korabban mashol azt szoktuk meg, hogy a keres-
kedoknek, esetleg a vezérigazgatéknak megmutat-

tak sok érdekességet, de a tervezéknek és techno-

légusoknak nem! Itt nemesak lathattunk és hall-
hattunk mindent, hanem fényképezhettiink is. Nem-
csak a futé termékeiket, hanem a legijabb konst-
rukciéikat is megmutattak, s6t bevittek a féltve
Orzott szamitégépes tervezd- és gyartaselkészitéd
kozpontjukba is. (Felmeriilhet a kérdés, hogy
.ezek” ennyire ismernek benniinket, hogy mint
potencidlis partnereket akarnak magukhoz emel-
ni? Szavakban mindenesetre ez utébbit hangsi-
lyoztak.)

A HASAG cég 390 {6t foglalkoztat, évi 300 mil-
li6 schilling értékd karpitozott butort gyart. Pro-
filja éles, kizardlag karpitozott 1il6- és iil6-fekvd
garniturdkat allit el6. A cég tobb osztradk és kiil-
foldi tarsasdg tulajdona.

Pletzing ur félt attél, hogy egyes kulfoldi tar-
sasagok tulzottan nagy befolydsra tesznek szert,
ezért a kozelmultban olyan aranyban megvette a
céget, ami az 6 akaratianak érvényesiilését bizto-
sitja.

29. abra. A FATE kiildotiségének fogaddsa a HASAG
cégnél (kozépen Pletzing ur, a cég tulajdonos igazga-
téja)
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Pletzing tr néhany éve akkor vette at a valla-
lat vezetését, amikor az a cs6d szélén &llt. Koriil-
beliil 20%, létszamesokkentést, atszervezést és nagy-
aranyu technikai fejlesztést hajtott végre. Ma a
véllalat j6l prosperal, évente mintegy 10%-kal no-
veli termelését. A technika és az lizem més adott-
sdgai nagyobb novekedést is lehet6vé tennének,
de kisebb részben a piac, nagyobb részben a mun-
kaeré-ellatottsag hatart szab a termelés novelésé-
nek. Ez utébbin nagyon elcsodalkoztunk, mire el-
mondték, hogy bar jol keresnek a dolgozéik, még-
sem kapnak megfelel6 karpitos szakembereket. A
hidnyt sajat neveléssel kivanjak pétolni, de ez sem
elég, mert a fiatalsdg a divatos szakmak felé ori-
entdlédik, kevesen jelentkeznek karpitos tanulé-
nak. A jelenlegi kb. 300 £6 produktiv dolgozé (plusz
ipari tanul6k) mellé azonnal alkalmazni tudnénak
még legaldbb harminc j6 szakmunkést. Vendég-
munkésokat sem alkalmazhatnak eleget, mert
Ausztridban 1—2%j-0os munkanélkiiliség van, ezért
az 4llam nem engedi a vendégmunkésok aranya-
nak novelését. Magasabb végzettség megszerzésé-
re a karpitos szakteriileten Ausztridban nincs méd,
ami részben oka lehet a szakmunka irdnti kisebb
érdeklédésnek. Kérdésiinkre elmondtdk, hogy a
fémérnokiik vegyészmérnok, aki megtanulta a kar-
pitos szakmét.

Az elozbeket hallva megdllapithattuk, hogy a
kéarpitos szakma — ha mas szinten és lehetGségek-
kel is, de — Ausztridban is hatranyos helyzeti te-
riillet. A karpitos szakma értelmiségének létreho-
zésara érdemes lenne megfontolni és megkisérel-
ni osztrdk—magyar egylittmiikodéssel a kozép- és
fels6fokt karpitosipari szakemberképzés megte-
remtését.

A HASAG cég keresi az egylittmiikodési lehe-
t6séget magyar vallalatokkal elsGsorban &llvany-
gyartasra, de karpitozasrdl is sz6 lehet. A koope-
raciés partnerét eszkozokkel és technoldgia atada-
sdval segitené.

Az tizemlatogatds a flirészarutéren kezdddott. A
vallalat sajat maga részére készit minden allvany-
szerkezetet, ezért 1—2 éves idétartamra elegendé
mennyiségben természetes szaritdsra beméglyazva
tarolja a flirészarut (30. dbra). A légszdraz anya-
got feldolgozas el6tt mesterséges szaritdssal opti-
malis nedvességtartalomra allitjidk be (8—10%p).

30. dabra. Pletzing ur a csoport egyik részének a fﬁ—'
részdru teret mutatja meg
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Csak a legjobb minéségh alapanyagokat (ftirész-
aru, forgécslap, rétegeltlemez) vésaroljak, az 4ll-
vény lathato, takart és nem lathaté feliileteire egy-
arant szinte hibatlan anyagot dolgoznak be. Ezt
mint tulzdst széva is tettiik, azt valaszoltik, hogy
a mindség néaluk nagyon fontos, nem engedhetik
meg, hogy anyaghiba miatt reklaméci6juk legyen,
a vélogatésra nincs munkaerejiik és nem is len-
ne gazdasigos a tobbféle anyag haszndlata. Ezek
utdn mar nem volt nagy meglepetés, hogy a fotel-
karok forgacslap alkatrészeit tobborsés CNC ve-
zérlési felsémarogépen vagjdk ki olyan pontos-
sdggal és megmunkildsi finomsaggal, amit néa-
lunk legfeljebb csak illeszkedd vagy lathaté felii-
leteknél alkalmaznak (31. dbra).

31, dbra. A forgdcslapbél késziilé dllvanyalkatrészek
pontos megmunkdlisa kétfejes CNC vezérlésii felsd-
marégéppel

A kifogéastalanul megmunkalt alkatrészeket, be-
dolgozasra varé mas anyagokat és alkatrészeket
egy nagyméretii raktédrban 5—7 szintes polcrend-
szeren taroljak (32. dbra). A raktirkészletet sza-
mitégép tartja nyilvan, kezelését emeldkasos tar-
goncak segitségével végzik (33. dbra). Ha egy al-
katrészre sziikség van, a raktari dolgozé megkér-
dezi a szdmitogépet, hogy az hol taldlhaté, pilla-
natok alatt odamegy a targoncaval, felemelteti
magit és leveszi a kért alkatrészt.

Az anyagok egy masik kiemelt nagy csoportja

a butorszovetek és bérok. A szovet és bér rak-
-4

32. abra. Az alkatrészraktdr hosszi utcdja az 5—7
szintes tarolé dllvanyokkal



33, dbra. Az alkatrészraktir keresztutcdja a hdttér-
ben egy emelbkaros targonca

tarban ugyancsak volt okunk eldmulni, Viszony-
lag nem tdl nagy teriileten hiromszaz féle szovetet
tobb szinvaltozatban tarolnak. A héaromszaz
féle szovetb6l minden évben szizat Gijra cserélnek,
igy allandéan van a legujabb divatu és befutott
— érett — szovetvalasztékuk. A boérokbdl is t6bb-
féle, t6bb szinl készlet van raktaron.
Kérdésiinkre elmondtédk, hogy a termékskala-
juk 40—50 féle butorgarnitira, ebbdl 14 félét tud-
nak egyidejlileg gyartani. A gyartds konkrét meg-
rendelésre folyik, az igényelt butort meghatérozott
bevonattal egy héten beliil a megrendelé részére
leszéllitjak. Ennek alapvetéen hirom feltétele van:
a jol megszervezett technolégia, a szamitégépes ter-
vezés és gydartasel6készités, valamint a teljes re-
pertoar gyartasat lehetévé tevs alkatrész és bevo-
néanyag készleten tartasa. A specifikus készleteket
a szdmitégép figyeli és sziikség szerint az utédn-
rendelést is elvégzi. A beszéllitbk a megrendelé-
sekre szinte azonnal széllitanak. Kérdéstinkre el-
mondték, hogy nem emlékeznek arra, hogy valaha

is akaddlyozta volna anyag-, vagy alkatrészhidny _

a termelésiiket.

Tervezésiikre és gyartasel6készitésiikre jellemz6
a legmagasabb szintli szdmitdstechnika alkalmaza-
sa. Egy bels6épitész, néhany konstruktér és gyar-
tasel6készité ,,autocad” és méas programok segit-
ségével biztositja az ijabb és Gjabb termékek 1ét-
rehozasat. A hardver szinvonaldra jellemzd, hogy
A3-t6]1 Al-ig terjed6 tablaméreteken rajzolja a sza-
mitégép a butorokat, alkatrészeket és kiillonbozd
szabasztérképeket. Bemutattdk résziinkre, hogy
egy adott garnitiira bevonbéanyagdnak meghataro-

zott szovetbdl valé kiszabdsanal 1, 2, 3 garnittra
esetén milyen teritéket rajzol a szamitdgép. A gép
tudja, hogy milyen méreti szdyetvégek vannak a
raktaron, azokbdél — a maradékot is figyelembe
véve — kivalasztja a legkedvezibbet és optimalis
kihozatalra felrajzolja a szabaszsablonok elhelye-
zését, megadja az egy vagy tobb garniturira utal-
vényozhaté szovetmennyiséget és figyelembe ve-
szi a maradékot. A véllalat konstruktérei-a sza-
mitégép segitségével olyan hatékonyan dolgoznak,
hogy a szamos 1j valaszték mellett évente legalabb
hirom szabadalmaztatott Gj konstrukcié (patent)
is napvildgot 14t.

Mindezek el6rebocsatisa utdn a gyéartastechno-
légia ismertetését kisérelem meg szemléltetGen
kozreadni. Mint kéztudott, a hagyoményos karpi-
tozas technoldgidjanak féfolyamata maga a kéar-
pitozas felépitése, csak néhany rovid mellékfolya-
mat csatlakozik egy-egy helyen a f&folyamatba.
A korszer( karpitozésra a féfolyamat lerdvidiilé-
se jellemzd, egyes mellékfolyamatok akar el is ér-
hetik, vagy meghaladhatjdk a f6folyamat nagy-
sagat és fontossidgat. Nyugodtan mondhatjuk azt,
hogy egy kérpitozott butor, vagy kéarpitos iizem
korszerliségét elsGsorban a technoldgia mellékfo-
lyamatainak részardnya és szinvonala hatérozzdk
meg (34. dbra).

Allvanygyartas | (Tartoszerkezeth

koszitése

1

0
Rugol~tat)
Qvartas

qRugtzds keészitése ‘
j [

belsc textilidk o
mas widlas anyagok
kentekcionalasa

Sz6tt 0% nem szOtt =)
|

Parndzat k.‘ll(‘llg‘— Rogzito-, diszité~,
¥ tegeszito~, seged

anyagok €% szerel-
venyek

PUR habok konfex-
cionalasas
-l
Bevonoanyagok kon- Behuzds, eltiszta-
fekcionalasa zds készitdse

Csomagolo anyagok 1 l Csomagolas)
konfekcionalasa készitdse

34, dbra. A korszertl kdrpitos technolbégia §6- és mel-
lékfolyamatai

A mellékfolyamatok végezhet6k az adott iize-
men belil, vagy kiilsé véallalatoknal. A HASAG
cég példdul az allvanyokat maga gyartja (ez na-
lunk ritka eset), ugyanakkor a PUR-habokat nagy
részben a GREINER cégtél méretre, formara vag-
va, illetve forméra éntve kapja.

A karpitozds f6 folyamata a kArpitkeretek és
az allvanyszerkezetek hevederezésével kezdédik. A
karok és a tabulettek kivételével minden parna-
zott feliilet rugalmas, vagy félrugalmas tarsdszer-
kezettel készil (35. dbra). A gumilancos PP heve-
dereket hosszdban is, keresztben is hevederfeszi-
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35. dbra. Hevederezett karpitkeretek

t6 gépbe flizik be, amely minden szal hevedert a
kivant mértékig megfeszit (36. dbra). A hevederek
leszegését sorozatlovo szegezdpisztolyok segitségé-
vel szemvillandenyi id6 alatt végzik el.

36. abra. Hevederezés hevederfeszitd géppel

A tartészerkezetekre helyezik és 4ltaldban ra-
gasztassal rogzitik a konfekcionalt PUR-habokat
(37. abra). A félkész alkatrészek tarolaséra és to-
véabbitasara célra orientaltan kialakitott, tobbszin-
tes kocsik szolgdlnak (38. dbra).

A felséparnazatot minden esetben 200—400 g/
/m?* témegl, nagy rugalmassigi vlies képezi. Ez
vagy a PUR-habhoz ragasztva, vagy a bevonod-
anyaghoz varrva keriil a butorra.

A butorok behuzdsa haromféle technoldgiai meg-
oldassal torténik. Az ,,U” alaka fotel és kanapé
allvanyara épitett parnazatok magas szinten kon-
fekcionalt bevonatokkal valé behtzidsa esetén a
bevonéanyagot rafektetik a parndzatra, majd a
homoru feltileteknél vagy ragasztéssal, vagy a szo-
vetre varrt pertliknek a mélyedésekbe valé be-
huzasaval és leszegezésével rogzitik azt a tamla
és a kar bels6é feliileteire. A tdmla és kar tetején
athajtott szovetet a kils6 oldalon rogzitik. A kiil-
s6 szovetboritast (spantelt) vagy mar eleve ossze-
varrjak a szovet tobbi részével, vagy villamzarral

rogzitik a belsé szovet athajlé végéhez. Befejezé-

siil a bevondanyagot a sziikséges mértékig meg-
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37. abra. Pdrndzat elhelyezése foteliilésekre és -tam-
lakra

38. dbra. Félkész fotelkarok tarolisa e célra kialaki-
tott kocsikon

39. dbra. Egybeépitett kanapétdmla és karok behizdsa

feszitve a tamla, a karok és az allvany hatsé ol-
dala alatt tlzékapcsozéssal rogzitik (39. dbra).

A kiilon-kiilon elkészitett lilések, fekvofeliiletek,
karok és tamlak behuzasa az &altaldaban sapkasze-
rden megvarrt bevondéanyag parnazatra valé ra-
hazasaval és a karpitkeret, vagy mas allvanyelem
als6, vagy alsé és hatsé oldalara valé szegezdkap-
csozassal torténik.

L



40. abra. A wvlies-szel boritoit tdamlapdrna toltégépbe
helyezése

41. abra. Az Osszenyomott tamlapdrndra a biutorszovet
rdillesztése

42, abra. A parnatolibgép elvi mitkodése

A szabadparnak behtziasa esetén a formara va-
gott, vagy ontott vlies-szel boritott PUR-hab par-
nat parnatoltégépbe helyezik (40. dbra), a gép a
parnat négy oldalrol kisebb térfogatira nyomja
Ossze, majd a dolgozé a parnat teljesen befogado
forméra megvarrt bevondanyagot a nyitott wvil-

lamzara végénél rahuzza az Osszenyomott parna-

ra. Ezutdan a gép szallitoszalagja megindul, a par-
nat a bevonodanyaggal egytitt letolja magarél. A
parna az Osszenyomés aldl felszabadulva mintegy
bepattan a bevonéanyagba (41. dbra, a gép mi-
kodési elvét a 42. dbra mutatja). A dolgozé kisebb
utogetéssel eligazitja a huzatban a habanyagot,
majd a villamzar 6sszehGzasaval a miiveletet be-
fejezi.

A kovetkez6 miivelet az alkatrészek kész buto-
rokka torténd Osszeszerelése.

A készarut szigoru mindségellendrzésnek vetik
ala, majd becsomagoljék és a készaruraktarba vi-
szik. A mindségellenérzés szigorusigéra jellem-
z6, hogy lattunk néhany visszadobott butort, amin
csak nehezen talaltuk meg a kifogasolas okat (43.
abra). >

43, dabra. Az elkésziilt kanapédgy mindségellenorzését
mutatja be Volkers ur

A készaruraktdr minimaélis terliletli, ugyanis a
raktar masik felén ott allnak a butorszallitasra
kialakitott kamionok, a butorok donté tobbségét
a miihelyb6l — szintén erre a célra kialakitott ko-
csikon — kozvetleniil a kamionokba szallitjak (44.
abra).

44, Gbra. A készdru kamionba torténd szdllitdsa és el-
rakdsa

A butorkarpitozas mellékfolyamatai (lasd 34. ab-
ra bal oldali része) kozott sorrendben az elsé az
adllvanygyartds. Az allvanygyartassal e cikkben
nincs moédomban részletesen foglalkozni, csupan
néhany mozzanatot emelek ki:

— Kkitliné anyagok (pl. EI minéségl forgacslap);

— az altalam ismert legkorszeriibb flrészaru-meg-
munkdlo, lapszabidsz és lapokat formara véagé
gépek (lasd 31. abra);

— Kkitliné megmunkalasi feliiletek és Osszeépitési

pontossag:
— nagyon j6 por- és forgacselszivas.

FAIPAR 1990/1. % 5



A legfontosabb, hogy az &llvanyok szerkezeti és
formai kialakitdsa olyan, hogy az a parnazat befo-
gadasat, az ergonémiailag szilkséges feltételeket
tokéletesen biztositja (45. dbra).

45, dbra. Egy sarokfotel magypontossdggal kialakitott
dllvanyszerkezete

A HASAG cég kevés szott belsé textiliat alkal-
maz, ezek lényegében egy-egy szabaszati mive-
letre korlatozédnak.

A nem sz6tt szdlasanyagok koziil a fels6parna-
zati anyagként alkalmazott rugalmas vlies-szab4-
szat érdemel kiemelést. A nagyon nagy mennyi-
ségben felhasznalt vlies gazdasagos kiszabasa min-
deniitt nagy gondot és élémunka-felhasznalast
okozna. A latogatdasunkkor erre is eredeti techni-
kai-technolégiai megoldast lattunk. A vlies teker-
cseket kb. 15 m hosszti perforilt lapui szabészasz-
talra 10—15 rétegben felteritik. Ezutdn a teriték
tetejére vékony foliat teritenek, amely két olda-
lon talnyulik a vlies szélén. Az asztallap alatti el-
szivas segitségével vdkuumot hoznak létre, minek
hatdsira a tobb réteg vlies 20—30 mm vastagra

osszenyomodik. Sablonok segitségével a féliara a

kivint méreteket és formdakat rarajzoljak, majd
kardkéses szabdszolléval a vliest kiszabjdk (46.
dabra).

46. dbra. Vlies szabdsa vikuumos asztalon

A poliuretdnhab konfekcionildsa a HASAG cég-

nél kisebb jelent6ségli, mert — amint mar emli-'

tettem — magas késziiltségi fokon térténik a PUR-

6 % 1990/1. FAIPAR

hab alkatrészek beszéllitasa. A technologia kisebb
alkatrészek, betétek stb. kiszabasa mellett elsésor-
ban a kiilénb6zé tulajdonsagi, vagy formaja PUR-
hab alkatrészek egymashoz ragasztisira koncent-
ralédik. A habalkatrészeket szérassal felhordott vi-
zes diszperziés ragasztéanyagokkal ragasztjik egy-
mashoz és mas butoralkatrészekhez. Az egészség-
re artalmatlan anyag felhorddsat is korszer(i el-
szivé berendezések védelmében végzik; a technolé-
giai févonal mellett egész ,elszivofillke utcak”
szolgaljak ezt a tevékenységet (47. dbra).

*he -

47. adbra. PUR-hab ragasztdsa elszivé fiilkék
védelmében

24y

48, abra. Butorbor szabdsa korkéses szabdszgépekkel.
A szabdszasztalok végénél a szovet és bor tdroldsdra
készitett dallvdnyok ldthaték

49. Gbra. Korszerti szovetteritbgép, a szdvet minbség-
ellenbrzését lehetbvé tevd tabldval felszerelve



50. dbra. A b 6rsz§i:et szabdsmintdinak elhelyezése.
Hdttérben @ sablonok tdroldsira kialakitott dllvdny

A kérpitozas legfontosabb mellékfolyamata, a

korszerli karpitos technolégia ,lelke” a bevono-
anyag szabésa, varrasa, azaz konfekciondlésa. E
teriilet rendkiviil korszerii technikai ellatottsiga
és jolszervezelisége ellenére a fizikai dolgozéd lét-
szam t6bb mint 25%-a itt tevékenykedik. Alapte-
riletileg is a legnagyobb egység (sajnos nem kér-
deztiik meg, hogy mekkora) jol attekinthetd sza-
kaszokra bontva dolgozik.
A butorszévetek kiszabidsiat a nalunk hasznilthoz
hasonlé technolégidval végzik, Az egymés mellett
parhuzamosan elhelyezett szabdszasztalokhoz a be-
vondanyagot erre a célra kialakitott, tébb szdvet-
vég befogadasdara alkalmas szallité-tarold kocsin
szallitjak (48. dbra). A szdvet teritését egy. asztal
kivételével egy rétegben végzik. A korszerd teri-
tégépek — bar a szdvethiba nem jellemzf — le-
hetfséget adnak az anyag alapos mindségellendr-
zésére (49. dbra). A felteritett szovetre a szamité-
gép altal megadott elrendezéshen sablonok segit-
ségével felrajzoljak a szabdsmintdkat. A sablonok
a szabaszok mogott egy rdcsos allvanyon — szi-
goru rendben — helyezkednek el (50. dbra). A bu-
torszoveteket és borbevonatokat korkéses szabdsz-
ollokkal szabjdk ki (lasd 48. abra).

A nagyobb mennyiségben elSfordulé bevond-
anyagokat (pl. szidvetpo6tld anyaghol készilé tol-
déasokat) egy kiilén asztalon sok rétegben teritik
fel és a mintakat a ruhazati iparban alkalmazott
modon stancolégéppel vagidk ki (51. dbra).

51. dbra. Tobb rétegben torténd szabdsra alkalmas
korszerdl stancoldgép

A technikaij és szervezési csucsot a varroda szol-
galtatta, Valdszinlileg néhdny napot kellett volna
ott toltentink ahhoz, hogy értelmes kérdéscket
tudjunk feltenni, de heteket azért, hogy meg is
értsiik, hogy a gépcsodik és kezeldik hogyan vég-
zik munkdajukat, de féleg azt, hogy honnan tud-
jak, hogy mikor mit kell csinalniul.

Mindenekelétt azt allapithatluk meg, hogy a leg-
tobb gép szamitogéppel vezérelt, voltak -egyedi,
kiilénleges (52. dbra) és tobb célra alkalmas uni-
verzalis gépek. Egy-egy nagy termelékenységti cél-
gép kiilgn dolgozott, a tobbség azonban gépsorok-
ba rendezve lizemelt. Ugyancsak feltiint, hogy a
gépek nagyobb része lresen allt (Ggy latszik, hogy
naluk a nagyértékii gépek részleges miikodtetés
esetén is gazdasagosak).

52, dbra. Egy szdmitdgép dltal vezérelt kiilinleges gép

A kiilsntelepitettek koziil érdekes (egyszerf, de
nagyszer() megoldast volt az egycnes varrdsokra
szerkesztett célgép. Az mint egy elétoloval felsze-
relt egy lap, egy ¢lmegmunkilé egyengetd gyalu-
gépszer(ien mikodik. A dolgozo az el6tolomi ala
helyezi az Osszevarrasra varo szovetdarabokat, az
elétold az alsd és felsd szivetet a vezetGvonalhoz
illesztve viszi a varréti ald, majd a gép rendki-
viil nagy sebességgel elvégzi a varrast (elvarrast),
szalvagast és az elszedb oldalon rakatolja a meg-
varrt sziévetet.

53, dbra., A gépsorokkd alakitoit varrdgépek kozoiti

tovdbbité és munkaasztalok

FAIPAR 1990/1. % 7



A gépsorba rendezett varrogépeknél kiilon ki
kell emelni a munkahelyek ergonémiai kialakita-
sanak és Kkiszolgdlasanak magas szinvonalat (53.
dabra). A rovidebb gépsoroknial — ahol egymaés
utdn kiilénb6z6 miiveleteket végeznek ugyanazon
az alkatrészen — a félkész alkatrészeket és anya-
gokat a gépek mellett végigfuté asztalon helye-
zik el, illetve tovabbitjak (54. dbra).

54. dbra. Korszerti elszeg6-varrégépek, kiilonleges
munkalappal felszerelve

A varroddban egy hosszabb gépsor is miikodik.
A gépek egymdsutdni munkavégzését a feladatok
sokrétiisége miatt nem lehet j6l megszervezni, ez-
ért itt kiilonleges technikai és szervezési megoldast
alkalmaznak. A gépsor végénél egy allvanyon mii-
anyag ladakban taroljak a leszabott, félig meg-
varrt szoveteket és més anyagokat. A két sorban
elhelyezett varrégépek kozott egy szallitoszalag fut
végig. A dolgozdé a gépénél 1évé szadmitogép bil-
lentytizetén beliti a megfelelé kédokat, mire a
szallitészalag megindul, a dolgozé mell6l- elviszi
az elkésziilt alkatrészeket tarol6 dobozt, azt a pole
megfelel6 helyére berakja, majd a sziikséges anya-
gokat és alkatrészeket tartalmazé szillitéladat a
polerol kiemeli és a munkahelyhez tovabbitja. A
dolgozé kozben nyugodtan végzi a dolgéit, mert a
szallitészalagrél a ladat egy kifordulé kar a gép
melletti taroléasztalra 16ki (55. dbra).

A munkavégzésrél a tovabbiakban csak annyit,
hogy lényegében hasonlé egy korszerlibb magyar
varrodahoz, csak a vlies szovetre varrasat (56. db-
ra), a rancolva varrasokat, a szovetalkatrészek
egyesitését, a cipzarak felvarrasat, a boérék var-
rasat stb. a legfiatalabb genericiéju gépekkel,
rendkiviill pontosan, tisztdn és nagy termelékeny-
séggel végzik. Nyilvanvaléan a korszerd szélezd,
elszegb és szalvagd berendezéseknek is koszonhetd,
hogy nemcsak egyenetlen varrast, szovetkifosz-
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55. abra. A varrdogépek kozott elhelyezett szdmitogép-
pel vezérelt kiszolgalé szdllitészalag

56, abra. A szovet szélvdgdsat, elszegését és a vlies-
szel valo Osszevarrdsdt egy miivelettel elvégzé varré-
gép

last, hanem még egy kilogé szdlat sem lattunk egy
butoron sem.

Befejezésiil megkisérlem osszefoglalni tapaszta-
latainkat: Sok 0j muszaki-technolégiai Ujdonsa-
got lattunk, véleményem szerint mégsem ez, ami
elsésorban meghatirozza a kozottiink 1évé nagy
kiilonbséget, hanem a tudatos fejlesztés, szervezés,
a feladatok megoldasdnak (a kis dolgoknak is)
megfelel6 aldzattal kezelése, a termelés infrastruk-
tardjanak megteremtése, a rend, a fegyelem és a
tisztasdg. Ezeket kell elGszor &atvenniink ahhoz,
hogy a szakmai felemelkedés nalunk is megindul-
jon.

Végezetiil a résztvevok nevében is megkoszonom
a GREINER és a HASAG cégek, valamint a Fa-
ipari Tudoméanyos Egyesiilet illetékes vezetdinek,
hogy ebben a szakmai és emberi szempontbél rend-
kiviili élményben részesiilhettiink.

.



A hészivattyl alkalmazési lehet8ségei a szarités

energiafelhaszndlasanak csokkentésére

TAMASYNE BANO MARGIT

Az utébbi idében egyre tibhszor hangzik el szakmai kérskben az
a vélemény, hogy a kondenzicios szaritoberendezés alkalmazisa az
alacsony fanedvességtartomanyban elénytelen, mert a szaritis kolt-
sége — elsfsorban a szdritasi idétartam elhhzéddsa miatt — no-
vekszik. :

A hdészivaityl elven iizemeld Gn. kondenzéiciés faszarité beren-
dezések és a hagyomanyos kamraszariték [ajlagos emergiafelhasz-
nalisi értékeit dsszehasonlitva hatirparaméterként jelolhetok meg
azok a végnedvességértékek, amelynek eléréséhez a kondenzaciés
szaritasi technolégia a legkisebb fajlagos energiafelhasznilist ered-

ményezi.

Az utébbi hisz évben kifejlesztett 1in. kondenzi-
ciés faszaritist megvalésité berendezések a ho-
szivatty( elvén miikodnek. Altalinosan elterjedt
az egykomponensfi, kétfazist (folyadék-géz) hiits-
kiozeggel tizemelG egylfokozatti kompresszorok al-
kalmazisa. Hzzel olyan termodinamikai korfolya-
mat valésithaté meg, amelynél a héfelvételi oldal
(elparologtatd) és a héleadé (kondenzitor) egya-
arant hasznosithaté. Amennyiben az elparolog-
taté hofokszintje alacsonyabb, mint a szarité-
kamrabol kiléps nedves levegd harmatponti hé-
mérséklete, akkor az elpirologtatén keresztiil
Aramoltatott nedves levegébdl kivalik a nedvesség
egy része, a kamrabol tavozd levegS a lehfilés
mellett szarad. A szaritélevegében 1évs nedvesség
(talhevitett g6z) kondenzacidja soran a felszaba-
dulé kondenzdciés hé a kirfolyamat héforrdsa-
ként hasznosul. A méar sziraz, lehiilt levess a
hdszivattyi kondenzatoran (hélead6 oldal) at-
adramoltatva felmelegszik, és az a szaritékamraba
vezetve ismét alkalmassa valik az ijbdli nedvesség-
felvételre.

A kovetkezékben a konvekeids szaritoberende-
zések hiarom alapvetd valtozatanak bemutatdsd-
val a fajlagos energiafelhasznalasi értékeket vizs-
galjuk. Az {izemi paraméterek empirikus elemzésé-
vel lehetdség nyilik arra, hogy a konkrét sziritisi
feladathoz optimalis energiafelhasznilist lizem-
modot rendeljiink.

A vizsgalt szaritéberendezések :

1. Hagyoményos fiitott levegSkeringetéses rend-
szer

2. Hagyoményos rendszer rekuperativ hévissza-
nyerivel

3. Kondenz4cids szaritoberendezés

A berendezések légtechnikai kapcsolasi rajzat,
és a szaritds soran lejatszodd légallapotvaltozas
h-z diagramjat az 1., 2., illetve 3. dbra tartalmazza.
Az osszehasonlité elemzés sorin felhaszndlt je-
lolések :

Q=hdaram (kW)

P=elektromos energiadram (kW),

m =tomegaram (kg/s),

h  =entalpia (kJ/kg),

t  =hdmérséklet (°C),

x  =abszolit nedvességtartalom (kg/kg),
=relativ piratartalom (%),

FEF=fajlagos energiafelhasznalas (kJ betdplalt

energia/kg nedvességelvonas),
PEF —=primer energiafelhasznilis (FEF/n),

1  —energiaatalakitasi hatasfok.

Indexek:

F =ftési,

e —elelktromos,

L —levegd,

t =telitési dllapoty,

q =vizglz,

v =fabdl tivozd nedvesség,

w =szaritolevegébol kivalt nedvesség,

arab szim=4dabra kitiintetett pontja.

1. Hagyomanyos fitottlevegds szarité-
kamra: (1. 4bra)

A kamriaba bevezetett szaritélevegd a Qp fiitési
héaram hatdsara a ,,2” 4llapotba jut, és igy al-
kalmas az anyagbdl tavozé nedvesség felvételére.
A nedvességfelvétel soran a szaritélevegd adiaba-
tikus allapotvaltozassal a ,,3” ponttal jelzett alla-
potba keriil, és a szabadba tdvozik.

Hémeérleg :

W;-L X J}!"]_ =+ -QF = 7"??—1, X k;;
Anyagmeérleg:

L X %y + My =ML X Xy
Fajlagos energiafelhasznélds:

FEF=9F _ b
My Tg—;
Primer energiafelhasznélés:
' Phpe
10
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1. dabra. Hagyomdnyos fiitétt levegdkeringetéses szdrito-
rendszer kapesoldsi rajza h-x diagrammal

2. Hagyomfnyos szaritoéberendezés
rekuperativ hévisszanyeré herendezéssel:
(2. 4abra)

A hagyomanyos rendszer tavozoé levegdjének (sza-
raz) hétartalmat a hévisszanyerd berendezés segit-
ségével a kiilsé levegs el6melegitésére hasznaljuk.
Hémérleg :

';n‘LXhl + QF=7‘”L Xkl +7nu- Xhu:
Anyagmérleg:

‘iIIL X:t:l +7.nv=.771L X:t4 + 7.”11-
Fajlagos energiafelhasznélés:

FEF - ').7LL X (}l4—}l1) + mw Xhuv

mp X (X —y) +muw

h
tz- \._\a -
N
N
N\
N
N\
N
Ah N =1
& \2> ¥
il ‘Hﬁ?/
N
tl"%’
/
/ AX x
Xl= X2 X3

3. Kondenzaciés szaritéberendezés:
(3. Abra)

A szaritolevegs (atmoszférikus levegd) zéart rend-
szerben kering. A meleg, nedvességtartalommal
feldisult levegé a ,,3” 4llapotban hagyja el a
szérftékamrat, majd a hészivattya elparologtaté-
jan keresztiiliramolva lehil és szarad (a ned-
vességtartalma kivilik). Ezutin a hészivattyd
kondenzatorhGjével felmelegitve a szarftélevegdt,
az ismét bevezethetG a kamriba. (,,2"” allapot)
(Az elparologtatét megkeriils, in. by-pass iizem-
moéd alkalmazdsdval a termikus hatésfok javul.)
Anyagmérleg:

ML X (Xg—Tp) =M
Fajlagos energiafelhasznélés:

P
Primer energiafelhaszndlés: FEF = .
(FEF) maw
PEF= nF Primer energiafelhasznélés:
pEF=FEN)
e
h \
2. dbra. Hagyomdnyos szaritorendszer rekuperativ hé-
visszanyerdvel (kapesoldsi rajz, h-x diagram ) 5
Q"‘\ \
r Ah N
N\
2l \
/’__c éV N \\ 3
/ fia s \ T
' ]1 l (p = l
i T :
\
\\ 1L
~t—o—— o 7
> / 4
C
m .
o Ax r
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3. dbra. Nondenzdeids szaritoberendezds hapesoldasi rvagzn
du h-w diagram B

10000

BOGO |.

6000 |

4000 |-

2000

ty = 0%; @) =10

. an0
tiy = 70°C

= = — levegbfiités

hivisszanyerés

— = =ndszivattyi

hdszivattyd + bypass

0,2 04 06 08 - 0,2 04 06 08

#

0,2 O, 0,6 08 @5

e—

1. dbra. A szdritéberendezésel: fajlagos energiafelhaszndldsai a kamrdbdl tdvozd levegd relativ pdratartalmdnalk

fiiggrényében

A kiilonféle szaritéberendezések energetikai A szamitdshoz felhasznalt Ssszefiiggések :

dsszehasonlité elemzése soran az alibbi szempontok
érvényesiiltek:

— arendszer h6vesztesége elhanyagolhato;

?Jg; == 23,42 et

3952
tp+232,4

— a ventillaciés munka azonos, ezért az energia- Az igy szémolt telitési géznyomds eltérése a

felhasznalasok tsszegében nincs benne; glztablazati értékektdl 0,1%, (Holland: Thermo-
_ o szdradé anyag hémérséklete a szaritds soran dynamic Design Data for Heat Pump Systems,

4llandé; 3 Pergamon Press Oxford).
— a primer energiafelhasznilisok szamitédsaindl 0,622 gt

az atalakitasi hatdsfokot egységesen az angol e

szakirodalombdl vett adatok alapjan vettiik . R

figyelembe. Fitési energisra 7y=0,8,az elektro- h=(1,006 +1,862)¢y + 25002 (kd/kg)

mos energia esetében 7,—0,25 (er6mf hatds- -

fok). A hécserélsk kiléps oldalén a levegd és a fiit6-

FAIPAR 1990/1. % 11
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3. dbra. A szdritdberendezésel: primer energiafelkaszndldsai a hamrabdl téiezé levegd relativ plratartalmdnal

Jitgguényében

FER
[}cJ/}:g] [kJ/kg]

4.00C

2000

]

[}

1000

1

10 20

6. dbra. A hészivattyits kondenzdcids faszdrité optimdlis energiafelhaszndlisi terillete
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70 % [g/kg] |

20 40 60

o

86 160 P [mbar]

. dbra. A hészivattyis kondenzdcits fasziritd optimdlis alkalmazdsi hatdrparaméterer a [anedvességvonalakkan

kiegészitett h-x diagramban

1. hiit6kozegek kozotti héfokrés egységesen 5 K.
A héceseréls veszteségmentes.

A hdgvisszanyerébdl kiléps levegfaramok hé-
fokkiilonbsége 10 K. A felsorolt varidcitkra sza-
molt fajlagos energiafelhasznalasi értékeket a
kamrabol tavozé levegs relativ pératartalma és
hémérséklete fiiggvényében a 4. dbra, a primer
energiafelhasznélasokat pedig az 5. dbra tartalmaz-
za. Az 6sszehasonlité elemzésbdl az alabbi meg-
allapitasok kovetkeznek:

1. A fajlagos energiafelhasznalasok csokkennek,
ha a szaritékamrabol tdvozo levegs paratartalma
né. Kiilénosen a kondenzicids szaritékndl jelentds
az ezzel osszefiiggésbe hozhaté primer energiafel-
hasznalasi érték csokkenése.

2. A hészivattytis iizemmoddok koziil kisebb
az energiafelhasznilis, ha a hdszivattyd, azonos
szaritolevegd paraméterek mellett, megkeriiléses
(by-pass) lizemmddban miikodik.

3. Ha a szaritékamrabol tévozé nedves levegd
relativ paratartalma 309, alda csokken, akkor a
hészivattyi csak f#;=>70 °C hémérséklet esetén

alkalmazhaté a széritdsra. Ebben a tartomanyba
a hévisszanyerdvel ellatott levegdfiitéses rendszer
kisebb fajlagos energiafelhasznilast eredményez.
(A faszaritdsnal egyébként igen ritka a 309,-nal
kisebb relativ paratartami tdvozé levegd.)

A bemutatott diagramok 6sszevetésébdl ki-
jelolheték azok a kamrabdl tévozé légéllapot
paraméterek, amelyek meghatarozzak a hdszi-
vattyt energiafelhasznilasi szempontbdl gazdasé-
gos alkalmazhatésagi tartomanyét (6. dbra).

A légallapot paramétereibdl meghatérozhaték
azok az egyensilyi fanedvességértékek, amelyek
szintén alkalmazhatdésagi hatarparaméterek a ho-
szivattyl gazdasigos energiafelhaszndlasit te-
kintve. Ezeket — a korabbiakban mér ismertetett
— fanedvességvonalakkal kiegészitett A-z diag-
ramban is célszer(i dbrazolni (7. dbra). Ezéltal a
hészivattyts kondenzéciés szérité energiafel-
hasznaldst tekintve optimalis lizemi teriilete a
szaritasi végnedvességgel jellemezhetGen jelolhetd
ki.

1. tablazat
A hdszivattyi iizemi paramétereihez tartozé fanedvességek
L STel Uzemmod i, O P % U % uy, %
5 UL Hészivattyas/PEF 30 68 12,2 15,0
2. Hoészivattyts/PEF 50 70 11,6 13,6
3.  Hoszivattya+ bypass/PEF 30 50 9,2 10,8
4.  Hoszivattyu+bypass/PEF 50 50 7,6 8,6
5.  Hoszivattyi +bypass/PEF 70 48 6,4 7,0
6. Hoszivattya/FEF 30 60/30% 10,4/5,7
7. HészivattyG/FEF 50 46/33* 7,1/5,6
8.  Hoszivattya + bypass/FEF 30 44/25* 7,8/4,06
9.  Hészivattya+ bypass/FEF 50 27/20* 4,8/3,6
10.  Hoészivattyn + bypass/FEF 70 18/15%* 2,97/<3
FAIPAR 1990/1. % 13



A 6. és 7. abrakban az azonos hatérpontok azo-
nos arab szaimmal vannak jelslve.

Az 1. tabldzatban taladlhaték a hatédrpontokhoz
tartozo jellemzd széritasi paraméterek.

A tablazat utolsé oszlopdban azok a végnedves-
ségértékek (u,) vannak, amelyek az optiméilis
primer energiafelhasznilis mellett az aktudlis
szaritolevegs paraméterekkel elérhet6k. Az 1.
tablazatban 16v8 u, végs6 fanedvességértékekre
torténé szaritishoz a legkevesebb fajlagos ener-
giat felhaszndlé technolégiat a kondenzacids sza-
rité jelenti. Abban az esetben, ha ennél alacso-
nyabb végsé fanedvességre sziikséges szaritani,
akkor az utols6 szaritési szakaszban a hévissza-
nyerével egyiitt alkalmazott levegéfiitéses szé-
ritéberendezés az energetikailag leghatékonyabb
izemmoéd. A fenti megallapitds akkor érvényes,
ha a hagyoményos leveg6fiitéshez g6z fiit6kozeget
hasznilnak, és a g6z el8allitisi hatdsfoka nem
kisebb, mint 17=0,8.

Amennyiben a g6z primer energidbél torténd
el6allitasi hatasfoka kisebb, vagy az elektromos

energiara vonatkozé 7= 0,25 (pl. az atomerémfi-
vekben termelt villamos energia fokozott rendel:
kezésre allasa miatt), akkor a téblazatban u,-ve
jelolt végss fanedvességértékek is cstkkenthetk:
Eziltal a hdészivattytis kondenzécids széaritébe-
rendezések optimalis alkalmazisi teriilete tovabb
kiterjeszthet6 a kisebb fanedvességi tartomanyok
felé.
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HAZAI LAPSZEMLE

Orsziggyilés és Erdotorvény.

A cikk az Erdétérvény moédositési-
ra irdnyulé javaslat orszaggyiilési
vitdjarol szél. Végeredményben a
dontést elnapoltdk, azzal, hogy év
végeig onallé vadaszati torvény ke-
szlil. Az orszdggy(ilés eldestéjén a
televiziéban dr. Madas Andrds ny.
miniszterhelyettes, Rakonczay Zol-
tAin KVM-miniszterhelyettes, Géme-
si Jézsef, a MEM—EFH ogsztilyeze-
téje és dr. Herpay Imre, az OEE
elnske nyilvanitott véleményt a
készils Erdétérvényrél. Balogh
Andrds képvisel6 megengedhetet-
lennek tartotta, hogy az OEE szak-
embereinek véleményét ne kérjék
ki, észrevételeiket figyelmen kiviil
hagyjidk. Dr. Té6th Jdnos, a MTESZ
fétitkdra is foglalkozott a témaval,

A késziil§ Erdétorvény parlamen-
ti vitdjaval kapesolatban véleményt
kért a lap munkatidrsa dr. Takfics
Lasz16t6l, a SEFAG vezérigazgato-
jatél. Nyilatkozatabél kiemelve
néhényat: véleménye szerint
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helytelen lenne az elsédleges faipart
kiilénvalasztani az erdégazdalkodds-
tél és ismét onalléva tenni, majd
indokait sorolja. — Tervezik, hogy
létrehoznak egy erdészeti és faipari
tzletagat, amelyek 6ndalléan foglal-
koznak termelési, miiszaki és keres-
kedelmi feladatokkal. Harom ka~
posvari egységhdl, a Butorgyarbol,
a Miiszaki Erdészetbél és az Epitd-
ipari Gazdasagi Tarsuldsbdl kisér-
letképpen részvénytarsasidgot ala-
pitanak. Ezek lesznek a kisérleti
miihelyei annak a munkinak, ame-
lyen lemérik, hogy a tagviallalatok
tudnak-e az ©nallésdgukkal é&lni,
credményesen mikédni, fel tud-e
néni eurdpai szinvonalG vallalko-
ZASSA,

1989/8—9. sz.

iRADO;

T — T~

LR
—

Ujdonsigok a fa- és Kkarpitosipar-
ban.

A lap fotéon és rajzokon bemutatja
a FLADDER 300/AUT tipusi dén
csiszolégépet, amellyel betétlemezes,
diszléces, ratétes, diszftémardssal
kialakitott alkatrészek feliileteit csi-
szoljak, Az ‘eddig csak kézzel vé-
gezhetd miiveleteket egy specidlis

elv megvalositdsdval képes a gép
a legbonyolultabb tagolt feliiletek [}
mindségben torténé csiszolasat el-
végezni, A cikk ismerteti a gép mii-
kidési elvét és adatait.

Epitkezés a Fmii-ben.

A lap hirt ad és fotdkon is bemu-
tatja a flirészaru megmunkals csar-
nok most megindult épitkezését, Az
ataddst a kivitelezd 1989. X. 30-ara
igéri.

Libero.
Ez a sz6 a gazdasigban import-li-
beré néven ismert.

A hazai ipar és5 a modern biitor-
ipar is importigényes. Gépalkatré-
szeket, szerszimokat, és bizonyos
alapanyagokat kénytelen a Zala
Butorgyar és a tobbi gyar is, nyu-
gatrol beszerezni, irja Foldi Judit
az lzemi lapban. Az import-libera-
lizaciot 1989-ben vezeilék be. En-
nek eldtte keretgazdalkodast irtak
el6, de ez sok hatrdanyt jelentett a
kivitelez6 iizemeknek, sorolja a fel-
tételeket, megemliti, hogy mivel az
export dltaldban év végén teljesiilt,
az importkeret kb. 20,-4t nem is
tudtdk felhasznalni.

A kilkereskedelmi minisztérium
a problémat szaldészabalyozassal ol-
dotta meg. Ennek részleteit, elnyeit
taglalja a cikk. Remélik, hogy to-
vabb béviil a liberalizaciéba bevont
anyagok kore, ill. véglegesen meg-
sziintetik az importkereteket.

XV, évl, 8. sz, 1989, augusztus




A fogyasztd tdjékoztatdsa a jovO kereskedelmének

egyik kulcskérdése

MATLAK ZOLTAN

A piacgazdasag fokozatos eldtérbe keriilése feltétleniil sziikségessé
teszi a mindség javitdsa mellett a fogyasztok jobb tdjékoztatasat.
Nem elég a szabvanyok altal elgirt tulajdonsiagok formalis at-

adasa, hanem a vevével foglalkozni

kell, fel kell tarni a latens

igényeit is és megfelelé aruismeret alapjan a kereskeddnek 'a vevd
részére legkedvezobb bitort kell ajanlania.

Kiilonosen komplex kérdés a fogyasztok tajékoztatasa azoknak a
bitoripari vallalatoknak, amelyek britoriizlettel is rendelkeznek.

A piacon alapul6é gazdasagok miikodése elképzel-
hetetlen az informaciék gytjtése, feldolgozasa, sze-
lektaldsa és megfeleld helyre valé tovabbitasa nél-
kiill. A sokfajta és sokszintlii informacié koziil —
természetesen Osszefliggéseiben szemlélve — a mi-
néségre vonatkozé informacidok a piacgazdasdgban
egyre fontosabbak lesznek.

A butorkereskedelemben a gazdasagi koriilmé-
nyek valtozdsa miatt mara bekovetkezett az ab-
szolit keresleti helyzet megsziinése, és a kindlat
lesz ezen a teriileten is az ur. A kinalati piacon a
vevok érdeklédésének felkeltésével és megnyeré-
sével lehet sikereket elérni, amihez elsésorban
versenyképes 4rak, araranyos mindség és sok mas
sziikséges.

A kereskedelmi vallalatnak a siker érdekében
kétirdnya informacié aramlast kell biztositani és
annak megfelelden cselekednie. Egyrészt fel kell
tarni a fogyaszto igényét, amit funkcidkra és mi-
néségi igényekre forditva tovabbitani kell az ipar
felé, masrészt a termékrdl nyert miszaki infor-
maciét a vevd nyelvére leforditva, részére at kell
adni. A jévében nem elég az, hogy az aru ,kimen-
jen” (ha egyaltalan a régi modon ki tud az men-
ni), hanem a vevé megelégedésére az altala igé-
nyelt terméket, a részére kedvez6 kondiciokkal kell
szolgaltatni. Ez Gigy lehetséges, ha a kereskeddé (nem
a régi tipusu eladé!) megfelelé aruismeret birto-
kaban foglalkozik a vevével, és rejtett igényeit is
feltirva ajanlja a részére legmegfelelébb arut. A
szakért6 kereskedének akkor is a legmegfelelébb
arut kell ajanlania, ha a vasarlé — a hozzaértés
hidnya miatt — egy részére kedvezétlenebb tulaj-
donséagu, dragabb butort akar megvenni.

Az el6z6ek megvalésitasanak két donts feltéte-
le van: célmindségii (igény szerint szelektalt) aru-
készlet és a kereskedelmi dolgozok megfelel6 aru-
ismerete konkrét informécidkkal. (Természetesen

az érdekeltséget és sok egyéb — gyakran mellé-

kesnek tlind — kérdést sem szabad figyelmen ki-
viil hagyni.)

A célmingségi butorok gyartasanak kérdéseivel,
a markatermékek kifejlesztéseivel osszefliggésben
kordbban méar foglalkoztam (a FAIPAR 1989. 9—
10. szam). Most a fogyaszték mindséggel (funkci6-
teljesitéssel) kapcsolatos korrekt tajékoztatdsanak
egy lehetséges megoldasat szeretném felvazolni.

Mint az a szakmai korokben ismeretes, az 1987.
oktéber 1-jén hatédlyba lépett 1j butoripari szab-

vanyok a butorok minéségének tanusitdsat a mi-
néségi osztalyba soroldson tul a legfontosabb mii-
szaki tulajdonsidgok mindgségi fokozatokba sorola-
saval irjdk el6. Ez a tanusitds egymagéaban adhat-
na a fogyaszté részére némi informéciét, ha a va-
sarlas el6tt lathatni és értelmezni tudna azt. Saj-
nos a vasarlé a butor hatuljara, aljara, vagy maés
nem lathaté feliiletére ragasztott minéségi bizonyit-
vanyt legfeljebb a hazaszallitds utan veszi észre,
és altalaban nem tudja értelmezni, de azt sem tud-
ja meg soha, hogy a konkurens termékeket mi-
lyen tulajdonsagok jellemzik.

A Butorkereskedelmi Minéségugyi Tarsasag fel-
ismerte, hogy a tagvéllalatai részére felajanlott
butorok mintdinak és dokumentacidéinak vizsga-
lata, a mindségben valéo megillapodas, valamint
a korrekt mindségtanusitas megkovetelése egyma-
gaban nem juttatja a kereskedelmi partnereket és
a kozvetlen fogyasztokat a mindséggel kapesola-
tos szelektivebb informadaciokhoz. A kérdés meg-
oldasa érdekében elsé lépésként az elfogadott ter-
mékekrol szerzett részletesebb informécié tovabb-
adasdra ,tajékoztaté lapokat” szerkesztettink. A
tajékoztaté elsé oldalan a mindgségi bizonyitva-
nyon lévé mindsité adatokon kiviil a termék anya-
gara, szerkezetére vonatkoz6 legfontosabb infor-
macidkat és az esetleges megjegyzéseket tilintetjiik
fel. A tdjékoztaté hatoldalan a termék rajzat, vagy
fényképét és azokat az informaciokat adjuk, ame-
lyek az elsé oldalra nem férnek ra. Ezeket a té-
jékoztatokat a tagvallalatainknak és egytittmiiko-
d6é partnereinknek t6b mint egy éve rendszeresen
megkiildjiik.

A tajékoztatok remélhetden segitik kereskedel-
mi partnereink termékkivalasztasi, drmegéllapito,
és egyéb munkajat, azonban ezek az informaéaciok
nem jutnak el a fogyasztéig. A fogyasztéi tajékoz-
tatas ujabb lépéseként a Budapesti Domus Aru-
haz vezetbivel egytuttmikodve kialakitottunk egy
terméktablét és azt kisérletképpen az 1988. évi
6szi BNV-n kiallitott néhany butornal mar alkal-
maztuk.

A butoraruhazakban és -ilizletekben jelenleg a
termékek mellett annak fantazianevét, féfunkci6-
janak megjelolését, amennyiben import, a szalli-
to orszag megjelolését és az 4rat tuntetik fel (pl.
Eva karpitos garnitira, jugoszliav import, 3 db-os,
50 000 Ft).
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A terméktablé tartalmazza a termék nevét, f6
méreteit, a gyartéja megnevezését, fogyasztoi arat,
igényességi fokozatat, mindségi osztalyat, jellem-
z6 miuszaki tulajdonsédgait, garanciaidejét, igény-
bevehet6 szolgaltatasokat és egyéb specidlis tajé-
koztatasokat. A tablot egy reprezentativ — rek-
lamhordozé — tartolapon képzeltiik el, ami egy
uzleten beliil azonos, rajtuk a szdvegek cserélhe-
téen helyezhetdk el.

A kisérlet nem hozott atiité sikert. Ennek tobb
oka is volt. A reprezentativ tablok nem késziiltek
el, az elszortan elhelyezett egyszeri tablacskik
pedig nem hivtak fel magukra eléggé a figyelmet.
A BNV-n sok ember inkabb nézelédott, mintsem
a termékek mélyebb tartalmi tulajdonsigait ku-
tatta volna. A viszonylag kevés tényleges érdek-
16d6ének az eladok &ltaldban nem tudtik meg-
mondani, hogy az adatok mit takarnak és egy
masik terméknél ugyanezek a tulajdonsagok milye-
nek.

A tapasztalatokat elemeztiik. Megallapitottuk,
hogy az irasbeli tajékoztatasra sziikség van, de al-
kalmazéisa lényeges modositasokat tesz sziikséges-
sé. Ezek a kovetkezok:

— A moédositott tablé legyen figyelemfelkelt6.

— A szabvanyos tulajdonsigokat a vevé nyelvén
kozolje. (Az, hogy kozepes tartéssagu, vagy ho-
allosagu, a vevonek nem sokat mond, de hogy
10—12 év hasznalatot, vagy 80 °C hémeérsékle-
tet kibir, mar tobbet.)

— A tabléra nem szabad sokkal tobbet felirni. (A
termékekre vonatkozé résztulajdonsagokat kii-

l1on meg kell adni, ami alapjan a vevének a
kereskedelmi dolgozok részletesebb informa-
ciét adhatnak.)

— A vasarlokkal Kozvetlentil foglalkozoknak a ter-
mékek funkmmrol részfunkeci6irél és a musza-
ki tulajdonségokrél mélyebb ismereteket kell
szerezniiik, hogy a vevd specidlis kérdéseire va-
laszt tudjanak adni, és részére a legmegfelelobb
butort tudjak ajanlani.

A felsoroltakat nem egykonnyen és foleg nem
néhdny hét alatt lehet megoldani,, azonban mar
holnap tébbet kell adnunk a vasarléoknak, mint ma,
és fokozatosan el kell érniink, hogy az informa-
cidok eljussanak rendeltetési helytkre. A kereske-
delmi dolgozokat oktatissal és az érdekeltségiik biz-
tositasaval az informaciok befogadasara és tovabb-
adéasara alkalmassa kell tenniink.

A fogyasztoi tdjékoztatas szemlélteté modjat lat-
hattak azok, akik részt vettek a Domus Lakberen-
dezési Vallalat altal szervezett bécsi kirandulason.
Az IKEA Aruhazban a termékekkel kapcsolatos
korrekt informaéaciok irasbeli és szobeli megaddasa
mellett az Aruhdzban lathatéan miikodtek a kii-
15nb6z6 vizsgalé és faraszté berendezések. A va-
sarlé példaul a péantfarasztast nézve meggy6z6d-
hetett arrél, hogy ha az a szazezer ciklusos farasz-
tast kibirja, akkor a természetes hasznalatnak is
legalabb tiz évig megfelel, tehat a butorra adott
ot éves garancia nem csupan propagandafogés.

Ugy gondolom, hogy a jové eredményes mun-
kéaja érdekében ezekkel a gondolatokkal foglalkoz-
nunk kell.



EGYESULETI HIREK

A FATE Balaton Biitorgyari c¢so-

portjanak tijékoztatdja az 1986—88,

években végzett egyesiileti munks.
rol

Csoportunk hosszi idé 6ta iizemi
szervezeti formdban mikodik, {gv
tevékenységének f& iranyaiban é&s
mddszereiben ez a meghatarozé.

F6 célunk a vallalati munka e for.
méban torténé tArsadalmi tton va-
16 segitése. Rendezvényeink és mun-
kabizottsagaink tevékenységében
szinte kivétel nélkiil ez az irdny a
meghatéarozod.

Evenkénti rendszerességgel kisebb
és nagyobb rendezvényeket szer-
veztiink. Altaldban 1 nagy rendez.
vény{ tarfunk, melyet a MTESZ Me.
gyei Miszaki hénapjénak idejére id6.
zitlink.

1986-ban a FALCO mfiszaki igaz-
gatéja tartott elfadist vallalatuk
fejlesztési terveir6l és ennek varha-
t6 hatdsairél a butoriparra, igy kiz.
tik gyarunkra is,

1987-ben a BUDALAKK kutats
mérnékét kértiik fel elfaddsra a bi.
toripari feliiletkezel§ anyagok fej-
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lesztési iranyairdl ¢és varhaté ered-
ményeirsl.

1988-ban a vallalat belpiaci kila-
tdsait probaltuk megismerni, A ren.
dezvény témaja ,,A megvaltozott gaz-
dasdgi kortulmények varhaté hati-
sai a biitorkereskedelemre”  volt,
Az elbaddsra a Butorkereskedelmj
Vallalat kereskedelmi vezérigazgats-
helyettesét kértiik fel,

Kisebb rendezvények keretében az
6szi BNV el6tti  termékbemutatét
rendeztiink. Ezen tilmenden a cso-
port tagjai kiilféldi szakmai utak és
visdrok tapasztalatait hallgattak
meg,

A vezet6ségi és csoportiiléseket a
munkaterv szerint tartottulk.

Az egyesiileti kézponttal ebben az
id6szakban kézds rendezvényiink
nem volt, viszont a benniinket ér-
deklé kdzponti rendezvényeken min-
den esetben részt vettiink.

Ezen tdlmenden munkaterveink és
tevékenységlink szervezésénél mesz.
szemenden figyelembe vettiik az
anyaegyesiilet altal csoportunknal is
aktudlis szakmai iranyelveket,

A MTESZ megyei szervezetével
kapcsolatunk szakimailag és gazda-
sdgilag zavarmentes volt.

Zart mikédési teriiletiinknek tud-
hat6 be, hogy a MTESZ megyei szer-
vezetével csoportunk altal kezdemé.
nyezett rendezvény nem volt,

Taglétszdimunk 50 f6, melybsl 8
[6 35 év alatti. Tagsigunk feltleli
szinte a vallalat egész miszalki kol-
lektivajat, sorainkban par fizikai
dolgozoé is megtaldlhaté.

Szervezettséglink a szdmitasba ve-
hetdé. miiszaki dolgozék szempontja-
bél szinte 100%;-osnak vehetd,

Az egyesiilet keretein beliil rend-
szeresen foglalkozunk a vallalati dol-
gozék meghatdrozott csoportjanak
idészakos tovabbképzésével.

A beszamolasi id8szakban két al-
kalommal szerveztiink személyi szd.-
mitégép haszndlatara felkészitd tan-
folyamot,

Rajtunk kiviil esak 5 VIDEOTON.
ban miikédik FATE-esoport, kapeso-

latunk rendezvényeinkre torténd
meghivdsra korlatozédik,
A csoport tdvolabbi célkitlizései

kozt alapvetd feladatnak tekintjiik
a vezetGség megiijitasat, megfiatali-
tasat.

Az 0] vezetségvalasztisra ez é&v
végén keriil sor, mely alkalommal
megprobalkozunk a mAr kicsit ré-
ginek és sablonosnak t{ing tevékeny-
ség atformaldsaval is.
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Javaslatok a bltorvasarloi tajékoztatdk tartalmi felépitésére
DR. SZABO MIKLOS—TOTHJOZSEF

A lap el6zé cikkében Matlak Zoltan foglalkozott a fogyaszték (ta-
jékoztatasanak kérdéseivel. A szerzik ezt a témat kivanjik folytat-
ni. A cikk tovabb béviti a fogyasztéi tajékoztatds lehetGségeinek
korét az an. batorvasirléi tajékoztatdval, és a szerzok szamos pel-
daval szemléltetve tesznek javaslatot a biitorvasarléi tajékoztatok
kivant tartalmi felépitésre. A szerzik tudjak, hogy a gyarté al-
tal adott mindségi informaci6k eljuttatisa a fogyasztohoz elsdsor-
ban kereskedelmi feladat, de ez a feladat csak a batorgyartok ak-
tiv kbzremiikidésével oldhaté meg, igy a cikk tartalma remélhetd-
leg az 6 ¢rdeklodésiiket is felkelti. A sajat bolttal rendellkezéd bi-

torgyarak pedig hasznos otletekliez és informaciokhoz

juthainak

bitorvasarlsi tajékoztatéjuk osszeallitasahoz.

Bevezelcés

A butoraruhazakba a latogatok jelentés része
vasarlasi szandékkal 1ép be, azonban sokan a sza-
mukra megfeleld termék, vagy megfelelé tajékoz-
tatds hidnyaban wvégil csalodottan, elégedetleniil
tavoznak. Lényegesen kedvezdbb lenne a helyzet,
ha a vevok a kiallitott termeékek jellemzo fulaj-
donsdgairdl mar a vasarlast megelézéen megfeleld
tajékoztatast kapnanak (pl. az 0j tipust termék-
tablék formdjaban), de atiité siker ett6l dnmaga-
ban még nem varhato.

A termeéktablé a vevétajékoztatasnak csak egyik.
bar egydltaldin nem elhanyagolhatd eleme, ami
tibbek kozdtt arra is hivatott, hogy a termék gyér-
toja altal tanusitott — rendszerint a butorok al-
jan vagy hatfalan elhelyezett mindségi bizonyit-
vanyokon fellelheté — tulajdonsdgokat a vevd sza-
mara kozvetitse.

A vevétajékoztatasnak azonban nem a butorndl,
hanem az Aruhéaz bejaratdanal kell kezd6dnie. Ezt
clvégezhetik j6l képzett eladdk is, de megoldhato
egy jol szerkesztett buatorvasarlor tajékoztato ki-
addsédval is, amit csekély eszmei dij fejében az aru-
haz bejaratanal vehetnének meg az érdeklédok.
Kereskedelempolitikai megfontolashol ez esetleg
dijtalanul is adhato.

1988. januar 1-jétdl valamennyi butornal kote-
lez6 az 1j szabvényok szerinti mindségtanusitas,
igy elvileg nincs akaddlya annak, hogy a termék
tulajdonsdigai a terméktablékon is megjelenjenek.
E témaval Matlak Zoltan a lap kordbbi szimdban
részletesen foglalkozott.

Jelen cikkiinkben ezért nem egy altalunk java-
solt butortajékoztatot kivanunk kozzétenni, hanem
azokra a témdkra akarjuk felhivni a figyelmet,
amelyekel a butorvasarloi tajékoztatonak feltét-
len tartalmaznia kell.

Mi a batorvasarloi tajékoziato?

A Dbutorvasarloi tajékoztald olyan kiadvany,
amely az egyes butorcsoportokrol a funkciételje-
sités és a hasznalhatdsag mértékére vonatkozd, va-
lamint a butorok megvasarlasaval kapcsolatos lé-
nyegi informaciokat tartalmazza.

A kérdés helyes megvalaszolasanal célszeri ab-
b6l kiindulni, hogy ,.mi nem” a butorvasarloi ta-
jékoztato.

Nem hasznalati-kezelési utmutatoé, mivel nem
valamely konkrét termékre, hanem az eselek tobb-
sézében egymastdl teljesen eltéré funkcidju és ki-
viteld termékek csoportjara vonatkozik, ezért nem
sziikséges tartalmaznia a hasznalattal és kezelés-
sel kapesolatos konkrét tajékoztatésokat.

Nem minéségi bizonyitvany, ezért nem tartal-
mazhatja egyetlen forgalmazott termék mindségi
jellemz6it még példa formajaban sem.

Nem jotallasi jegy, mivel az mindig egy konk-
rét termékre vonatkozik.

Nem &ruhdzi katalégus, ezért nem kell tartal-
maznia az aruhaz altal forgalmazott valamennyi
bitort.

Nem reklamcélokat szolgalo prospektus, ezért
nem tartalmazhatja egyes tehetdsebb gyartok [i-
zetett hirdetéseit.

Ezek utdn mar az maradt hatra, hogy a butor-
vasarloi tdjékoztatd lényeges elemeivel foglalkoz-
zunk és otleteket adjunk azok oOsszeallitéasahoz.

A vevd joindulatinak megnyerése

Az aruhazba belépd vevdt ldvizilni illik. Ezzel
kell a tajékoztatot is kezdeni. Nem semmitmondéd
sz6lamokra van sziikség, csupan néhany udvarias
szo kiséretében arra kell felhivni a figyelmet, hogy
az atadott tajékoztatoban mivel taldlkozik a ve-
v, és azt milyen médon hasznalja. A koszonté ro-
vid legyen és célratord, bizalmat kelté és bizton-
sagot, vevdcentrikussigot garantald. Ha a vevd to-
vabblapoz, mar van esélylink a vdsdrlasra, ha vé-
gigolvassa, akkor visarlasi dontésének megfontol-
tabba tételére is. Es ez a végsé cél.

Mivel kezdjitk a batorvisirlast?

Fldszor talan azt kellene tisztazni, hogy milyen
igényeket tamasztok a megvasarolni kivant butor-
ral szemben, hiszen ugyanaz a funkcié nagyon
sokféle modon elégithetd ki. Ha faradtak vagyunk,
tisszecsukhatd tdbori dgyon is jol tudunk aludni
és a baldachinos agyban is lehet nyugtalan az al-
munk. Micsoda kiuloénbség! Az egyik egy alacsony
igényességli kivitel, a masik pedig a kiildnleges
ipényesség kovetelményeinek is megfelel. Egyiket
csak a minimalis funkcionalis kdvetelményeket ki-
elégitd minden hatavon tuli egyszeriség, masikat
a természetes butorépitd anyagok gazdapgon diszi-
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tett alkalmazasa és a legigényesebb kéarpitos meg-
oldésok jellemzik. Ez a kiilénbség természetesen
a jelentés arkiilonbségben is kifejezésre jut. Fel-
tételezhets, hogy magas igényességgel berendezett
nappalijdban senki sem fog az 6sszhatdst ronto,
mérsékelt, vagy alacsony igényességii butort Alli-
tani, ahogy az is valészin(i, hogy nyers fageren-
dakbol acsolt, a rusztikus hatasokat elényben ré-
szesité hétvégi hazat sem fogja a kiilénlegesen igé-
nyes kiviteld stilbutoraival berendezni. Ugy hisz-
sziik, azt sem kell bizonygatnunk, hogy minden
butor mas banasmoédot igényel; a butor hasznila-
ti kultaraja jelentSsen befolyisolhatja annak élet-
tartamat. Egy kiméletesen hasznalt és jol rend-
ben tartott butor — még a leggyengébb is — év-
tizedekig eltarthat, de a legerdsebb butorbdl is
romhalmazt varazsolhatunk néhiny hénap lefor-
gésa alatt a rendeltetéstl eltérd szakszeriitlen
hasznélattal.

A butorszabvanyok jelenlegi felfogédsa szerint
nem sziikséges, hogy egy stilushli rokoké butor
ugyanolyan tartés legyen, mint egy azonos ren-
deltetésii turistahazi berendezés. Ez utébbi a szab-
vanyos kovetelmények szempontjabél sokkal erd-
sebb és tartésabb, mégis valdszinii, hogy az eléb-
bi t6bb emberosltot is kiszolgal, mig a masik jé. ha
megéri a turistahdz kovetkezd felujitasat.

Szandékosan emlitettiink szélséséges példakat,
hogy ezzel is jobban érzékeltessiik az 1uj butor-
szabvanyokban megfogalmazott mindségi katego-
ridk — a szabvany nyelvén igényességi fokozatok
— kozotti kiillonbségeket és egyben arra is felhiv-
juk figyelmiiket, hogy ezek a fokozatok elsésor-
ban a butortervezés, az anyagkivalasztas és gyar-
tas igényességét tiikrozik. E fokozatokon beliil a
gyartasi hibak mértékétél fiiggben a butorok ku-
16nb6z6 mindségi osztalytak lehetnek. A butorok
miszaki tulajdonsagai (stabilitas, szilardsag, tar-
tossag stb.) pedig a szabvanyok &ltal megszabott
hatarok kozott valtozhatnak. A butor tervezett mi-
szaki tulajdonsidgait a tervvel egyezé kivitelezés
esetén a mindségi bizonyitvanyon és a terméktah-
l6n mindenki megtaldlhatja. Miel6tt azonban er-
rél beszélnénk, ra kell venniink a vasarlét, hogy
tegye fel magaban az alabbi kérdéseket:

1. Mire van sziikségem, milyen butor hidnyzik
a berendezésb6l?

2. Milyen funkcidkat kell a vasdrolni kivant bu-
tornak kielégitenie?

3. Hova kivanom elhelyezni az 0j butort, mek-
kora hely all rendelkezésemre, és milyen lesz a
kornyezete?

4. A csaladbol kik fogjak hasznalni a butort,
(felndttek, gyerekek, esetleg mindannyian), lehet-e
szamitani vendégjarasra és _milyen gyakorisiggal?

5. A vasarlastél butorgondjaim &atmeneti, vagy
hosszabb tava, esetleg végleges megoldasat va-
rom?

6. A butort allando, vagy idoészakos (idény) hasz-
ndlatra kivinom-e venni?

Szekrényre van sziikségiink? Elészor:is azt mér-
juk fel, mit kell elhelyezni benne. Ha sok az akasz-
tén tartandé fels6ruhézat (és nincs elég beépitett
szekrénylink), akkor jobban kezelhetéek a mély
ruhdsszekrények, ha csak néhany darab, akkor a
kisebb helyigényl, kihuzhaté akasztérudas valto-
zatok a megfeleldbbek.

Konyvszekrénynek a kis mélységii nyitott, vagy
tvegajtos polcos szekrények, fehérnemiinek a mé-
lyebb, zart szekrények alkalmasabbak.

Az asztalvasarlasnal az étkezbasztalra kell aleg-
nagyobb gondot forditanunk. Nagysiagat a rendel-
kezésre &ll6 hely és a leiiltetni kivant személyek
szama (1. dbra) kozotti kompromisszumos megol-
das adja. Ahol vendégjaras is van, célszerl olyan
nagyobbithaté asztalt venni, ami Osszecsukva elég
a csaladnak, kinyitva esetleg ennél tébb személy-
nek. Nagyobb vendéglatashoz jobb a kertben, vagy
nyaraléban is hasznilhaté oOsszecsukhaté asztalt
tartalékként beszerezni.

2. dbra

1. abra
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A székeket rendszerint az étkezbasztallal gar-
niturdban vasaroljuk, de gyakorta kell kiegészit6
székeket is venniink. Mas székekre van sziikség
a munkavégzéshez, és masra az étkezéshez. Mas
kell a lakasban és mas kell a szabadban. Minden-
re egyforman jo6l hasznalhaté szék nines, kar is
keresniink.

Nyugodt alménak és pihenésének titka a jo fek-
vohely. Allandé hasznalatra — ha helyiink is en-
gedi — kényelmesebb egy megfelelé méretii agy
(2. abra), esetleg heverd, hazasoknak a franciaagy,
de az oOsszecsukhatd, kettés rendeltetésii butorok
kozt is taldlni mar allandé fekhelyként hasznal-
haté butort.

A legnagyobb koriiltekintést épp a tibbfunkcios
butorok vasarldsa igényli, mivel ezeknél elére be
kell tervezni, hogyan kivanjuk hasznalni, nehogy
az egyes funkciok kihasznalatlanul, vagy kihasz-
nalhatatlanul maradjanak. A vasarlasnidl mindig
a szamunkra legfontosabb funkcidkra kell tigyelni,
ezért ezeket jo elore feljegyezniink.

Az sem Kkarbaveszett faradtsag, ha a bebutor-
zand6 helyiségr6él vagy sarokrol részletes rajzot
készitlink a bebutorzast befolyasolé targyak (vil-
lanykapcsolok, dugaszoléaljzatok, radidtorok, csé-
vezetékek, karnisok stb.) pontos helyzetével és
helyigényével. Csak ilyen el6késziiletek utan kez-
dédhet a kortiltekinté vasarlas!

Hogyan vasaroljunk batort?

Ha a vevé vasarlasi szandéka nem elére eldon-
tott, konkrét termeékre iranyul, akkor meg kell
gy6znink arrél, hogy eldszor is nézzen korul az
aruhdz altal kinalt valasztékban. Gondos mérle-
geléssel valassza ki a céljainak leginkabb megfe-
lelé terméket. Ha talélt ilyent, de a furnérozas fa-
faja, a szovet szine vagy a butor Gsszedllitisa nem
tetszik, kérjen felvilagositast az eladotol, hiszen
valamennyi valtozat nem &allithato Kki.

Ez utdn fontos a kivalasztott butor f6 méretei-
nek ellendrzése a helysziikséglet, a funkcionalis
méretek ellenérzése pedig a hasznalhatésag miatt.
A mériszalag fontos kelléke a vésarlasnak, ami-
re j6 felhivni a vevok figyelmét, de az sem art,
ha az eladéknal is mindig kéznél van. Juttassuk
a vevO eszébe, hogy a butorok tobbsége az atla-
gos testalkati emberek igényei szerint késziil, és
sem a tervezésnél, sem a gyartasnal nem veheték
figyelembe a szélsGséges esetek.

Vegyiik rda a vevét, hogy még az druhdzban —
a vasarlast megel6zéen — probalja ki a kivalasz-
fott terméket. A minta utani értékesitésnél csak
igy nyerhet6 meg a bizalma, és zarhato ki késébb
a méretekkel, miikodéssel vagy a karpitozdsok ké-
nyelmével kapcsolatos reklamaciéja.

A vevd tudja egyediil, hogy mire van leginkabb
sziiksége. Csak 6 ismeri a vasarolni kivant butor
varhat6 igénybevételeit. Rejtett igényeit azonban
szakembernek kell feltarni, és javaslataival a va-
sarlast segiteni. A gyart6 tanusitja, hogy mire
tervezték a termékét, a kereskedelem pedig e ta-
nusitdst a terméktabloval tovabbitja a vevohoz.
A terméktablo terjedelmi okok miatt sem teszile-
hetévé a mélyebb részletekbe mené tajékoztatast.
20 %
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Ha azt akarjuk, hogy a vevé a terméktablon meg-
adott minéségi jellemzék kozt eligazodjon, akkor
a butorvasarldsi tdjékoztatéban a mindségi foko-
zatok tartalmarél feltétlen tajékoztatast kell ad-
nunk.

El6szor is a mindségi bizonyitvany tartalmi fel-
épitésével kell a vevot megismertetni; hogy tudja,
mit hol keressen (3. dbra).

Ezt kovetden kell foglalkozni az egyes tulajdon-
sagokkal kiilon-kiilon, amire a kovetkezokben né-
hany példat emlitenénk.

Mi mire j6?

1. Mit jelent a stabilitas?

Minden butorndl mast. Szekrényeknél példaul
a normal (N jeld) stabilitdasi fokozat azt jelenti,
hogy a szekrény iiresen, kihuzott fiékokkal sem
bukik elére az ajté nyitasakor. Ha ennek a felté-
telnek a szekrénysor valamely eleme nem felel
meg, a gyarté koteles azt a falhoz, vagy a tébbi
szekrényelemhez rogzitheté moédon késziteni.

Asztalokndl ugyanez azt jelenti, hogy az étke-
z6asztal sarkdra tamaszkodé (esetleg 1ld) atlagos
testsulyu férfi alatt az asztal nem billenhet fel.

Ulébutorok  esetében ez természetes kovetel-
mény, az azonban mar nem, hogy a karra tilve
vagy hatra tamaszkodva (4. dbra) se billenjen fel
a butor, pedig a normal stabilitds ezt is jelenti.
A fekvébutorok sem emelkedhetnek fel, ha vé-
giikre vagy oldalukra tliink (5. dbra).

A nagy (A) stabilitds azt jelenti, hogy a butor
felbillenése még a normalis igénybevételeket meg-
haladé terheléseknél sem kovetkezik be. 80—90
kg testsuly felett mar célszeri a nagy stabilitasu
butorokat keresni.

4. dbra

e e e i s

5. abra



6. dbra

nem vehetnek figyelembe, ezért esak azt a legala-
csonyabb tartéssigi fokozatot irjak eld, amit a bu-
tornak normalis hasznalati koriilmények kézétt ki
kell birnia. Az egyes tartéssigi fokozatok jeldlé-
set, megnevezesel és a leggyakoribb alkalmazasi
teriileteket a kdvetkezd tablazat tartalmazza.

2. Mit jelent a szilardsag?

Szekrények esetében a kozepes (K) szilardsag:
fokozat azt jelenti, hogy a polcok, akasztéorudak,
fiokfenekek lehajlasa a rendeltetés szerinti terhe-
lések mellett nem haladja meg a megengedetiet.
Ugyanezen alkatrészek flggesztd (rigzitd) elemei-
nek terhelhetésége a névlegesnek négyszerese. A
megrakott szekrény nyiloajtajainak legaldbb 40
kg, lenyilé ajtéknak legalabb 25 kg terhelést kell
karosodas nélkul kibirniuk ugyanebben a fokozat-
ban (6. dbra).

Az asztalokndl a kozepes (K) szilardsagi foko-
zat azt jelenti, hogy az asztallap 100 kg-mal, a tal-
nyuldlap 35 kg-mal terhelheté kifogasolhatéd de-
formaciok nélkiil és a kava és labszerkezet Ossze-
épitése is kelld merevségli (azaz nem tul nagy az
oldalirdnyu elmozdulésa).

Az iilébutorok esetében wvalamivel bonyolultabb
a helyzet. Székeknél a kozepes szilardsag azt je-
lenti, hogy a széken valé hatradéléskor (hintdzas-
kor) az még egy &tlagosnal sokkal sulyosabb (120
ko-os) ember alatt sem eshel szét, ha az csupan
egy-két alkalommal fordul elé. Tartdésan persze
ezt egyetlen széknek sem kell kibirni.

Kanapéknil ez azt jelenti, hogy az allvinyszer-
kezet (iléhelyenként 75 kg-ot bir ki karos defor-
méaciok és kozel kétszeresét roncsolodasok nélkiil.
Az llébutor karjainak is ki kell birni az atlagos-
nal nagyobb testsulyt embert ebben a fokozatban.

A kozepes szilardsdgu fekvébutorok Allvany-
szekezetének ugyanannyi terhelést kell kibirnia,
mint a hiaromszemélyes kanapéknak (7. dbra).

A fej- és labvégeknek legaldbb 100 kg-ot, a ka-
roknak a kanapékkal egvezden ennél valamivel
tébbet kell kibirniuk karosodis vagy roncsolédas
nélkil.

3. Amit a tartossagrol tudni kell!

A butorok tartéssidga nemcsak attél fligg, hogy
milyen gyakran hasznaljak, hanem attél is, hogy
kik hasznaljak. A szabvinyok minden kériilményt

A tartdssigi fokozat

Sza-

s

leggyakoribb alkalmazasi

jele Megnevezése teriilete

1 M mérsékelt tartdssa- kinnyi, kiilonleges (pl.
gl egyes stil) bitorok kis

ignyhevételii haszndlatra

normil tartdssigt  normdal igénybevételi la-
kasbitorok dltalinos hasz-

nalatra

kézepes tartdssdgn nagy igénybevételil lakas-
buatorok és kis igénybevé-
telii kéziileti butorok al-

talinos hasznélatra

nagy tartossdigi normal igénybevételi ké-
riileti bidtorok Altalinos

hasznilatra

413
=

killénleges (extra)

nagy igénybevétell kozii-
Lartosstga

leti batorok

Ez igy persze nagyon Aaltaldnos, ezért nézziik
meg, hogy mit jelentenek ezek a kovetelmények
a butorokra, ill. a napi gyakorlat nyelvére lefor-
ditva.

A tervezett terhelhetéségnek megfeleléen hasz-
nalg szekrénynek a normal (N) és kozepes (K) tar-
tossagi fokozatban kdarosodasok nélkiil kell kibir-
nia az eltolast (8. dbra) vagy odébb mozgatast, bar
ezt til gyakran megismételni nem ajanljuk. Ki-
lontsen karos lehet, ha ilyenkor a butorldb a pad-
lon megakad. Az ajtéknak és fickoknak a normal
fokozatban 30 000, a kozepes fokozatban 50 000 nyi-
tast-ecsukast kell kibirniuk a miikodéképesség je-
lentés romlasa nélkiil. A kevésbé hasznalt fel- és
lenyil6, valamint toléajiok esetében ennek fele a
kovetelmény. Napi 6 nyitassal és 350 otthon tél-
tott nappal szamolva ez évi 2100 igénybevételt,
azaz majd 15 éves hasznalatot feltételez és a szab-
vany ezt tekinti normalisnak, azaz normal tartds-
sagunak.

Asztalok esetében abbol a felteteleze&.bol indu-
lunk ki, hogy az étkezésektdl valé felallaskor min-

'dig akad wvalaki, aki az asztalnak tamaszkodik (9.

dbra), hogy segitsen magan. Ezt az igénybevételt
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egy normdal tartossagu asztalnak legaldbb 10 000-
szer, kozepes tartéssiagunak legalabb 15 000-szer
kell kibirnia szdmottevi: karosodas nélkiil.

Az {ilébutoroknal a kovetelmények a biitor funk-
ciojahoz is igazodnak. Székeknél a tartéssagi fo-
kozat azt jelenti, hogy egy atlagos testsulyt em-
ber alatt milyen sokaig birja a termék a két la-
bon valé hintazast. A mérsékelt (M) tartéssagu
butoroknak legalabb 8000-et, a normal tart6ssagu-
aknak legalabb 20 000-et kell kibirniuk. Bar a hin-
tdzés balesetveszélyes, azért nem art, ha a vevd
székvasarlasnal e rossz szokésara is tekintettel van.
Ha pedig teststilya meghaladja az atlagosat, cél-
szerd nemecsak a szilardsagi fokozatban, de tar-
tossédgban is eggyel jobbat keresni.

Fotelek és kanapék esetében a billentési préba
nem kovetelmény, azonban a karpitozasnak nor-
mal fokozatban legaldbb 35 000 igénybevételt kell
kibirnia. Ezalatt az &allviny sem kéarosodhat (10.
abra).

Az elébbi szampélda alapjan ez azt jelentené,
mintha 10 éven At naponta tizszer lilne be a fo-
teljébe. A vevé dontse el, hogy ezzel beéri-e, vagy
kevesli. Ha nem, vélasszon tart6sabbat a kinalat-
bol.

A fekvdbutorok karpitozasanak ennél tobbet kell
kibirnia, a normal fokozatban is legalabb 50 000
igénybevételt, ami annak felel meg, mintha egy
100 kg tomegli ember 10 éven at naponta 15-szér
fordul a jobb olalarél a balra, illetve vissza (11.
abra). Ha nyugtalanul alszik, ez lehet, hogy kevés,
ha nyugodtan, bizonyara elegendé lesz.

11, dabra

Az tlébutorként is hasznalt fekvébutoroknal (pl.
heveréknél) ennél egy fokozattal magasabb a ko-
vetelmény, ami 80000 igénybevételt jelent. Ki-
mondani is sok, pedig csak az el6zéekben elmon-
dottak egyenes kovetkezménye.

4. A feliiletkezelt [eliiletek ellenallasa

A butorok feliiletkezelt felliletei a kiilonb6zo
(mechanikai, hé-, viz- és vegyszer-, klima) hata-
sokkal szemben kiillonbozd ellendllast tanusitanak.
A szabvényok ebben az esetben is a rendeltetés
szerint sziikséges legalacsonyabb kovetelményszin-



tet irjak el6é, a butor azonban ennél gyakorta tob-
bet tud, ami azt jelenti, hogy nagyobb igénybevé-
teli helyre is hasznalhaté. Ha a vevo elvarasai ma-
gasabbak az eldirasoknal, akkor pedig a meglévé
valasztékbol lehet kivalasztani az elvardsainak leg-
megfelelobbet.

A mechanikai ellenalloképesség szempontjabdl a
mérsékelt (M) ellenallasu feliiletek gyenge karcal-
lésaguak és nem kopas- és titésalléak, ugyanak-
kor a kiilonleges (E) ellenallast feliileteket a kii-
lonlegesen magas karc-, kopas- és utésallosag jel-
lemzi. Ez azonban nem jelenti azt egyben, hogy
a konyhaasztalon husvagodeszka nélkiil hasznal-
hatjuk a husveré kalapacsot.

A ho6allosag szempontjabol a mérsékelt fokozat-
ban csak 50%-ig terjed a hd4allésag, a kiilonleges
fokozatban pedig mar 170 °C-ig és a forrovizallo-
sdg, g6z- és cigarettaillésag is kovetelmény.

Az étkezbasztalokra elbirt kozepes (K) hoallo-
sag példaul azt jelenti, hogy véletlen az asztalra
helyezett forr6 edény (ha nem melegebb 100 °C-
nal), vagy a kiloccsant forré leves, ha idében el-
tavolitjuk, nem okozhat elvaltozdst és a hamutar-
tobol kies6é cigaretta (ha egybdl felvessziik) sem
égetheti at a feliiletet. Ezek rendszeres ismétlédé-
sét azonban egyetlen feliiletnek sem kell tartésan
kibirnia.

A feliiletek viz- és vegyszerallosiaga azt tiikro-
zi, hogy az adott felilet milyen hosszu ideig all
ellen marad6 karosodas nélkiil a rendeltetés so-
ran vele kapcsolatba keriilé anyagok vegyi hata-
sainak. A mérsékelt ellenallasu feliileteknek 2 per-
cig, a normal ellenallastiaknak 10 percig, a koze-
pes ellenallasuaknak legalabb 1 o6raig kell kibir-
nia ezt az igénybevételt. Egyediil az agressziv vegy-
szereknél (erds olddszerek és mar6 hatasu anyagok)
tér el a kovetelmény, ezek azonban a lakasbito-
rokndl ritkan fordulnak eld.

A feliiletek klimaallosdga azt mutatja meg, hogy
a butor milyen mértékben 4all ellen a természe-
tes és mesterséges fénynek, a hideg és meleg val-
takozasanak, valamint a fény és légnedvesség
egylittes hatasdnak. A lakdszoba butoroknal a mér-
sékelt, konyha- és fiird6szoba butoroknal kozepes,
kiltéri butoroknal pedig a nagy ellendllas a ko-
vetelmény, amire a vasarlasnal is tekintettel kell
lenni.

5. A kérpitos bevonéanyagok tartéssaga

A butorszabvanyok ma még nem tartalmaznak
kiilon elGirdsokat a butorszovetre, igy arra a szo-
vetgyarté altal adott és a szovetmintahoz mellé-
kelt tanusitds a mértékado. Arra azonban mar most
felhivjuk a figyelmet, hogy a butor tartéssdganal
a kérpitos bevonoanyag egy fokozattal alacsonyabb
lehet, ami azt jelenti, hogy a butor varhaté élet-
tartaman beliil legaldbb egy athuzéassal szamolni
kell, amit a butorvalasztisnal sem art tudni.

6. A karpitozasok rugalmassiga

Kérjuk fel a vevéit, hogy ellendrizze a kanapék
és fotelok kényelmi tulajdonsagait. Hamarosan ta-
pasztalja, hogy két, latszélag azonos termék sem
azonos kényelmi. Eltéré rugalmas tulajdonsidgaik
okozzdk mindezt. A tervezék a kérpitozott buto-

rokat is az &atlagembernek tervezik, de az eltérd
igények kielégitésére kiillonbozé rugalmassagura ké-
szitik. A vevé feladata, hogy testalkatanak és su-
lyanak a legmegfelelébbet kivalassza. Ez nem megy
a butor kiprobalasa nélkiil. Csak olyan butort ér-
demes megvenni, amit mar a kiprobalaskor ké-
nyelmesnek taldalunk. A normaél testalkatu és su-
lyu személyek szamara a puha (p jeld) karpitozas
a legajanlhatobb és csak akkor vegyen lagyat, ha
szeret elsiillyedni a fotelban. Ha testsulya nehe-
zebb az atlagnal, inkdbb a rugalmas (r jelii) lilés-
re essen valasztasa, ha konnyebb, batran valaszt-
hatja a lagyabb karpitozést is. A véasarlaskor ne
feledkezzen meg csaladtagjair6l sem, hiszen bu-
toranak az 6 kényelmiiket is kell szolgédlnia. Ha-
sonlé tandcsokat adhatunk a fekvébutorokhoz is.
Egyéni izlés dolga, hogy ki milyen agyon szeret
aludni, de a tapasztalat azt mutatja, hogy tartés
hasznélatra a rugalmas (r és p fokozatu) fekvéhe-
lyek az alkalmasabbak.

Mire kivancsi még a vevo?

A butorok el6bb ismertetett lényeges tulajdon-
sagain tul a vevd szempontjabél fontos kérdések
meég a kovetkezok:

— a butorok minimalis jotallasi ideje,

— vasarlasi, fizetési lehetGségek (készpénz, va-

luta, OTP stb.),

— hazhozszallitasi lehetéségek,

— alkatrészellatas, szervizlehet6ség, utdnrende-

1ési lehetoség,

— helyszini szerelés, egyéb kereskedelmi szol-

galtatasok.
Mit kell tenni a vasarlas utén?

A butorvasarloi tajékoztatoban fel kell hivni a
vevé figyelmét, hogy atvételkor elészor is ellen-
drizze a darabszdmot és az egyes csomagok azo-
nossagat, hogy annyit és azt kapott-e, amit kifi-
zetett. Miel6tt felbontand a csomagokat, ellenériz-
ze a csomagolas sértetlenségét. Minden csomagban
ellenérizze a torvényes kellékek (minéségi bizo-
nyitvany, hasznalati-kezelési utmutaté, karpitozott
butorok esetében szovetminta) és tartozékok meg-
1étét.

Csak ezutan irja al4, hogy a butort hianytalanul
atvette. Ha a butoron nyilt hibat észlelne, azt se
hagyja szé nélkiil.

Amennyiben az atvételkor nem tlinne fel a nyilt
hiba, azt észlelés utdn haladéktalanul jelentse be.
A vasarlastol szamitott 3 napon beliil abban a bolt-
ban, ahol vésarolta, ez idén til a garanciajegyen
feltiintetett legkozelebbi javité egységnél.

Jo ha tudja, hogy a késedelembél eredé karért
a vevé a felelds!

Tajékoztassuk a vev6t arrdl is, hogy miel6tt a
butor feldllitdsdhoz hozzafogna, feltétlen olvassa
at figyelmesen a hasznalati-kezelési itmutatét, mi-
vel a megvasarolt termékkel kapcsolatosan sziik-
séges tovabbi informéicidkat az tartalmazza. Ezt
akkor se dobja el, ha mar feldllitotta, 6sszeszerel-
te és hasznalatba vette butorit, mert hasznalata-
ra a butor élettartamdanak végéig sziiksége lesz.
Gondosan Orizze meg a tobbi torvényes kelléket
is, mert garancidlis jogait csak ezek birtokéban
tudja maradéktalanul érvényre juttatni.

FAIPAR 1990/1. % 23



Fafeldolgozas az erdégazdélkodést és fafeldolgozast
integréld vallalatoknal
DR. TOTH SANDOR LASZLO

Az erdégazdalkodasi és fafeldol-
gozasi tevékenység Osszevondsi-
val jottek létre 1970-ben az erdd-
és fafeldolgoz6 gazdasagok, majd
1974-ben a Nyugat-magyaror-
szdgi Fagazdasagi Kombinat. Az-
ota a gazdalkodasban, a vallala-
tok termelési és termékszerke-
zetében bekovetkezett — bar nem
alapvet6 — wvaltozasok tették in-
dokoltta a fafeldolgozas helyzeté-
nek elemzését. Indokolta az elem-
zést az is, hogy az erdével nem
rendelkezé fafeldolgozo ipari val-
lalatoknal egyre nehezebbé val-
tozott a fatermesztést, -kiterme-
lést és -feldolgozast integralé val-
lalatoknal a fafeldolgozas hely-
zete, szerepe Kkerestiink vélaszt
az elemzésben. Ennek részlete-
sebb leirasa ,,Az erdd” 1989/6.
szamaban olvashaté, itt a f6bb
megallapitasok ismertetésére szo-
ritkozunk.

A  fagazdasigi  vertikumba
olyan egymaésra épiilo, egymast
kiegészits tevékenységeket meg-
valésito szervezeteket sorolunk be,
mint a tovabbi erdd- és fagazdal-
kodéas feltételeit addé csemeteter-
melés, az erdéfelijitds és -mi-
velés stb., a fakitermelés, a kiter-
melt faanyagok flrész-lemezipa-
ri feldolgozéasa, valamint tovabbi
megmunkadlasa félkész- és kész-
termékekké. Az egész tevékeny-
séglanc éves eredménye zOmé-
ben a fatermékek értékesitésé-
ben realizalédik.

A fafeldolgozas helyzetét, sze-
repét 1980. és 1987. kozott olyan
mutaték alapjan vizsgaltuk, mint
a kitermelt, feldolgozott és érté-
kesitett faanyag mennyisége, a
fafeldolgozéds termelési értékének,
arbevételének és eredményének
részesedése a vallalat egészébdl,
valamint a fatermékek tovabb-
feldolgozottsagi fokénak wvaltoza-
sa a vizsgalt iddszakban vallala-
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tonként a 16 erdé- és fafeldol-
gozé gazdasagnal, ide sorolva a
FALCO Fakombinatot is.

A ronkkitermelés, -forgalom és
-feldolgozas ezer m’-ben mért
éves adatainak elemzése alapjan
megéllapithaté, hogy lényegében
stagnalt a kitermelt és a feldol-
gozott ronk mennyisége, nove-
kedett viszont a beszerzés és az
értékesités. 1987. és 1980. kozott
a ronkexport mintegy hatszoro-
sara emelkedett. Megjegyzend6
itt, hogy az export az 1987. évben
kitermelt 836 ezer m® ronknek
alig 4,3%)-at tette ki.

A fafeldolgozas ardnya a val-
lalat egészében a termelési érték
szerint novekedést mutat 44%-
rél 54 Y4-ra, mig az arbevétel-
ardnyban elészor emelkedés, majd
csokkenés kovetkezett be a vizs-
galt idoszakban, A fafeldolgozas
uzemi eredménye a vallalati fe-
dezetb6l az 1980. évi 50%-rol
47 -ra csokkent.

Csokkent a vizsgalt 8 év alatt
a feldolgozott lombos ronkok
mennyisége, novekedett a butor-
léc-termelés, s kb. felére esett
vissza a tomorfa butoralkatrészek
gyartasa. Osszességében mintegy
25%,-kal csokkent a tomorfa bu-
toralkatrészeknek a feldolgozott
lombos ronk aranyaban mért ter-
melése, mig a lap-lemezipari fél-
késztermékek volumene jelent6s
mértékben emelkedett.

A fafeldolgozas sulyat a valla-
latok részesedésének aranya-
val mértiik a termelési értékben,
arbevételben és fedezetben. Ki-
csi volt a fafeldolgozas sulya, az
emlitett értékmutatok  szerint
30%, alatti a vizsgalt 16-bél 3
vallalatnal, kozepes 30—50%, ko-
zotti a tobbségnél, mig nagy,
vagyis 50%, -felettinek mutatko-
zott 3 vallalatnal. Ez utébbiak ko-
zé a FALCO Fakombinat, a Dél-
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alfldi és a Somogyi Erdé- és
Fafeldolgozé Gazdasdg sorolhaté.

A fafeldolgozas jelentGségét e
vallalatok  életében részesedésé-
nek aranyvaltoziasaval mértiik
1987. és 1980. kozott. Eszerint a
vallalatok tobbségénél stagnalt,
vagy csokkent a fafeldolgozas
jelentésége, novekedést csak két
vallalatnal: FALCO, Kisalfoldi
Erd6- és Fafeldolgoz6 Gazdasag
mértink.

1986—87-t61 a flrész- és fale-
meziparban egy elhuz6dé  re-
konstrukciéonak lehetlink tanui,
amelynek soran, részben a vilag-
banki hitellehetéségek béviilésé-
vel, részben a lizing alkalmaza-
saval  strukturavaltds valésul
meg. Mindezek a fejlesztések el-
sésorban a tovéabbfeldolgozast
tlzik ki célul: furnér- és rétegelt
lemezgyarté-kapacitdas bovitése a
Délalfoldi EFAG-nal, idompré-
selt és sikpréselt rétegelt lemez-
gyartas létrehozéasa a Balaton-
felvidéki és a Zalai EFAG-nal.
Mindezek eredményeképpen no-
vekszik a fafeldolgozas szerepe,
jelentésége az erdével rendelke-
z0, az erdbégazdalkodast és fafel-
dolgozéast integralé tobb vallalat,
gazdasag életében. Tovabbi fej-
lesztések e tendenciat még to-
vabb moddosithatjik.

Mivel sem a kozeli, sem pedig
a tévolabbi jovében tobb és jobb
mindségli alapanyag sem a hazai
fakitermelésbél, sem pedig alap-
vetéen importbol nem varhato,
igy a fagazdasagi termékek ér-
téknowvelésiik utja termékbe be-
vitt él6- és holtmunkaaranya-
nak novelése, a tovabbfeldolgo-
zottsdgi fok, a félkész- és kész-
termékek aranyanak novelése
lesz. Ennek realisan jarhato utjat
a kiils6 téke bevonasat biztosité
megoldasok, a vevékkel, ill. to-
vabbfeldolgozokkal torténé tars-
suldasok képezik.



Kapcsolatkeresés az osztrak fa-, illetve butoriparral

BALOGH GYORGY

A rovid hirekben mar jeleztiik, hogy a Faipari
Tudoményos Egyesiilet Szovetkezeti Szakosztalya
tanulmanyutat szervezett Ausztridba.

Az ut célja a megfelel6 kapcsolatkialakitas le-
hetéségének megteremtése, a szovetkezeti faipar,
illetve a konnytlipar, valamint az osztrdk gyarto
és kereskedelmi partneri egységek kozott.

A kapesolat létrehozasaban donté szerepet val-
laltak a Soproni Butoripari Szovetkezet vezetdi,
kilonosen Szalay Tibor fomérnok és Harsanyi Gé-
za fejlesztéomérnok, aki egyben a tolmdacsunk is
volt.

Ok talaltdk meg Rumpler ur személyében azt
az osztrdk uzletembert, aki hajland6é volt minket
uzemében fogadni, azt bemutatni, tdjékoztatni ben-
niinket az alkalmazott technoldgiajarél, termelési
és uzletpolitikajaraol.

Utunk természetesen el6szor a Soproni Butor-
ipari Szovetkezetbe vezetett, ahol a szovetkezet
fomérnoke tajékoztatta a kis csoportot a szovet-
kezet gazdasagi, termelési és attelepulési problé-
mairél. Kozosen oriltlink a szovetkezet egyértel-
mien sikeres és eredményes munkajanak. Remél-
juk, hogy sikeriil a szovetkezet attelepiilését is
megoldani.

Utunkat tovabb folytatva, Bécset kikeriilve a
salzburgi autépalyan St. Poltenig mentlink és ott
letérve az autépalyardl Herzogenburgba, a Rump-
ler céghez megérkeztiink.

Rumpler ur, a cég tulajdonosa szivesen fogadott
benniinket.

A Kkolesonos bemutatkozdas utédn tisztazoédott a
faiparhoz f(iz6d6 kozos kapcesolatunk.

Beszélgetés soran egyrészrol kideriilt, hogy Auszt-
ridban a haboru utdni években, egy szakmadajat sze-
ret6 és ért6 asztalosbol, milyen kemény és kitar-
t6 munka utdn, hogyan lett vallalkozo, és egy 60
—170 f6t foglalkoztaté egyedei termékeket gyarté
lizem tulajdonosa. Az egyre fokozoddé problémak
és konkurenciaharcok mellett még arra is jut ide-
je, hogy részt vegyen a Terlileti Kereskedelmi Ka-
mara miuszaki tagozatdnak munkajaban. Az el-
mondottak igen tanulsigosak voltak.

Miasrészrol kideriilt, hogy a budapesti faipari,
illetve konnytipari szovetkezeteket képviseljiik.
Jelentds részben, egyszeriibb gazdalkodasi forma-
ban dolgozunk, és hasonléan ismerjlik és szeret-
juk szakmaénkat.

Utunk célja,

hogy kapcsolatot, ismeretséget,

egyuttmikodési lehetdségeket keressiink kiilonbo- .

z6 szakteriileteken, pl. termelésben, vallalkozas-
ban, kooperaciéban, anyagellatasban, technikdban
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és technologidkban stb. Mi valamennyien a Faipa-
ri Tudomanyos Egyesiilet Szovetkezeti Szakoszta-
lyaban dolgozunk.

Az emlitettekb6l egyértelmiien adédtak a ko6zos
témakorok. Az altalanos ismereteken kiviil azalab-
biak érdemelnek kiilon figyelmet:

— a cégnél 2 mérnok, 3 technikus és két uzem-
vezetd képezi a miiszaki vezetést;

— a miuszaki vezetés egyedi tervezéssel és bels6-
épitészeti megoldasokkal is foglalkozik;

— a miuszaki vezetés gépesitettsége, eszkozella-
tottsdga igen j6; 5 rajzasztal, mindehhez sza-
mité-programozo gépek, masolo- és sokszoro-
sito-gépek vannak;

— a munkaszervezettség feliilrél indul és a kész
méretrajzokbdl 6nallé szakmai szinteken torté-
nik a gyartasi folyamat meginditdsa és végre-
hajtéasa;

— a szakemberek oOnélléan, a kiadott rajzok sze-
rint, o©nallé felel6sséggel dolgoznak, jo ké-
zi szerszamozottsag mellett;

— a cég igyekszik minden megrendelést elfogad-
ni maganak megtartani, vagy vallalkozoként
kooperacioban megoldani;

— anyagraktaruk szinte nincs! A megrendelt
anyagmennyiség, fajta, mingség olyan rend-
szerben és idépontban érkezik a céghez, ahogy
azt megrendelték;

— igen jOl gépesitettek. Felesleges gépiik nincs!
Kiilonosen sok a levegével mikodtetett kézi-
szerszam;

— a korflirészgépekkel igen tiszta éleket vagnak,
dontéen elévagoval dolgoznak, és még egy vai-
gashoz is a meghatarozott, megfelelé fogoszta-
su flrészlapot cserélik;

— igen érdekes az az egyéni lyukkartyds rend-
szer, amely a dolgozok tiszta munkaidejét méri,
és ez a teljesitménybér alapja;

— a ,,cavin” nevl uj anyag felhasznalasat is lat-
hattuk.

Utunk alkalmaval feltlint, hogy sok a jol apolt,
gondozott erdé Ausztridban, és igen kevés kiter-
meléssel taldlkoztunk. Ugy latszik hogy igen eré-
sen kimélik az erdék értékét.

Osszefoglalva, igen révid utunk tapasztalatokban
gazdag volt, megérte. Tapasztaltuk, hogy jol szer-
vezett, el6készitett munkaval konnyebben lehet
eredményesen dolgozni.

Reméljiik, hogy kapcsolatunk kdolesonos alapo-
kon gyarapszik és ez a feleknek kolesondsen jé
eredményeket hoz.
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Erd8gazdélkodés szamokban

DR. VARHELYI ISTVAN

Az Erdészeti és Faipari Egyetem Tarsadalomtu-
doményi Tanszéken a makroszintli hatékonysag és
termelékenység elemzéséhez nélkiilézhetetlen volt
kilonboz6 statisztikai adatok osszegyljtése, ki-
munkdlasa. Ezt a feladatot 1988—89-ben a KSH
segitségével oldottuk meg. Ez év kozepén egy ko-
zel 130 oldalas tanszéki kiadvanyban jelentettiik
meg, illetve bocsatottuk — a Kozponti Konyvta-
runkba helyezve — az érdeklédék, felhasznalok
rendelkezésére.

A kiadvany az adatok és bizonyos mutaték —
téménként és adatbazis adta lehetéség szerint —
20—T70 év idésorait, illetve informaciéit oleli fel.
Az adatgyljteménnyel Tanszékiinknek az a cél-
ja, hogy az igen elszértan, nehezen, vagy egyal-
taldn nem hozzaférhet6 adatokat a felhasznalé
konnyebben kézbe kapja. Nem kevésbé azis, hogy
az utékor szdmara megérizze az erddgazdilkoda-
sunk régi (hdboru el6tti, vagy kozvetlen utani)
adatait, képzett mutatéit. Késébbi idépontban ke-
riilne sor arra, hogy a vildg erdégazdalkodasanak
néhény szamiat is megjelentessiik. A4 wvildgon mint
altaldnossdgban ismeretes az erddék teriilete, 4,4
millidrd hektar, a fadllomény, ill. az élé6fakészlet
321 millidrd kobméter koriill van. Ennek a meny-
nyiségnek az egyharmada a KGST-tagorszagok te-
riiletén taldlhat6. A kozosség adatait is célszerl
lenne hasonléképpen kimunkdélni, szélesebb korl
informé&ciéként is megbrizni.

A tanszéki kiadvanyban az informécidkat hd-
rom részre tagoltuk. Az elsé részben Magyaror-
szag atfogobb és f6bb adatait, mutatéit, valamint
hazank egész erdégazdidlkodasat Osszefoglalé in-
formaci6it adjuk meg. A mdsodik részben csak
az &llami erddgazdasagok termelési, munkaiigyi és
pénziigyi adataival foglalkozunk. Mig a harmadik
részben talalhatok a termeldszovetkezetek és az
agrarszféra &allami gazdasdgainak erddégazdéalkoda-
sat jelz6 adatok és mutatok.

Az orszigos adatokkal osszehasonlitdsokat vé-
gezve kitlinik, hogy pl. a kereseteknél az erdbégaz-
dalkodas teriiletén 1950-ben még csak 48%-a;
1960-ban mar 73,6%-a; és 1970-t61 90%-a (ezzel
allandésult, mert 1975-ben is 89%-a; 1980-ban 90,6
0p-a; 1985-ben 89,9%-a; 1987-ben pedig 90,9%-a)
volt a népgazdasag egésze atlaginak.

A népgazdasdg jelzészamaindl is megéllapitha-
t6 pl. a papirfelhasznélés, az épitett lakasok sza-
ma (az Osszes lakédsdllomany 4 milli6 koriil van,
1950-ben 2,5 millié volt). Hasonléan bemutatasra
keriil a mezdgazdasdgi termelés, az élelmiszer-fo-
gyasztds alakulasa (pl. a husfogyasztds 1950-ben
35 kg; 1987-ben 80,4 kg). Ezt kdvetéen az oktatds,
a kozmiivelédés (pl. a kozépfoku oktatdsban ré-
szesilék alakuldsa 1950-ben 108 ezer £6; 1960-ban
tobb mint a duplaja, 1970-ben 347 ezer f6; 1987-
ben 322 ezer f6; vagy a fels6foku oktatéasban ré-
szesiil6k szama ugyanabban az id6ében és sorrend-
ben 33 ezer f6, 45 ezer {5, 81 ezer f6 és 99 ezer
f6) adatai 1athaték a kotetben.
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A 13. oldaltol az un. szakmai adatok, mutatok,
idésorok — el6szor a népgazdasagi osszesitésben
— szerepelnek. Ennél a szakasznil talalhaté az
Osszes erddteriilet, az erddsiltség alakuldsa (1920-
t6l hatvanhét éven at). Az utébbinal (erddsiiltség)
lathaté, hogy az 11,8%,-r61 17,9%-ra névekedett.
(1950-ben 12,5%, volt) Ezt kovetéen a kiadvény-
ban olvashaté a fafajonként és fadllomannyal bo-
ritott teriiletmegoszlds, majd az éléfakészlet 1958-
t6l (amelynek &llomanya 1958-ban 110 milli6 m3,
1987-ben 278 milli6 m3 nagysagu volt). Ugyanez
megtaldlhaté korcsoporti bontisban is, majd az
erdéteriilet gazdalkodéasi formdak szerinti bontds-
ban. (Pl. a mgtsz-nek 1950-ben alig volt erdeje,
1970-ben az &sszesb6l mar 21,3%-os; 1987-ben pe-
dig 29,8%-0s volt a részarinya. A maganerdsk
aranya 1950-ben 8,1%-0s; 1987-ben mar csak 1%
os volt, de ez a kés6bbiekben a tulajdonreform
sordn akar vissza is &allhat.) Megyénként is meg-
talalhat6 a tertilet és erdésiiltség alakulésa. A fa-
kitermelést fatomegben (kihozatalt is) 1920-t61 le-
hetett kimutatni; valaszték szerint és fafajonkén-
ti bontdsban pedig 1961-t6l. A erddsités, a fdsitds
is 1920-t6l, részletesebb bontasban pedig 1946-t6l,
illetve 1950-t61 van kimutatva (a 20—30-as évek-
ben 24 ezer; az 50—60-as években kozel 73 ezer;
a 61—T70-es években 45 ezer; a 81—87-es években
41 ezer ha volt atlagosan — évenként — az erdé6-
sités és fasitas).

Igen részletes az dllami erdégazdasdgok adatai.
A 2. forészben (34. oldaltél mintegy Otven olda-
lon) — az altaldnos (1. rész)-hez hasonléan — szak-
mai bontisban lathaték a mutaték. Ebben a feje-
zetben a munkaiigyi adatok is szerepelnek. Az er-
dégazdalkodas allami szervezetei, formdinak az
alakuldsa (1950-ben 78; 1960-ban 31; 1970-ben 19;
1987-ben 17 volt a centralizacié kovetkeztében, vi-
szont a koltségvetési jelleglieknél 9-re gyarapodott)
is bemutatdsra keriilt. A kotet tovabbi részében
megtaldlhat6 — hasonlé sorrendben — az éléfa-
készlet (1986-ban az Osszes 275 milli6 m3-ébdl az
allami erddgazdasagokndl volt taldlhaté mintegy
200 milli6 m3), az erdéteriilet (1958-ban 914; és
1986-ban 971 ezer ha volt az dllami erdégazdasago-
ké), s6t a beruhdazasok, a gépallomany stb. alaku-
lasa.

A naturdlis adatok utédn az értékmutaték is sze-
repelnek a kiadvany 51. oldalatél, s6t ezek inde-
xei, illetve a termelési érték adatai (valtozatlan
drakon is) stb. keriilt levezetésre. Ezt kovetéen
az allami erddgazdasdgokra vonatkozé fakiterme-
lési adatok lathaték (pl. a kitermelt netté fato-
meg 1950-ben 2.3; 1987-ben 4,5 milli6 volt az 4l-
lami erdégazdasagokban). Az €l6z6 részhez ha-
sonlé bontasban itt is megtaldlhaték a hasznéla-
tok modja, a valasztékok szerinti, s6t fafajonkén-
ti csoportositasok. Itt is kapcsolodik a csemeteter-
melés és felhaszndlds id6ésora — az erddsités és a
fasitdas mutatéi mellett. A koétetben (71. oldalon)
olvashat6 a vadéllomdny alakuldsa is (a kilovés



és befogas adataival egylitt) 1960-t6l kezddéddGen.
A T2. oldaltél pedig az eszk6z0k, a hitelek, az dr-
bevétel (természetesen folyé daron), a termelési
koltség és az eredmény talalhaté, valamint a td-
mogatdsok (a beruhdzas csokkent, az lizemviteli
tamogatas nétt), az elvonasok, az adok, az dgazati
kapcsolatok alakuldsa olvashat6. Itt mintegy 20
éves adat id6sor keriilt bemutatasra.

A 3. rész (85. oldaltol) ,, Az allami gazdasagok és
mezbégazdasag erd6gazdalkodédsa” cimet viseli. Eb-
ben a részben kisebb a lehetéség a multbeli mu-
taték felsorakoztatéasara. Mégis kozel 30 éves adat-

sorokat lehetett bemutatni. Az érdekl6dést legin-
kéabb kivalto részt, az mgtsz adatai, illetve annak
részaranya (amely pl. az Osszproduktumnak a 25
—30%-a kozott valtozik). Ez a 3.Tész sajnos mun-
katligyi mutaték nélkiil késziilhetett, mert ilyen
(kiilon nyilvantartott) adatok nem dllnak rendel-
kezésre. Ennek ellenére a mgtsz-rél elég sok ada-
tot tudunk mar.

Mindezt egybevetve ugy érezziik, a kitizott célt,
illetve feladatot (a Tanszéken) megfeleléen tud-
tuk megoldani, és az utékor szdmara is maradan-
dot alkotni.



KONYVISMERTETES

»Robotok készitik a biatort”

A fenti cimmel jelent meg a moszkvai Lesznaja
Promyslennost’ gondozdsidban az elsé ismeretter-
jeszté szakkdnyv a butoriparban alkalmazott ro-
botokral.

A szerzék elemezve a butoripar torténeti fej-
16dését, ramutatnak arra, hogy az elmult évtize-
dekre jellemzé butoripari ,,tomeggyartas” a tébb-
nyire merev, nagyméretli, automatizalt gépsorok
segitségével valésult meg. A butorok funkcibival,
kiilsé megjelenésével szemben tamasztott sokréti
igényeknek azonban a rugalmatlan gyartasi tech-
noldgidk nem felelnek meg. Hogyan lehet ebbdl a
,zsakuteadbol” kijutni? Erre a kérdésre prébalnak
a szerzdk vdlaszt keresni, bemutatva az ipari ro-
botok alkalmazasi lehetdségeit.

A robotokkal kapcsolatos dltalanos ismeretek at-
addsdn tul a szerzok kozértheté nyelven részlete-
zik a butorgyartas teriiletén alkalmazott robotok
felépitését, a felhasznalds tapasztalatait és a ru-
galmasan automatizalt gyartisi rendszerek tferve-
zésével kapesolatos kévetelményeket.

A konyv igy hasznos utmutatast ad a butoripar
fejlesztésével foglalkozé szakembereknek.

M. S.

Unger, A.: A [aanyag tartésitasa (Holzkonservie-
rung). VEB Fachbuchverlag, Leipzig, 1988.
(els6 kiadés)

A 220 oldalas, 47 dbrat (vonalas rajzot és fotdt),
13 tablazatot tartalmazé konyv elsé kiaddsa valo-

ban hézagpé6tlé: — faanyagu kultirkincsek védel-

mével, konzervaldsaval foglalkozo, osszefoglald jel-
legli mi — jollehet a fejlédés ezen a teriileten is
igen gyors — sok évtizede nem jelent meg. A ti-
zennégy fejezet a gyakorlat igényeit szem el6tt
tartva, nem esik a bonyolult elméleti fejtegetések
hibaj4éba. A restauritorok és a tartdsitd szakem-
berek munkajuk sordn a legkorszerfibb segédlet-
ként forgathatjak.

Az elsé fejezetekben rdvid Aattekintést kapunk
a faanyagvédelem és -tartésitas torténetérdl, majd

azokrol az anatomiai-kémiai jellemzékrél, ame-
lyeknek az ismerete nélkiil hatékony védelmet el-
érni nem lehet. Megismerkediink a faanyag olyan
lényeges fizikai-mechanikai tulajdonsagaival, mint
a slrlség, a medvességtartalom és a szilardsag,
magyarazatot kapunk a slirGség és a faanyag ter-
mészetes ellendllé képessége kozotti dsszefliggésre,
a lebomlési folyamatokkal egylittjaré szilardsag-
csokkenésre. A tovabbiakban a fémek, a viz és a
kiilonbézé vegyszerek, valamint a bioldgiai kéaro-
siték (rovarck, gombak, baktériumok), a hé, a hi-
deg, a hang, a iény stb. fara gyakorolt hatdsdnak
ismertetése kdvetkezik. Kiemelt fejezet a 7., amely
részletesen bemutatja a faanyagvéds szereket. Re-
cepturakat kapunk a névényi kivonatokiol a leg-
korszerlbb elgizositd szerekig. Minden receptura-
hoz gyakorlati, a valdsigos alkalmazast igazold
példéval is szolgdl a konyv.

A kévetkezs fejezetek tajékozodasi lehetGséget
kindlnak a kérositék ellen alkalmazhaté fizikai és
biologiai modszerekrsl (hé, hang, vakuum, eleki-
romossag, réntgen- és gammasugdrzas; rovarok,
gombak, hormonok hasznéalata). A 10. fejezet az
egyik legterjedelmesebb: — részletesen ismerte-
ti a konzervalds, a megtartias eszkozeit. Pontos le-
irast kapunk a természetes és mesterséges konzer-
valo szerckrol az olajoktdl. a gyantikon és a via-
szokon 4t a ma ismert leghatasosabb miigyanta
vegyliletekig.

A konyv utolsé harmada a tartésitds modszere-
it irja le: — a bevondst, szérast, impregnalast, nyo-
mas melletti telitést, valamint — masok mellett
— a termokatalitikus és sugarkémiai eljarast. Az
utolsé fejezetet olvasva a szakember elmélyedhet
a faanyap és a faanyagvéds, ill. -konzervalo sze-
rek analitikai kérdéseiben. A konyv igen értékes
része az 1031 hivatkozast tartalmazé irodalom-
jegyzék, amely vélhetden az utébbi évek legtelje-
sebb ez irdnyld gyljteménye.

A kényv minden, a fat szeretd, a faanyaggal fog-
lalkoz6 olvasonak ajanlhato, killonosképpen azon-
ban azoknak, akik hivatdsszerten dvjdk és men-
tik meg szamunkra a fabol késziilt, sajnalatosan
veszélyeztetett kulturkincseket.

Sz, L.
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EGYESULETI HIREK

Szeptember 26. A FATE szolnoki
csoportja 12 fovel litogatdst szer-
vezett a Budapesti Nemzetkozi Va-
sarra,

Szeptember 29. A FATE gyéri cso-

portja vezelfségi iilést tartott. Napi-

rend a kivetkez6 volt:

— 1989, IV. negyedévi feladatok tite-
mezése.

— VezetOségvalasztd taggyiilés elo-
készitése.

— JelolGbizotisdg megvilasztisa.

— Orszagos elntkségi ilés eldkészi-
tése.

Az iilésen megjelent 8§ 6.

A versenyzd csapatok 3—3 helye.
zést nyertek. A szalagf(irészgép-ke-
zel6k versenyét a Soproni Tanulma-
nyi Allami Erddégazdasig csapata,
— a lkeretf(irészeép kezelék verse-
nyét a Balatonfelvidéki Erdé- és Fa-
feldolgozé Gazdasdg csapata nyer-
te. Az elsé helyezett két csapattap-
jai megkaptdk a vandorserleget és
15—15 ezer forint jutalmat.

Oktober 2. A Butoripari Szakosztaly

vezet@ségi {ilést tartott Saly Imre

elndkletével, Napirend a kévetkezd
volt:

— A vezetségvilaszto taggyiilés elG-
készitése.

— Tokay Istvdn (SZKIV) a jelslé-
bizottsdg munkajardl tartott be-
szamol6t, ismertette a jeldlés
szempontjait, Ismerteite a 28 je-
161t nevét, amely a vezetGség ja-
vaslatdara egy fével kiegésziilt.

— Az orszigos elnokség iilésének
bejelentése.

— Oktdéber—novemberi havi rendez-
vények iitemezése.

— Javaslat a Faipar Fejlesziéséért
kitlintetésre.

Az lilésen megjelent 14 £,

Oktéber 4. A Szenior Klub tagijai

latogatast tettek a DEI-Alféldi Erdé.-

és Fafeldolgozd Gazdasig Szegedi

Gyaraban, ahol Zsiros Tstvan vezér-

igazgaté ¢és Go&It1 Mihily helyettes

vezérigazgatd fogadta a szeniorokat.

Tajékoztatast kaptak az iizem te-

vékenységérdl, majd miiksdés kiz-

ben meglekinthették a falemezgy4-
rat. Vendéglatds utin a vendégek

a villalat aut6buszan varosnézésen

vettek részt, megtekintették az 6pusz-

taszeri emlékmiivet is.

A kedves fogadtatis, az fizemben
latottak és a j61 Gsszeallitott kultir-
program kellemes napot szerzett sze-
nior tagjainknak. A litogatdson részt
vett 12 £6.

Okifber 4, A FATE szolnoki cso-

portja klubnapot tartott, amelyen

Ujlaki Csaba szdmit6gép-programo.

z6 (IKVSZ) tartott el6adast ,, A nap-

rendszer keletkezése” cimmel. A

klubnapon 11 £6 vett részt.

Dktéber 6. A FATE Ffirész-T.emez-
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Rovatvezeté: EZSIAS PALNE

ipari Szakosztidlya, a MEM—EFH, a
Mez6gazdasagi, Erdészeti és Viziigyi
Dolgozdk Szervezete, az Epit6-, Fa-
és Epitéanyag-ipari Dolgozok Szak-
szervezete keretflirész-, és ronkva-
g0 szalagflirészgép-kezel6k orszagos
versenyének dfjkiosztd iinnepségét
tartotta Papan. A versenyt okidber
4-e és 6-a koziitt tartottdk meg a
BEFAG franciavagasi gyaraban.
Oktober 10. A Szévetkezeti szakosz-
taly vezetfségi tilést tartott. Napi-
rend a kovetkezd volt:
1.1 Vezetoségvalasztd taggyiilés eld-
készitése.
1.2 Jelolébizottsdg megvalasztasa.
2.0 A sziovetkezetek miiszaki fejlesz-
tésének lehetfségei,
3.0 Beszamolé a Szivetkezeti Szal-
osztaly ausztriai tanulmanyatjarol.
Az 1.1—1.2—3.0 napirendi téma eld-
addja: Balogh Gyérgy, a Szivetke-
zeti szakosztdly titkara.
A 2.0 napirendi téma elSadéja: Né-
meth Antal igazgaté (MUFI),
A vezelOségi iilésen 12 6 velt részt.

Oktober 11. A Flirész-Lemezipari
szakoszidly klubnapot tartott, ame-
Iyen eldadast tartott dr. Fabian Ti-
bar, a Faipari Kutatéintézet osztaly-
vezetdje . Energiamegtakaritis lehe_
téségei a faanyagszaritdsnil” eim-
mel. Az elSadds magas szinvonalu

volt, a hozzdszolasok tartalmasak
voltak. A rendezvényen megielent
9 6.

Oktober 12, A FATE szolnoki cso-
portja vezetfségi iilést tartott Gyu-
lai Lészléné titkir vezetésével, Na.
pirend a kdvetkezd volt:
— Vezetfségvalasztd tageylilés els-
készitése, a felelstk kijeltlése.
— Jelolébizottsdg megvilaszidsa,
— Javaslatok az orszigos tisztsé.
gekre.
A taggyllésen megjelent 5 f6,
Oktober 17, A F(irész-Lemezipari
szakosztily vezetdségi tilést tartott
Dessewffy Imre elnikletével, Napi-
rend a kiivetkezd volt:
— Tajékoztatd az oktober 4—8. ké-
z6tt megtartott keret- és szalag-

flirészgép-kezeldk orszdgos ver-
senyérdl.
— Tajékoztaté az oktéber 11-én

megtartott klubnaprél. A rendez-
vényt sikeresnek {itélték.
Ertékelték- az 1989. évi munka-
terv teljesitését,

az 1989 IV. negyedévi ausziria
tanulmanyit eldkészitése. :
VezetGségvilaszts tageyiilés el6-
készitése.

Felel6s: Haldsz Laszls. Ideje:
1990. januir 10—15-e¢ kozitt.
Jeldlébizottsdg megvalaszidsa. Ve
zet6je dr. Zoller Vilmos.

Az lilésen megjelent 9 £8,

Oktéber 19. A FATE szolnoki cso-
portja vezet6ségvilaszto taggyiilést
tartolt a Tisza Butoripari Vallalat
4. sz. gyaregységében, B, Cséplé Ka-
talin elndki megnyitéja utin Gyu-
lai Laszloné titkar tartott beszamo-
16t a csoport 1986—89., évi munksd.
jarél, ismertette a taglétszam meg-
oszlasat, a rendezvények, kiallitasok,
tapasztalatcsere-latogatisok Gsszeté-
telét, idejél. Szé esett a FAIPAR c.
folydirat cikkellatottsagarsl, olva-
sottsdgardl, Megallapithaté, hogy a
szolnoki csoport egyike a legered-
ményesebben maksds csoportoknak,
ugy a rendezvények, mint a tagszer-
vezés terén,

A taggylilés egyhangl szavazassal
megvilasztotta az 1j vezetSséget.
Tagjai a kivetkezlk: elnék: dr. Nagy
Béla Géza, gyarigazgat6, titkar: Gyu-
lai Laszléné, a technol6giai osztaly
vezetfje, VezetGségi tagok: Thurg-
czy Istvan fémérnok, B. Cséplé Ka-
talin, a miszaki osztdly vezetGje,
Szilagyi Ferenc, a termelési osztily
vezetdje. Megjelent 19 f16.

Oktéber 20—24. A Csongrad Megyei
MTESZ és az Odesszai Mérnikszer-
vezet kozos megallapodds értelmé-
ben a PATE Csongrad megyei cso-
portja elfszor fogadott odesszaji de-
legdciot. Meglatogattak az Alfsldi
Butorgydrat, a DEFAG falemeziize-
mét, a Nivé Faipari és Jatékkészité
Ipari Szovetkezetet, a Szegedi Bi-
toripari Szbvetkezetet és a Gyufa-
ipari Vallalat Szegedi Gyarat. A ta-
nulménytitesere magyar résztvevsi a
latogatast novemberben viszonoz.
zak,

Oktéher 24. Egyesiiletiink gydri

portja vezelOségi iilést tartott.

pirend a kovetkez6 volt:

— Orszigos elnbkség {ilésének
készitése,

— Vezetdségvalaszta faggyfilés
készitése.

— A fenti két rendezvény felelfsei-
nek kijeldlése.

Cc50-
Na-

elo-

eld-

Az iilésen megjelent 7 f8.

Oktéber 24, Egyesiiletiink gyéri eso-
portja rendezvényt tartott ,Inter-
span faforgédcslap gyartas, forgalma-
z4s” témaban, Az el6adist dr. Kele-
men Miklds, az ERDERT V. VAsa-
rosnaményi  Gyédrdnak iligyvezeld
igazgatdja tartoita. Ismertette a vA-
sdrosnaményi falorgdcslapgyar altal
készitett lapok tulajdonsigait, fel-
hasznildsuk lehetfségeit. A hallga-
tésdg nagy érdeklédést mutatott g
svajei  technolégidval készilld 1j
anyagok irdnt, sok kérdés hangzott
el a forgdcslap miszaki paraméte.
reivel kapesolatban, A rendezvényen
megjelent 17 f8.



Oktober 24. A DBuforipari Szalkosz-
tdly a Magyar Gazdasagi Kamara-
val kozos rendezvényt tartott a
MTESZ Budapesten léve Anker kozi
szekhazaban. Teéma: A tarsasagi tor-
vény alkalmazasi lehetOségei a bu-
toriparban, SZKIV példa alapjan.
Eloadoja Toke Miklos vezérigazga-
t0 volt (SZKIV Szék és Faarugyar
Rt.).

A szinvonalas és aktualis eldadast
nagy érdeklddéssel hallgattdk abu-
toripar miszaki szakemberei. A ren-
dezvényen megjelent 32 £6.
Oktéber 25. A zalaegerszegi FATE-
csoport a Zalaegerszegi Mibutor Szo-
vetkezetnél bemutatot rendezett a
Kénig butorhiba-javité anyagok fel-
hasznalasardl. A bemutatét Ecseri
Jozsef, a Borker Vallalat munkatar-
sa tartotta., A nagy érdeklddéssel ki-
sért bemutatét nagy létszamu szak-
ember tekintette meg.

Oktober 26, Ulést tartott a szerkesz-

tébizottsdg, A  szerkesztébizottsag

foglalkozott a megjelent 9-es és a

levonatban megjelent 10-es szam

tartalmi értékelésével, Osszedllitot-
tak az 1990 janudri szamhoz leadan-
dé kéziratokat,

A felel6s szerkesztd tajékoztatist
adott a ,Faipar Fejlesztéséért” em-
lékéremre torténdé elbterjesztésrél,
melynek keretében a javasolt sze-
meéllyel a szerkeszi6bizotisag egy-
hanguan egyetértett.

A bekiildott, illetve atadott érté-
kelo ivek alapjan a szerkeszitbizott-
sag ériékelte az elmult egy év leg-
jobb cikket irt személyi javaslatot,
ennek alapjan a szerkesziObizotisag
elfogadta, hogy A kalegdridban dr.
Téth S. Laszlé, B kategéridban dr.
Szabdé Miklés és C kategdridban Sza-
lay Lajos tagtarsunk kapja meg az
ez évben legjobb cikket irok része-
re kitlizott kulonjutalmat.

Befejezéstil g szerkesztdbizottsag
foglalkozott a FAIPAR jovojével,
miutédn a felelés szerkesztnek a ko-
vetlkezé nap a wvégrehajtd bizottsag
részére kell javaslatot elGterjeszte-
ni,

Okidber 29, Ulést tartott a végrehaj-

té bizottsdg. Az lilésen harom napi-

rendi pontot targyaltak meg.

1. A ,Faipar Fejlesztéséért” emlék-

érem kitlintetettjeinek eldontése,

valmint jutalmazési kérdések.

.A FAIPAR cimii lap jovdje.

A november 21-i orszagos elnok-

ségi iilés elékészitése.

1. A ,Faipar TIejlesztéséért” emlék-
éremre G javaslat érkezett be,
melybél a végrehajté bizottsig egy-
hangui déntéssel az Epiiletasztalos-
ipari Szakosztdly részérél Lakatos
Gyulat, a gydri csoport részérdl
Simon Zoltdnt és az elndk, fétit-
kar javaslatara dr. Sipos Arpadot
fogadia el.

2.Lele Dezs( felels szerkesztd ta-
jékoztalast adolt a FAIPAR cimi
lapunk tartalmi és gazdasagi hely-
zetérdl., A tartalmi résszel kapeso-
latban elmondta, hogy a lap szin-
vonala wvéltozd, de &altalanosség-
ban megdallapithaté, hogy az ut6b-
bi években tartalmi szinvonala ja-
vult, de minden esetben a rendel-
kezésre 4ll6 kéziratck hatdrozzak
meg a tartalmi részt.

e o



A gazdasagi kérdéssel kapesolat-
‘bgn_ elmondta, hogy a lap fenntar-
tasa egy évben tobb mint egymillio
forintba keriilt, melybd]l az eldfize-
tési dijak és hirdetések kb. 400 000
Ft-ot fedeznek, a tobbil az Egyesii-
let hozzdjarulasa biztositja. A jovo-
re vonatkozéan valtozatlanul sziik-
segesnek tartja a lap fenntartasat,
meg kell taldlni a megoldast a pénz-
ugyi fedezetre, erre egyik lehetGség
tovibbi eléfizetési dfj emelés, tobb
hirdetés megjelentetése, villalati t4-
mogatds kérése és esetleg miniszté-
riumoktol, intézményektdl tamoga-
taskérés, Végsziikséghen esetleg csok-

kenthetd az évi megjelentetés a je-
lenlegi 12-rél 6-ra.

A végrehajto bizottsag aktiv hoz-
zaszolasokkal, javaslatokkal foglal-
kozott a lap jovojével és végill az
a dontés sziiletett, hogy végleges al-
lasfoglalast 1990-re vonatkozdan a
november 21-i orszagos elnokségi
ulés hozza meg.

A 3. napirendi ponttal kapesolai-
ban dr. Dalocsa Gabor [otitkar is-
mertette elképzeléseit a végrehajtod
bizottsag beszamoldjarsl, melyet a
végrehajto bizottsag tagjai jonak tar-
tottak és elfogadtak.

Ezt kovetéen a végrehajté bizott-
sag folyé lgyeket targyalt meg.



HAZAT LAPSZEMLE

Rovatvezeté: Kzsidgs Pdalné

Elbolyban az Ipoly Butor Kft.

A lap munkatarsa Csizek Ferencet,
az Ipoly ButorK ft. igazgatojat ke-
reste meg keérdéseivel. A kérdések-

re valaszolva Csizek Ferenc el-
mondta, hgy az alapanyagarak
emelkedése miatt emelték majustol
6—8Y%-kal -a butorok arat. Igy is
15%-kal olesébb a hasonlé Yugo
butoroknal, Igaz, hogy a butorbdl
talkindlat van, de ez termékiikre,
a Coluwmbia lux-ra nem vonatkozik,
a kereslet meghaladja a kinalatot.
Idén 30%-kal magasabb értékben
szandékoznak eladni. A névre szo-
16 megrendelések elkészitését két
honapra vallaljak. Az igazgatd témat
valtva elmondta; a Kft. bevaltotta a
hozzafizott reményeket. Stabilizdlé-
dott a gazdasagi helyzetiik, javult a
piaci pozicidjuk, novelhetik a terme-
lésiiket, s mind tobb koéziileti bu-
tort gyartanak. Az Ipoly Butorgyar
a toplista élén olvashatd, amely
minden gazdilkodd egységnél maga-
sabb, 11,6%,-0s Adrardnyos nyereséget
konyvelhetett el. Szeretnének to-
vabbra is az élbolyban maradni.

Britorok piackutatiasa

Matlak Zoltan ismerteti a BMT qGj
tevékenységét, a piackutatdst, védzol-
ja az eddigi tevékenységet és az 0j
mddszereket. Az elmilt iddszakban
a BMT (esetenként a KERMI és a
FAIMEI munkatirsaival egyiittmii-
kiodve) a Kanizsa-, a Cardo-, a Deb-
receni Butorgyarral és a BLEVISZ-
szel egylittmikodve fogadott el pi-
ackutatasra termékeket.

Kiskereskedelmi hirekbol.

A lap a Domus Terasz bemutatéit
ismerteli, tobbek kozolt a Balaton
Biitorgyar termékeit. Bemutatja a
Luxor étkezdgarnitara folojat. Bar-
ecson auguszius 20. ulan megnyilik a
Kanizsa Domus bitorboltja.

Megnyilt Bareson a Drava Domus.
1989, augusztus 20-an 1j kereskedel-
mi egységet nyitott a Domus LAV,
Bareson. A 600 m? alapteriiletdi kis-
aruhaz 1990-re 40 millié forint ar-
bevételt tervez. A bitorokon kiviil
lakastextil és egyéb lakberendezési
targyakat is arulnak. A lap kézli
az Aruhaz homlokzati fotdjat.

Kozvetitd pariner a Konsumex.

A butorboltokban nagy keresletnek
orvendd jugoszlav konyhabttorokat
a Konsumex KKV kozvetitésével
szerzi be a Domus LAV, Eddig éven-
te 5—6 millio dollar értékben hoz-
tak be butort, ez 1989-re 3 millid
dollarra esokkent, Ennek tobb oka is
van — egyik —, hogy csokken a
lakossagi kereslet. A viasarlas a tar-
tos fogyasztési cikkekrdl a napi
cikkek felé tolédik. Kialman Gydrgy
osztalyvezetd taglalja a nyugati és
a szocialista butorimport lehetfsé-
gét, a novelés akadalyait, a csoma-
golas, a szAllftds és a garancia prob-
lémait. Beszél a hazai és a kiilfoldi
vasarok szerepérél a beszerzdk
szemszogébdl nézve. A lap két fotét
k6zdl jugoszlav konyhabutorokral.

Nyari Ipari Vasarok

Julius masodik felében volt a Pé-
csi Ipari Vasar, a jugoszlaviai Eszék
és Pées varosa rendezi felvéltva
évenként ezt a hagyomanyos kial-
litast. Junius mdsodik felében Sza-
badkan wvolt ipari vasar, ezt pedig
Szeged ¢és Szabadka rendezi éven-
ként felvaltva., A lap felsorolja a
kiallité jugoszlav butorgyarakat, ér-
tekeli a bemutatott termélkeket. Fotdt
kozol a Milica kérpitozott iilégar-
niturarol.

Olasz biitorok a Domushan.

Az olasz butorforgalom, szépség, ele-
gancia, kitlinéd minéség, — irja So-
modi Jozsef, a lap munkatirsa. Be-
mutatja az aruhazakban  kaphaté
olasz butorokat, sorolva Osszetételét,
kivitelét. Kétféle butor; az KElisée-
szekrénysor €s a Vanessa halé foto-
kon is lathato.

FTAIPAR 1990/1., % 29
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A virds tolgy deszkik feliileti hi-
biinak aufomatikus osztilyozisa
(Automatic classification of surface
defects on red oak boards) — KOI-
VO, A, J.; KIM, C. W. = 39 k. 9.
5z, 1989. p: 22—30, 4: 9, t: 2, b: 10.
Fiiggelék.

A bitorgyirakban a hagyomanyos
gyartbéeljaras tulnyomérészt munka.
er§-orientalt, A Kkiilénb6z6 termelé-
s1 fazisok automatizilasira van sziik.
ség ahhoz, hogy fokozni lehessen a
termelékenységet és a termékmind.-
séget. A teljes mértékben automa-
tizalt fafeldolgozé iizem megvalési-
tisdnak egyik feltétele lehetne, ha
bevezetnék a deszkak feliileti hibai-
nak automatikus osztdlyozasat. Ezt
a miveletet fel lehetne hasznélni a
rendszerint ember 4ltal végzett mi-
ndsitéshez. Az automatikus osztalyo-
zés révén nyert informdci6 alapul
szolgdlhat a deszkak optimalis fel-
flirészelési siratégidjdnak meghats-
rozéséhoz is. A cikk azokr6l a kép-
modellezé és mintafelismeré6 maéd-
szerekril szamol be, amelyeket a fe-
lilleti hibak automatikus osztalyo-
zésdhoz hasznéltak. A vizsgdlatok-
hoz gyalult vérés tolgy deszkakat
alkalmaztak. Az osztdlyozds soran
kilenc osztalyt, nyole hibatipust és
tiszta, hibamentes faanyagol vettek
tekintetbe. Kivilasztot! sajatossigok
alapjan egy hierarchikus é&l6fa-
osztdlyozot szerkesztettek, Az elért
osztdlyozdsi pontossdg 97,2%-os voit,

A rovariimadas az erdd hasznara
igs lehet? (Insect attack may help
forest) = 39. k. 9. sz. 1989, p: 30,

Az Oregon Allami Egyetemen érde-
kes jelenséggel foglalkoznak, Mar
kordbban észrevették, hogy egy 10
éve lezajlotl sdlyos rovartdmadas
utdn a fenydk novekedése felgyor-
sult, de mindeddig nem tudtik meg-
magyardzni azt a mechanizmust,
amivel a rovarok elfsegitették g
fenyvesek 4allapotdnak gyors javu-
lasat. A leglijabb kutatisi eredmd-
nyek rdmutatnak arra, hogy egy
mérsékelt — fehat maximslisan 20
%-0s levélveszteséget okozé — ro-
vartémadds kifejezetten jétékony ha-
tast, ugyanis a megritkult lombs4-

tor tébb csapadékot enged &t az er- ;

30 % 1990/1. FAIPAR

dei talajba (a sfirii lombozat aesa-
padéknak kb, 25%-4t felfogja és el-
pirologtatja, miel6tt a falajt elér.
né). Ezenkiviil a lombsédtron 4thala-
d6 csapadék a rovarckon is yat-
megy”, €s extra tdpanyagokat: nit-
rogént, kaliumot €s kalciumot sz&l-
lit a talajba. A rovarok Aaltal ter.
melt hulladék jétékony hatéssal van
a talajmindéségre,

Holztechnologie

A faanyag tlizveszélyessége (Zur
Brandgeférlichkeit von Holz
RIETZ, G. = 1989, 5. sz, p. 236—239.
4: 3 t: 6 b: 15.

A faanyag felép{téséb6l, fizikai-ké-
miai jellemz6ib6l kiindulva bizton-
sdgtechnikai alapon megvizsgiltika
tlizveszélyesség kérdését, Az éghe-
t6séget a vastagsdg, nedvességtarta-
lom, rostirdny, a felaprézottsag mér-
téke sth., fliggvényében kutattik. Be-
mutatjdk a gytlékonysidg Osszetett
promlematikéjat, az égés és a rob-
banas kérdéskirét.

Uj Wddszerek a fa és a faalapd
anyagok éghetdségének vizsgilatihoz
(Neue Methoden zum Priifen...) —
VERCIMAEK, P.; OSVALD, A, —
1989. 5 sz, p, 240—243, a: 15 t:3 b6,

Azoknal az épftéanyagokndl, ame-
lyeknél a mechanikai tulajdonsigok
véltozasa fontos értékelési kritéri-
um, az éghetdség vizsgilatira is
szilkség wvan. A cikkben leirt méd-
szer €s eszkdz j6l kiegészitheti az
éghetfség megéllapitdsara szolgilé
egyéb eljdrisokat. A modszer lang-
gal ég6 és sugarz6 hoforrast is hasz-
nal, szabélyozhat6va teszi az inten-
zitést, a héforrds és a faanyag kol-
csOnds helyzetét, a hatds id6tarta-
mét. A vizsgdlat sordn a kovetkezs
fizikai tulajdonsdgok figyelhetfk
meg: — toémegveszteség, a gazfor-
méju égéstermék hémérsékiete, a
probatest héforrassal ellentétes ol-
daldnalk hémérséklete, a fiistintenzi-
tds stb. A mddszer leheldvé teszi az
€gési paraméterek és a tiizet jelz6
ggrendezés kozotti kapesolat kéveté-
t is.

Inrernanonater Horzmanur
o G MMARMARGIGEL- WIBFSCH A RISBAATT-, ,
A

FrRTE

Svéd mériberendezés a fiirészipari
kihozata] ndveléséhez (Schwedischer
Holzmessrahmen . . .) 1989. 19, sz,
P. 9 4:1,

A feldolgozandé rénk érintés nélkiili
mérésére szolgdlé berendezés (a Re-
maControl cég terméke) azt a célt
szolgdlja, hogy a hossziranyd fel-
végaskor keletkezd flirészelési vesz-
teséget a minimumra lehessen esik-
kenteni Az dn. mérdkeret az érzé-
kelést optikai uton végzi, a jeleket
szdmiiogép dolgozza fel, A kereten
dthaladé rénk geometriai jellemzdi-
nek (gorbeség, sudarléssag sth,) meg-
hatirozdsa ut4n az automatika le-
hetlséget ad a vagds optimalis vég-
rehajtisdra. Egy négyméteres ron-
kon folyamatos 4thaladis kozhen
400 ponfon végeznek mérést, Ennek
pontossidga jobb 41 mm-nél, A fo-
toelektromos mérési mdédszer érzé-
ketlen a 'kiils6 zavard tényezdkkel
(példaul napfény) szemben. A pia-
con megjelent és kitiintetett termék
neve: Rema 9000.

Karbonrost fabél (Carbonfasern aus
Holz) = 1989, 19, sz. p. 13.

A konny( és mégis nagyon szilard
kombinélt anyagekhoz szolgélé ros-
tok el6allitdsansl a japdn kutaték
a fanyersanyaghoz nytltak vissza. A
jelenleg még laboratériumi eljards-
nél a faapritékot 250 °C-on, fenol-
ban f6zik. Az gy keletkezs cellulGz-
lignin-poliéz-fenol oldatbél hexame-
tiléntetramin segitségével olyan visz-
kézus folyadékot nyernek, amibslfi-
nom rostok htizhaték, Ezek folya-
matog dton, elektromos kalyhéban,
nitrogéngdz jelenlétében, 900 °C-on,
kiemelkedfen elasztikus karbonros-
tokka alakithaték,

HolzZentralblatt

Petici6 az erdok érdekében (Dritte
Welt um ijhre Wilder besorgt) —
1989, 115, sz. p. 1741,

A L harmadik vilsg” hérommilli6
aldirdssal levélben kérte J. Perezde
Cuellart, -az ENSZ f6titkdrat arra,
hogy siirgdsen hivion 6ssze rendki-
viili dilést ‘az erdfk megmentése ér-
dekében. A beadvény kezdeménye-
z8i Brazilidbél, a Fiilsp-szigetekrs),
Malaysidb6l, Indidbél & hiisz ma-
sik orszdghol szarmaznak,
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Létogatds Ausztridban a GREINER
éa a HASAG cégek iizemeiben. TI.

réaz

Visit fo the Awustrian companies
GREINER and HASAG Part 2

In the first part of the article the
overall experiences gained during
the visit to Austria and to the above
mentioned firms and some point of
interest meet with at GREINER-
Works have been published.

In this second part the author
reports on useful professional ex-
periences gained during the visit to
the furniture factory HASAG M,
Haselberger Ltd.

Tamdasyné Bané Margit:

A hészivattyi alkalmazdsi lehets-
ségei szdritds energiafelhaszndldsdnak
esoklkentésére

Possibilities for heat-pump applica-~
tion for reduction of energy econ-
sumpiion of drying

Recently in the professional world
several times has been expressed the
opinion, that the application of
condensation drying equipment in
the low humidity range is unfavour-
able because of the higher drying
expenses—Ifirst of all in consequence
of the drying time getting longer.

Making & comparison between the
specific energy consumption values
of the so called condensation wood
drying equipment working on the
heat-pump principles and of the
traditional kiln dryer as limit para-
meters may be stated the humidity
end values for achieving which the
condensation drying technology gives
the lowest speeific energy consump-
tion.

Latogatds Ausztridban, s GREINER
éa a HABAG cégek iizemeiben. IT.

rész

Besuch in {sterreich in den Betriehen
der Firmen GREINER und HASAG
Teil 2,

Im ersten Teil des Artikels wurden
die allgemeine Erfahrungen des Be-
suches in Osterreich und in den ge-
nannten Betrieben, sowie das Merk-
wiirdige bei der Fa. GREINER he-
kanntgemacht.

Im zweiten Teil macht der Autor
die wihrend des Besuches in der
Mohbelfabrik HASAG M Haselberger
GmbH pgesammelten weitaus niitz-
liche gewerbliche Erfahrungen he-
kannt.

Tamdsyné Bdnd Margit:

A hészivattyt alkalmazdsi lehetfsé-
gei a szdritds energiafelhaszndldsdnalk
catkkentésére

Die Miglichkeiten der Anwendung
der Wiirmepumpe zur Verminderung
des Energieverbranches der Troek-
nung

In den letzteren Zeiten im Kreise der
Fachleute wird es immer hiinfiger die
Meinung geiiussert, dass die Anwen-
dung der Kondensationstrocknungs-
anlagen im niedrigen Feuchtigkeit
bercich unvorteilhaft sei, weil die
Trocknungskosten — vor allem we-
gen der langeren Trocknungszeiten
erhhen sich.

Durch Gegeniiberstellung der Wer-
ten des spezifischen FEnergiever-
brauchs der nach dem Wirmepum-
penprinzip arbeitenden sog. Konden-
sationsholztrockungsanlagen und der
traditionellen Kammertrockner kén-
nen als Grenzparameter die End-
feuchtigkeitswerte bestimmt werden,
zur HErzielung welcher den niedrig-
sten spezifischen Knergieverbrauch
die Technologie der Kondensations-
trocknung ergibt.

Létogalds Ausziridhban a GREINER
63 a HASAG ecédgek iizemeiben. TI.

répz

Tlocemenue  npeAnpHATHE - QupMm
IFPEHHEP u XA3AI' B ABcrpHH
Jacre 2 :

B nepBoii yactu crarbu ObulH onve-
nHKoBaHe obmupe Haopmamuu 00
ONBITE, HAKOINIEHHOTO BO Bpemsl BH-
3HTA B ABCTPHH M NOCEHIEHHS] DEI-
HWEeVIOMAHYTEX (HPM, a TaiKe o
BHAAHHOM JAOCTOHHOM BHHMAHHS HA
sapoge TPEUHEP.

Bo Bropoi uacru asropom undop-
MHpVETCS 0 BeChbMA NONE3HOM NpPO-
¢ECCHOH3HbH0hl OTBITE, HAKOMNIEH-
HOM BO BpeMs nmocemennsa meGesbHou
dabpuxn XA3AI' M, TasnGeprep
ofniecTBo ¢ 0. 0.

Tamdsyné Bané Margit:

A hészivattyl alkalmazdsi lehet&sé-
gei szdritds energiafelhaszndldsdinak
esbkkentésére

B03MOKHOCTH TNIPHMEHEHHE TENJo-
BOI'0 Hacoca [UIA COKPAalleHUsA pac-
XOAa SHEPrMH NPH CYUIKe

B nocaepcHee Bpemsi CrCuHaMHCTAME
BCE Yalleé BLICKASBIBACTCH MHCHHC O
TOM, YTO INPHMEHCHHE KOHUCHCALHOH-
HOTO CYWHJABHOIO 000pYJI0BaHHS B
00JIACTH HHSKOH BJIAXXHOCTH ApEBC-
CHHEl ABJACTCH HEBLIrOUHBIM 1TOTOMY,
YTO 3aTpaThl HA CYWKH — B HEPBYID
ouepenl Hg-3a VBCJHYCHHs IPOJLOJI-
JKHTENLHOCTH  CYIIKH YBEJIHYH-
BAIOTCS.

Cpammaaﬂ SHa4veHHsI VYACIBHOIO
pacxona SHepruH T. H. KOHEEHCA-
HHOHHOTO 000PYA0BAHHS CYIUKH Jpe-
BeCHHBI, pafoTaiomero no NPHILHOY
TENA0BOr0 HACOCA H TPAAHUHOHHLIX
KaMepHBIX CVITHIOK B KaAYeCTBE npe-
JIETHOT0 TapaMerpa MOMHO Onpene-
JIMTE 3HAYEHHS KOHEUHOH BIAMKHOC-
TH, JJIS ROCTHXKEHHS KOTOpPOro ¢
NPUMEHEHHEM KOHIEHCAIMOHHO Tex-
HOJIOTHU CVIIKH DOJVYAeTCs Cambliif
HH3KHI VIENBHBIH DACXON BHEPrHH.
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7Z. Matlak:

A fogyasztdk tijékoztatdisa a jovs
kereskedelmének egvik kulcskérdése

Well informed econsumers—one of
the key issues of the fulure coms-
merce

The market economy successive bhe-
coming conspicious makes impera-
tive near the quality improvement
also the hetter information of con-
sSumers.

The formal conveyance of pro-
perties preseribed by standards is not
enough, the consuiners need more
atlention, their latent demands must
be explored and on the basis of
adequate knowledge of products the
shopkeeper has to offer to the
customer the furniture most suitable
for him.

The information of consumers is a
particularly complex issue for furni-
ture factories keeping furniture-shops
T,

Dy, M. Szabd, J. Téth:

Javaslatok a bitorvisdrléi tdjékoz-
tatok tartalmi felépitésdre

Proposals for the eomposition of (he
furniture buyer’s guides

In order to enlarge the possibilities
of the consumer’s information the
anthors deal with the furniture
buyer’s guides and give a number of
examples for demonstration and
they make also proposals for the
desirable content and composition of
furniture buyer’s guides. The authors
are aware of the fact, that to for-
ward the information on the quality
given by the manufacturer to the
customer must be first of all a com-
mercial task, but it may be fulfilled
only under active assistance of the
furniture-malers, so the content of
this article might kindle also their
interest. The furniture factories keep-
ing their own shops may get useful
idens and informations for getting
up their furniture buyer’s guides.
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Z. Matlck:

A fogyasztok tdjékoztabisa a jHvé
kereskedelménelk kuleskdrddse

Informierung der Verbraucher
Schliisselfrage des kiinftigen Handels

Die sukzessive Hervorkehrung der
Marktwirtschaft macht neben der
Qualitiitserhdhung die bessere Infor-
micrung der Verbraucher unbedingt
notwendig.

Iis gentigt nicht die in den Normen
vorgeschriebenen Higenschaften for-
mell weiterzugeben, man muss sich
mit den Kunden beschiftigen, ihre
latente Anspriiche aufschliessen und
aul Grund der entprechenden Wa-
renkenntnis muss der Hindler das
fiir den Kunde giinstigste Méhel
anbieten,

Die Informierung der Kunden ist
eine ausserst komplexe Frage fiir die
Mabelfobriken die eigene Mahelge-
schiifte fithren. .

Dr. M. Szabo, J. Toth:

Javaslatok a bttorvésdrléi tdjékoz-
taték tartalmi felépitésére

Yorschlige zur inhaltlichen Struktur
der Informationssehriften fiir Mahel-
Kkiiufer

Im Artikel werden die Moglichkeiten
der Informierung der Verbraucher
durch die sog. Informationsschriften
fiir M&belkdufer erweitert und die
Autoren machen Vorschlige zur er-
wiinschten inhaltlichen Struktur der
Informationssehriften, veranschau-
licht mit vielen Beispielen. Die
Autoren wissen sehr wohl, dass die
durch den Hersteller erteilten Infor-
mationen iiber die Warenqualitit
den Kunden weiterzugeben vor al-
lem eine Handelsaufgabe ist, doch,
diese Aufgabe kann nur unter ak-
tiven Mitwirkung von Mébelherstel-
ler gelést werden, somit wird hoffent-
lich der Artikel auch ihre Interesse
erregen. Die Mobelfabriken mit eige-
nen Mdbelgeschiiften kénnen niitz-
liche Ideen und Informationen zur
Zusammenstellung  ihrer Informa-
tionsschriften fiir Mobelkiinfer er-
werben.

-

s Matlak:

A fogyasztdk tdjékoztatdsa a jovs
kereskedelmének cgyik kuleskérdése

Hupopmauua norpedureneii — onun
H3 KII0YEBBIX BONPOCOB TOProBIM
B Oyaynem

B CBs3HM ¢ MOCTENEHHLIM BLIIBHIKE-
HHEM Ha Hepenuii 1JIaH PLIHOYHOr
X03AHCTBA BO3HHKAST HCOOXOAHMOCT
avuuieit wndopmanin norpedHTEN i
HAPANY € NOBHIIIEHHEM Ka4cCTBA.

DopMaIbHO TEpejaTh OupeHeneH-
HBIX B CTAHNAPTAX CBOJCTBA He-
AOCTATOYHO, A HEoOXOUHMO 3aHH-
MaTbeA € NOKVNATENeM, BBISICHHTD
Cro  JMaTEHTHHIC TPedOBAHHA H HA
OCHOBE €O0TRETCTBYIOWErD SHAHMS
H3JEIHH  TOKTOREN [OJKeHn npef-
JIarath TOKVRAaTenio medenn, HaM-
D0JICe MOOXOMANVIO My,

Mupopmauus norpefureneit npeu-
cragiser coboil ocofeHno Kommuexce-
HYK [0polnemy jns npeanpHaTuii
MEOCALHOH TNPOMBINIIEHHOCTH, HMe-
wuHx colcTBeHHBIE Me0eahHBe Ma-
rasuHbl,

Dr. M. Szabé, J. Téth:

Javaslatok a bitorvdsdrléi tdjékoz-
tatdk tartalmi felépitésére

Tipenno enue o cojgep aHUU HHo p-
MAUHMOHHBIX CHPABOYHMKOB AJA mNo-
Kynareneit meGenn

B crarbe pacuimpaerca BO3MOMCHOCTD
HH(popMauuu norpebureneil npeja-
rasg T. H. HHOOPMANHOHHEE cnpa-
BOYHHKH JUJIsI TOKvRnartesneii medei,
ABTOpamH NPHBOAATCA NPUMEPHI JULS
HATJIFIAHOCTH M NPENNAraloTcs npH-
MEPHOE COUCPXCAHHE W CTPYKTVpa
TAKHX  HHOOPMALHOHHEIX CHpPaBov-
HHKOB. ABTODHL COZHAIT, 4TO nepe-
flaua  moKvhnareaio HHpopmanMii o
KAueCTBe, NPEACTABICHHBIX HArOTOBKH-
TeneM, SsIBAsieTcs 3agavell mpexge
BCEr'0 TOPrOBJIH, OJHAKO JAHHAS 3a-
Aa4a MOMKET ObITh BBIMOJTHEHA TOMNKIO
NpH aKTHBHOM COJCHCTBHH HAroTo-
Bureneit mebenn, raku o0pazom co-
AEpIKaHHE MaHHoil crarbH 1nmo Rcei
BEPOATHOCTH BOSOYAHT M HX HHTEPEC.
A melensHbie (aGpHKH, HMEIONHE
COOCTBEHHBIE MeOeLHLIC MarasHHml
MOJYHAKT MOJE3HBIE HACH H HH{pOD-
MaUHH I COCTABJEHHSl CBOMX HH-
GOPMALMOHHBIX CHPABOYHIIKOB IS
areJsici mehenn.
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Korszerii famegmunkalégépek

KETTENGELYES SOROZATVAGO KORFURESZGE PEK (folytatés)

5. MULTIBI—18 sorozatii kéttengelyes sorozat-
vagd korfiirészgépek

Gyartja: STORTI s. n. c,
Olaszorszag

A sorozat gépeit négy kivitelben és magysigban
gyartjak: 18/60, 18/75, 18/100 és 18/COMPACT ti-
puselnevezéssel. A MULTIBI—18/100 tipust gép
lathatd a 7. abrdn. A gépek acéllemezes hegesztett
vazzal és osztott el6toloszényeggel rendelkeznek.

Motta Baluffi (CR),

MULTIBI 18

/100

Az el6tolasi sebességet oOnmiikéds elektronikus
szerkezet tartja optimalis szinten. A szerkezet a
motorok tulterhelésekor cstkkenti tnmiikédéen az
eldtolasi sebességet.

A gépeket ellatjak Snmiikods kézpontosité-pozi-
cionalo szerkezettel, amely a széls6 korflrészlap-
hoz képest poziciondlja a munkadarabokat., A kiz-
pontositok adatait a 4. tdblazat, a gépek adatait
az 5. tablazat foglalja Gssze.




Kozpontositok adatai

4. tabldazal

Kézpontosité . s
Yipusa CMB/18 CMB/25 CMB/40

Munkadarab max.
mérete:
— hossz, mm 1800 2500 4000
— szélessig, mm T00 700 700
~— vagbagsag, mm 200 200 200
A gbp méretei:
— hossz, mm 23560 3050 4550
— szélessbég, nm 2000 2000 2000
— magassig, mm 1600 1600 1600
A ghp tomege, kg 1260 1440 16560

-

A MULTIBI-sorozati kétiengelyes sorozatvigd kirfiirészgépek
jellemzé adatai

a. tdbldzat

MULTIBI
A gép tipusa e e

18/60 18/75 18/100 18-COMPACT
Munkadarab min. hossza, mm. T00 T00 700 640
Max. vighsi magnssig, mm. 180 180 200 180
Léneszéinyeg szélessége, mm. 400 400 400 400
Széled korfrészlapok max. tavolsiga, mm 350 350 350 350
Kérflirészlapok max. 4tméréje, mm. 300 300 320 300
Korfiirdszlapok fordulatezima, min ! 4500 4500 4500 4500
Firésztengelyek teljesitménye, kW 2345 2% 556 236 2% 22, ..2Xb6b
Elétolas teljesitménye, kW 3.1 3,1 3,1 2,2
Elétolasi sebesség, m/min Ao 2d & .24 4...24 4,,.24
Nyomdhengerek teljesitménye, kW 1,5 1,5 1,56 -
A gép méretei:
— hossz, mm 2300 2300 2300 1660
— szélesség, mm 2000 2000 2000 2260
— magassaga, min 1600 1600 1600 1680
A gép tomege kb., kg 6300 7000 7200 5500

A COSTA-sorozatii kéttengelyes sorozalvigd kirtlirészgépek jellemzd

6. tablizat

adatai
A g ip 5 /e PANTE-
gép tipusa LINCE/2 PUMA/2 JAGUAR/2 LEONLE/2 RA/2

Max. flirészelési vastagsig 130 160 200 250 300
Sezélsd kirflirészlapok max. tdvolsiga, mm 250 350 350 500 700
LElétolbsebnyog szélessége 270 3560 3560 540 750
Munkadarab min. hossza, mm 700 700 700 900 2 000
Kérflirésztengely dtmérdje, mm 60 60 60 80 110
Korfilirészlapok furata, mm 80 80 80 100 135
Korflirészlapok max. dtmérdje 250 280 320 400 500
Korfliréazlapok fordulatszdma, min=1! 5 5200 4500 4200 3500
Elétolasi sebesség, m/min 4...38 5...22 4...24 4...40 b...950
Motorok teljesitménye:
— firésztengelyek, kW 2x11 2% 22 23317 275 231100
— elétolémii, kW 1,5 1,3/2,6 2,8/4 4/6,5 -
— hidraulika, kW 11+ 5,65
Normal beépitett ssszteljesitmény, kW 24 49 78 155 2499
A gép féméretei:
— szélesség, mm 1470 1940 2406 2485 2 870
— hossziizdg, mm 2365 2470 2805 3230 3 900
— Imagassig, mm 15560 1630 1770 1790 2 550
A gép témege, kb., kg 2400 32560 4260 8600 18 000




. 7. tablazat
A normal és a novelt teljesitmény{i COSTA sorozata kéttengelyes
sorozatifirészgépek adatai

Flirésztengely motor Bedpitett teljesitmény,

A gép tipusclnevezése toljesibinbnge, WV KW : A gép tomege, kg
LINCE/2 (normél) 2% 11 24 2 400
LINCE/28 2% 15 32 2 430
LINCE/258 2% 22 46 2 560
PUMA/2 (normél) 2% 22 49 3 260
PUMA/2/40 2% 30 64 3 350
PUMA/2/50 2% 37 79 3420
PUMA/2/75 2% b5 115 4050
JAGUAR/2 (normdl) 2337 78 4 260
JAGUAR/2S 2% b5 1156 4 580
JAGUAR/2S8 2X 15 152 5 160
JAGUAR/2888 2> 90 156 5 600
LEONE/2 Z/normél 2% 76 156
LEONE/2/125 2390 192 8 600
LEONE/2/150 9% 110 230
PANTERA/2 (normdl) 2x 110 242 18 000
PANTERA/28 2% 132 286 18 500
PANTERA/2SS 25160 330 19 100

Dir. Lugosi Armad
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6. COSTA-sorozatlu
kérfiirészgépek

kéttengelyes sorozatvigdo

Gyartja: COSTA, Marano Vicentino,
8zAg

Olaszor-

A gyar a gépeket 6t nagysagban hozza forgalom~
ba, Lince, Puma, Jaguar, Leone, ill. Pantera tipus-
elnevezéssel. Minden egyes gépet tébbfajta fi-
résztengelyt meghajtd villamos motorral szallitja
(11...160 kW motorteljesitménnyel).

A Jaguar/2 tipust gép lathaté a 8. Abran.

A gépek hegesztett acélvazasak, osztott el6told-
lancszényeggel vannak felszerelve, A flirdszelen-
dé anyagot a lancszényeghez hajtott rovatkolt hen-
gerek nyomjak. A gép felsé része villamos motor
segitségével emelhetd és siillyesztheté. A Pantera
tipusi gépek kézponti olajhidraulikus berendezés-
sel rendelkeznek.

A gépek jellemzé adatai a 6. tablazatbol, a né-
velt teljesitményli gépek adatai a 7. tablizatbél
kiolvashatok.

7. SMB/32 tipusa kéttengelyes sorozatvigé kir-
fiirészgép

Gyartja: COSMEC s. r. 1., Poggibonsi/SI, Olasz-
orszag '

A gép hegesztett acéllemez szerkezetl, osztott
ldncszényeggel és gépfelsérész-emeld motorral ren-
delkezik. A gép jellemzé adatai:

- 160 mm
- 700 mm
4...24 m/min

— vAagasi magassag max.

— munkadarab min. hossza

— elétolasi sebesség

— korflirészlapok atmérdje:
max.: 300 mm
min. : 200 mm

— korflirésztengely fordulatszama 3700 min-*

— lancszényeg szélessége 320 mm
— sz¢€lsé korflirészlapok max.
tavolsaga 300 mm
— fiirésztengelyek motorteljesitménye,
232 kW
— elétoléomotor teljesitménye 22 kW
— fejemelémotor teljesitménye 0,75 kW
— a gép tomege kb. 4000 kg
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