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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Beszamold ,,Porrobbanas-veszély a faiparban” c.

szimpoziumrdl

Dr. Szab6 Dénes

A szerzg ismerteti a ,Porrobbands-veszély a faiparban”

¢. szimpoéziam

lefolyasat és az ott elhangzott el6adasok tartalmi osszefoglalisit. Az eld-
addsok szimos 1j, robbanidst megelozé védelmi és a bekdvetkezett rob-
bands hatdsit csokkenté modszert ismertettek.

A Gépipari Tudoményos Egyesiilet Tdzvédelmi
Kozponti Szakosztalya, a BM Tizolt6sdg Orszagos
Parancsnoksaga és a Faipari Tudoményos Egyesti-
let, 1988. december 1—2-4n rendezte meg kozosen
— szamos hazai és kiilfoldi résztvevével — a ,,Por-
robbandas-veszély a faiparban” témaju szimpo6ziu-
mot Budapesten a MTESZ Székhéazaban.

A szimpoézium célja volt, tdjékoztatast nydjtani
a faipari technol6gidkndal porrobbanésok sajatossa-
gairél, az okokrdl és a kovetkezményekrésl. Bemu-
tatni a megel6zés lehetoségeit, a védelem konstruk-
ciés megoldasait és kozreadni a kiilonbozé tertilete-
ken elért kutatasi eredményeket. 4

A szimpé6zium linnepi kiilséségek kozott folyt le;
a megnyitd beszédeket dr. Héra Attila tiizolté ve-
zérérnagy, Kapolyi Laszl6 akadémikus-korménybiz-
tos, Petrovai Laszl6 miniszterhelyettes (EVM) tar-
tottdk. A szimpéziumon 33 eléadas hangzott el, 15
magyar nyelven, 4 német és 4 orosz nyelven. A
magas szinvonali szimpdzium megrendezése, dr.
Fekete Dénes, Duna Kovacs Béla, Kincs Imre és
Popelydk Pal hozzdértését és munkéjat dicséri. A
Faipari Tudoméanyos Egyesiilet tagjai részérél, dr.
Foldesi Jéanos, H6éfer Andras, dr. Kiss Lajos, Pa-
l6czy Bertalan, dr. h. e. dr. Szab6 Dénes tartottak
elbadast.

A nemzetkozi adatok szerint a porrobbanésok
Vs-a a feldolgozasnal kovetkezett be, és ezek 40%-a
flrészipari tarolokban és porkamriakban keletkez-
tek. Ez indokolta a szimpézium megrendezését és
jelentdségét, amelynek fontosabb elGadésairél az
alabbiakban adunk &ttekintést.

Dr. Sagi Janos (BM —TOP): A poros faipari
technoldgiak tizvédelmének kovetelményrendsze-
re, jogi szabdlyozds kérdései

c. eléadasaban részletezi a faipari lizemek elszivo-
héal6zatanak elemeit és ezek ilizemeltetésénél el6-
all6 meghibasodasokat, melyek tiizet, illetve rob-

banast okozhatnak. Erdeklédésre tarthat szadmot
GreCon és a BEH 86’ szikrajelzé és oltérendszerek
értékelése:

Mindkét berendezés nagy megbizhatésaggal mii-
kédik. A BEH 86’-ndl héatrany az, hogy a cso-
rendszert csak egy érzékels figyeli a GreCon-
rendszer két-két érzékeléjével szemben. Alkalmaz-
hat6ségi szempontjab6l a GreCon a por- és forgécs-
elszivé rendszerekben mindentitt alkalmazhato, a
BEH 86’ korlatozott alkalmazhatésigh, szabad-
téren és szlir6dramu rendszerekben nem hasznél-
haté6. A GreCon-rendszer draga és csak valutaért
szerezhetd be. Elénye, hogy a szallitdst a megren-
delés idOpontjatol szadmitva rovid hataridére val-
laljak. A BEH 86’ rendszer szintén dréga berende-
zés, de hazai gyartasi és forintért kaphaté, a
megrendeléstél szamitott néhdny hoénapon beliil
leszallitjak.

Az el6ad6é megjegyezte még: a jogi szabdlyozés
terén eldrelépésnek tekintheté az a tény is, hogy
a por- és forgdcselszivo berendezések, — mint
kollektiv védbeszkozok — jelenleg mar mindsitésre
kotelezettek [7/1985. (VIL. 30.)] ME sz. rendelet).
A por- és forgdacselszivé berendezések egységes
szabalyozasa érdekében az illetékesek elkészitették
a MSZ—05—96. 9119/1, 2, 3—88 Faipari iizemek
por- és forgdcselszivé berendezései c¢. szabvanyt.
Az 4gazati szabvéanysorozat 1988. okt. 1-jén lépett
hatélyba.

Kovics Kazmér (VRF): Az ipari berendezések
szildrdsdgi méretezésének, illetve biztonsdgi beren-
dezéseinek ellendrzése robbantdasos modellkisérlettel

c. el6adasaban ismertette azokat a robbantasos ki-
sérleteket, amelyek a lefuvaté feliilet méretezésé-
hez szlikségesek. A nyomaéasmentesités egy elére
meghatarozott nyomasértéken nyilé feliileten ke-
resztiil torténhet.
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Meérései alapjan megallapitotta. hogy a 0.1 mm
vastag, lagy aluminiumfdlia alkalmas a nyilé fe-
lilet lezardsara és hasznalatakor a ,,Pred”-érték
nem megy a tervezett érték folé. A lefuvatd csé
hosszanak megallapitasdnal a kisérletek azt mu-
tattak, hogy a lefuvaté csé hosszdnak lényeges
szerepe van a ,.Prea’”-érték alakulasaban és ezl ter-
vezéskor figyelembe kell venni.

V. M. Szvnyecskin (SU): A levegd faportdl vald
tisztitdsa, tiz- és robbandsvédelménel: metastabil
allapoti goz segitségevel

c. el6adasdban ismertette a porszlir6k és taroldk-
ban keletkezett tliz- és robbanésveszélyeket, ame-
lyek ellen a leginkdbb biztonsdgosak a vizes por-
laszté berendezések. Ezek hatékonysagat és bizton-
sagat noveli a metastabil géz (tulhiitott gbz) alkal-
mazasa. A g6z metastabil 4llapotat kupfavoka
segitségével érjiik el. A metastabil allapotu g6z
alkalmazédsanal a tulhidtott cseppek | keresik” a
faporrészecskéket, amelyek csak a lelilepedésiikhoz
sziikséges mennyiségl nedvességet veszik fel. Ez a
levegé6tisztitasi modszer mas fapor-folyadék fizikai
kolesénhatason alapul, mint a porlasztos fiilkénél.
Elénye abban &ll, hogy a lelilepedett fapor ned-
vességtartalmat metastabil g6z segitségével lehet
szabalyozni azaltal, hogy kiilénbozé mennyiségi
g6zt adagolunk a gazfluxusban 1évé részecskék

en. A szerzb kozli a berendezés elvi vazlatat is.

Olasz L. (BMTKK)—Dr. Berta (BME): Elektro-
statikus porrobbandsok a faiparban. Kialakulds,
veszély, megeltzés

c. el6adasukban ramutattak, hogy a porrobbana-
sok jelentds részét elektrosztatikus feltdltédés ha-
tasara létrejovo villamos kisiilések okozzdk. Az
elektrosztatikus feltdltédés létrejohet a porrészecs-
kék csében valé széllitasanal surlédas kivetkezté-
ben és a portaroldkban, amelyekben a csévezeték-
bol vald kilépéskor tovabbi toltést vesznek fel. Bzt
még fokozza a portartdlybol lecsuszéd portémeg
surlodas utjan keletkezett villamos feltélt6dése. Ha
a gyulékony légtérben a {oltések felhalmozdédnak
és gyujtoképes kisiilés 1ép fel, tiz vagy robbanés
alakulhat ki. Az ipari gyakorlatban a berendezé-
seken, tartalyokon sth. a téltések felhalmozodasat
vezetOk és antisztatikus anyagok alkalmazasdval és
azok biztonsagos féldelésével altaldban meg lehet

akadélyozni. A mozgé portémeg feltoltédése azon-

ban foldelt vezeté berendezések ellenére is kiala-
kulhat. Ilyenkor esdkkentjiik a feltoltott portémeg
Osszefliggd térfogatat, illetve elfsegitjitk a toltés
elvesztését. Ilyen megoldas lehet a tarolékban, tar-
talyokban alkalmazott f&ldelt rudak és racsok
rendszere. Biztonsagosabb miikédést érhetiink el
zart szabalyozisi korbe beépitett ionizatorokkal.

Dr. Foldesi Janos (BIFI): A faipari iizemek por-
robbands veszélyességével kapcsolatos szabvdnyosi-
tasi kérdesek
Részletesen beszél, a MSZ—05—16—96 9119/1, 2,
3—88 sz. Faipari lizemek por- és forgacselszivo
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berendezései c¢. szabvanyrdél. A téma fontossaga
miatt az eléadast teljes terjedelemben kozoljlik.

Popelyak Pal (BM—TOP): A faipari iizemekben
leeletkezett tiiz oltdsdnalk kérdései

c. el6adasdban el6szor a porrobbands, mint kiilén-
bozb sebességgel lefolyd égéssel foglalkozott. A fa-
porbdl az emelkedd hémérséklet hatdsara égési ga-
zok szabadulnak fel (svélgazok), amelyek CO és
H, tartalmaznak. Svélgazok gyulladési pontja 120
... 220 °C kozott, a faporé pedig 300—370 °C kozott
van. Ismerteti a kivetkez6 égési fazisokat:

a) lobbanas, puffanis (égési sebesség

Ve = 4—10 m/s, tilnyomads értéke Pmax = 1,5 bar)
b) robbanas (Ve = 100 m/s, Pmax = 10—25 bar)
¢) detonécié (Ve = 1000 m/s, Pmax = 100 bar)

A tlz oltasanak megszervezésénél két Ovezet
kulénboztethetd meg:

— primer dvezet, mely magaban foglalja az el-
szivéberendezések épitményeit (ciklonokat, szlird-
ket, porkamréakat és az elszivovezetékeket);

— szekunder Gvezet, ide tartoznak azok a helyi-
ségek, ahol a porelszivo csévezetékek athaladnak,
illetve amelyek a tlizzel kozvetleniil érintkeznek.
Az eldadd részletesen foglalkozott az oltas médo-
zataival és a szikséges tennivalokkal.

A tlizoltasnal az oltopor alkalmazdsaval elért
eredményeket ismertette, megéallapitotta, hogy
35 g/m? kemény flirészpor mennyiségnél robba-
naskor 8 bar tilnyomds is keletkezhet, de 50"-0s
Antipiro—100 oltépor bejuttatasa esetén a keve-
rékben robbands méar nem keletkezik.

Dr. h, c. Dr, Szabé Dénes: A faporrobbands okai
és védekezési modszerei

c. eladésaban az eldadd ismertette az 1980—85
évek iddszakdban el6fordult portiizek és robbanéa-
sok eseteit.

A hazai faipari vallalatok 21,4%-4nal volt téz
vagy porrobbands. Elemzi a faportiizet okozd oko-
kat is. A portlizeket legnagyobb szdzalékdban a
forgécsolé szerszam okozta szikrak okoztak, ame-
lyek a légesatorndban letelepedett flirészporban
kuszétlizet okoztak. Ezek megakadélyozédsira elsé-
sorban a helyes tervezésre hivta fel a figyelmet.
Foglalkozott a porrobbandst okozé alsé és felsé
kritikus hatarértékekkel, amelyek rendkiviil nagy
szorodast mutatnak, ha azonban a tlizesetnél hid-
rogén is felszabadul, sokkal kisebb porkoncentra-
ci6 mellett is robbands kdvetkezhet be. A tiliz és
robbanas megeldzése, illetve robbands és hatdsanak
csOkkentésére szolgalé védelmi modszerek harom
csoportba oszthatdk:

a)a tGz és robbanas kialakulidsat megakadalyozo
moadszerek,
b)a mar keletkezett tliz és esetleges robbands
elfojtasara alkalmazott modszerek,
c)a robbands rombolé hatasat cstkkenté mod-
esetnél a hasadé-nyilo feliiletet tartja jonak, a tul-
szerek.

A b) esetnél elsésorban a szikrajelzék és a wviz-
porlasztidsos rendszer alkalmazédsat ajanlja, a c)



nyomads gyors kiegyenlitése végett. A hasadé-nyilo
feliilletek koénnyl szerkezetl teték vagy ajtdk le-
gyenek, melyek nyomasra kifelé nyilnak és alta-
ldban rugd leszoritdstak. A ciklon nélkiil miik6édé
szlir6berendezések féleg butorgyarak részére al-
kalmasak, mert a jelenlegi butoripari technoldgi-
4dknal a forgics az egész hulladéknak kb. 20%-a, a
tébbség flirészpor és csiszolatpor.

Héfer Andras (SOFA): Pneumatikus szdllitébe-
rendezésekhez alkalmazhaté automatikus olté- és
tiizszakaszolé berendezés

Az elbadas foglalkozik a Soproni Faipari Vallalat
altal kifejlesztett BEH—86° tlizvédelmi rendsze-
rekkel, A berendezés feladata a technologiai gé-
peknél esetleg keletkezd ég6é anyagoknak a leva-
laszté berendezésekbe valé bejutdsdnak megakadé-
lyozasa. A BEH-—86" tipusu szikraolté berendezés
héarom f6 szerkezeti részbdél all:

a) infravoros érzékelék (primér, szekunder),
b) kézponti jelfeldolgozéd atalakité egységek,
¢) beavatkozo és végrehajto egységek.

A berendezés miikodtetését a légtechnikai rendsze-
rek csévezetékeibe telepitett infravorss sugarzést ér-
zékel6 detektorok vezérlik. A detektorok elétt elhala-
do izzo, illetve meleg anyag hatésara az érzékeld jel-
valtozast hoz létre. A jelvaltozis hatésira a koz-
ponti feldolgozd egység parancsot ad az oltdéberen-
dezés magnesszelepeinek miikodtetésére. Az utasi-
tas hatésara a szikraoltés vizzel torténik. Az oltasi
idé 2 s. A tlzriad6 kiaddsat a primér érzékeld
akkor végzi el, ha folyamatosan érzékel§ szikrakat
egy tlirelmi idd elteltével is érzékeli. Ha az oltas
hatékonysdga nem megfeleld, tgy a szekunder ér-
zékeld is jelez, melynek hatasdra a kézpont riado-
jelzést ad ki (hangjelzés, az elektromégnesekkel
miuikddtetett csappantyu lezdrja a cséesatornat és
villamos reteszelés utjan leallitja az elszivéberen-
dezés ventilatorat). A cséesatorna-allapotok kijel-
zése vilagité diodakkal torténik és 5 allapot kii-
lénbéztetheté meg:

— normél ilizem,
— oltas,

— thz,
—izirlat,

— szakadas.

A berendezés automatikusan és folyamatosan
ellenérzi, hogy az érzékelé hurkokon nincs-e sza-
kadas vagy zarlat; ez esetben a berendezés jelzést
ad. Ez a jelzés a megfelel6é csatornaszakadas, illetve
zarlat jelz6lampajan jelenik meg. A hangjelzé mo-
dul ilyenkor folyamatos hangjelzést ad. A hang-
és fényjelzés a hiba elharitiasa utan torolheté. Az
erzékeld eltavolitasa szintén szakaddsjelzést valt ki.
A halézat kimaradasat (szintén) ldmpa jelzi.

A szikraolté rendszer beépithetéségének feltételei:

1. Megmérend6é lzem kozben a cséesatorndban a
légsebesség (v; m/s).

2. Az els6 érzékelé és az oltéfuvoka tavolsaga
(Ly m): Ly = 0,3Xvy.

3. Az oltofuvoka és a masodik érzékels tavolsiga:
L'.! =4 m,

4. A maésodik érzékelé és csappantyd tavolsaga:
Ly (m) = 0,4 X v;. A teljes f64gi hossz: Lt = Ly +
+ Lo 4+ Ls.

A berendezés célszer( telepitése az, hogy az utolsé
beavatkozo6 szerv mindig az utolsé szikraforras utan
legyen beépitve.

Csermely Jézsef: Porrobbands elleni wvédelem
FUTOBER gydrtmdanyi porlevdlaszté berendezéssel
Az ismert porrobbanasck eseteibdl egyértelmiivé
valt, hogy a robbands pusztité hatdsdnak cstkken-
tésére a véddéintézkedések koziil legjobban bevalt
a nyoméscstkkentés. A nyomasmentesités nem a
robbanast akaddlyozza meg, csak azt csdkkenti,
levezeti a hirtelen nyomésnovekedést. Ezért a
FUTOBER cég egyiittmiikdédve a KIPTERV-vel és
VRF-fel, BM—TOP Kutatasi Kozponttal meglévo
és 1j fejlesztésli porlevalaszté berendezések lefu-
vatéassal t6rténé robbands elleni védelmére kisér-
leteket inditottak. Kiilonleges igény esetén a FU-
TOBER a régi és Uj gyartmanyu porlevalasztd be-
rendezéseit KIPTERV rendszerli nyomdasmentesito
feliiletekkel ellatja.

El6ad6 bemutatta VRF &ltal kifejlesztett porle-
valasztd berendezést, a vizsgalatok, eredmények az
elvaradsoknak megfeleltek., A berendezés 1 bar tul-
nyomadsra méretezett 45 m? szlréfeliileti, pneuma-
tikus wezérlési, stritett levegd biztositésu, antiszta-
tikus szlirbanyaggal felszerelt porsziré. Az OBV
igényére kifejlesztett PO tip. biztonsagi porleva-
laszté berendezést a szénbanyaszat részére fejlesz-
tették ki, szigord biztonsigtechnikai el&irassal
(sujtolégveszélyes robbanasok miatt). Ilyenkor nines
lehet6ség lefuvatasra, ezért eldtérbe keriiltek a mé-
sodlagos biztositasok (szikra elleni védelem, gaz-
koncentracié alsé robbandsi hatar alatti tartdsa, a
robbanéasbiztos ventilator stb.). Ezekre vonatkozo
eredmények értékelése még folyik.

Dr. Banhegyi Mihaly—Egyedi Janos (MSZ.KK):
Robbandsok elfojtdsa automatikus zdrral

A robbanasok lekiizdésére, elfojtasukra, hatasuk
korlatozasdra 1Uj rendszer(i, Gn. automatikus zar
kialakitasit kezdeményezték. Az automatikus zar
lényege, hogy a robbanist valamilyen érzékel6
elem (detektor) észleli és mikddésbe hoz egy ér-
zékel$ egységet, mely oltasi parancsot ad ki az un.
fojtészerkezetnek. Az eladas attekintést ad a nem-
zetkozileg alkalmazott reagalé elemekrdl (detekto-
rokrdl), a robbanasfojté szerkezetekr6l és alkal-
mazasukrol. A Mecseki Szénbanyak Kutatasi Koz-
pontja kifejlesztett egy robbandsfojté automatikus
zarat. A berendezéshez négy érzékel6-tdvado kap-
csolhato, a robbanasi lang valtja ki a kimendjel
megvaltozasat. Az érzékeldk jelél csatornailleszto-
jelfeldolgozd egység fogadja. Ez gondoskodik a
tavadok gyujtészikramentes taplalasarol és a tav-
adék jelét feldolgozva a megfelel$ esetben a fojté-
szerkezet miikodését elinditja. A berendezés fel-
ligyeletét, egyes egységek Osszehangolt miikddését
a vezérlé egység biztositja. Ez fogadja a kiolddsi
parancsot, a hibajelzéseket. A gyujtokor alapvetd
feladata, a fojtoszerkezetet nyité gyutacs elrob-
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bantdsa. A fojtoszerkezet lényegében nagynyomé-
si nitrogénnel toltott oltéport tartalmazo palack.
A toltet gyors kiaramlasat a gyutacs elrobbana-
sdval inditott, a palack bels6 nyomésira nyilé
szelep biztositja.

Csovekben és vagatokban keletkezd robbandsok
sikeres elfojtasdhoz az érzékeld és a fojtészerkezet
tavolsagat ugy kell megvalasztani, hogy a lobba-
nasi lang beérkezésekor hatékony fojtdéanyagzona
alakuljon ki.

A berendezés sorozatgyartasa 1989. évtél varhato.

Dr. Bozoki Géza (NME VGT):
mds lefuvatdsa haseddé panelekkel

Robbandsi nyo-

A faiparban lizemeld elszivéberendezéseket (por-
szlirGket, ciklonokat, tarolokat stb.) sok esetben
hatdsosan lehet védeni a kéaros tilnyomés ellen,
lefuvaté szerelvényekkel. Lefuvaté szerelvényként
altaldban hasadé, illetve robband paneleket szokdas
alkalmazni. Porrobbandskor a megnyilé panel altal
szabadda valé nyildson az égésterméket lefuvat-
juk és a keletkezé nyomaést elviselhetd mértékiire
csbkkentjlik. A panelek befogéval egyiitt tipusmé-
retben késziilnek.

Az angliai Elfab—Hughes cég példaul, 6 tipus-
méretben gyart sik paneleket, melyek ugy vannak
meéretezve, hogy azokkal kiilénbozé lefuivasi felii-
letek legyenek megvaldsithatok A panelek harom
anyagrétegb6l allnak: egy bels@ és egy kiilsé fém-
tamaszboél, melyek elére be vannak metszve és egy
muianyag zaromembranbél. A tdmaszanyag altala-
ban rozsdamentes acél, a tomité teflon. Amikor a
nyomas elérte a nyitényomast, a panel meghasad
és az elére bemetszett vonalak mentén szilank-
mentesen széftnyilva levezeti a robbandsi nyomadst.

Az Elfab—Hughes robbané panelek teljesitmé-
nyének (mikodésének) megallapitdsira egy dina-
mikus vizsgéalati programot hajtottak wvégre. A
vizsgalatok a panel hatékonysagat igazoltdk.

A robband panelek élettartama az lizemi viszo-
nyoktol fligg. Cserére akkor van sziikség, ha a panel
felhasadt vagy a panelen korrézidt vagy faradasos
repedéseket taldlunk. A paneleket célszer(i rend-
szeresen, 3 havonként szemrevételezéssel ellen-
Grizni,

Paloczy Bertalan (FEFAG): Pneumatikus szdlli-
téberendezések biztonsdgi tervezése.

Az eléadé ramutatott arra, hogy az els6dleges
és masodlagos faipari pnematikus szallitoberende-
zések lizemeltetési korlilményei eltéréek. Az elséd-
leges faiparban nagyrészt nedves fiirészpor szalli-
tédsa a feladat, addig a madsodlagos faiparban f6-
ként szdraz porok, hibridkeverékek, forgacsok ke-
riilnek a pneumatikus szallitéberendezésekbe.
Egyes esetekben az elsédleges faiparban mindkét
fajta fapor megtaldlhaté. A felsorolt okokbél ki-
folyolag az altalanos vegyes pneumatikus szallito-
berendezések nem minden esetben felelnek meg a
biztonsagi kdvetelményeknek.

Az el6adé szerint, az elsédleges faiparban a ned-
ves, durva flirészporokat a taroldkba specialis ré-
derekkel kell szallitani, mert sokkal gazdasigosabb
(energiatakarékos) ez a szallitdsi méd. A flirész-
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iparban az igy felszabadulé energiamennyiséget az
uzemben keletkez6 veszélyesebb, szdraz faporok
biztonsagos kezelésére, pneumatikus szdéllitasara,
az elszivoberendezések biztonsagi automatikajara
lehet forditani. Fontosnak tartja kornyezetvédelmi
szempontbél a keretflirészeknél a felsé szivofej
kialakitasat. Technologiai, tlizbiztonsagi és gazda-
sagi okokbdl kedvezdbbek tobb egyedi, esetleg cso-
portos kialakitasi pneumatikus szallitérendszerek,
Az ilyen rendszernél kisebb mennyiségii és frak-
cioju levalasztott por keletkezik, bar gyvakoribb
trités szlikséges. Ugyanakkor a kezelhel6ség és a
rendszer karbantarthatosaga jobb. A frakcionalt
poroknél és forgicsokndl célszerli a konténeres ki-
szallitas.

A fafeldolgoz6 lizemeknél, a megmunkdalé gépek
jo portalanitasa érdekében autoném elszivisokat,
illetve a fémotorral meghajtott ventilatorokat ja-
vasolja a gyakorlatban alkalmazni. Ilyen ventila-
torok hatdsosabb portalanitist végeznek, mert kis
levegémennyiséggel ilizemelnek és az elszivofejek
belépé keresztmetszetében nagy a légsebesség
(20...30 m/s). Az ugynevezett biztonsagi ésener-
giatakarékos elszivé fejek kialakitdsa volna a fej-
lesztés egyik jovébeni feladata. A karbantartas és
uzemeltetés eltérdé viszonyai fontossa tennék a ru-
galmas és szabvanyositott szerelvények gyartasi
feltételeinek megteremtését. A faporok koptaté
hatasa miatt és energiamegtakaritisi szempontbdl
kedvezébbek a kisebb vezetékek, ill. az Un. ru-
galmas nyomvonalon vezethetd (nagyivii) vezeté-
kek., Az lizemi tlizelésre fel nem hasznalhato fa-
porokat, sok helyen eladdsi célra brikettaljak.

Fetser I.—Ivanyi J.—Dr. Arany S.—Csermely J.:
Nyomdslevezeté berendezések, nyomdslevezetés md-
sodlagos robbandsok veszélyei, elhdritdsinak maod-
jai.

A térrobbandsok elleni védekezés egyik legol-
cs6bb hatdsos moédszere a talnyomaéas levezetése.
Az egyes orszagokban az el6irt nyomaslevezeto
feliiletek eltérdek egymastol. Kiilonbséget tesznek
hasadé vagy hasadoé-nyilé felilet, ill. tér nyomaés-
mentesités kozott. A porrobbanas épililetben és
kisnyomasu (lizemi nyomas max. 0,2 bar) berende-
zésekben egyarant bekovetkezhet. A robbanasve-
szélyes épiiletek belsé tereinek hasadé-nyilé feliile-
teire vonatkozo6 eléirdsokat az MSZ 595/9—82 szab-
vany tartalmazza. Ennek alapjan a robbandsve-
szelyes épililetek belsé terei olyan meghatarozott
mennyiségl hasadoé feliilettel kell ellatni, amelynek
legfeljebb 3 kN/m?2 robbanasi tulnyom4s hatédsira
megnyilnak. A szabvanyt tébb biralat érte, ezért
a probléma megolddsara a KIPTERV-nél fejlesz-
tési munka indult meg. A fejlesztés és a kialaki-
tott feliiletekkel vald kisérleti munka sordan szamos
tapasztalati eredményhez jutottak.

A porrobbanas . veszélyének kitett épitmények
zomében a porlerakédas a technolégia része (por-
szlirék, tarolok). Ezeken az épitményeken a hasadé
feltileteket gy célszerii elhelyezni, hogy azok arra
a teriiletre essenek, ahol nines porfelgyiilemlés,
nehogy a kinyilds djabb, még fel nem robbant
pormennyiséget 16kjon ki a szabad levegdbe és



az ott robbanjon. A kisnyomast porlevalaszté be-
rendezések a robbanisi tulnyomds elleni védelmét
a FUTOBER 1986. évben kezdeményezte. A fejlesz-
tés jelenleg a konkrét robbantasi kisérleteknél
tart. Masodlagos térrobbands akkor kovetkezik be,
ha egy kifejlédé robbands egy masik robbandké-
pes elegy robbanasat ugy inditja el, hogy azt elébb
Osszenyomja. Ezdltal a masik robbanas kiinduldsi
nyomasa eleve magasabb. A masodlagos térrob-
banas elleni védekezés lehetéségei, ha mar az el-
sodleges robbands kialakult:

— robbanaéselfojtas,

— a sziikséges helyeken biztositott lefuvatéasok,
— felsoroltak kombinacidja,

— vizgat alkalmazasa.

A bekovetkezett robbands levezetésekor vizsgal-
ni kell a helyiségben bennmaradt tulnyoméas ha-
tasat azokra az épiiletszerkezetekre is, amelyek
épségét a bekovetkezett robbands esetén is bizto-
sitani akarjuk. Ilyen esetben Un. dinamikai madd-
szert kell alkalmazni. A dinamikus meéretezés elve
egy energiamérleg felallitasa, amelynél az egyik
oldalon a szerkezettel kozolt impulzus mint ener-
gia jelentkezik, a masikon pedig mint a szerkezet
ellendllasa alapjan meghatdrozhaté terhelés alak-
valtozasi diagramjabol kiolvashaté energiatarto-
many. Erre vonatkozé adatok még nem egyértel-
miuek, a szerkezetek dinamikus méretezésének
médszere még hosszadalmas és nehezen kivitelez-
het6.

Dr. Kiss Lajos (BIFI): A butoripari véllalatokndl
tizemelé por- és forgdcselszivé rendszerek, beren-
dezésvizsgdlatdnak tapasztalatai, fejlesztésiik lehe-
tdségei, kiilonds tekintettel a tiiz- és robbandselleni
védelemre.

A Butoripari Fejlesztési Vallalat (BIFI) az Ipa-
ri Minisztérium megbizasabol felmérte a butor-
iparban tizemel6 por- és forgdcselszivé rendszerek
helyzetét és javaslatot tett az ott tapasztalhaté
problémak megoldasdra. Az elGadast iparagi vo-
natkozasai miatt, az Osszefoglalasok utan teljes
terjedelmében kozoljik.

Dr. Mueller Othmar (IMSZI): Az igazsdgiigyi
szakértoi vizsgdlatok problémdi porrobbandsokndl.

Az igazsagligyi (muszaki) szakérté tevékeny-
ségére a bekovetkezd porrobbanasok kapcsan, kii-
16nb6z6 idépontban és eltéré feladatokban lehet
szikség. A tlizoltésag és a rendérség — Kkiilénbo-
z6 szakért6k, mint pl. esetenként épiiletszerkezeti,
statikus, anyagvizsgalati és més szakemberek be-
vonasaval — igyekszik tisztazni a porrobbands, a
tlzeset okat. A kulonbozé igazsagugyi szakérték
annal hatékonyabban tudjidk munk&jukat ellatni,
minél kordbban kapcsolédnak be a vizsgélati fo-
lyamatba.

A szakérté céltudatos felvételeket készithet, vaz-
latokat, feljegyzéseket allit Ossze. A porrobbana-
sok, tlizvizsgalatok komplex szakért6i vizsgalatokat,
team-munkat igényelnek. Altaldban sokkal tobb
szakértd kozremiikodését kell biztositani, és erre
az érintett kirendelé hatosagoknak intézményesen

fel kell késziilnilik. Az Gn. nyomozati eljaras utén
sor keriilhet biinteté eljarasra, esetenként polgari
peres eljarasra is. Munkajogi perek is indulhatnak.

A kiilonbozé orszagokban a szakérték szama-
ra kialakitottak olyan tételes kérdés- és tényvizs-
galati listakat, amelyeken kotelezéen végig kell
menni és mindegyikre valaszt kell adni. Egy por-
robbandasi szakért6i vizsgalat szempontjegyzékének
f6 vonalai (nem emlitve kiilon a rajzi és fényké-
pészeti rogzitést) a kovetkezdképpen rogzithetok:

— A robbanassal kapcsolatos éptiletek meéretei, el-
rendezése, szerkezete, szerkezeti anyagai.

— A robbandssal érintett épliletek kornyezete, be-
épitési jellege, novényzete, épitményi tévolsa-
gok.

— A robbanéssal kapecsolatos technolégiai beren-
dezés jellege, mérete, miikodése, energiaelld-
tasa, teljesitménye.

— A robbant anyag ismérvei.

— Az alapvetd technolégidval kapcsolatos folya-
matok jellemzése: javitas, felujitas, csere.

— Az iddjarasi-meteorolégiai kortilmények.

— A kezel6személyzet személyazonossaga, képzett-
sége, felkészitése, oktatottsdga az adott folya-
mat vonatkozdsdban.

— A felligyelet és ellendrzés személyi és felsze-
reltségi — miikodési feltételei.

— A robbanéas idépontja és koriilményei; helye
és jellege.

— A keletkezett karok okkutaté felmérése és do-
kumentalasa.

— Az oltds és mentés kozben szerzett tapaszta-
latok.

— Intézkedés a tovabbi kozvetlen veszély elhari-
tasara.

— A biztonsagi berendezések megléte, allapota.

— A vallalati munkavédelmi, tlzvédelmi el6ira-
sok, hatosagi ellenérzések jegyzékonyvei és
egyéb dokumentumok.

— A robbanéas helyszinének részletes vizsgilati le-
irasa.

— Vizsgalt anyagok laboratériumi leletanyaga.

— A sériltek eredeti és fellelési helyének, hely-
zetének megallapitasa. Sértléseik, ruhazati ka-
raik szabatos rogzitése.

— Kiilonbozé hatésagi engedélyek attekintése.

— A keletkezett kornyezetvédelmi jellegii karok
rogzitése, felmérése, az esetleges okvisszacsa-
tolas érdekében.

— A robbands altal érintett izem, épiilet teriiletén
kivil fellépé karok, sériilések azonositasa, fel-
mérése.

— Azonositasi és elemzési kisérletek leirdsa és
ezek eredményei.

— A vonatkozé dllami munkavédelmi szabvanyok,
el6irasok, iranyelvek, rendeletek attekintése (az
esetleges ,hézagok” vizsgalata).

A kidolgozott szempontlistakat megfelelé pél-
danyszamban el kell késziteni és minden szami-
tasba jové szakértének rendelkezésére kell bocsa-
tani.
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J. Shang—H. G. Scheker (Univ. Dortmund):
Szildrdtest—gdz aeroszolrendszerben fellépé deto-
ndacié jelenségének biztonsdigtechnikai vizsgdlata.

Termodinamikai és hidrodinamikai analizis alap-
jan modellt fejlesztettek ki az aeroszolrendszerek-
ben fellép6 detonacidjelenségek modellszeru leira-
sdra, melyben figyelembe vették az egyes részecs-
kéknek a lokésfront gyorsité hatdsara bekovetke-
z6 mozgasat. A Z—N—D-modell feltételein kiviil
a kiterjedtebb reakci6zéndbél a konvekeid, a hé-
sugarzas és disszipacié miatt fellépsé energiavesz-
teségeket is figyelembe vették. A modell atfogja az
aeroszolrendszerekben lejatsz6d6 stacionarius de-
tondciés folyamatot és lehetévé teszi a legfonto-
sabb detonéciés paraméterek (pl. detondcié hata-
rai, sebessége, nyomasa stb.) kiszdmitasat. A ren-
delkezésre 4llo kisérleti értékek jol egyeznek a
szdmitdsok eredményeivel. A modell por—levegé
aeroszolokra és hibridkeverékekre egyarant alkal-
mazhaté. A modell segitségével igazoltdk, hogy a
kiterjedtebb reakci6zéna miatt az energiaveszte-
ségek nem hanyagolhaték el. Ezek kozé soroltak
a por okozta, erésebb hdsugarzast is.

Jn. A. Kosmarov—V. L. Ivannikov—P. Popelyak
(SU—BMTOP): A technolégiai légcsatorndk tiiz-
és robbandsvédelmének elméleti aspektusai.

A fejlett technologiai csévezetékhalézattal ren-
delkez6 vallalatoknal keletkezett tlizvészek statisz-
tikai adatainak vizsgélata arrél tantskodik, hogy
a legsulyosabb kovetkezmények akkor lépnek fel,
ha a gyujtoéforrasok a csévezeték végénél levo ele-
mekbe (sziird, ciklon, tarolék stb.) hatolnak be.
Ebben az esetben a tizvészt a kovetkezbk jellem-
zik: a tlz gyors terjedése robbandsba valé atté-
réssel, er6s rombolas, nagy teriiletl tazfészkek. A
technolégiai csévezeték tliz- és robbandsvédelmé-
nek feladatiat a kovetkezd irdnyokban hataroztik
meg:

— 1j tervezési eljarasok, melyek lehetévé teszik a
magas héhatasok ellen a csatornak védelmét,
— a technolégiai folyamatok és berendezések el-
lenérzésére szolgalé karbantartasi rendszer ki-
dolgozasa a gyujtéforrasok kikliszobolésére,

— megakadalyozni az aerogélek lerakédasat és az
ongyulladas lehetéségét,

— a csovezeték tlz- és robbandsvédelmi rendsze-
rének kifejlesztését.

Az el6adds ismerteti a csohalézatban keletkezé
aerogélek és gyulékony lerakédasok tlzveszélyes-
ségi mutatéi becslésére szolgalé analitikai és ki-
sérleti modszerkomplexumot; a téiz- és robbanas-
védelmi paramétereinek becslésére szolgdlé ana-
litikai és kisérleti médszer komplexumat. Az eld-
adasban megvilagitasra keril — a gyulékony
anyagban és aerodiszperziés keverékben a hé ha-
tasara létrejové fizikai-kémiai folyamatok mate-
matikai modellrendszere,

-— alkalmazott termékek tlizveszélyességi mutaté-
it meghatarozo kisérleti modszerek (magyar fej-
lesztés),
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— a csovezetékekben a tliz-, robbanasvédelmi
rendszer hatékonysaganak becslésére szolgalo
kisérleti modszerek.

Lorenz K.—Kardos J.—Schuster H.—Néckel C.
(NSZK): Porrobbandsveszélyes berendezések meg-
bizhatésaga és biztonsdga (poszter).

A veszélyes anyagok fizikai és kémiai tulajdon-
sagai, valamint a késziilékek és felszerelések meg-
bizhatésaga alapvetd eléfeltételek a berendezések
biztonsagi szintje terén. A poszteren az eléadd sza-
mitogépes feldolgozasi stratégiat ismertetett meg-
bizhat6sag és veszélyelemzés céljara, valmint op-
timélis berendezéskapcsoldsok és biztonsagi rend-
szerek tervezésére. Ez a metodika alkalmazhato a
faiparban is.

A szamitogépes feldolgozasi stratégia a koévet-
kez6 komponenseket tartalmazza:

— a porok, gazok, gbzok, hibridelegyek stb. rob-
banas-, tliz- és toxikus védelmi jellemzéinek
adatbankjat,

— veszélyelemzés a veszélyeztetési osztalyok meg-
hatérozasaval,

— felszerelések és berendezéskapacitdsok megbiz-
hatésagi és készenléti allapotédnak elemzése,
— védelmi elvek és védelmi intézkedések adatba-

zisa a veszélyességi osztilyoknak megfelelGen,

— a berendezések kapcsoldsianak optimalizalasa,

— a biztonsagi rendszerek megbizhatésdganak
elemz6 értékelése,

— biztonsagi elemek és rendszerek méretezése,

— valamennyi veszélylehetéség és védelem jegy-
z6konyvbe foglalasa biztonsdgi kimutatds ke-
retében.

A megfelel6 szoftvert személyi szamitégépre egy-
arant kifejlesztették.

Dr. Banhegyi Mihaly (MSZKK): Bitorlakkesi-
szolé berendezés porszelszivé és porlasztorendsze-
rében tortént robbands vizsgdlata.

A robbands muszakvéltaskor, a feliiletkezel6 be-
rendezés lizemsziinetében, a porkamra tisztitdsa
kozben kovetkezett be. A porkamra tisztitasat vég-
z6 szemtanik szerint morajlast hallottak a por-
szivé rendszer fel6l, majd a porkamra nyitott aj-
tajan lang csapott ki, amit6él az oft tartézkodék
sulyos égési sértiléseket szenvedtek. A robbands a
berendezésben jelentds mechanikai karosodast nem
okozott.

Az el6adé ismertette mindazokat a vizsgalato-
kat, amelyek a robbandas felteheté okaira vonat-
kozhatnak. Megallapitdsa szerint a robbanas be-
kdvetkezhetett:

— a porelszivé és -levalaszté rendszer aramlési
holtterében kialakulé vastagabb porrétegben 6n-
gyulladasi folyamatként,

— elektrosztatikus toltésfelhalmozodas és kisiilés
miatt a gépasztalnil, a csGvezetékben vagy a
zsédkos porlevalasztéban.

A porkamrab6l a portarolé kamréba az ese-
ményt megel6zéen athordott anyagban parazslast
észleltek. Ez valdsziniivé teszi, hogy a robbanis
eredendé oka nem az ongyulladds volt. A porszi-



v6 csatorna valamely aramlasi holtterében egyre
vastagodé porréteg alakult ki, melynek belsejében
ongyulladasi folyamat indult meg. A folyamatnak
135 °C-ig nem volt kiilsé érzékelhetd jele, 135 °C-
on tul, az oxidaciés folyamat exponencidlisan gyor-
sulé folyamattd valt és a pillanatszeriien végbe-
mend exoterm bomldsi folyamatban a por tome-
gének T0%-a gyulékony ill6 anyagként, a porréteg
folotti térbe jutottak, masrészt a visszamaradé szi-
lard bomldasi termék hémeérséklete az izzé allapotig
emelkedett. Az elszivé csévezeték adott pontjan
igy alakult helyi robbanas felkavarta a cséveze-
ték belsé faldra rarakodott port. Ez azt eredmé-
nyezte, hogy a porlevalaszt6 és az ide csatlakozé
berendezések belsé terében a robbands két 1ép-
csében zajlott le, nevezetesen a primér robbanas
exponzidja utdn a szabadbél visszadramlé levegd
a részben &talakult porral és gazokkal egy masodik
robbanas feltételeit teremtette meg.

A nitrélakkesiszolat por extrém mértékben on-
gyulladéas-veszélyes, gyulékony, feltoltédésre haj-
lamos és robbanésképes por, amely sziikségessé te-
szi — hasonlé esetek megel6zése miatt — az Osz-
szes lizemi és technolégiai elGirdsok betartasat.

Kleinschmidt Hans-Peter (GreCon): Szikraolté
berendezések megadalyozzdk a portiizeket és por-
robbandsokat a faiparban.

Az el6adé megoldast ismertetett a' tliz és robba-
nas megakadalyozdsara a porszlirékben, a porta-
rolokban. A GreCon cég erre a kiilonleges ve-
szélyre szikraolté berendezést fejlesztett ki, amely
alkalmas az elszivovezetékekben a szikrak felis-
merésére és automatikus kioltdsara, még mielott
elérhetnék a veszélyeztetett porszliré berendezést.
A szikraoltok érzékelik a szikrakbol kiindulé inf-
ravoros sugarzast. Két ilyen szikraérzékelot kell
a gyujté elszivovezetékbe beépiteni. A szikraoltok,
ha szikrat érzékelnek, akkor vezérléberendezés se-
gitségével egy gyors miikodési berendezést indi-
tanak meg. Egy vagy tobb fuvékaboél all, amelyek
a szikraérzékelok mogott 6—8 meéterre vannak az
elszivovezetékbe agyazva és magnesszelep mikod-
teti. Elektromos impulzus hatdsara az oltoviz nagy
sebességgel 1ép ki a fuvokésziilékbél. Finom viz-
fuggony képzddik, amelyben a veszélyes szikrak
kioltédnak, utdna a viz oltészelepe zar. Az oltas-
ként alkalmazott vizmennyiség olyan kicsi, hogy
a szovettomlé szlir6k nem lesznek nedvesek.

Magyarorszagon is szamos helyen ilyen GreCon
szikraolté berendezéseket alkalmaznak.

Osszefoglalds

Iddszeri és nagy sikeri szimpéziumot rendezett
a GTE — a BMTOP és a FATE kozremikodésé-
vel — a porrobbanés veszélyérdl.

Idészerd volt a szimp6zium, az utébbi idékben

bekovetkezett portlizek és -robbandsok miatt, ame-
lyek személyi sériilésekkel, halédlesetekkel és su-
lyos anyagi kéarokkal jartak.

A szimp6zium sikeres voltat az is igazolta, hogy
nagy szakemberkozonség elGtt adott szamot a vé-
dekezés kiilonféle modozatairdl. Szamos eldadés
foglalkozott a tliz és robbanas keletkezésének okai-
val. A védelem terén az el6adék felhivtak a fi-
gyelmet, hogy a legels6 és jo védekezés az el-
szivorendszer helyes megvdlasztdsa és tervezése,
szakszerii iizemeltetése és karbantartdsa. Legtobb
tliz és robbanas a fentiek elmulasztdsa miatt ke-
letkezett. Az el6adéasok foglalkoztak a tiéiz és rob-
bandas kialakuldsit megakaddlyozé, legijabban ki-
alakitott Gj modszerekkel, ilyenek a porok elektro-
sztatikus feltoltédésének megakadalyozasa inerti-
zalassal (draga), toltéselvezetéssel, toltéscsokkentd
berendezésekkel (ionizatorokkal). A legjobb tfiz-
és robbanasbiztos porfogé berendezések a vizes
tipustak, ennek a legmodernebb valtozata a meta-
stabil géz (tulhiitétt g6z) alkalmazasa, amelyet a
a SZU-ban fejlesztettek ki.

Szamos eldadas foglalkozott a mar keletkezett
szikrdk és tiz elfojtdsara szolgdlé szerkezetekkel.
Kiilonésen nagy érdeklédésre tartott szdmot a
fényelektromos érzékelék koziil az infrasugarzés-
ra érzékenyek (NSZK, SZU, Magyarorszag). A
GreCon és BEH ’86 szikraolté berendezések ha-
zdnkban is széles kirben elterjedtek. A tiiz- és rob-
banaselfojté szerkezetliek kozilil a vizporlasztasos
berendezéseket alkalmazzik, de az el6adasokban
foglalkoztak a nagy nyomadasi nitrogénnel toltott
palackokkal (NSZK, Ausztria) miik6dé berendezé-
sekkel is. A hazai viszonylatban a Mecseki SZKK
altal elért eredmények a legfigyelemreméltébbak.
Ajanlast hallottunk az ANTIPIRO—100 oltépor-
ral végzett vizsgdlatok eredményérdl is, melynek
flirészporral tortént keverése (50% keveréknél)
megsziinteti a robbanas keletkezését. A mar ke-
letkezett robbands hatdsdt csokkenté modszerek
kozil szamos elbadéds ismertette a nyomaslevezeté
berendezéseket, a lefuvatofeliiletek meghataroza-
sat, és az ezzel végzett kisérletek eredményeit.

A keletkezett robbandsok elleni védekezések
egyik leghatasosabb médszere a tulnyomas leve-
zetésére a hasadé panelek beépitése. A hasadé pa-
nelek és a lefuvatdcsovek méretezésével foglal-
kozé eléadasok a megnyité csticsnyomast és a szer-
kezeti elem altal elviselheté terhelést ismertették,
hogy annak kialakitdsa biztonsagos legyen.

A f6 témat — a tGz és robbands elleni védel-
met — jol egészitették ki a tliz oltasaval, az igaz-
sagugyi szakértés problémadival, a ,Faipari uze-
mek por- és forgacselszivé berendezései” c. szab-
vénnyal foglalkozé el6adasok.

A szimpézium — mint lathaté — valdéban idé-
szerd volt, és a sok Gjat felmutaté eléadasaival ér-
tékes segitséget nyujtott a faipar szakembereinek.
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A faipari izemek robbanasveszélyességével kapcsolatos

szabvanyositasi kérdések

Dr. Foldesi Jédnos

A kozelmiltban bekovetkezett tiizeselek sziikségessé tették a faipari
iizemek por- és forgicselszivé berendezéseinek egy osszefogd kovetel-

ményrendszerét,

amely tartalmazza mindazon eldirisokat, melyek a

biztonsagos munkavégzés érdekében sziikségesek,

A szabvanyt egy szakériobizottsag készitette el, és MSZ—05—96.9119/1.
88 szam alatt, 1988. oktéber 1-jén hatalyba lépett.

A szabviny harom részbdl all:

— faipari ilizemek por- és forgacselszivo berendezései, fogalommeg-

hatéirozisok,

— biztonsagtechnikai kivetelmények,
— iizemeltetés és karbantartas.

A cikk végén a szerzdé osszehasonlitja az elkésziilt szabvianyt az NSZK-
ban érvényben levé szabalyzatokkal,

A fafeldolgozasnal mind az elsddleges (flirész-
tizemek, forgdcs- és farostlemezgyartas), mind a
masodlagos (butor-, éptiletasztalos-ipari stb.) fa-
feldolgozé iparban a faforgacs-, filirészpor-, facsi-
szolatelszivasndl, pneumatikus szallitdsnal, a le-
valaszté6 berendezéseknél, valamint a szaritasnal
és a tarolasnal tiiz- és robbanasveszéllyel kell sza-
molni. ¢

A potencidlis veszélyt az jelenti, hogy a fa- és
butoripari tizemek

— jelentds része Kkistlizem, elavult technoldgiaval,
vagy

— Kkorszerii, nagy gyar, ahol nagy mennyiségi por
és forgacs keletkezik, de nincsenek felszerelve
biztonsagtechnikai berendezéssel.

A kozelmiltban bekovetkezett sulyos tlizesetek
sziikségessé tették a faipari lzemek por- és for-
kotelezettségét. E rendszereket, mint kollektiv vé-
déeszkozoket. kell mindsiteni a 7/1985. (VIL. 20.)
ME. szamu rendelet értelmében.

Egyrészt a mindsitdmunka, madsrészt az egysé-
ges tervezési metodika érdekében, sziikségessé valt
egy Osszefogd kovetelményrendszer, szabvany ki-
dolgozasa, amely tartalmazza mindazon eldiraso-
kat, mely a biztonsdgos munkavégzés érdekében
sziikséges, mert ez ideig ilyennel sem a tervezd-
vallalatok, sem a minésitéintézmények, sem az tize-
melteték nem rendelkeznek.

A BUBIV V. szamu gyaregységében bekdvetke-
zett porrobbanas utdn az Ipari Minisztérium egy
atfogé tanulmany készitésével bizta meg a Butor-
ipari Fejlesztési Vallalatot, a Vegyi és Robbano-
anyag-ipari Felligyeletet és a Konnytipari Tervezdo
Vallalatot. Minden egyes megbizottndl megvolt a
maga specidlis teriilete. A BIFI a butoripari valla-
latokndl meglev6é por- és forgdcselszivé berende-
zések allapotat vizsgalta feliil,. A VRF a vallala-
toknal talalhat6 faporok robbandsi kisérleteit vé-
gezte el, mig a KIP-TERV porrobbanasokkal kap-
csolatos hazai, illetve kiilféldi irodalmat gy(jtotte
Ossze.
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A hazai szabvanyt ezen anyagokbdl osszeallitott
tanulmanybol készitette el egy szakért6bizottsag,
majd tobbszori egyeztetStargyalds utéan, melyen
a BM—TOP, valamint a jelentosebb vallalatok
szakemberei vettek részt, késziilt el a végleges,
1988, oktéber 1-jén hatdlyba lépett agazati szab-
vany.

A szabvany harom lapbol all, ezek a kovetke-
z0k:

— faipari lizemek por- és forgdcselszivé beren-
dezései — fogalommeghatédrozasok,

— biztonsagtechnikai kovetelmények,

— tlizemeltetés és karbantartas.

Az elsé szabvdnylap tdrgya a faipari iizemek
por- és forgicselszivé berendezéseinek tervezésé-
vel, lizemeltetésével és karbantartdsaval kapeso-
latos biztonsagtechnikai porrobbanasi és tlizvédel-
mi fogalmak meghatarozasai. Harom fejezetre bont-
hato, éspedig a

— porokkal kapcsolatos fogalmak,

— a portuzek, porrobbandsok biztonsagi és tiiz-
védelmi fogalmai, valamint

— a thzvédelemmel kapesolatos fogalmak

meghatéarozasai.

A masodik szabvdnylap tdrgya a faipari lize-
mek por- és forgacselszivé berendezéseinek tele-
pitési, épitészeti és gépészeti biztonsagtechnikai ko-
vetelményei. E szabvanylappal mar részletesebben
kell foglalkozni.

A telepités és épitészeti kovetelmények soran
els6ként a por- és forgécselszivo berendezések el-
helyezésére szolgalé helyiségek tlizveszélyességi
osztdlyba sorolasat kellett meghatarozni. Utdna a
helyiségek tizallosdgi kovetelményeire vonatkozo
MSZ 595/3 szabvany kiegészitését adja meg a szab-
vany. A géphdzak, a porszlrék as a -levalasztok
elhelyezésére szolgalé helyiségek védotavolsagai-
nak meghatarozasa, majd a helyiségek hasad6-nyi-
16 feliileteinek méretezése kovetkezik.

A gépészeti kovetelmények meghatarozasa a ko-
vetkezé részekbdl tevédik Ossze. Altaldnos kove-



telmények, a tervezés és létesités altalanos bizton-
sagtechnikai tudnivaléit tartalmazza.

A szerkezeti egységek kovetelményeit, ezen be-
lil a csévezetékek és idomdarabjaik, a cs6vezeté-
kek nyilasmentesit6 felliletei, a tisztitonyilasok, a
darablevédlasztok, a ventildtorok, a porlevalasztok
és szlir6berendezések, a tlizvédelmi csappantyuk,
a késziilékekben, a berendezésekben alkalmazott
tulnyomadst levezetd feliiletek, a tliz- és szikrajel-
z6 berendezések, oltéberendezések, jelzéberende-
zéseinek, a por- és forgacstarolas.

A harmadik rész az épliletgépészet biztonsag-
technikai kovetelményeit tartalmazza.

A negyedik rész a villamos berendezésekkel
kapesolatos, a vonatkozd szabvanyokon tiulmend,
specidlis kévetelményeket hatarozza meg.

A szabvéanylap utolsé része a kiviteli dokumen-
tacio specidlis kévetelményeit tartalmazza.

A harmadik szabvdnylap tdrgya a faipari lize-
mekben lizemelé por- és forgacselszivd berendezé-
sek lzemeltetésével és karbantartasaval kapcesola-
tos biztonsdgtechnikai kovetelmények.

E szabvanylap a kovetkezd fejezetekbdl all:

— lizemszerd inditas és leallitas,

— lizemeltetési naplé,

— atalakitds, nagyon lényeges része a szabvany-
nak, sok tlizvédelmi és lizemeltetési probléma
megel6zését lehet a betartasaval biztositani.

A levilasztott hulladék elszallitasa:

— Személyi feltételek. Az 4j munkavédelmi szab-
vanyositasi eldirdsok szerint miszaki kovetel-
ményeket meghatarozé szabvany elvileg nem
tartalmazhat személyi feltételeket, ezeket alta-
laban a munkavédelmi szabalyzatoknak, ill. a
technolégiai kezelési és karbantartési utasita-
soknak kell tartalmazniuk, de itt egy olyan
speciilis esettel allunk szemben, melynél sziik-
séges volt a problémakorre is kitérni.

— Tuzvédelem.

— Ellenérzés cimii fejezet részletesen tartalmazza
a berendezések lizemeltetése soran felmeriils el-
lenérzéseket.

— Karbantartés.

— Tisztitas.

Osszehasonlitasként o fejlett techmolégidval ren-
delkez6 tékés orszdgok hasonlé teriiletein érvény-
ben levd rendelkezésekrol a kivetkezdket szeret-
ném elmondani.

A hozzaférheté szakirodalom kozil a Német Szo-
vetségi Koztarsasdgban, 1969-ben rogzitett, VDI
2263, illetve majd ennek 1986-ban megjelent mo-
dositasa targyalja a legrészletesebben a porrobba-
ndsok okait és elharitasi lehetdségeit. Az atdolgo-
zott VDI 2263 irdnyelv attekinti az éghetdé és rob-
bandsveszélyes porokkal kapesolatos veszélyeket,
részletesen ismerteti a porok mindsitési, csoporto-

sitdsi modszereit és ismérveit, ajanlésokat tartal-
maz a gyakorlatban bevalt védelmi intézkedések-
re vonatkozo6an, els6sorban a tliz- és robbanas-
veszély mérséklését célzé, megelézd, wvalamint
konstrukeids feladatok osszefoglalasdval. Az irdny-
elvek csatoltan kozreadtdk a wvonatkozdé elbirdsok
(térvény, szabvany stb.) szovegét is, amelyek a
porrobbanédsok lehetfségeit magaban hordozé tech-
nologiak tervezését és uzemeltetését szabalyozzik.

A VDI 2263, illetve az ezzel a témakorrel szo-
rosan osszefliggd VDI 3673 (amely a porrobbana-
sok nyomasleftivasiaval foglalkozik), széleskortien
targyalja a porrobbands kialakulasanak feltételeit,
a lefolydsinak jellemzdit, annak fizikai-kémiai pa-
ramétereit, valamint a porrobbands kovetkeztében
bekovetkezé karok csokkentésének modszereit és
eszkozeit.

A porrobbandsokkal kapcsolatos tapasztalatokat
kisérleti, kutatési és méretezési eseményeket a
VDI Berichte 494-ben megjelent jelentése, vala-
mint a vonatkozd konferenciaanyagok foglaljak
Ossze.

A fentieken kiviil szintén az NSZK-ban, 1986-t61
érvényben van egy biztonsigi szabalyzat, amely a
faporok és -forgacsok elszivasaval és levalaszta-
saval foglalkozik. E biztonsigi szabalyzat részlete-
sen foglalkozik a telepités és felszerelések, ezen
beliil a gépek csatlakozdsainak, a gylijtéelemek-
nek (elszivohéazak), a szallitévezetékek, a wventiléd-
torok, a ciklonok, a sziirés levélaszték, a gydjto-
és taroloberendezések, a tliz- és robbanasvédelmi
berendezések, valamint a levegévisszavezetés biz-
tonsdgi elGirdsaival, illetve az ilizemeltetés, ezen
beliil a tisztitds, a kioktatas és jelentési kotelezett-
ségekrol, valamint a vizsgalattal.

Osszehasonlitva a hazai, illetve kiilfoldi elira-
sokat, elmondhatd, hogy azok hasonléak. Egy je-
lent6s eltérés van, melyet a jovében korrigdlni
kell, ez pedig az, hogy a hazai szabvanysor 2. lap-
ja a késziilékek és berendezések tulnyomast leve-
zeté fellileteinek méretezésénél a jelenleg érvény-
ben levé MSZ 595/9 szerinti, épiiletekre vonatkozé
méretezési médszert irja eld, addig a VDI 3673
ezen szerkezeli elemekre kiilon méretezési eljardst
iranyoz eld.

Itt kell megemlitenem, hogy ezzel a témaval a
mult év folyaman az Ipari Biztonsdgtechnikai
Koordinaciés Iroda is behatéan foglalkozott ésegy
tobbtagl szakért6i csoporttal készitett egy elemzg
tanulményt, mely részletesen tartalmazza a két el-
jaras kozotti jelentds kiilonbséget. Ezen anyagok,
valamint az eddigi tapasztalatok alapjan, a szab-
vanykiboesdté szervezet elhatarozta, hogy hazai
vonatkozasban a szabvanysorozat kiegészitéseként,
annak 4. lapjaként kiad egy 1j szabvanyt, mely
kimondottan a késziilékek és berendezések lefuva-
tofeliileteinek méretezését tartalmazza.
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A butoripari vallalatoknal Gizemeld por- és forgacselszivé
rendszerek, berendezések vizsgéalatanak tapasztalatai,
fejlesztésik lehetéségei, kiilonos tekintettel a tliz- és

robbanis elleni védelemre

Dir... Kitss, Lajos

Az Ipari Minisztérium megbizia a Butoripari Fejlesztési Vallalatot (BIFI),
hogy mérje fel a bitoriparban alkalmazott por- és forgicselszivé rend-
szereket és a butoriparban keletkezett, kiilonbozé szemcseszerkezeti és
anyagi porok éghetoségének robbandsi jellemzéit. A vizsgilatok alap-
jan tegyen javaslatot a tiiz- és robbandsveszély hatékony megelozésére.

A konkrét vizsgalatok alapjan a BIFI elvégezte a vizsgalt villalatok
osszevont értékelését és megallapitotta, hogy az ipar helyzete a fenti
téma vonatkozasiban elhanyagolt, kivetkezésképpen tiiz. és robbands-

veszélyes.

A bitoripari ilizemeknél — a szerzé megallapitisa szerint — sziile-
tett néhiany konkrét intézkedés, de a portechnikai rendszerek Kkorsze-
riisitésére még sok a tennivald, hogy az j berendezések gyiartisa, eset-
leg sorozatgyartasa hazai gyartébazison megvalésuljon.

1, Elozmények

Az 1984. év oktéberében a BUBIV V. sz. gyar-
egységében (Budapest), majd nem sokkal késébb,
a Pécsi Butorgyarban bekovetkezett, tragikus vé-
gli porrobbands jelentés mértékben rairanyitottak
a szakmai kozvélemény, az illetékes hatésdgok (Ip.
Min., BM, TOP stb.) figyelmét a butor- és faipar-
ra, illetéleg az ott lizemeltetett légtechnikai-por-
technikai berendezésekre.

Az eseményeket kovetden az Ipari Minisztérium
szinte azonnal megbizta a Butoripari Fejlesztési
Vallalatot (BIFI), hogy mérje fel — targyi szem-
pontok szerint — a felligyeleti butoripar helyze-
tét és tegyen javaslatot az ott tapasztalhaté prob-
lémak megoldasara.

A feladat célja volt:

— a butoriparban alkalmazott por- és forgécsel-
szivo rendszerek, berendezések vizsgédlata, an-
nak éllapota és lizemeltetésének modja szerint
(BIFI),

— a butoriparban keletkezett kiillonbozé szemcse-
szerkezetli és anyagl porok éghetdségének és
robbanasi jellemz6inek meghatarozasa (BIFI,
VRF),

— a gyar, ill. gyaregységeknél tortént vizsgalatok
és az ezt koveté anyagtulajdonsag-vizsgdlatok
egyluttes értékelése alapjan javaslattétel a tiiz-,
ill. robbanésveszély hatékony megel6zésének
modjara, ehhez sziikséges eszkozokre és intéz-
kedésekre (BIFI, KIPTERV).

A kitazott feladat — tobb részjelentéssel — 1986.
évben, az Ipari Minisztérium részére elkésziilt.
Sziikséges megjegyezni, hogy ez a K+F tevékeny-
ség szolgalt alapul a kozelmultban elkésziilt és szé-
les kora vitara boesatott szabvéanytervezetnek, igy:

— ,Faipari tzemek por- és forgacselszivo beren-
dezései” — Fogalommeghatarozasok.
MSZ—05.96.9119/1—87,
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— ,Faipari ilizemek por- és forgacselszivé beren-
dezéseinek tervezése, biztonsagtechnikai kovetel-
ményei” MSZ—05—96.9119/2—87,

— ,Faipari lizemek por- és forgicselszivé beren-
dezései” — Uzemeltetés és karbantartds.
MSZ—05—96.9119/3—87.

A helyzet konkrét vizsgalata (9 felligyeleti bu-
toripari vallalat, 21 telephely és tovabbi, mintegy
25 kulonbo6z6 faipari lizem) jé segitségiil szolgalt
egyrészt a soronkiviili, egyrészt pedig a ko6zépta-
von elvégzendd feladatok meghatarozasara.

A butoripari vallalatoknal tizemelé por- és for-
gacselszivo, -tilepité és -szallité rendszerek tliz- és
robbandasbiztonsigi felulvizsgalatat csak egy egy-
séges kovetelményrendszer alapjan volt értelmes
elvégezni.

Tekintettel arra, hogy ezzen az idGszakban (1985
—386. évek) a butoriparra is vonatkoztathato, konk-
rét elvaras még nem volt, egy realis miuszaki ala-
pokon nyugvd kovetelménysort kellett produkalni.

A kovetelményrendszer kidolgozdsdhoz a kovet-
kezok szolgaltattak megfelel informacio6t:

— tanulmédnyoztuk a nyugatnémet (VDJ), targy-
korben érvényben levé szabvanyokat, amelyek
egyértelmiien szabélyozzidk tervezdk, kivitele-
z6k és beruhazok feladatait,

— figyelembe vettiik tobb nyugatnémet, NDK és
csehszlovak tanulméanyut tapasztalatait,

— tamaszkodtunk a sajat (BIFI) és tarsintézetek
témakorben szerzett, tobb évtizedes tervezdi,
fejlesztéi tapasztalatara,

— a két tragikus végli porrobbands is az informé-
ciok tomegét szolgaltatta,

— az eldbbieken tul, és nem utolsésorban, meg-
vizsgéaltuk az OTSZ és az OESZ vonatkozé és
érvényes eloirasait.



2. A vizsgalt vallalatok (gyidregységek) osszevont
érickelése

A megvizsgalt rendszerek technikai, technolégiai
szinvonala, nagysdgrendje szerint a legnagyobb
szélséségek kozott mozgott. Az egyedi, hazilagos
kivitelezéstél a legkorszerilibb nyugatnémet sor-
szlir6kig, mindenféle technikai megoldassal talal-
koztunk.

A megvizsgélt rendszerek, berendezések kora és
allaga szerint szintén vegyes képet mutattak. A ta-
pasztalat azt mutatta, hogy régebbi telepitésii rend-
szerek is lehetnek j6 allapotban és lizemelhetnek
biztonsagosan, de ugyanakkor sajnos talalkoztunk
olyan esetekkel, amikor viszonylag Ujszeri beren-
dezések lizemeltek meglehetésen elhanyagolt alla-
potban (eldugult vagy tomitetlen csatlakozasu el-
szivohaloézat, elpiszkolédott vagy szakadt szlirézsa-
kok, helyteleniil szerelt vagy szakadt rezgéscsilla-
pitok stb.).

Mindezek nemcsak a munka- és kérnyezetvéde-
lem és az energiatakarékossig szempontjabél je-
lentenek gondot, hanem a tiiz- és robbanasveszélyt
is novelik.

Az elszivds hatékonysagromldsdhoz nagymérték-
ben hozzajarul az altalaban tapasztalhaté techno-
logiai véltozasokkal egyiitt jard, szakszeriitlen
hélézatatalakités (toldozas-foldozas) is.

Tovéabbiakban ismertetek néhédny konkrét prob-
Iémét: 2

A

Miiszaki dokumentdci6

Az MSZ KGST 1798/79. sz. szabvany el6irasa
szerint a széban forgé rendszerekrdl, berendezések-
ré6l a mindenkori &llapotnak megfelel6 miiszaki
dokumentaciéval kell rendelkezni. A mfiszaki do-
kumentacionak tartalmaznia kell:

— muiszaki leirds,

— a rendszer szerelési terve, funkciéséma,
— uzemeltetési és karbantartési utasitas, ¢
— munka- és tizvédelmi terviejezet és

— kornyezetvédelmi szamitasok.

Vizsgalataink sorédn egyetlen gyarat, tizemet nem
talaltunk, ahol az aktualis &allapotnak megfelels
dokumentéciéval rendelkeznének. Ugy t{inik, hogy
a kiviteli tervek mar a megvalésulas pillanatatol
modositasra szorulnak, sajnos ezeknek a valtozta-
tasoknak terveken torténd atvezetése rendszeresen
elmarad.

Elszivéhalozat

A halézatba bekotott megmunkalégépek elszivo-
csatlakozasai az esetek tulnyomé részében meg-
feleltek. Kedvezétlen tapasztalatokat inkabb azitt
mérhetd kis elragadési sebességek jelentették, ame-
lyek kovetkezménye, hogy a gépfejeknél keletke-
z6 forgacs egy jelentds része a gépben, ill. gép kor-
nyezetében marad (masodlagos tiizforras).

A vizszintes gy(ijtédgakban dinamikus nyomés-
mérésen alapulo légsebességméréseket végeztiink.
Az esetek tobb mint felénél a biztonsigos, 18—22
m/sec-o0s légsebesség helyett csak jéval alacsonyabb
értékeket mértlink. Az alacsony légsebesség nem

képes megakadalyozni lerakédasok, dugulasok ke-
letkezését, ami gyujtoforras hatasara kuszétiizek
kialakulasdhoz vezethet.

Nem volt lehetdséglink minden esetben az okok
hiteles, tényszerii felderitésére, de az esetek tobb-
ségében megallapithaté volt, hogy a hibdkat a
szakszer(tleniil atalakitott rendszerek, rosszul meg-
véalasztott ventildtorok, elhanyagolt, piszkos szlird-
hazak okozzak.

Forgdcs- és porlevdlasztas

A firészport és forgacsot vegyesen elszivo rend-
szerek levélasztdsa 4altaldban kétfokozati (ciklon
+ zsdkos), mig a kizardlag facsiszolatot elszivo
rendszereknél egyfokozatu, zsdkos levalasztast al-
kalmaznak.

Az iilepit6-sziiré hazak kétféle tipusa terjedt el:

— szabadban telepitett, falazott vagy wvasbeton
szerkezet és a
— fémhéazas berendezések.

A porsziir6hézak és -tarolék olyan berendezései
a por- és forgécselszivo rendszereknek, ahol a rob-
banési koncentracié el6forduldsa &llandé, tehat
robbandsveszély szempontjabol ezek a rendszer in-
krimindalt pontjai.

A legsulyosabb hidnyossdgok, amelyeket ezen a
teriileten tapasztaltunk, a kovetkezok:

— az uzemi csarnok és a szlir6hazak, ill. tarolék
telepitésénél nincsenek biztositva a tlizvédelmi
tavolsagok,

— kalibralt, iranyitott hasadé feliiletek hidnya,

— Ulzemképtelen vagy nem is létezé zsaktisztitod
berendezések,

— tulterhelt sztréfeliiletek,

— szakadt vagy hanyagul szerelt zsakok,

— a ,,B” tlzosztdlynak nem megfelelé gépész és
elektromos szerelések.

Osszefoglalasként megéllapithaté volt, hogy az
ipar helyzete a targyi téma vonatkozasiban elha-
nyagolt, nyugat-eurépai osszehasonlitdsban korsze-
ritlen, kovetkezésképpen tlz- és robbanasveszé-
lyes.

3. Az elmiult évek tapasztalata ¢s a fejlesztés
Iehetdségei

3.1 Vallalati magatartdsok

Az utébbi évek tapasztalata alapjan megallapit-
hat6, hogy a butoriparban egy egészséges félelem,
a problémék iranti érdeklédés, a tliz- és robba-
nasveszély megszlintetésére iranyulé cselekvési
szandék jellemzi,

A butoripari vallalatok a BIFI felmérése és ér-
tékelése alapjan, tobbségében ismerik sajat hely-
zetiiket. Pontosan tudjdk por- és forgécselszivo,
-llepité és -szlirG berendezésiikrél, hogy hol van-
nak azok a veszélyes pontok, ahol be kell avat-
kozni ahhoz, hogy onmaguk és kornyezetiik biz-
tonségat garantalni tudjak.

Eldbbiek igazolasaul szolgdl, hogy az elmuilt né-
hény évbc;n a butor- és faipari vallalatok jelentés
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részénél sziiletett valamilyen konkrét intézkedés,
illetve beruhédzds a tiz és robbanas elleni véde-
lem biztositasara.

— GreCon szikraolto
rendszer

— SOFA ,, BEH—86" tip.
szikraolt6é rendszer

— Nyitott széréfejes, auto-
matikus v. félautomatikus
tlizolt6 berendezés
(BIFI-fejlesztés)

7 butoripari véllalat

6 butoripari vallalat

4 butoripari vallalat

3.2 Fejlesztési lehetdségelk

Az Ipari Minisztérium, az OMFB és a butoripa-
ri vallalatoknak egy jelent6s része — jelen iddszak
meglehetésen korlatozott lehetGségeihez képest —
komoly anyagi tamogatast biztositanak a nyugat-
eurépai szinvonalt6l jelentésen elmaradt portech-
nikai rendszerek, berendezések korszerisitésére, il-
letéleg fejlesztésére. Véllalatunk (BIFI) két, aktua-
lis téméban kapott megbizast, igy:

— T—13-as, ipari minisztériumi tarcaprogram ke-

retében késziild, ,,A butoripar céljainak megfe-
lels, korszerli por- és forgacslevalaszto szlird-
hazak fejlesztése” ciml K-+F téma, amely je-
lenleg a
allapotdban van. !
Fejlesztési tevékenységiink Sordn igyekeztiink
figyelembe venni a szakma specidlis igényét, a
nyugat-eurépaban gyartott, hasonlé berendezé-
sek technikai, technolégiai szinvonalat és nem
mellékesen azt a tényt, hogy az 0j berendezés
gyartasa — esetleg sorozatgyartdsa — hazai
gyartébazison kell, hogy megvalésuljon.

A ,BKS 21”7 tipusu sorszlré rendelkezik mind-
azokkal a tlzvédelmi és munkavédelmi megolda-
sokkal (kalibrédlt hasad6-nyil6 feliilet, nyitott sz6-
rofejes tiizoltas stb.), amelyeket a vonatkozé eld-
irdsok, szabvéanyok elSirnak.

Az Orszagos Miszaki Fejlesztési Bizottsag
(OMFB) megbizasa alapjan foglalkozunk , A fa-
iparban alkalmazott légtechnikai rendszerek biz-
tonsagtechnikai muszerezése” cimi K-+F téméval,

referenciaberendezés kivitelezésének

amely fejlesztés a BM—TOP-pal tortént egyezte-
tés soran, pozitiv értékelést kapott. Célunk volt a
faipari légtechnikai rendszerekben tervezett nor-
madlis folyamatok ellenérzése, a normadlistél eltéré
folyamatok jelzése, esetleg beavatkozds azok meg-
szintetésére.

Feladatunk volt a miiszerezést t6kés import nél-
kil, hazai, esetleg szocialista import miszerekkel
megoldani.

Ugy itélem meg, hogy az el6bbi igénynek meg-
feleltiink.

A két K+F tevékenység eredményének megva-
lésulasara és bemutatdsara nagy val6szin(iséggel —
a Kanizsa Butorgyarban lesz lehetdség.

Osszefoglaldsként Ggy itélem meg, hogy hamis
biztonsagérzetet keltenék azzal, ha az el6z6ekben
ismertetett eredmények alapjan azt allitanam, hogy
a butoripari tizemek portechnikai, légtechnikai be-
rendezéseinek rekonstrukciés folyamata elindult, és
csak id6 kérdése, hogy minden ismert probléma az
4j elvarasok szinvonaldn megoldodik.

Sajnos errdl szé sincs, hiszen a butoripart nem-
csak az Ip. Min. feliigyeleteihez tartozé vallalatok
jelentik (érdemi feliilvizsgédlat csak itt torténhet),
hanem az ipari szovetkezetek, tandcsi vallalatok
és vidéki AFESZ-ekhez tartozé butorgyarté ka-
pacitasok Osszessége egyiitt.

Ha igy kozelitlink, akkor még tovidbbi — szaz-
nél tébb — ellendrizetlen, kisebb-nagyobb butor-
gyarté lzemrdl van sz, amelyek nagyobb részé-
nél a por- és forgdacselszivé rendszerek miiszaki
szinvonala, tlizbiztonsdga még inkabb kifogasol-
haté.

Sziikségesnek tartom megemliteni, hogy a tiiz és
robbands elleni védekezés hasonlé problémékat vet
fel a mas tarcak irdnyitdsdhoz tartoz6 ipardgak-
ban is, igy:

— épliletasztalos-ipar (EVM),
— fa alapanyag gyarté és erddégazdasigok stb.
(MEM).

Tehat a por- és forgacselszivé rendszerek biz-
tonsagtechnikaja, tliz- és robbanasvédelme — tobb
iparagat érinté orszdgos probléma és megoldasra
varé feladat.
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Butoripar a fejlett kapitalista orszagokban*

Dr. Téth Sandor Léaszlé

A bitorgyartas fejlodése a vezetdé kapitalista orszigokban 1975—1985 ko-
zott dinamikusabb volt, mint az ipar egészéé, A gyartasban felhasznalt
alapanyagokban az utébbi években alapveté valtozas nem kivetkezett
be. A falemezféleségeknél viltozatlanul legmagasabb a forgacslemezek
felhaszndlasa, terjed a kozepes siiriiségii farostlemez is a biitorokban.
A hagyomanyos: stil és rusztikus, valamint{ modern biitorok részaranya
orszagonként valtozd, s altalanosnak mondhaté tendencia a természetes
allapotu faanyagok felértékelodése. Az USA, Japin, NSZK, Olasz- és
Franciaorszdag és Nagy-Britannia butorgyartisinak, -keresletének, fa- és
bitorexportjanak, -importjanak, bitorkiviteliink szempontjibél sem ko-
zombds alakuldsanak elemzése olvashaté az dsszeallitasban,

A fejlett kapitalista orszagok butoripara a to-
vabbiakban is a fejlédé ipardagak korébe sorolhato.
A butorgyartas a kézmiiparbdl fejlédott ki, no-
vekedésének dinamikéja jelentésen meghaladja az
ipar egészének fejlédési dinamikajat. Szovjet for-
ras szerint az emlitett orszdgokban a butorok ter-
melése 1975—85 kozott 73%-kal nétt, mig az ipari
termelés novekedése 34%-ot tett ki (1. tabldzat).

Megjegyzendd, hogy az utébbi évek szdmottevd
butorgyartéihoz kell sorolni a délkelet-azsiai or-
szagokat is. Visszavezethet6 ez a tény nyersanyag-
forrasukra és a nyugati orszagoknal jéval alacso-
nyabb élémunkakoltségeikre. Emiatt e — korab-
ban fejlédének nevezett — orszdgok részesedése
az exportbol novekszik: mig 1978-ban részaranyuk
a kapitalista orszagokba irdnyulé exportbél 7,5%-
ot tett ki, 1984-ben ez az ardny mar 15%-ra emel-
kedett.

Az 1975—1985 kozotti idészakban a butorgyar-
tasban felhasznalt anyagok Osszetételében alig ko-
vetkezett be véaltozas. A butorok tobbsége faanya-
gokbdl késziilt, vonatkozik ez mindenekeldtt a la-
kdszobabutorokra. Viszonylag nagy a fémelemek
szerepe a kerti, az egészségligyi, az irodabutorok-
nal, egyes szalloda- és specidlis rendeltetésii bu-
torféleségeknél. A butorgyartasban felhasznalt fa-
anyagok fafaji Osszetétele évek o6ta nem hozott
alapvetd valtozast. Valtozatlanul nagy a télgy fel-
hasznalasa, tart a hars, a cseresznye, a gesztenye,
a gyertydn, a juhar, a luc- és erdeifenyd, vala-
mint az exota fafajok hasznositdsa azzal a meg-
jegyzéssel, hogy az egyes fafajok egymaéashoz vi-
szonyitott ardnya mindenkor az adott orszagban
érvényesiilé divat fiiggvénye. Erdekes a gesztenye
és a nyar alkalmazasa a butorokban. A faalapu
lemezek kozott a legnagyobb felhasznalasi aranyt a
forgacslemez képviseli, ami a tobbi agglomeralt
fatermékhez viszonyitott alacsony araval magya-
réazhaté. Varhat6, hogy a kozeljovében a kozepes
sirlségl farostlemez lesz a konkurens anyag. Fel-
hasznélasi novekedésének titka, féleg az alacso-
nyabb és kozepes mindségli valasztékoknal abban
rejlik, hogy feliiletiik tetszélegesen alakithato. E
falemezféleségek csavartartdsa igen j6 és meg-

* Forditotta és szerkesztette dr. Té6th Sandor Lészlo,
Gajewski W.-nek, a ,Przemysl drzewny” 1988. 5.
szamaban megjelent cikkébdl.

munkalhatésaguk, alakithatésiguk is kivalé. Hat-

ranyuk a viszonylag magas ar.

Az 1. tablazatban felsorolt, emlitett orszagokban
a butoripar feloszthaté:

— a legkorszer(bb technikaval felszerelt, automa-
tizalt olyan gépekkel, berendezésekkel ellatott
véllalatokra, amelyeknél lehetéség nyilik a
hosszabb széridk el6allitdsara. E gépsorok ter-
melékenysége igen magas, alacsony a gyartas
élémunkaigénye, igy a gyartott butorok gyar-
tasi koltsége is alacsony,

— a nagymértékben mechanizalt, de automatiza-
las nélkiili berendezésekkel felszerelt vallala-
tokra. A kovetkez6 csoport a

— a Kkislizemek és kézmiives mihelyek, amelyek
a legmagasabb mindségi kategéridba sorolhaté
butorokat gyartjak, szinte kizarélag témor fa-
bél, s kis széridban, vagy éppen egyedi meg-
rendelés alapjan.

Ez utébbiak szdma igen nagy. Az idevonatkozé
forrdsok szerint az emlitett orszdgokba iranyuld
butorimport 1980-ban 8,6 milliard dollart tett ki,
mig 1984-ben mar 14 Mld USD-t. Megallapithaté
tehat, hogy a butorok iranti igény vildgviszonylat-
ban noévekszik.

Az USA a vilagon a legnagyobb butorgyarto.
Az itt készitett butorok kozott igen sokféle mi-
noségii és rendeltetésii butor talalhaté: tobbek ko-
z6tt korhaz-, iroda-, bank-, éttermi, jatékkaszino-
és mas egyarant. Az irodabutorok gyartdsa az 6ssz-

1. tabldzat
Butorgyartis a fejlett kapitalista orszagokban

M. e.: millidrd USA $

Orszag 1975 1982 1984 1985
USA 7.6 12,8 16,3 16,9
Japan 3,8 8,7 7,2 (3 §
NSZK 5,0 6,7 6,7 6,3
Olaszorszag 2,2 8,2 54 5,3
Franciaorszag 3,7 2,3 2,2 2,2
Kanada — 1,9 2,2 2.2
Nagy-Britannia 1,3 1,6 1,5 1,5
Belgium 0,5 0,7 0.6 0,7
Svédorszag 0,6 0,6 0,5 0,5
Finnorszag 0.2 0,5 0,5 0,5
Hollandia — 0,5 0,5 0,5

FAIPAR 1989/4. % 109



2. tabldzat

Az USA-ban gyartott britorok Osszetétele
M. e.: milliéd USA §

1977 1982 1985

Buatorfajta MUSD 9% MUSD 9, MUSD 9

Korpuszbutor 4149 40 5057 40 6831 40
Karpitozott bator 2931 28 3505 27 4562 29
Fémbutor 130T A3 1591 124, 0-900.0 11
Fekvébutor 1:3090 18 e di835 ¢ 150 22970 wild
Egyéb butor 606 6 688 6 918 6
Osszesen: 10392 100 12776 100 16908 100
butortermelésbél  1977-ben  20%, volt, 1985-ben

18%p-ot tett ki.

A 2. tdbldzat adataibdél megallapithato, hogy a
termelési volumen emelkedése ellenére a gydrtott
butorok Osszetételében lényeges valtozdas nem ko-
vetkezett be a vizsgdlt iddszakban. Ez egyben azt
is jelenti, hogy a butort exportilé orszagok kozel
sem jelentenek a hazai butoripar szamara olyan
konkurenciat, amely a gyéartott termékosszetétel-
ben véaltozast okozna. Foldrajzilag ugyanakkor val-
tozdsok kovetkeztek be: az olcsé munkaerd miatt
a déli allamok valtak vezetd butorgyartékka. Eb-
ben kbozrejatszott a butorgyartashoz rendelkezésre
4ll6 nyersanyag is. Az USA-ban olyan mértéki
szakosodas kovetkezett be a butorgyartok koré-
ben, amelyre nem volt példa egyetlen mas orszag-
ban sem. E szakosodas egyarant kihat a termékek
szlikebb kord wvélasztékéara (kérhazi, irodai, lako-
szobabutorok), de érvényesiil a felhasznalt alap-
anyagok tekintetében is (fém, mdanyag stb.). Bu-
torgyartassal az USA-ban kb. 6 ezer cég foglal-
kozik, ezen beliil a tobbséget egyértelmtlien a kis-
tizemek alkotjak. 1984-ben fabol késziilé lakészo-
babutorok termelésének 15%p-at 4 nagyvallalat, 20
vezetd cég pedig az USA egész butorgyartasanak
400/p-at adta.

A butorkereskedelemmel szakositott boltok halé-
zata foglalkozik azzal, hogy az utdbbi idészakban
megfigyelhet6 e butortizleteknek a butorkonszer-
nek altali felvasarlasa.

Az 1970—1980. kozotti években a korpusz- és
karpitozott butorokat gyarték viszonylag alacsony
nyereséghanyaddal dolgoztak. Emiatt keveset in-
vesztaltak 0j. nagy termelékenységli berendezések-
be. Csdkkenést jegyeztek fel e gyarak termelé-
kenységében is. 1973—1984 kozott a munka terme-
lékenységének indexe a korpuszbutorok gyartasa-
ban 0,2%-ot esett egy év alatt, a karpitozott bu-
torok gyartasanak azonos mutatéja a 0,7%-ot is
elérte. Ennek az lett a kovetkezménye, hogy az
USA-ban gyartott emlitett butorféleségek kevésbé
alltak a konkurenciat, mint 1973-ban.

1982—1985 kozott az USA butorexportja 648
millié dollarrél az évi 560 M USD-re esett vissza.
Ugyanebben az idészakban megniévekedett az im-

110 % FAIPAR 1989/4.

port az 1,5 millié dollarroel évi 3,7 M USD-ra.
Amig 1977-ben az Egyesiilt Allamok importjaban
a butorok 5,8%-ban részesedtek, ez az arany 1985-
ben mar 12% volt, amely amerikai szakérték sze-
rint egyes butorcsoportokban még a 20%-ot is el-
érte. Megjegyzendd, hogy az USA-ban a hagyo-
manyos butorok irdnti kereslet a legnagvobb,
amely az Ossz-butorforgalomban eléri a 75%-ot.
E jelenséggel csak az USA-ban taldlkozhatunk, és
amelyet az exportéroknek messzemendéen figyelem-
be kell venni.

Japan, mint iparilag igen fejlett orszdg az USA
utdni masodik helyet foglalja el butorgyartasban.
Két butoresoportot lehet egyméstél jol elkiiloniteni:
a hagyoméanyos japén és a modern butorokat. Ez
utobbiak féleg import Gtjan Kkeriilnek be az or-
szagha. A nyolcvanas évektdl kezdédben azonban
Japédnban is nagymértékben raslltak a modern bu-
torok gyartasara. A kis lakésckat inkabb még ha-
gyomdanyos japan butorokkal rendezik be, mig az
1uj norma szerintieket mar modernnel. A butor-
gydartds novekedési dinamikéja 1975 és 1982 ko-
zott igen magas volt ( 1. tdbldzat).

A modern butorok iranti igények névekedése Ja-
panban az eurdpai életmodra vald attérés ered-
ményeképpen koényvelhetd el szdmos csaladnal.

1984-ben Japdnban butorgyartassal 17 500 lizem
foglalkozott, ebbél mintegy 16 000-ben faanyaghdl
gyértottak butorokat, mig 1500 lizemben késziiltek
fém- és miianyag butorok. Kb. 15 000-re volt teheté
a japan stilust butorokat gyarté lizemek szama.
A butorgyartas donté tobbsége kis és igen kis lizem-
ben folyik. A 100 £6nél nagyobb létszimmal dolgozé
{izemek ardnya csak 1,5% volt, amely a butorter-
melésnek 23%-at adta. 1985-ben a Japanban gyér-
tott butoroknak 80%-a természetes allapotu fa-
anyaghbol és agglomeralt falemezekbdl késziilt, mig
20%-a fémbél. Az lizemek jelentds része szekrények,
székek, kanapék sth. gyartasara szakosodott.

Csak a nagylzemekre jellemz&d a széles termék-
valaszték. Megjegyzends, hogy az egész butor-
gyartds Japanban importanyagok felhasznalasara
épiil. Jelenleg az orszdg kb. 40 milli6 m3 hengeres-
fat importdl, emellett kb. 5 milli6 m3 flirészarut
és més faanyagot hoz be évente.

Az osszes faanyag tengeri uton érkezik az or-
szdgba, emiatt a butorgyarak is a kikoték kozelé-
ben koncentralédtak. A kornyezetvédelmi kove-
telményeknek megfeleléen a gydrak a lakételepe-
ken kivill helyezkednek el. A butorsziikségletet
gyakorlatilag a hazai ipar képes ellatni, a butor-
import aranya alacsony, mintegy 3,5%-a az orsza-
gos butorigénynek. Itt is a Tajvanbdl, Dél-Korea-
bol és Hongkongbdl szarmazod butoralkatrészek
aranya a meghatarozé. A butorexport aranya is
csak 2%-ot tesz ki.

Német Szivetségi Koztarsasig a legnagyobb bu-
torgyarték kozé tartozik, vildgviszonylatban is az
USA és Japan mogott a harmadik helyen &ll: az
1985-ben gyartott butorok értéke elérte a 6,3 mil-
li6 USA-dollart, ami az 1976. évi termeléshez keé-
pest 47%-0s névekedést jelent. A nyolevanas évek-
ben e novekedési ilitem megtorpant, mivel csdk-
kent a butorok iranti kereslet. A lakésbutorok



3. tabldzat

Az NSZK-ban gyartott biitorok Gsszetétele
1979—1985 kozoit

M. e.: ezer db
Butorfajta 1979 1980 1983 1984 1985

Ulébutor, fabol T072 6 343 4 426 4 218 3785
Karpitozott butor 8723 8423 6 890 6784 6 385
Asztal 2923 2944 2 355 2200 2163
Ruhasszekrény 3942 4 625 3319 3 301 3 025
Talalo- és kionyvszekrény 2107 1938 1313 1245 985
Konyhaszekrény 1500 13 996 14 328 15 083 15 564
Uvegezett barszekrény, komod 2161 3016 1954 2 266 2172
Felnéttagy 1601 1721 1367 1353 1141

részaranya mintegy 85%-ot tesz ki. A butorgyar-
tas volumene butorcsoportok szerint a 3. tdbldzat-
ban lathaté: joél érzékelhets, hogy a legnagyobb
mennyiséget az egyes butorcsoportokban a kony-
haszekrények jelentik. Az 1979—1985. kozotti id6-
szakban e butorcsoport részesedése az Osszes bu-
torbdl 34%-r6l 43%p-ra nétt. Ugyanakkor csdk-
kent az Ulé- és karpitozott butorok, a lakészoba-
szekrények és az asztalok részardnya.

1985-ben az NSZK-ban 1560 butorgyarté ilizem
volt. Ezek 75%-a allitotta el az Gsszes butor 29%-at,
vagyis alacsony a gyartds koncentraciéja. Legtobb
a butorgyar Westfalidban, legkevesebb Dél-Szasz-
orszagban és Bajororszagban,

Az igen lagy karpitozasu lilébutorok iranti igény
sokkal kisebb itt, mint pl. Nagy-Britannidban. A
nyolcvanas években cstkkend érdeklédés figyelhet6
meg a kdarpitozott butorok irant, elt{in6ben vannak a
szabad parnas faallvanybutorok, s a fa egyre in-
kabb dekoraciés anyaggéd valik. A konyhabutorok
irant valtozatlanul nagy a kereslet és ezen a te-
riileten nem varhat6é a koézeli jovében az igények
csokkenése. 1975-t61 kezd6dbéen nodvekszik az ér-
deklodés a természetes faanyagok mintajat utanzo,
vagy a teljesen természetes &llapotu tomorfabol
késziilé konyhabutorok irant. Legkelendébbek a
tolgy- és tolgyfurnérozasii butorok. Becslésiink
szerint a konyhabutorajték 30%-a tomorfabél, ma-
sik 30%-a furnérozott forgicslemezbél, mig a ma-
radék 40% miifurnérozott, vagy szines lakkozassal
késziil. Kicsi az igény a héalészobabutorokra, ami
hosszu hasznalati idejiikhoz kapcsolhaté. Egy erre
irdanyulo kérd6ives megkérdezés eredményei sze-
rint az NSZK lakossidgédnak mintegy 14%-a hals-
szobabutorait tobb mint 23 éve hasznalja, 25%
tobb mint 13 esztendeje, 37%-uknal a butorhasz-
nalat meghaladta a 3 évet és 25%-nal volt keve-
sebb 3 esztendénél.

A lakoészobabutorokat féleg forgacslemezb6l keé-
szitik és furnérozzdk. A feliiletborité anyagok tsz-
szetétele az alabbi képet mutatja: natar tolgy —
36%, péacolt télgy — 5%, erdeifenyé — 5%, cse-
resznye — 5%). Egészen a legutébbi idékig a tolgy
volt egyértelmiien az uralkod6, mostandaban mar
lassu valtozasnak lehetiink tanui.

Még mindig a nehéz, faragott, gyakran az dne-
met stilusnak megfelelé butorok a legsikeresebbek
az orszaghan.

Az 1975—1985. kozotti iddszakban a f6bb gyar-
tasi kéltségek: anyagok és szerelvények — 439,
munkabér — 39%, adék — 1%, egyéb koltségek
— 17Y%,.

Az NSZK butoriparara nagy hatdssal van a kiil-
kereskedelem. A kapitalista orszdgok kozott a Né-
met Szdvetségi koztidrsasdg mind a butorexportot,
mind pedig a butorimportot tekintve a vildgon a
masodik helyen all. Az 1985. évi butorexport ér-
téke 1756 milli6 USA-dollar volt, mig az importé
1176 M USD.

Az exportbutorok kozott legtébb a tomorfa la-
készobabutor, ami mintegy 90%-ot tesz ki, mig a
maradék 10%, étkezébutor és egyéb. Az import
95%-a eurdpai eredet(i, ebb6]l a nyugati orszdgok-
b6l 60%, szarmazik és 35%; a szocialista orsza-
gok terméke. A nyolevanas évektél kezdve olyan
orszagok butorai is megjelentek az NSZK piacan,
mint Tajvan, Fiilop-szigetek, Thaiftld, Szingapur,
Brazilia és maésok. Fontos szerepet jatszik a rek-
ldm, amelyre az exportélt butorok értékének 1Y/-at
forditjak.

Olaszorszag a nyugat-eurdpai orszégok koziil a
masodik legnagyobb butorgyarté és negyedik a
kapitalista vildgban. Az olasz butorgyartas kiils-
nosen a hetvenes évek maésodik felétsl futott fel,
s 1981-ben termelési értéke elérte a 9,8 millié USA-
dollart. Az 1981—1985 ko&zotti idészakban mind
Olaszorszagban, mind pedig a tébbi nyugat-eurdpai
orszaghan csokkent a butorok iranti kereslet. Igy
1982-ben a gyartott butorok értéke 8,2 M USD-re
esett wvissza, 1983-ban — 5,4 M USD-re és 1985-
ben mar csak 5,3 milli6 USA-dollart tett ki.

1984-ben 34 ‘ezer kiilénboz6 profilti és nagysaga
butorgyartd lizem mikodott Olaszorszagban, ahol
195 ezer f6t foglalkoztattak, mig 1971-ben 31 ezer
butorgyarté tizemet tartottak nyilvan 176 ezer £6-
vel. Megjegyzendd, hogy e lizemek nagyobb része,
85%p-a igen kicsiny, legfeljebb 10 f6t foglalkoztatd
termeldegység, mig 1984-ben 149 volt azon lizemek
szama, amelyek 100 és 500 £6 kozotti 1étszamot fog-
lalkoztattak. A butorgyartis Olaszorszagban az or-
szag eszaki részére koncentralodik.
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4. tablazat
A Franciaorszagban gyartott bitorok osszetétele
M.e.: %,
Bitorfajta 1977 1980 1985
Lakészobabttor 41 40 37
Ulébutor 29 28 25
Konyhabttor 20 22 29
Irodabttor
Egyéb butor 7 7 7

Az utébbi években novekedés tapasztalhatéo a
konyha-, az irodabutorok és az lizletberendezések
gyartasa tertletén.

A butorgyartds alapanyaga a fa. Igy 1977-ben ez
anyagféleségek aranya 77% volt, mig 1984-re ez az
arany a fém- és mianyag butorok széles kord el-
terjedésével mar 73%-ra csokkent. A gyartott bu-
torok jelentds részét exportaljak: 1988-ban ennek
aranya 24% volt, mig a butorexport 1985-re 38%-
ra emelkedett. Az alapveté exporttermékek az
ilébutorok, a halészobdk, az étkezégarniturak, az
irodabutorok és az lizletberendezések. A f6bb bu-
torvasarlék: Franciaorszag, Nénet Szovetségi Koz-
tarsasdg, Szaud-Arabia és az USA.

Franciaorszag is az egyik legjelentdsebb butor-
gyartok kozé tartozik és a nyugat-eurdpai orsza-
gok kozott e tekintetben a harmadik helyet fog-
lalja el azzal, hogy a butorgyartds volumene a
kereslet hidnyaban csdkken itt is: az 1975. évi 3,7
millié dollarél 1982-ben — 2,3 M USD-re, mig
1985-ben 2,2 millié dollart tett ki. A butorkereslet
elsGsorban annak kovetkeztében csokkent le, hogy
krizisallapot allt elé a lakasépitkezések tertiletén.
A gyartott butorok szézalékos osszetételét butor-
csoportonként a 4. tdbldzat adatai tlikrozik.

A tobbi orszag butorgyartasdhoz hasonléan itt
is a konyhabutorgyartas felfutdasa tapasztalhaté. A
lakészobabtutorok (halék és étkezok) jelentik az
alapveté butorkinalatot, részaranyuk azonban az
osszes butoron belill csokkend. Butorgyartasra f6-
leg a Franciaorszdgban honos olyan fakat hasz-
naljdk, mint a nyir, tolgy és mas fafajok. Az im-
portbdl szdrmazé faanyagok &aranak novelése al-
kalmazasuk csokkenésével jart, volumentiik az 1975.
évi 20%-r6l 1985-re 10%-ra esett vissza, ugyan-
azon iddszakban jelentdsen megndvekedett a fa-
forgacs- és farostlemezek felhaszndalasa, ez utébbi-
ak kozil is féleg a kozepes slirliségli lemezeké., A
stil-, és a rusztikus butorokat véltozatlanul t6mor-
fabol készitik. Az idevonatkozé vizsgdlatok szerint
harom alapvetd butorvasarléi tipus kiilonboztethe-
t6 meg:

— az I. csoportba sorolhaté butorvasarlok az ér-
tékesitett butoroknak mintegy 45%-at vasarol-
jak. Ok a hagyomdanyos butorok hivei, ezen
beliil is a rusztikus butorokat szeretik, vagyis
azokat a butorokat, amelyek tomorfabol, kii-
16nosebb diszitések nélkiil késziilnek.
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— a II. csoportba tartozék a biitoroknak kb. 25%-
at vasaroljak, ezen beliil is féleg a mai ,mo-
dern” butorokat, amelyeken sok az liveg és az
élénk szinl diszités. E vevok a bérkarpitozas
hivei egyben, mig

— a III. csoportba sorolhaté vasarlok az oOsszes
batornak mintegy 20%-4t veszik. Ide féleg azok
a fiatalok sorolhatok, akik az esztétikai meg-
jelenés, feliileti kivitel és a forma elé a butor
funkciéjat helyezik.

Butorgyartassal Franciaorszagban elsésorban az
igen kis lizemek foglalkoznak. 1984-ben a butor-
gyarték szdma kb. 13 ezer volt, 1985-ben 15 ezer.
A kozepes méretli és nagylizemek szama a Kis-
uzemek terhére novekszik. Amig 1975-ben 60 db
200-nal tobb fot foglalkoztaté tizem mikodott, ad-
dig 1984-ben ez a szam 76-ra emelkedett.

Franciaorszdg az egyik legnagyobb butorimport-
or a vilagon. A butorimport értéke 800—1000 mil-
li6 dollart tesz ki. A legnagyobb franciaorszagi
butorexportérok: Olaszorszag, NSZK és Belgium.
Az olasz butorexport novekszik igen dinamikusan.

Nagy-Britannia butoripara a vilagpiacon igen
komoly konkurensekkel keriilt szembe. Becslések
szerint a szigetorszag butorgyartasa 1985-ben kb.
30%p-kal volt alacsonyabb, mint 1979-ben. Az 1985.
évben az alapveté butorcsoportot (36%) a karpi-
tozott butorok alkottdk, mig a konyhabutorok
részardanya 35%-ot tett ki.

A hetvenes években megfigyelheté volt a mo-
dern butorok iranti kereslet csokkenése, és vissza-
térés mutatkozott a hagyomanyos butorok irant.
Ez az Allapot alapvetéen hatott ki a butorgyartas
anyagfelhasznéldasara. Csokkenés mutatkozott a
faforgacslemezek felhasznalasaban, visszatértek a
flrészaru alkalmazédsara. A teakfurnér helyett
egyre inkabb a mahagoénit és az erdeifeny6t hasz-
naljak. Az 1978—1980 kozotti iddszak legszembe-
tinébb masik véltozasa az, hogy a korabban jel-
lemz6 egyedi butorok (kredenc, liveges és kony-
vesszekrények) helyett az elemekbdl osszeépithetd
szekrényfalak terjedtek el. Szélesebb kérben al-
kalmazzédk a sotétre szinezett furnérokat. A leg-
kisebb valtozasok a halészobabtitorok teriiletén
tapasztalhatok, bar a nyolcvanas években itt is
tobb tomorfat kezdtek felhaszndlni. Nem alkal-
mazzak mar a fehér feliiletkezelést, ehelyett a
pasztellszini a divat. A hetvenes évek végén el6-
térbe keriiltek az Un. elemes, szétszerelten szalli-
tott és egyben olcsébb butorok. A konyhabutorok
teriiletén a szétszerelten forgalmazott butorok ara-
nya ma mar eléri a 60%-ot, mig a halészobabito-
roknal 25%-ot tesz ki. A hetvenes években béviilt
a kislizemek kore a nagylizemek hatranyara. Ez
azzal magyardzhat6, hogy a stilbutorok gyartdsa
nagytizemi koriilmények kozott sokkal nehézke-
sebb.

A butorkereskedelemben koncentracié figyelhe-
t6 meg. !

A butorgyartas alapveté anyaga a flirészaru és
a faforgdcslemez. A furnérok koziil a mahagoéni, a
teak, az afromézia, télgy, a dié és mas is jellemzo.
A tolgy Kkivételével az Gsszes furnéralapanyag és
furnér importbél, mégpedig a fejlédé orszagokbol
szarmazik.



Nagy-Britannia faanyagimportja

5. tablazat

M. e.: ezer m?

Faanyag 1975 1980 1983 1984 1985
Hengeresfa 471 359 283 133 116
Flrészaru 5872 6632 7969 7385 7205
Furnér 39 ki 95 90 85
Rétegelt lemez 830 772 1135 1040 1005
Faforgacslemez 998 1280 1525 1635 1620
Farostlemez 385 316 300 305 300

Nagy-Britannia a vilag egyik legnagyobb termé-
szetes allapotu és agglomerdlt faanyag importére
(5. tabldzat). Igy a butorgyartast is az import de-
terminalja. J6l észlelhet6 tendencia a nyersanyag-
import csokkenése és a termékimport novekedése.
Ennek tébb tényezdje is van, ezen beliill megem-
litendé6 a harmadik vilag orszdgainak kifejezett
nyersanyagexport korlatozasa. Ez az allapot veze-
tett a butorimport novekedéséhez. 1985-ben a bu-
torimport 821 millié dollart tett ki, ami 2,3-szorosa
az 1978. évinek. Nagy-Britannia féleg konyhabu-
torokat, tlobutort, étkezé- és haldszobabutorokat
importdl. A behozatal jelentés része az EGK or-
szagaibol szarmazik, féleg NSZK-bél és Olaszor-
szaghbol.




Boédogh Istvan
1908 — 1988

Ismél eltavozott koziilink — a ,fasok nagy csalddjabol” — egy kozismert, mindenki altal szeretett és
tisztelt szakember, Bodogh Istvan.

Munkéaja Osszeforrt az egyesiilet munkajaval. Alapité tagja és évtizedeken keresztiil vezetéje volt a
Butoripari Szakosztalynak.

1924 6ta dolgozott az asztalosiparban. 1949-t6l részt vett a butoripar iranyitédsaban, mint a Kony-
nylipari Minisztérium féosztalyvezeté-helyettese, majd a Butoripari Igazgat6sag fémérndke. 1963—65-
ig a BUBIV igazgat6-fémérnoke. 1965-t61, 1987-ben torténd nyugdijazdsaig a BIFI-nél illetve annak
jogelédeinél szervezési-fémérnski beosztasban dolgozott. A magyar butoripar majd minden vallalata-
nal végzett az elmult 21 év alatt szervezési munkat. Munkéja sordn nagy hozzaértéssel és figyelem-
mel tanitotta a mellette levd fiatal szakembereket és hihetetlen optimizmussal tdpldlta a munkatarsak-
ba az elmaradhatatlan sikert.

Vidéki szervezési munkaja rendkiviili teljesitmény volt, hiszen a 21 év alatt varosrél varosra, szal-
lodarél szallodara véandorolt. Munkajat szdmos kit lintetés fémjelzi:

1950 Népkéztarsasagi Erdemérem bronz fokozata,

1953 Népkoztarsasdgi Erdemérem eziist fokozata,

1957 KonnyUipar Kivalo Dolgozéja,

1959 Népkoztarsasigi Erdemérem arany fokozata,

1960 Munka Erdemrend arany fokozata,

1981 Eobtvos Lorand-dij.

Nyugdijba vonulasakor, 1987 &prilisiban, 79 évesen, 63 éves munkaviszony utan, az Elnoki Tandécs
,Aprilis 4.” Erdemrend kitlintetéssel ismerte el munkéassigat.

A jol megérdemelt nyugdijat nem sokdig élvezhette, halalaval a butoripar pétolhatatlan baratot,
tanitot, munkatarsat vesztett el. Emlékét megorizziik! PSR
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Exporttevékenység a Zala Bltorgyarban

Foldi Judit

A buatoripari villalatok exporftevékenységének alakuldsa egyre fonto-
sabb szerepeet jatszik gazdalkoddasunk megitélésében, Az elmilt két év-
tizedben jelentos fejlesziéseket hajiott végre a Zala Biitorgyar, és igy
napjainkban a butoripar legnagyobb vallalatai kozott foglal helyet. A
butorgyir fejlodésének torténeti dttekintése, ezzel parhuzamosan export-
tevékenységének bemutatisa és a tapasztalatok Osszegezése altalanosit-
haté tanulsigokat is tartalmaz,

Napjainkban az export a népgazdasag egyik leg-
tobbet emlegetett dgazata, az éves tevékenység ér-
tékelésének fontos mérészama. A butoripar nem
rubelelszamolést exportforgalma évrél évre no-
vekszik. Ez egyrészt azt jelenti, hogy a nagyval-
lalatok és a hagyomadanyosan exportér szovetkeze-
tek fokozzék kiszallitasaikat, masrészt né azon ter-
meldegységek szdma, amelyek bekapcsolédnak a
kiilpiaci munkéba.

Torténeti attekintés

A Zala Butorgyar jogelédje 1951-ben alakult
meg tobb kis muhely, s egy — a kor viszonyai
kozott modernnek mondhaté — butoriizem egyesti-
lésével. A kezdeti idészakban kisebb megrendelé-
sek képezték a tandcsi vallalat feladatat. A fejls-
dés a butorgyartasra vald attéréskor indult meg,
az 50-es évek kozepén. Kézi fényezésii haldszoba-
britorokat gyartottak — manufakturélis viszonyok
kozott — ezekben az években.

A korszerti lakdszobak irdnt megnovekedett ke-
reslet 1964-ben dontés elé allitotta az akkor mar
kozel 40 millié forintos termelési értéket el6allito,
500 f6s kollektivat. Vallaltdk a beruhazast, s ez-
zel az atallast a modern butoripari termelésre, a
sorozatgyartasra. Az elsé, jelentGs 1épés ennek ira-
nyaba a poliészterontés bevezetése volt, 1966-ban.

Rekonstrukeid, fejlesziések

A Zala Butorgyar fejlodését meghatdrozta és
dontéen befolyésolta az az elhatarozas, amelynek
értelmében a gyar terjeszkedési lehetdséget biz-
tosité teriiletre helyezte at telephelyét. Ezt kove-
toen valdsithatta meg az 1971—72. évi, 110 millié
forint értékd rekonstrukciét. A korabeli viszo-
nyoknak megfeleld, modern gépsorokkal megala-
pozta a nagyszérids lapalkatrész-gyartast és felii-
letkezelést, majd a karpitostechnolégiat fejlesztet-
te fel. Ez a 1épés — mint majd latni fogjuk — ki-
emelkedé jelentéségli lesz a Zala Butorgyar ex-
portjaban.

A 80-as években ujra folyamatos a technikai
korszerGsités. Az OMFB 1988. évi vizsgdlata meg-
allapitja, hogy ma ez az orszdg legmodernebb bu-
torgyara.

Az export kibontakozasa, megerdsodése

A fejlesztés elsG szakaszdnak lezarasat kovetd-
en, a 70-es évek kozepén a butorgyarak minisz-
tériumi ajanlasra kezdtek érdeklédni a kilfoldi
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piaci lehet6ségek irant. A Zala Butorgyar 1973-
ban kototte elsé, jelentésebb szerzédését pacolt all-
vanyu, karpitozott székek Anglidba torténd szalli-
tasara. Ez a forgalom az akkori termelési érték
0,25%-4at tette ki.

Az egyre fokozdéddan megnyilvanulé kulféldi ér-
deklédés hatasara a gyar fejlesztést hajtott végre
a tomorfa-megmunkalas tertiletén. Ezen ligylet so-
ran a 18 millié forintos banki finanszirozas ellen-
tételeként, 4 év alatt 110 millié forint értékd, nem
rubelelszamolasi exportot kellett produkalnia,
amely feltételnek csak nagy nehézségek aran si-
keriilt megfelelnie.

Utdlag megallapithato, hogy ez a kényszer indi-
totta meg a Zala Butorgyar azéta tudatosan ter-
vezetté valt, s fokozatosan fejl6dé exporttevékeny-
ségét.

A kezdeti probalkozasok egybeestek a kiilkeres-
kedelemben végbement valtozésokkal. A butorok
kizarolagos exportére, az Artex Kiilkereskedelmi
Vallalat, a 70-es évek elejéig jobbara stilbutorok ki-
szallitdsaval foglalkozott. Ezek irant ugyanis nem-
csak Ausztria és Németorszag érdeklédott, hanem
Finnorszag, Norvégia, Svédorszag és a Benelux-4l-
lamok is. A gyarték korét a szovetkezetek, a
BUBIV, az Agria Butorgyar alkotta elsésorban.

A T0-es években jelentkeztek azok a kiilfoldi
butor-nagykereskedék: IKEA, Steinhoff, IMK,
amelyek més eurdpai orszagokkal mar jelentds ke-
reskedelmet folytattak. A korabban megszokottnal
nagyobb mennyiségi igénnyel léptek fel, igy az Ar-
tex meglevd belfoldi szallitasi kapacitdsa nem bi-
zonyult elegendének. Ekkor fordult az idékozben
megerésodott hazai nagyiparhoz, amely egyre fo-
koz6dé érdeklédést mutatott az export irant.

A kiilpiaci kapesolatok kialakulasa

A Zala Butorgyar elsé nagy exportpiaca Svéd-
orszag volt. Az IKEA cégnek fenydéallvanyn, ele-
mes butorok gyartdsa kezdddott meg 1976-ban.
Két évvel kés6bb, 1978-ban, az NSZK-beli IMK
Schieder cég jelentkezett rusztikus szekrénysorok
gyartasi igényével. Szinte ezzel parhuzamosan tor-
tént szerz6déskotés a német Steinhoff céggel is.

A szépen fejlédé export 1982-ben komoly val-
sagba kerult. Ennek gyaron beliili oka egy elhi-
bazott belsé atszervezés volt. A jol mikoédé szer-
vezetet megsziintették, nem érezve at az export-
munka sokrétiiségét, jelent6ségét.

A Kkiilsé okok kozott elsésorban azt kell meg-
emliteni, hogy a megszokott, jol bevalt, sajat szam-



las rendszerr6l atallitotta az Artex a nagyvallala-
tokat a bizoményosi konstrukciéra. Ez a tény za-
vart okozott a felkészitetlen, s kiilkereskedokkel
nem rendelkezé Zala Butorgyar kiilpiaci tevékeny-
ségében. Mindez egy gyenge Artex-munkaval pé-
rosult, amelynek eredményeképpen az 1981-ben
85,057 millié forintos exportot produkélé vallalat
1982-ben minddssze 19,526 millié forintos teljesitést
konyvelhetett el az év végén.

Tudatos piacpolitika

A visszaesést kovetdé ujrakezdés soran a szer-
z6dések tovabbra is a német és a svéd orientaciot
erdsitették meg. A folyamatosan novekvé export:

1983-ban 45,521 MFt
1984-ben 65,968 MFt

Termelési ertek

megkovetelte azt a biztonsagot, amit az ,egy la-
bon allas”, a tulzottan egy-két vevére és orszag-
ra valé tadmaszkodds nem tudott nyujtani. Az
1985-6s évben a Zala Butorgyar szerzédést kotott
Franciaorszdgban a La Redoute, s Anglidban az
MFI céggel. A kiilkapcsolatok tovébbi bovitése ré-
vén termékei megjelentek Svéjban is.

A piaci tevékenység széthuzasa igazolta a gyar
varakozasait. Az elmult években kiegyensulyozott,
egyre novekvo forgalmat bonyolitott le a Zala Bu-
torgyar. Jelenleg az alabbi orszdgokba szallit:
Svédorszag, NSZK, Svaje, Anglia, Franciaorszag
és az NDK. Kisebb tételek a szomszédos Ausztria
piacéan is értékesitésre kertiltek.

A Zala Butorgydr termelési értékének alakuldsa

A nagysagrend nem tette lehetévé az alapitas-
kor és jelenleg meglevi forgalom dbréazolasat egy-
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azon grafikonban, ezért az alabbiakban felsorolas-
ra kerlilnek az 1951—59-es évek termelési értékei:

1951 1785 eFt
1952 3417 eFt
1953 3776 eFt
1954 2896 eFt
1955 3764 eFt
1956 3522 eFt
1957 4441 eFt
1958 4512 eF't
1959 9112 eFt

Piaci hatasok, hiatranyos megkiilonboztetés

A kiilpiaci munka sordn a magyar butorok tobb-
szor keriilnek hatranyos piaci fogadtatdsra. Az
esetenként felroppené dompingvadhirek szerencsé-
re nem a magyar butorokra vonatkoznak, de ne-
héz helyzetet teremtett az alapanyagok formalde-
hidkibocsatasaval kapcsolatos, abszolut tilalom. Ez
bizonyos fokig visszavetette a Nyugatra iranyulé
forgalmat. Politikai szinezetet kap a dolog, ha azt
nézziik, hogy a semleges Svajcban a mai napig sem
kovetelmény az E 1. (az 1. osztdlyban sorolt for-
maldehidkibocsatas, a formaldehidmentesség).

Ennél is hatranyosabban érintette az Anglidba
iranyul6 exportot az éghetetlen habanyaggal kap-
csolatos szigetorszagi igény. A Zala Butorgyar
emiatt kozel 20 millié forintos exportbevételtdl
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esett el. A torvényt néhény lakastiizet kovetSen
hoztdak meg, amelyek soran a poliuretan hab égé-
sekor felszabadult gézok mérgezo hatasat allapi-
tottdk meg. A rendelet bevezetésének gyorsasaga-
val akaddlyoztdk meg a forgalom novekedését.
Bar az elGirasok szerint csak 1989. marcius 1-jét6l
nem szabad forgalomba hozni égheté habanyaghol
gyartott karpitos butort, de ez mar az 1988. évi
rendelések torlését jelentette — elsésorban a piaci
bevezetés stadiuméban levé modelleknél (2. dbra).

Sajnos a butorpiacon meglevé konkurenciaharc
miatt varhaté, hogy el6bb-utébb més, olyan kove-
telmény lat napvilagot, amelynek teljesitése az
alapanyagipar részérél idét vesz igénybe, s igy
forgalomvisszaeséssel jar. Ezalatt a kulfoldi gyar-
tok piaci pozicidja megerdsodik, a hazai butorgya-
rak pedig rdkényszeriilnek az el6irt anyag import-
jara.

Gyartméanyfejlesztés, exportalhato bitorok

A Zala Butorgyar az elmult 15 év fejlesztései
soran elsésorban a korpuszgyartasi technikat kor-
szerisitette. Az exporttevékenység terén azonban
meg kellett allapitani, hogy fé6leg a kérpitos bu-
torokbdl van lehetéség kulfoldi szallitasra. En-
nek egyik magyarédzata a hazaitdl eltérd lakaskul-
tura — a beépitett szekrények megléte —, vala-
mint az, hogy a divatot a karpitos butorokkal
kénnyebb kovetni. Itt elegendd esetenként a be-
vonbéanyagok valtoztatasa az uj modell kialakita-
sahoz.

A karpitos butorok kulfoldi sikeres elhelyezésé-
nek legfébb magyarazata azonban az, hogy ezek-
ben még ma is viszonylag magas a kézi munka
aranya, s ennek révén jobb arszintet lehet elérni,
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mint a korpuszoknal. Sajnos megfelelé hazai be-
vondanyagok hidnyaban e butorok gyakran fehér-
aron, azaz a vevo altal bekuldott szovettel keriil-
nek értékesitésre, ami forgalomesokkenést eredmé-
nyez.

Az exportra gyartott modellekre elsdsorban a
vevének van rahatdsa, a mindenkori piaci és di-
vatigényeknek megfeleléen. Az évek soran allan-
dosult kiilpiaci kapcsolatok révén ismertek azok
a kovetelmények, amelyeknek minden koriilmények
kozott meg kell felelni. Lassunk néhany példat
(3. dbra).

A német piacon a nagyméretli karpitos butoro-
kat keresik; 1 darab harmas kanapé, 1 darab ket-
tes kanapé és fotel Osszetételben, kemény tilésfe-
lilettel. A bevonoéanyagok évente véltozhatnak, de
a butor osszetétele (ﬁ" kivitele allandé. A francidk
kedvelik a kék és szurke szinf, s a lagyabb tlés-
feliiletet. Igy adodik elé az a helyzet, hogy a ve-
gyes népességl Svajenak a németek lakta tertilet-
re ugyanazt a butort mas kényelmi fokozattal kell
elkésziteni, mint a francidk altal lakott vidékre.

Ismert tény, hogy Anglidban kisebbek a karpi-
tos butorok, osszefliggésben a lakasméretekkel. Itt
csak szabadparnas karpit szamithat sikerrel. Szél-
hatndnk még az olaszok, az arabok igényeirdl, s
a sokrétl amerikai piac kovetelményeirol.

A szekrénybutorok irant kisebb a kereslet, il-
letve exkluziv, kisebb nappaliszoba-berendezések
eladasa képzelheté el. A rusztikus kisbutorok
ugyan kedveltek szinte mindeniitt, de a nagy kon-
kurencia miatt az arszint alacsony.

Korpuszbutort a Zala Butorgyar csak Francia-
orszagba szallit. Tovéabbi lehetdségeket kindl az
amerikai foldrész, de a foldrajzi tavolsig egyels-
re ijesztéen hat egy ilyen kapcsolatra. A lehet6-
ségek felmérése céljabol azonban a Zala Butorgyar
részt vesz az 1989. januéari torontéi nemzetkozi ki-
allitason, ahol a helyi kivdnalmaknak megfelel6
butorokkal jelenik meg.

Erdekességképpen meg kell emliteni, hogy ese-
tenként éppen a korszerti technika valik a kor-
puszexport akadalyava. A gépsorokon valé gyartas
soran magas a termelési koltség: az alapanyagérak,
az értékesokkenés, az importb6l szarmazoé, kozve-
tett anyagkoltségek. Emiatt aztdn a rezsiszazalé-
kok annal magasabbak, minél korszeribb technika
segitségével késziilnek a butorok. Ez is magyara-
zata annak, amiért a nagy butorgyarak elsésorban
a Kkarpitos butorok exportjaban érnek el sikere-
ket.

Az 1988. évi, tervezett, kb. 160 millié forintos,
nem rubelelszamoldsi export butortipusonkénti
megoszlasa:

korpuszbutor 10%
allvanyos karp. butor 45%
karpitos butor 45%

Kiemelt feladatként kezelte a Zala Butorgyar
egy olyan technoldgia kialakitdsat, amellyel egy bi-
zonyos piaci szegmensen belil jo pozici6 eléré-
sére nyilik lehet6ség. Ez a teriilet lett a bdérbuto-
rok gyartdsa. A kialakult arviszonyok alapjan itt

jobb az arszint, masrészt egységnyi munkaval ha-
romszor akkora érték allithaté elé. Igy nagyobb
forgalom bonyolithaté le, ha egységnyinek a ha-
gyomanyos, fehérdron vett butorokat vesszik.

Alapanyag-ellitas

Evekkel ezelétt nagy port vert fel az a hir, mi-
szerint a Zala Butorgyar erd6t vasarol, s felvagat-
ja flirészarunak. Ez a gyakorlat id6kozben — kény-
szeriiségbdl — meghonosodott nem csak ebben a
gyarban. Azéta masok is élnek ezzel a lehetdség-
gel, a szlikséges alapanyag biztositdsa érdekében.

Az IKEA butorok allvanyszerkezete 1988-ban
2500 kobméter erdeifeny6t igényel. Exportbuto-
rokhoz 200 tonna poliuretan habanyagra lett vol-
na sziik“s'&, s felhasznéaldsra keriil 52 tonna vlies-
vatta.

A faanyagok beszerzése terén a hosszu, évtizedes
uzleti kapesolatok biztositjak ttemesen a mennyi-
séget, a fenyd kivételével. Ez bizonyos mértékben
fligg az importtol. A legnagyobb ellentmondés ab-
ban van, hogy mig a Zala Butorgyarban, de ugyan-
igy, a tobbi nagylizemben is, a karpitos butorok
alkotjak az export 80—100%-4t, addig az ehhez
szitkséges alapveté anyagok beszerzése részben
megoldatlan.

A hazai poliuretan habanyag igénynek csak kb.
T0—75%-at igazoltak vissza 1988-ra. Ez szamokra
leforditva: a Zala Butorgyar ez évi igénye: 500
tonna, ezzel szemben a leszéllitdsra keriilé meny-
nyiség: 340 tonna.

A hidnyzé mennyiség beszerzése mindenféle ma-
nipulaciora készteti a vallalatokat. A hiany egye-
16re a mar megkotott szerzddések teljesitését ga-
tolja, masodsorban azonban az idékozben jelent-
kezé tobbletexport-lehetéségek kihasznalasara nem
ad lehetdséget.

Més megoldas nem lévén, bevett gyakorlat, hogy
— a jo tuzleti kapesolat alapjan és nem utolso-
sorban az elmarad6 haszonto6l valo félelemtél hajt-
va — a vevd megrendeli és bekiildi azt a hab-
anyagmennyiséget, amelyre az altala megrendelt
butorokhoz sziikség van. Ezt kikészitési eldjegyzés-
ben vamkezelik, a véllalatok feldolgozzdak, majd
a késztermékkel kiszallitjdAk. A bevondanyag nél-
kuli karpitos butorok értékében a habanyag 20%-
ot is képviselhet. Ha tehat a vevé altal bekiildott
habanyag keriil feldolgozasra, igy ennek mértéké-
ben csokken a butor exporteladési dra. Ezt is ex-
portkiesésnek konyvelhetjik el. Népgazdasagi szin-
ten — e rosszul értelmezett importmegtakaritas —
sokmilliés bevételkiesést jelent. Tudni kell még
azt is, hogy nem minden vevé hajlandé pénzt fek-
tetni alapanyagha, igy szamos 1j rendelés kielégi-
tetlen marad.

Jelentés az importigény vliesvattabol is, ami a
karpitos gyartas tovabbi elengedhetetlen alapanya-
ga. Ebben az évben 60 tonnara volt szlikség, amely-
nek belfdldi értéke 12,5 millié forint. A hazai gyar-
tas az igények toredékét fedezi s csak egy tipus-
bél.

A butorgyari export torténetében a Patex al-
kalmazta el6szor a devizamegosztast. Ezt pénziigyi
vizsgalat, majd felelGsségre vonas kovette, amely-
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ben mindkét felet elmarasztaltdk: a gyartot és a
kiilkereskedelmi vallalatot. Az elmult néhany év-
ben azutian bevett gyakorlatta valt, hogy — alta-
ldban a monopolhelyzetben levé — alapanyaggyar-
t6 vallalatok csak akkor vallalkoznak a széllités-
ra, ha annak ellenértéke — devizaban — &6ket il-
leti. Els6ésorban tjonnan kifejlesztett vagy az ex-
porthoz igényelt anyagokrél van sz6.

Ezek a kapcsolatok nem minden esetben elfo-
gadhatatlanok. J6 egyuttmiikodés alakult ki pél-
daul a Budapesti Boérgyarral. A felek megegyez-
tek az arban, és a devizamegosztds mértékében.
Igy mindkét fél kedvezben alakithatta exportjat.

Nem korrekt az az eljaras, amelynek sorén az
alapanyagot szallité vallalat az arképzésnél nincs
tekintettel a késztermék Kkiilpiaci értékesithetGsé-
gére, az ott elérheté arakra. A vliesvatta paplan
tgylet soran, a Temaforg példaul olyan arat ko-
zolt, ami az eladasi ar kozel felét tette ki.

Az egyre nehezebbé valé anyagbeszerzés miatt,
varhatéan egyre tobben lépnek fel ilyen igények-
kel.

Az exportmunka tanulsdagai, elénydk és hdtrdnyok

A kiilpiaci munka sokrétlisége megkoveteli a
vallalatok folyamatos tajékozédasat, a gyors val-
tasok megvalésitasat, a piac tendencidinak prog-
nosztizalasat.

A kozvetlen informadciészerzés legfontosabb le-
het6sége, s egyben a legpontosabb: a vevdkkel
valé kozvetlen kapcsolat és a nemzetkozi kidllita-
sokon, bemutatékon valé részvétel. Ezen a téren
jelentds valtozason ment keresztil a teljes hazai
butoripar. A Zala Butorgyar utazasi, kiallitasile-
hetdségeit a Mobelirade és az Artex Kiilkereske-
delmi Vallalat biztositja elsésorban, de bizonyos
tigyletekben a Technoimpex, a Generdlimpex stb.

Az export pozitiv hatdsa megmutatkozik a ha-
zai piacra kertlé butoroknal is: lényegesen egy-
szeriibbek a mai szerkezetek, kevésbé anyagigé-
nyesek, mint voltak néhdny évvel ezeldtt.

Az elmult évek technikai fejlesztése soran el-
s6sorban azexportigények kielégitése volt a szem-
pont, igy a Zala Butorgyar mai gépparkja minden
piacon értékesitheté butorok gyartdsira alkalmas.

Az export novekedése, ezen bellul az 1988. II.
fél évében elhatarozott, 60%-os forgalomnévelés
lehet6vé tette a gyar valamennyi dolgozéjanak fo-
lyamatos foglalkoztatasat, masfel6l az engedélye-
zettnél magasabb bérfejlesztés megvalositasat.

Az exportban megkovetelt litemesség jol illesz-
kedik a Zala Butorgyar termelési rendjéhez. Je-
lenleg ugyanis ez az egyetlen hazai butorgyar,
amely nem ciklikusan boesat ki kész butorokat, ha-
nem a ,mindennap mindent” elvet koveti. Vala-
mennyi modelljét az év minden munkanapjan
gyartja.
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Az exporttevékenység legnagyobb jelentdségii
eredménye a mindség javuldsa és annak allando-
sulasa. A Zala Buatorgyarnak évek ota nem volt
jelentds reklamécidja kulféldon. Mivel ugyanazon
termel6egységben késziilnek az exportra és a ha-
zai piacra keriil6 butorok, a minéség magas szin-
vonalon stabilizalodott.

Evtizedes kiilpiaci tevékenységiink tanulsigait
osszefoglalva, tudomasul kellett venni, hogy a ha-
zal piacon megszokottnal olesébb kategériaju bu-
torok esetében is kifogédstalan mindséget kovetel
meg a vevd. Maximalisan alkalmazkodni kell to-
vabba a vasarloi szokasokhoz: az Gsszel és tavasz-
szal stirgetett szallitashoz és a nyari, lassubb iite-
mu teljesitéshez.

Szamolni kell folyamatosan azzal, hogy a még
oly sikeres termékbdl is eltelik a piac. Nem sza-
bad eréltetni egy-egy modell t6bb naptari éven
keresztiil valé gyartasat. A kindlatot a divat val-
tozdsénak megfelelGen, fel kell frissiteni.

A nagylizemi butorexport nehézségei kozott f6-
leg azt a hatranyt kell megemliteni, ami a koér-
nyez6 orszagok Aarpolitikajabol fakad. Ennek és a
tavol-keleti orszdgokbdl bedramld, olesé butorok-
nak az a kovetkezménye, hogy kialakult egy olyan
arszint, ami szinte egységesen kotelez6é érvény
valamennyi orszagra. Ha ezek utan a Zala Butor-
gyar exportalni akar, akkor alkalmazkodnia kell
a vildgpiaci arakhoz. A vev6t nem érdekli, hogy
Magyarorszagon folyamatosan és esetenként drasz-
tikusan emelkedik az alapanyagok &ara. Az igy
megdragul6 butort nem lehet értékesiteni.

A forint tobbszori leértékelése is csak kozvetle-
niil jelent exportosztonzést. Népgazdasigi szinten,
s a vallalatoknal is érvényesiil arfelhajté hatésa.
Elényds viszont ugyanez az alapanyagtermeld ipar-
ban, s itt élnek is a kozvetlen export lehetéségével.
Emiatt a feldolgozéipar, esetlinkben a butorgya-
rak, nem tudnak hozzajutni a termelésiikhoz fel-
tétleniil sziikséges flirészaruhoz, faforgécslaphoz
stb.

A Zala Butorgyar az export elényeinek nagyobb
jelentéséget tulajdonit, mint hatranyainak. A meg-
levé gondok lekiizdésére mozgésitja erdit. A fo-
lyamatosan emelkedé mérték(i, s maradéktalanul
teljesitett export erésiti pozici6jat, nemesak a ha-
zai, de az eurodpai piacon is. A célok kozott szere-
pel a meglevé kiilkapesolatok épolasa, kiemelve a
tovabblépés sziikségességét Ausztridban. Fel kell
tarni a kooperacios lehetéségeket a szomszédos or-
szégokkal, vizsgdlva egy harmadik orszagbeli piac-
ra val6 bekeriilés moédozatait.

Az exportot a Zala Butorgyar egyelére kiilke-
reskedelmi vallalatokon keresztiil bonyolitja le, de
a késébbiekben foglalkozni fog egy o6nallo ex-
portjoggal rendelkezé iroda létrehozéasanak gondo-
lataval.



Az akacgbzolés Gjabb kisérleti eredményei

Dr. Tolvaj Laszlé

A szerzé akide filirésziru atmoszférikus gdzilésének tapasztalatait irja
le. Megallapitja, hogy ezzel a modszerrel is javithaté az akdc szine, de
nem érheté el az a sitétbarna szin, mint a fdlnyomasos goziléssel.

Az akidc 90 °C-on atgozolhetd, amikor is a szine folyamatosan soté-
tedik a teljes atgézolésig, Ez 25 mme-es anyagnil kb, 1 hét voli,

Az akac gozolésével, [aanyvag-nemesités céljabol,
tébb kutaté foglalkozott [1, 2, 3, 4, 5]. Uzemi ko-
rulmények kozott akacgézoléssel csak Magyaror-
szdgon foglalkoztak, elssorban tulnyomaéasos mad-
szerrel, autoklavban. Az orszdgban mikodik né-
hany, napy kapacitasu, atmoszférikus nyoméson
dolgozéd gézold, melyeknek a hasznositdsa az akde
gozolésével pgazdasigos lehet. (Ilyen irdnyua gya-
korlati prébalkozasokrol, lizemi eredményekrdl a
Felst-liszai EFAG hadhaziéglasi tizemében és a
Tanulmanyi Allami Erdégazdasig soproni tizemé-
ben hallottunk.) Ezen tanulményunkban azt vizs-
galtuk, hogy az atmoszférikus géz8l6k (kamra, ha-
rang) altal meghatarozott paraméterek mellett mi-
lyen mértékben végezheté el az akidc szinre gé-
z6lése. Alapvetd célunk az optiméalis gézolési idd
meghatarozasa volt. a

Vizsgalati modszerek

30—40% netté nedvességtartalmi, nem vélogatott,
parkettfriz mérelli akdc prébatesteket vizsgaltunk.
A vizsgalati anyagot kozvetett gézdléssel, a szab-
vanyban (MSZ 08 0530—72) elGirt felfiitési idd
betartasaval 90° (£1 °C) hémérsékletii, telitett
vizgbzben gozoltik., A goztérbol vizsgalat céljara
félnaponként probatesteket emeltiink ki. A teljes
atgdzolés megallapitasara a mintadarabokat fel-
[drészeltiik, feliiletitket gyalulédssal, illetve ecsiszo-
lassal készitettiik el az optikai mérésekhez. Az cl-
szinezGdés meériékének objekiiv megéllapitasahoz
MOMCOLOR—D tipust késziilékkel szinmérést
végeztlink [6, 7, 8]. Megmériik a fehér etalon
fényvisszaveréséhez viszonyitott, 100 egységre nor-
malt X, ¥, Z szinkoordinatakat. Ezen koordina-
tak segitségével képeztiik a:

d:V(In_x)2+(yu_?/)2+{zn_3)2

fiiggvénnyel definialt szinpontok tavolsdga filigg-
vényt. Ahol x¢; yy; zp a gbzoletlen minta, x; y; z
a g6zolt minta szinkoordinatai, Az igy kapott szin-
razoltuk, (A gézolési id6 nem tartalmazza a fel-
[Gtés és a lehitilés idétartamat.)

* A pgézolési kisérleteket a FALCO megbizasabdl vé-
geztilk. A szerzo koszonetét fejezi ki dr. Molnar
TLAszlonénak és Kemény Andrasnak a laboratoriu-
mi munkihoz nytjtott segitségért,

A vizsgdlat eredményel

Gézolési hémérsékletnek a 90 °C-t valasztotiuk,
mivel az orszdghan levd, nagy befogadéképessé-
gii, atmoszférikus nyoméson miikodd kamragdzo-
16kben ennél szidmottevéen magasabh hdémeérsekleti
érték stabilan nem tarthatd, a nem tokéletes ho-
szigetelés, wvalamint a nagyméretli nyilaszarék
miatt. A prébatesteket a faanyag valogatisa nél-
kiil alakitottuk ki, hogy a szerkezeti eltérésekbdl
eredd szineltérések mértékérsl képet kapjunk.
Megillapitottuk, hogy az Aaltalunk valasztott mé-
retli prébatestek 90 o6ras gézdlés utin mar teljes
keresztmetszetukben atgozolédick., A gozolési idé
névekedésével a mintadk szine fokozatosan a bar-
na szin sotétebb arnyalatai felé tolodott el. A fa
rajzolata egyre erésebben tlint el. Egyheti g6zolés
utdn ez a valtozas lelassult, majd megallt, Ko-
zel kétheti g6zolés utdn a kezelést befejeztik, mi-
vel egvértelmi volt, hogy a proébatestek szine to-
vibb nem valtozik. Az objekliv szinmegallapitas
érdekében meghataroztuk a préobatestek szinkoor-
dinatéit, a 600 nm-es hullamhosszon reflektalt X;
az 550 nm-en reflektdlt Y és a 450 nm-en reflek-
talt Z intenzitasértékeket.

Neéhany szerzo [5, 8] szerint a faanyagon beluli
szinvaltozdsok leirdsdra elegendd a vildgossdgi té-
nyezd (Y koordinata) vizsgélata. Azt tapasztaltuk,
hogy ez a megallapitas kisebb szineltolodasoknal
jol érvényesil, de erételjesebb szineltolédasoknal
a maéasik két koordinita megvéaltozdasa is lényeges
lehet. Méréseink szerint a mintdk szinének nem
csupan a vildgossaga, hanem az arnyalata és a te-
litettsége is szamottevden valtozott. A gézdletlen

akdc és a 274 oral g6zolt probatest megfeleld
szinkoordinatai atlaganak aranya:

To_q176; Yo—2,09; Z0_1.33

x Y @

A prébatesteket nem wvalogattulk, czért az alta-
lunk mért Y koordinitik az eltéré kezdéallapotok
miatt viszonylag nagy szérast mutattak (a szords-
értékek 4 alalt maradtak). A lentiekre tekintettel
wélasztottuk az elemzés alapjaul a szinpontok ta-
volsdgét, hiszen itt az eredeti alapothoz viszonyi-
tott valtozdst tudiuk regisztrdlni (1. dbra).

A szinpontoknak a kezeletlen allapottol meért
tavolsagat a kezelési idé fliggvényéhen Abrazolva,
jol latszik, hogy a mintik szine az cls6é hét soran
egyenletesen sitétedett, majd bedllt egy konstans
szintre. Az Osszehasonlitds érdekében a grafikonon
feltlintettik néhany autoklavban, talnyomason
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1. abra. A szinpontok tdvolsaga a gdzolési idd
figgvényében

g6zolt akacminta szinponttavelsagat (x) (gdzolési
hémérséklet 121 °C), illetve az idedlis fekete
(fényt vissza nem verd kozeg) szinponttivolsagat a
gézobletlen akdcra vonatkozéan. Ez a tdvolsig 76
egysegnek adodotl.

Megallapithaté, hogy az akac atmoszférikus nyo-
mason vald gézolésekor nem allithatd el az a so-
tétbarna szin, melyet a tilnyomasos go6zilés ered-
meényez.

A fa szépen el6tling rajzolata és a kialakulo, kel-
lemes meleg barna szin miatt, esztélikus frontfe-
liletek alakithaték ki az igy g6zolt akacbol. Nem
elhanyagolhalé szempont, hogy a 90 °C-on tortént
gizdléskor még nem jatszodnak e azok a karos
bomléasi folyamatok, melyek a tilnyomasos gozolés
folyaman, a magas hémérséklet mialt végbeme-
hetnek és gyakorta sejtfal-Bsszeroppanast eredmé-
nyezhetnek. Ezen allitdst az a tény tamaszlja ala,
hogy a kondenzviz a goézdlés soran csak alig ész-
revehet§ mértékben szinez6dott el.

Az egyodntetii szin elérése érdekében, a goézo-
lésre szant anyagot célszerti valogatni, hiszen a
grafikonon lathaté eltérések azt mutatjak, hogy az
elszinezédés tendencidja azonos volt, de a végsd
szinben voltak arnyalatbeli eltérések (tehat a kez-
deti szineltérések a g6zélés utdn is megmaradnak
bizonyos mértékben).

Megallapitasok

— Az akdc szine a go6zolési id6 novekedésével ele-
inte linedrisan a barna szin sététebb drnyalatai
felé tolédik el, majd elsésorban a hémérsék-
lettél fliggben, beall egy allandd értékre, Az
aktiv gézolési idé 90 °C-on egy hét.

— Atmoszférikus goézoléssel nem érhetd el az a
csokoladébarna szin, amit a tuilnyomadsos gézo-
léssel megvalésithatunk.

— Az akéc 90 °C-on teljes keresztmetszetében at-
gbzolhets, és a gézdlés hatasira a fa rajzolata
jol lathatd lesz, ami a felhasznalhatésagot ni-
veli.

— Az elszinezédés mértékének jellemzésére alkal-
mas a goézolt és a gézbletlen fa szinpontjainak
tavolsaga.
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HIREK A MTESZ ELETEBOL

Miskolcon tartotta megalakuldsé-
nak 40, évforduldjara emlékezd Un-
nepi iilését a Miszaki és Természel-
tudomanyi Egyesiiletek Szovelsége-
nek elndksége. Ez alkalommal aval-
tdk fel a miskolei Tudomany és
Technika Hazat. Ezen az linnepsé-
gen adtak at a szovetség aklivis-
tainak a MTESZ-dijat. 35 [0 mu-
szakit részesitettek ebben az elisme-
résbhen.

A Faipari Tudoméanyos Egyesiilet
két aktivistaja kapta meg a kitin-
tetést: dr. Fay Mihaly, a Mohacsi
Farostlemezgyar nyugalmazott igaz-
gatdja, a FATE Szenior Klub veze-
t6je és Kun Isivan, a Szatmar Bu-
torgyar igazgaldja, a Szaboles-Szat-
mar megyei FATE-szervezet elnoke.

Az ulésen részt vett Grosz Ka-
roly, az MSZMP [Otitkara, felszo-
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lalasaban a szakszervezetek és a
miiszaki értelmiség kapcsolatarol
beszélt. — Tudjuk, hogy a gazda-
sagi kibontakozas csak a kimiivelt
emberfok nagyobb teljesitménye és
jobb megbecsiilése révén lehetséges
mondta a fotitkir, Beszédében
sok tanulsagos gondolatot vetett fel,
amit uUtmutatasnak is tekinthet a
szovetség vezetosége.

A MTESZ négy évtizedes torténe-
tére Toth Jdnos, a szovetség fotit-
kara emlékezett vissza, Torténete
soran mindig konfliktusok tették
mozgalmassi életét — tobbek ké-
zott a technikusképzés visszasllita-
saért — a kiilféldi szévetségeklel
vald kapcesolatfelvételért kellett har-
colni a torz szemlélet(i tisztségvise-
l6kkel. Ezutin a MTESZ feladata-
it ismertette, majd segitséget igért

a magyar mérniktarsadalom létfel-
tételeinek megteremtéséhez,

A MTESZ Bacs-Kiskun Megyei
Szervezet Tervezési és Szervezési
Szakosztalya nyilvanos, jeligés pa-
Iyazati felhivast tett k&zzé, amely-
nek célja volt az 1] szervezetird-
nyitasi formdk bevezetése oOta eltelt
idészak elemzd bGsszegezése, elsd-
sorban a miikddd véllalati tandesok,
a dolgozok kéz-, illetve kiilddttgyli-
lései altal iranyitott véallalatok ta-
pasztalatainak 0Osszegy(ijtése,

A nyilvinos eredményhirdetésre
1988. november 10-én, Kecskeméten
keriilt sor, az els6 dijat dr. Steindl
Liszld gépészmérnbk, a Mohaesi
Farostlemezgyar igazgatdja, a FA-
TE orszagos elndkségének tagja ér-
demelte ki. Gratuldlunk!



Hamburgi gondolatok, tapasztalatok

Dr. Molnar Sandor, dr. Kovacs

Kozismert, hogy a magyar erdészet és a faipar
szakmai gyoOkerei szorosan kapcsolodnak a német-
orszagihoz. Ez Osszefligg torténelmi multunkkal,
foldrajzi adottsagainkkal. Az elmualt években a
soproni Erdészeti és Faipari Egyetem eredménye-
sen ujitotta fel kapcsolatait tobb, NSZK-beli egye-
temmel: az Erdémérndki Kar a Gottingeni és a
Freiburgi, a Faipari Mérnoki Kar a Hamburgi
Egyetemmel kotott egyiittmikodési szerzdédést. Mi
1988. majusi, egyheles tanulmanyutunkrol szerei-
nénk a lap olvaséit tajékoztatni.

A Hamburgi Egyelem, az Erdészeti és Faipari
Kutatéallomdassal egyittmiikédve végzi a faipari
mérnokok képzését (szemeszterenként kb. 20 16
végez). A kutatédllomas 90 f6 kutatéval, 6 intézet
szervezeti kereteil kozott mikodik. Az intézetek ko-
ziil harom erdészeti, harom pedig faipari jellegii.
Onallé szervezeti egységként kényvtar és korsze-
ru (szamitogépes rendszerd) dokumentacios koz-
pont is segiti az intézetek munkajat. A hallgatok
az alap- ¢s alapozo targyakat Hamburgban, a koz-
ponti egyetemen hallgatjak. A szakmai alapozd és
szaktargyakat a kutatéallomas intézetei oktatjak.
Osszehasonlitva a  soproni Erdészeti és Faipari
Egyetemen és a Hamburgi Egyetemen folyo, 5 év
idétartamu, okleveles [aipari mérnokképzés tartal-
mat, megallapithaté, hogy a hamburgi képzés ki-
mondottan faanyagtudomanyi alapokon all, vagy-
is a fa anatomiai, fizikai, mechanikai, kémiai és
technolégiai tulajdonsdgaira forditjdk az oktatds-

Zsolt

ban elsGsorban a figyelmet. Erre épitik a technold-
giak altalanos elméleti alapokon nyugvo Lanitasal.
Részletesen nem tanitjdk a faipari gépeket és a
sok, kiulonféle feldolgozasi lechnologiat. A ham-
burgi oktatok véleménye szerint részletes technolé-
giai ismeretekre a termelésirdnyitd lzemmérni-
koknek van sziikséglik (rosenheimi féiskola). A
gépészeti, automatizalasi szaktertiletek olyan gyor-
san fejlédnek, valtoznak, hogy azt a faipari mér-
nokképzés nem kovetheti. E szaktertileteken egyéb-
ként is minden orszagban jol szervezett mérndk-
képzés folyik (gépész, villamos sth.).

A kulatdintézet munkéjanak és a mérnokkép-
zésnek az egybekapcsoldsa egyrészt lehetdvé teszi
a tudoményos eredmények kozvellen realizalasat
az oktatasban, masrészt a kutatéintézetnek jelen-
tds mérndki és labordnsi munkéat végeznek el a
kiilonb&zd kutatasi témak kidolgozasa soran a tudo-
manyos tovabbképzésben részt vevé hazai és kil-
foldi hallgatok, valamint a gradualis képzés diplo-
matervezoéi.

A kutatéallomds hat intézete kdziil a harom fa-
ipari jellegll latogatiuk meg. A fabiologiai és fa-
anyagvédelmi intézetet a soproni egyetem diszdok-
tora, a nemzetkozi hir(i faanatomus, Walter Liese
professzor iranyitja. 20 f6 kutaté és oktatéd tevé-
kenykedik ezen intézetben. Egyediilallé vilagvi-
szonylatban is az intézet xylotékaja, amely mint-
egy 20 ezer dh famintdt és 50 ezer db fametszetet
tartalmaz. Ezek rendszertani nyilvantartdsara és a

Dr. he. W. Liese prof. dltal vezetett fabioldgiai intézet
épiilete (fényképfelvetel)
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fafaji jellemzdk rogzitésére szamitogépes rendszert
alakitoltak ki. E xylotéka az oktatasi és alapku-
tatasi feladatok mellett fontos gyakorlati felada-
tot is teljesit: eldsegiti a kereskedelemben megje-
lené (jorészt a hamburgi kikot6ébe beerkez6), nagy-
szamu egzota fafaj azonositdsat.

A mikroszkopos és makroszkopikus [aanaléomiai
vizsgalatokat a legkorszeriib eszktzdk segitik. PL
3 db elektronmikroszkop, tobb videoanalizator. Mi-
vel a soproni egyetem részérél is folyamathan van
pasztazo elektronmikroszkop beszerzése, ezért rész-
letesen fanulmanyoztuk a japan Hitachi elektron-
mikroszkop munkajat. A gépek telepitésénél fel-
hivtdk a figyelmunket a rezgésmentes alapozas és
a szdraz helyiség fontossdgara. Megfelelé mindségi
felvételeket 15 000-szeres nagyilasig keészithetink a
mikroszképpal. A késziilékhez kapcsolt réntgen-
spekiroszkdp lehelévé teszi a szervetlen zarvanyok,
kristalyok és faanyagvédd szerek kvanfitativ elem-
analizisét, Nagyon fontos segédberendezés a vizs-
galando anyagok bevonasara az aranyflistfelhordé
késziilék, amely vakuumszivattyuval felszerelt. A
nedves, puha anyagok (pl. gombak) vizsgalatdhoz
nélkiilozhetetlen a specidlis vegyi szaritokeésziilék,
A pasztazd elekironmikroszkopot egy {0 tudoma-
nyos munkatars kezeli, aki részt vesz a hallgatok
oktatédsaban is. Az intézet e mikroszkdpot elsésor-
ban a sejtfal finomszerkezetének és a ligninnek
a kutatdsaban alkalmazza. ¢

Az intézet 1obb, onalldan kilejlesziett évgyliri-
analizatorral rendelkezik. Kiilonosen dendrokono-
logiai célokra alkalmazzak a késziilékeket eredmeé-
nyesen. Ma mar Eurdpa szamos geografiai korze-
tébdl rendelkeznek megfelelé bazisadatokkal és
rendszeresen vegeznek 10bb muzeum szamdra vizs-
galatokat.

A fabioldgiai és faanyagvédelmi intézet az elmult
években jelentfs munkat folytatott az erdékarok
okainak ¢és hatdsainak vizsgdlata terén.

A gyakorlati célokat szolgalé faanyagvédelmi ki-
sérleteiket hdrom korszerd telitéberendezés szol-
géalja.

A faipari mérntkképzésben kiilénodsen fontos sze-
repet t6lt be a faflizikai és a [aanyagok mechani-
kai technolégiaja intézet. A 15 6 oktatoval és ku-
tatoval mikodd intézet négy részlegre tagolodik:
fafizika, fatechnolégiai tulajdonsagok, faanyagok
gépi megmunkaldsa, faépités.

izen intézet klimaberendezésekkel kiilondsen jol
felszerell, amelyekben a legkiillonbézébb klimatikus
koriilmények is jol modellezheték, A szaritélabo-
ratoriumban komplexen automatizalt konvekcios
e€s vakuumszaritok talalhatok. A szaritdsi menet-
rendek tervezéséhez egy kisebb, olyan Hildebrand-
szaritoval rendelkeznek, amelyben a bels§ tér és
a faanyag jellemzéi folyamatosan szabdlyozhatok
¢s mérhetdk. A szaritasi folyamat optimalis sza-
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balyozasara a belsé fesziiliségek mérése alapjan
torekedtek ujabb megoldasokat kidolgozni. A ré-
tegelt-ragasztott tartészerkezetek tartés (tobb-
¢ves) terhelésének killsé éghajlati kitettségek mel-
lett térténd vizsgalatara kiilénbozd tartészerkeze-
teket (telitett és telités nelkiili, homogén és vegyes
fafajii) helyeztek el, megfelel6 terheléssel. E ki-
sérletnél folyamatosan rogzitik a faanyag defor-
macios, nedvességi és hémérsékleti jellemzit, va-
lamint a kiilsé klimaparamétereket.

Az intézet mechanikal megmunkalémiihelyében
nagy figyelmet forditanak a probatestek pontos
(0,01 mm) megmunkalisira. A mechanikai anyag-
vizsgdld laboratériumban harom nagyobb, szami-
togéppel felszerelt, univerzilis anyagvizsgalé gép-
pel, hat kisebb szakitégéppel és {obb, hdzilagosan
eldallitott, egyéb berendezéssel (pl. csavaré-, kop-
tatégépek) dolgoznak.

A prébatestek taroldsara a laboratériumhoz kap-
csolodd klimaszoba 4ll rendelkezésre. Az intézeten
beliil kiemelt figvelmet forditottak az elmult évek-
ben az imisszioval karositott erdék faanyaganak
vizsgalatara, E kutatdsok osszefiiggésben 4lltak az-
zal a ténnyel, hogy a karosodott erd6k faanya-
gat az épitészetben nem akartik fogadni, a keres-
keddk pedig kiilénbdzé mértékl arcsdkkentéscket
kértek. A folyamatban levdé kutatdsi program ed-

.digi eredményei azt mutatjak, hogy nagyon fon-

tos meég a negyedik karosodasi fok elott letermel-
ni a beteg erddket. Ez esetben a mindségi kar még
nem jelentds.

A fakémiai és a faanyagok kémiai technoldgiaja
intézel négy részlegben (celluldz- és hemicelluléz-
kémiai, lignin, extrakt anyagok, papir- és farost-
lemezgyartas), 18 6 oktatoval és kutatoval mii-
kdédik. A tibbi intézethez hasonléan. ezen intézet
is felszerelt a legkorszertbb eszkozokkel (pl. kom-
puterizalt infra- és tomegspekiroszkopok stb.) és
biztositottak a féllizemi kisérletek feltételei is.

Orémmel szamolhatunk be arrél is, hogy a ro-
vid, 2—3 éves egyuttmiikodés alatt, a Hamburgi
Egyetem tébb kollégank tudomanyos tovdbbkép-
z¢set segitette elé korszerli miuszereinek, vizsgalati
tapasztalatainak rendelkezésre bocsidtasaval.

Befejezésiil ald szeretnénk huzni, hogy a kor-
szeruen felszerelt laboratoriumok megtekintése
mellett szdmunkra igen nagy tanulsidg volt az ok-
tato- és kutatomunka szoros, kilesonosen gytumol-
cs6z6 Osszefonddasanak megfigyelése és a faanyag-
jellemzék sokoldalu elsajatitdsan alapulo, altala-
nos faipari mérncokképzés tantervének, tantargyi
programjainak megismerése. Az erdé uUjratermel-
hel6é erdforrasunk, készletei azonban nem kiapad-
hatatlanok. Ezt tlikrdzik az egyre nagyobb fa-
anyagarak is. A [faipari mérnokoknek lehat na-
lunk is els6sorban a faanyagot ismerd, azzal sok-
oldalian gazdalkodni tudo szakemberekke kell val-
niuk.



MUSZAKI UJDONSAGOK

Rovatvezetd: Szalay Lajos

1. Extrudalt forgacslap hasznositisa

Az NSZK-ban ma is tébb, folyamatosan mGkdéddé
Okal-prést lizemeltetnek. Az eljaras végterméke, az
extrudalt forgicslap — j6llehet, a fa alapu anyagok
piacan viszonylag kis mennyiséget képvisel — a bei-
s6 ajték gyartidsidban szamottevé szereppel bir. A gé-
pek beruhézasi és {lizemeltetési koltségei kedvezben
alacsonyak, a nyersanyag minéségével kapcsolatos
igények mérsékeltek. A témor vagy ureges extrudalt
forgacslapok az ajték maganyagaként a szerkezeti
felépitestsl fiiggden, kivalé hangszigetelést biztosita-
nak, Az iireges kozéprész emellett viszonylag kony-
nyil is (1. dbra). A normal belsé ajték nagy tdmege
specialis berendezések segitségével, lireges forgacslap-
b6l és takarékos kialakitasi maggal késziil. Az lire-
gek dimérdje és a lapkereszimetszet mentén valo el-
helyezésiik valtoztathatd, ezaltal biztositva lehetosé-
get a zarak, vasalatok elhelyezésére. A forgacslapok
nyersanyaga flirészpor, széldeszka, szélezési és dara-
bolasi hulladék. Az iireges lapok sdrtsége 300 kg/m®
Kotbanyagként E l-es minoOséget biztosité karbamid-
formaldehid gyantat alkalmaznak (1).

2. Ajtolap idompréselt farostlemezbol

A flinn faipar a nedves eljarassal készild, kemény fa-
rostlemez teriiletén 1uj termékkel jelentkezett. A sik-
préselt farostlemez joviobeni piaca beszlikil, ezért az
ajanlhato valasztékot az idompréselt termékekkel ki-
vanjak kiegésziteni. A nyersanyagbazis nem valto-
zilk, tovabbra is az apriték és a flirészpor marad.
Az idompréseléssel nyert ajtélapok kiilonosen a ré-
gebbi éplletek feldjitdsanil adnak mind stilushan,
mind mifiszaki jellemzék tekintetében kedvezd meg-
oldast. Az egyetlen darabban préselt ajtélap a to-
mér fahoz viszonyitva a nedvesség és a hé hatisa-
val szemben érzéketlen, lakkozasa, kasirozdsa kény-
nyen megoldhato, tetszoleges méretben készithetd. A
finn gyartok eddig harom olyan alapformat dolgoz-
tak ki, amelyek stiluselemeikre nézve a varhatoé eu-
ropai iranyzatoknak megfelelnek (2. abra).

Az ajtok késziilhetnek kompletten vagy a préselé-
si folyamat végén megjelené nyers, alapozott vagy
lakkozott ,héjak”-at tovabbszallitjak az ajtogyarto

——llf

1. abra

céegeknek, Az idompréselt farostlemez ajiolap tome-
ge, 2,045¢0,93 m-es nagysag ¢s 3 mm-es vastagsag cse-
tén 5,5 kg (2).

(Forrds: 1. Holz als Roh- und Werkstoff, 1988/10.,
2. Holz- und Mdibelindustrie, 1988/6.)

— 1
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KULFOLDI LAPSZEMLE

Rovatvezetdl: Dr. Molndr Sdndor, Szalay Lajos

HolzZentralblatt

A famegmunkilé gépek piaca Len-
gyelorszagban (Der Markt fiir Holz-
bearbeitungsmaschinen in Polen) =
1988. 141, sz., p. 2170,

A rovid kozlemény szerint a hosz-
szabb ideje elhanyagolt lengyel fa-
gazdasigot néhany éven heliil, gyors
titemben ki kell épiteni és korsze-
riisiteni kell. A hagyomanyosan
fontos butoripar mellett, a hang-
stilyt a fa anyagii lapokat gyartd
Agazatra, valamint a papir- és cel-
lulGziparra helyezik. Elsésorban
ezekben a szektorokban sziikséges
az eldregedett gépek cseréje. A bel-
f6ldi kinalat elégtelensége miatt, a
gépek és herendezések nagy részét
kiilf6ldrél kell az orszdgnak  be-
hoznia — 4dllapitja meg a WNémet
Szovetségi Kiilkereskedelmi Infor-
macios Hivatal.

Vékony MDF-lap a piacon (Mende
mit dinner MDF-Platte auf dem?
Markt) = 1988. 149. sz, p. 2331.

A Mende GmbH & Co. (Gittelde)
Fibramen néven. uj MDF-lapot ki-
nal. A cégre jellemz6 rendszerben,
lolyamatos eljarassal gyartott la-
pok 2,6 mm-es vastagsagi méretisl
kezdodden Lkaphaték. A  beverni
uzem napi kapacitasa mintegy 80
ezer m’, A hagyomanyos rostleme-
zekkel szemben, az Uj termék leg-
fobb elénye a magasabb szilardsag
¢s a mindkeét oldalon zart feliilet.

A lapok ugvantgy munkalhatok
meg, mint a tomor [a.
Az USA faanyagviasirlisai (Die

USA als Holzimporteur)
149. sz, p. 149, t: 2.

1985-ben az egyes termékesoportol-
ban a kdvetkezd behozatalra keriilt
sor. Fenyd6 529 000 m? rénk: 30,643
millio m3 flirészaru; 65000 m3 ré-
tegelt lemez.

Lombos: 136 000 m* rénk; 665 000
m? [lreszaru: 57 000 m? talpfa.

Laptermékek: 2.639 milli6 m®ré-
tegelt lemez; 1,692 millié m? for-
gacslap; 250 000 m? kemeény farost-
lemez ¢és MDF-lap, valamint 1,871
tonna apriték.

1947 volt az egyellen év 1940 6ta,
amikor az USA nem szorult fa-
anyagimportra. Az egy [Ore juld
faonyaglogyasztdas 1904-ben 1,189
mi/év voll, 1964-ben 0,491 m%/év-
re esetl vissza.

A legnagyobb beszallitok: Kana-
da, Mexiko, Brazilia, Chile. Ujab-
ban erdsodick az importkapesola-
tak Europaval is, kiilonésen Fran-
ciaorszag, Torokorszag, Olaszorszag
és Jugoszlivia lépett elére ezen a
téren,

1988.
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als Roh-unxd
Werk stoff

Holz

A nyir faanyaganak minosége
(Holzgualitat von Birken)
SACHSSE, H. = 1988, 12. sz., p. 441
—448., 4: 6, b: 28.

A gottingeni egyetem kutatéja a
fafaj Altaldnos faanatémiai jellem-
zoinek ismertetése utin 20 db, 35
éves, ugyanazon ftermdhelyrdl szér-
mazd nyirrdénk vizsgdlatinak ered-
ményeit mutatja be. A wvizsgalt tu-
lajdonsdgok: szdvettani jellemzdlk,
rosthossz, edénykeresztmetszet. A
kapott értékelk a fafaj kiemelkeds-
en jo technolégiai. hasznailati mind-
sitését teszik lehetfvé.

Az MDF és a dekorfolia formalde-
kidkiboesatdsanak vizsgalata( Un-
tersuchungen zur Formaldehyd-
emission...) — JANN, O.; DEPPE,
H: . 1988. 12. sz, p. 461—464,,
a: 6, b: 11,

A Kisérleteket a nagy (20 m?) és a
kis (1 m3) ter( vizsgaldkamrak ko-
z0{li korrelaciéo meghatarozasa ér-
dekében végeziék, Az MDF-lapok
esetében kutaltak a gazelemzéses és
a perforator modszeres cljaras Osz-
szefliggéseil és a hatarértékeket, A
dekorfdliat és a nyers papirt on-
magukban ¢s forgacslappal kombi-
nalva elemeziék a formaldehidle-
adas tekintetében. Kiilonosen a for-
maldehidben szegény hordozéanya-
goknal volt aranytalanul nagy a
formaldehidleadas novekedése al-
kor, ha a kombinalt anyagokat az
egyes komponensekkel vetették egy-

" FOREST
PRODUCTS
JOURNAL

Keémiai

modifikalas: ériéknivelés
exy  uj lapgyarté technologiaval
(Chemical modificiation: adding
value through new FPL composite
processing technology) — ROWELL,
R. M.; YOUNGQUIST, J, A, sth.

38. k. 7/8. sz. 1988, p: 67—70, 4:2,
t:2, h:20.

A fatermékek bioldgiai ellenalld
képességét és méretallésagal nagy-
meértékhen javithatja a kémiai mo-
difikalas. Ha ezt a technoldgiat fa
alapanyagi lapokhoz alkalmazzuk,
kikiiszobélhetjilk a tomor faval
egyuttjaré problémakat. Az eddig

ismeretes eljarasok kozil egy egy-
szerd, nem katalizalt acetilezd rend-
szer tunik a legalkalmasabbnak a
tomeggyartashoz. A kémiai modili-
kélast jelenleg a kiilsd céld, vastag
larestlemezel: gyartasandl alkalmaz-
zak,

A Tampella Lid. finn fomegmun-
kil tizem (Un'industria per la la-
vorazione del legno: Tampella Ltd.)
— DONZELLI, P. = 1988, 9. sz. p:
82—87, 4:12,

Finnprszdag a vilag erdoben leg-
gazdagabb orszagai kozé tartozik.
A 14 [6/km?® népsiriségl orszag te-
riiletének 67%-at boritja haszoner-
do, Jelenleg évente 60 millio m? fat
termelnek ki, Finnorszag egyik leg-
jelentosebb fafeldolgozd Uzeme, a
Tampella Lid. 130 éves multra te-
lkint vissza, Gépészeti, textilipari,
energetikai és faipari részlegeiben
osszesen tobb mint 7000 [6t foglal-
koztat. Két nagy fdrésziizemének
termelési kapacitiasa évi 250 czer
kdbmeéter.

Formaldehidmentes
(Formaldehydfreie
1988. 4%, sz, p, 5.

faforgicslap
IHolzspanplatte)

FEurépa legnagyobb, faalapti anya-
gokat gyartd vallalata, a Glunz AG,
formaldehidmentes faforgacslapot
hozott a piacra. A DBerlini Szovet-
segi Anyagkutatasi és Vizsgalati In-
tézet (BAM) megerdsitette, hogy a
Glunz-technologia alkalmas az ab-
szolul [ormaldehidmentes termeék
eloallitasara, A karositd anyagok-
ban szegény, B, mindségl lapokhoz
képest az a kulonbség, hogy nem-
csak formaldehidmentes kitdanya-
got alkalmaznak, hanem miuszaki
uton, a forgacsbal is eltavolitjak a
maradék formaldehidet, Igy az uj
SGlunz—F—Null” jeld termeék ter-
meszetes anyag ¢s a legigényesebb
belsGépitészeti munkakhoz is ugyvan-
ugy hasznalhatd, mint a valdsdgos,
tomor fa. A Glunz-forgiacsiap mind
épiiletfizikai, mind feldolgozastech-
nikai szemponthdl idedlis alapanyag.



‘HOLZ KURIER

A kanadai ¢s az amerikai [lirész-
fizemek eurépai elektronikat is al-
kalmaznak (Sagewerke beginnen
europiiisch zu rechnen) = 1938. 45.
sz. p. 12, a:1.

Az europai flirészipar sok éve Ko-
vetkezotesen tirekedik arra, hogy
javilsa a kihozatalt. A cél érdeke-
ben szamitégéppel tamogatolt opti-
malizald rendszereket  alkalmaz.
1986-ban két kanadai cég hataro-
zott Ugy, hogy eurépai ideclogia és
technolégia szerint épiti fel flirész-
tizemeit (kapacitasuk meghaladja az
évi 300 ezer mi-t). A gépsorokat a
német Linck cég, a teljes elektroni-
kat a linzi KEBA cég szallitotta. Az
osztrak vallalat 1988-ban meghizast
kapott az észak-amerikai Weyer-
haeuser-flirésziizemek egvikének au-
tomatizalasara is.

D REVO

Az imissziés hatdsoklal kdrositotf
lucfenyd faanyaganak tulajdonsagakb
és azok hatisa a faanyag teliiésére
(Vlastnosti smrkového dreva ovliv-
neného imisemi a jejich vliv na
impregnaci) LIESE, W.: 1988. 7. sz,
p. 185—188., a: 5, t: 3, b: 45,

Az imisszids hatdsokkal karositotlt
luetfenyballomanyals faanyaganak

anatémiai ¢s fiziko-mechanikai
vizsgalatai sordan megallapitottak,
hogy a kérosodott faanyag Kisebb

éveylriszélességekkel  rendelkezik
és alacsonyabb a nedvességtartal-
ma. A miszaki tulajdonsigok k-
zott lényegi kilonbséget nem talal-
tak, a karositott faanyag is jol te-
lithetd volt.

LLignamon”-plasztifikilt és i0mori-
telt faanyag (Lignamon-plastifikova-
né a zhustené drevo) STOJCEV, A.:

1988. 7. sz., p. 191—196,, a: 6, t: 5,
b: 10.
Az ammoniagizzal plasziifikalt és

préseléssel tomoritett faanyag a ke-
reskedelemben , Lignamon” néven
jelent meg. A szlovak és litvan ku-
tatok egyiittmiikddésével eldallitott
termék eredményesen helyetiesitheti
a dekorativ kemény lombos laanya-
dokat.

Ausziria erdd- ¢és [agazdilkodasa
(Holzeinschlag und...) = 1988. 43,
sz, p. 10—12.

Ausztria erdéleriilete 3,86 millig
ha, ez 46%-os erdésiltségnel felel
meg. Az egy lakosra juté erds 06
ha-t tesz ki, ezzel az orszig Furd-
pa erdében leggazdagabbjai kozé
tartozik. A fakitermelés az utébbi

években

12 milli6 m? koriil allan- 3

dosult. Az igy kapott fanyersanyag

a leljes sziikségletet nem fedezi. Az
erdok 18%,-a van allami kezelésben,
a 200 ha-nal kisebb teriileten gaz-
dalkodd tulajdonosok az #sszes erdd
56%/-at birtokoljak. Ausztridban a
luc- és a jegenyefenyd az uralkodé
fafaj (63%), majd az erdei és a vo-
rosfenyd kavetkezik (13%), a biikk
10%,-ot tesz ki, az egyéb lombosok
aranya 14Y, kortli. Néhany jellem-
z6 adat a felhasznilasra (lasd tab-
lazat).

Fafogyasztas

1987 -ben

Agazat m? O
Flirészipar 9 076 000 42
Papiripar 5530 000 20
Tfizifa B 620 000 25
Tafeldolgoz6 ipar 2 144 000 10
Export 624 000 3
Egyéb 809 000 4
Osszesen 21 803 000

100

A mérleg tehat deficites, a kiter-
melés és a fogyaszias JLeozbiti rés
kizel 10 millio tomdr m* évente,

A fa alaptu anyagok éghetdségének
csikkentése (Snizovani horlavosti
materialu na bazi dreva) NETOPI-
T.OVA, M.: 19838 8 sz, p. 217—
219, 4: —, 1: —, b: 8,

A faanyag termikus bomlisinak és
az egésgatlis fdbbh elvi kérdéseinek
tisztdzdsat kdévetden, a cikk ismer-
teti a Csehszlovdkidban gyartott,
égést pgatld (késleltetd) favéds sze-
reket.

Aggregit vagy hagyominyos fech-
nologia? (Agregitna alebo klasicka
technologia?) UHRIN, P.: 1988. 8.
sz, p. 226—228., 4: 4, t: 2, b: 3.

A kis atméroji  biikk firészipari
alapanyag feldolgozasakor (60 ezer
mi/év) miiszaki-tkonémiai elemzést
végeztelk a hagyomianyos (keretfii-
részgépes) és az 1j, aggregit-tech-
nolégia dsszehasonlitasara.

Ujdonsig a fenydiuské felkészitésé-
ben (Novoe na zagotovke oszmala)
SEGEL’'MAN, T. R—GULUBEV, G.
A—HJUVENEN, K. N.: 1988. 11.
sz, n. 22—23 a: 2, t: —, b: —.

A lenyoluskobdl vald gyantanyerés
hatékonysaga az elmult években je-
lentésen visszaesett. Ez leginkabb a
tuské kiemelése, apritasa ¢s a tisz-
liths miuveleteinek nem meglelelo
gépesitetiségével allt Osszelligges-
ben. A Karéliai Erdéipari Kutald-
intézet munkatarsai altal kidolgo-
zott manipulatorra szerelhetd, spe-
cialis ollo és dobtisztité jelentosen
elésegiti a problémak megoldasat.

A Kkarositoft erdok faanyaginak mi-

niségi €s [felhaszndlisi kérdései
(Zagadnienia jukosci 1 wykorzysta-
nia drewna z drzewoslanow obje-
tyeh szkodami lesnymi) SPLAWA-
NEYMAN, S.: 1988. 8. sz, p. 25—
26., 4: —, t:— , b: —

Az imisszios hatisokkal kéarositoil
lucfenydallomanyok faanyaganak
ipari felhasznidlisi problémai (Prob-
lemy 2z zastowaniem w przemysle
drzewnym NRD drewna swierko-
wego z drzewostanow dotknietych
emisjami przemyslowymi) BLOSS-
FELD, O—MEYER, B.: 1988. 6. sz,
p. 27—29, 4: —, t: —, b: —.

A szinfurnér repedése a forgicsla-
pok furnérozdsakor (Pekanie okleiny
w procesie okleinowania plyt wi6-
rowych) DVDZINSKI, I—PAPRZY-
CKI, O—WIDLAK, H.: 1988. 5. sz,
P 18— avll s — b —
A szinfurnérok repedésének és azn
illesztések fellazulisanak az alap-
vetd oka a furnér nedvességtartal-
manalk valtozasa. E valtozasok okai:
a bitoriizembe beszillitott furnér
magas nedvességtartalma, a furnér-
raktir és az lizemcsarnok légned-
vessége kdzitti kiilonbség, a ragasz-
téanyag nedvesitd, a préslapoknak
pedig a szarité hatasa.

A fiirészaru-szarilas kollségei a fa-
iparban (Koszty suszenia materia-
low tartych w przemysle drzewu-
ym) HAUFA, T—SZOSTAK, M.:
1988. 5. sz.,, p. 21—24, a: 1, 1: 3, b:
8.

Osszehasonlitottak a természeles, a
kombinalt és a mesterséges [{irész-
aru-szaritas koltségeit. Megallapi-
tottdk, hogy a nedves flirészaru
gazdasagilag legeldnybsebben mes-
terséges uton szarithatd, A kilon-
boz0 szariloberendezések kozil ku-
lonosen az alagitszaritd koltségada-
tai voltak kedvezbek, A [lrészarut
legalabb légszaraz allapotra —
mar a [Grészuzemekben célszerd ki-
szaritani,

Kraterek a lakkbevonatokon (Kra-
tery w powlokach lakierowych)
PAPRZYCKI, O.: 1988. 4. sz., p. 8
—9,4:4, t: —, b: 9.

A lakkbevonatokon a kratereket a
légbuhorékok, az  oldészergbzik
okozta buborékok és a lakkrendsze-
rek feliiletér§l az egyenlbilen pa-
rolgas okozzilk. Ez utébbi a bevo-
nat hels6 fesziiltségeinek egyenlétlen
closzlisat eredményezi. A kraterek
a maxim4alis fesziiltség és a mini-
malis szilardsdg pontjdban jonnek
létre.
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XU’INIVIFI
PEBECV HEI

A miiszaka cellulozrostok vonalas
sliriiségének értékelése (Ocenka li-
nejnoj plotnoszti volokon tehnicsesz-
koj celljulozil) NIKQL'SZKIJ, SZ.
N.—GUGNIN, M. Ju.: 1988, 3. sz,
p. 38—40, 4: 2, £: 1, b: 14,

A papiripari féltermékek mindsé-
ge szempontjahol jelentos szerepe
van a novényi rostok vonalas sii-
riségi értékének. A javasolt mdd-
szer a rostkotegek méretei és to-
mege alapjan kozeliti meg az elemi
rostol struségének meghatarozasat.
Az eredmények kozel azonosak az
egyéb modszerekkel tortént vizs-
galatokéval: az erdeifenyé és a
lucfenyé esetében 0,1—0,15 mg/m, a
nyir és a rezgonyarnal pedig 0,08—
0,1 mg/m volt a vonalas siirliség ér-
téke.

A pérusessig és a fizika-mechani-
kai tulajdonsagok kapcsolata a cel-
lulézanyagokkal (Vzaimoszvjaz’
mezsdu porisztosztju i fiziko-me-
chanicseszkimij szvojsztvami cellju-
lozniih materialov) LAKA M. G—
JOELOVICS, M. Ja.: 1988. 3. sz, p:
41—46,, 4: 4, t: 2, b: 15. :

A cellulézanyagok porustérfogata-
nak és térfogatsilyanak ismerete
elésegiti a gyartott termék varhaté
fizika-mechanikai tulajdonsagainak
prognosztizilasat.

A celluléz és a viz kélesinhatisa
(Molekuliris aspekiusok és problé-
mak, irodalmi 4itekintés [Vzaimo-
dejsztvie vody sz celljulozoj (mole-
kuljarnye aszpekty 1 problemy):
Obzor] SZYRNIKOV, Jv, P.: 1988,
4. sz, p. 3—9., a: —, t: —, b: 22.

A vwvizes rendszerck tulajdonsagai-
nak legtjabb elméleti és kisérleti
adalait [figyelembe véve wvizsgdlja
a viz és a celluloz kapesolatat, A
széles kora szakirodalmi attekintés
alapjan megdllapithato, hogy a ko-
tott wviz rétegeinek szerkezeli ¢és
entropias valtozdsai fontos szerepet
jatszanak a celluléz mechanikai és
termomechanikai viselkedésében. A
szerkezeti vizrétegek vastagsaga
nem haladja meg a tizszeres mole-
kuladtmeérdat.

A ziéld farészek szénhidrogénjei
(Uglevody drevesznoj zeleni) REP-
JAH, SZ. M.—VELICSKON, A.:
1988. 4. sz, p. 103—109, a: —, t: 10,
h: 20.

A fontosabb fenydfélék clohasznala-
ti és véchasznalati faanyaganak ki-
termelésekor felkészitésekor keletke-
z0 zoldaglanak vizsgdltadk a me-
chanikai oOsszeiételét (14, kéreg, fa-
test). A tllevelek részaranya 72—
80%, kozott vdltozott (luc- és erdei-
126 %
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fenyd). Az erdeifenyére havi bon-
tashan wvizsgaltak a monoszachari-
dok valtozasi dinamikajat. A szén-
hidrogénels dsszetélelét vizsgdltak
lue-, jegenye-, kozonséges és szibé-
riai erdeifenyc fajokra.

Melegen hajlitott, poelisztirellal mo-
difikilt faanyag (Termogibkaja mo-
dificirovannaja polisztirolom dreve-
szina) CSANGA, A, A—ZOLD-
NERSZ, JV. A.: 1988. 5. sz, p. 111
—113., 4: 1, ¢ 1, h: 2.

Nyir alkatrészek 5 em sugarhosszi-
sag melletti hajlitdsat polisztirol és
azt kiegészitd inicidtor anyagok je-
lenlétében végezték, 120 °C hémeér-
séklet mellett. A faanyag lehiilése-
kkor a polisztirol a fa szerkezetében
megkeményedik és stabilizalja a
hajlitott faanyag formajat. Azilyen
maddon hajlitott faanyagnak 1,3-sze-
resére nd a statikus hajlité- és 3,8-
szeresére az lto-hajlité szilardsaga.

Tijékoztato ,, A fa kémiaja és fozési
folyamatai” ¢., IV, nemzetkozi szim-

péziumrél (Informacija o rohote 4.

mezsdunarodnogo szimpoziuma po
himii dreveszinii i varoesnyh pro-
cesszorov) ZARUBIN, M. Ja.—MI-
HAJLOV, A, I.: 1988, 5. sz, p. 114
—115., &: —, t: —, b: —.

Svédorszag, Japan és Kanada utan
Franciaorszdg (Parizs) volt a hazi-
gazdija a 2 évente megrendezésre
keriilé nemzetkézi szimpoziumnalk.
A rendezvényen 33 orszag képvise-
letében, 365 6 vett részt (hazankbél
5 16). Az elGadasok kivaléan tiik-
rizték a korszerli miiszerek adta le-
hetdségeket, a nagyszami, Ujabb
fakémiai és biokémiai eredmények
bemutatisidval. Kozponti témaként
szerepelt a kirnyezetvédelem is, A
kiovetkezé szimpozium 1989 maju-
saban, Eszak-Karolindban (USA)
keriil megrendezésre.

NEOMBILNESHHOCTE

Gépek és az erdei kiornyezet (Ma-
siny i lesznaja szreda) SZANKIN,
I. I—IVANCSIKOV, A. A—FRO-
LOV, V. I.: 1988. 8. sz, p. 8—10,
e B B

A korszerid fakitermeld és kozelito-
gépek erdészeti alkalmazisa élesen
veti fel az djulatban, ill. a vissza-
maradé faillomdanyban keletkezd
kirok problémajat. A szerzik meg-
allapitjalz, hogy a jelenleg sorozat-
ban gyartoit gépek tdbbsége nem
felel meg az Okologiai kovetelmé-
nyeknek, és javaslatot tesznek kor-
szerd, kérnyezetkiméls techno-
logiakra.

A szallak osztalyozasa az erddipari
tarolotercken (Szoxtirovka hlysztov
na leszopromyslennyh szkadah) KO-
BOTEOV, A, I.: 19888 sz a:"2,
ti —; bt —.

A szallak termelékeny hossztolasit
nagyban elGsegitheti a racionilis
elsé osztalyozas, melynek munka-
szervezeési és technologiai kérdéseit
vizsgaltak a tavol-keleti kériilmé-
nyek figyvelembevételével.

A fa biomasszaja — megujuléo ener-
giaforras (Biomassza drevesziniiisz-

toesnik  vozobnovljaemoj energii)
PAUSKIN, Ja. M.—GORLOV, E.
G.: 1988. 7. sz., p. 26—27., a: —, t:
—, b:d.

A fanak, mint megijulé, alterna-
tiv energiatorrasnak az elkévetkezo
éviizedekben stratégiai jelenifsége,
szerepe lehet. Egyre komolyabban
szamitdsba kell venni, ugy is, mint
gaznemil és folyékony energiahor-
dozok alapanyagat. A cikk ismer-
teti a szovjetuniobeli és a nemzet-
kozi lehetoségeket a biomassza ener-
getikai hasznositasaban.

A talajhatisoknak kitett, ragasztoit
szerkezetek munkabiré képessége
(Rabotoszposzobnoszt’ kleenyh
konsztrukeij v gruntoviih uszlovi-
jah) AKIMOV-PERETC, I. D.—
IVANOV, SZ. N—PROKOF'EV, A.
SZ.: 1988. 7. sz, p. 31, a: —, t: 1,
b: 3.

A ragasztott faszerkezetek egyre szé-
lesebb korl elterjedésével, sziamos
olyan felhaszn4lisi mod is eléfor-
dulhat, amikor a ragasztott szerke-
zet kozvetleniil a talajjal érintke-
zik (pl. c6lopok, talpfik stb). Ter-
meszetes koriilmények kozott vég-
zett, 2—14 év idotartamu kisérletek
és gyorsitott mesterséges vizsgalatok
adatai azl igazoltak, hogy a ragasz-
tolt faanyag eredményesen alkal-
mazhald még vasbeton alapokhoz
kapesolédd ¢dlopként is.

A préselési modszerek hatasa a for-

gacslapok homogenitasira (Wplyw
sposobu  prasowania na jednorod-
nosc plyt widrowych) PAWLICKI,
I.: 1988. 4. sz, p. 10—11,, 4: 3, t: —,
b: 3

Az egyrétegli forgidcslapok kereszt-
metszetében vizsgaltdk a slirliség el-
oszlasidt és a lapsikra merdleges
hiizdszilardsag értékeit a présidd és
a nyomas fliggvényében. A feltart
dsszefliggések lehetdévé tették a si-
riségi inhomogenitias 10-szeres cstk-
kentését, azonos szilardsagi értékek
mellett.



AEPEROORPABATDIBAIAY
MPOMBIIAFHHOCTD

A faipari szabvanyosilis az atala-
kitds 1itjan (Sztandartizdcija v de-

revoobrabatyvajusesej promyslen-
noszti na putyah  peresztrojki)
CSERKASZ, 1. K.: 1988. 7. sz, p.

1—4, a: — t: — b: —,

A szoviet gazdasigiranyitdsi rend-
szerben megvalgsulé . pereszirojka’”
gyokeres valtoztatast igényel a fa-
ipari szabvinyalkotds adminiszira-
tiv rendszerében és a mindségi ko-
vetelmények rugalmasabb megfo-
galmazaisiban is.

A cementikitést forgacslapok szari-
tdsi menetrendjeinek racionalis meg.
valaszitasa (Vybor racionalnyh re-
zsimov szuski cementno-sztruzsecs-
nuh plit) VOSZKRESZENSZKIJ, A.
K.—KAC, B. L,: 1988, 7. sz, p. 19,
a: 1, t:— brd

A kiilonbozé vaslagsagi, cement-
kotésit forgacslapok 9439, nedves-
séglartalomra torténd kiszaritasa al-
taldban 8—12 ora szaritdsi idét igé-
nyel, 80 °C levegdhomérséklet mel-
lett, Lykov hd- és nedvességaram-
lasra vonatkozd elméleti Osszefiig-
géseinek [elhasznalasaval nomogram-
mot dolgoztak ki az elléro vastag-
sagda lapok optimalis szaritasi me-
netrendjeinek meghatlirozésara.

Uj ladaipari keretfiirészgép (Nova-
ja tarnaja leszopilnaja rama) LIN-
KOV, A. V.—GOLOVACSEV, A, P.
—SABALIN, L. A—BELOSEJKIN,
V. SZ.: 1988. 9. sz, p. 3—6;, a: b,
t: 1, b: —.

A hazdnkban is-alkalmazott, RT ti-
pust liadaelemgyarto keretfirész-
gép-csalad U tagjanak, az RT—40
tipusnak a sorozatgyartasa 1988. év-
ben kezdddik. A keretflirész loket-
szama 500 min—!, jarathossza 250
mm, a hefoghatd flirészlapok sza-
ma 20 db, a lapok vastagsiga 14
mm, elotolasi sebesség 1—105
m/min, vagismagassag 40—120 mm,
a meghajiémotor teljesitménye 37
kW.

A faforgics nedvességiartalmanak
folyamatos mérése a légesatorniban
(Nepreriivinoe izmerenie vlazsnoszti
drevesznoj sziruzski v pnevmopro-
vode) MEREMJANIN, Ju. I.: 1988.
9. sz, p. 11—13,, 4: 2, t: —, b: 4.

A faapriték pneumatikus szallitdsa-
kor a nedvességtartalom folyamatos
mérése kedvezden elGsegiti a for-
gicslapgyartiasi  technolégidban a
korszerii szabdlyozds megvalosita-
sat. Az ismertetett modszer a fa és
a viz dielektromos allandéinak kii-
lénh6zdségén alapul és lényegesen

olesobban valdsithatd meg, mint az
cgyeh, ismerl nedvességmérési el-
jarasok (pl. infravoros sugarzason
alapuldé modszer).

Kiilénbozo tényezék hatdsa a ra-
casztott faanyag szilirdsigira ¢s
tartdssdgara (Vlijanie otdelntih fak-
torov na procsnoszi’ i dolgovecs-
noszt’ kleenoj dreveszinii) ORLO-
VICS, R. B.: 1988. 8. sz, p. 6—8.,
a2, t:—, b: 7.

A rétegelt-ragasziott tartészerkeze-
tek egyik gyakori meghibisodasa a
ragasztoréteg mentén torténd elva-
l4s, amely a szerelési, a technolo-
giai (gyartasi) és a nedvességvalto-
zasi fesziiltségek egyiittes erbhata-
saira alakul ki, Ezen fesziiltsegek
csilkkentése jelentdsen hozzajarul-
hat a ragasztott szerkezet tartdéssa-
ganak ndveléséhez.

Szovjet—nyugainémet kizos valla-
lai (Szovmeszinoe szovetszko—za-
padnogermanszkoe predprijatie)
FRIDMAN, V. S.: 1988. 8. sz., p.
40, A: —, t: —, b: —.

A ragasztott kités teherviseld képes-
ségének kapcsolata a ragasztotl
szerkezet adhéziés tulajdonsagaival
(Neszuscsaja szposzobnoszt’' kleevo-

Jgo szoedinenija v zaviszimoszti ot

adgezinniih szvojsztv kleevoj kom-
pozicii) ZININ, A. V.—MALYHIN,
V. I.: 1988. 11. sz, p. 10—11, a: 4,
t: —, h: 3.

A ragasztott faszerkezetek tehervi-
seld képességét a faanyag és ra-
gasztoréleg szilardsaga, valamint a
ragaszidanyag és az egyesitendd fa-
feliiletek kozotti adhézids viszonyok
egylittesen hatdrozzak meg. A szer-
20k az utébbi szerepét elemzik.

Csudove—RVSZ  (Csudovo—RVSZ)
FRIDMAN, V. S.: 1988. 11. sz, p.
31—382., 4: —, t: —, bi —,

Csudovo—RVSZ nevet viseli az a
finn—szovijet Lkozos vallalat, amely
a novgorodi erdéipari komplexum
miikodési korzetében, a csudovéi
gyufagyar ferilletén létesiil. A szov-
jet erdészet és faipar szervezetéhen
megvaldsult, negyedik kozds nem-
zetkozi vegyes vallalat célja éven-
kénti 50 ezer m® 150250 cm lapmé-
retli nyir rétegelt lemez termelése. A
vallalat létesitésében finn részrdl a
nagyhirii Raute és Soman cégek
vesznek részt.

Fiirészipari gépsorok a bélkorhadt
rimkik feldolgozisira a szibériai
villalatoknadl (Potoki dlja raszpilov-
ki breven sz gnil’ju na predprija-
tijah Szibiri) VETSEVA, V. F.—
AJZENBERG, I. A.: 1988. 10. sz,
p. 1—3., 4: 4, : 1, b: 3.

Szibéridban és a szovjet Tavol-Ke-
leten egyre cstkken a flirészipari
hengeres fa mindsége. A Kraszno-
jarszki Faipari Kombinatnal tor-

tént felmérés szerint, az utobbi
években a bélkorhadt ronkok rész-
aranya 24—30%,. A nagy lomeg(,
kilonbozd meériekben karosodolit
alapanyag racionalis feldolgozasara
olyan, specialis technologiai soro-
kat alakitoitak ki, amelyek lehetove
teszik a korhadt részek rugalmas
eltavolitasat.

1988. junius veégén alairtak Moszk-
vaban a ,Bison-Werke” (NSZK) és
wLeszmas” (Szovjetunio) vallalatok
egylittmiikodésevel létesitett kozos
vallalat alapité okmanyat. Az ,In-
gieniring” néven szereplo kozos val-
lalat feladata uj technologiai be-
rendezések lervezése ¢s kivitelezése
a larostlemez- és [orgacslapgyartd
iparban,

A npyir fiirészaru szakaszes iizemii
szaritasanak racionalis meneirend-
jeirol (O. racionalnyh rezsimah
szuski berezovyh pilomaterialov v
kamerah periodicseszkogo dejsztvi-
ja) KRASZUHINA, L. P.: 1983. 6.
sz, p. 8—T., a: 2, t: 1, bz 5.

A lombos fafajok kozil elsoként a
nyirre oldottak meg a szaritasi me-
netrendek optimalizalasat a megen-
gedheté max. belsié fesziiltégek fi-
gyvelembevételével. Az 1j meneiren-
dek biziosiljak az 1. és II. minbsé-
gi osztilynak megleleld kdvetelmé-
nyekel és egyidejuleg 16—18%-kal
kevesebb szaritasi idot igényelnek.

Az intenziv menetrendid forgdcslap-
gyartas optimdlis présdiagramjai
(Optimalnye diagrammy presszova-
nija drevesznosztruzsecsnyh plit pri
intenszificirovannyh rezsimah) OT-
LEV, 1. A—ZSUKOV, N. I.: 1988,
6. sz, p. 12—15, 4: 4, t: 1, b: 8.

Olyan présiagramokat dolgoztak ki
a tébbszintes, nagy formitumu hd-
présekre, amelyek lehetdvé teszik
normal préshomérsélklet (160—180
oC) eseftén is a présidd csdokkenté-
sét, a lapok azonos fizikai-mecha-
nikai jellemzi mellett. Ugyancsak
lehetdség nyilik a préshomérséklet
180—220 °C-ra torténd felemelésére
és a présidé tovabbi csdkkentésére
(2,5—4.,0 percre).

Fa-salakbeton ipari hulladékokbol
(Derevozolobeton iz promyslennyh
othodov) ISZAKOVA, O. Ja—SZA-
VINKINA, M. A—LOGVINENKO,
A. T—ANISCSENKO, L. Ja.: 1988. 6.
5z, p. 28 821, — b —.

A faipari lizemek flrészporanak és
a héenergetikai dllomasok hamu
(salak) hulladékanak felhasznalasi-
val, fa-salakbeton paneleket készi-
tettek. Az els6 litemben az 4j ter-

meéket  valaszfalakként  kivanjak
hasznositani.
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Hasznalt, iizemképes,

feliiletkezelo szarito-alagut

2 db, szorokabinnal (Eisemann)

és HOK 4/12 tipusu gozkazan

PGN 380 F=1 tipusu égofejjel elado.

Erdekiédni lehet: SZKIV Gléria Batoripari RT.
Muszaki osztaly
Kecskemeét
Telefon: (76)20-166/14

Erdeklédni lehet:

Budapesti Mibutorasztalos

Ipari Kisszovetkezet; Dakai Istvan elnok
Budapest X., Malata u. 31.

Telefon: 474-376
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A Faipar 1989, 4, szhm melléklete

Documentation

Dokumentation

JloxymenTanus

Dr. D. Szabé :

Beszdmold a ,, Porrobbandsveszély a
faiparban’ e. szimpdziumral

Report on symposion ,,Danger of
dust explosion in the woodworking
industry”

The author describes the proceedings
of the symposion ,,Danger of dust
explosion in the woodworking in-
dustry” and gives the summary of
papers. The readers made known a
number of new methods for preven-
ting the explosion and diminishing
the offeets of explosions.

Dr. J. Féldesi :

A faipari {izemek robbandsveszélyes-
sépével lkapesolatos szabvdnyositdsi
kérdéselk

Standardization problems related to
explosion danger in the woodworking
factories

Cases of fire which occured in the
recent past necessitate drawing up a
system of demands, norms for dust-
and shavings-exhaustors applied in
woodworking factories, involving all
regulations necessary for the sake of
the labour safety.

Standard have been prepared by
an expert commission and put into
force on 1st October 1988. under No
MSZ-05-96.9119/1. 88.

The standard consists three parts:

— dust _and shavings exhaustors in
woodworking factories, definition
of concepts,

— requirements to safety technique,

— operation and maintenance.

Finally the author makes a compa-
rison bhetween the standard and the
regulations valid in FRG.

Dr. L. Kiss:

A Dbiatoripari vdllalatoknal tzemeld
por- és forgdeselszivé rendszerek, be-
rendezések vizsgdlatdnak tapasztala-
tai, fejlesztésiik lehetdségei, Jkiilonds
tekintettel a t{iz és robbands elleni
védelemre

Experiences gained - during the
examination of dust- and shavings

exhaustor systems and equipment
working at  furniture  making
factories possibilities of improving

that systems with special regard
to the fire- and explosion-protection

Ministry of Industry entrusted the
Development Enterprise of Furniture

Dr. D. Szabé:

Beszdmold a ,,Porrobbandsveszély a
faiparban® c. szimpéziumrol

Bericht iiber das Symposion
ssStaubexplosionsgefahr in der
Holzindustrie”

Der Autor berichtet iiber den Ablauf
des Symposioums ,,Staubexplosions-
gefahr in der Holzindustrie” und
gibt eine inhaltliche Zusammen-
fassung der Vortriage. In der Vortrii-
gen wurden viele nene Methoden zur
Vorbeugung der lxplosionen sowie
zur Minderung der Folgen der Explo-
gionen bekanntgemacht.

Dr, J. Féldesi:

A faipari iizemek robbandsveszélves-
ségével kapcsolatos szabvdnyositdsi
kérdések

Standardisierungsiragen in
Verbindung mit dem
Explosionsgefahr in der Betrieben
der Holzindustrie

Die Brandfille in der jiingsten
Vergangenheit machten die Erarbei-
tung der umfassenden, im Interesse
der Arbeitssicherheit notigen An-
forderungen und Standards der
Staub- und Holzspanabsaugeinrich-
tungen in der Betrieben der Holzin-
dustrie ndtig.

Der Standard wurde durch eine
Expertenkomission vorbereitet und
unter Nr. MSZ-05-96.9119/1.88 am
1. Oktober 1988. in Kraft gesetzt.

Der Standard besteht aus 3 Teilen:
— Staub- und Holzspanabsaugeinri-

chiungen der Holzindustrie, Beg-

riffbestimmung,

— sicherheitstechnische
rungen,

— Betrieb und Instandhaltung.

Zum Schluss stellt der Autor den
obigen Standard den in der BRD
giiltigen Vorschriften gegeniiber.

Anforde-

Dr. L. Kiss :

A buatoripari véllalatokndl iizemeld
por- és forgdcselszivé rendszerek,
berendezések vizsgdlatdnak tapasz-
talatai, fejlesztésiik lehetdségei, kii-
I6nés tekintettel a tliz és robbands
elleni védelemre

Erfahrungen der Priifung von Staub-
und Holzspanabsaugsystemen und
Einrichtungen in der Mibelfabriken
Miglichkeiten der Entwicklung sole-
her Systemen  mit  besonderem
Riicksicht auf die Feuer- und Explo-
sionsschutz

Das Industrieministerium hat das
Unternehmen fiir die Entwicklung
der Mobelindustrie (BIFI) beaaftragt
die Staub- und Holzspanabsangesys-

Dr. D. Szabé: Beszdmold a ,,Porrob-
bandsveszély a faiparban® e. szim-
pézinmrol

O cumnosuyme Ha Temy «OnacHoern
NbIJIEBUT0 B3PBIEA B AepeBooGpabaTu-
BaLEH NPOMbILLJIEHHOCTH)

ABTOp HHQOPDMHPYET 0 TNPOBEJEHHH
CHMNO3UYMa Ha Temy «OnacHocTk
NBUJIEBOr0 B3pbiBA B gepeBoodpaba-
THIBAKWIICH NPOMBIIIJICHHOCTHY, a4 TaK=-
JKC 0 COUCPIKAHMH J0KJIAN0B, CoeaaH-
HBIX B Xoue cumnosunyma. B poxna-
Jlax cooDWHAOCE O PHlE HOBBIX Me-
TOAOB [UIsl NPCAOTBPALICHHSA B3pPbIBA,
a TaKe InA CHHMKEHHA NOCHeHCTBHE
CJYYHBIIHXCS B3PLIBOB.

Dr.J. Fildesi:

A faipari fizemek robbandsveszélyes-
ségével kapesolatos szabvdnyositasi
kérdések

Bonpocel cTaHIapTH3aLUMy, CBA3aH-
Hblé ¢ B23phIBOONACHOCTHIO 3aBOJ0B

nepesoofpabateiparonieii  npomeiu-
JeHHOCTH
n()}!{apbl‘, CIAVYHBINHECST B Heuxalne-

KOM MpOIITOM BBIBHHVIH HeoOX01H-
MOCTh pazpafoTky cHCTeMbl 00u[HX
Tpeforaunii K akcraveropnomy ofo-
PYJIOBAHHIO JIIS1 VJIANEHUS ULJIH H
wens Ha 3aBogax gepeBoobpadarhi-
BaWECH OpOMBILJIEHHOCTH, T. €.
cranjapra.

Cranpapr Obll COCTABJIEH KOMHC-
CHEell 9KCHEPTOB M BCTHIHI B CHIY
1. oxrsOpst 1988 r. mom Ne MC-05-
96.9119 + 1. 88.

CranpgapT COCTOMT M3 TPEX YECTCH:
— BKCTraveTOpLl AN YAAJEHHS IbLIH

W HeNMH HA 3aBonax mepepoobpa-

farsipalomed  TPOMBILIIEHNHOCTH,

onpejieneHue,
— TIOHATHIA,
— TpefioBaHHA K TexHHKe (ezonac-

HOCTH,

— IKCMAVATALHA H TEXHHYECKOE COo-

JepIKaHue,

B sakjloueHHE aBTOPOM COMOCTAaB-
JAWTCA BLIUECYKASAHHbIH CTAHOAPT H
npapHia, peicreyioume B MPI.

Dr. L. Kiss:

A butoripari vdllalatokndl iizemel6
por- és forgdeselszivd rendszerek, be-
rendezédsek vizsgdlatdnak tapasztala-
tai, fejlesztésiik lehetdadgei, Liilénos
tekintettel a tfiz és robbands elleni
védelemre

OnwiT, HAaKOMeHHbIH B xone
NPOBEPKH OKCIrayCTOPHBIX  CHCTEM
Ans OTCacblBAHHMA NbiIM H ensi,
paoraiuux Ha za2BOjaX mecOenbHOM
T pOMBILL IEHHOCTH, BO3SMO JKHOCTH
]JaSBIITHﬂ TaKHX CHCTEM, HMEA B BHAY
NPOTHBOMO MAPHYIO M NPOTHBOB3PLIB-
HYHK Ge3onacHOCTh

MuHHCTEPCTBO [TpomeituneHHOCTH
nopvununo TlpegnpuaTtuio no pas-
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Making Industry (BIFI) with esti-
mation of dust- and shavings-exhaus-
tor systems working at [urniture
making factories and with the state-
ment of inflammability and explo-
sivness characteristics of dusts with
different granularity and of various
composition and on the basis of
that examination to make proposals
on the effective fire- and explosion-
protection.

On the basis of examination’s
results BIFI completed the summari-
zed estimation of enterprises which
have been examined and it was
found, that the subject-matter in
question is neglected by the industry,
consequently it involves the risk of
fire and explosion.

By the furniture making factories
some measures are taken, but — in
the judgment of the author — there
are many tasks to be fulfilled in the
field of modernization of dust tech-
nology systems in order to realize
the manufacturing, perhaps serial
production of new equipment on
home production basis.

Dr. 8. L. Téth:
Biitoripar a fejlett t6kés orszdgokban

Furniture making industry in the
developped capitalist countries

The furniture making industry in the
developped capitalist countries pro-
duced more dynamic growth than
the industry as a whole in the period
between 1975—1985 years. In the
field of basic materials used in the
production no essential change ocen-
red during the last years. Trom the
various kinds of wood panels in-
variably the chipboards are used
in the highest ratio, the medium
density fibreboards are also sprea-
ding in the furniture making indust-
ry. The proportion of traditional to
period and rustic, as well as the
modern furniture is varying in se-
veral countries and there is an ove-
rall trend of appreciation of natural
wood. The comparative analysis of
the development of furniture pro-
duction, demand, wood and furnitu-
re export and import in USA, Japan
FRG, Italy, France and Great
Britain is also given, which is not
ndifferent from the point of view of
ur furniture export.

J. Foldi:

Exporttevékenység a Zala Butor-
gydrban

Export activity at the Zala Furniture
Factory

Development of export activity of
the furniture making factories be-

teme in der Mohbelindustrie, soweie
die Charakteristiken der dort entete-
henden Staubarten verschiedener Ko-
ronung und Zusammensetzung auf-
zumehmen und auf Grund der Pri-
fungen Vorschlige zur effeltiven
Vorbeugung des Feuer- und Kxplo-
sionsgefahrs vorzubereiten.

Auf Grund der durchgefiibrten
Priifungen hat BIFI die Bewertung
der zubezogenen Unternehmen zu-
samunengefasst und es wurde festges-
tellt, dass diese Frage in der Mobel-
industrie vernachlissigt wurde, folg-
lich es besteht e¢in Feuer- und
Explosionsgefahr.

In der Fabriken der Mobelindust-
Tie nach der Feststellung des
Autors — es wurden einige Massnah-
men getroffen, doch auf dem Gebiet
der Modernisierung der staubtechni-
schen inrichtungen sind noch viele
Aufgahen zu lésen, um die Herstel-
lung oder serienmissige Produktion
neuer Hinrichtungen auf einheimi-
schen Produktionsbasis realisieren
zu kénnen.

Dr. 8. L. Téth:
Butoripar a fejlett t6kés orszdgokban

Mibelindustrie in der entwickelten
kapitalistisehen Liinder

Die Entwicklungedynamik der Mo-
belindustrie iiberstieg den Durch-
schnittswert der Industrie in der
entwickelten kapitalistischen Linder
in Jahren 1976—1985. Auf dem
Gebiet der in der Mdobelindustrie
gebrauchten Grundmaterialien fan-
den in den letzten Jahren keine
grundlegende Aenderungen statt. Bei
der Holzplatten die Verwendung der
Spanplatten ist gleichbleibend hoch,
es werden auch immer mehr Faser-
platten von mittlerer Dichte in der
Mébelindustrie verbraucht. Die Ante-
ilquote der traditionellen Stilmdhel
und rustikalen, sowie modernen Mao-
bel verindert sich je nach Land.
Allgemeine Tendenz ist die Auf-
wertung des Naturholzes. Iis ist
eine Analyse der hinsichtlich des
ungarischen Mdbelexports auch nicht
gleichgiiltigen Entwicklung der Mo-
belproduktion, der Anfrage, des Holz-
und Méheléxports und -imports in
der TUSA, Japan, BRD, Italien,
Frankreich und Grossbritannien ge-
geben.

J. Foldi:

Exporttevékenység a Zala Bitor-
gyérban

Exporttitigkeit in der Mibelfabrik
Zala

Die Entwicklung der Exporttitig-
keit der Unternehmen der Mahel-

BHTHs MeDeNnbHOH NPpOMBINIIEHHOCTH
(BM®U) npoBepHTL 9KCTayCTOPHEE
CHCTeMBI, TNpPHMeHseMHe Ha §npej-
npuATHAX MeGenbHoil npoMbIILIeH-
HOCTH IUJIs1 VIANEHHS MBUIH U Lensl, a
TAKYKE XAPAKTEPHCTHKY CrOpPaemMoCTH
H B3DBIBUATOCTH TBUIH PAasJHYHOH
SEPHHCTOCTA M PA3JHYHOTO COCTABA,
o0pasvwoueiica Ha sasogax mebenb-
HOH TIPOMBILIJICHHOCTH, H Ha OCHOBE
3TOr0 JaTh NPCAI0XKEHHA 00 adfer-
THBHBIX MCPONPHATHAX [0 HPEI0TB-
PALUCHHIO TI0)Kapa H B3pLIBa.

Ha ocHOBE pesvabLTATOB NPOBEPKH
BU®M®KM Gouio ocvuecTsieno obmas
OLIEHKA [POBEpPeHHLIX TPeRnpPHATHI
H VCTAHNOBIEHO, YTO MNPOMBILIIEH-
HOCTEL HEeGPe)KHO OTHOCHTCA K 3TOMY
BONPOCY H CIEI0BATENbHO HMEeTcs
OMAaCHOCThL M0XKAPa W B3PHIBA.

Ha zaponax meOenbHO# npoMeIlI-
JIEHHOCTH — N0 MHEHHK} aABTOpa —
NPHHATH ONPEJIeeHHbIE MEPH], 0JIHA-
KO0 N0 COBEPIIEHCTRBOBAHHIO CHCTEM
A VIaneHHs TLUJIH Heo0X0ZHuMO
PEINTh PAJA 3afgad ansi Toro, 4rodn
OCVIIECTRIIATE BHIMYCK, MOMKET ObITh
cepHiHOE TIPOM3BOACTEO HOBOro 0bo-
pvhoBaHusi Ha 0asec OTEYCCTBCHHOH
TIP OMBIIIJIEHHOCTH.

Dr. 8. L. Téth:
Butoripar a fejlett tékés orszdgolkban

MeGenbHas NPOMBIIINEHHOCTD B
Pa3BUTBHIX KANHTANHCTHYECKN X
cTpaHax

PaaputHe MeGenbHOr0 NPOHSBOLCTBA
B BeAVUHX  KAaNHTAJHCTHYCCKHX
cTpaHax Owuio 0OoJiee JHHHAMHYHBIM,
YyeM TMPOMBILJICHHOCTH B LCJIOM.
B ofnact HCXOAHBIX MarepHasios,
HCNOJIB30BAHHBIX B mMe0eILHOM npo-
H3BOJACTBE OCHOBHLIE H3MEHEHHs He
umenu mecrto. M3 pasneix BHIOB
LCPEBAHHLIX TJIMT HEH3MEHHO Ha
nepsom mecre ucnonksopanume JICIT,
a TaKe pacnpOoCTPSHALTCH HCMONb-
sopanne JIBI1 cpenueit nnotHocTH
Ins Tpou3BojcTBa MebenH. Ynenb-
HEIH BeC TPANHUHOHHON — CTHNABHOH
meGenu ¥ mefieny IepeBeHCKOT0 CTH-
JIfi, a TaK>)Xe COBpeMeHHoH meOenn
u3MeHsieTcsl TO cTpaHam, a o0wei
TEHAEHIHEIT MOXHO CUYHTaTh BOCC-
TAHOBJEHHE LEHHOCTH JPEBCCHHBL B
HATYpanbHOM BHIe. B craree pacres
AHAJIHZ TOJIOYKEHHA MeDeIbLHOro npo-
HM3BOJACTBA, ClpOCa, 9KCNOpTa H HM-
nopra mebenu u ppeseckunt B CIIA,
SInonuu, ®Pr, Hranus, Opauuun
H BenuroOpHTAHMH, YTO SBASETCS
He(espasinHyYHEIM M € TUOKH 3peHHs
axcnopra mefenH Hamei CTPAHBL

J. Fildi:

Exporttevékenység a Zala Biitor-
gydrban

JeATeAbHOCTh N0 SKCNOPTY Ha
meGenbholi fabpuke Sana
TMonoxenne AeATENBHOCTZ 110 3KC-
nopry NpeNPHATHH mebeabHOH
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eame an important factor of the
enterprise management estimation.
During the last two decades signi-
ficant improvements followed up at
the Zala Furniture Factory and
recently it ranks among the greatest
enterprises of the furniture making
industry, The historical survey of
factory’s development and parallel
with them description of his export
activity and summary of the experi-
ences mean general conclusions.

Dr, L. Tolvaj:

Az akdcgdzdlés uiahb kisérleti
eredményei

The new results of experiments with
the steamig of acacia

Experiences gained during the at-
mospherie steaming of acacia are
described by the author. It was
found, that the colour of acacia may
also be improved by this method,
but the dark brown colour got du-
ring the pressure steaming could not
be achieved.

Acacia may be steamed through
at 90 °C, his colour becoming step
by step darker up to steaming
throughout. It lasted for a week in
case of 25 mm material thickness.

industrie spielt eine immer wichtige-
re Rolle in der Beurteilung ihrer
Wirtschaftung. In den letzten zwei
Jahrzehnten hat die Mdobelfabrik
Zala bedeutenden Entwicklungsar-
beiten durchgefiihrt und heutzutage

ehort die Fabrik zur gréssten

niernechmungen der Mobelindust-
rie. Dic historische Ubersicht der
Entwicklung und parallel damit die
Vorfithrung der Exporttdtigkeit der
Mﬁbelf&brii sowie die Zusammen-
fassung der Erfahrungen involvieren
auch allgemein giiltige Lehren.

Dr. L. Tolvaj:

Az akdcgdzolés tjabb kisérleti
eredményei

Die letzte Versuchsergebnisse der
Akaziendimpfung

Die Erfahrungen mit der atmos-
phirischen Dimpfung von Akazien-
schnittware werden von den Au-
tor besprochen. Es wird festgestellt,
dass die Farbe won Akazien auch
durch dieses Method verbessert wer-
den kann, doch ist es nicht mog-
lich, die dunkelbraune Farbe der
Uberdruckdidmpfung zu erreichen.

Das Akazienholz kann bei 80 °C
durchgedimpft werden, die Farbe
wird fortlaufend dunkler bis zur
vollendeten Durchddmpfung. Es
dauerteei der Materialstirke 25 mm
etwa eine Woche.

NPOMBIIULJIEHHOCTH HIpaeTrT BCC Oonee
Ba>KHYIO POJIb B OLEHKE HX X035iCT-
BOBAaHMS. 3a MpoOIJLIE XBA [ACCATH-
nerus Ha mefensHoil ¢abpure 3asua
ORITH  OCYINECTBIIEHE SHAYHTENLHBIE
pasapaboTK¥ M B HACTOALlee Bpems
(abpHka BXOAUT B UHCIAO CAMBIX
KPYNHBIX NpeanpuaTHii orpacnu. Me-
TOpHYeckoe of03peHHe  pasBUTHIA
(abpHkH a mnapannensHo € 3THM
NpeacTaBlIeHHE €€ JAeATenbHOCTH 1o
IJKCNOPTY H CYMMHDOBAHHE ONBITA
cojepyKar H 0000maeMBIe  BBIBOJIEL

Dr. L. Tolvaj:

Az akicgfzdlés 1ijabb kisérleti
eredményei

HoBble pe3ynbTaThl HCOBITAHWEH
napoBaHHA aKalUMH

ApTopom coolmaercss ONBIT, HAKOMN-
JIEHHBIH B CBASH C arTmoc(epHOro
napoBaHMs AaKauHeBOr'0 IHJOMATC-
pHana. YCTanasiaHBaeTcsd, YTo H JaH-
HHiT cnoco0 M03BONsAET YAVYILEHHE
1BeTa aKauuH, oaHaKo 0Oes mocTH-
JKEHHsT TEeMHO-KOPHUYHEBOro IBera,
ofiecneunpaemoro crnocodomM mnapopa-
HUS MOJ TABNEeHHEeM.

Axanua moxxer OuTe nepenapo-
BaHa npu Temnepatvpe 90 °C, wxorpa
€€ IBeT NMOCTENMEHHO TeMHeeT I0 Ioj-
HOTO MepenapoBaHMsA. ITO NpPH TON-
IMHHE 25 MM NPOJOJKANOCh OK. He-
BCIA.
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A Budapesti Batoripari Vallalat (BUBIV)

PALYAZATOT HIRDET

MUszaki vezérigazgaté-helyettes

munkakor betdlitésére

A BUBIV ,,A" kategériaja vallalat, az orszag egyik legnagyobb butortermék
el8éllitdja. Termékeit belfolddn, tékés és szocialista piacon értékesiti.

A miiszaki vezérigazgaté-helyettes feladata: a termelés miszaki feltételének
és szabalyozésinak biztositisa a hatékony és eredményes gazdalkoddshoz,
az export részarany novelése, a termékszerkezet alakitdsa.

A megbizés 6t évre szbl,:s alkalmassag esetén meghosszabbithato.

A munkakor betoltésének feltételei:

— legfeljebb 45 éves kor,

— egyetemi végzettség,

— német vagy/és angol nyelvtudis,
— faipari teriileten 15 évi gyakorlat,
— legaldbb 10 éves vezetdi gyakorlat,

— erkalcsi és politikai feddhetetlenség.

Bérezés: megéllapodais alapjan a vonatkozé rendeletek keretei kozott.

A palyazatokat a megje’enéstdl szamitott 30 napon beliil nydjtsék be a valla'at
személyzeti és oktatési osztalyara.

Cim: BUBIV Budapest, Lorantffy Zs. u. 15/b. 1043
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A Budapesti Butoripari Vallalat (BUBIV)

PALYAZATOT HIRDET

Kereskedelmi igazgatéhelyettesi

munkakor betoltésére

A BUBIV ,,A kategériajl véllalat, az orszag egyik legnagyobb bitortermék
eléallitdja. Termékeit belféldon, t8kés és szocialista piacon értékesiti.

A kereskedelmi igazgatohelyettes feladata: a villalati bel- és kiilkereskedelmi
értékesités, széllitas, anyagellatas, anyaggazdilkodas el8készitésének és
bonyolitasanak iranyitdsiban valé részvétel a kereskedelmi
vezérigazgaté-helyettessel kialakitott munkamegosztas szerint.

A megbizis ot évre szdl, s alkalmassdg esetén meghosszabbithaté.

A munkakér betdltésének feltételei :

— legfeljebb 45 éves kor,

— szakirdny( egyetemi vagy f8iskolai végzettség,
— német vagy/és angol nyelvtudas,

— kereskedelmi és ipari teriileten 15 évi gyakorlat,
— legalabb 10 évi vezet8i gyakorlat,

— erkdlcsi és politikai feddhetettlenség.
Bérezés: megallapodas alapjén a vonatkozé rendeletek keretei kdzétt,

A pélydzatokat a megjelenéstdl szamitott 30 napon beliil nydjesék be a vallalat
Személyzeti és oktatasi osztélydra.

Cim: BUBIV Budapest, Loréntffy Zs. u. 15/b. 1043
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