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A szovetkezeti bUtoripar helyzete, célkitlizései és

fejlesztési iranyai
Balogh Gydrgy

A szivetkezeti bitoripar mintegy 24%,-ban vesz részi a szocialisia
termelésben. A ftermelés miiszaki szinvonala ugyanakkor elmaradt az
4llami biitoripart6l. Anyagellifdsa is nehézkes, f6leg minéségi prog-
1émak nehezitik a magas igényi stilbiitorok gyartisit.

A gazdasagi szabalyozok sem kedveziek a szovetkezeti iparnak, A
nagyaranyii szocialista export arai nem kbveiték a termelési koliség
nivekedését. Ugyancsak gondoi jelenteit a magas képzettségi szak-
emberek utinpétlisa is.

A jivo a gyartmanyfejlesztés, a fechnoldgiai fejlesztés erdsitése, és
kedvezd arinyd piac Kkialakitisa mindhdrom teriileien (szocialista, t6-
kés export és belfoldi ellitds). Ehhez kell igénybe venni a leheiséges

forrasokat és az emberek alkolétevékenységét.

Az Orszagos Muszaki Fejlesztési Bizottsig és az
Ipari Minisztérium gondozdsaban megjelent a bu-
toripar helyzetérol, fejlesztésérdl széld tanulmany-
hoz kapcsolédva, az OKISZ Orszigos Tanacs ipa-
ri bizoltsaga és a butoripari szakmai koordindciés
bizottsdga kidolgozta a szdvetkezeti butoripar
helyzetét, célkitlizéseit és fejlesztésénck iranyait
elemzd — az OKISZ elndkségi iilése elé készitett
— eldbterjesztését.

Az el6terjesztést széles kor(i szakmai vita és
egyeztetés elozte meg. A Faipari Tudomanyos
Egyesiilet szovetkezeti szakosztalya, orszdgos ren-
dezvény keretén beliil, forumot teremtett a szak-
mai vitakhoz. A forumon 14 vidéki, 11 budapesti
szévetkezet wvezetéi, valamint az Ipari Miniszté-
rium, az ARTEX, a FATE, az OKISZ és a szo-
vetség részérdl az illetékes szakemberek, Gsszesen
37-en vettek részt.

A szovetkezeti szakosztaly e targyban tartott,
orsziagos forumén és az anyagpal kapcsolatos vi-
tdjan tobbek kozott, cimszavakban ismertetve, az
alabbi észrevételek, hozzaszdliasok hangzottak el:

Horvdth Lajos (Bp.-i Konnytipari Szovetkezetek
Szovetsége):
— az anyagellatis problematikéja,
— a kooperacios lehetdségek nem értek be, visz-
szaestek,
— a gyartmanyfejlesziés fontossdga,
— a gyartméanyfejlesztések parhuzamos fejlesz-
tése elkeriilésének kérdése,
— az alkalmazott technolégidk csak résztech-
nologiak,
— a kozépvezetdék helye és szerepe a termelés-
ben, ezek problematikdja.
Dr. Petri Laszlé (ny. igazgato, BIFI):
— gyartméanyfejlesztés fontossiga.
Hoffmann Guérgy (Szikra Miibutor Szdv.):
— anyagellatdsi problémédk dontSen befolyésol-
nak mindent.
Bajnai Gyérgy (BLEVISZ):
— az anyagot alapnak jénak tartja,
— piaci szemlélet fontossaga,
— értékesités stabilizdldsanak lehetdségérél,
— a rendszergazddknal a gépi és technolégidk
fejlesztésének sziikségszeriiségérol.
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Dr. Bieber Andrds (ARTEX):

— a vallozdsokra az anyag nem késziilt fel, ez
egy nyugodt helyzetre vonatkozik,

— a szovetkezelek nagysdgrendje, anyagi lehe-
Lségei, sok esetben a kooperaciék hisnva,
nehézkesse leszi az értékesitési lehetdsége-
ket, utéképességeket. Itt az 4llami ipar elényt
élvez,

— bha a technologidk fejlesztése, szervezetlsége
nem valiozik, a szovetkezeli butoripar hat-
térbe szoruldsa varhate,

— rendszergazdik és bankrendszer finansziro-
26 szerepének fejlédése igen fontos tényezd
€s tovabblépést eredményezhet,

— arak kérdése bel- és kiilféldi piacon (a tul-
¢élés kérdése).

Dr. Szende Ldszlé (FATE):

— a szovetkezeti, de az &llami butoriparban is
pesszimizmus és optimizmus valtakozva ta-
pasztalhaté,

— a szévetkezeti butoripar nagysdgrendjébél
adodéan is messze jol indult 1987—88-ban,
— a fejlesztési igényeket egyértelmiien meg kell

fogalmazni, miszaki vonalon a FATE sokat
tud segiteni.
Dr. Kovdes Pdl (Ipari Minisztérium):

— a piaci helyzet normalizalédisdnak [ontossi-
ga, :

— a szovjet piacrdl valé kivonulds negativ k-
vetkezményei,

— a tokés piac fontossidga és nehézségei,

— a felmerul6 piaci lehetfségek teljes kihasz-
nédlasanak fontossdga (dragan termeliink),

— palyazati sokféleségekral.

Balogh Gyorgy (Bp-i Kénnylipari Szévetkezetek
Szivetsége):

— a termelés koltségeinek csokkentése, annak
személyi, szervezési, miszaki és gyartmany-
fejlesztési feltételei,

— a meglevé termelSeszkozpark kihasznaldsa-
nak és karbantartisanak, korszertsitésének
fontossaga,

— gépi beruhdzédsok, lizingek kihasznalasdnak,
gazdasagi hatterének problematikaja,

— brikettalas, veszélyes anyagok megsemmisi-
tésének lchetdségeirdl,

— a szovetkezetek alkalmazkodéképességének
fokozdsa, a személyi feltételrendszeren ke-
resztil, kiilon kiemelve a kozépvezeték kér-
dését,

— a budapesti és a vidéki szévetkezetek kiilén-
boz6 termelési és gazdalkodasi lehetdségei,
— a tervszerll [ejlesztés és visszafejlesztés kér-

dese (a budapesti szovetkezetekre).
Dr. Werth Ferenc (OKISZ):

— a szovetkezeti ipar, ezen beliil a bitoripar
sajalos lehet8ségeirdl,

— kiilonbozé fejlesztési hitel és palydzati ala-
pok lehetéségeirél és célszerti felhasznalasa-
rol,

— gyartmanyfejlesztés fontossagarsl,

— koltségek cstkkentésének lehetdségeirsl,

— korszerlibb vezetési gyakorlatok kérdése,
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A fenti vita és észrevételek alapjan késziilt el az
elfterjesztés végsd formdja, tartalma, melynek kivona-
tat, tdjékoztaiisképpen, a kovetkezékben ismertetik.

A szbvetkezeti bitoripari szekdgazat 24%-ban
részesedik az orszagos butoripari szakdagazatl (szo-
cialista ipar) termelésébél. Tekintettel arra, hogy
a butoripari termékek eldallitasdban — kooperé-
cios partnerként — maés szdvetkezeti aldgazatok is
részt vesznek, ezért a hazai butortermékek eldal-
litasa kozel 35%-ban a szévetkezeti iparban tér-
ténik.

A szovetkezeti butoripar az 4llami butorgyarak
piaci valasztékat tébbségében munkaigényes, mi-
néségi stil- és stilizalt és rusztikus butorokkal
egésziti ki.

A termelés miiszaki szinvonala, szervezettsége, "
az adott kdrlilmények fiiggvényében, altalaban fo-
lyamatosan fejlédve alakul ki. A technikai eszko-
zok atlagéletkora magas, és mar a modern cél-
gépek is folyamatos cserére szorulnak, ezeket a
cseréket erételjesen fékezi az importlehetdségek
besziikiilése.

A termékek mindsége, piacképessége megkve-
teli a technika folyamatos szinten tartdsat. Kor-
szerlsitésre, fejlesztésre szorul a butorgyartas
részben, illetve sok esctben egészében, az eddig
hasznalt technologidk, termelSeszkozok, technikai
eszkozok, az alkalmazott anyagok tekintetében. A
fejlesztések fontos tényezéje a szigorodd kornye-
zetvédelmi elGirdasok betartdsa,

Az emlitett problémakorok megoldasi lehetfsé-
geibe erdsen belejatszik a szovetkezetek nagysag-
rendje és anyagi helyzete, sok esetben meghata-
rozo, hogy milyen gazdalkodasi formaban dolgo-
zik jelenleg a szivetkezet.

A sz0vetkezeti butoriparban az anyagellatis
sem mindségileg, sem mennyiségileg nem kielégi-
té. Tovabbi probléma, hogy a beszerzés leheté-
sége nincs szinkronban a termelés iitemével. Igen
fontos lenne a szakositott munkamegosztison és
érdekeltségen alapulé, kozos egyiittmiiksdés mi-
nél szélesebb kérben torténé fejlesztése, a piaci
és értekesitési versenyképesség megérzése célja-
bol.

A kozgazdasdgi addé- és arreform Atrendezi a
piaci érdekeliségeket. Az értékesitésben meghatd-
rozd a belkereskedelmi 4rualapra térténd szalli-
las, de fokozodd szerepet és &szténzést kap a
konvertibilis export fokozdsa is. Az elmilt évek
piaci élénkiilése 1988-ban még tart ugyan, de 1989-
re ez az clénkiilés mar kétséges, st visszafogott-
sag varhaté.

Meg kell allapitani, hogy ugy a kiilf6ldi, mint
a belféldi piacon bizonyos teriileteken poziciét
nyert az allami butoripar a szivetkezeti butoripar-
ral szemben,

A tékés export az elmult években jelentésen
emelkedett, ez az emelkedés még jelenleg is tart.
A piaci igények mellett kozrejatszottak a kiilon-
bdzé preferencidk, palyazatok. valamint & techni-
ka segitsége is. Szocialista export a szévetkezeti
batoripar tébb évtizedes hagyomanya, igy jelen-
tés mértékben jelen van a szovjet piacon is.



A raforditasi koltségek emelkedése miatt — amit
a piac nem akar elismerni — jelenleg értékesitési
problémak nehezilik nemcsak a szovjet, hanem
az egész szocialista piacot. A szovjet piacrél pe-
dig kivonulni nem lenne szabad, mert az ipari-
lag fejlett orszagok versengenek a piacért.

A helyes megoldds és a cél az, hogy mind a
héarom piacon maradast (belféldi, tdkés, szocialis-
ta) céltudatos, tervszerit gyartmany- és gyartas-
fejlesztéssel, gazdasdgossagot ndveld belsd eldalli-
tasi szervezettséggel, hosszabb tavon biztositani
kell.

A szovetkezeti butoripar munkaerdhelyzetét —
foleg Budapesten — a létszam folyamatos csdk-
kenése ¢és (minden) vezetési és beosztotti szinte-
ken a szakmai mindség romléasa jellemzi.

A kordbbi években a szovetkezeli buloriparra
a munkaerd magas szinvonala volt a jellemz6. Ma
ebben egy leépulési folyamat figyelheté meg.
Ujabban jelentkezik az allami butoripar termék-
szerkezetének ,,mives” ardnyba tortént eltolodasa,
igy a mindségi munkaeré mar az &allami butor-
ipar tertletén is megtalalja a szakma magas szin®
ti miivelésének a lehetoségét. Gondja a butor-
iparnak — a szakmunkaskérdésen til — a kdzép-
vezelt6l képzés, tovdibbképzés kérdése is. Vissza-
Allitottdk ugyan a technikusképzést, de ezzel nem
oldédott meg minden, az eredményre még varni
kell. Kérdés az is, hogy a technikusképzés milyen
szinvonali lesz. Az egész iparig szakmai innova-
cios tovabbképzésénck megoldasa az eredmények
fokozasa érdekében, igen fontos lenne.

A kiil- és belpiaci érdeklédés a szovetkezeti bu-
toripar termdékei irdnt, aldatdmasztja azt a célki-
tlizést, hogy a szivetkezeti butoripar megfelel6
fejlesztésekkel bévitse termelését. A vasarloi igé-
nyekhez valé alkalmazkodoképességet hosszi ta-
von biztositani kell.

A biztositas feltétele — a mébdszeres, tervszerii
gyvartmanyfejlesztés

—ra konvertalhatd termékdsszetétel, i

— a piaci lehetdség és versenyképesség jo ki-

hasznalasa,

— jo dnkdltség,

— jO mino6ség.

Mindezek megvalositiasat csak a fejlett techno-
l6giat gazdasdgosan alkalmazni tudo, személyi fel-
tételrendszerrel rendelkezé miiszaki fejlesztés
eredményezheti.

A féazis- és résztechnolégiak korszerisitése ér-
dekében célszerii felgyorsitani a technikai eszkd-
zok rekonstrukciéjat, valamint a cél- és specidlis
gépek aridnyanak novelése.

A szlikds gép- és berendezési importlehetdségek
kényszere, hosszabb tadvon kiemelt miszaki fel-
adatként hatdrozza meg — minden teriileten —
a meglevé gépparkkal torténé gazdasagos, szer-

vezett termelés kialakitdsat, kiilonodsen fontos a
hagyomaényos gépeken is alkalmazhatd, korszer(
vezérlé- és irdnyitoberendezések, automatikdk
haszndlata, valamint a kihasznaltsig és a korsze-
rii karbantartds megvalositasa.

Egyre nagyobb kovetelményeket tdmaszt a mi-
szaki fejlesztések, beruhdzésok, rekonstrukcick és
felijitdsok elé az alkalmazott és specidlis tudo-
manyagak (kornyezetvédelem, munkavédelem, tiiz-
rendészet, kdzegészségligy stb.) rendelkezései, eld-
irasai, hogy ezekkel a kivetelményekkel élni tud-
junk, a szaktertuletek szakembereit be kell von-
ni a szévetkezetek vezetési, szervezési, iranyitasi
miszaki és gazdasagi munkijaba. Ezen keresztiil
kiztsen kialakithaték azok a termelési, kornye-
zetbarat technoldgiai médszerek, amelyek maga-
sabb szinvonalra emelik a miszaki tevékenységet
és segiti, illetve kielégiti azokat a kévetelménye-
ket, amelyeknek gyakorlati megvaldsitisaval a
kizepesen fejlett orszdgok korszer(i termelési fel-
tetelrendszerének nemzetkozi szinvonaldt érhetjiik
el.

A gyartméanystruktira intézményes tovabbiej-
lesztése érdekében — figyelembe véve a szovel-
kezetek jelenlegi nagysagrendjét és a piaci lehe-
téségeket — célszerli a termékek elGallitasat gyart-
manycsaladokra bontva vizsgalni. fgy haladva el
lehet érni, hogy termelési rendszerck alakuljanak
ki a szbévetkezetek kozitt, akar végtermék-kibocsa-
ték, akdr kooperatorok, illetve szolgaltatok legye-
nek is.

Az egyes gyartmanycsalddok szellemi, illetve
koordindlé bézisai, vagyis a rendszer gazdai len-
nének azok a szévetkezetek, amelyek eddig is az
adott terileteken kiemelkedd jelentdséggel szere-
peltek. Az igy kialakitott rendszerben a vezet6 sz6-
vetkezetek széles korid technikai és finanszirozési
segitséget tudndnak adni a kapcsolatban levd, il-
letve egyiittmiikdds szévetkezeteknek. Tovabbi le-
heldségek még a kilonbozé pélyazati lehetdségek
kihaszndlasa, valamint a szdvetkezeti bank bhevo-
nésa az adott fejlesztésekbe. Itt el kellene érni,
hogy a bank ne csak kiulsé szemlél6je, hanem bi-
zonyos fokig kockdazatvallaléja is legyen a szo-
vetkezeti termelésnek, gyartmanyfejleszieseknek és
beruhézasoknak.

Az anyagban felsorolt [eladatok koordindlasa-
ra, irdnyitdsara és szervezésére az OKISZ létre-
hozta a szakmai és ipardgi, igy a butoripari szak-
mai koordinaciés bizottsagot is, mely a meghaté-
rozott célok megvaldsitdsa érdekében jelentds fel-
adatokat 14t el

Feladatuk orszagos jellegli és reméljiik, dsszefo-
g6 munkéajuk eldsegiti az ipardgak céltudatos fej-
lesztését.

Ilyen tervek, célok és fejlesztési iranyzatok is-
meretében, bizunk a szovetkezeti butor- és fafel-
dolgozd ipar hosszi tavi szakmai, gazdasidgi és
piaci mukodeési lehelOségeiben.
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Az épliletasztalos-ipar helyzete &s gondjai

LAKATOS GYULA

Az 1988. november 25-i, orszdgos elnékségen a fa-
feldolgozd ipar és alapanyag-ellatis elentmondasai
témaban az épuletasztalos-szakma részérdl Laka-
tos Gyula mondta el észrevétleleit. Az el6adasa-
nak anyagal csak késve kapta meg a szerkesztd-
bizottsag, igy csak most tudjuk kozzétenni a szak-
osztdly észrevételeit, az aldbbiak szerint:

Ennck az ismertetének az a célja, hogy a je-
lenlegi helyzetben attekintsiik az ablak- és ajto-
gyartist — a gondokat — és probaljuk megfogal-
mazni a kibontakozas lehetséges 0tjat,

A magyar épliletasztalos-ipar valdsagos fejlesz-
tését eloszor a 70-es évek elején, az akkori BPFA
Villalat kezdeményezte és valdsitotta meg.

Az épitéiparban ezzel majdnem egy id6ben, 10
hazgyar kezdett el termelni, és ehhez az épiilet-
asztalos-ipari hattér csak nagyon szerény keretek
kozott alakult ki.

— Mégis, a 10 hazgyar megkapta a lakasépités-
hez sziikséges ajtékat, abla}kokat evtizedeken'
at. ! L

— Az ablakgyarték elfogadhaté termékeket gyar-
tottak (Sopron, Ferencvaros).

— A zugldi ajlégyarban 500 ezer db évi ajtot
gyartd kapacitast hoztak létre.

— Felépiilt a lenti gyar 1973-ban, melynél 4j gé-
pekre mar nem jutott pénz (a most megvals-
sulé 1 milliard Ft-os beruh&azas 350 000 db aj-
tot igér).

— Megvalésult a 3 korszerii szalagparkettagyar
is, amely akkoriban ugy t{int, hogy elttlzott
mennyiségii terméket allit majd eld.
Megallapithaté azonban, hogy ez jelenleg mar
kevés is..

— Korszer(isodott a Ligymanyosi Butorgyar,
amely ma mdr a legelsé gyarték kozott fog-
lal helyet.

— Megvaldsult a hészigeteld iivegezésti ablakgyar-
tads, melyre annak idején a magyar radié azt
mondta, hogy azért nem terjed el a szigeteld-
iveg, mert csak néhany ,cm-es” tiiréssel tud-
nak az ¢piletasztalos gyarak ablakokat gyéar-
fani!

A jelenlegi helyzetet értékelve megallapithato,
hogy az orszagban igazin csak 2 korszerii ablak-
gyar van. Ezek: SOFA, DUTEP. '

20 tovabbi gyar tagja az ,ablaktarsuldsnak?”,
amelyeknek szintén elfogadhate, ellenérzétt mi-
noségii termékei vannak.

Ezenkivil az orszigban t8bb mint 200 termeld-
helyen folyik ablakgyartds nagyobb szervezetek-
ben, amelyek gyartdasi minésége bizony messze
van a kifogastalantaél.

Nem jelentéktelen a magéankisiparban dolgozé
asztalosok szama sem, akik
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— mesterségbeli tudasukkal, korszerl eszkozok hi-
jan dolgoznak,

— még az ablakszabviny sem koételezd szamuk-
ra, s6t vitatjak is, hogy ez vonatkozhat-e ra-
juk.

Idékdzben, a 80-as évek elején, megviltozott az
allami és a maganépités ardnya.

A 2 korszerl nagy gyar (Sopron és Kecskemét)
mar nem tudja az igényeket kielégiteni.

Annak idején, 1973-ban, az EPFA programja-
ban szerepelt annak a kézponti szabésziizemnek
a létesitése, amely — a korszerii ablakgyartas
alapfeliételeit biztositva

-— szaritott és méretre vagott,

-— hossz- és szélességtoldott alkatrészekkel

latta volna el az EPFA-gyarakat. Sajnos azonban
ennek megvaldsitdsara nem keriilhetett sor.

Az akkori lehetGségek szerint erre nem jutott
pénz. Ma is ilyen létesitmény hianyzik leginkabb
ahhoz, hogy a kis- és nagylizemek a korszerti ab-
lak gyéartasdhoz az alapfeltétel — a stabilizalt, jo
mindségll alkatrészellatas — biztositva legyen.

Az évek ota romlo mindségi paramétereket mu-
talé feny6 fiirészaru — direkt technologiaval tér-
téné — feldolgozéasa egyre kevéshé lehetséges.

Ez kifejezésre jut a hazai faszerkezetek kedve-
zétlen, néha kritikdn aluli minéségében.

Az élenjard termeldkel persze, figyelmen kiviil
hagyva, éaltaldban a hazai faszerkezetek mindsé-
ge és vialasztéka nyugat- és kelet-eurdpai atlag-
szint alatt van. Ez természetesen az épitSipar
szempontjabdl elfogadhatatlan.

Az okok arra vezethetSk vissza, hogy a szerke-
zetgyartds stabilizalatlan, gyenge minéségii alap-
anyagb6l indul ki és a kis- és kézéplizemeknek
— melyek gyéartasa jelentés volument tesz ki —
nem all rendelkezésiikre az alapanyag feljavita-
sdhoz sziikséges, koltséges eszkozrendszer!!!

Ugyanakkor, hazénkban meglehetésen alacsony
a mifaféleségek, fém és millanyagok épitGipari
felhasznaldsa.

Ezek nagyobb mértékii felhasznalasival jelen-
l6s mennyiségli fenyd alapanyag megtakarithaté
és a szerkezetek mindségi szinvonala is emelhetd
lenne.

A gyengébb mindségli természetes faanyagok
feljavitdsa, az ahhoz kapcsolodé korszer(i szariti-
si, rétegelési, ragasztasi, hossz- és szélességtoldasi,
vegykezelési technolégiak és eszkozrendszerek nyu-
gaton is késtek, mert ott még ma is megvannak
a természetes faanyag beszerzésének és direkt
feldolgozasénak a lehetdségei.

Ennek ellenére ezek az eszkézrendszerek nyuga-
ton a T0-es évekre kifejlesztésre keriiltek és ma
mar teljeskoriien alkalmazzik is dket.



Az objektiven jelentkezd térvényszerlségek Ma-
gyarorszagra is hatottak és szétszort, ,kis egysé-
gekben” megvalésitott beruhazasokhoz vezettek:

— A SOFA—DUTEP sajat szerkezeteihez megvalé-
sitotta a fenyd ablak anyaginak korrekt szari-
tasat, hossz- és vastagsagi toldasat.

— 1975-t61 tébb gyar 4llitott tizembe hossztoldét,
de inkabb ecsak hulladéktoldashoz, nem pedig
mindségjavitasi célra.

— 1985-t6] pedig nd azoknak a szama, amelyek
anyagfeljavité berendezéseket szereznek be és
a sajat felhasznaldson tul, értékesitest is ter-
veznek.

— Az épitési célu mifa és mianyag—fa kombi-
niciés alkatrészrendszer kialakitdasdaban jelen-
L0s elérelépés tortént.

A MEM és a Faipari Kutatéiniézet létrehozta
és a Mohdcsi Farostlemezgyar megvalésitota —
elsGsorban ajtégyartds céljara — a farostlemez—
forgicslap kombindcidjara alapozott alkatrész-
rendszert.

Ezek felhasznalasaval alakitottdk ki a fenyota-
karékos, korszerii, furnérozott MOFADOOR ajt6-
csaladot.

Jelenleg Magyarorszagon az egyik legszebb, leg-
korszer(ibb ajték ezek a termékek.

Sajnalatos, hogy a gyaripar nem él ezzel a le-
hetdséggel, vagyis még nem veszi igénybe az aj-
togyartashoz ezt a fenyotakarékos,:stabilizalt al-
lkatrészt.

Tébh épitdipari és alapanyaggyarté vallalat,
mely tizemesarnokkal, fejlesztési alapokkal, szari-
tokkal, illetve részegységekkel rendelkezik, foglal-
kozik az értékesitési célu alkatrészgyartds meg-
valositasaval. Ezek a vallalatok:

— Bajai Epiiletasztalos- és Faipari Vallalat,
— Zala Megyei AEV.

— Sefag,

— Erdért.

A tervek realizalasa, vagyis az alkalrészgyarto
kapacitdsok megvaldsitisa gyors fejlédést, jelen-
t6s gazdasigi eredményt és az ajtokndl, ablakok-
nal kiugro mindségjavulast hozhatna.

Az épililetasztalos-ipari szakosztaly levélben meg-
kereste a jelentdsebb termeldket, akikt6l valaszi
remélt arra, hogy miként latjak a jovot, milyen
elképzelések foglakoztatjadk a legérdekeltebbeket.

Lenti Epiiletaszialos- és Faipari Vdllalat :

Jelentésebb ajtégyarték nagy sorozatban el6-
allitott, funkcidjukat még betolté termékek
gyartdsaval prébaltak megfelelni a piaci ige-
nyeknek — Kkorlatozott anyagellatisi feltéte-
lek mellett.”

LA fahelyettesité anyagok nyers vagy feliilet-
kezelt forgdcslapok felhasznalasaval fenyé fii-
részarut helyettesiteni lehetne.”

Ez nagy tomegben, ajtékba beépithets, meglele-
16 min6ségben és valasztékban Magyarorszagon
nem all rendelkezésre. A Lenti gyar szerint csak
nagyberuhazdssal lehetne ezt az igényt kielégiteni.

A szakosztdly véleménye szerint orszigosan e
teriileten tapasztalt fesziiltséget oldhatja, hogy Mo-
hacson elkezdédstt agglomeralt lapokbdl az ajto-
alkatrész gyartas.

Lagymdnyosi Faipari Vdllalat :

LA strukturavidltas gyakorlatdt eddig az je-
lentetle, hogy bizonyos termékek gyartasat
megsziintettitk vagy viszafogtuk, hogy az ily
modon felszabadulé eréforrdsokat vallalaton
beliil Atcsoportosithassuk. Pontosan az ellen-
kezdjét kell esindlni: vallalkozni 1j, gazdasd-
gosnak itélt termékek gyartdsara, amelyek
majd ha jévedelmezdbbnek bizonyulnak, au-
tomatikusan kiszoritjdk az elavult terméke-
ket.”

,...a mai szabalyozias nem segiti elé a mi-
szaki fejlesztést.”

..18—20% banki kamat annyira magas, hogy
semmiféle értékesitéssel nem lehet ellensi-
lyozni.”

Iv.

Osszefoglalva:

Ha meggondoljuk, hogy az épiiletasztalos-ipar
korszer(i anyaggal valo ellatdsa volna az eldrelé-
péshez a legfontosabb, akkor harom dolgot kel-
lene megjegyeznink:

Ablakgydrtdsban: El lehet adni a hazai piacon
csaknem minden mennyiségben, 35 000,— Ft-os
m3-enkénti aron a szaritott, ragasztott ablakalkat-
részt, aminek felhaszndlasa fellenditi a termelést,
igazi mindséget teremtve.

Ajtégydrtdsban: A Mohacsi Farostlemezgyar aj-
télaponként 600 Ft/db-os 4ron tud alapanyagot
biztositani, amihez nem kell fenyé flrészaru.

Ajtotokgydrtisban: Csakis forgacslapbol gazda-
sagos a gyartas.

Véleményiink szerint az elézekben vazolt, nagy
vonalakban meghalarozott, fejlodést és eredményt
hozo célok megvalésithatok.

Ehhez azonban a feldolgozdipar és az alapanyag-
gyarték Osszefogisa sziikséges.
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A Skandindviai Nemzetk&zi Batorvasar ’88

B. CSEPLO KATALIN

A koppenhdgai ,Bella Center”
kiallitasi pavilonjaban 1988. ma-

jus 4—8-ig rendezték meg a
,»,Skandinaviai Butorvasar ’88”
(Scandinavian Furniture  Fair

’88) cimii kiallitast, melynek Osz-
szes teriilete 64 000 m2-t tett ki
(1. abra).

A rendezdék a kiilsGségeiben is
impozans nemzetkozi butorbemu-
tatéra néhany napon keresztiil
odavaréazsoltdk a skandinadv nyir-
faerd6k hangulatat, az északi ha-
vasok szépségét.

1. A Koppenhdgai Nemzetkozi éﬁ-
torvdsar makettrajza

Entrance: North
Nordeingang
Entree: Nord

w A
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Gazdasagunk mind nagyob mértéki nyitottsaga, a t6kés piacra
termelt biatorok mennyiségének novekedése sziikségessé teszi a
fejlett butoriparral rendelkezd orszagok termékeinek minél széle-
sebb korben valé megismerését.

Jelen cikk — a kolni mellett a legrangosabbrél — a koppenhagai
kiallitasrol ad atfogo ismertetést.

Az itt ismertetett biltorok a skandinav gyartok altal megceélzott
piac design-igényét, az azok gyartashoz igazitott technologidk és
mas tényezok teljesitményét tiikrozik.

A ,Bella Center” 0sszefiiggd le, egy-egy cég, vagy terméktipus
légkondicionalt csarnok rendsze- bemutatisaval. Igy pl. a holland
rében héfehér hattérben, diszlet- design egy szobanyi teriileten mu-
ként az erdébdl frissen hozott fia- tatkozott be. Parizs Pierre Vandel
tal nyir- és égerfak Aarnyékaban képviselte, megjelent: a Thonet,
jelentek meg a skandinav forma- a Softline cég és az olasz Tonell6
vilag jellegzetes butorai. A 22. al- is.
kalommal megrendezett kidllitis Az egyes orszagok kiallitasi
meghatarozé egyénisége a rende- standjait fedett folyosék kototték
z6 orszag Dania volt, aki a kidl- &ssze, ahol tébb, szdmitégépekkel
litasi teriilet mintegy 1/3-at fog- is felszerelt informaciés kozpont,
lalta el. Sorrendben utana Finn-+ presszé, étterem szolgalta a lato-
orszdg, majd pedig Norvégia, gatok tajékoztatasat, kényelmét.
Svédorszag és Izland kovetkezett. A nagy nyugat-eurépai vAsa-
A nyugat-eurépai orszagok a nem- rokrél (mint pl. a kolni vasar)
zetkézi pavilonban, kis teriileten, s;616 tudésitdsok gyakran meg-
jobbara csak a névjegyiiket adtdk 4llapitjak, hogy a legmagasabb
szinvonalat a skandinav orszagok
képviselik. Most itt vagyunk a

koppenhagai butorbemutatén.
mely ismét bizonyitotta, hogy
mélté az  elismerésre, mivel a

skandindv butorstilust és szelle-
miséget teljes szépségében allitot-
ta a szakemberekbél 4116 latogatod
kozonség elé.

A magas szinvonalat azzal ma-
gyarazhatjuk, hogy a tervezémii-
vészek a targy funkci6jabol ki-
indulva tokéletességre toreked-
tek, melyhez butoripari szaktu-
das és csucstechnoldgia nyujtott
segitséget.

A skandinadv iparmfivészet az
1900-as évekre visszanyulé ha-
gyomanyokkal rendelkezik, me-
lyet az 50-es évekig a leegyszeri-
sitett formak és az anyag tiszte-
lete jellemzett. Mar ekkor az ipar
egyre tobb mivészt alkalmazott
és a tervezé neve a mindség egy-
fajta szimbéluma lett.

Ez a tendencia napjainkra ki-
teljesedett. Az otthonok kozpon-
tisaga, a butorok kényelme, la-
kalyossdga mindig is felkeltette
a skandindv tervezék figyelmét,
de soha nem annyira, mint nap-
jainkban. A funkcionilis kifeje-
zésmoéd az alkalmazott anyagok



és formak tekintetében gazdago-
dott. A butoripar és a formater-
vezés kapcsolata még szorosabb
lett- — annak aranyaban, ahogy
az ipar felismerte a formatervezés
jelentdségét az ipar és a kereske-
delem versenyképességében.

L Altalanos jellegzetességek

A kisllitason a butorok olyan
széles valasztékat vonultaitdk fel,
hogy nehéz egységes, hatarozott
tendenciat megallapitani.

Jellemzé volt a természetes fa-
anyagok bdsége, az anyagfajtak
gazdagsaga, a pazarlas, tulzott
anyagfelhaszndlds azonban nem.

Féként Ddnia bemutatkozdsdn
mérhettitk ezt le, aki tertiiletileg
is uralta a kiallité csarnokot.

A hagyoméanyosan északi fafa-
jokon, a nyir-, feny6-, égerfan
kiviil, szinte minden fafaj sze-
rephez jutott, még a szemes ja-
vor, kulonféle egzotdk és gyo-
kér furnérok is. A butorok fe-
liilletkezelésére ugyancsak a sok-
féleség volt jellemz6, a natar via-
szolt feny6t6l az ébenfeketére
péacolt magasfény(i lakkig min-
dent alkalmaztak. Leggyakoribb
volt mégis a gesztenye vagy en-
nél sotétebbre pacolt fafeliilet se-
lyemfényl lakkozassal. A kialli-
tason kevés volt a pigmentalt lak-
kos feliillet, ami volt az fekete
vagy fehér szinben, azonban a ka-
talégus jelezte, hogy a butor
tobb meghatarozott szinben is
kaphaté.

Ujszerli volt a metal szind pig-
mentélt lakkok alkalmazédsa, £6-
ként eziist szinben irodai, szami-
tastechnikai butoroknal.

A kiallitison a természetes fa-
anyag domindlt, emellett a leg-
véltozatosabb formaban hasznal-
tak fémet, uveget, épitészeti ke-
ramiat, mulanyagot, terméskovet,
marvanyt stb.

A szovetmintik kavalkadjaban
legjellemz6bb, hogy azok a bu-
torral magas szinten Osszhang-
ban tervezettek, szamunkra néha
meghokkenték, jellegzetesen skan-
dinav szinallasuak voltak. Sok
volt a rézsaszin, bézs, halvany-
kék, sziirke szin, és ezeknek min-
denféle arnyalata és variacidi.

A karpitok szovet, valodi bor,
vaszon, selyem, damaszt anya-
gok. Bizonyara meglep6, de a ki-
allitason egyetlen pliiss karpitot
sem lehetett latni. Geometriai
mintdkat novényi inddkra, vagy
viragokra emlékeztetd, szabadon
tekergdzo vagy osszemosédott vo~
nalak valtottak fel.

Az allvany butorokat a fa-
anyaghdség mellett a szerkezet
megmutatasa és hangsulyozdsa, a
finom kézmives jelleg(i részlet-
megold4asok megvalésitasa jelle-
mezte.

Nem sokat tévedek, ha azt
mondom. hogy a fabél késziilt ter-
mékeknél minden latszé él le-
gombolyitett volt. és ez éppugy
érvényes az asztalokra, mint a
tarolo szekrényekre. Még a szek-
rények belsd polecai és a fiokok
belsé és hatso élei is legombolyi-
tettek voltak.

Altalidban az embernek az volt
az érzése, hogy a skandinidv butor-
ipar barmit meg tud tenni a fa-
val annak érdekében. hogy az az
ember kényelmét szolgalé buitorra
valjon. Jellemz volt a fameg-

munkélds konnyedsége, hibatlan
elegancidja.

Tudatos torekvés volt a fahe-
lyettesité anyag mell6zése, lami-
nalt forgacslapot vagy feliiletke-
zelt farostlemezt nem lattunk.

2. A buatorok funkei6 szerinti ér-
tékelése

A butorok négy alapfunkciéjira,
a tarolds, munkavégzés, ulés, fek-
vés funkciéra szamtalan példat
lathattunk, azonban a kiallitasi
anyagon beliill bizonyos aridnyel-
tolodas volt tapasztalhaté. A ta-
rolébutorok, halészoba- és gyer-
mekbutorok hattérbe vonultak, s
a kialliték donté  tobbsége 1il6-
garniturakat, étkezogarniturakat,
vagy ©6nallé székeket vonultatott
fel.

Tarolébutorok, szekrénybitorok

A kiallitison hagyomanyos érte-
lemben vett nagyméretd tarolé-
butorok sem mint szekrénysorok,
sem mint beépitett jellegli gard-
rébe szekrények nem szerepel-
tek. A halészobdk szekrénybuto-~
rai nem voltak alkalmasak a csa-
14d ruhanemii készletének taro-
lasara. Csupan kisméretd  tar-
gyak, disztargyak, néhiny konyv,
pipere elhelyezésére. Igy szek-
rénysorokrél nem beszélhetiink,
csupan kisméretli, alacsony vagy
magasabb vitrines, igen gyakran
tivegezett szekrény Osszeallita-
sokrél, melyek, mint egy gyéart-
manycsaldd elemei szinben, diszi-

2. ,DOMINO” szekrénybitorcsaldd

(Dania), 80 cm szélességii elemei

igen magy varidciés lehetéséget biz-
tositanak
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tésben, osszeallitasban szamtalan

variaciés lehetéséget biztositot-
tak (2. dbra).

Asztalok, székek, étkezégarni-
turdk

A kiallitott butorok jelentds ré-
szét alkottak az asztalok, komp-

lett étkezégarniturak, irodai, tar-
gyaloétermi munkaszékek.

Az iilébutorok elsésorban a szé-
kek, kiilonleges fontossaga és uj-
szeri ergonémiai, anfropomet-
riai, pszicholégia stb., alapelvek
szerinti formalasa is megkiilon-
bozteti a skandinaviai butorva-

sart mas nyugat- és kozép-euro-

3. Asztal-szék gydrtmdnycsaldd egy-egy tagja halvdnysziirke pigmentdlt

lakkozdssal. Az

asztal sziirkemarvany, e dan ,,Studié 2000 tervei

szerint

4. ,KS 211”7 tipusi massziv faasztal, 40 mm-es wvastegsigu tetblap-
pal, legombolyitett élekkel
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pai butorbemutatéktol (3., 4. db-
ra).

Az asztalok, székek tobb valto-
zatban szerepeltek, mint tarolo-
butorokkal, kisebb szekrények-
kel egylitt tervezett, kozos forma-
jegyeket hordozé étkezégarniti-
rak, vagy sorozatban bemutatott
6nallé asztalok, székek. A garni-
taraban tervezett étkezdéi székek,
csak esetenként voltak a karpito-
zott iilégarnitirdhoz  kapcsolva.
Ennek oka, hogy az exluziv étke-
z6 0©0nallo  szobaberendezésként
szerepel.

A kiviteli mingségre jellemzé
volt a sokféle, ivelt vonalu, fa-
bol késziilt keretbe foglalt mar-
vany- vagy tuveglap. A székekre
jellemz6 a rétegelt hajlitott fa-
anyag gyakori alkalmazasa.

Voltak olyan étkezdgarniturak,
amelyeket igényes étkezéberen-
dezésére éppugy ajanlottak, mint

‘targyalétermi berendezésre.

Fotelek, kanapék

A kreativitds, a funkcio  Ossz-
hangja és a kor kovetelményei
egyarant. kifejez6dtek az iilébu-
torok, kanapék formaiban és
anyagaban (5. és 6. dbrdk).

A vasaron a nagyméret(, telje-
sen atparnazott garniturdk mel-
lett nagyobb hanyadot képvisel-
tek a konnyedebb megjelenésii
butorok. Az ergonémiai, kényelmi
kovetelményt kevesebb parnazati
anyag felhasznalasaval oldottak
meg. A sok allithat6 tilést és tam-
laju ilobutor mellett jellemzo
volt a préselt, hajlitott, rétegelt
lemezb6l készilt fix {iilébutorok
széles valasztéka. Jelentds aranyt
képviseltek a sorolhaté karpitos
butorok. A szokvanyos elemek-
hez hasonlé egységekbdl kialaki-
tott ,,U”-, ,L”-alaka garniturak
mellett, ,,C”, ,,S” és mas ivelt vo-
nalakban elhelyezhet6 elem-osz-
szetételek gyakoriak wvoltak (7.
és 8. abrak).

Halészobdk és fekvobutorok

A kiallitdson a karpitozott buto-
rok kozott legkisebb mennyiség-
ben az egyszemélyes heverdk sze-
repeltek, mivel ezek nem voltak
alkalmasak a technikai kiilonle-
gességek bemutatdsara.

A nagyméretli, magas vagy
mennyezetig mené tarolé szekré-
nyek teljesen hidnyoztak a halé-
szobdkbol. A halészoba berende-



5. Sorolhatd elemekbdl dsszeépitett

TRIO-LINE” dan iilégarnitire ,,C”-
alakil Gsszedllitdsa
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6. .TRIO-LINE” sorolhaté iilégarni~
tiira gyartmdnycsaldd alapelemei,
melybdl szamos varidciot, egyenes,

»C”, ,U”, ,,5” és mds alakzatok Osz-
‘ @ seebpitését lithattuk

7. ,Claudia” kanapédgy Osszecsu-
kott helyzetben
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8. ,,Claudia” szétnyithaté din kanapé négy dllitasi lehetdséggel

zése a franciadgybol és a vele
teljes tervezési egységet alkotd
kisméretli tarolé szekrénybdl és
féstilkodoasztalbol allt (9. dbra).
A franciaidgyak steppelt kar-
pitozasa helyett inkabb vaszon
vagy lazdn radobott selyem-, da-
maszttakarckat lathattunk.

9. Jellegzetes ddn halészoba-6sz szedllitas,

A franciaggyak kérpitozéasa
szinte kivétel nélkiill magasrugé-
zatd, a parnazas idealis magas-
sagu volt. A kényelem fokozisa
érdekében sok technikai kiilénle-
gességet alkalmaztak. A fejrészek
emelhetsége mellett olvasélam-
pak, sztereé radio- és magnoké-

melynél

sziilékek, barszekrények stb. ke-
riiltek beépitésre.

Koziileti, irodai berendezések

Az informaciés és kommunikdacios
technika, a szamitégépek és a
szamitégéprendszerek rohamos
fejlodése kovetkeztében — egyre
tobb gyarté érdeklédését keltet-
te fel az irodai berendezések ter-
veztetése és eldallitdsa. Amint —
ez a kiallitason is lathatdé volt —,
a kozileti és munkabutorok ter-
vezése szamos Uj kérdés megva-
laszolasara késztette a konstruk-
téroket, nevezetesen:

— az optimalis térkihasznalis,

— a butorzat illeszkedése a val-
lalati arculathoz és szerepe
a munka vildganak humani-
zalasaban,

— az ember anatémiai adott-
sdgainak 0Osszehangolasa a
gépek jol kezelhetGségével.

A megoldéasentbtxg

A megmunkilds és a feliileti ki-
vitel igényessége a téroldbuto-
roknal leirtakkal azonos volt.

3. Orszagonkénti jellegzetessége

Az altalanos jellegzetességet, amit
korabban Dania bemutat6jan

minden latszé él legombolyitett
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mérhettiink le, azonosak voltak,

igy erre nem is térek ki, csupan
néhany, az adott orszagra jellem-
z6 tendenciat szeretnék bemu-
tatni.

Finnorszdag mar az 1900-ban
Parizsban rendezett vilagkialli-
tastél kezdédéen —, ahol elészor
mutatta be iparmivészetét —,
nagy jelent6séget tulajdonitott a
nemzetkézi vasaroknak. Ez volt
érezhet6 a koppenhagai bemutat-
kozasnal is. Jelképesnek is te-
kintjiik azt a tényt, hogy a kialli-
tds el6csarnokdban Finnorszag
térképére formalt asztal fogadta
a vendégeket (10. dbra).

10. A finn butoripar bemutatkozadsat

egy olyan asztallal nyitotta meg,

melynek lapja Finnorszdg térképe.
Tervez6: Rita Taskinen

11. A finn ,ARTEK?” cég ,River 70”

széke,

egyetlen hajlitott falapbél
késziilt,

fémlabazattal. Tervez6:
Pentti Hakala

¥ Hakala
§ tovabb. Hajlitott fabol, fémeso-

A Bella-Center E—B halljdban
35 butorgyart6 cég képviseleté-
ben mutatkozott be a finn bu-
toripar.

Az altalanosan magas szintet
képvisel6 kiallitok koziil nehéz
barkit is kiemelni. Mint a jé bu-
tormives hagyoméanyok tovabb-
vivéjét emlitem meg az Artek
céget, amely mar az 1930-as évek-
ben sorozatban gyartotta Alvar
Aalté hajlitott tl6butorait. Ez a
hagyomany hatarozza meg a cég
arculatat ma is. A munkaszékek-
re kilon gondot forditottak. Sok
forgd karszéket mutattak be, me-
lyeknél az iilés és tdmla igen joé
munkafeltételeket biztosit.
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Az Aalto-féle vonalat ma Pentti

viszi leghatéarozottabban

bdl  késziils tlébutorai mivészi

12. ,Flow” finn fotel hajlitott kar-
faval. Tervezé: Jauké Jarvisala

‘nyok muzeumokban,

igényt, konnyedséget sugiroznak,
biar formaalakitasuk szimunkra
sokszor meghokkenté (11. és 12.
abrak).

A Bella Cente ,C” pavilonré-
szében lathattuk Norvégia bemu-
tatkozasat. Az orszdg dinami-
kusan fejlédé butorexporttal ren-
delkezik, mely az elmuilt évben
13.9%-kal emelkedett. Mig 1987-
ben 677 milli6 NOK-at tett Ki,
1988-ban mar elérte a 722 millié
NOK-at Kiemelkedd volt a Wes-
nofa cég kiallitasa. Ulébutoraik
a hagyoméanyos formaktol eltérd-
ek voltak, ennek ellenére az em-
beri test forméihoz idomultak
(13. és 14. abrak).

sziilt a mnorvég ,2WESTNOFA”
»Rest” fekvdszéke, labazata billent-
heté. Tervezd: Igmar és Knut Rel-

lig

céyg

A butorokat egy-egy tervezd
neve fémjelezte. Igy megemlit-
hetjik Igmar és Knut Rellig,
Hans Knstidan, Terje Hope nevét,
akiknek butorai koziil néhany
mar tervezése idején modellé
valt, mint bizonyos, jellegzetes
iranyzat, muvészi magatartas,
technika vagy ipari, szellami kul-
tura jellegzetes darabja. Ezek-
nek a butoroknak tovabbfejlesz-
tett valtozatait, vagy kissorozatu
gyartasbol kivett darabjait lat-
hattuk, mivel az eredeti példa-
gyUjtemé-
nyekben talalhaték.

Jellegzetes irdanyzatot képvisel
Peter Opsvik, aki évek 6ta hirde-
ti, hogy a szék, mint olyan, al-
kalmatlan és felesleges targy az
emberiség szamara. Hidba az er-
gonémiai megfontolasok és for-
mai ujitasok, a szék alapvetd el-
hibazottsdgan nem tudnak val-

toztatni. Az emberi szervezet
mozgasra, fekvésre és  allasra
van csupdn ,megszerkesztve”,

ezért a butoroknak ezeket az igé-
nyeket kell kielégiteni. Opsvik
meghdkkenté formaju butorai in-

FAIPAR % 175



’ 14. A norvég ,WESTNOFA” cég ré-
= tegelt, hajlitott favdzas ,Siesta Lu-
. xe” fotelje, ldbtimasz kiegészitével

g 2

L5 =

. 15. Balansz tévdeldszék, melynek

w0 elsd darabjdt 1979-ben tervezte Pe-
ter Opsvik (norvég)

16. Trodai szék billenthetéd talppal
Tervezd: Peter Opsvik (norvég)

P AN

17. ,.Club” kanapé és fotel gyartmanycsalid egy-egy tagja, mely azo-
nos wvazszerkezettel készili, a parndzati és bevond anyag valtoztatasa-
val mégis elléré megjelenéssel lathattuk. Tervezd: John-Bertil Higgsi-
TOMmM

birbevonati forgd fotel
labtamasszal

79 % FAIPAR



19. ., Multi Line” furnérozott irodabitor gazdagon alkalmazott betét- és éllécezéssel
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kiabb tornatermi eszkézokre em-
lékeztetnele, de alkotéjuk szerint
tokéletesen szolgaljak az emberi

dgiai i haszndla-
tuk pihentet6 és [rissitd hatasu.

Barmilyen kiilonések is ezek a
butorok, tagadhatatlan tény, hogy
a "M0-es évek koézepén kifejlesz-
tett félig 10l6, félig térdelé test-
helyzethez tervezett székeket ma
is gyartjak. Sét a balansz székek
tovabbfejlesztett valtozatanak 16-
féle elembél &4ll6, varidlhato bu-
torrendszerét lathattuk (15. és
16. dbrdk).

Svédorszdgot a ,,C” hallban
3000 m? teriileten, 36 iparvalla-
lat képviselte (17. dbra).

Butoraik jelent6s  része az
SKEA” katalégusbdl ismert for-

ma tovabbfejlesztett, igényesen
kivitelezett valtozata volt. A szét-
szerelhetd, varialhaté szekrénybu-
torok nagy vélasztékat mutattdk
be. A pihenéfotelok és -kanapék
jelentés része valamilyen modon
allithatd, hasznaloja igényeihez,
illetve a hasznalat céljdhoz ked-
vezobb tulajdonsigok elérése vé-
gett. Az lilés és hattdmuk délés-
szogének fokozatokban vagy fo-
kozatok nélkiili Aallitisa jellemzé
volt (18. és 19. dbrdk).

Osszefoglalva elmondhatjuk, hogy
a koppenhagai kiallitis butorai-
nak mindegyike egyenletesen ma-
gas minosegi szintet képviselt.
Ehhez hozzd kell tenni, hogy a
kép korantsem egyezik a dan

vagy mas skandinav butoraruha-
zak &tlagos kinalataval. Az iizle-
tekben kapbaté egyszeriibb szer-
kezetli, kevésbé megmunkalt bi-
torok hiianyoztak a bemutatott
anyaghél, mint ahogy nem szere-
peltek a hagyomanyos skandinav
izléstél tadvol 4ll6, az a piacon
megis megvasarolhaté stilbutorok.

Ez azzal magyarazhaté, hogy a
gyarak termékeik egy részét un.
kiallitasi kategéridba soroltak.

A kiallitott butorokon igye-
keztek bemutatni azt a tartésan
magas mindséget, amit exportal-
ni képesek. Hiszen, néhany év 6ta
az NSZK és Svédorszag mellett
még amerikai piacra is jelentfs
mennyiséget exportil a kitlinéen
prosperald skandinav butoripar.



November 5. Ulést tartott a Szi-
vetkezeti Szakosztdly vezetdsége.
Napirenden szerepeltek a kovetkezd
témalk:

— a szakosztaly 1988. évi munka-
jdnak értékelése,

— miiszaki és gazdasigi innovicids
intézkedések személyi feltételei,

— faipari szovetkezetek I—III. ne-
gyedévi gazdasigi munkajinak
jellemzése.

Az iilésen megjelent 6 f6.

November 18, A FATE Csongrdd
megyei csoportja ,Tliz- é&s baleset-
védelmi vetélked6t” szervezett a
megye fa- é&s bihtoripari lizemei ré-
szére, amelyen az e teriileten dol-
gozé szakemberek vettek részt.

A jol felkésziilt hat csapal szin-
vonalas versenyt vivott és szoros

eredmeény sziiletett. A vetélkedo
eredménye: :
1. SZEBISZ 39 pont
2. Alf61di Blitorgyar 39 pont
3. Tisza Butoripari Vallalat 36 pont
4 DEFAG 35 pont
5—6. Niv6é Faipari és jaték-

készitd I. Sz. és a MEDI-

COR Maros Butoripari Rt, 29 pont

A vetélkedon részt vett 25 6.

December 1. Ulést tartott a Szer-
kesztdbizottsdg. Az iilésen a felelds
szerkesztd tajékoztatast adott az
orsziagos elndkség eseményeirdl. Is-

mertette a ,FAIPAR” helyzetérsl
elmondott beszamolét, az ahhoz
7 % FAIPAR

EGYESULETI HIREK

Rovatvezets: Ezsids Pilné

kapcsolédé hozziszdolasokat. Bzt
kaovetden a beérkezett kéziratok lek-
tordldsara, illetve a 89/2. szam osz-
szedllitasira keriilt sor. Az iilésen
11 {6 vett részt.

December 1. A FATE gyéri csoportja
Softforming-technolégia bemutatét
tartott a CARDO Biitorgyarban, Je-
nei Ferenc technolégus vezetésével.

A CARDO Butorgyar 1988. év ko-
zepén allitotta tlizembe korszeri
lapmegmunkald gépsorat és a furd-
sort. A lapmegmunkald gépsor az
egyenes éllezarason tdl, kiiloniéle
profilu élkiképzést tud végezni, és
azt foliaval vagy furnérral lera-
gaszlani. Az 1j technoldgia ismer-
tetése utdan a részivevok mikodés
kiozben is meglekintették a gépsort.
A bemutlaton részt vett 39 0.

December 2. A Szenior Klub tagjai
latogatast fettek a Fovarosi Faipa-
ri Kiallitaskivitelezé Vallalatnal. A
latogatokal Ivaszuk Laszlé igazgatld
fogadta, tajékoztatast adott a wval-
lalat munkajardl, amit lizemléatoga-
tas kovetett a vallalat Gyali Gti te-
lepén.

A Szenior Klub tagjai nagy érdekls-
déssel hallgattdk a véllalat igazga-
tojanak tajékoztaldsit az tizem igen
sokrétli tevékenységérol, mely a
belsoépitészeti munkaktdl, a kialli-
tasok tervezésén és kivitelezésén ke-
resztiil, kiilonféle egyedi faipari be-

rendezésekig terjed. Foglalkoznak
még zaszlokészitéssel, konyvkoté-
szettel is.

A Szenior Klub tagjai elismeréssel
vették tudomasul, hogy a wvallalat
évek 6ta eredményesen  dolgozik,
teljesiti a belfoldi, a kilféldi, de
foleg a szovjetek megrendeléseit,
bar szakmunkdshiannyal kiizde-
nek. Azzal az érzéssel tdvoztak,
hogy ismét ért{ékes tapasztalatokat
szereztek a latottak alkalmaval. A
latogatason részt vett 14 £6.

December 5. Ulést tartoit o Bitor-
ipari Szakosztdly wvezetGsége. Saly
Imre elnok beszamoll a novemberi
VB-iilésrdl és az Orszégos Elnokségi
ulésrol, Bejelentette, hogy nyugdij-
ba vonuldasa miatt Faragd Janosné-
16l, az egyesilet Ugyvezetd titkara-
t6l, ezt a tiszlet Biré Laszloné ve-
szi at,

A vezelGség tagjai az irasban
megkapott, 1989, évi feladattervet
betitemeziék, a felelésoket kijeldi-
ték. Szd eselt arrol, hogy az 1939.
évi feladatok végrehajtasaba be kell
vonni a vegyes faipar szakembe-
reit is. Szoros egylittmikodést ki-
vannak kialakitani a KIOSZ faipari
osztalyaval Budapesten és vidéken.
Az Ulésen megjelent 10 £6.

December 5, A FATE soproni cso-
portja a MTESZ-székhazban {ilést
tartott, amelyen beszamoltak az or-
szdgos elnokség ilésérdl és a vb-
hatarozatokrél, Ertékelték az 1988.
évi tevékenységet, jévahagytdk az
1989. évi munkatervef, megjutal-
maztidk az arra érdemes akiivakat.
Az ulésen részt vett 11 £6,



Transzfer-bizottsag latogatasa a Balaton Bltorgyarban

DR.SZABO DENES

A szerzd ismerteti a Balaton Biitorgyarban a rekonstrukeié alkalmaval
alkalmazott veszélyeshulladék-égeté PG—SUS 11 jeli berendezést,
amely az elsd ilyen égetdmii a biutoriparban, Leirja az alkalmazasi te-
riiletét, a gép konstrukciéjat. A gyarban nagyaranya fejlesztés folyik
a ZUMA—Zuckermann univerzalis megmunkiléautomatikkal. A szer-
7z6 kitér a gép alkalmazdsi teriiletére, a fobb alkatrészekre és jellem-

zdire.

A szeniorklub keretében mikodo ,.transzfer bizott-
sag” kikiildottei, 1988. okt. 12-én, latogatast tettek
a Veszprémi Butorgyarban. A bizottsagnak, amely
dr. Fay Mihaly vezetésével miikodik, célja a fa-
iparban bevezetett 1j, tUn. csucstechnologidk is-
mertetése és terjesztése. A Balaton Butorgyar —
az informaciék szerint — 4j veszélyeshulladék-ége-
t6 berendezést helyezett izembe és az atszervezett
uzemét, hat szerszamtengellyel ellatott, revolver-
fejes, univerzalis székalkatrészeket megmunkalo
ZUMA automata gépekkel latta el. A transzfer bi-
zottsdg kikiildotteit (Ercsényi I. és dr. Szabé D.)
Kormos Erné igazgaté és Hegyi Janos igazgato-
helyettes igen szivélyesen fogadta és a legnagyobb
készséggel adtak meg a sziikséges felv11agosxtéso—
kat.

A gyar jelenleg atszervezés alatt van, amit az
indokolt, hogy Veszprém belteriiletén fekszik és
varhaté a kitelepitése. A fejlédés lehetdségeit is
figyelembe véve, az igazgatosag mar most Veszp-
rém véaros kiilteriiletén biztositott az 0j gyar ré-

szére megfelel6 teriiletet. Megkezdtek egy 300 mil-~

li6 forintos fejlesztést, f0leg az exportbutorok gyar-
tasanak bévitésére.

Jelenleg két telephelyen folyik a gyartds. Az uj
telephelyen van a nyers butorlécek fedett szinben
valé tarolasa és a Hackemag cég altal szallitott,
szerelés alatt 4all6 feliiletkezelé lizem, a régi te-
lephelyen a szaritéberendezések és a faforgacsold
tzemek, tmk és az iroddk a bemutatéteremmel.

Kérdéslinkre, a két telephely nem okoz szélli-
tasi nehézségeket, Kormos igazgaté Kkijelentette,
hogy pontos szdllitdsi menetrenddel megoldottak
a problémat és eddig nem volt fennakadas. Az Uj
telephelyen van felallitva PG—SUS—I11 veszélyes-
hulladék-égeté berendezés. A Balaton Butorgyar
a berendezésben festék- és lakkmaradékokat, ve-
gyes oldodszereket (szintetikus, aromads), mlanyag
filmképz6é stb. hulladékokat 6hajt megsemmisite-
ni.

A berendezést az osztrdk Svarovski cég vildg-
szabadalma alapjan, a Pest Vidéki Gépgyar (Bi-
harkeresztes) kooperaciéban gyartja. A PG—SUS
—11 igen csekély villamos energia felhaszndalasa
mellett, mérgezé fiistgdz és korom keletkezése
nélkil égeti el a butoripari szennyez6 anyagokat,
amelyek sem szeméttelepre, sem szennyvizcsator-
ndba nem keriilhetnek, hagyomanyos berendezés-
ben nem semmisitheték meg (1. dbra).

A berendezés harom f6 szerkezeti részbél all:

— keverdegységgel ellatott égetdserpenyd,

— fiustgazok utéégetését biztosité egofeJ
ménnyel,

— hdceseréld.

a ké-

Az égetGserpenyGbe a veszélyes hulladék ada-
goldsa torténik. A serpenyd sinen kihuzhato, de
van kilén adagolonyilasa is. A szilard, szennye-
zett fadarabokat ciklikusan, a folyadékokat folya-
matosan adagoljak. A hulladékok a serpenydben
tokéletesen (segédenergia nélkiil!) elégnek (a hé-
energia kb. 15 MJ/kg-ot meghaladja). Az igy mar
drtalmatlan gdzok lég- és hdcserélén keresztil a
szabadba tavoznak. A hécserélén atfolyd viz meny-
nyiségét és ezaltal homérsékletét egy _"termoszelep
automatikusan vezérli. Az égetGserpenyé befoga-
doképessége 0,8 m3. A teljesen megtoltott égéstér
kiégetésének iddsziikséglete 6—12 h, az elégetni
kivant hulladék Osszetételétdl és fiitdértekétdl fiig-
gben.

A hdcserélék alkalmazéisaval ertekes koltség-
mentes hdenergia nyerhetd, 2600 m?/h, +80 °C for-
6 levegd és 1000 liter/h +60 °C-os meleg viz for-
majaban, mely flitési vagy technoldgiai folyama-
tokba bekapcsolva hasznosithaté.
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1. dbra. PG—SUS 11 veszélyeshulladék-égetd
berendezés
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A berendezésben csak olyan oOsszetételG hulla-
dék égetheté el, melyet az OKTH bevizsgalt és
megadta ra a megsemmisitéengedélyt. Az égets-
berendezést OKTH altal jovahagyott, az lizem
egyéb teriiletétdl elvalasztott helyen, de minden-
képpen szabad téren kell elhelyezni. A technologiai
tertilet min. 5X7 m. Fontosabb, egyéb mtszaki
adatai:

— onsuly: 2100 kg,

— befoglalé mérete: 2970><4010)<3773 mm,

— névleges vill. teljesitmény: 1,2 kW,
— hutévizigény: 300 1/h.

Kormos igazgaté tudomasa szerint a butoripar-
ban ez az els6 veszélyeshulladék-égeté kemence
és kornyezetvédelmi szempontbél a butorgyarak-
nak elébb-utébb ra kell térniiik az ilyen berende-
zések alkalmazasara.

A transzfer bizotisag masik érdeklédési teriile-
te a Zuckerman cég ZUMA univerzalis forgacsolo-
automataja, mely a kilonbozé térbeli megmunka-

2. Gdbra. ZUMA automata gép dltal elddllitott,
szerelésre kész alkatrészek

80 % FAIPAR



3. dbra. ZUMA cutomata gép vazlata

last igénylé székalkalrészeket szereléskészre mun-
kalja meg. A ZUMA automata altal el6allitott, sze-
relésre kész alkatrészekel a 2. abrdn mutatjuk be.

Ezt az automata egy ujszeri gépkonstrukcioval
oldja meg. A szerszamfelfogéd asztal egyidejlleg li-
nearis és forgémozgassal, a munkadarab 6t olda-
lat munkalja meg. A forgiacsoldszerszamokat tartéd
orsd két mozgast végezhel, éspedig vizszintes
iranyba (Z-irdny) és flggéleges irdnyba (Y-irany).
A darabbefogo szerkezel egyenes uton X-lengely
irdnyaban tud elmozdulni. de kering (leng) A- és
forog B-tengely koril. Ez egy specidlisan kifej-
lesztett, kardantengelyszeriien kiképzett felerésits-
szerkezet utjan lehetséges. amely képes lengeni és
forogni. A gép elvégzi a darab keriileti nagyolo
megmunkaldasatél a profilmardson keresztiil a esi-
szolasig minden megmunkaldsi muvelelet, amit ed-
dig mis, hagyomanyos forgacsolidsi gépen elvégez-
tek. Ez a [orgd ¢és lengd szerkezel lehelGvé teszi a
ZUMA gép sokoldali felhasznaldsat (3. dbra).

A keletkezett forgacs elvezetését a wvizszintes
allapotban miikéd6 szerszam biztositja Gnmukddo-
en, szabadon a munkadarab feliletérdl elvezetve.

A gép kiszolgaloteriletét egy Aatlatszo védéka-
binajté valasztja el a megmunkalds helyétsl. Bz a
veédokabin magéaba foglalja az elszivofejeket, a
megmunkdlds helyének megvilagitasdt, a zaj és
por elleni védelmet, valamint egy forgécs- és hul-
ladékszallité szalagot. A munkadarabh befogasat
egy univerzalis beallitohidraulikaval mikodo be-
fogoszerkezet konnyiti meg. Rendkivil nagy mé-
retli munkadarabnadl a pontos bedllitast egy 1é-
zerkészuléknek a bedéllitovonala segitségével lehet
irdnyitani.

A szerszamokat a kisebb maréktél a 12 mm at-
meérdji furdszerszamokig, teljesen hiztonsiagosan
lehet a revolverfejre felerdsiteni. A komplikalt
stilbttoralkatrészeket egy [elfogassal lehet komp-
letten megmunkalni. A hasznalatos szerszamok ke-
ménylapkas vagy HSS- és gyémaéantszerszamok. A
kézi csiszoldsnal haszndlt anyag helyett profilesi-
szolo szerszéamot is lehet alkalmazni. A gép 6 or-
s0s revolverfejjel van felszerelve, 6,5 kW-os tel-
jesitmeényli, nagvirekvencias motorral. Az orsomo-
torok fordulatszama valtoztathalé. Az orsék for-
dulatszama 3000, 12 000 és 18 000 f/min. kozdtt val-
toztathatd a megmunkdldsi célnak megflelelSen.

Az alkalmazott szerszamokat és a revolverfejet
a 4—35. dbrdn mutatjuk be.

Minden fordulatallitdst egy CNC-vezérléberen-
dezés programoz es az optimalis feltételeket biz-
tositja mind a szerszamatmérs. mind a technold-
giai kovelelményeknek megfelelGen.

A ZUMA gép lelke egy gyors szamitégép. Ez
biztositja a [amegmunkélashoz az optimalis felfé-
teleket. A berendezés nagy teljesitdképessépge egy-
szeri kiszolgaldssal és programozassal parosul. A
géppel — kiilsn matematikus vagy programozo
nélkil — a legnehezebb, 3 dimenzids program is
beallithata (6. dbra).

Kiilontsen kényelmes az ugynevezett SPLINE-
program alkalmazasa, a térbeni konturok kialaki-
tasanal, a gépen relative messze fekvdé pontok sz~
szekdtésével, a szamitégép letapogatja a vezérpon-
tokat, és ezeket a pontokat egy harmonikus tér-
porbéve koti dssze.

A kiilonosen nehéz, térbeli alaku munkadarabok
befogasat a ZUMA gép egy vikuumos vagy pneu-
matikus felfogdérendszerrel oldja meg. Mindkét

4. abra. Alkalmazott szerszdmok

5. dbra. Revolverfej
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6. abra. CNC-vezérléberendezés

rendszerhez megfelel6 befogoelemeket fejlesztet-
tek ki, amelyek sokoldalud . kialakitdsaval, a legne-

hezebb darabok rogzitéséhez is sok lehetdséget ki-
nalnak.

A Balaton Butorgyar ilyen ZUMA tipusd, uni-
verzalis megmunkalégépekkel ohajtja gépparkja-
nak rekonstrukciéjat elvégezni, az export részé-
re 1j szerkezetek kialakitasat, a nagyobb miné-
ség és mennyiség elérését.

A ZUMA gép néhany fontosabb jellemzgje:

— teljesitméyfelvétel (380 V-nal): 26 kVA,
— levegé nyomasa: 6 bar,

— elszivo légmennyisége 12 000 m3/h,

— a gép sulya: 5000 kg.

A bizottsag tagjai megtekintették a szerelés
alatt all6 feliiletkezel6 lizemrészt is. A Hackemack
cég altal szallitott konvejorokkal felszerelt szoro-
és szaritoberendezések eurodpai szinvonali, auto-
matikusan m(ikoéds berendezések. Azzal a meggy6-
z6déssel tavoztunk, hogy a Balaton Butorgyar vég-
leges kialakitas utdn, Eurépa egyik legmodernebb
székgyara lesz, és a faipari szakembereknek nyu-
godtan ajanlhatjuk tapasztalatcsere-latogatasra.

A FATE szeniorklub transzfer bizottsaga meg-
keresésre vallalja a faipari fejlesztések, élenjaré
technologidk terjesztésében tanédcsadasi és tanul-
manykészitési feladatokat is.
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December 6. Ulést tartott a Fiirész-
Lemezipari Szakosztdaly vezetdsége.
Dessewify Imre elndk tijékoztatast
adott a novemberi vb-iilésrél. A
vezetOség tagjai — némi maddosi-
tdssal — jovahagytak az elézbek-
ben, irasban megkildétt munkater-
vet az 1989. évre, majd kijelélték
a témafelelfsoket. Az {lilésen részt
vett 12 6.

December 12. A FATE ceglédi iize-
mi csoportja taggyllést tartott a
Flirész-Lemez és Hordéipari Valla-
lat ceglédi gydregységében. A tag-
gyllés Revak Marton elndkletével
folyt le. Elmondta, hogy a szemé-
lyi vdaltozasok kovetkeztében a ré-
gi FATE-titkar, Bacsi Lajos, az
igazgaldi tlisztet ldtja el a gyarban.
Uj elnbkot és titkart kell valaszta-
ni, mert tisztségvisel6k hidnyaban
nem volt kell§ hatékonysigi a
FATE-¢let.

A tizenhat f6b6l All6 tagsdg Ba-
csi Lajost, a gyaregység igazgatd-
jat elnokké, Nagy Istvan fétechno-
16gust titkarra valasztotta, egy tar-
tézkodassal.

A csoport legfontosabb feladata-
nak az 1989. évi munkaterv elké-
szitését tekinti, melyhez a tagsig
javaslatat kérték.

A megvalasztott tisztségvisel6k
megkoszonték a tagsig bizalmat és
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a tovabbi munkajukhoz a tagsag
hatékony kozremiikodését kérték. A
taggyiilésen megjelent 16 0.

December 12. A FATE soproni cso-
portja, az Allami Tancsics-pincében
kétetlen bariti taldlkozét rendezett
a faipari tagok részvételével. Tidb-
bek kozdtt széba keriilt a soproni
faipari szakemberek Osszefogisa, a
FATE-t6l elvart tevékenység, ill, a
tagok 4ltal felajanlott tevékenység
beépitése az egyesiilet munkatervé-
be. A kellemes és hasznos #sszej6-
vetel eldsegitette a jové évi mun-
katerv kialakitisat. A rendezvényen
megjelent 44 f6.

December 13, A Butoripari Szak-
osztdly és a Magyar Gazdasdgi Ka-
mara Butoripari Tagozata kozos ren-
dezvényt tartott a Kossuth Lajos
téri székhazban, Napirenden szere-
peltek a kovetkezd témdk:

1. Tajékoztatdé az 1988. évi gazda-
sigi folyamatokrdl és az 1989. évi
tervekkel és szabalyozdkkal kap-
csolatos kamarai tevékenységrsl.
ElGadd: Kelényi Gabor, a M. Gaz-
dasagi Kamara fétitkarhelyettese.

2. Konzultacié a butoripart érinté,
1988. évi piaci és gazdalkodasi fo-
lyamatokrol és az 1989. évi sza-
balyozok varhatd hatasairdl.
Vitainditot tartott: Marekné Kod-

mon Maria, a BUBIV vezérigaz-

gato-helyettese.
3. Tajékoztaté az 1988. évi forma-
tervezési tevékenységrdl, a for-

matervezési palyazati rendszer ed-

digi eredményeirdl.

Eldadé: Aes Tibor, a tagozat tars-

elndke.

Fentieken kivil sz6 volt a faipa-
ri Arrendszer tovéabbfejlesztésérsl
is. A megjelent szakemberek az
ipar jelentos problémait tartak fel
hozzaszolasaikban.

A rendezvényen megjelent 64 f6.

December 14, A FATE Szenior Klub
tagjai és feleségeik részére —
barati talalkozét rendezett a MTESZ
Anker kozi székhazaban. Dr. Fay
Mihaly, a klub vezetdje koszontot-
te a megjelentekel, majd az 1988.
évi programokat sorolva, felemli-
tette a sok kedves, egyiitt ecltoltott
orakat, napokat. Koszonetet mon-
dott a tagok aktiv kézrem(kodésé-
ért, kiemelte egyesek nagyobb se-
gitségét. Szdét ejtett az 1989, évi
programtervezetrél is. A vb képvi-
seletében Dessewffy Imre h. fotit-
kar jelent meg. J6 hangulatd, ba-
r4ti beszélgetés alakult ki az est
folyaman, sorra koéstolgattak az asz-
szonyok sliteményremekeit. Késo es-
ti érakig maradt egyiitt a tdrsasag,
mint az ilyenkor szokdasos, emle-
gették a régi, szép iddoket. A talal-
kozén részt vett 36 f6.



A pad|ofiités és a fa padlédburkolatok egyiittes
alkalmazéasénak vizsgdlata

KIRALY BELA

A padléfiitéssel egybeépitett aljzatra torténdé parkettazas a kivitelezok-
kel szemben kiilonleges kivetelményeket tidmaszt. Mind a parkeftanak,
mind a lerakdsi technolégidanak speciilis eldirasai, részben eltérnek az
eddig megszokottél, melyre minden Kkivitelezonek elore fel kell késziil-
nie.

Az épitok, az épitészek és parkettagyartok korében ndlunk nem is-
mertek a padléburkolatok alkalmazhatésigi feltételei a padléfiités al-
kalmazdisa esetén.

A Faipari Kutatéintézetben annak érdekében, hogy a parketta ne
veszitsen jelentdségébol a tobbi padloburkolé anyaggal szemben, tobb-
éves vizsgalatsorozat vette kezdetét. Immar sziikségessé valt, hogy cél-
iranyos vizsgalatok deritsék ki a parkettdk alkalmazhatésagat és az
alulrol fiitott parkettdk lerakasanak és iizemeltetésének feltételei ki-
dolgozasra keriiljenek.

A cikk elméleti és gyakorlati informdciokat kozol ehhez az Osszetett
témahoz, és egyidejiileg foglalkozik a padlofiités teriiletén szerzett leg-
ujabb ismeretekkel, a parkettizasi munkikkal, beleérive az alkalmazas-

technikat is.

Bevezetés

Az energiamegtakaritas és a nagyobb komfort az
utobbi években elGsegitette a padlofiités elterje-
dését. A padlofités nines feltétleniil szénhez, gaz-
hoz, villamos energidhoz vagy f(t6olajhoz, mint
energiaforrashoz koétve, hanem meghatarozott fel-
tételek melett — napenergiaval, hdszivattyuaval és
mas energiaforrdasokkal is tlizemelhet. Az egyen-
letesen elosztott hével fatott padloé lehetové te-
szi, hogy olyan optimalis termikus viszonyok ala-
kuljanak ki, melyek az emberi kozérzetre j6 ha-
tassal vannak.

A fa padléburkolé anyagok lerakasa koriilte-
kintést és szakértelmet kivané munka, mert spe-
cialis kovetelményeket is ki kell elégiteni a fekte-
tésnél. Ezek a kovetelmények hagyoméanyos fek-
tetéseknél nem mertiilnek fel, ezért minden kivi-
telezonek elméleti és gyakorlati ismeretei bévitése
révén, fel kell késziilnie a flitott padléfeliiletek
burkolasara.

A nyugat-eurépai gyakorlattal szemben, nalunk
csak az utébbi években — az energiatakarékos-
sag el6térbe keriilésével — kezdtek elterjedni ezek
a fltési rendszerek.

Ebbél kovetkezik, hogy a magyar kivitelezok és
a haszndlok, még kevés tapasztalattal rendelkez-
nek. Tovabb gatolja az elterjedésiiket, hogy Ma-
gyarorszagon nem allnak rendelkezésre magyar
nyelvii szakkonyvek, a kulfoldi szakirodalomban
kozolt adatok sok helytitt ellentmondanak egy-
masnak. A hazai kivitelezések és a hasznalatba
vételek utdn olyan hibdk jelentkeznek, melyek a
padloburkolasi technolégia valtoztatdsaval elkeriil-
heték lettek volna.

A Faipari Kutatéintézetben harmadik éve fog-
lakozunk a padlofiités és a fa padléburkolat egyitit-
tes alkalmazhatésdgdnak vizsgalataval. A cikk ke-
retében elméleti és gyakorlati informaciékat nyujt-
va, ezekhez a fltési mdédokhoz, egyidejiileg ismer-

tetésre keriilnek a padlofiités terén szerzett leg-
ujabb ismeretek, a padléburkolasi és parkettazasi
munkék, beleértve az alkalmazastechnikat is.

1. A padlofiités torténeti attekintése és hazai terjedése

A padléfiités nem uj talalmany. Idoszamitasunk
el6tt 1200 évvel, mar készitettek fitott fekhelye-
ket Tibetben és Eszak-Kinaban, Anatélidban pél-
daul egész helyiségek padlofiitésének nyomait is
megtaléaltak.

A régi romaiak is felismerték a padléfiités el6-
nyeit. A régi Romai Birodalom antik épiileteiben
(Anglidban is) fellelheték azoknak a padlofité-
seknek a nyomai, amelyekben meleg fiistgazokat
vezettek a helyiségek padlézata alatt. E fit6érend-
szerek voltak a padlofiités Gsei.

A padlofités korszeri torténete azonban csak a
XX. szazad elején kezd6dott meg. Az angol Bar-
ker volt az els6, aki vascséveket agyazott gipsz-
be és forré vizzel helyiségfiitésre alkalmazta. Bar-
ker felismerte, hogy a padléfiités, mint épitészeti
mod, hoéfiziologiai szempontbol jobb a meglevs
rendszereknél.

A vascsoveknél fellép6é korrézidé és a helyette-
sitésiikre alkalmazott rézesovek magas ara géatol-
ta a padlofiités elterjedését.

Végleges megoldast a milianyagok széles kori
elterjedése hozott. Muianyag csévek hasznédlata
padléfitési célokra csak az 1960-as években kez-
dett terjedni. Széles kori elterjedésérdl azonban
csak az oles6, specidlis kovetelményeket kielégité
mianyagok megjelenésétél, az 1970-es évekt6l be-
szélhetlink.

Magyarorszagon 1979-ben a PEMU kezdte meg
a padlofiitésre alkalmas mianyag csévek tomeges
gyartasat. 1983-ig tobb mint 3 millié méter cso-
vet gyartott, a termék annyira sikeres lett, hogy
1983. I. fél évében gyartott és forgalomba hozott
mennyiség mar 1 milli6 méter volt. Jelenleg 6—10
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milli6 fm/év padloflitéscsé gyartasara képesek,
mely egy részébdl — atlagosan 6 fm/m? felhaszna-
l4s mellett — a most épiillé magéanerds lakasok
10—15%-anak a fatését oldjak meg. A fennmara-
dé mennyiség koz- és ipari épliletek flitését szol-
galja.

2. A padlofiités elonyei és hatranyai

A padlofiités lakohazak és kozépiiletek fitésére
egyardant alkalmas rendszer. A flitend6é helyiség
a sziikséges hémennyiséget a padloba beépitett
cs6halozattol vagy elektromos flitétesttél nyeri. A
hékozlés nagy feliileten torténik. Mint minden
megoldasnak, vannak elényei és hatranyai.
Elényei:

a) A fatott helyiségek homérséklete a helyiség
minden pontjan kozel azonos és akar 1 °C pon-
tossaggal tarthato. )

b) A fiitétest nem foglal el helyet.

¢) Idealis komfortérzés.

d) Egyenletes homérséklet-eloszlas miatt kiktiszo-
boli a belsé légaramlatokat.

e) Alacsony futékozeg-hémérséklete miatt egyik
leggazdasagosabb f(itési mad.

f) 20—25%-0s energiamegtakaritas is elérhetd.

Hatranyai: Q

a) Telepitése fokozott gondossagot és koriiltekin-
tést igényel.

b) Meghibasodas esetén csak bontassal javithato.

c) Kiilonleges igényeket tamaszt a padléburkola-
tokkal szemben.

d) Csak fokozott hészigetelésti helyiségekben ala-
kithaté ki, mert a padlé feliiletének hémeérsék-
lete a 27—29 °C-t nem haladhatja meg, ezaltal
a hételjesitmény korlatozott.

e) Beruhazasi koltsége dltaldban magasabb a ha-
gyoméanyos fitésnél.

f) Gondos, alapos tervezést igényel és csak jol
hészigetelt- helyiségekben alkalmazhaté 6nallé

Hagyomdnyos fiités
légmozgdsa

fitésként, ahol a maximalis héigény a 100
W/m2-t nem haladja meg.

g) Hotehetetlensége nagy, ezért homérsékleti val-
tozasokra viszonylag lassan reagal.

h) Kis belmagassagu helyiségekben valo alkalma-
zasukat korlatozza, hogy a fitétt padlé (f6dém)
tobbnyire nagyobb szerkezeti vastagsagu.

3. A padlofitési rendszerek

A padléburkolatok fités kozbeni viselkedésének
vizsgdlata nem valaszthaté el a padléfiités rend-
szerétdl, a megvalositas modjatol, a fiités kozben
kialakult hé- és légallapot egylittes vizsgalatatol.
Mivel kevésbé ismert fitési modrél van szo, ko-
vetkezékben betekintlink ezekbe a rendszerekbe.

3.1. A padldfiités hofiziologidja

A hétechnika feladata, hogy egy lehatarolt tér-
ben az ember szamara egészséges és kellemes mik-
roklimat biztositson. A padléfitésnek hofiziologiai
hatdrai vannak, melyek fliggetlenek az épiilet ho-
sziikségletétél. A korlatozas abbdl kovetkezik,
hogy az ember a filtéfeliileten &ll (tartézkodik) és
igy azzal kozvetlenil érintkezik, ezért korlatozott
a feliileti hémérséklet. Az emberi szervezet vege-
tativ. mechanizmusa ugy szabalyozza a talp ho-
mérsékletét, hogy a sziikséges hdéveszteség beko-
vetkezzék. Ez ugy jelentkezik, hogy kisebb terem-
hémérséklet esetén is a helyiségben tartdzkodo
személy melegebbnek érzi a helyiség hémérsékletét.
A gyakorlat szamdara ajanlhaté feliileti hémérsék-
let 25 °C. Miutdn a berendezéseket téli cstcsh6-
mérsékletre, —15 °C-ra méretezziik, a padléfelii-
let hofokat allandé tartézkodasra szolgaldé helyi-
ségekben 28—30 °C-ra vehetjiik fel.

Az 1. abra szemléletesen mutatja a padlofiités
és a hagyomanyos fltés kozti légmozgasbeli kii-
lonbséget.

A hagyomanyosan hasznalt radiatoros és kaly-
haflitéses helyiségekben a parketta f6lott és az
egész helyiség légterében eltéré léghémérséklet-
eloszlasok alakulnak ki. Ezt szemlélteti a 2. dbra.

Padléfiité snél kialakuld
légmozgds

1. dbra. Légmozgasok alakulisa a killonbdzé fiitési
médokndl
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2. abra. Héeloszlds fliggdleges tengely mentén a kii-
16nbozé fiitési médoknal

3.2. Padloftitések felépitése

3.2.1. Meleg vizes padléftitési mod

Az eddig ismert padlofiitési rendszerek alapfeltéte-
litkben azonosak, csupan az alkalmazott anyagok-
ban és azok sorrendjében kiilonboznek egymadstol.
Ismertek jorészt helyszinen szerelt, konnyen be-
szerelheté épitéanyagokb6l all6 konstrukciok, de
az utobbi években elterjedtek a gyérilag eléresze-
relt, modulrendszerti padléfiitések is.

A 3. abran a hazai viszonyok koézott gyakran al-
kalmazott valtozat lathato.

A cs6 fektetése torténhet un. ,szaraz”, illetve
.nedves” eljarassal. A két fektetési moéd kozotti
kiilonbség a csovek helyzetébdl adédik. Amennyi-
ben a csovet teljesen koruloleli a beton esztrich —
amely felhordas idején természetesen nedves —,
ugy nedves fektetésrdl beszéliink. Ha a cs6hélézat
esztrichréteg nélkiil, a burkolat alatt, a szigeteld-
réteg folott van kialakitva, akkor szaraz fektetés-
rdl beszélink. Mindkét rendszer késziilhet hoéte-
relé lemezzel vagy anélkiil. A nedves eljarasban az
aljzat szorosan koriilfogja a csovet, a héaramlas
tehat kozvetlen és azt gatolja a légréteg. Azonos
vizhémérséklet esetén a nedves eljarassal épilt
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3. dbra. Miianyag csoves padlofiités dltaldanos fel-
épitése
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padléfitésnél magasabb a padléhémérséklet, mint
a szdraz eljarasnal. A széaraz eljaras létjogosultsa-
ga ott van, ahol a rendelkezésre all6 fitéviz ho-
foka magasabb, és ezért a padlé felileti hémeér-
séklete tul magasra emelkedne. Célszeri a csove-
ket un. ,deplex” rendszerben fektetni, ahol a par-
huzamos csévekben egymassal ellentétesen aram-
lik a fGtéviz és a padlofeliilet is egyenletesebb
lesz.

A fektetési rendszeren kiviil a padléfeliilet ho-
meérséklet-eloszldsdra még hatdssal van a hétereld
lemez és a cs6tavolsag is. Ezeknek a tényezéknek
a felileti homérséklet-eloszlasra gyakorolt hata-
sat a 4. adbra szemlélieti.

3.2.2. Villamos padloéfiités

Direkt fhtérendszernél a konstans fltéelem-hg-
meérséklet kozvetlenil fiiti a fels6 esztrichzénat és
igy a padloburkolatot is.

A vilamos tarolés fltés egy 80—120 mm kozot-
ti vastagsdgi cementesztrichbe van beagyazva. Az
esztrichréteg, mint terheléselosztd, ebben az eset-
ben taroléelem is.

Ebben az 0Osszefliggésben kiilonosképpen arra
kell ligyelni, hogy uzemzavar esetén, villamos ta-
rolés flitésnél, az esztrich magrészében 90 °C-os
vagy még nagyobb hoémérséklet keletkezhet. En-
nek a rendszernek a hatranya, hogy viszonylag

Egyenletes csStavolsag hémérsékletvdltozdsa

fiPk
I. Hotereld lemezzel
2 Hoterelo lemez nélkiil

Vdltozd csétdvolsdg hémérséklet vdltozasa

tu P

ti Pk
(] =

padlo hdémérsékiet
kozepes padlo feliileti homérsékiet
levegd hdmérséklet

4. abra. Egyenletes és valtozé csétavolsag hémérsék-
let-eloszlasa héterelovel és anélkiil
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5. dabra. Kiilonbdz6 padléburkold anyagok hédthocsdtdsi ellendlldse a vastagsdg fiiggvényében

1. Marvdny, grdntit, bazalt; 2. Beton, pala; 3. Klinker csempe,

mészd; 4. Fabeton, gdzbeton; 5. Parkett

(tolgy, biikk); 6. Lindleum, PVC, gumi; 7—11. Kiilon bozb szényegek

draga villamos energiat hasznal a fitésre, ami a
rendszer nagymértékd elterjedését gatolja, ezért
részletesebben nem keriil targyalasra.

3

4. A padlofiités burkol6anyagai

A burkoldanyagok altaldnos kévetelményein tul, *

még kél elbirast ki kell elégiteni ezeknek az anya-
goknak. Az egyik, hogy héalléak, a madsik, hogy
héateresztok legyenek. Ez az elGirdas a hagyoma-
nyos fektetésli parkettdk kévetelményeivel ellen-
tétes, mert azokndl a jo hdszigetelG képesség a
kovetelmény. Ezeket a kdvetelményeket tdbb bur-
_koléanyag (természetes és miikovek, keramiabur-
kolatok, specidlis mianyag és szényegpadlék) is
kielégitik, de részletesen csak a fa alapu padlo-
burkolé anyagok kerlilnek targyalasra.

A kiilénb6zé burkoléanyagok hétechnikai 8ssze-
fiiggéseit az 5. dbrdn lehet megfigyelni.

4.1. Fa alapi padléburkolé anyagolk

Napjainkban tapasztalhatd, hopy egyre nagyobb
mennyiséghen alkalmazzdk a padlofiitést és egyre
ujabb megoldascok latnak napvilagot.

A tervezfk, épitészek és épiték egyelére nem
tudjak, hogy a padlofiités és a fa padléburkolat
hogyan cgyecztethetéd Ossze. Azért, hogy a fa par-
ketta ne veszitsen jelentéségébél az egyéb bur-
koléanyagokkal szemben, sziikségesnek latszik vizs-
galatokat végezni ide vonatkozéan. ’

A padlofiités és a fa padléburkolatok nem szak-
szeri kivitelezése folyamatos kiarokat eredményez
a burkolaf ténkremenetele kévetkeztében, Masrészt
az elébbiek gatoljak az energiatakarékos padlo-
Iiités elterjedését.

A fa, mint felsé boritdréieg, csak kisebb wvas-
tagsagban (kb. 15 mm-ig) ajanlott, a fa rossz hé-
vezetése miatt. A hévezetés fiigg a faanyag str(-
ségeétdl is, a keményfaknal altalaban 30 szazalék-
kal jobb, mint a puhafiknal.

4.1.1. Csaphornyos parketta

A hagyomanyos péarnafas, szegezett, csaphornyos
parketta nem johet szdmitdsba. A hagyomanyosan
alkalmazott, 19, 22 mm vsalag parkettak alkal-
mazdsét keriilni kell. Helyette a még szabvianyos
(MSZ—56) 13, 16 mum vastagsagu parkettak al-
kalmazhatok. A ragasztisnal a kézkedvelt BONO-
VIT bitumenes ragasztok helyett hé6allé ragasztot
kell hasznalni.

4.1.2. Mozaikparketta

A mozaikparketta-lécek vastagsiaga 6—10 mm ki-
zott valtozik, ami a héatadas szempontjabdl ked-
vezd, azonban a lerakds munkaigényessége és a
parketta Ossztermelésbél valéd kiszorulasa gdtolja
a tomeges clterjedését. A lerakashoz hdéallo oldo-
szeres vagy diszperziés ragaszitok ajanlhaték.

4.1.3. Tablas és szalagparketta

A mozaikparkettiaval ellentétben, a kész parkettik
lerakasa gyorsabb, ugyanakkor a nagyobb vastag-
sag és a kozép- és also réteg puhafa volta miatt,
rosszabb hoatadé képességgel rendelkezik. Egyes
kiilfsldi szerzék szerint 0,17 m2 K/W hivezetési
ellenallasig alkalmasak (3, 6). A 15 mm-es szalag-
parketta 0,10 m?2 K/W hévezetési ellenélldssal ren-
delkezik. A jo héatadas érdekében azonban a par-
kettakat le kell ragasztani.

4.1.4. Kilonleges parkettak

Kéztudott, hogy a fa rostiranyban 50—100 szé-
zalékkal jobb hdvezeté képességgel rendelkezik,
mint arra merélegesen. A fanak ezt a tulajdonsa-
géat szem el6tt tartva, kitlinik, hogy a biitii par-
kettatipus is alkalmazhaté padléfiités jarérétege-
ként. A biitliparketta jarofelilete a biiti, vagy-
is a rostiranyra meréleges feliilet. gy nagyobb
vastagsag esetén is a padlofiités kovetelményeit ki-
elégito feluletet kapunk. Ezt tdmasztja ala, hogy
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a 60 mm vastag tolgy bltuparketta héateresztési
ellenalldsa 0.15 m2 K'W érték kériil mozog. Ezek-
nél a parkettdknal hatranyt jelent, hogy a parket-
taelemek elhelyezkedésébdl adoddan, az Osszesza-
radas és dagadas veszélye sokkal nagyobb. Ilyen
parkettdk alkalmazésa esetén még fokozottabban
kell ligyelni a nedvességre.

5. Parketfat éro hatasok és azok kovetkezményei

5.1. Héomérsékleti hatdasok

A tobbi flitési rendszerrel ellentétben, a padlo-
ban a hévezetés iranya forditott. A padléburkolat-
nak ennél a rendszernél nem jo hdszigetelonek,
hanem jo hévezetének kell lennie. A parketta az
alatta levé esztrichtél kapja a meleget, amit to-
vabbit a szoba levegdjének. Ez a hdéhatas a fa-
tési idény alatt a hoésziikséglet miatt ingadozo, de
uzemzavar esetén az alsé rétegben elérheti a 60
°C-t is. Ezt a hémérsékleti hatast rovid ideig el
kell viselnie. Mint koztudott, a fa hdémérséklet
hatasara tagul. A parketta alsé rétege magasabb
hoémeérsékleti, mint a felsé. Ebb6l a hémeérséklet-
kiilonbségbol is fesziiltségek, deformdalédésok ke-
letkezhetnek. A hoémérsékleti hatasok iranya az
év fltésmentes részében megfordul, ami tovabbi
fesziiltségvaltozassal jar.

A tolgy hurirdanyban, 1 °C hémérséklet-valtozas
hatésara, 0,0028—0,0042%-kal néveli meg a mére-
tét. Ez rendkiviil kicsi érték, gyakorlatilag elha-
nyagolhaté. A 6. dbrdn egy padldoszerkezet héel-
oszlasat lehet megfigyelni, kiilonb6zé eléremend
vizhémérsékletek esetén.

5.2. Nedvességtartalom-vdltozds

Az elébb emlitett héhatas kovetkeztében a hagyo-
manyos flitési rendszereknél alkalmazott parket-
tdhoz képest, alacsonyabb egyensulyi fanedves-
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ség all be. Ez a fanedvesség-egyensuly a fitési
idészak és a nyari idészak alatt nem azonos. A
télen 1—2 szazalékkal alacsonyabb .nedvességtar-
talom a nyari idészakban visszadll az eredeti,
egyensilyi fanedvességre.

A felhasznalét els6sorban nem a parketta ned-
vességtartalma, hanem annak kéros kovetkezmé-
nye, a dagadas, zsugorodas érinti. Ezek a méret-
valtozasbol adoédoé rések (fugdk) allanddan valtoz-
nak. A zsugorodassal ugyan ellentétes irdnyu a
hé okozta méretvaltozas, de a hétaguldsbol ad6do
méretvaltozas tobb nagysdgrenddel kisebb értékii.

Nagyon sok parkettaboritasu padléfeliilet lera-
kdastechnologiai hianyossadgok miatt megy ténkre.
A még nedves esztrichrétegre fektetik le a par-
kettat. A felfiités utan az esztrichbdl a flit6esovek-
nél leadot hé ,kihajtja” a nedvességet, ami csak
a parkettan keresztiil tud tavozni. Az igy ,fel-
gozolt”, a lerakaskor 7—8 szazalékos nedvesség-
tartalmu parketta 15—20 szézalékos nedvességtar-
talmat is elérhet, aminek a kovetkezménye a da-
gadas és a parketta felpuposodédsa. Tovabbi fiités
esetén a parketta kiszdrad, de az elmozduldsok
miatt visszamarad a fuga, vagy ragasztott mozaik-
parketta esetén feljonnek az elemek. Ezt a hibat
lerakas eldtti, fokozatos felfiitéssel, kiszaritassal,
majd lehiitéssel ki lehet kiiszobolni.

* 5.3. Rrelativpdratartalom-vadltozds

A kozponti fatéberendezésekkel ellatot radiator-
vagy padléfitéses helyiségek klimatikus jellemz6-
je, hogy a fltés beinduldsaval — mivel ezek a
fltoberendezések nem visznek vizet a helyiség le-
vegbjébe — a relativ paratartalom 20—30 sziza-
lékos csokkenése komoly egyensulyi fanedvesség-
véltozassal jar, minek a kovetkezménye a fuga-
képzédés meginduldsa. Ezt a hatast csak légned-
vesit6k alkalmazasaval lehet egyensilyozni.
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6. abra. Homérséklet-eloszlds fiiggbleges profil mentén, kiilénbozé eléremend vizhémérsékletek esetén

1. Lakkréteg; 2. Parketta; 3. Kiegyenlité ragasztérét

eg; 4. Esztrich; 5. Pdrazdré félia; 6. Aluminiumle-

mez: 7. Fiit6es6; 8. Hoszigetelé hab; 9. Lépéshanggdtlé szigetels; 10. Nedvességzdré félia; 11. Alap-

bet,
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7. abra. Padl6fiités szdraz esztrisches (cementkotési
faforgdcslapos) felépitése
1. Parketta; 2. CK-lap (24 mm); 3. Alufélia (0,6 mm);
4. Hészigetelé hab (20 mm); 5. Hdészigetelé hab (50
mm); 6. Alsé hészigetelés (20 mm); 8. Aljzatkiegyen-
lités (30 mm); 8. PVC-félia (0,15 mm); 9 Beton
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6. Kiilfoldi parkettavizsgalatok tapasztalatai
és hazai alkalmazhatosiguk

Nyugat-Eurépaban a padlofités fokozottabb elter-
jedésével elébb mertilt fel a kérdés, miszerint alkal-
mas-e, és ha igen, milyen megkotésekkel a fa
padléburkolat a padlofitések jarérétegeként.

Schmidt (8) vizsgalat targyava tette tobbek ko-
zott, hogy hasznalhaté-e szaraz esztrichburkolat-
ként a cementkotésti forgacslap. A vizsgélathoz a
7. dabran lathat6 felépitési padloftitéses helyiséget
készitették.

Vizsgalataik soran mérték és regisztraltik az
alabbi tényezoket:

— homérséklet-eloszlast.

— a felfttési és lehttési folyamatot,

— a nedvességprofilt az alatétben és a fedéréteg-
ben,

— a formaelvaltozast vizszintes és fliggdleges irany-
ban,

— a fugaképzédést a fa fedbrétegében.

Megallapitottdk, hogy a cementké6tésii forgacs-
lap jo alakallésagot mutat, ha a nedvességtarta-
lom 9 szazalék alatt van. Nagyobb nedvességtar-
talomnal a fedéréteg vizgdézatereszté képességének
van jelentdsége a padlé felptiposoddsa szempont-
jabol. A szaraz esztrichnek az az elénye, hogy nem
visz vizet az épuletbe, hatranya viszont a kisebb
hovezelé képesség, ami a flitéesovek feletti lég-
résbdl és az anyaghbol szarmazik.

Ugyancsak kiterjedt vizsgalatokat végzett Buch-
holzer is (1). Meleg vizes, esztrichboritasu padlé-
fatés-konstrukcioban vizsgdltdk mozaikparketta és
kész parketta alkalmazhatésagat.

A fitéviz hémérséklete 20—70 °C kozott, foko-
zatosan volt beallithaté. A relativ légnedvességet
légnedvesité berendezés szabalyozta. Schmidtnél
(8) emlitett alapvizsgalatokon kivil még vizsgal-
tak a felliletkezel6é és ragasztéanyag viselkedését,
valamint megfigyelték a szobaklimdnak a vizsgalt
feliiletre gyakorolt hatasat.

Megéllapitasaik szerint a padlofiités jobban sza-
ritja a szobaklimat, mint a konvektoros fiités. A
kialakult 26—28 °C-os parkettafeliileti hémérsék-
let a relativ paratartalmat 38—40 sz4zalékosra

csokkentette, ami mind a kész parkettanal, mind
a mozaikparkettanal fugaképzdidéshez vezetett. A
tulzott kiszaradasbol adodé fugaképzdodést csak 50
szazalék feletti légnedvesitéssel lehetett kikiiszo-
bélni.

A feliiletkezel6 anyagok a kiszaradast nem ga-

. toljak meg, csak lassitjak a folyamatot. A kevésbé

elasztikus lakkok a fugdk mentén megrepednek,
ami tovabb noveli a nedvességleadas sebességét és
egy id6 utan a parkettalécek azonos nedvesség-
tartalmuak lesznek. mint a felliletkezeletlen par-
kettak.

A leragasztasnal célszeri nagy szdrazanyag-tar-
talmu és nagy nyitott ideji ragasztét haszndlni,
amivel kevesebb viz keriil a parkettdaba. A ra-
gasztas utdn 3—4 napot kell varni a feliiletkeze-
lésig.

A parketta fugaképzodését és tonkremenetelét
legjobban befolyasolja a bekeriilé parketta ned-
vességtartalma. Alapszabalyként kimondhaté, hogy
a parkettanak olyan nedvességtartalminak kell
lennie, amely a felhasznalasi feltételek kozott egy
éven beliil atlagként adédik.

Az MSZ 20320 és az MSZ 20321 szerint a par-
kettak nedvességtartalma:

912 szazalék
8+2 szazalék

mozaikparketta
szalagparketta

amely egyes esetekben mem bizonyul megfelel6-

nek. Ily médon a parketta a filitésmentes idékben

dagadasi nyomds alatt &ll és minden f{itési peri6-
dus utdn — a zsugorodasi huzéfesziiltség kovet-
keztében — tobbé-kevésbé jelentds fugdk kelet-
keznek. Az alacsony nedvességtartalomra elsGsor-
ban a szalagparketta nyujt biztonsagot, mert ma-
gas nedvességtartalmi anyagot nagyfrekvencias
présben nem lehet ragasztani. Ez a fugaképzddés
— mely mindenekel6t tul szaraz szobaklima — ex-
tfrém alacsony relativ légnedvesség kovetkezmé-
nye — a szoba levegéjének nedvesitésével hatéko-
nyan kikiiszobolheté. Célszerd a felftitott, parket-
tdzandé helyiségben a lerakas el6tt egy hétig kli-
matizdlni, hogy a parketta bedlljon az egyensulyi
nedvességtartalomra és ezzel is csokken a fuga-
képzdidés veszélye.

A szalagparkettat is ragasztassal kell rogziteni
az esztrichre, mert igy javul a héleadas.

Heuer (6) szerint, egy 0,2 mm-es kozbensé le-
vegéréteg kb. 30 °C-szal nagyobb esztrich-hémér-
sékletet tesz sziikségessé ugyanazon feliileti hé-
mérséklet eléréséhez, mint a teljes feliiletd ra-
gasztas.

A 8. dabra a szalagparkettaval boritott padlofi-
tés axonometrikus képét mutatja. Ennél a meg-
olddsndl az esztrichre a jobb tapadas és a kitoltés
érdekében, el6szor egy higitott ragasztéréteget
hordtak fel. A megsziradas utdn ragasztottik ra
az elemeket, ahol az elemek nut-féder részét is
osszeragasztottak. Sok padloburkolat ment tonk-
re a nedves cementesztrich miatt. A felftitéskor a
keletkezé hé ,kihajtja” a nedvességet és az at-
g6z0li a parkettat.

Heuer (6) felftitési menetrendje szerint a 28 na-
pos esztrichet tizemi hémérsékletig fel kell fliteni
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8. dbra. Szalagparkettdval boritoit padléfiités axono-
metrikus szerkezeti képe
1. Szalagparketta; 2. Ragasztéanyag; 3. Fiitéesovek;
4. Tagulasi hézag; 5. Esztrich; 6. Nedvességszigetelés;
7. Hészigetelés; 8. Alapbeton

ugy, hogy a vivéagi hémeérséklet naponta 5 °C-
szal emelkedjen. A 2 szazalékos esztrichnedvesség
elérése utan fokozatosan le kell hiiteni a feliile-
tet és 3 napos varakozas utan kezdheté csak meg
a parkettdzas. Az elkészilt, parkettazott felulet
felfutését és lehiitését a fesziiltségek csokkentése
érdekében célszerti az elébbi metodust alkalmazni.

7. A padléfités és a fa padloburkolat egyiittes
megvalésitasinak és hasznilatinak Kovetelményei

Az irodalom alapjan rendelkezésre allo vizsgélati
eredmények a kovetkezé ajanlasok forméjaban
foglalhatok Ossze:

a) A padlok felépitése az el6bbi ab-
raknak megfeleléen

b) Lerakdsnal a parketta nedvesség-
tartalma ne haladja meg a 7—8
szazalékot

¢) Gondos, teljes feliiletti parkettara-
gasztas

d) Parkettaragasztas és a parketta
védgbevonatos lezarasa kozti, leg-
alabb 3—4 napos iddékoz

e) A fedéburkolat hémeérséklete a 29
°C-t ne haladja meg

f) Az esztrich nedvességtartalma és
hémérséklete 2 szazalékot, illetve
20 °C-t ne haladja meg

g) Sik feliilletti és 45 mm-nél vasta-
gabb esztrichvastagsag

h) A szobaklimat legalabb 50+5 sza-
zalékos relativ nedvességtartalmon
kell tartani

ajanlas

kovetelmény

kovetelmény

kovetelmény

kovetelmény

kovetelmény

kovetelmény

kovetelmeény
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i) A fatés bekapcsolasa utan a faté-
viz hémérséklete naponta 5 °C-szal
emelhets, és az 50 °C-os vivoagi
hémérsékletet nem haladhatja meg kovetelmény

j) A fltocsovek kozti tavolsag ne ha-
ladja meg a 150 mm-t

k) A padlészerkezetet a tartésan hato
nedvességhatasok ellen szigetelni
kell

1) Fit6esovek teljes feliileti lerakasa
részhészikséglet fedezésekor is

m) Helyiségszigetelés a szabvany sze-
rinti hdévédelem (minimalis) érte-
keinek betartasaval

n) A fal és az esztrich kozott (na-
gyobb helyiségben kozépen is ta-
gulasi hézagokat kell hagyni

0) A ragaszto-, szigetel6-, kitoltéanya-
goknak vivéagi vizhomérsékleten
héallonak és oregedésre érzéket-
lennek kell lenniiik

ajanlas

kovetelmény

ajanlas

kovetelmény

kovetelmény

kovetelmény

A hazai vizsgalatok tovabb folynak. A magyar
padléfiitési rendszer gyartéval, a PEMU-vel, és a
BEFAG bevonasaval, kozos kisérleti feliilet meg-
valositasat tervezziik. Tobb fitési idényen — a
hasznalat kozbeni allapotok regisztralasaval —
meg szeretnénk figyelni a parketta viselkedését.
A szalagparketta alkalmazhatésiganak feltételérdl
az alkalmazhato anyagokkal szemben tamaszthato
kovetelményekrol atfogo képet csak a mérések be-
fejezése utan kaphatunk, mely kisérletek eredmé-
nyeinek és tapasztalatainak kozzétételét tervez-
zik.
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Az Iskolabutor és a Sportszergyar kialakulasa és fejlédése

TOTH LASZLO

A cikk szerzéje a jelenlegi vallalat kialakulasanak 25 éves év-
forduléja kapcsan visszaemlékezést ad a sportszer- és iskolabdator-
gyartas torténetérol

Jol jellemzi a cikk a tobb mint 140 év torténetébdl a gyartmany-
valtas sziikségességét az igényeknek megfeleléen. Kiilonosen jol lat-
szik ez a szerkezetvaltas az utolsé 25 év folyaman, amikor is a val-
lalatvezetés felmérte a piac lehetdségeit és rugalmasan alkalmaz-
kodott ennek kovetelményeihez.

A magyarorszagi iskolabutor- és sportszergyartas
1948-ig magankézben lévs kistizemekben folyt
parhuzamosan mas butor-, épiiletasztalos-ipari ter-
mékekkel. Mar ez idében is kimutathaté az isko-
labutor-gyartas kapcsolédasa a sportszergyartas-
sal.

Az els6 — rendelkezésiinkre &ll6 adat szerint
— az 1846-ban alapitott ,FEIWEL LIPOT uté6-
dai” féle ,Els6 Magyar Kiralyi iskolapad, isko-
laberendezés, tornakésziilék és modern irodabu-
torgyar”, Budapest, X., K6ébanya-Kolozsvari u. 13.
készitett lizemi szinten iskolabutort és sportszert.
E cég jogutédja Lopos Gyula lett, aki a III. ker.,
Béesi u. 85. sz. telephelyen miikodott. A Lopos-
féle lizem 1926-ban hajtott végre jelentés beru-
hazast, azéta ez az lizem Allamositésaig szdmotte-
véen nem valtozott. A Lopos cég kezdetben MA-
CHER Rezsd és tarsa a IV., Vaci utca 28.. és a
VI. Podmaniczki u. 45. sz. uzleteit félerakatként
hirdette, majd a Vaci uteca 27-—29. alatt ©6nallo
Ipar- és Jatékiizletet nyitott (1932). Ez idében még
szamitasba veheté iskolabutort gyarté cég Ma-
gyarorszdgon a Huszar Pal Tornaszer- és Iskola-
butorgyara Budapest, III. ker., Gébé u. 10—12. és
Déren Béla Budapest, Dévényi u. 20—22. A Lo-
pos féle cég iskolabutorai féként oOntottvas vaz-
zal, a Huszar-féle iskolabutorok csévazzal, a Do-
ren butorai f6ként tomorfa vazzal késziiltek. A Lo-
pos-féle tornaszerek a svéd torna hagyoma-
nyaira épiiltek, ennek jegyei jelenleg is élnek a
magyarorszagi tornaszereken.

A Lopos-féle lizem a tornatermek, palyakellé-
kek, jatszoterek berendezési targyainak széles va-
lasztékat a kor igényének megfelelé minéségben

készitette, a hazai sportszakemberek korében nagy
tekintélye volt. A cég munkasgardaja jol képzett
szakemberekbdl allt, akikkel egylittmikoédve a
legigényesebb feladatok végrehajtasara is vallal-
kozni tudott. A gyartmanyait naprakészen az eu-
ropai sport fejlodésével készitette, amit a sza-
zad elején is 4llami és vésari elismerések fém-
jeleztek (1. dbra).

Az {lizem a hazai sportszerellatasban jelent6s
szerepet vallalt, itt késziiltek a fa, fém alapanya-
gu torna-, atlétikai szerek, a labdajatékok kellé-
kei, jatszotéri berendezések és camping cikkek.

A gyartmanyok kialakitasa részben a kiilfold-
r6l behozott mintadarabok alapjan tortént, rész-
ben az onnan beszerzett gyartasi el6irasok (Da-
nia, Svédorszag, Finnorszag, Németorszag stb.),
valamint a hazai sportegyesiiletek vezet6i adtak
segitséget a megvaldsitasukhoz. Az lizem mindig
nyitott volt az Gj elfogaddsara, az Gj gondolatok
gyakorlati kivitelezésére. Az iskolaink tornater-
mében még most is gyakran taldlkozhatunk a sza-
zad els6é felében készitett sporteszkozokkel. Ezek
az eszkozok még napjainkban is j6l hasznalhatok,
a korszeri termék latszatat keltik! A Lopos cég
gyartmanymegoszldsa a negyvenes években 30%,
sportszer, 60, iskolai berendezés, 10% egyéb ter-
meék.

A felszabadulas utdan a III. Kertleti Part és
Szakszervezeti Bizottsdg kezdeményezésére az lizem
szakmunkasai és alkalmazottjai szovetkezetbe t6-
mortiltek és mar 1945 majusidban elkezdték a
munkat. 1946-ban megalakult a Sportszerkereske-
delmi Nemzeti Vallalat, megindult szervezett ke-
retek kozott a hazai igényeket kielégité sportszer-

A m. kir. vallds- és kdzoktatdsiigyi Miniszter dltal 109541/904 szém alatt elismeréssel kitiintelve.
Budapest SzékesfSvaros Tandcsa 133402/1928. V. szém alatt elismeréssel fiintetett ki.

iskolabulor-, iskolapad- és torncszergycros.
° Jarszétér borandezd.
BUDAPEST, I1l.,, BECSI-UT 85,
Teolefon: 1-631-33. — Postatak. csekkszlo: 26,860.

1907. évi Pécri Onidgor
Widllitdson aranydremmel
kituntelve.

1910, évi Ormudges Tensier
Kiéllitdson disxoklevéilel
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Sportizlet: Budapest, 1., Yéci-utca 27/29. Telefon 189-447.
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gyartas és -forgalmazds. Ezutdn az lizem szerve-
zete, szervezeti hovatartozasa gyakran valtozott:
1948-ig szovetkezet, majd 1954-ig ©nallé vallalat,
1954-t61 1957-ig a Rakospalotai Sportszergyarral
osszevont vallalat, 1957-t6l 1962-ig ujra onallo val-
lalat volt. 1963-ban az Obudai Sportszergydrbol,
a Rdkospalotai Sportszergydrbél, az Iskolabi-
torgydrb6l és a Butoripari Gépjavité és
Szerszamgyarté Vdallalatbol szervezték meg az
Iskolabtitor- és Sportszergyarat.

Az 6sszevont nagyvallalat jogelédei mar a fel-
szabadulas el6tti években. is jelent6s szerepet tol-
tottek be a budapesti faipari terméket el6allité
tizemek kozott, munkassidguk leirdsa kulon-ki-
16n tanulmény targyat képezhetné. Ezeknek az
iizemeknek a vazlatos torténetét az alabbiakban
irom le:

SPORTSZERARUGYAR, a Sport- és
Miszaki Faarugyar 1949-ben létrehozott szerve-
zete a Vagd testvérek rakospalotai, a Rétfalvi Fe-
renc és Lazar Erzsébet rakospalotai lizemeibdl, a
Doren Béla Dévényi uti telepébdl és a Telepes
utcai lizemrészbél alakult ki. Az I. sz. lizem a
Boceskai u. 142. alatt miikédott. amihez a Dugo-
nics u. 32., a Beller I. u. 143—145—147. hazszamu
telepek tartoztak.

A Sportszerarugyarban nagyon jo mindgségl
irodabutort, szankét, sitalpat, pingpongasztalt,
és foként tomorfabol készitett tornaszert gyartot-
tak. Itt alakult ki a tenisziitégyartas, amit a gyar
szakemberei miivészi szintre fejlesztettek. Ez a
hagyomény napjainkig él. A gyarban készitett te-
nisziit6k az otvenes években egész Eurdpaban ke-
resett arucikké valtak.

A Sportszerarugyar II. sz. lizeme a Doren Béla
altal alapitott Dévényi u. 22. sz. alatt mikodé
lizem volt. Az lizem tomorfabél iskolabtutorokat,
vonalzékat. tolltartékat gyartott. Ez az lizem a
maga kordban a legkorszer(ibb gépekkel volt fel-
szerelve, ami a volt cégtulajdonos, Doren Béla
szakmai érdeklédését és hozzédértését tanusitotta.
Ez az tlizem 1950-ben 6ndallésult és a tovabbiak-
ban elkeriilt az iskolabutfor- és sportszergyartok
érdekkorébol. A Sportszerdrugyarhoz tartozott még
egy kis lizem a Telepes u. 12-ben, ahol parafa-
dugé6t gyartottak. Ez az tizem is elkeriilt a késéb-
biekben a Sportszerarugyartol.

Iskolabiutorgydr NV. A gyarat a Népgazdasagi
Tandcs (KIP. MIN.) 86/5/1950. febr. 2. hatéroza-
taval alapitottdk, és ez 1950. jun. 17-én ala-
kult meg, iskolabutorok és iskolai berendezések
gyartasira. A gyar helyét a IV. ker., Arpdd u.—
Istvantelki u.—Zichy M. u. 4ltal hatarolt tertile-
ten jelslték ki. Ezen a teriileten korabban a Wo-
lenstein—Seidovitz féle fadruilizem miikodott, ami
1950-ig a Furnér- és Lemezmiivek kezelésében
volt. Ebben az id6ben még az Istvantelki u. 71.
alatt 1évé Pet6fi mozi teriilete és romos épiilete,
és a IV. ker., Liszt Ferenc u. 1. alatt miikodo
Ovodabutor-részleg tartozott a torzsiizemhez.
Az Ovodabutor-részleg 1951-ben beolvadt a torzs-
lizembe, az épiileteit méas célra hasznositottik. Az
Iskolabutorgyar alapitiasidval kapcsolatos — tevé-
kenységeket a Mifiszaki Fatomegcikk Ipari Egye-
stilés végezte. Az lizem tevékenyen részt vett a
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haboruban leromlott iskoldk butorzatainak fel-
ujitasdban, Uj iskolak, egyetemek berendezésében.
A gyartmanyait allami tervezé vallalatok tervez-
ték a kor gazdasiagi adottsigait figyelembe véve,
a funkciét kielégité végletekig leegyszertsitett sti-
lusban. Ebben az idében terjedt el a cs6vazas is-
kolabttor hazéankban is az eurdpai példat kovetve.

A Bitoripari Gépjavito- és Szerszamgyart6é Vallaiat

1957 januarjaban alakult Budapest, Keszkend u.
25, sz. alatt (IL. sz. telep), melynek iranyitdsa
1962. jan. 1-jéig az Iskolabutorgyar feladata volt.
Az tlizemben jolképzett szakmunkasgarda dolgo-
zott, emellett a mihelyek gépi felszereltsége is
megfelelé volt. Szerszamacél és keményfém lap-
kas szerszamokat készitettek itt. E tevékenység
mellett még faipari gépeket gyartottak és javi-
tottak. 1963-ban Butoripari Fejlesztési Intézet
szakmai felligyelete ala helyezték.

Az 1963-ban létrejott Iskolabtitor- és Sportszer-
gyar az ipari tevékenységét a korabban kialakult
telephelyein folytatta, uj szervezeti formaban. A
gyar életét, a termékeinek Osszetételét, a fejlesz-
tési irdnyat a kor gazdasagi korulményei Gj me-
derbe terelték. A hatvanas évek elején a terme-
lékenység novelése mind siirgetébb igényként je-
lentkezett. A gyarak a gyartasi sorozatok novelé-
sével a kis darabszamu széridk elhagyasaval igye-
keztek a termelékenységi mutatéikon javitani. Ez
idében jelentkezett a wvallalat lizemeinél a belsé
és kiils6 kooperacié igénye, 1uj, eddig nem gydr-
tott termékek gyartasinak bevezetése. Obudén ez
idében alakult ki a karpitosmiihelybdl a satorvar-
roda tlizemrész és rohamléptekben fejlédott a ter-
melését évrdl évre megduplazta. A gyar fémipari
részlege készitette a satorvazakat acélcsébdl és
aluminiumbél is. A rohamos fejlédés lehetGségét
az akkoriban kialakulé campingmozgalom bizto-
sitotta. A torzsiizem &altal gyartott butorok fém-
vazait az Istvantelki uti lakatosmihelyében készi-
tette korabban. A hatvanas évek elején indult el
a fémvazak mar gyartékkal valé gyartatasa. Uj
anyagok és technolégidk léptek be a termelésbe:
a farostlemez, a faforgéics és kenderpozdorja bu-
torlapok furnérboritissal, a nitrélakk, a miigyan-
ta ragaszték, a fémvéazak feliiletkezelésére a nit-
r6 kalapicslakk, késébb a resistinzoméne, 1Gj
technol6gidk a hoprés, az elektrosztatikus festék-
szérds, a nagyfrekvencids présben wvalé ragasz- -
tas, a szitanyomas stb. A gyarak f6ként az &l-
lamositaskor atvett és méar nagyon elavult gépek-
kel dolgoztak, nagyrészben ezeket a gépeket 1j
alapgépekkel cserélték fel. Ebben az idében a
gvérak élete felpezsdiilt. a fejlédésiik irdnya Kki-
rajzol6dott.

A Foévarosi Tandcs varosrendezési tervei az
6budai és a rakospalotai gyarak vidékre valé te-
lepitését irta elS. Az Iskolabutor- és Sportszergyar
1967-ben Jdnoshdzdn megvasarolta az ottani ro-
mos 4&llapotban 1évs téglagyarat és a kozségben
1év6 romos miiemlék épiiletet. Ebben az éptilet-
ben kézmiives jellegi asztalosipari tevékenység
folyt. A kozségi lizem telephelyi adottsdgai mi-
att nem volt tovabbfejleszthets, ezért a téglagyar



tertiletét jelolték ki tovabbfejlesztésre. A telep-
helyen meglévé két romos téglagyari szin feluji-
tdsa utédn a termelés 1968-ban kezdddott el ked-
vezétlen koriilmények kozott. A telephelyen még
meglévé lizemépiiletek atépitése és munkahellyé
atalakitasa folyamatosan, 1967-t61 1974-ig tartott.
1976-t61 1980-ig részben kitelepitési alapbdl, rész-
ben sajat hitelb6l folyt az lizem rekonstrukciéja.
Ennek a munkanak a keretében Gj lizemcsarno-
kok létesiiltek, megoldédott a dolgozdék szocidlis
ellatottsdga, a gyar fltése és technolégiai gozzel
valé ellatottsaga. Uj satorvarroda épiilt és a kész-
aru raktarozasara is épiilt megfelelé raktarépii-
let. A rekonstrukcié keretében alapvetéen uj gé-
pi berendezés, illetve technoldgia nem kertlt be-
vezetésre.

Budapesten, az Arpdd uti telephelyen 1968-ban
Uuj szerel6csarnok és irodahdz épiilt, ez tette le-
het6vé az Obudai gyar kozponti iizembe valé at-
telepitését. A lakatoslizem az Istvantelki uti te-
lephelyre telepiilt, a faipari géphaz és a szerel6-
lizem egyesiilt az iskolabutorgyari lizemrészekkel.
Az Iskolabutorgyar GB hatirozatdnak megfelel6-
en a rakospalotai gyar athelyezésére a kozponti
uzem teriiletén wj haromszintes, korszeri lzem-
épuiletet épitett. Az épitkezés 1977-ben kezdé6-
dott és 1981-ben fejez6dott be. Ebben az évben
az uzem Aattelepitése és a volt telephely felsza-
molésa is megtortént. Q

Az uzemek viszonylag rovid idén belili moz-
gatésa, a hatvanas évek gazdasagi viszonyainak
valtozdsa miatt, a gyarak gyartmanyszerkezete,
ugysz6lvan teljesen atalakult. Janoshazara keriilt
a csbévazas butorok gyartasa, a f6ként tomorfabol
készitett fatomegecikk jellegi butorok, sportszerek
gyartasa, a satorgyartas, és az iskolabutorok fém-
vazainak részbeni gyartdsa, és a szinesbutorgyar-
tds. A budapesti lizem az iskolai korpuszbutorok
és lakossagi gyermekbutorok gyartasara szakoso-
dott, a sportszer lizemrészben késziil a tenisziitd,
a tollasiité és pingpongiité.

A rikospalotai gyir a megalakuldsa o6ta nagy
tomegben készitett silécet — ez adta meg a ter-
melésének jellemzd tomegét. A hazai elldtason ta-
li termelését nyugat-eurépai piacokon értékesi-
tette. Eurépdban a hatvanas évek kozepétol ki-
alakult elészor a mianyag futofeliiletd és borita-
su si--majd késébb a teljesen mitanyagokbdl fel-
épitett siléc. A milianyag sihez sziikséges alapanya-
gok hazai gyartdsa megoldatlan volt, csak t6kés
piacokrél lehetett volna ezeket az anyagokat be-
szerezni. A mianyag siléc Kkifejlesztésére hazai
szinten csak szérvanyos jellegli kisérletek folytak.
A kiilfoldi kutatok eredményei és a kiilfoldi mi-
anyag silécgyarték tapasztalatai nem &alltak a val-
lalat rendelkezésére. Ilyen koriilmények kozott
mianyagbdl kifejlesztett siléc hazai versenyképes

gyartasara felel6sséggel még gondolni sem lehe-
tett. A nyugat-eurdpai Tl-es és 72-es hémentes tél
miatt a fa- és miianyag siléceket gyarték lizemei-
ben nagy tomegli eladatlan készlet keletkezett,
és sok sigyarté cég csédbe jutott. A fenti' koriil-
mények meérlegelése utian 1972-ben megsziintették
a gyar silécgyartéasat. ]

A sziankoOgyartas a rakospalotai és 6budai iize-
mekben hagyomanyos A4gazat volt. Ennek a ter-
méknek a gyartdsat a véllalat a janoshazi lizemé-
be telepitette és a gyartast célgépek beallitasaval
termelékennyé tette. A hazai igények ellatasan
tul mintegy kétszeres mennyiségben szallit tokés
piacokra.

A hetvenes évek kozepén a KGST-szakosodasi
program kihatott a sportszergyartasra is. A
KGST-hez tartozé orszdgok megkisérelték a. or-
szdguk adottsagaihoz legjobban illeszkedd ter-
mékek KGST-szinti gyartasat és forgalmazasat.
A kezdeti sikerek eredményeként az NDK-val je-
lenleg is van sportszervonalon kapcsolatunk. Pl:
az NDK tornaszekrény- és bordasfal-igényeket
Magyarorszagon az IS gyartja, az NDK félkész
tolliitéfejet szallit. A szakosod4si program kere-
tében a hazai gyartok is attekintették a gyart-
manyvalasztékukat és a nagyobb gyartdsi soroza-
tok elérésére egyes termékeket a jobb gyartasi
adottsdgokkal rendelkezd tizemekhez csoportosi-
tottak at. A szakosodasi program keretében az Is-
kolabttor- és Sportszergyar dtadta méas gyartok-
nak a hazai igényekben jelentkez6 évi néhdny
tiz darabos sporteszkézok gyartasat. Igy a gyar
gyartményjegyzéke a kb. 600 féle gyartmanyrol
kb. 100—120 féle termékre zsugorodott, ezzel par-
huzamosan a sorozatnagysig és a termelékenység
egyenes ardnyban nétt. Az Arpad uti tenisziit6-
tizem termelése minden torekvés ellenére sem
futott fel a létesitésekor tervezett évi 100 000 iitd
szintre, mert a divat hirtelen valtozasa el6szor a
fémbol késziilt Gték felé, majd a mGanyagokbol
készitett Gt6 felé vitte el az igényeket. Bar a mi-
anyag Ut6 gyartasdnak technolégidja nem kiilo-
nosképpen bonyolult és draga. de a termék 100%,
importanyag-tartalma miatt a gyartdsa kockéaza-
tos vallalkozds lenne. Jelenleg a még jol eladhaté
fabol készitett ifjuségi tenisziit6t, tolliitét, ping-
ponglit6t és egyéb fabol készitett sporteszkozt
gyart az lizem, a torzsgyar pedig foként koziileti
és lakas korpuszbutort.

Az Iskolabutor és Sportszergyar fejlesztési el-
képzeléseiben nem szerepel a jelenlegi gyartmany-
osszetétel alapveté valtoztatdsa, viszont a termé-
keinek minéségi szintjét gépesitéssel, ij anyagok,
technologidk bevezetésével fokozni kivanja.

A gyar termékei iranti élénk kereslet, a gyar-
lizemek kedvez6 teriileti elrendezése, a meglévé
szakembergardaja, biztos ziloga az elkovetkezen-
dé évek eredményes munkajinak és fejlédésének.
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A rétegelt lemez vilagpiacardl
DR. TOTH SANDOR LASZLO

A falemezek csoportjaban,

ahovdi — a hagyomanyos bitorlapokkal

egyiitt — a faforgics-, farost- és rétegeltlemezeket soroljuk, a rétegell
lemezek pozicidja még mindig erds; ez a vildg farostlemez-termelésé-
ben és -felhasznilisiban 34 szazalék koriill van, Mégis a hosszabb ta-
v Osszehasonlitds az egyes lemezféleségeknél arra mutat, hogy a réte-
gelt lemezek versenyképessége, kiilonosen a faforgacslemezekhez ké-
pest, csokken. 1970-ben a rétegelt lemez részaranya még 409, volt, amely
a FAO- és EGK-prognézisok szerint 1990-ben 32,59, 2000-ben pedig
30,59, lesz, amely azonban viarhatéan nem fog volumencsikkenéssel jar-
ni e lemezféleségek gyartisiban. Jelen — eredetileg lengyel nyelvi —
osszehasonlitasban is a rétegelt lemezek gyartasahoz kapcsolodé vilag-
piaci jelenségekrdl, ezek okairél kapunk részbeni atfekintést azzal, hogy
a nyolcvanas évek kozepétdl kezdodo rétegeltlemez-konjunktiira varha-
toan tartés lesz a vilagpiacon.

A felhasznalas novekedési titeme a rétegelt leme-
zeknél vildgviszonylatban kisebb, mint altalaban
az agglomeralt lemezeknél. Az 1970—90. kozotti
idészakban a rétegelt lemezeknél az éves atlagos
novekedési iitem 1.24 milli6 m?® volt, mig a tobbi
agglomeralt lemeznél 3,94 milli6 m?® Jelen dekad
sordan ez megfeleléen 1,18 milli6 m? és 3,09 millié
m? lesz. Az elérejelzések szerint az 1990—2000. ko-
zotti idészakban az agglomeralt lemezek felhasz-
nildsdban a novekedési ltem véltozatlan marad,
mig a rétegelt lemezeknél csokkenés fog bekovet-
kezni.

Ezek az aranyvaltozasok abbol erednek, hogy a
rétegelt lemez az Osszes falemezféleség kozil a leg-
dragabb, gyakran a legértékesebb tomorfabol ké-
sziil6 anyag. Gazdasagi megfontoldsokbdl egyre
gyakrabban probélkoznak helyettesitésével olesobb
lemezekkel vagy nem fas anyagokkal. E tenden-
ciat tliikrozi a rétegeltlemez-gyartason beliil a spe-
ciadlis rendeltetésii, javitott, nemesitett véalasztékok
ardanyanak novekedése. E valasztékokhoz a feli-
letboritott, szinelt, furnérozott, félidval boritott,
gyakran nyomott-préselt mintazata, az impregnélt
stb. lemezféleségek tartoznak.

A termelés és felhaszndlas zome a rétegelt le-
mezeknél a fejlett kapitalista orszagokra koncent-
ralodik. Mivel az emlitett anyagféleséget elsésor-
ban az épit6- és a butoripar hasznéalja, és mint
ahogy ezt mar emlitettiik, dragdbb, mint az alter-
nativaként hasznalhaté tobbi lemezféleség, a ré-
tegelt lemezek vildgpiaca szoros kapcsolatban van
eme orszagok altalanos konjunkturélis helyzetével.
Az elmult évek ebbdl a szempontbdl a gyartok és
forgalmazok szamara egyarédnt kedvezbek voltak.
A novekvé igények serkentéleg hatottak a gyédr-
tasra és a kiilkereskedelemre.

Az épitoipar és a biutoripar élénkitette a keresletet

A rétegelt lemezek felhaszndalasaban a vildgon az
Egyesiilt Allamok vezet, ahol az igények az utéb-
bi harom év soran igen dinamikus noévekedést mu-
tattak. Ez a novekedés 1984-ben az el6zé évihez

* Forditotta és szerkesztette: dr. T6th Séndor Laszlo,
a ,Rynki Zagraniczne” 1987. évi, 93. szamédban meg-
jelent cikk nyomaén.
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viszonyitva 8%-ot tett ki, majd a kovetkezé év-
ben 4% lett. Az elmult évben 8% felhasznalédsno-
vekedést regisztraltak, ami 20,5 milli6 m3-nek fe-
lelt meg. Az amerikai rétegeltlemez-piacra alap-
veté hatast az épitéipar fejtett ki. Az 1986-ban el-
kezdett hazak szdma ebben az orszagban tobb mint
5%-kal haladta meg az el6zé évit, ugyanakkor a
csaladi hazak szama kozel 10,5%-kal volt maga-
sabb. Megélénkiilt a butoripar kereslete is a ré-
tegelt lemezek iradnyaban. Becslések alapjdn az
Egyesiilt Allamokban a butorgyartas az el6zé évi-
hez viszonyitva 1986-ban 6%-kal nétt és elérte a
18 milliard dollart.

Elényos valtozasok kovetkeztek be Japdn réte-
geltlemez-piacan is azzal, hogy Japan az USA
utdn a masodik legnagyobb rétegeltlemez-felhasz-
nalé. Néhany éve mar csokkent a rétegelt leme-
zek iranti kereslet; 1984-ben a felhasznalas 14%-
kal esett le a kovetkezé évben ujabb 4%-kal, s
elérte az utébbi évek legalacsonyabb mértéki. 6,6
millié m3-es szintjét.

Megélénktlésre 1986-ban keriilt sor, amely az
USA-hoz hasonléan, az épitéipar és a butorgyartas
fejlodésével fugg oOssze. Ekkor Japan rétegeltle-
mez-felhasznaldsa mar 7.2 millié m3-re emelke-
dett.

A masik nagy rétegeltlemez-piac, amely azon-
ban szinte kizardlag sajat iparara tamaszkodik.
Kanada. Az igen gyenge 1984. év utan, amikor is
a sziikséglet 26%-kal, kb. 1,5 milli6 m®re csok-
kent, foleg a lakasépitkezések teriiletén tapasztal-
haté aktivitdsesokkenés kovetkeztében. A kovet-
kezé két esztendében mérsékelt novekedés ko-
vetkezett be a rétegelt lemezek keresletében, s a
felhasznalas 1986-ban mar elérte az 1,6 millié6 m?-t.

Az eurépai kontinensen a legnagyobb rétegelt-
lemez-felhaszndlok a Szovjetunié és a nyugat-eu-
ropai orszigok. Eliikén Nagy-Britannidval. FAO-
adatok szerint a Szovjetunié rétegeltlemez-sziik-
séglete stabilnak mondhaté és évente 1,9 millié
m?-es szinten mozog. Eurépa teljes (Szovjetunié
nélkiili) rétegeltlemez-felhasznilasa a tavalyi év-
ben 5,1 millié m? volt, ebbél 4,25 milli6 m? ju-
tott a nyugat-eurdpai orszagokra. E piacon is az
értékesitési lehetdségek 1986-ban jobbak voltak,
mint a kordbbi években; két év stagndalas utén



Rétegeltlemez-sziikséglet és -gyartas
a fontosabb orszagokban

1985. 1986.
ezer m3-ben
Sziikséglet
USA 19 030 20 500
Japan 6908 7200
Szovjetunid 1932 1912
Kanada 1573 1600
Indonézia 1300 1300
Nagy-Britannia 1086 1096
Dél-Korea 895 850
Franciaorszag 570 675
NSZK 670 644
Hollandia 443 446
Olaszorszag 368 375
Lengyelorszag 183 219
CSSZK 176 191
Roménia 160 163
Belgium 159 163
Termelés

USA 17 750 19 200
Japan 6 620 6 700
Indonézia 4 400 4 800
Szovjetunio 2300 2 300
Kanada 1958 1900
Dél-Korea 1150 1105
Brazilia 900 900
Szingapur 700 590
Finnorszag 556 560
Malaysia 530 500
Franciaorszag 400 400
Fiilop-szigetek 405 370
Olaszorszag 360 370
NSZK 336 330
Romania 230 228
CSSZK 201 214

a felhasznalas 8%-kal nott. Kifejezett piaci élén-
kiilés volt tapesztalhaté Franciaorszdgban (+18%),
Déniaban (+19%) és Hollandidban (-7%).

Alig mutatott novekedést a felhasznilas Nagy-
Britannidban (+1%). Néhany nyugat-eurépai or-
szagban az elmult esztendékben megnovekedett az
épitdipar aktivitdsa, hasonlé jelenségek tapasztal-
haték a butorgyartas és altalaban a faipar terii-
letén. Igy pl. Belgiumban a butoreladas 5,5%-kal
nétt, 1986-ban Hollandidban tébb mint 100 ezer
csaladi hazat épitettek, ami 4%-kal tébb mint
1985-ben.

Legnehezcbb a hazai piac

A rétegelt lemezek iranti kereslet novekedése tobb
piacon még nem tukrozédott a gyartds novelésé-
ben. Igaz ugyan, hogy a kapitalista orszagokban
a termelés 1986-ban Osszességében kb. 5%-kal nétt,
de e novekmény 78%-a az amerikai iparban rea-
lizalédott. Az Egyesiilt Allamok a vilag legnagyobb
rétegeltlemez-gyartoja. Az amerikai ipar, kihasz-
nalva a sajat piaci szivohatasat és a kiilpiaci élén-
kilést, rétegeltlemez-termelését az el6zé6 évi 17,7
millié m?-rél 19,2 milliéra tudta névelni 1986-ban.

A masik orszdg, ahol lényeges termelésnoveke-
dés kovetkezett be, Indonézia. A nyolcvanas évek

A vilag rétegeltlemez-forgalmazisinak fobb adatai

1985. 1986.
ezer m3-ben
Export
Indonézia 3200 3500
Szingapur 639 550
USA 310 500
Finnorszig 455 480
Szovjetunié 410 415
Kanada 420 340
Malaysia . 360 330
Dél-Korea 300 300
Fiilop-szigetek 264 240
Brazilia 263 200
Franciaorszag 166 164
Belgium 96 100
Import

USA 1610 1 800
Nagy-Britannia 1042 1105
Japéan 308 580
Hollandia 462 510
NSZK 445 400
Franciaorszag 246 350
Szaud-Arabia 350 350
Belgium 205 220
Szingapur 216 204
Hongkong 200 200
Déania 137 163
Svédorszag 105 103

elejétol az indonéz ipar igen dinamikusan fejlé-
dik: Még 1981-ben Indonézidban alig egymilli6 m3
rétegelt lemezet allitottak el6. Az ezutan kovetkezd
hat esztendében a termelés kozel 6tszorosére emel-
kedett, és 1986-ban elérte a 4,8 milli6 m3-t. A ter-
melésnél is gyorsabban fejlédtek az orszdg gyar-
tokapacitasai: ebben az iparagban 1984-ben 89
rétegeltlemez-gyarté uzem milkodott, a kovetkezd
évekre ujabb tiz egynéhédny lizemet terveztek. 1986-
ban az orszag gyartékapacitdsa 3%-kal nétt és
éves szinten 6,7 milli6 m® éves volument képviselt.
Krizisallapotot vészel at azonban a Délkelet-Azsia-
ban legnagyobb és az USA utdn a mésodik réte-
geltlemez-gyarté — Japan. Japdn rétegeltlemez-
gyarai kizardlag a hazai piacra termelnek. Az 1984
—85-0s évben a gyartds kb. 700 ezer m?3-rel csok-
kent az 1983. évi 7,3 milli6 m3-hez képest. 1986-
ban az altalanos élénkiilés ellenére sem hozta meg
a fellendiilést a rétegelt lemezek piacan, a terme-
lés minddssze 1%-kal nétt. Sajat piacukon a ja-
pan gyartok nem birjdk a versenyt a dél-azsiai
és az észak-amerikai konkurencidval szemben. E
tekintetben a helyzet még nehezebb lesz. A japan
hatésagok még 1987-ben csokkentették a behoza-
tali vamokat; fenydélemezeknél 15%-ré1 10%,-ra,
a lombos valasztékoknal 17 és 20%-rél 12, illetve
16%-ra. Ennek kovetkezetében a japan gyarték-
nak jelentés mértékben csokkenteniiik kellett a
gyartast. A jelenleg mukods 164-b6l varhatéan
1988-ban tobb mint 30 lizemet be kell zarni. Ez
mar a japan rétegeltlemez-gyart6 ipar kapacitasa-
nak 20—25%-os csokkenését jelenti.

. Komoly nehézségekkel kiizd az utébbi idGkben
a kanadai rétegeltlemez-gyartas is. 1984-ben a
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termelés 13%-kal esett vissza az 1983. évi 2,1 mil-
1i6 m3-rél. E krizis arra vezethetd vissza, hogy hir-
telen leeseft a rétegelt lemezek irdnti kereslet,
ugyanakkor megnovekedett Kanadédban a fanyers-
anyagok ara. 1986-ban a termelés tovabb csok-
ként. Ezattal az ok az volt, hogy Brit-Kolumbia fa-
iparaban juliust6l decemberig sztrajkoltak.

Nyugat-Eurépa orszagaiban a teljes rétegeltle-
mez-gyartas csokkent és 1987-ben kb. 2,3 milli6
m3-t tett ki. Novekedés egyedil Finnorszigban
volt tapasztalhaté, amely 550 ezer m*-es éves gyar-
tokapacitasaval a nyugat-eurdpai gyartékhoz —
Olaszorszaghoz is — viszonyitva, az els6é helyet
foglalja el.

Az eurdpai szocialista orszagok kozott a Szov-
jetunié domindl a maga 2,3 milli6 m3 rétegeltle-
mez-gyartasaval. Ezzel a Szovjetunié vilagviszony-
latban is az otodik helyet foglalja el. A tobbi szo-
cialista orszag elenyész6 aranyt képvisel a vilag
rétegeltlemez-termelésében; 1986-ban részesedésiik
(Jugoszlaviaval egyiitt) kb. 900 ezer m® volt. Ezen
beliil is a legnagyobb rétegeltlemez-gyarték: Ro-
mania (228 ezer m?%), CSSZK (214 ezer m®), Len-
gyelorszag (110 ezer m®). A lengyelorszagi rétegelt-
lemez-gyartas, amely a hetvenes években elérte
az évi 138 ezer m3-t, a kovetkez6é évtizedben, a
beruhazasok visszafogdsa és a nyersanyaghidny

miatt, visszaesett. Jelenleg még a 200 ezer md-es

hazai igényt sem tudja fedezni. ¢

A tavol-keleti szalliték expanzidja

A legnagyobb rétegeltlemez-felhasznalék piacéan
tapasztalt igénynovekedést 1986-ban import segit-
ségével biztositottak. Még az USA-ban is nétt az
import, a hazai termelés jelentés novekedése mel-
lett. Ennek mértéke az 1985. évihez képest 12%-ot
ért el, és 1,8 milli6 m3-t tett ki. Mindez abbdl ered,
hogy az Egyesiilt Allamok e lemezféleségnél jelen-
t6s exportér is, s a kivitel 1985-ben igen jelentds
mértékben, 61%-kal nétt, s elérte az 500 ezer m?-t.
Az amerikai szalliték jol hasznaltak ki az export
szaméra kedVezd, olyan jelenséget, mint a nyu-
gat-eurdpai piac j6 felvevoképessége mellett a dol-
lararfolyam esése ez orszagok valutaihoz képest,
valamint azt a koriilményt is, hogy korlatozédott
a kanadai kivitel is a nyugat-eurépai orsziagokba.

Az Egyesiilt Allamok utédn a legnagyobb réte-
geltlemez-importér Nagy-Britannia és Japan. A
brit rétegeltlemez-piac szinte kizar6lag az importra
épiil, mivel az éves milli6 m® felhasznélast is meg-
halad6 felhasznalas mellett, a sajat termelés alig
15 ezer m3. A rétegeltlemez-felhasznalas 1986-ban
Nagy-Britanniaban 6%-kal nétt és elérte az 1,1
millié m3-t.

Japan csak nemrég kapcsolédott be a legtobbet
importalé orszagok kozé. Még 1983-ban kulfoldi
vasarlasai alig 44 ezer m?-t tettek ki, a kovetkezd
években rohamosan nétt a rétegeltlemez-import-
ja, s 1986-ban mar 582 ezer m3-t tett ki.

Az eurdpai kontinensen mindenekelétt a kapita-
lista orszdgok a f6 importérok. Rétegeltlemez-be-
hozataluk az elmult esztend6kben elérte a 3,2 mil-
1li6 m3-t, ugyanakkor az Eurépédba iranyulé teljes
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import mennyisége (Szovjetuniéval egyiitt), FAO-
becslések szerint 3,4 millié m?-t tett ki.

Nagy-Britannidan kiviil szamottevé még Hollan-
dia, a Német Szovetségi Koztarsasig és Francia-
orszdg behozatala is. Ez utébbi 1986-ban 42%-kal
emelte importjat. Az egész Nyugat-Eurépaba ira-
nyul6é rétegeltlemez-import 1986-ban 8%-kal volt
magasabb, mint egy évvel azel6tt. Hasonléképpen
az Egyesiilt Allamokhoz és Japanhoz, -a nyugat-
eurépai importnévekmény jelentés részét is a ta-
vol-keleti orszagok, elsGsorban pedig Indonézia
lombos rétegelt lemeze tette ki.

A fejlédo délkelet-azsiai orszagok egyre komo-
lyabb szerepet jatszanak a kulfoldi rétegeltlemez-
szallitok kozott. Kozullik is ketté — Indonézia és
Szingapir — a legnagyobb exportérok listajanak
élén all, azzal a megjegyzéssel, hogy az indonéz
kivitel hatszorosa a szingapuriénak. Indonézia
1986-ban 3,5 milli6 m?® rétegelt lemezt szallitott
kiilpiacokra, vagyis annyit, amennyit tiz exportér
orszag egylittesen. Az e térségbdl szarmazé aruk
belpiaci értékesitését Japan is megkonnyiti, csok-
kentve a behozatali vamot. 1986-ban az EGK il-
letékes bizottsaga is 82 ezer m*rél 86 ezer md3-re
novelte a fejlédé orszagokbdl vimmentesen behoz-
hat6 rétegelt lemezek kvaotajat.

Euréopaban Finnorszig és a Szovjetuniéo domindl

Eurdépaban a netté exportér, amely a kiilpiacon is
szamit, tulajdonképpen Finnorszdg — ahol a ha-
zai sziikséglet csak a termelés 20%-at teszi ki —
és a Szovjetunié. A kivitel az emlitett orszagokbél
az utobbi években nem mutatott kiilonosebb in-
gadozast, Finnorszag 450—480 ezer m3 hatarok
kozott mozgott, mig a Szovjetuniéra 410—420 ezer
m? jutott.

Az eurébpai szocialista orszagok (Szovjetuniot
nem szamitva) csak ,nyomokban” vannak jelen
a vilag rétegeltlemez-piacan.

Mint ahogy ez a FAO altal jegyzett statiszti-
kabol kideriil, rétegeltlemez-hidny van Lengyelor-
szagban és NDK-ban — ezen orszagok kb. 50 ezer
m?-t importadlnak — és Magyarorszagon, amely-
nek az importja 25 ezer m® évente. A KGST-or-
szagok koziil Roménia (kb. 70 ezer m?) és Cseh-
szlovakia (30—40 ezer m?®) a legnagyobb rétegelt-
lemez-exportér.

Lengyelorszag is a rétegeltlemez-exportérok ko-
zé tartozik, annak ellenére, hogy a hazai gyartas
az importtal egylitt sem képes fedezni a hazai igé-
nyeket. 1986-ban a kiilkereskedelem 30 ezer m3
rétegelt lemezt és lécbetétes butorlapot szallitott
kulfoldre. Eurdpai mércével mérve, ez nem tul
nagy mennyiség, ugyanakkor a hazai gyartasbél
mintegy egyharmad részt képvisel.

A lengyel rétegeltlemez-exportot a gyartas kor-
szerlsitéséhez sziikséges devizaigény diktalja. E
lemezek vev6i szinte kizarélag a dollarévezetbe
esé orszagokbol kerilnek ki. A lengyel ajanlatban
erdeifenyé lemez szerepel, amelyért e piacokon
magasabb arat lehet elérni, mint a lombos fabél
késziilt rétegelt lemezért. Ugyanakkor lombos fa-
bol készilé rétegelt lemezeket a Szovjetuniébol
importalja.
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Gy. Balogh:
A szivetkezeti buloripar helyzete,
célkitizesei és fejlesztési iranyai

Bituatisn, objects and development
directions in the co-operative fur-
piture making industry,

The share of the co-operative fur-
niture making industry makes 24%,
of socialis{ production. At the same
time the technical niveau fall be-
hind the state-owned furniture fac-
tories. The material supply is diffi-
cult, production of high-level pe-
riod furniture is hampered first of
all by quality problems.

Economic regulations didn’t sub-
serve the co-openative industry. The
prices of considerable export to so-
cialist countries didn't follow the
increase of production costs. Ano-
ther difficult problem is the repla-
cement of skilled workers.

Future helongs to product deve-
lopment, the increased technical
improvement and the achieving of
appropriate market proportions as
to the export to socialist and ca-
pitalist countries and sales within
the home market. The possible re-
sources and the peoples’ creativity
must be used for these purposes.

K. Csépli:
A Skandindvini Nemzetkozi
visdr 88

Bitor-

The Scandinavian International
Farniture Fair *88

The growing export orientation of
the Hungarian economy, the increas-
ing volume of furniture produced for
export to the capitalist market
require the knowledge of broad scale
of products from countries with
highly developed furniture making
industry.

This article gives an overall picture
of the Copenhagen Furniture Fair,
the most signified besides the Cologne
Fair.

The furniture made known by the
author reflects the design demands of
market aimed at by Scandinavian
producers and the technologies adapt-
ed to the production of that furni-
ture.

Gy. Balogh:
A szovetkezeti butoripar helyzete,
célkitlizésel és fejlesztési irdnyai

Die Lage, Zicle und Entwicklungs-
tendenzen der kooperativen Mobel-
industrie

Der Anteil der kooperativen Mobel-
industrie ist etwa 24%, in der so-
zialistischen Produktion. Das tech-
nische Niveiau der Produktion
bleibt hinter der staatlichen Mobel-
industrie. Die Materialversorgunz
ist schwer, vor allem Qualitiatsprob-
leme verhindern die Herstellung der
anspruchsvollen Stilmobel.

Die Wirtschaftsregelungen waren
auch unglinstig fiir die kooperati-
ven Industrie. Die Preise des gross-
ziigigen Exports in die sozialistische
Linder haben die Erhohung der
Produktionskosten nicht gefolgt. Es
waren auch Sorngen mit dem Berufs-
nachwuchs.

Die Zukunft gehort der Produk-
tenentwicklung, der Stirkung der
technologischen Entwicklung und
der Erzielung der gunstigen Markt-
proportionen auf den drei Gebieten
(Export in die sozialistische und ka-
pitalistische Liander, sowie die Ver-
kiufe auf dem Binnenmarkt) Da-
zu muss man die mogliche Quellen
und die Kreativitit der Menschen
zu beanspruchen.

K. Caépld :
A Skandindviai Nemzetkdzi Butor-
vasdr '88

Internationale Skandinavische
Mibelmesse *88

Wegen der imuner stirkeren Kxport-
orientierung unserer Wirtschaft und
der Erhdhung des fir Export nach
kapitalistisechen Liinder hergestellten
Mébelvolumens erweist sich als not-
wendig die Erkennung der Produlte
von Linder mit hochentwickelter
Mobelindustrie.

Im Artikel wird iiber die Kopen-
hagener Messe — von héchsten Rang
neben der Kdlner Messe — eine ans-
fiihrliche Tnformation gegeben.

Die besprochene Moébel widerspie-
geln die Anspriiche an Formgestal-
tung der von den skandinavischen
Hersteller gezielten Mirkte sowie die
nach dieser Anspriiche gerichteten
Technologien.

JloKymeHTaLHA

Gy. Balogh:
A szidvetkezeti butoripar helyzete,
célkitlizései és fejlesziési iranyai

IMonoKeHHe, LeJu 4 HANPABJICHHA
PasBHTHA KOOMepaTHBHOM
mefenbHON NPOMBILEIeHHOCTH

Jlosiepoe yyacTHe KOOTEPATHBHON me-
0eILHOM NPOMBIIIICHHOCTH B COlHA-
JIHCTHYECKOM TPOH3BOACTBE COCTARHT
24 9, B 10 e Bpems TexXHUUECKHI
YpOBEHL B KOOTIePATHBAX OTCTAET OT
VpOBIiz rocvaapereennoit mehennHoll
npompiiuzennoctn. Ee ofecnevenue
CHIPLEM FBISETCS TPYAHKM, H3T0TOR-
JIEHNI0 BLICOKOKAUECCTBEHHOH CTiIIb-
Hol mefenH npensTCTRVIOT Npexie
Bcero mnpodnemel, CBI3aHHLIE € Ka-
HecTBOM MaTepHana.

FKOHOMIUECKOE PETVIHPORAHHE
TaipKe He GiAronPUATCTROBANO KO-
onepatHBHOI npoMuinieHHocTH. Lle-
HA MPOAVKIHH, 3KCNOPTHPYemoli B
COLHATHCTHUECKHE CTPAHBL HE CJICH0-
BAslA 34 TIOBHIEHUEM [POHSBOICT-
BEHHBIX pacxonoB. CmeHa BHICOKO-
KBANHPHIIPORBAHHAIX CNEHHAJIHCTOB
SABASIETCH TAIOKE TPYIHOIL

B Ovavuies HeoOxoaumo o0parHTb
f0nbIIe BHIMAHHS COBCPIICHCTBOBA-
HHIO W3, VCUIEHHK) TEXHOJOIH-
YEeCKOTD PAasBUTHA W (HOPMHPOEAHHIO
07aronpHsTHHIX MPONOPUHIT 34 TPEX
obnacTax (3KCnopT B COUMANHCTH-
YeCKHEe M B KaNHTaJHCTHYECKHE CTpa-
HE, 4 TAKMKE NMpOoJar)<a Ha BHYTPeH-
Hem puiHke). Jlas 9roro HeoOX0aHMO
HCMOAb30BATH BO3SMOMKHLIE pPeCcypCH
H TBOPYECKYIO JCSTEJIBHOCTD oleil,

K. Osépld:
A Skandindviai Nemzetkdzi Butor-
vdsdr *88

Mejaynaponnas CKaHIMHABCKanA
Spmapra MeGenu "88

VYeunusawnasaca OTKPbITOCTE Haule-
ro xoasiicTRa, VvBejHuecHue o0vEma
meGeny, HaroTOBNEHHOH st OKCIop-
Td HA KANHTANHCTHYCCKHH PBIHOK
TpefVIOT 03HAKOMJIEHHS C LIHDOKHM
KPYTI'OM TIPOAYKLHH CTPaH € BLICOKO-
paapnuToil MebenbHOH NPOMBIIIJIENHOC-
TH).

B mactosmeil crarbe asTop uudop-
mupver o me0eabHOH sipmapie, coc-
TosiRmelica B Honenrarede, o camoi
Ba)XHOH SIPMapKe NOMHMO SPMapiH
B r. Kben.

Mebenb, 0 KoTOpoi coofmaerca B
cTaThe, oTpaydaer TpeGoBaHHA K JIHM-
3aliHY APMApPKH, B KOTODPYIO TMpHIe-
JIMJIHCh CKAHJHHABCKHME TIPOM3BOIH-
TenM, a TAKIKE TeXHOJOTHI0, Mpo-
crocoGMeHHYI0 K TPOH3BOICTBY TAKOIH
medenu.



JOKyMeHTaALMA

Dokumentation Doecnmentation
Dr. D. Szabo: Dr. D. Szabé:
Transzfer Bizotisag latogatésa a Transzler Bizottsag latogatiasa a

Balaton Butorgyarban

Transfer Commitiee Visiting to
Balaton Furniture Factory

The author makes known with the
dangerous waste burning epuipment
PG—SUS 11, applied at the Bala-
ton Furniture Factory on the occa-
sion of the factory reconstruction;
it was the first burning ecquipment
of this type in the furniture ma-
king industry. Description of app-
lication field and of eguipment
construction is given. A large-scale
improvement is under way in ihe
factory, applying the ZUMA-Zuc-
kermann universal automatic pro-
cessing machine. The author gives
the fields of application and the
major components and characteris-
tics ¢f the machine.

B, Kiraly:

A padlofités és a fa padléburkola-
ok egyultes alkalmazasanak vizs-
galata ;
Examination of combination of the
floor heating with the wooden
covering

Parquetry on foundations built to-
gether with floor heating makes spe-
cial requirements to the building in-
dustry. Special instructions both for
the parquet and his laying techno-
logy are different from the usual,
it is because the technicians have to
be prepared for that work. ;

Conditions of applicability of
Llpor coverings in case of floor hea-
ting are little known by our buil-
ding specialists, architects and par-
guet manufactures. In order fo
maintain the importance of the par-
quetl as floor cavering material, Re-
search Institute for Woodworking
Industry started with series of
scientific investigations, lasting for
many years. It became already ne-
cessary to clear up by appropriate
investigations the applicability of
parguet and to work out the laying
and upkeep conditions of parquets
heated {rom below.

In the artcle there are theoretical
and practical informations in rela-
tion to this complex item and at
the same time information is given
on the last experiences gained in the

field of floor heating, parquetry
works and also the technology of
application.

Balaton Balorgyarban

Besuch des Transferkommitiees in
der Mobelfabrik Balaton

Im Artikel der Autor informiert
ither die Verbrennungsanlage PG—
SUS 11 fiir gefidhrlichen Abfille,
die wihrend der Rekonstruktion der
Mabelfabrik  Balaton eingefiithrt
wurde. Es ist die erste solche Ver-
brennungsaniage in der Mobelin-
dustrie. Es werden das Anwen-
dungsgebiet und die Konstruktion
der Anlage beschieben. In der Fab-
rik ist eine grossziigige Entwick-
lung mit der universellen ZUMA-
Zuckermann  Bearbeitungsautoma-
ten. Es werden die Anwendurgs-
moglichkeiten, die wichtigste DBe-
standteile und Charakteristiken der
Maschine bekanntgemacht.

B. Kirdly:

A padl6fiités és a fa padléburkola-
tok egyiities alkalmazasanak vizs-
gilata

Die Priifung der gemeinsamen An-
wendung der Fussbodenheizung und
der Fussbodenholzverkleidung

Die Parkettverlegung aul mil Fuss-
bodenheizung zusammengebauten
Fundament stellt besondere Anfor-
derungen gegeniiber den Vollbrin-
gern. Die specielle Vorschriften des
Parketts und der Verlegung teil-
weise weichen von der gewoghnli-
chen ab, dazu missen die Vorll-
bringer vorbereitet sein.

Die Anwendungsbedingungen der
Fussbodenbelédge im Falle der Fuss-
bodenheizung sind [ir Baumeister,
Architekten und Parketienhersteller
bei uns nich bekannt. Im For-
schunzsinstitut fur Holzindustrie
wurde eine Senie von mehrjahrin-
gen Priifungen eingeleitet, um das
Verlieren der Bedeutung deos Par-
ketts zu verhiiten. Es hat sich als
notwendig erwiesen die Anwen-
dungsméglichkeiten des Parketts mit
zielstrebizen Prufungen zu ermit-
teln und die Bedingungen der Ver-
legung von unten beheizien Parket-
ten zu erarbeiten.

Im Artikel werden theoretische
und praktische Informationen zu die-
sem Komplexen Thema gegeben
und gleichzeitig die neueste Kennt-
nisse auf dem Gebiet der Fussbo-
den heizung, die Parkettverlegungs-
arbeiten, einschliesslich die Anwen-
dungstechnologien, erdrtert.

Dr. D, Szabé:
Transzfer Bizottsiag latogatisa a
Balaton Butongyarban

BusuT nepeaaToyHoON KomuceH
B mebeibHol alpuke Baaaroy

ABTOD MH(UDMHDPYET 0 COOPY>KEHHH
obopynroBanks tuna [C-IU VI T goas
CHCHI@HMS] BPEAHBIX OTXCA0B, IIEp-
BOro o00pyjoBaHHs COKHTAUHI Ta-
KOro tuna B me0ennLHoil npoMbilw-
aepocrn. QGopypopanue OLITO CO-
OPYMCHO BO BpeMsl PEKOHCTPYKIIMH
thaCpuxy. Aprop onHmer o01acTh
NPHMCHEHHA H KOHCTPYIUMIO 000-
pyuopausn. B dadpuie ocviect-
BJAETCH KPYNHOE TEXHHUYECKOE DA3-
BATHE 3a4 CYeT IPHMEHEHMsl VHHUBep-
canpupix ofpafarTeiBaOHX anToma-
108 THna 3VMA-llvkepmann. As-
TOpOM M3naraiprcs o6aacTh npume-
HeHHSI, OCHOBHBIE Y3Jibl H NOKa3aTenu
apToOMAaTa.

B. Kirdly:

A padlofités és a fa padléburkola-
tok ecgylittes alkalmazasanak vizs-
galata

HccnegoBanue COBMECTHOIO NpUMEREe-
HHA HANOJBHOIO OTONJACHESA
H JEPEBRHHON0 HACTHJA 1I0jJia

Yrnggka mnapkera Ha OCHOBAHHE,
OJHOKOPIHYCHOE € HalOJbLHBIM 0TOfi-
JICHHEM NPENBABIACT CHEUHANBHbIE
TpeboBanns K HenosinMreiasm. Yacrs
NPEANHCARHA KaK [10 OTHOWEHHK K
HNaprery, TaK H K TeXHONOTHH YIC
JIa/iKH PAINHYAIOTCsl 0T 00LIKHOBEeH-
HBIX JI0 CHX MOp WpeanMcaniii, 1no-
STOMY BCE MCHOAHUTENH JOMHBEL OLITH
XOpPOWo NOATOTOBIEHBI K TAKHM pPa-
DoTam.

Tlepen CTPOHTEISAMM, ADPXHTEKTA-
MM, H3FOTOBHTENAMH NAPKETa B Ha-
mei CTpaHe HEMIBECTHL! YCIOBHA
NPUMEHEHHSA HACTHIA NONa B ciayyae
MPHMEHEHN A HAMONbHOIO OTOTUJIEHHST.

B HcenenoBatenbekom MHCTHTYTE
neperoobpadarTnipatoiei NP oMbl LI-
JIEHHOCTH HAa4YHHAJaCh CCPHH HCCe-
[OBaHHil, NPOJOJIZKAWIAATH B TC-
YEHHE HECKONBKO JICT, B HHTEpECax
TOr0, YToObl MAPKET HE NOTEPs 3Ha-
YEHHC 10 CPABHCHHIO C JAPVIHMH Ma-
TCpHANAMH HacrHiaa nojaa. BosnHkna
HCODXOOMMOCTD UEJIEHATIPABICHHOIO
HCCJICHOB2HMA BO3MOJKHOCTH 1HpHME-
HCHHSI NapKeTa, a TaiKe paspadoTKH
VCJIOBHI YKIAAKH NapreTa B civyae
NPHMEHEHH HAMOJIBHOTO OTONJIeHHS.

B crarke c000maiTcs TeopeTH-
qecKHe M npaKrHyecKue wHPopmanuH
HA 9TV KOMIJAEKCHYIO TEMY M O0JHO-
BPEMEHHO 0 HOBEHIIUX BAHHAX, MONV-
YeHHHX B 00JACTH HATIONBLHOTO OTOM-
JIEHUS, VKAAJKH napKera, BKIwuYas
W TEXHHKY NMPHMEHEHHSA.
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kialakulisa és fej [6dése

The formation and development
of School Furniture and Sports
Reguisite Factory

On the oceasion of 25th Anniversary
of the formation of factory the
author looks backward into the
history of sports requisite and school
furniture production.

In the article the necessary product
changes in accordance with the de-
mands during the more than 140
vears are well characterised, The
structure changes have been es-
pecially noticeable during the last
25 years when the factory manage-
ment estimated the market oppor-
tunities and yieldingly adapted him-
self to the market demands.

Dr. L. §. Toth:
A rétegelt lemez vildgpiacardl

The World Market of Plywood

In the group of wood panels, which
includes — together with the tra-
difional furniture panels — the fib-
reboards and chipboards too, the
plvwood takes already a strong po-
sition; the plywood production and
use in the world make about 34Y.
However putting together the wva-
rious kinds of wood plates points
up the setback of competitivness ol
plywood, particularly in compari-
son with the chipboards. In 1970 the
share of plywood has been 40 per
cent, according to the FAO and
EEC prognoses it should be 32,5 per
cent in 1990 and 30,5 per ceni in
2000, but it would not mean the vo-
lume reduction as to the producti-
on of plywood. In these comparison
— originally published in Polish
language the world market
symptoms and their meotives, con-
nected with the plywood producti-
on are surveyed, with the conciu-
sion, that the plywood bcom, be-
ginning in the middle 80th is ex-
pected to be long lasting at the
world market.

roa
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kialakulasa és fejlddése

Die Aushildung und die Entwicklung
der Fabrik fiir Sehulmibel und
Sportgerpte

In Verbindung mt der 25-sten
Jahreswende der Ausbildung dieser
Fabrik erinnert sich der Autor des
Artikels an die Geschichte der Schul-
mdbel- und Sportgeritherstellung zu-
riick.

Im Artikel wird die Notwendigkeit
des der Anforderungen entsprechen-
den Produktenwechsels wihrend der
mehr als 140 Jahren langen Ge-
schichte charakterisiert. Der Struk-
turenwechsel war besonders gut merk-
bar in letzten 25 Jahren, als der Vor-
stand des Unternchmens hat die
Marktpotential abgeschiitzt und sich
elastiseh nach Marktanforderungen
ichtet.

Dr. L. S. Toth:
A rétegelt lemez vilagpiacaroél

“Der Wellmarki der Furnierplatfen

In der Gruppe der Holzplatten, wo-

hin — zusammen mit der traditio-
nellen — Maiobelplatten — die Span-
die Furnierplatten noch  im-

platten, Faserplatten und Furnier-
platten eingeordnet werden, nehmen
mer eine starke Position ein; ihr
Anteil in der Faserplattenproduk-
tion und Verbrauch in der Welt
macht etwa 34", aus. Doch, der Ver-
gleich auf lingerer Sicht zeigt, das
die Konkurrenzfihigkeit der Fur-
nierplatten, vor allem gegen die
Spanplatten. geht zuriick. Im Jahre
1970 war der Anteil der Furnier-
platten noch 40%, nach der FAO
und EWG Prognosen wird d'eser
32.5%, im 1990 und 30,5%, im Jahre
2000. doch, das wird zur keinen Vo-
lumensenkung in der Produktion
dieser Platten fihren. Auch im —
urspriinglich in po!nischer Sprache
publizierten — Artikel werden die
Weltmarkterscheinungen im = Zu-
sammenhang mit der Furnierplat-
ten. sowie ihre Ursachen erortert,
mit der Festsetzung. dass die seit
Mitte der 80-er Jahren anhallende
Konjunktur der Furnierplatten vor-
aussichtlich von Dauer ist.

kialakuldsa és fejlodése

dopmuporanue U pazeuTHe 3arona
HIKONLHOM Mehenu ¥ CHOPTHRHOTO
CHapsana

B cegan ¢ 23-nerHem 3aBoja aBTop
CTATHH BCMOMHHAET 00 MCTOPHH NPO-
H3BOJICTBA MKOJbHOIT mebenn H cniop-
THBHOTO CHapsAjaa.

B cratbe vKasblBaeTCs Ha HEol-
XOUMOCTh H3MEHEHHS! NPOAVKLHH B
COOTBETCTBHH € TPcOOBAHHAMH B Te-
yeHue OGomee uem 140 Jser HCTOPHH
aToro mpoussogcrsa. OcobeHHo 0po-
cacTes B IJjiasa TaKoe H3MEHEeHHE
CTPYKTYDhI B TEYEHHE nociegnux 25
JIeT, KOrja PYKOBOJACTEO 3aBoja oue-
HHBaJI0 BOSMOMHOCTH PuiHKa H THOKO
HPHCIOCO0s0Ch K ero Tpebopann-
SAM.

Dr. L. 8. Téth:
A rétegelt lemez vilagpiacardl

0 mUpoBOM pPbiHKe QaHepHOH NIAHTE

B rpynne AcpessHHbIX MUIHT B KOTO-
pPYio BMECTE € TPaJMUMHOHHLIMH
MeGenbHBIMH NAHTAMH — BRJIIOUANT-
ca OCI, OABI1 u (daHepHLIe TNHTH,
NOCAEHHE 3AHUMAT TREPNVI) MO3U-
M0 H B HACTOSANIEE BPEMS ; HUX JoJe-
BOE YUACTHE B NPOH3ROJCTBE H HC-
nonkzosauua JIBTl coctarnger ok.
34 9. Bce TakH,CPaBHEHHE MEMNAY
cofoit  0TneNbBHBIX BHIOB [OCPEBAH-
HBIX MAWT TNOKA3BIBAET HA TU, YTO
KOHKVPEHTOCNnOoCo0HOCTh (haHepHbIX
naut, ocobenno nporus JCH, vmeHb-
maeTess B TEUCHHE 00JICE JUIHHHOIO
nepuoga. B 1970 r. nonesoe vuacrue
(haHepHMX nauT eue cocrasmio 40 %,
yro nio nporuesam ®AO u EOK b
1990 r. ovmer 32,5%, a B 2000 r.
30,5 %, 0MHAKO HE 0XKHMAALTCS CONpa-
nieHne ofbema TPOMSBOACTBA ATHX
BHOB Jepessnupx nawr. M B nac-
TOseH nepeoHavankHo onvinm-
KOBAHHOIT HA TOALCKOM SA3LIKE
CTATLE COMOCTARAAIOTCS  ABJIEHHUS,
patnojaeMbie H2 MHPOBOM DBIHKE B
CBSi3H € TMPOH3BOJACTEOM (AHEPHBIX
MJIHT, VKA3HLIBAETCH HAa TNPHYHHHBI
STHX SABAEHHII, ¢ TeM, UTO KOHBIHK-
TYpa, HaunmHamnielicss B cepelHHe
80-p1x, mO npeaAnonodKeHuaM Ovier
MPO0NKUTENLHEIM HA MHDPBOM DPBIH-
1e.
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Hézagmentes, rugalmas tengelykapcsoldk alkalmazasa faipari

gépekben

FEHER LASZLO

A modern faipari gépek fokoz6dé automatizala-
sa, az NC-technika térhéditisa mindségileg maga-
sabb rendd technika beépitését is megkoveteli
ezeknél a gépeknél. Elekironikus szabalyozas csak
ugy lehetséges, ha a hajtis ezy meghatirozott
helyzetéhez a hajtott elemeknek csak egyetlen
helyzete tartozik. Bz a kovetelmény az elfordulés-
atvitel hézagmentességét és elfordulasi merevségét
koveteli meg a teljes kinematixai lancban.

A mozgasatvitelben fontos szerepet jatszanak az
egyes gépegységeket dasszekdtd tengelykapesoldk,
igy a fentiekben emlitett gépeknél fokozottan
sziikség van a hézagmentességet és elfordulasi
merevséget biztosito tengelykapcsolék beépitésére.

E tengelykapcsoléknak azonban az elfordulasi
merevséggel ellentétes tovabbi kévetelményt is ki
kell elégitenitik. mégpedig azt, hogy tengelyvég-
hibakkal szemben legyenek rugalmasak. A radia-
lis, axialis és szoghibdkkal szemben merev tengely-
kapecsolék alkalmazisa a csapigyakban olyan ja-
rulékos igénybevételeket okozna a gyakorlatban
mindig fellépé kismértékli szerelési hibak esetén
is, ami tulzott kopasokhoz és igy gyakori allasido-
vel egybekolott karbantartashoz vezeine.

Ezen okok teszik sziikségessé a torzidmerev ru-
galmas tengelykapcsolék alkalmazdsat, melyeknek

egyik elterjedt tipusa a es6membrdnos tengely-
kapesold.
A csémembranos tengelykapcesolék tized mm

nagysagrendi falvastagsiga fémcesémembranjanak
zart korkeresztmetszete biztositja a tengelykapeso-
16 torziémerevségét, hulldmossaga pedig a  ten-
gelyvéghibakkal szembeni rugalmassagot. A ten-
gelykapesold és a tengely kozotti kapesolat min-
den esetben NF-csavaros surlédd kapesolat, mely
a teljes élettartam sordn abszolut hézagmentes-
séget biztosit a megengedett nyomatékértéken be-
lil. A tlengelykapcesclo elemeinek egymashoz rog-
zitése szintén holtjatékmentes kialakitdsa. A tel-
jes fémkivitel magas hoémérséklet és agressziv
kornyezet esetén is meglelel6 ellenallast biztosit.
foy jén létre a minden kériilmények kézdtt tor-
zidmerev, hézagmentes és rugalmas kapcsolat az
tsszekdtendé tengelyek kozott.

Tulajdonsdagai:

— abszolit hézagmentes (holtjatékmentes) elfor-
dulasatvitel a teljes élettartam soran,

— nagy torziomerevség, igy terhell allapotban is
késés nélkiili elfordulasatvitel,

— kis tehetetlenségi nyomaték,

— utélagos beépithetéség minden esetben, mivel
¢kpalyara nincs sziikség, de annak megléte sem
befolyasolja a tengelykapcsolé és a tengely kap-
csolatat,

— tengelyvéghibakat kiegyenlitenek  szdmottevd
jarulékos csapagyterhelés nélkil,

— teljes fémkivitel, igy magas homérséklettel és
agressziv kornyezettel szemben ellenalls,

— karbantartdast a teljes élettartam sordn nem
igényel,

— a megengedettnél nem nagyobb (0,15—0,3 mm)
tengelyvéphibidk esetén gyakorlatiag korldtlan
¢lettartam.

KD-tipusii csémembranos tengelykapcesols
JAKOB GmbH & Co. KG gydri fotd

Alkalmazdsuk elényei:

Amennyiben a hajtasnal kovetelményként jelent-
kezik a holtjatékmentes és késés nélkiili elfordu-
lasatvitel, gy a megoldis mindenképpen wvala-
mely tipusu torziémerev rugalmas tengelykapesolo
alkalmazéasa, ha el akarjuk kerilni a tdlzott ja-
rulékos csapagyterhelésekbél adodsé gyakori meg-
hibdsodast és szlikségszerl allasidoket,

A torzibmerev és hézagmentes elfordulisatvitel
nyugodt futidsu hajtist eredményez. Nem jelent-
keznek a [6leg indilaskor és iranyvaltaskor
egyébként fellépd lokés- és {itésszerli hatdsok.

A teljes flémkivitelbdl adodé magas megenge-
dett lizemi hémérséklet és a kérnyezeti hatdsok-
kal szembeni ellendllosag, tovabba a konnyd tisz-
tantarthatosag (sterilizalas) kiilonésen alkalmas-
sa teszi e tengelykapesolokat kiilonleges kovetel-
meény( hajtasokban wvalé alkalmazasra.
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A Budapesti Butoripari Valialat (BUBIV)

PALYAZATOT HIRDET

Kereskedelmi igazgatohelyettesi

munkakor betoltésére

A BUBIV , A" kategoriaju vallalat, az orszag egyik legnagyobb butortermék
elééllitéja. Termékeit belfoldon, tékés és szocialista piacon értékesiti.

A kereskedelmi igazgatohelyettes feladata: a vallalati bel- és kilkereskedelmi
értékesités, szallitas, anyagellatas, anyaggazdalkodas elékészitésének és
bonyolitasanak iranyitasaban val6 részvétel a kereskedelmi
vezerigazgato-helyettessel kialakitott munkamegosztas szerint.

A megbizas 6t évre szdl, s alkalmassag esetén meghosszabbithato.

A munkakér betoltésének feltételei:

— legfeljebb 45 éves kor,

— szakiranyu egyetemi vagy fbiskolai végzetiseg,
— német vagy/és angol nyelvtudas,

— kereskedelmi és ipari teriiieten 15 évi gyakorlat,
— legalabb 10 évi vezetdi gyakorlat,

— erkolcsi és politikai feddhetettlenseg.

Bérezés: megallapodas alapjan a vonatkozé rendeletek keretei kozott.

A palyazatokat a megjelenéstdl szamitott 30 napon bellul nyujtsak be a vallalat
Szemeélyzeti és oktatasi osztalyara.

Cim: BUBIV Budapest, Lorantffy Zs. u. 15/b. 1043
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