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FAIPAR

FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET, MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

40 éves a Faipari Kutaté Intézet

DESSEWFFY IMRE

A masodik vilaghaborut kéveté években Euro-
pa-szerte silirgetGen jelentkezett a termelés — és
ezen belil az ipari termelés — miel6bbi haté-
kony ujraszervezésének igénye. Ez az igény szuk-
ségessé tette a fejlédés érdekében a termelés kor-
szerUsitését, 0j technolégidk és eljarasok kidol-
gozasat, és ennek elérése céljabol a megfelelo
szellemi bazisok megteremtését is. Ezeknek a
szellemi bazisoknak a megteremtése a faipar te-
riiletén szamos példa szerint jellemzden kutatdin-
tézetek alapitasaval tortént.

Csehszlovdkiagban 1947-ben alapitottdk a Po-
zsonyi Allami Faipari Kutaté Intézetet. (SDVU,
Bratislava), majd ezt kovetden a préagai és briinni
kutatéintézeteket. Az SDVU 1987 szeptemberében
emlékezett negyvenéves alapitasara.

A Német Demokratikus Koztarsasagban
ben hivtak életre a két éve 35 éves fenndllasat
nemzetkozi részvételi tudoményos iilésszakkal
tinneplé drezdai Faipari Kutatét (WTZ, Dresden).

A Német Szivetségi Koztarsasigban 1946-ban
alapitottdk a Fraunhofer Intézet braunschweigi
faipari kutatdsi szervezetét, melyet 1963-ig volt
els6 igazgatojarsl, Wilhelm-Klauditz Intézetként
ismernek (WKI, Braunschweig).

Ausztriadban 1953 6ta mikodik a bécsi fakutato
intézet (Holzforschunginstitut, Wien).

Magyarorszagon 1949 januarjaban hoztik létre
a Faanyagvizsgalé és Fagazdasagi Intézetet® A
3600/1949. sz. kormanyrendelet aprilisi kiadasakor
mar mikodo intézeteként tartja intézetiinket sza-
mon. A korméanyrendeletben szabalyozott maédon
Kutaté6 Tanics keriilt létrehozasra. A Kutaté Ta-

1952-

* A KIM. XV. Faipari Fo6osztaly, mint féhatosag,
1950 szeptemberében hozott hatarozatot a Faipari
Kutaté Intézet” elnevezésre.

nacs els6 — 1949. aprilis 15-én tartott — tilésén
ot témara kiterjed6 munkatervet hagyott jova.

A faipari kutatdasi munka Magyarorszagon olyan
id6szakban indult, amikor a hazai fakitermelési
lehetéségek — részben még a haboru alatti  és
utani talhasznilatok miatt — fokozottan szeré-
nyek voltak. A nemzetkozi kereskedelmi kapcso-
latok kialakulatlansiga miatt az importlehetéség
rendkivil korlatozott, ugyanakkor a népgazdasag
fatermékigénye az ujjaépités, helyredllitds miatt
fokozottan magas volt.

Ebben az idészakban mdar alapvetévé vdlt, hogy
a kutatasi munkdnk szoros, meghatdrozé tényezo-
je keil legyen a hazai kitermelésbol szarmazé fa-
nyersanyagok ésszerii ipari hasznositdsanak meg-
olddsdra valé torekvés.

A miikodés els6 negyedszazadaban a f6 cél
megvalgsitasdban valé elérehaladast szolgald, és
az ipari fejlédésben is megjelené kutatasok ko-
zul kilon emlitést érdemel a flrésziparban a ma-
ximalis kihozatal elérését lehetévé itevé vagasel-
mélet hazai adaptaciéja, a hoékezeléssel és vegyi
kezeléssel torténé faanyag-nemesitési konkrét el-
jarasok kidolgozasa, a cserfa ipari hasznositasi
lehetdségének kutatasi megalapozasa, a folyamatos
termelés bevezetési feltételének meghatarozasa a
furésziparban, faipari ragasztéfajtdk kidolgozéasa

s részben gyartasa. Ennek az idészaknak jelen-

tés eredménye volt a faforgacslapgyartas és fa-
rostlemezgyartids hazai megvalositasdnak kutatéa-
si és féllizemi termelési szint( elGsegitése. Az
intézetben kerultek elvégzésre a rétegelt-ragasz-
tott épitési és egyéb felhaszndldsi célu ipari ter-
mékel6allitast megalapozo kutatasok és kisérleti
gyartds is.
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1974-ben iinnepelte 25 éves jubileuméit a Faipari
Kutato Intézet. A jubileum alkalméaval a Mezégaz-
dasigi és Elelmezésiigyi Minisztérium, az MTA
Krdészeti DBizottsag és a Faipari Tudomanyos
Egyesiilet védnoksége mellett tudoméanyos iilés-
szak kertlilt megrendezésre. Az intézet fejlédésérél,
az egyes szakteriileteken elért kutatasi eredmé-
nyckrdl kilon kiadvany adott szamot, s besza-
molt arrél a ,Faipar” 1974. aprilisi célszdma is.

Most, az alapitds 40 éves évforduléjdhoz érkez-
ve, érdemes ¢és sziukséges szamokban és adatok-
ban is visszatekinteni erre az idészakra. Az inté-
zet mikodését jellemzo fontosabb adatok a ko-
vetkezbképpen alakultak (1. tdblazat):

Az intézet mukodési feltételét képezd elhelye-
zés 1949-ben egy Bajesy-Zsilinszki uti lakas igény-
bevételével oldoédott meg.

1951-t61 kezdédéen az intézet kozpontja az uj-
pesti Bocskay u. 16/b. (azéta lebontott) épiiletben
volt.

1955. januar 1-jétsl atvételre keriilt a Butorlap-
gyartdo Vallalat pesterzsébeti telepe, ahol elészor
tegofilm gyartasa folyt. Itt keriilt kialakitisra ké-
sébb a hazai elsé kisérleti forgacslaptizem. 1961-
ben a kémiai osztaly is itt keriillt mar elhelyezésre.
Az erre vonatkozd fejlesztési koncepeid elfogada-
sa utdn — az Atmeneti elhelyezés meglévi lizem-
épliletek atalakitidsa révén valé biztositasaval —
a kozpont Ujpestrél valo veglege.s alkollozése is
megtortént.

1968. dprilis 19-én wvette birtokba és haszndlat-
ba az intézet az uj kutaté épiiletet abban a re-
ményben, hogy ezt a laboratériumi- és mihely-
épiiletek atépitése fogja kovelni. A tovabbhaladas
feltételeit az elmult tiz esztenddben azonban —
a fltéskorszerlsités kivételével — a mai napig
sem sikeriilt megteremteni. Igy a kutatis-fejlesz-
tés kisérleti, vizsgalati, muhely és laboratériumi
munkai a helyenként mar allagmeg6vassal sem
javithato, mintegy 90 éves falemeziizemi épitmé-
nyekben folynak. A korszer(sitésnek elsésorban
a faanyagvédelmi-biotechnoldgiai és elektronikai
laboratérium, részben pedig az informatikai mun-
ka és dokumentdicié elhelyezésére szolgdld éptilet-
feltételek megteremtésével valo folytatasat 1988-
as reményeink és konkrét elékészitésiink ellenére
a beruhazas utan fizetendd forgalmiado-forras
hidanya hiusitotta meg.

Az intézet eredményeinek elérésében a kutato
garda hozzaértése, szakmaszeretele, s a kutatoal-
lomany stabilitdsa volt minden bizonnyal a leg-
f6bb tényezd. A jelenlegi kozel 30 [6s kutatéallo-
many intézeti szolgdlatban eltdltott éveinek szé-
ma, mintegy 520 év, igy atlagosan 18 évi kutatasi
tapasztalattal rendelkeznek. Harom kutaté kandi-
datusi tudomanyos fokozattal, 6t £6 egyetemi dok-
tori fokozattal rendelkezik, ketten cimzefes egye-
temi docensek. A kutatdk széles korl, rendszeres
szakmai kapcsolatokat apolnak, elsésorban az Er-
dészeti és Faipari Egyetem kutatéival. Jo a kap-
csolat, és alkalomszerd, konkrét témara iranyuld
egylittmlikddés volt azonban szadmos mas rokon-
intézménnyel is, igy az Erdészeti Tudomdnyos In-
tézettel, a Papiripari Vallalat Kutatdé Intézetével,
a Buforipari Fejleszté  Vallalattal, a Kozponti
Kémiai Kutatdo Intézettel, az Epitésigyi Mindség-
ellenérzé Intézettel.

Az intézel vezeldi az alapitastol:

1949—1950. Rosner Miklos
1950—1961. Bozsd Laszlo
1962—1964. Avar Karoly

1965. Dr. Dalocsa Gabor
1966—1968. Dr. Somknti Elemeér
1969. Magyary Aladar
1970—1982. Strobl Kalman
1983—1984. Dr. Németh Jozsef
1985. Gulyas Kiss Ernd
1986— Dessewffy Tmre

A kutatémunka  jelentdsebb = eredményeirdl
1961—76. kozott a publikdciok konyvalakban,
éves kiadvanyban jelentek meg, 1979, évig - kéz-
iratként, kozlemények formajaban realizalodott a
publikalas. 1971. évidl kezdéden keriil rendsze-
resen megjelentetésre a Tudomanyos Muszaki Téa-
jékoztats, mely kezdethen kizardlag szakirodalmi
referdlé kiadvany volt, késébb azonban helyet
kaptak benne a jelentGsebb szakmai aktuah’rab()k—
rol, kutatdsokrol szolo tajékoztatok is.

Az intézet 1967. évidl kezdédben vallalati .{01—
maban miikddik. A véllalati irdnyitis népgazda-
sagi szintl korszerisitésére vonatkozo vallozta-
tdsok keretében az alapité miniszter az Intézet al-
talanos vezetését a kozgyllés hataskorébe utalta.
1986-t61 kezdBdéen a kézgylilés, illetve a kozgyli-
lés altal kozvetleniil valasztott igazgatd és veze-
téség latja el az irdnyitas feladatait.

1, tdbldzat
1949. 1955. 1960. 1965, 1970. 1975, 1980. 1985, 1948.*
A létszdm alakuldsa (f6)
Osszes létszam 5 G4 80 102 116 152 120 98 92
Ebbal:
kutaté 3 18 19 28 36 43 37 30 30
miiszaki alkalmazott 2 26 24 28 27 E2) 29 23 19
A publikdceidék alakuldsa (db)
Kutatasi jelentés 7 20 18 23 06 65 48 39 67
‘ Szakvélemény 7 8 17 28 53 146 77 90 150
Egyéb publikicio — 10 10 19 14 26 22 21 24
Az dlldeszkiz-dllomdny
alakuldsa (millié Ft)
Osszesen : 1,0 5,7 6,9 9,0 14,7 16,9 17,4 16,5 15,3
Ebbdl:
miiszer, gép stb. 0,4 3,7 45 6,4 7.8 9.8 10,5 8.9 7.7
épiilet 0,6 2,0 2,4 26 6,9 71 6,9 7.6 7.6
* A cikkirdas idején (1988. szeptember) szdmitoit adatolk.
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1987-t6]1 a szakmai strukturanak megfelels szer-
vezetfejlesztésre keriilt sor. Ennek megfeleléen a
kutatoszervezet tagozoédasa a kovetkezs:

— furészipari féosztaly
flrészipari osztaly
tovabbfeldolgozasi osztaly
— lemezipari foosztdaly
lemezipari osztaly
kémiai osztaly
elektronikai csoport
— faszerkezeti féosztaly
butor- és épuletasztalos osztaly
faszerkezeti osztaly
faszerkezeti muhely és laboratérium
— faanyagvédelmi osztdly
— szervezési osztdly
— faanatémiai csoport
Az intézet {6 feladatai:
— a népgazdasagi és agazati kozponti — a fafel-
dolgozast érinté — kutatdsi feladatok végzése,
— a valalati megrendelések teljesitése, a kutata-
si eredmények uzemi bevezetésében valdo koz-
remukodés,
— faanyagvédelmi vizsgalatok végzése és szak-
vélemény készitése,
— szaktanacsadas az intézeti tevékenységi korben,
— szabvanyositasi bazisintézményi feladatok el-
ellatdsa a flrész- és lemezipari termékek te-
riletén, =
— faipari termelé berendezések munkavédelmi
mindésité vizsgalata.

A kutatasi tevékenységet kozvetlentiil segitik az
informéciés és dokumentaciés munkat végzo, va-
lamint a nemzetkozi kapcesolatokbol adédo felada-
tokat végz6 intézeti szervezeti egységek. Kiemel-
kedé jelent6ségliek ezen a teriileten a DREV-
PROMINFORM nemzeti bazisszervi feladatok ella-
tasa (szocialista orszdgok faipari informécios rend-
szere), a Faipari Allandé Munkacsoport titkarsagi
funkciéinak ellatédsa, valamint a pozsonyi, préagai,
drezdai és poznani faipari kutaté intézetekkel
kozvetlen kétoldali megdallapodas keretében tor-
énd egyuttmiikodés és szakmai tapasztalatcsere.

Az intézet 1971., 1974., 1975. évi munkéja alap-
jan, majd legutobb 1986-ban a mezégazdasagi és
élelmezéstigyi miniszter elismerd oklevelét nyerte
el.

Az intézet alapitiasanak évforduléjat olyan idé-
szakban linnepli, amikor a gazdasigi élet egészé-
ben korszakos valtozasok mennek végbe. A valto-
zasok soran messzemend hangsulyt kap a prog-
ramokban, koncepciékban az innovdciés tevékeny-
ség fontossiga. Ugyanakkor a K-+F teriileten
dolgozok szinte egyontetlien hangoztatjak azt a
véleményuket, hogy az érvényes szabalyozas hat-
rényosan hat a miiszaki fejlesztésre.

A kutatasi teriileteken dolgozokkal szemben —
alapvetéen helyesen — azt a kovetelményt fogal-
mazzdk meg, hogy munkajuk valjék gyakorlatia-
sabba mind a termelésben ténylegesen megoldés-
ra var6é problémak kivalasztasat, mind pedig az
eredmények alkalmazasbavételét illetéen. E ko-
vetelmény kielégitése érdekében valé érdemi el6-
rehaladashoz feltétleniil sziikséges a gazdalkodas
teriiletének partnersége, hiszen a miiszaki fejlesz-

tés megvalésitol, konkrét munkahelyei a vallalatok.
Ugyanakkor a jelenlegi szabalyzék altaldban
csak rovid tdva gondolkodasra osztonzik a vélla-
latokat, a hosszabb tava eredmények elérése alig
szerepel a gazdalkod6 szervezetek elképzelései
kozott.

Ugy vélem, a faipari teriiletek vilagszerte ta-
pasztalhaté fejlédését figyelembe véve, a fa-
nyersanyag novekvé mértékli hasznositasanak
alapvets sziikségességét elismerve, kiilonosebb
bizonyitdst nem igényel az, hogy kutatdsi tevé-
kenységre a jové magyarorszagi faiparanak is
sziikksége van. Valészin(, hogy a legnagyobb gaz-
dasagi potenciallal rendelkezs, az innovicié sziik-
ségességét jobban felismeré vallalatok sajat ku-
tato-fejleszté tevékenységiiket is boviteni fogjak,
az azonban biztos, hogy belathaté id6horizonton
ez nem teszi sziikségtelenné a fohivatasu kutato-
helyek miikodését, hanem célszerlien csak bizo-
nyos munkamegosztast és differencisldast eredmé-

nyezhet.
A kutatoszervezetek — és igy a mi kutatdinté-
zetink — méretét, létszamat alapvetéen az

fogja a jovoben meghatarozni, hogy a fejlesztés
kozponti szempontjai, valamint a kozvetlen gaz-
dalkodas teriilete milyen igényeket tdmaszt vele
szemben. Ezeknek az igényeknek célszerii gerjesz-
tésére a kozéptavu tervidoszak elején — azokat
folyamatosan a kovetelményeknek megfeleléen
fejlesztve — az alabbi célokat tlztik ki:

— az élenjaré termelési eljarasok, modszerek,
technologidk és termékek hazai bevezetési le-
hetéségének folyamatos vizsgéalata, a feltételek
megfelel6 volta esetén az adaptacié elsésor-
ban kutatasi-szellemi {feltételeinek biztositéasa,

— a sajatos hazai adottsagoknak — elsésorban a
fakitermelésb6l szarmaz6 fanyersanyag fafaj-

és mindségi oOsszetételének — megfelelé hasz-
nositasi iranyok és lehetéségek feltdrasa és Kki-
dolgozasa,

— a K+F tevékenység szélesitése a fafeldolgozas,
fahasznositas egész {teriiletére, foként az épi-
tési fafelhasznalds komplexumara és az ala-
csonyabb értékii erdei fatermékek ipari hasz-
nositasi lehetdségeire,

— a tudomanyos szolgaltatasok fejlesztésére.

A faipari kutatasi tevékenység el6z6 célok szel-
lemében, a munka szinvonaldnak egyideji emelé-
se mellett, természetszertien csak akkor szolgal-
hatja jol a magyar faipar mindannyiunk altal ki-
vant eredményes fejlédését, ha abban a termels-
szervezeiek, vallalatok megfeleléen koézremii-
kodnek. A kozremikodés a feladatok, célok, prob-
lémak meghatarozasidban, az eredmények gyakor-
lati szempontii mindésitésében, s pozitiv elfogadas
esetén az alkalmazasbavétel villalati feltételeinek
megteremtésében kellene, hogy az eddigihez ké-
pest fejlodjék. i :

A kozos cél, az elsésorban hazai fatermelésbdl
szarmazé faanyagok minél hatékonyabb haszno-
sitdsa, és ezzel parhuzamosan a faipar megfelelé
fejlesztése érdekében kivanjuk munkénkat a jo-
vében folytatni és javitani, s ehhez kérjuk a fa-
ipari véllalatok, termelészervezetek egyuttmui-
kodését és segitségét.
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A nyar alapanyag jelenlegi feldolgozasanak vizsgalata,
és javaslat a hasznositds novelésére

DR.ZOLLER VILMOS

Az utdbbi néhény éviizedben a nyar fafajok termesziése, kiterma-
lése és felhasznalisa erdteljesen megnévekedett. Ez azért felentds,
mert a nyir faanyag célszerii felhasznilasa csékkenti az import fe-
nyd irdnti igényt.

A cikk részleiezi a nydr erdéteriiletek alakulasit, a faipari fel-
dolgozisra alkalmas fébb fafajokat, tulajdonsagaikat, s azokat ssze-
hasonlitja a fenyékével. Bemutatja a nyar alapanyaghél eléallitott
termékeket, s javaslatot tesz a 2000-ig rendelkezésre all6 nyar alap-
anyag optimdlis haszoositasara.

Az utébbi évtizedekben a hazai erddgazddlkodés-
ban is mind nagyobb jelentéségre tettek szert a
kiilénbézé nyar fafajok, ezek koziil is elsésorban
a meghonositott, ill. kinemesitett Gn. nemes nyar
[afajok.

A legutébbi néhany évtizedben (az 1960-as évek-
tél napjainkig) a nyar falajok kitermelése és fel-
hasznaldsa erételjesen megnévekedett.

Ez két alapvetd tényezének tulajdonithatd:

— Tobb nyar fafaj, ill. fafajvaltozat kedvezd ter-
mesztési adottsiga,

— Egyes nyar fafajok faanyaga a kiilénbozd fel-
haszndlas igényeit kielegiti.

Ezen kedvezé tulajdonsagok révén egyes nydar
fafajok alkalmassd valtak arra, hogy termelésiik-
kel — révidebb tavon is — javitsanak faellata-
sunk helyzetén és csdkkentsék faanyagimportunk
terheit. Faanyaguk tulajdonsagai alapjan tobb
nyar fafaj nemesak papir-, farostlemez- és forgics-
lapgyartas alapanyagdul haszndlhato, hanem egyéb
faipari feldolgozds soréan a fenydfélék helyettesi-
tésére, a furnér-lemezipari termékek elGallitasara
is alkalmas.

A fentiekben viazolt meghatarozé korilmeények
figyelembevételével tessziik wvizsgédlat targyvava a
nyar alapanyag hazai fafeldolgozasanak helyzetétl
és a hasznositas jovibeni nivelésének lehetdségeit.

Ezen szempontok alapjan a MEM Erdészeti és
Faipari Hivataldanak megbizasa alapjan a Faipari
Kutaté Intézet vizsgalta a nyar alapanyag haszno-
sitdsat, s javaslatokat dolgozott ki annak javitasa-
ra. A vizsgalatok soridn tobb olyan dsszefliggést
elemeztiink, ami mind a termeldk, mind a felhasz-
naldk széles korét érinti, ezért azokal kivonatosan
a jelen cikkben k&zlém.

1. A nyar erdéleriiletek alakuildsa

A felszabaduldst kovetden a nydrral beliltelelt er-
doteriiletek alakulasat — a hazai és nemesnyéar fa-
fajok szerinti megoszldssal — az 1. tdbldzat fog-
lalja magédban.

Az adatok szerint 37 év alatt a nyarral boritott
erddteriilet 55%;-kal névekedett. Ezen belil a no-
vekedés lileme is nagyobb a nemesnyarnal, mert
oft a nivekedés 6tszdrds. s a ndvekedés mértéke
cléri a 100 czer hektart.

A nyar erddteriletek részarinyinak valtozasat
az oOsszes erddteriilethez viszonyitva a 2. tdbldzat
tartalmazza.

2. tablizat
A nyar erdbteriilefek részarianyanak viltozisa

L (T . Me: %
Tafaj- Tiv

csoport 1948 1958 1962 1973 1976 19801931 1985
Huzai nydr Vi [ 1,9 i ilsg | 259 2.0
Nemes nyir 1,7 2,1 8,7 87 1,8 7,9 7.1
Fgyitl 32 38_42 104 104 97 0.8 9,1

A lerlleti részaranyok alakulasa arrél tanusko-
dik, hogy 1876-ig a nyar erdéteriiletek erdsen no-
vekedtek. Ettél kezdve mérsékelt csokkenés figyel-
hetd meg, ami kizardlag a nemes nyar fafajok te-
rén kivetkezett be.

2. A faipari feldolgozasra alkalmas f6bb nyar
fafajok

A hazai nyar fafajesoporton beliul a feldolgozéé
szempontjabol — a kitermelhetd alapanyag meny-

. tablazat

A nydrvral boritett erdileriilet alnkulisa

Me.: 1000 ha

Fafajcsoport 1948 1958 1962 1973 1976 1951 - 1985
Hazai nyér - 26,5 28,8 25,6 26,0 30,7 32,2
Nemes nyér S 21,5 28,9 128,7 185,6 198,0 117,5
Osszes nyhr 33,8 48,0 57,6 154,3 161,6 168,7 149,7
Osszes erdSteriilet 1066,7 1272,5 1367,6 1489,5 1353,6 1620,2. 1647,9
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nyisége és a megfelelé mindség alapjan — figye-
lembe vehetd fafajok:

Fehérnyar (Populus alba)
Szlirkenyar (Populus canescens)
Fekelenyar (Populus nigra)

A fehérnyar és a sziirkenydr a legelterjedtebb
hazal nydrfajtank. Teriletaranyuk az Osszes nyar
erdéteriilethez viszonyitva mintegy 13%-ot tesz ki.

A feketenyar jelentdsége mar joval kisebb, te-
riiletaranya is csak 2—3%, kozé tehet6.

A hazal nyarak kozé tartozik még a rezgdnyar
is, (Populus tremula), de teriiletardnya még az 1%-
ot sem éri el, ezért jelentdsépe igen csekély.

3. A pemes nyar fafajok képezik ez id6 szerint
a rendelkezésre allé nyar faanyvag tilnvomo részét.
Teruletaranyuk egyuttesen a kozelmult iddszalz-
ban elérte a 75—-85“;',{|—0t‘

Az altaluk képviselt kitermelt faanyag mennyi-
ségének aranya a legutobbi éviizedben 75Y%, kérii-
li volt. E fafajesoportba tartozé fébb fafajok:

Korai nyar (Populus euramericana cv. ,mari-

landica’)

Orias nyar (Populus euramericana cv. ,robusta’)

Olasz nyar (Populus euramericana cv. 71—2147)

A korai nyaral mér a szazad elejedta termesz-
tik hazankban Egyik legfontosabb flirészipari
ronkanyagot szolgaltaté nyarfajta. Teriiletaranya
18%, koriil mozog.

Az driasnyarat 1920. ota telepitik Magyarorsza-
gon. Teriiletaranya 40", koriili, vagyis a legelter-
jedtebb nyar fajta. Faanyaganak jo miiszaki tu-
lajdonsagai alapjan tobb terileten a fenyd helyet-
tesitésére is alkalmas.

Az olasznyar telepitését esak 1955, utan kezdték
meg hazdnkban. A legnagyobb hozamu és a legro-
videbb vagasforduloji nyarfajta. F6 ipari célva-
lasztéka a [lrész-lemezronk és a papirfa. Terilet-
ardnya a kozelmultban mar 20Y%, kériili volt.

4. A nyarak faanyagdnak tulajdonsdgai

E fejezetben ismertetem a Faipari Kutato Intézet
altal a hazai és nemes nyar fafajok legfontosabb fi-
zikal ¢s mechanikai tulajdonsagaival kapcsolatban
elvépzett vizsgilatok eredményeit.

A harom hazai nyar (a fehérnyar, a sziirkenyar
¢s feketenyar) fizikai és mechanikai tulajdonsagai-
nak atlagos értékeit, a 3. tdbldzat tartalmazza.

A tablizat adataibol kitlnik, hogy a hazai nyér
fatajok koziil felhasznilds szempontjabadl a legked-
vezGbb tulajdonsdga a szlrkenyarnak wvan.

A harom nemesnyar fafaj, a korainyar, az orias-
nyar ¢és az olasznyar fizikai és mechanikai tulaj-
donsagainak atlagos értékeit a 4. tabldzat foglalja
Ossze.

A téblazatl adatai szerint a harom nemesnyar fa-
faj kozil az dridsnyar faanyaganak fizikai-mecha-
nikai tulajdonséigai a legkedvezobbek.

A hazai nyarakhoz viszonyitva a nemesnyirak
kozil az oriasnyar megkozeliti a szirkenyar tulaj-
dansagainak szintjét, s6t, a sugdrirdnyu hajlitoszi-

3. tablazat
A fontosabb hazai nydr fafajok [fizikai-mechanikai tulajdonsagainak atlagos értékei
| . At-lﬂgns értakele
A vizsgdlt tulajdonsig Mértekegyisg - =
fehérnyar sziirkenyar feketenyar
Stiriiség (absz. 22.) gfem? 0,379 0,447 0,442
Zsugorodis hlﬁrirrir!ybgn ; % 7,80 7.82 10,36
sughrivanyban % 3,90 5,14 3,10
Dagadis | hurirdnyban % 8,50 8,25 11,34
sugdrir ‘'nyban % 4,00 4,86 3,28
Nyomdszilirdsig N/mm? 26,3 37,4 36,0
Szakitoszilirdsig / N/mm? 69,3 78,3 64,0
Hajlitoszilardsdg hirirényban N/mm? 54,3 64,9 60,6
sugaririnyban N /rmm? 44,6 58,5 57,4
Utd-tard munka hiirirdinyban J/mm?2 0,0421 0,0660 0,0434
sugirirdnyban J/mm? 10,0425 0,0634 0,0800
Rostiranyi nyirs- hiriranyban N/imm® 7.4 10,8 9.8
szildirdsig sugdriranyban N/mm? 6,7 7.8 8,1
Hasitoszilirdsag hirivinyban N/mm?* 0,255 0,423 0,342
/ sugdriranyban N/man® 0,195 0,363 0,276
Br ;nﬂll-lmménym'-.g rostivanyhan N/mm? 38,8 35,0 28,0
rostra meroleges
irinyban N/mm?2 9,0 1045 8,6
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4. tablazat

A fonfosabb nemes nyir fafajok fizikai-imechanikai tulajdonsigainak atlagos értékei

2 « Atlagos értékek
© A vizsgdlt tulajdonsig Mértékegység = = = e
korainydr Oridsnyir olasznyar
S\ﬁrl’imﬁg (absz. sz.) g/em?® 0.396 0,416 0,328
Zsugorodés htrirdnyban % 9,01 9,72 8,17
sughriranyban % 4,22 4,79 2,98
Dagadias htiririnyban % 10,09 10,54 8,44
sugdririnyban % 4,12 4,14 2,58
Nyomoészildrdsig N/mm?* 33,0 36,7 27,6
Szakitdszilirdsig N/mm? 66,0 78,5 52,1
Hajlitészilardsig htirirdnyban N/mm?* 59,5 64,0 49,5
53 a2 sugdrirdnybun N/mm* 62,0 68,8 54,4
Ut6-t6r6 munka harirdnyban J/mm?* 0,039 0,050 0,027
sughririnvban J/mm?* 0,038 0,046 0,028
Rostirdnyd nyird- harirdnyban N/mm?* 8,59 9,00 7,79
szildrdsig sughririnyban N/mm? 6,72 7,27 5,83
Hasitoszilardsag htrivdAnyban N/mm? 0,558 0,590 0,360
: sughririnyban N/mm?* 0,452 0,432 0,300
Brinell-keménység rostirdinyban N/mm* 30,9 37,6 23,5

lardsag tekintetében még jobb! tulajdonsagu is. A
masik két nemesnyar kozill a korai nyar (a sugér-
iranyu hajlitészilardsagot és szakitoszilardsagot ki-
véve) némileg a feketenyar adatai alatt marad, az
olasznyar pedig &ltaldban véve a fehérnyar szint-
ién mozog, egyes értékei jobbak, masok viszont
még a fehérnyarénal is rosszabbak.

A kiilonboz6 eredetli és szerkezetii faanyagok
mechanikai tulajdonsdgai — inhomogén anyagi
szerkezetiik kovetkeztében — igen eltéréek. A szi-
lardsagi. jellemzék alakuldsdnak és mértékének
legfontosabb tényez6i:

— a fafaj,

— a szoveti szerkezet (szoveti dsszetétel),

— a fizikai allapot (nedvességtartalom, hémér-

séklet stb.),

— a stlirliség (térfogatsuly),

. tablazat

Nyar fafajok térfogatsilya é&s szilirdsagi jellemz6i
Atlagos
Térfogat- haili .
jli- . sz8- v
Fafaj ( s;::}lg’ég) to Byomd .5  myiré
g/em?® szildrdsdg
N/mm?
Olasz nyar (FKI) 0,328 53 28 53 6,8
Balzsamos nyiir
(Vorr.) 0,350 37 20 i 4,6
Feketenyér (FKI) 0,379 52 26 64 7,1
Korainyér (FKI) 0,396 62 33 67 7,7
Feketenydr (Vorr.) 0,410 48 26 70 4,6
Origsnyér (FKI) 0,416 67 37 79 8,2
Rezgényir (Vorr.) 0,420 46 35 - 6,2
Kanadainyar (Vorr.) 0,430 47 35 — 5,6
Feketenyir (FKI) 0,442 59 36 65 9,0
Sziirkenydr (FKI) 0,450 62 37 78 9,3

Fehérnyir (Vorr.) 0,460 48

— az igénybevétel modja és az erbéhatas iranya

az alkalmazasi koriilmények fliggvényeként).

Az egyes nyar fafajok hasznositisanak bévitése

szempontjabol célszerli, legaldbbis nagy vonalak-

ban, foglalkozni a nyarak és a leggyakoribb feny6-

félék fébb jellemz6 tulajdonsigainak 6sszehasonli-
tasaval is.

5. Nyar és fenyd anyagok tulajdonsigainak
dsszehasonlitasa

Az 5. és 6. tabldzatban Osszefoglaltam és a sr(-
ség (térfogatsuly) emelkedd értékének sorrendjé-
ben a kiilénboz6 nyar- és feny6félék szilardsagi
jellemzéit adom meg.

Az elozéek figyelembevételével a strliségre (tér-
fogatsulyra) és a hajlitészilardsagra kiszamitott at-

6. tablazat
Fenyd fafajok térfogatsilya és szilirdsagi jellemzdi
Atlagos
Térfogat- haj- o S :
=G suly nyomé . . nyird
Fafaj (sfirfiség) litd kito
glem? szildrdsig
N/mm?*
Jegenyefeny6 (Vorr.) 0,40 62 40 84 5,0
Jegenyefenyé (K.K.) 0,41 62 40 84 5,0
Lucfenyd (MSZ) 0,43 71 45 81 6,0
Lucfenyd (Egyébir.) 0,43 68 43 90 6,7
Lucfenyd (K.K.) 0,43 66 43 90 6,7
Lucfeny6 (FKI) 0,45 88 42 117 7,4
Erdeifeny6 (FKI) 0,47 68 33 70 5,8
Feketefenyé (. ir.) 0,48 79 43 — —
Erdeifenys (EFE) 0,49 81 40 76 5,0
Erdeifenyd (MSZ) 0,49 87 55 104 9,0
Erdei feny6 (Vorr.) 0,49 87 47 104 10,0
Erdei feny6 (K. K.) 0,52 87 43 104 10,0
Fekete feny6 (Vorr.) 0,57 79 43 - ——
Fekete fenyo (FKI) 0,57 7 40 85 9,7
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lagos értékek és ezeknek egymashoz viszonyitott
szdzalékos aranyai a kovetkezdk:

Feny6k Nyarak 9%

Striiség (térfogatsily)
g/cm? 0,466 0,402

86,3
Hajlitészilardsag N/mm? 74 59

79,7

A felhasznalas terén leggyakrabban el6forduld
feny6félék és nyarfélék (fafajok, fajtak) atlagos
értékei alapjan tehat a nyarak slrlsége (térfogat-
stilya) mintegy 15"%-kal, a hajlitoszilardsaga pe-
dig 20"/-kal alacsonyabb, mint a fenyéké.

6. A nyar fakitermelés alakulasa

A nyar fakitermelés brutto fatomegének alakulé-
sat, az elmult kozel két évtizedre visszamendleg a
7. tdblazat tartalmazza, nemesnyar és hazainyar
fafajcsoportok szerinti megosztdsban.

7. tablazat

fatomegének alakulisa
Me.: 1000m?*

A nyiar fakitermelés brutid

Fafajesoport 1968 1970 1975 1980 1985
Nemes nyiar  309,8  303,8 573,3 887,56 1185,9
Hazai nydir 229,1 245,2 266,7 309,5 334,1
Egyiitt 538,9 549,0 860,0 1197,0 1520,0
Osszes fa- »

kitermelés 5307,0 5996,0 6719,0 7549,0 8350,0

A tablazatban osszehasonlitas végett kimutattam
az oOsszes fakitermelés mennyiségének orszagos
adatait is.

A tablazat adatai hiven tilikrozik a nyar faanyag
jelentéségének erételjes fokozoédasdt a hazai fa-
ellatasban. A kitermelt nyar faanyag mennyisége
az 1968. évihez képest a 80-as évek végéig meg-
haromszorozodik. A dinamikus emelkedés talnyo-
mo6 részben a nagyobb fahozamu és iparilag job-
ban hasznosithaté nemesnyar fajtak termelésében
kovetkezett be.

A nyér fakitermelés részaranyanak idébeni val-
tozasat az Osszes fakitermeléshez viszonyitva a 8.
tablazat szemlélteti. A tablazat adatai szerint a
nyar fakitermelés 1968. évi 10.2%-0os részarianya
1985-ben mar 18,2%-ra emelkedett.

8. tablazat
A nyar fakitermelés részarinyanak valtozisa

Me.: %
: Ly
Fafajesoport :
1968 1970 1975 1980 1985
Nemesnyir 5,8 5,1 8,5 11,8 14,2
Hazai nyir 4,4 4,1 4,3 4,1 4,0
Egyiitt, 10,2 9,2 12,8 15,9 18,2

A nyar fakitermelés soran keletkezé fébb valasz-
ték (valasztékesoport) és ezeknek a korabbi (10—
15 éves) felmérések és tapasztalatok alapjan sza-
mitott atlagos "/-os megoszldsa a kovetkezé:

Lemezipari ronk 2,8%
Flrészronk 8,7%,
Feldolgozasi fa 5,4%

Egyéb iparifa 6.8%
Papirfa 22,0%
Rostfa 15,8%
Vastag tiizifa 13,7%
Vékony tiizifa 9.8%,
Fahasznalati apadék 15,0%
Osszesen: 100,0%

Az adatokbél is lathatd, hogy a nyar alapanyag
hasznositasa igen sokréti.

7. A jovében varhaté nyar alapanyag és az eldal-
lithaté optimalis termékstruktira

Az utébbi évek statisztikai adatai szerint a fi-
részipari alapnyag részaranya az osszes kitermelt

.netté nyar fatomegnek 47—50%p-a volt. A jovére

nézve 50°, részardnnyal szamolhatunk, mert az
gondos munkaval elérhets. Igy a varhatéan ren-
delkezésre 4ll6 nyar alapanyag orszagos szinten:

Hazai nyar Nemes nyar Ossz.:

1000 m?-ben
1990. évben 115,8 547,2 663,0
1995. évben 106,9 5318 638,7
2000. évben 99,2 512,3 611,5

A szamadatok azt jelzik, hogy a flirészipari nyar

alapanyagbazis 1990-t61 kezdve csokken, és a ren-
delkezésre 4ll6 mennyiség 1995-re mintegy 25 ezer
m3-rel, 2000-re pedig mar tobb, mint 50 ezer ms3-
rel lesz kevesebb.
A rendelkezésre allé alapanyagbdl eléallithaté el-
sédleges faipari termékek osszmennyiségének sza-
mottevé novekedését két alapveté tényezé mozdit-
hatja elé:

— Az alapanyag mindségének (mindségi dsszeté-

telének) javulésa,

— A termelés technikai és technolégiai szinvo-

naldnak emelkedése, korszerisitése. i

Mindkét tényezé lényegében a kihozatali %
emelkedését eredményezi, ami az elGallitott ter-
mékek mennyiségét noveli. Y

Az alapanyag mindségének nagyobbmérvi javu-
lasara az elkovetkezendé egy-két évtizedben nem
lehet szdmitani. Mégis a valasztékolds (hossztolas)
szakszer( elvégzésével a flirész- és lemezipari alap-
anyag 0,5%-kal novelhets. Ezen tilmenéen — vé-
leményem szerint — a jelenlegi beruhazasi helyzet
ellenére — a feldolgozast végzék olyan fejlesztése-
ket valdsitanak meg, ami a kihozatalt orszagos at-
lagban 1990-re kb. 0,5%-kal, 1995-re tovabbi 1,0%/-
kal, 2000-re pedig tovabbi 1,5%-kal javitja.

Az eléz6ekben viézolt kihozatali %, emelkedések-
kel szamolva és az 1986. évi 52°/; atlagos kihozatal-
bdl kiindulva az elGallithaté termékek Gsszmennyi-
sége a kovetkez6képpen alakul:

)

Alapanyag Kihozatal Termék

1000 m? % 1000 m3
1990. év 663,0 53,0 351,4
1995. év 638,7 54,5 348,1
2000. év 611,5 56,5 3455
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9. tablazat

A rendelkezésre allo nyar alapanyaghdl gyirthaté termékek optimilis mennyisége és arinya
1990 1995 2000
Termék
% 1000 m? % 1000 m? % 1000 m?
Rétegelt lemez 1,0 3,5 1,1 3,8 2,0 7,0
Furnér 0,1 0,3 0,1 0,5 0,2 0,7
Filrésziru 32,0 112,4 29,5 102,5 26,4 91,2
Rakodélap elem 8,0 28,1 35,0 17,4 4,0 13,8
Kész rakodolap 36,1 126,9 38,0 132,3 39,0 134,7
Ladaelem 5,0 17,6 3,0 10,5 2,0 6,9
Készlada 10,6 36,9 14,0 48,7 15,2 52,5
Fiirészelt gerenda 2,3 8,1 2,0 7,0 1,8 6,2
Lemezlada 0,5 1,7 1,0 3,5 1,5 5,2
Butorlap 2,5 8,8 3,0 10,5 3.4 11,7
Butorlée 0,2 0,7 0,4 1,4 0,4 1,4
Butoralkatrész 0,4 1,4 0,5 1,7 0,5 B
Butoripari keretszerkezet — _ 0,3 1,0 0,6 2,1
Epﬁletasztalosip. szerk. elemek 0,1 0,4 0,3 1,0 0,7 2,4
Epﬁletasztalosip. keretszerkezet - — 0,2 0,7 0,6 2,1
Rétegelt ragasztott elem 0,5 L By 6 0,5 1,8 0,3 1,0
Rétegelt ragasztott szerk. 0,1 0,4 0,5 17 1,0 3,5
Egyéb termék 0,7 2,5 0,6 2,1 0,4 1,4
Osszesen : 10,0 351,4 100,0 348,1 100,0 345,5
A termékek Osszmennyisége a fentiek szerint — a magasabb késziiltségi foku termékek nove-

tehat — annak ellenére, hogy az alapanyagbazis lésével valosithato meg.

csokken — a szobanforgé idészakban megkozeli- Kiilon kiemelem a nyar furnér és rétegelt le-

téen azonos mennyiségi szinten tarthato.

A termékek Osszmennyiségén beliil a jovoben
modositani kell a termékek valasztékosszetételét,
amelyet a tarsadalmi-gazdasagi fejlédés kiilonbozé
kovetelményei és koriilményei tesznek sziikséges-
sé. A fébb kovetelmények és kényszerité korilmeé-
nyek az aldbbiak szerint foglalhatok ossze:

a termékek iranti felhasznalasi igények ala-
kulasa (valtozasa),

az ipari termékellatas javitasa,

a feny6 alapanyagbazis szilikiilése, az import
fenyé faanyagok helyettesitése,

a flirészipari termelés ' eredményességének
fokozasa.

A felsorolt kovetelmények kielégitése elssor-
ban: y

— a valasztékok bévitésével és

mezgyartas fejlesztésének fontossdgat. Jelenleg
mindkét valasztékbol aranylag keveset termelnek,
mert a furnér iranti igény minimalis, a nyar réte-
gelt lemez termelését pedig a rendelkezésre allo
kapacitas korlatozza.

A jovobeni teljes terméklista, valamint az 1990.
1995. és 2000. években eldallithatdo nyar elsédle-
ges faipari termékeknek a jovébeni kévetelmények
és koriilmények figyelembevételével varhato va-
lasztékosszetéele mennyiségben (ezer m?3) és sza-
zalakban (") a 9. tdbldzat szerint javasolhaté.

A nyar fafajok igen értékes, lagy alapanyaga a
flrész- és lemeziparnak. Ertékét noveli, hogy al-
kalmas, ill. alkalmassa teheté arra, hogy megha-
tarozott teriileteken az import fenyot helyettesit-
se. Ezért mindent el kell kévetni mind az alap-
anyag, mind a bel6le eléallithaté termékek meny-
nyiségének novelése, a termékek valasztékanak bé-
vitése érdekében.
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Svédorszag t6bb impregndilt faanya-
got termelt (Schweden produzierte
mehr Imprégnierholz) — 1988. 80. sz.
p. 1205.

Az impregnalt faanyagnak Svéd-
orszdgban nagy a piaca. 1987-ben
tsszesen 570 ezer m® flrészarut te-
litettek, 11%,-kal tobbet, mint 1986-
ban. Az ok, a [okozodé épitési tevé-

kenységhen és a kilfoldi kereslet né-
vekedésében kereshetd. Az  Gsszes
termelés 2/5-e exportra kerilt, ez az
eloz6 évhez viszonyitva 19%,-os tébb-
letel jelent. A telitett flirészaru leg-
nagyobb felvev6é piaca Dania, Norvé-
gia, Nagy-Britannia, az NSZK és
Franciaorszag. Az impregnalt fa eld-
allitasaval Svédorszaghban 186 {izem
foglallkozik.



Az erdei apriték termelés és felhasznalis jelentésége,

helyzete, és problémai
DR.HADNAGYJOZSEF

A fa nyersanyag komplex hasznositasaban mind nagyobb szerepet
kap az erdei apriték, mely alapvetéen két teriileten — energiater-
melés és ipari felhasznalas — Kkeriil realizalasra.

A cikk szerzdje osszeloglalja az eddigi hazai és kiilfoldi eredmé-
nyeket és ismerteti a kozeljovo fejlesztési lehetoségeit.

Bevezetés

Foldiink  éléfakészletének harmas funkcidja
kozismert. Az ember torténelme soran elészor az
erd6 kornyezet-biologiai, és energiaszolgaltato
funkci6jat hasznalta ki. Késébb a civilizacio fej-
16désével egyre fontosabb szerep jutott a harma-
dik funkcionak, az iparifa termelésnek. A husza-
dik szazadban a hdarom funkecié kozel egyenérté-
kiinek tekinthetd.

Minthogy a biolégiai funkciét kizarolag az él6-
fa képes ellatni, a maéasik kettét a kitermelt fa-
nyersanyagbol kell biztositani. Az ipari faanyag-
hoz j6 mingségli kitermelt fara van sziikség,
energia viszont barmilyen faanyagbdél nyerheté.
Az erdei apriték termelésének legnagyobb jelen-
tosége abban 4&ll, hogy mindkét felhasznalasra
alkalmas. A f6 probléma is ebbdl a kettés tulaj-
donsagbdl addédik. Melyik felhasznalasi méd ad
nagyobb hasznot az embernek? A {lizelés 4&ltal
nyerheté energia, vagy az ipari felhasznalasra al-
kalmassa tett apriték?

A kérdésre a mai ismereteink szerint az a va-
lasz adhato, hogy: egyszerre mindkettd.

A kovetkezOkben részben ezt az egyszerd, de
racionalis valaszt szeretnénk indokolni, masrészt
ramutatni azokra a problémdkra, amelyek ebbdl
ad6dnak, valamint azokra a gondokra is, amelyet
egyik vagy masik irdanyba val6 tulzott eltolédas
okoz.

Az apritéktermelés és -felhasznalas altalédnos
kérdései mellett kitériink az ipari célu apriték-
kal szemben tamasztott kovetelményekre, wvala-
mint legalabb érintélegesen a korszeri apriték
termel6 berendezésekre.

1. Az apritéktermelés helyzete

Mindenekelétt néhany szot kell szélni az apriték
erdészeti alapanyag-bazisarol. Ebben a kérdésben
is tobbféle elgondolas és gyakorlat tlitkozik vilag-
szerte. A legnagyobb visszhangja az utébbi évek-
ben az Un. ,biomassza’ termelésének van. Mint
ismert, ez az anyag a fa teljes felapritdsanal ke-
letkezik. A felmérések szerint ennek mintegy 12
szazaléka a gyokérzetbdl, 55—60 szazaléka fatorzs-
b6l és 28—35 szazaléka koronabdl szarmazik [1].

Az USA-ban, Kanaddban, Skandinavidban az
alacsony értékil tisztitasi, gyéritési és rontott er-
dérészek faanyagainak feldolgozédsara fejlesztették
ki a ,,zold apriték” termelé berendezéseket. Ez a
fajta apriték azonban probléméat okoz mind az
ipari, mind pedig az energetikai hasznositasnal
[2]. Ezért ma mar a biomasszabdl szétvalasztva
termelik a zold apritékot.

A mindségileg gyengébb iparifa alsé rakodéon
torténé feldolgozasanal is alkalmazzak a korona

apritdsat, a termelés gazdasigosabba tétele ér-
dekében, de az emlitett felhasznélasi problémaék,
— amelyekre még visszatérink —, ennél az
anyagndl is jelentkeznek. A vékony faanyag ipa-
ri célra valé felkészitését raciondlisan ma mar
vilagszerte az apritds minéségének fejlesztésével
oldjdk meg. A piaci elhelyezés azonban jelenleg is
gondokat jelent mindentitt. Ennek az az oka, hogy
a vékony fabol, gallyakbol, gyokérzetbsl és le-
velekbdl allé apriték feldolgozhatatlan részarianya
magas, (40—60 szazalék), ennek kiosztalyozdsa
nehéz és koltséges. A belble visszanyerheté ener-
gia értéke ezeket a koltségeket nem fedezi. A
teljes energia célu felhasznalast pedig a nagyobb
nedvességtartalom, s az alacsony flitéérték aka-
dalyozza. Hozza kell tenni még ehhez, hogy az
alacsony értékl apriték szallitasi koltsége azonos
a magas értékiével, ami a felhasznalast végiil
gazdasagtalanna teszi. Amerikai kutaték igazoltdk,
hogy a teljes él6fabol szarmazé apriték tlizelésre
torténé felhasznélasa, csak akkor gazdasagos, ha
a széllitasi tavolsag 80 km-nél kisebb. Akkor is
csak ugy, ha ezzel foldgazt, vagy koéolajat valta-
nak ki. Nem versenyképes az apriték a szénnel
szemben még ilyen kisebb szallitasi tavolsigok
esetében sem [3].

A halmozott negativumok megkérdgjelezik a
zoldapriték termelésének gyakorlatdt és tobb or-
szagban inkabb lemondanak ennek megvalosita-
sarol. Az erdén maradé korona viszont erdészeti
gondokat okoz.

Az osszefiiggéseiben még komplikaltabb gazda-
sagi kérdések megolddsara kiulonbozé miszaki
megoldasokat igyekszenek Kkidolgozni. Ezek egy
része az apritasi folyamat soran adédé lehetSsége-
ken, méas része az ezt kovetd tisztitasi, osztalyo-
zasi és tovabbfeldolgozasi folyamatok fejleszté-
sén alapszik. Hazai viszonylatban az utébbi évek-
ben az energetikai hasznositas felé billent a mér-
leg a problémé&k megoldasat illetéen. Az ok kézen-
fekvs. Az energianyerésnek tobbféle modozata
ismert, és itt az apriték mindsége kisebb jelent6-
ségl. A tiizelés, a gazositasos pirolizis, a briket-
talas és a wvegyi energia-kinyerés sokféle lehets-
séget biztosit az alacsonyabb éntéki apriték fel-
hasznéldsdra is, bar gazdasigossig tekintetében
igazan j6 megoldast még nem sikerult talalni.

Az ERTI szamitasai szerint évente mintegy 600
ezer kobméter vagastéri hulladék keletkezik, ami
alapvetden tlizelési célra hasznalhaté, de ennek
helyben torténé feldolgozdsdhoz legalabb 500 mil-
liés beruhazasra lenne sziikség [4].

Annak ellenére, hogy a mai energiamérlegiink
a bioapriték mindossze 0,4 szazalék részardnyt
képvisel [5], — amely a fejlett orszagokhoz ké-
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pest igen alacsony — a fenti nehézségek miatt
mégsem sikeriil novelni az apritékmennyiség ener-
giacélu felhasznalasat.

Mas oldalr6l vizsgalva a kérdést, a hazai agg-
lomeralttermék-gyarté ipar szempontjabol, egye-
nesen karos az apriték eltiizelése. Viszont ez az
iparag nem tudja gazdasagosan hasznositani a
gyenge mindségli, nagy kéregtartalmu és asvanyi
anyagokkal szennyezett biomasszat. Az apriték
felkészitésének és ezaltal értéknovelésének kolt-
ségeit pedig sem a termeld, sem a felhasznalé
nem kivanja vallalni. Ebben a gondban nem A&l-
lunk egyediil. Az ipari célu apriték atvételi ming-
ségét egyelére még sehol sem szabalyoztdk, ez
minden orszagban a termeld és a felhasznalé koz-
ti alkutél fligg.

Az els6 kisérleteket erre vonatkozéan az NSZK-
ban végezték, éppen annak érdekében, hogy az
apriték felhasznalasi céltol fiigg6é mindségét, s
ezzel az értéket egységesen lehessen meghatiroz-
ni [6]. Ebben a tekintetben a hazai apritékszab-
vany élenjaré jellegli, azonban a termelés miisza-
ki lehetéségei, valamint a felhasznilok igényei
igen messze esnek egymastél, ezért egyelére a
szabvanyeldirdsok érvényesitése mindkét oldalrél
illuzérikus.

2. A hazai apritéktermelés helyzete és varhaté
alakulasa :

L]
s

Az erdei apritéktermelés szervezetten 1979-ben
kezd6dott meg az FTT megalakulasaval, mely
mint gazdasagi tarsulas 1983-ban FATEKO né-
ven Komplex Hasznositasi Téarsasagga alakult. A
tarsasag alapvetéen az energetikai program cél-
kitlizéseinek faanyagra vonatkozdé megvalositasat
tekintette elsédlegesnek. Ez a program a tapaszta-
latok szerint, mérsékelten valésult meg. A tarsa-
sag komoly beruhazasokat valésitott meg, és te-
vékenysége sordn a legmesszebbmendkig alkalmaz-
‘kodott az energiatermelés igényeihez, ugyanak-
kor nyersanyagot szolgaltatott a hazai agglome-
ralt lapgyarté ipar szaméra is. Ezt a tevékenysé-
get Osszefoglalé téblazatunk szemlélteti a legjob-
ban (1. tgbldzat). |
A termelési és felhasznalasi szamok egymastél
fliggetlenek, az utobbiak az értékesitésbol szar-
maznak. Lathaté, az adatokbol, hogy az eredeti
célkitlizés ellenére az apritékfelhasznalas elsésor-
ban a lapgyartisban emelkedett folyamatosan,
mig az energetikai hasznositasban csak mérsékelt
eredmények mutatkoznak. A kémiai felhasznalas
pedig folyamatosan csokkent.

1. tdbldzat
A hazai szervezett apritékiermelés és -felhasznilas
adatai 1983—87 idészakaban (m’-ben)

Felhasznalas
Ev  Termelés &
energia lapéysér kémiai egyéb
1983 112467 nincs részletes felmérés
1984 186 118 16 525 36138 119456 17612
1985 185 813 83 963 55 490 63959 32155
1986 207 773 82 574 92 512 34 489 7941
1987 175 260 33 023 117 086 29730 2035
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Az energetikai hasznositds programjaban az
utébbi harom évben tortént megtorpanas elsésor-
ban az apritéktiizel6 berendezések beruhazasi igé-
nyeivel magyarazhaté. A korabbi szamos érdek-
16d6 kozul (szamuk 60 kortl volt) csak néhany
valésitotta meg konkrétan a tervezett beruhézést.
(Zalai EFAG, Bokonyi AG, Borsodi AG stb.). A
nagy teljesitmény(i apritéktiizelé kazinok Kkifej-
lesztése allami tamogatds hianyaban nem valdsul-
hatott meg.

Sajnos, a szentendrei gyar is besziintette a tii-
zel6berendezések gyartasat — megrendelés hianya-
ban. Az ETT-nél viszont novekszik az érdeklédés
és a megrendelések szama is.

Tekintettel arra, hogy a termelt apriték meny-
nyiségének még jelenleg mintegy 70 szazalékat az
agglomeralt lapgyartas hasznalja fel, roviden fog- *
lalkozni kell ezzel teriilettel.

3. Apritékielhasznalas a forgacslap- és farostle-
meziparban

Az utobbi idészakban mindkét teriileten jelen-
t6s mértékben novekedett a véasarolt apriték fel-
hasznélasa.

A FALCO forgacslap gyaraban ’83-t6l "87-ig 10,3
szazalékrol 37 szazalékig novekedett a kulsé apri-
ték aranya, s ezt tovabb kivanjak emelni egészen
45 szazalékig. (7).

Hasonl6é helyzet all fenn a MOFA-nil is, ahol
1987-ben a felhasznilt nyersanyag 35 szazalékat
vasaroltak apriték formadajaban, 50—50 szazalék-
ban kemény és lagylombos fafajokat. A terv itt
is az apriték mennyiségének tovabbi novelése,
mintegy 50—52 szazalékig.

Mindkét gyarban azonban feltételei vannak a
tovabbi felhasznalasnak.

Mindenekel6tt az apriték méretek novelése és
homogenitasa lenne kivanatos. A forgacslapter-
melésben 45—45 mm kozti méreteloszlast kivan-
nak meg, legalabb az apriték mennyiségének 60
szdzalékandal. A farostlemezgyartok igénye 30—35
mm-es méret, ugyancsak 60 szé&zalékos aranyban.

A masik nagy probléma az apriték szennyezett-
sége. Mindkét ipardg termeldberendezései érzéke-
nyek a szervetlen szennyezéanyagokra, amit kiva-
natos lenne 0,3 szdzalék ala csokkenteni. Sajnos,
az erdei apriték termelésének jelenlegi szinvona-
la ett6l a kovetelménytél még messze elmarad.
Az apriték tisztitisara viszont sem modszer, sem
pénz nem all. rendelkezésre. Egyébként a szer-
ves szennyezés a tlizeléberendezéseknél is karos,
a tulzott salakképzidés miatt. Harmadik megol-
dandé problémaként jelentkezik az apriték ara-
nak alakuldsa, ami kiilonosen a nagyobb szallita-
si tavolsagok esetén emelkedik jelentésen a fel-
hasznalds helyén. Kalkulaciok szerint a szallitasi
koltség a bekeriilési értéknek 30—35 szdzalékara
rug, amit a feldolgozé mar nehezen tud elviselni.

Hozza kell tenni ehhez még azt a tényt is, hogy
az apriték mennyiségi atvétele suly szerint torté-
nik, a nedvességtartalom pontos ismerete nélkiil.
Ennek kovetkeztében valamelyik fél az elszadmolas-
nal feltétleniil karosodik — de rendszerint mind-
két fél becsapottnak érzi magat.



Ugyanugy az apriték mindségét sem lehet a
gyakorlatban egzakt moédon megallapitani, ami
szintén gyakori vitdk forrasa.

4. Az apriték termelésének fejlesztési lehetdoségei

A fentebb vazolt gondok és problémak nem ki-
zardlag magyar sajatossagok. Mar emlitettiik,
hogy az NSZK-ban intenziv kutatds folyik ezek-
nek a kérdéseknek a megoldasara. Az apritékter-
melés fejlesztésének f6 iranyait a kovetkezékben
foglalhatjuk ossze:

— az apritéktermelé gépek és berendezések fej-
lesztése, a kivanatos iranyban,

— az apriték tisztitdsanak és szillitasanak haté-
konyabb megoldasa,

— az atvételi elbirasok és modszerek Kkifejlesz-
tése a termel6-felhasznilé kozti kereskedelmi
problémak megoldasa érdekében.

Az apritogépek fejlesztése teriiletén az ismert
vilageégek mindegyike kinal Gjdonsagokat. Ezek
kozil foleg a komplex mobil apritok érdemelnek
figyelmet. Igy pl. a Karhula DS—7 médositott
valtozata, a francia SIMAF vékonyfa- és cserje-
kivago, aprité és sil6z6 kombinalt mobil gépe (9).
A MORBARK cég foleg nagy teljesitményl sta-
bil gépeit fejleszti. A Szovjetuniéban a VD—1A
apritogépet gallyfa és vagastéri hulladék aprita-
sara tervezték. Ugyancsak hulladékapritdsra ajan-
lott az NSCS—4 géprendszer, melyet a CNIIME
fejlesztett ki. (10).

A kiilonb6z6 apritégépek teljesitményének, kolt-
ségeinek és minGségének oOsszehasonlito értékelé-
sével is foglalkoznak (11), melynek részleteire itt
most nines médunk kitérni.

Az apritéktisztitas gondjainak megoldasin sok
orszagban faradoznak. A legegyszerlibb, de leg-
koltségesebb megoldasnak altaldban a konténer-
be kozvetleniil beadagolt apriték technolégidjat
tartjak. Ez a modszer azonban magas beruhédzas-
igénye mellett még egyéb megoldatlan kérdéseket
tartalmaz, elsésorban a konténerek ki- és vissza-
szallitdsat az apritétérre, ami mar kis lejtésszoga
terep esetén is gondot okoz. A konténerek {irité-
se és visszahordasa ismét folos jarmiveket kot le.

A masodik lehetéség a koncentralt térségben
Lorténd apritas elve, mikor az apritékot tiszta be-
tonfelszinre termelik, és innen szallitjadk tovabb.
Ez a méd a kisebb teriileteken bevalt, gondot je-
lent viszont az apritandé anyag koncentralésa,
mivel részben kozpontilag telepitett berendezések
kiépitését, megfelelé uthéilozat nyitasat és karban-
tartasat, tovabba igen gondos és alapos szervezési
tevékenység megvaldsitasat igényli.

A harmadik lehetdség az apriték megfelel6 frak-
cionalédsa, illetve gépi tisztitisa. Ennek legfébb
akadalya, hogy sem a termeld, sem a felhasznilo
nem szivesen véllalja ennek a miveletnek a vég-
zéséhez sziikséges beruhazasi és luzemeltetési kolt-
ségeket (nemcsak Magyarorszagon). Emellett a meg-
1évé  tisztitoberendezések sem tokéletesek, és a
felhasznal6 igényétsl fiiggGen kell azokat megter-
vezni (12). Az dtvételi médszerek és elbirdsok vo-
natkozasdban a hazai szabvanyok tartalmazzak a

megvaldsitani kivant kovetelményeket és  azok
meghatarozasi maodszerét. Ennél jobbat egyelére
kulfoldéon sem lehet taldlni. Azonban a gyakorlati
alkalmazasukat éppen a fentebb emlitett nehéz-
ségek teszik egyeldre lehetetlenné.

Az apritéktermelés iranya a legtébb orszigban
a teljesfa feldolgozasa felé tart. Abban valameny-
nyi szakember egyetért, hogy ezt a ,biomasszat”
a felhasznilasi célnak megfeleléen kell szontiroz-
ni, s ehhez ki kell dolgozni a imddszereket és be-
rendezéseket. A fejlesztést elsésorban ilyen irany-
ban kell folytatni. A hazai adottsagok szamos ki-
lonleges problémat is felvetnek, amelyeket tovab-
bi vizsgalatokkal és kutatisokkal kell még tisztaz-
ni.

Osszefoglalva a varhaté tendencidkat, a kovet-
kezOket allapithatjuk meg:

— Hazailag elsédleges cél a termelés volumené-
nek fenntartdsa vagy fokozésa, figyelembevéve
a potencialis felhasznilas igényeinek noveke-
dési mértékét.

— A lap- és lemezipari felhasznilas mindségi igé-
nyeinek kielégitését fokozatosan biztositani
kell, s ehhez meg kell tenni a sziikséges fejlesz-
tési lépéseket.

— Az energetikai felhasznalast a jelenlegi hely-
zetben eréltetni nem lehet, illetéleg az apriték
felhasznalasanak j lehetéségeit kell megvizs-
géalni.

— Az apritéktermelés technolégidjat az egészfa-
feldolgozas iranyaba kell terelni, s az ehhez
szitkséges — roviden vazolt — feltételeket kell
megteremteni.

— A felvetett problémik kutatdsit tovabb kell
folytatni a termelés javitasanak érdekében.
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A formaldehidemisszié helyzete és mérése a faiparban

HORVATH JANOS, DR.NYARS JOZSEF

A kornyezetvédelmi és kozegészségiigyi normak vilagszerte tapasz-
talhaté szigoritdsa, maga utan vonta tobb, koribban kevésbé veszé-
lyesnek tartott anyag — igy pl. a formaldehid — kérnyezetre gya-
korolt hatiasinak atértékelését.

A Faipari Kutaté Intézet 1982 6ta foglalkozik a faipari termékek
szabad formaldehid-kibocsatasinak kutatisival és mérésével. Je-
lenleg a nemzetkozi szabvanyoknak megfelelden tudja a kiilonbozo
vizsgalatokat, méréseket elvégezni.

A kornyezetvédelmi és kozegészségiigyi normak
vildgszerte tapasztalhaté szigorodasa maga utén
vonta tobb, kordbban kevésbé veszélyesnek tar-
tott anyag kornyezetre gyakorolt hatasanak ér-
tékelését. Ezek egyike volt a formaldehid, ami
szamos alkalmazasi teriilete koziil elsésorban a
karbamid-formaldehid alapu kétéanyagokkal gyar-
tott faforgacslapok és a beldlik készitett legkii-
lonfélébb termékek révén kerilt a kozvélemény
érdeklédésének kozéppontjaba.

Az 1987. évben, Eurdpaban gyartott lemezek és
lapok részaranya a kovetkezd volt:

— faforgacslap ¢ 74,4%,
— farostlemez 12,0%
— rétegelt lemez 10,2%,
— furnér 3,7%

A faforgiacslapok gyartasanal felhasznalt koto-
anyagok részaranya (a Német Szoveiségi Koztar-

sasagban):
— aminoplaszt 85"
— fenoplaszt 5%
— diizocianat 5%
— egyéb 5%

A faforgacslapok felhasznalasi tertiletei (els6-
sorban a Német Szovetségi Koztarsasagban, de al-
taldban Nyugat-Eurépaban is):

— butoripar 50%
— épitGipar (feltjitas) 50%
ebbdl:
kereskedelemben 36"
panelgyéartas 3%,
készhazgyartas 2%
egyéb 90/(]

Az adatsorok attekintése alapjan érthets, hogy
az egészségkarositast vélelmezék Ossztiize az uto-
lagosan felszabadulé formaldehid okén, miért ép-
pen a faforgacslapra, ezen tul pedig a butorok-
ra jutott, még annak ismeretében is, hogy bizo-
nyos muanyaghabok, papir- és textilipari termé-
kek, lakkok is emitdlnak formaldehidet.

A témaval kapcsolatos kutatasok feltartdk a
jelenség legfontosabb osszefliggéseit, modszereket
dolgoztak ki a termékek emissziojanak meghaté-
rozasara és korlatozé intézkedések sziilettek a ma-
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gas emisszioju termékek alkalmazasaval szemben.

A kiilonféle fatermékek formaldehid kibocsa-
tasat vizsgalva megallapithaté, hogy az emisszio
forrgsai a gyartas kiilonb6z6 fazisaiban felhasz-
nalt, aminoplaszt-tipusi migyantakat tartalmazoé
ragaszto, illetve feliuletkezelé anyagok. Az ami-
noplasztok hére keményedé miigyantdk, melyek
tulajdonsigai donté mértékben filiggnek az el6-
allitidsukhoz felhasznalt amin- és aldehidkompo-
nens jellegétol, a kiindulasi molaranytol és a kép-
z6dési reakceié feltételeitél. Aminoplasztok gyarta-
sara elvileg tobbféle amino-, illetve aldehidcso-
portot tartalmazé vegylilet felhasznalhaté, azon-
ban a leggyakoribb amin-komponensek a karba-
mid és a melamin, aldehidként pedig a ilegtobb
esetben formaldehidet alkalmaznak. A legegysze-
ribb aminoplaszt a karbamid-formaldehid alapu
miigyanta, kémiai szerkezetét tekintve kulonféle
kondenzéciés foku és lanchosszusiagu metilol-kar-
bamidszarmazékok és metilén-karbamidéterek ele-
gye, mely reakciéképes végcsoportokat tartalmaz
és térhalosodasi reakciora képes.

A miigyanta képzédésének mechanizmusat, ki-
netikajat, a kialakulé féltermékek és a térhalos
muanyag végsé tulajdonsagait a tobbi reakciéfel-
tétel mellett dontéen befolyasolja a felhasznalt
monomerek kiinduldsi mélaranya. Mivel a kelet-
kezési reakcié megfordithatd, egyensulyra vezetd,
ezért a képzédés elGsegitésének egyik lehetésége
a formaldehid feleslegben torténé alkalmazasa.

Magas, 1:1,7 feletti karbamid-formaldehid mél-
arany estén a metilol-csoportok szama novekszik,
vizben jobban oldédd, reakcidképesebb és vizes
oldatban jol tarolhaté termék képzoédik. E mi-
gyanta azonban sok instabil metilén-éter kotést
tartalmaz, és magas az un. ,szabadformaldehid”
tartalma, ami térhalés termék tulajdonsigait ked-
vezétlentil befolyasolja. :

A molarany 1:1,3 koriili értékig torténd csok-
kentésével kevesebb metilol-csoport alakul ki, igy
a metilén-éterek keletkezési valészinlisége és a
szabadformaldehid-tartalom is csékken, de a mii-
gyanta reakcidképessége, vizoldhatésiaga és tarol-
hatésdga is nagymértékben leromolhat. A mél-
arany toviabbi csokkenése hatasara a térhalds ter-
mék jellemzo6i is jelentésen romlanak.

A migyanta tulajdonsiagainak el6zetes megité-
lésében fontos szerepe van az el6zéekben emlitett



.szabadformaldehid” mennyiségnek, mely tulaj-
donképpen nem més, mint az adott koriilmények
mellett egyensulyi allapotban 1lévé miigyantabél
kimutathaté latszolagos formaldehid-tartalom. Ez
részben a fizikai, részben pedig a kémiai kotések-
kel kotott, de a vizsgdlat koritilményei soran leha-
sithat6 formaldehid-mennyiségbdl tevédik Ossze és
kozvetlen gyakorlati adatokkal szolgél a tarolhato-
sagra, a reaktivitasra és az utoélagos formaldehid-
leadas varhaté mértékére is.

A felhasznaléhoz keriil6 migyantaban a tarol-
hatésag érdekében a kémhatds és mas paraméte-
rek megvaltoztatasaval a polimerlancok névekedé-
si sebességét erdsen visszaszoritjak. A migyanta
feldolgozasa soran ujra kedvezd reakciéfeltétele-
ket teremtve a térhalosodasi reakcié folytatodik,
a gyanta megkot. Ennek soran melléktermékként
viz keletkezik, a szabadformaldehid-tartalom egy
része beépiil, masik része pedig a légtérbe tavo-
zik, ezt nevezziikk felszabadulé formaldehidnek.
Mivel a polimerreakciok id6beni lefolydsa nem
pillanatszerti, ezért a kotés folyamata a latszéla-
gos kotés befejezédése utan is egyre csokkend
sebességgel, de még sokaig folytatédik az Un. uto-
keményedési szakaszban is. Ezzel egyidejlleg a
jelenlévé nedvesség hatdsira megindul egy ma-
sik folyamat is: az el nem reagalt metilol-végcso-
portok, metilénéter-hidak és mds, a makrolanc-
ban lévé hibahelyek hidrolitikus lebomlasa so-
ran formaldehid szabadul fel. ez az 1in. utdlag
lehasadé formaldehid, melynek mennyiségét a fel-
sorolt elsédleges hibahelyek mennyisége mellett
alapvetéen a nedvesség- és hémérsékletviszonyok
hatarozzak meg és a folyamat mindaddig tart,
amig nedvesség és lebonthaté formaldehid van a
rendszerben.

Nem hagyhaté figyelmen kiviil az sem, hogy
bizonyos esetekben a fakomponensekbdl keletkezd
és felszabadulé formaldehid is novelheti az emisz-
szi6t. Az aminoplasztokat tartalmazé faipari ter-
mékek formaldehid kibocsatiasa tehat tobb okra
vezetheté vissza: Az egyes tényez6k egymashoz
viszonyitott nagysdga és a kibocsatds id6beni le-
futasanak jellege miatt a felhasznalé szempontja-
bdl a legjelentésebbnek az utélag lehasadé formal-
dehid mennyisége itélheto.

A égtérbe kertilt formaldehid a szem, orr, ga-
rat nyalkahartydjat ingerli és tartés hatdsa: az
egvéni érzékenységtél fliggéen sok esetben gyul-
ladast, idiilt panaszokat okozhat. Ezért a munka-
és kornyezetvédelmi eldirdasok szigoru kovetelmé-
nyeket szabnak mind a gyartds. mind a felhasz-
nélds, mind pedig a késztermékek paramétereit
illetéen. .

A szabilyozéas és a médszertan szempontjabol a
Német Szovetségi Koztirsasiag intézetei. minde-
nekel6tt a Fraunhofer-Institut fiir Holzforschung
(WKI) és a Bundesanstalt fiir Materialforschung
und — prifung (BAM) rendelkezxk a leggazda-
gabb tapasztalatokkal.

A szabilyozas alapfeltétele az emisszié pontos.
reprodukalhaté mérése. Bar a formaldehid, mint
légszennyez6 meghatarozasa mar tobb évtizede ru-

tinfeladatnak szédmit, a termékek minéségvizsga-
lata mégis szamos Ujabb kérdést vetett fel. Ezek
oka abban rejlik, hogy egy termék emisszidjanak
vizsgalata soran nem egyszerlien egy adott kon-
centraciéban jelenlévé komponens mennyiségét
kell meghatarozni, hanem a termékbél a kornye-
zeti tényezok, elsGsorban a hémérséklet és para-
tartalom hatasara adott sebességgel folyamatosan
képz6dé bomlasterméket. A folyamat kinetikai
jellegének figyelmen kiviil hagydsa meghiusithat-
ja a kapott eredmények értelmezését, vagy egy-
mashoz valé viszonyitasat.

A legkorabbi szabvanyositott modszer a fafor-
gacslapok vizsgalatara kidolgozott tn. perforator-
eljaras (DIN EN 120). Ennek lényege, hogy a vizs-
galandé minta meghatarozott, felapritott mennyi-
ségét forrasban 1évé toluollal extrahaljak megfe-
leld késziilékben. Az extrakecié soran a mintadban
1évé nedvességtartalom hatasara a formaldehid
hasad le, amit desztillalt vizben elnyeletve felfog-
nak és mennyiségét jodometrias titralassal hata-
rozzék meg.

A mért formaldehid mennynseget 100 g absz.
szaraz forgécslapra vonatkoztatva mérgszamot ké-
peznek, melyet perforator értéknek neveznek.

A médszer viszonylagos egyszerlisége mellett,
sajnos szamos buktatét is tartalmaz. Elészor is a
minta nedvességtartalma jelentsen befolyasolja a
mért értéket. hiszen a miigyanta lebomlasa pont
a nedvesség hatasdra megy végbe, tehat nagyobb
indulé nedvességli mintdk vizsgalata sordn ma-
gasabb perforator értéket kapunk, éppen ezért a
mintdk vizsgalat elStti definidlt klimaparaméterek
kozti taroldsa és a mérési eredmények kozott a

minta nedvességtartalménak megadédsa is igen
fontos. mivel igy lehetGség van az eredmények

azonos nedvességtartalomra torténé &atszamitasa-
ra. A miésik jelentds probléma, hogy a meghataro-
zas koriilményei kozott a faanyagbdl is keletke-
zik formaldehid, ill. olyan bomlaisi termék, amit
a jodometrids titralds soran formaldehidként ha-
tarozunk meg és igy ez a tobblet a lap perforator
értékét meghamisitja. Kiilonoésen szamottevs le-
het a hiba az alacsony emissziétartomanyban, ha
a migyantidbdl és faanyagbél szarmazé rész 6sz-
szemérheté nagysigrendld. Ez a hiba kizarhaté,
ha a meghatdrozast titralas helyett formaldehidre
specifikus reagensek segitségével fotometrias méd-
szerrel végezziik. Ez esetben viszont — a titrimet-
riat mérésekkel valé osszehasonlitis érdekében —
sziikséges a megszabott hatarértékek modositasa
is.

Tovabbi szabvanyositott mérési eljaras az 1un.
gézanalizis maédszer (DIN 52 368). Ennek lényege,
hogy egy 50400 mm feliiletii. lapvastagsagta pré-
batestet 60 °C hoémérsékleten temperalt térben
helveznek el és a beléle felszabadulé formaldehi-
det allandd sebességili légdrammal elszivatva desz-
tillalt vizben elnyeletik és beléle meghatarozzak
a minta feliiletegységére esdé oranként leadott
formaldehid mennyiségét mg/m? éra egységben.

A leadott formaldehid meghatarozasa fotomet-
rids uton. acetil-aceton reagens felhasznéldsival
torténik, a faanyagbél a mérés feltételei mellett
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1. dabra. Emissziomérés a gazanalizis mdédszerrel

A
S

formaldehid nem keletkezik. A modszer egyarant
alkalmas feliiletkezelt és natur forgacslapok vagy
egyéb mintdk, mint kisebb alkatrészek, részele-
mek, vagy akar habok, folidk, feliiletkezelé és bo-
ritéanyagok vizsgalatara is (1. d¢bra).

Mar a vizsgalati modszerek kidolgozdsanak kez-
deti szakaszdban felmerult a vizsgalati eredmé-
nyek és a tényleges gyakorlat kozti kapesolat igé-
nye, ezért kialakult az un. vizsgalati kamra mod-
szer is, mely lényegében léptékhelyes modellként
foghaté fel. A vizsgalat soran az altalanos felhasz-
nalasi korilményeket figyelembe véve meghata-
rozott térfogatu, 4allandé klimaparaméterekkel
rendelkezé vizsgéalati teret létrehozva és ebbe a
varhaté terhelésnek megfelelé lapfeliilet’ kamra-
térfogat aranyt kielégité vizsgalati mintak (lap-
terméket, butorelemet stb.) helyezve, allandé lég-
csere mellett meghatarozhaté az adott térben ki-
alakul6 egyensulyi formaldehid-koncentracio. Ez
az érték kozvetleniil felhasznalhatéo a tényleges
felhasznalas soran varhaté emissziés viszonyok
meghatarozasara. A kamramodszer és a tobbi
modszerek kozti korreldci6 meghatarozasa pedig
lehetévé tette, hogy — bizonyos korlatozasokkal
ugyan — de ezek eredményei is a felhasznald sza-
mara kozvetlenul értékelhet6k legyenek. A kam-

A f6bb feltételek:

— kamratérfogat 10 m?*
— hoémérséklet 23 3CA1:9C
— rel. paratartalom  45% 4 5%
— légcsereszam sranként egyszeres,
i 100 (‘
— terhelés 1 m? minta/1 m® légtér
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ramodszernek tobb valtozata is létezik, ezek tobb-
sége az un. eurokamra paramétereivel mikodik.

A vizsgalat soran a kamra_légteréb6l megha-
rozott idénként ismételve levegémintat kell ven-
ni és annak formaldehid-tartalmat fotometriasan
vagy mas egyenértékii moédszerrel meghatarozni.

A vizsgalat célja az uUn. kiegyenlitési (egyen-
sulyi) koncentraci6 meghatarozasa, mely akkor
all be, amikor a légeserével tavozo, illetve a lég-
nedvesség hatasara folyamatosan keletkezo for-
maldehid mennyisége megegyezik. A modszer te-
hat dinamikus egyensulyi allapotra alapul, kine-
tikai szemléletli és kozvetlen hasznosithaté ered-
ményt ad. Mivel az egyensulyi allapot beallasa-
hoz esetenként 7—10 mapra van sziikség, a mod-
szer hatranyaként talan a viszonylag nagy idé-,
munka- és koltségigény rohato fel (2. dbra).

A felsorolt altalanosan elfogadott mindgsité maod-
szereken kiviil létezik még tobb, elsésorban ku-
tatasi célokra kidolgozott eljaras is, melyek 16
elénye lehet, hogy az adott feladathoz tag thata-
rok kozt, rugalmasan modosithaték, mint pl. a pa-
lack-teszt, exszikkator-médszer, kilonféle kiskam-
ras modszerek. A termékek mindsitése azonban
alapvetéen az el6z6ekben ismertetett maodszerek
alapjan tortént az 1. tdbldzatba foglalt hatarérté-
kek szerint.

A mingsitéshez javasolt vizsgalati modszer anya-
gonként és alkalmazasi teriiletenként valtozhat.
Forgacslapok esetén jelenleg a szabalyozas alap-
janak a perforator-moédszerrel mért hatarérték te-
kinthet6. Ez azt jelenti, hogy ha a faforgacslap-

2. abra, 40 m'-es vizsgalati kamra belsé tere



1. tablazat
Emisszios osztalyok hatarériékei a kiillonféle vizsgalati
modszerek esetén

Emigszi- Vizsgalati Perforator Géazanalizis
0S 05Z=  pamra ppm mg/100 g lap mg/m?, 6
taly
El <0.1 <10 <3.5
E2 0.1—1.0 10—30 3,5—34,5
E3 1.0—23 30—60 34,5—79.5

b6l perforator-moédszerrel mért Osszes formalde-
hid-tartalom max. 10 mg/100 g faforgécslap, ak-
kor a vizsgalt termék E1 osztilyba sorolhaté.

A veszélyes anyagokra vonatkozé rendelet (Gef-
StoffV 1986) meghatarozza, hogy olyan fatermeék-
b6l nem szabad butort gyéartani, amelynek for-
maldehid-emisszi6ja meghaladja a 0,1 ppm-et.
Vizsgalati metodika szempontjabol iranyadé az
ETB (Einheitliche Technische Baubestimmungen)
— Richtlinie 1980), kozismerten a WXKI-kamra-
teszt. 2

A faforgacslap, mellett nem hanyagolhaté el
mas fatermékek (butorlap és rétegeltlemez, fa-

rostlemez, szalagparketta) formaldehid-emisszi6-
ja sem. Mindenekel6tt e termékek formaldehid-
emisszidjanak meghatarozasara haszndlhaté a
DIN 52368 szamu gazanalizis-médszer.

A vizsgalati médszerek alkalmazéisbavétele, a
hatarértékek meghatarozasa és kiterjesztése az
NSZK-ban folyamatosan torténik. =

— 1986. oktéber 1. 6ta:
a faforgacslapok emisszio-hatarértéke
0.1 ppm
mianyag habok emisszié-hatarértéke
0,1 ppm

— 1988. januar 1. éta

a faforgacslapokon kiviili mas fater-
mékek emisszig-hatarértéke is 0.1 ppm
csak olyan butort szabad forgalomba

hozni, melynek emisszi6 hatarértéke

0,1 ppm

— 1989. junius 30-ig szabad forgalomba hozni
olyan faforgécslapot és butort, amelyet
1986. oktéber 1. elétt gyartottak; olyan
butorlapot, rétegelt lemezt, farostle-
mezt, illetve ilyen anyagokbdl gyartott
butort, amelyet 1988. januar 1. el6tt
gyartottak.

A fenti korlatoz6 intézkedések miatt kiilono-
sen fontossa valt a hazai termékek, illetve a fel-
hasznalt alap- és segédanyagok vizsgalata.

A Faipari Kutaté Intézetben 1982 ota folyik
ezzel kapcsolatos kutatémunka, és 1987 évtdl le-
hetéségiink van lényegében valmennyi altaldno-
san haszndlt vizsgalati modszer szerint a sziiksé-
ges emisszioméréseket elvégezni.
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KULFOLDI LAPSZEMLE

Rovatvezetik: Dr. Molnar Sandor, Szalay Lajos

DBIREWVIO,

A fenyd firészpor-felhasznilisa a
kemény farostlemezgyirtashan (Apli-
kdcia ihlienatyeh npilin va vyrobe
tvrdyeh drevovlatnitych dosdk) T.AS-
SAK M., BUCKO J.: 1988. 3. sz. p:
63—66, 74, 4: 10, t: 4, b: 5.

A zolyomi kutatok kisérletei egv-
értelmien hizonyvitottik, hogy a kér-
gezett fenyd flirészronkok feldolgozai-
sakor keletkezd flirészpaor mintegy
30%,-0s keverési arannval eredmé-
nyesen hasznosithatd a kemény fa-
rostlemezek gyartisiban. A flirész-
porméret frakeidk szerinti osztilyo-
zasa nem sziikséges. defibralashoz
0.6 MPa nyomasu telitett vizgdz sziik-
seges.

A farostlemezek lapsikra merdleges
nyomoszilardsaganak a meghatiroza-
sa (Zistovanie pevnosti v tlaku rov-
nobezne s rovinou tvrdej drevovlik-
nitej dosky) DUBROSKY J.: 1988. 4.
sz, p: 96—09, a: 6, t: 1, b: 4.

A farostlemezelk szerkezeti felhasz-
nalasaban fontos szerepe lehet a lap-
sikra merdleges nyomoészilardsagnalk
is. A természetes faanyagoktol elté-
ro szerkezet — az igényhevételkor
jelentkez6 minimdlis eltérd szerkezet
— az igénybevételkor jelentkezé mi-
nimadlis deformacié — miatl azon-
ban specialis befogdszerkezet kiala-
kitdsa vAlt sziikségessé. A szerzd
részletesen ismerteti a 3,.3—5,0 mm
vastag kemény farostlemezek wvizs-
galatira Altala kidolgozott maodszert.

HolzZentralblatt

Forgacslapipari  kutalds (Gililege-
meinschaft Spanplatte vergibt For-
schungsaufirag) 1988. 8l. sz p.
1213.

A Szovetségi Anyagkutats Intézet
(Berlin), valamint a Wilhelm-Klau-
ditz Intézet (Braunschweig) az NSZK
18 nagy forgacslapgyartd tizemet to-
méritd kozdsségének megbizdasara a
forgacslap formaldehid-leadasaval
kapesolatos kutatasokat folytat. A
cél az, hogy egyértelm( és gyakor-
latias eljarast dolgozzanak ki a for-
maldehid-tartalom  meghatirozasa-
ra. A megbizds 125 ezer DM nagy-
sdgl és a munkdi 1988. végéig kell
befejezni. A vallalkozds silyara jel-
lemz6, hogy a kozdsség évi fafor-
gacslap-forgalmazasa 24  milliard
DM értéki.

FAIPAR 1989/1.

* 15



Lézeres vonalvetitdk hazai alkalmazdsanak eddigi tapasztalatai

és tovabbi lehetdségei
VAMOS ROBERT

A hazai faiparban kozel tiz éve kezdodott meg a vagasi sikok hely-
zetét a munkadarabok feliiletén kijelolo, He—Ne lézeres vonalve-
tito késziilékek hasznalatanak bevezetése. Az eddigi tapasztalatok
alapjan indokolt e késziilékek alkalmazasat a jelenleginél lénye-
sen nagyobb méri¢kben Kiterjeszteni.

Bevezetés

A mapjainkban még sokszor ujdonsagként kezelt,
bar masfél év hijan harom évtizedes multra visz-
szatekinté lézer-technika a 60-as évek kozepétdl
mar érdemleges, és azota is folyamatosan novek-
v6 mértéki alkalmazasra talalt a legkiilonbo6zébb
iparagakban, s ezek sordban — a 70-es évek ele-
jétél — a fejlett orszagok faiparaban is. Felmér-
ve a lézerek technolégiai és méréstechnikai célu
faipari alkalmazasaban rejls, részben mar bizonyi-
tott lehetoségeket, 1976-t61 kezdédéen e téma-
korben a KGST-tagallamok (Csehszlovéakia, Ma-
gyarorszag és NDK, majd késébb csatlakozvan,
Bulgaria és a Szovjetunié is) koordinalt kutaté-
fejleszté tevékenységet folytatnak. Ebben hazank
részérél a Faipari Kutatointézet mikédik kozre,
a kilfoldi tarsintézményeken tilmenden, hasznos-
nak bizonyult kapcsolatokat kiépitve a lézer-tech-
nikai alap- és alkalmazott kutatasok jelentGsebb
belfoldi centrumaival (idérendben elsokként az

MTA KFKI-val, valamint a MOM és a Tungsram
Rt kutatérészlegeivel). Az eltelt évek soran sike-
rult elérnink, hogy részletes és naprakész infor-
maciokkal rendelkezziink a lézerek és lézeres esz-
kozok fejlesztésével és gyartasaval foglalkozo (je-
lenleg tobbségiikben amerikai) intézmények és
vallalatok e idigi, s a kozeli jovében varhaté ered-
ményeir6l, a gyartécégek gyakorlatilag teljes ti-
pusvalasztékarodl, egyben biztositottuk Intézetiink-
ben a lézertechnika faipari bevezetésére iranyulo
kutatéasi, tervezési és Kkivitelezési munkak elvég-
zésének, valamint az iparban mar miik6ds (koz-
tik nem csupan az altalunk tzembehelyezett) lé-
zeres eszkozok, berendezések ellendérzésének, ja-
vitdsanak személyi és targyi feltételeit.

A lézertechnika nyujtotta elényok elsé hazai de-
monstralasaként, mintegy a legkisebb ellenallas
vonalat kovetve kezdeményeztitk — kb. 10 éve —
a tovabbiakban targyalt vonalvetiték alkalmaza-
sanak bevezetését. A faipar teriiletén szambajo-
heté 1ézeres eszk6zok (lasd bévebben: Faipar 1981.

1. abra.
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11. és 1982. 1. sz.) soraban ugyanis ezek képezik
a legegyszeriibb, s egyben mind abszolut mérték-
ben, mind az elérheté eredményre vonatkoztatva
legkisebb koltségigényli megoldasokat.

1. A lézeres vonalvetitok fobb jellemzéi

1.1. Rendeltetés, felépités, miikodés

A vonalvetiték a szalag-, keret- és korflirészgé-
peken, sik- és profilforgicsolékon feldolgozasra
keriilé ronkok, prizmak, szélezetlen firészaruk fe-
liletén a megmunkalasi sik(-ok) mindenkori — a
munkadarab és/vagy a szerszamegységek pozicio-
nalasatol fligg6 — helyzetét a gépkezels altal jol
észlelhet6 (az 1. dbrdn szaggatott vonallal feltiin-
tetett, a gyakorlatban jelenleg alkalmazott He-Ne
lézerek esetében élénkvorss szinld, 3—6 mm szé-
les) fénysavval jelolik ki. Ennek révén konyebbé
és gyorsabba valik, s nem utolsésorban nagyobb
mennyiségi és mingségi kihozatalt eredményez a
gépkezel6k munkaja. .

Megemlitend6, hogy hasonlé célra tobb évtizede is-
mertek, s helyenként még ma is hasznalatosak ter-
mikus fényforrassal (pl. 1—3 kW-os halogén-izzoval)
miikod6 késziilékek. Ezeket azonban az elhanyagol-
haté teljesitményfelvétel és hofejlesztés mellett s
jobban észlelheté vonalat szolgaltat6, lényegesen Ki-
sebb méretli 1ézeres vonalvetitok mar roviddel meg-
jelenésiiket kovetéen az alkalmazds moédozatainak és
mértékének tekintetében egyarant feltilmultak,

A legkiilonb6z6bb kialakitasi lézeres vonalve-
tité késziilékek és berendezések kozos — a 2. abran
folytonos vonallal feltiintetett — elemeinek sora-
ban természetesen elsé a 632, 8 nm hulldimhosszu
fényt folyamatos tizemben kibocsajto, 2—20 mW
kimenételjesitményld (1) hélium-neon lézercsé. A
szitkséges kimenoételjesitményt koriilhataroljak az
alkalmazas mindenkori konkrét feltételei (a lézer
tavolsaga a munkadarab feliiletétol, e feliilet mé-
rete, szine és strukturdja, a miveleti hely megvi-
lagitottsaga, stb.). Az igényelt minimumot — akar
tobbszorosen is — meghalado teljesitmény egye-
diili, de szamunkra kiilonosen manapsag tavolrél
sem lényegtelen hatranya a lézer magasabb ira,
ugyanakkor az alulméretezés, és emiatt a kivetitett
fénysav gyenge észlelhet6sége arra vezethet, hogy
az ilymodon némileg csokkentett fejlesztési ra-
forditasok lényegesen lassabban tériilnek meg.

Sajat gyakorlatunkban elényosnek bizonyult, hogy
esetenként az alkalmazasra kerild lézer teljesit-
ményének és helyzetének optimumat rendelkezé-
stinkre 4all6 lézereket felhasznalva, helyszini ki-
sérletekkel hatarozzuk meg.

A lézercsovel kozos, tobbnyire konnytifém-toko-
zasban kerul beépitésre az elé iktatott (2) ballaszt-
ellenallas, mig a cs6 masik végénél, az un. nyité-
tiikor kozelében helyezkedik el a (3) hengerlen-
cse, ami a lézerbdl kilépd, kb. 1 mm atmérdji su-
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garnyalabot legyezészertien, sikban szétteritve a
munkadarab feliiletére iranyitja. Az importalt ké-
szlilékeknél tobbnyire hidnyzo, de a faipar terii-
letén feltétlenil javasolt tartozék a (4) porvedd
elétét. Megfeleld kialakitdsban ez egyben arra is
alkalmas, hogy visszatartsuk vele a szétteritett su-
garnyaldbnak a kijelzendé vonalnal sziikségtelentil
tivolabbra iranyuld. s ott esetleg zavard részét,

A lézermiikddés beinditdsahoz és fenntartasdhoz
szikséges §—10, illetve 1,6—3 kV-os fesziiltséget
a (5) lézertapegység 4llitja eld, mely tébb késziilék-
Lipus esetében az abratol eltéréen, a lézerrel kozos
tokozasu. Eddigi tapasztalataink (lasd 1. 2) alap-
jan, s egyben a szikséges raforditasok és az alta-
luk kivédhet6 karok nagysigit tsszevetve, az ipa-
ri alkalmazisok mindegyikénél indokoltnak tart-
juk a lézerlapegység elé egy fesziiltsépstabilizatort
(6) iktatni. '

A vonalvetild oldalirdnya és szoghelyzetének be-
allitasara a (7) tartészerkezet szolgdl. A vagasi si-
kok helyzetvaltozasail kovetd lézeres berendezé-
sek esetében e farté a (8) mechanikus vagy elekt-
romechanikus mozgatoegység részét képezi. Az
utobbi keézi tavvezérlését vagy automatikus vezér-
lését, illetve szabalyozasat a (9) cgység végzi. Az
automatikik érzékelGeleme a (10) helyzettdvadé.

1.2. Uzembiztossdg, élettartam

Fentiek tekintetében a wvonalvetit6k beszerzési
koltségre és f[orrdsra nézve is kulesfontossagu egy-
ségeire, az alkalmazott He-Ne lézerekre vonatkozd
tapasztalataink egyérielmilien kedvezdek (amiben
nagy valoszinliséggel kozrejitszott az is, hogy kez-
dettél fogva igyckeztlink a leginkabb megbizha-
t6, kiforrott tipusokat beszerezni, illetve beszer-
zésre javasolni). A hazai faiparban 1987. végéig
uzembehelyezett 12 db vonalvetitd kéziil eddig
ketténél jelentkeztek a lézercsé oregedésébdl ado-
do tizemzavarok, mindkét esetben kbh. 6 éves —
kétmiiszakos — iizemiddé (s miutan az élettartam
szempontjabol ez sem kozimbos, s gyartastdl sza-
mitott kb. 7 év) elteltével. A két csé koziil is ecsak
egyvet kellett’ lecserélniink, mig a masik (Hughes
3225 H—C tipusn) csévet a megtipldldas paramé-
tereincdk modositasaval, a névlegessel megegyezo,
5 mW-os kimendteljesitményt hiztositva, ujra
lizemképessé tettiik, s igy ennek élettartama még
nem ismert.

A csivekkel egyiitt importalt lézertapegységek
kozil eddig 5 szorull rovidebb-hosszabb tzem-
id6t kdvetéen czerére. Meghibasodasuk két eset-
ben iizemi mérésekkel is bizonyitottan, de nagy
valészinliségoel a tébbi esetben is a bemenetiik-
re jutdé halézati fesziiltség megengedhetetlen mér-
tek(l ingadozasara volt visszavezethetd., Megfi-
gyeléseinkbdl kiindulva, az iparban alkalmazott
HeNe lézeres késziulékekhez [lerrorezonancias fe-
szililtségstabilizatort fejlesztettiink ki, mely a fe-
sziiltséget a primer oldali érték —25és -+35% (165
63 297 V) kézotti ingadozasa mellett a névleges
értéken tartja, egyben meggatolja azt. hogy az
uzemi halézatot terhel§ nagy fogyaszték kapceso-
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lasakor jeletkezd rovid ideji, kV-os nagysagu fe-
szliltséglokések a lézertdpegységre jussanak. Az
elsg ipari kiviteld példany 1988. februarjiban tor-
tént atadasat kovetd, mindeddig zavarmentes lize-
melés (ott, hol korabban néhany honapon belil
3 lézertdpegységs ment tonkre) a gyakorlatban is
bizonyitja a kifejlesztett stabilizitor megfeleld
voltat.

A vazoltakat roviden osszegezve megallapithat-
juk, hogy koriltekint§d megvalasztisukkal és al-
kalmazdisuk feltételeinek betartasaval biztositha-
16 a lézercsovek és -tipegységek, s ezzel a vonal-
vetitok elfogadhatéan hosszu, a meglérilési idot
(lasd 2. fejezet) magysigrendileg meghaladd élet-
tartama.

1.3. Fejlesztési iranyok, lehetéségek

Ma mar szamos (ismereteink szerint legalabh 20)
kalfoldi, részben erre specializalodotl, részben fa-
ipari és egyéb gépeket, illetve ezek tartozékait
gyartdo cég foglalkozik wvonalvelitok eldallitasaval
és alkalmazisival. E téren a fejlédést alapvetéen
uj megoldasok helyett, napjainkban inkabb a ti-
pusvéalaszték, s ezzel az alkalmazédsi lehetdségek
boviilése jellemzi. Intézettink K + F tevékenysé-
ge a lézeres vonalvetiték olyan mechanikus és
elektronikus. optoelekironikus egységeinek és
rendszereinek (tarté és mozgatd egységek, érzéke-
16k, kézi és automatikus wvezérlések) kifejleszté-
sére ¢és ipari bevezetésére iranyult, s iranyul je-
lenleg is, melynek az importbél heszerezhetdknél
nem csupan gazdasigi, de tobb tekintetben miu-
szaki szemponthél is elénydsebbek.

3. dbra.



Ami a vonalvetitékbe épitheté lézereket illeti, a
leginkabb figyelmet érdemlé uj fejlesztési ered-
mény, hogy a vezeté nyugati cégek a 10—20 mW-
os kimendételjesitmény-tartomanyban is megkezd-
ték az ipari alkalmazas kovetelményeit kielégito,
s ugyanakkor elfogadhaté ara He-Ne lézerek gyar-
tasat. Ezek jol bevalnak ott, ahol a nagyobb fény-
teljesitmény-igényt korabban csak az altalanosan
hasznalt, 5 mW-os lézereket parosaval felszerelve
lehetett fedezni (lasd pl. 3. abra). Technikai téren
csak viszonylagos, de a gyakorlatban szamunkra
jelentés eredmény varhaté az egyes KGST-tag-
orszagokban (hazankban a MOM-ban) jelenleg fo-
lyamatban 1évé, az elébbi kovetelményeknek meg-
felel6 He-Ne lézerek gyartasanak bevezetését cél-
z6 fejlesztési munkaktol.

Nagyobb tavlatokra tekintve, megemlitendék az
— eddig még tobbnyire csak a daboratériumok-
ban megjelent — olyan szilardtest- és félvezet6-
lézerek, melyek lathatoé (az elébbiek frekvencia-
kettézéssel zold, az utébbiak voros) fényt emittal-
nak. Ha ezek gyartasa a He-Ne lézerekével ossze-
vethet6 mennyiségben és aron megvalésul, lehe-
téség nyilik a jelenleginél tobb szempontbdl is
elényosebb ipari lézeres eszkozok, koztik vonal-
vetiték el6allitasara.

2. A lézeres tajolas hazai bevezetésének gyakor-
latban igazolt, valamint a tovabbiakban varhaté
miiszaki-gazdasigi hatékonysaga

2.1. Alkalmazds réonkvdgé szalagfiirészgépekhez

A lézeres vonalvetité segitségével végzett tajo-
las (pozicionalds) a vagas sikjanak &allandé hely-
zetéb6l adéddéan a legegyszerlibb modon ronkva-
go szalagflirészeknél valésithatéo meg. Ilyen —
Brenta Syelec 1600 tipusi, elsésorban nagyméretii
furnérronkok prizmazasira hasznalt — gépnél ke-
rilt sor (1981-ben) az elsé hazai bevezetésre (lasd
3. @dbra — FURLEMHO Hiarosi Falemezmiivek
Gyaregység). A feszit6tarcsa kozelében felszerelt,
s nagyrészt a ronkoknek a kezel6pult felé nézé
betiijére iranyitott sugara, 5 mW kimenételjesit-
ményl lézeres vonalvetitét a kisérleti lizemeltetés
tapasztalatai alapjan — mint az abran is megfi-
gyelhet6 — egy masodik, hasonlé teljesitményii,
a ronkok palastfeliiletének a gépkezel6tél tavo-
labb es6 részére iranyzott készllékkel egészitet-
tik ki.

A bevezetés kozvetleniil észlelhet6 — s a dol-
gozdk részérél megnyilvanulé kedvezé fogadta-
tast elsédlegesen motivalo — eredményének az
bizonyult, hogy a vagéasvonal lézeres (az 1/a. abra
szerinti) kijelolésével lényegesen konnyebbé, s a
mindenkori optimumhoz képest pontosabba valt
a ronkok, s ezzel a vigasok pozicionalasa. Tovab-
bi elényként jelentkezett, hogy a gépkezeld (lasd
4/a. abra, 6) a pozicionaldskor nem gszorul — a
kordbban egyébként rendszeres — segitség (7)
igénybevételére. Ez nem csupin az élémunka-
igény csokkenését. de egyben egy balesetveszély-
forras kikiiszobolését is jelenti.

A szamszer(sitheté eredmények kozelebbi meg-
hatéarozésat célzo helyszini vizsgalataink alapjan,

a teljes és felez6 prizmazas atlagos méretadatai
mellett kimutatott kihozatalnovekedés 0,3—0,5%,
— amennyiben a flirészgépet jo felkészultségu, a
vonalvetité hasznalata nélkiil is kielégité ered-
ményt produkalé dolgozo kezeli. (Ami nem min-
dig és nem mindeniitt biztositott, s ekkor a imeg-
takaritas a kimutatott tobbszorosét is elérheti.) Az
adott esetben a kihozatalnévekedés kozolt, igen
szerény értékének megfelelé éves megtakaritas —
1981—82. évi termelési adatokkal és arakkal sza-
mitva — 420—800 ezer Ft, s ennek révén (a gép-
idé-kihasznalas javulasanak, s az élémunkaigény
csokkenésének kihatasait figyelmen kivil is hagy-
va) a lézeres tajolas bevezetésének raforditasai
0,25—0,4 év alatt tériltek meg. Megjegyzendd,
hogy az ezt koveté idGszakban a faanyagok ara
jelentGsen, mig a lézereké (tipustol fliggden 40—65
el't) alig maédosult.

A ronkvagé szalagflirészek Kkiszolgalasanak a
4/a, abran vazoltakkal a ronk (2) felterhelésének
(1) és elétolasanak (3) iranyara. valamint a fi-
részgép (4) pozicidjara nézve megegyez6, de a
gépkezelé (6), s ezzel az alkalmazasra kerilé vo-
nalvetité (5) helyzetét tekintve eltérs, masik szok-
vanyos elrendezését a 4/b. abra szemlélteti. Ez
jellemzé a BEFAG Franciavagasi Flrésziizemében,
lombos flirészronkok felvagasara hasznalt (Canali
BBSV 1400 tipusu) gépre, melyhez egy TmW Kki-
mendteljesitményli vonalvetitét szereltink fel. A
b-vel jelolt elrendezés elénye, hogy a vagasirany-
ba es6 kezelopult fel6l az elébbiekhez képest job-
ban észlelheté a flrészelés sikjanak helyzete, hat-
ranya ugyanakkor, hogy a gépkezelének (6/1)
nincs ralatasa a ronkkocsi visszafutdsakor a va-
gasfeliiletre. A vagasvonalat pontosan indikal6é vo-
nalvetité alkalmazisakor lehetéség nyilik e hat-
rany csokkentésére a kezelépult elhelyezésének
kismértékd modositasaval (6/2).
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A lézeres tajolas elényei az el6zéhoz hasonléan,
ez esetben is bizonyitast nyertek, s6t, a bevezetés
tovabbi eredményeként a gépkezelok megfigyelték,
s hasznositjak azt, hogy a referneciasikot képezd
sugarnyalab egy része a [(részszalag élvonalat éri,
s ott visszaszérdédik. E jol észlelhetd reflexié va-
gas kozbeni megsziinése a szalag kihajlasara utal,
s igy a gépkezeld késedelem nélkiili beavatkozasa-
val elkeriilheté nagyobb mennyiségili selejtes, gor-
bén vagoit flrésziaru keletkezése, illetve a szalag
id6 el6tti tonkremenetele.

2.2, Alkalmazas kettds szélezo korfiirészekhez

Fenti gépeknél a lézer segitségével végzett ta-
jolds altalaban egy allandé helyzet(i (in. O-vonal)
és egy, a mindenkori szélezési méretnek megfe-
lel6 vagasvonal kijelolését jelenti a beadagolo-
aszlalra juttatott anyag feliletén. Kézenfekvo
igény. hogy az utébbi vagasvonalat indikaléd su-
garnyalab a [Urész oldalirany( elmozdulasait pon-
tosan kévesse, ami két maodon elégithetd ki:

— A mozg6 lézer (ez esetben az allandé hely-
zetld is) a gépen helyezkedik el, s mozgatasa-
ra a gep szelességallito egységérdl leattétele-
zett (pl. lanchajtdst, orsdés) mechanizmus
szolgal.

— A lézereket a géptdl tavolabb, tapasztalati

uton meghatdrozott poziciéban szerelik fel,
mechanikus attétellel vagy automatikus ve-
zérléssel, illetve szabalyozdssal, gondoskod-
va az allithato flrész ¢és az azl koveld su-
garnyalab mozgasanak szinkronkapcsolatarél.

Az elsé vallozal — kilondsen akkor, ha a gép
konstrukecigjat a gyartok eleve az adoft célnak
megfelelden alakitjak ki — a feladat kétségkivil
legolesébb (ha a kivetitett vonalak j6l észlelhetd
részének terjedelme, valamint a lézerek véarhato
élettartama szempontjibdl nem is legelénytsebb)
megoldasa. 1983-t6l kezdddden cgyre tobb  cég
gyart lézeres vonalvetit6kkel felszerelt szélezé (és
egyéb faipari) gépeket. Ilyen (2 db 5 mW-os 1é-
zerrel szallitott, Raimann gyartmanyu) szélezit
helyezték iizembe 1984-ben a DUTEP Epiiletaszta-
los-ipari Gyaregységében, s hasonlé moédon lattak
el ugyancsak 5 mW-os lézerekkel — sajat kezde-
ményezésre ¢s kivitelezésben — kettds szélez6 kor-
firészt az ERDERT 14. Sz. Gyaregységében (Tu-
zsér).

Miutan a hazai faiparban nagy szamban iize-
mel§ kettds szélezék kozott belfoldi gyartasu, vagy
preferalt kilfoldi tipus nines, az elsé valtozat al-
tal igényelt konsirukecids maédositasok géptipuson-
ként csekély darabszamra terhelédd, s igy viszony-
lag magas tervezési és kivitelezési raforditasai il-
luzérikussa tennék a megoldas legfébb elényét, a
relativ olesosagot. Ezért lattuk szikségesnek In-
tézetlinkben olyan, a masodikként emlitett kate-
goridba tartozé megoldas kifejlesztését, ami a
mar meglévi gépek barmelyikére, azok minden
kiilonosebb konstrukcidés médositasa nélkil adap-
talhato. A kétlézeres, optoelektronikus wvezérlési
berendezés kisérleti példdanyat (1985-ben) fenyd

20 * FAIPAR 1989/1.

5. dbra.

oldalanyag szélezésére alkalmazott, DPPA—II—50
tipusu gépekhez szereltiik [el (lasd 5. dbra — FUR-
LEMHO Szolnoki Firészek Gyaregyscg).

A tartos lzemi probak egyértelmien bizonyi-
tottak, hogy a vagasvonalak lézeres kijeldlése a
szokvanyosnal lényegesen kedvezdbb feltételekel
biztosit a gépkezelé szamara a szélezésre keriild
anyag, s egyben az allithatd flirész helyzetének —
a feszitett munkatempé miatt igen rovid idé alatt
elvégzendd — beallitasahoz. Vizsgdlataink szerint
mig az ennek réven elérhetd szélezési kihozatal-
niévekedés elvi maximuma 55—65%, a gyakor-
lati érték 2,5—3%. (Megjegyzendd, hogy hasonlo
eredményt tapasztaltak Tuzséron, a mar emlitett,
ugyancsak fenybanyag szélezésére alkalmazott gép
esetében.) Az éves fermelési értéknek az utébbi
adat alapjan — a szélezési léchulladék hasznosi-
tasat, mint csokkent6 tényez6t is figyelembe vé-
ve — meghatarozott novekedése 680—970 ezet Ft.
Ebb6l szdmithatéan, az elsd, kisérleti jellegii be-
vezetés importraforditasainak (az egylttmiikodo
vallalat altal beszerzett lézerek és tapegységeik)
megtériilési ideje 1,9—2,7 honap. A teljes beren-
dezés megelérilési  ideje tovabbi alkalmazasok
esetében eléreldthatéan a fél évet mem haladja
meg. '

2.3, Eqyéb alkalmazdsok

A korabbiakban (lasd 1.1.) roviden, s a teljesseg
igénye nélkil felsorolt lehetéségek koziil az elézd
két ponthan leirtal képezik a lézeres tdjolas faipa-
ri alkalmazasanak eszkiz- és kiltségigényre nézve
szélséséges viltozatait. A vonalvetiték hasznala-
tanak ilyen tekintetben kozbensoének  minésild



modozataként emlitendé a keretflrészekre valo
adaptilds. Az ehhez sziikséges két lézer helyze-
tének valtoztatdasa (a mindenkori pengeosztasnak
megleleloen) lényegesen kisebb gyakorisagu és se-
bességili, mint a kettés szélezék esetében, s igy az
ott alkalmazotl automatika helyett egyszeri tav-
miikddtetéssel, illetve -vezérléssel megoldhatd. A
gépido-kihasznalas, valamint a mennyiségi és mi-
n6segi kihozatal javuldsan tulmenden, a bevezetés-
aek sok estben jaruldkos elénye szarmazhat ab-
bél, hogy a réonkok pocizionalasanak kedvezd fel-
tételel egyarant adottak akdr azok csticsa, akar
tove esik az eldtolas iranyaba.

Az elézthéz hasonld konstrukceiot igényel a 1é-
zeres tajolas bevezetése a kis atmérdéji gombfa

anyag feldolgozasanak gépei kézil, pl. a prizmak
visszavagasara hasznalt flirész- vagy marogépek-
neél.

Az ismert alkalmazisok sora (pl. leszabd kérfi-
részeknél, vagy pl. a forgdcsologépeken tulmend-
en, osztalyozo- és szaritoberendezéseknél), még
hosszan lenne folytathato, ami lényegében egy
adott megoldastipushoz fartozé problémak felso-
rolasat jelentené. Miutdn a gyakorlathan e prob-
lémak adottak, célszerlibb a kérdést forditott
megkozelitésben kezelve, annak megallapitasara
szoritkozni, hogy megolddsukban ma méar sza-
molhatunk — s az eddigi tapasztalatok alapjan
indokolt is szamolnunk — a lézertechnika nyuj-
totta lehetoségekkel.



KULFOLDI LAPSZEMLE

Rovatvezetik: Dr. Molnar Sandor, Szalay

A forgacslapok gombaillésiginak
novelése (Zwiekszenie odpornosci
plyt widérowych na dzialanie grzy-
béw) GIERLINSEKA 1., WYTWER
Z.: 1987. 12. sz. p. 19—21, 4: 3, b:
13.

A Tfaforgacslapok épitdipari fel-
hasznalasaa egyre inkabb megkéve-
teli a gombadallosag novelésél. A len-
gyel kutatok 3 olyan véddszer al-
kalmazasat vizsgaltak, amelyek a
gombadalldsdag novelése mellett eld-
nyosen modifikaltak a fizikai és me-
chanikai tulajdonsagokat is. A védo-
szereket a ragasztéanyaghoz adagol-
tak 2,5 kg/m? mennyiségben.

A lombos fiirészipari alapanyaggal
valé gazdalkodds hatékonysaganak
nivelése (Wyzsza efekiywnose W
gospodarowaniu tartacznym surow-
cem lisciastym) POSKROBKO W.:
1987. 12. sz. 24—25 p., t: 1, b: —.

A lombos faanyagok feldolgozasa-
nil a lengyel tapasztalatok szerint
is jelentfs tartalékok wvannak a ha-
tékonysag novelésére. Korszeriisithe-
ték a vagasi modok és a gyartmany-
osszetétel egvarant. Kiilénédsen fon-
tos az értékes tolgy és biikk alap-
anyag f[eldolgozasakor, a parkefta-
lécek részaranyanak cstkkentésével
a bultorléc-kihozatal novelése.

A dugattyus briketigyirté gép pro-
totipusanak iizemelietési tapasziala-
tai (Badania eksploatacyjne prototy-
powe]j brykieciarki) FILIPCZAK J.:
1988. 1. sz. p: 32—35, 4: 14, t: 3, b: 2.

A szerzd részleles ismertetést ad
‘a B—50 tip. Uj lengyel dugatlyts
brikettgyarto gép vizsgalalarol, A
brikettalast kilonbozd tipusi hulla-
dékokkal és csiszelatpor-keveréssel
végeztél.

A gép teljesitményvizsgalata mel-
lett részletesen elemezték a  gyar-

A rétegeltlemez-gyirté ipar fejlédé-
si perspekiivai a vilagtendencidk és
a hazai fanyersanyaghizis tiikrében
(Perspektywy rozwoju  przempyslu
sklejek na tle kierunkéw swiato-
wyech i krajowej bazy surowcowej)
OSIKA S.: 1988, 2. sz. p: 11—15, a:
4t hlih

A rétegelt lemezgyartds eurdpai
kibontakozasa 100 éves multra te-
kinthet vissza. E termék kivaldo mi-
szaki tulajdonsdgai folytin ma is
korszerd. A kiilinféle agglomeralt
lapok gyartasinak elterjedése sem
cstkkentette jelentdségét. A szerzd
a nemzetkézi adatok bemutatisival
elemzi a 2000-ig wvirhatd fejlédési
tendenciakat és ramutat az értékes
faipari alapanyag varhatd csokené-
sének problémajara.

A tarolasi korulmeények hatisa a
fabrikettelk mindségére (Wplyw wa-
runkow skladowania na jakosc bry-
kietow) FILIPCZAK J.: 1988. 2. sz
p: 24—26, a: 6, t: 2, b: —.

A forgalmazdis és a hasznositas fo-
lyamataban elkeriilhetetlen a fabri-
kettek killonbozé korulményd és idé-
tartami tarolasa. A szerzd kiilonféle
alapanyaghdl készitett fabriketiek
mindségét vizsgalva megallapitotta,
hogy 2 havi tiarolids még nem okoz
lényegi elviltozdsokat szdraz helyi-

Lajos

ség estén, de a nedves levegfjli nyi-
tott szinekben mar megindul a bri-
ketlek szétesése, elaprézdodasa.

A bitoripari lapalkatrészek veleme-
dése (Paczenie sie plylowyceh ele-
mentdéw meblowych) PAPRZYCKI
0., WNUK R.: 1988. 3. sz. p: 8—12,
a: 1012 b: 13

A forgacslapokban 1évé belsd fe-
sziiltségek és azok valtozasai a fel-
dolgozasi technolégiakban a butor-
ipari lapalkatrészek gyakori veteme-
dését okozzdk. Elsdsorban a furné-
rozas, a csiszolias és g felliletkezelés
okozhat elvaltozdsokat. Szoros korre-
lacigju kapesolat jelentkezik azon-
ban a lapok nedvességi viltozasai és
a deformaciok meértékei kozott is.

BIINEV/O

3T — Uj tipusa ragasziéanyag az
agglomerall falemezek gyartasahoz
(3T — nové lepidlo pre vyrobu ag-
lamerovanych materidlov) KELL-
NER M.: 1988. 4. sz. p: 99—100, a:
—, t: 2, b: 1.

A Chemko Strizske” esehszlovak
vegyilizem elkezdte a 3T — tipus-
jelli ragasztdéanyagok gyartisat. Az
0] ragasztéanyag biztositjia a nem-
zetkdzi Kovetelményeknek megfeleld
alacsony szabad formaldehid-emisz-
szioji (E; mindség) agglomeralt fa-
lemezek €s rétegell lemezek gyarla-
sat, Ez pedig lehelové teszi a Dia-
kol M és Diakol DM tipusi ragasz-
10 anyagok minoségi helyettesitését.
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Ajté és ablakgyartassal osszefiiggd kutatdsok

a Faipari Kutaté Intézetben
SUMEGHY GABOR

Az 1970-es évektdl kezdédden egyre siirgetébbé valt az épildipari
technolégiak korszeriisitésével a ,készre gyartott” nyiliszaré fa-
ipari szerkezetek megvalositisinak sziikségszerfisége.

A FKI 1975—77-ben kidolgozta és gyartasi kisérletekkel igazolia
az ajté- ¢s ablakgyartasban az alkatrészek készre gyartiasianak eld-
nyeit, melyekhdl egyszerii szerelési miiveletekkel lehet csereszaba-
tos, tobbiéle méretii ajtét, illetve ablakot pyartani.

A cikk a kétféle gyiartasi modszert hasonlitja Gssze, igazolva az
tj modszer elényeit.

Az 1970-es évek elejétél egyre elterjedtebbé valt
az a lelismerés, hogy az ajtokat, ablakokat nem
mint énmagukban determinalt , kereskedelmi” ter-
mékeket kell értelmezni, hanem azokat az épit-
mények miszaki-minségi értékét jelentésen be-
folyasolo ¢épitéelemeknek kell tekinteni.

Tudatosodott, hogy az ajté- és ablakelemeknek
az épitmény oldalarél jelentkezdé konkrét funk-
cionalis igényeket kell kielégitenitik, ezért szik-
ségessé valt e funkciondlis igények meghataroza-
sa, a kielégitésiikhoz sziikséges — objektiven mér-
heté — teljesitményfokozatok meghatarozasa.

Kovetkezményként adoédott az' is, hogy az épitmé-
nyek (mint funkcionalis végtermékek), oldaldrol
a teljesitményfokozatok mérése esak teljesen kész-
regyartott, feliiletkezelt és {ivegezett, beépitett fa-
szerkezeteken lehetséges. A mindségi igények fo-
kozatos el6térbe keriilésével parhuzamosan az épi-
téipar és tervezés egyre inkabb jogos igénye lett
az ajto-, ablakelemek végsé tulajdonsigainak szi-
gorubb determinaltsiga.

Az ilyen értelmi épitdipari igények a [a ajlo-
ablakgyarté ipart a T0-es évek elejétdl alapvetden
uj helyzet elé allitottak. Sirgetden sziikségessé
valt annak tudomanyos vizsgalata, hogy e felté-
teleknek az épiiletasztalos-ipar miért nem tud ele-
get tenni, illetve mas oldalrél milyen feltételek
megteremtése sziikséges ahhoz, hogy a tomegesen
eléallitott és beépitett ajtdk, ablakok ugyanolyan
garantalt tulajdonsiagokkal (paraméterclkkel) ren-
delkezzenek, mint a méretezett, katalogizalt, ta-
nusitott — az épitéipari miiszaki tervezés altal
hagyoményos maodon betervezett — egyéb épito-
anyagok és eléregyartott épitéelemek.

Az Epitésiigyi és Varosfejlesztési Minisztérium
meghizasira a Faipari Kutatéintézetben 1972. év-
16l kezddéddéen kutatési program indult, melynek
els6é szakasza az épiiletasztalos-ipar hagyoményos
gyartmany-gyartasi rendszerének elemzé vizsga-
latara irdnyult. Célja olyan térvényszertségek fel-
tarasa volt, melyekbdl kévetkeztetések vonhatdk
le egy késGbbiekben meghatdrozasra keriilé 1j
gyartmany-gyartiasi rendszer elvére vonatkozdan.
A kutatasi program ezen elsd szakasza az 1972—
T4. években véprehajtasra, illetve lezdrasra keriilt.

A tovabbiakban kisérletet teszek e kutatias fébhb
megdallapitdsainak ¢és kovetkezetéseinek osszefog-
lalaséara.
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Kiindulé alapanyag

Az épliletasztalos-ipari fa szerkezetgyartias egy
olyan lermészeles anyaghbol (fenyé flrészaru) in-
dul ki, mely anyag tulajdonsigai — a szerkezet-
kialakitéas (-tervezés) szempontjabdl alacsony szin-
vonalon determinaltak, Az 4ltalanos fafajmegha-
tarozason ¢s meéretelken tulmenden ismeretlenelk a
kiindulé alapanyag olyan fontos tulajdonsagai,
mint a tényleges szilardsag, alakallésag, id6allé-
sag, keménység, megmunkalhatosag stb., de az
alpanyaggyarté ipar még olyan paramétereket
sem garantal, mint a nedvességtartalom, vagy meé-
retillanddsig, beleértve azok szigorubb tlirésvi-
szonyait is. Megallapithatd, hogy a flrészaru szab-
vanya, szallitasi eléirdsa az anyagot ,6nmagiban”
determinalja ¢és a szerkezetgyartas (-lervezeés) sza-
mara joforman semmilyen informadciét nem ad.
(Gondoljunk arra, hogy ha egy vasbeton fodém-
pgerenda gyartmanyismertet6jében az adalékanya-
gok szemszerkezete, a felhasznalt cement szilard-
siga szerepelne és nem lennének a hajlitészilard-
sagi és a beépitésre, felhaszndlisra utald egyéb
adatok.)

Nyilvanvalonak latszik, hogy egy ilyen meg-
hatarozottsagu alapanyaghbdazisra csak egy sajatsa-
gosan hagyomanyos épiletasztalos gyartmany-
gyartasi rendszer éplilhetett fel.

A hagyomanyos gyartasi rendszer

Az indetermindlt alapanyagbézisra egy sajatségos
»helyesbitéses”, ,egymadshoz-dolgozasos” kézmiives
jellegli pgyartasi rendszer épiilt fel. Mivel a bi-
zonytalan tulajdonsagu kiindulé anyag munka
kozben is vallozik (méret, alak, feliilet) a mive-
leti sorrend ugy alakult. hogy egy elébb elvég-
zett miveletet egy soronkivetkezé mivelet ismé-
telten helyesbit:

— keresztmetszeti megmunkalas és  Osszeépités
utin ismételt hornyolas (falcolas), (ez elvégez-
heté lett volna a kereszitmetszeti megmunkdalés-
nal),

— az Osszeépitést kdvetden -
(pl.: keret hengercsiszolds);

— szerelvényezés és beépités utin — ismételt mé-
rethelyesbités (illesztés);

— sok esetben az iivegezés és feliiletkezelés utdn
is — illesztd jellegli mérethelyesbités.

ismételt maddositas



E hagyomanyos gyartdsi rendszerben az alkat-
rész-kialakité és az Osszeépité jellegii miveletek
valtogatjak egymast és a miveleti sorrend leg-
végén (beépités utan is) van az alkatrész méretének
megvaltoztatasara iranyulé beavatkozis. E gyar-
tasi rendszer nagyuzemi alkalmazdsa szamtalan
hétrannyal jar:

— az azonos célu ismételt beavatkozasok tobb

eszkozt és élomunkat igényelnek;

— megndé a technolégiai ut- és termeléterilet-
igény;

— a gyartas korai szakaszaban nagymeéreti ke-

retszerkezetek jonnek létre, mely az anyag-
mozgatast noveli;
— az ismételt forgacsolast koveté alakvaltozas

(selejtképzodés) a nagy munkaraforditasu al-
katrészeken kovetkezik be;

— a mar Osszeépitett keretszerkezeteken végzett
feliiletkezelés csak termeléteriilet és eszkozigé-
nyes modon és nem Kkielégité minéségben vé-
gezhets el;

— az egész gyartasi folyamat minden szakasza
igényli (az elszoértan jelentkezd alkatrész-mo-
dositas miatt) az ,asztalos” képzetiségi szak-
embereket ;

— mivel az alkatrészgyartas és -osszeszerelés mi-
veletei nem kiiloniiltek el egymastol, ezért még
a szerelo (0sszeépitd) jellegli miiveleteknél sem
alkalmazhaték — madas iparagakbol konvertal-
haté6 — betanitott munkasok.

Osszességében e gyartasi rendszer nagyuzeme-
sitett valtozata nagy szorodast mutaté végtermé-
ket eredményez, mert egyrészrél a felnévelt mun-
kasebesség nem teszi leheté6vé a munkakozbeni
kozbeavatkozast, méasrészrol pedig a jelentds esz-
kozallomany sem tud meghatdarozéva valni, mert
még jelen van (és e rendszerbdl ki sem kiiszobol-
hetd) az egymastol eltéré emberi beavatkozis el-
térité hatasa.

Az ajto-, ablakgyartds e hagyomanyos rendsze-
re lényegében ,inverze” a korszerii csereszabatos
gyartasi rendszernek, ahol a technolégia elsé fa-
zisdban megvalosul az alkatrészek teljes értékii
készregyartasa (feliiletkezelés is), majd ezt kive-
téen a mindéségileg alkalmas, stabilizalt, mérett(i-
résezett alkatrészek szereld jellegli osszeépitése
miik6doképes, paramétereit tekintve szigora ér-
tékhatarok kozott determinalt végtermékké. A
megallapitds tekintheté az 1972—T74-es évek ko-
zott végzett kutatas £6 kunkluzidjanak, egyben az
uj gyartméany-gyartasi rendszer kiindulépontjéanak.

Az Gj gyartmany-gyartasi rendszer alapjai

Az 4j gyartmany-gyartasi rendszer kidolgozasara
1975—77. években kertilt sor az FKI-ban.

Az 0j rendszer alapelveinek meghatirozasihoz a
hagyomanyos rendszer vizsgalatabél levont ko-
vetkeztetéseken tul a butoripar és a mikodé ha-
zai és kulfoldi korszerli gyartasi rendszerek ta-
nulményozasa is hozzasegitett.

Az egyik legfébb kovetkeztetés, hogy korszerii
szerkezetgydrtast (a szerkezettervezést is beleért-
ve) folytatni csak olyan magasabb késziiltségi fo-
ku alapanyag-bazison lehetséges, ahol a természe-
ti allapotu alapanyagok olyan mérvi elémunka-
last nyernek, mely lehetévé teszi ezen anyagok
(féltermékek) tulajdonsigainak a felhasznalé (szer-
kezetgyartd) szamara torténé
Példaként emlitve: korszer( gépipar csak deter-
minalt kohaszati féltermékekre, szabvanyositott
kotéelemekre stb. alapozhaté, de pl. a korszeri
magasépités (tervezés) sem képzelheto el determi-
nalt épitéanyagok és épitéelemek nélkil.

E termékek eldallitasa semmiképpen sem lehet °
a szerkezetgyarté feladata, mindenekel6tt azért,
mert a szerkezetgyartastol alapvetden eltéré gyar-
tasi rendszert és szakmai felkésziiltséget igényel.

A butoriparban szerzett tapasztalatok is azt mu-
tatjak, hogy a termelésben ugrasszerlii mennyisé-
gi és mindségi elérelépés akkor kovetkezett be,
amikor a lapok és lemezek (butorlap, faforgacs-
lap, farostlemez, furnér stb.) — mint tulajdonsa-
gaikat tekintve, fokozottan determinalt féltermé-
kek — tomeges gyartasa a butoripar szervezetén
kiviil — annak mintegy ,nehéziparaként” megva-
16sult. A kiindulé alapanyag muszaki tulajdonsa-
gainak ismeretében igy lehetévé valt a butorok
muszaki tervezése, nagy munkasebességl gépso-
rok alkalmazdsa és a tomeges alkatrész készre-
gyartas (feliletkezelés is), valamint az azt kove-
t6 Osszeszerelés megvaldsitasa, ezen keresztiil pe-
dig a garantalt végmindség biztositasa.

Az FKI-ban végzett kutatasoknak mindenek-
el6tt arra kellett feleletet adni, hogy lehetséges-e
a természetes fara alapozott épitési céla faszer-
kezetgyarté ipar elomunkalt alkatrészbazisat meg-
teremteni. Kidolgozasra Kkerilt az ,épliletaszta-
losipari termékek alkatrészgyartasanak komplex
rendszere”’. Ennek keretében megallapitast nyert,
hogy 150 000 m?év feldolgozasi szint felett gaz-
dasagosan megvalosithatdo a stabilizalt természe-
tes faalapu-alkatrészek tomeges gyartasa, mely a
kiindulé alapanyag komplex (anyagtakarékos)
feldolgozasan alapul. Ellentétes értelemben “igazo-
last nyert az is, hogy e rendszer az uUn.  kisgyar-
téhelyeken” szétszértan kulon-kiilon nem wvalédsit-
haté meg gazdasagosan és szakember-feltételei
sem biztosithatok. A rendszerhez sziikséges be-
rendezések (iparvagany, daruk, targoncak, szari-
tékamrak stb.) kihasznaldsa csak egy viszonylag
magasabb feldolgozasi szint mellett -érheté -el. Ezt
alatdmasztja az is, hogy orszagosan 200—250 olyan
kis és kozepes faszerkezetgyart6 egység ilizemel,
mely nélkiilozi a szakszeri alkatrészgyartas fel-
tételeit, mindemellett stabilizalt alkatrész alap-
anyaghoz nem jut. E tény jelentésen meghataroz-
za a hazai faszerkezetgyartas jelenlegi alacsony
muiszaki-minéségi szinvonalat.

Egy, a rétegelésen és ragasztéson, hossz- és szé-
lességtoldason, impregnilason, valamint a fa
komplex felhaszndalasira épitett alkatrészgyartod
béazis alapot teremthet a hazai faszerkezetgyéartas
korszerusitéséhez és az elviselhetetleniil magas
szabaszati hulladékveszteségek csokkentéséhez.
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A fajlagos anyagkihozatal erdteljes romlasa
onmagaban is indokolja a komplex feldolgozason
alapuld alkalrészgyartas megvalositasat.

A kihozatal alakulisa az épiiletasztalos iparban:

1950—55. 89"
1965—70.  80%
1980—85.  75%,

Napjainkban a fétermékre vetitett kihozatal
sok esetben a 60%,-ot sem éri el, és csak kiegészi-
16 termékek egyidejii eléallitisaval novelhets 70—
75%y-ra. Ennek nagyrészben oka az is, hogy 25
év alatt a palld atlagos szélességi mérete 18,6 cm-
rél 135 em-re csikkent. Mig korabban egy pallo-
bol 2—3 ablak-, ajté alkatrészt lehetett kiftiré-
szelni, addig ma legfleljebb kelt6t, de altalaban
csak egyet.

Mindezek mellett az anyag feljavito jellegll
alkatrészgyartis széles korli megvaldsitdsat a ren-
delkezésre 4ll6 faanyag kedvezédtlenil alakuléd
szoéveti szerkezete, fokozott vetemedési hajlama,
belsé feszultségei és novekvé szamu fahibal is
alatamasztjak. Ez a faanyag .direkt” feldolgozas-
ra egyre inkabb alkalmatlan.

Osszefoglalva megallapithatd, hogy a hazai épi-
tési célu faszerkezetgyartias (ajto-ablakgyartas),
miuiszaki szinvonaldnak novelésé csak a természe-
tes fa témeges elémegmunkalisat biztosito alkat-
részgyarto-bazis megvalositasan keresztiil érhetd
el.

Az 4j gyirtmany-gyiartisi rendszer

Az ajté-ablakgyirtas 1j rendszere — alapelvét
tekintve — analég a korszerli iparagak csercsza-

batossagra épulé gyartasi rendszerével. Lényege:
a technolégia elsé szakaszdban valdésul meg az
ajto-ablak alkatrészek teljes értékil készregyarta-
sa — beleérive a feliiletkezelést is — majd ezt
kovetden a technolégia masodik fazisaban torté-
nik meg a nagy pontossagn, stabilizalt, énmaguk-
ban determinalt alkatrészek szereld jellegl Gssze-
épitése. A szereld jellegl oOsszeépités kozben és
utan alkatrészmédosito (alak és feliilet) mivelet
elvégzésére mar nem keriil sor. Hasonlé alapel-
ven valésult meg a butoripari termékgyartas tul-
nyomo hanyada  (0sszeépilett terméken végzett
feliiletkezelés kizart), de a miianyag ablakgyartis-
ban is érvényesil e torvényszerdség.

E gyartasi rendszer £6 eldényei:

— lehetévé valik a csereszabatos alkatrészek to-
meges eldéregyartisa;

— a feliletkezelés alkatrész allapotban végezhe-
t6 el, mely nagysdgrendileg kevesehb eszkizt
és termeldteriiletet igényel a keretallapotu fe-
liiletkezeléshez viszonyitva, mindemellett bu-
tormindségl feliilet érhetd el;

— az alkalrészek Osszeszerelése ablakka, ajtéva
egyhelyben térténhet, rovidiill a technoldgiai
ut, e fizisban betanitoit munkaeré alkalmaz-
haté;

— a megrendelést koveld ,ablakgyartast” nem
az alkatrészgyartassal kell kezdeni, hanem az
az Osszeszereléssel kezdddhet, igy alapvetd mo-
don lerovidiilhet az atfutasi id6;

— a csereszabatos alkatrészek ,szabvinyositisa”

az alkatrészgyartasban eredmdényezhel jobb fa-
anyag-kihozatalt, alacsonyabb hulladékveszte-
ségeket,

1. dbra. Készreguartott
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Miifa-elemekbil oOsszeszerelt
ajtok

MOFADOOR-

Gyakorlati kisérletek

Az elvi kutatdssal parhuzamosan az FKI-ban sor

keriilt gyakorlati kisérletekre, mintaszerkezetek

és prototipusok kivitelezésére. Ezek a kovetkezok

szerint csoportosithatok:

a) rétegelt-ragasztott, hossz- és szélességtoldott,
természetes faalapu (féként lucfenyd) stabili-
zalt ajto-ablak alkatrészek eldallitasa;

b) az Uj gyartasi rendszerrel Osszefliggd, ,,0ssze-
szerelhet6” ablak kialakitasa (1. abra);

¢) uj, magas készultségi foku mifa alkatrészba-
zisra alapozott ajtogyartasi rendszer kialakita-
sa (MOFADOOR-rendszer) (2. dbra).

Uzemi bevezetés

Az ablakgydrtds fejlesztésében elért kutatasi ered-
mények bevezetésére teljeskorlien nem Kkeriilt
sor. A fokozottan stabilizalt alkatrészek elve az
uj ablakgyarakban érvényesiil (SOFA, DUTEP).

Az uj alapelvekre felépitett ablakrendszer szer-
kezet- és technologiafejlesztési kisérlet-kutato
munkait 1988. évben a Bajai Epiiletasztalos és
Faipari Vallalat tamogatja.

Az ajtogyartas fejlesztésében elért kutatasi
eredmények a MOFADOOR ajtérendszerben tes-
tesiilnek meg. A magas késziiltségi foku ajtéal-
katrészeket tomegesen el6allit6 Mohacsi Farost-
lemezgyarhoz napjainkban mar 5—6 Osszeszerelést
végzo, illetve azt végezni szandékozo szerkezet-
gyarté termel6 szervezet zarkoézik fel.
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Fokozdédik a fafeldolgozdis Magyaror-
szagon (Ungarn intensiviert Holzver-
arbeitung) — 1988. 13. sz. p. 13.

A szaklap szerint Magyarorszdgon
-a kovetkezdé otéves terv sordan két-
szeresére novekszik a fafeldolgozd
ipar termelése. A flirészipari rénk
iranti kereslet ennek megfeleléen k-
zel 10 millid6 m* lesz, ami azt jelen-
ti. hogy a sajat, kb. 8,7 milli6 m*-es
kitermelést figyelembe wvéhe, ismét
nagyobb, Szovjetuniohol szarmazo
importra lesz sziikség.

W

Molnar Sandor, Szalay

40 éves a faipari kutatas Auszirii-
ban (40 Jahre Holzforschung is Os-
terreich) = 1988. 14. sz. p. 10.

Negyven évvel ezeldtt alakult meg
az Osztrak Fakutatdsi Tarsasag. Ot
evvel kés6bh életre hivtdk az Oszt-
rak Faipari Kutatéiniézetet is. A ket-
tGs jubileum alkalmabol 1988. Gszén
Bécsben, Linzben, Klagenfurtban és
Innsbruckban egésznapos informa-
cios rendezvényen szamolnak be az
idoszak eredmeényeirdl. Eldadasok
hangzanak el a faanyag szilardsag
szerinti osztalyozasaval, az erdéka-
rosodassal, a faanyagvédelemme] és
egvebek mellett a faanyag belsd kli-
mara gyakorolt hatasaval kapesolat-
ban. A cél az, hogy a szakma leg-
nagyobb nyilvanossdga el6tt is is-
mertté valjanak a tudoményos felis-

merések.

Lajos

Tavaszi vasar Brnoban (Holzerzeug-
nisse auf der Briinner Friihjahrmes-
se) =1988. 14. sz. p. 20—23. a: 9.
Ez év aprilisdban 19. alkalommal
rendezték meg a Fogyasziasi Javak
Nemzetkozi Vasarat Brnéban. 42 or-
5zag 900 cége képviseltette magat, ez
azt jelenti, hogy a résztvevék sza-
ma 9%;-kal volt nagyobb a tavalyi-
nal. A vasarigazgatosag adatai sze-
rint az Uzletkotések értéke megha-
ladtas a 2,5 milliard koronat. A be-
mutatott bitorok csaknem kizarélag
a fejlesztés leguijabb eredményei.
Jellemzé az igényes kivitel és a cél-
szerliségre valo torekveés, Kiilondsen
érdekes modellekkel jelentkezett a

‘pozsonyi és a brnéi Butoripari Ku=

taté- és Fejlesztd Intézet. Csehszlo-
vakia sajat butorkinilatit Hollan-
didbol, Lengyelorszaghdl és Magyar-
orszdgrol importalt termékeklcel egé-
sziti ki.
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A CNC vezérlési felsomarogep lizemeltetési tapasztalatal

POTOCZKY ISTVAN

A

54

A Faipari Kutaté Intézet és a Fovarosi Faipari Kiallitas Kivitele-
z6 Vallalat kézosen beszerzett és iizemeltet egy Reinchenbacher
(NSZK) gyartmanya CNC-vezérlésii felsomarigépet.

A cikk ismerteti a gép alkalmazidsianak elényeit, a felhasznalas-
ra javasolt alapanyagokat és a gyarimany bevezetésére, megis-
mertetésére tett kezdeti Iépéseket.

15 Az eIJaras ismertetése, az alkalmazas elonyei

A femlparban az utobbi években széles korben al-
kalmazzak a korszerti, CNC-vezérlésli berendezé-
seket. Hazankban a faiparban a hasonl6é vezérlé-
si megmunkdlas még nem terjedt el. A Févarosi
faipari és Kiallitas Kivitelezé Vallalat és a Fa-
ipari Kutaté Intézet — el6zetes piackutatds utan
— 1987 juliusaban beszerzett és iizembehelyezett
egy Reichenbacher (NSZK) gyartmanyu RANC
316/A tipusu felsémarogépet. A  géprol késziilt
fénykép az 1. adbrdn lathato.

A berendezés olyan szerkezéti elemek gyarta-

sat teszi lehetévé, mely esztétikailag és mindségi-
leg  feliilmulja - az eddig gyartottakat. A maras
sebessége tobbszorose a hagyomanyos  gépekkel
elérhetonek, igy jelentés munka- és gépidé taka-
rithaté meg.

Az eljaras lényege, hogy a tervezék altal meg-
rajzolt mintakrol — gépi kodban irt — szamito-
gépes program készill, ami alapjan a berendezésen
a munkadarab elkészithetd.

A program magneslemezen rogzitve van, tarol-
hato, a késébbiekben ujra el6hivhato.

A berendezés elénye mind kis-, mind nagy so-
rozatokndl jelentkezik.

1. abra. Reichenbacher gydrtmdanyi RANC 316/A ti-
pusit CNC-vezérlésii felsémarogép
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Kis sorozat esetében nincs sziikség a korabban
masolé marogépeken hasznalt Un. ,mesterdarab’
elkészitésére, — mely a koltségeket jelentGsen
emeli, — nagy sorozat esetében pedig a minta
azonossaga ¢és rendkiviili termelékenysége az elény.

Mintavaltasnal nincs sziikség a gép hosszadalmas
allitasara, az uj program masodpercek alatt lehiv-
hat6 és a maras folyamatosan végezhetd.

A marogép segitségével — elsésorban a butor
és az épiletasztalos ipar szamara — korszerd, pi-
acképes termékek gyarthatok.

A piac egyre nagyobb mértékben igényli az ed-
digi sima ,lapfeliiletek” helyett a tagolt, gazdagon
diszitett butor frontfeliileteket, illetve lakdasajto-
kat.

A kereskedelem jelenleg a mart feliletd buto-
rok nagy részét elsésorban tékés import utjan
szerzi be.

2. A felhasznalhaté alapanyagok

Azok a termékek, melyeket a gépen gyartani ki-
vanunk, egyrészt MDF-alapanyagbol, masrészt
szélességben toldott tomor faanyagbol késziilhet-
nek.

Az MDF-lemezek (elsésorban a 20 mm-nél vé-
konyabbak) — kisérleteink alapjan — megfelelé
forgacsolasi paraméterek alkalmazéisa esetén, ki-
valéan megmunkalhatok. A maras utan csiszolas
elhagyhato, a feliiletkezelés elvégezhetd.

Az Erdészeti és Faipari Egyetem Butor és Epu-
letasztalos Ipari Tanszékével kozosen folytatott
feliiletkezelési kisérleteink alapjan megallapitot-
tuk, hogy az MDF-alapanyagu, mart profilok be-
vondsa elsésorban poliuretdn-rendszerekkel old-
hat6 meg. Eredményesen hasznalhaték emellett a
poliészter-rendszerek is. Kevésbé tagolt mintaknal
a postforming-eljaras szintén alkalmazhaté.

Szélességtoldott tomor faanyagok felhasznalésa—
ra az alabbi fafajokat javasoljuk:

— tolgy.

— mahagoni,

— koto,

— fenyd.

A mards utdn — a valtozé szalirany miatt —
a feliletek csiszoldasa sziikséges. Ez a miivelet a
gépen a 3. fejre felszerelt csiszoloszerszam segit-
ségével egyszertien — Uj befogas nélkil — elvé-
gezhet6. A feliiletkezelés szoérassal megoldhato:



2. adbra. MDF-alapanyagbdl késziilt mintadarab

A 2. és 3. adbrakon, MDF-b6l és tomorfabol (fe-
ny6, gozolt akac, nyar) készilt mintadarabok
lathatok.

3. A termékek gyartasanak bevezetése

A felsomarogép a Foévarosi Kiallitas Kivitelezé
Vallalat Gubacsi uti telepén tlizemel, alkalmazas-
technikai kutatéja a Faipari Kutato Intézet.

A gép uzembehelyezése utan a — termék meg-
ismertetése érdekében — kiilonbozé egyedi min-
tadarabok kertiltek legyartasra. Az 1988-as tava-
szi BNV-n bemutattuk az elsé termékeinket, me-
lyek mind a szakemberek, mind a nagykozonség
korében sikert arattak.

3. abra. Fenydbdl, gézolt akdacbol és nyarfabél ké-
sziilt mintadarabok

Jelenleg a felsémarogépen MDF és tomorfa (ma-
hagoni) alapanyagbdél konyhabutorok frontfeliile-
tének megmunkaélasa folyik. A termék rdvidesen
kereskedelmi forgalomba kertil.

Tékés exportra kerilé ives butorok és bejarati
ajtok prototipusanak legyartasa megtortént, a fo-
lyamatos gyartasra felkésziiltiink.

4. abra. MDF-alapanyagbol késziilt (fele feliiletkezelt,
fele natur) fiokelo

4. Termelési kapacitis, gazdasagossag

A felsbmarogép nagy termelékenységgel iizemel-
tethet6. A szerszdam maximalis fordulatszama
18 000 f/min., maximadlis el6tolasi sebesség 10
m/min.

A 4. dbran lathaté — viszonylag bonyolult —
munkadarab marasi ideje 51 méasodperc. A gép
valtakozé asztallapos felfogédssal (vakuumos) van
felszerelve, (amig az egyik oldalon megmunkalas
folyik, addig a masik oldalon megtérténhet a
munkadarabcsere), ezért az alldsid6 minimalis (15
masodperc).

Atlagos nagysiagi és bonyolultsigi munkada-
rabot feltételezve, a gép kapacitisa 400 db/mi-
szak.

A fenti termelés estén egymiiszakos ilizemben a
berendezéssel, mintegy 40 milli6 Ft értéki olyan
termék készithetd évente, melybél az eldzetes becs-
lés szerint, fele részben olyan belféldi igény
elégithet6 ki, melyre eddig ilyen termékszinvo-
nalon lehetéség nem volt, a termelés masik fe-
le pedig tokés exportként értékesithetd.
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Faanyagvéddszerek kutatasa, Gj véd&szerek, hatéanyagok

és készitmények kidolgozésa

DR. VARGYAY KORNELIA

A Faipari Kutaté Intézet mir az 1950-es évektdl fogzlalkozik fa-

anyagvédelemmel és. kiilonbozo védoszerek kialakitasaval
Jelenleg — a kirnyezetvédelmi elirdsok figyelembevételével —

olyan aj véddszerek kidolgozisival foglalkozik, melyek elsdsor-.

ban vegyipari melléktermékekbol allithatok eld, igy alacsony kolt-

ségszintet és importkivaltast biztositanak,

~ A Faipari Kutaté Intézet megalakulisa é6ta fog-
lalkozik a faanyagvéddszerek témakorével.

Az 1950—1960-as években ké&zremikodstt a ha-
zal védészerbazis megteremtésében.

A"KEMIKAL vegyianyaggyarté vallalattal egyiitt
fejlesziették ki a német szakirodalom alapjan “a
hazai szervetlen sékeverékek recepturait. Ennek
az idoszaknak kozismert véddszere volt a Mikrasol
B, melynek gyartasa 1973-ban szlint meg. Korsze-
riibb, ma is haszndlatos sokeverckek a Mikotox
B és az Ignis FK is az 1960-as években intézeti
kézremikddéssel keriilt kidolgozasra.

A faanyagvédészerek kutatisa, vizsgalata és az
alkalmazasi lehetéségek, technoldgiak kidolgoza-
sa az 1970-ben megalakult Faanyagvédelmi Osz-
taly feladatai kozott is fontos helyet foglal el

‘A -Mezbgazdasagi ¢és Elelmezéstigyi Minisztéri-
um altal finanszirozott és koordindlt kozéptavi
kutatasi témék keretében rendszeresen foglalko-
zunk a kémiail védelem anyagaival. Intézetiink a
védoszerek engedélyezéséhez is, mint mindsité in-
tézet végzi a vizsgalatokat,

TFolyamatosan vizsgaltuk és vizsgaljuk a kilfol-
don megjelené hatdanyagokat és készitményeket,
ezek alkalmazasi lehetdségeit.

A faiparban, az épitdiparban, valamint szinte
valamennyi fafelhasznéld iparagban, rendszeresen
veédokezelési tlechnologiakat dolgozunk ki.

Vizsgaltuk annak lehetéségét, hogy a ndvény-
védoiszerck hatoanyagai alkalmazhatok-e faanyag-
véddszerek ‘hatéanyagaként, vagy kombindlt ké-
szitményekben a hatéanyagok adalékanyagaként.

A névényvédelem alkalmazott fungicidek faron-
t6 gombak elleni védShatisanak ~vizsgalatat az
alabbi szempontok indokoltak:

— altalaban ' alacsonyabb  toxicitas a magasabb
rendl &llati és az emberi szervezetre,

— nagyobb témegben wvaldé gyartas, és ebbél
addédoan alacsonyabb dar, konnyebb hozza-
ferhettség,

— a meglévdé faanyagvédelemben alkalmazott
vegyuletek korének bévitése.

Ugyanakkor ellentétes szempont is érvényestl:
amig a novenyvedelemben az alkalmazott szer
gyors lebomldsa kivdnatos, addig a faanyagvéde-
lemben az alkalmazott vegyiiletektsl hosszabb ide-
ji hatasossigot kivinnak meg.

Az elvégzett vizsgalatok alapjan hat olyan nd-

28 % FAIPAR 1989/1.

vényvédd fungicid-hatast  hatdanyagot taldlunk,
melyeket konkrét feladatok eselén specialis  cé-
lokra alkalmazni lehet a faanyagvédelemben is.

‘Az eredményes, megleleld védelmet biztosild
anyagoklkal kezelt prébakockikat 2 év laboratd-
riumi tdrolds utan helyeztik gombaéra, és nchany
hatéanyag biztositotta a védelmet 2 Bv utan is.

Néhany anyag: vizsgalali eredményél az 1. tab-
lazatban ismertetjlik.

A vizsgalat az MSZ 6771/7. sz. szabvény szerint
tortéent. Megfeleld védthatasn az az anyag, mely-
nél a silyesdkkenés nem haladja meg a 3% -ot.

. 1, tablazat
A vizsgalt névényvédoszerck védohatasinak valtozasa
2 év utan
. Stlyesok-
g?: kenés Y/,
oor.  felhordas
Vizsgalt r;:len . utan
novény- Teszligomba Fafaj * 1y
cvédoszer nyi= 1 hé- o0
: seg nap- 1
e
e vizsgalva
sl Coniophora g
3‘*;':‘“1“‘ cerebella Fenyd 149 0,69 096
gfui?z’;t Trametes y .
versicolor Biiklk 12,1 1.08__ 1.04.
Coniophora
cerebella Fenyo 223 0,2 0,7
apam Trametes 3
versicolor Biikk 18,3 0.3 1:2
Coniophora
] ; cerebella Fenvd 135 054 0,89
Dn'mc’.a-‘r?” Trametes
(R _versicolor  Biikk 118 089 1,14
Coniophora
Hexa- cerebella Fenyo 8,2 099 1778
klorolen Trametes
versicolor 13_@&1{ 62 02 11

A vizsgalatok alapjan a névényvéddszer haté-
anyagok egyéb tulajdonsdgait is figyelembe véve,
az altalunk keszitett védékezelési technoldgiakban
téhb felhasznalasi teriileten javasoltuk ipari mére-
tekhez is faanyagvédészer hatéanyagként a no-
vényveédoszerekel,

Uj hatéanyagok kidolgozasanal kombinacios le-
hetdségkent is figyelembe vesszitk pl. a fungicid-
hatas erdzitésére.



Az Orszagos Miuszaki Fejlesztési Bizottsag Kor-
roziés Irodajanak tamogatasaval az 1980-as évek ele-

jén indult meg egy nagyobb volumeni veédoszer- -
kutatés, melynek célkitizése uj faanyagvédoszer

hatéanyag kidolgozasa hazai bioaktiv vegyipari
melléktermékek alkalmazasaval, vagy atalakita-
saval.

A hulladékanyagok faanyagvédelmi célu fel-
hasznalasa népgazdasigi szinten jelentés koltség-
megtakaritast (a gyartonal felmerilé megsem-
misitési koltségek, a felhasznal6 szamara gya-
korlatilag értéktelen kiindulasi anyag) eredmé-
nyezhet, de kornyezetvédelmi szempontbol (nem
megfeleld megsemmisitési technolégidk és taro-
las) is napirenden lévé kérdés.

A hazai vegyi- és gyogyszeripari gyarak mel-
léktermékeit és hulladékanyagait felmértiik, és
az - alabbi szempontok szerint végeztiikk az anya-
gok kivilasztasat a tesztelésre:

— Potencialisan alkalmas faanyagvédsdszer

— Megfelel6 mennyiségben rendelkezésre
hosszu tavon

— Hatékonysagat megfelelé koncentracidban fej-
ti ki

— Minimalis kémiai Atalakitassal hatékonyabb
kémiai vegytlet allithaté elé beléle.

Az eredményes kutatast elésegitette az a tény,
‘hogy j6 egyiittmiikédés alakult ki az MTA Kéz-
ponti Kémiai Kutaté Intézettel. 8

Valamennyi, a kisérletbe bevont anyag v1zsga-
latanal elvégeztiik a fungicid hatésvizsgilatat az
intézetnél Kkidolgozott gyorsteszt-maddszerrel és a
vonatkozé szabvanyok el6irdsai szerint. Az in-
szekticid hatast a Kozponti Kémiai Kutaté Inté-
zetben kidolgozott enzimbénitasi technikaval vég-
zett gyorsteszt-modszer alapjan hatdroztuk meg.

A kisérleti termékek laboratériumi vizsgalata
kedvez6 eredményt mutatott, ezért ezekbdl kii-
16nb6z6 faanyagvédsiszer-készitményeket — allitot-
tunk eld, ezekkel végeztiik tovabb a vizsgéalatain-
kat. A védoszerkészitményekbe a hatas fokozéasa
érdekében kiilonb6z6 novényvédészer hatéanyago-
kat és egyéb bioaktiv vegylileteket is adalékanyag-
ként betettlink.

A laboratériumi vizsgdlatok alapjan talalményi
bejelentéseket tettliink az MTA Kézponti Kémiai
Kutaté Intézettel kozosen.

allo

A bejelentett talalméanyok:

OTH 3799/84 Eljaras faanyagok fapusztito gom-
bak és rovarok elleni védelmére
alkalmas poliklér-benzol-szar-
mazékok elballitisara.

Eljaras faanyagok fapusztité gom-
bik és rovarck elleni védelmére
alkalmas anilin-szarmazékok els-
allitasara.

Készitmény fa és egyéb celluloz-
gombdk és rovarok elleni védel-
mére alkalmas poliklér-benzol-
szdrmazék és komplex  séinak
el6allitasara.

Eljaras  faanyagok  fapusztité
alapu anyagok telitéses és feliile-
ti védelmére.

OTH 3838/84

OTH 3736/84

OTH 3677/84

A Kozponti Kémiai Kutaté Intézetben féliizemi
kisérleti korulmények kozott kidolgozasra keriiltek
az - egyes hatoanyagok eloallitasanak optimalis
feltételei és elGkészitettiik a nagylizemi kisérlete-
ket.

A szabadalmaztatott hatéanyag fantizia neve:
Arboszept, kémiai felépitése poliklor-benzol-szul-
fonsavklorid..

Védsértéke:
Coniophora cerebellara 5,3 kg/m?
Trametes versicolorra 7,0 kg/m?

A toxikolégiai vizsgilatok eredményeként meg-

allapitott értékek:
oralis toxicitds LDj 17 000 mg/kg
dermalis toxicitds LDz 5000 mg/kg

A hatéanyag felhasznaldsaval és egyéb anyagok-
kal kombinalva kiilonbozé védérendszer-készit-
ményeket dolgoztunk ki, ill. jelenleg is kidolgozas
alatt allnak.

Egyik, mar kidolgozott készitmény, az un. Bii-
tlipaszta, melynek rendeltetése, a frissen Kkiter-
melt ronkck tarolas alatti védelme, a szijacskor-
hadas megakadélyozasa.

Az 1988. évben 1 tonna, Arboszept hatéanyag-
tartalmu Biitiipaszta keriilt az orszag kiilonbozé
teriiletein lévé filirészlizemekben ipari méreti ki~
probalasra. A végsé értékelés még folyamatban
van, de az eddigi eredmények alapjan megalla-
pithat6, hogy értékes fafajok, pl. tolgy esetén a
butiivédelemmel a 3—4 hoénapos térolas alatt a
karosodas mértéke csokkenthetd.

A biuitivédelem eredményessége ndovelheté, ha
a védelem az erdei kitermeléskor, még az erdd-
ben kivitelezheté lenne.

Az Arboszept tovabbi felhasznalasi lehetéségét

vizsgdljuk a BUDALAKK laboratériumaval ko-
zosen, alapoz6 hatéanyagként, ahol nyugati import
kivaltasat tenné lehetévé.

A KEMIKAL-lal kozosen kidolgoztunk egy Ar-
boszept-tartalmu bitumen emulzi6t, melynek a
megsziinteté védelemben van nagy jelentdsége.
Jelenleg a féluzemi kisérlet és a referencia kivi-
telezésének szervezése van folyamatban. Referen-
cia helyként Konnyezdé hazigombaval fertézott
lakéhaz pincék gombamentesitését tervezziik.

Az OMFB megbizasara az MTA KKKI-vel
egyuttmikodve folytatodik jelenleg is a véddészer-
kutatéds intézetiinkben.

A folyamatosan  szigorodé koérnyezetvédelmi
kovetelmények, valamint az import kivaltas sziik-
ségessége megkoveteli egy klorozott-szénhidrogén-
mentes, kevéssé toxikus, vizoldhaté &ltalanos fa-
anyagvédelmi kovetelményeket kielégité, vegyipa-
ri hulladékbazisra épiilé, hatéanyag kidolgozasat.
Tovabbi célkitlizés a kidolgozott hatéanyagbazi-
son vizes diszperziés lakkokkal és festékekkel,
komplex feliiletvéd6-rendszer kidolgozéasa.

A megcélzott felhasznalasi teriiletek

a) az elsédleges fafeldolgozasban a ronk és fi-

részaru atmeneti védelme,

b) lakésépitésben a tetészerkezeti faanyagok
védelme,

c) kiiltéri kitettségi faanyagok komplex védel-
me.
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Kés&i laskagombaval (Pleurotus ostreatus (JACQ)QUEL)
kezelt fahulladék, mint takarmanykiegészité

DR.

BABOS KAROLY

Az elvégzett kutatasok szerint a celluléz- és ligninbonts gomba
(Pleurotus ostreatus) segitségével a fafeldolgozds soran keletkezd
hulladékok egy része — elsosorban fdrészpor és forgacs — atala-
kithaté olyan termékké, mely a kérédzé allatok takarmanyaban a
lucernalisztet, kukoricadardt vagy a szildzst viszonylag magas Y-
ban kivalthatja.

Magyarorszag kozismerien jelent6s mezbgazdasa-
gi termelésén beliil, igen fontos az allattenyésztés,
melyhez a takarmény-eléallitast, még import ut-
jan is biztositani kell.

Orszdgos feladat keresni azokat a lchetdsége-
ket, melyek hazai alapanyapgbél biztositjak a ta-
karmany egy részének — elsésorban fehérje ré-
szének kivaltasat. Kézenfekvonek latszott, hogy
az erdégazdasigokban, faipari {izemekben, de el-
sésorban a mezégazdasigi tizemek faipari részle-
geinél a fafeldolgozas soran keletkezé flrészpor
— forgacshulladéknak e céli hasznositdsa.

Felmeriilt a kérdés, hogy a xylofig gombak
celluloz- és ligninfeltard-képessége nem haszno-
sithato-e gazdasiposan a feladat megoldésara.

A Faipari Kutaté Intézet 1981—87. évek ko-
zott ezért kutatast végzett ,,A fahulladék felhasz-
nalasanak fokozdsa™ c. témacsoport egyik téma-
jaként néhany xylofig gombafaj ilyen iranyu
hasznositasara.

A nivekedési és bontisi erélyt 9 gombafajnil
vizsgaltuk., A gombafaj kozill a Pleurotus ostrea-
tus mutatta szobahémérsékleten a legnagyobb né-
vekedési, lebontasi erélyt, valamint szubsziratum
sulycsokkenést (1. tabldzat és 1. dbra).

Megemlitends, hogy 3 hénapos tenyészidé utan
az idé megkétszerezése nem 4allt aranyban az
emésztheté anyagnovekedéssel. Az emészthetdségi
és taplalé érték vizsgalatokat, felkéréslinkre Her-

Fahulladék szubsziratumok ailagos sulycsikkenése Pleurotus gombafaj hatdsira
13 és 27 hetes tenyészetli idd alatt
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1. tabldzat
Egy- és harom l:omponensn fahulladék szuhsztratu-
mok kémiai jellemzdinek viltozisa Pleurotus ostirea-
tus gombafaj hatisira eltérd tenyésztési idd alatt,
sziarazanyag "/,-han

Pleurotus Pleurotus
e 1986. 1987.

i’;g;‘;’}é 27 hetes ir;g‘i;}é' 13 hetes
Szérazanyag 100%  31,03% 100, 48,83,
Celluléz 54.8%, 19.61", 46,5%, 26,65%
Lignin 248", 7,66%, 254%, 13,18%,
Pentozin — - 18,57, 6,93%,
Forré vizes extr. 5.0, 1,21% 11,8%, 4,39%,
Hamu 15%  3,00% 0,82  046%
Nyersfehérje 1,55%, 4,03%, 032", 0.53"

1986. — a szubsztrdtum harom komponensd (nyar 50,
250, eser +-25%, hiikk)

1987. — a szubszirdtum egy komponensi (100%, nyar)

ceghalmon, oz ATK Takarmanyozasi Kutats Inté-
zet munkatarsai végezték.

A gombaval feltart flrészpor—forgacs anyag
etetési (hizlalasi) kisérleteit az ATK Takarma-
nyozasi Kutaté Intézetében végeztilk (Herceg-
halmon). Az etetési (hizlalasi) kisérletek szerint:

Urii- és pecsenyebariny-etetés

A harom hénapig gombéval, normal kliman ke-
zelt (szobahomerséklet ¢és paratartalom) vegyes
osszetételli fahulladék in vitro emészthetdségét
meghaladta az in vivo emészthetdség, amit az tirii-
etetés, de méginkabb a nagyobb szamu (10 db)
pecsenyebdrdny etetés hizonyitott. Utébbi esethen
a takarmany 25%-at kitevé lucernalisztb6l 15%-
ot véaltoltunk ki gombamicéliummal kezelt, sza-
ritott és pelettalt adalékkal. A gyakorlatilag azo-
nos takarmanyfelvétel a kisérleti és kontroll Aal-
latoknal 49 napos etetési ciklusban, azonos sily-

novekedést eredményezett, igy a lucernaliszt
60" y-anak pétlasa a gyakorlati etetési kisérletben
kimutathaté hdtranyt nem jelentelt, A gombami-
céliummal bontott fahulladék takarménykiegészi-
t&, ill. lucernalisztet kivalté 60%-0s alkalmazéisa a
v1.¢sgalaLﬂk szerinl a hizobaranyonként 24 Ft-os
megtakaritast eredményez.

Nivendékbikik etetése

Szarvasmarhdakkal a hizlalasi kisérletet nagy

. sulygyarapoddasra képes Charolais F; (MtxHexCh)

novendékbikdkkal végeztitkk. Az egykomponensi
gombaval feltart fahulladékot 10—13%-ban al-
kalmaztuk a silokukorica szildzs napi adagjaban.
A hizlalasi kisérleti dotartama 40 nap voll, mod-
szere: intenziv. A kisérleti és kontroll csoportok
(10—10 db) napi sulygyarapodasa 1000 g feletti
volt, de a kisérleti csoportoké volt a kisebb (a ne-
galiv). A negativ sulygyarapodas alapjan megal-
lapithaté,. hogy a gombdval feltdrt fahulladék,
mint takarmanykivdlté — anyag, célszerien, elsd-
sorban a kisebb napi (1000 g alatii) sulygyarapo-
ddasra képes novendélk-szarvasmarhdkndl alkal-
mazhatd, mint pl. a Holstein Friz bikak.

Az elvégzett kutatdsok szerint, a celluléz és
lignin' bonté gomba segitségével a fafeldolgozis
sordn keletkezé hulladékok — elsésorban flirész-
por és forgacs — atalakithaté olyan termékkeé,
mely a' kérédzé 4llatok takarmanyaban a- lucer-
nalisztet, kukoricadaral vagy smldzst v1szony1ag
magas ",’n-ban kivalthatja.

A vizsgalatok eredményei alapjan kxalakitnt—
tunk egy olyan egyszerd, hoékezelés nélkuli tech-
nolégiat, melyet kiiléndsebb beruhazas nélkiil ter-
meloszovetkezetek, allami ‘gazdasagok &és kivite-
lezhetnek, amennyiben sajat fanyaguk feldolgoza-

~sabol keletkezett flrészpor, illetve forgacs hulla-
“dék

a helyszinen rendelkezésre 4ll (elsésorban
nyar, és esetleg kis mértékben biikk és csertdlgy).

A kidolgozott eljarias taldlmany-jellegl, ennek
megfelelden szabadalmaztatisat kezdeményeztiik.

IRODALOM

[1]1 Babos K.: (1986—1987). A fahulladék atalakitdsa
szenhidratok, fehérjék és mas hasznosithaté anya-
gok kmyorn.serc FKI — 2.2. 69/86/87 — Zardjelen-
tések kéziratai.
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Szeptember 5. A butoripari szak-
osztily vezetGségi iilést tartott,
amelyen részt vett Kara Tibor, a
FATE elnoke. Napirenden szere-
peltek a kovetkezd témak:

— Javaslat a FAIPAR FEJLESZ-
TESEERT kittintetésre.

— A karpitos csoport vezettjének
bheszamaoléja.

— Az 1988. évben megtartott kar-
pitos-tovabbképzo tanfolyam
koltségeinek ismertetése,

— Kilfoldi -szakvésarokon torténd
részvétel.

— A szakosztaly 1988. IV. negyed-
évi programjinak ismertetése.
— Cikkek leadasa a FAIPAR c. lap

részére,

— 1988. IV. negyedévi orszagos el-
nokségi tlés napirendje.

Az (ilésen megjelent 17 16.

Szeptember 6—9, A flrész-lemez-

ipari szakosztily és a butoripari
szakosztily kbzds  szervezésében,
tagjaik latogatast tettek osztrak

lizemekben. A program a kovetke-
z6képpen alakult:

A csopart Sopronbdl indult, az
Erdészeti és Faipari Egyetem auto-
buszaval.

6-an, Neudorflben, megickintet-
iék a Homogenholz AG forgacslap-
lizemét,

7-én, Kremsmunsterben, uzemla-
togatast tettek a Greiner GmbH-
nal, ahol karpitozashoz hasznilatos
poliuretan habot gyartanak.

8-an, St. Veit/Glanban, a Fun-
der Industrie GmbH farostlemez-
gyaraban voltak, itt, a farostlemez-
gyartas mellett, NSZK gyartmanyn
gépsoron forgacslap eés [arostlemez
feliiletkezelését is elvégzik, egyszi-
nii és mintis impregnalt papirral.
Ez az eljards a cég sajat szaba-
dalma. A csoport ezen a napon
megnézte a Klagenfurtban meg-
rendezett faipari vasart.

A lalogatason részt vett 30 fo.

Szeptember 12—16. Az NDK-beli
Faipari Tudoményos Egyesiilet Er-
furt megyei szervezetének két tag-
ja, — Woligang Brettschneider, a
VEB Moébelwerk Erfurt, mfszaki
igazgatdja és Adolf Urban, a VEB
Mobelwerk Bad Langensalza mii-
szaki igazgatéja — miszaki tapasz-
talatesere keretében Gydrbe latoga-
tott. A vendégeket Simon Zoltan, a
CARDO Buatorgyar igazgatdja es
Bors Jené FATE-titkar [ogadta.
Programjuk a kovetkezoképp ala-
kult:
— A CARDO Bdatorgyar termeld
iizemeinek megtekintése.
— LAtogatis a Gydér Megyei Alla-
mi Epitéipari V. asztalos lizemé-
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EGYESULETI HIREK

Rovatvezet6: Ezsias Palné

1988, szeptember

benr, ahol Sebestyén Jozsel,
lizemvezeto kalauzolta Oket.

— Gyédrben és Pannonhalman
rosnézésen vettek reészl,

— Megtekintették a FALCO Fakom-
binat szombathelyi és szentgott-
hardi tzemeit, majd Készeg tor-
ténelmi nevezelességeivel ismer-
kedtek.

— Sopronban a FALCO Fakombinat
soproni gyarat, a Soproni Faipa-
ri V. lizemét nézlék meg majd a
varos nevezelességeit mutattak
meg a vendéglatok.
Vendégeiknek alkalmuk volt részt

venni barati {aldlkozokon, véle-

meényt cserélhetlek a magyar szak-
emberekkel, végiil megelégedésiiket
fejeztélk ki a tartalmas programért.

va-

Szeptember 13. A flirész-lemoez-
ipari szakosztaly Cegléden egyna-
pos rendezvényt tartott a Budapest
kornyéki, elsédleges [afeldolgozd
uzemek fiatal szakemberei részére.
A rendezvényen megbeszéliék, mi-
lyen segitséget tudna nyidjtani az
egyesilet — miként lehetne hdvite-
ni a FATE-vel valé kapesolatukat.
Egyidejlileg megtekintették és ta-
nulmianyoztdk a FURLEMHO Ceg-
llédi Gyara korszerl technolégiajat
és az 1j termékek gyartasat.

A rendezvényen megjelent 18 6.

_ Szeptember 22, Ulést fartott az
ipargazdasagi bizotisag. Napirenden
szerepeltek a kovetkezd témak:

— Miiszaki értelmiségiek anyagiés
erkolesi elismerése. Az Gsszefog-
lalé értékelést a FAIPAR c. lap-
ban kivanjak lekozolni.

— ,LAmit a faiparrél tudni kell” ec.
kiadvany kdvetkezo szaméaban a
fafeldolgozé ipar adatait fogia
kozreadni a bizottsag.

— Az MTESZ érdekvédelmi konfe-
rencia anyaganak megvitatasa.

Az iilésen megjelent 5 f6.

Szeptember 21—23, A Csongrad
megyei szervezet a Csongrad varo-
si esoporttal kozds tanulmanyutat
szervezett Dunantilra.

A résztvev6k megtekintették a
Szekszardi Butoripari Vallalat, a
Garzon Butorgyar termelbrésziege-
it és a készaru bemutatétermét, va-
lamint a Vértesi Erddé- és Fafeldol-
goz0 Gazdasag flirésziizemét, Pusz-
tavamon.

A tanulmanyuton tiz tagvéallalattol
40 f6 vett részt.

Szeptember 26, A bitoripari szak-
osztialy karpitos csoportja vezeld-
ségi iilést tartott a BNV teriiletén.
Megbeszélést tartottak a esoport jé-
v0o évi munkatervérdl. Az llést vi-
sarlatogatas kovetle,

ho

Szeptember 26—29, A FATE vendé-
ge volt az NDK-bol Gisella Pohil
kozgazdasz, a berlini bulorkombinat
dolgozdja. Latogatast lett a Faipari
Kutaté Intézetben, Budapesten, a
Zala Buatorgyarban Zalaegerszegen,
es meglckiniette a Budapesti Nem-
zetlkdzi Vasar buatorpavilonjail, Prog-
ramjaban varosnézés és barati be-
szelgetés is szerepelt.

Szeptember 26—30. A FATE Szolno-
ki csoportja, szakembereik részé-
re, tobb csoporthan, litogatdst
szervezett az Oszi BNV megtekin-
Lésére.

A vasarldtogatison részt vett 23
{6,

Szeptemher 28, Ulést tartott az
oktatasi bizottsdg. A megjelentek
megtogalmaztak az 1989. évi tenni-
valokal a technikusképzéssel kap-
csolatban.

Zsarnay Szilardot, a bizottsiag ve-
zetGjének helyettesét javasoltak a
.FAIPAR FEJLESZTESEERT” ki-
tiintetésre.

Beszamold hangzott el az 1988,
évi karpitos-toviabbképzd tanfolyam-
ral.

Az llésen megjelent 6 10.

Szeptember 30. A FATE Kaposviri

csoportja tapasztalatesere-latogatast
szervezell Zalaegerszegre, ahol a
Mibutor Sziovetkezet termelési

technolégidajat tanulméanyoztak, A
vezelOség tagjaival tortént meghbe-
szélésen sor kerult a szakmai ta-
pasztalatok lkicserélésére.

Az lzemlatogatason részt vett 8
16.

Szeptember 30. A vegyesfaipari
szakosztaly tagjai tapaszlalatesere-
latogatast szerveziek Sopronba.
Megtekintették a Soproni Butoripa-
ri Szovetkezet uUzemeit és technold-
giai rendszerét, valamint a készter-
mékeket. A szivetkezet vezetdi td-
jékoztatast adtak a termelési ered-
meényekrol.

A lalogatason részt velt 12 [0.

Szeptember 30, Ulést tartott a
végrehajté bizottsag.

Az iilésen megtargyalta az MTESZ
faipari szakértéi bizonyitvany Kki-
adasanak [feltételeit, melyrol kilén
adunk tajékoziatot.

Foglalkozott a vb az 1j egyesiileti
torvény megjelenése utin varhaté
helyzettel és megdallapitotta, hogy
ehhez ugy kell alkalmazkodni, hogy
a 40 év eredményeit ne aldozzuk
fel, de ugyanakkor az egyesiilet
tijitsa meg tevékenységét a kor
szellemének megfeleléen.

Ezt kivetden a résztvevok  az
1988. november 22-én sorra keriild




orszagos elndkség témajat targyal-
tdak meg, s megallapodiak, hogy a
szakmai eloadas ,,A faipari szakdga-
zatok fejlesztési irdnyai és az alap-
anyag-ellatds ellentmonddisai” cim-
mel keriil megtargyaldsra. A vita-
inditd eldadast az alapanyag-ellatas
és a tovabbi feldolgozas részérol
kell elékésziteni. Az eléadok és a
felkért hozzaszolok szervezetét a
titkarsiag bonyolitsa.

Ezt kéveten a vb a nyari idé-
szakban felhalmozoédott napi ligye-
ket targyalta meg és tajékoztaiast
hallgatott meg az cgyves szakterilile-
tek vezelditdl. i

Dintott tovdbba a november 22-i,
orszigos elnokségen kiadasra kerii-
16 kitlintetésekrol.

&

Oktober 3. Ulést tartott a butoripari
szakosztaly vezetdsége. Napirenden
szerepeltek a kdvetkezd témak:
— A vegyesfaipari szakosztaly beol-
vadasa a httorvipari szakosztaly-
bha, ezzel a vegyvesfaipari szak-
osztdly maegsziinése.
Ivaszuk Laszlét, a Févarosi Fa-
ipari Kiallitas Kivitelezé WValla-
lat igazgat6jat. a  vegyesfaipari
szakosztaly volt elnékét. a veze-
téség tagjai kozé kooptaltak.
Beszamold a szeptemberi
iilésral.
Javaslat Kivalé Dolgozé: kitiin-
tetésre.
Szervezés kiilfoldi
vasarokra (Ko6ln, Belgrad).
1988. IV. n. évi rendezvények be-
liternezése.
Beszdmolé a  karpitos csoport
vezetOségi ilésérol,
Javaslat a karpitos tanfolyam
résztvevii részére bizonyitvany,
vagv oklevél megszerzésére,
FATE részvétele a ,formaterve-
zéshen  felhaszndalhatd szabvéa-
nvok” témaban, a MTESZ mun-
kabizottsagaban.
Az lilésen megjelent 13 f6.

%
Oktéber 4. A szivetkezeti szakosz-
taly .a Budapesti Kénnyfiipari
Szovetkezetek Sziovetsége Wesselé-
nyi uteai székhazaban tartotta klub-
napjat. Két eléadast hallgattak meg
a megjelentelk:

vh-

1. A kisszévetkezetekre vonatko-

76 szabdlvozdrendszer 1989, évhen
varhatd valtozasairdl.
Eldadd: Holezinger Miklosné, a
Budapesti Kannyiiipari Szivetkeze-
tels Szdvetsésének osztilyvezetd-he-
lyettese.

2. A munkavégzéshez sziikséges
személyi feltételek biztositasanak le-
hetéségeirdl (képzés, adtképzés, to-
vabhképzés).

Eléad: Pintér Istvan, a DBudapesti
KISZOV osztalyvezetdie.

Az elsdé el6adas a torvényterveze-
tekb6l indult ki, az ado6zasi rendsze-
rek, kiilén terhek, t6keérdekeltsé-
gel, vagyonjegvek, addsavok, bér-
kérdések rovid elemzéseire tért ki.
A hozzaszol6k kérdései arra vonat-
koztak, hogy az adott feltételek
m='lett milyen gazdasigi és mfisza-
ki fejlesztési lehetfségek dllnak a
szivetkezetek rendelkezésére.

nemzetkdzi <

A misodik el6adas a munkavés-
zéshez sziikséges személyi feltételek
biztositdsanak lehetdsézeit elemez-
te, kiterjedt az cktatis, a tovahbkép-
zés problémaira is. Kiilén kérdeésként
vetddott fel a vidéki szdvetkezetek
részérdl a technikus mindsité vizs-
ga letételénelk lehetetlen rendszere.

Mindkét eldadas nagyvon szinvo-
nalas volt, napjaink problémijat tar-
gyvalta. A két eléadé elemzden kon-
zultalt a résztvevdlkkel. A rendez-
vényen ¢t budapesti és hat vidéki
sziyvetkezet 16 képviselfje vett részt.

*

Oktéber 6. Ulést tartott a szerkesz-
t6hizotisag.
Az iilésen megjelent szerkesztobi-

zotlsagi lagok (7 f6) megheszélték
az 1988/10—11—12-es  szamoknak
tartalmi  Osszetételét és bizonyos

formai megjelenés-valtozdst  java-
soltak. Foglalkoztak az 1987. 1I. fél
évi, illetve 1988, I. fél évi legjobb
cikkszerzok kivalasztasanak szem-
pontjaival, illetve javasclattétellel

Dontottek, hogy az 1989/1. szam az
FKI célszama lesz, amihez a kézira-
tokat a szerzok leadtak, a szerkesz-
tébizottsagi tagok pedig lektordlas-
ra megkaptak,

Végiil foglalkoztak az oktéber hé 28-
an vb-ilésre kerild FAIPAR lap
gazdasagi kérdéseivel és a jovére
vonatkozo elképzeléseivel.

£ 3
Oktober 11, Ulést tartott az épilet-
asztalos-ipari szakoszlaly vezeldsé-
ge. NNapirenden szerepelick a ko-
vetkez6 témak:
— Az Orszagos Elnokség iilésére, a
programban szerepld elGadas té-
mdajanak, valamint a felkérendd
vallalatok korének megheszélése,
Az ¢piiletasztalos-ipari szakosz-
taly megajulasa.
Lakatos Gyula beszamoldja a
bolgar Sztara Zagozdban megtar-
tott bator- és épiiletasztalios kon-
ferenciarol. Osszehasonlitds  a
magyvar asztalosipar helyzetérol
és miiszaki szinvonalardl.
Az 1989, évi nemzetkdzi épiilet-
asztalos-ipari konferencia szer-
vezésének inditasa.
Az llésen megjelent 6 6.

L]
Oktober 12. A [Grész—lemezipari
szakosztaly és a Soproni FATE cso-
port Sopronban, a MTESZ-székhaz-
ban tartotta vezettségi ulését. Na-
pirenden szerepellek a kivetkezdk:
— A flirész—lemezipari szakkodzép-
iskolai oktatas helyzete.

Eladd: Dr. Barsonyv Lajos igaz-
gaté, Roth Gyula, Erdészeli és
Taipari. Szakkozépiskola.
Wolf-tipust ronkosztialyozd gép-
sor beruhdzasi és ilizemeltetési
tapasztalatai. Eléadd: Dr. Zom-
bori Istvan Uzemvezelé TAEG.
Az (lés részivevoli megtekintet-
ték a szakkozépisko'a tanmihelyét
és a Tanu'manyi Allami Frdégaz-
dasae Flirésziizemét.

Az i{ilésen megjelent 21 16.
£

Oktober 13. A Szenior Klub tagjai
latogatast tettek a Tisza Butoripari
Vallalat Csongradi Gyaraban, ahol

Lovasz Laszld vezérigazgatéd és mun-
katarsai fogadtak a klub tagjait,
felvilagositdst adtak a vallalat teve-
kenységérsl. amelyet iizemlatogatis
kovetett. Kiilénds  érdeklddéssel
szemlélték a korszeri gyvartastech-
noldgiat, valamint a mintaboltba ki-
allitott konyha- és flrddszobabito-
rokat. A gyarlatogatas utdn a kubi-
kos mizeumban voltak, megnézték
Csongrad védett varosrészét. A la-
togatason 15 fd vett részt.

*

Oktober 21. A TATE Nagykanizsai
Uzemi Csoportja szakmai ankétot
rendezett a Kanizsa Butorgyarban.
Programjuk a kovetkezdképp ala-
kult:
— Taipari szerszamtervezés,
tas, karbantartas.

Eléadé: Dr. Déry Jozsef egy. ad-
junktus, Erdészeti és Faipani
Egyetem.

Szamitastechnika alkalmazasa a
gépi megmunlkaliashan.

Bléadé: Borbas Dezsd okl. faipa-
ri mérngk, Kanizsa Butorgyar.
Uj piacpolitika a Kanizsa Butor-
gyarban.

Eléadd: Wilheim Gabor okl fa-
ipari mérnak, gyartmanyfejlesz-
tési osztalyvezetd. Kanizsa Butor-
gyar.

Felkért hozzdsz6lé: Gergely Ilo-
na piackutato, okl. kozgazdasz.
Az elbadasokat nagy érdeklodés
kisérie, négy hozziszolas hangzolt
el.

Az ¢léaddk a butoripar égetd kér-
déseivel foglalkoztalk.

A megjelentek latogatast teftek a
gyar termelé részlegeiben.

Egyvesuletiink titlcdrsaganak veze-
t6je. Faragd Janosné is részt vett a
rendezvényen, amelyven vele egyiitt
36 £6 volt jelen.

-gyar-

*

Oktober 13. A FATE gyvéri csoport-
ja vezetéségi {ilést tartott — Bors
Jend titkar wvolt az iilés elGaddja.
Napirendjiik a kévetkezéképpen ala-
kult:
— Tajékoztatd a MTESZ titkari ér-
tekezletral,
— Taglétszam
rendezése.
— Tajekoztatd az NDK  kildéttsés
latogatasardl.
— 1988. IV. n. évi rendezvények
iddpontjanak ilitemezése.
Az tlésen megjelent 9 f6.
*

alakulasa, tagdijak

Oktoher 25, A FATE Sopron vArosi
szervezete klubnapot tartott a Ta-
nulmianvi Al'ami Erdécazdasiz Fi-
résziizemében, ahol el6adast tarto’t
dr. Zombori Istvén lizemvazets
(TAEG). ,,A [lrészipari késztermé-
kek méretpontossiga és feliileti mi-
nasegének jelentdsége a tovabbi lel-
dolgozdshan™ cimmel,

Az eléadids nagyon hasznos voll,
fontos témat emlitett az elfadd. A
klubnak résztvevéi megtekintették

a TAEG Filrésziizemét, amely az
utobbi években nagy fejlédésen
ment at. A klubnapon 15 14 vett
részt.



Oktober 26. Ulést tartott oktatdsi

bizoltsag, amelyen dr. Lazdar Laszlé

elnokdlt. Napirenden szerepeltek a

kovetkezd témalk:

— Az 1988. évi munkaterv teljesi-
tése.

— Az 1989, évi munkaterv elckészi-
tése. .

Az ulésen megjelent 7 {0,

Oktdober 26—27. A TATE Sopron
varosi szervezete kiilfoldi vendége-
ket fogadott, akik Csehszlovakiabol
érkeztek: ing. Frantisek Wagner és
ing. Jézef Frano, Fakombinat, Pe-
zinok, wvalamint s, Stefan Falath,
Buitorgyar, Losone, A harom faipari
szakember lizemlatogatason  vett
részt Csizmadia Gabriella faipari
mérndk kiséretével, Megtekintették
a Soproni Faipari Vallalat és a Ta-
nulmanyi Allami Erdégazdasag lize-
mét Sopronban, a FALCO Fakom-
binat tzemeit Szombathelyen. A
vendégek varosnézésen és barati ta-
lalkozdn is részt vettek.

Oktober 27. A FATE gyéri csoport-
ja klubnapot tartott a MTESZ-szék-
hazban, amelyen Révai Zoltan iizem-
vezeté (FERBAN) tartott eléadast
,JKorszerli tet6ablakok gyartisi tech-
nologiaja” cimmel. Az el6add rowvi-
den ismertette a dian licence alap-
jan késziilé tetdablakok — gyartasi
technolégiajat, a tetdablakok fajta-
it, tulajdonsigait, elonyeit az egyéb
nyilaszard szerkezetekkel szemben.
Az eloadast 25 16 hallgatta meg.

Oktober 28. Ulést tartott a végre-
hajté bizottsag. Az iilésen megje-
lent vb-tagok részére Lele Dezsd,
a FAIPAR felelés szerkeszt6je adott
tajékoztatast. Ismertetésében kitért
a lap tartalmi, szinvonalbeli érté-
kelésére is, melyhez kérte a vh-ta-
gok véleménynyilvanitasit. Lénye-

ges kérdésként azonban a lap gaz-
dasagi helyzetére vonatkozoéan adott
tajékoztatot, kiemelve, hogy a lap
eloallitasi koltségei az utdbbi évek-
ben nagymeértékben megnovekedtiek
és egy lap elgallitasi kolisége a
28,— Ft-os téritéssel szemben az L
[élévben 59,82,— Ft-ba keriilt. A
Deltatol kapott értesités szerint a
jove évben meég tovabbi koltség-
novekedés varhatd, ezért javasolja,
hogy a lap példanyonkénti arat a|
jelenlegi 28,— Ft-rol legalabb 46,—
Ft-ra emeljik meg. Bz az emelés a
varhatdé arnovekedésre ad fedezetet,
de nem cstokkenti az egyesiilet évi
Ikb. 600 000,— Ft-os tamogatasat.

A végrehajto bizotisag tagjai hoz-
zaszolasukban értékellék a FAIPAR
cim({ lap szerepét és javasolnak bi-
zonyos szerkezeti atalakitast, de ugy
itélik meg, hogy sziikséges a lapot
tovabbra is fenntartani, megkeresve
hozza a tamogatas forrasait.

Javasoltak tovabba, hogy az Or-
szagos Elntkségen a felelds szerkesz-
t6 adjon részletes tajékoztatist a lap
helyzetérél és ott sziilessen déntés
az elifizetési dij ndvelésére vonat-
kozdan is. 1989-re javasoljak a lapot
a jelenlegi formaban tovahb fenn-
tartani.

A tovabbiakban a vb az orszagos
elndlkség témait vitatta meg és meg-
hataroztdk a napirendi pontokat.

Szende Laszlé tdjékoztatast adott
az egyeslilet pénziigyi helyzetérol,
melyet szintén az orszigos elnodk-
ségi filésen is ismertetni fos.

Befejezésiil a vbh. napi ligvekkel
foglalkozott és személyi kérdések-
ben doéntdtt, mely szerint Paukd Pé-
tert, a BIFI igazgatojal és Zagoni
Istvant, a BARATEX cég irodave-
zetdjét egyhangu szavazattal koop-
talta a vb tagjainak sordaba.




| HAZAL LAPSZEMLE

Rovatvezetd: Ezsias Palné

SMirade

Az 6szi BNV idején jelent meg a
Zala Butorgyar lapja, melyben
szines [fotdokon lathatdé a legsikere-
sebb termékek egy része.

A gyar vezetéi beszamoltak mun-

katertletik eredményeirsl, prob-
lémairol. A cikkiro kozott szerepel

Kurusa Laszlé vezérigazgato, Szoke
Jend miszaki vezérigazgato-helyet-
tes, Kozma Pélerné [6mérnik, Ret-

tegi Miklos, kereskedelmi [Goszlaly-
vezetd, Foldi Judit, a kilkereskedel-
mi {dosztaly vezeloje, Kirchner Im-
re, a szamitiastechnikai és szervezé-
si osztaly vezetdje, Bucsics Gyidrgy,
a szakszervezeti Dbizottsag titkdra,
Béres Ferenc, a PEZA Kft. ligyve-
zelo igazgatdja.

Olvashattunk a lapban a kitlinte-
tettekrdl, a proté-mihely munkaja-
rol, felhivast az izemorvostidl,
mds hirek kozitt. A lap tartalma-
nak ismertetésére egy késébbi szam-
ban visszatérink.
XIV. évf, 9. sz,

1988, szeptember.

Epiill a ,magyar” IKEA diruhiz

Két éve terjedt el a hir a ma-
gyar sajtéban, hogy a svéd IKEA
cég aruhizat nyit Budapesten. A
megel&zd tirgyaldsokon a Bitorker
V.-tal vegyes véllalatot hoztalk lét-
re. Az aruhaz a széktdl az Agyne-




ami a lakas felszereléséhez sziik-
seges.

A Zala Bulorgyar az IKEA cég-
nek jelenleg is szdllildoja, remélik,
hogy a hazai forgalmazasban is je-
lentés szerepet kapnak a gyar ter-
meékei.

*

Gazdasagi hirek

Ausztridban, Burgenlandban sze-
retne az idén vegyes vallalatot —
egy kereskedelmi vwvallalkozast —
alapitani a Soproni Faipari Vallalat
négy vagy ot kisebb céggel.

*

Uj mirkaboliot nyitottunk
a varoskizpontban

Zalaegerszeg belvarosaban, a
csipkehazak tzletsoraban, augusz-
tus 1-jén Gj markaboltot nyitoit a
Zala Butorgyar. A megnyiton meg-
jelentek a megye és a varos ve-
zetdi, dket Kurusa Liszld vezér-
igazgatd koszontdtte. Az {izlethelyi-
ség berendezését Gal Magdolna bel-
s0épités tervezle. Az elsé hetek for-
galma ugrasszerli novekedést mu-
tatott. A vasarlok megrendelését
két hét alatt tudjik teljesiteni. Ter-
vezik az alagsori helyiségek hasz-
nositisat, kisbatorok bemutatisara.
A lap az 10j izletr6l foibkat ko-
z01,

-

Probaiizem a PEZA-nal

Béres Ferenc, az 1uj kft. tugyve-
zeld igazgatdja ismerteti az 0] cég
megalakuldsianak bonyodalmait a
lap hasébjain. A cég csiszoloszalag
meérelre vagasaval és véglelenilésé-
vel foglalkozik. Alapitdja a Zala
Butorgyar és a Maschinen Peneff
osztrak cég.

Az ligyvezetd igazgatd drommel
allapitja meg, hogy lassan béviil a
kft. vevokore, a butorgyartok ko-
zott emliti az Ipoly, az Agria, a
Baecska, a debreceni és a péesi bu-
torgyarakat, a szovetkezeteket. Maod :

van arra, hogy sziikség esetén bdé- -
vitsék a termelésiiket. Sziandékuk- -

ban all a szocialista és a t6kés pia-
con is megrendelést szerezni. A lap
fotdkat kozol az tzemrol,

*

Exporthelyzet augusztusban

A gyar erre az évre 112 millié
forintos t6kés exportot tervezeit,
ebb6l az els6 hat honapban 68 mil-
1io lorintot leljesitettek.

A német és a francia vevik meg-
emelték a szerzédott buatorok da-
rahszamat, igy a gyar kizel 160
millio forintra emelte exporttervét.
Elég nehéz alkalmazkodni a nyu-
gali vevok ciklikus szallitasi igé-
nyeihez, de 6k ezt is megoldottik.
Szamolnak az esetleges anyag-
hidnnyal vagy késedelmes szallitAs-
sal is. Elkezdiék felkésziilésiiket az
BNV-re, a kolni, a parizsi és a to-
1989-es ¢évre. Készilnek az Oszi
rontéi butorbemutatéra,



(Faipar 1969/1 szam melléklete)

Documentation

Dy, V. Zoller:

A nydr alapanyag jelenlegi feldolgo-
vasanak vizsgalata, ¢és javaslat a
hagznositds novelésére

Examination of the recent processing
of poplar raw material and proposal to
enlarge the utilization

During of late decades the cultiva-
tion, working and utilization of polar
species increased to a large extent. 1t
is very important because by the
effective utilization of the poplar
wood the demand for pine wood
import may be reduced.

The article gives a detailed descrip-
tion of the poplar forest district
development, of the main species of
tree suitable for processing, their
properties and they are compare
with the pine wood properties. Pro-
ducts made of poplar raw material
are demonstrated and proposals made
to the best utilization of poplar raw
material available until 2000.

Dr. J. Hadnagy :

Az erdei apritéktermelés és -felhasz-
ndlds jelentdsége, helyzete és prob-
1émidi

Importance, situation of and problems
with the produetion and utilization of
wood chips

The wood chips have an important
role in the complex wood utilization.
They are used up first of all for
generation of energy and industry
purposes.

Author of the article sums up the
home and foreign issues given and
makes known the development possi-
hilities of the near future.

1. Potoczly :

A CNC vezérlésii felsGmardgép iize-
meltetési tapasztalatai

Operating experiences of the CNC

top shaper

Research Institute for Weod Lndust-
ry jointly with the Enterprise for
Exhibition Building of Budapest
purchased and operates a CNC top
shaper of Reichenbacher Co. (GFR).

The article is dealing with the
operating advantages of the machine,
raw materials proposed for use and
first steps in order to introduce
and make known the product.

Dokumentation
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Dr. V. Zoller ;

A nydr alapanvag jelenlegi feldolgo-
rdsanak vizegdlata, és javaslat a hasz-
nositds novelésére

Untersuchung der gegenwertigen Ver-
arbeitung des Pappelgrundstoffes und
Vorschlage zur Erweiterung der Nutz-
anwendung

Der Anbau, die Gewinnung und der
Verbrauch der Pappelarten wurden
im Laufe der letzten Jahrzehten be-
deutend erweitert. Es ist von grosser
Wichtigkeit darum, weil durch den
zweckmiissigen Verbrauch von Pap-
pel der Anspruch an Nadelholzimport
verringert werden kann.

Im Artikel sind die Gestaltung des
Pappelwaldbestandes, die zur Ver-
arbeitung in der Holzindustrie bra-
uchbaren wichtigsten Holzarten und
thre Eigenschaften susfiihrlich dar-
gelegt und diese werden mit der
Eigenschaften der Nadelholzarten
verglichen, Produkten ous Pappel
grundstoff sind prisentiert und Vor-
schlige 2w optimalen Verbrauch
des bis 2000 zur Verfliigung stehenden
Pappelgrundstoflfes gemacht.

Dr. J. Hadnagy:

Az erdei apritéktermelés és -felhasz-
ndlds jelentézége, helyzete és problé-
al

Die Bedeutung, die Lage und die
Problemen der Gewinnung und
Aufwand des Waldhacksehnitzels

Mit Riicksicht auf die komplexe
Nutzung des Holzes spielt eine
imer wichtigere Rolle der Wald-
hackschnitzel, realisierbar vor allem
auf dem Gebiet der Energieproduk-
tion und der Industrie.

Im Artikel werden die bisherige
einheimische und auslindische
Resultaten zusammengefasst, sowie
die Entwicklungsmdglichkeiten in
nichster Zukunft bekanntgemacht.

1. Potoczky :

A UNC vezérlésii felsomarogép tize-
meltetési tapasztalatai
Betriebserfahrungen mit der
CNC-gestenerien Oberfrasmaschinen

Forschungsinstitut fiir Holzindusirie
und das Budapester Unternehmen
fiir Ausstellungsfertigung haben eine
CNC-Oberfrismaschine der Fa. Rei-
chenbacher (BRD) gemeinsam ge-
kauft und betrieben.

Im Artikel werden die Vorteile der
Anwendung der Maschine, die zur
Verarbeitung vorgeschlagene Grund-
materinlien, sowie die Anfangss-
chritte zwecks Binfithrung und Be-
kanntmachung des Produktes be-

sprochen.

Dy, V. Zolier:

A nydr alapanyag jelenlegi feldolgo-
zdsanak vizsgdlata, és javaslat a
hagsznositds névelésére

HcesiepoBakue HbiHeluHed nepepabor-
KH TOMOJEBOT0 ChIPbA M NPEII0yKe-
HHME MO0 PACIIKPEHUI® €0 MCN0ib30-
BaHUH

3a nocjaeAHMC JACCATHACTHS B 3Ha-
MHTENbHONH Mepe pacilHpHIIOCch pas-
BEJCHHE, SKCINIYATAUHS M HCII0/AB30-
BAHHC TOINMICBBEIX IIOpI]II. 3'I‘[I HMeeT
00BII0E 3HAYEHHE [10TOMY, YTO 3a
rdeT LenecootpasHory HCnoiab3osBa-
HH3l TOHOJEBOTO ChiPbs MOMET OpiTh
coKpawena noTpednocT B HMOOpTe
XBOHHOM JIPeBeCHHbL.

B crarne noapofHO H3A4AraiTesn
BOfIPOCLH, CBA3ANHBIE C IUI0WAAbLIO
TOMOJEBLIX NeCOB, OCHOBHLIMH TOPO-
JAMH, NPHTOAHBIMH A5 nepepaborTicy,
HX CBOHCTBAMH, & TaKXKe COMOCTAB-
JISIOTCSE CBOIICTBA TOTMONSI ¥ XBOHHBEIX
nopoa. Ilpexcrapnenyt Ha3jenus, Ha-
FOTORTEHHEIE H3 TOMONEROTO CHIPLS
I TPeNOKeHIs 10 ONTHMANBHOMY
HCTIOJAB30BAHMIO TONOJEBOH Jipese-
CHHEl HMEelcs B pacnopsxkeHie
an 2000 r.

Dr.J. Hadnagy :

Az erdei apritéktermelds és -felhasz-
nilas jelentdsége, helyzete és prob-
1émiii

3HaueHMe, NONOKeHHNe U TpoGnemel
NoayuyeHus M UCNONL30BAHUS
necHOif niens!

B koMnnexcHoii VTHIH3auuH apese-
CHHBI Bce Gonee Ba)<KHas poJib NpH-
HAJI/Ie)KUT HCNONL30BAHMIO JIeCHOH
nensl, voorpetnsemoii B OCHOBHOM
B JiBvx 001acTgx -— TPOMSBOJCTRO
AHEPTHH M NMPOMBINIIEHHAS] YTHJIH3a-
HA.

ABTop crateH oGoOmaer monvueH-
HbIE JI0 CHX TI0D OTEYECTBEHHHIE H
3arpaHHYHbBIE PE3VILTATHL W Hana-
raeT BO3MOXXHOCTH PasBHTHA B BIIH3-
KoM Ovavigem.

1. Potoeczky :

A CNC vezérlésii felsémardgép iize-
meltetési tapasztalatai

OnbIT 3KCNNYaTaALHH BepXHEro
(hpe3aepHOT0 CTAaHKA MO AepPeBY
YHCI0BO-NPOrPAMMHOI0 YNpPAaBIEHHSA

HMcenepopatensckdii MHCTHTYT gepe-
Bo0oOpabarsiRaIEeH NPOMBILIIEHHOC
T H bypanemrcxkoe Jleconpombiui-
JicHHoe [lpeanpusThe o HCNONHEHHI0
BBICTABOK COBMECTHO TOKVOANH H
SKCTUIVATHPYIOT BCPXHHIl (ppesepHblit
CTAHOK YHCJI0BO-IIPOrPAMMHOIO Vil-

papiacnus  Qupmbn  Peilixenbaxep
(DPT).
B crarpbe M3]aralnTci  npeHmy-

uecrpa. CBsISaHHLIE C NPHMEHEHHEM
CTaHKa, HCXOJHBEIE MaTepHaiLl, npei-
JnoyKennsie U 00paboTKH, a TAKKe
NEPBLIE WATH N0 BHEAPEHHIO H3NEIHA,
0 03HAKOMJIEHHIO norpebureneii ¢
HHM.
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E. Vdamos:

Lézeres vonalvetiték havzai alkal-
mazdsdnalk eddigi tapasztalatai és
tovibbi lehetdségei

Home application experiences

and further possibilities of the laser
line projectors

Laser line projoctors He-Ne for
marking out the position of cutting
plains on the surface of work-pieces
have been introduced in the Hun-
garian woodworking industry about
ten years ago. KExperience gives
grounds for application of these
projectors on a larger scale than
for the time being.

. Sitmeghy :

Ajto- és ablakgydrtdssal Osszefliggd
kutatdsok a Faipari Kutatdé Inté-
zetben

Researeh works in the HResearch
Institute for Wood Industry

relating to the door and window
production

Sinee the 1970s with the moderni-
zation of building technologies there
is urgent need of ,ready made”
door and window construetions pro-
dueed by woodworking industry.

In the Research Institute for
Wood Industry in 1976—1977 have
been elaborated and proved by
experimental evidence benefits of
finished elements in the deoor and
window production, making possible
to produce by simple fitting opera-
tions interchangeable doors and
windows of various size.

The article makes a comparison
between two manufacturing pro-
cesses, proving the benefits from
the new process.

. Vimos:

Tézeres vonalvetiték bazai allkal-
mazdsdnak eddigi tapaesztalatai és
tovahhilehet6ségei

Die bisherige Erfahrungen und
zukiinftige Miglichkeiten der ein-
heimischen Anwendung von
Laser-Richtlichien

In der ungarischen Iolzindustrie
wurden die He-Ne Laser-Richtlicht
Apparaten zur Bezeichnung der Posi-
tion des Schnittebene auf der Ober-
fliche des Arleitsstiickes vor etwa
zehn Jahren eingefithrt. Anf Grund
der bisherigen Erfahrungen ist es
begriindet die Anwendung dieser
Apparaten in steigendem Masse zu
erweitern.

G. Sitmeghy :

Ajt6 és ublekgydrtdssal Osszefliggd
kutatdsok a Faipari Kutat6é Intézet-
ben

Forschungen im Forschunginstitul
fiir Holzindustrie auf dem Gebiet

der Tiir- und Fensterherstellung

Seit 1970-er Jahren, mit der Moder-

disierung der Bautechnologien, wur-

de die Losung der Herstellung von
,fertiggestellten” Tiir- und Fenster-
lonstruktionen durch die Holzindust-
rie eine immer dringende Notwen-
digkeit.

Durch das Forschungsinstitut fiir
Holzindustrie wurden die Vorteile
der Fertigstellung von FElementen
in der Herstellung der Tiir- und
Fensterkonstruktionen erarbeitet und
versuchsmiissig bestiitigt. Die Kle-
menten ermdglichen die Herstellung
mittels einfacher Montierungsopera-
tionen wvon austauschbaren Tiiren
und Fenstern verschiedener Abmes-
sungen,

R. Vamos:

Lézeres vonalvetitok hazal alkalma-
zdsa eddigi tapasztalatai és tovdbbi
lehetsépei

OneiT, HAKOMJIEHHbBIN B CBASH

¢ OTeYeCTBEHHBIM iIpHMeHeHHeM
Na3zepHLIX MPOEKUHOHERIX anmaparos
NHHHH 1 janpHeilile BO3IMO HUHOCTH
npHMeHEHHA

B oTe4ecTBeHHOI JiecoolpalaTeiRal-
el NPOMBILICHHOCTH noutu 10 jer
HAa3aJl HAYAJI0Ch BHEIPeHe NasepHuix
NpOEKUKROHHEbIX annaparons nuHuh He-
Ne, OTYCPKHBAIOUUEIX  TOJ0KEHHE
MAOCKOCTH PAacCiHJ0BKH Ha TORepX-
HOCTH 34aroTOBKH. Ha OCHORe HAaKOTN-
JIEHHOI'O A0 CHX NOP ONBITA KaXXeTcs
oboCHOBaEHBIM Oonee MWHPOKOE NPH-
MEHCHHE TAKHX anmaparoe, 4Yem B
HACTOSIUIEE BPEMSL.

G. Sivmeghy

Ajté- és ablakgvdrtdssal Osszefliggd
kutatdsok a Faipari Kutaté Intézet-
ben

Hccnegoeanus 0C POHSBOJACTBY
agepeil M oKUH B HecnegoBaTe ILCKOM
HucTuTyTe AepescodpabarsiBaomeil
NPOMEILLIIEHHOCTH

Haumuas ¢ 1970-mix rogom, 07HO-
BPEMCHHO € MOAepuH3anueil crpou-
TeJbHBIX TeXHOAOTHI Bce fonee Hac-
TOATENLHO BO3HNKAA HE0OX0IHMOCTb
HPETBOPEeNHsl B ¥KHBHb TPOHIBOA-
CTB2 (OTACNAHHHX) JIBEPHO-0KOHHBIX
JepeBsIHHEX KOHCTPYKIWI.

HcenemoratenbCKHM  MIHCTHTYTOM
aepesooipadaTeBamei HPOMBILI-
nennoctd B 1975—1977 rr. Ol pas-
patoran crnocol oTmenounod obpa-
DoTKH petaneil B NPOH3BOACTEE OKOH
1 ABepeil M B X0Me OMNBITHOIG NPOH3-
BOICTRA OBITH MOATECPIKICHDL BLlINOLbI
OT TPOHIBOJCTBA TAKHX jCTaJeil, U3
KOTOPHX TPOCTBIMH  MOHTAKHBIMH
onepanHAMH MOryT ObiThb H3TOTOB-
JIEHH B3AMMOSAMCHSCMBIC ABEPH T.e.
OKHA PA3HBIX PasMEpOB.

B crarbe CPABHUBAKTCA [ABA CNo-
cofa U3TOTOBJICHHA, NOATBEP A
NpenMyIecTsa HOBoOro cnocoba,
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Dr. K. Vargyay :

Faanyagvéds szerck kutatdsa, ) vé-
doszer-hatdanyagok és készitimények
kidolgozdsa

Research of wood preservatives
development of new agents for
preservatives and new preparations

1n the Research Institute for Wood
Industry wood protection works
and development of several preser-
vatives have been in progress alveady
since 1950s.

At present — with an eye to
environment norms — development
of new, obtained first of all from
by-products of chemical industry,
preservatives is going on, ensuring
the low costs and replacing the
import products.

LDir. K. Babos:

Keéséi laskagombdval (Pleurotus Ost-
reatus (Jae.) Quél.) kezelt fahulladék,
mini takarmdnykiegészitd

Wastwood treated with mushroom
Pleurotus ostreatus (Jacg.) Quel.

as fodder supnlement <

Research work carried out proves
that by means of Pleurotus ostreatus.
cellulose and lignine degrading mus-
chroom, a lot of wastes arising from
wood processing — first of all
sawdust and chips — may be con-
verted into a produect, which is
suitable for replacing of corn-grite
and lucerne meal in the fudder for
ruminants, at o relative high rate
per cent.

J. Horvith—dr. J. Nydrs :

A formaldehid-emisszid helvzete és
mérése a faiparban

The conditions and the measurcment
of the formaldehyde emission in the
wood working indusiry

The world-wide observed increasing
the severity of the environment
and ~ sanitary norms is incidental
with the reassessment of environ-
mental effect of several substances
considered as a less dangerous, e. g,
of the formaldehyde.

Research TInstitute for the Wood
Industry is engaged in research and
measuring of the fres formaldehyde
emission of wooden products. At
present the Institute is fit to carry
out various examinations and mea-
surements according to the inter-
national standards.

Dr. K. Vargyay :

Faanyagvéd6 szerek kutatdsa, Gj vé-
dészer-hatéanyagok és készitmények
kidolgozdsa

Forschung von Holzsehutzmitteln
und Entwicklung neuer Schutzmitiel-
wirkstoffe und Preparaten

Forschungsintitut fir Holzindustrie
heschaftigt sich  seit der 1950-cr
Jahren mit dem Holzschutz und der
Entwicklung von  verschiedenen
Sehutzmitteln.

Gegenwiirtig werden — mit Riiek-
sicht auf die Umweltvorschriften —
vor allem auf Grund der Nebenpro-
dukte der chemische Industrie ge-
winnbare Schutzmittel entwickelt,
die ein niedriges Konstenniveau und
die Ablésung des Imports ermdigli-
chen.

Lir. K. Babus:

Késdi lagskagombaval (Pleurotus ost-
reatus (Jacq.) Quél.) kezelt fahulla-
dék, mint takarmanykicgészito

Mit Drehlingen (Pleurotus ostreatus
(Jacq.) Quel.) behandelte

Holzabfalle als Futterzusatz

Den  durchgefithrten FDJ:S(‘:}'umgcn
entsprechend ist es moglich it
Hilfe von die Zellulose und das Lig-
nin zerlegenden Drehlingen ein Teil
der wihrend der Holzverarbeitung
entstehenden Wolzabfille —  wvor
allem das Siigemehl und die Spine —
in ein Produkt umzuwandeln, das
ein bedeutendes Prozent des Luzer-
nenmehls oder des Maisschrots im
Futter der Wiederkinern ersetzen
kann.

J. Horvdth—dr. J. Nydrs:

A formaldehid-emisszié helyzete és
mérdése a faiparban

Die Lage und die Messung der
Formaldehidemission in der Holzin-
dustrie

Die in der ganzen Wolt bemerkbare
Verschirfung der Umwelt- und Sani-
tatsnormen zieht die Neubewertung
der Umwelteffekte mehreren, frither
als weniger gefiihrlich betrachteten
Substanzen, u. a. des Formaldehydes,
nach sich.

Das Forschungsinstitut fiir Tolz-
industrie beschiftigt sich seit 1982
mit der Forschung und Messung
der Emission des freien Formalde-
hyds der Produkte der Holzindustrie.

egenwirtig ist die Durchfiihrung
dor verschicdenen Priifungen und
Messungen den Internationalen Stan-
darten entsprechend mbglich.

Dr. K. Vargyay :

Faanyagvédd szerelk kutatdsa, Gf vé-
véddszer-hatéanyagok ds  készilmd-
nyek kidolgozdsa

Hcenenoranke KOHCePBU P YIOMMX
CPEACTR JipeRecHHEl, pa3padoTxa
HOBBIX ATEHTOB KOHCEPBHPYIOLUH
CPeICTE M HORLIX MpPenaparos

B Hccenegorarenbexom  HueruTvTe
AcpeeoobOpadaruBatoneif npoMelmaen-
HOCTH vKe ¢ 1950-mx romoR BHITION-
H5I0TCS paboThl 1O 2aniuTe Nepesa u
MOJVUCHHIO PAas/HYHBIX KOHCEPRI-
PYIOLIHX CPCICTB.

B mHacrosimee BpemMs — ¢ YUETOM
HOPM 0XPaHbl OKPYHAOIICH Cpeibl —
paspafaTuiBalrcsi HOBBIC KOHCCPBH-
pviouue cpenacrea, 110JIYYaAeMBIC
Npeyiae BCero M3 mo00YHbIX HPOAYK-
TOB XHMHYECKOI NPOMBILUJICHHOCTH,
o0ecneyHBanuHe TAKHM 00pasom HUS-
KM YPOBEHbL BaTPAT H 3aMCHY HM-
NOPTHOI'O CHIPBS,

Dr. K. Babos:

Késdi laskagombdval (Pleurotus ost-
reatus [Jacq.] Quel.) kezelt fahulla-
dék, mint takarmdnykiegészito
lipeBecHuie 0TX0/6, oGpaBaTannbie
Kpyriueim nonenom (Pleurotus
ostreatus (jacq.) Qel)

B Ka4yecTBe KopMoBo# nobarku

Ha ocHOBe BRITONHEHHBIX WCCHeRo-
BaHHH OBINO VCTAHOBIEHO, YTO C IO-
MombsH rpuloB, pasznarawiMux 1en-
JHJIO3Y H JHTHHH, YacTh OTXOOO0E,
obpasyoumuxca B xojae o0paloTicu

Jepesa — MNPEKIE BCEro ONHIAKH M
CTPYIKKH — MOTYT OHITBR TIpeBpaiie-
Hbl B TPOAVKT, TIPHMEHSIEMBIT ansa

3amMEeHbLl SHAYMTCIbHOH monH JIH0LED-
HOBOI'D HJIH KYKYPY3HOI0 pasmona
B KPOME YXBaAYHBIX XHBOTHBIX.

J. Hervdth, Dr. J. Nydrs:

A formaldehid-emisszié helyzete cs
mérése a faiparban

Tono)xenue smuccHn Gopmanbiernaa
H ee M3MepeHHe B necooGpabaTbiBa-
WIiel TpoOMBIIIIEHHOCTH

IlpumeHeHHe Bce HoJee CTPOTHX HOPM
N0 3AUMTE OKPYXKAWMEH cpefsl H
001ECTECHHOMY 3/IPABOOXPAHEHHIO,
3aMETHOC BO BCEM MHpe, RJEKJ0 23
co00ii NMEepeoUEeHKY BIHAHHA HAa 0K-
PYXAWWYIO CPeay psfa BellecTs, Ko-
TOpLIE paHbIUE CUHTAJHCL  MCHCC
BPEAHLIMH, B TOM YHCJe H (opMaib-
Jeruaa.

Hcenenoparensexuit Mucernryr ne-
peroofpaThIBAOIME MPOMBILUICHHOC-
TH 2aHuUMaercss Haumpazm ¢ 982 r,
nccnen0BaHHEM H HM3MEpeHHeM 9MHC-
cHH crobonHOTO QopManbieriga Ha-
mgennit neconpomuimnesnocTd. B nac-
ToAmee Bpemsa B MuctHTyTe pasnmu-
HBIE HCIBITAHHS, HBMEDEHUs MOryT
OBITE BBIMONHEHH B COOTBETCTBHH C
MEXAVHADOJHBIMH CTAHJIAPTAMMA,
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Oktober 26. Ulést tartott oktatasi
bizottsag, amelyen dr. Lazar Laszlo
elnokolt. Napirenden szerepellek a
kovetkezo témalk:
— Az 1988. évi munkaterv teljesi-
tése,
— Az 1989. évi munkaterv elokeészi-
tése.
Az ulésen megjelent 7 16.
Oktéber 26—2%. A FATE Sopron
varosi szervezete kiilfoldi vendége-
ket fogadotl, akik Csehszlovakiabol
érkeztek: ing. Frantisek Wagner és
ing. Jozef Frano, Fakombinat, Pe-
zinok, valamint s. Stefan Falath,
Butorgyar, Losonc. A harom faipari
szakember {izemlatogatason — vett
részt Csizmadia Gabriella faipari
mérnok kiséretével. Megtekintették
a Soproni Faipari VAllalat és a Ta-
nulmanyi Allami Erdégazdasig lize-
mét Sopronban, a FALCO Fakom-
binat {izemeit Szombathelyen. A
vendégek varosnézésen és bharati ta-
lalkozén is részt vettek.

Oktiober 27, A FATE gyori csoport-
ja klubnapot tartott a MTESZ-szék-
hazhan, amelyen Révai Zoltan {izem-
vezetd (FERBAN) tartoft eldadast
~Korszer(i tetGablakok gydrtési tech-
nologiaja” cimmel. Az eléaddé rovi-
den ismertelte a dan licence alap-
jan készilo tetoablakok gyartasi
technolégiajat, a tetdablakok [fajta-
it, tulajdonsdgail, elonyeit az egyéb
nyilaszard szerkezetekkel szemben.
Az eléadast 26 £6 hallgalla meg.

Oktéoher 28. Ulést tartott a végre-
hajté bizoltsag, Az lilésen megje-
lent wvb-tagok részére Lele Dezso,
a FAIPAR [elelos szerkeszioje adolt
tdaiékoztatast. Ismertetésében kitért
a lap tartalmi, szinvonalbeli érté-
kelésére is, melyhez kérte a vb-ta-
gok wvéleménynyilvanitasat. Lénye-

ges kérdésként azonban a lap gaz-
dasagi helyzetére vonatkozdan adott
tajékoztatot, kiemelve, hogy a lap
eloallitasi koliségei az utoébbi évek-
ben nagymértékben megnévekedtek
és egy lap elballitiasi koltsége a
28,— Ft-os téritéssel szemben az 1.
félévben 59,62,— Ft-ba Kkeriilt. A
Deltatél kapott értesités szerint a
jové évben még tovabbi kdltség-
nivekedés varhato, ezért javasolja,
hogy a lap példinyonkénti Arat a
jelenlegi 28,— Tt-rél legalabb 46,—
Ft-ra emeljiilk meg. Ez az emelés a
varhato drnovekedésre ad fedezetet,
de nem csokkenti az egyesiilet évi
kb. 600 000,— Fi-os timogatasat.

A végrehajtd bizottsig tagjai hoz-
zaszolasukban értékelték a FAIPAR
cimi lap szerepét és javasolnak bi-
zonyos szerkezeti atalakitast, de gy
itélik meg, hogy sziikséges a lapot
tovabbra is fenntartani, megkeresve
hozzd a tamogatas forrdsait,

Javasoltik tovabba, hogy az Or-
szagos Elnokségen a felelds szerkesz-
t6 adjon részletes tajékoztatast a lap
helyzetérol és ott sziilessen dontés
az eldlizetési dij novelésére vonat-
kozodan is. 1989-re: javasoliak a lapet
a jelenlegi formaban tovabb [enn-
tartani.

A tovabbiakban a vb az orszagos
elnokség témait vitatla meg és meg-
hataroztdk a napirendi pontokat.

Szende Léaszlo tajékoztatist adott
az egyesilet pénzigyi helyzetérdl,
melyet szintén az orszigos elndk-
ségi lilésen is ismertetni fog.

Befejezéslil a vb. napi iigyelikel
foglalkozott és személyi kérdések-
ben dontétt, mely szerint Paukd Pé-
tert, a BIFI igazgatdjit és Zagoni
Istvant, a BARATEX céeg irodave-
zetGjét egyhangu szavazattal koop-
tilta a vh tagjainak soraba.

HAZAT LAPSZEMLE

Rovatvezet6: zsias Palné

Az 06szi BNV idején jelenl meg a
Zala Butorgyar lapja, melvben
szines fotékon lathatd a legsikere-
sebb termékek egy része.

A gyar vezeldl beszamoltak mun-
kateriiletiuk eredményeirdl, prob-
lémdirdl. A cikkird kozott szerepel
Kurusa Ldszlo vezérigazgato, Szoke
Jend miszaki vezérigazgatd helyet-
tes, Kozma Péterné fémérnok, Ret-

tegi Miklds, kereskedelmi féosztaly-
vezetd, Foldi Judit, a kiillkereskedel-
mi foosztaly vezetdje, Kirchner Im-
re, a szamitastechnikai és szervezé-
si osztaly vezetdje, Bucsics Gybrgy,
a szakszervezeti bizoftsdg titkara,
Béres Ferenc, a PEZA KIft. ligyve-
zelo igazgatoja.

Olvashattunk a lapban a Kkitiinte-
tettekrél, a protéo-miihely munkija-
rol, felhivist az iizemorvostoél,
mas hirek kozott. A lap tartalmi-
nak ismertetésére egy késtbbi szdm-
ban visszatériink.

XIV. évi, 9. sz., 1988. szeptember.

Epiul a ,magyar” IKEA aruhaz

Két éve terjedt el a hir a ma-
gvar sajtéban, hogy a svéd TKEA
cég Aruhazat nyit Budapesten. A
megeldz6 targyaldsokon a Butorker
V.-tal vegyves vallalatot hoztak lét-
re, Az druhdz a szEékidl az dgyne-

ami a lakas felszereléséhez sziik-
séges.

A Zala Bulorgyar az IKEA cég-
nek jelenleg is szallitoja, remélik,
hogy a hazai forgalmazdsban is je-
lentés szerepet kapnak a gyar ter-
mékei.

*

Gazdasagi hirek

Ausztridban, Burgenlandban sze-
retne az idén vegyes vallalatot —
egy lkereskedelmi wviallalkozast
alapitani a Soproni Faipari Vallalat
négy vagy Ot kisebb céggel.

*

Uj mirkaboliot nyitottunk
a varoskbzpontban

Zalaegerszeg belvarosaban, a
csipkehazak lizletsordban, augusz-
tus 1-jén 0j markaboltot nyitott a
Zala Buatorgyir. A megnyitén meg-
jelentek a megye és a varos ve-
zetdi, dket Kurusa Laszlé vezér-
igazgatd kiszdntdtte. Az iizlethelyi-
ség berendezését Gal Magdolna bel-
soépilés tervezte, Az els6 hetek for-
galma ugrasszerd novekedést mu-
tatott. A vasarlok megrendelését
két hét alatt tudjik teljesiteni. Ter-
vezik az alagsori helyiségek hasz-
nositdsat, kisbitorok bemutatisara.
A lap az 1j ilizletr6l fol6kat ko-
%01,

v

Prdbaiizem a PEZA-nal

Béres Ferenc, az uj kft. iligyve-
zeld igazgatdja ismerteti az 01j cég
megalakuldasinak bonyodalmait a
lap hasabjain. A cég csiszoloszalag
méreire vagasaval és végleleniteésé-
vel foglalkozik. Alapitdja a Zala
Butorgyir és a Maschinen Peneff
osztrak cég.

Az lgyvezet( igazgatd drimmel
allapitja meg, hogy lassan béviil a
kit. vevikore, a buatorgyartok ko-
zott emliti az Ipoly, az Agria, a
Bacska, a debreceni és a péesi bu-
torgyarakat, a szovetkezeteket. Mod :

van arra, hogy sziikség esetén bé- -
vitsék a termelésiiket. Szindékuk- -

ban all a szocialista és a tokés pia-
con is megrendelésl szerezni. A lap
fotdkat kozol az Uzemrol,

*

Exporthelyzet augusztushan

A gyar erre az évre 112 millié
forintos t6kés exportot fervezett,
ebb6l az elsé hat honapban 68 mil-
116 forintot teljesitettelk.

A német és a francia vevok meg-
emelték a szerzodott butorok da-

rabszamat, igy a gyar kozel 160
millié forintra emelte exporttervét.
Elég nehéz alkalmazkodni a nyu-
gali vevik ciklikus szallitasi igé-
nyeihez, de 6k ezt is megoldottik.
Szamolnak az esetleges anyag-
hidnnyal vagy késedelmes szallitds-

sal is. Elkezdték felkésziilésiiket az
BNV-re, a kodlni, a parizsi és a to-
1989-es d&vre. Készilnek az Oszi

rontdi butorbemutatora.
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