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A konyhabutorgyértas negyed szdzada
a Tisza Batoripari Villalat 25 éve tiikrében

B.CSEPLO KATALIN

1. Termelési szerkezet

Az 1963-ban, tobb iizem sszevonasdval megalakitott tobbtelephe-
lyes villalat a hazai konyhabtitorgyartas 72%-at adja, de termékei
kozott fiirdészoba-, iroda-, laboratériumi, fodrasz- és szamitastech-
nikai bitor egyariant megtaldlhaté. E jubileumi cikk szerzgje a val-
lalat 25 évének torténetét tekinti at a termelési szerkezetvaltas tiik-
rében. Gydranként ismerteti az iparszerii konyhabutorgyartas alap-
)amak megteremtését, a vallalat tobbizbeli technikai és szervezet-
fejlesztését. E fejlesztések elsé ilitemére a célgépek iizembedllitasa,
a masodikra mar a gépsorok voltak a jellemzgk, mig a harmadik
iitemben az elektronikus vezérlésii gépsorok telepitése mellett olyan
kozéptava szamitastechnikai fejlesztési program is megvalésul a
vallalatnal, amely mar az integralt vallati informéciorendszer ki-
alakitasat tfizi ki célul.

A hatvanas évek kezdetén az orszdg iparpoliti-
kai céljainak valéra valtasa érdekében a butoripar

A Tisza Butoripari Vallalat a hazai butortermelés
8,2%-4t, a konyhabutor-termelés 72%,-4t adja. Eb-
b6l adédoan termelési szinvonala alapvetSen meg-
hatarozza a hazai konyhabutorgyartdas min&ségét.
1987-ben a vallalat termelési értéke meghaladta az
1 millidrd forintot, mely konyhabutorokbél (71%),
fliirdészoba-, beépitett butor, laboratériumi, irodai,
fodrasz-, kozmetikai, szallodai, szamitéstechnikai
butorokbdl tevodik ossze (1. tdbldzat).

1. tdblazat
A magyar konyhabitor termelés alakulisa 1983. évben
Gyértok Termelési érték %
Hazai:
Tisza Batoripari VAIL 790 millié Ft. 72,0
Ligyményosi Batorip.
Villalat 150 milli6 Ft. 13,0
Térekvés Ipari Szovet-
kezeot 75 millié Ft. 6,6
Egyéb konyhabutor
15 millié Ft. 1,5
Kiilfoldi:
Import konyhabtitorok 80 milli6 F't. 7,0
Osszesen: 1110 milli6 Ft. 100,0

tertiletén is egyre nyilvanvalébba valt annak sziik-
ségessége, hogy a haboru pusztitdsdnak nyoméat vi-
selé és minimalis hazai igényeket fedez4 butoriize-
meket az eréforrdsok koncentrildasdval nagyvalla-
latokka vonjak ossze.

Ezen vezérelv értelmében hajtotta végre 1963.
aprilis 1-jével a Konnytipari Minisztérium a kony-
nylipari vallalatok Osszevondsat. Az Osszevont és
minisztériumi véllalatok egyike a Tisza Butoripari
Vallalat volt.

A viéllalat alapitdsa a csongradi, szolnoki buda-
pesti, satoraljaujhelyi, szegedi butoriizemek mér-
legbeolvasztassal torténé Osszevonasa folytan tor-
tént meg.

Az Osszevonas célja a nagyiizemi gyartés techni-
kai feltételeinek megteremtése, az elsédleges meny-
nyiségi igények kielégitése mellett termékek fej-
lesztése utjan felzarkoézas a nyugat-eurédpai butor-
szinvonalhoz.

1. A TBV gyéarainak el6torténete az dsszevonasig

A csongrddi gyarban az 1900-as évek elején kez-
doédott meg a termelés a gézmalom mellett lizeme-
16 flrészuizemben (1. dbra). Az &allamositds utan
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1. 4bra. A

az lzem ladagyértassal foglalkozott, a konyhabu-
torgyartas 1957-ben kezdddott. Az Osszevonds ide-
jén karpitos termékeket is gyartottak, a miivele-
teket kézzel végezték.
Szolnokon 1860 koriil alakult meg az ,,Erdékincs-
tar” flrésziélepén az un. ,Nagygozfirész”, mely
a mai butorgyar elédje. Az 1920-as években a fii-
résziizem teruiletén létrehoztak egy ladalizemet,
ahol a Karpatokbdl a Tiszan usztatott fenyd ronk-
fat dolgoztdk fel az id6 tajt is kezdetlegesnek sza-
mito eszkozokkel. A favazas gattereket gbzgép
hajtotta.

A konyhabutorgyartas 1953-ban kezd6dott meg
a szolnoki gyarban.
A szegedi tizem alapja 1883-ban létesiilt, Reiner
Karoly és fia asztalosarugyar volt. Az 4dllamositas
utdan a csongradi ,,Butorgyar” irdnyitasa ala ke-
rilt ez az tizem. '
A satoraljai tizem alapitéja Blum Géza asztalos
mester. A KIP. Min. hatarozata alapjan 1930-ben
alakult djja.
A budapesti iizemet 1925-ben Donoki Jézsef alapi-
totta 15—20 fdvel, butor- és épiiletasztalos-ipari
munkakat végeztek. 1948-ban az &llamositas utdn
a budapesti ,,Fenyobutor” nevet vette fel.

Az orszag mas butortizemeihez hasonléan a TBV
gyérainak nem volt komoly nagytizemi gyartasi
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csongradi butorgydr és malomépiilet az 1940-es években

multja. Pincehelyiségekbdl, tizlethelyiségekbdl at-
alakitott, megfelelé adottsiagokkal nem rendelke-
z6, manufakturalis kislizemek egyestilésébél, el-
avult gépparkkal jott létre.

A Konnytipari Minisztérium 48/VK/1963. sza-
mu hatdrozatdaval rendelte el az aldbbi iizemek
Osszevonasat.

— Csongradi Butorgyar — Kaozponti gye.

— Rékospalotai Faarugyar — 1. sz. gyaregys.
— Satoraljatjhelyi Butorgydr — 2. sz. gyaregys.
— Tisza Butorgyar Szolnok — 4. sz. gyaregys.
— Szegedi Butorgyar — 3. sz. gyaregys.

A véllalat igazgatéja 1963—80. kozott Dr. Dom-
jan Gyula, 1980-t61 napjainkig LOVASZ LASZLO
lett.

A viéllalat kozpontjaul Csongradot vélasztottak,
mivel a termelési érték és létszam tekintetében az
osszesnek tobb mint felét képviselte (2. dbra).

2. A nagyiizemi termelés alapjainak megteremtése.

A gyarak kozotti nagy tavolsdg miatt az Gsszehan-
golt gazdalkodas, a hatékony termelési rendszer
kiépitése nem volt konnyl feladat. Az épiilet, gép
és technoldgiai fejlesztés harom lépcsében valdsult
meg.



2. dbra. A csongrdadi gydr megujult régi épiiletei a rekonstrukcié befejezése eldtt

Az 1960-as években a f6 profilt képezé konyha-
‘buator orszagszerte hidnycikk volt, mindamellett a
kor szinvonalat tekintve is a termékek elavultak
voltak, az atlagos manufakturalis izlésvilagot tiik-
rozték (3. abra).

Megkezdédott a termékszerkezet korszerisitése,
bar ekkor még a technoldgia és a gyartmanyfej-
lesztés nem kiiloniilt el lényegesen. Az elsé cél a
termékbe épitett feny6 flirészéru részaranyanak
csokkentése, fokozatos felvaltdsa fahelyettesité ke-
ret- vagy lapanyagokkal. A festetlen, illetve mé4-
zolt kiviteli konyhabutorok helyett eldre feliilet-
kezelt, lakkozott boritas vagy sajat gépsoron felii-
letkezelés.

A vallalat miszaki szakemberei felismerve, hogy
az ujonnan Kkifejlesztett fahelyettesité lap- és le-
mezanyagok vilagos pasztell szineik, karcallosa-
guk és egyéb tulajdonséigaik alapjan rendkivil al-
kalmasak konyhabutor és irodabutor gyartasara,
a mintadarabokat ezekbél tervezték. Igy a valla-
lat pl. a kenderpozdorja, lamin4lt pozdorja, natur
és feliiletkezelt farostlemezek elsé felhasznéldja
lett.

Ugyanakkor a felliletkezelt lapanyagok alkalma-
zasa a régi technologia megvaltoztatasat igényelte,
elsé lépésként a keményfémlapkas szerszamok al-
kalmazaséat.

Elsé 1épcs6ben 1963 és 1968 kozott a termelési
érték 77%-4at adé szolnoki és csongradi gyarak re-
konstrukciés beruhazasara kertilt sor.

A szolnoki gydrndl a bnutoriparban elséként egy
komplex felujitasi és beruhazéasi munka kezdédott,
amely biztositotta a megtervezett volumen legyar-
tasat. Ennek sordan az akkori kovetelményszintnek
3. dbra. Kézifesté yhaszekrény 1960-ban megfelels, korszeri butoripari létesitmény jott 1ét-
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re az Osszes jarulékos beruhézéssal egyiitt. Az el-
avult éplileteket lebontottdk, megépiilt a gépi meg-
munkalé csarnok, emeletes irodaépiilet, uj rakta-
rak, csomagold. Elkésziilt tovabba a szocidlis épli-
letrész, 6lt6z6, mosdd, filird6, konyha és ebédld,
megépiilt a tavfitést biztosité gézvezeték-halédzat.
Ezen felul munkasszallds a vidéki dolgozok részére.
A csongrdadi gydrndl hasonld, bar kisebb volume-
nl épitési munkalatok zajlottak. Agroker barakk-
bol a telekhataron koérbe épiiletsort létesitettek,
megépitették a szocidlis létesitményeket. 1968-ban
felépuilt a vallalat kozponti irodahaza Csongradon.

Az épitési beruhédzasokkal parhuzamosan folyt a
technolégia korszerisitése. A fejlesztés elss titemé-
ben a géppark egyes miiveletek elvégzésére alkal-
mas eurdpai szinvonalu célgépek beallitasaval bé-
viilt.

Az 10j technolégiai terv kapacitdas- és gépi leter-
helésszamitasokon alapult, a gépeket a megmunké-
land6 anyaghaladés sorrendjében telepitették le.
Letelepitett alapgépek és berendezések Szolnokon.

— DFS lapszabasz gép.

— Hackemack gyartmanyu, szarité alagutas felii-
letkezel6 gépsor klimatizalé és elszivd berende-
zésekkel.

— Raimann élragaszté gép.

— Danckaert csiszolé és élmegmunkalé gépek.

Alberti sorozatfuréd gépek.

Acélédllvanyos, tobb emeletes félkészaru raktér.

Szerel6szalagok mechanikus“miikodtetést kalo-

daval.

Kiilonféle altaldnos faipari gépek a régiek pét-

laséra.

— Gorgbsoros anyagtovabbitds megoldéasa.

— Oldal- és homlokvillds targoncék.

Csongrddon:

— Schwabedissen lapszabaszgép.

— DANCKAERT lap méretre megmunkalé gép,
2. db.

— IMA élzaré6 gép.

— Johnsdorf furégép.

— Mihoma hengercsiszolé gép.

— Mihoma 6 etézsos prés.

— ADE programvezérlési méretmegmunkalé és
furéautomata.

— Alberti furéautomata.

A beruhazisok ideje alatt a termelés sok nehéz-
séggel, de folyamatosan haladt, igy a tobb évig
tart6 épitkezés ideje alatt volumenndvekedést ér-
tek el (4. dbra).

A tobbi gyaregységnél tovabbi beruhézasi lehe-
téségek hidnydban kisebb gépi beszerzések vald-
sultak meg, valamint az atcsoportositds sordn fel-
szabadult gépekbdl és berendezésekbdl oldottdk
meg a technolégia korszertsitését.

A viéllalat gyaregységeiben a rekonstrukciés be-
ruhdzas befejeztével egyidejlileg az 1968—T70-es
években &ltalanossa vélik az Gj format, anyagsze-
riséget, szerkezetet, technolégiat igényls termék,
mint pl. a ARTEX, Klara FSH. tipust garniturik.
Ezeknél kétféle technologia vdlt dltaldnossd:

a. lamindlt lapokbdl készitett alkatrészek méretre
kialakitésa, éllezarasa, pant és szerelvények he-
lyének furdasa, fels6marasa utdn keriil az alkat-
rész a félkészaru raktarba, majd onnan a sze-
rel6be.

b. nyers lapokbdl készitett alkatrészek méretre ki-
alakitasa, éllezdrasa, pant és szerelvények helyé-
nek furasa, felsémaras utédn kertil az alkatrész
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a feltliletkezel6be, ahol lakkonté gépsoron és sza-
rit6 alaguton atengedve, technolégiai pihentetés
utén jut el a félkészaru raktarba.

3. A vallalat fejlesztésének masodik szakasza

A komplex fejlesztés mésodik szakaszdban a
gyaregységek bizonyos 0néllé gazdalkodasanak
meghagyasa mellett a f6 gazdédlkodasi mutatékat
sikertilt vallalati irdnyitas ald vonni.

Komplex feladatot jelentett a véallalati mfszaki-
gazdasagi koncepciokban meghatarozott vertikdlis
termékszerkezet kialakitdsdnak tervszer( el6készi-
tése és a tervezési feladatok Osszehangoldsa. A
gyaregységek oOsszehangolt munkajat segitette,
ugyanakkor koltségmegtakaritdst is eredményezett
a £6 feladatok megvalésitasa, amelyek:

— optimadlis termékszerkezet kidolgozasa,

— vaéllalati szerkezeti és alkatrész-tipizalas,

— a gyéartaskozi ellenérzés szinvonaldanak emelése,

— anyaghidny egységes elérejelzésének kidolgoza-
sa,

— hulladékszazalékok szabastérkép alapjan torté-
ndé megallapitasa,

— gyartmanykarakterisztika-tablazat elkészitése,

— optimalis szérianagysag meghatarozasa,

— a termelés programozasi rendszerének tokéle-
tesitése,

— ugyvitel-gépesités, szdmitégép igénybevétele.

1972—73-ban EVM tamogatdssal beépitett bitor-

gyarté kapacitisnoveld célfejlesztés valésult meg.

Ez olyan konvertdlhaté kapacitdst jelentett, mely
magaban hordozta a piac véltozéasaira valé gyors
reagdlas lehetGségét. A beruhazéisi munkélatok is-
mételten folyamatos termelés mellett zajlottak. A
termelés zavartalansigat az importgépek alapoza-
séra, szerelésére, prébalizemére és lizembehelyezé-
sére kidolgozott halédiagrammos programterv ala-
pozta meg. A beruhdzas mdsodik fdazisinak f6 jel-
legzetessége, hogy miveletcsoportok elvégzésére
alkalmas 0Osszekapcsolt gépsorok keriiltek letelepi-
tésre.

A kapacitasnovekedés folytdn meglévd gyarta-
si kotelezettségei mellett a vallalat évi 80 millié
forint érték(i beépitett butort tudott szallitani az
épitéipar szdméara. A technoldgia-korszer(sités
nemcsak kapacitdsnovekedést és minéségjavulast
hozott, hanem megteremtette az elemes gyartas és
az exportbazis kiépitési lehetfségét is. A beruha-
zasi munkélatok féként Csongradon a téglagyari
telep kiépitésénél és a szolnoki feliiletkezeld kor-
szerlsitésénél Gsszpontosultak.

Letelepitett alapgépek:

— Lapgyarté és -megmunkalé gépsor kiegészité-
se, Schwabedissen automata lapszabas Anthon
adagol6 berendezéssel.

— Schwabedissen lapméretre megmunkal6 gép.

— Mihoma hengercsiszolé gép és 6 etdzsos prés.

— Wembhoher gyorsprés.

— Eisemann feliiletkezel6 gépsor.

— Gorgobsoros anyagmozgatas korszertsitése.

A beruhdzasi 6sszeg dont6é része gép- és techno-
l6giai fejlesztésre irdnyult, ez mar az intenziv fej-
lesztés szakaszat jelentette.

4. A jelenlegi technoldgia jellegzetességei

A vaéllalat technolégidjat ma a fel- és Osszeépithe-
t6 butorok hatékony sorozatgyartdsa jellemzi.

1975-t61 a vallalat szervezetében hangsilyozot-
tabb szerepet kap a gyartménytervezés, a gyart-
manyok fejlesztési munkait kozpontositottak. A
tervezést az esztétikai, ergonémiai kovetelmények,
valamint a vevéi igények fokozottabb figyelembe-
vétele jellemzi.

A 80-as évekre a vevéi igények differencidléd-
tak, a hagyomanyos és elemes konyhabutorok mel-
lett egyre hatarozottabb igény jelentkezik a komp-
lett késziilékeivel egyiitt beépitett konyhabutorok-
ra, valamint a legjobb kézmiives hagyomdanyokat
idézdé rusztikus massziv fa homlokfeliiletii kony-
hakra.

A meglévé elemes tipusok, mint pl. a MODUL,
DEKA, Nikoletta mellett megjelennek a furnéro-
zott, tomorfa vagy fa- laminalt forgéacslap-kombi-
nacioju homlokfeliiletek, pl. CAPRI, TR, MODUL-
LUX, ANIKO termékcsaladoknal (5. dbra).

5. dbra. Capri Sztdr profilkasirozott homlokfeliilettel

Egyfel6l a megnovekedett és differencidlédott
vevoi igények, masfel6l a termelékenység ndvelé-
sének és a fizikai munka koénnyitésének sziikséges-
sége indokolja a Tisza Butoripari Vallalatnal azt
a beruhéazasi tevékenységet, amely a tovabbi fej-
16dést megalapozta.

A beruhdzis harmadik szakaszdban teljes miive-
letsort elvégzé adagolé és elszeddé berendezéssel ki-
egészitett elektronikus wvezérlésii gépsorok letelepi-
tése volt a legfontosabb cél (6., 7., 8. dbra).
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7. adbra. Anthon posztforming élhajlité gép

Az 1982. évi beruhazas befejezése utan a csong-
radi gyar technologiai teriilete 9390 m2 a szolno-
ki technolédgiai teriilet 5820 m2-t tesz ki. Megval6-
sultak, ill. folyamatosan befejez6dnek az alapvetd
technologiai célkitiizések:

— technolégiai szakositas,

— tipizalt alaptechnolégidk kialakitdsa,
— technolégiai miiveletek egységesitése,
— anyagmozgatas korszerisitése,

— gyartasi feladatok optimalis gépesitése,
— 10 lapszerkezetek kisérleti gyartasa.

A ‘beruhézas legfontosabb alapgépei:

— Anthon lapadagols berendezés,

— Schwabedissen automata lapszabasz gép,

— Posztforming gépsor,

— Kotott, teljes alkatrész-megmunkalast bizto-
sité Homag gépsor, automata lapadagold és
-leszed6 berendezéssel.

Az 1982-ben befejezett beruhdzas technoldgiai
héattere alapozta meg a nem konyhabutor jellegi
fejlesztési tevékenység kiszélesitését. Igy keriilhe-
tett sor a laboratériumi, szallodai, fodraszati, iro-

"~ dai brtorok tovébbfejlesztésére, Uj szamitastechni-
kai irodabutor-termékcsaldd, garderob szekrények
kifejlesztésére. Ezen termékek a konyhabttorok
keresletének ingadozasa esetén termelési biztonsa-
got jelentenek a véllalat szaméra.
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8. dbra. A TBV fejlédése — termelékenység, hatékony-
sdg

1975-ben elkésziilt a kozéptavi szamitastechni-
kai fejlesztési program, melynek célja az integralt
vallalati informaciérendszer kialakitdsa szamitégé-
pes termelésirdnyitési rendszerre épitve.

Elkészilt egy tobb alternativds javaslat mikro-
szamitogép halézat létesitésére, melynek megvalo-
sitdsa mar eddig is eredményes.

2. tabldzat
A villalat 25 éves fejlédésének 16bb mutatéi

In=
de %
Megnovenss 1263 1970 1980 1985 1985.
v éy év év 1963
évhez
1. Brutté term. érték
foly6dron mill. Ft 149 312 655 977 687
2. Atl. stat. létszdm £6 1682 1960 1959 1799 105
3. Netté dlléeszkdz
érték mill. Ft 54 103 169 225 367
4. Egy f6re es6 brutté term.
érték 1000 Ft 89 159 334 543 651
5. Anyagmentes term. ért.
mill. Ft 54 118 169 305 652
6. Megmunkélt faanyag -
mennyiség 1000 m? 20 24 31 31 158



5. Szervezeti valtozasok a vallalat életében

Az eltelt 25 év alatt a gyaregységek Osszetételé-
ben igen lényeges valtozasok kovetkeztek be. Ez
tobb esetben determinalta a termelés eredményes-
ségét is (2. tablazat).

A kozponti gyaregység fejlesztése szervezeti val-
toztatassal is egyiitt jart. Mar a beruhdzas elsé
litemében, a vallalati kozponttol levalasztottak és
5-0s szamu gydaregység néven o0nallé elszdmolasi
egység lett.

1968-ban megkezd6dott a budapesti gyaregység
kitelepitése. Jelenleg mintabolt, bemutatéterem
és kislétszamu javitorészleg mikodik a XIV. ke-
ruleti Varna utcaban.

A KIM és a Vas Megyei Tandcs hatarozata alap-
jan 1974-ben a véllalat atvette a Vas-Megyei Bu-
tor és Kézmiiipari Vallalatot. Jelenleg 6-os szamu
szombathelyi gyaregység néven a vallalat dinami-
kusan fejléds, adottsagait ésszerfien hasznosité
gyara. Evekig tartottak a szegedi gyaregység bel-
varosbol valé kitelepitésére tett erdfeszitések, fe-
dezet hidnyidban mégsem lehetett befejezni. 1980.
januar 1-jétél a KIM és OKISZ-szal tortént meg-
allapodés alapjén a Szegedi Butoripari Szovetke-
zethez kertilt.

Az 1985. évi szervezeti korszerlisités eredménye-
ként ma a fo6ldrajzilag elkiiloniilt gyaregységek
onallé elszamolé egységek, teljesitményiik, nyere-
ségiik, {izemi szintig elkiiloniilten keriil szamba-
vételre (9. dbra). A piaci helyzethez valé gyors al-
kalmazkodast biztositja, hogy az egységek nagyfo-
ka onallésaggal rendelkeznek a tervezés, anyag-
gazdalkodds, termelésiranyitas, koltséggazdalkodés,
munkaer6-, bérgazdalkodds, valamint részben a
kereskedelem terén is. A szervezeti forma eredmé-
nyességét bizonyitja az is, hogy a termelés nagy-
sagrendje az elmult 25 évben ardnyosan fejlédott.

9. dbra. Gépi megmunkdld iizemrész Szolnokon, Ho-
mag gépsorral.

Mig az alapit4s évében a brutté termelés 149 mil-
li6 Ft volt, 25 évvel késé6bb meghaladta az 1 mil-
lidrdot. A bruttdé termelési érték kozel hétszeresé-
re nétt, ugyanez az arany mutatkozik az anyag-
mentes termelés vonatkozasdban is. Jelentés erd-
feszités van az mogott, hogy mindezt kozel azonos,
s6t, tobb idészakban csokkend létszammal sikeriilt
elérni, mivel a termelés novekedésének minden
esetben termelékenység volt a fedezete.

A termelési szerkezet fejlédésének f6 folyama-
tat végigtekintve elmondhatjuk, hogy a feljesztés
els6 litemében célgépek, a masodik litemben egyes
miveletcsoportokat végzé gépsorok, harmadik
litemben teljes miveletsort végzé adagold és elsze-
dé berendezéssel kiegészitett elektronikus vezér-
lésti gépsorok letelepitésére keriilt sor, a hozzé
tartozé anyagmozgaté és Kkiszolgdlé egységeikkel
egyutt.
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Rovatvezetd:

DREV®

A favéddszerek érfckelése a hazicin-
cér kirositasa ellen (Hodnotenie och-
rannych latok proti fuzacovi krovo-
vému)

VIDOVIC N.: 1982. 2. sz. p: 27—29,
a: 9, t: —, b: 4.

‘A hazicincér (Hylotrupes bajulus)
karositasat nehéz felismerni, ezérl
rendkiviil veszélyes. A szerzé i
vizsgalati modszert dolgozo't ki a
kiilonboz6 favédd szerek hazicineér
elleni hatékonysdagédnak meghalaro-
zAsara.

Dr. Molnar I.

A jobb mindségii erdei aprilékter-
melés lehetdségei a lombos fafajok-
nal (Moznost vybroby kvalitnejsich
lesnych listnatych stiepck)

GERSOVA . V., RAJKOVICE:
2. sz. p: 38—40, 4: 4, t: 1, b: 9.

A kiilénbdz6 gallyazasi hulladé-
kolk, koronarészek erdei apritdsa so-
rdn rendkiviil koltségessé teszi a
miiveletet a feldolgozandd anyag
szennyezettsége és rendezetlensége.
A szerz6k szerint e probléma jelen-
t6s mérték(i csbkkentése érhetd el. ha
az egyes torzsek dontésekor eldzete-
sen osztalyozzuk, térbelileg elrendez-
zitk az apritasra vard koronarésze-
ket.

1988.

A faalapii anyagok nedvességiartal-

-ménak meghatdrozdsa mikrohulla-

mok segitségével (Zjistovani vlhkosti
materidlu na bazi dreva pomaoci
mikrovin)

BOZEK V. és tsai: 1988. 1. sz. p: 2
S it hiie

Brn6i kutaték eredményes kisér-
leteket végeztek a mikrohullami su-

garzas faipari felhasznaldsa terén.
Kiilonésen a forgaeslapok, rétegelt

lemezek és az agglomeralt lemezek
nedvesség mérésére latszik alkal-
masnak e madszer.

A fiirészaru srzilardsig szerinti osz-
talyozisa (Pevnostné iriedenie rezi-
va v zahranici)

ROHANOVA A.: 1988. 1. sz. p: 18—
19, 4: 4, t: 1, b: 3.

A szerzd 11 szilardsdgi alapon mii-
kods flirészaru oszialyozd berendezés
miszaki-technolégiai értékelését ve-
gezte el. Az értékes flirészaruval
torténd raciondlis gazdalkodas siir-
geti a modszerek elterjesziésct.
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Ertékelemzés a bltoriparban Il. rész

MATLAK ZOLTAN

A FAIPAR 1988. évi 7. szamaban jelent meg e cikk elsé része. A
Szerzo oit az értékelemzés torténelmét és legfontosabb szemléleti
és modszertani kérdéseit kisérelte meg dsszefoglalni.

A Szerzd a masodik részben az elmélet gyakorlatra valtasat mu-

tatja meg bizonyitva, hogy az értékelemzés az az eszkoz,

amivel

minimalis raforditisok mellett szinte Gj termeldberendezések alkal-
mazasa nélkiil — jelentds miiszaki és gazdasigi eredmény érheté el.

1. Egy karpitozott bator értékelemzés segitségével
elvégzett tovabbfejlesztése:

A Budapesti Butoripari Véllalatnal tiz évvel ez-
elott tortént mar egy értékelemzés. Annak sike-
re ellenére (ismertetése a FAIPAR 1988., 7. sz.-
ban) tjabbra sokaig nem keriilt sor és a kovet-
kez6kben ismertetett munka is egy kicsit a vé-
letlennek koszonhetd.

Az tortént ugyanis, hogy egy végz8s faipari
mérnok hallgaté — Ajkay Péter — diplomafel-
adataul értékelemzési feladatot kapott. Az Erdé-
szeti és Faipari Egvetem hivatalosan felkérte
Vallalatunkat a diplomaterv konzultilasara.

Az elbz6ek magvardzzdk ennek az értékelem-
zésnek a kissé rendhagyd moédjat. Kezdetben csak
a hallgaté kedvéért jatszottunk értékelemzdsdit.

Mir csak azért sem gondoltuk komolvan az
értékelemzés elvéozését. mert nem hittiik volna,
hogy a dinlomaterv beadisi hatirideiére. ill. a
gvirtmanvfeilesztési programban megadott hatér-
idére el lehet véoerni a feladatot.

Ha komoly értékelemzésnek indul a feladat.
eszembe sem jut a team vezetését elvéallalni,
ucvanis addioc csak autédidakta médon foglal-
koztam az értékelemzéssel és hallgattam meg né-
hinv kitind elfad4ist.

Azonban. ahoov kezdtiik az értékelemzés mébd-
szereivel a problémékat feltdrni, 1gy kezdett
eovre érdekesebbé vilni a feladat., a kezdetben
csak tandcsadé team. szinte ©nmagéit gerjesztve
lendiilt bele a munkéba.

2. Az értékelemzés targyanak kivalasztisa:

A7z elsé részben emlitettem mér. hogy nem cél-
szerli értékelemerni sem a nacvon 6, sem a na-
gvon rossz termékeket (szolgiltatdsokat stb.-t).

Teh4it keresniink kellett eov olvan terméket,
ami alanvet®en 6. de sok meooldatlan probléma-
ja van. Két ilven terméket taldltunk, az egyik, a
RNV-Afigs FTAMINGO elomac szekrénvhiitoresa-
14d volt. a masik a BACCHTIS kéarpitos garniti-
ra. Az elAz8 a korit mecelGzd funkeid &s formai
vAlasztékot adé Gj forealmazisi rendszert icénvld
termék a kivitel mindséoe. gyartastechnolégiai
nehézséoek 6s a kereskedelem nem kedvezd hoz-
z54114sa miatt émpen kiszoruléban volt a piacrél.

Ficvelembe véve. hogy kiiléntsen elsd feladat-
ként til nagy témat nem ajinlatos értékelemezni
és ennek a terméknek mir olyan er8k ellenez-
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ték a tovabbélését, hogy valdszinlileg egy sikeres
értékelemzés sem mentette volna meg, maradt a
BACCHUS kérpitos garnitura.

3. A BACCHUS karpitozott garnitiira ismertetése:

3.1. Altaldnos ismertetés

A BACCHUS karpitozott garnitira (1. dbra),

hosszti évek 6ta a piacon van, ennek ellenére na-

gyon keresett termék, korszeriiségi mutatéi ked-

vezbek, formailag skandindv formajegyekkel ren-

delkezik.

Elényei:

— a piacon a gydartott mennyiség tobbszorosét is
értékesiteni lehetne,

— kevés alkatrészbél
gyarthato,

— szétszerelve dobozva csomagoltan Arusithatéd
(raktarozhaté, szallithato) stb.

Hatranyai:

— gazdasigtalan a gyartasa,

— sok a reklamaéacié, magasak
koltségei,

— nem elég kényelmes, egyes meéretei aranyta-
lanok.

all, egyszeri eszkozokkel

a reklamacidk

3.2. A termék rovid miiszaki ismertetése:

A garnitira nyitott karu, kétszemélyes kanapé-
bél, két fotelbdl és garnitira-asztalbél 4ll. (A gar-
nitira-asztallal a tovdbbiakban nem foglalkozom).

Az 4llvainy — formai okokbél — nagy szel-
vényméreti karokbdl és azokat 6t helyen 0Ossze-
koté rudakbdl épiil fel. Anyaga fenyd flirészaru.

Az &llvany szerkezeti Osszeépitése: a karok al-
katrészei egymashoz vésett csappal fixen Ossze-
ragasztva, az Osszekoték vezeté koldokesapokkal,

M—6-0s csavarszdr és tonkanya segitségével
kapcsolédnak a karokhoz.
Az ulés karpitozds tartészerkezete kétrétegh

erds lenvaszon kozé helyezett, 5 mm vastag réte-
gelt lemez.
A témla tartészerkezete kétrétegli erds lenvészon.
Az 1lés és tdmla tartdszerkezete egy rendszert
képez, azt az els6 Osszekotéhoz tliz6kapesokkal
fixen rogzitették, a hétsé felsd Osszekotére pe-
dig egy annak méretére kialakitott atbujtatd el-
varrés segitségével fliggesztették fel.
Az 1lés és tdmla parnazata forméra vagott
PUR-hab, amit az elére megvarrt butorszévetbe
bujtattak és huzézarral eltisztiztak. Az iilés- és
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1. 4bra. BACCHUS kdrpitozott garnitira

tamlaparnakat 4—4 darab, méfyen behuzott
gombbal diszitették.

A karok parnazata ,,U”-alakura kialakitott ré-
tegelt tartoszerkezetre helyezett PUR-hab, szo-

vettel boritva és ugyancsak gombozassal diszitve.

4, A Team oOsszeallitasa, tényhelyzet megallapitasa,
terveélok meghatarozasa. (Informacios szakasz):

Az elézéekben emlitett okok miatt a munka in-
ditasa eltért a klasszikus eléirdsoktdl, ugyanis sem
tényadatokat, sem konkrét tervcélokat nem kap-
tunk, a team kinevezése sem volt hivatalos.

Adva volt a diploméaz6 hallgaté, hozzd rendel-
tem az egyik joképességli és leginkabb egytlittmi-
kodésre kész konstruktér kollégamat, és a gyartéd
gyaregység (Egri Butorgyar) sokoldali és alkoto-
kész gyartmanyfejleszt6 munkatarsat.

Ez volt a team magja, kiegészitésiil a véllalati
meo-vezetét, a kereskedelmi osztilyvezetét és az
aras kollégat vontuk be a munkaba.

Ez a team elégségesnek bizonyult minden fel-
adat ellataséara, szinte csak kontroll céljabél
kellett a gyaregység fémérnokével, az anyaggaz-
dalkodéasi, a kozgazdasigi és maéas szakteriiletek
vezetbivel egy-egy szakaszban konzultdlnom.

A munkéit a probléma leltar felvételével és a
piaci helyzet felmérésével kezdtikk. A mndségi
reklaméciok és mas kifogasok elemzése utdan a
tobbszor el6forduld hibik:

— az o0sszekoték eltornek.

— a tartészerkezet lemeze eltorik,
— a diszitégombok lepattannak,

— a butorszévet megkopik,

— az ilés és tamla tul kemény,

~— nehéz felkelni (az iilés tul mély),

— a tamla merev (kicsi a d6lésszoge),

— a karok keskenyek és kemények.

Gazdaségi kifogésok:

— fajlagosan nagy a flirészdru igénye,

— az Osszekot6k nagyon j6 anyagot igényelnek
(mégis tornek),

— sok benne az 6sszehtiz6 vasalat,

— a sok gomb draga, behuziasuk munkaigényes,
po6tlasuk nehéz (azonos szovetszin),

— kevés a fedezete, jelentds aremelés mellett ér-
hetné el csak az elvart egy orara esd fedeze-
tet.

A piaci helyzet elemzése:

— az olesé arfekvése miatt tulkereslet van a ter-
mék irant,

— 4rban, kiilsé megjelenésben és szallithatésag-
ban, (mert akar személykocsival is hazaszallit-
hatja a vevd), nincs versenytarsa,

— jelentésebb aremelést a piac nem fogad el
mert akkor mar mas kategéridju butorokkal
kellene versenyeznie, ahhoz nem elég jé.

Uj miszaki kutatdsok, anyagok, szerkezeti meg-
oldasok és szerelvények tanulméinyozisa alapjan
megéllapithaté volt, hogy a termék legtébb vo-
natkozdsban még mindig korszerd, a parnazata
azonban elavult.

A vallalatnal folyamatban volt egy kisérleti
program, amely a kiilonbozé karpitos szerkeze-
tek kombinici6i esetén a késztermékre, egymadsra
és bevonodanyagra valé hatdsat, ill. a bevonoé-
anyagok tulajdonsigainak és a parnazatok tulaj-
donsagainak Osszefiliggéseit vizsgalta.

Az elmondottak alapjan a tervallapot létre jott,
a tervcélokat meghataroztuk a kovetkez6k sze-
rint:

— az eredeti jelleg és arkategéria megtartisa (a
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kategoridn  beliil valamivel feljebb keriilhet
az alacsony arfekvése,
— a reklamaciok okainak megszilintetése,
— a butor ergonémiai attervezése (a funkciona-
lis méretek sziikség szerinti mddositasa),
korszerii parnazatszerkezet és technoldgia al-
kalmazasa,
— a koltségek leszoritasdval a megfelelé fedezet
biztositésa.

5. Funkeci6 elemzés az igények alapjan:

Az I. részben az EE. egyik sarkalatos pontjaként
emlitettem, hogy a fogyaszté igényeit kell funk-
ciokkal lefedni, amit a fogyaszté nem igényel,
annak a funkciénak nincs értéke, tehat felesle-
ges funkecio.

Az igények meghatarozasa céljabol osszeallitot-
tunk egy igénylistit és ellenérzésként két szak-
embert és két laikust megkérdeztiink. Meglepd
volt, hogy a szakemberek sem mondtak 5—6 fé-
le igénynél tobbet, a laikusok még rakérdezéssel
sem jutottak el néhédny, altalunk fontosnak tar-
tott igényig (pl. konnyen Ossze- és szétszerelhe-
to legyen).

Alapos vita utadn csak részben elfogadva a ka-
pott valaszokat (a fogyaszté nem mindig tudja
megfogalmazni az igényét, de a piacon — sokszor
osztonosen — az igényeinek jobban megfelel6
terméket valasztja ki).

Egy karpitozott iil6garnituranél

rangsorolt igényeket vetiiik figyelembe:

1. Kényelmes legyen (ergonémiai tervezés, funk-
ciondlis méretek, a parndzat tulajdonsigai,
iilés-tdmla-kar egymaéshoz valé viszonya, &llit-
hatésaga stb.).

2. Esztétikus legyen (formatervezés, szindinamika,
aranyok stb.).

3. Kezelhetoség (Ossze- és szétszerelhetfsége és
atallitisa konnyen megval6sithaté legyen stb.).

4. Tartés legyen (legalabb 15 évig teljesitse funk-
ci6jat).

5. Tisztithatésag (a butorszovet egyszerii eszkozok-
kel, példaul a parnazatrél levéve moségépben,
vagy széraz vegytisztitdssal tisztithat6 legyen).

6. Elhelyezhet6ség (helyigény, illeszthet6sége mas
batorokhoz stb.).

7. Sulya.

8. Kedvezs ara.

A 8. tétel nem utolsé az igények kozott, ugyan-
is mindenki az els6k ko6zott emlitette. Azonban
az értékelemzés lényege az optimalis értékkombi-
nacié6 megteremtése, ami, ha sikerul, sziikségsze-
rien lehetévé teszi a kedvezé ar kialakitasat is.
Ezért megemlitjiik ugyan, de itt nem szamolunk
vele, csak a végsé érték meghatirozasanail.

Az igények sulyozédsit paronkénti osszehasonli-
tas modszerével oldottuk meg.

Az igények lefedésére meghataroztuk a f6-,
mellékz- és segédfunkciokat, azokat biztosité
funkcichordozokat, alkatrészeket és szerelvénye-
ket. Az alkatrészek és szerelvények koltségeinek
megismerése utdn, elkészithettlik a funkciékslt-
ség-matrixot. (A terjedelmes részleteket nem is-
mertetem, azok az I. részben kozéltek analdgia-
jara késziiltek.)
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a kovetkezd .

A matrix azonnal felhivta a figyelmiinket né-
hany funkci6- és koltségkritikus pontra. Példaul
a kényelem funkcié {6 funkciéhordozéja a par-
ndzat koltségaranya alacsony, a szétszerelhetGség
és a tartoszerkezet koltsége (f6leg, ha a garancia-
lis koltségeket is figyelembe vessziik), tulzottan
magas.

A funkciételjesités mértékének elemzésekor,
egyes funkciok teljesitését nagyon alacsonynak
talaltuk. A kényelem féfunkcié tobb részfunkcié-
ja is hidnyos, a funkciéhordozék nem kielégit6
mértékben szolgdljak a funkcié teljesitését. Az
esztétikai funkcié egyik hordozéja a diszgomb. A
gombok nemcsak mérsékelt szinvonalon teljesitik
funkciéjukat, hanem az 'egyik f6 hibaforrast kép-
viselik, és megakaddlyozzak a tisztithatésagot le-
hetévé tevé részfunkeid, a szovetet oldhatéan rog-
ziti és teljestlését.

A funkciéséman végigmenve, els6 latasra fe-
lesleges funkciét nem talaltunk, de sok kérddgjel
maradt, amelyek az alposabb elemzés utan fel-
kialtojellé valtoztak.

Ekkor tudtuk mar mik a problémak, mit aka-
runk elérni, hol vannak a funkciéhianyos és kolt-
ségtobbletes teriiletek, tudtuk, vagy sejtettik, a
kritikus funkcidéhordozékat, csupan egy ,apré”
kérdés maradt, hogyan oldjuk meg a feladatot.

6. Alkoto fazis:

Eddig viszonylag konnyl dolgunk volt, csak kri-
tizaltunk és elemezniink kellett a meglevé dol-
gokat.

A termék nem szolt vissza, nem tiltakozott a
megallapitasaink ellen. Itt azonban a szokvanyos-
t6l eltérét kellett produkalni, és ha abbdl valami
nagy butasag kerekedett volna ki, nemcsak a
termék és a tobbi kolléga nevetett volna a sze-
miinkbe, hanem még ,szegény gyerek” sem véd-
te volna meg a diplomatervét.

Részben, hogy id6ét nyerjek, részben, mert
,Sziirke minden elmélet baratom, de zold az élet
aranyfaja’” (Goethe), behozattam néhany rekla-
ci6 miatt visszavasarolt garniturat. Megint sze-
rencsém volt. Mas a készterméket, vagy a doku-
mentaciét latni, s6t, gyartds kozben valé megte-
kintéskor is elsiklik az ember lényeges kérdések
folott.

A meggyotort, meghibdsodott termék ,kiabal”,
nem lehet a lényeg mellett tétleniil, vagy értet-
leniil elmenni.

Az el6zéekb6l okulva az oOtletel6 szakaszban
részben ismétlésként a kovetkezo kérdéseket tet-
tem fel: Mi ez? Mi a funkciéja? Miért nem jé
ez igy? Hogyan lehetne ezt a funkciét mas modon
teljesiteni?

Az otletek szelektalasakor a tovabbi kérdések:
Mibe keril az Uj megoldas? Nem keletkeznek-e
hasonld, vagy mas hibak az uj megoldasnal?

Megvalosithaté-e az 1j megoldas, ha nem, mi-
ért?

Az otletrohamot a termék és fébb hibai szem
el6tt tartasa mellett funkcio, illetve szerkezeti
egységenként végeztik.



A funkcionilis méretek vonatkozisaban a ,.Mi-
ért nem j6 igy?” kérdésre a valasz majdnem meg-
oldast is adott, az egymaéast kiegészité otletekbol
kénnyen kivélaszthatok voltak a megvaldsitas-
ra alkalmasak. Az értékelé szakaszban megvalo-
sitdsra javasolt megoldas: az ulés lejtésének 2—
5°-kal valé csokkentése, a belilési mélységnek a
tdmlan kialakitott has segitségével valé csokken-
tése, ez egyuttal a tdmla merevségét is megsziin-
tette. A karok parnazatinak szélességi és magas-
sagi irdnyban val6 megnovelése. A kanapénil a
karok kozotti tavolsdg 1350 mm, a foteleknél 660
mm volt. Mind a két méret tulzott, rdadasul a
kétrészes kiveheté kanapéparniazat nem azonos a
két foletével.

Az elfogadott javaslat a fotelkarok tavolsiga
660-ré61 620 mm-re csokken, (ez is tobb a sziik-
ségesnél, de a karparnazat és a méretaranyok
miatt jobban nem javasoltuk a fotelek sziikitését),
a kanapéé 1350-r6l 1240 mm csokken. A feles-
leges méretek csokkentése a kb. 4—5%-0s anyag-
megtakaritas mellett az 0Osszekoték igénybevéte-
1ét is csokkenti.

Az allvanyszerkezet elemzése és otletelése so-
ran a sok otlet kozott a jellemzdek:

— noveljiik meg az 0Osszek6tok szelvényméretét
és csokkentsiik a karokét,

— alul és hatul az osszekoték helyett forgéacslap-
bél készilt osszekoté-lapokat készitsﬁnk,

— ugyanez, de hatul kisebb, alul ‘nagyobb szel-
vénymeéretl keretszerkezet stb.

Az ilyen jellegli otleteket nem tartottam jo-
nak, de nem bantottam, csak kértem a tovéabbia-
kat, javasoltam, hogy nézzitkk meg ujb6l a meg-
hibésodott allvanyszerkezetet (2. dbra).

Az elsd, ami feltlint, hogy nem talaljuk — az-
az mentkozben kisporoltdk — a 3. sz. Osszekotot.
Mielétt a felhaborodasunk tualzottan elmélyiilt
volna. megkérdeztem, hogy sziikség volt-e erre,
és mi volt a funkcidja? Az erdjaték felvazolasa
utan kiderilt, hogy erét a 3. sz. Osszekoté csak
akkor vehet fel, ha a 2. sz. és 4. sz. Osszekoté je-
lentésen deformalédik, vagy valamelyik eltorik.

Itt kuleskérdéshez jutottunk. Altalidban tor-
nek-e az Osszekodték, vagy csak a kitiintetett hely-
zetliek tornek? A mintdkon .a 4. sz. 0sszekoto
volt eltorve. Utananéztiink, az esetek tobbségé-
ben a 4. sz. 6sszekoto tort el, esetenként eltort az
5. is, de az 1., 2., és még amig volt, a 3. sz. Ossze-
k&ték sohasem tortek el.
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2. a4bra. A BACCHUS karpitos garnitura
karosszekotdinek elrendezése

Az elsb logikus otlet ezutdn az volt, hogy csak
az érintett Osszekot6ket erdsitsiik meg, a tobbi
maradjon ugy, ahogy van. Mar ez is eredmény
lett volna, egy hagyoményos fejlesztésnél valészi-
nlleg ez a végeredmény.

Az értékelemzés azonban nem elégszik meg ez-
zel. Ujabb kérdések: miért tornek a kritikus osz-
szekotok, hogyan lehetne az allvanyt masképp
elkésziteni, hogy a torések ne kovetkezzenek be?
A nem toré oOsszekoték nem viselnek-e aranyta-
lanul kis terhet, ninecs-e tovibbi felesleges ko-
zottik? Némi elméleti megfontolas és gyakorlati
szemlélédés utan kristalytisztian felderitettiik a
kérdést.

Abbél indultunk ki, hogy hiarom — nem egy
egyenesbe es6 — pont meghataroz egy sikot. Eb-
b6l kovetkezik, hogy a két kar Osszekotését, ha-
rom Osszekoté statikailag tokéletesen megoldhat-
ja, a negyedik és o6todik statikailag hatarozatlan
rendszert eredményez, ezért karos, vagy legaldbb-
is felesleges. Az 0Osszekoték kozel egyenlé oldala
hdromszog cstcsain, egymastél minél tavolabb
helyezkedjenek el.

A tulterhelést vizsgdlva megallapitottuk, hogy
a funkciondlis hasznalat sordn a terhelés (iilés és
tdmaszkodas) 50—55%-kat a 4. sz., 30—35Y%-at az
5. sz. és 10—20%-kaT az 1. sz: osszekotd vesezi fel.
Beiiléskor a parnazat altal ugyan csillapitva, de
jelentésen dinamikus igénybevétel terheli a 4. sz.
o0sszekotot.

Ismét megallapitottuk, hogy a 2. sz. és ha van
3. sz. Osszekotéket a funkciondlis hasznalatbél
adédoéan kozvetlen terhelés nem éri.

A kérdést gyakorlati szemmel tovabb vizsgil-
va Ujabb meglepsé dolgot tapasztalunk. Logiku-
san az kovetkezne, hogy az azonos szelvénymére-
ti Osszekoték kozil a tébb mint kétszeres hosz-
szusdgu kanapé osszekot6k tornek el, méghozza
a legnagyobb nyomaték helyén (a tarté kozepéhez
kozel elsé nagy koncentralt terhelés alatt). Ezzel
szemben, ha ritkdbban is, de a fotelek Gsszekot6i
is tortek és nem a maximalis nyomaték alatt, ha-
nem az 0sszeépités mentén.

3. dbra. A karosszekoték szelvénymérete és
a furatok kiosztdsa
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Az eltort alkatrészek megvizsgdlasa utan erre
az ellentmondasra is fény deriilt. Az OsszekotGk
(3. sz. dbra) szelvénymeéretét 46X46 mm-re ter-
vezték, amelyek veégeibe csoportfuréval harom db
() 8 mm-es furatot készitettek. Két furat a sza-
raz koldokcsapok részére, egy furat az 6sszehuzé
szerelvény csavarorsoja részére készilt. A cso-
portfuréfej adottsagaibol kovetkezoen mar aterv
szerint is nagyon kozel keriiltek a furatok a szel-
vény széleihez. A gyakorlatban a helyzet még
rosszabb volt, ugyanis a jaratos 48 mm-es, de a
nem szabvanyos 50 mm-es flirészarubdl is 46
mm-es szelvéenyt kigyalulni nem lehet, illetve na-
gyon nehéz. A szelvények mért mérete 44—45
mm kozott volt. Ehhez adodott még a pontatlan
gépbeallitas, mindezek Osszes kovetkezmeénye az
volt, hogy az egyik furat mellett alig maradt1—2
mm-es falvastagsag. Ez természetesen az elsoé na-
gyobb dinamikus igénybevéteinél megrepedt, majd
a koldokesapok kitordultak a helyukrol. Ez azért
is bekovetkezett, mert az () 8 furatba M6-os csa-
varorso kerult, az — Kkulonosen,ha a csavart nem
huztak meg erosen — nem dolgozott egyutt a
koldokesapokkal.

A megoldas otletelésnél ujabb felmeriilt a szel-
vénymeretek novelése. Ez egyik iranyban csak
9—10 mm-es ugrassal lenne megoldhato, tehat
55 X55 mm-es szelvény adodna, vagy teglalap ke-
resztmetszetre Kkellene attérni.
sem latszott kedvezdé értéket ‘adé megoldasnak.
Miutan egyértelmuen tisztaztuk, hogy a toresek
oka az Osszekotok kedvezotien elheiyezése és a
furatok tul kozel kerilése a szelvény széléhez,
egyszeruen adodott az OsszekoOtOkéraés megolda-
sa. A 46,X46 mm-es szelvény helyett a gyarthato
45445 mm-t valasziottus. Az (/) 8 mm-es veze-
t6 (szaraz) koldokcsapok helyett () 1U mm-es Kol-
dokcesapoxat alkalmaztunk.

A furatokat kozelebb tettiik egymashoz, ezil-
tal egy biztonsagos méreti falvastagsagot bizto-
sitottunk. A csavarorsé reszére () 8 mm-es furat
helyett (/) 7 furatot terveztink (4. sz. dbra). A
megoldas egyetlen hatranya, hogy csoportfuréval
egyutemben nem végezheté el a lyuxak kialaki-
tasa.

Azt, hogy harom 0sszekotdé legyen itt, eldontot-
tiikk, de a pontos helyiiket a parnazat és tartoszer-
kezetének megoldasatol tettiik fliggéveé.

A parnazat igényelt tulajdonsagait lefedé funk-
ciok vizsgalatat (pl. ul6feliiletet tart, hatat ta-
maszt, komfortérzetet biztosit, jo esztétikai meg-
jelenést ad stb.) Osszességiikben is nézve, a rész-
funkcidkat és funkcidhordozokat elemezve végez-
tik el

A tartészerkezetr6l tudtuk, hogy slriin eltd-
rik, kemény (ez ugyan a parnazat oOsszes tulaj-
donsaga, de csak PUR-hab parnéazat esetében a
tartészerkezet lényegesen befolyasolja azt) és
draga.

Az 5. sz. dbra szerint kialakitott tartoszerkezet-
roél megallapitottuk, hogy t6bb funkciot is jol tel-
jesit (szétszerelhetéséget biztosit, iilésparnat tart,
tamlaparnat tamaszt), egyszeri megoldasi, nem
igényel kiuilonleges anyagokat és technologiat stb..
ezért az értékel6 szakaszban minden olyan otlet,
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kgyik megoldas.

L5

4. dbra. A karosszekdték médositott szelvénymérete
és furatkiosztdsa

5. abra. A BACCHUS garnitura kdrpitozasinak
tartészerkezete és kapcsolata az dllvanyszerkezettel

ami alapveté megvaltoztatdsat igényelte volna
(hullamrugé, gumiheveder stb.) elesett. Itt is a
funkcidelemzés és az egymast indukalé otletek
vezettek el a raciondlis megoldashoz.

A tartészerkezet erds lenvészon részének elem-
zésekor lényeges funkciohidnyt nem taladltunk. Az
Otletek soran sem meriilt fel olyan megoldéas, ami
oles6bb, vagy jobb lett volna az eredetinél.

A lemezbetét funkciéi: a parndzat aladtamasz-
tasdhoz sik feliiletet biztosit, az iilés- és tamla-
parna egymashoz viszonyitott helyzetét a terhe-
léskor is megtartja, a pdrndzat kényelmességét
elGsegiti, tartossdgot biztosit stb.

Az otletelés soran egyik nem szakember kollé-
ga azt mondta, ,,ez a lemez keménnyé teszi a
kérpitozast, raadasul allandéan eltorik, hagyjuk
el és megszlinik minden gondunk”. Nehezen tud-
tam megallni, hogy ne mondjam, ha nem lenne
sziikség ra, mar régen elhagytuk volna. Ugyanis
a tartoszerkezet a lemez nélkiili terheléskor az
5. sz. &dbran lathaté helyzetbdl a 6. sz. dbrdn lat-
hatéba keriil, ami a kényelmetlenség mellett a



6. abra. Betétlemez nélkiili tartészerkezet alakja
terhelt dllapotban

parnak tulzott deformaciéjat és idS elétti tonk-
remenetelét is okozza. Ekkor sz6lalt meg a konst-
riktér kollégdm ,igen, ezeket a funkciékat mas
megoldéssal is teljesiteni lehet, pl...”.

Ezutan pillanatok alatt tobb o&tlet is jott, elju-
tottunk oda, hogy a harmadik 0Osszekdt6t ugyis
valahol hatul, alacsonyan akarjuk elhelyezni, ezt
ugy kell megoldani, hogy az a tartészerkezet vo-
naldnak meghosszabbitdsdba essék és hozza kell
fesziteni a véaszon tartészerkezetet. Ezaltal a tar-
tészerkezet lehajlasa a sziikséges hatdron beliil
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7. abra. A mdédositott tartészerkezet alakja
terhelés alatt

tarthaté és az ilés és tamla helyzete is viszony-
lag allandé marad (7. sz. dbra). A héatrafeszités
megoldé4sara is tobb eredeti otlet jott, ebbdl ket-
t6t is kivitelezésre alkalmasnak talaltunk.

Ezzel a megoldassal kikiiszoboltik az egyik hi-
baforrast, puhdbba tettiik a karpitozast és az on-
koltséget csokkentettiik.

A pérnazat kialakitdsdnal a legtijabb kutata-
sok eredményei és a korszerl technolégiai meg-
olddsok megismerése alapjan kezdtik az otletro-
hamot (Miles tandcsai).
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8. dbra. Az idedlis karpitozds osszenyomdddsa a ter-
helés fiiggvényében (,a”) és az A—32-es PUR-hab
dsszenyomébddsanak (,,b”) dsszehasonlitisa

FAIPAR * 301



A j6 karpitozdsnak olyannak kell lennie, hogy
kezdetben puhan benyomédva olelje korul az
érintkez6 feliiletet, majd a benyomédas bizonyos
mértéke utan progressziv, de rugalmas ellendl-
last fejtsen ki a tovabbi Osszenyomé eré ellen.
Egzakt modon a 8. sz. dbra ,.a”" része mutatja az
idedlis péarnazat Osszenyomoddasat a terhelerd
fliggvényében (1.). A 8. sz. dbra ,b” része az A—
32 PUR-hab terhelés fliggvényében bekovetkezd
osszenyomodasat mutatja (vizsgdlat az MSZ 8332.
sz. szabvéany szerint).

Az otletek alapjan sok, onmagaban j6 kArpi-
tos szerkezet és technolégiai megoldds kozott va-
laszthattunk, példaul: tobb kiilénboz6 PUR-hab
és vlies réteg kombindci6jaban felépitett parna, el-
asztik rugémaggal készitett szabadpéirna, formdaba
ontott PUR-hab parna rugéelemek és/vagy mas
betétek behelyezésével stb.

Az értékelés soran legtobb j6 miiszaki megol-
das kiesett gazdasagossagi, gyartastechnolégiai,
illetve kooperaciés nehézségek miatt.

A kivalasztott véaltozat tulajdonsagaiban, kor-
szeriségében a legjobbakkal vetekszik, ugyanak-
kor a vallalat technikai lehetségeit figyelembe
veszi, illetve a legjobbakat hasznilja fel. Ezaltal
a minimalis tobbletkoltség 4ran egy kényel-
mesebb, tartésabb, esztétikailag elényosebb par-
néazatot alakitottunk ki. Ha azonban a diszitéele-
mek kozotti kilonbséget is figyelembe vessziik, a
koltségtobblet megkozeliti a nullat.

A péarndzatot a korabbi megoldashoz hasonlé-
an formara vagott A—32-es PUR-hab maggal ké-
szitettlik el. A kiilonbség az, hogy atlagosan 20
mm-rel vékonyabb habot vagattunk, azonban a
forméja jobban kéveti az ergonémiailag sziiksé-
ges vonalakat, és jobb formai megijelenést ad.

A felséparnazat elkészitését 400 g/m’-es vlies
(miiszalbundézat) felhasznilasaval terveztiik. Ez
adja a kezdeti lagysidgot, mégpedig elsésorban
akkor, ha lazidn (paplanosan) rancolva varrt be-
vonéanyaggal kombinéltan alkalmazzuk.

Sajat legujabb és a Butoripari Fejleszté Val-
lalat (BIFI) korabbi kutatdsai alapjan (2) tudjuk,
hogy egyenes és homoru feliileteknél a feszesen

alkalmazott bevondéanyag nagymértékben ellen-
all a benyomddasnak (ezért legtobb butorszovet
hamar tonkre is megy ilyen feliilleteken), ezért
ezt elkeriilendGen alakitottuk ki a felilet forma-
jat és valasztottuk ki a megfelelé tulajdonsagu
bevondanyagokat.

Ugyancsak az emlitett kutatasok vilagitottak ra
arra is, hogy a lagyparnizaton lazadn alkalmazott
bevonéanyag a hasznédlat sordn miniméalis mér-
tékli igénybevételt szenved csak, tehat felesleges
400—500 g/m? salyu draga szoveteket alkalmaz-
ni, amikor a 150—250 g/m?2 stlyd, lényegesen ol-
csébb szovetek is megfelelnek (természetesen més
vonatkozédsban vannak kovetelmények).

Az el6zéek ismeretében olyan konfekcionalasi
technolégiat dolgoztattunk ki, amely egy molind
és a bevondanyag kozé fogja a felséparnazatot,
az egész egy olyan zsdkszerl huzatot alkot, amely-
be a PUR-hab mag bebujtathaté és egy huzézar
segitségével lezarhat6. Ez egyuttal a tisztitas
gondjat is megoldja, mert a szovet a vliesszel
egylitt levehet6 és széraz vegytisztitdssal kitisz-
tithat6. A szdraz vegytisztitdst mind a vlies, mind
a butorszovetek tulajdonsigromlas nélkiil kibir-
jdk (2), de azok a butorszovetek, amelyeknek
az ,,0sszemenése” nem tobb 5%-nal, 60 °C-os viz-
ben, moségéppel kimosva szintén mesgfelelnek a
tovabbi hasznalatnak. A fentiek szerint kialaki-
tott parndzat metszetét mutatja a 9. sz. dbra.

A karok kialakitdasa az el6zbek
tortént, a korabbindl vastagabb, szélesebb és la-
gyabb tulajdonsagokkal, kétféle formai megjele-
néssel.

s s s

7. Ertékel6 fazis:

Az értékels fazist tobb reészletben végeztiik el.
Elgszor az otletek koziil kiszlirtiik a kedvezbtlen
funkciételjesitésti, rossz gydarthatosagua és durva
szamitds alapjan is nyilvanvaléan gazdasagtalan
megoldasokat. Majd a megmaradt otletekbél terv-
varidnsokat allitottunk Ossze. A tervvariansokbél
kett6t kivalasztottunk és mintadarabokat készi-
tettliink beldéliik.

bevonoanyag

molino

L00 g/m’“ vlies

rancolas

0

szbvetpotlo

.7:51‘.‘ BT e
A 32-es PUR-hab /

9. abra. Korszerii, rdncolvavarrt szovetbevonati
szabadpdrna
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A két minta kozel azonos tulajdt;nségokkal ren-
delkezett (10. sz. dbra), jelenleg a kettdé kombina-
ci6jat gyartjuk BACCHUS III. névvel, ezeket ha-
sonlitottuk Ossze részletekbe mend szamitasokkal
egymassal és az eredeti BACCHUS garnitiiraval.

Nem volt kénny( dolgunk. Ujbél bebizonyoso-
dott, hogy mennyire igazuk van az értékelemzés
megalkotéinak, wugyanis a szdmviteli rendszer
alapjan képtelenség realis Osszehasonlitast tenni
a termékek gazdasagossaga kozott. Az allandoan
valtoz6 anyagarak, a rezsikoltségek és a potléko-
lasok moédjainak moédositdsai, valamint a koope-
raciok szovevénye (pl. ugyanaz az alkatrész egé-
szen mas 4arral, és méas poétlékolasokkal keriil a
koltségvetésbe, ha sajat gyartasa, belsé koopera-
cidban késziilt, vagy kiils6 kooperaciob6l beszer-
zett) miatt a korabbi koltségvetésekbdl csak a
naturalidkat (kozvetlen anyag, kozvetlen munka-
id6) tudtuk felhasznéilni az 0Osszehasonlitdsokhoz.
Ugy gondolom, hogy ez elegendé is, ha ugyanis
a jelenlegi egységarakkal és orabérekkel szamol-
va a kozvetlen anyag- és kozvetlen bérkoltség
egyik terméknél kedvez6bb, a tényleges Osszes
koltségének is kedvezébbnek kell lennie. Csak
akkor lehet téves ez a szadmitas, ha a felhasznalt
géporak szama lényegesen eltér, vagy jelentdsebb
kiilon eszkozigénye van az egyik terméknek. A
gépéra raforditasokat és a gyartasi kiilon koltsé-
geket sajnos nem tudtuk pontosan feltarni, azon-
ban azt meg tudtuk &llapitani, hogy kizardlag a
konfekcionaldsnak van tobblet gépigénye az uj
megolddsoknak, a tobbi miveletnél Altaldban
egyszerisodott a helyzet, ezért ezt a tényez6t az
értékelésnél valtozatlannak tekintettiik. A funk-
ci6 teljesitését a vilagszinvonal (idedlis) funkci6-
teljesitéshez viszonyitott pontszdmok és a funk-

10. abra. BACCHUS 1III. karpitozott garnitira

ci6 sulyszamok szorzatainak osszege alapjan (1.
sz. tabldzat), a koltségeket a kiilonbozé funkcid-
hordoz6k anyag- és bérkoltségének az eredeti ter-
mék sz&zalékaban kifejezett mennyiségei és a
funkciéhordozok részesedése az Osszes koltséghol,
mint szorzétényezével valé szorzatainak Osszege
alapjan hasonlitottuk o6ssze (2. sz. tdbldzat). -

A két tablazat szamait és végeredményeit lat-
va eloszor csalédottak voltunk, mert jobb ered-
ményt vartunk. A szdmoknak azonban valaho!
mindig igazuk van, ugyanis egy alapvetéen jo
terméket értékelemeztiink. Ez abbél is lathato
hogy a vilagszinvonalként elfogadott 500 pontot
nem egy funkci6 elég jol megkozelitette, ezért
szamos megoldast elfogadtunk, {obb funkeciét
csak minimalis mértékben tudtunk megjavitani.

Hogy nem végeztiink rossz munkét, a varhaté
reklamaciéesokkenés anyagi és erkolesi elényein
til az is bizonyitja, hogy ha a funkciételjesités-
re adott pontok 0Osszezének ardnyait tekintjik.
kedvezstlenebb eredményt kapunk, mint ha a
funkcick sulyzott pontszamait vetjiik Ossze, te-
hat a termék fontos tulajdonsigait javitottuk meg.

A funkecidk. kaoltségek és értékek oOsszehasonlitdsa:

BACCHUS II. Fy 2940

= =1111
BACCHU F, 2645
BACCHUS II. F, 40 610

= =1,135
BACCHUS F, 35 955
BACCHUS III. F, 2955

. = 1,117
BACCHUS F, 2645
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A funkciébteljesités értékelése

1. sz. tablazat

s v
L
o 3 : Bacchus gt. Bacchus II. gt. Bacchus III. gt.
XY Funkcid A funkcio
== 3 & £ pontszam pont X pontszdm pont X pontszam pont
& E (tulajdonsag) silyszama stlysz. sulysz. st'xlysz.\
<2
1. Kényelem 25 330 8 250 400 10 000 400 10 000
2. Esztétika 19 355 6 745 380 7220 390 7410
3. Tartéssag 18 320 5760 400 7200 400 7200
4. Kezelhetfség 15 400 6 000 405 6 075 410 6 150
5. Tisztithatésag 10 315 3 150 420 4 200 420 4200
6. Elhelyezhet6ség 8 475 3 800 480 3 840 480 3840
7. Suly 5 450 2 250 455 2 275 455 2 275
100 2645 35 955 2940 40 810 2955 41 075
2. sz. tabldzat
A kozvetlen koltségek alakuldsa a szdzalékban Kkifejezett valtozisok és részkioltségek arinyszdma szorza-
taval kifejezve
: > Bacchus Bacchus
Sor- Euabebnaiis Arény- ‘ Bacchus ) 1L gt. " I gt.
5Zém ngSégek szam /0 gt-, /0/ N /0 0/0 X /0 o/n X
ol s i ardnysz. aranysz.
1. Karok flirészaru 18,1 100 1810 100 1810,0 100 1810,0
2. Osszekdtdk f.-4. 6,2 100 620 62 3844 62 3844
3 Osszehtzé vasalds 0,5 100 50 66 33.0 66 33,0
4, Tartészerkezet 5.4 100 540 85 459.0 90 2310,8
5. Parnézat 21,8 100 2180 105 22890 106 486,0
7. DiszitGelemek 0,8 100 . 80 15 12,0 15 12,0
8. Bevonéanyagok 25;1 100 2510 65 1631,5 65 1631,5
8. Egyéb anyagok 15,1 100 1510 95 14345 95 14345
9. Munkabér 7,0 100 700 96 672.0 97 679,0
100,0 — 10000 — 87254 — 8781.2
BACCHUS III. F; 41 075 Fy = a Bacchus gt. funkci6éinak sulyozott pont-
= = 1,142 szdma
BACCHUS Fy 35 955 F, = a Bacchus II. gt. funkciéinak stilyozott pont-
szama
BACCHUS 1I. K, 8725.4 F3 = a Bacchus III. gt. funkciéinak stlyozoti
= = 0,873 pontszdma
BACCHUS K, 10000 K; = a Bacchus gt. szdzalékos koltségardnydnak
. osszege (100>X100)
BACCHUS III. K. 8781.2 K, = a Bacchus II. gt. szazalékos koltségaranya-
Jilfay  — 0878 nak &sszege
BACCHUS K; 10000 ; Ky=a Bzicchus III. gt. szazalékos koltségaranys-
nak Osszege
E; = a Bacchus gt. értéke
Fy 35 955 P 5
ad £ | 9 = a Bacchus II. gt. értéke
BACSHUS G Z 1 0000 = 3,99 E; = a Bacchus IIL. gt. értéke
- R t A matematikai Osszevetések utan laAthattuk,
F. 40 810 hogy az értékelemzésiink elérte a céljat. A korab-
BACCHUS IL E, = e = 4,68 bi termék kozvetlen koltségeinél 12—13%-kal ki-
K, 8725.4 sebb koltséggel, 13—14%-kal jobb funkciételjesi-
) tést értiink el. Az 1ij termékvéaltozat értéke (ver-
F, 41075 senyképessége) 30%)-kal magasabb, mint a BACC-
BACCHUS III. Es — dess — 468 HUS karpitos garnitiraé volt.
K, 8781.2
Irodalom
4,68 e
Ey ? [1] Matlak Zoltan—Szabé Miklés: ,Butorkarpitozas™
S =130 Miiszaki Kényvkiad6, 1984.
E; 3,59 [2] Batorszovetek és karpitozasi technol6gidk ossze-

Fy = a funkciék stlyozatlan pontszdma
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hasonlitiasa, a butorszévetek és karpitozési tech-
nolégidk Osszefliggéseinek vizsgilata alapjan. BI-
FI kutatédsi részjelentések 1984—1986.



Uj fejlesztések az MDF termelésben és felhasznélasaban

DR. HADNAGY JOZSEF

Az MDF térhoditasa a fafeldolgozé iparban folyamatosan ndvek-
szik. A termék az utébbi két évben mindségileg fejlodott, feldolgo-
zasanak legtobb problémajat megoldottik. Az irodalmi forrdsokra
tamaszkodé ismertetés ezekrdl a legiijabb fejlesztésekrdl ad bovebh
tajékoztatist. Elsésorban emliti az j technolégidkat és berendezé-
seket, a miiszaki tulajdonsigok alakulisit. Foglalkozik tovabba 2
korszerii felhasznalasi technikaval, s az ebben rejlé lehetdségekkel.

Megallapitja, hogy: amennyiben a hazai

fafeldolgozé ipar nem

akarja novelni lemaradasat a legtGjabb fejlesztések vonaldn, nein
késlekedhet az MDF hazai felhasznalasinak, s6t, gyartasanak be-

vezetésével sem.

Bevezetés

Az elmult évben kezdte meg termelését a Német
Szovetségi Koztarsasdgban a Glunz cég érdekelt-
ségében éptilt uj MDF gyar. Ezzel Gsszefliggésben
— a Németorszaghban még 1j terméknek szamito
MDF-lapok felhasznaldsanak kérdéseit targyalta
Bad-Neuheim-ben a butoripar 180 prominens kép-
visel6je. Az ipari szakemberek mellett részt vett
a megbeszélésen tobb gazdasagi és iparpolitikai
személyiség is, akik tobbféle aspektushol vizsgal-
tak az 0j termék megjelenésének hatésat — min-
denekel6tt a batoriparban (7).

A konzulticié soran egyértelmiien megéllapitot-
tak, hogy az MDF anyag jelentGsége 1975 o6ta fo-
lyamatosan novekszik. A résztvevék kozott sze-
replé USA-beli Forsin-Service alelndke az ameri-
kai termelés és felhasznalds helyzetérdl tajékoztat-
ta a megjelenteket és megdllapitotta, hogy az
Egyesiilt Allamokban tapasztalhaté lassi fejlédés-
sel szemben Eurépaban igen gyorsan és joval erd-
sebb litemben terjed az MDF anyagok termelése
és felhasznalasa. Joéllehet, abszolut szaimokban Eu-
répa még messze alatta van az amerikai termelés-
nek, a novekedési iitem a kozeljovoben az 0Ossz-
volument is jelentGsen emelni fogja. A nyugat-
eurépai gazdasagi stratégia ugyanis egyre inkabb
innovaciécentrikus. Az innovaciok forrésa pedig a
vevokor, a piac, a mindség és a technolégia; alla-
pitotta meg az egyik gazdasdgtudomanyi szakem-
ber. Vagyis minél tébb beruhdzast és minél tébb
j6 min6ségl terméket kell eszkozdlni. A tobb ter-
melés mellett azonban innovativ gondolkodésra is
szitkség van a termékek elhelyezése és felhaszna-
lasa szempontjabol.

Ugy latszik, a nyugati butoripar az MDF-ben
latja a struktiravaltds nagy lehetdségét. Német-
orszagban a forgacslapgyartds dshazajaban is meg-
jelent az els6 MDF gyar, amely hivatva van meg-
teremteni azokat a feltételeket, amelyek a buitor-
gyartas és -kereskedelem trendjének megvéaltoz-
tatdsdhoz sziikségesek, s amelyeket O. Glunz a ko-
vetkez8kben foglal Gssze:

1. Uj eredeti elgondolasok,

2. Uj anyag és technolégia az 1j
nagylizemi gyartasdhoz,

3. Uj kozonségizlés kialakitasa.

butorformék

Hazai szakembereink korében is gyakran esik
sz6 az MDF-felhasznélds hazai prespektivajarol.
Az anyagban rejlé lehet6ségeket és lehetséges ten-
dencidkat a szerz6 1986-ban igyekezett mar bemu-
tatni szakfolyéiratunk oldalain (12). Az azéta el-
telt idészakban azonban ujabb tapasztalatok, meg-
gondolasok és feltételek sziilettek, amelyek indo-
koltta teszik, hogy a kérdést ujra a nyilvanossag
elé hozzuk: Van-e jovéje az MDF-nek a hazai gya-
korlatban?

A kérdés megvilaszoldsdhoz meg kell vizsgalni
a lehetséges alternativdk mifiszaki, gazdasédgi alap-
jait és venni kell a batorsigot a konstruktiv pers-
pektiva kialakitdsiara. A nyugat-eurépai tapaszta-
latok mindenképpen pozitivak. A gyéartas és fel-
haszndlds egyarant novekvs tendencidt mutat és
egy egészen 0j termelési struktura kialakuldsanak
lehetlink tanti.

1. Faforgécslap és MDF

A hazai gyakorlatban éppugy, mint a legfejlettebb
nyugati technolégidban, a faforgacslap ma méar
ugyanolyan mindennapos alapanyag, mint néhany
évtizeddel ezeldtt a butorlap, és még azel6tt a ter-
mészetes faanyag volt. Az egyenletes szerkezetfi,
j6 feliileti tulajdonsigokkal rendelkezd, jol kihasz-
nélhaté forgécslap termékek a butoripar alapanya-
ganak 85—90 szazalékat fedezik, megmunkalasuk,
feliiletkezelésiik és dltaldban a tovabbfeldolgoza-
suk ma méar semmiféle gyakorlati problémat nem
okoz.

A forgacslapb6l késziilt butor, vagy egyéb ter-
mék mindségileg kifogéistalan, a kereskedelemben
korszer(inek tekintett dru. Napjainkban méar nehe-
zen tudjuk elképzelni, hogy forgicslap nélkiil ho-
gyan lehetne kielégithet6 a tomegbutor és egyéb
termékek keresleti igénye. A vilag forgdcslapter-
melése 1987-ben kozel 110 milli6 kobméter volt,
az osszes falemezféleségek termelésének mintegy
43—44 szizaléka. Vagyis a forgacslap ma mar nél-
kiilézhetetlen anyag.

A butorgyartas és a fafeldolgozé gépek gyarta-
sa mAr hosszu ideje a forgacslapokra specializal6-
dott. A hazai ipar 30 éve haszndlja a kiilonbo6z6
szerkezet(i és mindségili forgdcslapokat. Tulajdon-
sagait, hasznélati értékét ismerjik, a lapok tech-
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nolégiajat allandéan és folyamatosan fejlesztik.
Felmeriilt tehat jogosan a kérdés: mennyiben je-
lent Gjat, milyen korszerli igények kielégitésére
szolgdl, s egyaltalan a forgacslappal szemben mi-
lyen elonyokkel rendelkezik az MDF?

Mindenekel6tt sziikségesnek latszik megéllapita-
ni: Az MDF nem a hagyomaéanyos laptermékek ver-
senytarsa. Nem azok helyettesitésére vagy felval-
tasara szolgdlé anyag. Mar csak azért sem, mert
gyartasi koltsége azoknal magasabb. Az MDF ki-
egésziti azt az ajanlatot, amelyet a lap- és lemez-
termel6é anyag ipar kinal a kiilonb6zé felhaszna-
l6knak, termékeik elGallitasara. A felhasznalok
szempontjabél a megkiilonboztetést az teszi indo-
koltta, hogy az MDF termékek megmunkalhato-
saga, feldolgozhatésidga a gyakorlatban ott kezdd-
dik, ahol a forgécslapokét befejezettnek kell te-
kinteni. A kozépslriségl lapok hirtelen és latva-
nyos betorése a déli és nyugat-eurdpai orszagok
fafeldolgozé iparidba els6dlegesen ezzel a tulajdon-
saggal magyarazhaté — kozelebbroél azzal, hogy ez
az anyag a még dragabb természetes faanyag he-
lyettesitésére is képes olyan formakban, amelye-
ket forgacslappal gyakorlatilag nem lehet gazda-
sdgosan megvalositani. A dobozszerli sarkos, éles
butortesteken, a siklap -ajtékon, a domborulat nél-
kili burkolatokon tulhaladé korigény, a valtozé
kozizlés és divat mindenképpen sziikségessé tette
egy a természetes fa megmunkalhatésagéaval azonos,
hasonléan feliiletkezelhetd, egyenletesebb mingségti
és lehetdleg olecsébb anyag beléptetését a termelé-
si folyamatba. A régihez visszatérd, mégis korsze-
rd uj stilusirdanyzatok megfelel6 tomegmeéretid meg-
valositasait az MDF anyag hivatott szolgdlni. A
tomeggyartas mellett természetesen az egyedi el-
képzelésekhez, a kézmiiipari feldolgozashoz is al-
kalmas az anyag, technolégidban és arban egy-
arant.

A fenti allitasokat a kovetkezdé elényos tulajdon-
sagok igazoljék:

— A természetes fahoz viszonyitott takaréko-
sabb anyagfelhasznalds; a megmunkalasi
mo6dtol fliggé 80—90 szazalékos kihozatal biz-
tositasa,

— A természetes faval szemben konnyebb, gyor-
sabb, energiatakarékosabb megmunkalasi le-
hetdség,

— A technolégiai részfolyamatok szamanak és
id6étartamanak csokkenése,

— A megmunkalasi pontossag, a feliiletmindség
javulasa; valtozatos feliiletképzési lehetdsé-
gek.

A felsorolt elonyok az anyag felhasznélasi terii-
letét szinte korlatlanna teszik, azonban a fejlesztés
ma tudatosan abban az irdnyban folyik, amely a for-
gécslappal valé versenyt6l egyre tévolabb viszi a
felhasznalast. Nevezetesen, a sokoldalian megmun-
kalt kisebb méretii feliiletek, a kiilonb6z6 meg-
munkalt alkatrészek, valamint a természetes fabol
is nehezen gyarthaté, homogén belsé szerkezetet
kivano diszitéelemek és alkatrészek iranyaban (1.
2).

Az utébbi évek mind a termelés, mind pedig a
felhasznalas vonatkozasiban jelent6s fejlédést hoz-
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tak. Tekintsiik &t ezt az utat a minket, magyaro-
kat is érdeklé szempontokbdl.

2. Termelés

Az MDF-termelést 1965 6ta tartjak nyilvan a sta-
tisztikai kozlemények. A vilagprodukeid, s ezen be-
lil az USA, Eurépa és az egyéb foldrészek terme-
lési adatait 1983-ig a szerzé mar emlitett cikke (10)
tartalmazza. Az azéta eltelt id6szak fejlesztési ada-
tait kiilonb6z6 forrasok alapjén (2, 4) az 1. tdbld-
zatban mutatjuk be.

1. tablazat

MDF termelés fejlesztése az utébbi években
(ezer m?-ben)

Terzgjlés &SA Eurépa Egyéb Osszesen
1982 1124 545 1669 2785
1985 1212 586 1669 3466
1986 1382 600 1669* 3651

* A legtijabb adatok még nem dlinak rendelkezésre

Ismeretes, hogy Eurodpaban csak 10 évre tekint
vissza az MDF-termelés. Az utolsé lizemet az el-
mult évben é&llitottak teljes termelésbe az NSZK-

. ban (Meppen) évi 75 000 kobméteres kapacitéassal.

Ezzel az eurépai termelGkapacitds 675 ezer kobmé-
terre emelkedett. Az eurdpai cégek altal gyartott
lemezek markanevei és gyartéi a kovetkezdk:

Caberboard  Nagy-Britannia (Cowic)
Finsa Spanyolorszag (Santiago dc)
Itovel Franciaorszag (St. Dizier)
Jasen Jugoszlavia (Kraljevo)
Medite Irorszag (Clommel)
Novolegno Olaszorszag (Arcella)
Plaxil Olaszorszag (Osoppo)
Topan NSZK (Meppen)

A felsorolt termelék altal gyartott mennyiségek
felett Nyugat-Eurdpa még kb. 40—50 ezer kébmé-
ter terméket importél az Egyesiilt Allamokbdl.

A kozolt adatokbol kitiinik, hogy a termelés no-
vekedésének indexe 1984-hez viszonyitva az USA-
ban 1,23; Nyugat- és Dél-Eurépdban 1,1, vagyis
Eurépa termelése még mindig lassabban fejlédik,
aminek legfébb oka a faforgécslapgyarték erés el-
lenalladsa az uj termékkel szemben. Ezért hangsu-
lyozza valamennyi MDF gyartocég a legerételje-
sebben, hogy az uj anyag nem tédmaszt konkuren-
ciat a faforgacslapokkal szemben, legaldbbis nem
abban az értelemben, hogy olesébb anyaggal val-
tana ki a sik forgacslapokat. Konkurenciat jelent
viszont a késztermékfejlesztés lehetségeinek te-
kintetében, a mar emlitett Gjtipust butorok és bur-
kolatok teriiletén. S mert a feljesztést legfeljebb
id6legesen lehet hatraltatni vagy fékezni, minden
olyan termék, amely ezt elGsegiti elébb vagy utébb
tulhaladja a megszokottat, a kényelmest. Ezért var-
hat6 az egész vilagon az MDF egyre gyorsabb tite-
mii eldretorése és termelési volumenének noveke
dése a kozeljovoben.



3. Uj technolégiak és berendezések

A tomegtermelés mennyiségi és mindségi fejlesz-
tése egyrészt muszaki, masrészt gazdasagi szem-
pontbél koveteli meg a korszeriibb, gazdasagosabb
technolégidkat és berendezéseket. Az MDF terme-
lésének teriiletén elsésorban az energiafelhaszna-
las csokkentésére torekszenek. A technolégia és a
berendezések fejlesztésében természetesen a DE-
FIBRATOR AG jar az élen, hiszen a vildgon mii-
kéd6 mintegy 50 MDF gyar berendezéseinek 80
szdzaléka tolilk szarmazik és vilagelsének szédmit
a rostlemez-berendezések gyartoi kozott.

Az energiatakarékossidg mellett azonban szamos
a mindséget befolyéasolé és gyartasidét csokkentd
technologiai és technikai megoldas is napvilagot
latott az utébbi években. Ezek koziil néhany leg-
fontosabbat ismertetiink a kovetkezékben(6).

— Apriték-elomelegités

A rostositds energiasziikségletének csokkentésére
a modern tizemekeben az apritékot a defibrator
elétaroléjaban 80—100 °C-ra elémelegitik. Erre a
célra alacsony nyomasu, ,hulladék” gézt alkalmaz-
nak. Az elémelegitett apritékbol kevesebb viz kon-
denzilodik a defibrator melegitéjében, igy a ros-
az apritékmosoba vezetik, ami mar a folyamat ele-
jén kissé felmelegiti az apritékot, s ez kiilonosen
tok is szarazabbak maradnak. Eziltal nemcsak a
rostositas energiasziikséglete csokken, hanem a sza-
ritasé is. A tovabbito csiga altal kipréselt forrévizet
a hidegebb téli iddszakban jelentés héenergia-meg-
takaritast eredményez.

— Defibrator-fejlesztés

A rostositd berendezésekben mindenekel6tt a de-
fibratorok teljesitményét novelik. A régi 100—150
t/nap teljesitményekkel szemben a mai iizemekben
mar 200—300 t/nap kapacitdst defibratorok mii-
kodnek, természetesen joval nagyobb motortelje-
sitmények mellett. A nagyobb elektromosenergia-
felhasznalas latszolag ellentmond az energiataka-
rékossignak, azonban a helyzet az, hogy a moto-
rok minden ‘kWh egység teljesitményndvelése
1,6—1,7 kg tobbletgéz-termelést is eredményez,
amely végsé soron az oOsszenergia-felhasznélasban
nem jelent tobbletet. A defibratorban keletkezé
tobbletgbzt ugyanis visszavezetik az elémelegitd
tovabbitoesigdhoz, ahol részt vesz az anyag tovab-
bi puhitdsdnak folyamataban.

— Rostszaritas
Ismeretes, hogy az MDF technolégidban a miigyan-
ta bekeverése szaritds el6tt torténik. A bekevert,
némileg magasabb nedvességtartalmiva valo rost
szaritasdhoz kulonféle széritoberendezéseket fej-
lesztettek ki. Az ismert szaritok koziil jelenleg leg-
inkabb a csészaritd6 berendezéseket alkalmazzak.
Ezekben max. 160 °C hémérsékletl levegdvel tor-
ténik a szaritas, amihez 80—100 méter hosszu csé-
ra van sziukség, mivel a légsebesség igen nagy
(mintegy 30 m/sec). A tlizveszély elkeriilése érdeké-
ben mar mindeniitt szikrajelz6 miiszereket alkal-
maznak, automatikus oltékésziilékekkel osszekap-
csolva. A szikrak gyakorisdganak csokkenését ugy
érik el, hogy a bekevert rostot elétarolébol fuvat-
jak a szaritocsébe.

— Paplanképzés

Az egyenletes, homogén rostszerkezet kialakitdsa
kuleskérdés az MDF-gyartasban. A lapszerkezet-
nek hossz- és keresztirdnyban egyarant homogén
szerkezetét speciélis teritoberendezésekkel biztosit-
jak. Ezek kozott a ,,Pendistor” rendszer tekinthe-
t6 legkorszeribbnek. Ez a berendezés stritett le-
végl segitségével, forgd szeleprendszeren keresz-
tiil szérja minden irdnyban egyforma slirlséggel
a rostokat. A légnyomast és mennyiséget a kiala-
kul6 teriték vastagsdganak fliggvényében szamito-
gépes rendszer szabalyozza vissza. A teriték vas-
tagsagat harom vonalban — két szélen és kozépen
folyamatosan meérik és vezetik vissza a szdmito-
gépre. A szabdlyozéberendezés automatikusan &al-
litja be a rost tomeget, a szérofej sebességét, va-
lamint a levegényomést. A paplanképzdé berende-
zés elvi sémajat az 1. dbra mutatja be.

— Préselés
A nagy vastagsagu, kis slriségl rostpaplant fo-
lyamatos miikédést szlagos, gorgds elGprésen ala-
kitjak a héprésnek megfeleld vastagsdgura. Az
eléprés két elényomohengere magas élnyomaéssal
biztositja a megfelelé el6tomorasdést, s ezaltal a ho-
prés kisebb nyitasmagassagat, illetve kisebb faj-
lagos nyomasat teszi sziikségessé. A jo elGpréselés
kovetkeztében a feliilet is egységesebb, a készlap
feliletét kisebb mértékben kell csak csiszolni.

A hopréselés a legtébb lizemben hagyoményos,
tobbemeletes présekkel torténik. A legujabb gép-
soroknal — igy a TOPAN gyartasdnal is — vi-

®

1. abra. Pendistor rostteritd berendezés elvi vdzlata
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2. abra. Konti—Roll présberendezés képe

szont mar az utobbi években kifejlesztett folyama-
tos, végtelenitett egyemeletes prést, az un. Konti-
Roll (Siempelkamp) préseket alkalmazzidk (2. dbra).
Ez a préstipus 21 méter hossza, 6t fité6zénara osz-
lik, 200—210—180—170 és 150 °C homérsékleti
szakaszokra. A présnyomdst 18 préskereten beliil
egyenként kiilon-kiilon, automatikusan szabalyoz-
zék, a lap szélein és a kozépsé részén is egymas-
tol fliggetlenil. A nyomaésszabédlyozas az egyes te-
ritékrészek bels6é nyomadasdnak cs6kkenése alapjan
(relaxdcio) torténik. Igy biztositjadk az egyes pap-
lanrészek abszolut azonos slrlségét és az egyen-
letes lapvastagsagot (7). A hagyoméanyos és az on-
szabalyozé présdiagram Osszehasonlitdsa lathaté a
3. dbran.

PN,
Ps \

P3

P2 /
=y

LR e

s

| T2 T3 T4 |T5|T6T7

3. abra. Hagyomdnyos és relaxdciés présdiagram 0sz-
szehasonlitdsa. Pi... nyomdsértékek. Ti... id6

A folyamatos préselés energiasziikséglete kisebb,
mint az ltempréseké, s emellett beruhdzasi kolt-
sége is alacsonyabb (bar maga a prés dra maga-
sabb, mint a hagyoményosoké).

A roviden vazolt technoldgiai és berendezésbeli
korszertisitések eldényei tobb oldalon is lemérhe-
tok.

Mindenekel6tt a készlapok szerkezeti és feliileti
mindségének javuldsdban. A feliilet egyenetlen-
sége miatt a hagyoményos lapokndl mintegy 10
szazalék a csiszoldsi veszteség, mig az ujabb elja-
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rasnal 5 szazalékon beliil marad. Ugyanakkor a
lapok strliségét mintegy 5 szdzalékkal lehet csok-
kenteni. Osszegezve a megtakaritdsokat csupan a
felhasznalt anyagokban (fa és koétéanyag) 10—14
szdzalék kozotti felhasznaldscsokkenést értek el.
Az elektromos energiamegtakaritds még latvanyo-
sabb. A Konti—Roll prés fajlagos energiafelhasz-
naldsa 1 kwH/m3 kériil mozog, az litemprések 5—
10 kwh/m3 sziikségletével szemben.

4. Kiilonleges lapok és laptulajdonsagok

A felhaszndldsi tertiletek béviilésével a laptulaj-
donsagokkal szembeni igények is novekszenek. A
forgédcslapgyartadshoz hasonléan az MDF-termelés-
ben is a legkiilonfélébb adalékokat hasznéljik egy-
egy specidlis kovetelmény kielégitésének érdeké-
ben.

Mar hivatkozott két évvel ezelbtti ismertetésiink-
ben kozoltik néhdny lapgyéarté cég termékeinek
fontosabb fizikai és mechanikai tulajdonsagat.
Ezek a stirfiség, hajlitészilardsag, vizfelvétel, alak-
valtozasok, lapleemel6 szilardsag és csavarallsig
értékeire nézve szolgaltak tdjékoztatasul. A fel-
dolgozok részérdl azéta jelentkezd igényeknek meg-
feleléen sulyt helyeznek a gyarték mindenekel6tt a:

— formaldehid-emisszi6,

— a dimenzioéstabilitas,

— akusztikus és termikus tulajdonsagokra.

Sziikséges tehat errdl is néhany téjékoztaté ada-
tot ismerni.

Formaldehid-emisszio

Ennek mértékéiil jelenleg altaldnosan elfogadott
az un. ,Perforatorérték” a DIN/EN 120 szerint
maximalisan 10 mg/100 g atro mennyiség. Az ezt
meg nem haladé értékkel biré lapok az El1 kate-
géridba (formaldehidszegény-lapok) sorolhaték.
Meg kell jegyezni, hogy a perforatorérték tobb té-
nyez6tol fligg — pl. az id6tol, a légnedvességtol és
a feliiletkezelés médjatél stb. Tovabba a készter-
mékhez felhasznalt egyéb anyagoktol (ragaszto,
lakkbevonat), ezért Gjabban a termékeket a kam-
ras moédszerrel vizsgaljak. A perforator-médszer és
a kamras vizsgdlat kozott szoros korrelacio &ll
fenn, azonban ennek részletes, dltalanosan elfogad-
haté Osszefliggését még nem tisztaztak, bar csak-
nem minden termel6 orszigban folynak mar ez-
iranya kutatasok. Néalunk a Faipari Kutaté Intézet
kisérletei érdemelnek figyelmet, amelyek ezen a
tertileten mar hasznalhaté eredményeket hoztak.
Ezt azért tartjuk sziikségesnek megemliteni, mivel
az esetleges kiilf6ldi importbél szdrmazé lapok el-
lenérzésére és a kiulfoldi vizsgélatokkal valé Ossze-
hasonlitasra a hazai felhaszniléknak ma mar itt-
hon is médjuk van.

Dimenziéstabilitds

Kiilonosen az épitészeti felhasznéalasnal van kiemel-
kedd jelentdsége a légnedvesség-valtozas altal oko-
zott zsugorodas, illetve dagadas értékének. A val-
tozasok 1 szazalék nedvességtartalomra vetitve
lapsikirdnyban 0,04—0,05 szdzalék, mig vastagsag-
ban 0,63—0,75 szazalék kozott vannak. A vizsga-



lati klimahatarok 35—85 szazalék relativ légned-
vességet jelentenek.

Akusztikus és termikus tulajdonsdgok

Ugyancsak épitészeti felhasznaldsnal fontos tulaj-
donsagok. A forgacslapokkal kozel azonos értékek-
kel rendelkeznek az MDF-lapok, s a konkrét ér-
tékek szoros oOsszefliggésben vannak a lapok sdrii-
ségével. Néhany tajékoztaté értéket a 2. tdbldzat-
ban kozlink (9).

2. tablazat
Hangabszorpeié dB
Lapvast: mm
Frekvencia Hz £ ogsig
12—16 19 26
125 17,20 21,45 22,97
250 21,34 24,05 27,09
500 26,31 29,40 31,91
1000 29,97 30,20 31,31
2000 29,26 28,05 29,01
4000 28,84 36,30 38,01

A lapok hévezetési tényezbje az adott vastagsa-
gok esetén 0,65—0,78 g/cm3 siiriiség értékek mel-
lett 0,110—0,123 W/mk értékek kozott valtozik.

5. Normativ szabélyozés ¢

Az MDF-gyarté orszagok eurépai egyesiilete, az
Euro MDF Board (EMB) az elmult évben javasolta
az egységes MDF-szabvanytervezet kidolgozasat.
Eddig ugyanis az egyes gyartok a nemzeti farost-
lemez-szabvanyok egyszerli mddositott valtozatat
alkalmaztiak termékeik mindsitésére, illetve vizs-
galatara. Ezek a szabvanyok azonban eltéré felté-
telekbél és kovetelményekbdl allnak ossze, s ezért
az altaluk rogzithet6 eredmények igen nehezen ha-
sonlithatok Ossze.

Alapveté eltérések vannak az egyes nyugat-eu-
ropai szabvanyokban a nedves, félszdraz, illetve
szdraz lemezek silirlisége, vastagsdgi méretei és a
megkovetelt miiszaki jellemz6ék kozott, amelyek
csak részben, vagy egyaltalan nem alkalmazhaték
a ma mar egységesen elfogadott meghatérozasa
MDF-lapokra. Az EMB altal kidolgozott szabvéany-
tervezet messzemenden figyelembe vette a farost-
lemeztermékek gyartasaval és felhasznalasaval
kapesolatos eddigi szabvanyositdsi tapasztalatokat,
de alapvetdéen mégis specidlisan a korszeri MDF-
termékek tulajdonsagait és kovetelményeit igyek-
szik egységesen és egyértelmiien rogziteni (5).

A szabvany tartalomszerlien azonos felépités(i a
farostlemez szabvanyokkal, de egyes elSirdsaiban
specifikus, és kiegészitésiil bizonyos egyedi tulaj-
donsagokat is rogzitenek. Igy pl.: az MDF-lapok-
ndl nagy fontossdga van — a vékony farostleme-
zekkel szemben — a lapok élein mérheté csavar-
alléségnak, valamint a slrség keresztmetszeti
megoszlasanak. A megmunkalas eltéré volta a fa-
rostlemezektél; ahol dontéen csak flirészelésrol és
furasrél van sz, az MDF-nél pedig talnyomérészt
marasrdl; indokolja a lapok dsvdnyienyag-tartal-
mdnak vizsgélatat és rogzitését.

Ugyancsak eltér a megmunkalt felliletek feltlet-
kezelhetdsége, ezért fontos a feliileti abszorbci6
mérése és meghatarozdsa. Természetesen nem hi-
anyzik a szabvéanytervezetbdl a formaldehid-emisz-
szi6 mérési modszerének és hatarértékeinek meg-
hatdrozasa, amely a perforatoros és a kamras mod-
szerrel egyarant végezhetd, azonban a két érték
Osszehasonlitasara egyelére nem ad konkrét els-
frast.

6. A felhasznalasi technika fejlesztése

Az MDF-lapok kiilonbozé felhasznalasi tertiiletei-
nél mindeniitt a megmunkalt feluletek novekedé-
se és az ezzel kapcsolatos feliiletkezelési eljarasok
fejlodése jellemzd. A flirészelési, furdsi, marési
miveletek jellemz6it és az ezekhez sziikséges szer-
szdm és technoldgiai paramétereket mar korabban
részletesen elemeztiik. Itt most kiilondsen a bonyo-
Iultabb profilmaréssal, ill. a felliletképzés legutéb-
bi fejlédésével kivanunk foglalkozni (10).

A nagyobb faipari szerszamgyarté cégek kiilon
szerszamprogramot készitettek mar az MDF-ter-
mékek megmunkélasdhoz. Ezek kozott emlitést ér-
demelnek az un. szuper-profilozék. Ezeknél a szer-
szamfejhez igen sokféle profilkés tartozik, ame-
lyek néhany mozdulattal cserélheték (4. dbra) (10.,
11). Kilonos figyelmet érdemelnek a szamitogép-

vezérlésii (CNC) marégépekhez alkalmazhaté kii-

16nboz6 profili marészerszamok, amelyek a gépek
optimalis kihasznélasat biztositjak, amellett, hogy
tokéletes feliiletet nytjtanak.

4. abra. Cserélhetd profili profilmaré szerszam

6.1. Feliiletkezelés

A feliiletképzés kovetelményeinek magasértékii
kielégitéséhez elengedhetetlen feltétel maguknak a
a feliileteknek a homogenitasa és alakstabilitasa.
Az MDF-bél kialakitott sik- és profilfeliiletek egy-
arant megfelelnek a feliiletképzés ezen igényének.
A lapsik és a profilfeliilet koézott azonban szivéo-
képesség tekintetében igen nagy a kiilonbség. Ezért
a profilfeliiletek kezelése elétt feltétlenil sziikség
van egy szivasgatlo réteg kialakitdsara. Ezt a szi-
vasgatlé réteget a kovetkez6képpen javasoljdk el-
késziteni. Az alapanyag PUR alapozd, amelyet 2:1
aranyban kevernek Ossze a hozzd alkalmas kike-
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menyité adalékkal. A keveréket 20 szizalék higi-
téval teszik felhordasra alkalmassia. Az NSZK-
ban konkrét kisérleteket folytattak a megfeleld
technolégia kialakitasara. A kisérletekhez LIGNAL
gyartmanyokat hasznaltak (PUR—DG 4717; DR
40653, illetve DV 4900).

A felhordott réteget 18 °C szobahémérsékleten
szaritjak két oran keresztiil, majd a végleges felii-
letképzés el6tt finom csiszolast végeznek.

Az élek, illetve megmunkalt feliiletek tovabbi
kezelése torténhet:

— Nitrocelluléz tipusu lakkokkal,

— Poliuretan alapu lakkokkal,

— Vizoldhat6 lakkokkal és

— poliészter alapu lakkokkal
egyarant.

A nitrobazisu lakkokat altalaban két vagy ha-
rom alaprétegben és egy feddrétegben hordjak fel
kozbens6 szaritds és csiszolds beiktatasaval a szo-
késos médon. A végleges feliiletkezelés gyakorlati-
lag mar a sik lapfeliilettel egyiitt torténhet. Az
egyéb lakktipusoknal 1 vagy két alaprétegre egy
fedoréteget hordanak fel, természetesen ezeknél is
kozbensé szaritds és csiszolds beiktatdasaval. Az
MDF-lapok kulonféle, un. effektus lakkokkal is
éppugy feliiletkezelheték, mint az egyéb fa feli-
letek. Igy pl. gyongyhaz lakkal, marvanyutdnzatu
lakkal, kalapacslakkal stb.

Kiilonleges felliletképzésre nyujtanak lehetdsé-
get a foliabevonatok. A PVC- vagy melamingyan-
tas folidk a forgacslapgyartasban ismert eljarasok-
kal viheték fel az MDF-lapokra is, sikban, vagy a
profilos élfeliiletre is. Az elGbbi esetben az élpro-
filt kontrasztszeriien alakitjak ki, elézetes pacolas-
sal. A teljes bevonat alkalmazéisakor az egész fe-
lilet azonos lakkbevonattal késziil. A feliiletkeze-
léssel kapesolatos tapasztalatok azt mutatjak, hogy
az MDF-anyagok gazdasagosan és igen j6 mindsé-
gl feliletek kialakitdasara alkalmasak. A rendki-
viil homogén lap- és élfeliiletek egyrészt kevesebb
anyagfelhasznalast, masrészt tiikérsima, egyenle-
tes, ,,nyugodt” feliilet kialakuldsat teszik lehetévé.
Igy az alapanyag 4ara a legvaltozatosabb megjele-
nési formdak és feluletek révén bdségesen megté-
rul.

6.2. A felhaszndldsi teriiletek boviilése

Az MDF-anyagok butoripari felhasznalasiban
novekszik az el6regyartott, végkikészitett szegély
és diszlécek, valamint a gazdagon megmunkalt
frontfeliiletek szerepe. Ezeken a teriileteken mu-
tatkozik az MDF a legversenyképesebbnek, mivel
a rendkiviil megdragult természetes keményfa
anyagot mindéségben és megjelenésben egyarant
tokéletesen poétolni képes.

A selejt teljes mértékben kikiiszobolhet6. Nem
kell tartani az anyag gorbiilését6l, vetemedésétol,
a lécek és lapok nem repednek, kajszulnak. A
gyartok a legklilonb6zébb profilokkal és ezek sza-
mos feliiletkezelési valtozataval allnak a felhasz-
nalok rendelkezésére.

Csaknem ugyanez vonatkozik a belsé épitészeti
felhaszndalasra. Az ajtégyartasban szintén a befogo-
léceket, a faburkolatoknal a legkiilonb6zébb pro-

310 FAIPAR %

filélid tabldkat, martmintas szegélyléceket és bur-
kolélapokat készitenek a driga tomorfa lécek és
tablak helyett. A belsé ajtéknal tjra divatossa valt
a mintas betétek alkalmazasa. Az MDF-lapok ki-
véaldan alkalmasak ilyen — f6leg szamitogép-vezér-
léssel kimart mintds — betétek eléallitasara (5. ab-
ra).

5. abra. Kiulonbozé profili lécek és mart feliileti be-
tétlapok

Az ajtotokokndl is egyre gyakrabban keriil al-
kalmazasra az MDF-anyag, mivel méretstabilitasa,
alaktartdsa és homogenitasa funkcionélisan, felii-
letkezelési lehet6ségei pedig esztétikusan kedve-
z6bbek akar a tomorfa, akar a forgédcslapbodl k+4-
szult tokokénal.

Tovéabbi felhaszndalasi példdakat taldlunk a kil
foldi irodalomban (2) az alabbi tertileteken:

— Butorfickok és fidkalkatrészeknél,

— Szédmitégépek belsé hordszerkezeteinél,

— a jatékgyartasban kiilonbozé figuridk, épits-
kockak stb. gyartasanal.

— Hangtechnikai gyartmanyok — pl. hangszé-
rok, radiédobozok, tv-kava alkatrészek el6-
allitasanal,

— Uzletberendezések kialakitasanal,

— Butorldbazatoknal,

— Reklamtablaknal, keretszerkezeteknél,

— végiil a gépkocsiiparban miiszerfal, karosszé-
riaalkatrészek gyartdsanal.

A felsoroltakbdl latszik, hogy az MDF-anyag a
faforgacslapokhoz és farostlemezekhez képest szé-
les kori felhasznéldsra alkalmas. Az anyag tulaj-
donsagai adta lehetOségeket igy a gyakorlatban is
egyre nagyobb teriileteken hasznaljak ki.

A gyarték egyenletes, kimagaslo mindségli szin-
ten biztositjdk a termékek miiszaki jellemzéit és
ezaltal a Kkifogéstalan felhasznalasi lehetéségeket.
A korabbi évekhez képest tehat még hatdrozottab-
ban rajzolédik ki az MDF-anyag jelent6sége és fel-
hasznalasanak eldnye.

Jelenleg egész Nyugat-Eurdpa fejleszti a gyar-
tast és a felhasznalast egyarant. Aligha tekinthe-
t6 tehdt megalapozatlannak az a megallapitas,



hogy: amennyiben lépést kivanunk tartani a fafel-
dolgozé ipar fejlédésével és nem kivanjuk novel-
ni hatranyunkat Nyugat-Eurépaval szemben, nem
szabad késlekedni az MDF hazai felhasznélasénak,
sOt, gyartasanak bevezetésével sem. Ez utébbihoz
rendelkezésre all a hazai faanyag, a megvalositas
helye, technikai szinvonala és megfelel6 szakgar-
da. J6 ideig szamitani lehet exportlehetdségre is,
mivel a felhaszndalasi igény Eurdpaban egyelore
gyorsabban né, mint a termelés. Tehat érdemes
lenne megkeresni a beruhdzias megvalésitdsanak
lehetdségét.
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szervezése folyamatban).

2) A volt Fatechnologiai Tanszék neve Faanyagismerettani Tanszék elnevezésre moédosult (vezets: dr.
Molnar Sindor egyetemi docens).

3) Az Abrazolo-geometria Tanszék egybeolvadt a Matematika Tanszékkel és az Erdomérnski Kar szer-
vezetéhen Matematika-Abrizolé Geometria Tanszék elnevezéssel miikédik (vezetd: dr. Jakal Laszld
egyetemi docens).

A Minisztertanics 1988. julius 1-jével dr. Winkler Andris egyetemi docenst egyetemi tandrra Kine-
vezie.
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Junius 6. A Butoripari Szakosztily
vezetdségi iilést tartott. Napirenden
szerepeltek a kovetkezd témak:
— A Tiirész- Lemezipari Szakosz-
taly Ausztriaba szervezett tanul-
manyutjin ot {6 vesz részt a
szakosztaly javaslatara.

— A Kiarpitos csoport 16—18 18-
vel tizemlatogatast tervez Auszt-
ridba.

— A DBelgradi Vésir novemberben
lesz, az utra butoripari szakem-
bereket szerveznek.

— Tizenkét f6 vesz részt a Lipesel
Vasaron.

— Beszamolé hangzolt el a mila-
noi faiparj gépkiallitasrol. A be-
szamolét klubnap keretében meg-
ismetlik.

Az ulésen megjelent 14 £6.

Junius 7. A Butoripari Szakosztaly
klubnapjan ,Profilkasirozott alkat-
részek gyartisi és felhaszna.asi (a-
pasztalatai” cimmel eloadast tar-
tott Gyo6rvari Janos, a FALCO Fa-
kombinat fejlesztési féosztilyveze-
toje. A butoripari szakembevek szé-
les rélegét érdekld téma sok hall-
gatot vonzott, kiillondsen sok vidaki
véllalat eés szévetkezet kiudte e
képviseldjét.

Az ismertetett eljards még nincs
elterjedve, igy szdmos kérdss érke-
zett az el6adéhoz. Az elfadds anya-
gal egy késébbi lapszamunkban
fogjuk kozélni. A Kklubnapou meg-
Jelent 45 f6.

Junius 7. A [Firész- Lemezipari
Szakosztily vezeldségi iilést tar-
tott. Napirenden szerepelt a kéva:-
kez6 munkatervi f[eladatok koordi-
nalasa:

— Fiatal szakemberek részére szep-
tember hoéban {izemlalogatast
terveznek a FURLEMHO V., Ceg-
1édi Gyaraba.

— Oktéber hénapban Sopronban, a
Réth Gyula Erdészeti és FElsod-
leges Faipari Szakkézépiskolaval
kodzds rendezvényt SZerveznai,
amelynek témaja a soproni ko-
zépszint szakemberképzsis hely-
zetének megismerése. A rendez-
vényre a dunantili tizemek ve-
zetbit is meghivjdk. Megekintik
a TAEG flrésziizemét, mujd ki-
bovitett vezetlségi iilést tarta-
nak.

— Tajékoztatdst tartottak az Auszt-
riaba szervezett szeptemberi ta-
nulmanyit végleges programjs-
rol.
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EGYESULETI HIREK

Rovatvezetd : Tusids Pihlné

— Kozos rendezvényt szerveznek a
Miiszaki és Kornyezetvédelmi
Bizottsaggal a 1V. negyedévhen.

Az iilésen megjelent 14 6.

Jinius 7. A Szbvetkezeti Szakosz-
tadly a Budapesti Konnyiiipa.i Szi-
vetkezetek Szovetségének szélkhaza-
ban klubnapot tartott. Eldaddsokat
tartollak a kivetkezd témakorokben:
— Kooperdacios egyiittmiikodések ki-
alakitdsa.
— Szerzodési és szallitdsi fegyelem
betartdsa.
— Termeékminéség, tervezés, ujitds,
ésszerlisités okozati dsszefiiegései.
Eléado: Balogh Gyorgy, a Szovet-
ség fomunkatarsa.
— Kereskedelmni és piaci feltételek
koévetelményei.
— Hazai és kiilfsldi
ismertetése.
Eléadé: Németh Antal, a Konnyf(i-
ipari Szév. MUFI-igazgatdja.
Az elbadok felhivtak a figyelmet a
tervezés fonlossagara, g gazdasiges
lermelésre, a termelés muszaki fel-
tételeinek biztositdsara, a gépki-
hasznalasra. Racionalizdlni kell a
termelési folyamatokat, mert a Di-
ac a kilonkoltségeket nem birja el
A klubnapon megjelent tiz _zovel-
kezet vezetgje.

tapasz-alatok

Janius 13—17. A Mdszaki és Kgr-
nyezetvédeimi Bizolisag Debrecen-
ben szaritékezeldi tanfolyamot rewn-
dezetf. Az elGaddsokat a Suzék- és
Karpitosipari  Vallalat Hajlitott-
butor Gyaraban {artottak, g szdii-
tas elméleti és gyakorlati tudniva-
16it legjobban ismeré szakembersi.
Harmine éra elméleti és nyole éra
gyakorlati oktatdst kaptak a hail-
gaték. A tanfolyamon részt vetl
52 ia.

Jinius 17. A FATE Bajai wvérosl
csoportja a Bdcska Butorgysr vizi-
telepén taggy(lést tartott. Rovid
beszimolé keretében ismertettsk az
I. félév eredményeit, a csopurt te-
vékenységét, majd megbeszelték a
II. félévi munkatervet, elvégesiélk
a feladatok iitemezését. A taggya-
lésen megjelent 42 6.

Junius 22. A Buioripari Szakosztaly
klubnapot tartott ,,Az atfogd mind-
ségvezetési rendszer Altalanos  s-
mertetése ¢s bevezetésének kezdeti
tapasztalatai” témaban. Az :16adést
a ,,7 UJ MODSZER” kutatdesopoit
harom tagja tartotta, tiblazatck és
vetitett képek segitségével.

Az elbadast nagy érdeklddés ki-
sérte, lekintettel arra, hogy 2z ‘puar-
ban a minoség fokozdsa -elétérbe
keriilt. A klubnapon megjelent 21 /6

Jinius 23. Az Oktatdsi Bizotiség
szakmai napot rendezett a Kozme
Lajos Faipari Szakkozépiskolabun
az ujrendszerd faipari technikus-
képzésrol. A vitaindité eldadist az
Oktatasi Bizottsag harom tagja tar-
totta:

Dr. Jésa Jend igazgatéhelyel‘es (Bu-
toripari Koordinaciés Térsasag)
Miiller Imre vezetd szaktanacsado
(ISZTI)

Zsarnay Szilard osztdlyvezeis (Ma-
gyar Gazdasagi Kamara)

A szakmai nap megrendezésének
célja az volt, hogy a meghivottak
a faipari oktatdssal kapesolutes ta-
pasztalataikat, elvarasokat és a vig-
z8s technikusok elhelyezkedésével
kapcsolatos informaciéikat  ismer-
tessek, hogy a képzés tovabbiejlesz-
tésében azokat érvényesiteni lehes-
sen.

A tandeskozdst a FATE elnoke,
Kara Tibor vezette.

Véleményiiket ismertették: Ga-
lambos Lajos, Koronka Lajos és
Gombos Jozsef, a Kozma Laujos Fa-
ipari Szakkozépiskola oktaté:, Ré-
nai Mihély, a csongradi Saghy Szak-
kozépiskola, Mezei Rozalia, az lpa-
ri Minisztérium oktatasi osztalya,
Nagy Viktor, a zalaegerszegi Desk
Ferenc Szakkozépiskola, dr. Hargi-
tai Ldszl6, az Erdészeti és Faipari
Egyetem, Horvath Kiaroly, az Or-
szagos Pedagogiai Intézet, Pajor
Ferenc, a Budapesti Epiiletasztalos
és Faipari Vallalat, Erdési Gyorgy,
a M—D Kft. képviselsi. Az el6ada-
sok és hozzaszélasok anyaga egy
késébbi lapszamban fog megjelen-
ni. A rendezvényen megjelent 38 £6.

Jinius 20—24. A Mfszaki és K#r-
nyezetvédelmi Bizottsag Szegeden
tovabbképzé tanfolyamot tartott a
faanyagok szaritidsit irdnyitd szak-
emberek részére |, Flirédszelt fater-
mékek szarftidsdnak technolégisja™
cimmel.

A hallgaték harmine ¢ra elméleti
€és nyolc 6ra gyakorlati oktatison
vettek részt, sikeres beszdmolé utan
bizonyitvanyt kaptak. Az elméleti
el6adasokat a Kiss TFerenc Erdg-
gazdasdgi ¢és Els6dleges Faipari
Szakkézépiskoldban tartottdk meg,
a gyakorlati dérakon, a szegedi fa-
ipari lizemek szaritéival ismerked-
tek a hallgatdlk.

A tanfolyamon részt vett 32 £6.



MUSZAKI UIJDONSAGOK

Rovatvezetd : Szalay Lajos

Biitiifurnér tekercsrdl

Az NSZK-beli Polykarp Schnell GmbH (Obern-
heim) taldlméinyat hasznalva, nem lehet kiildnb-
séget tenni a furnérozott lapok és a természeles
tomor fa kozott. Az élek hagyomdanyos furnéro-
zasdnal csupin a lapok hosszanti éleinek borita-
sara szolgald furnéresikok szdlirdnya igazodott a
valosighoz, az erre merdleges élekre felvitt fur-
nérral a lapok mar nem keltették a természetes
faanyag illiziéjat. A gondot a ma mar tekercs-
ben kaphato biitlifurnér oldja meg. A szilirdny-
ra merdleges sikban készitett éllezaré anyag a
butoriparban felhasznalt laptermékek megjelené-
sét, esztétikai értékét tovabb fokozhatja. A bii-
tiifurnér vastagsiga mintegy 2 mm, szélessége 20
mm-nél kezdddik.

Faanyagt burkolatok sportcsarmokban

Egy NSZK-ban végzett vizsgdlat szerint a 9—13
éves tanulék koziil évente mintegy 400-an sériil-
nek meg tornadra kozben, mert a terem faldanak
litk6znek. Megéallapitast nyert, hogy ha a jaték-
tér és a terem fala kozott a tavolsag 1 m, akkor
a 4—6 m/s sebességgel rohané személynek csu-
pan 0,2 méisodperc fékezési ideje marad. Ameny-
nyiben ennek kihasznaldsara nem keriil sor, a fu-
t6 ugy csapédik a falhoz, mint ahogyan egy 15
—20 km/éra sebességgel haladé auté ilitkozik az
akadalyba.

Az 1tkdzést csillapité falburkolatnal: a becsa-
podas erejét legalabb 60%-kal kell cstkkentenie.
Az Otto-Graf Intézetben wizsgdlt, gyalult lucfe-
ny6deszkakbdl (120 mm széles és 12 mm vastag
darabok) 4ll6 konstrukcié képes erre. A szerke-
zet a burkold anyagbdl, valamint a vizszintes és
fliggbleges elrendezési lécsorokhél épiil fel, a
kézbensg tereket hangelnyelé szigetelSlapesikok
toltik ki. A falburkolatok jelentfsen csékkentik
a balesetveszélyt.

Hasonléan el6nyos a faanyagll padléburkola-
tok haszndlata is. Bizonyitott tény, hogy esetiik-
ben lényegesen kisebb a csontok és az izmok
igénybevétele, mint az az 0n. ,kemény” padlék-
nil lenne. A faanyagi padléburkolatok ,mele-
gek”, a tornatermek, sportecsarnokok fiitése mér-
sékelt lehet. Tovabbi eldny: — a statikus elekt-
romos felttltGdéssel nem kell szdmolni.

Formaldehidszegény furnérragaszié

A BASF Aktiengesellschaft (NSZK) a legszigo-
ribb mindségi kdvetelményeknek is megfeleld ra-
gaszibanyagot, a Kaurit—Leim 121 Pulver jeld
termékét ajinlja. A furnérok hépréselésére szol-
galé ragaszt6 beépitett edzot tartalmaz, vizzel va-
16 keverés utdn hasznilatra kész. Két térfogat-
egységnyi port egy térfogategységnyi vizzel kell
feloldani. A fazékid6 viszonylag hosszi, szoba-

hémérsékleten mintegy 20 éra. A nyilt id6é kb. 15
percet tesz ki. A felhorddsra ajanlott mennyiség:
120—200 g/m2 A ragasztét spatulyaval, henger-
rel, géppel egyarint fel lehet vinni. A préselési
id6 a préshémeérséklettd]l fligg: — a szokdsos fur-
nérvastagsagok esetén 70 °C-ndl 12 perec, 80 °C-
nal 8 perc, 90 °C-nal 5 perc, 100 °C-nal 4 perc.
A furnérozott elemek a lehidlés utdn a szokott
médon tovabbi megmunkaldsnak vethet6k ala.
Az igen csekély formaldehidleadédst a gazanalizis
megerdsitette.

Nagyszilardsigii épit6anyag furnéresikokhbol

Az épitéipar napjainkban ajanlott, 1j anyagit ko-
zel husz éve, a kanadai MacMillan Bloedel kon-
szern fejlesztémérnske kisérletezte ki. Elgondola-
sanak lényege: — a migyantidval bevont furnér-
csikokat présben, nagyfrekvencids mezdében, nyo-
mas mellett, tetszéleges keresztmetszetd és hosz-
szlisagl épitdelemmé alakitjdk.

Az észak-amerikai kontinens faiparat stjté re-
cesszi6 csbkkentette a kutatiasra fordithaté pénz-
osszegeket, ezért az 0j termék pilacra vitele kés-
lekedett. Mindenesetre az igen szigoru vizsgila-
tok azt igazoltdk, hogy az azonos felhasznalast
anyagokhoz viszonyitva szilardsdg tekintetében is
kivilé produktumrdl van szdé. A kiindulasi anya-
got képezd hamozott furnér szeletelése, a termé-
szetes rénk fahibdinak megsziintetése a teljes ke-
resztmetszet és hossz mentén egyenletes megosz-
last biztositott a mechanikai tulajdonsigokat il-
letGen.

A gyartasi folyamat egyszerfien irhaté le: — a
hédmozott furnért Thosszi csikokra (angolul
,strands”) vagjak; a csikok szillitérendszer se-
gitségével fenolgyantaragasztét permetezd fej
mellett haladnak el; a ragasztéanyag kikeményi-
tése folyamos {izemii présekben, mikrohullam
keltette hével torténik.

Az angol roviditéssel PSL-nek (parallel strand
lumber), masképpen Parallam-nak nevezett ter-
mék tetszdleges hosszra szabhaté, vagy amint Ka-
naddban taroljak, 20 m-es hosszisdgban késziil.

Az 10j, faalapd anvag méar sokszorosan igazolta
&pitsipari alkalmassacit. Nem csak a laboratéri-
umi vizsgédlatok sordn felelt meg. hanem tobb.
mint 15000 épiiletben, a legkiilonb&dz6bb koriil-
mények kozott, 4llandé ellendrzés mellett, évek
6ta igazolja képességeit. A Parallam-ot t8bbnyi-
re laké- és gazdasagsi épiiletekben alkalmazzik.
A ragasztott furnéresikokbél késziilt gerendik
jél  alkalmazhaték tartészerkezetek,  Lkozsttiik
szeglapos konstrukciok kialakitdsdhoz.  Optikai
szempontbél a termék kifooistalan, s6t, ijabban
a szobrészok keresett anyaga is.

A Parallamot jelenleg egy Vancouver melletti,
boévités alatt 4ll6 fizemben gyartjik; masodik-
ként egy, az USA délkeleti részén telepitett lizem,
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1989-ben kezdi meg a termelést. Utobbi kézel 100
millié kanadai dollar befektetéssel jar, a prése-
ket a nyugatnémet Kiisters cég (Krefeld) szallit-
ja.

A termék életképességének egyik oka az, hogy
felismerték: — a nagyméretli fikat adé erdétar-
talékok kimeriilében vannak, a maésodlagos er-
d6kbél szadrmazé gyengébb mindségli faanyag pe-
dig taldn éppen az ezuttal ismertetett csticstech-
nologia segitségével dolgozhaté fel a leghatéko-
nyabban.

Amit egy sportolé szaméira az olimpiai arany-
érem jelent, azzal a faiparban azonos értékil az
1981. éta kiadott, svéd Marcus Wallenberg Dij.
1987-ben az egymillié svéd koronaval dotalt el-
ismerést a Parallam feltalaléja, Derek PBarnes és
két munkatirsa kapta meg.

Anyagtakarékos technika témér falapok
gyartasahoz

A kilonbozé szélességli és vastagsiagu rétegekhol
all6, témor . falapok az NSZK-beli Michael Wei-
nig GmbH altal kifejlesztett Gj technolégidnak
koszonhetSen a korabbinél kisebb anyagveszteség
mellett és igy gazdasdgosabban allithaték els.
Eddig a kamriban széritott nyersanyag gorbiil-
ten vagy vetemedellen érkezett a feldolgozas he-

lyére, és a méretpontos lamelldk kialakitasakor '

nagy volt a forgdcsolasi veszteség. Az Uj techni-
kaval 6--10% faanyagmegtakaritas lehetséges. A
sokfejes megmunkilé berendezésnél mintegy 30
m/perc elétolasi sebesség érhet el. Az elsd, alsé
ors6 a munkadarabot kozépen, kézel kétharmad
melységig bevigja, és jobbrél vezetéaljat mar.
Ezaltal a munkadarab kénnyebben lenyomhaté
és pontosabban vezethetd lesz. A masodik orsé
alulrél, a harmadik feliilrdl egalizal. A bevagés
segitségével és a feliilrél haté nyoméas révén a
faanyag egyenletesen és dsszefiiggsd egységként
fekszik fel az asztalon. Az ivek minden oldalon
kiegyenesednek. Ez az emlitett megtakaritas oka.

Az 5. és 6. orsé a flirészelt lamellakat feliilrél
és alulrél végleges vastagsigukra marja.
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A technolégidhoz ajanlott, megfeleld szerszi-
mokkal nagy méret- és szdgpontossig, parhuza-
maossag és kivalo felilleti mindség érhetéd el.



KULFOLDI LAPSZEMLE

Rovatvezetdk: Dr. Molnar Sandor
Szalay Lajos

HOLZ-
FORSCHUNG v
HOLZ-
VERWERTUNG

Ujszeri tolgymegbetegedés ég az
évgyiiri alakulasa (Neuartige
Fichenerkrankungen und Jahrrin-

gentwicklung) — BODNER, J., IN-
DOME, G. H. — 1988. 3. sz. p. 45—
48, 4: 4, t: 8, b: 10.

A Béesi erdébdl szadrmazb, beteg
tolgyek anyaganak gyors felvagésa
és szaritasa utdn, az egészséges
fakhoz viszonyitva, a kapott £G-
részaru mindéségében jelentekeny
rosszabhodas nem volt megéllapit-
hatd. A gyors szaritds a mar elhalt
falk szijdcsdban is lefékezte a biolé-
giai karosfték tevékenységeét. Az
egészséges, beteg és elhalt tolgyek
évgylirfiinek  slr{iségében sem ta-
pasztaltak lényeges eliéréseket és
ez a szilardsagi lulajdonsagok ala-
kuldsidban is megmutatkozott. A
mikroszképiai vizsgalatok szerint
az edények eltémddése nem  volt
kimutathaté. A karositds fokaldl és
a fa magassaga'ol [uggden a koral
pdszta edényeinek mérete és sza-
ma valtozik. Az évgyiirliszélesség
csikkenése a mar elhalt tolgyek-
nél nem folytonos, azaz a lomb el-
vesztése nem feltétleniil jar egyiitt
az évgvirliszélesség redukeidjaval.
A ik elhaldsa eldtt 3—4 évvel Ki-
mutathatoan novekedik a korai
pészta slrisége.

Sztirollal modifikilt{ nyirfa alakvil-
tozasi és torési vizsgidlata (Unter-
suchungen zum Verformungs- und
Bruchverhalten...) NIEMZ, P.,
PAPRZYCKI, O. = 1988. 3. sz. p.
48—50, 4: 5, t: 1, b: 4.

Telitetlen és sztirollal telitett
nyirfa térésviselkedésének Gsszeha-
sonlitd kinetikai vizsgalatat veégez-
ték el. A mechanikai jellemz0 meg-
itéléséhez igénybe vették a hang-
emisszié elemzés és a raszterelekt-
ronmikroszkopia mdédszereit is.

Kéregextrakium forgacslapok ra-
gasztisihoz (Verleimung von Span-
platten mit Rindenextrakten...) —
PASSIALIS. C., GRIGORIOU, A,
VOULGARIDIS, E. 1988. 3. sz
p. 50—52, &a: 1, t: 2, b: 16.
Forrovizes exirahdaldssal nyert fe-
nyGkéreg-kivonatot adagoltak kar-
bamird-formaldehid gvantdhoz.
majd azzal egyrétegli forgacslapot
allitottak el. Az extraktum mennyi-
ségével egylitt novekedett a ra-
gasztoanyag viszkozitdsa is. A 20,

59, és 109, mennyiségi extrakium-
hozzatét, kissé javitotta a forgacs-
lap mechanikai tulajdonséagait, a
legfeljebb 2% -nyi extraktum-arany-
nal a higroszkopos jellemzdk is
javultak. A kozel 10%-nyi kivonat-
adagolds mintegy 17%-kal csokken-
tette a lapok formaldehid-leadasat.

A forgacslapok védelme a mikro-
bioldgiai karositok ellen (Schutz
von Spanplatlen gegen mikrobiolo-
gische Zerstirung) — WYTWER, T,
GIERLINSKA, I 1988. 3. szZ. p.
53—b55, a: 6, b:ll.

Az Purépiban gvartott forgées-
lapokat f6ként a butoripar és az
épitéipar hasznalja fel. Finnorszdg-
ban, Svédorszagban és Norvégidban
a telies fogyasztdasbol az épitSipar
60%,-ban részesedik, az NSZK -ban,
Tranciaorszaghan, Anglidban  és
Svaichan ez az arany 40—60%,. A=z
épitéiparban a forgdeslapot szamos
tényez6 hatdsa fenyegeti. ezek ko-
z6tt a legnagvobb veszélyt a gombak

“jelentik, amelyek a lapok mikrobio-

l6giai bomlasahoz vezetnek. A szer-
76k azokrol a laboratériumi kisérle-
tekr6l szamolnak be, amelyek so-
ran a forgdcslapokat sétartalmd fa-
anyagvédo szerekkel kezelték,
majd meghatdroztdk a gombaallo-
sagot és az alkalmazott faanyegvé-
doszernek a kivAlasziott fizikai és
mechanikai tulajdonsigokra gyako-
rolt hatasat.

Wood Science
and Technology

Tropusi kemény lombos faanyagok-
bol késziili fa-polimer vegyes anya-
gok (Woad-polymer composites from
some tropical hardwoods) — NOAH,
J. N., FOUDJET, A. = 22. k. 2. sz.
1988. p: 115—119, 4: 2, t: 1, b: 8.

Kamerunhdl  szdrmazdé kemény
lombos faanyagokat impregnaltak
metil-metakrilattal, és ,in situ” po-
limerizaltak egy katalizator - hé”
mddszer segitségével. Meghataroztak
a monomer- és polimer-maradéko-
kat, s az impregndldészer altal be-
toltétt liregek hanyadaként fejezték
ki. A megvizsgalt harom fafaj ko-
ziil a movingui és a bilinga wbizo-
nyult jél kezelheté [aanyagnak, a
sapelli kezelése nehéz voll.

Az égelett faanyag jellemzése és
jellemzése (Characterization and
analysis of torrefied wood) — BO-
URGOIS, J.,, GUYONNET, R. = 22.
k. 2. sz. 1988. p. 143—155, 4: 5, t: 8,
b: 18.

Semleges kérnyezetben, 260 °C hd-
mersékleten hdkezelt fenydéfaanyag-
mintdkat fiziko-kémiai analizisnek
vetettek ald. Géazkromatograciaval
elemezték a pirolizis els6é pillanatai-
ban fejlddé gizokat és a folyékony
fazist. A szildrd anyag elemzéséboél
kideriil, hogy a folyamat erdsen
megviltoztatja a feny6faanyag ké-
miai szerkezetét. A megégeteit fa-
anyag sajiatos tulajdonsdgokat mu-
tat: hangsulyozott hidrofdb-j=lleg,
jobb energiafejleszif-képesség, a
hamutartalom jelentds novekedése,
az illékony komponensek ecsokkené-
se, a semleges oldoszerekkkel ki-
vonhaté anyagok csokkenése. Kimu-
tattdk, hogy a leglényegesebb val-
tozds a hevités kezdetekor kovet-
kezik be.

HolzZentralbiatt

Osszefiiggés a faanyag mindsége és
az erdékirosodis kozitt (Fine Ab-
hingigkeit von...) — SCHULZ, H,,
AUFSESS, H. stb. =— 1988. 55. &z.
p. 854—859. 4: 3, t: 5, b: 49.

A kiterjedt szakirodalomra épitd
cikk azt bizonyitja, hogy a meghe-
tegedett fik anyaginak technolégiai
tulajdonsidgai nem rosszabbodnak.

Uj rétegeltlemez gyartd berendezé-
sek (Neue Herstellungstechniken
fiir Sperrholz) — GRINER, A. :
1988. 57/58. sz. p. 893—89%4. a: 8.

A hagyomanyos rétegelt lemez-
gyarté iizemek egyes berendezésel
teljesitményiik tekintetében nagyon
eltéréek. Viszonylag nagyszamu
személyzettel és dltaldban csekély
termelékenységgel  dolgoznak. Az
elgallitas technikaja lényegében év-
tizedek 6ta nem valtozott. Az 14
impulzust az elektronika hozta. A
legutobbi idékben jelentfs haladést
értek el a ronkkézpontositasban. Al-
tala az anyagmegtakaritds 5—100/-
ot is elérhet. Az optimAilis rénkpo-
ziciot szamitdogép hatdrozza meg. Az
egyenaramu, fordulatszam-szaba-
lyozd motorokat a rotacids sebes-
ségel bedllité elektronikus rendsze-
rek valtottik fel. A hdmozas sebes-
ségével tovdbbhaladé furnérszalagot
hibavizsgalo-rendszer (scanner) mi-
nésiti és ugyanez vezérli a kétkéses
ollékat is. A furnért méret- és mi-
néség szerint, kézi beavatkozds nél-
kill irdnyitjaAk a gyGjtdéallomasokra,
A hagyomanyos gépeknél a hamozo-
gép és a furnérollo kozott kozbensd
taroldsra volt sziikség, a lkorszerd
berendezések rovid és kompaki sort
képeznek, ezzel jelentds helyet le-
het nyerni. A berendezések rugal-
masak, mind a kisebh, mind a na-
gyobb atmérgjd és hosszlisigi rén-
kok feldolgozasira alkalmasak,
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Oszirak forgdcslapgyartis (Oster-
reichische = Homogenholz..,) 1988.
9. 8Z. p. 19.

Az oszirdk Homogenholz AG Eu-
répa legkorszertibb forgdcslapgyarté
véllalatainak egyike. 1987. évi for-
galma 477 milli6 schillinget teft ki,
nyeresége elérte az 58 millié schil-
linget. Az elballitott forgdcslap-
mennyiség 237 000 m? volt. A nagy-
vonald beruhéziasok — a kézepré-
tegforgdcsot szaritd berendezés, va-
lamint a gyartésor egyes uj elemei-
nelx iizembedllitdsa — tovdbb fo-
kozta a cég teljesit6- és konkurren-
ciaképességét,

Az 1988. évi Klagenfurti Faipari
Visir (Die Holzmesse Klagenfurt
vom 7. bis 11. September 1988 in-
formiert) = 1988. 5. sz. p. 19.

Kozel 340 kidllité mulatja be ter-
mékeit a kb. 50 000 m? kiallitasi te-
riilleten. A rendezék nagy nvereséc-
nek tartjdk azt, hogy a szocialista
orszigok jelenléte fokozodik. A va-
sdrral egyidében keriil sor az euré-
pai, faipari Wdjsadgirok munkaiilésé-
re, valamint a bioenergidval, az er-
dogazdalkodassal, a faépitészettel,
a faanyagvédelemmel stb. foglalka~
z6 szimpozionok megrendezésére.

Ho

Kiilonbdz§ terméhelyekrsl szdrma-
zh, eltérd fafajd probatestek feliile-
ti bevonatainak klimaillésiga (Na-
tural weathering of...) — ROUX,
M. L., WOZNIAK, E. sth. = 1988.
5. sz. p. 165—170. 4: 1, t: 5.

24 honapon 4t vizsgdltdk a felfi-
letkezel6 anyagok oGregedését és
klfmadllésdgal biikk, erdei feny$,
lucfeny8, dugldszfenyd és meranti
hordozéanyagok esetében. A feliile-
teket impregnalé  lazurral, vastag
bevonatot adé lazurral, akrildiszper-
zioval, és hagyominyos alkidbevo-
nattal kezelték. Az igen eltérd kli-
matikus koriillmények ellenére az
eredmények csak kis mértékben
kiilonbéztek, A lucfenvé. jelentézen
jobb alabnak bizonvult mint az er-
deifenyd vagy a biikk, de valamenv-
nyien elmaradtak a duglaszfenv6tsl
és a merantitol. A nedvessérsol
szembeni leghatékonyvabb védelmet
az alkidbevonat nyviijtotta.

als Roh-und
Werkstoff

Karfiirészlapok kritikus  fordulai-
szima (Kritische Drehzahlen von
Kreissiigebldttern) — GOGU, G, =
1988. 5. sz. p. 173—182, 4: 13, b: 28,

A korfQrészlap-méretek és a
membrinfesziiltségek kritikus re-
zonancia fordulatszdmokra valé ha-
tasdt kutattdk, A kritikus fordulat-
szdmok meghatdrozdsa a szerzf 4l-
tal a korflrészlapok sajit frekven-
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ciajanak szdmitdsdra kidolgozott
programon alapul. A szdmit6gépes
program a végeselem-moddszert al-

* kalmazza. Ez lehet6vé teszi a  fii-

részlap-geometria  (méretek, befo-
gés, fogazds) és olyan mésodrendd
hatdsok tekintetbe vételét, mint
amit a fdrészlaptest membranfe-
szliltségei keltenek. A kritikus for-
dulatszdmok ismerete lehetdvé teszi
az optimalis {izemi fordulatszamok
€s végassebességi értékek megha-
tarozésat. A cikkben kozéli ered-
mények diagramok és nomogramok
forméjédban keriilnek bemutatasra,
ezek mind a kérffirészlapok terve-
zésekor, mind {izemeltetéselor 6l

L= Tonponusmos
1 JBGONIINEEAL
¢ Bt Ill'lm'bllll.IIEHl)llT

Az erdokémiai villalatok légszeny-
nyezésének, metanol- és (erpentin-
tartalmanak meghatirozisa gazkro-
matografia segitségével (Gazohroma-
tograficseszkoe opredelenie metano-
la i szkipidara v gazovith viibro-

szah  leszohimicseszkih predrijatij)
KORUTCEVA V. F., ZSELTUHINA
hasznalhaték. . 11;3: X 1988. 1. sz. p: 11, 4: —, t: 3,
Folyamatos iizemf@i forgicslapprés
(Kontinuierliche Spanplattenpresse

geht in Betrieb) — SOINE H. =
1988. 5. sz. p. 183—188. &: 24,

Az olasz SIA cégnél folyamatosan
fizemels Conti roll prést miikid-
tetnek. A cikk ismerteti a berende-
zés legfontosabb elemeit, mifiszaki
adatait, teljesitményét.

Gyors késcsere gyalugépeknél (Se-
kundenschneller Messerwechsel
bei Hobelmaschinen) = 1988. 5. sz
p. 195.

Az NSZK-beli Kunfermiihle cég
Gj rdgzitrendszert dolgozott ki a
gvalukésekhez. A 'késcsere csak né-
hédny masodpereig tart. Az @i rend-
szer a kdvetkezfkénpen mikédik:
a rogzitbékre gvakorolt konnyf
iitéssel oldidk a késbefogast. oldal-
irAnvban kihtzzdk a eserélhefd kést,
behelvezik a friss szerszdmot. el-
inditiAk a génet. A hefogds a cent-
rifugalis  erf segitségével ©nalléan
és egvenletesen térténik. Az elfto-
14si sehesség ezeknél a gvalugépek-
nél elérheti a 80 m/pere értéket.

lmzﬁmomm“o;mw g

A grovietek faapritékot szallitanak
az NSZEK-ba (Russische Hack-
schnitzel fiir Deulschland) = 1983.
12, sz., p. 5.

A bielefeldi Fehring cég, amely
egyik legnagvobb apritékkal és ipa-
ri fahulladékkal kereskedS eurdpai
véllalkozds. a Szovietuniéval &vi
500 ezer m® nyarfibél késziilt apri-
ték szAllitasdra kbtétt  szerzddést.
Az egyezménv 1992-ig sz6l. A nyers-
anvag Karélidb6l szdrmazik. A szal-
litds méjusban kezdGdétt. A nyéar-
anvitékot a nvir helvett, papiripari
célra, valamint MDTF-el64llitasra
hasznositjak.

Finn berendezések az NDE rélegelt
lemezeyirté  ipardban  (Finnische
Snerrholzanlage fiir die DDR) =
16988. 12. sz. n. 10.

A finn Raute cég a Lipcsei Vi-
saron 60 millié finn méarkds meg-
bizdst kapott az NDEK-16l =gy tel-
jes rétegelt lemezevarts {izem léte-
sitésére. A szerelés ez év 6.zén in-
dul. A cég egy lednyvillalata, mint-
egy 30 millig fmk-értékben az
USA-ba szAllit gépeket.

A Szovjetuniéban egyre nagyohb
figyelmet forditanak az erd&kémiai
tUzemek kornyezetvédelmi problémai-
ra. A legszennyezd anyvagok koziil
a hagyomanyos modszerekkel nehe-
zen meghatdrozhaté metanol- éster-
pentin-tartalom meghatdrozasira a
gazkromatografiat alkalmazzak.

Xumuna
PEBECUVIHbBI

A nyomas hatdsa a celluléz és a cel-
lulgztartalmia anyagok tulajdonsigai-
ra{ Vlijanie szzsatija na szvojsziva
celljulozii i eelljuloznith materia-
lov)

CSERNYAVSZKAJA SZ. A, és tsai:
1988. 2. sz. p: 17—21, 4: 8, t: —, b:
6.

0,5 MPa nyoméssal készitett cel-
luloztabletdkkal 05—4,5 GPa nyo-
mas mellett végeztek vizsgalatokat.
“legallapitottdk. hogy a nyomds ha-
asara a rostok kézelednek, az anyag
1omorodik €s acelluldzlancok kozott
stabil kémiai kotések alakulnak ki.
Az igy létrejévs stirtibb, szilardabb
anyag ellenall a natrium-hidroxid
oldatok hatdsanak is. Megfigyelhetd
az egyes celluloz rostok destrukeidja
és a polimerizdciés fok csBkkenése.
Természetesen megvaltoznak a szork
cids és diffhzids jellemzok is.

A 1{obbszirosen ismételt feldolgozis
hatasa a celluloz szerkezetére és pa-
pirképzod tulajdomsagaira (Vlijanie
mnogokratnoj pererabotki celljulozii
na ee szirukturu i bumagoobrazu-
juscsie szvojsziva)

GULEO L. P. és tsai: 1988. 2. sz. p:
22—25, 4: 4, t:1, b: 9.

Ma még nem tekinthetdk feltart-
nak, annak okai, hogy a tohhszori
(ismételt) feldolgozds hatdsdra miért
romlanak a cellul6z papirképzd tu-
lajdonsagai. Ukran kutaték  rént-
Zenszerkezeti analizis és fizikai-me-
chanikai  vizsgdlatok segitségével
folytattak e témakdrben megfigyelé-
seket fehéritett fenyd celluléz vizs-
gélatdval,
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A cemeni forgacslapok torési-mecha-
nizmusrol (Omechanizme razusenija
cementno-sziruzsecsnuin plit)

KOVALCSUK és tsai: 1988‘ 5. sz
p:4—86, a: 1; i 2, b:

A cementkotésu folgacslapok. mint
szZerkezell anyagok viszonylag ro-
vid mulira lesinthetnek vissza, s
igy secamos fizikai-mechanikai jel-
lemzojuk nem kelloen {isztazolt, A
SZerzox Korsceru nangemisszios Vizs-
galall Inodszerelkkel vizsgaliax a
cementkolesu lapok Lorési mecnaniz-
musat, osszenasonlilva azt a jol is-
mert hagyomanyos lorgacslapok jel-
lemzoivel.

Feliiletkezelt farostlemezek gyorsi-
tott dregitesi vizsgalata (Uszkoren-
noe iszputanie na sztarenie lakok-
raszesnun pokriitij dervesznovolok-
nisztuh plit)

ZIGELBOJM SZ. N,
SEVSZKIJ V. SZ.:
—11, a: 3, t: 3, b: —

A szerzbk konyhai és furdoszobai
butorfeluletek mesterséges Oregite-
sére uj ho-nedvesség hatason ala-
pulé modszert dolgoztak ki.

OBSZED-
1088. 5. sz. p: 9

A lézeres fa- fatermék-forgacso-
las hatékonysaga (Ob effektivnoszti
rezanija dreveszinii i dreveszniih
malerialov lazerom)

SZKOROMNIK V. J. és tsai: 1988.
3. sz. p: 45, a: 3, t: —, b: —

A lézeres famegmunkalds mind-
Ossze néhany éves multra tekinthet
vigsza, ezérl a forgdcsolas hatélkony-
sagat befolyasold tényezék kozotiti
osszelliggésekrdl még kellé ismere-
teink nincsenek.,. A szerzo altal be-
mutatott mennyiségi ¢&s mindségi
jellemzbk elGsegithetik a lézeres
megmunkdalas tudatosabb tervezését.

Oszirdk szimpézium ,Leszdrevbum-
prom” (Avsztrijszkij szimpozium
i Leszdrevbumprom™)

FRIDMAN V. S.: 1988. 3. sz. p: 29—
32, a: 2, t: —, b: —

A moszkvai Kilkereskedelmi Koz-
pontban 1987 novemperéeben 4 napos
szimpozium kereteben 25 oszirak
vallalal 36 eloadassal mutatta be az
erdeszeli, fa- és papiripari gepgyar-
tas es tecnnologay fejlesziges hely-
zetét és lenelosegeit Ausziriaban.

A lézeres faforgicsolis perspektivai
(Perszpektivii  lazernogo  rezanija
dreveszinii)

ABILSZITOV G. A, és tsai: 1988. 4.
sz, p: 4—H, a: 2, t: —, b: —

A Szovjet Tudoméanyos Akadémia
Technologiai Lézerkutato Intezete-
ben szeles koru vizsgalatot folytat-
tak a lezeres taforgacsolas jellemzdi-
nek meghatarozasara. Megallapitot-
tak, hogy a lézeres vagas sima,
egyenletes — tovabpbi muveleteket
nem igenyld — feliletet eredmenyez;
nines éltompulas (szerszam élezési
igeny), lehetdseg nyilik a legossze-

tettebb formak kialakitdsara. A
hangtalan — ergondmiai szempont-
bol is kedvezé — lézeres megmun-

kdlds szerepe igy a jovoben jelentd-
sen megnivekedhet.

‘A Magyar Népkoztirsasig fiirész. és

Fafeidolgoza ipara (Leszopil’ nodere-
vooobratuvajuscsajg promiislennoszt’
Vengerszkoj Narodnoj Reszpubliki)

NUSKAREV SZ. G.: 1984. 4, sz. p:
39—41, 4: —, t: —, b: —

A szovjet kutaté részletesen be-
szamol magyarorszagi tanulmanyut-
janak tapasztalatairél. Ismerteti a
faellatas nehézségeil, részletesen be-
mutaija az ERDERT Vallalat Tuzsé-
ri, Matészalkai és Vasidrosnameényi
lizemeinek mifiszaki-fejlesztési ered-
ményeit. A DUTEP Vallalat példa-
jdn foglalkozik az épiiletasztalosipa-
ri fejlesztésekkel. Kiemelten kezeli
a brikettgyartds problémakorét és
pozitiven értékeli a raciondlis fa-
hasznositas magyar eredményeit.

A hulladekszegeny technoldgidk 1t-
jan (Na puti k maloothodnej tech-
nologii)
PASKOVSZKIJ M. N.,, TURLAJ I
V.: 1988. 3. sz., p: 2b, a: —, t: 1,
b: —

A szerzOk a hulladékszegeény fali-
termelesi és fateldolgozasi technolo-
giak alkalmazasanak belorusz ta-
paszlalatait ismertetve ramutatnak
az erdei hulladékok apritasdpan rej-
16 lehetOsegekre (Belorussziaban
1987-ben 155 ezer md erdei aprité-
kot termeliek), a vékony flrészipa-
ri alapanyag feldolgozasira prizmé-
zo-sikforgacsolo gepsorokat alakitot-
tak ki. Az erdei és a faipari aprité-
kot (célforgacsot) kozvetlenil a fel-
hasznalé lap- és lemezizembe szal-
litjak. Jelentds eredményeket értek
el az erdokémiai ipar fejlesztésében

A villalati valuiakeretek felhaszna-
ldsa (Iszpolz'ovanie valjiitniih fon-
dov predprijatij)

ZVEREV A, B.: 1988. 5. sz. p: 14—
10, @ — =y D —

A szovjet gazdasdg is igyekszik
az eddiginél rugalmasabb, hatéko-
nyabb kiilkereskedelmi tevékenysé-
get kialakitani, 1987-t61 20 miniszté-
rium és iranyité hatésdg, valamint
70 nagyvallalat kapott kozvetlen
kiilkereskedelmi jogot. A  szerzd
(szovjet Allami Tervhivatal mun-
katirsa) ismerteti a valutakeretek
felhaszndldsi madjait, ramutat az
osztonzbrendszer  korszerilisitésének
fontossagdra és azokra a miiszaki
fejlesztési és epyéb lehetdségekre,
amelyeket a kozvetlenul folytatha-
to kiulkereskedelmi tevékenység ered-
meényezhet,

|
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Rovatvezetd: Ezsias Palné

(A Zala Butorgyir dolgozéinak iizemi lapja.)

1988 1. negyedévének eredményeirél, a hatralévd ho-
napok feladatairél mondta Kurusa Ldaszlo vezérigaz-
gaté: Az 1983, éves tervben 5Y;-os butorarbevétel-
novekedéssel szamoltak, ezen belill a tékés exportot
15%-kal szeretnék emelni. Igy nem kell létszdmle-
épitést alkalmazni. Meglepetés, hogy a butorok irant
valtozatlanul élénk a kereslet, ennek dacara szorgal-
mazzak a szinvonalas gyartmanyfejlesztést. Nagy
gondot jelent a [olyamatos anyagellatas és tapasztal-
hatdé az arak allandé emelkedése. A bér hidnya mi-
att pl. veszélyben van a svdjci és a svéd export.
Az I. negyedévben {obb, mint 25 MFt-tal sikeriilt
a keészletszintet csokkenteni, 328 MFt-os termelési ér-
teket kibocsdjtani, ebbél 35 MFl-os t6kés exportot,
3,0 MFt szocialista exportot teljesiteni. Kihangsi-
lyozta a takarékossag Ifontossagat minden vonalon.
Felhivta a figyelmet a megoldasra varé feladaiokra,
um. gyartmany- és gyartasiejlesztés, beruhizas, lég-

technikai rekonstrukcid, a vegyesvallalati iizemecsar- .

nol kialakitdsa, 0j butorbolt beréndezése, 1j gépek
beszerzése stb.

A vezérigazgatd varja az uj bérreform adta 1ij le-
hetdsegeket, mert a kozpontilag kialakitott 2,5Y%-os
bérfejlesziés csak kis mértékben lesz tiulteljesithetd.
Szereine szabadabb bérfejlesztési lehetdséget kapni.

Gyartasfejlesztések, beruhdzisok az idén.

Szoke Jend miszaki vezérigazgatdé-helyettes kozli a
lapban, az 1988. évi beruhdzisokrdl, fejlesztésekril:
Legkbzelebbi beruhdzisi feladat a vegyesvallalat
uzemcesarnokanak kialakitdsa, majus végén a kiillol-
di cég elkezdi a célgépek szallitasat, julius elején
indul az iizemelés. A csipkehdz alatti Gj maéarkabolt
miuszaki Ataddsa megtértént, a berendezés megkezdd-
dodott, a bolt juniusban nyit. Megkezdddtek a ter-
vezési és Kkivitelezési munkdk a lizingben beszerzés-
re keriilé légtechnikai rendszerre. Eldszor a csarnokon
beliili rendszert ujitjdk fel, majd a kiils6 haldzatot
szerelik: a por és forgacselszivo-hdldzatot, silot,
brikettalokat, GRECON tlizbiztonsigi berendezéssel.
A beruhazas ataddsiat szeptemberre tervezik, Lehe-
tové valt tobb famegmunkaldgép és karpitos iizemi
gép. beszerzése. Az adminisztracié részére 5 db IBM
szamitogépet vasarolnak,

A fejlesziés folyamatiban nem lehet megallis.

A Zala Butorgyar évente tart termékbemutatot a Va-
rosi Mivel6édési Kozpontban. Butorbolt-vezeld ta-
nacskozas keretében bemutatjdk gyartmanylejlesz-
téstk legujabb mintiit. A markaboltok vezetdin ki-
vill a DOMUS Aruhizak és 3 Butorkereskedelmi
Vallalat szakemberei is meghivast kapnak.

A kiallitdst Kurusa Laszlé vezérigazgatd nyitolta
meg. Megnyitéjaban szé esett a gyar problémairol,
az arak emelkedésérsl, a kereskedelmi forgalomrol.

A boltvezetok véleményezése utin értékelték a ta-
nacskozast, a bemutatét sikeresnek itélték. Csok-
kend butorkereslet mellett a gyar termékeit nacgyobb
mennyiségben rendelte meg a kereskedelem. Poziti-
vumként emlitették a pontos szallitast,

A gyar vezetdi a fejlesztést folyamatnak tartjdk,
céljuk olyan termékszerkezet kifejlesztése, amely a
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vevék igényét funkcidéban, formdban és érban is ki-
elégiti — irja Lérincz Tamads, a cikk szerzoje.
X1V. évfolyam, 6. sz. (1988)

Késziiliink az {szi BNV-re.

A gyar gydrtmanyflejleszioi aj tervekkel, ill. 4j mo-
dellekkel készilnek az 6szi BNV Otthon ’89. kialli-
tdsra. Az , A”-pavilonban, cca 323 m? f{eriileten lat-
hatd lesz — tobbek kozott — Virdghalmy Agnes és
Nagy Erzsébet belséépitészek altal tervezett ZALA
és LYRA fantizianéven megjelend butor.

A butongyar a régi terméktipusckat és azok val-
totipusait is bemutatja, néhany termék a rézi stil-
butorok atértékelt, ujra forgalmazott formajaban fog
megjelenni. Az installicids terveket Nagy FErzsébet
késziti.

A gyar képvisel6i a hazaj és kiilfoldi szakembe-
rek és kereskeddk latogatdsat varjalk a vasaron, lz-
letkotéseket remélve, — irja Kébor Béla miiszaki
osztalyvezetf.

Butorkiallitas Londonban.

Ez évben Earls Court 88 elnevezési nemzetkdzi bii-
torkiallitdson részt velt a Zala Butorgyar is. Egy 1j
bérbutor-modellel jelentek meg, amely 6 {izleti ki-
latassal kecsegteti a gyartot. A mintat tzalldé hab-
anyaggal burkolt kivitelben gyartottak le, mert ott ez
a piaci kévetelmény. Szeretnék, ha a gydr nevét és
termékeit minél t6bb vevd ismerné meg — irja —
a cikk szerzéje.

Tetoteér épiil az irodahizra.

A cikk rajzos ismertetét kézél az 1j beruhdzasrél,
mely a Zalaterv tervei alapjan késziil. A beruhdza-
sok kozott erre azért keriill sor, mert az irodahiz
lapostetés megolddsa  sok problémat okozott, oy
megoldédik a tetd szigetelése is, és henne tovabbi
irodakat alakithatnak lki.

Sor keriil a korpusz-lizem {eifszigetelésére és az
egész iizemben a fenntartdsi munkak elvégzésére.
XIV. évfolyam, 6. sz. (1988)

FALCO Fakombinat

Batormunkas

Exportndvelés, rezsicsikkentés Gyulin, @ BUBIV-nal.

Tokés export fokozasaval kivanja névelni idei nye-
reségét a BUBIV gyulai gyara. A tervezett 170 millié
forintos arbevétel egynegyed részét dollarért térténd
eladdsbél akarja elérni. Ehhez 1j termékeket fejlesz-
tetfelk ki, a GYULA ALFA, BETA és a Kolonial Lux
termékeket,

Feladatuknak tekintik a minéség javitasit — to-
vabbad takarékossagi intézkedéseket tettek — na-
gyobb figyelmet forditanak a miihelyek elszamoldsd-
ra, a rezsigazdalkodéisra.

Az 0] kOzgazdasagi kiornyezetben kedvezdtleniil
alakult a gyaregység koltségszerkezete. Az cgyes
anyagok aremelkedése dragitja a termelést — még-
is 1—2%,-kal kell az Onkdltséget cstkkenteni. A ter-
vilkel azonos létszammal, a kbzpontilag engedélye-
zett 2,5%-0s keresetfejlesztéssel kell teljesiteni. A



lap bemutatja a DELTA szekrénysor és a Kolonigl
hifiallvanyok fotéit.
1988. majus, 13. sz.

BUTOR

Rividen a mérlegrol.

A DOMUS Lakberendezési Aruhaz Véallalat 1987. évi
mérlegbeszamoléjanak alapjan 7 millidrd 600 millié
netté Arbevétellel, 300 millié 700 ezer Ft nyereséget
realizalt, ami 27,2%;-os novekedést jelent a tervezett-
hez viszonyitva.

1987-hen tovabb béviilt a jovedelemérdekeltségi
rendszer, amit évekkel el6bb vezettek be. A vialialat
sajat vagyona 987 millié 600 ezer Ft volt. Lakasépi-
tésre 175 ezer Ft-ot kilonitettek el, a joléti és kul-
turdlis alapot 878 ezer Fi-tal kiegészitették az érde-
keltségi alaphdl, igy a kiegészitésekkel egyiitt 2 mil-
1ié 700 ezer forintot koltottek kullurdlis és joléti cé-
lokra.

Az érdekeltségi alap 1986-ban a kitermelt nyere-
ség 40,6Y,-a, 1987-ben 48,8%,-a volt, azonos szizalékid
kiilénféle adék befizetése mellett,

Tavaly 80 millié Ft névértékd kitvényt bocsajtot-
tak ki, aminek 90%-at év végéig Oértékesitették. Eb-
b6l a kiskereskedelmi halozat [ejlesztését tervezik.
1988. 5. sz.

Mestersége: tervezo, Toth Tibor.

Tilep Istvdn, a cikk szerzbje, kozli beszélgetéséi Toth
Tibor bels6épitésszel Erdemes Mivészi cimének el-
nyerése alkalmibdl. Téth Tibor jelenleg a Kanizsa
Butorgyar miivészeti wvezetéje. Nagykanizséan sziile-
tett, 1968-ban végzett az Iptrmivészeti Foéiskolan, a
belsGépitész szakon. Akkor keriilt az akkor még Kis-
iizemnek szamité Kanizsa Butorgyarba és ma is ot
dolgozik. Az elsd évek féleg a nagylizemi technold-
gia ismeretével teltek el. Az 1970. évben megindult
rekonstrukeié soridn korszerli nyugati gépsorok ke-
riiltek a gyarba. Csak gy tudott a technolégianak
megfelel, nagylizemileg is gyarthaté butorokat ter-
vezni, ha megismeri a technolégia nyujtotta lehetd-
sézeket. Flsd sorozatbitorai, a tébb mint szazelem-
bél All6 butorecsalad — 1972-ben késziilt el —, azéta
is szAmos elemes butora keriilt a kiallitAsokra és a
kereskedelembe.

A tervezé nagy sajnalatira, nem minden jénak
itélt terve keriilt sorozatgyartasra, kilénbozé prob-
lémik miatt A placra keriilt termékek koziil a Ti-
tusz, Tekla, Tallin lakészobak, a Tandem, a Julia, a
Sabina és a Nelli fantizianéven ismert karpitozott
garnitiurdk arattak sikereket. Ezek kdziil, némi mé-
dositissal, ma is lathatok a butorboltokban.

A tervezd beszélt a problémadirdl is, a nem megfe-
lelé anyagokrédl, textilekrél. Véleménye szerint piac-
kutatasi céllal, kisebb széridk is késziilhetnének.

Az Frdemes Miivészi eim eléréséhez gratuldl a szer-
z6, ehhez pedig lapunk is csatlakozik.

X. évfolyam, 1988., 6. szdm.

fa kombinat

A Fakombinit Kivild Villalati.

Majus 5-én adta at Vancsa Jend mezdgazdasagi és
élelmezésiigyl miniszter a KIVALO VALLALAT Kki-
tiintetést Schmidt Erndnek, a szombathelyi FALCO
Takombinat Allami Dijas vezérigazeatéjanak, ben-
sBséges linnepsés keretében. Ezt kovetSen a vezér-
igazgaté beszédet mondott, amelyben szélt a tavalyi
esztendd sikereirdl. Beszédében — tobbek kozott —
elmondta, hogy a hatodik otéves terv fél évtizedé-
ben 1,1 milliardot, tavaly, egy ¢&év alatt félmillidr-
dot koltéttek beruhazasrt. Hasonldéan imponalé ada-
tok tanuskodnak az export arbevétel novekedésérol.

Véancsa Jend miniszter beszédében a Fakombinatot
saz erdégazdasag- és faipar Babolndja”-nak nevezte.

Az ilinnepség végén Atadtdk a kitlintetéseket. Hét
szocialista brigdd és hetvennyole dolgozé kapott ki-
tintetést.

Roviden.

1987-ben kiugréan novekedett a vallalat konvertibilis
exportja, a gazdasagossagi koveitelmények megtarta-
sdval. Export termékeik ©6nkéliségszintd  dollarki-
termelési mutatoja 33,59 Ft, az értékesilés atlagos
Arfolyama pedig 46,13 Ft/dollar volt. Az exportban
elsé alkalommal szellemi termék is megjelent, meg-
kezdték ezy cement-forgdcslapgyar értékesitését.

A lap megallapitja, hogy jelentosen csokkent a
vgmk-k szdma, mivel az 1j adérendszerben nem tart-
jak kifizetdének wvallalkozasuk fenntartasat. Ez a
helyzet hianyt okoz a termelésben, erre szamszer(
példakat sorol.

SZEK ES KARPIT

1988. majus SZEK ES KARPIT

1987. evi szocialista munkaverseny gydztesei.
A SZKIV az 1987. évi gyarak kozdtti munkaverseny
eredményeit értékelte. Az elmilt két év eredményei
alapjan a kecskeméti gyar kollektivaja nyerte el a
LKivald Gyar” cimet, és az ezzel jarée 120 ezer fo-
rintot, mely a bérkaltség terhére wvald jutalmazasra
ad lehetdséget.
A Debreceni Hajlitotthitor Gyar kiérdemelte a
L Vezéricazgatdli Dicsérd Oklevelet”.
"A | Vallalat Kivaldé Brigadja” ecimet a nagyvallalat-
nal hat brigad érdemelte ki: Debrecenben harom,
Kecskeméten egy, Mohdcson két brigad.
Aranykoszoris szocialista brigadok: Debrecenben
husz, Sikléson kettd, Budapesten négy brigad.
Eziistkoszorus szocialista brigadok: Debrecenben
kettd, Sikloson ketts,, Budapesten egy brigad.
Bronzkoszorts szocialista brigadok: Sikléson kettd,
Budapesten egy brigad.

A kecskeméti eredmények nyomaban.

A lap beszélgetést kozol Kiss Imrével, a SZKIV
kecskeméli gyaranak igazgatdjaval, aki tobbek ko-
zott elmondta: a gyar 1983-ban dicsérd oklevelel ka-
pott, 1984—85., és most, 1987-ben ,Kivald Valialat”
cimet nyerte el. Hogy ez minek koszonheto? Min-
den dolgozé tudja, mi a feladata, de legfontosabb a
munkafeltételek biztositdsa. Osztonzének kell lenni
a bérezésnek, igy, ha wvalaki 180%,-ot teljesit, akkor
azt kifizetik. Fontos a gyari egység is, pl. tavaly 11%,-
os volt a termeléskiesés a nagy hé miatt. Az em-
berek munkakezdés elott, minden kérés nélkiil elta-
karitottak a havat, hogy a munka zavartalanul meg-
indulhasson,

Az igazgatdé fontosnak tartja tovabba a mindsé-
get, mert a piacot csak ennek betartdsival tudjak
megtartani, akdr tobbletraforditds ardn is. A nem
meglelelé mindségért nem fizetnek hért. Megemliti,
hogy az elmult évben csokkentek a garancidlis kolt-
ségek, Véleménye szerint a kivald vallalati cim évek
ota tartd egyenletes teljesitményt tikroz. A maultban
is és a jovOGben is arra torekednek, hogy a megkotott
szerzodésnek eleget tegyenek. Az adott szé becsiilete
kotelez — mondja az igazgatd —, és ez minden egyes
dolgozo feladata kell legyen.

A gyartmanyfejlesztés most kicsit hattérbe szorult,
mert a lermékek iranti kereslet elég nagy, igy nem
kivannak djitani. A gyartmdnyfejleszté munkat
azonban folyamatosan wvégzik, ha a futd termékekre
negativ jelzés dérkezne, azonnal lehet wvaltani. Az
litemes kiszallitas lehetdvé teszi, hogy minimalis
arukészlettel dolgozzanak, annak is a ztme export.

Ezek az eredmények segitették g gyari kollektivat
a , Kivald Vallalat” cim eléréséhez.
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K. B. Uséplé:

A konyhahitorgydrtds negyedszdza-
da a TISZA Butoripari Villalat 25
éve tiikrében

25 years of kitchen furniture making
at ithe enterprise TISZA

The enterprise was founded in 1963
by fusion of several companies and
gives about 72 per cent of the home
kitchen furniture production but
bathroom, office, laboratory, haird-
ressing saloon furniture and furni-
ture for computer technique are also
to be found among his products.
Author of the jubilee article outlines
the enterprises’ 25 years history in
the light of the production structure
change. The furnishing a basis for
the industriel kitchen furniture mak-
ing by several factories, the technical
and organizational development mea-
sures of the enterprise are made
known. The first stage of moderniza-
tion was characterized by introduc-
tion of specialized machines, the se-
cons—by the machine lines and on
the third stage in addition to the
putting into operation the electronic
controlled machine lines a medium
range development plan will be
realized, aiming the establishment of
an integrated information system at
the enterprise by means of computer
technique.

Z. Matlil
Ertékelemzés a biitoriparban T1. rész

Wcl‘tanalyse in der Mdbelindustrie
Teil II. -

Der erste Teil des Artikels wurde in
der 7. Nummer des FAIPAR pub-
liziert, in dem hat der Autor versucht,
.die Geschichte sowie die wichtigsten
Anschauungen und methodologischen
der  Wertanalyse zusammenzufassen.
Im zweiten Teil wird die Theorie
in die Praxis iibertragen und bewei-
sen, dass dic Wertanalyse ein Mittel
sei, womil unter minimalem Auf-
wand — sozusagen chne Anwendung
neuer Produktionsanlagen — bedeu-
tende technische und wirtschaftliche
Resultaten erzielt werden konnen.

320 FAIPAR " %

K. B. Usépls:

A konyhabttorgydrtds ne‘%ycdsz&za-
da a TISZA Butoripari Villalat 25
éve tilkrében

Ein Vierteljahrhundert der Kiichen-
mibelherstellung in der Mibelfabrik
TISZA

Das im Jahre 1963 durch Zusammen-
legung mehreren Tabriken begriin-
dete Unternehmen gibt etwa 729,
der einheimischen Kiichenmébelpro-
duktion, doch, unter seinen Produk-
ten befinden sich auch Badezimmer-
Biiro- und Labormibel, sowie Mdhel
fir Frisiersalonen und EDYV. Im
Jubiliumsartikel wird ein Uber-
blick der Geschichte der 25 Jahren
im Spiegel des Produktionsstrultur-
wechsel geboten. Hs werden die
Schaffung der Grundlagen zur in-
dustriemissigen Kiichenmébelher-
stellung, die technische und organisa-
torische Entwicklungsmassnahmen
im Bezug der einzelnen Fabriken
besprochen. Die erste Entwicklungs-
periode war durch die Inhetrieb-
nahme der Zielmaschinen, die zweite
— durch die Produktionslinien ge-
kennzeichnet, in der dritten Priode
neben der Einfiihrung der elektro-
nisch gesteuerten Maschinenreihen
wird ein mittelfristiges Programm
fiir die Entwicklung der EDV durch-
%e[i.'thrtr mit dem Ziel das integrierte
nformationssystem des Unternez-
mens zustande zu bringe..

7. Matldk
Ertékelemzés a buitoriparban I1. résa

Value analysis in the furniture making
industry — Part IL.

The frist part of this article has been
published in the No. 7 of the ,,FA-
IPAR”. The authoe attempted to
sum up the history and the most
important attitudes to and methodo-
logy questions of the value analysis.

In the second part the theory is
translated into practical life, proving
that the wvalue analysis represents
means allowing to gel reasonable
technical and economic effects at a
lower cost, nearly without application
of new production equipment.

E. B. Usépld:

A konyhabutorgydrtds negyedszdza-
da a TISZA Butoripari Vallalat 25
éve titkrében

HABanuaTHNATHIETHE NPOH3BOJACTEA
KYXOHHOH MeDeJH Ha NpeAnpHATHH
mebenbHoli npomeinunenHocty TUCA

Ilpegnpusitue, cosgannoe B 1963 r.
NYTEM COCOHHCHHSA HECKOJBKHX (ab-
PHK, paer 72 % 0Te4eCTBEHHOI'D MPO-
H3BOACTBA KYXOHHOH meOenu, a cpe-
[H H3JEJHH HMEKWTCS TAK)KE BAHHASA,
KOHTOpPCKAs, 1abopaTopcKast, NapHK-
maxepckas meOeab, a Taioxe medenb
JUIsl BBLIMHCJHTENBHOH TCXHHKH. AB-
Topom 00HseliHOH craru oDospeBaer-
¢ 25-1eTHAA HCTOPHS NpPeANpPHATHS
B CBET¢ HSMCHCHHH CTPYKTYPhl NPO-
H3BoOACTBA. ABTOD 10 OTHCJIbLHBIM
¢dadpuxam HHPOPMHPYET 0 CO3JAHHH
OCHOB NPOMBILJIEHHOI0 NPOHSBOLCT-
Ba KYXOHHOH Mefesin, 0 MHOroKpar-
HBIX MEPONPHATHAX 10 TEXHHYECKO-
MY H OPraHH3alHOHHOMY PAasSBHTHIO.
Ieppuiit oran pasBHTHs XapaKTepH-
30BajICsl BHENPEHHEM B HPUH3BOA-
CTBO LEJEeBLIX MAIUMH, a BTOPOi —
BHEAPEHHEM IPOMSBOJACTBCHHBIX JIH-
HHH, NI0KAa HA TPeTLeM 9rane Hapspy
C BHEJIPEHHeM JIMHHII 3JIeKTPOHHOTO
VNPABNEHUA HA MPeAnpHUsTHH O0CY-
MIECTRAASTCSH CPeNHeCPOYHAs mpor-
pamMmMa no pPA3BHTHI BLIYHCITHTEIb-
HOH TexXHHKH, HaNeJNeHHas Ha co3ja-
HHE HHTErPHPOBAHHONH CHCTEMBI Hii-
(hopManuK NpegnpHATHS.

Z. Matldk

Ertékelemzés a faiparban II. rész

CroumoctTHoii aHanus B mebennHoii
NPOMBILIJICHHOCTH. YacTb 2

Ileppas wacTe craTu OblId OMYJIGHKO-
Wsan B 7 nomepe 1988 r. skypuana
®AallAP. B Heém aBTOp MONbITANCA
CYMMHPOBaThb HCTOPHIO, d TaKXKe
Baj)KHeHLIHe METOA0JIOIHYECKHE BOI-
POCEl CTOHMOCTHOI'0 aHaJM3d H B3r-
JISIABL Ha HETO.

Bo BTopoii HacTH AEMOHCTPHPVETCS
acyuiecTBineHue TEOPHH Ha NpPaKTHKE
M [0KA3LIBAETCH, YTO CTOHMOCTHBIH
aHanus npepacrapsiasier coboif cnocob,
MO3BONSIOMHNE NOXYYHTE SHAUHTE/Ib-
HEIH TeXHHUECKHH H 9KOHOMHYECKHH
apdexT npum MHHHMANLHBIX 3aTpart,
nmoutH Ges npUMeHeHHs HOBOFO Npo-
HBBOJICTREHHOT 0 000pYAOBAHHA.
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Dr. J. Hadnagy :

Uj fejlesztések az MDF termelésben
ds felhaszndldsdban

New developments in the field of
MDF production and utilization

The MDF comes in general use in the
wood working industry. The product
quality has been increased during
the last two years, most of the pro-
cessing problems are solved. Relay-
ing on literature sources further
information about the recent deve-
lopment is given. First of all the new
techniques and equipments and the
trends of technical properties are
mentioned. Furthermore the up-to-
date technologies of utilization and
their capabilities are discussed. The
author points out, that if the home
wood working industry will not to
enlarge his backwardness in the line
of new developments, the introduc-
tion of MDF utilization and even
produetion in Hungary cannot be
put off any longer.

Dr. J. Hadnagy :

Uj fejlesztések az MDF termelésben
és felhaszndldsdban

Neue EntAicklungen in der Herstel-
lung und AnAendung von MDF

Die Verbreitung von MDF in der
Holzindustrie wird immer stérker.
Die Qualitit des Produktes wurde in
letzten zwei Jahren verbessert, die
meigten Probleme der Verarbeitung
wurden gelést. Auf Grund Tacz-
literaturquellen wird fiber die letzten
Entwicklungsergebnisse ausfiibrliche
Information gegeben. Vor allem wer-
den die neue Technologien und An-
lagen, sowie die Wandlung der
technischen Tigenschaften behan-
delt. Es werden auch die moderne
Anwendungstechniken und die darin
bestehenden Moglichkeiten erdrtert.

Es ist festgestellt, dass die ein-
heimische Holzindustrie, wollte sie
seinen Riickstand gegen die neuesten
Entwicklungen nicht vergrdssern, die
Binfithrung der Anwendung, sogar
Herstellung von MDYV nicht mehr
verzigern diirfte.

Dr. J. Hadnagy :

Uj fejlesztések az MDF termelésben
és felhaszndldsban

HoBpie paspaforxku B ofnactu mpo-
H3BOACTBA M HCMONL30BaHHA MID

Md Bce mupe pacnpocTpaHAeTcs
B jeperoofpabaTniBAlOWICH NpPOMbILI-
JNeHHOCTH. Ja npowWeamue asa roja
NPOAVKIUSA TONYYHIA KAYCCTBCHHOE
pasenTHe, HONBIIMHCTEO npobiacm ne-
pepaforkn ObuiM  peueHbl. Crarbs
noapo0HO HHPOPMHPYET 0 NOCACAHHX
paapaboTKax HA OCHOBC JAHHBIX Cliel-
JIHTEPATVPBL. YNOMAHYTH B NEPBVIO
ouepesib HOEBIC TEXHOJOrMH H 000-
PYIOBaHNE, ABHMCHHEC TCXHHYECKHX
cROlicTB. ABTOD S3aHHMaercs pajee
COBPEMEHHOH TEXHHKOH HCIOJAL30-
BAHHS, a TaK’Ke SaKJIQYEeHHBIMH B
HEil BOSMOMHOCTAMH.

YCTaHOBJICHO, YTO B Clvuae, eciH
oreuecTBeHHaA jepenoobpadarniBao-
asd NPOMBIJIEHHOCTL CTapaercs He
VBEJHYHBATL €€ OTCTaBanHe OT moc-
JCIHHX paspaboToK oHa MODKHA He
3aAMCUIHTL BHE#pEeHnHe O0TeuecTBEHHO-
ro HCIOJL30BAHHA, AAXE NPOH3BOJ-
crea MOID,
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