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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Flrész- Lemezipari Szakosztély rendezvényérdl

A Faipari Tudoményos Egyesiilet Fiirész-, Lemezipari Szakosztalya 1988. mércius 29-én, a MTESZ
Székhazban orszdgos rendezvényt tartott, az alabbi témakdrokben:
»A fiirész- és lemezipar kibontakozasi programjaval kapesolatos termelésiranyitasi és kizgazdasagi
iranyelvek, az ipardgban folyamatban 1é6vé jelentds szerkezetatalakité fejlesztések tapasztalatai.”
Az el6adoktol igéretet kaptunk arra, hogy az elhangzottak, hozzajarulasukkal, a ,Faipar’-ban is
kozreadhat6k lesznek. Ez alkalommal a Dr. Alpar Tibor, miiszaki igazgatotol és a Dr, Varallyay Csaba
miiszaki igazgat6t6l kapott, roviditett eldadasanyagokat ismertetjiik.



Termelési szerkezetvaltds érvényesiilése a
FALCO FAKOMBINAT fejlesztési politikajéban

dr. Alpar Tibor

A FALCO fennéllisa 6ta dinamikus fejlesztési
politikat valdsitott meg. Ez a fejlesztési politika
tudatos, hosszltdva vallalati stratégian alapszik.
A fejlesztési stratégia néhany eleme:

— a sajat kezelésti erddkben megnevelt faanyag
minél magasabb szintd ipari hasznositdsa. En-
nek €rdekében osszehangoljdk az erddgazdél-
kodas és faipar fejlesztését. ;

— a Tejlesztéseketl gy hajtjak végre, hogy néve-
kedi¢k a magasabb késziiltségi foku végtermé-
kek aranya, névekedjék a nem rubelelszamol4-
su export, emelkedjék a termelés hatékonysdga.

— a termelGeszkszdk fejlesztése mellett kiemelten
kezelik a magasan kvalifikalt  szakemberek
szanrénak, tuddsinak gyarapitasat, a vallalat
dolgozéi szakismeretének folyamatos tovabb-
fejlesztését.

A fojlesztési politika végrehajtdsa azt eredmé-
nyezte, hogy jelenleg az 4arbevétel 70%-a a
Komtinat megalakulasat kovetd idészak uj ter-
mékeibs] szidrmazik, A villalati termelStevékeny-
ség alapjat az 52000 ha erd8allomany jelenti,
melybol évente 270000 m® netté fatomeget termel
ki a véllalat. Ezt a fatomeget mintegy 140000 m?
kulonféie faanyag vésarlasaval egésziti ki a Kom-
binat. Az igy képzédstt faanyagbézison harom fa-
feldolgozasi &g mikodik:

— természetes faanyag fiirésziizemi feldolgozdsa,

— falorgacslapgyartés, feliiletkezelés, butoralkat-
rész- és készbutorgyartas,

— cementforgicslap termelése, tovabbfeldolgozasa,
kész éplilet gyartasa.

A termelési tevékenységet kutaté-fejlesztd szer-
vezet és kézponti szamitégéprendszer tAmasztja ala.
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A FALCO legutébbi kiemelt beruhazasi vallalko-
zoia a ,BETUN Y P-lakohaz program. A beruha-
zasi program  vilagbanki hitelt is igénybe vesz,
1966 ‘ban indult és 1989-ben fejezddik be. A prog-
ram harom részteriiletet olel fel, melyeken belil
toob cél is megvaldsul.

1. Szerkezti elemgyartids Sopronban

A részprogram keretén beliil 1987-ben korszer(
panelgyarté-kapacitdst, raktarbazist helyeztink
Uzembe Sopronban. 1988 elsé negyedévében vesz-
sziik ,termelésbe” a szombathelyi szdmitékézpont-
ban megvalositott lakohéztervezési rendszert.

2. Plrészaru termelés és feldolgozas korszertsité-
se Kormenden.

A kormendi flrésziizemben lUzembehelyeztiink
egv korszerli flirészaruszarito-parkot, rétegelt-ra-
gacztott bordagyartd asztaloslizemet. Jelenleg fo-
lyrk a belizemelése egy ,,vékonyfa-feldolgozo gép-
sornak és épiil a kéregtiizeléssel lizemelé kazan-
hazi egység. A létesitményekhez csatlakozéan kor-
szerusitjiik a ronkfogadas, osztdlyozas, tarolas, kér-
gezés miiveleteit, a flirészdru-tarolas feltételeit.

3. Uj cementforgéicslap-termelé  gépsor épitése
Szombathelyen,

Az 1977-ben {lizembehelyezett cementforgéacslap
gyartasi technolégia bizonyos szempontbél elavult.
A vallalat évekkel ezeldtt fejleszté-kutaté munkat
kezdett el a hagyomaéanyos eljardsu gyartastechnols-
gia hidnyossagainak kikiiszobolésére. A fejlesztd
munka eredményeként teljesen ij gyartasi elvet dol-
goztak ki. Ezen 0j gyartasi elveknek megfelelGen
épiil jelenleg a korszerli cementforgécslapgyarto
gépsor. Az ilizembehelyezés 1988. végén wvéarhaté.

A hérom részprogramot végrehajtva és terme-
lésbe allitva a Kombinat képes lesz évi 2000 la-
kéasegység elemeinek elfallitdsara. Mod van arra
is, hogy az egyes termeléteriiletek késztermékét
onalléan, egymastél fliggetlenil is értékesitse a
vallalat.

A megvalésitott és a folyamatban 1évé fejlesztés
teljes mértékben osszhangban van a kormény gaz-
dasigi programjaval, tovabb javitja a vallalat ter-
mékisszetételét, noveli az aruvalasztékot, javitjaa
mindséget és a termeld munka hatékonysagat.



Interspan vegyes véllalat |étesitése Vasdrosnaményban

dr. Varallyai Csaba

Az Erdért Vallalat mar tobb éve tervezte a va-
sarosnaményi Faforgédcslapgyéaranak rekonstruk-
ci6jat. 18 éves gépsorat, amely évente 30000 m?
lapot allitott el6 1986 nyaran leallitotta. A piacon
a faforgicslap ellatds ezzel a mennyiséggel tovabb
romlott. Ez a tényezd méar 6nmagéiban is arra ve-
zette a vallalatot, hogy a rekonstrukeié miel6bb
sziikséges. A megvalositas azért huzoédott, mert a
szocialista orszédgok piacadn ilyen gépi berendezések
nem szerezheték be, tovabba a beruhazasi terhek
olyan magasak, hogy a létesitmények &ra szerinti
vam, adé stb. kovetkeztében gyakorlatiag meg-
duplazédik. Ezeken tulmenden nehezitette a hely-
zetet az is, hogy a fejlesztéshez igényelt deviza
sem 4llt a népgazdasigban rendelkezésre. Mind-
ezek figyelembevételével a mintegy 800 milli6 fo-
rintos beruhizast vegyesvallalati formédban oldja
meg a vallalat.

A vegyesvéllalat a svajci Kronospan és a SKA-
LA-COOP vallalattal jott létre, harom tulajdonos
egyuttmiikodésével. A kft formdban miikodé tar-
sasag faforgécslap el6allitasara és feliilletkezelésé-
re kérte meg a mikodési engedélyt, amikor is az
éves tervezett mennyiség 140 000 m? lesz. Ennek
harmadrészét fogjdk a  gyarban korszerd rovid
titemd préssel feliiletkezelni.

A hazai lapfelhasznalas eltér a fejlett ipari or-
szagokétol,amely azzal jellemezhetd, hogy az épits-
ipar részesedése nem éri el a 10%-ot, mig kiilfél-
don ez 40—50%,. Igy a vegyes vallalat a kézeljovo-
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ben tovabbra is a butoripar elsédleges kiszolgals-
ja lesz, de a termelési stratégiaja az épitSipari la-
pok részardnyanak névelése lesz, amelyek a viz-
és f6zésallo, nehezen égheté lapok.A megnéveke-
dett termelési kapacitds alapanyag ellatisa az
Erdért Vallalat tuzséri és matészalkai gyaregysé-
gein alapul, de természetesen sziikség lesz egyéb
faanyagok bedolgozasara is a fiirészipari apritékon
és flrészporon tulmenden.

A Vésarosnaményban gyartott lapok mingsége —
fizikai és mechanikai tulajdonsagukat illetGen — ki-
valoak, ezzel eddig sem volt semmi gond. Az j
vegyes vallalati forméban valé miikédés sordn az
egyik f6 torekvés, hogy az egészségligyi, illetve kor-
nyezetvédelmi elSirdsoknak is jobban megfeleld E—
l1-es lap keriiljon gyartasra az eddigi E—2-es min6-
séggel szemben. A fejlesztéshez az infrastruktira
adott volt, korszerli taroléteriilet, anyagmozgat6
berendezések és energia, alkalmas az uj termeld
berendezések ellatdsira. A vegyes vallalati md-
kodés lehet6séget ad arra, hogy kozvetlen kapeso-
lat alakuljon ki a kiilféldi piaccal, amely tobb te-
kintetben is kedvez6 hatassal lehet a termelésre,
illetve az anyag- és alkatrészellatasra.

A gyéar atépitési munkait 1987 szeptember utol-
s6 mnapjaiban kezdtiik meg és az id6jards kedvezé
hatdsa mellett néhany honap leforgasa alatt, mint-
egy 6000 m? oOsszteriileten felépiiltek az uj gyarto6-
csarnokok, athelyezésre kertilt 1 db viztorony és
az lizem  energiaellatasat biztosité  elektromos
rendszer.



A munkdlatok soran a RAU—TE—BISON ter-
meldsor teljes kapacitassal mikodott, igy a munka
szervezése kiilonos figyelmet igényelt. A csarnok
épitéssel egyidében folyt a gépalapok kidsdsa és
betonozisa is, ugyhogy sikeriilt elérnink azt az
allapotot, amikoris a csarnokok Aatvételével egy-
idében a gépszerelések is megkezdGdhettek. A
bedllitasra keriilé berendezés egyszintes Motala
el6- és hoépréssel, valamint BISON-terit6vel jelle-
mezhets, Teljesitménye 65000 m?*/év.

Az egész lzemre vonatkozéan egyszerisitettiik
az anyagaramlds rendszerét és igy felépitettiink
3 darab 800 m®-es silot, fokozat nélkiil szabalyoz-
hat6 kihordéval, melynek  teljesitménye 1,5—9
to/éra. E feladatkor keretében az épitési munkak-
kal parhuzamosan folyt a csigak, rédlerek és egyéb
szallitok gyartésa is.

A BISON-terits teritésiszélessége 2170 mm, lég-
sodridsos mozgd rendszerd. A feliiletsuly mérés
izotop vezérléses. A légsodrésos teritéberendezés-
be az adagolé tarolobdl ingazé széllitészalagon ér-
kezik a ragasztott forgacs. A forgacskeverék tiis-
kés hengerre esik, amely azonnal megkezdi a fel-
bontast. Innen a leesé forgacsok ingdz6 csappantyu-
paron keresztiil esnek a levegéregiszterek kozé. A
regiszterekbdl kidaramlé levegd osztdlyozza az acél-
lemezre esé forgidcsot. Az acélszalag vastagsiga
1,2 mm, dobatmérdje 1000 mm. A préselés az els-
z6ekben mar emlitett Motala préseken torténik,
elprés- és héprésben. Az acélszalag az eléprésbe
és hoprésbe is magdaval viszi a teritéket, Az el6-
prés is fitott. A prés hidraulikdja a hazankban
nem nagyon ismert Towler tipus. A hiit6éfolyadék

keringetése a flitélapban hossziranyu. Igy a fi-
téfolyadék  egy helyen 1lép be és 1ép ki, ami a
prés attekinthetdségét azaltal, hogy csak egy ver-
tikalis szétosztocsére van sziikség,  egyszerlibbé
teszi. A hoprés tavolsagtarté lécek mélkiil dolgozik.

Az elGkészitotér is dtrendezésre keriil és tovabbi
Homback forgacsoloval lesz kiegészitve. A régi
BISON 60-as szarité helyett az Gj termelési kapa-
citds széritott forgiccsal valé ellatdsara egy 12
to/atro/éra teljesitményd BSH szarité6 keriil bealli-
tasra. Rendszerét tekintve egyutas, egyhuzamu
dobszarito.

. Atalakitasra keriil az enyvkonyha is, ahol az 4j
keverdket OST-rendszerii vezérléssel latjak el.

Uj tevékenységként jelentkezik a feliiletkezelés,
amelyet Wemhoner tipusu egyszintes, rovid {te-
mui fels6 dugattyis présekkel jellemezhet6 beren-
dezéssel fogunk végezni.

A fitslap mérete 58002200 mm. A feliiletke-
zelés melamin papirral fog torténni, fa és fanta-
zia erezettel ellatott nyomoélapokkal.

A szerelési munkélatok mar szamottevéen elo-
rehaladtak, wUgyhogy vérhatéan a masodik félév
elején a termelést meginditjuk az 1j miszaki és
gazdasagi szerkezetben.

Az ltemidét a jol elGkészitett beruhéazasi prog-
ram és tobb tényez6é kedvezd osszhatdsa kovetkez-
tében tartani tudjuk és bizunk abban, hogy a
magunk elé kitizott gyarépitési rekord célkiti-
zést, miszerint nem egészen 1 éven beliil nemcsak
hogy egy Gj gyarat épitiink fel, hanem ezzel egy
uj vallalatot is létrehozunk, tartani fogjuk.
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Néhény sz6 a butorvizsgalati szabvanyok valtozasarol
és a meglévé vizsgilati eredmények termekmindsitésben

valé felhasznalasrol

dr. Szab6é6 Miklés

1987. oktéber 1-jén Gj butoripari szabvanyrendszer 1épett hatalyba.

Az Gj szabvanyrendszer elsdsorban azzal ad djat, hogy a kiilon-
boz6 teriileteken felhasznilt buitorokat egységes vizsgalati- és ko-
vetelményrendszerbe foglalja.

Az Gj szabvanyok alapjan a funkciétol, felhasznilasi teriilettdl és
a piaci igényektol fiiggoen célraorientilt gazdasigosan elGallithaté
bitorokat lehet gyartani.

Az igényelt mértékii tulajdonsagok biztos teljesitéséhez nélkii-
lozhetetlen a kovetelmények és a vizsgalati modszerek ismerete.
Ehhez ad segitséget e cikk, kiilondsen azok részére, akik a régi szab-
vanyokat ismerik és az nijakat nincs idejiik minden részietében at-

tanulmanyozni.

BEVEZETES:

Immar 20 esztendeje annak, hogy a FAIMEI
(Fa-, Papir- és Nyomdaipari Min6ségellenérzé In-
tézet) lizembe helyzete elsé butorvizsgalé berende-
zését, és annak is 15 éve mér, hogy az elsé butor-
vizsgélati szabvanyok hatalyba léptek. Ezalatt a
15 év alatt részint a vizsgilati médszerek fejls-
dése, részint a nemzetkozi szabvanyositasi tevé-
kenységbe val6é egyre élénkebb bekapcsol6désunk
miatt a szabvéanyok tobbszor is korszerfisitésre
keriiltek. A vizsgalati szabvényok korszertisitését
minden esetben a termékszabvényok korszertisi-
tése is kovette, ami id6nként a kovetelmények
megvaltozdsat vonta maga utan. A legnagyobb
véltozast azonban butoripari szabvanyositdsunk az
elmult évben élte at az uj butoripari szabvany-
rendszer 1987. oktéber 1-jén tortént hatidlyba 1é-
pésével. E folyoirat hasabjain korabban én is, az
utébbi idében pedig Pintér Gyérgy az MSZH £6-
munkatarsa adott részletes tajékoztatast a valto-
zasok el6készit6 munkaélatairél és eredményeirdl.

Volt sz6 mar a fontosabb butorvizsgalatokrél is,
azonban ezek a cikkek nem foglalkoztak, de jel-
legiik miatt nem is foglalkozhattak a butorvizsga-
latok fontosabb tapasztalataival, és az azokboél le-
vonhatd néhdny kovetkeztetéssel.

Ezért fontosnak éreztem e cikk megirdsat azok
szamara, akik rendszeresen jelen vannak termé-
keikkel a belf6ldi piacon, igy tajékozottak butor-
szabvanyaink kovetelményelGirdsairdl, és most az-
utan érdeklédnek ,hogy az elGirdsok  valtozasa
mennyire érinti tevékenységiiket, kiilonos tekin-
tettel jol bevalt régi termékeik 0j szabvanyok sze-
rinti 4tmindsitésére, amit 1989. januar 1-jéig el
kell végezniok.

De fontosnak érzem a cikk megirasat azok
szamdra is, akik atmeneti vagy végleges megol-
déasként fordulnak a belfoldi piac kindlta lehetd-
ségek felé, akiket eddig kevésbé érintettek a bel-
foldon forgalmazott termékekkel kapcsolatos el6-
irasok, azaz elsGsorban a szovetkezeti butoripar
miiszaki szakemberei és butorszakménkat szeretd
és félté valamennyi dolgozdja szdmara.
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A butorvizsgalatok uriigyén azt kivinom bemu-
tatni, hogy vizsgélati médszereink és ezzel parhu-
zamosan kovetelmény-eldirdsaink milyen mérték-
ben valtoztak, és melyek e kovetelmény-elGirasok
kielégitésének legfontosabb kritériumai. Természe-
tesen egy cikk nem poétolhatja a szabvanyokban,
vagy rendeletekben el6irt vizsgaltatasi kotelezett-
ségeket, de segitséget adhat az ezzel kapcsolatos
feladatok felméréséhez, és rairanyitja a figyelmet
a konkrét teendékre.

A téma terjedelme megkdoveteli, hogy két rész-
ben foglalkozzunk vele. Az I. részben a szekré-
nyek és asztalok,a II. részben pedig az il6- és
fekvébutorok keriilnek sorra. E cikkekben kiz4-
rolag a butorok laboratériumi vizsgalatokkal meg-
hatarozhat6 tulajdonsagairél, illetve az uj szabva-
nyok szerint végzett butorvizsgalatok eddigi leg-
fontosabb tapasztalatairdl ejtek szét, és nem ki-
vanok visszatérni a butorok mindéségtanusitasanak
mar kordbban ismertetett tartalmi és formai kér-
déseire.

1. A szekrények vizsgéilati modszereinek és kove-
telmény-elirasainak valtozasa

1.1 Stabilitds

Az 1973. 4prilis 1-jén hatédlybalépett MSZ
8963/1 bar egyik alcimében tartalmaz  stabilitasi
vizsgédlatra vonatkoz6 utaldst, valéjdban ez a vizs-
gélat csak 1979-ben Kkertilt bevezetésre elsGsorban
a nemeztkozi szabvinyokban megjelend hasonl6
eléirasok hatésara. A vizsgalat elvét az 1. dbra
szemlélteti, ami az elmult évek soran annyival
egésziilt ki, hogy keskeny szekrényeknél a vizsga-
latot oldaliranyban is el kell végezni, illetve le-
nyilé ajtés és fiékos szekrényeknél a homloksikbél
kiall6 részek szabvanyban eléirt terhelése mellet
meg kell ismételni. X

A szekrény normadl (N) stabilitasi fokozatinak
tekinthetd, ha a billentéerd legalabb 20 N, és nagy
(A) stabilitadstinak, ha legaldbb 50 N nagysagu. Ez
a kovetelmény lényegében nem valtozott 1979 é6ta,
csupdn a nagy stabilitisu szekrényekre vonatko-
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z0 eloirassal egésziilt ki. E kovetelmények a ha-
gyomanyos szekrények tobbségével kielégithetok.
Gond elsésorban a 350 mm-nél kisebb mélységl
és az 1600 mm-nél magasabb szekrényekkel szo-

kott lenni. A stabilitds szempontjabél kiilonosen
oda kell figyelni a talalok és konyhaszekrények

feltétszekrényeire vagy a rogzités nélkiill egymas-
ra helyezheté konyvespolcokra, konyvallvanyokra.
Fokozottan kell odafigyelni akkor, ha a szekrény-
ben alul fiok, felill pedig lenyil6 ajté taldlhato,
mert a szekrény a kihuzott és lehajtott részekre
eloirt hasznos terheléssel nem billenhet fel.
Amennyiben ez bekovetkezne, vagy a terheletleniil
mért billentéeré kevesebb 20 N-nidl a szekrényt
mas szekrényegységekkel &sszeépitheto, vagy fal-
hoz rogzitheté moédon kell késziteni a felbillenés
megakadalyozésdra és az ebbdl eredd balesetek
megelézésére. Az ilyen butoregység sz6l6 butor-
ként csak akkor forgalmazhat6, ha felddlés elleni
rogzitése megoldhaté.

1.2 Szildrdsdg

Maér az elsé vizsgalati szabvanyunk is a szek-
rények négy szerkezeti egységének szildrdsagvizs-
galatat irta el6. Ezek a kovetkezok:

— poleok behajldsa,

— rudak lehajlasa,

— a fidkok fenéklehajldsa és terhelhet&sége,
— ajték terhelhetdsége.

A legujabb szabvanyok ugyanezeknek a szer-
kezeti egységeknek szilardsdgvizsgalatat irjik el6
a vizsgalati modszerek korszerilisodésének megfe-
lel6 kiegészitésekkel, illetve differencidlédéassal.

1.2.1 Polcok szilardsdga

A polcok szilardsagi vizsgalata a polcok lehajla-
si vizsgalatdbol valamint a poletartok statikus és
dinamikus terhelhetdségének ellenérzésébél 4ll.
Ezek kozil csak a poletarték dinamikus terhelhe-
toségének vizsgélata mondhaté ujnak. Mivel ez

1. tdbldzat
Polcterhelések viltozdsa a szabvéinykorszeriisités sordn
El6irt terhelhetdség

A polc tarolasi rendel- 1973 1979 1983 1987

tetése N/m poleszél. N/m kg/
mm /dm?

Fehérnemf, jaték, fo-

técikkek és egyéb 150 — =3001. 5 100 o

konnyti targyak >300 200

Haztartasi edények,

eszkozok, tisztité- és 200 <300 200 10

takarit6szerek. agy- >300 300 ?

és asztalnemiik

Hiradastechnikai és

elektroakusztikai be- 200 <300 300 13

rendezések, haztartasi =300 00N 0

gépek, papiraruk’

Konyvek, lexikonok, <300 400

élelmiszerek 500 >300 500 13

utébbi egy ISO-szabviny alapjan keriilt honosi-
tasra, jelenleg még vizsgilati tapasztalatokkal nem
rendelkeziink. A masik két vizsgéilat korabbi szab-
vanyainkban is szerepelt.

A kiveheté polcok lehajldsara példdul a szab-
vany 1973 6ta 0,7%-ot enged meg, ami a szilard-
sagi fokozatok bevezetésével az aldbbiak szerint
moédosult:

— mérsékelt (M) szilardsagi 1,0%,
— kozepes (K) szilardsagu 0,7%,
— nagy (A) szildrdsaga 0,5%,

ami a szekrények tébbségénél nem jelentett valto-
zasty Valtozott viszont a polcok megengedett ter-
helhetésége az évek folyamén, amit az 1. tdbldzat
szemléltet. Mivel a polcok tobbségét a legnagyobb
varhat6 igénybevételekre szoktdk tervezni, érdemes
a tablazat adatait valamely szoké&sos polcméretre
atszdmitani.

Igy példaul egy 850300, ill. 450 mm méretii
konyvespole eldirt terhelhetGsége kg-ban az aldb-
biak szerint valtozott:

1973-ban 42,5 kg ill. 42,5 kg
1979-ben 34,0 kg ill, 42,5 kg
1983-ban 34,0 kg ill. 425 kg
1987-ben 33,2 kg ill. 49,7 kg

Az adatok jol tikrozik, hogy a régi szabvanyok
feleslegesen sujtottdk a keskeny polcokat irreéli-
san magas terhelési kovetelményeikkel, ugyanak-
kor a széles polcokndl a redlisan szamitasba vehe-
t6 terhelésnél kisebbel kellett a vizsgilatokat elvé-
gezni. A vizsgdlatok eddigi tapasztalatai szerint a
korédbban koényvespolcnak megfelelének bizonyult
polcok a jovoben is kielégitik az ij szekrényszab-
vanyban 4ltaldnosan eléirt kozepes (K) szildrdsa-
gi fokozat kovetelményét. Az emlitett hosszméretil
konyvespole, ha az 19 mm-es 4ltaldnos rendelteté-
sti faforgacslapb6l, vagy PVC-féliaval bevont fi-
nomfeliileti forgécslapbol késziil, ,,K” fokozatra
elsirt 0,7%-os lehajlasi kovetelményt nagy valé-
szinliséggel kielégiti.

A szabvéanyok el6irdsaib6l kodvetkezik, hogy va-
lamely polcunk kényvespolc rendeltetéssel megha-

FAIPAR % 229



2. tabldzat

A kiilonbbdzo rendeltetésii poleok szildrdsagi
fokozatai kozotti Osszefiiggések

A pole tarolasi ‘ren- Terhelés Milyen fokozatnak

deltetése kg/dm? felel meg méas ren-
deltetéssel
Kbnnyli targyak 0,7 AooA oA K- M
Kib7epes nehézségl
targyak 1,0 AL A UKL OML G
Nehéz targyak 1.3 A K M @ &

tarozott szildrdsagi fokozata alapjan a tobbi ren-
deltetés szerinti szildrdsigi fokozat is becsiilhetd
2. tdbldzatnak megfeleléen, Ezek az adatok azon-
ban csak a szabvényos mindség@i, I. o. faforgacs-
lapokb6l késziilt polecokra wvonatkoznak, és maés
anyagokra (pl. rétegelt lemez, MDF) méréssel kell
meghatirozni, akarcsak a szokdsostél eltéré lap-
szerkezetekre.

A polctarték terhelhetfségére a répi butorszab-
vinyok kilon elGirdast nem tartalmaztak, a butor-
szerelvényekre vonatkozé MSZ 14860/2. pedig 200
kg tomegnek megfeleld terhelhetdséget irt els. Az
1j szabvany a polec méreteitdl és szilardsagi foko-
zatdtoél fliggden irja eld a megkivant terhelhetdsé-
get. ami az el6irt legnagyobb terhelés kétszerese
(M). négyszerese (K), vagy hatszorosa (A). A pole-
tarték kivalasztdsdndl is célszer a legnagyobb ter-
vezett poleterhelésb8l kiindulni. mivel ezzel a t6b-
bi funkcidban is kielégitjiik az eldirdsokat.

A polctartok terhelhetfség vizsgalati eredményei
széles hatdrok (1500—3800 N) kozott szérnak, amit
nemcsak a polctarték meéretei, de anyaga is nagy-
mértékben befolyasol.

Amennyiben a polctarté gyartdja a szildrdsagi
fokozatot valamilyen okbél nem tudja tanutsitani,
ugy célszerfibb ellenérzésképp a vizsgélatot elvé-
geztetni, mint vallalni az esetleges reklamécidk
kockizatat.

1.2.2 Akasztérudal szildrdsdga

Korabbi szabvanyaink az akasztérudak szildrd-
sdginil a rendeltetéstdl fiiggetleniil 200 N/m ter-
helhetéséget irtak eld, aminél a megengedett lehaj-
las 0,7%, lehetett. Ezen lényegében az 1ij szabvany
annyit véltoztatott, hogy a felséruhézat taroldsa-
ra szolgilé akasztérudakra a nemzetkozi elbirdsok-
kal &sszhangban 3 kg/dm terhelhetdséget irt els,
megtartva ugyanakkor a tobbi funkciéban a 2
kg/dm, illetve a labbelikre az 1 kg/dm terhelhet6-
séget. A megengedett lehajlas a polcokra elirttal
azonosan valtozott a szilardsdgi fokozatoknak meg-
felelen. A vizsgdlatok tapasztalatai szerint a ko-
zepes (K) szilardsdgi fokozatra elgirt lehajlasi ko-
vetelmény 1100 mm hosszti rudaknal 38320 mm,
900 mm hossza rudakndl 303<20 mm szelvény mé-
retfi keményfa ruddal teljesithets. A szokésos rud-
tartd megoldasok a négyszeres terhelhetdségnek
(azaz K fokozatnak) rendszerint megfelelnek, ezért
elsdsorban az Uj anyagok vagy a szokasostdl elté-
rd rogzitési modok vizsgdlata indokolt.

1.2.3 Fibkok szildrdsdga

Az eléz6 szabvanyok a fiékfenék lehajlasdnak az

elGlap terhelhetfségének és a fiékvezetdk terhelhe-
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téségének vizsgalatat irtak els, amikben az 1]
szabvany sem jelentett valtozast.

Véltozds volt azonban a fickfenék vizsgilatanak
modszerében, mivel a korabbi 100 em? feliiletre
koncentralt terhelés helyett egyenletesen megoszlo
terhelésnél mérjik a lehajldst, aminek megenge-
dett értéke egyidejiileg a korabbi 1%-rél 0,7%-ra
csOkkent szilardsagi fokozattdl figgetleniil. Valto-
zott a fidkok terhelhetdsége is, mivel a korabban
egységes 200 N/m fajlagos terheléssel szemben, a
poleokkal azonos rendeltetési csoportokban 0,35,
0.6 és 0,8 kg/dm3 az eldirt terhelhet8ség. Ez azt je-
lenti, hogy egy 90 mm kavamagassagu és 400400
mm hasznos helméretii fiék terhelhetésége a leg-
jellemz6bb rendeltetési korben (0,6 kg/dm3 fajlagos
terhelésnél) az alabbi mdédon valtozott:

1987 el6tt 8,0 kg

1987-t61 8,2 kg

Az adatokbél jol lathatoé, hogy az eldirdsok val-
tozdsa elsdsorban a magas kavas fidkok szempont-
jabol kedvezdtlen, mivel ott a térfogat névekedé-
sével aranyosan nd a terhelés is. Az adatok azt is
jelzik, hogy a 90 mm-nél nem magasabb kavija
fickok tobbségénél a fenéklehajlasra kapott kordb-
bi értékek alapjan a fidkfenék terhelhetfsége nagy
biztonsdggal mindsithets. A wvizsgdlati tapasztala-
tok alapjan azonban az is megallapithatd, hogy
napjainkban egyre vékonyabb farostlemez fenék-
kel késziilnek a fiokok, amik még a kis méretek
mellett is csak alig felelnek meg a kivetelmények-
nek, de nagyobb belméretek esetén a 3,2 vagy 3,5
mm vastag lakkozott farostlemez legfeljebb bera-
gasztva, vagy masképp rogzitve felelhet meg az
eléirdsoknak, ezért célszer(ibb vastagabb farostle-
mezt vagy mads anyagot hasznélni.

Az eldlap terhelhetdségét korabban a fiokra eld-
irt értek otszorosével kellett vizsgdlni, ami irreéli-
san magas kovetelmény volt.

Az 0] szabvany a csuszo surlédas folyamdan fel-
16ps kisebb ellenallast véve alapul a mérsékelt (M)
szilardsagi fokozatban a névleges terhelhetdséggel
egyezd, , K’ fokozatban masfélszeres, ,,A” fokozat-
ban kétszeres terhelhetdséget ir eld.

A Tfiokvezetékek terhelhetéségi elbirdsa ezzel
szemben jelentfsen ndvekedett, mivel a kordbban
egységesen elfogadott kétszeres tulterhelés a pol-
cok mintidjara a meérsékelt fokozatnak felel meg,
a kozepes fokozatban pedig négyszeres, a nagy szi-
lardsdagi fidkoknal hatszoros tulterheléssel kell
vizsgélni. A hagyomanyos fickvezeték-régzitési mo-
dok altalaban megfelelnek a legnagyobb szildrd-
sAgi elGirdsoknak is, azonban a tzdékapcsos fiok-
csuszd rogzitésnél — kiilondsen nagyobb méretd
fi6koknal — gyakorta el6fordul, hogy azok méga
mérsékelt szildrdsagi fokozatot sem elégitik ki, ami
arra hivja fel a figyelmet, hogy szilardsdgi szem-
pontb6l elsésorban a nagy méretd fiokok ellendr-
zése indokolt.

1.2.4 Ajtok szildrdsdga

Ezt a vizsgalatot mér az elsé szabvanyunk is tar-
talmazta, és a pant tipusatél fliggbéen 90°-ra illet-
ve 180°-ra nyitott ajtén kellett elvégezni. Az évek
soran ez a vizsgalat csupan annyit valtozott, hogy
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a megadott terheléssel az ajténak legaldbb 10 nyi-
tast és zarast kell tonkremenetel nélkiil kibirnia.
A két vizsgalat elve kozotti kiillonbséget a 2. dbra
szemlélteti.

Természetesen tortént némi valtozds a terhelé-
sekben is, mivel a legels6 szabvidnyunkban a kove-
telmény az ajtomagassagi mérethez igazodott az
aldbbiak szerint:

0— 800 mm-ig 500 N,
801—1200 mm-ig 600 N,
1201 mm-tol 700 N,

Ezzel szemben a legljabb szabvany a szilardsa-
gi fokozattol fliggéen adja meg a terhelhetdséget
a kovetkezd maédon:

mérsékelt (M) szilardsaga 200 N,
kozepes (K) szilardsagu 400 N,
nagy (A) szilardsaga 700 N.

Valtozds a szabvanyban tovébba, hogy az MSZ
14860/2-ben elbirt statikus terheléssel végzett tul-
nyitassal szemben a dinamikus kicsap6dasi vizsgé-
latot irja el6 a 3. dbrdn megadott mddszer szerint.

A pantvizsgdlatok jovoltabdl szamos mérési ered-
ménnyel rendelkeziink, ami alapjan megallapitha-
t6, hogy a pantok tobbsége a kozepes és nagy szi-
lardsagi fokozatba esik.

Ebbdl a szempontbél elsGsorban a tulzottan el-
vékonyitott, horganyzamakbdl frocesontott pantok
szoktak gondot jelenteni alacsonyabb szilardsaguk
miat. De hasonlé gondot okozhat az is, haa péant-
fej anyaga nem megfelelé szildrdsiaga, vagy szer-
kezeti kialakitdsa nem tesz lehetévé megfeleléen
szilard rogzitést.

Gyakori hibdnak mondhaté, és elsdsorban a saj-
tolt lemez alatéttel szerelt pantokndl fordul elg,
hogy a pant nem kielégité mélységli rovatkoldsok
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miatt a terheléskor el6recsuszik. Az sem ritka,
hogy a pantszar gyengébb anyagmindsége miatt
bekovetkezé deforméciék miatt kell a pantot ala-
csonyabb szilardsagi fokozatba sorolni. A felsorolt
sokféle hibalehet6ség évatossdgra int, hogy a jol
bevalt és garantalt, reklaméaciomentes pantok més
tipusra valé cseréjénél megfelelé koriiltekintéssel
jarjunk el, nem sajnalva az id6t és koltséget az el-
lendrzé vizsgalatoktol sem.

Természetesen szot ejthetnék még a lenyilé és
toléajtok vizsgalatairdl is, azonban ezek gyakorla-
ti szempontb6l nem valtoztak szamottevéen, ezért
részletezésiiket mell6zém.

1.3 Tartéssdg

A szekrények tartéssdgi vizsgalata kordbban a
kavamerevség vizsgdlatdra és a lédbazat tartéssa-
génak ellenérzésére korlatozdédott. Ezzel szemben
az uj szekrényvizsgalati szabvany mar a mozgé al-
katrészek (ajtok, fiokok) mukodésének tartéssagi
vizsgélatat is el6irja. Bar a valtozas szempontjaboél
ez utébbi a jelentésebb, célszer(i, hogy korabbi
gyakorlatunknak megfeleléen most is sorba ve-
gyuk az osszeset.
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1.3.1 A kdvaszerkezet tartéssdg;d

A kavaszerkezet tartdssdgat kezdettdl fogva a
szekrény tomegétél és hasznos terhelésétsl fiiggh
terhel§ erével végzett 250 ciklusu farasztéssal kell
vizsgdlni a 4. dbra szerinti médon. E faraszté erd
nagysaga részben az el6irt terhelések viltoztatisa,
részben a nemzetkdzi szabvéanyelGirasokhoz valéd
alkalmazkodés miatt id6rél-idére valtozott. A hasz-
nos terhelések valtozdsarél a tarold részek szilard-
sdga kapcsdn mar szoltam. A féarasztd erd (Fy)
azonban a szdmitdsi méd miatt is valtozott az alab-
bi médon:

1973-ban F; =12 a

2b
ahol b = szekrénymagassag (H)—50 mm
1979-ben Fy = a (@ 1Q2) de max. 1000 N
2b
ahol b = H—50 mm, de max. 1850 mm
1982-ben F; = mint 1979-ben
ahol b =H—50 mm, de max. 1600 mm
1987-hen nem valtozott.
Valamennyi képletben egységesen:
a = a szekrény szélessége mm
b = a faraszté erd magassdga mm
Qi = a szekrény sulya N
Q? = hasznos terhelés N
Az elmondottakbdél lathatd, hogy mikdézben a
biitor hasznos terhelései az évek soran kismérték-
ben névekedtek, a szamitdsi méd wvaltozdsa miatt
a faraszt6 erd a legtobb szekrénynél alig valtozott.
Az igénybevételek szempontjabél az sem elhanya-
golhatd, hogy az erd tdmadéspontja egyre alacso-
nyabbra keriilt, ami a novekvé hasznos terhelés

(Q1+Q2) de max/ 1000 N
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(Q2) ellenére nem eredményezett a korabbiaktol je-
lentdsen eltérd farasztd erdt. Ez természetesen azt
is jelenti, hogy azok a villalatok vagy szivetkeze-
tek, amelyek az -elmult 15 évben vizsgaltattak
szekrényeik kavamerevségét, ha egyébként konst-
rukcids valtoztatdsokat nem eszkézdltek, a régi mé-
rési eredmények a mindsitéshez felhasznalhatok,
annak ellenére, hogy a megengedhetd kivadefor-
macié nagysiga az évek sordn — a vizsgdlati ta-
pasztalatok szdmanak novekedésével Osszhangban
— valtozott.

Mar az elsé szabvanyban is a kavadeformdcié
megengedett mértéke a szekrény magassagatol fig-
gden valtozott az alabbi médon:

800 mm-ig 15 mm (10—19 mm)
801—1200 mm-ig 25 mm (17—31 mm)
1201 mm-tol 30 mm (21—38 mm)

A szabviny a tébb poleq, illetve fiiggbleges és
vizszintes vilaszfalt szekrényeknél a fenti &rté-
keknél 30"-kal alacsonyabbat, a szétszerelhet6
szekrényeknél pedig 25%-kal magasabbat engedett
meg. Az igy kialakult minésité hatarokat zaréjel-
ben kozoltem. A véaltozds valamennyi fazisat most
nem kividnom részletezni, csupan végeredményét
mutatom be, amit a 3. tdbldzaf tartalmaz. A két
adatsor Gsszehasonlitisabol kitlinik, hogy a kove-
telmények differencidlodtak, de alapvetden nem
szigorodtak.

A szekrényekre vonatkozé uj szabvinyok la-
késblutoroknal jellemzéen a normal (N) tartossagi
fokozatot kijvetelik meg, amit a hagyomanyos mé-
don készild, 19 mm-es faforgdcslapbdl gyéartott
szekrények teljesitenek, s6t rendszerint tulteljesi-
tenek. Kavamerevségi szempontbél elsésorban a
szétszerelhetd szekrényekkel szokott gond lenni
kiilénésen akkor, ha a hatfalat aljazdsba valé rig-
zités helyett arokba helyezik rogzités nélkil. Gon-
dot okoz a szekrények magassigi méretének né-
velése is, ha azt nem kiséri rogzitett pole beépité-
se, vagy akasztés szekrényeknél a kordbban be-
valt saroklécet elhagyjik. A vékonyabb faforgacs-
lapok alkalmazdasara vald attérés a magas szekré-
nyeknél mar jol mérhetd deformacids kiilonbséget
eredményez, ami elsésorban a konyvszekrényeknél
érhet el a szabvanyosnil alacsonyabb kivamerev-
séget (azaz a megengedettnél nagyobb deforma-
ciét.)

Ezek a jelenségek a kavaszerkezet megfeleld
modositdsaval, vagy a szekrényegységek méretei-

3. tdblazat
Megengedett kivadeforméicid
Adatok mm-ben

s T -
tartossagi fokozathoz tartozé

A szekrény ma-

i gassiga szekrénytetd-elmozdulés
0—800 18 15 12 9 8
801—1200 24 20 16 12 8
1201—1600 30 25 20 15 10
1601—2000 36 30 24 18 12

Jelolések: M — mérsékelt tartossagi
N — normal tartdssdga
K — kozepes tartéssdgu
A — nagy tartdssagi
E — killonleges tartdéssaga



nek sziitkség szerinti csékkentésével rendszerint ki-
kiiszobolhetok. A legcélszer(ibb megoldéasra a vizs-
gélatok alapjan lehet javaslatot tenn’, Vizsgélati
tapasztalataink szerint az esetek tobbségében nem
a legjobbnak tiiné (rendszerint koltségesebb) meg-
oldassal lehet a kivant célt a legegyszeriibben
elérni. Mindenesetre érdemes figyelembe venni,
hogy a konstrukci6é jelentds véltoztatdsa, vagy uj
anyagok bevezetése el6tt mindig olcsébb az eldze-
tes alkalmassagi vizsgélatot elvégeztetni, mint ké-
s6bb az ennek elmulasztidsa miatt felmeriil6 ga-
rancidlis koltségeket fizetni.

1.3.2. Labazatok tartéssdga

A labazatok tartésségi vizsgdlatiara vonatkozé
eléiras 6ta a mddszer napjainkig nem  valtozott
meg alapvetden. Eltérés csupan abban van, hogy
korabban csak a ldbazatot vizsgaltuk  1982-t6l
azonban mar a ladbazat és szekrényfenék osszeépi-
tését is ellendrizziik. A farasztéerd (Fy) az évek
folyamdn itt is a korpuszhoz hasonléan valtozott,
amit a kovetkezd szamitasi képlettel szemléltetek:
1973-ban F»=0,34¢ (Q:+Q,) 1,2 de max 1000 N
1979-ben Fy=0,34 (Q:+Q2) de max 1000 N
1982-ben F» 0,3 (1 +Q) de max 1000 N
1987-ben mint 1982-ben

Az igénybevtételi ciklusszdm a korabbi 500 cik-
lusrél az aldbbira valtozott:

— mérsékelt (M) tartéssagi fokozatban 250
— normal (N) és kozepes (K) fokozatban 500
— nagy (A) és kiilonleges (E) fokozatban 1000

A vizsgalatok tapasztalatai szerint ezek a valto-
zasok a jol bevalt hagyomanyos labszerkezetek
tartéssagat nem érintik.

A gond elsésorban a labak és labazatok fenék-
lappal val6é Osszeépitésével szokott lenni.

Kiilonosen érdemes odafigyelni az &allithaté ma-
gassagu labak és magassagallité szerkezetek rog-
zitésének tartéssagara, mivel ezek nem kielégitd
rogzitése vagy tulzott deformaéciéi a tetélap elmoz-
dulasat is megnovelik, ami mar a kavamerevségi
vizsgdlat eredményére is kihat.

1.3.3. Mfik6dé alkatrészek tartéssdga

A korabbi szabvanyok a butorok miikoédo alkat-
részeire (ajtok, fiokok) nem tartalmaztak vizsga-
lati el6irasokat és kovetelményeket. M4s eldira-
sok hidnyaban a szekrények vasalataira és szerel-
vényeire vonatkozé MSZ 14860/2 eldirdsait vettik
alapul a mindsitésnél, és vitas esetekben figye-
lembe vettilk a nemzetkozi (els6sorban ISO) szab-
vanyokban 1év{ eldirasokat. Majdnem egy évtize-
des vizsgalati és mingsité gyakorlat utdn alakul-
tak ki az Uj szabvanyokban megfogalmazott tar-
tossagi kovetelmények, amiket most a 4. tdbldzat-
ban foglaltam 6ssze. A miukddtetési proba egyediil
az ajtoknal tért el a kordbbi gyakorlattél az alkal-
mazandé 3 kg-os kiegészité terhelés miatt (5. dbra).

A vizsgilatok tapasztalatai azt mutatjak, hogy a
miikod6 alkatrészek tartéssidga elsésorban a mi-
kodteté  szerelvények tartossdganak fliggvénye,
ami arra is felhivja figyelmiinket, hogy az ala-
csonyabb tartéssagi szerelvényekkel szerelt nagy
tartossdghh  szekrénytestek csak az alacsonyabb

4. tdbldzat
Mozgb alkatrészek tartéssiagi kivetelményei
Igéﬁ&bevételi ciklusszdm
le- és felnyild

Tart6sséagi fo-

kozatok megneve- nyflé ajték <

4 ajtok, toléajték
zése, jele és fidbkok és reddénydk
Mérsékelt M 20 000 10 000
Normal N 30 000 15 000
Kozepes K 50 000 25 000
Nagy A 80 000 40 000
Kiilénleges E 120 000 60 000
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tartéssagi fokozatba sorolhaték. Erdemes tehat

megkovetelni a butorszerelvények gyartéitél, hogy
termékeiket az ij szabvanyoknak megfelels tartos-
sagi tanusitassal adjak el.

Amennyiben ez valamilyen okbél nem
ugy célszerii a varhaté legnagyobb igénybevétel
szerinti vizsgalatokat elvégeztetni. Senkit se té-
vesszen meg az, hogy egy pant vagy mads szerel-
vény nyugati import. Azok kozott is vannak elté-
ro tartéssaguak, de a hazai pantok kozott is talal-
haték nagy és kilonleges tartéssdgii termékek.

Az sem titok, hogy tartéssigi szempontbél a
legtobb gondot a rugés kivetépantok okozzak, mi-
vel ezek tartéssagat a rugd korai elfadradésa, tal-
zottan erds rugdk esetén pedig a pant egyéb al-
katrészein fellépé kdaros deformaciék csokkenthe-
tik.. A legegyszerlibbnek tartott (horganyzamak-
bél frocesontott) cizellalt csapos pantok is tarto-
gathatnak meglepetést, ha anyaguk rossz mindgsé-
g, vagy netalan a csap anyaga is zamakbél ké-
sziilt. Mindezek elkeriilhetéek megfelelé mindsité
vizsgélatokkal.

jarhaté,

2. Az asztalok vizsgilati médszereinek és kovetel-
mény-eloirasainak valtozasa

2.1. Stabilitas

Az 1973-ban hatdlyba lépett szabvany a stabili-
tas vizsgdlatara még nem tartalmazott  elGirast.
Ezeket a vizsgalatokat az elsé stabilitdssal kapcso-
latos vevoreklamacidk tették sziikségessé, és mar
1980-t6l a jelenlegi szabvanyunkban is eldirt mé-
don vizsgaljuk. A vizsgalat soran az asztal felbil-
lentéséhez sziikséges erdt, vagy az ezzel egyenérté-
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kili er6t adé terhel§ témeget hatirozzuk meg. A
lakasbutorokndl a stabilitasi kovetelmények évek
6ta valtozatlanok, ami normal (N) stabilitdsi fo-
kkozatot jelent, étkezé- és irdasztalokndl legaldbb
500 N, dohanyzo6- és kiegészitoasztaloknal legalibb
200 N billentSerst feltételezve. Valtozast jelentett
a nagy (A) stabilitasi fokozat bevezetése, ami a
mindsités szempontjabél inkabb elényt, mint hat-
ranyt jelent, mivel az asztalok jelentékeny héanya-
da ide sorolhaté, Gond els6sorban a szokatlan
labszerkezetd, vagy gorgés asztaloknal tapasztal-
hato, kiilondsen abban az esetben, ha a gérgds la-
bak a kedvezétlenebb helyzetbe dllnak he, mivel
igy az aszlal széle és a feltamasztas kozotti tavol-
sag jelentésen megnd, és ez a stabilitds cstkkené-
sét eredményezi. Altaldnossdgban elmondhaté,
hogy vizsgalattal célszerdi ellenérizni a stabilitast
minden olyan esetben, amikor a labak az asztal
lapjatol 6—8 cm-nél nagyobb mértékben  allnak
vissza,

2.2 Szildrdsdg

Az els6 asztalvizsgalati szabvanyunk az asztal-
lap terhelhetdségének, illetve a kihuzhatdo lapu
asztaloknal a talnyulé lap megadott terhelésénél
mért lehajldsanak vizsgédlatat irta elé. Ez az el6-
irds az évek folyaman kiegésziilt az asztalkava,
vagy lap lehajldsdnak mérésével, majd a korabbi
tartdssagi vizsgalatokbol kifejlesztett allvanyme-
revségl vizsgalattal. '

2.2.1 Asztallap szildrdsdga

A terhelberd nagysagat kezdettél fogva az asz-
tallap teriilete és rendeltetést6l figgs szilardsagi
‘fokozata hatdrozza meg. Az eltelt évek folyaman
ez csak annyira médosult, ,hogy a terileti korla-
tozds hatarat elészor 0,35 m2-ben huztuk meg,
majd 1987-t6]1 pedig teljesen eltoroltik, és a terhe-
lés nagysaga csak a szilardsagi fokozattél fiigg.
Ez a koévetkezéképpen alakult:

mérsékelt (M) fokozatban 500 N

kozepes (K) fokozatban 1000 N

nagy (A) fokozatban 1500 N

A megadot terhelésnél a lehajlas nem haladhat-
ja meg a 0,5%-ot.

A vizsgalatok tapasztalatai szerint a kavaszer-
kezeti asztalokndl ez a kovetelmény még a nagy
(A) szilardsagi fokozatban is teljesithetd. Kivételt
csak az osztottkdvas kava széthuzassal nagyobbit-
haté asztalok  képeznek, amiket ezért  célszer(i
vizsgalattal ellenérizni, bar a szabvany ezeknél
1%/, lehajlast engedélyez. A megengedettnél na-
gyobb lehajlds elsésorban a kava nélkiili aszta-
loknal tapasztalhat6é, amit az asztallap megfelel§
merevitésével (vastagitds, élléc stb.) vagy alata-
masztésaval lehet kikiiszobolni. Itt is elsésorban a
nagyméreti asztalokra kell jobban figyelni és
szlikség esetén vizsgalatokkal is ellendrizni a le-
hajlast.

2.2.2 Kihizhaté és tilnyilé lapok szildrdsdga

A nagyobbithaté asztallok tilnyulé lapjainak
lehajlasat 1973-t61 valtozatlan médon vizsgaljuk a
6. drbdn megadottak szerint. Az eltérés csupin
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annyi, hogy a hasznos terhelést (Q) id6kdzben 75
kg-r6l 50 kg-ra cstkkentettilk, ugyvanakkor a
vizsgalati terhelést a korabbi 200 N-rél a szilard-
sagi fokozattdl fliggéen K fokozatban 350, illetve
A fokozatban 500 N-ra emeltiik. Ezzel egyidejileg
a lehajlas megengedett értékét egységesen 10 mm-
re néveltik., Ezek a valtozasok a nagy tobbséget
jelent§ lakasbutorok  esetében nem jelentenek
szigoritast, azonban kétségtelen tény, hogy a na-
gyobbithato lapua kozileti asztalok kovetelményei
a korabbiakhoz képest jelentdsen szigorodtak, ami-
re mar a tervezésneél jo odaligyelni, és a meglevo
termékeknél pedig koziileti célu felhasznilas elstt
ajanlatos ellenérzé vizsgalatot végezni.

2.2.3 Az dllvanyszerkezet merevsége

A vizsgadlat a korabbi tartossagi  vizsgalatbol
alakult ki azzal az eltéréssel, hogy az igénybevé-
teli ciklusok szdma a kordbbi 250-r6l 10-re esok-
kent, mikozben a terhelést 200 N-rol 250 N-ra
emeltiik, Ez a valtoztatis a vizsgilatok eddigi ta-
pasztalatai szerint az allviny merevségének miné-
sitését nem befolyasolja szamottevéen, tehdt a
meglévé vizsgilati eredmények az aszalok at-
mindsitésenel felhasznalhatédk. A vizsgdlatok  ta-
pasztalatai szerint a gondot elsGsorban a lapszer-
kezetii, vagy az oldhato 1ab és kavatsszeépitéssel
készitett asztalok alacsonyabb merevsége szokta

; 5. tdbldzat
Aszialok tartéssigi kivetelményei

Igénybevételi ciklusszam

Tartossagi foko- —

£ & vizszintes fiiggbleges
mtolz{ é;nfeég]geve irdnyn iranyi
] farasztasnal farasztasnal
Mérsékelt M 5000 2500
Normal N 10 000 5000
Kdzepes K 15 000 10 000
Nagy A 30 000 20 000
Kiilénleges E 60 000 30 000
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okozni, ez azonban az esetek tobbségében csekély
konstrukciés valtoztatassal kikiiszpbolhets. A leg-
jobb megoldasokat itt is vizsgélati tton célszerd
kivalasztani.

2.3 Tartéssdg

Az els6 asztalvizsgalati szabvany a tartéssag
vizsgalatdra 200 N erdhatassal végzett legfeljebb
200 ciklusig tarté kétiranya farasztast irt el. A
farasztas alatt az asztallap kozepére 10 kg tomegl
terhelést kellett helyezni. Viszonylag hamar kide-
riilltek a modszer hidnyossdgai, ezért elészor a
hasznos terhelést 25 kg-ra, az igénybetvételi cik-
lusszdmot pedig egységesen 250-re emelték ira-
nyonként.

Az 1983-t6] hatélyos szabvany a farasztéers nagy-
sdgat az asztal tomegétdl fliggéen 200—600 N-ban
hatérozta meg, a KGST szabvannyal dsszhangban,
ugyanakkor az igénybevételi ciklusok szdmat nem
korlatozta, ezért a hazai gyakorlatban véltozatla-
nul a 250 ciklusnal mérhetd deformaciék alapjan
mindsitettiink. A viszonylag kis szdmu vizsgilati

eredmény is azt jelezte, hogy ez a moédszer a
nagymértékd és nehéz asztalokndl irredlisan ma-
gas igénybevételt és ebbdl adéddan idénként a
vartnal rosszabb mindsitést eredményezett.

Az elmondott kedvezdtlen tapasztalatok is siir-
gették a szabvany atdolgozasat, és a tovabbi fe-
lesleges kisérletezések helyett a méar bevalt ISO
szerinti vizsgdlati modszerekhez valé  kozelitést.
fgy alakult ki tulajdonképpen a 7. dbrdn szemlél-
tetett két vizsgalati mdodszer, amelyeknél a farasz-
toer6t egységesen 150 N-ban hataroztuk meg,
ugyanakkor az igénybetvételi ciklusszamot a tar-
tossagi fokozattél fiiggéen megemeltiik, (lasd 5.
tablazat.)

Sajnos az Uj szabvany szerinti tartossagi vizs-
galatok szama csekély. Az eddigi eredmények azt
mutatjadk, hogy a megfeleld merevségli  allvany-
szerkezetek tartéssdga is megfelels, legaldbbis a
hagyomanyosnak tekinthet6 szerkezeti megoldasok
esetében.

(folytatjuk)
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Gipszkotésl rost- és forgacslapok gyértasa

félszaraz eljaréssal

KIRALY BELA

A Faipari Kutatéintézetben mar tébb éve folynak a kisérletek
gipszkotésti agglomeralt lapok gyartasanak és felhasznilasanak té-

makorével.

A cikk az atfogd elméleti dsszefiiggéseken til foglalkozik a gipsz-
tipusok értékelésével, a gipsz és a fa kapcsolataval a kialakult tech-
nolégiak elemzésével és a felhasznilas lehetGségeivel. Egyben 6sz-
szefoglalja az Intézetben végzett kutatasok tapasztalatait és a ha-
zai lehetoségeket.

Bevezeto

A farost- és forgacslapok épitdipari alkalmazasa
egyféle laptipussal nem képzelhets el. A valtozé
igények és a gyartds miiszaki-gazdasagi variaciés
lehetdségei hatarozottan megkovetelik bizonyos
termékstruktura kialakitdsat. Fejlett épit6iparral
rendelkezd orszagok épitéipara tobb mint harminc
féle, a célnak legjobban megfelelé laptipus koziil
valogathat. Nalunk ma is csak néhiny tipus kap-
hato a kereskedelemben.

Az asvanyi kot6anyagok terén mutatkozé lehe-
toségek korant sincsenek kiakndzva. Magyaror-
szagon a mar elterjedt cementkétésti faforgacsla-
pon kiviil nem taldlunk épitési célra gyartott lapot.

A miigyantaval kotott lap el6allitasa a forgacs-
szaritas (130—30 szazalékrol, 2—8 szazalékra) és
a hopréselés (160—240 °C-on) miatt energiaigényes.
Maga a miigyanta is draga, mint olajszarmazek az
ara fokozatosan né. Helyettesitéslikkel (kéreg, ext-
raktok, celluléz gysartdsi maradék, allati mellék-
termék sth.) tobb helyutt is foglalkoznak.

Forgacslap nemcsak szerves, hanem szervetlen
kotéanyagokkal is késziil. Kozottiikk legismertebb
a cementkdtésii faforgicslap. Ezekné]l a lapoknal
hatranyt jelent a cement lassi kotése. Kloridok
adagolasaval a koétést gyorsitani lehet, de ez egy-
részt koltséges, méasrészt csak egy bizonyos mér-
tékig lehet a kotésidét csokkenteni. A viszonylag
hosszu kotésidé miatt a cementkotési lapokat
gyarté berendezések kapacitdsa sokkal kisebb a
hagyoményos lapgyarté berendezéseknél. Tovabbi
hatranyt jelent még a gyartasnal, hogy a fabdl ki-
oldéd6 anyagok zavarjak a cement kotését.

Az asvanyi kétéanyagok maésik csoportjat a mag-
nezit cementek képezik. Az égetett magnézium-
oxidbdl és magnézium-kloridbél 4llé kotéanyagot
mar régen alkalmazzak melegpadlok készitésére és
a faval valé Osszeférhetésége kozismert. A magné-
zium-oxidot tartalmazé kotéanyag (markanevén
Sorell-cement) vizzel 6sszekeverve kot, és gyor-
san szilardul. Kotésideje 100—200 °C kozott igen
rovid, ezért a magnezitlapok présideje azonosnak
mondhaté a mfigyantalapokéval. Gyartasuk a ha-
gyomanyos forgacslapgyédrté berendezések minima-
lis atalakitasdval megoldhaté. Sajnos, a csak im-
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portbél beszerezhetd, draga kotéanyag miatt, ma-
gyarorszagi gyartisa nem lenne gazdasagos.

A gipszet, mint kotdanyagot, a lapgyartassal
foglalkoz6 szakemberek gy ismernték mint érték-
telen alapanyagot. Az utébbi évtizedek kutatésai
bebizonyitottik, hogy gipsz kotéanyaggal épitési
célra felhaszndlhaté épitSlapot lehet gyartani.

A gipszkétésli lap még rovid idére tekinthet
vissza. Fagyapottal a méasodik vilaghaboui utédn
készitettek gipszlapokat, de ezeket az Uj szigetels-
anyagok fokozatosan kiszoritottdk. Az épit6ipar
gipsz kotéanyagu termékbdl (pl. gipszkartonbél)
sokfélét hasznal. Ezen lapok gyartdsa nagy multra
tekinthet vissza, hisz mar 1912-ben az USA-ban
gyéartottak gipszkarton-lapokat.

A gipszet, mint kotGanyagot, az épitélapokat
gyart6 ipar az utébbi évtizedekben ujra felfedez-
te. Els6sorban Nyugat-Eurépaban folyé kutatdsok
nyoman keriilhetett sor a forgacslapipari alkalma-
zasra.

Magyarorszagon tobbszor folytattak kisérleteket
hazai gyartds megvaldsitasara, de amig a gipsz
csak importbél volt beszerezhetd, a beruhazasok
csak tanulméanyterv szintig jutottak el. Hazai gipsz-
béazis kozeljévében torténé megvalésulasa tGjabb
lendiiletet adott a hazai vizsgdlatoknak is.

A Faipani Kutatéintézetben t6bb éve folynak ki-
sérletek gipsz kotSanyag felhasznédldsdval. Mun-
kank célja a gipsz kotéanyagban rejls lehetdségek
feltardsa és bevonédsa az épitési célu agglomeralt
termékek gyartdsdba. E témakérben magyar nyel-
ven még nem jelent meg atfogd munka. Ezt a hia-
nyossagot szeretné pétolni ez a cikk, amely elmé-
leti Osszefiiggések feltardsa mellett a kotéanyag-
tipusok értékelésén és a kialakult eljarasok elem-
zésén tul, a gipsszel mint kot6- és szerkezeti
anyaggal foglalkozik részletesen. A cikk egyben az
I;mlbézebben folyé munka eredményeit is Gsszefog-
lalja.

A gipsz olcsd, természetes és kdrnyezetbarat épi-
téanyag, az egész vildgon a reneszinszat éli. Nyu-
gat-Eurépaban sorra épiilnek a gipszkétésii lapo-
kat gyart6 lizemek. Magyarorszagon az elkdvetke-
zend6 id6ben magy mennyiségli gipsz fog megje-
lenni, ugyanakkor az épitélapok terén mennyisé-
gi és valasztéki hidnyossagok jelentkeznek. Ezen
tények indokoljdk a témakérben wvégzett kutata-
sok sziikségességét.



1. A gipszfelhasznalas elméleti alapjai

Gipsz kotSanyagnak mevezziik a természetes
vagy mesterséges kalcium-szulfat kiilénbozs fajtai-
nak hdkezelés soran keletkezd finomra Orolt ter-
mékeit, amelyek vizzel &sszekeverve megkdtnek
és leveg6n mesterségesen kové alakulnak 4t. Ezen
meghatarozds utdn elGszor is tisztazni kell a gipsz
sz6. hasznédlata koriil kialakult helytelen elneve-
zéseket. Célszer(i a gipsz egyes féazisait kiillén va-
lasztani. Helyes a gipsz asvanyt gipszkének, a be-
18le késziilt kot6anyagot gipsznek és a gipszbdl viz
hozzédkeverésével kialakitott anyagot gipsz termé-
keknek nevezni.

Ipari felhasznaldsra a kalcium-szulfat két kris-
talyvizet tartalmazé valtozata (CaSO; - 2 HyO) al-
kalmas. Ezt a CaSO4-t61 (Anhidrid) kristalyszer-
kezetében (1. dbra) kiilonb6z6 anyagot, pontos ne-
vén kalcium-szulf4t dihidratot (gipszkovet) hoke-
zelésnek vetik ald, melynek kévetkeztében egy
modosult kristdlyszerkezetli anyagot, kalcium-szul-
fat félhidratot (CaSO; - 0,5 H,O) — kapnak. A
dehidratacié folyamata megfordithaté, mert 60 °C
hémérséklet alatt nedves kornyezetben a kélcium-
szulfat ionkristdlyok felveszik, illetve kiegészitik
két jonkristdlyra a kristdlyviziiket. A dehidrata-
ci6-hidratacié jelensége megfordithaté. Az atlaku-
l4s, amely pontosan meghatéarozott kémiai reakcis
alapjan toérténik, a kovetkezd egyenlettel irhaté
fel: <

CaSO; - 2H,0 = CaSO; - 0,5 HyO + 1,5 HyO
17 200—19 200 kJ/kg

A gipszfelhasznilékat a hidraticiés folyamat
érinti. A gipsz koétbéanyagok  fizikai, kémiai, illet-
ve fizikai-kémiai folyamatok hatisira szilardul-
nak és szilardsaguk 4altaldban az id6 folyaméan
még novekszik, ezdltal a hozzdjuk kevert adalék-
anyagot képesek Osszeragasztani.

B=113°50"

Kristdlytani

pihidrdt
tengelykereszt

krestdly

U K

o tipusl ikerkcistalyok

Anhidri t
kristaly

tipust tdkristdly
1. Gbra. Kristdly alakzatok

A halmazéillapot-valtozds tehat id6ében lejatszo-
dé6 folyamat, amely két részre oszthaté:

— a pép egyre nagyobb viszkozitidst lesz, majd
szildrd halmazallapot alakul ki, de még kicsi
a szilardsag,

— a kovetkezd, tn. szildrduldsi folyamat alatt a
mar megkotdtt anyag szilardsdga a kémiai je-
lenségek eldrehaladésaval ardnyosan novekszik.
A hidratacié hofejlédéssel jaré folyamat, a ke-

letkezett hé arényos a hidratacié fokéval (2. dbra),

ezért a gipszpép homérsékletének emelkedése jol
jellemzi a hidrat4lédott gipsz mennyiségét, a ko-
tésfolyamatot, a kotésidét. Az id6 fliggvényében
felvett hémérséklet-emelkedés — a hégorbe —,
melynek alakja a gipsz leglényegesebb tulajdon-

2. dbra. A gipszek hidratdcids héjének emelkedése az
idé filggvényében (W=0,6)
1. Harzgipsz (NDK) x=0; 2. Suciovagipsz (romdn)
x=0; 3. Rudabdnyai gipsz (magyar) x=0; 4. Nydr
fed6frakeié harzgipsszel x=0,1; 5. Nydr feddfrakcid
harzgipsszel és 1%, ké&téskésleltetével, x=0,1; 6. Cser
kdzépfrakcié harzgipsszel z=0,1.
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sigat a kotSanyag-képességet, a kotésidot jellem-
zi. Minden gipszfajta kiilonbozl osszetétell keve-
rék, melynek jellegzetes hogorbéjébsl az anyag
Gsszetételére és tisztasagara lehet kovetkeztetnd.

Mint ismeretes a kitétt gipsz — a tobbi fazi-
sokhoz hasonléan — kristalyos szerkezetd. A gipsz
rehidratacidjanal a kémiai valtozdsok melleit a
fizikai alak, a kristdlyszerkezet is valtozik. A di-
hidrat monoklin prizmas kristalyok kozé sorolha-
t6. Szerkezete sajatos rétegrics, a CaSO; — és HyO
rétegek kovetik egymast. Ebbél kdvetkezik, hogy
a gipszkristaly korommel karcolhat6, jél hasadé
szerkezeti 4svany. A kristdly sik lapokkal hatarolt
test, melyben az atomok meghatarozott térbeli
rendszerben, térracsban helyezkednek el. A kiala-
kult kristalyok alakja, jellege, egymashoz viszo-
nyitott helyzete az anyagra jellemzoé, mely egy-
ben meghatdrozza az anyag szilardsagat is. A szi-
lardulés tehat egy olyan kiilonleges kristalyoso-
dasi folyamat, amelynél a szildrdsig a képz6dstt
dihidrat kristilyok rostos Atszovodések vagy Osz-
szefonodasok kovetkeztében 4ll eld.

A gipsz térfogatat &s alakjat a keverés befeje-
zését kdvetSen tdbb szakaszban viltoztatja. Az
indukci6és periédusban enyhe osszehtizédas tapasz-
talhat6, az oldatban 1év6 gipsz molekuléris térfoga-
ta kisebb, mint a szilard fazisoké.

A szilardsagra és a kotott gipsz tulajdonsagai-
ra legnagyobb hatast a viz—gipsz tényezd (W) gya-
korol. Minden gipsztipusra mds és mas Osszefliggés
irthato fel, de jo kozelitéssel mondhatd, hogy a
viz—gipsz tényezd cstokkentésével négyzetesen nd
a szilardsag. Elméletileg a vegyileg sziikséges
0,1875 ¢rteékl viz—gipsz tényezdnél érhetd el a
legnagyobb szilirdsag. Ez azonban az eloszlatas
nehézségel miatt gyakorlatilag megvaldsithatatlan,
ezért mindig vizfelesleggel kell szamolni.

2. Gipszkdtésii lapok gyartdsira alkalmas
gipsziipusok értékelése

A gipszkétést termékek alapanyagat képezd di-
hidrat harom alapanyagforrasa ismert: bényéaszott
gipszks, vegyi hulladék, valamint a fiistgaz kén-
telenitésénél keletlkezd anyag, melybdl gipsz nyer-
hets. A hdrom tipust az eltérd kristdly-szerkeze-
tik és szennyezettségiik miatt kell kiilén kezelni.

Legismertebb és legelterjedtebb az dsvanyi ere-
deti gipsz. A vilag szdmos orszagdban banyiszott
gipszkd 4ltaldban sotelepek koriil talalhato. A ba-
nydszott dihidratbdl 6rlés, kalcindlds utdn nyerik
a mar felhasznilhatd félhidratot. Az | égetett”
gipsz mindségét a gipszkd tomorsége, és tisztasa-
ga, a kaleindlisi technolégia és az Grlésfinomsag
befolydsolja leginkabb. Az 4svinyi eredeti gipsz
bél nyerhetd a legnagyobb kristdlyokkal rendelke-
z0, legtdbb kristdlydsszendvést ado, és ezért leg-
nagyobb szildrdsagu gipsztermék.

Nagyon sok orszdg nem rendelkezik gipszbiny4-
val, ennek ellenére sok helyiitt lehetéség nyilik
gipsz eléallitdsara kémiai gipszek felhasznildsa ré-
vén. Kémiai gipsz, mint melléktermék a szerves sa-
vak gyartasakor (foszforsav, fluorsav, borkdsay
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stb.) nagy tomegben keletkezik, 1 tonma P05 ter-
melésénél mintegy 4—5 tonna dihidrat képzddik,
mely kérnyezetvédelmi problémakkal & magas ta-
rolasi koltséggel jar.

Vegyészeti szemimel nézve a foszforgipsz lénye-
gében kalcium-foszfat dihidratbél all és igy azo-
nos a természetes gipsszel; amellett azonban az
anyagban taldlhaték savképzddésbsl szarmazd
szennyezddések is, melyek jelentGsen belolyéasoljak
a gipsz kotési tulajdonsigait. Tovabba a foszfor-
gipsz finomsiga erfsen eltér a természetes gip-
sz¢tol.

Az anyagban 1évé szennyezfdések oldhaté sok-
bol &s savakbdl és oldhatatlan vegyiiletekbsl All-
nak, melyek nyers foszfathél szdrmaznak, vagy a
foszforsav készitéséné]l létrejovi reakeid kozben
képzédnek, A kalcindlasi folyamat, azaz a dihidra-
tok megkotSképes félhidratta torténdé atalakitasa
elétt a szennyezddéseket vagy el kell tavolitani,
vagy inaktiv vegyliletté kell atalakitami.

A harmadik szdmbavehet§ tipus a filistgdzgipsz,
mely a széntilizelésli erémivek mellé felszerelt
fiistgdz-kéntelenité berendezésekben, mint mellék-
termék 'keletkezik. A medves eljardsu kéndi- és
trioxidot megkoté berendezésekben a csapadék
elsavanyodasat okozd oxidokat mészpor, viz és le-
vege hozzaadasaval kalium-szulfat dihidratta ala-
kitjadk, Atlagosan 1 tonna szén elégetésekor 150—
180 kg dihidrat, mint termék 'keletkezik a beren-
dezésekben.

A filistgpazgipsz a termeészetestdl szemcseméreté-
ben és szabad viztartalméban kiilonbozik., A fist-
pazgipszet kis sfirfisége és tfalaku kristilyai miatt
a kalcidalas el6tt szaritani és a kristdlyszerkezet
atalakitasa érdekében brikettalni kell, hogy a tii-
kristdlyok egymésba olvadjanak és tomér krista-
lyok keletkezzenek.

Magyarorszdgon ez ideig a felhaszndlasra kerild
egetett gipszet tulnyomoérészt az NDK-bgl impor-
taljuk. Az elmult idoszakban megnyitott Rudaba-
nya-Alsé6telkesi gipsZkdbanyara gipszkovet feldol-
gipszégetbmil léteslil néhdny éven beliil,
melynek kapesan kb, 50 ezer tonna kozepes mind-
ségl égetett gipsz keriill hazai forgalomba. Gipsz
mellékterméket szolgdltaté vegyipari technolégidk
ndlunk mem létesiiltek, de ha a magyarorszagi
széntlizelési erdémiveket is felszerelik kéndioxid
megkots berendezésekkel — melyek a kézeljovo
terveiben is szerepelnek — abban az esetben ezzel
a tipussal is szd&molni kell.

3. A gipsz és a fa kapcsolata

A gipszkotést forgacslapok el8allitdsi kéltségei,
mint egyéb lapalaku szerkezeti anyagoké is lé-
nyegesen filiggnek az alapanyagok .(faforgics ésa
gipsz kotbanyag) beszerzési koltségeitsl. A széles
alapanyagbazis ezért megkonnyiti a gyartoberen-
dezés telephelyének megvalasztasat és alkalmaz-
kodé alapanyagfelhaszndldst tesz lehettvé valtozo
alapanyagéarak mellett.

A vizsgalatokat kdvetSen megdllapithatd, hogy
a kisebb strliségl fafajok, elsésorban a fenydk,
alkalmasabbak mint a nagyobb sfirliségliek. A
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3. dbra. Edénydttorés nyirfandl dinétt dihidrdat
kristdlyokkal (M=700:1)

rangsor valtozatlan marad, ha a forgacsféleségek
novekvd részardnyban tartalmaznak kérget. A no-
vekvo kéregtartalommal egyiitt azonban a lapszi-
lardsag is csékken. Ezért célszeri a forgacsvalasz-
tékok kéregaranyat 159, alatt tartani.

Ha arra a kérdésre kereslink véalaszt, hogy a
gipsz és a fa egymashoz kotése fizikai vagy kémiai
kotésen alapul, akkor a vegyi kotést kizarhatjuk,
mert a félhidrat nem rendelkezik szabad lancvé-
gekkel. A kotés abban rejlik, hogy az oldott alla-
potban 1lévs félhidrat egy része behatol a sejt-
tiregekbe és ott kikristdlyosodva a  kiilsé gipsz-
kristalyok ©Osszenovést képeznek, (3. dbra), ionos,
kohézios, és adhéziés kapesolatok jonnek létre. A
kotésszilardsagot azonban kéarosan befolyésolja a
gipsz kotése kozbeni duzzadidsa és a fa szaradas
kozbeni zsugorodasa, mely a kialakult mechnaikai
kapesolatokat tonkretehetil

Az a nézet, amely szerint a gipsz kotését a for-
gécs nem befolyasolja, nem helytallo. A gipsz ko-
tbanyag kikeményedését a fabol kioldé anyagok
késleltetik. Megallapithaté, hogy a koétés késlelte-
téséért f6ként a cserzbéanyagok felelések, az ext-
rakt anyagoknak kevés befolyasuk van. Erre azon-
ban egyértelmi Osszefliggéseket nem lehet még
kimutatni.

A hidrataciés gorbék ebben a kevert rendszer-
ben is jol szemléltetik a kotés folyamatat. A gyar-
tas kozben a teritékbdél kivett minta  hidratécios
gorbéjének felvételével (lasd 2. dbrat) meg lehet
hatarozni, mikor fejezddik be a hidratici6 — ezzel
osszefliggésben a lap kdarosodasa nélkiil mikor le-
het a prést nyitni.

4. Félszaraz eljaras technikaja

A gipsz hidrataciéjahoz 17%, viz sziikséges. El-
méletileg ennél a viz-gipsz ardnyndl érhet6 el a
maximalis szildrdsag is. A technikai megvaldsitas-
nal hagyomanyosan nagy vizfelesleggel dolgoznak,
igy folyékony gipszkoncentraciét kapnak. A mai

ipari gyakorlatban nedves eljarast alkalmaznak
mind a gipszkartonlap (W—0,8) mind a gipszrost-
lap (W=0,6) eléallitasanal. A terités utani vizte-
lenités kovetkeztében az lizemben szennyviz kép-
z6dik. A bennmaradé vizfelesleg egy része beépiil
a dihidratba mig a masik része, mint szabadviz
van jelen, vagy rendszerint energiaigényes szari-
tassal lehet eltavolitani. A felhasznélt viz mennyi-
ségének csokkentésére két okbol is sziikség wvan.
Egyrészt a felhasznalt viz mennyiségének csokke-
nésével mé a szilardsag, maésrésztigy kevesebb —
szaritassal eltavolitand6 — szabadviz marad a
lapban. Az adalékviz mennyiségét csak egy bizo-
nyos hatéarig lehet csokkenteni a lap szilardsagé-
nak cs6kkenése nélkul. Ez a kovetkez6kkel ma-
gyarazhaté:

— Tobbkomponensti rendszerben a szirazanyag-
keverék terén csak makrotartomanyban érhet6 el
j6 homogenitds, mikrotartoményban teljes ren-
dezetlenség allapota mutatkozik. A keverési és
szétvélasztasi folyamatok egymaésra rakédnak ugy,
hogy az egyes komponensek helyzeti 4llapota a
keveréstdl fiiggetleniil mindig esetleges. Ez  egy
adott rendszerben ugy nyilvidnul meg, hogy lesz-
nek nagy mennyiségi szabad vizet tartalmazd ré-
szecskék és nem hidratdlédott félhidrat kristalyok.
— A miésik ok abban keresendd, hogy a forgécs a
gipsz bekeverése elétt viztarolé szerepet tiolt be
és mint higroszképos anyag nem adja 4t teliesen
a felvett vizmennviséget a gipsznek. A félszaraz
technolégidval (W<0.4) késziilt gips7kétésti lapok
gyartasa a tobbi hagyoményos lapgyértasi techno-
l6gidhoz képest elényt jelent. mert az elidrasnak
kisebb az energiaigénye A keverésnél pergdkénes,
foldnedves keverék keletkezik, amely mar kény-
nyen kezelhets. Gyartds kozben kérnvezetszennye-
z6 anyag vagy szennyviz nem keletkezik. A ginsz-
kotési technolégidk  egyszeri  berendezésekkel
megvaldsithaték, s a lapok végszaritasdn  kiwviil
hét nem igényel. Elmarad az energiaigényes for-
gécsszaritds és a hbpréselés.

5. Fa- és cellnlazb4zisra épiilé lapgyartési
technologiak attekintése

A gipsz. cement stb. kotési agolomerilt termé-
kek 0Ossztémegének 70—80 szizalékat az Asvényi
kotGanyag képezi. ennek ellenére a faipari gvar-
tastechnolégidk kozé sorolidk az ilyen kotdanyag-
raépité elidrisokat. A ginszkstési lanoknal elsd-
sorban t6ltéanyag tekintetében kell a termékval-
tozatokat megkiilonbodztetni. Eszerint megkiilon-
boztetlink gipszkotésii faforgacslapokat és gipsz-
kotési rostlapokat. A gipszkotés faforgieslapok
anyagat képezd célforgdcsot a hagyomanyos apri-
togépekkel készitik. A rostlapok alapanyagat kép-
z3 rostot két forrasb6l Ilehet beszerezni. Egyik
alapanyagforrds az tjrarostositott hulladékpapir,
masik lehet8ség a farostlemezgyartasnal felhasz-
nélttal egyez6é defibratorral eléallitott rost.

Ezen alapanyagok mellett szdimba johetnek az
egynyari novények rostanyagai, melléktermékei
(pl. pozdorja, rizshéj, cukornadrost stb.)

Mint ismeretes a gipsz a gyorsankété anyagok
kozé sorolhaté. A koétésidét megfelelé adalékanya-
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4, dbra. Gipszkitésti forgdceslapok gydridsa félszdraz
eljdrassal (BISON)
1. Aprits; 2. Tdrold silé; 3. Utbapritéd berendezés; 4.
Adagolésiléd nedvességmérdvel és szalagmérleggel; 5.
Keaverdberendezés; 6. Vegyszer adagold; 7, Gipszsilé;
8. Kdzépforgdes és adagoldsa; 9. Gipszadagolds; 10.
Keverd-teritd egység; 11. Fedbréteg teritd feiek: 12.
Hydro-Pyn prés; 13. Darabold korfiirész; 14. Szdritd;
15. Szélezd; 16. Malom a szélezési eselék Orléséhez;
17. Silé az ujrahnsznosithaté anyaghoz; 18. Feddréteg
forgdcs adagoldsa és keverése.

gok hozzdaddsdval ndvelni, vagy cstkkenteni Ile-
het. Ennek szellemében a berendezésekhez iga-
zodd gyorsitott vagy lassitott eljardsrél lehet be-
szélni. A gyorsitott eljarisok kozé tartozik a
BISON cég 4ltal kifeilesztett technolégia (4. dbra)
Ennek a félszdraz eljdrasnak a lénvege, hogy a viz-
zel. majd gipsszel és kdtésgyorsitékkal dsszekevert
forgécsot egy folytonosan mozgd szalagra teritik,
a teriték tovabbszillitva a szalagprésbe jut és ott

5. dbra. SIEMPELKAMP ginszkdtésl rostlapgydrtéd
berendezés technoldgiai sémdia
1. Hulladékpapir apriték pneumatikus szdllitdssal; 2.
Apritékbunker; 3. Papirrost malom mdgneses fémbki-
vdlasztévnl; 4. Ginszsilé az adagoléesigdval; 5. Csiszo-
latnor siléd a kiadagolé berendezéssel: 6. Gipsz dssze-
keverdgép a mérleggel; 7. Finom rost keverd; 8. Te-
ritdgép; 9. ElStdmdritd és vizezd dllomds; 10. Mozgd
egylapos prés; 11. Hosszirdnyd el8szélezd; 12. Lap-

szdrité berendezés; 13. Csiszolbegység; 14. Bevondbe-
rendezés; 15, Utészdrité; 16. Elmegmunkdlé; 17. Ra-
kdsold; 18, Csomagolé

megkot, A présbdl kikeriild hidratalédott 15—20
szazalékos nedvességtartalmu lapokat alagitszari-
téban 2—3 szazalékra szaritjak le. Kotésgyorsito-
ként gipszkristalyokat tartalmazé szélezési lapdr-
leményt hasznédlnak, mert a nagy szamu kristaly-
csira miatt hamarabb kezdddik el é&s fejezddik be
a hidrataci6. Az eljarasndl {6 cél a kotés felgyor-
sitisa, mert ezdltal révidebb szalagpréssel vagy
adott berendezés esetén nagyobb kapacitéssal le-
het dolgozni. Az eljardsnak kétségtelen elénye,
hogy a legkorszer(ibb folyamatos préselési techno-
logiat alkalmazza és kotésgyorsitoként a sajat hul-
ladékot hasznilja fel, Hatranya viszont, hogy az
ilyen berendezésekkel viszonylag kis kapacitassal
lehet dolgozni.. A gipszkotésl lapok maésik  cso-
portjat képezik a rost felhasznildsiaval késziilt la-
pok.

Az NSZK-ban hulladékpapirbél (f6ként ujsag-
papirbél) nyert cellulézrostbél gydrtanak gipszké-
tési rostlemezeket. SIEMPELKAMP berendezése-
ken (5. dbra) mar t8bb éve sikerrel készitenek la-
pokat, melyek FERMACELL markanéven Kkeriil-
nek forgalomba.

A technolégia réviden osszefoglalva: a rostlapok
alapanyagéat képzG hulladékpapirt elészor szétva-
logatjak, majd ujra rostositjak. Az igy nyert rost-
bél, gipsszel dsszekeverve, teritett paplant képez-
nek. ‘A teritéket elGszor elétomoritik, feliilrél vize-
zik, majd egyemeletes préssel sajtoljak. A mar
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hidrat4alodott lapokat szaritjak, csiszoljdk, imp-
regndljak, szélezik és csomagoljik.

Az eljaras egyik hatranya, hogy a gyartashoz
nagy mennyiségli és j6 mingségli hulladékpapirra
van szilkség. Masrészt a technologia aranylag
nagy vizfelesleggel dolgozik, melynek eltavolitdsa
sok energiat emészt fel.

A gipszkotés faforgdcslapok ipari gyartaséra
Finnorszagban épitették az elsé lizemet. A lapokat
a braunschweigi WKI altal kidolgozott, félszaraz
eljaras szerint készitik. Nyersanyagként helyi fa-
fajtdkat, elsésorban (feny6t) és 100 szdzalékban
foszforgipszet hasznalnak fel.

Félszaraz eljarasnal a vékony forgacs a lapok
vazanyagaként azok megerdssitésére szolgdl. Mig a
hagyomanyos eljarasnal (kiilonésen a gipszlapok
készitésénél, tetemes vizfelesleggel dolgoznak, ad-
dig ennél az eljarasnal 0,25—0,35-06s viz-gipsz
tényezbvel készitik a lapokat Ez a vizmennyiség
nem tér el erésen a gipsz teljes hidraticiéjdhoz
vegyileg sziikséges 0,17—0,20-as viz-gipsz érték-
t6l. Ennek elénye ,hogy az anyagkeverék pergdké-
pes konzisztencidval rendelkezik, ami lehetévé te-
szi azoknak a berendezéseknek a hasznélatat melyek
mas lapok készitésénél bevaltak. A lapok készité-
sénél 1évd aranylag csekély vizfelesleg kovetkez-
tében a szabad vizmennyiség hdnyada, mely a
gipsz megkotése utdn fennmarad és melyet tech-
nikai szaritassal el kell tavolitani, kis hdéigényd,
ami a lapok szdritdsdnak koltségeit jelentGsen
csokkenti, a hagyomanyos technolégidkhoz képest.

Az els6 — gipszkotésti forgacslapokat gyarté —
létesitményt BISON gyartmanyi berendezésekkel
szerelték fel. Ez a gyartosor lényegében megegye-
zik a nalunk is j6l ismert cementkotési faforgacs-
lapgyarté sorral. Mivel a gipsz a cementtel valé
Osszehasonlitas szempontjabél nagyon gyors koté-
anyag, a gipsz kotésidejét a berendezéshez kellett
igazitani. Megfelel6 késleltet6k alkalmazasaval a
kotés kezdetét 60 percre allitottdk  be, melynek
kovetkeztében lehetdvé valt a cementkotési lapok
készitésénél ismert maglyds préselés alkalmazisa.
A létesitmény napi teljesitménye 10 mm-es vas-
tagsdg mellett 125 kébméter.

A szakaszos technologidk egy ujabb vallfajanak
ismertetése jelent meg a szakirodalomban. A RA-
UMA—REPOLA cég gipszkotési  faforgécslap-
gyartasi technolégidja (6. dbra) a présberendezés-
ben tér el a tobbi eljarastol. Ennél a technolégia-
nal a paplant lemezekre teritik, majd kis magas-
sagu maglyas rakatokat képeznek, melyek a leme-
zekkel egylitt a présbe keriilnek. A gyértastechno-
logia legfontosabb részét az alternalé sok nyildsu
RR ALMU prés képezi. Az ilyen konstrukeciéja
présnél a préselési ciklus viszonylag rovid. A prés-
lapok nincsenek osszekapcsolva, igy az egyes prés-
szintek egymaéstél filiggetlenul nyithaték tiritéskor
és ujratoltéskor. A prés helysziikséglete kisebb
mint a hagyomanyos préseké. Rakatbontds utan a
lemezek visszatérnek a terit6khoz, mig a lapok a
folyamatos tobb szintes szarit6berendezésekbe ke-
riilnek. Mint az el6zékben emlitésre keriilt, nem-
csak papirrost, hanem farostlemezipari rost is al-
kalmas gipszrostlap készitésére. Ezt az eljarast a
Faipar 86/4. szdmé4ban mér ismertették.
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6. Gbra. ,RAUMA—REPOLA ONODA?” technolbégia gipszkdtéstt forgdceslap gydrtdsdhoz
1. Préslap adagolé berendezés a teritGgéphez; 2. Présvisszahtzds; 3. Légsodrisos lapképzéberendezés; 4.
Paplandarabold firész; 5. Gyorsitészalag; 6. Mérlegés eltdvolité késziilék a mem megfeleld paplanokhoz;
7. A forgdcspaplan &sszegyiijtése; 8. Présberaké késziilék; 9. Prés; 10. Préstirité késziilék; 11. Adagolé
berendezés a szaritéhoz; 12. Szdrité; 13. Préslap tisztité és -polirozé késziilék; 14. Préslap tdrolé (Puffer);
15. Préslaptisztité és -polirozé késziilék; 16. Mdglyabont6 szerkezet; 17. Urité késziilék a szdritéhoz; 18.
Szélezbflrész; 19. Maglydzogép



6. Hazai kisérletek tapasztalatai

A Faipari Kutatdintézetben végzett laborkisér-
letek nyoméan megéllapithatéva valt, hogy a lap
szilardsaganak szempontjdbél a gipsz kotSanyag
dontd jelentSséggel bir. Lapgyartasi célra a leg-
aladbb G—5-0s mindséget elérd gipsz alkalmas.

A forgicesal, mint toltéanyaggal szemben ta-
masztott kovetelmények kozel megegyeznek a ce-
mentkotésti lapgyartas fa alapanyagéval szemben
tamasztott kévetelményekkel. A gipszkotési la-
pok alapanyagbéazisa azonban szélesebb, mert a
faanyaggal szemben tdmasztott kovetelmények
kénnyebben teljesithet6k (pl. nem sziikséges kér-
gezni). Lapgyartasi célokra elsésorban a Kis sfri-
séggel rendelkezd fafajok — mindenekel6ty a fe-
nyok alkalmasak. Hazai lombos fafajok, ha nem
is 100 szazalékos mennyiségben, de nagy rész-
aranyban alakalmazhaték a lapgyartasnal. Els6-
sorban a 'kis csersavtartalommal rendelkezé fafa-
jok hasznédlhaték a kotésidé novelésére gyakorolt
hatdsuk miatt. A legkedvezdbb forgicsalaknak a
10—25 mm-es hosszusagu, 0,3—0,4 mm vastagsaga
szalas forgéics bizonyult. A forgics a kezdeti sza-
kaszban nedvességtarolo, majd a kotés utan t6lts,
szilardité szerepet t6lt be.

A viz—gipsz (W) és a fa—gipsz tényezé optimu-
ma szamos paraméter fliggvénye. Pontos értéke-
ket csak a felhaszn4lt alapanyagok és technolégiak
ismeretében lehet mondani. A viz—gipsz tényez6
csdkkentésének és a fa—gipsz tényez6 novelésé-
nek — melynek fokozésa kivdnatos lenne — elsé-
sorban a homogenitds szab hatdrt. Azt lehet mon-
dami, hogy félszaraz technolégia esetén 0,25—0,40
viz—gipsz tényezd és 0,20—0,33 fa—gipsz tényezo
alkalmazisa esetén érheté el a legnagyobb szilard-
Sag.

A gipsz szilardulési folyamata is eltér a migyan-
taval kotott lapokétél. A hidratacié beindulasat
koveté gyors kotés kovetkeztében a lapok relaxa-
ci6s er6i gyorsan csokkennek. Tehat nagy nyomé-
erére ,csak a préselés elején van sziikség. Ezt ko-
vetben a prés relaxéciés er6knek megfelelden visz-
szaengedhetd anélkiil, hogy a lapszilardsig csok-
kenésével jarna.

7. Gipszkotésii lapok felhasznildsa az épitdiparban

A gipszkotés lapok (1. ¢dbldzat) a modern épi-
téipar korszerd alapanyagai. Iparilag és hazilag jol
hasznilhaté univerzalis sziraz épit6anyagok. Az

ut6ébbi idében Nyugat-Eurépaban nagy karriert fu-

tottak be, melynek nyomén sorra épiiltek a gipsz-

rost- és gipsz-faforgacslap gyarak.

Milyen elényoket nyujt a gipsz, illetve a gipsz-
szerkezetek alkalmazisa a hagyomanyos anyagok-
hoz viszonyitva?

— Kicsi a gipsz fajlagos eldallitasi energiaigénye
(negyedrésze a cementnek).

— A gipszlapok viszonylag egyszer( berendezések-
kel és technolégidkkal gyarthatok.

— Gyorsan szilardulnak és hdékezelést nem igé-
nyelnek.

— Zsugorodisi repedés a kotésnél nem keletke-
zik.

— Fehér, méretpontos elemek készithetSk belSlik.

— A felilletkezelést hagyomanyos falfestékekkel
vagy tapétdzassal meg lehet oldani.

— Alacsony hémérsékleten kotnek.

— Szérazon szerelhetdk.

— Koénnyen megmunkalhatok (flirészelheték, mar-
haték, furhatok), a gipszkartonnal szemben csa-
varhatok.

— Fagy- és tlizallésaguk kielégits.

— Kivalo épiiletbiolégiai hatdsokkal rendelkeznek.

Ezen elénysk mellett azonban kedvezdtlen tu-
lajdonsagaik is vannak:

— A gipsznek viszonylag alacsony a szildrdsaga.

— Néhiny szdzalék nedvesség 30—40 szazalékos
szilardsagesokkenést okoz. Kiszaradasuk utan
azonban elnyerik régi szilardsagukat.

— Nedvesen deforméalédik és szdradas utan meg-
tartja alakvaltozasat.

— A kotott gipsz vizben oldédik (2,1 g 11 20 °C-
os vizben), igy az dramlé viz erdzids karosoda-
sokat okoz, ami végleges szilardsdgesokkenéshez
vezet.

— A nedves gipsz savas kémhatasi, korréziés ha-
tdsa van, igy pl. a felrégzitésre hasznalt csa-
varokat, szegeket megtdmadhatja.

A gipsz terjedését elsGsorban a kedvezd épités-
technolégiai tulajdonsdgainak koszonheti. Az épii-
letek kiszdradasat is kedvezen befolyasolja. A ko-
tott gipsz pérusos szerkezete révén paraszabélyozé
szerepet t6lt be, mely j6 kozérzetet biztosit a helyi-
ségben. A pH-ja akkora, mint az emberi béré, géz-
diffuziés tulajdonsdgai is megfelelnek az ember
bérének. A gipsz nem tartalmaz olyan fémoxido-
kat (pl. krém-oxidot), amely allergiit vagy esetleg
nyilt sebet okoz, nincs kellemetlen illata és nem
bocsat ki toxikus gazokat.

1. t4blézat
Kiilonbdz5 épitdlapok Jsszehasonlit6 tdblizat
Termek mev,eis
Mfszaki Mérték- 3 rétegli = cement-  kemény-  gipszkd- gipszkotési . lf‘KIklgtl;)éo%
jellemzéi egység faforg. kot fa-  farost- tési faforg- B
lap forg. lap lemez rostlap lap o (;;i o
Vastagsag mm 13—20 8—40 3,2—6,5 12—20 14—20 9,5 12
SGrfiség kg/m3 680 1100—1300 1000—1100 1150—1200 1150—1200 850 1250
Hajlit6szil. MPa 24 9 40 6,8 6—8,5 5,5 7,8
Hajl. rug. mod. 350 3000 5400 3400 4000 4500 4100
HosszvAaltozas % 0,35 03 0,25 0,08 0,06—0,08 0,03 =
20C°, 35/90, ,
EghetGség osztély — B/1 — A2 Bl Al (B2) —
DIN 4102
szerint
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épitészetben

nyt valaszfal;

A gipszlapok felhasznalasi lehetdségeinek né-
hany példajat a 7. dbrdn lehet megfigyelni. Ezen
felhasznalasi teriileten tul az eclSregyartott panel-
gyartasban a furnérozott és a laminilt bels6épi-
tészeti lapok megvaldsitdsanak irédnyaban is tor-
téntelk el6késziiletek.

Az elmult évhizedben a gipsz kotanyagu ter-
mékek irant megnyilvanult érdeklédés mind kiil-
£6ldon, mind hazankban fokozatosan mnovekszik.
Véarhatéan ara és kedvezd tulajdonsdgai révén fel-
hasznélidsa jelentGsen n6i fog és az épitdanyapgok
k3zdtt hézagkittlts szerepet fog jatszami,
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7. dbra. Gipszlapok felhaszndldsi teriiletei a belss-

1. Szdaraz wvakolat a falon és a menynezeten; 2. Kdny-
3. Fiiggesztett dlmennyezet; 4. Szdraz
esztrich elem; 5. Palank a szigeteldfalhoz



Ladaipari miszaki fejlesztési lehet&ségek a stabilizacid

évében

SZENTIRMAINE SZABO MELINDA

A jelenlegi gazdasagi helyzetben a miiszaki fejlesztés egyre inkabb
a vallalati és szovetkezeti tevékenység és érdek korében valésithaté
meg. A kis vallalatoknal és szovetkezeteknél a cikk szerzéje kiilon-
boz6 lehetoségeket ajanl; egyben példaval igazolta ezek megvalé-

sitasat,

Elméleti bevezetés

A Kormény 1988-as évre kitizott programjabél
lathaté, hogy meg kell gyorsitani a miiszaki fej-
lesztés eredményeinek a termelésben torténd hasz-
nositdsat. A miiszaki fejlesztést dltaldban a beru-
hézésok utjan valdsitottik mog. Kzt rendszerint
a véllalatok és szovetkezetek 4llami tdmogatdssal
hajtotték végre. A korméanyprogrambél az is ki-
deriil, hogy ,kismértékben né a vallalati dontésii
beruhazasok mennyisége, ezen beliil és a szocia-
lista szektor egészében csokken a be:uhdzés
dllami finanszirozésa”. Hzt az ellentmondést

— amely kiilonosen sz vetkezeti és kis véllalatok

tekintetében érdekes —, a program azzal kivdnja

feloldani, hogy a miiszaki fejlesztést egyre inkdbb
vdllalkoz6i jellegtt tevékenység és érdek korében
tartja megvalésithaténak.

A program szerint a gazdasigi egyensily meg-
teremtésének elsé része a kibontakozés és a sta-
bilizdcié megteremtése. Figyelembe véve a fenti
alapelveket a kibontakozis és stabilizdcid vdllalati
és szovetkezeli szinten néqy részre oszthatd :

a) gazdasdgi szerkezetvdltds, amely nagyobb mér-
tékii és nem csak egy ipardgra, illetve egy gyért-
manyszerkezet véltdsra vonatkozik, hanem ha-
tdsa kiterjedhet a népgazdasdg nagy részére is.
Ilyen gazdasagi szerkezetvaltds volt hazai vi-
szonylatban a szénbényészat visszafejlesztése.
Jelenleg is ilyen gazdasigi szerkezetvéltdsnak
vagyunk tanui az elektronika bevezetésének
teriiletén, amely jelentss mértékben dtalakitotta
a kiilonboz6 ipardgak termelS berendezéseit.
Bizonyos tekintetben ez kihat mds teriiletekre
is (pl. oktatds; kereskedelem stb.).

b) gydrtmdanyszerkezet vdltds, amely valamilyen 1Gj
termék bevezetését jelenti, a legtobb esetben a
régi gyartményokhoz hasonlé szerkezeti. Ez
lehet formai és funkecié szerinti valtozés. A for-
mai véltozds a butoriparban gyakori, a funkei6
szempontjabdl az 1Gj termék inkdbb a kindlat
bévitéseként jelentkezik. Ilyen volt az épiilet-
asztalosiparban a hagyoményos ablak tipusok
helyett a nyifl6-buké egyszédrnyt hdészigetelt
ablakok bevezetése is.

A faiparra inkébb jellemz6é mind formai, mind

funkcié szempontjab6l a gyértményszerkezet

valtés.

¢) %) technolégidk bevezetése a legtobbszor alkalma-
zott lehetGség, amelyet a legtobb vallalat és szo-
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vetkezet alkalmaz illetve alkalmazni szeretne a
miiszaki fejlesztés céljabél. Ezzel kapesolatban
mint ismeretes megjelent egy uj fogalom is az
n. csucstechnoldgia fogalma. Ez rendszerint
egylitt jar Gj technikai berendezések beszerzé-
sével, amelyhez 0] szakképzett mfiszaki girda
is kell. Ezzel elérkeztiink jra a beruhdzisok
lehet8ségdhez, amely sok esetben a kis véllala-
toknél és szovetkezeteknél csak kis mértékben
lehetséges alapos miiszaki-gazdasdgi megfonto-
lasok alapjén.

A kibontakozés és stabiliziciés évek alatt Alta-
léban a miszaki fejlesztés kis 1épeséi a legjobban
megvalésithatok.

Ezek :

— a hatékony kis beruhdzdsok, ezek korébe tartoz-
nak az elektronika alkalmazéséval korszertisi-
tett hagyomanyos faipari gépek és berendezé-
sek, az NC és CNC forgécsol6 gépek, amelyek-
nek egy-egy technolégidba beiktatott gép-
egysége az egész gépsor termelését emelni tudja.

— a pétldlagos auiomatizdldsok — kiilonosen a
hidraulikus és pneumatikus elemekkel —, a
hagyoményos gépeknél a megfogés, az elGtolas,
az 4dtadas illetve a tovabbitds miiveleteinek
automatizélésa. Egy-egy szlikkeresztmetszet-
nek poétautomatizdlis utjén valé felolddsa a
termelést jelentésen tudja novelni. Kiilonosen
fontos ezen a téren az anyagmozgatis kor-
szerfisitése és kismértékii automatizdlisa.

d) onkoltségesokkentés lehetbségeinek felilvizsgdlata.
Ezen a téren els6sorban a folyé beruh4 -
z &80k befejezését emliteném. Rendkiviil fon-
tosnak tartom a beruhdzésok siirgés befejezését,
mert 4ltaldban minden beruhdzés valamilyen
miiszaki cél megvalésitdsira indult el. A beru-
hézés elhtiz6désa, egyben a miiszaki cél, illetve
termelési folyamat id6beni lelagsuldsét jelenti és
akaddlyozza a hatékonysig novelését.

Az 6nkoltségestokkentés mésik nagy teriilete az
energia és anyag megtakarités,
amelyek nagységa jelentGsen csokkentheti a
gyartmény onkoltségét. Ez azonban egy folyama-
tos munka kell legyen, amelynek keretében feliil
kell vizsgélni az egész energia-rendszert a lehetsé-
ges veszteségforrasok kikiiszobolése végett. Kiilon
kell vizsgélni a villamos és kiilon a h&energiénél
keletkezett veszteségeket.



-

Az anyagtakarékossidgndl hdrom 1t 4ll rendel-
kezésiinkre; tgymint
—-a lehetGség szerint jobb faanyag beszerzése,

amelyb6l kisebb hulladékkal jobb mindségii

félkészdrut tudunk gyértani,

— a gyartmény szerkezetét feliilvizsgdlni anyag-
takarékossigi szempontbél,

— torekedni a faanyag komplex (100%-os) fel-
hasznaldsira; a hasznos hulladék elkiilonitésére,

a felesleges hulladék hGenergiai hasznositésara.
(sszegezve mind az energia, mind az anyagtakaré-
koss4g teriiletén nagyobb beruhdzdsok nélkiil is
komoly eredménynévelést érhetiink el.

A véllalati eredménynovelés fontos eleme az
export novelése. Ha a vallalat rendelkezik exportra
alkalmas termékkel, akkor az export reklaméciék
kikiiszobolése céljabol feltétleniil foglalkoznia kell
a jobb mindséget ellendrzé rendszer bevezetésével és
miiszerek beszerzésével. Ezek onkoltségesokkentd
hatdsa nyilvidnval6, mert az export reklaméciék
elintézése rendszerint vagy tobb koltségben vagy
drengedményben jelentkezik. Az exportcikkeknél
a mindségileg kifogastalan 4ru a piac megtartdsa
mellett ajinlé levél egyben az export szélesitésé-
hez. A kérdés fontossagit igazolja az 1986. évben
windséghidnyossidg miatt keletkezett sok kér a fa-
feldolgoz6 iparban, amely Véghné Reményi M.
kozlése szerint X

hibds munka miatt keletkezett

selejt & 20,4 MFt
garancialis koltség 65,0 MFt
— adott minGségi engedmény 38,8 MFt
—- adott kotbér és kartérités 1,4 MFt

Osszesen 124,6 MF't, tehdt igen nagy osszeg, amely
mindségileg j6 munkéval jelentGsen csokkenthetd
és az eredményesség pedig novelhetd.

Onkoltségesokkentd tényez8 még az olyan 4t-
szervezés is, amelynek kihatdsaként a felesleges
munkaerd leépitésére keriilhet sor.

Gyakorlati alkalmazas

A fenti tekintetben elméleti jelleg{i miiszaki fej-
lesztést elémozdité programot kritikai elemzésnek
vetve ald lathat6, hogy a stabilizdcié szempont-
jabdl a vallalati és szovetkezeti szinten leggyor-
sabban az onkoltségesokkentés lehetGségeit lehet
megvaldsitani. Ezek — ha éttekintjiik a felsorol-
takat mind vdllalati dontéstick. Kiilonosen j6 lehe-
téségeket kindl ez a médszer az egyprofild tobb
telephellyel rendelkez6 véllalatnak, ahol mind a
technoldgiai eltérésekbdl, mind a technikai beren-

dezések kialakitdsa révén lehet 6nkoltségesokkentd
mfiszaki fejlesztést elérni.

Ilyen vallalat a GEV is. Tébb telephellyel kii-
l6nféle tipust l4dékat gyért; dltalénosségban meg-
egyezd technolégidval. A Faipar 1987 /9. széméban
mér kozolt cikkemben lefrt médszerrel megprébal-
tam 3 telephelyiink gydrtméanynorméinak és tech-
nolégiéjinak Gsszehasonlitdsdval megvizsgdlni a
miiszaki fejlesztés lehetdségeit. Nagyon roviden
osszefoglalva a lddagyartds két f6 miiveleti cso-
portra bonthat6:

— flirésziizemi hasités, darabolds és szeletelés mfi-
veleteire,
— szegezGiizemi mfiveletekre.

A flirésziizemi miiveleteknél a vezérgép a Canali
HBSG 1100-as ronkhasité szalagfiirészgép; az 4l-
tala fiirészelt pallékat kell tovabbfeldolgozni kor-,
szalagflirészeken kiilonféle lada alkatelemekké. Az
Osszehasonlitds alapjdul kivalasztottam 3 iize-
miinket, amelyekben az alkalmazott technoligia
az 1. dbran lathats.

A flirésziizemi gyértmanynorma jelenlegi érté-
keit az 1. tdbldzatban tiintettem fel.

1, tGblézat
A fiirésziizemi gyartmanynérma ériékei

1. sz. lizem 2. sz. lizem 3. sz. {izem
7,07 100% 7,30 103%

Megnevezés

Gyéartmanynor-
maérték h/m?

7,65 108%,

A ladatipusoktél fiiggben a hasitott szelvények
is més méretiiek. Attekintés végett a 2. dbrdn
kozlom az osszes flirészelési szelvényméreteket.

Ezek koziil 4ltaldban 2.b. és 2.c. jelzésii szelvény-
végésok a gyakoriak. Ezekre vonatkozéan meg-
hatéroztam a Canali HBSG 1100-as szalagflirész-
gép teljesit6képességét.

Kiindulé adatok a gombféra vonatkozéan az aldb-
biak: /

— fanem nyérronk
— é&tlagos ronkhossz h=1,25 m
— 4tlagos 4tmérd @ =250 mm
(2 200—2 300 mm)

— é4tlagos ronktérfogat ~ V=0,06 m?®
— szelvény vigési szima

egy ronkon z=5...4...3...2
Gépi adatok

— max. el6tolési sebesség v, =20 m/min.
— max. visszahizasi

sebesség v, =70 m/min.

o o T | L R
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1. dbra. Altaldnos lddaiizemi gépelrendezés
(1. rénkvdgé szalagfiirészgép; 2. asztalos
szalagfiirészgép)
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2. dbra. Gyakorlatban el6fordulé szelvényvdgdsi szimok
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Egyéb adatok :
— figyelembe vett id6-
alapok T ,=480 min /mfiszak

— munkaid§ kihasznédlds K, =90% és 80 %

— gépkihasznélas K,=90%

— hasznos idGalap
Tou=K;XKyXTy=0,9%0,9X480=
= 388,8 min/miiszak
Top=K, X Ky X T'y=0,9X 0,8 X 480 =
=345,6 min/miiszak

— Egy atlag ronk felf(irészeléséhez sziikséges osz-
szes id6: -

to ="t +ty+ s+t +1s
ahol

ti=a ronk befogisi ideje, beigazités, forgatds,
‘kozelités,

h a szelvények vagy pallék fiirészelési ideje,

lz3=2x t” egyes pallék vastagsigi éllitésa és igazi-
tésa; leflirészelt szelvény eltdvolitdsa,
i z(h+ho)
v,

to=

a gép visszahtuzdsdnak ideje, ahol

2
hy elol és hatul a kifutdsi tdvolsdg Osszesen,
(h+hy) érték kb. 2,5

ts=biztonsigi id6tényezs az esetleges flirészelési
talfutdsra és egyéb pallémozgatéisra, igazitésra.

Az iizemi tapasztalati adatok alapjin a fenti

képletben ¢, ¢;, t5 id6k atlagértékekkel behelyet-
tesithetk; azaz t,=0,25 min; #,=0,1 min és

246 % FAIPAR

ts=0,1 min é4tlag idGvel vettiik figyelembe, mert
0,2 m és 0,3 m ronk 4tmérénél és kb. 1,25 m ronk-
hosszisdgnal nem jelentds az idGeltérés.

1,2:%2,6 x-2,5
Teo HUl+Tgrol

az egyenlet rendezve
ts=2a,35+ 0,2 X min
Miiszakonkénti teljesitGképesség (7'--):

Tw=T, —g ronk m?®/miiszak

ts=0,25+ +0,1+

(1)

(@)

Kiszdmitottam az 1. képlet alapjin a ronk fel-
flirészelési idGket és azt behelyettesitettem a 2.
képletbe T'y, és T,, hasznos idGalap figyelembe._
vételével.

A kapott eredményt a 2. tdbldzat tartalmazza.

2. tabldzat

Egy atlag ronk adatai figyelembevételével a miisza-
konkénti flirésziizemi teljesitoképesség -

(=] (]

g 9.8 8 8. &
Megnevezés 7 283 8 £E T* g

588 s pil 8% <5l &%

KES SE HEM OR EFEM OR
2aszelvénynél 7 1,75 13,33 2222 11,85 1945
2b szelvénynél 6 1,55 15,05 250,84 13,34 2230
2c¢ szelvénynél 5 1,35 17,28 288,0 15,36 256,0
2d szelvénynél 4 1,15 20,29 3389 18,00 3005
2e szelvénynél 3 0,9 2456 409,26 20,83 363,8
2f szelvénynél 2 0,75 31,1 5184 27,65 460,8
2gszelvénynél 1 0,55 4242 17070 37,7 628,4
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3. dbra. Tmy és Tmy teljesitménygdrbék

Az 1. tdbMzat alapjin elkészitettem a 3. 4brdn
lathaté T'--; és T'--, teljesitménygorbéket.

A gorbék — mint a 3. dbrdn is lathaté —, hiper-
bolikus jellegiiek. Kevesebb szelvény vigési szdm
mellett ‘a felffirészelt ronk m?® mennyisége roha-
mosan emelkedik, de természetesen akkor a to-
vabbfeldolgoz6 szalagflirészgépek munkéja nove-
kedik. Figyelembe véve, hogy a ladaelemek széles-
sége megegyezik a szelvény vastagsdgéval, ezért a
ronk felflirészelésénél 2.b.—2.c.—2.d. tipust szel-
vényosztasok az dltalinosak. Ebbdl az is kovet-
kezik, hogy csak jol osszehangolt, szinkronizalt
Canali hasitészalagflirész és asztalosszalagflirész-
gépek munkdja emeli a teljesitményt. Az egyik
tizemnél a szalagflirészgépek munkdjinak csok-
kentésére egy M 54-es Simca tipusu fiiggbleges
elrendezés(i lddaelem késel6gépet helyeztek iizem-
be. Az iizem nem akarta a bevélt asztalos szalag-
{(irészes technolégidt megviltoztatni, ezért 4tadta
a vallalkozé szellemi 1. sz. lizemnek, amely az 1j
gép bedllitdsival 4dtrendezte a technologidjit a
4. dbra szerint.

_ 13,33

13,94 11,85
; i x szelvény-
7 végési szém

Az eddigi kébméterenkénti gyartmanynormaidd
(1. tablazat) 7,656 h/m?® lecsokkent 6,31 h/m?-re,
ami 21%-os lermelésnovekedést jelentett. Lathats,
hogy a kisberuhdzdssal, dtgondolt 4j technolégis-
val 1. sz. izem komoly miiszaki fejlesztést végzett,
amelyet érdemes més iizemekben is végrehajtani.

Hasonl6képpen éatvizsgdltam az 1.—2.—3.-as
iizemek szegezési gyartmanynormiit az adott
ladatipuson beliil (3. tdbldzat).

A téblizatbél kitlinik, hogy a 3. sz. iizem
gydrtményéra érték a legkedvez&bb és mint lat-
haté az 1. sz. uzem gyirtmanynormaértékénél
15,5 %-kal jobb eredményt értek el. Itt viszont a
3. sz. iizemnél értek el jobb eredményt munka-
szervezéssel és szegezfgépekkel. Tapasztalatcesere
utjan lehetne javitani a tobbi lizem eredményét;
esetleg a 3M mddszer bevezetésével 1ij egységesebb
szegezési normat kialakitani.

Ugyancsak a stabilizdciés években végrehajt-
haté miszaki fejlesztésnek tartom a lddaelemek
felileti finomsdgdnak javitdsit és gépi veszteség
id6k csokkentését. Ennek a célnak elérését az
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4, 4bra, Médositott lddailzemi gépelrendezés (1. rinkvdgd szalagflrészgép; 2. asztalos szalagfirészgép;

3. inga flirész;

4. M 54-es Simca késeldgép)

FAIPAR % 247



3. tdbldzat
Szegezdiizemi gyirtmanynorma ériékei

Megnevezés 1. sz. lizem 2. sz, lizem 3. sz, lizem
Gyartmanynor- 0 0 o
maérték h/1000 db 740 1155 /o 65,7 1029, 64,5 100%,

4. tdbldzat
Viszonylagos éltartossiag kiilonbozo firészfog-
kiképzéssel
Viszonylagos éltartdsség
Fafaj terpesztett duzzasztott stellizelt
fog fog fog
akdc 1 S5 B 31...41
tolgy 155, 18 28...43
cser 1b...18 3,0...42
nyar | e B 3,8...45
éger 1,0 14, .17
fenyd 14...18 42...55

idevonatkozé irodalom alapjin (2, 3) a stellittel

kezelt fogak bevezetésében ldtom. Kis beruhdzds-

sal szamos termelési elonyt érhetiink el. Ezek a

kovetkezdk :

— a flirészelt feliiletek finomséganak javuldsa,

— ndvekvd éltartésdg nagyobb termelékenység-
el,

— Eisebb fajlagos energiafelhasznalis,

— kisebb résveszteség (anyagmegtakaritis).

Héatrinya a szalagfiirészlapok koltségesebb kikép-

Z630.

A 4. tablizathol kitlinik, hogy amydr és fenyd
alapanyagokndl hasznélt duzzasztott fogaknil a
stellittel kezelt fogak éltartossiga

nyarndl 2,9...2,5

fenyénél 3
nagyobh.

Ez azt jelenti, mig a duzzasztott fogt flirész-
szalagokat étlagban 4 érds ilizemeltetés utén cse-
rélni kellett, addig a stellittel kezelt fogt fiirész-
szalagok éltartéssaga 1...1,5 miiszakon keresztiil
tizemelhet. gy a gépid6 80 % -r6l 90 % -ra, néhet és

ennek megfelelden nd a termelés és csokken a rezsi
is. A teljesitmény novekedését legjobban a 3.
abran lathatjuk ahol a vonalkdzott rész jelenti a
novelt teljesitményt, anélkill, hogy a munka
intenzitdsa megvéltozott volna; de természetesen
valtozik a miiszakra vonatkoz) normaérték.

Osszefoglalas:

A stabilizdciés években a nagy mértékben vissza-
fogott allami beruhdzési program & miszaki fej-
lesztést egyre inkdbb villalati és szivetkezeti te-
vékenység ¢s érdek korében tartja megvaldsit-
haténak.

Ezek a lehet6ségek a véllalatokndl és a szbvet-
kezeteknél — amelyek kis beruhdzéssal megvalé-
sithatok :

— a gyartményszerkezet viltdsa,

— 1j technolégidk bevezetése,

— potldlagos automatizélas,

-~ foly6 beruhéziasok befejezése,
- energia és anyag megtakarités,

— mindség javitdsa,

— export lehet8ségek nivelése.

Igyekeztem a fent felsoroltakra a szdvetkeze-
tiink életébdl példaval is igazolni a jobb eredmény
elérésének lehetéségét. Egyben javaslatot tettem
tovabbi mszaki fejlesziésre; a stellittel kezelt
flirészszalagok bevezetésére.
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KULFOLDI LAPSZEMLE

Rovatvezeték : Dr. Molnér Sdndor, Szalay Lajos

A Kronospan Londonban (Kronos-
pan in London) = 1988. 7. sz. p. 5.

A vallalat Londonban ,Kronospan
Design Center”-t rendezett be, A 1é-
tesitményt Denis Thatcher, a mi-
niszterelndk-asszony férje avatta fel,

Fakitermelés Svijchan (Holznutzung
im Schweizer Wald zu gering) =
1988. 7. sz. p, 17—18,

248 % FAIPAR

1984, és 1986, kozott Atlagosan évi
4,5 millio m?® fat termeliek ki. A vé-
laszték szerinti megoszlds: 659,
ronk, 16% ipari fa, 19% tdzifa. A
svéjci erdok jelenleg a belfoldi fo-
gyasztds 2/3-4t fedezik. Az orszag
évi fanyersanyag-sziikséglete mint-
egy 7.1 millié m?. A svajei fagazda-
sidgban tbbb, mint 10 000 {izem mi-
kodik, a foglalkoztatottak szdma
meghaladja a 80000-t. A frész-,
Acs- és asztalosiizemek jobbdra kis-
méretliek, a rétegelt lemezt és mas,
faanyaga lapokat gyarté iizemek
azonban - tobbségiikben  ipari nagy-
véllalatokka szervezddtek.

Kozbs, kinai—csehszlovik faipari
kutatis (Chinesisch-tschechische
Holzforschung) = 1988. 7. sz. p. 19.

Az utdbbi iddben intenziv szak-
mai egyiittmf(ikédés alakult ki akét
orszadg kutatéhelyei kozétt, Ennek
egyik bizonyitéka, hogy a Pozsonyi
Allami Faipari Kutatéintézetben jart
a Pekingi Tudoméanyos Akadémia
Faipari Kutatdintézetének igazgaté-
ja. A targyaldsok soridn kolestnds
érdeklédés mutatkozott a kivetkezd
tertileteken: csekély toxicitisa
gyanta el6allitdsa, szabad formalde-
hid meghatarozdsa, furnérszinezés,
betonzsaluzisra szolgdlé forgécsla-
pok gyértasa, defektoszkdp haszné-
lata a feliilletmindség méréséhez,
préselt faanyag hasznalata a vas-
utakndl, a lézer alkalmazasa stbh.



EGYESULETUNK ELETEBOL

TAJEKOZTATO
a FATE Csongrad Megyei
Csoportjanak tevékenységérol
(Készlilt a FATE V. B.
1988. marcius 25-i lilésére)

Csoportunk 11 fényi vezet(Gsége az
1985 juniusi valasztas ota tevékeny-
kedik, A vezetéségben a tagvallala-
tok miszaki-gazdasagi vezet6i, ill.
munkatarsai vannak delegalva. A
jelenlegi 8 tagvéllalatunk koziil ket-
t6: a Szegedi Hangszergyar és a ma-
kéi Reddnygyarté Vallalat 1987-ben
csatlakozott csoportunkhoz. Tagval-
lalataink névsora a kovetkezd: Al-
féldi Butorgyar, Dél-alfdldi Erda- és
Fafeldolgozé Gazdasiag, Gyufaipari
Vallalat 2. sz. telepe (Szeged), NIVO
Faipari Jatékkészitd Ipari Szévet-
kezet, MEDIOR Kérhazberendezések
Gyara (Mako), Redénygyarté VAl-
lalat (Makd), Szegedi Butoripari Szb-
vetkezel, Szegedi Hangszergyar.

A marciusi vezetOségi ulésiinkon
részt vettek az Ecset és Sepriigyar
(Szeged) képviseldi is, és jelezték,
hogy ez ¢éviol szeretnének részt ven-
ni a esoport munkajaban.

Az épiiletasztalos-ipar kivételével
megyei viszonylatban, mind az el-

sddleges, mind a feldolgoz6 bitor- -

ipar és vegyes faipar termeld valla-
latai képviseltetve vannak a Faipari
Tudomanyos Egyesiiletben. (Az épii-
letasztalos-ipar az Epit6ipari Tudo-
ményos Egyesiiletben fejti ki tevé-
kenységét.)

Vezetdségink az lzemi 6sszekd-
t6kon keresztil tartja a kapcsolatot
a tagsaggal.

Taglétszdmunk, noha elmarad a
korabbi ciklus létszdmAtol, viszony-
lag stabilnak mondhat6, 165—170 6
kézott mozog.

Csoportunk 1951-ben az elsdk ko-
zott alakult meg a megvei MTESZ
tagegyesiiletei kéziil. A megalakulds
35. évfordul6jarsl 1986-ban iinnepé-
lyesen emlékeztiink meg, s jutal-
maztuk szerény ajandékkal hdrom
alapildtagunkat, akik kéziil egy még
a mai napig is aktivan segiti mun-
kénkat. -

Az elmult kozel négy éviized
eredményes munkéja is arra késztet
benniinket, hogy tevékenységiink
minden tekintetben segilse a tagsag
ismereteinek bovitését, és a meglévd
szakmai tudds szélesebb alkalmaza-
sat a termelés hatékonysidganak fo-
kozasa érdekében.

VezetGségilink éves munkaterv sze-
rint tevékenykedik. Bz a munkaterv
mindig nyitott és rugalmasan alkal-
mazkodik az aktualis feladatokhoz.

Tobb évtizedes tradici6. hogy részt
vesziink — az idén immar a 28. al-
kalommal — a Csongrdd megyel

A

MTESZ iranyelveihez igazodva a
megyei MUSZAKI HONAP rendez-
vényein.

Eléadasainkon a faipar mindkét
agazatdnalk jelentds reprezentansai
szolalnak meg aktudlis problémak-
rol. Emellett a miiszaki hénap ke-
retében kiilénhozd {izemi rendezvé-
nyeink is nagy érdeklddésnek érven-
denek.

A tagsig kiérében igen népszerii a
szakmai wvetélkeddnk, amelyet 1974
6ta minden év februirjiban rendez-
tink meg, 10—13 csapat részvételé-
vel.

Vezetoséglink 1j kezdeményezése a
kétévente megrendezésre Kkerild
munkavédelmi és tlzvédelmi vetél-
kedo, amely a véllalatok kimondot-
tan ezen témakorokben tevékenyke-
dé szakembereinek szakmai vetélke-
déje.

Az utdbbi években ismét sikeriilt
a régi hagyomanyokat feldjitani, s
fgy a ketté és fél napos tanul-
manyutunk keretében csoportunk
35—40 tagja, 3—4 iizemet litopgatott
meg, és szerzett értékes szakmai ta-
pasztalatokat. Ezt a tanulminyutat
a Csongrdd Virosi Csoporttal kézo-
sen szervezziik. y

Ezen tdlmenden, évente thb alka-
Iommal egynapos tanulmanyutat
szerveziink, amelyek célja eseten-
ként mas jellegil {izem, vagy intéz-
mény megtekintése is lehet. Igy ke-
riilt sor tobbek kozott 1988-ban az
Orszighdz megtekintésére is.

Tivi 10 vezetfségi iilést tartunk,
amelyb8l 8 kihelyezett a tasvilla-
latokhoz. Ezek a kihelvezett iilések
az lizemlatogatdsokon tiilmenden id
forumok a gazdasiagi vezetSk kap-
csolattartdsira is, hiszen ké#riiliik
nem mindegvik vezetfségi tag.

Munkankrsl évi két alkalommal
taickoztatjiuk az lizemi Bsszekstdlet
is.

Evente részint sajat, részint fel-
kért eldadokkal 5—8 eldoadast szer-
veziink aktudlis témdalkbsl, Ezeket a
MTESZ helviségében, ill. esetenként
fizemekbe kihelyezve fartjuk. A
hallgatésag 1étszdma elBaddsonként
4lfaldban 25—30 f5.

Az elmnilt id8szak néhiny érdeke-
=ebb elfadisinak cime: A biohri.
kett gvdrtds tapasztalatai”, . A bi-
toripar id8szerfi Arpolitilzija”, A
kirnyezetvédelermn idfszer(i kérdései
a faiparban”, Az 0j bitorszabvany
rendszer és az ezzel kapesolatos val-
lalati feladatok”, , A gazdasigi re-
form egy véllalati gyakorlatban”.

Tagsdgunk korében nasy népsze-
rfiségnek Brvendenek kiilfdldi kap-
csolataink, amelvek k8ziil a szahad-
kai DIT-el (3 {6/2 nap) tobb mint
20 éves a kapesolatunk, mig az eszé-

ki kapcsolat (3 £5/2 nap) 1983 6ta,
a lodzi (2 £6/6 nap) 1984 ota miiko-
dile. Az odesszai csere viszont most
1988-ban indul.

Az odesszai kapesolatfelvétel, még
1986-0g és az 1987-es munkaterviink-
ben mar szerepelt, de akkor még
nem jott 1létre; a konkrét szerzodést
a Csongrad megyei MTESZ 1987. év
végeén kototte, igy ezt az 1988-as
munkatervinkben méar nem tudtuk
jelezni, mivel a munkatervet mar
kordbban bekérte a FATE-titkarsag.

A kiilfoldi cserelatogatdsok  ta-
pasztalatainak a tagvallalatok gaz-
dasigi vezetéi is kiilonés szerepet
tulajdonitanak, és a résztveviket a
villalatok érdekeinek megfelelfen
delegaljak. Kapcsolataink bévitése
olyan kiliségvetési terheket jelent
csoportunk szamdara, amely Osszeg-
szerien a viszontlatogatok szallas-
koltségeire sem nyajt fedezetel.

A tagvallalatok ezideig is wval-
laltdk a kiilloldiek étkeztetését, ab-
ban az eselben azonban, ha a szal-
laskoltségekkel is terheljik d&kef,
azok a jogi tagdijak csokkentését
fontolgatjik. Ezt az anomaliat az
1987. évi beszamoldénkban mar fel-
vetettilk. Bizunk abban, hogy a
Tisztelt V. B. a folyé évi koltség-
vetésiinkkhen erre megoldast talal.

Mar tobb vezetdségi liléslinkon fog-
lalkoztunk az évente stagnalé kolt-
ségvelésink Osszegével, abbol a né-
zGpontbdl, hogy a jogi tagdijak Gsz-
szege csoporiunknal évrdl évre emel-
kedik — az Gjonnan belépd tagval-
lalatok révén — ugyanakkor koli-
séavetésunk végizszege, amely a be-
folyt jogi és személyi tagdijak to-
redékes hédnyadat teszi ki, valtozat-

an.

Tudomasunk wvan arrél, hogy a
Csongrad megyei MTESZ mds tag-
egyvesiileti csoportiaindl a  befolyt
tagdijak tébb mint 50%,-dval ren-
delkezik a helyi csoport.

Kérijiik a Tisztelt V. B.-t, hogy fo-
lyd évi koéltségvetésiink megallapi-
tdsdnal ezt a tényezdt is gondogan
megvizsgalni sziveskedjék. Kapeso-
latainkrdl szélva elmondhaté, hogy
folyamtos és j6 kapesolat alakult ki
a FATE-titkarsiggal és a MTESZ
Csongrad Megyei Szervezetével.
Munkankhoz mindkét részril a meg-
lelel6 segitséget megkaptuk, amely-
ért eziiton is koszonetiinket fejezziik
ki. Jonak mondhatd kapcsolat ala-
kult ki a FATE Csongrad Varosi
Csoportjaval, a Gépipari Tudoma-
nyos Egyesiilet, ill. az Orszagos Er-
dészeli Egyvesiilet megvei esoportjai-
val.

Szabé Lajos sk.
elnok

Bualogh Laszld sk.
titkar
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Miarcius 25. A FATE Székesfehér-
vari csoportja tanulményutat szer-
vezett a Kipolndsnyéken 1évé AG-
ROKOMPLEX Kiozios Vallalat tele-
pére, ahol Trokidn Péter fejlesztési
igazgatéhelyettes, a helyi FATE
csoport elndke fogadta és kalauzol-
ta a vendégeket.

A véllalat elsGsorban ragasztott
tartészerkezetek gyArtdsdval foglal-
kozik, amelyeket mnagy bels6ter
épitmények, — uszoda, sportesar-
nok, templom, mezdgazdasagi épii-
letek, — elGallitdsdhoz alkalmaz-
nak. Az orszdg kiilonbdzd teriilete-
in feléllitott épftményeket szines
diafilmen mutattdk be a csoport-
nak.

Missik profiljuk az elfre gyér-
tott elemekbdl szerelhetd fahdz, —
elsdsorban hétvégi hédzak, — de hé-
szigetelt kivitelben lakéhéz céljai-
ra is épithetd.

A tanulményit résztvevdi
hasznos tapasztalatot szereztek.
Aprilis 6, Egyesiletiink Szenior
Klubja latogatést tett a Szikra Lap-
nyomdaban, ahol Sandor J6zsef ve-
zérigazgato-helyettes fogadta a 14~
togatokat. T4jékoztatdst adott a

sok

EGYESULETI HIREK

1988. janudr-februdr
Rovalvezetd: Ezsids Pdlné

nyomda munkdjirdl, mely az or-
szdg egylk legkorszeriibb nyomda-
ja, és ahonnan szamos napi és heti-
lap keriil ki. A szeniorok megte-
kintették a nyomés alatt 1évé RA&-
dié és TV 1ujsag készitését. A lato-
gatéson 21 £6 vett részt.

Aprilis 7. Ulésezett a szerkeszts-
bizottsdg. A bizottsdg tagjai meg-
vitattdk az eddig megjelent szdmok
tartalmi kérdéseit. A felelds szer-
keszt6 tdjékoztatdst adott a kézirat-
ként leadott kévetkez§ szamok tar-
talmarél, valamint az elmult végre-
hajtébizottsdgi {ilésen megtargyalt
eseményekrdl.

A jelenlév8k megvitattdk a ren-
delkezésre 4116 kéziratokat. A korib-
ban megkapott cikkekrdl ismertet-
ték lektori véleményilket &s Ossze-
allitottdk a 88/6-0s szdmhoz leadan-
d6 anyagokat. Az {ilésen 16 16 wvett
részt.

Aprilis 11, A Bttoripari Szakosztily
vezetdségi {ilést tartott. Saly Imre
elndk bejelentette, hogy Kapitany
Ferenc, a BUBIV Angyalfoldi Bu-
torgydr ny. igazgatéja elhaladlozott.
Ezt kovetden beszdmolt a marcius

havi VB {ilésr8l. Napirenden szere-
peltek a kévetkezd témak:

6 f6 utazik a milanéi butorkisl-
litAsra, — 48 f6 jelentkezeit a kar-
pitos tovadbbképzé tanfolyamra, —
beszdmolé hangzott el a III. 23-i
klubnaprél, amelyen vetitettképes
tadjékoztaté volt a bécsi vésarrdl, —
beszdmolé a Szerkesztd Bizottsdg
iilésérdl, a mdajusban esedékes klub-

napi eldaddsrél. Az iilésen 12 6
vett részt.
Aprilis 12, A F(irész-Lemezipari

Szakosztaly vezetdségi iilést tartott,
melyen a kiovetkez6 napirend sze-
repelt:

— értékelték a mdrcius 29-i
orszdgos rendezvény €s az aprilis
7-i kihelyezett vezetfségi 1ilés ta-
pasztalatait, — td4jékoztatds hang-
zott el a soproni R6th Gyula Szak-
kozépiskoldval kbzbs rendezvény
elokészité munkairél, — a vezets-
ségi tagok felmérik vAllalataiknil a

30—35 év alattl fiatalok szAmaAt,
kés6bbi hasznosftdsra, — tanul-
ményutat szerveznek Ausztridba,

melynek programtervezetét, koltség-
kihatisait beszélték meg. Az {ilésen
14 £5 vett részt.
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SEFAG Butorgyarbél beruhdzas kapcsan az alébh
gépek kerlltek kiszerelésre, amelyeket megvételre

Dankart |. élmegmunkalo

Dankart Il. élmegmunkalé

Raiman élragaszto

Cseh élragaszté POHD-100

Nottmeyer sorozatflird

Atadoé berend.forditd

Szabasz korflirész

EL tipusu elszivo és kivalasztd berendezés
Szalagcsiszold

Erdekl/6dni: Kaposvar, Katona J. u. 1.
Telefon: 16-344, vagy 16-803
Puchmann Istvan fé6mérnok

Szijarté Laszlé misz. csop. vezetdnél.
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KAPITANY FERENC
1911—1988

Szomortian vettiik tudomasul, hegy Kapitany Ferenc, mindenki ,,Feri bacsija” nincs tébbé. Elete 77.
évében hagyott itt benniinket. Szerettiik mint embert, mint féndkdt, mint baritot.

Pestajhelyen sziiletett, édesapjat, aki asztalos volt, — koran eivesztette. Szerette az asztalos szak-
mét, egy jonevii asztalos mesternél tanuita meg 2 miibiitor készitését. 1949-t5l dolgozott a BUBIV-nal,
ill. annak jogelédjénél, az Angyalfsldi Bitorgyarban, mint asztales, majd gyadrtistervezd, diszpécser,
fémérndk és mint gyirigazgato fejezte be palyafutasat.

Mar fiatalon bekapcsolédott a szakszervezeti mozgalomba, késébb a Part tagja lett és maradt
halalaig.

Részt vallalt a szocialista bitoripar kialakitasaban, tagja volt a KénnyGipari Minisztérium Szakagi
tanacsanak., EiIméleti és gyakorlati ismereteit a ,,Diszpécser rendszerii termelés a butoriparban” c.
kényvben érokitette meg, Részt vett az iparitanul6 és technikus-képzés tananyaganak kidolgozasaban,
szakrajz és szakmunkasképzé tanfolyamokon oktatott.

Tagja volt a Fisok Szakszervezete Kdzponti Vezetdségének és tizenot évig volt tagja a FATE elndk-
ségének.

Els6k kdzott kapta meg a sztahanovista cimet. Munkdssagat szamos kitlintetéssel ismerték el.
Utoljara az Aprilis 4. érdemrendetkapta meg felszabadulasunk 40. évforduloja alicalmabsl.

A batoriparban mindenki ismerte és szerette. Munkassaga kitérolhetetien részévé vilt a faipar
utolso évtizedei torténetének,

Emiékét szeretettel megdrizziik.




Aprilis 14. A Butoripari Szakoszidly
és a MGK Biutoriparl Tagozata ter-
mékbemutatéval . egybekdtdtt talal-
kozét szervezett a MTESZ Kossuth
L. téri székhazaban ,Mit kell ten-
niink a brttoripari szerelvényellatés
javitisara” cfmmel, gyarték és fel-
hasznilék részére. Ismertets eld-
adést tartottak: Marcheschi Karoly,
az Als6-Tapiémenti AFESZ elndk-
helyettese, Varga Péter, az AFESZ
Bitorszerelvény  Viallalkozé Iroda
vezetdje, Madardsz Béla, a NOVIKI
iroda vezetdje.

Az eldadisokbdl kitint, hogy Bu-
torszerelvény VAllalkozisi Irodit
hoztak 1étre, melyben egyenldre
nagykereskedelmi forgalmazdssal
foglalkoznak, de tervezik kiskeres-
kedelmi boltok megnyitdsiat is. A
NOVIKI iroda taldlmdnyok, Gjitd-
sok megvaldsitdsaval, ill. azok kis-
ipari termeltetésével kivan foglal-
kozni.

A kigllftdson hérom gyarté mu-
tatta be termékeit.

Saly Imre, a Bltoripari Szakosz-
taly elndke, Osszefoglaldjdban ki-
emelte, hogy tovdbbi cégek bemu-

tatdja is kivdnatos lenne, mert ez-
zel is segithetnék a szerelvényelld-
tds terén fennAllé hidnyok mérsék-
15dését.

Aprilis 18—28. A MTESZ Bécs-
Kiskun megyel szervezete rendez-
vényein a FATE csoport is szere-
pelt. Bajan, a Miivelddési K&zpont-
ban  butorkiallitist rendeztek a
Bécska Butoripari Vallalat termé-
keib8l. A megnyité napjin a Béics-
ka Bttoripari Véallalatndl Jérgenzen
ur, a WOODRER GMBH cég (Kop-
penhdga) részérsl elSadédst tartott
»Uj szarité berendezések és elja-
rasok” cimmel.

Aprilis 19. A Szdvetkezeti Szak-
osztily rendezvényt tartott a Buda-
pesti Kdénnyfipari Szdvetkezetek
Szovetsége Wesselényi 1t székha-
zdban, A biitoripar helyzetének 4t-
tekintése” c. téma az OKISZ prog-
ramjaban is szerepel, gy a szakosz-
tdly is napirendre tfizte. A vita-
anyagot eldzetesen megkiildték a
tagszbvetkezetek vezetbinek, igy 4t-
tekintést kaptak a témAardl,

A vitaanyagban — ttbbek kozbtt,
— szerepel a szivetkezeti fermelés

miiszaki szinvonala és szervezettsé-
ge, — a technikai eszkdéztk, — kor-
nyezetvédelem, — szabviny, — a
létszdm és az anyagellitds helyzete,
— az értékesités, — a rendszergazda
szBvetkezetek szerepe sth. — gy a
butoripar helyzetéb8l fakaddé tenni-
valdkrol. Részletes ismertetést egy
késfbbi lapszdmban fogunk megje-
lentetni.

Aprilis 20. A Csongrad Megyei
FATE Szervezet, Szegeden, az Al-
féldi Butorgyidrban klubnapot tar-
tott, amelyen dr. Alpar Tibor, a
FALCO TFakombinit igazgatdhelyet-
tese tartott elGadédst ,,A forgacslap-
gyartds helyzete és a fejlesztés ira-
nyai” eimmel.

Az eldadasb6l a hallgatdsdg meg-
ismerhette a forgdecslapgyértids ha-
zai reprezentdns wvéllalatinak tevé-
kenységét. Ordmmel vették tudo-
masul, hogy a fejlesztési célok kd-
zott szerepel a formaldehid-szegény
forgécslapok elGallitdsa.

Az érdekes és szinvonalas el6adés
utfn a hallgat6k t8bb aktuilis kér-
désre kaptak v4laszt az elfadétol.
A klubnapon megielent 28 f6.
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Aprilis 21. Az Oktatasi Bizottsag
{ilésén a kovetkezd napirendi pon-
tok szerepeltek: i

— A technikusképzésrél szervezen-
dé szakmai vita témaiinak véglege-
sitése. Elfad6: Zsarnai Szildrd. A
témat, — kiegészitésekkel, — a bi-
zottsdg elfogadta. — Az Erdészeti és
Faipari Egyetem Faipari Kardanak
szervezeti Korszerfisitése. FEldadd:
dr, Szabadhegyi Gy6z8. A korszer(i-
sftés sordn a tanszékek szdma ki-
lenerdl, nyolera cstkken, ez utébbi
tartalmazza az uUjonnan létrehozott
intézet szervezetet is. — Erdekelt-
ség-osztonzés., Anyagat Osszeallitot-
ta: Bea Zsolt. A Bizotisdg é4tvette
tanulmanyozas végett.

Aprilis 21--22. A FATE Soproni Cso-

portja, a Tanulmanyi Allami Erd6-

gazdasag, az FErdészeti és Taipari

Egyetem, valamint az OEE Gépesi-

tési Szakosztdlya KUTATASI ES

FEJLESZTRESI TANACSKOZAST

tartott a Lévér Szallé konferencia-

termében. A tandcskozdst Oberma-
yer Gyodrgy, a TAEG igazgatdja nyi-
totta meg.

Eldadasok:

— Az EFE kutatisi feladatai. Elo-
ado: dr. Gal Janos egyelemi ta-
nar, rektor.

— A megtermesztett faanyag foko-
zottabb hasznositdsa és energeti-
kai feladatok. Eléado: dr. Maros-
volgyi Béla egy. docens.

— Uj, gazdasagos megoldasok a ti-
zeloberendezeseknél. Eloado: Dipl.
ing. krvin Rauscher tervezd, OM-
NICAL—BABCOCK BSH.NSZK.

— A TAEG eredmeényei és celkiti-
zései a faanyag fokozotiabb hasz-
nositasadban és a faenergetikaban.
Elbad6: Toth Jozsef miszaki és
fejlesztési osztalyvezeto.

— Torekvések a faanyag komplex
felhasznalasara. Eldado: dr. Wink-
ler Andras egyetemi docens.

— A pgyartasi program fejlesztési
iranyai, El6ado: Dipl. ing. Holez-
ner, ESTERER AG. NSZK.

— Korszerli ~ vagészerszam-karban-
tartas. Eléadé: Gusta Pischl f(i-
részipari szakérts, LIPOWSKI
cégtol, Ausztria.

— A tlizelGberendezések kornyezet-
re vald hatdasinak mérései. El6-
add: dr. Raggan egyetemi docens,
Graz, Ausztria.

Az elbadasok utdn a résztvevdk
gyakorlati bemutatét latnak a TAEG
Fafeldolgozd lizemében, amelyet vi-
ta kovetett. Az oOsszefoglalét Kesz-
ler Gyorgy, a MEM EFH m(szaki
osztalyvezetdje tartotta.

Aprilis 25. A FATE Szolnoki cso-
portja a Tisza Butoripari Vallalat
4. sz, gyardban klubnapot tartott,
amelyen dr. Nogradi Gyorgy tan-
székveretdé egyetemi tanar (BME)
tartott elGadast , Aktudalis kiilpoliti-
kai kérdések” cimmel. Az elfadé
sorra velte napjaink kiilpolitikai ese-
meényeit, azokat k&zérthetden ele-
mezle, véleményezte. A hallgatdk
minden kérdésiikre vilaszt kaptak.
A klubnapon részt vett 16 6.
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] HAZATI LAPSZEMLE

Rovatvezetd: Bzsids Palné

A FTATE Butoripari Szakosztdlya
és a MGEK Butoripari Tagozata ter-
mékbemutatéval egybekapesolt ta-
lalkoz6t szervezett a kamara szék-
hizaban , Mit kell tenniink a butor-
ipari szerelvényellatas javitasara”
cimmel. A hirom el6add, Marches-
chi Kdaroly, Varga Péter és Mada-
rasz Béla elbadasabdl kiiderilt. hogy
a bitorok anyagiban a szerelvények
kb. 5%-ot képviselnek, — mégis —
egy csavar hidnya {6bb szazmillidé
forintos termelési érték kibocsata-
sat hitsithatja meg. Ezért a ren-
dezvény résztvevdi 0j kezdeménye-
zéssel ismerkedhettek meg. amely a
jovében enyhitheti a batoripari sze-
relvényellitds hossz( ideje huzodo
problémait. Magyarorszdgon mint-
egy egymillidrd forint értékd szerel-
vényre lenne sziikség, allandd a
szerelvény hidnya. Az Also-Téapi6-
menti Afész Biitorszerelvény Vallal-
kozasi Irodat hozott 1étre, ahol —
tobbek k&zdtt —, bedolgozéi rend-
szerrel és szbvetkezeti termelés 1t-
jan Aallitanak eld bitorszerelvénve-
ket, egyvenlére nasvkereskedelmi
forgalmazdssal, késdbb kiskereske-
delmi boltokat is nyitnak.

A NOVIKI Iroda alkatrészgyartas,
szerszamgyartis, fémontés, mﬁanyﬂg
frocestntés, csomagolds, feliiletkeze-
lés és egyéb — sokrétli munka vé-
geztetését véllalja, beleértve a fém-
biitorokat is. A forgalmazast az
Afészen keresztiil szeretnék bonyo-
litani.

1988. Aprilis 14. sz.

Népszava

Buatorgyartds politir nélkil.

A tudébsité az elmult év végl fel-
véAsarlasi  ldzra emlékezik vissza,
amely a varhaté dremelkedések mi-
att indult meg. Megemliti, hogy a
biitorinar 2%-o0s Aremelése eredmé-
nyveként ez évben is névekedett az
érdeklddés a kiil- és a belpiacon a
biitorol irdnt. Folvd 4dron a bitor-
ipar 9,1%-kal tdlteliesitetle tervét és
a 27 ezer dolgozd mércius végsig
3.9 millardos termelési értéket pro-
dukalt. Megemliti, hogy az egyes
alapanyagok id6leges hidnya, mint
pl.: a forgacslap. a flrésziru, a ve-
gyi anyagok, poliuretinhabok — a
tfermelésben nagy kiesést jelentet-
tek. Ugyancsak hatraltatta a terme-
lést a diszitbelemek, a vasalatok

rossz mindsége és hianya.

Az allami és a szbvetkezeti szek-
tor ez év els6 harom hénapjaban
10.4 milli6 dollar exportot teljesitett,
1ube1elb¢amolésu piacra 90 millié I't
¢ériekll arut adott.

A belf6ldi piacon az I n. évben
csak 2,9 millié dollar értékd imoprt
anyagot hasznalt fel. Ebben az évben
az Uzemekben 1jabb rekonstrukeiés
folyamat indult el. Legjelentdsebb a
Balaton Butorgyar 300 millids beru-
hazasa.

1988. majus 10. sz.

A Hrepeamagparoreig Trpsddenigt Kombinkt dodgo itk [ }

fﬁkombma&

Lotvds Loérand-dijjal tlintették ki
Horviath Tajost, a Fakombinat ve-
zérigazgatd helyettesét.

Negyven éve szerezte meg  Sop-
ronban erdémérnéki diplomajat.
Kezdd éveiben keriiletvezetd erdész
volt, negyedszizada keriilt Szombat-
helyre, a Fakombinat jogel6djéhez
és 15 éve tolt bhe tisztségel a veze-
ték posztjain. Részese lett a kombi-
nat hatalmas fejlodésének. Jelenleg
a vallalat kiilkereskedelmi kapecso-
latainak felelGse, s mint ilyen, be-
jarta Ausztridt, a skandinav alla-
mokat, Finnorszdgot. A vallalat ex-
vort-import forgalma 1,1 millard fo-
rint, Horvath Lajos fontos beosztds-
ban elfsegiti a piacépitést, az 1j
technologidhoz  sziikséges  deviza
megszerzesét.

A Nyugat-dunantili TFagazdasagi
Térsasag 1974-ben alakult a Kombi-
nat és 28 Vas megyei termeldszdvet-
kezet elhatdrozdsabol, az erdégaz-
dalkodas, a Iafeldolgozas és a fake-
reskedelem teriiletén valé  egyiitt-
miikodésre. A 29 alapitéval szemben
1987-ben 66 tagja volt a TArsasig-
nak. Rovid ismertetést ad az 1987.
évi forgalomrol:

Erdei fatermék #sszesen:
50 986 m? 103182 805 Ft
Fdrészipari fatermék Osszesen:

3842 m? 36 860 881 Ft
Hulladék dsszesen:
4270 m3 2260314 Ft
tisszes forgalom:
59 098 m? 142 304 000 Ft

A Tarsasig 8 tagszdvetkezete és
a Fakombinat 1986-ban 10 millié fo-
rintos alaptélkével zéptarsulast ho-
zott 1étre, elsGsorban az alapitok er-
deiben sziikséges gépi munkik el-
végzésére. A cikk arrdl szél, hogy
cgyes fagok azt is fontoléra vették,
gazdasagosabb-e a rénk eladédsa.
mint a feldolgozas, u. i. sok felva-
sarld keresi ezt az arut. Ismertetik
az 1988 évi terveiket, melytsl a len-
diiletes fejlédés meggvorsitasat ki-
vanjik elérni.

1988 &prilis, XII. évi. 4. sz.



PALYAZATI FELHIVAS
(Kivonat)

A Miszaki és Természettudomdanyi Egyesiiletek Szovetsége,
az Orszagos Miiszaki Fejlesztési Bizottsag,

a Magyar Gazdasagi Kamara,

az Ipari Szovetkezetek Orszagos Tanacsa,

az Epitéstigyi és Varosfejlesztési Minisztérium,

az Ipari Minisztérium,

a Mez8gazdasagi és Elelmezéstigyl Minisztérium, valamint
a Kozlekedési Minisztérium

a gazdasigos anyagfelhasznélisra irdnyulé technolégiai korszeriisités programja végrehajtisanak els-
sepitésére, a gazdasigos anyagfelhasznélast eredményezé technikai megoldasok kidolgoz4sdnak, beve-
zetésének és elterjesztésének #sztonzésére palyazati rendszert hirdet

LKORSZERU ANYAGOK, KONSTRUKCIOK, TECHNOLOGIAK ’88”
cimmel.

A péalyazati rendszer keretében harom pélyazat keriil kiirasra:
I. ,Uj, korszer(i szerkezeti és segédanyagok gyartasa és alkalmazasa’
II. ,Korszeri konstrukeidk és termékek”, valamint
III. ,.Korszerli technolégidk”

cimmel

A palyazatok mindegyikében hirom kategéridban:
1. fejlesztési, szervezési javaslattal,
2. megvalositott fejlesztéssel, _
3. megvalésult fejlesztések atvételével, ill. elterjesztésével

A péalyamiivek dijazasira egyiittesen 9 MFt 4ll rendelkezésre, A 2, kategéridban mindegyik palya-
zatndl nagydij (300 EFt, 500 EFt, 400 EFT) kiaddsdra is sor keril.

A részletes palyazati felhivas és a nevezési lap 1988. aprilis 15-18]1 4tvehets:

MTESZ Szakért6i Iroda (Budapest, II. F6 u. 68. IV. em. 407. sz. szoba)

(Innen postai uton is igényelheté. Postacim: 1371 Bp. Pf. 433)

Felvilagositas kérhetd: a 358-512, vagy a 154-090/530 és 570 melléksz. telefonon, valamint a MTESZ
teriileti és megyei szervezeteinél. '
A pélydzatok bekiildési hatérideje: 1988. szeptember 16. 24.00 ora.

KITRO SZERVEK



Faipari izemmérnok kozép- és felsbvezeti
gyakorlattal allast valtoztatna. FOvarosi vagy
dunantuli munkahelyck elényben.

wSzolgalati lakas sziikséges” jeligére kérjuk a valaszt
a FAIPAR szerkesztoségébe. Bp. VI., Anker koz 1.
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A Budapesti Nemzetkozi Vésérkézpor;t

II. félévi programja

BNV’ OSZ
88. Budapesti Nemzetkszi Vasar — A fogyasztasi cikkek szakvasara

HOVENTA
8. Nemzetkozi Kereskedelemtechnikai és Vendéglatéipari Kiallitas

WRSA

4. Nyultenyésztési Vildgkongreszus és Kiallitas
BUDATRANSPACK

10. Nemzetkozi Anyagmozgatasi és Csomagolasi Kiallitas

1989, évi programja

UTAZAS
12. Nemzetkozi Idegenforgalmi Kiallitds és Vasar
AGROMASEXPO

13. Nemzetkozi Mezbgazdasagi, Elelmiszeripari Gép- és Miszerkiallitas

HUNGAROPLAST

14. Nemzetkozi Milanyag- és Gumiipari Ki4llitas

LIMEXPO

9. Nemzetkozi Konnydipari Gépkiallitds

MIPEL

9. Nemzetkozi Elektrotechnikai és Elektronikai Kiallitas
MADE-IN-ASIA

Azsiai Orszégok Termekbemutatoga

BNV TAVASZ

89. Budapesti Nemzetkézi VAsar — A beruhazési javak szakvasara
UITP

48. Nemzetkozi Kozforgalmi Kézlekedési Kongresszus és Kiallitas
BNV OSZ

90. Budapesti Nemzetkdzi Vasdr — A fogyasztasi cikkek szakvasara

CSINALD MAGAD
5. Nemzetkozi Barkdcs- és Kiskertkigllitas

INTERPLAYEXPO
7. Nemzetkozi Jaték- és Oktatasi Eszkoz Kiallitas

1988.

1988,

1988.

1988.

1989.
1989.
1989.
1989.
1989,
1989,
1989.
1989.

1989.

1989,

1989.

szeptember 23—
oktéber 2.

szeptember 23—
oktober 2.

oktober 13—186.

oktéber 18—21.

méreius 17—22.
aprilis 11—14.
aprilis 11—14.
dprilis 11—14.
aprilis 11—14.

4prilis 11—15.

,Jméajus 17—25.

junius 11—186.

szeptember 22—
oktéber 1.

szeptember 22—
oktéber 1.

szeptember 22—
oktéber 1.



KULFOLDI LAPSZEMLE

Rovatwezetble: Dr. Molndr Sdndor, Szalay Lajos

AEPEEXOBMABATHIBAKIE A9
MPOMBILIAEHHOCTD

DEREVOOB, Prom. Moszkva

A flrészaru szildrdsig szerinti érté-

Moszkvai kutatok osszehasonlitot-
tak a szabvany szerinti vizualis f{i-
részaru-osztalyozas eredményeit a
gépi (szilardsag szerinti) osztalyoza-
séval. Az elvégzett hajlitdszilardsa-
gi vizsgalatok eredményei és a mi-
ndségi dsszetétel alapjan megallapi-
tottdk, hogy a finn Ahlstrém cég
Finnogreder tipusd, y sugaras oszta-
lyozéd berendezésének alkalmazisa

kelése (Ocenka procsnoszti piloma- nemesak megbizhatdbbé teszi az osz-
terialov) KOVALCSUK L. M.: 1988. tdlyozédst, de jelentsen megnoveli a

2.sz. p: 68, 4: 2, t: 2, b: —.
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szerkezeti flirészdruk kihozatalat is.

DEREVOOB, Prom. Moszkva
Feljegyzések a ,,Finntechnolégia—87”
kiallitasrol (Zametki sz wviisztavki
»Fintehnologia—87") FRIDMAN V.
S.: 1988, 2, sz, p: 41—42,4:5, t: —,
b:—.

A finn alapanyaggyartd faipar
nagysagat jol mutalja, hogy az or-
szag 161 jelentds [lrésziizemmel, 25
rétegeltlemez-gyartd, 11 faforgacslap-
gyartd és 3 farostlemezgydrtd valla-
lattal rendelkezik.

A korszerdi finn technolégiak és
a kiilonbozé fahasznalati és faipari
gépek 1987 oltdber végén onalldé ki-
allitds keretében keriiltek bemuta-
tasra Moszkvidban, E kiillitds kere-
tében a Rauma—Repola cég részle-
tes tajékoztatdst adott a szombathe-
lyi Falco Fagazdasagi Kombinattal
kozosen kifejlesztett cementkdtési
faforgaceslap gyartési technologiaja-
rol.



|

- F V V R i
Tisztelt Vasarlok!
Ertesitjiik Ondket, hogy megkezdtik az alabbi rajzon

lathato butorlap illeszté csap gyartasat és forgalma-
zasat:

Az illeszté csap alkalmazasi tertiletei:

— butorok sorozat-, és tomeggyartasanal, valamint egyedi, illetve bar-
kacs jelleg famunkaknal, fabol agglomeralt lapbol készitett alkatré-
szek, részelemek rejtett, oldhato kotesére,

— kis korpuszoknal és fliggesztett fali butoroknal rendkivul elényosen
hasznalhato,

— szekrénytestek szerelGszalagon valdé Osszeépitéséhez koldokcsa-
pokkal kombinalt szerkezetként a ragasztas utani varakozasi 1d6
kikiszobolésére, |

— lapra szerelt szekrényb(torok hazilag végezendd Osszeallithatosa-
ganak megkonnyitésére,

— fibkok Osszeépitéséhez, fiok el6lapok felerbsitéséhez,

— kulon széllitott 14bazatok felszereléséhez, rogzitéséhez,

— fal- és fodémboritasok ,felpattintasahoz”.

Az illeszto csap anyaga: linearis Pe., illetve poliamid.

Csomagolas: igény szerint.

Szdllitas: a megrendelések sorrend;eben folyamétosan

A megrendeléseket az aldbbi cimre kérjuk:

Orszagos Tanszergyarto és Ertékesitd Vallalat

2. sz. Biol6giai Gyaregysége

BUDAPEST X.

Kozma u. 9-11.

1108

i
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Dokumentation

Documentation

Hoxymeuranms

Dr. M. Szabi:

Néhany 8z6 a bGtorvizsgédlati szab-
vianyok wvdltozdsdrél és a meglevd
vizsgdlati eredmények termékming-
sitésben vald felhaszndldsdrsdl

A few words about the changing of
the furniture test standards and the
making use of available test results
for product gualification purposes

A new system of standards for fur-
niture making industry came into
force on 17 October 1987.

The novelty of the new system of
standards lies in the faect, that it
formulates an integrated system of
test methods for and requirements
to the furniture intended for several
purposes.

The new standards make the econ-
omical fabrication of furniture poss-
ible, which is purpese-directed de-
pending on their function, applica-
tion and market demands.

To achieve the features demanded
the knowledge of requirements and
test methods is indispensable. The
article helps technicians in their
work first of all who are acquainted
with the old standards but cannot
examine in details the new ones
because of lack of time.

Dr. M. Szabi:

Néhdny szd a bltorvizsgalati szab-
vinyok viltozdsdrél és a megléve
vizsgdlati eredmények termékmindsi-
tésében valé felhaszndldsdrél

Einige Worter iiber die Verinderung
der MNWormen fiir die Priifung der
Mébel und iiber die Verdendung der
verhandenen Priifungsergebnisse in
der Produktendunalifizierung

Am 1. Oktober 1987 hat ein neues
Syetem der Normen fiir die Mébel-
industrie in Kraft getreten.

Dag Neue an diesern Normensystem
liegt in der Fassung eines einheit-
lichen Systerms der Priifmethoden
und Forderungen beziiglich der auf
verschiedenen Gebieten verwendeten
Mébel.

Auf Grund der neuen Normen ist
die wirtschaftliche Herstellung der
von der Iunktion, Anwendungsge-
biet und Marktanforderungen ab-
hingig auf Ziel orientierten Mibel
mdoglich.

Um die erforderte Eigenschaften mit
Sicherheit zu erzielen ist die Kenut-
nis der Anforderungen und Priif-
methoden unentbehrlich. Der Artikel
leistet Hilfe den Fachleuten die die
frithere Normen kennen, doch die
neue Normen wegen Mangel an der
Zeit nicht eingehend studieren kin-
nemn.

H-p M. Cabo:

Néhény sz6 a butorvizsgilati szab-
vinyok vdltozdsdrdl és a megléve
vizsgélati eredmények termékming-
sftésben valé felhasznédldsdrdl

00 uzMeHeHHH CTAHAAPTOB MO HCIbI-
TAHHKW Me0enM, a TaK)e 60 HCHOJib-
30BaHKHH MMENUMXCA Pe3yiaLTaTOB
HeneiTaHud B ofnacTu KBaaudHKa-
MM meGenuu

1 oxtabpst 1987 r. BCTYNHNA B CHAY
HOBasl CHCTEMA CTAHUAPTOB MeEOENnh-
HOI 1D OMBIUITeHITIOCTH,

HoBocTe pmanuoii cHcrembl 3aKiio-
YAeTCSA B COSHAHHH eNHHOH CHCTEMBI
HCTBITAHUA M TpeboBauuil OTHOCH-
TENLHO K MeOenH, NPHMEHACMOH B
pasuwx obnacTax.

Ha ocuoBe HoBHIX CTanmapTos moxer
ObITb H3roTOBNEHA pMeleNb, OpPHEH-
THPOBAaHHASl HA 1leNb B 3aBHCHMOCTH
o1 QVHKIHH, 001aCTH npHMENeHHa H
TpeOOBaHHI pHHKA TPH O0xHOBpe-
MCHHOM oOecneyeHun peutalenbHoOC-
TH NPOH3BOACTEA.

Jisi HAmeXXHOTO BHNOJTHEHMS] BLIA-
BHHYTBIX TpeboBanuii neolxonumo
3HanKe atux TpeGoBaHuii, a TamKe
METOJ0B HCNBITAHHA. B arom cno-
CODCTBYCT [aHHAA CTAaTha nNpexne
BCEro TEM, KOTOPHIM CTADHIE CTaH-
AapThi HMSBCCTHBI, HO JAsi KOTOPBIX
H3VUeHHE noapofHocTell HOBRIX cTaH-
AApTOB 3a HCHNOCTATKOM BPEMEHM H
NPeNCcTaRIseTCA BO3MOMCHBIM.

B. Kirdgly:

Gipszkotéali rost- és for%écslapok
gydrtdsa félszdraz eljdrdssa

Half-dry process manufacturing of
plaster bonded fibre- and chipboaris

In the Research Institute for Wood-
working Industry experiments are in
progress for many years in the field
of manufacturing and application of
plaster bonded agglomerated boards.
In the article beyond the overall
theoretical relations the evaluation
of plaster types, the connection
between the plaster and the wood,
the analyse of existing technologies
and possibilities of application are
given. At the same time the experien-
ces gained during the research works
in the Institute and the home
possibilities are summarized.
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B. Kirdly:

Gipszkotésli rTost- és forgdceslapok
gydrtdsa félszdraz eljardssal

Herstellung von gibsgebundenen Fa-
ser- und Spanplaiten mit Halbirocken-
verfahren

In der Forschungsinstitut fur Holz-
industrie sind seit vielen Jahren Vee-
suche zum Thema agglomerierte
Platten mit Gipsbindung im Gange.
Im Artikel werden ausser den um-
fassenden theoretischen Zusammen-
hiinge die Bewertung der Gipssorten,
die Verbindung des Gipses mit dem
Holz, die Analyse der vorhandenen
Technologien und die Anwendungs-
moglichkeiten erértert. Gleichzeitig
werden die Erfabrungen der im Insti-
tut durchgefiibrten Forschungen so-
wie die in Ungarn gegebene Moglich-
keiten zusammengefasst.

B. Kupaiti:

Gipszkotésti rost- és forgdeslapok
gydrtdsa félazdraz eljdardssal

HMpoussoacree ABII u JACH ¢ runco-
BbIM CBA3YIOLIHM MaTepHANOM Nony-
CYXMM criocodom

B HccaenoBaTensekom HHCTHTYTE je-
pesoobpabarnBaonied  npoMbimiIeH-
HOCTH VJKE€ HECKOJBKO JIeT TpPOBO-
HATCS 3KCIIEPHMEHMB! MO NPOU3BOCT-
BY H HCMOJb30BAHHIO arjomMepupo-
BaHHBIX IJIHT C THICOBHIM CBSI3VIO-
LIHM.

B crare, KpoMe TeOpeTHUECKHX
3ABHCHMOCTEH, H3JIOIKCHB OLEHKA
PA3HLIX BHZOB THIICA, CBASH MEIKIY
FHNCOM M JIpeBecHNO0l, aHajiu3s Hme-
IONUXCA TEXHOJOTHH, A TaKyKe BO3-
MOXKHOCTH MCNOABL30BAHMA KT, OO-
HOBDEMEHHO CYMMHPVIOTCS OMNbIT, Ha-
KONMJEHHKH B X0jAe HccaemoBanuii B
HMucruTyTe, a TaKiKe oTevyecTBeHHbIE

/BOBMOMHOCTH,
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M. Szentirmay :

Lddaipari mfiszaki fejlesztési leheto-
sogek a stabilizdcid évében

Possibilities of the technical develop-
ment in the field of packing-case
production in the stabilization,s year

In the given cconomie situation the
technical development has more and
more free scope in the sphere of
interests and activities of enterprises
and co-operatives. Several oppertu-
nities to the small enterprises and
co-operatives are recommended by
the author; in addition some exam-
ples of realisation are given.

M. Szentirmay :

Lédaipari mfiszaki fejlesztési lehetd-
ségek a stabilizdcibé évében

Mioglichkeiten der teehmnischen Ent-
wicklung auf dem Gebiet der Kisten-
fertigung im Jahre der Stabilisation

In der heutigen Wirtschaftssituation
kann die technische Entwicklung
immer mehr im Interessen- und
Titigkeitsbereich der Unternehmen
und (Genossenschaften realisiert wer-
den. Von der Autorin werden den
Kleinunternehmen und Genossen-
schaften verschiedene Moglichkeiten
empfohlen; gleichzeitig wird die Rea-
lisierung dieser mit einem Beispiel
bestatigt.

M. Cenmupman:

Lédaipari mfiszaki fejlesztési lehetd-
ségek a stabilizdcid évében

B03M0HOCTH TeXHHYECKOry pasBH-
THA B 00NacTH AMHYHOr0 NPOHUSBOA-
eTBa B FOAYy craduinsanuy

B cospasuwemcs 9KOHOMHUYECKOM 110J10-
JKEHMH TEXHHYECKOE PassUTHE BO
pce Qonpiuel mepe MOMET OCYLIecT-
BISITLCA B cepe JesATeNLHOCTH H
HHTEPECOB npeinpHATHH H Koonepa-
THBOB. ABTOPOM CTaTH NpejiaraTcs
PasiHYHBIE BO3MOMKHOCTH TexHHYec-
KOT0 PaspHTH; MEJIKHM NpenpH:-
THAM H KOONEPATHBAM; OJHOBpEMEH-
HO HPAaKTHYECKHM NPHMEPOM MOMT-
BEPIIJIALTCS HX PeanHsalus.

Contents

Inhalt

About a programme organised by the
Section for saw and board industry

Dy, Alpdr Tibor: Prevailing of the
production structure change in the
development policy of the FALCO-
COMBINATE

Dr. Virallyai Csaba: Establishing of
the INTERSPAN joint company in
Vésdrosnamdény

Dr. Szabé Miklos: A few words
about the changing of the furniture
test standards and the making use
of available test results for product
qualification purposes

Kirdly Béla: Half-dry process for
manufacturing of plaster bounded
fibre- and particle boards

Szentirmainé Szabé Melinda: Possib-
ilities of the technical development
in the field of packing-case produc-
tion in the stabilization’s year
Foreign Press Review
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Hungarian Press Review

Announcement of a competition
Programme for the I1Ind half-year of
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Uber die Veranstaltung der Sektion
tiir Sége- und Plattenindustrie

Dr. Alpdr Tibor: Der Durchbruch
des Produktionsstrukturwechsels in
der Entwicklungspolitik des FALCO-
KOMBINATS

Dr. Virallyai Csaba: Die Griindung
des Gemischtunternchmens INTER-
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Das Programm fiir das 11. Halbjahr
des Budapester Internationalen
Messezentrums
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PLASTIC — GLAZED SOLID PLASTIC
W00D — ALUMINUM — SOLID BRASS
PORCELRIN - PULLS - KNOBS
HOOKS — ORNAMENTS - TRIMS
LEATHER FOILS

J[:E.” UE _CEJ_-);; Bekmhb H

Beschidge- v Metal I
Spieifaldstraia 12

A-4452 Ternbarg

Austna

Tel: 07200/82 40-0

Tix.: D28 14D

Fax: 07260/877118

3 A SIRO Vasalat- és Fémarugyarat (SIRO Beschlidge- und Metallwarenfabrik Ges.m.b.H.)a mai
PIACHOZ lGAZODO! székhelyén, 1948-ban alapitottak. Ettdl az idépontiél kezdve a vallalat kiépitése megszakitas
A = nélkiili. A cég alapitasakor 5 fovel dolgozoit, ma a ternbergi fizemben 120 munkatarsat
SMAT TERVE;ES foglalkoztatnak. :
ES FEJLESZTES A vallalat elsésorban butorokhoz szolgalé diszvasalatokat gyart kénnyifémbél, mianyagbél,
. = fémonivénybdl, fabél, keramiabdl és valddi porcellanbdl.

* = A véllalat sajat fejlesztorészieggel rendelkezik, ahol a piachoz igazodd ] tervek szilletnek.
Minden SIRO-termék sajat formazdéssal és szerszamokkal készil.
A cég a bécsi raktarrdl nagy belfdldi keresletet elégit ki és jelenleg tébb, mint 50 orszagba -
exportal SIRO-termékeket. A killinb52z6 orszagokban a képviseletek sajat kiallitétermeket
rendeziek be. Az export mér a leljes termelés 85%-4t kiteszi. A nemzetkdzileg ismert
formatervezokkel és belsdépitészekkel folylatolt szoros egyiitimikiddéssel a cég iranyitdinak
sikeriilt elérni azt, hogy a nagy verseny cllenére a vallalat vezetd poziciéba keriiljén.
A SIRO-termékek mindsége és korszerli megjelenése nemzetkdzi elismerést vivott ki
a szakemberek kdrében.
A ternbergi lizem t6bb, mint 7000 m?-es termelési- és igazgatasi teriilettel rendelkezik. A 350
m*en berendezeft, allando , hazi vasar” egyben exkluziv kiallitotér Is, ahol t6bb, mint 3000
modelit, kombinaciét és fejlesztési ujdonsagot mutatnak be. A kizllitaést minden bel- és
kiilidldi latogatd korlatozas nélkiil megtekintheti.
A tervezeés soksziniisége, az alkold formaadas és a legkorszerilbb technolégia alkalmazésa
egyiiftesen teszi sikeressé a vallalatot. -

OSZI BNV 7988. szept. 23-okt. 2-ig. FI2 PAVILON — KOZEPHAJO

SMULTISTYLE" a legijabb EXPORT IRODA
technolégidval késziilt IVAN MIKLOS
tukaorfalia. A-8010 GRAZ

A belsé épitészet alkalmazasi Muorellenfeldgasse 41.
teriiletén széles kdrben hasznalhatd. Telefon. 0316/360-930

Telex: 311882
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