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A butorok mindsége és a minéségbiztositas Grjai

Dr. Dalocsa Géabor

A bttorok mindségének megitélésében a gyartok és fogyasztok veé-
leménykiilonbsége hosszii ideje létezik. Ennek okai az ,altalinosi-
tas”, illetve a hidnygazdilkodas meglétével fiiggnek Ossze. Az egyes
butorokon fellelhetd hianyossagok azonban az eldallitas soran a
realizilas folyamatiban konkrétan jelentkeznek. Ezek megsziinteté-
sére a vallalati komplex mindségszabalyozas, az informaciéaramlas
megszervezése, a fogyasztok részletes tajékoztatasa az egyik lehet-
.séges ut. A masik a hidnygazdilkodas felszamoldsa, a mindség-ar
" bsszefiiggések egész gazdasdgra torténd kidolgozésa, az ellendrzés
szigoritasa. Ezen feladatok megoldiasa nélkiil a mindségi szinvonal
javulasaban gyokeres valtozdas nem vérhaté.
A tanulmany a megoldas lehetéségeire keresi a valaszt.

Bevezetés:

Miel6tt a cimben jelzett probléma elemzésébe és
megvalaszoldsaba belekezdenék, onkénteleniil fel-
meril a kérdés: lehet-e napjainkban valami Gjat
mondani a butorok mindségérsl anélkiil, hogy ne
a magyar ipar termékeinek mindéségalakulasat be-
folyasolé tényeket csomagolnank méas — valami-
vel talan sotétebb szinih — papirba, avagy ne
érintenénk azokat a tarsadalmi-gazdasagi folya-
matokat, melyek a jelenlegi termel6-fogyaszto
konfliktusok kiélez6dését el6idézték. Ugy gondo-
lom: nem! Valéjaban, amikor a mindségrol beszé-
link a termelék kozotti erdviszonyok alakula-
sat, tdrsadalmi-gazdasagi fejlédésiink eredményét
és szinvonalat vizsgdljuk, majd ezekbdl vonunk le
kovetkeztetéseket. A kérkép tehat nemcsak butor-
ipari sajatossag, csupan napjainkban itt élesebben
jelentkezik, mint mas — kozvetleniil nem fogyasz-
tasi cikkeket el6allité — szakagazatokban. Ezt
azonban sem koézgondolkodasunk, sem kozvélemé-
nylink ma még nem ismeri el. A sok kritikai ész-
revétel els6sorban ebbdl téplalkozik.

1987-ben értékben a hazai butoripar adta az
ipari termelés 1,3%-at, s az exporttevékenységbdl
kozel 0,6%p-kal részesiilt. A hozzaadott érték nagy-
saga elérte az iparban megtermelt uj érték 1,5%-

»A gyar, az ipar, az orszag
er6s lesz és marad, ha a
tervezett mindséget tartésan
biztositani tudja.”
(Riorddn)

at. Ezek az adatok a szakagazat népgazdasagi je-
lentGségét és a tarsadalom részére a sziikségessé-
gét mutatjak) Az eredmények mellett azonban a
termékmindség szinvonaldban, annak emelésében,
a valasztékkal szembeni fogyasztéi igények kielé-
gitésében évek ota nem tortént jelentés fordulat.
A lakossagi fogyasztasra termelt butorok minésége
ma mar nemcsak a fogyaszté és a kozvélemény
tlroképességét veszi igénybe, de a valaszték sem
igazodik a piaci igényekhez. Az sem vitatott, hogy
a minéség szinvonaldnak emeléséért folytatott te-
vékenységek alacsony hatékonysdgéban az objektiv
és szubjektiv tényezok egyarant fontos szerephez
jutnak, s nem allunk messze az igazsagtol, ha ki-
jelentjik, ezek koziil a szubjektiv tényezék a don-
t6 jelent6ségliek, s ezek optimalizalasdnak lehets-
ségét indokolt munkank kozéppontjaba allitani. Ez
az az ut, amely végsé soron elvezet a butorok mi-
néségi szinvonalardl kialakult — kozel sem egysé-
ges — kép és tarsadalmi értékitélet gyokeres meg-
valtoztatasahoz, a minéség javitasahoz. Mindezek-
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hez azonban figyelemmel kell lenni arra, hogy a
mindség is ama fogalmak egyike, amelyeknél so-
kat szamit, hogy mint termelé vagy fogyaszid va-
gyok kénytelen értékelni. A maga érdekviszonyai
alapjan ugyanakkor mindkét félnek igaza van. Ezt
az ellentmonddast sziikséges a kdlestinds kompro-
misszumok alapjdn minél elébb feloldani,

I. A bitoripari termékek mingségalakulasa

Az elfogadott kormanyprogram szerint ,...a
mindségi termelés eldtérbe allitasa a meglévé ka-
pacitdsok minél teljesebb kihasznilasa” a legsiir-
gbsebb feladataink kozé sorolandd. A kormany
stabilizaciés programja tehat kihivast jelent a bu-
toripar szamadra is! Nemesak azért, mert a butor-
ipari termékek mindségi szinvonala és arpolitika-
janak kritikdja az Orszaggytlés 1987 szeptemberi
{ilésén a miniszterelnoki valaszban is szerepelt, ha-
nem azért is, hogy kidolgozzuk a jévoben az ipar
milyen intézkedéseket tud minéségi szinvonalanak
javitasa érdekében tenni. Mar itt sziikségesnek
tartom azonban hangsulyozni, hogy az egész ma-
gyar ipar — és nemcsak a butoripar — szenved az
»alacsony mindségi szinvonal”-lal jellemzell be-
tegséghen, s a gyogyirt évtizedek ota nem sikeriilt
megtalalni, Mindez ma tobbszoros hatranyt jelent:

— amig a fejlesztés kozéppontjahoz tartozé szak-
agazatok és kiszolgald hattérdgazatok, a bedol-
gozott félkész termékek és alkatrészek mindsé-
ge nem javul, addig a kész termékek is magu-
kon hordozzak ezeket a hibakat;

— ha nem sikeriil az iparban alapjaiban egységes,
de szakagazatonként differencialt mindségveze-
tési politikat és végrehajtasi rendszert biztosi-
tani, a gyokeres javulas évtizedekig elodazédik;

— a butoriparban az egyre névekvé szellemi tu-
dasnak és a szakmal ismereteknek a mindségre
hato kibontakozasat a gazdasagi szabalyozok
gyakran valtozo rendszere és a mindenkori
tsztonzés nem hogy segitette volna, hanem f[eé-
kezte;

A Dbutoripar miuszaki-technolégiai fejlédése, az
életmod és a fogyasztasi szerkezet valtozdsa, az
igenyek novekeuese, valamint a piac értekitélete
megvaltoztatta a mindséggel kapcsolatos értékiteé-
letet is. Sokan a termelélevékenység végrehajtasa-
nak hianyossigiban, mdasok az anyagellatdsi ne-
hézségekben, ismét masok a  szallilas-raktarozas
alacsony szinvonaldban hatdrozzdk meg a mindsé-
get ronté hibak okait, holott véleményem szerint a
tarsadalmi-gazdasigi viszonyok oOsszessége ¢s kol-
csonhatdsa, nem pedig egy-egy tényezé determi-
nilja — és nem alakitja — a butormindséget. Pél-
daképpen legyen szabad emlékeztetni, mig a bu-
tor is a hianycikkek listdjan szerepelt, a minfség
kérdése mint olyan fel sem meriilt. Vagy vegyik
a masik jellemzé tényt: amint az életszinvonal
stagnalni, a bérek reilértéke csokkenni, az arak
emelkedni kezdtek, a mindségi kévetelmények sza-
monkérése jelentfsen megndvekedett. A minbség
tehat tdrsadalmi kategéria is, ezért az dltalanos
megitélésénél, amikor a tobb mint 15 MdFt butor-
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termelés mindsegérdl mondanak véleményt, a nyi-
latkozénak nagyobb megfontolast kellene tanusi-
tania. Igaz, vannak hibédk és hidnyossigok, de eze-
ket egy-egy konkrét batorra kell vonatkoztatni.
Ebb6l azonban az egész szakagazatra felelGtlenség
altalanos kovetkeztetéseket levonni, kiiléndsen ak-
kor, amikor a mindsités jelenlegi rendszere és an-
nak szamszer( értékelése a matematikai statiszti-
ka feldolgozasi alapelveinek minimalis kovetelmé-
nyeit sem elégiti ki. A napjainkban kialakult —
nem valami hizelgé — értékitélet a butorok ming-
segerol — tobbek kozott — a kévetkezd okokra
vezethetd vissza:

— a butoroknil a minéségi kévetelmény, mint té-
nyezé a termelés folyamatdban soha nem je-
lentett olyan  veszteségi kockézatvallalast,
amelynek elharitasara szikségszer(i intézkedé-
seket kellett volna tenni;

— az eddig megvaldsitott termelési szakosodas és
kooperacid, amilyen mértékben javitotta a ter-
melés hatékonysagat, olyan mértékben rontotta
a termék mindségét;

— a termelés és technolégiak fajlagos anyag- és
energiafelhasznalasanak csokkentése — a kény-
szerliséghdl felhasznalt helyettesité anyagok —
legtébb esetben a minéségi szinvonal esSklke-
néséhez vezettek;

— a munka minéségétél fiigegd bérszabalyozds meg-
nyugtaté mddon soha nem volt megoldva;

— a termeléshez sziikséges importbeszerzés ¢és be-
érkezés bizonytalansiga miatlti sziikségszer(i
helyettesitések — mindenekel6tt a szerelvények
vonalan — nemcsak a hasznalati, de az eszté-
tikai értéket is jelentds meértékben rontottak.

Mindezek ellenére sziikségesnek latszik hangsi-
lyozni, hogy a kozvélemény nem mindig a valosag-
nak megfelelen értékeli a termékminésés alaku-
lasat. Pontosabban: a piaci viszonyok értékitéleté-
nek és a mindenkori telitettségének fiiggvényében
a butorminéségnek a romlasarol beszéltiink — mi-
vel az év kozepéig a piac telitett volt — de nap-
jainkban a ,felvasarlasi 14z a minéségi igényeket
jelentésen leszallitotta. Nem jelenti ez azt, hogy
cgyes termékek mindsége jogos kifogas targyat
nem képezi. A butormindségrél szolo altalanosita-
sok tehat enyhén szélva tulzoltak. Azt azonban el
kell ismerni, hogy a gyartasra visszavezethetd mi-
néségi kifogasok f6leg a technoldgiai fegyelem
megsertésébdl, a szervezetlenségbdl és az anyag-
ellitottsag fesziiltségébdl adddnak, és idetartozik
az ellendrzés lazasaga is.

Napjainkban a tét igy hangzik: onvizsgalat nél-
kiil, a problémak feltdrdsa és elemzése hidnyaban
a vallalatoknal a kibontakozds nem képzelhetd el
a mindségjavitas vonalan. Ma ugyanis a legna-
gyobb fék a minden vonalon elfogadott altalano-
sitdsokkal aldtamasztotl elmaraszlaldsa a buator-
iparnak. Itt azonban szeretném az értékelemzés
atyjanak mondasat idézni: , Az dltalanositas a fej-
lodést koriilbelil ugyanigy hatraltatja, mint a kod
a kozlekedést.” (L. D. Miles, Ertékelemzés, KJK.
Bp. 1973, 141. old.)

Igy van ez a butorminéség 4ltalanos szinvonala-
nak a megitélésében is! Ma mar nem a butoripar
mindségérdl, hanem egyes termékek jo. vagy rossz



minoségérol kellene szolni. Vilagosan kell latni,
hogy az évtizedek o6ta tarté hidnygazdalkodas, az
alland6 Altalanositasra és egyenlGségre iranyuld
tarsadalompolitika a minéség fejlesztését gatlo,
vagy fékez6 eroket nemcsak ujratermelte, de a ki-
bontakoztatasra iranyulé egyre izmosodé szellemi
alapok hatasat is semlegesitette! Ezt a folyamatot
tdmogatta, hogy a szabvanyelSirasok megsérté-
séért, a mindségszabalyozasra hozott felsészintd
hatarozatok végre nem hajtasdért felelGsségrevo-
nas sehol nem tortént. A fogyaszté pedig mar év-
tizedek ota kénytelen a termeldk altal diktalt ki-
nalathoz igazitani igényét.

A mingség belsd tartalmanak sziikségszerd val-
tozasat, fejlédését nemcsak a tarsadalmi-gazdasagi
fejlettség hatasara bekovetkezd igénynovekedés
valtja ki. A muszaki tudomanyok eredményei alap-
jan megval6sulo technika és technoldgia fejlédése,
az adott munkakultura legalabb ilyen mértékben
hatarozza meg a mindenkori kovetelmények ki-
elégitettségének a mértékét. A két tényezd kozotti
osszhang megléte determinalja a fogyaszt6i meg-
elégedettséget, mig hidnya olyan konfliktusokhoz
vezet, melyekkel a butortermékek mindségénél
évek Ota nap mint nap taldlkozhatunk. Az elmult
hat évben a butortermékek eléallitdsanal jelentds
mennyiségi csokkenés figyelhet6 meg, az értékben
kifejezett bizonyos foku novekedés mellett.

A szekrénysoroknal 31%, karpitozott fekvébuto-
roknél 16Y, tilébutoroknal 6%, mennyiségi csok-
kenést mutat a statisztika. A kiskereskedelmi arak
pedig mintegy 30%/y-kal novekedtek. Ugyanakkor a
mindségi és vélasztéki szinvonalban a stagnalds
jelei tovabbra is tapasztalhaték. Ebbél is lathato,
hogy a mingség biztositasa a butorel6allitas elha-
nyagolt teriiletéhez sorolhaté. A butormindséget
ronté hibdk megoszlasa a fogyasztoi reklamaciok
tiikrében ugyancsak jelzik, hogy hol vannak a leg-
surgoésebb tennivaloink. Az 1987. évben kiemelten
megvizsgalt és jogosnak minésitett kozel 500 rek-
lamécié hibaokait csoportositva a kovetkezé ara-
nyokat kaptuk: anyaghibak 31,4%, gyartasi hibak
34,7%, gyértas utan fellépé hibak 28,1%, és egyéb
hibak 5,8%,. Ezekbél az aranyokbél is lathato,
hogy a hibak 2/3-ad része a termel6knél jelentke-
zik, vagyis a megsziintetésiikre teendé intézkedé-
sek is itt adhatnak jelentés eredményt. Itt taldn
nem érdektelen az 1987. évi butorszovet reklaméa-
ci6k alakulasanak a bemutatdsa sem. A karpitozott
butorok szovetbevonatara érkezett és kivizsgélt
reklamaciok 73,2%-a az igény jogossagat igazolta,
vagyis a feldolgozott szoévet valéban hibas volt.
Ezt azonban a butorgyarték garancialis hibaként
nem hdérithatjdk vissza a szovetgyartokra. Ez a
tény is a szallitasi fegyelem hidnyara, a hibids mi-
nésitésre, illetve a beérkez6 anyagok atvételi el-
lendrzésének a lazasdgara utall Korszerli miné-
ségszabalyozasi rendszer alkalmazdsa esetén az
ilyen hibdk mar eleve kikiiszobolhet6k volnanak.

Az exportra keriild butorok mindségi kovetel-
ményeinek a vevé altal elSirt — altalaban etalon-
nal is dokumentdlt — szinvonalat kell kielégite-
nie. Ezzel egyidejiileg az ar is determinalt, s igy
a gyarto és vevo kozotti kapcesolat egyértelmiien
meghatarozott. Igaz itt a vevék néhany Y/-kal

alacsonyabb arat fizetnek, bekalkuldlva a varhaté
mindségbdl és szallitdsbél adédé hibakat. Mind-
ezek azonban évi atlagban nem érik el az ossz-
export 1,5—1,8%-4t. Ezt a min6éséget azonban csak
azok a vallalatok tudjdk biztositani, amelyek a
belfoldi fogyasztasra is j6 minéségi butort allita-
nak elé. Ezért napjainkban, hogy mi is ,éltalano-
sitsunk” a minéségi szinvonalat — atvitt értelem-
ben — jellemezhetjik azzal is, hogy a szakagazat
milyen exporttevékenységet tud folytatni, vagy
hogyan tudja eziranyu tevékenységét boviteni. Je-
lenleg a butoripari termékek kozel 20%-a keriil
kiilpiacokon eladasra. A kiilpiaci béviilés noéve-
kedési iliteme 1980. 6ta évenként elérte a 8—10%-
ot, s ezen belill a tékés export dinamikusabban
novekedett. Egy ilyen exportdinamikaval mini-
malis reklamacioval teljesité szakagazat mindségi
szinvonala mégsem sorolhaté az ipari szakdgazatok
utolsé helyére, mint azt a sajté ,altalanositva” az
utobbi években eldszeretettel teszi.

Mindezek ellenére a butorok mingségének téar-
gyilagos megitélése mértékéil csakis a fogyasztoi
igénykielégités mértékét fogadjuk el. Kiilonosen
igaz ez napjainkban, amikor is a butorpiacot
mennyiségileg kielégitjiik, mivel ez tette lehetévé
az igények novekedését is. Az igények alakulasa
helyes piacpolitikaval, a mindség és ar Osszekap-
csolasaval, a hasznalati érték novelésével befolya-
solhatok, de jelentés attorésre csak novekvd kolt-
ségraforditasok mellett szamolhatunk. Sajnos a je-
lenlegi gazdalkodasi korulmények kozott a mind-
ségi hidnyok miatt kiesett vallalati jovedelem
nagysagrendekkel kisebb, mint a mindségi szinvo-
nal emeléséhez szikséges raforditas, igy az érdek
még nem eléggé 6sztonzo.

II. A minéségbiztositas és a mingsités helyzete

Ahhoz, hogy a butoripari termékek minGségi
szinvonalat értékelni tudjuk, olyan mindsitési
rendszerre van sziikség, amely a felhasznél6 olda-
larol értékeli a kovetelményeket, illetve azok ki-
elégitésének meértékét. Ehhez a szabvanyok ele-
gend6 alapot nyujtanak, de olyan tovabbi ténye-
z0k, mint a gazdasagos el6allitds, a megbizhato-
sadg, a nemzetkozi Osszehasonlitasban elérhetd
rangsor egyre jobban elétérbe keriil. Csak ezeknek
a figyelembevételével lehet a minéséget, illetve a
javulas szinvonaldat megitélni, Amennyiben ugyanis
a szabvany nem tiikrozi redlisan a fogyasztéi igé-
nyeket, vagyis csak a gyarték lehetéségeinek a ki-
elégitésébdl indul ki, az sem a sziikségletkielégités,
sem a szabvanyalkotds szempontjabél nem t6lti be
a funkciéjat. Ilyen pedig ma még elég sok van!
Figyelembe kell azonban azt is venni, hogy lénye-
gében az 1960—70-es években keriilt sor a butor-
mindség vizsgalata modszereinek kidolgozasara,
valmint az ehhez sziikséges eljarasok és kaliberek,
miiszerek és berendezések eldallitasara. Ahogyan a
feltételek megteremtédtek, ugy valt lehetévé a ki-
viteli minéség mérésének kiszélesedése és objektiv-
vé valasa. Jelenleg a minéségi paraméterek mérése
ugy fiziko-mechanikai, mint egészségiigyi és kor-
nyezetvédelmi vonatkozésban biztositott. Gondok
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vannak az élettartam meghatarozasaval az ,,egyen-
szilardsdgi” elemek tartéssigra gyakorolt hatisa-
nak megalapozasaval.

Korabban mar szélfunk arrdl, hogy a gyartas-
technolégidkban bekévetkezett fejlédés nem volt
képes ellensulyozni a minéségi kovetelményekben
a piaci igények kielégitésének hatasdra bekovet-
kezett novekedést, Ugyanakkor a technologia is
hatott a mindségre a méretpontossag novelésével,
a csereszabatos gyartas feltételeinek megteremté-
sével, a korszer(i anyagok felhasznalasaval, mely
végsé soron tobbletraforditasokat igényel. Ma te-
hdt a minéség javitdsa két oldalrél korlatozott: az
egyik a koltségek, a maésik az anyag-gép-ember
alkotta rendszer &sszhangja. A korlatok kozotti
mozgashoz a hajtderét a mindségemelésért folyta-
tott érdekviszonyoknak kell elsédlegesen szolgalni.
Csak ezen keresztiil biztosithaté a termékek ver-
senyképessége a minéségi szinvonal altal. A mérce
adott. Az ujonnan atdolgozott szabvanyok hatély-
ba lépésével a butortermékek kozel 100%-a szab-
vannyal vagy miszaki el6irassal van lefedve, mig
ugyancz a vizsgalati és kellékszabvanyoknal je-
lenieg 85"y nagysagrendl, Terveink szerint a tel-
jes leteués 1yvu-re varhatd. Ez tehat azt is jelenti,
hogy a minéségbizlositas szervezésének egyik alap-
feitétele rendelkezésre all. Ugyancsak van szab-
viny a mindségtanusitas formajara és tartalmara
is. Ezek a dokumentumok is korszerlek, melyet
bizonyit, hogy atdolgozott formaban 1987. oktéber
1-vel léptek hatalyba.

Napjainkban még nem megvalédsitott a haszna-
lati élettartam és a megbizhatosag tervezése a bu-
toroknal. Hidnya jelentds tébblet anyag- és ener-
giafelhasznalast jelent, s ezaltal a termék ara is né-
vekszik, Az értékelemzés, a hasznailati igénybevé-
telre tervezetl egyenértékek normativainak kidol-
gozasa ezen a téren is mar a kozeljovo feladatait
vetiti elore. Erre a gyartmanyfejleszték figyelmét
sziikséges rairanyitani. Fel kellene szamolni azt az
elientmondast is, hogy c¢sak az évtizedeken at
gyartott termékek elgallitasa biztositja az 0j gyart-
manyok, a korszerii termékek eléallitasanak anya-
gi feaezetét.

Az informacidaramlas és az adatok megbizhaté-
sdga ugyancsak problematikus. Azok az adatok,
melyek a kiilénbézé statisztikai jelentésekben
megjelennek a mindsitések aranyairdl, a szinvonal-
rol, a kdéltségekrdl és veszteségekrdl, nem minden
vonatkozasban hordoznak vertikalhatét. Igy fordul-
hat el8, hogy pl. a mindsitésr6l a termel6nél, a
mindsité intézetnél és a KERMI-nél — csdkkend
tendenciaval mas-mas adat szerepel az osztalyos
termékek részarianyara. Ez a gyakorlat tarthatat-
lan!

A butoripari termékek mindséghelyzete, javita-
sa, feltételeinek vizsgalata a stabilizacié megvalo-
sitisanak folyamatdban kiilongsen alkalmasnak
latszik arra, hogy a termelési problémak mellett
a gazdasdgi-tarsadalmi gondokat is kolesénhata-
sukban érintsiik. Kilonosen fontos, hogy a cél ¢s
eszkdz olyan dsszhangjat hozzuk létre, amely lehe-
tové teszi a fejlodés utjara valé ralépést és az igé-
nyekkel valé egyiitthaladast.
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III. A mindségbiztositis rendszerszemléletii
megszervezésének ttjai

Az elmult évtizedek tapasztalalainak lényeges
tanulsaga, hogy a butorok mindségi szinvonaldnak
emelésére teend6 intézkedések csak a hatoténye-
z6k egyidejli figyelembevételével lehetségesek, csak
ez az Ut vezet el a mindségfejlesztés terén oly reé-
gen 6hajtott sikerekhez. Ezért mar a kozeli évek-
ben sziikséges elérni a termelék alldspontjanak
megvaltoztatdsat a mindségiigy kérdésében. Olyan
termeldi magatartasformat indokolt kialakitani,
ahol a mindségi kivetelmények kozéppontjaban a
fogyasztd All a mindenkori felhasznaldi igényével.
Csak ez a minoségpolitika biztosithatja a piaci si-
kert, a tovabbhaladds lehetfségét. A jovoben a bu-
torokkal szemben egyre jobban elétérbe kertilnek
a mindségtartalom olyan elemei, mint a haszna-
latra valo alkalmassag (tobbfunkcié), megfelelés a
vevd elvarasainak, olyan latens igények kielégité-
se, mint a kényelemérzet emelése, vagy kiilonféle
célil hasznalati termékek kozotti osszhang — az
esztétikai hatds — megteremthetfsége nagyobb ra-
forditas nélkiil. Ez azonban a gyartds sordn tobb-
letraforditast igényel, igy a termék onkéltsége —
¢s ezért ara is — magasabb lesz. Kérdés, hogy a
felhasznalé hajlandé-e meglizetni a magasabb
arat. Ez csak abban az esetben varhaté el téle, ha
a hasznossag velt értéke tobb, mint a koltségnove-
kedés, de ezen bGsszefiiggés kidolgozasa még véarat
magara.

Tovabbi fontos feladat, hogy a gyartmanystruk-
tura valtozast, a terméknévekedés litemét minde-
nekeldtt a mindségi kivetelmények egyideji kiele-
gitése vezérelje. Ehhez azonban novelni kell a mi-
néségszabalyozds szinvonaldt, a minéségellendrzés
objektivitasat eldsegité miiszerezetiséget, a dolgo-
zok szakismereti szintjét, tovabba az informacio-
aramlds szervezetiségét.

A mindséglejlesztés anyagi alapjainak lehetséges
navelésére csak koézvetett moédon kivetkeztethe-
tink. Ez pedig az exporttevékenység fokozdsa, a
technolégidkb6l hidnyzé korszerli gépek beszerzé-
sére iranyuldé muiszaki fejlesztési tevékenység ara-
nya. Az IPM altal meghirdetett palyazat szerint a
madr benyujtott és elbiralt palyazatok szerint a val-
lalatok 1995-ig a butorexportot masfélszeresére,
mig a gépi beruhdzast haromszorosara vallaltik
novelni. Ez pedig mindenképpen a mindség javi-
tasara teendd erdfeszitéseket fejezi ki.

Felismert feladata a butorgyartéknak, hogy az
oly régen vart minéségi szinvonaljavulas bekovet-
kezzen. Ehhez a minéségfejlesztés mellett a mind-
ségbiztositashoz elengedhetetlen vallalati szabalyo-
z4si renddzer kiépitése és miukddtetése elodazha-
tatlan feladatta lépett elé. Ennek érdekében a ko-
zeljévében olyan intézkedések sorat kell a butor-
ipari vallalatoknak végrehajtaniuk, amelyek képe-
sek lesznek a termeld tevékenység mindségi szin-
vonalat az ipari mindéségfejlesztésre kidolgozott
cselekvési program £6 dramlataba visszavezetni, és
elésegiteni a fogyasztasi igények eddiginél jobb ki-
elégitését. Ilyen intézkedések lehetnel:

— a minGségszabalyozas vallalati rendszerének
megszervezése és mikodtetése;



— a szabvanyokra alapozott mindsités objektiv
rendszerének a kidolgozdsa és gyakorlati be-
vezetése;

— a minéség—ar kapcsolatdnak kidolgozdsa és
a piac igényei szerinti mikodésének biztosita-
s3a;

-— a mindségi hidnyok miatti veszteségek csok-
kentése.

Ha a mindséget ki nem elégitett sziikségletnek
fogjuk fel, szinvonalat is a szlikségletkielégités
meértékével jellemezhetjiik. Igy lehetévé valik a
mindség differencidldsa a tarsadalmi-gazdasagi
fejlettség megitélése.

Tudomasul kell venni, hogy csak a piac &nsza-
balyozdsa képes megfelels feltételeket teremteni
ahhoz, hogy a butoriparban érvényesiiljon a mi-
néségjavitds és mindségfejlesztés kényszere. Csak
a termeldk és fogyasztok mérkdzésének folytatasa
az, amely képes kikényszeriteni a termékek ming-
ségének javitasat ugy, hogy egyidejlileg a sziik-
ségletek maradéktalan kielégitést nyerjenek,

Szeretném hangstlyozni, hogy egyedil a butor-
ipari szakagazaton beliili intézkedések a miné&ségi
bajok megsziintetésére nem lehet gydgyir, mivel az
a kialakult tarsadalmi-gazdasagi fesziiltségeink ki-
¢lezGdésével, az évtizedek Ota tarté hidnygazdal-
kodassal és az egyre er6sédé érdektelenséggel fligg

ossze. A fogyasztasi strukturdban varhaté valtoza-
sok hatisira pedig az igénynivekedés és a ki-
egyenlitetlenség kozotti rés gyorsabb {itemben né-
vekszik, mint ahogyan a butorok mindgsége javul.
Mas széval: normalis terv- és piacgazdasdggal Gssz-
hangban funkcionalé tarsadalmi-gazdasagi kor-
nyezet nélkiil a butortermékek mindéségében gyo-
keres valtozds nehezen képzelhetd el, wugyanis
ilyen kériillmények kézott a meglevd hidnyossidgok
Wjratermelédnek,

Befejezés

Osszefoglalasként megallapithaté, hogy a bu-
toripar gazdasagi fejlettségének jelenlegi szinvo-
naldn, az évtizedek 6ta tarté hidnygazdalkodas
uralkoddsa és az értékrendvaltozds figyelmen ki-
viil hagyasa kovetkeztében, tovabba a termelési
folyamat meglévé feldaraboltsdga mellett a ter-
mékeldallitas mindségl szinvonaldnak gyorsabb
utemii novelésének a kozeljovSben nincs reilis
alapja. Ezek a tényezok ugyanis még hosszutavon
hatnak, s csak a sziikségletkielégités allapota
fiiggvényében varhaté a hatdsuk mérsékldése.
Addig a mindséghiany okozta veszteségekkel
egyiitt kell élni, de torekedni kell a minimaliza-
lasukra.



TAJEKOZTATO

A FAIPAR SZERKESZTESEROL

Az 1j Szerkesztd Bizotisig emelni szeretné a FAIPAR tartalmi viliozatossiganak és aktualita-
sanak szinvonaldt, ezért kéri a faipar miiszaki dolgozéit, hogy minél tébb aktuilis, a FAIPAR
olvaséit érdeklé cikket irjanak és juttassdk el a Szerkeszté Bizottsaghoz (Bp. VI., Anker koz 1.
1061).

A személyes kapcsolatok kialakitisa érdekében a Szerkeszid Bizottsig munkajat Ggy szervez-
te meg, hogy

minden héten
csiitortok délutan
15 és 186ra kozott

a FATE titkarsagan iigyeletet tart, hogy akar az olvasdékkal, akir a cikkek szerzdivel személye-
sen is talalkozhasson. Ekkor lehetfség van személyesen elmondani a lappal kapesolatos ész-
revételeket, javaslatokat, le lehet adni a cikk kéziratat, illetve it lehet nézni a FAIPAR korab-
ban megjelent szdmait és egyéb szakmai folyéira tokat, amelyek jirnak az egyesiiletnek.

Szeretnénk a fenti idépontokban minél tébb szerzdvel és olvaséval személyesen talalkozni.
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Fanyersanyag kitermelés, fakereskedelem,
fafogyasztds egyes kérdései a 2000. évig

Dr. Petri Laszlo

A fa, mint allandéan megajulé nyersanyag kitermelési és felhasz-
nalasi trendjeivel, jobb hasznesitasaval, s masedlagos nyersanyag-
ként tirténé hasznosulisaval foglalkozik a szerzd, elsésorban
Eurépaban. Kitér a fa, mint konstrukeiés anyag Gsszehasonlitasira
mas épitdanyagokkal. A kél rangos nemzetkizi tanulminy meg-
allapitasaira és adataira tdmaszked6é cikkben a szerzé a maga
ellentmondasossigaban tarja fel a faellatdsra venatkozd, a két
tanulmény kozotti id6szakban is részben megvaltozott allasponto-
kat; megallapitasai elsésorban a korabbi tanulminyra tamaszkod-
nek, mig adatai az utébbi kiadvanybo6l meritenek.

A szerkezeti anyagokkal vald Osszehasonlités-
ban a fit mind nyersanyag, mind termék Sllapo-
tdban szitkséges vizsgdlni. A fa és fatermék fel-
hasznalédsi teriiletein az utébbi évtizedekben nin-
csenek konjukturilis ingadozdsok. A faanyagok
felhasznaldsi teriiletei — nagy hagyomdnyok
mellett — viszonylag dlland6ak. A fa feldolgozési
energiaigénye mds szerkezeti anyaghoz képest
csekély, igy az energiahordozok djabbkori straté-
giai szerepével sines szdmottevs kapesolddas.

A fa és fatermék termelésben és felhaszndlasban
a progndzis j6 kozelitéssel felépithets, ha néhany
dltalanos jellemz6t szdmitdsba wvesziink. (Fater-
meék alatt értjiik az elsGdleges faipar és a papir-

ipar fanyersanyaghél — ipari hengeresf4hél —

késziilé termékeit, amelyek esetenként végtermé-
kek, de tobbnyire a tovidbbfeldolgozé faipar,
illetve papiriparban vélnak végtermékké.)

Altalanos jellemzék

A fa ma is a vildg egyik legfontosabb és legjelen-
tézebb alapanyaga. A vildg ipardban felhaszndlt
faanyag sulya eléri a felhaszndlt acél stlydt
(700 millié6 tonna), de térfogata ugyanakkor
13—15-szdrose annak (kb. mésfél millidrd m?).
A fa jelentds konstrukeids és szerkezetépits anyag,
ugyanakkor a csomagold eszkdz (karton, hulldm-
papir, lada sth.) és a papiripar alapvetd nyers-
}myu,ga-.

A fo a tobbi szerkezeti anyagiol féleg abban kiilin-
bozik, hogy az dléfadllomdny megfelelé védelem, és
lervszert erdogezddalkodds mellelt dllunddan meg-
gul.

A vildg fakitermelése mintegy 2,56 millidrd m?,
amelybél ipari felhaszndlisra 1,5 millidrd m?
keriil, de ennek is mintegy 409%,-a papiripari
nyersanyag.

A fa ipari feldolgozdsdnak irdnyaiban 1950. és
1980. kozott jelentds eltolédds kovetkezett be,
amely a f6bb fatermékek valtozési ardnyaival
mutathaté be:

A felhaszndlt fa-

mennyiséy indere
1980/1950.
fiirészelt termékek 1,65
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faalapi (fabazisd) lap- lemezféleségek 11,87
papir és kartonlemez 4,68

Az értékindexek ettdl eltérnek. A lapféleségek-
nél és a papirtermékeknél alacsonyabbak, illetve
magasabbak.

A fa- és fatermék felhasznilis elsdsorban a de-
mografiai helyzet alakuldsatol és az egy fére esé
GDP mértékétol fiigg. Példaul Eurdpiaban a f6bb
fatermékek fogyasztdsa kozel a kétszeresére emel-
kedett. Természetesen a vilag fejlédd orszagaiban,
ahol ezek a tényezdk nem ilyen ldtvanyosak, st
ellentétesek, a fatermék felhasznélds stagnil, vagy
csak mérsékelten emelkedik. Ezért a fa kitermelése,
fatermékké val6 feldolgozédsa és értékesitése a vi-
lagon teriiletileg rendkiviil egyenetlen eloszlashan
jelentkezik. Az egyenetlen eloszlds miatt a nagy-
tomegii faanyagot a kereskedelemnek szillitds
utjan kell megmozgatnia, illetve az igények sze-
rint elosztania.

A fafogyasztas és faellitas frendje: kilatasok
2000-ig

Bevezetésként le kell szogezni:

— a Fold lakossaganak novekedésével az ipari
célra alkalmas faanyagok termesztése (40—100
év vigasérettségi id6!) nem tarthat 1épést, és az
erd6gazdalkodds tervszeri munkdja nélkiil az
emberiség mar régéta nagy hidnyokkal kiizde-
ne,

— a jov6beni szilkségletek fedezésekor — az é16-
fakészletek egyenlétlen terileti elhelyezkedése
miatt is — a fakitermelési lehetéségek kihasz-
nélasa mellett az alacsonyértékii favilasztékok,
valamint a fa- és papiripari hulladékok hasz-
nositdgdrél is gondoskodni kell. Ez tudatos
gazdasagpolitikat és fejlesztést igényel.

Az elkovetkezd évtizedek gazdasigfejlesztési
munkéjival el kell érni, hogy a fasziikségleteknels
csak kh. 50%-a szirmazzék a fakitermelésbél,
mig a mésik 50%,-nak a faipari és papiripari
hulladékok hasznositésabol kell erednie.

A vilig fafogyasztisinak, fatermelésének &=
kiilkereskedelmének (1. és 2. tdabldzat) vizsgilata-
kor a mér emlitett egyenlGtlen elosztast is figye-



1. tablazat

Ipari hengeresfa termelése a viligon millié6 m3
‘ =23 = 1990
Orszagok 1973 1975 1980 1984 Prognbzis 2000

Fejlett ipari orszagok

Eurépal 213,4 194,2 215,6 212,8 240—260 260—280

USA, Kanada 462,6 411,5 481,3 490,9 550—600 650—700

Japan 41,6 34,2 34,1 32,2 35 40

Ocednia, Ausztralia 23,1 23,1 27,7 26,3 30 35
Osszesen 740,7 651,6 758,7 762,2 855—925 985—105
Szocialista orszdgok

SZU és KGST 368,1 378,9 345,3 350,9 450 575

Kina és egyéb 45,9 53,9 67,5 77,0 80 100
(Osszesen 414,0 432,8 412,8 427,9 540 875
Fejlédé orszagok

Afrika 43,9 42,7 51,6 52,6 60 70

Azsia® 110,6 95,8 119,9 120,0 138 160

Kozbép- és Dél Amerika 51,8 60,1 98,4 92,9 115 130
Osszesen 206,3 198,6 269,9 265,5 313 360
Vildg 6sszesen 1361,0 1283,0 1441,4 1455,6 1708—1778 2020—2090

1. Eurépa: a KGST orszagok nélkiil
2. Azsia: Kina, J apin, SZU nélkiil

Yearbook of forest

products. FAO 1973—84.

Buropean timber Trends and Prospects (FAO — 1986)

2. tablazat
Ipari hengeresfa kiilkereskedelmi adatai és Osszes Telhasznalis milli6 m3
Netté kiilkereskedelem Osszes felhasznalds
- netto import (+) Termelés +— netto kiil-
Orezagols netto export (—) keresked.
1973 1975 1980 1984 1973 1975 1980 1984

Fejlett: ipari -
orszagok S

Burépa! + 20,0 +16,1 +19,1 +17,6 233,4 210,3 234,7 230,4

USA, Kanada —16,9 —15,2 —20,4 —18,7 445,7 396,3 460,9 472,2

Japin + 58,0 +44,4 +53,9 +40,8 99,6 78,6 88,0 73,0

Ocednia,

Ausztralia — 4,7 — 4,2 — 9,1 — 9,6 18,4 18,9 18,6 16,7
(:')sszesen + 56,4 +41,1 +43,5 +430,1 797,1 704,1 802,2 792,3
Szocialista
orszagok

SZU és KGST —19,7 —19,4 —17,6 —19,7 348,4 359,5 327,7 331,2

Kina és egyéb + 4.4 + 4,5 + 7,0 +10,0 50,3 58,4 74,5 87,0
(Osszesen —15,3 —14,9 —10,6 — 9,7 398,7 417,9 402,2 418,2
Fejldd6 orszigok  — 7,9 — 47 — 5,4 = 36,0 36,0 46,2 48,3

zsia® —32,7 —24.3 —24,9 —13,3 77,9 71,5 95,0 106,7

Kozép és Dél-

Amerika — 0,7 — 0,2 — 0,9 — 0,8 51,1 59,9 97,5 92,1
(')gswesen —41,3 —29,2 —31,2 —18,4 165,0 169,4 238,7 247,1
Vilig Gsszesen —i0:1 —30 50T + 2,0 1360,8 1291,4 1443,1 1457,6

1. Eurépa: a KGST orszigok nélkiil
2. Azsia: Kina, Japin, SZU nélkiil
Yearbook of forest products 1973—84. FAO.

lembe kell venni. A Fold orszagai koziil — amint
ezt a vildg erd6térképe is mutatja — az északi
sarkkort6l a 40. szélességi fokig, az északi féltekén
elhelyezkedé tiilevelli erd6k régiéja képezi, az
un. ECE régiét, (ECE =Economic Commission for
Europe: Eurdpai Gazdasagi Bizottsag, amely a
régi6t figyeli). Ennek a térségnek az orszdgai a
nyersanyagbézis és a feldolgozéipar, tehat a fa-
kitermelés és a fogyasztds 80—85%,-4t olelik fel.
Ide tartozik Kanada, USA, Szovjetunié, csaknem
egész Burépa és Japan is.

Ebben a korzetben a szdmbavett fogyasztds,
valamint a fa- és fatermékek termelése az utébbi
évtizedekben — kis kiilonbséggel — kiegyenli-
todtek :

Termelés Fogyasztas
1973. évi adat

ipari hengeresfa (milli6é m?) 1080 1120
flirészéru (millié m?) 384 385
papir és karton (milli6 t) 134 129
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A tovébbiakban elemzésiinkben csak az EGB
régiéval foglalkozunk, mivel a déli félteke fejlédd
orszégaiban nem vérhaté a kitermelés, illetve az
észak felé irdanyul6 export névekedése. Ennek oka
az Okolégiai egyensuly fenntartéséra valé torek-
vés, mésrészt a telepitésekkel torténd pétlisok el-
huzédésa, ez ugyanis beruhdzésigényes.

Furépa hossza idé 6ta netté importdr, vagyis
évtizedek ota ipari hengeresfdb6l 15—20 m3-el
tobbet importdl, mint exportidl. Az eurépai fold-
részen sok probléma varhat6, mivel a fa- és fater-
mék sziikséglet 50—70%,-kal n6, ugyanakkor a fa-
kitermelés legfeljebb 309;-kal fokozhat6. A fe-
sziiltség az id6 elérehaladasdval novekszik. Az 6sz-
szes forrds- és importlehetdség ugyanis — a taka-
rékos felhasznildst és fejlesztést is figyelembevé-
ve — az ezredfordulén mar nem, illetve alig tudja
fedezni a sziikségleteket. Ebben a helyzetben
csakis intenziv jellegii fejlédés képes a problémét
rendezni, mégpedig

— a rendelkezésre 4ll6 fanyersanyagok teljes
mértékii hasznositdsa, racionilis felhasznélédsa,
rugalmas arpolitika,

— minden eszkozzel el§ kell segiteni a felhasznélés
racionalizdlasat (takarékossig a faanyaggal az
épitGiparban, csomagoldsban, anyagmozga-
tasban stb.), :

— a fakitermelésben, a fafeldolgozé- és a papir-
iparban siirget6 a hulladékok méasodnyers-
anyagként val6 hasznositéasa.

A fatermékek vonatkozdsiban tovébbi szerke-
zetviltds vérhaté a fogyasztdsban. A hagyomé-
nyos termékek (fiirészéru) felhaszndldsa kisebb
mértékben, mig a korszeriibb termékek (forgécs-,
farost-, MDF lemezek, papir, karton) fogyasztdsa
gyorsabb iitemben fog névekedni, de mindehhez
ipari faalapanyag (gombfa és méds bevonhatd
anyag) feltétleniil sziikséges (3. tabldzat ).

3. tabldzat

Eurépa ffirészaru és falemez felhaszniliasa 1970-ben és
varhatéan 2000-bhen

Me.: % és m3
Fiirészhru Faalapu lex:nezek és
papir
1970 2000 1970 2000
Epitsipar 58,1 60,5 48,6 63,4
Csomagolds 16,1 19,9 0,9 6,56
Bhutoripar 6,3 9,3 37,1 26,6
Kozlekedés 2,3 0,5 — —
BéAnyhszat 3,1 0,6 —_ —
Osszes egyéb 14,1 9,3 13,4 3,6
Eurépa 100,0 100,0 100,0 100,0
dsszesen millié m3 93,2 135—146 21,6 71—92

A Szovjetunioban hatalmas erdteriiletek van-
nak. A fadllomény tilnyomé tobbsége tiileveli,
és az orszdg még jelentds feltdratlan tartalékkal is
rendelkezik. A Szovjetunié hagyoményos expor-
tér, kiilonosen az eurépai piacra (kb. 8—10 millié
m?), Japin a mésik felvevd teriilet (kb. 6—9
millié m?®). Mindkét helyre ipari nyersanyagot
exportél. Egyéb orszdgokba, a kivitel csak max.

168 * FAIPAR

1 milli6 m3. Tervek szerint a vilag els6 fakiterme-
I6je lesz. Az évi kitermelés jelenleg is 280—310
millié m3 ipari hengeresfa, amely a 2000,évre kb.
500 milli6 m3-re emelkedik, amelyb&l mér 60—65
milli6 m? keriil exportra (Eurépa 35, Japén 25,
egyéb 5 millié m3).

Az Eszak-Amerikai kitermelés csaknem egy-
harmada az egész vilag fakitermelésének. A vilag
legnagyobb faexportja innen szérmazik, amit
jelentés iparifa import (kb. 209%,) ellensilyoz.
Az export Eurépa és Japan felé iranyul, de nem
csekély az észak—déli irdnyG mozgis sem. Az ex-
portbél tilnyomdban Japin részesiil, mert Eurépa
a gombfa mellett magasabb értékii fatermékeket
is igényel Kszak-Amerikatél. Az ezredforduléra
az export (fa- és fatermékek egyiitt) tobb, mint
dupldjéra né és hengeresfa-egyenértékben 120
milli6é m3-t fog kitenni. Az Osszes export ennek
dupldja lesz. A kitermelési novekmény ipari
hengeresfa és fiirészéru, valamint papir-karton
termék forméjdban exportra keriil. Természete-
sen — f6leg az USA fell — jelent&s importmozgéas
is van.

Japdn a vildg legnagyobb ipari hengeresfa-
importérje. Ennek oka az, hogy a japin gazdasig
gyorsan novekedett, a fatermékek fogyasztéisa
ennek megfelelGen szintén magas. Mivel a nép-
sfiriség és a fogyasztés tovibb novekedik és az
erdosiiltségnek természetes korldtai vannak, a
teljes sziikségletnek tobb, mint felét mér most is
importb6l kell fedezni. Japén elsésorban Eszak-
Amerikab6l évente 45—60 millié m? ipari hengeres-
fat, ezenkiviil jelentds mennyiségii fiirészarut, és
papiripari rostos félterméket is importal.

Uj technolégidk a faforrisok jobb kihasznalisira

Mint az el6z6ekbdl is kit{int a fa, mint szerkezeti
anyag felhasznéldsakor az elmdlt néhany évtized-
ben — de kiilonosen az elkévetkezend6kben —
nem annyira a fa felhasznélési teriiletének bdvi-
tése van el6térben, hanem az, hogyan lehet a
meglevé faanyag forrdsokat jobban kihasznélni,
illetve azokat tervszer(i erd6gazdalkoddssal b&vi-
teni.

A faanyagforrdsok jobb kihaszndldsit jelentd
faalapu (fabazist) lap- és lemeztermékek tomeges
eléallitdsa az elmult 30 évben mér ezért indult
meg. Terjedésiik és mennyiségi novekedésiik fel-
tétleniil sziitkséges.

A fejlédésnek tovabb kell lépnie a nyersanya-
gok jobb kihaszndldsa (alacsonyabb értékii va-
lasztékok feldolgozésa), illetve a mésodnyers-
anyagoknak bevondsa a termelésbe (fahulladékok
gytijtése, térolésa, széllitdsa, komplex feldolgo-
zésa) teriiletére.

Ez utébbiak tekintetében kozos vonds, hogy fel-
dolgozésuk — a kinyerhetd hasznos termékhez
képest — koltségesebb, mint a hagyoményos fel-
dolgozds. Ennek oka részben az alulértékelt hulla-
dékdr, mésrészt az, hogy az Osszegylijtés, kezelés
és a tovabbfeldolgozés tobbletmunkdat és eszkozo-
ket igényel. A fahulladékokat az energiatermelésen
kiviil fel tudja hasznélni a cellulézgyértas, a fa-
rost- és a forgicslemezgyértés, a vegyipar, és a



mezbgazdasag. Eurépaban példaul az 1967—75
évek folyaman novekvs iitemben hasznédltdk fel a
keletkezett hulladék 35—569,-4t a farost-, for-
ghcs és papiriparban. Ez az ardny a 2000 évig
85%,-ra emelkedik és 90 milli6é m?* faanyag tobblet-
forrést jelent a kitermeléshez képest.

A hulladékok csak korlédtozott mértékben hasz-
nalhaték fel a papirgydrtési technolégidban. Fel-
hasznaldsuk 1970—75. kozott évi 10—13 millié
tonna volt. Figyelembevéve a begyfijtés, a keres-
kedelem és a technolégia fejlesztését is a 2000.6v-
ben 51—73 milli6 tonna hulladékpapir felhaszné-
lasat prognosztizéljak.

A faalapt lemeztermékek djabb és tjabb terii-
letekre tornek be (épitSipar, berendezéipar, cso-
magoléipar stb.), de nemcsak azért, hogy meg-
héditsdk, hanem azért, hogy természetes allapoti
fat helyettesitsenek és ezzel a nyersanyagforrast
bévitsék. A faalapu (kiilféldi irodalomban fa-
bézist) lap- és lemeztermékek felhasznaldsat és
terjedését csupén ezek nedvesség-érzékenysége
korlédtozza, mivel kiils6 térben (esGnek, parianak
kitett helyen) szdmolni kell ezek kérosodésival,
erézidjaval. Ezek az anyagok ezért — szemben az
aluminiummal, m{ianyaggal — kiilsé célokra csak
korlatozottan alkalmazhaték illetve anyagkombi-
niciékat (fa-aluminium, fa-méianyag) igényelnek.
E fejlesztési irdnyzat realitdsa a faanyag 4llandé
(biol6giai) ujratermelédésének tényére, valamint
arra alapozédik, hogy a fa kitermelésének és to-
vébbfeldolgozésinak energiaigénye csekély, és a
faanyagot mechanikailag feldolgozé ipari techno-
l6gidk — a levegGtisztasdg vonatkozédsdban — vi-
szonylag kornyezetbarat jellegliek. A papir- és
farostlemezgyartdsnil pedig a keletkezs szenny-
viz — kezelés utdn — visszabocsathato.

A fa és mas szerkezeti anyagok viszonya

A fénak, mint szerkezeti anyagnak méds anya-
gokkal torténd osszevetése el6tt célszeri a fa-

termékek végs6 felhaszndldsi irdnyaival és aré-
nyaival megismerkedni (14sd 3. tdblazatot).

A faanyagok — kiilonssen a természetes dllapoti
fa — térfogatsiilyukhoz viszonyitva nagy szildrd-
sdguak, a fatermékek elGallitdsa viszonylag olesé,
és megfelel§ kapesolészerekkel tartés végtermék
hozhaté 1étre.

Ha a természetes faanyagokat a mfianyagok-
kal, az acéllal, betonnal hasonlitjuk Ossze, meg-
allapithaté, hogy a faanyagok szakitdszilardsdga
és rugalmassdga sokszorosa a miianyag és a beton
hasonl6 jellemz&inek. Az acél szildrdsdga 10—15-
szorose a fa szilirdsdgi jellemzéinek, ha viszont pl.
tartoszerkezet sulyegységére vetitjitk a kiillonboz6
jellemzbket, a faanyagok néhény teriileten mélté
versenytdrsai az acélnak, példéul az épitSiparban
kibontakoz6 versenytérs (pl. a rétegelt-ragasztott
tartok) lehet a fa. Néhény adott teriileten a fa
visszahéditotta kordbbi tekintélyét a miianyagok-
Ictlzl szemben, mert azok drigébbak kevésbé id&t-
allok.

Az aluminium termékek tartéssédgukkal, korré-
zi64ll6 és tiizdllé tulajdonsdgaikkal kozos szerke-
zetekben j6l kapesol6dhatnak a fatermékekhez.
Tlyenek lehetnek az épiiletek kiilsé nyildszaréi ve-
gyesépitésben, félidval lezdrt lemezipari termé-
kek (ahol ezzel a nedvesség és tiizallosag biztosit-
hato), tovibba a csomagoléiparban, ahol ezek fa-
szerkezettel kombindlva ugyancsak fokozzdk a
felhasznalhatésigot. Régen kiprébélt, és ma is
alkalmazott teriilet a bels6 berendezéseknél az
alumfnium élzéré hasznédlata. Mindezen teriileten
azonban a fa- és a miianyag, vagy az aluminium
kapesolatdban redlisan csak mérsékelt fejlédés
véarhaté, amelynek idébeli és mennyiségi kiterje-
dése nehezen becsiilhets.

EGB. tanulmény Forrds: MEM-EFH kiadvény
1978 FUO EGB tanulmény ismertetése) EURO-
PEAN TIMBER TRENDS AND PROSPECTS
(FAO — 1986.)
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A csiszolatpor, mint a rétegeltle-
mezgyartas karbamid-formaldehid
gyantajinak toltdanyaga (Schleif-
staub als Fillstoff fiir HF-Harz in
der Sperrholzindustric) — DEVLIE-
GER, F.; BECERRA, L.=1987. 6.
sz. p. 144 t: 1 bh: 2

Az iparban keletkez6, nagymeny-
nyiségli esiszolatpor a kisérletek sze-
rint jol haszndlhaté a miigyanta til-
téanyagaként. Igazolédott, hogy a
szokdsos liszt mintegy 40 %-ig he-
lyettesithetd a esiszolatporral anél-
kiil, hogy a ragasztofelvitelben zavar
ke]etlcezna, vagy a ragaszbdsi szildrd-
sdg cebkkenne.

A gammasugirzis hatisa az erdei-
feny6 nyirészilardsagara (Einfluss der
Gammastrahlung auf die.
RACZKOWSKI, J.; FABI%IAK E
=1987. 6. sz. p. 145 148 4: 7 t: 8
b: 25

A nyirészildrdsdgot killénb$z6 ned-
vességtartalom mellett, rostirdnyban
mérték. A gammasugaras kezelést
légszdraz dllapotban végezték, a do-
zig 10 kGy és 5 MGy kozotti volt.
A mechanikai tula_]donszig alakuldsdn
tal  vizsgdltdlk a faanyag kémial
Gsszetevoinek vdltozdsdt is. A radio-
lizis 4dltal okozott, legnagyobb szi-
lirdségesokkenés a rosttelitettség 41-
lapotdban kévetkezett he.
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A faanyag szdveti felépitése és miszaki-technoldgiai
felhasznalhatdsaganak kapcsolata |.

Dr.

Molnéar

S4ndor—Fehér Sdndor

A Kkorszerii faipari technoldgiak, ragaszté ¢s feliiletkezeld anya-
gok, az anyagtakarékos szerkezeti méretezés és feldolgozis egyarant
igénylik a faanyagok szoveti szerkezetének miiszaki szemléletii
ismeretét. A mfiszaki szovettan tehit arra keresi a valaszt, hogy a
mikro- és makroszképos szoveti elemek valamint azok ortogonalisan
anizotrép rendszerei milyen kapesolathan, osszefiiggés rendszerben
allnak a fizikai, meehanikai és technolégiai (forgaesolasi, ragasztasi,
feliiletkezelési sth.) faanyag jellemzikkel.

A harom részre tervezett tanulminy elsé részében a szerzdk a
téma Aaltalanos ismertetése mellett hemutatjak a lombos fafajok
fateste mikroszképos szoveti elemeinek (edények, libriformrostok,
faparenchimak, bélsugarak sth.) kapesolatat a miiszaki-technoldégiai
tulajdonsagokkal.

Bevezetés

A fa-anatémiai ismeretek az Okorig nytlnak
vissza. Méar Plinius megkiilonbozteti a bélt, a
gesztet, a szijicsot és foglalkozik a tomor, ill. a
laza szovetll fak kiilonbozbségével, egyes fahibdk-
kal (pl. a gocsosséggel), valamint a rostok és az
erek (bélsugarak) szerepével [1].

A mikroszko6p feltaldldsat kovetGen (XVII. sz.)
rohamos fejlédésnek indultak az anatémiai ku-
tatdsok. B kutatésok természetesen novényszer-
vezettani és élettani alapokon alltak. A Kkiilon-
boz8 fafajok, cserjék anatémiai leirdsdban nem-
zetkozi jelentségii tevékenységet végzett Greguss
P. szegedi professzor. Munkdi [2], [8] ma is kézi-
konyvként szolgdlnak az erdészeti novénytan
miivelsi koérében. Ma e teriileten kiemelkedik
Gencsi L. [4] és Bakos K. [5] munkéssiga.

A kiilonboz6 fafajok felhasznalhatésdgara, kézi
megmunkéldsidra vonatkozé évszdzados tapasz-
talatok elegend(’)'k voltak a hagyoményos asztalos-
ipar igényeinek és nem osztonoztek a faszovetek
miiszaki szempontbél valé jobb meglsmeresere

E tekintetben a helyzet csak az elmult évtize-
dekben a korszer( faipar fokozottabb igényeivel és
a faipari kutatdsok kibontakozésdval valtozott.
A faanatémia ilyen irdnyt szerepét is rendszerbe
foglalja Wagenfiithr R. legijabb munkéja [6].
Jelentds lokést adott a miiszaki anatémiai ku-
tatdsoknak a megmunkaldsi szempontbdél ismeret-
len exota fafajok eurépai elterjedése is. Itt a
tulajdonségok feltdrdsa mellett fontos kereske-
delmi szempontként jelentkezett a fafajok azono-
sitdsa is. Az igy kibontakoz6 mfiszaki anatémiai
kutatdsok terén ki kell emelniink Koloszova M. TI.
[7] és Jacenko-Hmelevszkij A. A. [8] szovjet,
Chovanec D. [9] szlovak és Liese W. [10] német
kutatok munkéssdgit. Fontos hatérteriiletként
jelentkezik a fa-feliiletek mikroszerkezetének vizs-
gélata osszefiiggésben a feliiletkezeléssel, ragasztés-
sal és az esztétikai jellemzOk modifikaldsaval.
Kiilonésen a pozsonyi Allami Faipari Kutaté
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Intézet fordit e kérdésekre megkiilonboztetett fi-
gyelmet [13].

Hazai vonatkozasban a Faipari Kutaté Intézet
faanatémiai laboratériuméban értek el figyelemre
mélté eredményeket a szoveti jellemzsk és a fizikai
tulajdonsigok kapesolatdnak vizsgdlatdban [5].

Fentiek ellenére a faipari szakmai oktatésban
nem alakult még ki az eltér6 nagysdgrendi
(szubmikro-, mikro-, makroszképos) szoveti ele-
mek és ezek ortogondlisan anizotrép rendszereinek
miiszaki-technolégiai szemléleti tanitdsa. A fa-
anyagok ipari feldolgozésakor pedig nem annak
ismeretére van elsGsorban sziitkségiink, hogy egy-
egy szoveti elemnek, rendszernek milyenek az
élettani funkeidi, hanem arra, hogy milyen a sze-
repe a faanyag mechanikai szilarditdasaban, a kii-
I6nboz6 fizikai tulajdonsidgok kialakulisiban és
természetesen a sokrétli igénybevételt jelentd
technol6giai megmunkéldsi médoknal (pl. for-
gécsolds, ragasztas, felilletkezelés sth.).

A miiszaki faszovettan ezen ismereteit, felada-
tait — ez esetben — 3 elkiiloniils, de mégis elvé-
laszthatatlanul oOsszetartoz6 fejezetben foglaltuk
Ossze:

I. A mikroszképos szoveti elemek kapesolata
fiziko-mechanikai és technolégiai tulajdonsa-
gokkal,

II. A makroszképos szoveti szerkezet miiszaki-
technolégiai jellemzdi,
ITI. A természetes faanyag anizotrépiaja

A sejtfalak szerkezetének meghatérozé szerepe
van a faanyagok miiszaki tulajdonségainak ki-
alakuldsédban. Sajnos azonban a rendelkezésiinkre
all6 szerény szakirodalom és a hazai vizsgilatok e
teriileten — objektiv okokb6l — valé hidnya
(nincs sem az Erdészeti és Faipari Egyetemen,
sem a szakmai kutaté Intézeteknél pasztézéd
elektronmikroszkép) nem teszik lehet6vé a szub-
mikroszképos jellemzék miiszaki szemléletii at-
fogb értékelését. Hasonléan fontos lenne a szoro-



san kapesol6dd fakémiai és cellulézipari kutatésok
jobb hazai megszervezése.

Tanulményunk céljaival osszhangban a széveti
elemek morfoldgiai leirdsat torekedtiink réviden
osszefoglalni, (ezek kivéléan megtaldlhatok Gre-
guss P., Gencesi L., Babos K., Chovanec D. hivat-
kozott munkdiban), ezzel szemben igyekeztiink
minél teljesebben feltdrni ezen szoveti elemek és
rendszereik kapcesolatét a miiszaki tulajdonsagok-
kal.

A mikroszkopos szoveti elemek kapesolata o fiziko-
mechanikai és technoldgiai tulajdonsdgokkal.

Mint ismeretes a fas szér a kovetkezd szovet-
szerkezeti részekre tagolédik: kéreg, hancs, kam-
bium és fatest. Mi ez esetben csak az ipari feldolgo-
zas szempontjibol alapvets jelentSségii fatest szo-
veti elemeit tettitk vizsgélat targydva. Az élesen
eltérd szerkezeti felépités miatt kiilon térgyaljuk
a lombosfik és fenysk szoveti jellemzdit.

Lombos fafajok

A lombosfik mint ismeretes [2, 3, 4, 5] szallit6-
elemekbsl (edények, dledények), szilardité ele-
mekb6l (farostok, rosttracheidék, pétlérostok) és
sokdig €16 parenchimatikus elemekbél (faparenchi-
ma, bélsugérsejtek) épiilnek fel.

A szoveti elemek morfolégidja (alakja, méretei)
jelentds mértékben meghatirozza a miiszaki-
technoldgiai tulajdonsigokat. Ismerete a fafajok
azonositdsa szempontjabdl is fontos (pl. az exota
fafajok feldolgozdsédnak bevezetésekor a Szovje-
tuniéban diagnosztikai-szovettani tanfolyamokat
tartottak). E teriileten kivdléan hasznosithaté
hazai szakirodalommal is rendelkeziink [5]. Ennek
alapjdn mutatjuk be az iparilag jelentés lombos
fak mikroszképos bélyegeit is (1. tabldzat). Most
pedig vizsgéljuk meg a lombos fik fontosabb
szoveti elemeit (1. dbra ).
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1. abra. A lombosfak szoveti elemei

2. dbra. Likacsgyiiriis edényelrendezés a Fraxinus
excelsior L. évgyfirijében
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3. dbra. Szortlikacst edényelrendezés a Populus tremula
L. évgyirijében

Edények (trachedk ) :

Az edények elrendezédése, méretei, mennyiségi
részaranya, attorései (perforaciéi) kozvetlen hatés-
sal vannak szdmos miiszaki és technolégiai tulaj-
donségra.

A nagyobb edények elrendezédése az évgyfiriik
keresztmetszetén lehet gyfirlis (likacsgytiris fak:
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A fontosabb lombhos fafajok sziéveti elemeinek méretei és mennyiségi atlag adatai [5]

1. tdblazat

Edények Faparonchi- Bélsugarak Farostok )
mak
Fafaj o . K » =
e Atmérd slirliség © mennyiség mennyiség magassig szblessbg A SR hossza falvna s unien iz Smennyl
m db/mm? % % m sejt db m sejt- db pag ség m tagsig mérd ség
£ “ ) # ) db/mm % “ @m [m %
Akéc ko 180 ko 5 15,0 6,0 330 40 40 3 7 21,0 1000 3,9 5,0 58,0
ké 100 ké 26
Hegyi juhar 50 38 6,9 jelentéktelen n460 nd0 nb0 nb 9 17,2 880 7,5 10,0 75,9
k225 k7 k20 k1
Kislevelii hérs 60 1756 17,0 2,6 480 “~ 12 20 3 7 9,0 900 8,3 10,0 72,0
Magaskdris ko 120 ko 7 12,1 10,6 290 10 27 3 7 14,9 875 3,6 15,0 62,4
ké 50 ké 16
Nyir 90 50 24,7 2,0 240 — 15 2 17 10,6 1000 5,3 8,5 64,8
Gyertydin 60 26 10,0 2,0 300 30 20 2 16 22,0 2320 10,1 7,0 66,0
Mézghs éger 56 100 29,0 jelentéktelen 300 40-ig 10 1 15 12,0 1010 3,6 11,0 58,0
Biikk 66 130 31,0 4,6 n500 68 nlld nl4 n3 27,0 950 7,6 ) 37,4
k60 k40 k1 k6
Kocsdnytalan tolgy ko 232,6 ko 6 ko 8 5,0 n38 000 nb50 n750 nlb nl n29,3 880 4,2 12,6 58,1
ké 170 ké20 ké40 k160 k25 k15 k1 k9 k17,1
Kocsényos tolgy ko270 ko8 ko 7,7 4,9 n38 000 n60 n750 n60 nl n29,3 880 4,2 12,6 ko44,3
ké6s ké26 ké39,4 k160 k7 k15 k1 k9 k16,2 ké58,1
Cser ko210 ko3,2 16,0 20,0 n5600 n80 n3s84 nl nl4,4 15,0 1113 6,3 10,3 48,0
ké86 ké15,1 k177,6 k10 k15,56 k23 k0,92
Kozonséges dib 150 4 12,0 8,0 330 30 30 3 7 16,2 1300 4,7 17,0 63,8
Fekete dié 130 10 18,0 4,0 240 14 22 2 10 11,0 1490 6,0 13,0 67,0
Fehérfliz 84 53 52,0 jelentéktelen 250 11 15 1 12 17,0 1000 4,5 17,1 31,0
Origsnyér —_ — 34,6 5,0 — 50 —_ — 15,0 1400 —_ — 50,2

ko: korai paszta; ké: kései paszta; n: nagy; k: kicsi



tolgy, kéris, akde, szil, gesztenye stb.) és szort
(szortlikacsa fak: biikk, hérs, nyir,nyér, fiz, juhar
sth.) (2. és 3. dbra). A gylirlislikacsti faknal a
nagyméretli edények a korai pasztdban helyezked-
nek el, ezért e fafajokndl a korai és a kései pasztik
élesen elkiiloniilnek. A korai pészta mechanikailag
lényegesen gyengébb, ezért taroliskor, megmun-
kaldskor gyakran keletkeznek benne repedések.
Példaként megemlitjiik, hogy gyakran jelentkezik
probléma a latszélag j6 mindségli drtéri kocsdnyos
tolgyek furnéripari feldolgozésakor. Ennek oka,
hogy a jelent8s vizszllitds miatt kifejlédétt nagy
atmérdji edények a korai pasztét igen legyengitik
és a furnér hasitégép utdn az elszedéskor a furnér-
lapok a kevésbé szildrd pészta mentén elreped-
nek. A nagy atmérdjii edényekkel (200 pm felett)
rendelkez$ fafajokbdl ezért a jelenlegi technold-
gidkkal vékony furnér nem termelhet6. Az ilyen
edények mentén ragasztiskor (préseléskor) gya-
kori az ,,enyvatiités” és feliiletkezeléskor feltétle-
niill szitkség van a pdrustomitési miiveletre.
A gyfirislikacst fakndl a két paszta jelentés el-
kiiloniilése szaritdskor vetemedéseket is eredmé-
nyezhet, ezért ezeknél a fafajoknal kiilondsen fontos
a gzaritasi folyamat szakszer(i irdnyitésa (kiméle-
tes, lassit menetrend megnovelt kiegyenlitési sza-
kagszal).

A mechanikai megmunkélas szempontjabol ked-
vez( az egyenletesen szért elrendezidése az edé-
nyeknek, a kicsi (max. 120 um) és kizepes (max.
200 pm) atmérdji edények szdma ez esetben
mm?®-ként 20—30 db koézott szokott valtozni.

A mm?*re esé edényszam méllett hasonléan
fontos jellemz6 az edény részteriilet 9,-os értéke
is. A viszonylag nagy &tmérSjii és vékonyfali
edények kedvezdtlen mechanikai szerepére utal
az edény részteriilet és a slirliség Osszefiiggése
(4. dbra). Az edény részteriilet 9,-os novekedésé-
vel kozel linedrisan csokken a faanyag sfirfisége
(ennek kovetkeztében szildrdsaga).

A hidrotermikus faanyagkezelés (g6zolés, szé-
ritds) és a telités intenzitdsdval kozvetlen Gssze-
fiiggésben van az edény részteriilet. Kevéshé is-
mert azonban, hogy e folyamatot jelentGsen be-

sﬁrﬁﬁég

{kg/m®}
690-
6801
670
660
650
6401
630
6201
610 4

edényrész
(%)

25 30 35 40 45 S0 S5 60 65 0 TS

4. dbra. Osszefiiggés az edényrészteriilet s a siriség
kozott a bitkknél

folydsoljak az edénytagok kozotti attorések (per-
fordeidk). A folyadékok, gézok Athatolisa szem-
pontjabol kedvezl az egyszerli (teljes) Attorés.
A hazai fafajokndl gyakran el&fordulé létrés
attorés mar akadédlyozza, lassitja a folyadékok
mozgisit.

Itt kell emlitést tenni az edényekben el6forduld
toltdsejtekrdl (tillisek) és tomitbanyagokrdl (gumi,
olaj, mész és egyéb kristdlyos lerakédésok), ame-
lyek a gesztesedési folyamatban alakulnak ki.
Az eltomitett edények megakadélyozzik a levegd
és a viz behatoldsat igy bizonyos védelmet bizto-
sitanak a faanyagnak. Hzzel szemben megnehe-
zitik a telitést, szaritast, g6zolést. A tillisek gyak-
ran igen vastagfaldak, ,,megkovesedettek” ez jat-
szik szerepet pl. az akécfa kiilonosen nehéz forga-
csolhatésdgdban, éltompité hatdsiban. A tomitd
anyagok valtozé kémiai Gsszetétele olykor sajitos
problémékat okozhat a faanyagok ragasztasakor
és feliletkezelésekor.

Egyes fafajoknl a nagymértéki eltilliszesedés
azt eredményezi, hogy a faanyag még élénedves
dllapotban is viszonylag kevés vizet tartalmaz
(pl. az akdcndl 35—459%, netté nedvességet).
Bz kedvezGen befolydsolja tiizelési célu felhasz-
naldsukat (mir nyersen is j6l égnek), és ami az
ipari felhasznédldsban igen fontos: mérsékli a zsu-
gorodési-dagadéasi jellemziket.

Az edényfalak vastagoddsi modja (egyszeril
vagy udvaros godorkés, esetleg léces megvasta-
godédsok) csak kisebb hatdssal van szdritési ds
gbzolési folyamatokra. Ismerete azonban fontos
lehet egy-egy fafajdiagnosztikai probléma meg-
oldagéban.

Az Aledényekkel (edénytracheidék, vazicentri-
kus tracheiddk) részletesen nem foglalkozunk,
mivel a lombosfaknil mennyiségi részardnyuk
elenyész8, a miiszaki tulajdonsdgokkal vald kap-
csolatuk pedig azonosnak tekinthetd az edényelé-
vel.

Farostok (libriform rostok)

A mechanikai tulajdonsigok szempontjibdl 4l-
taldban nem kiilonitjiik el az igazi farostoktol a
szintén szildrdité funkeidkat betslts rosttracheida-
kkat, a rekeszes rostokat és a pétlérostokat. Ezek
egylittesen alkotjék a faanyag mechanikai (alap)
szovetét és meghatérozzék az olyan jellemzdket
mint a slirliség, szilardsig, rugalmassig stb.
Tlyen szempontbdl killondsen nagy szerepe van a
sejtfal és a lumen ardnyénak, a scjtfalak vastag-
sdgdnak, térfogatdnak, a rostok keresztmetszeti
forméjdnak és nem utolsé sorban a farostok kol-
csonds elhelyezkedésének. A szilarditds, a szer-
kezeti felhaszndlds szempontjabél a rosthosszisg-
nak viszonylag kisebb a szerepe, ezzel szemben
meghatérozé jelentségi a celluléz-papirgyértés-
ban.

A farostok mennyiségi részardnyét vizsgdlva a
fontosabb fafajokndl (1. tdbl) megallapithato,
hogy a nagyobb rosttérfogat nem jelent egyértel-
mien szilardabb, siirlibb faanyagot (pl. a biikk-
nél atlagosan nem éri el a rosttérfogat a 409%;-ot,
a nydrakndl pedig 50—609, kozott van). Az ilyen
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jellegli osszehasonlitds csak azonos fafajesoporton
beliil lehet objektiv.

Tekintettel a fafajok kozotti nagy kulonbsegek-
re nem lehet a lombleveld fafajok rostjait egyér-
telmfien szklerenchimatikusoknak (vastagfaltiak-
nak) tekinteni. A nagy siirliségi és szilardsdgh
keménylombos fafajoknal (pl. tolgy, bukk) a
rostok val6ban vastagfaltak (a sejtfal részardnya
a keresztmetszeten beliil meghaladja az 509;-ot)
és kozel kor keresztmetszet{iek. Ezzel szemben a
kis tomorségli puhafékban a rostok sejtfala lehet
nagyon vékony (a lumen részariny elérheti a
75%,-ot).

A fenti vizsgdléddsunk azt bizonyitja, hogy a
farostok morfolégidjinak nagyon fontos szerepe

van a miszaki tulajdonsigok kialakulésédban.
Nem kivanunk e kérdéssel részletesen foglalkozni,
de megjegyezziik, hogy a keresztmetszeteken és
hosszmaceratumokon végzett méréseknek egya-
rint sz4mos problémaja, pontatlansiga van. E té-
ren Chovanec D. [9] végzett igen értékes dsszeha-
sonlito vizsgdlatokat. A keresztmetszeti adatok-
hoz viszonyitva objektivebbnek itélhets a sejtfal
és lumen térfogat osszevetése (4. dbra). HEzen
dbra j6 felvildgositist ad az egyes fafajok teljes
rost terfogatar& vonatkozoan is. Erdekes, hogy a
siirli és keményfdk (akac, kéris, cser) rendelkez-
nek a legkisebb rostokkal, de viszonylag nagy a
sejtfal részardnyuk (kulmmsen a cseré). Felt(ing,
hogy a ldgylombos fafajok mellett a gyertyén is

fafaj

sejtfal (%]

]il lumen [%]

akac
kéris
cser
eger

bikk

juhar

kt. tolgy

fliz

gyertyan

érids nyar
fekete nyan k6

nyir 45

1 21t
olasz nyar 60

hars 46

rostter-

fogaf
(pm’]

4-10° 6-10°

a. dbra. A fontosabb fafajok farastjainalk dtlagos térfogata
a lumen és sejtfal ardny megjelilésével
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nagy rosttérfogattal (520—560 pm?) rendelkezik.
Ez azt is mutatja, hogy a vastagsig mellett a
hosszasagnal is nagy a szerepe.

Az b. dbra részben azt is bizonyitja, hogy a
faanyagok siirisége és a sejtfalak vastagsiga
(sejtfal-lumen arany) kozott nem allithatunk fel
egyenes ardnyt. Ezen Osszefiiggést luegesmmh
még egyéb tényezdk is (pl. farostok mennyiségi
részaranya,).

A faanyagok siirfisége és a farostok morfold-
gidja kozotti Osszefiiggés alapjdn négy jellegzetes
lombos fafaj csoportot lehet megkiilonbdztetni
[ay: .

1. Kiemelkedd sejtfal hanyadot (de kisebb
rosthanyadot) tartalmazé fafajok. Ebbe a cso-
portba egyetlen elterjedt fafaj — a biikkk — tar-
tozik. A biikknél a legkisebb a lumenszélesség
hanyada (339%,) és az osszes vizsglt fafajok kozott
legnagyobb a sejtfaltérfogat hanyada (899%).
Kzzel szemben kisebb nala a fa relativ siirtisége
(569 kg/m?), mint a tolgynél, csernél, gyertyannal,
akéenal (608—647 kg/m?). Ez az ardnytalansag
azzal magyardzhaté, hogy a bikk azon fafajok
kozé tartozik, ahol a fiban levé rostok eléfordulési
hanyada atlag alatti (37—449%,).

2. Az egyenlé vagy alacsonyabb sirtségi fak-
nil kisebb sejtfal térfogati fafajok (gvertyén,
nyir, kéris, juhar és akéc). A gyertydnnalk ala-
csonyabb a sejtfaltérfogata (809,) mint pl. a
tolgynek (86%) mikézben nagyobb a relativ
siirfisége (618 és 608 kg/m?). A nyirnek a relativ
sfirisége magasabb, mint a fekete nyiré, a sejt-
falhdanyaduk pedig gyakorlatilag egyenlé (nyir
55Y%,; fekete nyar 54%,). A juharnak, amely alap-
vetGen tomorebb, mint a fliz egyenlé a sejtfal-
héanyada a fiizével (489,). Az akacnak a stir(isége
azonos a cserével, a sejtfalhdnyada mégis kisebb
(cser 859, akdc 689%,).

E jelenséget azzal lehet magyarazni, hogy éppen
ezen fafajok csoportja tiinik ki a fiban levd leg-
magasabb rosthanyaddal (60—799,).

. 3. Vastagfal, magas rosthinyadot tartalmazd
fafajok, nagy sejtfal térfogathdnyaddal és dtlagon
felili siirtiséggel (pl. tolgy, cser). A sejtfaltérfogat
hényada a tolgynél 869, a csernél 85%,. A mor-
folégiai sajatossdgaik is igen hasonléak, ugyszintén
az atlagos térfogathinyaduk. Hgyetlen szembe-
ttinébb kiilonbség a rost hosszdban van: a tolgy-
nél 1,23 mm, a csernél kisebb, esak 1,01 mm. A re-
lativ sfirtiség kiilonbség alapjin — a tdlgynél
608 kg/m? a csernél 647 kg/m® — a csernél maga-
sabb rosthdnyadot tételezhetiink fel.

4. Vékonyfalu rostokat tartalmazé alacsony sii-
riiségli fafajok csoportja (nyarak, flizek, hdrsak).

E fafaj csoportnidl a sejtfal térfogathinyada
40—54%,, a relativ siirliség 290—450 kg/m?®. A cso-
porton beliil szoros sszefiiggés a sejtfal térfogat-
hanyada és a sirliség kozott nem mutathatd ki.

A farostok (rostracheiddk) egymis melletti el-
helyezkedése, egymds kozé ékelddése, hosszirdny-
ban valé étfedése befolydsolja tobbek kozott a
haz6 és a hajlité szildrdsidgokat. A bélsugarakkal
pérhuzamosan rostkapesolédds gyakran vélthat



ki megmunkélési repedéseket. Ezen osszefiiggések
azonban tovibbi kutatésokat igényelnek.

Bér a fentiekben egyiitt foglalkoztunk az osszes
szilardité rostelemmel meg kell emliteniink, hogy
a rosttracheiddknak kedvezé a szerepe a faanya-
gok gbzolése, szaritdsa és telitése szempontjabol,
mivel udvaros godorkéin keresztiil jobban elve-
zeti a folyadékokat, gdzokat, mint a libriform
rostok. Kiilonosen egyes trépusi fafajoknal jellem-
z8 a rekeszes rostok el6fordulésa. Itt a rostiiregben
1év6 vékony hatarolé hértydk nehezitik a folya-
dékok mozgésat (s igy a szaritést, gézolést, teli-
tést).

Faparenchimdk

A vékonyfall, kisméretii megfasodott parenchi-
matikus elemeknek hérom tipusit kiillonboztetjiik
meg: a fa hossztengelyével parhuzamosan futé fa-
parenchimékat (vagy hosszparenchimikat), a su-
gériranyt bélsugarakat és a jelentéktelen méretii
belet.

A faparenchimdk a kiillonbozé hazai és exota
fafajokban éltaldban 1—109%, részardnyban van-
nak jelen (a csernél 20%,). Mechanikailag gyengék,
konnyen osszenyomédnak. Nem alkalmasak cellu-
l6zipari felhasznélasra.

Csekély részaranyuk miatt szerepiik a mfiszaki
tulajdonsdgok kialakuldséban nem szdmottevs
(a szildrdsdgot gyengitik, gyakran repedések els-
idéz6i). Nagyobb el6fordulasuk kedvezé a szarités-
g6zolés, elénytelen a forgdesolds szempontjabol.

A pétlérostok a faparenchimék sajatos forméja
(a szomszédos sejtfalak felszivédéasa folytédn ala-
kulnak ki). A raktdrozé funkcié mellett mér szi-
lardité feladatokat is ellatnak (pl. akacnal).

Bélsugarak

A faanyag egyetlen keresztirdnyu szovete. Fel-
adata a keresztirdnyu szallitds, raktérozés. Mi-
szaki szempontb6l jelentdsen befolydsoljik a fa-
anyag repedékenységét, vetemedését, esztétikai
megjelenését. Szerepiik meghatérozé a diagnoszti-
kai szovettanban is. A nagyméretii (széles, magas)
bélsugarak (biikk, tolgy stb.) elSidézik a faanyag
nagyméretli zsugoroddsit (elsGsorban sugérirdny-
ban), vetemedését és a repedések képzbdését.
Kiilonosen az esetben, ha az alapszovet vastagfali
libriform rostokbél &ll (pl. tolgyek). Ez azzal
magyardzhaté, hogy a vékonyfala bélsugdrsejtek
gyorsabban leadjik a vizet és az Sket koriilvevd
tomott, szilirdité szovetek nyomésdra Osszezsu-
gorodnak ill. megrepednek. Eléfordul egyes fa-

2. tablazat

A lombostik mikroszképos sziveti felépitésének kapesolata a miiszaki-technolégiai faanyag jellemzdkikel

Zsugoro-
Stir(iség das—da-
gadas

A mikroszképos széveti

bélyeg megnevezése hajlam

Repedési

Szildrd- Széritha- Ragasz-

sig—ru- tosdg— Telitheté- Forgécsol- tas—fe-

galmas- g6zdlhe- ség hatésag  lilletke-
sag t6ség zelés

Veteme-
dés, alak-
valtozis

Farostok:
— vékony faliak
— vastag faltak +
— nagy mennyiségliek +
— bélsugarakkal parhuzamos

sorokban elrendezédve

— hossziiak
— rekeszesek

+
-t

-

Edények:

— szért elrendezéstiek

— gyfliriis elrendezéstiek

— kis mennyiségiiek

— kis és kézepes méretliek

— nagy méretiiek

— 20—30 db/mm?*

— egyszeri attoréssel

— létrés Attoréssel

— tilliszekkel, egyéb anya-
gokkal témitve

— nagyméretiiek lancszertien
kapesolédva

+ | 4+

4
i
.+.
| 4+ 4+ 4
+ | +
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| + +

Faparenchimdk:
— nagy részarannyal
— kis részardnnyal +
— egyenletesen elrendezve
— széles sivokban
— keskeny sévokban

| +

+ |+ | +
+ | ++ |

Bélsugarak
— kis méretliek
— nagy méretiliek
— keskenyek
— szblesek (valtakozok)
— emeletes szerkezetliek

| + | +

F+ |+
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fajokndl (pl. tolgy), hogy a nagyon széles és a kes-
keny bélsugarak véiltakozva jelennek meg. Az ilyen
faanyagot kiilonosen nehéz megmunkalni.

A kisméret(i, magassdgban és szélességben kozel
azonos méretii bélsugarak homogénebb, konnyeb-
ben megmunkalhaté faanyagot eredményeznek
(pl. hars, gesztenye stb).

A bélsugarak mennyiségi részardnyit (9—309,)
kiilonosen fontos figyelembe venni a széritasi,
g6zolési és anyagtérolési folyamatokndl. A nagy
bélsugdr részaranya fafajok (pl. tolgy, biikk,
makore stb.) a nagyobb vetemedési, repedési
hajlamuk miatt kiméletesebb menetrendeket és
kezelési médot igényelnek.

A bélsugarak részletes morfolgiai ismertetése
j6l megtaldlhaté az ismert hazai szakirodalmak-
ban [4], [5]. Ennek kiilonosen nagy a szerepe az
egyes fafajok meghatdrozésaban.

A parenchimatikus sejtekben raktérozott anya-
gok hatdssal vannak a faanyag kémiai tulajdon-
sdgaira, feliiletkezelésére, ragasztéséra. Ezen anya-
gok gyakran igen kemények, kristdlyosak (pl. szi-
licium kalciumoxaldt — karbonat kristalyok)
ez pedig forgdcsoldskor jelentds élkoptaté hatést
véalthat ki (pl. akéc).

A lombosfik szoveti elemeinek kapesolatat a
mfiszaki-technolégiai tulajdonsigokat a 2. tdbldzat-
ban foglaltuk Gssze.
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Automaiikus szabilyozé-rendszer fii-
részaru szaritisdhoz (Avtimatiziro-
vannaja szisztema upravlenija tehno-
logicseszkim processzom kamernoj
szuski pilomaerialov) KARAVAEA
N. M. és tsai.: 1987. 12. sz. p: 12—14
a:1lt:—b:—

A Kalinini Miszaki E¢yetemn mun-
katarsai a flrészdru-szaritas teljesen
automatikus szabalyozdsdra olyan
szamitégéppel vezérelt rendszert
alakitottak ki, amely a kamrdban
levd flirészaru pillanatnyi nedves-
sége alapjadn szabdlyozza a szaritds
technolégiai folyamatit. A mindsé-
gi szaritast biztosité szabAlyozé egy-
ség sorozatgyartisa a petrozadovszki
és egyéb faipari gépgyarakban meg-
kezdodott.
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A briketthossz kialakitasa extrazios
présekben (Formirovanie dlinii bri-
keta v preszszah eksztruzionnogo ti-
pa) GUSZAROV, A. A., KURILIN,
V. N.: 1988. 1. sz. p: 11—12, &:1
t: —

A fabrikettgyartds a Szovjetunio-
ban is egyre inkabb elterjed, A csa-
varprésekbdl kikeriilé brikett ,eltor-
delésekor”, mintegy 109, méreten
aluli termék keletkezik. A szerzdk
az igényelt hosszméret kialakitdsat
csavaro igénybevétel dltal latjak biz-
tosithaténak.

A szerszimél-profil mikrogeometrii-
janak szamitogépes elemzése (Analiz
mikrogeometrii profilja rezea sz
pomosju E, V. M.) MANZSOS F. M.
és TSAIL: 1987. 12 sz. p: 4—5 &: 3
e L e

A kilonbozd famegmunkilo gépek
hatékony mikodését jelentdsen be-
folydsolja az alkalmazott szersza-
mok élgeometridja. A szerszamok

profil mikrogeometridjdnak mérésé-
re még ma sincs egységesen elfoga-
dott modszer. A szerzdk az élpro-
Iil jellemzbket a gorbiileti fiiggvény
szamitégépes meghatarozasiaval biz-
tositottéak.

Hangemisszids vizsgdlati modszer al-
kalmazisa g faanyag ragaszidssal
tirténd  egyesitésének értékelésére
(Iszpol 'zovanie metoda akusztucsesz-
koj emisszii dlja ocenki 'processza
formirovanija kleeviih szoedinenij
dreveszinti) ;

KIRILLOV, A. N., KOVALCSUK
SZ. L.: 1987. 12. sz. p: 16—17 &a: 3
t: — b: 2

A belsé hibak feltarésara és a
kiilénbozd fakotések szilardsagi jel-
lemzésére egyre inkdbb elterjednek
a hangemisszidos vizsgalati modsze-
rek. A szerzdk licfenydhdél készitett
hossztoldott alkatrészekkel végeztek
vizsgalatokat a ragasztdsi folyamat
jellemzésére.



Szamitogéppel segitett bltortervezés

Szakal Laszlé

A Commodore-64 személyi szamitogépre késziilt programok a
kiiloniéle batorok tervezését és azok helyiségben valo elhelyezését

teszik lehetdvé.

Tervezhet(: asztal, szék, agy, szekrénysor, polerendszer, konyha-
bator (alsé-felsé-sarokelem), helyiségberendezd. Az utébbi térha-
tasn és feliilnézeti elrendezésii lehet.

A program a CAD-re (szamitégéppel tamogatott grafikus terve-
zés) opiil. A bitorelemek térhatést rajz formajaban keriilnek a
képernydre amelyek kinyomtathatok.

Korunk egyre elérehaladottabb fejlédése ma-
%}ival hozza a legkiilonfélébb szakmak ezen beliil a
aipar el6rehaladédsat. Napjaink egyik teret hédito
vivmdnya a szdmitdstechnika. Ma mér olyan
programok latnak napviligot, amik a termelés
iranyitasaban szinte az indulé adatokon kiviil
emberi kéz beavatkozdsa nélkiil szamitjik ki a
legoptimélisabb gyértdsi szakaszt. Sajnos nem
tilsdgosan sok program foglalkozik a termékek
létrehozdsdval, tervezésével. A grafikus tervek
létrehozésdban pl. C-64-nél a GIGACAD az
IBM-nél az AUTOCAD témogatja a grafikus
tervezést. Ezek a programok viszont nem szakma-
orientaltak.

A grafikus tervezés lényege, hogy tdmogatja a
sik- és térhatdsu rajzok egyszeriibb létrehozasat és
annak képi tarolasat késébbi felhasznilishoz.
Az utasitdsok és az adatok bevitele kiilonféle
alakrajzok rajzolésdt segiti (téglalap, kor, ellipszis,
iv, hasab sth.), amelyekb&l osszedllithatjuk a
képet. Ezen még szerepelhetnek kiilonbozd adatok
arényvonalak, ami a kinyomtatott rajz olvasdsit
segiti el6. Egy egyszerti program is képes mér a
butorelem és annak adott csomépontjainak létre-
hozdsira.

Ennyi rovidke kis bevezel$ azt hiszem elég
lesz a CAD (szdmitégéppel tdmogatott tervezés)
bemutatéséra. Szeretném az Olvasékat megismer-
tetni harom Commodore-64 gépre késziilt prog-
rammal, mely els6ként a faipart ezen beliil tér-

hatdst butorok tervezését és helyiségherendezést
tdmogatja.

A programok részletes leirdsa elGtt jegyzem meg,
hogy ezen a térhatdst bitortervezési részek csak
nézeti képet mutatnak amit antik, stil, modern
sth. jelleggel ellitni a tervezd feladata marad.

Minden programban olyan adatokat kérdez a
gép, amellyel fel tudja rajzolni a képre a bitor-
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1.2. dbra. Bikezbaszial

Hololag

4l

1.b. dbra. Irdasztal (fidkdobozos, keretszerkezetti, hdtul lappal)
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elemet. Amennyiben rossz, aranyaban téves ada-

tot frunk a gépbe, akkor adott helyen visszadobja i
a méretkérdezést (pl. asztallab vastagsdg=30 cm).

Ugyanakkor a gép felhivja figyelmiinket bizonyos ; 1

adatok megadasandl felosztand6 tévolsagokra

vagy kiszdmolt darabszémokra (pl. iréasztalnal:

felosztands beiilési szélesség 73 cm). /

A BUTORTERV 1. program &sszesen 7 féle -
programrészt tartalmaz: Asztal, szék, gy, szek-
rény, polcrendszer, konyhaszekrény és helyiség-
berendezé programokat (1—7. rajz). A program-
részek elején a gép méretardinyt kérdez, hogy a
képre rajzolas sordn az megfelel6 nagysdgu, de l/
ha sziikséges a nyomtatdskor olyan aranyi legyen,
amir6l a rajzolvasds konnyebbé valik.

Az asztal lehet étkezbasztal (1.a. rajz) a tets
alatti 6sszekotdvel merevitve, de lehet iréasztal

(1.b. rajz), amely keretszerkezetii ldbazattal, vagy | ] L.l
oldalt és hatul lapokkal boritott résszel ellitott ) ) u S
lehet. Vélaszthatunk sima iréasztal vagy fidkos 2.b. dbra. Tdmla nélkili szék

iréasztal koziil. A fi6k elhelyezése tetGlap alatti
vagy fidkdobozos, az utébbi jobb ill. bal oldalon
vagy mindkét oldalon elhelyezett lehet. Megad-
hatjuk a fiékok egymas alatti szaméat.

A szék lehet tamlés (2.a. rajz) fent tdmlalappal /
vagy tdmla nélkiili (2.6. rajz) elrendezésli. A szé-
kek az iil6lap alatt és a padlészinttél adott tévol- /
sdgban korben osszekotoléccel merevitett, vagy y
més megoldéasi lehet.

Az 4gy alsé dgy, mely fejnél vagy labnal ill.
mindkét oldalon agyvéggel felszerelt lehet, az
emeletes dgy (alsé+felst, 3. rajz) 4gyvéggel, de
ha kell a fels6rész folé nyuld kidllassal kialakitott
lehet. Az emeletes dgyhoz kapesolhaté a keret-
szerkezeti 1étra.

A szekrényelem ill. szekrénysor programrészben
a szekrénysor az egyediili, amely nem térhatdsa

71
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3. dbra. Emeletes dgy (létraval)
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2.a. dbra. Tdamlds szék 1. dbra. Szelkrényelem
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5. abra. Polcrendszer

6.c. dbra. Konyhaszekrény also sarokelem

<

6.a. dabra. Konyhaszekrény alsorész

i e

0000

4

6.b. abra. Konyhaszekrény
felsbrész

‘A

7. dbra. Helyiségberendezd
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8. dbra. Szekrénysor
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9. dbra. Helyiségberendez6 (felillnézeti)

rajzként jelenik meg a képernydn (ez szerepel a
BUTORTERYV II. programban). A szekrényele-
meket el8szor polcos szekrényként rajzolja meg a
gép azutdn megadott lapkozépméretekkel helyez-
hetjiik el az ajtokat és fidkokat (a polckozép
tablazat megadasardl a gép gondoskodik, 4. rajz).

A polcrendszer hasonlit a szekrényelem terve-
zéshez, avval a kiilonbséggel, hogy libazat és
ajtok ill. fidkok nélkiil késziil (5. rajz).

A konyhaszekrény programrész az alsé és felss
szekrényt sima vagy sarokelemként rajzoltathat-
juk meg. Az als6 és felsé sima elemet részekre
oszthatjuk fel (ajték), ami lehet egyforma és
kiilonboz6 szélességii (pl. ha szélesebb tiizhelyet
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akarunk elhelyezni). Az alsérészbe rakhaté tiiz-
hely, fiék, ami csak a tetd alatt vagy a részben
végig fickos, mosogatds, ami egy ill. két medencés
lehet. A két medencés mosogaté mindkettd moso-
gatés, vagy mindkettS csepegtetds, vagy bal
oldalt csepegtetds, jobb oldalt mosogatds, vagy
forditva lehetséges (6.a. rajz). A sarokelem csak
ajtés ill. részekre felosztott lehet. A fels elem
részei ald szagelszivé helyezhets (6.b. rajz) sarok-
elem szintén ajtés ill. részekre felosztott lehet (6.c.
rajz).

A helyiségberendezii részbe nyildszarck és
butorelemek helyezhet6k el, de az utébbiak csak
hasdb forméajdban rakhaték be a képbe. Termé-



szetesen a butorokon kiviil més berendezés és
hasidbbal meghatérozhato alakzat rakhato a tervre
(pl. galérialépesdje, oszlopok stb. 7. rajz). A ter-
vezésnél iigyelni kell, hogy mindig a tuloldali
faltél magunk felé és balrél jobbra rajzoltassuk ki
az elemeket, mert ellenkezd esetben azok egymést
kitorélhetik.

A BUTORTERV II. program az I. program-
sorozatban taldlhaté nem térhatésti szekrénysor
tovébbfejlesztett véltozata, ami alapjan 1 vagy
tobb egyforma vagy kiilonféle szélességli vagy
egyforma szélességii szekrényelem sorolhaté egy-
més mellé. A polcok magassaga is lehet egyforma
vagy kiilsnboz8 polckézéptavolsdgi. A gép itt is
eloszor felrajzolja a polerendszert, azutdn megad
egy vizszintes és fiiggbleges polckozéptivolsaghol
4116 téblazatot, ami alapjan elhelyezhetiink ajté-
kat és fidkokat (8. rajz).

A BUTORTERYV III. (el6késziilethen) program
egy alaprajzi elhelyezésti helyiségberendezd.
A program kezdete soran meg kell adni a helyiség
nevét, méretét ami alapjan képre keriil egy gép
altal kiszdmitott maximalis, de ardnyos helyiség-
alaprajz egy 1 m-es méretesikkal, amivel nyomta-
tds utdn tévolsdgokat mérhetiink. A kép tetején
megjelenik a helyiség neve és annak mérete.
Meg kell adnunk a helyiségben levé nyildszard
szerkezeteket, amelyek lehetnek kifelé ill. befelé
nyilék, 1 szdrnytak vagy kétszdrnyuak, az el6bbi-
ek jobbos vagy balos elhelyezésiiek. Az ablakokat
kerettel, az ajtékat pedig sitét kerettel dbrdzol-
juk. A kifelé nyilékat mivel helyfoglaldsuk a szo-
béban nincs, ezért helyiiket csak a stét vagy vila-
gos keret mutatja. A helyiségbe helyezhet nyi-
laszars szerkezeteket sziikség esetén, hogy hova
keriiljon le is lehet mérni egy célkereszt kurzor-
vezérlésével. A kurzor egyesével vagy 10-esével
léptethet6 a képen (képpontban értends, a kép
320 X 200). Amig nem jeloljik ki a kezdGpontot,
addig alul csak 0000 tavolsig jelenik meg. A ki-

jeloléskor (kezdGpont) egy szémitdsi sorozatba
jutva kissé lelassul a célkereszt haladasa. Ekkor je-
lenik meg a rajz alatt a kezd6ponttél szémitott
valés, de képhez viszonyitott szélesség, magassig
¢s atlé mérete. Az atlé pl. egy sarokbdl mérve
100 em-re levG batorelem tdvolsigat adhatja sth.
Ha lemértiik a tavolsidgot a célkeresztet a képben
hagyhatjuk, hogy a kivélasztott nyildszarét vagy
kés6bb a butorelemet ide helyezhessiik el. A kép
jobb oldaldn levé meniib6l vélaszthatunk, ami
négyzet (ezen belil: szekrény, fotel, mosdd,
tusold, lépesd, mosogats, szényeg), hdromszog
(szekrény, sarokfotel sth.), ives félkor (WC,
mosdé, fotel), sarkos félkér (sarokfotel), kor
(asztal), ellipszis kozépen ha kell egyenessel (kéd),
vonal, amivel meghtizhat6 vékony és vastag vonal
adott helyekre (térelvélaszt6, galéria vonala).

A térgyak képre valé vitele, hogy az ellheyezés
gyorsabban menjen a kép kozepén megjelenik
egy a valasztott targy keriiletét magaban foglald
téglatest négy sarka, amit szintén a kurzorral
tudunk a képen az adott helyre irdnyitani. A tér-
gyat vihetjiik a képen lithatdan és nem lédthatdn
18, de ledlldskor ez ki- ill. bekapesolhaté a szem-
Iéltetés céljabol (ha ldthatd a képen a haladés az
allandé rajzoldsndl j6val lassiibb). A térgyak mé-
retét a képen valé megjelenités elétt kell a gépbe
beadnunk. Ha megfelel§ helyre vittitk a rajzot,
akkor ha sziikséges elforgathatjuk. Mindkét eset-
ben ha kell berajzoltathatjuk, ha nem akkor ki-
toroltetjiilk a képbdl. A szerkesztést tandcsos
el6szor a szényeggel kezdeniink és kovetkezhet a
kiilonféle térgyak elhelyezése (9. kép). A képek
mindhérom programrésznél kinyomtathatok.

Amennyiben valakinek megnyerte volna a
tetszését valamelyik program gy ezek meg-
tekintheték ill. meg is vasarolhaték az Alkotéd
Ifjasdg Egyesiilés-nél, Bp. V. Régiposta u. 19.
(Molnar Agnes, tel.: 187-466).
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A nyirfa szinezése kémiai reagensek-

kel (Okraszka dreveszinii berezii
himicseszkimi reagentami). SUTOV,
G. M. és tsai.: 1988. 1. sz. p: 12—12,

d:—, t: 1, b: 10

A faanyag esztétikai hatésanak
novelésére kiilonosen a furnérgyar-
tashoz kapecsoléddéan wvannak terje-
dében a kildonbozé telitéses szinezé-
si eljardsok. A szerzék a Szovjet-
uniéban alapvetd jelentdség(i nyir-
furnér szinezésére végeztek credmé-
nyes kisérleteket. Tsmertetik az al-
kalmazott kémiai reagenseket és a
szinképzés jellemzd paramétereit.

Sopron, 1988. marcius 25.

Dr. Molnar Sandor

Invernanonater Horzmarier U
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Az erdo- ¢és a fagazdalkodas, vala-
mint az 1j piacszerkezei (Die Forst-
und Holzwirtschaft vor neuen...) —
HABERSATTER, H. = 1988. 5. sz.
p. 1—2.

A tervgazdilkodast folytaté, illetve
az allami iranyitds alatt 4ll6 rend-
szerekkel szemben a vildggazdasag
mindinkibb piacgazdasigi alapokon
fejlédik. Ez azt jelenti, hogy a jovs-
ben az lizemek csak optiméilis fel-
tételek esetén, j&6 menedzseléssel all-
hatjak a versenyt a nemzetkdzi mun-
kamegosztasban valé részvételért. A
cikk a jovo lehetdségeit és kockaza-
tait, valamint a mar most adédé ko-
vetkeztetéseket elemzi.
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A farostlemezgyértas anyagveszteségeinek
meghatdrozasa

Devescovi Jozsef

A Tfarostlemezgyartas hazankban alkalmazott nedves eljé,résa
soran az alapanyagnak mintegy harmada elvész. Ez gazdasagi és
kornyezetvédelmi szemponth6l egyarint kéares. A eikkben olyan
képletek, dsszefiiggések levezetését kozlom, melyek lehetové teszik
e veszieségek egy részének (a technol6giabél kivetkezé vizszennye-
zések) meghatarozasat a felhasznalis alapanyag és az alkalmazott
gyarastechnolégia néhany mért jellemzdje alapjan.

1. A veszteségek jelentosége és helye

Hazinkban egyetlen helyen — a Mohécsi
Farostlemezgyédrban — gyartanak farostlemezt.
Az 1un. kemény rostlemezek (p~1000 kg/m?)
nedves eljardssal késziilnek. Ennek egyik lényege,
a rostanyag vizzel torténé széllitdsa, a kihozatal
szempontjdb6l nem tekintheté szerencsés megol-
désnak. Paplanképzés (viztelenités) és préselés
alkalméval sok vizben oldéd6 nyersanyag, ill.
szitalyukon atfér6 rost (in. nullrost) mosédik ki a
rostmasszab6l. Mohécson az apritékot is vizzel
szallitjdk a tarolétérrél az iizembe, elvégezve
egyuttal az apriték mosésit is. Itt is sziikség
van viztelenitésre, ami az apréfrakcié kimosé-
dasdval szintén veszteséggel jar. A Faipari kézi-
konyv alapjan lagylombos fabol 4,8 n.iim., ke-
ménylombosbél 3,5 n.iim. farostfa szukseges egy
kobméter farostlemez gyértésdhoz. 0,65 m3/n.iim.
atszamitdsi tényezovel, valamint ldgylombosnél
0,496 t/m?® keménylombosndl 0,652 t/m® atro
Urliséggel szémolva 1,521,6 t atro faanyag
sziikséges egy kobméter (azaz kb. egy tonna)
rostlemez gyéartdsdhoz. A felhaszndlt faanyag
egyharmaddnak elvesztése indokoltd teszi a tech-
nolégia egyes helyein felmeriil6 veszteségek elem-
zését. A Faipari Kutatéintézet Altal a Mohécsi
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Farostlemezgyarban végzett kutatdsok sordn
osszefiiggéseket dolgoztam ki a veszteségek meg-
hatérozésira. Ezek segitségével a technolégia
harom viztelenité pontjin (apriték viztelenitése,
sikszita, h&prés) bekovetkezl veszteség megha-
tarozhaté az alapanyagjellemzdk és egyes techno-
légiai jellemz6k mért értékeibbl. A kiovetkezSkben
a kidolgozott médszereket ismertetem.

2. Az apritékbehordas vizlevalaszté szitajanal ke-
letkezd veszteség

Az 1. dbrdn az apriték frakcideloszlasa ldthaté a
vizlevilaszt6 szita el6tt és utédn. Az eloszlds el-
tolédésa a nagyobb szemeseméretek felé bizonyit-
ja, hogy az alkalmazott 4 mme-es lyukatmérdjii
szitdn az apréfrakecié jelentls része 4tmosddik.
(A vizsgdlatot mindkét esetben stlyéllandésdgig
széritott, min. 20 kg tomegii mintamennyiséggel,
nagyméretii lengGszitdn végeztiik.) Az egyes frak-
ciok szézalékos ardnydnak jelentése

n n
—E“——JOO és bp=—-——"

2 Ga"
1
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Az apritél: frakeidelsozlasdnak vdltozdsa a vizlevdalaszté szitandl



ahol @, és b, aszita el&tti ill. utdni apriték egyes
frakeidjanak ardnya (mintaanyag-
hél mérve)

. 6s Gy az egyes frakeidk tomege
Veszteség alatt a szita el6tti és utani tomeg kii-
lonbségét értem. Szdzalékos ardnya:

a2 3
2 Gn= 25 6,
1 25

S =N ihE

i

2 G“-u
1

Meghatarozasihoz feltételezem, hogy csak a 10
mm-es szita alatti (4-es és 5-6s) frakeidkbol hullott
ki (veszett el) apriték. A 10 mme-es szita feletti
(1-es, 2-es és 3-as) frakecidk véltozatlanul marad-
tak, azaz:

Y= (%), (2.2.)

2

3
Z Ga"ﬂ-__ 21 Gb kL

1

(2.3.)

Az egyes frakcik tomegét 2.1.-b6l kifejezve majd
képezve ezek Osszegét 2.3. az aldbbi lesz:

5
2 Ga,
1

1
100 21 o STy

Rendezés utin:

Yo, Ya
1 1
5 ] b

Ez a veszteség (2.2) képletének megfelels dtalaki-
tasa utan abba behelyettesithetd:

B
1
n

—1-100

(%) (2.0)

Az anyaghbehordas vizlevédlaszté szitdjan bekovet-
kez8 veszteség tehdt meghatarozhaté a szita
el6tti, ill. uténi apriték mért frakciéeloszlasabol.

3. A sikszitanal hekdvetkezi veszteség

A sikszitdnal és a héprésnél a nullrostok és a
vizben oldott faalkotérészek mosddnak ki. Mind-
két helyen az eltdvozd anyag mennyiségére (azaz a
veszteségre) a felhasznalt alapanyag jellemzéi
(pl. fafaj, frakciéeloszlas, kéregtartalom) és a
rostositdas paraméterei (elokezelési idd6, gdznyo-
mis sth.) vannak befolydssal. Ardnyanak meg-

hatarozasahoz az aldbbi technolégiai jellemzdk
mérése sziikséges: rosthoncentrdcié (r): A feltiltés
el6tti rostkeverékben lévé atro rostmennyiség
aranyét jelenti. Mérésekor adott térfogati rost-
keveréket szitdn keresztiill héprésben szdrazra
kell préselni és a maradék atro rost tomegét kell
lemérni. A nullrostok tehat éppugy eltdvoznalk,
mint a sikszitdanal, ezért mérészama tulajdonkép-
pen csak a rostpaplanban 1évG rostok mennyiségé-
vel ardnyos. Meghatdrozdsdnak képlete:

= % -100  (vegyes %)

ahol
R— a rostkeverékben mért rost atro tomege (kg)
V,— arostkeverék térfogata (dm?)

rostpaplan szdrazanyagtartalma (szp) :
A sikérprésrdl lejovd rostpaplanban 1évé atro
rostmennyiség ardnydt jelenti. Mérése a rostpaplan
sulyéllandosagig szaritésédval torténik.

Képlete:

L
100 (%)

82p =

ahol
R — a rostpaplanban 1év6 rost atro tomege (kg),
K,— anedves rostpaplan tomege (kg)

szitaviz szdrozunyagtartalmae (szy) .

A rostmasszdbdl a szitdn keresztiil eltdvozott
viz szennyezettségét mutatja. Mérése a szitaviz
beszaritdsdval torténik. Képlete:

3392% (mg/dm?)

ahol

E— a szitavizben 1év6 szérazanyag tomege (mg)
V,— aszitaviz térfogata (dm?)

Veszteség alatt ismét a felontott rostmasszdban
meglévl Osszes anyag és a sikszitardl lekeriild
rostanyag atro kiillénbségét értem.

Aranyinak szadmitdsara — a méir bevezetett jelolé-

sekkel — az alabbi képlet alkalmazhaté:
e 4 0
el 100 (%)
ahol
(R+E)— a sikszita el6tti rostkeverékben lévo
atro rost tdmege

MegfelelGen atalakitva csak az R/E hényadost
kell meghatéirozni:

1

e ol
7z

100 (%) (3.1.)

A sikszita elGtti rostkeverék (rostkoncentracioja
1,6-—29%) és a szitaviz (szdrazanyagtartalma
néhdny g literenként) siirliségét j6 kozelitéssel
1 kg/dm3-nek véve V, és ¥V, dm3-ben mért tér-
fogatokkal azonos szdmértéki K, és K. kg-ban
mért tomegeket vezetek be. gy a megfelels
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képletek mindkét esetben dimenzié nélkiilivé ala-
kulnak:

o (359
és
el B ( 10-¢ kg )
K. kg
ahol

K,— arostkeverék tomege (kg)

K.— aszitaviz tomege (kg)

Az alébbi jeloléseket alkalmazom még:

K,— a szitavizben 1évé tiszta viz tomege (kg)

K,— szita utdn a paplanban maradé tiszta viz
tomege (kg)

Ezekkel értelemszertien :

K.,=R+E+K,+K,
K.=E+K,
K,=R+K,

A megfelel§ helyekre helyettesitve:

R
== . 3.2.
V=T EiE IR, (3.2.)
R
SZp—m;'lOO (3.3.)
829=m (34)

3.2.-b8l és 3.3.-b6l K,-t kifejezve, majd ezeket
egyenl8vé téve és R-re rendezve: ;

100R—r(B+E+K,) R(100—szp)
r ¥ 82p
_ szp-r(H+K,)

LA 100(s2p—7) (8:01)

3.4.-b8l K,-t kifejezve és 3.5.-be helyettesitve
majd az egészet R/E hinyadosra rendezve:

K1=E[ ! -1]
SZy

1
8zp -rE+E(E— 1)

100(szp—7)
B 82p 1
E~ 100szo(s2p—1)
A kapott hanyadost a veszteség 3.1. képletébe
helyettesitve a szitaveszteség a rostkoncentrécio,

a rostpaplan szdrazanyagtartalom mért értékei-
b6l szémithat6:

R=

1
2= Szp -1 T 100 (%)

100szy(s2p—7)

(3.0)

4. A hoprésnél elfolyé veszteség
Veszteségarany alatt ismét a présvizben eltdvo-
z6 és a préselés el6tti rostpaplanban még meglévé

184 % FAIPAR

Osszes anyag aranyét értem. Meghatarozédséhoz
az alabbi jellemz6k mérése sziikséges:

rostpaplan szarazanyagtartalom (szp) :

Mérése, jelolése és képlete a szitaveszteségnél al-
kalmazottal egyezik

-100

R
SZp= Kp (%)
présviz szdrazanyagtartalom (py) :
A hépréseléskor elfolyé viz szennyezettségére
jellemz8. Mérése beszéritdssal torténik. Képlete:

_E mg
=, \a=? ]
ahol
E— a szitavizzel eltdvozé szérazanyag tomege
(mg)

V— aszitaviz térfogata (dm?)
A szitaviz sfirliségét itt is 1 kg/dm3-nek véve a
képlet dtalakithaté:

_uB ( 106 kg )
=R kg
ahol K,— a szitaviz tomege (kg)

A veszteség szdzalékos ardanya a bevezetett jelolé-
sekkel :

R
vy=——-100 (%)

A szamitdsokhoz az aldbbi jeloléseket vezetem

még be:

Rpy— a készlapban megmaradé atro rost tomege
(kg)

Ve— az elfolyé présvizben 16v§ tiszta viz tomege
(kg)

Va— a készlapban maradé tiszta viz tomege (kg)

Ezeket értelemszeriien alkalmazva:

R=R,+E
Kp=Rm+E+ Vm+ Va
K¢=E+ Ve

A készlemez netto nedvességtartalmét 0,89,-nak
véve V,, meghatérozhato:
0,8 -Rm
T
A leirt R, K,, K. és V, fiiggvényeket a rostpapla

szérazanyagtartalmanak képletébe helyettesitve,
majd a kifejezést R,,-re rendezve:

(4.1.)

=.Rm '8 '10_8

_ E(100—s2zp)—szp - V.

™ szp+82y -8 -10~3—100

A présviz szérazanyag-tartalménak képlete a be-
vezetett jelolésekkel:

(4.2.)

el el
L e
ebbdl:
V¢=E(l _pa)
Po

Ezek (4.2.)-be helyettesitve és Ra/E hényadost
kifejezve:



R Lid Po -100—s2p

E = Po(szp+8 10~ 3sz,—100)

A veszteség 4.1. képletében értelemszeriien
R=Rn+E, igy a képlet atalakithat6 gy, hogy az
Rn/E hinyados behelyettesithets legyen :

1

Run
gk

vg= 100 (%)

Behelyettesités és rendezés utdn:
apee P2(1,008 -5z, —100)
37 52p(1,008 - po—1)

100 (%)  (4.0)

5. Az osszveszteség meghatirozasa

Ha a farostlemezgyértds alapanyaganak az ap-
ritékot tekintjiitk (pl. erdei apriték felhasznildsa),
késztermékének pedig a présrél lekeriilG osztélyo-
zatlan lemezmennyiséget, a térgyalt harom vesz-
teségnek meghatdrozo szerepe van.
. A képletek levezetésénél mindig csak az adott

helyen jelentkezd veszteségrdl volt szé. A felhasz-
nalt osszes alapanyaghoz viszonyitott Osszes vesz-
teség ardnyédt az egyes veszteségek kummuldlésé-
val lehet meghatérozni.

Ha az egyes helyeken sorban Gv,, G, G
anyagmennyiség vész el és a felhaszndlt dsszanyag
G; akkor az Osszveszteség (vs) képlete:

_GutOn+Ge 0 16

@ . G 100

(%)

Az apritékbehordasndl torténd vizlevalasztéis vesz-
tesége:
_ Gy
~ Gs
A sikszitdra le-el kevesebb anyag keriil, igy az
otani veszteség:

-100

sz
G

A hdéprésre keriild anyagmennyiség egyezik a

sikszitat elhagyoval:

-100

(2 __—___Gus
Sk Gd—le—'Gvg

Fenti kifejezésekbbl Gy-et, G,-6t és Gog-at ki-
fejezve, azokat az Gsszveszteség képletébe helyez-
ve, rendezés utén az aldbbi képletet kapjuk:

Vo =0, + (l _ILOJO] '[”z"‘”:;(l = 12)020 ]] (%)

vagy mésként rendezve:

S Pt —pliVs 0
s (l 100 '(1 100) ( 100] 100(%)
Tekintve, hogy a v,, v, és v; a levezetett képle-
tekkel szdmolhaté, adott alapanyag és technolégia
alkalmazésakor a farostlemezgydrtds veszteségé-
nek jelentds része mért jellemzSk alapjan megha-
tdrozhaté. A moédszer alkalmazdsa lehetGséget
teremt a veszteséget okoz6 gyértésjellemzdk felté-
rasdra, médositdsira, a termelés gazdasdgossigé-
nak javitésara.




KONYVISMERTETES

BONDOR ANTAL (szerk.): A KOCSANYTALAN
TOLGY (Akadémiai Kiadé, 1987, 167 oldal, 30 tdbldzat,
24 dbra).

A magyar erdészeti szakirodalom egyik kiemelkedd
alkotdsa, , A tdlgyek’” ¢. nagymonogrdfia (szerk.:
Keresztesi Béla) 1967-ben jelent meg. A mii megjelené-
sét kdvetd két évtized alatt a kutatds és a gyakorlat
ujabb eredményeket ért el, amelyeket célszerti a ko-
csdnytalan tolgy termesziésének gyakorlatdba beépi-
teni.

Oshonos fafajainlk kozill a kocsdnytalan tolgy foglalja
el a legnagyobb teriiletet (187,8 ezer ha, az erddteriilet
12,6%-a). Allomdnyainak 539%-a sarj eredeti. Eléfa-
készlete 41 millid m3 (16,09;,).

»A koesdnytalan tilgy™ c. kismonogréfia elsdsorban
olyan ismeretanyagot tartalmaz, amely az erdémfive-
lési és a fahaszndlati tevékenység korszerfisitését segit-
heti elé. A mii B fd fejezetre tagozodik, amelyek a fafaj
dendrolégiai, fatermési, fatermesztési (erdémiivelési),
tahaszndlati, fahasznositdsi, védelmi és Skonémiai vo-
natkozdsait tartalmazzdk.

A munka 6értékét noveli, hogy a szerzék — Béky
Albert, Mdrkus Ldszld, Szappanos Andrds és Temesi

Géza — az Osszedllitds sordn elsGsorban sajdat 1uj kuta-
tdsi eredményeikre tdmaszkodtalk.

A fatermesztési és fahaszndlati problémdkat tdrgyald
fejezetelkben a szerzdék nagy siilyt helyeztek a technolé-
gidk korszer{isitésére, azok rendszerezésére.

Bdr a koesdnytalan télgy ndvénytdrsuldsi viszonyai-
nak az erdészeti és a botanikai irodalom tdg teret szen-
tel, egy kismonogrédfia szintjén ezek vdzlatos ismerte-
tésének elhagydsa hidnyossdgnak tekinthetd.

Egy viszonylag révid fejezet foglalkozik a fafaj fa-
anyaganak miiszaki tulajdonsdgaival illetve a faanyas;
felhaszndldsi lehetdsdgeivel. Krdekes az a megdllapitds,
amely szerint — az eltérd termdéhelyi adottsdgok és
nevefé’ssi eljardsok miatt — a kilféldi miiszaki paramé-
terek a hazai koesdnytalan télgy faanyagédra nem alkal-
mazhatdk.

A kismonogrédfia sok érdekes és értékes 1] ismeretet
tartalmaz, ezek a gyakorlatban, az oktatdsban és a
kutatdsban kozvetleniil hasznosithatok, ugyanakkor az
erdész szakma, a termdszet és az erdd irant érdeklodd
LKkivildllok™ szdmidra is hasznos informdeidkat nyijt.

Dr. Koloszdr Jozsef
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Butoraink sarkszi ékitményei

Szabdé Pdl

A vilig minden népe, igy a magyar nép is, hasznilati és emléktargyain jellegzetes diszitéseket alkal-
mazott évszdzadokon keresztiil. Ezek a diszitések textil, kerdamia, bdr, iiveg, csont, fa és szaru alap-
anyagokon, — falakon is megjelentek. A diszitésekkel, szdmos teriileten miivészi szinvonalat értek cl.

A népmiivészeti motivumok alkalmazdsénalk lehetdsége helyet kapott az oktatdsban is. Ezek a
diszitGelemek, — a haszndlati eszkozok mellett megjelentek az épiileteken, késébb a butorokon is.

A faanyag megmunkaldsi lehetéségeit figyelembe véve, batorokon-, és més fabdl késziilt hasznalati
targyakon a sérkozi motivumok alkalmazésa kerilt elGtérbe. Egyes teriileteken az oktatok is szorgalmaz-
tdk a népi motivumok alkalmazisat, igy 1926—1944 évek kozott a kozép- és felséfokit intézmények
tananyagéban is szerepelt az intarzidk-, mélyitett faragdsok tervezése a faipari szakon.

Egykori tandrom. Kardcsony Géza, a FelsGipariskola faipari szakdn — majd 50 éve —, megszerettette
velem a népi motivumok bitoron valé alkalmazésat, igy tobbek kozott a srkozi diszitést is. Az egykori
terveket kivitelezés kovette, mint ez a mellékelt fotkon is l1athaté. Igyekeztem a mai bitorokon a sdr-
kozi diszitések alkalmazdsdt bemutatni. Ugy gondoltam, elddeink diszitGm{ivészete ne menjen feledésbe.
A bemutatott lehetGség rovid tdvon realizalhato.
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EGYESULETI HIREK

Marcius 2. Az Ipargazdasagi Bi-
zottsag iilését Véghné Reményi Ma-
ria vezette. Napirenden szerepelt a
»Miszakiak anyagi, erkdlesi elisme-
rése” c. kérdbivek 8sszesitése. Az
ilésen 6 f6 vett részt.

Marcius 3. A Butoripari Szakosz-
taly a Magyar Gazdasigi Kamara
Britoripari Tagozataval kozos anké-
tot tartott a MTESZ Kossuth Lajos
téri székhizidban, amelyre a rende-
zik otvenkét villalat és szovetkezet
vezetdit hivtdk meg. Az ankét téar-
gva ,,A bitoripar helyzete, fejleszté.
sének célszeri iranyai 2000. évig.”
Az ankétot dr. Sipos Arpad, a butor-
ipari tagozat elntke és Saly Imre, a
butoripari szakosztily elndke vezette.

Az OMFB részére készitett tanul-
many kivonatos anyagit vitaanyag-
ként a meghivottaknak elfre meg-
kilildték, véleményezés végett. Az
ankét célja volt — megvitatni a bu-
toripari fejlesztés idOszeri kérdése-
it. A témdhoz dr. Dalocsa Gébor,
Kara Tibor, dr. Szabé Dénes, Maraz
Kdalman, Telkes Janos, dr. Csaplar
Gabor, Gombos Pal, Matlak Zoltan,
Balla Péterné és Takdes Janos szdl-
tak hozzd. A hozzaszélok méltattak a
tanulméany jelentdségét és kiemelték
néhdny olyan  kérdést, amelynek
megoldisa — megitélésiink szerint —
elésegitheti a fejlédést. Dr. Sipos Ar-
pad foglalta &ssze az elhangzottakat.
Fontos feladatnak  jeldlte meg a
fafeldolgozé6 4gazatokkal wvalé jobb
egyiittmiikddést, a hazai és a nem-
zetkézi szakosodasban vald széles
kérd részvételt, a kereskedelmi ha-
16zat célszerli aranyban torténd fej-
lesztését. Jelentds eldrelénésre lenne
szilkség az oktatds javitasa terén.

Marcius 7. A Butoripari Szakosz-
taly vezetdségi 1lését Saly Imre a
szakosztaly enéke vezette. Beszdmolt
a februari V. B. {ilésrél. ezt kitvetden
kisebb mddositisokkal elfogadtik az
1988, évre szdlé feladattervet. Az
tilésen megjelent 15 f6.

Maircius 8. A flirész—lemezipari
szakosztdly vezetfiségi {ilését Des-
sewffy Imre, a szakosztily elntke
vezette. WNapirenden szerepelt a
mircius 29-1 nagy rendezvény eld-
készitése, valamint az Ausziridba
tervezett tanulmanyit  programija.
Sz6 esett a FURLEMHO V. Hérosi
gvaregységében, aprilisban mesdtar-
tandé szakmai ,informdciérél”, va-
lamint az oktéberre tervezett és
Sopronban tartandé rendezvényrol.
Az iilésen 14 {6 vett részt.

Miarcins 9. A SEFAG csurgdi gyd-
rdban klubnapot tartott a FATE-
csoport, amelyven két elfadis hang-
zott el

188 & TFAIPAR

Rovatvezetd: Ezsids Palné

1. ,,Mikroelekronika és szamitas-
technika alkalmazisa a flirésziizemi
berendezéseknél.” Eldadd: dr. Har-
gitai Laszlo tanszékvezetd egyete-
mi docens, EFE. Az el8adé video-
film segitségével a legmodernebb
Nyugat-Europaban alkalmazott tech-
nikdat mutatta be, véazolta az eset-
leges hazai megoldasokat.

2. A Irészipar alapanyag feldol-
gozasanak optimalizilasa.” Eléadé:
dr. Gerencsér Kinga. EFE. A rende-
z0k véleménye szerint az eldadé Al-
tal kidolgozott optimalizalasi prog-
ramok a gyakorlatban is kénnyen és
jol alkalmazhatok. A  klubnapon
megjelent 38 106.

Marcius 10. A FATE szombathelyi
varosi szervezete hdrom el6adassal
jarult hozzd a Vas Megyei Miiszaki
és Mezidgazdasagi Hefek sikeréhez.
Az cloadasokat a FALCO Fakombi-
nat kultirtermében tartottdk meg. A
rendezvénysorozatban ez a nap volt
a faiparé.

A rendezvényt Horvath Lajos ve-
zérigazgato-helyettes nyitotta meg,
majd filmvetités kdvetkezett: a FAL-
CO Fakombinit bemutatisa. Az el6-
addsok a kdvetkezd  sorrendben
hangzottak el:

1. ,Erdei hulladékok hasznosita-
sa.” Eléadd: dr. Pethé Jozsef, fejlesz-
tésvezetd. (Fakombinat) 2. ,,Fahulla-
dékok ipari felhasznaldsa.” El6adod:
Vecsey Dénes, fejlesztési £6el6ado.
(Fakombinat) 3. ,Fahulladékok fel-
haszndaldsa az energia-termelésben”.
El6ad6: Kiss Ernd, [denergetikus.
(Fakombinat) Az elbadédsokat lizem-
latogatas kovette.

Marcius 10. Ulést tartott a szer-
kesztBbizottsag. Az ilésen Lele De-
zs0, felelds szerkesztd tajékoztatta a
szerkesztObizottsagot a megjelent la-
pokrdl, a leadott kéziratokrdl, illet-
ve a rendelkezésre Aall6 kézirat-
anyagrol., Megallapitottdk, hogy a
rendelkezésre 4116 anyag, legfeljebh
egy szamhoz elegendd, igy sziiksé-
ges — a kordbbi évekhez hasonl6-
an —, egy nagyobb aridnyt szer-
vezést elinditani a FAIPAR szak-
irdéi kozidtt, cikkek irisira.

A szerkesztihizottsig ériékelie az
idegen nyelvre forditott anotdcidk
tartalmi és formai megjelenését és
megegyezitek a kiilf6ldi lapokhoz
hasonlé egyvszer(ibb, de attekinthe-
t6bb formajui anotdcié idegen nyel-
vii megjelentetésérol.

Az értekezleten 12 {6 volt jelen.

Miarcius 14—15—16. A butoripari
szakosztaly szervezésében 41 {6 vett
részt a bécsi Praterben megrendezett
Interieur ’88” nevii butorkiallitdson

és -vasdron. Szakembereink sok, ér-
dekes, tjszer(i formakialakitist, aj
anyagokat és szineket lattak, ame-
lyek a hazai buitorok megjelenéséhen
is hozhatnak véaltozast. A Kkiallitis-
r6l a lap hasébjain beszdmolét fo-
gunk kézélni.

Marcius 23. Az oktatdsi bizottsig
ulését dr. Lazir TAszlé vezette. Na-
pirenden szerepeltek a kivetkezd
temak: 1. A technikusképzésrdl ké-
szitett — a MTESZ felé mend
szakvélemény. 2. A technikusképzés-
rol junius 23-an sorra keriilé szak-
mai vita elékészitése. 3. Tajékoztatd
a Noszvajon aprilis 25-én indulé
karpitos tovabbképzdi-tanfolyam
clokészitd munkairél. Az iilésen
részt vett 10 £6.

Marcius 23. A bitoripari szakosz-
laly klubnapjin Matldk Zcltdn, a
BUBIV gyartminyfejlesztési iroda-
janak vezetfje, vetitettképes besza-
molot tartott a béesi buitorkidllita-
son latottakr6l. A beszdmolét a
budapesti  és vidéki tagvallalatok
fejleszt6i és miszaki dolgozdéi hall-
gattale meg. Bizonyara sok érdekes
megoldast tudnak hasznositani mun-
kz:ljutkban. A klubnapon 21 8 wvett
részt.

Marcius 23. Ulésezett az ipargazda-
sagi bizottsiag, melyet Véghné Remé-
nyi Maria vezetett. A bizottsig ren-
rezentativ felmérés alapjan jelentést
készitett a vb. részére a miiszakiak
anyagi-erkilesi  elismerésérél. En-
nek a jelentésnek az elemzésével
foeglalkoztak a bizottsdg tagjai. Az
lilésen megjelent 5 6.

Mircius 25. Ulést tartott a végre-
hajté bizottsdg. A V. B. 3 napirendi
pontot targyalt.

1. Ertékelte a FATE Csongrid me-
gyei szervezetének elmualt 2 évi
munkajit, melyrdl a szervezet fras-
beli tdjékoztatdst kiildott. A vég-
rehajté hizottsig a beszamolét elfo-
gadta és kiszonetét fejezte ki a
Csongrad megyei szervezetnek a
végzett munkiért és kivan tovabb-
ra is j6 egészséget és eredményes
munkat. (A beszdmolét lapunkban
kozoljlik.)

2. Véghné Reményi Maria beszd-
molt a faiparban dolgozé mfiszaki
szakemberek anyagi és erkdlesi el-
ismerése targykorben wvégzett fel-
mérésekrdl. A vb. tagjai a heszi-
moldét megvitattdk é&s  elfogadtik
azzal, hogy az anyagbdl egy bsszefog-
laléd jelenjen meg a FAIPAR-ban.

3. Iddszer(i kérdések témakérben
vh. a jogi tagvallalatok Osszehivasa-
rol, illetve az ott elmondand6 ta-
jékoztaté elSadds témajarol tar-
gyalt. Tovabbiakban foclalkozott az
Egvesiilet pénziigyi helyzetével, a
MTESZ-dijra vald felteriesztésével
illetve az egyes szakosztllyok ko~
ti ardnyokkal.

Az iilésen 17 £6 vett részt.



Mircius 28, Taggyfilést tartott a
FATE Gyéri Csoportja, melyet Si-
mon Zoltan -elntk, a CARD Bu-
torgyar igazgatéja vezetett le. A na-
pirend a kivetkez6 volt:

— Beszamol6é az 1985. évi vezetd-
ségvalaszto taggyllés ota veégzett
munkarol.

— Az 1988. évi
désa.

— Uj vezeloség megvdlasziasa.

— Tagszervezéssel, taglétszam bo-
vitésével kapesolatos teenddk.

— Egyéb {igyek.

Az llésen részt vett Kovacs Pal,
az Ipari Minisztérium fémunkatarsa,
a FATE vb-tagja is, aki hozzéaszola-
séban a batoripar helyzetérdl is
adott rovid tajékoztatast. Ezt kove-
toen elhangzott az elnoki beszamold,
melyben megvontik a mérleget az
1985 ota végzett munkardl. A tag-
gylilés megallapitotta, hogy a FATE-
munka nem volt olyan eredményes,
mint ahogy tervezték. A tagsig akti-
vitasa és létszama erdsen csikkent,
ennek sok oka wvan, tibbek Lké&zdtt
gazdasdgi oka is. Tébb hozzdszolo
volt, akik kifejezték tenniakarisu-
kat. Megillapodtak abban, hogy a
teriilet faipari iizemeiben és oktata-
si intézményeiben tagszervezést kez-
deményeznek. A munka mAr meg-
kezd6ddtt, ennek eredménye maris

munkaterv elfoga-

jelentkezett, mert az 1987. évi 28
fével szemben a taglétszam 1988. I.
n. évében 61 fére emelkedett. Ugy
dontéttek, hogy a nyugdijas tagokat
is bevonjak a vezetdség program-
janak wvégrehajtdsdba. A taggyfilés
altal megvalasztott Uj vezetdség:
Elntdk: Simon Zoltan igazgaté, CAR-
DO Butorgyar,

Titkar: Bors Jend arcsop. vez. CAR-
DO Bruitorgyar,

Vezetdség tagjai: Horvath Kornél
oszt. vez. CARDO Bitorgyar, Se-
bestyén Jézsef gyaregys. vez. GYA-
EV, Lengyel Imre iizemvez. GYAEYV,
Németh Tamas fémivezets, GYAEV,
Marké Vince iizemig.h., Gyéri Afész,
Simon Ambrus szakoktato, MUM.
401-es.

Marcius 28. A FATE Sopron Varosi
Szervezete eloadoi iilést rendezett a
FALCO Butor- és Epiiletszerkezet
Gyar rendezvénytermében. Két elo-
adas hangzott el a kovetkezd  té-
makban: 1. ,Epiiletszerkezeti fej-
lesztések.” Elbadoé: Koénya Istvan
igazgato, VERBAU. 2. , Epiiletszerke-
zeti panelgyartds korszerisitése.”
El6ad6: Bakonyi Gdabor fomérndk,
FALCO. Az eldadisokat tizemlatoga-
tas kovette. A rendezvényen a terii-

let faipari iizemeinek szakemberei

vettek részt.

Marcins 29. A flirész—lemezipari
szakosztily a MTESZ Kossuth La-
jos téri székhazaban tartotta orsza-
gos rendezvényét, melynek tiargya a
flirész—Ilemezipar kibontakozasi
programjaval kapcsolatos termelés-
iranyitasi és kozgazdasagi iranyel-
vek ismertetése, valamint az ipar-
agban folyamatban levd jelentés
szerkezelatalakitd fejlesztések ta-
pasztalatai voltak. A rendezvényen
hérom el6adast hallhattak a megje-
lentelk a kovetkezd sorrendben: 1,
WA C. K. lap-bézisu lakohazépitési
program megvaldsitdsa.” Eloadé: dr.
Alpar Tibor, miszaki igazgato,
FALCO Fakombinat. 2. ,,A buda-
pesti flrésziizemben a fenyé henge-
resfa feldolgozasanak korszeriisitése.”
Eldadd: Hartmann Tibor vezérigaz-
gaté-helyettes, FURLEMHO V. 3. ,,A
vasarosnaményi gyaregységhen a
forgacslap-termelés fejlesztése.” EIG-
adé: dr. Varallyay Csaba miiszaki
igazgaté, ERDERT V. Az el6adok is-
mertették  vallalatuk  beruhézasi
programjit és az ezzel kapesolatos
mifiszaki problémakat. A résztvevik
részérdl tébb kérdés, véleményezés
érkezett az elBadékhoz, amelyre ki-
elégité vilaszt kaptak. A rendezve-
nyen megjelent 82 6.



KULFOLDI LAPSZEMLE

Rovatvezeték: Dr. Molndr Sdndor, Szalay Lajos

FOREST
RODUCTS
JOURNAL

Eljaris a formaldehid alapi mii-
gyantikbél kilépé formaldehid méré-
sére (Procedure for measuring form-
aldehyde liberation from formalde-
hyde-based resing) — MYERS, G. E.;
ROUTSKY,. J. A.=37. It 9. 8=z
1987. p: 56—460, 4: 3, b: 15.

Médszert dolgoztak ki a formalde-
hidet tartalmazé szildrd anyagokbol
(pl. a kikeményedett karbamid-for-
maldehid gyantdbdl) pira formdjdban
tdvozd formaldehid mérésére. A por-

rd Ordlt anyagot egy olyan zdrt
edénybe helyezik, ami egy mdsik,
kénsavat tartalmazé edényt foglal
magdban; ez utébbi szabdlyozza a
nedvességet és elnyeli a szildrd ré-
szeeskékbdl kilépd formaldehidet. Az
e%yszerﬁ modezer segitségével a form-
aldehid-leaddst az id6, a hémérsék-
let, a nedvesség, valamint a gyanta
szerkezete és oOsszetétele fliggvényé-
ben lehet meghatdrozni. A cikk f6bb
megéllapitdsai: — a modszer meg-
ismételhetésége kielégité; — a 180
Nm és 45 Nm kézitti részecskeméret
nem bhefolyédsolja jelentésen a formal-
dehid-leadds sebességét; — a minta
mérete befolydsolhatja a mért le-
addsi sebességet, kiilondsen a nagy
kiboesdté sebességgel biré anyagok-
ndl; — a leadott formaldehidet teljes
egészében vissza lehet nyerni; a
felsorolt anyagok esetében a leadott
formaldehid forrdsa elsbsorban a
hidrolitikus degradéci6 volt.

Egy amménium-alapii lignoszulfo-
nit kitéanyagrendszer alkalmazhato-
shga a kiozepes slriségli farostlemoz
gyartasihoz (Feasbility of using an
ammonium-based lignosulfonate
binder system for medium-density
hardboard) — MYERS, G. C.=3T.
lg. 190. sz. 1987. p: 63—67, 4: 1, t: 4,

Szdraz eljardassal 12 % és 16 %
lignoszulfondt ragasztot tartalmazd,
kézepes sfirfiségli farostlemezeket dl-
litottal el6. Kontrollként 8 % fenol-
formaldehid ragaszt6t tartalmazé le-
mezeket is készitettek. A lignoszul-
fondtot por, a fenolragasztot folya-
dék alakjdban haszndltak. A lemoeze-
ket az aldbbi szempontok szerint
értékelték: statikus hajlité tulajdon-
sdgok, bels6 kotOszildrdsdg, a ned-
vességviltozdssal egytittjdré méret-
és sulyviltozdsok. A statikus hajlits-
szildrdsdg tekintetében a lignoszul-
fondtot tartalmazd lemezek gyen-
gébbek voltak, de a belsd kotdszildrd-
sdguk jobb volt, mint a fenollal ra-
gasztott lemezekd, killonosen, amikor
16 % kotbanyagot tartalmaztak. 24
ords vizben aztatds utdn is kitinden
mogdrizték szildrdsdgukat, de a gyor-
sitott oregité eljdrdst rosszul tiirték.
Linedris és sulyvédltozdsuk nagyobb,
vastagsdgl vdltozdsuk viszont kisebb

v olt, mint a fenol kitésli lemezeké.
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. Daloesa:

A batortermcékok mindsége és a mi-
ndsdghiztositdas (tjai

The éuality of furniture products
and the Aays and means of the
duality proteeting

The manufacturers and the consu-
mers for a long time hold oppesite
views us regards the furniture qua-
lity. The reasons are connected with
the , gencralization™ and the short-
age-economy. The defects of certain
pieces of furniture to be found during
the fabrication are presenting them-
selves in the process of realization.
To do away with them the complex
quality protection at the enterprise,
the organization of the information
flow, the supply of the consumers
with full information may be one of
the possible ways. The other way
should be the elimination of the
shortage-economy, elaboration of the
quality-price interconnections for the
ceonomy on the whole, tightening
the control. Without performing
these tasks a complete change in the
quality niveau is hardly to be ex-
pected.

The article trys to find answer to
the question.

L. Petri:

Fanyersanyagok kitermelése, fake-
regkedelem, fafogyaszids egyes kér-
dései a 2000. évig

Some questions about the woodfelling,
timber trade and using up until the
2000th year

The author is dealing with the trends
of woodfelling and timber using up,
the better utilization of wood in his
quality as permanently renewing
raw material, the secondary use of
timber, first of all in respeet to
Europe. The wood as construction
material is compared with other
building materials. In his article,
based on stalements and data of
two considerable international stu-
dies, the suthor acquaints the reader
with the conflicting contentions to
the wood supply, to a certain extent
changed in the period between the
two studies; his statements rely on
the earlier study while the data are
taken from the later one.

S. Molndr; 8. Fehér:

A faanyag szoveti felépitése és mii-
szaki-technoldgiai felhasznalhatosd-
gdnak kapcsolata I.

The relation of the tissue strueture of
wood to his technical-technological
applicability Part 1.

The modern wood working technol-
ogies, glues and surface-treating ar-

(. Daloesu :

A butortermékek mindsége és a mi-
nésgéghiztositds itjai

Die
Wege der

ualit®t der Mabel und die
nalit*tssicherung

Die Fualitit der Mobel wird seit
lange Zeit von Hersteller und von
Konsumenten unterschiedlich beur-
teilt. Die Ursachen davon gind in der
Generalisierung und in der Mangel
wirtschaft zu suche . Die wilied
der Produktion auffindbare Defeltc
der einzelnen Mdbelstiicke tauchen
im Realisierungsprozess konkret, auf.
Als mébglicher Weg zur Behebung
dicser bieten sich die komplexe
Fualitéitsregelung der Unternehmen,
die Organisierung des Informations-
flugses, die ausfithrliche.

Informierung der Konsumenten.
Der andere Weg ist die Abstellung
der Mangelwirtschaft, dic Erarbei-
tung der Zusammenhinge zwischen
den Hualitit und Preis fiir die Ge-
samtwirtschaft, die Verschirfung der
Kontrolle. Ohne dass diese Aufgaben
gelost werden ist eine radikale Aen-
derung in der Nnalititserhihung
nicht zu erwarten.

L. Petri:

Fanyersanyagok kitermelése, fake-
reskedelem, fafogyasztds egyes kér-
dései a 2000. évig

Einige Fragen der Holzrohstotige-
winnung, des Holzhandels und des
Holzverbrauechs bis zum Jahre 2000

Der Autor beschiftigt sich mit der
Gewinnungs- und Verbrauchstrends,
mit hesserer Beniitzung und mit der
Verwertung als Sckudirrohstoff des
Holzes, als sich immer erneuernden
Rohstoffs, vor allem im Bezug auf
Furopa. Es wird das Holz als Kon-
struktionsmaterial mit anderer Bau-
materialien verglichen. Im Artikel,
basierend auf der Feststellungen und
Daten von zwei wertvallen interna-
tionalen Studien, schliesst der Autor
die in der Periode zwischen den zwei
Studien teilweise sich wveranderten
Ansichten iiber die Holzversorgung
in ihrer Widerspriichlichkeit auf.
Seine Feststellungen basieren sich
vor allem auf die frithere Studie, die
Daten stammen aud der spiteren.

8. Molndr; S. Fehér:

A faanyag szoveti felépitése és mii-
szaki-technologiai  felbaszndlhatésd-
ganak kapesolata I.

Der Zusammenhang zAischen der
Gewebestrulitur des Holzes und seiner
technischen~technologischen Verwend
barkeit Teil 1.

Die moderne Technologien der Holz-
industrie, die Klebhstoffe und Ober-

ticles, the material saving construc- flichenbehandlungsmittel, gleich wie
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(. Dalovsa :

A bitortermékek mindsége és a mi-
noséghiztositds Gbjai

KagecTso npogyKuuu mededbHOMH
MPOMBINIJIEHHOCTH M ClocoD
ofecmeyeHHs KayecTBa

TIPOH3BOAHTEIH H NOTPEDHTENH Ve
JOJT0e BpEeMS CYASAT MO pPa3HOMY 0
rauecrse meOeaun. [lpuunHa sToro
3aKKN0YaeTcs B HaJWuyMH «0000meH-
HOCTH H AeQHUHTHLIX TOBaposB. He-
AOCTATKH MeDenH, HMEHWHECsH B Npo-
LECCe MPOHSBOACTBA 00HAPYIKHBAKT-
¢a B nponecce peanusauun. OpHHM
BO3MOMKHBIM CHOCO00OM HX vCrpaHe-
HHS ABJSIOTCS KOMIIEKCHO PervJiii-
POBAHUE KAYELCTRBA HA MPEATPUATHIX,
0prasusanus notoka uHpopmauuu, a
TAKKE nogpoGHas undopmanus nor-
pedureneii. Jpvrum cnocofom mMoryr
OpITh YCTpaHeHHe NedHLIHTHLIX TORA-
poB, paspaloTKa B3aMMOCBA3H Ka-
4CCTBO-LEHA [Jisl XO3AHCTBA B LENOM,
NPHHATHE O0JIEC CTPOIHX Mep mno
KOHTPOJII Kauectea., bes peuleHusa
9THX 3ajay¥ HEeNbL3H UXHAATbL KOpPEeH-
HOTQ H3MEHEHHH B OTHOLWICHMH K-
uyectsa, B padore nonviranres HaliTh
peuienne npotaemel.

L. Petri:

Fanyersanyagok kitermelése, fukeres-
kedelem, fafogyasztds egyes kérdései
a 2000. évig

HeKoTopbie BONPOCH 3ar0TOBKM jéca,
JIECOTOProBIH, NOTpediNeHus neca A0
2000 roga

ABTOp BAaHHMAETCA HANDPABIEHUSMH
3ar0TOBKH M HCTNOJb30BAHUS, BONPO-
camy DoJice 9pleKTHBHOTO HCNONBL30-
BaHMs, YTHIIH3ALUHH B KauecTBe BTO-
PHYHOI'0 ChIPb3 JI€CA, KAK TOCTOSHHO
B0300HOBJISIIOIICIOCST CHIPBS, MPEedMJe
Bcero B OTHOWeHHH Esponw. On
pacnpocTpaHsercs Ha CONOCTABJIEHHE
Jepena Kak KOHCTPYKUHOHHOTO MmMa-
TEpHANA € APYIHMH CTPOHTCbHBIMH
marepuagamu. B crarbe, 0OCHOBAHHOIM
Ha KOHCTATAUHIX H [JaHHBIX JIBYX
3HAYHTENLHBIX MEIAYHAPOJHbIX HCC-
JNIEIORANMIT ABTOPOM PACKPLIBAKTCHA
NPOTHBOPEYHBOCTH MOIHIHH 110 BOI-
pocy ofecneuenus Nepesom, H3MEHHB-
HIMXCA OTYACTH H B NEPHON MEMLY
ONYOITHKOBAHMEM YHNOMSHYTHIX HCC-
JIE0BAHUI; KOHCTATAIIMM ABTOpa 0C-
HOBHIBAIOTCA B TEPBVIO o¥epenb HA
MPEJXKHEM, a JIAHHBIE — HA TM03)KeM
HCCIIEJOBAHHAX.

8. Molndr; S. Fehér:

A famnyag szoveti felépitése és mi-
szaki-technol6giai felhaszndlhatosi-
gdnak kapesolata I.

B3aumocBA3s MeXJy CTPYyKTypoii

TKaHH [epeBa H ero TeXHHYecKoii-
TEXHOJOTHYECKOH TNPHMEHUMOCTLIO
Yacrs 1.

CoBpemMCHHBIC TEXHOJNOTHH JIEPeB0o-
pabarpiBalowicii NPOMBIIJIIEHHOCTH,
CIUJIEHBAKOIIHE BCUICCTBA M CPEJICTBA



tion sizing and processing equally
require the technical attitude to the
knowledge af the tissue structure of
wood. The engineering histology
therefore try to find an answer to the
question abouf the interdepence and
relation of the micro- and macro-
scopic tissue elements and their
orthogonal anisotropic systems to the
physical, mechanical and technology
(cutting, binding, surface-treatment)
characteristics of wood.

In the first part of the study, to be
published in three series, an overall
information is given and the rela-
tion of the microscopic tissue ele-
ments of wood of deciduous tree
species (vessel, libriform fibres, wood
parenchimes, primary rays) to the
technical-technological properties.

L. Szakdl:
Szdmitogéppel segitett biitortervezés

Computer aided furniture design

Programmes complied for personal
computers Commodore—64 render
the designing of several pieces of
furniture and also their placement in
rooms possible.

Provisions are made for design of
tables, chairs, beds, wardrohes,
stands, kitechen furniture (lower and
upper corner-eupboards) and also of
o furnishing device. The last malkes
possible to get three-dimensional or
top-view representation.

The programme is based on CAD.
The furniture elements are represent-
ed three-dimensional on the screen
and might be printed out.

J. Devescovi:
A farostlemezgydrtis anyagvesztesé-
geinek meghatarozdsa

Determination of material losses of
the wood fihre hoard production

During the wet process of wood fibre
board production adopted in Hung-
ary about the one third of the row
material get lost. It is harmful both
to economy as fto the environment.
The author makes known demonstra-
tions of formula and interconnec-
tions enabling the determination of a
considerable part of losses (water
pollution owing to the technology)
on the basis of some few measured
characteristics of the raw material
used up and production bechnology
applied.

die materialersparende Konstruk-
tionsbemessung und Verarbeitung
verlangen die Betrachtung der Kennt-
nisse uber die Gewebestruktur der
Holzmaterialien vom  technischem
Standpunkt aus. Die technische Ge-
webelehre sucht also den Antwort
auf die Frage, welche Verbindungen,
Zusammenhiinge bestehen zwischen
den mikro- und makroskopischen Ge-
wehbeelementen sowie ihren orthogo-
nal anisotropen Systemen und den
physikalischen, mechanischen und
technologischen (Zerspanung, Kle-
bung, Oberflichenbehandlung) Kenn-
werte des Holzmaterials.

Im ersten Teil der auf drei Teilen
geplanten Studie haben die Autoren
nebst der allgemeinen Information
iiber das Thema die Verbindung
zwischen den mikroskopischen Ge-
webeelementen (Gefisse, Libriform-
fasern, Holzparenchyme, Markstrih-
le) und den technischen-technologi-
schen Eigenschaften betrachtet.

L. Szakal :
Szdmitdgéppel segitett butortervezés

Rechnergestiitzte Mdbelprojektierung

Die zum Personalrechner Commo-
dore—64 entwickelten Programme
ermaglichen die Projektierung ver-
schiedener Mabelstiicke und ihre
Anordnung im Raum.
< Es kimnen Tische, Stiihle, Bette,
Schrinke, Schrankwiinde, Regalsys-
teme, Kiichenmdobel (obere und un-
tere lcksehrinke) projektiert sowie
Raume eingerichtet werden. Die
Einrichtungen koénnen mit Raum-
effekkt oder von oben dargestellt.
Das Programm basiert auf CAD
(Computer Aided Design). Die Mo-
belelemente erscheinen auf dem Bild-
schirm in der Form won dreidimen-
sionalen Zeichnungen und kénnen
ausgedruckt werden.

J. Devescovi:
A farostlemezgydrtds anyagvesztesé-
geinek meghatdrozdsa

Bestimmung der Materialverluste in
der Holzfaserplattenherstellung

Bei dem in Ungarn angewandten
Nassverfahren der Holzfaserplatien-
herstellung geht etwa ein Drittel des
Grundmaterials verloren. Im Artikel
werden Ableitungen der Formel und
Zusammenhiinge mitgeteilt, die die
Bestimmung des bedeutenden Teils
der Verluste (der aus der Technologie
folgenden Wasserbeschmutzungen)
auf Grund einiger gemessenen Kenn-
werte des verbrauvchten Rohstolfs
und der angewandten Produktions-
technologie ermoglichen.

JiA 00paloTKi NOBEPXHOCTH, MaTe-
pHajiocheperaonie pacuer KOHCTPYK-
unit ¥ obpadorka papuny ofipazom
TpedVIOT CMOTPETH HA CTPVKIVPY
TRAHH Jepena ¢ TEXHHYECKOH TOUKH
gpennsa.  TexuHHYeCKas THCTONOTHSA
H3LICKHBAET OTBET HA BOMPOC O TOM,
KaKHe B3aUMOCRAZH, 3aBHCHMOCTH
MEMCLY MHKPO- M MAKPOCKONHYECKH-
MH 2JeMEHTAMH CTPYKTVDPHE TKaHH
LepeBa, a TaKMKe HX OPTOTOHANBHO
AHM30TPONHEIME CHCTEMAMH H (lH3H-
YeCKHMH, MEXAHHYECKHMH H TEXHOJ0-
rudecKkumMn (peaaune, waeiixka, obpa-
G0TKA TOBEPXHOCTH) NOKAZATENSAMH
IpeBecHOro MaTepHana.

B neppoil uactH onyOIHKYEMOH B
TPEX CEPMSIX CTATH HapsAxy ¢ odnie
HHpUPMALHEH O TCME aBTOPaMH 1pes-
CTABJIAICTCH B3AHMOCEASEL MEMLY MHI-
POCKOMHYCCKHMH 3JIEMCHTAMH TIKAHH
KCHJICMbL JIMCTBEHHBIX nopogx (cocy-
apl, anbpudopmenssie GuOPLI, napen-
XHMBbL JICPEBA, CePANEBHHIBIE IYVUH)
M TCXHHYECKHMH-TEXHOTOTHUECKIMHA
CBOHCTBAMH.

L. Szakdl :
Szamitdgéppel segitett bitortervezés

T poexTupoBaknye Melenu ¢ MOMONLbI0
3BM

IMporpammer, paspaloTaHHBIE /115 Mep-
conansHoit IOBM «Kommopop—G4dn
MO3BOJISI0T NPOEKTHPOBAHHE Mmelenn
PAa3HOr0 THNMA, a4 TAKMKE HX pasme-
HEHHA B MOMENIEHHAX,

TpepocTarnena BOSMOMKHOCTD TIPO-
eKTHPORAHMS CTONA, CTVIHA, KPOBATH,
miafa, paga wkados, CHCTEMB MO-
MoK, KVX0HHOH mebejH (HHIKHHX-
BEPXHUX VIIIOBBIX BJIEMCHTOB, 4 TaK-
e meONHpoBKH mnomewmenuii). Iloc-
nenHee AAa¢T BOSMOMKHOCTB TMOJIYYC-
HHS CTePeOH300PAKCHHSM, a4 TAKWKE
Buga ceepxy. [lporpamma oCHOBBI-
pacres Ha «CAD» (rpaduyeckoe npo-
CKTHPOBAHHC ¢ nomowbio 3IBM).
DmemeHTH MeDCaH H300paXKaICcs Ha
sKpaHe B (JOPME CTCPCOPHCYHKA H
MOryT ObITh NEYaTaHLl,

J. Devescovi:
A farostlemeszgydrtds anyagvesztesd-
geinels meghatarozdsa

OnpefeneHue TMOTEPL TPH TPOM3-
BojacTee [BII

B xoge npumensicmoro B Benrphu
MOKporo crnocoba npoussojacrsa JBIT
TPUMEPHO OJAHA TPETL HCXOMLHOIO
MATEPHAJA NOTCPSIETCH, YTO ABJSIETCHA
BPEAHBIM KAK ¢ PKOHOMHYECKOH TOUKH
SPCHHM, TaK W JUIS OKpYIKaloiei
cpeapl. B crarbe npejcrapiennl Bhi-
BoAbl (POpMyJI H 3aBHCHMOCTEH, 103-
BOJISHOUWHE Onpejesiente 3HaYHTeIb-
HOH YacTH noTepb (BLITEKAIOUIUX H3
TeXHOJMOTHH 3arpsisHeHnii BOJH) Ha
OCHOBE HEKOTOPHIX H3MEPEHHBIX 110-
Kasartesyieii HCMOJb30BAHHOIO CHPBS
H TEXHOJ0THYECIKOr 0 mpolecca.

EAFRE AR & L9l
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