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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET, MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A flrészaruszéritas helyzete és fejlesztési eredményei

Magyarorszégon

Dr. Fa4bién Tibor

Az értékes faanyagok hidnya és ezzel arinyos drigulisa egyre
inkdbb a szakszer(i faanyagszaritis felé forditja a szakemberek fi-

gyelmét.

A korszerii szaritéberendezések gyirtasiban a fejlett orszigok

eldttiink jarnak és a hazai iizemek tobbsége is ilyen berendezésekre
vagyik. Ennek ellenére a hazai el6allitisa szariték jelentés hanyadot
képviselnek.

¢ A Faipari Tudoményos Egyesiilet Mfiszaki és Kornyezetvédelmi
Bizottsiga altal 1987. oktéber 27-én rendezett szaritasi ankéton
4 eléadias és 4 korreferaitum hangzott el a hazai faanyagszaritas
helyzetérél és miiszaki fejlesztésérol. Az elhangzott eldadasokbdl is
kitfint, hogy a hazai berendezésfejlesztési eredmények nem be-
esiilhetdk le, s6t jelentségiik egyre novekszik azzal arimyosan,

hogy a kereslet veliik szemben remélhetileg egyre szélesedik.

A Faipari Tudoményos Egyesiilet Miiszaki és
Kornyezetvédelmi Bizottsdga szaritdsi ankétot
rendezett ebben a térgykorben.

A Bizottsig célja az volt, hogy az dllami és szi-
vetkezeti faiparnak a faanyagszéritdssal foglalko-
z6 és a targykor-irdnt érdekl6ds szakemberei 4t-
tekintd képet kapjanak a fiirészelt fatermékek,
elsGsorban a flirészéruk széritdsénak jelenlegi
helyzetérdl, a rendelkezésre 4llé szaritokapacités-
r6l, a tényleges széritasi igényrsl, tovabbd a szé-
ritéiizemek technoldgiai és technikai szinvonald-
r6l, valamint a hazai fejlesztési eredményekrdl.

A jelenlegi helyzetre iranyuld felmérést végzett
a MéM Erdészeti és Faipari Hivatala az elsidle-
ges, az ugyneoezett alapanyagot el6allité allami
faiparban, a FaipariKutaté Intézet a tovabbfeldol-
goz6 faiparban.

Sok faipari iizemben nem 4ll rendelkezésre meg-
felel6 mértékii szaritokapacitds és néhdny helyen
— a megvéaltozott termelési feladatok miatt vagy
a termelés novelhetGsége érdekében — szabad
szaritokapacitds van. Ezért nem ritka a véllala-
tok kozotti bérszaritdsi egyiittmiikodési kapceso-
lat.

Magyarorszdgon a faipar szervezetileg tobb mi-
nisztérium hataskorébe tartozik, ami a kozponti
fejlesztési tervek oOsszehangoldsit igényeli. Mind
ebben, mind a széritassal foglalkozé szakemberek,
szdritokezelGk képzésében és tovabbképzésében
jelentds térsadalmi segitséget nyujt a Faipari
Tudoményos Egyesiilet.

A Faipari Tudoményos KEgyesiilet szakoszté-
lyaiban, bizottsdgaiban és munkacsoportjaiban
osszefogja a faipari szakembereket és lehetGvé
teszi a kolesonos informécié-adist és segitség-
nyuijtast tdrsadalmi keretek kozott.

Az ankéton ezek szellemében szémoltak be az
el6adok arrél, hogy Magyarorszdgon szaritds-
fejlesztési témakori feladatok megolddsdval a
kovetkezé intézmények, véallalatok és munka-
kozosségek foglalkoznak
— a Faipari Kutaté Intézet (Budapest),

— az FErdészeti és Faipari Egyetem (Sopron),

— az Erd6gazdaségi és Faipari Tervezd és Szerve-
z6 Véllalat (Budapest),

— a GANZ Miiszer Miivek (Budapest),
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— a Konnytiipari Szovetkezetek Mfiszaki Fejlesz-
tési és Tervezs Kozos Vallalata (Budapest),

— a MEZOGEP Viallalat (Szolnok),

— a Nagykunségi Erd6- és Fafeldolgozé Gazdasig
(Szolnok),

—a MUEPTERV Kisszovetkezet (Budapest),

—a RUTIN Miiszaki Fejlesztési GM (Torok-
szentmiklds).

Sajndlatosan az oOsszes fejlesztéssel foglalkozd
vallalat és intézmény eredményei — az ankét
korlatozott id6tartama miatt — nem voltak ezen
az ankéton ismertethetdk.

A felsoroltak kozil a Faipari Kutaté Intézet
kozponti fejlesztési feladatok megoldasdval fog-
lalkozik, fejlesztési célkitiizéseket allit Gssze. Fela-
data tovabba a véllalatoknal az energia-megtaka-
ritds lehetGségeinek vizsgdlata, széritdsi kapaci-
tdsok és kapacitéstartalékok felmérése, 0j szdri-
tok konstrukeciéjanak vizsgdlata, laboratériumi
kisérletek alapjin szaritasi jellemzdk, menetrendek
kidolgozdsa. Nemzetkozi témék kidolgozdsiban
is résztvesz, egyiittmiikodve az Erdészeti és Fa-
ipari Egyetemmel.

Magyarorszagon hossz id6 6ta mindig volt szd-
ritGberendezés gyédrtds. Nagyon sok szaritébe-
rendezést import Gtjén is beszereztek. A berende-
zések tobbsége konvekeids rendszerii szakaszos
un. periodikus iizem{i szarit6, amelynek egyrésze
kondenzécios.

A magyarorszagi fejlesztés is ezekre a szarito-
konstrukeidkra irdnyul, és hogy a hazai gyartas-
b6l milyen Gj berendezések szerezheték be, mi-
lyen fejlesztési, tervezési munkiak folynak, errdl
szémoltak be az eldadok, valamint a felkért hozza-
sz0lok.

Az ankét programja ennek megfelelGen a kovet-
kezd volt.

Elbaddasolk

— dr. Téth Séndor Lészl6:
A flirészaruszaritds az elsGdleges faiparban

— dr. Petri Laszl6:
A flirészéruszaritds a tovabbfeldolgozé dllami,
valamint a szovetkezeti faiparban

— Szdényi Péter:
A NEFA-M tipust szaritoberendezés

— Dsupin Jénos:
A favés rendszerii, kozvetett fiistgdziizemii 1j
szaritéberendezés.

Hozzdszoldsok
— Eresényi Istvan:
Uj automatikus széritds-vezérl6 berendezés
— Gonezol Imre:
Széritas-fejlesztési eredmények az ERFATERV
tervezd irodanal
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— Szabé Lajos:
A MUFI fiirészéruszéritds-fejlesztési eredmé-
nyei

— Glatz J4nos:

A MUEPTERV fejlesztési munkéi a fiirész-

aruszallitds tertletén.

A felsorolt el6adédsokat és hozzészdlasokat tobb
felszélalas kovette, amelyek kiegészitéseket ds
idGszerti kérdéseket tartalmaztak.

Mindezek értékelése alapjan a kovetkezd ko-
vetkeztetések vonhatok le.

1. Az ankét témakore helyesen keriilt meghatiro-
zésra, és nagy érdeklédést valtott ki.

2. A szaritdssal és a miiszaki fejlesztéssel foglalko-
z6 faipari szakemberek a jelenlegi helyzetrdl
értékelést kaptak, tovabba téjékoztatist a
flirészéruszaritds fejlesztéséhez hasznosithaté
sok hazai fejlesztési eredményrol.

3. 1988. III. negyedévében célszerii ugyanebben a
témakorben ismét ankétot szervezni, amelyen a
még sorra nem keriilt intézmények és villalatok
ismertetnék az ezen a teriileten végzett munkai-
kat és eredményeiket.

4. A faanyagszaritdsnak mint a faanyag feldolgo-
zéséhoz és felhaszndlasdhoz sziikséges elGkészi-
tés miiveletének nagy jelentdsége megkoveteli
— s a felmérések tapasztalatai is azt indokol-
jik — a széritékezelGk képzésének és az ids-
szakonkénti tovadbbképzésének szervezett kere-
tek kozotti végzését.

5. Hidny mutatkozik a szakszer( széritdshoz,
kézikonyvben. Célszerii a flirészipari termékek
széritdsdnak gyakorlati kérdéseirdl szakkony-
vet kiadni vagy kiilfoldi kiadvanyt magyar
forditdsban, magyarorszdgi vonatkozdst ki-
egészitésekkel megjelentetni.

6. Az import szaritéberendezések beszerzési ne-
hézségel miatt tdmogatni kell a hazai gyértast
és konstrukcio-fejlesztést. Ehhez ossze kell
gylijteni az azokrdl sz6l6 informécickat a refe-
rencia-iizemi tapasztalatokat, amelyek haszno-
sitdsdt szaktandcsok adasdval, ankétok szerve-
zésével eld kell segiteni.

A kitlizott célok teljesitésében nagy feladatok
hérulnak a Faipari Tudoményos Egyesiiletre.
Az Erdészeti és Faipari Egyetemmel és a Faipari
Kutat6 Intézettel egyiittmiikodve részt kell vennie
az id6szakonkénti tanfolyamok megszervezésében,
az informéciék beszerzésében, rendszerezésében és
az ankétok megrendezésében. Természetesen ehhez
hatékony miiszaki-tarsadalmi segitség sziikséges.

A témakor nagy érdeklGdést valtott ki, ezért az
ankétot rendezs bizottsag célszeriinek latta az
el6adésok ¢és hozzdszélasok részben tomoritett
tartalmdnak a ,,FAIPAR” c. foly6iratban torténs
megjelentetését. A kovetkezd cikkek ezeket tar-
talmazzék.



A flrészaruszéritas helyzete a fa alapanyag-iparban

Dr. T6th Sdndor Liszlé

Tudatosan szélok ez alkalommal is fa alapanyag-
iparrél elsédleges faipar helyett, s
— tovabbfeldolgozasrél a miésodlagos faipar he-
lyett, mint ahogy
— igyekszem keriilni a nem tdl szerencsés ,,hat-
téripar” kifejezést is, mivel hogy a héttéripar
a mindenkori néz6pont kérdése.
A flrészdru széritds helyzetelemzésénél célszerii
az egész fafeldolgozashdl kiindulni.

Fafeldolgozas

Az egész fafeldolgozds magdban foglalja:

— az erdd- és fafeldolgozé gazdasigok fafeldolgo-
zoipari tevékenységét, a fiirész- és lemezipari
vallalatokat,

— az épiiletasztalosipari véllalatokat, az épitd-
ipari vallalatok, szovetkezetek faipari tevé-
kenységét,

- a batoripari vallalatokat, szovetkezeteket, va-
lamint

— az elébbiekhez nem sorolhato faipari véllalato-
kat, tevékenységet.

Ha ilymédon a falfedolgozdst ssszességében
nézziik, akkor 146 gazddlkod6 egység 412 telep-
helyen, 54 ezer dolgozdval tibb, mint 30 millidrd
forint értékii faipari terméket allit eld.

Szaritasi igény, szaritasi kapacitis és méd

Ebbdl a szempontbdl az a faanyagmennyiség
mérvadd, amely az alapanyagiparbdl kizvetle-
niil flirészdru, vagy félkésztermék formaban a
tovédbbfeldolgozé iparba dramlik, de nem hanya-
golhaték el az alapanyagiparban gydrtott szdritdsi-
ényes termékek sem (pl.: parketta alapanyag).
%lymédml az alapanyag-, a buttor- és épiiletaszta-
losipar szdritdsi igénye évente meghaladja a fél-
millié m3-t.

Ebb6l a MEM é4gazat véllalataingl, erds- és
fafeldolgozé gazdasdgainal meglevd szdritdsi ka-
pacitds az dgazat-sajat igényének mintegy 80Y,-4t,
az orszdgos sziikségletnek pedig 1/3-4t fedezi.
Ennyit tehat a szdritds mennyiségi igényeirdl
azzal a kiegészitéssel, hogy a mai ankéton tovdbbi
eléadés hangzik el a tovdbbfeldolgozdipari szé-
ritds helyzeterdl.

Koztudott, hogy a faanyagok fiirészipari fel-
dolgozéds utani tovabbfeldolgozisinak, felhasz-
nilasdnak alapfeltétele a szdritds. A faipari fél-
kész- és késztermékeknél az igényelt és jol be-
allitott fanedvesség a szaritds egyik mindségi ka-
tegéridjaként is felfoghat6. Itt a felhaszndldsi
teriilettol, a termék beltéri vagy kiiltéri alkalma-
zasatol fiiggBen az igényelt fanedvességet az
alédbbiak szerint is ecsoportosithatjuk:

~— beltéri vilasztékokndl, szerkezeteknél 6—89/,-
os (panelparketta) és 8—129%, (bdtorok, épii-
letasztalosipari termékek egy része sth.),

— kiiltéri vélasztékokndl, szerkezeteknél, félkész-
termékeknél: 12—15Y% (épiiletasztalosipari ter-
mékek mdasik része) és 18—219%, (butorlée,
parkettfriz sth.)

Mindannyian tudjuk, hogy a

— 6129, fanedvesség csak technikai, mestersé-
ges szaritdssal biztosithato, mig a

— 12—15-—-18Y%, feletti értékek elérésénél mér a
természetes szaritdsi mod is szdmitasba johet,
amennyiben a faanyagok, féltermékek készlete-
z¢se, készletfinanszirozdsa megoldhaté.

Tsmert az is, hogy a mesterséges széritds a
gyorsabb, de pénzben is kifejezheté technika- és
energiaigénye jéval magasabb, mint a természetes
szdritdseé.

Szaritok és szaritas

A MEM dgazat erds-, vad- és fafeldolgozé gaz-
dasdgaindl, vallalataindl tobb mint 100 mikod6
szaritoberendezés van, ennek mintegy 2/3-a a
kiilfoldi. Ez utébbiak kozott a legtobb a HILDE-
BRAND (NSZK) és a VANICEK (osztrik) gyart-
manyn szarité, de DURR (NSZK), WOOD-
DRYER (dén) és SHT (NDK) szaritékkal is ta-
lalkozhatunlk.

A belfoldi szaritok koziill a fontosabb azono-
sithatd tipusok a kivetkezdk :

— a legtébb a Szell6zé Mivek FSZAK, FSZEK
és az Kgri Lakatosirugyir ,EGRI” tipusi
szaritdja,

— viszonylag gyakori a szolnoki Mezgép STROK-
KO szaritéja, s az ERFATERV fiistgdzas be-
rendezése is, s

— néhany helyen miikodnek még a hatvanas évek-
.ben gyartott FENYO és QUERCUS széritik
is.

A legnagyobb szaritési kapacitdsok a Dunén-
tulon Veszprém, Vas és Somogy megyében taldl-
hatok, mig az orszdg mésik felében Kecskemét,
Szolnok és Eger—CGydngyos térségében koncentri-
lédnak azzal a megjegyzéssel, hogy ebben jelentds
aranyt képvisel a parkettagyérak széritékapaci-
tésa, amely a faanyagok més céli tovibbfeldolgo-
zésa szempontjabol nem vehetd szdmitdsba.*

Ha a széritok korosszetételét nézzitk, akkor
megallapithat6, hogy mintegy 1/4 résziik mér 20,
vagy tobb éve lizemel, s ugyanennyi az 5 évnél
nem iddsebb szaritoberendezések szdm szerinti
aranya.

Az 1990-ig terjeds idGszakban dgazatunkban a
FAKOMBINAT-n4l valésul meg jelentds kapaci-
tasbbvités, korszerlisités s kisebb mértéki bévités
4 pgazdasignil és egy iparvdllalatndl vérhato.

* A MEM-EFH szirftGkapacitdsok a szerzonek a
» Faipar” 1988, 2. gzdmiban megjelent cikkében sze-
repelnek.
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A rendelkezésre 4llo adatok alapjin az 1990—
2000. kozotti idészakban a jelenlegi gyéartoberen-
dezésék felénél teljes felajitds, korszeriisités vagy
csere valik sziikségessé.

Ha a szaritok korszerfiségét a szdritsi folyamat
vezetésének automatizdlasiaval mérjiik, akkor a
berendezések tobbségére még a kézi vezérlés a
jellemzs, s kevés még a mikroprocesszoros folya-
matszabélyozés. Ismereteim szerint tobb helyen
j6l bevaltak a VANICEK cég félautomatikus
miikodtetést és a HILDEBRAND cég BRUNNER
automatikaval felszerelt szarit6i.

A hazai széritéberendezések koziil agazatunk-
b6l megemlitendé a Nagykunsigi Erd6- és Fa-
feldolgozé Gazdasig (NEFAG) altal gyértott
félautomatikus mikodéstt miianyaghézas szarito.

Brrél és a tovabbi hazai szdritokrél a mai ankét
keretében még hallani fogunk.

Fejlodési tendenciak

Mint minden gazddlkoddsi teriileten itt is a ra-

forditésok csokkentése, a szdritds mindségének

fokozésa a cél. A raforditdsok ecsokkentéscénél a

mesterséges szaritds koltségeinek 65—T75%-4t je-

lent6 elektromos és héenergidval valé takarékos-
kodés, mig a minsségi kovetelmények fokozasanal

a szdritdsvezetés automatizilisa a fejlesztések, a

fejlédés iranya.

Az energiakoltségek csikkentésére tobb megol-
dés is kinalkozik :

— Fahulladél tiizelésével kapott héenergia, vagy
hulladékhé alkalmazisa a széritésnal. Kire
dgazatunkbdl is szdmos példa hozhaté fel; pl.
SEFAG csurgéi-fahulladéktiizelése, ERDERT
matészalkai-kéregtiizelése, de ide sorolhatd a
MEFAG-gyongyosi fiistgizszaritoja is,

— Héwisszanyerés, hévisszanyerSk alkalmazisa,
amikor is a szaritdsi folyamatbol kikeriilG
meleg levegd hojét a friss levegs részbeni eld-
melegitésére hasznositjik vagy a szérité meleg-
vizét més helyiségek fiitésére haszniljak. A meg-
takaritis a sziikséges héenergia 15—20%-4t is
elérheti.

— A levegét keringtetd wventillitorok teljesitményeé-
nek (fordulatszdmanak) vdltoztatdsdval, csiok-
kentésével a szaritds kezdeti és befejezd sza-
kaszdban is érheté el energia megtakarités.
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— Tovabbi — bar korantsem uj — irdnyzat az
alacsony hémérsékletli, kondenzicios, illetve a
természetes suirilds kombindlt alkalmazisa,
elsGsorban el8szdritisként. A kondenzacios sza-
ritok témakorébsl egyesiiletiink Miiszaki és
Kornyezetvédelmi Bizottsdga gondozésiban
kiadvany is jelent meg.

— Altaldnos tendencia, elsGsorban tobb korszerfi
széritét mfikodtetd iizemekben a  mikropro-
cesszortechnika alkalmazdsa.

A konkrét megolddsok koziil megemlithets:

— a miianyaghdzas, energiatakarékos hazai mo-
dul szdrité (NEFAG,Szolnok)

— a kiilonleges szérnyprofila, véltoztathaté for-
dulatszdmu ventilldtorok alkalmazédsa hévisz-
szanyerdvel (VANICEK), valamint,

— a kondenzicids és konvekeids széritdsi eljirds
kombindlt alkalmazdsa a szaritékamrik ko-
zotti tobb fokozat( hé atdramoltatdsdval, ahol
az egyik kamra cstcshé sziikségletének egy
része olyan masik kamrabol quyerhets, ahol az
adott id6szakban kihasznalatlan a fiitési kapa-
citas (BRUNNER).

Osszefoglalas, javaslatok

Osszefoglaldsképpen szeretném mégegyszer Kki-
hangstlyozni, hogy a faanyagok tovabbfeldolgo-
zasinak alapjat a széritds képezi. E feladatbhol a
MEM 4gazat vallalatainak, gazdasdgainak széri-
tasi kapacitdsa az orszdgos szdritési igénynek
mintegy 1/3-4t fedezi.

Figyelembe véve egyik oldalrol a meglevs szdri-
téberendezésck  avuldsat, elhasznalodasat, més-
részrél az energiatakarékos széritok, széritasi el-
jarasok terjedését, a jovében a sziritok sziikség-
szerii rekonstrukeidjandl célszeri, sot javasolhato:
1. A széritési fejlesztések osszehangoldsa az alap-

anyaggyarto és tovdbbfeldolgozo faipari vélla-

latok, gazdasagok kozott.

2. A méar miikods szdritéberendezések értékeldse
alapjén ajanldsok kidolgozésa a jovébeni fej-
lesztésckhez, ahol a hazai és kiilfoldi szaritolk,
szaritasi eljardsok egyardnt figyelembe veen-
dék.

3. Az emlitett ajanldsokban megfogalmazott ta-
pasztalatok alapjan torekedni kell a szérité-
berendezések, szaritési eljardsok és a szaritds-
vezets automatika tipizdlasdra a fejlesztéseknél.



A faanyagszarités helyzete a tovébbfeldolgozé faiparban

Dr. Petri Laszlé

A Faipari Kutaté Intézet 1987-ben felmérte a
faanyagszaritds helyzetét. Kordbbi hasonlé fel-
mérés tiz évvel ezel6tt tortént. A felmérésbe mint-
egy szaz tovabbfeldolgozé faipari véallalat és szo-
vetkezet kapcsolédott be, igy a faipar idetartozo
szakdgazatairél silyardnyban legalabb 909%;-ban
rendelkeziink jellemzé adatokkal.

Kérdezhetné valaki, mire j6 egy ilyen felmérés?
A felmérés adatai nemesak az orszag fels6bb gaz-
dasagi- €s irdnyité szervezeteinek, kutaté és fej-
lesztG teriileten dolgozé szakembereknek adnak
tdjékoztatast, de valamennyi véllalatnak, szo-
vetkezetnek segitenek megitélni sajat- és mésok
helyzetét, valamint kovetkeztetéseket levonni an-
nak a régiénak a helyzetére, sorsara vonatkozolag,
amelynek Gk is valamilyen hdnyadban részesei.

A felmérés szakagazati és foldrajzi hatarai

A felmérés feloleli az allami butoripart, az dllami
épité- és épiiletasztalosipar jorészét, az dllami
vegyesfaipart, tovabbd a szovetkezeti butor- és
fafeldolgozé ipar nagyobbik részét. Ez utébbiak
korében az elemzést regiondlisan végeztiik, igy

— ipari szovetkezetek a Dundntilon

— ipari szovetkezetek Eszak- és Keletmagyaror-
szagon L '

— ipari szovetkezetek Budapesten, Kozép- és
Délalfsldon

megosztésban.

TOVABBFELDOLEOZS FAIPAR TERHMELOUZEMET
(feimdrt valalati - € 516 vetbareli dren #02Jb)
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A megosztdst részben a szovetkezetek szdma,
részben kisebb érdekeltségi és hatokoritk miatt
tartottuk célszertinek, de talan az egész faipar
szaritdsi helyzetének elemzése is érdekes eredmé-
nyekhez vezetne, ha a szektordlis megoszlason
til, regionalis megosztdsban vizsgdlndnk a szari-
tési feladatok- és a berendezések ardnyait.

Az emlitett régiok kijelolése bels6 politikai- és
foldrajzi hatdrok- és szempontok félretételével tor-
tént az dbrdan lathaté hatédrvonal alkalmazésédval.
A Dunéntdl hatérols vonala természetesen a Duna.

A felmérés és elemzés szamszerti eredményei,
Jobb megdllapitasok. A felmérésben részivett vallala-
tok és szovetkezetek megoszlisa

A felméréseket kisebbrészt helyszini interjaval,
nagyobbrészt levelezés 1tjan bonyolitottuk le.
A felmérésekhez adatlapokat szerkesztettiink, és
mindegyikre mintapéldakat dolgoztunk ki, hogy
azok kitoltését megkonnyitsiik.

A felméréseket 117 gazdasigi egység megkere-
sésére terveztiik. Viszonylag jelentds korrekeids
és udvarias siirgetési munka aran értiik el, hogy a
felmérési munkdt eredményesen 90 véllalatra és
szovetkezetre tudtuk kiterjeszteni.

A felmért 33 dllami vallalatbdl csak hdrom van
(vegyes faipari, kefeipari véllalat), amelynek

nines széritoberendezése. A felmért 56 szovetkezet
kozil 29 szovetkezet (kb. fele) nem rendelkezik
szaritoberendezéssel, noha a szaritdsi feladat sok
helyen jelents mértéket is elér.
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Szaritéberendezések attekintd adatai
(a Telmért teriiletre)

1. tablazat

Allami bitoripar Allami :‘:;{:sl(lulgo- Ipari szovetkezetek
o o e Dunin. DRSS Tk Megjogyata
helyes  helyes b 1o VOBV tdl Mo. Mo.
Felmért villalatok —
szovetkezetek 90 3 13 10 S 18 24 14
Felmért gyaregységek,
telepek 103 14 15 10 — —_ — —
Szaritoberendezések —
kamrik 172 35 52 27 5 31 15 7
— frisslevegds konvekeios 114 23 38 23* 4 14 10 2  *benne 6+4
— fustghzas konvekeids 5 — - 4 1 — —- —  alagitszaritd
— kondenzaciés 43 12 S - - 13 5 5
— vakum 10 — 6 —_— — 4 — —
Meg kell jegyezniink, hogy a felmért 90 gaz- Az orszdg kozépsG- és déli része — beleértve

dasagi egység val6jaban legaldbb 102 gydregység-
ben folytat faanyagszéritasi tevékenységet, pon-
tosabban szdritott faanyag tovébbfeldolgozast.
Széritéberendezés viszont csak 70 gyaregységben
van, igy a 32 gyaregységben illetve szovetkezetnél
(szovetkezeti gyartelepen) vagy széritott faanya-
got vasdrolnak, vagy természetes titon széritanak,
illetve bérszaritast vesznek igénybe. Mindezek az
1. tdblazat adataibol ellendrizhetok.

A gazdasagi egységek szaritéberendezései

A széritéberendezések szémadataihoz megje-
gyezziik, hogy a berendezések sokrétiisége miatt
azok szdménil mindig az Ondlléan feltolthetd
részegységeket vessziik egy darab berendezésnek.
fey egy kamra, egy vékumhenger, egy alagat-
palya, egy fiistgazfiitési kamra egy-egy kiilon-
4ll6 berendezésnek szémit fiiggetleniil a befogadé-
képességtdl, a kozos fiitéstol, a kozos vezérls-
szabélyozé berendezéstdl.

A 33 allami véallalat Gsszesen 119 darab beren-
dezéssel rendelkezik, amelybdl 20 darab konden-
zhciés, 6 darab védkum-rendszerd, 5 db fiistgiz-
flitésii, a tobbi frisslevegbs konvekciés rendszerti
szarit6, amelyekbdl az épiiletasztalosiparban 10
darab (két egység) alagitszarité. A szaritéberen-
dezéseknek tehat 749%,-a frisslevegls konvekeids
SZATito.

Az 56 ipari szovetkezet 53 darab berendezéssel
rendelkezik. Pontosabban a berendezéseket 27
szovetkezet iizemelteti, mivel 29 egyaltalin nem
bir berendezéssel. A berendezésekbdl 23 darab
kondenzdcids-, 3 darab viakum-rendszert, a be-
rendezések nagyobbik hényada (519%,) itt is
frisslevegs konvekcids szarito.

Regionalis vonatkozésban az adatok azt mu-
tatjak, hogy Eszak- és Keletmagyarorszdgon a fel-
mért 14 szovetkezetbél 11-nek egyédltalan nincs
szdrit6ja, ezzel szemben Dunéntilon a felmért 18
szovetkezetb6l csak 5 nem rendelkezik széarito-
val. Ennél sokkal kifejez6bb, ha azt emeljiik ki,
hogy az északi-keleti régié 3 szovetkezete 7 darab,
mig a dundntali régi6 13 szovetkezete 31 darab
berendezést iizemeltet.
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Budapestet — ahol a felmért szovetkezetek széma
24, ugyancsak rosszul all a szaritéberendezések
vonatkozasiban. 13 szovetkezetnek nincs szarité-
ja, és a 11 szovetkezet 15 darab berendezéssel
rendelkezik. Féként Budapest szegény széritok-
ban. Itt a két butoripari nagyvéallalatnak osszesen
5 darab, egy vegyesfaipari véllalatnak 1 darab,
és a felmért tiz szovetkezetnek 3 darab szaritdja
van.

A régiok helyzetére vonatkozélag megéllapit-
haté, hogy a tovibbfeldolgozé faipar széritékban
legjobban elldtott teriilete a Dunédntdl, és a legel-
maradottabb Eszak- és Keletmagyarorszag.

A gazdasagi egységek szaritasi feladatai és végre-
hajtasuk

A felmért gazdasigi egységek szdritdsi felada-
tait, a természetes és mesterséges szaritds ardnya-
it, és a teljesitményadatokat a 2. tdbldzat tartal-
mazza.

Az éves 232 000 m*-bsl 87 000 m® a keményfa,
mig 145 000 m3 a fenyd és lagyfa. Ebbdl a mennyi-
ségbdl kb. 10 000 m? keményfat és 43 000 m? fenys
és lagyfat kizardlag természetes titon szdritanak,
s ez az Osszmennyiségnek tobb mint 209,-a, csak-
nem egynegyede. Oka nagyobbrészt a szdrito-
kapacitdsok hidnya, kisebbrészt a gydrtmény
(pl. a kefefanal). A szémadatokbdl kovetkezd
arényok szektordlisan, regiondlisan és a véllala-
tok csoportjai szerint is eltérnek: a buatoriparban
5—89%,, a vegyesfaiparban 509, az épitG- és
épiiletasztalosiparban 259%;; a szovetkezeteknél a
dunantali régiéban 209, az észak- és keletma-
gyarorszigi régiéban 559,.

Az egyes teriiletek berendezés-ellatottsagéira és
az lizemel§ berendezések teljesitményére mutat-
nak rd4 a 2. tablazat 6. és 7. sordban szémitott
ardnyszdmok. Eltekintve a kiilonleges helyzetben
levé épiiletasztalosipartél (fenyGszaritds alagat-
széritokban) és a vegyesfaipart6l az iizemels
butoripari, és a délalfoldi szovetkezeti berendezé-
sek teljesitménye (700—800 m?®/év) magasabb,
mint a dundntuli szovetkezeteké (420 m3/év)
és az észak- és keletmagyarorszigi szovetkezeteké
(570 m3/év).



Tives szaritasi feladatok Attekintdse

2. tiblizat

(a felmért teriiletre)

Allami butitoripar

Allami fafeldolgo- Ipari szovetkezetek

) % 20k - - Kszak-
Osszo- Wb 12 g Dunfin- BP-BS- gy
sen telep- telep- S bl 70p-1éEl- Mioiin
helyes helyes f asz-  vegy mo. .gyf
alos orszig
Felmért villalatok — szovetkezetek 88 3 13 10 7 18 24 14
1. Szaritasi feladatol: :
keményfa 86 756 26079 33 190 1165 5 260 9 493 5439 5750
fenyé- és ligyfa 145 131 3571 6277 107 345 59010 6843 10 350 3145
: m? dsszesen: 231 887 29630 39467 108510 11170 163 36 15 789 8895
2. Szdritds kizirolag természelesen:
keményfa 9 5806 340 2 800 65 2 800 1561 370 1870
feny0- ¢s ligyfa 42 743 1210 1 350 27 700 2 1560 1 748 3 850 3045
m?® dsszesern ! 53 329 1 650 3550 27 7656 4 950 3 309 4 220 49156
3. Szdrilis berendezéselben : 6
keménylan 77170 25739 30 090 1 100 2 460 7932 5 069 3380
fenyi- és Igyflu 102 388 2 361 4 927 79 645 3760 b 095 6 600 100
. m? Gsszesen: 179 568 28 100 35 917 80 745 6 220 13027 11 569 3980
4. Bérszaritis 3.-hiol
m? dsszesen ik - - - . 1 760 2 585 880
b, Szaritéberendesdsek szdma: 172 35 52 27 5 31 15 T
6. Szaritott f. Aru m® egy berendezésre 1 044 802 691 2 990 124 420 771 568
7. Szdritisi igény m?® berendezésre 1348 847 759 4019 2 648 527 1053 1271

Az egy berendezésre est szaritasi igény és elGbb
emlitett teljesitményadatok kozitti kiillonhség
legnagyobb az észak- ¢s keletmagyarorszdgi szo-
vetkezeteknél és a vegyesfaiparnal, mig a leg-
kisebb a hdrom batoripari tébbtelephelyes nagy-
véllalatndl, és a tobhi 4dllami buatorgyaraknal.
Ardanyszamokban a tobblet széritasi igény 59;-tol
1239, -ig terjed.

Az elemzéshez meg kell jegyezni, hogy a szém-
adatok és arinyok eltoloddsa nagymértékben
fiigg a sok befolydsol6 tényez6tél, amelyek koziil
elegendd a fafajosszetételt emliteni.

A szaritoberendezések mindsité adatai és ehhél
eredd megallapitasok

A berendezések és tizemeltetésiik néhany f6bb
jellemzijét a téblazat mutatja. Az anyagmoz-
gatdsndl talstilyban vannak a pilyakocsis rend-
szerek, s mellettiik jelents a rakododlapos-targon-
cas anyagmozgatds. Szerencsére igen alacsony a
Ikézi berakds ardanya: kb. 3%,.

Amely adatok leginkdbb tajékoztatnak a be-
rendezésidllomdny korszerfiségérdl, azok a mi-
szerezettség ¢s a szaritésvezetds automatizdltsagi
foka. Az adatok feldolgozhatésiga és elemezhetd-
sége érdekében egyszerisitéscket kellett alkal-
mazni, igy a szdritdasvezetésndl is és a fanedvesség-
mérésnél is hdrom-hdrom csoportha soroltuk az
adott valaszokat.

A szaritdsvezetés korszerfisége — az adatok
alapjdin — nem mondhaté korszerditlennek, mert
a berendezések egyharmada kovetSszabalyozasn,
teljes automatika, a médsik harmada kézi vezérlésii,
automatikus szabalyozékkal felszerelt berendezés,
de kézi vezérlésli—kézi szabilyozdst berendezés
még mindig nagyon sok (369%,), vagyis ezek nem
tartalmaznak vezérlG- és szabalyozd elemeket,
de jérésziitk miiszerezettsége is hianyos, és ezek
korszer(isitése, potldsa is jelentSs fejlesztési mun-

kaval jarna. A helyzet tehdt a kivetkezdképpen
értékelhets: nem az a baj, hogy a legfejlettebb
technika kevés, hanem az, hogy az elmaradott
technika sok.

A folyamatos nedvességmérés pontossigat nem
kell hangsdlyoznunk. Ezt a kérdést is hasonld
madon vizsgaljuk meg.

A vizsgilt teriiletek :
allami batoripar
allami épitG- és ép. asztalos ipar

fafeldolgozé szivetkezetek.

Bgitc: o Fafeldolg.

A szivitisvezetés  Bitoripur,  Op. asstalos  ~ 0 ?
korszeriisé Allamni Allami srovelkeze-
ge . tek
lI'!}ll'
1. kézi vezdrlés—
kézi szabdlyozis 33 40% 16 599% 10 19 %
TI. kézi vezdrlés—
ant. szabilyozdis 2 32 % 2 8% a7 B2 %
111, koveto sza-
hily—teljes auto-
matika 23 28 9% 9 33% 15 29 %
Osszoesen 83 db 100% 27 db 100 % 52 db 100 %
A fenedvesség- Allami Allsmi Szivetkezeti
mérés bk isan épitd- és ép. fafeldolgozd
korszertisége WROTIPAL 4 sztalos ip. ipar
1. régi, beiitds (i T% & 19% 12 23 %
I1. korszeri, kézi H3 4% 13 48 % 25 48 %
I1I. beépitett, szon-
das mérés 24 29 % 9 33 % 15 29 %

{) BEECS0TL

SB_(lb 100 % 27 db 100 % 52 db 100 %

A nedvességmérést még szdmottevs hényad-
ban végzik (dtlagosan 149;) elavult, kézi beiitds
mérdberendezésekkel. Nem itélhetjiik a folyamat
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levezetése szempontjabdl megfelelének a korszer(i

kézi miiszereket sem, amelyek hinyada 569,

s bér -ezek roncsoldsmentes mérést tesznek lehe-

tové, és mar sok kapacitiv mérési elvii miiszer

van koztiik, de a kézi miiszereknek ma méar més a

szerepe.

A beépitett, szondds mérdeszkozok szdmardnyai-
bél lathaté, hogy ezek a teljes automatikékhoz
kapesolodnak.

A miiszerezettség és szaritdsvezetés terén a ko-
vetkezl fejlesztés volna elképzelhetd:

a széritdsvezetésben potldlagos automatizdlds-

sal a kovetdszabalyozast legaldbb 50%,-ra

emelni; a kézi vezérlés—kézi szabdlyozis terii-
letét pedig legaldbb értéktarté szabalyozéd auto-
matikakkal felszerelni;

— a kézi nedvességmérsk alkalmazdsa a termelési
¢és gyartasi folyamatban sok helyen sziikséges és
hasznos, de zdrt szaritékamrilkban célszeriibb
a telepitett szondés nedvességmérés felé tore-
kedni, mert akkor nem Lkell a kisérémintél,
vagy egydltaldn a mérések miatt a szaritokam-

rakat kinyitni, mésrészt a folyamatos mérések
utjdn a véaltozésok sokkal Lkévetkezetesebben
értékelhetok.

A 3. tdbldzatban tédjékoztatd ertéki adatok
vannak a szdritds onkoltségére, illetve a bérszari-
tasi dijakra. Megallapithaté, hogy az onkoltség-
szamitdst igen széles értelmezési hatdrok mellett
végzik, mert

— a fenyGfiirészdrn szdritds énkoltsége 113—2200
Ft/m?

— a tilnyomoéan keményfaszaritas onkoltsége
a nagyvallalatoknal 660—2800 Ft/mn?®
biatorgyaraknal 1000—2200 Ft/m3
szovetkezetekndl 3002500 Ft/m?

hatérok kozott mozog az adatok szerint.

A bérszaritasoknal alkalmazott dijak mértéke

— fenyéfiirészaru szaritasnal kb. 1600 Ft/m?
atlagon,

— keményfanal kbh. 800—3000 Ft/m? kozott
]l!(}ZUg.

3. tabldzat

A szaritoberendezések mindsitd adatai

(miiszaki adatok, Onkoltség, fejlesztési szindékok)
e hoie ey Allami ﬁ’x feldolgo- Tpari am'jft\tkumtuk
(ssze- tibb 1—2 e e ; Bp.-Ko-  Bszak-
e talani ol Gpiko- I_‘Jm}m!— zop Dél- Kelet-
T R1e] - :
hl‘!ly‘-}ﬁ hﬂiyﬂﬁ Up- il.f.‘i(-' \rﬁgyﬂﬁ t-Il' r|1u.gy!u‘- um.gyrtu‘-
tulos orszig  orszig
Felmért villalatok — szivetkezetek 90 3 13 10 8 18 24 14
Szaritoberendezésok 172 30 B2 27 5 31 15 7
tizemen kiviili berendezés ) 1 —1
Anyagmozgatis: palyakocsis 96 23 28 20 b 14 4 2
gordiilébakos 10 — 5 1 4 —
rakoddlapos 52 12 17 2 ~ 8 5 a
tolopados 4 — — 4 - —
raklap + kézi 5] - 2 - 1 2 -
kézi rakodds 4 — — - 4 — —
Nedvességmérds: beiités kézi 24 2 4 b 1 2 5 5
korszerfi kézi 84 13 a1 13 3 18 4
kapacitiv kézi 10 9 - — 1 — —
azondis autom. 53 11 17 9 1 10 b —
Szaritasvezetés:
kézi vezérlés — kézi szabilyozas 61 7 26 16 2 5 3 2
kézi vezérlés — autom, szab. a1 18 7 2 — 13 6 5
idokapesolos progr. vezérl. 10 — 2 — 5 3 - —
kévotoszab. teljes autom. 51 10 17 9 — 10 5 —
Szaritokerelok képzettsége:
betanitott mks. 38 3] 16 7 1 7 1 ——
szakm. tanf. nélkiil a7 13 4 13 4 14 5 4
szakm. tanfolyammal 16 (] b 2 —_ — — —
technikus (kazépfoki) 49 2 27 5 — i} [} 3
mérnaik (fels6fokid) 11 5 — - - 4 2 —
Sedritast ivdinyitd ellendrad szakképz.
szalom. tanf, nélkiil 3 — — - 1 —- 2 -
szakm. tanfolyammal 4 —_ — 4 - — — —_
techhikus (kozépfokii) 135 26 44 21 4 25 8
mérnok (felsdfolkii) 30 9 £} 2 .- 6 5 -
Szaritdas onkoltsége (I't/m?) 663— 1000— 113— 700— 300— 600— 1000—
alsé, felsd hatdr —2500 —2000 —2200 —2000 —2220 —25000 —1800
Bérszaritasi dijak (Ft/m®) 780— 1700— 1570 1000—  950— 600— 1500—
alsé — felsé hatir —3080  —2600 —2500 —2000 2500  —1800
Tervezett szaritdstejlesztés
technologiai fejlesztés. 17 9 2 6 - - — —_
kapacités névelés 31 5 5 13 1 3 3 1
berendezés korszertisités 41 T 19 2 2 3 4 4
85 14 24 6 —_ 6 3 2

1j berendezés
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Igen tanulsdgos a 3. tdbldzat utolsé kérdés-
csoportjara adott vélaszok elemzése. A vélaszok
alapjan tehetd néhany megéllapitas:

— technolégiai fejlesztésre éppen azok a gazdasigi
egységek nem gondolnak, ahol erre a legna-
gyobb sziitkség volna;

— az 0] berendezések beszerzésére iranyuld szén-
dék ott a legerGsebb, ahol a legtobb és legjobb
szarité tizemel;

— az ipari szovetkezetek jelentss része az 4ltala
tervezett szdritdsfejlesztésrél egydltaldn nem
nyilatkozik, illetve nem tud nyilatkozni.

Szakagazatonkénti, szektoronkénti és regiondlis
elemzés

Allami bitoripar

A felmért 16 vallalatot elemzés céljabol kiilon-
véalasztottuk a 3 tobbtelephelyes vallalat és 13
kiilonb6z6 nagysigi 1—2 telephelyes villalatok
csoportjara.

A tobbtelephelyes véllalatok egyenként, dtla-
gosan 12 darab szdritéberendezéssel rendelkeznek,
mig a vegyes nagysdgrendiiek dtlagosan 4 beren-
dezést iizemeltetnek.

A hérom tobbtelephelyes vallalatndl a teljes
szdritdsi feladatbdl csupan 5%, a kizdrélag ter-
mészetes titon torténd szaritds, tehiat a szaritéd-
kapacités elegend$ arra is, hogy rendszeresen
véasdroljanak jelentds mennyiségli faanyagot ki-
nagyolt alkatrész forméjdban az erdégazdasigok-
t6l és termelGszovetkezetektsl, amit' azutdn mes-
terségesen szaritanak.

A 13 vegyes nagysdgi bitoripari véllalatndl a
kizédrélag természetes uton szdritott faanyag
ardnya 8—109%,, és az itt iizemelS szaritok ki-
hasznédldsa is gyengébb, mint az el6bbi véllalat-
csoportndl (691 m3/év) berendezés mutaté szem-
ben 802 m?/év (berendezés mutatoval).

Ami a szaritdsi technolégidkat illeti, az allami
bitoriparban az a jellemzd, hogy csaknem kizéré-
lag alkatrészben széritanak, ami a flirészaruszari-
tdshoz viszonyitva kb. kétszeres kihaszndldst
eredményez.

A széritéberendezések mindségére szolgdljon az
aldbbi tajékoztatis:

Tébbtelep-  1—2 telep-
helyes helyes
butoripari villalat

az egy gyaregységre esé berende-

zbsek szdma 4 4
az ogy berendezésre es6 sziritott

flirészaru m3 802 691
korszer(i konvekcids szarité 12 14
korszerti kondenzécios sziritd 12 8
korszeri vikumszaritd — 6
egyéb szaritd 11 24

(Osszesen db 35 52

Az anyagmozgatds egy gydr 2 db berendezését
kivéve, ahol még rakodélap-+kézi rakodds van,
mindeniitt (tehdt 85 berendezésnél) gépesitett.

A miiszerezettségben és automatizdldsban bd-
ven van tennivald, mert sok a kézi vezérlés—Lkézi
szabdlyozés a széritdsvezetésben. A széritékezelGk
szakképzettségében eltér a két véllalatcsoport
gyakorlata, mert a nagyvéllalatokndl a kezel6k
kétharmada szakmunkds, a vegyes nagysfga
butoripari véllalatoknédl a kezelGk fele technikus
és magas a betanitott munkésok ardnya (339,).

A széritést irdnyito, ellenérzé személyek szak-
képzettsége egyontetiien technikus és kishanyad-
ban mérnok. Szakmunkés irdnyité nines.

E két vallalatcsoportban nines olyan, amelynek
fejlesztési szdndéka ne volna: 149, technoligidt
tervez fejleszteni, 129%,-ban kapacitdst névelni,
479%,-ban 1ij berendezést beszerezni, mig 27Y%,-ban
korszerfisiteni.

Allami épit6- és épiiletasztalosipar

A felmérés csak részleges volt (6sszesen 10 véllalat).
Ez a kor keményfat csak 19,-ban hasznil fel.
A feny$ fiirészaru 269,-dt kizdrélag természetes
uton széritja.

A 27 berendezésbdl kettd tobbpélyéds alaguat-
szaritoként iizemel, amelyeket 10 berendezésként
értékeltiink, hiszen egy-egy alagltpdlyat kb.
100—130 m?® firészaruval toltenek fel, amelybdl
egy-egy szakasz egyidejiileg 30—50 m?® faanyag
széritasat jelenti.

Ezeken kiviill 9 darab nagykapacitdsi modern
széritéval rendelkeznek (egyenként 26—60—100
m?® befogadéképességii SAG és Hildebrand) és
csupan 8 berendezés szamit régebbi fiistgazfiitési,
FSZAK és egyedi kamrés szaritéként korszeriit-
lennek.

Az anyagmozgatds a nagytomegili faanyag
miatt mindeniitt gépesitett. A szaritdsvezetés
kb. 409%,-ban automatikdval torténik. A szdrito-
kezel6k tobb mint fele szakmunkés, egynegyede
betanitott munkés és 209%;-a technikus. A széri-
tast irdnyité és ellenérzG szeményzet 809,-ban
technikus, 159, szakmunkds és 59%, mérnok.
Fejlesztési szandékot mindannyian megfogalmaz-
tak, 509%-ban kapacitdst kivannak novelni, de
30%,,-ban 1j berendezés bedllitdsat tervezik, vagy
korszer(isitést akarnak.

Erre a szakigazatra az a jellemzd, hogy a ke-
ményfa 569%,-4t, a fenys és lagyfdk 509%,-4t
kizardlag természetes tton széritjik. Ez részben
a termék jellegébdl is kovetkezik, mert pl. a Deb-
receni Kefegyar teljes keményfa anyagit természe-
tes tton szaritja, ugyanis kefefat és més kisméretii
terméket gyart beléle.

A felmért 8 véallalathél négy egyéltalan nem
rendelkezik széritéval, igy a szakégazat kapaci-
tdsa nem éri el a feladat 509,-4t sem. A berende-
zések anyagmozgatdsi, miiszeres mérési, kezelési
és szaritdsvezetési szinvonala az 4tlagosndl ala-
csonyabb. A kezelGk betanitott-, és szakmunkdsok,
az irdnyiték kozott van szakmunkds és technikus
is. A fejlesztési torekvések kapacitdsnovelésre és
berendezéskorszerfisitésre iranyulnak.
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Szovetkezeti fafeldolgozd ipar

A szovetkezetek 56 egységét érintette a felmérés,
amelyeknek csak fele rendelkezik széritGberende-
zésekkel.

A széritokezelSk kozott 159, betanitott munkés
és 439, szakmunkéds, de 10%,-ban mérnokok,
illetve 30%,-ban technikusok is kezelnek szaritét.

A szaritok ellendrzését és iranyitdsat 75%,-ban
technikusok, 209,-ban mérnokok végzik, elGfor-
dul azonban betanitott munkds is. A szérités
fejlesztésére nem minden szovetkezetnek van el-
képzelése. Technolégiai fejlesztésre egydltalan nem
gondolnak, kapacitasfejlesztésre sem, viszont 1j
berendezésre és korszerfisitésre kb. 40%-ban szén-
dékoznak 1épéseket tenni.

Mint emlitettitk a szovetkezeteknél nagyok a
a regionélis kiilonbozdségek.

Dunéntilon a szaritéval nem rendelkezd szo-
vetkezetek bérszéritott anyagot dolgoznak fel,
a meglevs berendezések igy is csak 68—T70%-4t
képesek a szaritdsi feladatokbél elldtni. A be-
rendezésekbl 13 darab kondenzécids, 4 darab
véakumszérité, valamint 5 darab Hildebrand és
Bollmann szérité mellett 9 darab kordbbi egyedi
kamrés, valamint SHT szdrit6 iizemel, tehat itt az
4llomény viszonylag korszeriinek mondhato.

Az orszag kozépsG és déli régidjdban, ahové
Budapest is tartozik nagyszémi szovetkezet dol-
gozik, de nagyrésziik nem rendelkezik szdritéval.
A feny6 és lagyfa 37—389,-4t, a keményfa 79%,-4t
kizdrélag természetes ton szaritjik. A keményfa
tovabbi 379%,-4t a felhasznélok bérben szdrittatjdk,
ezért ennek a régionak a szdritékapacitdsa a
feladatnak 50—559%a. Az itt telepiilt berendezé-
sekbdl 6 darab kondenzécids, 6 darab Hildebrand
és Bollmann szérité és csak 3 egyedi kamrds és
Sirokké tipust.

Az észak és keletmagyarorszigi szovetkezetek
szaritékapacitdsa a feladatokhoz képest csak
50%-0s. A feny6 és lagyfat csaknem teljes egészé-
ben, a keményfat 329;-ban természetes iton
szdritjak. A berendezések koziil 5 darab konden-
zécios rendszerii, 2 darab pedig kiskapacitdsi és
korszeriitlen DQKC szarito.

Kovetkeztetések, javaslatok. Az eurdpai faanyag-
forrds vészes csokkenése és a fafogyasztds vélto-
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zatlan novekedése, tendencidjaban biztossd teszi
a fadrak emelését, illetve emelkedését. ‘A faanyag
értékének novekedése viszont igényt tdmaszt az
alapanyag és a féltermékek mindségével szemben.

A szakszerli faanyagszaritdsnak jelentés ming-
ségemels hatésa van, ezért fenti osszefiiggésben a
szaritasfejlesztésnek van jovGje nemcsak hazénk-
ban, hanem mdés eurépai orszagokban is. Egyéni
véleményem az, hogy a szaritds céljait, az anyag-
mozgatasi-, héenergetikai- stb. célokat tekintve
igen széleskor(i véllalati igényekkel allunk szem-
ben, amely nem oldhaté meg egy,vagy kétféle
szaritéberendezéssel. Ezért indokolatlan az a
féltékenység, amely egy-egy 1j konstrukei6 ter-
vezése, és megvaldsitdsa kapesdan kialakul, mert
az 0j konstrukecié bevezetése az iparba biztosan
nem nagysorozati gyartds keretében fog végbe-
menni.

Sajnélatos viszont az, hogy amit idehaza is
eld lehetne allitani, azt — a redlis szallitasi hatar-
iddk, a megbizhaté mindség és egyéb szempontok
miatt — inkabb keményvalutdért, vimmal ter-
helve vasaroljak meg a vallalatok. Egyértelmiib-
ben itélhetGk meg a villalati igények az automati-
zéltsdgra valé torekvés vonatkozéséban. Itt nem
is lehet az igények széles skéalajarél beszélni, és
nincs is sziikség széles valasztékra. Amire dltald-
nossadgban sziikség volna, az a fanedvességvilto-
zast kovets, esetleg programozhatéd szabalyozo
automatika, amely hazai kifejlesztésben remélhetd-
leg a kiilfoldiektdl lényegesen olesébban dllithato
elé.

Tulajdonképpen a korszeriiség szempontjibdl
sokkal siirgetébb az automatizdltsidg fokdnak
emelése, mint sok més cél megvaldsitasa. Siirgeti
ezt az a tény is, hogy a szdritdsvezetés biztonsdgi
kovetelményeit — beleértve a mindségbiztositast
is — az automatika jobban képes kielégiteni, mint
az emberi munka.

Ezen a téren olyan fokozatossigot volna ésszerii
megvaldsitani, hogy a mintegy 369,-ot kitevs
kézi vezérlés—kézi szabdlyozasa szaritékat leg-
alabb az automatikus szabélyozés szintjére kellene
emelni, mikozben a kézi vezérlésii—automatikus
szabalyozasu szaritéknal torekedni kell (kb. 359,)
a kovets szabdlyozash teljes automatikak alkal-
mazdsira, illetve ilyenirdnyt tovdbbfejlesztésre.



- NEFA-M tipust széritéberendezés

Sz6nyi Péter—Hamar Istvan

Az elmult években nem volt konny(i dolga
annak, aki termékeit megfelel6 mindségii, szdraz
faanyagbdl kivénta elGallitani, mert a szaritdshoz
szitkséges berendezéseket gyakorlatilag csak im-
port 1tjan lehetett beszerezni. Az importhoz
sziikséges valutafedezet viszont legtobbszor nem
allt — és nem all ma sem — rendelkezésre. Tartani
lehet attél, hogy a kozeljovében ez a helyzet nem
is fog jobbra fordulni.

Faipari szdritoberendezés hazai gyartésara ed-
dig csak néhény prébéalkozds volt, de néhény
darabnél tovabb egyik gydrt6 sem jutott.

Igen sok egyedi kialakitdst szaritéberendezés
késziilt, f6ként épitett kialakitdsban. Bzek kozott
— sajnos — kevés a j6 konstrukei6ji, jé hatdsfoka
berendezés. A legtobb |, hazi” készitési szarité-
berendezés leginkdbb csak az amigy is sziikisen
rendelkezésre all6 energidt pazarolja.

A gyorsan felépithetd szaritoberendezések irdnt
jOl érzékelhet igénynovekedésre alapozva fejlesz-
tette ki a Nagykunsigi Erds- és Fafeldolgozé
Gazdasig a NEFA-M tipust széritéberendezést,
a RUTIN Miiszaki Fejlesztési Gazdasagi Munka-
kozosség tervei és szabadalmunk alapjén.

A kifejlesztett szaritéberendezés elsGsorban fii-
részéru és friz szaritdsdra szolgdl, de alkalmassd
tehetd kiilonféle novények szaritdséra és gyiimoles
aszaldsra is. 1

A széritOberendezés azt az ismert alapelvet
hasznositja, hogy kelléen szdraz levegében a
széritando anyag belsejében nedvességdramlas
indul meg az anyag felszine felé, ahonnan azt az
dramlo levegs elszallitja. A szarit6 levegd hGmér-
sékletének és relativ paratartalmanak megfelel
bedllitdsdval az anyag széradédsi sebessége az
éppen kivanatos értéken tarthato.

A széritéberendezés keresztmetszeti elrendezé-
8ét és f6 méreteit az 1. dbra mutatja.

A keresztmetszeti elrendezésben meghatdrozé
volt az a tapasztalat, hogy a térkihasznélds foko-
zdsa érdekében sziikséges alacsony anyagmozgato
koesik dltaldban-csak a szaritoberendezés kozvet-
len kiszolgdldsdra alkalmasak, mert a kis dtmérdjii
kerekek nem alkalmasak arra, hogy a koesi na-
gyobb tévolsdgra is konnyen gordithets legyen.
A viszonylag nagy, 460 mm platémagassig alkal-
mazésa rendkiviili el6nyoket eredményezett:

— az alkalmazhaté 350 mm #&tmérdjli, normél
csillekerék lehetGséget biztosit nagyobb tdavol-
sdgli anyagmozgatdsra, a kisiklds vagy elaka-
dés veszélye nélkiil.

— A koesik alatti tér légesatornaként hasznosit-
haté.

— J6 hatédsfokt radidlventillitorok helyezhetSk
el a padlésikon.

— Elényés elrendezésii héeserélGk alkalmazhatok,
ugyan csak a padlosikra helyezve.

A felsorolt részelrendezések osszességiikben azt
eredményezték, hogy a szdritéberendezés térki-

hasznéalasa nagyon j6, és valamennyi nagy sulyu
részegysége kozvetleniil a beton alaplemezt ter-
heli. A hdszigetelt hatérol6 feliiletek igy csak on-
stilyuknak és a kornyezeti hatésoknak vannak ki-
téve. fly médon valt lehetévé iivegszdlerdsitésii
poliészter héjszerkezet alkalmazésa. A héjszerke-
zet 50 mm poliuretdn hab hészigetel6 réteget tar-
talmaz. Semmiféle merevité fémszerkezet nem
keriilt alkalmazédsra, igy hdéhidak nincsenek a
szerkezetben. Az iivegszalerGsitésti poliészter esz-
tétikus, szép kiils6 megjelenést eredményezett,
korroziv hatésokra, napfényre gyakorlatilag ér-
zékelten, karbantartast nem igényel, igen kis sily.
A négy darab 1,2 X 1,2 m? méretii rakatot befogad6
szaritoberendezés hézszerkezetének méterenkénti
tomege kb. 80 kg.

Talin meglepd, hogy a kiviilrél szép, pasztell-
szinfi szdritéberendezés beliilrdl ,,csinya”, durva
feliiletii és fekete szin{i. Ennek azonban gyakorlati
és igen jelentds oka van: A belsé feliileten alu-
minium lemezzel burkolt szaritékamrikban meg-
figyelhets, hogy a feliileten dllandéan vizeseppek
vannak jelen, s a lefoly6 viz az alépitményt kiro-
sitja. Ennek az az oka, hogy a fényes feliiletii
aluminium lemez hétiikorként miikodik. Sajnos
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ez csak latszélag elény, ugyanis emiatt a feliileti
hémérséklet szinte mindig olyan alacsony, hogy
rajta, s6t a kozelében is, 4llandé péralecsapédas
van. A matt, fekete feliilet gyakorlatilag folveszi a
levegs homérsékletét, igy paralecsapodas egyalta-
ldn nem jon létre. Ennek nagy jelentGsége van, mert
a felf(itési szakaszban is igen konnyen elérheté a
089, koriili relativ paratartalom, a széritdsi sza-
kaszban pedig a fibol eltavozé para is majdnem
elegendd az elGirt péaratartalom biztositdsahoz.
Tgy a parasité gz fogyasztéds meglepden csekély.
Tovébbi elény, hogy csapadékviz alig keletkezik,
igy az alépitmény sem kérosodik.

A Kkeresztmetszeti elrendezésre visszatérve,
ugyancsak kazdntdpviz megtakaritdst és csapadék-
viz csokkentéstjelent, hogy a pardsité géz bevi-
telére szolgalé perfordlt csé a hdcserélén§helyez-
kedik el, igy a es6ben kevesebb a képz6dé kondenz-
viz. A perforaci6 folfelé mutat, igy a mégis képzédd
kondenzviz a cs6b6l nem juthat ki és visszavezethets
a kazdnba. Olyan szaritéberendezéseknél, ahol a
pardsitoesd perforiciéja lefelé mutat, a pardsités
gyakorlatilag mindig = vizesurgdssal kezddédik,
és késGbb is viz és gbz elegye jut a szarité térbe,
ami a rakat belépé oldaldt gyakran eldztatja.
Az altalunk alkalmazott elrendezésben a csGben
keletkez6 kondenzatumot kondenzlevalaszté auto-
matéval levalasztjuk, és a kazanba visszajuttat-
juk. Ennélfogva sem vizvesztés, sem a szaritmény
elaztatisa nem kovetkezhet be.
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A széaritéberendezés 4100 mm hosszisagli mo-
dulokbdl all. Minden modul egy héeserélst, para-
sité csOszakaszt, egy ventillitormodult és két
koesit tartalmaz. A ventillitor modult harom,
kozos tengelyi radidlventillitor alkotja, kozos
vézra szerelve. A hérom ventillatort egy motor
hajtja, ékszijas erGatvitellel. A hajtémotor a szé-
ritotérben van. Ez taldn merész megolddsnak
tiinik, azonban az eddigi kb. 2000 iizemora alatt
semmiféle motorkarosodas nem volt tapasztalhato.
Természetesen gondosan kivadlasztott, kiilonleges
kiviteli motort alkalmaztunk.

A motor tobbletkoltségét tobb tényezd is ellen-
stlyozza:

— hajtésbevitel céljab6l nem kell a szritokamra
falat 4ttorni, és tomiteni

— tomitetlen rések hidnydban nem keletkezhet
paravesztés.

A keresztmetszeti elrendezésbil mér kézenfek-
vien kovetkezik az igen egyszerii sik lap, hészi-
geteld réteggel ellatva. A gyakorlat altal igazoltan
nagyon csekély az aljzatbetonra keriilé kondenz
viz, igy vizgy(ijt6 tekné vagy csatorna kialakités
is sziikségtelen.

A kamra szell6zését nyilasok biztositjdk, ugyan-
csak iivegszalerdsitésii poliészterb6l késziilt, hé-
szigetelt szelepfedelekkel.

A szellSztetd-, parasito- és fiits szelepeket szervo-
motorok miikodtetik.



A szervomotorokat PI tipust anal6g szabalyo-
zok vezérlik, a szarité térbe benyild ellendllasos
héérzékelSk- altal szolgaltatott, és a kézi alapjel
allitasi értékek kozotti hibajelek alapjan. A sza-
balyozashoz a szdrazhGmérsékletet és a psichro-
metrikus hémérsékletkiilonbséget haszndlja a sza-
balyozé rendszer.

Kiilon héérzékeld ellendlldsok jelei alapjan re-
gisztrdlé miszer rogziti folyamatosan a szdraz-
és a nedveshémérséklet értékeket.

A szarités egyes szakaszaihoz tartozé hmérsék-
leti értékek kézzel allitandok be.

A szaritoberendezés négyféle hosszisiagban épit-
het6, a 4100 milliméteres modulhossz tobbszors-
zésével (2. dbra). A szaritoberendezés két végén
ajték vannak, igy 4tmend rendszerdi anyagmozga-
tas valésithaté meg.

Energia ellatas

A jelenlegi kialakitdsban a széritoberendezés
parasitdsahoz és fiitéséhez gbz sziikséges. Lehetsé-
ges a melegviz fiités is, amennyiben a péardsités-
hoz sziikséges gz rendelkezésre 41l. Ez a megoldds
ott alkalmazhaté célszeriien, ahol nagymennyiségii
kondenzviz 4ll rendelkezésre és csak alacsony hé-
mérsékleti (max. 65 °C) szaritdsra van igény.

A sziikséges villamos teljesitmény 7,5 kW/modul.
Az elektromos kapesolészekrény a szaritoberende-
zés tartozéka.

Kiegészitd létesitmények és egységek

A széritoberendezés kozelében két helyiségre van

sziikség:

— az egyikben helyezendd el a hémérséklet sza-
bélyoz6 egység, egyben ez a helyiség szolgdl a
kezel6 személyzet tartozkodo helyéiil is.

— a masik helyiség a gbzeloszt6 és siillyesztett
kondenzviz tartdly befogaddsara szolgal. A g6z-
0sztd nyoméscsokkentdt is tartalmaz, a para-
sitdshoz sziikséges kisnyomést gbz elGallitdsa
céljabol.

Telepités

A gyart6 dltal szolgéltatott tervek alapjén a
beruhdzé elkésziti a szaritoberendezés alapjit, és a
g6zosztét. Az ugyancsak a gydrté édltal szolgél-
tatott adatok alapjin biztositja vagy megépiti a
g6zoszté és a tartézkodd helyiségeket, valamint a
csatlakozé kozmfiiveket. Ezt kovetben a gyértd
szerelGcsoportja a berendezés méretétsl fiiggben
3—8 nap alatt készre szereli a szaritéberendezést.

A szolgdltatdshoz tartozik a széritéberendezés
beiizemelése is, egy szaritdsi ciklus levezetésével,
egyidejiileg a kezelGszemélyzet betanitdsa is meg-
torténik.

Uzemvitel

A szaritandé anyagot hagyoményos médon kell
hézaglécezve a kocsikra rakni. Ez a miivelet
igényli a legnagyobb gondossigot, mert a miianyag
héz sok mindent el tud viselni, de néhény szdz
kilogramm leborulé faanyagot semmiképpen. . .

A felfiitési szakaszban a kezeld folyamatos fel-
iigyelete és beavatkozésa sziikséges. Bz az idd-
tartam a 4. . .6 6rat nem haladja meg.

A szaritdsi és kiegyenlitési szakaszban a kezeld
folyamatos jelenléte nem sziikséges, 3—6 6rédnként
célszerii azonban ellendrizni a berendezést. HG-
mérsékleti érték atallitdsa a szaritdsi paraméterek-
t61 fiiggben 8—40 éranként sziikséges.

Karbantartas

Rendkiviil kevés karbantartds sziikséges.
Amennyiben a szarit6 tér iires, minden szerkezeti
egység j6l hozzaférhets, barmilyen bontés nélkiil.
Ha mégis sziikségessé vilna valamilyen komo-
lyabb javitas, akkor a beépitett modulegységek
néhany csavarkotés bontdsa utdn egyszerfien ki-
hozhaték a szaritékamrabol.

Jellemz6 miiszaki adatok
Befogadoképessiy :

A faanyag befogadésira rendelkezésre 4llé tér
23 m?®/modul. Az anyag méreteitél, a hézaglécek
vastagsagatol és a berakds mindségétdl fiiggben a
gyakorlati befogadé képesség 10-—15 m?/modul.
A maximdlis, négy modulos rendszer kiépitésével
tehat 40—60 m?* befogadoképesség érhets el.

1. tablizat

Gépnagysag para- NEFA- NEFA- NEFA- NEFA-
méter M1 M2 M3 M4

Kamra bels6 hossza

(mm) 4 100 8 200 12 300 16 400
Teljes kiilsd hossz

(mm) 5 500 9 600 13 700 17 800
Szélesség (mm) 4200
Magassdg (mm) 3350
Tomeg (kg) 2 900 5 200 7 500 9 800
17zemi hémérséklet

tartomany (°C) 60—S0
Ftokozeg telitett vizgdz, pmax=S3 bar

melegviz 90 °C

parasito kozeg telitett vizgdz, pmax="0,6 bar
max. héigény mérés folyamatban
légszallitas (m?/h) 27000 54000 81000 108 000
légsebesség a rakat

hézagaiban (m/s) 1,6
beépitett vill tel-

jesitmény (kW) 7,5 15 22,5 30

vill. miikodtetd

fesz. 3% 380 V, 50 Hz

szabilyozis félantomatikus, PI jellegii,

pontossag: +1 °C
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Szaritasi kapaeitas

A magyon sok befolyédsolé tényezi miatt csak
az lizemelteté kovetelményeinek ismeretében ha-
zérozhaté meg pontosan. Tajékoztatd értékként,
az 50 mm-es vastagsigl szélezett fenydfiirészaru
40-r8l1 12%,-ra torténd szdritdsi ideje kb. 70 ora,
ugyanilyen adatok mellett a tolgy szdradési ide-
je kb. 550 éra.

A tovébbi adatokat az 1. tédblazatban foglaltuk
ossze.

Uzemi tapasztalatok, fejlesztési tervek

Az els6 berendezést a kisujszallasi Faipari
Vallalatnal helyeztiik iizembe, ahol elsGsorban
tolgy széritasa torténik. Jelentésebb iizemzavar
egyszer fordult eld, kb. 800 iizemoéra utén, amikoris
a beépitett Y-csapagyak tonkrementek. Ez azon-
ban a csapagyak gyartdsi hibdjara volt vissza-
vezethets. Megleps jelenséget tapasztaltunk ala-
csony hémérsékletii (55 °C) szaritdsnal, amikor a
kiils6 hémérséklet 25 °C volt. Nulla gézbevitel
mellett a hémérséklet 65 °C koriill allanddsult,
és a fabol tdvozé péra elegendd volt az el6irt lég-
nedvesség tartalom automatikus szabdlyozdsdhoz.
Az ellen6rzé mérések és szamitdsok szerint, a
kamra j6 hészigetelése (hGhidak hidnya) miatt,
a levegé keringtetését fenntart6é ventilldciés mun-

ka, és a ventillitormotorok hétermelése elegendd
volt a 65 °C-on val6 héntartésra. Az alacsony
hémérsékletli szaritdst megnyugtatéan lehetévé
tevé megoldds kidolgozésa folyamatban van,
olyan elhatarozéssal, hogy a kamra hészigetelését
nem rontjuk le.

Tavolabbi céljaink kozott szerepel a fanedves-
86grol torténé szabalyozas megoldasa, mikropro-
cesszoros rendszer felhasznaldsival. A jelenlegi
— egyszerti és olesé — megolddst azonban minden-
képpen meghagyjuk, mert igénytelenebb anyagok
szaritdsahoz folosleges driga szabédlyozérendszert
alkalmazni. Jelenleg kidolgozas alatt 4ll, a tisztdn
melegviziizemii szaritéberendezés, mely a pardsi-
tashoz sem igényel g6zt.

Reméljiik, hogy a Nagykunsagi Erd6- és Fa-
feldolgoz6 Gazdasig j szaritoberendezése nagyban
hozzajérul a hazai széritési feladatok megoldésé-
hoz.

Koszonettel tartozunk Csutka Mihalynak, a
kistujszallasi Faipari Vallalat fémérnokének, aki
tiirelmével és segitGkész magatartdsaval lehet6vé
tette, hogy a telepiikon 1étesitett szaritoberendezé-
sen vizsgalatokat és kisérleteket folytathassunk,
néha a termelés rovasara is.

Ugyancsak koszonettel tartozunk dr. Fabian
Tibornak, a Faipari Kutaté Intézet munkatarsa-
nak, aki tandcsaival hozzdjarult a NEFA-M
tipust szaritéberendezés kifejlesztéséhez.
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Favds rendszer(, kozvetett flstgdziizem( szaritéberendezés

Dsupin Jéanos

A jelenlegi formdjaban kialakult FF-18 tipust
szérité egy hosszabb kisérlet eredménye, amely
lényegét tekintve nem viltozott, de ésszeriibb
megoldédshoz vezetett.

A szarité szabadalmi bejelentése — a modelljé-
nek az Orszégos Mezdgazdasigi és Elelmiszer
Kiéllitdson valé bemutathatésaganak lehetGvé-
tételéhez — az Orszdgos Taldlményi Hivatalban
1985. augusztus 30-an tortént meg.

A bejelentést az OTH a Szabadalmi Kozlony
(92. évf.) 1987. év 4. szaméaban ,Szaritéberendezés
ftirészdruk széaritdsdra” cim alatt tette kozzé.
A szabadalmaztatés jelenleg folyamatban van.

A taldlmény térgya; szdritéberendezés flirész-
aruk, faanyagok és hasonlok szdritdsdra.

A szarit6 f6bb részei:

a) Az ikerkamrés szaritétér, a befuvé és elszivod
légesatorndkkal, valamint az egyenletes dram-
last biztosité, valtoztathaté irdnyt . lehetové
tevd beftivd, illetve elszivo esovekkel.

b) A szaritékamrakhoz csatlakozé helyiség, amely
a hdenergia-forrds céljat szolgdlé kazan, a
hozzatartozé kémény, valamint a heseréls és a
levegé szallitdsat szolgdlé ventillitor elhelyezé-
sére van kialakitva.
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A széritoval szemben tamasztott kovetelmény

— az egyenletes szaradds biztositasa,

— a viszonylag gyors szaradas,

— az olesé energiaforrds lehetdsége (gazdasdgos
iizemeltetés),

— az eldregyartott aluminium szendvies (kégya-
pot) panelekbdl valé gyors és viszonylag oleso
felépithetése.

Hogyan tud a szarité a fenti kovetelményeknek
megfelelni? A befuvd, illetve elszivd csérendszer
gy van kialakitva, hogy a szdritandé anyag
kozott az egyenletes légaramot biztositsa, aminek
eredménye az egyenletes h6kozlés, illetve az egyen-
letes szaradas. Ennél a befuvé rendszernél a szd-
ritokozeg aramlési sebességében jelentds kiilonb-
séget nem lehet mérni a rakat egyetlen pontjéan
sem.

Pedig, mint az a rendelkezésre 4116 irodalombdl
is megallapithaté sok szaritétipusnak a hatranya
az egyenl6tlen beftvas, illetve rakatkozi légaram-
lds. Ennek pedig az egyenlStlen szdradds a kovet-
kezménye és a szaritdsi id6 meghosszabbodésa.

A szaritékamrdban a rakat elhelyezését az dbra
szemlélteti.

A Faipari Kutaté Intézet a Métrai EFAG-hoz



tartozo petGfibanyai iizemben megépitett re-
ferencia iizemben végzett méréseket a szdritds
mindsitése ¢éljabol. A két szaritasi ciklusnak, ami-
kor 20 mm vastag fenyd flirészdarut sziritottunk,
mérési eredményét az alabbi tablazatban foglalta
Ossze (1. dlbra ).
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Elszinezidés, repedés keletkezése, illetve ni-
vekedése nem volt tapasztalhaté.

A 1. tdblizat adataibol lathato, hogy a tényleges
értékek a megengedett hatdron beliill maradtak.

Az el6irt és tényleges végnedvesség negativ
iranyi eltérése abbdl adddik, hogy a referencia
iizemben a szarité még nincs teljesen felmiiszerez-
ve.

I. tiblazat
A szaritis mindségi jellemzdi

Meg-
engedett
érték

Tényleges éridk
. szari- 2. swari-
tasnil tasnal

Mérték-
epysée

Minbségi
jellemzilk

A tétel tényleges és
eldirt végned vessigd-
nek eltérése neltd %
A végnedvességek
szclsd értdkei kizot-
ti kiillonbség
Egy darab fiirész-
ipari terméken beliili
nedvességkiegyenli-
todés mértéke, azaz
— a végnedvesség-
kiilénbség a felii-
leti és a kdzép-
kozdtt
Elszinezdddés mély-
sége
A repedésndvekedds
lap és oldal feliileti
feliileti repedéselk-
nél % 20 oy =

A2 —1,9 —1,0

nebtd w 7 5,8 4,3

nettd
% fem 3 1,0 2,0

min 1 — —_

A szaritdsi minGségi
kategoridja B B

A vizsgilat viszont egyben azt is bizonyitja,
hogy a tényleges 35 -36 ordndl kevesebb id§ is
elégséges a kivant 129%, végnedvesség eléréséhez,
tekintettel arra, hogy mindkét esetben tulszéritds
tortént.

A végnedvesség értékei, valamint az egyes dara-
bok kiils6 és bels6 nedvességei kozotti kiilonbségek

megfelelé gyakorlat utdn, kell6 kiegyenlitéssel
még tovabb javithatok.

A vizsgélat eredményei egyben azt is igazoljik,
hogy szaritdsb6l eredd meghibésoddsok nem for-
dultak elé.

A szérité gyorsan felépithetd, mert az elGre
elkészitett alapra a gydrté cég iizemében legydrtott
zért szelvényli idomacdl-vizszerkezet Osszeszere-
lése rovid idGt vesz igénybe és ugyancsak rovid
idét vesz igénybe az elSre leszabott, bordazott
aluminium lemezbd] kialakitott, szendviespanelek
felbhelyezése. Az aluminium lemez kozé beépitett
k(iiya,pnt jO hiszigetelést biztosit a kamraknalk.

referencia tizemben a szarito felépitése hosz-
szabb id6t vett igénybe a tervezés elhuziddsa
miatt. Kz természetszeriileg az épités koltségeit is
megemelte. Ez a késGbbiekben mérséklodik.

A hoenergiat szolgaltathatja; szén, olaj, gz és
fahulladék, apriték, vagy a megmunkdlds sordn
keletkezett gyaluforgices és flirészpor keverdke.

Természetszerlileg az iizemeltetés koltsége a-
szerint valtozik, melyik energiahordozét alkal-
mazzuk. A kisérleti iizemben a gyaluforgics-
flirészpor keveréket alkalmaztuk. A leszaritott
faanyag megmunkdlasa sordn keletkezett gyalu-
forgacs-fiirészpor keveréket a folyamatos szaritds-
hoz nem birtuk elégetni. A keletkezett mennyiség
jo egyharmadénak hasznositdsa helyileg gondot
okozott.

A petdlibanyai referenciaiizemben a beruhdzo
erdbgazdagig ragaszkodott az altala kifejlesztett
elGtéttiizel kazan beépitéséhez, amely apritékkal
iizemel. 1 tonna apriték jelenlegi 4ra 1150 Ft, ami
a felhasznalds figyelembevételével m*-ként 168 KFt-
tal novelte a szaritasi kiltségeket.

A szdritdsi koltségek alakuldsit a szarité kapa-
citasa befolydsolja. A Faipari Kutaté Intézet a
szaritokamrak térkihaszndlasdt 8 m hosszal, 1,2 m
szélességgel és 1,66 m magassédggal vette szamitds-
ba. (A jobb térkihaszndlds érdekében a rakat szé-
lessége esetleg 20 cm-rel novelhetd, ami egyben
azt is jelenti, hogy jelenleg a lehetséges tér csak
86Y%,-ban van kihaszndlva. A lehetséges térkihasz-
nalas esetén 25 mm vastag anyaghbol 18,6 m?
helyett 21,5 m? és a 20 mm vastag anyag esetén
17,6 m?® helyett 20,8 m?® szarithatdé egyidSben.
Ez pedig az egyes koltségnemek alakulisat jo
iranyba befolyasolhatnad.)

Az tizem szaritdsi feladata:
509%,-ban 25 mm vastag,
509%-ban 20 mm vastag fenyd
flirészéru szaritasa.

A szaritasi ciklusidas:

— 25 mm vtg. esetén 359%,-16l,
— 20 mm vtg. esetén 35%,-16l,

159%,ra 44 ora,
1290-ra 38 Ora.

A széritoiizem éves hasznos idGalapjat 7200
6rdban hatdroztuk meg. fgy a szérité teljesits-
képessége éves viszonylatban a kovetkezdképpen
alakul (2. tdbldzat ). ,

A szaritasi koltségek ugyancsak a Faipari Kutaté
Intézet kalkuldcidja szerint a kovetkez6 tdablézat
szerint alakulnak.
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A szarito teljesitéképessége

Sedri-

Befo-

Mar o wis Mlohotess thst e i (lnhetacs Wssan
anyag : szarflott ges 16 sziik-
képes-  ges ciklu- 370 &
vig. i sok  Amyag - m fiv) stglet
mm g,“ : mifév ora
m BZAING
20 17,6 (20,3) 90 1575 (1827) 3420
26 18,6 (21,5) 86 1501  (1840) 8784
Ossze-
sen: 176 3166 (3676) 7204

A szdritdsi koltségek viszonylag kis értékiiek
(3. tablazat ).

A koltségek alakuldsit kedvezben befolydsoltéak
a viszonylag kis faanyag-vastagsdgi méretek, vala-
mint az, hogy a hSenergidt faapriték felhaszndlasa-
val nyerik.

A kozvetlen munkabérben a szaritdkezelok, a
rakatkészitok és a targoncakezel6k bérkoltségét
vettiik figyelembe. Ez az osszkoltség 16%,-a és
csak a szaritds mennyiségével véltozhat.

A kozteher a munkabér koltségének a hanyada,
ahhoz igazodik.

Az energiafelhaszndlis koltségében az elektro-
mos energia 129%,, a héenergia 289, megitélésem
szerint mindkett§ mérsékelhets.

Az amortizécié 89%,-kal, kozel 12 évre van ter-
vezve. Bz akir 20 évre is tervezhetd lett volna,
alkor 89%,-r6l, 59,-ra csvkkenhetne.

A faanyag értékesokkenése, ha [figyelembe
vessziik, hogy szaritdsbél eredd meghibdsodéds
nem fordul eld, akkor ez is magasnak mondhato.
A szallitasi, iizemi 4ltaldnos és vallalati 4ltalanos

3. tiblizat

Szaritasi koltségek

Koltség 1000 Ft-ban

Szaritasi koltségtényezd om0 T
vig. anyag szaritdsdban
Kézvetlen munkabér 173,620 155,984
Kiousteher 57,262 61,375
Energiakaltség
elekiromos e, 123,703 137,906
héenergin 297,180 331,358
Amortizdeit 77,601 85,659
Faanyagérték esikkends 167,029 158,464
Szallitdsi kiltség 23,625 22,575
{Tzemi Alt. koltség 11,938 12,796
Villalati alt. koltség 42,859 45,938
Sziritisi dnkdltedg 974,617 1042,055
Nyerestg 97,462 104,206
Swaritasi kaltsdg 1072,079 1146,261
1 m® anyag
szaritisi dnkoltsége 0,619 0,655
szaritasi koltsége 0,681 0,720

koltségek a szaritas teljesitményével nének vagy
csokkennek.

Az el6z6ekbdl lathatd, hogy a referencia iizem-
ben a beiizemelés koltségeivel szamitott koltség-
tényez6k még jelentdsen csokkenhetnek és akkor,
megitélésem szerint ami egy jé szaritéberendezés-
t6l elvarhaté az FF-18 tipusd szdrité viszonylag
kis szdritdsi koltséggel biztositja az iizemeltetd
szamdra a megfeleld széritdsi mindségli széraz
flirészarut.



Uj automatikus szaritis-vezérl berendezés

kifejlesztése

Ercsényi Istvan

Két természeti torvény van, melynek ismerete
meghatarozé a széaritdsra. Az egyik leirja a faanya-
gok méretének véltozdsit a rosttelitettség alatt.
Ha azt akarjuk, hogy a kiilonbozé illeszkedéssel
osszeépitett alkatrészek szildrd kotéstiek marad-
janak, akkor a fa anyaginak a felhasznalas kli-
méjanak megfelel6 nedvességiinek kell lenni.
Mivel ez a nedvesség altaldban alacsonyabb, mint
a szelvényarué, szaritani kell. (Vannak még egyéb
technolégiai kovetelmények is, melyek miatt
szintén szaritani kell a faanyagot!)

A masik torvény kimondja, hogy a fa nedvessé-
ge bedll egy bizonyos nedvességi értékre, mely a
kornyezet h6mérsékletétsl és paratartalméatol fiigg.
Ezt a nedvességet egyenstlyi fanedvességnek hiv-
jak, s rendszerint paraméteres diagramban adjak
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meg. — A szébanforgé oOsszefiiggés nem ad ut-
mutatast arra vonatkozdban, hogy adott indulé
nedvességli faanyag, mennyi idG alatt éri el a
megadott kornyezeti paramétereknek megfeleld
egyensulyi nedvességet, de az nyilvanvalé, hogy
annal gyorsabb a nedvességvaltozds, minél na-
gyobb a kiilonbség a pillanatnyi fanedvesség és
az egyensulyi fanedvesség kozott. — A termé-
szetes koriilmények kozott — szabadban maglyd-
zott szelvénydrundl a kornyezeti viszonyok nem
mindig megfeleléek a szaritds szempontjdbdl,
azért zart térbe helyezik a faanyagot, ahol a
szaritdsnak megfelelé klimatikus viszonyokat le-
het elGéllitani. Ez a technikai szaritds. — A sza-
ritéberendezések jobb kihasznédlasa, a hivesztesé-
gek csokkentése érdekében lehetsleg gyors ‘szdri-
tésra torekednek, de ennek kéros kovetkezménye is



lehet (kérgesedés). Kutatoéintézetek, szaritobe-
rendezéseket gyarté cégek a fafajtatol fiiggs
tablazatokat allitottak Gssze: 1., az alkalmazandé
h6émérsékletre, paratartalomra ezek az Gn. széri-
tési menetrendek.

A vezérl6berendezés feladata, hogy az elére
beadott program szerint a széritéberendezésben a
kivant viszonyokat elGallitsa. A szaritds els6 f6-
szakaszédban az id6 fiiggvényében emelkedé hé-
mérséklettel, magas paratartalommal a faanyag
felmelegitése torténik. A mésodik fészakaszban a
faanyag nedvességének fiiggvényében kell a hé-
mérsékletet és paratartalmat bedllitani. A kiegyen-
litést végz6 harmadik fGszakaszban meghatéro-
zott hémérsékletet és paratartalmat kell biztosi-
tani egy bizonyos ideig.

Ennek megfeleléen, — az 1. dbran lathaté —
széritokamrdban a cirkuldlé levegé hémérsékleté-
nek valtoztatdsira az 1. elzaré szerelvény szolgal.
A levegG péaratartalma novelheté a 2. szelep nyi-
tasdval beporlasztdsra keriil géz vagy viz révén,
mig a cirkuldlé levegé paratartalmanak csokken-
tése a 3. csappantyl nyitasdval bevezetésre keriilo
kiils6 leveg6 s a nagy paratartalma bels6 levegs
eltavolitasaval torténik. (A paratartalom csokken-
tésére mas modok is vannak, de most ettdl tekint-
siink el!) A fenti beavatkoz6 szervek minden
szaritéban és barmilyen vezérlGberendezés alkal-
mazésa esetén sziikségesek. Kiviteliiket tekintve
altaldban elektromos miikodtetéstiek, de ha van
stritettlevegG-hdlézat, célszeri pneumatikus se-
gédenergidval dolgozé szerelvényeket alkalmazni,
ami dramkimaradds esetén el6nyos.

A kamraban uralkodé viszonyokrél a 4. h6méré
(széraz), 5. nedves hémérd, 6. fanedvesség mérd
ad informéciét. Mindegyik ellendllas véltozason
alapulé elektromos érzékeld.

A szabéalyoz6 berendezés feladata, hogy a sza-
rité berendezéshdl kapott informdicickat oOssze-
hasonlitsa a vezérléberendezésbe az indulds elGtt
bevitt programmal s eltérés esetén beavatkozzon
az 1—3 beavatkozdszervek miikodtetésével.

A vezérlGberendezések felépitésiiket tekintve
kétfélék lehetnek :

a) anal6g rendszertiek
b) digitalis rendszerfiek

Az analég rendszer lényege, hogy a hémérsék-
letnek folyamatos elektromos jel, a fanedvesség-
nek szintén folyamatos elektromos jel felel meg,
melyek a vezérlGberendezésben folyamatos jelek
erdsitésére alkalmas erésitSkkel, komparatorok-
kal, integriatorokkal stb. dolgoznak. Kijelz6 be-
rendezésiik éltaldban forgétekercses mutatés mii-
szer, bar ez utébbi lehet digitdlis, azaz szdmjegy
kijelz6vel miik6d6 is. Az analég berendezések
programjat a felhaszndldst megel6zéen el6 kell
késziteni lyukkéartydn vagy egyéb moédon. Ezen
programkartyak szama meglehetésen nagy, mert
fafaj, szelvényéru vastagsdg stb. miatt kiilon-kiilon
kell késziteni. — A hibajelzések ellenérzd lampak
segitségével torténnek. — Az anal6g berendezések
gyértasa meglehetGsen munkaigényes: nyomtatott
aramkori lapok készitése, IC-k beépitése, dobozolds,
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mechanikai szerkezetek kialakitdsa stb. Sokat ja-
vitana a ,,BOAK” (berendezésorientdlt aramko-
rok) alkalmazasa, — de a kisszamu felhasznalas
miatt nem fizetédik ki.

A jelenleg még hasznédlatban lev§ kiskapacitdst
személyi szamitogépek az idd és az igények halad-
taval lecserelésre keriilnek. Az ERFATERV-t6]
indult el az a gondolat, hogy az igy szabaddéd val6
szamitégépeket olyanszoftverrel kell ellatni, melyek
révén alkalmassa vdlnak szaritéberendezések ird-
nyitdsira. — A feladat megoldhat6 és az ERFA-
TERV-ben el is késziilt egy ZX-SPECTRUM-ra.
A kazettds magnetofonon 14 fafajra alkalmas prog-
ram van tarolva. A részletes informaciék a TV-n
kiirdsra keriilnek, sziikség esetén modosités a
billentyfizeten keresztiil végezhetd.

A miikodés alapelve, hogy 1 percenként (vagy
tetszés szerinti bedllithaté id6kozénként) a sza-
balyozé lekérdezi a szdraz és nedves hémérsékle-
tet, fanedvességet, — Osszehasonlitja a program-
mal és ennek megfeleléen miikodteti a beavatkozé
szerveket. Mindezt a display-n kiirja. — A fiités
szabalyozdsara folyamatosan nyitva van a szelepe
mindaddig, mig az elSirt hémérsékletet el nem éri.
10 fokot meg nem haladé tilfiités esetén egyenle-
tes hangjelzést, majd 10 fok felett szaggatott hiba-
jelzést ad. — A pératartalmat a csappantyi ill.
nedvesité szelep miikodtetésével lehet szabalyoz-
ni, mégpedig gy, hogy ha nagy az eltérés a mért
és az elGirt érték kozott, akkor hosszabb ideig
nyitja a szabdlyoz6 a szelepet vagy csappantytt,
természetesen az 1 perces cikluson beliil.

Hogy a szamitégép alkalmas legyen a szarito-
berendezés vezérlésére megfelel6 szoftveren kiviil
egy illeszt6 egység kell a szamitégép és a szérité
kozé. Ennek feladata, hogy a szarit6tdl érkezd
jeleket (széraz és nedves hémérstsl, fanedvesség
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mér6t6l) a szdmitégép részére alkalmas digitdlis
jellé alakitsa, illetve a szadmitégép kimeneti
jeleit Ggy felerdsitse, hogy relét mikodtessen s
ezen keresztiil befolydsolja a szabalyozo szerveket.
Ugyancsak az illeszté egységen beliil kap helyet az
akusztikai jelz6berendezés.

A fentiekben leirt digitdlis rendszerii vezérls
berendezés elonye, hogy nem kell fizikai munka-
val egy egesz rendszert megépiteni. A meglévé
szamitogép és display-ének felhaszndldsdval ka-
zettarol betolthetd a program, melyet a rendszer-

gazda a felhasznalé részére at tud adni. Az emli-
tett illeszté egység kialakitdsa nem komplikélt,
minden alkatrésze kialakitott, megva.smolhato

A berendezés dramkimaraddsra érzékeny, ezért
sziikség- teleppel keriil szerelésre.

A jelenlegi programok a F. P. L. menetrendjé-
nek megfelel6 hémérsékletekre késziiltek. Kevés
programozési felkésziiltséggel a beirt értékek vél-
toztathat6k, vagy mds programok irhaték be.
A display-n megjelend diagram a vizudlis tdjékoz-
tatas céljara szolgal.



Szaritas-fejlesztési eredmények

Gonczol Imre

Aki a fafeldolgozas fejlesztési kérdéseivel fog-
lalkozik, annak szitkségképpen ismernie kell a
szaritds elméletét és gyakorlatiat, valamint az al-
kalmazhat6 széritéberendezéseket is. Az ERFA-
TERYV sem térhet ki tehat a tervezési munka soran
a partnereknél jelentkezd széaritdsi problémék ill.
feladatok megoldésa el6l. Tevékenységiink azon-
ban, a kordbbihoz képest, némileg valtozott
ezen a teriileten.

Az elsédleges faiparban, pontosabban a flirész-
iparban, a szaritds iranti weny 4 60-as években
kezdett novekedni. Ekkor még kevés lehetGség
volt import berendezések véasarlésara, ezért hazai
megoldasokat kellett keresni. Ennek soran kezdte
meg az ERDOTERV 1967-ben a fiistgéziizemii
flirészaruszarité berendezések kifejlesztését, ami-
hez az alapokat a Szegedi Falemezmiiveknél jol
bevalt Heimpel-Bessler tipusu fiistgazszarité adta.

A fiistgdzszarité berendezések a maguk idejé-
ben hatdrozottan el6relépést jelentettek. Létjo-
gosultsagukat a kovetkezok tamasztottik ald:

—-A fiistgdz, mint héhordozé kozeg, kzvetlenil
vesz részt a szaritasi folyamatban, igy elmarad
a tobbszords hicsere és n6 a kalorikus hatdsfok.
— Nem igényli kazdntelep meglétét, ezért viszony-
lag alacsony koltséggel lehet szaritasi kapaci-
- tast létrehozni ott is, ahol egyéb héforrds nem.
all rendelkezésre.
— A Dberendezés iizemeltetési koltsége alacsony,
mert a felhasznalt tiizelGanyag iizemi fahulla-
dék.

A felsoroltak koziil a mésodiknak volt legna-
gyobb jelentGsége, mert akkoriban még sok iizem
nem rendelkezett kazénteleppel.

Az elsG, 4ltalunk tervezett fiistgazszéritok
Lepencén, Gyongyoson, Zircen és Lentiben keriil-
tek telepitésre. Ezt kovetden, a Faipari Kutaté
Intézet atfogé értékeld vizsgdlatai alapjén, a
terveket korszeriisitettilk és a tovabbi széarito6-
telepek, pl. Csurgén, Csibrdkon, Cegléden stb.
méar a tapasztalatok felhaszndlasdval épiiltek.
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az ERFATERV-nél

Tobbnyire részt vettiink a kivitelezés bonyolitdsa-
ban és a beiizemeltetésben is.

A kamrdk befogaddképessége altaliban 20, 40
és 60 m?, a szaritand6 faanyag pedig keménylom-
bos fiirészaru és friz volt. J6 eredményeket fGként
ott tudtak elérni, ahol megtartottik a technolé-
giai fegyelmet, mivel a kézi szabdlyozasi méd ezt
fokozottan megkivanta.

Bér a felsorolt lizemek némelyikében a fustgaz-
szarité berendezések még ma is mikodnek, ez a
megoldds ma mér nem tekintheté korszeriinek.
A fiistgdzszaritéknak ugyanis két alapvetd fo-
gyatékossiguk van: egyrésat szennyezik a faanya-
got, mdsrészt nem l\apcsolhatol\ Ossze folya,nmt-_
vezérl§ automatikéval. Ty az ERDOTERV is
lemondott azon fejlesztési elképzelésekrdl, hogy
fémszerkezetii, szakaszokbél szerelhetd fiistgaz-
iizemi szdritékamrékat alakitson ki, illetve, hogy
aautomatikus tiizelGberendezéssel lassa el a’fustgaz
generatorokat.

Tdékozben a szaritéberendezések piacdn Oridsi
fejlédés ment végbe. Eg,yxe jobban elterjedtek a
panelekbdl 6sszeallithaté és a vevd szinte minden
technoldgiai igényét kielégiteni tudé megoldésok;
kiegészitve a rohamléptekkel fejlédé és viszonylag
egyre oles6bbé véalé -szamitdstechnikai lehetdsé-
gekkel. -

A fejlesztési feladatok kapcsan elGtérbe keriilt
az ilyen széritékamrak betervezése, természetesen
importb6l. Ebben az id6ben ugyanis tobb olyan.
feladatot kaptunk, ahol nagy volt a széritando
mennyiség és szigoriak voltak a mindségi kove-.
telmények. Elég, ha csak a szalagparketta-
gyérakra vagy a ragasztott szerkezetek elGalli-
tasédra utalok. Ezeknél nem volt helye ,kisérle-
tezésnek”, meg kellett vasdrolni az élenjard
technikét, tobbek kozott garancidlis okok miatt
is. :
J6 néhény szaritéberendezést terveztiink a
flirészipari rekonstrukeié iddszakdban is. Ekkor.
mér tudtunk ajénlani partnereinknek, sajat fej-
lesztémunka eredményeként is, olyan hulladék-



tiizelésti kazanokat, amelyek lehetévé tették a
fiistgdzszdritokndl korszeriibb széritoberendezésels
alkalmazasat.

Az import szaritok megismerése azt is belattatta
veliink, hogy nem érdemes sajat kamratipus ki-
fejlesztésével foglalkoznunk, mert a kiilfoldi cégek
évtizedes tapasztalatokon alapulé eredményeit a
mi lehetdségeink mellett utolérni szinte lehetet-
len.

Tervezémunkank soran a szaritoberendezéseket
gyartd ill. szallité cégek koziill féleg a HILDE-
BRAND, a DURR és a VANICEK céggel alakult
ki j6 kapesolat. Ezt kiilondsen akkor tudjuk eld-
nyosen hasznositani, ha gyorsan van sziikségiink
valamilyen mfiszaki adatra, arinformaciéra vagy
akar komplett ajanlatra is.

Az ERFATERV jelenlegi fejleszto mur.lké,jainak
a lényegét tehat abban lehet Osszefoglalni, hogy
az elmalt két évtized sordn az Trodandl felhalmozo-

dott ismeretanyagnak és tapasztalatoknak ko-
szonhetGen megalapozott javaslatot tudunk tenni
a fafeldolgozds barmely teriiletén a megfeleld sza-
ritéberendezés kivalasztdsdhoz. A dontések eld-
készitéséhez — szitkség szerint — a gépgyarto
cégek ajanlatainak beszerzésében is kozremfiks-
diink.

Ez utébbi aldtdmasztésira szolgaljon egy idei,
tehat 1987-es példa.

Egyik partneriink megbizott benniinket, hogy
szaritotelepe bévitésére készitsiink dontéseld-
készit6 miiszaki el6tervet. Az igényelt tobblet-
kapacitds évi 4000 m® volt, feny6 flirészaru szari-
tdsdra.

A rovid aton beszerzett ajénlatok és miiszaki
adatok birtokdban, a tervezési alapadatok fi-
gyelembevételével, dsszehasonlité vizsgalatot ve-
geztiink és az értékelés eredményét, természetesen
szoveges kiegészitéssel, az aldbbi tdblizatban bo-
csatottuk megbizonk rendelkezésére:

Nettd  Beépitett Fajlagos Wit s " i Berende- i .
befoga-  villamos  villamos Bu:. pLuany 1:,"L'T1=:"gifh B';J_IJU.I'!I“' Fajlagos  zés be- FH'IIEED.E
ropy et ey i e S hételje-  hételjesit-  wés Leér- : oy hekeriilé-
Searitoberendezds tipuss déképes-  teljosit-  teljesit- sltminy mény fogata torfogat  kerilési i
56 mén mény 5 ; m3/m? Ara ;
A :F k\Vy k“’/nﬁ 3 kvﬂ]x'm.'n. leeal f6/m?® m? / oFt eFft/m?
NEFA-M3
(NEFAG) 2530 2322,5 0,75 23280 000 9 333 25195 6,5 12 010 200
SIROKKO-FA :
(MEZOGEP) 2% 30 2% 64 2,1 2300000 10 000 23286 9,5 15 262 254
AL/AT 4R
(DURR) 2% 30 212 0,4 23210 000 T 000 2% 191 6,3 15 738 262
Vi631/2 C8
(VANICEK) 50 ¢ 9,56 0,19 200 000 4 000 227 4,6 7045 141
HTE 100
2X30 2X9 0,3 2% 160 000 5 000 2% 232 7,7 16 908 281

(HILDEBRAND)



A MUFI flirészaruszarités fejlesztési eredményei

Szabd Lajos

Troddnknak, a Konnytiipari Szévetkezetek Mii-
szaki Fejleszto és Tervezd Kozos Vallalatanak a
faipar teriiletén végzett tevékenysége jelentés
mértékben kiterjed firészdruszaritd berendezések
tervezésére és fejlesztésére.

Hazai vonalon els6két kezdtitk el a konden-
zacios klimaszaritds alkalmazidsit a faiparban
de emellett folyamatosan ‘programunkban szere-
pel a hagyoményos, légeserés faipari szaritébe-
rendezések fejlesztése is.

A kovetkezdkben mindkét teriileten elért fej-
lesztési eredményeinket szeretném rioviden be-
mutatni. Mint ismeretes, a megrendel6k minden-
kori torekvése, hogy egy szaritéberendezés minél
olesébban és gazdasagosabban késziiljon el. Ez oda
hatott, hogy elsé konstrukecidinkat n. falazott
ill. épitett szaritokamraval oldottuk meg. A ter-
vekben megadtuk az épitendé kamra szerkezeti
méreteit, a szigetelés mddjat és az Gsszes beépi-
tendd acélszerkezetet. A tervek ezenkiviil tartal-

maztak légtechnikai és kalorikus elemeket, vala-
mint a szaritd ajtokat és kiszolgalé anyagmozgato
berendezéseket. A megrendel§ végezte-a kamra
kivitelezését, tobbnyire sajat, hazilagos eszkozok-
kel, kiilsé szakvallalat a gépészeti gyartisi és sze-
relési munkakat bonyolitotta le.

Irodank fejlesztésében szdmos falazott szarito
iizemel a faiparban, melyek nagysdgrendjei az
aldbbi értékek kozott valtoznak:

12,,—15 m*-es

25 —30 m3-es berendezések. )
Ezek hagyomanyos, légeserés szaritok, fiitGko-
zegiik

melegviz

kisnyomdsn g6z vagy

kézépnyoméasi giz,

a kamra belss szaraz hdmérséklete:

50—80°C

értckek kozott mozog.
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A falazott szdritok mellett csakhamar més jel-
legfi megrendelési igények is jelentkeztek és hoz-
tak létre a teljes egészében fémkamrds konténeres,
ezaltal széllithaté és konnyen telepithetd szarité-
berendezéseket. Ezek telepitése a helyszinen el6re
kiépitett fiitokozeg, viz és elektromos energia-
csatlakozdsok bekotésével, valamint a kiszolgdlé
sinrendszerhez torténd illesztéssel torténik.

A kamra komplett gyartdsat miihelyben végzik
el, majd egy vagy tobb egységben a helyszinre
szallitva, oOsszeszerelik. A fémkamrds konténeres
szaritéink fejlesztése el6szor 8—9 m?® nagysdg-
rendfi egyedi tervezésii és gyartdsi berendezések-
kel indult.

Ezt kovetden a felmeriilt megrendeldi, gyartési
és iizemeltetési igények tovabbi feladatokat &llf-
tottak a szaritok fejlesztésében.

Mind a tervezés, mind a kivitelezés teriiletén
olyan tipizdlds latszott sziikségesnek, amelyik
kikiiszoboli a kiilonboz6 nagysagi kamrék egyedi
kivitelezését, biztositja a ventillitor és kalorifer
egységek gyors beszerelését és cserélhetdségét,
ugyanakkor széles skaldju nagysdgrendet foglal
magéban, amely a gyakorlatban 3 m?-t6l 25—30
m?ig is terjedhet. Itt figyelembe kell venni az
egyre novekvé magan és kisipari tevékenység igé-
nyeit egészen a kozépiizemek nagysdgdig. A szer-
kezetnek egyszeriinek, konnyen gyarthaténak és
lehetSleg olesénak kell lenni ahhoz, hogy a be-
rendezés piacképes maradjon.

Iroddnk a fenti szempontok alapjin az elmult
évben kezdte el egy konténerrendszerti uin. ,,Mo-
dul” széritécsaldd kialakitdsat, .mely 3 m?®-es
kamraegységekbdl épiil fel. Ezek hosszirdanyl
kapcsolasaval

3, 6, 9 és 12 m*-es'
szélességi ikerlerendezéssel

6—12—18 és 24 m3-es
befogaddképességii szaritoberendezések szerel-
hetdk ossze.

A kamraegységek azonos szerkezeti kialakitasi-
ak, osszekapesolasuk csavarkotéssel torténik. En-
nek megfeleléen a farakat szelvénye is minden
esetben azonos:

1 m szélességli és 1,6 m magassagi.

Kivitelezés céljabdl egyiittmiikodést alakitot-
tunk ki a Kaposvari ,UNIVERZAL” Vas- és
Faipari Kisszovetkezettel, aki a gyartist és az
ezzel jar6 egyéb vallalkozdsi tevékenységeket
végzi. A ,,Modul” széritérendszernél viszonylag
kis teljesitményti ventillitor egységet alkalmaz-
tunk, ez a szrité hosszirdnydban 1 m-es osztésban
keriil beépitésre tigy, hogy fiiggbleges kereszt-
irany dtdramlésndl biztositsuk a rakat hézagai-
ban a kb. 2,5 m/sec légsebességet. A ventillator
motorjat a szaritétéren kiviil helyeztiik el. A ven-
tilldtor egység kiils6 irdnybdl szerelhetd ill. kony-
nyen cserélhets.

A 3 m3-es kamraelemre vonatkozé beépitett
elektromos teljesitmény: 2,25 kW. A fiitGegysé-
geket a FUTOBER ,,Hoka” rendszerfi kalorife-
reibdl alakitottuk ki. Ugyancsak figyelembevet-
tiikk, hogy a kamratér a rakat méreteihez viszo-
nyitva optimélis nagysdgi legyen, minthogy az
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indokolatlanul nagy kamraméret a felhasznalt
anyagmennyiséget és a gyértasi koltségeket is
noveli.

Megjegyezziik, hogy a , Modul” széritérendszer
legkisebb elemét — egy db 2 m?-es szaritokamrat
— a kivitelez6 az ezévi Budapesti (tavasz
Ipari Viaséron kidllitotta, ahol a szarité irdnt
jelentds érdeklédés mutatkozott.

A Modul-konténeres szaritok fiitési rendszere:

melegviz-fiités, maximalis belsé szdraz hémér-

séklet: 70 °C.

Szaritasi automatikak

Koztudott, hogy a szaritasi folyamat hatékony-
séga, gazdasigossiga és a szdritott anyag minGsé-
ge a berendezések vezérlési rendszerétél illetdleg
ennek megbizhat6é, pontos miikodésétsl fiigg.

E tények felismerése siirgeten 6sztonzétt min-
den szarit6 fejlesztdt, igy Irodankat is arra, hogy a
széritokamrdk fejlesztésével pérhuzamosan ve-
zérlési ill. automatika rendszerek kialakitdsdval
is foglalkozzék.

Az Trodédnkban kifejlesztett ,, DEHIDROT-
RON” széritéiizemi méré és szabdlyozé elektro-
nikus berendezés-csalad elsdsorban faanyagok szé-
ritdsdra késziilt, de ezenkiviil mindeniitt alkal-
mazhaté, ahol a szdritélevegd h6mérsékletének és
nedvességének adott értéken val tartdsét tech-
nolégiai vagy gazdasdgi okok indokoljdk. A be-
rendezés a folyamatosan mért fanedvességbdl
képezi a sziikséges levegShSmérsékletet és levegs
nedvességet, ezaltal a szaritési folyamatot telje-
sen automatizalja.

A , DEHIDROTRON” berendezés és az altala
megvalésitott szaritdsi technolégia az OTH-nil
bejelentett szolgdlati szabadalom targyat képezi.

Megjegyezziik, hogy egyiittmiikods partneriink,
a Kaposvéri ,UNIVERZAL” Szovetkezet meg-
bizdsab6l a GANZ MUSZERMUVEK egy tn.
idéprogramos szaritdsi automatika kifejlesztésén
dolgozik, mely piaci alternativaképpen ugyan-
csak adaptalhaté szaritékamrdinkhoz. Ez a szd-
ritétér paramétereit elére beallithaté id6tartamo-
kig tartja az elére bedllitott értékeken, tehat a
késziilék tdblazatok alapjan programozhaté. A ké-
s6bbiekben ez a berendezés is dtalakithaté faned-
vesség alapjan vezérelt automatikéra.

Az elmondottak alapjdn roviden ugy itéljiik
meg, hogy a hazailag kifejlesztett vagy fejlesztés
alatt 4ll6 Osszes szaritdsi automatika elsérangh
létfontossdgi, alkalmazési lehetdségeiket a jovo-
ben miiszaki, gazdasédgi és piaci tényezdk hatéroz-
zak meg.

Kondenzacios szaritoberendezések

Mint mér emlitettiik, Irodank a hazai faiparban
els6ként kezdte el a kondenzécids, klima szarité-
rendszerek gyakorlati alkalmazdsit, mintegy 12
évvel ezel6tt. Ennél az eljardsndl — a hagyoma-
nyos légcserés széaritokkal szemben — a faanyag
széritdsara forditott kozvetlen héenergia mint-
egy 40—509,-kal csokken. Ezt azdltal érjiik el,
hogy a teljesen zart szaritékamrdbo6l a paradas



levegt egy hiitégép hdeseréléjén - vezetjiik dt,

viztartalmat lekondenzaltatjuk, majd ismét a

kamréba vissziik, igy annak hé&tartalma tovdbbra

is a rendszerben marad.

A kondenzicios szaritorendszer alapvetd kove-
telményei az alibbi hirom pontban foglalhaték
Ossze:

1. Egy megbizhatéan és j6 hatdsfokkal iizemels
hitégép, melynek az un. elparologtatoja végzi a
nedves leveghdl torténd vizlevalasztast.

. Széritokamra, mely késziilhet falazott vagy
fémszerkezet(i kivitelben és amelynek befoga-
doképessége Osszhangban 4ll a hiitérendszer
vizkivdlasztdsdval, falai kellGképpen hdszige-
teltek, nyildszard szerkezetei pedig légtomoren
zarnak.

3. LevegGkeringteté ventilliciés rendszer, mely

gazdaségosan, optimélis sebességgel mozgatja

a leveg6t a farakatok és hiitGrendszer kozott.

[

A kondenzdcids szaritérendszerek fejlesztésénél
eléfordulé barmilyen probléma e hiarom tényezd
valamelyikére vezethetd vissza, mint ahogy ezt
az elmult években jo és rossz példakkal sajat bo-
riinkon tapasztaltuk.

~ Korabbi berendezéseinknél SZA-11. és SZA-I111.

tipusokndl hazai gyartmanyt WAL-65 tip. hiito-
gépet alkalmaztunk, melyet a késGbbiekben fel-
valtottunk NDK importhél szdrmazé DH2-14
tip. félhermetikus rendszerd hiitGgéppel. Jelen-
legi berendezéseink az SZA-TV. és az SZA-V.
ezzel a hiitGagregattal izemelnek.

JelentOs eldrelépést jelentett az a koriilmény,
hogy a hiitSagregitot a szaritétérbél kihoztuk,
és a kamra mellett helyeztiik el. Ezaltal gazda-
sdgosan biztosftani tudjuk a farakatban lsziikséges
kell6 és intenziv légcirkulaciot. A kamraba viss-

taplalt széraz leveglt felmelegitjiik, és igy a
kamra szaraz lev. hofoka elerheti a 45—50 °C-ot.

Az igy kialakitott rendszer jelentGsen néveli a
szdritds hatékonysdgat és a kordbbiakhoz viszo-
nyitva esokkenti a szaritasi idét.

Az emlitett DH2-14 tip. hiitdgép vizlevilasztd-
képességét figyelembevéve maximdlis kamranagy-
sagunk kb. 8 m?. Beépitett elektromos teljesit-
ménye: 21 kW, mely magiba foglalja a hiitégép
kompresszor, a keringteto ventillatorok és beépi-
tett elektromos levegd fiitGegység Ossz. teljesit-
ményét. Jollehet, a kondenzaciés rendszer ned-
vességelvondsra forditott kozvetlen héenergidja
alacsony, az Osszes energiafogyasztést a fenti
elektromos fogyaszték figyelembevételével kell
kiszamitani. A gazdaségossdgot a helyileg valtozd
elektromos energia és egyéb hdéhordozok (goz,
melegviz sth.) egységdrai alapjan allapithatjuk

meg.
Osszehasonlitdsképpen emlitjiik, hogy légeserés
szaritdsnal — fiiggben a fafajtél, méretektdl,

nedvességi értékektdl, a szaritéberendezés hatdas-
fokéatol — kozvetlen vizelvondsra legaldbb 1700—
1800 keal/kg viz h@energia sziikséges. Ez konden-
zheids szaritdsndl 4tlagban 800—900 keal/kg
viz értékre csokken. Ehhez jarul mindkét esetben
az elektromos fogyasztds mennyisége.

Mindemellett a dontést az tizem helyszini adott-
sdgai vagy egyéb technolégiai tényezik is befo-
lyasoljék.

Ilyenek példéul, ha nemes lombos faanyagok
kiméletes szaritdsit kivinjuk megvaldsitani, és
ha nem rendelkeziink kell§ mértékii kazénkapa-
citassal.

Ezek az érvek kondenzéciés sziritds létesitése
mellett szélnak.



Fejlesztési munka a flirészaruszaritas teriletén

Glatz Janos

A MUEPTERV Kisszovetkezet a széritobe-
rendezések korében kétiranyn munkit végzett,
illetve végez. Egyrészt: kifejlesztett egy konté.
nerszaritot, melyet rovid szallitisi hatéridGvel
gyértanak és 48 oérdn beliil tizembehelyezhets el-
sdsorban kisebb szdritdsi igények kielégitésére.
Mésrészt :

a megrendel5 helyi adottsdgaihoz és specidlis
igényeihez alkalmazkodva egyedi 15—80 netté m?®
befogaddképességli szariték komplett rendszeré-
nek kidolgozését véllalja. El6szor a konténerszéri-
tot ismertetném. Néhany szot a berendezés elG-
nyeirdl felsorolésszertien.

— Szabadtéren is telepithetd.

— Amennyiben a fogadds feltételei (sikalap, fiités,
viz, villamosenergia) biztositottak, két nap
alatt tizembehelyezhetd,

- Flitéséhez Kkisteljesitményii melegvizes kazdn
is elegendd, de meglévd hékozpontrdl is ellat-
haté.

— J6 hdészigetelése és automatikus szabdlyozdsa
energiatakarékos iizemeltetést tesz lehetdvé.

— Kezelése nem igényel szakképzett személyze-
tet.

— Ellendrzése idészakos.

~— A berendezés valamennyi részegysége hontas
nélkiil ellenérizhetd, igy karbantartésa is egy-
BZeru.

A berendezéssel egyiitt szdllitott tartozékok:
belsd, kiilsd sinpalya, szdritokocsik, motoros fiit6-
nedvesité szelepek, motoros pillangdszelep, sza-
bélyozé automatika, kapcesolészekrény elektromos
huzalozdssal felszerelve, kiilon kivansagra tetdszer-
kezet.
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Milbzalu .ul.mu

nett6 befogadoképesseg 50 mm vtg

anyagnal: 9,5 m?,

légsebesség a rakathézagban kb. 2,5 m/s,

szaritasi h6fok 90 °C-os melegviznél 60 °C,

100 °C felett melegviznél 75 °C,
hételjesitmény (max.) 70,0 kW,
beépitett villamos teljesitmény 5,5 kW.

A széritéberendezések konstrukcidjara jellemzs

térkihaszndlasi tényezd 51%,.

Az egyedi szaritéberendezésel fejlesztési-tervezési
munkdja sordn az alabbi igénypontok kielégitése
sziikséges.

— A berendezés héenergetikai rendszerét gy kell
tervezni, hogy minél kisebb koltséggel rdkap-
csolhaté legyen az altaldban adott hétermeld
rendszerre, amely g6z, melegviz, termoolaj
lehet.

— A rakomény méretének meghatéroziséindl fi-
gyelemmel kell lenni az iizemben kialakult
egységrakat képzésre és a rendelkezésre 4llé
targonca terhelhetéségére. Hogy ez ut6bbi
mennyire nem elhanyagolhaté kérdés azt né-

“hany kiilfoldi berendezés iizemeltetési prob-
lémaja jelzi. Mint ismert, ezek tobbségénél
1,50 x 1,50 m szelvényméretii egységrakatot
alkalmaznak. Ez a méret 6 m hossz esetén
80—100 kN terhelésii villastargoncat kivian,
ilyennel viszont az iizemek tobbnyire nem ren-
delkeznek. De 1,20 1,20 m-es rakat esetén is a
terhelés 50—60 kN, ezért ennél kisebb rakat-
méret kedvezSbb. Ide tartozik: az egységrako-
ményok iizemen beliili depondldsi lehetGsége is
mellyel szintén célszerii az adottsdgokhoz iga-
zodni.

— A beépités koriilményei a szarité hosszirdny,
mds esetben keresztirdnyt telepitését indokol-
jdk, amely nehézség nélkiil figyelembevehetd.

— A megrendel6k gyakran rendelkeznek a hézi-
lagos kivitelezési kapacitssal, ezdltal a léte-
sités koltségei csokkenthetdk, bar kétségtelen,
hogy a megvaldsitds ideje igy néha hosszabb.

— Abban az esetben, ha a hétermelést nem fa-
hulladékkal, vagy olesé szénnel, hanem olaj,
vagy gaz energmhm dozéval biztositjak, a na-
gyobb szaritékat kivansdgra kozvetitékozeges
hévisszanyerdvel is ellat]ul\ Ezekkel 1 ciklus
alatt kb. 2,5—3 GJ héenergia takarithaté meg.

— A berendezésben szdritott faanyag egynemii-
sége esetén (pl: az épiiletasztalosiparban 40,
50 mm-es feny6t alkalmaznak nagyrészt) lehe-
toség van egyszeriisitett kivitell, olesé sza-
bélyoz6 automatika ajinldsara.
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— A berenclozes epltett kiviteld, igy élettartama
20—25év.

Néhény berendezés miiszaki adata:

17,5 m*® netto befogadoképesséqii szarité

légsebesség a hézagban kb. 2,2 m/fs
beépitett villamos teljesitmény kb. 8,8 kW
hételjesitmény (max.)-fiitésre 120 kW
térkihaszndlasi tényezd 39,5%,

30—35 m?-es szarité kisebb méretit eqységrakattol

légsebesség a hézagban kb. 2,1 m/s
beépitett villamos teljesitmény 17,6 kW
hételjesitmény (max.) fiitésre 230 kW
térkihaszndldsi tényezd 409,
60—380 m?3-es szirito

légsebesség a rakatban kb. 2,0 m/s
beépitett villamos teljesitmény 35,0 kW
hételjesitmény (max.) fiitésre 450 kW
térkihaszndlasi tényezd 449,

Befejezésiil roviden a szabilyozé automatikék
érdemelnek néhény gondolatot a gépész alkalmazo
oldalérol.

Az elhangzott referdtumokbdl is kitlint, hogy
jelenleg megbizhaté sowtverrel kialakitott sza-
balyoz6 automatikat sorozatban nem gyartanak,
bér j6 és eléremutaté megoldasok egyedileg késziil-
nek. Példanak emliteném a mai ankéton sajnalato-
san nem szerepld Bacsi Ferenc mérnsk kolléga
miiszer rendszerét.

A szabilyozd automatikdtél megkivetelhetd,

hogy

— kompatibilis legyen, tehat a kimenetei mind
4lldsos, mind folyamatos miikodésii végrehajto
szervekhez megfeleljenek.

— Biztositsa a mindenkori iizemallapot fontosabb
paramétereinek ellendrzését.

— Tegye lehet6vé regisztralokkal torténs igény
szerinti csatlakozast.

— Legyen felszerelve a gépészeti egységek mii-
kodési zavarai esetén miikodésbe 1éps vész-
jelzével.

— Rendelkezzen gyorsan elvégezhet hémérsék-
let-hitelesitéssel és korrekeioval, valamint za-
varvédelemmel.

— Végiil, de nem utolsésorban a szabdlyozé és
beavatkoz6 szervek osszehangolt miikodése
— tehat az alul-, vagy tilszabdlyozés elkeriilé-
se érdekében — a rendszer idéalland6ja a be-
iizemelésnél korrigdlhaté legyen.

Remélem, hogy a rendelkezésre 4ll6 rovid id6
ellenére sikeriilt felkeltenem megtisztels érdekls-
désiiket tevékenységiink irdnt.



Tovabbképzési konferencia Sopronban

MOLNARNE POSCHPAULA

1987

szeptemberben

tovabbképzési konferenciat szervezett az

Erdészeti és Faipari Egyetem Tovabbképzési Ossztalya az ALKOR
NSzK cég kizremiikodésével.

A hazai el6adék mellett az ALKOR cég miiszaki tanacsadéja
tartott tartalmas eloadast az Alkoreell Télia alkalmazisardél. Elj-
adasaban foglalkozott az Alkoreell félidk hatoripari alkalmazhato-

sagaval,

hasznalati
alkamazastechnikai jellemzoklkel.

értékével, esztétikai tulajdonsagival, és az

Befejezésiil a kirnyezetvédelmi eredményeket i ismertette.

A Soproni Erdészeti és Faipari Egyetem Tovabh-
képzési Osztdlya az NSZK-beli ALKOR GmbH-val
kozis szervezéshen 1987, szeptember 15-én

Batoripari f6lidk alkalmazasa, kiilinis tekinteftel
az Alkoreell 16liakra

cimmel konferenciat rendezett, amelyen a végzis
egyetemi hallgatok mellett nagy szamban vettek
részt kiilsé szakemberek is.

A konferenciat Dr. Hargilai Liszlo, a Faipari
Mérnoki Kar dékdnja nyitotta meg, iidvizls
szavai utdan Dr. Bernd J. Tesche, az ALKOR Cég
Vezer 1g17ge1'm]1 mutatta be a céget, amelynek
gyértési kore igen széles. A batoripari folidk a
cég teljes termékskaldjinak csak kisebb hinyadit
képezik, de még igy is Eurdpa egyik legnagyobb
batorfolia gyarto J&n‘lk tekinthetd.

Ezutan Molndrné Posch Paule elGadésa hangzott
el A folidk szerepe a butoriparban” cimmel.
El6adasiban ismertette a jelenleg’alkalmazott és
alkalmazhaté f6 foliatipusok tulajdonsdgait, kor-
vonalazta a varhaté bitorkereslet alakuldsa szem-
pontjdbol a boritéanyagok alkalmazasi teriileteit,
hangsilyozva, hogy a jelenlegi bitorkindlat a kor-
csoportok szerinti termékek gyéartdsdnak, a belsé
terek Osszehangolt kialakitdsinak feltételeit ki-
elégité mértékben nem biztositja. A differencidlt
igények szerinti gyartdsndl az alacsonyabb Ar-
fekvésti, raciondlisan gydrthaté, forma- és: szin-
gazdag termékek boritdsdhoz folidk alkalmazisa
indokolt. Hangstlyozta, hogy olyan termékeket
kell kialakitani, ahol a félidk felhaszndldsa anyag-
szer(i, és ahol azok nem csupén furnérp6tlé anya-
gok. A korszer(i vyairtésszenezét;l modszerek a
flexxblhs un. ,,just in time” termelésiranyitdsi maod
a butoriparban legegyszer{ibb egységes, szabalyo-
zott. min6ségii boritéanyagokkal biztosithato, és
ebben a gyartasi médban a félidk alkalmazdsdanak
nagy tér nyilhat.

Ezutdn . Altmann Gr okleveles mérnok, az
ALKOR Cég miiszaki tandcsadija tartotta meg
eladdsat. Mivel ez szdmot tarthat a szélesebb
szakkozonség érdeklGdésére is, elGaddsit részletesen
isthertetjiik.

H. Altmmann A bhtorfeliiletek boritisa Alkoreell
féliaval.

Az elbadé elbszor a butoriparban tapasztalhato
trendekrél beszélt. A kordbbi évek igénytelen

kivitelii (sz6 szerinti idézetben: ,ajtéval elldtott
lada’) bitorai napjainkban mér nem piacképesek,
a- lakossdgi igények a vasarlisi szokdsok és a
gyartok kozotti konkurrenciahare kovetkeztében a
batorgyirtmanyok nagymértékben megviltoz-
bak.

Kialakultak 1] teriiletek is, béviilt példaul a
gyerek- és ifjusdgi butorok kore, elterjedt a fiirds-
szobai bitorok alkalmazdsa, célbitorok készilnek
a szoérakoztaté elektronikai késziilékek szédmadra,
belsGépitészeti kialakitédshoz ,,csindld magad”
programokat gydrtanak, az elemes ,hazavihet6
-en csomagolt kisbutorok gyartasa igen gyakori, s
mindezen termékeknél a formai és funkciondlis
szempontok mellett a koltségtényezdk szerepe
igen jelentds.

1986-ban az NSZK-ban 700 millié neg\;'zetmct.m
boritéanyagot hasznaltak fel. Errél a nagysag-
rendrdl fogalmat alkothatunk akkor, ha figyelem-
be vessziik, hogy egy szokdsos felépitésii, harom:=
részes szekrénysor (amelynek befoglalé méretei
3 0002 000 mm-esek) boritdsdhoz 32 négyzet-
méter folidra van szukseg

Az alkalmazott és alkalmazhaté hontomnyago]\

és eljardasok napjainkban sokfélék: Alapvetden
azonban a batoripar ezek koziil csak a furnért a
dekorfolidt és a killonféle melaminfilmes borito-
anyagokat haszndlja nagyobb mennyiségben.
A rendelkezésre allé boritdanyagok koziill valasz-
tani akkor tudunk, ha azok jellemzsit Gsszevetjiik
a  butorfelilletektsl elvart  tulajdonsagoklal
amelyeket az alabbi négy {6 csoportra bontva
célszer( taglalni:

fotd ]

— hasznalati

— esztétikai (dekorativ)

— alkalmazéstechnikai és

— kornyezetvédelmi jellemzdk.

Az elbad6 a; fenti esoportositis alapjdn mutatta
be, és értékelte az Alkorcell folidt.

1. Haszndlati jellemzik

A haszndlati tulajdonsdgok megitélésére az els-
add grafikus modszert mutatott be, amo]vct az
1. dbran lathatunk.

A szabdlyos hatszog atfogéinia példa s?ellnt 8
fiird6szobai ~batorfeliletel hat legfontosabbnak
vélt tl]]djdfjﬂ'-ui.gd.t a DIN szabvinyban megadott
mindségi jellemzdk alapjin adta meg. Az ismert
tulajdonsagt boritérétegek drtékeinek bejelolése
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Fénydlléké-~

- pesség
DIN 53389

4 Foltokkal szembeni
érzékenység
\DIN 68861/1

Utésdl1dsdg
(golydejtés)

Kopdsallésdg
Taber Abraser
CS10

lf
Vizdlléképesség
DIN 68861/1
S
Vizglz4116s4g
10050
DIN 53799

Melgninfiln boritédsok
Papirvdzas dekorfélia
Allzorcell fdlia

1. dbra. Felideti tulajdonsdgol: firdészoba batorokndal

utdn, azok alkalmazhatésidga megitélhets. Egyéb
rendeltetésti batoroknal természetesen eltéréek az
értékelési szempontok is (gyermekszobéndl pl. a
g6z4lléshg, forrévizallésdg nem kritérium).

2. Esztétikai, illetve dekorativ tulajdonsdagok

A f6lidk és egyéb boritéanyagok mintézata, szine
szinte tetszOlegesen valtoztathaté, a feliiletek
nyomésa (prégelése) és alakithatésdga azonban
sokszor hagy kivannival6t. Az elGbbinek fGleg
fautédnzata folidk pérusnyomdséndl van jelentGsé-
ge, tovabbd minden olyan esetben, amikor a
tervez6 osszhangot kivan teremteni a bels6 térben
alkalmazott textiliak és a boritéanyagok feliilete
kozott. Az alakithatésdg pedig biztositja, hogy a
butortervezésnél a formai kotottségek minél kiseb-
bek legyenek. .

A bemutatott mintdkon mind a szinkronpoérus-
nyomési fauténzati félidk, mind a textilutanzata
folidk tetszetds megjelenését és j6 alakithatésigat
ig latni lehetett.

3. Alkalmazdstechnikai jellemzok

A feliiletborités jelentds koltségtényezije a bitor-
gyartasnak. Ezért j6 boritéanyagnak azok tekint-
het6k, amelyek sokoldaltak és biztonsidgosan fel-
hasznilhatok, amelyek nagytermelékenységii be-
rendezésekkel hordhaték fel, és amelyeknél a
boritds anyag- és energiakoltségei csekélyek.
E szempontbdl értékelve mutatta be az elGadé az
Alkorcell félia kiilonboz6 alkalmazasi lehetGségeit.
A felhorddsi sajatossdgokat meghatarozza a
folia felépitése, amely celluléz és poliolefin alap-
komponensekbél 4ll, s amely a hére keményedd és
lagyul6 félidk elényos tulajdonsdgait egyiitt mu-

152 % FAIPAR

tatja. A folia felhasznéldsi illetve alkalmazdsi
lehetdségei igy igen sokrétiiek.

3.1. Hideg kasirozés

Az Alkorcell félia felvitelére optimélis megoldés,
mivel mind az energia, mind a beruhdzasi koltségek
minimélisak, teljesitGképessége pedig feliilmilja a
tobbi préselési eljardsét. Teremh&mérsékleten
karbamid-formaldehid ragasztéval rogzithetd.
Ennek magyarizata, hogy a félia hétoldalira a
gyartas soran edzdt visznek fel, amely a ragaszto-
anyaggal bevont lappal érintkezve oldédik és meg-
inditja a kikeményedést teremhdémérsékleten is.
A gyakorlati tapasztalat azt mutatja, hogy a
ragasztas barmilyen tipusi karbamid-formaldehid
gyantdval elvégezhetd, a felvitt mennyiség
60—80 g/m?, viszkozitdsa 1 500 mPa.s, a ragaszté-
hoz nyujtéanyagot, vagy toltGanyagot nem kell
adni. A tovébbfeldolgozéshoz (példdul szabishoz)
sziikséges ragasztdsi szilardsag a rakat altal biz-
tositott présnyomdssal 20—60 perc alatt alakul
ki.

A ragasztéanyag nagy szdrazanyagtartalma,
valamint a viszonylag gyors kikeményedés miatt a
forgacslap feliileti dagadédsa — amely egyentlen-
ségekhez vezet — elenyészi mértékii. A ragasztisi
rés kemény- és vizallé.

3.2. Rogzités htkozléssel

Az Alkoreell f6lia hére lagyulé tulajdonsigokat
csak magasabb hémérsékleten mutat, mig a PVC
f6lidk mar 40—50 °C-on az Alkorcell csak 80—120
°C-on lagyul.

3.2.1. Meleg- (termo) kasirozas

A folyamatos miikodésti termokasirozé beren-

dezések tobbnyire diszperzids ragaszték alkalma-



zéséra késziilnek, az Alkorcell folia felragasztdsa
karbamidalapi ragaszt6val is megoldhato.

A hidegkasirozdssal ellentéthben ennél az el-
jardsndl kasirozds utén a lapok azonnal szabhatok.
A kasirozé hengerpar 120—130 °C-on iizemeltet-
heté. Ezen a hémérsékleten szamolni kell a féolia
bizonyos mérték{i nyulasival, a hibdk csokkent-
hetSk a tulnydlé foliarész 1 em-re vald korldtozdsa-
val. E berendezéseken kb. 15 m/perces elGtoldsi
sebesség érhetd el.

3.2.2. Rogzités rovidiitemi sikpréseken

A ragasztdsi h6mérséklet karbamid-formaldehid
gyantdknal 80—100 °C-ra csokkenthets, a félia
hétoldalara felvitt gyorsan reagalé edzé kovetkez-
tében még ezen alacsony hémérsékleten is elegendd
a 6—20 s-os présids. A préshémérséklet csokke-
nésével 20—40 9,-os energiamegtakaritds érhetd
el. A ragasztéanyag ebben az esetben sem tartal-
maz toltGanyagot, a felvitt mennyiség 60—80
g/m?2 Folyamatos foliafelrakasnal 100 g/m? felii-
letstlya félidkkal lehet dolgozni, alkatrészméretre
szabott folidk esetében a problémamentes terités
miatt 150 g/m? sdlya félia sziikséges. A porus-
nyomds a f6lidkon olyan stabil, hogy a 120 N/m?-s
présnyomadst is kdrosodas nélkiil viseli el.

3.3. Alkorcell félia felvitele formapréseken
3.3.1. Formapréselés flitott préslapok kozott

Az Alkorcell félia hé hatdsdra forméazhatéva
valik, ami lehetdvé teszi, hogy a relief-szertien
kimunk4lt feliiletek bevondséra is alkalmazzuk
akkor, ha a kimunkélds mélysége az 5 mm-t nem
haladja meg. (2. dbra) <

Az MDF lapok, vagy forgdcslap feliiletére mart
mintazaton rugalmas betétlapok alkalmazasdval
rogzithet6 a folia (3. dbra), az alakvaltozis
mélységétsl fiiggben 100—400 N/em2-es prés-
nyomaéssal 100 °C-os hémérsékleten 20—30 s-os
préselési id6 alkalmazésédval. Ebben az esetben
karbamid-formaldehid gyantét az edzdvel ellatott
folia hatoldaléra kell felvinni.

A boritds membranprésen is elvégezhetd.
3.3.2. Profilkasirozds (softforming eljaras)

Az MDF lapok, a forgicslap vagy a tomorfa
magléc forméajanak kialakitdsa utdn az Alkorcell
folia tobbféle mGdszerrel is felvihetd.

Az oldészeres ragasztok alkalmazdsara épiilt
berendezéseken (amelyeknél a ragasztéanyag poli-
észter vagy poliuretdn béazist) 100 g/m? feliilet-
stlya Alkorcell félidt célszer(i hasznélni, hétolda-
lara 80—120 g/m? ragasztét kell felvinni. A be-
vonés a ragaszté oldészereinek elpdrologtatésa és
meleg levegivel val6 aktivalds utdn végezhetd, az
alkalmazhaté elGtolasi sebesség 15—20 m/pere.

A furnérok és a papirvazas f6lidk felvitelére
késziilt olvadékragasztéval milikods berendezések
is alkalmasak az Alkorcell félia felvitelére. A
180—200 ©°C-ra elomelegitett ragasztéanyagot
a félia hétoldalara kell felvinni (a félia nytldsa
2 9-nal nagyobb nem lehet). Az alkalmazott
el6toldsi sebesség értéke elérheti a 30—40 m/perc
értéket is.

2. dbra. Strulkturdlt feliilettc Alkorcell folidval boritott lap
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Strukturalt  feliletel: ragasztdsa  sikprésen.

4. Kornyezetvédelmi szempontok

Az Alkorcell félia nem tartalmaz lagyitokat,
halogéneket, fiziolégiai szempontb6l nem artalmas.
Az el6ad6 hivatalos vizsgdlati jegyzOkonyvek
bemutatasival igazolta, hogy még élelmiszerek
taroldsdra is alkalmas, s hogy elégetésekor sem
keletkeznek kornyezetre drtalmas anyagok.

Kitért a folia formaldehidzaré képességére is.
A bemutatott bizonylat szerint teljes mértékben
megakadalyozza a forgdcslapbél a formaldehid
felszabadulasat.

Hozzaszolasok

Nagy Alajos, a GARZON Butorgyar igazgatoja
ismertette a vallalatnal a foliafelhasznélds mennyi-
ségét és Osszetételét. Az évi 30 millié négyzetméter
felhasznéldsbol 4 millié négyzetméter az Alkor
félia mennyisége, mivel hazankban az 1in. redl-
druck (szinkron poérusnyomdssal késziilt) félidt
még nem gyartjdk. EbbGl a mennyiségbél 90 9,
PVC félia, 10 9, pedig Alkorcell, mivel ennek
karbamid-formaldehid gyantdval valé alkalmazé-
s&t az adott iizemi technolégidban kapacitéds
sziike miatt csak korldtozott mértékben tudjik
megoldani.

A félia tulajdonségaival kapesolatban csupdn
csak annyit jegyzett meg, hogy a 15 évvel ezel6tt
felvitt félidkon (alkalmazdsuk eziddig nyilik
vissza) semmiféle Oregedésre mutaté elvaltozédst
nem tapasztaltak.

Dr. Kovdcs Pdl (Ipari Minisztérium) a butoripar
hazai helyzete alapjin értékelte a f6lidk alkal-
mazasét, kiemelve, hogy az ALKOR Cég termékeit
buitoripari iizemeink a legszélesebb korben és a
legrégebben alkalmazzdk.
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A zalaegerszegi Gocseji FalumGzeum épiileteinek
faanyagvédelmi vizsgélatdnal szerzett tapasztalatok

Miiller ITmre

Magyarorszag elsé szabadtéri gyfijteménye, a Goeseji Falumazeum,
20 éves. Az egyes részeiben 200 évesnél is iddsebb elemekbdl allo
épiiletek jorészt erdeifeny6bél és tolgybdl késziiltek. Allaguk rom-
lasa miatt sor keriilt faanyaguk vizsgalatara és kisérleteket

végeztek a megfelelé védoszerek kivalasztasaval és alkalmazasival
kapesolathan. Az igy nyert tapasztalatok jol hasznosithatok lehet-
nek mas szabadtéri néprajzi gyiijteményeknél is mert az itt jelentke-
z6 problémak néhany éven beliil mashol is jelentkezhetnek.

Magyarorszag els6 szabadtéri néprajzi gyfijtemé-
nye a zalaegerszegi Gocseji Falumuzeum.

Az itt felallitott épiiletek a XVIII. szdzad koze-
pe és a XX. szézad eleje kozott épiiltek.

A falumizeumot kozel hiasz évvel ezeldtt,
1968-ban nyitottdk meg.

Az épiiletek 4llagédnak jelentGs romldsa miatt
most keriilt sor a faanyagvédelmi vizsgalatukra.
A vizsgélatok sordn szerzett tapasztalatokat azért
irom le, mert azok esetleg mas szabadtéri gytijte-
ményeknél is hasznosithatok — amelyeket a ké-
sGbbi években alakitottak ki — hiszen az itt je-
lentkez6 problémék, néhany éven beliill méshol is
jelentkezhetnek.

A vizsgélatok megkezdése el6tt tobb ausztriai és
lengyelorszagi falumtzeummal, valamint kiilfcldi
és hazai faanyagvéd@szert gyirté céggel vettem
fel a kapesolatot, tapasztalatszerzés, szaktandcs-
adés céljabol.

A falumizeumban elhelyezett épiiletek fabdl
épiiltek, boronafallal, sarazottan, vagy sarazés
nélkiil.

A Goeseji Falumizeumot a Zala folyé arteriile-
tén, feltoltott teriileten alakitottdk ki. Az épiiletek
savalapjait nem emelték ki a talajszinttdl sziiksé-

ges magassigig és ez — a magas talajvizszint
miatt — faanyagvédelmi szempontbél nagyon
karos hatdst.

Az 1. fényképen lathat6, hogy a Kéléefai héz
4valapjanak.fels6 szintje 24 em-rel van mélyeb-
ben az udvar szintjénél. Ennek kovetkeztében az
udvar nedves talajidval érintkeznek a talpgeren-
dék, igy a boronafal és a rajta 1év6 sarazas dllandé
nedvességutdnp6tlast kap. Ennek tudhaté be a
talpgerenda jelent6s mértéki voroskorhadédsa,
amia 2. fényképen lathato.

A telepitési hely talajviszonyai, mikrokliméja,
valamint az, hogy a falumizeum kialakitdsa
idején a ma hasznélatos faanyagvédGszerek nem
voltak ismeretesek, sziikségessé teszi néhdny fa-
anyagvédelmi szempont dttekintését.

Az épiiletek a helyi adottsagoknak megfelelGen
feny6fab6l — els@sorban erdeifeny6bh6l — és
tolgyfabél késziiltek. Leggyakrabban a talp-
gerendék készitésénél hasznaltak tolgyfat, ami a
talpgerenddk id&jardssal szembeni nagyobb ki-
tettségével, valamint a tolgyfa nagyobb tartossdga-
val magyardzhato.
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2. dbra

A boronafalak tolgyfabdl és fenyGfabol késziil-
tek, mig a tetOszerkezetek — néhany fontos tetd-
szerkezeti elem kivételével — minden esetben
feny6fabol készilltek. A szarufakat feny6 rudfabol
alakitottdk ki. A felhasznalt fafaj, a tdj jellegének
megfelelGen, erdeifenyd.

Az 1. tdbldzatban a leggyakrabban felhasznélt
fafajok természetes tartéssiga (kezelés nélkiil)
lathaté a felhasznéldsi hely szerint, Kollmann
osszeallitdsdéban.

A téblazatbdl lathat6, hogy az egyébként igen
tartés tolgy is, csak 14—20 évig, dtlag 16 évig
tart el a talajjal érintkezve. Faanyagvédelmi
szempontb6l tehat elsGdleges feladat a kiilonboz6
szerkezeti elemek talajjal valé érintkezésének
megsziintetése, valamint a talajviz vizszintjének a



1. tablazat

A felhasznilas helye és a tartossig években

Allanddan
szAraz

Talajjal Szabadban,

) 7 o1 Szabadban
érintkez- védelem nél- it

Fafuj teté  alatt

ve kiil helyen
a) Fenyd-
Jélék:
Erdei-
fenyé T7—S 40—62, 90—105—120 120—1000
5—R80
Luc-
feny6 4—5 40—55—T70 50—62, 120—900
5—175
Véros-
fenyé 9—I10 40—65—90  90—120—150 1800
b) Lombos-
Jak
Tolgy 14—16— 50—85—120 100—150— 300—S800
—20 —200
Biikkk 2,56—3 10—35—60 5—50—95 300—S800

lesiillyesztése volt. Ennek érdekében megkezdGdott
a falumizeum teriiletének alagesovezése és a talaj
szintjének a leszallitdsa, hogy a sévalapokon fel-
fekvG talpgerenddk ne érintkezzenek a talajjal.

Ezzel a feliileti vizek elvezetése is megoldodik.
Ez abbdl a szempontbél fontos, hogy igy a mikro-
klima is javithat6.

A téablézatbdl megéllapithat6, hogy — figyelem-
be véve az épiiletek kordt — a szabadban, tetd
alatt 1évd, fabol késziilt szerkezeti elemek is ter-
mészetes tartGssdguk hatérdn varnak. A faanyag-
véddszerek alkalmazésén kiviill — amelyekre ké-
s6bb térek ki — elsGdlegesnek tartom a természe-
tes védelmet. A mikroklima javitdsit a faanyag
higroszképos tulajdonsiga miatt tartom nagyon
fontosnak, mivel a faanyag az 6t koriilvevd leve-
g6bdl nedvességet vesz fel, illetve ad le. Ennek a
folyamatnak az irdnya a levegd relativ nedvesség-
tartamatol fiigg. A fentiekbdl egyértelmiien ki-
tinik, hogy az 4llandéan magas relativ légnedves-
séghdl adéddéan a faanyagok egyensilyi fanedves-
sége tartésan abba az intervallumba esik, ami ked-
vez$ feltételeket biztosit a faronté gombdk és a
faronté rovarok elterjedéshez. Ebbdl a szempont-
b6l nem nevezheté szerencsésnek a falumizeum
teriiletének kordbbi kijelolése. Végleges megoldést
4thelyezése biztositana, ami néprajzi szempontbél
is indokolt lenne. Utoljara, de nem utolsé sorban
a nedvesség elleni védelem szempontjébél nagyon
fontos a héjazatok 4lland6é karbantartdsa, hogy
ne érje csapadékviz, a beépitett faanyagot.

A felhaszndlandé faanyagvéddszerek alkalmazési
modjara és kivalasztdsanal a kapott informécick
mellett kiilonboz6 vizsgdlatokat végeztiink. Igy,
a Xylamon tipusi véddszert réntgen kontraszt-
anyaggal, illetve Joéd 13! izotéppal elegyitettiik.
Ezt megel6zden az aldbbi kontrasztanyagok faba
val6 behatoldsat vizsgdltuk:

Todamide 380
Lipiodol Ultra-Fluid
Gastrografin
Propiliodon-Cilag

A kontrasztanyagokbdl 2,5—2,5 ml-t vittiink
fel az erdeifenyGb6l késziilt mintadarabok biitii-
feliiletére, majd 24 6ra utan mammogréiffal fel-
vételeket készitettiink. Mig a Propiliodon—Cilag
egyéltalén nem hatolt be a faanyagba, addig a
Lipiodol—Ultra-Fluid a mintadarab teljes hosszé-
ban atszivargott. Ezutdan a Lipiodol Ultra-Fluid
elegyedési hajlamat vizsgaltuk a Xylamonnal.

A Xylamon siirfisége 0,85 g/em?® a Lipiodolé
1,28 gfem?®. 1—1 kémesébe 5—5 ml Xylamont és
Lipiodolt mértiink be, Ggy hogy az egyik kém-
esCben a nagyobb siirliségi Lipiodol alul, a masik-
ban feliil helyezkedjen el.

Ezutén el6szor 5 percenként, majd 30 percen-
ként, illetve késébb éranként készitettiink rontgen-
felvételeket. 72 6ra alatt a Lipiodol teljesen ele-
gyedett a Xylamonnal, abban a kémecsGben is,
amelyben alul helyezkedett el. Ezutin a tolgy-
fabél és erdeifeny6bdl késziilt, haséab alaka préoba-
testekbe furatokon keresztiil vittiik be a kontraszt-
anyaggal elegyitett Xylamont. A furatok egymas-
t6] 10 em tévolsdgra, az évgyliriikre meréGlegesen
helyezkedtek el.

A prébatestekrsl 24 6ra utdn héarom irdnybdl
készitettiink rontgenfelvételeket. A felvételek 120
cm tédvolsdgrdl, 30 mA dramerdsséggel 20—60 kV
fesziiltséggel, 0,08-—0,42 s id6vel késziiltek.

A felvételeken megéllapithaté a Lipidollal
elegyitett Xylamon tovdbbszivirgdsinak a haté-
ra. Megallapithaté azonban az is, hogy a faanyag-
ban 1év6 gyanta és inkrusztalé anyagok is hasonlé
képet mutatnak.

Mint az varhaté volt, a tovdbbszivargds nem
egyenletes. A furatok aljan, rostirdnyban nagyobb
mértékii volt mint a felsébb rétegekben. Ugyan-
csak kisebb mértékii volt a tovabbszivargas rostra
merdlegesen.

Azonos médon végeztitk a kisérletet Jod 131
izotéppal elegyitett Xylamonnal is és az eredmé-
nyek megfeleltek a rontgen kontrasztanyaggal
végzett kisérletnél kapott eredménnyel. Nem volt
lehet&ségiink arra, hogy a vizsgélatokat nagy
szamu prébatesttel megismételjiik.

Annyi informéciét azonban kaptunk, hogy
mindkét anyag alkalmas arra, hogy a faanyag-
védGszer tovabbszivargasat vizsgaljuk vele.

Tgy konkrétan meghatdrozhaté a teljes telités-
hez sziikséges védGszermennyiség. Véleményem
szerint ez a médszer j6l hasznélhat6 fabol késziilt
miitargyak faanyagvédelmi kezelésének vizsgalaté-
nélis.

A lehetGségektdl fiiggden — a késGbbiekben
a kisérletet elvégezziik nagyszdmi prébatesten és
kiilonboz6 fafajokon. A nyert tapasztalatok alap-
jan végeztiik el a Falumuizeum egyik épiiletének
— a ,,Barszentmihalyfai” pajtanak — a védo-
kezelését.

A pajta faelemein — kijelolt mintateriileteken —
elézbleg vizsgalatokat végeztiink a feliiletre fel-
hordhaté és beszivodé fajlagos védGszermennyi-
ség meghatérozisara.

Ezt amiatt végeztiik el, mert nagyméretii ge-
renddk védbkezelése esetén a nagyszdmi furat
kialakitdsa nem volt megvalésithaté, valamint a
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furatokon keresztiil valé telités utdn a dugézds
kovetkeztében ez a mddszer esztétikai okokbdl
sem megfeleld.

Az erdeifeny6bdl és tolgybil késziilt gerenddak
esetében a gyartécégek altal javasolt, két réteg-
ben felhordandé 250 g/m? Xylamon helyett, egy-
szeri felhorddssal 480—560 g/m?® mennyiségii
véddszert sikeriilt bevinni a faanyagba.

Ez a feliilet nagymértékii repedezettségének ko-
szonhetd, ami elosegiti a védOszer mélyebb réte-
gekbe val6 bejutésit is, igy megfelels védettséget
biztosit.

Biitiifeliiletek esetében a bevitt véddszermeny-
nyiség lényegesen nagyobb volt, alkalmanként
elérte a 800 g/m?-t is.

Fenti tapasztalatok alapjin egy épitmény — a
Bérszentmihédlyfai pajta — védokezelését végez-
tiik el.

A pajta boronafallal késziilt, sarazds nélkiil.
Az alsé gerendék tolgyfabol, a fels6k erdeifenyd-
bol késziiltek. A gerendékat faragissal alakitottak
ki. A tetdszerkezet fenyd radfdbol késziilt, amit
zsuppal fedtek be.

Az alsé koszorufak a talajjal érintkeztek, mint
az a 3. fényképen lathatd. A talajjal vald érintkezés
kovetkeztében egyes, fontos tartéelemeken (4.
fénykép) feliileti korhadas tapasztalhats. Ezen
elemek mélykorhadésa kiillonosen amiatt veszélyes,
mert a faanyag szildrdsdganak csokkenése — vagy
teljes megsziinése — kovetkeztében az épiilet
egyes részei megsiillyednek — és a boronafalban
— a szerkezeti kotéseknél — kéros fesziiltségek
keletkeznek. @

Az épiilet egy része, a helyredllitds utédn az
5. [ényképen lathato.

A boronafal erdeifeny6bdl késziilt szerkezeti
elemein a hézicineér (Hylotrupes bajulus) kirosi-
tésa tapasztalhaté. A karosodas azonban korabbi
eredet(i, altaldban feliileti és a szijdcs egy részére
terjed ki.

Aktiv rovar, vagy gombakérosité nyomat nem
talaltuk.

A feliiletek gondos megtisztitisa utan a falakat
alkoté gerenddkat Xylamonnal kezeltiik le.

A védGszert ecseteléssel, illetve permetezéssel
vittiik fel a feliiletre.

Kiilonosen nagy mennyiségii védsszerrel itattuk
at a csapozésokat és az egyéb szerkezeti kotéseket.

Ez a mdédszer abban az esetben hasznalhaté, ha a
beépitett faanyagot még nem tdmadtéik meg a fa-
ronté rovarok, vagy faronté gombéak. Aktiv
kérositok jelenléte esetében a DESOWAG BAYER
HOLZSCHUTZ GMBH kiilonbozd védsszereit
kell alkalmazni, mint a Xylamon Combi-Hell,
Xylamon LX Hartend stb.

Ezek hasznélatdndl azonban iigyelni kell arra,
hogy a fa feliiletén ne keveredjenek egymaéssal,
mert abban az esetben csokkentik a faanyag szi-
lardsagat.

A pajta tetOszerkezetét TETOL FB jeli fa-
anyagvéddszerrel kezeltiik le.

A védGszer 259%,-0s vizes oldatét kétszeri per-
metezéssel vittiik fel a feliiletre. A felhordott
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3. dbra

4. dbra

mennyiség 250 g/m?, szérazanyagra vonatkoz-
tatva.

Fentiek alapjan az épiiletek védelméndl — a
vegyi védelem mellett — elsGdlegesnek tartom a
természetes védelmet, vagyis az épiiletek meg-
Gvésat a nedvességtol.

TRODALOM
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Januar 4. A Butoripari Szakosztdly
vezetdségi iilést tartott. Dr. Kiss
Lajos titkdr beszdmolot kért a re-
szort-felel6stktsl. A beszdmolok fel-
haszndldsdval janudr 7-én egy 6ttagn
bizottsdg elkésziti a feladattervet
1988, évre vonatkozdéan. Az iilésen
1;|(g|t‘len1.r 16 £6.

Januar 7. Ulést tartott a Szerkesztd
Bizotlsdg. Az iilést Lele Dezsé felelés
szerkesztd  vezette. A Szerkesztd
Bizottsig lagjai megvitattdk a no-
vemberi szamban megjelent idegen-
nyelvii osswefoglalok formai ¢és tar-
talmi részét. Megidllapitottil, hogy a
kezdeményezés j6, azonban vdltoz-
tatni kell o forman, az dltalinos szo-
kdsnalkk megfeleléen 1/2-ed, illetve
1/3-ad oldalszélességhen. A vdltozds
lechamarabb a mdjusi szamban lesz
végrehajthatd,

izt kovetGen a rendellkezésre alld

kéziratok lektordldsdval foglalkoz-
tak.

Januir 12. A Iirész-lemezipari
Szakosztdly vezetSségl ilését Des-

sewfly Imre elnok vezette. Beszdmolt’
a decemberi VB iilésen elhangzottak-
rol, majd ismertette a kozépfoku
szakember- képzés helyzetét, A beis-
koldzdshoz felajianlotbik a FATE td-
mogatdsdt, az Brdészeli és Faipari
Lgyetemnek. Nupirenden szerepelt a
munkatervhen szerepld rendezvények
és tanulmdnyutak clokészilése.

A kiilfaldi informdeick korérdl,
feldolgozdsrol, kezelésrol taJLkozta-
tdst fognak adni o FURLEMHO
Villalat szakembereinek, Az tlésen
megjelent 14 f4.

Jannar 18, A Szenior Klub
TRANSZFIER Bizottsdga iilést - tar-
tott dr. I'dy Mihdly vezetésével.
A Bizottség célul tiizte ki, hogy az
anyag- ég energia- -takarékos E!l_]&lﬂ»-
sokat, élenjdrd technelégidlkat ndp-
szerfisiti a faipar iizemeiben ajdnld-
sok utjin. Blsésorban a rowvid idd
alatt megtériilld beruhdzdssal elérhetd
eljardsokat kivdnjdk terjeszteni. Iin-
nek érdekében az tizemek vezetdivel
felveszik a kapesolatot. Az iilésen
mr—\FJelan 9 5.

anuir 19. Az Epiiletasztalosipari
Szakosztdly iilését Pajor Ferenc el-
nak vezette, Napirenden szerepelt a
feny6fa helyettesités helyzete és le-
l‘lBt()b{’lp‘_Bl az ipardghan —, valamint
wAZ (’-pul(*tamt.alompml felilletkezelés
fejlesztésének irdnyai és lehetdsdgei.,”
c. rendezvény el8készitése. Szd esett
a méreiusi klubnap szervezdsérsl és a
Lervezett palydzat feltételeirdl. Ag
iilésen megjelent 9 £6.

Januar 27, Az Oktatdsi Bizottsdg
tilését dr. Lizdr Lidszlé vezette. Meg-
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1988, jmmfil februdr
Rovatvezet: Ezsids Palné

vitattdle a faipari technikus-képzés
helyzetét, problémdit, valamint o
vh. elé terjesztendd beszamold anya-
gat. Beszdmold hangrott el az dpri-
lishan megrendezésre keriils ledrpitos-
tovdbblképzd  tanfolyam elGkéezite-
sérdl —, a soproni lirdészeti Szak-
kozépiskoldban és az Ilirdészeti és
Faipari Egyetemen tervezett szak-
mai tovdbbképzésrdl. Az iilésen meg-
jelent 7 £6.

Januar 29. A Végrehajto Bizottsdg
iilésén Kara Tibor elndk tdjékozta-
tiast adott a faipar 1987. évi terv-
teljesitésérol.

Véghné Reményi Miria, az Ipar-
g,es./du.sugl Bizottsdg vezetdje, az
1987. évi beszdmolokkal kapesolatos
tapasztalatairél, valamint az 1988,
évi nunkatery odsszedllitdsdval kap-
esolatos problémdkrol adott tdjékoz-
tatdst. Javaslatot tett a tagsdg ak-
tivizdldsa crdekében torténd oszton-
zésre, az credményesen dolgozé cso-
portok anyagi érdekeltségének be-
vezetésdre,

Szende Ldszld az Ellendrzési Bi-
zottsdg nevében heszamolt az 1987,
évi gazddlkoddsrdl. Végleges adato-
kat a mérleg elkésziilte ntdn kozal.

Dr. Dalocsa Gdbor f6titkdr a jogi
tagvallalatok vezetdi részére tartandd
madrciusi taldlkozd tematiledjdt ismer-
tette. Kozdlte, hogy az egyesiilet
csere-megdllapoddsa terhére egy 16
utazhat Bulgdridba, az oktéberhen
megrendezésre keriild konferencidra.
Az iilésen megjelent 14 6.

1988, februdr 1-t6] 28-ig

Februar 1. A Sziovetkezeti Szak-
osztily a Budapesti Konnyfipari
Szovetkezetek Szovetségének Wesse-
lényi utcal székhazdban tartotta
klubnapjit. Harom eléadds hangzott
el:

1. Tdjékoztatis o Fovirosi Munka-
védelmi és Munkatigyi Feliigyeldsiég
ellendrzési és vizsgdlati tapasztalatai-
rél az ipari szovetkezetelk teriiletén.
El6add: Dr. Buzds Attiliné a F. Mv.
M. . osztilyvezetsje.

2. Az OKISZ érdekvédelmi teve-
kenységének ismertetése. Tdjékoz-
tatd a foglalkozdsi balesetek kivizs-
géldsdrol, a jelentési kotelezettségrél
megjelent 1j rendelet értelmezésérsl,
kiilonos tekintettel a kisszovetkeze-
tokre és az egyszer(ibb gazdalkodadsi
formakra. Eldado: Krizsdan Jozsefné,
OKIRZ mukavédelmi elbado.

3. Tdjékoztatdis a tagszivetkeze-
teknél végzett munkavédelimi felada-
tok végrehajtdsdrdl, a tovibbképeds-

rél, az oktatdsrdl, egyes thzrendészeti
ti  és swocidlpolitikai kérdésekrol.
Elsadd: Balogh Gyoérgy, KISZUV.
A rendezvényen részt vettek a szd-
votkezetek elndkel és munkavédelmi
felelésel. Részitkrsl tobb kérdés ér-
kezett, ugyanis a témakdrok a mai
napig rendezetlenek. Az elfaddktol
reészletes  felvildgositdst kaptak a
végrehajtdsra vonatkozdan., Az egy-
szeritbb gazddlkodasi formdaban mi-
kodd szovetkeszeleknél a kovetelmé-
nvek tilzott ardnyhban jelentkeznek.
Termégzetesen az ember és a kirnye-
zet védelmének elsGdlegessége nem
vitatott, mivel a tobbi probléma csak
a gazdasdgl formdtumhoz kotott. Az
eléaddsok témai visszatérd problémdt
jelentenelk, ezért az adott teriileti
vezetGlk részére mdjushan egvhetes
tanfolyamot szerveznelk., A rendez-
vényen 68 f6 veitt résab.

Februar 1. A Butoripari Szakosz-
tily vezel8ségi iilést tartott, amelyet
Saly Imre elnok vezetett. Napirendi
témidk voltalk:

Begzdmold a VIB-iilésrdl,
egyesiilet anyagi problémairdl.

— Szorgalmazni kivdinjdk a kil
foldi eégek eléaddsait a vallalatolnal.
Két cégpel vannalk tdrgvalishan.

— Beszdmold hangzott el a kdr-
pitos tovdbbképzd tanfolvam el6-
készitdé munkdiral.

— A FAIPAR e. lap Szerkeszto Bi-
zotisdga a biatoripari villalatok 235
évérdl kivdn cikket megjelentetni.

— A M. Gazdasdgi Kamardval ki-
zosen rendezvényt szerveznek mire.
3-dn A biitoripar helyzete és fejlesz-
tésének irdnyai.” clmmel. Saly [mre
elnglk  bejelenti, hogy 1987, dec.
31-.-ével nyugdijba vonult, a Szak-
osztdly elndki tisztét tovdbbra is
ellitja. Az iilésen megjelent 15 6.

Februar 4. Ulést lartott a Szer-
kesztd Bizottsig. Az ilést Lele Dewsod
betegsége miatt Szendrdi Csaba ol-
vaso szerkesztd vezette. A jelenlévik
megvitattdk a megjelent decemberi
szdin  tartalmdt, az idegen nyelvi
mellékletet és megdllapitottdl, hogy
ez utdbbi ismét sok hibdval jelent
meg. Meg kell szervezni az anyag
lektordldasdt és foleg a kijavitott hi-
bdk keresztillvezetését. A formai
viltozdst a kordbbi iilésnek meg-
felelen majustél vezetjitk be. A to-
vabbiakban a rendelkezésre allo kéz-
irat lektordldsdval foglalkoztaly, meg-
dllapitva, hogy a tartalék cikkek
szdima igen kevés, exért a Szerkeszto
Bizoltsig tagjainak oda kell hatni,
hogy nagyobb mennyiségii kézirat
alljon rendelkezésre,

e

FAIPAR % 157



Az iilésen megjelent 10 £6.

Februar Y.. Ulést tartott a Fiirész-
lemezipari Szakosztdly vezetdsége,
amelyen Dessewffy Imre elnokdlt.
Napirenden szerepeltek a kovetkezd
témdlk :

— Beszdmolé a mdéreius 29-én
megtartandé rendezvény clékésziileti
munkairol.

— Kiilfsldi informdcidk eljuttatdsa
véllalati szakemberekhez, A téman
megbeszélése o FURLEMHO villa-
latndl lesz mdreius hdban.

— Hiéromnapos tanulmdnyit az
oszirdk laipari tzemelk munkdjdnak
helyszini elemzdésére.

— Klagenfurti vdsdr megtekintése.

— Soproni kihelyezett iilés eld-
kégzitése,

— 40 éves lesz a Faipari Kutaté
Intézet, ennek kapesdn az 1989, 1. sz.
FAIPATR c. lapot az intézetrdl sz616
anyaggal kivdnjdk megjelentetni,

Az iilésen részt vett 12 £6.

Februar 9. A Szenior Klub tagjai
litogatdst tettek a Parlamentben.
Tippanucz Lajos egyesiilet1 tagunk
bemutatta az épiiletet, ismertette
miiszaki adatait. A szeniorok nagy
érdeklédéssel hallgattdk az épilésncl
allkalmazott mfiszaki megoldisokat,
megtekintetiék az curdpiban els6-
leént alkalmazotbt [litési rendswert —,
megesodaltdk a szépen megmunkdlt
kitlonleges [aszerkezeteket, burkola-
tokat, nyildszdrdkat, Altaldban az
épiilet miivészi kivitelezését, Akad-
tak olyan ldtogatdk, akik elsd izben
Jultottak el az orszdg hizdba.

A ldtogatdson részt velt 42 f4.

Februar 11. Ulést tartott az Ipar-
gazdasigi Bizottsdg. Napirenden sze<
repeltek a kdvetkezd témdlk:

— A miiszakiak anyagi és erkolesi
elismerése a faiparban. Munkabizobt-
s4oi téma értékelése.

— A FATE 1988. évi munkatervé-
nek dsszedllitdasakor nyert bapasziala-
tok.

— Személyi jovedelemadd heveze-
tésénel hatdsa az innovdeids tevé-
kenységre ¢és a mfiszaki fejlesstdk
érdekeltségére.

Az iilésen megjelent 5 f6.

Februar 11. Egyesiiletiink Hajdi-
Bihar megyei csoportja taggyiilést
tartott. A esoport elndke Lelics Jend
(SZK1V) tartott beszdmolot. A hoz-
zdszdlak a tanulmdnyutak sziltkséges-
ségét s eredményességét hangsilyoz-
tdk. Javasoltdk, hogy 1988. évben is
szervezzenek tapasztalatesere ldto-
gatdst kiilfoldi és hazai iizemekbe.
1987. évben csehszlovikidban jartak
a esoport tagjai, Nyitrian egy butor-
eydarat, ravenyecen a Hajlitott Bi-
torgydrat latogattik meg.

A taggyfilésen megjelent 30 5.
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Pebruar 16, Ulést tartobt az Epiilet-
asztalosipari Szakosztily vezetbsige.
Napirenden szerepeltek a kovetkezs
témalk:

— FEpiiletasztalosipari szerkezetel
épitdipari fogaddkészsiégénel hely-
zete.

— Ives ablakgyartds.

— Epiiletasztalosipari felilletkeze-
lés irdnyal ¢s lehetGséged.

Az iilésen megjelent 7 4.

Februir 22. Bgyesiiletiink soproni
FATE esoportja kibtvitett vezetd-
gégl iilést tartott, amelyen megjelent
dr. Daloesa Gabor, a FATI f6titkdara.
Napirenden szerepls témdle:

- Az 1987. évi munka révid dtte-
kintése éves beszdmolé alapjdn.

— Az 1988. évi munkaterv alapjdn
megtortént az elbaddsols programo-
zasa, valamint a klubnapok iiteme-
ZESe. :

— 1d. Bakk Lészl6 elhunyt FATE
tag, volt szivetkezeti elnbk, kiemel-
kedd alktiva ajdnldsa a MTESZ tab-
ldra.

Szimpozion, jutalmazds, didkkori
dolgozatok és egyéb témik tovibbi
megheszélése kitetlen beszélgelés ke-
retében tortént. Tébb hasznos javas-
lat hangzott el tigy a [Gtitkdr, mint a
tobbi jelenlévd részérdl. Az iilésen
megjelent 14 6.

Februar 24, Ulést tartott az Okta-
tdsi Bizottsdg, amelyen dr. Lézdr
Ldgzld elnokolt, Megvitattdk a mun-
katerv szerint kovetkezb feladatok
dlldsdt, egyeztették a VB elé keriild
technikumi anyaggal kapesolatos ja-
vaslatokat. Az iilésen megjelent 8 [6.

Februir 24, A Szenior Klub tagjai
litogatdast tettek a Kozma Lajos Fa-
ipari Szakkozépiskola j épiiletében.
A szeniorokat Tdth Istvanné igaz-
gatond fogadta, tdjékoztatdst adott
az oktabdsi tevékenységiikrdl, bemu-
tabta o tantermeket, a tanmiihelye-
ket, a nyelvstudiét sth. A szeniorok
megdllapitottdk hogy a bemutatott
oktatdsi intézmény igen korszerf,
rendelkezik mindazon feltételekkel,
amelyek biztosithatjdk a faipar szak-
mai utdnpatldsdt. Az oktatokon mu-
lik, hogy az orszdgban szinte egyediil-
4lla, korszerfi intézményben az ok-
taté-nevelé munka is hasonld szin-

‘vonalii legyen. A szeniorok t6bb kér-

dést tettek fel a tanrenddel és az ok-
tatds 4ltaldnos kérdéseivel kapeso-
lathan. Nyomatékosan hangsilyos-
tdk a gyalkorlati oktatds jelentfsigét,
felajanlottdls segitségitket az iskold-
nak. A ldtogatdason 15 {6 vett részt.

Februar 26. Ulést tartott a Végre-
hajtd Bizottsdg. Dr. Dalocsa Gébor
{6titkdar beszdmolt a Sopron vérosi

FATE szervezet kih6vitett vezetd-
ségi iilésérsl, amelyen 6 is részt vett.
Bejelentette, hogy a kiilfoldi utakra
az0ld javaslatokat dprilis 1-ig kéri a
szakosztdlyoktdl és a kozponti bi-
rottsdgoktal.

Dr. Lazdr Ldszld, az Oktatdsi Bi-
zottsdg vezetdje, javaslatot tett arra,
hogy DBizottsdaga a Kozma Lajos
Taipari Szakkozépiskoldban jiilins-
han értékelést tartson a technikus
lképzésrdl, az elmilt évhen végrehaj-
tott tanterv médositdst figyelembe
véve. A rendezvényre az oktatdst
feliigveld szervek képviseldit, a mi-
nisztérinum illetékeseit, faipari szak-
emberek képzésével foglalkoz6 vidéki
iskoldk oktat6it és ipari vezetbket
hivnak meg.

Szende Lidgzlé, az Ellen6rzési Bi-
zottsdg vezetje nagyvonalakban is-
mertette a FATE anyagi helyzetét.
Felhivta a VB figvelmét arra, hogy
nagy erdleszitésre lesz sziikség ahhoz,
hogy az 1988. évi koltségveldsi terv
megvaldsithaté legyen,

Az iilésen részt vett 14 6.

Februar 24, A FATE Gyfr vérosi
gzervezete vezetOsdégi iilést tartott.
Hatdrozat sziiletett arra, hogy mdr-
ciug 31-¢ére taggylilést hivnale Gsaze.

Februar 26. A FATE Csongrad
megyei esoportja 15. alkalommal ren-
dezte meg Szegeden nagysikerii szale-
mai vetélked6jét, amelyen 8 villalat
13 csapata vett vészt. A verseny
eredménye a kovetkenrd:

1. Tisza DBatoripari Villa-
lat, kézpont

2. Alfsldi Butorgyér 11.
esapata

3. Tisza Butoripari Villalat

27 pont

26 pont

5 sz, gydregység 24 pont
4. Alfsldi Buatorgydr I,
csapata 24 pont

A vetélkedén megjelent résztvevik
szdama 50 6.

Februir 28, A TATH Szolnoki
esoportja a Tisza Butoripari Vdllalat
tandesterméhen klubnapot tartott,
amelyen Tekete Ldszlo, a szolnoki
Pedagégusképzi Intézet munkatdr-
sa, az ligri Barlangdsz Klub elntke
— egyben barlangkutatoja is — dia-
vetitéssel kisért eléaddst tartott. Is-
mertette az dltaldnos tudnivaldkat,
majd a hazai és kiilfoldi barlangokrol
tartott ismertetét, bemutatta a bar-
langkutat6k felszerelését, majd leve-
titette a klubja altal készitett video-
filmet egy hazai barlangrél. Lehilin-
cseld elfaddsa utdn szép élménnyel
tdvoztak a hallgatolk.

Az clénddson megjelent 13 6.
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Zalaegerszegi rendezvények
1987. IV. negyedévben

Oktober 9. A Zala Buatorgydr FA-
TE csoportjinak klubnapjdan
dr. Riedl Péter, a Pénziigyminiszté-
rium osztdlyvezetdje eldaddst tartott
,»Milyen az 1j adérendszer.” cimmel.
Az elbaddst nagy érdeklidés kisérte,
sok kérdés hangzott el, tekintettel az
1988. évhen hevezetésre kerills j
addrendszerre. Az elGaddst 27 £6 hall-
gatta meg.

Oktober .3. A Zala megyei Szenior
Klub tagjai ldtogatdst tettek a Zala
Bitorgyvirban, ahol Kurusa Ldszlé
igazgatd fogadia a szeniorokat. Ro-
viden ismertettc a gydr tevékeny-
ségét, eredményeil, terveit. Ezt ké-
vetden ldtogatdst tettek az tizemben,
amit konzultdeid kovetett. A litoga-
tdson részt vett 25 [6.

Oktober 26. A Zala megyei M-
szaki Hénap rendezvényén o tag-
egyesiiletel: bemutatkozd eléaddssal,
videévetitéssel vettek részt. A Zala
Butorgydr FATI csoportja két elo-
addssal szerepelt az dsszevont nagy-
rendezvényen:

1. A Zala Butorgydr termelési
rendszere. e, el6addast Kozma DPéterné
fomérndlk tartotta.

2. A Zala Butorgydr miiszaki fej-
lesztési tervei. e. elbaddst Kiss Istvan
fejlesztidai osztdl yvezetd tartotta meg.

A nagyrendezvényen részt vett 40
6. .

November 5. A Zalaegerszegi FATE
csoport, a HOLZMA (NSZK) cég
meghbizdsdbdl szakmai bemutatdval,
videofilmes vetitéssel kisért eldaddst
rendezett a Zala Butorgydrban., A
megjelentek iizemldtogatdson vettek
részt, ahol Domjin Gyula termelési
Oszt&h\f-n-‘to kalauzolta a ]a.t.ng.q.t.n-
kat. Bzt kdvetden megtartottdl
elbaddsokat.

1. Szamitdgépes optimalizdlé prog-
ram.” e. eléadist Gyére Ildiko mii=
szakioszbal yvezetd helyettes tartotia.

2. ,,Korszer(i lapszabdszgépek.”
cléadds Ir. Hethey (NSZK) mrtotta

3., 8zemélyi szdmitogép alkalma-
zdsa.” c. el6addst J. Blessing (NSZK)
tartotta.

4. , Elragasztds technologidja.”
cimmel 8. Weil (NSZK) tartott els-
addst.

5. ,,A gép fontos tartozékai a szer-
szamolk.” cimmel Fr. Schneider
(NSZK) tartotta meg zdrd elbaddsdat.

A rendezvényen megjelent 80 3.

December 1. A Zala Batorgydr
FATIE {snportjn. tagoyiilést tartott
ahol Gydre Tldiké titkdr tartott be-
szdmoldt az 1987, évi munkaterv
teljﬁsitésmﬁl Meghbeszélték az 1988.
évi munkatervet, amit a tagsdg jovia-
hagyott. Kzt k&vetéen a jol dolgozo @
aktivdk jutalmazdsdra keriilt sor.

A taggyfilésen megjelent 45 {6,

A FATE székesfehérvdri csoportia

1988. mdrcius 7-én kibdvitett tag-
gyilést tartott a GARZON Butor-
gyir oktatétermében, melyre az
egyesileten  kiviilli  szakemberek is
meghivist kaptalk.

Nagy Alajos elndki megnyitéja
utdn Kovdesik Kdroly a csoport tit-
kira elmalt évi munkdjukat érté-
kelve megdllapitotia, hogy az — igaz
nem voltak ldbvidnyvos programjaik —
a terveknek megfelelfen alakult és
egyardnt jol sz.olgall,:n a lagsdg és a
tamugaté anyavillalatok  ¢rdekeit.
1988. évi terveik kosziil Iﬂ“]ﬂ]{:"!ltﬁ&.l_,hl]
az egylkori alma mater hel\ ere,
Selmechdnydra tervezett kétnapos
kirdndulds, melyhez kérte a (Garzon
Butorgvédr tdmogatdsdt.

Ezutdn Supliez Antal a Garzon
Butorgydr laborvezetdje ismertette a

PUR élintés technologidjdt, anya-
gait, berendezdéseit.
A bhazai hitorgyartdshan eddig

ismeretlen eljdrdst a Garzon Butor-
gyir njonnan kifejlesztett ,, START?
fantdzia nev(l elemes irodabutor-
esalddjindl fogja alkalmazni. Az igy
elGallitott élek nemesak eszidétikusan
lekerekitettek, de rugalmasak, fizi-
kai, mechanikai behatdsoknak is ki-
valdan ellendllnak.

Az eléadds anyagit o késGbbiekhben

a ,,FATPAR-ban is publikdlni ki-
vinjal.

K. K.



Mészaros Istvan
1931-1988

Fajdalommal tudatjuk mindazokkal akik ismerték, beesiilték, tisztelték és
szerették, hogy
MESZAROS ISTVAN

clytdarsunk, bardtunk, munkatarsunk ¢s ismerGziink életének 56. évében
stlyos betegségben elhunyt.

Eletpélyja dllandéan emelkedd irdnyt mutatott, melyet a becsiilettel végzett munka fémjelzett. Sze-
gény, paraszti csaladbol szérmazott. Mint fiatalember, korén elkotelezte magat a faipar, a szovetkezeti
mozgalom és a part mellett. A szovetkezeti iparban volt ipari tanulé, technikus és végiil elnék is. Hossz
idén keresztiil foglalkozott ifjisdg- illetve szdvetkezetpolitikdval. Munkatirs volt az OKISZ-ban, a
Szolnok megyei KISZOV-ben, majd szivetkezetpolitikai osztélyvezetéként, és parttitkdrként a Fa- és
Papiripari KISZOV-ben dolgozott. A szovetségek Gsszevondsa utdn — 1982-ben — az Exportirukat
Csomagold és Szolgéltaté Kisszovetkezethez ment, ahol a tagsdg, a szovetkezet elnokének vélasztotta
meg.

Hosszi idon keresztiil volt a Faipari Tudoményos Egyesiilet Szovetkezeti Szakosztélydnak titkéra,
valamint az egyesiilet Végrehajto- illetve EllendrzG Bizottsdginak igen aktiv tagja. Az emlitett szerve-
zeteken keresztiil a szovetkezeti faipar miiszaki elérehaladdsit és alkalmazkodd képességét jelentésen
segitette.

Munkéssdgat a ,,Szovetkezet Kivils Dolgozéja”, a , Szévetkezeti Ipar Kivalé Dolgozéja”, valamint a
» Konnyfiipar Kival6 Dolgozéja’ és a Munka Erdemrend eziist fokozatéval ismerték el.

Emlékét tisztelettel megbrizzitk!
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The stale of things and development
results in the field of sawn wood
drying in Hungary

The lack of valuable timber and the
increase in prices following on result
in drawing the specialist’s attention
to the professional wood drying.

In the field of manufacturing of
modern drying equipment the deve-
lopped eountries have an advantage
over us and the most Hungarian
factories long for equipment of this
sort. For all that the share of homo
made drying equipment is consider-
able.

The Technology and Environment
Commission of the Scientific Associa-
tion for Wood Working Industry
organised a Drying Conference. Dur-
ing the Conference held on 27th
October 1987, 4 papers and 4 con-
tributions have been delivered on the
state of things and technical develop-
ment in the field of wood drying in
Hungary. From these papers it
emerges that the Hungarian c{evelnp-
ment results are not negligible, on the
contrary, they obtain an increasing,
importance in proportion as thé
demand for the equipment keep
growing, ag it is hoped.

1. Miiller:

A zalaegerszegi Goese] Falumizeum
épiileteinek faanyagvédelmi vizsgdla-
tandl szerzett tapaszialatok

Experiences made during the wood
protection examination of the build-
ings in the Giesej Skanzen in Zala-
egerszes

The first open-ain collection in Hung-
ary the (Gesej Skanzen is 20 years
old. The buildings with some parts
older than 200 years are made first
of all of pine and of oak.

By reason of deterioration of
substance the timber built in was
examined and experiences made in
order to select and apply the adequate
preventives. The experiences gained
are capable of being turned to ae-
count in case of other open-air col-
lections too.

160 *« FAIPAR

1. Fabian; 8. L. Téth; L. Petri; P.
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esényi; I. Gonezdl; L. Szabd; J. Glatz:
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Die Lage und die Entwicklungsergeh-
nisse der Schniltholztrocknung in
Ungarn

Durch den Mangel an hochwertigen
Holzmaterialien und die damit ver-
bundenen Verteuerung derselben
wird die Aufmerksamkeit der Fach-
leute immer mehr auf die fachge-
miisse Holztrocknung gelenkt.

Auf dem Gebiet der Herstellung
von modernen Trockenanlagen hahben
die entwickelte Industrieliinder einen
Vorsprung gegenitber uns und die
meisten unter den ungarischen Be-
triebe haben Verlangen nach solehen
Anlagen, Die einheimische Trocken-
anlagen haben trotzdem einen be-
deutenden Anteil.

An der Konferenz zur Fragen der
Trocknung,die am 27 Oktober 1987
durch die Technische und Umwelt-
gehutz- Kommission des Wissenschalt-
lichen Vereines der Holzindustrie
organisiert wurde, fanden 4 Vortrige
und 4 Korreferate zum Thema: die
Lage und technische Entwicklung der
Holztrocknung in Ungarn statt. Aus
der Vortrige ging auch hervor, dass
die Resultaten der Anlagenentwick-
lungin Ungarn nicht unterschiitzt diir-
fen und ihre Bedeutung nimmt sogar zu
nach dem Verhiiltnis der sich hoffent-
lich immer verbreitenden Nachfrage
nach solchen Anlagen.

I. Miller:

A zalaegerszegi Goesej Falumtzeum
épiileteinek faanyagvédelmi vizsgad-
latandl szerzett tapasztalatok

Erfahrungen der Holzselntzuntersu-
chungen der Gebiiude des Gocsej
Dorfmusenms in Zalaegerszeg

Die erste Freilichtsarmmlung in Un-
garn, das Goesej Dorfmusenm st
20 Jahre alt. Die teilweise aus ilter
als 200 Jahre Elementen bestehende
Gebiude sind tiberwiegend aus Kiefer
und Eichenholz gebaut. Wegen der
Standverschliichterung der Gebdude
wurden TUntersuchungen des Holz-
materials durchgefithrt sowie Ver-
suche zwecks Bestimmung und An-
wendung der entsprechenden Schutiz-
mittel vorgenommen. Von der hier
gemachten Erfahrungen kénnen auch
andere  Freilichtsammlungen e-
branch machen.

T. Fabidn; S. L. Téth; L. Petri;
P. Szinyi; I. Hamar; J. Dsupin;
1. Eresényi; I. Gonezil; L. Szabo;
J. Glatz:

A flrészarusziaritdas helyzete és foj-
lesztési eredményei Magyarorszagon

IMoio)Kenne W Pe3yabTATHI PAIBHTHA
CYLIKH nuaomarepuana B BEHI‘]}HI{

Jepuuur 1eHHOro JAPEeReCHOr o mare-
pHana M copasMEpPHOE ITOMY HOBbI-
HIEHHE 1leH HA JIPEBECHOE Chipbe BCC
fonee ofipanialT BHHMAHHE CnenHa-
JMCTOB HA BONPOCH  Hajexcamei
CYIIKH JIDEBECHHDL.

B ofinactH npoH3BOJCTBA COBpC-
MEHHOTD CVUNLILHOTO 000pyi0BaAHKS
PA3BHTHIE CTPAHBL ONEPEHAJIH HAC H
O0JBUIMHCTBO BCHICPCKHX  3aBOJAOD
skenaer cebe Takoe 0G0pYHOBAHHE,
HecMoTpst Ha 970 A0J51 CYUIHALHOIO
0D0PYAOBAHKMS O0TEYECTBEHHOT0 TPO-
H3BOJCTBA SBJISICTCH SHAYHTEILHOIL,

B xojc cobelianHs, oprasnsonan-
Horo 27 oxrsops 1987 r. Komuccueit
No TEXHHYECKHM BOIpOcam H oxpaHe
okpyskawueii cpeant Havunoro of-
HeCTEA  JIECONPOMBIIIEHHOCTH ISt
00CYIIEHHS BOMPOCOB CVIIKH DNpo-
uzHocHJHCh 4 foknana u 4 copoxnana
0 NOJIOMCEHHH H TeXHHYECKOM pas-
BHTHH CYLIKH ApeBecHHbI B BeHrpum,
M3 1011a08 BHISSBHIIOCH, UTO PE3VIlhb-
TATL OTEYECTBEHHHIX pazpaloTor no
COgjanuio CvIHIbHOro obopyona-
HHSI HEJIL3sT HeNOONEeHUBATh, HX 3HA-
UCHHE elle YBEeJHUHBAETCs M0 Mepe
TOrn, KaK ¢npoc Ha Takoe obopvpo-
BaHHE MOMKHO HanesiThbes — pac-
mupgercs B 0vayILEM,

I. Miiler:

A zalaegerszegi Giese] Falumtzeum
épiileteinek faanyagvédelmi vizsgd-
latdndl szerzett tapasztalatok

OneIT HAKONNEHHBLIH B X0ojae HMCnbiTa-
HMSI N0 3al(UTe PEBECHOr0 MaTepHa-
na 3paHuii nepereHckoro myaen Ié-
yeii p. r. 3anasrepcer

[Mepeoit  KONNEKUHH HA OTKPBLITOI
HIOMWAJ Ke B BCHIPHH, JCPEBEHCKOMY
myaew iueit 20 ger. 3janua, BIIIO-
YAWIHE B HEKOTOPBIX 4acTAX aje-
menTel crapue 200 Jer, 00CTPOCHbE
npeKjie BCero U3 COCHOBOH B Ay0o0Boil
JipeBecHHB. M3-3a vyXVALWIEHHS COC-
TOAHUA 3AAHHH DbLUIM HCNOJHEHBl He-
NBITAHKWS KauyecTBa JpeBecHOro ma-
TepHanaa, a TaXKe AKCNEePHMEHTH 110
H3bpaHul M TPHMEHEHHMID COOTBET-
CTBYKUIHX CPeAcTB JJis 3alHTHL Je-
pesa. Haxonnennwii Takum obpasom
ONBIT MOMCET OBITH TMOJIERHBIM M JUIA
ApYrux Konnaexkuuii Ha OTKPBITO
II0mAanKe.
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Ara: 28— Ft

Kapacitast kerestink!

1990-ben nyil6 budapesti, valamint szamos kul-
foldi aruhazunk aruellatasara — export — keressuk
szabad termelési kapacitassal rendelkez vallala-
tok egylttmikodését, batorok és lakberendezési
cikkek gyartasa céljabol.

Sziikség esetén beruhazasokrol is targyalunk.

Erdekléd6 leveleiket a kovetkezd cimre kérjuk:

IKEA
Peter Johansson
1016 Budapest
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