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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Célrairanyitott, szervezett munkadval a gazdasagi-tarsadalmi

kibontakozasért

Dr. Dalocsa Gabor

Egyesiiletiink elnoksége 1987. november 25-én tartotta a XX félévi iilését.

Az iilés elsé napirendi pontja a fotitkari beszamolé volt, mely be-
vezetésként foglalkozoit a part és a kormany dltal meghirdetett gazda-
sagi-tarsadalmi kibontakozas programjihoz kapcsolédva, egyesiileti tag-
sagunk feladataival, és felvetette a kérdést, alkalmas-e a tagsig megiju-
lasra. Véleménye szerint ez a tagsag alkalmas arra, hogy a faipar elétt
allé feladatokat megoldja, és eleget tegyen az elvardasoknak.

Beszamolojaban részletesen foglalkozott a teriileti szervezetek munka-
javal, és megallapitotta, hogy a teriileti csoportok a nehézségek és kor-
litok ellenére is sikeresen dolgeznak a Kkitiizott feladatok végrehajta-
san, és valtozé eredményekkel jarulnak hozzi a fafeldolgozéipar fejlo-
déséhez, a tagsig informacié-igényeinek kielégitéséhez.
© Beszamol6janak miasodik részében foglalkozotit egyesiiletiink MTESZ-
VB elotti beszameléjaval és hatiarozataival. Roviden ismertette a besza-
molénk tartalmat, majd részletesen foglalkozoit a MTESZ-VB egyesiile-
tiink beszamoléjival kapcsolatban hozott hatarozataval,

Befejezésként felvazolta egyesiiletiink feladattervét a gazdasigi-tar-
sadalmi kibontakozas elosegitéséhez.

Bevezetés

A gazdasagi eredményeink kisugédrzasa, a fejlé-
dés litemére hato erdéforrasok mindenkori rendel-
kezésre allasa, a tagsag érdekviszonyainak valto-
zdsa mindig jelen volt és meghatarozta tarsadal-
mi tevékenységiinket és alapjait adta szervezett-
séglinknek, munkamédszeriink napjainkig kiala-
kult rendszerének. Ebbél az aspektusbol kiindulva
kell megfogalmazni viszonyunkat a part és a kor-
many altal meghirdetett gazdasagi-tarsadalmi ki-
bontakozas programjahoz, s itt és most a hangsuilyt
a tarsadalmi valtozasok sziikségességére helyez-
ném.

Fel kell tenni a kérdést: van-e elég erdénk és
akaratunk, lehet-e megnyerni tagsdgunkat a val-
tozasok befogadasara, s az egyre keményedd fel-
tételek mellett tudjuk-e vallalni szervezeti egy-
séglink megérzését és erdsitését az egyidejli meg-
Ujuldssal?

Mar el6zetesen szeretném informalni az Orsza-
gos Elnokséget, hogy igenis érzink elég erdt és
akaratot. Sok probat kiallt szervezettségilink van,
és minden lehetéséget a jovében is fel kivanunk
hasznalni tagsagunk eszmei-cselekvési egységének
tovabbi erdsitésére a tarsadalmi kibontakozis meg-
alapozasara és véghezvitelére.

Ezt a megallapitast eddigi eredményeinkre, a
XI. Kiildottkozgyilés ota a tevékenységlink elmé-
leti vonalvezetésére, tagsdgunk toretlen hitére ala-
pozzuk, Valljuk, hogy a fafeldolgozéipar miiszaki
haladasaért felel6sséget érzett és érzé szakembe-
rek onzetlen segitsége olyan energia, amely célki-
tlizéseink végrehajtasat, elérehaladdsunkat a go-
rongyos uton is biztositja.

Jovonknek cselekvé részesei vagyunk, képessé-
geinket, erdéforrasainkat ennek érdekében sziiksé-
ges hasznositani!

Itt engedjék meg egy régi idézet felelevenité-
sét: ,,Nem alhatunk és almodozhatunk tovabb. Az
oramutaté aggaszté gyorsasdggal halad elére. A
2000. esztend6 kozelebb wvan, mint gondolnank.
Nem csak arra van sziikség, hogy felébredjiink,
hanem sokféle ballasztot, még sziviinkhoz nétt el-
képzelést is et kell vetniink, ha csak valamennyire
is meg akarjuk &llni helylinket a 2000. esztendd
felé tarté versenyfutdsban.” (Fritz Baade Verseny-
futas a 2000. évig, KJK. 1961. 224. oldal.) Ez a
kozel 30 éve elhangzott intelem aktudlisabb, mint
valaha, nem csak gazdasigi, de tarsadalmi életiink
valamennyi tertiletén!

De vajon a kibontakozis és stabilizdlds idésza-
ka alatt bekdszont-e egy uj értékrend a tarsadal-
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mi fejlédésiinkben, amely egyidejlileg helyére te-
szi a miuszaki szakemberek kapcsolatrendszerében
is a kozosségért végzett munka vagyat, osztonzé-
sét és megbecsiilését? A kibontakozéds, a ,,glasz-
noszty” és a ,peresztrojka” jelszavak tartalmi 6sz-
szefonoddsa egy olyan periédusnak a nyitdnya-e,
amelyben a kommunista eszmeiség, a jové nem-
zedékének &almai fognak megvaldsulni? A kérdé-
sekre a vialaszt egyutt gondolkodva és kozosen cse-
lekedve kell megadnunk. A véalaszunk pedig csak
egy lehet: igen! Ebben az igenlésben van jeleniink
és jovonk zédloga.

I. A teriileti szervezetek munkajirol

A fafeldolgozobipar strukturalis fejlédésének, a
szakmai tevékenység diverzifikacidjanak, a mi-
szaki értelmiség szama novekedésének eredménye-
képpen az egyesiiletiinket tamogaté tagsag jelentds
hanyada a teriileti és lzemi csoportoknal fejti ki
tarsadalmi munkdéjat. Jelenleg 27 szervezeti egy-
ség miikodik az alapszabalyunknak megfelelGen.
Valamennyien az éves munkaterveik alapjan sok-
oldali munkéval jarulnak hozza a fafeldolgozo-
ipar eredményeihez, a munkakultira noveléséhez.
Természetesen ezt a sokoldald, szertedgazé mun-
kat egy rovid beszamoléban nehéz volna értékel-
ni, de a VB évente két-harom teriileti egység mun-
kajat attekinti és emellett a Megyei MTESZ Ve-
zetGsége el6tt is tobb beszamoloét tartanak. Az 1987.
évi tapasztalatok alapjan ezen beszamoltatisok
tobbsége igen pozitivan értékelend6, és minden
remény megvan arra, hogy a kitlizott feladatokat
végrehajtjak, megvaldsitjdk. Az egyes teriileti szer-
vezetek tevékenységérdl, annak eredményeirdl és
gondjair6l — a teljesség igénye nékiil — az alabbi
informéaciokat terjesztem az Orszigos Elnokség elé.

Bacs-Kiskun megyei csoport

Az elmult évek eredményes munkdja soréan sike-
rilt a kapcsolatépités a kornyezé lizemekkel a
taglétszam egyideji novelése mellett. A kozel 150
fos tagsag eredményesen tevékenykedik a misza-
ki fejlesztés, a kornyezetvédelem, a vezetési és
szervezési kérdések megoldasan. Sulyponti teendd-
nek tekintik a gyartmany- és gyartasfejlesztési
kérdésekben valé segitség nyujtasat, a termelési
folyamatok mechanizalasat és automatizalasat, 4j
tipusti szerszdmok alkalmazisi lehetéségeinek, a
korszerti felliletkezelési eljarasok alkalmazésdnak
segitését. Az esetenként megrendezésre kertild
szakmai el6adasok, tapasztalatcsere latogatasok,
bemutaték rendezése a szinvonalas tevékenységrol
tanuskodik. J6 a kapcsolatuk a testvéregyesiile-
tekkel, valamint a tertilet szakmai iranyitéival.
Igyekeznek a nemzetkozi informadcidba is bekap-
csolédni, bar a szakemberek kiutaztatdsa terén
tobb segitségre volna sziikségiik, Megfelel6 cselek-
vési programmal rendelkeznek, és éves terveik
végrehajtasdn eredményesen tevékenykednek.

Csongrad megyei csoport

A megyében szamoljuk a teriileti szervezeteink
koziil a legtobb taglétszamot. A csongradi és sze-
gedi csoportok egylittes létszama tobb mint 200
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f6, s ez jelentds tarsadalmi erét jelent a megye
fafeldolgozéipara szamara. Kilonosen az egyete-
mi és féiskolai végzettségliek szama szamottevd,
s ez a tevékenységiik strukturajiban és eredmé-
nyeiben is megmutatkozik. Rendszeres — tlizemla-
togatassal egybekotott — vezetéségi liléseken vi-
tatjak meg a legfontosabb feladataikat, segitik a
vallalatok &ltal felvetett problémak megoldasat.
Az évente megrendezésre keriilé muszaki hénapo-
kon és szakmai el6adasokon a legaktualisabb kér-
déseket vizsgaljak. Igy példaul jelentdsek voltak
a miszaki értelmiség helyzetérél vagy az 0j bu-
toripari szabvanyokrol tartott eléadasok. Az ez
évi I. félévi Orszagos Elnokségi tlilésnek is hdzi-
gazdai voltak, és kiemelkedéen jo szervezémun-
kajukért ezuton is koszonetlinket fejezziik ki. Rend-
szeresen szerveznek szakmai tanulmanyutakat, ki-
allitaslatogatasokat és kulfoldi tapasztalatesere-
latogatdsokon is részt vesznek. A szervezet nehéz-
ségei mindenekel6tt anyagi jellegliek. Az éves
koltségvetés igen szilikds, és az a szélesebb kapcso-
lattartdshoz nem elegendé. Felvetettek egy olyan
problémat, hogy a rendelkezésre &all6 egyesiileti
osszegbdl a teruleti szervek az eddiginél nagyobb
ardnyban részesiiljenek. Azt hiszem, hogy ezt a
kérdését a VB-nek az 1988. évi koltségvetés Osz-
szeallitdsa sordan érdemben meg kell vizsgalni.

Gybri csoport

Sajnos a tarsadalmi tevékenységre jellemzé csok-
kens érdeklodés a taglétszam csokkenésében is
érezteti hatdsat. A mintegy 40 taggal rendelkezd
csoport arrdl szamolt be, hogy az ez évi terviel-
adatainak végrehajtdsaban lemaradasok varhatok.
Nem jelenti ez azonban, hogy az eddig elvégzett
munkajuk nem elismerésre mélt6. Olyan aktualis
rendezvényekre osszpontositjdk a figyelmiket, mint
az 0j butoripari szabvanyok megismerése, a lap-
megmunkalas fejlédési iranyzatairél tartott elé-
addsok szervezése, melyek igencsak latogatottak
voltak. Apoljak kapesolataikat a Faipari Szakko-
zépiskola tanuloéival és mas tertleti szervekkel, Ez
utébbi képvisel6it el6adasaikra is meghivjak. Ta-
lan ha kozponti bizottsigaink és szakosztalyaink
nagyobb segitséget adnanak a csoportnak, a terv
szerinti tevékenységiiket is javithatnank.

Gyulai csoport

Kis létszamu, lelkes csoport, amely a tagsig ere-
jét és onzetlen tenniakarasat elsésorban a gyari
feladatok megoldasdnak segitésére mozgositotta.
Tevékenységlkre gy a muszaki, mint a gazdasa-
gi feladatok megoldasa egyarant jellemzd6, de szer-
veznek tanulméanyutakat, eléadasokat. A nagyfo-
ki leterhelés ellenére igyekeznek a tarsadalmi
munka becsiiletét megoérizni. Tevékenységiikrol
csak a dicséret hangjan szélhatunk, amelyért e
helyrol is koszonet illeti gy a tagsadgot mint a
vezetdséget.

Hewves megyei csoport

A csoport tevékenységérol mar az el6z6 Orszagos
Elnokségi lilésen széltam. Az ,Egri Fa- és Butor-
ipari Napok” rendezvényei nem csak helyi cso-



portnél, de egyesiiletiink valamennyi szervezeté-
nél élményszdmba mennek. Ugy itéljiik meg, hogy
ezzel a tewékenységiikkel olyan példat szolgaltat-
nak, mely a jovében altalanos tevékenységilinknek
is irdnymutatédsul szolgdlhatnak. Annak a ténynek,
hogy ennek ellenére cstkken a taglétszam, egyéb
okai vannak. Ilyen a felemelt tagdij, az utazasi
lehetdségek beszlikilése, az anyagi tamogatas szin-
ten tartasa. Ezek valoban nehezitik a szervezeti
élet pezsgését, de tovabb kell keresni azokat a le-
hetoségeket és formdakat, melyekkel a tagsag ér-
deklédését fel tudjuk kelteni és az egyesiileti mun-
kit vonzdbba tudjuk tenni.

Sdtoraljaijhelyi csoport

Azon kevés terileti szervezethez tartoznak, ahol
a taglétszdm, ha szerény mértékben is, de noveke-
dett. A csaknem 30 f6s taglétszam lehetdségein
beliil, tovabba hathat6és lzemi tamogatassal a ta-
gok részt tudnak venni tanulmanyutakon, rendez-
vényeken, melyhez a vezetdség a helyi lehetdsége-
ket kihasznalva probélja a szervezeti életet fenn-
tartani és erdsiteni. Az anyagi lehetGségek csok-
kené tendencidja és a forint ,,cimkézése” jogos
észrevétel résziikrdl, és megigérhetem, hogy a leg-
rovidebb idén beliil a kérdést a VI% meg fogja
vizsgalni. Addig is, kérem, ne veszitsék el a tar-
sadalmi munkéba vetett bizalmukat, melynek
hasznossagdt nem mindig lehet csak anyagiakban
kimutatni.

Somogy megyei csoport

A szervezet harom lizemi csoport — Barcs, Csur-
g6, Kaposvar — tevékenységét fogja Ossze, és ko-
zel 120 f6 tagot szamlal. Az egyes lizemi csopor-
tok azonban Onalléan végzik munkéjukat. Szinte
a fafeldolgozoipar 6sszes profiljaba beletartozé elé-
adasok szervezésével jarulnak hozza a tagsag is-
meretének bovitéséhez, a vallalatok segitéséhez.
Kilon ki kell emelni, hogy odaadé munkédjuk
eredményének tudhaté be, hogy a firészipari ter-
mékgyarté szakagazatban az orszdgos érvényi
szakmunkésképzés els6izben megvalésulhatott. Leg-
fontosabb célkitlizésiink a faanyagok vertikalis
feldolgozasi szintjének emeléséhez valé hozzajaru-
las, a min6ség javitdsa, az anyag- és energiataka-
rékossag segitése. Ennek érdekében jelentds sza-
mu el6adast, tapasztalatcserét és tanulmanyutat
szerveztek. Remélem, hogy a tanulmanyutak so-
ran az egy-két fogad6 vallalat részérél tanusitott
magatartds nem veszi el kedviket a tapasztalat-
szerzés lehetbségeinek tovabbi szervezésétél., A
szlikos anyagi helyzet ellenére a csoportok 6ssze-
hangoltan, tervszerien végzik munkajukat, és az
éves kitlizott feladatukat is teljesiteni tudjak,

Soproni csoport

A tobb mint 150 tagot szdmlalé csoport hossza
éveken at a legsikeresebb csoportok kozé tarto-
zott. Kiilonosen az egyetemi fiatalsag jelentette
azt az aktivitast és lendliletet, amely segitette a
munkét. Nem jelenti ez azt, hogy jelenleg mun-
ka nem folyik, de ugy itéljiik meg, hogy a veze-
tés nem 4ll hivatdasa magaslat4n. Bizonyitja ezt, hogy
a VB el6tti beszdmolon a vezetés részérél senki

nem jelent meg, vagy hogy — legnagyobb sajna-
latunkra — a csoport titkara is most kérte a fel-
mentését. Mindez olyan jelenség, amelyre oda kell
figyelni. A kérdést a VB tagjaibol alakitandé bi-
zottsdgnak kell majd megvizsgalni és a sziikséges
intézkedéseket siirgésen meg kell tenni.

Székesfehérvari csoport

A mintegy 50 fés csoport jol fogja Ossze a helyi
miuszaki-human értelmiséget és a legjobb szak-
munkésokat., Ez a munkajukban is visszatiikrézo-
dik. Olyan rendezvényeket, el6adasokat szervez-
nek, melyek feldlelik a szakmai érdeklGdés széles
korét, de kapcsolédnak a helyi problémékhoz is.
Igy az elemesbutor-gyartas, a PVC-félidzds, a va-
salat- és szerelvénygyartds kérdései, amelyek a
napirenden szerepeltek. Belf6ldi tanulméanyutakat
nem csak az ismeretek bévitésére, de Gj, szemé-
lyes kapcsolatok kiépitésére is felhasznaljgk. Ki-
16n is Udvozoljliik azon célkitlizésiket, hogy mas
FATE-szervezetekkel eréGsiteni kivanjak a kapeso-
latot, valamint erételjesebben be akarnak kapcso-
l6dni a szakmai publikacios tevékenységbe. Mind-
ezekhez kozponti segitségre is szdmithatnak.

Szabolcs-Szatmdr megyei csoport

A csoport tevékenységérdl ez év juniusdban adott
informaciét a VB-nek. A részletes beszadmold ér-
tékelte a kozel 140 6t szamlalé csoport munkajat.
Csak dicséret illeti a csoport vezetdségét, hogy vi-
szonylag nehezebb korilmények kozott, erdsitve
a szervezeti egységet, mozgésitani tudta a tagsa-
got az éves feladatok végrehajtasara. Kiilonosen
értékes a kiilonbozs tizemekben dolgozé csoportok
munkajanak osszehangoldsa, a vallalati feladatok-
hoz valé szoros illeszkedés. Az olyan rendezvénye-
ik, amelyek a fahasznositdsidval, a koérnyezetvéde-
lemmel, a szdmitastechnikaval foglalkoztak, pél-
damutaték lehetnek mds szervezeti egységek szi-
mara is. Nehézségeik a kozponti irdnyitassal vald,
idoben lassu kapcsolattartdsban jelentkeznek. A
jelzett problémaikra a jové évben visszatériink.

Szolnoki csoport

Evek 6ta egyenletesen végzik munkéajukat. A 65
tagot szamlalé csoport £6 tevékenységével kapeso-
lodik a péart- és korméanyhatarozatok végrehajta-
sahoz, valamint a programnyilatkozatunkban meg-
fogalmazott feladatokhoz. Kiilondsen a miiszaki
fejlesztést, a termékek korszerlisitését, a szellemi
tartalékok mozgédsitasat allitjAk munkéajuk kozép-
pontjaba. Rendezvényeiken a legaktudlisabb prob-
lémékkal foglalkoznak, mig tanulményutjaikon a
kapesolédé technolégidkkal ismerkednek, bekap-
csolédnak mads szervezetek munkajaba is, és ke-
resik az Gjabb munkamddszerek alkalmazésinak
lehetségét. Munkabizottsigokban dolgozzédk fela
véllalat szamara fontos kérdéseket és segitik an-
nak bevezetését. A munkaidét kimélé hatarozatok
betartdsa mellett is keresik a lehet(séget a szer-
vezeti élet erdsitésének kiterjesztésére,

Szombathelyi csoport

Annak ellenére, hogy a tagsag aktivitdsa a korab-
bi évekhez viszonyitva visszaesett, melynek ellen-
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sulyozasat a kozel 70 f6s tagsag munkabizottsagi
munkéaval, rendezvényekkel, el6adasok megtartd-
saval igyekszik biztositani, vagyis a szervezeti éle-
tet tartalmasabba tenni. Egy-egy rendezvénylikre
jelent6s szamu hallgatésagot tudnak mozgoésitani,
de az oktatasbél, a szakmai kérdések véleménye-
z6sébél is kiveszik részuket. A terililet gazdasagi
és tarsadalmi kérdéseivel egyarant foglalkoznak,
és egy-két orszagos jelentéségili kérdésben is hal-
lattdk hangjukat. Reméljiik, ha ma van is lema-
radas az éves munkaterviikhoz viszonyitva, a ko-
zeljovében ezt potolni fogjak.

Zalaegerszegi csoport

Az évek ota kiemelkedé munkat végzé csoport
most is az éves terveldirdnyzata szerint dolgozik.
A tarsadalmi munka valamennyi forméjabél ki-
veszik a résziiket, és a vezetéség igyekszik a tag-
sag igényeit kielégiteni. Ugy itéljiik meg, hogy a
csoportban végzett munka és annak eredményei
azok, amelyek a tarsadalom érdekében kifejtett
tevékenység hasznossagat igazoljak. A tobb mint
120 f6s tagsagnak és vezetdségének innen is to-
vabbi eredményes munkéat kivanunk.

Nagykanizsai csoport

A csoport évek ota stabil taglétszammal — 40 {6
— tevékenykedik. Tevékenységik jellege az em-
beri tényez6k fejlesztése, a szellemi erdéforrasok
fokozott hasznositisa, a miszaki értelmiség fele-
16sségének és tettrekészségének megujitasahoz va-
16 segitségnyujtdas. Kiilondsen a termeléselékészi-
tés, az 0j termékek gyértasa, az energiatakarékos-
sag, az uj anyagok és technolégidk alkalmazisa,
ahol eredményeket konyvelhetnek el. Rendezvé-
nyeik koziil a mar hagyomanyossa valt ,,Kanizsai
Miszaki Napok” rendkiviil sikeresek és az aktu-
alis kérdéseket tlizik napirendre. Kiil- és belfoldi
tanulmanyutakon segitik a tagsag ismeretszerzé-
sét. A csoport vezetGsége segiti a tagsig Osszefor-
rottsagat és a munkdjuk hatékonysaganak kibon-
takoztatasat.

Mohdcsi esoport

A csoport az ez évi tagrevizié soran — bar korab_
bi tagjainak felét elvesztette — megujult. Jelenleg
23 {6 aktiv taggal tevékenykednek a miszaki ta-
jékoztatas, a kapcsolattartas, a tagsag érdeklédeé-
sére szamottarté el6adasok és rendezvények szer-
vezése vonalan. Kiilonosen az uj technika és tech-
"~ nolégia megismertetése, a szamitastechnika elter-
jesztése az a teriilet, amelyen mar eddig is sike-
reket értek el. Eredményesen dolgoznak az export
lehet6ségek feltarasan, a méas egyestileti szerveze-
tekkel valé kapcsolatépités terén.

Lenti esoport

Jelenlegi 24 f6s tagsaga és vezetdsége . valsidgon
ment keresztiil. Juniusi taggy(lésiikon ugyanis a
csoport feloszlatasanak a gondolata is felvetddott,
ahol azonban a tagsidg a fennmaradas mellett sza-
vazott, s6t tovabbi tagok megnyerését igérik. Ugy
gondolom ez a dontés a tarsadalmi munka helyi
sziikségességének felismerését igazolja. Az utébbi
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ot honapban pedig mar olyan munkasikerekrél

szamolhatnak be, mint a feliiletkezelési tanfo-

lyam szervezése, a szaritdsi ankéton és-elGadéaso-
kon val6 témeges részvétel a szervezeti élet nor-
malizalasa. Ez utébbihoz minden tdmogatast meg_
adunk.

A teriileti csoportok tevékenységének véazlatos
attekintésébsl levonhaté kovetkeztebtések:

— a teriileti csoportok a nehézségek és korlatok
ellenére sikeresen dolgoznak a kitlizott felada-
tok végrehajtasdn és wvaltozé eredményekkel
jarulnak hozza a fafeldolgozé ipar fejlodéséhez
a tagsag informdcié igényének kielégitéséhez,

— a szervezeti életre a tagsag létszaménak és ak-
tivitasasnak a csokkenése jellemzo, de a jovo-
beni feladatok ellitdsdhoz elegenddek. A veze-
tésnek kell a szervezeti egységet erdsiteni, az
aktivitdast pedig fokozni,

— az egyesiileti anyagi eréforrasaink felosztasaban
keresni kell azokat a csomépontokat, ahol  a
raforditas konkrét célra irdnyulhat és ardnyos
a varhaté eredménnyel,

— a kozponti iranyitas és a tertileti csoportok ve-
zetése kozotti kapcesolatrendszert a mnagyobb
ondallésdg irdnyaba modositani sziikséges.

II. A MTESZ VB. eldtti beszamol6 és hatarozat

Ez évi november 20-an Egyesiiletliink tevékenysé-
gérél beszamolt a MTESZ VB. elétt. Gondolatok
a beszamol6bdl: Egyesiiletlink megalakulasa dta
tudatosan vallalta és a jovében is vallalja a szoci-
alista épités, a miiszaki haladds gyorsitasa érdeké_
ben célul tlzott partpolitikai elvek és gyakorlati
feladatok képviseletét és végrehajtasukra irdanyu-
16 munka szervezését, tovabbd a megvaldsitasban
valo részvételt. Egyidejlileg képviseljiik a tagsag
érdekeit, segitjik a szakdgazatok miszaki-fej-
lesztési és termelési feladatainak végrehajtasat.
Az utébbi 35 évben tagsdgunk cselekv6 részese
volt a fafeldolgozo ipar szakdgazatok fejlesztési és
termelési eredményeinek, de a sikertelen dontése-
kért is vallaljuk a rank harulé felelsséget. Valljuk,
hogy a meglevé gazdasagi nehézségek lekiizdése
Egyesiiletiink aktiv kozremlikédése nélkil a jové-
ben is nehezen képzelhets el, annal is inkabb, mi-
vel ma mar egyre jobban teret nyer az a felisme-
rés, hogy térsadalmi tevékenységiink éppen  ugy
elvalaszthatatlan részfolyamata a fafeldolgozoé ipar
miiszaki-gazdsagi fejlédésének mint gazdasagiki-
bontakozasnak és a tarsadalmi szocialista épités-
nek. Tadjékoztaténkban igyeksziink azokat a je-
lenségeket is bemutatni és mindésiteni, amelyek az
egyesiileti tevékenység sajatossdgib6l, munkank
soran szerzett tapasztalatokbdl, eredményeinkbdl
és hidnyossagainkbol kovetkeznek, hogy ezzel hely-
zetliinkrél, céljainkrél objektiv képet adjunk. Egy_
idejlileg megkiséreltiink olyan altalanosithaté ta-
pasztalatokkat is megfogalmazni, melyek a tarsa-
dalmi munka tovabbi fellenditése, hatékonysaga fo-
kozasanak érdekében, a jovoben — esetleg mas
egyesiiletnél is — eredményesen hasznosithaték.
Kifejtettiik, hogy azok a hagyoméanyos formdik
és érdekek, amelyek a kollektiv tevékenységiink



mozgaté rugdi voltak az 1960—70-es években fo-
kozatosan eltintek vagy hatasukban lecsokkentek,
de helyettitk nem tudtunk tGjakat létrehozni, meg-
alkotni. Talan a tarsadalompolitikai- demokratiz-
mus kiszélesedése, a szervezeti ¢élet nagyobb kol-
lektivizalasa uj kozosségi kapcesolatokhoz is elve-
zetnek, vagyis ha sikeriilne az egyéni szuvereni-
tas tiszteletben tartasanak kibontakoztatdsaval
egyidejileg a kozosségért végzett munka felelGs-
ségérzetét is megiteremtieni, ugy kijutnank az ér-
ték- és érdekvalsag szakadékabol. Ezt igyeksziink
mindennapi nyelven megfogalmazni és célkitlizé-
seink kozo6tt szerepeltetni.

Ezért a jovében a tdrsadalmi munka becstiletének
visszaallitdsa, a benne rejlé teremté és neveld
eré kihaszndlasa, végrehajtasi modok atformalasa
fog dlini tevékenységimk kozéppontjaban. Eh-
hez azonban az elkotelezettségen kiviil idére  és
energiara van sziikség. Fel kell oldani az egyik
legnagyobb mai fesziiltséggécot — az érdektelen-
séget — munkank irdnt és fokozottabban hozza
kivanunk jarulni a tagsig igénykielégitéséhez.
Feltarjuk és alkalmazzuk a mult orokségébdl azt,
ami j6 és halad6, ugyanakkor sziikséges megtijul-
ni. Ezt az ujat be kell 4gyazni a tarsadalmi folya-
matok {6 aramlatdba, az iparpolitikai feladatok
rendszerébe, hozzdjirulva ezzel a tagsiag egyéni
boldogulasanak elGsegitéséhez is. Igaz a megoldast
nehéz megtaldlni még akkor is, ha bizonyos ta-
pasztalatokkal mar rendelkeziink az egyestleti
munka ismét vonzova tételéhez.

Ezek kozott donté helyet foglal el a tagsig don-
téselokészitésbe valé fokozottabb +{bevondsa, a
szakértéi tevékenység kiterjesztése az lizemi szer-
vezetek kozvetlen bekapcsolasa a termelési-fej-
lesztési feladatok megoldasaba. Ezért ugy itéljik
meg, hogy ezen az uton jarva egyesiiletiink képes
a megujulasra.

Ugy itéljilk meg, hogy az egyesiileti élet belsd
szervezésében a szervezeli egységek kozotti kap-
csolat alapjaiban megvan. Formailag eleget tesziink
a kovetelményeknek de tartalmilag nem mindig
életszeri. Ez a jelenség mindkét irdnyban — fe-
lilrél lefelé, aulrol felfelé — fennall, igy a fel-
adatok végrehajtdsa gyakman formélissa valik. Ez
egyébként az Egyesiilet és MTESZ kacsolatira is
elmondhaté. A MTESZ kiilénb6z6 bizottsagaiban
Egyesiiletlinket 15 tag képviseli, akik az ott folyo
tevékenységrél a tajékoztatést biztositjak:

Valamivel jobb a kapcsolat a szakdgazatokat
iranyit6 féhatésagokkal. T6liik t6bb anyagi-erkolesi
tamogatast kapunk és az Egyesiiletben kidolgozott
ajanlasokat a dontéseknél figyelembe veszik.

Valtozast igényel az Egyesiilet irdnyitdsi rend-
szerének bels6 mechanizmusa is. Itt a mozgas-
iranyt indokolt megvaltoztatni és a tagsag érde-
keit és igényét Osszegezve egységes cselekvési aka-
ratot kell a tevékenységlink kdzéppontjaba 4llitani,
nem pedig a feliilrél diktalt feladatokat jol-rosz-
szul végrehajtani. Ez vonzébba teheti az egyesii-
leti munkét, és ez a médszer taldlkozik a tagsag
igényével és elképzelésével. Ebben a kérdésben a
MTESZ-~t6] is nagyobb rugalmassagot varunk egy-
idejlileg az adminisztrativ kotottségeket, az appa-

ratusi pluralizmust, a hatésagosdit a minimumra

szlikséges visszaszoritani.

Valamilyen formdaban oldani sziikséges azt a
kettosséget, amely a titkarsigi apparatus munka-
janak MTESZ irdnyitdasa és ellendrzése tovabba a
tarsadalmi vezeték javaslattételi vagy egyetértési
joga kozott fennall. Kiilontsen ha az anyagi esz-
kozokkel valg kotott gazdalkodas és a tarsadalmi
igények kielégitése kozott jelentkezé fesziiltség
rugalmasabba valna, ha a titkarsagi apparatus
nem elkilonilt hivatali irdnyitas szerint tevékeny-
kedne javulna munkénk szinvonala.

Ramutattunk, hogy tarsadalmi tevékenységiink
belsG tartalmanak mindsége a jovoben attél fugg,
hogy a tarsadalmi koézgondolkodds milyen mér-
tékben integralédik, az igények és lehetdségek
Osszhangja milyen szinvonalon aktivizalodik, az
anyagi lehetGségek és az egyéni ambiciék hogyan
lesznek képesek a kozosség <¢rdekeit szolgalni.
Mindez azon is mulik, hogy a vezetés mennyire
tudja bevonni a tagsdgot a dontéselokészitésbe és
milyen mértékben képes a célok végrehajtasara
mozgositani.

Ennek érdekében a jovoben az egyestileti mun-
kaban:

— tovabb kivanjuk javitani a gyors szakmai
formacidkozvetité tevékenységet;

— erdsiteni akarjuk az Egyesilet szakértoi tevé-
kenységét a megfelelé egyéni érdekeltség meg-
teremtésével ;

— az egyesiileti rendezvémyek jo részét az {ize-
mekbe koncentraljuk;

— az Egyesilet patronalja, s6t kezdeményezi szak-
mai palyadzatok kiirdsat;

— menedzseljlik a fiatal szakemberek szakmai el-
ismertetését, egyéni érdekeltség megteremtését;

— erositjlik az Egyesiiletben a k6zosségi szellemet;

— torekedjlink a vezetlség fiatalitasara:

— vallaljuk a faipar és hattéripar kozotti kézve-
tit6 szerepet;

— tovabb szélesitjik és mélyitjik a nemzetkozi
tapasztalatokat.

Az eddigieknél behatébban foglalkozunk az ér-
dekviszonyok és érdekérvényesités egyesiileti vo-
natkozasaival. Ez pedig nem mdas, mint a tarsadal-
mi munkat uGjra olyan tevékenységgé kivanjuk
fejleszteni, amely az egyik oldalon megjeleniti az
egyéni érdek igénykielégitésére irdnyulé lehetdsé-
geKet, a masik oldalon biztositékot ad azok szer-
vezett keretek kozott torténd érvényesitésére illet_
ve tarsadalmilag is elfogadhat6 kielégitésére.

A tajékoztatéban helyzetképrél eredményekrol,
gondokroél, problémakrél és azok megoldasira ird-
nyulé eréfeszitésekrdl igyekeztlink szamot adni.
Hangsulyoztuk hogy mindezek nem filiggetlenek
tarsadalmunk fejlédési sajatossagaitol, korabbi
tevékenységiink kovetkezményeitél és jelenlegi
helyzetlinktél. Megallapitottuk: eddigi munkénk
nem volt hidbavalé és célkitlizéseink is a mdszaki
haladéis gyorsabb iitemii fejlédését kivanjdk eldse-
giteni.

Természetesen lesznek tovabbi nehézségeink, de
a megkezdett tton végig kivianunk menni. Ehhez
kériink tamogatast, megértést és bizalmat!

in-
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Behatéo wita utin a VB a kivetkezo hatarozatot
fogadta_el:

+A MTESZ Végrehdajté Bizottsiga megtdrgyalta a
Faipari Tudomdnyos Egyesiilet tevékenységérol
sz0l6 tdjékoztatét. A Végrehajté Bizottsag meg-
dllapitja, hogy:

— szakmai-tarsadalmi munkdjuk kozéppontjiba a
fafeldolgozé ipar Gsszehangolt miiszaki fejlesztését
allitottak. Cselekvési programjukban a célokat
konkrét feladatokban fogalmaztdk meg és ‘'meg-
kezdték azok végrehajtdsdt;

— az Egyesiilet programnyilatkozata, valamint a
FATE XI. Kiildottkozgyiilésén elfogadott kiegé-
szités tartalmazza mindazokat a feladatokat, ame-
lyek megalapozzik az Egyesiilet tovdbbi szinvona.
las, az dgazati feladatok wvégrehajtdsit segité te-
vékenységét;

— példamutaté az Egyesiiletnek az a tevékenysé-
ge, amelyet a tagsdg szakmai Gsszetartozdsa és a
szakemberek alkotdsi feltételeinek javitdsa érde-
kében végez;

— az Egyesiilet jelentés mértékben kivette a 1é-
szét az dgazatok elétt dllé feladatolbdl. Ez a te-
vékenysége mem korldtozédott az dllami donté-
sek el6készitésében valé részvételre. Cselekvd maé-
don segitette az elfogadott dontések végrehajtdsat,
amely elsésorban a bitoripari rekonstrukcié és a
faipari mérnokképzés megszervezésében mnyilva-
nult meg.

— az Egyesiilet nagy siulyt helyez a fiatal szak-
emberek tdarsadalmi munkdba és testiiletekbe
torténd bevondsdra, valamint g vdllalati, intézmé-
nyi szervezetek helyi termelési-fejlesztési felada-
tokba walé kézvetlen bekapcsoldsira;

— az Eguyesiilet tervszerii gazddlkoddst folytat,
mely lehetévé teszi a szakmai-tdarsadalmi tevé-
kenységek anyagi-targyi feltételeinek biztositdsdt;
— a Szovetség XIV. Kildottkozgyiilésén elfoga-
dott és cselekwési programjaban megfogalmazott
feladatolk illetve térekvések taldlkoznak az Egye-
siilet dltal felvetett miikodéssel kapcsolatos javas-
latokkal, igényekkel :

— a mérnok-technikusi fiizetek inditdsa és ter-
jesztése j6 visszhangot vdltott ki az egyesiileti tag-
sdg korsben:

— egyesiileti és dgazati szempontbdl is jelentds
tartalékok vannak a szakértdi tevékenység és a
szakmai informdciés munka fejlesztésének terii-
letén.

III. Feladatterv a gazdasagi-tarsadalmi kibontakozas
elosegitésére

A Kormany munkaprogramjanak alapvets célja:
— megéllitani a konvertibilis valutdban fennalld
addssagallomany ndvekedését, megerdsiteni az or-
szag fizet6képességét;

— a vallalatok, intézmények és az egyének tel-
jesitményének novelése, a termelés szelektiv bé-
vitése;

— a tarsadalmi és gazdasagi céljaink elérését
szolgalé érdekeltségi és piaci mechanizmusok ki-
bontakoztatasa:

— a tarsadalmi, szocidlis fesziiltségeket a rendelke-
zésre 4ll6 minden eszkozzel mérsékelni.
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A munkaprogram megvalositasanak egyik f6
eszkoze: a piaci mechanizmusok és a verseny Ki-
teljesitése, a tékejavak szabadabb aramlasa, a
nemzetkozi munkamegosztis lehetdségeinek jobb
kihasznalasa.

A Kormany a stabilizacié, majd a kibontakozas
tényezo6i kozott kiemelkedd jelentGséget tulajdonit
az iranyit6 vezeté munka min6ségének.

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet egyetért a
Minisztertandcs munkaprogramjaval és az alabbi
feladatok végrehajtdsaval tervezi a program rea-
lizalasat elGsegiteni.

1. Tamogatjuk a szakagazatok termeékszerkezetének
korszertsitésére kidolgozott vallalati koncepcidkat.

— Foérumot adunk a sikeres termékfejlesztés maod-
szereit, problémait ismerteté miiszaki-gazdasagi
informéacionak.

— Szakmai vitdkat szerveziink a termékfejlesztés-
hez kapesoldodé kooperacié (hattéripari kapesolat)
gazdasagossagarol, az uj forgalmi adé varhaté ha-
tasardl a vallalatok kozotti kooperacios kapcesola-
tokra.

— A termékek mindségjavitdsihoz részben faipari
szabvanyok szakmai alkalmazhatésidganak véle-
ményezésével, részben a mindségi termék atvételé-
hez sziikséges szakmai ismeretek oktatasaval jaru-
lunk hozza.

— Lehetdséget biztositunk — a szakemberek cse-
réjével — a kiilfoldi orszigokban kifejlesztett kor-
szerii termékek megismerésére és a tapasztalatok
informéacidk ismertetésére.

2. Tdmogatjuk a vallalatokat a gazdalkodasi cél-
jaik elérését szolgdlé érdekeltségi és piaci mecha-
nizmusok kibontakoztatisaban.

— Férumot biztositunk a faipari vallalatok érde-
keltségi rendszerével iranyitdsi-szervezési maod-
szereivel kapcsolatos gyakorlati tapasztalatoknak.
Vallalati (szovetkezeti) igény esetében ad hoc bi-
zottsdgot szerveziink eredményes termelGegységen
beliili érdekeltségi rendszerek adaptdldsara.

— Szakmai vitdkat szerveziink a faiparban sziik-
séges intenziv-szelektiv fejlesztés irdnyair6l, maod-
szereir6l, a kutatds legijabb eredményeiti vala-
mint a varhaté kozgazdasdgi kornyezetet alapul
véve.

— Tamogatjuk a hazai faipar versenyképességét
névels kooperéciés kapesolatokat a célszerdi mun-
kamegosztas kialakitasat, az egyes termelGegységek
érdek-kapcsolatainak feltarasdval. Vallalati-sz6-
vetkezeti igény esetében ad hoc bizottsédgot szerve_
zimk a kiiléonb6z6 termelSegységek érdekkapeso-
latainak feltarasara és realizaldsara.

— Vallalati-szovetkezeti igények alapjan szakmai
tovabbképzést szerveziink specidlis — szervezett
oktatdsban nem rendszeresitett — ismeretek elsa-
jatitasdra, gazddlkoddsi céljaink elérése érdekében.
— Fokozzuk tevékenységlinket a kdrnyezetvéde-
lem javitisa, az lUzemek levegfjének tisztasdga,
valaminf az egészségre artalmas hulladékok csok-
kentése érdekében. Igény esetében ad hoc bizott-
sadgot szerveziink egy-egy termel6ilizemi probléma
feltarasdra és a kiérnyezetvédelem, az lizemi egész-
ségvédelem javitdsara.



A Faipari Tudomanyos Egyesiilet arra toérekszik,
hogy a kiilénboz6 szervezetekben tevékenykedd
szakemberek munkdija szakmai-erkolesi elismerést
kapjon, és a szakma megismerhesse a konstruktiv
koncepciokkal rendelkezs, aktiv faipari szakem-
bereket. Az Egyesiiletben miikodé kiilonbozd szer-
vezetek (szakosztalyok bizottsdgok, lizemi csopor-
tok) vezetdi biztositani kivanjak azt az alkoto lég-
kort, ahol a szakmai vélemények kibontakozhat-
nak, a szakmai kérdésekben kialakulé vitdkban
alapvetéen az esélyegyenl6ség jellemz6 (a hatalmi
poziciok helyett) és ezaltal novelheté az aktivitas.

A fiatal agilis, kezdeményez6 és véleményalko-
tasra kész szakembereknek férumot biztositunk,
hogy sikerélményt érjenek el a muszaki haladéis
érdekében kifejtett tevékenységiikben.

Tagsdgunk a jovoben is vallalja a faipar gaz-
dasagos fejlodése érdekében kifejtett tarsadalmi
munkat, hozzajarul a termékszerkezet korszertsi-
téséhez és a vallalatok versenyképességét szolgédlo
érdekeltségi vezetési és szervezeti feladatok meg.
oldasdhoz szikséges szakmai szemlélet kialakita-
sahoz.

Gazdasagilag a tartés stabilitasra, tarsadalmi
munkankban a fokozatos gyorsitdsra kell beren-
dezkedniik. Ehhez rendelkeziink alkotéi ihletett-
séggel, szellemi felkésziiltséggel és kimerithetetlen
emberi eréforras tartalékokkal csak okos kozeli-
téssel, célrairanyitott vezetéssel és a jovébe ve-
tett hittel kell felhasznilasukat szervezni.

Ehhez kérem az Orszagos Elnokség tamogatasat
¢s segitségét. -



KITUNTETTJEINK

»Faipar fejleszi¢séért” emlékérmet kaptak
Kollar Mihdly Iskolabutor és Sportszergyir veg yésze
Dr. Németh Jézsef Flirész-, Lemez- és Hordéipari Vallalat vezérigazgatoja
Pajor Ferenc az Epiiletasztalos- és Faipari Vallalat Ocsai Gyaregység igaz gatéja
Ipari Miniszter ,Kivalé Munkéaért” kitiintetésben részesiiltek
Gyére Ildiké Zalaegerszegi FATE Csoport titkdra
Kovdes Imre a Butoripari Szakosztaly vezetGségé nek tagja
Simon Gyulz Balaton Butorgyari lizemi csoport vezetdségl lagja
Tarjanyi Mihdly Csongridi FATE Csoport titkara
Ujitz Zsuzsa Gyulai FATE Csoport titkara
Az OKISZ Einékének ,Kivalo Munkaért” kitiinte tésben részesiilt
Vidra Ldszlé a Szivetkezeti Szakosztaly vezet6s égi tagja.
A FATE VB ailtal létrehozott legjobb szakcikk ira siért jaré kulon jutalomban részesiiltek
B. Csépls Katalin Tisza Butoripari Vallalat f6tec hnolégusa
Dr. Hadnagy Jézsef az FKI féosztalyvezetdje
Dr. Lugosi Armand a FURLEMHO nyugdijas ve zérigazgaté-helyettese

Gratuldlunk a kitiintetetteknek és kivanunk tovibbra is eredményes munkat és jé egészséget,
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Kollar Mihaly vegyész

B

1926-ban sziiletett. Kozel 40 éves aktiv ievékeny-
sége alatt mindig a butoripar fejlodésének céljait
szolgalta.

Tobb munkahelyen dolgozott, legjelentésebbek
az Angyalfoldi Butorgyar, a BUBIV és 1970 é6ta az
Iskolabutor és Sportszergyar. Szakmai képzett-
sége alapjan tevékenysége osszeforrt a butoripar
fejlodésével, elsésorban korszerii feliiletkezelés el-
terjesztésével és kiilonféle vegyi anyagok felhasz-
nalasanak kikisérletezésével, illetve technolégiai
eljadrasok véglegesitésével.

Tevékenyen részt vett az dllami batoripar szer-
vezésében, killontsen a hagyomanyostdl eltérd
migyanta bazisi ragaszté és feliletkezelé anya-
gok ipari alkalmazisinak bevezetéscben.

Munkéassdga lényegében egybeesik a hazai bu-
torgyartdsi technolégia rohamos fejlédéscével. PL
.a gépi politirozas bevezelése, a karbamid-form-
aldehid bazisi miigyantaragasztis héprésben tor-
téné megvalésitasa, a nagyfrekvencids ragasztasi
eljards bevezetése, nitré és poliészter eljards el-
terjesztése.

Kisérleteinek eredménye a véglegesitett lzem-
szertien alkalmazott technologidkban is oOtvozo-
dott. Nevéhez fliz6dik a butoripari szakmunkés-
és technikus-tovabbképzés is. A buloriparban
széles korben elismert, kivald fellésziiltséggel és
gyakorlattal rendelkezd szakember.

A FATE megalakuldsa 6ta, vagyis 1950-16l
FATE-tag. Késébb tagja a Bltoripari Szakosztaly-
nak, valamint az Oktatdsi Bizottsignak. Tsbhb al-
kalommal részesiilt kitiintetésben. Munkassaga, a
specialis szakteriileteken elért eredmények és a
FATE-ban kifejtett sokrétii tevékenysége alapjan
40 éves szakmai munkéassagat is figyelembe véve,
a VB odaitélte a Faipar Fejlesztéséért emlékérmet.

72 % FAIPAR

dr. Németh Joézsef

a Fiirész-, Lemez- és Hordéipari Vallalat vezér-
igazgatdja
1942-hen sziiletett, okleveles faipari mérndk, kan-

didatus.

Oklevelének megszerzésétél kezdve a faipar ki-
16nbdz6 teriilelén dolgozott, mindig miiszaki mun-
kakorben. 1965-ben technikus. majd fétechnologus,
késobb termelési és miuszki vezeld, 1983-t6l a Fa- |
ipani Kutaté Intézet igazgatdja, 1984-t6l1 jelenlegi
munlkahelyén vezérigazgato.

A miiszaki munkakordkben valoé elérehaladasa
is folyamatos, mely altaldban parosolt szakmai és
politikai tovabbképzéssel. 1968-tol tagja a Faipari
Tudomanyos Egyesiiletnek, 1980-t61 a Flirész-,
Lemezipari Szakosztaly vezeldségi tagja, majd ké-
s6bb wégrehajté bizottsdgi tag, jelenleg alelnoki
tisziséget tolt be. Rendszeresen részt vesz kiilon-
hézé rendezvények elékészitésében, megtartasa-
ban és a szakbizottsdgok munkaiban, Szdmos
szakcikke jelent meg a FAIPAR és az ERDO ci-
mi lapokban, Jelentds a faipari szakkozépiskolai
hallgatok részére irt tankényv, kozremiik6doit a
Faipari Kézikényv szerkesztésében. Kandidatusi

i6jat a rétegelt lemezgyartds tertiletércl
valasziotta és védte meg.

Szakmailag jol felkésziilt, széles korti ismerete-
ket szerzett a faipar kiilébézé teriletén, amelyet
villalata és a fafeldolgozdipar részére hasznosi-
tott. Ezt tamasztia ald, hogy a KGST-ben miikddo
Fafeldolgozasi Allandé Munkacsoportnak 1983-1dl
tagja és tagja volt az ENSZ FAO Magyar Nemzeti
Bizottsdg Erdészeti és Faipari Szakbizoltsaganak
is. Tobbszor részesult kituntetésben, Ilegutoljara
1981-ben a Munka Erdemrend bronz fokozata ki-
tiintetést kapta.

A villalatnal elért fejlodés ¢&s a Tudomanyos
Bgyesiiletben kifcjtett t6bb mint negyedszdzados
tevékenysége alapjén a VB odaitélte a Faipar Fej-
lesztéséért emlékérmet.



Pajor Ferenc

az Epiiletasztalos és Faipari Vallalat Ocsai Gyar-
egység igazgatadja
1935-ben sziiletett, okleveles faipari mérnsk.
Pajor elvtirs 1863-t6l dolgozik a faipar teriile-
tén, amely idopont egybeesik az Epliletasztalos és
Faijpari Véllalatnal létesitett munkaviszonya id6-
pontjaval is. Kilonféle miiszaki munkakorokben
dolgozott, el6szor mint technolégus, majd késébb
a bajai gyarban {6mérnsk. 1977-t6] a vallalat koz-
pontjdban vezérigazgato-helyeties, A korabban

Magyarorszagon megkezdett ablakfejlesztési prog-
ram kidolgozdsa, majd részbeni megvaldsitasa
nevéhez flizddik.,

Kozremikodott a vallalatnal kialakitott altala-
nos technologiai rendszer kidolgozésédban is. A
bajai gyar — amikor ott fémérnskként dolgozott
ill. azt kévetéen — hatszor nyerte el a Kivals
Gyar kitiintetést.

Jelenlegi vezet6i munkakére mellett részt vesz
és kozremiikodik az ajtofejlesztési program meg-
valésitasaban. Miiszaki fejleszté tevékenysége a
taiparban széles korben elismert.

1961 6ta tagja a FATE-nak, 1965-t6] a FATE
Orszagos Elnokségének és az Epiiletasztalosipari
Szakosztély vezetdségének. A bajai FATE Csoport
megalakitasa és aktiv miikédtetése is nevéhez fii-
zzbdk. Szakmai felkésziilisége szamos miiszaki
fejlesztés teriiletén elért credményen keresztiil is
megmutatkozik. Tobbszér részesiilt Kivalé Dol-
gozo és Kivald Munkéaért kitliintetésben.

Szakmai felkésziiltsége, a szakiagazal teriiletén
kifejtett miszaki fejleszt¢ tevékenysége és a Fa-
ipari Tudoményos Egyesiiletben végzett tarsadalmi
munkdssaga alapjan a VB odaitélte a Faipar Fej-
lesztéséért emlékérmet.



Felhivas szerzoinkhez

Kérjlik tisztelt Szerzdinket, hogy a kéziratok leadds4nél a jovében az alabbi szempontokal szivesked-
jenek figyelembe venni:

1. Kéziral gépelése oldalanként 30 sor, soronként 60 leiités. A szdveghe nem kerililhet bele az abra, il-
letve tablazat, ezeket kulon lapra kérjiik elkésziteni és a szoveg bal margéjan jeldlni az elhelyezést.
(Az irogép gyongybetlis nem lehet) A kéziratot 2 példdnyban kérjiik megkiildeni, lehetéleg az ere-
detit és az elsé masolatot.

A szovegben a kiemeléseknél, cimeknél, a kovetkezo jelzéseket lehet hasznalni: egyszeri aldhuzas
dolt betlit jelent, kétszeri aldhuzéds kovér betiit jelent, egyéb jelzéseket a kéziraton nem kériink.
A cim ald csak a szerzdé nevét kérjiik feltiintetni. A szerzére vonatkozd egyéb adatokat, Ugy mint:
munkahely, beosztis, postai cim (ahova a kefelevonatokat kéri), személyi szam és az esetleges egyéhb
megjegyzést, kivinsagot, kiilon papiron kérjiikk megadni.

Képleteknél vagy a sziévegben alkalmazott gordg betiiket olvashatéan kérjik jelezni, és a biztonsag
érdekében még a lap baloldali margéjan bettivel is kifrni, példaul: nagy alfa, kis béta stb.

2. Tablazatok. Minden t4blazat kiilon lapra keriiljén, a tablazat szdménak 6és megnevezésének fel-
tlintetésével. A tdbldzatokat is két paldanyban kérjik megkiildeni.

3. Abra. Abraként j6 mindségli fekete-fehér fényképet vagy fekete tussal megrajzolt vonalas Abrat
tudunk elfogadni, mert csak ezekrdl fud a nyomda megfeleld mindségl kliséket késziteni. Abrak at-
rajzolasara nincs lehetéségunk. Az abrdkra csak a legsziikségesebb feliratok kertiljenek. Az Osszes
magyarazé szoveg, betli- vagy szidmjelzéssel, dbraaldirasként szerepeljen, amelyet azonban szintén
kilon lapra kell gépelni. Az abrdkat elegends 1 példanyban, az abraalairisokat azonban szintén
két példanyban kérjiik.

4. A kényvtari feldolgozashoz lehetéség szerint minden cikkhez kériink egy 10—15 soros osszefoglalot,
amely tartalmazza a cikk lényegét. A késobbiek folyaman tervezziik ezen annotacidk idegen nyel-
vl kozlését is.

A IPIAR % w3



A por-forgécs levalasztés korszer( formaja

Stubenvoll Andras

A faiparban mindenki dltal jol ismert por-, forgicslevilaszté berende-
zés a ciklon és a zsakos porsziird. Ezek megolddsai azonban ma mar
sokszor nem felelnek meg a kornyezetvédelmi el6irasoknak.

Az elmilt években nagy fejlodés tapasztalhaté a faipari por-, for-
gicslevalaszté berendezésekben. Az uj elgondolas lényege, hogy az ugy-
nevezett sorsziirés por-, forgacslevalaszté berendezéseket alkalmaznalk.

A szerzé ezen ujrendszerii por-, forgicselszivé berendezésekkel ta-
masztott kovetelményekkel foglalkozik, majd megismertet benniinket
egy sorsziirds elszivé berendezés részelemeivel, felépitésével és oOssze-

kapcesolasaval

Mindenki altal jol ismert por_ forgacslevalaszté
berendezés a ciklon és a zsikos porsziiré. Ezek al-
kalmazisa hazankban elterjedt. Sok esetben a
durva forgéics levalasztdsara csak ciklont alkal-
maznak. Ez a megoldas legtobbszor nem felel meg
a kornyezetvédelmi eléirasoknak.

Az elmult években nagy fejlodést tapasztalhat-
tunk a faipari levalaszté berendezéseket gyarto
nyugati vallalatok termékeiben. Ez nem csupan
a hazankban is elterjedt ciklonok, zsdkos tisztité
egységek tokéletesitésében nyilvanult meg, hanem
egy uj elgondolassal, mas rendszerben mikodo
berendezést jelent. Ezt sorszlirés por- forgacsle-
viilaszté berendezésnek hivjuk.

Majd minden tokés faipari légtechniikaval fog-
laikoz6 vallalat kidolgozott mar ilyen berende-
zést, melyek kis mértékben kiilonboznek ugyan
egymastol, de abban kozosek, hogy mindegyik
ugyanazon kovetelményrendszert teljesit. (MOL-
DOW, SCHUKO, HACKEMACK, stb.)

Elsé lépésként vizsgalajuk meg ezen kovetelmé-
nyeket:

— Ugy a durva, mint pedig a finom por leva-
lasztasa megoldhaté legyen.

— A modulelemekbdl felépitheté szerkezet tet-
szés szerinti légmennyiség tisztitasat végezhesse.

— A nagy légmennyiség tisztitdsara alkalmas be-
rendezéshez tobb, kisebb elszivohalozat tartoz-
zk — a megmunkalogépek egyidejliségének
j6 kihasznaldsa, magasabb hatasfok elérése ér-
dekében.

— A levalasztott anyagot a legegyszerlibb forma-
ban lehessen a pneumiatikus szallitocsatornaba
juttatmi.

— A berendezés alakja, konnyl lemezszerkezete
tegye lehet6vé a technoldgiai csarnok kozvet-
len kozelébe, vagy annak fodémére torténd te-
lepitést, igy a levegd visszataplalasat.

— A szlrézsdkok tisztitésa ilizem koézben, folya-
matosan térténjen.

— Robbandfelilletek kialakitasaval védve legyen
a szerkezet.

Ezek tehat azok az alapvetd kovetelmények,
melyeknek a sorszlrds levalaszté berendezések
eleget tesznek. Vizsgaljuk meg egy ilyen beren-
dezés mukodési elvét, és vegyuk sorra funkcioné-
lis egységeit.

Az 1. sz. abra egy sorszlrd felépitését mutatja.
A por, forgacs levalasztisa az ejté (1) ill. a sz(-
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ré egységben (2) torténik. Ezek a modulelemek
tetszés szerinti sorrendben csoportosithaték, hisz
befoglalé méreteik, kialakitasuk ezt lehetévé teszi.

Egy sziroszekeié 1,39 m3/s (5 000 m3/h) levegd
tisztitdsat végzi, és egy ejtészekeibhoz maxima-
lisan négy szlirGegység tartozhat. Igy az elszivé-
halozatok kialakitasakor az 1,39—5,56 m?/s-os
(5 000—20 000 m?/h) légmennyiséghatarokat kell
alapul venni.

Az egyébként hagyoményosan tervezett elszivo-
halézat tramszportventillitor utdni nyomott ge-
rincvezetéke (3) az ejtészekcioba torkollik.

Az itt belépd levegé hirtelen kitagul, sebessége
csokken, és a nagyobb, szemecsés darabok (for-
gécs, flrészpor) egyenest a kaparodlanc (5) gyGj-
tévalyujaba esnek. A finomabb por, melyet a le-
csokkentett légsebesség még képes mozgatni, a
szlir6zsdkok fellilletén wvalik ki és onnét esik a
gyljtévalyiaba.

A kaparélanc — melynek hosszat a konkrét he-
lyi igények hatarozzdk meg — a forgocellds ada-
goléba (6) juttatja a port, forgacsot, mely aztan
a pneumatikus szallitérendszert taplalja (7). Igy
gazdasdgos uton jut a taroldésiloba az anyag. A
megtisztitott levegét a 4-es légesatorna gy(jti
ossze. Lathaté tehat, hogy a berendezés egysze-
ri, logikus felépitésli, nagyon koénnyen alkalmaz-
kodik a helyi igényekhez.

Ezek utan vizsgaljuk meg a rendszenbekapcso-
las modjat. Ezt a 2. sz. dbra mutatja.

A radidlis transzportventilldtor (2) az l-es jeld
gerincvezetéken szivja a port, forgicsot tartalma-
z0 levegét, és a 3-as vezetéken nyomja a szlird-
haz ejtdszekcidjaba. Megjegyzends, hogy a szl-
r6hdz mindig csak mnyomott lizemmaédban mikod-
het, mivel ahhoz td6bb kisebb, egymastél fiigget-
lentil tizemel6 elszivohdlozat tartozik.

A megszirt levegs az 5-0s gyUjtocsatordba gyii-
lik Ossze, és onnét — egy része — visszakeriil a
csarmokba (8) taskas utdszlirén (9) keresztil, a
fennmaradé rész pedig a szabadba keriil.

A teljes légmennyiség visszatépldldsa nem cél-
szerti, azt min. 1/3-ad ardnyban frissiteni kell.
Ennek az aranynak a bedllitisa a téli-nyéri csap-
pantyaval (6) megoldhaté. Nyaron indokolatlan
a tisztitott levegé visszajuttatasa, ilyenkor csak
friss levegé beszivasa torténik (7).

A levegl betaplalasdhoz mem sziikséges kilon
ventillator — a minimélis tdvolsag miatt —, hisz
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1. abra. Sorsziiré levdlaszié berendezés funkeciondlis
egységei

1. ejtérész; 2. lszdirGeqység; 3. gerincvezeték: 4. 1é6g-
csatorna; 5. 'kaparéline; 6. forgécellds adagolé: 7.
pneumatikus szallitorendszer.
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2. abra. Sorsziir6 levdlaszté berendezés kapesoldsi
rajza

1. szivd gerincvezeték: 2. transzportventillitor; 3.
nyomoévezeték; 4. szlirbhdz: 5. gufiitéesatorna. 6. 16li-
nydri csappantyt; 7. frisslevegs ‘beszivd csévezetél.
8. wisszavezett légesatorna: 9. tdskds utésziirs.
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a technologiai csarnokban az elszivas depressziot
hoz létre.

A taskas utészlirdk (9) alkalmazasa a MAK-ér-
ték garantilt betartdsa, illetve esetleges zsaksza-
kiadaskor biztonsagi funkeié ellatdsa miatt szik-
séges.

10-es sorszammal jeloltiik a robbanoéfeliiletet,
vagy robbanéajtét. Ennek lényege, hogy esetle-
ges robbanaskor a hirtelen megnové belsé nyo-
més ne tehessen kart a szerkezetben, hisz ezek
a feliiletek egy elére meghatarozott nyomaésérték
elérésekor kinyilnak, igy csokkentve a belsé nyo-
mast. A kicsapé langeséva sem tehet kart, hisz
annak iranya mér a berendezés telepitésekor fi-
gyelembe vehetd.

Lathaté tehat, hogy az ilyen tipusu berendezé-
sek egyszer(, de atgondolt felépitésiiek, maximai-
lisan alkalmazkodnak a faipari igényekhez.

A technolégiai gépekhez kozel telepithetdk, igy
az elszivas energiaigénye jelent6sen csokken. A
szlrt levegl visszataplalasaval a fltési koltség

lényegesen alacsonyabb. Erre vonatkozolag végez-
tink kozelité szamitast is.

Egy miszakot tekintve, a téli oraszamot 1000
h-nak véve, egy 27,27 m?/s (100000 m3/h) lég-
mennyiséget szallité por-, forgicselszivé rendszer
altal elszivott légmennyiség ujrafttése 1200 MWh
energiat igényel. A levegé frissitését is figyelem-
be véve csupan a visszataplalasbol 800—1000
MWh villamos energia megtakaritds érheté el
évenként.

Ez csupan egy kiragadott példa a berendezés
gazdasagossaganak bemutatasara. Ezen kivil —
az elozéekben targyalt tulajdonsdgokbdl kovetke-
zik — sok olyan koézvetett elémnyel jar az lze-
meéltetése, melyek szamértékben torténd kifejezé-
se nehézkes.

Hazédnkban lehetéség nyilt sorszlirés berendezés
kifejlesztésére, mely tervezOmunka mar elkezd6-
dott. Igy varhaté, hogy a kozeljovében a hazai
faipari légtechnikai berendezések 1épést tartamak
a kor kovetelményeivel.
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Gombak és baktériumok elofordulasa
a karosodott lucfenyé tirzsekben,
kétévi permetezés utin (Vorkommen
von Pilzen und Bakterien...) —
SCHMIDT, O.; WAHL, G. — 1987
11. sz. p. 441—444.

Egészséges ¢és kiilonbozé mértékben
karosodott lucfenyd-térzsek tarolas
kézbeni, bsszehasonlité mikrobiol6-
giai vizsgalatait végeziék el. Egy-
értelmi Osszefiiggést a mikrobiold-
giai tdmadis mériéke és a korabbi
karosodasi fok kozdtt nem sikeriilt
kimuiatni. A geszt, valamennyi toérzs
esetében, gyakorlatilag csiramentes
volt. A szijacsban azonban, vélhe-
téen az es6ztetés hibaja miatt, fiig-
getleniill a karosoddstdl, elszinezé-
déseket tapasztaltak, kékiilést okozd
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gombik, bazidiumos gombdk stb. és
baktériumok voltak meghatarozha-
tok.

Nagy teljesitményii pirolizitor fa-
szén kinyeréséhez (Hochleistungs-
pyrolisator fir die Holzkohlegewin-
nung) = 1987. 11. sz. p. 472 4: 1.

A francia cég altal kifejlesztett be-
rendezés alkalmas arra, hogy a fa-
ipar hulladékanyagal, valamint a
biomassza kiilénbozo formait ér-
tékes faszénné alakitsa. Az elOosz-
talyozott és szaritott faanyag elsze-
nesitése folyamatosan €s program-
vezérlés mellett, vizszintes elrende-
z€s0 egetomiiben torténik. A piro-
lizisreakeiotl az ataramlo flitégaz
valtja ki. A pirolizator teljesitmé-
nye 300 kg szén/6ra 1000 kg/éra be-
vitt faanyag esetén. A Kkirnyezet-
barat berendezés nem igényel nagy
kiszolgalo személyzetet.

Inreranamionasze Horzmazsr
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Roncsolasmentes eljaras a faanyag
striiségének meghatarozasira (Ein
zerstorungsarmes Verfahren zur...)
— KRAMES, U. = 1987. 22. sz. p.
6—1.

PRTTTaEY

A mbdszernél helyesebb a ,kevéssé
roncsold” jelzé haszndlata. Lényege
abban all, hogy ismert energiaval a
{aba accltiiskét litnek, majd a be-
hatolasi mélységhol kivetkezietnek
a slir(iség mértékére, Az eljarast és
az ahhoz hasznalt un. ,Pilodyn”
késziiléket egy svajei cég fejlesztelte
ki. A beiitési energia 6, 12 vagy 18
Joule, a tiiske atmérdje 2 ill. 3 mm.
A mérési médszert mind a ldbon
allo fak esetében, mind a mar be-
épitett faanyagnal sikerrel alkalmaz-
zak,

Finn daruk a Szovjetunionak (Fin-
nische Krane fiir die UdSSR)
1987. 22. sz. p. 20—21.

A Kone Oy cég legalabb szaz, ,,mé-
reire szabott” portaldarut szallit a
Szovietunidnak, @sszesen mintegy
120 millié. finn marka értékben. A
darukat az orszdg kiilénbozb teri-
letein, [Oként a ronktereken kivan-
jak alkalmazni. A berendezések por-
tilhossza 63 m, emeldereje 10 t, a
rakodast specialis megfogd szerke-
zet biztositja.



CNC-vezérlésii felsémarogépek I. rész

Dr. Lugosi Armand

A faiparban a 70-es évek kozepén jelentek meg a CNC-vezérlésii (kom-
puterizalt szamvezérlési) felsomarogépek, melyek azéta elterjedtek tobb
faipari agazatban. Ezeket a gépeket mind a kis- mind a nagysorozat-
gyartasban gazdasagosan alkalmazziak., A cikk osszefoglalja a gép al-
kalmazisanak elonyeit, meghatarozza a vezérelt tengelyek szamat ‘és
értelmezését, a gépek altalanos szerkezeti felépitését, az Eurépaban al-
talanosan elterjedt Siemens—SINUMERIK vezérlési rendszereket és meg-
oldasokatf, valamint a programozas és vezérlés elveit, sok gyakorlati

példaval.

A cikk célja altalanos képef adni a magyar faiparban csak kevesek
altal ismert megoldasokrol €s rendszerekrol.

1. A gép alkalmazasanak elényei

A CNC-vezérlésti felsomarogép masolé sablonok,
mesterdarabok, valamint a munkadarab tobbszori
ki- és befogasa nélkiil képes mind sikbeli, mind
térbeli, komplikalt korvonala és szelvényl mun-
kadarabok egyedi-, kis- vagy nagysorozat gyarta-
sara. A forgacsolasi paraméterek (szerszam élse-
besség, szerszamorsé fordulatszam, elétolasi sebes-
ség stb.) csak a CNC-vezérlési gépeken valtoz-
tathato fokozatmentesen, a mindenkori forgacso-
lasi feltételeknek megfelelGen.

A CNC elnevezés az angol Computerized Nu-
merical Control (szamitogépesitett szamvezérlés)
elnevezésbdl szarmazik. ¢

A CNC-vezérlési felsémarogép rendelkezhet
egyetlen vagy tobb, asztal feletti elrendezést flig-
gbleges, ill. revolverfejbe szerelt szerszamegység-
gel.

A CNC-vezérlésti felsomardgép altalanos eld-
nyei a hagyoményos gépekkel szemben:

— kis sorozatok gyartasakor is gazdasdgos az lize-
meltetése;

— amndl gazdasigosabb az alkalmazasa, minél
tobb megmunkaldasi milveletet (maras, csiszoléas,
faras, sullyesztés stb.) kell a munkadarabon el-
végezni; ezeket a miveleteket a megfeleld gép
a munkadarab egyszeri felfogasa és rogzitése mel-
lett végzi el, a betaplalt programnak megfeleléen;
— anndl gazdasagosabb a gép alkalmazasa, mi-
" nél Osszetettebb az elvégzendé megmunkalds pa-
lyaja (konturja);

— annal gazdasigosabb a gép alkalmazisa, mi-
nél mnehezebb, sulyosabb munkadarabokat kell
megmunkdlni, ilyenkor elmarad ugyanis a mun-
kadarabok ki- és befogasa, valamint a hagyoma-
nyos gépek kozotti szallitdsa;

— annal nagyobb az ilyen gépek gazdasdgossaga,
minél nagyobb pontossiagra és munkadarabok ko-
zotti méretazonossigra kell torekedni.

A CNC-vezérlésii felsémardégépen minden olyan
megmunkadlas elvégezhetd, amely a kézi el6tolasu
hagyomiéanyos felsémarogépeken, vagy a sablon-
vezérlési mdsolomarogépeken is végrehajthato.

‘A CNC-vezérlésii mar6gép sokfajta megmunka-
last tesz lehetévé egyetlen, vagy egyidejiileg tobb
munkadarabon, egyetlen munkadarabfelfogissal
és mésolésablonok nélkiil. Ha valtoztatni kell a
munkadarab alakjat vagy meéretét, nines szlikség

ij masolosablon készitésére, elegendé a vezérlési
programot megvaltoztatni.

2. Vezérelt tengelyek és elmozdulasok

A CNC-vezérlésii felsémarogépeken pozicionald-
vagy elétoldsi elmozdulast végezhet

— csak a szerszamegység; ilyen esetben a mun-
kadarab-felfogé gépasztal rogzitett;

— csak a munkadarab-felfogé6 gépasztal (ritka meg-
oldas); ilyenkor a szerszamegység rogzitett;

— mind a szerszdmegység, mind a gépasztal.

Az elmozdulisok jellemzésére az 1. dbrdn be-
mutatott koordinatarendszert alkalmazzuk altala-
ban, méas esetekben a kozismert polaris koordi-
natarendszert.

el Ve
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1. abra. A vonatkoztatdasi koordinatarendszer

Ha az elmozdulds csak a harom koordinataten-
gely iranyaban kovetkezik be parhuzamos elestisz-
tatdssal, a rendszer szabadsagfdka: harom. Ha
ezenkivil a szerszam vagy a munkadarab az X,
Y ill. Z tengelyek koriil elfordulé vagy billend
mozgéast is végez, a rendszer szabadsagfokainak
szama: hat.

Ha mind a szersziam, mind a munkadarab végez
a harom koordinatatengely iranyaban elmozdulast
és elfordulast is, a rendszer 2X6=12 szabadsig-
foku.

Minél nagyobb (1..... 12) a rendszer szabad-
sdgfoka, annal komplikéaltabb a gép szerkezete és
annal dsszetettebb a vezérléberendezése.

Nemzetk6zi megallapodéas alapjan az egyes koor-
dinatatengelyek meghatarozasa:

— az X-irany keresztirdnyu elmozdulast jelez (a
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géppel szemben allva balrdl jobbra vagy jobbrol
balra irdnyulé elmozdulas);

— az Y-irdny a vizszintes sikban merdleges az X
iranyra, tehat a géppel szemben allva elére vagy
hatra iranyulé elmozdulast jelez;

— a Z-irany az el6bbi két irdnyra meréleges flig-
goleges irdny, és a szerszam mélyité iranyu el-
mozdulasat jelzi.

Egyes kiilonleges gépeken, mint amilyen pl. az
osztrdk Zudkermann cég ,megmunkdlasi centru-
ma”, melyen a szerszamegység vizszintesen vég-
zi a mélyitémozgast, azt az iranyt jelolik Z-vel,
a fliggbleges iranyt Y-nal, és a gépasztal vizszin-
tes elmozdulési iranyat X-szel.

Egyelore figyelmen kivil hagyva az elforduld,
ill. elbillené szerszam és munkadarab esetét, a
CNC-vezérléstii gépeken az 1. tdbldzatbeli elmoz-
duldsok fordulhatnak eld. Kevésbé hasznélatos a
6., 7. ill. 8. sorszamu elmozdulas, ritka a 4.

1, tabldzat
o A munkadarab A szerszam-
sl (gépasaztal) egység (ek)
elmozdulasi elmozduldsi
irdnya

1 — X Y. 2

2 >4 Y. Z

3 S X Z

4 Z R

5 XX Z

6 X, Z Y

7 5 G X

8 >, B 4074 —

A szokéasos szerkezetli, normal felépitésti CNC-
vezérlési felsomarogépek két (X és Y) vagy ha-
rom (X, Y és Z) vezérelt tengellyel rendelkeznek.
A két vezérelt tengelyl gépen a Z-iranyu (fiig-
goleges) elmozdulas kézi vezérlésii. A harom ve-
zérelt tengelyli géppel a térben a tengelyekkel
parhuzamos egyenes, térbeli egyenes vagy koriv
menti maras vagy élcsiszoldas végezheto.

A megmunkiélasi kezdépont (nullapont) az el-
mozdulasi tartoményon beliil tetszés szerinti he-
lyen valaszthaté meg. Az elmozdulasok (pl. kon-
tirmarasnal) egyszerii programmal, szamvezérlés-
sel oldhat6k meg, ugy, hogy a nullapontbdl in-
dulva a maré a teljes megmunkalasi ciklust el-
végezze.

A gép onellenérzo, a bedllitott (a programmal
betaplalt) programot a pillanatnyi szerszam- ill.
munkadarabhelyzetet és gyakran a programozott
forgicsolasi paramétereket sajat maga ellendrzi
és visszajelzi a vezérlopult képernydjén.

A CNC-vezérlésii marégépnek ki kell elégitenie
a stabilitdsi és pontossdgi kovetkezményeket ah-
hoz, hogy a gép maradéktalanul és pontosan vég-
rehajthassa a vezérléberendezésbe taplalt progra-
mot.

A vezérlés és a szerszamgép egyetlen vezérelt
tengelye (pl. a gépasztalt mozgaté menetes orsé
elmozdulasa) kozott lejatszédo folyamat a 2. dbra
alapjdn megértheté. Az dbra egyetlen vezérelt
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2. Gbra. A gép. a CNC-vezérlés és a haitaserdsito
kapcsolata

tengelyre (pl. a gépasztal Y-irdanyu elmozdulasa-
ra) vonatkozik. A vezérelt tengelyek szamatol
fliggben az abrabeli berendezés tobb példanyban
keriil beépitésre. ‘

Alapvet6 feltétel, hogy a marészerszam megta-
lalja a munkadarabban a programozoft helyét vo-
nal mentén, sikban vagy térben. Ehhez az issziik-
séges, hogy a gép egyenes szanjai (gépasztal- és
szerszamszénok) az eltoléorsén minden pillanat-
ban el6irt helyen legyenek, ehhez az elétoléor-
sék pillanatonkénti el6irt fordulatszamat, fordu-
lati iranyat és pontos helyzetét ismerni kell; el-
térés esetén a vezérlésnek folyamatosan, a ma-
sodperc tort része alatt be kell avatkoznia.

A CNC-vezérlés villamosaram kibocsatasaval
tesz eleget feladatanak. A hajtéomotorok (pl. or-
s6forgaté motor) egyendramuak.

Fontos feltétel, hogy a taparam fesziltséget
vagy polaritdsat a vezérlés a mésodperc tort ré-
sze alatt képes legyen véaltoztaini. Az egyenara-
mu motor fordulatszama ardnyos a tapfesziiltség-
gel. A fesziiltség nagysaga meghatarozza — adott
egyenarami motor esetén — az el6toléorsé for-
dulaszaméat, tehat a szan elmozdulasi sebességét.
Az aram polaritasa meghatarozza a motortengely
forgdsi iranyat, tehdt a mozgatott szan elmozdu-
lasanak irédnyat.

A vezérlés és az orsoforgaté motor kozé haj-
taserositét iktatnak. A hajtaserdsité a tapfeszilt-
ség pillanatnyi értékét a CNC-vezérlés altal elo-
irt értéknek megfeleléen szabilyozza. Egyidejlileg
a beépitett fordulatszdmmérd (tahogenerator) el-
lenérzi a motor (orsé) pillanatnyi fordulatszamat.
Az orsOhajtasba épitett elmozduldsmérs ellendr-
zi a gépszan pillanatnyi helyzetét és azt vissza-
jelzi a vezérléberendezésnek. A vezérlés helyzet-
szabélyoz6ja érzékeli a helyzetpontatlansagot, 6sz-
szehasonlitja azt a program szerinti pillanatnyi
eléirt helyzettel, és a hajtaserdsitébe mar a hely-
zetpontatlansdag kompenzalasara sziikséges jel ke-
ril. Az elmozduldsméré altal érzékelt legkisebb
elmozdulas 0,001 mm.

A vezérlérendszer masodpercenként kb. 150-szer
képes — vezérelt. tengelyenként — megvaltoztat-
ni a hajtaserdsitobe taplalt értékeket.



Mikodés kozben gyakran valtozik az egyes ten-
gelyek pillanatnyi fordulatszama, és sziikségessé
valhat a forgéasirany megvaltoztatisa. Ezek az
igen gyors valtozdsok dinamikus ldkéseket gya-
korolnak a gép egyes elemeire, és lengéseket ger-
jesztenek a gépben. A gépnek elég merevnek kell
lennie az igy fellépé lengések gyors csillapitasa-
ra.

Célszerii vezérelt Z-tengelyl gépet valasztani,
ennek elonyeirol nem szabad lemondani:

— mélyitémardsnédl és furdsnal a szerszam Z-ten-
gely menti (fliggéleges) elmozduldsamak hataro-
lasara végallaskapcsoldkra szitkség nincs; ezek a
végéllés{kapcsdldk nehezen allithatok be pontosan
és a gép miikodése kozben koénnyen elmozdulhat-
nak;
— a Z-tengely menti elmozdulds hatarolasat a
programban irjuk el6, azt a gép maradéktalanul
és igen pontosan végrehajtja, ezzel tetemes gép-
allasi id6t takaritunk meg;
— az elmozdulas (stllyedés, emelkedés) sebessége
fokozatok nélkiul valtoztathaté a programban, ez
technolégiai szempontbd6l nagy elony;
— 21/2 D, vagy anndl magasabb rendd vezérlés-
nél a Z-irdnyu elmozdulassal egyid6ben folyik az
X—Y-sikbeli elmozdulés; ezzel a lehetséggel,
egyszerli programmal, korinterpolacié bekapcso-
lasaval a 3. dbra szerinti térbeli csavarvonal vagy
annak egy részlete is marhaté;

e <

3. abra. A 2 12 D interpoldcio

— feliiletkezelt és feliiletboritott lapok és leme-
zelk marasakor a szerszam a borit6- vagy a ra-
gasztbanyag-rétegben gyorsabban kopik, mint a
mart lap egyéb sikjaiban; egyszer(i programozas-
sal megmunkalas k6zben a maré fliggbéleges hely-
zete valtoztathaté (egyes gépeken a maré Z-ira-
nyu allithaté amplitudéji és frekvencidju alter-
nalé mozgésra is kényszerithetd), és igy novelhets
a szerszam éltartama (hasznéalati idétartama);

— a korszerli CNC-vezérlés magaban foglalja —
tobbek kozott — a szerszdmhosszlkorrekeiét is,
ez az adat a programmal egyltt betiaplalhaté a
vezérlésbe, és az a szerszdm Z-irdnyu elmozdula-
sakor a hosszértéket figyelembe veszi; a szerszam-
hossz-korrekeié a 4. dbra alapjan megérthetd;
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4. abra Szerszam hosszkorrekcid
a) a szerszam hosszkorrekeié; b) a szerszam siillyedési
mértéke; 1 munkadarab; 2 mard; 3 gépasztal

— a szerszamorsé Z-tengely menti programozott
helyzetét a vezérléberendezés elektronikusan rog-
ziti; ilyenkor — pl. programellenérzéskor — a
mardegység rajzeszkozként is hasznalhaté, és az
X—Y-sikban a program helyessége egyszeri gra-
fikus uUton ellenérizhetd, amélkiil, hogy minta-
munkadarabot kelljen marni;

— a megfelel interpolaciés utasitasok programo-
zasaval korivek marhatok mind az X—Y, X—Z
és Y—Z-sikban, mind a térben.

3. A gépek altalanos szerkezeti felépitése

A legtobb fliggéleges szerszamtengelyl, CNC-ve-
zérlésti marégép tobborsés. A faiparban max. hat
szerszamegységes (orsos) gépeket alkalmazunk.
Ezeknek a gépeknek a jellemzGje, hogy az Osszes
szerszamegység egyetlen X-tengely irdny( priz-
matikus vezetékre (gerenddra) van szerelve. A
szerszamegységek tehat X-irdnyban a gerendan
kézi 4&llitassal vagy programozottan, gépi tuton
elmozdulhatnak. Két szerszamegységes gépet mu-
tat be az 5. dbra, és négy szerszimegységes gép
szerszam-részletét mutatja be, maras koézben a
6. dabra.

Egyes gépeken a teljes szerszamtarté gerenda
elmozdulhat a fliggéleges Z-iranyban, masfajta
gépeken Z-irdnyban a teljes gerenda elmozdul, ah-
hoz képest az egyes szerszdmegységek 100... 200
mm-ig, programozottan mozdulnak el a Z-irany-
ban.

Ha t6bb szerszamegységes gépen kisebb mun-
kadarabokat kell megmunkélni, és munkadara-
bonként egy-egy szerszamegységet hasznalunk,
ugy a gépasztalra tobb munkadarabot fogunk fel
és azokat egyidejlileg munkaljdk meg a  szer-
szamegységek.

Ha a munkadarab és a gépasztal méretei lehe-
tévé teszik, a szerszdmegységek szaminak meg-
felel6 szami munkadarab munkélhaté meg egy-
idejlleg a gépen. Ilyen esetben azonban a munka-
darab szélessége (X-irdinyban) nem haladhatja
meg a szerszamegységek min. tengelytévolsagat,
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5. abra. Két szerszamegységes gép (Max Mayer, NSZK)

6. abra. Négy szerszamfej egyidejii megmunkdlds
kozben (Shoda, Japan)

amely — géptipustol fliggéen — 200... 320 mm.

Ha a megmunkalas munkadarabonként két
szerszamegységet igényel (pl. konturmaras és -csi-
szolads, vagy maras és furas stb.) ugy egyidejlileg
két vagy harom munkadarab munkdalhaté meg, a
7. abra szerint. Ilyen esetben a munkadarab X-
iranya max. mérete a szerszamegységek min. ten-
gelytavolsaganak négyszerese lehet (pl. az dbran
880 mm) és a megmunkalast az 1. és 5. parhuza-
mosan elmozdulé szerszamegység, valamint a 2.
és a 6. egység végzi., mig a 3. és 4, egység meg-
munkalast nem végez.

Hat orsés gépen, harom munkadarab egyideji
megmunkalasa esetén a szerszamegységek  min.
tavolsaganak kétszerese (az abran 440 mm) lehet
a munkiadarab-szélesség: az 1. munkadarabot az

- =220 v B8O ——odf
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7. abra. Két vagy hdrom munkedarab egyidejli meg-
munkdldasa két szerszammal, hatorsés gépven
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elsé két szerszamegység, a 2. munkadarabot a har-
madik és a negyedik szerszamegység, a 3. munka-
darabot az otodik és a hatodik szerszamegység
munkadlja meg egyidejlileg ugy, hogy az elsd, har-
madik és az otodik szerszamegység parhuzamos
elmozdulasa mellett azonos megmunkalast végez
(pl. konturmarast), mig a 2., 4. és a 6. szerszam-
egység parhuzamos elmozdulasa mellett elvégzi
a kovetkezé megmunkalast (pl. élcsiszolast).

Ha a munkadarab csak hdrom szerszamegység-
gel munkalhaté készre, a gépasztalra — ha rafér
— két munkadarabot fogunk fel, de ezek X-ira-
nyi max. mérete a szerszamegységek tengelyta-
volsaganak haromszorosa lehet, a 8. dbra szerint
660 mm. Ilyen esetben az els6é és a negyedik, to-
vabba a masodik és az 6todik, valamint a harma-
dik és a hatodik szerszamegység azonos megmun-
kalast kell végezzen, mikézben parhuzamosan el-
mozdulnak (vagy hozzajuk képest a munkadarabok
mozdulnak el).

<
e 440~ 660 i
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8. dabra. Munkadarabok egyideji megmunkdilisa hd-
rom szerszamegységgel, hatorsos gépen

Ha a munkadarab megmunkalasa négy szer-
szamegységet igényel, akkor a munkadarab X-ird-
nyu mérete a szerszamegységek tengelytévolsaga-
nak a kétszerese, tehat 440 mm lehet.

Ha a munkadarab csak o0t szerszamegységgel,
vagy hat szerszamegységgel munkélhaté készre, a
gépasztalra csak egyetlen munkadarab foghat¢ fel.

A gépszanokat széles, nagy felfekvé feliileti
vezetéken vezetik meg ezek csuszofeliiletét nagy
kopésallosagu anyaggal (pl. Turcit) boritjak, a
megfelel§ kenésrdl kényszer-kené berendezés gon-
doskodik. Az egyes kencdhelyekre juttathaté ke-
néanyag-mennyiség az igényekmnek megfelelGen
szabalyozhato.. A kenés kimaradasat a vezérlépul-
ton vészjelzés jelzi., A kopasallé csuszoréteg és a



kialakulé kendanyag-film hozzajarul a lengések
csillapitasdhoz is.

A csuszovezetekeket kettos szerkezet veédi:

— minden elmozdulé szén keménygumi tisztito-
lapot tol maga el6tt, amely a veztéket a szan elGtt
megtisztitja;

— a masodik védéberendezés harmonikaszertien
boritja az elmozdulé vezetéket és a forgé orsokat.

A gépasztal ill. a szanok mozgatasara két meg-
oldas terjedt el:

— max. 4000 mm elmozdulasig altalanosan elter-
jedt a visszatéré-acélgolyés menetes orso;

— nagyobb elmozduldsok esetén a menetes orsds
megoldast ritkan alkalmazzak, erre a célra elter-
jedten alkalmazzdk a fogasléces-fogaskerekes meg-
oldast; a fogasléc nagy szélességli és 500 mm-es
darabokbol keriill osszeallitisra; a fogak cemen-
taltak és csiszoltak; a fogasléchez két fogaskerék
csatlakozik, ezek egymashoz képest elmozditha-
tok a fog-jaték kikiiszobolésére; erre kiilonodsen a
szan iranyvaltasakor van sziikség.

A gépszdnok elmozduldsinak hatdroldsdra a
legtobbb korszerti gépen négy biztonsagi beren-
dezés kertil beépitésre: e
— elektronikus elmozdulds-hatarolo; beépitésre
keriill a CNC-vezérléberendezésbe ugy, hogy a gép
alap-paramétereit (a max. megengedheté X, Y ill.
Z-iranytt elmozduldst) programozaskor betaplal-
jak; ez az adat hatarolja az egyes tengelyek ira-
nyaban a max. lehetséges elmozdulast (vagys el-
fordulast):

— willamos biztonsdg; minden elmozdulasi (vagy
elforgatasi) iranyban két villamos végallaskapesold
hatéarolja a max. elmozduldst; a berendezés csak
akkor miikodik, ha valamilyen bekovetkezd hiba
esetén a megengedett max. elmozdulast a szan
tullépi; mikodéskor a végallaskapesolok leallitjak
a szanmozgast és lekapcsoljak a programot; ilyen-
kor a RESET (alaphelyzetbe &llitds) gomb benyo-
masaval ismételhet6 a program.;

—elektronikus biztositds: ugyancsak végallaskap-
csolok miukodtetik, de ez a biztonsagi berendezés
azonnal ledllitja a gép minden mozgédsat;

— mechanikus biztositds; abban a valészinttlen
esetben, ha az el6z6 harom biztonsagi berendezés
felmondja a szolgalatot, kozbeavatkozik a mecha-
nikus rugalmas utkoz6é, amely biztositja az ©sz-
szes tengely mentén az elmozduldasok azonnali le-
allitasat.

Egyes gépeken a munkadarab-felfogé gépasztal
Z-iranyban, tehat filiggdlegesen is elmozdulhat.
Ilyen esetben a gépasztalt nagyatméréjii henge-
res vezetékben vezetik meg, az emelést és siily-
lyesztést két, szinkronizalt elmozduldsu precizids
menetes orsé végzi. A gépasztal és a munkadarab
tomegét ilyen estben pneumatikus szerkezet te-
hermentesiti. az orsék pontossigdnak és allapota-
nak megévasa céljabol.

Keétfajta gépasztal rendszer terjedt el:

— az egyik megoldasndl a gépasztal feliiletén T12
méret hornyolds keriil kiképzésre, elsésorban
mechanikus munkadarab- vagy késziilék rdgzi-
tésre; az ilyen gépasztalokra felszerelheték azok
a depresszios segédasztalok (lapok), melyeken a
munkadarabot vakuum rogziti;

— masik megoldasnal maga a gépasztal lireges és
depresszié alatt all és a munkadarabok (elsésor-
ban sik lapok) azon pneumatikusan rogzitheték a
keletkez6 vakuummal; Ezeknek a gépasztaloknak
a feluletét kb. 30 mm vastagsidgu rexilon lapbdl
készitik, melyen kb. 150 mm-ként mind X mind
Y-iranyban munkadarabrogzité szivotanyérok ke-
riilnek elhelyezésre.

A gépasztalok munkafelliletét a marogép orso-
jaba fogott szerszamokkal (marodk, csiszolok stb.)
munkaljdk sikba. Az elébb emlitett masodik meg-
oldasndl egyes gépasztalok feliiletén derékszogi
horony-halézatot marnak kb. 30 mm-es osztassal,
ezekbe a honyokba — a munkadarab méretének
és alakjanak megfeleléen, t6mité gumizsinor sze-
relhetd, a depresszi6 csak a tomitéssel koriilhatarolt
feliileten hat és rogziti a foléje helyezett munka-
darabot, A tomités 0,3... 0.6 mm-el all ki az asz-
tal feluletéb6l és a munkadarabot a vakuum a
gépasztal fellletéhez szoritja.

A gépasztalban a depresszids teret kisebb gé-
peknél két vagy harom, nagyobb gépeknél négy
részre osztjak, mindegyik részt onallo szelep-
rendszerrel latjak el. A gépeken alkalmazott for-
go6lapatu vakuumszivattyi — a gépasztal nagysa-
gatol fliggben — 90... 200 Nm?h levegé teljesit-
ményl és képes 90%-os vakuumot létesiteni. Ha a
gépasztal X vagy Y iranyu mérete meghaladja a
2400 mm-t, két vakuumszivattyut alkalmaznak.

A CNC-vezérlési  felsOmarogépek ellathatok
fliggdleges, vagy revolver-rendszerd szerszimegy-
ségekkel.

A fiiggbleges szerszamegységeket harom forész-
bél épitik Ossze:

— a szerszamorsét hajté motorbaol,
— a vezet6hengerbdl és szanbdl,
— a dugattyubdl.

A motor feladata kizardlag a szerszamtengely
forgatasa. A motor kozvetlentl a vezetGhenger
fels6 részére van felszerelve és a szerszamorséhoz
lengéscsillapité rugalmas tengelykapcsoléval csat-
lakozik. A szokasos motorok pélusvalté kiviteliiek
és alkalmasak 2 és 4, egyes esetekben 2, 4 és 8 po-
lust tzemre.

A motort statikus vagy dinamikus frekvenciaval-
t6 taplalja. Ezen a terilileten ugyszolvan egyed-
uralkodova valt a statikus frekvenciavalté, melyek
elénye a dinamikussal szemben:

— kb. 45... 50%-0s energiamegtakaritas, mert a
felvett teljesitmény csak a tényleges teljesitmény-
tél fligg, és nem fiigg a motor beépitett teljesit-
ményétél, mint a dinamikus frekvenciavalté ese-
tében; ennek megfeleléen a motor iiresjarataban
a fogyasztas minimalis;

— a motor fordulatszama 0... 18000 min—! tar-
manyban akar fokozatok nélkiil, akar eldirt foko-
zatokban valtoztathaté; a szerszam mindenkori
fordulatszamat a vezérléberendezésbe taplalt prog-
ramban irjak elo;

— lehetéség nyilik a max. motorteljesitmény jobb
kihasznalasara akar alacsonyabb fordulatszamoknal
is (motorfajtatol fliggden);

— a szerszamegység gyorsulasa ellendrzott; mind
a fordulatszdm novelésekor mind a szerszémegy-
ség fékezésekor 1... 3 masodpercnyi végrehajtasi
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id6 érhetd el, ezzel csokkenthetdk a dinamikus
igénybevételek;

— a legtobb CNC-vezérlésti felsémarogépen a
szerszamorsé gyorsitdsi ill. fékezési ideje alatt a
gépegységek elmozdulasa (el6tolds) szilinetel;

— a statikus frekvenciavalté nem igényel gyako-
ri karbantartast;

— miikodés kozben rendkiviil csendes;

— védi a szerszamokat; az e€l6irt, programozott
fordulatszamot a rendszer sajat maga ellendrzi,
és pl. talterhelés okozta fordulatszam-csokkenés-
kor a rendszer ledllitja a vezérelt tengelyek el-
mozduldsat és vészjelzést ad le.

A szerszamegységek motorteljesitménye tipus-
tél és gépfajtatol fiiggben 1,6....12 kW.

A fluggbleges szerszamegység szdnja és vezeto-
hengere preciziés vasontvény. A vezetShenger
rendszerint hidraulikus miikodtetésti. A rendszer
vezérelt és ellendrzott Z-iranyu lokete 100 mm,
és lehetévé teszi a szerszamegység program sze-
rinti stillyesztését vagy emelését. A fej pozicio-
jat a Z-tengely mentén a rendszer &allandéan el-
lenérzi és korrigalja #0,001 mm pontossiggal. Az
ellenérzérendszer visszajelzi a szerszamegység pil-
eltér a programozottél az adott pillanatban, a
CNC-vezérlés modositja a szerszamegység helyze-
tét, vagy ha arra mar nem képes, a rendszer meg-
szakitja a megmunkalasi ciklust és optikai vagy
akusztikai vészjellel jelzi a hibat. A szerszamegy-
ség sillyedési vagy emelkedési sebessége hidrau-
likus fojtészabalyozoval véltoztathato.

Az egész szerszamegységet ellatjdk gyorspozi-
ciondlé berendezéssel, amellyel a szerszamegység
helyzete a vezetéken X-irdnyban gyorsan beallit-
hat6. A CMS-gyartmanyu gépeken pl. a fej gyor-
sitott mozgatasara (poziciéba allitasara) fogaslé-
ces-fogaskerekes berendezés szolgdl, a fogasléc
oldalfeliiletén kupos furatok keriiltek kiképzésre
30 mm-enként (a gépasztal felfogdfeliiletének ho-
ronytavolsdga alapjan), a szerszamegységen 1lévé
kézi mikodtetésli rugds kupos csappal rogzitheté
a fej. C

A szerszamegység alsé részén keriilt elhelye-
zésre a forgdcselszivofej, amely milanyagszalas
védokosarral rendelkezik. )

A szinba épitett vezetGhenger kromozott és esi-
szolt felliletl, és ehhez csatlakozik a dugatty.

A dugattyit rugalmas pofakkal ellatott gyGrd
veszi koriil, ez rogziti tetszés szerinti helyzetben
a Z-tengely mentén a szerszamegységet.

Az osztott asztallapt gépeken két szerszamcso-
port szerelheté az X-iranyu vezetékre. Ezzel lehe-
tové walik két teljesen eltéré munkadarab egy-
idejli megmunkaldsa is. Ilyenkor természetesen a
vezérléberendezés lényegesen komplikaltabb.

Fliggtleges megmunkialéegységek alkalmazasa
esetén lehetGség nyilik arra is, hogy magat a fe-
jet is ellassdk két elmozdulési lehetéséggel. Ilyen
esetben a CNC-vezérlés 6t tengelyt vezérel (X, Y,
Z, 4. és 5.). A 4. vezérelt tengely koriil az X—2Z-
sikban elforgathaté a szerszamegység, az 5. ve-
zérelt tengely lehet6vé teszi a szerszamegység
Y—Z-sikban val6 0....45%-o0s billentését is.
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9. abra. Osztott asztallapi. négy fiiggoleges szer-
szamegységes gép (NC—432P tipus, Heian, Japgn)

———e - e

10. abra. Nyolc szerszamegységes revolverfei (R8 ti-
pus, CMS, Olaszorszdg)

Ha a géppel kétoldalt feliiletkezelt vagy -bori-
tott lapokat munkalunk meg, lehetGség nyilik (pl.
a CMS-gyartményu gépeken) a szerszamegyseég
eloirt frekvenciaju és amplitudoju, elére progra-
mozott, fliggbleges alternalé mozgatasdra is.

A legtobb szerszamegység 200....300 mm-ig
kézzel beallithatd filiggbleges iranyban, és elbirt
helyen rogzithetd; ilyen esetben a vezérelt tovab-
bi 100-as Z-iranyu elmozduldas énmikods és prog-
ramozott. )

Négy fliggbleges szerszamegyseg lathato a 9. db-
ramn.

A CNC-vezérlésti felsomarogépek egy részét re-
volverfejjel latjak el. A revolverfej tulajdonkép-
pen elforgathaté tarcsa, melyet 4, 6 vagy 8 szer-
szamegységgel latnak el. Nyole szerszdmegységes
revolverfej lathaté a 10. dbrdn. Mind a nyole
szerszam mas €s mas (marok, csiszold, furd, kor-
flrész, stb.).

Elénye a revolverfejnek az igen gyors szerszam-
véltasi és poziciondlasi lehetdség.



A revolverfej minden egyes szerszamegysége
6nallé villamosmotor hajtdst. Az egyes motorok
valtozfathaté [ordulatszamiak és forgasiranyuak,
ezek akar kézi kapesoldval, akar beprogramozott
modon valtoztathatok.

A revolvertarcsat hidraulikus motor forgatja
és helyzetrogzitését ugyancsalk hidraulikusan mo-
kodtetett szerkezet biztositja. Vezérelt revolverfej-
forgatas esetén sziikséges a 4. tengelymenti CNC-
vezérlés. Ilyenkor a megmunkdld szerszamegy-
ség a munkaasztalhoz viszonyitva vagy merdle-
gesen vagy a kivani szogben rogzitheté. Ezt a
megoldast ritkdbban alkalmazzik, a ferde siku
megmunkalds érdekében 4altalaban a munkada-
rabot fogjdk fel billenthet6 szerkezetre; ebben az
esetben a billentéshez sziikséges a 4. vezérelt ten-
gely.

A CNC-vezérléesii felsémarogépeken mind Eu-

ropaban mind Japanban egytircsas (egyszeres)
revolverfejeket alkalmaznalk.

Az olaszorszagi CMS-gyar alkalmaz igen ter-
melékeny munlkat biztosito
— kettdés revolverfejet (kéttaresds szerkezet) 2344
vagy 2X6 szerszdmegységgel,

— harmas revolverfejeket 33<4 vagy 3X6 szer-
szamegységgel,

— Otszdrds (Bttarcsds) revolverfejeket 5X4 vagy
0} 6 szerszamegységgel.

A gép szerszamtarté (X-irdnyu) gerenddjan
parhuzamos forgaté tengelyl, ©nallé mozgatasa,
epyszeres vagy tobbszéros revolverfejeket is alkal-
maznak, egyidejlileg tobb munkadarab program-
vezérelt megmunkdldsara. Parhuzamos elrende-
zésben az egyszeres, keltds €és harmas revolver-
fejeket alkalmazzak.

(folytatjuk)
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Az iivegszallal megerdsitett kemény
farostlemez kiiszdsa (Creep behavior
of glass [iber reinforced hardboard)
— SMULSKI, S. J.; IFJU G. = 19.
k. 4. sz. 1987. p: 430—438, 4: 4, t: 3,
b: 15

Amikor a szaraz eljardssal gyartott

farostlemez rostpaplanjat folytonos
uvegszalakkal erositették meg, je-
lentékenyen cstkkent a  kiszds

okozta behajlas. Konstans kérnye-
zeti feltételek mellett a megerdosi-
tett farostlemez kiuszisa, az elaszti-
kus tartomdnyon beliil, rividebb
idotartamra, jol modellezhetd.

Maodszer az évgyiiriiszélességel ki-
zotti kontrasz{ hangsilyozdsara és a
szijacs és geszi zondk megkiilonboz-
tetésére (Growth ring contrast en-

hancement and the differentiation
of sapwood and heartwood zones) —
YANG, K.C. = 19. k. 4. sz. 1987. p:
339—342, 4a: 1, b: 13.

Az ismertetett egyszeri madszer-
rel ki lehet emelni az évgyliriszé-
lességek kozotli kontrasztot és kony-
nyen meg lehet kiilonbéztetni a szi-
jacsot a geszttGl. Az eljaras abbol
411, hogy a szaraz mintadarab felii-
letét finom esiszolépapirral lesimit-
jak, majd megnedvesitik., s wvégiil
néhany masodpercig szaritjak, aztan
egy kozinséges papirmasold gével
leméasoljak a feliileten kirajzolodo
évgylirtiszélességeket. A j6l kivehetd
kontraszt részben a kiillonbozd mé-
retli sejtelemek kapillaris jelensé-
gének, részben pedig a szijdcs és a
geszt  mas-mas  ateresztoképességé-
nek tulaidonithatd. A modszer a
legtiibb fafajhozr alkalmazhatd, de
kiilonnsen azokhnz felel meg. ame-
vek keskenv késoi pasztaval ren-
delkeznek. s nincs szineltérés a szi-
idcsuk és a gesztilik kézitt. Az el-
idrdas rendkiviil hasznos lehet aznk-
nak az adatoknak az értelmezésé-
ber. amelveket n faanvagtulaidon-
sagnlk dsszehasonlitd  vizsgalata al-
kalmaval kapnak.

A miigyanta molekulasilyinak ha-
tisp a forgdcslap kotésére (Effeci of
resin molecular weight on bdnding
flakeboard) STEPHENS, R.;
KUTSCHA, N. P. = 19. k. 4. sz. 1987.
p: 353—361, 4: 3..t: 6, b: 5.

Mindeddig csak kevés informadci-
onk van arrél, hogy milyen hatas-
sal van a migvanta molekulasulva
a forgdcslap tulajdonsagaira. A for-

gacslapgyartashoz  hasznalt, ipari
fenol-formaldehid gyontat kiiléni-
{ettekk el diafiltraliassal két kiilén-

bdzé molekulasulyd frakeiora, majd
ezekkel nyar forgicslapokat készi-
tettel, Mikroszkdp segitségével meg-
hatiroztak a kiilonféle frakciok pe-

netracios jellemzoit. Az eredmények
azt mutatjak, hogy az optimalis
laptulajdonsagok eléréséhez mind az
alacsony, mind a nagy molekula-
sulyu gyantakomponensekre sziikség
van.

A tompa illesziések megerosilése a
pirhuzamosan laminalt furnérbol
késziilt fatombbékben (Butt joint re-
inforcement in  parallel-laminated
veneer — PLV — lumber) — LAR-
SON, D. S.; SANDBERG, L. = 19.
k. 4. sz. 1987. p: 414—429, A: B8, t: 2,
b: 16.

A pdarhuzamosan laminalt furnérbdl
készilt fatomb (PLV) olyan nagy
szilardsagu éplletszerkezeti anyag,
amit ttbb, egvmasra helyezett vé-
kony furnér alkot. A szerzdék a dug-
laszfeny6bol késziilt fatombben a
tompan illesztelt réteget mindkét
oldalan egy-egy gralil—szOvet ré-
teggel erdsitették meg, majd a vé-
ges elem mdaodszerrel elemeziék a
megerdsitett és a meg nem erdsitett
rétegelk  varhato viselkedését hiiza
igénybevétel  alatt. A regresszios
analizis modszerével osszefliggésekel
allitottak fel az erdsité réteg para-
méterei (hosszisdg, rugalmassagi
modulusz és vastagsag) és a fa-
anvaghban. valamint az erdsité ré-
teghen ébredd fesziiltségek kozott.
Az erdsitd mechanizmus esokken-
tette a cstcsfesziiliségeket a tompa
illesztésnél . s ennélfogva ndvelte a
fag torészilardsiagat. A javasolt
nsszefliggésels megkinnvitik azolvan
LVL tomb megtervezését, amelvnek
szilardsagat korlatozzélkk a fompa
illesztésnél fellénd nvirs fesziiltse-
gek. A gvakorlati vizsgalat megers-
sitette a véges elem anslizis elfre-
jelzéseit: a térés a probatest meg
nem erositett {ompa illesztésénél
kiiwvetkezett be. A megerdsite!lt [a-
témb  atlavos huzoszilardsiga meg-
nétt, a valtozékonysaga pedig csok-
kent.
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Gondolatok a forgacslapokrdl
Chronowskiné Sepsey Margit

A szerzo osszeallitist kozol a forgacslapokrél, azok fogalmi meghatiro-

Zasarol,
helyzetérol.

a forgacslapgyartids kialakitasarél, valamint a hazai

gyartas

Rovid oOsszefoglalot ad a forgacslapgyartds technolégiajirél, gyartasi

cljarasairol.

Foglalkozik a kornyezetvédelemmel, a perforiatorérték fogalmi meg-
hatarozasaval, a formaldehid emisszio mérési lehetoségeivel,

Befejezésiil a forgacslapok miiszaki paramétereit ismerteti a magyar
szabvany eloirasai szerint.

A faforgdacslapokkal kapesolatos fogalmak:

Kotéanyagokkal farészecskékbdl (elsésorban fa-
forgacsbél) melegpréseléssel gyartott lap a for-
géacslap.

Sikpréselt forgacslap: a lapsikra meréleges prés-
nyomassal készitett faforgacslap, amelyben a fa-
forgiacsok tulnyomé tobbsége lapsikkal parhuza-
mosan helyezkedik el.

Haromrétegti faforgdcslap: amelynek a kozépsé
rétege mindkét borité rétegtél eltér a faforgacsok
méretében és tipusaban (vagy a kotéanyag és)
vagy egyéb adalékanyagok hanyadaban valamint
a suruségben. A kozéps6 réteg eltérhet a faforga-
csok iranyitottsagaban is.

Folyamatosan rétegezett faforgdceslap: a lap ke-
resztmetszetén a forgacsok mérete a kozép felé
haladva fokozatosan valtozik az apré finomfor-
gacstol a durvabb, nagyobb méretiig.

Finomfeliiletit faforgdcslap: olyan forgacsfrakei-
ot tartalmaz, amely az 1,0 mm lyukboéségli szitan
athullik, de fennmarad a 0,5 mm lyukbdségl
szitan, ez képezi a pancélréteget.

Altaldnos felhaszndldsi faforgdeslapok: durvabb
forgacsfrakciét tartalmaznak. A fizikai és miisza-
ki paraméterek tekintetében alacsonyabb kovetel-
ményeket elégitenek ki.

Forgacslapgyartas torténeti attekintése

A faipar egyik legfiatalabb dga a forgacslapgyar-
tas. Ide tartozik a pozdorjalapgyartas is (ez mez6-
gazdasagi hulladékbél — len, kenderszar — ko-
zel azonos minéségben késziil). A forgacslapgyar-
tas 1939-ben kezdédott Németorszagban az ugy-
nevezett ,homogén fa” eléallitasaval. 1942-ben K.
Pesek szabadalmaztatta eljarasat. Ez 6rolt és sza-
raz hulladékokbél magas nyomdson és magas ho-
meérsékleten viz és a keletkezé savak behatdsara
kivalo tulajdonsagi lapok el6allitasara vonatko-
zik. A II. vilaghdboru utan a Fahrny altal terve-
zett nagylizem kezdi meg termelését. A haboru
utan tobbféle forgadcslapgyartasi eljaras indult be,
mint példaul a Kreibaum, a Bartrev, Behr—Him-
melheber, a Bihre—Bison stb. Ennek koszénhets,
hogy Eurépaban 1956-ban mintegy 775000 m3-re
teheté forgacslap készilt a kulonbozé gyarakban,
becsiilt adatok szerint a vilag forgacslaptermelé-
se akkor 1101 000 m? volt.

Hazankban 1951—52-ben a Faipari Kutatoban
kezd6dott a forgacslapgyartas (véralbumin tartal-
mu ragasztéanyag alkalmazasaval). Itt kezdddott
az idompréselés is. 1958-ban a soproni Faforgacs
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Feldolgozé Vallalat kezdte meg mukodését. Ezt
kovette a Nyugat-magyarorszagi Filirészek Forgacs-
lap Uzeme Szombathelyen, termelése mintegy
6 000 m3/év. 1965. év végén az oOssztermelés kb.
15000 m? volt orszagos szinten. 1966-ban kezdte
meg termelését a Nyugat-magyarorszagi Furészek
szombathelyi telepén egy 25 000 m3/év kapacitasa
faforgacslapltizem. A budapesti Falemezmuvek 1.
sz. telepén szintén 25 000 m?/év kapacitdssal gyar-
tottak faforgacslapokat. Vasarosnaményban is mi-
kodik egy ugyancsak 25 000 m’/év kezdeti kapaci-
tasu tzem.

Eurépaban 1986. évben a Szovjetunié kivételé-
vel 5 milli6 m? az 6ssztermelés, haziankban mint-
egy 235000 m? faforgacslapot (Szombathely, Va-
sarosnamény)’ és 20 000 m? pozdorjalapot (Duna-
foldvar, Nagylak) gyartanak. A faforgacslapokbol
jelentés mennyiség kertil lamindlasra és kasiro-
zasra.

Nyersanyagat tekintve a forgacslapot elsésorban
faforgédcsbol (célforgacsbol) készitik. Lapok gyar-
tasara azonban alkalmas csaknem minden névé-
nyi rostos anyag, amely bizonyos mértéki filce-
16désre képes. A legnagyobb mennyiségben a len-
és a kenderpozdorja hasznositasara kertilhet sor.

A forgacslapgyartas jelentGsége azonban nem
merul ki a faanyag-takarékossagban. E termékek
a faanyag eredeti tulajdonsigaindl kedvezébb vi-
selkedést, felhasznalhatésagot eredményezhetnek. A
forgacs méretének, alakjanak, osszetételének meg-
valasztasaval kedvezé tulajdonsagu lapok gyarta-
sa valik lehetévé. Idompréssel hajlitott elemeket,
alkatrészeket lehet elGallitani. A forgacslapgyar-
tas fokozott jovedelmezéségre valo torekvést biz-
tosit, magaban rejti a teljesen automatizalt gép-
soron torténd gyarthatésagot. Viszonylag a leg-
jobb szilardsagi értékeket az alacsony térfogatto-
megli fafajok, azok kozil is elsésorban a feny6-
félék biztositjdk. Ezeknél a hosszu rostok és az
alacsony térfogattomeg miatt jobb a filcelédési
készség. A kemény, lombos fafajok a forgacsolas
tekintetében jelentds problémat jelentenek, és az
ilyen fafajokbol késziilt termékek térfogattomege
is altalaban magasabb.

Jelenleg Magyarorszagon Szombathelyen a FAL-
CO kombinatban vegyes fafaju ronk feldolgozasa
torténik, Vasarosnaményban az Erdbgazdasagi és
Faipari Termékeket Ertékesité és Feldolgozo Valla-
latnal a ronk mellett apritékot, flrészport, széle-
zési hulladékot is felhasznalnak, de az egész alap-
anyag a lagylombos és fenyé6félék. Pozdorjalap-
gyartas torténik Nagylakon és Dunaféldvaron, a



Kenderfoné és Szovéipari Vallalat keretén beliil.

Butorok gyéartasahoz altalaban haromrétegl fa-
forgacslapokat hasznédlnak kiilonbozé vastagsagi
méretben. A hiaromrétegi faforgacslapoknak mind-
két feliilete finomabb, jobb mindségii, a gyartas
folyaméan tobb gyanta adagoldsaval készil, ez je-
lent6ésen noéveli a lapok szilardsagat. Kulonosen
érezhet6 ez a hajlitoszilardsag tekintetében. A haj-
litds a leggyakoribb igénybevétel a forgacslapok
alkalmazasakor. A javitott felileti forgacslapok
relativen nagyobb gyantatartalmuak, igy a simabb
felulet biztositott, ami a felhasznalhatésagot els-
segiti. Ha az alapanyag eltéré nedvességtartalmu
a huzamosabb el6tarolds miatt, a kész lapokban
jelentés deformalédas alakulhat ki, amelyek a lap-
alak valtozasat eredményezik, ezek a mindségi
valtozasok korrigdlatlanok lehetnek. A forgacsla-
pok forgacsszemesék nagy tomegébdl éplilnek fel.
A forgacs alakja, méretei alapjan itélheték meg
a felhasznalhatosaguk. Alak tekintetében A&ltala-
ban a kis vastagsagi mérettel, tobbszorés hosszu-
saggal rendelkez6é forgacsokat tekinthetjiik a leg-
megfelelébbnek, A rossz forgacsméret kovetkez-
tében a hajlitoszilardsagi érték csokken. Utdnap-
ritdst mindegyik forgacslapgyarban eszkozolnek.
A kotéanyag megkivanja, hogy a nedvességtarta-
lom maximum 8%, legyen, ezért a forgacsszemcsé-
ket szaritani kell. A jo mindségli forgacslapok
gyartisdnak feltétele a kivdnalomnak megfelel6
nedvességtartalom, hogy a gyartasban az azonos
kértilmények, igy az &llandé minéség “biztositva
legyen. Kotéanyagként a forgdcslapgyartashoz al-
talaban karbamid-formaldehid gyantat hasznédlnak,
edzéként ammoniumkloridot alkalmaznak. Kiemelt
fontossaggal bir a viztaszité anyagok adagolasa-
nak kérdése. Leggyakrabban paraffinbél vagy vi-
aszbdl készitett emulzidval novelik a lapok vizta-
szité6 képességét. A paraffin, de a viasz is rontja
a forgacsok egymashoz valé tapadasat, igy meny-
nyiségiik csak korlatozott mértékben novelhetd.
A nem megfelel6 ardnyban adagolt, vagyis a sziik-
ségesnél kevesebb paraffin (viasz) a vastagsagi
dagadas értékeit befolyasolja kedvezétlenul. A ko-
zel 20%-o0s elegynedvességet ammoénklorid 10%-o0s
oldatanak adagolasa még noveli, ez viszont a prés-
technolégiara kihat, jelentés kapacitdscsokkenés-
hez vezethet. A gyartasi folyamatban a legfonto-
sabb mitivelet a forgacspaplan teritése és hopré-
selése. Itt nagyon lényeges a megfelelé hofok-, il-
letve id6intervallumok pontos betartasa. Ha a ho-
mérséklet tul magas, vagy a présidé hosszabb, a
forgacslapok feliiletén lévé kotbanyag olyan struk-
taralis valtozast szenved, melynek kovetkeztében
a forgacsszemcsék kiperegnek a lapok feliiletébdl.
Ha a présidé tul rovid, vagy a homérséklet ala-
csony, hasonlé hibajelenséget eredményez, igy a
felhasznalhatosag esélyeit nagy mértékben rontja
a kasirozas soran, ugyanis ez a réteg porosan le-
valik a feluletrél.

Az elokészités sordn nagyon lényeges a fémte-
lenités, ugyanis a forgacsok kozott maradé apréobb
fémdarabok a kész faforgacslap feldolgozas soran
mar komoly szerszamkarosodast, illetve az ilyen-
kor keletkez6 szikra tlizesetet okozhat.

A forgacslapgyartas jovoje is igen biztatd, mi-
vel a természetes faanyagutanpoétlast egyre nehe-

zebb biztositani. Mar napjainkban is gyartanak
5 mm-es lemezeket is, és 30 mm-nél vastagabb
lapokat is. Ez még szélesebb kor alkalmazhato6-
sagot jelent a jovében. Kilonbozé alakos — dom-
bornyomott alkatrészek alakithatok ki. Toreksze-
nek kilonbozé noévényi szarak (len, kender mel-
lett), illetve sz6l6venyige hasznositasara is. Ez Uj
ragasztofajtak alkalmazdsat, kiprobalasat segiti el6.
Kisérletek folynak izocianat alapu ragasztok fel-
hasznélasara, bar ez egyenlére még nem gazda-
SAgos.

Faforgacslapok altalanos gyartasi technolégiaja

1. Forgdcsfrakeié készitése

Altalaban héntoldssal, szeleteléssel torténik, Az
utanapritast kilonbozé tipusu kalapacsos mal-
mokkal oldjak meg. Szitasorozatok segitségével
elkilonitik a megfelelé méretli forgacsszemcese-
ket.

2. Tolté — jarulékos anyagok eldkészitése

Lényeges az elozoleg elkészitett forgdcsok meg-
felels szaritottsaga. Az azonos mindségi és meny-
nyiségi aranyok pontos betartisa nem elhanya-

golhaté.

3. Bekeverés

Stritett levegé alkalmazéisiaval — beporlasztjak
az adalékokat. (Gyanta, ammonklorid, paraffin
vagy viasz.)

4. Paplan eldkészités

Toémorités, Iranyitott terités — ez eredményezi
a megfelels szilardsagu fedéréteget.

5. Hopréselés

Itt nagyon kell figyelni a megfelelé6 héfok-, illet-
ve idéintervallumok pontos betartdsara. Fontos
a gyors prészarasi idé is, vagyis az elGkészitett
paplan még a gyanta megkotése eltt préshatas
ala kertiljon.

6. Hiités
Altalaban levegével, két oldalrél torténik, Ezt

kovetéen eszkozlik a méretre vagast, csiszoldst,
majd a késztermék ellenérzését.

Szakaszos sikpréseléssel mitkodé forgdeslap gydr-
tasi eljarasok felsoroldsa:

— BAHRE—BISON
— FAHRNY—NOVOPAN
— SCHENCK—FLEXOPLAN
— WAFFER—BOARD
— EGYSZINTES
— ORIENTALT FORGACS ELHELYEZESU
— FURNER FORGACSLAPOK
— KOTEGBEN PRESELT: — HERAKLIT
— WELOX
— DURISOL
— DURIPANEL
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Egyéb forgdcslap gyartasi eljardsolk:

EXTRUDER (OKAL, KREIBAUM)
SZALAGPRESES (NEO—BARTREV)
KALANDER (MENDE)
FORGACS IDOMTEST
Thermodin, Bisolen).

(Werzalit, Collipress,

Forgdeslapok felhaszndldsa:

Legnagyobb részt a butoripar alkalmazza, de az
épitéiparban is jol hasznosithaté. Bar a két tertile-
ten mas-mas kovetelmények — miiszaki paramé-
terek iranyadok.

Kornyezetvédelem

A forgdcslapok gyartdsa soran é&ltalanosan alkal-
mazott karbamid-formaldehid alapa ragaszt6-
gyantdk a kornyezetre &rtalmas hatast fejthet-
nek ki. Ezért igyekeznek a gyarték olyan forgics-
lapot gyartani, melynek formaldehidgéz kibocsa-
tdsa egy meghatarozott értékhatar alatt marad.
Ezt ugy lehet elérni, hogy a gyartds folyaman
formaldehid megkot6 adalékanyagot is kevernek
a ragasztéba, 4am a tapasztalatok szerint ilyen
esetben romlik a kotés szilardsaga, A gyartas fo-
lyamén alacsonyabb préselési héfok alkalmazhato,
igy meg kell novelni a préselési id6t, ez sajnos
elég komoly energia illetve gyartasi koltségnove-
kedést eredményez. A formaldehid emissziét a
perforator-érték meghatarozdsaval lehet szamsze-
risiteni.

Perforator-érték: perforgtorral —meghatérozott,
100 g abszolut szaraz faforgéicslapra vonatkoztatott
formaldehid, mg-ban kifejezve.

Nyugat-eurépadban kornyezetvédelmi szempont-
bol butorgyartas céljara csak Ej-es jelii faforgécs-
lapot alkalmaznak ilyen esetben arra kell {igyelni,
hogy a tovabbi megmunkalds soran ne hasznalja-
nak formaldehid emittdlé ragaszté anyagot.

Az aminoplaszt-gyantakkal gyartott forgécsla-
pok utoélagos formaldehid leaddasa nem csupan a
gyartas soran (préselés el6tt és kozben) alkalma-
zott eljarasokkal cs6kkentheté hanem utélagos ke-
zeléssél is. A braunschweigi muszaki egyetem mel-
lett miikodé faanyag kutaté intézet tobb:. 1épésbél
4ll6 technol6giat dolgozott ki a kész forgacslapok
ammonia gazzal torténé kezelésére.

A német fapari szovetség miszaki bizottsaga
dolgozza ki a butorok formaldehid leadasat sza-
balyozé iranyelveket. A jelenlegi elbirasok szerint
a helyiség formaldehid koncentraciéja a 0,1 ppm
értéket nem lépheti 4t de ezt tovabb szigoritjak,
1990. jun. 30-t6l 0,05 ppm értéket szandékoznak
meghatarozni. Az iranyelv végleges megfogalma-
zéséhoz meg kell hatdrozni milyen széles kort
oleljen fel a szabalyozas, igy a hordozoéanyagokon
kiviil a ragasztokat, folidkat és a lakkokat is ma-
géba foglalja-e.

A faforgacslapokat a perforator-értéktél fig-
géen a kovetkez6 emisszios kategoridkba kell so-
rolni:

E; — legfeljebb 10 mg HCHO 100 abszolut szdraz
forg. lapban;
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E, — legfeljebb 10 mg HCHO 100 abszolut szaraz
forg. lapban;
E, — legfeljebb 60 mg HCHO 100 g abszolut szaraz
forg. lapban.
Az E; emisszi6s kategérianak megfelelé faforgacs-
lapokat a megkiilonboztethetoség érdekében szi-
nezni vagy jelolni kell. Magyarorszagon ez a szin
a piros. Nyugat-Eurépdban ez a megkulonbozteté
jelzés a zold szin. A fafeldolgozo6 ipari VEB Tudo-
ményos Technikai Kozpontjdban 1985. elején két
vizsgalokamrat helyeztek lizembe, a forgacslapbol
késziilt butorok formaldehid kibocsatdasanak meg-
hatarozésara. Mindkett6t konnyfém boritasa
PUR elemekbdl allitottdk ossze, hasznos térfogatuk
40 m*. Klimaviszonyaik: 23°C hémérséklet, 45
relativ légnedvesség = 40 m?/h szell6ztetés mellett.
A formaldehid kibocsatasdnak mértékét 10 napi
tarolas utédn levegdmintakbél allapitjak meg, foto-
metrikus eljarassal.

A formaldehid emissziét (kibocsatast) kiilonbozo
modszerekkel meg lehet hatarozni:

1. Perforator médszer,
2. WKI-féle palackteszt,
3. Exikéator médszer.

A moddszerek rovid elvi ismertetése:

1. Perfordtor mddszer — a probatestekb6l a form-
aldehidet forré toluollal extrahalé torony segitsé-
gével vonjuk ki és desztillalt vizben formalinként
elnyeletjiik. Ebb6l a vizes oldatbol jodometridsan
meghatéarozhaté a felszabadulé formaldehid tarta-
lom.

2. Palackteszt — a gyakorlatban jol alkalmazhat6
modszer, de csak tdjékoztaté eredményt ad. Kb.
15 g-nyi forgacslap mintat vizet tartalmazé pa-
lackban felfiiggesztiink, s a palackot légmentesen
lezarjuk. Bizonyos idé elteltével mérjik a felsza-
badulé illetve a vizben elnyelt formaldehid meny-
nyiségét titrimetrikus vagy spektrofotometrids
uton. Az igy meghatdrozott formaldehid leadést
a forgécslap nedvességtartalma nem befolyasolja.
3. Exikdtor médszer — (klimakamra segitségé-
vel). Egy exikéatorbol, blrettabol és membranszi-
vatiyubdl 4llé6 rendszerben a szivattya allandéan
keringteti a levegbt. Az exikatorban a formalde-
hidlead4s allandé hémérsékleten és relativ para-
tartalom mellett torténik. Adott id6 eltelte utan
a bliretta csapjanak kinyitdsadval a kihajtott for-
maldehid vizben elnyelethetd, majd valamelyik
ismert médszer szerint vizsgilva szamszer(sitheto.

A bidtoriparban alkalmazhaté finomfeliilet@ fafor-
gdcslapok minéségi kévetelményei: (az MSZ 6784
szerint, mely értékek megegyeznek a DIN és KGST
szabvanyok eldirdsaival).

Mérettlirés — lapméretnél +5,0 mm;
— vastagsagi eltérés +0,3 mm.
Siriiség: 550—850 kg/m3.
Vastagsdgi dagadas: 2 éras, legfeljebb 8%.
Hajlité szilardsag: 13 mm-ig legalabb 16 MPa;
13—20 mm-ig legalabb 15 MPa;
20—25 mm-ig legaldabb 14 MPa;
25—30 mm-ig legalabb 12 MPa.



Lapleemelé szilardsag: 13 mm vastagsagu lapnal
legalabb 0,4 MPa;

13—20 mm-ig legaldbb
0,35 MPa;
20—25 mm-ig legaldbb
0,30 MPa;
25—30 mm-ig legaldabb
0,25 MPa.

Feliileti egyenetlenség: szarazon legfeljebb 30
mikron; 2 6ra nedvesités utdn legfeljebb 100 mik-
ron.

Csavarallésag: lapsikra merdlegesen legalabb 70
N/mm; élben legaldbb 35 N/mm.

Rétegszétvillas: nem megengedett.

Feliileti szennyezettség: nincs megengedve.

Tér- és sikgdrbeség megengedett értéke legfeljebb
1 mm/fm.

Derékszogtl valo eltérés legfeljebb 2,0 mm/fm.
Szélezési hiba nem megengedett.
Idegen anyag (fém, kavics) nem megengedett.
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TAJEKOZTATO

A FAIPAR SZERKESZTESEROL

A Szerkeszté Bizottsig emelni szeretné a FAIPAR tartalmi valtozatossdgianak és aktualitisa-
nak szinvonalét, ezért kéri a faipar miiszaki dolgozoit, hogy minél tibb aktualis, a FAIPAR olva-
soit érdeklé cikket irjanak és juttassanak el a Szerkesztd Bizottsaghoz (Bp. VI., Anker kéz 1. 1061).

A személyes kapcsolatok kialakitdsa érdekében a Szerkeszié Bizottsdg munkajit tgy szervezte
meg, hogy

minden héten
csitorték délutan

15 és 18 6ra kézott

a FATE {titkdrsagan iigyeletet tart, hogy akar az olvasékkal, akar a cikkek szerzéivel személye-
sen is talilkozhasson. Ekkor lehetdség van személyesen elmondani a lappal kapcsolatos észrevéte-
leket, javaslatokat, le lehet adni a cikk kéziratat, illetve it lehet nézni a FAIPAR koribban meg-
jelent szamait és egyéb szakmai folyéiratokat, amelyek jarnak az egyesiiletnek.

Szeretnénk a fenti idépontokban minél t6bbh szerzével és olvaséval személyesen talalkozni.
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A fa,,l-t” diagramja
ERCSENYI ISTVAN

A szerzb az égési himérséklet kérdésével foglalkozva, egy diagramot allit
fel, amely az egységnyi tomegi fa égésébdl el6allé égéstermék hotartamdit
abrazolja a hémérséklet fiiggvényében.

Ez a diagram alkalmas az égés homérsékletének, levegd sziikségletének
gyors és kizelitd meghatirozisira. Alkalmas a diagram egyéh isszefiiggések
gyors meghatirozisara is.

Az égéssel foglalkozva felmeriil a kérdés, hogy
mekkora az égési hémérséklet, s dltaldban mi
befolyésolja a kialakulé hémérsékletet?

Az égési hémérsékletnek azt a hémérsékletet
nevezziik, amelyre az égéstermék az éghets anyag
égése sordan a felszabaduld sajit hGjének hatdsara
felmelegszik. Az értelmezés alapjan haromféle
hémérséklet kitlonboztethets meg:

a) ,,Kalorikus™ égési hémérséklet, fia

b) ,.Elméleti” égési hGmérséklet, £,

¢) A valésdgot legjobban megkozelité: ¢ hd-

mérséklet.

Az égés soran a kémiailag kotott hé felszabadul
és az égéstermék hétartalménak novelésére fordi-
tadik, ha eltekintiink a veszteségektdl.

A héegyensiilyt az alabbi egyenlGség fejezi ki:
11a= V Cp 'tkal,

el e o
txal= V e [C] S

oy
A fenti egyenlGségekben
trar: &, kalorikus’ égési h6mérséklet, fok
Ha: az égb anyag fiitéértéke, kd/kg
V: azegységnyitomegii ég6 anyaghodl keletkezs
égéstermék tomege, kg/kg
cy: az égéstermék fajlagos hékapacitisa (faj-
héje) a txa h6mérsékleten, kd/kg °C

amibdél

A szigortan vett egyenlGség csak akkor 4ll fenn,
ha az égéshez felhaszndlt ég6 anyag homérséklete
0 °C, valamint az égési levegd hémérséklete szin-
tén 0 °C. A keletkez§ égéstermék tomegét a szto-
chiometrikus osszefiiggések megadjik a fa kémiai
osszetétele, valamint a levegl-tényezd ismeretében.
Gondot jelent az égéstermék fajlagos hékapacitasé-
nak megaddsa, mert az az égéstermék Osszetételé-
t6l, valamint a hémérséklettdl fiigg. Tablazatok-
b6l 14thaté, hogy pl. CO, giz fajl. hékapacitasa
100 °C-on 0,914 kdJ/kg °C, mig 1500 °C-on 1,35
kd kg °C, s a vizg6zé is 459%,-al nagyobb, 1500 °C-on
mint 100 °C-on. Tehét latszik, hogy a hékapacitds
héfokfiiggésének figyelembevétele nagyon lénye-
ges. A szamitdsoknal tobb ut lehetséges. Az egyik
a prébéalgatisos, melynek soran egy felvett ho-
mérsékletre vonatkozé ¢, értékkel kiszamitésra
keriil a fxy értéke, mely minden bizonnyal nem
egyezik az induliskor felvett értékkel, ezért egy
tjabb felvétellel végig kell szdmolni, s igy fokoza-
tos kozelitéssel el lehet jutni a keresett értékhez,
de meglehetdsen sok munka aran.

Jobb megoldést az ad, ha ismerjiik az égéster-
mékben eléfordul6 gézok fajlagos hGkapacitdsénak
héfokfiiggését. Ez kozvetleniil nem fejezhets ki

88 % FAI'PAR

zart alakban, de polinomokkal jél kozelithetd.
Ma mér a szamitégépek alkalmazdsival nem jelent
komolyabb gondot a 6—12 tagi polinommal valé
szamolds. A kés6bbiek soran a FREIBERGER
FORSCHUNGSHEFT-ben kozolt polinomokat
hasznéljuk:

eo(T)= D) a(T/1000) [kJ/kg °K],
i=1

ahol

T ahémérséklet, Kelvin fok

i akozelitd polinom tagjainak szdma,

a; azi-edik polinom egyiitthat6ja.

Az égés sztichiometrikus Gsszefiiggéseibdl ismert
az égéstermék mennyisége és Gsszetétele a levegs-

tényezd fiiggvényében. Ha egy vélasztott levegd-
tényezs mellett, kiillonboz hémérsékleteken s

Az u=025[kg/kg] nedvességl fa J-t diagramja
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ennek megfelelS fajl. h6kapacitds figyelembevéte-
lével kiszdmitésra keriil az égéstermék entalpidja:
”1”, akkor az I. dbra szerinti diagramot kapjuk.
Ebben a diagramban a leveg6tényezd a paraméter s
egy diagram egy meghatdrozott nedvességii fira
vonatkozik. Tehat az ”I-t” diagram az egységnyi
tomegti fa égésébil elGallé égéstermék hétartalmat
abrazolja a hoémérséklet fiiggvényében. Ennek
alapjan alkalmas arra, hogy a fentebb bemutatott
tra homérsékletet segitségével meghatirozzuk.
Nem kell mast tenni, mint kijelolni az I tenge-
lyen a diagramnak megfelels nedvességii fa fito-
értékét (H,), s innen kiindulélag pérhuzamosat
kell hiizni a t” tengellyel. Ez az egyenes metszi a
kiilonboz6 levegbtényezivel szamitott és abrazolt
gorbéket, s a metszéspont levetitésével adodik a
txa1 hOmérséklet.

Az 1. ébra el van litva még egy segéd diag-
rammal is, aminek segitségével a levegitényezd
hatdrozhaté meg a Co, értékbsl. Az dbran figye-
lembevett Co, értéke 12,5%,, aminek m=1,6

leveg6tényez6 felel meg. A diagram u=0,25 kg/kg
=25% netto nedvességli fara vonatkozik, mely-
nek ftGértéke H,=14,57 MJ kg, ami az 1, ponttal
van bejelolve. Az innen hiizott ”#”-vel pdrhuzamos
egyenes az m=1,6-08 paraméteri gorbét a 2.
pontban metszi, melyet levetitve a ”t”-tengelyre
ka1 =1250 °C adddik. Ugyanez forditott értelemben
is haszndlhat6: ha fi, =900 °C-ot akarunk elérni
(4. pont), akkor ezen érték felvetitésével m=2,5
leveg6tényezével kell szamolni, ami 8,4%-0s Co,-
nek felel meg.

A 2. dbrdn berajzolisra keriilt az égési levegs
elémelegitésének figyelembevételével sziikséges vo-
nalsor is, mely egy mdsodik ¢y paraméterrel lett
abrazolva. Az m=1,6 levegbtényezs és ty =300 °C-
ra. felmelegitett levegd mellett (7. pont) az égési
hémérséklet ¢, = 1420 °C lesz.

Az eddig felrajzolt “I—¢” diagram alapjaiban
ROSIN és FEHLING szerint keriilt kidolgozésra.
Célszerfiségi okokbdl, a jobb leolvashatésag érde-
kében a 't tengely skildzisa nem egyenletes.

Az 1=025 [hg/kg] nedvességl fa J-t diagramja
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Az elsd fele 0—500 °C-ig terjed s ebbe a hémérsék-
leti tartoményba esik a tiizel6berendezéseket el-
hagyé fiistgdz, valamint a légelGmelegités. Az
500—1500 °C kozotti tartomany az égés szempont-
jabol a legfontosabb. 1500 °C folé felesleges a
diagramot kiterjeszteni, mert a fatiizeléseknél a
hamu lagyuldsi pontja 1100—1200 °C-on van, 8
ennek elérése, vagy tulhaladdsa technikai nehéz-
ségeket okoz.

A 2. dbran az eredeti diagram kiegészitése is
lathaté. A 7t tengely alatt a levegdsziikséglet ill.
a fiistgdz térfogat keriilt 4brdzoldsra a tengelyen
lev6 hémérséklet fiiggvényében, itt is a levegd-
tényezével, mint paraméterrel. A diagrambél le-
olvashatd, hogy m—=1,6 levegGtényezd mellett az
égési levegbsziikséglet 0 °C-on IL'=6,17 m?/kg fa,
(ldsd: 8. pontotl). Ugyanez a levegd (p—300 °C-ra
felmelegitve 12,5 m?/kg fa (ldsd a 9. pontot!).

A "F’ tengely mésodik fele alatt az égéstermék tér-
fogata olvashaté le a megfelel6 hémérsékleten:
10. pont. Ugyelni kell, hogy mind az el6melegités-
nél, mind a hémérséklet meghatdrozdsnal, mind
a levegd és az égéstermék térfogatanak megillapi-
tasanal ugyanazt a levegltényezSt hasznéljuk!

Amint az égéstermék hémérséklete az 1100 °C-ot
meghaladja jelentkezik a CO, H,0 bumlam,
melyet disszocideiénak hivanak. Ennek soran a
C0, felbomlik CO és O,-re, a H,0 felbomlik H,-re
¢s 02~rc. A bomlés tekintélyes hc’isziikséglettel jé.r,
melynek osszege legyen ¢u,, kJ/kg fa, igy az an.
.,elméleti h6mérséklet”

Hq —diss
Vi-eo
A digszocidci6 Altal lekotott hdmennyiség szami-
tdsa meglehetdsen bonyolult, melyet mi sem bizo-

[°C].

tth=

Az u=05 [hg/hg] nedvesrégdl fa bévitett J-t diagramja

47 98 99

\

@ U

Lfm’]

90 o E A TPAR

[T 7500

BT & w8 )




nyit jobban, mint az, hogy kiterjedt az irodalma,
s elsosorban matematikai problémét jelent. A fa
égésével kapesolatban azonban gyakorlati jelentd-
sége nincs, mert méar az 1200 °C-ot a kordbban
emlitett ok miatt nem szabad megkozeliteni.

Az eddig leirtak veszteségmentes (adiabatikus)
viszonyokra vonatkoznak, melyek a gyakorlatban
nem valdsithaték meg. Veszteség jelentkezik a
nem tokéletes égés miatt, héelvezetés, hGsugarzas
kovetkeztében. Mindezeket figyelembe lehet
venni egy tiizelési hatdsfok bevezetésével:

P ‘m‘Ha
s g V'Cp

Ez a kifejezés azonban nem veszi figyelembe, hogy
a nem-tokéletes égés vesztesége nagyrészben az el
nem égett dthulldsbol, salakéghet&bdl, pernyében
maradt éghet6bdl szarmazik, amibdl égéstermék
nem keletkezik: a ¥V (égéstermék mennyisége) is
kisebb. A sugdrzés és elvezetés veszteségeihez hozzé
kell szdmitani a reakciétérbsl hasznosan elvezetett
hét is, melyeknek egyiittes oOsszege legyen ¢
kJ/kg fa, az égés hatasfoka meg legyen 7. A kalo-
rikus egyensily

[ecy.

to oV ecp=mHs —q

amibdl
He— :
¢ O
ty= Vo, [°C].

A fentieket is figyelembe veszi a 2. 4dbra. Az
eredeti ”J/—¢” diagram a mar bemutatott égés-
termékek térfogatdanak meghatérozisira szolgdlo
vonalseregen kiviil el van latva egy tovdbbi skald-
val a hasznos hG és veszteség figyelembevételére,

ill. az égési hatdsfok részére szolgdlé vonalakkal.
Bemutatasul szolgiljon a 3. dbra, mely #=0,5=
=509, netto nedvességfi fara vonatkozik. Legyen
a leveg6tényezd itt is m=1,6, a hasznos + veszte-
séghé legyen ¢=3 MJ/kg fa (ldsd a 11. pontot).
s legyen az égés hatdsfoka 7,=809, (lasd a 12.
pontot). A fa fiit6értéke ennél a nedvességnél
H,=11,7 MJ kg fa. Az égési levegs legyen 200 °C-
ra felmelegitve. A diagram 13—14—15—16—17—
18 pontjain keresztiil leolvashatévé véalik, hogy az
égés hémérséklete #,=950 °C, az égéstermék tér-
fogata ezen a hémérsékleten V’'=25,8 m?kg fa.

Az eredeti Rosin—Fehling 4ltal kidolgozott
diagram tovabbi bévitéseként a 2. és 3. dbra még
egy tovabbi skalat is tartalmaz. Ez a ferde vonal
a koordindta rendszer kezdGpontjitél a flitéérték
4ltal meghatérozott magassigig htizédik s itt van
a 1009,-0s értéke. Arra szolgil, hogy az égéster-
mékben levé hémennyiség 9%,-os értékét mutassa
a flitGértékre vonatkoztatva. fgy a 3. 4brén a
19-es ponttal jelzett és m=1,8 levegbtényezsji
(=119, Co,) fiistgdzban a teljes fiitéérték 68%,-a
van (20. pont). Hasznosan lehet alkalmazni a
kazdnt elhagyé fiistgdzra: A 21. pontbdl kiindulva
a 22. pontndl leolvashaté, hogy a szdébanforgd
esethen a fiistgdzveszteség 25%,.

A fentiekben réviden véazolt “I—¢” diagram
egy hasznos segitség az égés hdémérsékletének,
levegGsziikségletének, az égéstermék térfogatinak
gyors meghatdrozdsidhoz. Pontossiga messze el-
marad a szémitégépek 4ltal elérheté pontossagtol!
Azonban a diagram attekinthet&sége sokban segiti
a kalorikus tervez8t. Nem versenytérsa a szdmito-
gépes alkalmazdsnak, de a mindennapi életben
alkalmas arra, hogy téajékoztatast adjon.
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A keretflirész- és ronkvagd szalagflirészgép kezelsk

V. orszagos versenye

Dr. Zoller Vilmos

A munkaversenyt szabalyozd hatdarozatolk, s ezek
végrehajtisat koordinilé rendeletek, eldirdsck és
szakmai kovetelmények eredményes megvaldsita-
sanak el6segitése céljab6l a Mezogazdasagl €s
Elelmezéstigyi Minisztérium Erdészeti és Faipari
Hivatala, a Somogyi Erd6_ és Fafeldolgozdé Gaz-
dasdg, a Mezbgazdasigi, Erdészeti és Viziigyi Dol-
gozdk Szakszervezete, az Epits-, Fa- és Epit6anyag-
ipari Dolgozdk Szakszervezete, valamint a Faipari
Tudoméanyos Egyesiilet, a kutatdsi és oktatasi in-
tézménycdk bevondsdval 1987-ben is megrendezte
a keretiflirész- és ronkvagsd szalagflirészgép-keze-
16k orszagos versenyét.

Az eddigi versenyek megrendezése sordan a ver-
senybizottsag célkitlizése mindvégig az volt, hogy
a versenyfeladatokat a mindennapi feladatolklkal
azonositsa, és az el6irt feladatok Osszehasonlitha-
tok legyenek. Ezért a keretfilirész-, ill. ronkvago
szalagfiirészgép-kezel6k részére azonos feltételeket
kell biztositami, az azonos feladatols elvégzését pe-
dig azonos szakmai, munkavédelmi, mindségi k-
vetelmeények alapjdn kell értékelni. Mivel ecltérd
részteljesitmeényeket kell Osszeveini, s a vegso
feladat az Osszteljesitmény megallapitdsa, az érté-
kelés csupan pontozasi rendszerben végezhetd el.

1979-t61 az utébbi 6t verseny feladatai, az ¢ér-
18kelés modja gyakorlatilag valtozatlannak tekint-
hetd, amit mindaddig fenn kivanunk tartami,
amig a célkitlizések, valamint azok versenyszerd
megvaldsitasanak, illetve objektiv értékelésének
rendszere alapvetden meg nem valtozik.

A flirészgépkezeldk 1987. évi V. orszdgos ver-
senyének megrendezését a Somogyi EFAG val-
lalta magira — a kordbbi FelsStiszai EFAG, a
Zalai EFAG, a Tanulményi AEG és a Borsodi
EFAG utin —, s végezte az el8készitést, az els-
faltételek biztositdasat, valamint a megrendezést
nagy gonddal, szaktudaissal és aldozatvallaldssal.

A verseny junius 11—13-dn volt. Az elsé napon
tortént a verseny megnyitasa, a versenyfeladatok
elvégzéséhez szilkséges helyi munkafeltételek meg-
ismertetése, a munkavédelmi oktatds és a kodzds
teszivizsga, majd a masodik napon a keretf{irész-
gép-kezdldk gyakorlati feladatainak a végzése a
Barcsi Gyaregységben, ill. a szalagllrészgép-ke-
zeloké a Boszénfai Uzemben, végiil a harmadik
napon az értékelések elvégzése, a helyezések meg-
allapitasa, majd az eredményhirdetés, a dijak ki-
osztasa €s a verseny zarasa.

A verseny clméleti és gyakorlati feladatok meg-
oldasabol Allt. Az elméleti feladatok — kiilon ‘a
keretflirész- és killon a szalagfirészgép-kezel6k
részére — elsOsorban miszaki, technolégiai, mun-
kavédelmi és kozgazdasigi jellegliek voltak, A
gyakorlati feladatok a keretflirészgép, illetve sza-
lagflirészgép flirészlapjénak fel-, illetve leszerelé-
séb6l, a gép uzemkész allapolba hozésabol és 10
—10, illetve 5—5 db, kézel azonos minfségli, méZ
retll tolgyronk felflrészelésébdl allt. Az elvégzett
feladatokat — a munkavégzéshez sziiksépges ido-
tartam, a vagas pontossaga, szakszertség és a
munkavédelem alapjdn kidolgozott, elére kiadott
szabalyzat szerint pontozték. A végsé sorrendet
az dlért pontszamok alapjan Aallapitottdk meg. A
verseny soran a két-két [6s csapatokat a kodzisen
clért eredményilik alapjan értékelték, kivéve az
elméleli (teszt-) kérdéseket, ahol az egy-egy  csa-
patha tartozé két versenyzd egymastol elkiilonit-
ve, kilon, de azonos tartalmi teszilapot toltott
ki, s ezeket kiilon értékelték és a csoport pont-
szamainak megallapitdsandl mindkét csapattag
eredmeényét figyelembe vették.

Az V. orszagos versenyen 22, két f6bd6l allo csa-
pat vett részt. Az Altaluk elért pontszdmokat az
1. és 2. tabldzat tartalmazza.

A szamszer(i adatokbél is tébb Osszefliggés 4l-
lapithatdé meg, bar az értékelésnél figyelembe kell

1. tabldzat
A keretfiirészgépkezeld csapatok altal elért pontok
Ebbdl
Viogsd Osszosi- lapesere ; .
Rorri:ntl tett teszt i‘ﬁl%szelé; F.4. vastagsiga Egyenes vagis  Csavart vighs Gyak. dasz.
pontszam —
pont  sorsz.  pont  sorsz.  pont  sorsz.  pont  sorsz.  pont  Sorsz. pont 30T8%.

1 880 290 4— 5 380 1 161 2 68 1 9 1 590 1

2 663 330 3 295 2 16 13 48 3 —21 7 338 3

3 a6 290 4— 6 210 4—5 B 10 20 b —31 12—13 275 4

4 508 290 4 120 B 141 3 24 f —17 4 268 5

5 568 210 13 280 3 69 11 22 7 —23 8 348 2

G 525 270 s— 9 210 4—5 20 12 45 4 —20 6. 255 Hi)

T 487 340 1— 2 10 8 133 6 —14 13 —12 2 117 8

8 453 260 10 50 il 119 8 49 2 —25 9 193 i

9 360 280 7 =100 10 167 1 25 5 —15 3 50 4
10 312 340 1— 2 —140 11 141 4 — 1 12 —28 11 —-28 11—12
11 292 250 11—12 — 50 9 113 1) B 10 —26 10 42 10
12 222 250 11—12 —150 12 138 5 4 11 —20 5 — 28 11—12
13 19 270 8— 9 —310 13 77 9 13 9 —31 12—13 —251 13
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2. tablazat

A szalagliirészgépkezeld csapatok dltal elért pontok

Ebbdl
Végso Osszesi- lapesere .
Soreaa tett teszt fﬁrészolé:; F.i. vastagsiga BEgyenes vigis Csavart vigds gyak. dssz.
pontszim i i we=—_ )
pont  sorsz.  pont sorsz. pont sorsz.  pont sorsz. pont  sorsz. pont SOISZ.
1 749 320 1 420 2 49 3 — b 7 —35 8 420 1
2 681 270 5 460 1 —45 9 17 1 —21 3 411 2
3- 678 300 2—4 390 3 30 5 —I14 9 —28 6 3178 3
4 578 250 6 325 4 31 4 —3 5—6 —25 5 328 5
5 554 220 9 290 b 60 2 7 3 —23 4 334 4
6 548 300 2—4 230 S 16 7 14 2 —12 1 248 5
7 545 300 2—4 260 6 26 6 — 7 § —34 7 245 T
8 509 230 8 240 7 72 1 4 4 —37 9 279 6
9 34 240 7 —1560 9 —33 8 — 3 -6 —20 2 —2006 9

venni azt is, hogy a szokatlan kornyezet, a ver-
senyekre jellemzd feltételek, a néz6k soraiban he-
lyet foglalé szakemberek jelenléte tobb verseny-
z0t zavarba hozott, ami néhdany versenyzé telje-
sitményén érzédott is. Mindezeket figyelembe vé-
ve, az adatokbol megdllapithato:

— a végsé sorrend jobban koveti a gyakorlati
feladatokkal elért pontszamokat,

— az azonos gyakorlati feladatok -teljesitésénél
elért ponftszamok szérodasa igen magas,

— az elméleti (teszt-) kérdések alapjam megszer-
zett pontok szdma eléggé kiegyenlitett, bar ,az
atlagosan elért poniszdim a maximéalisan lehet-
séges 400 pontnak csupan 65—70%-a,

az egyenesvagasért, ill. csavart vagédsért adott
pontok szdma elég alacsony.

A verseny zarasakor a csapatok irdsban meg-
kaptdk az altaluk elért elméleti, gyakorlati és 0sz-
szes pontjainak szamat, valamint az ennek alap-
jan elért végsé helyezési szdamukat. Ennek, és
az 1—2. téblézatok alapjén minden csapat azono-
sithatja sajat helyezését és az egyes részfelada-
tok teljesitését. Eztaton is arra kérek minden ver-
senyz6t és versenyre felkészitGt, hogy az adatok
tanulményozasa és a versenyldz hatisainak mér-
legelése utdn 4llapitsa meg elméleti és gyakorla-
ti tudasanak gyenge pontjait, s tovabbképzését
els6sorban e teriiletekre oOsszpontositsa, hogy a
még meglévo hidnyossagokat tovabb csokkentsék,
ami a verseny megrendezésének egyik tovabbi cél-
kitlzése volt.

A flrészgépkezelGk legutobbi orszagos verse-
nyén 13 keretflirészes, s — az eddigi legtobb —
9 szalagfilirészes csapat vett részt. Az elsé harom-
harom helyezést elért csapatok a kovetkezok:

Keretftirészgép-kezeldk :

Az elsé helyezést elért csapat: Polhammer Ja-
nos és Vucseta PAal,
a Somogyi EFAG (Barcs) dolgozéi (880 pont).
A mdsodik helyezést elért csapat: Novogradecz
Jozsef és Fenyi Henrik,
a Somogyi EFAG (Csurgé) dolgozoi, (668 pont).
A harmadik helyezést elért csapat: Birinesik La-
jos és Fodor Szabolecs,
a Matrai EFAG dolgozéi, (565 pont).

Szalagfiirészgép-kezeldk :

Az els6 helyezést elért csapat: Kubik Zoltan és
Schmidl Istvéan,
az MN Veszprémi Erdégazdasag dolgozéi (749 pont).

A mdsodik helyezést elért csapat: Toth Jozsef
és Papp Joézsef,

a Somogyi EFAG (Bészénfa) dolgozoi (681 pont).

A harmadik helyezést elért csapat: Raffael Pal
és Varga Ferenc,

a Tanulményi AEG dolgozdi, (678 pont).

Az elsé helyezett csapatok 10—10 ezer Ft, a
masodik helyezettek 8—8 ezer Ft, a harmadik he-
lyezettek 6—6 ezer Fi jutalomban, tovabba az
egyes részfeladatokat kiemelkedé eredményekikel
teljesité csapatok értékes dijakban, jutalmakban
részestltek.

A verseny lebonyolitisa kozben tapasztaltak, a
versenyzok, felkészitok és rendezék véleménye
alapjan megallapithaté, hogy a verseny megtar-
tasa hasznos volt, s a megrendezéssel kapcsola-
tos valamennyi célkitlizést teljesitette. Ezek ko-
zil kiemelem a korszerd flirészipari alapgépek
kezelésének széles korben valé megismertetését,
a technikai-technolégiai ismeretek bovitését és —
de nem utols6 sorban — az emberi kapcsolatok
szorosabbd tételét.

Kiulon dicséret illeti a verseny lebonyolitasat
véllalé Somogyi Erd6- és Fafeldolgozé Gazdasdg
vezet6it, a verseny lebonyolitisaban részt vevéd
kozponti, barcsi és bdszénfai dolgozéit, akik min-
dennapi munkajuk mellett vallaltdak és példasan
el is végezték a verseny el6készitésével és meg-
tartdsdval kapcsolatos szertedgazoé feladatokat.
Mindez jelentsen hozzajarult ahhoz, hogy a ver-
seny lebonyolitdsa zokkenémentes volt, s a ver-
senyen résztvevok szaktudasat novelte, latokorét
bovitette.

Az igen sok (szakmai, gazdasagi, emberi stbh.)
szempont és célkitlizés teljesitése, a szaktudis bé-
vitésének és a gyakorlati tapasztalatoknak az al-
kalmazasa tobbszordsen megtériti a verseny meg-
rendezésébe fektetett szellemi és fizikai erdkifej-
téseket, valamint anyagi 4ldozatokat. Mindezek,
tovabba a résztvevék véleménye és igénye alap-
jan a versenyek kétévenkénti megrendezésének
eddigi, bevalt gyakorlatanak a folytatisat javas-
lom.
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Emlékiilés

Dr. Béldi Ferenc az Erdészeti és Faipari Egye-
tem MSZMP-alapszervezetének volt titkdra, a Fi-
zika-elekirotechnikai tanszék volt vezetdje, a nem-
zetkozileg is ismert és elismert oktaté és kutato,
aki ebben az évben lenne 60. éves, egy évvel ez-
elétt hunyt el, tragikus hirtelenséggel.

Tiszteletére, haldlanak egyéves évforduldjara
emlékiilést szervezett az FErdészeti és Faipari
Egyetem, abban a tanteremben, amelyben évti-
zedeken it oktatott. Az emlékiilésen Dr. Wink-
ler Andras rektorhelyettes megnyitéja utén Dr.
Hargitai Laszlé dékéan, valamint Szabé Jozsef és
Dr. Imrik Zoltdn egyetemi adjunktusok tartottak
eléadast Dr. Béldi Ferencnek az oktatas-kutatés
és a vezetés terén végzett munkdéssagarol. Az el6-
adasokat kovetéen a jelenlévok megkeszoriztak
a sirjat a soproni Szt. Mihily temetében.

A visszaemlékezések soran elhangzott, hogy Dr.
Béldi Ferenc 1927. januar 10-én sziiletett, erdész
csalad fiaként. A II. vilaghaboru miatt hanyatott
kozépiskolai évei utin tanulmanyait erdémérnok
hallgatoként folytatta. Mérndki oklevelét 1951-
ben szerezte Sopronban. -

Tehetséges hallgaté volt, ezért akkori tandarai-
nak biztatdsdra tanarsegédnek jelentkezett a Fi-
zika tanszékre, ahol 1952. janudr 1-jét6l kapott
kinevezést. A Magyar Geofizikai Expedicié tellu-
rikus mérdcsoportjinak tagjaként harom éven at
a Kinai Népkoztarsasagban dolgozott. Hazatérte
utdn adjunktusnak nevezték ki. ,,A viz a faban
valé eloszlasanak elekiromos vizsgalata” c. egye-
temi doktori disszertdciot irt, és szerzett doktori
cimet 1964-ben. Még ugyanebben az évben egye-
temi docens és a Fizika tanszék vezetdje lett.

Vezet6i és oktatdsszervezsi képessége mir kez-
dé oktaté éveitél kitGnt, melynek kamatoztatasa-
ra 1969. évtél oktatdsi rektorhelyettesi megbizast
kapott, mely tisztségében tovéabbi kétszeres meg-
hosszabbitassal 1978. évig dolgozott, majd hirom
évig a Faipari Mérnoki Kar dékanja lett. Ezt ko-
vetéen 1981-t61 az Erdészeti ¢és Faipari Egyetem
MSZMP-alapszervezetének titkara volt halalaig.

Egyetemi oktatoi-kutatéi és vezetéi munkdja
sordn mindenkor magas kovetelményeket tdmasz-
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dr. Béldi Ferenc
haldlanak 1 éves évforduléjan

tott onmagival szemben, amelyet elvart hallga-
t6it6], munkatarsaitél, beosztottjaitél, Kornyeze-
tének tiszteletet addé, magéanak tiszteletet kiér-
demld, kovetkezetes, faradhatatlan ember volt.

Tevékenységének ideje alatt szervezbje és ira-
nyitéja volt az 1975. évben végrehajtott nagy
tantervreform 0Osszedllitdsanak és bevezetésének,
a nappali és levelezé tagozatos faipari lizemmér-
nok képzés megszervezésének, a komplex dllam-
vizsga megteremtésének, a gyakorlati oktatas fej-
lesztésének.

Munkéssaga széles kord volt, a nemzetkozi ok-
tatdsi, szervezési és kutatdasi kapcsolatokban.

A FAO, a IUFRO és méas férum keretében vég-
zett nemzetkdzi tevékenységéért osztatlan elisme-
résben és megbecsiilésben volt része.

A mérndk- és uzemmérnok képzés fejlesziésé-
vel, valamint a fa fizika teriiletén elért eredmé-
nyeivel kapcsolatos el6addsait hallgathattdk an-
golul vagy mémetiil a Soproni Nyari Egyetem
hallgatéin kiviil Coloraddéban, Drezddban, Firen-
zében, Kharlovban, Oxfordban, Stockholmban,
Széfidban, Torontéban, Varséban és Zoélyomban.

Oktaté-kutaté és szervezé munkdja mellett
dpolta és hallgatdkkal, oktatokkal apoltatta asel-
meci hagyomanyokat. Meggy6zodéssel hirdette az
Osszetartas és Osszetartozis fontossagat, amely sel-
mec Ota mindenkor jellemezte a banyész, a ko-
hasz, az erdész és a faipari szakok didkjait, ta-
narait.

Az egyetemen és a nemzetkozi féorumokon vég-
zett munkdssiga mellett kivette részét a kozélet-
b6l is. Eveken 4t az MSZMP Sopron Virosi Bi-
zottsdga Végrehajté Bizottsiganak is aktiv tagja
volt.

Mi, kovetsi (hallgatok, oktaték és kutatok), ta-
nitvanyai, baratai, munkatérsai, tiszteletiinket
azzal tudjuk legjobban kifejezni, ha erényeibél
meritve igyeksziink mindennapjainkban ugy él-
ni, dolgozmi, alkotni, mint & tette haldlaig.

Dr. Hargitai Ldszlo
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Oktober 20. A FATE Szolnok me-
gyei csoportja férumot szervezett a
Tisza Butoripari Vallalat Szolnoki
Gyaraban, ,Forum a gyari oszta-
lyok tevékenységérél” cimmel. EIG-
adéok a gyar osztdlyvezetéi voltak.
A téma nagy érdeklédést keltett,
igy a vezetdség elhatarozta, hogy az
eléadasokat 1988. évben folytatjak.
Oktober 19, A Soproni FATE csoport
vezetdségi iilésén megvitattak az
aktudlis ligyeket, melyek a Kkovet-
kezok voltak:

— Uj titkar kooptaldsa, dr. Foldi
Hajnal helyett Csizmadia Gabriella
faipari mérnok, a Butoripari Szo-
vetkezet nyugdijas fomérnoke, —
lett az Gj titkar,

— a IV. n. évi rendezvények beii-
temezése,

— tapasztalat- és szakembercsere a
csehszlovak tlizemekbe,

— egyesiileti munka javitasa.
Oktober 26. A Soproni FATE cso-
port OsszekotGk részére értekezletet
tartott, amelyen a lelanyhult tar-
sadalmi munka okait vizsgaltdk, ja-
vaslatokat tettek az aktivabb tevé-
kenység elérésére.

November 2. A Butoripari Szakosz-
taly vezetoségi ulésén 15 f6  vett
részt. Saly Imre elnok beszdmolt az
oktéberi VB tlésrél. A vezetdség ne-
vében javaslatot tett a FAIPAR
FEJLESZTESEERT c. Kkitiintetés
arany, ezist és bronz fokozatra va-
16 emelésére. Tovabbi napirendi té-
mak:

matészalkai BARATEX rendez-
vény értékelése,

— beszamolé a kiilfoldi utak szer-
vezésérol,

— javaslat termékbemutaté szerve-
zésére,

— beszdmolé a szombathelyi  bu-
torszovet mindsité szabvany tanfo-
lyamraél,

— beszdmolé a december 1-jei ér-
tékelemzéssel foglalkozé  rendez-
vény el6késziileteirdl.

November 3. Az Epiiletasztalosipari
Szakosztaly vezetOségi iilését Pajor
Ferenc elnok vezette. A vezetOség
hatarozatot hozott, hogy az elhala-
lozott Lukdcs Istvan szakosztalyi el-
nok helyett Stimeghy Gabor faipari
gépészmérnokot, a Faipari Kutatd
Intézet dolgozéjat az Orszagos El-
nokségbe, tovabba Siimeghy Gabor
helyett dr. Szabé Imrét delegélja a
FAIPAR c. lap Szerkesztdé Bizottsa-
gaba, a fétitkar jovahagydsaval.

A Szakosztalynak — a tagsag lét-
szédméhoz képest —, nagy létszamu
vezet6sége van. Ezért és az aktiv
tagok csokkenése miatt sziikség van
a vezetb6ség munkajanak atalakita-
sara, melynek folyaméanyaként a
vezetGség is megljitasra keriil, a
VB jévahagyasa utan. Az {ilésen 7
f6 vett részt.

Rovatvezet6: Ezsids Palné

November 3. A Flrész-Lemezipari
Szakosztaly vezetoségi llésén  dr.
Zoller Vilmos tajékoztatét adoit az
oktéberben, — Franciavagason meg-
tartott vezetdségi iilésrél. Tovabbi
napirendi témak voltak:

— beszamolét tartottak a LIGNA
(Hannover NSZK) kiallitdson és va-
salon latottakrol,

— megvitattak az 1988. évi
ramtervezetet,

— tajékoztatas hangzott el az okto-
beri VB iilésr6l. Az tlésen 9 {0 je-
lent meg.

November 3—4. A Soproni varosi
FATE Szervezet haromtagu faipari
kiildottséget fogadott Csehszlovaki-
abol.

A vendégek megtekintették a
Soproni Butoripari Szovetkezet lize-
mét és a FALCO Fakombinat Bu-
torgyarat Sopronban, majd Szom-
bathelyen a Tisza Butoripari Valla-

prog-

lat gyaregységét,, A szlovak  mi-
szaki szakemberek a latogatast
hasznosnak itélték.

November< 5. A Szovetkezeti Szak-
osztadly klubnapot szervezett a Bu-
dapesti Konnydipari Szbvetkeze-
tek Szovetségének székhazaban a
kovetkezé témakorékben:
1.) Gazdasagi és miszaki innova-
ciohoz szlikséges személyi feltételek
biztositasanak lehetoségei, képzések,
tovabbképzések, datképzések.
ElGad6: Pintér Istvan mb. osztaly-
vezetd.
2.) A faipari szovetkezetek I—JII,
n. évi gazdalkodasénak  elemzése.
ElGad6: Rékai Karoly féeldado.
3.) A Szakosztdly 1988. évi tervezé-
se, 1987, évi munkajanak értékelése.
El6ado: Balogh Gyorgy, a szakosz-
taly titkara.

A !megjelentek hozzdszélasainak
lényege a koévetkezd volt:
— A faipari szovetkezetek Kkisszo-
vetkezetekké alakultak. Nehéz a
miiszakiak képzése, tovabbképzése,
az informadacié tovabbitésa.
— A faipari szovetkezetek I—III.
n. évben eredményes gazdalkodast
folytattak, kiilonosen a kisszovetke-
zetek, mert rugalmas az alkalmaz-
kodasi készségiik az export terén is,
— mert egyszer( a gazddlkodé szer-
vezetik.

— A megjelentek a szakosztaly mun-
kajat jonak itéliék. Az 1988. évi
munkatervet jovahagytak.

November 9. A FATE Soproni cso-
portjanak klubnapjan dr. Tibay
Gyorgy tartoft el6alast ,Az érték-
elemzés hatdsa a vallalat verseny-
képességére” cimmel. Az eléad6 a
komoly, érdekes témat réviden oOsz-
szefoglalva ismertette a hallgatésag
nagy tetszésére. Az el6adast 33 {6
hallgatta meg.

November 10. A FATE Szolnoki va-
rosi szervezete a Tisza Butoripari
Vallalat Szolnoki Gyaraban klub-
napot tartotl, amelyen Nagy Jozsel
diavetitéssel  kisért utibeszamolot
tartott ,,Gorogorszag a turista sze-
meével” cimmel. Az eldaddson 22
6 jelent meg.

November 11. A SEFAG csurgoi
gyaraban a FATE tlzemi csoportja
vezetOseégi Ulést tartott, amelyen jo-
vahagytak az 1988. évi munkater-
vet. Napirendre keriilt a csehszlova-
kiai tanulmanyut megszervezése és
a tovabi programok utemezése.
November 12. A Gyé6ri FATE
port klubnapi elGadast
wKorszeru (dan licence alapjan
gyartott) tet6téri ablakok gyartasi
technolégiaja” cimmel, Az eldadast
nagy eérdeklodés Kkisérte.

November 16. A FATE soproni cso-
portja vezet6ségi tilést tartott, amely-
nek napirendjén a kovetkezé  té-
mak szerepeltek:

— Az 1988. évi munkaterv és kolt-
ségvetés oOsszedllitdsa,

— Novemberi ankét szervezése,

cso-
szervezett,

— Dec. 11-i tanulmdnyut megbe-
szélése.
— Jutalmazasok.

Az tllésen megjelent 10 0.
November 18—19. A FATE soproni
csoportja tapasztalatcsere latogatast
szervezett a szlovakiai faipari tize-
mekbe. Haromtagu kildottség a
MIR Butorgyar nyitrai és tapolesa-
nyi lizemeit tekintette meg.
November 19. A Mfszakj és Kornye-
zetvédelmi Bizotisag  vezetdseégi
tilést tartott. Napirenden szereplé
témak voltak:

— Joévahagyasra keriilt a Bizottsag
1988. évi munkaterve,

— Elkészitették a harom munka-
csoport lebontott programjat, amely-
ben, tobbek kozott, harom orszagos
rendezvény is szerepel.

— Tovabhbképz6 tanfolyamot szer-
veznek, szaritokezel6 szakemberek
részére.

Az iilésen megjelent 5 £6.
November 23. A Gyéri FATE cso-
port elbadast szervezett a CARDO
Butorgyarban, , GRE—CON szikra-
jelzé és olté berendezés a por, és
forgécselszivé rendszerben” cimmel.
Az eléadason a teriilet faipariszak-
emberei vettek részt.

November 25, Egyesiiletiink Orszagos
Elnoksége 1iilést tartott a MTESZ
Anker kozi székhazaban, Az lést
Kara Tibor elndk vezette. A napi-
rend szerint Dr. Dalocsa Géabor f6-
titkar tartott el6adast ,,Célra iranyi-
tott, szervezett munkaval a gazda-
sagi-tarsadalmi kibontakoztatasért”
cimmel, Ezt kovetéen Dr. Téth San-
dor Laszlé (MEM EFH) fémunka-
tars tartotta meg el6adasat ,,A ter-
melési kapcsolatok néhdny kérdése
a fafeldolgozasban™ cimmel.

Az eléaddsokhoz  hozziszoltak:
Szende Laszld, az Ellenérzé Bizott-
sag vezetdje, — Kiss Jend igazgato,
FALCO Butorgyar, Sopron,
Dessewffy Imre, fgtitkar-helyettes,
FAKI igazgatéja, — Kovécs Pal f6-
el6ado, Ipari Minisztérium.
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Kara Tibor elnok kitlintetéseket
adott at, kiemelkedg miiszaki mun-
kaért és kivalé tarsadalmi tevé-
kenységért kilenc FATE-tagnak.
Harom tagunk kapta meg a FA-
IPAR FEJLESZTESEERT emlékér-
met, 6t tagunk lett az IPAR KI-
VALO DOLGOZOJA, A FAIPAR c.
lapunk Szerkeszt6bizottsdga harom
nivédijat itélt oda a legjobb irdso-
kért, Az Orsziagos Elnokség iilésén
64 6 vett részt. Az elbadasok és a
hozzész6lasok anyaga késébbi lap-
szamunkban fog megjelenni.

November 25. Az Oktatasi Bizoitsag
tilést tartott, melyen Dr. Lazar
Laszl6, a Bizottsag vezet6je, elno-
kolt. Napirenden szerepelt a Faipari
Technikum 1j épiiletének vélemé-
nyezése, Az llésen 9 6 vett részt.

November 26. A Szovetkezeti Szak-
osztdly latogatast szervezett Vesz-
prémbe, a Balaton Butorgyarba,
ahol a tomorfa-megmunkaldst ta-
nulményoztak. A gyarban Kormos
Erné igazgatdé fogadta és kalauzolta
a vendégeket, akik féleg a vidéki

szovelkezetek elnokei és muszaki
dolgoz6i voltak. A gyar torténeté-
nek rovid ismertetése utan iizem-
latogatas kovetkezett, az allvany-
szerkezetek gyartdsat tekintetiek
meg. A gyarban mukodik egy gép-
sor, amelyen a fahulladék briketta-
lasat végzik, ez kiilondsen érdekelte
a szakembereket. A gyar bemutato-
termében megtekintették a készter-
mékeket is. A gyar igazgatojanak
szavai szerint, most vallalkoznak uj
lizemrész épitésére, korszeri auto-
mata gépek vasarlasara és lizemel-
tetésére, — 1j technologiak beveze-
tésére.-

A szoverkezetek vezetGinek figyel-
mét megragadta a Hoédmezbévasar-
helyi Mezégépgyar 1j rendszerika-
zénja, Ezt a Balaton Butorgyar sza-
badalmaztatta a vegyi hulladékok
megsemmisitésére, A kazdn szaba-
dalmaztatisdhoz a Kornyezet- és
Természetvédelmi Hivatal illetéke-
sei is hozzajarultak. Felallitasat a
gyar a kozeli jovoben tervezi. A
latogatason 14 f6 vett részt. A la-
tottakat hasznosnak {télték.

November 30. A FATE Soproni cso-
portja egész napos ankétot szer-
vezett a soproni MTESZ-székhaz-
ban ,,Szamitégép a termelés szolga-
latdban” cimmel, A megnyitét Kiss
Jené igazgaté, a csoport elnoke
tartotta. Eléadok voltak:
Vermes Laszl6

BIFI, Budapest
Babits Tivadar

Balaton Butorgyir, Veszprém
Abraham Jézsef

CARDO Butongyér,
Kiss Laszlé

Géz:RZON Butorgyar, Székesfehér-

v
Peresztegi Gyorgy

FALCO Fakombinat, Szombathely
Kuszak Péter

FALCO Fakombinit, Sopron

A téma igen érdekes volt, a fa-
ipari szakemberek nagy érdekl6dés-
sel hallgattik, az el6addkhoz tobb
kérdés érkezett. A téma problémait,
eredményeit és lehetOségeit haszno-
san feltaré nivés ankét volt. Részt-
vevOok szama 48 f£6.

Gyoér
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Abstracts of the most important articles published
in this issue '

Eifective, organised work for the sake of the economie-social way-out
Dr. DALOCSA GABOR

T'he semi-annual meeting of the Presidium of our Association was held on 25th November 1987.

T'he first item on the agenda was the report of the Secretary General. By way of introduction he was dealing
with the programme of the economic-social way-out announced by the Party and the Government and in this
connection the tasks of our members were mentioned. The Secretary General pul the question whether our
members are able to renew. He believes, our members it to tackle the tasks facing the wood working industry
and to suit the requirements.

Full details of the local groups’ aclivilies were given and it was found that the local groups in spite of the
difficulties and limits did a succesfull work and contributed to the development of the wood working industry
and met the information demands of their members.

In the second part of the report an information was given on the account, of our Association to the Executive
Committee of the Federation of Technical and Scientific Associations and the resolutions passed.

Finally the Secretary General outlined the programme of action of our Association intended to contribute
to the economic-social way-out.

A modern method for the dust and euttings separation
STUBENVOLL ANDRAS ¢

The well known equipments for the dust and cuttings separation in the wood working industry are the cyclone
and the bag filter. But they are no more suitable to meet the actual environmental requirements.

Last years one could see a considerable progress in the field of equipments for the dust and cullings separa-
tion in the wood working industry. The muin point is that the so-called dust and cuttings separation equip-
ments with set of filters came fo use.

The author is dealing with the requirements lo this new type of dust und cuttings exhaust equipment and
gels the reuder acquainted with the aggregates, construction and linking up of an exhaust equipment with sel
of filters.

CNC top shaper. Part 1.
Dr. Lugosi Armand

The CNC top shapers appeared in the wood working industry in the middle of the seventies and have been
widely distributed in several branches of wood working industry. They may be economically wsed for mass
production both for manufacturing of small and large series. T'he article gives a survey on the advaniages of
their application, the determination of the number of shafts controlled and their definition, the overall con-
struction, of the machines, the Siemens-SINUMERIC control systems distributed in Hurope as well as the
programming and control principles, giving a great deal of practical examples too.

The article set as an aim to give an overall picture of solutions and systems less known in the Hungarian
wood working industry.

Some ideas about the chipboards
Chronowskiné Sepsey Margit

The author gives a swmming wp on chipboards, their definition, the development of the chipboard production
and gives a general swrvey on home production.

A short information is given on the technology and production processes of ehipboard manufacturing.

T'he environment problems, the definilion of the perforator alue and measuring possibilities of formaldehyde
emission are also dealt with.

Finally the chipboard technical parameters are given as per in the Hungarian standards.



The ,,I-t,, diagram of the wood
Ercsényi Istvéan

The author, dealing with the problem of the combustion temperature, sets up a diagram representing the heat
content of combustion products occuring from the burning of unit mass of wood plotied ugainst the lempera-
ture.

The diagram is applicable for the quick and approximative determinalion of the combustion temperature
and the necessary volume of air for it and for the prompt determination of other interdependences too.

Kurze Zusammenfassungen der in dieser Nummer
veroffentlichten wichtigsten Artikel

Mit zielstrebiger, organisierter Atheit fiir die 6konomisch-gesellschaftlichen
Entfaltung

Dr. Dalocsa Gabor

Die Halbjahrssilzung des Prisidiums unseres Vereines fand am 25. November 1987 staii.

Der erste Punkt der Tagesordnung war der Bericht des Generalsekretirs. Hinleitend hat er in Verbindung
mit dem von der Partei und Regierung anberaumten Programm der 6konomisch-gesellschaftlichen Enifaltung
die Aufgaben der Mitglieder unseres Vereines erortert. s wurde die Frage gestellt, ob die Mitgliedschaft zur
Erneuerung fihig tst. Nach der Meinung des Generalsekretirs sind unsere Mitglieder zur Losung der zur
Holzindustrie gestellien Aufgaben befihigt und sie kénnen den Erfordernissen entsprechen.

In seinem Bericht hat er ausfihrlich @ber die Téatigkeit der Gebietsorganisationen informiert und stellte
fest, duss die Gebietsgruppen trotz der Schwierighkeiten und Schranken eine erfolgreiche Arbeit zur Realisierung
der Aufgaben leisten und die tragen zur Entwicklung der Holzindustrie und zur Befriedigung der Informa-
tionsanspriiche der Mitglieder bei.

I'm zweiten Teil des Berichtes hat er iber das Referat unseres Vereines fiir das Exekutivkomilee des Ver-
bandes der technischen und wissenschaftlichen Vereinen sowie iiber die gefassten Beschlitsse informiert.

g Zum Schluss hat er iber die zur Forderung der konomisch-gesellschaftlichen Entfaliung geplanten Auf-
qaben unseres Vereines berichiel.

Modernes Method der Staub- und Spaneabscheidung
Stubenvoll Andrés

Der Flihenkraftentstauber und das Sackstwubfilter sind wohlbekannte Binrichtungen der Staub- und Spine-
abscheidung in der Holzindustrie. Diese technische Lisungen entsprechen dochl nicht mehr den Vorschriften
des Umaveltschutzes. :

In den letzten Jahren is eine bedeutende Entwicklung auf dem Gebiet der Staub- und Spdneabscheidungs-
einrichtungen zu erfakren. Das Wesentliche der neuen Konzeption ist die Anwendung der sogenannien
Stoub- und Spineabscheidungseinrichiungen mit Serienfilter. Hs werden die gegenitber dieser neuen Ein-
richtungen gesteliten, Anforderungen sowie die Baugruppen, die Konstruklion wnd Zusammenkoppelung
eines Abscheidungseinrichtung mit Serienfilter besprochen.

Rechnergesteuerte numerische Oberirasmachinen. Weil I.
Dr. Lugosi Armand

In der Holzindustrie sind die CNC-Oberfrasmaschinen seit Mille 70-er Jahren bekkant. Seitdem wurden
diese Maschinen in mehreren Z weigen der Holzindusirie verbreitet. Solche Maschinen kénnen in der Klein-
als auch in der Grosserienfertigung wirtschaftlich zur Anwendung kommen.

Es werden die Anwendungsvorteile der Maschinen zusammengefasst, die Z ahl und Deutung der gesteuerter
Wellen, die allgemeine Konstruktion der Maschinen, die in Europa allgemein verbreiteten Steuersysteme und
Losungen Siemens-SINUMERIK, sowie die Prinzipien der Programmierung und Steuerung besprochen
und mil vielen praktischen Beispielen illustriert.

DasZiel des Artikels ist einen Uberblick der in der ungarischen Holzindustrie nur filr wenigen Leute be-
kannten Lésungen und Systemen zu bieten.



Einige Gedanken iiber die Spanplatten
Chronowskiné Sepsey Margit

Der Autor gibt eine Zusammenstellung iber die Spanplotten und erdrtert die begrifflichen Definitionen, die
Awusgestaltung der Spanplatienherstellung, sowie die Lage der heimischen Produlklion.

Die Technologie, Produktionsprozesse der Spanplattenherstellung werden kurz zusammengefasst.

Es werden die Umawellfragen, die Definilion des Perforatorwertes, die Messmoglichkeiten der Formal-
dehydemission besprochen.

Zum Schluss werden die technische Parameter der Spanplatten den ungarischen Standarten entsprechend
bekanntgemacht.

Das ,,I-t,, Diagramm des Holzes
Ercsényi Istvan

Der Autor beschiiftig sich mit der Fragen der Bremntemperatur und zeichnet ein Diagramm auf, welches
stellt den Wiirmegehalt des Verbrennungsproduktes einer Holzeinheitsmasse in der Funltion der Temperatur
dar.

Das Diagramm ist zur schnellen und approzimativen Bestimmung der Temperatur und des Luftbedarfs der
Verbrenmung sowie zur Schuellbestimmung anderer Zusammenhdnge geeignet.

HpaTkoe copeprkaHue BaxKHENLLUX CTaTbeW
ony6aUKOBaHHbLIX B 3TOM HOMEpE

I{enenanpannenHoii, oprann3osanHoil padoTol 3a 3KoOHOMHYECKOE-CoLMANLHOE PA3BATHE

J-p Hanoua 'aGop

Bmaopoe nosy2o0dosoe 3acedanue npezuduyma raue2o Qdecmsa cocmoanocs 25 noabpa 1987 2.

Hepgum nyHicmom nosecmixu OHA Oola 00KA00 2eHEPUALHO0 CEKPenapa 6 pamMKax Komopozo ¢ CeA3U ¢ npozpammorl
IKOHOMUYECK020-COUNAABHOZ0 passumua, ofpaeaennoli napmuell 1 NPasumMesbCMEOM OH 3AHUMAACA 3adauami UAeHOs
Oujecmed u cMAsL Gonpoc o cnocodiocmu 4aenos k obiosaeriuio, Ha e2o 63240 yaerot Q0ugec mea cnocoditsl peutume 3a-
daui nepen AecOn POMLIULACHHOCMbIO, COOMEEMCMEEHHO 00CUOAHIAM,

B cgoem doicaade 2enepansnelii cexcpemaps dan nodpoinyio oyenicy pafomel Mecmuelx op2anusayull u yemarnosu, 4meo
MecmHble 2PYnnsl, HECMOMPS HA MPYOROCINU U OP2PAHUYeHILA, YCNelHo paGomaiom Had 6blNoAHEHTEM VCIMAHOEAEHHDIX
3a0ay U CROUMU pe3yAbMamami cnocoGCmMeyiom pazsumuin Aecoofpafamsiganueld npomMulinieHHOCM, YO08AEMEOPLH I
UHPOPMAYUOHRGIX nompedHocTeld C60uX Y4AeH0E,

Bo gomapoiti yacmu doxsada undiopmupogans 06 omueme Obecmea Henoanumenssromy Komumemy Corwsa mexHu-
YECKUX U HAYUHHX 00ugecng, a marKice 0 nPUHAMsIX 6 2moii C6A3U pelueHuax.

B 2akawuente 00 pucosan nAan 3a0ad no codelicmeuio sKOHOMUYECKOMY 1L COYUAALHOMY PASEUIMUN).

COB]JBMEHHIJ]H Ci10CoB MNBLIE- M CTPTIKKOOTIOENEHUA
Hirvoensonn AHRpan

Xopowo usgecmioe 6eem ¢ aeconpoMbliiaeniecmu oGopydoganue 441 neige- @ Cmpy ucioomoeserua npedcmagaaiom co-
6ot yuKAoH U Mewoynyil nelaeyaceumens. O0HaKo UX meXHUYECKUE PelienUs Y ice Yacmo He coomeememeylom mpebo-
BAHUAM 0XPaHsl 0K py Mearoujeii cpedu.

Sa npowavie o0ul NPOUIOWAD 3HAYLIMEALHOE PASCUITILE € 00AACTIU NbLAE- U CINPY ACKO0MOeAUmeAsHO20 060pydosanis
Oaa neconpoMuitiaerrocmut. Cyujecmeo Hoeol KORGENYuU COCMOM 6 NPUMEHEHIITL M, H. NblAe- I CMPYHCKOoMAeAmensb-
Hoeeo 06opyQosaHuA Co CepuilHLMU (iuabmpamil.

Aemop sanumaemen mpeGosanuamtl, nPeOsASACHHBIMU K Yica3anHoOMY 060pyOosanuio HOGOM cucmeMbl, @ mawxice 03-
HaicoMum Hac ¢ Y3aaMu, KoHCMPycyuedl i coeduneue M cczaycmepa co ceputinstmu uasmpami.



BepxHuii ()pe3epHbIA CTAHOK MO JIEPEBY YHCIOBO-TIPOrpaMMHOTO }inpasneﬂnﬂ Yacts I
JI-p Jlvromu Apmaup

B neconpomsiurerinocmi ¢ cepedumne 70-vix 20008 noasuAlcy eepxrue cmauku YIY, pacnpocmparusuiuecs ¢ mex nop
6 HEKOMOPuUX Npouzeo0Cmeax Aeconpomumaennocmu. CmanKy maKoeo muna Moeym IKOHOMUYECKL NPUMEHSMbCA KAk
& Mano-, max U & KpynHocepuiinoM npousgodcmee. B cmambe u3sazanmea 6u120060 0mM npuUMeHenua CManios, onpede-
AAeMEA HUCAO U MOAKOGARUE YN PACAACMBIX GAAK0G, 00UAd KORCMPYKYUSA CIMAHIC06, CO00WAEMCca 0 CUCeMAX YN PACAEHUA
i peuwrenuax Cumenc-CHHY MEPH K ofigepacnpocmpanenusix & Eepone, a makdice 0 npuHyunax npo2pammuposania
i ynpagaenus, co Mio204tCACHHbIMI NPAICMULeCKUMU npUMepami.

Heavo cmambu aeasemcs dams 06wy KapmMUHY 0 MEXHUYECKUX PEUIEHUAX U CUCMeMAX MEHee U36eCMHbY neped cne-
JUuaAucmami 6eH2epeicoti AeCOn pomelilAe Hitocmi.

Mbeicau o JICIT
Xponosckune lllenmen Maprur

Aemopom daemca ceodra o HCII, 0 ux defiunuyuu, o caodceHuu npoussodcmea JJCII, a maxce 0 cocmofanuy ux ome-
Hecmeenno20 npoussedcmaa.

Kpamio usnazawmes mexnoaoeus u npouseodcmeertole npoyeccel uszomogaenus JCIT.

Agmop 3aruMaemea npolaemamu 0xpaxst 0K pyycaroweti cpedsl, dedhunuyueli snavenua nepdopamopa, 603MoHc1ocm-

AMU u3Meperun amuccuu opmaasiezuda.
B zarawuenue coodujaromed mexnuueckue napamempst JICIT & coomeememeanit ¢ yeA0YuAMI 6eH2epcxo2o cmandapma.

,I-T nuarpamma JepeBa
3pyenu UmrBaH

3arUMaACL GONPOCAMU MEMNEPAMY Pbl CCOPARUA, AGMOPOM CMPOUMCcA 0uazpamMma, u3obparcanujas Mmenaocodep i anue
npeOYKMoE c20PaHifa, NOAYHEHHBIX 0M CHCUZaHUA eduHULHOI Maccol depeaa, 8 (fiyHryLL MeMAepamy pol.

Hannaa duazpamma moxcem 6uimo npusenena 04a 6uicmpo2o npubausumensviioze onpedeeiius memnepamy pot czo-
peHus u obvema HeoOx00uMo20 0435 9mozo 6o30yxa. Ona makmce npuzodna 0aa Geicmpozo onpedeaeHuA U O py2ux 3aguci-
Moc meii.



KULFOLDI LAPSZEMLE

Rovatvezetdk: Dr. Molndr Séndor, Szalay Lajos

HolzZentralblatt

A gépi faanyagosziflyozds jelenlegi
helyzete (Zum gegenwirtigen Stand
der...) — TEBBE, J. = 1987. 97.
sz. p. 1360. 4:4.

A flrészdru mindség szerinti, gé-
pi osztdlyozgsa nyugatnémetorszdgi
és nemzetkdzi szinvonaldnak ismer-
tetése. VAlaszkeresés arra a kérdés-
re, hogy milyen irdnyban kell a j6-
vBben kutatdsokat végezni annak
érdekében, hogy a mérési eredmé-
nyek még inkabb hiiek legyenek a
valésdghoz. Mindenekelstt a kisebb
{izemek szémdéra elérhetd, egysze-
r(ibb és olcsébb gépeket kell kifej-
leszteni.

Lucfenyé ronkék cserzéanyagoktdl
szidrmazd, barna elszinezédése (Braun-
farbungen an lagernden... — LIE-
SE, W.; PEEE, R—D. = 1987. 98/99.
sz. p. 1372 4:2 b:22.

A kéregben térolt lucfenys sziia-
csdnak barna elszinez6dését a kéreg
cserzbanyaga okozza. Ez, kiiléndsen
nedves kiriilmények esetén, a féba
diffundd]l é&s fény hatésira erdteljes
szinhatist eredményez. Az elszine-
z6dés azonban tébbnyire esak felii-
leti jelenség, Megakadalyozdsa idé-
ben végzett, a bels§ kéregre is ki-
terjedé kéregtelenftéssel lehetséges.

Veszélyben vannak Kanada juhar-
erdél (Kanadas Aharnwilder sind

gefihrdet) — 1987. 101. sz. p. 1397. Jo%

Kanada sokszorosan k8t6dik a ju.
harokhoz, A fafaj levele az orszig
zdszlajit, pénzét is diszfti. A juhar
faanyagdt Is sokra tartjdk: — par-
ketta, vagy butor késziil beléle a
kisebb méreti valaszték pedig kere-
sett t(izifa. Vizsgdlatok szerint g fa-
faj kilildndsen érzékenven reacil a
levegh szennyez&déseire, a fik 809/
4nal tapasztaltak fokozott lombvesz-
tést. A kanadaiak miniszterelnskiik-
161 kértek hathatds segftséeet.

Ne haszniljunk akiec fiirészport az
allattartdsban (Keine Robinien-Si-
gespdne in der Tierhaltung verwen-
den) = 1987. 119. sz. p. 1754,

Az eurbpai fafajok flirészpora al-
taldban karos kévetkezmények nél.
kiil, j61 bevdlt alomként. Nyugat-
Németorszagban tapasztalt I6pusz-
tulas okdt keresve megdllapitottslk,
hogy a gazda ffirésziizembs! hozott,

kéreggel vegyes, akdc flirészport te-
ritett Allatal al4. Jéllehet a rendki-
vill szigordi wvizsgalatok sem mutat-
tdk ki egyértelm@ien az elhullas
okatf, a szakértbk nem zarjik ki a fa-
faj toxikus hatésit. Allitélag mér a
mésodik vildghébord idején felfi-
gyeltek arra, hogy az akéic kérge és
lombja megbetegiti az allatokat. A
bonni egyefem Biolégiai Intézete
azt ajnlja, hogy a legel6k ké&zelé-
be ne telepitsenek gkfcot & a 16-
istallékat ne ebbsl a f4bh6l épfitsék.

A fakéreg tfulajdonsigai és felhagz-
nilisa (Eigenschaften und Verwen-
dung von Baumrinde) — 1987, 120.
8z, p. 1789,

A fafeldolgozdskor keletkezf kér-
get még ma sem értékes nyersanyag-
ként, hanem 4l{aldban haszon nél-
kiil halmozédé hulladékként keze-
lik. A megsemmisités mind a fii-
rész-, mind a papiriparban nagy
gondot jelent. A hamburgi Fabio-
légiai és Faanyagvédelmi Intézet
terjedelmes tanulméinyban ismerteti
a fakéreg tulajdonsigait é&s kiilonss
hangstlyt helyez a talajjavitis terén
lehetséges alkalmazis bemutatisara.
A tudbsok szerint g kérget a jové-
ben elsGsorban humuszként, vagy
komposzt formdjiban kell haszno-
sitani. A viszonylag hosszii ideig
tarté biolégiai Atalakulds koltség-
vonzatal ellenére a kéregtermékek
még mindig olesébbak, mint az
egyéb talajiavité készitmények,

A fa és a faanyagszarmazékok kop-

tatd hatdsinak vizsgalataj (Prove
di abrasiviti per legno e derivati)
— PETROCCHI, S. = 1987. 4. sz, p:
64—69, 4:6.

A fafajok (és a belGliy késziilt
szarmazékok) megmunkalhatésags-
nak megitélésekor figyelembe kell
venni a megmunkilé szerszamokra
gyakorolt koptaté hatasukat is, Az
ismertetett kutatds célja az volt,
hogy kidolgozzanak egy olyan labo.
ratoriumi mddszert, amellyel kvan-
titalive ériékelni lehet a szerszam-
kopast. A beszamolé a kovetkezo
kerdéseket részletezi: A kopas ér-
lekel6 moédszerei. A kopds fazisai.
Kisérleti értékeld médszer. A ko-
pasvizsgalat feltételei, A vizsgalt
faanyagols. Az eredmények elemzé-
se, Végkovetkezietdsek,

wFények ér arnyékok az MDF vili-
gdban” (,Luci e ombre nel mondo
del’MDF”) = 1987, 8. gz. p: 110—
112, &:3.

A fenti cimen a kélni INTER-
4UM-on megtartott sajtéértekezle-
ten elhangzott tdjékoztaty vazolja
az MDF eurépai palyafutdsit, az
1986 januarjdban megalakult EMB-
larsasdg tevékenységét, az eurépai
MDP-termelés alakuldsit és varha-
t6 tavlatait, a fenyegets taltermelés

- elhdritdsénak lehetdségét,

| | Olaszorszig faiparinak kereskedel-

! -+ mi mérlege 1986-ban (Bilancia com-

Rétegelt,
(Warstwowo klejona rama meblo-
wa) 1987, 4. sz. p: 14—186 4:3 1:1 b
KORZENIOWSKI A, M.

ragasztott  bitorkeretek

1068—69-ben, a vars6l Mez8gaz-
daségi Akadémia TFaipari mérnski
Kardn kisérleteket végeztek a kar-
pitos butforipari keretek teherbiré
képességének novelésére, A tomorfa
és az egyszerii olléscsapos egyesités
helyett rétegelt {6mbhs]l gyartottdk
az uj tipusi kereteket, a csomépon-
tokat pedig ttbbfoghi csapokkal ké-
pezbék ki. Az 4j megoldédssal 600/,-
al valt névelhetivé a keretek teher-
viseld képessége. Laké6. és irodaépii-
letekben wvaléd 15 évi igénybevétel
sem okozott e kereteknél maradan-
dé elviltozast,

: merciale — Seltore legno) — GIOR-

GI, A, = 1987. 9. sz, p: 49—58, 4:6,
t:10.

1986-ban az olasz gazdasigi éle;
alakuldsit f6képpen az olajar zuha.
nisa és a dollar eértékesdkkendse
befolydsolta. Eurépaban ebben az
évben is Olaszorszdg volt g legjelen.
tésebb faimportér, t6bbh mint 8 mil-
li6 kébméteres fabehozataldval, Vi-
lagviszonylatban az olasz fafeldol-
£020 ipar — Japin utin — a ma-
sodik helyen gll; évi fanyersanyag-
szilkséglete 35—40 millié kobméter.
Miutdn az olasz erdékben inkabb -
zifa, mintsem ipari célra alkalmas
haszonfa terem, a nagy kapacitisi
faipari nyersanyagszitkségletéf im-
portbol egészitik ki, A kozolt téabla-
zatok szadmszerfien mutatjiy be a
behozatal és & kivitel alakuldsdt az
el6z6 évhez képest.



Ara: 28, —Ft

A Budapesti Batoripari Vallalat felvételre keres a

Fejlesztési fomémok tertiletéhez tartozé Stratégiai Irodajara és Gydrtmanyfejlesztési
osztalyara munkatdrsakat.

Stragégiai Irodara keres:

Butoripari felliletkezelésben jartas, egyetemet végzett szakembert — fétechnoldgusi
munkakorben.

Korpusz és karpitos technolégusi munkakorben, kozépiskolai végzettséggel rendelkez6
munkatérsakat.

Fémechanikus mellé karbantartasi eléadot, lehetdleg gépésztechnikusi végzettséggel.
Szervezés vezet6t: vallalatszervezésben jartas szamitogépes szakembert.
Programozo6i munkakérben: Szisztem 36 szamitogéphez ért6 szakembert.
Gyéartmanyfejlesztési osztalyara keres:

Gyartmanyelokészitd technolégusokat, kozépiskolai végzettséggel.

Muiszaki rajzolokat, iparmiivész tervezot, foiskolai végzettséggel.

Pénziigyi osztalyara keres:

Gyakorlattal rendelkez6 pénziigyi eléadét.

Erdeklddni lehet: BUBIV: Személyzeti és Oktatasi osztalyan 893-323 telefonszamon.
Személyesen, a BUBIV kozpontban: 1043 Budapest, Lorantffy Zs. u. 15/b szam alatt.

Kapacitast kerestink!

1990-ben nyild6 budapesti, valamint szamos kul-
foldi aruhazunk aruellatasara — export — keressuk
szabad termelési kapacitassal rendelkez vallala-
tok egylttm(kodését, bltorok és lakberendezesi
cikkek gyartasa céljabal.

Sziikség esetén beruhazasokrdl is targyalunk.

Erdekl6dé leveleiket a kovetkezd cimre kérjuk:

IKEA

Peter Johansson
1016 Budapest
Orom u. 6
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