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A szerkezeti faanyagok szilardsagi tulajdonségai és azok
optimalis kihasznédlasanak lehetdségei

Dr. Wittmann Gyula-

A fa alapanyag nagyobb része még jelenleg is épitési teriilete-
* ken nyer hasznositist. A teherviselé faszerkezetek méretezésével
csak az utobbi idében kezdtek komolyan foglalkozni, Az optimalis
‘faanyag felhasznildashoz ezekre a mérésekre szilkség van. A szi-
lardsagi vizsgalatokhoz kiilonbdzd gépeket és bherendezéseket hasz-
nalnak, melyek alkalmazasarél ad a szerzé attekintést. A gépi vizs-
galatok mellett sziikséges azonban tdgynevezett vizuilis vizsgalat
is, mely elsésorban a faanyag szemmel lathaté jellemzdire vo-
natkozik, A szerzé a vizuilis és a gépi szilardsagi osztalyozasi el-
jarasok egyiittes alkalmazasat javasolja.

A felhasznaldsra keriuld faanyag megoszlasa a
kiilonbdzs felhasznalasi teriiletek kozott orszagon-
ként vallozd. Altalanossagban mégis el lehet mon-
dani, hogy — kd&zvetett vagy kozvetlen médon —
a felhasznalt faanyag 60—80%-a az épitéssel Ssz-
szefliggd teriileteken nyer hasznositdst. Az épitési
céli felhasznalds — az esetek tulnyomé tébbségé-
ben — a faanyag tehervisel6 képessége, illetve
szilardsagi tulajdonsigai tekintetében megnyilva-
nulé igényt is jelent. A tehervisel6 szerkezetek ese-
tében ez az igény, mint kévetelmény elsédleges,
s6t, kizardlagos jelentdség.

A teherviselé faszerkezetek céljara felhasznalt
flrészaru maximadlisan gazdasigos hasznositasat —
a faanyag- és faszerkezeti ismeretekre alapozott
szakszer( tervezd tevékenység mellett — a flirész-
aru szilardsagi osztdlyozasa és a modern gyartas-
technologiai eljarasok egylittes alkalmazisa bizto-
sitja. A fa- ill. flrészaru importjdval kapcsolatos
kozismert nehézségek és korlitozott anyagi lehe-
téségek miatt kiilonosen fontos a teherviseld szer-
kezetek faanyaginak kozel optimilis kihasznildsa.
Ilymédon, més szerkezeti anyagokhoz viszonyitva

is jelentfsen megné a faanyagl tartészerkezetek
,»versenyképessége”. Sajnos a szildrdsagi osztalyo-
z4s gépei és a modern technolégiai berendezések
ma még meglehetdsen dragdk. Tovabbi probléma,
hogy a megfeleld szinvonalon Allé berendezések
csak konvertibilis valutaért szerezheték be. Ennek
ellenére indokolt a szilardsagi osztalyozids mieldb-
bi hazai bevezetése. Atmeneti megoldasként pedig
a kevésbé kdltségigényes, un. vizuilis szilardsagi
osztdlyozdas gyakorlatdnak meghonositasa javasol-
haté, hisz ez az eljards a pépi szilardsagi oszia-
lyozds mellett sem nélkiilozhetd teljesen. A terve-
zik szakismerete tekintetében sem jobb a hely-
zet. Rendkivil kevés a megfelelé faanyag- és fa-
szerkezeti ismerettel is rendelkezdé tervezd, A fa-
anyagok tekintetében megfelelé képzettséggel és
ismeretekkel rendelkezdket adminisztrativ intéz-
kedések — tervezdi jog kérdése — gyakorta egy-
szerlien megfosztjak szakmai ismereteik hasznosi-
tasdnak lehetdségeit6l. A | szakirdnyu végzettség”
pontos és helyes értelmezésére volna szilkseg e
tekintetben. Ilymédon a nem megfelels tervezés-
b6l ad6do hibidk és kdrok a minimalisra volndnak
csokkenthetbk.
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A faanyagok szilardsagi tulajdonsagai

Az irodalombdl és a gyakorlatb6l egyarant koz-
ismert, hogy a faanyag ill. egy prébatest szilardsa-
gat szdmos tényez6 befolyasolja, pl.: a probatest
méretei, nedvességtartalma, anatémiai- és termé-
helyi hatésok, stb. Kozvetleniil felhasznalhato,
pontos adatok 1:1 méretaranyu prébatestek nagy-
sorozatban végzett torévizsgalata Utjan nyerhet-
nénk. Enek azonban szdmos — mindenek elétt fi-
nancialis — akadalya van. Igy, eltekintve néhany
kiilonleges esett6l, a vildigon mindeniitt kisméretd,
hibamentes anyagu, szabvanyos prébatesteket
hasznalnak a kulonbozé sziardsagi tulajdonsagok
meghatarozasara. A kilonbo6zé szildrdsagi tulaj-
donsagok kozott meglévo Osszefliggés lehetové te-
szi a faanyag egyetlen tulajdonsag alapjan valé
értékelését (mindsitését). Korabban a mingsitést
a nyomadsszilardsdg alapulvételével végezték..
Napjainkban a legtébb orszdgban a hajlitészilard-
sag ellendrzésére szolgdl hozzd alapul. Ma a mi-
ndsitd szilardsdg és a meéretezési ( hatar, megen-
gedett) fesziiltségek meghatarozasa un. félvaloszi-
niségi modszerek alkalmazisival torténik. Ennek
sordn feltételezik a szilardsagi tulajdonsidgok mé-
roészamainak normadlis eloszlasat. Tébb kutaté a
Weibul eloszldas érvényességét tapasztalta egyes
mérési sorozatok értékelése alkalméval. Adott
esetben eloszlasvizsgalattal lehet ill. kell meggyd-
z6dni annak jellegérdl. Sajat vizsgédlataim szerint
is indokolt 4ltaldban a normalis eloszlas feltétele-
zése.

A faanyag szilardsagi tulajdonsdgainak ellenér-
zésére az Un. mindsitési szilirdsdg meghatirozasa
ad lehetéséget. A mindsitd szilardsdgot a szabva-
nyos proébatesteken —meghatarozott pillanatnyi
hajlitészilardsagi adatokbél vezetik le. Ertéke az
5%¢-0s fraktilis (Xoes), melyet az alabbiak szerint
szamithatunk:

Xops=X—t's

Ahol: X a pillanatnyi hajlitoszilardsag atlaga;
s a mérési adatok szérisa; ¢ a mérésszamtdl és
valészinliségi szinttol fliggd érték.

A méretezési (hatar, megengedett) fesziiltség
meghatarozisahoz az un. tartés szildrdsdg szolgal
alapul, Ertéke az 1%o-es fraktilis. A tartés szilard-
sdg a pillanatnyi &tlagszilardsag 0,55—0,65-sz0r6-
se. Elegend6é mérési adat hidnyaban, csak koze-
lit6 feltevésként fogadhaté el a pillanatnyi — és
tartés szilardsagi adatok stirliségfliggvényének
azonos felvétele.

Financidlis és technikai nehézségek miatt nem
egyszerli dolog a tartoés szilardsdgra vonatkozé
nagyszamu mérési adat biztositdsa és értékelése.
Hazai fafajainkra vonatkozéan sajnos még a pil-
lanatnyi szilardsag adatai sem minden esetben all-
nak megfelel6 mérésszammal rendelkezésre. A Fa-
ipari Kutat6 Intézetben most van folyamatban egy
olyan munka, mely a legfontosabb hazai fafajok
tekintetében az utébbi hidnyossédgot segit felsza-
molni. Még igy is nyitott kérdés marad a tartés
szilardsdg megfelelé6 pontossigi levezetése. Nem
kis problémat jelent tovédbba a tavoli vidékekrdl
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szdrmazé import feny§ flirésziru, melynek szi-
lardsag — nem egy esetben a hazai termesztésti
nyarfélék szilardsaga mogott marad. Egyértel-
miien megnyugtaté megoldast a faanyagok szi-
lardsagi osztdlyozésanak hazai bevezetése jelenthet.

2. A faanyagok szilardsagi osztalyozasa

A faanyagok szilardsigi osztalyozasa nem azo-
nos a flrészaru kereskedelmi osztalyozasaval, bar
a két eljaras kozott van bizonyos kapcsolat. A
szakszeriien végrehajtott szildrdsagi osztalyozas
jelentés mértékben noveli a szilardsagi tulajdon-
sagok gazdasigos kihaszndalasanak lehetdségeit. Az
eddig érvényes faszerkezetméretezési szabviny
(MSz 15025) is szilardsdgi kategoridk szerint tar-
gyalta a szerkezeti faanyagot, de nem tisztazta
egyértelmlien a szilardsagi kategéridkba wvalo
besorolds kritériumait. Az 1987. januar 1-jén élet-
be lépett uj szabvany poétolta ezt a hidnyossédgot.
Napjainkban a szilardsagi osztdlyozasnak  két
alapveté formdaja hasznalatos:

— vizudlis szilardsagi osztalyozés,

— gépi szilardsagi osztalyozas.

2.1. Vizudlis szildrdsdgi osztdlyozds

A vizudlis szilardsagi osztalyozas a faanyagok
szilardsagi tulajdonsdgai és a ktilonbozé jellem-
z0k kozott meglévo oOsszefliggéseken alapszik.
A fontosabb ilyen jellemzok:

— gorcsosség,

— ferdeszalusag,

— csavart novés,

— repedezettség,

— alaki hib4k,

— &vgyliriszélesség,

— fagombosség,

— keresztmetszeti hianyok stb.

Az 1j MSz 15025-6s faszerkezetméretezési szab-
vannyal oOsszefliggésben kidolgozott Msz 10144,
szabvany szilardsagi osztilyozdsra vonatkozé el6-
irdsai a hasonl6 téméaju ECE nemzetkozi szab-
véanyeldirasokbél indulnak ki, ill. azoknak a hazai
viszonyokhoz valé moédositasat jelentik. A vizua-
lis szilardsagi osztalyozas legfontosabb miivelete
— mely a szilardsagi kategoridba valé besorolds
alapjat képezi — a gocs teriiletarany (GTA) meg-
hatéarozisa. Ez kiilon torténik

— a teljes keresztmetszet, ill. keresztmetszeti
vetiilet figyelembevételével és

— a huzott, ill. nyomott 6vet képezd 1/4-rész-
nyi szegélyzénaban (1. dbra).

Az eljaras alkalmazasa meglehetésen bonyolult,
fokozott szakmai felkésziiltséget és nagy gyakor-
latot igényel. A vele szemben tdmasztott megbiz-
hatdésagi igény — a szilardsagi kategéria fogalma-
b6l és a faanyag felhaszndlasab6l adédéan — 1é-
nyegesen magasabb, mint pl.: a flirészaru keres-
delemi osztilyozdsa esetében. Az osztélyozds a
GTA mellett, a mar emlitett egyéb tényezdket is
figyelembe veszi a kategérizdlasnal.



1. abra. A gocsteriiletarny (GTA) értelmezése

2.2. Gépi szilardsdgi osztdlyozds

A gépi szilardsagi osztdlyozast érinté kutatasok
napjainkban is rendkiviill széles korben folynak.
Sokféle megoldds ismeretes, melyeknek kifejlesz-
tése és gyakorlati alkalmazhatésaga kiilonbo6z6
stddiumban van. Igy a mai napig nem délt el egy-
értelmlen, hogy melyik eljaras jelentheti a végsé
megoldast. Ugy tlinik azonban, hogy a kiilonbozé
eljardsok egyidejli alkalmazasaval és kombinala-
saval kell szdmolni.

Jelenleg a gyakorlatban két eljéras, ill. beren-
dezés alkalmazéasa fordul eld:

— a hajlitdsra igénybe vett flrészaru rugal-
massagi modulusa (E) és hajlitészilardsaga
kozotti osszefiggés alapjan miikoéds be-
rendezések,

— a faanyag térfogati siirisége és szilardsagi
tulajdonsagai kozotti oOsszefliggések figye-
lembevételével konstruilt berendezések.

Valamennyi eljaras roncsolasmentes vizsgalati
adatok komputeres értékelésén alapszik. Optima-
lis megoldast a vizudlis — és gépi szilardsagi osz-
talyozas kombinalt alkalmazasa biztosit.

A hajlitérugalmassagi modulus folyamatos mé-
résén alapulé eljarasoknal

— vagy egy adott alland6 erdhatas kovetkezté-

ben fellép6 lehajlasi adatokat értékelik.

— vagy az adott lehajlas elGidézéséhez sziiksé-

ges terhelGerébdl indulnak ki.

Az E modulus meghatdrozasara kiilonbozé konst-
rukci6kat alakitottak ki, melyeknek eltéré a pon-
tossdga. Az elGtolasi sebesség — géptipustol fiig-
gben — 50 és 300 m/min kozdtt valtozik. Az elsé
berendezéseket 1963-ban Eszak-Amerikaban alkal-
maztdk. Elvi mikodésiket a 2. dbra szemlélteti.
Ezekkel a berendezésekkel kizardlag 38 mm vas-
tag, gyalult faanyagot osztadlyoznak, maximadlisan
4-féle elemszélességgel. Az Eur6épdban alkalma-
zott megoldasok elvi mikodési vazlatat a 3. dbra
mutatja. A COMPUTERMATIC 1969-ben, Anglia-
ban keriilt bevezetésre. Ebbsl értékesitették a leg-
tobbet. A RAU—TE TIMGRADER — mely Finn-
orszaghban készil — kevésbé szemcsés megoldas.
Ugyanis az alacsony (510 mm) aldtdmasztasi koz
miatt nagy hajlitasi er6 alkalmazisdra van sziik-
ség, s ez a faanyag karosodasit okozhatja. A to-
vabbfejlesztés eredményeként kidolgozott COOK
BOLINDERS mar kikiiszoboli ezeket a hibakat. A
Délafrikai Koztarsasdgban alakitottak ki a kis- és
kozépkategériaju flirésziizemek szdmara a TRU

1. t4bldzat
Osztilyozoberendezések jellemzé adatai

Atenged-  Osztidlyozas
Maximalis malis alapjéul
- athaladdsi hetdé maxi- szolgdlé —
Géptipus sebesség anyag- mért és érté-
m/min.  vastagsig kelt —
mm jellemz6
CONTINUOS
LUMBER
TESTER CLT 300 38 Hajlitéerd
STESS—0—
MATIC 200 38 Lehajlés
COMPUTER
MATIC
MPC MK
IV. B. 152 75 Lehajlds
RAU—TE
TIM-
__G_rRADER 135 75 Hailitéerd
COOK
BOLINDERS
SG—AF 94* 75 Hailitéerd
TRU
TIMBER
GRADER 15 —_ Lehajlds
Nedvesség-
tartalom
ISO— 5, 2
Gocsarany
GRECOMAT Térfogati
48 80 slriség
Nedvesség-
tartalom
FINN— Gorcsarany
GRADER Térfogati
I1. stiriség
Ferdeszali-
300 75 sag

* A lamellak kétszeri ateresztése sziikséges.
** A darabonkénti kézi kiszolgdlas miatt, csupdan be-
csilt adat.

l—col!’jﬂm——«‘}- -l—cun%mm—r

CONTINUOUS LUMBER TESTER f1T

2. dbra, CONTINUOUS LUMBER -TESTER elvi sé-
mdja

COMPUTERMATIC MPC MK ¥ B

916 mm
3. abra, COMPUTERMATIK elvi sémdja
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—l 900/1200mm —L

TRU TIMBER GRADER

4. labra. TRU TIMBER GRADER elvi séndja

Timber Grader-t (4. dbra), mely lényegesen egy-
szer(ibb és olecsobb az el6zé berendezéseknél. Ki-
szolgélasa kézi erdvel torténik, s a gépkezels vi-
zudlisan valasztja ki a vizsgialandoé — leggyengébb
mindségli — szakaszokat.

Irodalmi adatok szerint a hajlitérugalmasséagi
modulus és a hajlitészilardsidg kapcsolatdnak szo-
rossagat jellemzé korrelacios kiefficiens (r) érté-
ke 0,5—0,8 kozot valtozik. Ezt a viszonylag ala-
csony értéket tobben nem tartjak kielégitének,s
megfelelébbnek itélik a térfogati siriliség és haj-
litészilardsag nagyobb szorossagot mutatdé kapeso-
latara alapozott eljarésokat. Ez idé szerint a gya-
korlatban két tipus mikodik a slrliségmérés el-
ve alapjan:

— Finnograder II.,
— ISO-Grecomat.

A Finnograder Finnorszégbap kerult kialaki-
tasra, mely az alabbi jellemzdk egyidejli mérését
és értékelését végzi el:

— hoémérséklet,

— gorcsarany,

— térfogati siir(iség,
— ferdeszaluisag,

— nedvesség,

5. abra.

A berendezés elvi mikodési sémajat az 5. dbra
szemiélteti.

Az ISO—GRECOMAT az NSZK-ban keriilt ki-
alakitdsara, s itt pillanatnyilag ez az egyetlen be-
vezetésre ajénlott berendezés. Elvi miikodési sé-
majat a 6. dbra szemlélteti.

Az el6z6ekben emlitett osztalyozéberendezések
néhany, lzemeltetéssel kapesolatos, jellemzéjének
Osszehasonlitdsat az 1. tabldzat tartalmazza. A tab-
lazatban szereplé tovabbi osztalyozéberendezések
elvi mikodési sémajat a 7—9. abrdak szemléltetik.

A téargyalt berendezések teljesitését és arat, va-
lamint a hazai szerkezetgyarto iizemek felszerelt-
ségét és kapacitasat figyelembe véve, elsé pilla-
natban a TRU TIMBER GRADER hazai alkama-
zdsa tlnik kézenfekvének. Délafrikdval azonban
nincsenek olyan kapesolataink, melyek lehetévé
tennék a gép behozatalat és hazai alkalmazasi fel-
tételeinek kimunkalasat. gy ennél kézenfekvSbb-
nek tinik egy nagyobb teljesitményii, modern be-
rendezés — pl.: ISO—GRECOMAT — hazai alkal-
mazasa, olyan tlzemi viszonyok mellett, melyek
lehetové teszik a hazai szerkezeti célu faanyag-
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5. abra. FINNOGRADER elvi sémdja
A goécsfeliiletmérés; B térfogati stiriiség; IC rostelhaj-
las és medvességmérés; 1. infravords hoéérzékeld; 2.
mikrohullimforrds; 3. mikrohullimu érzékel6; 4. gam-
masugar-érzékelé; 6. mikrohullam ./r'ezgéskeltd és

érzékeld
2
A
1 3

(@) — o

6. dbra. ISO—GRECOMAT elvi sémdja
1. automprtikus nedvességmérés; 2. gocs- és sliriiség-
mérés; 3. gamma-sugdrforras; 4. ionizdaciés kamra

RAU-TE TIMGRADER
7. dbra. STRESS—O—MATIC elvi sémdja

510 mm

~—>510mm t

STRESS-0-MATIC
8. dbra. RAU—TE TIMGRADER elvi sémdja
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9. abra. COOK BOLINDERS elvi sémdja

ellatas koncentralasat. E tekintetben el6zetesen a
két tarca — MEM és EVM — al4 tartozé vallala-
tok érdekeinek és tevékenységének Osszehangola-
sa volna szikséges.

A faanyag felhasznilasanak konkrét céljatol
fliggben, esetenként egyedi eljaras — pl.: hajlito-
gép alkalmazasa is szamitdsba vehetd osztalyozas
céljara. Ilyen megoldds példdul Anglidban a
SONTRIN TIMBER SELECTOR — mely lényegé-
ben egy hajlitogép — esetenkénti alkalmazésa. E
berendezésektél azonban nem varhaté el megfe-
lel6 teljesitmény.

Emlitést érdemelnek tovabba a vizualis szildrd-
sagi osztdlyozads gépi segédberendezései (hossz- és
keresztiranyu szallitopalyak, leszabé korflrészek
stb.), melyek egyedi kialakitastak, s a szilardsagi
osztalyozas szempontjabol csupan kisegité szere-
piik van (egyes munkamitiveletek konyebbé tétele,
vagy meggyorsitdsa).

A
<

2.3. A szildardsdgi osztdlyozds gazdasdgossdgi
kihatdsai

A szilardséagilag osztélyozottt faanyag tartészer-
kezeti alkalmazéasanak kettés elénye van:

— lehetévé valik a szilardsagi tulajdonsdgok jobb
kihaszndlasa,

— nd a szilardsagi méretezés megbizhatdsaga, szi-
lardsagi kategérian beliil kisebb az adatok sz6-
rasa.

A szildrdsagi tulajdonsagok kihasznélasa tekin-
tetében — az alkalmazott eljarastél figgéen —
mintegy 20—40%-os anyagmegtakaritds érheté el.
Egyszersmind lehetévé valik a szerkezeti célra —
szilardsagi szempontb6l — alkalmatlan faanyag
egyértelmii elkiilonitése és masirdnyu hasznosfté-
sa. Kiilonosen fontos szerepe lehet a szildrdséagi
osztalyozasnak a kiilonb6z6 nemesnyarak eseté-
ben, ‘melyekné]l a faanyag makroszképikus bélye-
gek alapjan tortémd fa jszerinti elkiilonitése szin-
te lehetetlen, ugvanakkor a kiilénbozé nyarfajok
szilardsagi tulajdonsigai jelentés eltérést mutat-
nak. Ily médon a jobb szilardsagi tulajdonsdgok-
kal rendelkezd faanyag megbizhaté elkilonitésé-
nek szinte egyetlen lehetséges médja a szilardsagi
osztalyozas.

Nem kevésbé jelentds probléma az ismeretlen
terméhelyrdl szarmazo — gyakrannagyon kedve-
z6tlen szilardsagi tulajdonsagokkal rendelkezé —
fenyo flirészdru megbizhaté szilardsagua osztélyo-
zasdnak a megoldasa sem.

Egyre gyakrabban tapasztalhaté, hogy gyartas-
és alkalmazistechnolégiai szempontbél igényes te.
hervisels faszerkezetek gyartoberendezéseinek so-
raba a szilardsagi osztalyozégépet eleve beépitik.
Hazai viszonyaink ko6z6tt — anyagi nehézségek
miatt — sajnos erre alig kindlkozik lehet8ség.

3. Technologiai eljarasok

A faanyagok modern tartdszerkezeti alkalma-
zdsa alapvetéen kotédik a ragasztasra alapozott
gyartastechnolégiai eljarasokhoz:

— hossztoldas,
— szélességi toldas,
— rétegelés.

A 'hossztoldas és rétegelt — ragasztott tarto-
gyartas esetében tapasztalhaté bizonyos hazai fej-
16dés — mely azonban sem mindségi, sem meny-
nyiségi tekintetben nem Kkielégit6 — de a széles-
ségi toldds szamottevé alkalmazisa a mai napig
nem megoldott. Nem szorul bizonyitidsra annak
igazolasa, hogy a rovid és keskeny flrészaru gaz-
dasagos hasznositasa az emlitett technologiai elja-
rasok nélkil lehetetlen. Alapvet6 gond, hogy ha-
zdnkban megoldatlan a megbizhaté gyartaskozi és
id6szakos ellendrzés. Ennek kovetkeztében a gyér-
tott szerkezetek mindsége nem garantilhats, s a
tervez6 nem vallalhatja a felelGsséget a szilard-
sagi tulaidonsagok maximalis kihasznéldsa tekin-
tetében. Ez a koriilmény héatranyosan befolyasol-
ja a hazai lombos fafajok tartészerkezeti alkalma-
zasanak széles kor(i elterjedését, mert e fafajok —
a gyakran kedvezs§ szilardsdgi tulajdonsdgaik mel-
lett — fokozott mértékben érzékenyek a techno-
16giai kovetelmények maradéktalan betartésat il-
letGen. Most, amikor — az erdépusztulés, a teher-
bir6képesség novelése és a jobb anyagkihaszné-
lds kapesdn — Nyugat-Erurépaban is megfigyel-
het6 a lombos fafajok iranti érdeklédés fokozé-
dasa, kiilonosen indokolt lenne az ilyen jellegi
hazai kutatasi eredmények hasznositdsa, a gyar-
tasi folyamatok megfeleld szinvonaldnak biztosf-
tésa.

Természetesen tovabbra is alapveté probléma,
hogy a megfelelé szinvonali berendezések beszer-
zése meglehetsen koltséges és szinte kizartlag
konvertibilis valutaért lehetséges. A szerkezeti fa-
anyag, bevezetében is emlitett, magas részaranya,
a rendelkezésre 4ll6 alapanyag csékkend méretei
és kedvezétlen tulajdonsagai, valamint a kiilfol-
don tapasztalhaté és varhaté tovabbi fejlédés
azonban a hazai faipar ilyen irdnya fejlesztését is
megkoveteli.
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Butorok tartalmi és formai fejlédésének tendenciai
az 1987 évi kolni nemzetkozi batorvésiron latottak alapjén,

Vi. rész

Matlak Zoltan

Fotelek és kanapék

Remélem, hogy a kedves olva-
s6 nem faradt nagyon bele az el6-
z6 részekben leirt sok ,,pazar” és
,Kkilonleges” kifejezés olvasasa-
ba. Higyje el, hogy az aradozéasa-
im csak halviny visszatiikr6zédé-
sel a valésagnak.

Kilonosen nehéz elég jo kife-
jezéseket taldlni a fotelek, kana-
pék és az ezek kategéridjaba tars
tozé kiilonleges butorok esetében.
Az €l6z6 részben bemutatott ter-
vezoi cstucsteljesitményekto]l elte-
kintve a ,legeslegebb” butorokat
ebben a kategéridban lathattuk.

Ugyancsak nehéz ‘helyzetben
van az értékelést végzd, ha a ki-
16nb6z6 jobbnal jobb butorok tu-
lajdonséagait akarja rangsorolni. A
legfontosabb volt talan a tarta-
lom és a forma magasszinti in-
tegraldsa. A bemutatott butorok-
nal a kényelmi funkcié teljesité-
se a kifogastalan ergonémiai mé-
rebezés, a rugalmassig j6 megva-
lasztdsa mellett azért is magas
szinvonali, merta formai vonal-
vezetés és a diszitések jelentds ré-
sze nem o6ncéli, hanem az embe-
ri test formadaihoz, fizioldgiai és
mdas igényeihez vald igazodast
segitik.

A parnazéas, de kiilonoésen a
bevonéanyagok  konfekecionalasi
letes. Esetenként — a termék
megbontasa nélkiil — nem tud-
tuk megallapitani, hogy az adott
bitort milyen anyagbdl és szer-
kezetekkel, hogyan készitették el.

Az eltisztazdsokat rejtett hiuzo-
és tépozarak, valamint mads, ki-
1onleges megoldéasok segitségével
ugy oldottdk meg, hogy az egy-
szer( szemlélé azt hihette, hogy a
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A szerzo cikksorozatanak befejezd részében a fotelek és kana-
pék ismertetésével foglalkozik. Ezen termékeknél legfontosabb meg-
allapitas volt, hogy a tartalom és a forma magas szintii integrala-
sa itt a legjellemzébb. A termékek maximailisan kielégitették az
ergonémiai igényeket, megfeleld rugalmassagot biztositottak, ugyan-
akkor esztétikus formai vezetést és diszitést alkalmaztak. Meg-
allapitasait a szerzd abrakkal illusztralva mutatta be.

A cikk I—V. részei a FAIPAR korabbi szamaiban jelentek meg.

1. dbra. Ldagypdrnazati. laza bérbevonati kanapé az elmilt évek di-
vatformait koveto kivitelben



5

2. abra. A hagyomanyos formdk felé tarté korszerd borbevonatiu kdrpitos
garnitium

3. gbra. Vékony, puha bevonbanyag-

gal boritott lagypdrndzati hagyo-

mdnyos formajegyeket idézj karpi-
tos garnitira

4. abmi. Enyhén rdncolt borbevona-
ti szabadpdrnds kdrpitos garnitira

bevondanyag ,korbenétte” a bu-
tort.

Korabban mar emlitettem, hogy
bar nagyon sok nagyméretid tel-
jesen atparnazott karpitozott {ilG-
garnitirat mutattak be (1. dbra)
mégis hatdrozott tendenciat lat-
tunk a konnyedebb megjelenésii
butorok eldretorésére. A nagymé-
retli garnitirak is egy kissé a ha-
gyomanyos iilés. és tamlaformak
felé fordultak. Ezek 4&ltaldban
magasrugos Uulésparndzattal, osz-
tott tamlafeliiletekkel, a korabbi-
nal kisebb mértékben finoman re-
dézott rancoldsokkal késziiltek (2.
és 3. dbrdk). Gyakran alkalmaz-
nak ujra szabadparnakat, de a fix
parnazatokat is sokszor imitélt
szabadparnaként alakitjak ki (4.
dabra).
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X5 B s SR i 5 dbra. Mélytlizott tamldjd, finoman
A " rancolt, puha borbevonati, hagyo-
mdnyos formdju kdrpitos garnitira

6. abr?. A hagyomdnyoshoz kozel-
allé formdji, enyhén rincolt borbe-
vonatd kdrpitos garnitira

7. dbra, Uj formajegyeket tartalma-

26, a korabbiakndl kénnyedebb meg-

jelenésti, finoman irdncolt bérbevo-
n1td kdrpitos garnitira

Bécsben szinte nosztalgiat je- A modernebb iilégarniturdk Gj- is nyitott, az iilés alatti tér no-
lent6 mélytlizott bérgarniturat és ra konnyebbek, egyik részitknél vekszik (8. dbra) és végil elju-
méas hagyomdanyos megjelenést még a felsérésziik ,teli” jellegli, tunk a kényelmi igényeket jol ki-
mutaté butorokat lathattunk (5. de a labak kozott mar levegds (7. elégits, viszonylag ,karest” iils-
és 6. abrdak). dbre) majd a karok kiilsé oldala garnitirakhoz.
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A korszer(ibb karpitos llégar-
niturdk kozott megtaldlhattuk az

egyszeriibb (9. dbra) és igénye-
sebb vonalvezetést (10. dbra) nyi-
tott allvanyszerkezetleket is.

A legkorszeriibb, legjobb, leg-

igényesebb uldgarniturak  kiva-
lasztasakor még akkoris nehéz

helyzetben vagyok, ha oOnkénye-
sen felhatalmazom magam arra,
hogy az a legjobb, amit én leg-
jobbnak tartok.

Ugyanis a mar emlitett tarta-
lom és a forma jellemz4 0ssz-

hangja ellenére kiemelkeds for-
mai és szindinamikai tulajdonsa-
gokat, braviros miiszaki megol-
dasokat és nagyon jé technolégiai
megoldasokat kell &sszehasonlita-
ni. Es akkor még nem széltam
a kiegészité funkcidkrol és a di-
szitési klilonlegességekrol.

A fotelek és kanapék jelentés
része valamilyen mdodon allithaté
a haszniloja igényeihez, illetve a
hasznalat céljahoz kedvezébb tu-
lajdonsagok elérése végett. A leg-
egyszeriibb esetben az iilés elére

8. dbra. Korszerii pdarndzati, ,szel=
16s” formai kialakitdsu kdrpitos gar-
nitira

9. abra. Egyszerti, kézepes kényelmi
tulajdonsdagu, myitott favdzas, kar-
pitos yirnitura

10. dbra. Finom wvonalvezetésii, az
dtlagosndl kényelmesebb, nyitott,
favazas karpitos garnitura

12. dbra. Vékony parnazati, ,szel-

16s” wonalvezetésii fejtamliva ala=

kithats tamlapdrndzati kdrpitos ka-
napé

11, dbra. Elére csusztathaté 1ilési,

valtoztathaté tamlaformdji. « kor-
szerii pdrndzati fotel metszete
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13. abwx. Korszerd formajd, donthetd és wvdltoztathaté alakid tdmldji,labtarts elemmel piegészitett, karpi-
tos garnitura

5
+
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14. abra. Dontheté tdmldiju forgéfo-

tel és labtarts préselt-hajlitott ré-

tegeltlemez-idomok  felhaszndlasd-

wrl, nagyon korszerti pdrndzdsi és

konfekcionaldsi technoldgidval ké-
szitve
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15. abra. A donthetd tdmldji forgd-
fotel egyik formai és szerkezeti vdl-
tozata

16. abra, A mnorvég butorokra gel-

lemz6 egyszerii, de j6 funkcibtelje-

sitiést adé fokozatokba, fekvdfotellé
alvkithaté jotel

17. -abra. Fémvdzas lehajthaté ka-
rokkal rendelkezé kanapé

csusztathaté a tadmla mdas szogbe
és magasabb helyzetbe A&llithato
(11. 4bra). A korszerli forméhoz
és parnazasi lehetOségekhez iga-
zodva a tamla alacsony helyzeté-

bél fejtdmaszossa alakitdsdra sok
példa volt (12. dbra). Az iilés és
tdmla dolésszogének fokozatok-
ban, vagy fokozat nélkiili 4llitasa
a korszerl butor egyik jellemzsje
volt. Ezek eseteként kiilon lab-
tartéval rendelkeztek (13. dbra),
maéas esetekben a labtarté a tam-
la dontésével egyidében a fotel

el6lapjanak felemelkedésével ala-
kult ki.

Formai, technikai, parnazési
és konfekciondlasi szempontbol
egyik csucsteljesitmény a préselt-
hajlitott elemekbdl kialakitott,
dénthet6 és forgathaté fotelesalad
volt (14., 15. abrdk). A technikai-
lag legkorszeriibb fotelekné] a
karparnéazat alatt elrejtve nyomo-
gombok voltak, amelyek szervé-
motorokat kapcsoltak be az iilés,
tdmla és labtdmasz helyzetének
sziilkséges mérték(i 4talakitdsara.
Volt olyan fotel is, ahol a tdmla
vonalat is motor segitségével val-
toztatta, ill. folyamatos mikod-
tetése esetén a hatat masszirozta.

Az igazédn szellemes egyszer,
de nagyszer(i megoldist ebben a
kategéridban is a norvégok kial-
litdsan lattuk., Az ,,S” alaki pré-
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18. dbra. Uj wvonalvezetésti kényel-
mes karpitos gylrnitira q fémvaz-
hoz kapcsolhaté lerakéasztalokkal

19. dbra. Kiilonleges formdji, fesze-
sen alkalmazott, wwstag boérbevonati
fotel 21, gbra. Uj vonalvezetésti, a legkorszeriiblh pdrndzdisi technolégidval

készitett kanapé

20. dbra. Az eléz6 dabran szerepld

fotel (és kanapé) bevondanyagdt

rogzité huzézdras  konfekciondldsi 22. 4bra. Formajat funkciGteljesitését, szerkezetét és parndzdsi tech-
megoldasw nolégiajat tekintve a jové butoranak ldatszé kanapé

NEFRAT ¥
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23 abra. A legkorszeriibbnek itélhe-
to [fotel és labtarté egy waltozata

26, abra. Egy legujabb formdju és
szerkezeti « megoldasi fekvofotellé
sallakithaté fotel

Y

e BN

e T ad
A jové butordinak

egyik képviseléje a fekvofotellé glakithyrto
fotel

o \\ ‘-'1;/\"!;. I NG
legkorszeriibb kdrpitos ibutor-

\&ﬁa e

Fekvdfotelt

tartalmazo, egyik
egyiittes

25. abra.

selt-hajtott rétegeltlemez  alap-
szerkezet az tiilést6l a fekvésig
tobb fokozatban 4llithaté wvolt,
m'ndossze az iilést kellett el6-
rébbhuzni és a tamlat tamaszto
rudat egy masik fokozatba athe-
lyezni (16. @bra).

Sok olyan iilogarniturat lat-
tunk, amelyeknél a karok meg-
olddsa a kilonbdzé helyzetbe al-
litast tette lehetévé. Esetenként
a karok lehajlasaval az tléfeliilet
megnovekedett, ill. fekvésre is al.
kalmassa valt (17. abra).

Az uj formdk megteremtése ér-
dekében gyakran kombinaltdk a
fém-, fa-, és kemény PUR-hab,
esetenként a mianyag allvany-
szerkezeteket. Az egyik kedvelt
megoldé4s az elsé labak és 1dbosz-
szekoték fémbdl valé megoldisa.
Ezek egyuttal kiegészité funkeci-
o6k pld. lerakodasztal kapesolatara
is alkalmasak lehetnek (18. dbra).

Egy 4j formai megoldast mu-
tattak be a bécsi kiallitason- (19.
dbra). Az uj forméat kiilonleges
anyagokkal és konfekcionalasi
technologiaval wvaldsitottdk meg.
A bevonéanyag kb. 5 mm vas-
tagra kialakitott, a vastagsdghoz
képest puha bor. A vastag bort
ugy kezelték és konfekciondltak,
hogy ranc nélkiil, pontosan és fe-
szesen kovette a parnazat forma-
jat. A parnazat élein a bdrfelii-
letek szegdszalaggal és széles hu-
z6zarral kapcsoldédtak egymashoz
(20. dabra). A feszesen kialakitott
parnazat ellenére a huzoézarakat
konnyedén szét-, illetve Gssze le-
hetett huzni.

Formai és parnazastechnolégiai
szempontbdl uj ulébutort latha-
tunk a 21. d¢brdn. Ezeknek a bu-
toroknak rugézott parndzatuk,
hatarozott vonalvezetésiik és for-
matarto élkialakitasuk volt anél-
kil, hogy a rugozat élkeretét,
vagy mas kemény szerkezeti ele-
met 4térezni, vagy kitapintani le-
hetett volna.

Véleményem szerint a jove év-
tized karpitozott uilégarniturait és
kiegészito, kiilonleges butorait 1at-
tuk az élenjaré NSZK cégek ki-
allitasain.

Ezék konnyedek, s meégis da-
san parnazottak (22. és 23. dbrdk)
legtobbszor egyszerten fekvifo-
telld alakithaték voltak (24., 25.,
26. dbrdk).

A nyitott karokkal attért vonal-
vezetésse]l készitett, nagyon ké-
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27. ébra. Uj formavildgi attért, levegds kialakitdsi nagyon j6 funkcibteljesitésti kanapé, fotelok és
labtarté

abra. Sorolhaté kdrpitos garnituwz, korszertt pdrndzattal, de ha-
gyomdnyos soroldsi megolddsokkal

28. abra. Egy wékony pdrndzyti er-

gonomiailag jél kialakitott, préselt-

hajlitott, rétegeltlemez dllvanyst fo-
tel
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30.

nyelmes iilébutorokra mutat pél-
dat a 27. dbra.

A skandindv orszdgok kiallita-
sain a nagyon jé funkcié6teljesitést
még kevesebb parnazati anyag
felhasznalasaval oldottdk meg. A
sok allithaté iilési és tamlaju
ilébutor mellett jellemzé volt a
préselt-hajlitott, rétegelt lemez-
b6l késziilt fix lil6butorok széles
valasztéka (28. dbra).

Befejezésiil szélnom kell még a
sorolhaté {ilébutor-egyiittesekrol.
A kiallitott karpitozott butorok
kozott ardnylag szerény aranyt
képviseltek a sorolhaté butorok.
Legtobbszor ha volt is egy stan-
don sorolhaté karpitos butor nem

T T

az volt az el6térben, csak kiegé-
szitette a valasztékot. Mindezek
ellenére aki jobban megfigyelte
ezeket a butorokat ugyancsak sok
érdekes termékre akadhatott. A
szokvéanyos elemekhez hasonlé (29.
dbra) egységekbdl  kialakitott
»U”, ,L” alaki garniturak mel-
lett a ,,C”, ,,S” és mas ivelt vona-
lakban elhelyezhetoé elemosszeté-
telek gyakoriak voltak. A tech-
nikai csucsteljesitmény egy olyan
korivek mentén egymashoz illesz-
kedd, elemosszetétel wvolt, amely
gombnyomasra pneumatikus mu-
kodtetéssel a legkiilonb6zé pozi-
tiv és negativ vonalu alakot vet-
te fel.

3

G

dabra. Egy kiilonleges vonalakkalkialakitott, 45 °-os szogben egymds-
hoz sorolt elemekbdl 4llé. karpitos iildbitor

,JFormailag és rendszerében talan
a legérdekesebb egy ferde vona-
lak mentén taldlkozé elsG €lén
ivesen kialakitott elemdosszetétel
volt (30. és 31. abrik).

Nagyobb sugaru pozitiv és ne-
gativ elrendezési lehetdséget add
legotletesebb elemrendszert Bécs-
ben mutattak be.

A szovetnyudlvanyokra (schruff-
ra) varrt huzozarakkal egymaés-
hoz roégzitett fotelszeletek bizo-
nyos szogben elfordulhatnak egy-
mastél. Az igy kialakitott fotel-
sor végeihez wugyancsak huzé-
zar segitségével karokat lehet
rogziteni (33. dbra). Az egész
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31. dabra. Az el6z6 dbrin lithaté butor elemvdlisztéka és az adott méretekhez és formai elrendezéshez
igazodé garnitirik kialakitdsa
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§8 32. abra. Flexibilisen egumdshoz
kapcsolhaté ,fotelszeletekbol” — ki-
i2lakitott sorolhaté iilobutor

33. abra. Az el6z6 képen lathato
elemes iilobitor karmegolddsa

rendszer egyféle fotelszeletekbél
és jobbos-balos karokbol all.

Osszefoglalva tapasztalataimat
megallapithatom, hogy a vilag bu-
toripara hatalmas lépésekkel ha-
lad elére. Ha nem akarunk még
tovabb lemaradni, tanulnunk kell
a jo példakbol. Minél tobb alko-
toképes szakembernek  kellene
ezeken a kiallitasokon részt ven-
ni, hogy a kibontakozas szellemi
bazisat megteremthessiik.

A {6 tanulsig — véleményem

-szerint — az, hogy nem elég egy-

egy j6 format ,utdnénezniink”,
vagy onalléan megtervezniink, to-
vabba az sem dontd, hogy egy-két
korszerii gépet meg tudunk ven-
ni vagy nem. Alapveté szemlélet-
valtasra van sziikségiink. Nagyon
fontos a funkciék j6 megtervezé-
se, a tartalomhoz ill6 forma meg-
valasztdsa a technolodgiai és tech-
nikai feltételek teljesitése és
mindezek gazdasagossa tételeér-
tékelemz6 modszerekkel.

Mire ez a cikk megjelenik az
1988. évi kolni kiallitas is befeje-
z6dik. Remélem lesznek = olyan
szakemberek, akik ott lesznek és
tollat ragadva megirjdk tapaszta-
lataikat, tajékoztatjdk a széles
szakmai kozonséget az  ujabb
eredményekrol és a fejlédés ten-
denciairol.

Budapest, 1987. szeptember 30.



MTESZ HIREK

1. Ulést tartott @ MTESZ Koézponti Anyagmozgatisti és Csomagoldsi Bizottsdga szeptember  22-én.
Napirenden wvolt az 1988. évi Anyagmozgatdsi eseménysorozat elékészitése. Dontott a bizoitsdg
a MTESZ KAB dijek odaitélésérdl is. A KAB Emlékérmet 5 [f8, az irodalmi dijat 6 {6 kapta meg.
A diplomamunka pdlydzok kézétt 13 gjutalmat osztottak ki. Sajnos, az idén sem 'a kitiintetettek,
sem a diplomamunkdt végzdk kézétt faipari jelolt mem wolt.

2. A MTESZ KAB Logisztitai Szakbizottsiga és a MAE Gépészeti tdrsasdg Anyagmozgatdsi Szak-
osztdlya ‘és Logisztikai SzakbizottsGga 1987. szeptember 23-dn szakmai tandcskozdst tartott. Ata-
naeskozdson Dr. Knoll Imre egyetemi tandr ,,A nemzetkézi egyittmiikodés eddigi eredményeiaz
anyagmozgatisra épiilé  logisztikdban” cimen és Otto Wasserman, az ACS Logisztik Gmb.H ve-
zetdje (NSZK) ,,A logisztikai modszerek segitik a termelé iizemek hatékonysagdt” cimen tartott
eléaddst. Wasserman O. eléaddsa rendkiviil érdekesen mulatta ymeg (példdkkal is igazolva), hogy
a logisztikdra éniilé, alteluk bevezetett szimuldeiés mdédszer milyen elonydket jelent un wdllala-
tok szdmdra, Kiiléndsen kiemelkedett az dtfutdsi idék csokkentésének jelentdsége, amely komoly
termelésemeifkcedésdt és wezsicsokkentést -jel‘ent a wvallalatok szdmdra. A modszer dtvétele ajinl-
haté a hazai vdllalatol szaimdra. -
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A konyha butorainak tervezése ergonomlal alapon |I.

Felsészekrények
B. Csépldé Katalin

A szerzé a ,Faipar” 1987/5. szamaban megjelent azonos targyu cikkében az

ergonomiai tervezés alapjaival,

az glelmiszerek tarolasat, frissen tartasat, hiitését biztosité

hiitoszekrényekkel és az élelmiszerek feldolgozasat eldsegitd lalsoszekrényekkel foglalkozott.

A gondolat tovabbviteleként most a konyhai fe Isészekrények funkcionalis méretezése,
a f6z6centrum kialakitasanak elve és gyakorlata, s ehhez kapcsolédéan a szekrényelem-vilasziék
képezi jelen cikk témajat a Tisza Batoripari Valla lat gyartmanyainak példajan.

A konyhabutor-tervezés elméleti alapjaival, a kony-
hai funkciéhoz igazadé 4llé- és alsészekrények
kialakitasaval és szerkezeti osztalyozdsaval korab-
ban a ,,FAIPAR” 1987/5. szamaban foglalkoztunk.
Jelenleg cikkiink folytatdsaként a felsszekrények
funkciondlis tervezési problémait kivanjuk bemu-
tatni.

Nalunk az 1960-as években bontakozott ki az a
nagylizemi konyhabutor-tervezés és gyartas, mely-
nek 4lloméasait a beépitett butorok, az elemes
konyhabutorok, majd pedig a 80-as években a ké-
szlilékes konyhdk jelzik.

Napjainkban az Gjonnan létrehozott konyhabu-
torok csak akkor szamithatnak a fogyasztok ko-
rében sikerekre, ha tervez6jiik figyelembe veszi a
hasznalé csaldd igényeit, szamol az épiils, vagy

1. A felsérész tdaroldtereinek kialakitisa a konyhai
munkazéndakhoz igazodéan

mar felépitett otthonok méreteivel, adottsagaival
és a gyarté lizem gazdasagosan tudja eldallitani
és értékesiteni azt.

1. Szabvanyok és lajanlasok felsérészek
tervezéséhez

Tervezésnél mindig az ott dolgoz6 ember kényel-
mét, biztonsagat, altalaban a komfortos munka-
végzés lehetGségének megteremtését kell szem el6tt
tartani. Ennek megfeleléen az alapveté butormeé-
retek csak az ember méreteivel osszhangban ala-
kithatok ki.

A konyhabutor elemeinek méretezéséhez sziik-
séges adatokat és a hozzajuk kapcsolédd funkcio-
nalis méretmeghatarozasokat az ONORM A 1610/2
szabvany tartalmaz. Ezzel egyiitt hasznilhatd az
MSZ—KGST 1778—T179. ,.Konyhabutorok funkcio-
nalis méretei” — cimi szabvany, mely meghata-
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rozasaiban kozel azonos a DIN 68901 eléirasaival.
(Hianyossdgként emlithet6, hogy a jelenleg érvé-
nyes magyar szabvidnyok nem térnek ki a készii-
lékekkel egylitt szerelt konyhabutorok meéreteinek
meghatdrozasara.)

A felsGszekrények magassaga az allészekrények
magassagabol és a felsGszekrény és a munkalap
kozti tavolsagbdl addédik. A felsészekrények felsG
élének egy vonalba kell esnie az allészekrények
megfelelo élével.

A fels6szekrények és a munkalap kozti legki-
sebb tavolsagot az MSZ 450 mm-re, a DIN szab-
vany 500 mm-re ajanlja. A DIN szabvany szerint
a f6zohely folotti belsé tavolsag a fézdéfelilet és
a paraelszivo folott legalabb 650 mm-t tegyen ki.

Az emlitett MSZ—KGST szabvany a padlévo-
naltol a legfelsé polc rakfeliilletéig mért tavolsagot
1900 mm-ben hatdrozza meg. Magasitott felséré-
szek esetén megengedett ettél magasabban elhe-
lyezett rakfeliilet is, ritkan hasznalt targyak ré-
szére.

— | ZART |

2. Konyhaszekrények (felsorész elemeinek felosztdsa
magassdg és szerkezet szempontjabol

A legnagyobb taroldsi magassag kétkezes leeme-
léshez 1320 mm. Ennél magasabbra csak koénnyd,
egyik kézzel helyrerakhaté targyak elhelyezését
célszerii tervezni.

2. Funkcionalis méretezés

A konyha butorainak tervezésénél konkrét, egyedi
szekrényelemek helyett a targyak és eszkozok
egymashoz valo viszonydnak megteremtése a cél.

A konyhai munkavégzés négy f6 munkazéndja:
a tarolas, a nyersanyagokkal végzett munka az
két f6 helyre az elbkészité és fézécentrum koré
csoportosithaté. (1. dbra.)

Mivel a konyhai munkik 40—50%-a mosogat6-
nal és annak kozvetlen kornyezetében zajlik, a
frissen tarolds, elékészités, vizvétel munkahelyeit
el6készito centrumnak nevezzik.
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A hozzd tartozé felsészekrényekben az eléké-
szit6 munkahoz szlikséges tartozékoknak, edények-
nek, és részben az étkezés edényeinek kell he-
lyet adni.

A fozocentrum a feldolgozas, a f6zés. talalas
miuveleteit és a hozza tartoz6 eszkozok tarolohe-
lyeit foglalja magéba.

A felsorészek esztétikai és funkcionalis szem-
pontbdl az alsérészek megfelelé elemeihez  ko-
tottek. Igy esztétikai kovetelmény, hogy az alsé
és fels6 elemek jellemzo fiiggbleges vonalainak
egyittfutasat biztositsuk, funkcionilisan pedig a
fels6 elemeket a munkazénaknak megfeleléen, az
elékeészitd és fézécentrum alsé rész elemeivel szink-
ronban alakitsuk ki.

3. Elemvalasziék és varidaciok

A fentebb leirtak mellett mégis azt kell mon-
dani, hogy a felsérész elemeinek tervezésénél ke-
vesebb az anyag- és méretbeni kotottség, igy a
nél is nagyobb (1d. Faipar 1987/5.).

Igy a sokféle vevéi igény érvényesiilésének tag
teret lehet adni, mivel a munkazénikhoz igazodva
tobb, s6t sokféle felsérész elem osszeallitds is jo-
nak mondhaté. Pl.: ugyanazon konyhaban lehet-
séges normal, magasitott, magas vagy mennyeze-
tig épitett fels6 szekrénysor beépitése is.

Tovabbi bévitésre van Ilehetdség felsé sarok
vagy végzard elemekkel, vagy igény szerint az al-
sérész és a felsd, fliggesztett sorelemek kozé aj-
tés vagy polcos koztes elemek 4&llithaték.

Altaldban a felsérész elemeket sorelemekre és
kiegészité elemekre oszthatjuk (2. dbra). A sorele-
mek, az egyenes sor elemei, lehetnek falra fiig-
gesztett vagy rdhelyezett, azaz alsérész munkalap-
ra helyezett felsérész elemek.

A csoportositds és az elnevezések pontositdsa
azért is szlikséges, mert az elemek sokféleségébol
adédoéan eléfordul, hogy ugyanazt a terméket gyar-
tonként masként nevezik, ami pl. a megrendelé-
seknél vagy a vevoknél félreértésre ad alkalmat.

A rahelyezett felsérész elem elnevezés — mely
a Kldra, Kriszta, Koktél (3. dbra) gyartmanyok
1150 mm magas munkalapon &ll6 felsérész ele-

e WA

3. Koktél gyartmanycsalad rahelyezett és felfiiggesz-
tett felsorész elemekkel

52 FAIPAR %

L0-es 40-es

5. Ajtos és polcos koztes elemek vdlasztéka

meit jeloli —, a szakmai gyakorlatban eddig nem
szerepelt. Helyette ,lenyilé ajtés”, ,,magas ajtos”,
,magasitott felsérészes”, stb. elnevezések voltak
hasznalatosak. Adoédott maéar reklamacié abbél,
hogy a vevé ilyen elemet falra fliggesztett, ami a
szekrény leszakadésaval és torésével végzodott. Az
1j elnevezés nevében hordja a figyelmeztetést,
srahelyezett elem”, igy falra nem fliggeszthetd.

A felsérész elemek masik nagy csoportjat a ki-
egészito elemek képezik, melyeket szerkezet és
funkcié szempontjabél végzdars, sarok és koztes
elemekre oszthatunk.
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A végzar6é elemek valtozatos szerkezetiikkel el-
s6sorban esztétikai igényeket elégitenek ki. A
szekrénysor végén ives formajukkal annak szog-
letességét oldjak, emellett nyitott polcaikon a
targyak konnyen hozzaférhetévé valnak. (4. dbra.)

A koztes elemelk 4altalaban nyitott polcos vagy
ajtés kivitelben késziilnek. Aszerint, hogy a fo6-
zéshez sziikséges filiszerek vagy pl. a konyhai kis-
gépek tarolasara van-e tervezve, elhelyezhetdk a
f6z6- vagy el6készité centrum teriiletén (5. dbra).

A kiegészité elemek harmadik csaportjat a felsd
sarokelemek alkotjak. Helytakarékos kialakitasuk-
kal igazolédni latszik az az 4llitds, ami szerint a
konyha tervezése a ,milliméterek muvészete”.

A lakészobidk tervezdi 4ltaldban az ,L” alakua
butorelrendezést &ltaldban az egyik sorelem be-
forditasaval oldjak meg. A konyhaban ez a meg-
oldds helypazarldsnak minésiilne, mivel a befor-
ditott szekrény nem illeszkedik a sorelem olda-
14hoz.

A felsé sarokelem mindig az alsé sarokteté mé-
retéhez igazodik (6. dbra). A jelenlegi tervezéi
gyakorlat a szekrény fellilnézete szerint ,L,” ala-
ku,6tszogletlt és egyenes vagy téglalap alaku sa-
rokszekrény tipust kiilonboztet meg. Mindharom
megoldasnil csatlakoztaté elem tervezésével old-
haté6 meg a sarokrész teljes kihasznalhatdsaga.
(7., 8. dbra.)

4. Osszefoglalas

Ez a fajta tervezsi gondolkodasmoéd, mely a hasz-
nélati kévetelményekbdl kiindulva nagyszamui va-
ridcios lehetéség kialakitasara torekszik, csak ele-
mes butoroknal valésithaté meg. A Tisza Butor-
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és csatlakoztaté elemkialakitds elvi vazlata
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8. Otszégletii sarokelem, specidlis, mosogaté folé he-
lyezett edényszarito felsérész csatlakoztatdssal

ipari Véllalat gyartmanyfejlesztéi gyakorlataban
kiilonféle jellegli és arfekvésl elemes gyartmany-
csalddok, mint pl. Modul, Modul-Lux, Deka, Kinga,
Magdi, Nikoletta-Lux, késziilnek igy.

Mivel a nagy elemszdm gyartasban sokféle al-
katrész méretet jelent, a gazdasagos termelés csak
teljes korti méretkoordindcioval és szervezéssel
valésithaté meg. Jelenleg az elemes butorok vo-
lumenének gépi kapacitaskorlatai nincsenek, csak
a kereskedelmi megrendelések szabnak hatart.

Az elemes konyhabutorok nyujtotta lehetésége-
ket a vevOk csak szakképzett és segitékész eladék
segitségével tudjak teljeskoriien kihasznalni, mi-
vel az ilyen tipusi berendezkedéshez bizonyos fo-
kt muszaki tajékozottsag és az elemes butoresala-
dok pontos ismerete sziikséges.

A nyugat-eurépai orszagokban széleskorii pro-
paganda- és tajékoztaté anyag all a vasarléok ren-
delkezésére, konyhai szaktanacsadoi szolgalatot le-
het igénybe venni. (Természetesen ezeket a szol-
galtatasokat a butor araiba beépitik.) Ezen a te-
riileten ndlunk még vannak foltaratlan lehetdsé-
gek.

IRODALOM:

[1.] B. Cséplé Katalin: Ein bedeuter Kiichenmébel pro-
ducent der Ungarischen VR. (Mébel und Wohn-
raum, 1986,8.)

[2.] DIN 18022 Kiiche, Bad, Hausarbeitsraum: Pla-
nungsgrundlagen fiir den Wohnungsbau.

[3.] DIN 68901 Kiicheneinrichtungen koordinationsma-
sze fiir Kiichenmobel und Kiichengerite.

[4.] dr. Nagy Béla Géza: Késziilékes konyhik fejlesz-
tése (Faipar: 1981/2.)

[5.) B. Csépld Katalin: Nem hézgyari, késziilékkel
egybeépitett, elemes konyhai tdrolébutorok lénye-
ges tervezési szempontjai (Faipar: 1986/6.)

[6.] ONORM A 1610 Mébel — Anforderungen, Masse,
Stellflachen un Abstande.

[7.] MSZ—KGST 1778—79. Konyhabtitorok funkciona-
lis méretei.




Faipari Szaktapok

szerkeszidinek
taldlkozdja
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Az erdészeti és faipari szaklapok
szerkesztdinek elsé talilkozdjira a
lengyel Erdészeti és Faipari Egye-
siilet (SITLID) szervezésében 1987
dprilisdban keriilt sor, a Varsé mel-
letti Sekocinban., A talidlkozén a
csehszlovdk ,Drevo” és , Lesnicka
Prace”, az NDK ,Socialistische
Forstwirtschaft” és ,Holztechnolo-
gie”, Magyarorszagrél a ,Faipar’
és ,,Az erdd”, a Szovjetuniobdl a
»Lesznoe hozjajsztve” és a ,Lesz-
naja promislennoszt”, mig a hazi-
gazda LNK részérsl g ,Las polski”,
a ,Glos lasu”, g ,Sylwan” és a
»Przemysl drzewny” szaklapok gzer-
keszidségeinek képviselsi vettek

részt. A, Faipar” szerkeszt6ségét
Lele Dezsé és Toth Sdndor Liészlo
liépviselték. A taldlkozg résztvevdi
ismertették szaklapjukat, a szerkesz-
toségi munka saj4tossdgait, megvi-
tattak a lapkiadis gondjait, s ismer-
tetést kaptak a lengyel erdégazdal-
kodasrdl és faiparrdl, Szakm@ai kér-
atiuk alkalmawval latogatist tettek
Kelet-Lengyelorszdgban, a Bialo-
wiezai Nemzeti Parkban, Erdégaz-
dasighan és Bblényrezerviatumban,
meglatogattdk a Wyszkowi Biitor-
gyarat, valamint g Hajnowkai Fa-
ipari Kombinitot,

(Las polski 1987/12. sz, ref.: dr.
Téth S. L.).



A termelési kapcsolatok néhany kérdése a fafeldolgozésban

dr. T6th Sandor Laszlo

A szerz6 a hazai fafeldolgozashoz sorolja az erdd- és fafeldolgozé gazdasagok ilyen jranyad
tevékenységét. A kiilonboz6 szakagazatokhoz tart ozé fiirész- és lemezipari vallalatok,
erdégazdalkodast és fafeldolgozast Integralé gazdasigok, valamint a (batoripari villalatok kozotti
termelési kapcsolatok elemzése nyoman inegillap ithaté, hogy az alapanyag- és félkésztermék
forgalomban megvalésulé egyszerii szallitasi szerz 6dés a leggyakoribb kapesolati forma, de o
példak vannak hosszabb tavii megallapodasokra; és vsszehangolt fejlesztési, termelési tényezok
kolesonzése is eléfordul. A tartés egyiittmiikodés nyoman kialakithaté integracios torekvések
feltételei kozott a foldrajzi kozelség, az legyiittmii kodési készség, a kolesonos érdekek érvényesitése,
a kozos fejlesztések és a korrekt elszamolas emlit endé {meg. Sziikséges az Gsszehangolas az egyes
szakagazatok kozott a faanyagszaritas fejlesztése teriiletén is.

1. Bevezetés

Az erdészeti és faipari szakdgazatbdl szarmazik a
butoripar ©sszes anyagfelhasznaldsanak 40—50%-
a, faanyagigényének mintegy 90%-a, s igen jelen-
tés e két szakagazat kozotti butoralkatrész-forga-
lom is.

Az utébbi évek gazdasagi reformtoérekvéseivel
parhuzamosan mind a gazdasigi dontések, mind
a termelési kapesolatok alakitdsa, tovabbfejlesz-
tése teriiletén megnovekedett a vallalatok 6nallo-
saga, csokkent a kozponti beavatkozasok mozgas-
tere, megvaltozott kapecsolatuk jellege is az orsza-
gos hataskord, s6t iranyité szervekkel.

A tovabbiakban szeretnék néhany gondolatot a
fafeldolgozasrél kifejteni, majd példakon keresz-
tiil vizsgdlni a flrész- és lemezipari vallalatokat,
az erdd- és fafeldolgozo gazdasagok, valamint a
butoripari vallalatok kozotti termelési kapesolatok
tipusait, alakulasat, réviden szélni a faanyag sza-
ritasrol, végil 4altalanosithato tapasztalatok alap-
jan kovetkeztetéseket leszlirni az integraciés to-
rekvések elésegitése érdekében a fafeldolgozéasban.

2. A fafeldolgozas, fafeldolgozé iparok

A faiparba, legalibbis a hazai statisztikai besoro-
las szerint két flirész-lemezipari vallalat, a butor-
ipari vallalatok és szovetkezetek, az épiiletasztalos™
ipari, valamint a vegyes faipari vallalatok tartoz-
nak. Szakirdnyitds, szakigazgatas oldalarél e val-
lalatok zome a MEM (Mez6gazdasagi és Elelme-
zésugyi Minisztérium), az IpM (Ipari Minisztéri-
um), az EVM (Epitésiigyi és Varosfejlesztési Mi-
nisztérium) tarcadkhoz tartozik. A fafeldolgozas
targyalasakor nem hagyhaté figyelmen kivil a
MEM-tarcéhoz tartozé erdd- és fafeldolgoz6 gaz-
dasagok fafeldolgozé-ipari tevékenysége, amelyek
arbevétele a tarcahoz tartozé fafeldolgozd és ke-
reskedelmi vallalat forgalméval egylitt meghalad-
ja a 20 millidrd forintot. E gazdasigokndl elsé-
sorban a flrészarugyartds a hagyomanyos profil,
de igen jelent6s a kiilonbozo fafeldolgozé-ipari
féltermék (butorléc, butoralkatrész) termelése is,
itt késziilnek tobbek koézott a furnérok, a kiilon-
boz6 falemezek, de még butorgyartas is eléfordul.

Igy tehat a hazai fafeldolgozdsba az erdégaz-
dalkodést és a fa alapanyag-feldolgozist integralo

erdé- és fafeldolgozé gazdasiagok (EFAG-ok) fa-
feldolgozo-ipari tevékenységét is beleértjuk. (1.
tabldzat.)

3. A termelési kapcsolatok tipusa, tartalma

Az egyes ipari agazatok-szakagazatok kozotti in-

tegracio elofeltételét a vallalatok, gazdalkodd egy-

ségek kozotti termelési kapesolatok képezik, ezért
célszeri a vallalati egytlittmikodéseket vizsgalni.

A vallalatok kozotti termelési kapesolatok asze-

rint, hogy

— a kapesolat mennyiben tartés vagy egy alka-
lomra sz6lo,

— a véllalatkozi kapesolatokban milyen mérték-
ben valésul meg a termelési tényezdk (technika,
pénz, munkaerd, stb.) Gjraelosztasa,

— mennyiben érvényesiil a kozos érdek, illetvea
véllalkozds, az alabbiak szerint is csoportosit-
hatjuk:

a, szallitdsi szerzodés — a vallalkozasi szerzodés
legegyszeriibb formadja, egyszeri, évente meg-
ujitandé kapcsolat, esetiinkben faanyagok, fél-
termékek szdllitasdra, 4ltaldban negyedéves
kondiciékkal (specifikaciokkal, stb.),

b, hosszabb tdvi megdllapodds — amely altaldban
mar kozéptavra jelent kapacitaslekotést, vagy
opciét, anyagok és féltermékek gydartasara, ese-
fenként készletek finanszirozdsara. Tartalmilag
gyakorlatilag azonos az éves szallitasi (vallal-

1. tablazat
Me.: db, MFt, efé
} 1 = =
soé 1} 2. e '2 l-<'> 3 ‘-'l’ "')
s3% 358 38 EES &35 %
e i Sae o kel gm
$3% $58 395 §=% %8p 87
5¥8 SEF Q8% 35y Hei &%
Villalatok,
gazdasagok
szama 20 2 17 83 24 146
Telephelyek
szidma 136 8 25 188 55 412
Termelési
érték folyd
aron,
millié forint 8860 2072 3404 14354 1943 30633
Létszam,
ezer f6 13,3 27 44 28,7 49 54

FAIPAR % 5



A
$ Y /
@ < I & G A S
CANS s Y SR FAIPARI VALASZTEK SKOPK DX SRTLL DN
: \ %

87 ’/."(. > 4," ¥ & % *o T, +*¢++ 4'++ O D “f}

’ X ) fenyd EXEES AT SRSk
\('_, ){.-(’ P> > - A GG SO LT
S o . 3 3 Farészara  tolgy X S GAEXTF XS oL
N A > ¢ N aX N bkk ARSI S S o

D A 2 Y ‘*1,“' o I TSR RE 5
D O ¥ o0y AR SAEHATAA DA, :
A S 4 tolgy DEX SIS E S Y
NS ¥ ; : BT SIS, S,
XA Butorléc blkk 44‘_-0- *¢+¢*+* 5,
& > o5 cser AT O
b - )4 4 +,
akac + 3,
\ - XEXE 4
b tolgy /3,
) > Furnér bukk
exota
Ritegelt lemez, sikprisait
nyers
laminalt
D Faforpbcstemaz kosirozott
fumdrazott
nyers
Farostlenaz  laminalt
lakkozott
EFAG - Erdd- &s Fafeldolgozd Gazdasdg tolgy AZ ELSODLEGES FAIPAR
AEG - Allami Erddgazdastg Bldoralkatrész blkk £s BUTORIPAR
BV - Biteripari Wallalat (5mdrfa) _ fenyd TERMELES! KAPCSOLATAI
BGY - Btorpdr akdc 1986
idomprés. rét lemez barolk

1. abra. |A fa-alapanyagipar ¥s a butoripar termelési kapcsolatai, 1986.

kozasi) szerzddésekkel, de mar magaban fog-
lalhatja adott termelési tényez6 atadasat, a fej-
lesztések Gsszehangolésat is,
¢, termelési tényez6 egyszeri, de hosszabb tava
egyuttmuikodésre kihaté kolesonzése — gép,
fejlesztési alap at-, illetve kolcsonadasa, szak-
emberek, munkahelyi vezet6 delegalasa az
egylittmiikod6 partnernek, végiil, de nem utol-
sosorban megemlitendék az
intézményesitett tdrsuldsi kozos vallalkozasi
formdk — az egyszeri tarsasagtol egészen a
kozos vallalatig.
A termelési kapcsolatok valtozasa jellemezhetd,
mérhet6 a forgalom mnagysdagaval és oOsszetételé-
vel, a kapcsolattipusokban tapasztalhaté6 elmoz-
dulasok, vagyis a mennyiségi és mindségi mozga-
sok elemzésével, szambavételével.

d,

4. Egyszerii kapcsolatok az elsédleges faipari és
butoripari vallalatok kozott

Induljunk ki a legegyszerlibb kapcsolattipusbdl, a
szallitasi szerz6dések keretében megval6sulé anyag-
és félkésztermék; flrészéru, butorléc, butoralkat-
rész szallitisokbol az alapanyag-feldolgozé erdd-
és fafeldolgoz6 gazdasigok, flrész-lemezipari val-
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lalatok és butoripari vallalatok koézott. A kapcso-
latokat az 1. dbrdn lathatjuk. Természetes, hogy
a szemléltetés az &bran csak kozelités, a kapcso-
latok idénként maédosulnak, s mivel az dbra meny-
nyiségi adatokat nem tartalmazhat, a butoripari
vallalatok altal felhasznalt fa alapanyagok meny-
nyisége a 2, tdbldzatban taldlhat6; mig a flirész-
lemezipari fafeldolgozasban gyartott butoripari
félkésztermékek a 3. tdbldzatban szerepelnek.
Az Un. elsédleges faipari és butoripari vallalatok
kozotti kapesolatok alakuldsdt 1980. és 1985. ko-
z6tt a MEM Erdészeti és Faipari Hivatalanal vizs-
gélva, a kovetkez6 megéllapitasok sziilettek:
— a vizsgélt idészakban naturalidkban masfélsze-
resére novekedett a tomorfa butorléc gyértésa,
a belfoldi, a butorgyarak felé torténd értéke-
sités mértéke a kétszeresét ismeghaladta. Je-
lentésen csokkent viszont a butoralkatrészek
volumene, ugyanakkor
— a méretre szabott faforgicslap butoralkatré-
szek mellett megjelent és valasztékbovitést je-
lentett a kasirozassal feliiletboritott sik-,idom-
és membréanpréselt butoralkatrészek véalasztéka
(FAKOMBINAT, ERDERT Vé4sirosnaményi
Forgécslapgyéra),



2. tablazat
Me.: ezer m?, ezer m?

1980 1985
Feny6 flrésziaru ezer m? 51,3 35,4
Lombos flirészaru ezer m? 86,1 63,4
ebbdl tolgy 28,4 21,7
bikk 43,0 32,0
Butorlap dsszes ezer m? 153,0 177,3
ebbdl feliiletbevont
(laminalt és kasiro-
zott) forgacslemez 29,3 69.0
Rétegelt lemez ezer m? 6,3 9,0
Farostlemez, nyers ezer m? 19.1 6,5
Feliiletbevont (lakko-
zott, laminalt) farost-
lemez ezer m? 11,2 11,5
Furnér ezer m2 19242 13969
3. tablazat
Me.: m?, 9,
Butoripari félkész- 115;;5d5e’§:1
termék 1981 1985 o,
Butorléc 6 870 12168 1771
Idompréselt rétegelt
lemez 3220 3958 1229
Butoralkatrész
(tomor fa) 14 352 7149 498
Méretre szabott
faforgacslap 16 000 24 000 266.,6
Félkésztermék Osszesen: 40442 47275 116.8

— jelentésen megnovekedett az idompréselt réte-
gelt lemezbdl késziilé butoralkatrészek volume-
ne (FURLEMHO), igy

2. dbra. A MEM—EFH bitoralkatrész-gydrtisinak te-
riileti elhelyezkedése, 1985., 1990.

— Osszességében a butforipari félkésztermékek ér-
tékesitése, butoripari felhasznaldsa 24%-kal
nétt, s osszetételeltolodas kovetkezett be az
alacsonyabb késziiltségi foku butorléc és a ma-
gasabb késziiltségi foka méretre szabott, felli-
letboritott faforgacslemez butoralkatrészek ira-
nyaba.

Tovabbi, mar a jovére vonatkozé megdéllapitds
is sziiletett; a butoralkatrész-gyartas volumene az
alapanyagiparnak is nevezhetd elsdédleges fafel-
dolgozadsban 1985. és 1990. kozott értékben varha-
toan 26%)-kal novekszik. E novekedés legnagyobb
a FAKOMBINAT, az ERDERT és a FURLEMHO
termékeinél. A butoralkatrész-gyartdas volumenét
1986-ban és valtozasat az orszagban a 2. dbra mu-
tatja.

Miel6tt attérnénk az elsédleges faipari és bu-
toripari véallalatok kozotti kapesolattipusok alaku-
lasdnak elemzésére, nézziik meg, hogy az egész
fafeldolgozasban fontos szerepet jatszé, s egyben
az egyes szakagazatok kozott is bizonyos atfedést
jelent6 szaritds helyzete hogyan alakul.

5. Faanyaszaritas az alapanyagiparban

A kiilonbozd teriileteken felhasznalt faanyagok
szaritisa mar régi gondja a fafeldolgozasnak, s
alapfeltételét képezi a tovabbfeldolgozasnak, a
felhasznaldsnak. A fafeldolgozo-ipari félkész- és
késztermékeket a felhasznalasuk, illetve megmun-
kalasuk sordn igényelt fanedvesség alapjan a ko-
vetkezok szerint is csoportosithatjuk:

© Srolnok
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2. &bra, A MEM-EPH butor.klkatzeu &rtésénak
tertileti elhelye@kedéae ‘KBS, 199%0.
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I. 6—8% panelparketta, II. 8—129%, butoralkatrész,
butor, csaphornyos parketta, biitiiparketta, belsé
nyilaszdrék és alkatrészeik, III. 12—15%; kiils6
nyilaszarok és elemeik, ragasztott tartok elemei,
IV. 18—21%, butorléc, lddaelem, fahazelem, fatar-
t6, parkettfriz
Az 1. és II csoporba sorolt félkész- és készter-
mékek szaritdsa csak technikai Gton — mestersé-
ges szaritassal — oldhaté meg, mig megfeleld ide-
ja készletezés, tarolas esetén a IIL. ésIV. csoport-
ba szereplé elemeknél, termékeknél a kivant ned-
vességtartalom elérése elvileg természetes szari-
tassal is elképzelhet6. A gyakorlatban — készlet-
finanszirozasi nehézségek miatt — egyre nagyobb
szerégp jut a technikai, mesterséges szaritasnak.
Becsléstink szerint a fafeldolgozasban évente
mintegy 215 ezer m? fenyd és 250 ezer m* lom-
bos anyag széritasa lenne az igény flirészaruban ki-
fejezve. Az is ismeretes, hogy a szaritas tobb fél-
kész- és készterméknél a tovabbfeldolgozas alap-
jat képezi. Ha azt vessziik alapul, hogy a szakaga-
zati rekonstrukciék nagyrésze az V., VI. otéves
tervidoszakban valdsult meg, akkor konnyen be-
lathaté, hogy 20—25 évi lizemelés utan, vagyis
1990 és 2000 kozott a jelenleg miikodé szaritobe-
rendezések nagyrészét le kell cserélni, vagy tel-
jesen fel kell wjitani, illetve korszer(siteni kell.
A termelési kapcsolatok egyik jo példaja lehet-
ne a technikai szaritas fejleszbésének‘6sszehango-
lasa a flirész-, a butor- és az épuletasztalos ipar-
ban. Ennek egyik oldalat, az elsédleges faipari
szaritokapacitasok alakulasat a 3. dbra szemlélteti.
Maradva a szaritds témajanadl érdemes Ilenne,
most mar a nemzetkozi egylittmiikédésre is gon-
dolva a NEFAG (Nagykunsagi Erd6- és Fafel-
dolgoz6 Gazdasag) ujonnan kifejlesztett hazai

3. adbra. A MEM szaritékapacitdisok teriileti elhelyez-
kedése, 1986., 1990
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o
Kecskemét

gyartmanyu szaritoberendezése mellett esetleg a
csehszlovak ZDVUHOTECHNIK gyartmanyu szé-

s rs

lembe venni.

6. Termelési kapcsolatok — tipusok a fa-
alapanyagipari s a ‘bitoripari vallalatok kozott

A flrész- lemezipari vallalatok, erdé- és fafel-
dolgozé gazdasagok, valamint a butoripari valla-
latok kozotti leggyakoribb és egyben legjellem-
zO0bb kapcsolati forma az (egyszeri) szdllitdsi szer-
z6dés. Ennek tartalmi, mennyiségi és valasztéki
oldalaval a 4.-ban foglalkoztunk. E szallitasi szer-
z6déseket az egylttmikodé partnerek évente
ujitjdk meg, de ez nem mindig jelent garantalt
tartés kapcsolatot. Kiwviételt ez alol a kozvetlen
kapcsolattartast megkonnyité foldrajzi kozelség
jelenthet, mint ahogy erre példa lehet a Matrai
EFAG Felnémeti Firésziizeme és az AGRIA bu-
torgyar ko6zott amar tobb éves kapesolat Egerben,
ami adott butorgyari termékosszetétel esetén tar-
tos egyutttmiikodés, kapcesolat alapja lehet.
Hosszabbtdvi megdllapoddsokra altaldban  oft
kerilt sor, ahol az értékesités biztos piacot, vagy
tartésabb piacbdviilést jelentett. Pl. az ERDERT
Vallalat egy adott butorgyar teljes faanyagigényé-
nek kielégitést vallalta. Ilyen kozéptava megallapo-
dasok sziilettek mar masodizben az ERDERT, vala-
mint a KANIZSA Butorgyar és a Szék- és Karpi-
tosipari Vallalat ko6zott. Hasonlé kozéptavia meg-
allapodasa van az ERDERT Vallalatnak mas bu-
torgyarakkal is, pl. lombos flrészarura, illetve bu-
torlécre a Balaton Butorgyarral. Megjegyzendo,
hogy az ERDERT-nek a kozelmultban t6bb ilyen
kozéptavih megallapodasa volt, amelynek kereté-
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ben butoripari alapanyag és félkésztermék kész-
letezésére, készletfinanszirozasara is vallalkozott.

A hosszabbtavi egytittmiikodés oft bizonyult
tartésnak, ahol a partnerek foldrajzi kozelsége
mellett — részben legaldbbis — Osszehangolt al-
l6eszkoz fejlesztésekre is sor keriilt. Ez esetekben
mar nem a pillanatnyi sikerre, hanem a hosszabb-
tavia érdekek mellett a kozos eredményre tore-
kedtek a partnerek. Legjobb példa erre a Veszp-
rémi Erdégazdasag és a Balaton Butorgyar (Veszp-
rém) kozott mar |15 éve meglevé és eredménye-
sen fejlddé egyilittmiikodés fiirészelt székelemek
széllitasara, amelynél a készletek finanszirozasaba
az ERDERT Vallalat is bekapcsolédott.

A FAKOMBINAT (Szombathely) és a MOEBL-
COOP (Szovetkezeti Kozos Vallalat) kozott a 70-
es évektdl meglevé egylittmikodés lamindlt és
nyers faforgacslemezek szallitasara, illetve opci6-
jara terjed ki, A székesfehérvari GARZON Bu-
torgyar és a FAKOMBINAT ko6z6tt nemcsak a fa-
forgacslemezek heti litemes szallitasara sziiletett
hosszabbtavi megéllapodas, hanem a KOMBINAT
Szentgotthardi Butorelemgyaraban késziilé bu-
toralkatrészek felhasznalasaval gyartmanyfejlesz-
tési egylittmiikodésre is sor kertilt.

Kovetkezé j6 példa az ERDERT V. Forgécslap-
gyara (Vasarosnamény) ¢s a matészalkai SZAT-
MAR Butorgyar kozotti régota fenndlls egytitt-
miikodés, amely lapszabdsz-gép kolesonzéssel in-
dult. Ennek tovédbbviteleként ma mar feliiletbe-
vont (kasirozott) butoralkatrészeket ad a forgacs-
lapgyar; ennek volumene viszont mar joval tul-
nétte az emlitett butorgyar igényeit.

Ugyszintén az egylittmiikddési készségre és a
foldrajzi kozelségre alapozva varhat6 a Zalai
EFAG és a ZALA Butorgyar (Zalaegerszeg) ko-
zotti egylittmiikddés, amelyben a partnerek a ha-
gvomanyos butorléc széllitisokon tilmenéen ma-
gasabb késziiltségi foku, szaritott féltermékek szal-
litasaval szamolnak hosszabb tdvon., 6sszehangolt
fejlesztés alapjan. Megemlitheté még a FAKOM-
BINAT és tovabbi butorgyarak: a balassagyarmati
IPOLY, a zalaegerszegi ZALA, valamint a Mecse-
ki EFAG és a KANIZSA Butorgyar, stb. kozotti
egyiittmikodési megallapodas, illetve elképzelés.

Az emlitett hosszabbtavii megéllapodasokban —
mint ahogy a példakbdl is kederiil — mar talal-
kozni lehet a fejlesztések Osszehangoldsdval, vala-
mint a termelési tényezdk kilcsonzésével is, de a
két szakéagazat vallalatai kozotti termelési  kap-
csolatokban kézés vdllalat létesitésére nem Keriilt
sor.

7. Usszegezés

A szocialista integracio elGsegitését szem el6tt

tartva igyekeztem a termelési kapcsolatok olyan

kérdéseivel foglalkozni, mint

— a termelési kapesolatok lehetséges és tényleges
tipusai a fafeldolgozassal foglalkozé vaéllala-
tok kozott,

— a hazai flirész- lemezipari vallalatok, az erd6-
és fafeldolgozé gazdasdagok és butoripani valla-
latok kozotti termelési egylttmikodések hely-
zete, tapasztalatai, tovabbfejl6désének varha-
t6 irdnyai és feltételei elsésorban a butorléc-
és butoralkatrészek gyartasaban,

— Kkitértem emellett a faipari félkész termékek
technikai szaritdsanak helyzetére is a fa-
alapanyagiparban,

feltételzve, hogy az ismertetett hazai tapasztala-
tok hasznosithaték lesznek a nemzetkozi egytitt-
mukodések kialakitdsdban, tovabbfejlesztésében,
e kapcsolatok kiszélesitését megalapozé vallalat-
kozi egytittmiikodésekben.

A hazai erd6- és fafeldolgozd gazdasagoknal az
erdogazdalkodas és fa alapanyag feldolgozds ko-
z6tti vertikdlis integraci6 mar évek 6ta megvalo-
sultnak tekinthet6. Jelen, egyre nehezeds gazdal-
kodasi koriilmények kozott éppen azok a flrész-
lemezipari vallalatok kertiltek igen nehéz hely-
zetbe, amelyek mogott nincs erdd, nyersanyagba-
zis.

A hazai alapanyag- és tovabbfeldolgoz6 faipar
kozotti szorosabb egylittmiikodéshez bizonyéra az
a szemlélet és szohasznalat is hozzajarulhat, ha
— elsédleges faipar helyett a fa alapanyagipart

magédban foglal flirész-lemeziparrol beszéliink

ismételten a jovaben, s
— korabbi butoripari szallitok osszefoglalé fogal-

maként haszndlatos butoripari hattéripar he-

lyett pl. flrész-lemeziparnak nevezziik a to-
vabbfeldolgozasra kertilé fa alapanyagokat
gyarto ipart.

A fa alapanyagipari vallalatok, gazdasagok és
butoripari vallalatok ko6zott a hazai gyakorlat-
ban hosszabb tavi megallapoddsokban megfogal-
mazott tartos kapcesolatok ott alakultak ki, ahol

— e megallapodasok a kereskedelmi kapcsolatok
biztonsagat, bévitését, kapacitas lekotést, illet-
ve opciot jelentettek, vagy az

— egylttmikodé partnerek foldrajzi kozelsége
mellett a kolcsonds érdekeltség érvényesitése
alapjan megfelel§ volumend tartés butorgyari
igény jelentkezett és

— Osszehangolt fejlesztés is megvalésult.

Ahol a butorgyari termékosszetételben jelen-
tés valtozasok kovetkeztek be, ott az egylittma-
kédés nem bizonyult olyan tartésnak.

Tovabbi hosszabbtavu egytlittmiikodés a jovo-
ben ott vérhaté, ahol az emlitett tényezdék (fold-
rajzi kozelség, korrekt egyuttmikodési készség, a
koles6nds érdekek figyelembe vétele, Gsszehan-
golt fejlesztés és viszonylag stabil butorgyari ter-
mékosszetétel) megvannak, illetve kialakithatdk.
Tovébbi feltételként jelélheté meg a faanyagok, f6-
leg pedig a félkésztermékek készletezésének, il-
szamoldsok korrektsége, rendezettsége.
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Anizotrép anyagok rugalmassagi moduluszénak
meghatérozésa a f6 anatomiai irdnyokban

HORVATH LASZLO

A faanyagok teheratadé szerkezetként valé alkalmazasa sziiksé-
gessé teszi mechanikai tulajdonsagaik pontos ismeretét.

Ezek koziil az egyik legfontosa bb a rugalmas alakvaltozas, mely-
nek mérése hazankban szinte kizarélag a rostirinyd értékek meg-
adasara szoritkozik, a nyiré rugalmassagi modulusz értékeire pe-
dig alig talilhato megbizhaté adat. Az FPZ 100/L tipusd univer-
zalis anyagvizsgalo gépre adaptalt, finomnyalasmérdvel osszekap-

csolt befogészerkezet

lehetoség et 'biztosit Er, Gsn, +valamint

Gis értékeinek korrekt mérésére ugyanazon a probatesten.
A Gsh, valamint Ghs természetesen ugyanazt a sikot jeloli, de

a fa inhomogenitasab6l adédéan, fenti élettani

sik, sajat sikjaban

torténd ‘elforgatiasa valtozé G ér tékeket eredményez.
A modszer nagy elonyét abban latom, hogy kikiiszoboli a ha-
gyomanyos modulusz mérés pontatlansagait, s a befogoszerkezet

gyors atallitisaval ugyanazon a prébatesten mérheté E, és

téke is.

Evrél-évre tanti lehetiink a faval épités meg-
ujuldsinak, s a faszerkezetek eddig szinte elkép-
zelhetetlen teriiletekre torténd betorésének. A leg-
kiilonfélébb fa tartészerkezetek, rétegelt-ragasz-
tott ivek, kupoldk tesznek nap mint nap tanubi-
zonységot a fa épitészeti alkalmazdsénak korldtlan
lehetdségeirdl.

Ezen szerkezetek viszonylag magas eldllitdsi
koltségei sziikségessé teszik a racionalis, — a biz-
tonsag hatdrain beliil
nek elengedhetetlen feltétele az anyag mechanikai
tulajdonsdgainak pontos ismerete.

Az anizotrép anyagok fizikai-mechanikai sajé-
tossé.gm koziill legfontosabb a rugalmas alakval-
tozéds és a szildrdsdg. A hazai mérési eredmények
szinte kizdr6lag a rostirdnyu rugalmassigi modu-
lusz meghatérozésira szoritkoznak sugarirdnyu
terhelés mellett, mig a nyiré rugalmassigi modu
lusz (@), valamint a kentrakeiébél adédé ,,p”
értékeire alig taldlhaté megbizhaté adat.

E hidnyossdg pétldsira szerkesztettem egy
adaptert az Erdészeti és Faipari Egyetem Fa-
technolégia Tanszékén kifejlesztett befogdszer-
kezethez, melynek segitségével az FPZ 100/L ti-
pusti univerzilis anyagvizsgals gép alkalmassé
tehetd, ¥, és @ értékeinek pontos mérésére.

A rugalmas anyagok mechanikijabél kiindulva

G ér-

hogy tulajdonsigai harom egymdésra meréleges
sikra szimmetrikusak, igy rugalmas tulajdonsigai
az 1. dbra alapjén térbeli koordinitarendszerben
targyalhatdk.

Kiindulva a fa ,,0—¢” jelleggorbéjébdl, mely
alapigénybevételek esetén mindig tartalmaz line-
dris szakaszt is, megallapithatjuk, hogy az anyag
Young-féle modulusza a rugalmas szakaszon pl.
2 tengelyirdnyu fesziiltségallapotot feltételezve:

2
E:
ahol E.=tgf — a linedris szakasz meredeksége.

E:=0a:.02; vagy o:=E: ez €5 o=

A vizsgalt irdnyra merélegesen méretvaltozas
1ép fel, mely a Poisson-dllandé ,,u” értékével
adhaté meg, s a faanyag rugalmassaganak fontos
jellemzdjének tekinthets. Nyird igénybevétel ese-
tére is felirva a Hooke-torvényt:

Ty és o=——
xry
ahol yzy — lapszogviltozds a nyiréfesziiltségek
sikjéban,
G'zy — nyiré rugalmassédgi modulusz.

1
Yoy = -Tay} VAGY Yav=-g—

Fentiek figyelembevételével az otrotrép rugalmas
a,nyag jellemzéséhez 9 jellemz6 elegendd :

a természetes faanyag ortotrépidja azt eredményezi E; By, B, — h&]}\lto rugalmassigi modulu-
: $Z0
Wik b 1 Her Hnr i
Er r—. z, = —E,h— 0 0 0 Or
Hrs 1 Las =
Es Er E, E‘ 0 0 0 Os
Brh ek 1
Eh s L, E, joR 0 0 0 (7
= ) :
Vrs 0 0 0 ’a:’ 0 0 Trs
1
VYrh 0 0 0 0 G a Trh
o
Vah 0 0 0 0 0 G Tsh
— —_ — SR - — —
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1. abra. ,, A lucfenyd rugalmassdgi moduluszdnak
anizotropiaja” (HE. K. Askenazi és E. V. Ganov wtin)
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2. abra. j;Terhelést séma kétpontos terhelés esetén”

Gyz, G.z, Gy, — cstsztaté rugalmassdgi modu-
luszok,

Wzy, Uzzy M2y — keresztirdnyd nytldsszémok.
A nytlastényezdk helyett azok reciprokaval (X,
@) szémolva, s figyelembevéve az 4tlén tiikkrozott
nyulédsszémok egyenlGségét, a Hooke-torvény or-
totrép anyagokra a kovetkezd matrix forméjaban
adhat6é meg, figyelembevéve a rost-, hir-, illetve
sugarirdnyt:

A rugalmassidgi modulusz 6 anatémiai irdnyok-
ban, illetve sikokban torténé mérése tobb olyan
problémét vet fel, melyeknek megoldésa a mérést
lényegesen gyorsabbé és korrektebbé teheti.

A mérés sordn a kovetkez$ problémék vetSdnek
fel:

%

3. abra. ,,Deformdaciok kétpontos terhelés esetén”

— Az alkalmazott 20 X 20 X 300 mm-es szabvanyos
méret(i probatesten a vizsgdlt zéndban tiszta
hajlitdst kell elGidézni.

— Az aldtémasztasi feliilletek benyomd6déasabol
adddé tobblet lehajlast meg kell sziintetni.

— Lehetdleg olyan befogdszerkezetet kell alkal-
mazni, mely egy prébatesten lehetGvé teszi E,
és @ értékeinek meghatdrozdsét.

— Az FPZ 100/L anyagvizsgél6é gép finomnyulas-
mérési tartoményat bdviteni kell, hogy a kiiré-
szerkezet a teljes jelleggorbét dbrédzolni tudja.

A tiszta hajlitds érdekében a 2. dbrdn lithaté
képontos terhelést kell elGidézni.

A nyirésb6l és hajlitdsb6l adéds deforméeicok
igy a 3. dbra szerint alakulnak.

Fentiek alapjdn a hajlité rugalmassdgi modu-
lusz a maximdlis szogelfordulas 0 és z, pontok
kozti integraldsaval, a nyirdsbol eredd maximaélis
lehajlas alapjin.

Zo
n= [ ymax(z)dz
0
ahol 7 — a nyiréerd okozta lehajlis
G=-3— o4 = T .z,
2 2.0 2 Aym
Zo

ahol =, —1/3,
A, — aterhelt feliilet,
T — nyiréeré.

Konnyen belathaté, hogy a terhelési séma gra-
fikus feldolgozésa esetén a grafikonrdl kozvetleniil
mért egységnyi lehajlaskiilonbséggel elosztva a
hozzatartozé erCkiillonbséget, és ezt a prébatest

23 .03

geometriajabél adédé K= W?’ értékkel szoroz-

Az Erdészeti és Faipari Egyetem Fatechnolégia
tanszékén kidolgozott — 4. dbrdn l4thaté — be-
fogbszerkezet lehetéséget nyijt a benyomdédasbél
addédé tobbletlehajlas kikiiszobolésére, valamint a
teljes, és a tiszta lehajlds mérésére, igy az év-
gytiriikre meréleges terhelés esetén egyidejéleg
meghatérozhaté £k, valamint @, értéke, majd
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4. dbra. ,,Teljes, és tiszta lehajlas mérésére alkalmas
befogibszerkezet”

va, a diagramnak megfelelé rugalmassigi modu-

luszt kapjuk.

a prébatest 90°-0s elforgatdsa utén X, és @,
értéke.

Az FPZ—100/L tipusi NDK gyértményu
anyagvizsgilé gépre kidolgozott mérési médszerhez
ezutdn még az alakvéltozdsok pontos ébrazoldsé-
nak lehetGségét kellett megteremteni.

Az anyagvizsgdlé berendezés tartozéka a kiir6-
egységhez elektromosan csatlakoztathaté finom-

nytlésmér6 mfiiszer, melynek méréstartoménya
0-t6l 3 mme-ig terjed, 0,001 mm pontossiggal.
A miiszer mérérendszeriinkhoz torténd csatlakoz-
tatdsakor hdrom alapvetd problémat kellett meg-
oldani:

— a mfiszer kozos mozgésrendszert alkosson a
befogdszerkezettel, a behajlisi pontatlansigok
kikiiszobolése érdekében,

— a nyulésméré méréstartoménya (0—3 mm-ig
moduluszméréshez nem megfelels, mivel né-
hény lagylombos fafajnil a maximdlis lehajlés
meghaladhatja a 3 mm-t.

— Az anyagvizsgilégép rajzolészerkezetének egy-
ségnyi mozgastartoménya a legnagyobb fiiggds-
leges elGtoldsi sebesség esetén is a teljes lap-
szélesség vagyis 1 mm elmozdulds (nytlas,
vagy lehajlds) 500 mm vizszintes elmozduldst
eredményez.

Fenti hibdkat, és hidnyossigokat az 5. dbrdn
lathat6 miiszerelrendezéssel kiiszoboltem ki.

A finomnyutldsmérét hatdsvonaldban 90°-kal
elforgatva rogzitettem a befogiszerkezethez, igy
érzékelckipja a prébatest alsé lapjin feliitkozd,
fémpélcahoz rogzitett ékpalydn mozdul el.

Ezzel az osszetett elmozduldssal, s az ,,” ék-
szog helyes megvélasztdsdval a méréstartomény
megfelelé mértékben kiszélesithets. Természetesen
a grafikon kiértékelésénél az ékpélyabsl adédé
attételt nem szabad figyelmen kiviil hagyni.

Az igy kialakitott mérérendszer tehat lehetévé
teszi a hajlité rugalmassdgi modulusz %,
értékeinek, valamint a csGsztaté rgualmassig
modulusz Gy, és @), értékeinek egyazon préba-
testen torténs meghatdrozasat, kikiiszobolve a
szabvényos hajlitészilardsagi vizsgdlat pontatlan-
sagait, és a rendelkezésiinkre 4ll6 FPZ 100/L
anyagvizsgdl6 gép hidnyosségait.
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5. dbra. ,,Lehajldsméré rendszer az FPZ 100[L tipust univerzilis anyagvizsgdlé berendezéshez

62 FAIPAR %



50 éves a poliuretén

A kezdet

O. Bayer, aki a mai Bayer AG
alapitdival nem 4&llt rokonsagban,
kutatoérészleg-vezetéként 1937-ben
azon faradozott, hogy uj utat ke-
ressen az USA-ban Kkifejlesztett
poliamidhoz hasonld, szintetikus
rost eldallitasahoz. Kismolekulaju
vegyuletekbdl poliaddiciéval mak-
romolekulaju vegyliletet kivant
felépiteni. Az addiciés reakcidk-
hoz az alkoholokkal uretanokka
alakulé izocianatokat talalta meg-
felelonek. Az 1j eljarast akkor,
technikailag, nem tartottdk Kki-
vitelezhetének. A poliuretan al-
kalmazasdban a mérféldkovet egy
1941-ben végzett kisérlet jelen-
tette. Poliészterb6l és diizociana-
tokbol allé elasztomert habositot-
tak véletlenszertien. Az ,,ementali
sajtra emlékezteté” terméket vizs-
gélva hamarosan megfejtették a
buborékképzédés okat. A poliész-
terek karboxyl csoportjai szén-
dioxid lehasaddsa mellett reagal-
tak az izocianat csoportokra. Et-
t6l kezdve a széndioxid-lehasa-
dast és ezzel a habképzddést tu-
datosan, csekély mennyiségii viz
adagolasaval segitették els. Mar
az els§ kisérletek igen biztatéak
voltak, 4m a kivant mértékben
zart, vagy nyitott pérusszerkeze-
td, tervezett slirliség(i, rugalmas-
sagu és keménységl, lagy- és ke-
mény habanyagok gyartasdhoz
még hosszii és nehéz Gt vezetett.

Nyersanyaggyartas

Az izocianatgyartds 1941-ben
indult Leverkusenben, {izemi mé-
retekben. A habort idején épiilt
barakk a vilag legelsé izocianat-
lizeme volt. Az Otvenes években
a fejlesztés felgyorsult, az izocia-
natok gyartasat 1960—64-ben mar
folyamatosan, nagylizemileg vé-
gezték. Bayer-licenc alapjan ha-
marosan megjelentek a poliure-
tdn nyersanyagat el6allité beren-
dezések az USA-ban, a Szovijet-
uniéban és Japanban is (ma tiz
orszagban mikodik ilyen techni-
ka).

DEUTSCHES REICH

g

AUSGEGEBEN AN
7.DEZEMBER 1942

REICHSPATENTAMT

PATENTSCHRIFT

M 728981
KLASSE 39¢ GRUPPE 6
159592 1Ve|39¢

Die Erfindernennung unterbleibt auf Antrag.

I. G. Farbenindustrie AG. in Frankfurt, Main
Verfahren zur Herstellung von Polyurethanen bzw. Polyhamstoffen

Patentiert im Deutschea Reich vom 13. November 1937 an

ht am 12. N

Patenterteilung bek

ber 1942

GemaB § 2 Abs. 2 der Verordnung vom 28. April 1938 ist die Erklirung abgegehen worden,
daB sich der Schutz auf das Land Osterreich erstrecken soll.

Es wurde gefunden, JaB neuartige und
wertvolle hochmolekulare Produkte erhalten
werden, wenn man organische Diisocyanate
mit solchen organischen Verbindungen rea-
gieren 1aBt, die mindestens 2 Hydroxyl- oder
Aminogruppen mit austauschbaren Wasser-
toff oder mind eine Hydroxyl-
und mindestens eine Aminogruppe der ge-
nannten Art enthalten. Als hierfiir in Be-
1o tracht kommende Diisocyanate seien er-

wihnt solche aromatischer Natur, wie m- und

p-Phenylendiisocyanate, p, p’-Diphenyldiiso-
cyanat und Naphthylendiisocyanate sowie
deren Methyl- oder Methoxysubstitutions-
15 produkte, ferner solche Produkte, bei denen
die die Isocyanatgruppen tragenden Reste
durch andere Atome oder Atomgruppierun-

wen getrennt sein kdnnen, z. B, das 4+ 4"-Di-

isocyanat des Diphenylmethans und des
8o Diphenyl-1 + 1’ -cyclohexans. Ferner secien

aliphatische Diisocyanate, wie Tetra- und

Hexamethylendiisocyanat, erwihnt. Geeignete

Hydroxylverbindungen sind Glykole, wie

Athylen-, Propylen- und Butylenglykol; als
s geeignete Diamine seien Athylendiamin,

symmetrische Dialkylithylesdiamine, Tetra-

methylendiamine sowie aromatische Diamine

y

Poliuretangyarté berendezések

Eleinte a komponenseket ala-
csony nyomdson, mechanikus ke-
veromiivel elegyitették. 1951-ben,
az ,ellendramu injektalas” méd-
szerénél mar magas nyomast al-
kalmaztak. A dugattyus gépek
ipari méretekben, azonos ming-
ségben tették lehet6vé a poli-
uretdn-termékek elGallitasat.
1951—52-ben jelent meg az el-
's6, folyamatos ilizem(i blokk-
habosit6 berendezés is (az akko-
ri teljesitmény 4,5 kg/perc volt,
ma ennek szazszorosa is lehet-

genanat. In allen Fillen konnen dic reak-
tionsfahigen Gruppen durch Heteroatome
oder Heterogruppen getrennt sein. Die Re-
aktion wird durch Erhitzen der Kompo-
nenten, gegebanenfalls in inerten Losungs-
mitteln, d. h. solchen, die mit den Isocyana-
ten selbst keine Reaktion eingehen konnen,
durchgefihrt.

Die erhaltenen neuartigen Verbindungen
sollen u. a. zur Herstellung von Kunststoffen
Verwendung finden.

Es ist bereits vorgeschlagen worden,
Monoisocyanate mit Polyoxyverbindungen 40
bzw. Diisocyanate mit Monoaminen hzw.
Moncoxyverbindungen umzusetzen. Die so
erhaltenen Umsetzungsprodukte sind niedrig-
molekular. Vorliegende Erfindung liefert da-
gegen hochmolekulare Produkte und stellt 43
somit ein neues Aufbauprinzip zur Her-
stellung von Kunststoffen dar, welche fiir die
verschiedenartigsten Anwendungsgebicte he-
nutzt werden konnen.

35

Beispiel 1

44 Gewichtsteile m-Phenylendiisocyanat
werden in 100 Gewichtsteilen Xylol gelost
und bei etwa 30° mit einer Losung von

séges). A 60-as évek kozepén
bemutatott uj technika szerint a
komponenseket keverdfejen in-
jektaltdk a zart, temperalt szer-
szamba (1986-ban ezt az elvet
mar ipari robotokkal érvényesi-
tették). Ujabb lépést jelent a
parhuzamos &ramlasu keverdfej
megjelenése: itt az 4araml6
komponensek koziil az egyik
korilveszi a masikat, a keve-
redés hatéarrétegturbulencidaval
megy végbe.

Ma elmondhaté, hogy a poli-
uretdnjellemzék  véiltozatossaga-
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nak megfeleléen a gépek és
‘berendezések is igen Kkiilonbo-
z6ek.

Az elsé alkalmazastél a mai
hasznositasig

A poliuretan eleinte héborus
célokat szolgalt, repilSégép-al-
katrészek  késziiltek beléle..
1954—55-ben méar békésebb a
felhasznalds, hidpontok, szige-
telétartalyok anyagat — képezte.
Tobb, mint 30 éves multra te-
kint vissza jelenléte a sportesz-
kozoknél is: — kemény poliu-
retdn integralhab adja a sital-
pak és tenisztitbk maganyagat, a
sport- és szabadidGcip6k pedig
ma mar nem képzelheték el po-
liuretan talp nélkiil.

A jarmtipar a hatvanas évek-
ben fedezte fel ezt az anyagot.
1961-ben onhordé vasuti karosz-
szériat készitettek poliuretanbdl.
A Bayer AG altal 1967-ben be-
mutatott millanyagauté dontéen
szintén ebbdl készilt. Napjaink-
ban a poliuretdnelemek mar
nem csak felliletkialakitasra szol-
gélnak, hanem biztonsdgi és
komfortfeladatokat is ellatnak a
gépkocsikban.

Az épitéipar a 60-as évek ele-
je ota alkalmazza a poliuretan

keményhabot szigetelésre. Kima-
gasléan j6 fizikai tulajdonsagai
fémekével elénydsen kombinal-
hatok. A hiité- és fagyasztébe-
rendezéseket ma csaknem Kkiza-
rolag kemény poliuretanhabbal
szigetelik.

A lagyhabok piaci 4ttorése
mintegy harminc évvel ezel6tt
ment végbe. A poliuretanbél ké-
szilt pdrndzatok, matracok  és
csomagoléanyagok szamadara ele-
inte a latexhab anyag indokolt
vetélytarsat jelentett, megfelels
katalizatirok és stabilizatorok
segitségével azonban a tartos
rugalmassag dontéen javult.

1937-ben, a poliuretankémia
szuletésekor egy teljesen uj fe-
lilletkezel6anyag-rendszer  alap-
jait is leraktdk. A Desmophen/
Desmodur termékesoport DD
lakk néven csakhamar vildgszer-
te ismertté valt. Fara ¢és fémre,
s6t, cementkotésti épitéanyagok-
ra felhordva, vegyi hatdsoknak
és mechanikai igénybevételeknek
is jol ellendllé bevonatot adott.
1960 “koriil megjelentek a DD-
lakkok fényallésiag tekintetében
is kifogastalan valtozatai, majd
az oldészermentes rendszerek, ké-
s6bb pedig az egykomponenses
tipusok. Ma alig van a feliilet-

kezelésnek olyan teriilete, ahol
a Desmophen/Desmodur szirma-
zékok ne lennének jelen.

A poliizociandtokbél és poli-
észter-poliolokbol allé egyszerd
keverékek mar kezdetben kit{ing
ragasztéanyagoknak  {bizonyul-
tak, reptilégépek £abdél készilt
szerkezeteit ragasztottdk veliik.
Az oldoészeres valtozatok  mel-
let hamarosan kifejlesztették a
diszperziés tipusokat is. A leg-
ujabb, oldészermentes, kétkom-
ponenses ragasztok elsésorban a
jarmiiparban nyernek alkalma-
zést.

A hoére lagyulé poliuretédn
elasztomerek 25 éve +vannak a
piacon. Az extrudalhatosag a

mindennapi élet szdmos targya-
nak el6allitasat megkonnyitette.
Szét érdemel még a bér- és tex-
tilipari felhasznilas. Azok a ma-

gas kovetelmények,  amelyeket
ma itt tadmasztanak — karcal-
lésag, rugalmassag, kopasallo-

sag stb. csak a poliuretanok se-
gitségével fteljesithetdk.

(Az 0Oszedllitis a Bayer AG saj-
téinformdciéja alapjan késziilt.)

AVas Sz,



MUSZAKI UIJDONSAGOK

Szalay Lajos

Szonyegvastagsagi parketta

A Hollandidban kifejlesztett rendszer Gsszesen
7 mm vastag. Két kiilonallo, elézetesen kontaki-
ragasztéval bevont elembé] All: — lerakaskor a
3,6 mm-es jaroréteget egyszeriien a keményrost-
alatétpanelre | litogetik”. A szdraz aljzatra el&-
szor habositott féliat helyeznek. Ennek tSbbszi-
ros szerepe van, véd a nedvességtdl és a hétél, az
egész rendszert rugalmassd teszi és lépéshang-
gatle hatasu. A folidra a majdani boritoréteggel
45°-ot bezaréan keményrost-alatétpanelt fektet-
nek ragasztéval bevont oldaldval felfelé. Az als-
tételemek kozott mintegy 3 mm-es hézagot hagy-
nak. Ezt koveti a tomor fabél késziilt jaroréteg
felvitele. A nemes fibél késziilt csikok alsé olda-
l1at a gyarté szintén ragasztéval vonta be. A bori-
toréteget hézagmentesen illesztik, az alatétpanel-
hez gumikalapécesal valo litdgetéssel rogzitik. Az
egyediildllé rendszert mar szimos orszagban is-
merik. A fedéréteg-csikok 50, vagy 110 em hosz-
szuak. A fafajok a kovetkezék lehetnek: — télgy,

64 FAIPAR +*%

kéris és kiilonbbzé egzétik. Minden fafajhoz
megfelelden illeszkeds szegélylécet kinalnak. A
holland parkettaféleség Nyugat-Eurépan kiviil az
Egyesiilt Allamokban is forgalmazasra keriil.
Gyarté: Rowi Stil Parket B. V., Hollandia.

Szovjet lézerfiirész

A moszkvai faipari kutatéintézetben kifejlesz-
tett lézerflrész-berendezés teljes tomege 10 t,
munkateriilete 50 m2, energiafelhasznilasa 25 kW.
A végéfej sebessége 0,2—5 m/perc. Az eltolasi
sebesség 6 mm vastag rétegeltlemeznél 0,8 m/perc,
a 3,2 mm-es farostlemez esetében 2 m/perc és 2
mm-es acéllemeznél 0,3 m/perc. A vigast lézer-
sugar végzi. A segédgiz széndioxid, nitrogén és
hélium keveréke.

CNC-vezérlésii szalagfiirész

Az NSZK-beli Reichenbacher cég elds6ként
szerelte fel a hagyominyos szalagfiirészeket a
legkorszertibb CNC-technikaval. A konttrok idét



rablé felrajzolasdra és a nehéz fizikai munkéra
ezentl nines sziikség. A gép a munkadarabokat
légparnan mozgatja a sikban és egy forgésten-
gely koriil: — ez tetsz8leges konturok kiflirésze-
lését is lehet6vé teszi. Az NC-technika az opti-
malisan megvalasztott elbtolasi sebesség segitsé-
gével maximalis vagésteljesitményt  biztosit.
Igény szerint ugyanabbdl a lapbél egy, vagy tobb
elem is kiffirészelhet5. Az egyes elemek legna-
gyobb magassadga kb. 100 mm, maximélis mérete
100031000 mm (az értékek a flrésztipustél fiig-
gben véltoztathaték). A szalagfirészek kivénség-
ra automatikus adagoléegységgel is felszerelhe-
t6k. 5

Ujdonsigok a vilig falemezgydrtisaban®

A ,,World Wood” c. amerikai szaklap 1986. évi

szamdban Aattekintést kozol az 1984—86 kiozot-
d lap- és lemezipari Gjdonsagokrdl a vildgon. A
gépszAllitdktol kapolt adatok nyoméan késziilt
Bsszeallitis elemzése alapjan megdallapithato, hogy
a széllitott tételek tdbbsége a meglévd iizemek
korszerisitésére és rekonstrukeiéjara iramyult.
Uj kapacitiasok f6leg a korszerd, specidlis va-
lasztékkokra létesiiltek.

Nyuget-Eurépaban a miszaki fejlédés e terii-
leten a felujitds, korszerfisités &s rekonstrukeid
jegve alatt zajlik. A faforgicslemez-gy4nrakban mo-
dernizaljdk a paplanképzést, jobbakra cserélika
teritd berendezéseket, hatékonyabb elépréseket
és magyobb, vagy folyamatos miikédési hépré-
seket épftenek a gyartésorokba. A vizsgdlt idd-
szakban 11 faforgdcs- és 7 rétegelt lemeziizem
korszerfisitésére keriilt sor, fGleg Finnorszigban.
A rétegelt lemezek gydrtasat szinte mindeniitt a fin-
nek korszerfisitették. Az 1 létesitmények koziil
megemlitends az elsé eurdpai OSB vagy Wafer-
board alternativ tizem Moray Hillben (Skécia)a
Hidhland Forest Products cégnél. A 227 m? vagy
145 t/24 h célkkapacitdsi iizem gépeinek szdlli-
téja a Siempelkamp cég. A 8 emeletes prés ka-
pacitdsa 1/4”-0s, vagyis 6,4 mm-es lemezekkel
szdmolva 20 ciklus/6ra.

Kelet-Eurdpdban az NDK Beeskovi &s egy ju-
goszlav forgicslemeziizem rokonstrukeiojin kiviili
tételek a Szovjetuniét érintik, ahol is 18 forgdcs-
lemeziizemné]l rekonstrukeioval és 2 lizem épitésé-
vel szamoltak, 2 lamindlé lizem korszerfisitése és
3 1j épitése szerepelt a gépszallitoknal.

A szovjet forgicslapipari fejlesztésekben ésre-
konstrukciékban a gépek f§ szalliltbja a Rauma
—Repola cég, amely tébbek kozott nyole 20 eme-
letes, 6t 19 emeletes ésegy 22,3 méter hosszu fo-

*= Forditotla és szerkesztette Dr, Té6th Sindor Lész-
16 a ,Przemysl drzewny” 1987/2. szimdban meg-
iplemt hasonlo cim{ cikk nyomén

Rétegeltlemezre emlékeztetd asztallap

A Nyugat-Németorszdghan szabadalmaztatoit
termék a legnagyobb igénybevételeknek is ellen-
4ll. Ele és lapja azonos mechanikai jellemzékkel
rendelkezik. A valtozéan elhelyezett butlis és a
szaliranyd rétegek dekorativ megjelenést adnak,
ami a feliiletkezeléstdl fliggfen lehet rusztikus,
vagy elegins. A kiilonleges tdmbragasztis segit-
ségével maximum 40031400 mm-es asztal- és
munkalapok #llithaték eld (Becker KG, NSZK).

Sz. L.

lyamatos prést széllitott, ez utébbitaz Amurszk-
ban épiilé Gj ofrgdcslapgydrba. Megemlitend§ a
baskiriai cementkotésli (Wiirtex) forgédcslapgyéar
és a permi rétegelt lemezgyiri rekonstrukeio,
amelyet a Raute cég realizalt.

Az Eszak-Amerikai 8sszeéllitisban 26 tétel
szerepel, ebb8l 25 az Egyesiilt Allamokat, 1 pe-
dig Kanadét érinti. Ezek ko6zoit korszerisités, re-
konstrukecié és 1j lizemek épitése egyardnt sze-
repel; MDF — 8, OSB — 7, Waferboard — 8, és
rétegelt lemeziizem — 3. A rétegelt lemez fej-
lesztéseknél kizdrélag a piacon is 0j termékként
megijelend specidlis termékekrfl van sz6, ahol a
technol6gidk szallitéi kozott a Rauma-Repola
cég dominil. Az OSB és Waferboard lapképzd
berendezések kozdtt a Schenck cég Flexoplan
rendszere vezet. A présszallitékndl a Siempel-
kamp cég mellett a Motala KMW is el8térbe ke-
riilt a Washington Irion Works szerény részvé-
telével. Az MDF-rostmassza el6készitésében és
a paplanforméazasban a Sunds Defibrator vezet.
Réviden mondva az észak-amerikai falemezipari
korszerisitések, bévitések és rekonstrukciék az
eurdpai gépgyartok bézisan torténnek.

Kelet-Azsuiban viszonylag nagy beruhdzasi
mozgas érzddstt. A térség 5 orszigdban 16 lizem
épiilt; 7 forgacslap-, 7 MDF-, 1 rétegelt lemez-
és 1 cementkdtésd forgicslaplizem. Az emlitet-
tekbsl Kinara — 5, Japadnra —4, Thaiféldre — 3,
Indidra — 2 és Indonézidra — 2 jutott. Megjegy-
zendd, hogy e térségben, ahol eddig még nem
épitettek forgacslapgyiarat, az ilyen profild léte-
sitmények szdma megegyezik az MDF gyérak
szdméval. A gépek szdllitéi itt is olyan ismert
eurépai cégek, mint a Siempelkamp, a Motala
KMW, a Schenck, a Sunds Defibrator és a Raute.

Ocednidbél a forrds 3 tételt emlit, mindegyike
MDF {izem, e¢bbdl a 2 Uj-Zélandon és 1 Auszira-
lidban. Kozép-Kelet térségébsl csak Pakisztdnban
épitenek nedves technolégidji keményfa-rostle-
mezgyarat. Afrikdban két, kozepes nagysigu for-
gacslapgyar felszerelését végzi a Dél-Afrikail
Koztdrsasdg teriiletén a Bison cég, s Gabonban
bdvitik a rétegeltlemez-gyarat.



Abstracts of the most important articles published
in this issue

Strength characteristics of the struetural wood and possibilities of their optimal exploitation

Dr. Wittmann Gyula

The greater part of timber will be used for building purposes at the present time too. The sizing of wooden
strength members has been no question under examination until recent times. The strength measurements are
necessary for the optimal use of timber. The author sums up the machines and devices used for strength tests.
In addition to the machine tests also the visual inspection is necessary. first of all in relation to the visible
qualities of the timber. The author proposes the joint applicalion of the visual and machine methods for the
strength classification.

Trends of the furniture development in funetion and in form on the basis of what one has seen
at the Koln International Furniture Fair 1987 (Part 6)

Matldk Zoltdn

In the final part of series of articles the author deals with the arm-chairs and couches. His most imporiuni
statement is, that the integration of the [unction and the form is to the highest degree characteristic of that
products.

The products are sutisfaclory lo the demands of ergonomics and elasticity and al the same time have an
aesthetic design and decoration. The author illustrates his stalements by means of pictures.

The Parts 1—35. were published in the preceding numbers of the journal F AIP AR.

Kitchen-furniture design on the basis of the ergono mics Part 2 Upper cuphoards
Cséplo Katalin

In the author’s alricle on the same subject, published in No 587 the fundamentals of the design on the basis
of the ergonomics, the home freezers for storing, keeping frech and cooling of food-producis and the lower
units for the preparation of foodstaffs has been discussed.

Developing the thought in this article the functional dimensioning of the upper cupbourds, the principle
and the practice of shaping up the cooking cenire and in this connection the assortment of parts are mode
knownt and demonstrated on the example of the products of TISZ A Furniture Making Faclory.

Some questions about the production relation in the woodworking
Dr. Téth Sandor Laszlo

The author puts with the home woodworking industry the activities of such kind of forestries and woodworking
firms. Analyzing the production relation among the saw milling and wood panel making factories, the units
integrating the forestry and the woodworking and the factories of the furnature making industry belonging
to several branches it cab be proved that the most common form of relation is the simple delivery condract per-
formed in the raw malerial and semi-product business, but there are also good examples for the long term
agreements too, the concerted developments and borrowing of production factors also take place. Among the
conditions fo the integrating efforts emerging after a long-lasting co-operative mention must be made of the
geographic neighbourship, the willingness to co-operate, the enforcemet of mutual interests, the common
developments and the correct accounts. It is mecessary to co-ordinate the activities of the several branches in
the field of the development of wood drying, too.



Determination of elastic modulus of anisotropic materials in the main anatomieal directions

Horvath Laszld

The application of wood for load transferring structures makes necessary the precise knowledge of his me-
chamnical properties.

One. of the most important properties is the elastic deformation, the measurement of which in Hungary is
limited to giving of values along the grain, while for the modulus of shear exact dales are scarcely knowi.
The chucking device adopted to the universal test machine FPZ 100|L and combined with fine strain gauge
males it possible to measure correct 1., G.| and G. values on the same lesi-piece.

Of course, the values G.| and @|. denote the sume plane, but following from the inhomogenity of wood the
above mentioned biological plane swivelled in his own plane gives different values G.

The great advantage of this method is, that the inaccuracies of the traditional meusuring of modulus are
eliminated and by thequick adjusting of the chucking device the values E and G may be measured on the same

test-piece.

Kurze Zusammenfassungen der in dieser Numsmer
verdf fentlichten wichtigsten Artikel

Festigkeitseigensehaiten der Konstruktionsholzmaterialien und die Moglichkeiten deren optimalen
Ausnutzung

Dr. Wittmann Gyula

Der grosste Teil des Holzmaterials wird auch heutzutage auf dem Gebiet der Bautétigheit benutzt. Die Be-
messung der lasttragenden Holzkonstruktionen wurde erst in der letzten Zeit ernsthaft in Angriff gekommen.
Zur optimalen Verwertung des Holzmaterials sind solche Bemessungen unentbehrlich. Der Autor gibt eine
Uberschau der bei der Festigheitspriffungen benutzten verschiedenen Maschinen und Einrichtungen. Neben
der maschinellen Priifungen ist auch die visuelle Prifung notig, vor allem im Bezug auf die sichibaren
Charakteristiken des Holzmaterials. Der Autor schlagt die gleichzeitige Anwendung der visuellen und
maschinellen Verfahren der Festigkeilsklassifizierung vor.

Die Tendenzen der Mobelentwieklung in der Funktion und in der Form auf Grund der an der Kolner
Internationalen Mihelmesse 1987 gesehenen. Teil VI.

Matlak Zoltéan

Am Schluss der Artikelserie macht der Autor die Fautewils und die Kanapees bekannt. Seine wichligste
Feststellung ist, dass die Integration am hohen Niveau der Funktion und der Form bei diesen Mobelstiicken
am meisten kennzeichnend war. Die Produlte haben der ergonomischen Anforderungen vollkommen ent-
sprechen, eine geniigende Elastizitit wurde gesicherl, gleichzeitig wurden dstetische Linienfithrung und Ver-
zierung durchgefthrt. Die Feststellungen des Autors sind mit Abbildungen illustriert.

Die Teilen I—V. der Serie wurden in fritheren Nummer der Zeitschrift F AIP AR verdffentlicht.

Ergonomische Projektierung der Kiichenmibel Teil II, Obere Schriinke

Csépls Katalin

Im ersten Teil des Artikels — Nr 5|87 — wurden die Grundlagen der ergonomischen Projeklierung, die
Kuhlschrimke zur Speicherung, Frischhaltung und Kiihlung der Lebensmittel und bei der Lebensmattelvor-
bereitung gebriuchliche untere Schranke behandelt.

Als Weiterfahrung der obigen Gedimken diesmal werden die funktionelle Dimensionierung der oberen
Kuchenschrimke, das Prinzip und die Praxis der Ausgestaltung des Kochenzentrum und in dieser Zusammen-
hang die Auswahl der Schrankenelemente erortert, als Beispiel wurden die Erzeugnisse des Uniernehmens der
Mibelindustrie ,, Tisza’ gewahit.



Einige Fragen der Produktionsbezichungen in der Holzverarbeitung
Dy. Toth Sandor Laszla

Der Auior rechnet zur einheimischen Holzverarbeitung die Tdtigheit in dieser Richtung der Forst- und
Holzverarbeitungswirtschaften. Auf der Grundlage der Analyse der Produktionsbezichungen zwischen den
zum verschiedenen Fachzweigen gehorenden Unternehmen der Sdageindusirie und der Plattenherstellung,
den die Forstwirtschaft und die Holzverarbeitung integrierenden Wirlschaftseinheiten und den Unternehmen
der Mobelindustrie kann es festgestellt werden, dass die héwfigste Form der Bezichungen der sich vn Verkehr
der Grundstoffe und der Halbprodukte realisierende einfache Lieferbertag ist, es sind aber gule Beispiele
auch zur langfristigen  Vereeinbarungen. Die Abstimmung der Entwicklungen sowie das Leihen von Produk-
tionsfakioren kommen auch vor. Unter den Bedingungen der sich nach der Dauermitwirkung herausbildenen
Integrationsbestrebungen sind die goegraphische Nihe, die Mitwirkungsbereitschaft, die Geltendmachung
der gegenseitigen Inleresse, die gemeinsame Entwicklungen und die korrekte Verrechnung zu erwdhnen.
Eine Abstimmung zwischen den einzelnen Fachzweigen ist auch auf dem Gebiet der Entwicklung der Holz-
Irocknung notig.

Die Bestimmung des Gleitmoduls yon anisotropisechen Materialien in wichtigsten anatomischen
Richtungen

Horvdth Léiszlé

Die Verwendung des Holzmaterials als lastibertragende Konstruklion macht die genauwe Kenminis ihrer
wmechanischen Eigenschaflen notwendig.

Bine der wichtigsten dieser Eigenschaften ist die elastische Formverinderung, die Messung welcher in
Ungarn beschrankt sich fust ausschliesslich auf die Mitteilung der Werte in Faserrichtung, da auf die Werte
des Abschergleitmoduls sind zuverlissige Daten kawm zu finden. Die auf das universale Prifgerit FPZ
100|L adapticrte, mit einem Feindehnungsmesser zusammengekniipfte Spanvorrichtung ermoglicht die
korrekte Messung der Werten E., (.| sowie G|. auf dem gleichen Probekérper.

Die Werte (.| sowie G[. bedeuten selbstverstindlich dieselbe Ebene, doch wie es sich aus der Inhomogenitiit
des Holzes ergibt, die Verdrehung dieser biologischen Ebene in eigener Ebene erqibt verdnderliche Werte G.

Das grosse Vorteil dieses Methodes steht in der Beseitigung der Ungenauigkeiten der traditionellen
Modulmessungen und darin, dass die Werte E und G durch die schnelle Umstellung der Spannvorrichtung
auf dem selben Probekirper gemesst werden kinnen.

HpaTkoe cofepkaHue BaMHEWLLUX CTaTbeM
onyb/IMKOBaHHbIX B 3TOM HOMepe

ITpoyHOCTHBIE CBOICTBA KOHCTPYKUAOHHOI'O JieCOMATEPHANA U BO3MO)KHOCTHU UX
ONTHMANbHOTO HCIOIL30BAHMA

g-p Burrmaun [wna

ITpeobaadamwmasn yacme Aecomamepuasa u ¢ Hacmoauee apems ynompebasemes 8 ofaacmu cmpoumenscmea. Pacuem
HeCYiix 0epesannslX KOHCMpYKuyuil nataacs moavko & nocaediee gpema. Jas onmumaspiozo uUcnoAb308AHUS AeCO-
Mamepuanra reoGxoQumer makue usmeperus. Aemoposm 06o3pesaromcs paznse Mawunst u oGopydosarie ynompeo-
AfeMble 0451 APOTHOCMHLIX uenstmanuil. Qdxaro Hapady ¢ UCNBIMARUAMI ¢ ROMOUILI0 MAWUH U npulopos, HEOOX0OUMbL
makvjce NPOCMOMPol, nPedicoe Geeeo ¢ OMHOWeHUN HUZAAOHBIX CEOLCME AecoMamepuand. Aemap npediqzaem coaMecmie
npuMeHeHUe GUIYAABHBIX U MAIWUIIGIX MeM0006 KAacCuPurayuy AecoMamepianos no npogrocin.



TenaeHuun passuThA Mebenn no GyHKIUM 1 e Gopme Ha OCHOBAHMH BHJIEHHOTO Ha
MexayHapoaHoii apmapke meoenn B r. Kénpu B 1987 r. Yacrs 6

Marnak 30abTaH

B zaxaouumeabioil yacmu cepul cmamuell agmop undiopmupyem o xpecadx u kanane. IZeo camoe saycroe saicaioueriue
6 OMHONENI 1€ MO NPOAYIYILE, YN0 UHMe2PAYUS HA GuicoKoM Yposue diyuryun « diopMat 30ect AGAREMCA CAMOIL
xapaxmepnou. Kpecag u xanane 6 mMaxcumaabioll mepe yO0gaLmeopaiu IP2oHoMudecKiue mpebosaiius, 00ecnequeqi
COOMEEMEMBY Y0 YNPY2OCMb, 6 MO dce gpeMs NPUMEHAACH 3¢cmemuieckile fiopMet 1t omoeaira.

Koncmamayus agmopa 0eMORCIPUpYOmes UAAWCM payuami.

Yacmu 1—4§ cmamsy onyadauKoeansl & npey¥cHux HOMEPAXiCy pHaaa.

[IpoexTApoBaHNH KyXOHHOI Mefesiu Ha ocHoBe 3proHomuxy Bepxuue mxapel. Yacts |1,

Yenné Karanuu

Agmopom ¢ cmamse, onyOauxosannoil ¢ HoMepe 5/87 NcypHaia paACcMAmMpPUEAAUCh OCHOGL FPOHOMUYECCKO20 11POCK-
MUPUSARUA, X0A00UALHUKY, Ofecnequsaowue Xpawenue, oxaaxcoenue npoldyicmes numaxHua, a makyce HUNCHIE
wradist, Heolxodumsie npu nodzomoske npeOYKEmaoe K eapre.

B kauecmee npodoaxcenua xe0a Muicael memy emopol wacmu cmamsu npedcmasatiom cofioll iy nKyuoHaAbHOE HA3-
HaueHle PAIMEPOS GEPXHIX KYXOHHBIX WKadios, npUHyUns U npaimura ofopsmaenus gempa 04a eapia 4 6 3moi
CEAZM ACCOPMUMENIM WICAPBIX 20 MEHMO8, o npuMepy npodykytu Medeannoli diadpuicn Tucea.

HekoTopble BoilpoChl NIPON3BOACTEEHHBIX CBA3EU B 001acTH JepeB0oOpadoTKH

[-p Tor Wlaupop Jlacno

Asmop npuyucasem ik omeyecmsaestrioil depesood padamsleaionjeti RPOMBUUIACHHOCMI (eAMEARHOCMb, NPOGEIEHHY ) 6
MAKOM HANPAGACHLLT AeCHLLMU X03ALCMeamu 1 0epecood pabamulsQionjumMu 3a600aMiL, AHanud npouseodc mseisix cesasei
MeHedY eX0dAnuMy 8 COCMAR Pazuelx ompacaefi npednpuaAmuaMy AeCONUABHOL NPOMBILACHHOCIIL U NPOU3EOICNEd
KAUM U3 2ePe6a xo3alicmeamu, wimeepupyiowyumMis Aecioe X03aiicmgo u 0epegoodpabomicy, a maicyce npednpuamuamt
Mefie s HOT NPOMBILLACHHOCHIN noKAZWEAem, WMo naufosee wacmo ynompefagemoll fopmoil cen3u asasemes npocmoun
Q02060p ¢ NOCMAGKe, KOMOPsIl OCYIECMEANENCA & o6opoMme OCHOGHBIX Mamepuanog it noaydaldpuxamos, Ho uMewmca
Xopowue nPUMepsl 00420CPOUHBX COZAGQUIEHUL, 4 MakMce CYWECTEYIOM COAUCOBUHAHVIE PA3PAbOMKL U 3auMcmeosanue
npoussodcmeentnux paxmopos. F3 npednoceiaox 603HUKHOGEHUA CHIpeMACHUI K uHme2payull, CKaqdbeaouyuxc 6
pesyapmame npodoadcumensHoeo cOmpyoHudecmea, caedyem yikasamo na eegepadiudeckoe noaoxcene, 6inosocms
K compydHuYecmee, ocyijecmsAeHIe G3AUMHBIX UHMEPECOs, cOMecMuye paspafomin u Koppexmusie pacyems. Heod-
X00UMO OCYIWECTIBAAIG LO2AACOGAHUE MEHCOY 0MOLALHLIMI OMPACAAMI 1L 6 06AQCMU PA3GLMUSL CVUICU O PEGECIIHbL.

Onpe,ue.ﬂmﬂe JUHAMHYECKOI'0 MOOYIA YIPYIoCTH aHH3OTPONHOrO MaTEpUaa B OCHOBHbIX
AHATOMHAYECKKMX HaNpaaBJIJICHHAX

Xopmar Jlacno

ITpumenenie aecoMamepuana ¢ xavecmee KOHCMPYKYuil 04a nepedauu nAzpysxy mpedyein mowio2o 3HaNUs e20 Mmexa-
HUYECKUX CE0LICME.

O0noM u3 eadcHedUX C60ICME geaaemea ynpyaasn depopmayus, usmepenue womopoii ¢ Ben2puu ozparnudisaemca
ROYMU UCKANUUMEALHO HA UIMEPEHUE GEAUNUH 6 HANPASAEHUL B0A0KON, 4 6 OMAHOWEHUU K Modyaio ynpyeocmu npu
cpese mpydne nalmi HadeycHsle dannsie. 3aNCUMHO0e YCMPOUCMEn, NPUCnocod AR08 K YHUGEpCaAbHOIT MauuHe 044
LUCABIMAHUA MAMEPUAADE, COEOUHEHHOE IMOUHBIM IMEHIOMEMPUUECKUM OQIMUUIOM NO3GOARCM KOPpPeKmioe u3Mepeiie
geauqunst E., I'f/}, a maxyce I'/] na mo xce camom oGpase.

Beauuunu I'ff u I'lf, pazymeemcs, ob6o3nauaiom mo e camyio naecicocms, ednaio, 86udy neodnHopodrocmu depesa
npu epamenity yrazannoil Guogozuteckol naockocmu no ceéoell cofCcmeeHHOL NACCKOCIMU RNOAYYAIOMCA PAIHLIE GeaU-
qunvt I'.

I peumywecmeo Memoda 3axAwUaAemMcs 6 UCKAIOYeHUU HEMOYHOCMeED MpaduyuoHnoz0 umMepenus Mooyan ynpysocmu,
a makwce 8 803mMoNcrocmu usmepenusn seauyunsl E u I' Hg mo dce camom ofpasye nymem Ouicmpoii nepenanradxu
3aNCUMHOZ0 YCmpolicmea.
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Howzsany

Idomelemek fa—miianyag keveréké-
bol (Formteile aus Holz-Plast Ge-
misch) = 1987. 17/18. sz. p. 43.

A gothai [orgécslapgyar (NDK)
1uj technol6gidt dolgozott ki a ma-
sodnyersanyagok hasznositdsdra, A
talnyoméan a haztartdsokbél szar-
mazd, tisztitatlan és osztalyozatlan,

hére lagyulo milanyaghulladékot
apritjak és faforgdccsal keverik. A
plasztifikalast  kévetd sajtoldssal

nyert idomelemek szilard és folyé-
kony anyagok tarolisira, gépek bur-
koldasara, jarmiivek alkatrészeiként
stb. hasznosithaték, Az eljards els-
nye a hulladékok energiamestaka-
ritdssal egylitt jars ismételt felhasz-
nalisa. .

Uj eljiras a rostielitettség feletti
nedvességtartalom  mérésére  (Ein
neues Verfahren zur Messung der
Holzfeuchtigkeit....) — KRAMES,
U. = 1987, 17/18. sz. p. 46.

A modszer a kovetkezd: — a fa.
anyag feliilletét pontosan ismert hé-
mennyiséggel felmelegitik gy, hogy
a miivelet eldtt és utén mérik a fe-
lillet hémérsékletét. A kapott hé-
fokkiilonbség kozvetleniil &sszefiigg
a fanedvességgel. Minél kevéshé me-
legedik fel a faanyag felillete, an-
nal nedvesebb a fa é&s forditva. Az
elparolgd viz hiitd hatidsa a faned-
vesség mutatéja. A gyakorlathan is

kiprébalt eljdrdst a kanadai Van-
couverben fejlesztették ki,
Cementhkotésli forgicslap Csehszlo-

vikidban (Zementgebundene Span-
platten in der CSSR) = 1987. 17/18.
sz. p. 5b.

A hranicei {izem nyersanyaginak
felét az aprilék és a kérgezett fe-
nyérénk teszi ki. Egy m? laphoz 300
kg atro faanyagot, 730 kg cementet,
400 1 vizet. 125 ke adaldkanvesot
(aluminium-szufitot. kileium-hid-
roxidot, ndtriumszililkdtot) hasznal-
nak fel,

' KULFOLDI

LAPSZEMLE

Rovatvezetdl: Dr. Moludr Séndor, Szalay Lajos

DIREWO

40 éves az Allami Faipari Kutaié
Intézet (Styridsat rokov Stitneho
drevdrskeho vyskumneho ustavu)
ORECH J.:

A folybirat ezen szadma teljes ter-
jedelemben a pozsonyi Allami Fa-
ipari Kutatd Intézet 40 éves fevé-
kenységével foglalkozik. Az Intézet
Ioigazgatoja a jelen cikkben atio-
goan ismerteti a négy évtizedes utat
és a kutatigs irdnyait. Ma az inté-
zetben 473 f6 dolgozik. 4 vidéki &l-
lomédsa van (Brno, Pezinek, Got-
waldov és Kassa). A Kufatéintézet
nem csak létszamat, de felszerelt-
ségét tekintve is Eurdpa egyix leg-
jelentfsebb faipari kutaté kézpont-
janak tekinthetd.

Az Erdészeti és Faipari Féiskola pe-
dagogial és kutaidsi profilja (Peda-
gogickd a vedecks profildcia Vyso-
kej skoly lesnickej a drevarskej)
PRIESOL A.: 1987. 7. sz. p: 185—
187 4:— t:— b:—.

A zélyomi Erdészeti és Faipari
Foiskola 1987-ben emlékezeit meg
a Seclmecbinydn meginditott erdé-
meérnokképzés 180, és a zélyomi £6-
iskola megalapitisanak 35. ¢vfordu-
16jarol. Zodlyomban ez ideig 3643
erdf- & 3605 faipari mérndkot ke-
peztek ki. Az egyetem jelenlegi rek-
tora ismerteti az ckiat6- és a kutatd-
munka helyzetét, jévébeni terveit.

A cellulbziizem helyi nyersanyagha-
zisa (Mesztnaja sziirevaja baza dlja
celljuloznogo zavoda) VAJHANSZ-
KIJ Sz. Sz, LJASZKOVSZKIJ V.
V., KOVALENKO A. I.: 1987. 9. sz
p: 24—25 4:2 t:— b:—,

A herszoni celluuléz-papir iizemet
a Dnyepr-menti nddasok felhasz-
ndldsdra épitették. A véliozé hidro-
légial viszonyok és egyeéb tényezdk
halasdra az {izem kénytelen volt &t.
dllni a faalapanyag felhasznil4sara.
Az alapanyag szallitasi tavolsdga
azonban 15—20 czer km. A jelenlos
szallitdsi koliségek, és ellatdsi ne-
hézségek miatt az fize;n mellett egy
800 ha teriilel(i nydriiltetvény létesi.
tését kezdiék el a helyi nyersanyag.
bizis megteremtése cé&ljabol.

Holziechnologie

Ragaszioit, faanyagii szerkezelek ke-
zelése vizoldhaté  véddszerekkel
(Schutzbehandlung geklebter Holz.
konstruktionen mit...) — LOMA-
KIN, A. D. = 1987. 5. sz. p. 247—
250 4:4 t:2,

A ragasztott faanyagd szerkeze-
teknél  alkalmazott faanyagvéds
szerek jobb behatoldsi mélysége ér-
dekében 1ijszer( technoldgiai meg-
oldast fejlesztettek ki. Az épitdele-
meket fenyfémaggal & kénnyen te-
lithetd, lombos f£4ib6l késziilt bori-
tdssal 4llitjdk el. A faanyagvéds
szerrel kielégit6 mértékben telitett
kiilsé réteg az épitdelemnek a bio-
l6giai kdrositékkal szemben foko-
zott ellenilldképességet biztosit,

Haszndlt wvasdti  tzlpfik utolagos
védelme kdszénkitriny-olajjal (Zum
Nachschutz altbrauchbarer Schwel-
len mit Steinkohlenteersl) — HES-
SE, R.; FIEBIG, W. = 1987. 5. sz
p. 266—269. 4:7 {:4 b4

A mintegy tiz évig hasznilt talp-
fak kétrdnyolaj-tartalma és a labo-
ratériumi kisérletek sordn a gom-
bék hatisira fellépy tomegveszte-
ség kbzbtt szoros az Osszefiigeds. Az
erdeifeny6bdl készitett talpfak ma-
sodszorra kevesebb telitfszert vesz-
nek fel a Riiping-eljardsnal. A
biikkbdl eldllitott talpfak ugyan-
ezen mddszerrel olyan utélagos vé-
delmet nyerhetnek. ami az elsd al-
kalommal végzett szijicstelités hi-
bait is helvesbiti.
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Idomelemek fa—milanyag keveréké-
bol (Formteile aus Holz-Plast Ge-
misch) = 1987, 17/18. sz. p. 43.

A gothaj forgdacslapgyar (NDK)
uj technolégiat dolgozott ki a ma-
sodnyersanyagok hasznositdsara, A
talnyoméan a hdaztartdsokbél szar-
mazo, tisztitatlan és osztalyozatlan,

hére lagyulo milanyaghulladékot
apritjak és faforgdccsal keverik. A
plasztifikalast kévetd sajtolassal

nyert idomelemek szilard és folyé-
kony anyagok térolisira, gépek bur-
kolisara, jarmivek alkatrészeiként
stb. hasznosithaték, Az eljirds els-
nye a hulladékok energiamesgtaka-
ritdssal egyiitt jarg ismételt felhasz-
nalésa.

Uj eljiras a rosttelitettség feletti
nedvességiartalom  mérésére  (Ein
neues Verfahren zur Messung der
Holzfeuchtigkeit....) — KRAMES,
U. = 1987. 17/18. sz. p. 46.

A mbédszer a kivetkezé: — a fa.
anyag feliiletét pontosan ismert hé-
mennyiséggel felmelegitik tigy, hogy
a miivelet eltt és utin mérik a fe-
liillet homérsékletét. A kapott hé-
fokkiilonbség kézvetleniil osszefiigs
a fanedvességgel. Minél lrevéshé me-
legedik fel a faanyag feliilete, an-
nal nedvesebb a fa és forditva. Az
elparolgéd viz hiitd hatdsa a faned-
vesség mutatéja. A gvakorlatban is
kiprébalt eljdrdst a kanadai Van-
couverben fejlesztették ki,

Cementkitési forgicslap Csehszlo-
vikidban (Zementgebundene Span-
platfen in der CSSR) = 1987. 17/18.
sz, p. 55.

A hranicei {izem nyersanyagénak
felét az apriték és a Kérgezett fe-
nydérénk teszi ki. Egy m3 laphoz 300
kg atro faanyagot, 730 kg cementet,
400 1 vizet. 125 kg adaldékanvagot
(aluminium-szufitot, kalcium-hid-
roxidot, nédtriumszilikdtot) hasznil-
nak fel,

, KULFOLDI LAPSZEMLE

RovatvezetSk: Dr. Molndr Séndor, Szalay Lajos

DREWO

40 éves az Allami Faipari Kutaid
Intézet (Styridsat rokov Statneho
drevdrskeho vyskumneho ustavu)
ORECH J.:

A folydirat ezen szadma {eljes ter-
jedelemben a pozsonyi Allami Fa-
ipari Kutatd Intézet 40 éves fevé-
Kenységével foglalkozik, Az Intézet
foigazgatoja a jelen cikkben atio-
goan ismerteti a négy évtizedes utat
es a kutatds irdnyait. Ma az inteé-
zetben 473 16 dolgozik. 4 vidéki al-
lomésa van (Brno, Pezinek, Got-
Waldov es Kassa). A Kutatointézet
nem csak létszimat, de felszerelt-
ségét tekintve is Eurdpa egyix leg-
jelentésebb faipari kutaté kézpont-
janak tekinthetd.

Az Erdészeti és Faipari Foiskola pe-
dagdgiai és kutatdsi profilja (Peda-
gogickd a vedecks profildcia Vyso-
kej skoly lesnickej a drevarskej)
PRIESOL A,: 1987. 7. sz. p: 185—
187 4:— t:— b:—.

A zOlyomi Erdészeti és Faipari
Foiskola 1987-ben emlékezett meg
a Selmecbinyan meginditott erdé-
mérnikképzés 180, és a zdlyomi fo-
iskola megalapitdsdnak 35. évfordu-
l6jarol. Zélyomban ez ideig 3643

erdd. és 3605 faipari mérndkot ké-
peztek ki. Az egyetem jelenlegi rek-
fora ismerteti az oktaté- és g kutato-
jovobeni

munka helyzetét, terveit.

A celluloziizem helyi nyersanyagha-
zisa (Meszinaja sziirevaja baza dlja
celljuloznogo zavoda) VAJHANSZ-
KIJ Sz. Sz, LJASZKOVSZKIJ V.
V., KOVALENKO A. I.: 1987. 9. sz.
p: 24—25 4:2 t:— b:—.

A herszoni celluuléz-papir itizemet
a Dnyepr-menti nddasok felhasz-
ndldsdra épitették. A vélioz6é hidro-
légiai viszonyok és egyéb tényezdk
hatasdra az {izem kénytelen volt &t.
&llni a faalapanyag felhaszn&liséra.
Az alapanyag szallitasi tavolsdga
azonban 1.5—2.0 czer km. A jelentos
szallitdsi koliségek, és elldtdsi ne-
hézségek miatt az fizem mellett egy
800 ha teriiletli nydriiltetvény létesi.
tését kezdiék el q helyi nyersanyag.
bdzis megteremtése cé&ljdhol.

Holztechnologie

Ragasziott, faanyagii szerkezetek ke-
zelése vizoldhatd védoszerekkel
(Schufzbehandlung geklebter Holz.
konstruktionen mit...) — LOMA-
KIN, A. D. = 1987. 5. sz. p. 247—
250 a:4 t:2,

A ragasztott faanyagld szerkeze-
teknél  alkalmazott faanyagvéds
szerek jobb behatoldsi mélysége ér-
dekében tjszerd technolégiai meg-
oldast fejlesztettek ki, Az épitdele-
meket fenyémaggal & konnyen te-
lithets, lombos f3b6l késziilt bori-
tdssal allitjdk eld. A faanyagvéds
szerrel kielégitd mértékben telitett
kiilsé réleg az épitéelemnek a bio-
légiai karositékkal szemben foko-
zott ellendll6képességet biztosit,

Haszndli  vastii  tzlpfak utélagos
védelme kiszénkitriny-olajjal (Zum
Nachschutz altbrauchbarer Schwel-
len mit Steinkohlenteersl) — HES-
SE, R.; FIEBIG, W. = 1987. 5. SZ.
p. 266—269. 4:7 t:4 b4, .

A mintegy tiz évig hasznilt talp-
fdk katranyolaj-tartalma és a laho-
ratériumi kisérletek sordn g gom-
bdk hatisira fellépd tBmegveszie-
ség kozbtt szoros az Ssszefiiceds, Az
erdeifeny6bdl készitett talpfik ma-
sodszorra kevesebb telitSszert vesz-
nek fel a Riiping-eljirdsnal. A
biikkbdl el&allftott talpfik ugyan-
czen modszerrel olyan utélagos vé-
delme{ nyerhetnek. ami az elsé al-
kalommal vészett szijdcstelités hi-
bait is helveshiti.
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