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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A butoripar legsiirgésebb feladata: termékei min&ségének

javitdsa

DrMDalocsga Gabor

A tanulmany a batoripar évek é6ia napirenden 1é vé és megoldasra varé problémajaval, a
termékek mingségével foglalkozik. Ismertetésre keriil a kialakult helyzet, tovabba a mindségi
szinvonal csikkenésének okai. Ezek kozott a romlé anyagellatas, technikai elmaradas, a
technolégiai fegyelmezetlenség, a csomagolasi és szallitasi hiinyossigok egyarant megtalalhatok,
de nines a termelésszervezésnél sem kellé mérték ben figyelembevéve a fogyasziéi igények
novekedése. A mindség javitdsidra nem OGsztonoéz a mindség—ar dsszekapcesolasinak hidnya,
¢s o piacon kialakult kinalati helyzet sem. Megold ast a szerzé abban latja, hogy a termeldknél a
mindségellendrzés helyett komplett mindségszabilyozast kell uralkodéva tenni, tovabba a
mindség—ar kozotti kapcsolatokat a mindsitések objektivebbé téielével és egyidejii szigoritasaval

mielébb meg kell valositani.

Bevezetés

Az elmult évtizedek sordn a magyar butoripar
termel6 tevékenységében és a muszaki fejlesztés-
ben a feladatok jellege mindenkor jél kitapintha-
t6 volt. Az dtvenes évek feladatara az iparrd szer-
vez6dés, a hatvanas évekére a mennyiségi igény-
kielégités, a hetvenes évekre a techni‘kai rekonf;_
menyekeppon 1t1rejott kmalan p1ac hataqara nap-
jainkban a termékminéség és a fogyasztéi kove-
telmények Osszhangjanak a megteremtése a jel-
lemz6. Mindezt a mindenkori sziikos anyagi koriil-
mények kozott ugy kellett végrehajtani, hogy a
termelés hatékonysdaga &llandéan novekedjék.

A gardasagfejlesztés kovetelménye, a fogyasztoi
igények novekedése, a piaci helyzet valtozdsa nap-
jainkban a termékmindség biztositisara és fej-
lesztésére kotelezi a gyartokat és forgalmazokat
egyarant. Ezért a min6ség valamennyi kérdésé-
ben az el6reldtds az évtizedes tanulsagok és a jo-
vébeni feladatok nyilt megvitatidsa egyre siirge-
tébb feladat wvalamennyi termeldé szamadara. Az
utobbi évek soran kialakult gyakorlat az igény-
valtozas mindségi butorokkal torténd kielégitésé-
nek hidnya ma mar olyan fesziiltségeket eredmé-
nyez, amelyek fékezik a fejlédés iitemének gyorsi-
tasat.

Napjainkban a legnagyobb fesziiltség a terme-
16k altal tanusitott és a kereskedelem altal ellen-
Orzétt termékek mindségi osztalyba soroldsa (mi-
nésitése) kozotti eltérések terén tapasztalhaté. A
kiillénbozéség negativ iranyban gyakran eléri az
50%-0s nagysagrendet. Itt javulas csak a hazai
mindéségbiztositasi és nemzetk6zi minéségtantsita-
si rendszerek megvaltozdsatdl varhato. Mindezek-
b6l koévetkezik, hogy a termékmindség javitasa és
a mindsités objektivitasanak nivelése a butorter-
melék és forgalmazdok legfontosabb napi feladata-
va lépett eld.

1. A butoripari termékek mindségérsl

A butorok minéségtartalmaval szembeni kovetel-
mények a tarsadalmi-gazdasagi fejlédéssel egyiitt
valtoznak. Amig a butor hidnycikknek szamitott,
az egyébkeént is alacsony mindséget a szabvanyban
eléirtaknak valé megfelelése alapjan allapitottdk
meg, s a termék mindségi besorolasdnak alappillé-
re az eltérések mértéke volt. A kereslet mennyi-
ségi igénykielégitése utdan azonban a funkciéra
valé alkalmassag, a tobb funkciéra valé hasznal-
hatésig, s nem utols6 sorban a megnivekedett fo-
gyaszioi igény fokozott kielégitése keriilt elétérbe,
mely egyben osszetettebb feladatot is jelentett
mindenekelétt a termelének. A piaci kinalat meg-
jelenése tovabba olyan jogos igénynovekedéssel
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is parosult, mint az esztétikus kiilsé, szinharmo-
nia, a lakas- és butorméretek osszhangja, az ele-
mek cserélhetdsége, a kényelem és hosszu élettar-
igénye, s nem utolsd sorban a minéség és ar kap-
csolatanak fokozottabb osszhangja. Ma mar te-
hat a butorokra is érvényes az a meghatarozas,
hogy megfeleljen a kimondott, vagy kimondatlan
igényeknek”. (W F. Deming)

Igy ezen igények kielégitése a termékel8allitas
teljes folyamatat — tervezéstél a felhaszndalasig
— sziikségszerlien atfogja, s biztositasa csak a ter-
mékeldallitas és felhasznanalds folyamatszabalyo-
zasdnak megszervezésén ¢s alkalmazasan, a fo-
gyasztéval valé szorosabb kapcsolaton keresztiil
érhetd el. A butorminéség szinvonaldnak javitasa
ezért napjainkban mar nem csupan termelési és
ellendrzési feladat.

A butorok eldallitisandl megfogalmazott kove-
telmények — a kifogastalan esztétikai megjelenés,
a korszer(i szabvanyokban lefektetett fogyasztoi
min6ség, a hasznalati érték és tartéssag nivelése
— amelyek irdnt az igények mar napjainkban is
gyorsabb Utemben nének, mint a mennyiségi ter-
melés vonalan. Ez egyébként torvényszeri, Ugyan-
akkor még ma is a mennyiségi termelés-szemlélet
— melyet a hossza idén keresztil a kielégitetlen
kereslet indokolt — okozta azon szikségszer(
szervezési gyakorlat haléjdban vergddiink, amikor
is a mindség biztositasat még nem a termelési fo-
lyamat minden lancszeme szerves elemének tekin-
tették hanem egyszer( ellenérzéssel helyettesitet-
ték. Mas szoval — a mindséget az ellendrzés ha-
tarozta meg. Megfeledkeztiink a mindségre hato,
a tarsadalomban uralkodé kiillénbdzé tényezdk
(életszinvonal, igényvéaltozads, az értékrendek el-
“mozduldsa) kovetelményeirdl és a fejlédés iranyat
is hibasan jeldltuk ki.

Az 1980-as évekig a butortermelés szervezéseé-
nek alapvetd gondja a strukturavaltids alapjanak
megteremtése volt, melyet intenziv gyartmanyfej-
lesztéssel probaltunk megoldani. Igy jottek létre
az elemes, a tobb funkeciét kielégitd, a lapraszerel-
hett butortipusok. Bizonyos eredmények tehat fel-
mutathaték. Napjainkban azonban a vasarlé a va-
laszték mellett mar a mindéséget helyezi az elsd
helyre. A mindséget pedig a funkeié és a haszna-
lati érték a varhato élettartam oldalardl, tovabba
az arak szinvonaldabol kozeliti. Itt még nem elég
szorosak az oOsszefiiggések részben azért, mert a
mindséget és az arakat gyartdstechnoldgiai és gaz-
dasagossagi szempontbol kell6 alapossaggal nem
ellenérzik, részben azért is, mert az arak és a.bé-
rek kozotti értékarany tartalmi fesziiltségét tarsa-
dalmi méretekben nem sikeriily kikiszobolni, A
pilaci viszonyok pedig tovabbra sem funkciondlnak
kényszeritbleg. '

A termelés és a mindség ilyenképpen torténd
szétvalasztiasa ma is az egyik fék a bufortermék
minéségjavitasanak mechanizmusaban. A sokira-
nyl intézkedés ellenére ma is parhuzamosan fu-
t6 sineken vagyunk annak ellenére, hogy tobbszor
is Athaladtunk azokon a csomopontokon, (ming-
ségszazalyozas bevezetésének elrendelése 1974., a
butorkinalat megjelenése a piacon (1980-as évek)
sth.) ahol a valték az egyirdnyhoz &5 a gyorsabb
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haladashoz atallithaték letitek wvolna, lehetévé té-
ve ezzel a celok eléréset.

Ezért ma a butoripari termel6knél a minéség-
szabdlyozds rendszerének alkalmazisara tett eddi-
gi intézkedések inkéabb az idevonatkozé hataroza-
tok latszolagos érvényesitésére tett eréfeszitések,
mintsem a termékmindség szinvonala emelésére
iranyulo torekvéseknek mindsitheték, Ezt a maga-
tartast egyeébként az érdekviszonyokban és a fej-
16dés litemében bekdvetkezett negativ  valtozdsok
egyarant alatamasztjak. A gazdasiagi kornyezet, a
hidnygazdalkodas, a mindség javitisara még nem
keényszeritett, a felsdszinti hatarozatok pedig
irott malasztnak bizonyultak.

Sajnéalattal kell megallapitani azt is, hogy a
szakagazatban a korszerli anyagok alkalmazasa, a
gyartastechnologidk jelentts fejlédése a termelés-
szervezés sohasem kerult olyan helyzetbe, hogy
dsszhangban legyen a minéségi kovetelmények no-
vekedésével és az igényvaltozas kielégitésével.
Ennek 16bb oka van, melyek kozul is ki kell emelni:
— gyvartmanyfejlesztés nem tartott lépést a tech-
nikai valtozasokkal, tovabba a fogyasztéi igény
differencialodasaval,

— a miszaki fejlédés egysikiva valt, nem alakul-
tak ki gyartmanykarakterisztikak,

— a mindségbiztositds érdekében a hagyomanyos
ellenérzésrél a folyamatszabalyozasra a termelik
nem tudtak atalini

— a tobbleteredményt évtizedekig soha nem a
minéségi termelés, hanem a mennyiségi néveke-
dés biztositotta, mig a tartés hidny az igénytelen-
séget megtiirt kategériava emelte,

— a munkafolyamatok egysikuisiga, a munkafo-
lyamat elemeire térténd felosztésa. az egyre kiter-
jedtebb kooperaciéban visarolt alkatrészek, a
szakemberigény és a tovabbképzés iranti szlikség-
leteket beszikitette,

— a mindség és érték egymastol elszakitva funk-
cionalt, igy sem a minéségjavitas, vagy fejlesztés
érdekében befektetett Osszegek hatékonysagat,
sem a minéség koltségeit sem az élettartam kiha-
tdsait érdemben nem vizsgaltak.

Tényként kell megallapitani, hogy a IV. 6téves
tervben végrehajtott butoripari rekonstrukecid so-
rdn a megvaldsitott miiszaki-technolégiai szinvo-
nal jelent6s meértéki fejlesztése sem volt képes
gyokeres fordulatot eredményezni a mindségi szin-
vonalban, mas szoval a fogyasztéi igények mar ez
idében gyorsabban névekedtek, mint amit kielégi-
téstikre iranyuld fejlesztési tevékenységek ered-
ményeztek. Igaz, néhiany évig a mennyiségi terme-
lés vonaldn ldtvanyosak voltak az eredmények,
amelyet azutdn fokozatosan elvesztettiink. Példa
erre az alabbi tabldzat néhany adata: .

Az adatokbél kitinik az is, hogy a szakigazatban
az elmult 15 évben:

— a legfontosabb feladat a termelési érték és kolt-
ség egyensulydnak megtartdsa és nem a miné-
ségre vald orientaltsag volt,

— a megbizhatdsdg és értékaranyossag altal ta-
masztott fehasznaléi igények kielégitésére vald to-
rekvés helyett tovdbbra is a szabvanyoknak walé
minimalis megfelelés dominalt és hattérbe szorult
a mindség fejlesztése,



A termelés menyisége

: ME
Termekesoport db 1970, 1975, 1980. 1985. 1986.
években

Kombinalt szekrény 1000 db 61,0 81,0 87,0 68,9 48,8
Fényezett két- és
haromajtés szekrény 1000 db 175,0 250,0 195,0 179,3 1546
Konyhaszekrény 1000 db 120,0 290,0 377,0 527,8 506,7
Karpitozott iilébutor 1000 db 1 856,0 2 394,0 1 966,0 1 684.,6 1 597,6
Karpitozoit fekvs-
butor 1000 db 453,0 696,0 514.,0 3904 HED N
Ossz. termelési érték MdFt 4,4 8,1 11,7 1341 13,3

Forras: Statisztikai Evkényvek.

— a mindségbiztositdssal osszefiiggd tevékenysége-
ket a gydartasi kategéria szintjére korlatoztik és
[unkciojat mindségellendrzésre szoritottak,

— hidnyzott a mindéségnek a vezetés altal torténd
kozvetlen iranyitdsa, a minGségszabalyozasi rend-
szer kiépitése és alkalmazésa,

— a mennyiségileg csokkend, de értékben szinten-
- tartott termelés jelentds részét belféldén akkor is
értékesiteni tudtik, ha a mindGségi igények érvé-
nyesitésével csak érintdlegesen foglalkoztak,

— a butorminéség szinvonalat évek 6ta  kritizaléd
fogyasztéi és témegkommunikiciéos megnyilvanu-
lasok ellenére a minGség érdemben nem valtozott.

A jelent6s mértékii mennyiségi csokkenést te-
hat a mingségi szinvonal emelkedése nem kivette,
de nem bontakoztak ki olyan mfszaki, termelési,
szervezesi intézkedések korvonalai sem, melyek a
termékminbség varhaté javuldsa irdnyaba mu-
tattak volna. Mindez a korszerti kapacitisok és a
képzett munkaerd kihaszndldsanak hatasfokat is
lerontotta. A folyamatos 4rndvekelés hatdsat, a
mindséggel Osszeliiggd gondokat pedig ma is leg-
nagyobb mértékben a fogyasztd érzékeli. A hato-
ségok sorozatos erdfeszitései a mindségjavitasra —
az adott gazdasigi kirnyezetben — nem hizonyul-
tak alkalmasnak a mindségi szinvonal csékkendsé-
nek megallapitdsira sem, nem is beszélve a ndve-
lésérol.

Evek 6ta megrekedtiink a butormindség ala-
csony szinvonalanak megallapitdsdanal és hangoz-
tatdsandl, egy-egy esetben torténtek kisérle-
tek az okok feltardsara, de halogatjuk a tenniva-
16k kijelolését, ezért marad el az eredmények el-
éréséhez szikséges feladatok konkrét megfogalma-
zasdhoz vezetd lépések megtétele is. Nem tulzas,
ha azt allitjuk, hogy ezen a téren évtizedes lema-
radasunk van. Kilondsen nagy a lemaradis a mi-
néség tervezése, a szabdlyozasi rendszerek elter-
jesztése, a mindség koltségeinek elemzése, a fo-
gyasztok igénye és a tervezett mindség kozotti- kol-
csonhatds figyelembe vétele az ar és mindség Osz-
szekapesolasa teriiletén. Ezekben a kérdésekben a
cselekvés tovdbb mar nem halogathats, mivel a
butormingség kérdése napjainkra nem csak gazda-
sagl kérdéssé, hanem feszitd tdrsadalmi problé-
mava valt.

A mindségi szinvonal kimutatdsihoz hasznala-
tos jellemzdk (I. oszlalyu termeékek részaranya, az
alacsonyabb minéség miatti veszteségek) a  jobb
szervvezés 6és irdnyitis, de kilénésen a mindség

javitdsa érdekében teendd intézkedések megtétele
szempontjabél mar nem hordoznak elegendé in-
forméciot. A mindségi szinvonal  jellemzésére
komplex mutatokat kellene hasznilni, amelyek
miiszaki-gazdasagi paramétereket, minéség és Ar
Osszefliggéseket, a haszndlatra torténd megfelelést
és a vevd igényeinek kielégitésére vald alkalmas-
sagot egyardnt magukba foglaljak és egzakt mo-
don kifejezhetdk. .

Kiiléngsen fontos ez, mivel a butorpiac egyre
strget6bben kdveteli, hogy a termelék:

— a belfdldi keresletet javulé minéségi szinvona-
lon, wvalasztékban és mennyiségben elégitsék ki
— az exportorientiltsdgot az eddiginél jobban a
hazai szellemi tuddst hordozé termékek valaszté-
kinak bdvitésére alapozzilk,

— a minden pilacon megkiilénboztetés nélkiil ér-
tékesitheld azonos mindségli termékeket gazdasa-
gosan allitsak els.

Ennek ellenére azt kell megéllapitani, hogy az a
torvényszeriiség, hogy a piacon uralkodé kinslat
sziikségképpen a minéség javitasahoz vezet, sajnos
nem érezteti hatdsét. Okai ennek minden valészi-
niliség szerint az értékrendek felbomldsdban, az
érdekviszonyok ellentmonddsaiban keresendék, de
fékezi a hatasmechanizmus kibontakoztatésat, hogy
a mindség—ar Osszefiliggések terén konzisztens el-
méleti alapokkal és adaptalhaté gyakorlattal mind
a mai napig nem rendelkeziink. Ugyanakkor a fo-
gyasztéi kozhangulat alakuldsdban egyre hangsu-
lyosabb szerepet kap az ar és a mindség Gsszhang-
ja, mivel a fogyaszt6i drak nem mindig tiikrozik
a termék mindségét. Kiilontsen szembet{ing ez a
gyengébb mindségli termékeknél.

A jovore nézve a butortermelés alapvets célki-
tlizése kell legyen a termékeknél a lakossagi igé-
nyek nivekedésével Ssszefliggd és azzal Osszhang-
ban 4ll6 hasznalati érték névelése, a korszertség
és minéség 4llandé javitisa, a hatékonysag foko-
zdsa. A minGségnek itt kiemelt jelentGsége van,
mert javitisival — az élettartam névelésével ars-
nyosan — ndvekszik a hasznalati érték, a megta-
karitidsok pedig a gazdasigosabb termelést és fel-
hasznalast segitik el6.

A butormindség alacsony szinvonaldnak kialaku-
lasdban igen nagy szerepet kapott az a tény, hogy
a mennyiségi igénykielégitésre vald torekvés kiz-
ben a gyartastechnologidk egyszertissdtek,a szak-
mai képzés visszaesett, az alacsony kovetelmény-
szint kielégitésére nem volt sziikség nagyobb eré-
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feszitésre, s végiil az értékrendekben olyan torzu-
lasok kovetkeztek be, amely felboritotta a ,.miné-
ség—ar” kozotti kapcsolatot, az értékaranyos ara-
kat. Ebbe a folyamatba a szakma lényegében
,belemerevedett” és a goresds merevséghdl vald
szabaduléisra tett erdfeszitések a vart eredményt
eddig nem biztositottdk. Sem a gazdasdgirdnyitis
palyamddositasanak hatasara, sem a piaci érték-
itélet valtozasara a mindségi szinvonalban lénye-
ges iranyvaltas nem kovetkezett be.

A wveszteségek pedig jelentések: 1985-ben a mi-
noséghianyok miatt bekdvetkezett veszteségek a
szakagazatban elérik a 120 MFt-ot, amelybdl a
garancialis koltség 50 MFt volt.

Jovében a butorokkal szemben egyre jobban
elétérbe keriilnek a mindségtartalom olyan elemei,
mint a hasznalatra valé alkalmassag (t6bb funk-
cid), megflelelés a vevd elvarasainak, olyan litens
igények kielégitése, mint a kényelemérzet emelése,
vagy a kiilonféle céli hasznilati termékek kozotti
osszhang -~ az esztétikai hatds — megteremthe-
tésége nagyobb raforditas nélkil. Ez azonban a
gyartas soran tobbletraforditast igényel, igy a ter-
meék onkoltsége — és az ara — is magasabb lesz.
Kérdés, hogy a felhaszniald hajlando-e megfizetni
a magasabb arat. Ez csak abban az esetben wvar-
hato el téle, ha a hasznossdg vélt értéke tobb, mint
a koltségnivekedés, de ezen Osszefliggés kidolgo-
zdsa meég varat magara. K

Erintettiik, hogy a technikai fejlédés, a gyar-
tdstechnologidk korszerlsitése és intenzifikaldsa
nem tudta ellenstlyozni a butoripari termékeknél a
mindségi kovetelményekkel szembeni novekedést,
igy ma jelentés feszultségek vannak ezen a vona-
lon is, Ezek felolddsa csak az emberi tényezd jobb
hasznositdsan keresztil valhat valora, mivel a ter-
melés folyamataban dolgozok részvétele, tudasuk
és akaratuk felhasznalasa és motivalasa, a miné-
ségért vald felelsség vallaldsa nélkiil nem lehet
sikerre szamitani. Kovetkezik ez abbol a felisme-
résbdl, hogy egy szakdgazat termékeinek mindsé-
gi szinvonala soha nem emelkedik az ott uralkodo
termelési kultura szinvonala folé, ezért csak egyiit-
tes fejlesztés adhat megnyugtaté eredményeket.
Kilonosen igaz ez a butoriparra, ahol a korabbi
kézmiliparrol kellett és kell a nagylizemi butor-
gyartas munkakulturajat elsajatitani és alkalmazni.
Mindezek azt eredményezték, hogy a magyvar bu-
toripar elérkezett ahhoz a ponthoz, ahol harmas
szoritasban vergodik:

— a gazdasigos termelés és az érvényes szabalyo-
zok kielégitése érdekében koltségesokkentd in-
tézkedések sorat kénytelen megtenni jelentd-
sebb miszaki fejlesztés nélkiill a felhasznalt
anyagok mindségi és ellatdsi szinvonalanak
egyideji romlasa mellett,

— a valaszték és mindség terén olyan lépések
megtételére kényszeriil, mellyel jobban igazo-
dik a piaci igényekhez, a megemelt kévetel-
ményeket azonban csak jelentés hibdkkal —
pl. a jogos garancialis javitasok mennyisége
évek Ota az elviselhet6ség hataran van — tud-
ja kielégiteni,

— a vevobigényeket differencialt formaban és a
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mindséghez jobban kapesolodéd drakon ezekutan

sem tudja kielégiteni, s ez a keresletet fékezi.

Ugyanakkor a realjovedelem ndvekedésére ne-
hezedd nyomas kivetkeztében a butoripari termé-
kek hasznalati értékének (élettartamanak) mindsé-
gi jellemzdinek ugyancsak széles palettiaja velna
keresett a fogyasztok részérdl, melyet a gyarték
évek ota nem képesek kielégiteni, Igy pl. az 1987,
évi BNV uj butorainal is a funkciondlis igényki-
elégités hianyat kifogdsoltuk, de a gyenge eszté-
tikai megjelenitést is tobb terméknél észreveéte-
leztiik. Bz egyébként egybeesik a Fogyasztok Or-
szagos Tandcsa megallapitdsdval is.

Sajnos az elmult idészakban a butoriparban
nem volt mélyrehaté vizsgalat és elemzés a fo-
gvaszték mindségi igényeinek objektiv meghata-
rozdsara, a valtozds iranydra, dsszhangban a funk-
ci6 és érték kielégitésével, illetve a termelés le-
hetdségeivel. A lakasellatotisag javulasaval, az
esztétikai igény novekedésével a butor tervezett
funkcioi nem tudtak lépést tartani, ezért a fo-
gyasztol kovetelmények kielégitése szinvonaldban
jelentds stagnalas tapasztalhaté. Véleménytink sze-
rint ma nagyobb a feszlltség a butorminéség meg”
itélésében az igénykielégités oldalarol, mint a tu-
lajdonképpeni hibas teljesitésbdl. Ehhez jarul még
hozza az értékaranyok megvaltozasa is.

Kévetkezik mindez abbol, hogy a butormindsi-
t6k nem egységes szempontok alapjdn mindsite-
nek, tovabba, hogy a butorok mindséghiztositasa
terén a fogyasztéi érdekvédelem helyzete meg-
nyugtaté modon nem rendezett, Killénosen a ta-
nusitott és tényleges mindség kozotti eltérés tle-
rén vannak siirgds tennivalék mind a gyartoknal,
mind a forgalmazoknal. A termeléknél a gondo-
sabb munka, a forgalmazoknal a szigorubb atve-
tel segitheti a tervezett és tényleges mindség ko-
zotti jobb megfelelés biztositasat.

A felismerés mar megtortént: a mindségiszin-
vonal javitisa, a mindség biztositdsa csak ujmod-
szerekkel, a feladatok 1j tartalommal térténd
megtdltésén keresztiil lehetséges. Ehhez azonban
azt is tudomasul kell venni, hogy a lehetdségek
kihosznalasa, megnyugtaté moédon garantalt anyag-
ellatasi biztonsag, a korszerd technika és techno-
logia, a szabalyozdk stabilitasa neélkiil vagyalom.

2. /A termelésszervezésrdl és mindségbiztositasrol
A butormindség tarsadalmi megitélése 1986-87-ben

a figyelem kozéppontjaba kerult. Tobb cikk, ta-
nulminy és riport jelent meg melyben a hazai

termékek minéségi hibdira mutattak rd leggyak--

rabban a gyartas oldaldrdl.

Mindamellett, hogy az egyedi esetek igazak
voltak az altaldnositds nem segiti a hidnyossdgok
gvors kikuszdbolését. Latni kell azt is, hogy a mi-
ndségi szinvonal visszatlikrozddésében kifejezd-
dik a tudomaéany-technika-termelés-forgalmazas
folyamatanak adott viszonyrendszere is. Epipen
ezen Osszefliggés szakaszokra valo bontasa, a fo-
lyamat egymést kévetd elemeinek alacsony — és
csbkkené — informacio igénye az, amely végsd
soron a termékek mindségének alakuldsara mais




Ezért a szinvonal
komplex

a legnagyobb befolydssal bir,
emelés gyakorlata Osszetett megoldast,
intézkedést kovetel.

A butorminéség biztositasa tehat olyan komp-
lex probléma, amely atszovi az egész termeldi és
felhasznaléi tevékenységet. A mindséget gyartani
és nem ellendrizni kell! Ugyanakkor a felhaszna-
las folyamatban vizsgazik. A termékminéség a
gyartasi folyamatban felhasznalt anyagok, eszko-
z6k és munkaerd kolcsonhatdsanak eredménye-
képpen jelenik meg. Ma mar nemcsak a termek,
hanem az el6allitasi folyamat és a felhasznalas
minéségeérdl is beszélni kell. Csak a termékelsal-
litds anyagi-muszaki folyamatszabalyozasinak a
kiépitésétél és miikodtetésétsl, a célrairdnyitott
vezetéstél wvarhatunk wvaltozdst a butortermékek
mindségjavulasa terén. Kovetelményként célsze-
ri megfogalmazni, hogy a termékmindség szinvo-
nalanak javitdsa egyben a tudomdnyos miszaki
haladas megjelenésének egyik mutatoja legyen a
szakdgazatban. Hasonléan a termékminéség mo-
gott mindig a termelés anyagi-miszaki ellatott-
saganak milyensége huzodik meg, illetve abban
egymasrahatdsuk oOsszegezett eredménye tikrozs-
dik vissza. A legjobb minfséget csak jol képzett
szakemberekkel, korszerd technoldgiaval és osz-
talyos anyagokbodl lehet eléallitani.

A termékmindség tehat egy technologiai folya-
mathan anyag-ember-gép rendszer® altal eldalli-
tott olyan érték, amely egyarant tekintheté po-
tencidlis er6forrdasnak, vagy gazdasagi eredmény-
nek. de ugyanigy nevezhetd a pilacmegtartds és
bévités legolesobb eszkézének is. Az értékalkots
azonban maga az ember képességével és képzett-
ségével, tovdbba akaratdval. Ezeket a tartaléko-
kat szilikséges az eddiginél jobban mozgdsitani.

Igy a termeldfolyamatban résztvevs dolgozok-
ban indokolt erdsiteni a minéségi munkavégzésre
irdnyuld igény és képesség befogadd készségét, az
érdekeltség konkrét kifejezésével egyidejtileg.
Olyan kovetelményrendszert sziikséges alkalmaz-
ni, amely egyidejiileg kényszeriti ki a szakmai
tudas kifejtését, a munka szervezettségét, s ehhez
rendeli a munka dijazadsat. A baj csak az, hogy
a termel6 a gyakori szabalyozs valtozdas miatt
nem tudja hol kezdje a feladat megoldasat, a rész-
megolddsok pedig évek 6ta nem adnak elfogad-
hatéo eredményt.

A butoripar mindségszabdlyozasi tennivaléi ko-
. zott a kozeli jov6ben a legfontosabb a meglévs
tartalmi elemek olyanirdnyi megvaltoztatasa,
ahol a jelenlegi mindségellendrzeési tevékenység
atlényeatlil a minéségbiztositds. a mindségfejlesz-
tés tennivl6javd. A mindséggel kapcsolatos szer-
vezetet és foglalkoztatottakat a termeléknél és
forgalmazonal alkalmassa kell tenni — és egv-
ben biztositani — az 0 tartalom és feladatok
befogadasara. Az ellenérzés eredményét vissza
kell csatolni a szabdlyozanhoz, a beavatko-zast
pedig a hiba észlelése utan, haladéktalanul el kell
kezdeni.

Ezért a vdéllalati min6ségbiztositasi
nek tartalmaznia kell:

— az eldirt és fogyasztoi minéségi paraméterek
kovetelményszintjét,

rendszer-

— a tervezési- gyartasi- forgalmazasi folyamat
ellendrzési és szabdlyozasi pontjainak kijels-
lését és feladatmeghatarozasat,

— az értékelemzést és értékmérést,

— a mért adatok statisztikai modszerekkel torté-
no ellendrzését és visszacsatolasat,

— a mindsitési rendszer mikodése megbizhatésa-
ganak feltételeit.

A butoripari termékek minéség javitasaért foly-
tatott kutatdsi-tervezési-gyartasi és forgalmazdsi
tevekenységek muvelésénél a koordinaltsag ugyan-
csak elengedhetetlen feltétel. Elszigetelt teveé-
kenység csak részeredményeket hozhat, a megol-
dast csak a termelési folyamatra €s kornyezetére
kiterjesztett rendszerelmélet, tovabba a wvallalati
szabvavnyok széles kor(i alkalmazasa eredmé-
nyezheti.

Sajnos még nem valt altaldnossd az a felisme-
rés, hogy az eldallitds soran a butortermékek mi-
néségét nem az ellendrzések gyakonisigan, javi-
l4sai kozott is hangsulyozottan szerepelt ,,Szor-
sitani, hanem azt a termelénél a komplex miisza-
ki-termelési-gazdasdgi mindség biztositasdra ira-
nyulé szervezéssel és iranyitassal lehet elénni.
Ezért a butormindség szinvonaldnak emelése hosz-
szabb tava atfogo fejlesztési stratégia kidolgoza-
sa és kovetkezetes végrehajtisa nélkiill nem kép-
zelhet6 el. Ehhez kell a vallalatok és a kozvetlen
termel6k magatartasi formajat, konkrét tevékeny-
ségét és érdekeltségét igazitani és szervezni.

Igy méar a VII. Mingségiligyi Konferencia ajan-
lasai kozott is hangsulyozottan szerepelt ,,Szor-
galmazni és tamogatni kell a termelé vallalatok
sajat mindségszabalyozdsi rendszerének kialakita-
sat és mukodtetését. Itt a szervezettség, fegyelem
és az Osztonzés Osszhangijiat kell szem eldtt tarta-
ni.” Hasonléan utalds tortént az ellenérzések suly-
pont athelyezésére is. ,,A hatosagi mingségellen-
6rzés sulypontja a minGségtanusitas megléte, a
tanusitds valds tartalma, valamint a mindséget
tiikrozé ar oOsszhangjanak ellenérzése legyen.” A
célok és feladatok adottak, a végrehajtis szerve-
zésére kell dsszpontositani.

Lathaté tehat, hogy mélyrehaté valtozdsra van
szikség a butorigények kielégitésére célul tiizott
mindségpolitikaban, tovabba a komplex mindség-
szabdlyozasi rendszer alkalmazdsaban és az ellen-
Orzésben egyarant. Mindenekel6tt a termeldknél
a mindségbiztositds és mindsités terén kell gyocke-
res valtoztatasokat elérni, s az eddigi ellendrzési
gyakorlatot a felhasznalasra keriil6 anyagok, sze-
relvények és vasarolt félkész termékek elSzetes
mindségvizsgalatara kell koncentralni. A gyartas
kozbeni ellendrzést pedig a termelé berendezések,
meérdeszkdzok és sablonok vizsgalatara is ki kell
terjeszteni. Egyidejlleg mar a kozeli években el
kell jutni arra a szintre, ahol — mindenekel6tt a
hatosagi ellenérzés sordan — a termék mindségé-
nek tanusitisa nem a tenmék végellendrzésével,
hanem a termelénél alkalmazott komplex mins-
ségszabdlyozdsi rendszer miikédése alapjan fog
torténni. Ez a vallalat good-will-je is lesz. Ez azt
is jelenti, hogy a jovében a komplex mindséghiz-
tositasi rendszert és annak funkeidit kell vizsgal-
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ni, nem pedig a terméket. Igy valik lehetévé a
fogyasztoél igények fokozott megkozelitése is.

Ezért olyan mindségszabalyozdsi tevékenyseg
kialakitdsara wvan sziikség, amely tartalmazza a
termékvizsgalatok és a gyarté vallalatok minési-
tésének komplex rendszerét, beleértve a nemzet-
kozi tanusitdsi rendszer mukodési feltételeinek
kovetelményrendszerét is.

Nyomatékkal kell szdlni arrdl is, hogy a hazai
alapanyag ¢s szerelvénykinalat behatdrolja a bu-
tortermelés minéségi szinvonalat, annak tovabbi
emelését, a valaszbék bovitését, a termékek eszté-
tikai megjelenését. Ez pedig évek ota érdemlege-
sen nem valtozott., s6t tobb vonatkozdsban rom-
lott. Ezért a mindségi szinvonal emelése teriile-
tén eredményt csak a hazai kinalat gyokeres ja-
vitasdval és a kisegité import novelésén keresz-
til érhetiink el. Egyébként a butormindség eme-
lése — mint annyi €év 6ta — csak o6haj marad!
Mas szoval vagy szembenéziink a valdsaggal, vagy
a butormindség terén tovabbra is tudomadasul vesz-
szitk a lehet6ségeinket. A megnovekedett igények
kielégitése tehat nemcsak a britoripari termel&he-
lyektdl fligg, hanem a szakagazaton kiviili terme-
16k és kooperdcidban szalliték tevékenységének
minéségi szinvonalatol 1is. Ugyanakkor ritkan
esik sz6 arrél, hogy a butortermékek mingségi
szinvonala milyen mértékben fligg a szakdgazat-
hoz nem tartozé kiilénbdzd iizemek és vallalatok
— nem egy esetben szallitok — altal nyujtott
kooperaciotol is. Ebben a vonatkozasban ugyan-
is a termékkibocsaté tobb olyan termelével és
szallitéval is kapesolatba kertil, ahol az eléallitott
alkatrész, vagy alkatelem nem felel meg a kove-
telményeknek, vagyis azok a beépités sordn az
alacsonyabb fokozaton elégitik ki a kovetelme-
nyeket. Ez osszefligg a kooperdciét adé termelék
gyarté berendezéseinek és szakmunkds gdrdaja-
nak szinvonalaval, s természetesen itt is a fel-
hasznalt anyagok mindségével is. Ezt a tényt
azonban a megteendd intézkedések kidolgozasa-
nal figyelmen kiviil hagyni ugyancsak jelentds
hiba volna.

Még egy fontos kérdés: a készterméknek a fo-
gyasztéhoz +torténd juttatasa folyaman tovabbi
mindséget ronto behatdsokkal indokolt szémolni.

Kiilénodsen nagyaranyuak a tobbszori szallitas
soréan bektvetkezd sériilések, melyek nem egy
esetben alkalmatlanna teszik a terméket a rendel-
tetés szerinti hasznalatra. Hasonléan évek ofa
nines megnyugtatéan rendezve a butorcsomagolas-
nak a mindségmegovasban betoltott szerepe. A
leggyakoribb csomagoldsi megolddsok a szallitas

kozben torténd Allasmegovasra kevésnek, mint
adrndveld tényezd soknak Dbizonyult. Itt a leg-

siirgfsebb felatat a csomagoldsi és  szallitasi
modok dsszhangjanak megteremtése, ugy, hogy a
fogyasztot terheld koltségek a minimalisak legye-
nek. A fogyaszto ugyanis nem csomagoléanyagot,
hanem funkeci6t kivan vasarolni.

Le kell szégezni, hogy jo minGségli szerkezeti
anyagok, feliiletileg jol kialakitott alkatrészek,
korszerli szerelvények és szovetek, a korszert

szallitas megszervezése nélkill a fogyasztéhoz ke-
rilé butoripari termékek nem lesznek kivalé mi-

358 ke WRANL BUA R

niségliek. Ez pedig a kutatasi- fejlesztési ered-
mények alkalmazdsa nélkiil nem valésithato meg.
indez tovabbi raforditasokat igényel.

3. A mindség-ar osszefiiggésrol

Fgyszer mar azt a kérdést is sziikséges napirend-
re ilizni, hogy a mindség mint kovetelmény csak
a termék realizalds piaci kériilményeinek ismere-
tében mutathat irdnyt barminemi fejlesztésre.
lgy ha a butorok mindségét az élettartam, a hasz-
nalati kovetelmények, a lakaskultura valtozasa-
nak fliggvényében vizsgaljuk, a tennivalokra mér
differencialtabb megkozelitést kapunk. Lesznek
termeékek, amelyek min6ségi szintjét alacsonyab-
ban, vagy magasabban kell meghatidrozni, de eh-
hez kell szabni az értékaranyokat is.

Ez egyben azt is jelentené, hogy a fogyasztoi
értékitélet is végre meghatarozé — szabdlyozd —
szerephez juthat’ Ez esetben a kereslethez kell
igazodni ugy, hogy a termeldk:

— a fogyasztol igényeket kielégilé eladhato ter-
mékeket gyartsanak és azokat versenyképes
arakon kinaljak,

— gyartmanydsszetétele, a valasztek rugalmasan
alkalmazkodjon a valtozo piaci igényekhez,
— termékmingséglik differencidltan igazodjék a
kor lakaskulturajahoz, a termékeserének az
életszinvonal alakuldsa 4ltal meghatarozott
idejéhez, a hasznalati érték ar aranyokban tor-

ténd kifejezéséhez.

A Kereskedelmi Féfelligyeloség egyik legutobbi
vizsgalatanak megallapitdsa szerint orszdgosan a
butorokra bejelentett reklamaciok 70%-a javi-
tassal, 6—7%-a cserével, mig a tobbi @arenged-
mény adassal rendezddik. Ez utobbi is indokolja
a min6ség-ar osszefiiggések mieldbbi atfogod ren-
dezését.

Ebbdl az is kovetkezik, hogy slirgésen at kell
térntink a valasztékbdvités allande hangoztata-
rol "a termékmindség hbiztositasdnak mindségligyi
feladataira, a minéség és az ar Osszeflggésénel a
fogyasztoi értékitélel fokozott érvényesitésére, Itt
az 1deje tudomasul venni, hogy ,,az arnak nincs
értelme a mindség mérése nélkiil és a mindség is
értelmetlen, ha nem a vasarlok igényei fogalma-
zodnak meg benne.” (W. F. Deming)

Igaz, a placon meglévd valasztékhidny a kilsd
esztétikai megjelenést jellemzd egysikusag ellené-
re fennallé kereslet még ma sem készteti a valla-
latokat a mindség és Aar osszefliggések mélyebb
feltarasara ¢és alkalmazédsara. A minéségi hia-
nyossagok miatt jelentkezd veszteségek pedig a
garancialis koltségként felszdmithato artényezoé-
nek csak a toredékét teszik ki, ezért az érdekelt-
ségi oldalrdl sem jelent feszité erdét. Ezzel szem-
ben véleményiink, hogy ma mar a termékek szé-
les valaszték skaldjara volna sziikség, amelyben
a hasznalati érték és mindségi jellemz6 is beha-
tarolo érték kellene, hogy legyen. Ezt viszont az
drra is vonatkoztatni kell.

Az ar ¢és a mindség kozotti szlikségszerd kap-
csolat biztositdsat rendeletek és szabvanyok irjak
els. Tgy a 38/1984. (XI. 5.) MT. sz. rendelet alap-
elvként irja el6: ,,Az drnak mindig meghatdro-




zott mindségre kell vonatkoznia”. A legtobb fo-
gyasztasi cikkre, — gy a butorok tébbségére is
-— orszagos szabvanyokban hataroztik meg a mi-
néségi kovetelményeket. A szabvanyositasrél szo-
lo 19/1976. (VI. 12) MT. sz. rendelet azon kiviil,
hogy leszogezi: a szabvanyban elsirt minéségi k-
vetelmeény alapjan kell a hatésigi arakat kialaki-
tani, egyértelmien utal arra is, hogy ,a szab-
vanytol valo eltérés esetén a szerzddésben a ter-
meék, illetGleg a szolgaltatds arat — figyelembe
véve az arhatosagi rendelkezéseket — az eltérés-
nek megfeleléen kell megéllapitani.” Ezért a szab-
vany minéségi osztdlyai és ujabban ezen beliil fo-
kozatai, valamint az ar kozétt olyan kapesolat
meghatirozasa szilkséges, amely egyértelmtien ki-
fejezi az ,.értékben” bekdvetkezd modosuldst is.
Itt az értéket széles értelemben kell felfogni, ter-
mészetesen legnagyobb sullyal a hasznalati érté-
ket indokolt szerepeltetni. Ugyanakkor a minden-
kori piaci értékitélet — kereslet-kindlat, exkluzi-
tds — jelentds médosulast eredményezhet az arak-
ban.

Ez lehet jelentds arnévels, de Arcsdkkentd ha-
tasu is. Ez utébbi ma a butorpiacon igen gyenge
hatdst fejt ki, melynek oka véleményiink szerint
a piaci mozgédsok hidnyos ismeretébél, a mennyi-
ségi termeléshez valé ragaszkodasbsél fakad., A
szabvdnyokban meghatarozott egyes mindségi
osztalyokhoz a rogzitett drat mérsékls, vagy néve-
dé dijkulesok (pl. a butoroknal a II. osztalyu ter-
mékre a korabbi 5% drmérséklés) nem fejezik ki
a minéség—ar osszefliggését. Egy butorterméknél
ugyanis nem mindegy az, hogy milyen kévetel-
mény ki nem elégitése miatt mindésitették — oszta-
lyoztdk — le. Itt mindenekel6tt az osztalyba so-
roldsi hiba okainak elemzésébdl és Osszértékébsl
célszerti kiindulni, vagyis, hogy azok milyen meér-
tékben befolydsoljdk a hasznalati értéket. Kiilg-
nosen, ha a termék nem felel meg az ergondmiai,
vagy esztétikai kévetelményeknek, ilyenkor az
arat nem célszerii 20—50%-0s csokkenéssel a fo-
gvasztonadl hagyni ara hivatkozva, hogy a termék
egyébként hasznalhatd. Ez esetben esak hulladék-
ként, vagy javithato selejtként lehet mingsiteni,
értékesiteni.

A minGség-ar oOsszefliggések megallapitasandl
ugyancsak nem hagyhato figyelmen kiviil a meg-
bizhatésag, a jatallasi id6 meértéke sem. Igaz, hogy
a jé minéség fogalmdba mindezeket bele kell ér-
teni, de az ilyen minéség bizonyos tovdbbi ra-
forditasokat igényel, melynek fedezetét meg kell
teremteni.

A gazdasdgi egyensuly helyreallitidsaval egyide-
jlleg a butorpiacon a j6 mindségl termék iscsak
olesébban lesz értékesithetd. Csak az a termelé
szamithat sikerre, akinek gyéartmdanyai tartdsak,
korszertiek  és sorozatnagysaguk is gazdasigos,
egyidejlleg mar a kozeljovében magas mingségi
érteket hordoznak. A versenyképesség tényezéi k-
zott az ar-mindség kategdéria mindinkiabb megha-
tédrozo, az onkoltségestkkentés és alacsonyabb ki-
nalati ar kévetelménnyé 1ép elé. A jov6ben tehat
a butortermékek alacsony o6nkoltséggel térténd
eléallitdsa, tovabbad a minéségi szinvonal emelése
nem egymast kizdré, hanem egymast parhuza-

mosan igényld kovetelményként fog jelentkezni a

termékeldallitas folyamataban. Ennek megvald-

sitasat segiti elé:

— a butor minéséget differencidltan normalizald
uj rendszerl szabvanyok életbelépése,

— a véllalatndl a mindségjavitas emberi (szakis-
mereti és vezetési) feltételeinek megteremtése,

— a lervezeéstdl az értékesitésig tartdo mindség-
biztositds feltétel- és eszkozrendszerének kié-
pitése és miikodtetése.

Ahhoz, hogy a minéség-ar osszefiiggést objelk-
tive meghatarozuk, sziukséges, hogy a jelenlegi
mindség fogalmakat pontositsuk. Ma j6 minGsé-
gl a butor, ha megfelel a szabvanyoknak, techno-
logiai el6irasoknak és rendeltetés szerint hasznal-
haté,. Itt azonban a vevé érdeke csak részben fe-
jez6dik ki. Ezért a jovében jo min®ség alatt min-
denekelétt — amint arrél korabban széltunk —
a vevé maradéktalan igénykielégitését kell érteni,
mert ez ad lehetdséget az érték — s vele egyitt
az ar — differencidlt meghatdrozdsara. Ehhez az
is feltétel, hogy az alkatrészek, vagy alkatelemek
statikai szilardsagat és tervezett élettartamat
osszhangba hozzuk egymadssal ugy, hogy az igy
megvalositott mindség hasznéalati idétartam és az
ar fejezze ki az értéket. Gatja a mindség-ar kia-
lakitasdnak a hazai kereskedelmi gyakorlat is,
mivel a termel6i ar és fogyasztéi Ar kozotti  rés
néhiny %, kézélt mozog, szemben a valédi pia-
cokon realizalhato kozel 50%-kal. Ezért van az,
hogy az értékesitési élettartam leszalls Agdban
csak a legritkdbb esetekben alkalmaznak csiékke-
n6 arat. Tovabbi ellentmondas az arak kialakita-
sanal:

— a gyarté a tervezésnél 1. osztalyd mindségili
anyagot és szerelvényt tételez fel, azzal szd-

mol, de gyakran kénytelen mast haszndalni,
ugyanakkor a termékar marad,
— a méretvaltoztatasokat, kikészitési mébdokat

nem kiséri arvaltoztatas (pl.: szélességi és ke-
resztmetszet csdokkentés),

— az értékelemzés a funkcio és ar kapcesolat elvi-
gyakorlati modszere nines gyértelmfen ki-
dolgozva.

A vevl ugyanis funkciot vdsdrol és attol fiiggs-
en, hogy a termék korszertiségében, vilasztékban,
vagy arban hogyan illik az elképzeléséhez, haj-
lando azt megfizetni. Sem a tdlzott igényd kivi-
telt, sem az alacsony mindségi szinvonalat az ér-
tekének nem megfeleld szinten a vasarlé a jove-
ben nem lesz hajlandé tudomésul venni, tehat
az arat is ehhez kell igazitani.

Befejezés

Kovetkeztetésként azt kell megallapitani, hogy az
utébbi évek erdfeszitései a butorminéség szinvo-
naldnak emelésére a szakagazat csaknem wala-
mennyi termelSegységénél elégtelennek bizonyul-
tak. Nem csak a reklamaciék szdma és a garancii-
lis koltségek Osszege novekedett, de a mennyiségi
igénykielégités ellenére fogydban a fogyasztdk tii-
relme is. Ezen folyamatok megallitdsa, -irdanya-
nak szlkségszerli megvaltoztatisa napjaink el-
odazhatatlan feladatava valt. '
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Véleménylink szerint a szikséges valtoztatasok
kikényszeritése érdekében wvissza kell térni az MT.
1974-ben hozott hatarozatidhoz, amely a mindség-
szabalyozas vallalati megszervezésérdl intézkedett.
Enneck szellemében — de azt tovabbfejlesztve —
kell kidogozni azokat az elodazhatatlanul megte-
endd intézkedéseket, melyek a butormindség tar-
sadalmi és fogyasztéi megitélésének javitasahoz
nem tlirnek halasztdst, és hozzajarulnak a magyar
butoripar nemzetkézi hirnevének visszaallitasa-
hoz is.

A komplex minfségszabdlyozasnak a mindség-
tervezést6l a termék felhasznalasaig (élettartam)
4t kell fogni a teljes folyamatoi. Az egyes fazi-

sokban a min6ségbiztositds elemeinek — a ter-
melés, szabdlyozds és ellenérzés — ugy kell funk-
cionalni, hogy a termékeldallitds folyaman annak
a haszndalatra valé alkalmassagat biztositsak, vagy-
is a tervvezett kovetelményeket kielégitsék.

Ezért a termel6egységek legfontosabb feladata
széles savban megismerni, majd elsajatitani a
komplex mingségszabalyozas korszerli ismereteit,
madszereit, ki kell dolgozni a mindség—ar kapcso-
latrendszerét, majd azokat a gyakorlatban kell
alkalmazni., Ez a butormindség szinvonala emelé-
sének, a mindség biztositasdnak, a gazdasagosabb
termelésszervezésnek a jarhato utja!




l SZEMELYI HIREK

Az Erdészeti és Faipari Egyetem 1984-ben kinevezett allami vezetSinek megbizatasa 1987. junius 30-

an lejart. '
1987. julius 1-t6]1 a Minisztertandcs és a Mezbgazd asdgi es Elelmezéstigyli Minisztérium a kovetkezd
oktatok részére adott vezet6i megbizatast:
Rektor: dr. Gdl Jdnos tanszékkvezetd egyetemi tanar
Rektorhelyettesek: dr. Winkler Andrds egyetemi docens, oktatasi rektorhelyettes,

dr. Németh Kdroly egyetemi docens, nevelési-tovabbképzési rektorhelyettes,

dr. Tikanyi Zoltdn egyetemi docens, tudomdanyos-kutatasi rektorhelyettes
Dékanok: dr. Igmdndi Zoltdn tanszékvvezeté egyetemi tandr, az Erddmérnski Kar dékanja,

dr. Hargitai Laszlo tanszékvezetd egyetemi docens, a Faipari Mérnoki Kar dékanja.
Foiskolai Kar foigazgatoja: dr. Jod Istvdn tanszékvezetd egyetemi tandr
Dékanhelyettesek:

az Erdémérncki Karon: dr. Kéhalmy Tamds tanszékvezetd egyetemi docens,
dr. Marosvélgyi Béla egyetemi docens,
a Faipari Mérnski Karon: dr. Szabé Imre tanszékvezetd egyetemi docens,
dr. Szabadhegyi Gyizé egyetemi adjunkius
Féiskolai Kar féigazgatohelyettesei:
dr. Szabs Gyula tanszékvezetd féiskolai tanar,

dr. Agfalvy Mihdly féiskolai docens
Egyetemi fétitkari kinevezést kapott Varga Szaboles okleveles erddmérnok, hatdrozatlan idére.
Tajékoztatasul kozdljiilk még, hogy intézményeink tdrsadalmi tisztégviseldi a kovetkezdk:
Dr. Horvdth Béla tanszékvezets egyetemi docens, MSZMP-titkar,
Dr. Wilfing Ldszlo egyetemi adjunktus, a Szakszervezeti Bizottsdg titkdra,
Facské Ferenc szamitastechnikai laboratéoriumvezetd, KISZ-titkar.
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Faforgécslapok tartdssiganak vizsgalata.
Természetes kitettség hatdsa a degradacidéra

dr. Nyars Jozsef

A forgacslapok szélesebb korii felhasznalasahoz sziikséges tudni, hogy
a természeti koriillmények Lkozott elsésorban para, illetve viz, vala-
mint a hémérséklet-viltozis hatdsara hogyan viselkednek a kiilon-
bizé fafajhél késziilt, mas-mas kdtéanyaggal préselt forgicslapok.

A szerzé 5 féle forgacslapbol képzett probatesteken vizsgalta 30
héonapon keresztiil az anyag szilardsagi értékvaltozasit.

A kisérletek és mérések alapjan megallapitotta, hogy a szabad-
téri allvanyokra kitett mintalapok hajlitéo és lapleemels szildrdsa-
ganak csokkenése exponenciilis jellegii,

A tartossdgvizsgalatokkal foglalkozé munkdk alap-  illetve potencidlisan gyarthato lapféleségekre. Az
vetd torekvése a kornyezeti korilmények — és  egyes faforgacslap-mintdk elsdsorban fafajéssze-
ezen beliil a para, illetve a viz faforgécslap-sa-  tétel, kotéanyagtipus és -mennyiség, valamint a
jatossdgokra gyakorolt hatdsdnak vizsgalata, va- préselés, illetve utéértékelés/klim atizalas szem-
lamint a természetes igénybevételek mesterséges pontjabél killonboznek egymastol. A hozzaférhetd
korllmények kozott torténé modellezése. A tar- gyartasi jellemzéket az 1. tdbla, a mintik alap-
téssdg vizsgalata kiterjed a viszkoelasztikus tu- vetd fizikai és meihanikai tolajdonsigait a 2.
lajdonsagokra, valamint a kémiai és biologiai al-  tdbldzat tartalmazza.

loképességre.* Modszertani szempontbol a vizsgé- Az clézGekben jellemzett lapféleségekbdl kiala-
latok mesterséges és természetes igénybevétele-  kitott mintalapok

ket alkalmazokra oszthatok. E kozleményben a — szabadtéren, allvanyokon (A),
fatorgacslapok természetes kitettsége révén szer- — szabadtéren, teté alatt, ereszvonalban (B) és
zett tapasztalatokkal foglalkozom. = = — szabadtéren, teté alatt (C)

Laboratériumi korilmények kozott nehézséget keriiltek elhelyezésre, FEgyéb korilményeket az
okoz a természetes kitételhez sziikséges — viszony- 1. dbrdn ismertetem.
lag nagy mennyiségli — faforgacslap legyéartas. A kihelyezett mintalapokat mindhiarom pozici-
Ezért a mintalapok a nagyiizemi gyartds sordn o6ban terhelte a leveg6 valtozé hémérséklete és
keészitett faforgacslapok kozil lettek kivalasztva, paratartalma, ezenkivil az (A) pozicidban érvé-
tekintettel a mintavétel id6pontjaban gyartott, nyesiilt a csapadek és a napsugarzas, (B) pozici-

et

A

{\LB o A 45

| 1900 5000 ___J

1. dbra. Kornyezeti igénybevételnek kitett faforgdcs-
lapok elhelyezési vdzlata

00
2000

1. tablazat
A vizsgilt faforgieslapok gyirtisianak jellemzdi

A faforgicslap

jelo faanyag kétéanyaga tipusa lapképzése (teritése) préselése
1 tiilevelli és ligylombos melamin-karbamid-formaldehid  1égsodrisos egyszintes hépréshen
_3_2-_. tiilevell és ligylombos karbamid-formaldehid légsodrisos egyszintes hoprésben
kemény- és ligylombos melamin-karbamid-formaldehid  légsodrasos, ill. mechanikus tébbszintes hGprésben
+. kemény- és ligylombos karbamid-formaldehid légsodrasos, ill. mechanikus tSbbszintes hépréshen
B. tilevelii portlandcement légsodrasos, ill. mechanikus kalodéban érlelve, ill.
; klimatizédlva

* Részletesebben: dr. Nyars ,Faforgdcslapok tartés-
-sdgdnak vizsgalata. Modszerek” (Faipar, 1986/6. pl.
168—174) eimii cikkében.
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A vizsghlt faforgieslapok alapvetd jellemzdi

. 2. tdblazal

; ? A faforgécslap jele
el T 2, 3. 4. B.
ac, N/mm? 217,20 19,40 24,20 18,00 11,50
8 5,10 1,40 2,60 3,10 0,70
0, kg/m? 744,00 654,00 799,00 768,00 1320,00
3 41,00 14,00 33,00 40,00 23,00
¥ 0,0746x—28,28 0,044x—9,35 0,0609x—24,50 0,0604x—28, 0,0195x—14,24
r 0,61 0,45 0,78 0,79 0,64
Ty N/mm? 0,53 0,28 0,81 0,25 0,71
s 0,07 0,03 0,17 0,05 . 0,16
0, kg/m# 733,00 609,00 761,00 748,00 1287 00
8 38,00 20,00 21,00 35,00 55,00
Y 0,0014x—0,47 0,0013x—0,50 0,0047x—2,80 0,0009x—0,43 0,0013x—0,94
r 0,75 0,76 ~ 0,569 0,63 0,46
D24’ % 11,67 12,58 10,88 24,58 0,48
8 0,45 0,63 0,80 3,63 0,17
Vi, % 76,30 66,10 34,70 70,10 12,90
s 3,80 5,00 2,80 11,10 3,30
o, kg/m? 746,00 624,00 791,00 726,00 1328,00
8 26,00 25,00 40,00 32,00 39,00

6ban ‘pelig a csapéess degradals hatasa. A min-
talapok mérete 350>(350 mm volt., A koérnyezet
mért jellemzdi voltak:

— a hémérséklet és

— a lehullott csapadék menyisége.

Rendszeresen meértiik a kitett mintalapok

— vastagsagi méretvaltozasat, valamint

— a fellileti hémérsékletét.

A szabadtéren, dllvanyokra kitett (A pozicio) fa-
forgdcslapok jellemzdinek valtozdsa az id6 flgg-
vényében.

Elemeztem a kitett lapok hajlité- és lapleemeld
szildrdsdganak véltozdsat az id6 fiiggvényében.
A mintavétel és a felsorolt paraméterek vizsga-
lata a kitétel idépontjaban, illetve 3, 12, 18 24
és 30 honap kitettség utan tortént meg. :

Egy-egy alkalommal laptula]donsagonkent ==
15 db probatest keriilt vizsgalaira. A mérésered-
mények ertekelése VT 20/A tipnsi szamitégéppel
tortént.

Az értékelén alapjan késziilt a 2. €s a 3. abra.
A 4. jelli faforgacslap (ldsd 1. és 2. tablazat) ered-
ményei értékelhetetlenek voltak, mivel a minta-
lapok 3 honap kitétel utan teljesen degradalédtak,

A vizsgédlati eredmények értékelése, tovabba
az ennek eredményeként késziilt 2. és 3. dbra
alapjan megallapithato, hogy:

— a hajlito- és lapleemeld szilardsag csokke-

nése exponencialis jellegd,

— a szilardsigcesokkenés elsfsorban a kitettség

elején dinamikus, késébb enyhébb lefolyast.

Osszeloglald

Kiilonbdzs fafajok és kotdanyagok felhaszndls-
saval gyartott faforgicslapok tobb éves, termé-
szetes klimatikus igénybevételnek voltak kitéve.
A dzabadtéren, Allvanyokra kitett mintalapok

- hajlité- és lapleemels szilardsiagénak csékkenése
_ exponencidlis jellegii.



HIRDESSEN A

A hirdetések az aldbbi cimre kiildendék:
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A butorok tartalmi és formai fejlédésének tendenciéi
az 1987. évi kolni nemzetkozi butorvasaron latottak alapjan

V. rész

Matldk Zoltdn

Heverdk

A kidllitdsokon a kdarpitozott bu-
torok kozott a legkisebb mennyi-
ségben az egyszemélyes heverdk
szerepeltek. Ennek oka részben
az, hogy az un. kombindlt szo-
bak szinte teljesen eltiintek a
nyugati orszagokbdl, részben
mert a haloszobdk és a francia-
agyak mellett nem képeztek vol-
na latvanyossigban konkurrenci-
at, ezért nem volt érdemes kial-
litani azokat.

Az el6zéek miatt az egysze-
mélyes heverdk dontden a gyer-
mekszobak butorai kozott szere-
peliek, ott is a formai kuridzu-
mokat mutattak be elsdsorban.
(1. abra)

A felnéttek részére késziilt he-
verék egyike sem a mi fogalma-

ink szerinti (dAgynemiitarté6 - do-
boz, fix karpitbetét, fényezett

fejvég) kialakitdsu volt. Az egy-
személyes heverdk formavilaga-

1. dbra. Gyermekszoba
verdvel

,autos” he-

val igyekeztek a kérnyezé mas
butorokhoz igazodni, esetenként
a franciadgyaknal mutatott meg-
oldasokat alkalmaztak, figyelem-
bevéve a kisebb szélesség altal
meghatarozott lehetéségeket.

Szerkezetileg altalaban vala-
milyen alacsony labakra, vagy
telildbazatra helyezett alapkeretf

késziilt, amelyre, vagy amely al-
tal kozrefogva helyezték el a
fix, vagy kiveheté parnazatot.
Fej- és labvéget altaldban nem
alkalmaznak. A hever§ alapke-
retét, vagy kavajat is teljesen
dtkarpitoztak a  karpitbetétre
gyakran vliesszel atsteppelt, pap-
lanszerti bevondanyagot helyez-
nek.

(2. dbra)

Ulg- fekvobutorok

Az 1l6 és fekvd funkeid bizo-
nyos szintl teljesitésére sokféle
butor alkalmas. Példdul lehet az
gy szélén is iilni a karosszék-
ben is szundikalni. Nyilvanvalo

2. abra. Egyszemélyes heverd karpi-

tozott ,U” alakd kdvdval, szabad-

pdrnds betéttel és steppelt (papla-
nos) felsé parndzattal

azonban, hogy senki sem tekin-
ti ezért az agyat iilébutornak és
a karosszéket fekvéhelynek. A
kolni és béesi kiallitasokon na-
gyon sok olyan butor volt ame-
lyeknél, ha nem hatirozzuk meg
pontosan a fogalmakat, funkcio-
juk vonatkozisdban, zavarba jo-
hetiink. - e Al

Az elzbek miatt egy kis kité-
rot teszek_ ennek tisztazasara,
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3. abra. Egyszemélyes heverd iilé-
butorrd alakitdsa rdhelyezett tam-
laparndval

4. dbra. Sarokheverd egyenes ésivelt tamlapdrndlklal

5. abra. Sarokheverd

két patko alaku tdmlapdrndval

6. abra, Félig ild-, félig fekvibutor elemekbdl dsszedllithaté kétszemélyes heverd
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hogy mikor (mit6l) tlébutor és
mikor fekvébutor egy karpitos
szerkezet?

Véleményem szerint az iildbua-
tor kritériuma, hogy a pontosi-
tott funkeidjuk (irckarszék, = ét-
kezbszék, kényelmi fotel) és az
emberi test antropolégiai mére-
tei &ltal meghatdrozott méretd,
helyzetdi és rugalmassagu Ulése,
tamlaja, legtibbszor kartamasza
és esetenként més kiegészits ele-
me van. Att6l még nem ulébu-
tor egy heverd, mert néhany
parna odahelyezésével tobbé-ke-
viéshé alkalmassa valik ulé funk-
ciok teljesitésére. A 3., 4., 5. 4b-
ran lathato heverdt elvileg te-
kinthetnénk ul6butornak is, de
altalaban az ilyen tédmlak nem
elég stabilak és a karoknak sem

nyujtanak igazan jo tamaszt,
ezért csak alkalmi wlébutornak
tekinthetdk.

A fekvébator kritériumanak a
minimalis hossz- €és szélesnégi mé-
retek  meglélét  (1900x850 mm)
és a fejrész kivételével egy toh-
bé-kevésbé sik, vizszintes feliile-
tet tartok. Példaul egy labtama-
szos fotel azért nem fekvdbutor,
mert nincsenek meg a sziiksé-
ges meéretel és a doénthetd tamla
ellenére oldalt,- vagy hasonfekve
nem lehet benne aludni.

Az eldzdek ellenére a kiallitok
nagyos sok félig (ils- félig fekvd-
butort mutattak be. Ezek  egy
része csak ebédutani rovid szun-
dikdldsra és félig fekvdé helyzet-
bél televizit: nézésére alkalmas.
Azonban voltak olyanok is, ame-
lyek tdbb elemének kombinalisa-
val mind az 1il6, mind a fekvég-
funkcié kielégithet6 volt. (6. dbra)

8. abra. Kanapé—heverd miikodtetés
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7. dbra. Kanaepé—heverd iildbutor helyzetben

Ardnylag kevés igazdn keét-
funkciés karpitozott butort lat-
hattunk, ezek azonban miuszaki-
lag magas szinvvonalon alltak,
tobséglik ergonomiai és kényelmi
szempontbdl jo kozepes Ul6 és
fekvébitort adott.

Szerkezetileg egyszertinek tiin-
tek, de a konnyl kezelhetdséget
nagyon pontosan kiszerkesztett,
finom csuklo- és rugorendszer
biztositotta. Esetenként a mi-
kodtetést gombnyomadasra szervo-
motorok végezték el.

A  Kkéarpitozdas tartoszerkezete
kivétel nelkiil rugalmas — hul-
lamrugo, rétegelt farugo, rugal-
mas heveder stb. — volt. Magas
rugozat részére altalaban nincs
elég hely, de ahol lehet normal
magassagu vagy alacsony — 60-
80 mm magas -—— rugodtesteket al-
kalmaztak. A kis magassaglu péar-
nazati részeket nagyon jo rugal-
massagu 60-80 mm vastag PUR-
habbol és vlies-szel atsteppelt be-
vonoanyaggal készitették.

kozben

A réncolva atsteppelt fels6-
parndzat és bevondanyag lehetd-
vé teszi a puha hajlékony par-
nazatok keészitését. Az ilyen kar-
pitozas nem fejt ki nagyobb el-
lenallast a mechanizmus mutkod-
tetésével szembe. (7., 8., 9. abrak)

Kolnben még nem lattam (at-
tél még lehet, hogy ott is bemu-
tattik) a Bécsben mar széles va-
lasztékban  kinalt — nrészemre
teljesen Uj — kanapé-hevers csa-
ladot. Ez a termék az egyszerd
dtletes szerkezeti megoldasain

tul azzal ad Gjat és emelheté a -

tébbi kanapé-heversé 1616, hogy
nemcsak két, hanem tdébb funk-
ciot teljesit.

A kényelmes normial kanape
6s a keétszemélyes fekhely funk-
cidi kozott a butor még legaldabb
két kozbensd helyzetbe allithato.
A 10, dbrdn az 1il6 és fekvd hely-
zet mellett a TV-nézés, vagy ol-
vasas szempontjabol legkedwve-
z6bb testhelyzetet biztosito koz-
bensd bedllitast lathatjuk.

9. dbra. Fekvéhutorrd alakitott ka-
napé—heverd emelheté fejrésszel




10. dbra. Tobbfunkcios dilé-fekvo-
tor. Az Uj funkcio wa TV-nézésre
alkalmas, labtartos ilobitor

. 12. dbra. Préselt-hajlitott  alkatré szekbdl készilt székesalad

11. abra. Fémwdzas, Kkiilonleges szer-
kezetii iszék
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Ulsbitorok

A kolni és a bécsi kiallitasok
legnagyobb valasztékban bemuta-
tott butorcsoportja a karpitozott
tlébttor volt. A sokféle butorti-
pus kezelhet6sége miatt kilon
targyalom a székeket, karszéke-
ket, mint az étkezés és munka-
végzés eszkozeit, valamint a ka-
napékat és foteleket, mint ké-
nyelmi ilébutorokat.

A székeken belil a kiulonleges
és ujszer(i butorokroél a térdils-
kékrél és fekvdszékekrol is  ro-
vid ismertetést kivanok adni.
Székek—karszékek
A székek egy jelentds hanyadat
az ebédl§ garniturak tartozéka-
ként mutattdk be. Ezek altala-
ban hagyomanyos megjelenéstiek
voltak, bar itt is akadtak kurio-
zumok (l4sd: a kordbban megje-
lent III. részt!)

A hagyomanyos formakhoz ko-
zelallo székek is nagyen nagy va-
lasztékban voltak jelen. A for-
mak kifinomultan, az emberi
test forméaihoz idomultak, ezert
a székek a wvékony . parndzatu
liléseik és a tobbnyire karpito-
zas nelkiili hattamlak ellenére
kényelmesek voltak.

Szerkezeti kialakitasuk a for-
maval 6Osszhangban olyan, hogy
az er6jaték szempontjabol idea-
lis legyen. A székek nagy részé-
nél labésszekotét nem alkalmaz-
tak, a szerkezetek mégis nagyon
erosek.

Ezt a jol méretezett csomopon-
tokkal és a nagyon pontos szer-
kezeti Osszeépitésekkel érik  el.
A szerkezeti Gsszeépitések a mar
hagyomanyosnak saimité  kor-

13. dbra. Fémvdzas, hajlitott elem-
bol késziilt szék
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14. abra. Fémvdzas, mianyag iilési
és tamldju szék

15. abra. Irodai forgo karosszeék

16. abra. Kiilonleges iiléskialakitds-
sal készitett forgoszék

csapoloval sajat csapos megoldés-
sal és villamfogazassal készilnek.

A hagyomanyos székek mellett
nagyon sok Lkulonlegességet lat-
hattunk. Sok volt a fémvéazas
kilonleges format és szerkezetet
ado megoldasu (11. dbra), a pré-

17. abra. A tompor elhelyezkedése
a kiilonleges kialakitasiy székiilésen

18. abra. Kiilonleges megolddssal o
gerincvonalhoz igazithaté tamlaszer-
kezet

székhez illeszt-

19. abra. Egyszeri
hetd kiilonleges . tamlaszerkezet . és
a gerincvonal helyzete

selt=hajlitott rétegeltlemezbél,
fém mianyagkombinacioju szer-
kezetekbd] késziilt szék és karos-
szék (12, 13., 14. dbrdk)

A munkaszékekre kiilonleges
figyelmet forditotak. Sok forgo-
karszéket mutattak be, amelyek-
nél az tlés tdmla és a kar for-
maja €s parnazata igen j6 mun-
kaveégzési  feltételeket  biztosit.
(15. abra) A munkaszikek egy ré-
szénél az Ulés kilonleges formai
kialakitasavwval biztositar}ak idea-




20. abra. Magassdigi méretben dllit-
hato szék

21. abre. Testtartds a hagyomdnyos
széken ¢és a Dallans féele térdiilékén

lis elhelyezkedést az iil6esont és
a tompor részére (16. és 17. abrdk)

Ugyancsak a faradtsag és ge-
rincbantalmak neélkiili tartos
munkavegzést segiti el a tam-
lavonalat az egyén gerincvonala-
hoz igazité kiilénleges tamlaszer-
kezet alkalmazasa. (18. és 19. db-
rak).

A 20. dbrdn lathatd szék Ulése
és tdmlaja magassagi iranyban
allithato, ezaltal sokféle munka-
veégzesere alkalmassa  tehetd.
Az elézd részekben is kaprazatos
butorokrol,  butoregyiittesekrél,
technikai és technolégiai bravu-
rokrol szamoltam be, név szerint
megsem emeltem ki egyetlen egy
konkrét céget sem. Ennek tdbb
oka is volt.

Elsg és legfontosabb, hogy olyan
sok kiilonbozd és meégis kézel
azonos szinvonald butort kiallitd
cég volt a vasaron, hogy barme-

lyik név megemlitése méltinyta-
lansag lett volna a tobb szdz nem
emlitettel szemben. Most mégis
kivételt teszek. :

A legjobbak kozil is kiemel-
kedett a norvég kiallitas, azon
belii]l is a WESTNOFA és a RYK-
KEN+Co. cégek bemutatoja, A
hagyomanyos funkciékat teljesitd
butoraik is uj, otletes megolda-
sokat tartalmaztak, de nem ez,
hanem a nalunk ismeretlen bu-
torfunkecidkat szolgaltato kiilonle-
ges butorok hatalmas vélasztéka
érdemli meg a kilénleges elbi-
nast. Ezen kiviil emlitést érdemel:
hogy fényképezni a wvasar teri-
letén nem volt szabad, legtébb
cég az ujdonsagairél nem adott
prospektust (sok zart teriilet is
volt, ahova csak meghivéval le-
hetett bemenni), a norvég cégek
viszont minden kiallitott termé-
kiikrél fényképes ismertetét ad-

22, abra. Préselt-hajlitott elemekbdl

készitett térdildkeék

és haszndlati léheté’ségeik
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23. abra. Szamitogép melletti mun-
kavégzés térdiilékén

24. @bra. Jellemz6 testtartds sakko-
zds kdézben hagyomdnyos széken és
térdiildlkén

26. abra. Allészék

25. abra. Teérdiilléke, karszék ésfekuvdszék egy butorral megoldva

tak és a kérdésekre készséggel
valaszoltak.

A kildnleges
csoportja J. BALLANS norvég

butorok egyik

tervezd el8szor 1979-ben bemu-
tatott uldalkalmatossdgan alapul.
Ezeket térdepldszékeknek és sok
mas néven emlegetik (én térd-
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28. dbra Uj

tlékének nevezem d6ket). A térd-
ilékéket a nevezetteken kiviil is
sok cég bemutatta a kiallitason,
de a legtébb és legjobb wvariaciot
kat a norvég cégeknél lattuk.
Jellemzé volt, hogy a sokféle
felhaszndalasi lehetdség mellett tar-
gyalé berendezése is szerepelt.

kialkitdsi
hozzd jllesztett labtartoval

karosszék,

A térdilske elterjedésének nem
divat, hanem egészségligyi okai
vannak. Az emberi test anatémiai
felépitésébsl adddoan széken Ail-
ve a has Osszenyomdédik, a ge-

rinc meghajlik és aszimmetrikus
“terhelést kap. Ebb6l adodéan az

egész napon at lilve dolgozdk —




. abra. Fekvészék, fekve olvasds-

hoz dllitott helyzetben 34. abra. Kiilonleges fekwvébitor 1.

sz, valtozata

30. dbra. Fekuvdszék, 1iild funkciora
alkalmazva

35. dbra. Kiilonleges fekvGbitor 2,
sz. valtozata

31. dbra. Fekvoszék, oldalt fekvd
testhelyzetben haszndlva

32. abra. Fekvdszék {6 méretei és
bedllitasi lehetéségei

|
55 cm 44 cm
21"4'5‘ K

33. dbra. Kiilonleges testhelyzetben
valé  munkavégzésre és mds tevé-
kenységre alkalmas butor
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36. dbra. - A kiilonleges fekvébiitor
- 1. sz, vdltozatinak méretarinyai

SRS AT rm
15 T

130 cm
61,

kéztilk a komputer kezel6k —
60—80%-a a gerincbantalmakra
panaszkodik. A térdiilékén a suly
kedvezden oszlik meg a térd és
a fenék kozott, a has nem nyo-
maodik Ossze, és a gerincoszlop
természetes helyzetében marad.
(21. dbra.)

A bemutatott sokféle térdiiléke
tobbségét a hasznaléja igényei-
hez lehetett allitani, amelyeket
nem, azokbdl az igényekhez iga-
zodo valasztékot mutattak be. (22.
abra.)

A térduldkéket kiilonosen a
szamitogép kezeldk részére ajanl-
jak (23. dbra), de a szérakozas
kitiing segitéje is lehet. (24. dra.)

A fejlédés hihetetlen tempéja-
ra jellemz6, hogy a januarban
megcsodalt termékek tovabbfej-
Jesztett valtozatait a bécsi kialli-

45cm
1775

tason a Westnofa cég mar bemu-
tatta.

Ezek kozll kiemelkedik a tér-
deplé-labtamaszos il6- és fekvi-
szék kombindcios butor (25. db-
ra).

Az Uj moédon hasznalt butorok
egy érdekes és egyszerd valtoza-
ta az allva dolgozdsnal hasznal-
hato ,.alloszék” (26, dbra).

Egy kiilonleges tlébutor kétfé-
le hasznalhatésagat lathatjuk a
27, és 28. abrdakon.

A kiilonleges butorok egy ujabb
csoportja egyszeri, de jol mére-

tezett szerkezetével, nagyszeri
érzékkel kialakitott formajaval és
kiegészité elemeivel kényelmes

ulé-fekvo foglalatossagot tesz le-
hetévé.

A — jobb hijan — fekvoszék-
nek nevezheté butor egyik wval-

22 cm
8"

tozata préselt-hajlitott allvanybal
és egy kiemelhetd fejrészbol all.
Ugyanaz a butorelem fekve olva-
sast (29. dbra), ilést (30. dbra) és
oldalt fekve tarsalgast, vagy TV-
nézést {esz lehet6vé (31. dbra).

A 32. dbra a fekvoszék mére-
teit mutatja.

A miésik valtozata ennek a bu-
torfajtanak iilésre mar nem, de
fekvé helyzetben még az elSbbi-
nél is jobban hasznalhatd., (33.,
34., 35. dabrdk.)

A 36. abra ennek a valtozatnak
a méretaranyait mutatja be.

A kiilénleges butoroknak még
sok valtozatat lattuk. Ugy gon-
dolom az eldzéek izelitét adtak
arrol a szinte korlatlan fantdzia-
rol és alkotékészségrdl, amivel a
skandinav butortervezék rendel-
keznek.

(Folytatjuk.)




IN MEMORIAM

A csehszloviakiai faipari kutatas és oktatas fajdalmas veszteségei

Lletének 80. évében elhunyt Csehszlovak testvérlapunk, a ,Drevo” szerkesztébizottsiganak tagja, a
Csehszlovak Faipari Uzemek volt vezérigazgatdja, a pozsonyi Faipari Kutaté Intézet volt vezetdje, a zo-
lyomi Erdészeti és Faipari Egyetem professzora, Imrich Janota. .

Janota professzor kiemelkedd tudomanyos munkassagot végzett a biikk tulajdonsagainak feltarasa-
ban és ipari feldolgozdsinak elterjesztésében. Vezetéként és kutatoként egyarant nagy szakmaszere-
tettel segitette a csehszlovakiai faipar fejlesztését (pl. bucinai, zarnovicai, pezinoki, stb. fejlesztések).

Mint zélyomi professzor szamos magyar didkot is tanitott a ,faanyagismeret’ c. targy keretében.
Mindig jé kapcsolatot tartott fenn a magyar, igy a soproni oktatd kollégaival is.



A pozsonyi Faipari Kutaté Intézet volt igazgatéhelyettese, Bohuslav Kompis személye is jol ismert
a faipari nemzetkozi egylittmtkodésben részt veviok eldtt: 1961. 6ta foglalkozott a KGST-munkaval a
fanyersanyagok komplex hasznositdsa problémakérben.

Az orszagok kozétti tudomanyos egylitimiikédés koordindlasa volt a £6 feladata. E munkdja kere-
tében tartalmas emberi és munkatarsi kapesolatokat alakitott ki magyar kollégaival is. Utoljara 1984-
ben koszonthettik Sopronban. Minddssze 65 évet €lt. Csehszlovdk kollégdink emlékét kegyelettel megériz

zuk. M. S,
372 + FAIPAR



Kérflirészlapok fejlédése
Dr. Lugosi Armand

A XVIIL szizad derekan megjelent korflirészlap révid idé alatt
vilagszerte elterjedt. A XIX. szdzad elején megjelennek a cserélhe-
té foga lapok. Az ¢litartam névelésére uj anyagokkal kisérletez-
nek, igy mar 1872-ben szabadalmaztatjik a gyémantbetétii korfii-
részlapot. A XIX. szizad derekan kialakulnak a szerszamgyarak, A
XIX. szazad utolsé harmadaban forgicsolaselméleti megfontola-
sokkal hatarozzak meg @ fogazis paramétereit. A XIX. szazad vé-
gén megkezdik az Gtvozitt acélok felhasznaldsat korfiirészlap-gyar-
tdsra is. Az L vildghdbord utin mar magasan 6ivozitt acélokhal
gyartanak lapokat, majd 1927-t6l kezdenek elterjedni a zsugoritott
keménytém lapkas korfiirészlapok. Az utébbi éviizedben kezdenek
elterjedni a PKD, a polikristilyos gyémant szemesés fiirészfogak.

1. A korfiirészlapok megjelenése és elterjedése

Nem ismerjik sem a kérfiirészlap feltalalojat,
sem felfaldlasdnak idépontjat. Kétségtelen azon-
ban, hogy az elsé kiorflirészlap a XVIIL szazad
derekdn jelenik meg. FErre az idépontra tehet
egyébként a legtébb forgo fémozgasu faipari szer-
szdm (gyalu, maro, sth.) megjelenése, ‘

Az elss szabadalmi leirdas, amelyben szé6 van
korflirészlaprol 1777. évbol szarmazik: Anglidban
Samuel Miller 1152. szdm alatt szabadalmaztatja
korflirészgépét. A szabadalmi lefrés szerint a gép
segitségével ,mindenféle fak, kévek és elefant-
csont gyorsan [lrészelhetd a gép gyorsan forgéd
tengelyére szerelt fogazott éli kortarcsa segitsé-
gével”,

A tovabbiakban Anglidban 1801-ben Isambard
Brunel [4] szabadalmaztat koérfirészlapot, majd
ugyancsak Brunel 1805-ben szabadalmaztatja a
szegmensekb6l Gsszerakott korfiirészlapjat [5].

Franciaorszdgban 1798. évben Albert szabadal-
maztat korflrészgépet, Hollandidban jpedig 1790.
tdjan mdr exportra is gydrtanak korfiirészlapo-
kat. 1852-ben a Londonban megjelensd Mechanic’s
Magazine-ban ismeretlen szerzé allitja, hogy eb-
ben az id6szakban az Anglidban felhasznalt kér-
fiirészlapok zomét Hollandiabél importaltdk [20].
A szerzd allitasa, hogy a korflirészlapot Hollan-
didban talaltak fel, nem felelhet meg a valésig-
nak, hiszen Samuel Miller mar egy évtizeddel
elébb  benyujtotta szabadalmat kérflirészlapra.
Beckman, J. 1762-ben bejirja Hollandiat, tajé-
koztatét ir a holland iparrdl, de kérflirészgépek-
rél emlitést nem tesz.

‘A XVIIIL szazad végéig alkalmazott korfiirész-
lapok egy darabbsl élltak, dragdk voltak, élezé-
sik nehézséget okozott. Isambard Brunel Angli-
aban mdr a XIX. szdzad els§ éveiben gyart cse-
rélhet6 élt korfirészlapokat [17], és 1808. mar-
cius 14-én 3116. szam alatt szabadalmaztatja a
szegmensekbdl osszerakoti korftirészlapjat, mely-
nek atmérdje 10 1ab (3 050 mm).

Amerikiban 1852-ben James Emerson kozzéte-
szi cserélhetd flirészfogas (iserted sawtwwth) kor-
flirészlap-megolddsat. Bz az elnevezés az angol
terminolégidban mind a mai napig fennmaradt.
Emerson korflirészlapjdnak atmérsje 88" (2 235
mm) volt. A két utébb emlitett korfiirészlapot
ronkfiirészelésre alkalmaztak.

Az amerikai Emerson, Ford and Co. (Beaver,

Falls, PA) cég 1871-ben és 1872-ben szabadal-
maztatja [1] _-L’ljtljpusﬁt, cserélhetd fogu korfiirész-
lapjait. Az 1872! évi szabadalomban mér gyémdnt-
betétes, cserélhetd fogu korflirészlaprél van szo,
¢s elnevezi ,Emerson’s diamond holders as inser-
ted in circular saws”-nak. A cserélhets betét ha-
rom, egymas mellé helyezett természetes gyémant-
szilankot tartalmazott, és elsgsorban igen kemény
fdk és kélapok fiirészelésére szolgalt. A gyémant-
szilankokat ligy anyagu (pl. réz) hiivelybe sze-
relték, majd az egész szerkezetet szilard, acel
féemhiivelybe szerelték. Ez a megoldas, az alkal-
mazott természetes allapoti gyémant magas ara
miatt nem terjedt el eléggé a faiparban, de a
mult szdzad végén  marvanylapok flirészelésére
még hasznaltak.
A korfirészlapokat gyarté cégek mar a XIX, szi-
zad mdsodik felében nagy sorozatban gyartottak
korfirészlapokat mind Eurépaban, mind Ameri-
kdban. A szerszam- és gépkonstruktérék Gssze-
fliggést kerestek a korfiirészlap élkoratméréje és
vastagsaga kozott. Megallapitottak ugyanis, hogy
minél hagyobb a korflrészlap dtméréje, azonos
lapvastagsdg mellett, ann4dl kisebb iizem kézben
a lap stabilitisa [11]. Nagyobb élkératméréhoz
nagyobb lapvastagsdg tartozik azonos stabilitas
elérésére.

Ch. Holtzapffel az 1843—50 kozétt megjelent
miveben [14], elfogadva O. Topham javaslatat,
az atméré/vastagsiag ardnyt a 152—1524 mm (6—
60”) élkortartomdnyban 188-—340-ben dllapitotta
meg: ;

— 1524 mm élkdratmérénél 0,8 mm lapvastag-

sagot, i
— 1524 mm élkdératmérénél 4,5 mm lapvastag-

sagot ajanl.

A francia Boileau és a német K., Karmarsch
altal 1872-ben ajénlott arany [16]:

— max. 1000 mm élkératmérdig az ariny 200—

300,

— 1000 mm feletti élkdratméréknél az arany 300.

Az ugyancsak német E. Hoyer altal 1898-ban
elfogadott arany ugyancsak 200—300 [15].

Az amerikai Simonds Manufacturing Co. (Eich-
burg, Mass.) koérflrész- és gyalukésgyar 192—274
Atmérd/vastagsdag ardnnyal gyartotta korfirész
lapjait a mult szdzad végén.
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Anglidban az 1870-es évek els§ felében, Shef-
fieldben székel6 két szerszamgyar, a Thomas Tur-
ton and Sons, valamint a John Kenyon and Co.
azonos meéretd és kiviteld korflrészlapokat gyéar-
tott, ezeknél az Atmérd/vastagsig arany 207—329
kozott valtozott.

A németorszagi Remscheidben 1870-ben mar
miikédé J. C. Hessenbruch szerszamgyar
— 250 mm alatti élkoératmérd esetén 170—190,

— 250—1219 mm élkoratmeérsnél 204—284
dtmérs/vastagsag arannyal gyartotta sorozatban
a korfGrészlapokat.

Grafikusan abrazolva az Gsszes mult -szazadbeli
korflirészlapok Atméré/vastagsig aranyat, azok az
alabbi s=f(D) egyenletli egyenessel kozelithet6k
meg:

§=0,00297-D-+0,2254 mm,
ahol s a korfiirészlap vastagsaga és D az élkor-
atmeéré.

A jelenleg alkalmazott koérflirészlap-vastagsa-
gok az egyenvastagsigu korflirészlapoknal az aldab-
bi egyenlettel szamithatdk: ;

s =(0;1...013) D mm.

A mult szazadbeli és a jelenlegi korfilirészlap-
vastagsagok kozotti eltérést, kiilonbozd élkorat-
mérdknél az 1. tdbldzat foglalja tssze.

1, tabldzat
Korfilirészlap-vastagsigok dsszehasonlitisa

A lap s v*astagséga, mm

Elkoratmeérs, D a XIX. szazadi

a mai eldiras

mim elbiras
szerint
152 0,7 152e0s N6 s
305 1.4 1.0 eeie 23
457 1.6 2 e 8
610 2,0 TR
914 2,9 S0k 3g
1219 3.8 35...45
1524 4.8 3:9.. .5l
1727 5,4 42 ...54

A mult szizadban a korfurészlapok fogosztisianak
meghatarozasara eltéré elveket alkalmaztak. A
fogosztast a- mult szdzadban is az élkoron, ivben
mérték, ugyaniugy, mint ma:
a1
t=——— mm,
: : 7 :
ahol ¢ a fogosztdas D az élkoratmérs és z a fogak
szdma. -

O. F. Pfungen 1878—ban frja az 1876-ban, Phi-
ladelphidban megtartott wvildgkiallitison tapasz-
taltak alapjan [19], hogy az USA-ban gyartott
korfirészlapok minden 17 atmérdjéhez egy fogat
vesznek szamitasba, ami 3,147 (kb. 80 mm-es)
fogosztasnak felel meg. Ezt a fogtivolsagot elsd-

sorban nagyobb atmérdjli, rénkhasité korfiirész-

lapoknal alkalmaztak.
Karmarsch, K. 1872-ben megallapitja [16], hogy
a fogosztas az élkor fliggvénye:
B D
t=—...— mm.
70 30
Az egyenvastadsagu korfdrészlapok fogosztasi-
nak (fogszamanak) szamitdsira manapsag az alab-
bi osszefiiggésekkel szémolunk [10], [13]:
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— rostiranyu flirészelésnél (hasitasnal):

t=(10...18).s mm;
— keresztvigasnal (leszabasnal):
t=(8...10).s mm.

ahol s a korfures7lap vastagsaga.

A TI. vilaghabort utin jelennek meg Eurépé-
ban a ritkafogu, tehat novelt fogosztasu, valamint
a forgacsvastagsag-hatarolés korflrészlapok. Ezek
kozlil a németorszdgi Oberkochenben székelé W.
Grupp (WIGO) cég 1948-ban 272 640. szdm alatt
szabadalmaztatja az 1. dbrdn bemutatott kemény-
témlapkas, visszavagiasmentes lapjat, amely vilag-
szerte elterjedt, és ma is hasznaljuk.

1. dbra. WIGO-korfiirészlap 1948-bél.

4, Forgacsolasi paraméterek

A korfirészlapok forgdcsoldsi (élkor) sebessége
méar a XIX. szazad kozepén megkozelitette a mai
értékeket. Ch. Eastman 1872-ben, Amerikaban 600
mm atmérdjli, cserélhetdé fogu korflrészlaprol tu-
dosit [6], melynek fordulatszama 1200 min-!, és
igy keriileti sebessége v=37,7 m/s volt.

Boileau és Karmarsch 1872-ben ajanlja [16] az
alabbi forgdcsoldsi sebességeket, korflrészelésnél:
— hosszvigas csomos ill. kemény fakndl

‘ ‘ v =15 m/s,
— hosszvagas tolgy fiirészelésekor v =20 m/s,
— ronkok és kb. 300 mm vastagsagu

prizmak flirészelésekor Ni—h:h s i Th e
— keresztvagdsra v =25 m/s.

A korflrészlapok fordulatszima — a siklécsa-

pagyazas ellenére — 1878-ban mar elérte a 4500

min-1 értéket.

Az amerikai E. W. Ross and Co. (Filton, N. Y.)

szerszamgyar korflrészlapjaira egységesen ajanlja
a 47...49 m/s keriileti sebességet.

Osszehasonlitasul a 2. tdbldzatban kézdljik [18]
a korflirészlapok jelenleg ajanlott forgéecsolasi se-
bességeit.

Az 1873. évi bécsi Vilagkigllitdson az angol
Spear and Jackson (Etna Works, Sheffield) cég
kiallitotta a 2. dbra szerinti fogazasu koérfdrész-
lapjat [8]. A lap igen nagy vastagsdgu volt, me-
lyet a fogazott tartomanyban valtakozva elvéko-
nyitottak. A fogak nem voltak terpesztve és azo-



2. tablazat
A ma ajanlott keriileti sebességek

korfiirészlapokra
: ‘v keriileti
Megmunkalt anyag, ill. mdvelet - sebesség,
] m/s
1. Természetes allapoti fak fiirészelése
— lagyfak hasitasa vagy szabdsa 60 ...100
— keményfak hasitiasa vagy kereszi-
vagasa 5., 85
2. Furnérkéteg-fiirészelése y 70...100
3. Toméritett, nemesitett faanyagok
flirészelése 40... 65
4. Nyers lemezek és lapok filirészelése
— bltorlap 50... 90
— rétegelt-lemez, forgacslap, kemény :
farostlemez-koteg 500" 80
‘— tomoritett, rétegelt tombok 40... 65
— szigeteld farostlemezek 60 ...100
5. Boritott lemezek és lapok
— termeészetes furnér-boritassal Gl 00
— miianyag-boritassal 60... 80
6. Miianyagok fiirészelése
— duroplasztok 15:, i 750
— termoplasztok, plexitivegek, papir 3048 70
— dekorit lemezek 60 ... 80
7. Kiilonleges lapok fures-zelese
— gipszlapok 40,,. 65
— cementkotést forgacs- vagy fagyvapot
lapok 1050 40
— fa-aluminium lemezek 400 e L0
8. Femek filirészelése
— aluminium oéntvenyek 20... 50
— huzott vagy hengerelt alumlmum

idomok 40... 70

25 dbfra" Amertkai fogazds 1873-bol

kat reszelték. A keriileten négy 'helyen egy-egy
fogat érintetleniil (reszeletlentil) hagytak, ezek
voltak a ,tisztitéfogak”.

:'i.AKiiliinleg es korfirészlapok

Az 1865. évben kiadott katalégusidban az Ameri-
can Sew Company (Trenton, N. J.) cég [2]
20...627 atmér6ji (508...1574 mm) cserélhets
fogu korflrészlapokat ajanl.

Az angliai Henry Disston and Sons cég az. 1873.
évi bécsi Vilagkidllitason mutatta be a 3. dbrdn
lathaté goémbstveg-alakd korflirészlapjat székal-
katrészek és kerékalkatrészek flirészelésére.

Erdekes megoldast az 1861-ben A. M. Thompson
angol mérnck 4ltal konstrualt és kétfajta foga-
zdssal ellatott réseld (nutoléd) korflirészlapja, amely
a 4. dbrdn ldthaté, Az abran lathatg A és B fo-
gazas a mai ferdeélezés AV-tipusu fogazdsnak
a C fogazéds pedig a mai KV-tipusu fogazasnak
felel meg. Az A és a B fogak alakitottdk ki a rés

3. dbra. Gombsiivegfiirész 1873-bbl

4. dbra. Thompson-Téle korfiirészrésziet 1861-bdl

oldalfeliileteit, mig a C fogak apritottak fel a koz-
bensé faanyagot. A .lapot ferdén szerelték a f&-
tengelyre és Thompson ezt a lapot ,drunken
saw”-nak (részeg, imbolygé flirésznek) nevezte el.

6. A kﬁrfﬁrészlapok anyaga

A XIX. szazad végeéig, s6t még a XX. szazad ele-
jén is a korfurészlapokat dtvizetlen acélbdl gydr-
tottak, 0,5...1,45% széntartalommal. Minél na-
gyobb volt «a rszéntartalom, annadl keményebb, de
egyidejlleg anndl ridegebb wvolt a szerszam. Kii-
léndsen kedvezétlen volt ezeknek az acéloknak a
magas kén-  és foszfortartalma. A kén az acélt
meleg allapotdban, a foszfor pedig hideg &llapo-
tédban teszi rideggé és repedékennyé.

Megfelel6 hékezelés esetén az otvozetlen szer-
szamacél szemcseszerkezete martenzites és mara-
dék ausztenites lesz, keménysége eléri a HRe
61...65 értéket. Tovabbi hatranya az 6tvozetlen
acélbol késziilt szerszdmoknak, hogy 200...250°C
hémérsékleten lényeges keménységestklkenést szen-
vednek. Korflirészlappal valé forgdesoldsnal ilyen
hémérsékletekre melegedhetnek fel a fogesticsok és
-élek, igy a szerszam legfontosabb részei kilagyul-
nak és rovid id6 alatt eltompulnak. Mas anyag
azonban a mult szdzadban kérflrészlapok gyér-
tdsara nem allt rendelkezésre.

A XIX. szdzad végén kezdtek elterjedni szer-
szamok, igy korflirészlapok gyartdsara is az ot-
vizott szerszdmacélok. Ezek rovid ids alatt, még
a XX. szazad elején kiszoritjdk az dtvizetlen szer-
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szamacélokat. Az I. vildghdborui wutin mar alig
gyartanak korfurészlapokat otvozetlen acélbol.
Korflirészlapok gyartasara otvozéelemként kez-
detben kréomot és vanadiumot, késébb wolframot,
molibdént, nikkelt és kobaltot hasznalnak. A két
vilaghaboru kozott terjedtek el a ma is hasznd-
latos krém-vanadium 6tvozésti acélok. Ezeknek az
acéloknak a hétiiré képessége jobb, mint az ot-
vozetlen acéloké és eléri a 350...400°C-t, igy
lényegesen nagyobb forgacsolasi- és eldtolasi se-
bességek alkalmazhatok. Hékezelés kozben az ot-
vozott szerszdmacélok deformacio-hajlama kisebb.
Ezekben az acélokban [18]:

— a széntartalom 0,8...1,05%,
— a krémtartalom 5L 6
— a vanddiumtartalom 8,13, ., 0.3%,
— a kéntartalom max. 0,02%,
— a foszfortartalom max. 0,03%.

Még a II. vilaghaborut megel6ézdéen kezdick
gyartani a korflrészlapokat magasan o6tvozitt

szerszdmacélbol (gyorsacélokbol). Az ilyen acél-

“bol késziilt korflrészlapok éltartéssaga 2...2,5-

szer nagyobb, mint az alacsonyotvozést szerszam-

aceélbol késziilté.

Ezekben az acélokban [18]
~— a krémtartalom elérheti a 4,6%-ot,

— a vanadiumtartalom elérheti a 3/-ot,

— a wolfrdmtartalom elérheti a 17%-ot is.
A gyorsacélok hétirsek. forgacsolokepesseguket

kb. 500 °C-ig megtartjak. )

Szazadunk 60-as éveinek az elején mar kiala-
kultak a korfurészlap-gyartishoz felhasznalt anya-
gok; ezek kiilfsldi jelzései: ' :

— SP-acél szén, vaniddium és mangadn otvozéssel,
kisebb forgacsolasi teljesitményhez, természe-
tes allapotu fak flirészelésére;

— HS-acélok molibdén, Vanadmm és novelt krom-

tartalommal, kozepes forgdcsolasi teljesitmé-
nyekhez, lagyfak (nyar, feny6félék, stb.) fliré-
szelésére;

— HSS-acélok (gyorsacélok) nagy forgécsolasi tel-
jesitményekhez, természetes dllapotu fak flré-
szelésére; -

— HSSCo-acélok, melyeket szuper-gyorsacéloknak
is neveziink, novelt kréom, vanadium és kobalt
tartalommal,molibdén és wolfram 6tvizéssel,
igen nagy forgacsoldsi teljesitményekre, koze-
pesen kemény fak (bikk, tolgy, nyir, sth.) és
nagyon kemény (pl. rdzsa, mahagoni, teak,
sth.) fak jo éltartéssdg melletti flirészelésére.

Szazadunk elején, kiiléndsen az 1. vilaghaborut
megel6z6 években, a fegyvergyaratds hatékony-
sdganak novelése érdekében vildgszerte megin-
dult a fokozott éltartossdgu szerszamok kutatésa,
elsésorban a fémipar céljaira. A kutatisok és ki-
sérletek eredményeként létrehoztak a keményfé-
meket.

A német Lohmann és Voigtlinder [18] mar 1914~

ben allitott el6 keményfémet wolframkarbidbol,
ontési eljarassal. Mivel esak fémkarbidot hasznalt,
a létrehozott anyag annyira rideg wvolt, hogy az
abbél készllt szerszdmok (pl. esztergakések) ki-
sebb {itésre is elrepedtek, igy szerszamgyartasra

— abban a forméban — a keményfém alkalmat-
lan volt. -
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Skaupy volt az, aki 1923-ban feltalalta a por-
kohaszatot [18], mint 4j fémipari ' technolégiat.
Skaupy volt az, aki a mdar ismert, nagy kemény-
ségli wolframkarbid kristalyokat por alakban ko-
baltba agyazta. A kobalt — ebben az esetben —
a kotbanyag szerepét tolti be. A kobalt olvadds-
pontja alacsonyabb a wolfrimkarbid olvadas-
pontjanal, igy a WC-kristalyok a folyékony ko-
baltban jél elkeverheték.

1927-ben a német Krupp Miivek megvasarolta
Skaupy szabadalmat, és megkezdte a j6 mindsé-
gii, porkohaszati uton elsallitott, u. n. zsugoritott
keményfémlapkdk forgacsolé- és egyéb szersza-
mok céljara valé tomeggyartasat WIDIA (wie Di-
amant) elnevezés alatt. Faipari célokra a ke-
ményfémek széleskori elterjedése a II. vilagha-
boru uténi évekre teheté.

A jelenleg is alkalmazott porkohészati eljards
lényege, hogy a fémkarbidokat és a vegytiszta
kobaltot porra 6&rlik, Gsszekeverik és formakba
sajtoljak, a kobalt olvadaspontjdndl magasabb, de
a fémkarbidok olvaddspontjanal alacsonyabb hé-
mérsékleten (1350...1700 °C), A sajtolast és zsu-
goritast védbgazos kemencékben végzik. A ki-
¢getés ill. zsugoritds utan gyakorlatilag pérus-
mentes, homogén tulajdonsigu lapkat kapunk,
melyek gyémantszemcsés  csiszol6korongokkal
munkdlhatok meg (élezhet8k). Minél nagyobb a
femkarbid tartalom, annal nagyobb a keményfém
kopésallésdga, minél nagyobb a kobalt tartalma,
anndl nagyobb a sziviéssiga.

A Nemzetkozi Szabvanyositisi Szervezet (ISO)
a keményfémeket P, M és K alkalmazasi oszti-
lyokba sorolta. Faipari forgécsolészerszamok gyar-
tdsara a K osztalyba sorolt keményfémek ajanlha-
tok. Felhasznalasi teriiletiiket a 3. tdbldzat tar-
talmazza.

Eltartossagi vizsgalatokat végzett 6tvozott acél-
bél gyartott valamint keményfémlapkds koérfi-
részlapokkal a francia CTB-intézet (Centre Tech-
nique du Bois) és ugy taldlta, hogy a kemény-
fémlapkas korfirészlapok éltartéssaga

3. tabldzat
A K-osztilybeli keményfémek alkalmazasi

teriilete
Alkal-
Alkal- A ke- i
mazdsi ményfém Felhobsisihs il D
A 180, h alasi terilet min.
port jelzése hom-
: lok
5708
K 10 HG 10 Tobbrétegl, migyantaval ra_ 10°
gasztott lemezek és tombik,
faforgacslapok, farostlemezek
és miianyagok forgdcsolasira
K 20 HG 20 Tomoritett vagy ragasztott fak 20°
és Torgacslapok forgacsolasara
K 30 HG 30 Nemesitett és impregnalt fa- 26°
anyagok, enyvezett lemezek és
tomoritett fak forgacsolasara
K 40 HG 40 Természetes allapott faanya_ 30°

gok forgacsolasara




— szaraz nyirfa flrészelésekor kb. 10-szeres,
— kemeény farostlemezek flrészelésekor kb. 34-
szeres volt.

Az utobbi években mindjobban elterjednek a
gyémdntszemcsés keményfémlapkdk, melyekhez
PKD, tehat polikristdlyos gyémdntot hasznalnak.

A gyémantszemecséket a II. vilaghaboru utan
elterjedten hasznaltak csiszolokorongok gyartasa-
ra. Ezek a szemcsék afrikai eredetd nyers gye-
mantporokbol késziiltek, és igen dragdk voltak.

A General Electric (USA) 1957-ben oldotta meg
a mesterséges ipari gyémant-szemcsék tomeg-
gyartasat, és azota terjedtek el a gyémantszem-
cseés szerszamok., Az 1980-as évek elején oldottak
meg az igen nagy koptato ellenallasu PKD-szer-
szamok és lapkak gyartédsat. Az ilyen szersza-
mok forgacsoldélei tulajdonképpen keményfém-
be d4gyazott gyémantszemcsés Lkoptatoréteggel
vannak elldtva [18]. Ezeknek a szerszamoknak a
forgacsolasi tulajdonsidga kedvezébb, mint a
hagyvomanyos keményfémlapkas  szerszamoké.
Egyetlen hatréanya a PKD-szerszamnak, hogy
hajlito-toré szilardsdga, tehat szivéssiga lénye-
gesen kisebb, mint a keményfémlapkake, ezért a
gyémantszemesés vagoéélek alkalmazasanak —
egyelére vannak még korlatai.

Osszehasonlitva a hagyomanyos keményfémlap-
kds szerszamélekkel, a gyémantszemesés élek ke-
vésbé kopnak, éltartossaguk — a forgdesoldsi ko-
rilményektsl fliggéen — 74... 214-szeres [18].
Ezek a szerszdmok ma még igen dragak, de fi-
gyelembe véve éltartéssagukat, alkalmazasuk
meégis gazdasagos.

7. Korfdrészlapok megvezetése

A korfdrészlapok hasznalatanak kezdetén, mar a
XVIII. szazad masodik felében tapasztaltak, hogy
tizemeltetés kozben a korflrészlap oldaliranya
lengéseket végez. J. R. Gerstner mar 1834-ben
[11] rdgziti, hogy minél nagyobb a korfdrészlap
dtmérdje, minél wékonyabb a lap és minél na-
gyobb a keriileti sebessége, annal nagyobbak a
lap oldaliranyu kitérései.

A XX szédzad kozepén két megoldas terjedt el
a keresztlengések amplitudéjanak erdteljes esok-
kentésére:

— Eurdpaban a legtdbb korflirészlapot megve-
zették,

— Amerikadban vezetével csak a nagy atméré-
jt, ronkflirészelé korflirészlapokat lattak el, mig
a kisebb atmérdéjl, tovabbfeldolgozd korflrészge-
pek lapjait a szikségesnél vastagabbra méretez-
tek [9]. :

A korfdrészlapok megvezetésére tobb megoldas
terjedt el:

— a girgds megvezetés,
— az allé, merev megvezetés, valmint
— az olajkamras megvezetés.

A gorgds megvezetésnél a gépasztal sikja alatt
kétoldalt polirozott bronzgérgék kozé fogtik be
a korflrénzlapot, mégpedig a lapatméré kéthar-
maddban [7]. Ezt az eredetileg amerikai megol-

dast rovid idd alatt atvették az eurdpai gépgya-
rak is. A megoldas nem volt hosszu életli, hiszen
a korflirészlap altal forgatott bronzgtrgék fordu-
latszdma oriasi volt, siklécsapdgyazasuk azt nem
birta ki. A kezdetben merev csapagyazast az
1840-es évek végén rugoterhelésiire modositot-
tdk; ezzel ugyan csokkentették a surlodds okozta
kopast és héhatast, de a gorgék és csapagyaza-
suk élettartama tovabbra is rovid volt.

Mar a mult szazad 30-as éveiben elterjedtek [3]
a merev megvezetd készilékek. A legrégibb ilyen
megvezeté az 5. dbrdn lathato és hasito korfd-
részgépeken alkalmaztak. A gép 1. asztallapja
alatt kiképzett felontésre csavarokkal szerelték
fel a 3. vezetS pofdkat, melyek kétoldalt vezették
meg a 2 korflrészlapot. Ennek a megoldasnak a
hatranya volt, hogy a 3. vezetdpofa, amely bdrrel
bevont falap volt, az erfs surlodas révén felhe-
vitette a korflrészlap kozéptartomanyat és a lét-
rejove termikus feszililtségek a lapot noévelt amp-
litudoju lengésekre kényszeritették, szélsé eset-
ben a lap széttort.

Az 1860-as évek végén jelenik meg az clajkam-
rds vezetdszerkezet, Anglidban, ,,packing-box” el-
nevezés alatt. A megoldas a 6. dbrdn lathatd, Az
1. gépasztal ala szerelik a 2. keményfa-vezetépofa-
kat, melyek kétoldalrol vezetik meg a 3. korfi-
részlapot. A gépasztalban kiképzett olajkamra-
ban helyezték el a 4. kis fakockakat, melyek gyva-
potba voltak csavarva és olajjal atitatva. A kor-
flirészlap forgdsa kozben az olaj kente a 2. vezetd
feliileteket.

Ezeket a megoldasokat még szazadunk
éveiben is alkalmaztak.

40-es

6. abra. Olajkamras ftirészlapvezeté
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Szazadunk 60-as éveiben a merev megvezetd-
pofdkon kiviil kezdték alkalmazni a hidraulikus
€s a pneumatikus megvezetést,.

A hidraulikus megvezetésnél a  korfiirészlap
két oldalara fuvokakbél nagynyomasu vizsugarat
bocsatanak. A fuvokak és a kérfiirészlap feliileté-
nek tdvolsaga par tized mm.

Hasonléan miikédik a pneumatikus oldalvezetd
is, csak a sUritett levegét nem fuvékan. hanem
nagy porozitdsu keményfémen &t bocsatjak a lap
két oldalara [18].

8. A korlirészlapok zajhatasanak csiokkentése

A korflireszgép 6 zajkeltd eleme a korfirészlap.
Uresjdratban a zaj a nagy kerileti sebesség és a
fogaknak a levegbére mért periodikus Utéseinek,
tovabbad a nem csillapitott lengéseknek a kévet-
kezménye (ez utobbi okozza a korflrészlap sipols
hangjat). Forgdesolds kozben az el6zbeken kiviil
zajt keltenek még a periédikusan fogasba léps
fogak, melyek rezgéseket gerjesztenek a lapban.

A korflrészlapok altal gerjesztett kellemetlen
zaj miatt a munkdsok mar a XVIIL szdzad végén
is panaszkodtak [11]. A kérflrészlap megvezeté-
se alapvet§ javulast ezen a téren nem hozott.

Lényeges javulast hozott viszont a korflrész-
lap egyengetése, ill. belsé fesziiltségeinek bealli-
tasa. A mult szdzad 80-as éveiben az egyengetést
meég kizdrolag egyengetdkalapacesal, kézi  erével
vegezték. Ekkor jelentek meg a hengerlégépek,
melyekkel a fiirészlapokat egyengették: fkezdet-
ben a keret- és flirészszalagot, késébb a korfi-
részlapokat is. Szazadunkban G. Pahlitzsch, B.
Rovinski, C. D. Mote, E. Barz és masok [18] vizs-
galtak az optimalis belsd fesziiltségek beallitdsa-
nak hatdsat. A lap bels6 fesziiltségeinek megval-
toztatasaval véltoztathaté meg a korflirészlap al-
16, nyugalmi helyzetében meérhets sajatfrekven-
cidja és ezen keresztiil a kritikus fordulatszama
és oldaliranyt lengéseinek amplitudéja.

Mar a karflrészlapok hasznalatanak kezdetén
alkalmaztdk a fogak homlok- és hatfeliiletének
ferdére élezését (ez lathaté a 2. &bran is), amely
— tobbek kozott — azzal az elénnyel is jar. hogy
fogéashalépéskor a lap teljes féforgdcsols éle nem
hatol egyszerre a munkadarabba, igy csékken a
fogdsbalépési iitéseffektus, csokkentve a lap for-
gacsolas kozbeni zajszintjét.

A termikus fesziiltségek, és igy az oldaliranyu
lengéselk amplitudéjanak csokkentésére mar az I
vildghaboru utan alkalmaztik a fogtébs! kiindulé
kiegyenlité hornyokat.

Az utébi két évtizedben kiterjedt kutatésok
folytak [18] a korfiirészlapok zajszintesdkkente-
sere. A kutatdsok az alabbi harom teriileten foly-
tak:

—a zajcsOkkentés érdekében a forgdesoldsi pa-
rameterek tudoméanyos alapokon nyugvé megvi-
lasztasa,

— Ujabb, csokkentett rezgési korfiirészlap-szer-
kezetek létrehozdsa,

— csokkentett liresjarati zajszintli fiirészfog-ki-
alakitasok.
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Erételjes zajcsokkentés a hdrom médszer egyiit-
tes alkalmazasatol varhato.

Elsésorban csillapitott rezgésti korflirészlapok
kialakitdsara torekedtek ugy, hogy a csillapitas
[18]

— mne befolydsolja a lap statikus és dinamikus
merevsegét, s6t, ha lehet, azt nivelje,

— ne csokkentse a korfirészlap alaktartossigat,

— ne csbkkentse a lap élettartamat, és wvégiil

— ne valtoztassa meg a kivant forgéacsoldsi pa-
rametereket és farészelési eredményeket.

Ezeknek a feltételeknek megfeleléen gyartot-
tak a 7. dbrdn bemutatott csokkentett zajhatasu
korflirészlapot. Az abran 1. a korflrészlaptest, 2.
keményfémlapka, 3. zdardlemezek, 4. rugalmas mii-
anyagrétegek. A lap fogazatlan kézéptartomanya-
ra mirdkét oldalon egy-egy 4. milianyagtarcsat
szerelnek, ezeket a korflrészlap testére hegesztett
3. zarolemelek szoritjdk. A zardlemezek a lap két-
oldali hornydban vannak behajtva, ez teszi le-
hetévé azok deformécidjat [18]. A rugalmas mii-
anyagreétegek rezgés kozben energiat vesznek At
a korflrészlap testétél és igy csillapitjak a rezgeé-
seket. Ez a megoldds az utobbi években kezdett
elterjedni.

4-—:;&_
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7. abra. Csékkentett zajhatdsit kérfiirészlap

Készitenek korflrészlapokat aramcsillapitds-
sal is. A korflrészlap testét képezd rétegek lég-
mentesen zartak, a rétegek kozé gazokat vagy
folyadékot préselnek, A lap hajlitolengései kz-

ben a folyadékrészecskék elmozdulnak, egymas-.

hoz és a tarcsak feliileteihez surlédnak, ez pedig
energiat nyel el és csillapitja a lengéseket.

Probalkoztak nagy energiaelnyelé képességi
milanyag korfiirészlaptestek gydrtasaval is, de a
szokasos lapvastagsigoknil ez a megoldds nem
valt be, nem lehetett biztositani a lap kelld szi-
lardsagat. A megoldds nem terjedt el

Az utdbbi évtizedben egyes korflirészlapgyarak
uj anyagu flrészlaptestekkel kisérleteztek, a zaj-
csdkkentés érdekében. Ezek az anyagok ma még
kisérleti staddiumban vannak [18]. Elsésorban az
acélndl lényegesen jobb hévezeté képességii anya-



4. tabldzat
Korfiirészlapok gyartasara alkalmazott,
nagy hdvezetoképességii 'anyagok adatai

Hoévezeté Nyulas

Otvozet Allapot sﬁ?,-érdség képesség  10C/
mm- i o o,

m 2. mm/oC
Cu-Cr edzett 500 0,93 17,0
edzetlen 600 ...700 0,23 17,1
e edzett 1500 023 181
Cu-Ni-Si edzett 600 0.46 16,0
Cu-Co-Be edzett 750 0,70 17,6
Cu kemény 310 1,09 16,9
Cr-V-acél edzve és 1300...1500 0,06 115

megeresztve

gokka] kisérleteztek. Ezek altaldban rézttviozetek,
¢s alkalmasak keményfémlapkas korfirészlaptes-
tek gydrtdsara. Elénytk, hogy igen jé6 hévezetd
" képességiik révén az egyenlétlen lapfelmelegedést
gyorsabban egyenlitik ki, mint az acélbol késziil-
tek. Ezeket az anyagokat a 4. tdbldzat foglalja
Ossze.

Hasonlo célokra kisérleteznek nikkelle]l erdsen
otvozott (Kb. 46% Ni-tartalom) acéllal, melynek
a szokdsos krom-vanadium acélnil:lényegesen ki-
sebb a hévezetGképessége (0,037 W/em °C). Ezek
az anyagok még nem terjedtek el.
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Az 0j Szerkesztoé Bizottsdg emelni szereiné a FAIPAR tartalmi valtozatessaganak és aktualita-
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Gondolatok a mszaki konyvek kiadésaréla =~ =
Dr. Lugosi Armand: Faipari szerszamok és gépek kézikonyve

c. ml megjelenése kapcsian

Putankodé Anna

Hosszu évtizedek ota a Miuszaki Konyvkiads az
egyetlen hivatasos kiado Magyarorszagon, amely
miuszaki szakkonyvek megjelentetésével foglalko-
zik. Ezek a szakkonyvek az olvasétabor széles ré-
tegeihez szdlnak. Tartalmi feldolgozasuk, az egyes
témak feltarasinak mélysége a megeélzott fel-
haszndalok, azaz az olvasgk tudasszintjéhez, ill. is-
kolai végzettségéhez igazodik.

Azt a nemes muvelddéspolitikai célt, miszerint
a konyvkiadas feladata mintenkit tdmogatni tu-
désa, szakmai ismeretei gyarapitasdban, az Ipari
Szakkdnyvtar sorozat kényvei valdsitjik meg
leginkabb. Ezek a szakmunkdsoknak szélo, egy-
egy szakma alapismereteit Osszefoglalé konyvek
igen mépszertiek, keresettek. Kiilsé megjeleneésiik-
ben és tartalmi felépitésiikben hasonlok. Altala-
ban az adott szakma anyagismeretét, szerszamait,
gepeit, ezek karbantartdsanak szempontjait, a 16
technologidkat, a késztermékektsl elvart minése-
gi kovetelményeket tartalmazzak. A sorozatban
jelent meg és tobb kiadast megért Czagdny La-
jos: Butorasztalos és diszit6 munkik (Budapest,
Miszaki Konyvikiado, 1974., 1980., 1982)) c. miive.

A 'kbzépfoku végzettségli, és az iparban alta-
laban kozépvezetti beosztisban tevékenykedd ol-
vasok szamdra oOsszefoglald, tablazatokat tartal-
mazo kiadvanyokat jelentetiink meg zsebkonyv
formatumban. Ezek slritve tartalmazzak mind az
dltaldnos, mind a specidlis szakmai ismereteket.
Alkalmasak arra, hogy allandoéan kézkozelben lé-
ve, folyamatosan kisegitsék hasznaléjukat a mun-
ka kozben sziikséges adatok, mennyiségek ponton
szamértékeivel, ezzel mintegy kibévitve a memé-
riat.

A monografidk szlikebb témak, szakteriiletek
teljes feltarasara torekednek. Feldolgozasi mad-
juk altalaban kozépfoku szinvonalu, ¢és emiatt
leginkabb a szakmajukat elméleti vonatkozasban
mélyebben megismerni szandékozo technikusok-
nak szélnak, bar itt mar a hatarvonalak teljesen
elmosédnak. Uzemmeérnskok, mérnsksk is meg-
vesznek, kiko6leséméznek ¢és hasznalnak minden
olyan szakkionyvet, ami érdekli éket és szakma-
Jukba vag, meég akkor is, ha az altaluk jél ismert
megallapitasokat, adatokat is tartalmaz. Ebbe a
kategoridba tartoznak a dr. Babos Kdroly—dr.
Fillo Zoltan—dr. Somkuti Elemér: Haszonfak (Bu-
dapest, Miszaki Kényvkiado, 1979.) a dr.” Hadnagy
Jozsef szerk.: Forgacslapok gyartasa és felhasz-
nédldsa (Budapest, Miszaki Kényvkiads 1983.) ésa
Matlak Zoltdn—Szabo Miklés: Butorkarpitozas
(Budapent, Miiszaki Koényvkiadé, 1984.) c. kény-
vek.

A Miiszaki Kényvkiadé rangjat nagyrészt a ké-
zikbnyv sorozata alapozta meg kiilfoldon és ide-
haza is. Ezek a terjedelmiikben 6és méretiikben
is grandidzus kiadvinyok egy-egy témaksr felss-
foku szinvonalu, teljességre torekvé feldolgozasa-
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ra vallalkoznak. A kiadé egyik célja az, hogy az
olvasé az adott témakért érintd osszes kérdésére
egy helyen taladljon wvalaszt. Masik célja olyan
alapmivek kozreaddsa, amelyek a téma sziszte-
matikus feldolgozasan kiviil az adott kor legfej-
letebb technikai szinvonalat is leirjak. Ide tarto-
zik a dr. Lugosi Armand szerk.: Faipari kézikonyv
(Budapest, Mtiszaki Konyvkiado, 1976.) c. m.
Az ipari termelés szerkezetében €s miszaki
szinvonaldban bekovetkezett valtozdsok a kozép-
es fels6szintli vezetdktdl ujfajta szemlélet, miisza-
ki és kozgazdasigi ismereteket koveteltek meg.
A kiadd A gazdasigi mérnok c. sorozattal tamo-
gatja az Uj iranyu munkat. Sorozaton kiviil, de
ide ill6 tartalommal jelentettiik meg dr. Sipos Ar-
pdd: Gydartas- ¢és termelésszervezés a butoripar-
ban (Budapest, Miszaki Konyvkiadé, 1982) c.
muveét.
Mindenképp emlitést érdemel ezen a helyen a
Muszaki Konyvkiadé Sajatkezileg sorozata. A
konyvek viszonylag nagy p¢ldanyszambol és gyors
fogyasbol feltételezhetd, hogy sokan és szivesen
olvasnak  barkdcstémakrdol, A faipari &nként
kinalta a jobbnal jobb &tleteket, amelyek
bekeriiltek ebbe a sorozatba. Feldolgozasuk, tar-
gyaldasmédjuk olyan, hogy szakiranyu képzettség
nelkiil is barki elsajatithatja a kényvekbdl a le-
irdsok €s képek alapjan a szamara fontos ismere-
teket. T6bb kiadashan megjelentek, sikeresek
voltak a kovetkezd konyvek: Steinert—Hegewald :
A fa esztergadlyozasa (Budapest, Miszaki Konyv-
kiado, 1983., forditotta Szalay Lajos, lektoralta,
atdolgozta és kiegészitette dr, Féldesei Jdnos, Cza-
gdny Lajos: A fa diszitd faragasa (Budapest, M-
szaki Konyvkiado, 1983., 1985.).

Az elézéekben a miszaki kényvek kiaddsanak
hagyomédnyosan f6 vonalat mutattuls be, példa-
ként felhasznalva az e folydirat olvasdit leginkabb
eérdekelheté szakkonvveket. Természetesen van-
nak egyéb régebbi és ujabb sorozatok is, amelyek
figyelemme] kisérése elengedhetetleniil sziikséges

a merndki tudas karbantartasahoz. Ezek, mint
pl. a szamitdstechnikai, elektrotechnikai kényvek
egyre nagyobb hangsilyt is kapnak kiadaspoliti-
kankban.

Erdekes &sszehasonlitasra ad lehetéséget vi-
szont, ha @a faipari témaju konyveket a koénnyt-
ipari témaju konyvekkel vetjiik egybe, az utolsé
10—15 évet vizsgalva. A kb, 1975—1980 kozotti
években, amikor megjelent a Faipari kézikényv,
megjelent a dr. Beke Jdnos szerk.: Bérfeldolgozd
ipari kezikonyv (Budapest, Mfiszaki Konyvkiado,
1978.), a Dr. Jederin Miklos—Tdrnoky Ferenc
szerk.: Textilipari kézikonyv (Budapest, Miszaki
Konyvkiads, 1979.), a Németh Endre—Tdrnoky
Ferenc szerk.: Ruhaipari keézikényv (Budapest,
Miszaki Konyvkiadé, 1979.), a dr. Gara Miklés



szerk.: Nyomdaipari enciklopédia (Budapest, M-

szaki Konyvkiaddé, 1977., 1979) és a dr. Vamos
Guydrgy szerk.: Papiripari kézikonyv (Budapest,
Miszaki Konyvvkiadé, 1980.) is.

Nem véletlen, hogy az idfrendet tekintve el-
soként 1976-ban a faipar kapta meg a maga alap-
mivét. Az azt megel6zd években ugyanis folya-
matosan €s rendszeresen jelentek meg monogra-
fidk, szakkonyvek 4ltaldban egy-egy onallo fa-
ipari technolégiai rendszerrél. Ezek mintegy els-
készitették a talajt — azaz a szerzéket, a kiaddkat, a
terjesztéket s az olvasokat — egy oOsszefoglald,
nagyobb lélegzetli munka elfogadasara. A textil-
ipari és a boérfeldolgozo ipari kézikényv megje-
lentetése elsGsorban a kényvterjeszté vallalattok-
nak okozott gondot: mivel az azt megel6zs idé-
szakban kevés kiadvanyt kellett eladniuk ezekbdl a
témakbol, nem voltak tapasztalataik sem a teri-
tést, sem a fogyast illetSen. Propaganda hi-
jdn az olvasék nem is keresték a konyveket, igy
azok viszonylag lassan keltek el. Jobb volt a fo-
gadtatasa a nyomda-, a papir- és a ruhaipari
kézikényveknek; ezek elékésziileteirsl hamar ér-
teslilt a szlik szakmai kozonség, és fokozott va-
rakozassal tekinteitek a konyvek elé. A szébeli
vélemények és a szaklapokban megjelent kriti-
kdk alapjan elmondhaté, hogy a felsorolt kény-
vek egyike sem okozott csalédast az olvasoknak.

Tlyen elézmények utdn szliletett meg az a gon-
dolat, hogy kb. 10 év elteltével ismét meg kelle-
ne lepni a faipari szakembereket egy dsszefoglald,
nagy terjedelmi munkdval. Az iparban jelentds
valtozdsok mentek végbe: a hagyomanyos fafel-
dolgozé gépek mellett megjelentek a nagy telje-
sitmény(, elektronikus vezérld és ellenérzé be-
rendezesekkel felszerelt célgépek, az egyedi, rész-
miveleteket végz6, mechanikusan vezérelt gépe-
ket gépcsoportokka vontak ©Ossze, megteremtve
ezzel egyes teriileteken a fafeldolgozas komple-
xitasat. A hazai rekonstrukeciés program némiképp
atformaélta a fa- és butoripari iizemek arculatat.
Mind ezt, mind pedig a még nagyobb léptéki fej-
l6dést, ami a vilagban tapasztalhaté, érdemesnek
taldltuk arra, hogy leirjuk és kiadjuk. Erre pe-
dig legjobban a megbecsiilt, a kiadé rangjat Greg-
bité kézikdonyviorma felelt meg.

A dr. Lugosi Armand Aaltal készitett Faipari
szerszamok és gépek kézikdonyve c¢. mii alapja-
jdban harom f6 gondolatot dolgoz fel. Elsg feje-
zete a kiilonféle faforgacsolé eljdrasok elméleti
elemzésével: geometridjaval, kinematikajaval, ill.
kinetikdjaval foglalkozik. A masodik fejezet a fa-
ipari szerszamok fajtait ismerteti, részletesen ki-
térve gazdasdgos felhaszndlasukra, éltartosaguk-
ra ¢s élettartamuk meghosszabbitasi lehetéségeire.
A harmadik fejezet terjedelmében és tartalmi-
ban is a legjelenetésebb. Enciklopédikus attekin-
tést ad a jelenleg hazankban miikéds vagy na-
lunk meg nem levd, de jelentSs faipari gépekrél,
gépsorokrol. A konyv szerkezetileg koveti a ké-
zikonyvek jol bevalt rendjét. A kb. 1000 vonalas
dbra nagy része szerkezeti, mkodési vazlat, ame-

lyeken vildgosan kovetheték a mozgasok és az

erék iranyai, a szerkezeti elemek kapcsolédasai.

A tablazatok informaéciédus adathalmazok. A
kényv matematikai levezetésekkel nem foglalko-
zik, hiszen nem is feladata. Célja, hogy a fel-
hasznaléknak gyors segitséget nyujtson, ezért
végkepleteket kozol, amelyeknek minden egyes
betlijelét megmagyarazza, és kozli a behelyettesi-
tendé értékek mértékegységét is.

A koényvet, amelynek megjelenése rangos ese-
ménye volt az 1987. évi oktdberi Miszaki és Koz-
gazdasagi Konyvnapoknak, elsésorban kézvetleniil
a termelésben dolgozé mérnokoknek szantuk, de a
kutatdsokkal, fejlesztésekkel és heruhdzasokkal
foglalkozo szakembereknek is hasznos lehet. Re-
meljik, hogy bekeriil az egyetemi oktatdsba ajan-
lott irodalomként, ezzel ugyanis friss és jelentd-
ségében nagy olvasdkorre, a szakma pedig olva-
sott, jol tajékozott fiatal szakemberekre tehetne
szert.

Gondosan és koriltekintben mértitk fel az igé-

nyeket, ami a konyv tartalmat, a targyalt anva-
got illeti. A példanyszdm megallapitisa a kiadaéi
szakemberek ajanlisdn ¢s a konyvkereskeddk
anyagi lehetdségein, ill. vallalkoz6 szellemén mu-
lik. Ez utébbi azt jelenti, hogy akkor vallalnak
kockazatot egy draga és szlikk szakmai rétegnek
52010 konyv atvételére és forgalmazasara, ha meg-
van a reménye a gyors ¢s maradéktalan fogyds-
nak.
Ezzel a gondolattal tulajdonképpen elérkeztiink
a szakkényvkiadas mai altaldnos és f6 problémaja-
hoz. Ahhoz, hogy a kis példianyszimi, néhdny
szdz vagy egy-kétezer embert érdekld konyvek
a mai termeléi és fogyasztéi arakat figyelembe-
véve csak veszteségesen allithatok els. A kiado-
nak tehat igen megfontoltan kell mérlegelnie kia-
déi terveinek osszeallitasakor, hogy korlatozott
lehetdségeibdl mikor, mely szakteriiletet, iparagat
1at el kényvvel. Ezt a munkat tajékozott és jol
képzett kiilsé ¢és belsd szakemberek egész sora
segiti, de a tanacsaddékon, véleményezdkon kiviil
mindig és kovetkezetesen figyeliink a kormany-
programokra, iparpolitikai célkitlizésekre, fejlesz-
tésekre is. Ilyen megfontolasbol jelentettiik meg
annak idején Szalay Lajos: A fahulladékok hasz-
nositasa (Budapest, Miszaki Konyvkiads, 1981.)
c. mivét is. Jé szakkdnyvekre mindig sziikség lesz,
mert a szakmai tudds névelésének még akkor is
legolesobb. leggyorsabb és legkényelmesebbh méd-
ja egy-egy szakkonyv olvasisa, ha sajndlatos mo-
don a konyvarak is névekednek. Tehat a jé szak-
kényv nem kozvetlen médon ugyan, de hatékony-
sagnovel6 eszkozként hat a termelésre.

A Mfszaki Konyvkiads valtozatlanul felada-
tanak tartja, hogy gondoskodjék a maéasodlagos
tafeldolgozd iparrdl, butoriparrél szélé kényvek ki-
adasarol. (Az erdészet és az elsédleges fafeldol-
gozds témajaval a Mezbgazdasigi Konyvkiadd
foglalkozik. Veliik néhiny mnagyon jél sikerilt
kozos kiadasunk volt, és a hatarteriileti témakat
minden esetben egyeztetjlk.) Szitkségét érezzik
azonban az eddiginél nagyobb kényvpropagan-
dédnak. Ehhez a MTESZ TFaipari Tudomdinyos
Egyesiiletét és ennek a lapnak a hasdbjait is cél-
szerfi lenne felhaszndlni. A jévében sziilkségessé
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valik a potenciglis olvasék, szakmai konyvtérak
névre, cimre szold felkeresése elérendelések Osz-
szegyUjtése celjabél. Eléfordulhat ugyanis, hogy
a konyvkiadds allami tdmogatasanak csokkenésé-
vel vagy megszlinésével csak pontos és elkotele-

{

zett elérendelések birtokaban tudunk majd szik
retegnek szoléd szakkonyveket kiadni.

Mind ehhez, mind kiaddsi koncepciénk helyes,
jol megalapozott kialakitdsahoz varjuk az olva-
s0k segitségét, otleteit, jotandcsait,
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DREVO®

Uj DLA tipusti furnér hiamozégépek
(Nové lupacie stroje radu DLA)
POLACEK J., HANINEC.: 1987. 4.
sz. p: 102—105, 4: 3, t: 2. b: 8,

A Pozsonyi Faipari Kutaté Inté-
zet tervei alapjan a brno-i Krolo-
vopoleki &Gépgyarban  elkezdték a
DLA furnérhamozé gépcsalad uj ti-
pusainak — 130032600 T, 13003<2600
HM, 800>(1400 T — gyartasat. A
szerzok ismertetik a  korszerd, uj
gépek miiszaki paramétereit, a szer-
kezeti és alkalmazastechnolégiai
jellemzéit.

Adatok a Jucfenyd korlatozott te-
lithetdségének okfeltirasahoz (Pris-
pevok k poznaniu pricin obmedze-
nej impregnovatelnosti smrekového
drewa) CHOVANEC D.: 1987. 5. sz.
p:128—129, 4: — t: — b: 6.

Ismeretes, hogy a fenydiélék
tracheidaiban a folyadék szallitasa
az udvaros godirkéken keresztiil
torténik. Tehat a godorkék szerke-
zete, meéretei és miikodése jelentd-
sen meghatdrozza az egyes fenyd-
fajok telithet6ségét is. A zdlyomi
egyetemen a lucfeny6 fajaval vé-
geztek kisérleteket. A mikroszkopos
méréseket BS-300 tip. scanning mik-
roszkoppal végezték és fényképe-
ken illusztraltdak a Ilucfenyé udva-
ros godorkéinek jellemzdit,

A rugalmas technolégiai rendszerek
forgacsolo szerszama  (Rezsuscsij
insztrument gibkih proizvodsztven-
nith szisztem) MAKOVSZKIJ N, V.:
198796, tsziip i1 —3g '3, et

A rugalmas technoldgiai rendsze-
rek kialakitasa lehetGvé teszi a fa-
iparban az automatizdlds elényei-
nek biztositasat kisebb, valtozd so-
rozatok gyartasa esetén is. Egyik
alapveto kérdés az ilyen rendszerek
kialakitasanal a megfelelé konstruk-
cidju forgdcsold szerszamok meg-
vélasztasa és azok automatikus,
gyors cseréjének miiszaki megolda-
sa. A szerz6 konkrét példak alap-
jan mutatja be e kérdés racionalis
megoldasi lehetGségeit.
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A komplex faanyag-hasznositis mai
helyzete és perspektivii (Aktualny
stan is perspektywy kompleksowe-
go wykorzystania drewna) KUHNE
G.: 1987, s. sz. 10—12 p., a: 3, t: —
by —

A szerzé az NDK tapasztalatai
alapjan vizsgalja a fafelhasznalas
mai oOsszetételét, helyzetét és javas-
latot tesz a komplex faanyag-hasz-
nositas lehetséges iranyaira. Ennek
soran figyelembe veszi egyik oldal-
rol a csokkens favagyont, az erdd-
allomanyok minsGségi  romlasat, a
masik oldalrol pedig a fa és fabol
készlilt termékek irant egyre no-
vekvd keresletet, a feldolgozas gaz-
dasagi és kornyezetvédelmi kérdé-
seit.

A karosodott erddteriiletekrol szar-
mazé faanyag mindsége (Jakosc
drewna =z obraszéov szkod lesnych)
LIESE W.: 1987. 1. sz, 13—14 p., t:
1a:— b: —

A szerz6 a karosodott fenydéallo-
manyok faanyaganak NSZK-beli
vizsgalatairol szamol be. Fontosabb
megallapitasai a kiévetkezok:

— az atlagos évgyuril-szélesség
csokkenése bizonyos meértékd sird-
ségnovekedéssel jar egyiitt;

— az egeészséges €s a karosodott
lucfeny6é kémiai Osszetétele kozott
szamottevd kiilonbséget nem talal-
tak;

— a karsodott luc-, jegenye-, és
erdei fenyé allomanyok faanyaga-
nak ellenalléképessége azonos volt
az egészséges faanyagéval. A karo-
sodott fabdl késziilt forgacslapok
tulajdonségai szintén megegyeztek
az egészséges fabol keésziilt lapoké-
val;

— nagyon beteg lucfenyékneél
megfigyelhetd a szijaes szélességé-
nek és nedvességtartalmanak csok-
kenése.

A furészaru-termelés lehetiségei er-
dei fenyd papirfaboel (Mozliwosci
produkeji tarcicy z papieréwki sos-

nowej) BUCHHOLZ J.; WOZNIAK
A.: 1987, 2. sz p: 25—28. 4: — t: 6,
b: 24

14—24 cm atméréjti  erdeifenyé
papirfa feldolgozasara végeztek ki-
sérleteket, Az atmérd fliggvényében
vizsgaltak a flrészaru stat. hajlito
rugalmassagi moduluszat, mindségi
osszetételét és kihozatalat, A ked-
vezé mindségi jellemzék és az 51,3
—63, 3%, flrészarukihozatal azt bi-
zonyitjak, hogy a vékonyabb Atmé-
rétartomanyok jelentds alapanyag-
bazist jelenthetnek a flirésziparnak.

A varsoi Mezogazdasigi Foiskola
Faiparimérnoki Karanak létrehozisa
és miikodése 1946—1986. években
(Geneza powstania i dzialalnose
Wydzialu Technologij Drewna
SGGW w latach 1946—1986) GO-
NET B.: 1987. 3. sz. p: 3—5, a: —
T2 -— b 8.

A soproni EFE Faipari Mérnéki
Karanak wvarsoi testvérkara 1986
Oszén linnepelte fennallasanak 40,
évforduléjat.

A kar jelenlegi dékanja attekin-
tést ad a 40 éves utrdl, fejlédésrdl.

Rétegelt lemez osztilyozéberendezés
(Szortirovesik fanerii) LAPIN B. G.:
1987. 5. sz, p: 4—5. a: 1 t: 1, b: —

A Szovjetunié Furnéripari Kuta-
16 és Tervez$ Intézetének Zeleno-
dolszki Tervezé Irodajanak tervei
alapjan elkésziilt az 15251525 mm
méret(i lemezek osztilyozdsara szol-
galé SzF-540 tip, berendezés (befe-
jezés elétt all az 122032440 mm
méretli lapokra alkalmas berende-
zés is). Az osztalyozd berendezés a
rétegelt lemezeket megforditja, a
feliletr6l a port eltavolitja, beje-
16li a mindségi jelet és mindségé-
nek megfeleléen az osztalyozott
anyagot rakasolja, majd rogziti a
lapok szamat. Egy-egy berendezés 3
f6 fizikai munkdas kivaltasat teszi
lehetéve.
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Wood Science
and Technology

A faanyag feliileti tulajdonsagai fi-
zikai és érzékelési szemponibol
(Surface properties of wood . in
physical and sensory aspects) —Sa-
DO d: NAKATE K, — 21 2, sz
1985, tpi 111-—190:s 5 58 10 2. b3,

A szerzok Osszeflggéseket keres-
tek a faanyag kozvetlen felhaszna-
lasaban fontos szerepet jatszd fizi-
kai, anatémiai és pszihologiai felii-
lettulajdonsagok kozott. A fafeliile-
tekrél a latdas és tapintds Utjan
szerzett benyomasokat részben a
feliiletprofil irdnyitja; ezeket a ha-
tasokat mint érdességi értékeket fe-
-jezzilk  ki. A szerzék megmérték a fa-
feliiletek érzékelheté melegségét, va-
lamint a kéz és a faanyag érintke-
zési feliiletének viselkedését hétani
szempontbol. Azt tapasztaltak, hogy
a melegség szorosan osszefiige a fa
hévezetoképességével Az anyag ke-
ménységét a fafeliiletekhez {itott
kiilonféle ridegségli golyék rugal-
massagaval vizsgaltak. A faanyag
keménységét és a golyok rugalmas-
sagat  kiilonbozé  mechanizmusok
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A nyarfabél késziilt, feliiletkezelt
waterboard idéjaras okozta szét-
bomlisa és korhadasa ;Weathering
and' decay of finished aspen water-
board) — CARLL, Ch. G.; FEIST,
W) C. = 37. k. 4. sz. 1987 &prilis, p:
27—30, 4: 1, t: 3, b: 8.

Nyartfaanyagho6l készitett lapkas
forgacslapbol vett probatesteket hat-
fele ,el6kezelésnek”  vetették ald,
majd négy kilénbizé feliiletkezeld
rendszerrel vontak be (latex pac,
olajpae, akril latex alapozé - ak-
ril latex festék, alkid alapozé -+
akril latex festék). A prébatesteket
Wisconsin, Mississippi és Washing-
ton allamokban a szabad ég alatt
helyezték el. A vizszintes lapéleket
védtek, a fliggbleges éleket falécek-
kel boritottak be. Kb. 5 év utidn a
Mississippi allamban tarolt festett
probatestek 16bb mint felében, a
Wisconsin 4llamban tarolt prébates-
teknek pedig kb. a 17%-dban 14t-
haté korhadés lépett fel, A pacolt

\

prébatestek  koziil minddssze egyv-
nél wvolt nyilvanvalé a korhadas.
Masreszt viszont a festett probates-
tek feliileti megjelenése jobb volt,
mint a pacoltaké. Az eldkezelés je-
lentéktelen és nem kovetkezetes ha-
tast gyakorolt a feliiletkezelé anyag-
ra és a lapanyagra. A pacolt préba-
testeken sokkal gyakrabban fordult
elé forgdesrepedezés és szétvalas,
mint a Zfestett
elettartamuk a fellletkezel6 anyag
élettartamara esokkent.

Az ammoénias rézarzendittal kezelt,
lombosfiboél késziilt forgacslap
szubtrépusi vizsgalata (Subtropical
testing of ACA-treated hardwood
particleboard) — HALL, H., J;
GIOVIE, L. R. sth.'= 37 k 4. sz
1987 aprilis, p: 49—53, 4: 4, t: 3,
b: 6 :

22 ghanai lombosfafajbol késziilt
forgdcsot kezeltek ammoénias arze-
nattal, négyféle véddszer-visszatar-
tasi fokozat szerint, majd 5 vagy
8% fenol ragasztot tartalmazd, épi-
tdipari lapokat készitettek belgle. A
forgécslaphol levagott karédkat Pu-
erto Ricoban a talajba szurtak, s 7
év utan értékelték a korhadassal és
termesszel szembeni ellenallasukat.
A 8%, gyantit tartalmazé kardkat a
talajszinten kis névények gyokérze-
te lepte el. A lagy korhadast okozo
gombak megtelepedése miatti meg-
hibésodés intenzitdsa — a 0, 3,2, 6,4
és 9,6 kg/mi-es védbszer-visszatar-
tasi fokozatoknak megfeleléen —
95, 100, 77 és 15%-os volt. A ter-
mesztamadassal szemben legkevéshé
a 0 é a 3,2 kg/m® védészert visz-!
szatarté karék bizonyultak ellenél-
lénak., A Kkitettség els§ évében je-
lentdsen fogyott az arzéntartalom, a
hetedik év wvégén nullara csokkent.
A réztartalom vesztesége elhanya-
golhato wvolt.

A gyalugép frekvenciaja mint a
feliileti egyenetlenségk oka (Planer
excitation frequencies — a cause of
shipes} — BAUMERT, K. L. = 37.
k. 3. sz. 1987 marcius, p: 38—41, a:
<+

Egyszerti matematikal elemzést
végeztek a.vastagsdgi gyalugépbe be-
lépd, majd azt elhagyd deszkan,
hogy meghatarozzak a feliileti egve-
netlenseégek valdszinii  okat. Az
eredmeények azt mutatjdk, hogy a
gyalugép a deszkat a nyomadas alat-
ti sajat frekvencidja kozelében ger-
jesztheti. Emiatt a deszkdban nagy
amplitudok alakulhatnak ki, ha az
nincs tokéletesen alatdmasztva a
gépben. A feliileti egyenetlenség a
vibrdciés ciklusnak annal a magas-
saganal keletkezik, amikor a desz-
ka a legkozelebh keriil a gyalukeé-
sekhez,

darabokban, ezért

A teljes éléfiabol szarmazé apriték
és a fakitermelési hulladék energia
céli Osszegyiijtésénak és feldolgo-
zasinak gazdasdgossiga (The eco-
nomics of collecting and processing
whole-tree chips and logging rest
dues for energy) — PUTTOCK, G.
D. = 37 k. 6. sz. 1987 junius, p: 1A
—20, 4: 2, % 6. b: 26,

Neégy fabetakarité mfvelet soran
kapott adatok felhaszndlasval &sz-
szehasonlitottdk a teljes &l6fabal
szarmazo apriték és a fakitermelési
hulladék Gsszegyljtésének és feldol-
gozasdnak gazdasigossagat. Kimu-
tattak, hogy az emlitett forrasokbol
nyert energia Uzemanyagkoltsége
— az alkalmazott betakarito madd-
szer és az erddallomany osszetétele
fliggvényében — § 5.30/giga joule-
tél § 8,73/giga joule-ig valtozott, A
teljes €16tdbél szarmazé apriték tii-
zelbanyagkénti felhaszndlasa csak
akkor gazdasagos (a foldgazhoz vi-
szonytiva), ha 80 kilométernél nem

kell messzebbre szdllitani, A ké- -

olajjal szemben csak akkor ver-
senyképes, ha 200 kilométeres kor-
zeten beliill hasznaljak fel. A faki-
termelési hulladékkal csak olyan -
kor érdemes a kéolajat kivaltani,
ha max. 100 kilométerre kell szal-
litani, nem versenyképes viszont az
oles6bb  fosszilis  iizemanyagokkal
(toldgéz, szén) szemben,

Szamitégépes rétegfelvétel a fiirész-

tizemi kihozatal fokozdisira (Com-
putertomographie — ein praktisch
realisierbares Verfahren...) — KRA.
MES, U. = 1987. 5. sz. p. 21—22

A tomografia valamely targy egy-
mast koévetd, parhuzamos kereszi-
metszeti sikjaiban készithetd ront-
genképek felvételét jelenti. A felvé-
teleket szamitogéppel haromdimen-
zi6s képpé lehet alakitani, majd
adott szempontok alapjén ki lehet
értékelni. A faanyag belsé hibsinak
kimutatasara szolgalé programot a
kanadai Vancouver egyetemén fej-
lesztették ki, A programmal kiilénb-
séget lehet tenni az egészséges fa-
anyag, a repedesek, goresok, gom-
baktél megtamadott tertletek, stb
kozott. Szamitogépes rétegfelvétel-
lel dénté mértékben javithaté a fi-
részelési stratégia, ez pedig a kiho-
zatal mennyiségi és mindségi jel-
lemzéinek jelentds fokozasaval jar.

FAIPAR % 383



KULFOLDI LAPSZEMLE

Rovatvezetbk: Dr. Molndr Séndor, Szalay Lajos

FOREST
PRODUCTS
JOURNAL

A furnérfeliilet érdekességének
gyartis kizbeni mérése képanalizis
révén (Real time measurement of
veneer surface roughness by image
analysis) — FAUST, T. D. = 37. k.
6. sz 1987 junius, p: 34—40, &: 7, t:
2, b: 14

A rétegelt lemez termékek ming-
ségét hatranyosan befolyssolja az
érdes furnérfeliilet. Az erdeifenyd
furnérronkok utébbi idében tapasz-
talhaté mindségromldisa miatt egy-
re gyakrabban lesz érdes a beléliik
gyartott furnér feliillete. A termék-
mindség megbrzése é&s a gyartasi
koltségek csokkentése érdekében a
jovében feltétleniil figyelemmel kell
kisérni a feliileti érdességet mar a
furnérgyartds kézben is. A cikk
egy képelemzésen alapulé, nemi-
kontakt érdességméré moédszert mu-
tat be és hasonlit éssze két hagyo-
manyos eljarassal. A tapasztalatok
alapjan megallapitja, hogy az uj
modszer j6l alkalmazhaté a furnér-
gyartas soran.

A vékony ronk problémijit megol-
dé miszaki viltozdsok az erdeife-
nydt feldolgozd iparban (Technical
changes that solved the southern
pine lumber industry’ s small-log
problem — ANDERSON, W.C. —
37, k. 6. sz. 1987. janius, p: 41—45,
a:3. b 13

Az iparigban a szdzad derekan
bekovetkezett mifiszaki valtozasok

kritikus helyzetet teremtettek. Az
Otvenes években egyre nagyocbb
problémat jelenteit az, hogy — a

régebbi fanyersanyagforrasok kime-
riilése miatt — mind kisebb Atmé-
réji flrészronkok keriiltek a flrész_
lizemekbe,. A termékszerkezet meg-

valtoztatisat siirgette egy mdsik té-
nyezd is: megnétt a kereslet a tisz-
ta, cellulézgyartdsra alkalmas apri-
ték iradnt, igy a vékony ronk feldol-
gozdsakor keletkezd hatalmas hul-
ladékmennyiséget j6 &dron értékesi-
teni lehetett. A kérgezdlizemekbe
nagy sebességgel dolgozé apritégé-
peket allitottak fel, ezzel is jelenté-
kenyen cstkkent a vékony roénkok
meglehetdsen nagy feldolgozasi
kéltsége.

Holztechnologie

Kilesonhatds a nyersanyag és a for-
gicslap mindsége kozott (Wechsel-
wirkungen von Rohstoffbereitstel-
lung und...) — NEUSSER, H.1987.
4, sz. p. 180—182 4: 3 t: 4 b:14

Az alacsonyabb érték(i nyersa-
nyag (apriték, forgics, immiszi6tol
kérosodott faanyag, stb.) felhaszné-
lasa és a kész lapok tulajdonsagai
kozotti Osszefliggéseket kutattdk., Az
elpusztult fa 1—3 éven beliill ming-
ségi  veszteség nélkiil hasznilhaté
fel. Az erdei apriték (vékony &gak
és gallyak) tobbszori osztilyozds
utdn alkalmasak olyan mindségii
forgdcslapok eldallitdsdra, mint ami-
ket a kérgezetlen flrészipari hulla-
dékbdl készitenek.

Rinktér gépesitése és részleges au-
tomatizdlasa (Mechanisierung und
Teilautomatisierung des Rundholz-
platzes) ECKERT, R. 1987.
4. sz. p. 190—192 4: 7

Egy NDEK-beli flrésziizem (Rinke-
miihle) technikai rekonstrukecidji-
nak bemutatdsa. A gépesitési és au-
tomatizalasi koncepcié ismertetése
és megvaldsitdsa, Kkiilonds tekintet-
tel a flrészrinkst érintés nélkiil
poziciondls, majd darabolé mtvele-
ti hely kialakitdsara.

Késziilékrendszer a forgidcs mérete-
inek szamitdgépes meghatarozisa-
hoz (Gerdtesystem zur rechnerges-
tizten Ermittlung...) — NIEMZ, P.
FUCHS, I.; stb. = 1987. 4. sz. bp.
187—189 4: 3 t: 2 b: 9

A Dberendezés forgacskeverék la-
boratériumi koriilmények kozott vé-
gezhetd hatékony jellemzésére szol-
gal. A geometriai méretek alapjan
a mikroszamitogép atlagértéket szd-
mol és egyéb forgacskeverék-para-
métereket hatdaroz meg.

Inrepaarionater Horzmansr

MG L 2T 8 CHRNISCHE WELTSCHAL

UNABHANGIGES WIRTSCHARTSAL
HBUSTRIE, D5

W

Rétegelt-szegezett épitdelemek réte-
gelt-ragasztott helyett (Lamelliert-
vernagelte an Stelle...) — KRA-
MES, U, = 1987. 15, sz. p. 6

Egy svijci tervezbiroda szokatlan
rendszert fejlesztett ki. A PLANI-
SEC épitési moddal késziilt kisebb
csalddi- és sorhdzak véazszerkezetii-
ek, de az egyes épitGelemek egy-
massal Osszeszegezett rétegekbdl Aal-
lanak, Az egyes rétegek mérete ha-
sonlé a rétegelt-ragasztoit elemek-
nél megismertekéhez, a keresztmet-
szet 33120 vagy 33200 mm. Az
ujszeri termék elGallitiasa egysze-
ribb, gyorsabb és olcsébb, mint a
rétegelt-ragasztott épitdelemeké. A
gazdasagossagat fokozza a szegezd-
automatik alkalmazdsa. A rendszer
kiilonlegessége az egyes épitdelemek
kotésmodja: a rétegek kozé helye-
zett fémlap és a lamelldk egyidejd
atszegezését jelenti. A mddszer el6-
nye, hogy a szerkezetek mind a bel-
s6, mind a kiilsé térben lathaték
maradhatnak, nincsenek zavaré op-
tikai hatasok, Svajcban néhiny pro-
totipushizat mar felépitettek, A
PLANISEC-eljarist 1984-ben szaba-
dalmaztattdk, A mddszer figyelem-
reméltd, jéllehet a ragasztott szer-
kezetek elfallitasdnak igazi verseny.
tarsanak nem tekinthetd.
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EGYESULETI HIREK

Jinius 10. A Szolnok varosi FATE
szervezet Butoripari Szakosztilyaa
Tisza Butoripari Vallalat 4. gyar-
egységében klubnapi elSadast szer-
vezett, ahol Nagy Jdzsef el6adotar-
tott diavetitéssel kisért utibeszdmo-
16t ,,Gorogorszdg a turista szemé-
vel” cimmel.
Az eléadason 22 6 vett részt.

Julius 2. A Butoripari Egyestilés
kozponti telephelyén, Budapesten,
Dr. Szabé Miklés osztalyvezetd (FA-
IMEI) és Pintér Gyorgy foéeléadd
(MHSZ) eldadast tartott az Gj bu-
toripari szabvanyrol

Ismertették a szabvanytervezetet,
amely a kozeli hénapokban keriil
jévahagyasra.

Jalius 7. Az Epiiletasztalosipari

Szakosztaly 5 [6 részvételével ulé-
sezett. A szakosztaly szeptemberi

{ilésének anyagat vitattak meg.

Julius 17—18. A Szolnok véarosi FA-
TE szervezet Butoripari szakoszta-
lya a Tisza Butoripari Vallalat 4.
sz, gvaregységében mikodé lizemi
csoport tagjainak részvételevel ta-
nulméanyutat Iszervezett. Utvonal:
Szolnok, Baja, Szeged, Pusztaszer.
Megtekintették a Bacska Butorgya-
rat és utkozben kulturalis progra-
mon is részt vettek.

A tanulményuton 19 f6 vett részt.

Jilius 31. A Végrehajté Bizottsag
rendkiviili {ilést tartott, miutdn a
MTESZ VB szeptember elején Kki-
vanja beszamoltatni az Egyesiilet
vezetését,

A VB tagjai elbzetesen megkap-
tak a MTESZ elé keriiléo beszamolo
anyagat, melyet megvitattak és né-
hany kiegészité javaslattal elfogad-
tak.

A VB foglalkozott a II. félévi el-
nokségi ilés elokészitésével. Ezen
els6sorban a szakosztilyok és a te-
ritleti csopertok munkéjanak érté-
kelésével, valamint az 1988 évi fel-
adatok meghbeszélésével kell foglal-
kozni.

A VB Senk elvtars elhalalozasa
miatt Ivaszuk elvtarsat kooptalta a
VB tagjai soraba.

Az aktualis ligyek keretében meg-
targyaltak a ,Roka P4l” dfj kiada-
sanak helyzetét, melyet az iskola
javaslata alapjan Bojtor Csaba ta-
nulé kap meg. A dijat Dalocsa Géa-
bor fétitkar adja at.

A TFaipari Szakkozépiskola uj
épliletének Aataddsa, valamint az év-
nyitdé alkalmabol az Egyesiilet egy
zdszlo6t ajandékoz az iskolanak, me-
lyet Lele Dezs6 elvtars ad at.

Szeptember 1. A Zala Butorgyar
vezet6sége és FATE csoportja péa-

384 % FAIPAR

Rovatvezeld: Ezsids Palné

1987. jtinius 10-t61 szeptember 23-ig

lyazatot hirdetett alacsony arfekvé-
sii butorok, tgymint: komplett szek-
rények, kdarpitos garniturak, elemes
butarrendszerek, Kkiegészité butorok
tervezésere. A palyamiveknek
komplett dokumenticiot kell tartal-
maznia. A kiadasra keriilé dijak:
1. helyezett: 6000 Ft, II. helyezett:
4000 Ft., III, helyezett 3000 Ft. dija-
zishan részesill. A jeligés palyazaton
csak a Zala Butorgyar dolgozoi ve-
hetnek részt, A palyazat hatarideje:
1987. november 30. Eredményhirde-
tés 1987. december 1l1-én lesz.
amelyrél lapunk is beszdmol.

Szeptember 3. A Szerkeszté Bizott-
sag llést tartott. Az ilesen a fele-
16s szerkesztd tajékoztatta a Szer-
keszté Bizottsdg tagjait a megjelent
6—7—8_as szamrol, valamint azel6-
készitett 9-es szam tartalmarol.

Ezt kovetfen atnézték a beérke-
zett kéziratokat, szakma szerint val-
laltdk ezek lektoralasat, majd ezt
kovetéen visszajuttatjdk Egyesille-
tiink titkarsagara. A kéziratok a
decemberi szamhoz keriilnek leadés-
ra.

Ezek utan mebeszélték az Orsza-
gos Elnokségi Ulésen kiadasra ke-
riilé Irodalmi Nivodij értékelésének
szempontjait, valamint egyéb aktu-
alis ligyeket targyaltak meg.
Szeptember 3. A Szovetkezeti Szak-
osztaly a Budapesti Konnytipari
Szovetkezetek Szovetségének Wes-
selényi utcai székhdzaban tartotta
klubnapjat. Két eléadas hangzottel:
1. Kooperaciés egyuttmiikddések,
vallalatok, szovetkezetek, tsz-ek és
a maganipar teriiletén. Szerzédéses
fegyelem betartasanak kérdései..
Eldadé: Kertész Géza, a BEKE Kar-
pitos Butoripari Szivetkezet elndke.
9 Kisszovetkezetek —, egyszeriibb
gazdalkodasi egységek — szakeso-
portok gazdallkodasanak jelen és
jovébeli helyzete és lehetdségei. El6-
adé: Dr.Kiss Laszls, a FEJLODES
Rakospalotai Butoripari Kisszovet-
kezet elnoke.

A hozzaszolasokbol ugy értékelhe-
t6, hogy az érdeklddés féleg az 1j
gazdalkodasi rendszerek irant nyil-
vanul meg. Az érdekelte a hallgato-
sagot, hogy a szovetkezetek hogyan
illeszkedhetnek az 1j gazdalkodasi
rendszerbe és mi a teendd, hogy ha-
tékony is legyen. El&térbe kertilt a
kooperacié kérdése is, a termeld-
eszkozok jobb kihasznalasa érdeké-
ben. Az elfadasokat 12 f6, a buda-
pesti szdvetkezetek vezetdségi tag-
jai hallgattdk meg.

Szeptember 7. A Butoripari Szak-
osztaly vezetdségi {ilését Dr. Kiss
Lajos titkar vezette, mert Saly Im-
re elnok kiilféldi utja miatt nem

jelent meg. Napirenden szerepel-
tek a kovetkezo témak:

— javaslat a FAIPAR FEJLESZTE-
SEERT és az IPAR KIVALO DOL-
GOZOJA kitiintetésre,

— Lkét vallalat kivan a jogi tagok
soraba lépni,
— kérpitos szakmunkéasokat okta-

ték szakmai képzése indult Dunatj-
varosban, erre felhivtak az OB fi-
gvelmét,

— szervezés alat van a belgradi bu-
torvasarra és a kolni butorkialli-
tasra valé latogatas,

Az lilésen 18 f6 vett részt.

Szeptember 8. A FATE Kaposvari
Csoportja tapasztalatcsere latogatdst
szervezett Egerbe, ahol tanulma-
nyoztak az AGRIA Butorgyar gyar-

iaja megtekintették
a gépi berendezéseket lizem kozben.

A latogatds utan a gyar miszaki
dolgozdival egylitt szakmai megbe-

szélést tartottak, A tanulmanyuton
10 f6 vett részt.

Szeptember 15, A Filrész-Lemezi-
pari Szakosztaly vezetbségi 1ilésén
Dessewffy Imre elnok el6terjeszté-
sére a FAIPAR FEJLESZTESEERT
emlékérem odaitélésére Dr, Németh
Jozsefet, a FURLEMHO vezérigaz-
gatojat terjesztették fel.

Ezt kovetden attekintették a mun-
katervi feladatokat, kijelolték a
téma szerinti felelostket. Az Ulé-
sen 12 f6 wvett részt,

Szeptember 16, Az Oktatasi Bizott-
sag lilésén megvitattak az oktatasi
munka tapasztalatait és a tennivald-
kat.

Az flilésen 10 {6 velt részt.

Szeptember 17. A SEFAG csurgdi
gyaregységében a Gazdasag f6kony-
veléje, Gy6ry Endre tartott elGadast
a FATE rendezvényen, Eldadasaban
elemezte az 1987, év I, f. évi gaz-
dalkodast, annak tapasztalatairol es
a II. f. év teendsir6l beszélt, Az
el6adast nagy érdeklédés kisérte,

Szeptember 23. Az Ipargazdasagi
Bizottsag iilésén a kovetkezd témak
szerepeltek a napirenden:

— javaslat FATE dijra, egyetemis-,

tak szamara. Ertékelés évente, az
Elndkségi {ilésen,

— ,Amit a faiparrél tudni kell IV*
c. kiadvany tartalmi megbeszélése,
érték, naturalis és kombinalt muta-
tok, grafikus abrazolas, sth.

— ., Anyagi és erkolesi elismerés a
faiparban dolgozé értelmiségieknek”
kérdéiv véglegesitése, a bonyolitas
rogzitése,

— a forgalmi jovedelemadoval kap-
csolatos {izemi kozépszintli tovabb-
képzés meghbeszélése.

Az iilésen 4 f6 vett részt.



Szepiember 23. A FATE Sazenior
Klubja a Papir- és Nyomdaipari
Egyesiilettel kozds tapasztalateserén
vett részt. Meglatogattdk a MEFAG
Tarsulati Parkettagyarat Gyodngyo-
son, ahol Kiss Imre igazgatd és Ver-
nyik Léaszlé {lizemvezetd fogadta a
szeniorokat.

Vernyik Lészlé {izemveztd tajé-
koztatdst adott az lizem tevékeny-
ségérdl, majd {ilizemlatogatids kere-
tében tanulményoztdk a  korszerfi
parkettagyarté technikat. Orémmel

nyugtaztdk, hogy a mozaikparketta
tilnyomd tébbségét exportaljak. Kii-
16nds érdeklédésre tartott szadmot
az, hogy a hulladékot brikettaljak
és raklapokon csomagolva t6kés or-
szdgokba szallitjak.

Ezt kovetben a Papiripari Valla-
lat Nyiregyhdzi Papirgyarat tekin-
tették meg.. Itt Kaldy Sandor igaz-
gatd és munkatarsai fogadtdak a sze-
niorokat, TAajékoztatdst kaptak a
magyarorszagi csomagolas helyzeté-

r6l és megtekintették a korszerd, —
szamitogépekkel vezérelt gyartasi
folyamatokat. A latogatias folyamén
meggydzdédhettek arrél, hogy a gyar
— bar kozvetlen exportra nem ter-
mel — de az altala gyartott korsze-
rd és igen tetszetOs kiviteld ladak-
ban és tasakokban a magyar ter-
meékek eljutnak, szinte a vilag min-
den tdjara. A tapasztalatcsere-lato-
gatds Nyiregyhdza nevezetességei-
nek megtekintésével ért véget. A
latogatason 20 f6 vetf részt.



HpaTkoe coaepiaHue BaHENLLUX CTaTbeW
onybnMKoBaHbIX B 3TOM HOMeEpE

HeuTno)xHas 3a1aya MeGenbHOY MPOMBIIIEHHOCTH: NOBLILEHUE KAYeCTBA NPORYKIHH
J-p Manoua TaGop

Cmames mpaxmyem 00 axmyaabrotl yoice HECKOABKG M U mpebyiowetl pewenus npobiese MebebHOU NpOMBILLILH-
HoCmu, 0 Kauecmee npodyxyuu. Hatazaemea co3dasuieecs noaoucerie, a maxxce NpUYLHbL CHUNCEHUA Y POSHA KAUeCmed.
K amum npudunam moxcno npuiucaumes yxyodumenue ofecnedenus Mamepuasom, mexnudeckyso 0memaaocms, Hapyuue-
Hlle MeXHeAp2UYeckoll JUCYUNAUNG, 4 & 0PRAHUZAYUI NPOUIGOOCMEA MAKHCE HELIOANCHOI Mepe YU MBIGAeMCs 10gH!-
werue nompefumenscxux mpedosanull, Qmcycmmeue COdeMARIA KALECMEA € YEROM U CAOMCUCUIAACS PHHOYHAA CUMYa-
Qud -maxxce He NOOWPANM NOGLIMEHUe KQ4eCmsa. AGMop cylmaem, 4mo pelleHues MO¥cem Oblme KOMNeKCHOe pesy-
AUPOGRHUE KAYeCTNEA HA NPOU3EOOCMER 6 3AMEHY KOHMPOAS KAYECTEA, A MaKce YCMAHOSAEHLE 6 60IMONCHO KopomKuil
CpoK ceA3l MeNcQY KGYeCmeoM 1 Jenoll npodykyuu, 3a cyem ee foaee ofvexmueHoil u cmpozotl kearugurayun,

Hecnenosanue npournoctd [{CI1 BausHMe NOABED KEHHA NIHT neﬁcrnmou armocdepnt Ha nerpanauum
n-p Hapm Eixed

Han Gonee muporoze ucnoassoeanus JJCIT reo6xodumoe 3nams nosedenue JCIT uszomosienmvix uz Pasnsix nopoed c
NOMOWLI0 PASAUGHGIX CEA3YWWUX MAMEPUAN0s § NPUPOOHBIX YCA0GUAX, npeHcde 6cezo nod 6AuUSHUEM napa, 80dul, a
maicyce U3IMeHeR MeMnepamy pal.

Agmopom Gbiae uccAedosaHo usMeMeHue npouHOCMINYX 3HaueHul Mmamepuaaos ra Gase ofpasyoes uz § copmos JCII
& meyerue 30 mecayes, ;

Ha ocrose axccnepumerimos u usmepenuil 610 YemaHo8AeHo, 4MO CHUMCENLE NPOYHOCMY npu uszube U conpPOMUEIEHUSR
paccavernuio 06pa3yos, NOMeWEHHbIX HA OMKPBLMBIX CIMEHOAX LMeem IKCROHeHyuab sl xapaxmep.,

Pa3BHTHE NHUIBLHBIX JUCKOB
B-p JIvromH Apmaupg

Iossuswuiica ¢ cepedune 18 exa nuavroll duck NnoAyHUA UILLPOKOE PACAPOCITIPAHEHUE YePe3 KOpOMicoe epeMs. B navaae
19 sera noseuaucs OUCKU €O 6CMAGHBIML 3Y0baMu. JIAR yeeauuenus cmolikocmu Guialn npoussederst onsumst i youce ¢
1872 2. Guia ramenmuposan nuavueul Ouck ¢ aamasnoii ecmaexoti. B cepedune 19 gexa napamempel 3y6oHapesarus
anpedemwmcx yorce na ocHoge coobpancenutl meopun pesarua. B xonye 19 6erca HauaA0ch UCNOAB306aHLE AL2UDOBANHYIX
cmasnel 9as useomoeaerts nusbnulx duckos. Iocae nepsoll Muposod solinb yoice u320MogAAANUCy NUAbHBE OUCKY U3
gbICOKOAe2U posaHHbIX cmanell, a HauuHada ¢ 1987 2. pacnpecmpanuaucs nuasAsle ducku ¢ MeepOocnAasHLMUL -
nagemunAkami. B nocaedrnem decAmufemu u HAYQA0Ck PACnPOCMpPaneHite 3y Gbes NUAbILIX OUCKOS C NOAUK PUC QAL HEML
AAMAIHVIMIL 3ePHAMU.



Kurze Zusammenfassung der in dieser Nummer
verdffentlichten wichtingsten Artikel

Die eiligste Aufgabe der Mobelindustrie: die Erhoh hung der Produktenqualitéit
Dr. Dalocsa Gabor

Die Studie behandelt das seit Jahren auf der Tagesordnung befindliche und der Losung harrende Problem der
Mobelindustrie — die Qualitdt der Produkte. Es werden die Ursachen der Herausbildung der heuligen Lage
sowie des Qualitdtsniveauriickgangs darlgelegt. Unier diesen befinden sich gleicherweise die sich vernchlim-
mernde Materialversorgung, das technische Zuriickbleiben, die Verstosse gegen der technologischen Disziplin
die Mangelhaftigkeit der Verpackung und des Transports, doch, auch in der Organisation der Fertigung
werden die erhohte Anspriiche der Benutzer nicht in erfolderliche Weise beriicksichtigt. Das Fehlen der Ver-
bindung der Qualitdt mit dem Preis und das Uberangebot auf dem Markt konnen die Erhohung der Qualitdt
~ nicht anspornen. Der Autor findet die Losung in der Qualitdtsregelung in der Produktion anstatt der Qualitdts-
kontrolle, sowie in der Verwirklichung der Verbindung zwichen der Qualitdt und dem Preis durch die Er-
hohung der objektivitdt und Verschirfung der Qualifikation.

Dauerhaftigkeitspriifungen der Spanplatten. Die Wirkung der Atmosphiirenaussetzung auf die Degradation
Dr. Nyars Jozsef ‘

Zur Brweiterung der Anwendung von Spanplatten st es notwend@g 2w wissen, in welcher Weise die aus
verschiedenen Holzarten und mit verschiedenen Bindematerialien hergestellten Span'platten auf die.
Wirkungen der Feuchtigkeit, Wasser und Temperaturdnderungen reagieren.

Der Autor hat die Festzg]cewtswertandemngen der Prafkorper aus 5 verschiedenen Spanplattensorten 30
Monate lang gepriift.

An Hand der Experimente wnd M essungen wurde festgestellt, dass d@e Degmdatwn der Bmegefest@gke@t und
Abhebefestigkeit der an Freiluftgestellen ausgesetzten Testplatten eine exponentielle Charakter hat.

Die Entwicklung der Kreissiigeblitter
Dr. Lugosi Armand

Der in der Mitte des X VIII Jahrhunderts erschienene Kreissageblatt hat sich sehr schnell weltweit 'verbreztet
Anfang des XIX. Jahrhunderts erschienen die Kreissigeblitter mit austauschbaren Zdahnen. Um die
Schnittstandzeit zu verldngern wurden Versuche mit neuen Materialien angestellt, so schon vm Jahre 1872
wurden die Kreissigeblitter mit Diamanteneinlage patentiert. Mitte des XIX Jahrhunderts entstanden die
Werkzeugfabriken. In den letzten Jahrzehnten des XIX Jahrhunderts werden die Verzahnungsparameier
auf Grund von Zerspanungstheoretischen Erwigungen bestimmit. Gegen das Ende des XIX Jahrhunderts
hat die Verwendung von Stahllegierungen auch zur Herstellung von Kreissagebldtter begonnen. Nach dem I.
Welikrieg werden Kreissiigeblitter aus hochlegiertem Stahl hergestellt, und seit 1927 haben sich
Kreissageblitter mit Hartmetallplatten verbreitet. In den letzten 10 Jahren wurde mit der Herstellung von
PKD Sigezihne begonnen.



Abstracts of the most important articles published
in this issue

The most urgent task of the furiture making industry: to upgrade the product quality
Dr Dalocsa Gabor

The study deals with the vital and for several years now unsolved problem of the furniture making industry,
the product quality. The present sutuation and the reasons for the quality level downfall. Among them one
can find the worsening material supply, the technology backwardness, the lack of the technological discipline,
the inadequancy of the package and of the transport, bui also the production organization does not pay the
due attention to the increasing requirements of the consumers. The lack of the connecting the quality with the
price and the glutled market don’t stimulate the product quality upgrade. The author considers the solving
of the problem might be the predominanting of the complex quality regulation over the quality control and
the implementation of the connections between the quality and the price by making more objective and at the
same time more rigorous the qualifications.

Durability test of chipboards Atmospheric exposure effect on the degradation
Dr Nyédrs Jézsef

To enlarge the a;pplwatwn of ihe cmpboards it is necessary to know the behamour of chipboards composed of
various species of timber and pressed with different binding materials in natural circumstances, first of all
under the influence of humidity or water as well of temperature chcmges

The author examined the changes of the strength values on fest-pieces made of 5 several kinds of ch@pboards
during 30 months.

On the basis of the results of experiments and measurements it was verified that the degradation of bending and
separation strength of test-pieces exposed on open-air stands has an exponential character.

Development of circular saw blades
Dr. Lugosi Armand

I n the middle of the 18th century the circular saw blades has been widely distributed allaover the world. In the
early years of the 19th century appeared the blades with changeable teeth. In order to increase the edge duration
experiments were made with new materials, that means saw blades with diamant facing obtained a patent as
early as in 1972. In the middle of the 19th century the tool-making factories have emerged. In the late decades
of the 19th century the teething parameters were determined by shaping theory considerations. In the late years
of the 19th century the compound steel was put to use for saw blade manufacturing too. After the World War
1 saw blades were made of highly alloyed steel, than beginning from 1927 the saw blades with hard metal edges
came into general use. During the last decade the PK D saw blades begun to be quite current.
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