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A vialtozéshoz cselekvésre van sziikség*

Dr. Dalocsa Gabor

A véaltozasok irdnti igénynovekedések korszakéat
éljuk! Valtozik a tarsadalom, a gazdasig, az ér-
tékrend, az életmindség és viltozik a tarsadalmi
munkank formaja, tartalma, mozgastere. Egyes
teriileteken fejlédés, mas teriileteken az elmaradéas
jegyei egyre élesebben rajzolédnak ki, de megfi-
gyelheté a valtozast kikényszerité ellentmondasok
kozotti fesziiltségnovekedés is. Kozos jellemzdje
ugyanakkor, hogy a jelenlegi helyzet tényeinek
elemzésére alapozva keressiik a megoldds kulesét.
Ez pedig nem mads, mint az alkoté cselekvés! Cse-
lekvéseink eredményeit6l fiigg azutan, hogy a vél-
tozds mennyiségi vagy minéségi jelz6t kap. Gazda-
sagi munkank szamszakilag jol jellemezhetd, de
tarsadalmi tevékenységiink értelmének, hatékony-
saganak kifejezése csak bonyolult attételes médon
valik lehetévé. A véltozasok kozepette sem feled-
juk el, azonban Illyés Gyula tanitasat: ,Orokre
szép, ami szép volt egykoron”, mivel a multban és
jelenben fejezodik ki sorsunk, életiink, de ez a
gyokere a jovonknek is. Az elmult félévben tevé-
kenységilink fébb vonalakban megegyezett a mun-
katervben el6irdnyzottakkal. Végrehajté Bizottsa-

*Az I. £. évi Orsziagos Elndkségen elhangzott fétitkari
beszamold

gunk rendszeresen megtartott (ilésein foglalko-
zott a legfontosabb operativ feladatokkal és gaz-
dalkodasunk kérdéseivel.. Bizottsagaink a szaka-
gazatok el6tt allé kérdések megoldasahoz nyujtot-
tak segitséget. Szakosztalyaink a szakirdnyu prob-
lémak megoldasaval foglalkoztak. Teriileti csoport-
jaink sokréti osszetett tevékenységet folytattak,
segitve ezzel a véllalatok termelési-fejlesztési fel-
adatainak megoldéasat. Szervezettségiinkre jellem-
z6, hogy a korabban elhatarozott és lefolytatott
tagfeliilvizsgalat eredményeképpen taglétszdmunk
jelentésen csokkent. Jelenleg 2123 f6 szerepel
nyilvantartdsunkban. A tagsig megoszlasa: 26%-a
budapesti. 74%-a tertileti szervezetekhez tartozik,
illetve itt fejt ki tevékenységet. Tagdij befizetési
kotelezettségének 1986-ban tobb szervezet tagsaga
nem tett eleget, viszont vannak szervezetek —
ahol az 0sszekotok jol dolgoznak — akik mar az
1987. évi tagdijat is rendezték. A beszdmolasi id6-
szakban — hosszii évek igérgetései utdn — végre
sikertilt a titkdrsagon a munkavégzéshez megfele-
16 koriilményeket biztositani. Reméljiik ezzel a
klubélet egyik feltételét megteremtettik és a tag-
sdg az eddiginél jobban igénybeveszi a kultural-
tan berendezett helyiségeket. Eredményeinket és
hidnyossagainkat, valamint feladatainkat a tovab-
biakban részletesen is ismertetem.
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i. Gondolatok az egyesiileti munkarél és szerve-
zettségrol

Napjainkban a tarsadalmi munka becsiiletének
visszaallitdasa, a benne rejlé teremto- és nevelderd
kihaszndaldsa, végrehajtdsi modok atformalasa all
a tevékenységiink kozéppontjaban. Ehhez azon-
ban az elkotelezettségen kiviil idére és energiara
van sziikség. Fel kell oldani az egyik legnagyobb
fesziiltséggocot — az érdektelenséget — munkénk
irant és fokozottabban hozza kell jarulni a tagsag

igénykielégitéséhez. Fel kell tarni és alkalmazni a

mult 6rokségébsl azt, ami jo és halado, ugyanak-

kor meg kell Gjulni. Ezt az Gjat be kell agyazni

a tarsadalmi folyamatok £6 aramlatdba, az ipar-

politikai feladatok rendszerébe. hozzajarulva ezzel

az egyéni boldogulas el6segitéséhez. is. A tagsag-

nak a magavalasztotta utat végig kell jarnia. A

tagsagban van eré és akards, de a tennivalék vég-

rehajtdsa nagyobb szervezettséget és mindenkitol
még tobb cselekvést kivan.

A tobb mint hétezer, faiparban dolgozé realér-
telmiségbdl kb. 30% amely:

— azonosulni tud Egyesiiletiink célkitlizéseivel, s
ezt tagsagaval is megerositi.

— a tarsadalmi mozgéasirany megszabta tevékeny-
ségunkkel allaspontja megegyezik és azt tamo-
gatja.

— eleget tesz azalapszabalyban meghatarozott ko-
telezettségeinek.

Redlis lehetdség van arra, hogy szervezettségiin-
ket ezen a bazison tovabbfejlessziik az in. harmad-
foku kozosségek szintjére, ahol az egyének a kozo-
sen vallalt érték alapjan azonos moédon képzelik
és alakitjak a maguk és a tarsadalom szdmadra az
élet minGségét.

Ennek érdekében azonban sziikséges, hogy a
tagsagban elsajatitsék az egyesiilet, mint szerve-
zet mozgatasahoz sziikséges magatantds és visel-
kedés, tovabba a tamogatds egyes szabdlyait.
Vildgossd kell tenni, hogy az egyéni boldogulés
csak a nagyobb kozosség boldogulasianak kere-
tében képzelhet6 el. Azonosulni kell a célokkal,
feladatokkal, onmagunkkal. Ehhez viszont a tar-
sadalmi dtalakulds — vagy ahogyan most oro-
szul nevezik ,peresztrojka” — Kkiteljesedése na-
lunk is elengedhetetleniil sziikséges.

Egy sor olyan problémat kell viszonylag rovid
idén beliill megoldanunk, amelyhez az egész tag-
sag osszefogasdra, erbfeszitéseire, odaadasara és
tdmogatasdra van sziikség.

Ossze kell fognunk a fafeldolgozéipar miszaki
fejlesztésének gyorsitasara, erdfeszitéseket kell
tenni a meglévé anyagi-, szellemi potencidlunk
eddiginél jobb hasznositdsira, nagyobb odaadasra
van szukség az egyesiileti tevékenységlinkhoz va-
16 tartozds erdsitésére, s kiilonosen fontos az
anyagi-erkolesi tamogatas.

Ugyancsak fontos feladatnak tartjuk szocialista
tarsadalmunk épitésének, gondjainak és feladata-
inak megértését és a végrehajtdsukhoz eréforra-
saink mozgositasat. Sziikséges ez azért, mert téar-
sadalmi részvétel, a kozosség eszkozei nélkiil las-
sabban haladnank, tovdbba az intézményes cselek-
vés is sokkal hatékonyabb, ha azt a széles rétegek
tarsadalmi uton tdmogatjak. Igy mi nemcsak a
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kozvélemény formalasidban, de a politika alakita-
saban is tevékenyen vehetlink részt.

Egyestileti tevékenységlink — szervezettségiink
— egyik gyenge pontja tovabbra is a fiatalok be-
vondsa, a velliik valé foglalkozas. Jelenleg a tag-
signak 26,1%-a, a tisztségvisléknek minddssze
10,7%-a tartozik a fiatalabb korosztidlyba. Igy a
potencidlis utdnpo6tlas mind a tagsag, mind a tiszt-
ségviselok terén nem valami biztaté képet fest.
Tevékenységinkben tehat a hagsulyt a szemlé-
letvaltasra és tagtoborzassal egyidejtleg, a feladat-
adasra, a cselekvésre valo Oszténzésre, a kozossé-
getl tamogaté részvétel elfogadasara kell helyezni.
Természetesen az idésebb generacioval valé kozos
feleléségviallalas, az ésszerli munkamegosztds to-
vabbra is alapja tevékenységlinknek, de a lendiile-
tet a fiataloktél varjuk,. Megszivleljiik a Talmud
tanitasat: , Tandcsot a véntol, tetitet az ifjutol”
Valljuk, hogy a felnovekvé szakembergarda foko-
zottabb bevonasa a tarsadalmi munkdba a meg-
ujuldsnak egyik biztositéka, s ennek halogatasa
vagy elmulasztdsa.,, potolhatatlan veszteségeket
0koz.

A felnovekvo nemzedék szélesebbkori bevondsa
az egyesiileti életbe, tobb vonatkoziasban elényt
jelentene, s egyidejiileg eloddazhatatlan sziikség-
szerlség. ElGszoris feltehetéen ugyanazon kérdésre
és problémaéra részben vagy egészben méas megol-
dast javasolndnak vagy masképpen cselekednének,
mint ahogyan arra mi adunk valaszt. Masodszor
cselekvést 0sztonzi motivaciojuk mindenekeldtt
szdndékaikbdl fakad, igy oOsztonzésiik is igénykie-
légitésre alapozott, s ez a szakmai Gsszetartozas
megteremtését és erdsitését segiti el6. S végiil
életkori sajatossagboél eredéen a leginkdbb csele-
kedni vagyék bekeriilhetnek alapvet6 dolgaink
meghatdrozasiba és végrehajtdsaba, az értékren-
dek kialakitdsdba, tovdbba sajat igényeiknek meg-
feleléen magukéva tennék a valtoztatni akaras
gondjat és segitenének a XXI. szadzad tarsadalmi
tevékenységének kialakitidsiaban, megfogalmazéisa-
ban és majdan miikodtetésében. Kiilonosen aktu-
4lis ez a feladat napjainkban, amikoris egyre mar-
kansabban kifejez6dik a filozéfia megallapitdsa:
»Miota Isten meghalt, az ember iranytije a tarsa-
dalom alkotta értékrend”. A tarsadalom érdeké-
ben végzett munka, majd az ezen keresztiil elsaja-
titott ismeret tehat olyan eszkozt ad az ember ke-
zébe, melynek segitségével konnyebben tud eliga-
zodni a cselekvés erdejében. Ezért a fiatalabb ge-
neraciénak kellene felvallalania ,a megoldaso-
kat keresé illetékeséget” felelGsséget, mivel sajat
érdekiikben dologzhatnédnak, nehogy egyszer azt
kelljen megallapitaniuk: késé!

Feltételezem, hogy a fiatal miszaki értelmiség
kozlil — (mérndk, technikus) — sokakat az egzisz-
tencidlis életfeltételek elGteremtése, vagy a fo-
gyasztasi javak nagyobb b8ségének megszerzése
tart ma még tavol egyesiiletiinkt6l. Ezen is véaltoz-
tatni sziikséges és a termelé lizemekkel kozosen
keressiik azokat a helyzeteket és tevékenységi
formakat, melyeken keresztiil hozzdjarulhatunk
az igények jobb kielégitéséhez, s a fiatalabb gene-
raci6 képességének és cselekedni vagyé akaraté-
nak kinyilvanitasahoz.



Véaltozasra van sziikség az értékitéletiinkben is.
Nem a mult visszaidézését kell példaként allita-
nunk, hanem a kor kovetelményeinek kielégitésé-
b6l sziikséges kiindulni. Cselekvéseinket nemcsak
a gazdasagi korilményekbdl indokolt levezetni,
hanem a tarsadalmi valtozas igényével egyiitt kell
a végrehajtast szervezni. Ehhez a vezetésnek min-
den eszkozt meg kell ragadnia, hogy biztositsa a
tagsdg egyuttmikodési hajlandésaganak erdsité-
sét. Valamennyi bizottsdgunkban, szakosztalyunk-
ban és teriileti szervezetiinkben arra kell toreked-
ni, hogy az egyesiiletiink programjaban megfogal-
mazott — é&s pontositott — célokkal a tagsag azo-
nosulasi készsége erésodjon. Ez az egyik utja a
valtoztatasi igény egyetérté tamogatasanak, a
szervezetek kozos cél megvalésitasara irdnyuld
mikodésének. Ugyanakkor fontos feladatnak te-
kintjik, hogy a kozosségért végzett tarsadalmi
munka jobb megbecsiilését minden férumon szor-
galmazzuk, illetve az ezt szolgadlé értékrend kiiga-
zitasat stirgessiik. Cselekedeteinknek arra kell
irdnyulnia, hogy mindinkdbb biztositsuk az egyéni
torekvések és a kozosség érdekeinek oOsszhangjat,
erésitve ezzel a tagsag azonosulas tudatat a tar-
sadalmi-gazdasdgi téren bekovetkezd sziikségsze-
ri véltozasokhoz.

Egyidejlileg keresniink kell és meg kell talal-
nunk azokat a tényezdket, amelyek az egyesiilet-
ben végzenddé tarsadalmi munkdhoz felerdsiti és
tovabbfejleszti az érzelmi kotédést. Csak ezen ke-
resztiil tudjuk a szilikségszerii emberi kapcsolato-
kat olyanna kovécsolni, amely az eddiginél na-
gyobb megpréobaltatasokat is kibir. Ezeket a té-
nyezoket is leghamarabb a fiatalok bevondsan ke-
resztiil tudjuk cselekvésiink kozéppontjaba allitani.

Az egyesiileti tagsdg vallaldsdhoz tudjuk egy-
fajta személyes motivacio sziikséges, meri enélkiil
a nagyobb kozosség aktiv életében val6 részvétel
nem képzelheté el. Ehhez szikséges még az értel-
mes munka és akkor pezsgbébb lesz a tevékenysé-
glink és a tagsaggal jaré kotelezettségek nem okoz-
nak tulterheltséget. Ellenkezéleg: a novekvé
szakmai informaciééhség kielégitésére — mivel az
leggyorsabban itt kaphaté meg — sziikségszer
igényként jelentkezik melyért az egyén nemcsak
id6t de munkét is hajlandé édldozni. Ez pedig mar
egyenes ut a szakmai kozélet, az alkoté viték,
gylimoles6z6 eszmecserék megteremtéséhez. Ez az
ami a cselekvéseinknek igazi tartalmat adna, de
sajnos ma hianycikk. Tudjuk, hogy még hosszu
ez az ut, de végig kell jarnunk.

Elérkezett az id6, hogy kritika targyava tegyiik,
hogya koradbban felismertésa sziikségszeriiség
alapjan levont kovetkeztetéseinket a folytonossag
fenntartasaval kovette-e cselekvés, valtozas. Oszin-
tén valaszolva a kérdésekre, az eredmény tobb
kérdésben nem kielégité. Eréfeszitéseink ellenére
évek 6ta nem torténik érdemi intézkedés a miisza-
kiak anyagi megbecsiilésének rendszere terén. A
munkaidé védelme jelsz6 ald besoprik a tarsadal-
milag lényegesen hasznosabb egyesiileti munkat.
Annak ellenére, hogy jelentés raforditasokkal meg-
szerveztiik és fenntartjuk a mérnokképzést, az
eredményt — hangsulyozva, hogy van kozottiik
tehetséges, joszandékii — nem a szakégazataink

miszaki szinvonaldnak és munkakulturdjanak
emeléséhez, hanem a diplomasok szamanak novelé-
séhez konyvelhetjik. A felsoroldst még folytat-
hatnam, de a kovetkeztetés igy is vilagos: cselek-
vésre van sziikség, hogy helyredlljon az értékrend,
a szakméahoz valé kotédés egyéni érzésekbdl — és
ambiciobol fakadé véallalasa.

A mésokkal valé kozosségvallalds, a maésokért
torténd felelGségvallalas az egyén és kozosség
egylittes boldogulasanak az alapja. Tisztazni szlik-
séges, hogy a tarsadalmi tevékenységlinknek
mennyire kell elfogadni az egyéni érdek elsédle-
gességét, és mely ponton tul kell a kozosség altal
megfogalmazott igények kielégitését szolgalni. It
kompromisszumokra kell térekedni, de a f6 meg-
hatarozéként az anyagi tamogatas, elsédlegesen a
kozosségi feladatok megolddsa kell jhogy irdany-
ado6 legyen.

Jelentés lehetdségeink és tartalékaink vannak
az alkotoképesség kibontakozasanak elGsegitésére.
Kozismert, hogy az elmult évtizedek miszaki ha-
laddsanak hatasasra a termeldtevékenységben
megtestesiilé tudoméany gyorsabban fejlédott a fa-
feldolgozoiparban is, mint annak ipari méretek-
ben t6rténé bevezetése és az alkalmazasihoz sziiksé-
ges tarsadalmi tudat és munkakultura. Ez kiilono-
sen a termékmindség szinvonalaban és a munka-
termelékenység alakuldsidban érezhets, de kihat a
tarsadalmi munka tartalmi strukturaléddsara is.
Napjainkban egyre nagyobb az igény a tarsadalmi
munkank vonaldn a gyors és pontos informacié

szelektiv képzés és tovabbképzés, a fejlesztések
f6ébb iranyvonala meghatarozasiban és a koordi-
nécié teriiletén. A sulypontok is a kisebb kozossé-
gekre helyezédnek, mig az orszigos rendezvények
csak egy-egy nagyhorderejii kérdésben valnak haté-
konnya. Ugy {téljiikk meg, tartalékaink elsésorban
ezen a teriileten mozgésithaték a leghatékonyab-
ban,. Fel kell tenni azt a kérdést is: egyesiiletiink
vezetése és tagsdga cselekviképessége birtokaban
van-e? A valasz egyértelmiien igen! Van torvé-
nyeknek megfelel6 alapszabidlyunk. kozgyiilés
altal jovahagyott programunk, és ami ugyancsak
fontos, szilard anyagi bazisunk. Tisztségviseléink
sokoldali erdfeszitéseket tesznek, hogy mozgésit-
siak a tagsagot célkitizéseink és éves terveink
végrehajtisara. Tagsigunk donté hényada témo-
gatja elképzeléseink valoravaltasat, cselekvéen vesz
részt a termelés és miszaki fejlesztés terén. An-
nak oka, hogy mégis a valtozas sziikségszertisé-
gér6l beszéliink, az, hogy munkénkat és céljainkat a
népgazdasagi gondok enyhitésének szolgalatiba, a
tagsag egyéni igényeinek jobb kielégitéséhez kell
igazitani. Itt mind az idétényez6, mind a folyto-
nossag fontos szerepet jatszik. Azt is latni kell,
hogy mikoézben erésiteni indokolt a politikai ele-
meket, kiszélesiteni a demokratizmust, novelni a
kollektiv tevékenység megbecsiilését, egyuttal a
valtozasokkal egy tarsadalmilag-gazdasagilag ak-
tivabb folyamat kibontakozésat akarjuk elGsegite-
ni. Ezeken a teriileteken mar a gyors cselekvés is
fél siker! A garancia pedig tagsadgunk akik min-
dig készek voltak 4ldozni az indokolt valtoztata-
sokért, a fafeldolgozdipar fejlodéséért.
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A véltozds igazi hordozéja az egyéni tag, aki
onzetlen tevékenységével, gyakorlatilag szabadido-
ben végzett munkdval jarul hozza a tarsadalmi
felemelkedéshez. De azt is latni kell, hogy a tag-
sdg csokkend aktivitdst tanusit. Ennek megval-
toztatdsdhoz azonban nem elég a tevékenységi
mozgéstér kibévitése, ehhez az idébeni korlatokat
is ujra feliil kellene vizsgdlni és a tarsadalmi-
egyéni érdekekkel Osszhangban meghatarozni.
Egyesiileti munkanknak ki kell emelkednie a ko-
zony allovizébol és a valasztott vezetdségnek mind-
inkdbb tudomasul kell vennie, hogy hagyoma-
nyos modszerekkel és eszkozokkel nem lehet a
fejlédést meggyorsitani, tovdbba a kiemelkedés-
hez sziikséges valtoztatasokat elGidézni. A valto-
zasoknak tarsadalmi tevékenységiink olyan ujabb
teriileteit kell feltarni, ahol a tagsag szivesen
vallalja a jobbitds érdekében elengedhetetlen cse-
lekvések megtételét. Ha ugyanis tenni akarunk
valamit, azt most meg kell tenni, mert az id6huzas
csak 4arthat egyesiiletiinknek. Ugy itélem meg,
hogy a cselekvés vezérfonala itt a valasztott veze-
t6ség részérdl az egyéni érdek és kozos érdek egy-
behangolasanak megvaldsitasa, a tagsag részé-
rol a tarsadalmi haladas érdekében végzendd te-
vékenység kifejtése, az egymas kozotti kapesola-
tok, kommunikaciés moédok erésitése. Osszehan-
golt kozosségi akci6val ugyanis konnyebb kike-
rilni a tarsadalmi csapdakbol, mint egyéni erdfe-
szitésekkel.

Egyesiiletiink legfontosabb céljava és napi fela-
datava kell tovabbra is {enni a személyiség gaz-
dag kibontakoztatasdnak segitését, ujratermelésé-
nek biztositasat, s ezzel az intézményrendszer to-
véabbi demokratizdlasat. Egyesiiletiink feladata a
tagsdg kozos érdekének, kozos céljanak és érték-
rendjének elmélyiiltebb megismerése, koordinaldsa
és képviselete. A gyakorlati célkitlizéseinknek ez az
alapja. Ez biztositja a tagsag kozott a kohézidt, s
katalizatora mindennemil kozosségi munkafolya-
mat végrehajtdsdnak. Azt azonban tudomasul kell
venni, hogy mindaz, amit a jelenben tesziink, csak
akkor valik értékelhetévé és hasznossa, ha cseleke-
deteinket a.megvaltozott igényekbdl vezetjik Ile
és beagyazzuk a megoldand¢é tarsadalmi-gazdasagi
feladatok rendszerébe. Tarsadalmi tevékeny-
ségiink lényegi véltoztatdsanak pozitiv megfogal-
mazasara van sziikség, hogy az egyre erdsodd
egyéni érdektelenség helyébe a tarsadalmi munka
hatékony és anyagilag is elismert mikodésének
keretét és tartalméat, wvalamint fedezetét megta-
laljuk. Mar az is jelentés eredmény lesz, hogy ha
a fokozodé elidegenedést megallitjuk és a kollek-
tivaval valé azonosulds feltételrendszerét tovabb-
fejlesztjiik és megerésitjiik. Ehhez mindenekel6ti
a tertileti szervezeteinknek a nagyobb 6nallésagat
indokolt biztositani.

A kornyezetiink mindennap véltozik és ha nem
haladunk, nem valtozunk vele, elveszitjiik eddigi
eredméyeinket 1is, s a jovébeni napi feladatokat
sem tudjuk a korabbi hatékonységgal végrehaj-
tani.

Cselekvésiinket és tevékenységiinket néhany
kérdés stirgés megoldasara kell koncentralni:
— az Orszigos Elnokség és teriileti szervezetek
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megiliresedett, illetve megiiresed6 helyeinek betol-
tésére 35 év alatti tagjaink kozil kérjunk fel elv-
tarsakat és kooptaljuk oJket tisztségviseléként,
— osszehangolt cselekvési programot kell készite-
ni és tagsdgunk felé kéréssel fordulni a fiatal nem-
zedék egyesiileti taggd szervezésének eldsegitése
és tamogatéasa érdekében,

— alapszabalyunk a tagok kotelezettségeként irja
el6 a tagdij fizetését. A tagfellilvizsgalatok soran
megéllapitottuk, hogy a legtébben ennek a kote-
lezettségnek eleget is tesznek. Van azonban né-
hany csoportunk — Agard, Lenti, Epfa — ame-
lyek 1986-ban az ismételt kérésiink ellenére sem
fizették be a tagdijakat, néhany pedig csak rész-
ben — Cegléd, Gyoér, Miskolec — tett eleget befize-
tési kotelezettségének. Itt is kérném az Orszégos
Elnokség személyes kozbenjarasat a tagdijfizetés
pontosabb teljesitése érdekében.

IL. Programnyilatkozat kiegészitése

A MTESZ XIV. Kiildott Kozgytlésén elfogadott
hatarozatok végrehajtdsa néhany vonatkozasban
a XI. Kuldott Kozgytlésinkon jévahagyott Prog-
ramnyilatkozat kiegészitését igényli. Sziikséges ez
azért is, hogy Egyesiiletiink tevékenysége — éves
terveink tartalma — o6sszhangban legyen a MTESZ
1987—1991. évekre sz6l6 cselekvési programjaval,
tovabba tiikrozze azokat a tarsadalmi-gazdasagi
valtozasokat, amelyek feladataink végrehajtasa-
nak lehetGségeit és korlatait behataroljak. Nem
alapvet6 valtozasokrél van sz6, hanem az egyes
tevékenységek pontosabb kijelolését, a célok el-
érése érdekében végzendd konkrét feladatok meg-
fogalmazasat igyeksziink adni. A programnyilat-
kozatban foglaltak érvényessége mellett kiemelt
figyelmet forditunk a kovetkezékre:

1. A VIII. otéves terv elikészitésének segitése

A VII. otéves terv folyamdn fel kell késziilni, a
folyamatossdg fenntartdsaval, a tovabbi feladatok
meghatarozasara a tudomanyos-miszaki fejlesztési,
a termelési feladatok teriiletére, a faipar vonatko-
zaséban, Itt kiilonos hangsulyt kell kapjon a szak-
agazatok kozotti osszhang, a technolégiai folya-
matokndl az ltemnagysag, tovabba a szamitas-
technika elterjesztésének kérdése.

2. A tarsadalmi munka vonzerejének novelése

A tarsadalmi tevékenység teriiletén is szlikség
van a vizsgalt kérdések lezarasara, mert csak igy
varhaté annak hatékonysiga, illetve ujabb kiin-
dulési alap vagy célkitizés megfogalmazasa. Ha-
sonléan érvényre kell juttatni az anyagi-erkolesi
megbecsiilés differencidlt gyakorlatdt a végzett
munka mennyisége és mindség aranyaban. Ugyan-
csak tovabbi eréfeszitéseket kell tenni a tarsadal-
mi munka és a hasznos munkaidé fogalmi tiszta-
zasa érdekében.

3. Integrdlt javaslatok kidolgozdsa a kutatds™
miiszaki fejlesztés és szervezési kérdések megoldd-
sara

Barmely célu vagy irdanyu fejlesztés megalapo-
zott kutatds nélkul csak igen nehezen, jelent6s



idéveszteséggel valosithaté meg. Tényként kell
megallapitani, hogy a faipari kutatdsok az elmult
évek folyaman soha nem voltak koordinaltan
megoldva, leggyakrabban csak részproblémak
megoldasat céloztdk. Tarsadalmi uton segiteni kell
az innovéacios lanc teljes hosszdban sziikséges ku-
tatasok végrehajtasat, a kiilonbozé fejlesztésekkel
foglalkozé intézmények kapcsolata rendezésének
elosegitését az érdekek osszehangoldsan keresztiil,
tovabba a tarsadalmi munka ilyen iranyu hasz-
nossaganak érvényestilését.

4. Védnokség vdllaldsa a technikusképzés, tovabbd
a szakmai dtképzések terén

Az iskolarendszer(i technikusképzés visszaalli-
tasa lehet6séget ad a szakmai képzés szinvonala-
nak javitasihoz. Ehhez tarsadalmi titon ugy tudlunk
segitséget nyudjtani, ha a tanulmanyi idé alatt az
oktatas szinvonaldnak biztositdsahoz és emelésé-
hez tamogatast adunk. Egyidejiileg a didkokat be-
kapcsoljuk a térsadalmi munkéba is. A szakmai
atképzések pedig egyre gyakoribbd valnak, me-
lyet nem csak munkahelyvéltoztatds esetén, de az

_ismeretfeltijitas és korszer(isités terén is tdmogat-
ni kell. A sziikséges tennivalékat mar az 1988. évi
munkatervekben elé kell irdnyozni, egyidejiileg a
MTESZ ilyen irdnyd munkéajaba jobban be kell
kapesolodni.

5. A szelektiv fejlesztéspolitika hatdrozottabb
érvényrejuttatisinak segitése ¢

A 16 célkitlizésiinkon — az dsszehangolt miisza-
ki fejlesztésen — beliil is igen fontos, hogy a fej-
lesztések sorrendjében, valamint fontossigukra és
hatékonysdgukra figyelemmel rangsorolast készit-
siink. Itt a kezdeményezés szerepét a tarsadalmi
munka teriiletén is véillalni kell. A visszafejlesz-
tések teriiletén ugyancsak nagyobb dontéseléké-
szité tevékenységet kell folytatni.

6. Megkiilonboztetett figyelem ‘az emberi tényezd
és a szellemi munka tartalékainak hasznositdsdra

Az emberi eréforras fizikai és szellemi vonatko-
zasban felveti a tarsadalmi készségek, az egyéni
képességek kibontakozdsanak és tovabbi fejlesz-
tésének szervezését, elgsegitését. A dinamikus fej-
16dést csak az emberi tényezék komplex felhasznéa-
lasara, a munkakultira emelésére alapozva lehet
eléirdnyozni, szervezésiiknél és irdnyitdsuknal,
mint moédszert a rendszerelméletet indokolt alkal-
mazni. Tudoméasul kell venni, hogy az emberi té-
nyez6 a termelStevékenységet végrehajté szakem-
ber szakismerete, munkavégzé gyakorlata kozotti
Osszhang megteremtése a jévére nézve egyik olyan
teriilet, ahol a tarsadalmi munkank sziikségessé-
gét bizonyitani tudjuk. A jovében ezt kozponti
kérdésként indokolt kezelni.

7. A KGST 2000-ig sz6l6 komplex programjdbdl
adodé feladatok

A nemzetkozi muiszaki-tudoményos egyittmi-
kodés teriiletén igen sok a kihasznalatlan tarta-
1ék, de a csuestechnolégidk kidolgozdsa és alkal-
mazasa terén is kozos erdkifejtésekkel gyorsabban

juthatunk elére. A fafeldolgozéipar vonatkozasé-
ban az elektronizilas, a komplex automatizélas,
az Uj anyagok kifejlesztése és hasznositdsa azok a
teriiletek, ahol az eddiginél fokozottabban célsze-
rii a kozos erbfeszitésekre tamaszkodni. Tovabbi
lehet6ségek vannak a természet és kornyezetvéde-
lem. a mindgségfeilesztés teriiletén, A tennivaldk
feltarasa, a kolesonds informacidcsere gyorsitdsa.
a nemzetkozi kapesolatok erdsitése egyre stlirget6bb
feladatta valt. Az Egyesiilet szakembereinek ta-
lalkozéasat erre a célra jobban igénybe kell venni.

8. A szerzddéses szakértéi tevékenység fejlesztése

Ennek a tevékenységnek a korabbi munkabizott-
sdgi munkabél kellene kifejlédnie, de itt gy a
szervezés, mint a végrehajtds vonalan, kevés a
gvakorlat. Azonban csak a termelGtevékenységben
hasznosithatd feladatok megolddsiara szabad vél-
lalkozni, s a kolesonds eldnyodket mindenkor tiszte-
letben kell tartani. Ehhez a sajat szakértdéi gér-
dank fellilvizsgalatat is el kell végezni és csak
olyan személyt vagy személyeket szabad ilyen
munkaval megbizni, akiknél a szakmai felkésziilt-
ség biztositott.

9. A szervezeti élet tovdibbfejlesztése

A Kozponti Bizottsdgok vezetSinek, a szakosz-
talyok, tertleti és lizemi szervezetek titkarainak
részvételével még az ez évi II. Orszigos Elnokségi
ulés elott 4t kell tekinteni a feladatokat és konk-
retizalni kell a tennivalékat. Ez az attekintés az
egész programnyilatkozatban foglaltakra ki kell
terjedjen.

10. A vdllalati és iizemi szervek orszdgos
tandcskozdsa

1987. év végéig meg kell szervezni a vallalati
és lizemi szervezetek orszdgos tandcskozasat, ahol
a MTESZ altal szervezendé hasonlé tandcskozasra
fel kell késziilni. Egyideitileg az aktudlis felada-
tokat is at kell tekinteni. Ugyancsak vizsgalni
szlikséges a kapesolatrendszer fejlesztésének prob-
lémait is.

11. Szélesebb tdjékoztatdst a tevékenységrol

Az Egyesiiletben végzett munkardl, annak ered-
ményérél az eddigieknél nagyobb nyilvanossiagot
és propagandat kell biztositani. A sajtd, radié, te-
levizi6 vonaldn tobb informécié megjelentetésérél
kell intézkedni, s ehhez a szervezeti és anyagi
er6forrast biztositani sziikséges.

12. A MTESZ 40. évforduléja

1988-ban iinnepli a MTESZ fennalldsanak 40.
évforduléjat. A mélt6 — elssorban munkaérteke-
zés jellegli — megemlékezését a tagegyestileteknek
is meg kell szervezniiik. Ez rank annél is inkabb
kotelességet ro, mivel elsék voltunk a szervezethez
val6 csatlakozéasban.

Az egyéb itt nem érintett feladatokat a prog-
ramnyilatkozat, illetve az 1987 évi munkaterv mar
tartalmazza.

A Végrehajté Bizottsdg a kiegészitést februdari
iilésén megvitatta és a vita alapjan elfogadta.
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III. Az egyesiileti munkankrél

Tarsadalmi tevékenységiinket olyan feltételek ko-
zott végezziik, amikoris az egyik oldalon felgyor-
sult a miszaki tudomanyos fejlédés és ezzel par-
huzamosan technikai elmaradasunk a fejlett or-
szadgokhoz képest novekedett, korabbi elképzelése-
ink az intenziv fejlodésre valo attérés tekinteté-
ben nem valtak valéra és ezért a termelés és an-
nak hatékonysaga nem kielégité, az értékrendek
és érdekek olyan 4atrendezddése kovetkezett be,
amely a kozosségért valo felelGségvallalasban fé-
kezi a kibontakoztatast és végiil az igények és
azok kielégitésének tarsadalmi és anyagi alapjai
jelentés részben hianyoznak. A masik oldalon
igyeksziink a tarsadalomban és gazdasidgban vég-
bemend megujulasi folyamatokhoz igazitani a ki-
tlizott feladataink végrehajtasat, hiszlink az egye-
stileti munkank onmegujulé képességében, bizunk
abban, hogy a tagsdgunk tamogatasdval a kittzott
céljaink valéra valthaték. Ebben a munkdban a
valasztott vezetdségnek kell biztositani azt a ,szer-
vezd elemet”, amely a tagsdg mozgositdsdhoz, a
feltételek megteremtéséhez az eddiginél nagyobb
kulesszerepet biztosit.

Az orszdg politikai és gazdasigi vezetése az
utébbi években egyre szélesebb teriileten — a mii-
szaki fejlesztés vonaldn kiilonosen — igényli a
tdrsadalmi egyesiiletek részvételét a dontés eldké-
szitésében. Igy az elmult idében keriilt sor az ipar
fejlesztési koncepciéjanak vitdjara, a nyugdijrend-
szer megvatoztatisa, a jovedelem-adérendszer
véleményezésére, az intézményrendszer atalakita-
sa érdekében folytatott megbeszélésre.

Kozponti Bizottsdgaink minden teriileten elGse-
gitik kitlizott feladataink végrehajtasat. Mind
gazdasagi, mind mdszaki és szervezési vonalon —
mintegy hézagpétlo munkat fejtenek ki, hozzaja-
rulva ezzel a fafeldolgozéipar fejlesztéséhez és
termelStevékenységének végrehajtasahoz..
Ipargazdasagi Bizottsdgunk kozremiikodott a cé-
lok és feladatok megfogalmazasaban, 6sszehangol-
ta az éves munkatervet., koordindlja a rendezvé-
nyeinket és.segit eligazodni a kozgazdasagi szaba-
lyozék tutvesztGiben. A valasztott vezetdség részé-
re ,,Amit a faiparrél tudni kell” cimmel folyama-
tosan olyan informadcidokat allit Gssze, amelyek jol
hasznosithaték a dontéselékészitések folyaméan.

A MTESZ tagegyesiiletek kozotti egylittmiiks-
dés keretében — mintegy 100 6 részvételével — a
Magyar Kémikusok Egyesiiletével kozos klubnapot
szerveztek, ahol a faanyagok feliiletkezelésével
osszefiiggé legfontosabb problémékat tekintették
4t és prognosztizaltdk a feliilletkezelésben varhato
fejlédés iranyait. Most a tevékenységlinket az 1j
adérendszerek bevezetésének megismertetésére és
gyakorlati alkalmazasara kell koncentralnunk.

A beszamolési idészakban a Miiszaki és Kornye-
zetvédelmi Bizottsdgunk tevékenységében az akti-
vizalédas jeleit tapasztaljuk. Megbizdsos munkat
véllal, tanfolyamot szervez, ankétokat rendez és
folytatja a miszaki informaci6s tevékenységet.

A Bizottsag tagjai részt vettek kiilonbozé palya-
zatok biralati munkéjaban, orszagos konferencia-
kon és bemutatékon, ahol sikerrel szerepeltek.
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A Bizottsag felismerte, hogy az utébbi iddben
megsziintek a szervezetekben a tarsadalmi tevé-
kenység korabbi elosztasat jellemz6 hatarok és
profilok, amelyek formai jegyeket is tartalmaztak.
Tulajdonképpen minden egyestilet és azok szerve-
zeti egységei keresik a hasznositds és hasznosulas
kiilonboz6 médozatait. ezért példaul a rendezvé-
nyek is csak akkor latogatottak, ha az ott hallot-
takhoz valami vonzé tébblet is tapad (pl. kulfoldi
bemutaté, rendezvény stb.).

Ezeket a hatésokat a Bizoftsiag mar évek ota ta-
pasztalja, példaul a délutanonként szervezett —
tulajdonképpen rendkiviil érdekes témaju el6ada-
sokon. Igy az .Uzemfenntartds és karbantartas
fejlesztésének iranyai” cimmel tartott el6adéson,
amely nem utolsésorban a KNEB vizsgalatanak
vonatkozo eredményeit is Osszefoglalta, az egész
faiparbol a bizottsag tagjain kiviil csak 10 f6 jelent
meg. Hasonléan a ,Logisztika és logisztikai rend-
szerek” cimmel tartott el6adason, ahol iparvalla-
latok anyagaramldsaban felhasznalhaté modszerek-
rél volt sz6, a bizottsadgi tagokon kivil mindossze
9 6 jelent meg.

Ezek a példak csak alatamasztottak a megel6zo
évek tapasztalatait, ezért a munkat az érdeklédés-
nek megfelelé iranyba forditottdk. Igy kertilt sor
két tovabbképz6, hézagpdtlo tanfolyam megszer-
vezésére:

— Sopronban szaritasi technolégiai tovabbképzé
tanfolyamra,

— Budapesten, minésitett beszamoltatassal végzo-
d6 szaritokezel6i tanfolyamra.

A tanfolyamokat a megkeresett vallalatok 6rém-
mel lidvozolték és a tovabbképzésben 26 6, a sza-
ritokezel6i tanfolyamon 36 f6 vett részt. Ez is a
valtoztatds szlikségességét igazolja, de ramutat a
cselekvés eredményességére is.

A Bizoltsag 6t évvel ezel6tt megkezdte az un.
mérnok-technikus filizetek szerkesztését és megje~
lentetését, amelyeknek témait véleménykutatas
alapjan a tagvdllalatok hataroztik meg. 1986-ban
jelent meg az 6todik kiadvanyunk ,Levegétiszta-
sagvédelem” cimmel, amely rendkiviili idészeri-
séggel, mar tartalmazza a most megjelend szaba-
lyozas miiszaki értékeit és szamol ezek kovetkez-
ményeivel is. Ezen kiviil a Bizottsdg a korabbi
mérnok-technikus flizetek ujraterjesztését is meg-
kezdte.

Ezen utébbi tevékenységeink (tanfolyamok,
mérnok-technikus flizetek) az egyesiiletnek a tan-
folyamoknal 67 ezer forint tobbleteredményt, a
mérnok-technikus flizeteknél 63 ezer forint meg-
tériilést biztositottak tgy, hogy az taldlkozott a
vallalatok érdekeivel és igényével is.

A Bizottsdg munkacsoportjai a k6zos elhatarozas
szerint évkozben ©nalléan miikddnek. Sajnos a
nyolec munkacsoportbél csak négy az, ahol 6nallé
érdemi tevékenység folyik és ez ugyancsak csok-
kené intenzitdst mutat a kordbbi évekhez képest.

Meg kell emliteni a Bizottsag ujabb térekvéseit:
meghatarozott vallalati feladatra szerzédéssel tor-
ténd vallalkozéast, azonban ennek ujdonsigjellege
egyelore fékezi a kialakulast.

Oktatdsi Bizottsagunk a szakmai képzéssel valo
foglalkozds teriiletén egyenletes teljesitményt



nyujt. Tevékenységével atfogja a faipari mérnok-
technikus és szakmunkasképzés valamennyi terii-
letét és javaslataival, valamint biralataval segiti a
tantervek osszeallitdsat és a képzés szinvonalanak
emelését.

A Bizottsagban dolgozé szakemberek mar ko-
rabban felismerték, hogy a foglalkoztatds haté-
konysaganak novelését elsddlegesen a szabalyozo-
rendszer egyértelmii kozvetitésén, s kozvetetten az
oktatason és képzésen keresztiil lehet elérni. Ez
utébbindl a feladat a termelés igényeihez valé
folytonos igazodas, a szakképzettség allandé nove-
lése. Ramutattak arra is, hogy a dolgozék szak-
képzettségének novelésésvel parhuzamosan a mun-
ka nagyobb valtozatossigat — a termékbe beépi-
heté szakmunka értékének novelését — is sziliksé-
ges biztositani. Ez jarul hoza a dolgozdk 6nallésé-
ganak és felelGsségének a noveléséhez, tovabba a
mobilitas lehetévé tételéhez is. Egyébként a szak-
képzettség novelése oncéli.

Jovoébeni fontos feladata a Bizottsagnak, a szak-
fsmereti szintek ko6zotti lépesék kiegészitésére és
kozottik a termékszerkezethez alkalmazkodo ard-
nyok kialakitdsara, javaslat kidolgozasa. Itt abbol
célszerii kiindulni, hogy a betanitott munkas-szak-
munkas- technikus-tizemmérnok-diplomas mérnsk
fokozatokat az egymdsraépiilés, a lépes6kben ma-
gasabb szint és a folytonossag kell, hogy jellemez-
ze. Az ismeretszerzés a termelé folyamatok végre-
hajtasban szerzett jartassdg, a készségek fejlesz-
tése kell, hogy a képzés célja legyen.<

A Bizottsdg mar eddig is tobbszor bizonyitotta
eredményességét, ezért bizom abban, hogy ezt a
feladatot is sikerrel oldjak meg.

A Faipar 1jjaszervezett Szerkeszté Bizottsdga
munkamegosztasaban is sok a javulas. Havonta
rendszeresen osszelil a Szerkeszt6 Bizottsdg, hogy
a lapszam Osszeallitasdnal kozremikodjenek. A
Szerkeszté Bizottsag tagjai vallalatak a bekuldott
cikkek lektoralasat is, egyeztetve a szerzével.

A Szerkeszt6 Bizottsagi tléseken tulmenden a
felel6s szerkeszté és az olvaso szerkeszté minden
héten csuitortok délutdn az Egyesiilet helyiségei-
ben végzi operativ munkajat. Itt lehetéségiik van
taldlkozni a cikkirokkal és az ovasokkal is. Ez a
modszer €lobbé teszi a szerkesztést, bar még min-
dig kevesen élnek a cikkirék koziil azzal a leheto-
séggel, hogy ebben az id6ben személyesen adjak
at kéziratukat és ott rovid aton mindjart véle-
ményt . is lehessen formalni a cikkekrél, illetve
azok varhaté megjelenésérol.

Lapunk tartalmi szinvonala is sokat javult. Cik-
kei valtozatosak. Megtaldlhaték a tudomanyos ku-
tatas elméleti cikkei, az 4j technolégidkat bemuta-
té ismerteték  kiilfoldi, hazai lapszemlék, valamint
az egyesuleti életrol sz6lo tudoésitdsok. Javult a
megjelenés rendszeressége is. A lap havi példany-
szama 1400-1500 koril valtozik. A legutébbi el-
nokségi iilésen elfogadott felhivasunknak — mely
az egyéni el6fizeték szaméanak novelésére vonatko-
zik — érezhet6 eredményei még nincsenek, de re-
méljik, hogy az aktiv FATE tagok egy része ezen
felhivasunkra belép az egyéni eléfizeték tabora-
ba is. Ennek els6sorban erkdlesi és nem anyagi ha-
tasat varjuk, azaltal is, hogy a tagsag a folyéira-

tunk el6fizetésén és olvasasan keresztiil tovabbi

az eddiginél szorosabb kapcsolatot alakit ki az

Egyesilettel.

Evente egyszer a Szerkeszté Bizotisag kihelye~
zett 1lést tart olyan intézményeknél, ahonnan
rendszeresen kapnak kéziratokat. A mult évben
Sopronban, az Erdészeti és Faipari Egyetemen tar-
tottak kihelyezett tilést. Ezeken az liléseken a
Szerkeszté Bizottsag tagjai megismerkednek az
adott intézmény életével, a cikket iré és olvaséd
munkatarsakkal és kozos véleményt alakitanak ki
a lap tovabbi lehetdségeirol.

A résztvevok ugyancsak megismerkedhetnek a
szerkesztés gondjaival. Ezek az iilések altaldban
igen aktivan folynak le és hozzajarulnak a lap
szinvonaldnak emeléséhez.

A Szeniorok Klubja tovabbra is eredményesen
foglalkozik a tagsdggal. Folytatjak az lizemlatogata-
sokat és tanulmanyi kirdnduldsokat szerveznek.
Fzekre a rendezvényekre jelentés szamu résztve-
vot tudnak mozgésitani. Kiilon koszonet illeti meg
a tagokat azért, hogy a titkarsdgi helyiség beren-
dezéseinek kialakitdsdhoz aktiv szakmai kozremi-
kodéssel jarultak hozza.

Alapszabalyunk el6éirdsainak megfeleléen az
Ellenérzé Bizottsigunlk attekintette az 1986. évi
gazdalkodasunk folyamatat és eredményeit, mely-
nek osszefoglalé adatait a kovetkez6kben ismerte-
tem.

Bevételeink: 4792 e Ft, mig a kiadasaink: 3463
e Ft-ot tettek ki. A bevételek megoszlasa: egyéni
tagdijakbol 5%, jogi tagdijakbél 27%, rendezvé-
nyeinkb6l 68%, részariny szarmazott. A kiadasok
megoszlasa 51% miikodési és 49% rendezvények
koltségeire forditédott. Az elért eredménybsl 382
e Ft fejlesztési és 254 e Ft jutalmazasi alapot tud-
tunk képezni. Ez utébbival az ez évi jutalmazdsra
fordithaté Osszeg mintegy kétszerese a mult évben
kifizetettnek. Az adatok vildgosan mutatjak. hogy
Egyestiletlink gazdalkoddsa megfelels. Ezt allapi-
totta meg a MTESZ atfogé gazdasagi-pénziigyi re-
vizioja is. Feladatunk ezen a téren 1987-ben:

— maximalis takarékossiggal és er6forrdsaink
gondos mérlegelésével gazdalkodni,

— fokozott figyelmet forditani hatékony tarsadal-
mi munkat kifejté aktivistdk anyagi megbe-
csiilésének kifejezésére.

Itt szeretném kiemelni, hogy a tevékenységilink-
rol sz6l6 informaciok terjesztése is fellendiil6ben
van. Legutébb a butorcsomagolasrdl tartott anké-
tunkrél a radié is beszamolt. Az ankétrél készitett
ajanlasokat pedig a javasolt intézkedések fogana-
tositasa végett az illetékeseknek megkiildtiik.

Az Egyesiilet szakosztélyainak, tertileti szervei-
nek munkajat — részben sokrétlisége és nagy ter-
jedelme miatt — most részleteiben nem kivénom
ismertetni. Szeretném azoban hangstlyozni, hogy
tevékenységiiket a jovahagyott munkaterv sze-
rint végzik, az eredmények tobb vonatkozéisban
kielégitoek, s ezzel tarsadalmi uton segitik a fa-
feldolgozbipar el6tt 4116 nem konny(i feladatok
végrehajtasat.

A MTESZ Végrehajté Bizottsdganak munkater-
ve szerint Egyesiiletlinknek szeptember 11-én be-
szamolot kell tartani tevékenységérol, eredménye-
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ir6l és feladatairél. A Végrehajté Bizottsdgunk
az irésos anyag elkészitését a kiadott szempontok
szerint megkezdte és azt — testiileti vita utdan —
id6ben elGterjeszti.
Bizom abban, hogy jelen elndkségi tiléstink hoz-
zasegit az els6 lépések megtételéhez, hogy cselek-
vési mozgasteriink tovabb szélesedjen, munkink
uj tartalommal gazdagodjék.

Végezetil szeretném hangsilyozni, hogy jovo-

Hatarozat

beni tevékenységiinkben elsésorban a céliranyitott
cselekvés legyen a donté szé, mig a forma csak
masodrangu kérdés. A beszamoldbol is lathato,
hogy Tudomanyos Egyesiiletiink nem bokréta a
fafeldolgozdipar szervezetén, hanem olyan mun-
kalkodo, egyuttélé és fejlodo tarsadalmi szervezet.
amely a jovoben is hozzajarul a szakagazatok ter-
melési-fejlesztési-gazdasagi eredményeinek elérésé-
hez.

Az Orszagos Elnokség jovahagyolag tudomasul veszi a fétitkari
beszamol6t az elmult félév tevéknységérdl, valamint az 1986. évi
gazdalkodas eredményérdl, tovabba a jové tennival6irel.

Egyidejiileg:

— egyetértését fejezi ki a ,,Programnyilatkozat”
feladatpontokkal és

eloterjsztett

kiegészzitésére
felkéri a valasztott szerveket

azok végrehajtasanak szervezésére,
— tamogatja az Egyesiilet vezetdségének fiatalitdsiara tett indit-
vanyt és felhatalmazza a Végrehajté Bizottsagot annak gyakorlati

kivitelezésére.



Senk Pal
1912 —-1987

Tisztelettel, meghecsiiléssel emlékeziink egy rendkiviili emberre, akinek gazdag, tartalmas életiatjara
mindenkor példaként tekinthetiink. Egyszerii munkéscsaladbél szdrmazott, élete, sorsa nehéz ¢s kiiz-
delmes volt. Nagy akaraterdvel, lelkesedéssel, hatértalan szorgalommal képezte magat, s fejlédstt
egyszerii szakmunkasbél vallalati igazgatova., Kemény, szivos kitartassal tanult, s tanitott masekat
is szakmdra, emberségre, elvhiiségre, emberi tartdsra, tisztességre. - Minden helyzetben tisztességgel,
becsiilettel helytallt, Volt asztalos szakmunkds, csoportvezeté ,osztalyvezets, majd mini  vallalati
igazgat6, a. Févarosi Miiszaki Kefegyar alapitdsat, irdanyitdsat biztdk ra.

Eredményes gazdasigi és politikai tevékenységének elismeréseként szamos kitiintetést kapott.

Senk Pal elviars eléviilhetetlen érdeme volt, hogy megteremtette a vallalatot, amely a hazai ipart
ellatia specialis, egyedi miiszaki kefe és ecsettermékekkel. Példasan helytalll a nehéz idékben is, elv-
hiisége, politikai meggydzddése szilard, tiszteletet parancsolé volt.

Kiemelkeds, eredményes gazdasigi munkavégzése mellett szamos tarsadalmi megbizatast teljesitett.
A faipari dgazaton beliill mar 1936-ban tagja lett a Fiasok Szakszervezetének.

A FATE Vegyesipari Szakosztilyinak 1955 dta szervezd tagja, majd a szakosztaly titkara és 1975-
t61 elnoki funkciot toltétt be. Nagy aktivitissal dolgozott, mindenkor motorja volt a FATE Vegyes-
ipari Szakosztily Vezetdségének. A FATE Orszagos BElnikségében, az Ugyvezetd Elndkségben, majd
a Veégrehajté Bizotisagban dolgozoti eredményesen,

Szamos kitiintetést kiérdemelt, melyek koziil kiemelkednek: a Magyar Népkoztarsasag Felszaba-
duliasi Emlékérem”, ,Munka Frdemérem” bronz fokozata, valamint a ,Faipari Fejlesztésért” em-
lékérem,

Nagyszerii ember volt, egyénisége, becsiiletes, szilard jelleme, jéindulati segité szindékkal parosult,

Szerette szakmajat, s igényes veolt munkatarsaival szemben is. Gazdag szakmai és élettapasziala-
tat igyekezett megosztani munkatéirsaival. Szerették, tisztelték munkatarsai lényegretdrs, bator, igaz
szavaért, emberségéért, szakmai gyakorlati tudasiért, egyszerii, de nagyszerii egyéniségéért.

Eletmiive, amely egy példas harcos, munkés életutat mutat, a faipar toriénetének nagyszerii részét
jelenti szamunkra. Fletének utolsé szakaszaban is, a FATE Vegyesfaipari Szakosztilydnak Elnéke-
ként, betegséggel kiizdve, de rendithetetlen szorgalommal, lelkesedéssel végezte tarsadalmi munkajat,

Emlékét megdrizziik.
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A butorok tartalmi és formai fejlédésének tendenciai

a 1987. évi Kélni Nemzetkozi Bltorvésaron latottak alapjan
Matldk Zoltan '

Asztalok és étkezd garnittarak Garnitara asztalok tara asztalokat. A kilonlegessé-
geket a teriileten is els6sorban
Az asztalok és étkezd garniturdk A garnitira asztalok hdrom mo- olasz cégek mutattak be. A fabél,
szerényebb helyet foglaltak el a tivacioban szerepeltek. Ritkab- tivegb6l, marvanybdl, fémbdl,
kiallitason. A szekrénysorok és ban a szekrénysorok mellett, terméskébdl, milianyagbél és
karpitozott garniturdk kapréza- azok formajegyeit hordozva, ezek kombinéci6ib6l olyan for-
tdban nehéz volt masra koncent- tobbnyire karpitozott garnitirak- mai szerkezeti variaciokat
ralni annak ellenére, hogy aki hoz kapcsolva, de voltak olyan hoztak létre széz és szaz asztalnal,
ezt megtette csodalatos élmény- standok is ahol szdzaval mutat- hogy még megkozelitben sem
ben volt része. tdk be a legkililonbozébb garni- volt két egyforma kozottiik.

i 1. dbra. Tomfa lapi és dllvdnyszer-
| kezetil garnitira asztal.

i

3. dbra Mdrvanylapu, mimdarviny labazati garnitira-
asztalok.

Keretszerkezetii, marviny betétlapt asztal,
lapszerkezetii labazattal.

4. i@bra. Fa, fém, iiveg kombindci6-
val készitett garnitira asztal.

5. abra. Kiilonleges szerkezeti meg.-
oldasu marvanylappal késziilt gar-
nitura asztal

6. dabra. Fémbsl késziilt ferde kon-
zolszerti labazatra helyezett iiveg-
lapi garnitira asztal.
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7. dbra. Uveg
iiveglapi asztal.

11, abra. Egy darabbél kialakitott
garnitura asztal.

A Kkiviteli mindségre jellemzd,
hogy példaul a sokféle ivelt vo-
Fémrdcespaldst ldbazatd, nalu fabol késziilt keretbe fog-
iveglapi asztalok. lalt marvany vagy liveglap és a
keret kozé sehol egy cigarettapa-
pirt nem lehetett volna becstsz-
tatni. A formajegyek kozott gya-

TRENDY

8. dbra.

9. dbra. Uvegpaldst Idbazati, iiveg-
lapit garnitira asztalok.
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abra. Kiilonleges iilégarnitird-
hoz illesztett garnitiura asztal.

12. dbra. Fatorzsbll és
bol késziilt garnitira asztalok.

kori volt a geometrikus testek
alkalmazasa. Példaul az asztal-
lap egyik végén egy fekvé hen-
gerre a masikon egy kupra és
egy gombre tamaszkodott.

A marvany és uvegasztalok gyak-
ran konzol szerkezetliek voltak.
A kidllitason megtalalhaték vol-
tak a vastag tomorfalapu, allvany-
szerkezeti asztalok (1. d@bra), na-
gyon sok volt a fa keretszerke-
zetli marvany betétli lappal és
kiilonboz6é formakra kialakitott
lapszerkezet(i ladbazattal keésziilt
garnitira asztal (2. dbra). Eze-
ket és hasonlé szerkezetli mar-
vanybol készilt asztalokat (3. db-
ra) &ltalaban telikarpitozott gar-
nitirdkkal mutattdk be.

fakorong-



A fa, fém és liveg kombindcié
alkalmazésara a (4. dbra) mutat
példat.

A marvany, mimarvany, mi-
anyag és uveg asztalok formai és
szerkezeti megolddsaira az (5—11.
d4bra) mutat példat.

A modern kialakitdsok mellett
sok kosarasztal és mintegy a ter-
mészethez valé  visszatérésként
fatorzsb6él és faronkbol kivagott
korongbdl készilt asztalok is
megtalalhaték voltak (12. dbra).

13. dbra. Fenydfa étkezd sarokgar-
nitira.

Etkezé garnitarak

Az étkezé garniturdk nagyon sok-
szor késziiltek sarokpad kialaki-
tassal. Ezek az étkezd sarkok &l-
talaban tomoér fenyofabol a szék-
tamldk és padoldalak tombdsi-
tetten, népi fafaragasokkal ké-
szultek. (13. dbra). Az étkezd asz-
| talokat legtobbszor fix kialaki-
| téssal 1200-1600x800-1000 mm-es
| téglalap alakkal, ritkabban négy-
zet, esetenként koralakkal mu-
tattdk be.

14. abra. Fenydbfa, félkor alakban
kialakitott étkezd garnitira.

A székek és padok ulését leg-
B tobbszor ratett parndkkal tették

~ kényelmessé. A padok tamlédja
altaldban szintén péarnédkkal, vagy
fixen karpitozott volt, a székek
tdmlai szinte kivétel nélkiul kar-
pitozas nélkiul késziiltek (14. ¢bra).

Esetenként — ° tobbnyire a
skandinav kisllitbknal — Kkarpi-
tozds nélkiili étkezé sarkokat is
lattunk. Ezekre kiilonosen jel-
lemz6 volt az anyaggazdagsig, a
ifinom megmunkélds és a tiszta
szerkezeti kialakit4ds. (15. dbra).

15. dabra. Sarokpados fenyd étkezé-
garnitira.
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16, dbra Csipke finomsdgh étkezd
garnitira

17. dbra. Attort tamliji székekkel
késziilt étkezdgarnitiira,

Az étkezs székek nagy része
hagyoményos vagy modern for-
majegyeket kivetve lécezett, vagy
attort tdmla szerkezettel késziil,
a ldbszerkezetek is kénnyed meg-
jelenést biztositottak (16. és 17,
abrdk).

18. idbra. Formailag 3§61 dsszehan-
golt asztallal és székekke] rendel-
kezb étkezdgarnitiira.

Az asztalok és székek formai
és szerkezti szempontbol rendki-
vil harmonikus 6sszhangot mu-
tattak, Ez megtalalhaté volt a ha-
gyvomanyokhoz kozel allo formak-
nal és szerkezeteknél (18. dbra).,
a modern (19. dbra) és hipermo-
dern étkezdé garniturdknél is (20.
dabra).

19. dbra. Modern étkezdgarnitira.
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Az asztalok és székek tervezé-
sére a fokozott tudatossig a jel-
lemz6. A vonalvezetéssel a leg-
kedvezobb statikai elrendezést
szolgaltdk, a sziikséges szerkeze-
ti megolddsokb6l formai elényo-
ket kovéacsoltak.

A kitiné megmunkalas, a hi-
batlan felililetkezelés mellett a
szerkezeti kotések finom megol-
désa volt kiemelhets. Példdul a
széktabldk elemeinek talalkozésa-
nal olyan finom villAimfogazast al-
kalmaztak, hogy az 0Osszeépités
helyét alig lehet megtaldlni.

A formai és szerkezeti megol-
dasok Osszeségiikben a funkci6-
teljesitést., a kényelmes iilést,
illetve étkezést szolgaltak.

20. abra, Ultramodern étkezégar-
nitira.



HIREK A MTESZ ELETEBOL

1. Ulést tartott a MTESZ Kozponti Anyagmozga-
tdsi és Csomagoldsi Bizottsdga junius 24-én. Na-
pirenden szerepelt az 1988.6évi eseménysorozat
szervezeése. Az 1988. évi konferenciat elérelatha-
tolag 1988. oktober 19—20-an tartjak meg ,,Uj
anyagok és technologidk a csomagolasban” té-
makorrel. A konferencia jellege hazai rendez-
vény kiilfoldi részvétellel lesz. A teljes rendez-
vényprogram szeptemberre keésziil el

2. A MTESZ Elekironizalast Gesztoralé Bizottsaga
és az OMFB tébb féhatosag patronaldsaval 1987.
Junius 25-én Férumot rendezett az Elektronizd-
lasi Gazdasdgfejlesztési Programrél (EGP), A
vitaindito el6adast Pal Laszlo az OMFB f6cso-
portféndke tartotta az ,Elektronizalasi Gazda-
sagiejlesztési program céljai, feladatai, végre-
hajtasanak tapasztalatai és tovabbi feltételei”
cimmel. Az el6add &tfogd képet adott vildgvi-
szonylaban is az elektronizalasrél. Az elektro-
nika 1j iparagként jelentkezett.,, évente 780
millidrd dollar értékii arut termel és a legutéb-
bi években a termelés 12%-kal nétt.

Jellemz6, hogy az elektronikus kozsziikségleti
termékek koltségéb6l 40Y%-ot tesz ki a szellemi

munka dijanak ardnya. A vildgon évente tizezer
szabadalmat jelentenek be az elektronizicits ipar-
ban. A magyar elektronizdciés iparnak, — bar vi-
lagviszonylatban elmarad a kézépszinttél — mégis
75 millidrd Ft. az évi termelése. Megitélése szerint
a hazal elektronizacios ipar gyorsitott fejlesztése
sirgds feladat, mert elmaradisa az egész ipar ex-
portjat veszélyezteti.

Az elektronika fontos szerepet jatszik az anya-
gok és energiahordozok racionalis felhasznalasat
és a technolégidk fejlesztését szolgdld gazdasdg-
fejlesztési programok megvaldsitasaban.

A gazdasagfejlesztési program 1987. évi végre-
hajtasadnak f& célja, az elektronika alkalmazisi-
nak elterjesztése és, hogy az eddiginél jobban els-
térbe keriiljon az elektronikanak a termeld folya-
matokba torténé minél szélesebb kérii beépiilése.

Az elbadast vita kovette, amelyben tébb hozza-
52010 siirgette az elektronizicié minél gyorsabb és
szélesebb korben torténdé megvaldsitasat és az eh-
hez sziikséges pénzforrasok biztositasat.

Dr. Szabd Dénes
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A szerszamkarbantartas korszer(sitése a keretflirészgépek
hatékonysagndvelésének kulcskérdése

Zombori Istvan

Bevezetés

A Népgazdasag VII. Gtéves tervének az elsddleges
faiparra kidolgozott céljaiban megfogalmazaédott
az az igény, hogy a vallalatok javitsak jovede-
lemtermeld képességiiket, egyebek koziétt belsod
tartalékaik feltardsaval, a technolégidk korszerd-
sitésével és a technologiai fegyelem jobb betarta-
saval. Elényben részesiilnek a kis beruhdzas igé-
nyl, piaci elvardsokat jobban kielégits beruhazs-
sok. Minden népgazdasagi dgazatban cél a fajla-
gos cnergia és anvagfelhasznalas csokkentése. A
feladatok megoldasa érdekében elengedhetetlen
kovetelmény a kutatdsi eredmények, a jol bevalt
hazai és kulfoldi technolégiak gyakorlatban térte-
né haladéktalan és hatékony bevezetése.

A T0-es évek végén befejezett flirészipari re-
konstrukcidk jelentds mértékben atvettek korszert
kilfoldi technikdkat és technolégidkat, melyek ha-
zai adapticiéja azonban nem valdsult meg kells
hatékonysédggal, és a beruhdzias miszaki szinvo-
naldn megrekedt. Nem forditottunk kellg szellemi
energiat tovabbfejlesztésiikre, alkalmazisanak ha-
zai kornyezetbe illesztésére, hazai fafajaink biolé-
giai és szildrdsdgtani tulajdonsagainak a fafeldol-
gozdsra ¢s felhaszndaldsra vonatkozd korlatainak
feltarasara.

A  népgazdasdg célkijeldlésének megfelelen
minden gazdalkodo egységnél vizsgalat ala kell
venni a halékonysdg névelés gatjait és lehetBsé-
geit, a pénzligyi korlatok szem el6tt tartdasa mel-
lett. A moédszerek kidolgozdsa a termelésben kz-
vetleniil részt vevs, a kutatdsi eredményeket is-
merd faipari szakemberek elsédleges feladatava
valt.

I. Eldtoldsi sebesség ndvelésének hatdsa a haté-
konysagra

A filirészipari tevékenység nagysdgrendi Osszeha-
sonlitdsanal a felflirészelt flrészipari alapanyag
térfogategyséoben kifejezett mennyiségét szokds
megadni. A termelblizemi munkanormik ennél
arnyaltabban veszik figyelembe a termelés miisza-
ki paramétereit és tdbbnyire az Osszes vagdsma-
gassag alapjan hatadrozzdk meg a muszakkovetel-
ményt. Erre buzdit egyébként a , Keretflirészgépek
orszagos norma alapjai” szakmai kiadvany is.
BAarmilyen irdnyban hatdrozzuk is meg az érde-
keltséget, szembetaldlkozunk a rendelkezésiinkre
4116 keretflirészgépnek az elvardsunknél kisebb
teljesitoképességével az egységnyi id6 alatt felfd-
részelt rénk kis mennyiségével. A flirészipari re-
kontstrukcionak és az azéta megvalosult gépi be-
ruhazasoknak elsédleges célja az volt, hogy ameg-
valositott technika és technolégia minél jobban
biztositsa a folyamatos termelés [eltételeit. Ezt a
feltételt a fiirészipari gyakorlatban az el6tolasi
sebesség novelésével, valamint az allas és mellék
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id6k csikkentésével lehet teljesiteni. Az elélolasi
sebesség novelését a gépgyartok meg is valdsitot-
tak a lokethossz novelésével, vagy a fdtengely
fordulatszamanak emelésével, az elGtolomiivek
konstrukecidjanak javitasdval. amelynek hatasara
azokban az Uzemekben amelyekben keretftirész
cserét hajtottak végre, megnévekedett a termelés
mennyisége, javult a tenmelékenység. Sajnos a leg-
tobb esetben ezt a valtozdst nem kévette a szer-
szamkarbantartas korszertlsitése. A termelési fo-
lyamathoz rendelt fiirészlap paraméterei egyértel-
milen a mennyiségi kihozatal rontd tényezdjévé
vdltalk. A flrészlapok vastagsaga novekedett, a
normal kiviteld 1.6—1,8 mm wvastagsiga lapok he-
lyett &ltalanosan alkalmazzuk a 2,0—2,2 mm vas-
tag flirészlapokat, a korszertbb élkiképzések, —
mint a fogfej duzzasztasa és stellitezése — gyakran
nagyobb egyoldali fogesueskialldssal wvaldsulnak
meg, mint a hagyomanyos fogterpesztés. Az elo-
toldsi sebesség novelése tehdt elényei mellett sza-
mos problémat vetett fel, mellyel a {lrészipari
technika mai szintjén foglalkoznunk kell. Vegyiik
szamba az el6tolasi sebesség novelésének a fafel-
dolgozas hatékonysdgira gyakorolt negativ hata-
sait:

1. Mennyiség és minfiségi kihozatalt rontd ténye-
z6k

— megnovekedett a résboség,

— romlott a vagispontossag,

— durvabb lett a flirészelt feliilet, ezaltal lerom-
lott a vagasmindség,

— indokolatlanul megndvekedett a tulméret.

2. A termelés folyamatossdgdt ronté tényezék

— novekvo allasidé és mellékidd a kiszolgalo
munkagépeknél, a keretfirész elotli és utani szik
keresztmetszetl gépeknél,

— a rinkosztalyozas ponfossadganak romlésa a ke-
retflirész nagy szivé hatdsa miatt,

— indokolatlanul magas a flrészlap-beakasztasi
id6, a sok fiirészlapesere mialt, ami a szerszam él-
tartamahoz sziikséges azonos dimenzi6éju rénk hi-
anya okoz,

— Aallasids a farészpor. — hulladék elszallitéo —
tarolé rendszerek sziik kapacitdasa miatt.

3,. Gudrtdsi koltséget emeld tényezdlk
— nagyobb alapgép-- és
koltség,

— megnovekedett szerszamozdsi és szerszamkar-
bantartasi koltségek.

szerszamkarbantarto

A dragan megvasaroll kapacités novekedés, az
ezt megvaldsitdé ndvelt elbtoldsi sebesség tehat
olyan tényezd, melynek szlik keresztmetszete a
flirészszerszam. a keretfirészlap.

A rendelkezésre All6 keretflirészgépek teljesits-
képességének mind nagyobb mérték(l kihasznala-



sahoz a legfontosabb korlatozé tényezdket kell
alaposan megvizsgalnunk, s Ossze kell hasonlita-
nunk a nemzetkozi szinvonalat a hazai teljesit-
ményekkel.

I1. Keretfiirészlapok teljesitmény vizsgalata

A TAEG soproni Fafeldogozo Uzemében termelési
koriilmények és érdekeltségi viszonyok kozott,
tényfeltaro vizsgalatot végeztlink, annak feltardsa
céljabol, hogy tényszerlien megallapitsuk milyen
osszefliggés van a szerszamkarbantartds miszaki
szinvonala és a keretflirészgép termelési szinvonala
kozott. A kapott adatokat a rendelkezésre &ll6
NSZK és osztrak szakirodalmi adatokkal (1) ha-
sonlitottam ossze. A vizsgalat soran feltételeztem,
hogy az esteleg eltéré mérésmédszer ellenére is
a kapott adatok alkalmasak a hazai keretflirész-
gépes feldolgozds néhany jellemzé paraméterének
az el6ttiink jaré orszagokéval torténé osszehason-
litadsra és a fenndlld elmaradds csokkentéséhez
helyes iranymutatasra.

A wizsgdlati moédszer leirdsa

A kisérlet ESTERER SS 71. tip. folyamatos el6to-
last  keretflirészgépen végeztiik. Lokethossz 500
mm, fordulatszam 300 min.—1. A vizsgdlt fafaj kér-
gezetlen lucfenyd volt (hazai, szovjet, eseh és oszt-
rak). A lapfeszités excenteres, ékes kengyeltaska
és kengyelek magneses betétek  segitségével. A
tablazatokban szereplé 0sszehasonlité adatokat a
kiilfoldi wvizsgalatok sorédn lucfenyd prizmak felva-
gasakor érték el 4—5—600 mm lokethosszu és 300-
340min.—! fétengely fordulatszamu keretfiirésze-
ken. A lapfeszités hidraulikus lapfeszitével tortént.
Az osszehasonlitashoz felhasznalt adatokhoz a vizs-
galatokat NSZK és osztrak flirésziizemekben vé-
gezték. A kilfoldi flrésziizemekben kapott méré-
si eredmények atlagértékeihez hasonlitottuk a
TAEG Fafeldolgozé Uzemben végzett kisérlet lap-
teljesitmény adatait és hanyadosukbdl szamoltuk
ki a megvalésulas %y-os értékét.

A vizsgalatainkhoz hasznalt SS 71 keretfiirész-
gép miuszaki adatai a kozépértékhez kozel allnak
és bar az alapanyag kérgezésének és a fogesucsok
edzésének hidnya az azonos feltételeknek nem fe-

1. tabldzat
A teljesitményvizsgilathoz haszndlt
keretfiirészlapok fontosabb mfiiszaki
jellemzéi
Keretftirészlap  Egy- Terpesztett Dnuft Pt
latai iy (stellitezett)
- 8 ARG Kilfsldi TAEG Kilfsldt
gyéart6 orszig — A A, NSZK A S, NSZK,
B, A
szblesség mm 160  140—160 160 140—160
vastagsag mm 2,0 2,0—2,2 2,0 2,0—2,2
fogosztis mm 22 20—25 26 25
fogmagassig mm 17 14—16 18 17
fogalak - BY. P KV KV
homlokszog fok 20 20 20 20
hatszog fok 30 30 25 25
esteskiallitas mm 0,8 0,75 0,76 0,6—0,8
stollitezett fogak-
nil mm — - 0,80 —

lel meg, a nyert adatokat &sszehasonlitdsra mégis
alkalmasnak tartom.

Az ilizemiinkben alkalmazott terpesztett és duz-
zasztott fogu flrészlapok fontosabb miszaki jel-
lemz6i az 1. tdbldzatban taldlhatok. A keretfii-
részlapok és stellitpalca tulajdonsagait és vegyi
Osszetételét a 2. tdbldzat tartalmazza. A kiilfoldi
vizsgalatok sordn a terpesztéshez kemény-krémo-
zott német és osztrak, a duzzasztott keretflirészla-
pokhoz svéd, német, belga és osztrdk edzéssel ke-
ményitett fogesucesu lapokat hasznaltak. Stellittel
felrakott fogu keretflirészlapokrol adatot nem ko-
zolnek.

Keretfiirészlapok el6készitése a vizsgalatokhoz

Terpesztett foga lapok (T) terpesztését AT tipusd
terpesztogépen, élezését Cana-H élezégépen vé-
geztiik.

2. tablazat

A hazai vizsgilatokhoz hasznalt kereifiirészlapok és stellitpalea tulajdonsiigai és vegyi Osszetétele

Megnevezis Vegyi osszetétel % Vizsgalt méretek
C Mn Si P S Cr Ni Cu v Co Mo Egyéb
0,56 0,23 0,29 0,019 0,02 0,32 0,31 0,05 0,156 0,15 — 98,03
terpesztett lap
Keménység: 47 HR. Szakitoszilirdség Rm/N/mm?*)=1685
Folyfshatér Re (N/mm?)=1600 Nylis A, %=3,5
0,75 0,45 0,23 0,025 0,20 0,20 2,00 —_ — _ — 96,32
duzzasztott lap
Keménység: 43 HR. Szakitészilardsig Rm (N/mm?*)—=1375
Folydshatér Re (N/mm?*)=1153 Nyulas A. %=0,7
Stellugine 730 ¢ 4,2 — — C - — 23 — — — 65 8 2

készortipilea

Keménység: 60—62 HR. Olvaddspont: 1250 °C
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Duzzasztott fogu lapok (D): a belsé fesziiltség
ellenérzése és bedllitasa utan a fogakat el6koszo-
rilltiik 23°ra, majd PMH tipusi duzzasztégépen
egyszer duzzasztottuk és egalizdltuk a fogfejeket.
Stellites fogakat EMSE koszorin egalizaltuk. Az
élezést Cana-H élezé automatén végeztiik. Az tjon-
nan duzzasztott fogesticsok oldalkiallasa élezés
utan 0,85—0,98 mm kozott volt.  Utanélezésiiket
addig végeztiik, mig a fogcsucskiallas 0,6 mm ala
keriilt. Nagyobb indulé és kisebb végduzzasztas-
sal 12—14-szeri, 4tlagosan 7—8 utanélezést lehet
elérni. A flirészlapokat 95—100mm szélességnél
kivontuk a munkabél a szakadads veszélye miatt.
A fogfejek stellitezését a (2) és a (3)-ban leirtak
szerint végeztiik. A flrészlapokat munkaba véte-
likkor kédszdmokkal és adatlappal lattuk el, igy
a kisérlet alatt teljesitménylik és karbantartasuk
j6l kovethetd volt.

A feldolgozott rénk nedvességtartalma rostteli-
tettségi nedvességtartalom felett volt. A vagés-
moédot a diszpoziciés igényekhez igazodd elére és
visszavagassal hatdroztuk meg. A flirészelési ki-
sérleteknél a felflirészelt rénk atmérdjében, hosz-
szdban, a vagasi magassigban, struktirajaban,
nedvességtartalméaban, kiils6 szennyezettségi foka-
ban kilonb6zé volt. A keretflirész ronkellato
rendszerébe szilankkeres§ nincs beépitve, ezért
tobb kisérlet megszakadt a ,fémvagads” miatt be-
kovetkezett flirészfog rongdlédis miatt. A kisér-
let alatt a terpesztett, duzzasztott, stellitezett fogu
lapokkal igyekeztiink maximalis el6tolasi sebessé-
get tartani, ami végsdsoron a keretflirész hibas
elétolomiive miatt az elméletileg lehetségesnél
kisebbre valésult meg. ‘

A keretflirész kezel6t6l jobbra, a hasit6ék mel-
lett kifuté els6 deszkdbél 20 percenként mintat
vettiink, melyeken a vizsgdlt paramétereket
(vastagsag, lapok parhuzamossiga, feliileti egye-
netlenség) megmeértiik. A flrészlaposztason beliil

Fogesiieskialakitas pontossiginak e
vizsgilata
Fevds ) "Fip) )
névleges fogestiestdvolsag mm 3,60 3,50 3,60
effektiv dtlagérték mm 3,87 3,45 3,66
abszolat eltérés mm +0,27 —0,05 40,06
effektiv minimdlis érték  mmn 3,58 3,02 3,48
effektiv maximdalis érték  mm 4,46 3,97 3,78
526186 méreteltérds mm 0,88 0,05 0,30
viszonyszam 1,00 0,93 2,94
relativ eltérés % 23 27 8
élezési munka pontossdga % 77 72 02
NSZK mérettiirés mm +0,05 40,05 0,05
megvaldsulds % 11 10 (33)
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4. tablazat

Fiirészelési folyamat hatisa a fogestestivolsiyg
rividiilésre

Fogkiképzds

Vizsgalt méretek Egység (1) (D) (S)

éles fogestiestdvolsig effek-

tiv ftlaga mm 3,87 3,45 3,66
tompa fogesucstivolsig

effektiv atlaga min 3,56 3,30 3,62
fogesties kopas mm 0,31 0,15 0,04
effektiv minimélis érték  mm 3,04 2,87 3,44
effektiv maximalis érték  mm 4,30 3,81 3,74
s5z61s6 méreteltérés min 1,26 0,94 0,30
relativ eltérés % 35 28 8

az un. ,vezérpenge’ teljesitményét és a flrészelt
feliiletre gyakorolt hatasat vizsgaltuk. A lapok
fontosabb méreti paramétereit miszeresen mér-
tiik éles ¢s tompa dllapotban, a deformaéciokat,
kopasokat, sériiléseket a duzzasztasi iv és stellit-
csties viselkedését a flirészelés és élezés alatt
vizsgaltuk laponként, és foganként, majd ezeket
a lapteljesitményhez viszonyitottuk. A flirészla-
pok munkaképes allapotat a termelés folyamata
alatt a keretflirészgép kezel6 ellenérizte és akkor
vette ki, mikor a vagésteljesitmény ill. vagasmi-
néség a megkivant érték ala csokkent, vagy a fu-
részfogak még munkaképesek voltak ugyan, de
a miszak véget ért. Ezek a lapok élezve kertltek
ujra kiadasra. A stellites fog lapokkal két méré-
si ciklusban tudtunk f{iirészelni, kozbens6é élezés
nélkiil.

A kisérletnél mért értékeket mintadarabonként
megkaptuk és ebbdl atlagértéket képeztink méré-
si ciklusonként, és 6sszesen a haromféle fogestcs-
kiképzés oOsszehasonlitasa céljabol. A fogestcskia-
lakitds pontossdgat a 3. tdbldzat tartalmazza. A
4. tabldzatban a fogestcsok egymas kozotti tavol-
sadganak rovidiilése lathaté a kiilonbozé6 médon ki-
alakitott fogu flrészlapokkal végzett flirészelés
hatésara.

III. Mennyiségi ¢és mindségi kihozatalt ronté té-
nyezok elemzése

A 3. és 4. tablazat adataibél néhany fontosabb ko-
vetkeztetés levonhaté a kiilonbozé fogesteskikép-
zésti flirészfogak kialakitasi pontossdgardl, fliré-
szelési folyamat alatti viselkedésérél, a valtozé
paraméterek késztermék geometriai jellemzire
gyakorolt hatdsarél. A jellemz6k korreldcioban
vannak egymadssal és osszhatasuk alakitja ki a
késztermékek méretét és feliileti mindségét..

Réshoség
Terpesztett fogak 3

Terpesztett fogakndl a terpesztégépen beallifott
névleges fogcsucskiallas 0,80 mm, ebbdl adédoéan
a szerszam altal kialakitott tervezett résboség



2x0,80+2,00=3,60 mm volt. A ténylegesen kiala-
kitott atlag fogesucstavolsag a tervezettnél 0,27
mm-rel nagyobb résbdséget eredményezett. Az
élez6i munka pontossiga mintegy 77%-os wvolt,
amelynél jelentésen kozrejatszott a keretfiirész-
gép kezel6jének helytelen beavatkozasa, amikoris
a flrészelési folyamat alatt a dolgozé fogak ter-
pesztettségét kézi szerszammal a kivant méret fo-
1é terpesztette, ezzel eloddzva a lapcserét és csok-
kentve a lapkarbantartas hibajabsl adédé lapfuta-
si probléméakat. A terpesztés pontossiga — a széls6
méreteltérésben mért 0,88 mm-rel — meg sem ko-
zeliti a kiilfoldi szabvanyokban eléirt +0,05 mm-
es hatareltérést. A terpesztés ellenérzése soran
meért szélsd értékek: 0,69 és 1,23 mm, ami 3,58 mm
minimalis és 4,46 mm maximalis résbdségnek fe-
lel meg. A flirészelési folyamat alatti dtlagos rés-
bdség 3,71 mm volt. Ez abszolut értékben is a leg-
nagyobb a haromféle fogkialakitds koziil. A flré-
szelési folyamat alatt a résbéség meérete véltozik.
A valtozast — az egyéb nem kis jelentéségli té-
nyez6 mellett — leginkdbb a fogestestavolsag
valtozasa befolyasolja. Fogdeformaciok hatasara
_atmenetileg novekedhet a résbéség, de a folyamat-
ra a tendenciézus csokkenés a jellemz6. A flré-

szelési ciklusok kozotti karbantantasi beavatko-
zasoknak a fogesucstavolsidg csokkenést, — ami a
résbéség csokkenést eléidézte — meg kell sziin-

tetnie és a névleges méretre vissza kell 4allnia.

A fogterpesztés, élezés el6tti eseti elhagydsa, a
résbéség méretét esetlegessé teszi, émiatt félreva-
gasi, mérettartasi problémak lépnek fel, a flirész-
lap éltartama csokken. A tulzott mértékben ter-
pesztett fogakat elézetes visszaterpesztés utdn sem
lehetett ismételt gépi kihajtogatdssal pontos mé-
retre bedllitani. Emiatt a terpesztés pontatlansaga
novekedett.

JFlrészelés alatt az indulé minimaélis fogestcesta-
volsdg 3,58 mm-rél 3,04 mm-re (0,54 mm-rel) csok-
kent. A 0,5 mm-es terpesztettséggel a fiirészelés
nem volt folytathato.
Megallapithaté, hogy:
— a fogcesueskidllas
alatt nott, g

— a fogesticskopds a terpesztett fogakndl a legna-
gyobb.

pontatlansiga a flirészelés

Duzzasztott fogak

A duzzasztés egyoldali névleges 0,95 mm értékeé-
vel szamitva 2x0,75+2,00=3,50 mm tervezett &l-
hosszal szemben 4atlagosan ennél alacsonyabb,
3,45 mm élhosszal kezdtiik a fiirészelési ciklusokat.
Az atlagértéktsl azonban lényegesen eltért az egyes
munkaciklusokban résztvevé fogak éles élhossza.
A fogakat a teljesitmény vizsgalat alatt tébbszor
ujraduzzasztottuk és az egyes duzzasztiasok kozott
3-14-szer tujra éleztiik. A szerszamkarbantarto
szakmunkasok inkabb térekedtek a ritkabb duz-
zasztésra, mint a névleges fogesucstavolsidg pon-
tos kialakitasdra. Ennek oka a duzzasztds mun-
kaigényessége és az azzal jaré lapszélesség foko-
zott csokkenése. Az élez6i munka pontossiga at-
lagosan 72%-ot ért el. Az egyes élezési ciklusok-
ban a duzzasztds egyoldali értéke kozelitett, de
nem érte el a +0,05 mm-es tiirést.

A fogestceskiallas szélsg eltérése 0,95 mm volt ami
nagyobb a terpesztett lapokndl kapott értéknél.
Ez a magyarazata annak, hogy a duzzasztott fogu
flrészlappal rosszabb volt a vagaspontossig. A mé-
retpontossagot szerszamkarbantartéi oldalrél ugy
lehet névelni, hogy a duzzasztast gyakrabban kell
elvégezni, és a f6forgacsoldo ¢l hosszat a névleges
3,20—3,60 mm érték kozott kell tartani. A duz-
zasztasok kozotti élezések optimadlis szamat a tav-
tartd betét méretének és a megengedett tulmé-
retnek figyelembevételével kell meghatarozni.

A duzzasztas szélsé értéke 0,51 mm és 0,98 mm,
ami 3,02mm és 3,97mm élhosszat jelent. A mini-
malis érték a fogesucskidllas azon hatarértéke,
amivel még lehetett flirészelni. A max. érték nem
kivanatos kihozatali veszteséget és negativ flirész-
aru méretet eredményezett. Az dtlagos résbdség
3,37 mm, ami az Osszehasonlitidsba vont fogak ko-
zott a legalacsonyabb.

A firészelési folyamat alatt a szélsé fogesucsta-
volsag egyenletesen 0,15 és 0,16 mm-rel csokkent.
A fogesucstavolsdg pontatlasiaga a flirészelés alatt
csokkent. A fogcstucskopas 50%-al alacsonyabb,
mint a terpesztett fogaké.

Stellittel felrakott fogak

A fogfejre felrakott stellit-cseppek egalizalé ko-
szorilésekor a fogestceskiallds néveleges méretét
0.,80 mm-re hataroztuk meg, ami 3,60 mm-es ter-
vezett résbéségnek felel meg. Az élesre koszoriilt
fogak élhossza 0,06 mm-rel lett nagyobb a terve-
zettnél, ami gondos munkaval +0,02 mm pontos-
sdgura is elkészithets,. Az élezéi munka 92°/-os
pontossagot ért el. Az egyes élezési ciklusokban
a fogesiucskidllis értéke +0,05 mm tiirésen beliil
maradt. A széls6 méreteltérés mindossze 1/3-a a
(T) és (D) fogakénak. A stellittel felrakott fogki-
alakitds végezhets el a legpontosabban. A fog-
csucskidllas szélsg értéke 0,74 és 0,89 mm, ami 3,48
és 3,78 mm élhosszat jelent. A szélsé értékek itt
is tulméretet, ill. negativ méreteltérést eredmé-
nyeztek. Az dtlagos résbdség 3,64 mm, ami nagyobb
a duzzasztott fogénal és 0,07 mm-rel megkozeliti
a (T) fogat.

A flirészelési munka alatt a szélsé fogesucstavol-
sagok teljesen megegyezéen 0,04—0,04 mm-rel
csokkentek. A fogesteskialakitdsi pontatlansigok
a flirészelés alatt nem wvdltoztak. A fogcsucskopés
1/4-e a (D)-nak és 1/8-a a (T)-nek.

A stellifes fogak pontos kialakitasi lehet8sége és
alacsony fogesucskopasa indokolja, hogy a névleges
fogcesiiestavolsig értékét 3,40 mm kozelében hatd”
rozzuk meg.

A fentiekben részletezett mérési eredmények iga-
zoljak, hogdy a szerszamkarbantartas korszeriisége
a fogesucskiképzési formak és az alkalmazott éle-
z6i technika és technolégia milyen nagy befolyasu
a résboség mértékére és ezen keresztiil a mennyi-
ségi kihozatal alakulasara. Ez indokolja a kisebb
veszteséget okoz6, de nagyobb munkateljesitményt
nyujté fogkialkitdsi forma keresését, és mint kis
beruhdzasi koltséggel megvalésithatd megoldas
bevezetését.
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8. tabldazet
Flirészaru vastagsagi méreteltérése a
fogestieskialakitas figgvényében
' Fogkiképrés

Megnevezés Egység o (D) ()
negativ méreteltérés o
névl. vastagsigbol mm —1,01 —1,15 —I1,14
pozitiv méreteltérés a
névl. vastagsigtol mm +1,98 +2,31 +1,17
8261s6 méreteltérds mm 2,97 3,46 2,31
mérettiirés + 1,0 mm mm 2,00 2,00 2,00
l._\lt-t"l‘é}! tiirds alalt mimn —0,01 —0,15 —0,14
eltérés tiirés felett mm Q._{Jti 1,31 0,17
eltérés Gsszesen mm 0,97 1,46 0,31
viszonyszim 1,00 1,50 0,32
felesleges tilméret 24,83
mm %-Aban % 3,87 0,658

5,27

Vagaspontossag

A vastagsagi méreltartas, a vagaspontosség, jelen-
tdsen befolyasolja a késztermék mennyiségi és mi-
noségi kihozatalat.

A flrészlapok flirészelési ciklus alatti flggdle-
ges és egymadashoz képesti parhuzamos mozgasa, a
fogesucsvonalak parhuzamossdga és szimmetrikus-
sdga biztositja a kétszeres fogestucskiallassal esok™
kentett flirészelési méret kialakitasat. A felesle-
ges tulméret, a feliilel hulldmossiga és durvasaga
tébbletanyag felhaszndaldst igényel a fiirésziizem-
t6l és a tovabbfeldolgozotdl egyarant. A megmun-
kalas soran igy eltavolitott tulméret faanyagvesz-

teséget és egyben tobblet energia felhasznalast
okoz. Az 5. tdbldzatban Osszefoglaltuk a haromféle
fogtipussal gyartott 25 és 28 mm vastag deszkak
méreteltéréseit. A mintadarabokat 10%,-0s nedves-
ségtartalomra szaritottuk, majd meértitk a vastag-
sdcukat. A kapott vastagsigi adatokat az MSZ
17302/2—81. Flirészaru beszdaradasi méretszab-
vany eléirasai szerint kiszamitoit korrigéalt névle-
ges méretekhez hasonlitottuk. A roégzitett negativ
és pozitiv eltérések a felhasznaldi (végnedvessé-
gen mért) igényektsl vald eltérést mutatjadk. A
szabvany a mérettlirést 32 mm flirészdru vastag-
sagig 1,0 mm-ben hatarozza meg.

A legnagyobb wvdgdspontossdgot stellitezett fogil
flureészlapokkal értiik el, majd a terpeszlett fogi
lapok kiévetkeznek. Az értéksorrend megegyezik
az ¢lezett flrészfogak szélsé méreteltéréseinek ér-
téksorrendjével. Ez a tény ismételten felhivia a
figyelmiinket a fogesicskialakitds pontossdgdnak
jelentdségére.

A negativ mérettiirésbe egyik fogtipussal fliré-
szelt minta sem fér bele. A vizsgalatnak nem volt
célja megallapitani, hogy a negaliv mérettiirési
darabok szama meghaladja-e a megengedett 10%-
ot de feltételezhetd, hogy 16bb volt a negativ mé-
ret a megengedettnél mindharom fogtipusnal. A
pozitiv méretiirést mindhdrom mintacsoport tul-
lépte; jelentdés a (D) lapok -}-1,31 mm-es és a (T)
lapok -}-0,96 mm-es tiirés feletti tulmérete. A vé-
gaspontossag wvizsgalatakor az alkalmazott tav-
tarto belétek tényleges méretét ellendrizni  kell.

Ha meggondoljuk, hogy a fejlett flirésziparral
rendelkezé orszagokban a keretflirészgépekkel va-
lo flrészelés bevagisi mérettlirése [4] tizedmilli-
méterekben hatdrozhaté meg,
deszkdra és pallokra +0,2 mm
gerendara +0,4 mm
az el6ttiink 4allo feladat nagysaga érzékelhetd.



KULFOLDI LAPSZEMLE

Rovatvezeték: dr., Molndr Séndor, Szalay Lajos

Fakitermelési technologia  kevés
hulladékkal Maloothodnaja tech-
nologija leszozogotovok) — MO-

ZSAEV D. V., SZUHANOV V. SZ.:
— 1987. 2.5z, p: 6—8. a: 3.

A véghasznialatok soran a va-
gastéri hulladék mennyisége meg-
haladja a brutté fatémeg 20%)-at.
A szerzbék ismertetik a vagastéren

visszamaradé vékony anyag apri-
tdsdnak  technolégiai kérdéseit.
Kisérleteik szerint a kidolgozott

technolégiak alkalmazasaval ahul-

ladék mennyisége 13%-al  csok-
kenthets.
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A miiszaki furnér eldzeies henge-
relése a rétegelt lemez gyirtisiban
(Predvaritelnaja prokatka spona v
prozvodsztve szloszto] kleenoj dre-
veszinii) — GERASZIMOV JV. G.:
1987, 1lsz. p.» 14, t- 1. b:d

Az Uszty-Izsori Rétegeltlemez-
gyarté kombindtban és a leningra-
di Lemezipari Kutaté Intézethen
végzett laboratémiumi és iizemi ki-
sérletek egyértelmiien bizonyitottdk
a hamozas utani nedves miiszaki
furnér hengereléssel torténd tomé-
ritésének gazdasigi eldnyeit; amely
a konnyebb szaritisban, a kisebb ra-
gasztéanyag-igényben, a jobb
anyagkihozatalban és a kisebb pré-
selési-energiaigényben jelentkezik.

A rinktéri technolégiai folyamatok
gépesitése (Mehanizacia technolo-
gicseszkih processzov na  szkladah
sziirja) — CEHANOVICS B. C.:
1987. 2.sz. p: 11—14, 4: 3.

Az elmult években a ,Karelleszo-
export” flrészipari egyestilés kie-
mell figyelmet forditott a flirésza-

ru osztalyozdsanak, az  egységra-
katképzésnek és a szdritasnak a
komplex gépesitésére. Az export-

flrészaru irant megndvekedett mi-
noségi kovelelmények azonban fo-
kozottabban igénylik a flirésziizemi
alapanyag megfeleld osztdlyozasat,
elokészitését a flirésziizemi feldol-
gozashoz, A kozelmiltban a flirész-
ipari egyesiilés 2 {izemében vé-
gezték el a ronktéri munkik
komplex gépesitését, A szerzé en-
nek tapaszialatait ismerteti.



Fogalmak, tévhitek, kérdések, kérddjelek!

dr. Petri Laszlo

Jelen gazdasagi korszakvaltasunkban a sziikségszeriien bekovetke-
26 valtozasokkal egyiitt Gj eljardsok honosodnak meg, fogalmak
jelennek meg a szakzsargonban és szohasznilatunkban egyarant.
Ezek koziil a csiicstechnolégia-csticstechnika, a struktaravaltas és

az informaciérobbanas igen aktualis kérdéseivel

SZerzo.

foglalkozik a

A makroszintii gazdasagi szerkezettel szemben vallalati szinten
jol koriilhatarolhaté a termék- és a termelési szerkezet; a termék-
szerkezetnél a gyartmanyosszetétel, az egyes termékek, termék-
csoportok egymashoz viszonyitott ardnya, volumene az iranyado,

mig a termelési szerkezet inkabb az alkalmazott technikat,

tech-

nolégiat és ezek szinvonalat tiitkrozi.

Az elgondolkoztaté cim és a tartalom magéiban
hordja a cimalkoté fogalmak valamennyi elemét
azzal egyutt, hogy a szerz6 gondolataiban is le-
hetnek tévedések, mint ahogy lehetnek olyan al-
litasok, amelyek megalljdk helyiiket tudoméanyos
igazolas nélkul is.

A téma a gazdasag, kozelebbrol az ipar. Gon-
dolatmenetemben a tarsadalom nagyobb léptékl
gondjaival is foglalkozom akkor, amikor ezek
hatasat érzékeltetem az ipari problémék kapcsan.

A kor gazdasigi- és technikai kihivasa valasz-
ut elé allitotta hazankat. Alternativdk vannak,
de azt nem lehet kovetni, ami ‘eddig volt. A ta-
gabb kornyezet és a piac valtozasai, a verseny-
helyzet &talakitja a térsadalmi munkamegosz-
tast, amely az értékek Aatrendezédésével jar
egyiitt. Uj fogalmak lépnek be életiinkbe, vagy
régi fogalmak nyernek 10j tartalmat, és ezek be-
ivoddsa a kozgondolkodasba nem zokkendmentes,
hiszen a régi fogalmak még élnek, az \j tartal-
mat pedig kiilonbozéképpen értelmezik és fogad-
jak.

Véllalnom kell azt is, hogy sokan fognak le-
gyinteni, mint ahogy legyintett 6—7 évvel ezel6tt
az a volt butoripari vezérigazgatd, akinek vita
kozben azt mondtam, hogy a gazdasigi gondol-
kodast 4t kell formélni. mert az 4llam nem lesz,
és nem is lehet a j6lét forrdsa, hiszen alapvetd
funkciéja mdas. A jolét forrasa csak maga az adott
tarsadalom jé egylittmiikédésébsl fakadé nemzeti
jovedelem Ilehet! Legyintett gondolataimra 4—5
évvel ezel6tt egy mdsik butoripari vezet6 is, aki
azt mondta, hogy semmi sziikség nincs az ipari
mult elemzésére, (a butoripar régmiultjanak és
kozelmultjanak elemzésérsl volt szé az ipar stra-
tégiai kérdései kapcsan) ,mert az a fontos, hogy
most mit tegyen az ipar?

Folytathatndm, de mindezekkel csupin a tév-
hitekhez és a fogalmakhoz szeretnék eljutni, ame-
lyekben nines sajat talilmény, mivel el8bbi és a
kévetkez6 gondolataim alapjat aza nem kevés,
hazai, tavolabbra tekinté neves tudés — barki
altal olvashaté6 — publikaciéja jelentette, akiket
itt most szdndékosan nem neveznék meg. Nem
nevezném meg azért sem, mert arra esetleg tijabb
legyintés kovetkezne: ugyan, mit értenek ezek az
iparhoz?

Fejlesztés és csucstechnologiak

Amikor mnapjainkban a fejlesztés széba keriil,
a nagy tobbség igy jajdul fel: fejlesztés?
HAat hogyan lehet fejleszteni pénz nélkiil, hogyan
lehet fejleszteni beruhéazias nélkul? Valéban volt
id6 megszokni azt, hogy minden ujat beruhazas-
sal akarunk megoldani, s régebben fejlesztés ke-
retében sokszor még nem termelés céljat szol-
gilo éplileteket is épitettiink.

Manapsdg? Inkabb csak gombokkal kezelhet6
technolégidkat, s6t, cstcestechnolégidkat gondolunk
beruhazni! Ez utébbi fogalom is, mint divatos
séma kezd bevonulni a koézéletb6l az ipari életbe,
mint a legtobb altalanositdas. Pedig azok a tudds
fejek nem azért talaltak ki, a riporterek és 1j-
sagirék sem azért alkalmazzdk, mintha ez volna
legkdzelebbi mentsvarunk, hanem mint olyan
fejlesztési irdnyt, amely egyes iparokban, vagy
egyes vallalatoknal megakadalyozza a fejlett or-
szagoktél valé technol6giai leszakadast. De még
a fogalom tekintetében is az a helyzet, hogy az
a bizonyos ,.cstucstechnolégia” is differencidlt al-
kalmazasra szorul, mert adott esetben sokkal
helyesebb — mondjuk a fa- és fafeldolgozé ipa-
rokban — cstcstechnikat alkalmazé technolégia-
rol beszélni,

De kanyarodjunk a beruhazasokhoz. Szerencsé-
re egyre inkdbb terjed az a vélemény, hogy a
beruhizasokat . kamatoztatni” kell. Mégpedig mi-
nél nagyobb az érték, anndl ,nagyobb kamatot”
kell fizetni. Ez a felfogas azért fejlettebb, mint
a ,megtériillés” szokasos fogalma, mert a beru-
hazids megtériilése csupan azt mutatja, hogy a
befektetett tdke mennyi idé alatt téril vissza,
mig a kamatoztatds mar fogalmilag tartalmazza
a befektetett t6ke hasznat, kamatat is. (Ellen-
pontként gondoljunk vissza, hogy egy-egy rekon-
strukecidés beruhédzis ellentétele a termelési érték
emelése volt, azzal a céllal, hogy a termelés
mennyisége novekedjék.)

A befektetett téke kamatoztatdsanak fontossa-
gat talan legjobban megértjlik akkor, ha megnéz-
zilk, hogy alakult a termelés tékeigényessége. A
fa- és fafeldolgozé iparban — aldgazattél fliggd-
en — tobbszorézodott a termelés eszkdzigénye
(értékben akkor, amikor az élémunka hatékonysa-
ga alig emelkedett (mennyiségben), és amikor az
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eszkozok értékének jelent6s novekedése mellett
a feldolgozott anyagmennyiség (naturalis mennyi-
ség) érték). Ez a kép nagyjabodl azonos csaknem
az ipar teljes tertiletén.

Ennek — az elosztdsi elvet alkalmazé6 — beru-
hazasi politikdnak volt az eredménye, hogy sok
beruhazas maga is a nemzeti jovedelem fogyasz-
téjava valt, ahelyett, hogy ,kamatozott” volna.

Zirégondolatként ahhoz a kérdéshez, hogy a
fejlesztéshez feltétleniil sziikséges-e beruhdazas,
egy olasz lzletember értékelése a magyar gaz-
dasiag egy teriileti szektorarél: ,a techmoldgidk
terén a fejlédés igen gyors iitemii volt. Ugy lat-
juk, hogy Ondknél inkabb az anyagellatassal, az
ésszerl felhasznalassal, a munkafegyelemmel van-
nak gondok: a részletekkel, amelyek a végén na-
gyon is meghatdrozzdk a wégeredményt.” (HVG,
1987. 3.).

Vegyiik a fejesztés feltételrendszerének egyéb
elemeit. A fejlesztés kiilonboz6 mértékd, de min-
denképpen jelentés tobbletraforditisokat igényel
az iparban, egy zavartalanul fut6, j6él szervezett
folyamatban is, mivel a fejlesztés pozitiv ered-
ményeinek bevezetése minden esetben és minden-
képpen zavarokat, kieséseket jelent a gyartas-
ban, nem beszélve maginak a fejlesztésnek a
tobbletkoltségeirsl. Azt is meg kell jegyezni, hogy
a fejlesztésnek vannak nem csak pozitiv, de ne-
gativ eredményei is, és ennek is vannak koltsé-
gei. A fejlesztésnek a koltsésré valé hatédsa
mechanizmusidt a magyar Aarrendszer idestova
negyven év alatt sem tudta lerendezni. Ennek
kovetkezménye az elszdmolds gyakorlatdban az
volt, hogy a vallalatok legnagyobb része — mi-
vel a fejlesztési raforditdasainak megtériilési fe-
dezete az arakban nem volt biztosithaté6 — A&lta-
ldban a kozvetett koltségek kozott (a rezsiben)
szamolta el rendkiviil valtozatos maddszerekkel.
Emiatt a fejlesztési raforditisok igy vagy ugy,
altaldban ,elkendédtek’ a koltségek kozott, ahe-
lyett, hogy azok sikeressége — vagy sikertelen-
sége az drakon keresztiil (valamiféle piaci érték-
itélet kozbejdttével) jutott volna megitélésre. Igy
egy olyanféle mechanizmusra gondolok, amely
hasonléan az .extraprofit” érvényesitéséhez, a
keresleten keresztiil ellenérzi. mondjuk egy 1j
termék kifejlesztésének sikerét vagy sikertelen-
ségét. Ennek hidny4dban semmi sem sz6l a fej-
lesztés koltségeinek id6beli és térbeli elhatérola-
sa, korrekt elszdmoldsa mellett, s&t., régebben
éppen az 4rellendrzések megitélése miatt is cél-
szerli volt a fejlesztési koltségek és a piaci si-
kerek elburkoldsa a koltségelszamolasok kereté-
ben. Lehet, hogy tulzok, de azt &4llitom, hogy ez
a gyakorlat negativ médon hatott az alkoté mii-
szakiak erkélesi és anyagi megbecsiilésére is,
pontosan arra, amelyrél manapsig annyi szé esik.

A fejlesztés éppen azért, mert rendkiviil sok
oldala, teriilete és 4ga-boga van, rendkiviil bo-
nyolult kérdéskomplexum, éppen ezért mar csak
egy adalékkal szolgdlnék a technolégidk fejlett-
ségéhez.

LA folyé termelés hatisfoka, azaz a létrehozott
aj érték viszonya a teljes termelési értékhez, az
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1930-as évek ota folyamatosan romlott. Az ere-
deti 50% koriili hanyadrél napjainkra leszorult
33% ald. Ugyanebben az id6szakban a teljes ter-
melés tékeigényessége mintegy megduplazodott,
vagyis a hozzdadott értékre vetitett t6keigényes-
ség a hdromszorosira emelkedett. — Mindez el-
emészti novekedési lehetéségeink nagyrészét.”
»A Statisztikai Hivatal 4altal a munka termelé-
kenységére vonatkozéan kozolt adatok az €l6z6-
t6] eltéré képet mutatnak: Ezek a termelékeny-
ség 4llandé és folyamatos novekedésérdl szamol-
nak be. Hogyan lehetséges, hogy a termelékeny-
ség mutatéi a hatasfok mutatéival ellentétes
médon alakuljanak? Ugy vélem, a gazdasig va-
losdgos menetét éppen a két mutatorendszer éles
ellentmondasabél lehet megérteni, e rejtély meg-
fejtése vezet el tényleges viszonyaink és hely-
zetlink felismeréséhez.” (B&vebben ldsd Brody
Andras cikkét a Kozgazdasagi Szemle 1986. 11.
szamaban.)

Fenti tények kapesan elgondolkoztatdé, vajon
mit ér a technologiak fejlettsége, ha azok mf-
kodési hatésfoka a teljes termelési folyamatban
mérve nem tudja az 0j értéket novelni?

Ez is mutatja, hogy a teljes termelési folya-
matban (tehdt nem csak a gyartisban) igen sok
fejleszteni és javitani valé van, és ezek lehetd-
sége tobbségében nemcsak a vallalatokon mulik,
hanem reformintézkedéseken, és ezt kovetd kény-
szerhelyzeteken.

A gazdasagi szerkezetvaltas

A szerkezetvaltds, mint fogalom, 1979. 6ta val-
tozé intenzitassal, de 4llandé tartozéka nagyvonala
intelmeknek és elképzeléseknek, de vallalati és
szovetkezeti beszdmoldéknak is. Mindenki eldsze-
retettel és gyakran alkalmazza ezt a fogalmat, és
sokan dicsekednek azzal, hogy ilyen vagy olyan
szerkezetvaltast hajtanak, vagy hajtottak (!) vég-
re, mert Ugy gondoljdk, ez most dics6ség dolga.
Sokan tgy gondoljik, a szerkezetvaltis azt jelen-
ti, hogy ezentil mdast kell gyartani, azt ami na-
gyobb eredményt hoz, ennek pedig hianyt jelen-
t6 cikkek esetén a legbiztosabb maddja az ,,0j
termék” és ,0j armoédszer”. Ki ugy gondolja,
hogy egy nagyobb munkaers-atesoportositds a
vallalatndl maéar ,szerkezetvaltds”, masok arra
gondolnak, hogy a gazdasig mindennapi életében
is gyakran el6fordul6é ,minikonjunkturak” okoz-
ta kényszerli valtozdsokat mar szerkezetvaltas-
nak téljék.

Kétségtelen, hogy a szerkezetviltdas olyan fo-
galom, amelybe belefér a gyartményszerkezet-
valtds is, de ez csupdn okozati kapcsolatot jelent
az eredeti fogalommal. Ugyanigy a termékszer-
kezet-valtds is okozati fliggésben van a gazdasa-
gi szerkezetviltdssal, de ez mindenképpen nagyobb
16ptékli, mint egy gyartményszerkezet-korszeri-
sités, amely lehet normalis viszonyok kozott egy
sztenderd folyamat, fliggetleniil a gazdasagi szer-
kezetvaltastol.

Amikor ezt — az egyaltalain nem kampéanyfel-
adatnak mindsfthet6 — fogalmat nagy tudast
szakemberek kitaldltdk, egyaltaldn nem arra gon-



doltak, amit — tisztelet a kivételnek — a nagy
tobbség ez alatt ért.

Ezzel kapcsolatban egy kis kitéré talan nem
lesz haszontalan. 1860-ban, tehat t6bb mint 100
évvel ezelott, a legfejlettebb Nyugat-Eurépaban
volt egy bizonyos mértékii nemzeti jovedelem
(pl. egy fore 100 egység). A skandinav orszagok
nemzeti jovedelem szinvonaldat ugyanekkor 60-
nél, kozép- és keleteuropai szinvonalat 40-mnél, és
Dél-Eurépat ez alatt jellemezhetjiik. Ma ugyan-
ekkor az észak-eurdpai orszagok GDP-je a leg-
magasabb, és messze meghaladja Nyugat-Eur6pat.

Lassuk az aldbbi szamadatokat (forras: FAO).
Régi6 GDP (US $/£6) 1980-ban

Eszak-Eurépa 4292

EGK (9 orszag) 3182

Kozép-Eurépa 2888

Kelet-Eurépa 2157

(SZU nélkiil)

Dél-Eurépa 999

(Italia nélkiil)

Svédorszdg a mult szidzadban tbkeszegény ag-
rarorszag volt. Elelmiszert, majd fat és vaséreet
szallitott Anglidnak, majd megkezdte a hazai
nyersanyagok feldolgozasat: cellulézt, butort,
acélt, gépeket gyart és még az elsé vilaghaboru
el6tt felzarkozott. Ugyanez alatt a gazdag Spa-
nyolorszag nyersanyagexportjaval és védoévam-
rendszerével lemarad, és a régen még gazdagabb
Portugalia kiilterjes gazdasiga miatt Eurdpa sze-
gény orszagava valik. O volt Anglia borszallité-
ja. — Itt van ugyanakkor Dénia, amely szintén
agrarorszag volt. Dénia a szazadfordulét kove-
téen egy évtized alatt atallt novénytermesztésrol
az allattenyésztésre, majd kés6bb husfeldolgozo
iparat fejlesztette ki és gazdag orszag lett és az
ma is.

Ezeknek a felemelkedéseknek a magyarazata
a gazdasdgi szerkezetvdltds. A szerkezetvaltas
azonban nem az ipar feladata és gondja, hanem
azt Osztonzi a reform, amelybe beletartozik az
oktatas, a jogintézmények, a pénzigyi és vam-
politika, kereskedelempolitika, stb. valtoztatasa is.

En ezek Kkoziil a reform kapesdn csupidn a
pénzintézményekre térek ki. Az utébbi években
koztudottda valt, hogy tarthatatlan az, hogy egy
bank harom funkciot toltson be, kozte hatdsag
is legyen. Eléggé (legalabb 10 évet) késve ma
mar tobb bank kapcsolédik be vallalkozasszer(-
en az orszag veérkeringésébe.

Valamikor régen, 1948-ban kozgazdasagi pro-
fesszoromtél azt tanultam, hogy a tarsadalom
gazdasagi berendezkedésében és miikodésében
a vallalkozasnak minden léptékben Oridsi szere-
pe van. A gazdasagpolitikanak tobbek kozott az
a feladata, hogy kiilonb6z6 eszkozokkel hasson
a vallalkozdsok 0Osztonzésére. Azt is tanultam,
hogy a gazdasiagi folyamatokban a legmozgéko-
nyabb és legrugalmasabb tényezé az ember mun-
kaja, ezért egy gazdasagi régiénak annal nagyobb
a vallalkozasra szorithatésiga, minél nagyobb ott
a t6ke szerves Osszetétele, gy is mondhatjuk,
hogy az élémunka ardnya. Ugyanakkor minél
nagyobb a holtmunka (eszk6z) ardnya, anndl na-

gyobb a rendszer tehetetlensége. Ha tehat nem
akarunk zavarokat a gazdasagban, akkor az alap-
anyagiparok stabilitdsat biztositanunk kell, mert
6k adjak a tovabbfeldolgozo ipar lehetdségeit, ahol
a rendszer tehetetlensége kisebb, mivel magasabb
a téke szerves Osszetétele.

A vallalkozdsra szoritast élénkebben kell el6-
mozditani a kereskedelemnél, mint az iparnadl,
de legjobban a pénzintézményeknél. Hat nalunk
aztan mindent lehet mondani, csak azt nem, hogy
a pénzigyi és pénzgazdalkodasi intézmények vol-
tak leginkabb vallalkozasra kényszeritve. Es ez
oniasi hiba volt, ugyanis gazdasigi szerkezetval-
tast megvaldsitani enélkiill rendkiviil nehéz.

A szerkezetvéltdst ezek mellett amugy is aka-
dalyozza az é&rrendszer, amelynek gydkeres re-
formja nélkiil a fejlesztés — vagy visszafejlesz-
tés kérdése el sem dontheté a kiilonbozd torzi-
tasok miatt, amelyeket az ar- és egyéb tamoga-
tasi, tovabba az adoérendszer tartalmaz.

Az informaéciérobbanas

(Az informaciék tomege és mindsége)

Korunkban egyiitt kell élniink azzal, hogy az
informéaciok szama megtobbszorszédott, ezeket
sokszor nem tudjuk, vagy nagyon is nehéz meg-
szlirni, ezért befogadasuk rendszeresen okoz za-
varokat nemcsak az egyén, hanem a rétegek,
csoportok, de sokszor az egész tarsadalom életé-
ben. (Gondoljunk csak az 4llandé tanterv re-
formokra az iskoldkban, amelyekrdl annyi jogos
kritikdt hallhatunk, olvashatunk.) Meghonosodtak
itt is olyan fogalmak, mint az ,informaciérob-
banas”, vagy az ,ismeretek gyors avuldsa” ec.
kozhelyek, amelyek nyomin elhamarkodott in-
tézkedések és megallapitasok sziilettek, és ame-
lyekbdl kifolybélag viszont sok energia veszett
kérba.

A hiba megint a séma és az altalanositas. Két-
ségteleniil vannak gyorsan avulé szakismeretek,
els6sorban specidlis technikai teriileteken — pél-
déul mostandban az elektronika, a szamitdstech-
nika — de ez nem jelenti soha azt, hogy az ed-
digi szakkonnyveket el kell dobni. Még az ilyen
gyorsan viltozé szakteriileten is, alapelveket és
alaptorvényeket keresve, mélységében mindig
megtaldljuk a stabil, id6t4llé alapokat. Az alap-
tudoményokban pedig sokszor évszazadokig, vagy
tobb évtizedig sincs semmiféle olyan valtozas,
hogy a korabbi tételek érvényiiket vesztenék.

A kérdésben donté, hogy az osszes informéci-
6bél el kell valasztani a hireket és mas napi in-
formaciokat, amelynek témege valéban oly nagy,
hogy az emberek nehezen birkéznak meg veliik,
de egy id6 utdn olyan védekezési mechanizmus
alakul ki, amely sz(ir6ként mkédik, félredobva
azt, ami az érdekelt {(vagy érdekeltek) sza-
mara kozombdos.

Az igazsag az, hogy az ,ismeretek gyors avu-
lasa” csak a rohamosan fejlé6dé teriileteken je-
lenthet lépéstartdsi kényszert, mig az ismeretek
sokrétii novekedése inkabb mindségi valtozast
jelenthet a jovére nézve, és el6bb-utébb vissza-
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kényszeriilink az oktatdsban is az alaptérvények
rogzitésének fontossagiat figyelembe wvevd tanter-
vekhez.

Zardégondolatok

A gazdasipban felgyorsuls valtozdsok felerdsitik
azokat a fogalmakat, amelyek idészeriek, vagy
a gazdasagiranyitis programjiban szerepelnek. A
sokat hasznalt fogalmak kozul szandékosan azo-
kat emeltem ki, amelyek koriil a gazdasdgpoli-

tika kdznapi eseményeiben sok a meg nem értett,
félreértett, vagy [élremagyardzoli{ tartalmi vonas.
Ezen fogalmak jelszoszerti, fellengzds alkalmazasa
sem jar erkolesi haszonnal az értelmes dolgozék
korében, pedig a gazdasig megujitisa és élén-
kitése csak széleskor(i tarsadalmi osszefogassal
valosithatd meg. Ezért kell torekedni a fogalmak
tisztazasara, hogy azok akik alkalmazzik, és azok
is akik hallgatjak, vagy olvassak, ugvanazt ért-
sék alalta.
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A rélegeli-ragasztott csticsives tar-
tok behajlasai (Pitchcambered glu-
ed laminated beam defleclions) —
GOPU, V.K.A. 36. k. 11/12.sz. 1986
november—december, p: 33—38, 4a:
3, t: 3, b: 12.

max.

A cstcsives tarték behaj-

lasdnak  megbecsiilésére az USA-
ban és Kanadiban jelenleg hasz-
nilatos tervezési formuldk nem

megfeleléek, mert vagy tul- vagy
aldbecsiilik az analitikai tton meg-
allapitott maximalis behajlast. A
szerzfk egy egyszeriisitett, ésszerii
eljaradst mutatnak be a nyiré és
hajlité igénybevételek okozta be-
hajlisok megallapitdsira. Az ajan-
lott  behajlasformuldkat annak a
széles Kkorli  parametrikus vizsgi-
latnak az alapjan dolgoztik ki,
amit azzal a szandékkal végeztek
el, hogy megismerjék a kulcsfon-
tossagll  geometriai paraméterek
hatiasit a tarték behajlasaira.

Mikroméretii hajlitéprobatestek
készilése és vizsgialata (Preparation
and testing of micro-bending spe-
cimens) WOLCOTT, M. P.;
PHILP, J. T. stb, — 36, k. 11/12.s7.
1986 november—december, p: 69—
71, 4: 5. b: 13.

Egy wvagy tobb évegyliriit tartal-
mazd, rendkiviil kis méretii proba-

310 % FAIPAR

testeket készitettek a faanyag haj-
litészilardsdganak értékeléséhez
olyvan esetekre, amikor a mindség-
vizsgalathoz nem A4ll rendelkezésre
kell6 mennyiségli faanyag. Az 5
cm-nél alig hosszabb prdébatestek
pontos és gyors kivagdisara minia-
tir koérflirészlapokat, a hajlitévizs-
galathoz pedig minikésziiléket fej-
lesztettek ki. A kis méretli préba-
testek értékelésére olyan vizsgalati
maodszert javasolnak, amellyel el-
fogadhaté eredményeket lehet kap-
ni.

Kiozvetlen pasztazo denzitométer a
vegyes felépitésd fatermékek siirii-
ségprofiljainak mérésére (A direct
scanning  densitometer to measure
density profiles in wood composite
producis) — WINISTOFFER, P. M,
DAVIS, W. C. sth. = 38. k. 11/12.5z.
1986 november—december, p: 82 —
86, a: 9, b: 13.

A szerzdk eljardast dolgoztak ki
a pasztazd denzitométerrel kapott
surtiségprofilok  elemzésére. Négy
vegyes felépitésti  panelterméket
vizsgaltak meg a hagyomanyos
gravimetrikus eljarassal és a koz-
vetlen pasztazd denzitométerrel, s
osszehasonlitoftdak a  kapott ered-
ményeket, A gravimetrikus modszer
idoigényes, roncsolast okoz és pon-
tatlan mérési eredményeket ad. A
gamma denzitométer gyors és ron-
csolasmentes, eredményei ponto-
sabbak. Valoszinlileg ez a miszer
lesz a laboratoriumi siraségprofil-
analizis elfogadotl eszkize.

HolzZentralblatt

A Kinai Népkoztarsasig korszerii-
siteni  akarja fiirésziparit (Die

Volksrepublik Chine will jhre Si-
geindustrie modernisieren) Fro-
nius, K., 1987. 395z p. 553—5b64 4:8

A Kinai NK fiban szegény or-
szag, jelentés behozatalra szorul.
Az import faanyag és a  hazai
nyersanyagkészlet ésszerii feldol-
gozdsahoz a mfszaki szempontbol
teljesen eloregedett  flrészizemek
korszertisitésére van  sziikség, Az
1985. évi staliszlikai adatok szerint

Kina erddteriilete 116 millié ha-t
tesz ki, A f6bb fafajok a kovel-
kezbk: lucfenyd, jegenyefenyd, vi-
rosfenyS, koreai fenyd, nyér, kéris,
télgy. A fdrészronk 4atlagos Atmé.
rdje  DEl-Kindban  24—26  cm,
Eszak-Kinaban 28—30 em, a rénk.
hossz 4,0 és 8,0 m kizott ingadozik.
Az ipari célokat szolgile fakiter-
melés évente mintegy 77 millié
m*t ér el, ehhez jarul a tovabbi
140—165 millié m? tlzifa kiterme-
lése. A Kinai NK-ban hallatlanul
nagy az igény a faval és a faalap-
anyagl termékekkel szemben. Az
1983-ban 1,022 millidArd lakost
szamlalé orszag 1986-ban 12 millid
m? ronkot importalt.

Kina 1984-ben 15 millié m?. fii-
részarut allitott el A flrésziize-
mek szama 2000 korili, atlagos
kapacitasuk 30 ezer m?¥/év. Peking
korzetében rendkivil hosszdak a
flrésziizemekhez vezeld szallitasi
utak, Aatlagban 800 km-t fesznek
ki. A flrésziizemek technikai szin-
vonala az ipari orszagok 1940—
1950. évi szintjének [felel meg. A
flirésziizemek alapgépe a fugglle-
ges hasité-szalagilirész, ezt egészitik
ki a szokasos darabolo- és szélezi-
flirészek. Az anyagmozgatas csak
részhen gépesitatt. A flirészarut
kézzel osztidlyozzak és maglyazzak.
Egyves térségek Kklimaja igen Kked-
vez a természefes szaritasnak.



Hasznos

kezdeményezés volt ...

Boda Janos, Dr. Hargitai Laszlé.
Dr. Molnar Sdndor

Hasznos kezdeményezés volt a Faipari Tudoméa-
nyos Egyesulel Titkarsaga részérdl az 1987. febru-
Ar 13—16-1 moszkvai tanulmanyut megszervezése:
a 3 napos uton mintegy 130 szakembernek nyilott
lehetdsége a ,Derevoobrabotka—=87" cimet viseld
gépkiallitds megtekintésére.

A kiallitdson 16 orszag 114 viallalata képvisel-
tette magat. Legnagyobb létszimmal (kb. 60%
részarannyal) a nyugatnémet faipari gépgyartas
vallalatai vonultak fel, de a nyugat-eurdpai és a
skandinidv orszagok mellett megjelentek Japan,
Tajvan, Hongkong és az USA képviselGi is. Mind-
emellett a kiallitAs méreteit, szakmai soksziniisé-
gét tekintve messze elmaradt az 6téyvenként szer-
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vezelt ,,LESZDREVMAS”-16l. A nagyobb gépeket
a legtdbb kiallité csak videoberendezéseken mutat-
ta be. (A szocialista orszagok koziil egyediil Cseh-
szlovikia egyetlen vallalata allitott ki.)

Megfigyelhettiik, hogy az érdekelt szovjet val
lalatok képviseléi szinte folyamatos konzultacio-
kat folytattak a kidllitokkal. A 8 napos kiallitas
5 napjan pedig szakmai szimpéziumok keretében
is torckedtek a résztvevd cégek szakemberei az
altaluk gyartolt (lervezett, forgalmazott) techno-
logidk jobb megismertetésére, A kisllitis tehdt
elsosorban azt tukrozie, hogy a fejlett tékés gép-
gyartoknak rendkiviil fontos a nagy fogaddokész:
ségl szovjet piac...

2000 |

1. abra MEM TELE TWIN tipusi

jellegdbrdja,
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A gép rovid flirészipari

1500 =

iker gzalagfiirész
alapanyagok

feldolgozasdra Jkészull.
Az dbrdin A" a jgép és @ flirészelésre Leriilé ulap-

anyag tengelyvonala {flirészeléskor,

és a tdmasztokocesi

A" az alapanyag

tengelyvonala az optimdlis hely-

zetbe forgatds alatt.
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2, ¢bra MEM TELE TWIN

A finn AHLSTROM CORPORATION ij prizmdzo-
stkforgdcsolo és ikerszalagfirészekkel kombindlt
alapgépek mellett korszer(isitett valtozata [{irész-
aru osztalyozo, egységrakat bonto- és képzé he”
rendezéseit mutatta be.

A STILH tébb 1) rink- és [(részaru-téri vég"
levdgs (kappold) flrészt fejlesztett ki, melyek ko-
zoll a kis~, kozép- és nagy [lrészlizemek részére
lathattunk 6tletes, konnyen kiszolgalhaté egysze-
ri szerkezetd megoldasokat.

A rovid flrészipari alapanyagok korszerd fel-
dolgozasara kel megoldast mutattak be. Az egyik-
a hazdnkban mar ismert, 8 behizé hengeres
osztrak PINIH-KAY keretfiirész, amellyel 90 em
hosszisagtol lehet fenys, vagy lombos alapanyag-
bél prizmat, wvagy szélezetlen fiirészarut, illetve
prizma visszavagasaval szélezett flrészarut ter-
melni. Ujszerd megoldds a francia MEM gépgyér
felsé befogod szerkezettel felszerelt TWIN—BAR
és TELETWIN ikerszalagfiirésze. A fiirészgép elvi
vazlala és feliilnézeti elrendezése azl. és 2. dbrdn
lathaté. A révid, gyenge mindségli, girbe lombos
faalapanyagok egyik [eldolgozé alapgépe. Alap-
anyag méretek: hossz—=1,20-—7,00m, atméré 10—
60 em. A minimadlis prizma vastagsag 75 mm, a be-
fogd szerkezet mérete miatt. A szalagflrészeket
1200, 1400 és 1600 m-es tarcsaatmérdvel gyartjak
a kiilonbozo 4atlagos ronkatméréhsz igazoddan.
A TELE—TWIN tipust lézeres méroberendezés™
sel és komputerrel is felszerelték a gérbe rénksk
optimalis beallitasara. Miiszakonkénti teljesit6ké-
pessége 20m?® alapanyag feldolgozas.

A bemutaté nagyvonalakban fel8lelte az egész
faipari vertikumot, a fakitermeléstél kezdéden, a
butoripani feliiletkezelésig és csomagolasig bezaré-
lag. Tobb résztvevé cég foglalkozott komplett
tehnologidk, lizemek szallitasaval, a fervezéstél a
gépszallitdson 4t az lizemek teljes szereléséig.

Epiiletasztalosipar

— A GRECON cég bemutatta a hossztoldé gépso-
rat, amely adott keresztmeiszetli anyag fésiis fo-
gazdsat, a ragasztoanyag felhordasat, préselését,
majd a folyamatosan toldott anyag adott méretre
torténd darabolasat végzi el.
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tipusu iker szalagfilirész
elrendezési wazlata.

— Ugyancsak ez a cég mutatta be az OPTINO-
MIC KSVH 500 CO tip. szamitégépvezérlési dara-
bolg kirfilirészét, amely a bejelolt anyaghibdk ki-
cjtése mellett tébbféle program szerint megadha-
t6 hosszusagi méretvalaszték betartasdval mindig
az optimalis anyagkihozatalt biztositja.

— A WEINIG cég bemutatta a tobbfejes, négyol-
dalas megmunkals gépeit, melyek osszetelt profi-
14 tomorfa alkatrészek gyartdsdra alkalmasak. -
gyelmet érdemel a megmunkélt feliletek rendki-
viili finomséaga, melyek csiszoldas nélkil feluletke-
zelheték., A cég az épitoszekrények elvén kialaki-
tott gépeinek 12 alaptipusat ajanlja, amelyek ki-
egészitd megmunkils fejekkel ellditva a legdssze-
tettebb feladatok megoldasara is alkalmasak. A
megmunkald tengelyre hidraulikus nyomaéssal rég-
zitik a marofejeket. — Szintén ez a cég mutatta
be a RONDOMAT nev(l szamjegyvezérlési koszio-
Tligépét, amely egyenes és profilos betétkésekkel
ellatott megmunkdlo fejek élezését végzi el. K-
szoriiléskor a koszord tengelyére is folyadéknyo-
maéssal rogziti a késfejeket. Igy a legkisebb su-
gariranyu (ités is elkeriilhetd mind az élezésnél,
mind a megmunkaldsnil. Ilyen médszerrel egy
tébb betétkéses megmunkaléfejnél (pl. 16 betétké-
ses fej) redkivili pontossag és feliileti finomsag
érheté el.

Bitoripar

— A BURKLE cég bemutatta a préseit és feliilet-
kezeld berendezéseit. A révidiitemii prés — lapmeé-
rete 2700x1800 mm — a megfelelg kiegészitd be-
rendezésekkel ellatva, (ragasztéanyagfelhordé, ada-
golo, elszedo, stb.) szamilogép segilségével muko-
dik

— Kasirozé gépsordval PVC, papir és egyéb alap-
anyagu folidk hordhatok fel a lapfeliiletekre, meg-
felelé ragasztéanyagok felhasznidlasa mellett.

— Jelen volt az ALKOR PVC féliakat el&allito
vallalat is: A buloripari [0lidk széles valasziékal
mutatta be. Sajat félidjanak kasirozdsira egy
gépsort fejlesztett ki, amely miszaki paramétere-
iben igazodik a gyartott falidkhoz és beszerzési
ara lényegesen alacsonyabb (mintegy fele) a kon-
kurrens cégek 4&ltal gyartott gépsorokénal.

— Az IMA gyéar bemutatta élmegmunkdlé és él-
lezdré gépét. Az AVM tip. gép softfonming elja-



réssal kiilonbozo profilt élek lezdrdsara alkalmas.
A COMBIMA (K) II. tip. gépsor a teljes élmeg-
munkalast és éllezarast magaban foglalja, alkal-
mas élfolia, élfurnér, ¢lléc felragasztasara, ezek
sziikség szerinti mardasara (élléc esetén profilma-
rasra) csiszoldsara is. A gépet igény szerint zajvé-
dé burkolattal is ellatjak.. — Az ERNST vaéllalko-
z6 szélesszalagos kontakt csiszolégépeit kiilonbozé
kombindciokban készitették, csiszolé hengerekkel,
ill. kontakt papucsokkal. Ezek a gépek furnéro-
zott feliiletek és lakkrétegek csiszoldsara alkalma-
sak. — A REICHENBACHER cég bemutatta a
szamjegyvezérlésii  fels6 marogépét, amellyel a
legdsszetettebb munkadarabok is elkészitheték. —
A HEMPEL cég a szokasos esztergagépeivel je-
lent meg, széleskorii informéciés anyaggal &llt az
érdekléddk rendelkezésére. — A HOIZ—HER cég
bemutatta a kiilonbozé éllezard gépeit, az 1400-
as sorozatbol egy kozepes méretli gép miikodés
kozben is lathaté volt. — A kidllitds érdekes szin-
foltja volt a dan QUICKWOOD keresked6é  cég,
amely kiilonbozo dén cégek egyszerd, otletes bu-
toripari gépeit mutatta be. Ilyenek voltak a furéd
és anyagmozgato allvanyok, stb. Itt mutattdk be
a FLADDER néven szereplé csiszolérendszert,
amely tomorfa feliiletek finom ecsiszolasara és
és lakkozott felliletek kozbees6 csiszoldsara alkal-
masak. Ezek a csiszoléfejek a finom ecsiszolova-
szonbdl kivagott sugar irdnyban behasitott koron-
gokbdl allnak. A korongokat egymastél 8—10 ecm-
es tavolsidgban a megfelel6 magassidgban osszetii-
zik és megporgetik. (Fordulaszdam 1100 ford/perc,
korongatméré 150 mm, korongok szadma 6—12 db.)
A csiszolofejek lehetnek pneumatikus meghajta-
suak ,Kézi” csiszolashoz, vagy mechanikus meg-
hajtastak az atmenétipusu csiszolégépekben, (ta-
golt lapfeliiletek pl. betétes ajtélap csiszolasahoz).

— Az egyéb gépek korében sok érdeklédét von-
zott a KAHNY cég kemény fémlapka forraszté
automatdja. A gép szamjegyvezérléssel teljesen
automatikusan végzi a keményfémlapkak felfor-
rasztdsat a korflrészlapokra. Automatikus a ke-
mény fémlapkak, a forrasztéanyag és egyéb se-
gédanyag adagolasa, a forrasztds utdn a fogak hé-
kezelése. A gép néhany fontosabb miiszaki para-
métere: a flrész atmérdje 120—500mm, a ke-
ményfémlapka szélessége 2,5—6,5 mm, a kemény-
fémlapka hossza 7,5—12,5 mm, metsz6szog —8°~t6l
+-22°ig. — Ujdonsag volt a japin MARUNAKA
cég furnérhasité gépe, amely 14j elven miikodik,
az allé kés felett végtelenitett gumiszényeg viszi at
a faanyagot és igy hasitja le a megfelel§ vastag-
sagu furnért. A cég egy gépet allitott ki, de tajé-
koztatéja alapjan sokféle kivitelben gyartjak. A
bemutatott gép fontosabb paraméterei: hasithatd
furnérvastagsdag 0,3—5,0mm, a faanyag témb
max. vastagsaga 250 mm, min. vastagsag 10 mm,
szélessége 250 mm, hosszusdga 2500 mm. — A fen-
tieken kiviil bemutatkozott még a LEITZ és a LE-
UCO szerszamgyarté cég, a BOSCH és a BLACK
and DECKER elektromos kisgépeket gyarté cég,
a HOLZ—HER a pneumatikus szegez6pisztolyai-
val, a SIGNODE cég a csomagolé és pantolé gé-
peivel, a WEBER cég a pneumatikus csavarbehaj-
tok széles valasztékaval, stb. Ezen tdlmenden je-
len volt még néhény butoripari segédanyagokat
—csiszoléanyag, lakk, ragaszté, élfélia, stb. gyar-
t6 cég.

A FATE szervezésében lebonyolitott moszkvai
ut a j6 elhelyezés, ellatds mellett szinvonalas, kul-
turdlis programot is biztositott, amellyel a részt-
vevék donté tobbsége elégedett volt.

Sopron, 1987. aprilis 1.



KULFOLDI LAPSZEMLE

Rovatvezetsk: Dr. Molnar Sandor, Szalay Lajos

HOLZ-
FORSCHUNG vw
HOLZ-
VERWERTUNG

Tolgybdl késziili rémai hajék viz-
zel telitett fajanak vizsgilatai (Un-
tersuchungen an wassergesittigtem
Eichenholz der Mainzer Romers-
chiffe) — 1986. G.sz. p. 148—149

Mainzban, a Rajna-part koézelé-
ben 1981/82-ben  tébb, a IV. szi-
zadbdl szdrmazoé romai hajét taldl-
tak és mentetlek meg. A vizzel te-

litett  télgyfaanyagot a Hamburgi
Erdészeti és TFagazdasdgi Kutato-
intézet, valamint a  Bremerhaveni
Nemet Iajézasi Mizeum  munka-
tarsai vizsgdltdk meg annak érde-
kében, hogy meghatdrozzak a fizi-
kai-mechanikai, kémiai és mik-
roszképikus vdltozdsokal. A fa ke-
resztmetszetén két, élesen elkiils-
niilé tartomany mutathatdo ki: a
kiilsé zéna lagy volt és kisebb da-
rabokra téredezett, a bels6 lénye-
gesen szilardabbnak, szivésabbnak

mutatkozott. Az eredmények nagy
hasonlésigot mutattak a kozel
azonos kord, de més lel&helyrdl
szdrmazé tolgyfa tulajdonsigaival.
A szildrdsag  szoros  Osszefliggést
mutatoti a lebomlas fokaval.

Utobbi jol definidlhaté a maxima-

lis nedvességtartalommal
strfiséggel, Az

vagy a
anyagveszieség a
nedves korilmények  kozott tarolt
fanal tilnyomodrészt a  szénhidral-
veszteséggel azonos, még a csaknem
teljesen lebomlott prébatestekben
is érintetleniil megmaradt a lignin.
A mikroszkopikus valtozas, a sejl-
falleépiilés a kiilsé zdndban egyér-
telmi. A szilardabb, belsd tarto-
manyban a lebomlds a  Dbélsugar-
parenchyma  sejifalainak lebomla-
saval kezdddik. A két teriilet ko-
zotti hatar éles, de nem koveti az
évgylrdk futdsit. A tulajdonsdgok
meghatarozasa melleit a vizsgdla-
tokkal parhuzamosan a szakembe-
rek azt is megkisérlik, hogy a le-
leteket a stabilizacio érdekében
polietilénglikollal telitsélk,

EAIPAR % 818



A kérpitos szakmai képzés jelenlegi helyzete és javaslatok
a képzés szinvonalanak emelésére

Miuller Imre

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet 12 évvel ezel6tt felmérs és a ki-
bontakozast segité tanulmanyt készitett a karpitos szakma fejlesz-
tésére, A tanulmany — sok egyéb kérdés koziil — elsonek emel-
te ki a szakemberképzés megoldatlansagat.

Ma mar mindenki tudja, hogy a karpitos szakma miiszaki fej-
lesztése nélkiilozhetetlen a bitoripar egésze, az exportképesség
novelése érdekében. A FATE és mas szervek tovabbképzé tanfo-
Iyamokat és kiilfoldi tanulmanyutakat szerveznek, de mindezek
nem pétolhatjak teljes mértékben a szervezett allami oktatast.

Jelen cikk a szakemberképzés elsé lépcesofokanak a szakmunkas-
képzésnek gondjait jellemzi. A két £6 gond a tanulék osszetétele és
a gyakorlati oktatas egysikusiga. A karpitosbhitor elkészitéséhez
jo forma és aranyérzék, valamint szindinamikai érzék, felfogoké-
pesség kell. Megengedhetetlen, hogy a karpitos tanulékat mas szak-
makra alkalmatlan gyerekek koziil verbuvaljak. Ugyancsak megen-
gedhetetlen, hogy egy szakmunkais csak azt a sziik teriiletet ismerje,
amit egy iizemben végeznek. Az ujat, a korszeriit csak az tudja
befogadni és alkoté médon tovabbfejleszteni, aki sokkal tobbet

tud mint ami a pillanatnyi napi munkajahoz sziikséges.

Dolgozatom nem a gyermekek ellen iranyul, ha-
nem néhéany stlyos ellentmondast szeretnék fel-
tarni. Bizom abban, hogy a felvetett gondolatok —
megvaldsitasuk esetén — emelnékda szakma presz-
tizsét és sok gyermek jobban megtaldalnd helyét
az életben.

Kozel 10 éve szakfelligyelem a faipari szakmak
mellett a karpitos szakmat is az orszdgban.

Az asztalos szakmdban beiskolazott tanulok al-
taldnos iskolai eredménye — a szakma preszti-
zsétél fliggben — ingadozott az elmult években,
de viszonylag egyenletes képet mutatott. Ezzel
szemben a kdarpitos szakmara beiskolazott altala-
nos iskolai tanulék , &ltaldnos iskoldban szerzett
tudasszintje és egészségi allapota is, rohamosan
romlé tendenciat mutatott az elmult években.

Az &ltalanos iskola 8. osztalydban kapott érdem-
jegyek ezt nem tiikrozik, de nem tukrozik a szak-
munkésképzében elért — osztalyzatokban kifeje-
zett — eredmények sem.

Szemlélteti ezt az alabbi példa. Az egyik vidéki
szakmunkasképz6 intézetben az asztalos és karpi-
tos szakmakra beiskoldzott tanulék az 4ltaldnos
iskola 8. osztalydban magyarbol 2,45 matematika-
bél 2,41 atlageredményt értek el. A beiskolazott
karpitos tanulék altal elért eredmény ezen beliil
jobb atlagot mutat. (2,62; ill. 2,43) Ugyanebben
az évben, az adott varosban a faipari szakkozép~
iskoldaba beiskoldzott tanulék, magyarbd6l 3,74;
matematikabol 3,77 atlageredményt értek el.az al-
talanos iskola 8. osztalyaban.

Jellemzs még, hogy a kérpitos szakmara beisko-
lazott tanulék zome elsésorban mas szakmat je-
161t meg a jelentkezésekor, vagy irdnyitottan ke-
riillt az iskolaba. A két iskolatipust osszehasonlit-
va megéllapithato még, hogy a. vizsgalt 61 szak-
munkastanulé sziileinek 41%-a rendelkezik szak-
munkds végzettséggel, mig a tobbinek nincs tanult
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szakmaja. A szakkozépiskolai osztalyba beiskola-
zott tanulék sziileinek 68%/;-a rendelkezik valami-
lyen végzettséggel, jelentés szamban felséfoku
végzettséggel is.

A szakmunkasképzében — a vizsgalt szakmaban
tanulok — 18%j-a szdrmazik csonka csaldadbél, mig
a szakkozépiskolai osztalyban ez az arany 6%.

Fentiekbdl is lathat6, hogy a szakmunkésképzd
intézet vizsgdlt osztalyaiban a tanuldék jelentds
szdzaléka halmozottan hatranyos helyzeti. A nagy
szamban valé beiskolazas miatt a tovabbiakban
az 1986/87. tanévre a beiskolazast Budapesten a
18. sz. Kaesz Gyula Faipari Szakmunkasképzé In-
tézetben vizsgdltam. Itt az aldbbi eredményeket
kaptam — a kiilonb6z6 szakmaék esetében — a je-
lentkezettek és a felvettek szamait Gsszehasonlit-
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Butorasztalos 280 148 52,85
Epiiletasztalos 230 138 60,00
Intarziakészité 26 10 38.46
Faesztergalyos 18 13 72,22
Faszobrasz 30 6 20,00
Kadar 10 10 100,00
Hangszerész 34 15 4212
Kéarpitos 100 88 88,00

Hasonl6 volt a helyzet a korabbi években is.

A 1984/85-6s tanévben a karpitos szakmaéara je-
lentkez6 84 tanulobél 78 tanulét vettek fel (92,85%)
az 1985/86-0s tanévben 95 jelentkezébsé 91 tanu-
16t (95.89%) vettek fel. Lathatd, hogy a felvettek
aranya a tobbi szakmékhoz képest magas, ami az
iranyitott tovabbtanulésra, illetve a keretszdm en-
nek megfelelé meghatarozasara utal.



Az 1985/86. tanévben 1232 tanulébél 38 morzso
lo6dott le, ebbdl 14 tanulé (37%) kéarpitos tanuld
volt.

A kéarpitos tanulok tanulmanyi eredményét e
tanév adatai alapjan hasonlitottam Ossze, a butor-
asztalos tanul6k tanulmanyi eredményével. A min-
tdba évente 9—9 tanul6csoportot vettem be.

Szakma 1983/84 1984/85 1985/86
Butorasztalos 3,12 3,05 3,28
Karpitos 3,04 3,18 3,05

Fentiekbdl az allapithaté meg, hogy a két szak-
méat tanulék tanulméanyi eredménye lényegesen
nem tér el egymastol.

Ezt az eredményt olyan karpitos szakmunkas-
tanulok érték el, akik kozil az I. évfolyamra be-
iskolazott 88 f& koziil 35 egészségileg veszélyezte-
tett, az iskolaorvos kimutatdsa szerint.

1. Velesziiletett teljesen stiket: 1
2. Nagymérvii csokkentlato: 9

3. Tompalato: 8

4, Csak fényt lat, targyat nem: 3

5. Szivfejlodési

maker): 1

6. Velesziiletett idegrendszeri karosult, sziilési sé-

rilt: 2

7. Epilepszias (aki tudott) -+

8. Porclevéldsos (gerinckimélés sziikséges): 7
A felsorolt 35 tanul6bol ketté kombinalt fogya-

tékos (erésen nagyothallé és fokozatosan vakul)

Az iskola 1232 tanuldja kozil 141:veszélyeztetett
egészségileg (11,44%}). ebbdl 119 tanulé a karpitos
szakmat tanulja (84.39%). Van kozottilk agydaga-
nattal operalt, debil, er6sen beszédhibds és még
folytathatnam a sort. Stlyos ellentmondas latszik
— az osztalyzatokat figyelembevéve — a butor-
asztalos és karpitos szakmunkastanulék kozott.
Vajon hogyan lehetséges, hogy a butorasztalos ta-
nulék, — ahol csak a jelentkezettek 35%-at vették
fel, tehat volt wvalogatasi lehetéség — azonos ta-
nulményi eredményt értek el, mint a fentebb le-
irt Osszetételli karpitos szakmunkastanulok?

Nyilvanvaléan ez csak ugy lehetséges, hogy a
tantervi kovetelményekhez képest az értékelés és
osztédlyozads viszonylagos volt, hiszen a felsorolt
tanulék normdl pedagégiai mddszerekkel nem ta-
nithaték. Ez egyben azt is jelenti, hogy az ,elég-
séges” ,kozepes”, stb. érdemjegyek nem fedik an-
nak valés tartalmat, hanem a szaktanarok altal ki-
jeldlt — a leggyengébbhez viszonyitott — relativ
osztalyozést jelenti. Ez eredményezi azt, hogy egy
tanulé flizetébsl kimésolt 6ravazlat ilyen volt:
.habusrados mat a fejdes meglarpant”... A tab-
lan jo6l olvashatbéan az &llt, hogy a kozépkorban a
fejlédés megtorpant. Vajon mibél felelt a tanul6 a
kovetkez6 6ran? Lehet, hogy 6 az ,elégséges”
szint?

Hasonl6 tendencia figyelheté meg a tobbi szak-
munkasképzé intézetben is. Folyamatosan n6 azok-
nak a szama, akik orvosi javaslatra valasztjdk a
karpitos szakma tanulasat. A kapott informéciok
alapjan az is megallapithaté, hogy mind maga-
sabb azoknak a szama, akik az iskola elvégzése
utan nem a szakmaban helyezkednek el. Ezt a
szakméat egyéb ellentmondasok is jellemzik és

rendellenességgel operalt (pace-

nemesak a szakmunkdasképzésben. A tovabbi prob-
léméakat a kovetkezékben latom.

A Szakmai Nevelési és Oktatdsi Tervekben le-
irt kovetelményeket a fent leirtak miatt a beisko-
lazott tanuldk nagy szézaléka nem tudja teljesite-
ni. Ebben a tényben egyéb objektiv korilmények
is kozrejatszanak.

A tantervi kovetelményekben szerepel — a gya-
korlati oktatds keretében — a hagyomdanyos mo-
dok elsajatitasa ami két alapveté ok miatt nehe-
zen valésithaté meg.

Az elsé ok, hogy a hagyoméanyos rugoézatokhoz,
toméanyagokhoz szinte nem lehet hozzajutni. Igy
legtobb helyen minimalis idében, egy-egy hagyo~
manyos felépitésii karpitosbutor lebontasat, majd
ujrakdrpitozasat végzik a tanulok.

A masik ok, hogy az lizemi tanmihelyekben
zommel az lizem profiljanak megfelel6 munkéikat
végeznek.

Igy példaul a VOLAN vallalatoknal autébusz-
tlések, a MAV-nal vonatkocsi-iilések javitasara
kényszeriilnek, aranytalanul hosszi gyakorlati
idében. Legoptimalisabb megoldasokat a nem tul-
zottan szlik profilra szakosodott kisiparosoknal
lattam.

Felmeriil a kérdés, hogy a fentiek miatt — illet-
ve fenti munkakdvetelményeket kielégitends —
szilkség van-e a karpitos szakma ilyen valéjaban
elképzelt szinten valé oktatdsara, vagy valéjaban
betanitott munka-e?

A nagylizemi termelés kdvetelményeit ki lehet-e
elégiteni betanitott munkasokkal?

A karpitos szakméban a szakmai tovabbtanula-
si lehetGség is besz(ikiil.

A tovabbtanulok nagyrésze faipari szakkozép-
iskolaban folytatja tanulményait, a dolgozék tago-
zatain. Itt butorkarpitozdssal mintegy 6—8 6ran
foglalkoznak. a faipari technolégia tantirgy kere-
tén beliil. Ugyanez jellemz5 a faipari mérnskkép-
zésre is. A magvar butoripar jelenleg mintegy
8—10%kal tobb karpitosbutort 4llit els, mint
korpuszbutort. Ennek ellenére a mai napig meg-
oldatlan — legaldbb szakmérnskképzés keretében
— a faipari mérnskok k\ér‘pitOSipari képzése, illet-
ve tovdbbképzése. A szakmunkdisképzéssel kap-
csolatban a legfontosabb teendSknek a kévetkezé-
ket tartom:

A szakmunkasképzékbe beiskolazott tanulékat
mind egészségileg, mind felkésziiltség szempontja-
bél jobban kellene szelektélni, hogy a tantervi ko-
vetelményeknek valéban meg tudjanak felelni.
Azokban a vidéki varosokban, ahol az el6irt gya-
korlati képzés nem biztosithaté, ne legyen kérpi-
tos szakmai képzés. Ehelyett — véleményem sze-
rint — a tertileti beiskoldzas egyes korzetek ossze-
vonasa, a szakma oktatdsanak szinvonalat emelné.
Nyugat-Eurépaban az ugynevezett ,korszer(”
anyagok hasznéalata mindinkabb kombindlédik a
,hagyoményos”™nak nevezett, természetes eredetii
anyagok haszndlatdval. Figyelembe véve ezt a fej-
16dési iranyt, feltétleniil szlikségesnek tartom ezek
alkalmazasanak megismertetését, megfelel§ szak-
mai szinvonalon. Ugyancsak sziikségesnek tarfom
az FErdészeti és Faipari Egyetemen a Kké&rpitos
szakmérnokképzés idGszakos beinditasat.
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Oktatési feladatok a cstcstechnoldgiik faipari alkalmazésaban

Zisarnai Szilard

A vilag faiparaban végbemend valtozasok, a lat-
vanyos technikai fejlédés hatterében egyre inkabb
azok a minden ipardgra kiterjedd technikai elja-
rasok allnak, amelyeket Osszefoglaléan cstiestech-
nolégidknak nevez napjaink szakirodalma. Rend-
kivil nehéz és varhatéan egyre nehezebb koriilha-
tarolni azokat az eljarasokat és a hozzdjuk tartozo
berendezéseket, amelyek e fogalomkorbe tartoz-
nak, mert ma még a ,cstes”-nak tartott eljaras
a holnap gyakorlataban elfogadott atlaggd ming-
sil. A tudoméanyos felfedezések gyorsulasa és gya-
korlatba vétele mind roévidebb idét enged arra,
hogy egy-egy technolégia élenjaré maradjon.

A faipari gépek és berendezések korében is egy-
re tobb olyan elemet taldlunk, amelyeket mas
iparaghdl atvéve, egy-egy miiveletet vagy egész
gyartdsi eljarast forradalmasitva atformalja a
technologiak arculatdt. A merdben 4j technikai
megoldasok, a korszerii és a mindennapi munkat
konnyité berendezések elsé pillanatokban rendsze-
rint lelkesitGen hatnak az érintett kozremiikodék-
re. Az 4j technika népszeritisége azonban pillana-
tok alatt szertefoszlik, amikor az els6 miszaki hi-
ba vagy csak egy ujabb gyartményra torténé alli-
tas radobbenti az lizemeltetéket arra, hogy a ko-
rabbi szakmai ismeretek nem éi’égségesek a be-
rendezés hatékony miikodtetéséhez, a latszolag
egyszeri és mégis oly bonyolult szerkezet ,,életben
tartasdhoz” egy sor specidlisan képzett szakember
team-munkaja sziikséges és a mindenttudé gép
nem képes onmagat megujitani. Az els6 reakci6ja
e jelenségnek, hogy a hibat a gépben, anyagban
keresik és ritkan valljak be az emberi készségek
hidanyat.

Az iparfejlesztés hatasara bekovetkezé techni-
kai-technolégiai valtozasok. kiilonos tekintettel a
vildgszinvonalat képviseld ipari cstcstechnologidk-
ra, sziikségszertien ujabb kovetelményeket tamasz-
tanak a munkaerd szakmai ismeretei és készségei
terén. E kovetelmények kielégitésére a képzésben
és tovabbképzésben olyan szerkezeti és tartalmi
valtoztatasokat kell eszkozolni, amelyek a beren-
dezések kezel6it, beallitéit, karbantartéit és az
adott technologidk tervezéit is az uj feladatok el-
latdsara alkalmassa teszik.

A cstcstechnolégiak vagy azok elemeinek meg-
jelenése a hazai faiparban még korantsem olyan
utemi, hogy az oktatasban ezek gyors kovetése
jelent6s gondot okozna, de éppen a képzés atalaki-
tasa (kiilonosen a kozépfoku szakképzésben) aktu-
alizdlja azt a gondot, hogy a csucstechnologidk
legalabb elemi szinten helyet kapjanak az oktata-
si dokumentaciékban (tantervekben, tankényvek-
ben).

A 2—3 évre eldre lathatd, valamint hosszabb
tavon prognosztizalt fejlesztések koziil oktatdsi
szempontbél azokat az eljarasokat, technolégiai fo-
lyamatokat, illetve berendezések alkalmazasat te-
kinthetjiik cstcstechnoldogianak, amely a vilagszin-
vonal kozelitése érdekében, mikodési elvek, a vég-
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rehajtashoz sziikséges készségek és ismeretek te-
kintetében a jelenleg alkalmazott technologidkhoz
hasonlitva olyan merében 4j elemeket tartalmaz,
amelyeket a szakképzés napjainkban még nem
foglal magaba, vagy nem kell6 mélységben keril
oktatasra.

A cstiestechnolégidkban rejlé novum az esetek
tobbségénél valamilyen formaban mar jelen vana
tananyagokban, hidnyzik azonban a felkésztiés az
adott technoldgia altal igényelt komplex szemléletre,
az Osszefliggések alapos ismeretére, és az 0j elja-
rasban integralédott tudomanyok oktatédsi szinté-
zisére. Amikor a csicstechnolégidkban kozremii-
kodok felkészitésének elvét és gyakorlatat kiala-
kitjuk, nem szabad figyelmen kivil hagyni a
munkamegosztasban rejlé lehetdségeket:

— a csucstechnolégidkban is specialistik egytitt-
miikodésére van szlikség,

— a specialistdk nem a teljes technoldgia ,,poli-
hisztorai”

Az oktatasi igények megallapitdsa céljabél a
csucstechnolégidkat a kovetkezé szzempontok sze-
rint kell vizsgalnunk:

— milyen tobblet ismeretet igényel az alaptudo-
manyok tertiletérdl;

— a szaktudomdanyok mely részteriiletének tovabb-
fejlesztése nyoman alakult ki a technolégia, és
ez a részteriilet milyen aranyban részesiilt ed-
dig a szaktudomény oktatdsiban;

— az uj technolégia alkalmazédsa soran kialakit-
haté munkamegosztds milyen mértékig tesz
lehetévé a szakmai vonatkozdsban altalanosan
képzett faipari szakemberek és specialistak al-
kalmazésat ;

— milyen mértékig épiil az Gj technologidval kap-
csolatos ismeretkor a szaktertilet hagyoméanyos
ismeretanyagara;

— az Gj technolégia vagy technika bevezetésének
{iteme, nagysagrendje — becslés szerint —mi-
lyen létszdamt munkaerd kiképzését, atképzé
sét vagy tovabbképzését igényli.

A csuestechnolégidkkal kapcsolatban, az esetek
tobbségénél béviill a szaktudomdanyokkal ossze”
fliggé alaptudoményok teriilete, illetve ezek okta~
tasi vonzata (pl. az elektronika jelenléte szinte va-
lamennyi korszerti ipari technolégidban sziiksé-
gessé teszi a miszaki felsboktatds és kozépfoku
oktatds minden szakteriiletén az elektronika és az
ezt alapozé korszerd matematika és fizika okta-
tasat.)

A szaktudomanyok béviilése nem jelenti minden
esetben a csucstechnologidkkal kapesolatos isme-
retmennyiség abszolut novekedését. A tapasztala-
tok szerint olyan diverzifikéciés jelenségekkel al-
lunk szemben, amelyek nyoman az eddig periféri-
kusnak itélt ismeretek fontos szakmai ismeretté
léptek el6. Az uj technolégiakhoz kapcesol6dd sza-
kok és szakmdak egyszer( integralasdval is meg-
oldhato adott esetben a specialistak kiképzése.



A vilagtendencidk és az iparilag fejlett orsza-
gok oktatasi strukturdjanak vizsgdlata is olyan
megfontolashoz vezet, hogy vitassuk a csucstech-
nologidkhoz kapcsolédé szakok és szakmdk beve-
zetésének szikségességét, elegenddnek itéljik le-
galabb is egyelére a meglevs szakok tananyaga-
nak bévitését, atrendezésést. Az Amerikai Egyesiilt
Allamok 210 muszaki felsGoktatdsi intézményé-
ben példaul a késdbbiekben targyalt cstucstechno-
logiak koziil egynek sincs 6nallo szakja, ugyanak-
kor szamos helyen miikoédik e technolégidk meg-
nevezésével tanszék, egyetemi intézet, illetve onal-
16 tantargy.)

Oktatasi felkésziilést igénylé cstcstechnologiik a
faiparban

A szakirodalom valamint a hazai faiparban mar
alkalmazott ecstcestechnolégiai elemek figyelembe-
vételével az ezredforduldig a kovetkezs esucestech-
nolégiak bevezetésével kell oktatasi szempontbol
is szamolni:

— a mechatronikai rendszerek terjedése;

— korszerli miianyagtechnolégiadk bevezetésének
(LLDPE, MDI gyartas), butor- és épiiletaszta-
los ipari kihatésai.

— robottechnika tovabbi térhéditasa.

A csucstechnolégidk bevezetésének véarhato iite-
mét azok a gazdasagi feltételek szabjdk meg ame--
lyek részben a termékek értékesithetéségének
kényszer hatasiara gyorsité tényezok, részben be-
ruhazasi javak korlatozott rendelkezésre allasa
miatt lassité tényezék. Jelentds befolyast gyakorol
tovabba a szébanforgé csucstechnolégidk eszkoze~
inek vildgpiaci dralakuldsa és az ebben prognoszti-
zalhaté tendencidk, valamint a rendelkezésre &llo
munkaerd minosége és koltsége.

Teljes biztonsaggal allithatd, hogy az elkovetke~
z6 10—15 év sordan néhany specidlis esettdl elte-
kintve a cstucstechnolégiak bevezetése nem jelenti
a hazai faipar barmely technolégidjanak teljesko-
ri felvaltasat 0j eljarassal, ezért az oktatds szem-
pontjabol szamolni kell az 4j és a hagyomanyos
technologiak és oktatasuk egyideji létezésével.
(Pl. az NC vezérlésii gépek mellett tovabbra is
miikodnek majd hagyomanyos gépek.)

Mikroelektronikai
alkalmazasa

elven miikédé berendezések

A mikroelektronika elvén alapulé berendezések
jelentés mértékben 4atalakitottdk a kiilonboz6
iparagak termelé berendezéseit. A mikroelektro-
nikai egységeket tartalmaz6 gépeknek — beleért-
ve a szamjegyvezérlési (NC, CNC) gépeket, —
tervezése, gyartasa, fejlesztése, karbantartidsa kii-
16nb6z6 szinten igényli a specialistik képzését. E
géptipusok miikodtetése, beallitdsa, ill. az ilyen
gépekkel folytatott gyartas tervezése a hagyoma-
nyos szakokon és szakmdikban képzettek tananya-
gainak kiegészitésével megoldhat6, a berendezések
terjedése azonban indokoltta teszi a képzési struk-
tara korszerusitését.

A mikroelektronikai elemeket tartalmazé be-
rendezésekkel mar ma is talalkozhatunk a hazai
gépparkon belil (Pl. egylapu szabasz korflirész
gép, egyes Alles Konner rendszeri gépekbdsl allo
gépsorok, szaritok stb.) és a kiilféldi faipari gépe-
ket eldallité cégek ujabb és Gjabb ilyen tipusu gé-
peket vetnek piacra. A korszer(i automatizalas
technikai kulesanak ma viladgszerte a szamjegy-
vezérlésen alapulé rendszereket tartjak amelyek
gyakorlati kivitelezései szamtalan agazodassal, kii-
16nbozo fejlettségi szinteken jelennek meg gépe-
ken, gépsorokon vagy teljesen zart technolégiai
folyamatokon (Pl. lemezgyartas). Ez a szamjegy-
vezérlési rendszer teljesedik ki a szamitégépek-
kel torténé osszekapesolédds utjan és sokrétlivé
valik az informéciohordozé rendszerek kiilonboz6
valtozataitél.

A hazai gépipar belathaté idén belul aligha fog-
lalkozik a felvdzolt kategéridba tartozé nagyobb
aranyu faipari gépgyartassal, igy az oktatasi igé-
nyeket (a karbantartdst leszdmitva) az alkalmazéi
kategoridban sziikséges értelmezni.

Ennek megfeleléen a feladat a kulonbozé faipa-
ri termelési szakiagak részére szakirdnyu képzés-
ben részesiilék bevezetése a mikroelektronikai be-
rendezésekkel kapcsolatos tudoméanyokba. Tekin-
tettel arra, hogy ma még a szakismereteken beliil
az elektronikat szakméanként és szakonként eltérd
mértékben periférikusan kezelik, a helyes aranyok
kialakitdsa mindenképpen gondot jelent.

El kell érni, hogy valamennyi faipart érinté
oktatasi intézmény tantervében vagy valamelyik
tantargyi programjaban helyet kapjanak a mikro-
elektronikaval kapcsolatos ismeretek és ehhez az
alaptudoményok oktatdsa sordn megfelelg el6ké-
szitésben részesiiljenek- a hallgaték illetve tanuldk.

A technikusi szakokon az elektronika oktatés
— (elektrotechnikan beliil, vagy kiilon targyként)
mint miszaki alapozétantargy keretében a mikro-
elektronikai rendszerek és azok elemeinek oktata-
sat ugy kell megoldani, hogy a szerzett ismeretek-
kel az adott szak technolégidjdban az alkalmazas
sordn kell6 jartassidgal rendelkezzenek a tanuldk.

A berendezések kezelésében kozremiikodd szak-
munkésok képzésében a szakmai ismeretek okta-
tasdnél lehet biztositani a sziikséges ismereteket.
A munkamegosztds alapjan a gépkezel6k esetében
nines sziikség a mikroelektronikai szerkezetek
olyan mérték{i ismeretére mint a bealliték és kar-
bantartok esetében.

Fontos feladatot jelent a mar kiképzettek to-
vabbképzése, a mikroelektronikai berendezések-
kel felszerelt gépek lizemeltetésének szellemi ba-
zis teremtése érdekében. Azokban a faipari szak-
adgakban, ahol a mikroelektronikai szerkezetek
alkalmazasa nagyobb szamban jelentkezik, a kar-
bantarté, beallité szakemberek (szakmunkdasok)
atképzését is napirendre kell t{izni.

A karbantartasi gyakorlatban féleg a gépszere-
16, a mechanikai mfszerész és az elektrolakatos
szakmaval rendelkezé masodik szakmara torténd
felkészitése sziikséges. Ehhez pedig mind a képzé-
si rendszer, mind a tananyag méar napjainkban is
rendelkezésre all.
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Mechatronikai rendszerek terjedéséhez kotods
szakemberképzés és tovabbképzés

A mechatronika rendszertani értelmezése a mec-
hanikai, az elektromos és elektronikus funkeciék
kombinécidibol 16j4

le. A mechatronika lényegében tobb mint a tech-
nolégidk kombinacidja, amit széles korii rendszer-
technikai jellemz6i is bizonyitanak. Eszkéz a CAD
és a CAM és az ezekbdl levezetheté rugalmas
tervez6i és kivitelez6i rendszerek rendszeropti-
malizalt és integrilt gazdasagi megoldasihoz.

A mechatronikai gyartasnak és rendszereknek
optimalis kialakitdsa olyan specialistakat igényel,
akik az interdiszciplinaris teriileteken képesek az
egylittmiikodésre. A mechatronikai komplex rend-
szerek hazai elterjedésének liteme, ismert gazda-
sdgi okok miatt még mas ipardgakban is viszony-
lag lassu.

A mechatronikai rendszerek elterjedése a fai-
parban ma még illuzérikus. A rugalmas gyartasi
rendszerek elvét nehezen tudjuk beleképzelni a
hazaj faipar jelenébe vagy akar a kozelebbi jové-
jébe. A gondolat létjogosultsdga talan a butoriparra
vetitve belathatébba valik.

A piaci igények az ipar szdmos teriiletén a ter-
mékek sokféleségét kovetelik a gyartotol. A klasz-
szikus gyartas technikdjéban még napjainkban is
az a szabaly él, hogy lényegében csak a darab-
szam novelésével lehet egy konkrét termék da-
rabkoltségét csokkenteni. A gyartményfejlesztés
ennek az elvnek az arnyékaban, ahol csak lehet
olyan szabvanyelemeket alkalmaz, amelynek
nagy darabszama a gyartasnal csokkentden hat a
darabkoltségre. A magas konjunktura ezt az elja-
rast lehetévé tette , de még igy is eléfordult, hogy
nem az optimalis gyartmany realizalédott a pia-
con; a kereslet azonban elég erés volt ahhoz, hogy
még elfogadhaté arat érjenek el. Napjaink vilag-
piaca egészen méasképp reagdl és nem veszi fi-
gyelembe a kihozatal koltségét. Az orientacié a
piacon a vasarloi igények kielégitése a legmaga-
sabb gyart6i nyereség mellett. A vilagszerte erd-
s6d6é konkurrencia ezzel egyidejlileg gondot jelent
az arszinvonal -tartasanak kényszerében. A valasz
a kihivasokra napjainkban kézenfekvd, a gyartés
rugalmassdgéaval kell ellenstulyozni a hatésokat.

Példanak okdaért az a nagy amerikai vallalat
amely un. miniszadmitégépeket gyart és alkatrész
jegyzékén 6 millio valtozatot tart nyilvan, egy
teljesen rugalmasan automatizalt gyéarat kényte-
len fenntartani. A példa ugyan tavol esik a bu-
torgyartastél, de a piaci igény amely nagy valto-
zatossagot kovetel a butorokban is a figyelmet a
jovében minden bizonnyal a rugalmas gyartasi
rendszerre iranyitja.

A mechatronika amely lényegében a rugalmas
gyvartdsi rendszer alapja, nemcsak specialistak
képzését igényli, hanem mechatronikai rendszer-
szemlélettel rendelkezé faipari szakembereket is.

A specialistak (mechatronikai mérnokok) képzé-
se soran az oktatasfejlesztésnek olyan uj tipust
mérnokképzéssel kell szdmolni, amelyen belil a
képességek kialakitasanal a sok osszetevdjli szak-
mai-gazdasagi tudés és a ratermettség egy gyors
problémafelismerési készséggel parosul. E szak-
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emberek képzése nem a faipari szakmai oktatés
feladata.

Gondolni kell azonban arra, hogy a faipari mér-
nokképzésbe idében beépiiljon a mechatronikai
elvek oktatdsa, és a mechatronika specialistdainak
a faipari mérnokok megfelelé ismeretekkel ren-
delkez6 partnerei legyenek .

A technikusképzésben a mérnskképzéshez ha-
sonléan hosszabb tavon elkeriilhetetelen a mecha-
tronikai specialistak képzése. A faipar e specialis-
tak egyik alkalmazéjaként jelentkezik, ezért a fa-
ipari technikusokat olyan mértékig kell fekészite-
ni, hogy a munkamegosztids sordn legalabb kozol-
ni tudjak a szakma igényeit a specialistakkal.

A mechatronikai rendszerek szakmunkdasigényét
tekintve kezel6kkel, beallitokkal és karbantartok-
kal szemben tamasztott kovetelmények nemesak
szakmai ismeretekben, hanem a szakmunkasok
személyiségjegyeiben és képességeiben is differen-
cialtak.

Hamis az a nézet, hogy minél korszer(ibb, auto-
matizaltabb a berendezés, anndl magasabb kép-
zettségli szakemberekre van sziikség a miikodte-
tésiikhoz, a kezelésiikhoz. Az automatizdlds egyik
célja éppen a szakképzett munkaers kivaltiasa a
berendezés kezelésénél, és a miikodtetés fiiggetle-
nitése a kezelg szubjektiv adottsagaitél. A manua-
lis igények és a szakismereti elvarasok csokkenté-
sével egylitt nagyobb szerepet kap az operator
jellegti munka, a nagyobb figyelem és az éaltalanos
miveltségen alapulé felelosségtudat. Azon tul
hogy a gépkezelés manutativ funkciéi hattérbe
szorulnak (inditds, beallitas), a megmunkalds so-
ran az eddigi exteroceptiv informaciékat (pl. hang-
bél, elszinezédésbsl kovetkeztettek a hibakra)
proprioceptiv informéaciék valtjak fel, s a beren-
dezések kezelSje megszlrt informéaciékat kap a
miiszerekrdl szimbolikus médon.

Az 0j szakmai ismeretjegyek alapjan meg kell
szervezni, szakkozépiskolai képzésben, a mechani-
kai és az elektronikai miiszrész szakmakbol Ossze-
vont mechatronikai szerel6- és karbantarté szak-
munkéas szakmat, amely azonban iparagtol fligget-
leniil egységes szakma. A mechatronikai berende-
zéskezelg v. mechatronikus szakmat, viszont ipar-
4dgakra lebontva sziitkséges szervezni, és a kezdeti
id6szakban a szakmunkésok specializalé tovabb-
képzésével a kiilonbozdé miszerész és gépszereld
szakmaval rendelkezok korébdl lehetne a szak-
embereket biztositani a faipar szdmara.

Korszerii miianyagtechnolégiak bevezetése

Az 1j és nagy termelékenységgel gyartott szamos
muanyag nemcsak terméke a napjainkban is zaj-
16 technikai-miszaki forradalomnak, hanem esz-
koze is. A mianyagok lényegében versenyben all-
nak a szerkezeti anyagok tobbi csoportjaval. A
muiianyagok versenyképességét bizonyitja, hogy
az elsé olajarrobbanas is (1973—1974. év) csak at-
meneti visszaesést jelentett a mlianyagok elSalli-
tasaban, de az Gjabb teriileteken torténé alkalma-
zas nem torpant meg. A szerkezeti anyagok fel-
hasznaldsaval  kapcsolatosan  struktaravaltozas
folyt a mulanyagok javara, a csucstechnolégidk



bevezetésével olyan nagystriliség-tartomanyi mi-
anyagok éallithatok eld, amelyek a muanyagfeldol-
gozéas teriiletén is 0j lehetoségeket teremtenek.

A mianyagok versenyképességét, térhoditasuk
alapveté okat — a multban és jelenben is — ab-
ban lehet Osszefoglalni, hogy alkalmazasukkal bi-
zonyos tarsadalmi sziikségletek kisebb koltséggel
és nagyobb termelékenységgel elégithetok ki. A
versenyképesség novelése azonban mindenképpen
sziikségessé tette, hogy mar a mianyagok eléalli-
tdsa soran is vildgszinvonalat képviselé technol6-
gidk bevezetésére keriiljon sor. Az LLDPE (linei-
ris polietiléngyartds), valamint a Borsodi Vegyi-
kombinatban bevezetésre keriillo6 MDI tecnoldgia
(specilis poliuretangyartas), mindenképpen felve-
ti a felhasznaldipar és ezen beliil a faipar szak-
emberképzési feltételeinek biztositasat.

Jollehet mindkét eljards a esucstechnologiak
fogalmanak feltételeit kielégiti, a felhasznalok
szfakembereitél nem kovetel kiilonleges készsége-
ket. Mivel az eljarasok az alaptudomanyok isme-
retében nem jelentenek lényeges tobbletet, a
szakemberek oktatdsat valamennyi szinten a to-
vabbképzés kategéridjaban célszerti megoldani.

Robottechnika térhoditasa

A robottechnika alkalmazdsa az ipar valamennyi
4gazatdban igy a faiparban is prognosztizalhat6. A
gazdasagi helyzetiinkb6l adéddéan a robotok tér-
héditasara jellemz6, hogy féleg résztechnolégidk-
ban nyernek alkalmazist, (pl. a butoriparban a
lakkszorés). Viszonylag kevés a robottechnikaval
felszerelt komplex rendszer (pl. mechatronikai
rendszer).

Mivel a robottechnika eszkdzrendszerén beliil is
igen differencialt bonyolultsdgu szerkezetek mii-
kodnek, ez a tény indokolja, hogy a berendezések

tervezoi, alkalmazdi, illetve kezel6i, beallitéi és
karbanatartéi az elterjedés mértékétsl fliggéen
részesiiljenek specidlis képzésben.  Mindaddig

azonban ,amig a robotok elkiiloniilt résztechnol6-
gidk egyediili kiszolgéléi, elégnek tlinik a munka-
megosztds figyelembevételével a hagyomanyos
képzés tananyag kiegészitésével képezni a szak-
embereket. A hagyomanyos képzésbdl kikeriiloket
és a robottechnikat alkalmazé véallalatok kiilonbo-
z6 képzettségli szakembereit, ismeretb6vits to-
vabbképzéssel lehet alkalmassd tenni a feladatok
ellatasara.

Az ipari csuestechnolégidkhoz kapesolodé j kép-
zési szakok és szakmak bevezetésének feltétel-
rendszere.

A csucstechnologidk faipari alkalmazasaval kap-
csolatos oktatasi feladatok soran:

— el kell késziteni az adott szakteriilet mérnoki,
technikusi, illetve szakmunkéas ,palyatiikrét”, a
végzendé munkatevékenység elemzését, az elvara-
sok, az ismeretek, a készségek és képességek ,.jegy-
zékét”;

— a palyatiikrok ismeretében tudoméanyosan meg-
alapozottan megfogalmazhaté a kivdnatos célrend-
szer, levezethet$ az oktatdas kovetelményrendszere;
— a népgazdasag szakembersziikséglete részeként
pontositani kell a specidlis cstcstechnoldgiai fel-
adatok ellatdsara a faipar részérél igényelt lét-
szamokat ;

— a célok, a kovetelmények és a szakembersziik-
séglet ismeretében az egyes szakteriiletekre ki le-
het és ki is kell dolgozni a képzési szakiranyok
rendszerét, a tantargyak programjat, tematikajat,
modszereit.

Konkrét oktatasi program kidolgozasa sordn azon-
ban a kovetkezd elvek figyelmebevétele is ajan-
latos:

— a csucstechnolégiak beveztésének volumene a
képzés barmely szintjén sem indokolja a széles is-
mereteket nyujté korszerii alapképzés elvének
feladasat a faiparban;

— az alapképzést azonban olyan mértékig kell
rugalmassd tenni, hogy a szaktudomanyok igé-
nyelte alaptudoményok ismeretanyaga a technika
gyors fejlodésével parhuzamosan korszertsithet6
legyen iskolarendszerti és tanfolyami képzésben,
illetve tovdbbképzésben egyarant;

— az iskolarendszeri képzés strukturijaban a
csucstechnolégiak oktatasara erdsiteni kell a
posztgradudlis képzés és a szakosité tovabbkép-
zés rendszerét és tekintélyét.

A hazai faipar ma még nincs abban a helyzet-
ben, hogy a felsorolt és az azokon kiviili tovabbi
csuestechnologidk tomeges és kozeli alkalmazasa-
val szamoljon. A piaci verseny azonban olyan
kényszerit6 er6, amely e téren biztos elmozdulast
okoz, de szellemi eréforrasok fejlesztése nélkiil ez
az elmozdulds nem hozhat a befektetéssel ara-
nyos eredményeket.
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Uj kandidatus a faiparban!

1987. majus 20.-4n a Magyar Tudomdnyos Aka-
démia nagytermében eredményesen védte meg
LA rétegelt falemezgydrté ipar fejlesztése hazai
alapanyagbazison” c. kandidatusi értekezését Dr.
Németh Jozsef a Fiirész-lemez és Hordéipari Val-
lalat vezérigazgatéja, egyesiiletiink alelndke.

Dr. Németh Jozsef szakmai-tudomanyos teve-
kenysége jol ismert lapunk olvasoi, a szélesebb
szakmai kézonség korében. O a szerzéje a Faipari
kézikonyv ,furnér- és rétegelt-lemezgyartas” c.
fejezetének, két technikumi tankdnyvnek és sza-
mos szakeikknek (kimagaslé szakirodalmi teve-
kenységét lapunk szerkesztfsége is elismerte az
1985, évi cikkirdi nivédij formajaban). Az Erdé-
szeti és Faipari Egytemen egy évtizede meghivott
eléaddja  ,,A rétegeltlemez és furnérgyartas” c.
targynak. Nemzetkdzi szakmai-tudomanyos te-
vékenységét , A faanyagok komplex hasznositisa”
KGST probléma hazai meghatalmazottjaként és
a Faipari Allandé Munkacsopori{ tagjaként fejti ki.

Roviden foglaljuk ossze a hazankban mélfatla-
nul hattérbe szoritoil ipardg fejlesztésének tudo-
manyos megalapozdsat el6segité kandidatusi érte-
kezés eredményeil:

— A rélegelt falemezgyirtas alapanyagbazisatl
jelentd legfontosabb hazai fafajokbol készitett
miiszaki furnérokra vonatkozéan élsé fzben vég-

zett fizikai-mechanikai tulajdonsag vizsgdlatokat.
Biikk, nyar, éger, hars ¢és gyertyan fafaja furné-
rok példajan vizsgélta, hogy a miszaki furnérok
rugalmassagi-szilardsagi tulajdonsagai hogyan és
milyen mértékben befolydsoljdk a rétegelt fale-
mezek tulajdonsagait. Megallapitotta, hogy az
egyes furnér és lemez paraméterek kozott kiilon-
kiilén nines kellé erésségili [uggvényszerid kapcso-
lat és a rétegelt falemez egy-egy jellemzojét doén-
téen a furnér fizikai-mechanikai jellemzéinek
bsszesége hatdrozza meg, jellemzénként eltérd
sullyal. A furnértulajdonsigok és adott lemeztu-
lajdonsagok kozotti kapcesolat egy linedris reg-
resszios modellel fejezhets ki. — Biikk, nyar, éger
hérs és gyertyan fafaju furnérok mikrojellegze-
tességei kozil vizsgdlta a hamozasi repedéseket
&s a felileti érdességet. Megallapitotta és szam-
szeriisitette a hamozasi repedések jellemzo6it (nyi-
l4s, mélység osztas), hatdsuk mérésére bevezette
a repedési viszonyszam €s a kritikus repedés fo-
palmat. A furnérok feliileti érdességének jellem-
zéseként mérte az egyenetlenség magassigokat. A
repedési viszonyszammal és kritikus repedéssel
jellemzett bilkk 1mm-es nyar 2 mm-es furnérok
példajan bizonyitotta, hogy a hamozdsi repedések
és a furnér szilardsagok kozotti kapesolat leirhato,
a hamozasi repedések befolyésoljak ugyan a fur-
nérszilardsag alakuldsiat, de nem meghatdrozo
jelleggel, a furnérok szilardsigi jellemz6it egyeb
tényezbk egyideji hatisa befolydsolja.

— Vizsgalta a hamozési repedések és feliileti ér-
desség hatdsat a rétegelt falemezek ragasztasi szi-
lardsapgara 5 rétegd 10mm vastagsagia bikk le-
mez példajan. Mérési eredményei szerint a hamo-
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zasi repedések gyakorisiga egy adott hatarig ns-
veli a ragasztészilardsagot, utana csokkenti. A fe-
liilleti érdesség novekedése egyértelmiien rontja a
ragasztasi szilardsagot. A ragasztasi szilardsagot
— téleg a negativ hatasokat figyelembevéve — a
feliileti érdesség befolyasolja markansabban.

— Vizsgélta a présbeni tomorodés mértékének
alakuldsat kiilénbozé présnyomdasok esetén, Ha-
rom lemeztipus példajan dsszefiiggéscket kereseft
a tomoérédés mértéke és a lemezek szilardsadgénak
vallozasa kozott. Megallapitotta, hogy erds korre-
laciéju linearis osszeftiggés van a hdpréselési nyo-
mas és a tomorodés, hiperbélikus osszefiliggés van
a tomorodés és az atlagos hajlitészilardsag, hiper-
bolikus, illetve exponencialis Osszefiliggés van  a
tomorodés  ¢s az atlagos huzészilardsag —kozott.

A hideg-elépréseléssel kapesolatos kisérletek
eredményeképpen bizonyitotta, hogy @ hidegen
térténd eldpréselés alkalmazdsinak a  7vétgelt fa-

lemezgydrtdsban jelentés szildrdsdgnéveld hatdsa
van. A hidegen torténd elépréselés és a héprése-
lés  eguyiittes alkalmazdsdval el lehet érni, hogy
egy meghatirozott mérvi szilardsagnovekedeés
kisebb meértékii témorodési veszteség mellett joj-
jon létre, mint a szokédsos egymenetes hépréselési
technologiaval.

— A hépréselési idé legfontosabb Osszetevéje a
felmelegedési id6, vagyis az az idStartam, amely-
nek végén a rétegelt falemez teljes keresztmet-
szetében hiztositva van a ragasztéanyag kikemé-
nyedéséhez sziikséges hémérséklet. A rétegelt fa-
lemezek keresztmetszetében a héeloszias megha-
tarozasat infravérds sugdrzdsra érzékeny kamera
illetve az altala készitett héfényképek analizdla-
saval végezte el. Bizonyitotta, hogy a fafaj kisebb -
mértékben, de a lemezfelépités igen jelentds mér-
tékben befolydsolja — még azonos lemezvastag-
sag csetén is — a felmelegedési idot, ezen keresz-
til a présidét. Bzt a tényt eddig az  empirikus
présidé szamitdsi modszerck nem vették figye-
lembe. A kidolgozott médszer alapjan valamennyi
kurrens lemezféleség présideje pontosithaté.

— A miszaki furnérok, illetve a rétegelt faleme-
zek mért szilardsagi jellemz6i alapjan ajanlést
tett a rétegelt falemezgyartas hazai alapanyagha-
zisat jelents fafajok felhaszndldsi lchetdségeire.
Amennyiben a lemezeket felépité muszaki furné-
rok azonos fafajuak és vastagsdguak, az alacsony
szilardsadgu lemezek gyartisahoz a nyér, a koze-
pes szildrdsagu lemezek gyartisihoz az éger, a
magas szildrdsigi lemezek gyartdsdhohz a biikk,
hérs és gyertyan fafajok felhasznalasa javasoll.
A lemez keresztmetszetén belil eltéréd fafaju és
vastagsdgn furnérok alkalmazdsival a szilardsa-
gi jellemzék valtoztathatok, ezt biikk-nyar vegyes
felépitésti lemezek példajan bizonyitotta.

__ A miiszaki furnérok szilardsagi jellemzoit és
a ragasztéanyagoknak a rétegelt falemezek szi-
lardsagara gyakorolt hatdsat egyardnt figyelem-
bevéve a termeléiizemek dltal alkalmazhaté olyan



szamitdsi médszert javasolt, amellyel a rétegelt
falemezek legfontosabb mechanikai tulajdonsigai
szamithaték, illetve tervezhetdk.

A fenti kutatdsi eredmények alapjan megilla-
pithato, hogy a rétegelt falemezgyartds alapanyag
bazisa jelentésen bovithetd, a jelenleg alkalma-
zott technologidk szdmos miiveleti helyen kor-
szerlisithet6k, a gyartmdany tervezés pedig a var-

szolgalja faiparunk fejlesztésének tigyét.

hat6 miszaki paraméterek szempontjabél tudato-
sabbé tehetd.

. A szinvonalas tudominyos értckezéshez a kan-
didatusi fokozat megszerzéséhez szerkeszt&ségiink
nevében 8szinte tisztelettel gratuldlunk Dr. Németh
Jozsefnek és kivanjuk. hogy a tovabbiakban is
ilyen elkotelezettséggel, hasonlé eredményekkel
M. S.
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DREVO®

Akdcfa anyag kisérleti sziritdsa
(Pokusné susiene agdtového dreva)
— RAPEKO S. 1987. 3 sz, p: 70—72
4:1t:6b:8

Az akdcfa ipari feldolgozdsa te-
rén pozsonyi kutaték 3 moédszerrel
vizsgdltdk a f(irészdaru szaritisdnak
sajatossigait. A jelenleg folyé ki-
sérletekkel kivanjak megalapozniaz
akacfafaj szélesebbkor( faipari fel-
hasznildsat Szlovakisban.

Lombos fafajok 26ld apritékinak
felhaszndlisa a faiparban  (Lesné
listnaté stiepky v priemsle spraco-
vania dreva) GERSOVA V. 1987. 3
sz, p: 62—62 4:'1 t; — b: 16

Sorozatvigé kirfiirészgép zajszige- !

teld burkolattal. (Rozrezdvaci neko-
likakotoucova pila s protihukovon
kapotdzi) KOPECKY T. 1987. 2, sz.
p:43—44 4: 3 t: — b: —

A szlovdkiai Svitavy gépgyarban
lécek, alkatrészek gyartisa j kor-
szerti zajvédé burkolattal ellatott
sorozatvdgé korflirészgép prototipu-
sat készitették el. A PKSN 20 A tip.
gép lézeres flirészaru irdnyité egy-
séggel és NC vezérléssel felszerelt.
A tobblapu flirésztengely kivétele
utdn a gép nagy teljestmény(i egy-
lapti korflrészként is alkalmazhats.

XKumua
PEBECUVHELI

A nyirfa mikrosziveti szerkezeté-
nek és kémiai Osszetételének vilto-
zisa fehér revesild gombik kiro-
sitasinak hatdasira (Izmenenie mik-
romorfologicseszkoj sztrukturil e ki-
micseszkogo szosziava dreveszinii
berezli v processze porozsenija gri-
bami Belo] guili) ABRAMOVICS
C. L., OZOLINJA N. R., SZERGE-
EVA'V. N. 1987 2. sz. p: 88—94
sz. p: 5 t: 4 b: 19.

Sopron, 1987. jlinius 25.

A faanyag dtereszig-képességének
néhdny torvényszeriisége és a sti-
rolos telités kinetikiaja (Nekotoriie
zakonomernoszii pronicaemoszti dre-
veszinli 1 kinetiki propitki ee stiro-
lom) GRINBERG M. V., ZOLD-
NERSZ Ju. A. 1982, 2. sz. p: 95—101
a: 9% 8b:10

A faanyagok kiilsnbdzé vegyiile-
tekkel torténdé modifikdciéjakor kii-
léndsen fontos a telftési folyamat
kell6 ismerete. Ezt befolyisolja a
faanyag slirfisége (pérustérfogata),
kémiai Osszetétele. a telités irdnya
sth. Rigai kutatdk stirolos telités-
kor térckedtek feltirni a faanyag
dteresztbképességének néhiny &lta-
ldnos jellemz6jét és a telitési folya-
mat kinetikajat.

A szabad fenol tartalom meghatd-
rozasi modszerei a ragasztéanya-
gokban és ja ragasztis utin keletke-
70 szennyvizekben (Metody oznac-
zania wolnego fenclu w klejowych
zywicacn i. sciekach poklejowych)
PROSZYK S.: 1986, 9—10 sz. p:24-
47 4:3t:5b: 18 .

A nemzetkdzi szakirodalom szé-
leskdrG elemzésével és sajit kuta-
tdsai alapjdn a szerzd bemutatja a
gyakorlatban elterjedien alkalma-
zott fenol formaldehid alapd mii-
gyanla ragaszték alkalmazasakor a

-szabad fenol tartalom meghatdrozs-

sanak javasolhaté mdédszereit,

Ujdonsdgok aiilgy fiirészipari alap-
anyag feldolgozasiban, (Nowosei w
przerobie surowca debowego tartac-
znego). POSKROBKO W. 1986. 11—
12 sz. p: 15—17 4: — t: — b: —

A szerzd &ttekintést ad azokrdl a
miszaki, technolégiai tjdonsigok-
rél  amelyek segitségével a tolgy

£ A szAaritisi

hengeresfa feldolgozdsakor nével-
hetd a hosszabb butoralkatrészek
kihozatala a parketta lécek rovisa-
ra, :

AEPTBIOBPABATHIBAIT A]
MPOMBILAEHHOCTD

Fahulladék aprilds forgicsoléd ké-
sek mnélkiil (Oborudonénie dlja iz-
melesenija dreveszniih othodov bez
primenenija nozsej) PUCSKOV B.V.:
1987, 4sz. p: 6—8 4: 3 t: 1 h:—

A fdrészaru szaritds kiegyenlitési
szakaszinak menetrendjeirdél (O re-
zsimah kondicionirujuscsej obrabot-
ki pilomateriallov pri szuske) Su-
BIN G, SZ.: 1987. 3. sz. p: 5—9 4:2
to1 bt G

folyamat kiegyenlitési
szakaszdnak célja a faanyag ned-
vességi kiilénbségeinek megsziinte-
tése az egyes rakatok és az adott
flrészaru keresztmetszetében. fgya
gyakorlatban alkalmazott menet-
rendek e hdékezelési szakasz id6tar-
tamat a tervezett szdritdsi minéség
figgvényében hatdrozzak meg. A
szerzd fizikai oldalrél tudoméinyo-
san torekszik feltdrni e szArit4si
szakasz jellemzd paraméterei kézétti
osszefliggéseket.

A tolgy ffirészarn beszdraddsinak
néhany {orvényszeriisége (Nekoto-
e zakonomernoszti uszadki dubo-
viih pilomaterialov) 1987. 4. sz. p:
10—11 4: 2t: — h: 3

Az Ukran Faipari Intézet mun-
katdrsai vizsgilatokat végeztek a
tolgy flirészdru beszaradési térvény-
szerliségeinek feltdrdsara. Megalla-
pitottak, hogy a vizvesztéssel dssze-

fiiggé =zsugorodas mellett jelent6s
szerepe van a méretesokkenésben
a sejtdsszeroppandsnak is. Ennek

hatdsa a rosttelitettségi allapot fe-
lelt egyre niévekvd és elérheti a 30-
509, értéket a telies beszéraddson
belil.



Ara: 28—Ft.

Az 1987-es évnek lassan vége.
Akarja-e On novelni a butorforgalmat jovére és utdna is?

Ha igen, ebben segit % szolgaltatasunk!

Igényének megfeleléen dsszeallitjuk a lakossagi épitkezék — mint
leend® butorvasarlék — cim- és névjegyzeékét.

Megtervezzilk és komplexen kivitelezzik forgalmat novelod,
céliranyos DM programjat. :

Készséggel allunk rendelkezésére bbvebb informacioval.

Cimiink: SEENEINESE vallalatgazdasagi és Szervezési Intézet
Veszprém, VVE Schonherz Z. u. 10. ® Telefon: 80-12-550 ® Telex: 32-397
Témavezetd: Dr. Kiss Lajos

ALLAS!

A Balatonfelvidéki Erdo- és Fafeldolgozo Cazdasag a franciavagasi Fafeldolgo-
26 Uzemébe (Papatol 12 km-re) vezetdi munkakaorokbe

faipari mérnokoket és
faipari izemmérnokoket

keres.

Fizetés megegyezés szerint. A munkakérokhoz igény eseten vallalati bérla-
kést biztositunk.

Jelentkezni személyesen, vagy levélben az Erdogazdasag Személyzeti és
Oktatasi Osztalyan: 8360 Keszthely, Szabadsag u. 10. szam alatt, vagy a

Fafeldolgozo Uzem Vezetdjénél: 8564 Franciavagds, Fafeldolgozo Uzemben
lehet.
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