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Bitorcsomagolds a minéség védelmében

A bitor mint tartés fogyasztasi cikk, egyike azoknak, amelyeknek
mindségével évek, illetve évtizedek o6ta foglalkozik a hazai sajté, de
foglalkoztatja a kérdés a gyartokat, a forgalmazékat és a fogyasziokat
egyarant.

A bitorgyaraktol a fogyasziohoz vezetd szallitisi és taroldsi lanchan
a biutorcsomagolds hianyossagai az indokoltnil nagyobb meértékben
rontjak a biitorok minoségét. :

Mindezek a gondolatok arra 6sztonozték Egyesiiletiink két bizottsiagit,
hogy tiizze mnapirendre egy olyan rendezvény megszervezését amelyen
a butorgyartok, a bitorkereskeddok, a csomagolassal foglalkozéok és
Kiilonbozo szakintézmények megtargyaljik ezen kérdéscsoportot és meg-
probalnak lépéseket tenni a helyzet javitasiara.

Ebbdl a célbél targyaltak a fent felsorolt teriiletek képviseldi 1987
méjus 13-dn a Papiripari Vallalat csepeli hiziban és ismertették ta-

pasztaltaikat, elképzeléseiket, javaslataikat a bitormindség javitasara.

. Az utébbi idében kiilonboz6 szervek és szerve-
zetek foglalkoztak a fogyasztdsi célt szolgdls ter-
mékek minéségével, koztik a butorok mindségé-
vel is méghozza a csomagolas nézdpontjabol.

Keétségtelen, hogy a butorgyaraktél a fogyasz-
tohoz vezetd szallitdsi- és taroldsi lancban a bu-
torcsomagolds hidnyossdgai az indokoltndl na-
gyobb mértékben rontjdk a butorok mindségét. A
butorok hianyos csomagolasabol eredd sértilések
sziikségtelentll artanak a butoripar tekintélyének,
illetve a termékkel szemben fokozzdk a fogyasz-
t6 bizalmatlansagat.

Az is kétségtelen, hogy az daldatlan helyzet
kapcsan sok oOsszelitkozés van, és folyik az egy-
masramutogatds az ipar, a kereskedelem, a kozle-
kedési vallalatok kozott. Az iparvallalatok a ta-
rolési-szallitasi  lancot fejlesztéseik keretében
jocskdn megroviditették (sajat szallitéeszkozok,

sajat érdekeltségli boltok, stb.), de ezek a megol-
désok még mindig nem annyira jellemzéek, hogy
a kérdés levehet6 volna a napirendrél.

Mindezek a gondolatok arra o&sztonozték a FA-
TE Miiszaki Bizottsdgat- és Butoripari Szakoszté-
lyat, hogy kell6 érdeklédés esetén tlizzék napi-
rendre egy olyan rendezvény megszervezését
amelyen a butorgyarték, butorkereskedSk, cso-
magoléanyaggyartok és szakintézmények tapasz-
talatcsere keretében megszélaltathaték. A rendez-
vény hasznanak — a kozvetlen tapasztalatcserén
tal — azt gondoltdk, hogy a kérdés ébrentartsa
és ajanldsok kialakitdsa mindenképpen hozzaja-
rul a csomagolas fejlesztéséhez.

A rendezvényt ,Butorcsomagolds a mindség
védelmében” cimmel rendezte meg a két FATE
szervezet 1987. majus hé 13-an.

FAIPAR % 225



A szervezésben részt velt a Papiripari Vallalat
is, amelynek csepeli székhazéban zajlott le az
esemény. Négy butorgyarté vallalat (BUBIV,
SZKIV, TBV, GARZON) a rendezvény helyén, az
egyébként rendkiviil tagas kulturteremben, az 4l-
taluk gyéartott butorok csomagoldsi mintdival —
becsomagolt butorokkal — demonstraltak csoma-
golasi torekvéseiket. A Papiripari Vallalat ugyan-
itt, mint csomagoléanyaggyarto Allitott ki doboz-
mintadkat, amelyek kinalatot és egyben javaslatot
jelenthettek a butorgyarak szamara.

A rendezvényt — annak inditdsdban nagy sze-
repet jatszé — Dr. h.c. Dr, Szabé Dénes, a FATE
tdrselnoke nyitotta meg mintegy 130 f6é jelenlé-
tében. A jelenlevék nagy szdma is mutatta, hogy
a tapaszfalatcsere irant ebben a témaban napy az
érdeklédés. Dr. Szabé Dénes megnyitészavaiban
hangsilyozta, hogy a csomagolds iddszerlisége
szoros oOsszefliggésben van az orszdg gazdaséagi
helyzetével, amely visszahat a fogyasztéi maga-
tartdsra. Kz a bizalmatlansighan nyilvanul meg
az olyan lermékekkel szemben, ahol a csomago-
las kibontasa utan jelentds és kevésbé jelentOs
hibdk fedezhelok fel. A gyartdsban szigoritani
kell a végtermék ellendrzését, és ugy kell csoma-
golni, hogy az ipar visszanyerje a kereskedelem
és a fogyaszté bizalmat. Ennek végsé eredménye
az lehetne, hogy a butor eredeti csomagoldsban
jusson a fogyasztokhoz. A hdézigazda Papiripari
Vallalat részerdl Knerczer Ldszld termelési igaz-
gatdé tdvozolte a jelenléviket, Bevezetd gondola-
taiban hangstlyozta, hogy kiilféldi tapasztalat
is: a termeld akkor tudja termékkibocsajtasat no-
velni, ha a csomagoldst a gyartis szerves részévé
teszi. Ez a csomagolé miivelet a papirgyiartdasban
is megvan. A csomagolds miiveletébe bele kell
tartoznia a feliratozésnak, amely késébb az azo-
nositast konnyiti meg a taroldasi és szallitdsi fo-
lyamatban. A feliratozason kiviil a csomagolas al-
kalmas mas hasznos informaciék hordozasara, s6t
reklam céljara is. Kijelentette, hogy a papiripar
érdekelt a butorcsomagolds fejlesztésében, ezért
tébb wvallalattal eddig is egyiittmikodott. A PIV
részérdl kidllitott csomagolasi mintdk mellett még
szamtalan elgondolds lehetséges élbelorés, vagy
élbetorés nélkili madszerrel, Természetesen a
véallalat, bizonyos darabszamu sorozatnal alacso-
nyabb valaszték esetén, csak kooperacios haléza-
ta utjan tud vallalkozni, de ennek megszervezé-
séhez rendelkezik a sziikséges eszkozokkel, A cso-
magolds fejlesztésénél mindenképpen szikséges-
nek tart olyan gazdasagi vizsgalatot, amelyben a
felmeriilé fizikai és eszmei kar 4ll szemben a
a tobbletraforditassal. A tapaszialacsere rendez-
vényen a butoripar, a kereskedelem, és egy cso-
magolasi szakintézmény részérél a kovetkezo
eldaddsok hangzottak el, amelyeket Osszefogla-
lonk utan sorrendben kozliink.

Schlanger Péter a BUBIV fejlesztési fomérnilee:

Szekrénybutorok belfdldi- és exportesomagola-
sanak médszerei a mindségvédelmet és pazdasa-
gossdgot figyelembe véve.

Zdgoni Istvdn a Szék- és Kdrpitosipari Vdllalat
vezérigazgato-helyettiese:

226 % FAIPAR

A székek csomagolisanak alkalmazott médsze-
rei, lehetséges fejlesztési iranyok, gazdasagi
tsszefliggések.
Kaszanitzky Zoltanné a Tisze Butoripari Vdllalat
technoldgiai osztdlyvezetoje:
Mindség és rekldmkoltség a csomagolds tukré-
ben.
Horvdth Janos a GARZON Butorgydr termelési
féosztdlyvezetdje:

MinGségmegovasi  szempontok a
elemes butorok csomagoldsanal.
Kunos Ignde az Anyagmozgatdisi és Csomagoldsi

Intézet foosztdlyvezetdje:
Szempontok a butoripari termékek csomagola-
sdnak fejlesztésére.

lapraszerelt

Kruzies Istvdn a Biutorkereskedelmi Vallalal [6-
osztdilyvezetbje :

A csomagolds szerepe a forgalmazasban.

Az elbaddsok utdn hozzdszoldsok kovetkeztek.
Szanali Imréné a Belkereskedelmi Minisztérium
osztdlyvezeté-helyettese tobbek kozott hangsu-
lyozta, hogy a tartés fogyasztisi cikkek koziil a
butorcsomagolds helyzete az egyik leghianyosab-
ban megoldott kérdés, toviabbia a forgalomkiesés
— mint kar — mellett, sokkal nagyobb hatranyt
jelent az erkélesi kar.

Dr. Vermes Ldszld a Papiripari Vdllalat keres-
kedelmi igazgatohelyettese felemlitette, hogy a
Szék- és Karpitosipari Vallalattal mar van meg-
allapodas a csomagolds fejlesztésére, de hangsu-
lyozza, hogy a papircsomagolds fejlesztésében is
nyitva &ll az Gt a koézos fejlesztések el6tt, amely-
ben a PIV messzemené tervezési segitséget tud
adni a batorgyaraknak.

A hozzédszolasok utéan Saly Inmre a Bidtoripari
Szakosztdaly wvezetdje, a BUBIV wvezérigazgatéhe-
lyettese zarszavdban osszefoglalta a tapasztalat-
csere rendezvényen elhangzottak tfanulsigait. A
legfobbnek azt tartotta, hogy az eddiginél na-
gyobb gondot forditva a esomagolasra, megvalo-
suljon az ,egy termék, egy ar, egy csomagolas”,
vagyis a butor eredeti csomagolashan jusson a
fogyasztéhoz. A csomagolds elhanyagolasa vald-
ban sok erkélesi kart okoz a butoriparban is, de
ennck fékezése nemesak a csomagoldson, hanem
az ipar és a kereskedelem jo egyiittmiikodésén
is mulik. Végezetiil a rendezvényen elhangzottak
alapjan, mintegy osszegzésként azt a javaslatot
tette, hogy a Faipari Tudoméanyos Egyesiilet ajan-
lasokat fogalmazzon meg, és kildjon meg vala-
mennyi ipari- és kereskedelmi vallalatnak, szak-
és egyéb hatésigoknak, valamint intézeteknek
és intézményeknek azzal a segitGkészséggel, hogy
a kozosen kialakftott tapasztalatok ne vesszenek
karba és jaruljanak hozza a butorcsomagolas fej-
lesztéséhez. A felolvasott ajanldsokat a rendez-
vény résztvevo kozonsége elfogadta, amelyet la-
punkban az el6adisok utdn elhelyezve kozzé is
tesziink.

A rendezvény utan a résztvevidk tébbsége szer-
vezett lizemlatogatas keretében megtekintette a
Csepeli Papirgyarban a hullimpapir- és hullim-
lemezgyartas folyamatat.



Szekrénybutorok belfoldi- és exportcsomagolasénak
modszerei a minéségvédelmet és a gazdasagossagot

figyelembe véve

Schlanger Péter

Azt a feladatot kaptam, hogy a konferencian a
korpuszbutorok csomagolasarol vallalatunk gya-
korlatdban tartsak egy indité el6adast.

Ugy vélem, hogy a jelenlegi gyakorlat sziraz
ismertetése nem tul sok informdciét adna, hiszen
ez igen sok osszetevd kovetkeztében alakult ki,
és még optimalisnak sem mondhaté biztosan.
Ezért eldadiasom a kovetkezéképpen épitettem
fel: Ismertetni szeretném, hogy:

— milyen el6tanulminyok és kisérletek elézték
meg a jelenlegi csomagoldsi médszert,

— milyen mddszer mellett dontottiink,

— mi a ma alkalmazott médszer, és minek a ha-
tasara alakult ki.

A butorok csomagolasinak fejlesztése vallala-
tunknal is a kereskedelmi kornyezet, a technold-
giai fejlodés eredményeként indult el. A butorok
szallitasi és — elnagyoltan fogalmazva — gyijté
csomagoldasa az uzemi butorgyartds kezdete o6ta
megvan. Ez alatt a gépkocsikra, vagonokba he-
lyezett védo- és rogzitéanyagokat értjiik.

Az elsé belfdldi, butortestenként kialakitott
csomagolast a termékek kiils6 megjelenése és a
felhasznalt boritéanyagok véaltozdsa miatt végez-
tiikk. Ilyenek voltak a szines, illetve a transzpa-
rens mattlakkozott feliletl, illetve cellulézvazas
félidkkal boritott termékek. Ezeknél akkor elso-
sorban a téaroldas kozbeni szennyezddés elkeriilése
volt a cél, ezért csak formalizdlt szupervinil folia-
zsékos védelmet alkalmaztunk.

A foliazsdkos csomagolds nem helyezhetd ¢l egyik
klasszikus csoportba sem, a szallitdsi-, a gyiijt6-,
és fogyaszi6i csomagolas témakorében.

Célja kimondottan kényes feliiletek szennye-
z6dés, por elleni védelme, amire nagyszeriien
megfelel. Természetesen ezzel egyiitt tovabbra is
alkalmazni kellett a szallitdsi csomagolds hagyo-
ményos formait.

A szallitasi, raktarozasi koltségek és a toréska-
rok csokkentésének igénye, vagyis a vevéi jéin-
dulat megtartdsa tovabbi lépéscket koveteltek.
Ebb6l a szempontbél irdnymutaté volt az export
termékek szallitdsi tapasztalata, ahol a fuvar ki-
hasznilas dobozolt termékek esetén 70 %/p-ban
jobb volt, a szallitds kozbeni torések miniméali-
sak voltak. Ebbdl egyértelmlien addédott a fejlesz-
tés irdnya,

— elGszor a bulorok esetében olyan csomagoldsi
moédot kellett kialakitani, amely korpuszként
onallo, megfelelé szilardsagi és egymastél el-
valasztd egységeket alkotnak,

— madsodszor nagyméreti korpuszbutorokat —
mint pl. két- hiaromajtos, akasztés szekrények

— lapszerelt formaban kell szillitani és ér-
tékesiteni.

Ez természetesen a gyartmdanyfejlesztésig ve-
zette vissza a problémdikat. Az emlitett célkit(i-
zések megvalosithatosagat elészor csomagolastech-
nikai szempontbél vizsgaltuk. Kisérleteinket a
felhasznalt csomagol6anyag és megjelenési forma
szempontjabol két [0 csoportira osztottuk:

— a hajtogatott hullamlemez burkoléds, és a

— zsugorfolia burkolds, hulldmlemez csomagolé-
segédanyag kiegészitéssel.

A két csomagoldsi médot az eltéré anyagfel-
hasznalas, technoldgiai és technikai kdvetelmé-
nyek miatt vélasszuk kilon. Eloszor néhany szot
a zsugorfolids csomagoldsi lehetéségekrol.

A zsugorfolids burkolis els6sorban a fogyasz-
t6i- és gylijté csomagoldsban terjedt el. Fellel-
het6 a szallitdsi-, gyiijté csomagolds formdjiban
is, a kivalé fizikai és technolégiai tulajdonsdgai
miatt. Pl. épitéanyag-ipar, iivegipar.

A szallitdsi csomagoldsoknal az (in. nehéz-zsu-
gorféliat alkalmazzak. Ezek 4ltaldban polivinil-
klorid, vagy nagynyomésG polietilén bazistak.

Altalanosan a polietilén bazisti zsugorfélidk
terjedtek el, bar zsugoritdsukhoz nagyobb hémér-
séklet szitkséges, mint a PVC f6lianal, de kisebb
fajstilya és joéval alacsonyabb &ra déntéen be-
folydsolta a felhasznal4st.

A zsugorfélia burkolas elkészités technolégia-
Jat alapvetéen két csoportra oszthatjuk:

1. Teljesen automatizalt csomagoldsi méd, ami-
kor a zsugorfdlidzé berendezés két gorgdn té-
rolhat6 tekercsben levé félidval automatikusan
végzi a burkolast. A berendezés zsugoralagit-
tal van osszekotve.

2. Kézi burkolas.

Kézi burkolas esetében a félidt elére konfek-

ciondlni kell. Itt a zsugoritds kamrikban is

torténhet. '

A zsugorfolids csomagolds elterjedését gatolta,
hogy megfelelé berendezések hidnyiban teljes ér-
tékG fejlesztési program nem volt elvégezhetd.
Igy a villalatunknal végzett kisérletek is csak
néhany garnitirdara terjedtek ki, illetve koope-
racifs- és gyujté csomagoldsra. A zsugoritist a
konfekciondlt zsakokkal kézi meleglevegé rafa-
vasos pisztollyal végeztiik.

Az emlitett nehézségek ellenére is sziikségesnek
tartjuk az eddig elvégzett tanulmdanyozdsaink és
kisérleteink eredménye alapjan rovid tajékozta-
tast adni.

Az alkalmazott anyag 100u és 150u-os nagy
nyomasu polietilén zsugorfélia volt, melyet a
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Tiszai Vegyi Kombinat boesatott rendelkezésiinkre.
Zsugorodasi tényezbje: hosszirdnyban 30%
és keresztiranyban  25%.

Kisérleteink kiterjedtek a korpuszok egyedi
csomagoldsara, és rakoddélapra valé rogzitésére.

Mind az egyedi csomagolds, mind az egységra-
komany kialakitasanal az élek védésére hullam-
lemez és sarokveéds elemeket alkalmaztunk.

Az él- és sarokveédé elemek funkeidja kettés volt.

Egyrészt a butortestek szallitasakor tavolsag-
tartoként szerepelnek, mdsrészt megakadalyozzak
a folia kiszakadédsiat az éles sarkokndl. Az igy
kialakitott csomagok jol kezelheték. Az alkat-
részekben szallitott butorok egyiittes szilardsaga
megfelel6. A szallitas kozbeni sérilések, karco-
lasok ellen megfeleld hullaimlemez betétekkel
kombindlva azonos védelmet nyuUjtott a késébb
alkalmazott hullamlemez burkolassal.

Nagy elonye az igen alacsony technoldgiai
idGigényessége, alacsonyabb arfekvése, és a tar-
tos védelem kialakithatdsdga.

Mivel ma mar a butorok értékesitése zommel
raktarrél térténik, bemutaték alapjan, ez utébbi
nem elhanyagolhatd szempont. Biztos védelmet
nytjt a butortestbe csomagolt szerelvények, illet-
ve egyéb tartozékok dézsmilisa ellen is, hiszen
a csomag megbontdsa egyértelmiien megdallapit-
haté — nem lchet péntszalag szakaddsra, vélet-
len kicsomagolédésra hivatkozni. .

Ma a butorok zome nem érkezik meg a fo-
gyasztéhoz eredeti csomagoldsi mindségében. A
butor ki- és visszacsomagoldsa ellendrizhetetlen,
és igen sok vitanak forrdsa.

A biitortestek esomagolasdval azonos jelentGsége
volt a kooperacios alkatrészek rakodo6lapra valé
rogzitésének zsugorfolidval.

A Budapesti Butoripari Vallalat tobb telephe-
lyes, szakositott termelési struktirajaban kules-
fontossagi az alkatrészek j6 mindségben valé
célhozérése.

A rakatok szallitdas kozbeni mozgasanak kovet-
kezménye az alkatrészek karosoddsa, kisebb-na-
gyobb sériilése.

Megfelel6 rogzitése tébbszérds pantolassal, for-
gacslap sarokvédSk alkalmazasaval torténik, ami
rendkiviil id6igényes munkafolyamat.

A kooperacids csomagolasok médja ma nem té-
mank, nem kivianok bévebben foglalkozni vele, de
a teljesség kedvéért szlikségesnek tartottam meg-
emliteni.

Az, hogy vallalatunk nem ezen csomagolasi
mod mellett doéntétt, annak technolégiai, telepi-
tési és beruhazis koltségességei voltak elsdsor-
ban az okai. Tobb telephelyes rendszerben az igen
nagy teljesitmény( gépek kihasznalatlannd val-
tak volna, jelentds fejlesztési alap felhasznalas
mellett.

A masik megvizsgdlt csomagoldsi moédszer az
anyag szempontjabél a hullamlemez burkolas.

A hullimlemez termékek, mint emlitettem,
az export csomagolds miatt ismertek voltak, de
teljes korfi vizsgdlatra csak a belfoldi csomagolés
tervezésével kerilt sor.
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Az adott lehetfségeket vizsgilva az alkalma-
zott fajtdk kozil a hajtogatott teté-fenék atla-
polt kivitel latszott alkalmasnak a butoripari cso-
magoldsra.

Ezek kozul vizsgaltuk a fazétt és a flizés nél-
kiili ragasztott doboz kialakitastakat.

A flzott kivitel elénye a hajlitott élek merev-
sége, amely a csomagnak onallé szildrdsagot
biztosit.

Hatranya viszont, hogy

— a butorok csomagba helyezhetdsége nehézkes,
azok nagy mérete miatt,

— 4ra cca. 6—7 Y,-kal magasabb, mint a ra-
gasztott kiviteleé,

— a mobil korpuszbutor sajat szilardsdgiérté-
kei miatt nem igényli a csomagoléanyag kii-
16n terhelhet6ségét, ugyanakkor a sériilést
okozé sarokhatasok ellen nem véd.

Sok az ugynevezett sériiletlen csomagolasi, to-
rott sarki butor — ezeknél, ha jobban megvizs-
galjuk, latszik a csomagoldson a sérililés.

— a korpusztestek tobbségéhez, igy pl. kombinalt
jellegli butorok felsorészeihez a két, illetve
héromajtés szekrényekhez, elemes korpuszok-
hoz olyan nagy méretd dobozra lenne sziikség,
melyet a hazai papiripar nem tud technikai
adottsdgai miatt kielégiteni.

Az emlitett okok miatt kisérleteinket a flzés
nélkili, ragasztott kivitellel végeztiik. Természe-
tesen a csomagoléanyag méreteit ebben az eset-
ben is behatarolta a Papiripari Villalat techni-
kai adottsédga.

— A BUBIV egyidében kb. 25 fajta garniturat
és 3—4 féle elemes korpuszbutort gydrt. Bar
ezek a termékek tipizdlt méretd alkatrészek-
bél épiilnek fel, mégsem beszélhetiink egy-
forma butortestekrél, hiszen a tipizalas két-
dimenziés — a lapvastagsigot most nem ve-
szem figyelembe — a doboz viszont harom-
dimenziés. Egy diszlée felrakésa a szekrény-
testekre wjabb dobozméretet igényel, ami —
a kiegészit6 butorokat nem szamolva — 25
féle doboz egyidejii készletezését — rendelé-
sét — jelentené.

Az ilyen sokféle méret az ismert minimalis
rendelési mennyiségekkel szdmolva, gazdalkodasi
és raktarozési ellentmondashoz vezetne. A kész-
letezési sziikséglet 15 millié forintos nagysag-
rendet is elérné.

A szekrénytestekhez alakitott dobozoldsi for-
ménak az elGbbiekbdl adédéan, rendkiviil nagy
hatrdnya még, hogy az esetlegesen sziikségessé
val6 programvaltozisokkal szemben rugalmatlan.

A Papiripari Vallalat 10 000 db-os nagysagrend
rendelés alatt 3—50 Y-ig terjedd feldrral szdmol,
nem beszélve a nem hivatalos, de létezl szalli-
tasi titemproblémdakrol.

Ezek az okok szinte kizartdk a teljes doboz
hasznilatat. — Vegyuk figyelembe, hogy a ki-
sérletek idején a csomagoldsi koltségeket nem
lehetett az &rba beéallitani, igy azokat ki kellett
gazddlkodni. Ma ez mdar nem érvényes, a csoma-
goldas kiilon felszdmolhatd, csak a termék dra



nem birja el. — Tehat tovdbbra is csak olyan
mértékben kolthettiink ra, amennyiben megtériil,
a megtériilést nagyon nehéz szamolni. Azt hiszem
itt lehet megjegyeznem, hogy a BUBIV &ssz. cso-
magolasi koltsége kb, 30 millié Ft. Ezutin ke-
restlink olyan megoldést, ami cstkkenti az igé-
nyelt hulldmlemez termékek fajtdjit, és nem
csokkenti jelentsen a butor védelmét.

Megvizsgdltuk a btitoriparban alkalmazott méd-
szereket, melyek kéziil a Garzon bltorgyirban
alkalmazott médszer litszott alkalmasnak az em-
litett problémak kikliszobolésére. Ez a médszer
a két villalat eltérd adottsdgai miatt nem volt
adaptélhatd, de a fejlesztés irdnyit mégis ez adta
meg. Egy kétdimenzios egységekbdl osszerakhatd
dobozhoz hosonlé médszert kell kitaldlni, ami az
alapanyag-kinalat problémdait kiszliri. Igy ala-
kitottuk ki az 'Un. tdleds paldstos ecsomagolasi
médszert.

Ennek lényege volt, hogy a szekrénytesteket
egy elore bigelt és réselt, tdlca forméra hajthatd,
és ebben a formaban flizékapocesal régzitett hul-
lamlemez egységbe helyeztiik, ezutin — egy szin-
tén elére a megadott méretre bigelt — palistot
hajtottunk a szekrénytest koré Ugy, hogy az az
als6 taledba belillre keriiljén. Ezutdn fdliilre az
egész csomagra az alséval azonos modon eléké-
szitett taleat huztunk. Az igy becsomagolt biutort
egy — nem keretes — péntologépen hosszéban,
majd sziikség eselén keresztben atpéantoltuk.

A médszernek igen jelentés eredményei voltak:

— A butor védelme a legérzékenyebb részeken,
a sarkokon, a paldst hajtogalolt éld, ¢s a tédlca
dobozszerfien megerdsitett sarka miatt, nagyon
jo wolt.

— A csomagoléanyag termékeket sikeriilt kidol-
gozdsi technologiajuk szempontjabol alacso-
nyabb kategoéridba sorolni.

— A csomagoloanyag rugalmasabban viselt el
1—2 em-es méretdifferencidkat, pl. 1écezés, stb.

— Esztétikailag a megoldds nem okozott rom-
last a teljes dobozokhoz képest. — a szoci-
alista export csomagoldsa ma is igy tériénik.

— A csomagolag jol beilleszthets volt a szerelési
technolégidba. Erdekes lehet taldn itt az eddig
vizsgdlt médszerek koltség-Gsszehasonlitédsa.
Ezt kulonbozé mutatokkal vizsgaltuk. az esy-
szerliség kedvéért itt csak az arbevétel On-dban
meghatdrozott  dsszehasonlitdst ismertetem,

egy azonos termdckosszetételre szamolva:

— a ragasztott teljes dobozos csomagolds kolt-
sége az arbevétel %y-aban 4%,

— a téleas palastos csomagolas 3 Y%,

— a zsugorfélias 1,8 9, volt.

Ezek az ardnyok ma sem térnek el jelentdsen,
mivel a termékek — butor és csomagoléanyag —
arvaltozdsai egyiranytak voltak.

Az el6adiasomat itt kellene abbahagyni, a ha-
zai csomagoldssal kapcsolatban. Kb. 1 éves fej-
leszt6i munkaval — melyet a PIV. nyiregyhazi
gyédrdval végezbink kozbsen — sikeriilt egy op-
timalisnak mondhaté korpuszbitor csomagoldsi
technologiat kidolgozni. Az eredmény pozitiv. A

fejlesztés befejezddott! Természetesen, vagy saj-
nos a spontan fejlédés nem! A fejlédés iranyat
itt is a kodrnyezd gazdasagi hatasok hataroztak
meg. A hatdsok sajnos negativak voltak. A bel-
foldi csomagolasunk igy csak nyomaiban tiikrézi
az eredeti kidolgozast. Milyen okai voltak a mé-
dosuldsnak? Mik voltak azok az OsszetevOk, me-
lyek ezt az iranyt meghafiroztak? — Néhanyat
megkisérlek most felsorolni.

1, Az elsé hatds a mar emlitett arképzési rend-
szer volt, ami a hirtelen jelentkezd 10 millids
nagysagrendd vallalati koltségemelkedést nem
engedte tovabbhdritani. A felmeriilt koltsége-
ket nem lehetett megosztani a esomagolis ered-
ményeit élvezd gyarld, nagyker, kisker és fo-
gyaszté kozott.

Azt hiszem nem kell kiildén bizonyitanom,
hogy a szallitbeszkoz jobb kihaszndlisa, a jo
raktidrozhatosdg, a butor védeline a fogyasz-
tomal wvald felallitdsig mindezeket a terlilete-
ket érinti.

Ebbfl a kéltségproblémabél adédéan kezdé-
dott a csomagolds ,racionalizdlasa™.

Elsé lépésként elhagytuk a driga palast
burkolast, helyette polietilén f6liat tekertlink
a butorra. A folidk a korpusz oldalainak héatsé
éléhez vannak kapesozva, majd alul, felil
meglkapjdk a talea borftist. A fejlédést elo-
segitette, hogy a kereskedelem kifogdsolta,
hogy a butor nem latszik a hullamlemez alatt,
minden elemet ki kell esomagolniuk.

A takarékossdgnak két nagy hitrdnya van,
féleg a magas butoroknal.

a) A fo6lia leszakadasa vagy leszakitdsa esefén
a korpusz burkoldsa megsziinik. A félia, el-
lentétben a hullamlemez palasttal, nem 4ll
meg Onmagaban.

b) A butorsarkok sériilékenyebbek lettek, ami
ma az egyik f6 probléménk.

2. Egyszerfisitve lettek a hulldmlemez téledk is.
Bar jelentfsen egyszerdsitettiik a hullimlemez
termékek technolégiai bonyolultsdgat, annyira
mégsem — vagy legalabbis ezt nem sikerilt
elismertetni —, hogy ezzel az dltalunk rendelt
mennyiségek megfeleld sorozatnagysigot jelen-
tettek volna szallitéinknak.

Megindult a termékek tovabbi racionali-
zaldsa”, kozds nevezdre hozdsa. A 2 ill. 3mély-
ségbbl egy lett, 3 varidcidban bigelve. Ezt ugy
Jehetett megoldani, ha a tdlca réselését a fel-
haszndlé gyvaraink végezték el. KésObb egy-egy
szallitmanynidl mar a bigelés is elmaradt.

A szabdlytalan felhasznélds, az eszkézdk nél-
kiili miveletek a formas, esztétikus csomago-
lasb6l egy védelmet ugyan még ado, de kiné-
zetre elfogadhatatlan megoldést eredményeztek.
Az egylorma szélességli talca anvagok a kes-
keny korpuszokon egyoldalt lelogtak.

Az ilyen megoldisak a munkat végzd dol-
gozdkra, ill. azok lelkiismereslességére is nega-
tivan hatnak. A nem méretre szabott anyvagok
védelme sem megfeleld.
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A talcadkat tgy kapesozzdk Ossze, ahogy ép-
pen a sajat szabasu hullimlemezek és a mun-
kakedviik engedik.

Felmeriilhet az a kérdés, hogy nem kellene-e
ma mar visszadllni a kidolgozott és jonak igér-
kez6 modszerhez, hiszen a silanyitast indité &r-
képzési szabalyozds rég megszint, a bllor sza-
badéras.

A Kkérdés ennél joval Osszetettebb. Azt hiszem,
ennek a fejlesztés-fejlédésnek a rovid ismertetése
talan igazolja ezt.

Egy sor problémat kellene megoldani ahhoz,
hogy a butor csomagolds témakérét megnyugta-
téan rendezhessiik. Ezek kdziil csak a lényege-
sebbekre szeretném felhivni a figyelmet, fontos-
sdgi sorrendben.

1. Olyan minéséglt butort kell a csomagba he-
lyezni, ami kivivja a kereskedelem és a fo-
gyaszté bizalmat.

2. Meg kell oldani a val6s raktarrél valé arusi-
tast, hogy a butor eredeti csomagoldsban, érin-
tetleniil jusson a fogyasztéhoz.

3. Szlkséges lenne az alapanyag gyartoknél is
egy olyan piaci helyzet kialakuldsa — ez a
butoriparban méir bekivetkezett —, ami a ve-
v6 érdekeit a technolégiai maximumigények
elé sorolja.

Az elmondottakbdl taldan kiérzédik, hogy wval-
lalatunk egyélialan nem elégedett a jelenlegi
helyzettel és mddszerekkel. Napirendre tiztiik
csomagolédsi tevékenységiink teljes feliilvizsgdlatat,
melyhez — megragadva a hely nyudjtotta alkal-
mat — kérem a tisztelt Papiripari Vallalat koz-
remikodését, mint ahogy ezt mar egyszer meg-
tette, és kérem a kereskedelem tdmogatasat is.

Befejezésiil szeretnénk bemutatni az amerikai
exportra szallitoit butorunk csomagoldsi médsze-
rét és formajat. Ez a kialakitds a tipikus szal-
litoi-, gyQjté- és fogyasztéi csomagolds, a wvevd
igénye szerint lett kialakitva. Koltsége az Arbe-
vétel Yy-ban kb. 10—15 %,

Itt semmiféle kompromisszum nincs, a butor
csomagoldsa egyenrangt a butorral. Minden szem-
pontbél jol atgondolt. Figyelembe veszi
— a szallitdsi koltség minimalizdlasanak igényét,
— a butoralkatrészek fogyasztdig torténd wvédel-

mét, raktarrdl valé Arusitdssal,

— a vevl jo és esztétikus tajékoztatasit a va-
sarolt termékral.

Ez a példa igazolja azt is, hogy a csomagolas
rendkivill komplex téma, a j6 modszer feliil-
vizsgalatat igényli a technolégidnknak, mind meg-
munkalds, mind szerelés vonatkozasidban, a mi-
néségnek, az értékesitési szokdsainknak, egyal-
taldn a gondolkoddsmédunknak.



A székek csomagolasanak alkalmazott mddszerei, lehetséges
fejlesztési iranyok, gazdasagi Ssszefliggések

Zagoni Istvan

A csomagolas altaldnosan ismert funkciéi a szé-
kek esetében szinte teljeskoriien érvényesiilnek,
elsésorban a termékszerkezeti felépitésbdél, alaki
jegyeibdl adodéan. A gyakorlatban tehat elvaras,
hogy a csomagolas:

— Védje meg a kiilsé (elsGsorban mechanikai)
hatésokkal szemben a széket;
— Anyagmozgatisi és tiroldsi szempontbol adjon

76l kezelhetd befoglalé format;

— A termékkel kapesolatos informdaciok (szoveg
vagy abra) hordozdja legyen.

A fenti céloknak maradéktalanul sajnos egyik
ismert és alkalmazott moddszer sem felel meg. A
gyvakorlatban két f6 modszer terjedt el:

— Az ugynevezett kotegelt csomagolas;
— A dobozolt csomagolis.

Vallalatunk, mint a legnagyobb hazai szék-
gyartd, mindkét modszert alkalmazza, igy mind-
kettérdl clegends gyakorlati tapasztalattal rendel-
keziink, ismerjiitk mindkét modszer elényeit és
hatranyait is.

230 % FAIPAR

A kitegelt csomagolas

Ennél a megoldasndl a székeket elészor egyen-
ként kell becsomagolni. Erre a célra csikra vagott
kreppnatron papirt vagy mianyagfélidt alkalma-
zunk. A papirral térténdé betekercselés magas él6-
munkaraforditast igényel, gy be-, mint kicsoma-
golasnal. Elénydsebb a miianyagfélia, melyet els-
re konfekeiondlva. az adott széktipus méreteinek
és alakjanak megfelelé formédban hasznilunk. A
folia tobbféle lehet, leggyakrabban a ,buborék”
PVC félia keriil felhasznalasra.

Az igy egyenként becsomagolt székeket Ossze-
forgatva, kettesével Gsszekdtegelik és egy csoma-
golasi egységként a tovabbiakban méar cz a két
székb6l allo koteg szerepel.

Ez az eljairds a mar emlitett aranylag magas
é8lémunkaraforditds mellett, sajnos nem nyujt to-
kéletes védelmet a szallitas és raktdrozas kozbeni
mechanikai behatdsokkal szemben. A kotegek
rosszul definidlhaté alakja nehézkessé teszi moz”
gatasukat, ami szinte kizdrdlag csak kézzel tor-



ténhet, tovdbb novelve a sériilés veszélyét. Rak-
tarozasnal a székeket egymdsra téve a silybél
eredé gyakori tulterhelés szintén noveli a sériilé-
sek valészintiségét.

A dobozolt csomagolas

A leggyakoribb megoldas, hogy a székeket egy-
masba forgatva az iilések kozé (esetleg a tamla-
hoz) papirt téve helyezik dobozba.

Kiilonbo6z6 prébalkozasok vannak egy-egy szék
kiilon erre a célra készitett dobozban térténd el-
helyezésére is, de ezek — éppen mivel egyedi
gyartasrél van szé6 — igen koltségesek.

A dobozoknak mindenkor pontosan kell igazod-
niuk az adott szék méretéhez, mivel a dobozon
belili biztos rogzités csag igy oldhaté meg. Is-
merve a székek méretbeni szérédésat, ez igen
nagyszamu doboz gyartasat igényli.

A megfelel6en dobozolt székek azoban szallitas
és tarolas kozben maér szinte nem is sériilhetnek,
ami nagy elénye ennek a modszernek. Szallitas-
nal azonban sokkal rosszabb az eszkoz kihaszna-
las, mint a kotegelt csomagoldsnal, ami elsésor-
ban az exportnal jelentkezé magas fuvarkoltségek
és az aranylag alacsony termékegységir ismere-
tében okozhat gondot.

Lehetséges fejlesztési iranyok ¢

Kisérletek torténtek a zsugorfélids csomagolés
alkalmazéasara, azonban ez részben a magas beru-
héazasi koltségek, részben a székek nehezen

megfoghat6 alakja miatt nem terjedt el a gyakor-
latban.

Az ugynevezett szétszerelt székek esetében le-
het a dobozméretet specidlis formaéra alakitani,
mint ahogy ezt egy kidllitott terméken is lathatjuk.

Tovabbi lehet6ségek rejlenek a dobozok alakja-
nak wvaridldsdban illetve nagyobb élettartamu
dobozok tobbszori felhaszndldsanak megszervezé-
sében, bar erre sajnos sok gyakorlati megoldés
nem sziiletett.

Végill néhdny gondolatot feltétlentil kell szélni
a zsékek csomagoldsanak gazdasigi Osszefliggése-
ir6l. Mint ahogy az az eddigiekbdl kitlinik a ter-
mék védelme és igy a mindség javitdsa szempont-
jabél a dobozesomagolds a legkedvez6bb megol-
dés. Sajnélatos modon a koltségek egyenlére nem
4llnak ardnyban ezzel a tobblet védelemmel.

Mig a papirral torténd kotegelt csomagolas egy
székre es6 koltsége 20—22 F't., a foélidval torténd
kotegelt csomagolds egy székre esé koltsége 25—
30 Ft., addig a doboz csomagolds 55—80 Ft/szék
értéket is eléri.

Tovabbi hatranya a dobozecsomagoldasnak, hogy
a hazai dobozkészité kapacitdsok nem teszik lehe-
t6vé a megfelel6 rugalmassig elérését. A Kkis so-
rozatok 500—1000 db, illetve a gyors méretvaltas
aranytalan koltségekkel és az inkurrens készletek

felhalmoz6édasdnak veszélyével jar egylitt. Erre
sajat vallalati tapasztalataink is vannak.
Osszefoglaléan tehat valamennyi koriilmény

egyiittes mérlegelésével jelenleg a legkedvezdébb-
nek még mindig a koétegelt csomagolasi mod te-
kinthet6, bar az optimdalistol még messze van.



Koltségek, reklam a csomagolés titkrében

Kaszanitzky Zoltanné

A TBV 1963-ban alakult csongradi kozponttal.
Jelenleg 4 gyaregységgel dolgozunk, a legnagyobb
termelési értéket el6allité a csongradi gyaregység
kovetkezé6 nagysdgrendben a szolnoki, még egy
gyarunk fekszik a Tisza partjan a satoraljatjhe-
lyi, a negyedik az orszadg ellentétes sarkan, Szom-
bathelyen van. Budapesten javité, szolgaltaté ki-
szerel6 egységiink lizemel.

1987-re tervezett termelési érték 975 millié Ft.
a tavalyi évhez viszonyitva 4-5 %-os emelkedést
terveztiink. Tervezett nyereség 120 milli6 Ft.
Létszam 1674 6, 1 % csokkenésel szamolunk.

Termelésiink 4tlagosan T70%ban konyhabutor-
ban realizalédik. Emellett termékeink konyhai
étkez6 asztalok, és sarokpad garnitura, valamint
elészoba és flirdészoba berendezésére alkalmas
butorok, tehat a lakdszobak berendezésén kiviil
a lakas egyéb helyiségeinek butorzataval foglal-
kozunk. Koziiletek részére laboratériumi ill. iro-
dabutort gyartunk.

Kiemelten a konyhabutorokkal foglalkozom,
mivel a TBV az orszag konyhabitor kereskedel
mében kb. 80% részarannyal szerepel. Ebbsl adé-
déan kiilonboz6 esztétikai és anyagi igényeket
kell kielégiteniink, konyhabutoraink skaldja igen

széles. Forgalmunkban nagyobb részaranyt kép-
viselnek az elemes értékesitési konyhdk, mely
értékesitési formaval 1976 6ta foglalkozunk.

Még mindig ragaszkodik a kereskedelem a gar-
nitiras biifé jellegi konyhdkhoz, mely teljesen
ellentétes a fejlettebb iparral és kereskedelemmel
rendelkezé orsziagokéval.

Véleményiink szerint a konyha a lakasnak az
a része, melyet a vasarlé leginkadbb sajat igénye
és sziikségletei, valamint a csatlakozéasi adottsdgok
szerint kivadn berendezni. Ezért latjuk létjogo-
sultsagat a teljes elemes értékesitésli rendszer
kifejlesztésének. Ehhez kapcsolédhatna a munka-
lapok igény szerinti gyartdsa, tehat tobb alsé-
szekrényt 1 kozos munkalappal ellatni, mely no-
velné a hasznélati és esztétikai értéket, valamint
csokkentené a hibalehet6ségeket.

Ehhez a téméhoz tartozik a lapraszerelt kony-
habutor, melynek megvalésitisa komoly ellendl-
lisba utkozik, holott a lakészobanial maéar elfo-
gadott. Az elmondottak nagymértékben befolya-
soljak a csomagolés lehet6ségeit.

Butoraink méret- és szinvalasztéka igen széles.
Csak a csongradi gyar konyhabttorban kb. 30
féle kiilonbozé korpuszt gyart (és itt nem be-
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szélek az egyéb funkeci6éju butorokrol). Jelenleg
homlokfeliiletben 21 szinnel dolgozunk, ehhez
hozzdad6dik még a munkalapok szinvaridcidja.
Van olyan korpuszméret, melyb6l éves szinten
45 ezer darabot gyartunk, ezzel szemben maés
méretiink a 200 db/éves mennyiséget sem éri el.

Ilyen feltételek mellett tobbszori probalkozas
ellenére sem sikeriilt egységes csomagolast ki-
alakitani. Igy maradt a hulldmpapir.

A csongradi gyaregységnél vizsgidlva a csoma-
golas koltségeit, a 86-os év tényadatai alapjén a
felmeriilt anyagkoltség 3,1 % volt csomagolasi
koltség. Az adatokbo6l lathaté, hogy meglepden
alacsony a csomagolds anyagkoltsége.

Bar a butor eszbétikai értéke, sikere nem a
csomagolds mindségén mulik, azonban ilyen ér-
tékbdbl szinte lehetetlen a butornak a teljes vé-
delmet megadni.

Van olyan butor, ahol az Osszes anyagkoltség
fél szdzaléka sincs a csomagolas koltsége.

A gyartasi kiilonkoltségben 49 ezer 6ra szere-
pel, mely 1/6-od része a gyartasi termelés éves
normadra igényének. Feltlin6en magas a kiilon-
koltségben szerepld normadra, mely a tényleges
csomagolasi idén feliil magaban foglalja a butor
gyaron beliili gzallitdsat, ugyanis a csongradi gyar
2 telepen termel, melyek tavolsdga ugyan csak 300
méter, de mivel az egyik telepen a raktérak, ma-
sikon a termel&iizemek vannak, alland6 az anyag-,
ill. készAruszallitas. ¢

A hulldmpapir helyett szdmos egyéb anyaggal
probalkoztunk., Mint t6bben a butoriparban, mi
is prébalkoztunk zsugorféliaval, hungarocell sa-
rokvédéssel. A kisérletek elég kedvezd eredmény-
nyvel jartak, azonban a technolégia igen magas
elektromos energia igénye olyan koltségessé tet-
te volna a megvaldsitast, hogy el kellett &llni téle.

A hungarocell sarokvédelemben hatart szab
az anyag nagy terjedelme, kis sulya, igy magas
szallitasi koltség. A sajat habosité megvaldsitisa
taldn egy nagy karpitos lizemben Kkifizet6d6 le-
het, egy konyhabutor gyarban azonban nem.

Prébéalkoztunk . légparnas félidval, kartonplaszt
lemezzel, s6t forgdcslap, ill. lemezhulladékunk
felhaszndldsaval is a butor raktdrozés, szallitas
kozbeni védelmére, és itt hangsitlyoznom kell
a védelmet.

Sokan felteszik a kérdést, hogy igényes lakéd-

szobdk - 2—3 madzaggal felk6tott hullampapir
hurkédval vannak ellatva, és mégsem sériilnek,
egvaltaldn minek ilven nagy {ligyet csindlni a
konyhabiitor csomagolasb6l?
Itt utalnék vissza a sokrétli korpuszméretre, va-
lamint az el6l-hatul talnyalé munkalapokra, és
elemes értékesitésre. Ami butorainkat lehetetlen
ugy berakni egy butorszallité kocsiba, hogy azok
hé agmentesen, a teret tokéletesen kitéltve he-
lyezkedjenek el, 2—4 buatordarab keriil egymas
tetejére. és egyaltaldn nem biztos, hogy azonos
méretiiek., Kiilondsen gond a mosogatétilak sérii-
lékenysége. Gyéari raktérozdsunk az Aruhazak
raktarai és Arukezelése szintén aldtdmasztjdk az
alapos btitorecsomagolés szlikségességét.

Leegyszerlisitve a csomagolds kérdését, egy 5
rétegli hullamkarton doboz biztositana a sziik-
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séges védelmet, de itt jon az ar és a mennyiség
kérdése. Egy magas arszinti konyha elbirnd a
dobozos csomagolas arat, egy alacsony arszinti
konyhandl azonban ez tulzottan megnévelné a
koltséget. Arszint szerint kiilonboz6 csomagolasi
modokat nincs lehetdséglink megvalasztani, mert
itt hatdrt szab a mennyiség. A papiripar 5—
10 000 db-os mennyiség alatt nem wvallal, ami
érthet6. Mint emlitettem a 45 000 db a maximum
nalunk éves szinten. Igy ebbél az egy korpusz-
tipusb6l érjik el negyedévenként azt a meny-
nyiséget, ami rendelheté hullamkarton dobozbdl.
Kis lizemek is gyartanak dobozokat, azonban
érthetéen legaldbb masfélszeres-kétszeres aron.

Ezekbdl kiindulva valasztottuk az itt bemuta-
tott hornyolt tdlcds megoldést. Ezzel a megoldas-
sal védeni tudjuk a butor legsériilékenyebb részeit,
a munkalapot, ill. 1abazatot. A félia védi a port6l
a terméket. Ami lényeges, lathaté6 a szekrény
homlokfeliilete, mely feleslegessé teszi a jelenlegi
»TOTO”-k alkalmazisat. Ilyen, a jelenlegi cso-
magra ragasztott felirat kb. 300 féle van.

Ez szamos tévedési lehetéséget takar, emberi
munka hibdjabol. Az oktéber 1-én életbelépd
szabvény értesiilésiink szerint eldirja, hogy a
miibizonylat a csomagolt buitoron is lathaté le-
gyen. A butor gondosabb kezelését reméljiik, ha
a szallité, a butorkezels latja mi van a csomagban.
A fels6szekrényeknél a véds tdledk az oldalakat,
ill. a homlokfeliiletek sarkait védik.

Szamos butorelemhez, melyek féméretben el-
térnek, megfelelé varidciéval ugyanaz a hornyolt
tdlca hasznélhat6é, ezzel a megrendelend6féleség
csokken, a mennyiség fajtanként nég. Elbzetes sza-
mitdsaink szerint konyhabttoraink nagyobb ré-
szét az itt bemutatott méddal csomagolva, sarkok
kapcsozva, Osszességében koltségben és technolb-
gidban felveheti a versenyt a hullAmpapirral,
ha a szillitds kozbeni sériilések varhaté csokke-
nésével is szdmolunk. A mult évben a szallitasi
sériilések javitdsdnak anyagkoltsége a gyar éves
anyagkoltségének 0,2%-a volt, ami nem cse-
kély mennyiség.

A mésik bemutatott csomagolds a sarokpad
garnitiira egy eleme. Régi csomagolds hulldm-
papirban, ill. a termék szétszerelt valtozata do-
bozban. A termék formijabsl adéddéan igen sé-
riilékeny szallitds kozben.

Az Osszeépitett termék csomagolasi koltsége
37 Ft, a szétszerelté 70 Ft. Ezek az aranyok ér-
vényesek a garnitira egyéb elemeire. A szami-
tott koltségek nem tartalmazzdk a széllitas, rak-
tarozds egyszerlisodésébsl eredé megtakaritést.

A szétszerelt kivitelb6l eddig 1000 garniturat
forgalmaztunk, eddig reklaméci6 még nem érke-
zett. Az Osszeszerelt kivitel szallitdsi sériilések
javitdsdra a mult évben 32000 Ft anyagkoltség
meriilt fel.

El kell mondani, hogy a dobozokat vegyesipari
véllalatnal Allittatjuk el6é, varhatéan max. 6—700
db-os havi garnitira miatt mas lehet6ségiink nincs.
A dobozon lathaté grafikdnak nagy jelentdséget
tulajdonitunk. Célunk volt szemléletessé tenni a
csomag tartalmat, és nem utolsésorban reklim-
nak szantuk.



Mindségmegovasi szempontok a lapraszerelt elemes butorok

csomagolésanal
Horvath Janos

A Garzon Butorgyar termelésében a nyolcvanas
évek eleje Ota dinamikusan novekszik a lapra-
szerelt blutorok ardnya.

A termelési volumen egészét kitevé elemes
korpuszbutor gyartison beliil a dobozelem ——
lapraszerelt elem arinya a kovetkezdképpen val-
tozott:

dobozelemn: lapx:iesit:relt tEI".'ﬂ'I:I.I F?tf‘ték
1982. 609, 409/, 360
1987, 309/, 70, 460

Ez az aranyviltozis, amely egy jelentés ter-
mékszerkezet-valtds kovetkeztében alakult ki,
miként a tablazatbdl is kideril, jelenids volu-
menemelkedéssel jart egyiitt.

A lapraszerelt termékek novekedésével igény
meriilt fel a szerelés- és csomagolastechnika at-
alakitdsara, tobb szempontbo6l is. Ezek kozil a
jelentdsebbek:

— Nagyobb atbocsiajto képességli szerelOsorokat
kellett kialakitani gépi technika bedllitasaval
(pantolégépek). Ezen belil szereldsoraink egy
részét tisztdn lapraszerelt elemek komplettiro-
zasdra—csomagoldsara, mdsik részét vegyes ren-
deltetésre doboz- és lapelem végszerelés—csoma-
golasara alakitottuk at.

— A csomagolassal szemben a ,hagyoményos”,
lakkozott butorfeliillet védelmen tulmenéen tjabb,
adtfogébb értelemben wvett mindségi koévetelmé-
nyek jelentkeziek, melyek megoldasira jelentds
munkat forditottunk az el6készités és a wvégre-
hajtéas teriiletén egyarant.

E feladatokrdl a kévetkezékben részletesen szoélok.
A lapraszerelt butor csomagoldsaval szembeni ko-
vetelmények.

1. Az elem komplettségét a csomagolaskor biz-
tositani kell

a) lapalkatrészek,

~b) szerelvények.

2, Szolgilni kell az aruvédelmet,.

a) kiilsé hatdsok elleni védelem,

b) belsé sériilések elkertiilése.

3. A csomag kialakitisa a leggazdasdgosabb le-
gy(:‘ﬂ.

4. A lcheté legitermelékenyebben lehessen cso-
magolni,

5. Kiulontsen érzékeny, sériillékeny alkatrészek
csomagoldsanak megoldasa.

6.  T6kés export termékek csomagoldsaval kapeso-
latos igények.

Fenti feltételek biztositasara telt intézkedése-
ink, és néhiny, a végrehajtds sordn nyert tapasz-
talatunk: J
ad 1. Az elemek komplettségének biztositdsa
E témakérben elGszér a lapalkatrészek hidnyta-

lan meglétét kellett biztositani. Ennek érdekében
egyrészt csomagolashoz az alkatrészekbdl egy-
ségeket képeztiink (4ltaldban 50 db, vagy a cso-
maghba keriilés gyakorisdganak megfeleléen en-
nek tobbszérdse), igy az alkatrészfogyas jol nyo-
mon kivethet6.

Az azonos méretli, de eltérd alkatrészek (pl.
jobbos, balos) a csomagosszekészitéshez kiilon
oldalra keriilnek.

Masrészt az Osszekészitéskor az esetleges alkat-
részhidny a csomag kitoltetlenségbdl azonnal ész-
lelhetd.

A szerelvények hidnytalan biztositdsara az évek
folyaman t6bb intézkedést tettlink, ennek elle-
nére e témakorben visszatéroek a reklamacidk.
F6bb intézkedéseink az aldbbiak voltak:

a) A szerelvény csomagoldasnal tobblépesds folya-
matot alakfitottunk ki, annak érdekében, hogy
a nagyszamu szerclvényszamlalasndl kikiszobol-
juk az emberi tévedést. Szerelvénygyartoinktol
el6csomagolva vesszilk az azonos vagy Ossze-
tartozé alkairészeket, pl. 8-as 12-es egységeso-
magba az Osszehuzdét és a hozzd tartozd taka-
rosapkat.

b) A butor Osszeallitisdhoz sziikséges szerclvény-
mennyiségnél tobbet adunk (csomagolunk) a
vasarlénak, néhany terméknél ez jelentdsebb.
Pl. ,,ZS"” szekrénysorok.

c¢) Vallalatunkkal kapcsolatban allé fdbb forgal-
mazasi helyeken elszamoldsra egy-egy tétel
szerelvénymennyiséget adtunk ki.

d) Jelentésen szigoritottuk a mindségellendrzést,
ugy az alkatrész, mint a szerelvénycsomagolas
helyszinén, melynek feladata a mennyiségi el-
lendrzés is.

e) Gyiijt6ecsomagolds esetén, ahol a csomagot tébb
helyen bontani kell, kiilon egységenként dobo-
zoljuk a szerelvényt,

ad 2. Aruvédelem

a) Kiils6é hatasok elleni védelem teriiletén a cso-
magoldshoz jobb mindségli anyagbdl (pl. 305 B)
késziilt fiiles taleat vagy teritéket hasznalunk.
A csomagolast pantolassal biztositjuk, hosszabb
termékeinknél — nem utolsésorban kereskedel-
mi visszajelzések alapjan — a csomagot hossz-
irdnyban kotozzik. Meg kivanom jegyezni, hogy
az ennyire ,tudlcsomagolt” elemek durva keze-
lésre hajlamositanak a szakadds — széllitds —
teriiletén, ami sériilésekhez vezet.

b) A belsé sériilések elkeriilésére az érintkezé fe-
lilletek kozé csomagoldépapirt helyeziink, a kel-
16 kitoltotiség érdekében — alkatrészmozgias
meggatlasara — papir kitdmasztékat alkalma-
zunk.

A 3.—4. pontrdél az idé rovidsége
kivanok most szélni.

ad 5. Kiilon kell szdélni azoknak az anyagoknak

miatt nem
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a csomagoldsirol, melyek mindségének megdvasa
kiilondsen gondot okoz. Ilyenek példdul ivegaj-
tok, tiikrodk, stb.

Ezt indokolta a rendkiviil sok tdrési reklamaécio.
Tobbfajta csomagoldsi modot probaltunk ki, a
rekeszes-, a l4dds csomagoldason at, végiil egyen-
ként, ill. parba papirba vagy hablemez kozé cso-
magolunk. Ennek ellenére a szillitds és raktarozas
soran gondos kezelést igényelnek.

ad 6. A t6kés exportok csomagoldsaval kapesolat-
ban gondolatébreszt6ként a kovetkezdket emli-
teném. A megolddsra vAard problémak kozé kell
sorolni, hogy a kis szérids rendelés esetén (ez
gyakori) is igény a csomagoléanyag jé mindsége,
a vagott &l tisztasidga és fellilnyomas kérdése.
Mindezek mellett az Aarszint kérdése, mely né-
hany esetben a partner 4ltal szdllitott csomago-
léanyag hasznalatat eredményezi.



Szempontok a batoripari termékek csomagolasanak

fejlesztésére

Kunos Ignéac

Az elmult két évtized alatt jelentés mértékben
valtozott, fejlodott mind a butoripari termékek
pgyartasa, mind pedig értékesitésiik rendszere. A
nagysorozatu butorgyartds meginduldsa, illetve
az erbteljes termékszakosodas folytdn a gyéartas
és a forgalmazids idében és helyben mindinkabb
eltavolodotlt egyméastél. Ez a gyakorlatban azt
jelenti, hogy a gyartott butorok jelentds hanya-
da hosszabb-rovidebb ideji tarolas, szdllitds utédn
jut el a felhasznalokhoz. A tarolads, szallitas<so-
rdn a terméket kiilonhozd jellegli mechanikai,
klimatikus igénybevételek érhetik. Ezek hatdsa
ellen elsésorban a csomagolds hivatott védelmet
nyujtani.

A butoripari termékek kiilonleges és sajatos
kovetelményeket tdmasztanak a csomagolds irant.
Ez elsGsorban a termékek tulajdonsagaival (pél-
daul: feliiletlik mar kisebb mechanikai hatdsokra
is érzékeny, karcoldddsra, sériilésre hajlamos, a
karpitozott butorok ugyanakkor konnyen poro-
sodnak, szennyezddhetnek, kiszakadhatnak, szé-
mos esetben kiallé, igen torékeny elemeket tar-
talmaznak), valtozatos méretével, tomegével és
formajaval fligg Ossze.

Figyelemmel a butoripari termékek jellegére,
az eértékesitési, elosztdsi rendszerbdl eredd, var-
haté igénybevételekre, csomagoldasuk kialakitasara
ennek megfeleld anyagokat, megoldadsokat és el-
jarasokat alkalmaznak. A nemzetkozi gyakorlat-
ban az Aaltaldnosan alkalmazott csomagoléanya-
gok kozé a papir, a mianyag és a fa alapuak,
illetve ezek kombindci6éi tartoznak, amelyekbdl
csomagoloeszkozoket (példaul: hullampapirlemez
dobozokat), burkolatokat, kiegészité elemeket
(példaul: sarok- és élvéds elemek, mozgismente-
sité betétek), rakododlapokat allitanak eld.

Hazai vonatkozisban — figyelemmel az utébbi
idészakban els6sorban a papir- ¢és mianyagipar-
ban végrehajtott gydrtmany- és gyartas fejlesz-
tésekre — ma mar megfeleld mennyiségben és
minéséghben ugyancsak rendelkezésre allnak kor-
szerti csomagoldszerek, Ezek sordbdl kiemelt je-
lentéséglick a kiilonboz6 — nedvességgel szemben
is ellenalléva tett — min6ségli hullamtermékek,
illetve az azokbdl clallithaté csomagoldeszkozok.
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Jelentds fejlesztési eredmény a csomagoldsok
kiillemi megjelenését elényosen befolydsolé nyom-
tatdasi lehetdségek és formdak béviilése, tovabba
a polietilén habfélia és -lemez gyartdsinak meg-
honositéasa.

A kovetkezdkben néhdny, a butoripari termé-
kek csomagoldsanak fejlesztése, korszerlisitése ér-
dekében figyelembe vehetd szempontra, tényezore,
illetve lehet6ségre szeretnénk az érdekl6dést ra-
irdnyitani.

A butoripari termékek — a mar emlitett sa-
jatossagaik folytan — a csomagolds kialakitdsa-
ban, tervezésében, a csomagoléanyagok megva-
lasztasaban is ennek megfeleld megfontolasokat
igényelnek. A kivdlasztott csomagoléanyag, cso-
magoldsi megoldas alkalmazhatosiga sok esetben
csak vizsgdlatokkal, laboratériumi prébakkal el-
lenérizhetd, illetve allapithaté meg. Szdmos bu-
torféleségnél példaul a gyartas utdn tébb-kevesebb
szaradédsi vagy keményedési idére wvan szilikség,
hogy feliiletiik a végleges allapotot, tulajdonsa-
gokat elérje. Erre azonban — a butorok jelentds
helyigénye miatt — csak ritkdn van méd. A
gyakorlat 4altaldban az, hogy a termékeket a
kikészités utdn — rovid idé elteltével — csoma-
goljak, Ilyen esetekben el6fordulhat, hogy a bur-
koldsra haszndlt csomagoléanyag a még nem
teljesen kikeményedett felliletre tapad, s a fel-
hasznalds elStti cltavolitdst kovetfen a feliileten
a termékek megjelenését eldnytelenil befolydsold
nyomot hagyhat. Ez a hibaforras elézetes vizs-
gélatokkal megel6zhet6, elkeriilhet6. A laboraté-
riumi vizsgdlatok, prébdk természetesen lehet6-
séget nyujtanak a teljes csomagolds aruvédd ke-
pességének, hatasinak ellendrzésére is.

Az ut6bbi idészakban a hazai vizsgalati kapa-
citdsok bévitése érdekében végrehajtott fejlesz-
tések megteremtették ennek feltételeit ésalapjat.

fgy nagy biztonsiggal meghatdrozhat6. hogy
a megtervezett, illebve kialakitott csomagolasi
megoldds a tdrolds, szallitds, értékesités soran
varhatéan fellépé kiilonbdzé hatésokkal szemben
milyen védelmet nyujt. A vizspilatok sordn ter-
mészetesen lehetéség van a kialakitott csoma-
goldasi megoldds gyengébb, nem megfelelé ré-



szeinek, elemeinek ,kiszlrésére”, a hidnyossdgok-
nak még a folyamatos gyéartas el6tti kikiiszobo-
lésére.

A csomagolas gépesitése ezen a teriileten is lé-
nyeges eleme a fejlesztésnek, a korszerlisitésnek
és a mindség javitasanak. Alkalmazasaval allan-
d6 és egyenletesebb mindségli munkavégzés biz-
tosithat6. Ebben a vonatkozdsban a butoripari
termékek csomagolasanal elterjedten alkalma-
zott, az egyes elemek rogzitésénél, a csomagols-
eszkozok zardsandl felhasznalt modszerre, a pan-
tolasra hivnank fel a figyelmet.

A nem megfeleléen végrehajtott pantolas nem
alkalmas eredeti feladatianak ellatdsara. A laza
pantolds alatt a csomagolds egyes elemei kony-
nyen elmozdulhatnak, védohatasuk igy csokken-
het. A tulsdgosan feszes pantolészalag pedig
magidn a csomagoloeszkozon, s6t a terméken is
okozhat sériilést, benyoméodast. A célnak megfe-
lelé pantolégépek, tovabba élvédok (papir, vagy
mianyag alapuak) alkalmazéasaval jelentdsen
javithatok a csomagoldas funkciéi. A hazai cso-
magologép gyartas fejlesztésének eredményeként
ma mar sok célra jol hasznalhaté péantolégépek
allnak rendelkezésre. Ugyancsak ismertek és
beszerezhet6k a péantolds eredményességét jol
kiegészit6 miianyag-, papir alapu élvédok.

A Dbutoripari termékek csomagoldsdndl igen
nagy feladat hérul a burkolé jellegli, mogzas-
mentesiési célokat szolgadlé anyagokra. Ezek ko-
rében ma mar a hazai gyakorlatban széles va-
lasztékat haszndljdk, mind a papir-, mind a md-
anyag alapuaknak. Sajatos teriiletet jelentenek
a kidllo feliletek (példaul sarkok), vagy a mec-
hanikai hatdsoknak leginkdbb kitett élek védel-
mére szolgdlé sarok- és élvéds elemek, Ezen a
teriileten fontosnak tartjuk a mar meglevé gya-
korlat tovabbi szélesitését, az Ujabb gyartmany-
fejlesztési eredményekre is rairanyitva a figyel-
met,

Az elmult év folyaméan honositottdk meg a po-
lietilén hab gyartasat. Ez a csomagol6anyag val-
tozatos formaban alkalmazhaté6 a butoripari
termék csomagoldsdnak fejlesztésénél is. A hab-
folia els6sorban burkolasi célokra, mig a vasta-
gabb lemezek mozgdsmentesitd, . parnazé elemek
form4jdban johetnek szamitasba. Az ontapadé
feliilett polietilén habbdl kialakitott véd6elemek
kozvetleniil — egyéb rogzités nélkiill — is felhe-
lyezhet6k a termékek feliiletére. Alkalmazhatok
természetesen a csomagolészkozok belsé feliile-
tén is. Tekintettel a polietilén hab igen j6 ener-
giaelnyel6 képességére, ardnylag kisebb meny-
nyiségek felhasznaldsdval — gazdasdgosan —
oldhaté meg a termékek védelme.

A termékek versenyképessége érdekében —
kulonosen a kiilpiaci értékesités szempontjabol
— bizonyos mértékig elhanyagoltnak tekinthet6
a csomagolds kiillemi megjelenése. Jelentésebb

mértékben kellene élni — kiilonosen a papir ala-
pu csomagoloeszkozok vonatkozasdban — a fej-
lesztések eredményekénet létrehozott nyomta-
tasi kapacitasokkal, lehetdségekkel. A nyomta-
tassal tetszetésebbé tett hullampapirlemez dobo-
zok, az elemek Osszeallitasira vonatkoz6 utala-
sokkal ma mar az igényesség egyik feltételének
tekinthetok.

A butorok védelme szempontjabol a csomago-
las mellett fel kell hivni a figyelmet az egység-
rakomanyos és kontiéneres megolddsokra is. E
megolddsok elényei mind a tdrolasndl, mind a
szallitasnal jelentkeznek.

Az egységrakomanyos és a konténeres meg-
oldasok miutdn kezelésiik, mozgatasuk gépesi-
tetten végezhetd, lényegesen csokkentik a kimé-
letlen arukezelésb6l adédé karokat, sériiléseket.
Ebben a vonatkozasban feltétleniil figyelmet ér-
demelnek a hulldmpapirlemez alapu eldob6 ra-
kodolap, valamint az Anyagmozgatasi és Cso-
magolasi Intézet 4altal kifejlesztett BK1 tipusje-
14 un. Osszecsukhaté butorszallité- és térolé kon-
téner.

Tekintettel a konténer ujszerfiségére,

néhany
jellemz6 adat:

— alkalmazdsi teriilete els6sorban a nagyméreti,
kérpitozott butorok taroldsa, szallitisa,

— befoglalé mérete igazodik az IFA W 50L/Sp
tipusu tehengépkocsi rakfeliiletéhez
szélesség: 1200 mm,
hosszusag: 2120 mm,

_ magassag: 1800 mm,

— 1lres allapotban Osszecsukhaté és igy kis hely-
igénnyel tarolhato,

— targoncaval és kézier6vel egyarant mozgatha-
t6 (amennyiben a brutté tomeg nem haladja
meg a 300 kg-ot),

— bejarhaté allvanyzaton tarolhato.

A csomagolasok fejlesztése vonatkozasiban a
miszaki lehetdségek, adottsigok, feltételek mel-
lett nem hagyhatok figyelmen kiviil az emberi
tényez6k sem. Lényeges szempont, s ezt a fejlett
csomagoléiparral rendelkezé orszagok gyakorlata
is aldtdmasztja, a csomagolds gyakorlati kivite-
lezésével foglalkozék rendszeres tajékoztatasa,
képzése, tovabba véleménylik, észrevételeik Kki-
kérése a csomagolasi megoldasokkal, eljarasok-
kal kapcsolatban.

Egyes — elsGsorban amerikai butorgyarté- és
értékesit6 vallalatok — a csomagolds fejlesztése,
korszertlisitése érdekében lényeges tényezbnek
tekintik az arukdrokra vonatkozé és mas hason-
16 informéciéknak az illetékesekhez torténd
rendszeres eljuttatdsanak gyorsitasit. Ez nem-
csak a kdaresetekre vonatkozé okok megismerésé-
ben, de az elharitis megszervezésében is hasznos
segitséget nyujthat.
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A csomagolas szerepe a forgalmazasban

Kruzics Istvan

A csomagolds olyan téma, melyet barmely fo-
gyasztasi cikk értékesitése kapcsan barmikor el6
lehet venni, arrél lehet vitdzni, kivanatos fejlesz-
tési iranyait meg lehet hatarozni, és igy tovabb.

Mi okozhatja a téma immadr ,ever-green”-né
véalasat? Nyilvanvaléan tobb helyes megkozelités
lehetséges, alapvetének tlnik azonban az a ket-
tésség, hogy a csomagolds a termelési folyamat
része, hatdsat azonban a forgalmazas teriletén
fejti ki, A hazai kereskedelmi gyakorlat-
ban butorokat csomagolatlanul, lehetfség szerint
lakésbels6t imitdlé kornyezetben mutajuk be, igy
a csomagolds feladata a termék mindségének
megévasa. Ezt a funkeiét azonban a forgalomban
toltott idészak soran eltérdé koriilmények kozott
kell kielégitenie. Jellegében harom kiilonb6z6
szakasza van a forgalmazdsnak, melyek a csoma-
goldssal szemben eltéré kovetelményeket tamasz-
tanak:

— szallitas
— raktarozas
— értékesités

A szallitds soran meghataroz6 igénybevétel a
vasuti szdllitas, azon belil is a guritasnak neve-
zett vasuti vagonrendezés. Felmertilhet e helyen
a téma ismerGiben az a gondolat, hogy miért
tartjuk a wvasuti szallitast ilyen kiemeltnek, mi-
kor a butorok szillitisa ma mar megkozelitéen
90%-ban koziton folyik.

Nos, a valaszadashoz kis kitérét kell tenniink.
Mint a bevezetében leszogeztiik, a csomagolds a
termelési folyamat része, s igy raforditédsai a
termelési koltségekben tlikrozédnek. Semmi
kétség afel6l, hogy a forgalmazdkkal elfogadta-
tott termel6i 4r nem alacsonyabb a koltségeknél,
igy a vevl a termel6i drban megfizeti a csoma-
golast. A kialakult gyakorlatban — bar erre
szabdly vagy torvény éppen nincs — egy ter-
méknek egy ara van, igy nyilvanvalé, hogy ez az
egy Aar egy meghatarozott csomagoldsi médot ta-
kar. Nevezetesen azt, amit a termék miszaki le-
irasdban is meghataroz a gyarté. Ez utobbi azon-
ban sajnos csak egy édes alom, mert a gyarté
gyakorta megfeledkezik a csomagolas meghaté-
rozasarol, holott ez nyilvdnvalé kotelessége len-
ne; marcsak azért is, mert szallitdsi szerzédé-
seinkben kikotjik, hogy a gyarté koteles a ter-
meékét oly moédon csomagolni, hogy az a szallitas
és tdrolas soran védve legyen a mindséget rontéd
hatasoktél. E kovetelményt kielégité csomagolas
mibenléte a terméktsl specifikusan fligg, ezért
ezt a mileirasban kell meghatarozni.

Tehat egy termék, egy ar, egy csomagolasi
méd; nyilvanvalé, hogy ennek az egynek ki kell
birnia a vagonszallitast is, mert bar a fuvarkar
csOkkentése érdekében 4ltalaban kozuti fuvaro-
zasra szO0l6 diszpoziciét adunk szallitéink részére;
a szerzédésben sem zdrjuk ki a vasuti szallitast,

236 % FAIPAR

s erre gyakorlatban sziikség is van egy sor kii-
16nféle ok miatt.

A raktérozis soran jelent6s mechanikai igény-
bevételnek van kitéve a termék is, a csomagolas
is. Ez a targoncds anyagmozgatas.

A villa nyoméasaval természetesen nem Kkell
szamolni, mert az aru raklapon mozog. A villa
gyakorta meglokheti a raklapot, ez a termék
csuszasat eredményezi, ezért labszerkezettél flig-
gben indokolt lehet a csuszélée alkalmazasa.

A szallitok jelent6s része nem veszi figyelem-
be, hogy a tarolas adott termék és piaci helyzet
esetében akar tobb hoénapos is lehet, igy gondos-
kodni kell a termék elpiszkoléddsanak megga-
tolasarol.

Ugyancsak a raktarozasnal fellépé specidlis ko-
vetelmény, hogy a csomagolds megbontisa nél-
kiil ellenérizni lehessen az esetleges szallitasi
sériiléseket, valamint azonositani lehessen a ter-
méket.

A butor csomagoldsdnak tervezésekor gyakran
megfeledkeznek a szakemberek az egyik legspe-
cidlisabb kovetelmény-csoportrél; amit a vevd
tdmaszt a termékkel szemben. Az egyik legfon-
tosabb, milyen benyomést tesz a csomagolas az
uj tulajdonosra.

Nagyon specidlis igénybevételt jelent a butor
héazhozszallitasa. A terméknek ki kell birni a ké-
zi rakoddst, azaz ©Onhordénak kell lennie, s6t
ezen tulmendéen — eltéréen a targonca villajatol
— ki kell birnia a kézi szallitdsndl alkalmazott
segédeszk6z (heveder) jelentds nyomésat. A kézi
szallitasndl szamitani kell arra, hogy a terméket
oldaléra, élére vagy éppen a tetejére forditjak;
tehat példaul a polcokat ennek megfelel6en kell
rogziteni.

A vevl lakdsdn jelentkez6 kovetelmény, hogy
a csomagolds lehetdleg tiszta legyen; ne sértse a
lakasok padozatét; és ami nagyon fontos, a cso-
magolds ne legyen tul terjedelmes, megsemmisit-
hetd legyen.

Osszességében végiilis milyen koévetelményeket
kell egy j6 csomagolasnak kielégitenie? Védje a
butort a mechanikai sériilésekt6l és a szennyezo-
déstdl, tegye lehetévé a fuvareszkozék és a rak-
tar kapacitdsdnak kihasznalasat, birja mind a
gépi, mind a kézi anyagmozgatast, legyen atlat-
sz6, tartalmazza a legsziikségesebb informacio-
kat, s mindehhez kevés anyagot kelljen felhasz-
nalni

E kritériumoknak megfelel6
konny@ taldlni, de értelmes kompromisszumot
talan igen. Ilyen lehet szekrénybutoroknal a
(zsugor) folia, alul-feliil kartonlemez sapkaval
burkolva, atpantolva. Karpitozott butorok cso-
magolasanak megfelel a kelld gondossiggal kiva-
lasztott folia, ami alatt az éleket, kiugré tamla-
vagy karfa részeket habszivacs hulladékba kell
burkolni.

anyagot nem



Hozziszdlas

Szanati Imréné

A tapaszialafcsere rendezvényen elhangzoltak Osszegzése alapjan a
résztvevok az alabbi ‘ajanlasokat fogadiik el.

1. A gyartasban szigoritani kell a véglermék ellendrzését és olyan mi-
ndségii batort kell ‘gyartani és csomagolni, hogy visszanyerje a ke-
reskedelem és , a vevd bizalmit, megvalésuljon az,.egy termék, egy
ar, egy csomagolis” ‘és ‘a bitor eredeti csomagolisban érintetleniil
jusson a fogyasztékhoz.

2. A Kkiilinbozé buatortipusok csomagoliasi médjanal megillapithato, hogy
hazai viszonylatban a szekrény-, a konyha- és a lapraszerelt butorok-
nil legjobb az un. tilcis-palastos csomagolisi rendszer, mely jél be-
illeszthetd a technologiaba €s a csomagolas kilisége is legkisebb.

3. A biitorok csomagolisanil meg kell valésitani azt a viasarlisi lehe-
toséget, — mivel 'a bitor egyébként is szabadiras — hoegy a vevd
kivansigara a legjobbnak tekinthetd dobozcsomagolisban kapja a
terméket. Ez a csomagolasi mod — kiilindsen vasifon valé szillitis-
nal — a legoptimilisabb a mechanikai sériilések elkeriilése végeit.

4. A Kkarpitostermékeknél legjobbnak bizonyult a kaloddas rendszerben
a folidval csomagolt, az éleket, a kiugré timla vagy karfa részeket
miianyaggal (pl. Hungarocell) burkelé rendszer.

5.A csomagolis ne legyen indokolatlanul terjedelmes, kevés anyagot
tartalmazzon, és hordozza a legsziikségesebb informicidkat.

6. Kritikus igényt jelent a bifor hazhozszallitisa. Ilyen esetben ajan-
latos szakképzett butorszallitokat alkalmazni, merf szakszerfiség hi-

anyaban a bator kinnyen megsérilhet.

A Dbutorcsomagolds javitdsa érdekében &sz-
széhivott FATE tandcskozist jo kezdeményezés-
nek tartom.

A korszer(i, az aru 4allagdt jol védd csomago-
last lényeges kérdésnek tartom és véleményem
szerint a tartés fogyasztisi cikkek koziil ez a
butornal a legrosszabb. Ha figyelembe vesszik
hogy évek 6ta tarté tendencia, hogy a tartds
fogyasztdasi cikkeken beliill a butorforgalom
részardnya csbkken — kiilondsen mennyiségben
— ez komoly piaci kihivds olyan szempontbdl is,
hogy a csomagolast a butoroknal a héztartasi
gépek, hiradistechnikai cikkek szinvonalara fej-
lessziik. Ebben a vonatkozdsban arra kell tére-
kedni, hogy dsszekapcsolédjon a fogyasztéi, val-
lalati és népgazdasagi érdek. :

A csomagoldsi koltség vizsgidlatindl ezért a
komplex kozgazdasigi megkozelités a helyesebb,
ami figyelembeveszi a koltségelemzésnél a cso-
magolds hidnyossdgai miatt felmeriild anyagi és
erkdlesi kart, a jobban szervezhetd szallitast és
ez vallalati, illetve népgazdasigi szinten is érté-
kelhetd.

A fogyasztoi bizalom és a vallalati (ipari és
kereskedelmi egyariant) jé hirnév megteremtését
és megoOrzésél ugyancsak jol szolgalna a korszerd
és esztétikus csomagolds természetesen jo mind-
séggel egyiitt.

Az elorelépés lehetbségeit 'a kivetkezdkben
latom: :
— A csomagolast a tervezés, gyartmanyfejlesztés
és a technolégiai folyamat szerves részévé kell
tenni. Meg kell jegyeznem, hogy a butoripari re-
konstrukciénal ez nem keriilt elétérbe és ilyen
iranya fejlesztésekre nem keriilt sor. A mar em-
litett elmaradés a tobbi tartos fogyasztasi cikk

csomagoldsahoz képest azért is kévetkezett be,
mert mas termékeknél a csomagolis a technolo-
gia befejezd szakasza.
— A kboltségeket tobb tényez6 hatdsival egyiitt
kell vizsgdlni, nemecsak az d&rbevételhez hason-
litva.
— A Dbutorok csomagoldsdt tgy kell megoldani,
hogy a fogyasztéig védjen és tantsitsa az ipar a
mindéséget .a komplett felszerelséget. Az 1vj szab-
vanyok egyébként ilven iranyba hatnak mert a
mindségtaniisitds ecsomagoldssal, vagy anélkiil is
kotelezdvé valik.
— A fogyaszték megfelel6 propaganddval befo-
lyasolhatdk, ezért a csomagolas-fejlesziést a mar-
keting tevékenység részeként sziikséges kezelni
és a kiilonbozdé reklameszkozoket a bizalom erd-
sitesére felhasznalni.
— A megvialtozott piaci helyzet a vdasarldk jobb
kiszolgdldsa, a bitorok jelenlesi Arszinvonala
egyarant megkoveteli a csomagolds javitdsat és
egyuttal sziikséges a kapesolédd  szolgdltatdsok
(szakszeri hazhozszallitds, beallitds, szerelés)
szinvonaldnak javitasa, illetve bévitése is.
Végezetiil az elSaddsokban is t8bbszdr elhang-
zott csomagolasi koltség mértékével kapesolatban
lenne megjegyzésem. Hosszi ideig gond volt a
butoriparndl, hogy a csomagoldsi kolliséget csak
engedélyezés alapjin lehetett Arképzési tényezd-
ként figyelembe venni, ez lényegében akadélyoz-
ta a csomagolds fejlodését. A jelenlegi termelsi
arak Aaltalaban tartlmaznak 3—4%-o0s mértékben
csomagolasi koltséget, még akkor is ha nincs az
aru kiiléndsebben csomagolva, ezért latok tarta-
1lékot a tényleges csomagolasi koliség fedezelére
részletes koltségelemzési mébdszer igénybevételé-
vel.
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Kitiinterések

A Magyar Népkoztarsasag Elnoki Tanacsa,
eredményes munkajuk elismeréseként, a

MUNKA ERDEMREND
eziist fokozatdt
adoményozta

JANKO SANDORNAK, a Soproni Faipari
Vallalat lizemvezet6jének,
MIKOSOVICS JANOSNAK, a Bajai Epiiletasztalos
és Faipari Vallalat félizemvezetdjének.

A Magyar Népkoztarsasag Elnoki Tandcsa,
eredményes munkajuk elismeréseként,
nyugdijazdsuk alkalmabdl, a

MUNKA ERDEMREND
arany fokozatadt
adoméanyozta:

FARKAS IMRENEK, a Matrai Erds- és
Fafeldolgozé Gazdasag lizemigazgatéjnak,

SZABO JOZSEFNEK, az Erd8kémia
Erdégazdaségi Vegyi és Ipari Vallalat
gyaregységi igazgatojanak.

a

MUNKA ERDEMREND
eziist fokozatdt
adomanyozta:

FIXL JOZSEFNEK, a Nyugal-magyarorszagi
Fagazdasidgi Kombinat hépréskezelbjének.

MUNKA ERDEMREND
bronz fokozatdt
adomanyozta:

JAGODICS JOZSEFNEK, a Nyugat-magyarorszagi
Fagazdasagi Kombinat villanyszereld
csoportvezetdjének,

LAKATOS JOZSEFNEK, a Felso-tiszai Erdé-
és Fafeldolgozé Gazdasig csoportvezetfjének,
ROSENTHAL JOZSEFNEK, az ERDERT Vallalat
osztdlyvezetéjének.

A Magyar Népkoztarsasag Elndki Tandesa,
eredményes munkajuk elismeréseként, a
MUNKA ERDEMREND
bronz fokozatdt
adomdnyozta:

MATUSZEK FERENCNEEK, a Balaton Butorgyar
muvezeldjének.
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A Magyar Nepkoztarsasdg Elnoki Tanécsa,
hazank felszabaduldsénak 42. évforduldja
alkalmabél, eredményes munkassaguk és kozéleti
tevékenységiik elismeréseként, az

APRILIS NEGYEDIKE
ERDEMREND-et

adomanyozta:

BODOGH ISTVANNAK, a Butoripari Fejlesztési
Vallalat szervezési fémérndkének,
TOLLAR JOZSEFNEK, a Kanizsa Butorgyar
vezeérigazgatojanak,

a

MUNKA ERDEMREND
arany fokozatdt

adoményozta:
DR. STEINDL LASZLONAK, a Mohécsi
Farostlemezgyar igazgatéjanak.
a

MUNKA ERDEMREND
eziist fokozatdt

adomdanyozta:
BENE TIBORNAK, a Garzon Butorgyar
igazgatohelyettesének,

DARAZS ISTVANNAK, a Kébanyai Faipari
Vallalat szab4sz csoportvezetdjének,
FORGO ISTVANNAK, a Budapesti Batoripari
Viéllalat igazgatéjanak.

a

MUNKA ERDEMREND
bronz fokozatdt
adomanyozta:

HOCHSTEIN ISTVANNAK, a Pesterzsébeti Butor-
és Fadru Ipari Szovetkezet asztalos
brigadvezetdjének,
LESZENYICZKI PALNAK, az Ipoly Butorgyér
asztalosdnak,

PAUKO PETERNEK, a Butoripari Fejlesztési
Vallalat igazgat6janak,

VARGA KAROLYNAK, a Soproni Faipari
Vallalat épliletasztalosdanak,

VIZ ISTVANNAK, a Balaton Butorgyar asztalos
szakmunkésanak,

EOTVOS-DIJ-at
kapott:
KARA TIBOR, a Szék- ¢s Karpitosipari Vallalat
vezérigazgatdja, a FATE elndke,



PALYAZATI FELHIVAS

A Magyar Kereskedelmi Kamara és
a Miiszaki és Természettudomanyi Egyesiiletek Szdvetsége
a Minisztertanics megbizasdbal

orszAdgos palyazatot hirdet

,dikeresen takarékoskodtunk *87¢

cimmel.

A palyézat a részvételt illetsen is és jellegében is nyilvénos.

A PALYAZAT CELJA:

Azon véallalatok, iizemek, szovetkezetek, kislizemek, kéltségvetési szervek, més
pazdalkodo egységek dolgozéinak személyi Osztonzése, akik a VII. dtéves nép-
gazdasagi terv harom raforditast esokkenté programja célkitiizéseinek (,,Gazda-
sagos anyagfelhasznaldsra irdnyulé technologiai korszertsités”, ,,Energiagazdal-
kodas”, ,,Melléktermék- és hulladékhasznositas”) megvalésitdsara irdnyuld fel-
adatokat oldottak meg, és annak eredményeként konkrét, tartés megtakari-
tasokat értek el

A PALYAZAT TARTALMI FELTETELEI:

A palyazaton elsésorban olyan — a harom raforditast csokkento programhoz
tartozé — megvalésitott, iizemszeriien alkalmazott akcitkat ismertetd palydza-
tokat varunk, amelyek:

— beruhazasi raforditdsok nélkiil, szervezési intézkedésekkel (munka-,
szallitasszervezés, készletgazdilkodas stb.) jelentés anyag- és energia-
megtakaritast és/'vagy melléktermék- és hulladékhasznositast értek el,

— olyan fejlesztést, technologiai korszeriisitést, termékvaltast, termék-,
anyaghelyettesitést oldottak meg, ill. ij anyagok alkalmazasaval ¢rtek
el megtakaritast — kiilonos tekintettel a t6kés importb6l szarmazo
- anyagokra, a nagy fajlagos energiatartalmi anyagokra, berendezésekre,
amelyekkel kimutathatéan jelentdés anyag-, energiamegtakaritast,
hulladékhasznositast értek el, kérnyezetkiméld, hulladékszegény tech-
nolégiat valésitottak meg, -

— olyan, a raforditast esokkentd programokhoz kapesolodo kozponti pénz-
ligyi forrasokkal finanszirozott beruhéazasokat valésitottak meg. ame-
lyeknél az eldiranyzottnal kevesebb osszeget hasznaltak fel, a tervezett
hataridénél hamarabb helyeztek lizembe, és a tervezett eredményeket
jelentésen tulteljesitették stb.

— a programokhoz kapcsolédé, OKKFT-ben tamogatott kutatdsok ered-
ményes gyakorlati bevezetését valésitottik meg, vagy olyan egyéb
hazai szellemi alkotasok bevezetését oldottak meg, amelyek helyi, ill.
népgazdasagi szinten komplex médon megtakaritast eredményeztek
(mindharom, vagy legalabb két teriileten egyidejlileg), illetve a progra-
mok feladatainak megvalésitasat licence, know-how atvételével, vagy

adaptaci6jdval mozditottdk eld,
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— anyag-, energiamegtakaritdssal, hulladékhasznositdssal a konvertibilis
export novelésére is nyujtottak lehetéséget; a kornyezeti artalmat
mérsékelték, vagy megsziintették, illetve a mezdgazdasagi terméteriilet
novekedését biztositottalk.

A megadott témakoérokon tul a Biralé Bizottsdg egyiittesen és kiemelten
meérlegeli a palyazat szellemi értékét, a meglakaritas volumenet és a szélesebb
koru hasznositas lehet§ségét.

A palyézat dijazasara évi 10 millié Ft all rendelkezésre, amely Osszeget a
Birdlé Bizottsag megfelels szamu, szinvonala és eredményességll palyazat
eselén teljes Osszegben kiad.

A dijak a kévetkezdk:

I. dij 300 000,— Ft
IL. dij 200 000,— Ft
1L dij maximum: 100 000,— Ft

A péalyazati dijakat teljes 6sszegben a nyertesek személyi jutalmazasara kell
forditani.

A RESZVETEL, VALAMINT A PALYAZATOK BENYUJTASANAK ALAKI
ES EGYEB FELTETELEIL:

A palydzaton csak részletesen kidolgozott, a bekildé gazddlkodo egységnél
mérlegheszameoloban dokumentalt, konkrétan elért megtakaritdsokat (az egyes
megtakaritdsokat kiilsn-kiilén), mfiszakilag ellendrzott eredményeket tartal-
maz6 palydzat vehet részt, amelynek tirgya 1987, januar 1, utan valdésult meg,
ill. kezdett lizemszeriien muk&dni.

A péalydzat ismertetésében feltétlentil ki kell térni még az aldbbiakra:
— a téma révid leirasa, ismertetése, szervezési intézkedések tartalma,
— a programokhoz valé kapesolédds konkrét megjeldlése,

— a régi és uj (beruhazas, fejlesztés eldtti és uténi) muqzakx szinvonal
tsszehasonlitdsa, értékelése,

— a kozolt adatok, eredmények ellenérizhetéségének modja, helye.
A palyézaton részt vehet minden vallalat, lzem, kistizem, szovetkezet, koltség-
vetési szerv, mas gazdilkodd egység (a tovabbiakban: gazddlkodé egység), ill.

dolgozdja, kollektivaja, ha a palyazati feltételeket magdra nézve kotelezben
elismeri és betartja.

A palyazaton nem vehetnek részt azok, akik a palyazat kiirdsdban ¢és lebonyo-
litdsaban, valamint a Biralo Bizottsag munkajaban kézvetleniil is kézremiikod-
nek, és csak olyan palvazati témdak keriilnek ériékelésre, amelyek mads rafordi-
tast meérsékl§ palyazatokon anyagi elismerésben nem reészesiiltek.

A palyazatok bekiildési (postara addasi) hatarideje:
1988. marcius 31, (csiitortok) 24.00 éra

A bekiildés idejét a postabélyegzo kelte igazolja.
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A palyézatok a kiirds napjatol kezdédéen folyamatosan bekiildheték!

A hatarid6 utdn feladott palyamaveket a Biralé Bizottsag nem veszi figye-
lembe, ezeket a feladok részére soron kiviil visszakiildi.

A palyazatokat a kovetkezd cimre kell postazni:

MTESZ Szakértéi Iroda

sdikeresen takarékoskodtunk *87¢
Postacim: 1371 Budapest, Pf. 433.

A palyézat Unnepélyes eredményhirdetésére elérelathatéan:
1988. majus 31. napjsig keriil sor.

A palyazatokat kizirélag postdn 2 (két) egyezs példinyban kell bekiildeni.
Egy pélyazat 2 egyezé példanya képez egy postai kiildeményt! A megfeleld
(széllitasbiztos) csomagolasért a palyazé felel.

A péalyazatokat gépirdssal, folyamatos oldalszamozassal ellatva kell bekiildeni.
A palydzat maximdlis terjedelme 25 szabvanyos kisoldal (25 sor, soronként
50 leiités), amelybe nem szamitanak bele a részszamitisok, téblazatok, rajzok,
mellékletek. A szévegben nem hivatkozott mellékleteket a Biralé Bizottsag
nem veszi figyelembe.

Beruhdzasi Gsszegben jelentkezé megtakaritdsok esetén mellékletként csatolni
kell a bankszerzédést, a pénziigyi lezaras dokumentumait.
A péalyédzat legelején kiilén lapon be kell esatolni:

— a palyazo gazdilkodo egység, kollektiva nevét, pontos cimét, valamint
az egyseég vezetéjének, ill. a kollektiva képvisel6jének nevét, cimét,

— az akciéban részt vevlk névsorat, beosztdsat, a dij felosztdsénak %p-os
megjelolését,

— a gazddlkodd egység atulalasi szimlaszamat.
A dijakkal egyiittjdré pénzjutalom eredményhirdetéssel egyidejd atutalasarol
az MTESZ Szakeért6i Iroda gondoskodik a megjelslt egység (csak jogi személy)
atutaldsi szdamlaszdmara, .

Valamennyi palyazatot a gazdalkodé egység vezetSjével (vezérigazgaté, igaz-
gato, elnok) zaradékoltatni kell, amelyben ki kell térni az alabbiakra:

— a gazdalkodo egység vezetsi hozzdjarulnak a palyizaton valé részvétel-
hez, és ahhoz, hogy a pélydzati dijbél a feltiintetett résztvevok a meg-
jelolt %y-0s ardnyban részesiiljenek,

— lgazoljdk a palyazatban k6zblt adatok megfeleloségét.

— vallaljak, hogy a dij elnyerése esetén az unnepélyes kifizetésrél gon-
doskodnak,

— vallaljak azt a kdotelezettséget, hogy a palyazati dij elnyerése esetén
az eredményhirdetést kovetd két évben évenként tajékoztatast adnak
a lovabbi eredményekrsl (a beérkezd jelentések alapjan az MTESZ és
az MKK minden évben Osszesitett jelentést készit a Kormany részére
a palyazaton dijazott témak eredményeirsl),

— ki kell térni tovabba arra, hogy a szélesebb korid bevezetési lehetdségek
esetén gondoskodnak-e a palyazati téma hazai elterjesztésérdl, vagy
hozzdjdrulnak az MTESZ Szakértéi Iroda eziranyu kézremiikddéséhez.
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A palyazati adatlap és a gazdalkod6 egységek vezetGinek z4radéka hidnyaban,
valamint a felhivasban kozolt feltételeknek meg nem felel6 pélydzatokat a
Birilo Bizottsdg a részvételbd) kizarja.

A palyazatok zstrizési folyamatidban kozremiikéds szakérték potlolagos adat-
kérést, a palydzatok utélagos kiegészitését nem kérik!

A palyazatokat az MTESZ és az MKK kozdés Biralé Blzotts.éga biralja el
a programokért felelds szervezetek és a tarcak véleményének figyelembe-
vételével, és dont a dijak odaitélésérdl.

A palyazat a VIL o6téves terv minden évében kiirdsra keriil.

A pélyéazati felhivas 1987, mércius 2. naptél veheto at

— az MTESZ Szakért6i Iroddjan
(Budapest I, F6 u. 68. IV. em. 407.)

(Innen postai aton is igényelhetd, cim: 1371 Budapest, Pf. 433.
Felvildgositds kérhetd a 358-512, v. a 154-090/530 és 570 m. telefonokon.)

— az MTESZ teriileti, megyei szervezeteknél -
— az MKK-n4il

(Budapest V., Kossuth L. tér 6—8. VI. em. 615.)
— az MKK Teriileti Bizottsagainal

Miskole, Arany Janos u. 4.

Gyoér, Alkotmany u. 20.

Pécs, Bem u. 24.

Szeged, Marx tér

Debrecen, Véréshadsereg utja 28/c.

Budapest, 1987 .

KIfRO SZERVEK
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PALYAZATI FELHIVAS

Az Epitésiigyi és Varosfejlesztési Minisztérium,
az Ipari Minisztérium,
az Ipari Szévetkezetek Orszidgos Tanacsa,
Kozlekedési Minisztérium,
a Mez6gazdasigi és Elelmezésiigyi Minisztérium,
Miszaki és Természettudomdanyi Egyesuletek Szovetsége,
az Orszégos Anyag- és Arhivatal,
az Orszagos Muszaki Fejlesztési Bizotisag,
a hérom réaforditas-csokkento programhoz kapesolodéan 1987. évre

orszadgos palyéazatot hirdet

"ESSZERU ANYAG- ES ENERGIATAKAREKOSSAG MEGVALOSITASA,
MELLEKTERMEK ES HULLADEK HASZNOSITASA”
cimmel,

A palyazat a részvételt illetéen nyilvanos, jellegében titkos rendszerti.

A PALYAZAT FO CELJA:

A "Gazdasdgos anyagfelhasznaldsra irdnyuld technolégiai korszeriisités”, az
“Energiagazdalkodas” és a “Melléktermék és hulladék hasznositids” raforditds-
csokkenté kozponti gazdasagiejlesztési programok végrehajtasinak elGsegitése,
a programok hatékdrének bévitése, az eredményesen bevezethetd 1j eljarasok,
javaslatok felszinre hozisa és a hatékony megoldasok elterjesztésének gyor-
sitasa.

A PALYAZAT TARTALMI FELTETELEI:

A gazdasdg barmelyik teriiletét érintden olyan palydzatokat lehet bekiildeni,
amelyek Gj, vagy korszerGsitett technologidk és termékek alkalmazisa és elé-
allitdsa, valamint egyéb megolddsok révén a gazdasiagosabb anyag- és energia-
felhasznalasra, hulladékhasznositdsra iranyulé javaslatokat tartalmaznak. Pa-
Jydzni olyan javaslatokkal lehet, amelyek

— a benyujtas id6pontjaig lizemszerien meg nem valésitott (be nem ve-
zetett), Uj, vagy hagyoményos megoldasok jelentos korszerisitését ered-
ményezé6 modszereket tartalmaznak,

— a raforditasokat mérsékls kiilonbozé palyazatok korabbi forduléiban
még nem vettek részt,

— realizdlasuk esetén legaldabb egy gazdalkodd szervezetnél a fajlagos
netto anyagkoliségek (beleértve az energiakoliségeket is) szamottevo
csdkkenteését teszik lehetdveé,

— redlis piaci igényeken alapulnak, megvaiésitésuk feltételei adottak
(fogadckészség biztositott), kelld jovedelmezdséggel alkalmazhatdk.

A pélyazatok birdlata sordn elényben részesiilnek azok a palyamiivek, amelyek:

— megvaldsitasuk, bevezetésiik esetén a raforditisok meérséklésén, a
brutté termelés netté anyaghanyadanak csokkentésén keresztil a gaz-
dalkodd szervezetek jovedelemtermeld képességét szamottevéen bov1to
javaslatokat tartalmaznak,



— beruhazas nélkiili, vagy a gazdalkodo szervezet sajat eszkozeivel meg-
val6sithaté megoldasokra tesznek javaslatot,

— t6bb gazdalkodo szervezetnél is meg.valésfthaték.

A palyamivek dijazdsdra mintegy 800 000,— Ft 4ll rendelkezésre, amelyet a
Birdlé Bizottsag megfelelé szinvonali és mennyiségii palyamii esetén teljes
osszegben kiad.

A dijak a kovetkezok:

L. dij 50 000,— Ft
Il dij 40 000,— Ft
III. dij 30 000,— Ft

A fenti dijakon tilmenden egyes kiiro szervek az 0j, nagy jelentdségi, komplex
megoldasok esetén kiiléndijat is kiadnak.

A RESZVETEL, VALAMINT A PALYAZATOK BENYUJTASANAK EGYEB
FELTETELEI:

— A péalyazaton részt vehetnek belfoldi maganszemélyek, jogi személyek
és kollektivik, ha a péalyazati feltételeket magukra nézve kételezoen
elismerik és betartjak. A palydzaton nem vehetnek részt azok a szemé-
lyek, akik a palyazat kiirdsdban és lebonyolitasaban, valamint a Biralo
Bizottsdg munkajidban kozvetlenil is kézremiksdnek.

A palyazatok bekiildési (postara adasi) hatarideje:
1987. szeptember 4., (péntek) 24.00 é6ra

A bekiildés idépontjat a postabélyegzd kelte igazolja. (A palyazatok a kiirés
napjatol kezdodden folyamatosan bekiildhetSk!) A hatdridé utan feladott pa-
lyamiiveket a Birilé Bizottsig nem veszi figyelembe, ezeket a feladék részére
soron kivil visszakiildi.

A palyazatokat a kovetkezo cimre kell postazni:
MTESZ SZAKERTOI IRODA
Postacim: 1371 Bp. Pf. 433

Az eredményhirdetés elorelathatéan 1987, december 18-ig megtorténik.

— A palyazaton a megvalésitasi szintig megtervezett, kidolgozott, gazda-
sagi szamitassal is alatdmasztoft javaslatok keriilhetnek csak elbiralasra.
Az egyes varhaté megtakaritasi értékeket kiilon-kiilén (anyag. energia,
hulladek) ki kell munkélni, amelyek a pédlyazat értékelése sordn osszeg-
zésre kerlilnek. :

— A péalyazatnak tartalmaznia kell a szerzo(k) altal javasolt azon meg-
valositasi teriilet, illetve teriiletek (dgazatok, gazdalkodd szervezetek)
megnevezését, amelyek a sziikséges raforditésok és megtakaritasi ered-
meények szamitasandl is figyelembevételre keriiltek.



A nem uj technolégidra vagy termékre, hanem egyéb megoldasra (pl.
szervezésre, ligyviteli korszerGsitésre) vonatkozd javaslat esetén az el-
gondolas, valtoztatis pontos végrehajtasat és az eredmény ellenérizhe-
téségét is ki kell dolgozni.

A palyazo(k) adatait a kiiras melléklete szerinti adatlapon kell kozolni.
A (tobb szerz6 esetén kiilén-kiilén) kitoltétt adatlapot lezart, kiilén
boritékban a palyazat csomagjaban kell elhelyezni, de a boritékot cim-
zéssel vagy egyéb jelzéssel ellatni nem szabad. ;

A palyazatokai kizarélag postin, 2 (két) egyezd példanyban kell be-
kiildeni. Egy palyazat 2 egyezd példanya a kitoltott adatlapot tartal-
mazo lezart boritékkal egyutt képez egy postai kildeményt! A meg-
felel6 (szallitasbiztos) csomagoldsért a palyazé felel.

A Biralé Bizottsdg a szerzéségi részaranyt az adatlapon kozéltek szerint
veszi tudomasul, ennek nem megfelelé kézlése esetén dijazaskor a tars-
szerzdk részarinyit egyenlének tekinti.

Amennyiben a palyazati anyag, vagy annak része — mint szellemi
alkolds — jogi oltalom alatt 4all, vagy ilyen oltalom megszerzése folya-
matban van, a palyazat feddélapjan

»Jogi oltalom alatt 411" vagy

"Jogi oltalom megszerzése folyamatban van”
megjelolést kell feltiintetni.

A palyazatokat titkosan kell benyajtani, azt barmilyen jellel, alairdssal
ellaitni nem szabad! Nem tartalmazhatja a palyazat a szerz6k munka-
helyének megnevezését.sem. Ugyanez vonatkozik a felhasznalt irdg- és
rajzpapirokra, boritékokra, az esetleges mellékelt abrakra stb. is. Ki-
vétel, ha az a javascolt alkalmazisi helyek felsorolésaban szerepel.
(Személyi adatokat csak a palyazathoz csatolt zart boritékban levd
adatlap tartalmazhat.) '

A MTESZ Szakertdi Iroda csak a dijazdsban nem részesiilt palyazatok
eredeti példanyat kiildi vissza a palyazé cimére, ajanlott kiilldeményként
1988. marcius 1-ig. A tobbi palydzatot és azok masodpéldinyait az
eredmény dokumentdldsdhoz, a hasznositds kezdeményezéséhez és az
Osszefoglalé kiadvany megjelentetéséhez visszatartja €s az eredmény-
hirdetés napjat kéveté 3 év leteltével azokat megsemmisiti. Az Ossze-
foglalé kiadvanyban minden dijazott javaslat téméritvényét a Biraloe
Bizottsag publikalni fogja. Ezért a paiyazatok mindkét példdnydhoz
legfeljebb 2 szabvéanyos kis oldal (25 sor, soronként 50 leiités) terjede-
lemben a palyazat publikaldsdra alkalmas tomoritvényt is esatolni kell,
A 16moritvény lényeges részei: a targy ismertetése, elony leirdsa a
jelenlegi megoldasokhoz viszonyitva, a varhaté megtakaritas értéke,
valamint a potencialisan széba johetd hasznositasi szakteriiletre vald
hivatkozas.

A publikalas kédszam alatt térténik, amely biztositja, hogy a haszno-
sitasra jelentkezs vallalatokkal és intézményekkel valé targyalasok so-
ran a szellemi tulajdonhoz fliz6d6 jogokat érvényesiteni lehessen. Ilyen
esetben a Biralé Bizottsag, illetve a nevében eljaré MTESZ Szakértdi
Iroda a szerzoket értesiti és velitk egyeztetett madon jér el

A palyazatokat gépirdssal, folyamatos oldalszimozassal ellatva kell be-
kiildeni. A palyazat maximaélis terjedelme 40 szabvanyos kis oldal,
amelybe nem szimitanak bele a részszamitisok, tablazatok, rajzok stb.



mellékletek. A palyazatban nem hivatkozott mellékleteket a Biralo
Bizottsag nem veszi figyelembe.

__ A részvétel tartalmi és a palydzatok benyajtasira elbirt egyéb feltéte-
leknek meg nem feleld palyamilveket a Birilé Bizottsag a palyazaton
valé részvételbsl kizarja, azokat a palyazo(k)nak visszakuldi.

— A péalyazaton dijat nyert és az arra érdemes palyamivek hasznositdsat
a MTESZ Szakértoi Iroda kezdeményezi.

__ A Biralé Bizotisdg az elbiralis objektivitiasa érdekében bevezetett tit-
kossagon tulmenden valamennyi palyazat zart kezelését biztositja.

A Biralé Bizotisag tagjait a MTESZ kéri fel. A zstirizési munkaban részt vesz-
nek a kiiré szervek képvisel6i és a MTESZ tagegyesiiletek szakért6i csoportjai-
nak vezetdi.

Budapest, 1987.
A KIfRO SZERVEK

-A palyazati felhivas 1987. dprilis 24-16] Atvehetd személyesen

— a MTESZ Szakért6i Irod4jan
(Bp. II, F6 u. 68. IV, em, 407. sz.)

— az Energiagazdalkodési Tudoméanyos Egyestilet titkdrsagan
(Bp. V., Kossuth Lajos tér 6—8. I. em. 112. sz.)

— a MTESZ teriileti (megyei) szervezeteinek titkarsigain.

Felvildgositas, informdacié kérhetd a 359-122, vagy a 154-090.530, 570 mell.
1'elefo_no_ko'n a MTESZ Szakertdi Irodajan, ahonnan a palyizati kiirds postai
uton is igényelheté (Postacim: 1371 Bp. Pf, 433)



A butorok tartalmi és formai fejlédésének tendenciai
az 1987. évi Kolni Nemzetkozi Butorvasaron latottak alapjan

(I. rész)
Matlak Zoltan

A vilag butoripardnak évenkénti
els6 és egyuttal legfontosabb
megmeéretése a Kolni Nemzetko-
zi Butorvasaron torténik. Ez a
kiallitds mar a méreteivel, kiil-
sOségeiben megmutatkozé gaz-
dagsdgaval leny(igozéen hat.

A 230000 m? alapteriilet 14
pavilonra osztottan jelent meg. A
pavilonok kozott egy haromszin-
tes és tobb kétszintes is wvolt,
tobbségiik méretei meghaladtak
a BNV , A” pavilonjdnak mére-
teit (1. @bra).

A Kkidllitds egész teriilete zart
folyosokkal osszekotott, klimavi-
szonyai kitlinéek. Az informéci-
6s rendszere. tobblépcsds. A ki-
allitasrél adott katalégus cég-
megnevezés, termékcsoportok és
orszagok bontasdban megadja a
standok pontos helyét és tele-
fonszaméat. Minden bejdrat és a
szinteket 0Osszekoté mozgolépeso
kozelében  terepasztalszerl el-
igazit6 tabla taldlhat6, amelyen
jelolik a pillanatnyi helyet és
gombnyomassal lehet kérdezni,
a tablan fényjelezéssel jelenik
meg a keresett helyszin. Helyen-
ként informaciés standok van-
nak, ahol a vasarrol szélo kiad-
vanyok ingyen megkaphaték (a
katalégus kivételével) és minden

Az 1986. évi Kolni Nemzetkozi Batorvasarrol a FAIPAR 1987. évi
5. szamaban Kramlik Janos szamolt be. Az el6zéek ellenére tgy
gondoltuk, hogy hasznos lenne a szakma részére az wjabb ilyen
jellegii iras megjelentetése részben a rohamléptii fejlodés érzékel-
tetése miatt, részben azért, mert Kramlik kolléga cikke csak a kar-
pitozott bitorokra volt kiélesitve.

A most indulé cikksorozat célja, hogy a kozel 1500 cég altal ki-
allitott batortdmeg alapjan a fejlodés tendencidit megkisérelje fel-
vazolni, bdséges abraanyag segitségével az &altalanos kép mellett
a kiilondsre (a termékcsoportokra) és az egyesre is ravilagitva preé-
baljon kozvetleniil hasznosithaté informaciét adni.

A cikk terjedelmi okbél tobb részben jelenik meg, ami a szer-
kesztési szempontokon tdl azért is hasznos lehet, mert hosszabb
ideig tartja ébren a kérdést és reméljiik, a rovidebb cikkrészek el-
olvasisa nem okoz gondot, felkelti az érdeklédést majd a ko-
rabbi, vagy késobbi részletek megismerésére.

Az els6 részben a biatorvasar altalanos ismertetése és a legfonto-
sabb tendencidk érzékeltetésére keriil sor, majd a termékcsopor-
tonkénti konkrétabb értékeld részek kiovetkeznek.

______Koln ‘87

kérdésre csinos holgyek készség-
gel vélaszt adnak. Prébaképp
informéciét kértem a magyar
kiallitékrol és néhany altalam
ismert német cégrél. A kompu-
ter pillanatok alatt kinyomtatta
a cégek illetéségét, pavilon sza-
mat és szintjét, a pavilonon be-
mat és a kidllitott termékek cso-
portjat (pl. polstermobel).

Mindentitt eligazité jelzések
lathatok, hogy melyik pavilon-
ban milyen iranyba kell men-
ni, merre van a kijarat, WC, ét-
terem, sth.

A kiallité cégek 45—50%-a
NSZK-beli, a tobbi 35 orszagot
képviselt. A kiilfoldiek koziil
legtobb céggel, a legnagyobb
alapteriilettel és legvaltozatosabb

A KdinMesse

1. abra. A Kolni Nemzetkozi Bu-
torvasdr elrendezési rajza
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kiallitott anyaggal az olaszok je-

lentek meg.
A szocialista orszdgok — igy
hazank is — szerény teriileten,

az atlagot csak ritkan elérd bu-
torokat mutattak be. Kivételt
az NDK standja jelentett, ahol
egysépesen elrendezett, a maga
kategoriajaban kifogastalan
szinvonald, kitlinSen kivitelezett
butorokat mutattak be. (2., 3,
4, dbra).

A kiallitdson a buatorok olyan
széles valasztékat, a funkcidk és
formai valtozalok olyan {arhézat
lathattuk, hogyha wvalaki akarna
az ellenkez0 tendencidk levona-
sidra is tudna béséges bizonyft-
hatéd anyagol produkdlni, mint
amit én kisérlek meg frasomban
kozzéadni. Egy esetben lenne az
illet6 nehéz helyzetben, ha azt
kivanna bizonyitani, hogy a ki-
allitott butorok kiviteli mindsé-
ge alacsony szinvonalu  volt.
Szomortd, de azt kell mondanom,
hogy a fejlett orszagok a&ltal ki-
allitott butortomegen egyutivéve
nem volt annyi anyag-, meg-
munkalasi-, feliiletkezelési- és
szerelési hiba, mint a kiallitott
magyar butorokon.

A kulonlegeségekkel flszere-
zett (eredeti stilbutorok, tavol-
keleti kézifestett, nadbol-, bam-
buszhél-, aranybdél készitett sth.
butorok) kiallitdson néhany jel-
legzetes fejlédési vonal attort a
sokszind kavalkadon (5., 6., 7.,
8. dbrdk).

Stilusjegyek, szévetmintak vo-
natkozdsdban az Empir, a Bau-
haus, a népmiivészet és a ter-
mészeti népek motivumai sok
helyen, sok viltozathan megje-
lentek. Bar a kiallitdison a ter-
mészetes faanyag dominalt, ha-
tarozottan kivilaglott, hogy a
fejlett orszagokban a butorgyar-
tds nem a faipar monopéliuma.

‘A funkcio teljesités, az eszté-
tikai hatds (és valdszinidleg a
gazdasdgossag) optimalizdlasa
érdekében a  legvaltozatosabh
formaban haszndlnak  {iveget,
fémet, miianyagot, marvanyt,
terméskovet, féldragakovet stbh.-t
(9., 10., 11. dbra).

A kidllitas karakterét elsésor-
ban a német, az olasz és a
skandinav butorok adtdk meg.
Az NSZK butorokra a csdes-

B = o technika alkalmazasa a legjel-
4, gbra. NDK gydrtmdnyt hdlészoba lemzébb. Ez 1obb sikon is meg-

2. g4bra, NDK gydrimdnyd bérgarnitira

o

3. abra. NDK gydrtmdnyt ifjusdgi szoba
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5. abra. Eredeti stilusban késziilt

6. dbra. Tdwvolkeleti motivumokkal
festett biutorok

L |
.
|

|

a) asztal és iildke,

7. abra. Hajlitott lbambuszbél, ndd bol késziilt butorok és berendezési
targyak

ebédlo berendezés

b) kétajtés kisszekrény.

8. dbra, Kiilonlegesen karcsi fém-
szerkezetii iil6bitorok

jelenik. Egyszer a szerkezetekben,
a mikodtetd mechanizmusokban
és szerelvényekben, masszor a
technolégia  &ltal  biztosithaté
kiilonleges funkci6kban és for-
mai megjelenésben. A magas
technikdhoz a pazarlasig mené
anyaggazdagsag, a hihetetlen fi-
nom megmunkalasi mindség és
a gazdag felliletkezelési egyon-
tetliség kapcsolédik (12. dbra).

Az olasz butorok nagyrészét a
giceses, oncélu taldiszitettség jel-
lemezte, de ugyancsak sok wvolt
az ultramodern, jé funkcié telje-
sitésii, technikailag magas szin-
vonali olasz butor is. Az el6-
z6ek elsésorban a 40—45 m? te-
rileten kidllitott halészobak so-
kasagara érvényesek. Ezek r6-
zsaszin, beege szinli, magasfény(
alapon arany-, tlikor-, marvany-,
dragaké stb. betétekkel és di-
szitésekkel ivelt, nagyon tagolt
agyvégekkel és szekrény parkéa-
nyokkal, sokszor csavart oszlo-
pokkal ellatottak voltak.

A korszer(i, modern olasz bu-
torokra elsésorban a nagyon nagy
mennyiségben kiallitott dohanyzé
asztalok és a cs6vizas butorok
voltak a jellemzéek. Erdekesség-
ként emlithet6 még, hogy sok
heverd autékarosszéridat utanzo
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9. dabra. Miianyag és iiveg kombi-
ndcidval késziilt asztal

10. dabra. Természetes anyagok és
iiveg felhaszndldsdval késziilt asz-
talok

11, abra. Fém ¢és tiveg kombindcio-
ju asztalok
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14. dbra. Préselt-hajlitott dllvanyi
térdiiloke

a) A térelvdlasztéként 'kialakitott
szekrénysor

b) A szekrénysor laba-
zati részlete

allvanyszerkezettel készilt  (13.
abra).

A szakemberek szdmdira — vé-
leményem szerint — a legna-
gyobb élményt a skandindv bu-
torok jelentették. A skandinav
butorok pazar anyag és kiviteli
mindségiik  ellenére nem ezek
miatt, hanem ragyogé oOtleteik-
kel, nagyszer(i funkcié teljesité-
siikkel és finom forméaikkal
emelkedtek ki a tobbi butor ko-
zil. A fém-, fa-, préselt-hajlitott
alkatrészek és a karpitos szer-

13. abra, Az olasz kidllitas egyik jellegzetessége az autbdgy

kezetek az emberi test forméaihoz
és méreteihez idedlisan illeszked-
tek. Ezzel kitliné kényelmet biz-
tositottak és szinte csak melléke-
sen voltak finoman elegansak.

A maér ismert térdiildke (14.
abra) sok véltozata mellett, fekve
olvasé, félig fekve pihend (15.
abra) funkciét adé karpitozott
butorok, otletes koényvespole és
gyermekbutor rendszerek, uj for-
mabonts butoregytittesek  (16.
abra), mind a skandinavok krea-
tivitdsat bizonyitjdk.

FAIPAR % 247



15, abra. Félig fekve pihenést lehe-
toévé tevé kiilonleges bitor

16. abra. Kiilonleges — hordégydr-
tashoz hasonlé — technolégidaval
késziilt butoregyiittes
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A keretflirészgépek fejl8dése

Dr. Lugosi Armand

A cikk dsszefoglalja a fiirészipar alapgépének, a keretfiirészgép-
nek a fejlodését az 6kortsl napjainkig. A fiirészszerszam mar i. e.
is ismert volt, de a fiirészmalmok, elsésorban a vizi flirészmalmok
Eurépaban csak a IV, sz.-ban jelentek meg. A vizi malmok még a
XVIL sz, végén is miikodtek. A XIX. sz.-ban jelentek meg a g6z-
géphajtast keretfiirészgépek. Ezzel egyidejiileg oldottik meg a ma
is alkalmazott egyes szerkezeti elemeket, az elhajlas-valtoztatsst,
az el6tolo-, fék- sth. berendezéseket. Az igények kielégitésére je-
lentek meg a XIX. sz. els§ harmaddban a mobil keretfiirészgépek,
majd a teljesen vasbol és acélbal gyartott allvanyos, helyhez ko-
tott keretféirészgépek, sot, a XIX. sz. kzepén mar gyartottak len-
gokeretes gépeket is. Az USA-ban a fejlédés kiovette az eurdpait.
A XIX. sz. els6é éveiben megijelennek a kozvetlen villamos motor
hajtasti keretfiirészgépek, gordiilécsapagyazéissal. Kb. 60 évvel ez-
el6tt a hidraulikus és a pneumatika bevonult a keretfiirészgépek
épitésébe , majd kb. 20 évvel ezel6tt az elekironika. Az egyes szer-
kezeti megoldasokra a cikk béséges példikat kizsl.

A cikk elsé része a FAIPAR 87/5., a masodik rész a 87/6. szaima-
ban jelent meg.

III. rész

5.3. A normdl szerkezetli gépek fejlédése

A ma is elterjedten alkalmazott keretflirészgépek
alapkonstrukciéi, fontosabb szerkezeti elemei el-
s6sorban Anglidban és Franciaorszégban, majd az
Egyesiilt Allamokban keriiltek hasznalatba. A
konstruktérok felhasznaltik a vizi- és szélmal-
mok megoldasait és azokat korszerGsitve alkal-
maztdk a teljesen fémbol késziilt keretflirészgé-
peken.

Az USA-ban kezdetben angol konstrukciéja és
gyartasu gépeket alkalmaztak, wugyanugy, mint
Németorszagban, Oroszorszaghban és Ausztridban.
Ezekben az orszdgokban a Konstruktérok rovid
id6 alatt, még a XIX. szdzad maésodik felében
egyéni, az angolokétdl eltéré megoldisokat kezd-
tek alkalmazni.

Franciaorszagban egy périzsi mérnok, Calla,
megalkotja az elsé hasznalhaté ronkrogzité szer-
kezetét, amely rovid id6 alatt vilagszerte elterjed
[10]. A keretflirészgépek konyokos tengelye he-
lyett Niceville metz-i mérnok 1826-ban egyenes
fétengelyt alkalmaz, raszerelt lenditékerekekkel és
forgattyu-csapokkal, létrehozva a ma is alkalma-
zott fétengely megoldast. 1826-ban a francia ,,So-
ciété d’encouragement” dijakat tliz ki a faipari
gépek korszerisitésére, és ennek alapjan 1830-ban
Niceville els6osztalya aranyérmet kap keretf(irész-
gép f6tengely megoldasaért. A pélyazaton Du-
bourg trévent-i, valamint Mirault bélesta-i mér-
nok masodosztdlyd aranyérmet nyer. Dobourg
igen komplikalt szerkezet gépet gydartott lombos
ronkok felflirészelésére, amely utdnozta a kézi fii-
részelésnél a flirészlap mozgasat. A komplikalt
csuklos-karos szerkezet(i gép nem terjedt el. Mi-
rault ugyancsak egy sokcsuklés rendszerrel moz-
gatott keretli gépet szerkesztett. Ez a megoldés
sem terjedt el.

Armengaud [1] 1847-ben kiemeli Philippe és

Peyod eléviilhetetlen érdemeit a rovatkolt hen-
geres elt6olomii megalkotisa terén.

Németorszagban még a XIX. szdzad elsé felé-
ben is fa-keretflirészgépeket alkalmaztak és épi-
tettek. 1841-ben kifejlesztik a keretfiirészgépek
folytonos el6tolémiivét, melyet dérzstiresds hajto-
mii mikodtetett. Ezt az el6tolomii-fajtat, amely
késobb vildgszerte elterjedt a berlini Werner pro-
fesszor szerkesztette és az ugyancsak berlini F.
A. Egells gépgyar alkalmazta elGszoér egy prizma-
visszavagd keretflirészgépen [18a].

Riihlmann 1846-ban, Braunschweig-ben tovabb
korszer(isiti a folytonos elStolomiivet kiipos do-
bokkal -és laposszij-hajtdssal. Rithlmann tulajdon-
képpen az angol Josef Bramah 1802-ben szabadal-
maztatott és gyalugépeken miér alkalmazott ,,co-
nical gearing”-nek elnevezett rendszerét adaptalta
keretflirészgépre.

Richards 1872-ben mds rendszerii elétolémiirél
is megemlékezik [18]. A meghajté egység egy fo-
gaskerék sorozatbdl '4ll6 kiipos dob. Ennek a ten-
gelyével piarhuzamos maésik tengelyen 10 szaba-
donfuts fogaskereket szerel. Mindegyik fogaske-
rék kapcsolédik a masik tengelven levé ékelt fo-
gaskerékkel. Ha a dobot forgatjuk, a méasodik ten-
gelyen levs fogaskerekek a modositasnak megfe-
lel6éen mas-mas fordulatszammal forognak. A sza-
badonfuté fogaskerekek tengelyén végigfuté hor-
nyot képezett ki, ebben a horonyban egy rovid
tolo-retesz mozgathatd tengelyirdnyban. Attol flig-
gben, hogy melyik fogaskerék kapecsolédik a cst-
szoretesszel, a hajtott tengely, és igy az el6tolé-
hengerek is kiilonféle fordulatszammal jarathaték.

A mult szazad 70-es éveiben még felismerheték
voltak a jellegzetes angol, francia, amerikai és
német megoldasok: a szazad utolsé évtizedeiben
azonban a keretflirészgépek konstruktdrei atvet-
ték a kiilénbozé orszagok és gyvarak legjobb meg-
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oldésait és azokat Osszekeverve alkalmaztik az
egyes gépeken.

Az Egyesiilt Allamokban a fiban gazdag vidé-
keken minden hézat, a varosokban a kisebb hé-
zakat, sok véarosban az utburkolatot is fabdl épi-
tették, a XIX. szdzad kozepén. Ehhez a tetemes
faigényhez az Oriasi talpfa-fogyasztas is hozzaja-
rult. Gombamédra szaporodtak a flirésziizemek;
igy 1876-ban az USA akkori 47 allaméaban 25 716
furésziizem miikodott.

A XIX. szédzad elsd felében az Egyesiilt Alla-
mokban mar mikodott harom faipari gépgyér:

— a H. B. Smith Company of Smithwille (Smith-
wille, N. J.); 1832-ben alapitottdk és jelenleg is
miukodik;

— a Baxter D. Whitney and Sons Inc. of Wichen-
don (Wichendon, Mass), melyet 1837-ben alapitot-
tak és jelenleg is miikodik;

— a J. A. Fay Company (Cincinnati, Ohio), me-
lyet 1841-ben alapitottak és amely 1893-ban egye-
silt az 1874-ben alapitott Egan Company gép-
gyéarral és igy jott létre a ma is mikods J. A. Fay
and Egan Company gépgyar.

1854-ben megalakul a ma is miikodé
Woods Machine Company (Boston, Mass).

Az USA-ban a faipari gépek, ezen belill a ke-
retflirészgépek fejlédésére és elterjedésére nagy
hatéssal volt a Californidban 1849-ben felfedezett
arany, amely meginditotta keletre a népvandor-
last. Ehhez ¢4ridsi mennyiségli szekérre és kocsi-
ra volt szlikség. Az igények rovid idd alatt meg-
haladtdk a helyi bognarok termelési lehetdségeit.
Szédmtalan flirésziizemet és jarmiigyarat alapitot-
tak ebben az id6ben. Tovabbi lokést adott a fa-
ipari gépek, kiilonosen a keretflirészgépek fejlédé-
sének az els6é transzkontinentdlis vastut 1869-ben
valé megépitése, valamint a vasuti aru- és sze-
mélyszallitds rohamos elterjedése Amerika-szerte.
A talpfakon kiviil az acélvazas személy- és teher-
vagonok faburkolata is 6ridsi mennyiségi flirész-
arut igényelt.

1880—1890 kozott terjed el az elektromos
energia mind vildgitasi mind eréatviteli célokra.
1906-ban mar megjelennek a kozvetlen villamos-
motor hajtasu faipari gépek. A gép lizemen be-
lili optimdlis elhelyezését a technolégiai igények-
nek megfeleléen mar nem korlatozta a transz-
misszié-tengely elhelyezése. Ezek a villamos mo-
torok kezdetben egyenaramuak voltak.

A kezdeti siklocsapagyas &agyazasokat 1908-t6l
fokozatosan felvaltja a gordiilécsapidgyas megol-
das. 1923-t61 kezdve pl. az Egyesiilt Allamokban
gyartott faipari gépek 92%-a mar gordiilesap-
agyas.

Az 1. vildghdborui utdn megjelennek a faipari
gépek hajtasara is alkalmazott véltakozdéidramu
villamos motorok.

1930-ban megjelenik a faipari gépek hajtasara
alkalmazott ékszij, majd szdzadunk 50-es éveinek
a kozepén a mianyaggal kombindlt, illetve a m-
anyag laposszijak. Ezzel kozel egyidejileg terjed
el a faipari gépek épitésénél a pneumatikus és
hidraulikus megold4sok egész sora. A 60-as évek-

So A,
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24, gbra. Th. Robinson-féle alaplemezes keretfiirészgép

ben, elszortan, a 70-es évek végén mar altaldnos-
sa valik az elektronika faipari felhaszndlasa a
kiilonféle érzékelé-, mérd, szabalyozo- és vezér-
l6berendezésekben. A 80-as évek elején kezd el-
terjedni a szamitégépes szamvezérlés (CNC-rend-
szer).

Azok a keretflirészgép-konstrukciok, amelyek-
nél még egyéni megoldasokat alkalmaztak, meg-
talalhatok, vilagszerte.

Anglidban 1850 koriil épitette meg a Th. Ro-
binson and Sons (Rochdale, Manchester) cég a
24. dbrdn bemutatott keretflirészgépet. Az igen
vastag alaptombre beliil lireges ontottvas alaple-
mezt helyeztek és erre szerelték fel az egész gé-
pet, beleértve a fétengely csapagyazasat is. Ez
volt az elsd ilyen megoldasu gép. A korszerl ke-
retflirészgépek kivétel nélkiill alaplemezesek. A
hosszii ronkkocsi hossztartéi athaladtak a mozgéd
kereten is. A ronkot feliilrdl sulyterhelésti gorgok
szoritottak lefelé. A gép surlédokilineses elétolo-
miive fogaskereket hajtott, amely a ronkkocsira
szerelt fogasléchez csatlakozott. A gépet hat nagy-
sigban gyartotta a cég 400, 500, 600, 750, 900 és
1050 mm keretnyiléassal.

A londoni Ransome-cég a 25. abrdn bemutatott
[10] keretflirészgépe 1861-b6l szdrmazik, ugyan-
csak surlédokilineses el6tolomiivel rendelkezett. A
gépet ronkbefogd- és alatdmaszté kocsi szolgélta
ki. A gép méar meghajtott rovétkolt elétoléhenge-
rekkel rendelkezett. A felsé leszoritéhengerek
sulyterheléstiek, de a kiilénb6z6 atméréji ronkdk
biztos leszoritdsa érdekében a leszorit6 gorgok ki-
lincskerekes szerkezettel emelheték és stillyeszt-
heték voltak. A gépet hat nagysagban gyartotték,
max. 300, 450, 610, 760, 915 és 1070 mm atmérdji
ronkok felftirészelésére. A fétengely fordulatsza-
ma — a gép nagysagatol fliggen — 180...110
min,—,



25. abra. A Ransome-cég el6toléhengeres gépe

Ugyanaz a Ransome-gyar épitette az 1860-as évek-
ben az alaplemez nélkiili, a 26. dbrdn lathaté gé-
pet [10]. A gép kifjezetten lombos ronkok felfl-
részelésére alkalmas. A romkkocsi ontéttvas és a
keretallvinyokon kiviil, esztergalt gorgékon ke-
rult megvezetésre. A keret el6tt és mogott a ronk
egy-egy alatdmaszté gorgén fekiidt fel. Ezeket a
gorgoket kézzel emelték és siillyesztették, kovetve
a lombos ronk gorbeségét. Firészelés kozben a
nyomast ezek a gorgék vették fel. A gépet ot
nagysagban gyartottak.

Az el6bbi géppel kozel egyidében jelent meg
a Ransome-gyarnak a 27. dbrdn lathaté korszeri-
sitett el6tolomiives keretfiirészgépe. A felsd le-
szorité eldtoléhengerek is hajtottak: hajtasukat
az als6 hengerektél kaptak. Az el6tolas 0,3...1,2
m/min. tartomanyban volt szabalyozhat6. A gépet
450, 610, illetve 760 mm atmérdji ronkok felefdi-
részelésére harom nagysagban gyartottak.

Francicorszdgban a Frédéric  Arbey gépgyar
1866-ban épitette a 28. dbrabeli gépet prizmak
és gerendak visszavagasara. Ez volt az els6 gép,
melyen a ronkkocsit lanc mozgatta flrészelés
kozben. Az ontottvas vaza gépet faszerkezetre
szerelték és alkalmas volt max. 1 m magassagu
prizmék felfiirészelésére.

Németorszagban a Chemnitzer Werkzeugmaschi-
nen-Fabrik gyartotta 1864-ben az alaplemezes,
ontottvas vézas, a 29. dbrdn bemutatott gépet
surlédokilineses elétolomiivel, max. 600 mm &t-
mér6ji ronkok felfirészelésére. A gép hajto-
ruadja mar kovacsoltvas.

Ausztriadban a bécsi Topham-gyar, melyet 1862-
ben alapitottak, mar 1863-ban gyartotta a 30.
dbran lathaté gépet, melybsl 1878-ig a cég 300
darabot adott el. Az Osztrak—Magyar Monarchia
flrésziizemeiben — ebben az idében — zommel
Topham-gépek tlizemeltek. A gépen a felsG el6-
toléhengerek is hajtottak. Ez volt az elsé keret-
flirészgép, amelynek el6tolohengerei tengelyre fel-
fazott rovatkolt tarcsdkbdl alltak. A kozepes for-
gécsolasi sebesség elérte a 2 m/s-ot.

26, dabra. A Ransome-cég _lombos ronkok felfirészeld
gépe

Az I. vildghdbori utan Eurdpaban, a faipari
gépgyartas terén, Németorszdg volt az 4j gép-
konstrukciék megjelenitéje. Igy pl. 1920-ban a
Klosterreichenbach-ban miikédé Friedrich Gaiser
gépgyar (jelenleg Bernhard Braun gépgyar) a
31. dbrdn lathaté keretflirészgépet hozta forga-
lomba. A gépet alaplemezre épitették és az acél-
keretbe max. 20 flirészlap volt befoghato. A f6-
tengely még csuszécsapagyazésu, a hajtérad azon-
ban mar hengergorgés csapagyazast kapott. Az
elétolémi surlédokilineses, szakaszos miikodés.
Az el6toléhengerek lanchajtdsuak., A gépet mar
szalagfékkel is ellattdk. A forgéacsolasi sebesség
3,5...38 m/s. A fétengely fordulatszama 190...
310 min —* volt, a gépnagysagtsl fliggben. A gé-
pet 7 nagysagban gyartottdk.

Jelenleg az egyik lekorszer(ibb keretfiirészgép
az NSZK-beli Linck gyar DS-tipusi gépe, amely
a 32. dbran lathaté. A gép mind prizmazasra mind
élesvagdasra egyarant alkalmas. A gépre hidrauli-
kus egységet is szereltek, valamint 6nmiikéds el6-
hajlasbedllitét. A gép minden szerkezete a ronk-
kocsirél vezérelheté. A felsg el6tolohengerek hid-
raulikus uton tavvezérléssel emelhetdk és siillyeszt-
heték. A forgéacsolasi sebesség 5.6 m/s. A gépet
560 és 710 mm keretnyildssal gyartjdk, a jarat-
hossz 500 mm.
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27. abra. A Ransome-cég meghajtott hengereselétold-
miivi gépe

28. abra. A pdrisi Fr. Arbey-gydar prizmavisszavdgo
gépe 30. @bra. A Topham-cég keretfiirészgépe
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MUSZAKI UJDONSAGOK

Rovatvezetdk : dr. Molndr Sdndor, Szalay Lajos

Postforming gépek

A berendezésckkel egyedi-, vagy kis- és koze-
pes sorozatnagysigban késziilé alkatrészek von-
hatok be killonbézé dekorativ anyagokkal, valodi
furnérral, PVC-félidval, laminatumokkal. Sablo-
nokra nincs sziikség, a profilok és a hajlitasi su-
gir méretei valtozatosak lehetnek. A szerelési
és Atallasi id6 rovid, specidlis szerszamokra nincs
szitkség. Ragasztéanyagként polivinilacetat, vagy
karbamidragasztot alkalmaznak. A nyomosin
minden pozitiv profilhoz igazodik és a kritikus
helyeken is jo ragasztast biztosit. A hajlitas mi-
velete automatikus. A feliiletbevoné anyagot az
elektromosan flitétt sinek konlakt héje melegiti
fel a sziikséges homérsékletre.

(H. Bradt Maschinenbau GmbH, D-Lemgo)

Idomfurnérozas és idompréselés
ellensablon nélkil

Az 1j modszer butoralkatrészek furnérozasara,
mianyaggal valé bevonaséra szolgal. Idomfurneé-
rozasndl a tetszéleges profillal ellatott hordozoé-
lapra ragasztét visznek fel és azt, a bevono-
anyaggal egyiitt, elébb az ugynevezett préspar-
nara (1) helyezik, majd a védokerettel (2) a fur-
nérozd présbe teszik. A furnérozé prést a védo-
keret sikjanak eléréséig zarjik, végll a szabélyo-
zokeésziilék (3) segitségével stliritett levegdvel tol-

tik fel a présparnat. Idompréselésnél egyszer(i po-
ziliv sablont készitenek, majd a véddkeretet a
furnérozé présbe helyezik. A sablont a ragaszto-
val ellatott anyagrétegekkel a présparndra teszik,
majd a prést kissé zarva, a parnat sritett leve-
gével toltik fel.

A présparna nagyszilardsagu, rugalmas, meg-
erésitett szévetbdl késziil, felfujhatdé. A védokeret
négy oldalrol veszi koriil a présparnat, a préselési
magassagot szabja meg. A szabéalyozé készilék
erds maéagnesekkel rdgzitheté a furnérozé présen.

(HAPFOQ, D-8205 Kiefersfelden)

Unjaré kéregtelenité berendezések

Az NSZK erdeiben mozgd kéregtelenité gépek
dolgoznak. Mintegy 120 km-es akciésugir mel-
lett, egy-egy szezonban (novembertdl méajusig)
kiozel 10 ezer km-t tesznek meg.

Az 1979-ben el8szér iizembe helyezett beren-
dezés haromtengelyes, oOsszkerékmeghajtdsu, 320
LE-s, specidlis felépitési MAN  teherautébdl,
nyole és £&l méterre kinyulé rakodédarubdl és egy
négytengelyes poétkocsi-futomiibol allt. Ez utob-
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bit is rakodédaruval szerelték fel. A kéregtele-
nité egységet a Linck cég szallitotta. A teljes
berendezés tomege mintegy 48 t volt. Az elss
gépek kb. 2500 lzemérat teljesitettek évente, em-
litésre mélt6 kiesés mnélkiil.

A kordbbi tapasztalatok alapjan épitett, 4j be-
rendezés megbizhatésaga mellett tiszta és kimeé-
letes kéregtelenitést végez. A fordulékonysagrél
és az esetleg sziikséges hatramenetrsl pétkor-
many, valamint a vontaté &njarcképessége gon-

doskodik. A kéreg kifGvésa valasztds szerinti
irdnyban torténhet.

Az ujabb valtozatot olyan hidraulikus rend-
szerrel szerelték fel, amely tisztdn névényi ere-
detli hidraulikaolajjal iizemel. Ennek kornyezet-
védelmi jelentdsége van.

Az ujabb kéregtelenitd berendezést is felsze-
relték telefonnal, igy a megbizé és a munkaval-
lalé  kozotti kapesolat akadalytalan.

(Doll Fahrzeugbau, D-Oppenauw)
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Ara: 28,—Ft

Allas!

A Balatonfelvidéki Erds- és Fafeldolgozé Gazdasag
a franciavagasi Fafeldolgozé Uzemébe (Pap4tol 12 km-re)
vezet6i munkakérokbe

FAIPARI MERNOKOKET
és
FAIPARI UZEMMERNOKOKET

keres.

Fizetés megegyezés szerint.
A munkakorokhoz igény esetén wvallalati bérlakdst biztositunk.

Jelentkezni személyesen vagy levélben
- az Erdégazdasig Személyzeti és Oktatdsi Osztalyan:
8360 Keszthely, Szabadsig u. 10. szdm alatt,
vagy a Fafeldolgozé Uzem vezetdjénél:
8564 Franciavigds, Fafeldolgozé Uzemben lehet.
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