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Ankét a bltoripar miszaki fejlesztési irdnyairdl

A Magyar Kereskedelmi Kamara Butoripari Tagozata és a Faipari Tudoményos Egyesiilet Bu-
toripari Szakosztilya 1987. marcius 3-&4n déleléttre, kozérdeklédésre szadmottartdé rendezvényt hir-
detelt meg a kamara Kossuth Lajos téri székhazaba.

A rendezvényen a kamarai tagozat tagjain kiviili vallalatok képviselsi is megjelentek, de sza-
mosan voltak szakmai érdeklédok a vallalaton kiviili korbol is.

Az alkalom iddszer(iségét egy olyan szakaszban, amelyben a magyar gazdasig van, gondoljuk nem
kell bGvebben indokolnunk, viszont az ipar szelektiv feljesztésének-, a termékszerkezetvaltisnak-,
a fermékek minds¢gvédelmének, illetve a mindség tovabbi javitdsanak ligye mindenképpen kozos
mérlegelést és a tapasztalatok cseréjét igényli — taldn inkébb koveteli.

Lovdsz Ldszlé (Tisza Butoripari Vallalat, vezérigazgaté) vitaindité cléaddsa atfogta a butoripar
problémdinak szinte teljes spektrumét és a fejlesztés szitkségszerii iranyait és teriileteit. A vitain-
dité eléadasra a butoripari vallalatok néhany képviseldje hozzaszélassal reagalt, amelyek kozil az
eredeti sorrendben kozliink két hozzaszolast.

Orehovszky Tibor (Kanizsa Butorgyar, miszaki vezérigazgatd-helyettes) hozzdszélasdban a fejlesz-
tés lehetséges utjai és korlatai vonatkozasaban adott gondolatokat, tovabba a Kanizsa Butorgyar
fejlesziési tennival6it ismertette,

Kurusa Laszl6 (Zala Butorgyér, vezérigazgat6) hozzdszolasa viszont a Zala Butorgyar rovidtava
miszaki fejlesztési feladatairél szolt, mégpedig tobbnyire konkrét intézkedésekre bontva.

Az elBaddssorozatot dr. Jésa Jend (Butoripari Koordindciés Tarsasag, fejlesztési £6mérnok) hoz-
zaszolésa zarta, mégpedig miszaki vildgunk legnagyobb valtozdsokat &télS teriiletéhez - az
elektronikdhoz — kapesolva a butoripar technikai, fejlédési Iehet6ségeit.

Mindent osszevetve a rendezvény szinvonalas el6adésai egyaltalan nem voltak egysikuak, mind-
egyik nyujtott valami kilonlegeset és ezzel kiérdemelte a hallgatosig tetszését is.



A buatoripar miszaki fejlesztésérdl

Lovasz Léaszlé

A VII. 6téves terv célul tlizte ki a gazdasiag in-
tenziv fejlesztését, a kiils6 és belsd egyensuly ja-
vitasat és a novekedés élénkitését. A célok mo-
gott forrasként alapvetéen a gazdalkodd6 szerveze-
tek teljesitményének novelése keriilt meghataro-
zasra,
— az életszinvonal tartdsanak,
— a miszaki fejlesztés novelésének feltételeként
is.
Varhatéan az eddigieknél nagyobb szerepet kap
a szelektiv iparpolitika és a szerkezetvaltas ligye.
Minden bizonnyal 0j prioritasok, f6 iranyok eré-
sodnek meg. A megvaldsitas stratégidjat lényege-
sen befolyasolhatja a gazdasigi szabalyozé rend-
szer véltoztatdsa, a monetdris irdnyitds fejlédése,
Osszességében az 1988. évi adéreform és ezzel 6sz-
szefliggésben az arak és bérek reformja. E val-

tozdsok sulyat, hatdsdt butoriparunkra ma még
nem tudjuk felmérni, bar az elemzéseket bein-
ditottuk.

A butorgyartas és forgalmazas szempontjabol a
feltételek és a koriilmények inkabb nehezebbek
lesznek, hiszen egyik oldalon megmarad, s6t fo-
kozédik az anyagok forrasdnak csokkenése, més-
részt a butorgyartas a mainil keményebb verseny-
helyzetben lesz kénytelen eladésait szervezni, no-
velni. Lényeges valtoztatasokat okoz — elsGsorban
a termékben, a gyartmanyfejlesztésben — a la-
kasépités mennyiségi és mindségi valtozdsa is.

A legnehezebb lesz eladni és konvertibilis va-
lutara szert tenni. A movekedés és fejlédés egyet-
len Gtja marad az exportfejlesztés.

Gazdalkodasunk eredményességének javitésa,
a teljesitménynovelés kényszere a termelékenység
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fokozdsat koveteli. A munkaidGalap védelmével,
jobb szervezéssel, munkafegyelemmel feltétleniil
estkkentheté a felesleges raforditdas. De a terme-
lékenység kivant noévelése csak a korszeril tech-
nika — technolégia alkalmazdsaval, a gépesités,
¢s automalizalas fokozdsaval, a miiszaki fejlesztés
meggyorsitdsdval lehetséges. Nem megkertilhetd
feladat benne a kornyezetevédelem, a munka-
kultiara javitdsa sem.

Végezetiil, de nem utolsé szempontként emlitem
a mindseget. Lényeges valtoztatdsokat kell elér-
niink a butorok tervezésében a mindség bizlosita-
sdban, a szolgaltatisok javitdsaban. A mindség
kévetelményét kovetkezetesen és osszhangban kell
érveényesiteni anyagban, szerkezetben, kellékben,
gyartasban, széllitdsban és a forgalmazasban egy-
arant.

A butoripar igen nagy fejlédésen ment keresz-
til az elmult évtizedekben és folyamatos meg-
ujulasaval, énmagaval szemben is tdmasztott ko-
vetelménnyel felszdmolta a buatorhidnyt, s6t nap-
jainkra egy sajatos versenyhelyzetet hozott létre.
Erezni azonban a meglorpanast is, az elbizonyta-
lanodast, kiilondsen a miiszaki fejlesztés terén.
Ugy gondoltuk, hogy megprébaljuk osszefogni a
problémat és iranyitani a figyelmet a kezdemé-
nyezésre, a cselekvésre.

Ennek vitainditisiara vallalkoztam. Mentségem-
re szolgaljon, hogy dszinte aggodalommal €élem &t
szakmank tarsadalmi leértékelédését, miiszaki
fejlédéstink megtorpandsat.

Az, hogy a tovabbfejlédéshez mennyiben hii-
nyoznak a —télink csak részben figgé — felté-
telek, ez a piacot nem érdekli.

Rendkiviil nehéz feladatokat kell megoldani
gyartméanyfejlesztésben, a miszaki szinvonal no-
velésében, a kornyezetvédelmi és biztonsigtechni-
kai feltételekben, a szamitastechnika alkalmazd-
saban és sok mas kérdéshen, — mikdzben egyre
fogy a szellemi és anyagi forrds — akkor érezni
igazabol helyzetiink hatranyossagat. Ilyenkor né-
ha a talponmaradas tényének is orulok.

De tudom, hogy a tarsadalom szdmonkéri téliink
a szakma eclmaradédsat a nemzetkdzi szinvonaltol,
az igényektdl.

A piac kényortelen lesz, fliggetleniil az elézmé-
nyekt6l. Tagadhatatlan, hogy ezt a kedvezétlen
tendenciat lehet és kell is jotékonyan befolydsol-
ni még a jelenlegi hidnyos fellételeinek kizepet-
teis. Pl.:

— meghbizhatésagunk javitasaval, Oszinte, korrekt
magatartassal;

— a mindség, a szolgallatds stabilizdlasaval;

— jobb propagandaval.

Ezeket tekintem elsodleges feladatunknak addig
is, mig a lényeges wdltozdsokhoz meg tudjuk te-
remteni a feltételeket.

E meggyozodésemben megerdsitettek az ankét
szervezésében részivevd kollégdk: Dr. Csaplir Gé-
bor vezérigazgalod, ki igyekezeil tomoren megfo-
galmazni kereskedelmi &llaspontjat; az ARTEX
MOBELTRADE vezetsi, munkatarsai, kik a kiil-
piac kovetelményeit és a butoripar exportfejlesz-
téseit igyekeztek megvilagitani. De ez érzékelhe-
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t6 butoripari vezeték, szakemberck alkotéo cso-

portjinak munk&ajabél is, mely kiilén tanulmany-

ban tette vizsgalat tdrgvava az elmull idészak fej-
lédését és probal bepillantani a jovi terveibe.

Masodik feladatomnak tekintem ismét megfogal-

mazni, hogy a muszaki fejlesztés a szakma konk-

rét kérdéseiben is fontos, tudomanyosan is meg-

alapozandd kovetelinény. Nem lehet kikeriilni a

tudomdny — a technolégic — a piac dsszhangja-

nak megtaldlasat. Nem nélkialozhetd egy redlis

tudomanyos ipari stratégia, melyre orientdalhat a

szakma a jové piacara vald fellésziilésben.

Egyes merész tervek szerint az exportra terme-
lésiink 30—40%-4t kellene eldirdnyozni, s kézben
mi a jovo belfoldi piaciara sem tudunk eldrelatni!

Ha a miiszaki fejlesztés legfontosabb feladatai-
rol akarok szolni, akkor arra gondolok, hogy:
1. Feladatunk jol felkésziiini a belfdldi piac jo-

vobeni igényeire.

2. Feladatunk — parhuzamosan — felkésziilni az
export jelentds novelésére de nem egy kizdro-
lagos kiilkereskedelmi egyensily-politika fel-
adatként, hanem o&szhangban a belfdldi ver-
senyhelyzettel, szinvonallal. Ma ez forditott sor-
rendben, a valosagbol kissé kiszakitottan miiko-
dik.

Arél nem kivanok szdlni, hogy a fenti felada-
tokhoz mennyiben sziikséges emelni a tervezéi —
alkotdo munka szinvonalat, hiszen errdl egy korab-
bi el6addsomban részletesen szoltam. Azokal fenn-
tartva és elérebocsatva, ma mas tovabbi lényeges
a miiszaki fejlesztéshez és a diéntésekhez kapcesolo-
dé észrevételeimet sorolom fel:

— a kapacitaskihasznalds hidnyossagai;

— az érdekeltség — akarat — tudas alacsony

szintje;

— a munkafegyelem és munkakultira elmaradott-
saga;

— a termékek kozepes minGsége,
szallitasi és tarolasi hidnyossagai;

— a kereskedelem elmaradottsiga, a termékekhez
kapesolodo szolgédltatdsok alesony szinvonala,

— a miszaki fejlesztési tevékenység visszaesése.

A vezettk a fejleszték tulzott operativ leter-
helése, a fejleszté munka héttérbe szoritasa, a
fejlesztok elbizonytalanoddsa, a miszaki gon-
dolkodas lelassuldsa, a rovidtava ,tilélés” gya-
korlatinak erdsodése, stb.;

— a tarsadalmi tulajdon védelmének helytelen ér-
telmezése.

Nem a mai adminiszirativ feladatokat kifogé-
solom. Hanem azt vallom, hogy a tarsadalmi tulaj-
don igazi védellme mem valami oOntudat wvagy
erkdlesi kérdés csupan, hanem elsésorban helyes
amortizdcit. Ez a valédi érdeke a tarsadalomnalk,
a munkéasosztdlynak. Es hogy ez nem igy van, az
nem csak véllalati kérdés. Mi a megoldas? Evek
ota ,Javirozunk” a brutté személyi jovedelem no-
velése és az Osszes tibbi kdvetelmény biztosita-
sanak ellentmondésai kozott. De vajon jol-e? Azt
hiszem nem, mert a jovedelempolitika e szerény
megvalositdsdt nem volng szabad az akkumulécid
terhére, a miszaki fejlesztési forrasok tovabbi

csomagoldasi,



csokkentésére alkalmazni. Ez adépolitikédnk tart-

hatatlansdga és az uj véallalatirdanyitasi forma mi-

kodésének korlatja is.

A VT mikodését nem az igazgaték ,elfogyasz-
tasaval”, hanem éppen a wvagyongyarapitdssal
kellene mindsiteni.

Ismételten szeretném leszogezni, hogy bevezetd
el6addsom nem helyettesitheti a miiszaki-techno-
légiai elemzéseket, a fejlesztés irdnyait kidolgozé
team-ek sokréti szakmai munk4jat, viszont remé-
lem megszivlelendék altaldnosabb érvényld ész-
revételeim. Igy példaul:

1. A kialakult gyakorlat és a belkereskedelem vé-
leménye szerint is a termékfejlesztés probléma-
ja a gyartoké. A vevoigény felmérése és tovab-
bitdsa viszont kereskedelmi feladat. J6 lenne ha,
— a termékfejlesztés gyartéi kotelezettsége,
— a vevoigény felmérése, jelzése kereskedelmi

kotelezettsége jobb egylitmiikédésben talal-
kozna, mert a hazai ellatas felelssége  és
szinvonala csak az ipar és kereskedelem 6sz-
szefogasaval valésulhat meg.

2. Ezt az egyiittmiikodést nélkiilozhetetlennek tar-
tom a muszaki fejlesztési tevékenységhez is,
mert elmaradasa esetén az egylittmiikodés he-
lyett ipar és kereskedelem kozott a vevdk, a va-
sarlok feletti oncéli parviadal alakulhat ki ver-
seny cimén. Mégsem tartom a helyzetet remény-
telennek, mert a konfliktuson keresztiil talan
vildgosabban latjuk helyzetiinket. Azt, hogy a
nemzetkozi versenyben bekovetkezett elmara-
dasunk felszamoldsa nehéz, silyos elhatarozaso-
kat kovetel. Pl:

— jobban mérjik fel helyzetlinket, a rendel-
kezésre all6 forrasokat (alapanyagokban, esz-
kozfejlesztésben és értékesitésben;

— kozvetitsiik a gyarték felé a nemzetkozi ver-
senyben is helytdlld alapanyagminéség ko-
vetelményeit;

— koveteljiik és szembesitsiik a
mindségét;

— szembesitsiik a nemzetk6zi min6séggel a ha-
zai pantokat, mosogatotalakat, szerelvénye-
ket, diszitéelemeket stb.

De mikozben a kovetelményeket sorolom, joél
tudom, hogy kozben mégis gyakran fohaszkodunk:
— hol van az a rossz pant?

— hol van az a gyenge mindségli alapanyag?

— hol van az a hazai diszléc? Az sem baj, ha
nem lehet jol ragasztani, hatha mekiink is el-
nézi a vevo?

Nyugat-Eurépaban a konyhai késziilékek un.
masodik generaciéja épiil be a konyhabutorokba,
kitltiné pantok és szerelvények gazdagitjak a funk-

segédanyagok

ciét, esoddlatos szinvalaszték kinalkozik. Mi bol-.

dogok vagyunk, ha 1987-ben a rozsdamentes ha-
zai mosogatotalak gyartasdval a vevék igényének
minimumat mar teljesithetjiik.

3. Azt is el kell hataroznunk, hogy biztositsuk

az elvarhato minéséget

— a gyartmdényfejlesztésben,

— a miiszaki-technolégiai fejlesztésben,

— a termelésben,

— csomagolasban, szallitasban, szolgaltatdsban,

— az ellenérzésben, sth.

Igaz, mindez ma mar sulyos raforditdsokat igé-
nyel. Réforditdsaink jelentés része az eloregedett
gépek cseréjét kell szolgalja, de mar vannak hasz-
nos kezdeményezések, vallalkozasok, melyek egy
Uj, mindségi fejlédés kiinduléi lehetnek. Pl.:

— a Kanizsa Butorgyar exportfejleszté beruhaza-
sa, mely a lizingelés eszkozével a hazai célu
gyartastechnolégia megujitasat is képviseli;

— a Zala Butorgyar folyamatos miiszaki fejlesz-
tése;

— a Balaton Butorgyar aldozatos Kkitelepitési
munkadlatai, majd erre épiilé technolégiai to-
vabbfejlodése;

— a SZKIV kigyensulyozott exportfejlesztése;

— a Szatmar Butorgyar taldn merésznek itélhe-
t6, de egyértelmii elhatirozdsa a megujhodas-
ra, stb.

E folyamat még csak elkezd6dott és minden bi-
zonnyal tovabb folytatédik.

A kérdés csupdn az — amivel még nem sza-
molunk —, hogy e tobblet-kapacitdsoknak mi-
lyen alapanyagipari és hattéripari fedezete van?
Ma taldan még nem késG ezt megvizsgalni, eset-
leg Osszefogéssal is felkésziilni.

A fentiek felvazolasaval is szeretném érzékel-
tetni, hogy mikozben a fogyasztok piaca egyre
nagyobb rugalmassagot, magas termelékenységet,
novekvé mindséget, tartéossdgot, esztétikat stb. ko-
vetel meg,

— errdl szélnak a vevok észrevételei,

— megfogalmazza a sajté is,

— értékelik és jelzik a fogyasztok védelmét el-
laté kiilonbozé szervek,

a valosdgban az ehhez sziikséges feltételek nin-
csenek meg. Ehhez a butorgyaraknak a legujabb
miiszaki eredményeket kellene alkalmazni techno-
légidban, eljarasban, anyagban. Magas miszaki-
miikodési szinvonalon kellene specializalt tevé-
kenységet folytatnia és széles sdvban tamaszkodni
a beszalliték, a kooperatorok megbizhatoé, magas
minoségli és feldolgozottsagli alkatrészek beszal-
litdsara. Tehdt technikai felkésziiltség és specia-
lizdcié, ez lehetne a jé alap. Es ez nem kis feladat.

A specializaci6 elkeriilhetetlen, de ennek folya-
matéat az alapanyagipar és hattéripar vallalkozasai
lényegesen befolydsolhatjdk. Ennek jelei mar ma
is léteznek
— elére feliiletkezelt lapokban,

— profilalkatrészek készitésében,

— {ilés- és hattdmla alkatrészekben,

— szabott és keresztmetszetileg megmunk4lt la-
pokban, ill. butorlécekben, stb.

E téren vdrhaté minGségi és mennyiségi fejlédés
keretében alakulhat ki redlisan a bitoriparban az
a versenyképesség, mely a belfoldi és export pia-
con is

— redlisabb arakat, magasabb termelékeny-
séget
— gyors reagéldst, nagyobb valasztékot,
— elsérendli mindGséget, stb.
eredményez.
Ez véleményem szerint ebben a tervidfszakban
nem érhet6é el, de sokat tehetiink jovGbeni fo-
kozatos megvalésitasukért az 1990-es évekre.
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A technikai szinvonal és a minGség javitasa

a Kanizsa Batorgyarnal
Orehovszky Tibor

Harom gondolat kéré csoportositom mondanivald-

mat:
gyar butorszakmanak?

— A madsodik: mik korlatozzak a fejlédést, mik
a jelenlegi gondok?

— A harmadik: mit tesz, mit kivan tenni a Ka-
nizsa Butorgyar, hogy piaci részesedését meg-
tartsa, fejlessze technikai szinvonaldt és javit-
sa termékeinek mindségét?

Mindharom kérdés targyaldasiban csak a szek-
rénybutor gyartassal kivanok foglalkozni, azonban
célszerii lenne a hasonlé nagysdgrendet képviseld
karpitos butorgyartas fejlesztésével is foglalkozni.

Merre {ejlodjon a butoripar?

Erre a kérdésre toébbféle valasz lehetséges, attol
fligg, hogy mit fekintiink prioritdsnak, mik a do-
minalé szempontok.

Mias a fejlesztési irany, ha csak a belféldi bu-
torellatast tlizzik ki célul, megint mdas a valasz,
ha az export részariny4it a jelenlegirél 30—40%;-
ra kivanjuk ndvelni. Megint mas fejlesztési irany,
ha a hazai alapanyag komplex felhasznaldasal tiiz-
ziik ki célul.

Véleményem szerint a kitiz6tt cél valahol ott
lehet, hogy ndvekvd részardnyu hazai alapanyag
bazison egy dinamikus exportb&vitést kell tervez-
ni. A hazai piac nem tud a kizeljéviben jelentds
tobbletmennyiségli butort felvenni, de fokozott
minéségjavitast igényel. Igy a gyarték technikai
fejleszbésének alapja csak egy intenzivebb ex-
porthévités lehet. Erre &szténdz az, hogy megfe-
lelé szérianagyséigok kialakuljanak, a gyartmany-
fejlesztés iranyainak kitapintiasa megtdérténjen, uj
gyartasi eljardsokat és 0j anyagokat ismerjunk
meg, ami végiil a hazai butorellitds miiszaki szin-
vonalat is emelné.

Az export novelésénél célul kell tiizni, hogy az
ne a jelenlegi arszinten valdsuljon meg. Tovabb
kell 1épni és jobb piaci munkaval el kell érni a
koltségek magasabb szintl elismertetését.

Az export — tbkés export — novelés mellett
sz6l, hogy napjainkban tobb gyiar — koztiikk a Ka-
nizsa Butorgyar is — export bovité palyazaton
vett részt, és ennek alapjan tudja részben elavult
eszlkozeit modernizalni, valamint Gj korszeri meg-
munkalé gépeket beszerezni.

M4as irdnyu a technikai fejlesztés sziikségessége,
ha export korpuszgyartast kivinunk megvalésita-
ni, megint mds, ha a hazai ellitds domindl. Ezek-
kel a gondokkal kiizd most a Kanizsa is. Van egy
alapvetfen hazai buforellatasra — a T0-es évek
kozepének technikai szintjén — megvalositott
gyartésor, melynek egyes elemei még régebbiek, a
70—T71-es ¢évektol Uzemelnek. Ezen eszkozokkel
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kell egy nagytomegi{i belfoldi korpusz butor el-
latds mellett export butorokat gyartani. Ezek igy
nagyon nehezen mennek egyiitt, rendkiviil k-
riilményes a folyamatos termelés biztositasa, az
egyenletes gép- és munkaiddkihasznalas szerve-
zése,

Export korpuszgyartdsndl a nagyobb kézimunka
igény(d kisbutorok, rusztikus buatorok johetnek
szamitasba. Kiviteliik nyers butorlap furnérozva,
éllécezve, pacolva, lakkozva, esetleg tomorfa aj-
tokkal ives tet6vel megvalésitva. Ezen termékek
kézepesnél jobb mindségben torténd gyartasa mar
gazdasigos. Erdekesség, hogy ezen termékek faj-
lagos importtartalma viszonylag alacsony, alacso-
nyabb, mint a modern korpusz butoroké.

Exporttermék lehet még egyéb — nagyobb
munkaerd raforditdssal gyarthaté — butor is,
mint az egyedi berendezés, sarokétkezé, garnitiira
asztal.

Mas technologiai fejlesztés sziikséges, ha feli-
letboritott butorlapokbdl gyartunk uGgynevezett
modern korpusz butorokal, szekrénysorokat. Itt a
gépesités — mechanizalds és az automalizdlis —
is redlis és elérhetd cél. Ezen termékek gyarta-
sara allnak rendelkezésre a legkorszer(ibb esz-
kozok és gépek. Nyugat-Eurépiaban mar a soro-
zatgyartast meghaladé allapotban vannak a leg-
fejlettebb cégek, egyedi megrendelésre gyartanak
un. komissidzas szerint. Ez azt jelenti, hogy az
lizem gyartménycsaladjabol az egyén igénye sze-
rint allitja Gssze a butort, a kivalasztott furnérbal,
ajtomegoldassal. Ezt a gyar a vevd lakdsdn besze-
reli, és készre allitva adja at. Konyhabutoroknadl
a legmodernebb konyhafelszereléseket is 6k ad-
jak szinben, méretben a butorhoz igazitva. Igy
szallitanak tlizhelyt, mosogatégépet, grillsiitét —
esetleg kivansag szerint fagylaltgépet is.

Ezt a magyar bltorszakma még nem t{zhetli ki
célul, ennél sokkal szerényebb megoldasokra le-
het csak torekedni, és redlisan elérni.

Célul kell kitlizni az elemes bulorgyartas széle-
sebb korii elterjesztését, a folyamatos aruellatds
biztositdsat, természetesen a kereskedelemmel
egylittmiikodve.

Jelentdsen névelheté a lapraszerelt olesé buito-
rok részaranya is. Az igényes, draga arfekvési
butoroknal a vev igény kielégitését — egyedi ki-
szereléssel lehet megoldani, de itt a jelenlegi

aralkalmazasi kotottségeket kell, vagy lazitani,
vagy megsziintetni.

Mi korlitozza a fejlodést?

Milyen a butorszakma megitélése? Ugy latjuk,

hogy a szakma megitélése az elmult iddszakban
nem olyan, amit az ipar szivesen latna. Miért
ilyen? A vasarlé azt latja, érzékeli, hogy a hosz-



szabb révidebb utdnjaras utdn megvasarolt bu-
tora nem ugy mikodik, mint gondolta, sokszor
sériilt, hidnyos kellékekkel kapja meg.

Eléfordul, hogy a pant leszakad, a szévet fény-
leni kezd, megkopik, esetleg a mikodtetd vasa-
las elromlik, az élfurnér, vagy félia levalik, a
felilet karcos. Az is el6fordult, hogy nem a
kivalasztott, megrendelt butort széllitottdk le ne-
ki. Ezen hibadkért mindjart a butoripart marasz-
taljak el. A butoripar viseli a vertikumra jellem-
z6 hibakat, a szallitas, tarolas kozben keletkezé
sériiléseket is neki kell javitani. Nem bizonyit-
haté, hogy a sérulés mikor tortént. Ezt a szak-
emberek tudjdk, de nem magyarazhaté el ez
minden vasarlonak.

A butor minésége olyan, amilyen a beépitett
alap- és segédanyagok mindsége, amilyen miné-
ségben a butorgyar elkészitette, és ahogyan az
szallitva, tarolva és a vevd lakasara széllitva lett.

Mit tehet itt a butoripar?

El6szor is a sajat gyartasi folyamatat kell fe-
lillvizsgdlni. Szigoritani a beérkezé anyagok atvé-
telét, a gyartasi technoldgia betartasat ellendriz-
ni és fokozni a mindségi ellenérzést. Ezentul a
butoriparnak magara kell vallalni, hogy sajat fej-
lesztése mellett kezdeményezze a korszeri gyar-
toeszkozokhoz sziikséges magasabb mindségi alap-
és segédanyag gyartast, ezek fejlesztését is.

Megitélésem szerint a butoripar fejlédésének
kulcsa az, milyen mértékben tud egyiittmikodni
a kapesol6dd beszallité vallalatokkal, szovetkeze-
tekkel a j6 mindségli termék elballitasaban. Nem
elegendé az, ha a butoripar fejleszti technikai
eszkozeit, megmunkalé gépeit, ezekhez korszerd
és egyre magasabb mindségli alap- és segédanyag
béazisra van sziikség. Ezen bazis tovabbfejleszté-
sében néhany kiemelt és a késztermék mindségé-
ben meghatirozé teriiletre lehet Gsszpontositani.
A megfelel6 szakmai ismeretekre alapozva esetleg
tékét invesztalva kell tovabblépni, megteremtve
egy szakositott alkatrészbazist, amely mindségben
és szallitokészségben is meg tud felelni az egyre
novekvd kovetelményeknek.

Ezek koziil néhanyat kiemelve:

— fa alkatrészbazisok tovabbfejlesztése,

— jo szinvonalu pantgyartas megval6sitasa,

— korszeri kotéelemek, diszitGelemek beszerez-

hetésége,

— butorlakkok (UV lakkok), pacok, ragasztok

kozos tovabbfejlesztése.

Ezt az utat én nagyon nehéznek latom, a fel-
sorolt dolgoknal sokkal tobb olyan alap- és se-
gédanyag van, melynek minésége meghatarozé a
késztermékben. Itt a butorszakmanak ossze kell
fogni, mert létérdekei keriilhetnek veszélybe.

El kell még mondani, hogy hidnyoznak azok az
elfogadhaté mindségli por- és forgacsiilepité rend-
szerek, amelyek a mai kor szinvonaldn alacsony
energiafogyasztas mellett alacsony zajszinten ol-
dandk meg a keletkez6 por-forgdcs szallitasat és
tlepitését.

A Kanizsa Buatorgyar fejlesziési elképzelései

Mit tesz a Kanizsa Butorgyar az elkovetkezd ido-
szakban, hogy megérizze piaci poziciéjat a bel-
f6ldi piacon, dinamikusan novelje t6kés exportjat,
emelje termékeinek miuiszaki szinvonalat, javitsa
termékeinek mindgségét?

— Noveljik az lizemeink kozotti specializalédast,
— Korszertisitjik gyartéeszkozeinket,

— Dinamikus gyartményfejlesztést végziink,
— Bovitjiik technoldgiai és raktartertiletiinket.

Roviden a gépi fejlesztésrol:

A fejlesztési folyamat elsé lépése egy technikai
fejlesztés, ami elsdsorban a lapalkatrész megmun-
kalast érinti.

Megval6sul egy gépi kacapitasbévités, ami ru-
galmas megmunkalasi lehetdséget, gyors atallast
biztosit. Ezaltal a kisebb széridk alkatrészeinek
megmunkéldsa is gazdasagos lesz, nem terheli a
jelenlegi szlik kapacitast az egyetlen megmunka-
16 gépsort.

A beszerzend6 gépekben mar a korszer(i vezér-
16 elemek is beépitést nyertek programozhaté szé-
lességdllitds a paros élmegmunkalé gépnél, elek-
tronikus bedllitasi lehetéség a sorozatfuré gépen.
Ezzel kivanjuk megtenni az elsG lépést az elek-
tronika alkalmazésa irdanyaban.

A formai kialakitasok szélesitése érdekében egy
softforming éllezaré gépet vasarolunk, mely se-
gitségével az egyenes butorélek jelenlegi domi-
nans aranyat csokkenteni tudjuk, és ij formaiha-
tasok valosulhatnak meg.

Ezek mellett a régi és elavult technikai beren-
dezések korszerlisitésére is sor keriil, modernizal-
juk a furnérozasi technologiat, a csiszolégépeket
is lecseréljiik. Ezeknek a fejlesztéseknek a techno-
16giai korszerusités mellett minéségjavité kihatasa
is szamottevd.

A fejlesztéshez tartozik egy kornyezetbarat uj
feliiletkezel6 sor megépitése UV lakk alkalmaza-
saval, és bovitjik a szerel6sorok szaméat.

A Kanizsa Butorgyar kollektivdja az 1986. évben
1 millidrd 191 milli6 Ft érték butort gyartott,
ebbdl 91 millié Ft érték keriilt t6kés piacon érté-
kesitésre, 30 millié Ft szocialista piacra, és 1 070 000
eFt értékl aru pedig belfoldi vevdk felé kertilt ér-
tékesitésre. Ez 6%-kal haladja meg az el6z6 évi
teljesitést.

Az idén és a kovetkezd években a Kanizsa Bu-
torgyar nem tervez dinamikus termelésbévitést.
Fejlesztési eszkozoket a termelés mindségi muta-
téinak javitdsara, valamint a gyartasi feltételek
megujitasira kivanja forditani. Az ezek mellett
fennmaradé eszkozokkel pedig néhany hattéripari
termékgyartds korszertisitését akarja biztositani.

A technikai fejlesztésen Kkiviil a sajat boltha-
lozat megteremtése felé is lépéseket kivanunk ten-
ni, annak érdekében, hogy termékeink egy része
kulturalt koriilmények kozott keriilhessen vasar-
16ink lakasaba.
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A butorgyartas fejlesztésének révidtavu feladatai

a Zala Butorgyarban

Kurusa Léaszlo

Az elmult években a butorgyartds miszaki fej-
lesztését gyarunk — a hazai 4tlagos szinvonalnal
— kedvez6bbnek mondhatja. Megallapithaté,
hogy tobb év j6 eredménye ezen fejlesztések to-
redékéhez lett volna csak elég, amibél kovetke-
zik, hogy beruhézésaink madsik részét elnyert pa-
lyazatok, tamogatasok, hitelek finansziroztak.
1986-ban elértiink 146 milli6 Ft nyereséget, ami-
b6l minddssze 10 millié fordithaté beruhéazasra, és
ha ehhez hozzaszdmitom a képzéd6 amortizaciét,
ugy is igen limitalt a fejlesztésre fordithaté sajat-
erds Osszeg. Tobbek kozott ez is mutatja, hogy a
gazdasagiranyitds szabdlyainak egy része ma is
a miiszaki fejlesztés ellen hat.

Van itt még valami, ami mindannyiunkat egy-
formaén érint.

A magas anyaghanyaddal késziil6 butorok mi-
szaki szinvonala nem valaszthat6 el a rendelke-
zésre 4l16 alapanyagok kiszadmithatatlan mindsé-
gét6l sem. Itt kap megkiilonboztetett szerepet a
tékés import. Anyagértékiinkre vetitve alacsony
(4,5%) és azonos termékszerkezet mellett is gyé-
ranként indokolatlanul eltéré az orientdciés ke-
ret. »

Tény, hogy beruhézasok nélkil nincs érdemi
miiszaki fejlesztésre lehetdség, de azt is tudjuk,
hogy a beruhdzdisok csak akkor vezetnek a mii-
szaki szinvonal emeléséhez, ha:

— helyes fejlesztési stratégidra 'alapozottak,

— a technoldgidt korszeriisitik,

— gydrtdselokeészité és piacelbkészité tevékeny-
séggel pdrosulnak.

Ebbél az atfogé problémakérbsl engedjék meg,
hogy hozzaszéldsomban csak egyik tényezét, a
technolégia korszeriisitést és annak irdnyitéasi
rendszerét roviden kiemeljem.

A technoléogia fejlesztését végsd soron a piac igé-
nyeinek felmérése, az anyagi lehet8ségekhez mé-
retezetten a helyi dontések hatirozzak meg.

. A belfoldi piacon tébb kategoéridban kell meg-
feleni az igények indokolatlanul széles skdldia és
differencidltsdga miatt (forma, funkcié, ér, feliile-
ti kikészités, szin, egyéb fogyasztéi szokasok és
igények).

Az export piacon 1j utat nem a kommersz ka-
tegoridban keresiink, tehat f6ként ebben az eset-
ben meghatdrozé a fejlesztés mikéntje.

A Zala Butorgyarban célunk az, hogy a

s rer

két

litsiik. Ezt gy tesszlik, hogy a technolégidnkat
a hazai és export termékeknél fé folyamataiban
egylitt fejlesztjiik. Nyilvdnvalé azonban, egyes
részfolyamatok koncentraltan elkiilonitendék.

Elkiilonitett részfolyamatok:

Karpitosnal: pl. konfekciondlt bevondéanyagok

gyartéasa,
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Korpusznél: pl. diszitéelemek (csavartoszlop, ro-
zetta, dfszléc, kelelt profilok), keretek, par-
kanyok, labazatok gyartasa.

Gyarunkban az utébbi id6ben a technolégiai 6

folyamatok mellett egyre nagyobb hangsilyt ka-

pott @ technoldgiai részfolyamatok fejlesztése.
Az elkulonitést az iranyithatésidg és rugalmas-

sagunk megteremtésének érdekében kiemelt fel-
adatként kezeljizk. Igy jutunk el oda, hogy
a nagytizemi méretek mellett a bels6é vertikumok
Osszessége a gyartasvariaciéot konnyen kezelhe-
tévé teszik. Késztermék kibocsatdsunknal alpave-
téen a naponta ismétlédé termékosszetétel ural-
kodé marad, azonban a tdrekvésiink (a tovabbi-
akban) az, hogy a ma még nagyrészt termelésori-
entdlt rendszeriinket vevéorientdlt rendszerré tud-
juk fejleszteni. Roviden szélnék két f6 tevékeny-
ségilink fejlesztésének irdnyairél.

Karpitos technoldgia fejlesztése

Feladatok:

— Kedvezobb karpitos szerkezetek létrehozasa a
tartésabb mindség érdekében.

Szerkezet — pdrndzat — bevonéanyagok jobb
osszhangjinak megkeresése.

— Szovet- és bérfeldolgozas korszertsitése,
(terités, szabds, varrds) teritégép, csakézogép,
specidlis varrégépek beszerzése.

— Korszer(i parnazatok készitésének kifejlesztése
(bevonéparnazatok, takarok, szabadparnék).
— Diszitd varrasok, tlizések, varrdskombindciék

fejlesztése.

—- Habanyagfeldolgozas korszeriisitése.

— Mikodteté mechanizmusok fejlesztése a tobb-

funkciés butorokhoz.

A divat irdnyzatait szem el6tt tartva toreksziink
a rendelkezésre 4&ll6 legkorszer(ibb alapanyagok
figyelembevételével olyan szerkezeteket kialakita-
ni, amelyek a haszndlat sordn tartésan megfelel-
nek. Sajnos a j6 mindségli kdarpitos alapanyagok
egy része a hazai piacrél hianyzik.

Korpuszbitorok technolégiajanak fejlesztése

Feladatok:

— Az utébbi 3 évben végrehajtott beruhdzas
részben a technolégiai f6 folyamatokat kor-
szerUsitette:

HOMAG lapmegmunkalas
EISENMANN feliiletkezelés
HOLZMA lapszabaszat
— Masrészt a technolégia részfolyamataiban je-
lentett valtozast:
HADI felsoémaré
— profilos feliiletek,
— diszitémarasok,
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— profillécek,

— diszlécek gyartasa,
STEFANI — ives éllezarasok,
BREVETTI — keret és parkadnyzat gyarta-
sok. Csavartoszlop gyartas hazilag készitett
célgépei.

Tobb, kozelmultban beszerzett gépilink, miisza-
ki paraméterei alapjan joggal sorolhato az élen-
jaré technikdhoz. CNC-vezérléssel — a szabasz-
gépnél — optimalizal6 programmal ellatott gépek
takarékossdgi szempontbol is igen kedvezbéek. Az
élenjard technika export képességeinket is lénye-
gesen novelte. E technika meghonositasdhoz az
Orszagos Miiszaki Fejlesztési Bizottsag nagy se-
gitséget és tamogatast nyujtott.

Engedjék meg, hogy befejezésil emlitést te-
gyek a folyamatban levd szdmitdgépes termelés-

irdnyitds bevezetésének helyzetérél. Ennek kidol-
gozasit a kormanyprogramhoz csatlakozva az
OMFB tamogatasaval a Butoripari Fejlesztési Val-
lalat végzi. A mukdlatok kézel egy éve folynak.

A Butoripari Fejlesztési Vallalat altal kifejlesz-

tés alatt all6 operativ termelésiranyitasi program-
csomag Uzemeltetésére rovid idén belil sor keriil.
Ennek gyari fogadasahoz, sikeres bevezetéséhez
miiszaki-iigyviteli, iizemi-iranyitdsi rendszeriinkben
lényeges vadltozdsokat kell eszkozolni.
Osszegezve, lényeges feladatunknak tartjuk, hogy
gyartott termékeink szinvonala meglevé techni-
kédnk miszaki szintjéhez felzdrkézzék, mindsége a
mainal jobb legyen.

Tisztdban vagyunk azzal, hogy ez gyaron beliil
emberi tényezokon, szellemi felkésziiltségiinkon,
rendszeretetiinkon mulik.



A butoripar miiszaki fejlesztésének iranya
az elektronika alkalmazasénak figyelembevételével

Dr. J6sa Jend

Az elektronika alkalmazdsa ma lényegében nem
jelent mast mint élni a kor legmagasabb techni-
kai szinvonala &ltal biztositott lehetéségekkel. (Ami
minden szakembernek: vezetének és tervezének
egyébként kotelessége.)

De mit jelent a gyakorlatban az élvonalbeli
megoldasok hasznositdsa? Az egyik oldalon je-
lentds koltséget, egy sor targyi, szaktudasbeli és
emberi problémat, s bizonyos mértékli kockézatot.
A masik oldalon viszont piaci poziciét, gazdaséagi
eredményt, fejlédést, szemléletvaltozast.

Nem vitathat6, hogy — évszazadokra vissza-
menden is — hosszabb tdvon mindig azok keriil-
tek elényosebb helyzetbe, illetve jutottak haszon-
hoz, akik vallaltdk és minél elébb vallaltdk az
ujjal jaré kockazatot és terheket.

Ezt nem azért hangsilyozom, mert a butoripari
vezetdkben nines meg ez a vallalkozokészség, ha-
nem, mert az elérevivdé technika alkalmazisanak
lehetésége tulsagosan szlikre szabott. Ilyen ko-
rilmények kozott viszont a hangsulyt arra kell
helyeznilink, hogy a meglev6 lehetéségeket tuda-
tosan, szelektiven, osszességében hatékonyan hasz-
naljuk fel. Az alapkérdés tehat az: melyek a leg-
fontosabb irdnyok és megolddsok, melyek megva-
16sitasat kozvetleniil feladatnak kell tekintentink.

Ha abbél indulunk ki, hogy egy mai véllalattal
szemben a piac hirom alapkdvetelménye: a ma-
gas termelékenység (alacsony 4r), a nagyfoku
gyartasi rugalmassag (gyors reagélas) és a Kkivalé
mindség (vevék bizalma), és megvizsgaljuk, hogy
ezek teljesitésének mik a legfontosabb feltételei,
arra a kovetkeztetésre jutunk, hogy az eredményes,
korszeri butorgyartast a magasfoka technolégiai
specializaci6, az élvonalba tartozé technika alkal-
mazésa és az ezeknek megfeleld korszer(i miiko-
dési rendszer jellemzi. Ezek lehetGsége viszont az

érdekeltségen alapulé munkamegosztdson és mik-
roelektronikdn nyugszik.

Tehat — ennek a logikdnak alapjan — a bu-
toripar fejlesztésének legfontosabb irdnyai: a tel-
jes fafeldolgozasi folyamatban a specializacié fo-
kozasa és a korszer(i technika alkalmazésa.

A munkamegosztds teriiletén véleményem sze-
rint sokkal nagyobb a lemaraddsunk a fejlett or-
szagokhoz képest, mint a technikdban. Ezt a prob-
léméat a fejl6dés szempontjabél meghatarozonak,
s a versenyképesség egyik kulcskérdésének tar-
tom.

De enegedjék meg, hogy a megoldandé felada-
tok kozott, csupan a technika kérdéskérében ma-
radjak.

Napjainkban sokan és sokszor hangstlyozzuk a
miuiszaki fejlédés és azon beliill a technika jelen-
téségét. Ez helytalls is. De nem szabad elfelejt-
kezniink arrél, hogy a technika csupén eszkoz 1é-
vén. barmilyen nagy lehetfséget is nyujt, tény-
leges eredményt csak a termékfejlesztés, anyag-
kivalasztds és gyartasszervezés komplex rendsze-
rével osszhangban hozhat. Ez alatt azt értem, hogy
annak eldontéséhez, hogy a korszer(i technikat hol
és hogyan alkalmazzuk, a termelés teljes kove-
telmény és feltételrendszerét vizsgdlnunk kell.
Mert, mint ahogy nem lehet rugalmas, hatékony
termelést megvalésitani korszeriitlen eszkozokkel,
éppen Ugy abszurd dolog élvonalbeli technikaval
felszerelni elavult gyartmanykonstrukcickat el6-
allito, rosszul szervezett termelési folyamatokat.

Ennek jegyében szeretném egészen roviden fel-
vazolni egy olyan termelési folyamat jellemzdit,
amely megfelel a mai technika kovetelményeinek,
azaz a mai korszerii butorgyartast jellemzi.

Maga a gyartasi folyamat, azon beliil a tech-
noldgia is specializalt, de az alapanyagfeldolgozas
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els6 fazisdt: szabast, daraboldst, keresztmetszeti
megmunkaldst nem foglalja magédban. A megva-
16sitott megmunkalasok viszont jol meghatarozott,
a gyéar specialis profiljat minden varidciéban rea-
lizalni képes médon vannak kialakitva.

Magas a megvasarolhaté butoralkatrészek ké-
sziltségi foka, és jellemzd, hogy az 0j megolda-
sokat anyagban, forméban az alapanyag és kel-
lékgyartok alakitjak ki. A butorgyar csak kiva-
lasztja és alkalmazza a neki megfelelét. A nyu-
gati orszdgokban példdul ma altaldnosnak tekint-
het6 a teljesen készre munkalt, feliletkezelt al-
katrészek (alapvetSen tomorfabdl késziilt elemek)
vasarlasa a butorgyar részérsl. A boritott lapanya-
gok: furnérozott, kasirozott lapok, posztforming,
szoftforming lapok csikban, fix szélességi méret-
ben vagy méretsorozatban, az élek készre mun-
kalva a teljes tablahosszban vésirolhatok, Ugyan-
igy a profilozott szerkezeti vagy diszitéelemeket
képez6 lécek, nyersen vagy feliiletkezelve. Fara-
gott, esztergdlt diszitGelemek csiszolva vagy felii-
letkezelve. Mindezek beszallitdsa napi litem szerint
torténik.

Jellemz6 a gyartasi specializdcion belil a ti-
pusalkatrészek nagyszamu véltozatainak el64llita-
sa kis széridkban, magas termelékenységgel és
kifogastalan mindségben. A kiilonb6z8 alkatrészek
méreteinek atgondolt, racionalizalt tipizdldsa és a
tdrsas megmunkdilas célszer(i lehetGségeinek ki-
hasznélasa. (Elvi alapja pl. a tipizdlt korpusz,
front varidciékkal). A tipizalas eredményeként
felgyorsult a termelési folyamat és jelentdsen le-
csokkentek az alkatrész készletek.

El6térbe keriilt 'a gyartésszervezési megoldasok-
ban és a technolégidkban az élémunkaval, ener-
gidval és anyaggal valé takarékossag szempontjai-
nak messzemend érvényesitése.

A lapmegmunkéldsnidl a korabbi osszekapcsolt
gépsorok helyett 6néallé megmunkalé csoportok ki-
alakitdsa. A gépsorokat vagy mas gépeket kiszol-
gal6 adagold-elszedé berendezések egyoldalas, ill.
olyan megoldéasa, hogy a kiilénbozé szélességli al-
katrészeket bedllitds nélkiil lehessen kezelni. A
lapalkatrészeknél a szerelvények felszereléséhez
sziikséges megmunkaldsok &Atcsoportositdsa az eld-
.szerelési technoldgiai szakaszba. a szerkezeti meg-
munkalast végz6 gépesoportok tehermentesitése
érdekében. Az MDF és tomorfa rusztikus alkat-
részek megmunkaldsira kiilon gyartésor kialaki-
tdsa, amely a kovetkezé gépekbdl all: kettds él-
megmunkélo, CNC-felsémaré, szoftforming gép,
altalanos, ill. célmarégép, célfurogépek, lap- és
élesiszolok.

A feliiletkezelésnél jellemzé a gépsorok jelent6s
megrovidiilése a korszerd lakkok, ill. kikeményi-
tési eljardsok eredményeként.

Bar csak cimszavakban jellemeztem a mai ko-
vetelményeknek megfelelé butorgyartast, de azt
hiszem érzékelhetd, hogy nekiink milyen irdnyba
és milyen feladatokban kell gondolkoznunk, alap-
vetéen a butoripar termelési szerkezet alakitdsa
terén.

Mert a technika fejlesztése is csak ott indokolt,
ahol az orszdgos szinten vizsgélt, célszeri mun-

200 * FAIPAR

kamegosztason beliill az adott gyartdsi kapacités
(technolégiai részfolyamat) hasznos szerepet tolt
be.

A magyar butoripar elmult években tortént
fejlédése nem lebecsiilends. Azt sem lehet mon-
dani, hogy a technika fejlesztésében, a gépbeszer-
zésekben nem tudott 1épni. Mégis az a vélemé-
nyem, hogy miiszaki haladasunk lassu, a meny-
nyiségi lehetdségek korlatai mellett amiatt Iis,
hogy a specializici¢ alacsony szintli, s ennek ko-
vetkeztében a meglevé forrasok felhasznéldsa nem
kelléen hatékony.

De azt hiszem, most méar tényleg az elektronika
alkalmazésarol kell beszélnem.

Az elektronika a faipari gépek gyartasanal a
vezérlési, szabalyozasi feladatok korszer(i szinten
tortén6é megoldéasat teszi lehetévé. Kihat a kon-
strukeios, mechanikai és méretezési kérdésekre is,
de mindent figyelembe véve, végs6 soron gép-
gyartasi téma. Azaz nem a vevé kozvetlen igé-
nyére épil, mint pl. a legtobb konstrukcios fej-
lesztés, hanem a gyarté altal elhatarozott, tech-
nikai lehetGségek megvaldsitdsdnak elgondolasa-
ra. Ma még igen, de kés6ébb valésziniileg a vevé-
nek nem is lesz médjaban meghatirozni, hogy az
elektronika a kiszemelt gépben hol és milyen sze-
repet kapjon.

Mivel azonban a korszerli megoldasoknak min-
dig is jelent8s ar kihatdsa volt, s kiiléndsen igy
van ez az elekironikdndl, addig amig valasztasi
lehet6ség van, az elektronika alkalmazasat a gaz-
dasagossag és hatékonysdg kritériuméanak kell ala-
vetni kiilondsen ott, ahol a vevének — finoman
szo6lva — beosztassal kell élnie. Tehat az elek-
tronizdltsag fokanak megvalasztasakor a feladatot
és az eredményt kell meghatarozo szempontoknak
tekinteni.

A faipari gépek piacdn a gyartok, ill. eladék
az elektronika altal kindlt lehetéségek minél tobb
terlileten torténdé kihaszndlasaval igyekeznek po-
tencidlis elonyoket biztositani maguknak a ,leg-
korszeriibb” jelszavaval.

Ez a versengés viszont oda vezet — féleg a ki-
sebb, piaci poziciékért harcolé gyarték kozott —
hogy ott is az elektronikus megoldédsokat épitik
be, ahol ennek gyakorlati jelent6sége nincs, vagy
az igen csekély.

Mivel egy butorgyarté ugy alkalmazza az elek-
tronikat, hogy kivalasztja a neki megfelelé beren-
dezést, megnott a szerepe az informaltsdgnak, el-
sGsorban a létezo, kaphaté megoldiasok ismereté-
nek. Mivel a kinélat rendkiviil nagy és sokrétd,
informéaltnak lenni nem csekély feladat. Ez indo-
kolhatna bizonyos osszefogast, Osszehangolast a
véallalati gépbeszerzések teriiletén.

Az elektronika konkrét alkalmazdsit tekintve,
néhany jellemzé teriiletre szeretnék ramutatni:

Ma maér A&ltalanosan elterjedtnek tekintheté a
gépek megmunkilé egységeinek programvezérlé-
se: inditas, ledllitdas, fokozatokba kapcsolds, az
agregatok, szerszamtengelyek poziciondldsa. En-
nek segitségével val6sithaté meg az a gyors atal-
las (pl. egy lapmegmunkalé gépsorndl néhany
mésodperc) ami a rugalmas és hatékony termelés
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feltétele. Ez jellemz6 elsésorban a lapszabd gé-
pekre, paros méretvagé és élragaszté gépekre,

tobbfejes gyalugépekre, szoftforming gépre, csi-
szolbgépekre.
A programvezérlés, ill. szamitogéppel torténd

vezérlés tipikus példai a lapfeliilletek forgacsold
megmunkalasanal alkalmazott korszerd gépek.
Ezek a marési és furasi miiveletek kombinacio6it
végzik, tobb szerszdmmal vagy megmunkal6 fejjel
ellatva, térbeli mozgésokat végezve. A megmun-
kalt alkatrész (f6leg butor frontok) design kiala-
kitdsa csupan fantézia és program kérdése. Az
atallas egy gombnyomas.

A feluletkezelés teriiletén szintén alapvetének
tekinthet6 az az atalakulds, amit az elektronika
eredményezett. Hogy csak a lakkszorasnal alkal-
mazott betanithaté szérérobotokat, vagy a korbe
forg6 szoréfejekkel miikod6, programvezérelhet6
pac- és lakkfelhord6é berendezéseket emlitsem.

A korpuszbutorok szerelésénél a hagyomdanyos
berendezések esetében a szlik keresztmetszetet a
korpuszrés jelentette.

A mai legkorszeriibb korpuszprés atfuté rend-
szerli, a butor behelyezését és tovabbitasat auto-
matikusan végzi, a szorit6 gerenddkat automa-

tikusan &llitja be a korpusz méretére, miutdn a
bemenetelnél ,leolvasta” annak méreteit.

Ugyanigy mikodnek keretszorit6 berendezé-
sek is.

A flrészaru vagy keresztmetszetben megmun-
kalt faanyagok hosszdaraboldsdt a korszeri gé-
pek programvezérléssel valésitjdk meg ugy, hogy
figyelembe veszik a kiilonboz6 hossziisdgui anya-
gok méreteit, ill. a kiejtend6é hibas részeket.

Az adagolé és elszed6 berendezéseknek is igen
sokféle automatizalt megoldasat alakitottdk ki a
gyartok. Lehetne emlitést tenni még a csiszold
gépeknél a csiszolasi nyomadas automatikus szaba-
lyozasarél, az elektronikus teljesitménymérs- és
hibajelz6 rendszerekr6l és még nagyon sok tech-
nikai megoldésroél.

Ezek részletezése nélkiil, osszességében azt mond-
hatjuk, hogy az elektronika a butoriparban is
mindennapos dologgd, a gyartasi folyamat részé-
vé valt. Az &ltala biztositott elényok kihasznala-
sa azonos a fejlédéssel. S ha ez a korszer( esz-
kozmegoldas j6 alapokra — stratégiai célokra, of-
fenziv piacpolitikdra és megfelelé munkamegosz-
tasra — épiil, a magyar butoriparban az eredmé-
nyek, azaz a versenyképesség novekedése sem ma-
radhat el.



KULFOLDI LAPSZEMLE

Rovatvezeték: Dr. Molnar Sandor, Szalay Lajos

FOREST
PRODUCTS
JOURNAL

A lapkas forgacslap (waferboard) hi-
76, nyoma6 és nyiré tulajdonsigainak
meghatirozisa kis méretd probates-
tek vizsgilatival (Tension, compres-
sion and shear properties of wafer-
board from smallspecimen tests)
— McNATT, J. D, = 36. k. 10. sz.
1986. oktdber, p: 60—862, 4: 2, t: 2, b:
10.

Héaromlapkas forgicslap és egy fe-
nolgyantiaval ragasztott normaial for-
gacslap hazé, nyomd és nyird tulaj-
donsagait vizsgaltdk kis méretli pro-
batesteken. Az igy kapott értékek a
lapkés forgacslapok esetében valto-
zatosabbak woltak, mint a kisebb
részecskékbol 4lld normal lapoknal.
A kis méretii probatestek a mindség-
ellendrzés céljara ellogadhatoak, az
épitéipari felhasznéldsra szant lap-
kas forgacslapok huzd-, nyoméb- és
nyiroszilardsaganak meghatarozisa-
hoz azonban nagyobb méretli pré-
batesteket célszer(i alkalmazni.

A faanyag gomba vagy rovar okozia
lebontédasanak megfékezése fiistolo-
szerekkel. Irodalmi szemle (Control-
ling wood deterioration with fumi-
gants: a review) — MORRELL, J. J.;
CORDEN, M. E. — 36. k. 10, sz. 1986.
oktéber, p: 26—34, 4: 1, {: 1, b: 70,

A kiilonféle fisiolészerekkel vég-
zett kezelésnek az a célja, hogy meg-
elézze, vagy megdllitsa a faanyag
gombak vagy rovarok okozta lebon-
todasat. Az a kériilmény, hogy vilag-
szerte né a fiistdlszerek alkalmazasi
teriilete, arra Osztbnzi a kutatdkat,
hogy mindjobban megismerjék a
napjainkban hasznalatos szerek tu-
lajdonsdgait. A cikk attekinti és meg-
vitatja a filistdldszerek fejlodését.

O] 7 o ume

Miigyantaval telifeit, préselt faanyag
fizikai-mechanikai tulajdonsagai
(Physikalische, insbesondere mecha-
nische Eigenschalten von Kunstharz-
Pressholz) — EHLBECK, J.; HAT-
TICH, R. = 1986, 12. sz. p. 449—452
B At e il o s [

A biikkbol késziilt furnérrétegeket
fenol, melamin, poliészter és epoxid-
gyantaval telitették. A nemesitett fa-
alapt anyagot a [aanyaga épitészet-
ben teherhorddé kotbéelemekként ki-
vanjik felhaszndlni. A cikk azokrdl
a vizsgalatokrdl szamol be, amelye-
ket a mechanikai tulajdonsigok, a
rétegfelépités, a furnérvastagsag és a
lapvastagsdg kozodtti osszefliggések
feltarasa érdekében végeztek.

Az acetilezett nyirforgacsbél készi-
tett lapok mechanikai tulajdonsigal
és méretallandésiga (Mechanieal
properties and dimensional stability
of...) — YOUNGQUIST, J. A.; RO-
WELL, R. M. = 1986. 12, sz. p. 4563—
457 4: 8 t: 1 b: 10.

A nyarforgicsot 20%;-o0s stlyniove-
kedésig ecetsavanhidrittel kezelték,
majd vizoldhaté [enolgyantaval for-
gacslapokka préselték, A termékrol
késziilt mikrofoték azt mutattak,
hogy a gyanta csak kis mértékben
hatolt az acetilezett forgdcsba. A la-
pok vizfelvétele és vastagsigi daga-
didsa az acetilezés kovetkeztében
erdsen csokkent. A vizsgilatok azt is
feltirtdk azonban, hogy a kezeletlen,
ellenfrzésre szolgild prdébatestekkel
szemben a lapleemel6- és a hajlito-
szilardsag, valamint a rugalmassagi
egyltthatd csikkenésével is szamol-
ni kell.
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Beszamolé az ,,Anyagmozgatis — Csomagolés 86"

eseménysorozatrol
Dr. he. Dr. Szabé Dénes

Tartalmi osszefoglalas:

Az , Anyagmozgatds — Csomagolds 86” esemény-
sorozat harom f6 eseményét ismerteti a cikk, az
Orszdgos Anyagmozgatdsi Konferencidt, a Nem-
zetkozi Anyagmozgatdsi és Csomagolasi Kidlli-
tist, a Magyar Csomagoldsi Versenyt. A besza-
mol6 értékelést ad a Konferencia szekcidiilései-
rél és azok ajanlasair6l, rovid ismertetét a Ki-
allitasrol és a Csomagoléasi versenyrol.

A kétévenként megrendezésre kerilé ,,Anyag-
mozgatds — Csomagolds ’86” eseménysorozat szin-
helye az idén a Hungexpo Vasarvaros volt.

Az eseménysorozat harom f6 eseményt foglalt
magéba:

— 11. Orszagos Anyagmozgatasi Konferenciat,

— 9. Nemzetkozi Anyagmozgatasi és Csomago-
lasi Kiallitast,

— 11. Magyar Csomagolasi Versenyt.

Az eseménysorozatot a MTESZ Kozponti Anyag-
mozgatasi és Csomagolasi Bizottsdga rendezte,
célja az volt, hogy bemutassa a miiszaki fejlesz-
tést szolgalé, korszerli anyagmozgatast, raktaro-
zast, csomagolast és térbeli elosztast a termelési
folyamatokkal osszehangolt egységes rendszerben.
A rendezésben egylittm(ikodott a Hungexpo Ma-
gyar Kiilkereskedelmi Véasar és Propaganda Iroda
és az Anyagmozgatadsi és Csomagolasi Intézet.

11. Orszagos Anyagmozgatasi Konferencia

A Konferencia altaldnos téméja: ,, Az automatizd-
lds és rendszertechnika 1j irdnyzatai az anyag-
mozgatasban”.

FAIPAR

1. sz. MTESZ KAB konferencia

i

Az anyagmozgatdsi rendszertechnika fejlesztése
a VII. otéves tervid@szakban kozponti és agazati
K-+F programok keretében, illetve vallalati kez-
deményezésre torténik. Az el6adasok is ennek
megfelelden a kozéptavu fejlesztési programokkal,
az anyagmozgatds automatizdlasaval, a robottech-
nika anyagmozgatasban valé alkalmazasaval, a
szamitogépes tervezéssel és iranyitassal foglal-
koztak.

Az oktober 22-i nyité plendris iilésen dr. Gal-
lai Katalin elnokségével dr. Suba Imre (OMFB)
az anyagmozgatas, dr. Bakonyi Arpad (IP) a hazai
anyagmozgat6é gépgyartas, dr. Ivanyi Arpad (KM)
a KM III. agazati K-+F célprogram VII. 6téves
tervi feladatait ismertették. 1. fénykép.

A konferencia 4 szekcidiilésben folytatta mun-
kajat kiilon altémék megvitatasaval. A szekci6-
iilések témai a kovetkezOk voltak:

— A robottechnika anyagmozgatasi
mazasa,

— Logisztikai rendszerek kialakitasa és iranyi-
tasa,

— Anyagmozgatasi rendszerek automatizaldsa,

— Szamitogéppel segitett tervezési, szervezési és
iranyitdsi modszerek alkalmazisa az anyag-
mozgatasi rendszerekben.

Az elhangzott kb. 35 eldaddas kozil nehéz Kki-
emelni a legértékesebbeket, és helyszlike miatt
lehetetlen is, inkdbb a szekcidk elnokeinek a zaro-
ilésen elhangzott Osszefoglaléit ismertetjiik. 2.
fénykép.

Az 1. szekciéban 8 el6adas és 1 korreferdtum
hangzott el. Az el6addsok harom témakort olel-
tek fel:

célu alkal-

nyité plendris iilés elntksége



2. sz. A nyité plendris iilés hallgatésaga

— az ipari robotok anyagmozgatdsi célu alkal-
mazéisa a kiilonbozé technolégiai rendszerek-
ben, &

— az ipari robotok anyagmozgatassal Osszefliggd
elméleti jellegli kérdései,

— az ipari robotok segédberendezéseiként kezel-
heté egyéb raktarozastechnikai gépek.

Osszességében az eléaddsok a témak alapjan
attekintették azokat az alkalmazéisi teriileteket,
amelyek ma az anyagmozgatas teriiletére jellem-
zGk. Itt altalaban az elGadasok a szerszamgépek
és egyéb technoldgiai berendezések munkadarab-
bal torténd ellatasat, rakodasi feladatokat, egy-
ségrakomany-képzési tevékenységeket mutattak
be.

Az el6adasok jelentésége az, hogy irdnyt
mutattak nemesak ilyen bonyolult, hanem
egyszerd felépitésti atraké berendezések tervezé-
séhez is. Az el6adasok eldsegitették egy ilyen 1j,
korszerii technikanak az elterjesztését.

A 2. szekciéban 10 eléadas hangzott el. Az el6-
adasok az elméleti és gyakorlati alkalmazasokat
bemutaté eléadasok szerencsés otvozetei voltak,
egyben az is kitlint, hogy a hazai logisztikai kuta-
tasok és fejlesztések megegyeznek az eurdpai or-
szagok hasonlé jellegd munkdival. A 2. szekcid
az aldabbi f6bb ajanldsokat javasolta elfogaddsra:
— a logisztikdval val6 szervezett és rendszeres

foglalkozds a tovabbiakban is sziikséges, mi-

vel sok tudoméanyos és gyakorlati teriiletet

fog a4t és interdiszciplinaris jellegd,

— az elért K-+F eredményeket szélesebb korben
és koncentrédltan kell publikalni, amelyhez fel
kell hasznilni a MTESZ rendezvényeit, folyd-
iratait, kiadvdnyait egyardnt.

A 3. szekcioban elhangzott 9 el6adds, amelyek
az anyagmozgatas terliletén felolelték az automa-
tizalds Osszes kérdéseit, az altalanos, elméleti sz-

szefliggésekt6l a megval6sult beruhazasok ilyen
irdnyu tapasztalatdig. Ezen a teriileten a terve-
zéshez, a rendszerkialakitdshoz adottak a szellemi
kapacitasok, mig az eszkozoldalar6l mind a gépé-
szeti, mind a villamos héttéripar hidnyossdgai aka-
dalyozzdk az eldérehaladast. A 3. szekcié ezért
ajanlja, hogy

— gondoskodni kell az automatikus anyagmoz-
gaté rendszerek létesitéséhez sziikséges gépé-
szeti és elektronikus elemek megbizhaté be-
szerezhetGségérol,

— a jol mikod6é automatikus anyagmozgatéd
rendszereket széles, szakmai korben ismertetni
kell.

A 4. szekcié ulésén 8 elGaddas hangzott el a
rugalmas anyagmozgato és raktarozasi rendszerek,
térbeli elosztdsok szamitégépes tervezése, szerve-
zése és iranyitasa témakorben. Az elhangzott eld-
adasokbol kitlint, hogy a termelési folyamat sza-
mitégépes iranyitdsanak fontos részét képezi az
anyagmozgatdsi rendszer szamitéogépes iranyitésa,
amely szervesen kapcsolédik a termelésirdnyitds-
hoz. Felismerheté, hogy e teriileten is az osztott
intelligencids vezérlés lesz meghatarozé.

9. Nemzetkozi Anyagmozgatasi
és Csomagolasi Kiallitds
BUDATRANSPACK 86.

A kidllitas célja az volt, hogy rendszerszemlélet
alapjan utat mutasson az anyagmozgatds, a cso-
magolas, a raktarozds, valamint a disztribucié 6sz-
szefliggé problémdinak megoldésara.

A kidllitdson bemutattdk mindazon gépeket,
anyagokat, eszkozoket és eljarasokat, amelyek fel-
haszndldsaval tovabb novelheté a gazdasagi ha-
tékonysag, csokkentheté a nehéz fizikai munka
és az Osszkoltség.
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A kiallitas segitséget kivant nyujtani a kovel-
kez6 4ltalanos feladatok megoldésara:

— darabéru-raktarak berendezései és iranyitasi
rendszerei,

— rugalmas gyartorendszerek
eszkozel,

— pneumatikus szallitas,

— indukeids wvezérléslti szallitokocesi,

— az aszeptikus t6lt6-zaré gép gylimdlesvels eso-
magoléasara,

— a palackozésor és dobozoldsor gépei,

— a hajlékony fali csomagoléanyag kombindciok
gyartasa,

— a buborékfélia gyartasa,

— a kozmetikumok és haztartasvegyipari cikkek
csomagoldsa és fejlesztése.

anyagmozgatdsi

A kiallitdst gyartmanyismertetd elGadédsok és
bemutatasok élénkitetiék.

Killon emlitést érdemel az ACSI sajat szellemi
tulajdont fejlesztése, a faipari vallalatokat is ér-
deklé szallitépalya. A korabbi idészakokban alap-
vetden licencvasarlasokra éplilé fejlesziési torek-
vések mellett jelenleg a sajat erfre tamaszkodd
fejlesztés nagyobb szerepet kapott.

3. 52. Az ACSI 4lial kifejlesziett szallitopalya egy
részlete

4, sz, Az ACSIT altal kifejlesztett szallitopalya teher-
emelésre szolgdld része a szallitdépalya vazlata-
val
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E torekvésre példaként emlitheté a Rapistan-
licene alapjan gyartott szallitépalydk esete, ahol
a fejlesztési és piaci kotottségek feloldasara egy
uj szallitopalya-rendszer keriilt kifejlesziésre,
amely anyag-, energia- és élomunkaigény tekinte-

‘ben kedvez6bb, mint az eredeti palyarendszer.

3—4. fénykép.

A palydk vezérlési rendszere szabadon progra-
mozhat6é, mikroprocesszoros, kézi koédolasu, ut-
vonalkovetéses vezérléssel, amely csatolhatd folé-
rendelt szamitogéphez.

11, Magyar Csomagolasi Verseny,

A verseny rendezoje az Anyagmozgatasi és Cso-
magoldsi Intézet volt., Az ACSI a hazai csoma-
golas fejlesztése, mindségének és szinvonalanak
emelése érdekében tizenegyedik alkalommal hir-
dette meg az EUROSTAR ecurdpai csomagolasi
versenyrendszer keretében a Magyar Csomago-
lasi Versenyt.

A verseny célkitizése az volt, hogy

— lehetéséget nyujtson a csomagolds terliletén
bekovetkezell elérehaladas értékelésére, korsze-
rli csomagolasi eljardsok és fechnolégidk meg-
ismerésére és elterjesziésére,

— elésegitse a magyar ipari és mezbgazdasagi ter-
meékek vilagpiaci wversenyképességének foko-
zasat,

— elismerje mindazok munkajat, akik a csoma-
golds fejlesztése érdekében [ligyelemremélto
tevékenységet értek el.

Ez utébbi témaban a kiemelkedé maédon tel-
jesilé csomapolasok az egyes tarcak, illetve téar-
sadalmi szervek vezetdi daltal felajanlott kiilén-
dijakat nyerték el.

Az impozéans rendezvények utdn megéllapithat-
juk, hogy az ez ¢évi eseménysorozat is a szakma
miszaki fejlédését szolgilta.

Osszefoglalds :

Az MTESZ KAB éaltal rendezett ,,Anyegmozga-
tdis — Csomagolds 86”7 eseménysorozat harom f6
eseményt foglalt magdban, az Orszdgos Anyag-
mozgatdsi Konlerencidt, a 9. Nemzetkézi Anyag-
mozgatasi és Csomagoldsi Kiallitdst és a Magyar
Csomagoldsi Versenyt. A konferencia 4ltalanos
témdja Az automatizalas és rendszertechnika 1j
irdnyzatai az anyagmozgatdsban”. A cikk ismer-
teti a robottechnika, a logisztikai rendszerek
anyagmozgatdsban vald alkalmazdsdra tett ajan-
lasokat, az anyagmozgatas automatizilasara és a
szamitogépek alkalmazdsdra utalé lehetéségeket.

Az anyagmozgatisi és csomagolasi kiallitds célja
volt egyes gyartminyok bemutatdsa révid ismer-
tetd elGadasok keretében. A csomagoldsi verseny
keretében lehet6ség nyilt a korszerli csomagolasi
eljardasok és technolégidk megismerésére. A leg-
jobb és legszebb csomagolasokat dijazték.



Fejezetek a faipari gépek torténetébdl

Zsarnai Szilard

A faipari farégépek fejlédése

A faipari forgicsolé miveletek koziil a furas
gépesitésének elsé lépéseit rendkiviil nehéz nyo-
mon kovetni. A farészerszdmok a gépesités
korat messze megel6zve mar a céhrendszerek
idején olyan tokéletes format oltottek, hogy az
ipari forradalom kora sem tudott lényeges fej-
lesztést mutatni a furék alakjan, felépitésén, vagy
anyagdn. A gépi furds viszonylagos ,.elmarada-
sdnak” egyik oka minden bizonnyal a mifivelet
egyszerliségében keresendé; hozzatéve, hogy a
kézi erével miikodtetett kiilonb6z6 furdszerke-
zetek, furdancsok még a nagyobb atmérdk esetén
sem igényeltek jelentés fizikai erdkifejtést. A
masik oka a faipari furégépek megjelenésének
dokumentdlhat6 id6pontjdban mutatkozé bizony-
talansidgnak, az a tény, hogy a furémiiveletek
alig mutatnak eltérést a hasonlé fémipari mi-
veletekt6l. Valészinlinek latszik, hogy a faanya-
gok furdsdhoz kezdetben a fémiparban elterjedt
furégépeket alkalmaztdk. A mult szdzad elsé fe-
lében megjelent szakirodalomban fellelheték olyan
hatasok, hogy a fémipari firégép fordulatszama-
nak a novelésével alkalmassd teheték a gépek
a faanyag pontos és gyors furasara. ;

A gépi furds technoldégidjdnak torténetében a
meglepetést az amerikai faipar szolgaltatta a mult
szazad huszas éveinek végén. Ma mar nehezen
tisztdzhaté célbdl ipari igény mertlt fel hossza,
fabol késziilt csovek gyartasidra, megfelelen
sima belsé feliilettel. A feladat megoldasédra a kor
miiszaki szinvonalat meghalad6 otletes szerkeze-
tet alakitottak ki. Az igen hosszii csavarttesti
furot olyan vezeté csével vették koriil, amely-
ben a furé végén kialakitott élek a vezetd csé
kiils6 méretének megfeleld furatot forgacsoltak.
Az igy kialakitott szerszammal 10 lab (mintegy
3 m) hossz és 1!,—4 hiivelyk (kb. 3,7—10 cm)
atméréjii csoveket munkaltak meg. A korabeli
feljegyzések a csé falvastagsdgat és szerkezetraj-
zait nem kozolték. Mindossze annyi ismert, hogy
a miveletet vizszintes ,furégéppel” végezték. Fel-
tevések szerint ez a miiszaki feladat inditotta el
a horwontélis faipari furégépek fejlesztését, amely
mar a mult szdzad kozepén lényegében a mai
géptipusokkal egyez$ elven mikodott. (1. dbra.)

Az els6 faipari furégépek kozos jellemzdje, hogy
nagyméretli munkadarabok furasira tervezték.
Ezt mutatja annak a fliggéleges furégépnek a
korabeli rajza (2. dbra) is, amelyen a munka-
darabot, sineken mozgé és adott helyzetben rog-
zithet6 kocsira helyezték, a furéorsét pedig a
sinre merdleges palydval ellatott konzolon moz-
gattdk a furat helyének megfelel6 pozicié eléré-
séhez.

A fejlesztések meghatdrozéja a mualt szdzad
masodik felében is a nagy munkadarabokban
hosszi furatok készitésének feladata volt. Ezt az
igényt igyekezett kielégiteni a Worssam cég ugy-
nevezett fali furégép konstrukciéja is, amellyel

6 hivelyk atmér6ji és 21 hiivelyk (tobb, mint
fél méter) hosszusdgu furatot készitettek. (3. dbra.)

A furdgépek tovabbfejlesztésének jelentés allo-
mésa az 1873-as bécsi gépkiallitas. Itt memcsak
az eurdpai faipari gépgyarték, hanem a tenge-
ren tuli gyarak is bemutattdk ujdonsédgaikat. A
szenzaciét a Richdrd’s szabadalom alapjan az
angol Ransome cég szolgaltatta, amely a furé-

1. abra. Vizszintes firégép a XIX. szadzad elsé felé-
b6l (korabeli rajz).

2. abra. Flggbleges furdgép a XIX. szazad elsé felé-
b6l (korabeli rajz).
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3. dbra. Filigglleges tengely( fali firégép a XIX. szdzad
kozepén, (Worssam cég gyartménya.)

gép és a véségép kombindcidjaval elinditotta a
tobbcélu gépek gyartasat (4. dbra).

A farémiveletek elvégzéséhez mind nagyobb
fétengely-fordulatszamra volt sziikség. A vizszin-
tes tengelyli furdégépek kozvetlen

a hajtist a gépiparban kialakult megoldas sze-
rint fogaskerék-attétellel oldottdk meg a for-
dulatszam 500—600 1/min értéktartomanyban ma-
radt.

A furé- és véségép kombindciéjat a kiilonbozd
mélyebb hornyok készitésének igénye alakitotta
ki. Ezekkel egyidejlileg egy mésik fejlesztési irdny
a ma is alkalmazott hosszlyukfiré gépek &8sét
hozta létre és a 70-es években az 5. dbrdn lat-
haté gépet a francia Arbey cég mar széridban
gyartotta. Az asztalok hossz- és keresztiranyu
mozgatdsa akkor is a mnapjainkban megszokott
csuszédgyas rendszerben mikodott. A fardorsd
nagy oldalirdnya terhelése miatt rendkiviil ro-
busztus gépéllvanyt alakitottak ki.

Ez az id6szak jelentette egyben a konnyl és
a nehéz faipari furégépek szétvalasit. Amig az
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szijhatdssal %
4000—4500 1/min. fordulatszammal miikédtek. Ahol.

4. dbra. Furé- és véségép kombinacidja az 1873-as
bécsi gépkiallitason. (Ransome cég gyartma-
nya.)

asztalosipar a konnyen kezelhets kiilonbozé hely-
zetli furat furdsdra alkalmas gépek fejlesztését
igényelte, a nagyméretli munkadarabokkal dolgoz6
acs-, hajéacsipar az egyszeriibb, de nagy furatok
megmunkalasat megold6 gépeket alkalmazott. Ez
a szétvalas, de kiilonosen a gépi mukodtetésii
kézi furogépek megjelenése a nehéz faipari furoé-
gépek fejlédésének a lassulasira vezetett és a sza-
zadfordulé utdn ezek a gépek elvesztették jelen-
toséglket.

A miveleti id6 csékkenése érdekében egyre
inkabb a tobb furat egyidejii kifurasira tereld-



5. abra. Hosszlyukfirogép 1870 kéoriil.

(Arbey cég
gyartmanya.)

5 i - AL A

6. abra. Otorsés sorozatfurdgép a XIX. szazad végén.
(Ransome cég gyartmanya.)

détt a géptervezék figyelme. Az els6é konsiruk-
cidk még csak két furdorséval mikddtek. —-
A philadelphiai  Atlantic Works tngynevezett
compound furégépén mépg mindkét orsé elGtolasat
kiilon-kiilon kellett kézi erdvel miikddtetni, Az
elonyei koziolt a korabeli
a ketféle atmeérsji furdszerszdm alkalmazisanak
lehetdségét emliti szerszamesere nélkul, valamint
a két furat egymaéshoz viszonyitott helyzetpon-
tossdgat hangsulyozza, ismétlédd muvelet esetén.
Lényegesen tobb elényt igérl az angol Ransome
cég oOtorsdés furdgépe (6. dbra), amit joggal
tekinthetlink a mai sorozatfurogépek Osének.
A viszonylag kis atmeérdjii furdszerszamok gyors
forgatasara a kor technikiajaval dsszhangban kor-
keresztmetszetli bor ,szijjat” alkalmaztak.

leiras mindenekel6tt

(Ezt a hajtoelemet még sok éviizeden keresztiil
hasznéltak példaul a haztartasi varrégépeken).

A szerkezeti megoldasban a konstruktoroket
itt is a nagyméreti munkadarabok befolydsoltik
és feltehetGen ezért wvallaltak a fuardfejeket ma-
gahafoglalé keresztgerenda mozgatiasanak bonyo-
lultabb rendszerét az asztalszerkezel [liggbleges
mozgatdsa helyett. A szellemesen megoldott szij-
feszité szerkezet ugyanis a keresztgerenda emelése
és siillyesztése kdzben a gerenda két oldalan el-
helyezkedd terelé-feszité szijtarcsakat Ugy moz-
ditja el vizszintes irdanyba, hopy a szij feszessége
ekdzben ne wvaltozzon. A nagyméretd munka-
darabokra méretezett gordulé asztalok nemcsak a
furatok helyzetmeghatarozasiahoz adtak segitséget,
hanem amint a korabeli leirdsok tanusitjak, ma-
solorendszerrel Osszekodtve olyan horonymarésra
is alkalmassa tették a gépet, amely sordn az
azonos mintdzati hornyok megsokszorozva (az
abrdn bemutatott gép esetében &iszordzve) ke-
riilltek a munkadarabra.

A furdgépek egyszerd felépitése lényegében
napjainkig valtozatlanul megmaradt. Valtozaso-
kat csak azokban a szerkezeti elemekben tapasz-
talhatunk, amelyek a fejlesztések nyoman a gép-
gyartas minden terliletén tapasztalhaték. A transz-
misszios hajtast a gépre felszerelt kiilén villany-
motor valtotta fel, a siklécsapagyak helyére gor-
diilécsapagyak keriltek, a helyi olajozé szerke-
zeteket zsirzé gombokkal helyettesitették és a
munkadarabok rogzitésére megjelentek a pneu-
matikus leszoritok.

Az igazi véltozdsoknak méar magunk is kor-
tarsai vagyunk, de végsé soron ezek sem az alap-
gépeken mennek végbe. A sorozat illetve hely-
zetfurds berendezésel a pneumatika es hidraulika
eszkozein til az elektronikit is igénybe véve be-
épiilnek a megmunkalé gépsorokba, [ejlesztésiik
nem vilaszthato el a komplex forgicsolé rend-
szerektdl.

A faipari furégépek fejlédésének torténetében
alig talalunk konrét személyhez {f(iz6dd talal-
manyt vagy szabadalmat. J. Richards, akinek
Londonban Faipari gépek cimmel megjelent kony-
ve tekinthetd az elsd igazin rendszerezé miinek,
alig néhany oldalt szentelt a furdgépeknek. Hivat-
kozdsai rendszerint a fémmegmunkaldst emlitik
és a kilonbozé bejegyzett szabadalmak is fém-
ipari jellegfiek. Mas faipari gépektél -eltérden
Eurépaban elsd, fontosabb alkalmazasi teriiletiik
is kilonleges: Anglidban, késébb Franciaorszag-
ban is a vasuti kocsik gyartdsédndl hasznaltdk a
mai megitélésiink szerint is faipari [Urogépnek
szamit6 elsé szerkezeteket. A faipari furégépek
torténetét wvizsgdlva mint mar mas gépek ese-
téeben is megallapithattuk, hogy a mult széazad
masodik felében szinte wvalamennyi napjainkban
hasznalt gép miikodési elvét ismerték,

Korszerli gépeink tervezéi is nem egyszer kény-
telenek elévenni a jél bevalt régi szerkezeti meg-
olddsokat és olykor racsodalkoznak elddeink ta-
lalékonysagara, hboles miszaki meglatdsaikra.
Homéroszt plagizdlva a faipari gépek kapesan
olykor mi is elmondhatjuk: ,Tolvaj éseink ellop-
tak minden modern &tletiinket.”
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Tévbeszéld faoszlopok éllettartam vizsgalata

Dr. Palvolgyiné Liang Eva

Az oszlopcserék tervezésének megalapozasa céljabol vizsgilatot
végeztiink a postai faoszlopallomany véarhato élettartaminak meg-
hatarozasara. Osszegyfijtottitk az alkalmazott tartositasi eljarasokra,
azok hatékonysigara, valamint az élettan megallapitasara vonat-
kozé kiilfoldi adatokat, és azokat egybevetettiik a hazai tapaszta-
latokkal. Néhany vonalszakasz helyszini felméréssel Gsszegyiijtott
adatait statisztikai mérszerekkel értékeltiik. Ennek eredménye alap-
jan javaslatot tettiink az eddiginél hasznialhatébb nyilvantartas és
tervszeriibb felajitds megval6sitasara.

A tavbeszélé halézatban hasznélt faoszlopok var-
haté élettartaméara nincsenek megbizhaté adatok.
A jelenleg érvényes postai eldirdsok, évi 4%-os
kiesést véve alapul, egységesen 25 év 4tlagos
hasznélati id6t irdnyoznak el6, melyet a vezeték-
oszlopok beszerzésénél vesznek figyelembe. Ez a
tervszdm azonban a felGjitdsi munkak sordn gya-
korlatilag nem érvényesiil, hiszen az oszlopallo-
mény kora és az alkalmazott tartdsité eljarasok
tényleges hatékonysaga, megfelelé nyilvantartés
hidnyédban, jérészt ismeretlen. Kovetkezésképp a
feltjitdsok elrendelését az anyagi lehetdségek, a
rendelkezésre &lls faanyag, illetve a tobb-keve-
sebb sikerrel végzett allékonysagi vizsgdlatok
eredménye szabja meg. Ez a tervszérlitlenség
azonban, szdmos hétrdnya mellett, pozitiv ered-
ménnyel is jar. Ennek koszonheté ugyanis, hogy
gépies selejtezés kovetkeztében nem mentek ve-
szendBbe a szazad elején telitett, kivalé mindségii
oszlopok, melyek még ma is jelentés mennyiség-
ben taldlhat6k a halézatban. Ismerve az alkal-
mazott &llékonysigi vizsgilatok bizonytalansagat
és az oszlopbeszerzés nehézségeit, elkeriilhetetle-
niil sziikségessé valt az eddiginél megalapozot-
tabb élettartambecslés elvégzése és a felujitasi
munkdak tervszertisitése.

A valdsagot j61 megkozelité statisztikus értéke-
léshez, tekintettel a befolyasolé tényezbk sokasa-
géra, igen nagyszamu adatra lett volna sziikség.
A t6bb mint félmilli6 darabbdl &ll6 oszlopéllo-
many egész orszagra kiterjedd felmérését azon-
ban a rendelkezésre 4ll6 egy év alatt megoldani
nem lehetett, ezért kénytelenek voltunk megelé-
gedni egy tdjékoztatd jellegli adatgytijtéssel, mely
a févaros kornyékén, illetve a nyugati orszdg-
részben kivilasztott vonalszakaszon tortént. No-
ha ez a felmérés csak szuroprébdnak minésil,
mégis hasznédlhaté adatokat szolgaltatott az élet-
tartambecsléshez, és fényt deritett a fenntartasi
munka hidnyossagaira is.

Kovetkeztetéseink megalapozasa végett iroda-
lomkutatast végeztiink a kiilfoldi tapasztalatok
megismerése, Osszehasonlitdsa és felhaszndldsa
céljabol. Elséként errdél adunk rovid attekintést.
A tovéabbiakban ismertetjik az oszlopélettartam
utélagos meghatirozdsara hasznalt statisztikai
maodszereket, beszamolunk az elvégzett felméré-
sek értékelésérol és a teendokre vonatkozé ja-
vaslatainkrol.
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1. Faoszlopok korhadias elleni védelme,
a tartositott faoszlopok élettartama
az alkalmazott eljaras fiiggvényében

A tartésitas nélkiil talajba épitett faanyag a kor-
nyezet, els6sorban a gombafléra hatdsara, a fa-
faj természetes ellenalloképességének fliggvényé-
ben, 2...6 év alatt elkorhad. A vezetékoszlopok
készitésére alkalmas feny6félék novési ideje ezzel
szemben 40...50 év, ezért féleg gazdasdgossagi
okokb6l mar koran felismerték a tartositas sziik-
ségességét. A kozel masfél évszazada épiilt elsé
tavirévonalaknal mar kiilonféle védéeljarasokkal
probalkoztak, és a tartésitds hatékonysdgiat a
kiesések rendszeres megfigyelésével és nyilvan-
tartasaval ellendrizték. Az élettartam meghosszab-
bitdsdra és gazdasagosabb véddeljarasok kiproba-
lasara iranyulé kisérletek a mai napig nem sziin-
tek meg. Még olyan fadban gazdag orszagok,
mint Finnorszag vagy az Amerikai Egyesiilt Al-
lamok sem hagytak fel a kérdés vizsgdlataval, és
gazdasagossdgi szamitasok utjdn meérlegelik a
rendszeres utokezelés szlikségességét a varhato
fejlesztési igények fliggvényében. [1], [2]. Kézen-
fekvé tehat, hogy Magyarorszag, amely csaknem
teljes egészében importra szorul ezen a téren,
tobbet torédjon az oktalan pazarlas megsziinte-
tésével.

1.1 A kiilfoldi tapasztalatok dttekintése

Az eurbpai és a tengerentuli szakirodalom alap-
jan, az orszdgnevek ABC-sorrendjében ismertet-
juk a vezetékoszolopok tartésitasara hasznalt vé-
déeljarasokat, az elért hasznélati idét, valamint
az alkalmazott ellen6rzé és fenntarté tevékeny-
ségeket :

Finnorszdg [1]

Faanyag tekintetében onellat6. A vezetékoszlopok
tartésitasara tilnyomorészt soételitést alkalmaznak,
mely 25—30 éves élettartamot biztosit. A faanyag
olesésaga miatt rendszeres utdkezelést nem vé-
geznek, gazdasdgosabbnak tartjdk a fagyamos
er0sitést a hasznalati id6 meghoszabbitasara. Fo-
lyamatban van a szamitégépes adatnyilvantartas
bevezetése, melynek segitségével a esedékes osz-
lopcserék, a faoszlopok kora és dllapota szerinti
sorrendben, a kovetkezé 5 évre belitemezhetdk.



Franciaorszdg [3], [4]

Faanyag tekintetében szintén onellatd. A favkoz-
16 halézat oszlopallomanya kb. 11 millié db-ra
tehetd, mely az alkalmazott tartésitasi eljaras sze-
rint a kovetkez&képp oszlik meg:

6 millié db rézszulfattal (telitett (Boucherie-eljaras)
3 millié db rézszulfattal telftett (Bethell-eljaras)
700 ezer db higanykloriddal telitett (Kyan-eljaras)
600 ezer db katranyolajjal telitett (Riiping- és
Betthel-eljaras)

500 ezer db arzéntartalmu sdkeverékkel telitett.

A telitési jelzészegeken az évszam mellett a
tartositdas modjat kodszam jeldli.

A sételitésti oszlopok beépités elott katrany-
olajos tBvédelmet kapnak, melyet minden 5 év-
ben megujitanak. Az oszlopok Ujboli beépitését
és Athelyezését tiltjak. Az 1965-ben végzett fel-
mérés szerint az oszlopallomény 30 ...35%-a 30
évnél idésebb volt. Statisztikai értékelés szerint a
legtobb kiesés 25...30 év kozt - kovetkezik be,
ennek alapjan az 4atlagos oszlopélettartamot 30
évben hataroztak meg.

Az oszlopok ellendrzését erre kiképzett csopor-
tok végzik egységes elbirds szerint. Lszleléseikrél
kimutatast készitenek, melyben a hibias oszlopokat
allapotuk szerint 4 kategéridba soroljak. Ennek
alapjan hatarozzdak meg az Gjabb felulvizsgalat,
illetve a csere idépontjat, melyet az oszlopon is
felttinletnek. A felujitdsi munkdk tervezése ezen
az adatszolgaltatdson alapul.

Japdn [5]

A japan hirko6zlé halézat 6.8 millie faoszlopot tart
nyilvan, melynek tobbsége cédrushél, kisebb
aranyban feny6félékbol készualt. A tartdsitds mod-
jarol és az elfogadott élettartamrél nines infor-
méacionk. Megallapitottdk, hogy a korhadas 71,3%-
ban a talajfelszinnél, 25,5%-ban a kézéprészen és
3,29-ban a fejrészen kovetkezik be. Mivel a
korhadés legtébbszér rejtett és helytsl fliggden
eltéré sebességli, nagy fontossagot tulajdonitanak
olyan vizsgilati modszer kifejlesztésének, mellyel
az oszlop szilardsiga_ a helyszinen kozvetlentil
meghatarozhato. :

Jugoszldvia [6]

A jugoszlav villamos hélozatban vezetékoszlop-
ként telitett fenyéfakat és kisebb aranyban tar-
tositas nélkiili lombosfat is alkalmaznak. Megél-
lapftottak, hogy a tartositds az életartamot leg-
aldbb megkétszerezi. Tekintettel az igények no-
vekedésére fél6, hogy rovidesen importra lesz
sziikség, ezért fontosnak tartjik a tartésitds alta-
lanos alkalmazdasat és tokéletesitését a 256 év hasz-
nalati id6 elérése érdekében. Jelenleg az oszlopok

jelentés részét 8—10 évenként cserélni kell. En-

nek oka, hogy az alkalmazoii fafajok tiobbsége
nehezen telithetd, kicsi a véddanyag behatolési
mélysége, melyet a t6 szurdalasaval fokozni le-
hetne. Fontosnak tartjak a rendszeres utékezelés
bevezetését is. Az alkalmazott véddanyag réz-bor-
krom sok vizes oldata. Az oszlopok védelme és
ellenérzése a tavbeszéld halézathan szervezettebb,
de az itt alkalmazott modszerekrdl a’cikk nem
tesz bovebb emlitést.

Nagy-Britannia [7], [8]

A 45 milli6 darabbél allé6 oszlopallomény 85%-
ban jol telithetd feny6félékbél késziilt. Pétlasra
és bovitésre évente 100...120 ezer darabot hasz-
nalnak fel, melynek kétharmadat Skandinaviidbél
importaljak. Megprobalkoztak maéas szerkezeti
anyag alkalmazdsaval is, de a fat taladltdk e cél-
ra legmegfelelébbnek, jollehet ara az utobbi id6-
ben kétszeresére nivekedett. Tartésitdsra csak-
nem kizardlag kéatréanyolajat hasznalnak, éspedig
a jol telithetd fafajtdknal Riiping-eljards, a ne-
hezen telithetéknél Lowry-eljaras alkalmazédsaval.
Az utébbiaknal szurdaldssal fokozzdk a torész
védettségét. Ujabban 15 ezer db sételitésd (réz-
kréom-arzén) oszlop van megfigyelés alatt.

Az élettartambecslések eddig 28... 44 év hasz-
nalati id6t allapitottak meg a bevitt katranyolaj
mennyiség aranyaban, ezért az uldbbi idében 75-
r6l 115 kg/m’-re emelték a védsanyagfelvételt a
Riiping-eljarasnal. A szdzadfordulé tajékan Bet-
hell-eljardssal (192...320 kg/m?® katranyolajfelvé-
tel) felitett oszlopok koziil még ma is taldlnak a
halézatban teljesen jé allapota 80...100 éves osz-
lopokat. Régi oszlopok dthelyezését nem tartjak
kivanatosnak. Az oszlopallitdsi munka gépesitve
van.

A haboru alatt tértént sok baleset miatt 1947-
ben elrendelték, hogy kiképzelt személyzet vizs-
galja feliil rendszeresen az oszlopok allapotit. Ele-
inte 2, majd 4 kés6bb 6 évenként hagyomanyos
maodszerekkel, 656 ezer db oszlopot vizsgéltak
meg, és 32 ezer db-ot cseréltek. A 12 évnél id6-
sebb oszlopokat kétévenként furdprébaval el-
lenérzik, és a térészt utdkezelik. A vizsgalal ido-
pontjat és eredményét az oszlopokon elhelyezett
tablan is rogzitik. Az oszlopok éllapotarsl nyil-
vantartast vezetnek az ujboli vizsgélat, illetve a
csere tervezése érdekében.

Németorszdg [9], [10]

Németorszagban a mult szazad kozepén kezdték
meg a vezetéktarté faoszlopok tartésitasat. Az
alkalmazott védéeljarasok hatékonysagat, a ki-
esések  rendszeres nyilvantartasaval, kezdettol
fogva ellendrizték. A legnagyobb mértékben al-
kalmazott telitdanyag a koészénkatranyolaj wvolt,
melyet csak a haboris sziikséggazd&lkodisok ide-
jén helyettesitettek mas védSanyagokkal. A kez-
detben altaldnosan hasznalt Betthell-eljarast, a jél
telithetd fenyd6féléknél, 1908-ban felvaltotta a Rii-
ping-eljards. Vizoldhats sokeverékek alkalmazasa
1939-t61 kezd&datt.

Az NSZK tavbeszélé haldzata jelenleg 3 millié
oszlopot tarfalmaz. Az utébbi idében csékkent a
jol telithetd fenyé&félék kindlata, melyek wvédel-
mére Riping-eljdrdas szerinti kdtranyolajos teli-
tést alkalmaznak. A rosszul telithet lucfenydfé-
léknél részben fokozott tévédelemmel egybekiotott
katranyolajos telitést, részben nyomis alatt vég-
zett sételitést haszndlnak. Ez utébbiak a térészen
meg egy potlolagos olajtelitést is kapnak. Jelen-
leg haromféle sdkeverék wvan haszndlatban 5.7...
...1,6 kg/m?® védoszerfelvétel elbirasaval. Kisebb
mértékben alkalmazzdk még a nedves 4llapotban
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végzett telitést is, melynek soran vakuum-nyomas
programozott valtakozasaval a sejtnedvet fokoza-
tosan a védBszeroldat helyettesiti. Az oszlopokon
elhelyezelt jelzOszegen az évszédm mellett kod-
szamokkal feltiintetik a fafajt, a telit6szert és a
telitési eljarast is.

Az atlagos oszlopélettartam névlegesen 30 év,
jollehet a héalozatban a 80...100 éves oszlopok
sem ritkdk. Az oszlopbeszerzési koltségeknek
4%,-at forditjak kutatésra, mindségellenérzésre és
oszlopstatisztika vezetésére. A jelenlegi sziikséglet,
hossza tavra, 200 ezer db oszlop/év.

Az NDEK-ban [11] lényegében hasonlo védéelja-
rasokat alkalmaznak azzal a kiilonbséggel, hogy
1953-t61 fokozatosan bevezették a betongyamok
alkalmazasat. Ennek elsédleges oka a faval vald
takarékossig, nevezetesen a térészen korhadt osz-
lopok ujboli felhaszndlasanak lehetGvé tétele volt.
A csere elmaradisaval az oszlopok 30%-at men-
tették meg, mikozben a karbantartasi koéltségek
a felére csbkkentek. Az oszlopok feliilvizsgalatat
olajos telitéstieknél 12 év utdn, sés telitéslieknél
B8 év utan, minden évben rendszeresen elvégzik.
Ttt kell megjegyezni, hogy a betongyamok alkal-
mazasanak kétségtelen elényei mellett egyik hi-
baja az oszlopszerkezet rugalmas teherviseld ké-
pességének megvaltozdsa, masik hatranya a be-
ton csbkkent ellendlléképessége a légkori beha-
tasokkal és egyes talajféleségekkel szemben. Az
eddig alkalmazott védébevonatok nem<bizonyul-
tak kielégitéen hatékonynak. [12].

Svdjc [13], [14], [15]

Svéjcban a faoszlopok alkalmazésa, nem wveszett
jelentdségébdl, mert a hegyvidékeken ma is ez a
legmeglelelobb héalozalépitési modszer. Az orszag
tavkdzld halézata 500 ezer db oszlopot tartalmaz,
évenle 40...50 ezer db-ot cserélnek. A védelem
javitasaval tavlatilag nem lesz tobb a potlas évi
10...20 ezer db-nal. és eczzel az anyagarhoz vi-
szonyitott munkabérkoltség jelenlegi 1:3 aranya
jelentsen cstkkenni fog. A felhasznalt hazai fe-
ny6félék kozt kevés a jol telitheté fajta.

A munkaerd driagasdga miatt a kezdetben hasz-
nalt Boucherie-eljaras helyett gazdasagosabb és
ugyanakkor hatékony eljarast kellett taldlni a
faoszlopok védelmére. A rézszulfatos telités utoé-
kezelés nélkiil 19, utdkezeléssel 25 év élettartamot
biztositott. A kimosodds csokkentésére a rézszul-
fatot fluor-, krom- és arzénsokkal kombinaltak
(Tanalith, Basilit VA 11), kés8bb arzénmentes s6-
keverékekel vezettek be (Wolmanit, B, Basilit
CFK). Egy-egy uj anyag hatékonysagat 10...15
éves megfigyeléssel vizsgaltak. Megallapitottak,

hogy a sékeverékek 12 évig biztos védelmet nyuj-

tanak, utana utdkezelés sziikséges. Ebben az eset-
ben meg lehet kozeliteni az olajos telitéssel bizto-
sitott 30...40 éves élettartamot. A sételitésnél
egyarant alkalmazzak a valtakozé nyomasu tech-
nologiat €és a kazéntelitést frissen hénesolt fa-
anvaggal. A solelitést  oszlopok ulokezelését 6
évenként Cobra-eljarassal, vagy 8 évenként ban-
déazsolassal végzik az utolag keletkezd szaraddsi
repedések védelmére. Kiszamitottdk az utdkeze-
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lési munka gazdasdgossagat és mepallapftottdk,
hogy 22 éves élettartam esetén 1 év, 30 éves élet-
tartamnal 2 év hasznilati idé né&velés tekinthetd
rentabilisnak.

USA, Kanada [2], [16], [17], [18]

A j6 tartositdas hatékonysagiat a telitetlen oszlo-
péhoz viszonyitva tizszeres élettartam-novekedés-
sel jellemzik, ami azt jelenti, hogy az alkalmazott
védoeljarasok 30...40 év hasznalati id6t bizto-
sitanak a faoszlopoknak. Az dtvenes évekig csak-
nem kizardlag kétranyolajos telitést alkalmaztak.

A hatvanas években 2%, pentaklérfenol adagolé-

saval csokkentették a bevilt olajmennyiséget az

oszlopok kénnyebb kezelhetésége — érdekéhen,
azonban a hetvenes években az adalékolast meg-

sziintették az észlelt fémkorrdzids jelenségek mi-

att. Azdéta a kéatrédnyolajos telitést csak korlato-

zott meértékben alkalmazzak. Helyette wvizoldhaté
sokeverékeket (réz-krom-arzén) és pentakldérfenol

Asvanyolajjal késziilt 6...9%-0s oldatat kezdik

hasznédlni a veztékoszlopok wvédelmére. Az aj vé-

déanyagok hatékonysigat laboratériumi, és leg-
aldbb 5 évig tarté természetes igényhbevétellel
vizsgaljadk. Ezt koveti az lizemben levé vonalak
allando megfigyelése. Az oszlopok feliilvizsgalatat
és utélagos tévédelmét eddig 10 évenként vé-
gezték. Az ujabb vizsgdlatok alapjdan a penta-
klorfenollal védett oszlopokat csak 16. a katrany-
olajjal telitett oszlopokat pedig csak 30 év hasz-
nalati id6 utdn kezdik utokezelni. Kanadaban az
utékezelési miiveletet gépesitették. A pentakldér-
fenol-injektalastol 10...20 év élettartamnoveke-
dést varnak. Erdekes dolog, hogy az USA-ban,
is foglalkoznak a t6korhadt oszlopok tovabbi fel-
hasznalasanak lehetfségével. FEpgy fémerdsitést
mugyanta ontvényt ajéanlanak az oszlop korhadt
részének patlasara.

Osszefoglalva a kiilfoldi tapasztalatokat a k-
vetkezé fébb megallapitdsokat tehetjiik:

— A fa vezetékoszlopként valdé alkalmazdsa nem
vesztett jelentfségébdl. Faban gazdag orszagok
is rendszeresen foglalkoznak az élettartam
meghosszabbitasinak kérdésével. Iddt és mun-
kat forditanak egy-egy 11j védelmi eljaras ha-
tékonysaganak elbirdldséara.

— Az ellen6rzés megvalositasa végett az oszlo-
pokat jol megkiilonboztethetd jelzéssel latjak
el, és rendszeres vizsgdlatok alapjan nyilvan-
tartast vezetnek az oszlopok allapotarsl, mely-
nek felhasznalasaval a karbantartisi munkat
tervezni tudjak.

1.2. A hazai faoszlopvédelem [19], [20]

Magyarorszagon az elsé hirkézld szabadvezetékes
vonal 1847-ben épllt. Ettol kezdve az 1890-es
évekig kizadrdlag az osztrak Riitgers cég biztosi-
totta a tartositott faoszlopanyagot, mely javarészt
erdei fenydbdl, Bethell-eljards szerint 200—250
kg/m® kdszénkétranyolaj telitéssel késziilt.
1889-ben létesiiltek az els6 hazai telitdtelepek,
melyek Boucherie-eljaras szerint rézgalicos teli-
tést végeztek lucfenyd oszlopokkal. Az igények
rohamos névekedése miatt azonban ezek az ala-



csony termelékenységli ilizemek nem tudtdk ki-
clégiteni a hazal szukségleteket, ezért 1908 tajan
attértek a nehezen telitheté hazai fenyéfélék kat-
rdnyolajos kezelésére.

A lucfenyéfélék tartdsitdsdra modositott Bet-
hell-eljaras szerint 240...260 kg/m® katranyolaj-
telitést alkalmaztak, és a behatoldsi mélység né-
velésére a torészen, magyar talalimany szerinti
géppel, szurdaldst végeztek. Ezzel egyidében be-
vezetésre keriilt az erdei fenyl oszlopok Riping-
eljaras szerinti ,takarékos” telitése 90...100
kg/m® kdészénkatranyolaj felhasznalasaval.

A hazai és az osztrdk tartdsitdsi  oszlopok
parhuzamos felhasznilasa egészen az els6 vilag-
haboru végéig tartott. Ezt az idészakot I. jelzés-
sel lattuk el. Tapasztalataink szerint a szazad
elsd évtizedében késziilt készénkatranyolajos te-
litésli oszlopokbol még ma is jelentdés mennyiség
van a halozatban, ami 70... 80 éves élettartamot
jelent.

Az elsé vildghébora utdan, kb, 1926-ig, alig volt
hazai telités. A gazdasigi nehézségek miatt kii-
16nboz6 eljardasokkal kisérleteztek (pl. klorecink-
lug, ACZOL, stb. védéanyagok alkalmazisa csok-
kentett katrdnyolaj-felhaszndlas mellett). Ezt az
idGszakolt II. jelzéssel lattuk el, melybél szarma-
76 oszlop, tapasztalataink szerint, alig van a héa-
lozatban. Ennek oka részint a csekély mennyi-
ségll termelés, részint a kisérletileg hasznalt veé-
doéeljardsok rossz hatékonysaga.

Az 1926-161 a masodik vilaghdbora végéig tar-
to idészak, melyet III. jelzéssel lattunk el, szin-
tén a sziikséggazdalkodas jegyében telt. A jol te-
litheté fenyd6féléek és a készénkatranyolaj hia-
nyvaban kilonbozé olajkeverékekkel ¢és fokozott
tovédelemmel kisérleteztek. Telitésre tulnyomad-
részt 30 kdszénkatranyolaj — 20% barnaszén-
katranyolaj — 50", &svanyolaj keveréket hasz-
naltak, a tévédelemre pedig fliggtleges kazdnok-
ban kétszeres telitést alkalmaztak (t6telités za-
réfolyadékkal, illetve kétféle hoémérséklettd olaj-
jal). Ebbél az idészakbol méar jelentésebb mennyi-
ségli oszlop talalhaté a haldzatban, melyek élet-
tartama jelenleg 30...50 év.

A masodik vildghabori utani kb. 10 éves idé-
szakra, melyet IV. jelzéssel lattunk el, a még na-
gyobb ‘mértékl sziikségpazdalkodas a jellemzd. A
haboras karok pétlasira és a fejlesztéshez nem
allt rendelkezésre elegendé hazai faanyag, az or-
szag behozatalra szorult. A legnagyobb fameny-
nyiség Csehszlovakidbol érkezetl, javarészt teli-
tett 4allapotban. Ezek védelme azonban nem volt
kielégité min6ségli, ezért az dtvenes évek elejétol
kidolgoztdk és alkalmazni kezdiék a csehszlovak
import oszlopok péttelitését. Védéanyagként ké-
szén-barnaszén katréanyolaj 50—50%-0s keverékét
hasznaltak. Ezzel telitették a tébbi szocialista or-
szaghol nyers allapotban érkezd, valamint a hazai
eredetli faanyagot is, Riiping-, illetve Bethell-el-
jaras szerint. Ebbél az idGszakbol szarmazo, kb
30 évet megért oszlopok minésége fehat nem
egységes a kétféle védelmi mod keveredése miatt.

Itt kell emlitést tenni néhany kisérletileg ki-
probalt tartésitasi eljarasrol, melyek alkalmazd-

sdval késziilt oszlopok beépitése erre az idGszak-
ra esik. Ezek wvoltak a réznaftenat asvanyolajos
oldataval nyomds alatt végzett telités, valamint
az 1un. Wolman-s6 (fluor-krém-arzén sok -+ di-
nitrofenol) felhasznéldsaval végzett ozmotikus te-
litések. Az igy tartdésitott oszlopok szdma azonban
oly csekély, hogy az atlagos haszndalati idé sza-
mitasadnal nem veheték figyelembe.

A hatvanas évek elejét6l mar orszdgos szab-
vany irja elé az aszlopfélék telitését. Ennek meg-
feleléen max. 50% &svanyolajjal higitott készén-
katranyolajat hasznalnak telitésre a fafaj allal
megszabott technoldgia szerint. Emellett termé-
szetesen folytatédik a Csehszlovakiabol telitett
allapotban behozott oszlopok poéttelitése is ugyan-
ezen veéddanyag [elhasznaldsaval. Ezid6tajt keriil
bhevezetésre a betongydmok alkalmazasa, mely az
oszlopok jelentds részénél kedvezé a korhadas
késleltetése szempontjabél. Az 1961-161 kezd6do,
V.-tel jelolt idészakbdl nagy mennyiségli oszlop
van a halézatban, melyek eddig Atlagban 20 év
hasznalati idét teljesitettek, &s feltehetfen nem
érték meg az 50%-os kiesésnek megfelels atlagos
élettartamot.

1972-t61 Atmenetileg modosult az alkalmazott
védbanyag osszetétele, amennyiben a szabvanyos
olajkeverékhez 8...10%, tetreklérbenzolt adagol-
tak a hatékonysiag novelése érdekében. Fnnek
hasznalata azonban, kellemetlen mellékhatéasai
miatt, 1980-ban megszlint. Az iddszakot VI. jel-
zéssel lattuk el. Az igy készilt oszlopok tartés-
sagarol természetesen még korai lenne véleményt
mondani.

Az 1980 utdni, VIL-tel jelzett id&szakban lé-
nyegileg visszatért az V. idészakra jellemzd tar-
tositdsi mod, azzal a kiildnbséggel, hogy lehets-
ség szerint igyekeznek cstkkenteni a kdészénkat-
réanyolaj higitdsanak mértékét, és igy az asvany-
olaj ‘ardnya a 20%-ot altalaban nem haladja mesg.
Ezzel parhuzamosan megkezd6dstt a szabvanyo-
sitott, hazai eléallitasa TETOL REKB (réz-krom-
bor s6k) kisérleti felhasznilasa is vizes oldat
formajdban. A telitést kazdnban, nyomas alatt
végzik, a fafajnak megfelelé eljaras szerint. Je-
lenleg hédrom igazgatdsdg teriiletén van iizemben
ilven oszlopokkal épiilt vonal, melyek megfigye-
1és alatt allnak.

2. A varhaté oszlopélettartam meghatarozasra
alkalmazott médszerek

Egy tartésitisi eljaras hatékonysiga az 4ltala
elért 4tlagos oszlopélettartammal jellemezhetd,
amely megfelel annak az id6tartamnak, amely
alatt egy azonos technolégidval késziilt, egyazon
idépontban beépitett oszlopsor 50%-a korhadas
kévetkeztében kicserélésre keriilt. Ennek  wvalé-
saghl meghatarozéasa, csak allandd és hossza ideig
tartd megfigyeléssel lehetséges, azonban még igy
is nagyszamu adatra van szlikség az élettartamot
befolydsolé tényez6k sokasdga miatt. Ezeket a
tényezéket a vonatkozd szakirodalom a kovetke-
zGképp csoportositja [8], [9], [15]. [21]. [22], [23]:
— a fa fajtaja (természetes ellenalléképesség, a
fajtara jellemz6 szerkezet, mely megszabja a
telithetdséget) ;
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— a fa egyedi tulajdonsigai (novekedési ténye-
z6k, fahibak);

— eldkészités modja a tartdsitdas elott
héncsolés);

— az alkalmazott telitészer és telitési technolégia;

— a beépités modja (kozvetlentil talajba vagy
betongyéamon);

— kornyezeti feltételek (klima, talajminéség, te-
repviszonyok) ;

— a beépités helyén honos gombafléra (meg-
szabja a korhadas jellegét és ezdltal a szilard-
sagcsokkenést);

— esetleges utokezelések.

Amennyiben az élettartam megallapitdsa uté-
lagos felmérések eredménye, az elé6bbiekhez még
a kovetkez4 bizonytalansdgi tényezék jarulnak:
— természeti csapasok, haboruk, kozlekedési

rongéldsok okozta mechanikai sériilések, pusz-

tulasok;

— muszaki célu atépitések:

— az oszlopok A&llapotdnak helytelen megitélésé-
b6l szarmazo oszlopceserék.

A hosszantarté adatgy(jtési munka csékkenté-
se és az oszlopcserék tervezése érdekében egyes
fejlett ipari orszagok statisztikai uton feldolgoz-
tdk a kiilonb6z6 modszerekkel osszegyljtott ada-
tokat, megallapitottdak a kiesések szérdsédnak el-
oszlasat, melynek alapjan a felmérések eredmé-
nye értékelhetové valik.

2.1. Kiilfoldi eljardsok

A vonatkoz6 szakirodalombél a kovetkezé mod-

szerekrdl van tudomésunk:

— Németorszag [21]. Az egyes telitési modszerek
bevezetése kapcsan végzett hosszantarts meg-
figyelések és a vezetett nyilvantartasok alap-
jan megallapitottdk, hogy az oszlopok kor-
hadas miatti kiesése jo kozelitéssel a Gauss
(normadl) eloszlast koveti. Gyakorta megfigyel-
het6 a cstecs balra tolédasa, ami a faanyag
kezdeti hibai okozta korai kieséseknek ko-
szonhet6. A kis széras egyenletes mindségre,
az elnyUjtott, esetleg tobb cstcsi goérbe kii-
16nb6z6é mindségli és koru oszlopok keveredé-
sére utal.

— Franciaorszdg [3]. Meghatarozott idékozonként
értékelik a kicserélt oszlopok szazalékos meg-
oszlasat a teljesitett hasznalati id6 szerint. Az
igy kapott gorbe maximuma az &tlagos osz-
lopélettartamot mutatja.

— Nagy-Britannia [8]. ElGszor 1975—76-ban or-
szagosan Osszeszamlaltak a korhadtnak miné-
sitett oszlopokat. A kiesési csics az 1930—40
kozti idészakban telitett oszlopoknédl jelent-
kezett, amely 40 éves élettartamot mutat. Mi-
vel ezid6tajt nagyobb beszerzések voltak, az
ogzlopok szdmat az éves beszerzés szazaléka-
ban adtdk meg, melynek kovetkeztében az
atlagos élettartam 50 évre emelkedett.

— Swvdje [15]. Egy sorozatos korai kiesés kap-
csan végzett élettartambecslést ismerilink, mely-
nek sordan tobb évtizedre visszamendleg Osz-
szegyUjtotték az oszlopcserék szdamat, és meg-
adtdk a 10 évnél rovidebb élettartamu osz-
lopok évenkénti szdzalékos aranyat. Az ér-
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tékelést 5 éves szakaszokban elvégezve sike-
rilt megallapitani a rendellenesség okét.

2.2 A hazai élettartamvizsgdlatok

A Magyarorszdgon alkalmazott tartésitasi eljara-
sok hatékonysagat, utélagos felmérések adatainak
statisztikai értékelése alapjan, elészor az oGtvenes
években vizsgaltuk [24]. Megfelel6 nyilvantartas
hidnyédban az alkalmazott moddszer a kovetkezd
feltételezésbol indult ki:

Ha egy felmért oszlopsorban nagyobbszdmu te-
litési adat szadrmazik egy régebbi id6pontbol, és
az ott taldlhato késébbi telitésti oszlopok elosz-
lasa valészin(ivé teszi, hogy azok az id6kozben
kiesett eredeti oszlopok poétlasaként keriiltek be-
épitésre, akkor a régebbi évszam elfogadhaté a
vonal beépitési évének. Ebbd6l kiindulva tehat a
fiatalabb oszlopok telitési évszaméat a csere évé-
nek tekintettiik, és az ilymédon nyert kiesések
szadmAat az Osszes oszlop szdzalékaban kifejezve
4brazoltuk. Azt a hasznalati id6t tekintettiik a
vonalban levé telitési évjarat atlagos élettarta-
manak, amely az 50%j-os kiesésig eltelt.

Az 5 évi adatgylijtés soran sikertlt az akkori
opzlopallomény %b. 3%-&nak feldolgozisa az
orszag egész teriiletén. Tekintettel a felmérés
idépontjara, kell6 szamu értékelhet6 adatot csak
a szazad elején (I. id6szak) telitett oszlopokrol
sikertilt kapni. A szdmitasok 34 és 43 év kozti
értékeket eredményeztek, ami a kiilfoldi ada-
tokhoz viszonyitva redlisnak mondhaté. Meg-
jegyzendd, hogy a felmért vonalak jelentés ré-
sze akkor még nem érte el az 50%-os kiesést,
igy az ezen id6szakra érvényes Aatlagos é€let«
tartam 40... 50 év is lehet.

3. Helyszini felmérések értékelése

A févaros kornyékén és a nyugati orszagrész-
ben mintegy 2000—2000 db oszlop 4&llapoténak
vizsgalata és adatainak felvétele utjan tajékoz-
taté jellegli felmérést végeztink. A  megfelel
vonalszakaszok Kkivélasztasat az illetékes igazga-
tésdgok adatszolgéltatasa tette lehetdvé.

Az adatok értékelése hasonlé volt a korabbi-
hoz, azzal a kiilonbséggel, hogy a vonal beépi-
tési évélil az igazgatésag altal megadott évsza-
mot fogadtuk el, attél fliggetleniil, hogy volt-e
korabbi telitésti oszlop a vonalban; tovdbba csak
a jelzbészeg alapjan biztosan meghatarozhaté osz-
lopokat vettiik figyelembe. A helyszini vizsga-
lat soran korhadtnak mindsitett eredeti oszlopok
élettartamanak a beépitéstsl eltelt idét tekintet-
tiik. Az igy nyert statisztikai adatok feldolgo-
zasa sordn értékeltiik a kiesések Gauss-eloszlds-
tol valé eltérését is.

Moédszeriink szemléltetésére néhany jellemzd
példat mutatunk be a feldolgozott anyagbol:

1. vonalszakasz

A beépités éve: 1920 (II. id6szak)

Az oszlopok szama: 599 db, melybdél egy Kki-
vétellel valamennyi oszlop telitési éve azo-
nosithaté, 17 db oszlop az I. iddszakbél széar-
mazik.
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Betongyamon 4ll 49 db (8%)
Felméréskor 8 db (2%) bizonyult korhadtnak.

Az adatok statisztikai feldolgozasat az 1. dbrae
szemlélteti (1. dbra).

Az I—II. idGszak hatdran épiilt vonal javarészt
az L. telitési idGszakra jellemz3 technolégidval
késziilt, jomindségi oszlopokbdl all. Ezt mutatja
a kiesések kis szérasa, mely joél koveti az elmeé-
leti eloszlasgorbét, valamint a meghatarozott at-
lagos élettartamérték, A felvett adatok statiszti-
kai értékelhetésége csaknem ideélisnak tekinthetd.

2. vonalszakasz

A beépités éve: 1927. (IIL. idészak)

Az oszlopok szadma: 652 db, melybsl 424 db (65%)
telitési éve azonosithato, 318 db oszlop az 1.
id6szakbol szarmazik.

Betongyamon 41l 111 db (18%)

Felméréskor 507 db (78Y%p) bizonyult korhadtnak.

Az adatok statisztikai feldolgozdsat a 2. dbra
szemlélteti.

Mind a felvett adatok, mind pedig a statiszti-
kai feldolgozés képe azt mutatja, hogy az igaz-
gatosdgi nyilvantartdsban megadott beépitési év
vagy nem valds, vagy az egész vonal koribbi te-
litésti, bontott oszlopokbél épiilt. A  jelzészeg
alapjan azonositott 424 db oszlopbdl ugyanis 518
db az I. telitési iddszakbdl, zémében 1908-bébl
szArmazik. Mivel ezeknek az oszlopoknak a hasz-
nélati ideje jelenleg 72 év, a meghatdrozott At-
lagos élettartam is legaldbb 10 évvel megnovel-
heté. Az elméleti Gauss-eloszlas kis szérasa rész-
ben az oszlopok egységes mindségére, részben a
rendszeres ellendrzés hidnyéara utal. Ez ulébbit
bizonyitja, hogy a 318 db I. id8szakb6l szarmazd
oszlop koziil a helyszini vizsgédlatkor 315 db bi-
zonyult korhadtnak.

3. vonalszakasz

A beépités éve: 1938 (IIL. idészak)
Az oszlopok szadma: 348 db ,melybdl 114 db (33%)
telitési éve azonosithato.
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Betongyamon 4ll valamennyi oszlop.
Felméréskor minden oszlop egészségesnek
nyult.

Az adatok statisztikai feldolgozdsat a 3. dbra
szemlélteti.

A vonalban eredeti beépitésli, azonosithaté osz-
lop mar nem taldlhaté, de mivel az oszlopok két-
harmada ismeretlen koru, a statisztikai értékelés
és az alapjaul szolgdlé beépitési év valésnak mu-
tatkozik. Az oszlopcserék idébeni alakulasa koze-
liti a Gauss(normal)eloszlast, a szamitott 4atlagos
élettartam is redlis, amennyiben az ismeretlen
korti oszlopok tobbsége még eredeti beépitésii.
Abban az esetben, ha ez nem 4all fenn, az 4tla-
gos élettartamot 5—10 évvel kisebbnek kell ér-
tékelni.

bizo-

4. wonalszakasz

A beépités éve: 1960 (IV. idészak)

Az oszlopok szdma: 177 db, melybél 63 db (41%)
telitési éve azonosithaté, 5—5 db oszlop az
I. és a III. id6szakbol szarmazik.

Betongyamon 4l 133 (75%).

214 * FAIPAR

3,51; atlagos élettartam: 18,36 év)

Felméréskor 4 db (2%) bizonyult korhadtnak.
Az adatok statisztikai feldolgozédsat a 4. dbra
szemlélteti.

Az igazgatdésagi nyilvantartasban szereplé 1960-
as beépitési évet kétségessé teszik az el6forduld
korabbi telitésti oszlopok, melyek feltehetéen bon-
tds utan kertltek jelenlegi helyiikre. Mivel az
oszlopoknak alig a fele volt azonosithat6, lehetsé-
ges, hogy régebbi oszlopok az ismeretlenek kozt
is nagyobb szdmban fordulnak el6. Ezt a felté-
telezést a statisztikai feldolgozas is aldatamasztja,
amennyiben a kiesések elméleti Gauss-eloszlasa
torz képet mutat. Az idGszakos oszlopeserék ett6l
nagymértékben eltérd, kiugré értékei is bontott
oszlopok felhasznéldsira engednek kovetkeztetni.
Az eredményiil kapott atlagos élettartamérték
tehat nem fogadhats el jellemzé értéknek a IV.
telitési id6szakra.

A felmérési adatokat még két tovabbi
pont szerint is feldolgoztuk:

— Osszegytjtottiilk a felmérések soran korhadt-
nak mindsitett oszlopokat, és telitési iddszakok
szerint csoportositva kiszamitottuk azok ara-

Szem-



1. tablézat

A korhadtnak mindsitett oszlopok megoszlisa és at-
lagos hasznalati ideje

S Atlagos
Telitési  pyorapszam 9-0s arany haszndlati
idGszak S

id6é  (év)
I 399 50,3 7
II. 2 154 61
III. 76 32,6 48
IV. 29 7.5 33
V. 34 3,2 25
VI 3 0,4 12
nyat, az ugyanezen iddszakokbél szarmazd

osszes felmért oszlophoz viszonyitva. Az ada-
tokat az 1. tdbldzat tartalmazza a teljesitett
atlagos hasznalati idékkel egyiitt.

— Megvizsgaltuk, hogy a korhadtnak talalt osz-
lopok milyen aranyban fordulnak el a ta-
lajba, illetve a betongyamra épitett oszlopok
kozt. Eredmény: a korhadt oszlopok 18%-a
van betongyamon, mikozben az Osszes felmért
oszlop megoszlasa kozel 1:1 arany.

4. Kovetkeztetések, javaslatok

A prébafelmérés tapasztalatai azt mutattdk, hogy
az atlagos oszlopélettartam utélagos meghatéaro-
zasa a nyilvantartdsok hasznéalhatatlansaga, az
oszlopathelyezések, a cserék okainak * tisztézat-
lansdga és az azonositasra szolgdlé jelz6szegek
nagyardnyu hidnya miatt sok bizonytalansigot
tartalmaz. Ennek ellenére sikeriilt a 20 évnél ko-
rabban telitett oszlopok varhaté élettartaméra t4-
jékoztatast kapni az aldbbiak szerint:

— Az I ftelitési idszakb6l szarmazé oszlopok
atlagos élettartama 50...60 év. A halézatban
még taldlhaté ilyen oszlopokat gondosan és
gyakran kell vizsgalni, mert cseréjiik rovid
idén beliil varhato.

— A II. telitési id6szakb6l fennmaradt oszlopok-
ra is ugyanez a megallapitds érvényes, mivel
ezek tartositasa az I. idGszakével megegyezd.
Az ugyanekkor alkalmazott helyettesité elja-
rasok termékei ugyanis, gyenge mindségiik
folytan, id6kozben méar kiestek.

— A III. telitési idészakb6l szdrmazé oszlopok
atlagos élettartama 30...45 év, az alkalma-
zott tobbféle telitési eljaras filiggvényében.

Nagyaranyu kiesés varhatd, mert az eloszlas-
gorbe a maximum kérnyezetében van. Ennek
megfeleléen kivanatos az ilyen kord vonalak
gyakori és gondos ellendrzése.

— A IV. telitési id6szakra 20 év koriili atlagos
élettartam jellemz6. A kiesési gérbe tuljutott
maximuman, ezért a még tlizemben levd, ilyen
kort oszlopok cseréje néhany éven beliil ese-
dékessé valik.
nem érték el az atlagos élettartamnak megfe-
lelé 50%-os kiesést. Az eloszlasgorbék alapjan
hasznalati idejiik a 30...35 évet elérheti, igy
tomeges cseréjiik 5...10 éven belil nem var-
haté.

A vezetéktartd faoszlopok hasznalatdval és
fenntartdsaval kapcsolatos kilfoldi és hazai gya-
korlat egybevetése felhivia a figyelmet arra,
hogy a gazdéalkodédst e téren siirgésen javitani
kell. A posta tizemben levd oszlopalomanya tobb
mint félmilli6 darabbél all, melynek értéke, a
jelenlegi nyilvantartdsi arak alapjan, megkozeli-
ti az 1 millidrd Ft-ot. Az oszlopbeszerzés éven-
te 30 ezer db koriil mozog, mely a kb. 25...30%-
kal nagyobb beszerzési ar miatt, a teljes osz-
lopallomany értékének 5...10%-a. Az oszlopok
nagyobb részét felujitashoz hasznéljak fel, tehat
egy régi oszlop kivaltdsdnal nemcsak az arkii-
16nbozet, hanem tetemes munkabérkoltség is je-
lentkezik. Osszehasonlitdsként emlékeztetni kell a
megkozelitéleg azonos oszlopallomannyal rendel-
kez6 Svajc allaspontjara, miszerint a magas mun-
kabérkoltségek miatt, az oszlopélettartam meg-
hoszabbitasdval, az éves oszlopbeszerzést rovid
idén bellll a harmadara kell csokkenteni. Ehhez
hasonlé gazdasagi megfontolds az importra szo-
rul6 Magyar Postdnal sem lenne haszontalan.

A fentiek alapjan vildgos, hogy a fenntartasi
koltségek csokkentése elsG lépésben a tervszerd
és megalapozott oszlopeserék utjan érheté el. En-
nek érdekében a kovetkezd intézkedések sziiksé-
gesek:

— el6 kell késziteni a szamitégépes nyilvantar-
tds bevezetését, mely a jelenlegi élettartam-
becslések figyelembevételével tartalmazza az
oszlopalloméany korat, mindségét, jelenlegi &l-
lapotat, ellendrzésének, illetve cseréjének ter-
vezett id6pontjat;

— a nyilvéintartashoz szitkséges felmérések el-
végzésére igazgatosagonként megfelelé felsze-
reléssel ellatott, szakképzett brigadokat kell
létrehozni, melyek feladata lesz tavlatilag a
rendszeres ellendrzés és adatszolgéltatas a fel-
ujitasi tervek elkészitéséhez;

— a brigddok hatékony munkavégzése érdekében
sziikség van megfele6 oszlopjelz6 tablak és
megbizhaté vizsgalati mddszerek kidolgozasa-
ra;

— az uj jeldlések alkalmazisa elséként a kozel-
multban kisérletileg bevezetett sés telitésli osz-
lopokbol épiilt vonalakon kezdddjék meg.

Az oszlopvizsgalati moédszerek fejlesztése célja-
b6l eddig végzett munkarsl a kovetkezd folyta-
tasban szamolunk be.
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A ragasztott kiitések megtervezése és
kivitelezése (The design and const-
ruction of glued joints) — BULLEN,
J. C.: VAN DER STRAETEN, E. =
10. k. 6. sz. 1986 december, p: 220—
228,4:4,1:1, b: 9.

A ragasztott kotés minbsége egy-
arant fligg a pontos megtervezéstol
és a hibatlan kivitelezést6l, bar ez
utobbit gyakran nem értékelik kell6-
képpen. Ma mar olyan kivalé mind-
ségl [aragasziok dllnak rendelkezés-
re, hogy a tervezOk sokszor ezekkel
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probaljdk megoldani az alapvetden
gyenge miiszaki elgondolasokbdl add-
d¢ problémadakat. A cikk — ezekbdl az
alapgondolatokbél kiindulva — az
alabbi kérdéseklkel foglalkozile: fer-
heléstipusok; ferde lapoldst illeszté-
sek és ékesapos kiotések; a ragasztott
kétés mindségének vizsgalata; a ra-
gasztand6 feliiletek elékészitése; a
nedvességtartalom szerepe a ragasz-
tott kotés szilardsagaban; a megfe-
lelé ragasztdo kivalasztasa, el6készi-
{ése és alkalmazasa; a ragasztandoé
feliiletek &sszerakdsakor alkalma-
zott présnyomads; a hdmeérséklet sze-
repe a ragasztott kilések készitésé-
nél; a favédészerek hatdsa a ragasz-
tott kotések mindségére.

Ragasziott szerkezeti kités az acél és
a fenybanyag kizitt (Structural bon-
ding of steel to softwoods)
HERGT, H. F. A.; CHRISTENSEN,
G. N. = 10. k. 6. sz. 1986. december,
p:-229—234, 4: 2, t: 3, b: 10,

A vasuti vaganyoknal a sin és a
talpgerenda kozé a terhelés egyenle-

tes szélosztasdl szolgdld acéllemezt
iktatnak, s ily mddon mérséklik a
talpfa kopdsal. A sint és az acélle-
mezt hagyomanyos moédon acélsze-
gekkel rogzitik a talpidkhoz, az
1960-as években azonban mar ra-
gasztassal is probalkoztak, A kezde-
ti sikertelenségek utdn a kozelmult-
ban ismét felmeriilt ennek a megol-
dasnak a gondolata. A szerzdk kisér-
leteiknél epoxi- és fenolgyantakkal
ragasztotiak acélt feny6faanyagra. A
lkisérleti eredmények azt mutatjak,
hogy mdédositolt Ienolgyantakkal
vagy szobahomérsékleten kikemé-
nyedd, illetve héallé epoxigyantak-
kal olyan szerkezeti kotéseket lehet
letrehozni az acél és a faanyag ko-
z0tt, amelyek vizalléak, és amelyek
mindségét a kreozot-kezelés sem
rontja szamottevéen. A kiprébalt ra-
gaszlok némelyike énmagaban is ki-
elégitd kotést adott, de még jobb
eredményt lkaptak, amikor az acél
homokkal lefavatott, zsirtalanitoit
feliiletét eloszor fenol- vagy epoxi-
gyanla alapi bevonattal vontdk be.
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Uj batoripari szabvanyrendszer |.*

Pintér Gyorgy

A butoripar fejlédése, a gazdasag kornyezetval-
tozasai sziikségessé teszik a szabvanyok megval-
toztatasat. ‘A jelenlegi bittoripari szabvanyrend-
szer szembedllitisa a vele szemben tamasztott
kovetelményekkel nemecsak a valtoztatasanak
szitkségességét mutatja meg, hanem annak ira-
nyat is kijeloli.

Butoripari szabvanyaink jelenlegi rendszere

A butoripari szabvanyok jelenlegi rendszerét a
butoriparban dolgozék bizonyara ismerik. Részle-
tes ismertetésre ezért nincs sziikség, az oOsszeha-
sonlithatésdg érdekében és az értékelés szemlél-
tessé tételéhez azonban célszeri a jelenlegi szab-
vanyrendszert szemlélteté Abrdknak a bemutata-
sa. Az 1. abran a lakasbutorokra vonatkozé szab-
vanyok rendszerét, a 2. dbrdn a koziileti bitorok-
ra  vonatkozé szabvanyok rendszerét lathatjuk.

A két abra jol érzékelteti, hogy a szabvanyok
hogyan kapcsolodnak egyméashoz, de rogton szem-
betlinik, az is, hogy ez a szabvanyrendszer nem
alkot teljes egységet. Az is jol kivehetd, hogy e
rendszerben parhuzamossagok és atfedések van-

nak. ¢
1. tablazat
Butorszabvanyok rendszerezési
elvei
MSZ KGST ISO
felhaszndlas
anyag = funkeié felhasznalds
felgx‘;s;(t:i%las technolégia funkcié
anyag

A butoripari szabvanyok csoportositdsanak alap-

elveit az 1. tabldzat mutatja Osszehasonlitisban a
nemzetkozi szabvanyok — KGST és ISO — cso-
portositasi elveivel.
Bar eredetileg e rendszernek f6 rendezési elve az
anyag, az 1. és 2. abrakbdl kitlnik, hogy a fej-
16dés soran a f6 rendezé elvvé a felhaszndalasi
teriilet lépett el6. Nincs Osszhang tehat a rend-
szer elvi felépitése és a gyakorlat sordn kialakult
rendszer kozott.

Az is kiolvashaté az abrakbél, hogy a szab-
vanyok nem fedik a teljes teriiletet, példaul nicns
eléiras a szdllodai, didkotthoni stb. teriiletekre,
ugyanakkor ha a szabvanyok tartalmi részét vizs-
galjuk megdllapithatjuk, hogy a jelenlegi szab-
vanyok sok olyan részletet is szabalyoznak, amire
nincs szitkség. Vannak tovabbi problémak is. Mi-
elott azonban tovabb elemeznénk jelenlegi butor-
ipari szabvanyainknak és azok rendszerének fo-
gyatékossdgat tisztazni kell egypar kérdést:

* Hatalyba lép 1987. oktéber 1-én.

Annak idején ezek a szabvanyok nem megfe-
leléen késziiltek? Helytelen volt az elvek megva-
lasztasa? Hibas a kidolgozas? Nem err6l van szé!

A szabvanyositas helye és szerepe

A szabvanyositds, mint miszaki szabdlyozéds, min-
dentitt szerves része a gazdasidg komplex szaba-
lyoz6 rendszerének. Ez annyit jelent, hogy a szab-
vanyok rendszere és tartalma fligg attol a tar-
sadalmi-gazdasagi alakulattél ahol készitik oOket.
A szabvanyok felépitése, tartalma, el6irasai tiik-
rozik a szébanforgé tarsadalom gazdasdgat, an-
nak fejlettségét, sajatossagait és osszhangban van-
nak annak célkitlizéseivel. A szabvanyok azonban
nem kozvetlen gazdasigi szabdlyozok. Részben
ezért, részben azért, mert a szabvanyok, a kidol-
gozas munka- és idGigényessége miatt, nem olyan
konnyen valtoztathaték, a szabvanyositds irdny-
vonalat nem az adott aktudlis célok hatarozzak
meg, hanem az adott gazdasag irdnyitdsdban levé
tendenciak.

Azt is latni kell, hogy amig a szabvanyoknak
ahhoz, hogy feladatukat betdltve elGsegitsék a
gazdasdg céljait, a gazdasdg alakuldsdval egyiitt
valtozni kell, addig ahhoz, hogy a szabviny sza-
béalyozo szerepét betolise bizonyos allanddsagra
van szukség, mert a szabvany el6irdsainak betar-
tasara az alkalmazoknak fel kell késziilni ami
nem egy esetben jelent6s miszaki fejlesztést igé-
nyel. A gyakran valtozé szabvanyok eléirdsai az
ipar, a mez6gazdasag stb. szdmaéara ezért kovet-
hetetlenek.

Végezetiill ha meggondoljuk, hogy a szabvanyo-
sitdsban, mint folyamatban, a szabvéanyok fejlé-
dése is csak fokozatosan mehet végbe, mindig az
el6z6 eredményekre épiil a bovités, a korszeriisi-
tés, akkor nyugodtan megallapithatjuk, — meg-
valaszolva a feltet kérdéseket, — hogy az 1984-
gyel zarod6 mintegy 15 év alatt 1éirehozott szab-
vanyrendszer helyesen, jol lett kialakitva, azt a
lépesofokot képviseli a szabvényositdsban, ame-
lyik a magyar butoripar nagy atalakitdsat jelen-
tette. Ez a butoripari szabvanyrendszer azonban
mar eleget tett rendeltetésének. Kidolgozédsa és
folyamatos korszeriisitése soran kialakultak a
kovetelményrendszerek, a vizsgéilati médszereken
alapul6 ellen6rzé rendszer, amelyek jelenleg is
biztositjAk a butoripar miszaki szabdlyozasat.

Ebben a szabdlyozdsban azonban mar elég sok
a probléma, amint azt az el6z6 részben emlitet-
tik. Egyrészt ezek a gondok, méasrészt a népgaz-
dasagunk irdnyitdsdnak tendencidjaban bekovet-
kezett valtozasok igénylik a butoripari szabva-
nyok rendszerének a korszerlsitését.

A butoripari szabvanyokkal
szemben tamasztoit kovetelmények

ezek
nincs

Népgazdasagunk irdnyitdsdnak tendenciéi,
okai ismeretesek, ezek ismertetésére itt
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1. dbra. Lakdsbutorokra wonatkozd (szabvdnyok rendszere

sziikség. Megkisérlem viszont roviden osszefog-

lalni azokat a kovetelményeket, amelyeket e ten-
dencidk tdmasztanak a butoripari szabvanyokkal
szemben.

— A szabvanyok daltal adott szabdlyozas a sziik-
séges meértékil legyen, azaz biztositsa az alap-
vetd biztonsagi, fogyasztéi, népgazdasagi érde-
kek érvényesilésél, de ugyanakkor ne korla-
tozza ezeken tulmenden a vallalati onalldosa-
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got, tegye lehetové a vallalatoknak a piachoz
valé rugalmas alkalmazkodast,

— A minéségjavitas, a valasztékbvités, az anyag-
és energiatakarékossig érdekében a szabva-
nyok a kovetelményeket tobb mindségi foko-
zatban irjak eld.

— Az exportképesség javitdsanak érdekében, a
vallalatok miuiszaki fejlesziésre vald osztin-
zésére a szabvanyok gyorsan kdvessék a nem-
zetkozi szabvanyok eldirdsait.
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2. dbra. Koziileti buitorok szabvinyai

Ezeken kiviil, de ezekkel, ezek megvaldsitha-
tosagaval szoros Osszefliggésben, a szabvanyok-
nak még az aldbbi kovetelményeket is célszer(-
en ki kell elégiteniok.

— A szabvanyok altal adott szabalyozdsban a
stabilitdst és a korszerliséget egyidejlileg kell
biztositani.

— Novelni kell a szabvanyok és a szabvanyrend-
szer attekinthetdségét és biztositani kell az
eléirasok egységességét a szabvéanyalkalmazas
megkonnyebbitésének érdekében.

— Javitani kell a szabvanyallomany kezelhet6-
ségét, gondozhatésagat, beleértve a szamito-
gépes lehetdségeket is.

A butoripari szabvanyrendszer
megvaltoztatasanak sziikségessége

Nézziik meg a felsorolt kovetelmények szem-
szogébdl a jelenlegi butoripari szabvanyrendszert,
vizsgaljuk meg mennyire alkalmas e kovetelmé-
nyek kielégitésére.

Hogy eldonthessiik a szlikséges mértékben sza-

béalyoznak e a szabvéanyok, két kérdést kell meg-
valaszolni. Egyrészt azt kell vizsgalni és megva-
laszolni, hogy a szabalyozni kivant terililetet —
jelen esetben a butoripar és kereskedelem te-
rilletét . — mennyire vonjadk hatalyuk ala a szab-
vanyok, azaz teljes kor(i vagy sem a szabalyozas,
masrészt arra kell feleletet adni, hogy milyen
mélységig, milyen részletesen szabalyoznak a
szabvanyok eldirasai.

A jelenlegi butoripari szabvanyok — ahogy ezt
az abrak alapjan mar elézetesen is megallapitot-
tuk — nem teljeskoériien szabalyoznak, mert a
sok felhasznalédsi teriilet koziil csak a leglénye-
gesebbekhez (pl. lakas, iroda) lettek szabvényok
kidolgozva s nincsenek szabvanyok pl. az idény-
butorokra. Ha a teljes korlGségre torekedve tjabb
teriiletekre is kidolgoznank a szabvanyokat —
megmaradva a jelenlegi butoripari szabvanyrend-
szer felépitése mellett — a butoripari szabva-
nyok szama jelentésen megnéne s e szabvanyok-
ban sok lenne a hivatkozas, a parhuzamos el6-
irds, amelyek rontjak az attekinthet6séget, a ke-

zelhet6séget, novelik a hibalehetéséget és nehe-
zitik a szabvanyok alkalmazésat.
A jelenleg hatdlyos szabvanyok szabalyozasa

ugyanakkor mélyebb a sziikségesnél, mert a ko-
rabbi gazdasagiranyitasi tendencidkkal vannak
Osszhangban, a butoripar kordbbi iddszakaban
sziikséges el6irasokat tartalmazzak (pl. nem ko-
vetelményt tartalmaz a szabvany, hanem eseten-
ként szerkezeti megoldast). Ez a hiba a jelenlegi
szabvanyrendszer keretén bellil is kikiiszobolhe-
t6 — ezt a munkat mintegy 5 éve folyamatosan
végezziikk is — de nem problémamentesen. E ne-
hézségek szorosan kapcsolodnak a kovetkezb ko-
vetelményhez, a mindségi fokozatok kialakitasa-
hoz.

A butorok lényeges tulajdonsdgaira vonatkozé
tobb minéségi fokozat kialakitasa lehetévé teszi,
hogy a butorokat a rendeltetési, felhasznalasi te-
rilletnek a legmegfelelébben tervezziik meg, ala-
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kitsuk ki. A jelenlegi szabvanyrendszerben azon-
ban a mindségi fokozatok bevezetése tovabb no-
velné a hivatkozasok és a parhuzamos el6irdsok
szamat.

A nemzetkozi szabvanyok elbirdsaihoz vald
gyors alkalmazkodés kovetelményének a butor-
ipari szabvanyaink jelenlegi rendszerében szinte
lehetetlen eleget tenni részben, mert az jelentésen
kiilonbozik mind az ISO, mind a KGST szabva-
nyok rendszerétél, részben mert a rendszerbdl
ad6dé parhuzamossagok miatt egy-egy valtozast
tobb szabvanyban kell atvezetni, ami nagy hiba-
lehet6séget hord magédban és a szabvanyok gya-
kori moédositdsa a szabvéanyalkalmazok szamara
komoly nehézséget okozna. A szabvinyok részek-
re bontasaval ez a probléma is megoldhaté rész-
ben — a rendszeren beliil — azonban ez a szab-
vanyok szdmanak tovabbi novelésével jarna.

E sziikre szabott attekintés is elég annak meg-
allapitasara, hogy a tovdbbhaladds érdekében a
butoripari szabvédnyok rendszerét korszerusiteni
kell.

A Kkorszerdisités modjanak kivalasztasa

Amint az eddigiekb6l kideriil a felmeriilé prob-
lémak megoldasat elGszor a jelenlegi butoripari
szabvanyrendszer keretén beliil kivantuk megol-
dani, a rendszer hibait kivantuk kijavitani. Ami-
kor feismertiik, hogy nem a régit kell javitani
hanem ujat kell alkotni, akkor mar azt is tud-
tuk, hogy tokéletes rendszert nem lehet létrehozni,
mert a szabvanyokkal, a szabvanyrendszerrel
szemben tamasztott kovetelmények ellentmonda-
sokat tartalmaznak és valamennyi kovetelmény-
nek maradéktalanul elegt tenni nem lehet. Fel-
adatunk a lehetséges megoldasok koziill annak
kivalasztasa volt, amelynek keretén beliil az el-
lentmondasok kompromisszumokkal feloldhaték
és belathato idén beliill nem meriilhet f61 olyan
probléma, amely a szabvanyrendszer ujb6li meg-
véltoztatasat tenné sziikségessé. Az eddig leir-
takbol logikusan kovetkezik, hogy a megoldast a
rendszerez6 elv helyes megvalasztasa és a szak-
vanyok megfelelé csoportositdsa adja.

Visszatérve az 1. tablazatra lathatjuk, hogy a
rendszerezé elv lehet:
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— az anyag,

— a felhaszndlasi teriilet,

— a funkaio,

— a technolégia.

A technoldgiat, mivel ez egyrészt gyorsan és
gyakran véltozhat, masrészt hasznalhaté csopor-
tositast nem ad eleve kizartuk a vizsgalatainkbol.

Konnyen beldthato, hogy ma, amikor az un.
,fabutor”-ban is egyre gyakoribb az liveg, a fém
és a muanyagok alkalmazdsa (pl. muanyagfidk),
az anyagnak mint f6 rendszerez6 elvnek az al-
kalmazasa egyrészt kizdrja a szabalyozas teljes
koriségét, vagy indokolatlan nagyszamua parhu-
zamos elGirdsokat tartalmazé szabvanyt eredmé-
nyez, masrészt éppen az emlitett egyéb anyagok
eloretorése miatt el is vesztette jelentdségét.
Nem véletlen, hogy az ISO rendszerezési elvei
kozott nem is szerepel.

A felhasznélési tertilet a KGST és az ISO bu-
toripari szabvanyositasaban is a f6 rendszerezd
elv. Gyakorlatilag ez alakult ki nalunk is. Ké-
zenfekvonek ldtszana ezt az utat kovetni, azonban
a mar emlitett parhuzamos elGirdsok épp a fel-
hasznélasi tertilet szerinti csoportositasb6l adéd-
nak. A nemzetko6zi szabvanyositds gyakorlatat le-
maéasolni azért sem célszerli, mert ha az ISO-ban
foly6 butoripari szabvanyositdsat vizsgaljuk, ak-
kor nem szabad figyelmen kiviil hagyni, hogy az
a fejlett tékés orszagok gazdasagi-tarsadalmi vi-
szonyainak megfeleléen a piac szabdalyozd szere-
pére éptil, hasonléan e tékés orszagok nemzeti
szabvanyaihoz.

A KGST butoripari szabvanyositisi munkaban
pedig mar nyilvanval6, hogy a felhasznélasi te-
rilet mint rendszerez6é elv nem valt be. A feles-
leges részletesség, a szabvanyok tulzott tagozéda-
sa, ebb6l eredben ezek nagy szdma arra kény-
szeritette a KGST-tagorszagokat is, hogy 1986-

ban — 2 évvel az Uj magyar butoripari szab-
vanyrendszer és az ebbe tartozd elsé szabvanyok
kidolgozasa utan — napirendre tilizze a szab-

vanyrendszer feltlvizsgalatat.

Az 0j magyar butoripari szabvanyrendszer f6
rendszerez6 elvének, amint ez az eddigiekb6l mar
kovetkezik, a funkciét valasztottuk.

Az 10j szabvanyrendszer ismertetése a cikk foly-
tatasdnak lesz téméja.
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Rovatvezetts : Lele Dezsé;

30 évvel ezeldtt irtak a FATPARBAN

Az 1956-0s ellenforradalmi események kovetkez-
tében a FAIPAR 1956 szeptemberhen jelent meg
utoljara és a konszoliddcié utdn 1957 éprilisban
jelentkezett ismét Hgyesiiletiink lapja. 1957-ben
egyébként 6 szam jelent meg, de valamivel na-
gyobb terjedelemben a normél lapoknal.

Az 1. szém vozércikke koszonti a FAIPAR ol
vasoit és visszaemlékezést kozol az ellenforradalmi
eseményekrdl, illetve a kibontakozdsrél. Téjékoz-
tat a cikk, hogy a faipari tizemekben a termelés
rendben megindult és az 1957 elsé negyedévi ter-
melés a milt évi TIT. negyedévhez képest 4ltaldban
80—85 szdzalékos volt.

A tények lozlése utin a jovével foglalkozik,
melyben kifejti, hogy a legfontosabb feladata a
faiparnak, felszamolni az elmaradottsigot. No-
velni kell a mechanizdldst, a folyamatos termelést
és miiszakilag fel kell késziilni az automatizdlt
termelés bevezetésére. Harcolnunk kell azért,
hogy végre a népgazdasig teherbirdsinak meg-
feleléen a faipar is rendelkezzék a miiszaki fej-
lesztéshez sziikséges beruhdzdsi keretekkel. A je-
lenlegi helyzetre vald tekintettel azonban elss-
sorban arra kell térekedni, hogy a termelés szin-
vonaldt koltséges berendezések bedllitdsa nélkiil
is szakadatlanul emeljiik, olyan miiszaki megol-
dasokkal, amelyeket véllalataink sajit erejiik-
hél is meg tudnak valdsitani.

A miiszaki fejlesztés meggyorsitdsdra szorosabb
egylittmiikodés létesiilt a Faipari Tudoményos
Egyesiilet és a Faipari Kutaté Intézet kozott.
A megillapodds szerint a Taipari Tudoményos
Egyesiilet t6bb informéciét kell hogy kapjon a
faipari kutatdsokrdy és ezeket széles kérben kell
ismertetni valamint segitséget nyujtani, hogy az
elért kutatdsi eredmények minél hamarabb a gya-
korlatban is megvalésulhassanak.

A FATPAR cimfi lappal kapesolatban a vezér-
cikk kijelenti, hogy arra fogunk térekedni, hogy a
lapban mindenki megtaldlhassa azt, amire a gya-
korlati munkéjdban sziiksége van. El kell érni,
hogy lapunk mindenkinek hasznos utitérsa legyen
az lizemi feladatai megoldisdban. Ebben a re-
ményben inditottdk utjdra ismét a FATPAR-t,
kérve az olvasék tdbordt, hogy fogadjik szere-
tettel. .
A midsodik cikket Barlay Ervin a Faipari Kutaté
Intézet igazgatéhelyettese irta meg, a vezér-
cikkben foglaltak gyakorlati megvalésitdsara. Cik-
kében a flirésziparban bevezetésre keriils folya-
matos termeléssel foglalkozott. Metodikai tervet
adott a szinkronizilt folyamatos termelés eld-
készitésére, a folyamatos termeléshez sziikséges
adatok megallapitisira és feldolgozésira, vala-
mint a lombosfdt feldolgozé fiirésziizemek tech-
noldgiai alapelveire.

Osszefoglaléjaban elmondja, hogy a fiirészipar a
termelékenységet csak abban az esetben képes
tovéabb fokozni, ha ij munkamddszerekre tér 4t,
tovdbbi anyagkihasznéldsi eredményt ér el és
lényegesen javitja a termelékenységet és az on-
koltséget.

Yovetkezs cikk a hiikk farostlemezzé {orténd
feldolgozasaval foglalkozik, csehszlovik szerzd
irdsa alapjdn. A szerzé foglalkozik a lombosfik
tulajdonsdgaival, a farostlemez gydrtishoz sziik-
séges technolégiai paraméterekkel, ismorteti a
végrehajtott kisérleteket és ezek eredményeit,
valamint a gépi berendezések elrendezésével.

Osszefoglaléjaban kitér arra, hogy biikk nyers-
anyag igen nagy mennyiségben 4ll rendelkezésre,
tobb 14j farostlemez tizemet is képes lenne alap-
anyaggal ellitni, de ehhez tovabbi kisérleteket is
kell végezni.

Bakay Istvan a Fuipari ragasztéanyagok fontosabb
tulajdonsdgainak dsszehasonlitasdval foglalkozik
cikkében. Osszehasonlitést tesz az 4llati eredetii
és a miigyanta alapanyagi ragaszték felhasznd-
lasa kozott. Elemzi a miigyanta ragaszté felhasz-
naldsdnak kismértékii ardnyét és miszakilag in-
dokolja mennyivel célszeriibb lenne a hagyo-
ményos ragaszték helyett a miigyanta ragasztok
hasznélatéra &ttérni.

A mfigyanta ragasztok bevezetésének egyik
akaddlya, hogy jelenleg elsSsorban importhél
szerezhetSk be, illetve import alapanyagra épiil-
nek, mésrészt pedig a hazai felhaszndlék kevéssé
ismerik ezen ragasztéféleségek tulajdonsigait és a
hasznélatukhoz sziikséges technolégidkat. A ha-
zailag el6allitott mfigyantdk jelenleg még nem
érik el a kiilfoldi ragaszték min8ségét, de ennek
javuldsa csak akkor varhaté, ha nagyobb mennyi-
ségli felhaszndldsi igénnyel jelentkeziink és az
lizemi tapasztalatokat visszacsatoljuk a ragasz-
tét gyarték felé.

A miigyanta ragaszték — el6nyss tulajdon-
sdgaik miatt —, mindazokon a felhaszndlési te-

riilleteken alkalmazhaték, ahol eddig a természe-
tes eredetii enyveket hasznaltuk. A veliik torténd
ragasztds mindsége jobb, felhaszndldsuk pedig
gazdasdgosabb, mint a természetes eredetii ra-
gasztéanyagoké.
A ragasztds problémdjihoz kapesolédott Kolozs-
vary Géabor és Dr. Fill6 Zoltan cikke ,, 4 karbaimid-
miigyanta ragasztds néhdny problémdja’” cimmel.
A szerz8k a hazai el6allitdsti miigyantaragaszték
tzemi felhaszndldsi kisérleteit ismertették. Cik-
kiikben els6sorban a furnérozdsnél és a rétegelt-
lemez-gyéartdsnél el6fordulé hibdkat elemezték és
ennek alapjdn ajénlatokat tottek a hibak kikii-
szObolésére.

Az 1. szamban foglalkoztak még a cikkirék a
keretfiirészgépek karbantartdsdval, mai bttor-
formak kialakitdsdval, a Csongrddi Batorgyar
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famegmunkélé gépeinek korszeriisitésével, vala-
mint egyszakaszos kis szdritéberendezések iizemi
t-}LI}El."S‘Zt-ELI ?.l.-t-éi.i Vﬂ.-] .

A 2. szim, amely jiniusban jelent meg, vezéreikké-
ben a faipar helyzetével és feladataival foglal-
kozott. Kardos Laszlé a cikk szerzdje kozgazdiszi
szemmel értékelte az Osszfaipar helyzetét az
ellenforradalmi események utdn. Az A4ltalinos
bevezetés utdn részletesen foglalkozott a flrész
és lemezipar, a buatoripar, valamint az épiilet-
asztalosipar helyzetével. Kiilon-kiilon ismerteti
az egyes ipardgak 1956 el6tti eredményeit és az
19567 utéani varhato fejlédési tendencidkat. Ciklé-
ben leszigezi, hogy a felvetett kérdések és javas-
latok nem egyértelmiien az ipardgak vezetdinek
hivatalos alldspontjat képviselik, hanem elsd-
sorban az Kgyesiilethen dolgozé szakemberek
véleményét foglalja Ossze.

Cziraki Jozsef A hazai farostlemezgydrids kérdései
cimmel a hazai farostlemezgyartis meginditasé-
nak szentel figyelmet. A hazai ipar egyre nagyobb
mennyiségben hasznal fel importélt farostlemezt
és a hazai sajté is mind tobb hiradast kozol a
Mohécsi Farostlemezgyir épitésérél. Remélhets-
leg nem kell til sokat varni a hazai farostlemez

megjelenéséig. Addig is azonban jelen cikkben
ismerteti a farostlemezgyirtdis altalinos technolé-
giai kérdéseit.

Torok Laszl6 a flirészipar miiszaki fejlesztésérol
irt cikkében elsGsorban a termelési folyamatok
korszerlisitésérél és a mechanizdlt anyagmoz-
gatdas megvalositasarél ad ismertetést a flirész-
lizemek sajét maguk 4ltal kidolgozott (jitdsaik
révén.

Lazar Laszlo kutatdsdnak eredményét ismerteti
A faanyay kezelése szdirilds utdn és o megmunkdlds
folyamatdben cim@ cikkében. Részletesen foglal-
kozik a szaritds utdn a faanyagban meglévd
nedvesség eloszlisokkal, a leszabott anyag ned-
vesség valtozésdval a megmunkédlis sorin és
termék befejezd szakaszdban. Kiilon kitért a ter-
mészetes faanyagok és a kétoldalt furnérozott
batorlapok nedvességviltozdsaira.

A 2. szdmban taldlunk még cikkeket az infra-
voros sugarak alkalmazdsdrél, a falepirlishél
szdrmazé ecetsav gydrtdsi modszereir6l, a fa-
anyagvédelem jelentGségérdl, épiiletasztalos mun-
kik levezetésérsl, a rezgésmentes tovibbhémozds
miiszaki feltételeir6l, valamint az aminoplaszt-
fenoplaszt mfigyanta ragasztékrol.



EGYESULETI HIREK

Marcius 2. A Butoripari Szakoszialy
vezetGségi {ilését a FAIMEI-nél
tartotta, ahol az igazgatd, dr. Da-
locsa Géabor, 3 FATE f6titkara {id-
vizdlte a vezetfség tagjait.

Saly Imre elntki megnyitéja
utan beszamolé hangzott el a feb-
ruari VB-iilésr6l. A tovabbiakban
az 1987. évi feladatterv keriilt jova-
hagydsra, gz Irasos anyag maodosi-
tasg utan. Ezt kévetden a reszori-
felelésbk rovid beszdmoléja kévet-
kezett, majd a vezetéség meghivott
vendége, Pauké Péter, a Bitoripari
Tejlesztési Vallalat igazgatdja is-
mertette 5 vallalat tevékenységét —
jovébeni terveit —, gazdasagi ered-
ményeit és a varhatd fejlesztéseket.

Sz6 esett a butoripar termékeinek
kifogésolhaté mindségérdl. Hataro-
zat sziiletett, hogy a témdban jini-
us hoban nagyrendezvényt tartanak,

Marcius 3. A Butoripari Szakosztaly
és a M, Kereskedelmi Kamara ko-
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Rovatvezetd: Ezsias Palné

1987. marcius 2-t61 31-ig.

zis rendezvényét a MTESZ Kossuth
Lajos téri székhdzaban tartotta.
»Amkét a butoripar miszaki fejlesz-
tési iranyairdél” cimmel. A vilain-
dité el6adast Lowvdsz Ldszld, a Tisza
Butoripari Vallalat vezérigazgatdja
tartotta. Felkért hozzdszolok:

Orehovszly Tibor miiszaki jgazgato-
helyettes, Kanizsa Butorgyar,
Schlunger Péter fejlesztési fomér-
nsk, BUBIV,

Rurusa LdszI6 igazgald, Zala Butor-
gyér’

Zagoni Istvdn vezérigazgato-helyet-
tes, SZKIV,

Dr. Josa Jend f6mérnik, Bultoripari
Koordinacios Tarsasag.

Az eléadédsok izgalmas témat vebet-
tek fel, ez minden butorgyarnal
probléma. A megoldis keresése —
feltehetéen — a téma tovdbbvitelét
igényli.

- keretflrész

Marcius 5. A Szerkeszi6 Bizottsag
iilésén a jelenlévok foglalkoztak a
megjelent 87/2—3, szam tartalmi ré-
szével, wvalamint a 87/4—5. tiikor
levonataival. Az észrevett hibakat
kijavitottdk és kérték a fészerkesz-
t6t, hogy a nyomdanal jarjon el
Megheszélték a kdvetkezd lapszam
tartalmat és a majusi {ilés helyét,
melyet Sopronban tartanak.

Marcius 10. A Flirész-lemezipari
Szakosztaly vezelOségi ilést tartotf.
Dessewfly lmre elnok tajékoztatast
adott a janius hora tervezett jugo-
szlaviai tanulmanyut szervezésérol.

Napirenden szerepelt a Somogy
Megyei Erdé- és Fafeldolgozd Gaz-
dasag barcsi lizemében szervezendd
&g ronkvagéd szalagfG-
részgép kezelok orszdgos versenyeé-
nek elékészitése.

Orommel vették tudomasul, hogy
Franciavigason 18 taggal Gj FATE-
csoport alakult.



Mareius 12-én és 19-én  a Szenior
Klub tagjai latogatast tettek a FA-
INFORG Vallalatnal, ahol dr. Visy
Géza igazgald bemutatla a vallalat
tevekenységét és elGadast tartoit a
szamitogép-rendszerekrdl.  Gyakor-
lati bemutaté soran ismerkediek a
szeniorok a szamilogépek miikodé-
sével és a gyakorlatban {torténd
hasznositasaval;

A Szenior Klub tagjai mnagy ér-

deklfidéssel hallgattak az elbadaso-
kat, szdmos kérdést tettek fel a gép
miiktdésével és alkalmazidsi lehetd-
ségeivel kapesolatban., Az elfadasok
utdn a szeniorok maguk is kezel-
hették 5 szamitogépeket. A latoga-
tason 15 f6 vett részt,
Marcius 18. A Vegyesfaipari Szak-
osztaly vezetdségi lilésén napirendre
tlizték g tagsdg tijraszervezését, il-
letve a létszam hovitését,

Megdallapodas tortént, hogy a FA-
IPAR c. lapban megjelent anyag-
takarékossagi palyazaion valé rész-
vételre felszdlitjak a vegyeslaipar
FATE-tagsaggal rendelkezd tagval-
lalatait.

Marcius 18. A Butoripari Szakosz-

taly — az Orszagos Erdészeti Egye-

stulettel —, az SZVT Kreativitdsi
munkabizotsagaval —, az SZVT

Igazgatok Klubjaval és az OMBEKE

Innovacios Korével kozis klubna-

pot tartott, harom el6adg kézremii-

kodésével:

— Birmann Erzsébet igazgatd
Innofinance Altalanos Innovaci-
0s Pénzintézet,

— Dr. Béhle Dezs6 igazgatd, Alkotod
Ifjusdg Egyesiilés,

— Reininger Péter fbosztalyvezets,
lpari Minisztérium.

A kreativitast és az innovaciot fel-
karolo finanszirozé szervezetek és
vallalataik, — masrészt a népgazda-
sag gazdalkodd szervezetei, hogyan
segithetik egymdst és mit varhat-
nak egymaist6l?

Ezen intézmények j6 egyltimii-
kiddése hogyan segitheti g termelés
hatékonysiginak és ecredményessé-
gének javulasat?

Ezekre a kérdésekre kerestek va-
laszt a rendezvény kerelében. Sok
szakembert érdekelt a {éma. Az eld-
adasok — fdleg Birmann Erzsébet
el6adasa — tovabbi kérdéseket wve-
tettek fel.

Marcius 18. A FATE Szolnoki Va-
rosi Csoportja klubnapot szervezett,
melynek  keretében Dr. Horvath
Andréasnak, a Planetarium igazeaté-
jdnak eléaddsa hangzott el Az (r-

lutatds legljabb eseményei” cfm-
mel a Tisza Butoripari VAllalat ta-
nacstermeében. Az eldadast 25 {6
hallgatta meg.

Marcius 20, A SEFAG kaposvari bi-
torgyar FATE-csoportja klubnapi
eladasan Varga Ferenc, a KERMI
osztalyvezetGje tartotl eléadast Az
uj szabvany illetve a minéségtanu-
sitds” eimmel. Az el6addson 42 6
jelent meg,

Mareius 24. Az TEpiiletasztalosipari

vetkezd témik szerepeltek a napi-
renden:

— Véghné Reményi Maria ismer-
tette a mArcius 18-dn megtartoit
OEE—FATE kozds rendezvényén
megtartott eldadasokat, az inno-
vaciot felkarolé-finanszirozo szer-
vezetekrdl,

tajélkcoztatds hangzoll el a TVA-
rol,

sor keriilt a 2, munkabizottsigi
téma megbeszélésére,
dttekintették | Az épiiletasztalos-
ipar feladatai az épit6ipar felé”
cimen tartandd klubnap eléké-
sziileti feladatait.

Mireins 25, Az Oktatasi Bizoitsag
5 10 jelenlétével tartotta {ilését. Na-
pirenden szerepeltek a kovetkezo
témak :

— Miller Imre OB-tag (Zalaeger-
szeg) firasbeli el6terjesztése a
kérpitos ipari tanulék képzésé-
rol.

Miiller Imre javaslata Didszeghy
—Csiplkay szerkesztéséhen meg-
jelent , Technolégia” ec. kényv
reprint kiad4dsira. A {éma to-
vabbvitelével a bizottsag Dr. Jé-
sa Jen6 faipari mérnckot bizta
meg,

Megvitattdk g wvallalati terviké-

szitd  tanfolyam tematikajival
kapesolatog kérdéseket.
Marcius 26. Az Ipargazdasdgi Bi-

zottsdg Ulésén négy napirendi témat
targyaltak:

— Véghné Reményi Méaria, a bi-
zottsag  vezetSje tajdkoztatast
adott az OEE és a FATE mar-
cius 18-j rendezvényérél,

B. Terenyi Katalin informiciot
adott az SZVT 1. n.-évi prog-
ramjarél és az 1987, maéarciug 27
—23-dra tervezett orszigos ren-
dezvény eldkésziileteirsl.

a bizotisig vezetéjének rovid ta-
jekoztatdsa hangzotl el a hozzi-
adott értékadérsél (TVA). A hi-
zoitsdg vallalja, hogy a FATE

keretében tanfolyamot szervez a
miiszakiak részére a TVA beve-
zelésével kapesolatban és Altald-
nos tajekoztatist készit. Szerve-
zéseért felelds: Gyorj Lujza.
JAmit a faiparrol tudni kell” e.
kiadvany 3. kétetének tartalmi
megheszélése  utdn hatdrozat
sziiletett arra, hogy a kiadvany
az Orsz, Elntkségi iilésre elké-
sziil.

Mareius 27. A Végrehajtd Bizoftsag
{ilést tartott, melyen foglalkozoil az
orszagos ¢és egyéb nagy rendezvé-
nyek értékelésével, a MuUszaki és
Kornyezetvédelmi Bizollsag  1986.
évi munkajaval, valamint iddszeri
kérdéseklkel. Ez utdbbi kerelében
megdllapodtak, hogy az 1987. I. fél-
évi Orszagos Elnokségi tlést Csong-
radon tartjak, ahol g fétitkari be-
szamolon fulmenden a miszaki fej-
leszlés kérdéseivel foglalkoznak.

Marcius 31. A Butoripari Szakosz-
tadly klubnapjan Csehi Isivdan igaz-
gaté (BUBIV) és Matlik Zoltdn
gvartmanyfejlesziési irodavezetd
(BUBIV) tartott wvetitett képes bhe-
szamolot az 1987, évi kidlni Nemzet-
kozi Butorkiallitdsrdl, (NSZK)

260 ezer m2 teriileten, emeletes
pavilonokban mutattik be a bitoro-
kat, A kiallitok 45—50%,-a NSZK-
bél, a tobbi nyugati &és szocialista
orszagolthdl jott. A magyarorszagi
bitorgydrak harom standot bérel-
tek a kiilkereskeddkkel kizdsen.

A kigllitas igen wvaltozatos képet
mutatott. A stil- & modern buto-
rok szamtalan valtozata nemcsak
fabél, hanem mfanyag, marvany,
termésks és egyéb alapanyag fel-
haszndldsdval  késziilt,  Szinben,
anyagban, formaban sokféle varidacio
jelent meg. Erdekes, hogy a francia-
dgyas hdldszobak djra tért hodita-
nak.

Matlak Zoltan beszamolt a hécsi
vasar butorkillitasan latottakrél is.

Részletes beszamolo a lap késébbi
szamaban fog megjelenni.

A Csongrid megyei FATE-csoport
1987. februar 27-én rendezte meg 15.
alkalommal, szokdsos szakmai ve-
télkedajét.

A résztvevd hét wvallalat 12 csa-
pata kozil az elsé helyet a Szegedi
Bitoriparj Szdvetlkezet 1I. csapata
szerezte meg a Szegedi Butoripari
Szdvetkezet 1, csapata el6lt, mig a
harmadik helyen 5 NIVO Faipari
és Jatéklészité Ipari Szovetkezet
csapata végzetl.
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PORSZUROK ALKALMAZASA

A kornyezetszennyezés novekedésének megakadalyozasa érde-
kében a géptervezok egyre tobb olyan berendezést terveznek a
kulonbozé technologiai folyamatokhoz, melyek a szennyezés
meértékéet csokkentik. Az egyik leggyakoribb és ezért nagyon
veszélyes szennyezé anyag a por, ami kulonosen a novényzetet
kdrositja. '

Az ELGEP mar tobb évtizede gyart kiilonbozé tipusu porsziird
és porlevalaszto berendezéseket. Mivel ezek nem nyujtottak
megfelelé védelmet, olyan uj rendszert sziroket kellett kifej-
leszteni, amelyek porlevalaszto képessége eleri a kivant erteket.
E fejlesztés eredményeként sziiletett meg az ELGEP véllalatnal
a PSZ tipusu porszlré csalad, melynek tagjai a szdirofeldlet
meéreteit tekintve lehetnek 20, 30, 40, 60, 90 és 120 m?*-esek.
Valamennyi teljesen automatikus miakodésd, tartos uzemmod-
ban alkalmazhatok, s a legktlonbozdbb fajtaju porok kivalaszta-
sat biztositiak nagy hatasfokkal. (Pl filterlisztnél ez az értek
98,99%!)

A berendezes mikodéset a mellékelt abra jol mutatja.

A szlrendo levegd ataramlik a sziurdozsakon, mikozben a por a
zsak kulso feluletén Jevalik. A megtisztitott levegd tavozik a
gépbdl.

A levalasztott por a kupos garatba hullik, majd a kivezeto szerel-
vényen (pl. legelzaro) at elhagyja a gépet.

Mivel a szurbzsak tisztitas nélkul gyorsan eltomédne, siritett
levego befuvatasaval lehet az eltomédést megakadalyozni.

A befuvatas ideje, valamint a szunetidé a pneumatikus vezéerlé
egyseg segitségével valtoztathato.

A nagynyomasu levegd fuvocsoveken at jut be a szirdzsakba.
A fuvocsovek ugy helyezkednek el, hogy a furatokon kiaramlo
nagynyomasu levego a szirdkeretek nyilasan keresztul — belul-
16/ kifelé haladva — a lerakodott port a szirézsakrol lefujja.
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A zsdk anyaga hemezelt poliészter szovet, merevitését a tar-
tokeret végzi.

A [égtartdlybol a levegé membranszelepeken keresztul jut a
fuvocsonkba. A szelepek vezérlését pneumatikus vezérlé bizto-
sitja. Amennyiben a levdlaszott por nagyon tapados vagy bebol-
tozoddsra hajlamos, a garatra pneumatikus vibrator szerelheté.
A vibrator (vibratorok) vezérlése is pneumatikaval torténik. Mi-
vel a gép teljesen automatikus vezérlésu, kezelése egyszerd.

A berendezés épitoszekrény-elv szerint készul, tehat a szlrdzsa-
kok, a kamrak, a vdaz egyes részei, a vezérlés azonosak a kulon-
bozb nagysagu porsziroknél.

A gép minden olyan uzemben alkalmazhato, ahol a poros leve-
g6 hémeérséklete a 80 °C-ot nem haladja meg.

Az Uj porszlré csaldd a kornyezetvédelem céljait messzemend-
en szolgdlja. A mérések azt mutatjak, hogy nagy terhelés esetén
is csupan milligramm (mg/m?®) nagysdgrendd por marad vissza
a levegdben, tehat az eloirt levegdtisztasagot biztositani lehet.
A megszirt leveglt az uzemi térbe is vissza lehet vezetni, ami
energiamegtakaritast eredményez.

BUDAPESTI ELELMISZERIPARI GEPGYAR
ES SZERELO VALLALAT

Budopest, X., Mazsc tér 56 Levélcim: 1475 Budopest, Pf. 128
Telefon: 572—-311 Telex: 22-4427



TAJEKOZTATO
A FAIPAR SZERKESZTESEROL

Az 0j Szerkesztd Bizottsdg emelni szereiné a FAIPAR tartalmi valtozatossiganak és akiualita-
sanak szinvonalit, ezért kéri a faipar miszaki dolgozéit, hogy minél t6bb aktusils, a FAIPAR
olvaséit ¢érdeklé cikket irjanak és juttassik el a Szerkeszté Bizottsaghoz (Bp. VL, Anker kiz 1,
1061).

A személyes kapcsolatok kialakitisa érdekében a Szerkesztd Bizottsig munkajat Ggy szervez-
te meg, hogy

minden héten
csiitortok délutén
15 és 186ra kozott

a FATE {titkarsagan iigyeletet tart, hogy akar az olvasékkal, akar a cikkek szerzdivel személye-
sen is talilkozhasson. Ekkor lehetdség van személyesen elmondani a lappal kapcsolatos ész-
revételeket, javaslatokat, le lehet adni a cikk kéziratst, illetve at lehet nézni a FAIPAR korsih.
ban megjelent szamait és egyéb szakmai folyéira tokat, amelyek jarnak az egyesiiletnek.

Szeretnénk a fenti iddpontokban minél t6bb szerzével és olvaséval személyesen talalkozni.
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A Furész-, Lemez- és
Horddipari Vallalat

Vallalkozasi és Marketing Osztalya keres

MARKETING ELOADOI

‘munkakor betoltésere felsofoku faipari
szakképzettséggel rendelkezd fiatal
munkatarsat, valamint gépelni tudé

ADMINSZTRATORT 4 6ras munkakdrbe.

Jelentkezni lehet: részletes onéletrajzzal
szemelyesen
a Budapest Vill., Nap u. 6. alatt
a Személyzeti és Oktatasi OsZtalyon, vagy
a 136-870/40 telefonon.

G

GARZON
BUTOR

‘GARZON BUTORGYAR
keményfa megmunkald és
fellletkezelb kapacitast keres.

cim: GARZON BUTORGYAR

8002 Székesfehérvar, Bakony u. 4.
Anyagellatasi osztaly

Tel.: 15-500

Telex: 21-200
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