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Az anyagmozgatas (j iranyzatai:

A rugalmas integralt anyagmozgatas és a logisztikai

rendszerek alkalmazésa
Dr. he. Dr. Szabé Dénes

A’ cikkben a szerzo ismerteti a rugalmas integrilt anyagmozgatis és a
logisztikai rendszerek fogalmit és alkalmazasi teriileteit. Bemutatja a
rugalmas integralt anyagmozgatias tervezésének lehetdoségeit és az
anyagmozgatids automatizdlasinak modjat mikroelektronika alkalmaza-
saval. Ismerteti a szamitégépes tervezési és iranyitdsi médszereket az
anyagmozgatas teriiletén (CMH, CAD, CAM rendszereket) és az ipari
robotok alkalmazisanak lehetdségeit. Helyzetképet ad a magyarorszagi
rugalmas integralt anyagmozgatas teriiletérol.

Ismerteti a logisztika fogalmat, a magyarorszagi kezdeményezéseket, és
a tervezés 6 iranyait.

I. A rugalmasan integralt anyagmozgatas

Kevesen vannak azok koziil, akik az 1948. év d4ta
figyelemmel kisérték vagy részt vettek a faipari
vallalatok anyagmozgatasanak miiszaki fejlédé-
sében. Ma mar olyan nagy a kiilonbség az akkori
allapotokhoz képest, mind a tervezésben, mind a
korszertii gépek alkalmazisa teriiletén, amekkora
elképzelhetetlen volt az allami ipar kialakitdsa
idején. A flirésziizemekben szinte altaldnos volt
a csillekocsis szallitds és a kézzel végzett nehéz
fizikai munka. A tobbi — faiparhoz tartozé
agazatokban —, a gépi megmunkaldshoz az el-
szedést, a rakodast és az alkatrész tovabbitasat
mind kézi erdvel végezték.

A kozel 40 év tavlatabol visszatekintve az
anyagmozgatds tertiletén is oridsi volt a fejlé-
dés. Megvaltoztak nemesak az anyagmozgatd gé-
pek, hanem a tervezés és a szervezés modjai is.
Uj fogalmakat és eljardsokat — mint pl. logisz-
tika, rugalmas integralt anyagmozgatds, robot-
technika stb. — kellett megismerniink és
alkalmaznunk. A jelen cikkben ezeket szeretném
roviden ismertetni.

A fejlédés elsé lépcsbje a relés automatizalas
bevezetése wvolt. A butor- és épiiletasztalos-
iparban megjelené 1j megmunkalé gépeket osz-

szekoté6 anyagmozgaté berendezések mind relés
szerkezetiek voltak. A vezérléstechnika egységes,
viszonylag széles korben ismert modszere és jelo-
lésrendszere olyan elénydket biztositott, hogy
1960—1980 évek kozott altaldban a villamos ve-
zérlésii anyagmozgaté berendezéseket alkalmaz-
tdk a megmunkalt gépsoroknal. Kétségtelen, hogy
a hetvenes évek kezdetétdl tért hoditott a pneu-
matikus és hidraulikus automatizécié is, kiiléno-
sen a potautomatizacié teriiletén (anyagbefogo,
elotold, atado, emeld miveleteknél), de a faipari
gépeknél és anyagszallitisi berendezéseknél a villa-
mos relés megoldasok voltak és ma is azok a
jellemzdk.

Uj fejlédést az anyagmozgatisban az elektro-
nika inditott el. Az elektronika 1j megoldast
kinalt, nevezetesen a félvezeték (diédak, tranzisz-
torok, stb.) alkalmazasat. Ezeknek a vezérlék-
nek nagyobb volt az lizembiztonsdga, csokkent
a hely- és energiaigénye, novekedett a miiveleti
sebesség stb. Az elektronika a felgyorsult tudoma-
nyos haladas egyik meghatirozé tényezéje lett. Ezt
azonban a gyartasi rendszerek megvaltozasa is in-
dokoltta tette. A faiparban az 1970—1980. években
kialakult gyartasi rendszereket a nagy darabszam és
a merev rendszer jellemezték. Ez azt jelentette,
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hogy kiilonosen a butor- és épiiletasztalos-iparban,
egy-egy kialakitott termék tobb szazas széridban
futott a gépsorokon. Az 1980. év felé az uj gaz-
dasagi helyzet folytan (részben a piac talteli-
tettsége, részben az 0j valtozasok miatt) a nagy
darabszdmu széridk nem mindig voltak megvalo-
sithatok, igy el6térbe kerilt a rugalmas automa-
tizdcidra épiilé gyartasi rendszerek kifejlesztése.

A rugalmas automatizdlt anyagmozgatdsi rend-
szereket az jellemzi, hogy a gyart6 rendszernek
alkalmazkodni kell a valtoz6 megmunkalasi és
mozgatasi feltételekhez, és az alkatrészeket a meg-
munkalasi helynek megfeleléen tovabbitjak.

A rugalmas automatizalt gyartasi rendszert
mar magasabb technikai szinten kellett megvalo-
sitani, de a révid tava piaci lehetéségek kiakna-
z4sa, a kis sorozati termékgyartis és a gyart-
many mindségének emelése miatt a faiparban
is tért hoditott. (Pl. Zalabutorgyar Homag gép-
sora, Erdért Matészalkai Fiirésziizeme, stb.) A
merev automatizalt gyartéberendezések kis szé-
ridkndl a magas atallitdsi és a szerszamozasi
problémék, tovdbba a piaci kereslet csokkenése
* miatt egyre kevésbé gazdasidgosak.

A tervezett sorozatnagysagtél filiggéen meg-
kiilonboztetink:

— rugalmas gyartésejteket vagy gyartocellakat,

— rugalmas gyartéhalézatokat,

— rugalmas gyartésorokat.

Kozos jellemzGjik a szamjegywvezérlési meg-
munkélé gépek alkalmazéisa és a gyartasi folya-
matok elektronikus adatfeldolgozé berendezések
segitségével torténé vezérlése.

A rugalmas gydrtésejt, vagy cella jellemzéje
valtakozé gyartasi program, egy vagy tobb auto-
matizalt gyértoeszkozzel, kevés szadmi megmun-
ké&lasi lépésével és készletezési célokat szolgald
taroléval. Anyagmozgatds szempontjabol darab-
cserélé berendezéssel van ellatva.

A rugalmas gydrtéhdlézatndl tobb automati-
zalt gyartégép van anyagmozgaté berendezéssel
osszekapcesolva és az anyagmozgatds nem itemes.
A megmunkélasi lépes6k szama valtozé és az
eltéré miiveleti id6k kiegyenlitését és a készle-
tezést tarolok szolgaljdk. A rugalmas gyéarto-
hilézatnil a termelGeszkozoket szémitégépekkel
vezéreljiik, amelyek egyes berendezések atallitasét
a gyartasi rendszer leallitisa nélkil végzik.

A rugalmas gydrtésorokat kozepes és nagy
darabszdm esetén alkalmazzuk. Az anyagmozga-
tads tltemes, 1tobb megmunkalasi miveletet vé-
geznek el és tobb zavart kiegyenlité taroléval
rendelkeznek. A rugalmas gyartésor a gyartas
beallitasa utan é&llithaté &t Gj termék gyartasara,
de egyes miiveleti komponensek allitdsa a gépsor
miikodése kozben is lehetséges. Kiilfoldi tapasz-
talatok szerint a mnagymértékben automatizalt
rendszerek kis darabszamu és eltéré munkadara-
bok esetén nem hasznalhaték gazdasagosan.

A rugalmas gyartérendszer lényegileg egy in-
tegralt megmunkalé rendszer, amely anyagmoz-
gat6-, megmunkélégépekbél és informéciés folya-
matbél 4ll. A biztonsagos miikodés feltétele, hogy
az anyag- és informéciéaramlés szmkronban le-
gyen. (1. dbra.)
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1. Komplex integralt megmunkélorendszer

A rugalmas gyartérendszerek tervezésére és
elemzésére kiilonboz6 modszerek allnak a terve-
z0k rendelkezésére. A Hannoveri Egyetem dltal
ajanlott modszert bizonyos médositasokkal az
aldbbiakban ismertetem: A vallalat jelenlegi hely-
zetének feltirdasanal 3 fazist kiilonboztetink meg:

(2. abra.)

— informaéciészerzési fazist,

— vizsgalati és tervezési fazist,

— megvaloésitasi fazist.

(2. 4bra.)

Az 4] miszaki fejlesztési célok megvaldsitasa-
nal az elsdé lépés az informéaciészerzés, amelynek
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alapjan elkészitheté a fejlesztési javaslat. Ezt
rendszerint ajanlatos tobb véltozatban elkésziteni,
az adatok alapjan kiértékelni és gazdasagi sza-
mitasokkal ellenérizni. Az optimalisnak itélt val-
tozat alapjan részletes kiviteli és intézkedési ter-
vet kell késziteni. A Kkivitelezésnél a proébatize-
meltetés kozben kell ellendrizni a termelési ered-
ményeket és az esetleg fellépo zavard korilme-
nyeket kikiiszobdolni.

Az anyagmozgatas automatizalasa
mikroelekironikai berendezések alkalmazasival

Az el6z6 fejezetben mar volt szé6 az anyagmoz-
gatasi rendszereket atalakito elektronika hatdsa-
rol. A kiulonbozé anyagmozgaté gépek és beren-
dezések esetében a vezérlési feladatokat a mikro-
processzorra* épiil6 PLC (programozhat6 logikai
vezérlés) vagy mikroszamitégép oldja meg. A PLC
az irdnyitott rendszerrel a bemeneti és kimeneti
egységein keresztiil tartja a kapesolatot. Kozponti
egysége a memoridban tarolt mikodteté program
szerint lekérdezi a bemeneteket, létrehozza az
el6irt logikai kapcsolatokat, elvégzi az aritmeti-
kai miveleteket, majd vezérli a kimeneteket. A
PLC-ék egyre nagyobb szerepet kapnak a kiilon-
b6z6 szakaszos termelési és egyéb technoldgiai
folyamatok (pl. darabolasi, szaritdsi, méretellen-
6rzési, stb.), illetve anyagmozgatasi — osztélyo-
zasi rendszerek vezérlésében. Tapasztalatok sze-
rint a ritkdn moédositand6 vezérléseknél “a kb.
30—40 relékbol, gyakrabban moédositandé vezér-
léseknél a kb. 15—20 relébsl all6 rendszer mar
gazdasdgosan kivalthat6 PLC-val.

A mikroszamitogép olyan szamitogép, amelyet
altalaban egyetlen mikroprocesszor koré épitenek
fel, végzi a be- és kimenetek miikodését, logikai
funkciékat, elemi szédmoldsi miiveleteket, az ada-
tok tarolasat és visszahivasat (Gn. memoriaegy-
ségekkel).

A PLC és a mikroszamitégép segitségével olyan
adattovabbité informdciés rendszer épitheté fel,
amely lehetévé teszi az anyagaramldsi folyama-
tok fizikai és szamviteli kovetését. Lehetdséget
ad arra, hogy a technolégiai, taroldasi és anyag-
mozgatasi folyamatokat az informaéciés rendsze-
ren keresztul kozvetleniil dsszekapcesoljuk és mint
integralt gyartosort kezeljiik. A termelési folya-
mat magdban foglalja a kiilonbozé vezérlési és
szabdlyozast problémdkat, amelyeket Gssze kell
hangolni. Az iranyitas fé6 feladata a miiszakilag
és gazdasagilag optimalis lUzemeltetés.

Ennek a feladatnak a végrehajtiasat megnehe-
ziti, hogy a szabdlyozasi korok egy része nem
linearis, a jellemzék tlizem koézben valtoznak és
sokszor sztochasztikus lefolyastiak. A gyakorlati
igények és az elmélet oOsszehangoldsit a szamito-
gépek alkalmazasaval sikeriilt megoldani. Az
analég és digitalis szamitogépek koziil, a folya-
matos komplex automatizalds tertiletén a digi-
télis szamitégép jobban bevalt. A digitalis sza-
mitégép nagy mennyiségli adat nagy pontossiaga

* A mikroprocesszor egyvetlen tokba épitett, a progra-
mok végrehajtasat vezérlé és miveleteket végrehaité
integralt dramkorok egysége.
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3. A folyamatirdnyit6 szamitégép feladatai. A = Ana-
16g, D = Digitalis,

feldolgozasara és tarolasdara alkalmas. Az adato-
kat diszkrét formaban szamként dolgozza fel.
A szamitas alapjat képez6 adatokat és utasita-
sokat a gép a bemens periféridkon keresztiil
kapja meg, a szamitias eredményét a kimeneti
periféridkon adja ki. A digitalis szamitégéppel
lehet6vé valik a kiilénbozd optimum eljarasok
gyakorlatban valé alkalmazéasa is.

A 3. abran foglaltuk o6ssze a folyamatiranyito
szamitogép feladatait.

Az elmondottakbdél azt a kovetkeztetést von-
hatjuk le, hogy az integralt folyamatirdnyité sza-
mitégép alkalmazdsival uj szemléletli tervezési
és szervezési lehetlség jelent meg a tudomdny
tertiletén.

Szamitogépes beszerzési és iranyitasi modszerek
az anyagmozgatas teriiletén

Mar emlitettem, hogy a korszer(i rendszerszem-
lélet alapjdn a technolégiat, az anyagmozgatast és
az informaciés adatokat integraltan kell kezel-
niink. A szamitoégéppel integralt gyartdsnak (CIM)
gazdag kiilfoldi irodalma van, ndlunk még csak
a megismerés kezdetén tartunk. A jové szempont-
J4b6l azt hiszem nem érdektelen ennek az uj
szemléletnek az ismertetése, amelynek alapja.
hogy az anyagmozgat6é rendszer a gyartds tény-
leges integratora.
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4, Szamitogéppel segitett tervezési-irdnyitasi médsze-
_rek kapesolatai,

A 4. abran mutatom be a Schilling, G. (2) utan
a szamitégéppel segitett tervezési-irdnyildsi mod-
szerek, eljarasok kapesolatait.

A szamitégéppel integralt gyartas (CIM) szoros
kapesolatban van a tervszerl anyagmozgatdssal,
amelynek 0j meghatarozésa: ,olyan modszer al-
kalmazasa, amely biztositja, hogy a megfeleld
mennyiségli és tipusu anyag, a kivant idépontban
és a meglelel6 helyen készenlétben dlljon, meg-
felelé sorrendben érkezzen, az elbirt pozicionalasi
| és egycb feltételek mellett, az eldiranyzott kolt-
/ séggel”. A fenti meghatarozas alapjan az anyag-
mozgat4s megtaldlhaté a termelésiranyitas (CAM),
a termeléstervezés (CAP), aruelosztas és a gyar-
tas funkciéiban. Ez inditotta arra Dr. Cselényi,
J-t (b), hogy atalakitsa a hatasteriileteket az
5. dbra szerint.

[
~—
ol

2,

s
”
a2k
oul

74215

I

[y

&
i
&
B
o
3
&

{astervezen

s e e
]

23A4,

? o

i
‘en
g
it
=]
=3
4

——— 2
i
smitogeses
: .

agme
es
’ﬂ‘
510
\-“""‘--
&=
Bljo; 1sp

oy

5. A szamitégéppel segitett tervezés és iranyitds kap-
csolatai az anyagmozgatissal.
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Az &brabadl kitlinik, hogy a szamitégépes anyag-
mozgatas (CMH) a tervezés és iranyitas minden
jelent6s funkci6éjandl megjelenik. A szamitogép-
pel segitett anyagmozgatasi folyamatok tervezése
alkot6 része:

— a gydar tervezésének (IAD); az anyagmozgatas
és tarolds szoros osszefliggésben van a tech-
nolégidval, ezen keresztiil a gyar épitészeti
kialakitdsaval,

— a CAD a szamitégépes gyartmanytervezés
feloleli az anyagmozgatod gépek, berendezé-
sek korét, szintén szoros dsszefiiggésben van
az anyagmozgatassal,

— a gyartés tervezésénél (CAP) a termék saja-
tossdgatol filigpgéen kell megvalasztani az
anyagmozgatds rendszerét és azon beliill a
technolégia ismeretében a gépeket és a be-
rendezéseket,

— a szamitogépes tervezés tervezésénél és ira-
nyitasanal (PPC) az anyagmozgatas iitemes
mozgatdsa és a tarolé berendezések mére-
tezése szintén szerepel,

— szamitégépes gyartds (CAM) valdjaban ma-
gdban foglalja az #sszes anyagmozgaté gé-
pekre, rakodasra, ahol van robotokra vonat-
kozo szamitogépes iranyitast és vezérlést,

— a szamitégépes csomagolds, beszerzés és el-
osztds (CPD) is része az anyagmozgatasnak.

A termelést cstkkentd sorozatnagysigok, a ni-
vekvd személyi kiaddsok és a termeld berende-
zésck elégtelen kihasznaldsa miatt kiiléndsen CAD/
/CAM/CPD rendszereket fokozott mértékben fej-
lesztettek ki, a rugalmas integralt gyartasi rend-
szerek kialakitiasa kisebb mértékii. Természetesen
az ilyen szamitogéppel irdnyitott rendszerek ossze-
kapesolasdt egy kozponti szamitogép végzi és gyiijti
a vezérlésiikhoz sziikséges adatokat (CIM rend-
SZer).

A 6. dabrdn mutatom be a CAD/CAM szamito-
gépes irdnyitdsi rendszer felépitését,

Osszefoglalasként a fentiek alapjan a termelési
folyamat szamitdgépes iranyitdsaban jelentds he-
lyet foglal el az anyagmozgatasi rendszer, mint a
muiszaki fejlédés epyik alapveté iranyzata. A
megvalésult  szamitégépes rendszerek elterjedé-
sének egyik akadalya, hogy a kiilénbézd szamité-
gépes programok (szoftverek) ninesenek fipizéalva

Termeles, tervezes
rendszer ( PPS )

qydrtdsi program

CAD/CAM rendszer

alkalresz program

Folyamatirdnglo szamitogep szint
et il i debisei el
Vezeries: adalok | Uzenn adatok

Rak-| Larak

Karbantarias
Keszard

S
Alkatress gyart '—-.-' Tarala

Szerszam

6. A CAD/CAM szamitégépes iranyitdsi rendszer fel-
épitése.



és nem veszik figyelembe a technolégia és az anyag-
mozgatds integralt folyamatat. Egyben egyre stir-
getébben jelentkezik az olyan szakemberek hidnya,
akik egyforman jaratosak a faipari gyartmanyok,
a technoldgidk és a szamitogépek kezelésében.
Sziikséges ezen a téren az egyetemi oktatds Kki-
szélesitése is.

Ipari robotok alkalmazasanak lehetdségei

Az ENSZ Eurépai Gazdasagi Bizottsag meghata-
rozasa szerint a robotok tobb mozgasirdnyban
szabadon programozhaté automatikus manipula-
torok, amelyek altalaban az emberi kézzel vég-
zett tevékenységet miivelik automatikusan. A ro-
bottechnika, mint eszkoéztar Gjfajta gépek, be-
rendezések létesitését teszi lehetévé, amelyek sok-
féle mozgasra képesek. A robotok a gyartasi fo-
lyamatok automatizalasat segitik elé. A robotokat
kulonféle szempontok szerint osztalyozzak. Egy
japan felosztds [Japanese Industrial Robot Asso-
ciation (JIRA)] 6t kiilonbozé szintli robotot kii-
I6nboztet meg:

— ember altal kozvetleniil irdnyitott manipu-
lator,

—- koveté robot, amely koveté vezérlésii vala-
milyen vezérlGjel alapjan,

-— ismétlé robot, amely rogzitett utasitasokat
(programokat) kovet,

—- NC robot, amely numerikusan tarolt uta51—
tasokat kovet,

— fejlettebb, un. intelligens robotok a munka
végzése soran kilonbozé érzékeldkkel isme-
reteket is gylGjtenek kornyezetiikbél, targyak-
rol, és sziikség esetén képesek ezen ismere-

= tek alapjan eredeti programjaik megvaltoz-

tatasara.

Az elemi mozgasok szama utan un. tobb sza-
badséagfokkal rendelkez6 robotokat kiilonboztetiink
meg.

Eurépaban kb. 10 éve jelentek meg és féleg
az ember szamara nehéz vagy veszélyes miive-
leteknél alkalmazzak a robotokat. A jelen cikk-
nek nem célja az ipari robotok részletes ismer-
tetése és elemzése, inkabb a robotok alkalmaz-
hatosaganak vizsgalata.

A robotok alkalmazasanak elsddleges célja a
termelés miiszaki és gazdasagi szinvonalanak
emelése. Robotokat alkalmaznak a komplex auto-
matizalt folyamatokhoz, végsé cél a feliigyelet
nélkiili és minéségileg magasabb szinvonalt gyar-
tds megvaldsitiasa. Ehhez azonban meg kell vizs-
galni, hogy milyen miiveleteket érdemes robotok-
kal automatizalni.

a. Munkafeladat szempontjabol a robotok ott
alkalmazhatok, ahol a termelési folyamat
nagyrészben automatizalhaté és gyakran meg-
ismétlédé miiveletek vannak.

b. A munkahely megoldasanak komplexitdsa is
sziikkséges, azaz a feliigyelet megszervezése,
utdnallitds lehetésége, automatizalt segéd-
anyag-ellatas és forgacseltavolitas.

A raktarozds és az anyagmozgatas integraldsa
a technolodgiai folyamatban szintén a munka-
hely-komplexitasba tartozik.

c. A robot alkalmazasandl a rugalmassig szintén
az alkalmazhatéségnak feltétele, azaz a vezér—
kentésével, technolégiai elemek cserélhetoségé-
vel, valamint a sorozatnagysag optimaldsa. Az
adagolé robotokndl a tobbgépes Kkiszolgalas
megvaldsitasa.

d. A robot termelékenységének jellemz6i a meg-
bizhatésag, a felismerdképesség, az atallithato-
sag, a munkavégzési sebesség és a pozicionalasi
pontossag mivelése.

A robotok alkalmazisa és gazdasagossdganak
vizsgélata alapjan az eredmény a nyereség- és
termelésnovekedésben, munka- és anyagmegtaka-
ritdsban, valamint a termelési folyamat idétar-
tamanak csokkentésében mutatkozik. A kedvezé
raforditds—haszon viszony érdekében feltétleniil
sziikség van a feladat szdméra az optimalis robot-
konfigurdcié kivalasztasara a miszaki tulajdon-
sagok és funkciok optimalis kialakitdsara. Egy-
szeri raforditasként kell kezelni a beruhazasi és
kutatasi-fejlesztési  koltségeket. A robotoknak
szocidlis hasznuk az ember kivaltdsa a nehéz
fizikai munka alél és a szamara karos kornye-
zetb6l. A munkafeltételek javulasa kozvetleniil
hat a gazdasdgossdgra is, szocidlis haszonként
jelentkezik a szellemi és kézi munka kozotti
kiilonbség csokkenése, a munkavégzés magasabb
kulturdlis szinten valo végzése.

Osszefoglalva a robotalkalmazas legfontosabb
mutatéi a kovetkezok:

— megtériilési id6, mely all az egyszeri rafor-
ditds és a nyereségniovekedés aranyabél, kove-
telmény: a megtérilési id6é kisebb legyen, mint
3 év
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termelésnovekedés

— termelési hatékonysag =
s egyszeri raforditas

munkaidé-raforditdas megtakaritas
— termelékenység =

egyszeri raforditas

Az ipari robotok elterjedése hazankban is no-
vekvé tendenciat mutat, tobb hazai vallalat fog-
lalkozik robottechnikdval (Csepeli Egyedi Gép-
gyar, Tungsram Rt., MEV, Intraszmas, stb.), ami
azt mutatja, hogy a faiparban is varhaté a ro-
botok elterjedése.

Hol tart most a faipar a rugalmas integralt
anyagmozgatas teriiletén?

Valoszinli sok olvasémban felmeriilt a kétely
az el6z6 fejezetek atolvasdsakor, hogy mikor valé-
sithatok meg ezek a miszaki fejlesztések a mi
szakmai teriiletinkon. Nyugodtan A&llithatom a
kezdd lépéseket mar megtettiik:

El6szor egy tanulményra hivom fel a figyel-
met. A VI. 6téves tervben NME Szallitéberende-
zések Tanszéke altal az OMFB megbizdsabél az
ACSI kozremiikodésével készitett , Kiilonboz6 ipari
technolégidkban alkalmazott rugalmas gyarto-
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rendszerek anyagmozgatdsi rendszereinek szami-
togépes tervezése” c. tanulményanak az volt a
celkitlizése, hogy olyan - szamitogépes lervezoi
programrendszer késziiljén, amely nemcsak a
gépiparban, hanem mas iparagban is felhasznal-
haté legyen. A kutatdé jelentés figyelembe veszi
a rugalmas anyagmozgato rendszerck felépitésé-
nél szoba jéhetd eszkdzok minél szélesebb korét,
amelyek modulelemekbdl épitheték fel. Lehetévé
teszi bizonyos modulok altalanos alkalmazhatosa-
gat, megadja a tervezdi rendszer bdvithetdségét
és az alapinformacié rendszerét. A tanulmanyt
azok szives figyelmébe ajanlom, akik a rugalmas
integralt gyartorendszereckkel ohajtanak foglal-
kozni.

Dr. Josa Jend (9) értékes cikkében megproébalta
felmérni a faipari termeldberendezésekben al-
kalmazott elektronikus berendezések szamat és
hatékonysagat. Tapasztalati alapon, becsiilt érték-
kel elektronika alkalmazisaval gépenként 12%,
korul definidlja a berendezések termelékenység-
novekedését. A butoriparban az ilyen [elszerelt-

ségli gépallomany (kb. 40 db) a teljes allomany-

nak csak 10%-a, igy a butoripari szinten jelent-
kezé termelékenységnivekedés nem tobb, mint
1—1,5%. Az 1985. év szinvonaldt jelzé megalla-
pitisok ma méar nem helytallok, mert az elektro-
nika gyors fejlédése — a korlatozott beruhazisok
ellenére — a véallalatokat tovabblépésre kény-
szeriti. Néhany adat a szamitégép fejlidésére.

Az 1986. év végére a jogi személyiséggel ren-
delkezd gazdalkodo szervezetek szamitogépei 33 000
db-ra tehet6k. (Kozponti Statisztikai Hivatal ada-
ta)) A KSH elbrejelzése szerint 1990 évre ez a
szam 170 000 db-ra ndé. Az 170000 db-bdél a ko-
zepes €s nagyszamitégépek szdma 500 db-ot ha el-
éri, az 4allomany 95%,-at mikrogépek alkotjik, ame-
lyek folyamatirdnyitdsra alkalmasak. Az 1980-as
évek elején a Commodore 64. szamitogépet 134 000
Ft-ért arusitottdk, beszerzése a madagneslemezes
taroloval, nyomtatoval, képer nyovel kb. 500 eFt
beruhazast jelentett.

Az 1985. évre a Commodore rendszer egyes
alkatrészei dra 50 cFt alda csdkkent és fogyd-
eszkozként is beszerezhet6. Kozben megjelent a
PPC (Professional Personal Computer), amelynek
térnyerésetl az is elOsegitelte, hogy az OMFB, Ipari
Minisztérium, Orszagos Anyag- és Arhivatal szer-
zodést kotott tobbezres széria behozatalara. Ez
azt fogja eredményezni, hogy a gépek arai tovabb
csbkkennek. Varhatd, hogy a professziondlis sze-
mélyi szamitogépek (PPC) nagymértékben  el6
fogjak segiteni a szamitogéppel tervezett és ira-
nyitott gyértdsi rendszerek clterjedését. Kétség-
telen az is, hogy a software ellatoltsagunk hia-
nyos és legtdbb esetben a felhasznalék tébbsége
csak egyedi programfejlesztéssel tud eredményt
elérni, de utaltam mar a fejezet elején a NME
tanulmanyara, amelynek felhasznaldsa sok eset-
ben segil a megoldasokban.

A rohamos fejlédés miatt teljes korid felmérést
a jelenlegi helyzetrdl adni nem lehet, de néhany
vallalat munkaja alapjan a tendencidkat megitél-
hetjiik.
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Els6sorban emlitem a ZalablGlorgyar fejleszto-
munkajat, amelynek eredményeként OMFEB se-
gitséggel 1983. évben egy szamitogépes iranyitds-
sal rendelkezéd Homag-Weecke-Meiner rugalmas
gépsort allitott be. A Homag gépsorban levd gép-
egységek Dbedllitasat és miikodietését mullipro-
cesszoros ipari szdmitogép wvezérli. A 6 multi-
processzor rendszert egy kozponti szamitégép
kapcsolja Gssze, amely 240 adatot tarol. Szamito-
gépes iranyitdst alkalmaznak a szaritokndl, lap-
megmunkaéldsnal, tomorfa-megmunkilé CNC ge-
peknél, kiilénbozé optimalizdlasnal; egy mikro-
szamitogépes termelésiranyitast helyeznek tzem-
be, tovabbid szamitégépet alkalmaznak az iigy-
vitelben is.

Az Erdért Vallalat Matészalkai Filrésziizeme-
ben 1j technologiat wvezettek be, a korabbi ha-
gyomanyos prizmavagasos termelés helyett a szé-
lezett flrészaru termelése el6revigassal és utan-
szeélezéssel torténik. Az igy kialakitott technold-
gidval a filrészesarnok kapacitisa 75—100%-kal
megndtt. A technolégia kuleskérdése az utan-
szélezés volt, amelyet egy szamitégéppel vezérell
Kockums automata szélezo- és apritogéppel, va-
lamint mérérendszerrel oldottak meg. A szel-
vényaru bemérése az adagolo-bemérd asztalon tor-
ténik. A kereszimetszet jellemzé méreteit az
anyag teljes hosszdban a harom mérészelvény, a
vastagsagot egy specialis mérdadd méri. A hosz-
szisagot a gép a RAM Hfaroloiban tarolt szekven-
ciaallandok segitségével dllapitjdk meg. A mért
értékeket a mérdszerelvények mikroprocesszorai
feldolgozva tovabbitjdk a kozponti szamitogép-
egységbe, ahol a mért értékek és az tzemelteto
altal programozott feltételek alapjan optimalizdlds
torténik. Az optimalizaldas eredménye egy széles-
ségi érték, melynek bedllildsat és cllendrzésct a
kézponti egység a SERVOPOS rendszerének segit-
segeével wvezérli.

A kézponti szamitogép taroléibol a terminalok
segitségével a feldolgozott és a termelt mennyi-
ségrol miszak kozben is informacio kérhetd, a
miiszak végén pedig miiszakjelentés irhato ki.
A beruhdzas tervezett megtériilése kb, 5 hdnap.
Tipikus példdaja a szamitégép altal segitett tech-
nolégidval elérhetd kitlind eredményeknek.

A BUBIV-nal 1980-ban kezd6dott meg az ipari
robotok alkalmazasa a butoripari technologiaban.

A felmérésre kerult munkateriletek voltak:
— lapszabéasz automata elszedd. oldali kiszol-
galdasa,
— széklakkozas,
— korpuszbutor eldszerelés.

Ezek kozill a lapszabdsz automata robotkisérle-
teit megleleld szabadsagfokkal rendelkezé robot
hianya miatt levették a programrdél, a széklakko-
zasnal DeVilbiss Europa TR 4000 sorozatu lak-
kozd robotjat és a hozza tartozd elektrosztatikus
szoroberendezését valasztottdk. A wvezérlés multi-
mikroprocesszor-rendszerrel torténik.

A vezérl6 egység rendelkezik un. &ndiagnoszti-
zalé egységgel, amely a berendezés fontosabb
részeinek mikodését ellendrzi és hiba esetén a
kijelz6 monitorra kiirja azt. A robotot hidraulika
mikodteti. A robot 6 szabadsdgfoka és egy 90°-os



billentoegységgel is rendelkezik. Maximalis scbes-
sége 2 mls, Palyaismétlési pontossiga £ 2 mm.
Informaciéink szerint jelenleg OMFB tamogatas
mellett, ,a modulrendszerii ipari robotok alkal-
mazasa a szerel§ lizemben” c. téma gyakorlati ki-
vitelez6 munkdja folyik.

A Tisza Butoripari Vallalatnal ,,a méretre mun-
kalt buitoralkatrészek szallitasanak, elGszerelésé-
nek és csomagoldsinak komplex, automatizalt
folyamattervezése és szervezeése” c. munka folyik
folyamatiranyité szamitégép alkalmazasaval.

A Kanizsa Buatorgyar félkész alkatrész tarold-
raktar kialakitasdn dolgozik automatikus anyag-
mozgalo manipulator kifejlesztésével.

A Balaton Butorgyar az Gj gyaregységében sza-
mitogéppel segitett termelésirdnyitast o6hajt al-
kalmazni.

Természetesen a felsorolt témikon kiviil értesii-
léseink szerint mas hazai vallalatoknal is (SZKIV,
Garzon Butorgyar stb.) alkalmaznak folyamatira-
nyité mikroszamitogépet, de ezekrdl nines pontos
informacionk. Kalfoldi példak kozial a Faipar olva-
so6i mar értesiilbek (12) az IMA—KLESSMAN cég
altal az éllezarasi technolégidknal alkalmazott
mikroprocesszoros  vezérlésrél, ahol wvégdallas-
kapecsolék  helyett mikroprocesszoros jelzéberen-
dezésekel alkalmaznak.

A vegallaskapesolok  bhedllitdsa sok idét vesz
igénybe, azok gyakran elallitodnak, a megmun-
kalas soran pontatlannd valnak és javitasuk sok
idébe keriil, egyben gépallast credményez. ©

A gépen a bedllitémozgdsokat, ellenérzéseket, az
eloirt és tényleges értékeket, ezck -ellendrzesét
és automatikus kiegyenlitését mikroprocesszorral
oldjak meg. Kiiléndsen kisebb sorozatok Altal
megkovetelt atallitasok iddsziikséglete csokkent-
heté ezzel a médszerrel.

A mikroprocesszorral az alabbi gépi funkcick
vezérelhetok:

— szélességi allito, méretelGvalasztassal és mé-

retkorrekcioval eltérd darabok esetén,

— magassagi beallitas,

— valamennyi vezérelhetd funkcido szakasz ve-

zérlése, :

— megmunkald motorok bedllitdsa,

— elétolasi sebesség bedllitasa,

— motorok be-, illetve kikapcsolasa,

— esctleges szerszamcserék végrehajtasa.

A fentieken kivul tzemi adatrogzilésre is al-
kalmazhatd, mint pl. darabszamlilas, munka-
darab folyométerszamlalas, stb.

Hazai vonatkozdsban az anyagmozgatis kor-
szerdsitésére figyelemreméltok az ACSI  prog-
ramvezérlésii csomagszallito palyai, amelyeknél
a palyak vezérlési rendszere szabadon programoz-
haté, mikroprocesszoros, kézi kdédolasa, utvonal-
kovetéses vezérlésii, amely csatolhaté, félérendelt
szamitogéphez. A rendszer kibdvitve megfeleld ér-
zékel6kkel alkalmas geometriai méretek, tome-
gek, vonal, vagy mechanikus kéd alapjan torténé
automatikus osztdlyozasra is.

A fenti példakbol is lathaté az elektronikus
készulckek és a szamitégépes folyamatiranyitas az
integralt technolégiak korszerusitésével a miiszaki
tey.2sztés eléttiink alld 1utja. Minden vallalatnak
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7. Logisztikai alapfolyamatok rendszere.
foglalkoznia kell az elekironizacié novelésével,

gyartmany- és gyartastervezést a CAD/CAM tipusi
elokeszité berendezések hevezetésével, ha nem
akar lemaradni a VII. 6téves terv feljesitése soran.

II. A logisztikai rendszerek alkalmazasa

A logisztika 1j tudomanyag, kb. 20 éves multra
tekint vissza, amelyet az anyagmozgatis kutatasa
és fejlesztése elozott meg. A logisztika a hagyo-
manyos anyagmozgatasi folyamatokra épiil és
ezzel a modszerrel az anyagaramlas pontosabban
tervezhetd és szervezhetd, mint a korabhbi szem-
lélettel. A logisztikai elvek és rendszerck alapjan
a nyersanyaghbeszerzést6l a végs6é fogyasztoig ter-
jedd anyagdramldsban eldforduld dsszes szallitdsi,
tarolasi és raktarozasi tevékenységek tervezése,
szervezése és ellenérzése a lehetd legkedvezdbb
koltségraforditassal elvégezheld. A logisztika, mint
tevékenységi kiér egy gyar vagy szilikebb érte-
lemben egy termelési feladat Osszes személyi, tar-
gyi és szervezési feladatainak dsszefogasat je-
lenti. A logisztikai elvid tervezésnek arra kell t6-
rekednie, hogy a megleleld anyag, a megfeleld
mennyiséghen, a megfeleld idépontban a legked-
vez6bb koltséggel jusson a megfelelé helyre. A
vallalati logisztikai alapfolyamatok rendszerét leg-

jobban a 7. dbrdn érzékelhetjik, amelyben a
vallalati logisztikai rendszert 3 részrendszerre
osztottuk:

— az elldtdsi rendszer, amely a szallitoktol
érkezd anyagok és energiak aramlasat fog-
lalja magdaban,

— a termelési rendszer, amely a feldolgozassal
kapcsolatos anyagaramlédsra terjed ki,
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— az elosztdsi rendszer, amely a vevok felé
iranyul6 anyagaramlast tartalmazza.

Az 1984. évben érett meg annyira a helyzet,
hogy a kiilonbozé allamokban folytatott logiszti-
kai kutatasok nemzetkozi Osszefogast és kozos
elvi megegyezést kivantak meg. Megalakult az
Eurépai Logisztikai (Anyagmozgatdsi) Szovetség,
roviditve az ELA. Hazankra vonatkozolag meg-
tiszteltetésnek szamitott, hogy a II. vezetdségi
tilést 1985. szeptember 12-én Budapesten tartot-
tak. Az elGkészit6 munkdkban részt vett a Szo-
vetség két hazai alapité tagja: a Magyar Agrar-
tudomanyi Egyesiilet (MAE) és a budapesti szék-
helyli Nemzetkozi Készletezési Tudoméanyos Tar-
sasag (ISIR). A konferencia sikeres volta elére-
haladast jelentett a hazai logisztikai rendszerek
bevezetése teriiletén. A Magyar Agrartudomaényi
Egyestilet tevékenységén kivil a MTESZ KAB
keretén beliil 1984. évben megalakult a Logisz-
tikai Bizottsag, amelynek miikodése az 1985. év-
tél felgyorsult. A II. Orszdgos Anyagmozgatasi
Konferencidan mar kiilon szekciéban szerepeltek
a logisztikai rendszerek kialakitasarol és iranyi-
tasarol szolo eldadasok és a témakor irdant igen
nagy volt az érdeklédés (kb. 55 £6). Az eléadasok
az elméleti és gyakorlati alkalmazasok szerencsés
otvozetei voltak. Bar ez a rendszerszemléleti mod
nagyon rovid multra tekint vissza, mégis a mi-
szakiak kezdik megismerni és alkalmazésba venni
az altala biztositott magasabb miiszaki-gazdaségi
kovetelményekért. A konferencia ajanlasa szerint
a miszaki fejlesztés érdekében a logisztikaval valé
szervezett és rendszeres foglalkozas tovabbra is
szukséges, mert sok tudomanyos és gyakorlati
tertiletet fog at, interdiszciplinaris jellegii.

A FATE Miszaki és Kornyezetvédelmi Bizott-
saga 1986. szept. ho 22-én rendezett logisztikai
konferenciat, sajnos gyér érdeklédés mellett,
pedig a logisztika wvallalati alkalmazasa hozza-
jarul a termékek aramlasdnak, illetve mozgatasa-
nak javitdsahoz. a szérianagysag optimalizalasa-
nak megallapitdsdhoz, az atfutdsi idé minimaliza-
lasahoz. Az 0j megvaltozott gazdasagi koriilmé-
nyek kézott minden faipari vdllalatnak érdeke,
hogy a logisztikai elvek segitségével az egész
gydri folyamatrendszert egy modellben elemezve
megsziintesse a f6- és mellékfolyamatok elkiilo-
nilését.

A faipari véallalatoknal a logisztikai rendszerek
tervezésére eddig csak kezdeményezéseket (Tisza
Butoripari Vallalat) lattunk, de bevezetésre nem
kertillt sor. Ez a miszaki fejlesztés egyik leg-
gazdasagosabb lehet6sége, ezért a logisztikai elvi
tervezés f6 irdnyzatait az alabbiakban ismertetem:

— a gyartas, a szallitds és a raktarozas ira-
nyitdsdnak szinkronizédldsa a mikroelektro-
nika nyujtotta lehetdségek felhasznalasaval,

— a mikroelektronika (mikroszamitégép) al-
kalmazdsa az anyagmozgatasi folyamatok
automatizalasara. beleértve az érzékelést is,

— az anyagmozgatoé gépek vezérlésének kor-
szerusitése 0j tipust adatatviteli mdédszerek
(infravoros sugarzéas, mikroprocesszorok, ra-
dio, stb.) alkalmazésaval,

168 % FAIPAR

— az informacios technika korszertisitése a
parbeszédes lizemmod alkalmazéasaval,

— olyan mutatészamrendszer kifejlesztése, amely
alkalmas a koltségek tervezésére és ellendr-
zésére,

— moduléris és rugalmas felépitésii gépek és
géprendszerek alkalmazasa, esetleg célgépek
formajéban valé gyartasa,

— vallalat egész teriiletét atfogé anyagmozgato
rendszer létrehozasa, beleértve a nyersanyag-
beszerzés és a késztermék elosztasanak meg-
tervezését és szervezését.

Cikkemnek az volt a célja, hogy felhivjam
a faipari vallalatok és szovetkezetek figyelmét az
anyagmozgatdas ujabb irdnyzataira, a rugalmas
integralt anyagmozgatdas és a logisztikai rendsze-
rek alkalmazasdra, amelyek — ugy vélem — a
miuszaki fejlesztés jarhato utjai.
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Az emberi tényezd és a munkakultira szerepe a termelésben

Dr. Dalocsa Géabor

* A cikk szerzdje a mottoul vilasztott Grész Karoly idézetnek megfe-
leloen elméleti sikon igen alaposan tirgyszeriien elemezte a szocializ-
mus épitése jelenlegi allisinak egyik igen lényeges kérdését az emberi

tényezo (szakképzetiség,

tovabbképzés, foglalkoztatottsiag, stb.) és a

munkakultiira kérdését, ezek szerepét a fermelés niovelésében.
Javasoljuk a FAIPAR olvaséinak — elsosorban az oktatds, szakmai
képzés, tovibbképzés és személyzeti munka teriiletén dolgozéknak —,
hogy ezen elméleti kérdéseket felveto cikket tekintsék vitainditonak és
sajat teriiletiik tapasztalatait kozreadva egészitsék ki a témat ,szakmai”
észrevételekkel, javaslatokkal.

»A magyar gazdasig igazi és wviszonylag konnyen
mozgosithaté tartaléka az alkotd cselekvé ember.”
(Grész Karoly felszélalasabol a MSZMP XIII. Kong-
Tesszusan.

Tarsadalmi Szemle, 1985. 4. sz. PP. 24.)

Bevezetés

Az anyagi termelés, a haszndalati érték el6alli-
tisa soran az értékképz6 folyamat végrehajtasa
kollektiv emberi tevékenység, mely tevékenysé-
get a mindenkori technikai és technoldgiai szin-
vonal, a mindség és hatékonysag kovetelménye
alapjan szervezni, irdnyitani sziikséges. Amig a
technika és technolégia szervezési igénye a ter-
mel6folyamat tér- és id6beni koordindcidja ossz-
hangjanak megteremtésére iranyul, az érptékter-
mel6 folyamat gazdasagos végrehajtasa az ember
altal kifejtett élémunka mindéségétol, munkakul-
turajanak mindenkori szinvonalatoél, s végsésoron
az emberekben felhalmozott és Wwjratermelédd
potencidlis energia mennyiségétél és minbségétol
fligg. Az emberi eréforrds fizikai és szellemi vo-
natkozasban ugyanakkor feltételezi a célra ira-
nyitott felhaszndlast. Ez az igény pedig ismétel-
ten felveti a tarsadalmi keészségek, az egyéni
képességek Kkibontakoztatasdnak és tovéabbi fej-
lesztésének szervezését, eldsegitését. A dinamikus
fejlodést csak az emberi tényezok komplex fel-
hasznéalasara, a munkakultura emelésére alapozva
lehet eldiranyozni, s szervezésiiknél és iranyita-
suknal. mint moédszert a rendszerszemléletet indo-
kolt alkalmazni.

I. Az emberi tényezd szerepe és osszetevoi

Az emberi tényezd lényegében az emberi képes-
ségek oOsszetevéi koncentralt hatasmechanizmusa-
nak kifejezéje, mely termelé eréforrasként uj
érték eldallitdsara képes. Megjelenési formaja
személyhez kotott fizikai, vagy szellemi munka
kifejtésében o6lt testet. A hatékony felhasznalasa
pedig a képzettség és képesség kibontakozasianak
feltételeitol fligg. Az ipari termelés jelentds nagy-
sagu potencidlis eréforrdsanak felszabaditasat az
emberi tényez6 alkoté elemei, valamint a foglal-
koztatds és oktataspolitika kozotti osszhangnak
a megvaldsitasa teszi lehetévé. Az emberi tényezd
osszetevOit és rendszerkapcesolatat sematikusan
az 1. abran mutatjuk be.

Egyidejlileg sziikséges hangsulyozni, hogy az
emberi tényez6 tarsadalmi hatiasanak potolhatat-

lan dsszetevije még a politikai tudatossag, az er-
kolesi magatartdas, a tarsadalmi értékek, a vilag-
nézeti meggy6z6dés, azonossig a kozosséggel, a
felel6sség vallalasa, a kozvélemény hatékony el-
len6rz6 és szabalyozé szerepe, vagyis azok a poli-
tikai és ideologiai osszetarté erdk, amelyek irdanyt
adnak a tarsadalmi fejlédésnek.

Megbizhaté kozgazdasagi szamitdsok szerint az
orszag nemzeti vagyonanak 45%;-4t a munkaers-
ben megtestesiilé fizikai és szellemi munkapo-
tencial — a felhalmozott szakismeret és tudas,
a tapasztalati képességek, tovabba a termelési gya-
korlat — adja, ezért ezen eréforras hatékony
felhasznalasdnak szervezése jelentés mértékben
jarulhatna hozza a termelés dinamizaldsahoz.
Napjainkra megértek azok a térsadalmi-gazdasagi
feltételek, melyek korlatai kozott az emberi té-
nyezé felhaszndlasidnak szervezése és irdnyitéasa,
a lehetségekbol sziikségszerlivé lépett eld.

Ahogyan a hazai asvanyvagyonunk kihasznala-
sanak megitélésében és gyakorlatdban az utébbi
években hullamzasok kovetkeztek be, hasonléan
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a masik kimerithetetlen eréforrédsunkkal — az
emberekben felhalmozott tuddssal és tapasztalat-
tal — meglehetésen nagy bokezliséggel gazdal-
kodtunk. fgy az emberi eréforrasok néovelésébe
befektetett anyagi javak visszatiikrozédése még
ma sem mondhaté hatékonynak, de annak okat
sem mindig ott keressiik, ahol a gytkere van.
Legtobben az anyagi 0sztonzésben latjdk a munka
hatékonysaganak a novelését, holott sokkal ered-
ményesebb lenne a munkafegyelem megszilardi-
tdsdval, a munkaerkoles megerdsitésével, a mind-
ségi termelés szinvonaldnak javitdsaval, a dolgo-
z0k képességi szintjének novelésével probalkozni.

Azt is latni kell azonban, hogy az emberi eré-
forras felhasznédldsa hatékonysdganak mindenkori
mértékét az emberi tényezékre haté folyamatlan-
colatok leggyengébben funkcionalé eleme hata-
rozza meg. Ilyen elem napjainkban az értékter-
melés végrehajtdsa. Ma ugyanis a célok elérésé-
hez kitlizott dontések végrehajtasanak tarsadalmi
szilkségessége és jogszertsége kozott olyan ellent-
mond4&s van, melyet az érdekeltek az 0Osztonzés
vagy korldtozas vonalan akarnak feloldani. Ez
azonban csak ideiglenes megoldas lehet. Tudo-
masul kell venni, hogy az emberi tényez6, a
termeld tevékenységet végrehajié szakember szak-
ismerete, munkavégz6 gyakorlata kozotti Ossz-
hang megteremtése egyik legfontosabb feltétele a
hatékonysédg novelésének. E kérdés megoldasaval
azonban még adésak vagyunk. &

Az emberi eréforrdsok racionalisabb felhaszna-
lasa strukturavaltas és az azt alatdmaszié esz-
kozatcsoportositdsok  kényszerének  megterem-
tése nélkul jelent6s mértékben nem valésithatéd
meg. Ez a hatékony foglalkoztatas alapja is. Mind-
ezekbdl kovetkezik, hogy az emberi erdforrasok
hatékonyabb hasznositasdt a miszaki fejlesztési
politika alapelvébdl, a piaci igényeket alatamaszto
szelektiv termék- és technolégiakorszeriisitésbol,
az emberi tényezé oOsszetevlinek mozgdsabol és
kolesonhatdsabdl sziikséges levezetni. Stratégiai-
lag ezért az aladbbi feladatok megoldasat tiizhet-
juk Kki:

— a korszerli technika kihasznilasdhoz, a tech-
nolégidk végrehajtdasidhoz a munkaerének — a
sziikséges szakképzettséggel — térben és ido-
ben torténd biztositasat, elGsegitve ezzel a tech-
nolégiai transzfer bedramlisat és alkalmazasba
vételét; -

— a termékstruktura-valtas végrehajtasanal a
munkahelyi kovetelmények és a szakképzett-
ség kozotti osszhang megteremtését, a fel-
szabadul6 létszamok hatékonyabb &gazatokba
torténd Aatiranyitasdhoz a képzési és tovabb-
képzési feladatok igények szerinti kielégitésére
torténé idébeni szervezését;

— a meglévs, tovdbba az Gjratermelhetd szellemi
és szakismereti tudaspotencial termékekben
torténd realizaldsanak elGsegitését, a szellemi
munka részaranyianak novelését;

— az értékrendek és érdekek hatasmechanizmu-
sdnak az anyagi-erkolesi 0sztonzés rendszeré-
nek hatékonyabb érvényesiilésének elGsegi-
tését. : :
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Az ipar muszaki-fejlesztési célkiflizéseinek vég-
rehajtdsa a piaci igényekhez torténé rugalmas
alkalmazkodas tobbiranya hatast gyakorol a szak-
embersziikségletre. Igy:

— az egyes szakagazatokban — elsddlegesen az
alapanyag-termelésnél — a létszdm novelése
elengedhetetlen,

—- a feldolgozéipari technoldgiai fejlesztések a
munkaraforditas atstrukturalédasat és a fizikai
munka csokkenését eredményezik,

— a termeldeszkozok Osszehangolt fejlesztésének
eredményeként a kibocsatoképesség novelése,
a mikroelektronika és szamitdstechnika kifej-
lesztése létszamnovelést, 0] szakmak bevezete-
sét és atképzést, tovabbad a munkakultira no-
velését igényli,

— a termel6 tevékenység fokoz6dé automatiza-
lasa, a mechatronika alkalmazdsa, a fizikai dol-
gozok atstrukturdlédasa mellett annak csok-
kenését, egyidejlleg szakképzettségi szintjének
novelését koveteli meg,

— az irdnyitas és informdcidatadas fejlesztése
a szellemi tudas tovabbi potencidlis novelését
igényli.

Egyidejlileg a termékek eldallitasanak techno-
logiai folyamatandl is a tudds intenziv fejlédés-
iitemének novelését kell szorgalmazni. Ez a
folyamat ativeli a termelGeréknek a kutatastél
a fogyasztéig terjedé mozgéasat, s Osszetevodik a
kiilonboz6 tudoményigak — beleértve a tarsa-
dalomtudoményt is — gyakorlati hasznositdsra
kidolgozott eredményeivel. Ide tartozik még a
szakemberek tovéabbképzésének Kkorszer(sitése, a
szellemi eréforrds rendszeres kihasznaldasanak
szervezése és iranyitdsa is.

A foglalkoztatottak szamanak alakuldsdban maéar
elértiik azt a hatart, ahonnan a tovabbi eréforras
kialakitdsa mar jelentés anyagi raforditdsokat
igényel. Ugyanakkor a szakismeretekben, a ta-
pasztalatokban, az emberi fejekben felhalmozott
tudds kihasznilasa terén jelentds mozgésithato
tartalékkal rendelkeziink. Ez ut6bbit kell felhasz-
nalni kitlizott céljaink eléréséhez. Ehhez kell biz-
tositani azt a mozgasteret, melyben az emberi té-
nyezd a megszerzett tudds és szakismeret a
munka eszkozével és targyaval kolesonhatasban
anyagi erévé transzformalodik.

A vallalatoknak 0sztonzé érdekeltségi politika-
jukkal segiteniiik kell a termelés sziik kereszt-
metszeteinek felolddsdt, a szakmunkéasok, a ne-
héz, egészségre artalmas munkakoriilményli dol-
gozok, a tobbmiszakos, folytonos munkarendben
foglaikoztatottak eddiginél jobb anyagi elismeré-
sét. A szellemi dolgozék kozul a felséfoku vég-
zettségliek és a kozvetlen termelésiranyitok kere-
setének elosztdsi viszonyaira, az aranyok javi-
tasara fokozott figyelmet sziikséges forditani.

Mar az MSZMP XII. Kongresszusan megfogal-
mazédott az igény, hogy gazdasagi céljaink el-
éréséhez nagyobb tuddsu szakemberek szinte
folyamatos tovéabbképzésére van sziikség. Ez az
igény azéta tovabb erdsodott, mivel a hatékony
munkavégzéshez a szakismeretek hasznélata el-
engedhetetlen kovetelmény. A termelé tevékeny-
ség valamennyi szférajdban az ismeretek hasz-



nositdsa, a szellemi eréforriasok hatékony mozgési-
tdsa a fafeldolgozd iparban nélkiilozhetetlenné valt.

Példaképpen tekintsik at a buloripari szak-
dgazat helyzetét. A butoriparban foglalkoztatott
létszam 81,3%-a fizikai, 18,7%-a szellemi munka-
kérben dolgozik. Ez az arany a szellemi munka-
vallalok tekintetében alatta marad az ipari at-
lagnak, de ugyanakkor névekvé tendenciat mutat.

A lizikai munkakoérben dolgozok 41,2%-a szak-
munkdas-bizonyitviannyal rendelkezik. Szakiranyu
— asztalos — szakmunkésképzettsége azonban
csak 52" -uknak van, amely egyben az &gazat
fafeldolgozo jellegének csokkené tendencidjara
utal. Csaknem ugyanilyen aranyban 40,8, fog-
lalkoztatnak betanitott munkasokat, a segédmun-
kasok részardnya 18", mely utébbi kiemelke-
déen magas az iparban. Ez egyben a bels6
anyagmozgatds még mindig alacsony szinvona-
lara is utal. A [fizikai munkéasok kozott a néi
munkavallalék aranya eléri a 35%-ot, a legna-
gyobb — 57%-0s — az ardny a betanitott mun-
kakorben dolgozéknal.

A nem fizikai munkakorben dolgozok 14,6%-a
rendelkezik egyetemi, vagy fels6foku iskolai kép-
zettséggel. A szakképesitést nyujté  szakiskolai,
vagy egyéb kozépfoku képzetiséget nyujto szel-
lemi foglalkoztatottak aranya 70,3%, mig alsé
foka végzettségiik 15,1%-uknak van. Ezen mun-
kakordkben a képzettségi szint csékkenésével a
néi munkavallalok ardnya novekszik, s¢ mig a
szellemi foglalkoztatottaknal 4tlagosan a néi
munkavéllalék aranya 51,8, addig az alapfoku
végzettséglieknél ez az ariny eléri a 68,7%-ot.

A butoriparban a gépesitési és automatizalasi
teruletek a kozepes [ejleliseg szinvonalan all-
nak. Ezért a mindség, a hatékonysig és a ver-
senyképesség javitasa ¢rdekében az emberi té-
nyezékre épitett tartalékainkat indokolt az eddigi-
nél jobban kihasznalni. Ez nem csak a foglal-
koztatdas kongruenciajanak megteremtését, de a
szakismereti szint emelését is megkdveteli. Ehhez
jarul még a termelési kultira szélesebb sava
befogadasi igényének a megteremtése is.

Egyre jobban terjed az a hiedelem, hogy az
altalanos miveltség az elméleti ismeretek megis-
merése biztositék lesz a szakmai gyakorlat gyors
clsajatitasara, a munkamiveletcknek, a munka-
helyen torténd, rovid idé alatti begyakorlasara.
Ez azonban tavolrél sines bizonyitva, s napjaink
palyakezddéinél erre bdséges példat talalhatunk.
Elég itt arra hivatkozni, hogy az iskoldkbol (pl.
gimnazium) kikerilil6knek mennyi tovdbbi eréfe-
szitésébe keriil mig a szakirdnyu ismereteket el-
sajatitjak.

Addig az rendben is volna, hogy alapelvvé tesz-
szlik a szélesen alapozd iskolai szakoktatdst,
melyre riépitjilk a befejezé at- és tovabbképzd
megolddsokat, de azt mar nem wvesszik [figye-
lembe, hogy ez a megoldis az egyébként is feles-
legesen hossziura elnyujtott tanulasi idét hosz-
szabbitja, s egyidejlleg a palyakezdGknek kere-
setkiesést okoz. A tanulé és vallalat szamara is
elény6s volna, ha pl. az iskolai évek utolso fél-
évét fokozatosan a szakmai specializdci6 meg-
szerzésére forditana.

A kozépiskoldkban bevezetésre keriilt iskola-
rendszerii technikusképzés eredményeképpen no-
vekedni fog a kolecsonhatds a szakkdzépiskolak
és a foiskoldk kozott, ugyanakkor lazulni fog az
uzemmérnok és az okl. mérnokképzés kozott mar
kialakult kapesolat. Ez utébbiak kodzott a nagyobb
aranyu differencidltsag mind a képzési célokban,
mind a megszerzett ismeretek szinvonaldban a
jovoben sziikségszer.

A felnéttoktatasban is nagyobb hangsilyt kell
kapjon a hatékonysig kérdése. A jovoben mar
nem lesz elégséges célkénl a tudasszint emelését
feladatul tilizni. Egyre siirgetébben jelentkezik
az igény a tanultsag, a tudas Osszességénck, a
rugalmasan valtozé feladatokra vald felkésziiltség-
nek mérésére is, vagyis a munka melletti kép-
zés és tovabbképzés hatdasat ezen keresztiil is
értékelni sziikséges. Csak ez vezet az Aaltalanos
munkakultira szinvonalianak néveléséhez, az al-
landé képzési igény (onképzés) [elkeltéséhez.

Az elkdvetkezendd idbben ismételten névekszik
a nemzedéken beliili mobilitds — az életpalya

soran eszkozolt palyamédositds — amikor is a
szakképzetlen munkas szakméat tanul, és szak-
munkdsként, vagy az érettségizett szakmunkas

fels6foku tanulmanyokat folytat, ¢és mérnokként
kivan a tovabbiakban dolgozni. A  mii-
szaki haladassal valo lépéstartds ezt a folyamatot
mintegy sziikségszertien irja el6. De Oszionzoleg
hat erre az egyéni ambiciék erésiidése, a munka
kulturajanak ndvekedése is.

A termelésnivekedés litemének emelését, a
termék-elsallitas hatékonysigit, az értéktermels
folyamatok meggyorsitasat, az ipar miszaki meg-
ujuléképessége és a foglalkoztatottak ez irdnya
befogaddképessége hatdarozza meg. Ehhez azon-
ban nemcsak az anyagi alapok kiszélesitésére,
hanem az ,,emberi fejekben” is , beruhdzisra” van
szukség, hogy a VII. 6téves terv folyamén érdemi
valtozast érhessiink el. A targyi és emberi felté-
telek biztositasat egységes komplex kérdésként
kell kezelni, melybd6l kovetkezik, hogy a meglévd
Szellemi erdforrasokkal” az eddiginél jobban
kell szamolni, s a jovedelemlermeld képesség no-
velésének egy részét erre kell alapozni.

A strukturaatalakifds barmely vetiiletének
mélységérdl és ardanyairél hosszi tdvon mind-
addig kar beszélni, amig a szakképzés és munka-
kultura olyan jellegii &atalakitasat nem tudjuk
végrehajtani, hogy az a termel6 tevékenysép-
ben kozvetlenil értéktermelé munkéava valjék
— legyen az szellemi vagy fizikai —, egyidejii-
leg a gazdasipi hatdsok kovetelményeivel szink-
ronba keriiljon. Noveli az igényt, hogy a szak-
képzésnek a struktiravaltis el6tt kell jarnia.
Az uj technika és technolégia bevezetésekor a
szakképzett dolgozdknak mar rendelkezésre kel-
lene A&llnia.

A szakmai képzés elégtelensége valdsziniileg
osszefliggésbe hozhatoé azzal a jelenlegi gyakor-
lattal, hogy:

— egyetlen termék el8allitasdhoz is mas-més szak-
méahoz tartozé olyan elemi tevékenységek is
sziikségesek, melyeket a tanult szakma nem
foglal magaba;
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— a termék-elgallitas folyamatanak osszefliggd
ismerete, a tanitdas folyamatidban még mindig
nem keriil elsajatitasra;

— a szakemberekbdél hidanyzik a folyamat tudata,
a miiveletelemek tér- és idébeli mozgasanak
osszekapcesoldsa;

— az informécickat a fejekbe sulykoljék,
holott célszer(i volna a fellelés helyét és maod-
jat elsajatittatni.

A VII. otéves terv célrendszerében kitlizott
miiszaki fejlesztés, az ipari strukturavaltozasok, a
termelés hatékonyabb végrehajtisa csak az em-
beri tényezék eddiginél fokozottabb elGtérbe he-
lyezésével valhat lehetévé. Ezek kozott is Kki-
emelt helyet foglal el a feladatok végrehajtasa-
nak képzettségi és a munkafeladatok szakma-
igénye kozotti osszhang megteremtése. Ezt els6-
sorban az ipari képzés, at- és tovabbképzés eddigi
gyakorlataban sziikségessé valé palyamoédositas,
ill. Kkiigazitas erdsitésével lehet megvalésitani.
Ugyanis hibds az a felismerés, hogy az oktatasi
rendszer egyes elemei helyesen fognak miikodni
az ipari termelés igényének ismerete és a kovetel-
mények idébeni kielégitése nélkiil. Ha ehhez még
hozzaszdmitjuk azokat a sziikségleteket. melyek
a munkaerdé ujratermelésének kozosségi rafordi-
tasait kozvetitik, lathaté, hogy az emberi erdfor-
ras értékrendjének kialakitdsa rendkiviil Gssze-
tett feladatot jelent.

A munkaerd bdévitett ujratermelésénél az okta-
tasban és képzésben kovetett politikank gyakor-
lata olyan utkeresztezédéshez érkezett, melynél
az iranyvaltoztatast a cél ismerete hatdrozza meg.
Ezért:

— varhatéan a termékszerkezetekben bekovet-
kez6 véltozasok & nagyobb szellemi munka-
igényli tevékenységeket fogjik igényelni, a
tervezést6l a gydartdson keresztil egészen az
értékesitésig,

— ahhoz, hogy a munkaerd ne valjon a termelés-
novelés korlatava a felnéttképzés, atképzés-
ismeretfelijitds terén, uj kezdeményezések mas
érdekeltségi rendszerek kialakitasara is sziik-
ség lesz, példaul masodik szakma elsajatitasa-
hoz béremelés, egyes szakmakhoz bérpreferen-
cia, stb.

— a szocialpolitikai juttatasokat és a munka mel-
letti képzettségi szint emelésében valé érdekelt-
séget ugy-kell 6sszekapesolni, hogy az egyide-
juleg a termelé tevékenység hatékonyabb vég-
rehajtdsara 6szténozzon.

Az ipari képzés teriiletein olyan palyamdédosi-
tasra van szukség, hogy a kovetkez6 években elsé-
sorban a termelés iranyitéit és szervezéit kell
tovabbképezni, ill. az ujabb feladatokra felké-
sziteni. Ezért a sulypontot a szakképzettség nove-
lése modszereinek vonatkozasdban az aktiv mod-
szereket, tartalmi kérdésekben a szamitastech-
nika, a rendszerelmélet, a tarsadalomszociolégia,
az iranyitds emberi tényezoit kell elétérbe he-
lyeznie.

Az emberi tényezének a termelés hatékony
végrehajtidsa érdekében torténé mozgositasa 1aj
tipusti emberi kapcsolatokat igényel. At kell érté-
kelni a vezeték és vezetettek kapcsolatat minden
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szinten és a dolgozék dontésekben valé részvéte-
16t a vezetés alapelvévé kell tenni. Csak ezen
keresztiil lehet megnyerni a célkitlizések meg-
val6sitasahoz az egységes hozzdjarulast és fel-
szabaditani az egyéni képességeket.

II. A munkakultira szerepe a termelésben

A termeléfolyamat, a munka kultirajanak szin-
vonala alapjaiban tlikrozédik vissza az eldallitott
termékek kivitelében, hasznalati és esztétikai érté-
kében egyaridnt. A mindenkori szakmai szint, a
termékekben realizdlt élémunka strukturalis 6sz-
szetételében ezaltal fejezédik ki. Minél kultural-
tabb a termel6folyamat végrehajtdasa, annal na-
gyobb a munka szellemi hianyada, s ez a tendencia
idében elérehaladé mozgast végez. A termékek
korszerisége novelésének, a nemzetkozi verseny-
képesség javitisdnak ez az egyik jarhato utja.

A VII 6téves terv fontos célkitlizése az export-
orientalt iparfejlesztés; ez a feldolgozé agazatok
gyorsabb ltemi fejlesztését, a termékekben meg-
testestild, a vilagpiaccal elismertetheté szellemi
alkot6 munka novelését igényli, és a gyartmany-
struktura valtoztatasaval, rugalmas piaci alkal-
mazkodéast. Ehhez az anyagi eszkoézokon kivil a
fafeldolgozé iparban foglalkoztatottak képzett-
ségi szinvonaldt, termelési kulturajat, a teljesit-
ménykényszer egyidejii fokozasaval az anyagi ér-
dekeltségét egyariant novelni sziikséges. A fog-
lalkoztatottak aranyaiban tervezett valtozas pedig
a szellemi munka hatékonyabb felhasznalasat ko-
telezéen irja elo.

Mivel a munkakultira a mindenkori gazdaségi
szervezet 6s alkalmazott technika, valamint a
szakmabeli ismeret felkésziiltségével és technolo-
giai tapasztalatdval rendelkez6 munkas koleson-
hatasibol fakad, ezért annak emelésére irdnyulé
feladatokat is ezen tényez6kbdsl kell levezetni.
A munkakultira novelése megkoveteli, hogy a
munkahelyek kulturaltsiganak és a dolgozok kép-
zettségi Osszhangjdnak biztositasara az oktato
nevelé munkdk soran, mint jelents termelést no-
velg tényezére, az eddiginél nagyobb hangsulyt
helyezziink. A munkatermelékenység emelésének
is ez az egyik fontos tényezdje.

A munka kulturaltsigdnak osszetevéi:

— a munkavégzés miiszaki-technikai szinvonala,

— a munk4t végz6 ember szakmai felkésziiltsége,
alkalmassaga, altalanos miuvelisége,

— a dolgoz6 moralis készségének, cselekvési szan-
dékanak milyensége.

A magasabb munkakultura elérését oktatasi,
képzési és tovabbképzési feladatok mindségi vég-
rehajtasaval, az intellektualis teljesitményt pedig
a teljesitménykényszer fokozottabb alkalmazisa-
val lehet segiteni.

Feladatok a munkakultiira novelésére

A magasabb munkakultira elérésére vald torek-
vést csak a munka és a képzettség metszéspont-
jdban vizsgalva lehet megfogalmazni. Eszerint
a dolgozok altaldnos és szakmai miveltségének
fejlesztése segitse a munkavégzés magasabb szin-
ten torténd hatékonyabb végrehajtasat.



A probléma ismert, csak a megfelelé intézke-
dések maradnak el évek ota. Ebbdl az is kovet-
kezik, hogy a munkakultura novelése csak ma-
sodlagosan oktatdsi-nevelési kérdés. A munka-
kultira megteremtésének semmivel nem pétol-
haté eszkoze a munka becsiiletének a megterem-
tése és csak ez utan lehet az altalanos felké-
szultség és miiveltség, a szakismeret kérdéseiben
hathatésabb intézkedéseket kidolgozni. Annak el-
lenére, hogy ma mar kozismert, miszerint a
munkakultira értéknovelé képessége ugyan olyan
hatékonysagnovelé tényezé lehet, mint a tech-
nika fejlesztése, mégsem lehet a munkakultara
emelését csak a dolgozok képzettségének novelé-
sére alapozni.

A munkakultira fejlettsége szoros Osszefliggés-
ben van a munkafegyelem szinvonalaval és erd6-
sitésével, melyre napjainkban ugyancsak nagy
sziikség van, ha a termelési feladatainkat ered-
ményesen akarjuk végrehajtani. Intézkedéseket
tehat a technika fejlesztése és a munkamoral
egylttes vizsgalatabol kell meghatarozni és a
végrehajtast megszervezni. A magasabb munka-
kultira, a munkafegyelem megszilarditasa nélkiil
nem képzelheté el. Ez utobbi pedig intézkedése-
ket kovetel:

— a vezetés hatékonysaganak novelése,
— a munka anyagi-erkolcsi megbecsiilése
terén egyarant.

Rendkiviil fontos olyan termelési feltételek biz-
tositdsa, hogy a felkésziiltség, a tudas alkalma-
zéasra keriiljon, épiiljon bele a munkavégzé tevé-
kenységbe, mivel a felkésziiltség és miiveltség-
szint ©nmagiban — amennyiben anyagi erévé
nem valik — holt tuddas marad, és a ki nem hasz-
nalt eré6forrasokhoz sorolandé.

A munkakultira egyik elemét, a korabbi gene-
racicknal felhalmozott és atorokitett tapasztala-
tokat nem lehet potolni semmilyen termelési esz-
kozzel. Ennek tudataban kell a magasabb munka-
kultura szinvonaldnak megvaldsitdsarol gondos-
kodni. Ez a munkaeré ésszer( teriileti megoszla-
sat, a korszerii technolégidk alkalmazasat, a
szakmai ismeretek magasabb szintre torténé eme-
lését igényli, s ekkor a képzettségi szint nove-
lése az egyik jarhaté ut, ha azonnali eredményt
nem is ad.

A kordbbi hagyomanyos szakmai ismeretek
tudasanak az egyébkénti tovabbfejlédés alapjat
képez6 szakmunkasok kozott eléallott leértékels-
dési folyamat az altalanos miveltség megszerzé-
sének szlikségességét is el6térbe allitotta. Ezt az
oktatasi rendszeriink csak igen nagy késéssel
tudja kovetni, ezért a munkahelyi kovetelmény
és a szakképzettség megszerzése kozti fesziiltsé-
gek még novekednek. Ma tehat egy olyan folya-
matban tevékenykediink, amelybdl igen nehéz
a kitorés és a valtozds is hosszabb idét vesz
igénybe.

Ezért a munkakultira novelése érdekében el-
végzendd oktatasi feladatok:

— a miuszaki fejlesztésbdl és az iparstruktuara val-
tozasabol adodé Gj ismeretek megszerzéséért
kezdeményezni kell a fels6fokt képzésben a
szakok és azok tartalma korszertisitését;

— a szakmunkasképzésben a megnovekvé felada-
tok ellatasara intézkedéseket kell kidolgozni az
erdteljesebb palyairanyitasra, az iskoldk és a
vallalatok kapcsolatanak elmélyitésére, a szak-
munkasképz6 bdazis intézetek Kkiterjesztésére és
a rendelkezésre allé alapok célra iranyitott fel-
hasznalasara;

— a munka melletti képzés sulypontjat az atkép-
zés, a masodik, vagy tobbedik szakma megszer-
zésének dranyaba kell elmozditani, Ggy, hogy
ezen tanfolyamok munkaidét kimélé elvégzé-
sének eldsegitésére integralt tematika szerinti
tananyagokat, valamint a kordbban szerzett is-
meretek beszamitasanak egyszertsitését kell
biztositani;

— a wvezet6képzést és tovabbképzést szervezetileg
és tartalmilag felul kell vizsgilni, s az irdnyitas
korszeriisitésének kovetelményeihez kell igazi-
tani;

— az altalanos célu tanfolyami képzés és tovabb-
képzés rendszerét ugy kell médositani, hogy a
felesleges tanfolyamok megsz{injenek, és Uj
tanfolyamok szervezésére csak a korszeru szer-
vezési és vezetési kovetelmények Kkielégitése
gyenek részt, akik a szerzett ismereteket mun-
kakoriikben hasznosithatjak, akik a szerzett is-
mereteket munkakoriikben hasznosithatjak.
Ezeket a korlatokat jogszabalyokkal kell fel-
allitani és az anyagi érdekeltséget két oldalrol
behatarolni;

— a képesitési rendszer eléirasait felil kell vizs-
galni és a szakképzettség jovobeni tartalmat en-
nek megfelelGen kell kialakitani, ahol is a ter-
mel6é tevékenységigényeinek kell meghatarozo-
nak lenni.

b) Feladatok az intellektudlis teljesitmény nove-
lésére '

Egy ipari szakdgazat novekedési iiteme legalabb
annyira fligg a szellemi munkapotenciil felhasz-
néalasatél — wagyis, hogy mennyire alkalmazzak
azt a termeléfolyamat végrehajtasanal szervezés-
hez — mint a rendelkezésre 4all6 termel6eszko-
zok mennyiségétol.

Ennek ellenére a felséfoku végzettséggel ren-
delkez6k szamanak novelésével az utébbi években
a szellemi munka értéke inflalédott, mivel sok ala-
csony értékli munkakorben alkalmaztak magasan
kvalifikdlt szakembereket. Ezért napjaink rende!-
kezésre 4all6 szellemi eréforrdsaival valé gazdal-
kodas jellemzdje, hogy a tudasszint, a szakirdnyu
képzettség a termeld tevékenységben nem tud kel-
16képpen érvényesiilni, igy az ipar wvalamennyi
szakdgazataban a szellemi kapacitdsok kihasznéa-
lasanak alacsony szinvonala tapasztalhaté, de nem
egy esetben a pazarlas is. Példa erre a hazai ku-
tatasi potencidlnak az ipar igényei kielégitésére
felhasznalt kozel 52%)-os hanyadanak koézismerten
alacsony hatékonyséaga, vagy a kidolgozott 1j ter-
mékek bevezetésének elhtizédasa, gyakran teljes
elmaradasa, a fels6foki végzettségii szakemberek
mintegy 20-25%-o0s alulfoglalkoztatasa.

A szdmok utalnak arra, hogy a szellemi cselekvé-
képességet — mint legteljesebb tartalékot — még
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nem sikertilt kell6 mértékben hevonni a tdrsadalmi
es gazdasagi tevékenységiinket gyorsito tényezik
kézeé.

A szellemi téke hatékonyabb hasznositasdnak
ma a legfébb akaddlya, hogy a fejekben meglevd
tudas- ¢s informdécidhalmaz, tovabba a képességek
az anyagi termelés vonalan nem kelléen haszno-
sulnak. A szellemi dolgozdok donté tobbsége — miu-
veltségbeli és szakmai hidnyossiagok mellett is —
a jelenlegi osszelélelében és tudasaban sokkal
tobbre lenne képes, mint amit produkal. Becslések
szerint szellemi kapacitdsuk csak 50-60/-ban hasz-
nosul. Ezért a jovire nézve célszerd abbdl kiindul-
ni, hogy az intellektuilis teljesitmény:,

— értéktermeld és értéknoveld képességét a ko-
rabbiakn&l szélesebb értelemben kell hasznalni,
dsszekapesolva az innovdacids folyamattal — a
gondolattél a megvalosulasig — valamennyi fa-
zisdt komplexen kell értékelni;

— hatékonysdganak fokozdsa érdekében a haté-
konysagnivelést gazdasigi eszkézokkel kell ki-
kényszeriteni, a tobbleteredményt pedig anyagi
osztonzdkkel el kell ismerni;

— erdteljes kifejtésével létrehozott értékek avu-
lasa, az @llando fejlédés hatasara rendkiviil
gyors (pl.: mikroelektronika).

A szellemi munka értéktermelé képességének
névelése, a termeléfolyamat hatékonyabb végre-
hajtdasa a fafeldolgozi-ipari szakagazatok tovabb-
fejlédésének is egyetlen jarhaté jitja, egyben lehe-
téség a kibocsatott termékek fogyasztdi igények al-
tal meghatarozotl mindségének biztositasara.

Lathaté tehat, hogy az elkévetkezendd idében az
intellektualis munka felhasznaldsa, a termeléshen
torténd hatékonyabb hasznositisa nemcsak igény,
hanem sziikségszeriiség.

A kiulonbozé iranyokba felhalmozott tudas
ugyvanakkor csak a szervezetiséghen, az ésszerii
gazdalkodasban, a munkavégzés hatékonysagaban
olt testet. Ezek egyiittes eredménye adja azt a mér-
téket, melyet a szellemi munka részardanya noveke-
désének tekinthetink a termelésben.

Az intellektudlis teljesitményt mnoveld tovabbi
oktatasi és képzési feladatok:

— a rendszerelmélet, a szervezési és.vezetési isme-
retek igény szerinti oktatasanak kiszélesitése;

— a markefing, az innovicios készség, a kreati-
vitds oktatdsinak széles kord kiterjesztése;

— a vallalkozol magatartisra. a kockazat valla-
lasara vala felkészités és tréning.

A gazdasagi valtozasokkal torténé azonosulashoz
a dolgozdknak a tirsadalmi-szervezeti viszonyok-
ban el kell tudniuk igazodni, de a miuszaki-szak-
mai ismeretek alapjainak és bizonyos szakmakra
jellemzé munkafogasoknak az ismerete nélkiil az
atallasok a legtobbszor ellenédllasba dtkoznek. A
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vallalati és egyéni érdek azonosuldsara csak az al-
taldnos miiveltség és szakmai tudas, a munkaszer-
vezet és a termelési kultura kozel azonos szinvo-
nala a biztositék. A dolgozoknak a jovoben egyre
gyvakoribb Aatképzések alapjait is mar az iskola-
rendszerben kell megszereznie, a vallalatoknak
pedig a dolgozd részérol jelentkezd  tar-
sadalmi elvarasokat kell kiclégitenic. Az atképzési
tevékenység csak ez esetben lesz rivid idén beliil
hatékony és biztositja a munkaerd részérél a ter-
melés zavartalan végrehajtasat.

A szellemi munka értéktermelé képességének
novelése ¢és tovabbi kiszélesitése nélkil a jovedel-
mezGbb munkawvégzés alapjainak és feltételeinek
megteremtése egyre nehezebben képzelhetd el. Az
erléktermelés folyamataban a szellemi munkaha-
nyad ndvelése minden vallalatnal olyan tartalék,
amelynek ki nem hasznalasa biin volna.

Mindinkabb oda kell figyelni arra a tényre, hogy
ha egy agazatban, vagy ipariagban foglalkoziatoti
szakemberek ismeretszintje egy lépéssel megelGzi
a technikai-technologiai szintet, ugy az hizoercként
hat. A rendelkezésre allo szellemi potencial kihasz-
nalasanak feltételei adottak és az eredményességet
a technikakultura képes befolydsolni, igy az a fej-
16dés motorja, a termelés aktivizaléjava valik.

A miszaki egyetemet és fOiskolat végzetteknek
pedig az eddigieknél aktivabb szerepet kell vallal-
niuk az anyagi termelés szférdajaban, a tudomany-
ban és az ipari kultura terjesztésében. T6liik var-
juk, hogy jaruljanak hozza a tudomdny és tarsadal-
mi haladas Utemének gyorsitasahoz. Segits¢k eld
a termeld lizemeknél a szakmai képzést és tovabb-
képzést, a rendszerszemlélet fokozottabb Kkiter-
jesztését. Aktiv kezdeményezdi legyvenek a gyart-
many- és gyartdsfejlesztésnek, a termelés haté-
konysiga novelésének, a termékmindség javita-
sanak.

Fel kell azonban figyelni arra, hogy a felsofoku,
mindenekel6tt a mérnoki végzettsépli szakemberek
iranti igény hosszi tdvon novekszik, a képzéshen
részt vevok szdma novekedésének dinamikiaja @
megel6zd évtizedekhez wviszonyitva csokken. Az
iparfejlesztés és a képzésnovekedés kizotti titemkii-
lonbség okozta fesziiltségek cstkkentése csak a
képzés belsé strukturdjanak valtoztatdsaval, az ok-
tatasban alkalmazotli modszerek és ismeretanya-
gok mindségi szinvonaldnak sziikségszerii valto-
zasaival érhetdk el.

Azl azonban tudomésul nem venni, hogy a gaz-
dasagi nidvekedés, a miszaki fejlédés titemének le-
lassuldsa, a miszaki szakemberképzésre is jelentas
befolyast gyakorol, enyhén szélva sziiklatékérd-
ségre utal. A rugalmas alkalmazkodoképesség ki-
epitese a [felséoktatdsban napjainkban legalabb
elyan kévetelmény, mint az ipar megijuldsanak az
igénye.



Hozzaszolasok

Preisich Aniko

LA formatervezés gazdasdgi hasznositisinak lehetdsé-
gei a butoriparban” cimii ankéton elhangzott vitain-
dité eléadasokhoz.

Az én feladatom, hogy a kérdést a formatervezeés
oldalarol vilagitsam meg. Hogyan latjak a terve-
z6k és szakintézményeik a helyzetet, a megoldas
lehetéségeit.

Eszrevételeimet harom forrasbol meritettem:

— A Design (Center sokéves tapasztalataibél, konk-
rétan: egynéhany éve a tervezék korében le-
folytatott vizsgalatunkbol és az éltalunk lebo-
nyolitott butoripari formatervezési akciok ta-
pasztalataibol.

— Altaldban a formatervezésre és a formatervezok
helyzetére vonatkozé mas szervek vizsgalatai-
b6l. Korabban a Konnyiiipari Minisztérium, a
Képzomiveészek Szovetsége készitett ilyet, mult
évben az OMFB megbizasabol késziilt széles ko-
rii vizsgalat a témaban, ennek keretében a bii-
toriparban dolgoz6 tervezokkel is késziiltek in-
terjuk.

— Egy kifejezetten a jelenlegi ankétot elokészild
megbeszélés tapasztalataibél, ahova meghiviuk
a butoriparban dolgozo, az iparban az ‘elmult
évek sordn dolgozott és onnan eltavozott, vala-
mint az ipar szamara kiilsé tervezéként id6én-
ként dolgozé formaterveziket, kb. 40 f6t. A ter-
vezok téma iranti érdeklédését mutatja, hogy
a 20 résztvevovel eredetileg két ora idGtartamra
tervezett megbeszélést négy 6ra utan is nehezen
tudtuk berekeszteni.

Mindezek alapjan a formatervezés gazdasagi
hasznositasanak lehetdségeivel kapcsolatban a ko-
vetkez6 lényegesebb — az elmilt évek soran is
mar tobbszor emlegetett — jelenségre szeretném
felhivni a figyelmet.

1. Tervez6i kapacitas

- Véleményem szerint — és ez az iparban allando
munkaviszonyban foglalkoztatott szakképzett ter-
vezokre is vonatkozik — a tervezdi kapacitds nincs
kihaszndlva. A butoriparban mint ismeretes, a for-
matervezok az alkalmazis modja szerint: fix &l-
lasban, folyamatos kiils6é megbizassal vagy eseten-
kénti megbizdsra dolgoznak.

Ma az iparban 14 Iparmiivészeti Féiskolat vég-
zett tervezé dolgozik. Ez az Osszes Magyarorszagon
muikodé belséépitész-butortervezéknek (kozel 400)
— 3,5%-a. Az elmilt 25 év alatt tobb mint 40 ter-
vez6 fordult meg a butoriparban, tébbségiik mini-
mum két évet toltott ott, majd mds teriiletre tavo-
zott (tervezéirodaban, onallé belsGépitészként dol-
gozik, vagy mas teriileten). Meg kell jegyeznem,
hogy a tervezékkel folytatott el6zetes megbeszélés-
bol kiderilt, hogy tobbségiik fajlalja a tavozast, és
jelenlegi helyzetiiket nem minden esetben itélik
elonyosebbnek.

A termék oldalarol vizsgalva a kérdést: a piacra
keriilo termékek igen kis szazaléka jott létre a fenti
szakemberek kozremiikodésével, illetve ami meg-
valésult, azok elsGsorban az iparban koézel 25 éve
mukod6 tervezék munkai. Az elmult években né-
hany faipari mérnok jelentds eredményeket muta-
tott fel, a termékek tobbsége azonban, a formater-
vezési munkdra képzetlen gyari alkalmazottak
munkéja, az exporttermékek zome tudomasom sze-
rint vevominta alapjan készil.

Az iparban fix allasban dolgozo tervezék tobb-
sége ugy nyilatkozott, hogy tervezési feladataik
(évi 15-20) nagy része egyaltaldn nem, illetve csak
kiallitisokra, BNV-re prototipus szinten wvalésul
meg. Megitélésiik szerint a feladatok otletszertiek,
a tervek megvalositasara vonatkozé dontések eset-
legesek, nines piackutatas, folyamatos és kovetke-
zetes gyartményfejlesztés. Tobbnyire ninecs moéd
egy-egy terv vagy prototipus tovabbfejlesztésére,
amit a butortervezési munka alapfeltételeként em-
litettek. Ehhez hozzdjarul a prototipusmiihelyek
(ahol ilyen van) més iranyu leterheltsége is. Fajlal-
jak a tervezok, hogy az évek alatt elkészitett ter-
veket nem archivaljak, a prototipusok eladéisra ke-
riilnek. Valamivel jobb a tervek megvalésuldsdnak
aranya a kiilsG tervezok esetében ,,amiént kiilon fi-
zetnek, jobban értékelik” — hangzott el a tervezdék
részérol.

A tervezdk véleménye figyelemre mélté, az em-
litett jelenségeknek természetesen szamtalan Osz-
szetevoje van. ..

2. Tervezési informacidk

A felvetett gondok rairdnyitjak a figyelmet a ma-

sodik problémakorre. A tervezdi teljesitményt, a

tervezoi tudds fokozottabb kihasznéaldsat nagyban

akadalyozza a formatervezési munkdhoz nélkiiloz-
hetetlen informacidk, elsGsorban a megfelelé mély-
ségl piaci informdciék hidnya.

— A tervezét tébbnyire nem vonjak be a kereske-
delmi targyalasokba, az igényeket altaldban
csak kozvetiték utjan kozlik, sokszor oridsi vesz-
teségekkel, a kozvetlen eszmecsere, a tajékozo-
déas lehetGségét kizarva. .

— A tervezd tobbnyire munk&aja eredményérol
nem kap kozvetlen visszajelzést, nem ismeri
azok piaci fogadtatédsat.

— Ehhez jarul (elsésorban az export esetében),
hogy a tervez6knek igen szerény lehetdségeik
vannak a kiilf6ldi piacokon felmerilé igények,
4j jelenségek, tendencidk és az 4j tervezési ered-
mények megismerésére — az utazisi lehetdsé-
gek korlatozott szdma, valamint a megfelels
mélységli attekintés, az Osszefliggések ismere-
tének hianya miatt.

A piackutatas problémdi, a tervezési informaciok
bizonytalansiga miatt — a mai kériilmények k-
zott ugy tlinik — igen lényeges, hogy a tervezé a
vallalaton beliill milyen szerepet kap, mennyire
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vonjak be a stratégiai tervek készitésébe, a gyart-
méanyfejlesztést érinté dontésekbe. Amennyiben a
tervezo teljes értékil partnerként szolhat bele a val-
lalati dontésekbe, részt vehet a gazdasagi, keres-
kedelmi targyaldsokon, az informacidkat kozvetle-
nil szerezheti be, illetve az altala tervezett termé-
ket szinte a piacig menedzselheti, mas eredményt
érhet el, mint az elszigetelt, kizardlag a tervezési
feladat megoldasdaval megbizott tervezo.

Természetesen a jé partnerkapcsolat két félen
mulik és az ilyenfajta egytittmiikodés a tervezoktol
is igen komoly felkésziiltséget és ratermettséget
igényel.

3. Szakmai képzés, tovabbképzés

Ezzel osszefliggésben okoz kiilondsen nagy gondot
a harmadik problémakor: a tervezék szakmai el-
szigeteltsége, a szakmai kritika, a konzultacios le-
hetGségek, a szakmai tovdbbképzés hidnya, vagy a
képzés fogyatékossagai, amelyeket évek ota kriti-
ka ér.

A megkérdezett tervezok tobbsége ugy nyilat-
kozott, hogy az elétanulmanyok csak alapismere-
teket adnak és egy-két év ipari gyakorlat alapjan
sajatithato6 el az a szakmai tudas és munkamadszer,
amely képessé teheti ket a beilleszkedésre, a valla-
lat miiszaki gardajaval valé egylittmiikodésre. An-
nak ellenére, hogy tobbségiik Ugy nyilatkozott,
hogy j6 a kapcsolat a vallalat miiszaki gardajaval,
nem hagyhaté emlités nélkiil a tobb esetben fel-
meriilt iparmiivész-ellenes beallitottsag. A problé-
manak igen osszetett, a multba is visszanyulé okai
vannak.

4. A tervezési munka megbecsiilése

Végil a negyedik problémakor a tervezési munka
presztizse, erkolesi és anyagi megbecsiilése. Els6-
sorban és részben ebbél kovetkeznek a tovabbi
probléméak — tisztdzatlan a tervezok statusa. Ter-
vezO6i besorolas nem létezik, igy tobbnyire miszaki
ugyintézék kiulonbozé fokozatai, esetenként miivé-
szeti vezet6i beosztasban dolgoznak a tervezék. A
status tisztazatlansaganak mind erkdlesi, mind
anyagi konzekvenciai vannak.

Egyrészt a tervezik anyagi megbecsiilése abszo-
lit értelemben is hidnyzik (a fix allasban dolgozdo
tervezGk bérezése a gyaron beliili miiszakiakhoz vi-
szonyitva is tobbnyire alacsony). Nem részesul a
tervez6 az esetleges altala tervezett termék utan
(gondolok itt a jogdijra). Ugyanakkor vannak olyan
uzemek, ahol a muszakiak és a fizikai dolgozok az
altaluk tervezett gyartasba keriilo termékek utan
— mert nem munkakori feladat — részesedést,
ujitdas cimen ujitasi dijat kapnak. Masrészt relati-
ve, vagyis a szabad pdlya, illetve a belséépitészek
mds kereseti lehetdségeihez képest a butoripari
tervezés nem, vagy csak néhany esetben (a kiilsé
tervezés egyes esetei) kifizet6do.

A tervezési dijak megallapitasa ma is az 1970-ben
kiadott tervezési dijakra wvonatkoz6é jogszabaly
alapjan torténik, ami a butoripari termékek eseté-
ben igen alacsony.

Nem az ipar és nem a tervezék rovasara irandoé
az a tény, hogy jelenleg olyan tarsadalmi kozegben
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éliink, ahol a tervezok szamara elényosebb feltéte-
lek vannak mas teruleteken.

A felsorolt nehézségek miatt nem vonzd, sét va-
I6jaban tébbnyire egyenesen taszito feltételeket ki-
nal ma az ipar a jo képességii, tehetséges tervezok
szaméara. Ez pedig — barhogy is itéljiikk meg a ter-
vezok magatartasat, reakcioit érzelmileg — 0Osszes-
ségében mégiscsak nagyon megneheziti — a forma-
tervezés hatékonyabb felhasznalasat, gazdasagi
hasznositasat.

Nem kell kilon hangsulyoznom, hogy a felsorolt
megallapitasok erdsen sarkitottak és pozitiv pél-
dak enyhitik az altalanos észrevételeket. Egyes gya-
rakban az altalanos megallapitdstol eltéré gyakor-
lattal lehet taldalkozni, érdemes volna kiilén ele-
mezni ennek Osszetett okait (pl. Balaton Butor-
gyar). Az ipardg egészét tekintve mégis jellemzd,
¢és a tervezék dltal évtizedek 6ta hangoztatott probh-
léemakrél van szo.

Nyilvanvalé az is, hogy ezek megoldasa és alta-
laban a formatervezés sorsa gazdasagunk sorsatol,
gazdasagi problémdaink megoldasatol fligg.

Az aruhiany, a piaci mechanizmusok hianya, a
termel6k zomének monopolhelyzete e teriileten is
hossza ideig akadalyozta a kibontakozast.

Az utébbi idében azonban jol érzékelhetd fe-
sziiltség tapasztalhato a biutorkindlat és a felhasz-
naloi, illetve kereskedelmi igények kozott, amit
tobb termékféleségben a felhalmozodé készletek is
mutatnak, nem beszélve az export eladasi nehéz-
ségekrol.

Béar ennek szamos j6l ismert oka van — az alap-
anyagellatas is a hattéripar problémaitél a koope-
raciéo nehézségei vagy a készletezés gondjaig — az
okok kozott lathatéan jelentés sullyal szerepel a
minoségi formatervezési munka hianya.

Ezt a tényt altalaban minden érintett elismeri,
legalabbis annyit biztosan, hogy a formatervezés
fejlesztése, a rejtett szellemi tartalékok kihaszna-
lasa nagy lehetGséget jelenthetne a mindség, a ter-
mékvalaszték javitasahoz még a mai adottsagok,
muszaki-gazdasagi lehetéségek kozott is.

A tervezok és tervezési szakintézmények a prob-
lémak felvetése mellett, szaimos konstruktiv gondo-
latot is felvetettek, amelyek realizdlisa ma is lé-
nyeges javulast igérhetne.

Néhany ilyen gondolat emlékeztetotl:

— A butoripari formatervezés presztizsét vissza-
szerezni — ez nem konnyli — és a legtehetsé-
gesebb tervezdék szdmara vonzéva tenni a teri-
letet. Ugy gondolom vannak belfldon is szel-
lemi tartalékok, amiknek kihasznilasa, a terve-
z6k megfelelé honoralasa, nem keriilne tobbe,
mint kilfoldi tervezék megbizasa.

— A tervezék fokozottabb bevonasa a vallalati
dontésekbe, a vallalati program, stratégiai ter-
vek kialakitasaba.

— A tervez6k részvétele a kereskedelmi targyala-
sokon, kozvetlen kapesolat kiépitése az igények
megfogalmazédival.

— A tervezot érdekeltté tenni a piacképes termé-
kek létrehozasaban.

— A kiilso tervezok szélesebb kor(i bevonasa az
ipar szamaéra is kifizet6d6 forméaban.



— A lervezési kapacitasok - kihasznalasaval sajat
tervezésli termékkinalat létrehozdsa prototipu-
sok széles kord allando bemutatasi lehetéségé-
vel export és belfoldi célra.

— Szakszerll, elemz6 butoripari kritika megterem-
tése pl. a megfelels szaksajto megerdsitése, kiil-
s6 szakérték bevondsa a vallalati zsiirikbe.

— Veégul, de nem utolsosorban a butoriparban és
a batoripar szamara dolgozdé tervezik szervezett
szakmai tovabbképzésének megteremtése (szor-
vanyosan van ilyen).

Lehet a javaslatokat folytatni, ez mai vitdnk
egylk fo célja. Az elmondott gondolatok arra
szolgaltak, hogy beszéljiink arrol, ki hogyan latja
a formatervezés hatékonyabb ipari alkalmazdsi-
nak, gazdasagi hasznositasanak lehetdségeit.

Készondm a figyelmet, kérem észrevételeiket.



Kisszebeni Marcel

Dr. Szabé Imrének, az Ipari Minisztérium allamitit-
karanak vitaindité ecléadasaval, valamint a tobbi
eléado altal elmondottakkal egyetériek, bar min-
denki igyekezett a sajat szakteriiletének szemszo-
gébol érinleni a problémat és véleményikkel, ja-
vaslataikkal hozzajarulni a megoldashoz.

Ugy éreztem, hogy mint bels6épitész, az érintet-
tek nevében magam is sz6t kell kérjek. Hangsu-
lyozom, hogy feleldsséget érzek az alkotd mun-

kéban szerzett tapasztalataim alapjan — ugy is,
mint a FATE butoripari formatervezd csoportja-
nak wvezetéje —, hogy a formalervezok nevében

is elmondjam véleményem.

Ismeretes, hogy 1975-ben jelent meg az az MT
hatarozal, amely az Ipari Formatervezési Tandcs
létrehozasat és a formatervezés lényegét meghata-
rozla. Az azola ellelt évek miatt a rendelet is Gjra
dtgondoldsra szorul. A rendelet megjelenése 6ta
szamos javaslatol tettlink, amelyek azéla sem va-
lésultak meg. Ezeket ujraolvasva taldltam ra
a Magyar Nemzet-ben ,,Példakép az alkoté tanar”
cimii cikkre, amelyben dr. Szabd Imre allamtitkar
nyilatkozta az alkoté munka és az oktatasi szinvo-
nal kapecsolatardl: ,,Olyan kutatasi tertiletre ossz-
pontositjuk anyagi és szellemi erdinket, amelyek
legjobban szolgaljak népgazdasigunk f6 célkitiizé-
seinck elérését. Nem mondhatunk le viszont arrdl
sem, hogy szamunkra kevésbhé fontos témakban is
tartsuk a nemzetkozi szinvonalat, atvegylik a leg-
ujabb eredményeket.” Ugy érzem, az oktatas kér-
dését is napirendre kell tiizni, ezzel a problémaval
is kell foglalkozni. Keveslem a kozel haromszaz
butoripari formatervezé szerény képviseletét és ja-
vaslom, hogy a cimben jelzett témat egy Gjabb an-
kéton ismételjék meg. ill. folytassdk a teljes terve-
z6garda meghivasaval, hogy véleményiiket ok is
kifejthessék.

Az elmult évtized alatt megsziiletett szamos ja-
vaslat koziil kiemelek néhanyat.

A Konnytipari Minisztérium ,Irdnyelvek a gaz-
dalkodg egységek ipari formatervezési tevékenysé-
nek fejlesztésére cim( tervezetre gondolok példa-
ul, amely sajnos a mai napig tervezet maradt.



1976-ban részt vettem a ,,Batoripari gyartmény-
fejlesztés V. otéves tervre vonatkozé koncepcioja”
c. tervezet elkészitésében a BIFI felkérésére.

1979-ben a M. Képzd- és Iparmiivesz Szivelség
targyalta ,,A butoripari gyartmanyfejlesztés fébb
feladatai” c. témat, ahol a szakosztaly véleményét
Filep Istvan, a Domus mivészeti vezetdje fogal-
mazia meg.

Ismerem tehat az utkeresés elfzményeit. A vi-
taindito elbaddsban megfogalmazott témaban sza-
mos [orumon mondtam véleményl és ennek a szak-
sajtéban is nyoma van. Véleményem szerint mi
wbutoripari [ormatervezik™ vagyunk és ezt az ¢l-
nevezést a szakma mar kézel egy évtizede elfogad-
ta, ugy gondolom, hogy mar polgarjogot kapott.

A nagy nyilvanossag még ma sem ¢érzi, hogy az
ipari formatervezés elsGsorban definicid és wvalodi
ertelmében, fakultasaiban valik az egyes szakterii-
letek igazi képviselGjévé, legyen az butoripari, szili-
katipari, gépipari sth., vagy egyéb szakteriilet, ha
annak a szakteriilletnek a feladatat el tudja latni.
Még tarsadalmi szerveinkben is fellelheté az a hi-
bés értelmezés, hogy ,,[ormatervezd szakoszialy” és
ebben, hazankban elsésorban a gépipari terveztk
foglalnak helyet. Egyéb szakma képvisel6i nem tag-
jai a formatervezd szakosztdlynak, igy egyre tih-
ben — képviselet hianyaban — clhagyjak szaktert-
letiiket. Ez tiikrozidott Preisich Anikd, az Ipari
Formatervezési Tajékoztatd Kozpont munkatdrsd-
nak hozzaszolasaban is.

Azt, hogy milyen fontos lenne az ipari formater-
vezés egyes szakiertileleinek teammunkdja, mutal=
ja az az egészségiigyi példa, ahol kivald eredménve-
ket értek el az orvosi milszerek tervezésénél, ennek
kialto ellentéte az az elmaradds, ami az epgészség-
tigyi létesitményekben levo berendezéseknél, bu-
toroknal talalhaté. A teammunka hidnya itt a
legfeltiinébb.

Figyelemremélto az a tény is, hogy a mdsodik
vilaghabori utan a belsdépitészek, mint komplex
tervezék dolgoztak a tervezdintézetekben, egyedi
terveken. A tervezdintézetek zart, fegyelmezett
rendszerében nem wvebtlink részt a butoripar for-
matervezési problémdéinak megoldasdban. A gya-
rakban dolgozé tervezdk sem tudtak a formaterve-
z6i munka megbecsiilésének dérvényt szerezni, A
tervezoirodakban dolgozé belsGépitészek nem is-
merték az ipari rekonstrukeié célkitlizéseit, sem a
gépparkjat, sem a rekonstrukeié utani aj technolé-
giat. Igy érthets, hogy nem orientilodtak a butor-
ipar felé kellé mértékben, annak ellenére sem,
hogy az allami tervezdintézetekbdl, a beruhazasok
visszafogasa miatt, egyre tébben kényszeriiltek a
palya mas terileteire. Evekkel ezelttt felvetettem,
hogy a butoripari formatervezéket egy kérnyezet-
- esztétikai tervezdintézetbe kellene {omoriteni —
természetesen azokat, akik erre indittatast éreznek
—. ahol kozos informaéciés alapokra tamaszkodva
végezhelnék munkajukat és rendszeresen tanulma-
nyozhatnak a nemzetkdzi eredményeket, ez ugyan-
is a szabadfoglalkozasi fervezdk munkdjinak ha-
tékonysagat eldsegithetné.

A butoripari formatervezés is teammunka,
amelyben a gyari mérnokok, technikusok is részt
vesznek.
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Nem eérzem tulsagosan jonak az egyes gyarakban
dolgozo féfoglalkozdast tervezok helyzetét sem. Fog-
lalkoztatasuk a hierarchian beliil igen korlatozotta
valik, kevés kivételtél eltekintve. Nem tudtak és
ma sem iudnak beilleszkedni a termelés iranyitoi-
nak kozés munkajaba, azt kell tervezniiik, amit a
fonokok j8nak latnak. Nem vesznek részt sem a
piackutatdsban, sem a kereskedelem szerveivel
torténdé targyalasban.

Ugy vélem, hogy a kornyezetesztétikai intézet
feladatat a BIFI is betdlthetné, ezt néhany éve én
is javasoltam, de akkor javaslatomal nem fogadta
el sem a minisztérium, sem a BIFI vezetésége. Po-
zitivan kell értékelni a butorkereskedelem magas
eszlélikai igénnyel beinditott Domus-programjat,
amelyhez az elsé aruhazi terveket én készitettem.

Szamitottam arra, hogy az Eurodomus-olkhoz ha-
sonloan, a magyar aruhazakban is lesz formater-
vez6i tandcsadas, miivészeti vezet$i szerepkér.

Egyetértek dr. Csaplar Gabornak, a Butorkeres-
kedelmi Vallalat vezéripazgatéjanak véleményével,
aki a bolti eladokbol atképzett lakberendezokrol
tesz emlitést, utalva arra, hogy ez a kérdés is mep-
oldasra var,

Felajanlom, hogy mint alkotémiivész és mint a
FATE butoripari szakosztalyanak tarsadalmi akti-
vaja, belséépitész kollégdimmal kardltve, javasla-
tot teszlink a butoripari formatervezés helyzeténck
megjavilasara. Ebben a munkdaban varjuk a Design
Center, a BIFI és a tarca osszes tobbi illetékesénck
kozremiikodését.




Czagany Lajos

Czagdny Lajos 1922-ben sziiletett Budapesten.
Tanoncként, tizennégy éves koraban kezdett meg-
ismerkedni a faipari szakmaval, majd a Magyar
Kir. Felsé IpariskolGban szerzett képesitést 1942-
ben. Az Erdészeti és Faipari Egyetem Faipari Mér-
noki Karan 1964-ben fejezte be tanulmanyait.

A haborat kovetd tjjaépités soran az Orszagos
Tervhivatalndl, az Orszagos Talalmanyi Hivatalnal,
az Epitésiigyi Minisztériumban valamint az An-
gyalféldi Butorgyarban betoltott felelés beoszta-
sokon keresztiil vezetett palydja az egyetemi ka-
tedraig.

Tevékenyen vett részt a hazai faipari felséokta-
tas kialakitasaban 1961-t6]1 mint tudomdanyos mun-
katars, majd a Butor- és Epiiletasztalosipari Tan-
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az Erdészeti és Faipari Egyetem

Buator- és Epiiletasztalosipari Tanszékének
nyugalmazott vezetdje életének 65. évében
1987. janudar 10-én varatlanul elhunyt.

szék megszervezésével és vezetésével biztak meg.
Ezen beosztasban 1982-ig, nyugdllomdanyba vonu-
lasaig tevékenykedett.

Munkassagat szamos, gyakorlati szakemberek
szamara irédott szakkonyv és szakcikk fémjelzi.

Aktiv tagja volt a Faipari Tudomdanyos Egyesii-
letnek, mint az Orszdgos EIndkség volt tagja. Te-
vékenységét a Faipar; majd az %pitéipar Kivalo
Dolgozéja kitiintetéssel ismerték el.

Czagany Lajos személyében a faipari szakmat
és a miivészeteket szereto és tisztelé egyéniséget
veszitett a faiparos tarsadalom.

Emlékét kegyelettel megérizziik.

Erdészeti és Faipari Egyetem
Vezetésége



A keretflirészgépek fejlddése |l. rész

Dr. Lugosi Armand

3. Gozgéphajtast keretfiirészgépek (folytatas)

A vilagon el8szér az Egyesiilt Allamokban Prescott
alkalmazott olyan megoldast — a XIX. szdazad ko-
zepén —, amely a mindenkori egy fétengelyfordu-
latra es6 elétolas fliggvényében wvaltoztatta a [G-
részlapok elGhajlasat. A gépet a 11. dbra szemlél-
teti. Az eléhajlas-allité szerkezet a 12. dbran lat-

11. abra. Prescott gizgéphajtiasi keretfiirészgépe

12. abra. A Prescolt-I¢éle elohajlas-allito szerkezet

13. abra. A Snyder-testvérek kozvetlen gozgéphajlasa
keretfilirészgépe

hatd. A keret also fliggdleges vezetékeit a gépvazra
szerelle, mereven. A felsé vezetékek a felsé csap
koriil kézikerék segitségével elbre-hatra eltolha-
tok, billentheték voltak. A flrészlapok eldhajlasa a
gép miikddése kozben is valtoztathaté volt. Prescott
ezt a gépel az 1860-as években tovabb korszerii-
sitette. A billenthetd felsé keretvezelékeket a [6-
tengelyre szerelt kérhagyéhoz kapesolta, igy a ve-
zetékek oszcillalé mozgast végeziek felsé csapjuk
kériil. Ezzel a megoldassal érte el Prescott, hogy a
keret alsé holtpontja €létt a vezetékek elbillentek
és a farészfogakat kiemellek a fogasbol. A vezelé-
kek hatrahtizott helyzetben maradtak mindaddig,
mig a keret a felsé holtpontba nem ért. Ekkor a
vezetékek visszabillentek. A keretflirészgép folyto-
nos eldtoldmivel rendelkezett. A gép keretnyilasa
1350 mm és ossztomege 30 000 kg volt.
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15. abra. A Worssam-cég mobil keretfiirészgépe

Ezzel a megoldassal Prescoft megelézte korat.
Konstrukciéja volt az alapja a ma is legkorszeriibb-
nek tartott, billenékeretes gépeknek, valamint a
mindenkori egy fétengelyfordulatra esé elétoléas
fliggvényében szabdalyozhaté filirészlap-eléhajlasu
keretflirészgépeknek.

Ugyancsak az USA-ban gyartotta a Snyder Test-
vérek Gépgyara (Williasport, PA) a 13. dbrdn be-
mutatott kozvetlen gozgéphajtasi keretflrészgeé-
pet. A gézgép dugattytja kozvetlenil a keret felsd
osszekoté gerendajahoz csatlakozik és igy a gép ke-
rete egyuttal a gbézgép kereszifejének szerepét is
betolti. Az alsé kerefosszekoté gerendahoz hajtorud
csatlakozik, amely a f6tengelyt forgatta a raszerelt
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lenditékerékkel ; ez miikodtette a folytonos elétolo-
miuvet.

Snyder azért alkalmazott fels6 gézgépelrende-
zést, hogy a szertehulld flirészportél megvédje a
gozgép szerelvényeit. A magasban vezetett forro
gozvezeték nem okozott balesetet. A gép nagy ke-
retnyilasa egyidejlileg négy prizma visszavagasat
is lehetdvée tette.

A Snyder cég alkalmazta elészér a meghajtott
fels6 eldtolo-leszorité hengereket a 14. dbra szerinti
megoldassal. A fels6, rovatkolt leszorité-elétold
hengert az als6 henger hajtotta ktipfogaskerék-pa-
rok atjan. A felsé kupfogaskerék csuszoretesz koz-
beiktatasaval tengelye mentén eltolhaté volt.



4, A mobil keretfiirészgépek megjelenése

Az angliai Samuel Worssam (Chelsea, London)
gyartott elészor szallithaté, mobil keretflirészgépe-
ket a XIX. szdzad kozepén. Ezek a gépek rovid ido
alatt Europa-szerte elterjedtek, els6sorban hadi cé-
lokra. A vonulé hadsereg magaval vitte ezeket a
furészgépeket és firészelt aru (gerenda, deszka
stb.) igényét a helyszinen frissen dontott fak fel-
flirészelésével elégitebte ki. Az angol Worssam-cég
sok ilyen gépet exportalt Oroszorszagba. Németor-
szagba és Ausztridba. A gép a 15. dbrdan lathaté.
Meghajtasara gézlokomobil szolgalt. A gépet a cég
bemutatta az 1867. évi bécsi vilagkidllitidson, ahol
nagy sikert aratoit. Errdl részletekben Scharff tu-
désit [19]. A gép vaza részben vasontvény, részben
acél. A keretet a gépallvinyon kiviil elhelyezett két
hajtorad mozgatta; ezek a keret felsé két csapjahoz
csatlakoztak. Alsé, meghajtott és fels6, szabadon-
futé, sulyterhelésii el6tolo-leszorité hengereket al-
kalmaztak a gépen. A gép alaplemeze vasontvény
és surlodokilineses szakaszos elétolomiivel volt el-
latva. A gépet fagerenddkbdl acsolt kocsin szélli-
tottak.

16. abra. Az A. Ransome-cég mozgathaté keretfiirész-
gépe

A Worssam-cég a gépet 300, 450, 600, illetve 750
mm atméréjii ronkok felflirészelésére gyartotta
négy nagysagban, 200-140 min—! fordulatszdmmal,
12-24 flirészlap egyidejii befogasara. A gép tomege
— nagysagatol fliggéen — 2500-8000 kg volt.

Hasonl6 rendszer(i gépet gyartott a mult szazad
680-as éveiben a londoni A. Ransome-cég [10]. A gép
a 16. abran lathato. A gép az alvazrdl lecsavaroz-
hato és gépalapra helyezhets volt. A gépet négy

nagysagban gyartottdk 350, 455, 610 és 760 mm at-
mérdjii ronkok felftirészelésére, 180-130 min—! for-
dulatszammal.

5. Az allvanyos, helyhezkotott
keretftirészgépek lejlodése

A vizi- és a szélmalmok tovabbi elterjedését a
XVIII szazad végén meggatolta az 6nallo felszerel-
het6ség(, laposszijhajtasa, dllvanyos (mégpedig on-
tottvas allvanyos) keretflrészgépek tomeges meg-
jelenése a vilagpiacon. Ez a fejlédés mind a mai na-
pig toretlen. A ma is alkalmazott szerkezeti megol-
dasok mar a XIX. szazad elején elterjedtek. Igy pl.
a hajtott, rovatkolt hengeres el6tolé berendezést
méar a XVIIIL szdzad utolsé évtizedében is hasznal-
tak. Ennek a szerkezetnek az 6se az USA-ban Sny-
der &ltal kialakitott és a 14. Abran mar bemutatoft
megoldas. Ezt a megoldédst az angol Hamond to-
vabbfejlesztette és 1811-ben megalkotta az elsd
europai hengeres el6tolorendszert, melyet a fran-
cia Sautreuil is atvett. Az el6tolé hengereket ekkor
még kupfogaskerekekkel hajtjak. Az els6, ma is al-
kalmazott lancos meghajtast 1845-ben el6szor a
francia Legendarme alkalmazta keretfiirészgépe-
ken.

A XIX. szazad elején mar kialakultak a ma is
haszndlt elétolomi-fajtak:

— az egyszeres szakaszos és a
— folytonos el6tolomii.

A kettés szakaszos elGtolomiivet elészor a német
Gervinus alkalmazta, majd a megoldast atvette az
angol Barlow is.

Az amerikai Prescott-tal majdnem egy iddben a
francia Prudhomme mar 1853-ban épitett lengéke-
retes flirészgépet, melynél a keret felfelé lokete
mentén a flirészfogak csicsat eltavolitotta a fliré-
szelési rés aljatol.

e -l 3
i e

17. dbra. A Chatam-féle ikerkeretes gép
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18. abra. A Ransome-féle ikerkeretes gép

L

19. abra. A Ransome-féle kétkeretes gép elrendezése

A keretflirészgépek szerkezeti felépitését és ele-
meit a tovdbbiakban Wiesbadenben Gaab (1854),
Chemnitzben Zimmermann (1860), Parizsban Eu-
rard (1860) és Bernier (1864), végiil Miinchenben
Lechleitner (1869) korszerusitette.

Tobbfajta megoldas terjedt el ebben az idében:
— ikerkeretes gép. kozos keretmozgatéomiivel,

— ikerkeretes gép keretenkénti mozgatémiivel,

— kozos fotengelyl iker-keretflirészgép,

— iker-keretflirészgép vastag szelvényaruk to-
vabbosztisara, végtil

— a mai keretfilirészgép, szokasos szerkezeti meg-
oldésaival.

5. 1. Koz6s fotengelyti ikerkeretes keretfiirészgépek

Ezeket a gépeket a XIX. szdzad kozepén két ki-
vitelben gyartottik:
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20. abra. A Ransome-féle kétkeretes f(irészgép

i i

21. abra. A Robinson-féle egyesitett keretfiirészgép

— a nagy ateresztGképességii keretet két keske-
nyebb keretre osztottdk, vagy

— kozos fotengelyrél hajtottak két onallé kere-
tet, kozos gépegységbe foglalva.

A kozos hajtéoraddal mozgatott kettés keretil
gépek koziil mar 1817-ben megjelent a 17. dbrdn
lathat6 Chatam-féle gép. A konyokos forgattyts-
tengelyhez csatlakozé hajtorud az ikerkeret kozos

alsé osszekotégerendajanak kozepéhez csatlako-
zott.



22. abra. A Ransome-féle ikerkeretes szelvényiru to-
vabbflirészelé gép

A 18. abrdn lathaté a Ransome-féle ikerkeretes
gép, melynek hajtériadja a két keret kozépséd
oszlopainak fels6 1/3-hoz csatlakozott. A gépet
1832-ben épitették [10].

E két megoldas kozos hatranya volt, hogy a
két keretrész egyidejlileg érte el a holtpontokat
és igy az ébredé erék tetemesek voltak. Ezen
ugy probaltak segiteni, hogy a gép két keretét
fiiggetlenitették egymastol. Igy jottek létre, még
a XIX. szazad 40-es éveiben a kétkeretes keret-
flirészgépek.

Egyik megoldéas a 19. dbrdn lathaté és Ransome
nevéhez {(izédik. A gép két o6nallé keretét a
fotengely két konyokéhez csatlakoztattak, onallé
hajtorudakkal. A két konyok egymashoz képest
180°-kal volt eltolva. A gép két, ondlléan mu-
kodo surlodokilineses el6tolé berendezéssel volt
felszerelve. Ezt a gépfajtat a londoni Ransome-
gyar ot nagysagban gyartotta, a keretenkénti
max. ronkatméré 300, 400, 510, 610 és 710 mm.
Keretenként 8—19 flirészlapot szereltek a gép-
be, az ateresztGképességtol fliggben. A gép eldirt
fordulatszdma a gépnagysagtol fliggben 220—
130 min™!, témege 4000—10000 kg. Ransome
ezt a gépfajtat , kiegyensulyozott kétkerekii flirész-
gépnek” nevezte. A gépet a 20. dbra szemlélteti.

Més megoldasu a mult szazad 50-es éveiben a
Robinson &ltal épitett egyesitett keretfiirészgép.
melynek miikodése a 21. abrabol megérthets. A gép
két onallé gépallvannyal és kozos konyokos féten-
gellyel rendelkezik. A konyokok egymaéastol 180
fokra eltoltak. A két géprész ondllé flrészelési
lehetoségét két, kilineses elGtolomii biztositotta.

5. 2. Visszavago keretfiirészgépek fiiggdleges hen-
gerii elétolé berendezéssel.

Az ikerkeretes keretflrészgépek egyrészét alkal-
massa tették prizmak, gerendak, vastag flirész-
aruk tovabbosztdsira. A gép el6tolé berendezését

23. @bra. A Ch. Fraser-féle korszer(sitett gép

atalakitottdk ugy, hogy az eltolé hengereket
fliiggoleges helyzetbe szerelték és keretenként on-
alléan hajtottdk meg, kezdetben homlokfogaske-
rekekkel. Ilyen megoldast a 22. abrdn bemutatott
és a Ransome-gyar A&ltal épitett gép. Az elGtolasi
sebesség keretenként egymastol filiggetleniil sza-
balyozhaté volt 0,3—1.8 m/min tartomanyban.
A gépet két nagysagrendben épitették, 178X76,
illetve 280102 mm-es szelvényéaruk befogadasara
és felftrészelésére. A gép fordulatszama — abban

az idében — igen nagy volt, 400, illetve 300 min—".

A Ransome-gydr konstruktére, Ch. Fraser 1874-
ben szerkesztette az el6z6 gép korszerusitett val-
tozatat, amely a 23. dbrdn lathaté. A fliggGleges
tengelyli el6tolé hengereket kupfogaskerekekkel
hajtotta. A gépet harom nagysagban gyartotta a
gyar: 280X76, 355102 és 460102 mm kereszt-
metszetd flirészelt arik tovéabbosztasara. Ezeknek
a gépeknek is nagy volt a fordulatszimuk: 400—
320 min—1

(folytatjuk)
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Faipari alagltszarité miiszerezése és automatizaldsa

Dr. Petri LAaszlé

A DMagyarorszagon iizemelé szaritoberendezések nagyobbik hanyada
miiszerezettség és a szaritis folyamatinak vezérlése és automatizalisaga
tekintetében nem felel meg a kor kiovetelményeinek. A cikk egy elmé-
letileg leirhato, de a valésagban viszonylag jo teljesitménnyel mikodo
szaritoberendezés miiszerezését ismerteti, mely egyuital elokésziti a be-
rendezést egy kozeljovoben varhaté Kkorszeriisité felajitas racionalis

végrehajtasara.

Elészor is a cimet kissé magyardzni sziikséges,
illetve ki kell béviteni, nehogy az olvasé talzott
elvarasokkal forduljon e szerény fras felé. A bé-
vités pedig annyi, hogy nem a teljes miiszere-
zésrél van sz6, és adott esetben csupan a szarito-
kozeg hoémeérsékletének, allapotvaltozasidnak és
keringtetésének automatikus mikodtetését cél-
szerli megoldani, ha ehhez a feltételek megvannak.

I. Kiindulé helyzet

A Bajai Epiiletasztalos- és Faipari Vallalatnal
még 1970—1972. évben létesitett az akkori EPFA
Vallalat (amelynek a bajai gyar egyik egysége
volt), hazilagos tervezéssel alagutszaritét feny6-
flirészaru szaritasara.

A szarité eredeti miiszaki elképzelése — az
akkori viszonyoknak megfeleléen — viszonylag
szerény igényekkel, de igen sok cé;lszeru és
hasznos otlettel keriilt kidolgozasra. A megoldas
— figyelemmel az orszdg gazdasigi helyzetére —
ma mar taldn kevésbé tinik korszeriitlennek,
mivel lassan, de egyre erételjesebben az onkolt-
ségi szempontok Kkeriilnek el6térbe. Egy ilyen
konstellacioban egy koltségelszamolas szempont-
jabol leirt, de még miikodsé és kozepes miiszaki
allapotban levé szarité gazdasagilag igen el6nyos
lehet. Kiilondsen elényos az ilyen szarité, ha
korszertisiteni lehet, s6t. ha a korszeriisitést a
berendezések felujitasaval lehet Osszekdotni.

A gyar miszaki vezetése nyilvan hasonlé el-
gondolas alapjan nyult a szarité kérdéséhez és
elhatarozta a szarité miszerezésének korszer(isi-
tését.

Ahhoz, hogy a feladat korvonalazhaté legyen,
meg kell ismerkedniink a szaritoberendezés egé-

szével és az eddig hasznalt miszerekkel, illetve
mérdeszkozokkel. (1. abra.)
‘ Fiperzdriter
Hét alagitpar 495 x96m Fedett tarolo
e
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Tolopad *
feldolgozd tizem

1. abra. Az alagutszarité vazlatos alaprajza és kap-
csol6déasai
A szaritoberendezés kiils6 méretei:

Alaptertiilete: 475 m?
Hosszusaga és szélessége: 49,5 m, 9.6 m
Szerkezeti magassdg: 3,0 m
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Az alagitpdr belsé méretei (a szaritoberendezés
2 alagutparbol all):

Hosszusag: 48,7 m
Szélesség: 3,8 m
Magassag: 2,5 m

Hasznos térfogata: 208 m?

A szaritéberendezés elvi elrendezése és miikodése

A szaritoberendezés téglaszerkezeti térhatarolas-
sal a hossztengely irdnydban ketté van osztva és
mindkét térfélen kett6 darab alagat mikodik
kozos fatérendszerrel és légtechnikai rendszer-
rel, végs6é fokon tehat két alagutpar 4ll ren-
delkezésre. Az alkalmazott légforgatas kereszt-
irdnyu és hatésossdgat az alagutpar belsé kiala-
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2. abra. Az alagit metszeti vazlata
a szarité falazata

. frisslevegé6-eliszté csatorna
. frisslevegs6-beszivé nyilas
. paraslevegé kidoboényilas
. fat6testblokk

. ventilator hajtomotor

. centrifugdl ventilator
almennyezet

. szaritokocsi

. faanyagrakat

[V

Q!D.Q:-QQUI'&W

-



kitasa biztositja. A szaritandé anyag szaritoko-
esikra van rakva, amelyek tolopados elosztassal
kertilnek a megfelelé algut 600 mm nyomtavu
vaganyara ugy. hogy egy egyszerl, de otletes
kilincsmiives kapesolészerkezettel és 0Osszekotd
ruddal kapesolédnak a koesisor végére. A koesi-
sort szakaszosan egy csorlészerkezet mozgatja
elore, amelyet egy villamos motor hajt meg.
(2. abra.)

A metszeti dbran tanulmanyozhaté konvekeios
rendszerd szarito keringési viszonyal, a paratelt
levegd kidobasa, illetve a {frissleveg6-utanpotlas.
Valamennyi funkcié kézi (kozvetlen emberi) be-
avatkozast kivan és éppen ezért korszerttlen.

3. abra. Szaraz-nedves homérokkel [felszerelt méro-
helyek

A mérdmiiszerek és a szaritokozeg dllapotdnak
ellenérzése

A szaritasra keriild faanyag nedvességének meé-
rése korszerli kézimiszerrel torténik. A faanyag-
nedvesség  allapotvéaltozasanak ellendrzése az
alagutszaritoban technikailag nem lehetséges,
mert a szaritas folytonos lizemet jelent, amely-
ben a faanyag szakaszosan eléremozog a szarito-
térben. '

A szaritokozeg allapotanak ellenorzeset a léte-
sitéskor is fervbe vették és 2X6 = 12 mérs-
helyet képeztek ki kétoldalon az alagatszarito
kilsé oldalain. (3. dbra.)

A képen is lathatoé, hogy a mérdhelycket két
hémérdvel szerelték fel, amelyekbdl az egyik
nedvesitésérél az ugyancsak képen lathaté mo-
don gondoskodtak. A hoémérdk pszichrometrikus
kiillonbséget mutattak. és ezek érzékelése és érte-
kelése szabta meg a tennivalokat a szarité keze-
lése vonatkozasaban.

Ez a miiszerezés még egyszerliségében sem felelt

meg a minimalis kovetelményeknek, mert a ho- -

meéré nedvesitést szolgald télesérbe por-, flirész-
por és egyéb szennyezdédés juthatott és igy idd
el6tt elszennyez6dott a nedvesitést szolgalé ,.ha-
risnya”, de legtébb esethen a vezeték is eldu-
gult, amelynek tisztitdsdra nem volt maod. Ezen-
kivill a fagyveszély és még szamtalan tényezé is
akaddlyozta a szdritasvezetés szamadra létfontos-
sagl hoémérsékletméreéseket, amelyek tulajdon-
képpen technikai szempontbdl viltak lehetetlenné.

Mindezek mellett is ez az alagllszarité az el-
mult 14—15 év alatt betoltétte hivatasat, mivel
évente — 7 hoénapos folyamatos lizem mellett —
10—12 000 m? fenybGanyagot szaritott kb. 30—
35%-r6l 15%)-0s nedvességlire, amely nem cse-
kély teljesitmény, ha ezl Osszevetjik az orszigha
bekertilt korszert szaritok ésszehasonlithatd ered-
meényeivel.

II. A szaritas aulomalikus vezérlésének alapja
a miiszerezés

1. Az alagulszaritok szaritasi folyamataban meg
kell gondolni. hogy melyek azok az informaciok,
amelyek a szaritokozeg allapotanak valtoztatasa
szempontjabol sziikségesek? — Mivel a faanyag
valtozo nedvességének mérésére (a szakaszosan
eloremozg6é faanyag miatt) nines lehetéség, tehat
az egyensulyl fanedvesség mérésének sincs ér-
telme, mert az informadciot nines mivel Hssze-
hasonlitanunk.

Ezért a folyamatban csak a szaraz — nedves
hémérsékletmérés, illetve ezek kiilonbozetén
(delta t) alapuld wvezérlési modszer johet szami-
Lasba.

Ezen paraméterek folyvamalos és pontos mérése
ad lehetéséget a szaritokozeg Allapotinak meg-
ismerésére, és ezckbdl vald kovetkeztelés levona-
sara, majd a beavatkozasra és annak meértékére
(hémérséklet-emelés, -csokkentés, szellbzietés, pda-
rasitas).

Mivel a tdl sok informaécié az automatizalast
bonyolitand, ezért a harom hdémérsékleti parame-
ter (szdraz-, nedves- és kiilonbozeti — un. deltat
— hémérséklet) koziul elegendd a szaraz hémér-
séklet és a ,delta t” mérése, hiszen a nedves
hémérséklet csupdn egy kivonds kérdése, és a
szaritasvezetés az idézett két paraméter alapul-
vételével megtorténhet.

Sokkal fontosabb kérdés az, hogy a szaritasi
folyamat mely szakaszdban kell mérniink?

A vallalat muszaki szakembereivel egyiitt a
folyamatban négy méréhely kiképzését iranyoztuk
elg: felfutés szakaszaban, a szdritds kezdd szaka-
szaban, a szaritds kozépsé szakaszdban és a ki-
egyenlités szakaszaban.

Természetes, hogy addig, amig a szaritékozeg
allapotdnak automatizalt wvaltoztatasara a fGt6-
szelloztetG6-parasitd  rendszer felujitdsdig és kor-
szerlisitéséig nincs ésszerd lehetSség, a kézi vezér-
léshez nélkulozhetetlenek kilonbozé tablazatok,
amelyekkel a légillapot megismerhetd, tovabba
olyan szaktudds, amelynek birtokaban eldonthetd,
hogy mikor milyen beavatkozds sziikséges:

— hoémérsékletet emelni, csikkenteni.

— beg6zilni, vagy csappantyut nyitni,

— a faanyag szakaszos tartézkodasanak idejét

valtoztatni.

2. Az alagutszarito két fliggetlenil kezelheld
szaritorendszere 8 mérdShelyén az emlitett para-
méterek mérése 3-3 db  elektromos héérzékels-
vel torténik. A 24 db. héérzékeloisél kabelparok
vezetnek egy kozponti mérémiiszerhez, amely
ezeket fogadja. A — mintegy 1.3 kilométert ki-
tevé — kabelek mUanyag kabelesatorniban van-
nak elhelyezve.
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4. dbra. Kozponti elektronikus mérdallomas (el6tte szereletlen héérzékeldk)

A kozponti mérdallomas 4352260 mm homlok-
méretli miiszer, amely 4 db. felépitett, hitelesit-
heté mérokartyat, 1 db kijelzékartyat, ketté darab
atkapcsolhato- és kikapcsolhaté digitalis kijelzo-
vel, tovabba 1 db tapegységkartyat tartalmaz.
(4. abra.) B

A méréallomas kimenete 6 db millivolt kimenet,
amelyet az automatikus vezérlés megvalositasaig
PCa 6. tipusu (hatszinirés) regisztraloval kapeso-
lunk Ossze.

A regiszirdlo és egy dllandéan vezetett szari-
tasi naplé arra szolgil, hogy ezen keresztul a
szaritasi folyamat miszaki paraméterei, a fa-
anyag induld- és végnedvességértékei és a szari-
tas mindsége a felujitds megtervezéséhez tdmpon-
tokat szolgaltassanak.

3. Igen fontos szerepet toltenek be a mérdhelyek.

A mérdhelyek technikai leirasa.

A méréhelyek kialakitasa a kovetkezoket szol-
galja: az érzékeloket hatarozottan és biztonségo-
san Kkell rogziteni. Az alagutszarité technoléogiaja
folytonos tzemt, ezért minden sziikséges javi-
tast, potlast, cserét kiviilrél kell megoldani. Ilyen
muveletek a nedves-hémérd vizpétlasa, a ned-
vesit6harisnya cseréje, sériilt, vagy meghiba-
sodott érzékels cseréje. A méréhelyeken ezért —
a kb. 70 em vastag falban egy cséhiively van
elhelyezve, amelyben egy betétcsé mozgathato,
amely minden sziikséges szerelvénnyel fel van
szerelve az elébb emlitett kovetelményekhez ké-
pest. (5. dbra.)

A viz utanpétlasa a csébetét kihuzésa nélkiil,
kizardlag az lveg cseréjével is megoldhaté, azon-
ban a harisnya cseréjéhez, vagy az érzékelSk eset-
leges cseréjéhez a betétesovet, a megfelel6 csa-
varok feloldasa és eltavolitdsa utdn o6vatosan ki
lehet huzni és a sziikséges miuiveletet elvégezni.

A kozponti mérddllomas tavmérdegységei az
érzékelokkel egytitt a kovetkez6 médon miikod-
nek:

186 * FAIPAR

A miszerkomplexum 4 darab hémérékartyaja
8 mérchelyen egyidejlileg méri az alagatszarité
egyes szakaszaiban uralkod6 szaraz hoémérsékle-
tet és a pszichometrikus homérséklet-kiilonbséget.
Az érzékel6k egyedileg készitett, kis idGallandoju
ellenallas-hémérdk, amelyek (forrasztott) galvani-
kus kapesolatban vannak a muszer egyes NYAK
kartyaival, amelyek mindegyikén 2 darab méré-
allomas mérékorei vannak elhelyezve. Az érzé-
kelé rendszer mérdallomasonként harom érzéke-
16bél all: egy szaraz, egy nedvesitett és egy refe-
rencia ellenallasb6l. Az utobbival lehetséges a
kabelellenallas valtozasanak kompenzacioja és a

B

5. abra. Mérdhelyek egyike, lelszerelve
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zavarvédelem megvalositasa. A homeérseklet me-
rés pontossdga +0,1—0,3 °C/30—40 m tdvmeérés
és 40—80 °C hiémérsékleti intervallumban.

A h6émérérendszert idonként hitelesiteni kell,
mert a rendszer elemeiben valtozasok kivetkez-
hetnek be.

4. A koOzponti méréallomds ¢és a méréhelyck
kezelése a kovetkezdkbdl all:

A kozponti mérddllomas bekapcesolasa a jobb-
oldalon elhelyezett tapegység halézati kapesolo-
janak [elkapcsolasaval torténik, amelyet egy zold
LEDvilagitas nyugtaz.

A kozponti mérdallomas — kihelyezett érzéke-
161 dtjdn — ekkor mar hoémérsékleti értékek
érzékelésére és tovabbitdsara alkalmas, anélkil,
hogy a kijelz6k ezt vizualisan érzékeltetnék. A ki-
jelzéket a wvalasztokapesolé feletti ki-be kapeso-
loval lehet aktivizalni, Erre gyakorlatilag csak
akkor van szukség, ha a homérsékleti értékeket
ellendrizni akarjuk az egyes mérohelycken. Ezen
kiviili id6ben, de kiilondsen feliigyelet nelkili
idében, a tapegység kimélése céljabol a kijelzdk
mukodését ki kell kapesolni.

Amennyiben a ,,dt” kijelzoé kozel 00,0 értéket
mutatna ez wvagy abszolut nedves kérnyezetre
utal, vagy azt jelenti, hogy a viz elfogyott, vagy
a vizellatis megakadt.

A miuszer altal mutatott ,dt” értékek — kulon-
btzé okokb6l — hitelességiliket elveszithetik.
Fzért idénként a hitelesitést az lizemnek el kell
vegezni. Ezt olyan tzemszunetekben lehet elvé-
gezni, ha a szdrité lires és nem mukodik. —
A nedves hémérorol ilyenkor a nedvesité haris-
nyat le kell huzni annyira, hogy az ne érint-
kezzen az érzékelével. Az érzékeld feliiletének
megszaradasa utin a mérdallomas homloklapjan
zi—zg jelli tengelycsonkokon (a valasztékapesolo-
val megegyezGen) csavarhtzoval (kézelitve) 00,0
értékre kell  hangolni” a kijelzé6t. A beallitasnal
00,1—00,4 ecltérés elviselheté mértékd. Ujrahitele-
sités utdn a nedvesitd harisnyakat az érzékeldkre
vissza kell huzni, vagy cserélni kell.

A méréhelyeket rendszeresen figyelni sziiksé-
ges a nedves hémeéré mikodésél szolgald vizallas
ellenérzése miatt. Amennyiben az egy liter Urtar-
talmu lvegekben maéar csak jelentéktelen mennyi-
ségl viz van, az Uvegeket a tartorudrol le kell
hiizni, vékony esévén utdntélteni (esetleg a gumidu-
g6t kihtizni). majd a felloltott tveget felforditott 4l-
lapotban — az aluminium ecsonk végét ujjal be-
desztillalt vizet haszndljunk. A mérdhelyek be-

vissza kell helyezni. A nedvesitéshez kizardlag

fogva — a mérdhelyre, a tartérudra rahuzva
tétesoveiben levd szerelvények kozil a kozvetlen
vizellatast egy @ 24 mm méretid alucsében levd
kb. 2 dl vizmennyiség szolgalja, amely a viz-
kifogyas és utdnpdtlas idejére pufferként is
szolgal.

Az esctleg elkérgesedett harisnydk cseréjét cél-
szer(i tartés Uzemsziinetekben végezni az alagut-
szdrité belsejében. A betétesd kihuzasal a legna-
gyobb [ligyelemmel kell végezni (ugyanigy a visz-
szadugast is)., féként akkor, ha erre a folyamat
kozben van elkerilhetetlenil sziikség.

Az alagutszarité terébe benyulé érzékelék biz-
tonsdgosan vannak eclhelyezve. Ennek ellenére ki-
nyulé, vagy hanyagul elhelyezett darabok kart
okozhatnak benne, st a védelmet szolgals alkat-
részekben is. Az alagiatba behizasra keruld ko-
csirakoméanyokat ezért — kiilénédsen szemmagas-
sagban — ellendrizni kell.

A meérdhelyeket célszeri {itésallo, jol hoszigetelt
ajtokkal ellatni, amelyeket zarva kell tartani.

A hoszigelelées t(élen, a hosszabb lizemsziinet
alatt lehetséges nagy hideg miatt, a zarhatoésag,
illetve ecsukott allapot pedig az lzemi por- €s
egyéb kdrosodas elkeriilése miatt sziikséges.

5. A PCa 6. tipusu un. hatszinirds regisztrald a
Ganz Miiszer Mivek gyartménya.

A pontird muszerek lassan valtozé villamos
jellé (egyenaram egyenfesziiltség, ellenallas) at-
alakithaté mennyiségek mérésére és regisztrala-
sara alkalmasak. Elsdsorban hdclemmel vagy
cllenallds-hémérdvel oOsszekapesolva hémérséklet
meéreésére, de megfelelé atalakitok segitségével
egycb fizikai mennyiségek mérésére és regiszi-
ralasara is alkalmazhatok. A fenti tipust misze-
rek kilonos elénye, hogy max. 6 kiillénbhozé
mérchely adatait egy koézds regisztratumon rég-
zitik, tovabba wvannak olyan wvaltozataik is, ame-
lyeknél az egyes méréhelyekhez tartozé mérendd
mennyiségek és méréshatarok kiilénbozék Ilchet-
nek. Méd van pl. arra, hogy ugyanarra a mii-
szerre kiilinb6zé méréshatara hoelemeket, ellen-
allas-hémérdkel és tavadokat lehessen egyidejiileg
csatlakoztatni.

Homlokmérete 1443192 mm, mélysége 265 mm.

A regisziralis médja a kdvetkezd:

Az el6iras szerinti bekotés és haldzatra kapeso-
lds utdn a szerkezet a sebességvaltén beallitott
sebességgel tovabbitja a papirt. A mérdhelyat-
kapcsolé a miuszert az egyik méréhelyre kap-
csolja, a szinszalagtarto-kengyel az adott mérs-
helynek megflelelé allasba fordul, majd a méré-
miinek a mért értékre vald bedllasa utin a leiitd
kengyel a mutatd segitségével a szinszalagot a
papirhoz nyomja. A leités helyén a szinszalag
a mérdhelynek megfelelé szini pontot hagy hatra
a papiron. Ezulan a mérchelyatkapcsold a méroé-
muvet a kdvetkezfi méréhelyre kapcsolja és a
folyamat ciklikusan ismeétlodik.

A letilés gyakorisaga ennél a tipusnal 15 sec.

III. A szaritokozeg allapotanak szabalyozasa
és vezérlése

Az alagutszaritoknal a széaritando anyag allando
(folyamatos vagy szakaszos) el6remozgdsa tulaj-
donképpen a szaritisi id6é muldsat helyettesiti,
vagyis ami kamras szaritoknal (azonos térben) a
szaritokdzeg megfelelé valtoztatdsidval idébelileg
zajlik, azaz alagutszaritoknadl a {érbeli valtozta-
téssal valosul meg. Termeészetes azonban, hogy ez
utébbiak szakaszaiban uralkodé kozegillapot nem
stacioner, de nem is lehel az, merl az elére-
haladé szaritandd anyag mérete és nedvesség-
tartalma wvdltozo, sét a kiilsé kornyezet is val-
tozd, ezért a légallapot allandd korrekciéjara
sziikség wvan.
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A légallapot sziikség szerinti korrekcioja lehet
(mint emlitettiik mar):

— a hémérséklet emelése, vagy csokkentése,

— a csappantyuk nyitasa-zarasa,

— a begdzolés, vagy parasitas.

A hoémérséklet emelését vagy csokkentését a
begozolést, illetve parasitast beavatkozoként al-
kalmazott motoros szelepekkel, a csappantyukeze-
lést pedig villamos motorral és zsalumozgato
hajtomiivel lehet megoldani. Mindezen szervek
beavatkozasat a kozponti méréallomashoz kap-
csolt automatikdaval lehet indikalni, amely a ki-
vant, (illetve programban eléirt) t és At-érték-
hez képest korrekcids szabalyozast valosit meg.

Mindezek megvalésitasat egy meglevé szarito-
berendezésnél két feltétel teljesitéséhez kell kotni:
— egy elméletileg mar amortizadlt szaritéberen-

dezésnél szlikséges a futd-szellézteté berende-

zések felujitasa, amelyet Ossze kell kotni a
vezérléshez kapcsolodé beavatkozo szervek be-
épitésével,

— a Kkiépitett muszerezés felhasznalasaval és egy
igen alapos eseménynaplé és szaritasi naplo
vezetésével elemezni kell az egyes légtechni-
kai rendszerek, illetve a szaritasi szakaszok
reagalasi, illetve tehetetlenségi viszonyait, és
egyéb, az automatikus szabalyozassal és ve-
zérléssel egylittjaré problémakat.

Remélhet6, hogy ilyen eldkészitést kovetden
egy elavult rendszerd szaritot a gépészeti feluji-
tas és automatizalas utan batran lehet versenybe
allitani nemecsak az egyszeri raforditdsok (amor-
tizacio, hitelkamat, stb.), és a folyamatos rafordi-
tasok (energiaigény, élémunkaigény, stb.), de a
korszerliség vonatkozasaban is.
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Rovatvezeték: Dr. Molnar Sandor, Szalay Lajos

o

Formfek Review

Uj Forintek-technologia a fahulla-
dék kémial hasznositasara. (New
value from wood waste) = 1986. no-
vember-december, p: 6—7, a: 2.

Az 1j Forintek-technolégia bioké-
miai mdédszerek segitségével alakit-
ja at a faanyagot kémiai alapanya-
gokka. Bioldgiai katalizdtorként a
fabonio mikroorganizmusok Altal
termelt enzimeket Aallitjdk munka-
ba, s tulajdonképpen ezek az enzi-
mek alakitjak at a cellul6zt és a he-
micellulozt vegyi és lizemanyagga és
taplaléklka, A Forintek kutatéi ki-
dolgoztalk egy olyan modszert,
amellyel 99,99, tiszta xilanazt (xi-
linbontd enzimet), s emellelt még

kiilon koncentralt cellulézt (celluldz-

bonté enzimet) lehet kinyerni. A Fo-
rintek-eljarassal késziilt tiszta xila-
naznak mdaris van egy igéretes fel-
hasznalasi teriilete: a vegyi feldol-
gozasra szant celluléz hozamanak és
minéségének novelése. Ezt a kémiai
cellulozként is ismert alapanyagot
lextiliak, delergensek és gyvogysze-
relkk készitésére hasznaljak (évente
tobb mint 4,5 millié tonnat fogyasz-
tanak beldle vilagszerte). A kémiai
celluldzbadl gyartott termékek mind-
ségét erdsen befolyasolja az alap-
anyag tisztasaga.
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Az eddig ismert tisztité eljirdsolk-
nal sokkal jobb eredményt szavatol-
nak a xilanbonté enzimek.

Die Holzbearbeitung

CNC-lechnika €s rugalmas automa-
tizalas, (CNC-Technik ermoglicht...)
— SCHMIDT, N. = 1986. 11. sz. p.
30—34 4. b.

Az NSZK egyik reprezentansa a
famegmunkdald gépek gyartasa terii-
letén a Reichenbacher cég. Az elsd
szAmjegyes marogépével 1974-ben
jelentkezett. 1986-ban mar gépeik
7504t CNC-vezérléssel lattik el. A
CNC-vezérlés hajtja végre azokat a
parancsokat, amelyeket Ilyukszala-
gon, magnesszalagon, hajlékony vagy
merev lemezeken programként ko-
zolnek wvele. A kiilonleges elény az
emberrel szemben: a CNC-vezérlés
a gép munkajat ugy szabalyozza,

hogy minden munkaradab valtozat-
lan, ugyanolyan paraméterekkel ké-
sziil, a termékek teljesen azonosalk.
A CNC-vezérlési gépek jol haszno-
sithatéak ott, ahol bonyolult mun-
katargyrol, nehezen megmunkalha-
t0 anyagrol és sok :mmlmmuvelet-
rol, nagy pontossagrdl van szo. A
gép dnallo tzemelése mellelt a keze-
16 személyzet a kovetkezd feladat
eldkészitésével foglalkozhat. A mun-
kadarabok és a szerszamok cseréje
keves id6t jgényel, a gép allasideje
rovid. Nem minden, a piacon kap-
haté CNC-vezérlés alkalmas azon-
ban a famegmunkalé gépekhez. A
Reichenbacher és a Siemens cég ko-
zotli egyiuttmikodés ezen a tapasz-
talaton alapul.

A modulanis felépités, U] gene-
raciés Siemens-vezérlések lehetévé
teszik a gépgvirtok szamdra azt,
hogy a vasarlok igényeihez igazod-
janak. A szoftver mellett a Reichen-
bacher cég befogoasztalai is hozzaja-
rulnak a lehetd legjobb géphaszno-
sitashoz.

A Reichenbacher-gépek jellegzetes
képviseloje az egy befogassal teljes
megmunlkalast biztosité, hat szer-
szammal felszerelt, CNC-vezérlési
mardgép. A szerszamok egyetlen,
siillyesztheté fejben talalhatok. A
sik munkadarabokatl program szerint
miikddtetett, wvakuummal zemeld
elemek fogjdk be. A CNC-vezérlési
mardégépet robot szolgilhatja ki: az
adagolashan és az elszedésben segit
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Rovatvezetd: SZENDROI CSABA

Szabilyozott érdekkiilinbségek

A fagazdasigi és a butoripari tagozat kozos rendez-
vénye

TFavagyonunk nem til nagy, a felhasznaldi sziikség-
let egyhamadat emiatt csak importhdl tudjuk kielégi-
teni. Elemi érdekiink tehat, hogy meglévé anyagun-
kat minél jobban hasznositsuk — vezette be a kamara
fagazdasagi tagozatdnak és butoripari tagozatdnak mult
heti kozos tagvallalati {ilését dr. Sipos Arpad, a biitor-
ipari tagozat elndke (a BUBIV vezérigazgatéja). A cél
csak az egyuttmiikodes erdsilése révén érheté el. Ma
azonban még nagy cltérés van a kozos érdeket illetoen
a vertikum kiilénbozé fokain (az erddgazdalkodasban,
a félkésztermék-gyartiasban, a butoriparban) dolgozd
szakemberek megitélése és elképzelése kozoil.

Az 0sszhang megleremtését — mint sok mas esetben
is — lathatdan az ar, az arrendszer és a szabalyozd-
rendszer akaddlyozza. Amig ugyanis az erdégazdasi-
gok a mezdgazdasigi szabalyozérendszer feltételei ko-
z6tt dolgoznak, addig az elsédleges fafeldolgozé ipari
és a bitoripari vallalatok miikodési feltételeil az ipar-
ra érvényes szabdlyozdrendszer hatiarozza meg.

Gondotl okoz az alkalmazott drrendszerek eltérése is.
A faalapanyagok és [élkész termékek belféldi arait
ugyanis az eurdpai fopiaci arszinvonal vezérli, mig a
butoripar belféldi arai kompetitivek.

Az alapanyag- és félkésztermék-arak vilagpiaci ar-
valtozdsai és a butoripari termékek tokésexportdarai-

nak mozgasa tehat eltérhet egymaistol. a
A nivekvé nyersanyag- és félkésztermék-drakat a
butoripar — mindenekelstt kiilféldi vevdivel — mar

nem képes elfogadtatni, mikézhen az alapanyag- és
félkésztermeék-gyartok véleménye szerint a mai bel-
foldi arak az export fokozasara osztonzik a termeldket.

Milyen kozos megoldast leheine talalni? A harom
ipardag képviseloi természetesen eltérd javaslatokkal
érkeztek az egyulles tandcskozdsra: az erddgazdalko-
doék, valamint az elsodleges [aiparban érdekeltek meg-
egyezéses arat javasoltak, a butoriparosok pedig a
megléva arszabalyozason beliil szereitek volna utat ta-
lalni ahhoz, hogy helfoldi araikba beépithessék az
alapanyag-aremelkedéselket.

Mindharom szakma képviseldi egyardnt ismertették
az lilésen miikddésiik hatterét, ennek alapjan kirvo-
nalaztiak javaslataikat. Az erdégazdasigok aruinak til-
nyomo része ugyan belfildén talal gazddra — vilagitott
ra Nagy Laszlo, a Zalai Erd6- és Fafeldolgozo Gazda-
sag vezérigazgato-helyeitese —, 4m a szabalyozdk és a
kiilpiaci drak a mind onallobb vallalatokat ma a tékés
export fokozdsira oOsztonzik. A butoripar alapanyag-
szikségletét illetden gondot okoz — folytaita Nagy
Liaszlo —, hogy a butoralkatrész-termelést hatraltatja
a termelési ado.

Kedvezd ellenben, hogy az 1975—1980 kozotti flirész-
uzemi rekonstrukeidknak koszonhetden, kielégité az
alapanyaggyartok eszkdzelldtottsaga: a tovdbbfeldolgo-
zas eszkozfeltételeit viszont még nem teremtetiék meg
az erdogazdasagokban, s ez is fékezi a butoriparral va-
16 egyutlmikodés kialakulasat. Rosszabb a helyzet az
elsodleges faipari vallalatoknal, amelyek két nagy kép-
viseloje, a Filrész-, Lemez- ¢és Hordoéipari Vallalat
(FURLEMHO) és a Mohdcesi Farostlemezgyar ugyan-
csak oreg, sokszor nullara leirt alléeszkozokkel kény-
telen dolgozni. Mindez — fejtette ki dr. Németh Jézsef,
a FURLEMHO vezérigazgatéja — nem szolgdlja a mi-
n:ség javitasat, a valaszték hovitését, az olesdsagot. A
két vallalat sajat pénziigyi forrasaibél pedig nem ké-
pes mindségi kivetelményeknek megfelelsd fejleszté-
seket megvalgsitani. A fat furnér, farostlemez, illetve
hutorlap formajiban kindljak a butoriparnak, ekkor
lép 4t a fa a mez6gazdasigi szabilyozérendszerb6l az
ipariba. A butorgyartok érdeke, hogy minél jobban fel-
dolgozott terméket kapjanak, és ezzel az iparag sze-

reléi jellege valjon uralkeddva — vilagitott rda dr. Si-
pos Arpad, a BUBRIV vezérigazgatéja. A butoriparnak
ugyanis a divathoz is alkalmazkodnia kell, ami allan-
dé készenlétet, korszerii gépparkot tételez fel. A fo-
gyasztGk és a kereskedelem folyamatos elldtdsat is ga-
toljak a sziik fejlesztési forriasok. Az egyenletes szalli-
tAsokat hiusitja meg az érvényes készletgazdalkodasi
rend is — szdgezie le a vezérigazgatd —, hiszen a gyar-
tok nem vallaljak a készletezéssel jaro kockazatot, igy
az leginkabb a kereskeddkre harul.

A butoralkatrész-bazisok létesitése is — amelyekre a
bltor-osszeszereld lizemek épililnének — vigyalom ma-
rad mindaddig, amig meg nem nyilik valamilyen pénz-
ugyi forras.

Vannak azonban mar ma is jo példik arra, hogy le-
hetséges tartds, gyiimdlestzd egyilittmiikédést kialaki-
tani a szilikds fejlesztési forrasok, valamint az ar- és a
szabdlyozdrendszer eltérései ellenére is. Ezt mutatja
be — ahogy a két vallalat igazgatéja elmondia — a
Veszprémi Erd6- és Fafeldolgozé Gazdasag kapesolata
a Balaton Butorgyarral, tovabba a Szék- és Karpitos-
ipari Vallalat t6bbéves egyiittmiikodése a Pilisi Allami
Parkerdégazdasaggal.

Az ankét tapasztalatait Czebei Sandor, a fagazdasagi
tagozat elndke (a Balaton-felvidéki EFAG vezérigaz-
gatoja) foglalta Ossze: bar az arkialakitast illetéen a
tagvallalati {ilésen nem sziileleilt dontés, abban egyet-
értettek a résztvevok, hogy a gazdalkodas piaci jelle-
gének erosodését is figyelembe véve, nem irredlis az
az elképzelés, hogy az arak az eladdk és a vevdk alkuja
révén alakuljanak ki. A két tagozat elndksége kozos
javaslat kidolgozdasdaban dllapodott meg, amelyet majd
a kamara ugyvezetdségének tovabbitanak. (VG. XVIIL
évf., 209, sz)

Az erddék pusziulisa és a faipar

Mig rovid tavon az éles konkurenciahare jellemzi a fa-
kitermeld és -feldolgozd ipar kinalatat, addig hosszi
tavon az erddk pusztuldasa nyomja ra bélyegét a piaci
viszonyok alakulasara — allapitja meg az ENSZ Euro-
pai Gazdasagi Bizottsaga (EGB) fabizottsaganak 43
iillésszakarol Genfben kiadott kozlemény.

Az EGEB litlelete szerint Eurdpaban a kipusztuldssal
fenyegetd fa mennyisége mintegy négy-idtszorose az
évente kitermeltnek. (1985-ben Rurépiaban 352 millid
kitbméter, a Szovjetuniébhan 356 millié kiébméter, az
USA-ban 360 milli6 kébméier, Kanadiaban pedig 141
milli6 kébméter fat vagtak ki) A hagyomanyos elja-
rasokkal megallapithaté erdékaroknak kitett fa meny-
nyiségét 1440 milli6 kébméterre becsiilik, ehhez még
fovabbi 465—500 millié ktbméter jarulhat. Hosszu ta-
von az erddk karosodasa a [akitermelés visszaesesére
vezethet, s a kutatok szerint egy alig 10 szazalékos ler-
melésesokkenésnek mar igen silyos halédsa lenne a fa-
feldolgozd iparra. (Handelsblatt, 1986. oktober 27.) (VG.
XVIIL évf., 220. sz.)

SKALA-iizlet lesz a magyar—dan fahazgyarbol?

Két évvel ezelott Hunflexbau néven magyar—dan fa-

_ héazgyartd vegyes vallalat alakult Sopronban. A vallal-

kozas ipartele gyorsan felépiilt, am azdta is gazdara,
immaron uj gazdara var, mert a vegyes vallalat a dan
cég pénziigyi gondjai miatt — nem sokkal az alapitasi
okiratok aldirisa utdin — megbukott. Az iiresen allo
ipartelepet a meghiusult fahdzgyir magyar alapitéja,
a Gybr Megyei Allami Epitéipari Vallalat néhany hoé-
napja eladasra hirdette meg. A fahazgyarnak szant te-
riiletet a jelek szerint a Skala Coop hasznosithatja. Az
onallo kulkereskedelmi jogu szovetkezeti vallalat sza-
méara kedvezd adotllsaga a soproni teriletnek az oszt-
rak hatar kozelsége, de gondol a Skala a varos bevi-
sarlo-turisztikai forgalmara is.
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A fervezett vallalkozishoz tarsulna a hasznositisia
vard telep eddigi tulajdonosa, a GYAEV, valamint a
helyi Afész is. Az egyik legsiirgetébb teendd a sziiksé-
ges infrastruktira — példaul az utak — Kkiépitése.

Egyelbre a koltségek megosztasardl targyalnak a part- i

nerek, s ha megegyezésre jutnalk, a jovo ¢év els6 negye-
dében mar megkezd6édhet a kereskedelmi munka a so-
kiaig arvalkodott ,fahazgyarban”.
222, s7.)

A jugoszliv bitoripar a hazai és a vilagpiac koziil

Méar az 1985-0s mérlegbeszamolok jelezték a jugoszlav
butoripar kedvezétlen pénziigyi eredményeit, a veszte-
ségek ugyanis elérték a 10,8 milliard dinart. Az el6z6,
1984-es esztenddhéz képest a veszieség tébb mint 3,6-
szeresére emelkedett. Tavaly pedig az elsé félévi mér-
leg arra utalt, hogy a veszteségek eztital is emelked-
tek: az el6z6 év azonos idészakahoz képest 3,5-szere-
sére, és elérték a 14,6 millidrd dindros Gsszeget — irja
a Privredni Vjesnik cimi jugoszlav lap.

A pénziugyi eredmények annak ellenére kedvezdtle-
nek, hogy a termelés 10,8 szdzalékkal, az értékesités
13,2 szdzalékkal niovekedett, a készletek pedig 16,5 szd-
zalékkal mérséklodtek. Az elsé félévben a termelés
nivekedését egyfeldl az intenziv kereslet tette lehetd-
vé, kivalt januar és mdjus kozotl, masfelél az ilizemek
jo ellatottsiga hazai forrasokbol, illetve importhél
szarmaz6 alapanyagokkal, nyersanyagokkal. Aggaszté
azonban a kiltségek emelkedése, meri nem vihett it a
végtermékre, hisz annak ara mar ma is elég magas az
atlagos vasarlé szdmdra. A butoripar kedvezitlen mér-
legének kialakuldsiban kézrejitszottak az exportban
elszenvedett veszteségek, de ugyanakkor a kapacitasok
egyenléilen kihasznalasa is: a 400 biforgyar tobbsége
egy muszakban dolgozik, ritkin akad, amelyik ket(d,
és kivétellképpen akad néhany, amelyik harom miiszak-
ban mikédik. A butoriparban a mult 6téves idészak-
ban végightizédoll a stagnalas; nem is lehet a sz6 iga-
zi értelmében fejlesztésrél beszélni. A gyenge jévede-
lem egyszeriien meghénitoil szinte minden olyan prog-
ramotf, amely az elavult berendezések korszerlisitését,

(VG. XVIIL. évf, -

lecserélését célozta. A szakemberek szerint egyes gé-
pek 15—20 évesck.

A butorok formajat illetGen pedig hosszi évek so-
ran gyakorlattd valt, hogy ,,4j” tipusokat dobnak piac-
ra, abb6l a célbél, hogy magasabb aral kérhessenek.
Minden aprébb mddositast is 0j tervezésnek kialtanak
ki. Mindez egyiitt jart azzal, hogy a buloripar elsésor-
ban a hazai piacra orientilddott. Ez magyarazza azt
is, hogy a tavalyi elsd félévhben a termékek tobbségét
a belfoldi piacon értékesitették. Az exportot viszont
gatolta a valaszték sziikossége, a nem megfeleld ming-
ség és formatervezés és az, hogy a termeldk nem szd-
moltak a piacok egyre szigordibb kovetelményeivel,
nemesak Nyugat-Eurdpdban és a fejlett tengerentili
orszigokban, hanem az egyéb teriileteken sem. Mind-
ezek kivetkezményeképpen a végtermékek értékesité-
se elmaradt 1995-héz képest. Az export nem meg-
feleldé Osztdnzése, a dollir értékének esése és a dinar
éric¢kvesziése is oda hatott, hogy a termelék tudatosan
visszaszoritoltak az exportlermelést és még inkabb a
hazai vasarlol céloztak meg.

Pedig a butorexport minden 1ijabb csikkenése ko-
moly kévetkezményekkel jar az Adgazat tovabbi fejld-
désére nézve. Becslések szerint a folyd étéves iddszalk-
ban wvaldszinlileg stagnalni vagy hanyatlani fog a bel-
Ioldi kereslet, és igy komolyabb fordulatot kell tenni,
hogy novekedjék a kivitel 1986 és 1990 kozitt. Ennek
megfeleloen — a tervek szerint — a butoriparnak 750
millio dollarral kell részesednie az exportbdl. Az Egye-
sult Allamokban, a tengerentuli orszagokban 400 mil-
li6 dollar érték( butor eladasit lervezik.

A targyilagossag kedvéért részletesebben vilaszolni
kellene arra .is, hogy miért driaga a butor. A Jugoszlav
Gazdasagi Kamardaban hangsulyozzak, hogy a terme-
1ési érck 19,56—26 szazalékatl viszik el az adok, a keres-
lkedelmi arrés 21—30 szazalékos, A szallitas is koltsé-
ges, és ami ezutan marad, abbodl kell megoldani a lel-
jes gazdalkodas koliségeinek fedezésél, ezen belul az
elég alacsony személyi jovedelmek problémajat is. A
forgéeszkozdk hidnya, a draga hitel, a novekvd lizleti
kiltség — mindez terheli az amigy sem hiztos jove-
delmet. (VG. XIX. évf., 4. 52



KONYVISMERTETES

Uj faanyagtudominyi szakkényv: ,Ugolev B. N.:
Faanyagismeretian a fatermékismeretek alapjaival”
(Dreveszinovedenie sz osznovami lesznava tovarove-
denija, Moszkva, Lesznaja promiislennoszty, 1986, 368
p.)

Ugolev Borisz Naumovicsnak, a moszkvai Erdészeti
és Taipari Egyetem professzoranak a neve nem isme-
retlen a hazai szakkozonség elott: Onallé faanyagis-
mereti tankdnyvének ez a mdasodik kiaddsa, a kordbbi
évlizedekben pedig mégy kiadast ért meg Pereliigin
L. M, professzorral kézosen megirl szakkonyviik (Dre-
veszinovedenie — faanyag-ismerettan),

A szerzd a bevezetében ramutat arra, hogy az el-
mult éviizedben a faanyagok tulajdonsagainak sokol-
dalt feltardsa terén szamos (j tudomdanyos eredmény
szuletett. Ezek teremtették meg a tudomanyos alapot
a napjainkban is dinamikusan zajlé faipari-technolé-
giai fejlédéshez és ez indokolta az Atdolgozott kinyv
ajboli kiadasat.

A kényv szerkezetileg megérizte az elsd, 1975. évi
kiadas felépitésél, ennek megfeleléen Attekintést ad a
faanyagok szbvetszerkezeli felépitésérdl, vegyi ossze-
tételérdl, fizikai és mechanikai tulajdonsagair6l. Be-
mulatja az egves tulajdonsigok kézotti kapesolatokat,
kolesonhatasokat. Onallé fejezet foglalkozik a fahibdk-
kal és a fanyagok tartéssdgaval. Rivid dsszefoglalot
ad a legfonfosabb fenys, lombos és egzota fafajok {u-
lajdonséagairol.
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A konyv utolsé negyede 6nallé részként Attekintést
nyujt a fatermékek szabvanyositasarél, az erdei va-
lasztékokrol, az elsddleges és tovabbfeldolgozd faipari
termékelk mérefi és mindségi kovetelményeirsl.

Az el6z6 (1975, évi) kiadvanyhoz viszonyitva a
kényv tartalmilag teljesen atdolgozott. Tartalmazza a
legijabb kutatisok eredményeit kiilénésen a faanya-
gok fizikai és mechanikai tulajdonsigainak témakéré-
ben. Igy jelentds figyelmet szentel a faanyag higrosz-
kopikus tulajdonsagainak, sokoldalian bemutatja a
tastrliség mindség meghatdrozé szerepét, kitér a kii-
16nb0z6 sugarzisok hatasaira, a pillanatnyi statikus
terhelesek mellett foglalkozik a tartds és vallakozd
igenvbevetelekkel, a faanyag reolégiai jellemzéivel is.
Onallo lejezetben értékeli a roncsolidsmentes faanyag-
vizsgalati modszereket.

E konyvet osszehasonlitva hazai szakkonyviinkkel
(Kovacs 1.: Faanyag-ismerettan, Mez6gazdasagi Kiadé,
1979.) megallapithatd, hogy azt tartalmilag rendkiviil
hasznosan egésziti ki néhany teriileten (pl. roncsolas-
mentes vizsgdlatok) a legfrissebbh ismeretekkel. Ke-
véshé részletezi azonban a faanyagvizsgilatok mad-
szereit és azok torténeti fejlodését.

Osszefoglaléan megallapithaté, hogy a 23 nyomdai
iv terjedelemre tsszestiritett 74 tablazatot és 125 abrat
tartalmazé gondosan dsszedllitotl szalkkonyv hasznos
segédlet lehet a faanyagokat vizsgdld és feldolgozo
hazai szakkozonség szaméra is.

Dr. Molndr Sdndor



EGYESULETI HIREK

Januar 5-én a Butoripari Szakosz-
taly tartotta vezetOségi ulését. Saly
Imre elnoki megnyitdja utan besza-
molt a decemberi VB-iilésrol,

Napirenden szerepelf az 1987. évi
munkaterv lUtemezése, a [eleldsiok ki-
jelolése.

A vezettség tagjainak véleménye
szerint igény volna szakképesitést
nyijté tanfolyamok szervezésére.

Az iilésen 16 6 vett részt.

Januar 6-an a TFrész-lemezipari
Szakosztaly tartotta vezetOségi Uulé-
36t.

Napirenden szerepld témak:
,kornyezetvédelem, hulladék-
hasznositas” témaiaban tartott ren-
dezvény értékelése,

shatékonysag novelése a flirész-
iparban” c. nagy rendezvény elo-
készuleti munkai,

keretflrész- és ronkvago szalag-
flrészgép-kezelOk orszagos verse-
nyének eldkészitése,

I. n. évi klubnapi rendezvények
iitemezése,

tajékoztatd a szakosztaly jugoszla-
viai tanulmanyttjdnak szervezési
munkairé6l.

Az iilésen 15 f6 vett részi.

Januar 14-én tartotta vezetoségi iilé-
sét a Vegyeslaipari Szakosztaly. Na-
pirenden szerepelt a tagvdllalataik-
nal dolgozo muszakiak anyagi és er-
kilesi megbecsiilésének vizsgilata.
Az eredményrdl tanulméany kereté-
ben fognak beszamolni.

Janudr 20-an fartotta vezetdségi iilé-
sét az Lpiiletasztalos-ipari Szakosz-
taly.

A decemberi vb-iilésen hangzott el
a szakosztaly beszamoloja az 1986.
évi munkardél, amit pozitivan értékelt
a vb., Megtargyaltak és jovahagytak
az 1987. évi munkatervet és kijeldl-
ték a felelosoket. Az ulésen 9 [6 vett
részt.

Janudr 21-én tartolta lilését az Ok-
tatdsi Bizottsig.

Napirenden szerepelt témak:

— 1987. évi munkaterv,

— faipar szakkonyvek fellilbiralata,
— szakeért6i klub szervezése,

— karpitosképzés, tovabbképzés,

Az ulésen 11 [0 vetl részt,

Janudr 21. A Butoripari Szakosz-
taly karpitos csoportjanak klubnap-
jan Hidas Matyas, a Budapesti Kar-
pitos Szivetkezet miiszaki vezetdje
eladast tartott Ot hét egy amerikai
karpitos ilizemben a Bermudakon™
cimmel. Tapasztalatait egy kisiparos-
nal toltott szakmai, gyakorlati mun-
kan szerezte, emelleft alkalma volt
megnézni a nagyobb druhazak és a
kiskereskeddk butorkindlatat — az
ott hasznalatos textilidkat, segéd-

Rovatvezell: Lzsids PAlné

anyagokat, szerelvényeket. Ezeket ve-
titett képeken bemutatta, illetve a
mintadarabot megnézhették az eld-
adas hallgatéi.

A klubnapon 24 {6 vett részt.

Januar 28-an tartotta {ilését az Ipar-
gazdasagi Bizottsag.
Napirenden szerepelt témak:

— a munkatervben foglalt feladatok
felelGseinek kijeldlése.

A munkatervi feladatok koziil két
tématl kiemelve targyaltak:

— az 1986-ban megjelent ,,Amit a
faiparrél tudni kell” e. FATE-ki-
advany 3. kotetének tartalmi meg-
hatarozasa,

— a ,Faiparban dolgozo szakembe=-
rek erkdlesi és anyagi megbeesii-
lése” témaju munkahizottsagi fel-
adat feldolgozdsi médjdnak meg-
hatdrozasa. (Kérdéives feldolgo-
zas — megkérdezettek kire —
kérdoivek gépi feldolgozasi lehe-
Loségeinek meghatarozdasa.)

Januar 30-an larlotta a végrehajto
bizotlsag a szokdasos havi ilését, ame-
lyen s26 volt az 1986. évi tevékenység
értékelésérol, az 1987. évi pénzigyi
tervrdl, az 1987, évi nemzetkozi nagy
rgl{tdezvényrﬁl és iddszerll kérddsek-
raol.

Az 1986. évi tevékenyseégrdl az
ipargazdasagi hizottsdg vezetoje sza-
molt be, elmondta, hogy a beérkezett
jelentések szerint az egyesiilet szer-
vel teljesitették az 1986-os munka-
tervben meghatarozott feladatokat.
Ami eltérés volt, az elsGsorban az
altualitdas jegyében tortént, amely
még jobba telle a [eladatok teljesi-
tését.

Az egyesiilet 1987. évi koliségve-
tésérdl Szende ILdszld adott tajckoz-
tatét, melyet a végrehajté bizottsag
tagjai megvitattak és elfogadtak.

A nemzetkézi nagy rendezvény té-
majarol az egyeslilet fétitkara adott
tajékoztatot. A nagy rendezvényre
1987. okidber 5—8. kozott keril sor.
A rendezvény lémajarol a FAIPAR
hasabjain jelenik meg té&jékoztato,
mely most eldéaddk jelentkezésére,
lkésébh pedig a részvételre vonatkozo
felhivasokat tartalmazza.

Az idfdszerii tdjékoztatd alapjin a
vb foglalkozott tébbek k6zdft a BNK-
kiildottség budapesti programjaval,
illetve a BNKE-ban megrendezésre
kertuld cementkotést forgacslap-
gyartds témaban tartando szemina-
riummal, tovabba aktualis kérdések-
kel.

Februar 2. A Butoripari Szakoszialy
vezetoségi ulésén 16 f6 vett részt.
Saly Imre elnok beszamolt a vb-iilés-
rol. Hatarozat szllelelt, hogy a jo-
viben a szakosztaly klubnapi rendez-
vényeit az Anker-kizben levd szék-
hazban tartjidk meg.

Az oktoberben életbe lépd butor-
ipari és butorszivet szabvany szive-
ge klubnap keretében ismertetésre
keriil Budapesten ¢és vidéken.

A marciusi béesi vasarra 70 {0 je-
lentkezett, az utaztatds szervezeés
alatt van.

Az elnik bejelentette, hogy a Bu-
toripari Szakosztdly — a M. Keres-
kedelmi Kamaraval kdézis rendez-
vényt tart 1987. marcius 3-4n. ,,A bu-
toripar muszaki fejlesztési iranyai”-
rol.

Februar 5. A FAIPAR c. lap szer-
keszlo hizoltsaga tartoita meg a most
mar havonta megrendezésre keriilo
szerkeszt6 bizottsagi iilését.

Az iilésen foglalkoztak a megjelent
87/1. szam cikkeinek értékelésével,
valamint a 2-es és 3-as szdm hasab-
levonataival.

A szerkeszté bizottsag tagjai tajé-
koztatast adtak sajat szakterilettk-
rol megirasra keriuld cikkekrol.

Megvitattak és ellogadtak azt a ja-
vaslatot, hogy az év végéig folya-
matosan a jelentosebb cikkek elején
— kiemelt nyomdai szedéssel — egy
rovid osszefoglalot kell adni. Ugyan-
csak hatarozat sziletell, hogy az év
masodik felé{dl kisérletképpen ide-
gen nyelvii osszefoglaldt is adunk a
kiilféldre keriilé lapok jobb megér-
tése érdekében,

Februar 5. A szivetkezeti szakosz-
taly klubnapjit a Budapesti Kény-
nyfiipari Szdvetkezelek Szivetségé-
nek székhaziban tartotta. A klubna-
pon két el6adas hangzotl el:

1, ,Iddszerli munka- és egészségvé-
delmi kérdések ismertetése. A fel-
lgyeleti ellenérzések alkalmaval ta-
pasztaltak ismertetése és elemzése
cimmel larlott el6adast Perlaki Géza
munkavédelmi [elugyelé, a Févarosi
Munkavédelmi Felligyel6ség munka-
tarsa.

2. Koérnyezetvédelmi, munka- és
egészségvédelmi, valamint szocidlpo-
litikai kérdések idoszert érdekvédel-
mi ellatdsa. Tlzrendészeti kovetel-
mények ismertetése” cimmel tartott
eloadast Balogh Gyiéirgy munkavé-
delmi szaktanacsado, a DBudapesti
Konnylipari Szévetkezetek Szévetsé-
gének munkatarsa, Az eléadasok té-
maja nemesak a butoripar — ha-
nem mas iparagak illetékes szakem-
bereit is érdekelték —, ezért-igen
sokan hallgattik meg az eléaddkat.

Februar 11, A Flrész-Lemezipari
Szakosztdly vezetfiségi iilést tartott.
Dessewlfy Imre elndk ismertette a
napirendet, majd beszimolt a janua-
ri vb-iilésrol.

Megbeszélték a junius honapra ter-
vezelt jugoszliviai tanulmanyual
programjat.

Kijelolték a majus hénapra iiteme-
zett A filirészipar hatékonysiginak
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nivelése” c. nagy rendezvény eléké-
szitésével kapcsolatos feladatokat.

Megtortént az els6é félévi rendez-
vények iitemezése. A [(részkezeldk
orszagos versenyét a masodik félév-
ben tartjak meg.

Az aprilis honapban, Bulgiriiban
tartando 5,Cement-falapok, mezégaz-
dasagi termékek cellulézhulladékbabl”
¢. rendezvényre dr. Nyars Jozsefet, a
FAKI munkatarsat delegaltak.

Februdr 14. és 17. kozitt 128 FATE-
tag megiekinte{te Moszkvaban a fa-
ipari gépkiallitas anyagat. A kialli-
tads 5000 m?-en keriill megrendezés-
re. Kbh. 80 cég allitott ki faipari gé-
peket, ebbdl T0%, az NSZK-bdl ér-
kezett.

A kiallitdsrél a lap egyik késébbi

szamaban részletes beszamold jele-
nik meg.
Februar 18. A Vegyesfaipari Szak-
oszlaly vezetGségi {ilésén meghbeszél-
ték a masodik [élévi rendezvény-
tervezetet. Halarozat sziiletett, hogy
a vb hatarozataban szereplé tagre-
vizi6 munkajiban a szakoszidly is
részt vesz.

Februar 25. Az Oktatisi Bizottsag
iilésén dr. Lazar Laszld, a bizottsag
vezetdje, beszimolt az MTESZ KOB

tilésérdl. Attekintették az éves mun-
katervben szereplé feladatokat, ki-
jelolték a témalelelésoket,

Februar 27. A végrehajté bizottsag
megtartotta havi iilését, melyen az
egyesiilet programnyilatkozatiban
meglogalmazott feladatok Attekinté-
se és aktualizdlasa szerepelt,
MTESZ XIV. kozgy(lésén elhangzot-
tak alapjan.

A témaban dr. Dalocsa Gabor
adott tajékoztatast, amely szerint az
alabbi 12 pontban foglalhatok 6ssze
az elkovetkezendé évek 16bb fel-
adatai:

— A VIIL &téves terv elokészitése.
— A tarsadalmi munka vonzerejé-
nek névelése.
— Integralt javaslatok a K-+F mun-
kak hatékonysdganak javitasara.
— Védnokségvallalds a technikus-
képzés, szakmunkasképzés, at- és
tovabbképzések iigyében.
— Szelektiv fejlesztési politika ki-
dolgozasira javaslatiétel.
Meglkiilénbidztetett figyelem az
emberi tényezék hasznositdsara.
— Részvétel, illetve véleményezés a
KGST 2000-ig tervezett komplex
program kidolgozasdban.
A szerzodéses szakértdi tevékeny-
ség bovitése,

Szervezeti életiink tovabbfejlesz-
tése.

Elokésziilet az {izemi
1988. évi kongresszusara.
Szélesebb kora tajékoztatis az
egyesiilet munkajardl a tv, a ra-
did, az irott sajto részére.
1988-ban lesz 40 éves a MTESZ,
melyre megfelelé szinvonalii mun-
kaval kell felkésziilni.

csoportok

Az elbterjesztést a vb tagjai meg-
vitattak, alapvetéen a célkitlizések-
kel egyetértenek, azzal, hogy ezeket
a pontokat meglelelé szakmai tarta-
lommal kell kitolteni.

Ezt kovetden a vb aktudlis napi
kérdésekkel foglalkozotl.

1986. november 3-an a Mohacsi Fa-
rostlemezgyar FATE csoportja tanul-
manyutat szervezett az EPFA lenti
gyvaregységébe 40 16 részvételével,

1986. oktober 13-an a Mohdacsi Fa-
rostlemezgyarban, a muszaki konyv-
napok megnyitdsan dr. Balogh Ga-
bor miszaki igazgatohelyettes tariott
elbaddst , A farostlemez, mint bu-
toripari alapanyag” ecimmel.

Az 56 fényi kizdnség az elGadds
utin koényvkiillitdson, ill. kényvva-
saron vehetett részt.
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A faanyag modifikilisa foszfor- és
sziliciumtarfalma szerves vegyiile-
tekkel (Modificirovanie dreveszint
Toszfor-i kremnijszoderzsascsimi or-
ganicseszkimi  szoedinenijami)
SZIDOROV V. I, POEROVSZKAJA
E. N, BEL'COVA T. G. = 1986. 6. sz.
p: 55—5T7 4: 2 t: 2 b: 2.

A foszfor- és sziliciumtartalmu
szerves vegyuletekkel végzett fa-
anyag modifikalasi Kkisérletek azt
mutattak, hogy a kezelt faanyag tiiz-
allésiga és viztaszitd képessége elso-
sorban a modifikatorok behatoldsi
mélységétol fiigg.

A [fenol-alkohol oldatok behatoldsi
kinetikiaja a fa sejifalaiba (Kinetika
proniknovenija rasztvorov fenol-
szpirtov v kletocsniie sztenki dreve-
szini) — KISZELEVA T. B., ZOLD-
NERSZ JU. A. = 1986. 6. sz. p: 58—
644:5t:2b: 12

Vizsgaltak a vizes fenol-alkohol ol-
datokkal torténdé fa telitéskor az ol-
datkomponensek sejtfalakba torténé
diffiziés behatoldsanak kinetikajat.
E kisérletek elésegitik a fenol for-
maldehid alapti miigyantik alkalma-
zasi technolégidinak optimalizalasat

is.
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A faanyag kényszeriteit nagy elaszti-
citisii deformicioja a rostokra mero-
leges irdnyii nyomaskor (Vinuzsden-
nile viiszokoelaszticseszkie deforma-
cii dreveszinii pri szzsatii poperek
volokon) — IVANOV JU. M. = 1986.
5.82z. p: 91—96 4: 3 t: 1 b: 21.

A rostiranyra meréleges nyomas-
nak kiilonodsen a lagylombos faanya-
gok témdritése szempaontjahol van je-
lent6sége. A szerzd vizsgalta a fa-
anyag nyomoterhelésekor a szdveti
szerkezet valtozasait, a keletkezd de-
formaciokat.

NPOMBILINEHHOC TS

A fahasznalal fejlesziésének néhiny
kérdése (Nekotoriie voproszii prog-
ressza leszozagotovok) — TAUBER
B. A. = 1986. 10. sz. p: 14—15,

A Moszkvai Erdétechnikai Egye-
tem t{anszékvezeld prolesszora vita-
indité cikkben kritikusan elemzi a
szovjet fahaszndlat és az ahhoz kap-
csolodo  lizemagak  gépesitésének
helyzetét és ramutat a fejlesztés 4l-
tala fontosnak tartott iranyaira.

A rionkfiirészelés pengeosziasinak
szamitasahoz (K raszcseiu posztavov
na raszpilovku breven) — SALAEV
V. 8Z. = 1986. 10. sz. p: 10—11 b: 3.

A szerzo korszerusilési javaslatot
mutat be a keretfiirészes ronkfel-
dolgozds pengeosztisinak szamitdgé-
pes meghatarozasara.

A himérséklel hatisa az erdei fenyd
és virisfenyd fajinak szilardsigira
és alakvaliozisara (Vlijanie tempe-
raturii na procsnoszt’i delormativ-
noszt’ dreveszinii szosznii i lisztven-
nict) — HMELIDZE T. P.,, ROMA-
NENKOV I. G,, SENGELIJA A, K. =
1986, 10. sz. p: 15—16 4: 2 t: 1 b: 5.

A [laszerkezetek tazallosaganak
vizsgalata soran a beégési sebesség
mellett feltétlenil meg kell hatarozni
a szilardsagi és alakvaltozdsi jellem-
zolet a novekvo hémérséklet fliggvé-
nyéhen. A szerzdk 20 és 230 °C hdé-
mérsékleti hatasok kdzitt statikus
hajlité, nyomd, nyiré és hasito vizs-
galatokat végeztek. Altalaban 190 °C
utan tapasztaltak igen erds szilard-
sagesokkenést és relativ deformaciét.

A fiirésziaru szaritast kovetd defor-
maciéjinak csiokkentése (Umensenie
pokoroblennoszti pilomaterialov
poszle szuski) — SUBNIJ B. 1., KO-
TELNIKOVA N, A. = 1986. 9. sz
p: 10—11 t¢: 2,



A mesterségesen szaritott [(rész-
aru  mindségesikkenté fahibainak
egyharmada a szaritis kizben kelet-
kezd deformdcié, A szerzdk tomor
maglyazassal, a rakatok 3—4 { sidly-
lyal torténé leterhelésével végeztek
kisérletcket a teknfs, vetemedett
deszkdk kijavitdsara. E kisérleteket
két médszerrel: ismételt mesterséges
szaritdssal, ill. 50—110 napos nyitott
maglyatéren vald tarolassal végezték.
Az ut6bbi médszer mutatott kedve-
z0bb eredményeket.

DREV®

A szabad formaldehid kivalis mini-
malizdldsa az agglomeralt lapoknail
(Minimalizace uniku volneho formal-
dehydu z aglomerovanych materalu)
— PANEK .J. = 1986. 9. sz. p: 258—
259.

A szerzd ismerteti az észak-morvai
fafeldolgozé 1lizemek gyakorlati ta-
pasztalatait a faforgacslapok formal-
dehid emissziGjinak mérséklése te-
rén.

Az egyes forgicslap-gyirtisi ténye-
z0k hatasa a szabad formaldehid-ki-
vilasra (Vplyv vybranych faktorov
pri vyrobe trieskovych dosak na ob-
sah uvolnitelneho formaldehydu) —
STEFKA V., LADOMERSKY J,
PAJITIK J., BERACKQOVA D. = 1986.
sz. 11. p: 326—328 4: 1 : 1,

A Zélyomi Erdészeti és TFaipari
Egyetem kutaldi elkiilonitetten vizs-
galtdk a kilonbozd gyartasi ténye-
z6k (présnyomds, homérséklet, for-
gacsnedvesség, lapsiriség-vastagsag
stb.) hatdsat a forgdeslapbdl kivald
formaldehid mennyiségére. Megilla-
pitottak, hogy kiiléndsen a lap vas-
tagsaganak meghatarozo a szerepe és
elsésorban a kozépréteg a forrdsa a
formaldehid-kivalasnak.

A faanyag égése és pirolizise soran
keletkezd emisszio és annak mérge-
z0 hatasa (Vznik emissi pri spalova-
ni a pyrolyze dreva a ich toxicita)
— MELCER I, MELCEROVA A,
SERTIC V., = 1986. 11. 5z. p: 329—330
4:1 b: 28

A Zolyomi és a Zagrabhi Egyetemek
kulatoi kozés kutatdsokkal téreked-
tek pontositani a faanyag égése, pi-
rolizise sordn keletkez6 emisszios ter-
mékek kémiai Osszetélelét és toxikus
hatésat.

Korszerii farostlemez ladagyirté gép-
sor (Modernd linka na vyrobu obalor
z drevoblaknitych dosak) — KRA-
GOZOV T. = 1986, 10. sz. p: 288—
289 4: 3.

A természetes faanyaggal vald ta-
karékoskodds céljabol a Pazardesiki
Faipari Kutaté Intézetben (Bulgdria)
olyan farostlemez ladagyarté gépsor
prototipusat készitelték el, amely 11
[6 kiszolgdld személyzeltel évente
8000 m? kész ldda gyartasal teszi le-
hetévé. A tehnolégia gyakorlatilag
hulladékmentes, mivel a farostleme-
zeket rotdcids olléval -—— faporok ke-
letkezése nélkiill — vagjak pontos
méretre.

A természetes és a festett faanyag
szindrnyalatainak értékelése (Hodue-
ceni prizozeného barevnaho odsti-
nubarvy dreva) — HURDA B.
1986. 10. sz. p: 297—300 t: 2 b: 15.

A [aanyagok esztétikai megjelené-
sél dontden meghatarozza szinarnya-
latuk egységessége (ill. annak eltéré-
sei). Bz pedig jo szinvonalon csak az
objektiv — m(iszeres szinmérés, és
korszeri szinrendszer alkalmazéasaval
biztosithatdé. A szerzé a Pragai Fa-
ipari Kutatd Intézelnél e teriileten
végzett kutatisainak eredményeit is-
merteti.
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termelésszervezési ismeretekkel rendelkez6, 6nédlldé menedzser
beallitottsagli munkatarsat.

iparmiives-et

vallalat dea

Jelentkezni lehet a véllalat személyzeti osztalyan 408-115 telefonon vagy személyesen Bp. XIil.,
Mautner $. u. 120.
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