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A butoripari formatervezés helyzete és fejlesztésének

lehetSségei

Ezsidas Palné

A Magyar Kereskedelmi Kamara Butoripari Tago-
zata 1986. november 20-an ankétot tartott ,A bu-
toripari formatervezés helyzete és fejlesztésének
lehet6ségei” témaban.

A vitaindit6 el6adédst dr. Szabé Imre, az Ipari
Minisztérium &llamtitkara tartotta. Eléadasaban
néhiny probléméat emlitett, amely a butoripari
formatervezék munksjat érintette. Igy pl.:

— kevés a tervezdk részesedése a forgalomba ho-
zott butorok utan;

— nines megoldva a formavédelem:

— kevés a tervezd szava a gyart6 vallalatoknal;

— a kiilfgldi sikervallalatoknil a vezeté-tervezs
tobbet keres, mint a fémérnsk;

— barki tervezhessen, ha az sikert eredményez;

— fonttos lenne tudni, mit kivan a piac, tehat le-
gyen folyamatosabb piackutatas.

Tovébbiakban arrél beszélt, hogy a magyarok
nem vesznek batorformaterveket. A kereskedelem
boltjaiban a butor bemutatisa kivannivalét hagy
maga utan. Nincs szinharmoénia, bar ezen a téren
torténtek lépések.

A lakossag részére legnagyobb butorbemutatési
lehetéség a BNV, amit a termeléknek ki kell hasz-
nalni, mert ez is j6 propagandalchetfség. Oriasi
elénye, hogy egymillié ember lithatja. Meg kell
vizsgalni, hogy egészséges-c¢ az import és a hazai
termék ardnya. A butorexportnak nagyobb lehetd-
ségei lennének, mint amit kihasznalunk,

A legtobb tennivalé a karpitos butorok termelésé-
nél van, Nem kielégits a hattéripar terméke, sem
mindségileg, sem a valaszték terén.

Nincs megfelelé gyermekbuitor.

Kivanatos lenne, hogy a butor kiszolgalasa
egyéb kisérével egyiitt torténjen (lakberendezési
kiegészitok). A komplett otthon ma mar kozonség-

igény. A pangé tzlet mellett a kereskedelem fi-
gyelmének erre is ki kell terjedni.

Az Osszes butortermeléshez viszonyitva kevés az
exportbutor, A jovében névekedni kell a terme-
lékenységnek, mert ezen a téren — még a szocia-
lista orszagokhoz viszonyitva is — le vagyunk
maradva.

Ezek azok a legfontosabb problémék, amelyeket
vitainditoként az dllamtitkér felvetett, és amelyek
megoldasira a javaslatokat az itt 1év6 szakembe-
rektl, illetve az ipar teriiletén dolgozé formater-
vezOkt6l, miiszaki szakemberekt8l, vezetiktsl
varja.

A témdhoz dr. Csaplar Gabor,

a BUTORKER vezérigazgatoja;

dr. Bieber Andras,

az ARTEX V. ker. igazgatéja;

Lovéasz Ldaszlé,

a Tisza Butoripari V. vezérigazgatéja;

Preisich Aniké,

az Ipari Formatervezési Téajékoztatd

Kézpont munkatarsa és

Kisszebeni Marcell

belsGépitész
szoltak hozza, mely hozzaszolasokbél kettst most,
harmat pedig a kovetkezé szamokban adunk kéz-
re azzal a szerkesztGbizottsagi megjegyzéssel, hogy
tekintsék olvasbink az elmondotiakat tovabbi vi-
tainditénak, melyhez varjuk észrevételeiket, hoz-
zaszélasaikat.

Ugy gondoljuk, hogy a felvetett témak a butor-
ipar joévGje szempontjdbdl rendkiviil fontosak. A
latszolagos ellentmondasos vélemények is azt tiik-
rozik, hogy bar a cél viligos, a hozzd vezetd utat
majdnem mindenki — munkakérétsl fliggden —
masként latja.
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A butoripari formatervezés helyzete és fejlesztésének
lehetdségei a batorforgalmazok szemszogébdl

Dr. Csaplar Géabor

A cikk atfogja a lakasépitési program, a miiszaki és kozgazdasagi fejlo-
dés 15 éves eredményeit, ismerteti jelenlegi 'helyzetét. Vazolja az otthon-
kialakitas szerepét, fontossigit az egyetemes Kkultira fejlodése szem-

pontjabol.

Elemzi a cikk a kialakult helyzetet, birdlja a butorok esztétikai megje-
lenését, méreteit, kornyezethez illeszkedését és egyes butorfunkciék

hidnyat.

Kifogasolja, hogy a belsdépitészeknek csak mintegy 3%-a dolgozik az
allami batoriparban és biitorkereskedelemben.

A megfeleld esztétikai megjelenési lakas kialakitasara az iparnak
nincsenek meg a lehetéségei, de a kereskedelem oldalirél sincs meg a
megfelelo fogadokészség.

A kivezetd utat elsosorban a személyi feltételek megteremiésében és
megfelelé forumok, palyazatok stb. biztositasaban latja.

A 15 éves lakasépitési program célul tizte ki a
lakashiany felszamolisat. Ennek a feladatnak
nagyrészt eleget tett, melyhez kapecsolédott a bu-
toripar rekonstrukcidéja is. A magyszabasu tarsa-
dalmi tervet jol szolgalta ez az ipari fejlesztés, hi-
szen az volt az alapveté célkitlizés, hogy a meg-
épiilé lakasokba megfelel6 mennyiségi butort le-
hessen eladni. Ezt a szerepét betoltotte, hiszen az
elején mutatkozé butormennyiségi hidnyt felsza-
molta.

Az utébbi 10 esztendében a magyar népgazda-
sidgban a kozgazdasagi kornyezet sokat fejlédott,
melynek kapcsdn elmondhatjuk, hogy: ¢
— kialakult a versenyhelyzet a butorforgalmazék

kozott;

— elétérbe keriiltek az elemes butorok iranti igé-
nyek;

— megszint a butormennyiségi hiany;

— az import behozatalanak novekedése jotéko-
nyan hatott a hazai formatervezésre;

— 1j alapanyagok megjelenése a karpitos butorok
terén jelent6sen megvaltoztatta azok forméjat,

Ma azonban mar jelent0s szerepet jatszik az em-
ber életében a lakads berendezése, formdlasa, ott-
honna alakitdsa. Ehhez kell olyan butortervezéi
feladat, amely a gazdasagi érdekek szem el6tt tar-
tasa mellett kulturpolitikai célt is maga elé tiz,
azzal a megszoritassal, hogy ésszeri kompromisz-
szumokon keresztill az uj butorok kialakitasara
torekedne.

Az elmilt évek biutortervezésének néhany
jellemz6 vonisa

A szocialista ember forméldsaban komoly szere-

pet jatszik a lakas berendezése. Ehhez pedig az

elmuilt években a butortervezék is sokat tehettek
hozza. Mindezek ellenére azonban ugy tlinik, hogy
sa utdn nem taldlta meg a kivezeté utat, mert:

— a butorok tulméretezettsége (amely elsésorban
a kérpitos termékeknél jelentkezett) az 1980-as
évek elején mar nem tette esztétikussd egyes
esetekben a kis alapteriiletdi hazgyari lakasok
berendezését. Ugyancsak a korpuszbutorok
tuldiszitettsége, egyes stilusok félig torténd at-
vétele (példaul: kolonidl) ugyancsak zavarta a
lakalyos otthon kialakitasat;

— az évente megrendezésre kerilé 0szi butorki-
allitasok, a BNV szinvonala, az esetek nagy ré-
szében stagnalt. Igy nem véletlen az, hogy
egyes butorok (melyek nem igazodnak a Kkis
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alaptertiletii lakdasokhoz), valamint az elemes
butorok, a kisbutorok, konyvespolcok, gyer-
mekszobak nem tudtak megfeleléen a butor-
tervezésben létjogosultsagot szerezni;

— az eltelt 10 esztendG6ben megszaporodtak a hét-
végi hazak is. Azonban az ide szorosan illesz-
ked6 butorok még hianycikknek szamitanak.
Erre ugyancsak kevéssé gondoltak butorterve-
z6ink ;

— a hazai t6kés export sajnos akadozik, kiilono-
sen, ha ezt egybevetjitk a nyugati kidllitasokon
tapasztaltakkal.

Felvetédik a kérdés, mi lehet az oka, hogy va-
16jaban a butorok esztétikus tervezése még min-
dig csak varat magéara.

Minden bizonnyal szoros oésszhangban van az-
zal, hogy ezen a tertiileten kevés belsGépitész dol-
gozik. Az Iparmiivészeti Féiskola alapitdasa ota
(1949) kozel 350 belsdépitészt bocesatott utjara, akik
kozlil ma mindossze 12-en dolgoznak az allami bu-
toriparban, mig a butorszovetkezeteknél egyet sem
talalunk. A két butor-szakforgalmazé vallalatnal
is minddssze harom belséépitész tevékenykedik.
Ha ezt egybevetjiik a 37 év alatt felséfoku szak-
képesitést nyertek szamaval, akkor mindez 3%-nyi
szakembert jelent, akik ma is tevékenyen részt
vesznek a butorok tervezésében. Ugy gondolom,
nem kell jelent6ségét alaposabban kifejteni, mint
ahogy azt megéllapithatjuk. Nincs a magyar nép-
gazdasagban olyan szakmai agazat ahol ilyen ala-
csony (mindossze 3%!) ardnya lenne a szakembe-
rek foglalkoztatottsaganak. Ez egy tragikus hely-
zet, amely szoros Osszhangban van a bels6épité-
szek érdekeltséghianyaval. Hiszen ,szabadusz6-
ként” igen jol megélnek, tehat itt nem az emlitett
bels6épitészkor megélhetési gondjarol, hanem egy
szakma design fejlédésérdl van szo.

Ezen szamok alapjan is lathato, hogy a magyar
butorgyartds pillanatnyi helyzetében nagy feladat
héarul arra a meglevé kevés lizemi butortervezére,
akiknek tobbet kellene foglalkozni a funkciéana-
lizissel, a lakasméretek valtozdsdval, az emberi
életforma boévilé lehetdségeivel, vagy sajat gyar-
felmérés késziilt az elmult években, amelyet vagy
az OMFB tanulmény formdajaban, vagy a szaktar-
ca lakdspolitikai felmérések és elemzések forma-
jaban tett kozzé. Ezeket a tanulményokat ma sen-
ki sem olvashatja, sét, kiilfoldi intézetek, f6iskolak
tapasztalatainak kozzététele is kevéssé jut el a bu-
toriparban dolgozé tervezékhoz.



A tervezogarddra, a magyar butoripar gépesité-
sének jelenlegi fokan, gépparkjanak technolégiai
megismerése is jelentés munkat réna a talterhelt
tervezokre, igy talan azért is tudhatéo be ennek,
hogy tobb kozéplizem faipari mérnokokkel végez-
tet formatervezési munkat, amely természetesen
nem megoldas. Hisz azok a szakemberek, akik az
Iparmiivészeti Féiskolan megtanultdk a szakmat,
azok ismerik azokat az Osszetevoket, amelynek
alapjan a butorokat meg kell tervezni. Eddig a fa-
ipari mérnokok a féiskoldn vagy egyetemen a ter-
melés szervezését, iranyitasat és mindazokat a mi-
szaki feladatokat tanultdk, amelyeket ugyan nem
baj, ha egy tervezd ismer, de valéjdban esztétikus
butorok kivitelezésében nem ez az elsédleges fel-
adatuk.

Mi a biatorkereskedelem feladata
a formatervezésben?

A fogyasztok igényeinek kielégitése a jelenlegi
formakkal nincsen o6sszhangban, igy a wvasarol-
hat6 butorok elsGsorban a funkciét céloztdk meg
az esztétikai megjelenés rovasara. A mai ember
jobban igényli, mint taldn barmikor, a személyé-
hez, egyéniségéhez kapcsolodé otthonok kialaki-
tasat. Vannak észak-eurdpai orszidgok, ahol ezt
magas szinvonalon alakitottak ki, amelyben termé-
szetesen benne van az illetd orszagban az az alta-
lanos neveléspolitikai kérdés is, melyet egyszéval
izlésformélasnak neveziunk. Hazankban e téren az
altalanos iskolatol a felséfoku tanintézetekig alig,
vagy igen csekély mértékben kapnak fiataljaink
izlésnevelésbol példat, illetve oktatast. Donté részt
ezt a kérdést iskoldink nem oktatjak, igy mire fel-
né6tt, munkaképes korba lép az allampolgar és el-
hatdrozza, hogy héazassagot kot, sokuknak ezért
nincs is megfelel6 elképzelése lakasuk izléses be-
rendezésére. Itt juthatnanak izlésformalé szere-
piiknél fogva is e téren nagyobb feladathoz a bu-
tortervezok és a szindinamikusok. .

Az orszag mintegy 230 butorszakiizletében és
aruhazaban dolgozé kereskedelmi szakemberek
nagy része nem fordit erre kell6 gondot, amikor
butoreladast végez. Igen kevés helyen fordul eld,
hogy a vasarlét megkérdezik, hogy a venni szan-
dékozott butort milyen lakdsba, milyen kérnye-
zetbe (tapéta, padlészényeg, sotétitéfuggony stb.)
kivanja a vevé elhelyezni.” Ezért is a jovében egy-
re nagyobb kividnalom lesz, hogy a kereskedelmi
uzletekben olyan butorok és lakberendezési cik-
kek egylittesen jelenjenek meg, amelyek magukon
hordozzdk egy magasabb szintli lakaskultira je-
gyeit.

Kornyezetkulturank tovabbfejlesztése, ugy gon-
dolom, egyre kevéssé halaszthaté. Ezért a bels6épi-
tészek, ipari szakemberek, butorkereskeddk szoros
egylittmikodésére is szilikség van. Kornyezetkul-
turank fejlesztése kozos feladat, ezért csak ezen
kooperécié hozhat eredményt. Mindezen szakem-
berek bevondsiaval sziikséges lenne a jovében
megvizsgalni a magyar koérnyezetkultira tovabb-
fejlesztésére vonatkozé elképzeléseket, melyre or-
szagos programot kellene adni. A lakasfunkcidok
alapos és szakszer( elemzése, az ehhez illeszkedd
butorok funkcié- és esztétikai sszhangja mind azt
szolgalnak, hogy egyre jobban megfeleljenek a la-
kasadottsdgoknak és funkciévéltozasoknak.

A maganerls épitkezések elGtérbe helyezése,
melyek ha csaladi haz jellegliek: kétszintesek, igy
tobbszobéds lakéasok kialakulasdt hozhatja. Na-
gyobb szerepe lesz a jovoben a hdlészobanak, a
gyermekszobanak, a nappali és dolgozészobanak,

mint ahogy azzal az els6é 15 éves lakasépitési prog-
ram idején szamolhattak. Ma mar az is vilagos,
hogy az egyes vasarléi rétegek keresletkielégitése
érdekében a szinesebb, a konnyedebb butorfélesé-
gek kialakitasdra is szlikség lesz a jovében.

Az otthon hasznalati és felszerelési osszhangja-
nak megteremtése eldrelépést jelentene, hiszen a
lakaskulturan beliil a fejlédést ebbe az iranyba
kell terelni. Erdemes lenne azon is elgondolkodni,
hogy meddig lehet szerepe a divatnak a butorter-
vezésben, milyen hatarig lehet elmenni, ami ter-
mészetesen a butor draban is meg kell hogy jelen-
jen.

A munkat végz6 ember kornyezetének, a kor-
szerd irodai technika megjelenésének nagyobb sze-
repet kell szannunk, mint eddig. A szdmitégépek
egyre intenzivebb megjelenése az iroddkban olyan
butorzatot igényel, amelyek esztétikus tervezését
nem szabad figyelmen kivill hagyni belséépité-
szeinknek.

Erdemes lenne azzal a témaval is foglalkozni,
hogyan lehetne a butortervezésben adodo otletek
féorumat megrendezni akar kiallitdsokon, bemuta-
tokon, hogy azt a szélesebb tomegek is megismer-
jék, ne csak a szakemberek. Tobbszor eléfor-
dult mér, hogy uj vonalu butorok hazai elterjesz-
tése nehézségekbe {itkozott. Ennek nemecsak ter-
melési oldalr6l voltak gondjai, hanem a fogadé
kereskedelmi szakemberek széles kore részérsl is,
akik elsGsorban a hagyomanyos butorokat isme-
rik, amelytél csak nehezen akarnak elmozdulni az
uj butorok irédnyaba.

Talan segithetné az eldrelépést az a helyzet is,
ha orszigos palyazatot inditandnak néhany olyan
hosszabb ideje hidnycikként jelentkez6, vagy Kki-
sebb kinalati korbe tantozé butorokra, mint pél-
daul: konyhai munkaszékek, elemes gyermek-
butorcsaladok, firdészobai berendezések, kerti bu-
torok, kiegészité kisbutorok stb.

A lakaskultura fejlesztésével kapcsolatos propa-
gandat erdsiteni kellene. Vannak termelék és for-
galmazok, akik idénként gyartmanyismertetéket,
katalégusokat jelentetnek meg, de azt hiszem,
hogy azok a filmek, amelyek az elmult években
késziiltek, ma mar hianycikként mutatkoznak. A
tv-ben lejatszdsra keriilé tobb sorozat segithetné
izlésformélasban, az Uj otthon berendezésében
azokat a hazasparokat és egyediildllé személyeket,
akik akdr butorcsere el6tt allnak, akar Gj lakasba
kivannak koltézni. Olyan sorozatok, mint: ,,[zlé-
sek és pofonok”, , A masik 12 6ra”, ,,Szinek a la-
kéasban” stb. indokolndk, hogy 4j sorozatokban a
tomegkommunikéciés eszkozok jobban vegyenek
részt, mint eddig.

A lakberendezési tanacsadds is megoldatlan
probléma, a szakemberek tovabbképzésének hia-
nya miatt. Az majdnem biztos, hogy {fels6foku
végzettségli lakberendezési tandcsad6 még a nagy
butoraruhdzakban is nehezen taldlhaté. Ugyanak-
kor a kereskedelmi szakemberképzés tul altaldnos
ahhoz, hogy alapos lakberendezési ismereteket ad-
jon azoknak a fiataloknak, akik a butorszakiizle-
tekben dolgoznak. Itt ugy gondolom, csak egy
olyan tovabbképzés keretében lehetne fejlédni,
amelyet akir egy intézet (példaul: Belkereskedel-
mi Tovabbképzé Intézet), akar valamely tarsadal-
mi szervezet felkarolni ezt a kérdést.

Az ember és a butor viszonyaban a kényelem,
a funkcid, az esztétikai hatds donté célszerliség,
melynek léptéke maga az ember. Feladatunk az a
jovoben, hogy ennek feleljen meg a kereskedelem
a formatervezés vonalardl is.
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A butoripari formatervezés helyzete és fejlesztésének

lehet8ségei
Lovasz Laszlé

Hogyan itéli meg egy vallalati vezérigazgaté a butoripari formatervezés
helyzetét? A hogyan tovabb (kérdésre javasolja, hogy széles korben vi-
tassuk meg a problématf. Alakitsunk ki olyan érdekeltségi rendszert,
hogy érdemes legyen ,,jot, j61 csindlni”.

Legyen egységes érdeke @a gyarténak, a forgalmazénak a szebb, jobb
termék kialakitasiban. Legyen Osszhang a termék — a gyartds — a piac

kozott.

Végiil legyen fejlesztési lehetdsége az iparnak a

sesucskovetelések”

kielégitésére, a mindség komplex javitisara, megfelelé hattériparbazis

biztositasaval.

Az ankét szervezo6i abbdl indultak ki, hogy a bu-
toripari formatervezés szinvonaldnak emelésére
tett kezdeményezések nem hoztak lényeges valto-
zast. Erezhet6en novekszik a fesziiltség a kinalat
— a kereskedelmi — a véasarléi igény kozott.

Logikusnak latszik megvizsgalni a tervezés ha-
tékonyabb felhasznédlasnak lehetéségét, hogy meg-
itélheté legyen a pozitiv valtozas és annak felté-
tele. Esetleg kidolgozhaté legyen egy konkrét
program, mely az iparvallalatok, a kereskedelem,
s a fogyasztok érdekkompromisszuméanak megfele-
l6en a termel6i kapacitas jobb kihasznaldsat és
mindségi fejlodését is elosegitheti. Az ok, az ag-
godalom és a jobbité szandék jogos és tiszteletre-
mélt6. De ez ma — elkezdheté —, nem elvégezheté
feladat. Talan hozzdjarulhatunk a feltaras folya-
matéanak gyorsitdsidhoz, adhatunk osztonzést uj
szemlélethez, s batorsagot a tehetségeseknek, hoz-
zaértoknek valédi értékek képviseletéhez, a szinte
izlést ronté divatokkal, a funkciéra koncentrald
egyes tomegoikkgyartiasu termékekkel szemben.
Mert igenis nyugtalanité a kérdés;

— miért nem kovetkezik be egy uj, szebb divat?
— miért nem oldédik a gyari termelés funkciéra
koncentralasa?

Tal egyszerli lenne hivatkozni a nosztalgiara,
vagy a butoripar és a butorkereskedelem rugal-
matlansagara. Sulyosabb okok léteznek, melyek
mar inkabb minéségi kérdések.

Mint sok méasban, ebben is eltorzultak értékeink.
Vélt értékek érvényesiilnek. Elhalvanyultak sajat
értékeink és kétségbeesetten figyeljik s részben
utdnozzuk a vilagi értékeket, divatokat. Valljuk,
elfogadjuk, hogy ott kell lenniink e kor és haladas
kozosségében, de e torekvés és a modern ipari ci-
vilizdci6 maga utdn vonta és vonja nemzeti érté-
kek, miivességi hagyatékok elmoso6dasat.

Tudom, hogy a miivészet — népmiivészet — ha-
ziipar — miivesség — ipari termelés mar elkilo-
niilt fogalmak és egyre inkdbb TENYEK. De végiil
is tagadhatatlan, hogy a gazdasag, a nemzeti érté-
kek, a tudomany és a muvészet fejlodése koleson-
hatdsban vannak. De ez a kolcsonhatds nemcsak
altaldnos kategéria, hanem konkrétan is kell 1é-
teznie, tehat kell legyen helye a lakaskultura, a
buatoripar fejlédésében is.

A probléma hivatott szakemberek tudoményos
igényl munkalkodasat igényli annak feltarasaban,
hogy a magyar butordivatban a sziikséges nemzet-
kozi kovetési igényben VAN-E, LEGYEN-E helye

Javasolom e kérdés megvitatdsat, sokoldali
elemzését. Es tegyék ezt elsésorban tervezdink,
miuvészeti szakembereink. A feladatok vizsgalasa-
b6l az érdekeltség kérdése nem maradhat ki. Egy
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olyan érdekeltségrél dlmodom, mely nemcsak azt
szabalyozza, hogy mennyit, mennyiért, hanem
,JOT és JOL” legyen csak érdemes csinalni.

Lehet, hogy ez kissé utépia is ma, de végil is
hiszem, hogy alakulnak még ugy a dolgok, hogy
a jo és szép munka értéke nagyobb lesz, mint ma,
s hogy a kevesebb lehet tobb, mint a mai sok (bu-
tor). Es e folyamat ujabb fejlédést hozhat.

Ez azonban a piac és elkadtelezettség nélkiill nem
megy. A piac kérdésérél hadd ne széljak itt, hiszen
a masik megkozelités most a feladatunk. Igen! Ki
az ma, aki elkotelezetten dolgozik? Azt tudom,
hogy kevesen, mert aki egy ligyben elkotelezetten
dolgozik, az hamar megérzi a gazdasigi hatranyait,
s vélik rovidesen;

— ugyetlennek, gyamoltalannak,
— élhetetlennek,
— netan tehetségtelennek.

Annak all a vilag, aki vallalkozik. Aki — ugy-
mond — elvégzi a dolgat a fomunkaidében, de
mellette abbodl él, hogy mast csinal. Ami megéri. ..

Es kozben mar masodrendl kérdés, hogy a f6-
munkahelyén mi torténik. Ez tarthatatlan helyzet.

Tisztazni kell a tervezdk, a fejleszt6k helyzetét
és javitani! Ez nemcsak érdekeltség kérdése, ha-
nem a valasztds szabadsagfoka. En nem akarom
felverni a tervezék ,,dzsi6jat”. De elismerem, hogy
tobbet érdemelnek a fémunkahelyen. Igaz, akkor
tobbet is kell nyujtaniuk. Ma az iparvallalati fog-
lalkoztatasuk inkabb mellékfoglalkozas, péteselek-
vés, a folyamatossig. Erdekeltségiik, lehetdségiik
azonban egyre inkabb a ,szabaduszasban™ rejlik.

Az alkotas szabadsiginak hive vagyok, de nem
ugy, hogy ezen keresztill egy ujabb vallalati ki-
szolgéltatottsagot tartositsunk. A kimagaslé ered-
ményes elismerését, Osztonzését kellene KOVE-
TELMENY-TELJESITMENY szintre emelniink és
alkalmaznunk bels6épitészeknél, fejleszté mérno-
koknél, azaz alkotd éntelmiségieknél, lehetéleg a
fémunkaidében.

Mert a funkcionalis torekvések ellenére fontos
lenne a forma, a divat, a fantazia, a miivészeti-
miivességi megjelenités. A formatervezés persze
nem mindig muvészeti munka. Sokszor megalku-
vo, ismétléds, aldzatossdgot is koveteld folyamat.
Ennek ellenére fontos, hogy a tervezdk, a fejlesz-
t6k az Gj butorokrol dlmodjanak, keressék az ujat
és naponta egylitt gondolkodjanak, dolgozzanak
— a termeléssel, az alakulé eredményekkel,

— a valtozé anyagi, lehetdségi hattérrel,
— a holnap szorongésaival, kovetelményeivel,
technolégidjaval.

Mert a forma, a stilus, a szépség sohasem onké-
nyes. Kapcsolédnak egy tartalomhoz. A tartalmat
a maga szépségében, a kor stilusdban, azaz a tar-



talom és forma egységét pedig mintha egyre ne-

hezebben taldlnank meg. Azért van ez, mert sok-

sok kérdésre kellene valaszt talalnunk:

— hol tartunk ma?

ki mit arul?

mi az, amit jol, s mi az, amit rosszul esindlunk?

mit keresnek az emberek ma a butorban?

mit keresnek majd 2-3 év mulva?

és hol tartunk mi akkor 3-5 év mulva?

hol, miért és hogyan? A JOVO!

Hiszen a kérdéseket igazabodl fel sem dolgozzuk.
Vannak statikus felméréseink és szubjektiv josla-
taink. Es a tervezé is ,maganyos farkasként” dol-
gozik!

De ha valaszolnank e kérdésekre, a tervezd dol-
gozna-e ezzel egyiitt, ebben, ezért? Ujabb kérdés,
amit csak azért is érdemes feltenni, mert a mai
magyar butoripar e tekintetben a spontaneitas ke-
retei kozott dolgozik és nélkilozi a tudoményos
megalapozottsagot.

Butoriparunkban egészében és a konyhabutor-
iparban is, részben tehat a Tisza Butoripari Val-
lalatndl is egy sajatos, atmeneti helyzet figyelhetd
meg:

— a kapacitasok kihasznaldsa nem javul kellGen,
kozben egyes technologidk sziiknek bizonyul-
nak;

— egyes technolégidk hidnya a tovabbfejlédést
korlatozzak;

— a mingség javitdasa nem tud atfogo, atiité prog-
ramma valni;

— felesleges termékek is keletkeznek, de kozben
a hidny is megmarad valasztékban, s néha
mennyiségben is;

— az export bévitése is egyre nehezebben valésit-
hat6 meg;

— termeld, forgalmazd, vasarlo egyarant elégedet-
len.

A parcidlis érdekek jutnak széhoz
— fejlesztésben,

— termelésben,

— forgalmazasban,

és a szakmai Osszefogds helyett kirajzolodik egy
negativan megitélt ipar, kontra ,,j6 és hatékony”
kereskedelem szembeallitdsa, allitélag a vevd ér-
dekében. A kereskedelem érveit ismerem és rész-
ben el is fogadom. Egy azonban zavar: e rossznak
itélt ipari tevékenységtél egyelére a kereskedelem
tisztességes hasznot huz, s6t az ipar is arra kény-
szeriil, hogy a forgalmazisban jobban részt ve-
¢yen maga is, mert az ipari tevékenység nyeresé-
ge egyre romlik. Pedig tudhaté, hogy a fejlesztés’
lehet6ségeket a butoriparnak a technolégia, a mi-
szaki fejlesztés céljaira kellene forditania, oly
nagy ebben a lemaradasa.

Mi lehet a megoldas mottéja? Szerintem

a termék — a gyartas — a piac

jobb, miik6do 6sszhangja.

Az eredményhez, a fejlédéshez e harom fontos
tényez6 szinvonaldn és osszehangolasan keresztiil
vezet az ut. Ez anndl is inkdbb valdszinliibb, mivel
ma — egyre gyakrabban — a fejlodést uj termé-
kek, uj piacok tudjak csak biztositani.

Ez azonban mindig megujulast kovetel
— a termékben,

— a muszaki fejlesztésben,

— a piaci munkéiban

a véllalat egész vezetésétdl, fejlesztékisl, termeld
munkasoktél, kapcsolédé kereskedelmi szerveze-

tektol. Ilyenkor hat fékezbleg az &tlagosnil na-
gyobb szellemi és anyagi raforditis kévetelménye.
Sajnélatosan negativ szerepet jatszanak ebben a
szabalyozdk is, melyek

— egyrészt gyakori valtozasok miatt megbizha-
tatlanok és tervezhetetlenek stratégiai kérdé-
sekben;

— masrészt az ipari tevékenység tulzott megadéz-
tatdsaval a minimaélis szinttartast is megkérdd-
jelezik, hatraltatjdk a K+F tevékenységet.

Es ha azt nézem, milyen feladatokat kellene ma
megoldani a gyadrtményfejlesztésben, a technols-
gia fejlesztésében, kornyezetvédelmi és biztonsag-
technikai kérdésekben, a termelés szervezésében,
szamitastechnika alkalmazisiaban, akkor a mai
helyzetet kénytelen vagyok rossznak, hatrényos-
nak {télni. Es tudom, hogy a tarsadalom ennek el-
lenére egyszer — hamarosan — mégis szdmon kéri
a szakman ezt az elmaradast. Mert a piac kényor-
telen lesz, fiiggetleniil az el6zményektsl. Ezért mar
ma is meg kell kisérelni a vélaszt a piac kérdései-
re:

Mit és mikor gyartani?

Meg kell hatarozni:

— mit var el a piac, mit és mikor érdemes a piac-
ra tervezni?

— Mit tekintiink fejlesztésiink céljanak?

— Milyen az &ltalanos technoldgia, mit kell tenni
a versenyképességért?

— Mit tlziink ki konkrét miiszaki fejlesztési cé-
loknak?

— Hogyan, mibdl valésitjuk meg a fejlesztéseket,
mit eredményeznek a fejlesztések?

Mindezeket vizsgaljuk, de nem kielégitéen. Saj-
nélatosan e folyamatban a kutatis, a tudomanvyos
megalapozottsdg csak szerényen van jelen. Ugy
tlinik, az egész szakmaban hidnyos a kutatasi, fej-
lesztési és piaci munka komplex elemzése. ElSbb
kézpontilag, ma mar a vallalatoknal is elfogyéban
van e tevékenység. Ezért feltétleniil erésiteni kell
azt a szellemi és anyagi potencialt, mely az elem-
zést6l a stratégiai célkitiizéseken keresztiill a meg-
valésitasig tudatos, szinvonalas fejleszté munkat
tud végezni.

A vallalat nem épithet holmi elvaras, igénykielé-
gités laza kriténiumaira, hanem tudatos, megala-
pozott fejlesztéssel, piacépitéssel kell és lehet meg-
valésitani a hatékonysag fokozasat, a nyereség no-
velését.

Ez tehat szigoru gazdasagi kérdés!
A hatékonysag tétje!

Nem ko6zombds tehat, hogyan tudjuk megfogal-
mazni jovonket. Errdl, a miiszaki fejlédés iranyai-
rol kiilon kivanok szélni, elézetesen azonban né-
hény kovetelményt szeretnék megfogalmazni:

1. A VII. 6téves tervben a butoripari vallalatok-
nak mindent el kell kévetniiik a fennmarada-
sért.

2. A csucstechnolégia, a miiszaki haladas tdamoga-
tdsa nem érinti ezutdn sem kozvetleniil a butor-
ipart, de a fogyasztok igénye végiil is ,.cstacs-
kovetelmény” lesz, ezért erdfeszitéseket kell
tenni a nemzetko6zi versenyképesség kovetésére,
legalébb a tervidészak végére.

3. Jelent6s valtozast csak a mindség erédteljes és
komplex fejlesztése hozhat.
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A minGség azonban nem csupan a butoripari
szakemberek tevékenységére vonatkozé kovetel-
mény, hanem 4&ltalanos, a gazdasig egészét atfogd
program kell legyen:

— a tervezésben, az épitészetben;

— az alapanyagok valasztékdban és mindségében;

— a technolégia eurdpailag elfogadhato feltételei-
ben;

— a szerelvények, segédanyagok, kellékek stb. mi-
néségében.

Tehat megkeriilhetetlen az tin. HATTERIPARI
kérdés.

Befejezésiil szeretnék kiemelni néhény sajitos
fejlesztési kérdést a konyhabutor gyartasa teriile-
tén:

— A lakésépités atalakulasa, a magdnerds épités
novekedése kozepette ujra kell gondolni a
konyha méretét, szerepét és lehetéségét. Ho-
gyan lehetne az Un. f6z6konyha felfogasbol ki-
torni és visszatérni a hagyomanyos ,,csaladi
tlizhely” szerepéhez? Milyen épitészeti valtoz-
tatassal lehetne, kellene eldsegiteni az embe-
ribb életvitelt, a csaladi életet és ennek megfe-
leléen #jratervezni konyhabutorainkat?

— Az alkalmazott alapanyagok minéségét és va-
lasztékat novelve, jobb osszhangot kell biztosi-
tani a jol kezelhet6 mianyagok és a természe-
tes anyagok kombindalt alkalmazasaban.

— Tisztességes, tartés szerelvényekre,
belso szerelvényekre kell attérni.

— Meg kell kisérelni a helyszini beépités szolgal-
tatasat, az egybetetok alkalmazésat.

— Fel kell szdmolni a rossz mindségli hazai mo-
sogatétalak alkalmazasat.

— A természtes anyagok alkalmazisat béviteni
kell.

— Uj étkezébutorokat kell bevezetni és gazdagi-
tani a kis konyhdk asztal- és ulékevalasztékat.

— A MINOSEG kévetelményét minden anyagban,
kellékben, szerkezetben, technolégidban KO-
VETKEZETESEN érvényesiteni!

Osszefoglaléan a feladatokat, a figyelmet harom
f6 kérdésre kell 6sszpontositani:

pantokra,

Desing — szakszeriiség — mindség

De ebben munkalkodni nem csupéan elhatdrozas
kérdése. Az egész gazdasag &ltaldnos szinvonala-
bol, helyzetéb6l nem szakithaté ki a butoripar.
Viszont e feltételrendszer az 4&ltalam emlitett
konkrét teriileteken jobbitandé feladat, melyhez
iparunkat a gazdaségi lehetdségek javulasaval par-
huzamosan lehet megfelel6 eredménnyel elvezetni.

Ennek gyorsitasaban viszont nagy szerepet val-
lalhatnak szakembereink, ezért az emberi ténye-
z6k fejlesztése, az oktatas, a tovabbképzés erdsi-
tése a jovOben is katalizatorként hathat a miisza-
ki-gazdasagi folyamatokra.
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Néhany valaszidasi lehetdség a viris
juhar nagy hémérsékletii, mestersé-
ges szaritisira. (High-temperature
kiln-drying red maple — some op-
tions) — BOONE, R. S. = 36. k. 9.
sz. 1986. szeptember, p: 19—25, a: b,
t:2, b: 8

Bir a kemény lombosfa-anyagok
nagy hémérsékleti szaritisa Aaltala-
ban gazdasdgos (révidebb szaritasi
idé, kisebb energiafogyasztas), bizo-
nyos fafajoknal a 110—116 °C-o0s ho-
mérséklet miatt az atlagosnal tobb
szaritdsi hiba keletkezik a nyers,
frissen flirészelt faanyag mestersé-
ges szaritdsa soran. A szerzd 4/4”-os
vbrds juhart szaritotlt elészor a ha-
gyomanyos menetrend szevint, 45, 30
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és  20%-0s nedvességtartalomra,
majd nagy h&mérséktelen 6%-o0s
nedvességtartalomra. Az ily moédon
szaritott faanyag degraddciojat Osz-
szehasonlitotta az olyan virds juhar
karosodasaval, amit azonnal nagy
hémérséktelen szaritottak, illetve
olyan faanyagéval, amil a hagyoma-
nyos szaritasi menetrend szerint szd-
ritottak. A kapoit eredményelket
tablazatokban mutatja be.

Piaclehetoség a rakoddlapra szerelt
rekeszek szamara. (A market niche
for wooden pallet bins) — GARRA-
HAN, Th. B.; SINCLAIR, st. A. =
36. k. 9. sz.-1986. szeptember, p: 26—
28,4a: 3, t:1.

A ralkodolapra szerelt rekesz kiilG-
nosképpen a gyiimdles- és zdldség-
tenmelo, ill. -feldolgozd iparban nép-
szer(. A szerzdk kokérdést intézlek
333 feldolgozdiizemhez, s a vissza-
érkezett 150 valasz alapjan a kovet-
kezoket allapitottak meg: a valasz-
adék 40%,-a hasznalja a kérdéses re-
kesztipust, s iizemenként atlagosan
16 369 rekesszel rendelkeznek, Atla-
gos darabonkénti koltségiik 36,53

dollar. A valaszaddk 50Y-a szerint a
rekeszek élettartama 7 évnél hosz-
szabb, 30%,-a szerint viszont 4 évnél
rovidebb. 78%,-uk a rekeszek javi-
tasat problematikusnak tartja. A
valaszokat Osszegezve az az Aaltala-
nos kép alakult ki, hogy a feldolgo-
zdlizemek a lizinget és bérlést tarta-
nak idedlis megoldasnak.

A vegyes felépitésii padléparnafak
szilardsaga és merevsége. (Strength
and stiffness of composite Iloor
joists) — KOENIGSHOF, G. A.
36. k. 9. sz. 1986, szeptember, p: 66—
70, 4: 2, t: 5.

A cikkben ismertetett vizsgalat
kimutatta, hogy azoknak a padlé-
parnafdknak, amelyeknek kozépré-
sze orientalt szerkezeti forgacslap-
bol késziilt, nagyobb a szildrdsiga
és a merevsége, mint a normal for-
gacslap-kozéprésszel biré parnata-
Ié, s teherhordd képességiik na-
gyobb, mint a masodosztalyd fenyo-
fa anyagé. A parnafik tervezett fesz-
tavolsagat nem annyira a szilardsa-
guk, mint inkdbb a merevségiik ha-
tarozza meg.



Tolgy faanyag hidrogén-peroxidos halvanyitésanak

szinparaméteres vizsgélata
Szakal Sandor

Bevezetés

Valamely feliiletkezelési miivelet eredményének
objektiv, muiszeresen meghatarozott szamadatok-
kal aldtdmasztott értékelése lehetéséget nyujthat
a bekovetkez6 kémiai-fizikai folyamatokat befo-
lydsolé paraméterek optimuménak kidolgozasi-
hoz. Emellett médot adhat tetszés szerint reprodu-
kalhaté felliletmindség kialakitasahoz.

Tébb fafaj natur feliileti szinhatdsanak objek-
tiv, szinparaméteres vizsgalataval dr. Németh Ka-
roly (Faipar, 1981/9.) foglalkozott.

Ily médon lehet6ség nyilik arra is, hogy a kii-
16nb6z6 nemesitési eljarasokkal nyert ij megjele-
nésii felliletek szinhatdsat a természetes faval 6sz-
szevessiik, azaz meghatarozzuk, hogy a természe-
tes fa szinére jellemz6 egyes szinparaméterek ko-
z6tti torvényszeriliségek érvényesek-e a feliilet ke-
zelése utdn nyert, megvaltozott szinhatisi fa-
anyagra is.

Mivel tudomésunk szerint a halvanyitids ered-
ményének a fenti gondolatok tiikrében végzett
elemzésére ez ideig nem Kkeriilt sor, célul egyelére
egy — a tolgy — fafaj hidrogén-peroxidos halva-
nyitdsdnak szinparaméteres vizsgidlatat tiztiik ki.

A fa objektiv szinmérésérsl altalaban

A CIELAB szinméré rendszerben vizsgalt fafajok
szinkoordindtdi a szinharomszog viszonylag Kkis,
jol behatdarolhaté terliletére esnek. Ezen teriiletet
a telitetlen sarga és néhdny esetben sarga—na-
rancspiros hatarvonalhoz kozel esé szintartomany
foglalja magéaban.
A szinkoordindtdak alapjin a kiilonféle fafajok a
kovetkez6 csoportba oszthaték:
— Legsargabbnak a tolgy mutatkozik 75,0, illetve
a feletti szinezeti szogértékkel.
— A 70,0—75,0-0s szinezeti szoggel jellemzett fa-
fajok ko6zé a biikk, kéris és diégyokér tartozik.
— A g6zolt akac, di6, cseresznye 60,0—65,0 kozotti
szinezeti értékével képezi a harmadik csoportot.
— A mahagéni 4ll legkozelebb a piroshoz 58,0—
59,0-es szinezeti szoggel.

Méréseink lebonyolitdisthoz MOMCOLOR—D
tipusu tristimulusos mérémiiszert alkalmaztunk,
mely miiszer alkalmas a CIELAB sziningertér szin-
pontjai alap szininger-osszetevéinek meghataroza-
sdhoz. A CIELAB szinméré mddszer mondhato
legalkalmasabbnak a faanyag szinének jellemzé-
sére, illetve a feliillet nemesitésekor lejatszodo val-
tozasok korrekt értékelésére.

Vizsgalati feltételek és vizsgalt paraméterek

A vizsgalt tolgy faanyag a rajzosabb fafajok kiozé
sorolhat6. Meghatarozva az egyes natur probates-
tek szinjellemz6inek rajzossigbdl eredd szorasat,
az tapasztalhato, hogy a vilagossag szorasa szoros
osszefliggésben van a fa rajzossagéaval.

Az altalunk megvizsgalt 100 db natar prébatest
esetében g L* = 1,370 adédott.

A halvanyitasi mivelet 6t paraméterét vizsgal-
tuk. Valamennyi vizsgalathoz 50—50 db tolgyfa-
kockat kezeltiink az adott feltételek mellett.

I. A szaritasi hémérséklet szerepét 30—60 °C-os,

II. A hidrogén-peroxid koncentraci6valtozas ha-
tasat 10,0—30,0%-os,

III. Az amménium-hidroxid — mint aktivalo
szer — koncentriciéviltozds modosité sze-
repét 2,0—8,0 cm?/100 cm?3-es,

IV. Az oxidaciés idétartam (behatasi id6) befo-
lyasat 0,5—10,0 perces

intervallumokon figyeltiik.

Kisérleti eredmények

I. Vizsgalataink elsé targyaul a feliiletkezelt fa-
anyag szaritdsdhoz hasznilt hémérséklet és az el-
ért halvadnyodas kozott fennéllé kapesolat feltara-
sat valasztottuk.

Megallapitottuk, hogy a hémérséklet véltoztata-
sdval nem madosithaté — adott hidrogén-peroxid-
és ammoénium-hidroxid-koncentraci6 mellett —
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1. abra. A szdritdsi héfok hatdsa a matir tolgy fafajhoz
viszonyitott vilagossagkiilonbség alakuldsdra
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2. abra. Szdaritisi hofok hatdsa a sziningerkiilonbség
alakuldsara
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a halvianyodés mértéke. Azaz a kiilonbozg héfok-
értékekhez kozel azonos telitettség, szinezeti szog,
natur tolgy fafajhoz viszonyitott vilagossag- és
sziningerkiilonbség-értékek tartoznak.

Valamennyi szaritdsi hémérséklet fliggvényében
felvett szinjellemz6 grafikon konstans gorbét adott
(1. dbra; 2. adbra).

II. A halvanyitds sordn alkalmazott hidrogén-
peroxid-koncentraci6 novelése — dllandé ammo-
nium-hidroxid-koncentracié melletit — kozel azo-
nos mértékl lineéris vildgossdgnovekedést és li-
nedris szinezeti szogemelkedést eredményez.

A feliileti réteg szines vegyiileteinek a noévekvo
koncentraciéju er6és oxidalészer hatasara beko-
vetkez6 bomlasa, illetve leuko-vegyiiletté wvalo
alakuldsa kovetkezményeként a vildgossagkiilonb-
ség valtozdsi gorbe m = 0,208 meredekséggel (3.
abra), a szinezeti szog alakuldsat mutaté gorbe
m = 0,22 meredekséggel emelkedik (4. dbra).

A halvanyitds mértékének megitélésére j6l al-
kalmazhaté a vildgossagvaltozast bemutaté 3. ab-
ra, mely szerint a fa feliletének vildgossiga a na-
tar feliileten mért értékhez képest 13,8 egységgel
nétt a 10%-os hidrogén-peroxidos kezelés hatdsara
(563,718-r61 67,518-ra). A peroxid-koncentraci6
10%-r61 30%-ra valé6 emelése tovabbi 4,7 egység-
nyi vildgossagnovekedést eredményez.
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1onbség alakuldsa valtozé hidrogén-peroxid-koncentrd-
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4, abra. Szinezeti szog vdltozdsa a hidrogén-peroxid-
koncentracié fiiggvényében
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5. dbra. Katalizdtorkoncentracié hatdsa a szinezeti
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6. abra. Natur tolgy fafajhoz viszonyitott vildgossig-
kiilonbség alakuldsa, vdltozé katalizdtorkoncentracio
esetén

Ez a vilagossagnovekedés — a bevezetGben em-
litett cikk szerint — a kozepesen vildgosnak miné-
sitett tolgymintat az erdsen vilagos osztalyba jut-
tatja (mint pl. nyar, hars, koéris).

II1. Vizsgélatsorozatunk harmadik részében a
hidrogén-peroxid bomlasat katalizdl6 ammoénium-
hidroxid-mennyiség hatasat vizsgaltuk.

Az ammonium-hidroxid-koncentracié fliggvényé-
ben felvett szinezeti szog és nattur fafajhoz viszo-
nyitott vilagossagkulonbség-grafikonok Ilinearisan
emelkedé ftendencidjuak. Az ammoénium-hidroxid
peroxidbomlast serkenté hatdsa j6l megfigyelhetd.
A méréseink azonban azt igazoljak, hogy az am-
moénium-hidroxid-koncentraci6 novelésével — a
vizsgalt és a gyakorlatban is alkalmazhaté tarto-
manyon beliil, adott hidrogén-peroxid alkalmazaisa-
val — a halvanyitds mértékének felsg hatara nem
moédosithato.

A koncentralt hidrogén-peroxid alkalmazisa
mellett elérhet6 4 L* = 20,0 vilagossagkiilonbségen
vagy a h® = 80,0 szinezeti értéken tuli tetemes val-
tozas az ammoénium-hidroxid tovabbi adagolasaval
sem érhetd el (5. dbra, 6. dbra).

Igy 4,0—6,0 cm®/100 em® ammoénium-hidroxid-
koncentracié megfeleld a kivant hatas eléréséhez.

IV. A feliiletkezelés és a szaritéba helyezés ko-
zott eltelt id6 valtoztatdsakor arra a kovetkezte-
tésre jutottunk, hogy az oxidéciés idétartam a hal-
vényitas folyamatdban meghatdrozé szereppel nem
bir.
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7. adbra. Szinezeti szog alakuldsa a vilagossagkiilonbség
nb‘vekedésével

Ezt befolyasolja az is, hogy magdban a szarité-
ban is jatszédnak le oxidativ folyamatok, miel6tt
a hidrogén-peroxid elbomlott volna. Méréseink sze-
rint 2,0—2,5 perc oxidaciés idétartamn4l hosszabb
id6 nem indokolt.
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Meéréseink értékelése, osszefoglalas

A hidrogén-peroxidos-halvanyit4s miiszeres értéke-
lését végeztik el tolgy fafaj esetében MOMCO-
LOR—D tipusi mérémfiiszer alkalmazasaval.

A halvanyitds célja vildgosabb szind, de a ter-
mészetes fa szinjellemzdinek megfelel6 szinhatas
kialakitdasa. A természetes fak szinosszetevdire jel-
lemz6, hogy a vilagossag novekedésével szinezetiik
a sarga felé tolodik el.

A peroxidos halvanyitdsnal kialakult vilagossag-
novekedést hasonlé tendencia kisérte. Tehat a fe-
liilet szinosszetevdinek fajellege a kezelés utan is
megmaradt (7. dbra).

A halvanyitas eredményességét elsGsorban az
alkalmazott hidrogén-peroxid-koncentricié hata-
rozza meg. Kozel linearis kapcsolat 4ll fenn a fa
vildgossdgdnak novekedése és az alkalmazott hid-
rogén-peroxid koncentriciénagysig kozott.

Kisebb befolyassal bir @ hidrogén-peroxidhoz
adagolt ammoénium-hidroxid — mint aktivalészer
— mennyisége. Ez magyarazhaté azzal, hogy a
peroxidbomlés folyamatat maga a kezelt feliilet is
aktivalja.

Végezetil elmondhaté, hogy a kezelés soran
megnedvesitett felillet szaritdsdndl alkalmazott
hémérséklet, valamint az oxidaciés idétartam tel-
jesen kozdmbos a létrejové szinvaltozds szempont-
jabol. Igy megvalasztdsuknal elsésorban gazdasa-
gossagi szempontok lehetnek mérvadoak.

Osszességében leszogezhetd, hogy a hidrogén-
peroxidos halvanyitds paramétereinek és eredmé-
nyének objekiiv értékeléséhez a miiszeres szinmé-
rés j6l alkalmazhatd.

Irodalom
1.DR. NEMETH K.:Szinmérés a faiparban I. A ter-
mészetes fa szinmeghatirozdsa — Faipar, 31. k. 9.

Sz. p. 257—261.

2.DR., NEMETH K.: Szinmérés a faiparban IV. A
CIELAB sziningerméré rendszer alkalmazisa = Fa-
ipar, 33. k. 5. sz. p. 156—159.

3. LUKACS GY.: Szinmérés. Mfszaki Konyvkiadé, Bu-
dapa=st; 1983.



KULFOLDI LAPSZEMLE

Rovatvezetdk: Dr. Molnar Sandor, Szalay Lajos

Holztechnologie

A faanyagi épitészet helyzete és
tendencidi. (Stand und Entwicklungs-
tendenzen im Holzbau) — RUG, W.
= 1986. 6. sz, p. 281—287 4: 10 t: 4
b: 127.

Trodalmi attekintés alapian bemu-
tatjdk a faanyag( épitészet teriile-
tén nyert legijabb kubatisi és fej-
lesztési eredményeket. Az érintett
részletkérdések a kiovetkezdk: szah-
vanyositds, faanyagi szerkezetek,
Gj épitbanyagok, szilardsdgi szami-

tasok, kotdelemek, faanyagi épiile-
tek létesitése és rekontsrukeiéja, a
faanyag védelme a tzt6l és a fa-
ronté szervezetektsl.

Faanyagi szerkezetek ragasziott ko-
téseinek vizsgalata taridés terhelés-
nél. (Festigkeit einer Klebeverbin-
dung in Holzkonstruktionen..) —
IVANOV, J. M.; SLAVIK, U. U. =
1986. 6. sz. p. 295—296 4: 1 t: 1 h: 9,

Fenolgyantaval ragasztott kitések
tartés igénybevétellel szembeni el-
lendllképességét vizsgdltak, Hosszu
ideji terhelés esetén mind a fa,
mind a ragasztoréteg veszit szilard-
sagabdl. Az elvégzett kutatis erved-
meényei lehetdséget adnak arra, hogy

a fakotések id&tartamtol fiiggd hord-

képességét elére tervezni lehessen.

250 éves erdeifenyd szerkezetének
vizsgalata., (Strukturuntersuschun-
gen an Holz einer 250 Jahre alten
Kiefer ) — GOTZE, H.; SCHULTZE
—DEWITZ, G. = 1986. 6. sz. p. 311—
312 4:54%:1 bh:9.

A kirdlyi” feny6t az eberswaldei
erdészet (NDK) teriiletén, 1980—1981
telén vagtdk ki. Az aldbbi jellemzdi
meghatarozasira kerilt sor: évgyii-
rlszélesség, a késéi fa aranya, tra-
cheidaméretek, a bélsugaralk magas-
sdga és szama, a rostok hossza. A
kiilonleges faegyved magassiaga 32,5
méter volt.
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Erdekeltségi viszonyok az erdégazdasig és a butoripar

vertikumaban

Erdégazdaségi lehetéségek és gondok

Nagy Laszlé

Az 1986. évi Staltisztikai évkonyv adatai szerint az
orszag 9 millié 300 ezer hektar tertiletébél 1 mil-
li6 647,9 ezer ha-t borit erds. Az erdok éléfa-allo-
méanya 274 milli6 m? ebbdl a jelentdsebb fafajok
részesedése:

milli6 m? 0/0
Tolgy 74 27,0
Bilikk 35 12,8
Akéc 35 12,8
Cser 38 13,8
Nyar 18 6,5
Feny6 35 12,8
A nett6 fakitermelés 1985-ben 6600 ezer m® volt,
ebbdl az 4allami erddgazdilkodds fakitermelése

4577 ezer m3, vagyis az osszes fakitermelés 63%-a.
Fafajosszetételben, - aranyaiban a fakitermelés az
Allomany-osszetétellel azonos. (Statisztikai év-
konyv.)

Az erddgazdalkoddk feladata, hogy tertiletiikon
értékes erddket neveljenek, a rajuk bizott erdéva~-
gyonnal jol gazdalkodjanak. Az erdégazdasagi fel-
adatoknak csak része a butoripar ellatasa, a f6-
feladat az erdévagyonnal torténé céltudatos gaz-
dalkodas.

Az &llami erdégazdalkodas feladatainak donté
részét a 14 erd6é- és fafeldolgozé gazdasag, vala-
mint az 1 Parkerdégazdasig és az 1 Tanulményi
Erdégazdasig latja el. Igy a butoripar anyagella-
tasdnak megitélésénél a 16 vallalat adatait vettem
figyelembe.

Az erd6- és fafeldolgoz6 gazdasiagok feladataik
ellatdsdt nyereségérdekeltség mellett wvégzik. A
munkak sordn a nyereséget biztosité tevékenysé-
gek mellett orszagos érdekbdl, szakmai tisztesség-
b6l kell6 hangsulyt kapnak a kisebb nyereséget
ad6 erddsitési, erdofelujitdasi és erddnevelési és a
nem gazdalkodasi célt szolgalé erdék kezelésével
osszefliggd feladatok is.

A nyereségérdekeltségb6l fakaddéan az erdégaz-
dalkoddk a kitermelheté faanyag gazdasagos to-
vabbfeldolgozasaban érdekeltek. Fatermékeiket a
raforditasokkal — munkéjukkal — aranyban allé
nyereséggel kivdnjak értékesiteni. Céljuk a faki-
termelés utdn a legrovidebb idén belil realizalni
a faban 1évé értékeket. Gazdasagaink az elsédleges
faiparral 1970-ben tortént integracié o6ta a fabol
flirészeléssel elGallithaté valasztékok termeléséhez
sziikséges eszkozokkel rendelkeznek. 1975 és 1980
kozott 4llami tamogatassal flirésziizemi re-
konstrukeiét hajtott végre a legtobb vallalat.

A tovabbfeldolgozast biztosité eszkoézdk csak

egyes gazdasdgoknak allnak rendelkezésiikre, azok -

felszereltsége is csak részfeladatok végrehajtasara
ad lehetfséget. A gazdasagok ez iranyu eszkozel-
latottsdga igen nagy szérédast mutat, hiszen a fii-
részeléstdl a készbutorgyartasig minden valtozat
el6fordul.

A gazdalkodok a termelt valasztékok értékesité-
se soran a lehetséges viltozatok kozil a leggazda-
sdgosabb megoldast igyekeznek kivalasztani. Cél-
szertinek tartom megvizsgalni, hogy a jelenlegi vi-
szonyok kozott hogyan dont, donthet a vallalat.
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Miel6tt ennek részleteibe boesatkoznék, elére kell
bocsatani, hogy a valasz vallalatonként mas és
méas lehet, mert nem azonosak a korilmények és
a lehetdségek. Az altalam elmondott kovetkezte-
tésben a zalai adottsag érvényesiil. A gazdéalko-
doknak a kovetkezé olyan kérdésekben kell don-
tenitik, melyek a butoripar faellatdsaval is ossze-
fliggnek:

— Késelési és lemezipari ronkot exportaljuk-e?
— Hazai piacon értékesitsiik-e?
— Feldolgozzuk-e?

A jelenlegi arak mellett a jo mindségl export
éri meg a termelonek legjobban. A flirészipari fel-
dolgozas nem éri meg. A hazai piacon értékesités-
nél annak a vevonek adjuk, aki tobbet fizet. Az ér-
tékesités soran van példa arra, amikor a butoripar
veszi meg a ronkdét és bérben dolgoztatja fel, de
az értékesités zome a lemezipari kapacitissal ren-
delkezbk felé iranyul.

— A flrészronkot exportaljuk-e?
— Hazai piacon eladjuk-e?
— Feldolgozzuk-e?

Az export j6 nyereséget biztosit. A létrehozott
kapacitasok kihasznalasa itt meghatarozé tényezoé.
A jelenlegi koriilmények kozott nem minden ronk
feldolgozasa gazdasagos. Kapacitdsdnak szintjéig a
vallalatok sajat anyagukat feldolgozzik, azzal sza-
molva, hogy hosszti tdvon a feldolgozasnak nyere-
ségesnek kell lennie.

— Tizifa, forgacsfa, papirfa, hogyan értékestil-
jon? Befolydsolja a nyereségérdekeltség. Ebbdl
a szempontb6él az export éri meg a legjobban.
Van egy ellatasi felelGsség (pl. tobb éven at
volt tizifakontingens), van egy partnerkapcso-
latb6ol adédé tisztesség. Ezen tényezék és sok
mas egyéb alapjan a termel6 donti el, hogy
adott évben hogyan értékesiti termékét.

— A feldolgozés utdn Gjabb kérdés, hogy mi tor-
ténjen az anyaggal? Flrésziaruként értékesit-
siik? Exportra vagy hazai piacon? Tovabb fel-
dolgozzuk-e? Ha igen, milyen mértékig?

Flrészaru-értékesitésnél is az export a kedve-
zObb.

Az elmondottak alapjan az erddgazdalkodék
dontotték el, hogy termékeiket milyen forméban
és kinek értékesitik. Az emlitett erdégazdasagok
1981 és 1985 kozotit ot év alatt a hazai piacon 25 500
m? butorlécet és 46 524 m? butoralkatrészt értéke-
sitettek. A két vélasztékbdl az 1982-es évben tel-
jesitették a legmagasabbat, mig a legalacsonyabb
érték 1985-ben volt. 1985-ben — feltehetéen a ter-
melési ad6é hatasara — jelentésen novekedett a
butorléc-értékesités, mig a butoralkatrésznél na-
gyobb mérték(i visszaesés mutathaté ki.

Az erdbégazddlkod6 részérél a lehetbségek és
gondok oldalarél vizsgalva, az alabbi kérdések ve-
t6dnek fel a vertikumban:

— Az erddgazdilkodok csak a rendelkezésre allé
faanyagbol indulhatnak ki. A fafaj- és mind&ségi
osszetételen nehéz valtoztatni. Itt az igények és
lehetGségek jobb osszhangjat kell megtalalni.



J6 példa erre a Veszprémi Erdigazdasag és
Balaton Butorgyar kapcsolata. Vallalatunk a
Zala Butorgyarral egyezett meg, hogy a fenyd-
ronkbdl kivalogathatja azt, amelybdl a flrész-
arut termeljik részére. Igy a vevé is jobban
latja, hogy a hazai fa mindsége milyen lehets-
ségeket-biztosit.

— Technikai oldalrél vizsgalva, a flrészipari ka-
pacitast elégnek tartjuk. A butoripar a fafaj-
és mindségi igényen tul jogosan szaraz anya-
got igényel. Ennek biztositdsat természetes
uton a készletgazdalkodasi el6irdasok, mestersé-
ges uton a szaritdkapacitdsok hidnya akada-
lyozza. A termelSk latjak, hogy a vevok igé-
nyének kielégitése érdekében a szarazsagi fok
olyan kovetelmény, melynek biztositdsahoz a
feltételeket meg kell teremteni.

— Az erdégazdalkodok meglévd eszkozeik fliggvé-
nyében vallalnak termelést. Az utébbi években
tobb olyan beruhdzis is tortént, mely a butor-
alkatrész gyartasat is segiti (szaritok, kiilonféle
gyalugépek, famegmunkilé gépek), de kifeje-
zetten butoralkatrész gyartasat biztosité célbe-
ruhdzasok szémottevé mértékben nem voltak.
Ennek okai:

— a butoripar kiépitette sajat feldolgozé kapacita-
sat,

— a termelS a tobb célra alkalmas termék gyar-
tasaval kevésbé kiszolgaltatott,

— az erdbégazdalkoddk a szlk beruhézisi lehetdsé-
gekkel megfontoltan gazdalkodva, az alaptevé-
kenység fejlesztését helyezték elGtérbe. ¢

Ebben a kérdésben a kozos beruhédzas lenne, le-
hetne a kivezetd ut, ha kolesonos elényokre épitet-
ten a parhuzamos kapacitasok kiépitése helyett a
meglévok kihaszndlasara alakulna az egyuttmiiko-
dés.

— Hatrany érte a tovabbfeldolgozast a termelési
ad6 alkalmazasaval is. A termelési ad6 célja a
parhuzamos kapacitdsoknal az azonos verseny-
helyzet megteremtése. Ha az ipar nem akarja

termelni az adott terméket, akkor a termelét
nem kellene sujtani kilon adéteherrel.

— Az egylittmikodés jobb kialakitasdhoz nagyobb
bizalomra van sziikség. Jobban meg kell ismer-
ni egymas igényét és lehetGségeit. Az erdogaz-
dalkodok ugy érzik, hogy a butoripar a munka-
és minéségigényes méreteket rendeli meg, az
igénytelenebb vélasztékokat maga termeli meg.
Az elényok biztositasa csak Oszinte légkorben,
egyméds munkajanak jobb megismerése alap-
jan lehetséges.

Erdégazdasdgunk — a Zalai EFAG — hazai
piacra 5—600 m® butorlécet termel évente. A ter-
melt mennyiség az orszagos adatokhoz viszonyitva
alacsony (3-4',). Megyénkben két jelentés butor-
gyar van.

A zalai part- és tandcsi szervek tobb esetben
vizsgaltak megyén belill a két tevékenység kap-
csolatat. A cél az, hogy a megyében gyartott bu-
torba minél tobb, a megyében termelt faanyag
épuljon be. Ezt csak a koélesonos elonyok biztosita-
sdval lehet elérni. A kozos szandék mellett az
egymas lehetéségeinek jobb ismerete, a lehetésé-
gekhez valé jobb alkalmazkodas is segitheti az
egylttmikodést. A jelenlegi korulmények kozott
a termel6 az altala termelt anyagot annak adja el,
aki a feldolgozottsag fokdt és az anyag minéségét
figyelembe véve azért a legtobbet fizeti, tehat a
legjobb eredményt biztositja. A vevé pedig termé-
szetesen ott vesz, ahol az anyagot a legolcsébban
megkapja. Azt kell meggondolni, hogy ez valéban
igy van-e, mert a helyben 1évé anyag nem lehet
dragabb, mint a tavolrol szallitott.

Az erdégazdalkodok a butoripart igényes és je-
lentés fafelvevg piacként kezelik. A partnerkap-
csolatokban a vallalatok egymas kozotti megegye-
zését, a kolesonos elényokre épitett egyuttmiko-
dést tartjak jarhatéo Gtnak. A kozos megegyezés
az a forma, melyben a vev( és elad6 érdeke mind
a faanyagnal, mind az alkalmazott arnél érvénye-
sithet6. Az erdégazdalkodék érdekeik hangsulyo-
zésa mellett az egylittmiikodésre készek.



Szerkesztdségi megjegyzés: A magyar Kereskedelmi Kamara
Butoripari Tagozata és Fagazdasagi Tagozata »Erdekeltségi
viszonyok az erddgazdasag, elsédleges faipar, buatoriparvertikum-
ban” targya kézis tagvallalati iilésén 1986 okiéberében tébb els-
adas hangzott el, amelyek kiilonbozs érdekeket tiikrdztek. Termé-
szetes, hogy az erdégazdasag és a butoripar kozott vannak javitasra
varé kérdések. A szerkesztéség jelen cikk minden allitasaval sem
ért egyet, az eléadas szovegét vitainditénak szinja.
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Az 1986. évi Kolni Nemzetkézi Batorvasar karpitos szemmel

Kramlik Janos

A cikk megjelenésekor mar véget ért az 1987, €évi Kolni Nemzetkozi
Butorvasar is. Ennck ellenére meggyozodésiink, hogy még annak is sok
tjat mond ez a cikk, aki részt vett az 11987. évi kiallitison is. Akik
viszont nem jartak az utébbi években Kolnben, vagy mas fontos kidlli-
tason, nagyon sok hasznos informaciét nyerheinek. |

A cikk rovid altalanos tajékoztatist ad a kiallitdis méreteirdl, struk-
tuarajardl, érdekes képeket villant fel az iizleti és arviszonyokrél, vala-

mint Koln érdekességeirol.
A szerzé6 a szakmai részieteket a funkcié, forma és szerkezet Ossze-
fiiggéseiben — 2 nem karpitos specialistak részére is érthetéen — irja le.
Az uj anyagok és technoldgiai megoldisok ismertetése mellett a ter-
mészetes anyagok és a rugé6zatok reneszanszat emeli Kki.
A cikk késésébol hasznot szeretnék kovacsolni azalfal, hogy az 1987.
évi kolni kiallitas tapasztalatairél is rovidesen cikket jelentetiink meg.
Az olvasé ezaltal dinamikajiban lathatja majd a vilag karpitosiparat,
érzékelheti egyes tendencidk erdsodését és mas tendenciak gyengiilését.

Az 1986. év kezdetére igazan nem lehet panaszom.
Ilyen értékes ajandékban részesiilni, mint a Kélni
Nemzetkozi Butorvasar megtekintésének lehetdsé-
ge, szamomra igazédn nagy megtiszteltetés, az uta-
zasra jelolé személyek, a devizat biztosité Faipari
Tudoméanyos Egyesiilet és vallalatom, a koltsége-
ket fedezé BUBIV részérol.

Talan nem art, ha itt is elmondom, hogy a FATE
altal a kiulfoldiek megbizdsidra szervezett rendez-
vények koltségeire befolyo pénz egy része a szak-
mai kiklldetések devizaalapjaul szolgdl. Ezért is
fontos a kiilfoldiek altal tartott el6addsok latoga-
tasa, hiszen a kiilfoldi befektetésének érfelmét f6-
képpen az elbadasan felé megnyilvanulé érdekls-
désben mérheti.

A FATE ez alkalommal 3 {6 utazasidhoz tudta a
devizakeretet biztositani.

Végre felvirradt az utazis napja. Hamar egy-
masra taldltunk mi hdrman, Simorda Istvéan,
Walch Emil és én, a Ferihegy II. gyonyori aj els-
csarnokédban. Megnyugodva tapasztaltuk, hogy
nemecsak mi harman vagunk neki a vildgnak, mi-
vel a tranzitban a frankfurti gépre varok kozott
szétnézve, ismerds arcokat lattunk. Utaztak ipari
vezet6k, vallalatok vezetdi, kereskedék, formater-
vezok, fejleszték, a kiulkereskedelmi vallalatok
képviseléi. A butoriparon kiviil még a butorszs-
vetet gyarté6 LATEX V. munkatarsaival is talal-
kozhattunk.

A nagy érdeklédés indokolt, j6 lenne, ha a bu-
toriparnak ezt az évenként megrendezésre keriils
hatalmas seregszemléjét még sokkal tobben Ilat-
hatnak, hiszen taldn ez a fold legjelentdsebb ilyen
rendezvénye. Taldn nem tulzas kijelenteni, hogy
Koln a karpitosipar Mekkdaja. Itt rendezik ugyan-
is a paratlan szamu években az Interzum nemzet-
kozi butoripari kellék-, anyag- és gépvasart, ami
a maga nemében egyedulalld.

Az utazasi id6 jo részét a budapesti és a frank-
furti repiilétéren toltjik. Maga a repiilési id6 méas-
fél 6ra sincs, mégis du. 2 6ra lett, mire a dém to-
vében kiszallhattunk a reptéri autébuszboél. Gyors
szallodai elhelyezkedés utdn varos- és kirakatba-
mulds végkimeriilésig.

Reggel frissen lépkediink a Rajna folott a Ho-
henzollernbriickén, a frissesség egyik oka a lelke-
sedés, a masik a képunkbe hodarat és esét vagéd
viharos szél. Igy az els6k kozott 1éphettiink be 4l-
maink kellemesen fitott el6esarnokaba. A lelkese-
dést hamarosan cstliggedés valtja fel, amikor meg-
tudjuk, milyen rendkiviiliek a vésar méretei, mi-
lyen befoghatatlanul nagy a megismerésre varé
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anyag, hiszen még a teriilet bejarasa is komoly
sportteljesitményt jelent. Mi a teend6?, gyors
helyzetfelmérés kovetkezik. Hamarosan megtud-
juk, hogy a kiallitAson 1400 kiallit6 vesz részt 35
orszagbol, a kiallitok cca. 50%-a kiilfoldi. A kiil-
foldiek kozil az olaszok vannak a legtobben (250
cég).

A kiallitas brutté teriilete 227 ezer m’ Van-
nak cégek, melyek 1000 m? koriili teriileteket bé-
relnek, pl. Steinhof, Benz, Hukla, Himola stb.

Rendelkezésiinkre all 2 teljes nap, ami cca. 1000
perec.

A fenti ismeretek birtokaban eldéntottik, hogy
mindenki egyedil jarja az utjat. Elhatdroztam,
hogy csak a karpitozott butorokra figyelek és csak
a kiilonosen érdekes dolgoknal allok meg. Sajnos,
a prospektusokat mar Koélnben sem nagyon oszto-
gatjak, inkabb csak kérésre adjak, akkor viszont
megkérdezik, hogy kit tisztelnek az urban? Ha a
vélaszt megértik, azutdn mar sokaig nem tartéz-
tatnak. Sok helyen viszont akkor is készségesek,
ha tudjak, hogy rank, mint vasarléra, nem szamit-
hatnak.

A részletesebb elemzések elétt szikségesnek

tartok néhany altalanos észrevételt elérebocséta-
ni.
A gazdasigilag fejlettebb orszdgokban, ahol na-
gyobbak a lakasok, a butorvalaszték oOsszetétele
jelentésen eltér a nalunk megszokottol. Eltéré a va-
laszték azért is, mert széles skalan differencidlt va-
sarléi osztalyokat kell kiszolgalni.

Csak a kérpitozott butorokrél beszélve, az alab-
bi £6 termékcesoportokat gyartjak:

1. Héalészobai fekvobutorok

2. Teljes feliiletitkon karpitozott kényelmi iilébu-
torok

3. Fényezett allvanyzatu iilébutorok (étkezdk, iro-
dabutorok sth.)

A gyartok altalaban valamelyik termékcsoport
el6allitasdra szakosodtak. A specializdlodas az
igen éles konkurenciaharc kovetkezménye. Talpon
maradni ebben a mezényben csak az tud, aki ren-
delkezik a legmagasabb termelékenységet és a jo
minéséget biztosité berendezésekkel. Ezek az esz-
kozok igen dragdk, igy a vegyes profil itt nagy
luxusnak szdmit.

A b6 valaszték nemcsak a butorokra, hanem az
eléallitasukhoz sziikséges anyagokra is jellemzo.
Az anyagarak nem mondhaték tulzottnak, egyes
cikkek kimondottan olesonak tiinnek. Az élémun-
ka viszont nagyon draga. Ezek a tendencidk a buto-
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rokrol is leolvashatok. Szamomra gyakran ugy
tint, hogy szinte pazarléan bannak az anyagok-
kal. (Nalunk még néha olesobb egy toltényilast
kézzel bevarrni, mint huzézarat alkalmazni) Az
élémunka magas ara miatt a stilbutorok is korsze-
rii anyagokbdl és a mai technolégidval késziilnek.
Az allvanyok néha meglepden jol mutatnak, a kar-
pitozéas viszont méltatlanul szegényes. Jobb kivitel
is el6fordul, ezek viszont méregdragik. Azok a
termékek az igazan sikeresek, melyek nem a ré-
gebbi stilusokat utdnozzak, hanem az uj belsé tar-
talommal osszhangban 1év6 Uj formaban jelennek
meg. Uj divat — vagy talan stilus? — kialakul4-
sanak lehettliink tanui az utébbi években. A kon-
fekcidipari modszerekkel kialakitott laza, dus
vliessel bélelt bevonatokkal 6ltoztetett butor ural-
kodik a piacon.

A butorok mindségérdl csak a legjobbakat tu-
dom elmondani. A kivitelre igen gondosan iigyel-
nek, kidllé kapcsok, a varratbél kil6gé cérnasza-
lak, sériilt farészek, feliiletkezelési hianyossigok
itt nem ronthatjak a butor Osszképét. A szerkeze-
tek kialakitasandl a szegényes, bizonytalan megol-
dasokat keriilik. Merev tartéalapot még magas ru-
gbzat ald sem nagyon alkalmaznak. Bonel rugéza-
tok iil6butorokhoz 2 mm @@-jii huzalbél nem ké-
sziilhetnek, altaldban a 2,5 mm @-jli huzalt hasz-
naljadk. Parnazataik a mieinknél sokkal diusabbak.
Ulébutoraikba tobbféle nagyobb térfogatsuly,
40—50 kg/ m? poliuretanhabot épitenek be. Fekvs-
butoroknal a természetes anyagok felhasznalasa
divik. A hazankban tékés exportra gyartott karpi-
tozott illégarnitirdk az alacsonyabb mindségi ka-
tegériaba tartoznak, ezek az olcsé butorok a ki-
nélatnak csak a toredékét teszik ki.

Fekvobutorok

Az alland6an fekhely céljara alkalmazott buto-
rok két népes csoportja: a hagyomanyos agy és a
franciadgy versengését lathattuk. A fekhelyek lé-
nyegét tekintve gyakran mindkét csoportnil azo-
nos megoldasokat taldlunk. A tartoéalap a legtobb
esetben farugdzat. Az agybetét szinte minden eset-
ben kiemelhetd, forgathaté szabadparna, melynek
magjat tobbnyire magas rugodzat képezi. Az Agy-
betétrugézatok lagyabbak a ndlunk egyszemélyes

heverdé céljara alkalmazott rugézatnal. Specialis
agybetétrugézatok a multilastic (GR) és a taska-
magrugozat.

Az 1. abrdn egy altalanosnak mondhato, a koze-
pesnél magasabb szinvonali agybetét szerkezetét
lathatjuk, melynél parnazéanyagként csak termé-
szetes anyagokat hasznaltak fel. A jobb agybeté-
tek kiilonboz6 héateresztést biztosité nyari és téli
oldallal késziilnek. A standokon installaciéként
bemutatjdk a parnak bels szerkezetét, fennhan-
gon hirdetve a természetes anyagok el6nyeit. Tény,
hogy csak az olesé kategéridba tartozé dgybetétek-
ben talalunk poliuretdnhabot. A gumihabot a ter-
mészetes anyagok kozott tartjdk nyilvan, melybdl
kiilonb6z6 méretl liregekkel — furatok, kavernak
— igen jé rugalmassiagu és légateresztd lapokat ké-
szitenek. A Sembella cég altal bemutatott legijabb
.naturmatrac” 3 rétegli szendvicsszerkezet. A cca.
20 em vastag matrac kozépsé magja 7-8 cm vas-
tagsagu préselt, atvarrassal és latex kotéanyaggal
rogzitett szalmalap, az als6 és a fels6 borité fliggs-
}fgl;as irdnyu hengeres csatornakkal liregelt gumi-

ab.

Az agybetétek dekorativ bevonata minden eset-
ben bélelt kivitelti és gépi atvarrassal diszitett.

Az agyvbetétparndk az Agyakhoz igazodva tébb-
féle méretben onéalléan is vasarolhaték. Kiilén
kavhaték az agybetétek tartészerkezetei, melyek
abban megegyeznek, hogy a tartbalapot farugék
képezik. A Sembella ,,bio lattenrost” néven hirde-
teft tartészerkezte fémet sem tartalmaz, igy pl. a
fej- és a labrész emelkedésének szoge fatdmaszok-
kal allithat6. Kaphaté egyébként motorikus beal-
litast, elringaté gépezettel szerelt és gombnyomas-
ra vialtoztathaté rugalmassigu stb. tantészerkeze

_is. s

A franciadgyak kiils6é megjelenésének szamtalan
variaciojat lathattuk. Ezek némelyike olyan szuper-
kényelmet biztosit, hogy az ember akar élete vé-
géig ellakhat benne, hiszen telefonnal, Hi-Fi-be-
rendezéssel, televizioval és a méar emlitett ringaté,
mozgatd szolgaltatasokkal is fel van szerelve.

A legesodalatosabb példanyokat az olaszok ké-
szitik, talan hercegi palotdkba szanjak, mivel né-
melyik fejrész olyan, mint egy elefantesontbél fa-
ragott, arannyal és dragakovekkel diszitett barokk
oltdr. A mértéktarté megoldasuak altalaban deko-
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rativ bélelt, atvarrott bevonattal, vagy ugyanilyen
takaroval késziilnek. Az ifjusagi kategéridban val-
tozatos formédkban élénk szinekben ajanljak az un
fél franciadgyat, ami tulajdonképpen egy &agyne-
miutartéra szerelt egyszemélyes heverd, hatlappal
és fejvéggel szerelve, lerakdasztalkdaval kiegé-
szitve, -

A fekhelyek mérete egyszemélyesnél min. 903¢
190 em, a hossziisag méar altaldban eléri a 200 em-t.
A kétszemélyes fekhelyek minimalis szélessége
150 cm.

Sz6lni kell néhany szot az Amperikaban allitolag
mar népszerd vizagyrdl. Kiprébaltam, kellemesnek
tlint, bar a mozduldsok utdn egy ideig még ringaf,
ami ugyan nem kellemetlen, de a kikapos héazasfeél-
nek észrevétleniil dgyba bujnia azt hiszem lehe-
tetlen.

Az 4gy harom {6 részbol all, az alap egy francia-
agy méretli medence, ennck az aljara egy elektro-
mos flitépaplant helyeznek, végiil a lényeg, a test-
stlyhoz igazoddan tobb vagy kevesebb dellabol ki-
alakitott maximalisan biztonsagos mianyag félia-
bél kialakftott viztartaly. Az apyat bemutatd cég
szerint a hagyomanyos Agynak befellegzett, amit
az is bizonyit, hogy az USA-ban 1984-ben 2,6 mil-
liard dollar értékben forgalmaztdk. Véasarlas elott
azonban nem art statikus véleményét kikérni, mi-
vel az 4gy Onsulya cca. 1 tonna.

Karpitozott iilébhatorok

A kindlat a karpitozott {il6garniturak kérében volt
a legnagyobb. Kaphato iil6garnitiira 1000 DM alatt
is, de 12 000 DM folott is. Az arkiilonbség a kiilsd
megjelenésben nem mindig @érzékelhets, a ‘belsd
tartalom, a gyarté jé hire lehet erre a magyarazat.
A kérdés csak az, hogy melyikbél adnak el tobbet?
A tisztességgel kidolgozoft, jé anvagokat tartal-
mazo markas termékbdl, vagy a vele azonos kiné-
zésl, de bieliill i{ires butorbdl. Sajnos (vagy széd-
munkra taldin nem is annyira sajnalatos?) egyelére
az oles6bb hus a kelenddbb, még akkor is, ha koz-
tudottan higabb a leve.

Szamomra ez a teriilet adhatta a legtébb hasznos
tapasztalatot, ezért itt id6ztem a legtdbbet, errél
szdmolhatok be a legh&vebben. _

A kérpitozott iilégarnitirdkat a legtobb esetben
fotelbdl, két- és haromszemélyes iil6kanapébdl &l-
litjdk Ossze, Gyakori a sarok iilésor is, melyet vagy
sarok lldelem, vagy sarok leraké kapcesol Gssze. Az
elemekbél 8sszeillitott kanyargé iilésorokat inkabb
kozosségi terek herendezéséhez ajanljak.

A teljes feliiletiikén karpitozott iilégarnitarak
kiils6 megjelenésére még ma is a laza rancos kivi-
tel a jellemzdé. A 2. dbrdn egy Altalanos megol-
dast mutatunk be, a gyarté a butorra aggatott kar-
tyan, vagy mas madon jelzi, hogy magas rugobzat-
tal késziil, ami koztudottan komfortosabb és dra-
gabb megoldas, A butor értékét novels, kdzismer-
tebb ,, Markas” anyagokat szintén jelzik, pl. BAUER
DRALON bttorszivet, DUPONT vlies, SANDLER
vlies sth. Itt emliteném meg, tgy tiinik elterjedo-
ben van a mikrorost gytjténéven ismlert anyagok
két valtozata, az Ameretta és a Bellescime. Mind-
kettét japan cégek gyartjik, egyelére meglehetésen
borsos aron. Készitik a természetes bérhéz meg-
tévesztden hasonlé kivitelben, van wveliirbérszerd
és velurszeri valtozatuk is. Tapintasuk kellemesen
lagy, tartossaguk kivélo és jol tisztithaték.

Az uldgarnitirakat szemlélve igen sok rokonsag,
nc¢ha azonossdg is észlelhetd a tipusok kozétt. Az
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3. dbra

4, dbra

egyedi megjelenésre valo torekvésnek sok a vad-
hajtésa, ilyen pl. a 3. dbrdn lathato tuldekoralt
fotel. A kozismerten jo min6ségérdl, intenziv gyart-
manyfejlesztésérdl ismert BENZ cég nyugodtan be-
mutathatja butorainak belsé tartalmat, 4. dbra.
Mint 14thatd, ez a cég nem az {ires dobozt drulja. A



5. dbra

butorok Allvanya jo mindségli alapanyagokbél,
tiszta, pontos gépi megmunkdaldssal, igen szilard
osszeépitéssel késziil. Az ilés magas rugézatra épiil,
a parnazat magas komfortfokozatot biztosité osz-
szetett habkombindaci6. A bevonat 2 réteg vliessel
dusan bélelt, az alsé réteg tomorebb, jo6 formatarto,
a fels6é réteg lagyabb, kellemes tapintisi. A BENZ
butorok egy részénél a tamlaparnaba épitett csuklo
lehet6vé teszi a parna fels6 harmadénak a fliggo-
legestdl a vizszintesig torténé mozgatasat é5 barme-
lyik poziciéban valé rogzitését. Az 5. dbrdn lathaté
BENZ modell kiilsé megjelenése nemesen egyszerti,
a 4. abran bemutatott szerkezettel késziilt.

Akar a BENZ cég, akar més nagyobb cég kollek-
ciéjat szemléljiik, konnyen felismerhets, hogy a
szamtalan kiils6 formai varidcié szinte azonos szer-
kezetet takar. Ugyanabbdl az allvanybol és karpi-

7. abra

6. dbra

tos alapszerkezetb6l a bevonat kialakitdsdnak va-
ridldsaval egymast6l mijerében eltéré garniturikat
készitenek.

A Hukla cég jelentés karpitoskapacitast képvisel
az NSZK-ban. A Benzhez hasonléan 6 is kialaki-
totta egyéni karpitoszerkezetét. Mig a Benz sikha-
bokat, addig a Hukla l4gyhab ontvényeket alkal-
maz. Berendezéseik lehet6vé teszik a 3 iiléses iil6-
kanapé teljes parnazatanak (kiilsé és belsé parna-
zat, ulés és tamla) egy darabban valé kiontését.
Amikor magas rugézatot alkalmaz, akkor azt is be-
habositja. A Hukla cég is gyartja a divatos, rdncolt
kiviteldi, bélelt bevonatu ulégarnitarakat. Az onté-
formak koltségessége itt ugyancsak igényli a ter-
vez6i leleményességet. A Hukla erdssége a hagyo-
manyos kidolgozast idézé formak korszerti techno-
légiaval torténé megjelenitésében van. A 6. dbrdan
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lathato fotel a tokéletes parnazottsagra utalé dom-
borulataival nemesak latszatra kényelmes. Ulése
a behabositott magas rugézattal, a tdmla és a ka-
rok a testrugalmassdgi oOntoit poliuretanhabbal
szinte a hagyoményos karpitozds tartossagi és ké-
nyelmi értékeit reprodukalja. ]

Ha megkérdeznék, hogy a latottak koziil mi volt
szamomra a legérdekescbb, melyik butort wvagy
megoldast dijaznam, akkor a 7. d¢brdn lathato szer-
kezetet wvdlasztanam. Méltatasat kezdjik talan a
hatranyai fieldl, Latszatra rengeteg habot tartal-
maz, ami igaz ugyan, de azonkiviil alig van benne
egyéb. Kérdés milyen szilirdan épiilnek be a kis
fellileti vazalkatrészek és a rugalmasan mozgd
hullamrugok a habba? Nem &ll fenn a lenyirodas
veszélye? Ezek utan maéar csak a dicséret kovetkez-
het. Elémunkaigénye valdszintleg a legesekélyebb
az azonos kategéridba tartozé butorok kozott. Be-
vonata cserélhet§ és annak mindkét oldala hasz-
nalhaté. Tulajdonképpen két bevonatrdl van szo,
egy fix alapbevonatrol és egy porveddszertien ra-
teritett bélelt felsé bevonatrél. Az alapbevonatot
csak szakember cserélheti, de erre valdszintleg
nines is sziikség. A felsé bevonat bélelt kiviteld,
mindkét oldaldn hasznalhato, altalaban kiilénbozd
szint. Felhelyezése és megforditdsa nem bonyolul-
tabb, mint egy porvédé huzat cseréje.

A 8. dbrdn 4 kilonbozd Ulékanapét mutatunk be.
Ha nem igy egymas mellett 1dtnank ¢ket, taldan nem
is hinnénk ¢l, hogy alapjukat tekintve teljesen azo-
nosak, csak a paplanszerli bevonat kiilénbozé va-
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8. abra

9. dbra

riaciéi okozzak a kulonbséget. A latvany hatasat
fokozzdk a harmonikus, vagy éppen kontrasztos
szinodsszedllitasok. Itt most tdkéletes bizonyitasa
lathaté6 annak, hogy bizony ruha teszi a butort. A
bemutatott megoldassal fotelt, két- és haromszemé-
lyes tilokanapét készilenek, melyekbdl barmilyen
osszeallitas megvasarolhato,



Ha mar a fémvéazas butoroknal tartunk, felhiv-
nam a figyelmet a 9. dbrdn lathaté fémvazas fotel-
ra. Ez a butor, bar az olesébb ifjusagi kategéridba
tartozik, igen szellemes konstrukcié és igénytelen
tartalma ellenére meglepéen kényelmes. A fémva-
zas butoroknal az alkatrészek keresztmpetszete al-

taldaban csekély, igy telikarpitozott butornal a da- *

san parnazottsag hatasat valéban csak parnazé-
anyaggal lehet elérni. A bemutatott modell vaza-
nak karkonyokléi kifelé ivelnek, ives a tamla vaza
is. A butor testességét az ivelt alkatrészekre hur-
szerien kifeszitett tartokkal érik el — gumiheve-
der, hullimrugé —, ezaltal javul a termék optikaja,
de figyelemre mélté a komfortossaga is. A karpi-
tozasi munkat itt a tartok felszerelése, némi par-
nazat felragasztiasa és a bélelt bevonat fielhtzasa
teszi ki. A bevonatot a fémvazhoz beliilrél pert-
likkel rogzitik.

Az iilégarniturdk targyalasanal a kétfunkcios
ul6-fekvé butorokrol is szot kell ejtentink.

Abban a lakasban, ahol van kiilon halobuator, ott
a kétfunkeciés butornak a fekhely funkeiét az al-
kalmi fekhelyt6l elvart szinten kell teljesitenie. Al-
talaban az a torekvés, hogy a kétfunkcios butor
azonos méretli legyen az iul6garnitura tobbi ele-
meivel. Ez altalaban ugy valosul meg, hogy az ulés
ala rejtik a fekvéfelillet nagy részét. Ilyenkor a
parnazat szamara alig marad hely, a tartok atére-
zodnek. A legsikerultebbek azok a megoldasok,
amikor sarok tlégarnitarat alakitanak franciadgy-
gya, itt legalabb a méretek béségesek. Van néhany
szerkezet, ilyen pl. a HASAG cégnél wolt lathato,
amikor csak a labrészt rejtik az iilés ala, ez kiilon-
b6z6 moédon keriil kinyitasra, a megfeleléen parna-

10. abra

zott ulés lesz a fekhely torzsrésze, a tdmla pedig
fejrészként hasznosul. Az Aagynemiitarté szamara
szinte sehol nem marad hely, vagy ha igen, akkor
lehetetleniil kicsi.

Fényezett allvany iilbiitorok

Befejezésképpen a préselt-hajlitott elemekbé] ki-
alakitott iilébutorok egyik szép példajat szeretném
bemutatni a 10. dbrdn, természetesen skandinav
termékrél van sz6.

Csak a legmagasabb fokon lehet méltatni azt a
csodalatos pontossagu, tiszta kivitelt, a jo fogasu
feliiletet, ami ezeknél a termékeknél természetes.
Amennyiben jol lathaté a képen a kar és a tamla
taldlkozdsa, a kép magaért beszél. Talan a csontok
forrnak Ossze olyan tokéletességgel, ahogy itt az
alkatrészek osszeépiilnek.

A karpitozas ezeknél a butoroknal meglehetésen
egyszerl, tobbségliknél egy-két habrétegh6l alla-
nak. Rendkiviil {igyesen rejtik a bevonatot rogzit6
szegekef, a diszszeg vagy a szalaggal val6 takaras
itt nem johet szamitasba. A 10. dbrian bemutatott
karosszék taml4ajanal a tamla keretén lathaté csa-
varfejek elaruljak hogy ta karpitozott tamlabetét
kiszerelhet6. Lattam olyan butort, melynél eskiidni
mernék, hogy mem kivehet6 karpitozott betétrsl
van sz6, és mégsem latszik semmiféle bevonat-
rogzités, talan 6rék rejtély marad szdmomra, hogy
}l:ové rejtették a bevonatot rogzité szegezékapeso-

at.

Sajnos a kiallitds megtekintésére kiszabott idénk
— az 1000 perc — hamar eltelt, a kétnapos szédiilet
véget ért, éppen most, amikor mar tudjuk, mit is
kellene igazan részletesen, koriiltekintéen tanul-
manyozni.

Amikor zsong6 fejjel és sajgé labbal kilépiink az
utcdra, nem lehet masra gondolni, mint arra, hogy
ide még vissza kell jonni. Majd legyszer, amikor
tobb idénk lesz, ezt az érdekes wvarost is meg keil
nézni, hiszen itt olyan csoddk vannak, mint a dém,
vagy a kolni Louvre-ként emlegetett szupermi-
zeum €s a 74 milli6 markaért épitett 2000 személyes
koncertterem a Rajna vize alatt.

Mi biztosan visszajoviink, mert tudjuk, hol van
a ,,Trevi-kut”, melybe az apropénzt kell bedobni a
visszatérés zalogaul. Itt nem éppen kut, mint R6-
maban — bar atvitt értelemben annak is nevezhjetd
—, a hely neve ,,Dzs6 Papa” és so6roz6 a Rajna-part
egyik ujjavarazsolt régi hazaban. A kicsi helyiség-
ben iiléhely csak a falon koriilfuté galéridan van,
lent a pincér a feje f616tt hordja a poharak szamara
kilyuggatott talcat, alig birva atnyomakodni a jo-
kedvili békés embertomegen. Az emelvényen dixie-
land-banda jatszik, a pozanos hangszere olykor a
kozeli miiérték testi épségét veszélyezteti. A sontés
folott a karmentdé homlokzatat névkartyak tomege
fedi. Aki a névjegyét idetiizi, az biztosan latja még
e tajat.
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A keretflirészgépek fejlédése
l. rész

Dr. Lugosi Armand

1. A férész feltalslisa

A fa az fember altal hasznalt egyik legrégibb anyag.
Kezdetben a fat természetes allapotban hasznaltak
fel, gerendak alakjidban. Az ember azonban hamar
rajott, hogy a fa aranylag jol és kénnyen megmun-
kéalhat6. A fa legrégibb megmunkalasi eljarasai ko-
zul legkordbban a fiirészelés terjedt el. A fa flré-
szelését technolégiai kovetelmények igényelték: a
ledontott fakat a kezdeti hasitdason kiviil fiirésze-
léssel daraboltdk, alkalmassa téve azt a termékek
széles skaldjanak eldallitasara.

A flirész feltaldloja nem ismert. Az egyik verzid
szerint a flirészszerszam feltaldloja Talus, aki a
nagy gorog épitész, Dédalus unokatestvére volt. Ezt
a nézetet képviseli az i. u. elsé évtizedben Diodo-
Tus, a sziciliai torténetird. Szerinte Talus készitette
az els6 vasbdl késziilt flirészt, mellyel fakat fiiré-
szeltek.

A kés6bbi szerzék, mint pl. Hyginus papa, Ful-
gentinus (468—533), Placidus (503—541), Isidorus
(560—636) és méasok viszont a flrészszerszam fel-
talalojaként Perdix-et jelolik meg (aki legyébként a
korzé feltaldléja is volt). Perdix ugyancsak Dédalus
unokadcese volt. Dédalusnak tulajdonitja viszont a
flirész feltalalasat az i. u. 79-ben meghalt rémai
torténetird, Plinius.

Publius Ovidius Naso (i. e. 43—i. u. 16) romai kol-
t6 a Metamorphosis 8. kotetében tajékoztat ben-
niinket, hogy a flirész ismeretlen felfedezéje ten-
geri halak csontvazdval kezdte flirészelni a fat,
majd ennek mintdjara készitett vasbél fiirészszer-
szamot.

Elfogadhaté az a vélemény, hogy a flirészszer-
szamok els6 készit6i valdszintlileg a tengeri halak
csontozatdat utdnoztdk. Erre utal — t6bbek kozott
— Alviso Cada-Mosto is, aki mint Portugélia szol-
géalataban &ll6 velencei hajos 1457-ben felfedezi a
Zoldfoki-szigetvilagot. Az 1467-ben megjelent mi-
vében [6] leirja utazédsait, megemlitve, hogy Ma-
deira szigetén a bennszilottek fak flirészelésére a
cdpak fogas é&llkapcsat hasznéljak. Ugyanezt ta-
masztja ala S. Klemm [15] 1854-ben megjelent mi-
vében, melyben a polinéziai szigetvilagot irja le,
megemlitve, hogy a bennsziilottek ugyancsak capa-
allkapesot haszndlnak fafiirészelésre.

Az Okori egyiptomiak is ismerték a vasbdl ké-
szult flrészlapot. A Tébaban fellelt falfestmények
egyikén 4allo alak fiirészel gerendat. Errdl tudosit
J. G. Wilkinson az 1874-ben megjelent miivé-
ben [23].

B. Montfaucon az 1719-ben megjelent képes
konyvében [17], annak III. kotetében, leirja azt a
fellelt etruszk vazat, melynek festményén fat fiiré-
szel6 két ember lathato.

A Tavol-Keletet bejart utazék is megemlitik,
hogy Japanban és Kindban mar i. u. az els6é évek-
ben is hasznéltak fogazott fémfilirészeket fak fliré-
szelésére.

I. u. 90-bél szarmazik az a romai oltarks, melyen
jol lathato két kézi flrész. A kézi, keretes, kotélfe-
szitésti flirész hasonlésdga a ma is hasznéaltakhoz,
megdobbenté. Ez az oltarkd lathaté az 1. dbrdn.
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1. abra. Rémai oltarké az i. u. 90. évbol, két filirész-
szerszdmmal

A Kkézi flirészeket a kozépkorban tovabbfejlesz-
tették. A kiilonbozé flrésztipusok felfedezéi isme-
retlenek.

Leonardo da Vinci 1492-ben vazlatot készitett az
altala ,kettés fiirész”-nek nevezett szerszamrol,
amely a 2. dbrdn lathat6. A flrésszel mindkét
irdnyban lehetett forgacsolni.

2. A fiirészmalmok fejlodése

A fadruk iranti novekvs kereslet kielégitésére
Eurépaban mar koran, a IV. szdzadban, megjelen-
tek a flirészmalmok. Ezeknek a szerkezeli elemeita
gabonadrlé vizi-, illetve szélmalmoktél vették at.
Az els6 tudositdas vizi flirészmalomrél a 310-ben

. Bordeaux-ban sziiletett Ausonius-t6l ered, aki [2]

muvének 5. kotetében megemliti, hogy Némjtor-
szagban, a Ruer-patak volgyében vizi flrészmalom
miikodott, mellyel marvanytomboket és nagy ko-
veket is flrészeltek, a nagy 4tmérdji ronkok mel-
lett.

Augsburgban mar 1337. évben is mikodtek fii-
részmalmok. Augsburgban az elsé flrészmalomrol
1322-ben emlékeznek meg.

A XIV. és XV. szazadban Eurdpa-szerte elterjed-
nek a flirészmalmok. Igy pl. 1420-ban, az akkor fel-
fedezett Madeira szigetre a portugéalok flirészmal-



mokat telepitengk az értékes fak felftirészelésére és
flirészelt allapotban Eurdpaba valé szallitdsara. Ezt
a faanyagot elsésorban a portugalok, majd késébb
a spanyolok is felhasznaltak hajé és egyéb jarmu-
vek épitésére.

A Breslauban 1788-ban kiadott [27] mu II. kote-
tének 409. oldalan rogziti, hogy 1427-ben Breslau-
ban flrészmalom is mukodott.

Falkenstein az 1739-ben kiadott [11] miivében le-
irja. hogy a varosi tanacs flirészmalmot vasarolt és
helyezett lizembe a kornyékbeli erdék faanyaganak
felflirészelésére.

Az Eszak-Eurépdban, nevezetesen Norvégidban
miikodé flirészmalmokrél Nic. Cragius ir az 1737-
ben megjelent milvében [8], megemlitve, hogy
1530-ban sok flrészmalom mikodott, s6t, hogy
ezek a flrészmalmok II. Christian norvég kiraly-
nak ,,deszkatizedet” is fizettek.

A daniai Holsteinben miikodé flrészmalmokrol
H. Ranzan (1525—1598) tudosit.

Joachimsthalban épiil fel az elsd, alapos tervezé-
munkéval létrehozott flirészmalom, melynek ter-
vezbje koranak jeles matematikusa és mérnoke,
J. Geusen volt 1552-ben. Ez volt az elsé olyan fii-
részmalom, melyet elméletileg is képzett szakem-
ber tervezett, felhasznalva a tébbi flirésziizemben
nyerheté gyakorlati tapasztalatokat.

A londoni levéltirban 6rzik azokat a dokumen-
tumokat, amelyek 1778-ban jelentek meg, nyomta-
tasban [28]. Ebben a rendkiviil érdekes gytjte-
ményben szerepelnek I. Tudor Méaria kiradlyné ko-
vetének, Ely plispéknek a levelei, melyekben a pa-
pai udvarba valé utazdsa sordn Franciaorszigon
valé atutazdsa alkalmaval szerzett tapasztalatait
kozli az angol kirdlyi udvarral. Megemliti, hogy
Lyon mellett megtekintett egy flirészmalmot. Rész-
letesen leirja a malom szerkezeti felépitését is. An-
nak érdekében, hogy a vizikerékre zudulé vizto-
meg allandé legyen, a hajtévizet kiilon kiépitett va-
Ilyuban vezették a meghajté vizikerékhez. A viz-
mennyiség szabalyozhaté volt, tolozarral. A forgd-
lapat fliggbleges tengely(i volt, és ez mozgatta fel-le
a flrészkeretet. A ronkot kotéllel, kézi vonszolassal
mozgattdk a gépezet keretén at, majd, mivel a ke-
retbe egyetlen flirészlapot szereltek, a ronkost visz-
szaszallitottdk ugyancsak kézi erdvel a gép ada-
goléoldalara, a kovetkezdé szelvényaru levalasztasa
érdekében.

Besson az 1578-ban megjelent mivében [5] raj-
zot is kozol egy kézi mikodtetési flirészgéprél. A
gépet a 3. dbra szemlélteti.

2. abra. Leonardo da Vinci 1492-ben kelt flrészvdazlata

Az egyidejlleg tobb flirészlappal flirészel6 ke-
retflrészgépet valoszintileg a hollandok talaltak fel
és szélerével hajtott flrészmalmokban hasznaltak.
Ilyen géprél tuddsit Loosjes és Pighius 1575-b6l. A
szélenergidval hajtott flrészmalmok koziil nyole
farészlappal flrészelt a Cornelis altal emlitett ma-
lom, amely a Vitgeest falu mellett mikodott. Cor-
nelis-nek tulajdonitjdk a Saardamban 1596-ban
felépitett flirészmalmot.

Ugyancsak a hollandoknak tulajdonitja a tobb-
lapu keretflirészgép feltalalasat J. Leupold és Beyer
is, a Lipcsében 1735-ben kiadott miivében [16].

Feltalalasuk és Uuzemi alkalmazasuk utidn Euro-
pa-szerte elterjedtek a tobblapu furészgépek, fi-
részmalmi beépitéssel:

3. dbra. J. Besson kézi miikodtetésit keretfirészgépe
1578-bol

FAIPAR ¥ 147



— Némwetorszdgban az elsé tudédsitas flirészmalom
mukodésérol Lipesében az 1612-ben Zeising és
Gross [25] miivében olvashaté; eszerint a XVI.
szazad végén és a XVII. szazad elején tobb, Hol-
landidbdl vasarolt tobblapu flirészmalom is mu-
kodott;

— Swvédorszdgban, a Stockholmban 1751-ben meg-
jelent és J. Clason altal irott miiben a szerzé
kozli, hogy az orszdg els6 flrészmalmat 1653-
ban épitették [7]; P. Busch svédorszagi utleira-
saban emliti, hogy a XVII. szazad végén latta
mukodés kozben Eurdpa legnagyobb flrészmal-
mat, melyet vizikerék miikdodtetett és egyidejii-
leg Gsszesen 78 flrészlappal vagott, tobb keret-
re elosztva;

— Angliadban a flirészmalmok telepitése tarsadal-
mi megmozdulasokhoz vezetett; a flrészmal-
mok nagy kapacitidsa munkanélkiiliséget idézett
el6 a kornyéken, ez pedig lazongéasokhoz veze-
tett; igy pl. 1633-ban London mellett egy hol-
land mester altal felépitett flirészmalmot be kel-
lett a lazadas miatt zarni; az 1727-ben London-
ban J. Houghton altal irt [13] mivének III. ko-
tetében megemliti, hogy a kornyékbeli munka-
sok erételjes tiltakozasa és ellenalldsa miatt
tobb flirésziizemet be kellett zarni, elsGsorban
azokat, amelyek hajéépité mihelyek kornyékén
épliltek.

Anglidban az els6, szélerével hajtott firészma-
lomr6l R. Dossie 1768-ban tudésit [9], majd W. Bai-
ley 1772-ben miegjelent konyvében [3] arrdl ir,
hogy a malmot 1767-ben létesitették, de a kornyék-
belick a kovetkezd évben szétromboltdk a teljes
berendezést.

Az els6, flrészmalomra vonatkozé szabadalom
Albemarle hercege nevéhez flizédik. A 255. sorszaAm
alatt lajstromozott szabadalom cime ,For Erecting
Saw Mills to more by Wind and Water”. A leiras
sajnalatos médon &briakat nem tartalmaz.

Németorszagban, Augsburgban jelent meg 1718-
ban A. Sturm miive [21]. Ez volt az els6é mi, amely
a szerkiezeti megoldasokon kiviil hasznélhato, 1ép-
tékhelyes rajzokat is tartalmazott. Ez a konyv mar
alkalmas volt flirészmalmok tervezésére is. Az e
targyban elézoleg megjelent konyvek, igy pl. Stra-
ta @ Rosberg altal 1617-ben irott md [20] ugyan tar-
talmazott sok perspektivikus rajzot, de méretek
nslkiil, torzitott formaban, léptékhianyosan.

A flirészmalmok és keresztflrészgépek tervezé-
sének alapjait A. Sturm mar idézett mivében fek-
tette le, majd J. R. von Gerstner a Bécsben 1834-
ben kiadott mivében [12] egészitette ki.

Igen érdekesek A. Sturm leirdsai, amelyek tik-
rozik koranak, a XVIII. szazad elejének gépépitési

4. dbra. A velencei keretfiirészgép fétengelye J. Wes-
sely szerint: 1. tengelyvég; 2. forgattyus tengely; 3.
forgattylicsap: 4. vasabroncsok; 5. a 2 tengely szétla-
pitott vége; 6. tengelyvastagitas; 7. hengeres tengely-
rész; 8. vizikeréktarté; 9. tengelycsonk; 10. széles ab-
roncsvas.
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felfogasait. Keretfiirészgépekrol

hogy szerinte:

— ajanlatos a flirészkeretet olyan stlyosra készi-
teni, vagy stlyokkal annyira megterhelni, hogy
lefelé haladtaban a sajat sulya alatt képes le-
gyen filirészelni;

— kivanatos, hogy a flrészlap mind lefelé, mind
felfelé 16kete mentén flirészelien (ezt a kivansa-
got azéta sem sikeriilt megvalésitani);

— kivanatos tovabbA. hogy az a szerkezet, amely-
lyel a ronkot a flirészlap felé toljak, akkor mii-
kodjon, amikor a fiirészlap lefelé halad (ez volt
az egyszeres, szakaszos, a keret lefelé lokete
mentén miikodé elbtolomi elve):

— kivanatos végiil, hogy a flrészlap kerete minél
kisebb surlodassal legyen mozgathaté olyan haj-
térud segitségével, melynek egyvik vége a ko-
nyokos tengelyhez van csatlakoztatva, masik
vége a flirészkerethfez.

Ezekkel a Sturm és Gerstner altal rogzitett el-
vekkel ellentétes volt a XVII—XVIII. szizadbeli
flrészmalom-éoit6k még ma is helytallé vélemé-
nye és gyakorlata, mely szerint:

irva megemliti,

— a flirészlap csak lefelé 1okete mentén fiirészel-
jen:

— az el6tolas csak a flirész felfelé lokete mentén
miikodjon (egyszeres, szakaszos, a keret felfelé
16kiete mentén miikodé eltolémii).

A flrészlap fogait — azok flirészelés kozben fa-
ba szoruldsinak elkeriilésére — mar a XVI. szizad-
ban is terpesztették.

Olasz teriileten és Ausztridban a XVI. szazadban
terjedt el az un. ,,velencei flirészgép”. Dél-Tirolban
még 1870-ben, Auerben miikodott egy flirészma-
lom, hét velencei keretfiirészgéppel. A Piave vol-
gyében miikodé velencei flirészmalmokrol J. Wes-
sely tudodsit a Bécsben 1860-ban kiadott miivében
[22], leirva részletesen a gép szerkezetét, melynek
legérdekesebb eleme a 4. dbrdn bemutatott, tolgy-
fabél vagy vorosfeny6bdl késziilt fétengelye volt.
A 2 és 9 forgattytstengely, ill. tengelycsonk henge-
res, a fatengelybe siillyesztett része kovAcsolassal
szétlapitott. A fatengelyt a 4 és 10 vasabroncsok
szoritidk oOssze. A vizikerék a 8 tartdkra keriilt fel-
szerelésre. A 3 forgattyucsaphoz csatlakozik a ke-
retet mozgaté haijtékar. Az iegész tengely a 2 és 9
csonkokon volt csapagyazva.

Az Egyesiilt Allamokban az elsé flirészmalmot
1625-ben helyezték ilizembe Jamestownban (Virgi-
nia allam), a masodikat Berwickben (Maine allam).
A flrészmalmok az USA-ban a XIX. szdzad végéig
zommel viz-, illetve szélhajtastak voltak. Tébb
mint 200 éven at az USA flrészipara Virginia és
Maine allamban koncentralédott és csak a XIX.
szazad kozepén telepitették az elsé flrésziizemeket
New York allamba, a Hudson-folyé mentén, Alba-
nyban [16].

A goézgép elterjedése a XIX. szazad kozepén

- Uujabb lendiiletet adott a flrészipar fejlédésének.

Ett6l fogva mar nem épitettek viz-, vagy szélerd-
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5. dbra. Vizhajtasi, haromkeretes flirészmalom Bailey
szerint, 1779-bo6l

hajtast flrészmalmokat, helyiiket Atvették az un.
goézflirészmalmok, majd az egyedi g6ézgéphajtasi
keretflirészgépek.

XVII. szazadi vizhajtasd, haromkeretes f(irész-
malmot &brazol az 5. dbra. A rajz a malom 1765-
ben keésziilt makettjérél késziilt. A harom keretet
egy végigmend, hiromkonyokos fétengelyrél haj-
tottak meg a 6. dbra szerint. Az 1 kinyokds féten-
gelyt a vizkerékkel kozos tengelyre szerelt facsa-
pos 2 fogaskerék forgatja a 3 paleas fogaskerék ut-
jan. Ezeket az elemekit az épiték a hagyoméanyos
gabonaorlé malmoktol vetlték at. A 120°-ra elékelt
4 tengelykonyokok az 5 hajtérudakkal csatlakoztak
a 6 keretekhez. A keret 7 eleméhez csatlakozott a §
el6tolast miikodtetd kar, amely a 9 kilineskercket
forgatta, szakaszosan. A keret és az elétolds meg-
hajtasa a 7. dbrdn lathato (jeldlések mint a 6. ab-
ran).

3. Gozgéphajtasu keretfiirészgépek

A flrészgépek, elsésorban a keretf(irészgépek
konstrukci6janak fejlédésében a XIX, szazad eleje
fordulépontot jelent. Ebben az idGszakban a fran-
cidk mellett az angolok remekeltek tjabb konst-
rukciok megjelentetésével. A fejlédés lényegérol
W. Richards ir a Londonban 1872-ben megjelent
osszefoglaldé miivében [18].

Az 1800-as évek elején a keretflirészgépek, ill.
firészmalmok tervezeése teréen az angolok szakita-
nak a holland befolyéassal és kezdengk sajat uta-
kon jarni, Gjabb konstrukecidkat épitve. Ennek az
okat Richards elsésorban az ériasira névekedett an-
gol fegyver- és hajogyartassal mapyarazza. Ebben
az idében Portsmouthban miikédik az angol biro-

6. abra. A harom keret meghajtdasa
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7. abra. A keret és az eldtolds meghajtisa

dalom legnagyobb hajégyara, amely els6sorban ha-
dihajokat épit. A hajogyar Sir Samuel Bentham
dandartabornok, a brit flotta féfeliigyel6jének ira-
nyitésa alatt épiti a hadihajék tomegét. A haj6épits
miihelyt Gj gépekkel latja el S. Bentham, M. J.
Brunel és Maudslay. Ok a fémipari szerszamgépek-
nél elterjedt megolddsokat (pl. ontottvas gépagya-
kat és gépallvanyokat) alkalmazzak faipari szer-
szamgépek épitésénél. Az otleteket M. J. Brunmel
adta, annak alapjan Maudslay konstruélta a gépe-
ket, S. Bentham pedig 6riasi tekintélyével szerezte
meg az anyagi lehetéségeket.

S. Bentham batyja, Jeremy Bentham, koranak
hires jogasza és filozéfusa kapta az angol kormany-
tol azt a feladatot, hogy az angol borténékben biin-
tetésiiket t6lt6 rabok termelStevékenységét szer-
vezze meg. J. és S. Bentham, kozos eloterjesztésik-
ben sikraszalltak amellett, hogy a rabokat gyarsze-
ri mihelyekben kell foglalkoztatni, mert — véle-
ményiik szerint — csak a gyarszer(i termelés bizto-
sit olyan profitot az angol allam részére, amely fe-
dezi a nem csekély befektetéseket. A korméany a ja-
vaslatot elfogadta és J. Bentham hazat Londonban
(Westminsterben), a kornyez6 épiiletekkel egylitt
atalakitottak faipari gépgyarra. Ez volt az elsé fa-
ipari gépgyar Eur6paban, amely a gépek sokasagat
gyartotta. 1852-ben a gyéar mar sorozatban gyéartott
flirész- és gyalugépeket, és megkezdte a faipari ma-

1500 % FAIPAR

rogépek gyartasat is. A gyar az elsé gépeket 1794-
ben bocsatotta ki. Errdl irt tobbek kozott 1862-ben
Beamish [4] és [26].

S. Bentham 1797-ben javasolja az Admiralitas-
nak, hogy a Porstmouthban és Plymouthban le-
v6 nagy hajoépité mihelyek mellé telepitsenek fi-
rész- és egyéb fafeldolgozd gépeket, melyekkel a
hajok elemei sorozatgyartassal allithatok elé. A ja-
vaslatot elfogadjak és az lizemeket mar 1799-ben
tizembe is helyezik. Bentham 1803-ban az lizeme-
ket, illetve egyjes gépeket atallitja gézgéphajtasra.
Ebben az id6ben a faipari gépeket transzmisszié-
tengelyrél hajtjak. A keretflrészgépek nagy részét

8. abra. A gozgéppel hajtott Kubasek-féle keretfiirész-
gép
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9. dbra. MacDowell—Kockerill-féle gézgéphajtdsi ke-
retflirészgép miikodési vizlata



L

M e AR iF
. ,..; ke
et
Lt 5 o

10, abra. Az A. Ransome-gydr gozgéphajtisi keretflirészgépe

azonban kozvetlen, egyedi gézgéphajtisra alakit-
jdk at, kiiktatva a laposszij-hajtast. A laposszij-
hajtds torvényszerliségeinek elméletét Bentham,
Brunel és Maudslay 1810-ben rogzitette; a lefekte-
tett elvek még szazadunk elsé évtizedeiben is ér-
vényben voltak.

A hajéépitésnél a gépesités és a sorozatgyartas,
a cserélheté alkatrészek gyartédsa o6riasi eredmé-
nyeket hozott: pl. egy hajé épitésének idésziikség-
lete egy tizedére csokkent. A Bentham-féle gép-
gyar gépei 5-6 évtizedes hasznalat utan még 1870—
1880-ban is lizemben voltak.

Az els6, gézgéppel hajtott gézfilirésziizemet Ang-
lidban, Woodwichben létesitették, az ottani hajo-
gyar ellatasdra. Az uzemben négy keretflirészgép
miikodott, egyenként 12-15 flrészlappal. A gépek
vaza mar vasontvény, a fétengelyeket lapos szijjal
hajtottak meg, transzmissziétengelyekr6l. A masik
gozflirésziizemet, amely Chatamben mi{ikodott,
1812—1814 kozott ellattdk szallité- és emelSberen-
dezésekkel. Ezeket a berendezéseket W. F. Exner
még 1878-ban is tanulményozasra érdemesnek
tartotta [10]. Ebben az lizemben 20 flirészlap be-
fogadasara alkalmas keretflirészgép is mukodott.

A XIX. szézad elején elterjedten hasznaltdk a
Kubasek-féle g6zgéppel hajtott és a 8. dbrdn vazla-
tosan bemutatott keretflirészgépet. A f&étengelyre
szerelt egyik lendit6kereket a gézgép hajtotta, a

masik lenditékerék hajtériaddal mozgatta a keretet.
A hajtérud a keret alsé 0Osszekoté gerendajanak
kozepéhez csatlakozott. A gép véaza még fageren-
dakbdél volt osszedcsolva, a keret alsé és felsé fa-
gerendajat hosszu vascsavarok szoritottdk ossze.

Ugyancsak g6zgéppel hajtott, de mar vasontvény
allvanyos a Mac Dowell—Kockerill-féle, fels6 f6-
tengely-elrendezés(i keretflrészgép (9. dbra). Ennél
a megoldasnal a keretet kozvetleniil a gézgép du-
gattyujahoz csatlakoztattdk. A fétengely, amely az
elotolast hajtotta, felsé elrendezésti, és lenditokere-
keinek csapjahoz csatlakozott a keret felsé csapjat
osszekoté hajtérad.

Anglidban az A. Ronsome Ind. Comp. (Chelsea,
London) gépgyar is fejlesztett gdézgéphajtasu ke-
retflirészgépet, amely a 10. dbrdn lathaté. A goéz-
gép kozvetleniil hajtotta a keretflirészgép fétenge-
lyét. A cég hengeres elStolomiivet alkalmazott és
ronkbefogé kocsikat is épitett. A felsé el6tolohen-
gerek sulyterhelésiek és szabadonfuték voltak.
Ezeket a gépeket 350-1060 mm-es ronkateresztéssel
hat nagysagban gyartottdak 15-36 flirészlap befoga-
sara. A fétengely fordulatszama — az atereszt6ké-
pesség fliggvényében — 110—180 min—! volt. A leg-
kisebb gép tomiege kb. 4000 kg, a legnagyobb
15 000 kg volt.

(folytatjuk)
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Uj robbanasbiztos, energiatakarékos levalasztéberendezések

a butoriparban®

Hackemack K.G. bemutatkozasa a magyar batoriparban

Impozdns kiilséségek és széles kord érdeklédés

mellett tartottdk meg a BUBIV V. telepén a

Hackemack K. G. cég eléadédsait és bemutatéjat az

elszivd és szlrdberendezések szimpodziuma alkal-

mabél. A szimpéziumot a Baratex A, G. megbiza-
sdbél a FATE Butoripari Szakosztilya rendezte.

I. A koszéntd és bevezetd elSadast Heinrich
Meinert, a Hackemack eég tulajdonosa tarlotta a
cég profiljanak bemutatiasaval. A Hackemack cgé-
get 35 éve alapitottak. A gyartasi program akkori-
ban kizardlag légtechnikai berendezésekbdl, de [6-
ként faforgdcs- és porelszivd berendezésekbdl allf.
A tovabbfejlesztés folyaman a gyartasi program
kiboviilt, €s jelenleg az a légtechnikai berendezé-
sek mellett a fa- és butoripar szdmdra gyartott
olyan feliiletkezelé berendezéseket is magaba fog-
lalja, mint a lakkozéberendezések, kilonféle lakk-
szarité rendszerek, hdvisszanyerd berendezések,
végezetiil valamennyi sziikséges szaritoberendezés.
A butoroknak az 50-es években bevezelell témeg-
gvartasaval, az 1j anyagoknak (elsGsorban fafor-
gacslapoknak) bevezetésével, és a korszerii gyar-
toberendezések ezzel oOsszefliggd bevezetésével,
alapvetéen megvaltoztak a hulladékok levilaszta-
sdnak, szallitdsdnak és kézbensd tarolasanak felté-
telei.

Az akkori butorgyartisban 20 80% por:fafor-
gacs arannyal szamolhatunk, mialatt ma csaknem
kimondhatjuk, hogy ez az arany megfordult. A
valtozasok kovetkeziében és a levegg tisztan tarta-
sa ¢érdekében egyre szigorubb kovetelmények
miatt a hagyomanyos levalasztéberendezésck madr
nem feleltek meg a feldllitott kovetelményeknek.
Sziikségesse valt, hogy a butoripar sajatos feltéte-
leinek megfelelé specidlis levalasztérendszert fej-
lessziink ki. Ezzel parhuzamosan belépett egy no-
vekvd energiadragulas, ami sziikségessé tette an-
nak megfontolasit is, hogyan tervezzink 4j leva-
lasztérendszert. .

A megfontolasok kozponti kérdései voltak:

a) olyan berendezéscket kell tervezni, amelyik a
por- és forgidcstermeld gépekhez a lehetd legko-
zelebb helyezhetok; -

b) amelyek magas levilasztasi fokot érhetnek el;

¢) olyan berendezéseket, amelyek hévitheték.

Ezen megfontoldsok végeredménye, természete-
sen egész sor kbzbensd fejlesztéssel, a sorozatsziird
(szlirosor) volt, ami lcgjobban telgemtette az elébh
emlitett feltételeket. .

Az a) ponthoz

A kivalasztott szerkezeti elv alapjan (énhordd
lemezszerkezet) ez a szlrdtipus a letére is szerel-
hets. gy a berendezések kozvetleniil a gépcso-
portok fo6lott helyezhetok el. Ezaltal az elszivo-
ventilditorok rdvid csészakaszokkal érheték el
Ennek eredménye: a berendezésck alacsony el-
lenalldsa, alacsonyabb energiaigénye.

*Az elbadiasok szovegét a FATPARBAN vald kiozlésre
lerdviditette és szerkesztette he. dr. Szabé Dénes
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A b) ponthoz

A magas levalasztdsi fok (1 mg/m?® portartalom
alatt) kovetkeztében lehetséges, hogy a megtiszti-

‘tolt levegdl visszavezessiik az tizembe, néhany ki-

vételtd] (pl. toxikus hatasu fafajok feldolgozasatél)
eltekintve.

A ¢) ponthoz

A sorozatszlré konstrukcioja és mikédési elve
alapjan bévithetd, mialatt a bévitések a mar meg-
léevs berendezéseknél semmilyen wvaltoztatdst nem
tesznek szikségessé.

A sziroberendezések fejlesztésével parhuzamo-
san, ami a lehullé forgacsanyag Aallapotiabdl (ki-
sebb szemesenagysaghol, a klasszikus értelemben
velt forgdcs hianyabol) kivetkezett, lehetévé valt,
hogy olyan elszivoventilatorokat épitsiink be,

amelyek konstrukeciojuk révén 30%,-kal nagyobb
levalasztasi fokot érnek el, mint a ]elenleg alkal-
mazott ventilatorok. A ma alkalmazandé ventila-
toroknak legalabb 80%j-0s hatasfokuaknak (kell
lenniiik. Tovabbi nagy elénye ennek az 0] ventil-
latoresaladnalk, hogy nyugodt jarasa, ami novekvo
iparosodasu tdrsadalmunkban egyre névekvd ér-
téket képvisel.

Dietmar Meinert (Hackemack K. G.): A sziirébe-
rendezések iizemeltetésének hatésagi és bizlonsig-
technikai feltételei

A kornyezetszennyezddést megeldzd eldirasok alap-
jdn megtisztitott levegd (TA-levegd) és a karosito
anyag - munkahelyeken megengedett legnagyobb
toménysége (MAK-értéke) a butoripar fejlddése
soran jelentds szigoritott wvaltozasokon ment ke-
resztiil. Elég utalni arra, hogy az NSZK-ban a ki-
favott levegé megengedett portartalma 10 év alatt
125 mg/m*-rél 10 mg/m’-re csokkent. Ellenérzik a
visszavezetett tisztitolt levegé MAK-értékét is,
amely az 1 mg/m? portartalmu hatirértéket nem
lépheti tul.

Legalabb azonos jelentéségii a MAK-értékeknek
kozvetlenlil az lzemi dolgozdk munkahelyén vald
betartdsa is. Itt a hatdrérték 10 mg/m? a helyiség
levegdjében. Ha azonban itélgy- és biikkfat is fel-
dolgoznak, és ezek éves részaranya eléri vagy meg-
haladja a 30%-ot, iigy a megengedett érték mg/m?-
re csokken. Ezekkel a mérésekkel tehat kozvetle-
nil a munkahelyen ellenérzik, hogy a megmunka-
laskor keletkezd port a levegbaram ¢és a faforga-

‘csolé gépek elszivifejei teljes egészéhen felfogjak

és elszallitjak. A tiszta tolgy- vagy blkkfa feldol-
gozasandl a tisztitott levegdt nem szabad visszave-
zetni, ment feltételezhetd, hogy az rakkelté hatasu.
Hasonld az eljardas a tropikus fafajok toxikus ha-
tdsti porandl is,

Az elszivoberendezéseknél szamolni kell robba-
nasképes keverék keletkezésével is. A robbanasnal
fellépd légnyomaéas a por dsszetételétol és koneent-
raciojatol fliggden olyan hatalmas lehet, hogy a szili-
réhalézatot nem megfelelé stabilitas esetén Ossze-



tori. Emellett a sziré sulyos burkolati - elemeit
méterekre szétszorja a kozvetlen kornyezetben, mi-
altal a dolgozok baleset- és életveszélye jelentosen
megnovekszik.

E veszély csokkentésére a Hackemack cég egy
sajatos szlir6t szerkesztett, amely 22 robbanasi
probat birt ki a legszélsGségesebb koriilmények
kozott. E kisérletek elsédleges célja az volt, hogy
a burkolat repedését és maradé deformacidit esok-
kentstik.

Az 4j konstrukei6s sziirét elokészitették a kisér-
leti robbantésokra, mikézben a robbanas nyoma-
sanak és sebességének rogzitésére szolgdlé mérd-
eszkozoket és a por begyujtasara szolgalo agyut
beéllitottak. Az osszesen 9 poragyut finom, 0,5 mm
szemecseméret alatti fa- és poliészterporral toltot-
ték meg és 6 bar nyomadsu slritett levegével meg-
nyomattdk. Az agyuk visszacsapo szelepeit elekt-
ronikus gyujtassal robbantottdk ki oly moédon,
hogy az erdsen koncentralt por—levegé elegy tités-
szertien hatolhatott a szliréberendezésbe. A por-
nak a burkolatba valé belépése utdn az elektro-
nikus gydjtast a szlirékamrakban idékésleltetéssel
aktivizaltdk. A 16késhullam erds nyomasemelkedé-
se alakult ki a varhaté torési részen néhany ma-
sodpercen beliill. A felszerelt méréberendezések
rogzitették a robbanas- és sebességemelkedést.
Egyidejlileg a nyomasmentesité feliiletek, ajtok és
a visszatérs levegd csatornajaban 1évé tizvissza-
csap6 szelep viselkedését videokamera segitségé-
vel kovették. A kiilonbozd pormennyiséggel vég-
zett 22 robbantasi kisérlet valamennyi mérési
eredményét jegyzékonyvezték és a kiilon bemu-
tatott -grafikonokban szemléltették. A mérések
alapjan meghatérozhaté volt a robbanasveszélyes
por—levegd elegy nyomdsa. A legnagyobb nyomads
10 kPa-ra rugott és a sz(iré6 200 g/m? portelitett-
ségénél alakult ki. Ha a pormennyiséget csak je-
lentéktelen mértékben csokkentették vagy novel-
ték, gy alacsonyabb robbanédsi nyomis keletke-
zett. A videofelvételekb6l vildgosan megallapitha-
t6. hogy a begytjtds utin a nyomiscsokkents fe-
lilletek hogvan viselkedtek, kinyiltak és a robba-
nasi nyomas 200 m/s-ig terjed6 sebességgel tavo-
zott el. Ezeknek a feliileteknek az elhelyezésével és
megfeleld szdmaval a talzottan erds nyomasemel-
kedést. és ezaltal a szlir6hdz ténkremenetelét el6z-
zitk meg. A robbandsra megvizsgalt szird térfo-
gata 31,6 m’-t, a nyomdascsokkents feliiletek Gsz-
szege 6 m2-t tett ki.

Egy m? szfirétérfogatra vetitve a nyomascsiok-
kent6 feliilet nagysdga kb. 0.2 m2 és ahhoz, hogy
a sz(ir6ben 1év6 robbanasi nvom4s a feliiletet mi-
kodésbe hozza, a nyoméascsokkenté feliilleten kb.
1.50 kPa/m? nyomés sziikséges. Ugyanugv bevalt
a szlir6 agyujaba helyezett tlizvisszacsapé szelep
és a tliz Attorését megakadalyozta. A Hackemack-
sz(iré mindezeket a robbantési kisérleteket repedé-
sek és maradé detonaciok nélkiil birta ki. A vizs-
galé allomastél egy miibizonylatot kapott. ami a
repedésbiztonsidgot dokumentalja és garantilja.

III. Ekhard Goldack (Hackemack K. G.): A sziird-
berendezések biztonsagi berendezései

A szlir6berendezések szallitévezetékeit zdrészerke-
zettel kell felszerelni, amennyiben tlizfalakon at
vezetnek. A zarészerkezetek miikodoképességét pl.
tolézaraknal, killonosen a zarasi tanfomanyban a
por- és forgacslerakédas nem akadalyozhatja. A
szallitoberendezéseket a munkahelyektél a szird-
berendezésekig és a silokig ugy kell felszerelni,

hogy a tliz vagy robbands esetén felléps veszélyes
kihatasokat elkeriiljiik.

— A robbanas visszacsapasa a szallitovezetékbe
allé6 berendezés mellett messzemenden elkeriilhe-
t6, ha a szlir6hazban vizszintesen elhelyezkedé be-
omloényilast egy fliggesztett csapdajtéval latjuk el,
ami a ventilator kikapcsoldsa utdn sajat sulyanal
fogva zar.

A szlirék szallitéberendezéseit onmiikodé tiizol-

t6 berendezéssel kell felszerelni, ha az lizemben
visszatérd levegdvel kell dolgoznunk és olyan gé-
pekitdl kell elszivnunk, amelyeknél tlizkeltésre al-
kalmas szikra- és tlizfészekkel szamolhatunk.
— Gyulladasra hajlamos részecskék az elszivas ré-
vén bekeriilhetnek a szlirébe és ott égésre vagy
robbandsra vezethetnek. Ezért ajanlatos egy szik-
raolté berendezést a légvisszavezetés nélkiili szii-
réberendezésen is felszerelni.

A szlir6berendezéseket a szabadban, vagy az
tizemi helyiségekben legalabb tlizgdtlé zénaval kell
felallitani.

A szliréhelyiségeket létesitésiik soran a robba-
nasi kihatasok veszélytelen levezetésére nyomds-
cs6kkenté berendezésekkel kell felszerelni. A nyo-
mascsokkenté berendezések nyildsai kozvetleniil a
szabadba nyiljanak és nem szabad a ment6- és koz-
lekedési utakra nyilniuk.

A szabadon dllo sztir6berendezéseket elegendd a
miikodésbiztonsdg miatt nyomascsokkenté beren-
dezésekkel, pl. repesztélapokkal vagy robbanas-
biztonsagi csappantytkkal felszerelni.

Nyomdscsokkent6é berendezések a kévetkezbk:

— repesztélapok (felrepedé lapok),
— repesztofélidk,
— robbanasbiztonsagi csappantyuk.

Alacsony szilardsiaguk és tomegilik révén kény-
nyt mitkodéstieknek kell lenniiik.

Miikodéstiket az id6jarasi viszonyok nem befo-
lyasolhatjak. Miikodés esetén a leesd- részek, pl.
repeszt6lapok nem okozhatnak személyi sériilést.

A tehermentesité feliiletek nagysadgat a VD1
3673 utédn (porrobbanas-nyomasmentesités) a ko-
vetkezd paraméterekt6l fliggéen kell meghataroz-
ni:

— a tartaly térfogata,

— a szlir6haz szildrdsaga, ey

— a tehermentesit6 berendezés miikodtetési nyo-
masa, ‘ i

— a tarolt por nagy porrészarany-robbanasi jel-
lemzdgje.

Finom por esetében legnagyobb robbandisi myo-
mést 11 barnak és a legnagyobb idészakos nyomas-
emelkedési sebességet 200-m/s-nek kell venni. Az
utébb emlitett érték megfelel a VDI 3673 szerinti
200 bar-m/s nagysagu Kst-értéknek.

A szabvanyban kozolt monogram alapjan meg-
hatarozott feliilet tébb kisebb feliiletbél allhat.

A szuroberendezéseket helyhez kotott, fagybiz-
tos tizolté berendezéssel kell felszerelni, ami altal
a tliz biztonsigos megfékezése a berendezésen be-
lil, a csappantyuk és ajték nyitdsa nélkiil lehetsé-
ges. Az onmikodbéen kiold6 oltéberendezéseknek
kézi miikodtetéssel is oldhaténak kell lennitik.
— A sil6- és sziirétiizeket rendszerint csak az aj-

ték vagy csappantyak nyitdsakor és az ezzel
osszefliggb friss levegd bedramlasakor keletke-
z3 robbanas oltja ki. A szlirék visszatérd leve-
gévezetékeit ugy kell kivitelezni, hogy az égés
vagy robbands esetén felléps veszélyes hatéaso-
kat elkeruljiik.
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1, abra. A Hackemack cég levdlasztoberendezése a BUBIV V. sz. telepén
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— A robbanas visszacsapasa a visszatéré levegé-
vezetékbe messzemenden elkertilheto:

a) az aramlasi irdany 180°-os megforditasaval és
egyazon helyen egyidejlileg nyomascsokken-
tével, egy un. tehermentesitsé kiirtével;

b) a visszatéré légvezeték zarasaval zaréd vagy
atkapcsolé elemekkel, pl. gyorszaro tolékéak-
kal. Ezeknek az épitGelemeknek egy ismert
vizsgaloallomas vizsgalati jelét kell visel-
nitk.

A BUBIV-sziir6berendezés leirasa

A felszerelt szlréberendezésnél egy un. épitészek-
rény-rendszer(i sorozatsz(irérél van szd, teljesen
horganyzott kivitelben. A sorozatszlir6 alapépit-
meényét egy egyesitett kihordécsatorna alkotja, egy
beépitett vondlancos szallitoberendezéssel az egyes
szurdegységek felvételére.

Minden sziirGegység az alabbiakbél all:

— a tisztitatlan levegét beftivé csé zardcsappan-
tyuval (visszacsapoé szeleppel),

— csendesité kamra (kihordé csatorna),

— szlir6kamra egyenkéntt 46 szlir6tomlével = 59
m? sziiréfeliilettel,

— tiszta leveg6kamra, beépitett regeneralé ven-
tilatorral,

— tiszta levegs gyljtéesatornéja.

A 132000 m?h elszivandé légmennyiségnek
megfeleléen a berendezés 21, egyenként 1800 mm
hosszii szlir6egységh6l 4all, aminek teljes szliréfe-
liilet-terhelése 106,5 m3/h-m?nek felel meg. A
tiszta levegd gytljtécsatorndja révén, valamennyi
szliregység egymassal Osszekapcsolt. Minden 3
szlirGegységet egy elmené—visszatérsé levegéveze-
tékkel kotottek oOssze, aminek szallitoképessége
18 000 m3/h.

Minden visszatér6—elmend légcsatorna az alab-
biakbdl all:
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— vizszintes elmendécsatornabol szabad kiftuvassal,

— 90°-ban filiggblegesen elhelyezett visszatérs le-
veg6 csatlakozo csatornabdl,

— beépitett 1dnggatlé berendezésbél,

— a visszatérd levegé csatlakozé vezetékbol ismét
90°-ban vizszintes elhelyezéssel,

— tlizvédelmi csappantyubdl,

— visszatérd levegéventilatorbol,

— visszatéré levegbt szétosztd csatornabdl.

A visszatérd levegd csatorndjanak ez az elrende-
zése a 2X90%o0s eltéréssel, a szlir6berendezésben
keletkezd tliz vagy robbands esetére a legnagyobb
biztonsagot jelenti, mivel:

— a robbandsi nyomas akadalytalanul tud vizszin-
tesen a szabadba tdvozni,

— a langgitlé berendezés megakadalyozza a szik-
ra tovdbbterjedését az lizembe,

— az allité csappantyuk és hasonlé berendezések
nem igényelnek karbantartast,

— tetszés szerinti elmens vagy visszatéré levegds
tzemmoéd csak a visszatéré levegdventilatorok
be-, ill. kikapesoldsaval lehetséges.

A Tlevalasztott por és forgacs kihordasat voné-
lancos széllitéberendezés végzi a sorozatszird
meghajté oldalan elhelyezett leszivétolesérhez csat-
lakoztatott alsé elhelyezésii, robbanasra megvizs-
gélt, nyomasallé vizsgdlati bizonyitvannyal rendel-
kez6 cellas adagoléval. Ez megakadalyozza a rob-
bands tovabbterjedését a szillitovezetékbe.

A cellas adagolé a por—forgacs keveréket egy
nagy teljesitmény(i szallitéventilatorhoz tovabbit-
ja, ami egy cs6vezetékkel a forgécssilohoz csatla-
kozik.

A sziir6berendezés biztonsigi berendezései

— Minden elszivovezeték, valamint a siléhoz ve-
zet6 szallitovezetékek helyhez kotott tlizoltd



berendezéssel vannak felszerelve, amik az eset-
leg fellépd szikrakat hatisosan kioltjak.
Minden tisztitatlan leveg6t szallité csonk a szii-
réberendezésnél robbanasi szempontbol ellen-
Orzitt, onallé visszacsapo szeleppel késziilt, igy
a robbands-visszacsapis az lizemcsarnokba nem
hathat vissza.

Minden szilirfegység, megvizsgilt robbanasbiz-
tonsagi csappantyuval késziilt, midltal a sziiré-
hédz karosodéasa biztosan megakadalyozhatd, az-
az a szlir6berendezés robbands utin egy mun-
kanapon beliil ismét tizembe helyezhets.
Minden visszatéré légesatornat megvizsgall
ldngzarral és tlizvédelmi csappantyival szerel-
tek fel.

Az egyes szlrdegységek regeneralasa (liszlita-
sa) az egész lizemidé alatt automatikusan megy
végbe a kapcsoloszekrénybe épitett 1éptetd kap-
csolomivel. A tisztito szakaszok fokozat nélkul
szabdlyozhat6k és a mindenkori kovetelmé-
nyeknek megfeleléen allithatok be.

— A szilir6berendezés kihordd berendezéseit, va-

lamint a cellas adagolét fordulatszabalyzédssal

kezelik. Zavar esetén a berendezés automatiku-
san kikapesol.

Az egész berendezést fagyasbiztos locsolé-oltd
berendezéssel szerelték fel. A locsolék megta-
lalhatok mind a tisztitatlan, mind a tisztitott
levegd kamrajaban. Ennek a berendezésnek az
az elénye, hogy csak a tulajdonképpeni tlz
kérnyezetében old ki. A loesoloberendezés mii-
kodésekor a berendezés aufomatikusan kikap-
csol.

A szlir6berendezés jarohidja csak teljes nyu-
galmi Allapotban hasznilhaté, a feljaratot
elektronikusan reteszelik.

— A cellds adagolét a forgdcessilot a beépitett szint-

érzékeld ellenérzi, hogy az egyes berendezés-
szakaszok dugulasat elkeriiljiik.
Sziir6berendezés és ventildtorok teljes vezér-
lése egy kozponti kapcsolészekrényben talal-
hatd. Az egyes funkcickat egy kivilagitott kap-
csolasi rajz optikailag szemlélteti. A szallito-
ventilator, sziir6berendezés és elszivo venitila-
torok egymas utdn vannak reteszelve.



Felhivas
Egyesiiletiink Tagjaihoz

1987-ben a XX XVII. évfolyaméba 1ép Egyesiiletiink, de egyben az egész faipar (elsddleges faipar, bitor-
ipar, épiiletasztalos-ipar, vegyes faipar, szovetkezeti ipar, maganszektor) egyetlen miiszaki-tudoményos
folyéirata, a

FAIPAR

Az elmilt 36 év alatt voltak kiemelkeds idGszakai a lapnak, voltak mélypontjai, volt iddszak, amikor
meg akartdk sziintetni, vagy osszevonni, és volt amikor t6bb mint 5 ezer példdnyban jelent meg és
minden FATE-tag tagdija befizetése ellenében megkapta a folyéiratot.

Az ut6bbi években ismét fellendiilési idGszakban van lapunk, mind tartalmi, mind formai megjelenés-
ben. Novekedett lapunk cikkirdinak szdma, valtozatosabb lett a tartalma, tébb hazai és kiilfoldi infor-
maciét juttatunk el lapunk olvaséihoz. Ezzel szemben nem novekedett, sét inkabb esiokkent az eldfizettk
szédma. Lapunk 4tlagosan 1400 példianyban jelenik meg, melybsl 1200 példényt koziiletek rendelnek, ko-
zel 100 példanyt kilfoldi eléfizet6k kapnak és mindossze 100 koriili a hazai egyéni el6fizetk széma.

Egyesiiletiink nagy anyagi 4ldozatot vallal, hogy a lap megjelenésének koltségeit fedezze, ugyanakkor
ez az dldozatvéllalds nem nyilvdnul meg a kozel 2500 {6 egyesiileti tagunkndl. Az eléfizet6k szdménak
novelése nem elsGsorban anyagi kérdés, hanem annak dokumentéldsa, hogy a lapra sziiksége van a
teljes ipardgban dolgozé t8bb mint 30 ezer dolgozénak, illetve kozel 5 ezer miiszaki, adminisztrativ
munkatarsnak.

Azzal a kéréssel fordulunk, elsésorban Egyesiiletiink'vezets funkciét betdlts tagjaihoz,de rajtuk keresz-
tiil minden egyesiileti taghoz, hogy az egyéni eléfizetSk szdménak novelésével adjak meg a lap erkolesi
tamogatasat, azzal is érzékelve az érdeklédés nem csbkkend, hanem ndévekvé voltét. :

A lap személyesen, vagy egy levelezélap megkiildésével elGfizethet§ barmely hirlaptejesztéssel fog-
lalkoz6 postahivatalndl, illetve esetenként magindl a postai kézbesiténél, aki a megrendelés utén vagy
nyugta ellenében szedi be az eléfizetési dijat, vagy dtutalési utalvényt kiild a dij befizetésére.

Budapest, 1986. november

Lele Dezs6, Dr. Dalocsa Géabor,
a FAIPAR a Faipari Tudoményos Egyesiilet
SzerkesztObizottsdginak vezetdje fotitkara )
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Konyhabdtorok tervezése ergondmiai alapon

B. Csépld Katalin

A tervezés és méretezés alapjai

Lakasszociologiai vizsgalatok adatai szerint a dol-
gozé nbék mapi munkaidejének jelentékeny részét,
3—3,5 6rat a haztartasban végzett munka tolti ki.
Ennek nagy része a konyhaban telik el, ezért fon-
tos, hogy az ott dolgozé ember munkéajat tobblet
erdkifejtés, id6t rabld, felesleges munkamozdula-
tok nélkiil, célszer(ien végezhesse.

A célszerlien tervezett konyha igénye elészor
1925-ben meriilt fol. A frankfurti lakoételep épité-
sekor Ernst May, a varos nagy hirtivé lett f6épité-
sze tobb jeles tervezdvel egyiitt Grete Schiitte Li-
hotzky épitésznot is meghivta.

Azzal bizta meg, hogy ,mint asszony az asszo-
nyok szadmara” tervezzen olyan tipuskonyhat,
amelyben a f6zés egyes mozzanatai folyamatosan,
a legkevesebb mozdulattal elvégezheték legyenek.
Ezen megbizis eredményeként sziiletett meg az
un. ,Frankfunter Kiiche”, mely az elsé, racionalis
elvek alapjan létrehozott tipuskonyha, az ergono-
miai alapon tervezett konyhdk el6képe lett.

A frankfurti konyha 7 m? alatti hasznos alapte-
riileti fézékonyha (1. dbra), tarolébutorai lizemi
gyartasra alkalmasak, lehet6vé teszik a folyamatos
konyhai munkavégzést, méretei az emberi test mé-
reteihez alkalmazkodok.

Nalunk 1965-ben a ,MOT III—44—7 = Beépitett
konyhaberendezések™ katalégusanak kotelezd ér-
vénylivé tétele inditotta el a konyhabutorok ossze-
hangolt méretrendszerben térténdé gyartasat.

Napjainkban a konyha hasznalati értékének na-
gyobb mérvii novelését csak a butorzat fejlesztése
és annak célszer(i felszereltsége utjan lehet remél-
ni, a targyak olyan rendszereinek kialakitasaval,
melyek az oft dolgoz6é ember antropometriai mére-
teit veszik figyelembe, a komfortos munkavégzés-
re a maindl magasabb szinten biztositanak lehetd-
séget.

A konyhaban szamos tényezé egybehangolt ha-
tasa teheti csak lehet6évé, hogy a munkavégzés ko-
riillményeit komfortosnak taldljuk. Igen nehéz
ezeknek a hatasoknak minden &sszetevéjét szem
elott tartani, tény, hogy csak akkor lehetséges
komfortos munkahelyek létrehozasa, ha a butor-
zat méretrendjének megallapitdsandal az ott dol-
goz6 ember adataibol indulunk ki.

Butorméretezéshez felhasznialhaté emberi ada-
tokat az ONORM A 1610/2. szabvany tartalmaz.
Ezen adatok kozil konyhabutor-méretezésnél leg-
fontosabb a testmagassag, szemmagassag, felemelt

elérenyujtott kar hossza (1. tabldzat).

Az adatok arra utalnak, hogy a népességen be-
lili testméreti adatok igen valtozéak. Lewin svéd
antropolégus tanulméanyaban is hasonlé kivetkez-
tetésekre jutott (2. tabldzat).

1. dbra. , Frankfurter kiiche” — alaprajz és nézeti raj-
zok — Grete Schutte Lihotzky, 1925.
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1. tabldzaf: Statikus antropometriai adatok biitormé- ' : © ' 2.dbra. Az 41l6 ember méretei
retezéshez ONORM A 1610. szabvany alapjan.

e

Jelleg Méretek em-ben
legna- legki-
gyobb atlagos sebb

1. kinyujtott"kar egvenes

nyulissal 207.2 168,0 170,3

2. testmagassag 175,2 163,86 143,9

3. sZemmagassag 162.4 150,8 134,0

4. vallmagassag 1464 1348 1174

5. kénydkmagassag 110.3 103.4 89,6

6. kinytkszélesség 45,4 43,1 36,0

7. elére nytjtott kar hossza 72,9 69,1 60,3

8. {ilésmagassag 45.2 39.6 35,9

2. tablazat. Testmagassagi adatok Lewin szerint

Testmagussag cm-ben
legnagyobb atlagos legkisebb

férfiak 190,0 174,0 157,0
ndk 176,0 164,2 151,0

Iranyelvként fogadhato el, hogy a belsé mérete-
ket a legnagyobh, a kiilsé, ill. magassagi méreteket
a legkisebb testalkatiaknak megfeleléen kell ki-
alakitani.

A koordindciés méretek kialakitisandl segitsé-
get nyudjtanak a méretezési szabvanyok, melyek-
nek alapméreteit szintén antropometriai “adatok
figyelembevételével hataroztdk meg.

f 750 !

= 3. dbra. Moréna-garwitire az
o also- és felsdrészek kozé épi-
5 tett kdztes elemmel
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Az ergondémiai dbrak tanulmanyozasa Gj tipusu
konyhabutorelemek kialakitdsdhoz is vezethet. Pl
a 2. abra mutatja, hogy célszeri az also- és felsé-
részelemek kozé az eddig kihasznalatlanul hagyott
falfeliiletre egy uj, kis mélységli, polcos vagy aj-
tés elemsort tervezni, kétszeresen is indokolt ez,
egyrészt a munkalap fal fel6li harmadat nem tud-
juk munkafeliiletként hasznositani, masrészt 15—
20 cm-es mélységli polcokon tobb aprébb konyhai
targy konnyen hozzdférhetévé valik. Ez a meg-
gondolas hozta létre az un. koztes elemeket, pl. a
Tisza Butoripari Vallalat Moréna gyartmanycsa-
ladjanal (3. dbra).

Barmennyire eltéréek is az egyes csaladok be-
rendezkedési lehetOségei és konyhahasznalati szo-
kasai, mégis azonossagok allapithaték meg a f6zés
munkamenetében és az egyes munkazonak kiala-
kitasaban.

Altalanossigban a konyhai munkavégzést 4 6
munkazénira tagolhatjuk (4. dbra), melyekhez
maés-mdas rendeltetésli, méreti, anyagu és szerke-
zetl szekrénybutorok tartoznak.

Ezek:

1. Alapanyagok tarolasa, hiitése, frissen tartésa;
2, Munka a nyersanyaggal:
elSkészités, vizvétel, feldolgozas;
3. Az étel készitése:
suités, £6zés, talalas;
4. Az eszkozok tisztitdasa és elrakésa.

A szakirodalom a konyha butorzatat alsé-, fels6-
részekre és mosogatos szekrényekre osztja, holott
napjainkban a rangos nyugat-eurépai konyhabu-
torgyarté cégek kinalatdban méret és rendeltetés

szerint 200—300 fajta elem is megjelenik. Pl. az
1985. évi Leitz katalogus 324-féle elemvaltozatot
ajanl (ez a szam a homlokfeliileti varidciokat nem
tartalmazza).

A Tisza Butoripari Vallalat gyakorlataban, ha
nem is nagy sorozatban, ennek az elemnagysagnak
kb. 50%-a gyartasra keriilt. Célszer(i ezért az ed-
digi osztalyozast feliilvizsgalni és a tarolébutorok
felosztasat a munkazéndkhoz igazodéan a konyhai
munka funkciéelemzése alapjan ismét elvégezni.

1. Tarolas, frissen tartas, hiités butorai —
Allészekrények

A legnagyobb osszefliggé taroléhely a konyhai
allészekrény, ahol tartés és romlandé élelmiszerek,
f6zéshez sziikséges nyersanyagok vagy takarito-
és tisztitoszerek rendszerezett, kulturalt és higié-
nikus taroldsdhoz kell helyet biztositani.

A csaladok tarolasi szokésai igen eltéréek, tobb
tényez6 befolyasolja, hogy ki mit kivan konyhaja-
ban tarolni, ugymint:

— a lakas, ezenbeliil a konyha nagysaga;

— a csalad nagysaga és Osszetétele;

— kiilon térol6hely, kamra vagy pince megléte;
— a csalad étkezési és tarolasi szokasai.

Ezért a butortervezésnek biztositani kell a gaz-
dasdgos gyarthatosdg mellett azt, hogy a tarolé
alloszekrények széles kor( igényeket kielégithes-
senek.

30—120 cm szélességig terjedéen tobbféle szer-
kezetd ajtos, felnyilé ajtos és fidkos tipust isme-
rink.

4. abra. A konyhai munkazénik sematikus dbraja.
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@ Eszkozok tisztitasa,

Normal es l.tihfnélnp,os alsoszekrenyek, mosoga -
tos, sarok es specialis alsoszekrenyek,
magasitott

elrakasa

{

Tazhely es sutétarfo szekrények,
cisoszekrények,
paraelszivo feletti szekrenyek
felsd szekrenyek
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5. dbra. Egytdlas gyiimolesmoséval

A konyhai dllészekrényeket a szekrény belsé te-
rének kialakitdsa szerint osztdlyozhatjuk:

— Egyszeri allészekrények.
Hagyoményos szerkezetliek, négy vagy:ot pol-
cot, egy vagy két racskosorat tartalmaznak.

— Specidlis 4ll6szekrények.
A bels6é szerelvényezettség donti el, hogy tisz-
titészerek, élelmiszerek, barkdcsszerszamok ta-
roldsara lesznek-e alkalmasak. Kiilonféle, a
rendeltetésnek megfeleld, allithaté polcok, tar-
toszerelvények, ricskosarak, szinterezett vagy
kromozott teleszképos megvezetésii réacsfiokok
beépitésével késziil.

— Kiésziilékszekrények.
A szekrény teljes belsé tere specialis, beépithe-
té tipusu, 125, 160 vagy 240 literes hiit6géppel
van kitoltve.
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6. dbra. 45 cm széles alsészekrény kihiuzhatd, teleszko-
pos rdcsfibkokkal

ellatott mosogato beépitése Capri-szekrénybe

— Keésziilékes alloszekrények.
Tartalmazzak a beépitheté hiitégépek valame-
lyikét, emellett még polcos, fidkos vagy réacs-
kosaras tarolohelyet is biztositanak.

2. A nyersanyagokkal végzett munka butorai —
Alsoszekrények

Ezen butorcsoportnak a nyersanyagok tisztitasa-
ra, mosasara, f6zés elétti feldolgozasara, a munka-
végzéshez sziikséges eszkozok tarolasara kell lehe-
téséget biztositani.

All6- és 1ilg munkahely létrehozéasa is sziikséges.

Allva végzett munkdhoz a munkaasztallap meg-
felel6 magassiaga az all6 ember behajlitott karja-
nak konyokmagassaga alatt 10—15 cm-rel. Ezt a
magassigot a testmagassagi adatok filiggvényében
80—90 cm kozott célszerli megvalasztani. A magas-
sag beallitasat az alsoszekrények ala épitett fliggo-
leges iranyban allithat6é labazattal oldhatjuk meg.
Nyersanyagok tisztitdsdhoz sziikséges egy ul6-
munkahely kihtizhaté potlappal. A munkafazis
befejezése utdn a pétlap a mozgas utvonaldban
nelllrxl jéelent akadalyt, mivel a szekrénybe vissza-
tolhaté.

Tobbféle szerkezeti megolddsi ajtés és fidkos
alsérésztipust ismeriink 30—120 cm szélességig:
— Normél alsorészszekrények.
Hagyomanyos szerkezetii alsészekrények egy
vagy két polccal, rdcskosarral.

— Kihuzoélapos szekrények.
60 cm-es minimalis szélességgel,
tabuletlappal késziilnek.

— Mosogatés szekrények.
Egy- vagy kéttalas, zomancozott vagy krémo-
zott mosogatomedence beépitésével, racskosar-
ral késziilnek (5. adbra).

— Sarokszekrények.
90°-0s sarokcsatlakozast biztositéo szekrények,
2 db félkor poleecal.

— Specidlis alsoszekrények.

teleszképos
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Kiilénféle, a rendeltetének megfelels teleszkd-
pos megvezelésl racskosarak és racspolcok be-
épitésével késziil.

Mivel a konyhak altalaban 'klsméretﬁek a buto-
rok bels6 terében minden emZ-nyi helyet "haszndl-
hatova kell tenni, pl. az alsérészek poleozdsa he-
lyett jobb a kmhuzha'to teleszkdpos racskosar, mi-
vel a nagy mélységl (60 cm) szekrényekbdl a hatul
levd edényeket nehéz elévenni (6. dbra).

Az elékészités és talalds butorai az elézékhiz
hasonloan sokfélék, és a funkciot alapul véve, az
el6z6khoz hasonlban osztalyozhatok. Kiilon esopor-
tot képeznek a mar emlitett kéztes elemek és a
berendezés lakidlyossigit el6segilé véglezird ele-
mek (7. dbra). Az éthezés edénykészletének elhe-
lyezésére szolgilé felsérészelemek az eddig ismer-
tetett sz.emp{mtok{m tal, meg magassagban is dif-
ferencidlédnak, mivel allo ‘rovid, normal, magasi-

160 % FATIPAR

7. dbra. Aniké ,,G alaki_osszeallitds 'normal magassagu fe!soreszekkel allo veglezrira elemmel és polcos
kiztes elemmel

tott és magas felsdrész-elemcsoportok keridnek
pyartasra. ;

A gyakorlat azt mutatja, hogy az elemek soklé-
lesége valds igényeket elégit ki. S6t, a fejlodés
irinya a beépithetd késziilékek és speciilis szerel-
vények szdmanak novekedésével, a nyugal-euro-
pai orszdgokhoz hasonldéan nalunk is az elemtipu-
sok tovabbi nivekedése, még akkor is, ha ez a
gyartéds jelenlegi szinvonalan 4] technoldgiai prob-
lémakat vet £61,

Irodalom:

1. DIN 18022 Kiiche, Bad, Hausarbeitsraum: Pla-
nungsgrundlagen fiir den Wohnungsbau.

2. Dr. Nagy Béla Géza: Késziilékes konyhak fej-
lesztése. Faipar, 1981/2.

3. ONORM A 1610 Mobel—Anforderungen:
Masse, Stellflichen, und Abstinde,
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December 1! A DButoripari Szakosz-
taly 16 {6 részvételével vezetlségi
iilést tartott. Saly Imre, a Szakosz-
taly elntke beszamolt a. november
21-én megtartott Orszagos Elnok-
ségi Ulésrdl, ismertette a -fétitkar
és a két szakmai elbadds anyagal.

A vezelGség tagjai részérdl javas-
latokk hangzottak el az 1987, évi
munkatervhez — rendezvényre, tan-
folyamra, tapaszstalatcsere-latoga-
tasra, kulfoldi utakra. A csoportok
képviselti december 18-4n dr. Kiss
Lajos- titkdrral az élen,” végleges
formaba 6ntik a munkatervet, mely
a janudri {ilésen keril jovahagyasra.
December 3. A Filirész-lemezipari
Szakosztaly klubnapjan dr. Nyars
Jozsel (FAKI) ,Levegitisziasag vé-
delem, tendenciak, mérési modsze-
rek” cimmel — Asztalos Janos (ER-
DERT' ,Hulladékszegény technolégi-
4k és kornyezetvédelem az ERDERT
V.-nal” cimmel tartott elGadast.

A téma nagy érdeklddést keltett,
a megjelentek szimos hozzaszdlas-
sal egészitették ki az eldaddkat. Tob-
ben felvetették a témaval kapcsola-
tos problémaikat.

Az elbadasokat 21 f& hallgatta
meg.
December 9. Egyesiiletiink Ipargaz-
dasigi Bizottsaga a M. Kémikusok
Egyesiiletének Lakk-festék Szakosz-
talyaval kozoés klubnapot tartott a
MTESZ Anker kozi székhazaban,

Eldaddst tartottak: :

— Dr. Alpar Tibor (NYFK Szom-
bathely) ,,Cementkotésii forgacs-
lapok - korszerd  feliiletkezelése
elektronsugaras kikemeényitéssel”
cimmel;

— Véghné Reményi Maria (OMFB)
.Epliletasztalos szerkezetek nagy-
lzemi feliiletkezelési problémai
feliiletkezeld anyagolkkal — felii-
letkezeléssel szemben -tidmasztott
kaovetelmények' cimmel;

— Kovies Sandor (BUBIV Buda-
pest) ,,A BUBIV Encsi Gyéara-
nak robottechnikat és UV suga-
ras kikeményitést alkalmazdé kor-
szeril feliiletkezeld sora” cimmel;

— Magyar Palné (BUDALAKK Ku-
tatd Intézet) ,A hazai fa- és bu-
toripari feliletkezelés fejlidésé-
nek varhatd iranyai” cimmel. A
hallgaték szdma 96 f6 volt. Egye-
siiletiinkb6]l 44 {6 hallhatta meg
az elbaddsokat. A miszakiak
hozzasz6ldsabol kideriilt, hogy a
téma aktualitasa igényli tovabbi
napirenden tartdsat. Ezért az
elbadasokat 1987-ben [folytatni
fogjak.

December 9. A Szovetkezeti Szalk-

oszidly vezetdségi iilésén értékeltél

az 1986. évi tevékenységiiket és el-
készitették az 1987. évi munkater-
vet.

December 10. A DButoripari Szak-

osztily klubnapjan az ,OTTHON 87"

BNV butorkiallitas értékelését Pau-

ké Péter (BIFI) és Filep Istvan

(DOMUS LAV) tartotta. Az eloada—

sokat diavetités kisérte. Bemutattil

a BNV-n szerepld pmtot]pusokat

valamint a BNV-dijas és a gyart-



manylejlesztési  dijas  bulorokat.
Tobbek kozott elhangzott, hogy a
gyermekbutor hidny a mai napig
nem sziint meg, A gyartméanyfej-
lesztés hianya fdleg a nagyvillala-
toknal érezhetd, a kis- és a kozép-
iizemek rugalmasabban kielégitik a
piac igényeit. Egyenlére a gazdasagi
reformm még nem érte el a butor-
ipart. Sok a mindségi reklamacio,
a butorkinalat nem kielégité. A szo-
vetkezeti buitorkinalat egyre siva-
rabb. A bemutatott prototipusokat
nem kbveti sorozatgyartas.

Pozitivan értékelték a BUBIV, a
Zala Butorgyar és a NYFK fejlesz-
tési koncepcidjiat, ez utdbbinal a
bemutataskor a teljes valaszték lat-

haté volt.
© A butorboltokban a valaszték to-
redékét sem lehet latni, mert nincs
hely.

Régebhen is hiba wvolt, hogy a
gyarakban pdrhuzamos fejlesztés
tortént — ez torténik ma is a la-
mindldsi technolégidval. Nem bhiz-
tos, hogy a piac a varhaté gyarts
mennyiséget igényli, a berendezések
kapacitisa sines kihasznalva. A gya-
rak nem haszndljik ki a koopericid
lehetGségét. b

50—60 lakberendezd j6l megél a
mives, formatervezett butorok gyar-
tasabol.

Sziikség lenne a  vallalatvezetdk
szemléletének megvaltoztatasara —
a tervezikkel valé szorosabb egyiitt-
miikédésre. Ne masoljuk le a tékés
exporira hozott mintat szolgai mé-
don, engedjik at a fejlesztknel,
hogy azt a gyar adottsidgainak megs-
felelé- technologiara 4dttervezzék.

A téma még tovabbi fejtegetést

érdemelne.
December 10. A Vegyesfaipari Szak-
osztaly vezetdségi (ilésén Ivaszuk
Laszl6 titkdr beszdmolt a november
21-én megtartott Orsz. Elndkségi
iilésrol.

‘Hatarozat sziiletett, melynek ér-
telmében ' januir hoénapban ©ssze-

hiviak a vegyesfaipari tagsasgol,
meglargyaljdk ¢és jovahagyijak az
1987. évi munkatervet.

December 16. A MTESZ Kozponti
Anyagmozgatasi és Csomagolasi Bi-
zottsag {ilésén dr. Szabd Deénes,
Egyesiiletiink alelnoke vett részt. Az
lilésen Ivan Endre elndk bejelentet-
te, hogy a MTESZ elnokségi hata-
rozata értelmében a Bizottsag meg-
bizatasa 1986 decemberében lejar, a
kovetkezé évre a bizottsagi tagokat
jra kell vdalasztani, ezért felkérte
a tagegyesiileteket, hogy tegyenek
Gj javaslatot az egyesiiletet képvi-
seld tagokra. Egyben megkdszinte a
régi tagoknak az eredményes mun-
lkat.

A Bizotlsag ¢riékelte az 1986.. évi
esemeénysorozatot. Az altalanos meg-
dllapitas szerint az eseménysorozat
j6l szervezett voll, jol szolgalta a
szakmai érdekeket. ElGtérbe kerilt
a mindség megévasat célzé Uj cso-
magolisi rendszer kialakitdsa.

Az elndk a MTESZ KAB munka-
tervére a javaslatot janu4r 10-ére
kérte az egyesiiletektdl.

A FATE Végrehajtéo Bizottsag
dintése értelmében egyesiiletiinket
tovdabbra is dr. he. dr. Szabd Dénes
ny. tanszékvezetd egyetemi tanar
fogja képviselni.

December 17. Egyesiiletiink Soproni
Csoportja elfadast szervezett Fa-
hézépités Amerikdban” cimmel. Az

‘eléadast Dr. Czirdki Jozsef tanszék-

vezeld egyetemi tanir tartotta az
Erdészeti és Faipari Egyetemen.
December 18. Egyesiiletiink Szenior
Klubja bardti talalkozét tartott, ahol
a Klub vezetfje, dr. FAy Mihaly, dr.
Dalocsa Gabor {6titkar és Dessewffy
Imre h. f6titkar fogadta a szenio-
rokat.

Kedves vendéglatis utdn bardtsi-
gos, kollégidlis bheszélgetés mellett
toltottek néhany o6rat j6 hangulat-
ban, az 6évet buestiztatva. A taldl-
kozon 36 {6 vett részt.
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KORSZERU FELULETKEZELES
LIGNOTEX BEVONATRENDSZERREL

A nagyarényu lakasépités — beleértve az allami és magénerds épitkezést — sziiksé-
gessé tette a nyilaszaro szerkezetek nagylizemi feliletkezelését. Felmerilt az az
igény, hogy a sorozatban gyartott ablakok egy része késziiljén lazuros kivitelben.
A LIGNOTEX bevonatrendszerrel — mely a BUDALAKK Festék- és Migyantagyar
terméke — ezt az igényt szeretnénk kielégiteni. Alapvetd kévetelmény volt, hogy a
korszer( feluletkezel6 technologiakkal felhordhato legyen és rovid atfutasi idét biz-
tositson. A LIGNOTEX bevonatrendszer tulajdonképpen két termékbél, a LIGNO-
TEX lakkpacbol és a LIGNOTEX mattlakkbol all, de kiiltéri igénybevételnél célszer
a felliletet XYLAMON impregnalé alapozéval vagy LIGNOPROT fakonzervald be-
eresztovel kezelni — igy ez utbbi két anyag is szervesen kapcsolddik a bevonat-
rendszerhez. ' :

A LIGNOTEX lakkpac alkid-akrilat mligyanta kombinacioju pigmentalt lakkpac. At-
tetszo, lazuros, a fa feltletén réteget nem képez. A fa erezete tovébbra is érvénye-
sul, igy igen dekorativ megjelenést. A lakkpac alapos felkeverés utan portdl és
szennyezddestdl mentes feliiletre szérassal, locsoldssal, martassal és ecseteléssel
egyarant felhordhato. A mar korabban emlitett beeresztéanyag alkalmazasa utan
24 6ra mulva hordhaté fel a felliletre egy vagy két rétegben, a rétegek kozott 4 6ra
szaradasi id6t biztositva. A lakkpac, mely jelenleg dohanybarna kivitelben készil
kil- es beltéren egyarant hasznalhato, lakkal térténé &tvondsa minden esetben
sziikséges. Szobahémérsékleten a lakkozas 4-6 6rai szaradas utdn kezdddhet, de
emelt héfokon (50 °C) az egész bevonatrendszer széraddsi ideje a rétegek kozotti
1-2 orara lerovidlil.

A LIGNOTEX mattlakk azonos felépitésii pacolt és natar fafeliiletek kiil- és beltéri
lakkozasara egyaréant alkalmas. Elénydsen alkalmazhaté a LIGNOTEX lakkpaccal
kezelt nyilaszaro szerkezetek nagylizemi médszerekkel térténd lakkozasara. Két ré-
teg felhordasa célszer(, kdzte csiszolassal. A szaradasi idék a lakkpacnal emlitet-
tekkel megegyeznek.

\\

Bévebb felvilagositas:

UDALAKK
= : BUDALAKK Festék- és Mligyantagyar
Marketing lgazgatéség
Bp., 1055 Balassi B. u. 7.
Telefon: 533-379, 314-5679

Telex: 22-5667
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