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A fafeldolgozas id&szerd feladatai

Dr. Kiss Janos

Egy tervidészak befejezése utdn mindig szamvetés-
re keriil sor, és az elmult iddszak tapasztalatai
alapjan, illetve annak felhasznélasaval, kérvona-
lazhatok a kovetkezg tervidgszak feladatai is.

Ismeretes, hogy a népgazdasag sziikséglete fa-
termékekbdl évi 10 millié m? kériil van, gémbfa-
egyenértékre vetitve. Ennek mintegy 65—70%-a
hazai kitermeléshél és 30—35%-a importhol biz-
tosithaté.

A VL dtéves tervben 0,5 millié mi-rel tobb fat
termeltiink ki, amely novelte az exportot és enyhi-
tette az energiagondokat (tobblet tiizifatermelés), de
a fafeldolgozésra nem volt kihatéssal.

A VI, gtéves terviddszak alatt a faipari termé-
kek termelése kismértékben csékkent, pl.:

— a farostlemez néhany szdzalékkal,
— a furnér 9%-kal,
— a parketta 18%-kal.

A termelés csapan a faforgéacslapnal 12%-kal, a
gyufanal 9,5%-kal és az enyvezett és idompréselt
lemeznél 9%-kal novekedett., A fenys és a lombos
flrészdru termelése viltozatlan maradt a terv-
id6szak alatt. A népgazdasagi terv az elsédleges
faiparnak a VI. 6téves tervidészakra az atlagot
meghaladé litem{l fejlesztését irdnyozta el6. Eztin-
dokolta tobbek kozétt az elézé idészakban a mér-
sékeltebb gépberuhdzas, a lap- és lemezipari ter-
mékek ellatdsaban jelentkezé fesziltség sth. A fej-
lesztési forrdsok azonban a sziikséges mértékben
nem é&lltak rendelkezésre, és ennek kévetkeztében
tovabb romlott az alléeszkozok allaga, amely cstk-
kentette a termelés miiszaki biztonsdgat is. A be-
rendezések muszaki allapotanak kedvezétlen ala-
kulésara hatassal voll még az is, hogy a nem ru-
belelszamolasu gépbeszerzési lehetdségek jelentd-
sen csokkentek (a tervhez viszonyitva néhany be-
ruhdzas nem valésult meg).

A VI. dtéves terv folyaméan azonban néhany lé-
nyegesebb fejlesztésre mégis sor keriilt:

— papirimpregndlo lizem épitése,

— hagyoményos és cementkotésii faforgéieslap-
tzem rekonstrukeisja,

— furnérgépsor beépitése, illetve cseréje,

— [lrésziizemi rekonstrukeié a Sorokséari tton,

— Mohécsi Farostlemezgyar héerdmiijének I-es re-
konstrukecioja,

— vésdrosnaményi faforgicslaplizem I-es
ranak helyreallitasa stb.

A VII. &téves lerv alapvetd célkitiizésének kell
tekinteni a megtermelt fa hasznositdsi ardnyinak
a ndovelését, mindenekelétt azt, hogy az ipari fel-
dolgozasra alkalmas fat a [aiparban dolgozzuk fel,
Tovabbi feladat a faval valé takarékos gazdalko-
das és a fa komplex hasznositdsa. Ezt a célt szol-
galjak azok az Agazati cél- és cselekvési programok
is, amelyek a korményhatarozatok altal elsirt gaz-
dasédgos anyagfelhasznélds és technologiak korsze-
risitésére vonatkozoan késziiltek és késziilnek, Ter-
mészetesen ebben benne foglaltatik a faimport
mérséklése és az export névelése is.

A VII. &téves tervi feladatok meghatarozdsakor
a hazai fakitermelési lehetéségekbdl, a kitermel-
heté fa valaszték szerinti megoszlasatol és a var-
haté faimportbél lehet csak kiindulni. Ez hata-
rozza meg a termelési és a miszaki feljesztési fel-
adatokat is.

Az 1990-ig eldiranyzolt import fenys hengeresfa
feldolgozdsdhoz, amely a VI. 6téves tervhez viszo-
nyitva lényegesen nem véltozik, a flirészipari ka-
pacitas a meglevd flirésziizemekben rendelkezésre
all, tehat a tervidészakban kapacitasbhévitésre nincs
szukség. A fenyd flrészaru kihozatal és a fiirész-
aru mindsgének javitdsa érdekében azonban to-
vabbi termelésfejlesztések megtétele indokolt. Ezek
kozil a kiemeltebbek:

— a nagy kapacitasi feny6 flrésziizemekben a kor-
szerd szerszameélezés bivitése és a kérgezési fel-
tételek megteremtése,

— szamitastechnika alkalmazasénak bévitése a
maximdlis ériékkihozatali fiirésziizemi vagas-
terv készitéséhez,

— flirészaru gépi osztilyozdsdnak megvalésitdsa,
illetve bovilése,

~— vekony fenyé furészipari hengeresfa hatékony
feldolgozasi technikdjénak a tovabbi bevezetése
sth.

gepso-
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A VII. 6téves tervben, az 1985-hoz viszonyitva
varhatéan a hazai fakitermelésnél mintegy 8-7"/y-0s
novekedéssel lehet szamolni. Ennek alapjin a
lombos fiirészipari hengeresfandl kb. 8—10% tobb-
letet lehet figyelembe venni. Ez a tébblet Gj ka-
pacitasok léfesitését nem teszi sziikségessé, mivel
az orszagosan 1,5-1,6 miiszaki erejéig vannak a
flrészizemek kihasznalva (két miiszak figyvelembe-
vétele mellett).

A fakitermelés tervezett valasztékmegoszlasa azt
mutatja, hogy a varhaté mennyiségi novekedés
mellett novekszik az egyéb flirészipari alapanyag
(vékony, rovid) ardanya. Ez megerésiti azt a cél-
kitlizést, hogy az erdégazdasagi dgazatban erési-
teni kell a flirészipari szemléleti valasztékolast és
a lombosfirésziizemekben is szorgalmazni kell a
vékony, révid hengeresfat feldolgozd technika be-
vezetését.

A fakitermeléshdl szdrmazé tobblet fiirészipari
lombos alapanyagot elsésorban a nagy- és kozép-
lizmekben kell feldolgozni. A korszeri szinten tar-
tas mellett elsésorban ezekben az iizemekben ke-
riilhet sor, illetve indokolt pl. a
— korszer(i szerszamtechnika elterjesziése,

— az alapanyag és a készaru gépi osztalyozasi fel-
tételének tovabbi megteremtése,

— a szamitastechnika alkalmazisdnak elékészitése
és bevezetése a termelés teriiletére sth.

A flrészipar korszeriisitése mellett tovabb kell
novelni a ragasztott faszerkezetek és a magasabb
késziiltségli termékek termelését. A fenti célkitii-
zések megvalésitisdanak és tudatositisanak az ér-
dekében keriilt sor Sopronban a flirésziizem-veze.-
ték orszagos értekezletére is.

A lakasépitkezések Osszetételének az elmult
években bekovetkezett, a maganlakés-épitkezések
fele Lorténd jelentds eltoléddsa tartés tendencidnak
mutatkozik. Ennek koévetkeztében a parkettaféle
segek irdnt tovabbra is lesz kereslel. Ezért sziik-
séges a meglevd géppark korszertisitése és g je-
lenlegi terméktipusok tovabbfejlesztése, illetve bé-
vitése.

A lap- és lemezipari feladatokndl is a hazai fa-
kitermelési lehet6ségeket kell elsGsorban figyelem-
be venni, Ennek alapjan a VII. &téves tervben
a hazai késelési rink mennyisége lényegesen nem
novelhets, A kitermelheté hamozasi rink azonban
(blikk, nyar) biztositja az enyvezettlemez-termelés
tervezett bdévitésének az alapanyagdt. A varhaté
alapanyag 0Osszetétele miatt tehat elsSsorban az
agglomerdltlap-ipar fejlesztését célszerti elSiranyoz-
ni, elésegitve ezzel is a gyengébb mindségl fa-
anyag ipari felhasznalasanak tovabbi névelését és
az importfenyd helyettesitését,

A lap- és lemezipar terlletén jelentkezé prob-
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lémak felolddsa érdekében a termelésfejlesztés te-

riiletén megoldandé feladatok koziil kiemelendék

az alabbiak:

— A meglevé lap- és lemezipari berendezések jobb
kapacitaskihasznaldsa érdekében az alapanyag-
ellatas javitdsa a ko&lesénds érdekek alapjén,
Ugyanis csak a hosszabb tavi egylltmikodés-
sel teremthelé meg a termelés biztonsiga és a
kapacitasok jobb és folyamatos kihasznélasa.

— Az agglomerdaltlap-ipar részére sziikséges a for-
maldehidszegény ragasztéanyag gyartasinak
megteremtése,

— Az enyvezetl lemez, ezen beliil az idompréselt
termékek gyartasdnak ndvelése az ellatdsi fe-
sziiltség feloldasa, illetve csokkentése érdeké-
ben.

— Az importfenyd tovabbi kiviltisa és a termék-
szerkezel bévilése és korszerisitése céljabol az
agglomeralflap-ipar fejlesztése és a sziikséges
rekonstrukeié végrehajtasa.

— Az energidval valé takarékossag érdekében a
cementkdtésti faforgdeslapokbdél energiatakaré-
kos csaladi hdéz ¢épit6- és szerelOkapacitasanak
megvalositasa,

— A VI. 6téves tervidoszak alatt elért kutatasi
credmenyek a gyakorlati életbe vald bevezeté-
sének meggyorsitasa sth.

A VII &téves tervi termelésfejlesztési feladatok
¢és  célkitlizések megvalositasahoz fokozottabban
igénybe kell venni a meglevé szellemi tékét, mind
a vallalatokon beliil, mind a kutatési bazisoknal.
Termeszetesen a termelésfejlesztés jelents kive-
telményt tamaszt a miiszaki fejlesztés és beruhazas
irdnyéba is. Mivel ezekhez a véllalati pénziigyi
forrasok valdszind nem lesznek elégségesek, ezért
egyéb pénzigyi [orrasok igénybevételére (lizing,
vildgbanki hitel, kiilénféle palyazatok stb.) is sziik-
ség lesz.

Usszefoglalas

A VI 6téves tervidészak alatt néhany [atermék-
nél a termelés kismértékben csékkent, a lombos és
fenyé furészaru termelése vaitozatlan maradt és
néhany fatermék termelése novekedett.

Az elbiranyzott fejlesztések csak részben valo-
sultak meg az ismert gazddlkodasi kériilményel,
illetve feltételek miatt.

A VII. otéves tervi célkitlizések kozott kiemelten
szerepel a fa hasznositasi ardnyanak novelése, a fa-
val valo takarékos gazdalkodas, a fa komplex hasz-
nositdsa, a faimport mérséklése és az export no-
velése. Ezen célkitlizések megvalésitdsara késziiltek
az agazati célprogramok és a villalati fejlesztési
tervek is.



A miszaki furnérok jellemz8inek hatdsa a rétegelt falemezek

szildrdsagi tulajdonségaira
Dr. Németh Jé6zsef — Dr.

Bevezetés

A természetes édllapotii, hengeres faanyag vonat-
kozésdban csaknem minden hazai fafaj fizikai-
mechanikai tulajdonségai ismertek és feltdrtak.

A természetes faanyag tulajdonsigai és a
bel8le késziilt flirészelt termékek tulajdonsdgai
kozott a korreldcié igen szoros, gyakorlatilag a
természetes faanyag fizikai-mechanikai tulajdon-
sdgai meghatdrozzdk a flirészelt termékek tulaj-
donségait.

Gyengébb a kapesolat a természetes faanyag és a
bel6le készitett faforgdcslap, farostlemez tulajdon-
sdgai kozott.

Ahogyan az agglomerdlt lapok és lemezek tulaj-
donsdgai nagymértékben fiiggenek — esetenként
a faanyag jellegzetességeibsl ad6dé meghatérozott-
sdgot thlhaladé mértékben— a forgdcsszemesék,
rostok fizikai-mechanikai jellemz6it6l, Ggy joggal
vélelmezhets, hogy a rétegelt falemezek fizikai-
mechanikai tulajdonsdgaira sem a természetes
faanyag jellemz6i, hanem a falemezt alkot6é mii-
szaki furnérrétegek fizikai-mechanikai tulajdon-
ségai gyakorolnak donté hatést.

A miiszaki furnérok tulajdonsigai és a retegelt
falemezek jellegzetességei kozotti kapesolatrend-
szer megismeréséhez elGszor meg kell hatarozni a
fébb lemezipari fafajokbél el&allitott miiszaki
furnérok legfontosabb tulajdonsigainak jellemzs
mértékeit, valamint a lemezek paramétereit, masod-
sorban matematikailag le kell irni a kapesolat
lényegét.

A mfiszaki furnérok tulajdensigainak vizsgilata

A miiszaki furnérok tulajdonsigainak meghatéro-
zésa sorén a hazai rétegelt falemezipar legfonto-

Jak4l Liszld

sabb alapanyagbazisit jelenté biikk, nyér, éger,
hérs, gyertyan fafajokbél gyértott furnérok azon
tulajdonsagait vizsgaltuk, amelyek bizonyitottan,
vagy feltételezetten meghatdrozzik egy rétegelt
lemezszerkezet hasznalhatésagét, fizikai és me-
chanikai jellemz6it. gy a fizikai jellemz6k koziil
kiemelten mértilk a sfirfiséget, a rugalmasségi-
szildrdsigi jellemzik koziil a szakitészildrdségot
rostirdinyban és arra mer6legesen, a szakité
rugalmassagi moduluszt rostirdnyban, a hajlité-
szilardsdgot rostirdnyban és a hajlit6 rugalmassagi
moduluszt rostirdnyban.

A vizsgéalt furnérnemekbdl, amelyek dsszesen 6t
fafajt és hatféle furnérvastagsigot jelentettek,
100—100 db furnérmintét vizsgéltunk.

A vizsgédlandé furnérmintak el6dllitdséhoz fur-
nérnemenként 10 db 4tlagos minGségli és méretii
ronkot — az éves ronkfelvételi bizonylatok alap-
jdn — vélasztottuk ki. A furnérhémozis sorin
ronkonként 10—10 db furnérlapot vettiink ki a
lehdmozott furnérmennyiségbél, olyan eloszlis-
ban, hogy a fapaldst kiils6 részéb6l nyert furnér-
lapok ugyanigy voltak a mintalapok kozott, mint
a hémozési hengermaradvény kozelébsl szdrma-
zottak.

A kivalasztott furnérlapok széaritds utén (u=
=7+ 19), 1600 X800 mm lapméretre keriiltek
leszabdsra. Az ilyen méreti furnérlapok egyik
fele szolgélt a furnértulajdonsigok, a mésik fele
az azonositott furnérokbdl késziilt rétegelt fale-
mezek tulajdonsagainak vizsgilatéra.

A furnérok sfirliségét az MSZ 13298/1—171 els-
irdsai szerint mértiik, a rugalmasségi-szildrdsagi
mérésekre kiilon ki kellett kisérletezni az alkalmas
probatestméreteket. A szakitészilardsagi és
rugalmassdigi mérésekben a prébatest mérete:

1. tdbldzat

Kiiloinhoz6 tipusd miiszaki furnérok jellemzGi

A miiszaki furnérok tipusa

I mm névleges vastagsdgn

2 mm vastagsdgi

Jellemz6 egysége

Biikk Tger Hérs Gyertydn Biikk Nyér
Stirtiség g/om? 0,626 0,502 0,534 0,690 0,629 0,417
Ey|| N/mm? 15 691 12 548 20 145 22 772 16 282 11 810
Ts2|| N/mm? 73,35 49,01 79,45 82,91 71,73 45,68
Tgz). N/mm?* 0,494 0,627 0,624 1,018 1,265 1,122
Ej| N/mm?* 10 489 7653 13 859 14 595 12 491 7 874
op|| N/mm? 126,91 81,05 105,52 140,93 126,96 81,87

ahol K. || szakité rugalmassigi modulusz

rostirdnyban

0|  aszakitészilirdsdg rostirdnyban

0sz) o szakitészildrdsdg rostirdnyra merd-
legesen

E,|| ahajlité rugalmaassdgi modulusz rost-
irdnyban

on|| a hajlitészilardsdg rostirdnyban
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15020 mm volt (szakitési felillet =szélessége
10 mm), a hajlitészilardsdgi és rugalmassagi
vizsgalatokhoz 150 X 50 mm-es prébatesteket alkal-
maztunk, ahol a két ponton torténd aldtdmasztési
hossz 50 mm volt. A méréseket a Faipari Kutaté
Intézet digitdlis kijelzével ellatott univerzélis
vizsgaléberendezésével végeztiik el. A kiilonb6zs
tipusi miiszaki furnérok 4tlagos jellemzdit mutatja
osszefoglaléan az 1. tabldzat.

A rétegelt falemezek tulajdonsagainak
vizsgalata

A miiszaki furnérok tulajdonsdgainak megéllapi-

tésakor bevizsgalt és azonosithaté moédon jelolt

furnérlapokbdl a rétegelt lemezek f6bb jellemzGinek

megéllapitdsdhoz az FKI laboratériuméaban a ko-

vetkezé rétegelt lemeztipusokat készitettiik el.

20 db 5 rétegli 5 mm névleges vastagsagu biikk-
lemez

20 db 5 rétegfi 10 mm névleges vastagsagi biikk-
lemez

20 db 5 rétegfi 10 mm névleges vastagsigi nyar-
lemez

10 db 5 rétegili 5 mm névleges vastagsigi hdrs-
lemez

10 db 5 rétegli 5
lemez

20 db 5 rétegli 5 mm névleges vastagségi gyetyén
lemez.

A karbamid-formaldehid tipust mﬁgyantéval
a szokésos lizemi technolégidkkal ragasztott lemez-
tipusok lapmérete egységesen 600X 600 mm volt.
48 Orés pihentetés utén a kisérleti lemeztipusoknak
mértiik a sfirliségét, a szakité és hajlité rugalmas-
ségi moduluszaikat rostirdnyban és rostirnyra
merdSlegesen, a hizé- és hajlitészilardsdgaikat
rostirdnyban és rostirdnyra mer&legesen.

mm névleges vastagsdgt éger-

A tulajdonségvizsgilatokat az érvényben lévé
magyar szabvényok; 13298/1—71, 13298/3—76;
13298/6—76 alapjan végeztiik el.

A kiilonboz6 tipust rétegelt falemezek atlagos
jellemzdit mutatja osszefoglalé jelleggel a 2. tdb-
ldzat.

A miiszaki furnérok fizikai-mechanikai
jellemzdinek hatisa a rétegelt falemezek
fizikai-mechanikai tulajdonsagaira

A mfiszaki furnérok fizikai-mechanikai jellemzgi-
nek a hatésat a rétegelt falemezek fizikai-mecha-
nikai tulajdonsigaira két vonatkoztsban vizsgél
tuk meg:

— van-e értékelhetd osszefiiggés a furnérok és a
bel6lilk késziilt rétegelt falemezek azonos
paraméterei kozott,

— egyiittesen hogyan hatnak a furnértulajdon-
sagok a rétegelt falemezek egy-egy jellemzd-
jére.

A mfiszaki furnérok tulajdonsigai koziil az

alabbiakat vettiik figyelembe:

x, — siirliség g/em3
x, — rosttal parhuzamos hajlitészilardsig
N/mm?

@y — rosttal parhuzamos hajlité rugalmasségi
modulusz N/mm?
x, — rosttal parhuzamos szakitészilddsig
N/mm?
x; — rosttal pé-rhuzamos szakité rugalmassigi
modulusz N/mm?
— rostra merdleges szakit6szilardsdg N/mm?
A rétegelt falemezek koziil a kovetkezdk keriil-
tek bele a vizsgélatba:
fi — sfirliség g/em?
fs — rosttal parhuzamos hajlitészilardsig
N/mm?

2. tablizat

Kiilonhoz6 tipusi rétegelt falemezek jellemzii

A rétegelt falemezek tipusai

5 rétegli 5 mm névleges vast.

5 rétegli 10 mm vastag

Jellemzb egysége *

Biikk Fger Hérs Gyertyin Biikk Nyér
Stirtiség g/em? 0,837 0,630 0,673 0,879 0,770 0,497
EBg|| N/mm? 14 684 11 699 17 083 16 013 14 602 10 124
Esz) N/mm? 9 593 9 150 12 306 11 631 10 039 6 561
Ep|| N/mm?* 14 986 10 239 15 163 15 221 12 370 9 081
Epy N/mm?* 4 299 3234 4 603 4 813 4032 2797
0s2|| N/mm? 88,15 45,90 77,80 88,32 73,76 45,09
0sz] N/mm? 66,61 34,61 55,44 62,16 51,09 34,72
on|| N/mm?* 132,90 88,568 113,26 146,33 110,41 70,83
onl N/mm? 65,13 38,14 57,72 69,07 55,81 35,73
ahol B || a hazé rugalmasségi modulusz rost-
irdnyban
By a hizé rugalmassigi modulusz rost-
irényra merdélegesen
Ex|| a hajlité rugalmasségi modulusz rost-
irdnyban
E),; ahajlité rugalmasségi moduluszok rost-

irdnyra merdlegesen
ax| és opy hajlité szildrdségok
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fs — rostra merdleges hajlitészildrdség N/mm?

fi — atlagos hajlitészilirdsag N/mm?

fs — rosttal parhuzamos hajlité rugalmassagi
modulusz N/mm?

fe — rostra meréleges hajlité rugalmassagi mo-
dulusz N/mm?

f» — dtlagos hajlité rugalmasségi modulusz
N/mm?

fs — rosttal parhuzamos htzdszildrdsig N/mm?

[y — rostra mer@leges huzdszilirdsag N/mm?

fio — étlagos huzészildrdség N/mm?

f;; — rosttal parhuzamos hizdé rugalmassigi
modulusz N/mm?

fis — rostra merdleges huzé rugalmassigi mo-
dulusz N/mm?

fis — atlagos hizé rugalmassidgi modulusz
N/mm?

El6szor megvizsgdltuk a miiszaki furnérok és a
rétegelt falemezek azonos paramétereinek Ossze-
fliggését kiilon-kiilon kiillonb6zé kétparaméteres
fiiggveények illesztése révén.

A szdmitdsokat az Erdészeti és Faipari Egyetem
IBM 5110-es szamitogépdn végeztiik el.

A szdmitdsok szerint a vizsgilt furnér- és lemez-
paraméterek kozott — kivétel a furnérok stirtisége
és a lemezek sirisége kozotti kapesolat — a kor-
relécié gyengének bizonyult. Jellemzéen (r)—0,4
volt, de gyakori volt az (r)<0,1 is.

Az eredmények azt bizonyitottdk, hogy az egyes
furnér- és lemezparaméterek kozott kiilon-kiilon
dltaldban nincs elfogadhaté erdsségli fiiggvény-
szerii kapesolat, illetve hogy a rétegelt falemezek
egy-egy paraméterét a furnértulajdonsdgok egyiit-
tesen befolydsoljak. Ezért a tovabbiakban tobb-
valtozds médszerrel értékeltiik ki a kapesolatokat.
A regresszids fiiggvényiinket

fl@)=

alakban kivanjuk meghatérozni.

A legjobban kozelit6 regresszids sik egyenletét a
legkisebb négyzetek elve a.lap jén hatéroztuk meg,
azaz

@42, Aoy + Ugly + Wy, + Ay + g (1)

xg)) %~ minimum,

2 (yi—f (@), 205,425

a,mely a (1) fuggvény esetén:

2 r {yi_a1m1'£_a2x2£'—a3x3i‘-‘a'43:4£—a52:53—
i=1

(2)

A (2) relaciSban megfogalmazott feltételek
kielégit6 egyiitthatékat a kovetkez6 normélegyen-
let-rendszer megolddsabdl kapjuk:

— %)+ minimum

n

[/} E (Yt @iy — O gi— g — sl
i=1

.as‘)s

=0

daj

ahol j=1,2, ...6.,
amely a kljelolt miiveletek elvégzése utdn az
alabbi forméaban irhaté fel:

Az egyenletrendszer megolddsdbdl adédéan:

6 {13 n
Z a; Tjilgi = Z Yillky
i=1 i=1 i=1
ahol k=1, 2,..... 6 y=alfen ok 6

A konnyebb kezelhet8ség érdekében a fiiggd
valtozd mért értékeibdl oszlopvektort, a fiiggetlen
valtozé értékeibdl pedig egy (20 <10)-es matrixot
képeztiink.

Ekkor a regresszids egyiitthatdk vektora
a=(z*e) " zry
alakban adhaté meg.

A valtozék kozotti kapesolat szorossiganak
mérésére meghatdroztuk a paronkénti totalis
korreldciés egyiitthatok matrix4t, melynek elemei
megadjik az egyes valtozok kozotti korrelaciot,
a tobbi valtozé hatdsat is figyelembe véve.

Tuy Tyxy «-eveen Tyze
R = | Tew Ty e e Tryxe
(7,7)

Yooy Taomy - 000 v - Tapzs

A tovabbiakban megvizsgéltuk, hogy a regresz-
szios fiiggvényiink 4ltal meghatérozott sik milyen
mértékben illeszkedik a mért értékek altal meg-
hatdrozott ponthalmazokra, azaz milyen szoros a
kapesgolat a fiiggd valtozd és a fiiggetlen valtozdk
Osszessége kozott. Ezért szdmitottuk a tobbszoros
korrelacids egyiitthatd (determindcids koefficiens
négyzetgyokét) értékét az aldbbi médon. Legyen:

fi(@) = 3% + @i + Aaai + Oyt g + Gssi - Ay
tovabbé.:

Ayi=yi—fi(@)
Ekkor az un. kiilsé szoérasnégyzet
(filx)—y)*
2 -
82 (fi()) =~
a belsG szérasnégyzet
—fi()?
32(4‘“}= (yni(l )
2 teljes szérasnégyzet :
(yi—9)*
2(y) =
ahol
5w
o bl
Y=""5

‘A fenti osszefiiggések alapjén a determindcios

egyiitthato
- s2[f(=)]
Rl=——
8%(y)

Figyelembe véve, hogy

‘ 8*(y) =8 f(x)]+ s¥(dy),
ezert;
53(dy)
3%(y)
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ahonnan a tobbszoros korreldciés egyiitthatét: az

2(Ay)
R= / 1 4y)
] s%(y)
formuléval szémoltuk.
Az adatok illeszkedését a
oy _ Yi—fix) {00
8% i o

formuléval is szemléltettiik.

Az értékelést IBM 5110, illetve COMMODORE
64 gépen végeztiik el. A program BASIC nyelven
frodott és 22 kbyte tarkapacitdst igényelt. A
fiigg6 és fiiggetlen véltoz6 értékeit — valamint a
szamitégépek kis tarkapacitésa és a tobbszori fel-
haszndlhat6sdg miatt a részeredményeket — dis-
cette-n rogzitettiik.

A véltozéknak a fiiggé vAltozéra vonatkozé
hatésat faktoranalizis mdédszerével vizsgaltuk.
A konnyebb gyakorlati kezelhetség szempontjé-
bél az egyes faktorokat csékkend sorba rendeztiik,
majd az igy kapott szaémsorhoz hozzérendeltiik az
1,2...6 természetes szdmokat. Ily médon meg-
hatéroztuk az egyes lemezparamétereket befolyé-
solé tényez6k rangsorit.

A szamitdsok eredményeit — a kisérleti lemez-
tipusok legfontosabb szildrdsdgi, rugalmasséigi
tulajdonsigai és a miiszaki furnérok tulajdonsa-
gai kozotti kapcesolatok leirdsat —a 3. és 4. tdbld-

zat, az egyes lemezparamétereket befolydsold

tényez6k rangsorat az 4. tdbldzat tartalmazza.

A kapott eredmények osszefoglaldsaként az
aldbbi kovetkeztetések éllapithaték meg:

— a rétegelt falemezek tulajdonsigai csak a fur-
nértulajdonsdgok egyiittes figyelembevételével
tervezhetdk,

— a rétegelt falemez szildrdsagi, rugalmassgi
tulajdonsagai és a miszaki furnérok tulajdon-
sagai kozotti kapesolat meglehetGsen szoros
korreldciéval tobbvaltozés linedris fiiggvény
formajaban leirhaté, a kapott korrelacié, tekin-
tettel a faanyagok inhomogén tulajdonsdgaira,
jénak mondhaté.

5. tablazat

A furnértulajdonsigok befolyasolasi sorrendisége
a rétegelt falemezek legfontosabb tulajdonsigaira

A miiszaki furnérok tulajdonsagai

A rétegelt fale-
mezek tulajdon-
sigai o R T3 T4 5 T

Stirtiség 1 3 2 4 5 6
Atlagos haijlit6-

szildrdsbg 1 2 6 3 4 5
Atlagos hajlit6-

rugalmassdgi

modulusz 2 6 4 1 3 5
Atlagos htizészilard-

shg 3 4 1 5 2 6
Atlagos hizoszilard-

ségi modulusz 1 b 6 3 2 4

3. tabldzal

A rétegelt falemezek sfirfisége, atlagos hajlitészilardsiga 6s itlagos hajlité rugalinassigi modulusz,
valamint a mfiszaki furnérok tulajdonsigai kozotti kapesolatot leiré fiiggvények

A rétegelt A rétegelt falemez tipusa A lemeztulajdonsigok és a mfiszaki furnérok kozotti kapesolatot lefré fiiggvény R
falemez tulaj-
donsiga
Stirfiség 5 rétegi 5 mm bilkk f1=0,98762, + 00,0017z, + 0,00012z, + 0,00172, + 0,00042, 4+ 0,09812,—7,9119 0,7234
5 rétegfi 10 mm bitkk fi=1,1432, + 0,001 3z, + 0,00012; + 0,0001z, + 0,0002z, + 0,05622,—4,032 0,7089
5 rétegli 10 mm nyar 1:=0,72532, + 0,00012, + 0,00012, + 0,00612, + 0,0003z, + 0,16322,—3,9245 0,8074
5 rétegfi 5 mm éger £ =0,93821x, +0,0004z, + 0,00032, + 0,002z, + 0,000z, + 0,011 12,—3,1320 0,7986
5 rétegfi 5 mm hars f1=0,65532, 40,0002z, 40,0004z, 4+ 0,00312, + 0,0001z, + 0,00532,—7,2511 0,7532
5rétegli 5 mm gyertyan L =0,8621z; + 0,00092. + 0,0001z; + 0,00212, + 0,00032, + 0,08602,—8,5677 0,7034
Atlagos haj- 5 rétegfi 5 mm biikk fo=117,625z, + 0,100z, + 0,00382, + 0,110z, + 0,0009z, + 19,7352,—193,833 0.7089
Itoszilardsag 5 rétegli 10 mm biikk fo=145,3212, + 0,8172, + 0,00522, + 0,0001z, + 0,0008z, + 21,567z,—367,860 0,8102
5 rétegl 10 mm nyar 1=186,297z, + 0,0696z, + 0,00622, + 0,0829z, + 0,02632, -+ 10,72152,—800,143 0,7000
5 rétegli 5 mm éger fi=193,6272, + 0,412z, + 0,012z, + 0,0512z, + 0,0003z, + (63,7542,—119,107 0,7198
5 rétegfi 5 mm hérs 1:=106,273z, + 0,187, + 0,00892, + 0.0615z, + 0,001 92, + 21,1922,—85,965 0,6987
5 rétegli 5 mm gyertyéin fi=103,7262, + 0,009z, + 0,0041z, + 0,101z, + 0,0087z, + 21,5322,—194,873 0,7988
Atlagos hajli- 5 rétegi 5 mm bitkk f:=9073,057x, + 28,1632, + 0,317z, + 9,758z, + 0,0081z, + 503,7652,—4174,813 0,7234
t6 rugalmas- 5 rétegfi 10 mm biikk /:=11,542,85722, + 49,351z, + 0.5172, + 1,999z, + 0,0075z, + 491,6412,—12 376,321 0,7456
sfigi modulusz 5 rétegfi 10 mm nyar f:=11 159,250z, + 12,6682, + 0,258z, + 6,785x, + 0,097z, + 623,1572,—3288,2207 0,6999
5 réteg(i 5 mm éger 1:=1172,0332, + 12,5742, + 0,725z, + 23,572z, + 0,01072, + 976,6582,—2082,8614 0,7123
5rétegi 5 mm hars f 7= 0462,187z, + 57,156z, + 0,123, + 19,7252, + 0,004 2z, + 597,5812,—38713,752 0,7999
b rétegii 5 mm gyertyan J:=9542,0312, + 31,4252, + 0,291z, + 7,621¢, + 0,007z, + 462,1312,—0715,4724 0,8123
L 4. ldbldzat
A rétegelt falemezek atlagos huzészilardsiaga és atlagos hizd rugalmassigi modulusza, valamint
a miiszaki furnérok tulajdonsigai kozotti kapesolatot leird fiiggvények
A rétegelt fa- A rétegelt falemez tipusa A lemeztulajdonsagok és a miiszaki furnérok tulajdonsagai kozotti kapesolatot R
lemez tulajdon- leir6 fliggvény
saga
Atlagos hiiz6- 5 rétegli 5 mm biikk f1o=43,5272; 40,0176z, 40,0001z, + 0,06532, 40,0271z, + 11,0012,—304,645 0,6999
szilérdsag 5 réteglt 10 mm biikk Jro= 02,871z, + 0,0152z, + 0,00012, + 0,0307z, + 0,01992; + 47,0942,—805,67¢ 0,7289
5 rétegfl 10 mm nyar J10=106,873z, + 0,00922, + 0,0020z, + 0,02572, + 0,0041z, + 5,726x,—68,5191 0,7536
5 rétegii 5 mm éger fr0=152,876z2, -+ 0,602z, + 0,00192; + 0,417 6z, + 0,00072, + 19,6352,—142,703 0,8534
5 rétegfi 5 mm hars J10=183,75062; + 0,562z, + 0,0051z, + 0,1251z, + 0,0014x, + 14,2752,—207,731 0,8045
5 rétegii 5 mm gyertyan fi0=1387,852z, 40,0208z, + 0,00022; + 0,05322, + 0,0304z, + 9,7252,—714,856 0,7933
.&t,lagon huz6 5 rétegli 5 mm biikk f13=905,06542; + 24,2432, 40,1122, + 7,654x, + 0,07068z, + 884,57 62,—178,690 0,7089
rugalmassagi 5 rétegdi 10 mm biitkk $12=1034,1322, + 18,4372, + 0,5102, + 9,3722, + 0,08752; + 395,7622,—10,2062 0,7998
modulusz 5 rétegii 10 mm nyér f1:=1596,47862, + 10,2478z, + 0,109x, + 1,162z, + 0,0897z, + 502,93062,—1239,1764 0,7899
5 rétegt 5 mm éger 115 =2013,06312, + 42,1752, 41,0009z, + 9,087 6z, + 0,10122; + 1042,95062,—913,124 0,7823
5 rétegli 5 mm hars fia=12 3455012, + 19,5732, + 0,67652, + 10,6322, + 0,14732, + 1254,06092,—98,323 0,8212
O rétegii 5 mm gyertyan fia=0542,7632, + 19,6252, + 0,135z, + 6,275z, + 0,0527z, + 206,245x,— 143,587 0,7234
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— a rétegelt falemez szildrdsdgi, rugalmassigi
tulajdonségait a miiszaki furnérok tulajdon-
sagain kiviil egyéb anyagtulajdonsigok (ra-
gasztéanyag) és technolégiai koriilmények (ra-
gasztds, préselés) is jelentGsen befolyésoljik,

— az egyes furnértulajdonsigok egyméstol eltérs
mértékben és erdsséggel hatnak a rétegelt fa-
lemez tulajdonsagaira, de a kiilonbozé fafajok-
b6l késziilt furnérok esetén az azonos furnér-
tulajdonsdgok kozel azonos mértékben befolyé-
soljak a rétegelt lemez paramétereit,

— a furnértulajdonségok koziil a rétegelt falemez

szildrdsdgi, rugalmassigi tulajdonsigaira leg-
nagyobb hatdst a furnérsiirliség gyakorol.

TRODALOM
[1] Karillov A. N.: Konsztrukcionnaja fanéra Moszkva

[2] Lukdes O.: Matematikai statisztika szémitégépes
alkalmazdsokkal. Budapest 1978.

[3] Soyrila P.: A nyersanyagnak, a hdmozdsi és a ra-
gasztdsi korilményeknek hatdsa a nyirlemez szildrd-
sagi jellemzoire. Helsinki 1981.

[4] Vincze I.: Matematikai statisztika ipari alkalmazd-
sokkal. Budapest 1975.



November 3. A Butoripari Szakosz-
taly vezetfségi iilésén Saly Imre el-
nék beszamolt a VB. ilésrol. Be-
jelentette, hogy a M. Ker. Kamara
Btitoripari Tagozata ,.A butoripari
formatervezés helyezete és fejlesz-
tésének lehetfségei” cimmel anké-
tot rendez, amelyre kivdnatos len-
ne a gyartmanyfejlesztés vezetdi-
nek és formatervezdinek részvétele.

A reszortfelelésélk  beszamoldia
és az 1987. évi munkaterv-vazlat
szerepelt tovabbi napirendi téma-
ként.

A Szakosztaly a MTESZ Ifjusagi
és Koordindciés Bizottsdgha Lu-
kécsné Susovits Katalin faipari mér-
néktt delegalta. Az iilésen 16 £6 vett
részt.

November 11. A Filirész-Lemezipa-
ri Szakosztily vezetGségi iilésén az
el6zetesen kidolgozott és irdshan
megklildétt 1987. évi munkaterv ki-
egészitése és jovdhagydsa, majd a
témafeleldstk kijeltlése tortént.

November 11. Az Epiiletasztalos-
ipari Szakosztdly vezet6ségi iilésén
az 1987. évi munkaterv-javaslattal
és az 1986. évi szakosztalyi munka
értékelésével foglalkoztak.

November 13. Az Ipargazdasagi Bi-
zottsag 1lésén meglargyaltak az
1987. évi munkalerv-javaslatot és
kijelolték a feladatok feleldseit.

November 14, A Zalaegerszegi
FATE csoport Szakmai Napot tar-
tott a Zala Butorgyarban, amelynek
keretében Johannes Bernhardt a
GREINER GmbH cégvezetdje eld-
adast tartett ,Poliuretan habanyag-
gyartas ¢és -feldolgozés 1j leheto-
ségei” cimmel.

A Szakmai Nap masik el6adéja
Domjian Gyula, a Zala Bitforgyéar
termelési osztilyvezetdje wvolt, aki
a gyvar karpitos-technolégidjarol és
és fejlesztési terveirdl beszélt.

Résztvevdk szama 46 6 volt, akik
az eldadiasok utin megtekintették
a gyar karpitos lizemét.

EGYESULETI HIREK

Rovatvezetd: Ezsids Palné
1986. november 1-161 30-ig.

November 14. Egyesiiletlink Szenior
Klubja 23 fével latogatast tett a
Foévarosi Kefe- és Sepriigyartd Val-
lalatnal, ahol a szeniorokat Koves
Gabor igazgaté és Gulyas Szabé La-
jos miiszaki osztdlyvezetd fogadia.
Koves elvtirs réviden ismertette
a vallalat térténetét és eredményeit.

A viallalat 1949-ben alakult meg-
valtozott  munkaképességli dolgo-
z0k  foglalkoztatisdra.  1986-ban
540 {6 foglalkoztatasaval varhato-
an 90 millié6 Ft-os tervet teljesite-
nek, a két vidéki telephellyel egylitt.

A budapesti kézponti telepen fd
profiljuk a kefekészités, a sepri-
készités, ezenkiviil a szovodében 18
millié Ft értékii ruhaszovetet &lli-
tanak eld. Kooperaciéban alkat-
rész szerelést vallalnak a Villtesz
Szovetkezettsl, a Fév. Finommecha-
nikai WVallalattél. Tokés exportra
horgéaszzsindér kiszerelést, teniszpa-
lvavonal-gyartast végeznek bérmun-
kéaban.

A tajékoztatét lizemldtogatis ko-
vette.

A Szenior Klub tagjai jovahagy-
tik a klubvezet Altal beterjesztett
munkatervet az 1987. évre.

November 17. A FATE Székesfe-
hérvari csoportja klubnapot tartott,
amelyen a GARZON Butorgyar igaz-
gatéja, Nagy Alajos beszamolf a
DALILAS-i butorkiallitasrol.

November 18. A Butoripari Szak-
osztidly Kérpitos Csoportja iilésén
az 1987. évi munkaterv programjat
beszélték meg.

Aktudlis témak: — a butorkel-
mék mindsitése c. szabvany 4atdol-
gozdsa, — az ipar 4altal hasznélt
miiszaki textilizk felmérése. A Tex-

tilipari és Miiszaki Tudomanyos
Egyesiilet gesztori tevékenységével
szeretné dsszehangolni jovéihe-

ni munk4ijit, ebben kéri a TATE-et,
képviseltesse magit a létesitendé
bizottsaghan. A KArpitos csoport
Kramlik Jinos és Matldk Zoltan
vezetdségi tagokat jeldlte a bizott-
sagha.

November 19. A Vegyestaipari Szak-
osztily vezetGségi {ilésén Attekin-
tették az 1986. évi munkaterv tel-
jesitését és javaslatot készitettek
az 1987. évi munkatervre.

November 19. Az Oktatasi Bizott-
sag Ulésén megvitattak, milyen se-
gitséget tudnak adni az Ujpesten
éplilé  Uj Faipari Szakkozépiskola
technikai berendezéséhez.

Az éves vallalati tervkészités méd-
szereirdl tanfolyamot hirdel meg
az Oktatasi Bizottsag, a fafeldolgo-
zoiparban alkalmazott mfiszakiak
részére., Elegend§ jelentkezd ese-
tén a tanfolyam beinditisat 1987.
I. f évére tervezik.

Jovahagydsra keriilt a bizottsag
1987. évi munkaterve.

November 20. A M. Kereskedelmi
Kamara Butoripari Tagozata a Bu-
toripari Formatervezés helyzete és
fejlesztésének lehet6ségei” cimmel
ankétot rendezett, amelyen a Bu-
toripari Szakosztaly is részt vett.

A vitaindité eloadast dr. Szabé
Imre, az Ipari Minisztérium &llam-
titkara tartotta.

Felkért hozzaszolok voltak: Dr.
Csaplar Gabor, a BUTORKER ve-
zérigazgatdja. — dr. Bieber Andras.
az ARTEX Kiilker. V. kereskedelmi
igazgatdja, Lovasz Lészlé, a
Tisza Buloripari Vallalat vezérigaz-
gatbja, — Preisich Aniké, az Ipari
Formatervezési Tajékoztaté Kozpont
munkatdrsa.

A rendezvényrdl lapunk maés ro-
vatédban szamolunk be.

November 20—21. A SEFAG Csur-
g6i Gyirdanak FATE csoportja ta-
nulminyutat  szervezett Gydrbe,
ahol a CARDO Butorgyarat néziék
meg. Meglitogattdk az Acsi Fiirész-
iizemet és a Franciavigis Tfirész-
{izemet. A tanulminydton 25 {6
vett részt.
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A stratégiai tervezés szerepe és jelentdsége '

a vallalatvezetésben

Budahédzy Istvéan

Bevezetds

A véllalati irdnyitéasi szervezet igen fontos feladata
a tervezés, amely a szdmitdsba vehets Gsszes forra-
sok felhasznaldsaval, valamint a f6- és részteriile-
tek koordindldsaval biztositja a véallalati el6reha-
ladds stratégiajat, vagyis a célkitlizések elérését.

A tervezési rendszer keretében munkaljak ki a
vallalat éves, kozéptava és tavlati terveit. A terv
kimunkaldsén nem csupén az egyes f6- és részte-
vékenységekbdl szdrmazé eredmények szdmszerd
osszefoglaldsat, hanem a vezetési alapelvek szelle-
mében, a f§ gondolati koncepciéra: a VALLALATI
STRATEGIARA, vagyis a fejlesztésre, a
novekedésre és a nyereségre épiild

— CEL- ES INTEZKEDESSZERVEZEST —
“kell érteni.

Kiilonosen ki kell emelni és nem lehet eléggé
hangsilyozni a stratégiai tervezés jelent&ségét,
amely a korszer(i vallalati tervezés egyik igen fon-
tos fajtdja. Alkalmazésinak eredményességét mind
az tn. ,keleti”, mind a ,nyugati” tervezési gya-
korlat mér sokszor igazolta. Jellemz$ erre a tGkés
Nyugat-Eurépa vezet6 hatalménak, az NSZK-nak
a példaja is, ahol igen elterjedt a jél &tgondolt
stratégiai tervezémunka,és Ggy a szdzezres ma-
mutvallalatok, mint a kilencvenfés kiscégek egy-
arant alkalmazzdk. Valamennyien készitenek 7—
10 éves stratégiai terveket, amelyek a hosszl tdvi
tennivalékat hatarozzak meg, de ez egyaltalan nem
jelenti azt, hogy ne haszndljdk ki a napi lehetdsé-
geket, vagyis rugalmasan alkalmazkodnak a piaci
valtozésokhoz. A tavlati tervezés tehat csak gerince
a vallalati munkénak, mert készitésénél csak a szi-
gori mércével mért és a nagy sorozatban gyarthato,
a tartdsan piacképes termékeket: lehet stratégiai
fontossdgitinak tekinteni.

Ezek kialakitdséban meghatirozé szerepiik van
a termékstratégiaknak, amelyek fgy igen fontos
elemei a vallalati stratégiai tervezési rendszernek.

A tartésan piacképes termékek megtervezésében
j6l bevalt médszer a termékstratégidk f6bb fajtéi-
nak koordindlt felhasznélasa. Ezek a kovetkezdk:

— a formatervezés,

— a gyartményfejlesztés és

— a minGségjavitas.

Ismeriink mar jé néhany olyan hazai véllalatot
is, ahol a konstrukeié és a technol6gia dialektikus
kapesolatit sikeresen megvalésitottak, s a koleson-
hatés szerencsésen érvényesiil és jelentdsen javitja
a termékek versenyképességét.

A véllalatok korszerti miikodését tehat alapve-
tGen meghatdrozza, hogy stratégiai tervezési rend-
szeritk milyen hatékonysdggal tudja irdnyitani
szervezetiiket. Az eredményes stratégiai tervezés
csak a vezetés informdcids és dontési rendszerének
megszervezésével és alkalmazésidval val6sithaté
meg.
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Ezen altaldnos fejtegetés, illetve rovid bevezets
eszmefuttatis utin a kovetkezGkben kozelebbrsl
és specidlisan a vallalati hossz tava politika kiala-
kitdsdval, a stratégiai tervezés f6bb jellemzdivel,
informécids és dontési rendszerével, valamint alkal-
mazdsinak feltételeivel ismerkediink meg.

1. A hosszi tavi vallalati politika kialakitasa

A hosszl tava villalati politika kialakitésa, vagyis
a koncepcitkészités és a stratégiai tervezés meg-
szervezése teszi a véllalatot alkalmazkodéképessé
a kornyezeti valtozdsokra. Ennek bevezetése és fel-
haszndldsa szdmos bonyolult problémét vet fel,
amelyek megoldasa csak rendszeres tervezitevé-
kenység eredménye lehet.

Rendszerszemlélettel biztosithaté ugyanis a ter-
vezésnek mint atfogé mddszernek az alkalmazésa,
amely ugyanakkor rdmutat a tervezési folyamat
stlyponti kérdéseire és az ezek megolddsahoz alkal-
mas eszkozokre.

Az allandéan valtoz6 kornyezet tehat megkove-
teli a vezetdi tevékenység hatékonysdganak folya-
matos emelését és a vallalati stratégiai tervezés
megszervezését, melynek keretében rendszeresen
tanulményozni kell a jovét és fel kell ismerni a
tendenciak varhaté alakuldsét.

A vezetsi tevékenység hatékonysdganak novelé-
sét napjainkban tehat elsGsorban az hatdrozza meg,
hogy:

— van-e a vallalatnak hosszt tdvra kialakitott

politikaja,

— az mennyire megalapozott,

— milyen mértékben vette figyelembe a téarsa-
dalmi-gazdasagi koriilményeket, a fennmara-
dés és a fejlesztés kovetelményeit, valamint
a vallalati kollektiva névekvé igényeinek fo-
lyamatos kielégitését.

Ha van ilyen vallalati politika, azt tudatositani
kell, hogy a véllalati kollektiva a megfogalmazott
célokkal azonosuljon és megvaldsitdsuk biztosit-
haté legyen.

Az a j6 vezetési rendszer, ha vezetSk és a beosz-
tottak kozosen alakitjak ki a véllalati célokat. A
vezetdk felelGsséget véallalnak az igy meghatdro-
zott célokért, a munkatdrsak pedig ismerik, hogy
azok megvalésitdsaért milyen feladatokat kell tel-
jesiteni és milyen mértékkel mérik teljesitményii-
ket. A vezetés feladata tehdt az, hogy meghatéroz-
za & kozosen kijelolt célok elérésének médjat, méd-
szert dolgozzon ki a teljesitmények mérésére és
Osztonzési rendszert vezessen be a célok megvalé-
sitésa érdekében, vagyis roviden fogalmazva, hogy
megszervezze a végrehajtést.



A szervezets struktura és
az [ronyitdsi falyamotok
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zesl rendszer - mactos rendrzere

2. A stratégiai tervezési rendszer jellemzése

A stratégiai tervezés, a vezetés informéciés rend-
szere és a szervezeti felépités, valamint az irdnyi-
tasi folyamatok annyira fuggnek egymastol, hogy
egyik sem alkalmazhat6 hatékonyan a tobbiek meg-
felel§ kialakitdsa nélkiil.

A stratégiai tervezés informécids és dontési rend-
szerében a dontéseket szervezett médon, a véllalati
informaciés rendszer dltal szolgaltatott adatok,
illetve objektiv tédjékoztatdsok felhaszndlasdval és
a dontési folyamatot alatdmaszté szervezeti ko-
riilmények keretében hozzék.

A tervezés sordn a villalatot tobb egymaéssal kil-
csonosen osszeflggd és egymdsra haté alrendszer-
b6l Gsszetevddé rendszernek tekintjiik. Az egyes
alrendszerek: az irdnyitas (termelési, értékesitési,
pénziigyi, munkaiigyi és egyéb), a tervezés, a veze-
tési informécié stb. onmagukban is vizsgélandok,
de az egymdsra, illetve a vallalat egészének telje-
sitményére, illetve eredményére gyakorolt hatdsuk
megismerése és figyelembevétele a stratégiai ter-
vezés fontos feladata. A stratégiatervezésnek tehat
lehetdve kell tenni a vallalat kolesonosen egymaéasra
haté teriileteinek, tevékenységeinek koordindlasat,
elkeriilve ezaltal azt, hogy a részek, az alrendszerek
tevékenységének optimalizdlisa a rendszer, vagyis
a vallalat egészének karara torténhessék (amint azt
az eléz8ekben mar kifejtettiik) A stratégiai terve-
z¢ési rendszer és a killonbozd vallalati alrendszerek
dsszefiiggéseit a kivetkezd dbra szemlélteti.

3. A stratégiai tervezési rendszer 6 elemei

A f§ elemek a kivetkezll::

— a tervek rendszere,

— a tervezési folyamat,

— a vezetés informéciés alrendszere,

— a tervezés iranyitasdnak alrendszere és
— o tervezést eldsegits szervezeti felépités.

3.1. A tervek rendszere és f6bb jellema6i

A tervek rendszere meghatirozott vezetési célok
és elvek alapjin készitett — dokumentumoknak
mindsilé — tervek oOsszefiiggd sorozata. A kiilon-
boz6 terveknek — mint a tervezési folyamat , ter-
mékeinek” — tehat olyan kapesolatban kell len-
niiik egymadssal, amely biztositja a szervezet ird-
nyitdsdra alkalmas rendszer kialakitédsat. Ebbél
kovetkezik, hogy a tervezési folyamat alapos ko-
ordindlésa elsrendii vezetési kdvetelmény.

A héromszintii vallalati tervezés f6 jellemzdje,
hogy szorosan Gsszefiigg egymdssal. Tgy a straté-
giai tervezés intézkedéskomplexuméhoz kovetle-
niil kapesolédik az operativ tervezés. Hz tartal-
mazza a tevékenységi és lizleti teriiletek felépitését,
a teljesitménypotencidlok meghatérozasat, illetve
létrehozdsuk megszervezését és — részben a
hosszabb tadvi teljesitményprogram kialakitdsat.
Ezeket kiegésziti a taktikai tervezés, amely a meg-
levé vagy a tervezett potencidlteriiletek alapjan
részletezi és szervezetté teszi a termelési folyamato-
kat és tartalmukban meghatarozza az egyes funk-
ci6- és iizleti teriileteket.

A stratégiai, az operativ és taktikai tervezés ko-
z0s sajatossdga az is, hogy a tdrgyi és idbbeli szem-
pontokon kivil tartalmilag, vagyis:

— a célok,
az intézkedések,

— a potencidlok sth. tekintetében és
funkeiondlisan, azaz:

— o kutatés-fejlesztés,

— a pénziigyi politika,

a személyzetvezetés,
a beszerzés,

—— a termelés,

— az értékesités stb.
vonatkozdsiban is tagolhatd.

Ezt elvont formaban és a teljesség igénye nélkiil
a 2. szdm1 4dbra szemlélteti.

3.2. A tervezési folyamat

A tervezési folyamat f6bb részleteit és feltételeit a
kivetkez8kben lehet meghatidrozni:

— az altalanos célok kittizése,

— az informédcidk gyfijtése és rendszerezése,
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— a feltételezések, illetve a varidnsok kidolgo-

zésa,

— a specifikus célok kitiizése és a

— a tervek kialakitasa.

A célkitiizési tevékenység jelentdsége tobbek ko-
zott abban is rejlik, hogy érdekeltté teszi a szerve-
zetben tevékenykedd személyeket azoknak a cé-
loknak az elfogadésiban, illetve megvalésitaséiban,
amelyek kit(izésében kozremiikodtek.

Az alapveté informéciok a szervezet jelenlegi
helyzetének és jovGbeni kildtdsainak felmérésére
vonatkoznak, s legalibb négy {6 teriiletre kell ki-
terjedniiik. Ezek a kovetkezdk:

— f6bb termékek, szolgaltatisok és piacok,

— kiilsd,

— belsé és

— versenykoriilmények.

A termékek, a szolgaltatasok és a piacok felmé-
résénél a figyelmet elsGsorban a gazdaségi tevé-
kenység irdnyénak és terjedelmének ismételt feliil-
vizsgélatara kell koncentralni.

A kiils6 koriilmények értékelése magéban foglal-
ja a kormanyintézkedések (szabdlyozdk), tarsadal-
mi szokésok, a politikai és a nemzetkozi helyzet
elemzését.

A bels6 koriilmények felmérésében jelentos he-
lyet foglal el a szervezet erds és gyenge pontjainak
elemzése. Ha ennek eredményeit Gsszehasonlitjuk
a versenytarsakra irdnyulé hasonlé elemzések ered-
ményeivel, akkor ez hasznos tdjékoztatdst nyijt
a jovs feladatait illetGen.

A piac és a versenytarsak magatartisdra vonat-
kozé feltételezések a prognézisokkal egyiitt a ter-
vek kidolgozdsdnak ugyancsak elengedhetetlen fel-
tételei.

3.3. A vezetés informdcios alrendszere

A tervezést aldtdmaszté informéciék hidnya sok
tervezési tévedés forrdsa lehet. Gyakori hidnyos-
sig, hogy a tervezéshez a miltat tirgyald, leiré
jellegli informéciékat haszndlnak fel, j6llehet a
stratégiai tervezéshez sziikséges informéciGknak
eléremutatéknak és a szervezet olyan kornyezeti
és a versenyelemeire irdnyuléknak kell lenniiik,
amelyek meghatérozzik a jov6beni fejlodést.

A vezetési informécibs alrendszer f6bb témako-

reit a kovetkezGk szerint lehet 6sszefoglalni.

Szervezet- és pénziigyek:

— vallalati szervezet és a véllalaton beliili kap-
csolatok,

— személyi és szervezeti viltozdsok (Osszevo-
nésok és szétvalasztésok, illetve estkkentések
és bovitések),

— finanszirozési viltozésok,

— fejlesztési és beruhdzési informécidk.

Termelés:

— nyersanyagok — jellegiik, forrdsaik és kolt-
ségeik,

— jelenlegi és tervezett kapacitds és kibocsétés,

— munkamegosztds és kooperéci6 vallalaton be-
liil és kiviil,

— specializdcio,

— termelési koltségek,
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— gyartdsi technolégidk,

— 1] berendezések és felszerelések kihaszndlésa,

— aftermékek mindségi javitdsa és a

— a gyartmanystruktira atalakitisdval kap-
csolatos tédjékoztatds.

Marketing:

— marketingmédszerek és tevékenységek,

— kereskedelmi eljarisok,

— éarjegyzékek, engedmények, szerzddések és
egyezmények,

— értékelemzés,

— public relations,

— propaganda- és reklamtervek és a

— vevdszolgdlatellatasdval osszefiiggs tevékeny-
ségek elemzése és értékelése.

Miiszaki fejlesztés:

— a kutatdsi és fejlesztési szervezet: létszdma,
mindsége és elhelyezése,

— a technikai fejl6désre vonatkoz6 informaciék
elemzése,

— 1j technolégidk és 1) termékek — kutatdsi
eredmények és kisérleti gyartés, valamint

— a termékek mindségi szinvonaldnak elemzése
és értékelése.

Iparjogvédelem:

— bevezetett és bevezetés alatt allé Gjitdsok,
talalméanyok, szabadalmak és védjegyek, to-
vabba a

— szabadalom- és védjegybitorlési iigyekkel
kapesolatos tudnivaldk.

A vezetési informéaciék gyfijtése és feldolgozdsa
sordn az aldbbi szervezeti problémakra kell meg-
oldést taldlni:

— mi az, amit ismerni kell ?

— hol &ll rendelkezésre az adat?

— ki gytijtse az adatokat?

— hogyan torténjék az adatgyiijtés?

— ki elemezze és értelmezze azokat?

— hogyan téiroljdk az osszegyijtott és feldolgo-
zott informéciékat gy, hogy jovébeni fel-
haszndldsukhoz konnyen megtalélhatdk le-
gyenek ?

— hogyan juttathaték el az inferméciék kell§
id6ben az érdekeltekhez ?

— hogyan védheté meg az informéciés rendszer
az értesiilések kiszivirgdsaval és a szabotazs-
zsal szemben?

A nagy tomegii informéciok rendszeres €s vissza-
keresésre alkalmas taroldsihoz célszer(i szdmité-
gépes rendszert — un. adathankot — alkalmazni.
Az adatbank egy informdciés rendszer olyan nagy
volumenti és gyakran hasznilt adatbazis-kezeld
rendszere, amely az informéciérendszer Osszes té-
rolt adatdnak meghatérozott kulesok (kulesszavak)
alapjan torténd, gyors és rugalmas elérését teszi
lehetévé. Az adatbankok szémitégépes kezelésére
programcsomagok, valamint programnyelvek all-
nak rendelkezésre.



3.4. A tervezés iranyitdsdnak alrendszere

A stratégiai tervezés nem véletlen tevékenység,
hanem azt 6sztonozni kell. Az osztonzés gyakorla-
tilag hatdsos médja a tervezésben val6 széles korii
részvétel bdatoritdsa — elsGsorban az iizemi de-
mokricia férumainak fokozottabb kihasznéaldsa-
val — a vezetés és irdnyitas minden szintjén. A ter-
vezési munka ugyanis nem az egymds utin kovet-
kez$ tevékenységek szamszer(i eredményeit rog-
ziti, mint példdul a konyvelés, hanem az egyidejii
folyamatok koordinici6jat jelenti, amelyet nem
lehet egy eldre beprogramozott és kényszerpdlyan
miikodé kapesolatrendszerrel — gépi iton — meg-
oldani, mert az a gépi programok permanens vél-
toztatdsdval jarna. A tervezési munkafolyamatok
megszervezése és eredményes végrehajtisa tehét
csak a munkatérsak aktiv kozremiikodésével le-
hetséges. Itt érvényesiilhet igazin a munkatdrsak
cselekvd részvételét igényld és annak feltételeit
biztosit6é vezet$i magatartds, illetve vezetési stilus,
az un. ,,vezetés részvétellel”’, amely lehetové teszi
a munkatédrsak szakmai és helyi ismereteibdl adé-
dé hasznos javaslatoknak és elgondoldasoknak a
megismeréseit és felhaszndldsat. Tlyenek példaul a
kovetkezdk:

— 1] termékek bevezetése,

— 1] szervezeti elrendezés,

— 1j véllalati stratégia kialakitdsa stb.,
amelyek jelent6s mértékben csokkentik az elem-
zések és a Kitlizott célok elérése érdekében az ,,oda-
vissza kapesoldsok” szdmdt, s ezzel megkonnyitik
és meggyorsitjik a tervvaridnsok szelektdldsat is.
A | vezetés részvétel” szempontjibél a korszerti
vezetési és iranyitdsi elvek a vezetési motivacidok
5 fajtajit kiilonboztetik meg a kovetkezdk szerint:

— vezetés célkitiizéssel,

— vezetés atruhdzdssal,

— vezetés részvétellel,

— vezetés kivétellel és

— vezetés eredmények alapjin.

Ezek altal lehet6vé valik az is, hogy egyrészt a
dontés el6készitése lesz még alaposabb, mdsrészt
— mivel minden véleményt nyilvanité a dontés
részesének érzi magit — a hozott hatdrozatok
végrehajtasa lesz egységesebb, pontosabb és gyor-
sabb, s a viéllalt, illetve vallalhaté felelGsség lesz
egyértelmiibb.

A stratégiai tervezéshez alkalmas légkor kiala-
kitdsdban igen fontos annak a gondolatnak a tu-
datositdasa, hogy a valtozds normélis és sziikség-
szer(i folyamat, mivel a szervezet maga is dinami-
kus gazdasigi kornyezetben él és miikodik. A fels6
vezetGknek tehét nemcsak maguknak kell keres-
niiik a viltozésokhoz valé alkalmazkoddst, hanem
meg kell gyézniiik munkatarsaikat is a véltozdsok
elkeriilhetetlenségérdl.

Idealis megoldés az, amikor a tervek felsé szintii
elemzését olyan objektiv elemzbk végzik, akik
nem érdekeltek a kiilonboz6 szervezeti részlegek-
ben. Ez biztositja a tilzottan dertilité feltételezé-
sek elkeriilését. A tervelemzdék érdekeltségének és
osztonzésének megallapitdsakor tervek mindségét
és nem a villalat vagy egyes részlegek eredményét
kell figyelembe venni. Mig az operativ vezetSk

érthetGen a rovid tavia feladatok megoldésara to-
rekszenek — gyakran a jov0 terhére is —, a terv-
elemzdk személyes el6menetelét és elismerését ez-
zel ellentétben a villalat jovéjének biztositasa
kell hogy meghatéarozza.

Gyakran az idedlis stratégiai tervezési rendszer
is értéktelen gyakorlatot eredményez, ha a vezetGk
azt latjak, hogy anyagi elismerésiik kizdrélag ro-
vid tdvon mért teljesitményeik figyelembevételé-
vel torténik. Ezért a tervelemz6khoz hasonléan
ajanlatos a vezetGk bizonyos mértékii érdekeltté
tétele is a stratégiai tervek teljesitésében.

3.5. A tervezést elbsegits szervezeti felépités

A stratégiai tervezés szervezeti megolddsinak szé-

mos médja ismeretes. A moddszerek altaldban a

kovetkez6 megolddsokat vagy azok kombindcijat

jelentik:

— erGs kozponti tervezési részleg a hosszi tdvi
stratégia kidolgozaséra,

— kozponti koordindlé tervezési részleg, amely
elémozditja a hosszi tavu tervezést azdltal,
hogy tdmogatja a tervezésben érdekelt szerve-
zeti részlegeket,

— a hossza tava tervezési feladatok decentralizd-
lasa az 1n. nyereségkozpontok vezetdire, ter-
mékigazgatoi szervezetekre, illetve stratégiai
iizleti egységekre.

Minél feszesebb feltételek mellett kell gazdédlkod-

nia egy viallalatnak és minél szertedgazébb a vil-

lalat tevékenységi kore (termékek, piacok és fel-

dolgozasi 1épesSk szempontjabdl), annal nehezebb

a vallalat gazdilkodasinak az irdnyitdshoz és a

tervezéshez nélkiilozhetetlen részletességii attekin-

tése egyetlen kozpontbdl, és annél inkébb sziikség
van a helyi tapasztalatokra, csak a kozvetlen kor-
nyezetben megszerezhetd és értékelhetd informé-
cibkra. A vallalat vezetése tehat nem mondhat le
a kisebb csoportok és az egész kollektiva érdekei-
nek osszekapcsoldsa révén megteremthetd oszton-
zésr6l. (Itt mindjart megemlitjitk azt, hogy a ha-
taskor és az érdekeltség osszhangjénak megterem-
tése napjainkban a vallalaton beliili irdnyitas
egyik legnehezebb kérdése.) A véllalatgazdasdgtani
kutatésok eddigi megallapitdsai szerint ez a fo-
lyamat a legegyszeriibben olyan nagy szervezetek-
ben valésulhat meg, amelyekben viszonylag kis
létszami egységek decentralizdltan mikodnek.
Felhasznédlva a nemzetkozi szakirodalom kozléseit
az Un. nyereségkozpontokrol, a termékigazgatéi
szervezetrdl, illetve a stratégiai tizleti egységekrol,
hasonlé szervezeti megolddsokkal — bér a kivana-
tosnél ritkdbban, de — hazai viszonylatban is
taldlkozunk. J6 példa erre a hazai konnytiiparban

a PANYOVA-ban kialakitott 6ndllé iizletkorok.

Bérmely szervezeti megoldas esetén is a felsé szin-

tli vezetSk figyelme és felelGssége a tervezéssel

kapesolatban a stratégiai alternativik végsé érté-
kelésére és kivilasztdsara, valamint azok techni-
kai kimunkélisinak fejlesztésére kell hogy ird-
nyuljon.

A vezet&k ezzel kapesolatos feladatainak ered-
ményes megoldésa sziikségessé teszi a kovetkezd
szervezési feltételek biztositdsit:
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— a tervezés kiindulé pontjit az iigyvezetd (az
irdnyité) igazgatoé altal el6zetesen kit(izott stra-
tégiai célok jelentsék,

— a tervezésnél minden szervezeti tevékenységet
és minden idGszakot figyelembe kell venni,

— a tervezéssel kapesolatos hataskort és felelds-
séget a lehets legszélesebb koriien le kell bonta-
ni. Egy kozponti tervezési részleg szintjén vég-
zett tervezd tevékenység megkonnyiti az egész
szervezet tervezési munkajat,

— a tervezésben részt kell venniiik a hosszii tavi
stratégia alkalmazdséért felelds vezetGknek is,

— a tervezési folyamatban alkalmat kell adni az
érdekelt vagy érintett munkatéirsak szempont-
jainak értékelésére is,

— biztositani kell a tervezési tevékenység folya-
matossigit és a cslcsvezetGk véleményezési
jogét.

Az elmondottakkal kapesolatban még megje-
gyezzuk azt, hogy a stratégia és stratégiai terve-
zés — bdar éaltalanosithaté jegyei, médszerei van-
nak — mindig egyedi: az adott véllalat sajatossd-
gai, kornyezetének és belsé helyzetének jellege,
adottségai, valamint fels6 szintii vezetSinek veze-
tésmédja, filozéfidja és torekvései hatdrozzik
meg. Ennek megfeleléen sokkal inkabb gondolko-
déasi forma, intellektudlis gyakorlat, mint eldirt el-
jarésok, szerkezetek és technikak egyiittese.

Végezetiil meg kell emliteni azt is, hogy a stra-
tégiai tervezés megvaldsitdsa koltséges szervezési
munkdval jar, mert embereket foglalkoztatni,
részlegeket fenntartani, informdaciékat beszerezni
és azok feldolgozisdhoz esetleg szdmitégépet bé-
relni stb., ecsak tobblet raforditisokkal lehet.
Ezeket a koltségeket azonban jéval feliilmiljik a
tobblethozamok, vagy egyszerfien a veszteségek
elkeriilése, amelyek a hatékonyabb tervezés ered-
ményeképpen varhaték. A bevezetési koltségek
kalkuldciéjdnak elkészitésekor természetesen fi-
gyelembe kell venni azt is, hogy a véllalatok egy
részénél a jelenlegi tervezd, szervezd kapacitds
nincs teljes mértékben kihaszndlva.

4. A tervezés ésa véllalati stratégidk kidolgozasinak
néhany aktualis probléméja

Napjainkban a gazdilkodé egységeknek egyik
legfontosabb feladata a VII. 6téves terv végrehaj-
tasdnak biztositdsa, amely a valtozé koriilmények-
hez val6 gyors alkalmazkodés és a gazdasigi sza-
bélyozdshoz valé igazodés utjan érhetS el. Rend-
kiviil fontos tehat olyan stratégidk kidolgozésa,
amelynek segitségével a véallalatok:

— maximédlisan kihasznaljik az adédé lehetdsége-
ket,
— rugalmasan alkalmazkodhatnak a véltozisok-
hoz, s6t
— egyes teriileteken — j6 sakkozéhoz hasonlé-
an — a tervperiéduson tilmenden is meghata-
rozhat]ak lepeselket
Az 1j irdnyitdsi és szervezeti formak kialakitésa,
a véllalati 6nallésédg béviilése és az ezzel jaré fele-
16sség novekedése mindinkabb sziikségessé teszi
azt is, hogy a villalatok vezetdi és szakemberei az
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eddigieknél tobb és szélesebb korti téjékoztatdst

kapjanak:

— a gazdasigirdnyitds korszerfisitésérdl,

— a népgazdasigi kozéptavi és tavlati tervek eld-
irdnyzatairdl,

— a beruhdzasi politikarol,

— az export-import elképzelésekrdl,

— a termelési szerkezet varhat6 atalakuldsardl és
végiil, de nem utolsésorban

— a szabalyozé rendszerrdl.

Mindezek ugyanis olyan osszefiiggések, amelye-
ket a vallalatoknak a tervezésnél figyelembe kell
venniiik, hogy meghatdrozhassik célkitlizéseiket,
amelyek csak akkor lehetnek helyesek, ha azok
megvalésitasahoz a sziikséges erdforrdsok és egyéb.
feltételek biztositottak.

A tervek megalapozottsdgénak fontossdgdt esak
aldhtizza, hogy a hazai és nemzetkozi el6rejelzések
szerint a kovetkezs 6t-tiz év — tobb vonatkozéis-
ban is, termékszerkezet, ar, minGség stb. — rend-
kiviili kihivast jelent vallalataink szamaéra, s ezt
ez még fokozza az is, hogy a miltbeli tapasztala-
tok mind kevésbé segitik a jovében valé eligazo-
dést, bar a jové formalasakor azok sem hagyhaték
teljesen figyelmen kiviil. Ezért megnétt az elére-
litds, a prognéziskészités fontossiga, amely alap-
vetd feltétele a vallalati stratégiak kialakitasinak.

A tervezémunka megalapozasival kapesolat-
ban kiemelten kell sz6lni a jelenleg legstiriibben
hangoztatott problémarél — talin a sziikségesnél
is gyakrabban alkalmazott — szabélyoz6 médosi-
tdsokrél. A véllalatok mér régéta és jogosan igény-
lik a gazdasagi szabédlyozas viszonylagos stabilité-
sit. E tekintetben a megoldéds kulesa a reilis ter-
vezésben rejlik. A szabdlyozémdédositasok ugyanis
soha nem oncéliak. Az ezzel osszefiiggs lépések
legtobbszor arra vezethet6k vissza, hogy a terv
készitésekor alkalmazott elgondolésok, hipotézi-
sek nem mindig megalapozottak és emiatt nem
lehet redlis a virhaté helyzet megitélése sem.

Ebbél kiindulva elsérendii fontossagi feladat a
mikro és a makro szint{i, vagyis a vallalati és a
népgazdasigi szintii tervezOmunka szinvonaldnak
emelése, valamint a kiilonbozd idGtartamu tervek
illeszkedésének javitdsa, amely egyiittjir a sza-
bélyozé rendszer viszonylagos stabilitdsinak no-
vekedésével is. E cél elérése érdekében sziikséges,
hogy:

— egyrészt a végrehajtasban dolgoz6 szakemberek
az eddigieknél targyilagosabban foglaljanak
alldst abban, hogy a véllalati és a népgazdaségi
érdekek, illetve a vallalati rovid és hosszi tiva
érdekek iitkoznek-e?

— mésrészt az dllami irdnyitasban és végrehajtdas-
ban dolgozé szakemberek kozelebb keriiljenek
egymdshoz, s gondolkodjanak egyiitt a célok
meghataroziasiaban. Alakuljon ki kézottiik olyan
szoros partneri kapcsolat, amely az adottsigok
és a lehetdségek megismerése és figyelembevé-
telével lehet6vé teszi a tervgazdilkoddsnak és
a véallalkozdsnak a koordindciéjat.

A tervezés megszervezésnél, de kiilonosen a cél-
kitlizések meghatérozdsandl, figyelembe kell venni
az 0j vallalatiranyitdsi formak bevezetése kivet-.



keztében elGallé helyzetet is. Ilyenkor deriil ki
tobbek kozott az is — éppen a kolesonhatdsok
miatt —, bogy milyen nehéz meghizni a hatérvo-
nalat az un. stratégiai dontések (ezek ugyanis a
kollektiv vezetSi testiiletek hatdskorébe tartoz-
nak, és az operativ munkit meghatéarozé vezetdi
akeidk kozott.

A stratégia tervezés rendszerének és aktualis
probléméinak megismerése, s azok megoldédsira
modszerek felhaszndldasa — kiilonosen a marke-
ting, vagyis az iizleti stratégia és taktika kialaki-
tdsa, valamint a piaci munka megszervezése
— lehetévé teszi a villalatvezetési és tervezési
kultira szinvonaldnak altalinos emelését. Ez
ugyanis az alapvet feltétele annak, hogy a villa-
latok vezetdi, illetve kompetens testiiletei helyes
dontéseket hozzanak és ezek alapjan dolgozzak ki
kozéptava és tdvlati terveiket, s szervezetten fel-
késziilve biztositsik az egyre neheziilé feladatok
végrehajtdsanak feltételeit.

Itt mindjart megjegyezziik, hogy a stratégiai
tervezés nem lehet oncéli, illetve jelent6ségét nem
szabad tulértékelni, mert az nem helyettesitheti a
vezet6i intuiciét, a kreativitdst és a dinamizmust.
Ezek nélkiil ugyanis a vezetés eleve kudarcra van
itélve.

5. Kovetkeztetések

A stratégiai tervezés bevezetése valaszt ad asvalla-

lati fels6 vezetésnek, de a tobbi vezet6i szintnek is

az olyan kulesfontossigi kérdésekre, mint példa-

ul, hogy:

— j6 iranyba megy-e a véllalat?

— a jovo kovetelményeivel osszevetve jo-e miiko-
dési kore?

— melyek legyenek a vezérlG célok?

— mikor kell Gj termékeket bevezetni, illetve a
régiek termelését abbahagyatni és

— mi varhat6 a piacon?

Ezekre a kérdésekre egyre nehezebb vilaszolni,
de ugyanakkor valaszok nélkiil nem lehet j6 don-
téseket hozni. .

_ A stratégiai tervezés legnagyobb el6nye az, hogy
segitségével a jovot, a vezetdi dontések lehetséges
hatdsait el6re, a dontéshozatal el6tt lejatszhatjuk,
vagyis szimuldlhatjuk. A lehetséges véltozatok
szamat csak az értelem, a tudés, az otletek meny-
nyisége korlitozza, felszabaditva ezéltal az em-
berek fantazidjat és kibontakoztatva alkotokész-
ségét.

gA stratégiai tervek tehat nem ,kébe vésett”
szamok, hanem feltételezések kidolgozéisa, ame-
lyek felkészitik a vallalatvezetést a valtozdsokra,
eldsegitik a lehetdségek maximélis kihasznaldséat
és a veszélyes hatdsok minimalizdlisat. A straté-
giai tervezés gyakorlata arra készteti a vezetSket,
hogy elemezzenek, mérlegeljenek és szelektédljanak,
kifejleszti benniik a perspektiviban valé gondolko-
déast és cselekvést vagyis azt, hogy:

— jol osszehangoljak a rovid tavia és tavlati célki-
tiizéseket,

—- jobban igazodjanak a kozép- és hosszu tavi
népgazdasigi tervekhez és az dgazati koncep-
ciékhoz,

— rugalmasabban alkalmazkodjanak a kiils6 és
belsé piac viltozasaihoz, és szdmoljanak a piaci
igények és a versenyfeltételek kozép-és hosz-
szabb tavon varhaté alakuldsaval, s ezaltal biz-
tositsdk a vallalati tervkovetelmények és a pia-
ci igények minél sokoldalibb osszekapesolasét,

— ésszerll kockazatot védllalva alakitsak ki a val-
lalati stratégiat.

A vezetGk ilyen irdnyu tevékenysége és maga-
tartdsa teszi csak lehetGvé, hogy a villalat cselek-
vési és dontési onallosagat kihasznalva vallalko-
zasszerlien miikodjék; éljen az iparirdnyitds adta
lehetéségekkel; folyamatosan javitsa hatékony-
sdgit és novelje jovedelmeziségét.

Kiilongsen fontos, hogy a kozépvezetdk, a fiatal
miiszaki és gazdasigi kaderek is j6l megértsék a
stratégiai tervezést és megszokjik a jové dimen-
zi6jdban valé gondolkodast is, s munkdjukat a
véllalati stratégidhoz igazodva végezzék. A straté-
giai szemléletli vezetési és tervezési rendszer kiala-
kitdsa és tudatositisa tekintetében ndlunk még
igen sok tennivaléjuk van a véllalati felsd szintil
vezetGknek. A tanulméany — ha szerény mérték-
ben is — ebben kivin a vezetSknek segitséget
nyujtani.

Végezetiil a stratégiai tervezés és vezetés tagad-
hatatlan sikerei ellenére sem titkolhatjuk el, hogy
még ma is vannak kétkeds hangok. Egyes vezetok
féleg a formalizilt stratégiai tervek hatékonysagit
kérdGjelezik meg. Hogy a terv milyen mértékben
legyen formdba ontott vagy lazdbb, ezen lehet
— kell is — gondolkodni, és csak a konkrét koriil-
mények ismeretében lehet eldonteni ezt a kérdést.
Olyan szemléletet azonban, amely azt sugallja,
hogy elegendd, ha a vezetSk j6 emberi képességek-
kel rendelkeznek, akkor a véllalat boldogulhat
hosszli tdvon el6retekintG tervek nélkiil is, nem
lehet elfogadni. Ez a kényelmesség ideoldgidja,
amiért gyakran nagy é4rat kell fizetni. Eltekintve
attél, hogy — a gyorsan valtoz6é koriilmények
miatt — komoly vezetd csak a sajit intuicidira és
tapasztalataira tdémaszkodva, nem is véllalkozhat
dontéshozatalra.
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Annotacié: A tanulmédny a rendszerszemléletii stratégiai
tervezést mutatja be. Ismerteti a rendszer céljdt, f6 ele-
meit, a tervezési folyamatot és a tervezést elbsegité szer-
vezeti megolddsokat. Ezeken ttlmen6en kovetkezteté-
seket von le a rendszer hasznositdsat illetéen. — Célja,
hogy felhivja a figyelmet a jov6é dimenzidjaban valéd
gondolkodds fontossdgdra és elGsegitse a vallalatoknal
a stratégiai tervezési és vezetési szemlélet és gyakorlat
kialakitdsdt, amely — mint azt a tapasztalatok igazol-
jik — szdmos felesleges, tn. , kitér6” intézkedés megté-

telét6l mentesitheti a felsé szint véllalati vezet6ket. —
A kérdés akutalitdsédt csak aldhtizza, hogy megajult gaz-
dasdgirdnyitdsi rendszeriinkben napirendre keriilt és
egyre siirgetébbé vélt:
— a vallalati szervezetek racionalizdldsa,
— a villalati stratégidk szelektiv kialakitdsa, vagyis
a stratégiai tervezés fejlesztése és végiil, de nem
utolsésorban
— a kiillonb6z6 szintli és id6tartamu tervek illeszke-
désének sziikségessége.
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elbadast , A faipar varhaté fejlo-
dése” cimmel. Ezt kivetben Des-
sewffy Imre, a Faipari Kutaté In-
tézet igazgatdja a ,Kutatas-fejlesz-
tés idfszerd kérdései”-rol heszélt.

Az Egyesiilet elndke Kara Tibor
kitliintetéseket adott at, a Szakosz-
tialyokban végzett kiemelkedé tar-
sadalmi munkaért, a velejaro pénz-
jutalommal egyiitt. A ,Faipar fej-
lesztésért” érmet 3 {6, az ,.Ipar Ki-
valé dolgozdja” kituntetést hat o
kapta meg.

November 21. A DMiuszaki és Kor-
nyezetvédelmi  Bizottsig munka-
csoport vezetéi megbeszélést tartot-
tak, ahol részben az 1986. évi mun-
katervi teljesités kiértékelésével, —
részben az 1987. évi munkaterv Osz-
szedllitdsdval foglalkoztak.

November 21. A bajai varosi cso-
port FATE tagsiga iizemlatogatast
tett a Bajai Lakberendezd, Epits-
€s Vasipari Szovetkezet faipari
részlegében. Utana Brassoi Janos
miiszaki vezetd (BLEVISZ) eléadast
tartott ,Butoripari fejlesztés a szd-
vetkezeteknél” cimmel.

November 27—28. Egerben, a Tech-
nika Héazaban tartottdk az ,Eegri
fa- és butoripari napok”-at.

Az elboadasok a faipar munkaerd
gondjainak  megoldasara kerestek
valaszt, taglalva a megoldas érde-
kében javasolt feladatokat.

27-én dr. Petfri Laszlé, (a FATE
Végrehajté Bizottsiganak tagja) fa-
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Rovatvezetd: Ezsids Palné

ipari mérndk, megnyitéja utan el6-
adasok hangzottak el. 1. eloadas:
»A fa- és bulloripar [ejlédésének
jelenlegi helyzete a fejlesztési le-
hetéségek és a  munkaerdhelyzet
tiitkrében”. Elfadd: Gydéri Ferenc
fomunkatars, Ipari Minisztérium.

2. el6adas: ,,A kozgazdasigi szabd-
lyozdk vallalati 1étszam- és bérgaz-
dalkodasra gyakorolt hatasa, kiilé-
nos tekintettel a hatékony gazdal-
kodas és a piaci versenyképesség-
szabta mindségi kévetelményekre.”
Eléadd: Szoléezky Jézsef témun-
katars. (ABMH)

3. eldadas: ,Bérpreferencialis le-
hetGségek a fa- és butoriparban.”
El6adé: dr. Abonyi Gyula fo6mun-
katars, Tpari Min. Felkért hozza-
szdld: Schlanger Péter fejlesztési
fémérnsk. (BUBIV)

A szakmai programot {izemlato-
gatas kovette az Egri Borgazdasigi
Kombinatba.

28-an folytatédott a program.

4. el6adas: ,Magas szinvonala

technikai megolddsok a hazai ipar-
ban, az élémunka hatékony kival-
tasdra.”
Eléad6: dr. Druzsbaczky Gabor fo6-
osztdlyvezet§ (OMFB) Felkért hoz-
zaszole: Nagy Alajos igazgaté. (Gar-
zon Butorgyar) A rendezvény Sza-
lay Lajos igazgatéhelyettes, (AGRIA
Biitorgyar) a FATE Heves Megyei
Szervezet elndkének  zarszavival
ért véget.

November 28—29. A  Balassagyar-
mati Ipoly Butorgyar FATE cso-
portja tapasztalatcsere latogatast
szervezett Szentgotthirdra és Szom-
bathelyre, ahol megtekintették a
Nyugat-magyarorszagi Fagazdasigi
Kombinait ilizemeit.

A Csongrad megyei Csoport ren-
dezésébhen igen érdekes és szinvona-
las eldadést tartoti november 27-én
SZABO GYOZO a LIGNIMPEX
Kiilkereskedelmi Vallalat {fdosz-
talyvezeté helyettese a ,BIOBRI-
KETT-gyartas tapasztalatai” cimmel.

Az eléadd ismertette azokat az
eredményeket, amelyeket az utdb-
bi idében az erdei, ill. faipari hul-
ladékols brikettdldssal torténd hasz-
nositisaban elértek. A legmoder-
nebb ATS (Svaje) brikettdlégépek
évi 3500 t/év kapacitassal mikad-
tethetdék. Az ezeken a gépeken eld-
allitott termékek kivals tulajdon-
sagokkal rendelkeznek: nem porla-
nak szét; nedvességtartamuk 14—
16%,; flitdértékiik; 4200—4500 keal;
kéntartalmuk 0,02%,; hamutartal-
muk pedig 5%, alatt marad. Az or-
szaghan |keletkezd évi mintegy
500 000 tonna hulladék brikettalasa-
hoz kh. 150 gép lenne sziikséges,
de jelenleg minddssze 14 gép lize-
mel.

Novemher 28-an a Csongrid me-
gyei csoport jol sikeriilt tliz- és
munkavédelmi vetélkedot rendezett
a megye fa- és bitoripari iizemei-
ben dolgozé szakemberek részére.
A vetélkedd anyaga T0%,-ban a tliz-
ill. munkavédelemmel foglalkozé
kérdéseket és feladatokat tartalma-
zott, mig 30V, az &ltaldnos mivelt-
ség témakorébdl keriilt ki, A részt-
vevd B csapat végig érdekes iz-
galmas versenyt vivott. A 7 fordu-
16s vetélked6t wvégill nagy félény-
nyel a makéi MEDICOR Kérhiz-
berendezések Gyara 3 fés csapata
nyerte 36 ponttal. A misodik —
harmadik helyen holtversenyhen a
Szegedi Butoripari Szévetkezet és
a Gyufagyar csapatai végeztek 26—
26 ponttal.



A flirésziru-alapanyag osztélyozési kérdéséhez*

Konopljova I. A. — Konopljov Sz. P.

A ronkok kotott atmérsk szerinti tradiciondlis osz-
talyozasanal egyértelmlien hatdrozzédk meg az
egyes méretcsoportok kozotti mérethetarokat. Eze-
ket a hatdrokat egész szdmi, nem a mért dtmérd-
méretek szerinti ugrdsokkal képezik. A kutatds le-
folytatdsa sordn kitiint azonban, hogy a kisérletbe
vont ronkmennyiségbdl a flirészéru maximdlis ki-
hozatala nem a hagyoményos méretcsoportok al-
kalmazésa mellett adédik. Eppen ezért az iizemi
flirészipari termelési technolégiak tokéletesitése ér-
dekében, aktudlis feladat az dtméréesoportok kii-
l6nbozé racionalis varidciéinak a kialakitdsa, uni-
verzélis médszertan létrehozédsa.

A ronkok csoportjdnak megfelelé osztalyokat,
racionalis 4tmérGesoport-alakitds médszerének ki-
alakitdsdhoz meg kell fogalmazni a kovetelmé-
nyeket mint alapvets 6konémiai jellemzdket.

Az elemzés azt mutatja, hogy a ronkosztélyozési
hatékonysdg kritériumat egységesen meghatirozo
alap a flirészdru mennyiségi kihozatali jellemzs
lehet. Emellett, amint ezt a kutatds igazolta, fel
kell haszn4lni a kihozatal szimitott stilyozott atlag-
értékét, amely a vizsgdlt ronkmennyiség alkalma-
zott méretesoportok szerinti [valamennyi méreteso-
potja eloszldsa melletti 4tlagos mennyiségi kihoza-
talt jelenti. :

A stlyozott dtlaghi mennyiségi kihozatal szdmi-
tésdnak képlete az aldbbi:

ahol V; — az i-edik atmérdre a j-edik atmérGeso-
port szerinti mennyiségi fiirészaru-ki-
hozatal %; :
n; — a j-edik atmérGesoportba sorolt atmé-
rék szdma;
N; — a j-edik &tmérdesportba tartozé ronkok
darabszdma, db;

¢i — az i 4tmérdjii ronk térfogata, m?;
pi — aziatméréji ronkok részardnya a j-edik
atmérdesoporton belill;
k — azdtmérbesoportok szdma.

A ronkosztélyozési csoportok raciondlis méret-
hatdrai meghatdrozésira grafikus-analitikus és
analitikus médszer keriilt alkalmazasra.

A grafikus-analitikus médszer megalapozésihoz
a ronkfelvagas imitélt folyamatinak médszere ke-
ritlt felhasznaldsra. Kiindul a firészdru-kihozatal
algoritmusénak, kihozatali programjinak elektro-
mos-szamitégépes alkalmazdsibél, a szélsGdeszka-
méretek optimalizdlésit téve lehet6vé, olyan krité-
riummal, hogy a vélasztott méretcsoportban a szé-

* Forditotta és szerkesztette: Dr. Somkuti Elemér.

( Kiindulé adatok bevitele |
¥
X A méretcsoportok szerinti
< ciklus megszervezése > g
t o TOk mennylsége sze-
rinti ciklus megszervezése
# 4 rd rfoga ]
sudarlbasséginak szémitdsa
5 T=Zretosopor elhanz—
nélds szdmitdsa
:A méretcaoporii deszka szé~
1 lességek széme szerinti 1
ciklue megezervezése
4 Teoz sz8a o8 szele
aégi méretszéma -:umu s
ciklus megszervezése
3 .
l A deszkdk hosszdnak szh{-‘]
tésa

deszkahosszak
ellenérzése

Az Atfutasi 1d0k szerintil
c#lus megezervezéae

eazkahosszak
ellendrzése
~ra

A deszke térfogatdnak szdmi-
dsa
3

A maximdlis zérfog‘tu deszxs,
kivélasztédsa

mEXoLCa0po. elhaszna—
lds szdmitdea

Az Gtengedett B P |
térfogat azémitdsa l
” L )
A méretcsoport Ssszes desz-
katérfogatdnak a szamitdsa

% A flUrészaru térlfoga 0=
zatal szémitésa

)

1.82,%bra

mitott Adtméréméreteknek a térfogata maximélis
legyen. (Ldsd 1. sz. dbra)

Az atmérékszamitott csoportja az alabbi Ossze-
fiiggésbol ad6dik:

H=(0,6+0,8)d;

vagy
H

= 0,6+008) °

ahol d — a ronk d4tmérdje, cm;
H — a prizma atmérdéje, cm.
Az osztdlyozandé racionalis 4tméréesoport hata-
rai meghatérozésa grafikus-analitikus médszerrel,
az aldbbi szakaszokbdl tevédik ossze:

— valamennyi figyelembe vett Atmérdcsoportra
0,5 cm-es Atmérdugrassal meg kell hatdrozni a
firészaru mennyiségi kihozatalat;

— a csoporton beliili dtméréesoportok egyesitése
és felhaszndlasuk az operativ idGszakokban;

— a felvigésra keriil§ alapanyag 4tmérsjétol fiig-
g6, valtozd flirészdru-kihozatal grafikonjanak
a megszerkesztése;

— a széls6 Atmérdhatarok kijelolése, amelyek min-
den dtmérGesoportra jellemzé metszésvonalon
helyezkednek el.

d
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A fiirészronk raciondlis atméréesoport-nagysdgok
megvilasztasinak példaja, az elfogadott méretcso-
portokra, a 2. dbrdn van szemléltetve.

Azegyes méretcsoportokraaronkdtmérs-viltozas
fiiggvényében a flirészdaru mennyiségi kihozatal
valtozasat leiré gorbék méretesoportoktol fiiggden
eltérs futdsiak, és nem mutatnak valami meghaté-
rozott torvényszeriiséget. A ronkosztélyozds racio-
nilis 4tméréesoportjai hatdrértékének meghatéro-
zdsa terén a feladat csak konkrét védllalati viszo-
nyokra oldhaté meg, a ronkalapanyag- és a fiirész-
aru-specifikacié, a felhaszndléi igények ismeretében
sth.

A grafikus-analitikus médszerii ronkétméréeso-
port-hatérértékek meghatdrozisa igen szemléletes
és lehetGvé teszi, hogy:

— egy sor méretcsoport koziil ki lehessen vélasz-
tani a flrészaru stlyozott dtlag szerinti maxi-
mélis mennyiségi kihozataldt biztosité legracio-
nalisabbakat;

— mélyrehatéan elemezni lehessen a vallalati gya-
korlatban meglévé méretesoport alkalmazési
helyzetét;

— kivalasztani lehessen a ronkatmérdesoportok
racionélis szamat.

Az analitikus médszer nem adja az osztilyozds
folyamatéanak és a ronk felflirészelésének mélyreha-
t6 elemzését, de sziikség esetén felhasznilhaté a
ronkatmérdéesoportok hatdratmérdi (alsé és felsd)
meghatdrozéaséra.

A méretesoport alsé hatardtmérdje (dy) olyan
lesz, amely adott méretesoportot minimélis rénk-
mérettel és a flirészaru-specifikdcié vonatkozdsé-
ban minimélis szélsGdeszka mellett biztositja.

A szé186 deszka minimélis hossza 7, ronkhossz L
és ronksudarléssig g esetén meg lehet hatarozni az
atmérSesoporton beliil az alapanyag alsé atmérs-
jét, ady-t:

g = dan)
q
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ahol d; — a ronk 4tmérdje abban a tartoményban-
— ahol a rovidebb sz¢1s8 deszka a t6résztdl
szamitva végzodik:

dy= bem+4a2

ahol by,in — a specifikdcié szerint termelhetd leg-
kisebb flirészéru-szélességi! méret,
cm;

a — a szé1s6 flirészdeszkakiilsé éléig a mé-
retesoport kozépponttél szamfitott
tavolsag, cm.

Felhasznalva a képlet adatait és meghatdrozva
Gruterman N. N. formuldja szerint ¢ = (19+4d)/
(60—L), sudarléssigot matematikai Gton megha-
tarozzuk a méretesoporti alsé ronkédtmérét adott
méretcsoportra nézve:

(50— L)|/b2,, +4a®~19(L—1)

50—1

A méretesoport felsé dtméréje adott méreteso-
porton beliil az, amelybe a maximalis specifikdciés
méreti szélsé deszkak beilleszkednek. Az alabbi for-
muldval hatdrozhaték meg:

-Vb +4a?

([H=

Az igy adott formuldbél nem vildgos azonban,
a széls6 deszkéknak milyen szélességét kell adni,
mivel a deszkaszélesség novelésével a ronkdtmérst
is novelni sziikséges. Ha ennek soran pétlélagos
szélsG deszka nem lesz tervezve, igy az d4tméré no-
velése, a nagy sudarléssag (gorbeség) folytan kiho-
zatali veszteséget fog elGidézni.

Ilyen viszonyok mellett fontos a szélsé deszka
maximalisan lehetséges szélességének a helyes el-
dontése. Mi a vélasztas kritériumaként a ronk felsé
feliilete (C) kihasznédldsit javasolhatjuk, melynek
meghatédrozasa az alabbi:

C=2a|dy;



ahol dy- — a ronk keresett felss hataratméréje az
osztalyozési ecsoportban, em.

Adott matematikai képlethe a dy- megkozelitd
meghatdrozdsanak képletét behelyettesitve kapjulk
C'=2af|/b], +4a®

Adott kifejezés ellendrzi jellegi, a szélso deszka
szélességének a kivalasztasandl; ha a szélesség til-
méretezett, Ggy a ronk felsé atmérdjének, C-nek,
hasznos igénybevétele a megengedhetdnél alacso-
nyabb mértékii lesz.

A megengedhetd szélességi legombolyités nagy-
sagit figyelembe véve, a deszkaéleken Ay, mate-
matikai szamitdssal megkapjuk a felsé atmérdt,

a ronkéatmérGesoportokbol adott flirészaru-valasz-
tékokra. Szdmitva:

I e
dy=2 1,- [__2 /1y)

A mi elméleti elgondolasaink kisérleti ellen6rzé-
gére a ronkdtmérdesoportok hatdrméreti meghata-
rozasara a kovetkezoket mutatta.

A rénkok 4tméré szerinti osztalyozdsa a javasolt
modszerrel attél figgéen, milyen pengeosztéssal
(rendelésre) dolgoznak, lehetévé teszi Atlagosan
1,6—29%,-kal megnovelni a flirészéru mennyiségi
kihozatalat anélkiil, hogy a ronkdtmérdcsoportok
sz&mAat novelnék, anélkiil, hogy azokat jelentdsen
modositanik terjedelemben.

e
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PALYAZATI KIIRAS
Az ERDERT ,,A” kategorias matészalkai gyaregysége palyazatot hirdet

TMK VEZETOI
munkakdr betoltésére.

Palyazati feltételek:
X Gépészmérnoki oklevél
Uzemfenntartasi szakmai és vezet6i gyakorlat.

Feladatkor:
80 tmk-szakmunkas munkajanak szervezése, iranyitasa. Korszerii faipari gépek, villamos
berendezések, jarmiivek, emelSgépek tizemképességének biztositasa.
Kedvez6 kereseti lehetdség, alapbér megallapodas szerint.

Esetleges lakasgond megoldasahoz tamogatast nyajtunk.
A palyazatokat
4701 Mdrészalka, Sallai I ut Pf. 16. cimre kérjuk,
1987. dprilis 1-jéig.

Tovabbi felvilagositas a 284108 melléken telefonon kérheto.
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Tiz év — tiz butor

Filep Istvan

Az elmilt tiz évben hazénkban tébb mint 750 ezer
1j lakés épiilt fel, Atlaghan kétszobds lakdsokkal.
Ez azt jelenti, hogy 750 ezer konyhédba, mésfél
millié szobaba koltoztek be, illetve rendezték be
ezeket a helyiségeket, tobbnyire Gj bttorokkal.
Lakészobdk, szekrénysorok, kdrpitozott garniti-
rdk, asztalok és székek, kiegészité butorok millidi
késziiltek az elmult tiz év alatt, keriiltek be laka-
sokba és teszik ezeket a lakdsokat jol hasznilhato,
esztétikus otthonokkd.

Pillantsunk vissza az elmult tiz esztenddre, s
probaljuk meg kivalasztani a felsorolt bitor-
rengetegbdl, melyek voltak ,,az év butorai” az el-
milt években.

A magyar btitoriparminden év Gszén a Budapesti
Nemzetkozi Oszi Véséron tartja meg nagy sereg-
szemléjét, s a bemutatott batorok koziil a legsi-
keresebbek a kovetkezd évtél keriilnek nagy szérids
termelésre, illetve kereskedelmi forgalomba. (Nem
egyszer el6fordul azonban, hogy a szakemberek és
a kozonség véleménye alapjén a bemutatott bi-
torokon még kiilonb6z6 mdédositdsokat végeznek,
8 ilyenkor a bevezetés elhtizédik.) Természetes az
is, hogy — kiilénosen a nagyobb butoresalddok-
nél — az évek folyamin médositdsok, ésszerfisité-
sek torténnek, s a lakberendezési tapasztalatok
alapjdn nemegyszer 1j elemek bdvitik a skélat.
Eléfordul ennek az ellenkezéje is: sokszor a tilzott
elemszamot csokkentik, s csak a leglényegesebb
elemek gydrtdsira dllnak at. Sokszor viltoznak a

feliiletek szinei, s a divatirdnyzatokat kovetve més-
més bevoné anyagokat alkalmaznak a karpitozott
butorokon. v

1976-ban a Tisza Buatoripari Vallalat dltal készi-
tett Modul—15 elemes konyhabutorcsaldd volt az
év butora. A butoresaldd 15 cm-es modul rendszer-
ben késziilt (azaz a 15 cm és ennek tobbszorosei
adtdk a konyhabttor méreteit). E bator azéta is
folyamatosan gydrtdsra keriil, fehér, aranysirga,
narancs szinben és fenyd fautdnzattal. A 22 elem
koztegy-, két-és hiromajtés, 85 cm magas alacsony
szekrényeket, kiillonbozé mosogatds szekrényeket,
sarokszekrényeket, 4ll6 szekrényeket, 30, 45 és
60 cm magas falra szerelhetd felsé szekrényeket
taldlhatunk. A butor elemei lehet$vé teszik az egye-
nes, L. és U alakt beépitési médozatokat, s ma
mér alkalmazkodnak a konyhai tiizhelyek, hiits-
szekrények méreteihez. Tovabbfejlesztett valtoza-
ta Modul-lux néven keriil forgalomba vildgos és
sotét szinben.

A kovetkez6 év sligere a Székesfehérvéri Bator-
ipari Véllalat altal készitett Garzon buatorcsalad
volt. Elsé megjelenésekor vajbarna, zold és maha-
gbni szinben késziilt, kés6bb kérisbarna szinkom-
bindcidval lett népszeri. Tartéelemekbdl, szek-
rényekbdl és polcokbdl 4ll. A szekrényelemeket az
allvényok kozé illesztve, polcokkal kiegészitve kii-
IonbozE magassagu szekrénysorok kialakitasara al-
kalmas. Jelenleg 29 elemmel késziil. Eddig tobb
mint masfél millidrd forint értéki keriilt lakdsaink-
ba, a gydr most tervezi 0 tipussal valé felvaltasat.

Bt ]

1. Osszeallitds Modul 15 elemekbdl
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2:88Sarkos osszeallitas Garzonbdl

3. Szelrénysor Rékabol



4.f Hobby-clemck

5. Osszedllitdsok Horizonthdl

* FAIPAR




6. Sarok Nelly-elemekbil

7. Verona szekrénysor Barbara-kdrpittal

A Budapesti Buatoripari Villalat Réka szekrény-
csalddjanak elsé valtozata kozel 50 elemmel ké-
sziilt, kéris utdnzati boritissal. A fejlédés sordn
sotétebb tonust tolgyboritdssal és kisérleti céllal
alufélidval is késziiltek az elemek, majd kiegészi-
tették kisebb mélységii konyveselemelkkel is, me-
lyek nyitott poleokkal és iivegajtiéval is késziilnek.

A Réka-csalidhoz szekrénybe becsukhaté fekhely
és munkaasztal is tartozik. Nagy el6nye, hogy ma-
gassigban is jol varidlhat6, a 66 cm magassign
alacsony szekrénysortdl a mennyezetig éré szek-
rénysorig tobbféle varidciot biztosit a lakasok be-
rendezésére. (A butor tervezdje: Farkasinszki Zol-
tan.)
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8. A Barba elsé bemutatéja
2

A Nyugat-magyarorszagi Fagazdasigi Kombindt
kopésallé, mindkét oldaldn azonos mindségili teak
utdnzati lamindlt batorlapbdl, valamint paliszan-
der — fehér szinkombindciéval inditotta tobb mint
széz elemmel, Heczendorfer Laszl6 Munkécsy-dijas
belsGépitész pélyadijnyertes tervei alapjan a
Hobby butorcsaldd gyértdsiat. A késGbbiek sordn
az elemszdamot 28-ra csokkentették, elhagytdk a
paliszander és a fehér szineket a csaldd elemeibdl.
A biatorok méretrendszere a hézgyari lakdsok ész-
szerl berendezése mellett lehet&vé teszi tetszés sze-
rinti szekrénysorok osszedllitasit, az &llvanyokbol
és polcokbdl pedig 222°ecm magas konyvesfalat is
ki lehet alakitani. (A bitor gydrtésa ez évben szii-
netel.)

Az 1979-es bltorarviltozédsok utén — a dotécid
megsziinése miatt — szinte teljesen megsziint a
gyermekbutorok gyartisa, az igy keletkezett hi-
anyt pétolta a Banati Janos tervei alapjan késziilg
Horizont butorcsaldd. A 13 elembél gyermekszobét,
tanul6szobat, ifjusigi szobat lehet Gsszedllitani. A
szekrényelemekhez egyszemélyes heverd és emele-
tes 4gy is csatlakoztathatd, athidal6 eleme ald pe-
dig 180 ¢m széles kétszemélyes fekhelyet is be lehet
helyezni. A szekrényelemek fautinzati félidval,
a polcos elemek pedig szines kivitelben is késziilnek.

A kérpitozott bitorok megszokott, s az igények-
hez nehezen alkalmazkodé fix osszedllitasat (egy
kanapé, két fotel, egy garnittiraasztal) torte meg
1981-ben a Kanizsa Batorgydr Nelly elemes iil6-
fekvs butorcsalddja, mely Téth Tibor tervei alap-
jan késziilt. A gyartménycsaldd elemei: egyszemé-
lyes padhevers, egyszemélyes foteligy, kétszemé-
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lyes heverdvé alakithaté iilérész, sz6l6é fotel, sa-

rokelem, s az elemek kozé beiktathaté asztal. El-
terjedését nehezitette, hogy nehezen tudtik bizto-

sitani a szoveteknél a szinazonossdgot, ami pedig

az elemes iil6-fekvd butorok alapvetd kovetelmé-

nye. Ezért hosszu ideig fix Osszedllitisban keriilt

kereskedelmi forgalomba.

Az egész vildgot eldraszté nosztalgiahullim ha-
tasira kezdett terjedni az igényesebben megmun-
kalt batorok irdnti érdeklédés. A kiillonbozs stilus-
irdnyzatok felijitasa, a rusztikus batorok terjedése
mellett nalunk igen nagy volt az érdeklddés a ko-
loniél batorok irant. Ezt az érdeklédést felismerve
kezdte meg a Zala Butorgyar funkciéban a ma igé-
nyéhez alkalmazkodé, de a specialis magyar ko-
lonial diszité elemeit felhaszndlé butorok készité-
sét. Az Otthon kidllitdsokon bemutatott tobbféle
prébalkozésok utdn — alkalmazkodva a gydr més
butorainak méretrendszeréhez — 1982-t6]l készi-
tik vildgos és péacolt tolgy kivitelben Verona szek-
rénysoraikat és hal6szobdikat. Sikert aratott csa-
vart oszlopos diszitéssel késziil6 — tulajdonképpen
a gydrtmanycsalddhoz tartoz6 — Barbara kdrpi-
tozott garniturdjuk is. E butorok ma is a legkere-
settebb berendezési targyaink kozé tartoznak.

A Székesfehérvari Garzon Butorgyar (kordbbi
sikeres termékérdl vette j nevét) 1983-ban mutatta
be Barba szekrénysorat, mely rovid idé alatt ele-
mes lapra szerelt termékesaldddd fejlédott. A 42
elembdl, 127, 211 és 254 cm magassigi €s szinte
tetszés szerinti hossziisagh szekrénysorok alakit-
hatok ki. A szekrénytestek paliszander szintiek,
amelyekre szintén paliszanderrel diszitett mogyo-



9. Sienna szelrények és karpitozott garnitira

10. Gabi-elemek bemutatéja a BN V-n
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részini homlokfeliiletek keriilnek. Megjelenését a
diszléccel vastagitott 4ll6 oldalak hatédrozzék meg.
A gyartménycsalad elemei kozt fiokos, polcos ele-
mek, lenyilé asztal, fésiilkodGasztal, iiveges és zart
szekrények, diszkéallvany és sok mas taldlhaté. J6
méretezésii iréasztal és dohdnyzéasztal is tartozik
a bitorokhoz. A bitorok szallitdsa lapra szerelten,
gytijtéesomagoliasban torténik, s osszeallitésuk az
egyéni igényeknek megfelelGen a lakdsban keriil
sorra. E bitor formai megjelenésben, esztétikai ér-
tékben és funkciéban jelentss elérelépést jelent a
gvar korabbi termékeihez viszonyitva.

A Cardo Buatorgyar Heczendorfer Laszlé dltal
tervezett Sienna bitorai az ampier stilus egyes je-
gyeit viselik magukon, a butorok jél alkalmazkod-
nak funkeciéban a mai ember igényeihez, s ugyan-
akkor formalasukkal, diszitésitkkel, szineikkel jol
oldjak a merev épitészeti kereteket. A szekrények
oldalai, hatfalai, diszlécei és parkinyai paliszander
szinre pacolt mahagdéni fabol késziilnek, s j6 kont-
rasztot képeznek a fehér ajtokkal. Az alkalmazott
rézfogantytk emelik a butor esztétikai értékét. Az

iil6batorok, az agy, az éjjeliszekrény és dohdnyzé-
asztal allvanyai igényes esztergalyos munkéval ké-
sziilnek. A butor jol titkrozi az Gj divatirdnyzato-
kat is.

Roviddel ezel6tt keriilt forgalomba a Szatmér
Batorgyar Gabi batorcsalddja (tervezs: Heczen-
dorfer Lészl6). A Gabi butorok formai tjdonsdga
a szekrények oldalait és tetSlapjait osszefogé ives
sarokelem, mely gombolyiiségével puhitja a szek-
rényeket. A batorok kivitele tobb szinben tortént:
vannak tiszta fehér szekrények, melyeken a mély-
barnara pacolt diszlécek jelentik a diszitést, més
valtozatoknél a szekrények hétfala is barna, végiil
késziilnek szekrények fehér oldallal és sotét ajto-
val. A batorok j6l varialhaték, s j6 tarolédsi lehetd-
séget biztositanak. Az irdntuk a bemutaté utén
jelentkezett ¢rdeklGdés nyilvanvaléan e butort is
slagercikké teszi a kozeljovében.

Tiz év tiz nagy széridban késziil6 butorat mu-
tattuk be, olyan buatorokat, melyek a magyar laké-
sok szézezreit tették kényelmes otthonokk4.
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Rovatvezetbk: dr. Molnar S4ndor, Szalay Lajos

HolzZentralblatt

A tarolas hatasa a cementkotésii fa-
forgicslapok nyersanyagaként szolga-
16 tiileveli fak felhasznilhatésigira
(Einfluss der Lagerung auf die Ver-
wertbarkeit von Nadelholz als Roh-

material fiir zementgebundene
Holzspanplatten) — MARUTZKY,
R. = 1986. 110. sz, p: 1526—1528,
Az 3pded,

A cementkolésli forgacslap olyan
alapanyag, amely a fa és a cement
elényds tulajdonsagait egyesiti. A
viszonylag alacsony slrGség ellené-
re, a termék szilardsaga kedvezd, az
id6jaras hatasainak ellenall, gomba.
tliré és nehezen éghets, Ezek a ked-
vezo tulajdonsagok és a j6 megmun-
kalhatésag magyarazzak épitéipari
alkalmazhatosagukat. Az  eldnyds
jellemzik mellett azonban néhany
hitrany is mutatkozik a gyartasi fo-
lyamatban, amely a migyantaval
kotdtt forgdcslapokéhoz viszonyitva
meg kevésbé tekinthetd érettnek. A
cementkotésii forgacslapok eldallita_
sdahoz nem minden fafaj felel meg.
A braunschweigi Wilhelm—Klauditz
Faipari Kutafdintézet munkatarsa a
cikksorozat elsé részében a luc-, az
erdei- és a duglaszfenyd kémiai jel-
lemzbit és azoknak a cement kike-
ményedésére gyakorolt hatdsat is-
merteti.
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A szlovak furészipar Korszerfisitése

(Modernisierung der Siigeindustrie in

der Slowakei) = 1986. 92. sz, p:
1338, a: 4.
A szlovak flirészipar célja az,

hogy kevesebb energia és munka-
erd felhasznalasa mellett, fokozza a
termelés hatékonysdgat. A tervek
szerint 1990-ig a faanyagu épiilet-
szerkezetek termelését 509 -kal, a
butoriparét 149%-kal kell ndvelni.
Kilondsen fontosnak itélik az {izemi
berendezések  korszer(isitését. Az
utébbi iddében a kovetkezé filirész-
uzemek modernizalasara keriilt sor:
Drevoindustria Liptovsky Hradok
(130 ezer m? fenyd éves kapacitas),
Piloimpregna Podolinec (évi 68 ezer
m? ronk), Bucina Zvolen (205 ezer
m3 bukk évente). Utébbi tizem a
legkorszer{ibb technikaval felszerelt,
a termelést elektronikus adatfeldol-
gozas segiti.

Wood Science
and Technology

»AzZ orok borostyan” — azaz a mi-
sodlagos fakomponensek torténete
(Forever Amber — A story of the
secondary wood components)
HILLIS, W. E. = 20, k., 3, sz, 1986.
p: 203—228, 4: 2, b: 133,

Az emberiség mar a térténelem
el6tti idokben ismerte és hasznalta
az él6 fak altal kivalasztott nedve-
ket, gvantakat, és a kiilonbozé fa-
anyagokhdl és kéregh6l nyert kivo-
natokat. A borostydnnak, tanninnak,
olajos gyantdknak és a guminak
még ma is nagy az értéke. A szer-
ves vegyészet megalapozasaban fon-
tos szerepet jatszott ezeknek a ter-
mékeknek a tanulméanyozdsa, A cikl
meghatarozza a széban forgé termé.
keket, ismerteti a felhaszndlasukat,
valamint a veliik foglalkozd szerves
kémia fejlodését,

Hoiztechnologie

Fabeton épitdelemek :
(Holzbetonsteine) = 1986. 4. sz, p:
213.

Az NDK-beli Schwarzenbergben el-
sokeént valosult meg egy fabeton épi-
toelemeket gyartd iizem. Az elemek
kétemeletes hazak falainak készité-
sére alkalmasak. A cementkolési
termékek mérete 242550 cm és
erddgazdasagi, illetve fafeldolgnzé-
ipari hulladék felhasznaldsat teszik
lehetévé, 1986-ban az iizem 100 000
db ilyen épitéelemet gyart.



Korszer(i hordozhaté szerszamgépmeghajtasok

Dr. Lugosi Armand

1. Attekintés, osztalyozas

Ma mér az ipar minden dgazata, valamint a kéz-
miiipar is hasznal gépi meghajtasti hordozhaté
szerszamgépeket furdsra, menetvagisra, csavar-
és anyabehajtasra, gyaluldsra, csiszoldsra, marasra,
flirészelésre, szegezésre, illetve kapesozésra.

Ezeknek a kéziszerszimoknak a csoportositdsa
hajtasuk szerint az I. tablazatban megtalalhatok.
Elterjedten alkalmazzuk a sfiritett levegds, vala-
mint a villamos hajtast gépeket. A hidraunlikus haj-
tast csak kiilonleges esetekben hasznaljuk, a fa-
iparban nem.

A kézi szerszamgépek kivilasztasat igen sokféle
szempont alapjan végezték el, de legkevésbé az
energiafogyasztést vették figyelembe.

A hetvenes évek elején bekovetkezett olajar-
robbands elGtérbe helyezte vildgszerte az energia-
hordozékkal valé takarékoskoddst, az energiasze-
gény technolégiak megvalésitisat. Ugyszélvan
minden termelési agazatban megindult a takarékos-
kodasra val6 torekvés.

A kéziszerszamok meghajtdsira

— Eurépéban elsésorban aszinkron villamos mo-
torokat, tovabba univerzilis villamos motorokat
hasznalunk, de elterjedtek a pneumatikus miikod-
tetésii kézi gépek is;

— Amerikdban altaldban, az USA-ban kiilono-
sen elsGsorban pneumatikus miikodtetési kézi-
szerszamokat alkalmaznak.

Sem Eurépaban, sem Amerikdban nem vizsgil-
tak meg kozelebbrdl a siiritett levegds kézi szer-
szamgépek telepitési, létesitési és tizemeltetési kolt-
ségeit, mert ezek latszdlag gazdasigosak voltak
annak ellenére, hogy pl. a kompresszortelepek,
halézatok, a leveg6-el6készités stb. megolddsa, ill.
létesitése tetemes Osszegeket igényel.

A siiritett levegls kéziszerszamok gyéartéi joé ér-
zékkel és széles kor fejlesztémunkaval tervezik ter-
mékeiket, a mindenkori technolégiai igények mesz-
szemend és maradéktalan kielégitésére. Ugyanez
nem volt elmondhaté a villamos kéziszerszémok
gyartéirdl. Ezek a cégek csak a 80-as évek elején
ébredtek fel és kezdték meg a kiilonleges feladatok
ellatasara szerkesztett villamos kézi szerszdémgépek

1. tablazat

A hordozhaté szerszamgépek hajtis szerinti
csoportositisa

Hajtdsi mod Miikodtetd egység

Pneumatikus Stritett levegis motor

Alterndlé dugattyt

Hidraulikus Hidromotor
Univerzalis motor
Villamos Aszinkron-motor

Névelt frekvencidjia motor

1. dabra. Az elsé villamos kézi furdgép 1895-bol (a stuttgarti
FPEIN-gydr terméke

2. dbra. Mai kézi firogép

gyartdsat. Ezen a téren elsGsorban a novelt frek-
venci4ji drammal téplilt villamos kéziszerszimok
keriiltek el6térbe. Eurépaban — ezen a teriileten —
elsGsorban a nyugatnémet FEIN és a BOSCH cég
végzett jelentds fejlesztdi tevékenységet.

A vildgon az els6 villamos hajtdst kézi farogé-
pet 1895-ben a FEIN-cég épitette, majd gydrtotta
sorozatban. Ez a furégép, amely az 1. dbrdan lat-
hat6, jelenleg a miincheni ipartérténeti mizeum
kidllitasi darabja. Alkalmas volt 4 mm-es furatok
készitésére, acélban, témege 7.5 kg volt. Jellemzé
a fejlédésre, hogy az azonos flrdsra szolgdlé mai
villamos kézi farégép tomege csupin 0,9 kg. A
gép a 2. dbran lathato.

Még ma is gyartanak univerzdlis villamos motor-
ral hajtott kézi szerszamgépeket. Ezek a motorok
egyfazisi hal6zati drammal (viltéarammal), illetve
egyendrammal egyardnt miikodtetheték. Ezek a
gépek igen sokfajta munkafolyamathoz voltak al-
kalmazhat6k. A versenyt azonban a novelt frekven-
cidgi villamos motorokkal szemben nem alltak Kki.
Az univerzilis motorok ugyanis kopé alkatrészeik
miatt (kollektorok, szénkefék stb.) nem voltak
eléggé iizembiztosak.
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3. dbra. Univerzdlis motor metszete és jelleggorbéje

Faiiin ¥

Maeyl

4. dbra. Indukcis (aszinkron) villamos motor metszete
és jelleggorbéje

A novelt frekvencidja arammal miikodtetett in-
dukeids motorok (indukciés motorok rovidre zart
forgérésszel) a tengely csapigyazésin kiviil mds
kopé alkatrésszel nem rendelkeznek; ez pedig no-
veli az lizembiztonsagot.

Az univerzalis villamos motor metszetét és jel-
leggorbéjét a 3. dbran lathatjuk. Az indukcids, ro-
vidre zart forgérészli villamos motor metszetét és
jelleggorbéjét a 4. dbra mutatja.

A pneumatikus és a"novelt frekvenciiji dram-
mal mitkodtetett villamos hajtast kéziszerszamok

9 % FAIPAR

osszehasonlité vizsgdlatdt a 80-as évek elején vé-
gezték el. Ezek koziil a vizsgdlatok koziil az USA
Energiaiigyi Minisztériuménak megbizdsibél a
VARIGAS Reasearch Inc. dltal végzett alapos ku-
tatds kiemelkeds jelentdségii. A vizsgalat kideri-
tette, hogy pl. a kiilénboz6 fajta kéziszerszdmmal
végzett azonos firds teljesitményfelvétele, viszo-
nyitva a szerszamok &ltal leadott 1 kW teljesit-
ményhez (felvett kW viszonyitva a leadott kW
teljesitményhez):
— sfiritett levegss szerszdmndl
— univerzéalis motorral hajtott
szerszamnal
— 180 Hz frekvencidju dram-
mal tadplalt villamos moto-

4,693 kKW/kW,
1,025 kW/kW,

ros szerszamnal 1,097 kW/kW,
— aszinkron motorral hajtott

hajlékony tengelyfi szer-

szémnél 1,024 KkW/kW,
— hidraulikus  firészerszam ;

esetén 1,895 kW/k'W.

A stiritett leveg@s szerszdmoknil nem vették fi-
gyelembe a siiritési és hdl6zati veszteségeket, csak
a szerszam csatlakozdsdtél mérték a veszteségeket.

A villamos iizem{i szerszdmoknél a hélézati vesz-
teségek elhanyagolhaték. JelentGs hélézati vesz-
teségeket észleltek azonban a pneumatikus iizemi
szerszamokndl, ezek elsGsorban tomitetlenségi és
nyomésveszteségek voltak. A siiritett levegss hélé-
zatok Osszhatésfoka 41—619-0s volt.

Tart6s iizemben a légstiriték hatdsfoka 48—529%,.

A villamos frekvenciadtalakiték hatdsfoka ti-
pustél és terheléstdl fiiggéen 70—889,-os.

Figyelembe véve az Osszes veszteségeket, illetve
hatdsfokokat, a kiilonboz6 fajta kéziszerszdémok
1 kW-nyi névleges leadott teljesitményre vonat-
koztatott teljesitményigénye kW-ban firdsnil, a
kovetkezd:

— sfiritett levegds szerszdmok

esetében

— univerzélis motora villamos

17,098 kW/kW,

szerszam esetében 1,463 kW/kW,
— novelt frekvencidji villamos

motorral hajtott szerszdm

esetében 1,025 kW/k'W.

Ha a sfiritett levegds hal6zat hatdsfokat 619, -ra,
a légsiirité hatésfokét 509,-ra, a frekvenciavilté
hatésfokdt 7569%,-ra vessziik fel, gy a novelt frek-
venciaju drammal taplalt villamos hajtast kézi-
szerszam fajlagos energiafelvételéhez képest

— a sfirftett levegds szerszdmok energiafelvétele

17,5-szeres,

— az univerzélis villamos motorral hajtott szer-

szdmé 1,3-szoros.

1982. évhen az Egyesiilt Allamokban iizemelte-
tett kéziszerszdmok megoszlasa, teljesitménye és
energiafelhasznédlédsa a VARIGAS kutatésai alap-
jan a 2. tabldzatban keriiltek osszedllitdsra.

A VARIGAS javaslata szerint az osszes sfiritett
levegss szerszam 30%,-4nakMecserélése villamos haj-
tast kéziszerszdmra az USA-ban évente 5,1 mil-
lidrd kWh energiamegtakaritist eredményez.

Hasonlé felmérés sem a magyar ipar egészérol,
sem a fagazdasfigrél nem késziilt. Célszerti azonban



2. tablazat

Az USA-ban iizemben levé kéziszerszaimok megoszlisa
és energiafogyasztisa a (VARIGAS Research Inc.
kutatdsa alapjin)

Stivitett  Villamos

levegés  hajtasi
kézi- kézi-  Osszesen
szerszi-  szerszi-
mok mok

Az iparban levé kéziszerszé-

mok teljesitménye, GW 1,99 0,48 2,47
Az épitdipari munkahelyeken

6s az autéjavité mihelyekben

levé kéziszerszdmok teljesit-

ménye, GW 3,00 2,85 5,85
Az iparban alkalmazott 6sszes

kéziszerszim 6vi energiafelvé-

tele, 10* Wh 17,1 1,3 18,4
Az épitdipari munkahelyeken

és autdjavité mithelyekben le-

vé kéziszerszdmok éves ener-

giafelhaszndldsa, 10'* Wh 15,2 1,4 16,6
Az USA osszes kéziszerszi-

mainak éves energiafogyaszti-

sa, 10> Wh-ban 32,4 2,7 35,0

mér Gj létesitményeknél, valamint rekonstrukei-
6knél a villamos kézi szerszamok, elsGsorban a no-
velt frekvencidji &rammal tdpliltaknakiaz elénybe
részesitése. Ezt az lizemeltetési koltségek alakuldsa
is indokolja.

A siivitett levegls kéziszerszdmok fenntartési
koltségein kiviil figyelembe kell venni a légsiiri-
t6k, halézatok, szerelvények, tdpegységek stb.
karbantartasi koltségeit, melyek tetemes osszeget
tesznek ki évenként. Az elfolydsok, tomitetlenségek
megsziintetése is koltséges.

A korszerfi frekvenciavalték kollektor és szén-
kefék nélkiil késziilnek, igy karbantartasuk az idén-
kénti tisztitasra (portalanitdsra) és a csapigyazés
10 000—12 000 iizemérankénti zsirzdsdra korlato-
z6dik. Ezek a koltségek elhanyagolhatok. Az utébbi
években elterjedt statikus frekvenciavalték (forgé-
rész nélkiiliek) karbantartési koltsége még ennél is
csekélyebb.

A gfiritett levegével miikods kéziszerszamok za-
josak, az elektromos hajtést kéziszerszamok zaj-
szintje lényegesen kisebb.

A villamos motor hajtast kéziszerszamoknal a
forgérész ventildtora 4ltal beszivott levegd csak
hiitésre szolgdl, mig a sfiritett levegls szerszdmok-
bél kipufogé expandilt sfiritett levegd sziikség-
szertien olajpardkat is tartalmaz. A szerszamba
vezetés elGtt ugyanis a siritett levegét a tédpegy-
ségben olajpardkkal dasitjak, a hengerek és egyéb
csuszé szerelvények kopésdnak csokkentésére. Az
expandalt levegGvel a miihely légterébe juté hideg
olajpara igen lassan iilepszik le és egészségre kéros
hatéast gyakorol az ott dolgozdkra.

Az elektromos kéziszerszimok telepitése kisebb
osszeget igényel, mint a sfiritett levegls szersza-
moké. A létesitési koltségeket az USA-ban a 3.
igblazat foglalja Ossze.

3. tdblazat
Létesitési koltségek az USA-ban, dollirban
Novelt
Stritett frekvencidji
Ciiltah sy levegss villamos motor
Koltségek fajtii kézi- hajtéat
szerszimok kézi-
szerszamok
Kéziszerszamok bekeriilési
fra minden kW-nyi teljesit-
ményre 287, — 316,—
Légstirit6k, ill. frekvencia-
atalakitok bekeriilési fdra a
szerszam 1 kW teljesitmé-
nyére 806,— 130,—
Installaciés koltések a kézi-
szerszém 1 kW teljesitmé-
nyére 111,— 78,—
4. tablazat
Szamitisba veheté hatdsfokok
Novelt
frekvencidji Stiritett
villamos levegds
Gép, ill. berendezés motoros kézi
kézi- gzerszamok-
szerszam esetén
esetén
Frekvenciadtalakito 0,70 —
Elektromos kéziszerszdm 0,72 —
Légstirits — 0,45
Stiritett levegds hilézat S 0,85
Stiritett levegss kéziszer-
szAm — 0,40
Osszhatésfok 0,50 0,15

A szémitésokndl figyelembe vehet$ hatésfokok
a 4. tabldzatbdl kiolvashatdk.

Azonos felhasznilds és teljesitmény mellett pl.
egy 250 W teljesitményii, novelt frekvencidji mo-
torral hajtott kéziszerszam helyettesithets egy kb.
12 Nm?/h fogyasztdsu siritett levegds kéziszer-
szammal. Ha 1 kW villamos dramot 2,60 Ft-tal
vesziink figyelembe és 1 Nm? (6 bar melletti) sii-
ritett levegét 0,90 Ft-tal, akkor a két szerszam-
fajta iizemeltetési koltségei osszehasonlithatdk, az
alabbiak szerint:

— a 250 W teljesitményfi villamos szerszidmgép
iizemérdanként (a 4. tdblazat hatdsfokénak figye-
lembevételével) 0,56 kWh energiit fogyaszt, mely-
nek ara 1,25 Ft/h;

— a sliritett levegds szerszam 6rdankénti iizemel-
tetési koltsége 12-0,90=10,80 Ft/h.

A fenti elnagyolt, hozzdvetéleges szamitdshodl is
lathat6, hogy a sfiritett levegls szerszdm iizemel-
tetési koltsége 8,6-szorosa a villamos motorhajté-
stiénak.

2. A kézi szerszamok villamos motorjai

Az elterjedten alkalmazott villamos motorfajték,
melyeket kéziszerszdémok miikodtetésére haszné-
lunk:
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— az univerzalis (kollektoros) motorok és

— az indukeids (aszinkron) villamos motorok.

Az univerzilis motor iizemeltethetd egyfizisu
viltakozé vagy egyendrammal.

Az indukeids villamos motorok 3 fizist 50 Hz
frekvencidji hédlézati 4rammal, vagy novelt frek-
vencidju (100—400 Hz) drammal miikodtethetSk.

2.1. Umiverzilis villamos motorral mikodtetett
kéziszerszimok

A legtobb kéziszerszém univerzilis villamos mo-
torral miikodik. Az dramot a forgérész tekercseibe
szénkeféken és kollektorszegmenseken 4t vezetik.
A gép szerkezeti felépitése az 5. dbran lathato. A
motort a 6 jirékerék altal beszivott levegd hiiti.
A motor valté, illetve egyendrami iizeme kozott
kiilonbségek tapasztalhaték. Véltakozé 4drami
iizemnél a fordulatszdm a terhelés novekedésével
jobban csokken, mint egyenidrami iizem esetében.
Ennek a magyarazata az onindukeié okozta vesz-
teségekben taldlhat6. A mégneses mezs igen gyvors
és gyakori pélusvaltisa okozza ezt a jelenséget. Az
univerzalis motor nyomaték-fordulatszam jelleg-
gorbéje a 6. dbrdn lathatd, egyen- illetve valté
d4ramt tizemben.

A 0 nyomaték (iiresjarat) kornyékén alapvetd
killonbség a két tizemmdd kozott nem tapasztal-
haté. Uresjaratban a fordulatszdm ,megfutdsit”
a ventilator, szénkefekommutdtor-surlédis stb.
géatolja meg.

1967-ben épitette az NSZK-beli FEIN-cég az
elsd, elektronikus szabélyozési univerzilis motort,
kéziszerszamok hajtéasira. Ennek a jelleggorbéjét
is feltiinteti a 6. dbra. A f&tengely fordulatszdma
fiiggetlen — bizonyos meghatérozott tartomény-
ban — a nyomatéktol (igénybevételtdl). Ez azon-
ban nem mindig kedvezd. Furdsi munkéknal pl.
kis terhel6 nyomatéknél (kis atmérdji faréval valé
farés) a szerszém fordulatszdma nagyobb, mint pl.
nagyobb atmérdji faréval valé firdsnél, és ez
kedvezd.

Csiszoldsi munkédknél a nyomaték novekedésével
csokkend fordulatszdém nem kedvezd. Csiszoldsndl
ugyanis a terheléstél fiiggetlen csiszoldsi sebességre,
tehdt tengely-fordulatszdmra van sziikség, hogy a
csiszolési sebességet optimélis szinten tartsuk.

Az elektronikus fordulatszabdlyozds lényege,
hogy a tapfesziiltséget az elektronika a terhelés
fiiggvényében szabdlyozza. Uresjiratnal pl. a csok-
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o, dbra. Univerzalis villwmos inotoros kézi szerszamgép
melszele
1 poliamidhdz; 2 f6tengely; 3 az dllérész tekercsei; 4 a
f6tengely csapdgyazdsa; 6 a tengelyvég ferde fogazdsa
a fordulatszdm-csokkent6 hajtomii hajtdsdra; 6 venti-
litor jarokerék; 7 levegGvezetl6 csatorna; 8 szénkefe-
tarté; 9 szénkefe; 10 kollektor; 11 zavarsziird kondenzéd-
tor; 12 billenty(imi{ikodtetés(i kapesolé; 713 hdl6zati

csatlakozé kdbel; 14 kdbelrogzit6

6. abra. Az wniverzalis villamos motor nyomaték-fordulat-
szam jelleggorbéje egyen-, illetve valté dramit iizemben

kentett fesziiltségii (pl. 150 V) arammal taplalja a
motort, a terhelés novekedési iitemének megfelelGen
noveli a tapfesziiltséget a hal6zati 220 V-ig.

Az univerzélis motorok fordulatszama iiresjarat-
ban a 35 000 min~!, névleges terhelésnél a 20 000
min~! fordulatszdmot is eléri. Az ilyen motor ér-
zékelten a rovid ideig tartd tulterheléssel szemben.
Nagy elénye tovabbd, hogy a szokésos vilagitasi
villamos halézatokra is csatlakoztathato,



7. dbra. Kapesolds az univerzdlis motor forgdsi irdnydnalk
megvdltoztatdsdra

Az univerzilis motor forgési irdnya a 7. dbra sze-
rinti kapesoldssal valtoztathaté meg. A forgési
irdnyt valtoztaté kapesold drammentes dllapotban
valthaté at.

Az univerzélis villamos motor felvett (P), ill.
leadott (P,) teljesitményének, M nyomatékdnak,
n fordulatszéméanak és 7 hatdsfokdnak az dram-
erdsségtsl fiiggd jelleggorbéi (linedris koordindta-
rendszerben) a 8. dbrdn lathaték. Szembetling a
fordulatszam eréGteljes csokkenése az dramerGsség
fiiggvényében. Novekv( dramerdsségnél novekszik
a P, és a P, (felvett és leadott teljesitmény) ko-
zottl kiilonbség. Ez a motor belsé veszteségeinek
novekedésével magyardzhaté.

A kéziszerszémokat hajté univerzélis motor egyik
leglényegesebb paramétere a leadhaté Pymex maxi-
mélis teljesitmény. Az dbran lathatd, hogy a terve-
zési névleges dramerdsségnél (I,) a P, teljesitmény
lényegesen kisebb, -mint az elérhets P,u.x. Ez jel-
zi, hogy mennyire terhelhet$ til — rovid ideig —
a motor. Ilyen rovid ideig tarté tilterhelés a fa-
iparban visszatéré jelenség, pl. fiirészelésnél cso-
mok atflirészelésekor.

2.2. Aszinkron motorral mitkodtetett villamos
kéziszerszdmok

Az indukcibs, rovidre zart forgérészii villamos
motorokat 3 fazisi valtédrammal miikodtetjiik.
Fordulatszdémuk az

5 60-f

n=——min—1

osszefiiggéssel szdmithatd, ahol f a tdparam frek-
vencidja (Eurépdban 50 Hz, Amerikdban és Japén-
ban 60 Hz); p a motor pé6luspérjainak a szédma. A
kétpolusi (p=1) motor szinkron fordulatszdma
3000 min—L.

A forgérész tényleges fordulatszdma a slip (csi-
3z48) miatt mindig kisebb, mint a szinkron fordu-
latszdm. A gyakorlatban

U3

=) 4

0 I

v

Ta

8. dbra. Az univerzdlis motor jelleggorbéi

10. dbra. Kopenyhiitésii aszinkron motor

— tiresjaratban kb. 39%-os,

— terheléskor 4—69%,-0s
cstiszéssal kell szamolni.

Az aszinkron motor metszetét a 9. dbra szemlél-
teti. Egyszer(i rdnézésre is ldthat6, mennyivel egy-
szeriibb a motor felépitése, osszehasonlitva az uni-
verzalis motoréval. Itt nincsenek kopé szénkefék
és kollektorszegmensek. A forgérész rovidre zart.

A kéziszerszémok hajtésira szolgalé aszinkron
motorokndl olyan hiitési megolddst (kopenyhifitést
valasztanak, melynél a ventilitor altal szallitott
hiit6levegd a kiilsé és a belss kopeny kozott Aram-
lik. Ez a megoldéds elsGsorban a poros levegében
iizemeld gépeknél elényos. A faiparban pedig ez
a kedvezdbb megoldds. Ez lathaté a 10. dbrdn. A
motor fordulatszdm-nyomaték jelleggorbéjét a 11.
dbra mutatja. Az dramerdsség novekedésével kez-
detben enyhén csokken a fordulatszdm (a cstszés
mértékével), majd a névleges dramerdsség felett a
csokkenés rohamos és adott tilterhelésnél a forgo-
rész ledll.

FAIPAR % 93

-~



usias

:
|
|
|
[
l
I
|

|
0 I b
11. dbra. Az aszinkron motor nyomaték-fordulatszam jel-
leggorbéje

) In I

12. dbra. Az aszinkron motor jelleggirbéi

2.3. Nowelt frekvencidaji drammal tapldlt motorok,
kéziszerszamokhoz

Fontos kiovetelmény a kéziszerszdmoknél, hogy
a megfelelé leadott teljesitmény csekély motor-
stllyal pérosuljon. Mésképpen mondva: azonos
motorsuly mellett novelheté legyen a leadott telje-
sitmény. Az 50 Hz frekvencidju hélézati dram leg-
feljebb 3000 min—! fordulatszdmra kényszeriti a
motor forgérészét, kétpélusi motor esetén. Kézen-
fekvd volt az a torekvés, hogy a leadott nyomaté-
kot a fordulatszdm névelésével fokozzdk, megtartva
a gép stlyat. Ez viszont a tdpidram frekvencidjanak
novelésével érhetd el. Ehhez azonban onallé gép-
egységre, a frekvenciavaltéra van sziikség, amely
az b0 Hz-es dramot dtalakitja 200, 300 vagy 400
Hz frekvencidji drammaé. Ilyen esetben a forgé-
rész fordulatszéma p=1, tehat kétpSlusi motor
esetében 12 000, 18 000, illetve 24 000 min—'.

A véltakozé drami aszinkron motor jelleggorbéit
az &ramerssség fiiggvényében a 12. dbra mutatja.
Léthat6, hogy az I, névleges dramerdsség kornye-
zetében az n fordulatszam alig valtozik. Ez pedig
kiilonosen a kézi csiszolégépek meghajtésanal je-
lent elényt, de nem hétrdnyos a tobbi kéziszerszam-
gépnél sem.

A novelt frekvencidji drammal mikodtetett
kéziszerszdmok elsGsorban nagyobb iizemekben
hasznélhat6k el6nyosen. Az ilyen kéziszerszdmok
kevésbé ,,tlinnek” el az tizemekbdl, kiilfoldi tapasz-
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talatok alapjan, hiszen frekvenciavalté nélkiil he-
lyesen nem iizemeltethetSk.

A 200 Hz frekvencidji d4rammal miiksdtetett
kéziszerszamok é&ltaldban 265 V, a 300 Hz-el mii-
kodok pedig 200 V fesziiltségliek. Ezek a motorok
természetesen mas frekvenciaji &rammal is miikod-
tethetSk. Tgy pl. egy 200 V és 300 Hz drammal mii-
kodtetett aszinkron motor tizemeltetheté 135 V
és 200 Hz, vagy 100 V és 150 Hz, vagy 240 V és
360 Hz d&rammal is. A forgérész fordulatszdma azon-
ban természetesen megvaltozik, de megvéiltozik a
motor teljesitménye is.

3. Frekvenciavaltok

3.1. Szerkezet, tulajdonsdgok

A novelt frekvencidji dramot a frekvenciavaltok
generdtora allitja el6. A generitor meghajthaté
benzin- vagy dizelmotorral is, és ebben az esetben
a frekvenciavalt6 fiiggetlenithetd a villamos halé-
zattél. Ez nem telepitett munkahelyeken alkalma-
zott kéziszerszamok esetében elényos.

Altalaban és elterjedten azonban az 50 Hz hilé-
zati drammal hajtott villamos motor forgatja a ge-
nerator forgorészét. Ez a megoldds az aszinkron-
frekvenciavalté esete. A motor és a generator forgé-
részét kozos tengelyre szerelik. A generdtort ilyen
esetben egy rovidre zart forgérészii aszinkron mo-
tor hajtja. A generdtornak nincs rovidre zért forgé-
része, haromfizist, viltakoz6 drami tekercseléssel
rendelkezik. Ez lathat6 a 13. dbrdn.
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14. abra. A taplalt forgérészt aszinkron frekvenciavdltd
elvi kapesoldsa



A tekercsvégek cstiszogyfiriikhoz csatlakoznak,
a, gylirlikrél kefék veszik le az dramot. A nagyobb
teljesitmény i frekvenciaviltékban a gerjeszts 4ra-
mot hdrom csszogylirfin vezetik a forgoérészbe.
Ez a megoldés lathaté a 14. dbrdn bemutatott elvi
kapesoldsi sémén.

A kisebb, max. 4 kVA leadott teljesitményfi frek-
venciavaltokndal a gerjesztést a motorhdz megfeleld
részén vezetik be. Ezért megkiilonboztetjiik a for-
gorész , illetve a géphdz altal taplalt frekvencia-
véaltékat.

Tlyen esetekben a gépesoport aszinkron hajto-
motorjdnak forgérésze az 50 Hz frekvencia és 2
polus miatt 3000 min~! fordulatszdmmal forog, de
ugyanennyivel forog a generator forgérésze is, hi-
szen kozos tengelyre szereltek. A gerjesztéstdl és a
frekvenciavalté pélusszaméatol fiigg a kimend frek-
vencia, amely az alabbi tsszefiiggéssel szamithato:

B e
f".!"'- 60 :tfl HZ

ahol p a generdtor péluspirszdma, n a kozos ten-
gelyen 1év4 rotor fordulatszdma és f, a gerjeszt§
(halozati) aram frekvencidja. Ha pl. a generator
10 pdlusu (p=>5), kétfajta frekvenciat 4llit eld.
300 Hz frekvenciaji aramot ellenirdnyt és 200 Hz
frekvencidjit egyirdny gerjesztidram esetén. A
legtobb forgalomban levé frekvenciavalté megha-
tdrozott frekvencidji dramot 4llit els. Az ilyen
tipusi frekvenciavalték hédtrdnya, hogy iiresjarat-
ban nagyobb fesziiltségii Aramot ad le, mint terhe-
léskor. Megfigyelheté pl. hogy egy névlegesen
200 V fesziiltségii dramot adé frekvenciavdlté tires-
jératban 212—215 V, a névleges terheléskor 193—
195 V fesziiltséget ad.

A frekvenciavalté dltal kibocsitott fesziiltség
fiigg a gerjesztd- (hilozati) fesziiltségtdl is. Ha a

Motor

15. dbra. Aszinkron-szinkron frekvenciavdlid

Jzellozd Generator

Gerjesztd

hélézati fesziiltség novekszilk, novekszik a kimend,
novelt frekvencidju dram fesziiltsége is. A primér
fesziiltség vAltozasa ,atmasolédik” a szekunder
fesziiltségre. A fesziiltségviltozds 4aramerdsség-
valtozassal is parosul, amelynek négyzetével aré-
nyosan noévekedik a késziilék felmelegedése.

A frekvenciavaltok mésik csoportjéiba tartoznalk
az aszinkron—szinkron-frekvenciavdltok. A gép-
esoport a 15. dbran lathaté.

A fétengelyt aszinkron motor hajtja, a generdtor
szinkrongeneritorként miikodik, egyenarama tép-
lalagsal. A késziilék gerjesztérészének forgérészében
valtakoz6 dram jon létre, amelyet egyenirdnyita-
nak. fgy a forgérészbe drambevezetés nem sziik-
sépes. Ez elényos, mert kopé alkatrészekkel (csiiszé-
gytirfik, szénkefék) nem rendelkezik. A terheletlen
és terhelt dllapot kozotti fesziiltségkiilonbséget
vagy kompenzdcids kapesoldssal, vagy elektronikus
vezérléssel egyenlitik ki gy, hogy a teljes terhelési
tartomanyban azonos kimend fesziiltséget nyer-
jiink. Bz a kapesoldsi mdd a 16. dbrdn 14thaté.

Van olyan megoldds, amely az eddigiekkel
egyenértékii: a frekvenciavilté rotorjat allando,
permanens magneselkbél épitik fel.
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16. dbra. Az aszinkron-szinkron frekvenciavdltd elvi kap-
csoldsi sémdja
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1 17. dbra. Az egyidejiiséqi tényezb meghatdrozdsa
csiszolégépek tlizeme; 2 csavarbehajtok iizemej 3 ve-
gyes kéziszerszamfajtdk esete

Ezeknél a megolddsokndl a kimend frekvenciat az
pPn H
,=—— Hz
f_’ 60

osszefiiggésbdl szamithatjuk. Pl. 4 pélust megol-
désnal és 3000 min~' fordulatszdmnil a kimend
frekvencia 200 Hz.

Mind jobban kezdenek elterjedni kézi szerszdm-
gépek motorjainak téaplélasira a statikus frekven-
ciavaltok. Ezek nem rendelkeznek forgérésszel.
Ezek a késziilékek az 50 Hz frekvencidju valto-
aramot elGszor egyeniranyitjak, majd elektronikus
uton az egyendramot a kivant frekvencidja valto-
dramma alakitjik at. Ezek a késziilékek azonban
ma még igen érzékenyek a 10v1,d ideig tarté
tilterhelésre is, és koltségesek.

3.2. Frekvenciavaltok teljesitménymeghatdrozisa

A nagyobb iizemekben, miihelyekben egy frek-
venciavalté tobb villamos kéziszerszémot miikad-

tet. Bzek a kéziszerszamok (firdk, korflirészek,
csiszol6k sth.) nem miikodnek sem dllandéan, sem
egyidejileg.

A novelt frekvencidji taparamot elGallité frek-
venciavalté teljesitményét (Pj) az alibbi ossze-
fiiggéssel hatdrozzuk meg:

4. 2Ps,

v v

kVA,

ahol 2P, a frekvenciavaltéra kapcesolt osszes kézi-
szerszam névleges teljesitményfelvételének 0Osz-
szege, Wattban; i az egyidejliségi tényezs, mely-
nek értéke a 17. abrdbdl kiolvashaté; 7 az osszha-
tasfok, melynek értékét 0,7-re célszerii elGzetes
szamitdsoknal felvenni.

Az egyidejliségi tényezd meghatirozésinalfigye-
lembe veendd, hogy ha csak esiszol6gépeket iize-
meltetiink, azok is szakaszos iizemiek ugyan, de
miikodési idejijl\ ciklusonként hosszabb, mint a
tobbi kézi szerszamgépé, ezért egylde]ﬁségl ténye-
zGjik a legnagyobb. Legkisebb az i egyidejiiségi
tényezs értéke — azonos kéziszerszdm-darabszam
iizemeltetése esetén — ha csak csavarbehajté, ill.
menetvigd kéziszerszamokat iizemeltetiink.

Ha a frekvenciavalté egyetlen villamos hajtdst
kézi szerszamgépet miikodtet, az egyidejliségi té-
nyezét 1=1-nek kell felvenni és a képlet szerint
szamitott frekvenciavalté-teljesitményt 509, -kal
novelni kell, az idészakonként varhatd talterhelé-
sek fedezésére. A frekvenciavaltok 1—45 kVA tel-
jesitményre késziilnek.
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MUSZAKI GJDONSAGOK

Rovatvezeték: dr. Molndr Sdndor, Szalay Lajos

Tomér falapok vékony ronkbol

A finnorszégi Schaumann AB kozelmiltban iizem-
be helyezett berendezése lehetdséget ad arra, hogy
az dtlagosndl kisebb 4tmérdji, rossz termdhelyen
nétt, az erd6pusztulds miatt kivagdsra keriild, vagy
a gyéritéshdlszérmazé ronkanyag gazdasigosan fel-
hasznélhaté legyen. A berendezést végiil elhagyd
lap alakt termék butoralkatrészek, vagy mis szer-
kezeti elemek elGallitésira szolgalhat.

A nyersanyagot a hagyominyos titon, hasito
szalagfiirészen, vagy profilforgicsolé soron els-
allitott, két parhuzamos feliilettel rendelkezd, tra-
péz forméaji deszkék vagy pallék képezik. Ezek
szaritdsit a vetemedés veszélyének teljes kizdrdsa
érdekében nagy gondossiggal végzik. A széraz fa-
anyag osztilyozasit célszeriien az illesztési profil
kialakitdsa elott hajtjik végre. A hibakiejtés fii-
részeléssel torténik, a sziikséges hossz kialakitdsira
ékfogazdst alkalmaznak. A trapéz formdja nyers-
anyagot egyengetik, vastagoljak, majd profil-
marassal végsS alakra hozzdk az illesztési feliilete-
ket. A berendezést a ragaszt6-toldd gép egésziti ki.
Az illesztend$ darabok el6toldsa keresztirinyi, a
ragasztéanyag az egymést kovetd fiits- és nyomo-
szakaszokban keményedik ki. Polivinil, vagy re-
zorein ragasztét alkalmaznak. Az el6toldsi sebesség
a fa vastagsiginak fiiggvénycben 1—2 m/perc.

Kiilonleges forgicslapbutor-gyartok,
belstépitészek szamara

A batormindgséggel kapesolatos igények novekedé-
se, valamint a miiszaki fejlédés szerencsés taléllko-
zésénak koszénhetfen olyan, sajitos tulajdonsigi

forgacslapok keriiltek forgalomba, amelyek a szo-
késos batoripari minéségli forgécslapvilaszték ki-
egéazitdi lettek. A specidlis lapok egyik szélsOséges
példija a kozepes siirfiségli farostlemez (MDF).
Ennél az élmegmunkalis lehetGségei sokkal ked-
vez&bbek, mint a hagyoményos forgdcslapnil. Az
MDT mindenesetre versenyre késztette a forgées-
lapot gyérté cégeket is: — a Triangel Spanplatten
GmbH 1] termékkel, az MEFP laptipussal jelentke-
zett. A butoripar szdmdra ajanlott lapok finom
fedéréteggel, profilozhaté min8ségben készillnek.
Az MFP homogenitdsit tekintve nem hasonlithato
az MDF-hez, ugyanis haromrétegii. A feddrétegek
vastagsiga azonban jéval nagyobb, mint a szokasos
forgdcslapoké. Kiinduldsi anyagként kizdrélag vd-
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gott, lapos forgécsot haszndlnak, a gyirtds sordn
légsodrésos terités biztositja azt, hogy a durvibb
forgécs a kozéprészbe keriiljon. A finom fed6réteg
lehet&vé teszi a vékony félids, kdzvetlen kasiro-
zast. Az élek kivaléan profilirozhaték, kiilondgen
megfelelnek a soft- és postforming eljardsokhoz. A
lapos forgicsanyag haszndlata a nagyobb feliiletek
kivetkeztében stabilabb ragasztést eredményez,
az ¢lek elegend@en szildrdak ahhoz, hogy mariskor
kitéredezésmentes, sima feliiletek legyenek kiala-
kithatok. Az MFP lapok a formaldehidemisszié
szempontjabél E1 és K2 osztilyokba sorolhaték,
méretiik 5200 X 2050 mm, vastagsiguk 8—38 mm.

Falburkolat, vilaszfal Lengyelorszighil

Az anyagtakarékos és sokoldaltian felhaszndlhaté
eljardst szabadalom védi. A felilletek kialakitdss-
hoz két elemcsoport sziikséges, a H, T, vagy U
elemeké, valamint az ésszekots léceké, tovdabbs a
kiilonboz8 tipust kitsltéanyagoké. Utébbi lehet
iivegtdbla, tiikor, relief, vagy mds, hasonlé, a ke-
ret-, illetve az Gsszekots elemekbe igazithaté térgy
is. A kitoltSelemoket szegezni, csavarozni, ragasz-
tani nem sziikséges, a szerelést az iigyesebb laiku-
sok maguk végezhetik.

A viszonylag rovid és vékony lécek és:kit6lts-
elemek haszndlata hulladék faanyag felhaszngldsst
is lehet6vé teszi. Elsallitdsuk a szokésos fameg-
munkilé alapgépekkel, igen csekély helyigény mel-
lett térténik. Szerelésnél el6bb a H, T, vagy U
alaki osszekotd-, illetve kerctléceket helyezik el,
majd — példdul — a kitsltSlécek berakésa kovet-

kezik. A vélasztott magassig elérése utén folhe-
lyezik a zérélécet. A toltSlécek helyzete a kivet-
kez6 mezbben forditott lehet, ezzel kiilonbozd,
plasztikus kompozicidk kialakitdsira nyilik lehets-
gég.

Uj forgdcsolészerszdm

A gyéméntszemesékkel bevont acélhuzal a forgi-
csolészerszdémok legjabb valtozata. A szemesék és
a huzal kotése mechanikus, az eljirdst szabadal-
maztatték. Az egyszeresen bevont huzalon minden
mm-re a120-as szemeseméretii gyémantb6l mintegy
20 db jut. Ennél a bevonats(iriiségnél kiting mind-
ségl vigds érhet6 el, a forgicsiireg is elegendGen
nagy. A flirészgép” vigolszerszima, a huzal, kb.
220 m hosszisigi, és vezetStiresikon dt, a vAgds-
irdnyt véltoztatva, dobrél dobra tekercselédik. A
vighssebesség 0—1000 m/pere kozétti, a tércsa-
4tmér6 350 mm. A végasnal felléps ers csekély.
Igy a merev, rideg, vékony és kemény anyagok is
a kitoredezés veszélye nélkiil vighaték. Az igen
kemény rétegelt-préselt faanyag, az iivegrosttal
erdsitett miianyag is jol megmunkélhat6. Kiilon
elény a viszonylag kicsi, 0,2—2 mm kozotti vigés-
rés. A hagyoményos fiirészelési eljardsokhoz képest
tehdt csdkken az anyagveszteség. Mind a munka-
darab, mind a szerszim felmelegedése igen kis mér-
tékii. Ezaltal lehet6ség nyilik gytlékony anyagok
szdaraz korillmények kozotti vigdsira is. Az elGto-
lasi sebesség ennél az eljirdsnil nem fiigg a munka-
darab vastagsigitol, ez pedig gazdasdgossigi szem-
pontbél sem elhanyagolhaté jelentGségii.
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Ligninalapd rétegelt lemezragaszt6
a gizzel széirobbantott, vegyes ossze-
tételd, kemény lombos fak ligninjé-
bol

(Formulation of a lignin-based ply-
wood adhesive from steam-explo-
ded mixed hardwood lignin)
GARDNER, D. J.; SELLERS, T, Jr.
= 36, k., 5. sz. 1986. méjus, p: 61—
67, t: 15, b: 80.

A biomassza feldolgozdsa soran
izolalt lignin hasznositisira kiilonos
gondol kell forditani ma, amikor

Rovatvezets: Szalay Lajos

fosszilis  energiaforrasaink  egyre
apadnak. Az USA déli dllamaiban a
biomasszat elsésorban azok a vegyes
kemény lombos fak szolgaltatjak,
amelyek a fenyvesekbe ékelGdve né-
nek. Megvizsgaltdk, hogy az ilyen
fak ligninjébdl késziilt ragaszté mi-
lyen kotdszilardsdgot biztosit a fe-
nydbdl gyvartott rétegelt lemeznek. A
ligninalapi ragaszté tulajdonsagait
dsszehasonlitottik a laboratérium.
ban eléallitott, fenol-formaldehid ra-
gaszidéval. A ligninalapi ragasztd-
val késziilt rétegelt lemez nyirdszi-
lardsaga legaldbh olyan jé volt, mint
a [fenol-formaldehid ragasztoval
gyartott kontroll darabé, a fatdrések
szdma azonban kevesebb volt. A lig-
ninalapi ragaszté érzékenyebbh a
lemez-osszerakasi id6 valtozéasaira.

A rezgonyarhulladék hasznositisi-
nak maximalisa a waferbeard gyair-
tasanal)

(Maximizing aspen poplar residue
utilization for waferboard produc-
tion) — CALVE, L. R.; SHIELDS,
J. A, sth. = 36. k., 5. sz, 1986. ma-
jus, p: 39—45, 4: 10, t: 8, b: 19.

20, 70, 150 és 360 mm Aatmérdja
rezgényarat (kéreggel és agakkal
vagy ezek nélkiil) és ugyanebbél a
fafajbél eladhatatlan mindségl ron-
koket hasznaltak fel a specidlis for-
gicslap, a wafeboard gyartisihoz,
A kb. 10 mm vastag lapokat 2,59
fenolgyantaval &llitottdk el8, 5 per-
ces présidével, 210 °C hémérsékle-
ten. A 70 mm Atméréjd fakbdl ki-
tiné mindségli, homogén lapokat
kaptak. Az dgak és a kéreg hozza-
adasa sem csdkkentette lényegesen
a lapmindséget. Amikor a gyengébhb
mindségd, teljes &16 f4b6] késziilt ap-
ritékot a haromrétegi lap kozépsd
rétegében hasznaltak fel, a laptulaj.
donsigok ecsak enyhe mértékhen
romlottalk,
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gott, lapos forgdcsot haszndlnak, a gyartds sorin
légsodrasos terités biztositja azt, hogy a durvdbb
forgécs a kozéprészbe keriiljon. A finom fedGréteg
lehet6vé teszi a vékony félids, kozvetlen kasfro-
zést. Az élek kivalbéan profilfrozhaték, kiilonosen
megfelelnek a soft- és postforming eljirdsokhoz. A
lapos forgdesanyag haszndlata a nagyobb feliiletek
kovetkeztében stabilabb ragasztést eredményez,
az élek elegendden szilardak ahhoz, hogy maréskor
kitoredezésmentes, sima feliiletek legyenek kiala-
kithaték. Az MIP lapok a formaldehidemisszié
szempontjabol E1 és E2 osztdlyokba sorolhaték,
méretiik 5200 2050 mm, vastagsiguk 8—38 mm.

Falburkolat, vilaszfal Lengyelorszéghol

Az anyagtakarékos és sokoldaltian felhaszndlhaté
eljardst szabadalom védi. A felilletek kialakit4s4-
hoz két elemcsoport sziikséges, a H, T, vagy U
elemeké, valamint az 6sszek6ts léceké, tovabba a
kiilonb6z8 tipust kitoltGanyagoké. Utébbi lehet
ivegtdbla, tikor, relief, vagy méds, hasonld, a ke-
ret-, illetve az dsszekotd elemekbe igazithaté térgy
is. A kitoltGelemeket szegezni, csavarozni, ragasz-
tani nem sziikséges, a szerelést az iigyesebb laiku-
sok maguk végezhetik.

A viszonylag rovid és vékony lécek és kit5lts-
elemek hasznélata hulladék faanyag felhasznéldsit
is lohetévé teszi. Elsallitdsuk a szokdsos fameg-
munk4lé alapgépekkel, igen csekély helyigény mel-
lett torténik. Szerelésnél el6bb a H, T, vagy U
alaki Osszekotd-, illetve keretléceket helyezik el,
majd — példdul — a kitsltSlécek berakisa kovet-

kezik. A vélasztott magassig elérése utédn felhe-
lyezik a zérdlécet. A tolt6lécek helyzete a kovet-
kez8 mez8ben forditott lehet, ezzel kiiléinbozé,
plasztikus kompozicidk kialakitdséra nyilik lehets-
ség.

Uj forgicsolészerszam

A gyéméntszemesékkel bevont acélhuzal a forgs-
csolészerszamok legijabb viltozata. A szemesék és
a huzal kotése mechanikus, az eljirist szabadal-
maztatték. Az egyszeresen bevont huzalon minden
mm-re a 120-as szemeseméretii gyémantbol mintegy
20 db jut. Ennél a bevonatsfirfiségnél kitting mind-
ségill vigas érhetd el, a forgdcsiireg is elegendGen
nagy. A ,flirészgép” vdgészerszdma, a huzal, kb.
220 m hosszlisigt, és vezetStarcsakon 4t, a vigds-
irdnyt véltoztatva, dobrél dobra tekercselddik. A
végdssebesség 0—1000 m/perc kozotti, a tdresa-
4tméré 350 mm. A vigdsnil felléps ers csekély.
Igy a merev, rideg, vékony és kemény anyagok is
a kitdredezés veszélye nélkiil vighaték. Az igen
kemény rétegelt-préselt faanyag, az iivegrosttal
erésitett miianyag is j6l megmunkdlhaté. Kiilén
eldny a viszonylag kicsi, 0,2—2 mm kozotti vigés-
rés. A hagyoményos fiirészelési eljirdsokhoz képest
tehdt csdkken az anyagveszteség. Mind a munka-
darab, mind a szerszam felmelegedése igen kis mér-
tékd. Ezéltal lehetGség nyilik gyilékony anyagok
szdraz koriilmények kozotti vagdsira is. Az el6to-
lisi sebesség ennél az eljirasnil nem fiigg a munka-
darab vastagsigitol, ez pedig gazdaségossigi szem-
pontbél sem elhanyagolhaté jelentGségti.
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Ligninalapii rétegelt lemezragaszié
a goizzel széirobbantott, vegyes Gssze-
iételd, kemény lombos fik ligninjé-
bél

(Formulation of a lignin-based ply-
wood adhesive from steam-explo-
ded mixed hardwood lignin)
GARDNER, D. J.; SELLERS, T., Jr.
= 36, k., b. sz. 1986. mdijus, p: 61—
67, t: 15, b: 30.

A biomassza feldolgozasa sorin
izolalt lignin hasznositasara kiilénos
gondot kell forditani ma, amikor

Rovatvezeté: Szalay Lajos

fosszilis  energiaforrdsaink  egyre
apadnak. Az USA déli allamaiban a
biomasszat elsGsorban azok a vegyes
kemény lombos [dk szolgaltatjik,
amelyek a fenyvesekbe ékelodve né-
nek. Megvizsgdltdk, hogy az ilyen
fak ligninjébdl késziilt ragaszio mi-
lyen kot6szildrdsigot biztosit a fe-
ny6bél gyartott rétegelt lemeznek. A
ligninalapti ragaszté tulajdonsagait
Osszehasonlitottdk a laboratérium-
ban eléallitott, fenol-formaldehid ra-
gasztdéval. A ligninalapt ragasztd-
val késziilt rétegelt lemez nyirdszi-
lardsiga legaldbb olyan jé volt, mint
a fenol-formaldehid ragasztoval
gyartott kontroll darabé, a [attrések
szdma azonban kevesebb volt. A lig-
ninalapti ragasztd érzékenyebb a
lemez-dsszerakasi id6 valtozdsaira.

A rezginyirhulladék hasznositasa-
nak maximailisa a waferbeard gyar-
tasanal)

(Maximizing aspen poplar residue
utilization for waferboard produc-
tion) — CALVE, L. R.; SHIELDS,
J. A, sth, = 36. k., 5. sz. 1986, ma-
jus, p: 39—45, 4: 10, t: 3, b: 19,

20, 70, 150 és 360 mm Atmérdgjd
rezgonyarat (kéreggel és Agakkal
vagy ezek nélkiil) és ugyanebbdl a
fafajbél eladhatatlan mindségd ron-
kidket hasznaltak fel a speciilis for-
gacslap, a wafeboard gyartisihoz.
A kb. 10 mm vastag lapokat 2,59
fenolgyantaval allitottdk els, 5 per-
ces présidével, 210 ©C hémérsékle-
ten. A 70 mm Atmérdid fakbol ki-
tiinéd mindségli, homogén lapokat
kaptak, Az dgak és a kéreg hozza-
adidsa sem csokkentette lényegesen
a lapmindséget. Amikor a gyengébh
mindségd, teljes é16 f4bodl késziilt ap-
ritékot a haromrétegl lap kozépsd
rétegében hasznaltdk fel, a laptulaj.
donsagok csak enyhe mértékben
romlottak.



	1_1987_3_Címlap
	2_1987_3_Tartalomjegyzék
	3_1987_3_Kiss_J_A_fafeldolgozás.
	3_1987_3_Kiss_J_A_fafeldolgozás..1
	3_1987_3_Kiss_J_A_fafeldolgozás..2

	4_H_005208
	4_1987_3_Németh_Jakál_A_műszaki_furnérok..1
	4_1987_3_Németh_Jakál_A_műszaki_furnérok..2
	4_1987_3_Németh_Jakál_A_műszaki_furnérok..3
	4_1987_3_Németh_Jakál_A_műszaki_furnérok..4
	4_1987_3_Németh_Jakál_A_műszaki_furnérok..5

	5_1987_3_Egyesületi_hírek
	6_H_005209
	6_1987_3_Budaházi_I_A_stratégiai..1
	6_1987_3_Budaházi_I_A_stratégiai..2
	6_1987_3_Budaházi_I_A_stratégiai..3
	6_1987_3_Budaházi_I_A_stratégiai..4
	6_1987_3_Budaházi_I_A_stratégiai..5
	6_1987_3_Budaházi_I_A_stratégiai..6
	6_1987_3_Budaházi_I_A_stratégiai..7

	7_1987_3_Egyesületi_hírek.
	8_H_005210
	8_1987_3_Konopljova-Konopljov_A_fűrészáru-alapanyag..1
	8_1987_3_Konopljova-Konopljov_A_fűrészáru-alapanyag..2
	8_1987_3_Konopljova-Konopljov_A_fűrészáru-alapanyag..3

	9_1987_3_Pályázati_felhívás
	10_H_005211
	10_1987_3_Filep_I_Tíz_év..1
	10_1987_3_Filep_I_Tíz_év..2
	10_1987_3_Filep_I_Tíz_év..3
	10_1987_3_Filep_I_Tíz_év..4
	10_1987_3_Filep_I_Tíz_év..5
	10_1987_3_Filep_I_Tíz_év..6
	10_1987_3_Filep_I_Tíz_év..7

	11_1987_3_Külföldi_lapszemle.
	12_H_005212
	12_1987_3_Lugosi_A_Korszerű..1
	12_1987_3_Lugosi_A_Korszerű..2
	12_1987_3_Lugosi_A_Korszerű..3
	12_1987_3_Lugosi_A_Korszerű..4
	12_1987_3_Lugosi_A_Korszerű..5
	12_1987_3_Lugosi_A_Korszerű..6
	12_1987_3_Lugosi_A_Korszerű..7
	12_1987_3_Lugosi_A_Korszerű..8

	13_1987_3_Pályázat.
	14_1987_3_Műszaki_újdonságok.
	14_1987_3_Műszaki_újdonságok..1
	14_1987_3_Műszaki_újdonságok..2

	15_1987_3_Külföldi_lapszemle.
	16_1987_3_Hátlap

