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Az évtized korszer(i anyaga az MDF

Dr. Hadnagy Jé6zsef Q
II. rész

1. Az MDF-termékek felhasznalasa

Cikkilink els6é részében tajékoztatist adtunk az
MDF-termékek (Medium Density Fibreboard)
gyartasdnak vildgszinvonalarol. Az 1960-as évek
elején feltaldlt és azota novekvé mennyiségben
termelt faipari alapanyag jelen évtizedre érte el
azt a szinvonalat, amely — mai fogalmaink sze-
rint — csaknem minden tekintetben kielégiti a
korszerliség kovetelményeit. A tajékoztaté részle-
tesen elemezte a vilag MDF-termelésének eddigi
jellemz6it: nevezetesen a mennyiségi novekedés
trendjét, a keleti és nyugati vilag részvételét a
termelésben és felhasznalasban, foglalkozott az
egyes termel6 orszagokban alkalmazott gyartéel-
jarasokkal és technolégidkkal, kiilonos tekintettel
a felhasznélt fafajokra vonatkozoan.

A rendelkezésre allé irodalmi és vizsgalati ada-
tok alapjan Osszehasonlité elemzést adtunk az
MDF, illetve a mar hagyomanyosnak tekinthet6
forgacslapok, farostlemezek és egyéb fatermékek
muszaki tulajdonsdgairél, a tulajdonsidgokat befo-
lyasolé paraméterekrol és egyéb, a felhasznalast
érinté termékjellemzokrol.

A gyértast és felhasznalast egyarant meghaté-
rozé gazdasdgossagi tényez6krol nagyon Kkevés
konkrét adat all rendelkezésre, ezért erre vonat-
kozban csak feliiletes és vitathaté becsléseket tud-
tunk adni, azonban a viladgszerte tapasztalhaté el-
terjedés azt latszik igazolni, hogy a gazdasagi té-
nyezok sem alljdk ma méar utjat a miiszakilag
megfelelé6 termék piaci érvényesiilésének.

Roviden emlitettiik azokat az elénydket is, ame-
lyek az MDF felhasznaldsat elénydsen befolyasol-
jak a kilonbozé alkalmazdsi teriileteken, s ame-
lyek kompenzaljak az arban mutatkozé hatranyt.
A tajékoztatiasnak ebben a madsodik részében ki-
vanunk részletesebben kitérni a felhasznalasi jel-
lemzokre, azok elényeire a feldolgozids folyamdén,
és ramutatni a lehetséges hazai bevezetés lehet6-
ségeire. Mindenekel6tt a felhasznildsi lehetdségek
széles skélajat szeretnénk bemutatni, majd ezzel
kapcsolatosan ismertetjik a megmunkélési, feli-
letkezelési modszereket és a vonatkozé eddigi ta-
pasztalatokat — a szakirodalom alapjan. Végiil
megkiséreljiik a valaszt megadni arra a kérdésre,
hogy korszer(i-e mar Magyarorszagon az MDF?

2. Felhasznalasi teriiletek és lehetdségek

Az MDF-termékek a tomorfat és a forgacslapot
egyardnt képesek helyettesiteni. Helyettesitésen
ezuttal nem a jobb hijan valé kényszerli alkalma-
zast értjiik, hanem a helyettesitett anyag mellett,
azzal azonos értékd, alternativ anyagnak a beve-
zetését a felhaszndlasba. Természetesen a nyers-
anyag probléma minden orszidgban masként jelent-
kezik, de jellemz6, hogy az MDF éppen azokban
az orszagokban terjed jobban, ahol a természetes
faanyagokban sincs hidny. Ennek oka éppen az,
hogy a gyengébb mindségli faanyagndl — amely
MDF-gyartasra még kivaléan alkalmas — sokkal
szivesebben hasznaljdk a fafeldolgozé dgazatok az
egyenletesen j6 mindségl, kis hulladékkal meg-
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munkalhaté MDF-anyagot. A masodlagos feldol-
gozds elényei olyan nyilvanvaléak az MDF eseté-
ben, hogy a gyarté vallalatok inkabb vallaljak a
magasabb alapanyagkdliséget, mivel ezzel lénye-
gesen tobb termelési koltséget takaritanak meg.
Az MDF feldolgozésakor ugyanis egyértelmien

— fokozhato a késztermékek mindsége,
— csokken a gyartasi hulladék és selejt,
né a termelékenység,
— javul az energia fajlapgos felhasznalasa,
— csokkennek a gyartds miszaki problémai.

Végiil, de nem utolsésorban, nagyobb lehetdség
nyilik Gjszeri termékek tervezésére és gyartasara,
mint a tomorfa vagy forgécslap esetében.

Az MDF koénnyli megmunkalhatésaganak és
egyenletes anyagstrukturdjinak elényét minde-
nekelétt a butorgydrtds teruletén lehet kihasznal-
ni. Azokban az orszidgokban, ahol kedvelik a pro-
filos @I, nem sik feliileti butorokat, a diszes ra-
téteket, a faragott alkatrészeket, egyre inkabb az
MDF-termékeket haszndlja a butoripar, mivel ezt
az igényt sima feliilet(i lapanyagokkal szinte lehe-
tetlen kielégiteni. Az eddigi megoldasok miiszaki-
lag problémasak és rendkivil koltségesek. Emel-
lett gyakran mindségi hibdkhoz (pl. élléclevalas,
egyenetlen feliletkezelés stb.) vezetnek. A profi-
lozhat6 témérfanak hibatlannak kell lenni, de még
igy is gyakran torzulads, vetemedés lép fel a meg-
munkdlds utin. A hagyomaényos technolégiindl a
profilél kialakitdst tébb miiveletben kell elvégez-
ni. Az éllécet kell megmunkalni, profilozni, fel-
ragasztani az alapélre, ezutin szintbecsiszolni, fur-
nérozni, végil ujracsiszolni és feliiletkezelni.
Ugyanakkor az MDF-lapok széle kozvetleniil pro-
filozhato és feliiletkezelhet6. Igy az élprofil kiala-
kitdsa lényegesen kisebb koltséggel jar, mint az
éllécek alkalmazasa.

Feltétleniil figyelmet érdemel az is, hogy az
MDF-profil kialakitdsa keményfém profilmarokkal
kénnyen végezhet, a szerszimok élettartama lé-
nyegesen hosszabb, mint a tomoérfa vagy mdés él-
lécek megmunkildsanal. Az élprofil mindsége és
feliiletkezelése nagymértékben fiigg a lap siirtisé-
gét8l, roststrukturajatél, valamint a feliletkezeld
anyagtol. A csiszolas technolégidja szintén oOssze-
fugg ezekkel a tényezékkel. A megmunkaldsnak
ezekre a kérdéseire még visszatérink.

A butoriparon beliill az MDF-termékeket egyre
elterjediebben alkalmazzak stilbiutorok gyartésira.
A vastagabb lapokb6l szeletelt négyzetes kereszi-
metszetd idomok ugyanis a keményfanal lényege-
sen kénnyebben eszlergalyozhatok, faraghatok. Az
idomok vastagsdganak varidldsaval a stiluselemek-
ben alkalmazni sziikséges ragasztasi rétegek szd-
ma is csdkkenthetd, a szerkezet egyenletesebb
szerkezetll, az 0Osszeallitds is lényegesen egysze-
ribb.

A profilozdson kiviil a butorszerkezetek maésik
kényes kérdése a valtozo vastagsag kialakitdsa. Az
ajték, fickel6k dimenzionaldsa érdekében a sik fe-
lilletre tobb rétegli ratéteket (duplungolast) ra-
gasztanak, amelyeket a széleken ugyancsak profi-
lozni kell. Az MDF-anyagnil itt is elénybsen, elé-
re elkészithet§ a profilos széli ratétlemez, az €l-

2586 % FAIPAR

profil elére felliletkezelhetd, s igy a butoralkat-
részt kevesebb miivelettel lehet kialakitani. A wvas-
tagabb lemezeknél lehetéség van arra is, hogy
olyan alkafrészeket alakilsanak ki egy darahbdl,
amelyeket a hagyomanyos anyagokbdl csak tébb
darab oOsszeillesztésével, ragasziassal lehetett elké-
sziteni. Igy pl.: fickeld és fogantyu, valamint a di-
szité elemek ugyanazon lapbdl integraltan allit-
haték eld (1).

Igen jelentds ez a modszer pl. a konyhabttorok
gyartdsdban, ahol az éviizedek ota uralkodé —
lakkozott és laminatos lemezekbdl allo — sik fe-
lilletd ,,dobozbutorokat” a divatosabb betétes, ra-
tétes, faragott mintis ajtokkal rendelkezé kony-
habutor-tipusok valtjak fel. Ezt a formavaltist
éppen az MDF anyagabdl adodo lehetoségek indi-
toitdk el.

Egy maésik — nem kevésbé fontos — teriilet a
gyermekbutorok eldillitisa. A gyermek kdrnyeze-
tében levé targyaknal — igy a batoroknal is —
figyelemmel kell lenni arra, hogy azok ne okoz-
hassanak sériiléseket. Az éles szélek, hegyes sar-
kok jelentik a butoroknal ezt a veszélyt. Az élek
és sarkok legdmbélyitése a forgacslap szerkezetek-
nél meglehetésen korilményes. Kiilondsen a kis
radiusza kerekitések, gbbmbolyitések kimunkdélasa,
majd takarasa és [elluletkezelése komoly gondot
jelent, azonkiviill szdmos meghibdsodds kiindulo-
pontja lehet. Az MDF egycsapisra megoldja eze-
ket a problémakat. A gombilyitéseket a természe-
tes faanyaggal azonos moddon, mardssal lehet ki-
munkdlni.

Teljesen ujszerd a butoriparban az tilébuitorok
gyartasa — nem tomorfa anyagbél. A nagy me-
chanikai igénybevételeknek kitett széklabak, tam-
lak, karfak, kotélécek eddig esak tomor fabél —
méghozzd lehetfleg hibatlan, egyenesszali ke-
ményfabdl voltak elkészitheték., Az MDF itt tel-
jes frontattorést jelent. Anyaga ugyanis — béar
mechanikai jellemzdi a keményfandl gyengébbek
— homogén szerkezete miatt meghizhatéan mére-
tezhetd, hibamentes, ezért a technoldgia hulladék-
mentes gyartast biztosit; feliletkezelése ugyan-
olyan egyszerii, mint a témorfaé. Ugyanakkor a
megmunkalds energiaigénye kisebb, a szerszamok
élettartama lényegesen meghosszabbodik. Mindez
egylitt, figyelembe wvéve az ildbutorgyartishoz
hasznalt tomorfa minosége miatti magas arakat és
alacsony kihozatalt, az MDF-anyagot ezen a téren
i3 gazdasagossa leszi.

Nem hallgathato el azonban az a hairany, ame-
lyet a kisebb szildrdsig a csomoéponti kitéseknél
jelent. Ezt altaldban némileg erdsebb méretdimen-
ziokkal — vagy ami a korszer(ibb megoldids — 1j-
tipusu szerkezetOsszeépitési modokkal ellensulyoz-
zak. Erre a kérdésre is visszatérunk még a meg-
munkilds targyalasanal. Igen jol felhasznalhato
az MDF olyan butorelemekhez is, amelyeknél fon-
tos az egyenleles L0morség, a sima és rugalmas
feliilet, mint pl.: jatékasztalok (hilidrdasztal, kir-
tyaasztal stb.) iskolabutorok, irodabutorok.

Részben a butoripar, részben az egyéb berende-
26 tevékenység korébe tartoznak a tv-kavak. Gya-
korlatilag a kava teljes eldlapjat (régzitdelemelket,
hangszérordesot, hangfalat) egvetlen vastag MDF-



b6l marassal elé lehet allitani. A lap roststrukta-
raja kovetkeztében, valamint az elmaradé — re-
zonanciakeltté ragasztdasi helyek miatt — az MDF-
kavak akusztikai mindsége is jobb a hagyomanyos
rétegelt lemezkdavaknal.

Tovabbi, butoriparral kapcsolatos, de kissé mas
jellegl felhaszndlasi teriilet a fali- és alléorado-
bozok gyartasa. A furnérozott MDF-tokot egyben
kimunkalt diszitéidomok és elemek egészitik ki.
Az eldlap (Uvegezett rédma) tetszés szerinti fara-
gott fa utidnzatli, egyben megmunkalt MDF-bél
készil. A munka- és anyagkollségraforditis eb-
ben az esetben joval alacsonyabb, mint a tomor-
fa faragisa, vagy gépi mardsa utjan el6allitott
termékeknél lenne (2).

Hdztartdsberendezési targyak is pazdasigosan és
igen valtozatos kivitelben késziilhetnek MDF-ter-
mékbé6l. Igy pl.: falipoleok, fliszertarték, tiikorke-
retek, képkeretek, dobozok, alléldmpakeretek stb.

A masodik nagy iparidg, ahol az MDF felhasz-
‘nalasdnak nagy jovot joésolnak, az épiiletasztalos-
és belsd épitészeti ipar. Mindketté olyan fontos
termékeket Allit els, amely nélkiilézhetetlen része
az ember lakoteriiletének. Az egyik legfontosabb
ilyen épitészeti elem az ajté. Az MDF szempont-
jébol a belsé ajtok jonnek elsédlegesen szamitas-
ba. A fenyékeretes, papirricsos, farostlemezborita-
s ajtok dsszetett technolégidja és nem minden
tekintetben megfelel6 min6ségli szerkezete helyett,
ma mar lehetséges olyan MDF-szepkezetii ajtot
gyartani, amelynél a betét, a keret és a burkolat
egyarant ugyanolyan strukturaju MDF-bol készil.
Az ilyen szerkezetl, sik teleajtéknak nagyon j6 az
alakstabilitisa, jo a hangszigetelGképessége, és
kénnyen felliletkezelheték. A sik, lemezelt teleaj-
tok mellett azonban egyre inkébb igény van be-
tétes ajtokra. A betétek élprofil kiképzése, a felii-
leten kialakithaté dombormiuiszeri ratétek és diszi-
tesek igen egyszer(ien készithet6k vastag MDF-bé],
amelyek kordbban természetes fabol koltségesen,
sok megmunkdlasi hiba veszélyével voltak gyart-
haték. A profilok és a feliiletboritisok feliiletke-
zelése még a természetes fahoz viszonyitva is egy-
szerlibb, lapanyagok esetében viszont egyszeriien
kivitelezhetetlen.

Az ajtészerkezeteknél is rendkiviil fontos a va-
salatok felszerelésének biztonsaga. Az MDF ho-
mogén szerkezete, kisebb szilirdsig mellett is na-
gyobb biztonsdgot jelent, mivel a keletkezd igény-
bevételek szamitisa, azok tényleges eloszldsa és
gyakorlati megjelenése sokkal pontosabb, mint a
kilonboz6 betét erositéses, keretszerkezetes ajtok-
nal eddig lehetséges volt.

A belsé épitészet masik felhasznalési teriilete a
reprezentativ falburkolat. A természetes faburko-
latok korébdl a mai gyakorlat csaknem kizarélag a
léclambériat tartotta meg. A sik lapokbél &ll6, fe-
liletkezelt mifaburkolatok wviszont nélkiilozik a
termeészetes fa kézmiipari, koézvetlen, otthonos
megjelenését. A faragott, mélységében is tagolt
faburkolat természetes fabdl ma olyan draga, hogy
azt csak egészen kivételes létesitmények épitésénél
engedheti meg maganak a beruhazé. Az MDF
ezen a teriileten is meghozza a megoldast. A
konnyl és biztos megmunkélasi moédok ileheioveé

teszik az egyedileg strukturdlt burkoléelemek
gyartasat, amelyek feliiletkezelés utdn megtévesz-
téen hasonlitanak a témor természetes fakboél fa-
ragott diszitéelemes burkolétablakhoz.

3. MDF-anyagok megmunkalasa

Az MDF-anyagok mechanikai megmunkdlisa sok
tekintetben hasonlit a faforgdcs- és farostlemeze-
kéhez. Mindazonaltal kiilénbségek is vannak. Bi-
zonyos vonatkozasokban a keményfa megmunka-
lassal is talalhaté hasonldsidg — pl.: a szerszam-
kopé4s tekintetében. Altalanossédgban azt lehet mon-
dani, hogy a keményfémlapkés szerszdmok alkal-
mazisa megfelel a kovetelményeknek — wvagas-
tiszlasag és szerszamtartdssag tekintetében egy-
arint. Ennek ellenére a nagy mennyiséget feldol-
gozd Uzemek ma mar mugyémant éld szerszimo-
kat igyekeznek haszndlni, amelyek kopéasallésaga
még a keményfémlapkaknak is sokszorosa. A me-
chanikai megmunkalds fajtdinal célszerd kiilon
targyalni a:

— fiirészeléses, illetve mardsos vonalmenti meg-

munkdldst (szélezés, szabds, profilozis),
— furassal, illetve feliilletmarissal térténdé meg-
munkalast,
— valamint a csiszolast feliileten és profilon).

3.1, Vigds fiirészeléssel és mardssal

Az MDF vonalmenti megmunkdalasara a kdévetkezé
élprofila flrészlapokat ¢és marokéseket célszerd
hasznalni: (3)

Egy fogra esé forgicsoldsi vastagsag

0,08—0,13 mm
Radidlis lapkaszélesités 1°—2°
Tangencialis lapkaszélesités 3*—4°
Homlokszog 157
Hatszdg 20°—22°

A vapasi eldtolds meghatdrozasidnal abbol kell
kiindulni, hogy a finomabb MDEF lapszerkezetnél
a levalasztott forgdcsvastagsag kevesebb legyen,
mint a keményfandl, vagy a forgacslapnal. Az egy
fogra esé elotolds értéke a gyakorlati tapasztala-
tok szerint (e;) = 0,12 mm-t6l 0,19 mm-ig ad meg-
feleld mindségli élfeliiletet. A kések szadma és a
fordulatszam o&sszefliggésében az 1. tdbldzat tar-
talmazza az cldtolasi sebességek értekeit m/perc
értékre Atszamitva.

1. tablazat
Maximailis eldtolisi sebesség (m/perc) éricke
a késszam és a fordulatszam Osszefiiggésében

R ésazam Fordulatszam (n/perc)

3600 5000 7000
1 5 T 10
2 10 14 15
3 15 21 30
4 20 28 40
6 30 42 60

3.2. Feliiletalakitds mardssal

A sima vAgassal ellentétben az élprofilok alaki-
tdsa, hornyok, mintdk, alakok képzése lényegesen
tobb koriultekintést igényel. Ezekhez a muiveletek-

FAIPAR % 259



hez kiilonféle kialakitdsu marészerszamokat hasz-
nalnak. Az egyenes és sik feliileteket hdtramart
éli szerszammal, a profilok — azaz egyenes és
gombolyitett vagasél kombinaciokat — specidlis,
hdtraesztergdlt, illetve betétkéses mardkkal mun-
kaljak meg.

A mardssal torténd megmunkalasndl a kialaki-
tott fellilet josagat tobb tényezé befolyasolja. Min-
denekel6tt az anyag szerkezete. Az MDF-anyagok-
nal a finom rostos, homogén struktira a forgacs-
laphoz viszonyitva lényegesen elényosebb, jobb
feltételeket biztosit. Természetesen a stlirtibb anyag
megmunkalasahoz némileg nagyobb fajlagos ener-
giamennyiség sziikséges. Ugyancsak a stribb
anyag igényli az egy fogra esé el6tolds csokkenté-
sét, amely altaldban 0,2 mm-nél nagyobb nem le-
het; optimélis értéknek azonban a 0,08—0,12 mm
értéket tartjdk (4). Igen fontos tényez6 a meg-
munkdalandé profil alakjanak megvalasztasa. Fi-
gyelemmel kell lenni arra, hogy a rostok iranya-
ra meroleges vagasfeliiletb6l tobb szabad rostvég
allhat ki, emiatt ez a feliiletrész kevésbé sima lesz.
Ugyanezért lehetéleg keriilni kell az éles sarku
profilokat is. A feliiletbevonas szempontjabol az
éles negativ sarkok jelentik a f6 problémat. (Ez
egyébként a természetes fanal vagy forgacslapnal
ugyanugy jelentkezik.)

A maréassal torténé megmunkalasndl a maro-
kések élkopdsdt fokozott figyelemmel kell kisérni.
A feliiletmingség romlasanak elkeriilése érdekében
célszeri szerszamceserét eszkozolni, ha a megmun-
kaloszerszam meghajtéomotorjanak teljesitményfel-
vétele 10%)-kal megnovekszik — a frissen koszo-
riillt szerszdm meghajtasdhoz sziikséges értékhez
viszonyitva. A gyakorlatban bevalt lehetséges, il-
letve elkeriilni ajanlott élprofilt mutat be az 1.
dbra.

AN :

a,‘a'n lolt

kerdlendo

1. abra MDF-lapok élkiképzésének helyes
és keriilend6 formdai

A felsémaréval kialakithaté formakndal a termé-
szetes fandal bevéalt szabdlyokat kell kévetni, azzal
a kiilénbséggel, hogy nem kell tekintettel lenni a
szdlirdnyra. Felsomaréval szabalyos faragvanyok
és dombormiivek készitheték, elérajzolis vagy ko-
pirmaras utjan. Néhany ilyen érdekes, természe-
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2. abra Faragott butordisz MDF-bél

3 abra Faragott tiikorkeret

tes fafaragast utdnzé maré-megmunkalast muta-
tunk be a mellékelt fényképfelvételeken (5). (2.,
3., 4. abra)

3.3. MDF-anyagok fiirdsa

Az ipari megmunkdalé technolégidban gyakorlati-
lag a fém csigafurdk, illetve a hengerfurék hasz-
nélatosak. Kis atmér6ji furatok esetében (12 mm-
ig) kétféle csteskoszorulést alkalmaznak:

— az egyik 60—90°-0s csucsszoggel, a fémipari
furasnak megfelel6é csucsélekkel,
— a méasik mdd az elévagoéles koszoriilés.
Az MDF-ndl az utébbi furdkialakitas javasolhato,
az aldbbiak miatt:

Az el6vagéél a furat ki- és belépé oldalan el-
metszi a rostokat, s a radidlis él nem szakitja ki



4. abra Faragott falburkolodisz

azokat a feliiletb6l. A kozponti vezetétiiske a si-
ma feliileten pontos pozicionalast, illetve a furé-
szar megvezetését biztositja.

Az el6évagéra koszoriilt fardhegy ajanlott élpa-
raméterei a kovetkezok:

Hatszog (@) 152
Homlokszog (7) 30°
El6vags élszog s 60°
Egy fordulatra esé

el6tolas- 0,07—0,2 mm

Ennek megfeleléen, a célszeri fordulatszam — 20
mm lyukatméréig — 2500—3000 ford./perc.

Nagyobb méretli lyukak furdasdhoz marofejhez
hasonlé, keményfémlapkas hengerfuré alkalmazasa
célszeri.

3.4. Csiszolds

A csiszolasi technolégidban az MDF-lapoknal két
fontos tényezére kell tekintettel lenni. Az egyik: a
csiszoléanyag, a masik: a keletkez6 csiszolatpor
levalasztdsanak kiilonleges kovetelményei. A csi-
szoléanyag — a tapasztalatok alapjan — célszerl-
en karbid alapanyagu legyen. A butoriparban szé-
(eskortien hasznalt aluminium-oxid bazisa csiszold-
anyagok MDF esetében nem ajdnlatosak, tekintet-
tel arra, hogy a gyors kopasu szemcsék a fino-
mabb rostfeliileten hamar égési nyomokat okoz-
nak. A lapfeluleteket &ltaldban gyarilag eldcsi-
szoljak, olyan mértékig. hogy azok fa- vagy papir-
furnérral torténé feliiletbevonathoz tovabbi csiszo-
- last nem igényelnek. A gyari kalibralé csiszoldssal
egyébként is egyenletesebb vastagsagi mérettiirés
biztosithato. 1

Folyékony anyagu feliiletkezeléshez, vagy na-
gyon vékony foliabevonathoz azonban finomabb
csiszolasra van sziikség. Ehhez &ltaldban két me-
netben, 200-as és 320-as szemcsefinomsagu csiszo-
léanyagot hasznilnak.

A lapéleket, illetve a profiléleket, a profilnak
megfeleléen kiképzett kontuiros csiszol6téresaval
csiszoljak. A csiszolast mindegyik esetben nagy
gondossaggal beallitott gépekkel végzik. A finom
csiszolasndl, kiilonosen a profil csiszoldsakor, rend-

kivil finom esiszolat valik le a feliiletr6l. Ez nem
por, mint a hagyomdnyos finomcsiszolat, hanem
nagyon finom rostszdlakbol all, igen konnyu ,le-
begé” csiszolat. Emiatt a zsakos porszirés altala-
ban nem megfelel6, hanem tobblépesés, esetleg
folyadékos porlevalasztok hasznélata célszerd.

3.5. MDF-anyagok kotései

Az MDF lapszerkezetek sik- és sarokkotéseit a
gyakorlatban ‘a természetes fa, illetve a forgacs-
lapoknal kialakult és bevalt médszerek szerint
dolgoztdk ki, néhany specidlis — az anyag tulaj-
donséagainak figyelembevételével megallapitott —
eltéréssel.

Mindenekel6tt a sikkotéseknél haszndlatos mé-
dokat emlitjiik. A sima élcsatlakozasok ragasztasa
a forgacslapokéhoz hasonlé lehet. Ez esetben a
kotés szilardsagat noveli, ha a ragasztiast a karpi-
tos iparban jol ismert ,u’’-kapcsozassal erdsitik
meg. Ezzel kapcsolatosan az a kovetelmény, hogy
a kapocsszarak tavolsaga az élekt6l legalabb 12
mm, a sarkoktél pedig legaldabb 25 mm legyen.

Az élek horonyerésztékes kotése ugyancsak a
forgacslapoknal kialakult eléirasok szerint tortén-
het. Célszerli azonban a forgécslapoknal haszndla-
tos horonyszélesség -+ 0,1 mm-rel valé bévitése, a
tomorebb anyag duzzadisa kovetkeztében el6allo
lokdlis méretvastagodas elkeriilésére. Hasonld ta-
pasztalat érvényesiil a koldokesapos illesztéseknél.
A csapok lyukfuratdnak tilirését célszerti - 0,1
mm-rel nagyobbra el6irni, a keményfacsapok fe-
szité hatdsdnak és a méretvastagodas lehetdségé-
nek kizarasa miatt.

4. Feliiletkezelés

Az MDF feliiletkezelésénél kiilonbséget kell tenni
a lap- és az élfeliilet kezelése kozott. A lapfeliilet
kezelése a gyakorlatban megegyezik a finomfelii-
letdi forgacslapokndl alkalmazott eljarasokkal. Zo-
mében itt is inkabb feliletbevonatokat alkalmaz-
nak. A folyékony bevonatokat a mar emlitett csi-
szolds elézi meg., a bevonat felhordasa szokvanyos
moadszerekkel torténik.

A profil-, vagy sik élfeliiletek kezelése azonban
eltér a szokvanyost6l. Az el6zéekben részletezett
csiszoldsi muvelet utdn a profil feliileteket célsze-
ri egy nagyobb viszkozitasi, vékony lakkréteggel
bevonni, a szivoképesség csokkentése érdekében.
Ennek szdradasa utédn kozbensé csiszolast végez-
nek, majd a végleges lakkozast végzik el, két ré-
tegben. J

Amennyiben a lapfeliilet is lakkozast kap, na-
gyon fontos a lap- és élfeliilet egyforma ténusa-
nak biztositdsa. Ez esetben gyakran eldzetes pa-
coldsra van sziikség, mivel az élfeliiletek tonusa
a laphoz képest eltéré.

Gyakran eléfordul viszont, hogy az élprofilt
szandékosan kontrasztosan alkalmazzdk, ennek el-
érésére sotétebb, vagy vilagosabb pigmentl bevo-
natot képeznek ki. Ritkdbban hasznéljdk a transz-
parens lakkbevonatokat (f6leg az esztergalyozott,
vagy mardssal kialakitott alkatrészeknél — pl.:
ulébutorokndl). Ilyenkor mindenképpen finomesi-
szolassal és elézetes pdacolassal kell a lapoldal és
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az élfeliiletek kozti arnyalatkilonbséget eltiintet-
ni. A lakkrendszer egyébként lehet akar nitrocel-
luléz, migyanta, vagy SH-tipusia. A felhordas
modja és a rétegszdm a kivant feliileti effektustol
¢s a megkovetelt minGséglol fligg.

9. Korszerii-e mar Magyarorszagon az MDE?

A cikk elsd felében szd volt azokral a tényezikrdl,
amelyek megitélésiink szerint a korszeriség fogal-
méat meghatarozzak, Nézzilk meg az eddig leirtak
tilkkrében, hogy érvényesiilnek nialunk ezek a teé-
nyezok.

Mindeneckel6tt a feldolgozoipar igényeit vegyiik
szemugyre. Mind a butor-, mind pedig az épité-
és épiiletasztalosipar mindségi kovetelményei a
lapanyagokkal szemben eur6pai mércével mérve is
igen magasak. A vastagsagi méret, a feliilletming-
ség, a megmunkalas mindsége, a [iziko-mechanikai
jellemz8k tekintetében a forgdcs- és farostlemez-
termékek sokszor kifogas ald esnek a felhasznalo-
ipar részérél. A mindségi igények gyakran meg-
haladjék a gyartok lehetdségeit. Az MDF ebben a
vonatkozashan magasabb kévetelményeket telje-
sit. Igy tehat nem vitathaté, hogy a butor- és épii-
letasztalosipar is igényli a jobb mindségili anyagot.
Korabban végzett felmérések szerint — ovatos
becsléssel is — a hazai [elvevépiac volumene 50—
70 ezer kdbméterre teheté. Természetesen ez a
mennyiségi igény fokozatosandlépne fel, ha maér
a felhasznil6ék megszereznék az chatatlanul sziik-
séges technologiai tapasztalatokat. A hazai igé-
nyek kielégitése mellett valészintileg lehetdség vol-
na kismértékl exportra is.

A vastagsagi méret szélesebb skalaja, a meg-
munkélas sokréti lehetdGsége, a kiilénféle forma-
alakitasi technikdk, az éllezards elmaraddasa, a ha-
zai feldolgozasban mindenképpen a ,,korszerii” jel-
zoével fejezhetd ki leginkabb.

A butorgyarak a szokdsos vastagségban, az épu-
letasztalos-ipar pedig vastagabb lapanyag forma-
ban jutna korszerlibb alapanyaghoz az MDF be-
vezetésével.

%2 % FAIPAR

A korszertiség masik kritériuma a mai fejlett
technika alkalmazdsdval torténd nagylizemi {fer-
meékel6allitas. A hazai feltételek ehhez megvan-
nak. A forgacslap- és farostlemezgyartis hazank-
ban mszakilag vildgszinvonalon folyik, s ezek ta-
pasztalatai az MDF-gyartasban is felhasznalhaték
lennének. Miiszaki akadalya nincs Magyarorsza-
gon egy korszeri MDF-lizem megvaldsitasanak,
kdzepes: 50—60 ezer kébméteres kapacitdssal. Az
MDF-anyagokbdl olyan termékek is eldallithatok,
amelyeket jelenleg csak joé mindségld témorfabol,
nehézkes technologiaval, és nagy koltséggel tudunk
termelni. A kisebb feldolgozé lizemek meglevé be-
rendezéseikkel, kisebb munka- és energiarafordi-
tassal, kisebb koltséggel lennének képesek a mai
izlés kovetelményeinek jobban megfeleld terméke-
ket gyartani, azaz a termékstruktira is korszeri-
stdne.

A felsorolt érvek, ugy hissziik, elegendéek annak
alatamasztasara, hogy az MDF anyag ma mar ha-
zankban is korszer(i lenne. A korszeriliség pedig
egyben azt is jelenti, hogy iddszert is volna meg-
vizsgdlni a lehetéségeket az évtized anyagdinak
hazai alkalmazasat illetéen. Az importkorlatok
valtozatlan fennalliasa, valamint a beruhazasi le-
hetéségek javuld tendencidja arra a kévetkeztetés-
re vezel, hogy a hazai termelést realizdlo lizem
létrehozasat kellene megvizsgalni, - illetve ezzel
kapcsolatosan mielébb megteremteni az cehhez
sziikséges anyagi feltételeket.
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A fa mint anyag és a repiilés |l.

dr. Petri Léaszlé

Irasom 1. részében szemelvényes példakat sorol-
tam fel az 1920—1940. kozott hazai tervezesben és
kivitelezésben késziilt néhdny kiemelkedd moto-
ros 6és motornélkiili sportrepiilégép és néhany
utasszallitd replilégép emlékiinkrdl és ezek hazai
tervezbirtl.

Az ott felemlitett repiilégéptipusok kivétel nél-
kil fa- ¢és vegyesépitéstick wvoltak, és megsziileté-
siik, teljesitményiik egyszerre hirdette a fa, mint
muszakilag magas szinten felhasznalhatoé anyag és
tervezéik, valamint épitéik dicsségét. Ezek a re-
plilogépek ugy épilltek, hogy tervezémérndkeik és
asztalos-lakatos szakmunkasok tokéletes Gsszhang-
ban dolgoztak egytitt, és a gépek repiilési prébai
tetézték be a kollektiv munka élményét.

Remélem véleményemet mdésok is osztjak, hogy
ezeknek a repliligépépitési miiszaki emlékeknek
az dpolisa hozzd tartozik a faipar hagyomdnyvé-
delméhez, illetve a hagyomdnyvédelem teljességé-
hez. Ezen tdlmenden a faanyagok felhaszndldsa a
repiilésben nagy hatdssal volt a fa mint milszaki
anyag megismerésére, meghatdrozdsdra, tovdbbd
anyagvizsgdlati modszereinek kialakitdsdra.

Maésodik kézleményem célja ez utobbiak igazo-
léasa. i

I. Egy régi utasitis a motornélkiili repiilogépek
épitési ellendrzésére és anyvagaira

Az utasitast a m. kir. Légligyi Hivatal adta ki az
1936. (?) évben abbdl a célbol, hogy a fellendllo
vitorlazo replilégépépités az 4altalanos biztonsag
kovetelményeinek megleleljen és a beépitendd,
vagy beépitett anyagok szilardsigi és egyéb kéve-
telményeket kielégitsék. — Az utasitds részletezi
a kiilénbdzé rendeltetési motornélkiili reptilégé-
peket, meghatdrozza a kiilonbozé fellilvizsgalato-
kat, az ellenfrzés fazisait, az aerodinamikai és
teljesitményszdmitdsok tartalmat, a gép szilard-
sdgi szamitasait stb. Az anyagvizsgalatokat nyil-
vanos anyagvizsgdldé intézetben is lefolytatni en-
gedelyezi az ulasités.

,Ideiglenes anyagel6iras” is sziiletett a motor-
nélkiili replilégépekhez felhasznalt anyagok sza-
mara. (Kézzétéve a ,Repiilés” c. folyoirat 1938. 3.
szamaban). Ugy gondolom, tanulsigos a faanya-
gokra vonatkozo részeket teljes terjedelemben le-
k6zolni.

a) Anyageldirds faanyagokra
Altaldnos elvek.

A vitalis fontossagu szerkezeti részek anyagara
anyagvizsgalat wvégzendé el. A laboratériumi
anyagvizsgalat elmaradhat az esetben, ha az épi-
tendé gépet a motornélkiili repiilégépek szamara
eléirt minimdlis szilardsagi értékekre meéreteztélc.
Erre vonatkozodlag az épitési ellen6rzé dont. Ez
esetben a fa kiilvizsgdlatat, kivalasztasat pontosan
az eldirasok szerinl kell eszkozolni.

A siklo és vitorlazéd repiilégépek kisebb szilard-
sdgl anyagra méretezheték, mint a teljesitmény
vitorldzo repuldgépek.  Teljesitmény wvitorlazo
replilégépek szdmitdsa alapjaul a motoros repiild-
gépek anyagara elOirt szilardsagi kovetelmények
érvényesek, és csak ezen kovetelményeknek meg-
felelé anyag épithetd be.

Abban az eltérd esetben, midén a siklé vagy vi-
torlazé replilégép tervezett anyagira a motornél-
kiuli repllogépekre eloirt szilardsagi értékeknél
magasabbak vétettek a szdmitas ill. szerkesztés
alapjaul, az anyagot beépités elGtt laboraloriumi
vizsgilatnak kell aldvetni. Csak olyan anyag épft-
heté be, mely a tervezd allal eldirt és a m. kir.
Légiigyi Hivatal 4ltal jévahagyvott kiivetelmények-
nek megfelel. Licencia gydrtasnal ezen kortilmeény
minden esetben elsGsorban figyelembe veendd.

FaanygelGiras:

A motornélkiili repililégépek faanyagira
amennyiben a hatldsagi ellenérzé erre kiilon nem
szolitja fel az épit6t —, a laboratériumi vizsgalat
mellézheté minden faanyagra, mely az aldbbi szi-
lardsagra méretezett tipusba keril beépitésre:

Minimalis szilardsagi értékek motornéikiili repitlogepck
faanyagara (kg/cm?)

r Rusgalm,
Nyomds ITuzds IHaijlitds modttuus

Amerikai eziistfenyd,
vagy egyvéb

lucfeny® fajta 330 600 500 100 000
Erdei fenyd :
(Kiefer) 450 700 600 100 000
Kéris 550 850 700 110 000

A hajlitasra vonatkozd értékek 1omor kereszt-
metszetre vonatkoznak.

Teljesitmény vitorlazé repulogépek és moloros repii-
logépekre eldirt min. szilardsagi értékek (kg/em2):

P i A Rugalm.
Nyomas Hazas Hajlitas IIlU’f‘ulll.‘:‘

Amerikai ezustfenyd,
vagy egyeéb luclenyo

fajta 350 700 GO0 95 000
Erdei [enyo
(Kiefer) 400* 800 700 100 000

Fenti értékekre meéretezett motornélkili repiild-
gépek faanyagara laboratériumi vizsgdlat végzen-
dé. (1. dbra.)

* Az credeti kozléshen szerepld értékeken nem val-
toztaltunk, bar a csillaggal jelolt érlék hibasnak
tlinilk.

Szdrnykészitéshez és
ndalhatd fdak:

A) Amerikai eziistfenyé (Sitka, Picea sitchensis,
Silver, Spruce), vagy egyeb kilejezetlen meglelelo
lucfenyé6 fajta;

B) Erdei fenyd (Pinus silvestris, Kiefer).

szerkezeti célokra f[elhasz-
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1. abra. Prébatestek természetes faanyagok szilard-
sdgi vizsgdlatihoz

A fa kivdlasztdsa, kiilvizsgdlat @vitalis alkatré-
szekre):

A) Meg nem engedhet6 anyagegyenetlenségek:
csomok, repedések, féregjaratok, gyantajaratok,
utédések és szinfoltok.

B) Fiilledt és korhadt fa felismerhetdé szalatlan
kagylos torésérdl és a tavaszi évgylirik konnyt
repeszthetoségérdl. Foltos, korhadt fa hasznalha-
tatlan.

C) Ferde szalirdny: a felhaszndlandé darabon
barmely oldalrél nézve a szalirdny ferdesége, vagy
a ‘hulldmosodas hajldsa nem lehet nagyobb mint
1:20.

D) Evgylir(ik szdma: sugdriranyban min. 6 gyi-
ri em-ként, egyazon fanal az adatok kozott nem
szabad nagy kiilonbségnek lenni.

Nedvességtartalom:

Mennyiség: minden gerenda nedvességtartalma
meghatarozandé.

A fa légszaraz legyen, tehat legalabb egy, in-
kabb két évig pallokra vagva fodél alatt tarolt
legyen. Az igy tarolt fa kb. 15%,; nedvességtartal-
mu, ennél nagyobb nedvességtartalmi fa nem
épitheté be.

Egy nyomoéprébatest kockat lemériink szallitasi
allapotban. 95—100° hémérsékleten szaritjuk, mind-
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addig, mig a sulycsokkenés féloranként mérve el-
hanyagolhato.

ulycsokkenés
Nedvességtartalom = — —
szaraz suly

100 = X %
Hajlité vizsgalat:
Mennyiség: minden gerenda felsé végébol 3 préba.

Ha a nyert hajlité szilardsag egyes értékei az
eléirt hajlité szilardsag 10%)-kal megnovelt érté-
keit elérik vagy meghaladjak, mindsités alapjaul
elegend6k a hajlité vizsgalat eredményei, a huzé-
és nyomovizsgalatok elmaradhatnak.

Ha a hajlité szilardsag egyes értékei az eldir-
taknal alacsonyabbak, a vizsgalat nem folytatan-
dé, a vizsgalt darab selejtezendd.

Ha a nyert hajlitoszilardsdg egyes értékei az
eldirt hajlitoszilardsdag 10%,-kal megnovelt érté-
keinél kisebbek, de nem alacsonyabbak az elGir-
taknal, ugy a hajlité vizsgdlaton kivil még huzé-
és nyomovizsgalat is eszkozlends. (Minden geren-
da felsé végébsl 3—3 proba.)

A torés szalas legyen, kagylds torésti anyag se-
lejtezendd.

b) Anyagelbirds réteges falemezre

1., Altaldnos elvek:
3 vagy 5 rétegli hantolt falemez rétegek, leg-
jobb mindségl vizall6 ragaszté anyaggal (casein
enyv, tegofilm) Osszeenyvezve, egymasra me-
réleges szdliranyban. A megengedheté vastag-
sagi eltérés (tlirés):
2 mm vastagsagig
2 mm vastagsagon felil
Neme: nyirfa, biikkfa.
Kétféle mindséget kiillonboztetiink meg:

a) Replilégépminéség (I. rendli lemez) a nagy
igénybevételnek kitett alkatrészek szamara: fétar-
t6 gerinc, csavarasra igénybe vett orrboritas, torzs-
boritds, héjtorzseknél (midén nemesak mint bori-
toanyag szerepel), fékeretek, fobordak, ducok stb.

A lemezek simdak, egyenletes vastagsiguak, re-
pedésektdl, felhdlyagzasoktsl, penészfoltoktél men-
tesek legyenek. A lemezeken m”-ként maximali-
san 5 csomd engedheté meg, melyeknek atmérdje
atlagban nem lehet nagyobb 6—7 mm-nél. Folto-
zas sem a Kkiils6, sem a belsé lemezeken nem le-
het.

Atvizsgalas: sotét kamréaban, feliil nyitott szek-
rényre helyezve az atvizsgalando falemezt, mely-
nek fenekén cca 8—10000 gyertyafényli lampak
égnek. Az ily modon vizsgalt falemezek kozul a
repedéses, foltos, vagy csomods lemezek selejte-
zend6k. A kozbensé rétegek hibdi a kiils6 rétegen
krétdval megjeldlenddk.

Szakité szilardsag (kg/cm?)
Rétegek vastagsaga
Szakit6 szilardsag a

kiilsé szalirannyal

parhuzamosan 950 800 700
Szakité szilardsag a

kiils6 szaliranyra

merodlegesen 450 600 700

Nyirészilardsag (kg/cm?). Szamitasokban fel-
veendd értékek siklo és vitorlédzo repililégépek sza-
mara:

Szalirdanyra merdlegesen
Szélirannyal 45°-0s szog alatt nyirva

10%
0,2 mm

1:1:1 2[5 WG § 1:2:1

100
140



Csavarasra igénybe vett alkatrészek (orrleme-
zek) szadmitdasandl —, ha a bordatavolsag a lemez-
vastagsag T0-szerese —, a Bredt-féle képlet alkal-
mazasanal a nyiroszilardsag értékei (kg/cm?).

A csavaras tengelyével parhuzamos

szaliranynél 120
A csavards tengelyével 45°-0s szoget
bezar6 szaliranynal 170

Motoros repilégépek és teljesitményvitorlazo
replilégépek szamara eldirt nyiro szilardsagi mini-
malis értékek: (kg/cm?)
szélirdnyra merélegesen nyirva 140
szalirannyal 45°-0s szog alatt nyirva 220

b) Siklérepiilégép-mindség (II. rendd lemez) csak
kis igénybevételli alkatrészek épitésére hasznél-
haté fel: normal bordék, segéd keretek, borités,
igénybe nem vett orrlemezek stb. Hibads részek
lehetoleg kivagandok.

II. Vizsgalat

a) Szakité vizsgalat. Szdliranyban és arra me-
rélegesen minimdlisan 3—3 proéba. Probatest mé-
retei II. tabla szerint. A szilardsagi értékek nem
lehetnek kisebbek a fent megadott értékeknél.

b) Vizallésag vizsgdlata: 100x100 mm-es lemezt
5 napig viz alatt tartva és utana szobahémérsék-
leten 2 napig szaritva hasadasoknak nem szabad
képzbédnie és ide-oda hajlitgatasndl az enyvezés-
nek nem szabad elvalni. 2

¢) Hajlithatosag vizsgalata: 25 mm széles hossz-
és keresztszdlas prébatestet készitlink. Szarazon
hajlitva olyan hengeren, melynek sugara a lemez-
vastagsig 50-szerese, az ide és oda hajlitdsnal sem
hasadasnak, sem réteglevilasnak nem szabad fel-
lépnie. Ennél a kisérletnél a hajlitasi szog 180°.

Anyagelbirds hideg enyvre

Minden alkatrész enyvezéséhez csak hideg enyv
haszndlhaté. Casein enyv, kizardlag friss alap-
anyagokbol. Az enyvpor teljesen szaraz, csomo-
mentes, egyenletes szinli és szemecsenagysagu le-
gyen. (2. dbra.)

Szamitasban felveheté nyirészilardsag 35 kg/m?.

Probatest méretei a II. tdbla szerint. Anyaga:
erdei fenys, melynek nedvességtartalma 8—12%.
Evgytirtik a probatest keskeny oldaldval parhuza-
mosak. Az enyvezési feliilet fogas gyaluval érdes-
sé teendé. Enyvezés utdn legkevesebb 12 6ran ke-
resztiil szoritéban tartando, azutdn szobahémér-
sékleten 6 napig széaritandé. Az enyvezés szilard-
sdganak vizsgalatara 5—5 proba végzends, mely-
nek minimalis értékei:

1. légszaraz allapotban 55 kg/em?
2. nedvesen 20 kg/em?
3. dztatas utan szaritva 50 kg/cm?

A szilardsagi értékek egyes probaknal 10%/y-kal
a fentiek alatt lehetnek, ha a szakadas a fanal l1é-
pett fel, vagy a szakadas tébb mint 15%; nedves-
ségtartalomnéal kovetkezett be.

A nedves prébatestek kozvetlen a vizsgalat el6tt
24 6ran at szobahdmérsékletli viz alatt tartandoék.

Aztatds utan szaritott prébatestek 24 o6ran At
vizben tartandok, utdna szobahémérsékleten 48
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2. dbra. Prébatestek a rétegelt falemez szildrdsdgi
vizsgdlatdhoz

6raig természetesen szaritandék és igy szakitan-
dok.

Téarolas: Casein enyv a gyarté elfirdsa szerint
tarolandé, hiivos, széraz helyen, vizdllé csomago-
lasban. A tarolas ideje legfeljebb 2 hénap. Hosz-
szabb térolds utdn az enyv szilardsdga ujboél vizs-
galando.

Felhasznalds: a gyart6 cég elbirdsa szerint. Az
elkészitett pép legfeljebb 10 6ran belil felhasz-
nélandé, meleg napokon maximum 4 6ran beliil.
El6z6 nap elkészitett pép nem haszndlhaté fel.
Mindig csak annyi enyvport kell képpé feldolgoz-
ni, amennyire éppen sziikség van.

Az edény, amelyben az enyvet péppé dolgoz-
zuk fel, zomancozott, porcellan, vagy hasonl6
anyagbo6l legyen. Fém, vasedény (konzervdoboz)
nem hasznalhaté. Az edény mindig tisztin tar-
tandé.

Az enyvezendé feliilet zsirtél, olajtél és piszok-
t61 mentes legyen. Az enyvezendd feliiletek pon-
tosan illesztend6k. Kemény fanal a feliiletet ér-
dessé kell munkélni (fogasgyalu).

A két enyvezendé feliilet szdlainak irdnya par-
huzamos legyen. Végfa és oldalfa Osszeenyvezésé-
nél sarokbetét alkalmazisa sziikséges.

Az enyvezett feliilet teherbirdsa minimalisan az
enyvezetlen faalkatrész teherbirasaval egyenlé le-
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gyen. Az erGatvitel szempontjabol szogek nem ve-
heték tekintetbe. Facsavarok nem alkalmazhatoék.

A kinyomodott enyv legfeljebb az enyvezés utan
1 6raval szdraz uton tisztithaté le. Az enyv lemo-
sdsa, vagy kémiai uton vald eltdvolitisa tilos.

A széritokésziilék legkoriabban 6 ora mulva, leg-
késébb 20 éra mulva vehetd le.

Az enyvezett darabok tovabbi megmunkdéldsa
legkorabban az enyvezés utian 12 éra elteltével veé-
gezhets. Ugyelni kell arra, hogy a kotés teljes szi-
lardsdgat csak néhany nap miulva éri el

Az enyvezés szaraz, 10 Celsius-fok feletti hé-
meérsékletd helyiségben torténjék. Az enyv toké-
letes szdradasiig, — amely az enyvezés utin leg-
aldbb 24 6ra mulva kovetkezik be, — az enyve-
zett részek fagymentes, szaraz helyen tarolandok.

II, Motornélkiili repiilégépek anyaga — és
szerkezettana

Ezzel a eimmel jelent meg uttord publikacié ugyan-
csak 1938-ban a ,Repiilés”, majd pedig a ,,Magyar
Szarnyak” c. folyoiratokban. A cikksorozat szer-
z6je Samu Béla gépészmérndik, késébbi neves re-
pildkonstruktér, aki az elsd kdzleményében

— a fardl altaldban

— a fa anatomiai felépitése

— a fa hibai

— a faanyag kivalasziésa
fejezetekben igen szakszerl faanyagismereteket ko-
zol. Erdemes az utols6 fejezetb6l egy részt idézni:
»Haszndlatos még a sarokbetétekhez harsfa. Mint
konnyl fa, formakiképzésre, mint Kkitéltdanyag
balsa-fa is hasznalatos. Keményfak kdéziil jelentds
a kdris. Sarokbetétekhez nem szabad harsfat hasz-
nalnunk, ha ezeken vasaldsok felerdsitésére szol-
galo furatokat alkalmazunk, ilyenkor fenyét épi-
tink be.

A fa ne legyen nagy gyantatartalmi. A gyanta-
tartalom az enyvezést befolydsolja. A homlokmet-
szetben az egy cm sugdrra esdé évgylirik szama
minimdlisan 6 lehet. A slr szdlak mellett fontos
a tavaszi és nyari évgylriik egymashoz valé vi-
szonya.”

oA fa josagara jellemzd, ha az évgyilrik egyen-
16 vastagsdgualk.

A goérestk és gyantajaratok jelentékenyen le-
csokkentik a fa szilardsagat. A fa goresoktol és
gyantajaratokt6l mentes legyen. Ugyszintén fontos
a szélak egyenes futasa. Fodrok, hulldmos szalfu-
t4s és ha a szdlnak a fabdl valé kifutdsa a léc élé-
hez 1:20 ardnyu, vagy ennél meredekebb széget
zir be, nem engedhetd meg. A hibas részeket ki
kell vagni, az egészséges részek toldassal dsszeeny-
vezhet6k. A toldasnél arra kell vigydznunk, hogy
a toldds ferdesége minimalisan 1:20 legyen. Hajli-
tott részeknél a toldds (enyvezés) sikja a hajlitds
sikjaban legyen.

A fa szivissagat, kiillondsen akkor, ha korhadas
szempontjabél gyanis a fa, in. ostorozd kisérletet
vépziink, 5x5 mm Kkeresztmetszetd és 1,5—2 m
hosszusdgu lécet egyik végén megfogva, ostorozo
mozgast végzink. Az igy el6dllo [atorés hosszu
sz&dli legyen. Révid szdla, kagylés torzsii anyag
nem épithetd be.
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A fa szilardsagi vizsgilata szempontjab6l legje-
lentésebb a hajlito kisérlet. Ha laboratériumunk
nines, az abran lathato egyszeru késziléket is fel-
hasznalhatjuk siklé és vitorlazé replilégépek anyag-
vizsgdlatdra. A készilék Mitter Lajos, az Eszter-
gomi Repiilégépmiihely miivezettjének taldlékony-
sagat és leleményességét bizonyitja. A készilékre
helyezett 10>{10 mm-es nagysagi, 500 mm hosz-
szusdgl nyildson alatdmasztott 1léc a szilardsagi
kovetelményeknek akkor felel meg, ha a tor6 ter-
helés pontosan a nyilds kdzepére helyezve mini-
malisan 7 kg. (3. abra)

250

P T
dox 10 lée

3. dbra. Hdzilag elddllitott késziilék a faanyag haj-

litd prébdihoz. (Készitette és ulkalmazta Mitter Lajos

az Esztergomi Repiilogépmiihely miivezetifje a har-
mincas években.) .

A késziilék keményfabol hazilag is elkészithetd.
Gondolnunk kell arra, hogy az alatdmasztdsnal le-
v gorgd hengerek a csapigyazdsnil szappanozva
legyenck a surlédas csokkentésére.

Az évgyliriik fekvését is figyelembe kell ven-
niink a fa kivalasztasanal. Ezeknek minden hajli-
tasnak kitett alkatrésznél a hajlitds sikjaban kell
fekiidni, tehat tomor [6tartoknal fluggdlegesen,
ugy, hogy a szélesebb oldallal max. 45 fokot al-
kossanak. Lamelldas szekrényes fotartoknal viszont
a szélesebb oldallal minimalisan 45 fokot zarjanak
be.

Gesztes részt lehetdleg csak nyomasra igénybe-
vett alkatrészek épitésére haszndljunk fel.”

A masodik kozlemény a ,réteges falemez’-rél
szol, a kovetkezd fejezetekkel:

— a falemezrol dltaldban

— a réteges falemez felépitése

— a réteges falemez neme

— a réteges lemez vizsgélata.

Erdemes ebbdl a kozleménybdl is idézni:

HlFalemez a fabol hasitds, flrészelés vagy hdan-
tolas atjan eloallitott egyszeri lemez, melynek
vastagsdga 0,15—15 mm. Ha falemezeket rétege-
sen egymdsra enyvezink, akkor kapjuk a réteges
falemezt. A réteges falemezre nalunk helytelentiil
hasznéljdk a furnir elnevezést. A  furnir” szd ré-
gi eredetli német sz6, mely az egyszerli falemez
fogalmat fedi. A réteges falemeznek megfelelé né-



et sz6 ,,Sperrholz”. Ezek szerint a furnir szé ma-
gyar nyelvii haszndlata nemecsak helytelen, ha-
nem folosleges is.

A falemezeket osztdlyozhatjuk szerkezetiik sze-
rint. Lehetnek 1, 2, 3 és tobbrétegliek, lehetnek
olyanok, melyeknél a rétegek vastagsiga egyenld
vagy kilonboz6 és osztalyozhatjuk aszerint, hogy
a kiilonbozo rétegek szalirdnya egymassal milyen
szoget zar be.

Replilégép-épitéshez altalaban 3, 5, 7 stb. pa-
ratlan rétegii lemezek hasznilhaték, melyeknél a
rétegek szdlirdnyai felvdltva egymassal derékszo-
get alkotnak. A péaratlan rétegszam a kozépsoé ré-
teghez képest szimmetrikus felépitést biztositja.
Fontos a rétegvastagsagnak a szimmetrikus elren-
dezése is, ellenkez$ esetben a lemezek kénnyen de-
formalédnak. Ez az elhizodas a kiilonb6zé stri-
ségl lemezek Osszeenyvezése kovetkeztében is eld-
allhat.

Ebbél a szempontb6l megfontolds targyava kell
azt is tenni, hol engedhet6 meg a réteges lemez
egyoldali csiszolasa, midén szép sima feliiletet
akarunk elérni. A csiszoldsnédl a kulsé réteget le-
vékonyitjuk, igy nem csak az erdt felvevé kereszt-
metszetet csokkentjiik, hanem a szimmetrikus fel-
épitést is megbontjuk. A lemez meghajlik. A meg-
hajlas kovetkeztében még kisebb erét képes fel-
venni. Ezen megfontolas alapjan nem szabad pél-
daul a szarnyf6tartok réteges lemez gerincét csi-
szolni. Itt a durva feliilet, mivel a szérnyon belil
van, légellenallas szempontjabol nem kéaros, vi-
szont f6losleges munkatol és kiadastol is kiméljik
meg magunkat.

A réteges lemez vastagsagi méreteinek aranya
szilardsigi szempontbél jelentds. Harom rétegii le-
mez 1:1:1 ardnya felépitése azt jelenti, hogy mind-
harom réteg egyenlé vastagsagu. Konnyen belat-
hat6, — mivel a fa szildrdsidga szélirdnyban na-
gyobb, mint arra merdélegesen —, hogy az 1:1:1
felépitésii lemezek a kiils6 rétegek szdliranyaban
nagyobb huzéerét képesek felvenni, mint arra me-
rélegesen. Ezért készitenek olyan lemezeket is, me-
lyek vastagsagi aranya 1:2:1 és szildrdsaguk mind-
két szaliranyban egyenld.

A réteges lemez orthogondlis anizotrop anyag,
vagyis fizikai tulajdonsagai a sik egymaésra meré-
leges két foiranyban azonosak. Az egymésra me-
réleges szalirdnyban Osszeenyvezett lemezek ,ho-
mogénebb” anyagot eredményeznek, mint a nor-
mal fa. Minéségben javitottuk a fat.

Az ily mé6don javitott fa a nedvesség hatasara
kevésbé deformalédik és szilardsagilag aziltal
is javitottuk, hogy az anatomiailag hibas réteget
kiegyenliti a vele kapcsolt kifogastalan mindség.
Az anatémiai felépités befolydsat a szilardsagra
kisérletekkel hataroztdk meg. Egyszeri (1 réteg)
lemezbdl kiilonboz6 helyeken vagtak ki prébates-
teket, ezeknek teherbirasat szakitéprobaval allapi-
tottdk meg. A kisérletek szerint a kovetkezé ered-
mények adédtak:

Huzderd irdnya és szdlirdny

Altal bezart szog (fok) 90° 60°  30° 0°
Szakité szildrdsag S M s o B
(kg'cm?) 20 30 95 1127

Az anatémiai felépitésbél keletkezé rajzolatokra
itt is érvényesek a fara elmondottak. A repiilégép-
épitésben nem hasznalhat6 a butoriparban oly ked-
velt fodros, hullaimos és egyéb mintazati. A leme-
zeknek siméanak, és egyenletes szaliaknak kell
lenni,

3. A réteges falemez neme

30 kiilonbozo faanyagbol késziilt lemezekkel vég-
zett kisérletek (U. S. Forest Products Laboratory)
azt mutattdk, hogy a repiilégép-épitésre legalkal-
masabb a nyir, biikk, éger, javor.

Hazank a legmegfelelébb anyaga, a nyirfa te-
kintetében behozatalra szorul, igy a nyirlemezek
dra nagyon magas. Legujabban a bilikkfalemez is
kezd Eurépaban egyes repiilégép-alkatrészek ké-
szitésénél el6térbe jutni. Amerikdban az olcsésa-
got igyekeztek azaltal is fokozni, hogy a belsé ré-
tegen olcsébb, maéasfajtat alkalmaztak, mint a kil-
sén. Ilyen iranyu késérletek végzése a magyar vi-
szonyoknak megfelelen kifizet6d6 volna.

4, A réteges lemez vizsgalata

A réteges lemez szilardsdgara jellemzdék a felile-
ten mutatkoz6 rajzolatok. Amennyiben ezek egyen-
letesek, a szédlak egyenesek, a lemez csomémentes
(1 m%-en legfeljebb 5 csom6, max. 6 mm) a motor-
nélkiili repulégépek szaméra eldirt szildrdsdgnak
meg is felel.

Az enyvezés josagara jellemzé az enyv egyen-
letes vastagsiga, az aztatasi proba utan (lasd: el6-
irds) az enyvezésnek nem szabad elvalni.

Fontos a lemezek egyenletes vastagsidga. Vastag-
sagi eltérés egyes helyeken nem lehet tébb mint
10%. Ezen vizsgélatot mikrométer-csavarral végez-
ziik éspedig a lemez szélét6l 30 mm tavolsagban a
lemez minden egyes élénél 3 helyen.

A bels6 réteg vizsgalatara atvilagité berendezést
készitiink. Egy lada tetején 30 cm atméréji nyi-
last vagunk, erre helyezziik a vizsgdland6 lemezt.
A ladaba 2000 W-os lampat épitiink be, mely ald
meghajlitott fényes aluminiumlemezbél £ényszérét
helyeziink. A vizsgalatot sotét szobaban végezziik.
A hibas helyeket a lemez kilsején krétaval jeldl-
juk meg.

Az atvizsgalasndl észlelheté f6bb hibak:

1. A belsé lemezréteg illesztési helye, mint vildgos,
egyenes csik jelentkezik.

2. A bels6 szdlak irdnya mint egyenletes, sotét csi-
kok mutatkoznak a kiils6 szaliranyra merdlege-
sen.

3. Csomdk, sotét, hatdrozott foltokban.

4. Az enyvezés tokéletlenségére nagy alaktalan fol-
tok jellemzsk.

Hajlithatésagi proba az eldiras szerint végzends.

ITII. A repiilés- és az anyagvizsgalatok

Mint a fejezetekben lattuk az akkori hatésdgok,
de a konstruktérok maguk is sziikségét 14ttak olyan
intézkedéseket hozni, és ismereteket terjeszt6 koz-
leményeket megjelentetni, amelyek az egyébként
veszélyesnek mindsithet6 sport- és munkakoriilmé-
nyek biztonsédgat fokozzdk és megteremtik.
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Ennek egyik eszkoze volt az anyagvizsgalatok-
és elbirdsaik, vagyis kovetelményszintek meghaté-
rozasa a faanyagokkal, azok megmunkalasaval,
szerkezeti Osszeépitésével kapcsolatban.

Igy sziilettek meg — véleményem szerint — az
els6 anyagvizsgdlati el6irdsok Magyarorszagon,
amelyek megelézték (természetes modon) a szab-
vanyalkotast. A Szabvényugyi Hivatal segitségé-
vel kideriilt, hogy a faanyagok vizsgilataval fog-
lalkoz6 szabvanyok 1953. évben jelentek meg leg-
eldszor, amely szabvanyokra, ha nem is volt az em-

litett eldirdsoknak hatdsuk, és pl. a prébatestek
méretei sem egyeznek meg, de kiilalakra és a mod-
szerek tekintetében megegyeznek, ugy gondolom,
hogy (feltehetéen nemzetkozi tapasztalatokon ala-
pulva) a repiilégép-épités faanyagvizsgalati el6ira-
sai bizonyos értelemben a késSbbi szabvanyositas
alapjai kozé illenek, és mint ilyen 50 éves miisza-
ki emlékek a faipari hagyomdanyvédelem korébe
tartoznak.

(folytatjuk)




KITUNTETESEK

A miivel6dési miniszter Egyesiiletiink el6terjesztésére a SZOCIALISTA KULTURAERT kitiintetés-
ben részesitette EBzsias Palnét, aki 1950 6ta tagja Egyesiiletiinknek, ahol eredményes munkat végzett
az Oktatasi Bizottsagban, a FAIPAR Szerkesztdbizottsagaban, a Butoripari Szakosztédlyban és kiemel-
len az ipartorténeti hagyomanyok gytijtésében, Hosszii évek aldozatos munkdjaval ezt a gylijteményt
kbzel 17000 darabbal gyarapitotta. Kozhen az Egyesiilletinkben kezdeményezésére megalakult az Ipari
Hagyoméanyvéds Bizottsag, melynek feladata volt a gyijtés tarsadalmi dton valé tdmogatésa. Az Osz-
szegylijtott tdrgyak az Ipari Minisztérium hozzdjdrulasaval Sopronba keriiltek, ahol 1983-ban meg-
nyilt az ,Erdészeti és Faipari Gyijtemény” kiallitas, amelynek célja a szakma torténetét, fejlédését
és kultirajat megismertetni a ma €él§ és a jové nemzedékkel. A hagyoméanyok gy(jtését ma is szivigyé-
nek tekinti — bar idékozben a szervezett gyljtés megsziint —, jelenleg is szivvel-lélekkel munkal-
kodik a fellelhets emlékek Osszegyljtésén, hogy azt az utdkor szamara megoérizhessitk. A kitlintetést a
FATE 1986. mdjus 8-dn megtartott Orszdgos Elndkségi Ulésén adtuk At.

Hazank felszabaduldsanak 41. évforduldja alkalmébél a mezdgazdasagi és élelmezésiigyi miniszter
dr. Igméindy Zoltinnak, a mezOgazdasigi ludomdanyok doktordnak, az Erdészeti és Faipari Egye-
tem tanszékvezetd tandranak, tébb fafajra kiterjedé kutatisi eredményeiért, kiilondsen a faanyag mi-
néségét befolydsold tényezbk feltarisdban, jarvany elleni védekezési eljaras (kidolgozdsanalk irdnyitd-
siban, az ecrdémérndkképzés és -tovabbképzés megszerveznésében kifejtett levékenységéért Edtvds
Lorand-dijat adoméanyozott.
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A M. Kir. Technoldgiai lparmtzeum mint szakgy(jteményiink

egyik elédje Il.

Irmes Istvan

A M. Kir. Technolégiai Iparmazeum mint
szakgyiijteményiink egyik elodje Il

Guiijtemeénytar

A muzeum gyUjteménytiranak faipari része mar
az intézmény megnyitasakor is létezett. A két leg-
alapvet6bb iparagnak ugyanis a fa- és a fémipart
tartottak. Az el6bbinek magyarazatat Magyaror-
szag akkori, 86 ezer km’-es erdéteriilete adja. A
gyljteményben a késztermékeken kiviil nyersanya-
gok, félgyartmanyok, segédanyagok szerepeltek.
Ezeket az iparosok mintaként felhasznalhattak, le-
rajzolhattak. A faipari gyljtemény kivonatosan:

— pacolt famintdk gyljteménye

— dongafak

— hajlitott butorok

— félkész darabok a kocsigyartas, kaptafakészi-

tés, faedény-, faszeg- és gyufagyartas teriile-

térol

— famozaik és intarziamunkak

— falburkolatok

— esztergalyozott, faragott és préselt butordi-
szitmények

— kuionféle keretlécek

— nadfonatok, kosarfonomunkak

— kitilonféle faipari szakmdak specialis szersza-
mail.

Kidllitdsok

Az allando gytjtemények mellett megrendezett ido-
szaki kiallitisok altaldban néhany rokon szakma
egylittes bemutatasat céloztak. E kiallitasok igye-
keztek lépést tartani a fejlédéssel, igy a legujabb
s az orszaghan elterjeszteni kivant dolgokat mu-
tattak be. A faiparhoz az 1911-es és 1912-es butor-

1. Gépcsarnok. Kilonleges
famegmunkadlé gépek, Kis-
ipari motorok

¢s lakberendezési kiallitdsokat, valamint a ,fino-
mabb fa- és rokonipardgak korébdl rendezett mi-
szaki irdnyu kiallitas”-t sorolhatjuk (1. dbra.)

Ez utébbin bemutattdk az Amerikdban és Né-
metorszagban mar elterjedten alkalmazott uj paco-
lasi, mazolasi és lakkozasi eljarasokat is. Kiilono-
sen jelentds volt a nalunk szinte kizarélagosan al-
kalmazott, draga sellakkpoliturozast helyettesitd,
alapozassal és feddlakkal dolgozé feliiletkezelési el-
jaras. A butorasztalossaghoz kapcsolédott az eg-
zota fafajok, diszito- és szerkezeti vasalatok, haj-
litott, csiszolt és szinezett diszité uvegek, tiikrok,
méarvanyok, intarzidk és faberakasok kiallitasa.

A faesztergalyossagbol specialis gépeket, szersza-
mokat, kiilonleges anyagokat és termékeket mutat-
tak be.

A muzeum gépesarnokaban 23 famegmunkald
gép volt lathato, nagyrészt villamos tizemre késziil-
tek. E gépeket a hét harom estéjén mikodés koz-
ben iehetett megtekinteni.

A két és fél honapig nyitva tarté kiallitason
osszesen 66 cég mutatott be, a latogatok szama kis
hijan elérte a 18 ezret.

Kisérletek, anyagvizsgdlat, szakvéleményezés

A vallas- és kozoktatasiigyi miniszter 1890. junius
23-an kiadott 26 874. szamu rendelete kiszélesitette
a muzeum tevékenységi korét. A szabalyzal értel-
mében: , A faipar korébél szakvéleményt és tana-
csot ad, illetve kisérleteket és vizsgalatokat végez
a faanyagok hasznalhatésagara, egészségi allapota-
ra és feldolgozasara, a faiparban hasznalt koto-
anyagok és kikészit6 anyagok (pacok stb.) miné-
ségére és haszndlasara, szerszamok és szerszamge-
pek megvalasztasara, hasznalhatosdgéra, munkafo-
gyasztasara és beszerzésére nézve, Elvéllalja széri-
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to-, kilugozo-, gozolé-, impregnalé- és mindennemii
faipari telepek, gyarak és mihelyek terveinek, be-
rendezéseinek és folszerelésének megvizsgalasat és
megbiraldsat, végiil utmutatassal szolgal a faipar,
nevezetesen a butor- és épliletasztalossag és kocsi-
gyartas korébe tartozo szerkezeti rajzok készitésé-
re.”

Eléaddsok, tanfolyamok .

A mizeum — lévén az iparfejlesztés intézménye —
kiilonb6z6é témaja, szintli, idétartamu stb. oktatasi
tevékenységet is folytatott. (2. dbra.)

Szakel6adasait a téli honapokban, a hét megha-
tarozott napjain tartottak. Latogatasuk ingyenes
igazoldjeggyel torténhetett. Az eléadék a szakmak
kivalo iparosai, gyarosai és ipariskolai tanarok vol-
tak. A faiparban: Gaul Karoly tanar, Csepreghy
Janos miuasztalos, Thék Endre mii- és épiiletaszta-
los, Neuschloss Marcell fadrugyaros, Walter Jakab
kéddarmester, Biré Séandor asztalosmester, Hoff-
mann Sandor féerdétanacsos, Michl Alajos aszta-
losmester, Taborsky Ott6 a mizeum igazgatoja, ifj.
Kolber Fiilép kocsigyaros, Toth Rezs6 miiasztalos,
Pardavy Gyula miiasztalos, Pilisi Lajos miivezeto,
Gyéri Ferenc aranyozémester, Fellner Karoly mér-
nok, Faragé Odon tanar.

A szakrajztanfolyamok kiilonosen az asztalossag
korében voltak népszertiek. 1891-t61 kettd, 1897-t61
mar harom parhuzamos tanfolyamot kellett indita-
ni. Igy érthets, hogy a kezdetben dijtalan tanfo-
lyamokra késébb havi 1, majd 5 Ft tandijat kellett
fizetni.

Az un. miihelygyakorlatok 1884-ben indultak,
Az 5—6 f6s csoportok kezdetben szintén ingyen,
késébb 50 krajcar tandij fejében latogathattdk a 6
alkalombél 4ll6 gyakorlatot. Az épiilet- és btitor-
asztalosok tematikdja a kévetkezo volt:

I. sorozat: Ujabb szerszdmok kezelése. Szalagfii-
részek forrasztasa. A fa esztergalyoza-
sa, a mardesztergdn végezheté mu-
veletek, nevezetesen vajolt és csavart
oszlopok, rézsak stb. készitése.

II. sorozat: Az enyvezés és furnirozds. A targyak
készitése (csiszolasa) a viaszkolashoz és
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2. A modern pdcoldisok és
politirozasok tanfolyama

polittirozashoz. A fanak festése, péco-
lasa. A politirozas. A politurozas kii-
16nb6z6 maodjai.

Tovabbi sorozatok voltak az aranyozokkal kézo-
sen: A fanak kiilonb6z6 médon valé aranyozasa, a
masolokkal: A mazoldsra sziikséges festékek elG-
készitése, s a mazolas kiilonboz6 maodjai.

Az ipari tovabbképz6 tanfolyamok &altalanos és
szakiranyu tanfolyamokra tagozodtak, s 1908-t6l
indultak. Az elébbi csoportba az Uzleti fogalmazas,
Gyakorlati ipari szdmtan és mértan, kalkuldciéval
kapcsolatosan, Ipari konyvvezetés, Szerkeszté és
abrazolé6 mértan, Szabadkézi rajz tartoztak.

Az ,Asztalosipari, modern csinozo és kikészit”
szaktanfolyam a nalunk kevésbé ismert vegysze-
rekkel valo faszinezést és a lakkok felhasznalasat
oktatta, E két témat parhuzamosan futtatva kb.
egyhonapos idétartamban ,kettés” tanfolyamokat
szerveztek. Ebbdl a témabol un. vidéki vandortan-
folyamokat is rendeztek. Utobbiak 10 nap kereté-
ben, napi 6—8 orai gyakorlati oktatast jelentettek.

Karpitos szakmaban mesterek részére szabészati
rajz, segédeknek szakrajztanfolyam és angol par-
nazasbol gyakorlati tanfolyam volt.

A kaptafakészitoknek kéthetes kozponti tanfolya-
muk volt Budapesten. A gépi gyartasmoddal is
megismerkedtek.

Konyvtar

A muzeum konyvtira a maga nemében jonak
mondhaté wvolt. Durvan huszonkétezer kotetébol
hatszaz koriili volt a faipari munkak szama. Ezen
tilmenéen rajzgyljtemény, szakfolyodiratok és ar-
jegyzékgyljtemény allt az olvasdk rendelkezésére.
Hetven f6s olvaséterme hetente haromszor este is
nyitva volt.

IRODALOM

Gaul Karoly (szerk.): A Magyar kirdlyi Technoldgiai
Iparmuzeum alapitdsanak, fejlodésének és miikodé-
sének torténete 1883—1913. ,Patria” Bp., 1913.

?: A m. kir. Technolégiai Iparmizeumban a finomabb
fa- és rokonipariagak korébél rendezett miiszaki ira-
nyu kiallitas katalégusa. ,, Théalia”, Bp., 19137



8.Terminalia szuperba (LIMBA) monogriéfia jellemz8inek
és butoripari felhasznalasi lehet&ségének vizsgilata
Dr. Csekunov P4l—Martos Ildiké —Bédnki Katalin

A trépusi fafajok monografiai jellemzdirél és bi-
toripari felhasznildsi lehetGségeirdl sz6l6 soroza-
tunk nyolcadik vizsgélati anyaga a Terminalia szu-
perba nevi afrikai fafaj.

Nomenklatara-adatok

Szabvanyositott kereskedelmi megnevezése:
Limba

Botanikai megnevezése :
Terminalia szuperba Engl. et Diels-Combre-
taceae

Eléfordulasi helye, faanyagkészlet

- Szérmazds :
Nyugat- és Kozép-Afrika; Guinea, Sierra-
Leone, Ghéna, Kamerun, Nigéria.
Importlehetéség : Ghéna.

* Megjegyzés: A vizsgdlatokat dr. Babos Kéroly irdnyi-
tasdval az Intézet anatomiai laboratériumaban ve-
geztdl. x

A faanyag alapvetd jellemzéi

A fatorzs leirdsa: famagassag 40—50 m.

A torzset 4—5 m magassigig keskeny tamasz-
togyokerok tamogatjak. A térzs hasznos hosz-
szusaga 30 m, atmeérdje 0,15—1,5 m kozott
Mozog.

A kéreg leirdsa: szine vildgossziirkét6l a sziirkés-
barndig véltozik, sima, néha hosszirdnyban
erezett, idds korban lepattogzik.
Vastagsdga: 0,56—1,2 cm.

Aronk leirdsa

atlagos hossza 6,0 m
atlagos atmérdje 0,8 m
térfogata, 2,5 m3

formaja hengeres (elGfordul bordés is).
Rajzolat : radialis metszete igen szép felileti.

A faanyag makroszkoépikus jellemzoi*
A szijdcs és a gesst szinben alig kiilonbozik egy-

mdastol. A geszt halvinysdrga, olivabarna sinfi,
néha zoldessziirke, olykor csikozott.

1. dbra. Limba. Keresztmetszet,
Mikroszkdpos felvétel :3 .
PKI, Anatdmiai Laboratérium

2. dbra. Limba, Kereszimelszet részlet.
Mikroszkipos felvélel : 120X,
FKI, Anatémiai Laboratdriwm
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3. abra. Limba. Tangencidlis hosszmelszet részlet.
Mikroszképos felvétel : 300X.
FKI, Anatémiai Laboratoruim

A novekedési zéndk jol lathatok (1. dbra).

A pérusok nagyok, szértak, f6leg maganyosak,
néha csoportosan 4llok.

A parenchyma az edényeket teljesen koriilveszi,
és szem alakot mutat a keresztmetszeten (2. dbra).

A bélsugarak a keresztmetszeten finom vanalak-
ként, s sugéarfeliileten tiikrosen jelentkeznek. Vél-
takozo esavart novés eléfordul.

A faanyag mikroszképikus jellemzoi*

Trachea: az edények a keresztmetszeten egyenlete-
sen elosztva, legtébhszor egyesével, néha cso-

portosan talalhatok.

Méretiik kozepes, vagy nagy (70—300 um).
Ritka a mézgaanyaggal eltomott edény.

1 mm2-en szamuk 1—14 db.

Az edények faldn igen sok kis méretii (3—5
um dtmérgji) diszitett vermes godorke tald-
haté. Az edények szovettérfogat-mennyisége
6,5—20,0%,

A hosszparenchyma elhelyezkedése :
paratrachealis-vazicentrikus, paratrachealis-
szarnyas, osszefolyo (2. abra).

A hosszparenchyma szovettérfogat-mennyi-
sége: 6,2—20,0 %,

Bélsugdr: heterogén felépitésii, 1 sejt (4—40 um)
széles.

Magassdga 3—30 sejt (60—900 um) (4. 5.
abra).
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1. dabra, Limba. Radidalis hosszmetszet részlet,
Mikroszkopos felvélel : 120 X.
FKI, Anatémiai Labiratorivm

A bélsugarak szovettérfogat-mennyisége
12,0—21,0% .

Rost: a rostok fala vékony, vagy kozepes vastag-
sdgi, sugaras elrendezésben. A vastagsdga 2.6
—9,0 pm, hossza 550—1950 um, iirege 4,4—
30,1 pm. A farostok szovettérfogat-mennyisé-
ge 50,5—72,6%,.

A fa szervesanyag-tartalma: ritka a voros, vay
barna mézgaval eltomott edény és bélsugar,
ill. hosszparenchyma sejt.

Kristdlyanyag-tartalom: igen ritka a hosszparen-
chyma sejtjeiben a hosszikds rombusz alaki
kalciumoxaldt kristdly (4. dbra).

Més szervetlen anyag: nincs.

A faanyag élettartama és karosodasai

Gyorsan korhad, gombatdmadassal szemben rész-
ben ellendllé. Nem termeszallé. Nehezen impreg-
nalhato.

Gombahontas eredményei

Pincegomba (Coniophora cerebella)
szijacsban/0,9 %, nagyon ellendll6
gesztben 0,033 9%, nagyon ellendll6

Lepketaplé (Trametes versicolor) :
szijacsban 16,8 9, nem ellenallé
gesztben 10,99, nem ellenéll6
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5. dbra. Limba. Tangencidlis husszmelszel részlel.
Mikroszkopilus felvdlel : 120X,
FKI, Anatomiwi Laboratorium

Kemiai tulajdonsdagok

Benzol-alkohol-extraktumn : 1,6— 2,19,

Forré vizhen valé oldhatdésdg: 2,19
Hideg vizben vald oldhatoésdg : 3,4%,
Lignintartalom: 30,89,
Cellulbztartalom: 48,6 %,
Pentozdntartalom: 16,39,
Cukortartalom: 65,7 %,
Hamutartalom: 0,6— 3,19,
Acetilesoport-tartalom: 2,3— 4,29,
pH-érték: 5,4
Fizikai tulajdonsdgok

Stirfiség : 514 kg/m?
Zsugorodas, radidlis i.: 4,26
zsugorodds, tangencidlis i.: 5,95 %,
Dagadas, radidlis i.: 4,829,
Dagadds, tangencidlis i.: 6,989

Higrostéagossag: 25,6—55,1%,
Gyulékonysdgi min. sugdrzési
intenzités: 2,1 W/em?*

M echanikai tulajdonsdagok

46,7 N/mm?
75,0 N/mm?
130.1 N/mm?
1223 N/mm?
0,6573/J/mm?=

Nyomészilirdsig :
Szakitoszildrdsdg :
Hajlitdszildrdsdg, hiri. :
Hajlitoszildrdsag, sugéri.:
(Tt6-hajlitészilardsdg, hiri. :

Utd-hajlitoszildrdsdg, sugdri.:  0,05680/J/mm?
Nyirészilardsdg, huri.: 9.2 N/mm?
Nyiroszilardsig, sugdri. : 7.8 N/mm?
Hasitészilardsag, hari. : 0,363 N/mm?
Hasitoszilardsag, sugéri. . 0,338 N/mm?*
Brinell keménység, rosttal parh.: 42,8 N/mm?
Kopasallosig : 0,099 g/100 ford.

Technolgiai tulajdonsagok

Az iizemi kisérletek soran feldolgozott alapanyag-
bol késeléssel elGallitott 0,6 mm vastagsaga furnér
kihozatala 56 %, volt. Ebbdl a mindségi osztalyok
egoszlasa az MSZ el6irdsai szorint a kovetkezd
volt:

I. 0. 469,

IL. 0. 459,

III. 0. 10%,

A hamozassal a 0,6 mm vastagsaga furnér gydr-
téséndl 51 %,-os kihozatalt értek el, ahol a minéségi
osztalyok megoszlisa a kovetkezd volt.

I. 0. 409,
II. 0. 439,
TII. 0. 10%,
Szabvanytol eltérd 79,
Lakkozds: lakkontéssel, a lakk tapaddsa jo.
Furnérmindség: egyenletes, sima furnérfeliilet.

A Terminalia szuperba furnérrd torténd iizemi
feldolgozésa sordn alkalmazott fontosabb techno-
l6giai paraméterek a kivetkezdk voltak :

Gz0lés : autokldv rendszerl gézolével

felfiités 4 déra,
g0z6lés 25 éra

kiegyenlités 4 6ra

g6z tilnyomés 0,06 Mpa

hajtokaros RFR és Cremona gydrt-

manyu hasitékkal,

optimélis hasitdsi fah6mérscéklet 45°C

Cremona BZ/A tipusi szdritoval,

szaritasi hGmérséklet 185 °C

el8toldsi sebesség 35—40 m/min

Roller 8300 mm-es cstcstdvolsaga

hdmozdgéppel, optimalis hémozasi

fahémérséklet 45 °C, hamozasi

sebesség 50 m/min

Cremona EZ/A szaritoval

szaritasi hémérséklet 135 °C

el6toldsi sebesség 3540 m/min

karbamid-formaldehid gyantéval,

atiités nem észlelhetd

ragasztifelvitel 115 g/m?

présnyomds 0,6 N/mm?

Csiszolds: szalagos csiszologépen, 20-as szemcse-
nagysagu csiszolopapirral.

Hasitéas:
Szaritds:

Héamozés:

Szaritas:

Ragasztds:

Felhasznalasi lehetdségek

Laboratériumi és iizemi kisérletek szerint a Limba
fataj esztétikailag igen szép, egyenletes, sima felii-
letl furnér elGallitasara alkalmas.
Egyéb, butoriparon kiviili felhasznalisi teriiletei
meég:
épitGipar,
jArmiiipar,
hiraddstechnika.
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TAJEKOZTATO

A NEMZETKOZ1 HOKEZELO SZOVETSEG és a GEPIPARI TUDOMANYOS EGYESULET
Budapesten rendezi meg 1986. oktober 20-24. kozott az

5. NEMZETKOZI HOKEZELO KONGRESSZUST

A kongresszuson elhangz6 eléadasok tobbnyelvd (angol, francia, német, orosz) gyGjtemé-
nyes kiadvanya 2 kotetben 1986. Ill. negyedévben elkészil és 1400-1500 Ft-os irdnyaron
megrendelhetd.

A kiadvany tartalmazza a nemzetkdzi testllet altal jovahagyott és a kongresszuson elhang-
z6 kb. 50 szobeli és 200 poszter eléadast az eredeti nyelven.

Elkészul a kongresszuson szoban elhangzo kb. 50 eléadas, kb. 400-500 oldalas magyai
nyelv( kiadvanya is, amely 600-650 Ft-os iranyaron szintén megrendelhet6.

A kiadvanyok megrendeltheték:

GEPIPARI TUDOMANYOS EGYESULET ~
DELTA MUSZAKI SZOLGALTATO IRODA
1372 Budapest, Pf. 451

A kiadvany személyesen megvasarolhato csekkel torténo fizetés ellenében Budapesten,
h. ker. (1027) F6 u. 68. lil. em. 339. sz., a kiadvanyraktarban. Telefonon érdeklodni lehet a
154-090/583 szamon,

A KIADVANYOKAT AJANLJUK:

— Muszaki igazgatoknak, .fomérnokoknek, muaszaki vezetoknek, fokonstruktoroknek, fo-
technolégusoknak, kutatoknak, fejlesztoknek, tervezdknek, technolégusoknak, izemve-
zetoknek, mivezetoknek, anyagvizsgaloknak és mindsegelienorok részére,

— hokezeld berendezéseket, eszkozoket gyarto, izembehelyezo, szereld, kivitelezé és érte-
kesitd vallalatok/szovetkezetek szakemberei részére,

— hékezelt termékek diagnosztizalasaval foglalkozé szakemberek részére,

— muszaki konyvtarak részére,

— fentieken tul a kiadvanyok tajékoztatast és munkajukhoz segitséget nytjthatnak azoknak
a szakembereknek, akik a rendezvényen nem vettek részt.

Szives megrendelésuket varjuk.
GTE-DELTA
Muszaki Szolgéltaté Iroda
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Az Gizemfenntartds-karbantartas fejlesztésének iranyai

NYIRI LASZLO

Az lizemfenntartds, karbantartds szervezésének
fobb irdnyvonalai a kévetkezdle szerint kristdlyo-
sodtak ki: Az tzemfenntartas-karbantartis — a
termeldberendezések és éplletek allaglenntartasa
— a termelési szolgaltatdsok korébe tartozik a
munka- és lizemszervezéssel, az informaciéfeldolgo-
zassal (igyvitelgépesités), a gépkolesonzeéssel és ka-
pacitaskozvetitéssel egyiitt.

A minisztériumi és ATB allasfoglalasok ennek
értelmében termelési szolgaltatasként értelmezik és
kezelik e szakteriletekel. A termelési szolgaltata-
sok nem fejlédtek parhuzamosan a termelési féfo-
lyvamatokkal, azok szalemai szinvonaldval és szerve-
zettségével. A foglalkoztatottak létszamat és kolt-
ségeit tekintve a legjelentésebb termelési szolgalta-
tas a termeldberendezések javitdsa és karbantar-
tasa.

Az Ipari Minisztérium feliipyelete ald tartozo
vallalatok éves alloeszkozfenntartdsi koltsége 1980-
ban 31,5 milliard forint, melyb6l mintegy 25 mil-
liard forint a sajat rezsiben végzett munkak érté-
ke, és azdéta ezek a szdmok c¢sak novekedtek. Az
anyagi dgazalokban 1984-ben 84 milliard Ft volt
az alléeszkozfenntartdsi koltség, a fermelési kolt-
ségeknek 4,6%-a. <

A mai helyzetre jellemzdé, hogy a kiilféldi szer-
vezdk atlagosan 20—25%-0s termelékenységnoveke-
dest garantdlnak a segédiizemek teriiletén,

Az iparban a nem alaptevékenységben foglalkoz-
tatottak létszama kb. 50%-a az osszes foglalkozta-
tott létszamnak, ami jelentésen rontja az egész
ipar, az egész gazdasag hatékonysagat. Ez a hely-
zet tulajdonképpen még a tervutasitisos mechaniz-
mus idészakaban alakult ki, de fennmaraddsdhoz
hozzajarult, hogy a vallalatok eszkozérdekeltsége és
koltségérzékenysége nem erdsodstt kellé mérték-
ben 1980 utan sem, ezért nem alakultak ki f6 te-
vékenységl szolgaltate vallalatok. Fennmaradt és
ujratermelédik a hianygazdalkodas, ami arra in-
ditotta a vallalatokat, hogy termelési és gazdalko-
dasi biztonsaguk érdekében otnellatasra rendezked-
ienek be.

A szolgallatasi célokra létrehozott vallalatok is
— ahol ezt a technolégia konvertilhatésaga lehe-
tévé tette — termelévallalatokka alakultak at.

Ma is el6nydsebb a vallalatok szdmaéra a termék-
eléallitas. A szakositott javitébazisok hidnya ko-
moly gondol okoz tobb termeléberendezés teriile-
tén, (pl. szerszdmgépjavitas).

A véllalatok jelentés munkaraforditdssal sajat ré-
szlikre végeznek tobbnyire alacsony miiszaki felké-
szlltséggel alkatrészgyartist a jelenlegi kényszer-
helyzetben. A hasznalt alkatrészek javitasdval, fel-
ujitasdval ma csak igen kis mértékben foglalkoz-
nak. A gazdasigos megoldas a szakositott nagyso-
rozati gyartis lenne, amelyhez a potalkatrész-el-
litas rendszerét (készletezés, forgalmazas) is bizto-
sitani kellene.

Az import gépekbdl, berendezésekbdl a miiszaki-
lag indokoltnal sokkal szélesebb a beruhdzott-iize-

meltetett tipusvalaszick, nehezebb a szakszerd
szervizjavitdé ellatas. Ez noveli az alkalrészbeszer-
zés, készletezés gondjait.

Az emlitett néhany kiemelkedd problema meg-
oldasdndl a helyenként megalakuld vallalati gaz-
dasagi munkakdzosségek (VGMK) dtmenetileg va-
lamennyire javitjdk a helyzetet, azonban végleges
gazdasagos megoldast nem hoznak.

A termelési szolgaltatasok teriiletén lényeges ja-
vulast csak a szabalyozasi, gazdasagiranyitdsi, ¢s
intézményi rendszer olyan tovabbi fejlesztésétol
varhatunk, ami alapvetéen valtoztat a wallalatok
pazdalkodasi szemléletén és magatartasan is.

A termelési szolgdltatasok, s ezen belil az tzem-
fenntartds-karbantartds hatékonysdgdnak javitdsa
alapvetien két f6 irdnyba lehetséges:

— egyrészt az optimalis szakosodas szervezeti for-
mainak megteremtése révén,

— misrészt mind a vallalati, mind a szakositott
szolgaltato szervezeteken belll a munkavégzés
szervezettségének és gazdasagossagdnak fokoza-
sa réven,

Az optimalis szakosodas szervezeti formainak
megleremiése

Az Ipari Minisztérium a termeléberendezésck javi-

tasa, karbantartisa teriiletén intézkedési tervet

keészitett.

Az intézkedések & célkitlizése:

— a segédiizemi munka- és lizemszervezés javitdsa,

— a vallalati eréforrasok egyesitésének és tarsula-
sok [ejleszlésének segitése,

— a kapacitashidny felszdmolasa, uj vallalkozisok
létrehivasanak kezdeményezése utjan.

A jovité és karbantarté tevékenyséq kedvezd ird-

nyt fejlédése egyrészt a gazdasdgirdnyitds terve-

zelt vdltoztatdsaitol varhato.

Tobb olyan intézkedés sziikséges, amely nemcsak

az Ipari Minisztérium hataskorébe tartozik, mint

pl.:

— hitelpolitikai irdnyelvek részesitsék ezt a tevé-
kenységet is a hattériparral azonos elbirdlasban
és preferencidban,

— a cseregépes javitast elGsegité pénziigyi-szam-
viteli el6irasok kiadésa,

— a nagyvallalatok szervezettségének feliilvizsga-
lata sordn a szakositott javito- és karbantartd
kis- és kozépvallalatok teriileti halézatanak ki-
alakitasa, (javitdsszakosodas)

— a pétalkatrész-ellatds rendszerének tovabbi fej-
lesztése,

— uj vallalkozasok létrehozdsdnak eldsegitése a
kapacitashiany felszdmol4sara.

E feladatok megolddsandl a teenddk tullépik az
Ipari Minisztérium hataskorét, ezért késziilt a té-
marodl osszefoglalé tajékoztatis az Allami Tervbi-
zottsag részére.
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A fejleftebb ipari orszagokban — a fejlédés ve-
lejaréjaként — a javitdo és karbantarto tevékeny-
ségek teriiletén is kialakult a talnyomorészt kis-
és kozepes szakositott vallalkozasok rendszere, ha-
16zata.

Ennek alapja a szabad verseny és az a gazdal-
kodasi szemlélet, hogy minden tevékenységet ott
kell elvégezni, ahol azt a legfelkésziiltebb, optima-
lis élémunka és eszkozfelhaszndlassal, versenyké-
pes koltségszinten lehet biztositani.

Nalunk is tobb terlileten sziikséges a szakositott
vallalkozasok széles kori elterjesztése, azonban a
gazdasagi szabalyoz6 rendszeren keresztiil kialaki-
tott versennyel és a sajat belsé érdekeltséggel ver-
senyképességre kényszeritett javité szervezet csak
akkor életképes, ha arban, alkalmazkod6 képesség-
ben (hatarid6kben), minéségben megfelel a meg-
rendelék igényeinek, és meg tudja teremteni maga
irant a bizalmat. biztonsdgérzetet.

A szakositott szolgdltaté vdllalkozdsok kialakitd-
sanak meginditdsihoz mdar lehetéségek rendelke-
zésre dllnak. A vallalatok, koziiletek altal alapit-
hat6 Gj vallalkozasi formdak: a véallalati segédiize-
mek. kozponti karbantarté lizemek, gyaregységek
lednyvallalatként vagy kis véllalati formaban valé
mikodtetése, a karbantartasi szakterileten tobb
vallalat 6sszefogasaval kozos karbantarté vallalat
vagy tarsulas létrehozasa.

Sajnos, ezideig — kétszeri felhivas ellenére — a
vallalatok nem torekedtek a palydzatok benyujta-
sara.

Az elmondottakbdl atfogé képet kaptunk arrdl,
hogy milyen elérelépési intézkedések torténtek, és
arrdl, hogy gazdasagiranyitdasi szempontbél milyen
fejlesztési-szervezési iranyok kovethetok.

A munkavégzés szervezettségének és
gozdasagossaganak fokozasa

A karbantartas tertiletén a munka jellegénél fogva
nem adhaté véllalkozasba minden Kkis volument
azonnali intézkedést igénylé beavatkozas, kisjavi-
tas, ezért bizonyos mértékid vdllalati karbantarté
egységek fennmaradasara tartésan sziikség van.
Fzekben a wvdllalati karbantarté szervezetekben a
korszerti munka- és iizemszervezési méodszerek szé-
les korii alkalmazdsdra kell torekedni. Ez a szer-
vezesi tevékenység masik f6 iranya.

A munka szervezettségémek és gazdasdgossdgd-
nak fokozdsa érdekében biztositani kell a szervezo
munka sordn:

a) a megfeleld szervezet kialakitasat, figyelembe
véve az ipardgi és a vallalati sajatossagokat,
adottsagokat, g

b) az iréanyitdsi és informdcios rendszer kialakita-
sat, amely magaba foglalja a mikodési szabaly-
zatot, az lgyvitelt és az informéciok feldolgoza-
sat,

¢) a karbantartdsi stratégia kidolgozasat és annak
alkalmazadsat a termelési és gazdasédgossagi ko-
vetelmények figyelembevételével,

d) a tevékenység elemzésének és értékelésének biz-
tositdsat mind a karbantartdsi, mind az &ll6-
eszkoz-gazdalkodasi tertileten.
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A fentiekre vonatkozéan melyek a fobb szervezési
szempontok?

a) A szervezet kialakitdsa nagymértékben fligg az
iparagi-vallalati sajatossagoktol, adottsagoktol,
az alléeszkozok volumenétol és struktarajatol,
tovabba a karbantartasi feladatok sajatiizemi és
kooperacios megoszlasatol. A szervezettel szem-
ben tamasztott f6 kovetelmény, hogy alkalmas
legyen a vallalati karbantartasi stratégia meg-
valositasara, utoképesen és rugalmasan alkal-
mazkodva a termelési kovetelményekhez.

b) Az iranyitdsi és informdciés rendszer jelenleg
legtobb helyen a karbantartas ,,gyenge” pontja.
Ezen a teriileten van a legtobb szervezési ten-
nivalo.

Sajnos, a vallalatok érdekeltségi rendszere —
ami népgazdasagi szinten behatarolt — sajatos
modon ma még nem tamogatja kelléen a kar-
bantartds-szervezés korszeri maodszereinek al-
kalmazasat, pedig a hatékonysig novelésének
modszerei kozott a szervezés kiemelkedé fon-
tossagu. A part- és kormanyhatarozatok a mun-
ka- és uzemszervezés terén a rendszerszervezés
modszereinek alkalmazasdra 6sztonoznek.

A rendszerszemlélet vezetett el a Komplex
Uzemfenntartds kialakitdsdhoz, amelynek lénye-
ge, hogy figyelembe veszi az alloeszkoz-gazdal-
kodasi és karbantartasi folyamatok szoros kap-
csolatat. A rendszer iranyitasihoz igénybe
vessziik a korszeri szamitégépes adatfeldolgo-
zast, A szamitastechnika alkalmazéasa a vallalati
egységek gazdalkodasaban és iranyitasaban for-
radalmasitotta a szervezés lehetgségeit. Olyan
nagymeéretli adathalmazok egyideji nagyrakész
tarolasat és felhaszndlasat biztositja, amelyek
létrehozasa és életben tartdsa a manudlis koriil-
ményei kozott ma mdar megoldhatatlan. Ilyen
példaul: a karbantartisi feladatok adatainak
folyamatos regisztralasa, statisztika jellegli elem-
zése, tarolasa stb.

A karbantartasi ligyvitel szamogépre szerve-
zése biztositja ma mar — a megfelel6en kiala-
kitott bizonylatokon keresztiil — a 47/1979.
MT és 1/1982. IpM rendeletek karbantartédsra
vonatkozé utasitdsainak megfelel$ kielégitését is.

A megfeleléen kialakitott szdmitégépes bi-
zonylatokkal kell a folyamatot kényszerpdlydra
helyezni, és ezaltal lehetdévé valik a miszaki in-
formaciok szinvonalas szolgaltatdsa, ami meg-
alapozottabb. dontéseket eredményez, és adatbd-
zist nydjt a munkakdévetelmények kialakitdsd-
hoz. >

Egyben méd nyilik arra, hogy a karbantar-
tasi munka eredményességét objektiv alapokon
értékeljik. A tervszerli karbantartds és all6esz-
koz-gazdalkodas nélkiilozhetetlen alapja és ba-
zisa a megfelelé nyilvantartds, adat és infor-
macio gyujtése, és azok feldolgozasa. Ez bizto-
sitja a rendszer iranyitasi feladatait, a munkdk
litemezését, a teljesitések ellen6rzését, a mun-
kakovetelmények kialakitisdnak alapjat és az
elemzé, értékelé adatbazisat.

A kilfoldi szervez6k eredményesésgének
egyik f6 tényezéje, hogy a karbantartas ligyvi-
telét meghatarozott bizonylati rendszerem ke-



resztiil kényszerpalyara helyezik. A masik {6 té-

nyez6 a munkakovetelmények meghatarozasa,

eldirasa. Sajnos, az utébbi idében sok helyen a

korabbi TMK-ugyvitel is elsorvadt, leépiilt, és

a munkakovetelmények el6irdasa is elmaradozik,

pedig ez a hatékonysag biztositasanak f6 ténye-

zéje.

A karbantartasi tigyvitel szamitogépre szerve-
zése tobb véllalatnal beindult és folyamatban
van, A szervezés hosszabb id6t igényel nagy
munkraforditissal, és elényei csak a késébbi
idében jelentkeznek.

¢) A karbantartdasi stratégia hatarozza meg, hogy
milyen berendezést mikor, milyen modszerrel
és milyen megengedett munkadra- és koltségra-
forditassal javitsunk, vizsgaljunk, ellenérizziink.

A karbantartasi stratégia kidolgozasakor gé-
penként kiilon-kiilon meghatarozzuk — a - ter-
melési folyamatot, valamint a gép lzemkiesé-
sének anyagi kihatédsait vizsgalva — a karban-
tartas legcélrevezetobb gazdasagos formajat és
modszereit. A karbantartasi stratégia korébe
tartozik a varatlan hibaelhdritdsi tevékenység
szabalyozasa és a szerviz ellenérzések iteme-
zése is.

A karbantartisi formak és moédszerek célsze-
ri megvélasztasa a termelési korilményekhez
alkalmazkodva torténik.

A fenti szempontok szerint célszeri a terme-
l6berendezések csoportositasat és csoportba so-
roldasat elvégezni, és az egyes csoportoknal el6-
irni a megfelel6 karbantartasi formakat és mod-
szereket.

A karbantarté tevékenység hatékonysagat
nagymértékben a megfelel6 karbantartasi stra-
tégia kidolgozasa és alkalmazasa biztositja.

d) Az iizemfenntartdsi tevékenység elemzése és ér-
tékelése az informacios adatok szamitégépes fel-
dolgozas tutjan torténik. Mind az 4lléeszkoz-
gazdalkodasi, mind a karbantartasi folyamatban
komplex mutatészamrendszer szerint mennyisé-
gi mutatokkal és mindségi mutatokkal értékel-
hetiink. A tevékenységi folyamatok osszetett
jellegébdl adodik, hogy az értékelés csak tébb
mutaté egylittes alkalmazasaval torténhet. A
mutaték rendszere mar korabban a GTE altal
kidolgozasra keriilt, és harom fé csoportot tar-

. talmaz, éspedig: '

— karbantartasi mutatékat, létszam-, koltség-

- és iddjellemzokkel,

— alléeszkoz-gazdalkodasi mutatokat, az eszkoz-
ellatottsag, gépesitettség, eszkozhatékonysag,
eszkozkihasznalas, élettartam stb. jellemzok-
kel.

— A tartalék alkatrészgazdalkodasi mutatékat:
készletszint, készletmegoszlas, forgasi sebes-
ség, alkatrészhanyad stb. jellemzokkel.

Jol alkalmazhaté a mutatorendszer egy-egy

véllalat tizemfenntartasi tevékenység értéke-

lésére, a szervezési intézkedések hatasanak
felmérésére.

Osszefoglalva: A komplex tizemfenntartds kialaki-

tasa a karbantartdis terén 11j koncepciot. jelent,

mert a korabbi TMK-rendszerrel szemben — az
alléeszkozok reprodukeiés folyamatanak osszefiig-

gései alapjan — 4j alapokra helyezi a karbantartast
az allbeszkoz-gazdalkodasi tevékenység bekapesola-
saval, Az Gj koncepcié a gazdalkodasi és gazdasa-
gossagi kovetelmények maximalis figyelembevéte-
lére épiil.

Biztositja a termelési koriilmények és igények
figyelembevételét és a technikai fejlédés folyama-
tos kovetését.

A karbantartdsi stratégian keresztil biztosithat-
juk a karbantartasi er6forrasok (létszam, kapaci-
tas, pénziigyi fedezetek) differencialt felosztasat és
a termelési sulyponti teriiletekre valé koncentrala-
sat, ez altal a hatékonysiag novelését.

A szamitastechnika alkalmazasaval lehetévé va-
lik az alloeszkozokre vonatkozé informacick és a
karbantartasi események adatainak folyamatos re-
gisztralasa, elemzése, értékelése, mind ez manualis
koriilmények kozott ma mar megoldhatatlan.

A rendszer a folyamatokat — a célszertien Ki-
alakitott szamrendszereken és az eseményeket hor-
doz6 bizonylatokon keresztiil — olyan kényszerpa-
lyara helyezi, amely rendszerezi a tevékenységet
és ez altal noveli a hatékonysagot is. Ezért is ja-
vasoljuk dltalanos bevezetésre az iizem- és munka-
szervezés sordn.

1982-ben ,,KONCEPCIOS JAVASLAT" keriilt ki-
dolgozéasra ,, A karbantartds helyzete, problémadi,
megoldandé feladatai és tovabbfejlesztési leheto-
ségei” cim alatt, melyet MTESZ megbizas alapjan
a GTE szakemberei készitettek.

A koncepciés javaslat helyzetfelmérésre épiilt és
15 pontban Osszegzett javaslatokat tartalmazott az
idGszerti intézkedésekre. 1982—83-ban — tarsadal-
mi vita utdn — az Ipari Minisztériumnak keriilt
megkiildésre, tovabbi intézkedések végett. Ugyan-
csak megkiildtiilk az Ipari Minisztériumnak a
~Komplex Uzemfenntartdsi rendszer kialakitdsa és
szervezése” ciml javaslatokat 1983-ban, amely az
alloeszkozvagyon jobb kihasznalasat és a karban-
tart6 munka szinvonalanak emelését biztositja.

A karbantartas helyzetének és problémainak fel-
tarasat elésegitette a GTE azaltal, hogy megkiildte
az illetékes iranyitd szerveknek az
— 1982. majusiban megtartott Nemzetkozi Kar-

bantartdsi Konferencia ,,ajanlasait”, valamit az
— 1983. augusztusdban Nyiregyhazan megtartott

Orszagos Karbantartasi Tandacskozads ,ajanla-

sait”.

Az Ipari Minisztérium, figyelembe véve a GTE
koncepciés javaslatokat és ajanlasokat, 1983. dpri-
lisaban kidolgozta a ,,Termelési szolgaltatasok hely-
zete és fejlesztésének lehetdségei” cim(i miniszté-
riumi el6terjesztést és intézkedési tervet készitett,
amelyet a miniszteri értekezleten megtargyaltak.

Ennek alapjan tajékoztaté anyag késziilt az Al-
lami Tervbizottsag részére, amelyet 1983. VI. 15-i
lilésén az ATB megtargyalt, és kozbenso tdjékozta-
tasként tudomasul vett.

Az Allami Tervbizottsag felkérte az érdekelt fo-
rumokat és orszagos hataskori szerveket, hogy az
Ipari Minisztériumot tdmogassik:

— a szolgaltaté kapacitasok fejlesztése,

— a cseregépes javitasok terjedésének eldsegitése,

— a szakositott vallalkozdsok rendszerének bévité-
se terén.
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Az Ipari Minisztérium dltal eddig megtett intézke-
dések és kezdeményezések:

— 1983. V. 24-én a 14. szamu Ipari Kozlonyben
megjelent pdlyazati felhivds a kisvallalkozasok
induldsianak és mikodésének elGsegitésére
(10 046/83. IpM) az Ipari Minisztérium és az Al-
lami Fejlesztési Bank ko6zos kiirdsaban pénziigyi
tamogatis mellett.

— 1983. XII. 15-én az Ipari Kozlony 29. szaméaban
megjelent minisztériumi intézkedés az orszagos
targonca szervizhalézat kiépitése és miikodteté-
se targyéaban. (8024/83. IpM. sz.) Ezzel az Ipari
Minisztérium az érdekeltekkel egyeztetve intéz-
kedési tervet dolgozott ki, és ennek alapan meg-
szervezte a szocialista reldciob6l szdrmaz6 tar-
goncakra az orszagos targoncajavité héalézatot.
Igy az egyik legfébb gondunkban lényeges el-
relépés tortént.

— Ugyancsak 1983. december 15-én a 29. szamu
Ipari Kézlényben megjelent az Ipari Minisztéri-
um palyéazati felhivasa a villamos forgégép ja-
vito (tekercseld) tizem létesitésére, vagy fejlesz-
tésére. A palyazaton keresztiill biztositani kell
legaldbb évi 12—15 ezer db 1—30 kW tarto-
manyba tartozé villamos forgogép tekercsels
kapacitasat (kapacitasbovités).

— 1984. V. 31-én a 9. sz. IpM Kozlonyben az Ipari
Minisztérium tjabb palyazati felhivast tett koz-
zé a termelési szolgdltaté kisvallalkozasok lét-
rehozasara vagy fejlesztésére. ‘Ebben a palyazati
felhivasban ismételten felhivja a minisztérium
a vallalatok figyelmét az 1983. évi (10 046/83.
sz.) palyazati felhivasra, ami tovébbra is ér-
vényben van az anyagi tdmogatast illetéen is.

A szakositott szolgaltaté vdllalkozdsok kialakitdsd-
nak meginditisGhoz mdr a lehetéségek rendelke-
zésre dllnak. A vallalatok, koziiletek altal alapit-
hat6 1j vallalkozasi formak: a vallalati segédiize-
mek, kozponti karbantarté lizemek, gyaregységek
leanyvallalatként vagy kis vallalati formaban valé
mukodtetése, a karbantartdsi szakteriileten tébb
véllalat osszefogéisdval kozos karbantarté vallalat
vagy tarsulds létrehozéasa. Sajnos ez ideig — két-
szeri felhivas ellenére — a vallalatok nem tore-
kedtek a palyéazatok benyujtaséra.

Az Allami Tervbizottsig rendelkezett, hogy az
IpM 1985. elsé félévében adjon ismételt tajékozta-
tast a termelési szolgaltatasok korében elért fejlo-
désrél és annak eredményeirdl. E tdjékoztaté a
karbantartassal kapesolatban a kovetkezéket fog-
lalta Ossze:

— Legfontosabb feladatnak a miikédé erdforrasok
béazisan a szakositott, hatékonyan dolgozé vAl-
lalkozasok rendszerének kialakitdsat tekintette
az IpM.

A vezeték figyelmének a helyzet megismerteté-
sére és értékelésére, a fejlesztési modozatokra és
varhat6 eredményekre iranyitasat kellett megolda-
ni. (Az intézkedéseket mar részleteztiik.)

A mozgésité jellegli kezdeményezések hatasdra az

év elso feléig

— a termel6berendezések javitdsa 8 lednyvallalatot

— a gépkolesonzésére (gép-lizing) 2 lednyvallalatot

alapitottak.

278 % FAIPAR

Tortént kezdeményezés a szakositott javité szolgal-
tatasok fejlesztésére is a kovetkezok szerint:

A hazai gyartmanya szerszamgépek (esztergak)
felujitasara szakosodott nyiregyhazi Mez6gép Val-
lalat az IpM 6sztonzésére, melyet az AFB is tamo-
gatott, mintegy 80 MFt raforditiassal megkezdte
tuzemének korszerusitését, elokésziil egyes géptipu-
sokbol cseregépes feltjitas lehetdségére is. A fej-
lesztéshez az AFB allami alapjuttatissal is hozza-
jarult.

A kilfoldi szdrmazasa szerszdmgépek gyartému-
vi felujitasat févallalkozasi rendszerben szervezi és
bonyolitja, szolgaltatasait folyamatosan bdévitve a
Gépipari Szolgaltaté és Févéllalkozo vallalat (GEP-
SZAK).

A szocialista relaciéban részben kapacitas leko-
tésével csaknem minden fajta felGjitasrara vallal-
kozik, (hossza atfutési idével) 8 nem szocialista
orszag, mintegy 100 gépgyarté cégével épitett ki
igen jo uzleti kapesolatot felajitdsra, szervizszolgél-
tatasokra és alkatrészszallitasokra.

Szerszamgépek szakositott javitasat vallalja még
néhany ipari szovetkezet és a Féti Mgtsz mellék-
uzemaga. Kapacitasaik fejlesztését, lizemeik korsze-
risitését tervezik.

Az orszégos gondot jelent6 35—40 ezer lizemeld
targonca allagfenntartdsara MT-, majd ehhez kap-
csolodé GB-hatarozat alapjan az IpM kezdeményez-
te egy orszagos szervizhalézat megszervezését. A
szervezést és a koordindldst a Gépipari Technolo-
giai Intézet végezte az IpM megbizasa alapjan.

Osszes kapacitasuk 6000 targonca nagy-, kozép-
és kisjavitasa, a bolgar, NDK, szovjet és csehszlo-
vak targoncdkban jelentkezd igényeket kielégiti.

Az alkatrészellatas és gépforgalmazas jobb és
koordindltabb lebonyolitisa érdekében az OAAH
az érintett TEK-vallalatok reldcionként forgalma-
zasi rendjét njra szabalyozta, illeszkedve a szer-
vizhal6zat profilmegosztasdhoz.

A cseregépes javitasi rendszer terjesztésében még
nem sikerult érdemi elérelépés. A szolgiltaté val-
lalatok e célra mobilizdlhato forrasok hidnyaban a
cseréhez sziikséges eszkozéllomany ez ideig nem
tudtdk eléteremieni.

Az IpM az MNB-vel és az AFB-vel kozosen, a
szovetkezeti érdekképviseleti szervek egyetértésé-
vel palyazatot hirdetett meg wvillamos gépek feluji-
tasara, 0j gazdasdgos nagysagrendid iizem létesité-
sére, vagy a meglevd kapacitas szamottevé fejlesz-
tésére. A felhivasban az ATB az elnyerheté tdmo-
gatason tul, — megfelelé palyéazat esetén —, tars-
tulajdonosi részvételét is kialakitasba helyezte.

Villamos gépek feljitasi felhivasra 8 palyazat
érkezett be, a biralé bizottsdg 5 palyazatot tartott
tovabbi versenyegyeztetésre alkalmasnak. Végiil
1984. decemberében a rackevei ,Aranykaldsz”
Mgtsz nyujtott be minden tekintetben elfogadhaté
tdAmogatasi kérelmet: a 25 MFt teljes fejlesztési
raforditas ellenében évi 32 MFt-tal noveli j6 tech-
nolégiai szinvonalon szolgéaltatdsait (évi 3500 db 30
—300 kW-o0s nagy forgdégép), melyhez megnyugtatod
piaci garancidkkal rendelkezik. A fejlesztéshez az
AFB 20 MFt 4llami kolesén tamogatast nyuajt. A
beruhazis 1985. II. negyedévben beindult.



A vallalatok szolgaltaté tizemeiben korszerd, a
hatékonysagot novelé Maynard UMS munka- és
tizemszervezési modszer hazai adaptaciéjat a SYS-
TEM Szervezé Vallalat végzi. A néhany nagytzem-
ben (TAURUS, OKU, Papiripari V., Péti Nitrogén,
BVK) végzett szervez6é munka eredményeként a
karbantarté tizemekben 20—25%-os teljesitmény-
novekedést értek el. A ruhazati iparban elterjedt
termel6lizemi munkaszervezések néhany vallalat-
nal a karbantartds megszervezésére is kiterjedtek
és hasonl6é eredmények sziilettek.

Jelentés eredmények varhatok a gépkolesonzo
(leasing) szolgdltatds terjedésétol. E tevékenység el-
téré szabalyozast igényel.

Foglalkozik az Informaciétechnikai Vallalat iro-
dagépek kolesonzésével, a Gép- és Szerszamérté-
kesit6 Vallalat pedig specidlis késziilékeket és gép-
tartozékokat kolesonoz.

E tevékenység tehat, ha egyelére szerény meér-
tékben is, beindult és lassan kezd terjedni. Ebben
az AFB kezdeményezd szerepet is vallalt.

Az allandé és rendszeres figyelemfelhivads, az
ajanlasok, koncepciok, javaslatok rendszeres felter-
jesztése és tovabbitasa a Kozponti Népi Ellen6rzési
Bizottsag (KNEB) figyelmét is a karbantartasi té-
makorre irdnyitotta. Ennek eredményeként orsza-
gos népi ellenéri vizsgédlatra kerilt sor a gépi 4l-
l6eszk6zok fenntartdasanak helyzete targyaban. A
vizsgélat célja, annak megéllapitasa, hogyan bizto-
sitja a fenntartasi tevékenység a géeek, berende-
zések és jarmuivek folyamatos lizemképességét, al-
lagmegovasat és technikai szintjének megtartasat.
Milyen a kiadott rendelkezések végrehajtisa, és
hogyan alakult a fenntartis eszkozellatottsaga.
szervezete és szakembereinek felkésziiltsége? A vizs-

galat az 1981-t6l 85-0s évekre terjed ki, és kozel
200 ipari vallalatot, szovetkezetet, gazdilkodd egy-
séget érintett 14 megyében és Budapesten. A vizs-
galatban szakosztalyunk képviseléi is részt vettek és
kozremiikodtek. A vizsgalati megallapitasok azo-
nosak az 1982. évi koncepcié készitésekor végzett
helyzetfelmérésiinkkel, illetve a helyzet azéta csak
rosszabbodott.

A KNEB a vizsgalatok befejeztével osszegezte az
eredményeket, és jelentést készitett a Miniszterta-
néacs részére a vizsgalat tapasztalatairél, és egyben
a népgazdasagi tervezés, a gazdasagi szabdlyozasi
rendszer korszertisitése, és az iranyitasi munka ten-
nivaléi szamara ajanlasokat tett.

A Minisztertanacs 1985. szeptember 26-i iilésén a
vizsgalat tapasztalatairdl tett jelentést jovahagyo6-
lag tudomasul vette. Felkérte a Kozponti Népi El-
lenérzési Bizottsag elnokét, hogy a népgazdasigi
tervezés, valamint a gazdasagi szabalyozas korsze-
rlisitésének tennivaldira vonatkozé ajénlasait az
érintett allami szervek vezetdi felé a miel6bbi hasz-
nositas kezdeményezésével tegye meg és a végre-
hajtast kisérje figyelemmel.

Egyesiileti szinten a KNEB-vizsgilat és a' F6-
varosi Népi Ellenérzési Bizottsag tapasztalatait 1985.
november 21-én, orszdgos karbantartéi és fome-
chanikusi tandcskozds keretében ismertettik és
megvitattuk.

A Minisztertanacs hatarozata értelmében jelen-
leg folyamatban van részletes javaslatok kidolgo-
zésa a szabalyozasi rendszer korszer(sitésére, Ezt
a javaslatot 1986. III. 31-ig kell az illetékes gazda-
sagiranyitasi fohatosagokhoz és a KNEB-hez eljut-
tatni. A tovabbi intézkedések ez utdn varhaték.



A. N. Pesiockij professzor 90 éves!

Emgé%” WMW”
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TEXHASECKUX HAVK,
\pA HHEOAAEBHYA

45 MOTVE SHTe. A

1986. maércius 31-én koszénthették munkatarsai,
tanftvanyai A .N. Peszockij professzort 90. sziile-
tésnapjan.,

Ugy hiszem, a hazai faipar munkatarsai is is-
merhetik nevét, hiszen a ,Fiirészipari technolégia”
c. ktnyve 9-szer kerult kiadasra és tébb szocialis-
ta orszagban is kiadtak.

A Leningrddi Erdészetl és Faipari Akadémian
osszesen mintegy 40—50 magyar faipari mérnsk
tanulta ndla a flrészipari ismerelekel, tobb aspi-
ransunknak volt opponense, szakmai vezetéje.

1931-t6l folyamatosan a Filrészipari Tanszék
vezetGje. Az igazi nagytudiési emberekre jellem-
zoen szerény, segitbkész oktatoként, kutatoként
tevékenykedett.

A. N. Peszockij professzor még ma is részi vesz
a tanszéki kutatémunkaban.

90. sziiletésnapjan tiszta szivbol koszontjik és
tovabbi jé egészséget kivanunk Alekszandr Nyi-
koldevicsnek.

M. S.
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A rovid hengeres vélaszték

gazdasigos feldolgozasanak eléfeltételei és lehet&ségei

Tamasi Andras

Napjainkban egyre tobb sz6 esik a netté ipari fa-
tomeg gazdasagosabb felhasznélidsi lehetdségének
kutatasarél, illetve realizalasarol.

Az évi mintegy 1,8—1.9 milli6 m? lombos henge-
resfanak cca 45%)-at teeszi ki a ronk, a fennma-
rado 55% rovid valaszték. Mivel a netts fatémeg
novekedésével nem lehet a kozeljovében szamolni,
lényeges, hogy a feldolgozandé famennyiség — le-
hetéség szerint — optimélisan keriiljon feldolgo-
zasra.

A rovid valaszték gazdasagosabb felhasznalésa-
nak vizsgilatira a legjellemz6bb példa a MAV—
EUR sik csererakoddlap gyértasi technoldgidja és
kalkulécidja.

Jelenleg a rakodélap egységara 350—370 Ft/db.
Ezt a magas arszintet a piaci kereslet felfutédsa
okozta. A tokés relicidba torténd értékesitési lehe-
tosége a rakodolapnak szinte korlatlan, de termé-
szetesen a piaci aron. Ez az arszint jelenleg mint-
egy 60%;-a a belfsldi arnak. A két arszint kozotti
40"-os kiilonbséget kiilonféle termékek kompen-
zalasa segitségével lehet elérni.

A rakodolap utani nagy kereslet, valamint a ma-
gas arszint lehelGséget myujt arra, hogy azon ter-
meldegységek, akik rossz anyagkihozatallal, vala-
mint termelési szinvonallal, szervezetleniil dolgoz-
nak, megéljenek ezen termék gyartasabol.

A magas arszint lehetévé teszi, hogy magasabb
érték( alapanyagokat is, pl. ronkét — amelyekbdl
farészarut, vagy mas értékesebb terméket lehetne
elééllitani — a raklap termelésére haszndljanak
fel.

Miutdn a kozeljovoben a rakoddlapok értékesité-
sének jelentds beszikiilése varhato, mivel a jelen-
legi arszinttél csak joval alacsonyabb aron lehet
majd értékesiteni, — célszerii megvizsgilni, hogy
az alacsonyabb arszintb6l hogyan lehet gazdasago-
san termelni.

Hat termel6 vallalat, illetve szovetkezet adatai-
nak 4tlagdbél lett a kovetkezd kalkulacié felépit-
ve.

A kozolt értékek 1 db rakodolapra vonatkoznak
(L. tdbldzat).

1. tablazat
Kivagasbol torténé termelés alapjin

1. Alapanyagéar 56,— Ft
2. Fajlagos kihozatal (hulladék) 84— Wt
3. Segédanyag 20,— Ft
4, Bér 25— Ft
5. Regie 88,— Ft
6. Szlkitett onkoltség 273, — Ft

A kalkuldcional a kovetkezs adatok lettek figye-

lembe véve:

1. Anyag: kemény- és lagylombos kivagas atlag be-
szerzési ar, telephelyre szallitva 1250,— Ft/m?.
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2. A fajlagos kihozatal gombfara vetitve 2,2—2.8
kozott mozgott, a szamitasnal az dtlag 2,5 lett
figyelembevéve.

3. Segédanyagként g csavartszeg, illetve a szitksé-
ges szeg ara szerepel.

4. A bér értéke magéiba foglalja az egy db rakodo-
lapra es6 normaidék létszammal felszorzott &sz-
szegét, a gombfa bevagéasatol a raklap szegezé-
seig. Az atlag érték 50 pere, 30,— Ft-os érabér-
rel lett figyelembevéve., A megadott értékek 35
—65 perc kozott voltak.

5. Regie

. A regie kozvetlen munkabérre vetitve lett ki-

szdmolva. A megadott értékek szélsé hatarok

kozott mozogtak, 150—550%,. Az atlag 3507,
kertilt a kalkuldciéba beépitésre.

6. A szikitett onkoltség redlisan tukrozi a rakodo-
lap bekerilési arat. Modern technolégiaval ren-
delkezé {lizemnél — rovidfa vagasra alkalmas
gatter esetén — valamint sorozatgyartasndl ez
az érték akar 15%;-kal is alacsonyabb lehet, mig
egy korszeriitlen technolégidaval  rendelkezd
{izemnél 10%-os tobbletkoltség jelentkezhet.
Ugyanez a kalkuldaci6 a kovetkezéképpen ala-

kul, ha a rakoddlapokat ronkbdl, ¢és ha flirész-

arubdl termelik (2. #dbldsat).

(5]

2. tdblazat
Ronkbdl torténdé termelés alapjin
1. Alapanyagar 73,— Ft
2. Fajlagos kihozatal (hulladék) 102,— Ft
3. Segédanyag 20,— Ft
4. Bér 23— Fit
5. Regie 81— Ft
6. Szlikitett onkoltség 299,— Pt

A kalkuldcionil a kovetkezd adatok lettek figye-

lembe véve:

1. Alapanyag: kemény, és lagylombos ronk, be-
szerzési ara telephelyre szallitva 1600,— Ft/m3.

2. Fajlagos kihozatal gémbfara vetitve, valamivel
kedvezobb, mint a kivagasnal, 2.4.

4. A bér értéke kis mértékben csokken, a gatter-
ral torténé bevagas esetén 46 perc a normaidd,
amely 23,— Ft-nak felel meg.

A 3, 5-0s kalkulaciés tétel nem valtozik (3. tabla-

2at).

3. tabldzat
Flirészarubol torténdé termelés alapjan

1. Alapanyagar 171,— Ft
2. Fajlagos kihozatal (hulladék) 60,— Ft
3. Segédanyag 20— Ft
4. Bér 14— Ft
5. Regie 49— Ft
6. Szlkitett onkoltség 314,— Ft




A 3. sz. kalkulacio a kovetkezd adatok figyelembe

vételevel készilt:

1. Alapanyag: kemény- és lagylombos flrészaru,
atlag beszerzési ara telephelyre széllitva 3800,—
Ft/m3,

2. Fajlagos kihozatal flrészarura vetitve 1,35.

4. A bér érbéke a gtombfa bevagasra forditott nor-
maid6t kivéve, ugyanazokal a muveleti idéket
tartalmazza. Egy darab rakodélapra esé norma-
id6k sszessége 26 perc atlagban.

A harom alapanyaghdl kiindult kalkulacié alap-
jan a szikitelt onkoltségekbdl megallapithato,
hogy a kivagadsbol késziil§ rakoddlap szikitett én-

kéltsegi arat 100%-nak véve a kévetkezéképpen
alakul:

kivagashol termelt rakodélap 100,0%
ronkbol termelt rakoddlap 109,5%,
flirészarubol termelt rakodélap 115,0%

Gazdasigossagi szempontbol az sem elhanyagol-
hat6, hogy rénkbdél és firészarubol hosszu valasz-
ték is eléallithato, mig kivagéasbol  csak rovid
valaszték termelhetd.

Természetesen a gazdasagossagnak nc¢ha korla-
tokat szabnak a lehetésépek, amelyek az alapanyag
beszerezhetdstégétol, vagy éppen a sajat rendelke-
zésre allo anyag dsszebételélbdl is fliggnek.



SZABVANY FIGYELO

Rovatvezetd: Pintér Gydrgy
Felhivjuk olvasoink figyelmét, hogy 1986, 1. negyedévben a kivetkezd orszdgos szabvianyok 1éptek életbe o [aipar
terulotén:
MSZ 13298/ 4—85- Rétegelt Falemez és bitorlap. Nyomészildrdsdg meghatdrozdsa
hatdlybalépés ideje: 86. 01. O1.

MSZ 13298/11—85  Rétegelt falemez és bitorlap. Viz és fozésillésdg meghutdrozisa
hatdlybalépés ideje : 86. 01, 01.

MSZ 6771/5—85 Faanyagvédelem. Altaldnos viz sgdlati el6irdsok

MSZ 6771/6—85 — A védészerel kioldhatdsdgdanak meghatdrozdsa
hetdlybalépds Jdeje : 86, 02, 01.

MSZ 6771/7—85 — A faanyag bazidiumos gombidkkal szembeni ellendlloképességének, a védoszer védoértéke-
- g I {4
nek meghatdrozdsa
heteilybalépés ideje: 86. 02, 01.

MSZ 6771/8—85 — A véddszer mindségi kimutatdsa és mennyiségi meghatdrozdsa
hatdlybalépés ideje: 86. 02, 01.

MSZ 6771/9—85 — Faanyagvédd szerek (émkorrdzids hatdsdinak meghatdirozisa
hatdlybalépés ideje: 86, 02, 01.
MBSZ 6771/10—85 — A faanyag rovarok elleni termdszetes és javitott ellendllélképességének, a véddszer véds-
értékének meghatdrozdsa
hatalybalépés ideje: 86, 02, 01.

MSZ 6771/11—85 — Ifaanyagvédd szerek behatoldképességének meghatdrozdsa
hatdalybalépés ideje: 86. 02, 01.

MSZ 6771/12—856 — Faanyagok kornyezetallosagdanak és a védiszerck védohatdsdnak meghatdrozdsa
hatalybalépes ideje: 86. 02. 01,
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Szauna a finn paneles csaladihazakban

Arato Istvan

Bevezeto

A nyaralék épitésénél mar régebben vezeto he-
lyet szerzett a faanyag. A ,fahaz” azéta mint
gyorsan felépithetd, kisebb méretii és kisebb hé-
technikai igényeket kielégité épitmény vonult be
szotarunkba. Idékozben azonmban a fa és faalapu
anyagok a csaladi hdzak elemeiként is jelentds ve-
télytarsakka léptek el6 a hagyomanyos épitéanya-
gokkal szemben. Magyarorszagon is tobb épitési
rendszert megvalésitottak, néhany pedig kisérlet,
megfigyelés alatt van.

Finnorszaggal egyelére nincs érdemleges kapeso-
latunk a fahazépités vonalan, pedig tapasztalatuk,
felkészultségiik kiovetkeztében vezets helyen 4ll-
nak e teriilefen. Igaz, nem rendelkeznek hangza-
tos elnevezésli rendszerekkel, de az egyszerlisé-
get, célszertiséget és szépséget ott sikeriilt legjob-
ban 6tvozni. Es onnan szarmazik a szauna, mely
irant mind nagyobb érdeklédés mutatkozik mnéa-
lunk is.

A kovetkezokben az ENSO—GUATZEIT OY el6-
regyartott fahazainak és ezen beliil a szaundnak
fébb jellegzetességei ismerheték meg.

A szauna, vagyis a szaundzas f6bb hatasai koz-
ismertek, mégis érdemes egy NSZK-beli felmérés
eredményét ismertetni. Kiilonbozé tzemekben a
rendszerees (legalabb heti egyszeri) szaundzas
kovetkeztében az influenzas megbetegedések gya-
korisdga 66—89%-kal, a betegség kovetkeztében
kies6 munkanapok szdma pedig 87—93%)-kal
csokkent. 1984-ben Magyarorszagon — a KSH rep-
rezentativ megfigyeléseib6l kovetkeztetve — 13,8
milli6 munkanap kiesést okozott az influenza és
a heveny légzGszervi megbetegedés. Ha ennek csak
a tizedét sikeriilne kikiiszobolni, akor 5526 em-
ber egész évi munkajat nyernénk vissza. Ez tébb
mint barmelyik erdé- és fagazdasag, faipari nagy-
tizem vagy kombinat létszdima. Tehat a szauna
nem divatos, energiapocsékolé passzié, hanem az
egészség 6s az eronlét megdrzésének fontos eszko-
ze.

Az Enso-hazak jellegzetességei

A faalapu elemekbdl allo hazak legnagyobb gya-
ra Saynatsaloban, Helsinkit6l kb. 450 km-re észak-
ra taldlhato. Itt 40 haz koziil lehet valasztani a
legkisebb haz lakoéteriilete 59 m?2 a legnagyobbé
157 m2 Epitési, illetve szerelési idejilk — az ala-
pozast is beszamitva — 4—6 hdnap. e

A héazak nagyobb része egyszintes, ezek viszony-
lag kis hajlasszogl nyeregtetével késziilnek, tetéte-
rik nincs beépitve. Valaszthaté azonban kétszin-
tes és beépitett tetéteri haz is. A kisebb hézak
homlokzatdhoz rendszerint zart belépé csatlako-
zik, mely jellegzetesen tori meg a hosszu egyenes
csikot. A nagyobb hazaknal gyakori a nyitott be-
1ép6 és a terasz, valamint a hazhoz eltoltan kap-
csolodé garazs és raktar,
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A fal- és fodémelemek szerelésre készen keriilnek
az épités helyére. Az elemek fakeretbdl, asvany-
gyapot vagy poliuretan hészigetelé anyagbdl, bitu-
menes parazarobol és burkolatokbél allnak. A f6-
démek burkolatai és a falak belsé burkolata for-
gacslap vagy farostlemez, a falak kiilsg burkolata
fa vagy forgacslap és burkolétégla. Az elemek
hosszasdga 15 m-ig terjed. Hoéatbocesatasi tényezo-
juk:

fa elemek 0,23 W/m2 °C

fodémelemek 0,15 W/m?2 °C
Alaprajzilag a kisebb hazak csak a szauna jelen-
létével térmek el a malunk is szokasostél. Nagyobb
hézaknal jellemz6 az egybefliggd, illetve alig ta-
golt nagy belsé tér, mely sokszor a konyhat is
magaba foglalja.

A szaunafiilke a fiirdészobdhoz kapcsolédik. Igy
a szaunazas két alapmivelete, az izzasztds és vi-
zes hiités helye egymas mellett fekszik. A hiitéshez
szabad levegét is igénybe kell venni, ezért a terasz
vagy a kerti kijarat rendszerint a vizes blokk ko-
zelében helyezkedik el. Igényesebb megoldasnal a
szaundhoz OltozGszoba is tartozik, a szaunazas
utani pihenés céljara pedig — legtobbszér kan-
dalléval felszerelve — kiilén szoba szolgal.

A leirtakat az 1. dbra szemlélteti. Az 1/a és b
abran egyszintes, kiviil téglaval burkolt 88 és 141
m® lakéteriileti, a c) &bran kétszintes, kiviil fa-
burkolatd, 131 m2 lakoéteriiletd haz lathaté.

0
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1. dbra ENSO faalapi paneles hdzak

a) egyszintes 88 m? lakéteriiletii; b) egyszintes 141 m?
lakoteriiletii; c) lkétszintes 131 m? lakdteriiletid

E — elbszoba; VH — gardrob; O — nappali; H —

halészoba; TH — kandalloszoba; WH — firdoszoba;
PKH — dltozdszoba; S — szauna; R v— raktar; K —
konyha

A szaunafiilke

Fal, tetd, padok

A szaunafiilke nagysagat az egyidejlileg szau-
nazni kivanok szama alapjan hatarozzak meg. A
felnétteknek a felsé padon kényelmes tlohelyze-
tet kell biztositani. A gyerekek inkabb az alsé
padot kedvelik. Az alapteriiletre vonatkozé ter-
vezési iranyérték: 1,0 m*/iilhely. Sokan a fekvd
helyzetet részesitik elényben, ilyenkor a tervezd
ebb6l indul ki és az 1. dbran lathaté alaprajzok-
tal eltérden L vagy U eelrendzésben 2, ill. 3 fel-
s6 padot iranyoz e€l6. A pad hossza altalaban
1,8—2.0 m, mely egyben megszabja a fulke bel-
méretét. A flilke magassaga 2,0—21 m.

A filke padlozata a flirdgszobdéval egyezd mo-
zaiklap vagy padlocsempe. A padlozat 2%/y-nyit
lejt a fiulke ajtaja felé, hogy tisztitaskor a viz a
fiirddszoba lefolydjan tavozni tudjon.

A falak kb. 10 mm vastag gumicsikon feksze-
nek. A fal és a tets a haz elemeihez hasonléan
szerelésre kész fakeretes tablakbol all. Rétegfel-
épitésiiket tekintve is hasonlék (2. dbra). Beliil
mindig faburkolat van, ezl koveli egy pérazard
folia, majd a hdszigeteld anyag kovetkezik és
végiil a kiilsé burkolat.

A belsé faburkolat alapanyaga jo mindségi
lucfenyé, a lécek feliilete sugar, ill. megkozelito-
leg sugarmetszetli. Elrendezésiik fliggdleges, il-
lesztésiik 4rokesapos. A csapok és arkok a szok-
vanyos falburkole lécek csapjainal és Arkaindl
hosszabbak, ill. mélyebbek. Az egyes léceknek
szélességi méretiik 4%-at kitevg elmozdulasi le-
hetéséget biztositanak.

A parazaré 0,1 mm vastag aluminium félia,
mely a hé &s formadllésagi kovetelményeket jol
birja. Hoszigeteloként leginkabb kdézetgyapot le-
mezt alkalmaznak, a lemezdarabokat ollos csa-
pokkal Osszekotott fenyo keretbe helyezik és a
burkolatokkal szoritjak be. :

A kiils6 burkolat a lathato oldalakon fa, a nem
lathate oldalakon és feelill vizdllé forgacslap.

»

3 4

2, abra Szaunafiilke falszerkezete
1. 12 mm forgacslap; 2. 60 mm kizelgyapot lemez;
3. 0,1 mm aluminium folia; 4. 15 mm belsoé faburko-
lat (szaphossz 10 mm)
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1. Fenydbkeret (35X35 pmm); Nydrfa padléléc (60X30
mm)

A tablak a keretbe mart két arok és vendég-
csap segitségével csatlakoznak egymashoz, a to-
mitést filcesikok fokozzak.

A szaunapadok lépcséesen, két szinten, a fa-
lakra tamasztva helyezkednek el, tisztitas célja-
bol kiveheték. A 700 mm magasan fekvd elsé szint
labon 4ll6 350 mm magas zsamolyrél kozelithet6
meg. A felsé szint magassidga 1050 mm. A padok
fekvo lécei kis strliségli nyarfabol a tartokeretek
feny6fabdl késziilnek. A kotGelemeket mélyen a
faba stillyesztik, mert a szauna belsé homérsék-
letére felheviilt fém égési sebet okozhat. A pa-
dok szélessége 500—600 mm. A pad hosszara me-
réleges metszetet mutat a 3. abrd.

Fiités, szellozés
A szaunafiilke fltésére specialis kalyhak szolgal-
nak. Finnorszagban meég elterjedten hasznaljak
a faftési szaunakalyhakat, de egyszertibb ki-
szolgalhatosaguk, preciz szabédlyozhatésaguk és ki-
sebb helyigényilik kovetkeztében ezeket mind job-
ban kiszoritjak a villanykalyhak.

A villanykalyha teljesitménye a fiilke kobtar-
talmahoz igazodik: atlagosan 1 m’hez 1 kW-ot
iranyoznak €l6. Ilyen teljesitménnyel a fiilke
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0,5—0,75 oran beliil felfithet6. Az iizemben tar-
tashoz altalaban ennek a teljesitménynek az 1/3-a
is elegendé Legujabban hétarolés villanykalyha-
kat és a szaunapad ala helyezhets kélyhakat is
gyartanak. A hétarolés kalyha lehetévé teszi az
olesobb éjszakai aram kihasznélasdt és nincs sziik-
ség a gyors felfitéshez kivanatos nagy teljesit-
ményre. A pad ald helyezhet6 kalyha a szauna-
flilke terének jobb kihasznalasat teszi lehetgve.

A szaunafiilkében a levegé megromlasanak el-
keriilése miatt folyamatos szellézésre van szik-
ség. A szell6zés céljabdol négyszogletes levegdbe-
vezetd és elvehetd nyilasokat alakitanak ki a ful-
ke falan. A bevezet6 nyilas helye alul, a padlés-
szintt6l 100 mm-re kezdédéen a kalyha alatt van.
Rendszerint wvalamelyik szobaba csatlakozik, mert
ily médon télen elémelegitett levegé aramlik a
flilkébe. Az elvezetdé myilas legtobbszor a kalyha-
val szemkozti falon a padlétél 600 mm-re helyez-
kedik el. Igy a pdaraval telt, lesiillyedd hasznalt
levegs tavozik, nem keletkezik erds légaramlat
és a homérséklet eltérések sem tul nagyok.

A haszndlt leveg6t a szabadba vezetik. Az el-
vezetd nyilas feliilete rétegeltlemez zsaluval foko-
zaimentesen 4allithato. A szellozonyilasok feliilete
olyan méretii, hogy a fiilkében a kiils6 és bels6
hémérséklet kiillonbségének  hatasara, teljesen
nyitott elvezeté nyilds esetén, oranként 15-szor
cserélédjon a levegd.

Osszefoglalo

A cikk ismerteti az ENSO—GUTZEIT OY say-
natsaloi tzemének termékeit. Bemulatja az elo-
re gyartott fa alapanyagu csaladi hazak fé jel-
legzetességeit. Kiemelten targyalja a héazakba épi-
tett szaunat. Részletesen megismerheté a szauna
hazon beliili célszeri elhelyezése, méretezése, f6
szerkezeti elemei, valamint flitése és szelldzése.
Irodalmi adatok alapjan utal a szauna hasznos-
ségara, megfazasos betegségeket megeldzé szere-
pére.



Alkatrészekben forgalmazhaté

Németh Alajos

Bevezetés

A hazai Butoriparban a IV. 6téves tervben vég-
rehajtott rekonstrukeio, valamint az azt kdveld
korszerusitések, fejlesztések lehetové tettdk els6-
sorban megmunkalas, feliiletkezelés és karpitozas
teriiletén a tomeggyartas feltételeinek megterem-
tésehez sziikséges, élenjard miszaki szinvonalon
allé berendezések beszerzését, korszer( gydartdsi
eljarasok bevezetésétl,

Részben pénziigyi lehetdségek hijan nem tor-
tént ilyen jelentds fejlodés a szorosan velt gydr-
. tason kiviil alls teriileteken, mint a szerelés és
csomagolas korszerlsitése a gydrakban, lovabba
az anyagmozgatds, -larolas, raktdrozas, szillitas
kielégitd szinvonalra emelése a gyértasi és — bar
a DOMUS-uzlethalozat kiépitésével jelentds eld-
arant. Azok kozil a kérdések kozil, amelyek-
arant. Azok koziil a keérdéseek koziil, amelyek-
ben nem tortént kielégité eldrelépés, munkacso-
port tevékenység keretében a fogyaszténal, fel-
hasznalénal — osszeszerelheté  butorok helyzetét
vizsgaltuk. A munkabizotisdgi anyapg els§ részé-
hen elsésorban torténeti Attekintéssel, a masodik
részben a jelenlegi helyzetre vonatkoz6, speciélis
szakmai kérdésekkel és elsésorban” a VEAB ré-
giéban szerzett tapasztalatokkal foglalkoztunk.

Torténeti attekintés

A butorgyartishan alkalmazott hagyomaéanyos Osz-
szeépitésnél a ecsapos kotések terjedtek el, ahol a
kotés szilardsagat az egymaissal érintkezd felille-
teket Osszekot6 ragasztoanyag réteg biztositja. Ez
a kotési mdod tartds, oldhatatlan kapesolatot ered-
meényez a szerkezetet alkoto alkatrészek koézott.
Ettél eltérd, oldhaté vagy lepalabb s utélagos
Osszeszerelésre alkalmas kotések sikeres alkalma-
zasanak kezdete ‘az 1850-es évekre tehetd.

Michael Thonet gyéaripari termékei hajlitott
biikkfabol késziiltek, konnyed forma mellett erd-
sek és olesok voltak. Els6sorban hasznalati és
pgyartiasi meggondolasok révén kerilt kialakitas-
ra egy. rendkiviili széles termékskala, amelyen be-
lil az egyes modellek nagy szériaszammal futot-
tak. Legsikeresebb terméke néhany évtized alatt
elérte az 50 millio db-ot. A hasznélati és [ormai
elényoket tobb miiszaki mepoldas is kiegészitet-
te, melyek kozil az egyik legfigyelemreméltdbb,
hogy a lermékeknél egyre gyakrabban alkalmaz-
nak fémesavaros kotéseket, Ezek megkonnyitel-
ték a butorok Osszeszerelését és javitasat, sét —
az ipari gyartds szellemének megfeleléen — val-
toztatasat, modositdsat & alkatrészekben wala
szallitasat is.

* VEAB Faipari Munkabizottsaganak munkacsoport
anyaga, tovabba a munkacsoport 1983, XI. 23-én a
Mohacsi Farostlemezgvirban megtartott értekerle-
tén elhangzott eléaddas alapjan.

butorok*

Michael Thonet szabadalma volt az un. csavar-
osapos kotés is, amelyet kezdetben széklabaknak
az Uléskercthez walg rogzitésénél alkalmaztak (1.
abra).

Késobb ezt az elvet hasznaltak fel bonyolultabb
heverék és asztalok gyéartasandl, kihasznalva a
nagy tavolsdgnil — beleértve a jelentés tengeren-
tuli szallitdsokat is — jelentkezd szallitasi elényo-
ket.

Mig a Thonet butoroknal elstsorban kiilonbozi
fejkiképzésii normal, valamint Allvanycsavarokat
haszndltale szerelvényként a butoralkatrészek rog-
zitéséhez, addig a késébbiek sorin a korpusz és
fekvobutor-gydrtasban is a gyaripar kialakuldsd-
val parhuzamosan megjelentek az alkatrészek tsz-
szekapesoldsdra szolgdlé bonyolultabb szerelvé-
nyek is, amelyekel acélbdl vagy sargarézbél alli-
tanak el6.

Nagyobb méretii, szétszedhetd szekrények ol-
dal-, fenék- és teldlapjainak osszehtizasara és rog-
zitésére kezdetben az un. hamburgi szerelvényt
(2. dbra) hasznaltak.

A hamburgi szerelvény helyett — melyet a
szekrény belsejében csavarokkal erésitettek fel
— késobb ellerjedten alkalmaztik az un. berlini
vasaldst (3. dbra), amely stillyesztett, és helyét
fémlemezzeel vagy fagombbal fedték.

2. dbra
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4. dbra

Az agyoldalak és agyvégek oldhato kotdelemeit
az Agyvasalatokat siillyesztett feji csavarokkal
rogzitették. Kezdetben az egyszer(i (4.a dbra) ké-
s6ébb a korszeriibb Un. gombos agyvasalast (4. b
abra) alkalmazzék.

Méar a mult szdzad végén &ltaldnos Gj elv je-
lentkezik: a modern nagyvdarosi élet, a bérhazla-
kéasok konnyen mozgathaté butorokat kodvetelnek.
A célszeriiség és kényelem igénye egyre inkabb,
a gyaripar, a gépmunka lehetéségének kihaszna-
lasara iranyul. Az alapvetd 'kategéridkban — a
stilusban és miiszaki megoldadsokban korat meg-
el6zg Thonet butorhoz hasonléan — a butoripar
megkezdte az alkalmazkodast a tomegigényekhez.
A korabbiakhoz képest a formék konnyitettek,és
a szdzadforduléra és az ezt kovetd években 1ét-
rejon a vasalatok és kotoelemek kifejlesztésével
a lehetésége is annak, hogy a butorok egy részét
alkatrészekre bontva lehessen szillitani, majd osz-
szeszerelni.

A tovabbfejlédés

A tovabbfejlédés nem volt tovetlen. A Thonet
iilébatort annak ellenére, hogy a maga nemében
kezdettél pregnans volt és a XIX. szdzad maéso-
dik felében a haladas demonstrativ elemeként
oridsi fejlédésen megy at, a XX. szdzad elejére
méar mint szegényes iilébutorformat lenézik. A
karpitosipar fejlédéséve]l és a tomeglakasok el-
terjedésével visszafejlédik az agygyartas; és a he-
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veré és rekamié forgalmazéisaval a szétszerelhets-
ség mar nem hordozza azokat az elényoket, mint
a hagyomdanyos fekvobutor szerkezeténél. Egye-
dil a szekrénybutoroknal alakul ugy a fejlédés,
hogy az anyag, a gyartasi moéd és a fogyasztéi igé-
nyek bizonyos ideig harmonikus Gsszhangban ta-
lalkoznak, ugyanis tobb évtizeddel ezelétt meg-
jelenik az épitészekrény elv alapjén kisebb-na-
gyobb elemekbdl osszeépithetd butorfajta, amelyet
,svaria” butornak neveznek el.

A német Soennecken irodaberendezési vallalat
hozta elgszor piacra a kis elemekbdl dsszerakhatéd
és novelhetd iivegezett konyvszekrény-tipust. A
20-as években nalunk a Lingel butorgyar allitott
el elGszor variabutort. A legszebb és legérettebb
ilyen rendszerii butorelemeket a bécsi Franz
Schuster tervezte még a 30-as években.

A vildghdboruk gatoltak az elérehaladést, aztin
kovetkezett a rohamos fejlédés. A hatvanas évek
elején az NSZK-ban, Franciaorszdgban, az NDK-
ban sorozatban késziilnek az un. ,varia” csomag-
butorok, amelyeket alkatrészekben csomagolva
szallit a kereskedelem. Ilyen tipus volt a HAKA
tipusit sarok televiziészekrény (Heinrich Kissen
Kotter cég Beckum'Bez. Miinster). A szekrény
(5. abra) dio, teak és macore furnér boritassal ke-
rillt forgalomba, tv és rddié elhelyezésére egy-
arant alkalmas volt. A termék reklamfelvételein
gyermekek demonstraltdk, hogy jatszi konnyed-
séggel szerelhetd ossze a lakasban, A konstrukeiot
szabadalom védte.

A Modell S 316 varia csomag butor a Biesen-
thali Allami Butorgydr NDK gyartmanya volt,
Cseresznye furnér strukturaju dekor boritassal
késziilt.

Az osszeéllitast, a gyors szerelést Osszehuzo va-
salatok biztositottak (6. dbra).

A 60-as évek elején sikeres varia butorok ré-
vid id6 alatt hattérbe szorulnak az eurépai kon-
tinensen, a szétszerelhet6ség és a csomag butor
nem ért el hangsulyozott fejlédést.

Ugyanakkor a skandinav orszagokban, Dé&nia-
ban, Svédorszagban, Finnorszigban redlisabb
irdnyzatok fejlédnek ki ezzel egyidében. Halado,
modern szellemii butoripari készitmények jelen-

5. dbra
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nek meg, s a faboél késziilt skandinav stilusa ul6-
batorok esomagolva keriilnek forgalmazasra, Ta-
lan ez meghatirozé moédon  jarult hozza, hogy
napjainkban sikeres és ugy tlnik visszavonhatat-
lan a megujhodas és fejlédés e téren,

{"

Felgyorsult fejlédés
A rendkiviil népszerid, altalaban vildgos szinf,
tiszta formaju IKEA butorok ldlnyomé részét a
vésarldk otthon allitjak 8ssze alkatrészekbdl lak-
berendezési targyakka.

A kitling iizleti érzékkel is rendelkezs 59 éves
svéd véllalat alapité Ingvar Kamprad is jorészi
arra a fontos felismerésre alapozta szerencséjét és
ezzel Osszefiiggésben termékeinek rendkiviil ke-
lenddségét, hogy a raktirozds és szdllitds koltsé-
geit csdkkentheti, ha alkalrészekbél osszeszerelhe-
t6 berendezési targyakat gyartat, amelyeket vi-
szonylag lapos, kicsi csomagban ,kiszerelve” aru-
sit 5 barki hazaviheti gépkocsijaval otthondba.

Ennek a felismerésnek pgyakorlati megvalositdsa
hozzésegitette, hogy lekorozhesse versenytéarsait,
és kiépithesse ma mar az egész vilagot behaldzo
butorbirodalmat. -

A svéd tervezdk rajzal alapjan késziilg butoro-
kat jelenleg 45 orszag 1500 vallalata allitja el6, s
18 orszdg T1 aruhaza kindlja a vasarldknak. 1984-

ben Philadelphia, 1985-ben Marseilles, 1986-ban
Washington jelzi azoknak a helységeknek nevét,
ahol j raktarakat és bemutatétermeket nyitnak,
s a vevok kivalogatva a bulordarabokat —, ahogy
a vevokor koztudatiba atment — ,honuk ala
csapva” vihetik otthonukba.

Hogy a butorpiacon a szétszerelhetfség nem
elszigetelten jelentkezik és nem kizardlag [ejlett
orszagok monopdéliuma, arra a wmeglepd példat
Taivan szolgaltalta. Az dzsiai fejl6dd orszagban
viszonylag rovid idé alatt meredek fejlédésen
ment keresztiil a Dbuatoripar. F6 exportpiaca az
USA, s a butorexport alakuldsat az aldbbi sza-
mok mutatjak:

1981-ben 200 millié $
1982-ben 245 millio $
1983-ban 370 millic $
1984-ben 600 millié &

Mig az europai butoripar csak a legutdbbi idé-
ben kezdett foglalkozni az amerikai piaccal, addig
Taiwan mar annak egyik integrans elemét ké-
pezi.

Az elért sikerck mogott — hogy kedvezébb fel-
tételak kozott tudnak szallitani, mint az ameri-
kai gyarték — elsGsorban az huzédik meg, hogy
a lajvaniak megtanultak, hogyan lehet leginkabb
megfelelni az amerikai vésarlasi szokasoknak, az
export csaknem kizardlag csomaghbiitorokbél te-
vidik dssze.

Mig az IKEA-nél a vildgos szinek dominalnalk,
a taiwani exportot kitevd asztalok, székek, kisbu-
torok, ul6butorok és kiilénféle allvanyok mind
szétszerelhetd kivitelben, tébbnyire sététfre pé-
colva késziilnek.

A sikeres tevékenység nem épiil nagy tradicié-
ra, hiszen legjelentésebb Yen Brothers Works
Ine véllalatat 12 éve alapitottdk. Gyartméanyai tel-
jes mértékben exportra keriillnek. A szalagszerti
gvartast alkalmazé harom korszeridi gyartésoron
minddssze két fafaj, az amerikai tolgy & az in-
donéz ramin adja az alapanyagbézist,

Egy maésik taiwani cég, amely termékeit 75%-
ban szintén az USA-ba exporidlja a gyartmany-
program 1uj elemeként a csomagbutorként kivi-
{elezetl konyhabutort fejlesziette ki.

S ezek a sikeres kiilféldi példik nem A&llévizet
jelentenek, mert a tajvaniak 30%-os novekedési
itemme] szamolnak, s az IKEA is évente nyitja
az nj raktarakat és aruhdzakat. A novekedés di-
namikija egyben ezekben az esetekben az dssze-
szerelhetd butorok térhdéditdsat is példazza.
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Majus 5. A Butoripari Szakosztaly
14 6 részvételével vezetdségi iilést
tartott. Saly Imre elndk beszamolt
a VB-lilésrdl.

A lkdarpitos tovabbleépzi tanfolyam
szervezol beszamoltak a majus 12-
¢én  kezdddd elbadasok el6készitd
munkairdl, Sajndlattal vették tudo-
masul, hogy a jelentkez6k szama
csokkent az elmult évhez viszonyit-
va

ﬁrtélielték az aprilis havi ren-
dezvényeket. A két kiilféldi cég
arbemutatoval és filmvetitéssel

kisért eléaddsa, a magyar Budalakk
cég képviseloinek taldlkozasa a
lakklelhasznalé butoripari szakem-
berekkel, lehetfvé tette a miiszaki
ismeretek bévitését. Mindhdrom
rendezvényt sikeresnek itéltélk.
Jévahagydsra kerilt az FMK
juiniusi rendezvényterve,

Mijus 6. A Flirész-Lemezipari Szak-
osztdly a Kereskedelmi Kamara fa-
gazdasagi  {agozatdval kozds ren-
dezvényt lartotl a MTESZ Kossuth
Lajos téri székhazdban , A flirész-
lemezipar termelésszerkezetét mo-
dositd  fejleszlési  elgondolasok és
megvaldsitasule  feltételei a VIL
atéves terv soran” ecimmel.

Az orszigos rendezvényen 60 {6

vett részt.
Dessewffy Imre elndki megnyi-
téja utan eldadést tartottak: dr.

Balogh Gabor: , A Mohacsi Farost-
lemezgyar fejlesztési programja az
MDF iizem létesitésére” cimmel;
Gondocz Gyula: ,Termékszerkezet-
fejlesztés &s az ehhez tartozd mii-
szaki fejlesztési célok a Somogyi
Erdé és Fafeldolgozé Gazdasagnal”
cimmel; Go6ltl Mihaly: A furnér és
lemezgyartas fejlesztése a Délalfol-
di Erdé és Fafeldolgozé Gazdasag-
nil” cimmel; Dr. Schmidt Erné:
+A Nyugatmagyarorszigi Fagazdasa-
gi Kombinat fejlesztési programija’™
cimmel; Dr. VAarallyay Csaba: Az
ERDERT Vallalat stratégiai elkép-
zelései a fejlesztési munkaban”
cimmel.

A rendezvényt sikeresnek itél-
télk. Az eloadok a vezetésiik ala
tartozo Ulzemek jelenlegi helyzetét
ismertették, részletesen kitértek a
fejlesztéssel kapesolatban eddig el-
ért eredményeikre, valamint vazol-
tak a tovabbi fejlesztési koncepci6-
jukat.

Czebei Sandornak, a Magyvar Ke-
reskedelmi Kamara Fagazdasagi Ta-
gozata elntkének zdrszavaval ért
véget a rendezvény.

Majus 7. A Vegyesfaipari Szakosz-
taly vezeldségi  ilésén napirendre
keriilt a Balassagyarmatra szerve-
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beszamolot

Rovatvezets: Ezsias Palné

zett Ipoly Butorgyari tapasztalat-
csere-latogatds elokeészilése és a pa-
rafafelhasznalas lehetfségeinek meg-
targyalasa.

Mijus 8. A FATE Orszagos Elnok-
ségi ulését Zalacgerszegen tartotta,
amelyen kozel 100 [6 wveit részt.

KETTLER PAL elndki megnyité-
ja utan Tihovszky Erné igazgatéd. a
Zala megyei FATE-csoport elndke, is-
mertette a Zala Bulorgyar felkészii-
lését a VIIL otéves tervre. Ismer-
tette a gyar rovid torténetét, napja-
inkig elérf eredményeit.

Ezt kovetden Kurusa Ladszld, a
gyar miszaki igazgaté-helyettese be-
szélt az utébbi iddben megvaldsull
folyamatban 1évé és a VIL otéves
terv megvaldsitiasit elGsegité beru-
hazdsokrél a Zala Butorgyarban.

Dr. Dalocsa Géabor, a FATE fo6-
titkara tajékoztatta az Orszagos
Elnckség tagjait a mult év oktdbe-
rében megtartott kozegydlés ota
végzett egyvesiileti munkarsl.

A ket elbadishoz és a fétitkari
beszamoléhoz hozzdszdlasok, kérdé-
sek hangzottak el: Kun Istvan igaz-
gato, (Szatmar Butorgyvar, Maté-
szalka), dr. Jod Imre jgazgatd (Nyu-
gatmagyarorszagi Fagazdasagi Kom-
binat, Szombathely), Véghné, Re-
ményi Maria osztdlyvezets, (Buda-
pesti Epliletasztalosipari és Faipa-
ri  Villalat, Budapest), Kabdebé
Péter igazgatd) Bdacska Butorgyar,
Baja) részérdl.

Az orszigos Elnokség a [6titkari
egyvhangllag ellogadta.
A Jap hasabjain az eléaddsok tel-
ies terjedelemben megjelennek.

Mijus 12—16. A Butforipari Szak-
osztaly szervezésében Otnapos kar-
pitos tovabbképzdé tanfolyamot tar-
tottak Boglarlellén, az Ipari Mi-
nisztérium uduléjében, 30 6 rész-

vételével, akik 22 termelGegység-
b&l és intézménybdl érkeztek. A
hallgaték szama azonban, — az

eldadisok tobbségén — meghaladta
a résztvevék szamadt. Tobben ér-
keztek egy-egy eloadas, vagy egy-
napi program meghallgatasara.

A tanfolyam A kdarpitozds ido-
szerd kérdései” c. sorozat 12. cik-
lusa volt.

A részivevbk 32 6ra id6tartam-
ban el6adasokat hallgattak, ez a
konzultaciokat, a termékbemuta-
fot és az értékelést nem foglalja
magaba. A hazai elfaddk szama,
kiilonbézé szakteriiletrsl, 21 16 volt.

Négy kulfoldi cég képviseldje
tartott drubemutatoval kisért els-
adast, ezek a kovetkezdk:

1. Szerelvények, HODRY-cég, Auszt-
ria;

2. Rugdzatok-vasalatok, TORNICA—

OPRUGA, Jugoszlavia;

3. Karpitos kellékek, GREINER-cég,

Ausztria;
4.)Butorszovetek,

NSZK.

A tanfolyam a kiadotl
nem tért el lényegesen.

A gyakorlati bemutatdok a tanfo-
lyam idotartamanak hozzavetélege-
sen bbh-at tették ki,

A kilfoldi cégek elfadasai és ar-
bemutatéi nagybam hozzajarultak
az 1j technoldgidk, Gj anyagok meg-
ismertetéséhez,

A tanfolyam jo helyének meg-
vilasztdsa, az Udillé személyzeté-
nek pozitiv magatartisa kedvezden
hatott a hallgatésagra, j6l szolgalta
a tanfolyam eredményességét.

GITTEL-cég,

programtdél

Majus 14—15. A Szenior Klub 26 fd
részvételével latogatist szervezett
Sopronba, a nyugdijas miiszakiak
részére.

14-én megtekintettélk a  Soproni
Faipari Vallalat lzemeét, ahol Thu-
roczy Kéaroly [6mérnok ismertette a
vallalat rovid torlénetét, eredmé-
nyeit és ertékesitési problémait.
850 MFt értéekl beruhiazis eredmé-
nyeként energiatakarékos nyilasza-
ro6 szerkezetek gyartasat kezdték
meg az elmilt évbhen de a kész-
termék Atvétele a kereskedelem és
az épitteték részérél nem zokkend-
mentes. Az lizemldtogatison Med-
gyessy Csaba és DBdaleskei Laszlo
faipari mérniékék kalauzoltik a 14-

togatdkat.
Fertérakosi séta utdn a Seproni
Sorgyar kostoldra  latta vendégiil

a Szenior Klub tagjait, majd meg-

nézték a Nagycenki Kastélymiize-
um allandé kiallitasat.

15-én a Tanulmanyi Allami Ir-
dégazdasag flrészielepén Zombori
Istvan Uzemvezetd fogadta a lato-
gatékat. Ismertette a felep terme-
lési eredményeit, — kapesolatat az
oszirak faipar lUzemeivel —, a G-
résztelep részvételét az oktatasban.

A flrésztelep meglekintése utan
az Erdészeli és Faipari Egyelemen
tettek latogatast a nyugdijasok,
ahol dr. Winkler Andras rektor-
helyettes és dr. Hargitai Laszld, a
Faipari Mérnoki Kar dékanja fo-
gadta a latogatokat.

Dr. Hargitai Laszlé dékan a Kkar
megalakulasalol, a jelenkorig, is-
mertetle a faipari oktatas torténe-
téet, kiemelve a jelenlévé dr. h. c.
dr. Szabd Dénes ny. fanszékvezetd

egyelemi tanar érdemeit a kari ok-

talds meginditdsaban.

Szot ejtett arrdl is, hogy a faipar
multjanak emlékeit az Egyetem
kezelésében 1lévé Erdészeti és Fa-
ipari muzeumban d&rzik Sopronban,
egy része mar ldthaté a Templom



u. 4. sz. épiiletben. Néhany éven
beliil az éplilet teljes teriilete a
muzeum tulajdonaba keril.

A latogaték az egyetem arboré-
tumat szakvezetovel megtekintet-
ek, A Szenior Klub tagjainak a
program minden A&llomasan szere-
tetteljes fogadtatasban voll részik,
meleg vendégszeretelel élveztek.

Majus 20. Az Epuletasztalosipari
Szakoszldly 8 [ovel tartoita veze-
tosegi lilését. A vezetdség lagjal
Lukacs Istvan, a Redonygyartd val-
lalat igazgatOjanak elhunytaval a
szakoszlaly elnokél vesztették el
Meltattak vezetoi és emberi érde-
meil,

A vezetOség megtargyalia azt a
korilmenyl, hogy az Epilelaszialos-
ipar VII. Oiéves lervet a vallalati
alszervezések miatt nem készitetlék
el. Bzt a hianyl az Epiiletasztalos-
ipari Szakosztily ajanlasok meg-
fogalmazasaval poétolni fogja.

Majus 21. Az Olktatasi Bizottsag
ulésén meghallgattdak dr. Josa Jend
velemeényezését az Ujrendszerd fa-
ipari technikusképzés tantervérol,
majd ezi megvitattak. A bizottsag
arra a kovetkeztetésre jutott, hogy
a velemeények dsszesitése utdn, 1986
0szén, a témarol a FAIPAR c. lap-
ban cikket jelentet meg.

Majus 21. A Butoripari Szakosztily
klubnapjan Pintér Gydrgy, a M.
Szabvanyligyi Hivatal fémunkatar-
sa elbadast tartott ,,Minéség tant-
sitdsa és fogyasztéi tdjékoztatds az
lenése utdn” cimmel.

4j butoripari szabvanyok megje-

A kidolgozas alatt lévé 1uj bu-
toripari  szabvanyrendszer lehetd-
vé teszi a butorok jellemzd tulaj-
donsagainak kilon-kilon valo ta-
nisitdsat. Ez megnoveli avallalatok
felelosségét és feladatat a mindség
tanlsitasanal és igényli azt, hogy a
kereskedelem ennek alapjan meg-
felelden  tajékoztassa a vasarlét.

A butorgyartd lzemeket érzéke-
nyen érinté téma sok miiszaki szak-
embert vonzolt. Az elbadas utin
kérdések és vélemények hangzot-
tak el a [Ovdarosi és videéki hallga-
tosag részérol

A rendezvényen 19 [6 vett részt.
Majus 22. A Butoripari Szakosztaly,
a Vegyesfaipari Szakosztallyal ko-
zosen tapasztalatesere latogatast
szervezett Balassagyarmatra, az
Ipoly Butorgyarba, 26 fovel.

A latogatdkat Dely Laszlé fomér-
nik, a gyari FATE-szervezet elntke
és Olexa Miklgs titkar fogadta. A
gyar torténetének és eredményei-
nek ismertetése utdn bemutattak
a butorgyartist a technolégiai sor-
rend szerint, majd a bemulatéte-
remhen a késztermékeiket.

Néhany éve a gydr a varoshél a
nyugatl ipartelepre koltozott, Kor-
szeru uzemepliletekbe korszerd ge-

peket  telepilettek. Az 1Y73-ban
relvett 100 MFt kolesént 1983-ig
Krizettek.

A butorgyar harom telephelyen
lermel, a kozponti lUzem balassa-
gyarmaton van, ket telephely pe-
aig Szécsényben., Az egyik szécsényi
telep aszialosiizem, onallo leiny-
vallalat. A mésik telepen kabeldo-
bot Kkeszitenek a Kabelgyar és a
M. Drotmivek részére, harom mi-
szakban, betanitott munkasokkal.

A gyar teljes létszama 330 f£6,
ebb6l kozel 10Y%, a miszaki-admi-
nisztraciés dolgozé. Az adminiszira-
ciét harom f6 latja el szamitogépes
rendszerrel.

A kézponti ilizem £6 terméke a
BNV-dijas Columbia-Lux szekrény-
sor és g Szendtor Wldgarnitira. A
kislétszami  kéarpitos-mihelyben a
kiegészité buatorok karpitozasat is
elvégzik, A szerel6-szalagon napon-
ta 35 db szekrénysor lesz késziru.
A idlgyfunérozott, matt feliiletkeze-
léssel késziilt, kissé rusztikus meg-
jelenésti biutor nagy keresletnek
orvend a hazai butorboltokban.
Csupan 300 szekrénysort gyartottak
szocialista exportra az elmuilt év-
ben.

Evi termelésiik 260 m/Ft. A ki-
tlinden szervezett iizem, a jél mi-
k6dé szocialista brigadok és a veze-
togarda korszer(i iranyitasi mod-
szereinek eredményeként 1986. ma-
jus 1-én elnyerték a ,Kivale VAal-
lalat” cimet.

A beruhdzis folytatddik, j TMEK-
miihely, szocialis épuletek, korsze-
ri gépek teszik a termelést kony-
nyebbe, gyorsabba. Létszamgond-
jaik nincsenek. Tavaly 207, bérfej-
lesztést hajtottak végre.

Majus 26. A MTESZ Bacs-Kiskun
megyei Szervezet VB-a Kecskemé-
ten, a Technika Haziban tariotta
lilését, amelyen tébbek kozott
— Rigé Endre a Bics-Kiskun me-
gyeli Szervezet titkdra tartott tdjé-
koztatét a csoport munkajirol.

Ismertette a csoport tagsiganak
létszamat, — dsszetételét —, te-
vékenységének f6 irdnyvonalat és
célkitlzéseit.

Evente mégy szakmai elfadast,
nyole tapasztalatesere  latogatast
szerveznek, ankétok és bemutatdk
szervezésével szélesitik munkajukat.
Kiilftldi cégek részvételével tarta-
nak el6adast, gyartmanybemuta-
tékat, gép, — felilletkezelés —, ra-
gasztis témaban.

Munkaterviiket — kisebb médosi-
tasokkal — teljesitik.

Kapesolatukat a tarsegyesiiletek-
kel és mdés feriileti csoportokkal,
valamint g FATE kozponti szervei-
vel, — jénak itélik.

Vendégiil lattak kiilféldi szakeso-
portokat, jugoszlav, csehszlovak
bolgar és szovjet szakembereket.

A megyei MTESZ VB g FATE-
csoport munkdjat jomak értékelte,
melyért koszonetét fejezte ki.

Az Ulésen a FATE vezelbdségeét
Farago Janosne ugyvezeld titkar és
dr. Petri Ldaszlé vb-tag képviselte.

Mijus 27. Az Epiiletasztalos-ipari
Szakosztaly a VI1I. Otéves terv épili-
letasztalos-ipari  terv-koncepcidja-
nak kidolgozasara alakult héttagh
munkabizottsaga konzultdciot tar-
tott a munka ltemének megbeszé-
lésére, ill. a tervezel kidolgozasara.

Mdijus 28. Az Ipargazdasagi Bizott-
sag b I[ovel ulést tartott. Az Ulés
temai;

1. Az Ipargazdasagi Bizotisag akcio-
programjanak megbeszélése és
elfogadasa.

2. Az 1986. évi szabélyozék vallalati
tapasztalatai, c. ankét értékelése.

3. Az Orszagos Elntkségi llésre ké-
szitetl ,,Amit a faiparr6él {udni
kell” c. informécios anyag érté-
kelése, korrekcioja, a II. £, évi
kiadvany  tartalmanak megbe-
szélése.

4. Az SZVT Szakosztaly altal kéz-
readott ,1985. évi gazdasagira-
nyitasi rendszer valtozasival
kapcsolatos tapasztalatok™ ec. val-
lalati wvéleményeket tiikrézé osz-
szeallitds véleményezésének meg-
beszélése.

5. A rendezvénynaptarral kapecsola-
tos teenddk megbeszélése, fel-
adatok kijelélése.

Mijus 30. Egyesiiletiink Végrehajté
Bizottsdgi (ilésén tdjékoztaté hang-
zott el a kiilonbozé Kozponti Bizott-
sdgokban végzett munkakrél. A
Végrehajtd  Bizotisag megéallapi-
totta, hogy Egyesiiletiink minden
fontosabb  Kozponti Bizottsagha
képviselve van és ott a targytdl, a
szakinai hovatartozastél fiiggden,
aktivan végzik munkijukat.

Balogh Gybrgy elvtdrs részletes
tajékoztatast adott a Szévetkezeti
Szakosztaly munkijarél, melyre la-
punk hasabjain még visszatériink.
A Végrehajtd Bizottsig megkoszon-
te a beszamoldt és megallapitotia,
hogy a Szévetkezeti Szakosztaly
létszamahoz képest —, eredményes
tevékenységet fejt ki a szakosztilyba
tomériilt egyesiileti tagok tdjékoz-
tatasaban, rendezvény szervezésében
és az Egyesiilet egyéb munkéiban.

A tovdbbiakban a Végrehajté Bi-
zotisdg a MTESZ Kézgyilésre va-
16 felkésziilés feladataival és egyéb,
az Egyesiilet miikédésével kapeso-
latos mnapi eseményeket targyalt
meg.



Ara: 28— Ft

FELHIVAS

Iparmiivészek dltal tervezett, igényes, egyedi és kissorozati lakberendezési és irodai
iilo- és kiegészitd butorok gydrtasaval foglalkozé IDEA lparmiivészeti Vallalat Buator
és Berendezési termelési oszidlydra j6 fizetési feltételekkel felvételre keresiink

TELEPVEZETOT OSZTALYVEZETOHELYETTESI MEGBIZASSAL
lelentkezési feltételek:

— faipari egyetem, 10 éves termelésirdnyitdsi vezetsi gyakorlat,
Ia:pcm technikum, 20 éves termeles:ranyltam vezetdi gyakorlat,

— uj iranti fogekonysug

— butorgyartasban szerzett faipari szakmai ismeret.

Jelentkezni lehet a vdllalat személyzeti vezet5jénél a-408-115 telefonon, vagy szemé-
lyesen: Bp. XIlIl.,, Mautner S. u. 120.

HIRDESSEN A FAIPARBAN!

Hirdetések leadhatbk:

FAIPAR Szerkesztéségén

Budapest, V1., Anker kéz 1—3. 1061
Tel.: 227-861

DELTA Szaklapkiadé és Miiszaki Szolgaltuto

I{.e,vc,a Lu!. cl t_l uel  F& oscto lu‘m L
Le&ny\mllalat BHtetess

Budapest, E=Csaiz -

Tel,: 156=016. ‘K“l Ly
Fi3z~hy

Kiilfoldi cégek hirdetései leadhaték:

LA e P T TN P
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Magyar MEDIA Kiilkereskedelmi Osztalyan
Budapest — H 1392. Pf. 279.
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