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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A szakmai struktira vizsgalata a faipari agazatokban
Dr. Szab6é Kadroly—Zsarnai Szildrd—dr. StrauszJézsef

Bevezetd Butoripari
Az elmult években frott tobb tanulmanyban —  Fizikai E 14255 7582 21837
részben a kiilfoldi szakirodalom, részben a hazai Alkalmazotti g e Ml
vezetGk véleménye alapjan — meghataroztuk, minddsszesen 16680 10182 26862
hogy milyen szakmai struktira tudja biztositani
az ipari tevékenység optimadlis hatékonysagéat.
Az eddigi, elméletben kifejtettekkel szemben, Epilletasztalosipari
a KSH 1983, szeptember 30-i szamitégépes felmé-  pizikai 2991 1058 3979
rése alapjan médunk volt arra, hogy a tényleges  Alkalmazotti 404 419 823
helyzetet tegyiik vizsgilat targyava, s levonjuk |
a megfeleld kovetkeztetéseket, tanulsdgokat. E cél minddsszesen 2625 1477 4102
elérése érdekében tanulmanyunkban meghatéroz-
zuk az egyes faipari dgazatokban: Vegyes faipari
— a fizikai és az alkalmazotti 1étsz&m ardnyait S . b, 4 o
i ;:i‘zv”];;;e:fs :g.eta]'kalmaz"m dolgozdle-mzal= ) oot 334 419 753
— a vezetésben résztvevok szakmai végzettsé- mindosszesen 2269 1874 4143
gét

— a ndk aranyat a vezetésben
— a faipari mérnskdk és egyéb szakirdnyu b) Ardnyai (%)
mérnorkdk részvételét a termelés iranyiti-  phréss- és

sdban lemezipari
— a faipari mémdk és az lizemmémdk, vala- férfi T A 2. 65";‘;2;11
PR S v ' ] Fizikai 6905 305 10000  81.9
— 8 memdk’ &5 technikus'(mliszaki ‘walkiz€p-  Aueaumazotil 510 490 10000 181
iskolat végzettek) aranyat.
mindosszesen 66.2 33.0 100.00  100.00
1. Az dlloményi 1étszam
A faipari iizemek alloményi létszdma az egyes Butoripar
dgazatokban — az Erd6- és Fafeldolgozé Gazda-  Fizikai 65.3 347 100.00 81.3
sadgokban integrdlt flrész- és lemezipari lizemek  Alkalmazotti 48.3 51.7 100.00 18.7
nélkiil a KSH adatai szerint 1983. szeptember 30- LREL):
&n-a kbuvelkezs volt: mindosszesen 62.1 37.9 100.00 100.0
Epiiletasztalos-
a) Létszam (f6) ipari
Fiirész- és lemezipar
s Fizikai 67.7 323 10000  80.0
Fizikai ) . Alkalmazotti 49.1 50.9  100.00  20.0
Alkalmazotti férfi noé 0sszesen
1481 650 2131 minddsszesen 64.0 36.0 100.00 100.0
241 231 472
minddsszesen 1722 881 2603 Vegyesfaipari
Fizikai 57.0 43.0 100.00 818
* A tanulméanyt vitaanyagként kozoljlik. Szeretnénk, Alkalmazotti 44 4 55.6 100.00 18.2
ha hozzdsz6lisok érkeznének a cikkhez, melyeket
lapunkban folyamatosan ko6zolni fogunk. minddsszesen 54.8 45,2 100.00 100.0
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2. Az alkalmazotti 16tszdm megoszldsa szakmai
végzettség szerint U-ban.

Fiirérsz- és lemezipari

Egye- Kozép- Alap- Ossze-
temi isk. isk.
Férfi 34,0 61,0 50 100,0
N6 11,7 706 17,7 100,0
Egyiitt 23,1 65,7 11,2  100,0
Allami butoripari
Férfi 24,3 67,6 8,1 100,0
N6 101 703 196 1000
Egyutt 7,0 69,0 14.0 100,0
Szovetkezeti bitoripar
Férfi 13,9 72,3 13.8 100,0
N6 = 42 74,7 21,1  100,0
Egyiitt 8,9 73,5 17,6 1000
All. épiiletasztalosipari
Férfi 22,8 68,8 84 100,0
N6 49 68,3 26,8 100,0
Egyiitt 13,6 68,5 17,9 100,0
Szov, épiiletasztalosipari
Férfi 8,3 1.8 13,9 100,0
NG 0,0 83,9 16,1 1000
Egyiitt 4,5 80,6 14,9 1000
A statisztikai adatokb6l az alabbi ~4ltaldnos

megéllapitasokat tehetjiik:

— a fizikai és alkalmazotti ardny az egyes &aga-
zatokban kozel azonos, s valamivel az orszi-
gos atlag alatt marad,

— a nék aranya a manualisabb munkét kivané
4gazatok felé novekszik, s legmagasabb a ve-
gyes faiparban,

— az egyetemi végzettséglieck ardanya az allami
szektorban tobbszorosen meghaladja a szovet-
kezetieket,

— a noéi alkalmazottak végzettsége egyetemi
szinten minden &4gazatban alatta marad a fér-
fiakénak, kozépiskolaji szinten kiegyenlitodik.

3. A termelés eredményes vitelének feltételei

A termels tevékenység optimélis vitelének felté-

tele, hogy azt mind mennyiségileg, mind min&sé-

gileg minden szinten a megfelel6 szakmai struk-

tardban tomorilt garda vigye. Annak érdekeé-

ben, hogy ilyen megfelelé szakmai struktara 1ét-

rejohessen, meg kell hatarozni a sziikséges fevé-

kenységi koroket, s azokhoz sziikséges tudasigényt

mind a felsé mind kozépszinten nem hagyvan fi-

gyelmen kivil a fizikai dolgozok szakmai felké-

sziltségét sem.

Az irédnyitds tevékenységi korei a termelésben:

— a termelés technolégidjanak, gyantasanak meg-
tervezése,

— a gyartds miszaki berendezéseinek kivalasz-
tésa, lizemeltetése,

— a termelés megszervezése,

— a technolégia gyakorlati irdnyitésa, ellendrzése,
Ezek az alapvetdé horizontdlis tevékenységi ka-

tegoridk eredményes megvalésitdsa vertikalisan
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5 kategéridban tevékenykedd irdanyiték eredménye

az iranyitottak munkédjaval egyetemben. Azaz:

a) a veztés (igazgato, lizemvezeto)

b) a termelés iranyitas (termelésiranyiték, disz-
pécserek, mivezetdk)

c) a technolégia (technolégus, miiszaki ellendr)

d) a kutatas, fejlesztés

€) a szervezés.

A jelenlegi ismereteink s a kilfoldi irodalom
adta informadciék szerint, (ezt mdar tébb tanul-
manyban ismertettiik) az egyes munkateriilete-
ken miikodé irdnyiték helyes *j-0s ardnya a ko-
vetkez6:

a) = 4%
b) - 400/0
c) = 32%
d) = 15%
e)= 9%

1100%, dsszesen.

Ha az egyes kategéridkon beliil a sziikséges
szakmai ismereteket nagyvonaltian szakagon Kki-
viili, szakdgon beliili egyetemi végzettséget igény-
16 ismeretekre bontjuk, a fenti kategéridkon be-
liil a helyes ardnyok (%) a kovetkezok:

) szakagon ki- faipari kozgazdasz
Kategéria (i1’ mérngk  mérnok (jogasz)

a 20 50 30

b 20 70 10

c 20 70 10
d 30 60 10
e 10 50 20
atlag 20 60 20

A fenti ismeretanyagi ardnyok és a sziikséges
miiszaki-kozgazdisz szakemberstruktura kozotti
Osszefliggések a  kovetkezoképpen indokolhatok:

A vallalatvezetdknek, az lizemvezetoknek a mii-
szaki ismereteken tulmenden ismerniok kell a
termelés gazdasigi oOsszefliggéseit, de a jogi is-
meretek is elényosek.

A termelés kozvetlen irdnyitéi olyan faipari
mérnokok, lizemmérnokok, akik a sziikkséges gé-
pészeti, egyes dgazatokban vegyészeti ismeretekkel
rendelkeznek, de az alapvet6 gazdasagi ismeret-
anyaggal is fel vannak vértezve.

A technolégusok elsGsorban faipari mérnokok,
akik a technolégia teriiletén a tébbi szakégi mér-
noki osszefliggéseket ismerik és a kozgazdasagi
feliételeket sem mellézik. A fejelesztésben részt-
vevok olyan faipari mérnokok, akik sziikség sze-
rint épité6-, gépész-, vegyészmérnoki ismeretek-
kel is renddlkeznek s tekintettel tudnak lenni a
gazdasagi kihatasokra.

A szervezés teritletén pedig faipari ismeretek-
kel rendelkezb6 kozgazdaszok fejthetnek ki leg-
inkdbb eredményes munkat.

Persze a fenti, nagy altalanossagban megfogal-
mazott feltételek az egyes funkcidoknil egy sze-
mélyben alig fordulnak eld, ezért a c), a d) és az
e) tevékenységeket leginkdbb munkacsoportok
vegzik, ahova a szilkkséges szakagi ismeretekkel
rendelkez6 szakembereket Gsszevonjak. Az a) és



b) funkcidknél pedig szitkségszerti tanacsadoék,
tandcsado testiletek segitenek:

A megfeleld allomanyi struktara kialakitédsa-
nal azonban a fenti dltaldnossédgban leirtakon ki-
viil tekintetbe kell venni a faiparon beliil is az
egyes Agazali sajatossdagon alapulé kivanalma-
kat, melyek a szakmai strukturdt a felsé foku
végzettséget illetéen a kovetkezdképpen térili el

(Yo):

Mérnok-kozgazddsz (jogasz) sziitkséglet ardnyai:
Butor-épti-
Megnevezés letasztalos Flirészipar Lemezipar
ipar

Faipari mérnok

technilkus 60 65 59
Egyéb mérndk

technikus 20 15 25
Kozgazddsz 20 20 20
Az egyéb miiszakibol
gepesz 60 60 70
Vegyeész 10 - 10
elektro 20 30 10
épitési 10 10 10

A fentieket szem el6tt tartva az egyes faipari
agazatokat kiilon-kiilén vettiikk vizsgélat ald s a
kovetkezd eredményekre jutottunk:

4, Fiirész- és lemezipar
4. 1. A fizikai dolgozdk
A fizikai dolgozok szakmai felkésziiltségi arénya:

Nemek szak-  betanitott, segéd-  Osszesen
munkiés munkas munkés

férfi 50,4

nod 11,8 52,9 35,3 100,0

egyiitt 38,6 40,1 21,3 100,0

Az 4gazati gyértmany termelését, a technold-
giai folyamatokat tekintetbe véve a fizikai dol-
gozok szakmai felkésziiltségét illetéen az ardnyok
megfelelének mindsitheték, ami a tényleges tu-
dast illeti aligha, ami a szakmunkasképzés hia-
nyaira vezethettk vissza.

42 Az qalkalmazottak megoszldse dllomdnycSoportok
és iskolai végzettség szerint

Egyetemi, f6isk. férfi né  oOsszesen Y,
végzetiség
Faiparj mérnok 3.3 5 38 34,9
.Gépészmérnok 2 — 2 1.8
Vegyészmeérnok 14 2 16 14,7
Egyéb mérnok 11 3 14 12,8
Kozgazdasag 7 6 13 11,9
Jogdasz 4 - 4 3,7
Pedagbgus 4 2 Bae 5,5
Egyéb 10 6 16 14,7
Osszesen 82 27 109 100,0
0y 75,2 248 100

Az elébbi fejezetben meghatarozott aranyokkal
(faipari 60", egyéb mérndk 20%,  kizgazdész
20%,) szemben a tényleges helyzet a kivetkezs:
faipari mérnok 34,9", egyéb mérnok 29,3%, koz-
gazddsz, jogasz 15,6%.

A fenti ardnyok semmi esetre sem felelnek meg
a szakmai kovetelményeknek, A faipari mérns-
kok aranya, ha joakarattal ide szamitjuk az er-
démérnskoket is 25,1%-kal marad el a kivanal-
maktél. Enyhiti a helyzetet az, hogy a 14,7%
egyéh egyetemet wvégzettek  kozott vannak a
nagy szakmai tapasztalatokkal rendelkezs Mar-
xista egyetemet végzettek, Elgondolkoztaté a pe-
dagodgus arany!

Ha végigtekintiink g nék helyzetén a vezetés-
ben a kiévetkezs képet kapjuk:

KSH-kategéria ferfi né
Vezetd A 91,79, 8,3%,
Vezeld BC

Iranyité A 83,3%, 16,7,
Iranyits B 100,07, 0,09/,
Ugyintézé 44,45, 55,6%,
egyi.itt 75}203{0 2413 J)‘]rﬂ

A 248%, atlagos nbardny nem mutatkozik meg
a két vezets kategdridban., A szakmai sajatossa-
gokat figyelembe véve (nagy, huzatos csarnokok,
zajartalom sth.) a kozvetlen iranyitasban valé el-
maradasuk érthetd, aminek kovetkezménye az
ligyvintézé munkakordkben elfoglalt magas ars-
nyuk.

Kozépiskolai végzettség

férfi né oOsszesen U
Faipari 60 10 70 22,6
Gépész 28 3 31 10,0
Vegyész 2 — 2 0,6
Egyéb miiszaki 22 2 24 7
Kozgazdasz 12 64 76 245
Egyéb kozép 11 20 31 10,0
gimnéazium 24 52 76 245
Osszesen 159 151 310 100,0
/y 51,3 487 100

A kozépfoku végzettséglieknél a helyes arany
40, 20, 40. (szakmai, szakmaén kivili, kézgazdasz),
mivel az adminisztrativ munkakordkben inkéabb
kizgazdasagi ismeretekkel rendelkezék miikdd-

hetnek eredményesen. Ennek  ellenére a fenti
tablazat adta ardanyok:
kbzgazdasigi és egyéb 55,20,
faipari 22,69,
szakmén kiviili mdszaki 22,20/,

nem mondhaté kedvezének. Itt féleg a gimnaziu-
mokban végzettek problémaira kell felfigyelniink.
A jelenlegi iskolapolitikai elképzeléseknél — ami
a gyakorlatot is tiikroézi — gimnaziumokba a jobb
elémeneteldl tanuldk keriilnek azzal a reménnyel,
hogy tanulményaikat az egyetemeken, f6iskola-
kon folytatjdk. Ez a remény jo részitknél nem va-
lik wvaldra, s ezért a gimndziumokba wvals beisko-
lazas tervezése nézetiink szerint mennyiségileg
nem indokolt, s igy az itt érettségizettek tobbsé-
ge (feltételezben magasabb szellemi szinten) oly
munkakorokbe kénytelen elhelyezkedni, ahova
szakmai kozépiskolakban végzettekke] szemben
hatranyba kerililnek. Egyrészt, mert semmi szak-
mai képesitéssel nem rendelkezék  alacsonyabb
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lkategoriaju besorolast nyernek, mésodszor, mert

toviabbképzéssel kell szakmai ismeretekre szert
tenniiik.
Tébb szakmai kozépiskolara lenne  sziikség,

amit azonban — a gimnaziumokkal szemben —
csak koncentraltabban lehetne létrehozni. Ejz pe-
dig kollégiumok nélkil nem valésithaté meg.
Meégis megérné!

A kozépfoku végzettséggel rendelkez6 nék ardnya
az egyes alkalmazotti kategdridkban

KSH-kategoria férti né
Vezetd A

Vezeté BC

Irdnyité A 73,7 24,3
Iranyit6 B 91,7 8,3
Ugyintézo 22,3 .7
egylitt 47,4 52.6

A nék ardnya a vezetés hierarchidjdban  lej-
jebb menve csokken. A wezeték szakmai végzett-
ségét illetéen megallapithaté volt, hogy a A-ka-
nek felstfoka végzebtséggel, a BC-kategoéridjn
vezetbk és az A-kategéridju irdnyitok kozul pe-
dig 49%-dnak fels6foku, 51%-dnak  kozépfokn
végzetisége van, ami megfelelének mondhaté.

5. Batoripar

(szocialista)

5.1 A fizikai dolgozdk

A fizikai dolgozdk szakmai felkésziiltségének

aranya:

Nem: ok Szak:- Betanitptt Se:géd; Ossze-
munkas munkds munkas sen

Férfi 55,3 26,8 17,9 100,0

N6 14,6 67,1 18,3 100,0

Ossz. 412 40,8 18,0 100,0

A jelenlegi tomeggyartdsi termékstrukturat fi-
gyelembe véve p fizikai dolgozok szakmai felké-
sziilisége megfelelének itélhets, de a jovét il-
letben, a minéségi gyartas felé valg igényeltols-
dast véve tekintetbe, a szakmunkdsarany javi-
tando kell hogy legyen.

Ha a fenti aranyokkal allami és szovetkezetke-
zeti butoriparra bontjuk, az ardnyok a kovetke-
zdk:

szak- betani- segédm.  Bsszesen
Nemelk munkis tott m. . i e 8

A Sz A Sz A S5z A Sz
Férfi 49.3 67,7 30,6 19,0 20,1 133 100,0 100,0
NS 16,2 11,1 g8'99 67,6 17,0 21,3 100,0 100,@_
Ossz. 41,2 40,8 18,0 100,0

Ay allami és a szovetkezeti butoriparban fog-
lalkoztatott munkdsok képzettségében vals elté-
rés a szovetkezeti ipar  felkésziiltségi folényét
igazolja, de egyben a kereseti lehetfségekre  is
utalnak.
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5.2 Az alkalmazottak megoszlgsa dllomdnycso-
portok és iskolai végzetiség szerind

5.21 Allami bitoripar

Egyetemi, féiskolai végzettséy

Faipari mérnok 207 63 270 449
Gépészmeérndk 64 6 70 11,6
Vegyészmérniok 5 3 8 13
Egyéb mémdk 26 4 30 5,0
Kozgazdasz 44 72 116 19,3
Jogasz 16 5 21 3,5
Pedagdgus, 6voné 13 14 27 4.4
Egyéb 42 18 60 10,0
Osszesen 417 185 602 100,0
o, 69,3 30,7 1000

Az el6zéekben meghatarozott optimalis aranyok-
kal szemben a tényleges helyzet;

Szakméan kiviilj mérnsk 17,9%,
Faipari meérnok 44,99,
Kozgazdasz, jogasz 22,8,

Az arinyok jobbak, mint a flirész-lemeziparban,
mégsem mondhaték kielégitének, kevés a  ve-
gyész] A kozgadasz kategériat 10°%g-kal emelik
politikai féiskolat végzettek.

A n6k ardnya az alkalmazotti (iranyité) kategé-
ridkban:

KSH kategoria férfi nb

Vezetd A 87,4 12,6

Vezets BC

Iranyité A 70,4 29,6

Iranyito B 87,8 12,2

Ugyintézé 57.5 42,5
egyiitt 69,3 30,7

A n6k aranya a vezetésben mar kiegyensulyozot-
tabb, s tiikrdzi az dgazat sajatossagait.

Kozeépiskolai képzettség

férfi ns 0ssz, %

Faipari 563 (i 634 26,0
Gépész 91 8 99 4,1
Vegyész 11 13 24 14
Egyéb miiszaki 96 68 164 6,7
Kozgazdasigi 123 612 735 30,1
Egyéb kozép 146 119 265 10,8
Gimnéazium 129 390 519 21,3

dsszesen 1159 1281 2440 100,0

Ha az elézg fejezetben kifejtettek szerint el-
fogadjuk helyes ardnynak a 40:20:40%-0s ars-
nyokat, a tényleges helyzet itt sem megnyugtato,
kevés a miszaki képzettségli kozépiskolas, féleg
a vegyész., A gimnéziumot, s a szakméan kiviilj
egyéb kozépiskolat végzettek itt is a legnagyobb
kategoéria.

A kozépfoku wvégzettséggel rendelkezé nék ara-
nya az alkalmazotti kategoéridkban:

fertfi né

Vezeté A 61,5 385
Vezeté BC

Irényits A 75,1 24,9

Iranyité B 93,6 4.4

Ugyintézé 29.3 70,7

egyiitt 475 52,5



A kozépiskolat végzett ndk meglepen magas
ardnyban vannak jelen a magasabb vezet6i ka-
tegoridkban. A vezetéi kategoridkat egyiilt vizs-
gélva pedig megdllapithaté volt, hogy az A-kate-

vezetﬁk koziil 78,5% rende]kezik fels(i-

........

koziil 40,09, felsofoku, 56,4% kozepfoku és 3,6
alapfoku vépzettségiliek.

Iranyité B 7,9%
Ugyintézs 38,8%0
egyltt 52 2{’/0

A ndi vezeték aranya az allami butonparban ha-
sonléan megflelelonek mondhata.

6. Szocialista épiiletasztalosipar

6.1 A fizikai dolgozék

5.22 Szévetkezeti butoripar A fizikai dolgozok szakmai felkésziiltségének
aranya:
Egyetemi, féiskolai végzettség:
Nemek szakmun- betani- segéd- Ossze-
féerfi mné ossz. % kés tottm. munkds sen
Faipari meérnik 47 6 53 40,2 férfi 53,4 32,7 13,9 100,0
Gépészmérndk To 13 10,0 né 5.7 72.5 21,8 100,0
Vegyészmeérnik 2L — 1 0,7 Osszesen 38,0 45,6 16,4 100,0
Kozgazdasz 16 19 35 26,4
Egyéb egyetem 22 8 30% 22,1 A szakmai sajitossigokat figyelembe véve az
osszesen 99 33 132 1000 arany megfeleld.
% 75,0 25,0 1000

* Ebbél: 2 pedagogus, 6vond, jogisz, és 15 poli-
tikai féiskolat végzett.

A tényleges aranyok:

Szakman kiviili mérnok 10,7%,
Faipari 40,2%,
Kozgazdasz és jogdsz 27,9%
semmi esetre sem kielégitGek.

A nok ardnya a vezetésben:

A-kategéria 18,0%,
BC vezetdi

A irdnyitoi 34,20/,
B iranyitéi 7,9%
Ugyintézs 72,0%
egyiitt 52,2,

Megjegyezzilk még, hogy az A-kategéridju ve-
zet6k koziil 38"/, rendelkezik felséfoku, 53% ko-
zépfoku és 9% alapfoku végzettséggel.

A BC-kateggriaju vezeték és az A-kategériiju
iranyitok kozil pedig 20,5% felséfoka, 70% ké-
zépfoku s 9,5% alapfoku végzetiségii.
Kozépiskolai végzettségiiek:

férfi  nd Ossz. %

Faiparj 182 21 203 18,6
Gépész 23 = 23 2,1
Vegyész 1 — 1 0,2
Kozgazdasz 64 287 331 30,3
Egyéb 243 292 535+ 48,9
Osszesen 513 580 1093 100,0

% 47 53 100,0

* Ebb6l 301 gimnaziumot, 168 politikai féisko-
lat vegeztek. A miszaki kozépkaderek szam-

aranya nem Kkielégitd.
A kbzépfoku végzettséggel rendelkezé ndk ara-
nya az alkalmazotti kategéridkban:

Vezeté A 18,07
Vezeté BC
Iranyits A 25,5

6.2 Az alkalmazott létszdim megosdldsa dllomdny-
csoportok és iskolai végzettség szerint

6.21 Allami épiiletasztalos-ipar
Egyetemi, fdiskolai végzettség:

faefi s Vo
Faipari mérnék 47 1 48 46,6
Gépészmeérnik 19 — 19 18,4
Vegyészmérniok 1 1 2 2,0
Kiozgazdasz T 15 22 214
Egyéh egyetemi wvégz. 10 L0002 12* 11,6
Osszesen 84 19 103 100,0
% 816 184 100,0

* Ebbé] pedagogus 1, jogasz 4, politikaj f&iskolat
végzett 2.

A bevezetében meghatdrozott aridnyokat figye-
lembe véve a tényleges aranyok:

szakman kivili mérnok 20,4%,
faipari mérnsk 46,6/
kozgazdasz, jogdsz 25,0%
leginkabb kézelitik meg a kivanalmakat. i

A nék ardnya a vezetésben.

Vezets A 34,5%
Vezets BC

Iranyité A 28,5%
Iranyité B 1,5%
Ugyintézé 64,9%,
egylitt 51,3%

kozul "03 o nendelkemk egyeteml vegzettseggel
69,2, kozépiskolaival. A BC-kategéridju vezeté
is az A~kateg0rié.j1.’1 iranyitok koézil 23,4%-ban
egyetemi, 70,1%-ban kozép és 6,5%-ban egyetemi,
79 1%~ban kozﬂp és 14,9%-ban alapfoku  vég-

zettséggel rendelkeznek.
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Kozépiskolai végzetiségiiek

férfi né 0852, Yo
Faipari 130 9 139 26,8
Gépész 47 4 51 9.8
Vegyész 2 1 3 0.6
Kozgazdaségi 41 148 189 36,5
Egyéb 32 103 135% 26,1
Osszesen 252 263 517 100,0
% 48,8 51,2 100,0

* Bbbdl 105 gimnaziumot végzett, 30 politikai is-
kolat.

Az ardnyok onmaguk igazoljak, hogy a megosz-
las nem mondhato kielégitének. A miiszaki arany
alacsony!

6.22 Szovetkezeti épiiletasztalos-ipar

férfi né 0sSZ. %
Faipari mérnok 2 — 2 66,6
Gépészmérnsk 1 — 1 334
Vegyészmérnok - -— —_ —
Kozgazdasz - - — —
Egyéb egyetemi —_— —_— — LT
dsszesen 3 3 100,0

Meglepden kevés a mérndk, a végzett kozgazdasz.

Kozépiskolai végzettség

Faipari 6 — 6 11,1
Gépész 2 — 2 3.7
Vegyész 2 — 2 3.7
Kozgazdasz 2 7 9 16,7
Egyéb 16 19 35* 64,8

osszesen 28 26 54 100,0

* Ebb6l 21 gimnazium, 13 politikai kozépiskola.

A szovetkezeti épliletaszalos-iparban az A-ka-
tegoriaju vezetok kozil 12,5 rendelkezik egyete-
mi, 87,5% kozépiskolai végzettséggel. A BC-kate-

iaju iranyiték
kozill 16,7% egyetemi, 83,3% kozépiskolai; a B-
kategériaju iranyiték kozil pedig valamennyien
kozépiskolai végzettséggel rendelkeznek,

7. Vegyes faipar

7.1 Fizikaé dolgozék

A fizikai dolgozék szakmai felkésziiltségiik ara-
nya:

szak- betani- 2
munkéds tottm. segédm.  0Ossz.
Férfi 46,2 35,8 18,0 100,0
N6 14,1 72,2 13,7 100,0
egytitt 32,4 51,4 16,2 100,0

Az aranyok a szakmai sajatossigokat véve figye-
lembe kielégitéek.

7.2 Alkalmazotti létszdm megoszldsa végzettség

szerint (%)
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7.21 Allami szektor

Nemek Egye- Kozép- Alap- 0852.
temi isk. iskola
Férfi 27,9 54,3 7.8 100
NG 8,1 37,0 24,9 100
egyiitt 16,5 65,8 17,7 100
7.22 Szévetkezeti szektor
Férfi 8.9 82,2 8,9 100
N6 3,8 80,0 16,2 100
egyiitt 3,2 81,0 128 100
A végzettségi kategéridk majdnem  azonosak,

mint az épliletasztalos-iparban mind &llami, mind
szovetkezeti vonalon igy az ebbdl levonhaté ko-
vetkeztetések is meg kell hogy egyezzenek,

8. Faipari képzettséggel rendelkezé szakemberek
szintenkénti megoszliasa

Kiilon vizsgdlva a kizarélag faipari képzettség-
gel rendelkez6 miiszaki szakemberek szintenkén-
ti szdmat, a kovetkezdé képet kapjuk:

Szin- flirész- épiilet buator- Ossze-
tek lemez  aszt. ipar sen

Faip. mérnék (£6) 10 39 261 16 326
Uzemmérnsk (£6) 11 25 43 2 81
Faip. kozépv. (f6) 51 143 824 113 1131

(Megjegyezzitkk a szamok kisebbek, mint az el6-
z6 fejezetekben feltiintetettnél. A csekély elté-
rés oka, hogy az el6zi fejezetben a faipari mér-
nokok kozé szamitottuk a faipari agazatban te-
vékenykeds erdémérnokoket és a papiripari mér-
nokoket is. Ugyanigy jartunk el a kozépfoka
végzetiségliek vizsgdlatanal.)

A szdmokat vizsgdlva megallapithatjuk, hogy
a mérnok-lizemmérnsk ardnya rendkiviil kedve-
z6flen. Ez természetes kovetkezménye az lizem-
mérnokképzés késébbi meginduldsanak. A nem-
zetkozi irodalom 1:2, 1:3 ardnyt jelol idealisnak.
A kedvezétlen helyzethez hozzajarul az a tény is,
hogy a véllalatok sem tesznek legtobb esetben
kiilonbséget e szakemberek alkalmazasakor. Ilyen
médon nem alakulhatott ki egy optimélis mér-
nok-izemmérnsk arany, illetve a jelenlegi ara-
nyok nem tlikrozik a tervezd, -fejleszté mdszaki
eldkészité és a kozvetlen termelést levezetd, le-
bonyolit6 munkakorsk mérnski munkamegoszta-
sat a kétféle képzettségi szintli szakemberek ki-
rében.

A mérnokok, illetve lizemmérnokok ardnya a
kozépfoku faipari mifiszaki végzettségliekhez vi-
szonyitva ugyancsak nem mindsithet megfelels-
nek. A nemzetkozileg idedlisnak tartott arany 1:5.
A tényleges ardny 561:1435-hoz, Javitja a helyze-
tet, hogy sokan, nagy gyakorlati tapasztalatok-
kal rendelkezd kozépkaderek politikai iskolat vé-
geztek. Ennek a megéllapitdsnak értékét gzonban
rontja. hogy a kozépfoku végzettségliek aldgaza-
tonként eltéré mértékben nagy szidmban felsébb
vezet6i funkcidkat latnak el. Ugyanakkor szamos
esetben tapasztalhaté. inkongruencia a mérnskok
és tizemmérnokok foglalkoztatasdban.



A faipar kilénbozé  szakagainak hosszutdvi
fejlesztési koncepcidi szamos helyen tartalmaznak
utalast az automatizalas, a robottechnika alkal-
mazdsara. Ezek a célkitlzések szakemberoldal-
rél ma még kozel sincsenek megfelels médon
elékészitve, A jelenlegi strukturdban szellemi
foglalkozastak és fizikai alloményudak  korében
egyarant hidnyoznak azok a szakiranyu miisza-
kiak, akik e berendezések mikodeteéséhez, tech-
- nolégizdlasdhoz, rendszerbeli adaptalasdhoz sziik-
ségesek. Foként a mikroelektronikai, mfiszer és
szabalyozastechnikai szakemberek hidnya szem-
betling. Mérnok—iizemmérndk wvonatkozasban a
statisztika a kovetkez6:

Fir. Ep. o :
lem. aszt, ~ Bubor- Efgyeb
o in. ip. aip.
Gyengedaramu
vill. mérnok,
finommech. 0/5 1/1 1/4 0/1
mérnok/iizem-
mérndk

Osszefoglalds

Az elmondottak, s a feltart adatok alapjan megalla-

pithatjuk:

a) a munkaskategéridk ardnyai megfeleléek, de a
szalkmunkasok szakmai tuddsat a jovében emel-
ni kell;

b) a kozépiskoldt végzetteknél a szakmaj megoszlas
korantsem mondhats kielégitének. Miiszaki ko-
zépiskolat végzettek ardnya csupdn 28,9%, ugyan-
akkor 23,6, gimndaziumot végzett;

¢) az egyetemi, f6iskolai végzettségliecknek a szak-
mai megoszlds ugyancsak nem felel meg a kiva-
nalmaknak. A mérndkok ardanya (koztik a faipa-
ri mérndkoké) alacsony, s ezen belill is kevés a
Vegyesz;

d) érvendetes. hogy az egyéb egyeteme{ végzettek
koziil 46,5%-nak van miiszaki képesitése is;

e) killén vizsgalatot érdemel a 36 pedagdgusnak te-
vékenysége g faipari dgazatokban;

f) a n6k aranya az egyes kategéridkban az &gazati
sajatossdgokiat figyelembe véve Kkielégit;

g) killon vizsgalva a faiparj képzettséggel rendelke-
z6 szakemberek szintenkénti szamat, s egymas
kozotti ardnyap megallapithaté volt, hogy a j6vé-
ben emelni kell az iizemmérnikok, a faipari ko-
zépkéaderek aranyait a mérndkiokéhez viszonyitva,
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Rovatvezeték: Dr. Molnar Siandor, Szalay Lajos

Fahdzépités Kanaddban (Uber die
kanadische Holzhausbhauweise)
= 1986. 1—2. sz., p: 16—17.

A legfeljebb négyemeletes ka-
nadaj lakéépiiletek mintegy 95%-a,
Osszes kanadaj lakohaz kozel 80%y-a
faanyaghdl késziilt. Ez annal is in-
kabb meglepd, mert a hazak kiilsé
megjelenésiikben nem emlékeztet-
nek erre az anyagra, burkolatuk a
hagyomanyos. angol téglaépiilete-
kéhez hasonlit, A hazak vazszerke-
zete viszonylag kisméreli, szab-
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vanyositott keresztmetszell és
hossziisdgi elemekbé] épiill fel. A
kis keresztmetszeti eértékek (kb.

503<100- mm) finoman tagoly épii-
letvaz osszeallitdsat {eszik lehetdve.
A szabvanyositis leegyszertisiti és
olesobba teszi az elemek gyartasat.
A csekély méretek kivetkeztében
nyersanyagként vékony rink is fel-
hasznalhato, a kész elemeket pedig
géppel is osztalyozni lehet. A vazat
jobbdra rétegelt lemezbdl késaiilt
tablak merevitik ki, de olyan spe-
cialis, faanyagu lapokat is hasznal-
nak erre a célra, amelyek furnér-
boritassal és forgicskozéprésszel
késziilnek. A tetéfedd anyag sok
esetben fazsindely. A véz- és ki-
to1t6 elemeket Aaltaldban szegezés-
sel rogzitik egymashoz, Az  egyes
mezdkbe belilrél, gézzars folidval
kombinalt, &svany; eredetli szige-
teléanyagot helyeznek. A falak
belsd burkolasara gipszkarton-
lemezt, rétegelt lemezt, farostle-
mezt stb. hasznalnak. Tekintettel

az elemek csekély silyara, a szere-
lésnél csak konny(i emel6szerkeze-
tekre van sziikség. A favdzas ha-
zak merevségének koszinhetben az
ilyen épililetek jol megalljak a he-
lyiiket a foldrengéstél veszelyezte-
tett teriileteken is, J6 péda erre
az alaszkai fdvaros, ahol az évek-
kel ezelOtti természeti Lkatasztro-
fanal csak a faanyagh hdzak ma-
radtak épségben.

Napjainkban Kanaddban és az
USA-ban Osszesen mintegy 300 mil-
li6 embepr lakik olyan hazakban,
amelyeke{ favdzas szerkezettel épi-
tetlek. Az épiiletek elemeire bont-
hatélt, kénnyen szallithatdk., Eszalk-
Amerikaban széles korben elterjedt
szokds az, hogy az atlelepililék ha-
zukal is magukkal viszik. Maéasok
ugy értékesitik  egykori hazukat,
mint haszndlt autdjukat.

Tischler

1986-ban?
(Wohnen ’86) = 1985, 24. sz., p: 9—
10.

Amellett, hogy a fiatalok

Milyen lész a lakds

és a
kozépkoruak lakberendezéssel kap-
csolatos elképzelései kibzelitenek
egymaéashoz, hdarom, jél elkiilonithe-
t6 irdnyzal kialakulasa figyelheto
meg: a romantikus-, a természet-
hez kozelitG- és a targyszeriiségre
torekvs stilusé. Ami g részleteket
illeti, a butorok feliiletén a klasz-

szikus fafajokra példdul a tolgy-
re, cseresznyére, mahagonira, dio-
ra lehet szamitani, de mellettiik a
kéris és az erdeifeny6 is szerephez
jut. A szekrénybutoroknal megszii-
nik a padlétél a mennyezetig be-
kete, a fekete-voros, a fehér-kék
épitett, merev szekrénysorok ural-
ma. Elétérbe keriilnek a lazabb be-
épitettséget adé vitrines ives, moz-
galmas butorok. A karpitozott ter-
mékeknél ismét a Bauhaus egykori

utmutatdsa fog érvényesiilni, a
huszas eévek  veégén |, felfedezett”

kockaforma sok kovetore talal. Az
uralkodo szin a szlirke lesz. A bér
fekete, szirke, vagy barna sazini. A
lakkbevonatok fedd jellegliek sziir-
kek, feketék, kivéve a fiatalok szo-
bait, itt a voros-fehéra sarga-fekete
kontrasztok fognak megjelenni, A
gyverekszobdkban a vildgos fafajok
jutnak szerephez, a szines bttorok
nem lesznek jellemzbek: a tarka-
sagot a jatékok, képek stb. bizto-
sitjadk, A romantikus hullim hata-
sa a gyerekszobakban nem érveé-
nyesiil a legfontosabbak az egész-
ségligyl és a biztonsagi szempontok.
A lakészobdkra Altaldnossagban
ugyanaz érvényes, mint a lakas
egészére, azaz a stilus a romantikus
és a természetesre torekvd irdny-
zat egylittesen szabja meg. A taro-
lobutorok elkeriilhetetlensége miatt
a szekrénysorok ezekben a helyisé-
gekben tovabbra is uralkodo szere-
pet kapnak. A konyha vilagos, vi-
dém, prakfikug és lakdlyos lesz. Az
itt felhasznalt fafajok sorrendje:
tolgy, koris. biikk. A fa—mianyag
kombindcié megtartja korabbi po-
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Faforgécslapok tartdssaganak vizsgalata
Mddszerek
Dr. Nyars Jézsef

Bevezetés — terheletlen mintadarabok vizigénybevétele
_ vagy tartésan nedves kliman tartasa; a vizhé-
A faforgécslapok — mint minden més szerkezeti mérséklet, az igénybevétel id6tartama, valamint

anyag — funkciojuktél fliggéen kiilonbozs kor-
nyezeti hatdsoknak vannak kitéve. Az alkalmazisi
teriilettsl fliggden tehdt az egyes kovetelmények- . . ] '
nek relativ jelentésége van. KORNYEZET! IGENYBEVETEL

A faforgacslap igénybevételében — a kdrnyezeti
hatast okozati lanc kezdeteként (1. dbra) felfogva
— jelentos szerepet kell tulajdonitanunk a nedves.
ségnek. A nedvességtartalom, — amely az anyag-
jellemzékre nagy hatdssal van — t6bb tényezé (2.
dbra) fliggvénye. y

A tartéssagvizsgalatokkal foglalkozé munkak
Bl i P i "
alapvet6 _jtonekﬁa:ese a kornye’zeh komhn-er}yek €s Felmele ge des
ezen beliill a para,illetvea viz — faforgacslap-sa- ] i '
jatossagokra gyakorolt hatasdnak vizsgalata, vala- nedvess eqg valtozas

mint a természetes igénybevételek mesterséges ko-
rilmények kozott torténd modellezése. A tartéssag
vizsgdlata kiterjed a viszkoelasztikus tulajdonsa-
gokra, valamint a kémiai és a biolégiai alléképes- |
ségre is.

A faforgdcslapot elsGsorban kiilsé erdk (sajat to.
mege, terhelések stb.) és belsé er6k (a nedvesség
ésfvagy hémérséklet okozta dagadisi-zsugorodasi

mozgasok kovetkeztében felléps fesziiltségek) szu-
* perpondlédva veszik igénybe.

A kovetkezdkben a vazolt problémakor feltara-
sanal alkalmazott moédszerek és az elént eredmé-
nyek alapjan tett megallapitasokat ismertetem.

Meretvaltozas

Fesziltsegek

1. A tartossig megitélésének lehetdségei

Médszertani szempontbhol a vizsgalatok mestersé-
ges és természetes  igénybevételekre oszthaték
(Gressel 1980). Konkrét vizsgalati metodikakban y
bizonyos atfedés lehetséges, amit a fovabbiakban

iekEs Repedeskepzadesek
1.1. Mesterséges igénybevételek felbomlas

Az ide sorolhaté — tartéssig megitélésére alkal-
mas — modszerek alkalmassagi, illetve teljesit-
meényvizsgilatnak tekinthettk (Deppe, Schmidt
1979).

Az -alkalmassagi vizsgédlatok célja: tegyen kiilonb- [ ’
lonbséget az adott célra alkalmas, illetve alkal- Vizbehatolas :
matlan anyag kozott. E vizsgalatok igénybevételi Tart dS éfned vesedes
paraméterei a gyakorlathoz kozelallok, azonban a
klimatikus igénybevétel iddben felgyorsitott. A
teljesitményvizsgalatok az anyaggal szemben ta-
maszthaté kovetelmények meghatarozasdhoz nyuaj- ]
tanak alapot. E vizsgilatoknal a maximalisan var-
haté természetes igénybevételt tudatosan és nagy- Y. IS
mértékben tullépik (Deppe, Schmidt 1979; Gres- Lehetoseg a g omb’aferfozesr e
sel  1980). Korhadas
A mesterséges igénybevételek az alkalmazott pa-
raméterek alapjan g kovetkezgk szerint csoporto- ;. 4bra Faforgacslapok koOrnyezeti igényhevételének
sithatok: folyamata
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’ ) l4sa és/vagy nedves és szaraz fazisok véltakozd

GLOBALS UGARZAS alkalmazéasa, a fontosabb paramétereket a 2.
tabldzat tartalmazza; a médszer tovabbfejleszt-
\ ve (Xenoteszt-berendezés alkalmazisaval) az
—= = S imirsihe id6jardsi koriilmények modellezésére hasznil-
I Rzln}hmérsek'rl Anyeghdmérséhtet 1 o el derhen hat6. Alkalmazésénak paramétereqt a 3. tdblg-
\ zat tartalmazza;
cél: a kotbanyag viszkoelasztikus ellenall6-
w és képességének megitélése a valtakozs daga-
]’* = dés és zsugorodds okozta fesziiltségekkel
J_2& AR szemben,
Eix' cubfimérséiet Anyagredvesseg ,7‘, :,-Gt,:r‘, J — 4llandé vagy meghatérozottasn VéltﬂkOZé klima-

igénybevétel egyidejii mechanikus terheléssel,

az alkalmazott paraméterekre vona-tkozé ada-
tokat tartalmaz a 4. tdbldzat.

cél: a Kkot6anyag reolégiai sajatossigainak

megitélése elsésorban kiilonbozé klimatikus

Kiisé St y Belso feltételek mellett.

reathy "‘5’”-“”*‘@] ey A (o) ’“””’""“"“”J Az egyes vizsgélati terhelések a faforgicslapo-

; ; > = . kat kilonboz6 mértékben veszik igénybe. A hideg

2. abra. Az anxgn;fzwak@séggtzei rr\x;édgét:rozé kornyezeti vidben torténs tarolss, az enyhéhp konstans. ned

ves, illetve véltéklima nem differencil egyértel-

. e e mien a nedvességgel szembeni ellenalloképesség

2 ‘;%i‘i"z e iitonhoedk, ezekel: A2 i teitbon, A ianyaebasL

i NN azs, technolégiaté] fiiggben hangsulyozott kiilonbségek

cél: a higroszképossdg és a hidrolizisallosdg  mutatkoznak a szorpeiés sajatossdgok és az ezek-

megitélése, b6l kovetkezd méretvaltozasok vonatkozésaban. A

— terheletlen mintadarabok ciklikus vizbentéro- klimatikus igénybevétellel egyidejii  mechanikus

¢

1. tdbldzat
Gyorsitott viz- és nedves klimadllésigi modsze rek dsszehasonlitisa
A mébédszer jele =
Megnevezés A hoy TNK
Oregitési ciklus Aztatés 20-+2 °C  hémér- térolés forrd (100 °C) tarolas 2041 °C hémérsék-
séklet{i vizben vizben 2 (2h F); illetve let, 95+5Y%, relativ para-
1 (d A), illetve 3 6/6h F) 6ran keresztiil, tartalmy, tartésan nedves
(3d A) napig hités 20+2 °C hémérsék- térben 20 napon keresztiil
leti vizben 1 6ran keresztiil
Vizsgdlandé jel- hajlité- és lapleemelé szildrdsdg, vastagsdgi méret valtozds és vizfelvétel
lemzdk
Vizsgélatok elvégzése : az alkalmazott igénybevételek befejeztével
2. tabldzat

Gyorsitott ciklikus igénybevételek osszehasonlitisa

A médszer jele

Megnevezés CTB WCAMA VK

Oregitési ciklus 4ztatds 2042 °C hémérsék- -tarolas 2345 °C hémérsékle- tdrolas 2041 °C hémérsék-
letdi vizben 3 napig t vizben 30 percig letd, 954-5Y, relativ pa-
fagyasztas —12+1 °C hé- Tarolds forré (100 °C) viz- ratartalmd térben 24 6rén
mérsékleti térben 1 napig ben 2 6ran keresztiil keresatiil, majd 20+1 °C hé-
szdritas 70+1 °C homérsék-  szdritas 10441 °C hémér- mérsékleti, 25+5%, relativ
leten 3 napig; sékleten 22 Oran keresztiil; paratalmalmui térben 24
fenti igénybevétel egy fenti igénybevétel egy 6ran keresztil fenti igény-
ciklusnak szamit ciklusnak széamit bevétel egy cikilusnak

szamit

Ciklusok szama 1 (V313/1), illetve 6 10

3 (V313/3)

Vizsgdlandé jellem- hajlité- és lapleemels szilardsag, vastagsagi méretvaltozas és vizfelvétel
26k

Vizsgalatok elvég- az alkalmazott igénybevételek befejeztével
zése
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Xenoteszt-késziilékkel

3. tablazat

végzett vizsgalatok jellemzdi- (Deppe, Schmidt 1979)

Valtéigénybevétel xenoteszt késziilékben pontja, hét tartama igénybevétel
az alkalmazés id6- h és min. tfpusa
Igénybevétel 5
esOztetés 24 1/h m? 18 °C hémérsékleti 1., 5. és 9. 72:00
lagyitott viz 4 véltas EHozASIn
UV—IR sugérzds 3 xenonsugarzé & 14:20 UV—IR-sugérzas
4500 W. 3:00 UV—IR 1-esdzztetés
hulldmhossz 300—830 rym2 6:40 esoztetés
osszsugarzas 650 MWs/m 7 valtas ey p
1égh6mérséklet 34—36 °C, 60 °C 2., 6. és 10, 15:20 bl e
rel, péaratartalom 187, 2:20 ST e
}r:‘xé].y*hﬁwszekrényben —20 °C 6:20 =
Gtés az igénybevétel tartama T vallas AR ~ BTy
3 ciklus & 4 hét—12 hét—2016 h 3. 7. és 11. 6:50 Al
6 ciklus &4 4 hét=24 hét=4032 h 3:10 A s
probatestmérey 197X130>(3—25 mm 14:00 YR
A vizsgdland6 probatestek egy fiiggile-
ges elrendezési  késziilékben vannak
rogzitve a sugarzé-esozteté rendszer fe-
1é forditva. 4
A késziilék forghsi sebessége: 1 koriil- 4., 8. é5 12, g hiités
ford. 36 s. 13:00 es0ztetes
A proébatestek a késziilék minden for- 16:30 3 A
dulata utdn sajat tengelyiik koériil 180°- 730 U_V_—IRTeﬂozmtes
ot fordulnak. Ezzel az egyes probatest- 16:30 hiités
feliletek minden médsodik fordulatnél 730 UV—IR+esGztetés
esoztetettek 6s/vagy besugdrzoltak, fgy 16+30 fates L
négy hét alatt az igénybevétel 3300 UV Sl aesnnieics
200 h es6ztetés (400 h magas légned- 5:30 hiwes
vességl térben) 17:00 esOztetés

142 h UV—IR-sugarzads (212 h 34—
36 °C homérsékleti térben)

60 h hiités
4. tabla:at
Attekintés a faforgacslapck lassu alakviltozdsanak meghatdrozasaval kapcesolates kisérletekrdl (Kufner 1979)
Paraméterek
Megnevezds leirésa

Lapvastagsag (h), mm 16* 19%*

Nedvességtartalom (u), % 10—11 10

Valtoztatott jellemzdk — lapgyartas,

A terhelés moédja koncentralt kotbanyag (V20, V70, V100)

Tamaszkoz (1), mm 320 380

Vizsgalati idtgs (‘t;’ér:lsé 1000, 1000, 270, 125 720

Tartds hajlitészilardsag N/mm? a rovid

ideji hailitészilérdség szézaldkban 83,:60; 66, 75 49, .33, 28

t
) 1,14; 1,29; 1,24; 1,25 1,35; 1,31; 1,30

Kuszasi tényezd (7= z

o

* Remmele, H. 1960
** Eriksson, L, 1964.

Megjegyzés: hivatkozott szerzd tobb vizsgdlati ered ményt kozol, ezeket terjedeimi okokbél nem. ismertetem.

terhelésnél a faforgacslapok eltéré higroszkopossa.
guknak és fizikai jellemzdiknek megfeleléen rea-
galnak a klimaingadozasokra.

1.2. Természetes igénybevételek
Lényegében két csoporira oszthaték:

— mintalapok kitétele szabadtérre, allvanyokra;
ebben az esetben jelentGs lehet a primer gyar-
tastechnolégiai hatds, szekunder hatasok lép-
nek fel (faforgacserdzio, gombainfekei6),

— mintalapok kitétele szabadtéren, tetg ald; e
moédszer terheletlen mintadarabokndl nem ad
egyértelmii differencialast; csak a szorpciés sa.
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jatossdgok relativ Osszehasonlitasat teszi lehe-
tové; itt jegyzem meg, hogy a reoldgiai saja-
tossagok vizsgalata is lehetséges természetes
klimatikus igénybevétel mellett.

A szabadtéren, allvanyokon tarolt faforgacslapok
szilardsagesokenésének mértéke és sebessége igen
eltérd lehet, de az els6 &vben a Jegnagyobb, késébb
csokkend tendenciaju. Nagyjelentéségli a jO mé-
retstabilitas, az irreverzibilis vastagsiagi méretval-
tozést nagymértékben befolyédsoljak az anyagjel-
lemz6k és a  gyartastechnolégiai paraméterek.
Tobb éves kitétel utdn — kiilondsen lombosfakbol
késziilt faforgécslapokndl — gombainfekciét ig ész-
leltek.



A szabadtéren, teté alatt térolt faforgacslapok
szilardsag- és méretvaltozasa minimilis. A méd-
szer a szorpeibs sajatossagok relativ Osszehason-
litasara alkalmas.

2. A faforgacslapszerezet és az
kolesonhatasa

igénybevételek

A faforgacslapok tartésagédnak megitélésénél
kalmazott legfontosabb moédszereket, paraméterei,
ket, valamint az eredmények alapjan levonhatd
kovetkeztetéseket ismertetem. Célszeri azonban
az egyes — igénybevételeket jellemzé — paramé-
terek jellegének és hatdsanak, valamint az igény-
bevételek hatdsidra a faforgacslap szerkezetében
végbemend valtozasoknak az elemzése, mert csak
igy itélheté meg, hogy az egyes vizsgalati modsze-
rek milyen mélységii informécidk szerzésére al-
kalmasak.

2.1. Az igénybevételek hatdsa

Az igénybevételek feloszthatik:

— rendeltetésszerfiekre (dllandé és hasznos
hek), illetve

— kornyezeti (jarulékos) hatdsokboél szdrmazdkra.

ter~

2.1.1. Rendeltetésszerii igénybevételek

A rendeltetésszer(i terhelések altalaban mechani-
kai igénybevételeket é ebbd6l szarmazd fesziiltsé-
geket okoznak. A terhelések legnagyobb részt tar-
tosan nyugalmiak, igy tehat a teherviselés mérté-
két is a tartés terheléssel kapesolatos anyagi tu-
lajdonsagok hatarozzik meg.

A fabél késziilt teherviselg elemet megterhel-
ve tapasztalhatd, hogy a kezdeti rugalmas alak-
valtozas — valtozatlan terhelés esetén is — bizo-
nyos torvényszeriiségeket kovetve az ido fuggvé-
nyében tovabb novekszik. Ez a jelenség a lassu
alakvaltozds vagy kuszds. Oka az anyag belsd
surlodasa, amely a terhelés hatdsara az Gjabb
(egyensulyi) alakvaltozasi allapot kialakitdsat nem
a megterhelés pillanataban, hanem csak késve en-
gedi. Az anyag szerkezetében rejlé okok koziil 1é-
nyegesek a hosszukds, fonalszerdi makromoleku-
lak, amelyek a tartés bels§ erék hatasara kimoz-
dulnak egyensulyi helyzetiikbél. A deforméci6é so-
ran felhalmozott potencidlis energia a fesziiltség
megsziinésekor csak az idedlisan rugalmas gnya-
gokban szabadul fel pillanatszeriien, és ekkor az
anyagszerkezeti elemek is azonnal visszatérnek mi-
nimdlis szabad energidju egyensulyi helyzetiikbe.
A faanyag nem idedlisan rugalmas, ezért folyas
tapasztalhat6 (R6nai, Somfalvi 1982).

A kuszds mértéke erdsen fiigg a klimatol;, kiilo-
nosen a levegs relativ paratartalmatél (Niemz
1980). Az alacsony homérséklet hatdsa nem jelen-
t6s. A homérséklet emelkedése azonban a defor.
maciés allapotra hatdssal lehet (Roénaj 1976). Ter-
mészetes, hogy a tulnyomérészt fabol késziilt ter-
mék is viszkoelasztikus anyag, ezért a rugalmas
alakvaltozésok mellett id6fliggd alakvaltozasok is
fellépnek (Niemz 1979). Faforgédcslapoknd] azon-
ban a jelenséget befolyasolé tényezék sokkal bo-
nyolultabb &sszefliggésével és — a faanyaggal, va.

lamint a rétegelt lemezzel Osszehasonlitva — el-
téro sajatossagokkal allunk szemben.

A rendeltetésszer(i igénybevételek koziil jelentos
hatdsa van:

— a terhelés, (illetve az ezdltal kialakult fesziilt-
ség) nagysaganak, valamint
— a ferhelés tartéssdganak.

A hajlitofesziiltség nagysdga dontéen befolya-
solja a faforgicslapok kuszasat, az alkalmazott
teheraranyoknal a kezdefi alakviltozds  linedris
hajlitofesziiltség-fiiggését allapitottak meg (Gressel,
1972., 1984).

Mérsékelt fesziiltségszintek mellett a szakaszos
terhelés alatt bekovetkezett alakvaltozésok kiseb-
bek, mint az dllandé terhelés osszehasonlité perid.
dusaiban bekovetkezett alakvaltozdsok, nagysaguk
pedig jelentésen fligg a terhelésmentes id6 hossza-
t6l (Nakai, Grossman 1983).

A megterhelt prébatestek hajlitoszilardsiga a
terhelési id6 novekedéséve]l csokkend tendenciat
mutat (Mc Natt Hunt 1982).

2.1.2. Kérnyezeti hatdsok

A kornyezeti hatésok fizikai, kémiai és biolégiai
természetliek és kozvetve befolyisoljak az anyag
mechanikai tulajdonsdgait (Rénai 1976).

A fizikai hatasok kozé sorolhaté az ismétlédé
nedvesitési ciklusok okozta masodlages expanzid.
A tartés igénybevétel sordn folyamatos méretval-
tozasra kell szamitani. Ennek sebességét a ciklusok
szélsdséges korulmeényei, a ciklusok szdma, a ho-
mértéklet. és idéintervallumok, yalamint az alkal-
mazott terhelés hatérozza meg. A meéretviltozas,
valamint az adszorpcié és a deszorpcig sebessége
emelkedé hémérséklet hatisdra nd. Eszerint —
természetes igénybevétel esetén a legtobb fizikai
folyamatot a tavaszi csapadék és az ismétléds nya.
ri es6k hatarozzik meg. Minél nagyobb a nedves-
ségtartalom, anndl alacsonyabb az a hémérséklet,
ahol az jtalakulas végbemegy. Szaray faforgacsla-
pok esetén a hémérséklet hatdsa inkabb reverzi-
bilis. Amikor a kritikus hémérséklet vagy nedves.
ségtartalom atlépése megtortént, akkor a faforgécs-
lap elasztikus allapotba keriil. A novekvé nedves-
ségtartalommal egyiitt novekednek a méretek is.
Az ismétléds nedvesitési és széritési ciklusokban
feszilltségek alakulhatnak ki az oldédhatnak fel.
Mikozben az adszorpeié vagy a deszorpeio végbe-
megy — un. idtmeneti viszonyok kozott — a szi-
lardsagi jellemz6k kisebbek, mint az egyensilyi
nedvességtartalomndl. Az alakvaltozidsra  nézve
meghatarozé a nedves és a szaraz szakaszok kozot_
ti kiulonbség, valamint az egyes ciklusok tartéssa-
ga. Minél nagyobb a szorpciés maximum ¢és mini-
mum kozotti kiilonbség, és minél hosszabbak az ad-
szorpeiés és deszorpeids szakaszok, annal hataro-
zottabb a kuszas. Rovid idétartami klimaingado-
zasoknal a kuszds a lehefséges maximum felét
sem éri el (Gressel 1972.) Tartés, nedves klima
esetében azonban az alakvéaltozds  tObbszorosére
kell szémitani (Gressel 1984). A homérséklet ku-
szésra gyakorolt hatdsat csak 50 °C felett mutattak
ki. Ezt faanyagnal az egyes cellul6zmolekuldk ko-
zotti hidrogénhidak erdsebb torésével magyariz-

FAIPAR % 171



-

zak. Ezaltal n§ a szorpcié lehetSsége, illetve a
mintak nedvességtartalma azonos relativ paratar-
talom esetén is né, a kuszas pedig fokozoédik. A
kotbanyagban a kotések irreverzibilisen atalakul-
nak (Morze, Struk 1980). A relativ pératartalom
- kilonbozé mértékben befolyasolja az alakvaltoza-

sokat., Jelentésen nagyobp a faforgdcslapok kusza.
sa konstans nedves kliman, mint valtékliman —
egyenértékii szorpciomaximum mellett — szem-
ben a faanyaggal, illetve a rétegelt lemezzel. A fa-
anyagban végbemensé kémiai reakciok a vizzel
szemben kevésbé érzékeny miianyagokéhoz hason.
lithatok. A reakciok f6 tipusai: az autolizis é&s a
hidrolitikus bomlas. A kereszikotés-képzédés visz.
szaszoritja a nedvességgel szembeni érzékenységet,
bizonyos mértékl ridegedésre lehet szamitani, e
folyamat a kotéanyagokban is végbemegy. A hid-
rolitikus bomlasnak a faanyag viszonylag jol el-
lendll, mig bizonyos kotéanyagok mar sokkal érzé.
kenyebbek. A hidrolitikus bomlds sebessége  az
oregitési id6 elérehaladtaval egyre né (Back,
Sandstrom 1982).

Részben a kornyezeti korilmények, részben a
hasznalati feltételek miatt fennall a lehetésége an_
nak, hogy a szerkezeti anyag agressziv gdzok
vagy oldatok hatasdnal kitett.

Lugok, illetve savak faanyagra gyakorolt ha-
tasaval kapcsolatban az oldat tipusdnak, az igény-
bevétel jd6tartamanak, a pH-értékéknek a befolya.
sat vizsgaltdk a kiilonbozo fafajok hajlitészilard-
sagara (Kollmann 1951). Hasonlé vizsgélatokat ké.
sébb is végeztek (Erler 1984). Aggressziv gazok
alkalmazésaval (Besold, Fenged 1983) a vizsgila-
tok a valdsaghoz kozelebb allnak, de hosszabb
idétartamiak. Ez utébbi esetben elemezték a fon-
tosabb faalkot6 anyagok atalakulasat, a mikro-
struktira valtozasat. Faforgacslapok aggressziv ol.
datokkal szembeni ellendlloképességének vizsgala-
tandl 1 pH-értékii oldat alkalmazisat ismerteiték
(Deppe 1983).

Biologiai természetii kornyezeti hatds szempontja.
b6l a farontd.gombik tevékenysége meghatarozd.

A faronts gombak a sejtfalak £6 Osszetevéit le-
bontjék, a faanyag kémiai felépitése, szoveti szer-
kezete megvaltozik. A gombak bontésa kovetkez-
tében a faanyag fizikai tulajdonsagai is megvaltoz-
nak. A gyakori elszinezédésen és tomegesokkené-
sen kiviil lényeges térfogatvaltozds is bekovetke-
zik (Gyarmati, Igméandy, Pagony 1964).

A gombakérosités soran bekovetkezé tomegesok-
kenés, kiilonésen a bontas kezdeti szakaszdban,
nem mutatja mindig azt 3 rendkiviil jelentds, ked-
vezdtlen valtozast, ami a faanyagban végbemegy.
A gombak bontdsa soran a faanyagban bekovet-
kezg elvaltozasokat a tomegveszteségnél sokkal
jobban mutatjak a szilardsdgi tulajdonsdgok vél-
tozésai. Az e terileten végzett vizsgélatok a leg-
kiilénbozébb fafajoknal jutnak erre az eredmény-
re (Gyarmati, Igmandy, Pagony 1964, Trong 1984).

Az el6zd megéallapitisok a faforgacslapokra néz-
ve is érvényesek, sOt szerkezetliikbol és az egyes
anyagkomponensek sajatossagaibél adédoéan ezek
fokozottabban veszélyeztetettek. Emellett kéaroso-
dottsdguk tomegesdkkenés révén torténs vizsgdla-
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ta — nedvességérzékenységlik miatt — nehezen
kivitelezhet6. Mindenképpen indokolt gombakaro-
sitasnak kitett faforgéacslapok szilardsagesokkenésé-
nek vizsgalata.

Egyrészt rdmutatnak a koétéanyag ellendlloké-
pesség-novelé szerepének  korlatozott  voltara
(Schmidt és mtsai 1978), mdsrészt viszont fel-
villantjak az optimdlis koétéanyag-kombinaciék al-
kalmazasa révén elérhets ellendlloképesség nove-
kedés lehetéségét  (Lehmann, Giinther 1984).
Ugyanakkor azonban kétségtelen, hogy a faforgiacs-
lap ellendlloképességét a felhasznilt fafajok és a
kotoéanyag(ok) egytittesen hatérozzak meg.

2.2- Az anyagszerkezet hatdsa

A fafajnale forgacslapok méretvaltozasi és mé-
retstabilitasi sajatossagaira gyakorolt  hatésara
tobben utaltak. A fafaj szorpeiéra gyakorolt ha-
tasa varhato a faanyagnak a faforgédcslapon belii-
li ardnya, toviabba a kiilonbozé fafajokban a hé-
préselés alatt kiilonbozé mértékben  végbemend
valtozasok miatt. Ennek ellenére az elvégzett vizs_
gilatok alapjan nem sikeriilt eldonteni, hogy a
faforgacslapok szorpciés sajatossagait a gyartds-
technolégidnak az (egyes fafajokra gyakorolt) el-
térg hatasa vagy az egyes fafajok és a kotéanyag
eltéré kolesonhatdsa hatdrozta volna meg. Ugyan-
akkor a kéreglartalomnak a szorpciéra gyakorolt
hatésat sikerult kimutatni (Roffael, Schneider
1978—1981).

Faforgacslapoknél a forgdeshossz csokkentése a
hajlitészilardsag csokkenését, a kuszas novekedését
okozza, a finomforgdcsbél allo fedéréteg is  ha-
sonlg jelenségek eléidézéje: a forgdcshossz mel-
lett a forgdcsfelillet szerkezete is jelentds befo-
lyast gyakorol a kiszasra, azonos geometridju zu-
zott forgdesot vagott forgaccsal gsszehasonlitva, a
hajlitoszilardsag 60—70 szazalékkal csokken, a ku.
szds 30 szazalékkal csokken zuzott forgacs alkal-
mazisa esetén; a hulladékforgics morfologiai szem-
pontbo6l kedvezétlen (Niemz 1982—1983).

A fedoréteg orvientdldsdval a hajlitoszilardsag
40—T70 szazalékkal novelheté (Niemz 1982-—1983);
a megnovelt forgadcsméretek jelentés problémakat
okoznak ugyan a feliiletminfség  szempontjabél.
azonban jelentés elénysk is varhatok (Kiihne, Ni-
emz 1980). A kiilonbdzé tipusu kétéanyagok mo-
lekulastulya, kondenziciés foka, viszkozitdsa nem
azonos, ennél fogva a részecskéket kiilonboz6
mértékben nedvesitik és ezzel kiilonbozé mértéki
hatast gyakorolnak a lapok szorpciéjara. Azonos
tipusy, de kiilénbozé gyartméanyt anyagok kozott
is kimutathaté kiilonbség lehetséges. Az egyes ré.
szecskék kozott elhelyezkeds ridegebb kotéanyag
a dagadasi és a zsugoroddasi fesziiltségek hatisara
megy tonkre, ebb6l kovetkezik a karbamid-formal-
dehid tipust kotéanyaggal gyartott lapok gyors
degradaciéja (Gressel 1972). E kotGanyagok mela-
minnal moédositva nagyobb teljesitményre képesek
(Dinwoodie és mtsai 1979—1981). Osszefliggést si-
keriilt megéllapitani a kotbanyag tipusa, a koto-
anyag mennyisége és az egyesilyi nedvességtarta_
lom kozott (Roffael, Schneider 1978—1981).

A ciklikusan valtoz6é nedvesség hatésdnak vizs-
galata soran (Lehmann 1976) megéllapitottak, hogy
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a méretstabilitast elsésorban a kotéanyagtarta-
lom hatdrozza meg. A szilardsagi tulajdonsagokat
alapvetéen szintén a kotdanyagtartalom hatdrozza
kozben jelentkeznek.

meg. Az elsédleges hatiasok elstsorban nedvesités

ERTEKELES

Attekintettem a faforgdcslapok fartossiagvizsga-
lataval foglalkozd modszereket é5 vizsgdlati ered-
ményeketl, Ennek alapjan megéllapithato, hogy egy-
idejlileg t6bbféle vizsgalali metodikat hasznalnak,
ennek megfeleléen a kapott informdacick sem azo-
nos eértékiek, illetve nem hasonlithatok ossze,

Ahhoz, hogy az alkalmazasi teriiletnek megfe-
lelg anyagkivalasztds megalapozoitabb legyen,
célszerlinek tlinik sokrétiibb, komplexebb anyag-
vizsgélatok végzése, Ennek érdekében a 3. dbrdn
vazolt kisérletterv szerint végeztem vizsgdlatokat,
melyekré] a kozeljovében remélhetéleg beszéamol-
hatok.
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,,Esszer( anyag- és energiatakarékossag megvaldsitésa”

pélyazat 1985.
Dr.Szab6 Dénes

A korminyprogramnak megfeleléen, 1985, évre or-
szagos palyazatot irtak ki az ,ésszer(i anyag- és
energiatakarékossiag, melléktermék ¢és hulladék
hasznositasa” célkitlizések megvaldsitisara, A pa-
lydzat célja az e témakérbe tartoz6, eredménye-
sen alkalmazhato, mar ismert, illetve 1j eljarasok
bevezetésének és elterjesztésének gyorsitésa.

A palyazatokat két csoportba sorolték:

— ,A”-kategéridba tartoznak azok a méar kordb-
ban kidolgozott palyazatok, amelyeket egy he-
lyen mar — 1984. évnél nem kordbban — meg-
valositottak és eredményesen alkalmaztak, de
ez ideig még mas helyen nem vezettek be, de
ugyanakkor széles korl elterjesztésre alkalma-
sak,

— ,,B7-kategdridba sorltdk azokat a palydzatokat,
amelyek nagyobb részben vagy egészében uj,
eddig még nem ismert, meg nem valdsitott ja-
vaslatokat tartalmaznak.

A palyazatra 321 péalyamu érkezett be a népgaz-
dasdg kiilénbéz6é agazataibdl, a legtobb energiata-
karékossig (66 db) témaju, de a gépipar réezé-
rél (58 db) is szép szdmmal volt palyamii. A fa-
ipar elmaradt a tavalyi nagy sikerd palyazatszam
(18 db) mogott, 3—4 palyazat volt faipari jellegd,
3 db palyazat a fahulladéknak az energiahasznosi-
tésa volt a téméja. Ezek méltatdsara még vissza-
térek.

A palyamtiveket hirom fokozatban biraltik el
Az elsé fokozatban a szakmai egyesiiletek teamjei
birdltak el a palyamiiveket, majd az MTESZ Szak-
ért6i Irodaja dltal szervezett elSzsiiri biralta fe-
lil a szakmai dontést, végiil a f6zstri, a miniszté-
riumok, f6halésagok képviselsi, kiegészitve az
egyestilet képviseldivel dontottek a dijak odaitélé-
sérél. A 321 db palyamiibél 103 db kapott dijat,
illetve jutalmat.

A fézslri, az elbzetes szakvélemények alapjan,

a két kategoridban egylittesen 9 elss, 12 madsodik

es 26 harmadik dijat itélt oda, emellett 38 palya-

munkat részesitett jutalomban.

A kiiré féhatésdgok 18 palyamire adtak ki kii-
léndijakat.

Kiszamitottdk a palyamivek alapian, hogy azok
megvalésitasa esetén 5—7 millidrd Ft a megtaka-
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ritas, illetve az 15—20 milli6 $ importmegtakari-
tast tesz lehetévé. A palyazatok koziil 519, egy
éven bellil megtériil. Ezek a szamok is igazoltak
az orszdgos pdlydzat kifrdsdnak jogosultsigat. Fel-
meriilt az a gondolat is, hogy az elmult palyami-
vekb6l mi valdsult meg. Egy megkézelits vizsga-
lat szerint a megval6sitds értéke 1983. évben 767
millié Ft, 1984. évben 1100 millié Ft wvolt. Ter-
mészelesen ez az Osszeg az elébecsléshez képest
igen szerény, ami azt mutatja, hogy a javaslatok
jo része elakad a megvaldsitds régos ttjan. Ezért
meriilt fel az a gondolat, hogy jovében a szakmai

egyesiiletek teamek utjan kisérjék figyelemmel a

palyamiivek sorsit és lehetéségeikhez képest segit-

sék megvalésitasukat.

Visszatérve a faipari palyazatokra, azok két rész-
re oszthatok:

— faipari szerkezetek maédositdsa anyagtakarékos-
sag céljabol,

— fahulladék héenergia-hasznositasa.

A birdlatok utdn a szakmai zs(iri dijazésra, il-
letve jutalomra a kovetkezd palyamliiveket ajan-
lotta:

— ,,Rakoddlap-labelem gyartasa fahulladékbél” c.
palydzat 0j technolégiai eljarassal, hulladék-
szegény technolégiat” valdsit meg;

— ,,Butoripari szegecs és szerszam importkivalta-
sa” c. palydzat hazai alapanyagokbdl eddig t§-
kés relaciobol beszerzett szegecsigényt egy éven
beliili gépmegtériiléssel oldja meg;

— Fahulladék elégetése, széntiizelésii ipari kazan-
ban” c. palyazat célja HSz 6/14 tipusu (Lang
Gépgydr) atalakitasa fahulladék-tiizelésre.

A faipari szakbizottsig még két palyamiivet
ajdnlott jutalomra, de a birdlé tarsbizottsagok el-
lenszavazata miatt nem keriilt a fézstiri elé.

Az értékelési mod szerint a nagyobb pontsza-
mol a nyereség ¢és az importmegtakaritas adta, saj-
nos az iparag kis volumene miatt, az ajanlott pa-
lyamivek nem érték el a ktritikus hatarként ki-
tizott 58 pontot, igy nem sikerllt egy pdalyami-
vet sem dijazni. A palyazatot 1986. évben is meg.
hirdetik, reméljiik, akkor nagyobb sikerrél sza-
molhatunk be.



6. Saéelli monogréfiai- jellemz8inek és buatoripari felhasznélasi

lehet8ségének vizsgalata

Dr. FaAbian Tibor — Martonos Ildiké — Béanki Katalin

A trépusi fafajok monografiai jellemz6irdl és bu-
toripari felhasznaldsi lehetéségeirdl szolé soroza-
tunk hatodik vizsgilati anyaga a Sapelli nevii
afrikai fafaj.

Nomenklatira-adatok

Szabvéanyositott kereskedelmi megnevezése:
Sapelli
Botanikai megnevezése: Entandrophragma cylind-
ricum Sprague — Meliaceae.

Eléfordulasi helye, faanyagkészlet

Szarmazas: Gabon, Kongo, Ghana, Uganda.
Importlehetéség: Ghana.

A faanyag alapvetd jellemzoi:

A fatbrzs leirdsa: 40—50 m magassiagot is elérd
fa. Henger alaka torzse hosszan dgmentes, hasz-
nos hossza 20—25 m, kozepes vastagsiga 1,8 m.
2—3 m magasra nyulé tamasztégyokér eléfordul.

A kéreg leirdsa: sima, késobb a korral riicskdssé
valik, lapokban levalé. Beliil voroses, kiviil zol-
desharnas szinii. Kéregvastagsaga 1—3 cm.

A rink leirdasa: atlagos hossza 8 m, atlagos atmé-
roje 1,05 m, formaja hengeres.

A faanyag makroszképikus jellemzoi*

A szijacs krémszinii. A geszt sapadtrézsaszin, de
gyorsan vorosesbarnara sotétedik (1. abra). A no-
vekedési zonik jol megkiilonbbztethetok a kereszt-
metszeten. A pérusok szortak, egyesével vagy
parosdaval taldlhaték., Eléfordul — szarmazasi
helytol fiiggoen —, hogy a nagy mennyiségben
képz6dé mézga nemcesak a poérusokban, hanem
kiilon erre a célra létrehozott mézgatarté hossz-
parenchyma-sejtekben helyezkedik el (2. abra).
A bélsugarak finomak, szabad szemmel csak su-
gariranya metszetben lathatok.

A rostok csavart novésiiek.

A faanyag mikroszkopikus jellemzéi*

1. abra. Sapelli. Késelt furnér.

FKI, Anatémiai Laboratérium

2. abra. Sapelli. Keresztmetszet.
Mikroszkopos felvétel: 16x.
A tangencidlis elhelvezkedésli mézgatarté hosszpa-
renchyma jél lathato.
FKI, Anatémiai Laboratérium
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3, dabra. Sapelli. Keresztmetszet.
Mikroszkopos felvétel: 120x.
FKI, Anatémiai Laboratérium

Trachea: az edények a keresztmetszeten egyen-
letesen elosztva, legtobbszor egyesével vagy
parosiaval talalhatok. Meéretitkk kozépnagytél
nagyig terjed (65—230 um). Gyakori a virds
szinii mézgéival eltomott edény. Az edények
falan sok vermesgodorke taldlhaté, 1 mmZ2-en
gyakorisaguk 4—36 db. Szovettérfogat-mennyi-
ség 20", (3. abra).

Hosszparenchyma: paratrachealis — vazicentrikus.
Awhosszpare'nchyma szovettérfogat-mennyiségc
16Y/.

Bélsugar: kis szémban heterogén, de tialnyomo-
részt homogén felépitésii, 2—7 sejt széles. Ma-
gassaga 7—35 sejt (atlagosan 400 #m). Gyakori
a mézgaanyag. 1 mm?-en 3—7 db taldlhaté. A
bélsugarak szovettérfogat-mennyisége 14%, (3.,
4., 5. abra).

Rost: a rostok kozepes falvastagsagiiak, rekesze-
sek. A rostok fala 3,3—13,9 #m, iirege 0,7—22,0
#m, hossza 690—2010 »m.

A fa szervesanyag-tartalma: gyakori a voros szinii
mézgaval eltomott edény, bélsugar, illetve hossz-
parenchymasejt (4. abra).

Kristalyanyag-tartalom: gyakori a bélsugar sze-
gélysejtjeiben és a hosszparenchyma sejtjeiben
a rombusz alaka kalcium-oxaliat kristaly (6.
abra).

Mas szervetlen anyag: nem talalhaté.

*Megjegyzés: a vizsgilatokat dr. Babos Karoly
iranyitasaval az intézet anatéomiai laboratiriu-
maban végezték.
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4, abra. Sapelli. Radidlis hosszmetszet.
Mikroszkopos felvétel: 120x.

FKI, Anatémiai Laboratérium
A faanyag élettartama és karosodasai:

A faronté6 gombdkkal és rovarokkal szemben a
szijacs ellendlloképessége csekély. A faanyag ne-
hezen impregnalhaté.

Gombabontas eredményei:

Pincegomba (Coniophora cerebella)

szijacshban 13,4% nem ellenallé

geszthen 14,0 nem ellenallé
Lepketaplo (Trametes versicolor)

szijacshan 26,8"/) nem ellenall6

geszthen 3.4%, ellenallé

Konnyezé hazigomba (Merulius lacrymans)

2,0, ellenillé
0,3% nagyon ellenallé

szijacshan

geszthen
Hasonlé fafajok
A Sapellit konnyen ossze lehet téveszteni a Sipo-
val és a Koszipoval.

Kémiai tulajdonsigok

Benzol-alkohol-extraktum: 1,3— 3,2%,
Hideg vizben val6 oldhatésag: 1,0— 1,7%
Forré vizben valé oldhatésag: 24— 3,6%,
Lignintartalom: 28,2%,

Celluléztartalom: 43,1—45,1%,
Pentozantartalom: 15,4—20,6%



5. dbra. Sapelli. Tangencialis hosszmetszet.
Mikroszkopos felvétel: 120x,
FKI, Anatémiai Laboratérium

Hamutartalom: 0,8— 1,5%
pH-érték: 5,2— 5.5%
Fizikai tulajdonsiagok
Siirfiség: 601 kg/m?®
Zsugorodas, radialis i.: 4,2%,
Zsugorodas, tangencialis i.: 6,3%
Dagadds, radialis i.: 4,5%,
Dagadas, tangencialis i.: 6,3%
Higroszkopossag: 24.,2%,
Gyulékonysagi min. sugarzasi

intenzitas: 1,9 W/em?
Mechanikai tulajdonsagok:
Nyomészilardsag : 66,0 N/mm?
Szakitoszilardsag: 106,7 N/mm?
Hajlitészilardsag, har i.: 107.3 N/mm?
Hajlitészilardsag, sugar i.: 1024 N/mm?
Uté-hajlitészilardsag, har i.: 0,062 J/mm?
Uté-hajlitoszilardsag, sugar i.: 0,139 J/mm?
Nyirészilardsag, har i.: 14,2 N/mm?
Nyirészilardsag, sugar i.: 13,7 N/mm?
Hasitészilardsag, har i.: 0,645 N/mm?
Hasitészilardsag, sugdr i.: 0,620 N/mm?
Brinnel keménység, rosttal parh.: 48,0 N/mm?

Kopasallosag: 0,088 g/100 ford.

6. abra, Sapelli. Radidlis hosszmetszet.
Mikroszkdpos felvétel: 300x.

Kristalytarté hosszparenchymaseijtek rombusz alakd

kalcium oxalat kristalyokkal.
FKI, Anatémiai Laboratorium

Technolégiai adatok

Az iizemi kisérletek soran feldolgozott alapanyag-
b6l késeléssel eldallitott 0,6 mm wvastagsaga fur-
nér kihozatala 59%, a hamozassal gyartott 1,0
mm vastagsagta furnéré pedig 557, volt.

Ebbdl a mindségi osztalyok megoszlasa az MSZ
eldirdsai szerint a kovetkezdképpen alakult:

Késelésnél
I. o 40%,
Il. o. 46%,
IIL. o. 10%,
szabvanytél
eltérd 4%, =
Hamozasnal
I. o 35%
IIL. o. 45%,
I1I. o. 15%,
szabvanytol
eltéré 50..-50

A Sapelli fafaj furnérra térténé ilizemi feldolgo-
zasa soran alkalmazott fontesabb technolégiai
paraméterck a kivetkezdok voltak:

Gozolés: autoklav rendszerii g6zolovel,

felftités 8 ora
gozolés 30 ora
kiegyenlités 8 ora
gdz tulnyomids 0,06 MPa
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Hasitas: hajtokaros RFR és Cremona gyartmdanyi
hasitokkal,

kés ékszoge 18 °
kés hatszoge 1 B
optimalis hasitasi fahémeérséklet

75 °C
tomérités 12 %

hasitas sebessége 24 jarat/min.
Szaritds: Cremona EZ/A tip. szaritoval,

szaritasi hémérséklet 160 °C

elotolasi sebesség 35—40 m/min.
Hamozds: Roller 3300 mm estiestavolsiga

hamozégéppel,
optimalis hamozaisi fahémérséklet

5 <C
kés ékszoge 18 °
kés hatszoge S s
tomaorités 15%,
hamozasi sebesség 55 m/min.

Szaritds: Siempelkamp gy. szaritoval,
szaritasi hémérséklet 160 °C
elotolasi sebesség 1,5 m/min.

Ragasztas: karbamid-formaldehid gyantaval,
atiités nincs
ragasztofelvitel 115 g/m?
présnyomas 0,6 N/mm?
Csiszolas: szalagos csiszologépen, 20-as
nagysagi csiszolépapirral.
Furnérozott anyag élmegmunkdilisa: élmegmun-
kalas kovetkeztében éllepattogzas elGfordul.
Lakkeozas: lakkontéssel a lakk tapadésa jé.
Furnérmindség: egyenletes, sima, j6 mindségfi,
szép. Megmunkaildsa kinnyii.
Helyettesitheté: tobbek kozott a Sipoval, Keszipo-
val, Kaya-mahagoénival.
Felhasznalasi lehetéségek
Laboratériumi és iizemi kisérletek szerint a Sapelli
fafaj furnér eléallitasara alkalmas, sima feliiletii,
szép furnér készithets beldle.
Egyéb, butoriparon kiviili felbasznalisi teriiletei
meg:
épitdipar,
jarmdiipar,
hiradastechnika.

SZencse-
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Rovatvezetd:

ViLAQ PROLETARIAL BOYESOLIETEX!

Novekszik a biitorexport

A Kanizsa Batorgyar exportja ta-
valy elérte a szazmillié forintot A
kivitt druk hetven szdzalékit t6-
kés piacon, harmine szdzalékat a
szocialista orszagokban  értékesi-
tették, Nem elégedtek meg a ha-
gyomanyos partnerkapesolataikkal,
hanem 1j piacokrsg is igyekeztek
beférni. Ennek eredményeként a
hagyvomanyos nyugatnémet, oszt-
rak, svéd, ddn és angol vasarlékon
kiviil tavaly sikeriilt eladniuk
svajei, holland, francia és olaszcé-
geknek is. Kiilonésen azok a lagy
vonalvezetésii karpitosgarnitiaralk
— igy a Paszkal, a Nadim és a Ta-
mara — arattak osztatlan sikert,
amelyek g vilag legfrissebb butor-
divatjat kovetik. De hasonldan ke-
resettek termékeik a szocialstaor-
szagokban is, igy a Szovjetunidban,
Lengyelorszagban és Csehszlovakis-
ban.

Az exportmunka a fejlesztéssel,
tervezéssel jé irdnyban halad, Ezt
bizonyitja tobbek kozott, hogy az
idei exportkapacitasuk maér csak-
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Szendrdi Csaba

nem lekotott, s ennek alapjan arra
szamitanak, hogy az idén ot sza-
zalékkal tobbet exportilhatnak.

(XXXIX. évf., 1, sz.)

A Zala Batorgyarban novelik a t6-
mirfamegmunkalé  kapacitast. Az
els6 berendezések  november vé-
gén megérkeztek a Malom uteai
lzembe, ahonnan ezek segilségé-
vel igényesebb homlokzatii szek-
rénysorok keriilhetnek majd ki.

(XXXIX. évl., 1. sz)

Harmincféle elembdl waridlhato
butorcsalad elst sorozata az év
végén elkésziiltek a csongradi Ti-
sza Buforipari Villalatnil, A kisebb
és nagyobb méretli szines, fénves,
Jaminalt és pacolt feliiletd, gbmbii-
lyitett, tikros, vildgitds, szennyes-
ruhatartés  fiirdészobai elemekbdl
a  szobaberendezések szamtalan
varidcioja alakithatdo ki. Az ele-
menként megvasarolhaté  butorok
tomeges gyartisat az év elején kez-
dik meg.

(XXXIX, évi, 1. s2)

A Tisza Butoripari Vallalat modern
és rusztikus elemes és modul
konyhabutorait  arusité mintabol-
tot nyitott december elején Pécsett,
amely késobb [Hirddszobai és a la-
kdsok mas helyiségeiben hasznil-
hatd kiegészitd butorokkal is hi-
viti valasztékat,

(XXXIX, évf., 1. s2.)

Ujabb gyartocsarnokot helyez-
tek iizembe a mult év maso-
dik feleben a székesfeharvari Gar-
zon Bulorgyarban és ezaltal tiz
szazalékkal novelik termelésiilet.
A gyar szekrénysoraibdl, iroda-
és elemes butoraibél a vasarlék

jelenleg tobbet igényelnelk., mint
amennyit a gyar elé. tud Allitani.

(1986, januar 14.)

Emeletes fahdazak

A francidk Bordeaux egyik varos-
részében tobb mint 100, egyenként
is tobb emeletes hazat fabdl épi-
tettek fel, Az épiileteket egy fa-
épitészeti szakvasar alkalmahdl
francia és kiilfoldi épitészek koz-
remiikodésével, a ma ismert leg-
modernebb eljarasok alkalmazisa-
val készitettek, Franciaorszaghan
200 évvel ezel6tt az épiiletek tébh-
sége faszerkezetes volt. Most az 4j
tapasztalatok felhasznaldsaval a
régi tradicidt ismét felelevenitik.

(40. évf., 1. sz.)



Az évtized korszer(i anyaga az
Els6 rész
Dr. Hadnagy Jozsef

BEVEZETES

A mai technika fejléddsének iiteme mellett a
korszeriiség kritériuma szinte naprél napra val-
tozik, Mégis vannak olyan rovidebb-hosszabb
idészakok, amelyekre egy adott anyag, technolé-
gia, vagy termelési moddszer jellemz6. Ezt a
tényt az adott idGszak kovetelményei, feltétel-
rendszere, tudomanyos szinvonala, termelési fel-
késziiltsége és nem utolsé sorban gazdasagi té-
nyez6i, valamint ezek egymdasra hatdsa deter-
mindljdk. Igy a kérdéses idGszakban az lesz kor-
szer(i, ami legjobban megfele] az idGszak fenti-
ekben korvonalazott igényeinek és lehetdségeinek.
A korszer(iség ezen tilmenden nemcsak idébeli
fogalom. Ami jelenleg korszerii Német Szovetsé-
gi Koztarsasagban nem biztos, hogy az USA-
ban vagy a SZU-ban is az. Ezért magat a fogal-
.mat is csak bizonyos korlatok kozott alkalmaz-
hatjuk, mindig jelezve, hogy mit értiink rajta.
A cim mégis ezt a fogalmat tartalmazza, mivel a
szakemberek 4altaldnos megitélése szerint a sz6-
banforgé anyagnal a korszerlség legfébb ismér-
ve megtalilhat6, nevezetesen: -

— kielégiti a legtobb fafeldolgozé ipardg gyak-
ran nagyon magas kovetelményeit,

— elBallitdsa ma mar az egész vildgon ismert,
és elterjedt eljardson alapszik. gyakorlatilag an-
nak legfejlettebb technolégidjat jelenti,

— a felhaszndlé &gazatok igénye az anyag
irdnt novekedében van, ezért gyors elterjedésé-
re lehet szadmitani. Ennek feltételei: a tomegter-
melést, a miiszakilag megoldott feldolgozis. va-
lamint az ujtipusii termékeléallitds lehetGségei
gyakorlatilag adottak,

— az elmult €vek termelési és felhasznélasi
statisztikai alapjan kialakult trendek gyors fel-
futdst mutatnak, s ennek megfeleléen az anyag
novekvo jelentésége prognosztizalhato.

A tovabbiakban az elébb véazolt megdllapita-
sokat szeretnénk részleteiben bizonyitani, azzal
a nem titkolt szandékkal, hogy ravilagitsunk az
MDF-gyartdas hazai megval6sitasanak idészertisé-
gére, vagy legalabbis a lehetéségének megfonto-
l4sdra. Erre az id6szeriiségre a késébbieekben még
tobbszor vissza fogunk térni.

Az MDF — nemzetkozi roviditéssel a kozepes
stirliségii farostlemez megjelslése (Medium Den-
sity Fiberboard). Gyartasat a 60-as évek elején
kezdték meg az Egyesiilt Allamokban; a terme-
lés liteme a T0-es évek végéig mérsékelten, 1980-
tol kezdve azonban figyelemremélts meértékben
novekedett, s napjainkban a termelési volumen
(vildg Ossztermelés) évente eléri a 2,5 milli6 m?-t
(1). Kiilonféle elérejelzések szerint az évtized
végéig az USA-ban 8—10 milli6 m’re tervezik
novelni a termelés (2), masok szerint mérsékel-

MDF

tebb novekedésre lehet szamitani. A mennyiség
mindeneseire jelentés, a tapasztalatok jok, a té-
ma tehat figyelmet érdemel.

Az MDF jelentésége kiilonleges tulajdonsagai
altal biztositott elényeiben keresendé. Ezek az
elonyok: az anyag homogenitasa, s ennek kovet-
keztében az igen j6 megmunkalhatésidg, profil-
kialakitasi lehetdség; a feliilet rendkiviil finom
roststruktirdja, ami a feliiletkezelésben biztosit
uj lehetoségeket.

Nem véletlen, hogy az elébb emlitett elényo-
ket legel6szor a butoripar vette igénybe, annal
is inkabb, mert maga az MDF kifejlesztése els6-
sorban a butoripar magas kovetelményeinek ki-
elégitését célozta. Ezen tul azonban mas fafel-
dolgoz6 agazatok is érommel vették az igen ked-
vez6 tulajdonsagokkal biré anyagot, elfogadva
azt a tényt, hogy a jé tulajdonsigok miatt az
anyag — forgdacslaphoz viszonyitott drdhoz képest
— némileg dragdbb. Vizsgdljuk meg kozelebbrél
magat az FDM-anyagot, a gyartas miiszaki tech-
noldgiai, gazdasdgi vonatkozéasait, valamint a fel-
hasznalasi lehetéségeket, a nemzetkézi irodalom
¢s tapasztalatok tiikrében.

1. Az MDF gyartasanak vilagszinvonala
1.1 Termelés

A bevezetében a vildg 6sszes MDF termelésére
vonatkozo globdlis szamokat mar emlitettiik. Néz-
zik meg most kissé részletesebben a nemzetkozi
termelési és varhaté felhaszndlasi adatokat.

Az MDF az USA-bél indult ki és ma is Ameri-
ka adja a vilig Ossztermelésének kb. 55%-4t.
Eurépa a 80-as évek elején kezdte meg az MDF-
uzemek épitését, Spanyolorsziggal és Angliaval
az élen, A kovetkezg hullamba bekapesolédott
Jugoszldvia, Olaszorszdg, Svédorszag, majd az
NSZK is .Az elmult két évben az MDF-progra-
mot atvette Kina, (1990 ezer m? kapacitéssal) és
Ausztralia, valamint néhany afrikai és dél-ame-
rikai orszdg is. A vilagstatisztika adatai alapjan
az MDF-termelés felfutasat az 1. tdbldazatban fog-
laljuk oOssze, az USA, Eurépa, valamint a Fold
tobbi részén létestilt kapacitdsok szerinti bontés-
ban (1., 3.). A szemléletesség kedvéért az 1. db-
ran bemutatjuk a termelés novekedését grafiku-
san is.

A termelblizemek atlagos kapacitisa az USA-
ban 100 ezer m%év, a legkisebb 35 ezer, a leg-
nagyobb gyar pedig 140 ezer m? lapot termel.
Az eurédpai ilizemek kozott a legnagyobb kapaci-
tdssal az {rorszagi MEDITE rendelkezik (140 ezer
m3/év), a legkisebb pedig 20 ezer mi-es lizem. A
17 europai gyar atlagos kapacitdsa altaldban 50
—T70 ezer m%/év kozott mozog.
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1. dbra. Az MDF-gyartas mennyiségj niovekedése vyi-
lagviszonylatban (1). Az Egyesiilt Allamok, 2. Eurépa,

3. Egyéb foldrészek, 4. Osszesen

1. tablazat

A vilig MDF termelésének felfutdsa 1966-161 napjain-
kig (1000 t-ban)

Faldré
Tzzv"melés s Osszesen
USA Eurdpa ‘\Egyéb
1966 65 — — 65
1970 65 — — 65
1975 700 140 50 890
1980 650 290 170 1110
1982 600 365 325 1290
1983 700 438 375 1513
1984* 1080 545 450 2075

* Nem ellendrizhet6 adat

A Fo6ld mds részein mikodé MDF-lizemek ko-
ziil legnagyobb az Osakai Hokusin mivek (Ja-
pan) évi 105 ezer m?/év termeléssel. Rajta kiviil
még 14 lizemet tart nyilvan a  vilagstatisztika
Azsidban, Dél-Amerikdban, Ausztralidban és
Japanban. Ezek nagysdgrendje 30—60 ezer m®/év
kozott helyezkedik el.

Nem vitas, hogy szdmunkra elsésorban az eu-
ropai, s kozottik is féként a négy Jugoszldvid-
ban miik6d6 MDF-gyar tapasztalatai érdekesek.
Az NDK-ban (Riebnifz) termel§ {izem &altaldno-
san ismert termékej szintén MDF-jellegiiek.

Az MDF-gyartas legujabb tapasztalataival eu-
ropaban a MEDITE gyar (Irorszég) rendelkezik.
A gyar 1983 augusztusdban kezdett lizemelni (az
amerikai MEDFORD Coop épitette). Ugy tervez-
ték, hogy a végsé kapacitasa 300 ezer m?/éy mér-
tékig fejleszthet6. A termékeket tavolkeleti pia-
cokra szanjdk (Singapure, Taiwan, Hong-Kong)
egy részét pedig visszaviszik az USA-ba. Igen
komoly mérték(i MDF-gyartas folyik Spanyolor-
szdgban. Két lizemiik osszesen évi 140 ezer m?
terméket 4llit el6.

Az emlitett négy Jugoszlav MDF-gyar osszter-
melése 210 ezer m3/év (Busovaca, Kraljevo, Ivang.
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rad és Svetozarwo). Ismeretes, hogy hazai szakem-
bereink kozvetlen kapesolatban allnak ezekkel gz
lizemekkel és pozitiv tapasztalatokat szereztek a
termelés technolégiai és felhasznélasi kérdésekrol.

Olaszorszagban két {izem, Svédorszigban, Fran-
ciaorszagban, Skodcidban, Torokorszdgban egy-egy
lizem gyart MDF-termékeket, egyenként atlagosan
40—50 ezer m3/év kapacitéssal.

Eurépa legujabb MDF-gyarat az NSZK-ban (Be-
vern) épitik, ahol eddig irorszagi, skéciai, vagy ten-
gerentuli import lemezeket hasznéltak. Az Gj gyar
tervezett kapacitdsa 72 ezer m3/év. Termelését
1986-ban inditjdk meg (4). Lengyelorszdgban a fa-
rostlemezgyartasban nagy tapasztalatokkal bira
iparag is foglalkozik az MDF gyartasanak kérdé-
seivel, azonban a beruhdzasi és gyartasi koltsé-
gek egyelére megkérdéjelezik a megvalositas lehe-
toségét (5).

1.2 Guartéeljarasok, termékek

Az MDF alapanyaga tobbnyire alacsonyértéki,
vagy hulladékfa (gyéritési faanyag, technolégiai
hulladék). Altalaban feny6t hasznélnak, de nem
ritka a kulonbozé lombosfa keverék. A jugoszlav
tizemek zommel bilikkfat haszndlnak, mig a ,,No-*
volegno” cég (olasz) tolgyet, nyirt, korist, geszte-
nyét és nyarakat is feldolgoz (6). Ez az eljaras 1é-
nyegesen kevésbé érzékeny a faanyag minéségére,
mint a forgacslapgyartas, vagy akar a kemény
farostlemezek gyartasa. A spanyol Finansira Ma-~
derhera cég eukaliptuszt dolgoz fel, mig az USA
Las Vegas-i gyaraban a legfinomabb mindségi fe-
ny6fat haszndljak (7).

Az anyagelGkészités és rostositds gyakorlatilag
csaknem teljeseen azonos a farostlemezgyartisban
jol ismert eljarasokkal — azzal a kiilonbséggel,
hogy ez esetben mdr defibrilas, vagy a rostfino-
mitas (raffindlas) kozben megkezdédik a kot6anyag
és egyéb vegyszerek adagolasa. Igy a rostanyag mar
vegyszerezve keril szaritasra. Ennek oka az, hogy
az igen finom rostokat nem lehet hagyomanyos
keverdkben ellatni miigyantaval a készlapok felii-
letének foltosodasi veszélye nélkiil. A koétdéanyag
bekeverését tehdt magas nyomaéason, gézze] kever-
ve specidlis technolégiaval oldjak meg. A lapkép-
zés és a préselés technolégidja lényegében szintén
azonos az egyéb farostlemezgyarté  eljarasoknal
hasznalt technologiaval. Meg kell azonban emliteni,
hogy a préshéfok altalaban alacsonyabb (150—160
°C koriili). A hépréselésnél viszonylag  kisebb
energiasziikséglet jelenkezik, ezzel szemben a rost-
szaritds energiaigénye lényegesen magasabb, mint
a forgdcslapoknal.

A kotoéanyagnak g szaritds el6tti  felhordasa
még azzal az elénnyel is jar, hogy a berendezés-
ben keletkezs tiz veszélye lényegesen kisebb.

Hatranyként emlithet6, hogy a gyanta min6sé-
gével szembeni kovetelmények szigorubbak, mi-
vel a gyanta mar préselés el6tt is rovid idére ma.
gas homérsékletnek van kitéve. Az MDF gyéartas-

2. abran
lathaté.

Az MDF lapgyartiasban — elsdsorban a vastag
lapok termelésénél — gyakran alkalmazzak az unm.
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2, 4bra. MDF-lapgyértas technolégiaj séméja
Elokészités: Kérgezés, apritas, apritéktarolas, osztalyo-
zds, gyantaelbkészités
Paplanképzés: terités, elbpréselés, darabolds
Préselés: préstoltés, hopréselés iirftés
Végkikészités: szélezés, tarolds, csiszolds, méretresza-
bés, feliiletkezelés osztdlyozas

gozlokéses eljarast, annak ismert elényos hatésa
miatt. Ezzel a médszerre]l 5,0—6,0 N/mm? nyomas
alkalmazisdval viszonylag rovid présidével valik
lehet6vé 200 mm, vagy még vastagabb lapok pré-
selése (8). A vastagabb lapok felhasznalastechnikai
elényeivel cikkiink masodik részében fogunk fog-
lalkozni.

Az MDF-termékeket féként vastagsagi méretek
szerint csoportositjak. A legvékonyabbh lemezek
3...10 mm koOzotti vastagsagban késziilnek., A
kozepes vastagsidgu termékek 25 ...50 mm kozotti,
a vastag lapok 50... 200 mm kozti vastagsaguak.

A sikméretek tobnyire a szokasos présméretiiek,
azaz a hossz 4,8... 5,6 m kozott a szélességi méret
1.2.-. 24 m ko6zott valtozik. Vannak azonban kii-
Ionleges méretl lapok is, (Pl. a Novolegno 3730X
2000 mm méretdt terméke). A felhasznilt kot6-
anyag szerint — a forgécsllapgyartashoz hasonlo-
an — megkiilonboztethetiink karbamid-formalde-
hid, ill. melamin, vagy fenolkétésti termékeket.
A készlapok Osszetétele nagyon hasonlé a fafor-
gicslapokéhoz. Altaldban

— 82", (abszolut szdraz) farostot,

— 9%, kotdanyagot (szdrazanyag),

— 1%, praffint, vagy egyéb viztaszité anyagot

és

—_— 8"/0 vizet

tartalmaznak. A termékek feliiletkezelve, vagy
anélkiil késziilhetnek. Erre a célra altaldban fur-
nért, vagy papirlaminatot alkalmaznak. Az egyéb
— nem gyéri — feliiletkezelés lehetdségeivel cik-
kiinknek a lapok felhasznildsat elemz6 méasodik
részben fogunk foglalkozni.

1.3 Laptulajdonsigok

Osszehasonlitva a faforgécslapokkal és a farost.
lemezekkel a valaszték adta lehetéségeket, az
MDF atmeneti terméket képvisel. Amig a forgacs-
lapok véalasztéka rendkiviil gazdag, a felhaszndlas
kiilonbozé6 kovetelményeink kielégitésére tobb-
tucat termékféleség kozott lehet vélogatni, addig a
keményfarost lemezek véalasztéka meglehetésen
sz(k, elsésorban a korlatozott vastagsig kovetkez-
tében,

Az MDF-termékeknél g vastagsig nem korlito-
76 tényezd, viszont a lapszerkezetben, siirfiségben,
faforgacsalakisagi tényezében a forgdcslapgyértas
sokkal szélesebb skalan dolgozik. Az MDF vélasz-
tékat elsodlegesen a vastagsig, mésodlagosan g ko-
téanyag tipusa, harmadsorban pedig a fafaj és a
technologia befolyasolja. Az alapvetd tulajdonsagok
a forgacslapoknil és a farostlemezeknél is hasz-
nalt, ismert fizikai és mechanikai jellemzokbél te-
védnek Ossze. Itt is meghatarozé a stiriiség. Az
egyes gyarté cégek a sziikségletnek és a kialakult
gyakorlatnak megfeleléen elég széles hatarok ko-
zotti stiriséggel gyartjak termékeiket. Az als¢ ha-
tar 620 kg/m?, mig a fels6 — a keménylemezek
stir(iségét alulrél hatarolé — 850 kg/m3. Az Gssze.
hasonlit6 adatok rendszerint 700...750 kg'm® s(i-
ruségre vonatkoznak, tekintettel arra, hogy a si-
riség valtozdsa az egyéb tulajdonsidgokat is erdtel-
jesen befolyasolja.

A fizikai tulajdonsigok koziil a vizfelvétel és
ennek hatasira bekovetkezé méretvdaltozdsok, va-
lamint a légnedvesség hatdsara jelentkezé valto-
zasok mértékadbak.

A mechanikai jellemzék a forgacs és farostle-
mezeknél is fontos:

— hajlité, huzé, és nyirészilardsag,

— a lapsikra meréleges (lapleemeld) szildrdsag,

— a rugalmassagi tényez6, valamint

— a csavarallosagi
tulajdonsdgokban hatdrozhaték meg. Ezek a jel-
lemz6k nemecsak a silriiség, hanem a lapvastagsig
fliggvényében is erdsen valtozmak. Tovabbi mi-
ndségi meghatarozast jelentenek  és napjainkban
egyre nagyobb jelentdséggel birnak egyrészt

— a formalin-emisszi6,

— a megmunkaldsi porképzdodés,
masrészt a tiizzel és biolégiai hatisokkal szembeni
ellenallds. Az MDF-lapok vastagsdgi kategéridk
szerinti tulajdonsagainak értékei  orszagok és
gyartécégek szerint is valtoznak. A 2. tabldzatban
osszehasonlité adatok taldlhatok néhany eurépai
lizemben gyartott, azonos tipusi MDF-termék tu-
lajdonsédgaira vonatkozéan. Mint emlitettiik, g vas-
tagsag is befolyasolja a miiszaki tulajdonsigokat.
Téajékoztatasul a 3. tdbldzatban foglaltuk ossze a
vastagsagtol fliggd értékeket az angol FIDOR cég
MDF-lapok vizsgédlatai alapjan [9].
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2. tablazat 3. tablazat
Néhany eurépai MDF lapgyirté cég termékeinek FIDOR — MDF termékek miuszaki jellemzoi a
miiszaki jellemzoi vastagsagi méret fiiggvényében (9)
Termék megnevezése Mér- Vastagsagi kategoéria
Mészaki Mérték-MEDI- MEDIA- FIDOR NOVO skl
jellemz6 egység TlE PAN . LEGNO egység 19 12—22 92235 35
2 4 -
Q cg/m? 50 5 900
Vastagsig  mm 230 2225 235 2550 ey e AR Tl B i
Stirfiség kg/m® 750 650 650 680 : &g  Nimm?2 2
Hajlitd sz. Njmm? 36 2 24 2 st g e 0
Rugalmas- & 0 1 16 16
sdgi modul N/mm? 3840 2250 2000 2500 {?;sta‘;‘sig & - :
Lapleemeld dagadas
szil, 3 N/mm? 1,0 0,8 0.6 0,6 (24 6ra) 0]/0 8 6 6 5
Vastagsagi Hossziranyt
dag. 0 dagadas
(24 6!‘65) /0 4’2 6’0 6;0 8:0 légnedvcs-
Cs;gval'- ség hata-
e gl g e pigoelbaeg Wilg s BRSSO el e g
lappal II N 943 1000 900 950 d aggdég 9 : * : ;
90" 0
1 frorszag (Medite of Europe Ltd) g TR 5 ; -
2. Jugoszlav (Jasen Kraljevo) 1] N/mm? 0,7 0.6 0.6 0.55
3.Angol (FIDOR-FIRA) G ves. 2 ' % :
4. Olasz (Novolegno — Nipoly) 4ll6sag
lapsikra N — 1200 1100 1100
lapsik-
1000 900 600

A kilonbozs — formaldehid-alkotékkal gyéartott
— kotéanyagu termékek  formaldehid emisszidja
részben a gydrtas sorén, részben a termékek for-
galmazéasaban okoz gondot. Egyes nyugati orszi-
gokban szinte hisztérikus méreteket oltott a for-
malinnal szembeni félelem. Ezért a gyarték min-
den eszkézzel a minimumra igyekeznek csokkente-
ni a kiétéanyagok szabad formaldehid tartalmat és
ezzel megakaddalyozni a kés6bbi kibocsatast, Az el-
fogadott nyugati szabvéinyel6irdsok E; és Ey kate.
goériai gyakorlatilag valamennyi felhasznélasi te-
riilletre kielégit6 mingséget biztositanak. A korsze.
ri termelGeljarasokkal ma mar MDF-lapok forma-
lin emisszi6ja belill marad a legszigorubb eldira-
sok hatarain is. ;

Az MDF-termékek tulajdonsidgainak vizsgélata
soran felmeriil a kérdés, hogyan viszonyulnak az
MDF-lapok miiszaki jellemz6i a természetes fahoz,
forgacslaphoz, rétegelt lemezhez.

Az osszehasonlitds nem konnyd, hiszen az elé-
zoekiben mér sz6 volt arrél, hogy a kiilonbozé be-
folyasolé tényezok fliggvényében az egyes jellem-
z6k meglehetésen széles hatérok kozott valtozhat-
nak. Ezért az osszedllitasnak tulajdonképpen min_
dig egy adott felhasznilasi kérén beliil van jelen-

kal II N =

Megjegyzés: A hosszirdnyi és a lapsikra meréleges
dagadds: 33—90%, légnedvesség-valtozas
hatasara keletkezé értékei

tésége, vagyis a kovetelmény szabja meg elsidle-
gesen, melyik jellemz6t kell az Osszehasonlitdshoz
alapul venni és ez melyik terméknél elénydsebb. A
késébbiekben az egyes felhasznélasi teriiletek tar-
gyalasanil még ezzel a kérdéssel is fogunk foglal-
kozni. Az attekintés érdekében azonban érdemes
egy &ltalanos gsszehasonlity tablazatot késziteni a
kiilonboz6 fatermékek és az MDF tulajdonségairol.
Ez a tdblazat még azoknak a gyakorlati szakembe.
reknek js hasznos lehet, gkik kiilon-kiilon vala-
melyik — vagy akar tobb — termékfajtat jol is-
merik, azonban tudatos osszehasonlitast kozottiik
nem végeztek, vagy nem minden jellemz6 adat
4ll rendelkezésiikre. A 4. tdbldzat tartalmazza
azokat a hozzaférhet6 vizsgédlati adatokat, amelyek
az Aaltalanosan fogalmazott termékeket felhaszni-
lasi céltol fliggetlenii]l dsszehasonlitva értékelhetd-
vé teszik.

A szamszerl értékelés mellett néhény szubjek-
tiven megitélhets tulajdonsdgra is szeretnénk fel-

Kozepes mindségi kereskedelmi termékek atlagos miiszaki jellemzéinek osszehasonlité adaftai

Termékjel Mérték- MDF Kemény 3 rétegi OSB Ostya- 3 rétegl Erdei
lemz6 egys. farost forg. lap forg. lap lap bitkklemez fenyd

Vastagsag mm 22—25 3,2—5 13—20 13—20 10 6 —
Strfiség kg/m? 750 1000 680 650 700 700 480
Hajlit6szil. N/mm? 36 40 24 45 24 100 76
Hajlitérugalm. N/mm? 3000 5400 3500 7 500 3 800 © 14 500 9000
Lapleem. szil. N/mm? 1,0 3 7 0,4 0.8 0,5 —_ —
Vastagsdgi dag.

(24 o6ra) % 6,0 18 15 10 16 —_— =
Hosszvaltozéas
50/90%, % 0,25 0,25 0.25 0,4 0,20 0,12 0,15
Csavarallésag N 1000 -y 500 500 — — 600
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hivni a figyelmet: Az aggromeralt falemezeknél
minden felhasznildsi teriileten igen fontos a viz-
zel szembeni viselkedés, azaz a nedvesség hatasa-
ra keletkezé alak és belsé strukturavaltozds. Az
MDF-lapok abszolut értelemben is jobban ellen-
dllnak a nedvesség hatasanak, de a behatds idé-
beni lefolyasa is kedvezdbb. Ugyanazon vastagsagu
és lapméretii MDF és normdl haromrétegi  for-
ghcslap vastagsdgi dagadésat osszehasonlitva a
kovetkezd atlagos értékek vehetdk figyelembe.

aztatasi id6 dagadas %
oraban MDF Forgécslap
2 1 10
24 6 10
48 10 20
72 18 30

A lapsikiranyi méretvdltozds ugyanazon koriil-
mények kozott a két termék kozott gyakorlatilag
azonos. Meg kell azonban jegyezni, hogy amig a
" forgicslapok két napi 4ztatds utan szinte teljesen
elvesztik szilardsagukat, az MDF-lapok még ekkor
is egyenletes szerkezettel birnak és megérzik szi-
lardsaguk 30...40%-4t. Kedvezitlenebh az MDF-
lapok biolégiai ellendlldsa. Ezt a koriilményt a fa-
anyag rostositasakor elszenvedett nagyobb foku
felbontdsa magyardzza. &

Kiilon értékelést kivannak az MDF-termékek
megmunkaldsaval kapesolatos tulajdonsagok. En-
nek ellenére a cikk maésodik részében keriil sor, a
felhaszndlasi moédozatok vizsgélatianak bevezetése-
ként. Ugyanez vonatkozik — mint mar emlitet-
tik — a feliileti tulajdonsagokra is.

1.4 Termelési koltségelk

Konkrétan értékelhetd termelési koltségadatokat
igen nehéz kapni barmilyen termék esetén, hiszen
ezt a gyartoecégek nem szivesen kozlik. Emellett g
koltségtényezék olyan sok korilménytol fiiggenek,
hogy hazai viszonyokra amigy sem lennének adap-
talhatok, Van azonban néhdny olyan tényezo.
amely a korilményekt6l csaknem fliggetlen és
nagyjabol mégis képet ad a gyartasi koltségviszo-
nyokrol.

Az els az anyagfelhasznilas, A faanyag meny-
nyisége a forgacslaphoz viszonyitva kozel azonos,

a kotbanyag azonban &tlagosan mintegy 10%-kal
tobb, igy ennek tobbletkoltségével szdmolni kell.
Ugyanakkor az alacsonyabb mindségi faanyag ara.
ban megtakaritds érhets el. X

Lényegesebb a felhasznalandé energia. Ez a for-.
géacslapokhoz viszonyitva mintegy 2,2-szeres és ez
az energiakoltség vonatkozdsaban mindenképpen
tetemes novels tényezé [10]. Az energiafelhaszna-
las legnagyobb részét a rostositis és a rostszaritas
jelenti, azaz els6sorban héenergiatobblet sziiksé-
ges a forgacslapgyartashoz viszonyitva. Az elekt-
romos energiafelhaszndlas tobblet nem jelentds.

A tobbi koltségtényezs gyakorlatilag azonos a
forgacslap, ill. farostlemezgyartids koltségeivel. Az
irodalomban néhany elemzg adat taldlhaté a kész.
termék Ardnak alakuldsara. Ezek egyike szerint az
MDF éara a forgacslapokhoz viszonyitva mintegy
20—25%-kal magasabb [11], mig mas — pl. uj-z6.
landi — viszonyok kozott a kiilonbség legfeljebb
10% [3]. Az MDF némileg magasabb dra azonban
a feldolgozési koltségek csokkenése altal legaldabb
is kompenzalédik — mondjak a felhasznaldk,
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A rétegelt falemezek h8eloszlasdnak vizsgalata a h8préselés

soran
Dr. Németh Jézsef

Bevezetés

A farost és a faforgicslemez gyartdsanal, vala-
mint a rétegelt falemez gyartasi folyamaténdl az
egyik legalapvet6bb — a gyartds gazdasdgossagat
is nagymértékben meghatarozé6 — gyartdsi ke-
resztmetszet a héprés. Mind technolégiai, mind
gazdasagossagi szempontbél egyarant fontos a hé-
prés kihasznildsa; mennyi  id6 sziikséges egy
présciklus végrehajtasdhoz ugy, hogy kifogéstalan
minGségli termékeket gyartsunk, mennyi legyen

a présidé.

A rétegelt falemezek technolégiai alapkérdései-
vel foglalkozé kutatoék (Perry T. D. 1955., Koll-
mann F., Gonezol 1. 1965., Cziraki J, 1979.) egyet-
értettek abban, hogy a présidé alatt harom alap-
vetd feltételt kell kielégiteni:

— a lemezeket fel kell melegiteni arra a hémér-
sékletre, ami a ragasztéanyag kikeményedésé-
hez sziikséges,

— a présidon beliil biztositani
anyag teljes kikeményedését,

— a lemezek nedvességtantalmat meghatarozott

végnedvességre kell bedllitani.

Ezzel azonos értelmil az a megéllapodas, amely-
szerint a présidét a faforgicslap és fakéreglap
gyartasban is az dtmelegedési id6, a kikeményedé-
si id6 és az elgozologtetéshez sziikséges id6 ha-
tarozza meg (Dalocsa G. 1968., Winkler A. 1978.).

A rétegelt falemezgyartdsban tudomdényos ala-
pokon nyugvé présidé meghatdrozdsi moédszer ez-

kell a ragaszt6-

ideig nem alakult ki, az empirikus szdmitasi
moédszerek — az alkalmaz6tol fliggéen — akér
40—60%-0s szamitasi kiilonbséget is eredmé-
nyeztek.

A Faipari Kutat6intézet és az EFE Falemez-
gyantasi tanszékének munkatavsai koézremiikodé-
sével 1984-ben a présidé egyik alapelemének, a
felmelegedési idének meghatdrozasat végeztik
el. Kiilondsen két kérdés megvalaszoldsat tekin-
tettem célomnak: a fafaj adta kiillonbozoségek ho-
gyan befolyasoljdk a felmelegedési id6t, valamint
milyen befolyast gyakorol a lemezfelépités a fel-
melegedési idére.

A rétegelt falemezek préselésénél az dtmelege-
dési id6 meghatarozasira 0j eljarast alkalmaz-
tunk: héeloszlds-vizsgdlatokat infravords sugdar-
zast érzékels kamera révén.

A héeloszlas-vizsgalatok elve, a vizsgilatok
modszere

Altalanossagban is ismeretes, hogy amennyiben a
testek, targyak homérséklete magasabb mint az
abszolut zérusfok, nemcsak abszorbesdlnak, hanem
amittdlnak is elektromdgneses sugérzast.

A kibocsatott sugérzds intenzivitdsa és energia-
janak eloszldsa a hémérséklettdl és az emittdlo
anyag mindségétol fligg.
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A hoémérséklet emelkedésével a sugérzasi maxi-
mum helye a révidebb hulldmhosszax felé tolo-
dik el. Szemiinkkel csak akkor tudjuk a sugérzast
érzékelni, ha a lathats tartomanyban a sugarzés
intenzivitésa elér egy bizonyos szintet, A nagyobb
hulldmhosszisadgu sugarzas szdmunkra lathatatlan.
A hosszi, infravoros sugédrzast érzékelg kamera
révén rogziteni is lehet. A Kkiilonbozé  targyak
infravorés tartoményba esg sugarzasré] késziilt
filmek vagy fényképfelvételek a héképek.

.:\ héeloszlas-vizsgalatokndl alkalmazott alab:
miszer az AGA Thermovision System 750 jelzé-
sii televiziés rendszer, amelynek kamerija az
infravorés tartomany 2—7 um hullamhosszasagu
részére érzékeny. A kamera a szemiinknek litha-
tatlan sugdrzast alakitja 4t elektromos videojel-
¢, amely erésités utdn az oszcilloszkGp egységen
valik lathat6va.

Az infravoros sugirzdson alapul¢ hdeloszlas
vizsgalatokat a kovetkezGképpen végeztiik.

Az Erdészeti és Faipari Egyetem falemezgyar-
tastani laboratériumanak Siempelkamp tipust hé-
présébe helyezett — kiilonboz6 fafaju miiszaki
furnérokbdl kiilonbozs felépitésben osszesllitott
— lemezrakatok hépréselés kozbeni héeloszlasat
a prészards utian meghatarozott idészakonként az
infravoros kamerdval rogzitettiik.

A vizsgélati lemeztipusokat az 1. tdbldzat mutatja,

1. tablazat
Rétegelt falemeztipusok a héeloszlis vizsgilatokhoz
Névle- Névle- A réte-
Ré N reie
e sz&ﬁg ges fur- ges le- gelt le-
OFSZ. db nérvas- mezvas- mez fel-
tags. mn tags. mux épitése
IS -y 10 5X2 (B)
2. 5 2 10 5X2 (Ny)
3. 7 1,2 10 —2—1—2—1—2—1 (B)
4, 7 1,2 10 1—2—1—2—1—2—1 (Ny)
T 1 10 11X1 (B)
6 11 1 10 11 X1 (Ny)

Ny = nyarfa fajb6l késziil{ miszaki furnér
B = biitkk fafajbdl késziilt miszaki furnér

A préselés soran a Movetkezd technolégiai
métereket allsalmaztulc:

para-

— Ragasztéanyag: Karbamid-formaldehid tipusu,
Arbocoll Fk markajeli migyanta, amelynek
viszkozitdsa: 45 mPa S; szarazanyagtartalma:
45,2%; mennyisége: 120 g/m2

— Préshofok: 120—130 °C.

— Présnyomas: biikk fafajua
N/mm?,
nyar fafaji lemezeknél 1,5 N/mm?2

— Présid6: 5 rétegli lemezknél 9 perc,

lemezeknél 2,0



7 rétegti lemezeknel 11 pere,
11 rétegli lemezeknél 15 pere.

d
+ —— emprikus
2

képletet (Németh 1976.) hasznaltak, ahol

A présidé meghatarozasandl a rétegszamot (fel-

Z = présidé (perchben),

f = a ragasztéanyaggal

szama,

d = lemezvastagsag (mm-ben).

A lemezek szines héeloszlas képét a kamera
hitelesitési diagramja alapjan értékeltiik. A felvé-
telek feldolgozdsa és értékelése a Szamitdstech-
nikai Koordinacids Intézetben kifejlesztett szines-
kép-feldolgozé berendezéssel (Colour Display Pro-
cesser = CDP) és programokkal tortent.

A kiértékels berendezés két £6 részbél: a kép-
mib6l és egy mikroszamitoégépbsl all. A képmii
végzi a videojel digitalizalasat, a szamitégép
programja révén — az egyes képpontok adatait
Ssszehasonlitja a térolt mintapontok adataival és
minden pontrél eldénti, hogy melyik szinhez (hé-
mérséklethez) tartozik. Elkésziti a kivant statisz-
tikat, amely tartalmazza a kiilonb6z6 hémérsek-

épitést) is figyelembevevd Z =

bevont furnérfeliiletek

leti teriiletek nagysagat (aranyat) és az atlagos
hémérsékletet.

Az infrakameraval készitett hdeloszlasképek
értékelése

A héeloszlasi képek létrehozdsa soran a felvéte-
leket a prészarast koveté 90 s mal-, 180 s mal, majd
ezt kovetden 60 s ként készitettiink el, igy az 5
rétegli lemezek esetében 9 db, a 7 rétegd leme-
zek esetében 11 db, a 11 rétegli lemezek esetében
14 db felvétel révén lehetett értékelni a héelosz-
lasi folyamatot a rétegelt falemezek keresztmet-
szetében.

A Kkiértékelésnél a cél annak az iddpontnak a
meghatdrozasa volt, amelynél a lemezek atlaghg-
mérséklete eléri a 110 °C-t, és a lemezek teljes
keresztmetszetében a 100 °C feletti hémérsékletet
is meghaladja a 90%-0s aranyt.

A rétegelt falemezek ragasztdstechnolégiai kér-
désével foglalkozé kutaték szerint a karbamid-
formaldehid miigyanta ragasztok 100 °C hoémér-
sékleten 4—5 perc alatt keményednek ki, igy a
felmelegedési alapidének a fenti hémeérséklet el-
éréséig terjeds idoszakot vettem.
(Nyomdatechnikai okok miatt a szines héeloszlas
fényképeket mem lehetett ko6zolni.)

2, tabldzat

A héeloszlas %-ban kifejezett értékei b rétegli 10 mm vastag biikk- és nyirlemezek préselésénél

BUKK

NYAR

Hémerséklet

(°C) Hoeloszlds % -ban a préselés kiillonbézd idépontjdban
90 s 180 s 300 s 360 s 90 s 180 s 300 s 360 s
120,7 58 24,0 51,9 90,1 = 32,9 76,1 90,8
117,3 — 12,6 30,2 2,2 i S 7,8 13,5 3,7
111,9 — 6,8 9,8 2,3 3,4 8,1 3,6 0,3
106,1 =2 0,6 0.6 0,3 2,0 2,1 0,5 0,2
101,9 — 17,9 1,8 1,6 5,4 19,6 2,2 0,7
97,4 — 20,7 1,0 1R 0,1 25,4 1,0 1,8
92.5 1,7 4.0 2,8 1,4 7,8 1,4 2.9 1,6
87.2 0,2 0,2 1,4 0,6 1,4 0,2 0,3 0,7
81,4 28,6 8,8 0,4 — 20,8 0,4 -— —
74,9 3,7 1,4 0,1 o 0,2 2,1 S £y
40,0 65,8 - — — 57,2 — — -—
A lemez dtlagos
hémérséklete
(°C) 54,1 104,7 116,7 119,1 61,9 108,2 118,3 119,2

3. tdbldzat

A hdeloszlas %-ban kifejezett értélei 7 rétegdi, 10 mm vastag biikk- és nyar lemezek préselésénél

BUKK

NYAR

T omérséklet

Haeloszlds 9%-b8n a préselés kiilonbizd idépontjaban

(“C)
90 & 180 & 300 s 420 8 480 s 90 s 180 s 300 s 360 s 420 s
120,7 - 2.1 19,8 72,8 81,0 — 9,8 51,0 82,4 87,4
117.3 = 9.1 929.3 11,0 9.9 0,2 8.9 30,7 6,2 3.5
111,9 - 13,4 15,2 5,9 0,6 1,4 15,6 11,4 3.4 2,0
106,1 — 8,0 27,0 0,5 0,6 0,5 2,5 — — 0,2
101,9 2 5.7 11.9 2.8 2,7 5,6 12,4 2,8 3,1 3,0
97,4 -— U —_— 0,6 0,7 — 16,7 3.4 1 1,2
92,5 54 40,9 1,3 5,6 3,6 8,3 24,0 0,4 1,9 1.4
87,2 3,5 3,3 2,3 0,9 0,9 2,0 6,3 0,2 0,9 0,9
81,4 25,5 9,5 - — - 24,2 2,9 0,1 0,4 0,3
74,9 7,0 0,8 —_— — 2,5 0,9 e — ——
40,0 64,0 —_ — — — 55,2 — — — —
A lemez dtlagos
héméradklete (°C) 54,8 98,6 111,3 116,9 118,2 61,2 102,0 116,3 117,4 1A8:1-=
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4 tablazat

A hébeloszlis %-ban kifejezett értékei 11 rétegli 10 mm vastag biikk~ és nyirlemezek préselésénél

s AR BUKK NYAR
6"};8) leb Hoéeloszlds 9%,-ban a préselés kiillonbz6 idépontjaban

90 s 180 s 300 s 480 s 660 s 90 s 180 s 300 s 480 s 600 s

120,7 — - - — — 54,7 —_ —_ 5,1 54,1 90,2

117,3 — — 12,5 0,6 28,1 — —_ 6,4 1,1 2,8

111,9 —_ - — 33,1 57 —_ — 10,3 16,4 1,8

101,9 — — — 43,2 2,8 — 2,0 0,3 0,6 0,6
97,4 — — 0,2 — 0,7 -— 8,1 - 5,7 1,8

92,5 2,8 12,7 5,56 — 1,5 1,3 35,2 14,7 2,8 1,3

87,2 0,1 8,7 76,8 0,3 1,0 0,1 12,5 44,0 1,2 —

81,4 36,9 53,4 49 - — 41,4 39,3 10,6 7,8 -

74,9 12,8 25,2 — — — 10,8 2,0 - — —

40,0 47,4 — — —_ — 46,5 0,9 - - -

A lemez dtlagos

hémérséklete (°C) 61,2 81,8 91,0 107,1 117,2 61,6 84,8 93,5 111,4 118,8

A héeloszldsok szamszerd kiértékeléseit a 2—3
—4. sz. tdblazatok reprezentaljak.

A kiértékelések szerint a fafaj kisebp mérték-
ben, a lemezfelépités igen jelentds mértékben be-
folyasolja a felmelegedés idétartamat.

Azonos lemezvastagsag esetén az 5 rétegi biikk
falemez felmelegdési ideje 6 perc, a nyar leme-
zé 5 perc, a 7 rétegli biikk falemez felmelegdési
ideje 8 perc, a nyar lemezé 7 perc, a 11 rétegli
biikk falemez felmelegedési ideje 11 pere, a nyar
lemezé 10 pere. '

A kapcsolatot leiré regresszéis egyenletek

5 rétegdi, 10 mm vastag biikklemeznél

5 rétegli, 10 mm vastag nyarlmeznél
7 rétegdi, 10 mm vastag biikklmeznél
7 rétegi, 10 mm. vastag nyéarlemeznél

. 11 rétegi, 10 mm vastag biikklemeznél
19 rétegli, 10 mm vastag nyarlemeznél

Z = présidé (présid6é perc)
a = ragasztéanyagtol fiiggd tényezé
(karb.-form. miigyanta esetén 5)

d = lemezvastagsig (mm)

3.Z =4 mm lemezvastagsagig mm-ként 1 perc

Z = 4 mm Jemezvastagsig felett minden tovab-

bi mm-ként 0,5 pere.

A felsorolt szamitasi moédszerek alapjén az 5
rétegli 10 mm-es vrétegelt falemezek préselési
ideje az 1. esetben 6 perc, a 2. esetben 10 pere,
a 3. esetben 7 perc lenne, de ugyanennyi lenne —
a felépitési sajatossagok teljesen figyelmen Kkiviil
hagyasa miatt — a 7 rétegli és a 11 rétegdi leme-
zek préselési ideje is!

A hoeloszlas-vizsgdlatok révén meghatarozott
felmelegedési id6t alapulvéve, ehhez hozzdadva a
ragasztéanyag teljes kikeményedéséhez sziikséges
4—5 percet (elfogadvan azt a hipotézist, hogy a
sziikséges végnedvességre valy bedllds ezen ido-
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A préselés (hékozlés) idétartama és a falemezek
atlagos hémérsékletének alakuldsa kozotti Ossze-
fliggés szamitogépes elemzés alapjan igen erds.

A végzett szdmitdsok alapjan hiperbolikus Osz-
szefliggés van az alacsonyabb rétegszamu (5—7
réteg) falemezek esetében a préselési idétartam,
valamint a lemezek atlagos hémérséklete, és
hatvanyfiiggvény jellegli kapcsolat van a maga-
sabb rétegszamu lemez préselési idétartama, va-
lamint a lemezek atlagos hémérséklete kozott.

128,1
y = 1439 — r == 0,989
X
104,5
x
y = 140,5 — r==0,942
125,9
y=136,1 — r=0,983
104,1
y=1377— T = 0,960
X
¥ = 59,6-x030 r — 0,985
y = 58,3-x0,29 r — (0,983

tartamok mellett végbemegy), a préselési idék a

A hoeloszlas vizsgalatok eredménye, a felmele-
gedési id6 pontos meghatarozasa bizonyitotta azt
a tényt is, hogy a rétegelt falemezgyartasnal a
préselési idg kiszamitasara  javasolt emiprikus
képletek dltaldban nem megfeleléek.
A legkozismertebb szamitasi képletek a kovet-
kezok:
1.Z =b (1+d?, ahol

Z = présidé (perc)

= hofoktél fliggd tényezo

100 °C esetén 4

125 °C esetén 3

140 °C esetén 2

d = lemezvastagsag (cm)
1

2.Z = a -+ — d, ahol
2



5 rétegli, 10 mum: vastag bilikklemezek esetében
5 rétegli, 10 mm vastag nydrlemezek esetében
7 rétegi, 10 mm vastag biiklemezek esetében
7 rétegi, 10 mm vastag nyarlemezek esetében
11 rétegli. 10 mm vastag biikklemezek esetében
11 rétegi- 10 mm vastag nyérlemezek esetében

Osszefoglalas

A hoeloszlas-vizsgdlatok a felmelegedési folya-
mat egzakt meghatarozdsanak alapveté mdédszerei
lehetnek, a leggyakoribb falemez-tipusokra el-
végezve lehet6vé teszik a préselési idétartamok
pontos és megbizhaté meghatdrozasat.

IRODALOM
[1] Perry T. D.: 1955. Modern Plywood

10—11 perc
9—10 perc
12—13 perc
11—12 perc
15—16 perc
14—15 perc

[2] Kollmann F.; 1962. Furniere, Lagenhdlzer und

Tischlerplatten Springer-Verlag Miinchen
[3] Cziraki J.: 1979, Falem.ezgyartdsban (Egy jegyzet)

[4] Dalocsa G.: 1969. A faforgacslapok préselési ido-
tartamanak meghatarozasidhoz és tovabbi csok-
kentéséhez sziikséges kutatdasok lehetséges iranyai.
Faipar 9. sz.

(5] Winkler A.: 1978. A fakéreg struktirijanak és
megfelel§ fizikai-mechanikai tulajdonsiagia faké-
reglapok gyarthatésiganak kapcsolata.
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Rovatvezetok: Dr.

HolzZentralblatt

Filirészelt fabol ragasztott, wuj lap-
féleség

(Eine  neue Holzwerkstoffplatte,
aus gesagtem Holz verleimt) =
1986. 6. sz., p: 74—175, a: 17.

Az 1j termék az ismert rétegelt-
lemez egy olyan valtozata, amely-
nél a rétegek nem furnérbél allla-
nak, hanem véltozé vastagsdgd, fi-
részelésse]l késziilt illesztett, ve-
kony deszkdakbol, A kozeprész a
szélesebb deszkaelemek helyett le-
het lécbetét is. A haromrétegdi, zart
felépités a rétegelt lemezéhez ha-
sonlé, jé tulajdonsdgokat biztosit,
nevezetesen nagy feliiletet, kit(ing
alakallésdgot és swzildrdsagot, kifo-
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Molnar Sandor,

gastalan csavartarto-képességet,
szerszamot kimélg megmunkdlhato-
sagot. A feliiletek mélyen profiloz-
hatok, a tomor faanyaghoz ha-
sonloan gyalulhatdk, csiszolhatdk. A
lapok felépitése a mindenkorj fel-
hasznaloj kovetelményekhez iga-
zithaté, A késztermék osszvastag-
saga a program szerint 12, 15, 20,
25 és 42 mm lehet a lapok legna-
gyobh mérete 600031250 mm. Mig
a kozépréteg csaknem  kizardlag
lucfenydbdl készil, a fedoréteg
szempontjabol gyakorlatilag minden
fafaj szamitdsba johet. Az Gj lap-
féleségnek kiilondsen az NSZK-ban
és Svajcban kedvezd a piaci vissz-

hangja.

Nemesfurnér-piac az NSZK-ban
(Der Markt fir Edelfurniere in
der Bundesrepublik) -- HESS, G.

1986. 6. sz., p: 69.
Az 1 mm alatti vastagsagn, keé-

selt és hamozott furnér placa az
NSZK-ban, az utébbi 15 evet te-

kintve csak Ilényegtelen mennyisé-
gi valtozast mutatott. 1970-ben
343000 m?, azaz megkozelitéen 500
milli6 m? furnért forgalmaztak.
1985-ben a mennyiség 273 000 m3-re
esett vissza, de tekintettel a cstkke~
né Atlagvastagsdgra, méas megkoze-
litésben, a wvolumen kozel azonos,
500 millié m? maradt. A furnért
els6dlegesen butorok ajtok, pane-
lok, vagy fal- és mennyezetburko-
latok boritdsdra hasznaltak fel. Az

Szalay Lajos

NSZK Eurdpa mas becslések
szerint a vildag — legnagyobb mne-
mesfurnér-piaca. A korabbi mennyi-
ségi szemléletet a mar nemcsak ne-
hany fafajra  korlatozddé, egyedi
igény kielégitésére is t6rekvd piaci
munka valtotta fel német leany-
véllalatok  mikédnek Afrikéban,
Kelet-Azsidban, Dél- és Eszak-Ame-
rikdban.

A finn bitoripar (Finnische Mabel-
industrie nimmt neuen Anlauf)
= 1986. 6. sz, -p: T0.
Finnorszag ismét . aktivabbh kivan
lennj a kiilfsldi butorpiacon, Cél-
ja az 1982. évi, 700 millié finn mar-
kit meghaladé export megkozelité-
se. A butoriparban az elmult évek-
ben  végrehajtott, korszerisitést
szolgalé beruhdzdsok éreztetik ha-
tasukat: mnovekedett a termele-
kenység. Egyidejileg javult a bel-
és kulféldi piackutats tevékeny-
ség. Az orszdaghan kozel 700 valla-
lat gyart butorokat, a foglalkozta-
tottak  szédma 14 ezer f6, Altala-
ban a kézepes méret(i iizemek van-
nak tobbségben, az atlagos dolgozdi
létszam 20 6. A butoripar  azzal
szamol, hogy 1985-ben brutts ter-
melési értéke meghaladja a 3 mil-
liard finn madrkas hatart. Az ex-
port ardnya 1984-ben 24%,-0s volt.
A finn butorok legjelentésebb vé-
sarléja Svédorszag (31%;), majd sor-
rendben az NSZK (13%,) és a Szov-
jetunié (12%) kovetkezik.
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Otéves a kozépfok els8dleges faipari képzés

Dr Hanyvari Csaba -
Az elsodleges faipari, flrészlemezipari, kézépfoku
dgazati képzés meginditdsa gazdasagi, iparpoli-

tikai okokra vezethetd vissza.

A Magyar Forradalmi Munkas-Paraszt  Kor-
many 1965-ben hozott hatdrozata a IV. 6téves
tervidészakra el6irta a fakitermelés, fafeldolgozas
és -felhaszndlds kozott kialakult ardnytalansigok
megsziintetését. Ugyanis a korabbi &allami és A&l-
taldnos butoripari fejlesztést kovetSen az elsédle-
ges faipar nem volt képes a megnovekedett
mennyiségi, de elsésorban, mindségi kovetelmé-
nyeknek megfelelni. Igy a IV. otéves 4gazati
terv a faalapanyag gazdasdgos hasznositisat, a
flirész- és lemezipari kapacitasok ennek megfe-
lel6 bovitését, a termelés szerkezetének a varhaté
igényekkel dsszehangolt korszerlisitését tartalmaz-
ta. A legdinamikusabb fejlesztést a farostlemez-
és fafaorgécslap-gyartdas, valamint a f(irészipari
feldolgozas terén irdnyoztak elé. Az utébbi cé-
lok megvalésitdsdban donts valtozast csak az V.
otéves terv keretében végrehajtott flirészipari re-
konstrukeié hozott. Igy a fakitermelés, fafeldol-
gozas és felhasznilas koézotti ardnytalansigok je-
lent6s csokkenése kovetkezett 13e az V. otéves
tervidgszak végére, 1980-ra. Ugyanakkor a  je-
lent6s 4lami tdmogatdsokkal lizembe 1épé Gj vagy
korszertisitett technikai berendezések és technol6-
gidk tzemeltetéséhez hidnyzott a szakmailag kép-
zett, kozépvezetGi réteg. Orszadgosan hidnyoztak a
szakképzett segédmiivezetfk, csoportvezetfk, mi-
vezetok, fémiivezetdk, tizemvezetdk, diszpécserek,
gyartaselokészit6k, programozék, mindségi ellen-
6rok stb.

Ezért a MEM javaslatdara az Oktatdsi Miniszté-
rium jévadhagyta a flirész-lemezipari szakkozépis-
kolai Agazati képzést. Az Oktatdasi Minisztérium
1978. évi tajékoztatéjaban — a szakkozépisko-
lai tovéabbtanulas lehetfségeirél — elészor szere-
pel a 32—101 sz. erdészeti dgazat mellett, a 32—
102 sz. flirész. és lemezipari 4gazat. A MEM-
iranyelvek szerint a képzés azon iskoldkban indul-
hatott meg, ahol volt erdészeti dgazat. Tehat Sop-
ronban (Roth Gyula Szakkézépiskola) és Szege-
den (Kiss Ferenc Szakkozépiskola). Mig Szegeden
nem voltak meg az inditds feltételei, Sopronban
feltételek biztositidsa kisebb anyagi raforditassal
megvalésithaténak latszott. Igy kezdsdstt 1980
szeptemberében, Sopronban az els6dleges faipari,
flirészlemezipari, &4gazati képzés.

A épzés meginduldsakor létre kellett hoznj —
a személyi feltételek biztositdsa mellett — a tar-
gyiakat, igy tantermeket, tanmthelyt, laborato-
riumot, mindezek felszereltségét és a pedagoégiai
dokumentumokat.

Az iskola meglevd tanmiihelyének gépmiihelyét
kibgvitettiik, és a mar korabban rendelkezésre
all6 800-as szalagfilirészgép, egyengets és vastag-
sagi gyalugép, korongesiszolé gép, valamint asz-
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talos korfiirészgépek mellett tovabbi gépek: lesza-
b6 korflirészgép, kombindlt gyalugép, asztali ma-
r6gép, lancmardgép, hosszlyukfiurogép, szalagesi-
szologép, sokmiiveletli barkdcsgép, enyvezéba-
kok és mobil flrészpor-forgicselszivé és tilepitd
berendezéseket helyeztiink {izembe. A kézimiihelyt
gyalupadokkal és kiilonbozd kéziszerszamokkal sze-
reltik fel. Kialakitottunk egy anyagvizsgdly fa-
ipari laboratériumot. Ennek felszereltségéhez tar-
tozik (FF—24 tip. szakitogép, Charpy-inga, szari-
toszekrény, keménységvizsgalo késziilékek, visz-
kozitdsmérdk, refraktorméterek stb.).

Az elméleti szakmaij tantargyak oktatdsdnak ha-
tékonysdgat segitik a kiilonbozs szemléltets esze
kozok, igy valés targyak, modellek, tablok, di-
ak, filmek stb. Jelenleg késziilnek az els6 video~
programok a flrészipari technolégia oktatdasahoz

A pedagégiai dokumentumok koziil a tanter-
vek késziiltek el elsének, ezt kovették a tankony-
vek, melyek egy-két kivételtdl eltekintve rendel-
kezésre 4allnak. A szakmédszertanok, szakdidak-
tikdk kidolgozds is megkezdddott.

Tehat a targyi feltételek biztositdsa érdekében
nehéz gazdasigi kornyezetben — megtorténtek az
els6 1épések. A hatékonyabb, eredményesebb ta-
nitdsi-tanulasi folyamatok megvalositasa érdeké-
ben azonban tovabbi és igen jelentSs feladatai
vannak iskoldnk tandrainak, vezetésének és ira-
nyito, felligyeleti szerveinknek, hatésdgainknak.

Az els6dleges faipari, flirészlemezipari képzés
altaldnos tanterve az iskola oktatdsi és nevelési
céljait a kovetkez6képpen foglalta ossze:

»Az erddgazdasigi és elsddleges faipari szak-
kozépiskola célja, hogy az &ltalanos iskola okta-
to-nevels munk4jat tovabbfejlesztve, korszert
Altalanos miiveltséggel rendelkezd, szocialista
szellemii, sokoldalian fejlett, szakembereket ké-
pezzen, akik olyan erdészeti, flrész- és lemez-
ipari szakmai képzettséghez jutnak, amelyek bir-
tokdban alkalmasak a népgazdasdg fagazdasag te-
riiletén az erdfgazdasagi és elsédleges faipari te-
vékenységhez kotott szakmai munkakéroket ellat-
ni, tovabba készitse fel 6ket elsésorban az erdé-
szeti és faipari jellegli szakositott tovabbképzés-
re és a fels6foka tovabbtanulasra.”

E célok megkdzelitése, elérése igen alapos, rend-
szeres, odaadé és sokréti munkat igényel min-
den tanartél, mérnok-tanartél, szakoktatétol, ne-
vel6tsl. A célok, feladatok megvalésitdsénak leg-
fontosabb terliletei, a tandérak, tantargyi évkozi
és év végi osszevont szakmai gyakorlatok, vala-
mint szakkorok. Az elsédleges faipari szakkozép-
iskolai agazat draterve az elmult és jelenlegi tan-
évben a kovetkezé (1. tdbldzat).

" A kozismereti tantargyak mellett az tin. szakmai
alapozé tantargyak készitik elé a szakmai tantar-
gyak oktatdsat. Ilyen szakmaj alapozé tantdrgy a
muszaki rajz, ami elsGsorban a gépészeti, anyag-
mozgatasi, technolégiai ismeretek elsajatitdasat;



1. tdbldzat

Az elsGdleges faipari szakkizépiskolai Agazat ératerve 1984/85 és 1985/86-ban

L. oszt. I1. oszt. IT1. oszt. IV. oszt.
10 P 10 . 10 i 10 g ]
évi évi évi évi aszes
Tantdrgyak IL_?E?S Osszes 1:;&)3 6gszes n;}lJ;l)s Ggszes 11;}12? = b‘gszes 6?382,5_1“
5 ora- S ra- Ta- RITE Ta-
A N N
Magyar nyelv és irotidalom 6—5 99 6—> 99 5 90 6 96 384
Orosz nyelv 4 72 3—4 63 3—4 63 3—d 55 253
Torténelem 4 72 4—3 63 4—3 63 4 64 262
Vildgnézet alapjai 4—3 57 57
Matematika 9 162 1 144 6 108 6 96 510
Fizika 6—5 99 5—6 99 198
Kémia 6—7 117 117
Testnevelés 5 90 5 90 4 72 4 64 316
Oszt. £6noki éra 2 36 2 36 2 36 2 32 140
Fakultativ tantdrgy 4 64 64
Elektrotechnika 5 90 90
Miiszaki rajz 5 90 4 72 162
Munkavédelem 3 54 54
Anyag és gydrtm. ism. 6—56 99 4—3 63 162
Géptan és szerszdmism. 3—4 63 3—4 63 6—>b 99 5—=b6 17 312
Anyagmozgatds 3—4 63 3—4 56 118
Te,hnolégia 8—7 135 10—9 171 8—9 135 441
Uzem és munkaszervezés 3—4 63 4—>5 71 134
Automatika alapjai 3—4 55 56
Szakmai gyak. 7 126 10—11 189 12 216 12—7 167 688
raszszdm Ossz. : g  66—65 62 63 68
Nydri szakmai gyak. 2 hét 3 hét 3 hét —

valamint az elektronika, ami az elébbieken kivil
az automatikai ismeretek elsajatitasat késziti eld
és ad alapozé ismeretanyagot.

A munkavédelem tantargy a5 munkavédelmi
tlizrendészeti és kornyezetvédelmi eljardsi és sza-
balyozasi, valamint e teriiletek szakmai, Altala-
nos kérdéseivel foglalkozik.

Az anyag- és gyartméanyismeret elsé osztalyban
a faanyagokkal ragszté- és feliiletkezelé anya-
alapanyagokkal és késztermékekkel kapesolatos
ismereteket foglalja Ossze.

A géptan és szerszdmismeref tantargy elsé osz-
talyban gépészeti anyagismerettel, gépelemekkel,
forgécsolasi alapismeretekkel és szerszamkarbantar.
tasokkal; mésodik osztélyban a flirészipar szer-
szédmaival és gépeivel; harmadik osztalyban a
forgdcslap- és farostlemezgyértas gépeivel, beren-
dezéseivel, valamint csiszolé gépekkel, gépsorok-
kal; negyedik osztdlyban a furnérgyartis és -fel-
dolgozds szerszamaival, gépeivel, gyalu-, maro-,
fard és eszbergalg szerszdmokkal és gépekkel, va-
lamint a tervszerii megel6z6 karbantartassal kap-
csolatos ismereteket elemzi, rendszerezi és Gsszeg-
zi.

Az anyagmozgatastan tantargy az iizemen be-
lili és tizemek kozotti alapanyag, félkész- és kész-
termék szallité berendezésekkel, harmadik - o0sz-
talyban; negyedik osztilyban pedig a légtechni-
kai berendezésekkel: elszivo-, szallité- és szells-
z6 rendszerekkel fogalkozik.

A technolégiai tantirgy és a géptan szerszdm-
ismeret tananyagai is osszefliggést mutatnak.
Ugyanis masodik osztadlyban a flrészipari techno-
légia, harmadik osztdlyban g forgdcslap- és fa-
rostlemezgyartas technolégidi, mig negyedik osz-
tdlyban a furnér és tovabbfeldolgozisinak tfech-

nolégidi, valamint egyéb (rakoddélap, hordé, par-
kettak, fatartok, gyufa stb.) gyartastechnologidk
jelentik az elsajatitandé ismeretanyagot,

Az automatiks alapjai tantargy a pneumatikus,
hidraulikus és elektromos szabalyozd és vezérld
rendszerekkel, elemeikkel, valamint  faiparbani
alkalmazésaikkal ismerteti meg a tanuldkat.

Az lizem- és munkaszervezés harmadik osztaly-
ban a targgyal kapcsolatos alapfogalmakkal és al-
talanos munkaszervezési kérdésekkel, mig negye-
dik osztilyban flrészlemezipari lizemszervezési
kérdésekkel foglalkozik.

A szakmai tantargyi gyakorlatok osztalyonként
a hét egy-egy, de ugyanazon napjara esnek, Té-
maik szorosan kapcsolédnak g szakmaj elméleti
6rék ismeretanyagihoz. Altaldnos torekvés, hogy
ott, ahol lehet a tanulé manuélisan, azaz cselek-
véen, két kezi és egyéni modon vegye ki részét a
gvakorlati ismeretek elsajatitdsaban., Ennek érde-

1. abra. Gyakorlat az iskola tanmihelyének gépmii-
helyében
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kében minden osztdly 3—3 csoportra bontva (8—
12 f6) és csoportonként kiilgn tanari irdnyitdssal
végzi gyakorlatat. A tantargyi gyakorlatok helyei:
elsésorban az iskola tanmiihelye (1., 2. dbra) és
a tanulményi Allami Erddgazdasig Fiirésziizeme
(3., 4. dbra); tovabba esetenként a NYFK szom-

Szerszamnyélkészités a
miihelyében

tanmihely kézi

3. dbra. Kereiflirészlap terpesztés a TAEG flirész-
tizemének élezé6 mihelyében

~ ey 3 art

4. dbra. Flirészdru méglydzds a TAEG flirészlizemé-
nek készdru terén

bathelyi és soproni gyaregységei, a SOFA és a
soproni Butoripari Szdévetkezet.

A szakmai tantéargyi gyakorlatokat szervesen
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egészitik ki az osszevont nyiri {izemi gyakorlatok,
ami elsg osztalyban két hét, mésodik és harmadik
osztalyban 3—3 hét. E hetekbdl az els6 mindegyik
osztdlyban tanulmanytt.

Az elmult néhany tanév gyakorlaty szerint az
els6é osztdly tanulményutja sordn a Fiirész-, Le-
mez- és Hordoéipari Véllalat gyaregységeit: HA-
ROS, Mechanikai Hord6gyar, Soroksari Fiirész-
tizem, Cegléd és Szolnok; valamint 3 Budafoki
Gyuflagyarat, EPFA zugl6i gydregységét és a
Tisza Butoripari Vdllalat szolnoki gyéaregységét;
a masodik osztdly a Zalai EFAG Lenti Fiirész-
lizemét, a Kanizsa Butorgyarat, a Somogyi EFAG
csurgéi  és  baresi  gyaregységeit, a Gemenci
EVAG Firésziizemét a MOFA-t, a DEFAG Fale-
mez- és Flrésziuzemél g Szegedi Gyufagyérat és
a nagylaki pozdorja ilizemet; mig a harmadik
osztaly a Pilisi Allami Parkerddégazdasig lepencei
uzemét, az Ipolyvidéki EFAG Verdce—Paphegyi
Flirésziizemét, a Matrai EFAG Felnémeti Firész-
lizemét, Agria Butorgyarat, Borsodi EFAG Mis-
kolei—Ladi F(résziizemét, valamint az ERDERT

2. tablazat

A mechanikai szakesoport faipari, faipari szak,
fafeldolgozé agazat varhaté Oraterve az 1986/87-es

tanévhez
) : Heti éraszam

Fantirgyak Tev ol UL BViu Vs
Magyar nyelv és irodalom 3 a.3 3 — 3
Orosz nyelv et e i+
2. idegen nyelv LFRRD) TG TN
Torténelem & nEmiv V=710
Bevezetés a filozéfidba —_—— = 2 —
Testnevelés 2 2 Z 2 2
Osztdlyfonski 6ra el wl caplranl
Kézismereti tantdrgyak

Osszesen 12 12 10 12 3
Matematika 4 4 3 3 —E
Fizika 3 3 2 2 —E
Kémia 2 02 — — —
Biol6gia D Lo ) St
Szakmai alapism. 5§ 3 — — —
Alapgyakorlatok 4 4 — — —
Alapoz6 tantdrgyak

Osszesen 18 18 7 & —
Anyagismeret — — 3 2 —
Technolbgia —_ 3 3K
Géptan — — 3 3 4K
Szakrajz _— — 2 —
Gazdasigi vezetési és

szervezési ism. —_ = — — 4
Automatika és szdm.

technika _ — — — 3
Biztonsdgtechnika —_ — — — 4
Anyagmozgatds —_—— ==t 4
Gyakorlatok —~ — 6 5 1K
Szakmai tantdrgyak

igszesen — — 16 15 29
Heti 6raszdm osszesen 30 300 32 32 32
Nydri osszefiiggd szakmai

gyak. 2 hét 3 hét 3 hét
13: érettségi tdrgy, K: képesits tantdrgy, x: Nem

kitelezGen véllalhaté fakultativ tantérgy (3—3 6rdban)



tuzséri és vAasdrosnaményi gyaregységeit tekin-
tették meg. Az osszevont nyéari lizemi gyakorlat
tovabbi részét az els6 osztaly az iskola tanmiihe-
lyében; a masodik osztdly részben a TAEG Sop-
roni Flrésziizemében, részben az NYFK szombat-
helyi gyéregységeiben; a harmadik osztdly a Mo-
hédcsi Farostlemezgydrban és a DEFAG Szegedi
Falemeziizemében toltik. Az el6re meghatérozott
feladatok sikeresebb végrehajtdsat a naplézasi ko-
telezettség is segiti. A negyedik osztily végén a
tanulék kiilon gyakorlati érettségi vizsgat; vala-
mint a szakmai tantargyak koziil technoldgiabdl
irasbeli, ill. technol6giabol és géptan és szerszdm-
ismeret tantargyakbdl szébeli — érettségi vizsgat
tesznek.

Kétéves szakmai gyakorlatot kévetéen — jelen-
leg még — keriilhet sor a technikusi képesit6 vizs-
gara.

A jelenlegi tanulményi rendszerben wvdrhatéan
1986 szeptemberétsl (az erdész agazaton mdar 1985
szeptemberét6l) kovetkezik be valtozds, amennyi-
ben megindul az otéves technikus képzés. Az aga-
zat a mechanikai szakcsoportba sorolt és ugy
mint fafeldolgoz6 dgazat. (Az iskola Gj neve:
Roth Gyula Erdészeti és Faipari Szakkozépiskola.)
Az 0j képzés varhat6é oraterve: (2. tdbldzat).

Az els6 és mésodik osztalyban a kozismereti
tantargyak a meghatarozok. Igy e két osztaly ora-
terve jelentés mértékben kozelebb keriilt a gim-
naziuméhoz, jobban megteremtve a palyavaltoz-
tatas lehetGségét a masodik  osztdly végén. A
szakmai alapismeretek tantargy tananyaga a
mechanikai szakcsoporton beliil, orszdgosan egy-
séges; erre éplilnek az alapgyakorlatok.

A szakmai alapozé és szakmai tantédrgyak egylit-
tes o6raszdma a harmadik és negyedik osztalyok-
ban viszont mar kétszerese a koézismeretinek.

A negyedik osztaly végén a tanulok kozismere-
ti tantargyakb6l érettségi vizsgat tesznek.  AKkit
tanulményi eredménye és felvételi vizsgéja alap-
jan fels6fokn oktatasi intézménybe vesznek  fel,
ott folytatja a tanulmanyait. A tébbi tanulénak
lehetésége van az otodik osztaly, — ahol mar
csak szakmai tantargyak vannak — sikeres el-
végzése utan képesité vizsgat tenni és mar tech-
nikusként elhagyni az iskolat.

Véglil, de nem utols6 sorban kell megemlite-
ni azt, hogy iskoldnk 1985-ben iinnepelte cente-
nariumat, alapitdsdnak 100 éves évforduldjat.
Ugyanis iskoldnk jogelédjét a Vadaszerdei Ma-
gyar Kiralyi Erd6éri Szakiskolat, a Temesvar
melletti Vadaszerdén, 1885 Gszén nyitottdk meg.
Az els6 vilaghdboru kovetkezményei miatt 1919-
ben ideiglenesen Tatdra, majd 1924-ben Eszter-
gomba kerilt, Mivel a tovabbfejlédés lehetoségét
az esztergomi épliletek sem tudtdk biztositani,
1950-ben telepitették 4t Sopronba, jelenlegi mfi-
kodés helyére.

Osszefoglalé

A flrész- és lemezipar altaldnos rekonstrukciéjanak
végrehajtasaval parhuzamosan 1épések torténtek a
kozépfoku els6dleges faipari, f(irész- és lemezipari
szakkozépiskolaj képzés meginditasara, Az elsg fG-
rész-lemezipari szakkozépiskolai osztdly Magyaror-
szagon 1980-ban indult Sopronban, a Roth Gyula Er-
dégazdasagi és Els6dleges Faipari Szakkézépiskoldban,
A szakkozépiskola Aatszervezésének keretében, vérha-
téan 1986 szeptemberétél a jelenlegi négyéves kép-
z6s, plusz technikus mindsité helyett; megindul az &6t-
éves technikusképzés.



SZEMELYI HIREK

lgazgatovalasztas

Az 1986. janudr 22-én lezajlott valasztas alapjan 1986. februdr 1-t6l a Faipari Kutato-

intézet Gj igazgatéja Dessewffy Imre, okleve les erdémérndk.

1985. december kdzepén az Gj vallalatiranyitasi formara valé attéréskor a BUBIV-ndl is
megalakult a vdllalati tandcs. Negyvenegy tagja negyvenegy igenlé szavazattal erdsi-
tette meg posztjan Dr. Sipos Arpad vezérigazgatot.
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EGYESULETI HIiREK

Januir 30. A SEFAG FATE csoportja, csurgdi
lzemiinkben klubnapot szervezett, ahol Koesis
Miklés fémérndk ,Uzem és munkaszervezés ak-
tualis kérdései” cimmel eldladast tartott. Elméleti &s
szervezeési feladatok mellett, lizemi tapasztalatok-
kal és példakkal vildgitotta meg a szervezés fon-
tossdgat. A normazas és a norméak miiszaki meg-
alapozottsidgat hangsulyozva, a gyarban folyé fe-
lilvizsgalatokat is elemezte. Sz6lt a faiparban még
elvétve taldlhaté6 3 M munkaszervezési  méd-
szerrdl. ElSadasat hozzdszolasok kovették, majd
halészvacsora, ahol fehér asztal mellett folytattak
a hallottak megbeszélését.

A rendezvényen 37 {6 vett részt.

Februar 3. A Butoripari Szakosztily és a Keres-
kedelmi Kamara képvisel6i megbeszélést tartottak
a Kamara butoripari tagozatdval valé egyiittmiiks-
désrél, ipari formatervezés témaban. Megéllapodas
tortént kolesonds tdjékoztatasra, az érintett téma-
ban eldadasok megtartaséra.

tott 15 f6 reszvételével. Saly Imre elndk besza-
molt a VB-iilésrél és a Kereskedelmi Kamara kép-
viselgjével tortént megbeszélésrél, valamint  az
Ipargazdasdgi Bizotisdg mdrcius 26-i ,,1986. évi
gazdasigi szabilyozék hatdsa” c. rendezvény els-
késziileteirsl. A reszortfelelésék beszamoléja so-
ran Kramlik Janos bejelentette, hogy majus 12—16.
kozott tartjak a karpitos tovabbképzs tanfolyamot
az Ipari Minisztérium Boglarlelle-i  iidiiléjében.
T6th Jézsef az FMK januéar 15-i klubnapjat sike-
resnek {télte, ahol Filep Istvan tartott diavetités-
sel kisért eléadast, az 1985. évi BNV butogairdl.
Tobbek kozott javaslat hangzott el, tartson a FA-
TE butortervezé-képzé tanfolyamot- Matlak Zoltan
a tervezéssel- kapcsolathan késziilé rendelettervezel
hatranyossagit jelezte, a szoveget teljes egészében
nem ismeri, igy érdemben nem tud véleményt
mondani,

Téth Laszl6 belfoldi tapasztalatesere-latogatés
keretében az Ipoly Butorgyir megtekintését ter-
vezi aprilis héban. Vaddsz Lérant utat szervez a
béesi vasarra.

Februar 4. A Butoripari Szakosztdly butoripari
formatervezd csoportja, Kisszebeni Marcell szerve-
zésében megtekintette a Ferihegy 2 vepiilstéri lé-
tesitmények bels6 tereit, berendezéseit. A latoga-
tason részt vettek a Szenior Klub tagjai is, dr.
Fay Mihaly vezetésével. Megijelent 44 £6.

— A Flirész- Lemezipari Szakkosztaly vezetésége a
munkaterv szerint rendezvények elékészitését tiiz-
te napirendre, kijeldlték a felelGsoket.

Belftldi tanulmanyutat terveznek szeptember-
ben, a IIL. n. évben jugoszlav iizemlatogatésra megy
kisebb csoport.

Méjusban kihelyezett vezetfségi iilést tartanak
Incsén, ezt lizemlatogatdssal kapesoljak dssze.
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1986. januar 2-t6l jenuar 31-ig

Rovatvezetd: Szendrsi Csaba

Juniusban tovabbképzé tanfolyamot szerveznek
a flrésziizemi vezetdk részére Sopronban.

Dessewffy Imre, a szakosztaly elndke, tdjékozta-
tast adott januari VB-iilésén elhangzottakrol.
Februar 6-an tartotta iilését a FAIPAR Szerkesztd
Bizottsédga, ahol a felelés szerkeszt6 tajékoztatast
adott az eddig leadott szAmok kéziratairél, vala-
mint a megjelent szamokrél. A jelenlévk megvi-
tattdk a multkori tilésen elhatarozott lektordlds #a-
pasztalatait, azt a lap szinvonaldnak emelése szem-
pontjabol jonak tartottdk, csak lehetéleg tobb
id6t kérnek a lektoralasra.

Az dprilisi tilést a Szerkeszt6 Bizottsdg a prog-
ramtol eltéréen Aaprilis 17-én tartjm, mig a junius
9-it kihelyezett iilésként a Faipari Kutaté Intézet-
nél tartjdk meg, ahol taldlkoznak az intézet cikk-
iréival,

Februdr 11. A Szovetkezeti Szakosztaly klubnap-
jdn ,Kornyezet, munka, egészségvédelem”  cim-
mel el6adést tartott Perlaki Géza, az Orszigos
Munkavédelmi Feliigyel6ség munkatarsa és Ba-
logh Gydrgy, a Budapesti Kénnytipari Szovetke-
zetek Szovetségének munkatirsa. Az elbadas kere-
tében az Uj munkavédelmi jogszabalyok ismerte-
tése hangzott el, elemezték ennek gyakorlatban
valé alkalmazésat. Tdjékoztatés tortént a faipari
szovetkezetek munkavédelmi helyzetérsl, valamint
az lizemi balesetekrsl. Az el6adason 21 6 vett
részt a budapesti és vidéki tizemekbél. Hatarozat
sziiletett arra, hogy a Budapesti Kénnytipari Szo-
vetkezetek SzOvetsége Rackevén egyhetes bent-
lakésos tanfolyamot rendez a munkavédelmi veze-
t6k részére.

Februar 18. A Butoripari Szakosztily a Kossuth
Lajos téri MTESZ Székhazdban tartotta klubnap-
jat. Kramlik Janos kéarpitos technolégus ¢s Walch
Emil belséépitész tartott vetitettképes beszamoldt
a januari kolni (NSZK) Nemzetkozi Butorkiallitas-
rél. 212 000 m?2 teriileten épiilt a kigllitas, ahol a
butorok szamtalan véaltozatat mutattik be. Fehér,
sziitke, kék szinre feliiletkezelt biitoroktél, az an-
tikolt rusztikus tomor keményfa butorig, a karpi-
tozott butorok tobz6dé formai valasztékat lathat-
tak a latogaték. A nagylétszamu hallgatésag szé-
mos kérdésre kapott valaszt. Felmeriilt annak a
gondolata, hogy a magyar butoripar ja jovében ak-
kor tud exportalni, ha korszer(i anyagokat és tech-
nikat alkalmaz.

Februéar 19. A Szenior Klub tagjai latogatast tettek
az ERFATERV-nél, ahol Kiss Ipoly és Sarkadi
Sandor igazgatéhelyettesek fogadtik @ FATE
nyugdijas faipari miiszaki szakembereit. Ismer-
tették a véllalat tevékenységét, felsorolva, milyen
faipari és erddgazdaségi tervezéssel foglalkoznak.
Létrehoztak egy osztdlyt, ahol vildgbanki hiteleket
foglalkoznak. A vallalat kiilfoldi megrendelésre is
készit terveket mélyépitési és faipari vallalatok



részére. Foglalkoznak a fahulladékok energiacélu
hasznositasaval is. A téjékoztatét barati beszélge-
tés kovette.

Februar 25. Az Epiiletasztalosipari Szakosztaly
vezetOségi Ulésén 11 £6 vett részt, Lukécs Istvan
elndkletével két napirendi pont keriilt megvitatas-
ra.

1. ,,Szamitégépes alkalmazasi lehetdségek a fa-
iparban” c¢. mércius 25-i rendezvény eldkészitése.
Megszervezéséért Merényi Janos, a Lagymanyosi
Faipari Vallalat fémérndke a felelés. Véghné Re-
ményi Maria (BEFV) Thuréezy Karoly (SOFA) és
Lukécs Béla (Red6nygyéarto V.) szamitogépek alkal-
mazasanak tapasztalatairdl szamoltak be.

2. Megvitatasra kerlilt az épliletasztalosipar je-
lenlegi helyzete, szétszértsiga (1986-ban 288 ter-
melShely van) és az épliletasztalosiparra vonatko-
z6, atfogé VII. 6téves tervi koncepcié hidnyabél
adodoé problémak.

A MTESZ Kézponti Anyagmozgatasi és Csoma-
golasi Bizottsag iilésén egyestiletiinket dr. h. c. dr.
Szabé Dénes ny. egyetemi tanar képviselte. A bi-
zottsdg megtargyalta az 1986. évi Anyagmozgata-
si Eseménysorozat el6készitési munkait. A konfe-
rencia oktéber 22-én kezdddik, témaja ,,Az auto-
matizdlas és rendszertechnika 1j irdnyzatai az
anyagmozgatasban”.

A konferencia az el6adésok keretében foglalko-
zik a robottechnika, a logisztika és° a szamitas-
technika alkalmazasaval, az integralt anyagmoz-
gatasi rendszereknél.

A megalakult ,,Anyagmozgatasi és Raktdrozasi
Munkabizottsag” programjat dr. Sasfi Imre ter-
jesztette elé. A bizottsdg 1986. évi f6 feladata az
~Anyagmozgatlé gép és eszkdz fejlesztése” c. ta-
nulmény tarsegyesiiletekkel torténé megvitatdsa
lesz. A KAB-on beliill miik6ds Logisztikai Mun-
kabizottsdg 1j vezetSje dr. Farkas Andras egye-
temi adjunktus (BME) lett.

Februar 26. Az Ipargazdasdgi Bizottsig Véghné
Reményi Maria vezetésével tartotta {ilését,

Marcius 26-an ankétot rendeznek ,,Az 1986. &vi
szabélyozék hatdsanak vallalati tapasztalatai”
cimmel. Megbeszélték a szervezéssel kapcsolatos
tennivalékat. Eldadé Kulesar Gabor FFKKV mii-

szaki igazgatdja, Téke Miklos SZKIV gazdasagi
vezérigazgaté helyettese és Pasztor Péter a FUR-
LEMHO vezérigazgato helyettese lesz.

Béresné Terenyi Katalin tajékoztatast adott az
SZVT gazdasagiranyitdsi rendszer tovabbfejleszté-
sével kapcsolatos két napos konferencia el8készitd
megbeszélésérsl.

Véghné Reményi MAiria beszamolt a rendezvény-
naptarral kapesolatos felkérd levelek szétkiildésé-
rél, valamint a faipar helyzetének megitéléséhez,
osszehasonlité tablizatok tematikajanak Osszealli-
tasardl. A tablazatok kozreadéasa az Orszigos El-
nokségi iilésen torténik.

A bizottsdg megéillapodott abban, hogy adatok-

kal félévenként kiegészitik az aktudlis tényadato-
kat.
Februar 26. A F(rész- Lemezipari Szakosztily
klubnapjdn Apostol Tamés (Budavidéki (EVAG)
és Boéber Andras (LIGNIMPEX) beszamolot tar-
tott az 1985. évben Csehszlovikidban rendezett II
Csehszlovdk Flirészipari Konferencidrél, amelyen
MTESZ kiildottként vettek részt. A konferenciat
BAZIN-ban tartottdk meg, témaja a bilikk flirész-
ipari alapanyag optimélis feldolgozésa volt, ahol a
csehszlovak szakembereken kiviil szémos kiilfoldi
szakember is részt vett.

A szépszamu hallgatésidg kozott jelen voltak  a
nagyobb mennyiségli bilikk hengeresfalapanyagot
feldolgozé vallalatok képvisel6i, akik a hallottakat
az orszig kiilonbozé részén lévs flrésziizemekben
tudjak hasznositani.

Az elBadast élénk és kotetlen eszmecsere kdvet-

te.
Februir 28-an tartotta az Egyesiilet Végrehajté
Bizottsdga (ilését, melyen a Programnyilatkozat-
ban megfogalmazatt feladatok attekintésérdl és an-
nak végrehajtasara hoztak hatarozatot.

Ezt kovetben a VB egyéb ligyeket targyalt meg,
tobbek kozdtt a majus 8-an Zalaegerszegen meg-
rendezésre kerilé elnokségi lilés programjat, a
Faipari Szakkozépiskola részére adandé zaszld ter-
vezetét, a Hajduhadhdzan létrehozandé Faipari
Szakkozépiskolaval kapcsolatos egyesileti véle-
ményt, valamint egyéb miikddéssel kapesolatos
ugyeket,



Faipar: koronamaro szerszamok
Részitése:

Parketta, lambéria, diszléc, drok, falc épiiletasztalosipari, butoripari  profil,
egyedi profilmaré-szerszamok.

Meghatdrozott méretii keményfémbetétes drokmardk, korfiirészlapok
készitése, élezése.

Cim: KOKENY REZSO és FUZESI IMRE
faipari szerszamkészité kisiparosok
1041 Budapest, IV., Komjat Aladar u. 11.




Ara: 98,—Ft

A Budapesti Batoripari Vallalat

felvételre keres a véllalat kdzpontjdba mfszaki fejlesztési vonalra
fejlesztési fomérnokot
aki faipari egyetemi vagy fGiskolai végzettséggel, német vagy angol nyelvtudassal rendelkezik.

Kerestink tovdbba gyartdsel6készitési és racionalizaldsi
osztalyvezetst
egyetemi vagy fGiskolai végzettséggel.

gyértéétechnolégusokat gyartaselokészitot

vegyészt
karpitos vonalra é&s fejlesztési vonalra.

beruhazasi eldadot beruhazasi ligyintézot
(szamlaellen&rzés)

elemz0, tervezd kozgazdaszt konyvelSket
gyors- €s gépirondket

—— e

Munkahely: Bp. VII., Rézsa F. u. 4—6.
Fizetés: Gyakorlati id6t5], beosztdstél fiiggen, plusz prémium.

Jelentkezés: Személyzeti Osztilyon (Bp. IV., Lérantffy Zs. u. 15/b. Tel.: 893-323)
MA4rai Sandor osztalyvezeténél.
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