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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET, MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Feladatok a flirészipar fejlesztésében

Dr. Varhelyi Jé6zsef

Flrésziparunk torténetének jelents &llomésa az
6todik otéves terv alatt megvalésitott fiirészipari
rekonstrukeio. X

A rekonstrudlt tlizemekbe korszerii alapgépek
keriiltek beépitésre. A csamokon beliil az anyag-
mozgatds alapvetéen gépi megoldast nyert. A
ronk- és készarutereken bakdaruk, oldal- és hom-
lokvillds targoncdk, rakodédarus tehergépkocsik
konnyitették meg a nehéz fikizai munkéat. Par
lizemben megvalésult a ronk és a flirészaru gépi
Gton torténd osztélyozésa. A gépek szakszerd kar-
bantartasanak megteremtédtek a feltételei. A szer-
szdmélezéshez sziikséges gépek beszerzésre keriil-
tek.

A termelés koncentraldsaval kialakult a nagy-
és kozépkapacitasi ilizemek tertileti halézata., A
darabos hulladék, illetve a flirészpor egy részé-
nek eltiizelésére megfelelé kazénokat épitettek be.
Sok helyen apritékka torténé feldolgozas utdn ke-
ritl sor a hulladék eltiizelésére.

Jelentdsen nétt a szarité- és butoralkatrész-
gyarté kapacitds. A rekonstrukcié soran javultak
a szocidlis és munkafeltételek, biztonsidgosabba
valt a termelés.

A fentieken kiviil a flirészipari rekonstrukcié
kapcsan més természetli eredmények is sziilettek:

— Az erdégazdasdgok szakemberei — miutan
alapvetéen az EFAG-ok korében valésult meg
a rekonstrukeci6 — kellé beruhéizasi gyakorlat-
ra tettek szert, amely hasznositdsa a késdbbi
fejlesztéseknél kamatozik.

— Elkezd6dott a flrészesarnoki anyagmozgaté be-
rendezések hazai gyartasa.

— Az élenjar6 technika bevitele az {izemeinkbe
magasabb foku munkaszervezést igényelt, ez
tovabbképzésre Osztonozte az ott dolgozd szak-
embereket,

— Mindezek bizonyos értelemben a kozvélemény
figyelmét rdiranyitottdk a flrészipari tevékeny-
ségre, a szakman beliili szellemi élet élénkiilé-
sét is elGsegitették (tapasztalatcsarék stb.).

A flrészipar szerepe, jelentGsége az elkdvetke-
z6 években sem csdkken. Fontos szerepet kell val-
lalnia a belféldi ellatdsban, az export feladatai is
megnéttek és szamottevéek. Mindezen feladatok-
nak csak megfelelé technikai és technolégiai szin-
vonala flrészipar tud eleget tenni.

Igy tehat természetes, hogy a rekonstrukciéval
nem zérult és nem is zarulhatott le a flirészipari
fejlesztés, Folytatni kell a fejlesztéseket, mert nem
mindenhol sikeriilt mindazt megvalésitani, ami
sziikséges lett volna, illetve a rekonstrualt iize-
mekben kisebb Osszeg beinvesztilasaval olyan to-
vabbfeldolgoz6 kapacitds kiépitésére nyilik lehe-
toség, amely elbsegiti a piacorientdlt termelést.

Sziikséges az is, hogy a fejlesztésre keriilt lize-
mek technikédja és technoldgidja tartson 1épést a
fejlédéssel, ne néjjon a fejlett flirésziparral ren-
delkez§ orszadgokhoz viszonyitott lemaradéasunk.

A fejlesztési folyamat lényegét a gazdaségi ésa
miszaki szakemberek szémara egyarant megfel6-
en tartalmazza a kovetkezé definicio: , A fejlesztd
tevékenység célja valamely rendszer gazdasagi
eredményeinek tudatos novelése, a rendszer és
kornyezete kozott miiszaki és gazdasdgi szempont-
b6l egyardant harmonikus illeszkedés megterem-
tése.”

Valamely rendszer (pl. vallalat, dgazat) és kor-
nyezete (népgazdasdg) kozotti harmoénia természet-
szerileg nem orokérvényd, és a sziikséges fejlesz-
tések elmaradasa esetén konnyen diszharmoéniava
torzul. Ezért fontos alland6é jelleggel tanulméa-
nyozni a kornyezet megnyilvanulasait (igényvalto-
zésokat), és ehhez viszonyitva a rendszer lehetd-

FAIPAR *% 129



segeit, Az igény és lehetSség kozott meglévé, vagy
varhatéan fellép6 eltérés esetén a rendszerrel
szemben fejlesztési igény meril fel. _

A flrészipar tovabbi fejlesztésének lehetdségét
tobb tényez6 alapvetéen behatarolja:

A nemzeti jovedelem belsé felhaszndldsa ara-
nyaiban csbkkent, ezen beliil is csokkent a felhal-
mozasra fordithaté pénz osszege, azaz a beruhéd-
zasi forrasok mérséklgdtek. Olyan — kevés pénzt
igénylé — fejlesatések keriilnek elétérbe, amellyel
az adott lizemben folyé termelés hatékonysagat le-
het javitani.

Ugy tlnik, hogy a koézgazdasagi kornyezet nem
lesz kedvezé nagyobb volumen( faipari fejleszté-
sek elinditasdhoz. A beruhézési hitelek megszerzé-
se nehéz, ha sikeriil is, meggondolasra készteti a
véllalatokat a magas kamatldb. A kozgazdasagi
szabdlyzdk gyakori valtozdsa miatt az eredmény
és az ebbbl képezhet§ fejlesztési forrasok nagysa-
ga bizonytalan, Nem kedvez a faipari beruhaza-
soknak az 1985-ben bevezetett termelési add sem.
A faadrak alakuldsa sem fejt ki kell§ Osztonzést
magasabb késziiltségli foku termékek eldallitasara.

Mindezek ellenére sziikséges, hogy a VII. otéves
terv wvallalati fejlesztési elképzelésekben helyet
kapjanak a faipari fejlesztések is. Ha kedvezben
valtoznak a korilmények, azonnal inditani lehes-
sen az elképzelt beruhézasokat.

A fejlesztési elképzelések kialakitasanal megha-
tarozé az a tény, hogy 0j ilizem létesitése nem in-
dokolt.

Flrésziizemektol fliggen méas-més feladatok
varnak megoldasra:
— a ronkosztilyozds gépesitése, ronkkérgezés

gépi megoldasa;
— a beépitett alapgépek jobb kapacitiskihasz-
nalasat biztosité segédberendezések és szer-

: szamok beszerzése,

— a flrészaru-osztilyozas,
zésének gépesitése,

- — termékstruktura fejlesztését, a piachoz wvald
jobb alkalmazkodoképességet biztosits, to-
vébbfeldolgozast elbsegité gépek és berende-
zések beszerzése, beépitése (szaritok, megfe-
leld taroloszinek stb.)

— szamitégépes vagasprogramozéds miszaki fel-
tételeinek biztositasa.

egységrakatok kép-

Az egyes lizemek eltéré miiszaki szinvonala, ter-
melési feladata sziikségessé teszi, hogy a fejlesz-
tés irdnyat az adott tlizemnél konkrétan kell meg-
vizsgdlni egy komplex elemzés forméjaban. Az
elemzés alapjan lehet elkésziteni a szervezési és
fejlesztési javaslatokat. Itt ki lehet térni a lehet6-
ségek figyelembevételével a fejlesziések sorolasara
is.

Ilyen meggondolas alapjan elvégeztem a Lenti
Fafeldolgozé Uzemre vonatkozé — az alabbi té-
makordket felolel6 — komplex vizsgalatot:

I. Technolégiai szinvonalvizsgalat

Altaldban valamely technolégiai folyamat elem-
zésére, értékelésére megfeleld folyamatjellemzé-
nek tekinthetjuk a folyamat
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— intenzitdsat,

— gépesitettségi, automatizaltsigi szinvonalat,
— szakadatlansagat,

— rugalmassaga és

— stabilitasat kifejezé mutatékat.

Ezek kozil esetlinkben a gépesitettségi, automa-
tizaltsagi szinvonalvizsgalat elvégzése a lényeges.
Ezen vizsgalatnal praktikus, ha az adott lizem gé-
pesitettségi szinvonalat a feltételezett vildgszin-
vonallal hasonlitjuk Ossze. A vizsgalat soran jol
érzékelhetd eltérés a kovetkezd évek fejlesztései-
nek Uijat korvonalazza. A flrésziparban élenjard
technika ismerete jelentésen megkonnyiti a hazai
fejlesztések iranyvonaldnak meghatarozasat.

Eredményesen alkalmazhaté és gyakorlatias
megoldast tartalmaz dr. Szabé Dénes (1963—1965)
nyugalmazott egyetemi tanar altal a kandidatusi
értekezésében leirt szisztéma.

Természetesen az eltelt husz év technologiai,
technikai valtozasait vizsgalataimnal figyelembe
vettem. -

Szabé professzor a vizsgédlatait a gépiparban
haszndlatos vezérlap alkalmazdsaval végezte. A ve-
zérlap a technolégiai folyamat egyes miuiveletei
fliggvényében mutatja be a technikai szintet egy
grafikon segitségével. A grafikon abszcisszajan az
egyes technolégiai miiveletek keriilnek felsorolés-
ra, mig az ordinatdn a muveletek elvégzésének
technikai szintje all.

Szabé professzor a kovetkezd csoportositist al-
kalmazta:

1. csoport
Kézi erdvel, vagy nagyon egyszer( kézi szerszi-
mok segitségével elvégzett munkamiveletek tar-
toznak ide.

2. csoport
Azok a miiveletek tartoznak ide, amelyeknél olyan
szallitoeszkoz, vagy gépi jellegli munkaeszkdzt al-
kalmaznak, amely a nehéz fizikai munkéit meg-
kénnyiti.

3. csoport
Ide azok a munkamtveletek sorolhaték, ahol gépi
mozgatoeszkbzoket, szallitéberendezéseket alkal-

maznak, a szallitds gépi tuton, de az anyag le- és
felterhelése kézi erével torténik. Munkagépek ese-
tén csak a vagas, vagy forgacsolas miuveletét vég-
zik gépen, az adagolds, elszedés, hulladék eltavo-
litAs kézi aGton torténik.

4. csoport
E csoporthoz tartozé munkamiveleteknél a dol-
gozo a miuveletet végz6 gépi berendezést inditja,
leallitja, a miivelet elvégzését vezérli, szabdlyozza,
jelentGsebb fizikai igénybevétel nélkil. A meg-
munkalé gép kiszolgdldsa és az anyag elszedése
gépesitett.

d. esoport
Ehhez a csoporthoz azok a miveletek, vagy mii-
veletcsoportok tartoznak, amelyek elvégzése on-
mlkoédé (automatizalt) berendezéssel torténik. A
dolgozé csak bEIDdlt]d, feliigyeli és leallitja a fo-
lyamatot.

Az 6todik csnportba tartozo muxﬂkamuvelete\ket
100%-osnak veszi, az egyes technikai gzintek ko-
zott 20%-o0s szintkiilonbséget alkalmazott. Ahogy



jelzi, ennek a kategorizalasnak az a hianyossaga,
hogy azonos szintli csoporton beliil nem tesz kii-
lonbséget a miszaki megoldasokban mutatkozé
jobb és korszer(ibb berendezések kozott. Ezzel
egylitt az egyes lizemek kozotti gépesitetiségi szin-
vonalbeli kiilonbségeket jol tiikrozi.

A flrésziizem kiilonb6zé munkateriiletein az
alabbi munkamiiveleteket vizsgéltam meg a fen-
tiekben leirtak szerint:

Ronktér
1. Ronkok lerakasa szallitéeszkozrsl gytjtomag-
lyéaba
2. Ronkdk osztdlyozasa, esetleges hossztoldsa
3. Ronkok szallitdasa osztalyozott méaéglyahelyre
4, Ronkok leterhelése a szallitdeszkozrdl és mag-
lyazds az osztilyozott méaglyahelyre.

Flirészesarnok

. Ronk felterhelése

. Ronk tisztitdsa

. Ronkszallitas

. Rénk leterhelése

Ronkkocsi mozgatasa

A flirészelés miivelete

Ronk be- és kifogésa, leterhelése a keretfii-
rész mogott

8. F6 szelvényaru szallitasa a készarutérre
9. Flrészpor eltavolitasa

10. Hulladékszallitds és eltavolitas

No e w o

Készarutér

Flrészaru osztalyozasa

Flrészaru szallitisa

Flrészaru maglyazisa '
Maglya bontésa és flirészaru szallitiasa
Gépkocsira, vagonba térténé rakodas.

O W+

o _ax

II. Az iizemrészek kozotti és ilizemrészeken beliili
szinkronillapot vizsgilata

A flirésziizemek egymastél jol elkiiloniilé {izem-
részekre tagolédnak: ronkter, flrészesarnok, to-
vabbfeldolgozécsarnok, készarutér és TMEK-mi-
hely. A flirészipari termékek termelési folyamata
ezekben az {lizemrészekben torténik. Mindegyik
lizemrésznek megvan a termelési folyamatban be-
toltott szerepe. Nagyon lényeges, hogy az egyes
lzemrészeken belil és az egyes lzemrészek ko-
zott megfelelé szinkron legyen.

A lenti {izemben a kovetkez6 munkamtveletek
kozotti szinkronitast vizsgaltam:

Rénktér: ronk beérkezése, leterhelése, osztalyoza-
sa, osztalyozott maglydba torténdé szallitasa,
Fiirészesarnok: ronkbeszallitas, felftirészelés, ke-
retflirészrél vald elszallitds, sorozatvagdén (szé-
lezén) és ingaflirészen valé megmunkalas, csar-
nokbol torténd kiszallitds, hulladék és flrészpor
elszallitdsa, szerszamkarbantartas és élezés.
Tovdbbfeldolgozé csarnok: alapanyagbeérkezés,
csarnoki gépekkel torténé megmunkalds, csar-

nokon beliili anyagmozgatas.

Készdrutér: csarnokbdl torténd anyagkiszallités,
osztalyozds, mindsités, maglyazas, utdkezelés (gb-
z0lés), paraffinozas), arukiszallitas.

Uzemrészek kozotti kapesolatokndl a leglényege-
sebb:

— a ronktéren legyen mindig a termeléshez sziik-
séges megfeleld6 mennyiségli kiosztalyozott
nonk,

— a készarutéren a flirészesarnokokbél megter-
melt anyag fogadadsira legyen mindig megfele-
16 hely,

— a javitomiihelyi kapacitds akkora legyen, hogy
lehetévé tegye a gépekmél, berendezéseknél a
gyors hibaelhdritast és a sziikséges tervszer(
karbantartasok elvégzését,

— a tovabbfeldolgozé ilizemrészben mindig legyen
olyan minéségli és mennyiségli készlet, amely
a folyamatos termeléshez elengedhetetleniil
sziikséges,

— a flrészlapok karbantartdsa, élezése folyamatos
legyen, mindig &alljon a termelés rendelkezésé-
re kell6en élezett flrészlap.

A szinkronitdssal kapesolatos vizsgéalatokat _

— a munkanapfelvételek és a mévezeték napi —

lizem- és 4lldsid6 (okonkénti részletezéssel) jelen-

téseire alapozva végeztem el.

III. Kéoriilményekhez, a felmeriilé igényekhez
valé alkalmazkodas lehetdségének vizsgalata

Tobbek kozdtt itt vizsgaltam a gbzdlési kapacitds
és a gbzolt flirészaru igény kozotti kapcesolatot, a
vastag, széles pallé maglyazasanak kérdését, sza-
ritokapacitas létesitését stb.

A fent vazolt vizsgilatok elvégzése, majd Osz-
szegzése utdn megszabhato a fejlesztés irdnya. Az
egyes fejlesztések gazdasagossagit elemezve rang-
sorolni tudunk. Lesznek olyan feladatok is, ame-
lyek megval6sitdsa nem igényel pénzt, csupan
szervezéssel megoldhatok.

A Lenti Fafeldolgozé Uzem esetében — a szin-
tentartdsokon tul — mintegy 10 millié forint be-
ruhdzdssal szamottevBen javithatjuk a kapacitas
kihasznalast, az tlizemi eredményt és dolgozéink
munkakorilmeényeit.

Tobbek kozott ebbdl az Osszegbdl oldottuk, il-
letve oldjuk meg a g6zolGkapacitas bévitését; a
gépi osztalyozds novelését célzdé kisebb beruhdza-
sokat (pl. a rénkfelraké résznél KCR daruval tor-
ténd ronkigazitds, az egyes transzportdr szakaszo-
kon lancsebességndvelés stb.); a keretfiirészlapok-
nal a stellitezéshez sziikséges gépek beszerzését;a
fenydesarnok végénél fedett szin 1étesitését, benne
széllitészalaggal, amely a fenyd flirészaru bizonyos
osztdlyozasat teszi lehetévé; a flrésziizemi dara-
bos hulladék szallitasdnak megoldasat; vastag- és
széles palld gépi maéaglyadzasat stb.

Fentieken tulmenden természetesen figyelembe
kell venni a vallalat VII. dtéves tervi faipari fej-
lesztési elképzelésekbdl addédé feladatokat is. E
két irdnya elképzelések Osszedolgozasa utdm cél-
szerli csak a megvaldsitast elkezdeni. A fejlesztés
korabban leirt deffinicijabol kell kiindulnunk,
mert ha a pillanatnyi érdekek szerint fejlesztiink,
akkor esetenként kapkodédsnak tlinik tevékenysé-
glink.
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A fejlesztések helyzetét jol megvilagitja Kornai

Janos: ,,A hidany” cim kényvében taldlhaté meg-
allapitds. ,,A népgazdasidg szamos teriiletén erds

a kisértés az esedékes fejlesztés halasztasdra. A
halasztds addig tart, amig a differencilis tarsa-
dalmi koltségek emelkedése el nem ér egy kriti-
kus értéket, a tlirési hatart. Ekkor sok keriil az
addig elhalasztott beruhdzasi akciéra, ami hirtelen
lejjebb viszi a differencidlis tarsadalmi koltsége-
ket. Utdna tjra megkezdédik a halogatas — ezzel
egylitt elolr6l megindul a folyamat.”

Sajnos a faipari fejlesztéseknél is talalo Kornai
Janos megéllapitasa. Itt is nagy a klsex*tes a fej-
lesztések elhagyésara.
~ Mégis a kovetkezéket tudom ajénlani a faipar-
ral rendelkezd erddgazdasagi wvéallalatoknak:

1. Fdrészlizemeikben a mar emlitett komplex
vizsgalatokat végezzék el és ennek eredménye-
képpen a sziikséges kisebb beruhdzasok meg-
valésitasat vegyék be programjukba.

2. Faiparni fejlesztésekre legyen elképzelésiik még
akkor is, ha a megvaldsitas esélye kevés. A ked-
vezére fordulé helyzetben ez biztositja a gyors
1épés lehetéségét. Nagyon taldlé a Senecatol vett

idézet: ,,Annak a vitorlas-kapitdnynak, aki cél-
talanul hajézik, mindig rossz iranybdél f4j a
szél.” : '

3. Fejlesztéseknél ne a mindennapi érdek legyen
a meghatérozo (természetesen ezeket is kell6
sullyal figyelembe kell venni). Az 4rak, az ar-
aranyok, a szabdlyozok iddlegesek, gyakran val-
toznak.

Osszefoglalds:

. Flirésziparunk miiszaki szinvonala az V. otéves terv-
ben megvaldsitott rekonstrukcié eredményeként je-
lentésen megndétt. Ez azonban nem jelentheti azt,
hogy tovdbbi fejlesztésekre nincs sziikség. Bar akoz-
gazdasagi kornyezet nem kedvez a flirészipari fej-
lesztéseknek, ennek ellenére kevés pénzt igényld,  az
adott tizem hatékonysagit noveld, a piaci igények Kki-
elégitését elosegitid beruhazasoknak helye van a ko-
vetkezd otéves tervben is. A megolddsra vard felada-
tok lizemenként valtoznak. Eppen ezért célszerdi, hogy
egy-egy lizemben a beruhdzdsi feladatok meghataro-
zésat egy komplex elemzés elGzze meg. A dolgezat-
ban javaslatot teszek az elvégzendd elemzésekre, vizs-
gélatokra. Az igy elvégzett komplex vizsgidlat soran
tapasztaltak, valamint az adott vallalat VII. &téves
tervi fejlesztési elképzelései birtokaban kell§ alapos-
saggal ossmal]lthaté a széban forgd lizem fejlesztési
terve.
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Emléktoredékek a magyar fa- és butoripar elmult évtizedeirdl

Botka Zoltan

Felszabaduldas utdn a magyar erdék a rablogaz-
dalkodas sulyos sebeit viselték, els6dleges és to-
vabbfeldolgozs faiparra a toke- és eszkdzkoncent-
raci¢ hidnya, a miiszaki elmaradottsiag volt jellem-
z0.

A talpraallashoz a segitséget a Szovjetuniobdl ér-
kezg feny6flirészaru széallitmanyok, a Tiszan Szol-
nokig ledsztatott fenydronkokbol egybeiesolt tu-
tajok és a Jugoszlav feny6 ronkszallitmanyok je-
lentették.

Kivalo szakmunkésok, kevés szdmu miiszaki
kozépkader a kis és korszerfitlen iizemek sokasd-
ga, ez jellemezte a magyar faipart 1945—46-ban.

A szakmai Osszefogés elsé segitéje a Famunka-
sok Szakszervezete volt, Olyan jelentds munkés-
mozgalmi tapasztalatokkal rendelkez§ vezetgk fém-
jelzik ezt a korszakot, mint Réka Pal, Czeczey
Gyorgy, Huber Lajos, Berték Janos és még sokan
mésok. A kisiparban a tékés kozépilizemekben dol-
gozok korében a szakszervezet forumai segitették
a kozos gondolkodas kialakuldsat.

Az 1948—49-es Aallamositdsoknal az alldeszkoz-
allomany cca. 90%-a keriilt allami tulajdonba. Az
Ipari Minisztérium keretein beliil tébb faipari
(Flirész-lemez, Butor- és Fafeldolgozéipari) Kéz-
pont alakult az i{izemek irdnyitdsdra, munkajuk-
nak szervezésére. A faipari kézpontok munkajat
a minisztériumban a XV. faipari féosztdly fogta
ossze, Vaczi Matyéas vezetésével, kozvetlen vezetd
munkatarsai Perényi Gyorgy, Bodogh Istvan és
Mittelmann Miksa voltak, A faipari kozpontokbdél
1951-ben egyesiiléseek alakultak ki, majd 1953-ban
iparigazgatosagok.

E kozépiranyité szervek sokat tettek sz orszag
bels6 igényeinek kielégitése érdekében, de anyagi
eszkozok hidnya miatt az {izemek korszeriisitése
tekintetében Ugyszélvdn csak a szervezési teveé-
kenység jelentett elérehaladést.

Az ipar irdnyitdsidban bekovetkezett szervezeti val-
tozésok, majd az elsédleges faipar és a vegyesipari
egy nészének atcsatoldsa az erdészethez megbon-
totta a faiparon beliil mir korabban kibontakozd
egyiittmiikodési kapcesolatokat. Ezt a kontaktus-
hidnyt, s a faiparon beliil fellelhetg szellemi téke
Osszegy(ijtését és tovabbfejlesztését segitette elébb.
re vinni az 50-es évek elején a MTESZ keretén
beliil létrehivott Faipari Tudoméanyos FEgyesiilet.
Vezetdi — természetesen tarsadalmi tisztségként —
a volt Famunkasok Szakszervezete vezetfi és az
ipar vezetd szakembereibd] allottak. '

Szervezeti felépitése kovette a faipar szakmai
tagolodasat, amelyet Un. kozponti Gsszefoglalé bi-
zottsagok (oktatasi, ipargazdasagi, miuszaki- és
tudoményos sth.) egésziteliték ki. Nagy érdeme
volt a Fate-nek a szovetkezeti szakosztaly lét-
rehivédsdban, Ez gatat vetett az akkoriban gyak-
ran tapasztalhatdé szovetkezet-ellenen hangulat
keltésének, s ugyanakkor segitette wa kisiizemek
felzarkozasat a kozéplizemekhez.
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Rovid idén beliill a Fate a faipar vezets szel-
lemi bézisava fejlodott ki, ahova a fiatal és k6zép-
koru szakembereket a tudasvégy és a tenniakards
magnesként vonzottak. Azokban az idékben meg-
tiszteltetésnek szdmitott, ha wvalakit eléadds meg-
tartasdra, vagy cikk megirasara kértek fel, s hall-
gaténak, vagy olvasénak lenni is a szakmai kozos-
ség melletti kiallitds tantsitdsat jelentette.

A vezets és iranyite szervek lényeges kérdé-
sekben kikérték a Fate véleményét, javaslatait s
ezek a leghatarozottabban elésegitették az ipar fej-
16dését.

A butoriparban a korszer(i karbamid-formaldehid
ragasztoanyagok, a poliészter és poliurtanlakkok,
az ehhez tartozé korszerd techmikdk, a lapmeg-
munkalé gépsorok, a hidraulikus présgépek, lakk-
ont6- és esiszols polirozo gépsorok. Ugyancsak sze-
repe volt a Fate-nek a farost és faforgdacslap, a
poliuretanhab tokés orszagokbdl torténd import-
janak, majd késobb ezek hazai gyartisinak bein-
ditasaban.

Kezdeményezdje volt az Egyesiilet a faipari mér-
nokképzés magyarorszagi beinditdsdnak, a Soproni
Erdészeti Egyetemen, ahol Faipari Kar létesiilt.
Emellett valtozatlanul szoszoéléja volt a barati or-
szagok hasonlg Egyetemein wvalé mérmdkképzés-
nek is, ami egyben j6 lehetdséget teremtett 5 szak-
mai kapesolatok kiépitésében.

A 40 év tavlatabol visszatekintve, biztonsadggal
allithaté, hogy a faipar részei és egésze nem érte
volna e] a mai fejlettségi szintjét a Tudoményos
Egyesiilet hathatos segitsége nélkiil. Igaz, gz ese-
ményeket egylittélé gyakran nem tudta, hogy az
ipart voltaképpen a feliigyeleti hatdsagok, vagy
az egyeslilet irdnyitja-e? Az atfedésnek személyi
osszefiiggései voltak, mivel a vezetok személye az
esetek tobbségében megegyezett. Ha a hivatal va-
lamilyen kérdésben ,nem”-et mondott, akkor az
egyesiilet még harcba szdllhatott az ,igen”-ért. A
célkitiizések megvaldsitisdért az egyiittélésnek ez
a modszere eredményesnek bizonyult.

A faiparj tizemek épliletdllaga, felszereltsége
rendkiviil elmaradott volt. Kiilondsen igaz volt ez
a tovabbfeldolgozo, s igy a butoriparra is. Egyetlen
olyan butorlizem sem volt, amelyik alkalmas lett
volna korszer(i technika befogadédsara. A jellemzé
tizemi kornyezet: lakéhdzban vagy lakohidzak ko-
zotti telepiilés, Az 50-es &vekben az egész magyar
butoriparban 2 hidraulikus prés mukodott, az
egyik a Cardé Butorgyarban (Fritz-prés), a masik
az Ujpesti Asztalosarugyarban Csehszlovakiabol
tévedésbol beszerzett 16 etazsos, enyvezett lemez
gyartasra készitett prés. Es mégis, eezekben az
években, tehat 1950-t61 1968-ig sok cikk és nyilat-
kozat jelent meg a gyaripari jellegli butortermelés
létérél Magyarorszagon. Egy-egy héazilagosan el-
végzett fejlesztés, mint pl. a kéz fényezést fel-
valté polirozé gépek, vagy a nitrolakkszoras utjan
torténé felvitele a korpuszbutor- és székgyartas-



ban, mar szenzéicié szamba ment. A gyéaripari ter-
melési jellegnek csupan egy tényezdjét tekinthet-
jik figyelemre mélténak, azt, hogy az lizemek
nagyobb hényadaban szériatermelés folyt, olyan
helyeken is, ahol csak az alapgépek alltak rendel-
kezésre. A szakemberek figyelme a termelés szer-
vezésére, az &tfutdsi iddére, az optimadlis széria-
nagysiag meghatdrozasara, a gyartaselGkészités té-
nyez6i kozotti osszefliggések feltdrasara, az anyag-
takarékossag ésszer(i lehetfségeire, tehat az adoti
feltételek mellett a hatékonysag novelésére terjedt
ki. A miszakiak 4dlma ebben az idében: egy gyar, egy
gyartmény, éles profil, a vevé azt kapja, amit
gyartunk. Volt amikor a gyari kollektiva bogancs.
nak érezte a raragadt éles profilt, s szabadulni
akart t6le, de a piac nem engedte. Igy jart példa-
ul a Card6 Butorgyar: 1951-ben kezdte gyartani a
par forinttal hatezer Ft alatti arfekvésti C VI. ha-
16szobat, s csak 20 évvel késébben tudott megsza-
pbadulni téle. Az sszes normarendezést, onkoltség-
csokkentést ezzel a gyartméannyal kellett &tvé-
szelniiik, s a szakma csodélta erdfeszitéseiket, aho-
gyan kisebb-nagyobb hidnyossiggal meg tudtdk
tartani a halészoba mindségét.

Hasonld, de kedvezébb helyzetben volt a Bacso
Béla utcaban tobbemeletes lakéépiiletben tlizemeld
Mingségi Butorgyar, amelynek pincéjében volt a
szabaszata, a foldszint és az emelet egy részében a
lap- és tomorfa-megmunkélas, a feliiletkezelés,
szerelés, kikészités. Rubel reléu?()jﬁ‘ exportra gyar-
tott hosszi idén &t ,,E—13” jeld * stil poharszek-
rényt, fix aron. Tehetséges fiatal fémérnoke, Osz-
szefogva a kivalé képességi munkdésgardaval, év-
rol évre felkutatta és megtervezte a lehetséges
anyag- és munkabér megtakaritasi lehetgségeket,
s ezekel olyan sikeresen valésitottdk meg, hogy a
hosszti termelési ciklus végén mér 537/;-0s nyere-
séget értek el. Ez idében terjedt el a faipari szak-
maban az a mondas, hogy a butoripar ,,gumiipar”,
mindenkor az elvarasnak megfelel6 teljesitményt
tud elérni, Ez természetesen nem volt igy, de az
kétségtelen, hogy a szervezés révén elérhet lehe-
téségeket mindenkor igyekeztek jol kihasznalni.

Az orszagos gazdasagpolitikai koncepciénak meg-
feleléen; 1963-ban keriilt sor a szervezeti koncent-
raci6 végrehajtisara, vagyis a kislizemek osszevo-
nasdra nagyvallalati kozpontok kialakitdsara. A
butoriparban a szervezést a profilely szerint vé-
gezték, tehat az dllami {izemek (Un. feliigyeleti
vallalatok) koziil a Budapesti Butoriparj Vallalat-
ban egyesitették a fényezett butort gyarts iizeme-
ket (kivéve a Cardd Butorgyarat), a Szék- és Kar-
pitosipari Vallalatban a székgyértist (kivéve a
Balaton Butorgyarat) a Tisza Butoripari Vallalat-
ban a konyhabutor gyartast, végiil aq Iskolabutor
és Sportszergyarban ezen cikkek el6allitasat. Erin-
tetlentl maradt a szovetkezeti szektor és a tané-
csi ipar.

Az osszevondsok tervezett igéretei koziil néhany
nem teljesiilt, pl. az alkalmazotti 1étszam és a ter-
melési koltségek csokkentése, de valami nagyon
fontos dolog az évek mulésaval létrejott: az 4j
vallalati kozpontokban felnétt és kinevelkedett
irdnyitdsra alkalmas, szakmailag képzett vezetsi
torzsgarda.

Ennek fontossdga nem  igényel magyardzatot,
kiilonosen azért nem, mivel az iparigazgatésigok
1967-ben tortént megsziintetése és az uj gazdasagi
mechanizmus 1968. évi bevezetése mar eleve felté-
telezte a nagyobb ¢néllésaggal biré véllalati veze-
tés 1étét. A tervutasitdsos rendszer megsziintetése
néhéany vezet6t bizonytalanna tett. A terveléirdsok-
ban kozpontilag elGirt kotelezettségek behatarol-
tdk a vezets felelsségét, az ij helyzetben a célt
és a hogyan-t a szabdlyozé rendszer korlatai ko-
zott méar viszonylagos onéllésaggal a vallalati ve-
zetésnek kellett meghatdrozni, Volt igazgaté, aki
kérte, hogy tovabbra is tervutasitdsos rendszerben
dolgozhasson és volt, aki felmérte képességeit és
erejét és nagyon korrekt modon korkedvezményes
nyugdijazisat kérte,

Nagyot fordult a vildg a butoripar szdmara az
1971-gyel indul6 IV. gtéves tervvel. Ez alkalommal
tortént ugyanis elsg izben kozponti dontés a bu-
toripar rekonstrukciéjarél, a lakossig butorellata-
sanak megjavitasarol.

A Faipari Tudoményos Egyesiiletben hosszi
idén 4t folytatott kiilonboz6 tovabbképzési lehe-
toségek, a véallalatok osszevondsa révén létrejott
szellemi koncentrdacié, a kiilfoldi tanulményutak
révén lehetévé valt, hogy a butoripar egy atfogo
rekonstrukeiét jol és hatékonyan hajtson végre.

Mar az induldsnal néhany rendezéelv keriilt ki-
alakitasra: A rendelkezésre allé eszkozok kb. 807/
at a munkaerédtartalékkal még rendelkezg vidéki
uzemeknél kell felhasznilni, 3 szakmai hattér nél-
kiili fejlesztéseket lehetéleg keriilni kell, a lakos-
sdg ellatdsanak javitasat ossze kell kapcesolni a
gazdasigos export bévitésével is. Sajnilatos médon
a butoripar rekonstrukci6janak inditdsa megel6z-
je az elsédleges faiparét, s emiatt a késébbiek so-
ran anyagellatasi fesziiltségek jelentkeztek.

Az allami butoriparban a lakdovezetekbél ipari
ovezetbe nyolc gyar, helyesebben i{izem telepiilt
at, s lett gyarra: ezek a Szdkesfehérvari (Garzon)
Butorgyar, a Zala, Kanizsa, Agria, Szatmar, Moha-
csi, Siklosi és az Ipoly Butorgyarak. A BUBIV
encsi gyara helyi szakmai bazis nélkiil épiilt fel.
s ez a belizemelés sordn nem kevés gondot vetett
fel, amely végiil is a vallalati kozpont részérsl
nyajtott fokozott segitségnyujtiassal megoldast
nyert. Ezekben az 0j gyarakban az akkor ismert
legkorszertibb technika és technolégia keriilt al-
kalmazéasra, NSZK és olasz gépbeszerzések révén.

A fejlesztési forrasok korlatai miatt nem keriil-
hettek beépitésre az akkor mér ismert automatizalt,
szamitégéppel iradnyitott magasraktirak, a telje-
sitményregiszterek csak korldtozott mértékben, s
ugyanigy a szamitastechnikai berendezések.

Szamos rekonstrukci¢ valésult meg a tandesi és
szovetkezeti butoripar egyéb teriiletein is s ezen
beliil tobb 1j iizem is felépiilt.

Azokat ay igéreteket, amelyeket a butoripar a
rekonstrukeié inditdsakor tett, maradéktalanu] tel-
jesitette, s6t, néhany vonatkozasban tulteljesitet-
te. Tehat: az igért kapacitdsnovekményt az €l6-
irdnyzott beruhdzdsi oGsszegen beliil hozta létre,
mind a belfoldi, mind az export piacokra az igért-
nél tébb arut széllitott, s a fejlesztésekre felvett
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allami hiteleket nagyobb pénziigyi megrazkédta-
tas nélkil visszafizetite.

Fogyasztéi oldalr6l mar nem ilyen egyértelmii-
en kedvezs a kép. A mennyiségi butorhidny meg-
szint ugyan, mar 1975-t6l fogva, de az ipar és ke-
reskedelem a valasztéki igényeket egyiittesen
sem képes kielégiteni, jollehet, ehhez a sziikséges
kapacitasok rendelkezésre allnak, vagy jobb szer-
vezési munkaval rendelkezésre allhatnanak. A ve-
vok piaca helyett az eladék piaca érvényesiil. A
szék, konyha- és karpitozott butorokon tul ez saj-

nos a butorkinalat tobbi teriiletein élesen jelentke-
zik, A komplett szekrénysorokhoz, lakdszobakhoz
az ipari és kereskedelmi vallalatok ragaszkodnak,
legaldbbis a gyakorlat ezt igazolja, holott ez ellent-
mond a fogyasztoi érdeknek.

Az évtizedek ¢ta tarty hatrdnyos helyzetet mi-
elobb felodani sziikséges. Ugy tlinik, hogy ehhez
a gyartmanyfejlesztési munky szemléleti javitasa-
ra, az érdekeltségi és szervezeti rendszer médosita-
sara lesz sziikség.
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Forgdcslap mardsa kiilonbozé vdgds-
feltételek mellett

(Neue Erkenntnisse beim Friisen
van Spanplatten mit unterschied-
lichen Schnittbedingungen) — SATL-
JE, E:; DRUOKHAMMER‘ oz
STUHMEIER, W.=1985. 12. sz. p:
501—506 4: 11; t:1; b:9.

A forgdeslapélek mardsakor egy-
idejlileg vizsgaltdk a munkadarab
éleinek kicsorbuldsit, a szerszam-
kopést, a meghajtételjesitményt, va-
Jamint a megmunkaldskor keletke-
z5 zajt. A kisérletek soran valtoz-
tattak a vagassebességet, az egy fog-
ra esd elStolds mértékét és a fogds-
mélységet. Kiilontsen érdekesnek bi-
zonyultak a viszonylag nagy, 70 m/s-
os vagissebesség mellett kapott mé-
rési  eredmények: — a 60 m/s-os
tartomdnyban végzett munkahoz ké-
pest kisebb szerszdmkopast, cseké-
lyebb mértékii élkipattogzist és
alacsonyabb teljesitményigényt ta-
pasztaltak.

Médositott iddjdrdsdllésdgi vizsgdla-
tok faforgdcslaphoz

(Modifiziertes Kurzzeitbewitterungs-
verfahren zur Beurteilung von Holz-
spanwerkstoffen) — DEPPE, H. J.;
SCHMIDT, K. = 1985. 12. sz. p:
511—517; &:11; t:3; b:8.

Eldzetes kisérletek ahhoz 5 fel-
ismeréshez vezettek, hogy a savas
estlk és mas, biolégiaj tényezdk al-
tal okozott savassagvaltozis a ke-
zeletlen és - bevont  forgédcsalapu
anyagok viselkedését megvaltoztat-
hatja. A cikkben olyan, médositott,
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id6jarasallésagi vizsgilati médszer-
rél, az 1un. XENOTEST-eljarasrol
szamolnak be, amelynél a savas ke-
zelést is figyelembe vették., Kozlik
a roviditett ideji vizsgdlatok elsd
eredményeit.

IPOMDBILIAFHHOCTD

A faanyagmegtakaritis lehetdségei
a lidagydrtdisban (Rezervii ekonomii
leszomaterialoy v tarnom hozjajszt-
ve) — SZVISCSEV, SZ. I.: 1985. 10,
sz. p: 14—16.

A Szovijetuniéban évente tobb
mint 25 milli¢ m3 faanyagot (hen-
geresfa egyenértékben) hasznalnak
fel ladagyartdsi célokra. A faanyag-
gal valg raciondlisabb gazdalkodas
érdekében névelni kivénjik a kar-
tonnal és egyéb papiripari termé-
kekkel valg helyettesités meértékét,
nagyobb felhasznalasi teriiletet
szdnnak a faroslemezeknek. A gyéar-
tds folyaméan a techmnoldégiak kor-
szeriisitése  20—30%,-kal csokkent-
hefi a flrészpor mennyiségét. Fo-
koznj célszer(i a tébb wutas ladak
részaranyat, tovadbbi lehetéségek
rejlenek a lagylombos fafajok foko-
zottabb felhasznaldsaban. és a lida-
javitds rendszerének fejlesztésében.
A konténeres egységesomagos  és
egyéb korszer(i szallitasi modok
szintén el6segitik a faanyag felhasz-
nalas mérséklését,

Szalagfiirészgép hat fiirészlappal
(Seszti pil’niij lentocsnopil'niij
sztanok) — GRACSEV, A. V.: 1985,
11. sz. p: 16—19; a: 6; t: 1.

A leningridi Erdészeti Akadémia
Flrészipari Tanszékének munkatar-
sai 6 par flirésztircsaval rendelke-

z0 nagy teljesitményd szalagflrész-
gépet fejlesztettek ki, A vildgvi-
szonylatban is egyediilalls berende-
zés prototipusat Arhangelszkben az
1. sz, Flrészipari Kombinitban he-
lyezték {izembe. A gép lehet6vé te-
szi ronk feldolgozds sordn egyszeri
ateresztéssel 1 prizma és 2 par szé-
lezetlen flrészaru termelését. A na-
gyobb teljesitmény  (0—60 m/pere
elétolds; sebesség) mellety tovabbi
elénye még a berendezésnek — =
keretflirészgépekhez viszonyitva —
a kisebb résveszteség (1,5—2 mm),
a mérsékeltebb  fajlagos energia
sziikséglet és a termelt firészary
kivalg feliileti minésége,

Kombindlt rétegelt lemez (Kombi-
nirovannaja  fanernaja plita)
SEDRO, D. A, GULJAEVA, O. A.:
1985. 11. sz. p: 26—27; 4: 1; t: 1.

A nemzetk6zi gyakorlatban egy-
re szélesebb kérben keriilnek  fel-
hasznildsra az olyan kombinalt re-
tegelt lemezek amelyeknek kozép-
50 retegét apriték, a kiils6 rétege-
it (1—3) pedig hamozott vagy hasi-
tott furnér képezi. Kezdetben a fur-
nért és a ragasztbanyaggal kevert
forgdcsot egyidejlileg préselték: az
utObbi idészakban a kozépréteg el-
kiilonitett gyartdsa terjedt el. A
kozépréteg céljdra ez esetben 3—5
vagy 10—12 vastag forgacslapot al-
kalmaznak. A borité fumér réte-
gek szdmatdl és szAlirdnyatdl fiig-
gben valtoznak a kiilénbézé me-
chanikai jellemzék. A szoviet ki-
sérletek azt mutatjik, hogy a 14—
18 mm vastag 3—7 rétegli kombi-
nalt rétegelt lemezek el6nydsen he-
lyettesithetik a butorlapokat és al-
kalmasak a mechanikailag igénybe
vett szerkezeli elemek gyartdsara,



Alkotocsoportok szervezése és miikddtetése

Budahdzy Istvéan

BEVEZETES

A gazdasagi valsdg, a recesszi6, s6t még a jelen-
legi mérsékelt élénkiilés idészakéban is fokozdédik
a piaci verseny. A versengés szabalyai megvaltoz-
tak: a tokés cégek a pyevdt ma mdr nem gz olesébb
drral, hanem elsésorban a termékek minbségével
és a termékekhez kapesoléds utblagos szolgdliatda-
sokkal — az un. ,szervizzel”, valamint tartalmi,
formai és praktikus Gjdonsagok bevezetésével —
kivdanjak megnyerni. Ilyen koriilmények kozott fo-
kozoédott az érdeklodés az ujitdsok és a talalma-
nyok irant és ismét el6térbe keriilt a brains-
torming, illetve a kollektiv szakért6i véleményen
alapul6 egyéb prognosztikai médszerek alkalma-
zdsa, de kiilondsen az un. alkoté csoportok
szervezése, amelynek kisérletei az USA-ban
1939-ben kezdédtek, igazi fellendiilésitk azonban
- az 1960-as évek elejétél szamithaté. Ezek a wval-
lalkoz6 szellemii csoportok némesak a prognozisok
készitésében, hanem azok megvalésitasénak sok-
oldalu segitésében és egyéb javaslatok kidolgoza-
sdban is érdekeltté tehetdk.

A brainstorming — szészerint forditva otletro-
ham — prognosztikai moédszer segitségével meg-
kisérlik a csopontdinamikai hatasokat alkoty gon-
dolatok létrehozasara felhasznédlni. A késébbiekben
a brainstorming és a hatasa kovetkeztében kidol-
gozott intuitiv prognosztikai médszerek hamarosan
széles korben elterjedtek. Az eljards lényege az,
hogy a szakértok kiillonboz6 esoportjainak kikérde-
zésével vagy kérdbivek alkalmazasaval otleteket
és problémamegoldasckat keresnek azonnali ér-
tékelésitk és megvitatdsuk nélkiil. Igy hatérozzak
meg egy adott kérdésben a szakérték talnyomo
tobbségének véleményét, kizarva ugyan a kozvet-
len elézetes vitat, de lehetdséget adva a szakértdk-
nek arra, hogy sajat allaspontjukat idénként @sz-
szehasonlitsak kollégaik véleményével és érveivel.

A kezdeteben alkalmazott gyakran najv moédsze-
reket a csoportpszicholégia modszerével tokélete-
sitették, majd az 1960-as évek elején — elsésorban
W. J. J. Gordon hatdsara — kidolgoztdk a ,szinek-
tika”! elméletét és modszertanat, amely a csoport
alkotoképességének elvi meghatarozasan kivil al-
kalmazasi szabalyokat is ad. Ezt az 4j tudomanyt
az USA-ban széles korben alkalmazzik a gazdasigi
életben és a kozigazgatdsban egyarant.

1 a ,szinektika” gzimbolikus kifejezés a gorog sy-
nektikos szobdl ered, amely azt jelenti, hogy Ossze-
tartd. Németiil Synetik, angolul synectics néven
szerepel a szakirodalomban. — A gzellemi alkotas
osztonzésének e formadjat, illetve a csoport alkoté-
képességének alaptechnikajat W. J. J. Gordon —
a Massachugetts-i Miszaki Egyetem (USA) profesz-
szora — dolgozta ki, aki tudatosan hasznalja fel az
alkoté tevékenységet iranyité tudatalatti mechaniz-
musockat, A ,szinektika” elméletével és alkalma-
zasaval e tanulményban a tovabbiakban részlete-
sen foglalkozunk.

Ezen rovid eszmefuttatas, illetve ismertetés
utdn a kovetkezékben a csoportpszichologia és a
kollektiv szakértéi véleményen alapul¢ prognosz-
tika néhany kérdésével, tovabba alkalmazasianak
fontosabb mddszereivel, de kozelebbrd] és specia-
lisan az alkoté csoportok jellemzbivel, szervezésé-
vel és mikodésének feltételeivel foglalkozunk rész-
letesebben.

1. Mi a csoport?

A csoportpszicholégia irodalma sokféleképpen
osztdlyozza a csoportokat. D. Anzieu® ot osztalyba
sorolja a csoportokat, az aldbbi ismérvek glapjén:

— szervezet és belsé munkamegosztas,

— élettartam,

— létszam,

— a tagok kozotti kapesolatok,

— a kozos tevékenység jellege, s végiil

— a kialakult elvekre és normékra valé hatdasuk

szerint.

Az 6t csoport a kdvetkezé:

— tomeg,

— banda,?

— csopontosulas,

— elsédeleges kotott 1étszamu csoport,

— masodlagos kotott 1étszami csoport.

A kotott létszdm nem 4lland6 létszamot jelent,
hanem, azt a tényt, hogy e csoportoknak valaki
csak meghatarozott feltételek esetén lehet tagja.

2. Az alkoté csoport £6bb jellemzdoi

Az alkoté csoportok az elsddleges, kotott 1étszamu
csoportok kozé tartoznak. Ennek megfeleléen szer-
vezettségiik és bels6 munkamegosztasuk magas fo-
ka, élettartamuk 3 naptél 10 évig terjedhet, vi-
szonylag kis létszamuak, a tagok kozotti emberi
kapesolatok intenzivek, a kozos tevékenység spon-

tan jellegi és féleg az Wjitasokra iranyul; elsésor-

ban az elavult elvek és a tulhaladott normék meg-
valtoztatasara torekednek.

2 Didier ANZIEU (1923—) — francia pszicholégus.
A ‘Sorbonne-on szerzett bolesészdoktoratust. 1951
és 1954 kozott a parizsi egyetemen tanitott, 1954-t61
1964-ig a Strashourg-i egyetemen a pszicholégia
professzora volt. 1964-t61 a Nanterre-i egyetem tar-
sadalomtudomdényi és irodalmi szakdn a pszicho-
l6gia professzora. A csoportdinamika, a projektiv
modszerek és a pszicholégiatorténet problémaival
foglalkozik.

3 A banda természetesen nemcsak pejonativ jelleggel
értelmezhets. A multban a mezdgazdasagi dolgozdék
egy-egy Kkozos munkaval kapcesolatos tomoritését
hivtak igy: példdul a béraratdékat. Vezetéjiikk a
bandagazda volt. Ugyanilyen szervezetben dolgoz-
tak annak idején a kubikosok is. Jelenleg is haszna-
latos ez a kifejezés: a katonazenekart katonabanda
néven is emlitik.
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A kutatds csak az utébbi években foglalkozoit
behatdbban a esoportoknak ezzel a tipusival. En-
nek sordn a szazadforduls eredményeit — Durk-
heim4 megéllapitdsait 5 csoportlelkiismeretré] és
Freud® tanitasait a személyiségrél — tovabbfej-
lesztve, sok 1j ismeretet tartak fel.

3. Hogyan zajlik az alkoté csoport élete?

Minden ilyen csoport életében megtaldlhaték a ko-

vetkezd jelenségek:

— a hangaddk eldtérbe keriilése és hattérbe szo-
ruléasa,

— a tagok egymads kozotti és a hangadokkal vald
azonosuléasa,

— a hiedelmek ontudatlan elsajatitasa,

— a képzetek és sztereotipidk kialakuldsa.

Ezek az alapvets jelenségek — a csoport sajatos
céljaitd] fliggben — moddosulhatnak vagy eltorzul-
hatnak. De barmi legyen is a csoport célja az biz-
tos, hogy az alkot6 tipusi csoportra jellemzg je-
lenségek mindig megmutatkoznak, Ezek kozil leg-
jelent@sebbelk az egyéni kapcsolatok dus, véltoza-
tos szévevenye.

Kiilonos figyelmet érdemel tehdt a kapcsolatok
hordozéja a kommunikdci6. Szamos kisérlet  és
elemzés bizonyitja azt, hogy milyen informaécio-
veszteség keletkezik példaul egy beszélgetés so-
ran. E veszteségnek nemesak ténybeli vagy nyelvi
pontatlansidgh6l adédé okai vannak, hanem kozre-
jatszanak abban ki nem mondott feltevések — és
utaldsok, amelyeket a pantner nem érzékel. Ezen
csak az un. visszacsatolds moédszerével® lehet segi-
teni, amely nemecsak a kiegészitésre iranyuls kér-
désekbsl all, hanem a tudat glatti tartalmak tob-

4 Emile DURKHEIM francia szociologus (1858—1917).
El6bb Sensban, Troyesban Bordeuxban, majd Pa-
rizsban volt tanar. Fontosabb mdvei:

— Les régles, de la methode sociologique (1895),
— Le Suiside, étude de sociologique (1897),
— L’Année Sociologique (1898).

5 A személyiség elsd, viszonylag atfogs elméletét Sig-
mund FREUD osztrdk idegorvos £s pszichidter
(1856—1939) dolgozta ki. Bar bizonyos egyoldalisag-
gal, de ravilagitott a személyiség belsd ellentmondd-
saira és az egyénre. irdnyulé organizdciés folyama-
tolt hatterében levd fesziiltségekre, a dinamikus tor-
ténésekre. Ellentmondésossidga abban rejlik, hogy a
gzemélyiség tudatos részével szembeallitotta a tu-
dattalant. FREUD szerint az ember fudatlan emo-
ciék és motivumok uralma alatt all, és a gyermek-
kor korai szakaszaj meghatarozzak a felnétt szemé-
lyiség legfontosabb jellemzéit. — FREUD elméleatét
— a freudizmust — filozdfiai, pszicholdgiaj €s
moé6dsgzertani alapndél sokan és jogosan biraltdk. El-
s6sorban a nemi és biolégiai hajtéerdk, az tn. ,tu-
datalatti” valamint az orokletes tényezfk elGiérbe
Allitdsa miatt érte a legiobb tamadds. Nézeteinek
— lkiétségtelen hibdi és egyoldalisdga mellett is —
szamog eleme hatott a kés6bbi személiységelméle-
tekre. — A neofreundistdk (K. HORNEY, H. SULLI-
VAN és E. FROMM) eltavolodva a FREUD elméle-
tét6l — kiilonodsen annak bioldgiai struktardjatol
és a szexogenetikus tényezdktél — a személyiség és
a magatartds meghatdarozdasaban nagyobb jelentdsé-
get tulajdonitanak a tarsadalmi és kulturalis té-
nyezdknelk.
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béékevéshé tudatos egyeztetésébsl a tarsalgsd felek
részérol.

Ha a kapesolatok lehetdsége ilymédon biztosit-
va van, akkor a csoport életének kovetkezs je-
lensége a vonzalom vagy ellenszenv, vagyis a sze-
retet, illetve a gytldlet kialakuldasa. E folyamat az
elsé idékben nagyon wvisszafogolt, rendszerint koz-
veteften, vagyis tréfalkozds, gesztusok, semleges
beszélgetések sth. forméjiban jelentkezik. Késébb
nyiltan is megmutatkozik: példdul giny — wvagy
becenév hasznalatdaval, s6t még az is el6fordulhat,
hogy esetleg klikkekre bomlik a csoport.

Az érzelmi motivimok valtozasai a esoporton be-
lili az un. hangulati vezeték allandd cserélédését
idézik el6. A vezetGszerep mindig azé lesz, aki a
csoport tagjainak pillanatnyi hangulatat g legtoké-
letesebben fejezi ki.

A kolestnds azonosulasra valé torekvés minden-
kit erdfeszitésre késztet és alkotdsra serkentd lég-
kért teremt. A cél érdekében a kozosen kiagyalt
~mese” vagy ,drama” euférids légkorben sziletik,
s ezzel egyidejlileg erdsodik g csoport élnj akars-
sa, az egylittes védekezés a megsziinés ellen.

Az alkoté csoportoknak jelentés szerepiik van
az elérejelzések, vagyis a prognozisok készitésében
is, amint azt a nemzetkdzi tapasztalatok is alata-
masztjdk. Gondolunk itt elsésorban g kollektiv
szakértoi véleményen alapulé prognosziikai mad-
szerekre. Ennek megfeleléen a tovdbbiskban az
ilyen tipusu és igen széles korben alkalmazott
prognosztikai modszerekkel, éspedig

— a brainstorming,

— a Delphi- és

— a SEER-modszer
ismentetésével, illetve felhasznaldsaval
zunk.

Meg kell jegyezni, hogy a prognosztikai szakiro-
dalom igen sokféle, mintegy 150 prognosztikai
modszert ismer., A kovetkezdkben tajekoztatisul
roviden attekintjilk azokat a fébb szempontokat,
amelyek szerint ezeket a moédszereket csoportosit-
jak.

Igy megkiilénbdztetiink :

— kvalitativ vagy

— kwvantitativ
jellegd valtozdsokat elérejelzé modszereket. Az el-
s6 esetben a mindségi, a masodikban pedig a
mennyiségi valtozdsok elérejelzésén van a hang-
suly.

Ezenkiviil szokésos még a modszereknek jelle-
gik szerint

— objektiv és

— szubjektiv
csoportokba valo sorolésa is. Ebben az értelemben
mindazok a modszerek, amelyek szakértéi becslé-

foglalko-

6 A visszacsatolasos modszerek mentesitik a lezajlo
folyamatban a megfigyeld embert vagy — szami-
tastechnika felhaszndlidsa esetén — az alkalmazott
gépet a kozbiilsé beavatkozasoktél. Itt érdemes
megjegyezni, hogy visszacsatolason a szamitiastech-
nikdban azt értjlik, ha egy berendezés kimend jeleit
részben vagy egészben visszavezetjilk a bemenetelre,
5 ezzel befolyasoljuk a kimend értékeket.



seket explicite nem tartalmaznak, objektiveknek,
a tobbit pedig szubjektiveknek tekintjilik.

A progndziskészités szempontjabol az glkalmaz-
haté és javasolt médszereket alapvets jelleglik és
lényegiik szerint harom csoportba lehet és célsze-
ri osztani:

— a kollektipy szakértti wvéleményen alapuldk,

Ilyenek: a brainstorming, a Delphi- és a SE-
ER (System for Event Evaluation gnd Re-

view — Eseményértékelési és attekintési
rendszer) modszer.
Ezeket intuitiv prognosztikai modszereknek

is nevezik, mivel a jovére vonatkozs elképze-
lések kialakitisa olyan szakérték megkérde-
zésével torténik, akik a vizsgdlt jelenség,
mozgasi irdnyat részleteiben nem ismerik, és
a jelenség jovéjére vonatkozo elképzeléseiket
gondolati titon alakitjdk ki.

— a rendszerelemzésen glapulok. Ilyenek: a
PATERN (Planning Assistance Technica] Eva-
luation of Relevance Numbers — a Tervezés
elésegitése az alapveté fontossigi adatok
technikai értékelése alapjan).

A rendszert a Honeywell cég 1964-ben  az
Apollé-program megalapozasidhoz hasznalta,
A CPE (Centre de Prospective et c¢’Evalua-
tion — Jovobetekints ¢s Ertékels Kozpont) és
a koélesonhatias modszere.

A rendszert a szallitasi problémak megoldésa
érdekében dolgoztak ki. Végiil

— a matematikai-statisztikai eljdrdsokra épiilé
modszerek. Ilyenek: az iddsorok alapjan vég-
zett elérejelzés és eldrejelzés sztohasztikus
kapesolat elérevetitése alapjan.

Itt hivjuk fel a figyelmet prognosztikai madd-
szerek megismerésének fontossidgdra, mivel azok
felhaszndlasy a wvezetésben ma maéar nélkiilozhetet-
len.

4. A kollektiv szakérioi véleményen alapuld
prognosztikai médszerek ismertetése

A csoportba tartozé modszereket, illetve eljaraso-
kat nem, vagy csak alacsony szinten szamszerdsit-
hetd események, tendencidk el!érejelzésére célsze-
rii felhaszndlni. Elsésorban olyan esetekben, ami-
kor tul kevés vagy tul sok informacio 4ll rendel-
kezésre, illetve a kutatds adott targykorének igen
kevés vagy igen sok jovébeni kimenetele lehetsé-
ges és ezekbdl a jovokutats egymaga nem  tud
nagy bizonyossaggal valasztani.

A modszerek alkalmazdsanak sikeressége, vagy
szaknyelven kifejezve megbizhatésdgi foka nagy-
mértékben fligg:

— a szakértoi kollektiva dsszetételétol,

— a megszervezés szinvonalatol,

— a modszertani felkésziiltségtol,

— az informacids bazis minbségétsl és

— a prognézisok idéhorizontjatol.

A modszereknek két f6bb fogyatékossaga isme-
retes:

— a szakérték kilonbozs aktivitassal wesznek

részt az intuitiv gondolkodasban,

-- a szakérték becsléseit és gllasfoglalasdt a

tudoméanyos érveken kiviil més — szubjektiv
vonasok is befolyisoljak.

A kollektiv szakértéi véleményen alapulé moéd-
szereket, illetve eljarasokat a jové kutatdsdban és
més tudomanyok vonatkozasiban is széleskoriien
és eredményesen alkalmazzak, A kivetkezdkben e
tanulmany keretében ezek koziil ¢sak a konferen-
ciaszer(ien mukods szakértdi véleménykutatdst,
vagyis a brainstormingot ismertetjitk részleteseb-
ben, a Delphi- é a SEER-médszerrel, — mivel
ezeknél g kollektivitas csupan g vélemények érté-
kelésében, illetve egy konzulticio és egy szemina-
rium forméjaban nyilvdnul meg — csak tajékoz-
tatdsul, érintélegesen foglalkozunk.

4.1. A brainstorming

Az Stletroham tulajdonképpen egy szakértéi kon-
ferencia, amelynek sordan valamely fontos, tulnyo-
morészt mindségi jelleg(i elemeket tartalmazé fel-
adatokat kollektiven, az alkoté fantizidmak teret
add otletek segitségével kivannak megoldani.

A brainstorming a feltalalas folyamatdnak meg-
magyarazhatatlan sodrdban sziiletett. Megvalodsi-
tasanak alapvets feltétele az, hogy a résztvevik
megszabaduljanak minden gatlastél, amely akada-
lyozza az alkotoképességet. Ilyen gdatlisok szar-
mazhatnak:

—az oktatdsbol (a problémamegoldasok
bizonyos médszereinek kizardlagossiga, az
enciklopédikus tudés),

—a résztvevdk konformizusdbodl
(a tekintélyek, szabalyok, az un. ,,poziciéhoz
kotott igazsag” tiszteletben tartésa) és végil,
de nem utolsésorban

— érzelmi okokbdl (a nevetségessé va-
lastol valo félelem, a zarkézottsig, az onbi-
zalom hidnya).

A brainstorming soran a résztvevék egy vezeid
iranyitdsaval az adott probléma megoldasin egyiitt
toprengenek, s ami oGtlet esziikbe jut — legyen
barmily bizarr is — nyomban elmondjak. Kritikat,
s6t még onkritikat sem lehet gyakorolni. A cél:
minél tobb otletet felvetni és ismertetni.

Az Otleteket a szoban forgd probléma felelbsei
utdlag megvizsgaljak, minésitik és koziilik —
meghatarozott eljaras szenint, amelyet a tovabbiak-
ban részletesen is bemutatunk — a megvalésitha-
tokat kivalogatjak.

A kovetkezékben a mobdszer alkalmazésanak

konkrét fazisaival, tovabba el6nyeivel és korlatai-
val, illetve hatranyaival ismerkediink meg.
4.1.1. A feladat megfogalmazdsa
A beszélgetés el6tt a szervezéknek a megoldandé
feladatokat egyértelmiien meg kell hatarozniok.
Célszertibb egy konkrét teriilet jovobeni alakuléasét
érint6 — specidlis, mint valamely 4ltaldnos téma
jovéjét megvitaté konferencidt szervezni.

4.1.2. A szakértok kivdlaszidsa és meghivdsa

A szaktertiletet jol ismers személyekbdl kell Osz-
szedllitani a csoportot. A szakérttket elére  kell
felkérni a konferencia munkdjiban valé részvétel-
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re. Optimalis méretlinek 5 12—15 f6bél 4llg oso-
port tekinthetd.

A szakért6k meghivasa torténhet mind irdsban,
mind széban. Ha valamelyik szakérts elészor vesz
részt ilyen jellegii konferencian, akkor szdmdra is-
mertetni kell a médszer 1lényegét és céljat. Ameny-
nyiben egy szakért§ nem tud résztvennji a konfe-
rencian, ugy fel kell kérni 6t mas személyek meg-
jelolésére.,

4.1.3. A konferencig lebonyolitdisa

A konferencia elntke felelés a felszabadult, otlet-
gazdag 6szinte légkdr biztositasdért. Minden, a
feladat megoldasat érinté javaslatot fel kell jegyez-
ni és mindegyiknek azonos figyelmet kell szentel-
ni. Az elntk feladata az stletroham csdkkenése
esetén a megoldast elbsegitdé 1) otletek felvetése,

4.14. A javaslatok feldolgozdsa és értékelése

Az oOtletroham lebonyolitasat kdvetden keriill sor
a jovebeni fejlédésre vonatkozd, megvaldsithato
feltevések, illetve otletek feldolgozasara. A  fel-
jegyzett Otleteket a wvarhaté megvaldsithatosag
szempontjab6l az aldbbiak szerint mindsitik, il-
letve a kivetkezd csoportokba osztjak:

— rovidebb tavon megvalésithatok,

— hosszabb el6készitést igénylok,

— nagyobb tavlatban megvalésithatok,

— negativ, illetve a jov6 szempontjabél haszndl-

hatatlanok.

Egy 12—15 szakértébol allé team roévid vita ke-
retében viszonylag sok dtletet vethet fel. A vita
eredményessége a varhatdé megvalésulas szempont-
jabdl elfogadhato feltevések és az Osszes felvetés
aranyaval mérhetd.

osszes elfogadhatd felvetés
Up =

Osszes felvetés

A tapasztalatok szerint Up = 12—14%, esetén a
brainstorming még kifizet6ds. Ennél kisebb haté-
konysagi szadzalék méar arra mutat, hogy vagy a
feladat megfogalmazdsa volt helytelen, vagy a
szakértok Kkivalasztisa, vagy pedig a konferencia
vezetése nem volt megfelels.

Az elébbi mutaté finomithats az id6tényezébvel,
amikor a konferencia idejét és a lebonyolitas el6-
készitésére és értékelésére forditott idét is szami-
tasba wessziik.

osszes elfogadhaté felvetés t
Us = :

osszes felvetés te 4 tm

ahol

ts = a szakértdi konferencia ideje,

tMm = a szakértd konferencia el6készitésére és ér-
tékelésére forditott idé6.

A modszert az eddigiekben piacproblémak meg-
oldasdra és kutatasfejlesztési prognozisok készite-
sére hasznaltak hazénkban. Elsésorban gyors don-
tések esetén célszer(i alkalmazni, mint a kutatas
elsé fazisdnak modszerét,
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4.1.5. A modszer elényei

A modszer elényei roviden osszefoglalva a kovet-

kezdk:

— nagy mennyiségii informéciét és nagyszamn ot-
letet ad a feladatok megoldasahoz,

— gyors, egyszerii lebonyolitdsi és viszonylag ol-
cso,

— konnyen attekinthetd és értékelhety erdményt
ad,

— sor kertilhet egymiés otleteinek azonnali érté-
kelésére,

4.1.6. A médszer korldtai, illetve hdtrdnyai

A modszer korlatai, illetve hatranyai a kovetkezok:

— a szakérték nagy része nem szivesen, vagy egy-
altalan nem szoélal meg nyilvanos értekezleten,

— az un. ,hangadék” talzottan pefolyasolhatjak a
vita iranyat,

— a szakértok allasfoglalasiat nagymértékben be-

- folyasolhatja fénokok esetleges részvétele a
konferencian,

— a gyakorlati tapasztalatok azt tdmasztjak ald,
hogy a vita irdnyitéjanak szerepe sok esetben
ugy szélvan sterilizitorként” hatott, vagyis
éppen alkotéképességétol fosztotta meg a cso-
portot,

—- az un, ,mikodési elv”, vagyis az, hogy ,lekiiz-
deni a gatlasokat és hogy ne gyakoroljunk kri-
tikat” szellemileg kevés aghhoz, hogy felkészit-
se a szakértbket 5 feladatok megoldasara,

— a szakértéi konferencia idejének Kitlizése az
idépontok egyeztetése miatt nehézkes,

Ezeknek tulajdonithaté, hogy a brainstorming
— egy atmeneti lelkes korszak utdn — sokat vesz-
tett jelentGségébdl és ma mar tébbnyire kiegészits
eljarasként alkalmazzik, példdul a Delphi-méd-
szernél. Ett6l fliggetleniil is érdemes az eljarassal
megismerkedni, mert mddszereit és megallapiti-
saif az alkotdé csoportok szervezésénél és milkodé-
sénél hasznosithatjuk.

4.2. A Delphi-mddszer

Jelenleg a legismertebb jovékutatési eljards. A
modszer segitségével lehetséges feltirni a tudoma-
nyos haladds és fejlédés varhaty f6irdnyvonalaif,

a bekbvetkezs eseményeket és azok iddébeli sor-
rendjét.
E modszer esetén g kollektivitds — amint az

elébbiekben méar emlitettiik — abban nyilvanul
meg, hogy az elérejelzés targyara vonatkozs szak-
ért6i véleményeket Gsszegezve, azokat statisztikai-
lag feldolgozva és értékelve, az értékelés eredmé-
nyeit a felkért szakértkkel jsmertetve, yjabb eset-
leg helyesbitett véleményadasra kérik fel &ket.

A konferenciaszeriien megtartott kollektiv szak-
értéi véleménykutatastdl, wagyis az elézéekben is-
merteteft brainstormingtél abban kiillénbozik ez
az eljaras, hogy a kérdezés nem személyesen, ha-
nem megfelelden szerkesztett kérddivsorozat se-
gitségével tombténik,



4.3. A SEER-médszer

A SEER-moédszert el6szor 1968-ban alkalmaztik
technolégiai elérejelzések tanulméanyozasara.
Ezzel az eljarassal a Delphi-modszer korlatait &s
hibait kivantak korrigélni, mivel:

— a szakemberek altaldban nem kedvelik a mun-
kat ilires kérdéivek kitoltésével kezdeni. A fel-
adat megértése nagymértékben elésegithetd, ha
a kitoltetlen kérdoivvel egylitt néhany minta-
elorejelzést is kapnak a szakérték,

— a tobbfordulés eljaras nagymértékben lekoti a
szakemberek idejét,

— néhany fordulé megtétele utin a megkérdezet-
tek mar olyan elorejelzések értékelésére kény-
szeriilnek, amelyek kozvetlen szaktertletitkon
kiviil esnek, igy a szakéntd szerepét kisebb ha-
tasfokkal tudjak ellatni,

— a Delphi-moédszer legnagyobb hidnyossaga, hogy
az elemzés nem fterjed ki sem az események
kolesonhatasanak, sem azon események értéke-
lésére, amelyek a kiilonbozd idétava célok meg-
valésitasa érdekében kivanatosak vagy sziiksé-
gesek.

A tovabbiakban a szinektika szerepével és jelen-
toségével ismerkediink meg az alkoté csoportok
szervezésében.

5. A szinektika bevezetése és jellemzése

A szinektika bevezetése a szakértdi véleményezések

egész sorat kidolgozo W. J. J. Gordon, amerikai

jovokutaté szakember, nevéhez fliz6dik — amint
azt a tanulmany beveztGjében mar jeleztik.

A szinektika lényege szintén otletgyiijtés cso-
portmunkédban. Gordon ugyan azonosnak tételezi
fel az egyén és a csoport alkoté tevékenységének
folyamatat, de eredményességét nem, mert szerin-
te egy csoporteszmének Osszessége sokkal maga-
sabbrendii, mint amelyet s személyek egyenként
szolgéaltatnanak. A csoport ugyanis kiegészits osz-
tonzést jelent, mert magaval ragadja tagjait, va-
lamiféle szolidaritast és biztonsagot ad, batorsagot
kolestnoz és nagyobb kockédzatvallalasra késztet.
Médszere alapjan a kreativitds fejlesztésének ha-
rom feltétele az, hogy:

— megéntsiik és felhaszndljuk azokat a tudatalatti
pszichikai folyamatokat, a melyek az alkotas
vagyat elésegitik és osztonzik,

— az érzelmi elemeket az alkotds lényegi elemei-
nek tekintsiik és azokat a racionalitds elé so-
roljuk,

— a problémak sikeres megoldasa érdekében tii-
relmesen és sokoldalian megvizsgaljuk az irra-
ciondlisnak vélt elemeket is.

Gordon szamos eredményes 1jité gondolatme-
net vizsgalata utdn — ideértve a belsé monologot
is — négy alapveté miiveleti mechanizmust hata-
rozott meg. A tovibbiakban ezekkel foglalkoztunk
részletesebben.

5.1. Kozvetlen analégia

Albert Einstein szerint: ,,A kombinaciés jaték lat-
szik az alkot$ gondolat leglényegesebdb jellemzg§jé-
nek.” Feltling tovabbd az is, hogy szamos tudods

eredeti szakatol eltéré tudoményidgban volt fel-
talaléo: egy-egy jelenség kozvetlen megfigyelése
gyakran vezet technikai megolddsokhoz. Példaul:
a kristalyos szerkezetli vékonyrétegek, a tavkoz-
lésben ma mér jol ismert és igen gyakran alkal-
mazott, a nagyfrekvencidju elekiromagneses hul-
lamok erdsitésére, illetve atalakitasara szolgald
paranyi kristdlyberendezések — az un. tranzisz-
torok? — bevezetése.

5.2. Személyes analégia

A beleélés termékeny gondolatokat ébreszthet, Ha
a csoport tagjai azonosulnak a téma egy vagy ma-
sik elemével, az ilyen jelleg(i jaték soran elébuk-
kanhatnak olyan otletek, amelyek egyébként soha
sem lattak volna napvilagot. Példaul: ahhoz a gon-
dolathoz, hogy az 4asvéanyolajat gy hozzuk fel-
szinre, hogy kutakat beoltunk anaerob mikroorga-
nizmusokkal, amelyek elszaporodasa mintegy fel-
préseli az olajat, a kovetkezé gondolatmenettel is
el lehet jutni: En vagyok az olaj. Evmillick 6ta
nyugszom a Fold gyomraban. Mi-kényszerithet ar-
ra, hogy innen elmenekiiljek? Nagyereji tama-
das? Jarvany? Az azonosulds folyamata igen gya-
kori a gyermeki gondolkodasban és az alkoto ké-
pesség igen jelentés {ényezdje, amelyet a maj ok-
tatdsi rendszer tokéletesen elfojt.

5.3. Szimbolikus analégia

A személyiség tudat alatti mély rétegei sokszor
szimbolumok forméjaban bukkanak fel a tudat-
ban, bizonyos képek villimgyorsan jelennek meg
és tlinnek el a tudatb6l. Ezek gyakran egy adott
1j és jelent6s realitds jelzései és érdemes ket —
tiinékeny jellegiik ellenére is — az alkoté folya-
matban felhasznalni.

5.4. Fantasztikus analégia

Ez az analégia a szimbolikus analégidhoz nagyon
kozel all6 forma, bar Gordon elkiilonit belble egy
kiilon tevékenységi elemet. Az dlmodozéas szabad-
saga, amely eddig a miivész jussa volt, biztositva
van a tudés és a szakember szamara is, de a cso-
porton beliilli kommunikéciés jaték ellendrzése
alatt.

7 Ferdinand BRAUN (1850—1918), mint fiatal wiirz-
burgi tanar iskolai szertardban az 4asvanyok veze-
t6képességét tanulményozva tapasztalta, hogy a
galenit kristdly — az 6lomszulfid — csupdn egyik
irdnydban vezeti az elektromos aramot. A jelensé-
get ma ,félvezetés”’ névvel jeloljiikk, de ennek a fel-
ismerésnek annak idején nem tulajdonitottak kii-
16ntsebb jelentéséget, hiszen egyeniranyitdsra -
amelyre j6l felhasznilhaty — akkor még nem volt
sziikség. A félvezetbk tanulményozidsa vezetett el
aztdn a radié- és az elektrotechnikdban kiterjedten
hasznélt tranzisztorok felfedezéséhez, amelyek az
elektronesdveket igen sok tekintetben helyettesitik.
Méretitk, stlyuk minimdélis, dramfogyasztasuk alig
van, egyszoval igen sok elényds tulajdonsdggal ren-
delkeznek. A tranzisztort 1947-ben talalta fel W.
B. SHOCKLEY (1910—) amerikai fizikus, amiért
1956-ban Nébel-dijat kapott, elsé készitéi a Bell-
laboratérium (USA) kutat6i 1957-ben szintén Noébel-
dijban részesiiltek.
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6. Az j magatartisi formak kifejlesztése

Az elébbiekben ismertetett négy tevékenységi
mechanizmus alapvetéen (1j magatartasi formékat
kivin a szinektikai csoport tagjaitél, és pedig:
— jatékossagot,

— a szokatlan irédnti érzék kifejlesztését és

— a kutatasban valé részvétel romét.

ElsGsorban a jdtékossdgot kell kiemelni.
Az onmagaért valé jatékra gondolunk, mint ahogy
a gyermek csindlja, minden terv nélkiil, a jaté-
kon bellili szituaciok &allands véaltoztatdsaval, a
szimbolikus kifejezések spontaneitasdval. A. Ke-
kulé® példaul ilyen jatékos fantdzidlgatasokkal fo-
galmazta meg a benzolgylir(i szerkezetére vonat-
kozo elméletét.

A szokatlan irdnt;
tése két irdnyban torténik:

— a szokatlant megszokotta,

— a megszokottat szokatlanna
valtoztatni.

Az els6 esetben megfelel6 elemzéssel kell a
csoport 4ltal felvetett rendhagyo, illetve tévhitnek
latsz6 gondolatokat elfogadhatéva tenni.

A miasodik esetben a csoportnak szét kell tor-
delnie, fejére kell allitania és §ssze kell zavarnia
a megszokott képeket, sablonokat, sztereotipidkat,
ugy, hogy azok szokatlanna véljanak. Ehhez fel
lehet hasznédlni a metaférakat, dz ellentétes sz6-
péarokat stb.

A feltaldlé alapveté képessége, hogy észreveszi
a szokatlant a mindennapi valésidgban. Henri Vi-
dal mérnsk az un. ,vasalt £61d”® technikajat tgy
fedezte fel, hogy latta, amikor az utcaseprg egy
sétanyon homok és tlilevelek keverékébsl allo -
pacot sepert dssze. A latvanyban az volt a szokat-
lan, hogy a homokkupacok fala szinte fiiggbleges
maradt.

Végiil a kutatds 0r6me emlitheté, amely
értékes jelzd szerepét tolti be, s egy uj termékeny
nézépont kialakuldsat segitheti el6. A hedonikus
allapotot kell -keresni, hogy a résztvevék a lehet-
séges valtozatok kozilil a legmegfelelébb felé ti-
rekedjenek. Ebben a kivalasztdsban jelentds szere-
pe van humornak, az esztétikai élménynek és a
tarsalkodasra valé hajlamnak.

érzék fejlesz-

8 August KEKULE von Stradonitz német kémikus
(1829—1896). Elébb a genti (Belgium). majd a bonni
egyetem kémia tanéra volt. Nevét kiilonésen benzol-
tedridja tette ismertté. — A benzol a kOszénkétrany-
gyartds egyik mellékterméke, Eteres aromdj, szin-
telen és gyulékony folyadék. Igen fontos alapanyag.
A benzolgylirti a benzolmolekula hat szénatomjé-
nak kapcsolédasi forméja; véltakozé péros és egy-
szer(i kotéssel a hat szénatom szabdlyos hatszoget
alkot.

9 ,La terre armée, azaz ,a vasalt fold” geotechni-
kaj szakkifejezés, amely egy 1j konstrukei6éia tam-
falszerkezetre vonatkozik. Az otlet Henrj Vidal
francia mérndk nevéhez fzddik, amelynek lénvege
az,_ hogy az alacsony huzészilardsésa talait fém-
szalagokkal lehet megerdsiteni., Az Gj tamfalszerke-
zet leirdsa 1966-ban jelent meg, amely szinte szél-
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7. A szinektikai médszerek alkalmazasa

A szinektikdt — bar egyéb teriileten is hasznéljak

— elsésorban az iparban alkalmazzik. A szinekti-

kai moédszerekkel megszervezett alkoté csoport al-

taldban 5—8 kiilonb6z6 képzettségli tagot — ugy-

mint; tervezét, szerkesztSt, szakmunkést, szerve-

z6t, managert, piackutatét, pszicholégust, szocio-

logust, jogaszt stb. — foglal magéaba, akiket a

véllalat vezet6je, szakérté bevonasaval valaszt ki.

A kivalasztasndl irdnyado, hogy a csoport tagjai-

ban egyenként, de legaldbb osszességiikben meg-

taldlhatok legyenek az alabbi tulajdonségok:

— a metaforikus készség,

— a kezdeményezé készség,

— a szolgdlatkészség,

— a kézligyesség,

— a kockazatvillalasra valo készség,

— a kiegyensulyozott érzelmi vilag,

— az egyultmikodési készség,

— a tarsadalmi és gazdasagi pozici¢ figyelmen ki-
vil hagyésa.

A csoport létszamanak, szakinai Osszetételének
és a kollektiv munka idétartaméanak konkrét meg-
hatarozasa természetesen a kitizott feladat jelle-
gétol és hataridejétsl fligg. Megalakuldsy utdn a
csoport kb. 1/4 vagy 1/2 éven keresztiil havonta
egy-egy hetet tolt kozos munkaval a szakvezetd
— az un. szinektor — irdnyitdsa mellett. Ez az
id6 sziikséges és elegendé ahhoz, hogy a csoport
osszekovacsolodjék és a csoport tagjai a sajat szak-
mai tudasuk alapjan foglalkozhassanak a szinekti-
ka moadszerével, felhaszndlva a megfelelé szak'ro-
dalmat is.

Ezen el6készité idoszak utdn kezdi meg a csoport
a probléma megoldasara iranyulé tevékenységét. A
probléma feltarasara Gordon az alabbi induktiv
modszert javasolja:

— a probléma megfogalmazasa,

— megbaratkozas a szokatlan elemekkel,

— a probléma elsajatitasa,

— a lehetséges megoldasi mechanizmusok,

— a megszokottnak szokatlan szempontbél valéd
tekintése,

— a pszicholégiai hangulatkeltés, illetve a prob-
léma megkozelitése ebben a hangulatban,

— 10j szempontok feltarasa,

— a megoldasi javaslat.

soséges fokban alkalmazza azt az elvet, hogy egy
foldet megtamaszté szerkezet anndl gazdasdgosabb,
minél jobban kihasznéljuk a talajtomegek sajat szi-
lardsdgat, s minél jobban bevonjdk a talajt a szer-
kezet er6jatékaba; igy magat a szerkezetet teher-
mentesitjiik. A konzolos falak, a talpas tamfalak
is ezt a célt szolgiltdk, de a ,vasalt talaj” szalag-
elemei is Gsszességiikben igen jelentds feliileten ad-
jak 4t a foldnyomaési fesziiltségeket sirlédas pévén
a hattoltésnek. fgy maga a megtidmaszts elem egé-
szen kis mértékkel és természetesen ennek kovet-
keztében igen gazdasdgosan késziilhet el. — Az el-
jarast hazankban is alkalmazzdk: 1978-ban Fényes-
litkén — a Tiszdndl — egy rovid kisérleti tamfal-
szakaszt, majd az 1980-ban a si6foki hid két atel-
lenes végén 60, illetve 65 m hosszisdgban vasalt ta-
lajtamfalat épitettek.



A csoport kiils6é szakértéket is bevonhat. llyen-
kor i{igyelni kell azonban arra, hogy szakmai esz-
mecsere ne zavarja meg a csoporton beliil kialakult
sajatos nyelvhaszndlatot és a csoportnak a megol-
dés keresésére irdnyuld jatékosan naiy magatar-
tasat.

Kovetkeztetések

Az el6z6ekbdl kitlinik, hogy Gordon médszere el-
sosorban az amerikai vallalatokban kialakult sa-
jatos légkornek felel meg. De kétségtelen, hogy
némi médositassal Eurépaban is eredményesen
hasznélhaté, amint ezt a francia példak is bizo-
nyitjdk. Kiilonosen, ha figyelembe vessziik aztaz
elvet, amelyet mind az elmélet, mind a szakmai
gyakorlat alatdmaszt, hogy legyen sz6 akar val-
lalkozasok eldkészitésérdl, akar progndzisokrol —
a megbizhatésag fokozdsa és a racionalitds érde-
kében — elengedhetetlen tobb madszer egymast
kiegészité és ellenorzé alkalmazasa. E tanul-
méanyban is lathattuk, hogy egyes médszerekbe
beleéplilnek mas moadszerek. A kiilénbéz6 maod-
szerek tehat nemcsak egymastél fliggetleniil ke-
riillnek felhaszndldsra, hanem egymdasba
épiilve is. A modszerek egymdasba éplilése azt
jelenti, hogy egy Osszetettebb médszer valamely
fazisat mas modszerek szolgédltatta eredmények
elemzése képezi, illetve egy-egy adott mddszer in-
formaci6és hatterét egyéb modszerek eredményei
szolgaltatjak.

A szinektikai moédszerekkel s mas kiegészité és
ellendrzé eljarasokkal a szervezett alkoté csopor-
tok mikodtetése elsosorban az alabbi tertileteken
bizonyultak eredményesnek:

— a gyartméanyvalaszték bovitése,

— 1j technolégiak kidolgozasa,

— az értékesités fejlesztése,

— tervek, progndzisok, vallalati startégiak ki-
alakitasa,

— a vallalati szevezet modositasa, stb.

Megemlithetd még, hogy a szinetikai mddsze-
rek alkalmazidsa — a tapasztalatok szerint — a
vezet6i utdnpétlas, illetve a kivalasztés, valamint
a képzés és tovabbképzés teriiletén is igen hasz-
nosnak bizonyultak.

Hazankban a korméanyzati gazdasdgiranyitas
szervezeti rendszerében a kozelmultban tortént
nagyobb léptéki valtoztatisok utdn megkezdédott
a vallalati belsGé szervezeti rendszer korszertisité-
se is, amely uzemmérettdl fliggetleniil nagyobb
teret biztosit az 6ndallé kezdeményezés, az alkotd
munka és az ésszerd kodkézatvallalas kibonta-
koztatdsdhoz, a miuszaki-tudomanyos kutatas és
fejlesztés, a termelé munka és a piaci tevékeny-
ség hatékonyabb szervezeti Osszehangoldsdhoz. A
kialakul6 tulajdonosi szemlélet és a fokoz6dé
gazdasdgi kényszer erdsiti a vallalkozéasi szelle-
met és serkenti mind a vallalati, mind az egyé-
ni érdekeltséget.

A vallalkozési folyamat eredményességének
alapvetd feltétele a jo dontéselokészités. A szak-
irodalom és sok mas tapasztalat is wutal arra,
hogy az alapos dontéselokészités altaldban csak
rugalmas szervezeti formdkban, igy elsésorban

az un. alkoté csoportokban oldhaté meg
a legsikeresebben. A csoport eredményes miiko-
dése csak ugy biztosithatd, ha tagjai a szervezeti
hiearchidban betdltott rangjukat félretéve —
egyenragu parntnerekként — tandcskoznak. vitat-
koznak, optimalis kompromisszumokat kotnek és
végiill megvalésithaté javaslatokat tesznek. Az
ilyen csoportoknak mivel nincsenek és nem is le-
hetnek dontési joghi vezet6i, megszlinik az el6b-
biekben méar emlitett Gn. ,poziciéhoz koétott igaz-
sag” igényének és elfogaddsanak kellemetlen, s
mindig felelésségmentesité lehetGsége.

Mindezekbdl kiindulva és tanulményozva az
iparilag fejlett orszagokban az alkoté csoportok
tevékenységét jellemz6 néhany fébb kritériumot,
ma mar azt mondhatjuk, hogy semmilyen alap-
vet6 kiilonbség nem gatolja e munka és szerve-
zési forma hazai sikerét. Igen fontos ¢és aktudlis
feladat tehat, hogy a vallalatokndl széles korben
megismerjék és alkalmazzdk az alkoté csoportok
szervezésével és mikoédtetésével kapcesolatos méod-
szereket, amelyek kiilonosen a vallalkozasok —
és a prognozisok elGkészitésében” hatékonyan se-
githetik a vezetést.
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Vallalkozé véllalat. Népszabadség,

Le Progrés

de psycholégie,

»Alkotoé csoportok szervezése és miikodtetése”
cimi{i tanulmany annotaciéja

A tanulmény célja az hogy csoportpszicholégia és a
kollektiy szakértGi véleményen alapuls prognosztika
néhany kérdésérd]l tdjékoztatdst adjon, tovabba  az,
hogy kozelebbrél bemutassa az alkoté csoportok fébb
je}lemzéit, illetve szervezésiik és miikodésiik felté-
teleit,

A tanulmdany elkészitésének nem titkolt célja volt
az is, hogy a véllalati vezeték tdjékoztatisdn tilmend-
en — ha szerény mértékben is — hozzdjaruljon a.
fiatal miszaki és gazdasagi kaderek kezdeményezd
készségének és altaldnos miiveltségének fejlesztéséhez
is.
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A faporrobbanas elméleti alapjai és védekezési modszerei

Dr.h.e.Dr.Szabé Dénes:

Bevezetés

Az elmult években tobb tragikus baleset tortént
és silyos anyagi kérok keletkeztek a faiparban a
faporrobbanasok miatt. A faporrobbandssal a
Faiparban tobb cikk (1. 2. 3. 4.) foglalkozott,
mind a robbands okaival, mind a megel6zés méd-
jaival. Legutoljara Dr. Lézér L. és Lele D. kozolt
értékes adatokat a BUBIV-ndl tortént robbands-
rél és ezzel kapesolatban irodalmi osszefoglalét
adott a faporrobbandsok elhéritdséirol.

A hazai vonatkozdsu szélesebb kor{i porrobba-
nésos esetekrdl és az elméleti alapokrdl nem esett
sz06, ezért gy vélem, hogy az Osszegy(ijtott hazai
adatok és az elméleti alaprdl sz6l6 tajékoztatém
érdekli a Faipar olvaséit.

A FATE Miiszaki- és Kornyezetvédelmi Bizott-
sdga (MKB) véllalati adatok alapjin megvizsgélta
az 1980—1984. év iddszakdban a hazai faiparban
el6fordult porrobbanédsokat.

Az Osszesitett adatokat 1. tdblizatban kozoljiik.

Elemeztiik a véllalati adatok alapjén a fapor-
tiizet elGidéz6 okokat is, ezt a 2. tdblizat tartal-
mazza. Az 1. és 2. tdbldzat szdmai (22 és 29)

< 1. tablazat

Faipari faportiizek és robbanisok megoszlisa
1980—1984 idGszakban

Megkérdez
vilalater . Tz v. fapor.
Megnevezés ey robbands volt
db 9% -ban db %
1980—1984 év
idészakdban
~ a-viallalati
eloszlds 103 100 22 21,4
Tfizeset 18 82
Porrobbands 4 18
Csiszolatpor
elszivasdbol - 9 41
Ffirészpor-forgdcs

elszividsdbol 2 9

2. tablazat
A faportiiz keletkezésének okai

esetek szdma

0
db Jo

Faport(iz keletkezésének okai

Szerszamtél (fémes anyaggal valo
érintkezés vagy felmelegedés

miatt) 12 41
Gépelem melegedésétol — ékszij-

t6l 3 10,5
Kontakt v. hengercsiszologépnél

ke letkezett csiszoldastol 6 21
Elektrosztatikus szikratol | 3
Szérito- és felilletkezeld tizemben

hétal 3 10,5
Szervezetlenséghol 2 7
Tsmeretlen okbol 2 7
Osszesen: 29 100
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kozotti eltérést az magyardzza, hogy egy-egy
iizemben tobbszor is volt faportiiz.

A téblazatok adatainak elemzésekor szembet{ing
hogy a felmért villalatok 229;-4ndl fordult el6
faport(iz. Szerencsére csak négy vallalatndl volt
porrobbands, hérom esetben silyos és haldlos
baleseteket is okozott. Ebbil kovetkezik az a
megéllapitds, hogy altaldnossédgban a hazai faipari
iizemeknél a légtechnikai berendezések dllapota
nem kielégits és erre nagyobb gondot kell a jovi-
ben forditani. Tudoméasul kell venni, hogy a por-
és forgdcselszivé berendezések elavuldsi ideje
kb. 10 év és ezutdn egy egészséges rekonstrukeiéra
van szitkség. A technoldgiai véltoztatdsok esetén
a feljitdsra még hamardbb sziikség van.

Ezt indokolja az is, hogy tjabb épiiletgépészeti
berendezéseket hoznak forgalomba, amelyek jobb
hatésfokiak és kevésbé energiaigényesek.

A 2. tdblazatban feltiintettem a faportiiz kelet-
kezésének okait is. Ha elemezziik az okokat szem-
bet{inG, hogy a portiizeket legnagyobb szézalék-
ban a forgicsolészerszdm okozta, rendszerint a
faanyagban levé fémes anyaggal val6 érintkezés-
nél szikra keletkezett és ez a légcsatorndban
leitlepedett [tirészporban kiszétizet okozott. Kelet-
kezhet tiiz életlen szerszdmt6l és beszorulé fada-
raboktél. Mindkét esetben a fa elszenesedik, pa-
rézsl6 szikra keletkezik és éppen tigy tiizet okozhat
a fécsatorndban levé flirészporban. Ebbél ilyen
esetekben a TMK gondatlan munkéjéra is lehet
kovetkeztetni. Gyakoribb azonban, — kiilénosen
forgéeslapok megmunkéléasindl — hogy fémes
anyaggal vagy kvarchomokkal szennyezddés ko-
vetkeztében 4ll el a gytjtészikra.

Az el6bb mér utaltam arra, hogy ezek a szikrdk
csak akkor veszélyesek, ha a fogy(jté légesator-
ndban leiilepedett fiirészpor van. Helyes tervezés
esetén a féesatorndban legaldbb 18—22 m/s lég-
sebesség kell legyen, hogy a légesatorna fémtiszta
legyen. Ez esetben az dramlé levegd hiité és
oxiddlé hatéséra a szikra hamar elég és nincs
gyGjté hatésa. Ugyancsak rendkiviil fontos a
ventillitor kivdlasztdsa is. Sok esetben helyes
légesatorna tervezés esetén is el6fordul, hogy a
tervezd a ventillitor munkapontjit (M,) a jelleg-
gorbe magasabb pontjin vélasztja ki (1. dbra).

Ilyen esetekben konnyen elGfordulhat, hogy a
berendezésben valamilyen okbél (beporosodott a
porsziiré, nagyobb fadarab torlaszolta el a lég-
csatorndt, beboltozédott a forgdes tarolé stb.)
megn6 a rendszer ellendlldsa és a munkapont
eltolédik (M,).

Az 1. dbrédn jol lathatd, hogy ilyenkor kis nyo-
mésemelkedés is nagy levegémennyiség csokke-
néssel jar (V,). A levegd mennyiségének csokkenése
egyiitt jarhat el&szor nagyobb forgdcsdarabok,
utdna firészpor leiilepedésével, igy megteremto-
dik a kaszoétliz keletkezésének lehetdsége és ve-
szélyhelyzet 4l eld.
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A 2. tablazatbol az is kitiinik, hogy afaportiizek,
illetve faporrobbands leggyakrabban a kontakt-
vagy hengercsiszol6gépnél keletkezik (21 9,). Ennek
magyarizata nem csak a keletkezd finom eloszlést
fa vagy lakkporban keresendd, hanem ha a
csiszolopapir és a faanyag kozott a bedllitott
vastagsdgnil mnagyobb a kiilonbség, akkor az
ers surlédds kovetkeztében a levélasztott szem-
csék izzésba jonnek. Ez kulonosen nitrolakkpo-
rokndl veszélyes.

Keletkezhet faportiiz felmelegedett gépelemtdl
és szarito, illetve feliiletkezel6 berendezés meleg
alkatrészeitsl is. Ennek oka a leiilepedett fiirész-
porban (aerogél rétegben) a melegt6l ongyulladas
kovetkezik be. Ezért sziikséges a csovekre leiile-
pedett faporréteget eltdvolitani mind a szérito-
iizemben, mind egyéb légtechnikai berendezések
légesatorndirél, illetve gépelemeirsl (pl. csap-
égyakrél).

A porrobbanis elméleti alapjai

A faiparban keletkezett faporokat dltalénosségban
felosztjuk:

— durva szemcsenagy- d.=0,3...2 mm
faporokra séga

— finom fa- szemesenagy- d.=0,1...
porokra, sdga 0,3 mm

— nagyon szemcsenagy- d,=0,1...
finom fa- séga 10 ym
porokra,

Megjegyzem a fafajtdk porai kozt is kiilonbség
van, mert a kemény lombos fafajok fiirészpora
sokkal finomabb, azaz kisebb szemcséjii, mint a
szélas feny6féléké.

A faipari megmunkéldsok sordn még a kvetkezs
robbanésveszélyes porokkal kell szémolnunk:

— csiszolatporok, amelyek lehetnek
a) fapor és kvarchomokszemesék finom keve-
réke (d, <30 um)
b) lakkesiszolat porok (mitro, ill.
porok (d,< 10 um)
— forgdeslapok flirész- és csiszolatpora.

polieszter-

A fa megmunkélisindl keletkezs fiirészporok
szemesefinomsdginak eloszldsira  vonatkozéan
legjobb attekintést dr. Varga Mihdly (EFE) kisér-
letei mutatnak.

A 2. dbrdn lathato, hogy a kiilonbozé véllalatok-
t6l (zér6jelben a soproni vallalatok megnevezése)
kapott flrészpor és forgdcs analizise milyen eltérs.
A faporszemcséii eloszldsa legveszélyesebb a
esiszolatporokndl, 22,5 pm-nél 82-849-ig tartal-
maznak robbandsveszélyes port. A szaggatottan
behtzott vonal (7) jelzi a forgéeslapok flirészporé-
nak szemcse eloszldsdt, a 22,5 pm-nél a robbanés-
veszélyes por részardnya kb. 409%,, ami azt igazol-
ja, hogy kevésbé veszélyes, mint a csiszolatporok.

PORSZEMCSEK ELOSZLASA
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dtméré, mm
. tbra Porszemcsék closzldsa, 1. fenylforgdcs (YPF A ),
. fenyofirészpor (TAEG ), 3. fenylftrészpor (YPFA),
nydrftrészpor (TAEG), 5. csiszolatpor (FORFA),
esiszolatpor (YPFA), 7. forgdcslap firészpora
(NXFAK)
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Az égés terjedése szempontjabdl leggyorsabb
a lakkesiszolatpor, leglassubb a forgéeslapok pora.

Ezek a porok a leveglvel egy meghatarozott
an. kritikus koncentrdaciondl robbanésveszélyes
elegyet alkotnak. Koncentricionak nevezziik az
egységtérfogatban levé anyagmennyiséget (g/m?),
a mi esetiinkben az egy m? levegSben levi g-ban
mért poranyagmennyiséget.

A levegivel keveredett finom eloszlast éghetd
porok csak akkor robbannak, ha a kritikus hatér-
értékli  koncentrdciot elérték. A koncentricié
als6 hatarértékét (ARH) altaldban az irodalom
szerint kiilonféle értékekkel adjak meg:

— kiilfoldi ARH 12 g/m?
irodalom
szerint
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— ABEO XIII. ARH
tablazata
szerint

— A felsé
robbanési
hatérértéke FRH 1,5—2 kg/m?

A robbandsi koncentrécids értékek nagy szordsa
azt mutatja, hogy ezek fiiggnek a por finom elosz-
lisdtol, a szemcsenagysagtol, a gyuajtészikra
energiatartalmatél, a faporokban levé gyalékony
illbanyagokt6l, s6t a nedvességtartalomtol is.

Irodalom szerint 50 %-nél nagyobb nedvesség-
tartalma por nem robbanékony.

Ha a fapor-levegé keverék koncentricidja
12 g/m? érték alatt van, a porkoncentrécié veszély-
telen, mert a porszemek til messzire tdvolodnak
el egymaéstol, ahhoz egy mar ég6 szemese a szom-
szédsdgdban lev6t meggyijthassa.

Az als6 kritikus hatérérték azonban nem egy
hatérozott érték, mint sokan vélték, mert az iro-
dalom (7) szerint a forgécslap filirészpordabdl
200 g/m?® porkoncentricié mellett a kisérletek so-
rén nem kaptak sem lobbandst, sem robbandst,
esak 750 g/m? porkoncentrécié mellett keletkezett
robbands. Més az eset a hidrogénnal torténd érzé-
kenyités mellett, mert a kisérletek sordn ugyan-
azon porndl 0,3 térfogatszazalékos hidrogént
tartalmaz6 levegSben 200 g/m3? porkoncentrécié
mellett azonnal robbands tértént.

A magam részérsl valészinfinek tartom, hogy
a mér emlitett BUBIV porrobbandsnél a légveze-
ték kimosésa kovetkeztében a vizpardk keresztiil
hatolva a ventillitor utdn levé izzé porrétegen
elbomlottak és szintén keletkezett hidrogén és
CO géz, ami a ventilldtor beinditdsa utén a levegs-
vel érintkezve inicidlé robbandst okozott és a port
felkavarva, a porzsdkokat leégetve detondciét
hozott 1étre.

Az egyes fogalmak tisztézdsa végett meg kell
ismerkedniink az égési-robbandsi folyamatokkal.
Az éghetd anyagok égését gyulladdsi folyamat
el6zi meg. Rendszerint hémérsékletnivekedés
kovetkeztében a kémiai reakcidk felgyorsulnak és
bekovetkezik a gyulladds. Ezzel indul el az anyag
égése, melynek jellemzdje a langképzbdés és a fény-
jelenség. A ling tovébbterjedési sebessége szerint
az égés lehet:

40 g/m3

— lass égés (1 m/s alatt)
— lobbanis (4—10 m/s)
— robbanés (100 m/s)

— detonéci6 (100—1000 /s)
Az égés jellemzii :

— v terjedési sebesség véltozé és fiigg a kiilsG
koriilményektél,

— az 4talakulds frontjén kicsi a nyomésemelke-
dés,

— a héétadds terjedés Gtjan torténik,

A robbands jellemzoi :

— valtozé sebesség,

— igen nagy nyomésemelkedés a robbanés helyén,

— a terjedés meghatdrozéja az adiabatikus komp-
resszio,
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A detondcio jellemzoi :

— igen nagy terjedési sebesség,

— 4lland6 sebesség,

— a detondcié a lokéshullima éltal terjed tova,

— a nyomés emelkedés a lokéshullim frontjén
101 Pa is lehet.

A 3. dbrdn mutatom be az id6 fiiggvényében a
fenti folyamatokat, jél ldthat6, hogy égés és
robbanés kozott lényeges a kiilonbség, mig a deto-
nécié a robbands dllandésult forméja.
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3. dbra Ldngsebesség fitgguényében égés, robbands, deto-
ndcio lefolydsa

A porkoncentréci6, a nyomés és a héfok kozotti
osszefiiggéseket a 4. dbrdn mutatom be.
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4. abra Porkoncentrdcié befolydsa az égési és robbandsi
jelenségekre

Az 4bréan jél lathatd, hogy a nyomédsemelkedés
adiabatikus gorbe mentén né, robbanéképes elegy
csak az ARH és FRH kozott johet 1étre. Jellemzs
még a maximdlis robbandsi nyomés (Ppax),
amely alatt a zért térben toérténé robbands esetén
a legnagyobb mérheté nyomés és a kezdeti nyo-
mdas kozotti kiilonbséget értjiik. Az ideiglenesen

el6alls6 maximdlis nyomésniovekedés (%’] a

tartdlytérfogatatol fiiggben a kovetkezs képlettel
fejezhetd ki
(d_p) *Vi=Kg(bar -m: s—1)

max

dt
ahol -

V a mindenkori tartdlytérfogt m*-ben

K a porfajtatol fiiggs jellemzs

A Ky jellemz6 fiigg az adott por robbanékony-
s8gétol, a szemcese nagységitél, a turbulensdram-



las fokétdl, a levegG-por keverék koncentraci6ja-
tol, a gyudjtas illetve a gyuajtdsforrés erdsségétol.
A kezd6 gyijtdsi energia kb. 50—100 W. s.
A gydjtdsi h6mérséklet alatt azt a legkisebb hGmér
sékletet értjilkk, amelynél a faporbol kiboesdtott
illéanyagok meggyijtva folyamatos langgal égnek.
Ez kb. 250—300 °C.

Az NSZK-ban K értékeket tablazatban fog-
laltdk 6ssze és a szamitott értékeknek megfelelGen
nomogramin Utjan hatédrozhaté meg a berendezés-
hez tartozo6 hasadé-nyilds nagysdga. Ezen nagysagot
biztositani kell, mert porrobbanasnil, mint nyo-
mascsokkentd szerepel, azaz méar 1,1 bar-nak meg-
felel6 nyomdsndl a hasadé-nyilé feliilet kinyilik,
igy a robbandsi hulldm a szabadba vezetddik ki.

A porrobbanis feltételei és megelézése,
illetve hatisanak csokkentése

A porrobbanés létrejottéhez, mint mér a hivat-

kozott irodalmak is ismertették (2, 3, 4, 6) harom

alapfeltétel sziitkséges:

— éghetd illetve robbandsveszélyes finom eloszlast
por megfeleld koncentraciéban,

— hyu]tofnmas (szikra, ldng, magas héfok) meg-
felelG gyujto energiatar talomma]

— oxigén (levegd),

Ha ezen feltételek koziil valamelyik hidnyzik,
robbands nem kovetkezik be. Az eddig ismert
porrobbandsok égéssel parosulvaskiovetkeztek be.
Bzt azért hangstilyozom ki, mert az elszivivezeték-
ben lerakodott faporban kiilsé behatdsra keletkez-
nek tlizgdcok, amelyek lassan terjednek a cséve-
vezetékben és a porrobbands csak a megfeleld
robbandsi koncentracié keletkezése (pl. porfelka-
varas) esetén lép fel az égés és a levegd hatdséara.
Ehhez megfelelé robbandsi tér is sziikséges (por-
tarold, porsziirGhaz stb.), csGvezetékben tortént
robbanésrél nines informécionk.

A tliz és a robbands megel6zése, illetve a rob-
bands hatdsdnak csokkentésére szolgdlé védelm
médszerek harom csoportba oszthatdk:

@. a tliz és robbands kialakuldsdnak megakadalyo-
ziséra szolgalé médszerek,

b. a mér keletkezett tliz és esetleges robbanis
elfojtdséra alkalmazott médszerek,

¢. a robbands rombolé hatésat csokkent6 méd-
szerek.

al A megakaddlyozé védelmi midszerek

1. A legfontosabb a helyes tervezés, amely bizto-
sitja a cs6vezetékben azt az optimélis széllit
légsebességet, ami mellett por és forgdces leraks-
das nem képzddhet. Ez altaldban 18—22 m/s
kozott van. Ez vonatkozik a csiszolatporokra
is, ezért alkalmaznak kiilfoldon a csiszol6gépek-
nél is a por elszivdsara 20—28 m/s légsebességet.
Ha a légesatorndban leiilepedés tapasztalhaté
(pl Gj ag bekotésénél), a csGesatornatervet
ujra kell szdmolni az emlitett sebességgel és
megéllapitani a meglévs ventillator valdszini
munkapontjat. Ha ez a munkapont nem esik
a ventillitor jelleggorbe stabil szakaszéra,

akkor meg kell véltoztatni a ventillitor fordu- .

latdt és j motort bedllitani a megnivekedett
energiaigény miatt, vagy uj ventillatort kell
betervezni.

2. A faanyagok megmunkdldsat csak jol élesitett
forgdesolé  szerszamokkal szabad végezni.
Firésziizemeknél ajanlatos a hengeresfakban
talalhaté vasszilankok miatt fémdetektort
alkalmazni. A ronkot, flrészdrut a ratapadé
szennyezddésektsl (kavies, homok, sar, stb.)
meg kell tisztitani. Az elszivoberendezés
valamennyi eleme olyan kell legyen, hogy ne
okozzon szikraképzbdést.

3. Az elszivott poros levegs koncentraciéja az alsé
robbanési hatdrnak legfeljebb 209-4t érje el.

4. Ajanlatos a por- és forgdestaroléknal a térfogatot
a befogadoképességitk 2/3-ig tolteni, illetve
ezen szint elérését automatikus nyomaésjelzével,
ellen6rz6 jellel (hang, fény) jeleztetni. Ha a
csiszolatport a forgdcesal egyiitt ugyanazon
taroloba iilepitik, akkor a por részardnya 20
%-nal ne legyen tobb, mert veszélyes koncent-
récié johet létre. A por- és forgdcs téarolékat
célszerli az iizemtdl 12—16 m tavolsagra he-
lyezni, mert a por felkavardsaval robbandsi
konecentrécié allhat el6 és esetleg kozben fellépd
gyajtéforrds robbandst idézhet el6. (OTSZ
19. § . 3. melléklet)

5. Az elektrosztatikus feltolttdésbol szarmazd ve-
szélyek kikiiszobolésére a csbvezetéket és a
fémbsl késziilt berendezéseket foldelni kell.

6. El kell késziteni és igazgatdi utasitdsként ki kell
adni a légtechnikai berendezésekre vonatkozo
vizsgdlati és karbantartdsi technoldgidt, mely
szabalyozza az id@szakonként elvégzendd
vizsgdlatokat és karbantartdsi eljardsokat.

7. Lakkréteg csiszoldsdndl alkalmazott :usékes
porsziirds iilepités nem megfelels, ezért a kon-
takt csiszolégépeknél vizbefecskendezs, pardsi-
t6 berendezéssel kell a csGesatornat ellatni és a
zagy, illetve nedves poros levegd levalasztasira
nedves iilepitd berendezést kell alkalmazni.

bl A mar megkezdbdott tiz és esetleges robbands
elfojtdsdra alkalmazott modszerek

1. Az Orszégos Tlizvédelmi Szabédlyzat 20. §. 6.
bekezdése szerint a szell6z6 és porelszivé beren-
dezések csatorndit a tlizszakaszok kozotti ha-
tarol6 szerkezeten valé atvezetésnél az épiilet-
szerkezethez kapesolédé nem égheté anyagt
elzard szerkezettel (csappantytival) kell ellatni,
amely a keletkezett tfiz hdjének hatdsdra
onmiikodéen a légesatorndt lezdrja és a tiz
tovaterjedését megakaddlyozza.

2. Hatésos hoérzékelGkkel kell meghatérozott
pontokon a fécsatornat ellatni, amely a szikra-
kat, a tlizet észleli és vizporlasztisos eljardssal
meggétolja a tiiz tovaterjedését, illetve a rob-
bands keletkezését. ElsGsorban itt az infra-
voros sugdrzé - jeladékkal ellatott rendszert
ajanlatos alkalmazni, mert ezek gyorsabbban
és automatikusan miikddnek egyben ont6z6
(parasitd) berendezést hoznak miikodésbe.
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3. Tlizesetndl porolték alkalmazdsat nem javasol-
juk, mert az éles vizsugdr éltal felkavart por
robbanédsveszélyes koncentréciét hozhat létre.

e/ A robbands rombolé hatdsat csékkenté modszerek

Ezek a modszerek két csoportra oszthatdk:

— olyan nagy szildrdsdgt konstrukciéra, mely
a robbanas hatésdt kdrosodds nélkiil elviseli.
A faiparban nem alkalmazzék.

— a robbanédsi tilnyomés levezetésére az OTSZ
22.§. 1. fejezete elGirja a ,,B” tlizveszélyességi
osztélyba tartozé helyiségeknél (portéroldk,
porsziirGberendezések helyisége stb.) in. hasa-
dé-nyilé felillet alkalmazdsat a thlnyomés
gyors kiegyenlitése végett. Kovetelmény, hogy
ezek a feliiletek meghatérozott nyomédsértéknél
kinyiljanak és a robbands ereje olyan veszély-
telen irdnyba hasson, hogy azt fal, tets, vagy
egyéb targya azirdnyvéltozésit ne akadélyozza.
A hasadé-nyilé felilletek 4ltaldban konnyfi
szerkezeti tetGk, amelyek nyomésra Kkifelé
nyilnak és rendszerint rugés leszoritdstak.
Az MSZ 595/9 szabvény intézkedik a hasadé-
nyilé felillet nagysdgdnak meghatdrozésérol.
A hasadé-nyil6 feliilet (F) nagysdgét m2-ben
2000 m? légtérig a kovetkezs szémitdssal kell
meghatérozni.

F=f.V ahol

V a helyiség beépitetlen térfogata (m?),

ha a helyiségben beépitett berendezések is van-

nak, azok térfogata csokkenti a térfogatot.

Fa feliileti tényezd, amely

— 0,2, ha a helyiség legfeljebb 200 m?

—0,15, ha a helyiség 200 m3-nél nagyobb.
A 2000 m®-nél nagyobb légterii csarnokok esetében
a hasad6-nyilo feliilet a csarnok hatérol6 feliileté-

nek (oldalfalak és fodém) 309,-4ndl kisebb nem
lehet.

Nyitott kérdés a szabadba telepitett légtechni-
kai berendezések (portérolék, porsziir6k) hasado-
nyilé feliileteinek méretezése. Erre hazai szabvany
még nincs, a BIFI az NSZK-ban érvényes VDI
3673 sz. elGirdsa szerinti méretezést javasolja.

Osszefoglalas

A cikkemben egyrészt igyekeztem a hazai adatokkal
bemutatkozni a portiizek és robbandsok dltal keletkezett
hazai helyzetet, médsrészt ismertettem a faporrobbands
elméleti alapjait.

Végiil megprébdltam egységesen Osszefoglalni isme-
reteim szerint a legfontosabb védelmi mdédszereket.
Megismétlem az alapgondolatot: helyes tervezés, kivi-
telezés és karbantartds esetén minimédlis a portiiz és
robbands keletkezése, de ajdnlatos infravoros fényre
reagdl6 szikrajelzot és ezzel kapesolatos oltéberendezé-
seket beépiteni. Egyben kotelezé a ,,B” tlizveszélyességi
osztdlyba tartozé helyiségeknél hasadé-nyil6 feliilet
alkalmazdsa,
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KULFOLDI LAPSZEMLE

Rovatvezeték : Dr. Molndr Sdndor, Szalay Lajos

Mdsodlagos nyersanyagok: a gazddl-
kodds tarfadléka Vtoricsniie reszur-
szlii — rezerv ekonomiki) — LEBED’
A, N.: 1985. 10. sz. p: 1—2.

Az évente keletkezé masodlagos
felhaszndldsba bevonhats fahulladék
mennyiségét a Szovjetunitban 100—
120 milli¢ m3-re hecsiilik, A kelet-
kez6 ,zoldhulladék™ (fGleg feny6id)
beesiilt mennyisége 15 millig ton-
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na/év, a kéregé 18 mill. m3/év. A
szerzé ramutat arra, hogy 1980. év-
hez wviszonyitva a fahulladék fel-
haszndlas mértéke 25%,-kal niveke-
dett, de még igy is 1984, évben a
keletkezd fahulladéknak csak 40%-
4t hasznaltak fel technologia; cé-
lokra. A felhaszndldsi ardany nove-
lésének lehetdségei adottak (celluldz,
agglomeralt lapgyanté ipar, kémiai,
biotechnolégiai feldolgozas, a flrész-
aru hulladék hossziisagi, szélességi
tolddsa, energetikai hasznositas stb.),
ehhez azonban sziikséges biztosita-
ni a megfeleld gépi-technolégiai és
okonomiai feltételelket.

A faanyag mérésének és szdmba-
vételének korszerisitése (Szoversen-

sztvuem obmer i ucset dreveszini)
— MERKUROV, P. A.: 1985. 11. gz.
p: 23—26.

A gyakorlatban ma még diéntd
meértékben z hengeresfas valasztékot
egyedenkénti bemérését alkalmaz-
zak., A rendkivil munkaigényes
szambavételezés; miiveletek (bemé-
rés, myilvantartdsba vétel, kobozés)
probléméjat noveli a tobbszéri is-
meétlés (kitermelés szallitds, foga-
dds, maglyazas, beadas iizembe) ki-
alakult gyakorlata. A korszerd cso-
portos mennyiség meghatarozas le-
hetésegeit elemezve a szerzéd el-
sosorban sulymeérésen alapulg  és
viziszallitis esetén a hidrostatikus
moédszereket ismerteti.



A fa mint anyag és a repiilés |.

Dr. Petri Laszlé

Még megjelenése elétt — mint a szerkesztébi-
zoftsdg tagja — olvastam Siméné Avarosy Eva
lirai hangvételli és a repiilési hagyoméanyok hasz-
nossagatol ihletett cikkét, amely a ,Faipar” el6-
z6 szaméaban jelent meg.

A cikk olvasdsa kapcsan olyan konkrét emlé-
kek felelevenitésének kényszere szoritott irdsra.
amelyek feltétleniil jol szolgéljdk a fa — mint
nyersanyag irdnti megbecsiilés ligyét. Valamit
talan torleszthetiink abbél az adéssiagbol is, amely
az elmult évtizedek — taldan nem is egészen jo
irdnyba haladé — rohané ipari fejlédése soran
halmozoédott fel azzal, hogy a természetes fa-
anyag tulajdonsdgainak tiszteletét mellézve, a
meglevs nyersanyagokkal — megfelelé gondossag
hijan — nem megfeleléen gazdalkodunk.

De visszakanyarodva az idézett cikkhez, az a
Rotter Lajos, akinek 1936-os ,fegyvertény”-ét
Siméné Avarosy Eva felidézte, mint végzés gé-
pészmérnokhallgaté mar 1923-ban (!) Feigl Fothy
Gyulaval és fivérével Laszloval vallalatot alapi-
tott (FEIRO volt a vallalat roviditése) és 1924—
25. évben mar harom (!) repulégéptipust alaki-
tott ki, amelynek korszakos ujdonsagaival a mér-
tékadé kulfoldi szaksajto is foglalkozott.

Mondanom sem kell, hogy ezek a gépek faépi-
téstiek és furnérlemez (Un. repiilélemez) borita-
suak voltak és csupan a nagy szilardsagot igény-
16 alkatrészek (mereviték, futémi, esomoépontok
stb.) voltak fémanyagokbél.

Fébb adataik*:

1 Motor és sxecr.  Hat6-  Szem.
Tipus: teljesitmény RePulosuly tavolsdg széama
Le Rohne
FEIRO 1. 120 LE 1200 kg 500 km 4
FEIRO Hispano
DARU 180 LE 1300 kg 600 km 4
FEIRO Oberursel
DONGO 110 LE 690 kg 400 km 2

* A cikkben megtartottam a kozo6lt adatok eredeti
mértékegységeit, igy azok nem az SI-nek megfe-
leléek.

Sajnos, az 4llamhatalom akkori képviseléi (a

ykilf6ldi” gyantményok béviiletében) a kiilfold
felé orvientdlédtak, igy a miszaki eredményeket

megfelelé gazdasagi sikerek nem tamasztvan al4,
ez a hazai véllalkozas lehetetlenné valt. — Itt meg
kell emliteni, hogy a magyar repiilés méar 1910—
11-ben o6ndll6, eurdpai szinvonali eredményekkel
rendelkezett, teh4t nem volt lemaradva a szinvo-
naltél.

De volt nekiink MSrE (Megyetemi Sportrepiils
Egyesiilet) szervezetiink is, ahol Lampich Arpdd,
Bdanhidy Antal 1927—29. években, majd Béanhidy
Antal 1929—1938. évek kozott kb. 10 repiilogépti-
pust terveziek és épitettek meg.  Természetesen
ezekre jellemzébb volt a fa- fém vegyesépités, de
a faanyag, mint mint repiilégép-épitéanyag még
mindig dominéns volt. Kiilonos- és nemzetkozi si-
kereket értek el a ,,Gerle”-tipusok, amelyek koziil
a Gerle 13-at a vele 1933-ban megtett Foldkozi-
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TilcsBlk, & ,magyvar Zogling*

Aprilis eleji, vegleges Lerepiilisé-
ck eredmdsiyei a legvirmesebb re-
ienyeket is talszarnyaliak. Rubik

—

Frnduek, az ujonan  alukult
Ever kft. altal Mitter Lujos szakava-
tott vozeitse mellett megopitett ki-

Aero- | tiing siklogépe olyan kivalo repiilix
tulajdonsiagokat mutatolt, hogy, nmi-

ro még minden bizonnyal nem svolt

&

polda, tilzott fordulékonysiga a kor-
mianyhatisok  lecsokkentését  tettek

sziiksogesse. A gép néhany fogissal
felrogzithetd hatso aramvonal bori-
tasanak alkalmazisa mellett vitorla-
zokdpesnek  bizonyult, mely koriil-

{ mény elsésorban B vizsgik és vitor-
lazo eldgyakorlatok elvégziéecre, nem-
killoinben -— a kellemetlon tulaydon-
sigainil fogva a jivoben  elmelid-
zendd — Hols der Tenfel potlisare,
illetve helyettesitosire 18 alkalimasai
teszi. i

A berepiilisi jegyzbkonyvnek  fi-
gyelemreméltd megallapitasal  van-
nak. Szemelvényiil: Elsodleges mii-
vepillisi mozgisban o gip érzckeny-
sége tikéletes. Bukameriléaboli fel-

vitele 8—10 m., kilebogésben is for-
dulékony. Dugéhuzé hajlama nines.
; Lassa tulhitzds mellett: meriiléso at-
THCSOK oads nelkili piklis,
185 G @i J

Bz a legjobb wjinlolevél. .

2. kép A [ Tlcstk” (Rubik Ernd; 1:25 lépték{i ha-
romnézeti rajza és a - hozzaflizott korabeli (1937. &vi) .
kommentdr a ,Magyar Szarnyak” e. szaklapban

3. kép Az 1938, évj szentesi repllonapon; kozépen a
wozittya” (Rubik Ernd) vitorldzogép

tenger koriili ut (12500 km) tette Eurépdban, sét
a vildgon is hiressé.

De ellépesézve jott az uj nemzedék is: Samu
Béla, Rubik Ernd, Szegedy Jozsef, Jancsé Endre
és a tobbiek. Sziilettek az uj tipusok: M—19 (Ru-
bik Erng) az M—24 (Jancs6—Szegedi), amelyek
mar egyre kevésbé igényelték a faanyagot, de mfi-
anyagok hijan a felhasznilds még mindig jelentés
volt.
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Felidézem Banhidy Antal konstruktér- és piléta
a ,Gerle 13 utja” c. konyvébdl (1935) a gép konst-
rukciéjanak leirdsat:

»A szarnyak vazédnak az anyaga fa. Az alsé szar-
nyak koézvetlenll a torzs kizepéhez csatlakoznak,
a fels szarnypir pedig a torzs eleje folé erdsitett
rovidebb szarnydarabokhoz, az tgynevezett balda-
chinhoz. A szarnyak csavarok olddsa utan egysze-
riien leszerelheték, igy a gép konnyen szallithato.



4. kép Az M. 227 tipust (Janes6—Szokolai) mtiegye-
temi SrE vitorlazégépe a hozzaf(izott korabeli (1938.
évi) hiradassal i

A2 92 D
EGYPTOMBAN

}']h_pl{;.kozolen,'hogy o Miegyetems Sportrepils
Egyesiilet Almdsy Liszlo Ede, kivalé Afrika-kutato
pilotank kozbenjirisira az Egyiptomi Aeré Club
szimira eladta az elsd »M. 22.¢ gépét. A gép nagy
sikert aratott s nagyobbszabasi repiiléseken kivil a
miirepiilésben is csodds probat allott ki. Az it ke-
zolt kép Almdsy Liszlé Edét egyik Szahara folotti
repiilése alkalmival mutatja az »M. 22.¢-6n.

i 5.

A szérnyak egymas kozott merevits rudazatokkal
és huzalokkal vannak kitdmasztva, megerdsitve. A
szarnyak elég vastagok ahhoz, hogy a baldachin-
részben a két, darabonkint 55 literes benzintartdly
helyet foglalhasson. Igy a benzin a motorbdl elég-
gé elkiilonitve, nem annyira tlzveszélyes. A szir-
nyakban hosszaban két, feny6b6l készilt fétartoé
vonul s ezekre keresztben vannak a szarnyprofilt
megadd bordak felerdsitve. A szarnyak csatlakozd
elemei, fiilei, veretei acéllemezbd] késziiltek, még-
pedig a biztonsag novelése céljabél nem hegesz-
téssel, hanem szogecseléssel és csavarozassal, Bel-
s6 merevitésiil szintén huzalok és tartdcsévek szol-
galnak. A gép oldaldilését szabdlyozé szarnykor-
maéanylapok, a csiirélapok, a szarnyakkal azonos
moédon késziltek.

Uzemkozben a legktnnyebben a karcsy szarnyak
sériilhetnek meg, mér csak azért is, mert nagy fe-

Lép A hires ,Gerle 137 (Banhidy Antal) vazalla-
potban; a torzs hegesztett acélesd, a szarnyak tiszta
faépitésiiek

liiletliek s messze kidllnak a gépbdl. A fa, mint
szerkezeti anyag, mindeniitt elé6fordul, beszerez-
hets. Megmunkaldsa egyszerii kézi szerszamokkal
végezhets, enyvezéssel pedig a kapesolat biztosan
és gyorsan elballithato, Igy a szarnyak, mint kony-
nyen sériilg alkatrészek szamira a fa igen kedve-
z6 épitdanyag, mert tardzas kozben, ha valami
baj torténik, a javitdshoz anyag és asztalos min-
deniitt akad. A szadrmyak a pilétaiilést nem kozvet-
leniil veszik kéril, igy toréskor a szalkaik sem
olyan veszélyesek. Ezért esett valasztdsom a szar-
nyak anyagdnak megvdalasztasakor a fara. Vannak
ezenkiviil még egyéb elényds tulajdonsagai is a
fanak a fémekkel szemben, amiket itt részletesen
mind felsorolni nem lehet.

A nedvesség kdros hatdsai ellen a gép minden
alkatrésze tobbszordsen festve vagy lakkozva wvan.
A torzs, a kormanylapok és a szdrnyak vézaj sii-
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6. kép A ,Gerle 13”7 a Foldkozi-tenger koriilrepiilése
kezdetén Klagenfurtban 1933. februar 20-4n.

_GERLE. N st s £
ISKOLA-ES GYAXORLS GEP, "

.GENET-MAIOR,MOTORRAL

ELRENDEZES

L O

Vi

NABE NS Ay AMSL AT A0NA
. —sasmidsne

rvadna

———orELaET
renaarady
i)
Ay A g

L

«Gerle 13+ rajza.
7. kép A ,Gerle 13" haromnézeti rajza
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8. kép A ,BL 6.” (Banhidy—Lampich) iskolagép, a’
késébbi ,,BL 16" elédje

9. kép Az ,M. 19." (Rubik Erné) turagép, a mfiegye-
temi SrE gépe
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riszovésd, finom lenvaszonnal vannak bevonva.
A vasznazast azutdn otszords, kiilonleges lakkré-
teg tomiti, fesziti és védi a behatdsokkal szem-
ben.”

+A gép torzse vékonyfalu acélesdvekbol keésziilt,
éppugy, mint a kerékpar véza. A csomépontok §sz-
sze vannak hegesztve s csak az oldhatg alkatrészek
felerdsitésére szolgalnak csavarok.

Ez a megoldds nemcsak hogy pontosan méretez-
het§ racsos szerkezeténél fogva, hanem egyszerii-
en is allithats el6. Gépsériilés esetén pedig kony-
nyen javithaté. Ha pedig baleset éri a gépet, a
csovek gorbilésiik kozben az litkozés erejét nagy-
ban fékezik, s mert torésiik nem szdlkdas, mint a
f4é, nem annyira veszélyesek a pilétara nézve. Ha-
sonlé megoldasban késziilt a torzs végéhez, a fa-
rokhoz erésitett magassagi és oldalkormany is, va-
lamint a futdszerkezet és a motorbeépités.”

Néhany motoros sportgép f6bb adata:

7 " Motor és Lo Haté-  Szem.
TIPUS!  fo)jesitmény ~ REPUISSUY  ysuoicsg czdma
Gerle .

(t1.13. CGemetMalor g9 4g  se0km 2

13.14) 8K

BL— Siemens 12

16 . 120 LE. 905 kg 900 km 2

M—19 GIPS¥ Major  g50 kg 700 km 2

M—24 HFELEM M kg T 600 km 2
A gépek maximalis sebessége ekkor 170—190

km ,illetve 240—250 km/6ra koézott valtozott, de
jellemzé volt benzinfogyasztasuk is, amely 7—I15
liter/100 km kozott valtozott, A repiilégépkonst-
ruktérok foleg gépészmérnokok voltak, gkik elsa-
jatitottdk a faanyagismereteket és a megmunkdlas
foleg a ragasztds — technolégiajat is, de a rea-
lizdlasban igen sok ugynevezett repiilégépaszta-
los dolgozott a ,gyarak”-ban is. Ilyen gyar volt
az Uhry-testvérek Karosszérig és Jarmiigydra, ké-
sobb Repiilégépgyar RT Matyéasfold, amely elédje
volt az IKARUS Autébuszgydrnak.

Ezekben az évtizedekben — hasonlé technolo-
giaval, mint a kismiihelyekben — nagyobb lép-
tékl repiilégépeket is épitettek allami elhatdroza-
sok alapjan. — Igy a magyar légiforgalom fellen-
ditése kapesdn a vasarolt Fokker FVII és FVIIL
15 személyes utasszallitogépek licencét is megvet-
ték és Csepelen a WM-ben 1930—31-ben hirom
darab késziilt el. Az FVIIL tipusi gép szarnya 23
méter hosszusagban csaknem tiszta faépitési volt.
Az egyes borddk hosszlisiga (szérnyszélesség) 4,5
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méter, mig a kozéps§ f6tarté magassiga (szarny-
magassag) 90 cm (!) volt. A torzs természetesen
hegesztett acélszerkezetként 17 m hosszisagu.

Az ipari technoldgiai teljesitmények keretében
nem tértem ki az els§ vilaghdbori soaran épitett
sajat tervezésli vagy licenc alapjdn gyartott gé-
pek szamaéra és mindségére nézve. Annyi azonban
— mint nagyrészt faipari hagyoményadat — meg-
jegyzends, hogy Albertfalvan gz UFAG roviditési
repiilégépgyar (ma a Szell6zOmiivek van ezen a
tertileten) kb. ezer kiilonféle repiilogépet gyartott,
mig a Magyar Lloyd Repiilégép- és Motorgyar
Aszédon kb. 300 és a Magyar Altalanos Gépgyar
(MAG) pedig kb. 150 db teljesitménnyel szerepelt.
Ezek a repiil6gépek — csaknem tiszta faszerkezeti-
ek lévén — szabdlyos asztalosiizemekben épiiltek,
ahol a mechanikai megmunkdlas, ragasztéds, felii-
letkezelés folyamatai kiiloniiltek el egymastél. Volt
nekiink repiillégépgyarunk Esztergomban is, a
Rubile Erné alapitotta AERO—EVER, ahol féleg
vitorlazégépek épiiltek, de hadd emlitsem a mo-
torosokté] bucstizva az R 14 ,Pinty’-et, amely 45
LE-s motorral, 210 kg iires ¢nstllyal (egy személy-
lyel, lizemanyaggal 335 kg) rekordernek szamitott.
Ez a Rubik-konstrukciy nagyrészt fa-, illetve fur-
nér héjszerkezet volt, rendkiviil oles6 lizemmel.
Itt sziiletett az R 18 , Kanya” vitorlazé vontatoére-
pilégép is 130 LE-s motorral, 680 kg repiilésily-
lyal. ]

Ki kell emelnem, hogy az allamositott AERO—
EVER, ugy emlékszem 1950-ben Esztergomi Repii-
légépgydr NV elnevezéssel az akkori Konnyiiipa-
ri Minisztérium XI. faipari foosztdilya feliigyelete
ala tartozott.

A felszabadulds utdn egy darabig tartott a ve-
gyesépitési (fa—fém) vitorlazé6  gépek épitése,
majd az otvenes években atadtdk helyliket a tisz-
ta fém (aludtvozetek) épitéstieknek, amelyek féleg
Gyérben, Alagon késziiltek, de azéta bevonult a
mianyag is a sportrepiilogépek épitésébe. Sajnos,
a magyar repuldgéptervezés és -gyartds méltatla-
nul keriilt fokozatosan mell6zésre. Miszaki alko-
to tevékenysége és sikerei alapjan nem ezt a sorsot
érdemelte.

A fa — mint nyersanyag, nem hidba enyészett
el a repiilés feejlédése soran a konstrukciokbol
ugy, hogy ma mar jelentésége ugyan nincs e te-
riileten, de szerepe soran kialakult szamos olyan
ismeret és modszer, amelyek szabvany, vagy szok-
vany formdajaban az ipari technolégidkban nagy
részben jelen vannak és amelyek hasznosan szol-
galhatjdk a tovabbi fejlédést, ha nem is ugyan-
azon a teriileten, mint addig.

(folytatjuk)



ndlatat, a muzeumi eléadésokhoz rendelkezésre bo-
csatotta az iskola termeit, miihelyeit és felszerelé-
sét. Ett6l kezdve a muzeum tevékenységi kore is
kibéviilt: kiils6 megbizok részére kisérleteket vé-
geztek, szakvéleményezést adtak, miiszaki kérdé-
sekben tandcsadéassal szolgiltak. Rendszeresen ki-
adtak ,A M. Kir. Technolégiai Iparmuzeum Koz-
leményei”-t.

. 1889 tavaszdn a muzeum a Joézsef korut 6. sz
alatti uj, Hauszmann Alajos tervezte épiiletébe
koltozott. Hataskorét az addig gyakorolt fa- és
fémipar mellett immar az ,6sszes gyar- és kézmii-
iparagakra” kiterjesztették.

. 1891. madrcius 6-an Ferenc Jozsef latogatast tett
a muzeumban, s ¢szinte elismerésse] nyilatkozott
az ott latottakrol.

‘A millennium évében a muzeum a Kereskede-
lemiigyi Minisztérium fennhatésaga ala keriilt.
Néhany gondolat az j szervezeti szabalyzatbol:
A M. Kir. Technologiai Iparmizeum célja és fel-
adata, hogy az iparnak muszaki &llapotat altala-
ban, de a hazai ipar miszaki allapotat kiilondsen
tanulméanyozza ¢és tanulményai alapjan a hazai
ipar fejlédését, de kiilondsen a Kkisipar atalakulé-
sat tervszerilien elgsegitse. A muzeum a Kkisipar
fejlesztésének miszaki - {igyeiben = a  miniszter
véleményezg intézete, javaslattevg jogkorre] bir.
Mint a minisztérium szerve foglalkozik a Kkisipa-
rosok rendelkezésére bocsatandé gépek beszerzé-
sével, ellendrzi azok iizemeltetését és karbantar-

tasat. Orszagos hataskore szakkiallitasokat szer-
vez vidéken = is, kozremiikodik a Kereskedelmi
Muzeum ipari jellegli kiallitdsain. Rovid tartamuy
gyakorlati tanfolyamokat rendez iparosok szamaé-
ra a fovarosban és az orszdgban, Konyvtari szol-
galtatast nyujt.

1907-ben a muzeum ismét ©6nall. igazgatét - ka-
pott, Gaul Karoly, a hazai faipar kimagaslé egyé-
nisége személyében (12826 sz. miniszteri rende-
let). S nagyjabol itt kezdédik a muzeum miko-
désének utolsé szakasza is. Ennek legfébb jellem-
z6je, hogy az intézmény csaknem teljesen elveszi-
tette muzedlis jellegét, s egy iparfejlesztési inté-
zetté alakult at. :

Az 1910-es évek elején jott létre a M. Kir: Ipari
Kisérleti és Anyagvizsgalé Intézet. Ennek alapjat
az iparmuzeum agyagvizsgalé és kisérleti alloma-
sai, valamint anyagipari miihelye képezték. Ezek
teljes személyzetén, helyiségein és berendezésein
tal az Uj intézethez keriiltek mindazon kisérleti
eszkozok és berendezések, amelyek az ipari anyag-
vizsgélat céljait szolgaltdk a muzeumnal. Megvon-
tdk tovabba a muzeumnak az addig gyakorolt
anyagvizsgalati-bizonyitvany kiallito jogat. .

A kovetkezs években a muzeum mindjobban
redukalédott, ugyanakkor az intézet megerdsodott.
1921-ben a két intézmény Technolégiai és Anyag-
vizsgdlé Intézet néven fuziondlt. A muzeum gyij-
teménye a II. vildghdboruban teljesen megsem-
misiilt.
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A M. Kir. Technoldgiai Iparmuzeum mint szakgyu]temenyunk

egyik elédje .

[rmes Istvan

A Soproni Erdészeti- és Faipari Szakgy(djtemény
1982. szeptembere ota mikédik hivatalos forma-
ban. Természetesen nem az egyetlen szakmaj jel-
legli gyljtemény az orszdgban, s nem is a legelsé.
Programjaban azonban minden eddiginél tébbet
vallalt magdra: a két testvérszak, az erdészet és
a faipar kozponti mizeumanak mint orszigos mu-
zeumnak a megteremtését.

A Mivelédési Minisztérium altal Mk/d/36 szam
alatt kiadott mikodési engedély erdészeti és fa-
ipari vonatkozdsa targyi emlékek, iratanyagok,
fotok és konyvek gylijtését egyarant lehetdve te-
szi, gyUjtoteriiletként pedig egész Magyarorszagot
jeloli meg.

A szakgytjtemény elédeiként tobb apré, inkabb
csak helyi jelent8ségii gyljteményt, s néhany ki-
emelkedd, nemegyszer nemzetkdzi tekintélyd mu-
zeumot tisztelhetiink. Ezen elédok természetesen
csak mint hasonlé tevékenységi kort folytaté
szakmai intézmények tekinthetSk, hiszen jogfoly-
tonossagrol nemigen beszélhetiink.

A tovabbiakban megklsereljuk a M. Kir. Tech-
nologiai Iparmuzeumnak, mint egyik ilyen el6d.
nek a torténetét és szakmai jelentgségét felvazol-
ni a tanulmany elsd részében, majd pedig a mu-
zeum faipari gyljteményeit, kiallitdsait, szaktan-
folyamait részletekbe menden ismertetnj (masodik
rész).

Az elfelejtett mizeum

Az Orszagos Iparegyesiilet s nem kis részben Tre-
fort Agoston vallds- és koézoktatdsiigyi miniszter
személyes kezdeményezésének eredményeképpen
1883-ban nyilt meg a M. Kir. Technolégiai
muzeum. Kiallitdsai a kulonféle iparigak szerszd-
‘mait, gépeit és eszkézeit, nyersanyagokat, mun-
kafolyamatokdt és a késztermékeket mutattak
be. De ennél sokkal tébbet is nydjtott e muze-
um. Az él6 muzeum modelljét valositotta meg,

tullépve az iliveg mogé rekesztett relikvidk holt

vilagdn. Megel6zve ezzel napjaink pizony még
gyerekcip6ben jaré torekvéseit, és megismételve
a mar idészamitasunk el6tt létezd ,muzsak lige-
te”-it.

Az iparoktatist és -fejlesztést tudatosan szolgdlo
intézmény bernutatta az ipar legujabb gépeit is
— lizemszerfien. Anyagvizsgalati laboratériuma
és nagy konyvtdra volt. Gyakorlati = és elméleti
szaktanfolyamokat rendezett az orszig egész te-
riiletén. A bécsi Technologische Gewerbemuseum
és a Berlinben, Lyonban, Bernben, Ziirichben mi-
ktd6é hasonl6 intézmények mellett mélts tarsként,
europai szinvonalat képviself.

Torténet

Egy iparmuzeum gondolata potencidlisan az 184[]-
es évkben vet6dott fel az Iparegyesiiletben. A gon-
dolatot hamarosan tett koévette, aminek eredmé-

Ipar- .

© kozotti érintkezését koézvetiteni.

nyeképpen létre is joit egy un. mintagytijtemény.
Ez az Iparegyesiilet 1850-es feloszlatdsa utdn a
Magyar Nemzeti Muzeumba keriilt. A Kiegyezés
évétsl ismét funkecionils egyesiilet kordbbi torek-
vését folytatva — jelentds dllami tdmogatéssal —
kibsvitette el6bbi gydjteményét, Az igy létrejott
intézmény azonban az iparnak sokkal inkabh m-
vészi, mintsem miszaki reprezentinsava valt. Ma
is létezik: az Iparmiivészeti Mazeum.

Az iparoskérok latva az ,oldalhajtast”, 1879-ben
inditvanyoztdk ,egy tisztdn technoldgiai jellegG”
muzeum feldllitdasat. Javaslatuk a kovetkezdkre
terjedt ki:

1. Ipari szerszamok gépek és eszkozok, vala-
mint tjabb taldlmanyok és javitdsok mintagyij-
teményei, melyeknek feladata az ipar haladasat a
hazai iparosok el6tt folytonosan feltiintetni, ne-
kik alkalmat nydjtani a haladast jelentS ujftésok,
javitdsok utdnzasara és ezzel iparunknak a Kkiil-
toldével egy szinvonalra valé emelésére. E vég-
b6l a gytijteményekkel kapcsolatban kisérleti te-
lep létesittetnék az uj szerszamok, gépek, anya-
gok, készitési moédok stb. kipréobalasara. Helyisé-
gek rendeztetnének be a gyljteményi targyak le-
rajzolasara, esetleg utdnzasdra. Az intézet kialli-
tasi targyai az iparossagnak bemuttatnanak és
ezekrsl, valamint altaldnos ipari érdekd térgyak-
rol felovasasok tartatndnak.

9. Konyvtar, rajzgyljtemény, s azzal kapcsola-
tos olvaséhelyiségek.

3. Allandé kézmiikiallitds, melynek feladata a
hazai iparosok jelesebb készitményeit természet-
ben, mutatvanyokban, vagy mintdkban valé koz-
szemlére kidllitas utjan a kozdnséggel megismer-
tetni és igy a termelék és fogyasztok egymas
Az allando kial-
litassal hasonlé célok elérésére szolgalndnak az

- intézet helyiségeiben idékozonkint rendezendé spe-
“cidlis kiallitasok is.”

E program a muzeum fenndlldsa soran mindvégig
aktudlis maradt.

Az inditvanytél a muzeum megnyitasaig figye-
lemre méltéan révid id6, mindossze 3 és fél  év
telt el, a mibél a Beleznay-kert (ma Rékoczi it 5.)
rozzant épililetének felujitdasa és jelentds bovitése,

valamint a berendezkedés 7 hénap alatt tértént.

Hamarosan kidertilt, hogy a kiallitasok, gytijte-
ménytar, alkalmi felolvasdsok, konyvtar és rajz-
teremhaszndlat az iparfejlesztés szempontjabdl nem
elegendGek, Elméleti és gyakorlati tanfolyamokat
kezdtek inditani az iparosok szdmara. Kézenfekvd
volt tehdt a muzeumnak a kozép-ipartanodaval
valé szoros osszekapesoldsa. B vallas_. és kozokta-
tasligyi miniszteri hatarozat egyesitette a muzeum
és a kozép-ipartanoda igazgatdsat, a muzeum mu-

‘kodésébe bevonta az iskola tanarait, biztositotta

a két intézmény gylijteményeinek koélesonds hasz-
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nalatat, a muzeumi eléadasokhoz rendelkezésre bo-
csatotta az iskola termeit, mihelyeit és felszerelé-
sét. Ett6l kezdve a muzeum tevékenységi kore is
kiboviilt: kiils6 megbizok részére kisérleteket vé-
geztek, szakvéleményezést adtak, miiszaki kérdé-
sekben tandcsadéassal szolgaltak. Rendszeresen ki-
adték ,,A M. Kir. Technolégiai Iparmizeum Koz-
leményei”’-t.

. 1889 tavaszan a muzeum a Jézsef korut 6. sz.
alatti 0j, Hauszmann Alajos tervezte épiiletébe
koltozott. Hataskorét az addig gyakorolt fa- és
fémipar mellett immar az , 6sszes gyar- és kézmi-
iparagakra” kiterjesztették,

. 1891. marcius 6-an Ferenc Jozsef latogatast tett
a muzeumban, s oszinte elismerésse] nyilatkozott
az ott latottakrol.

‘A millennium évében a muzeum a Kereskede-
lemiigyi Minisztérium fennhatésaga ala keriilt.
Néhéany gondolat az 4j szervezeti  szabalyzatbol:
A M. Kir. Technolégiai Iparmtuzeum célja és fel-
adata, hogy az iparnak muszaki &llapotat altala-
ban, de a hazai ipar mszaki allapotat kiilondsen
tanulméanyozza és tanulményai alapjan a hazai
ipar fejlédését, de kiilonosen a Kkisipar atalakulé-
sat tervszerilien elgsegitse. A muzeum a kisipar
fejlesztésének miszaki - {igyeiben = a  miniszter
véleményezd intézete, javaslattevs jogkorre] bir.
Mint a minisztérium szerve foglalkozik a Kkisipa-
rosok rendelkezésére bocsatandé gépek beszerzé-
sével,  ellenérzi azok iizemeltetését ¢s karbantar-

tasat. Orszagos hataskore szakkiallitasokat szer-
vez vidéken  is, kozremlikodik a Kereskedelmi
Muzeum ipari jellegii kiallitdsain. Rovid tartamu
gyakorlati tanfolyamokat rendez iparosok szdmé-
ra a févarosban és az orszdgban, Konyvtari szol-
galtatast nyujt.

1907-ben a muzeum ismét onallo.igazgatot - ka-
pott, Gaul Karoly, a hazai faipar kimagaslé egyé-
nisége személyében (12826 sz. miniszteri rende-
let). S nagyjabol itt kezdédik a muzeum miiks-
désének utols6 szakasza is. Ennek legfobb jellem-
z6je, hogy az intézmény csaknem teljesen elveszi-
tette muzedlis jellegét, s egy iparfejlesztési inté-
zetté alakult at. :

Az 1910-es évek elején jott létre a M. Kir: Ipari
Kisérleti és Anyagvizsgalé Intézet. Ennek alapjat
az iparmuzeum agyagvizsgalo és kisérleti alloma-
sai, valamint anyagipari miihelye képezték. Ezek
teljes személyzetén, helyiségein és berendezésein
tal az Gj intézethez keriiltek mindazon kisérleti
eszkozok és berendezések, amelyek az ipari anyag-
vizsgalat céljait szolgaltdk a muzeumndl. Megvon-
tdk tovabbia a muzeumnak az addig gyakorolt
anyagvizsgalati-bizonyitvany kiallité jogat. :

A kovetkezg években a muzeum mindjobban
redukalédott, ugyanakkor az intézet megerdsodott.
1921-ben a két intézmény Technolégiai és Anyag-
vizsgdlé Intézet néven fuziondlt. A muzeum gyij-
teménye a II. vilaghaboruban teljesen megsem-
mistilt.



Felhivds a szerzé6khéz

Kérjiik tisztelt Szerzéinket, hogy a kéziratok leaddsdnal a jovében az alabbi szempontokat figyelembe ven-
ni sziveskedjenek: _ K : ' o
1. Kéziratgépelés oldalanként 30 sor, soronként 60 leiités. A szbévegbe nem keriilhet bele az &bra, illetve
tablazat, ezeket kiilon lapra kérjiik elkésziteni és a széveg bal margéjan jeldIni az elhelyezést. (Az irdgép
gybngybetlis nem lehet.) A kéziratot 2 példidnyban kérjlik megkiildeni, lehetéleg az eredetit és az elsé ma-
solatot. v 3 i '
A szévegben a kiemeléseknél, cimeknél, a kovetkezd jelzéseket lehet hasznélni:
egyszeri alahuzas déltbetiit jelent, e g
kétszeri aldhtizas kovérbetiit jelent,
egyéb jelzéseket a kéziraton nem kériink.
A cim ald csak a szerzé neviét kérjlik feltiintetni, Szerzdre vonatkozé egyéb adatokat, Ggymint: munkahely,
beosztds, postai cim (ahova a kefelevonatokat kéri), személyi szdm és az esetleges egyéb megjegyzést, ki-
vansagot, kiillon papiron kérjiik megadni. . el
Képleteknél, vagy a szovegben alkalmazott gérég betliket olvashatéan kérjiik jelezni. és , biztonsag érdeké-
ben még a lap baloldali margéjan betiivel is kiirni, példdul: nagy alfa, kis béta stb.

2. Tablizatok. Minden tablazat kiilon lapra késziiljon. A tabldazat szamanak és mégnevezésének feltiintetésé-
vel. A tdblazatokat is két példédnyban kérjiik megkiildeni.

3. Abra. Abraként jéminéségli fekete-fehér fényképet, vagy fekete tussal megrajzolt vonalas abrat tudunk el-
fogadni, mert csak ezekrél tud a nyomda megfelelé mindségli kliséket késziteni. Abrak atrajzoldsira nincs
lehetdséglink. Az dbrikra csak a legsziikségesebb feliratok keriiljenek. Az &sszes magyardzé szoveg betii-,
vagy szamjelzéssel, dbraaldirdsként szerepeljen, amelyet azonban szintén kiilén lapra kell gépelni. Az ab-
rakat elegend6 1 példdnyban, az Adbraaldirdsokat azonban szintén két példanyban kérjiik.

4. A kimyvtari feldolgozishoz lehet6ség szerint minden cikkhez kériink egy 10—15 soros osszefoglalét, amely
tartalmazza a cikk lényegét.
A késGbbiek folyaman tervezziik ezen annotdcidk idegen nyelvii koézlését is.
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EGYESULETI HIREK

Januar 6. A Butoripari Szakosztdly 17 6 részvé-
telével tartotta vezetéségi iilését. Megvitattdk a
majus héban tartandé karpitos tanfolyam temati-
kijat és annak médositdsara tettek javaslatot.
A tanfolyam helye még nem ismeretes, Tapolc{m,
vagy Boglérlellén van hely.

A témafelelésok beszdmoltak az elmult havi te-
vékenységikrol. ;

Az 1986, évre keszitett feladattervet — némi mo-
dositassal — elfogadték.

A formatervezési munkédk vallalasira ij MT-ren-

delet készil, ennek megvitatdsara keriil sor janu-
ar 16-an,

Saly Imre, a szakosztaly elnéke beszémolt a de-
cember 20-i vb-iilésen elhangzottakrél.

Januar 7. A Flirész-Lemezipari Szakosztily veze-
téségi iilésén Dessewffy Imre elndk beszamolt a
decemberi vb-lilésrél. Decemberben a szakosztaly
nyugdfjasa, Szende Lészl6 MTESZ-dijat kapott.

. Kijelolték a munkaterv szerinti feladatok felels-
seit. Elkészitették a kiilfoldi és a, hazai tapaszta-
latesere- latogatasok ilitemtervét.

Héarom rendezvényt — egy klubnapot — és egy
kiilféldi tanulmanyutat terveznek.

Januar 15. A Butoripari Szakosztily k]ubnap_]an
Filep Istvan, a DOMUSZ LAV miivészeti vezets-
je, diavetitéssel kisért el6adason bemutatta az 1985.
évi BNV-n kiadllitott butorokat.

Az el6adason 26 f4 vett részt.

Bemutatta a BNV-dijas butorokat, ismertetve
azok tervez6it, a zslirizés modjat. Felrottdk, hogy
a zslrizésen a tervezd nem vehet reszt az egye-
siilletet sem képviseli tervezd, vagy gyarté szak-
‘ember. Biralat hangzott el a butorok esztétikai
megjelenésére, a kivitelezésre, a gyartmanyterve-
zés tervszeriitlenségére, ‘a butortervezé-oktatdsra.

Esztétikai izlésre nevelést nem kapnak a hallga-
ték sem az Erdészeti és Faipari Egyetemen, sem
az Iparmivészeti Fdiskoldn, ezzel parhuzamosan a
jol kivitelezhet6 butorok tervezésére sem kapnak
megfelel6 szinvonalii oktatdst. A magyar butorok
talnyomé része kiilféldi butorok maésolésa.

Januiar 16. A butoripari formatervezé csoport
vezetGsége megbeszélést tartott a SZKIV és a
Bubiv gyartmanytervezési osztilyanak vezetéivel
»A tervezés jogosultsiga a formatervezés —, a
beldépitészet tiikrében” cimen késziils MT-rende-
leftel kapcsolatban. Javaslataikat eljuttatjdk a
Fate vezet6sége felé. Megjelent 4 £6.

Januar 17. A Szenior Klub néhany tagja dr. Fay
Mihdly eln6k vezetésével gttekintette 5 , Fate tor-
ténete” c.. késziilg kiadvanyhoz eddig beérkezett
anyagot. Ennek bdévitésére tettek javaslatot. Ha-
tarozat sziiletett, hogy részleteket kozlésre atad-
nak a FAIPAR c. lap részére,

1986. janudar 2-t6l januar 31-ig
Rovatvezett: Szendrsi Csaba

Januar 20. A Miuszaki és Koérnyezetvédelmi Bi-
zottsdg 20 fovel tartotta meg iilését. A 26 taggal
ujjaalakult bizottsag értékelte az elmuilt 5 év te-
vékenységét, véleményezték 5 kovetkezg évre sz6-
16 munkatervi irdnyzatokat, médszereket; Minden
tag kifejthette véleményét, ezt magnoéra vették és
az elkovetkezs hetekben értékelik az elhangzotta-
kat. Nyolc munkacsoport alakulisa varhaté., . .
1. Faanyagszaritas cs. vez.; dr. Fabian Tibor
Gép- és iizemfenntart. cs. vez.: dr SZabu Dénes
'Anyagm’ozgatas
Kornyezetvédelem  cs. vez.: dr. Nyars Jbzsef
Szerszam és karbantartas —
Munkavédelem és ergonémia '
cs, vez.: dr. Foldes Janos.

7. Anyag- és energiatakarékossag

cs. vez.; dr: Téth Sandor LéSZlo
8. Ragasztott faszerkezetek . S e

A munkacsoportok sajit munkaterv szerint dol-
goznak. Esetenként — a hatékoritkbe es6 témak-
ban — klubnapot, vagy el6adast szerveznek.

A MERNOK—TECHNIKUS fiizetek folytatésa-
ként egy ujabb fiizet kiadasara hoztak hatdroza-
tot; ennek téemdja a koérnyezetvédelemmel kap-
csoIatos. A mésik filizet g szerszamkarbantartédssal
foglalkozik, melynek el6készitési munkait év- vé-
gére tervezik.

A bizottsag évente egy alkalommal iilésezik.
Januér 21. Az Epiiletasztalosipari Szakosztaly Sop-
ronban tartotta vezetfségi {ilését a Sopronj Fa-
ipari Vallalatnal, amelyen 22 f6 vett részt. Thu-
roczy Kéaroly miuiszaki igazgats el6addsaban ismer-
tette a 750 milli¢ forintos beruhdzisal korszertisi-
tett ablakgyartast, ennek {itemtervét, Uzemldtoga-
tds kerebében bemutattdk a korszer(i gyartdsoro-
kat, a szaritoberendezést, a feliiletkezelé iizemet
€s a szereldsorokat,

Kedvezéen fogadta a szakoszbily :vezetOsége,
hogy felkérésiikre megjelentek az Emi és a Kermi
képviselsi. Képviseltette magat a Kiosz budapesti
valasztmanya egy fével. Az lizemldtogatdson részt
vett a Dutép kecskeméti gyartdbol hat mérnsk,
ami a két legkorszerlibb ablakgyarté cég (Sofa—
Dutép) osszefogasat mutatja.

Thiréczy Karoly eléadasdban rendkiviil érdeke-
sen vazolta a muszaki probléméakat és a gyar le-
hetéségeit, amit a szakosztaly vezetﬁs.ége koszo-
nettel fogadott.

Az Epiiletasztalosipari Szakosztaly 1986. évi ter—

vében szerepel a Dutép kecskeméti ablakgysranak
megtekintése is.
Januar 22. Az Ipargazdasigi Bizottsdg 5 fével
tartotta meg tlését. Az ujjaalakult bizottsag jova-
hagyta az 1986. évi munkatervet, kijel6lték a fel-
adatok feleldseit, beiitemezték a hataridéket,

@ o w
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Aprilis hénapban ankétot szerveznek az 1986. évi

szabalyozokrol. Elkészitették az ankét forgatékiny-
vét, az eléadok és a felkért hozzaszolok megjels-
1ésével.

Véghné, Reményi Maria, a bizottsdg vezetSje ta-
jékoztatast adott a Fate 1986. évi tsszesitett mun-
katervérdl.

Januar 22, A Vegyesfaipari Szakosztdly 6 fovel
tartotta vezetGségi lilését, Senk Pal elndkletével
felosztottak az 1986. évi munkatervi feladatokat, a
feleldsok és hatdaridé megjelolésével.

Janudr 29. A Miszaki és Koérnyezetvédelmi Bi-
zottsdg klubnapjan ,,Uzemfenntartds, karbantartas
fejlesztésének iranyai” cimmel Nyiri Laszlg okl
gépészmérnok tartott eléadast. Ay erds-, és fagaz-
dasag, a szovetkezeti, az allami butoripar és az
épiiletasztalosipar szakembereib6] 10 f6 vett részt.
Az iparvéllalatoknil az tizemfenntartdsi és kar-
bantartdsi tevékenység leromldsidnak hérmas oka
van;: ' '

1. A teljesitménynek 1968 o6ta nincs értéke, mert
a koltségek a wvéallalati rezsiben szerepelnek.

2. Az elmult évtizedben igen sok 1uj eszkoz keriilt
az iparba, ezek felijitdsa gondot még nem je-
lent, latszélag nem igényli a karbantartdst.

3. Az erbsen nyereségorientdlt gazdalkodas a mi-
nimumra redukélja a karbantartési réforditast.

A MTESZ és a GTE egyiittesen szorgalmaztdk
az egyre romld helyzet megdllitdsat. Ezek azt
eredményezték, hogy a KNEB tébb mint 200 val-
lalatra kiterjed§ vizsgélatot tartott, amelynek meg-
allapitdsai, valamint az Ipari Minisztérium és a

MTESZ javaslatai mar az MT el6tt vannak. A ja-

vaslatok két irdnyban szorgalmaznak lépéseket:

1. Vallalati karbantartis szervezettségének ujrate-
remtése.

2. Pénziigyi-szamviteli és statisztikai szemilélet sza-
balyozdkon keresztiil torténd kedvezd valtozasa
ahhoz, hogy a karbantartdsi szakteriilet a villa-
latok gazdilkodasaban a fontossagadhoz méltos
szerephez jusson, mint pl. a munkavédelem, vagy
a kornyezetvédelem.

A megjelent szakemberek a hozzaszélasukban a
kibontakozas akadalyait vetették fel.

Januar 29. Az Oktatdsi Bizottsdg 7 f6vel tartotta

meg iilését. Elkészitették az 1986. évi munkaterv

feladattervét, amelyben megjeldlték a hatdridéket
és a felels témavezetoket. Feladatterviik tartal-
mazza a rendezvényeket, a munkabizottsagi téma-
kat, a tanfolyamok tématervét, a tanulméanyutak
helyszinét, a tervezett el6adasokat és kapesolatai-
kat kiils6 szervekkel. . . ¥
Dr, Lazar Laszl6, a bizottsdg vezetbje tdjékozta-
tast adott az MTESZ—KOB janudrj iilésérél, aghol

Gazsé Ferenc miivelédési miniszterhelyettes is-

mertette a technikusképzés tapasztalatait.

Januar 31. A MUM ,Kaesz Gyula” 18. sz. Szak-

munkasképzs Intézetében emlékoszlopot allitottak

Neményi Pal belséépitész, az intézet nyugdijas pe-

dagbgusanak tiszteletére. Neményi PAl volt az el-

sé faipari iskolamizeum megteremtéje, gazdag
emlékanyagot hagyott hdtra sok  gy(jtémunka
eredményeként, Az avats tinnepségen Pécsi Ildiké
szinmiivészn6 szavalt, ut4na Baldzs Gyula igaz-
gatd méltatta az elhunyt szakmai tevékenységét.
Az -iskolamizeum faldn emléktablat avattak. A
FATE nevében Ezsds Palné koszorizott.,



‘Tajékoztato
A FA.IPAR szerkesztésérdl

Az 6j Szerkeszté Bizoitsag emelni szeretné a FAIPAR tartalmi viltozatossigat az aktualitdsi-
nak szinvonalat, ezért kéri a faipar miiszaki dolgozéit, hogy minél tobb aktuilis, a FAIPAR ol-
vasoit érdekld cikkt_at irjanak és juttassik el a Szerkeszté Bizottsaghoz (Bp. VL., Anker koz 1. 1061).

A személyes kapesolatok kialakitisa érdekében a Szerkesztd Bizottsig munkijit gy szervezie
meg, hogy : ;

MINDEN HETEN,
CSUTORTOK DELUTAN,
15 ES 18 ORA KOZOTT

a FATE titkarsagon iigyeletet tart, hogy akér az olvasékkal, akir a cikkek szerzdivel személyesen
is talalkozhasson. Ekkor lehetdség van személyesen elmondani a lappal kapcsolatos észrevételeket,
javaslatokat, le lehet adni a cikk kéziratat, illetve at lehet nézni a FAIPAR koribban megjelent
szamait és egyéb szakmai folyéiratokat, amelyek jirnak az egyesiiletnek. :

Szeretnénk a fenti idépontokban minél tobb szerzével és olvaséval személyesen talalkozni.

158 % FAIPAR



KULFOLDI LAPSZEMLE

Rovatvezeték: dr. Molndr Séndor, Szalay Lajos

Der

Tischler

Faanyag a fiirdészobdban (Holz fiirs

Bad...) — DITTRICH, H. = 1985.
24, sz. p. 28.
A flirdészobdk épitészeti  szem-

pontb6él néhany éve jelentésen val-
toztak. Nagyobbak és jobban Ift-
hetéek lettek, szellézesiiket abla-
kokkal, vagy ventillatorokkal biz-
tositjak. Mindezek egyiittesen a fa-
anyag felhasznildsj lehetbségeire is
kedvezéen hatnak. Ha a csap6do
vizt6l g fafeliiletet sikeriil megvé-
deni, akkor — helyesen valasztott,
ragasztott és feliiletkezelt anyag
esetén — a levegd relativ paratar-
talmanak révid ideji novekedése
nem okoz kar{ a falburkolatban és a
faanyagl berendezési  targyakban,
Kisebb terekben profilozott desz-

kék, nagyobbakban vizdll6, tdblaala-

ki burkolatok johetnek szamitdsba,

Ajédnlhaté fafajok: a tblgy, a lucfe-
ny6, a vorosfenyd, a mahagonj stbh.
A szerkezetj megolddsoknal toreked-
ni kell a megfelelé hatss szellbzés-
re és a j6 sarokkiképzésre. A gom-
ba- és rovartlészert az eléirt meny-
nyiségben a szerelés el6tt, altala-
ban martassal és ecsettel viszik fel.

D Hosbearboirg

Folyamatosan miikodé forgdcslap-
ipari prés (Kontinuierlich arbeitende
Spantplattenpresse) = 1985. 12. sz
p: 46; a: 1.

A Contipress-présberendezésen
készitheté lapok legnagyobb széles-
sége 2,7 m lehet. A 24 ¢Gra alatt
préselhet6 lapmennyiség 650 m3-t
érhet el. A vastagsdgi eltérés +0,1

mm, A folyamatosan végzett miive-
letné]l nem kell szamolni gzzal a ve-
széllyel, hogy a feddrétegekben a
gyvanta kiszarad, vagy elbre kikemé-
nyedik. A lapfeliilet tomoér és ke-
mény, a slr(iségprofil  egyenletes,
Elegends az oldalankénti 0,2—0,25
mm-es csiszolasi rdhagyds. A prés-

szakaszon Aathalado végtelen acél-
szalagokat dobok mozgatjak. A
présszakasz nagyszamu, kettés T-

tartob6] felépiils, azonos préskeret-
b6l 411, A felsg flit6lap a felsé tar-
tokhoz csatlakozik, az alsg fditdla-
pot tobbszdz hidraulikus henger ta-
masztja alda. Mindkét flitélap koril,
a prés teljes szélességében gorgods
lane halad. A szalagok ezeken gor-
diilnek, A forgics teritéeskor az
alsé acélszalagra hullik, majd bejut
a préshe és véghemegy a forgdcs-
paplan tomoritése, a hoatvitel, a
kalibrilds és a gyanta kikeménye-
dése. A darabolést a lapokkal egyiitt
futé korflirész végzi. A technika és

a termékek jellemz6j alapjan 1é-
nyeges megtakaritast lehet elérni a
faanyag-, kétbanyag-, energia-  és

hérkoltségekben.



Palyazati felhivas

1986. 6szén indulé ERDESZETI GAZDASAGI Szakmérndki Szakra felvételt hirdet.
Tanulmanyi idé — levelez6 tagozaton — 2 év.

A palyazathoz csatolni kell:

— az egyetemi végzettséget igazolé oklevelet vagy masolatat),

— az eddigi szakmai tevékenység leirasat,

— munkahelyi javaslatot a szukmérnakképzésben valé részvétel indokoltsagarol,

— a munkaadé vezetSjének és MSZMP- tltkaranuk a palyazorél alkotott szakmai
és politikai jellemzését,

~ hatoésagi erkélesi bizonyitvanyt,
— orvosi (egészségiigyi) igazoIc’:st

A ;elentkezeshez sziikséges TU. 821. sz. nyomtutvuny (jelentkezési lap) beszerez- .

heté a megyei nyomtutvunyellato boltokban vagy a Budapesti Nyomtatvanyellato
Vallalat boltjaiban.
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KULFOLDI LAPSZEMLE

RovatvezetSk : Dr. Molndr Séndor, Szalay Lajos

Holztechnologie

Az erdeifenyé néhdny fizikai tu-
lajdonsdga (Einige physikalische
Eigenschaften ' unkonvetntioneller
Rohstoffe der Baumart Kiefer) —
GUNTHER, B LEHMANN, G:;
LENZ, W. = 1985 6. sz . 301—303
a 3 ol o 2 b8,

Az NDK erdégazdasaga novekvo
mértékben készit olyan apritékot,
amely a faanyagon és a kérgen ki-
vill zoldanyagot, vékony &4gakat es
tilevelet is tartalmaz. A vizsgdlatok
szerint - az eredlfenyo koronajabol
nyert apmtek surlisége, dagaddsa és
zsugordasa az ugyanezen fafaj fa-
anyaganal tapaszaltakétél csak® ke-
tilevelek & kisérleti forgacslapok
véssé. tér -el, A vékony Aagak és a
és farostlemezek vastagsagi dagada-
sara bxzonylthatoan negatw hatast
nem gyakOL tak.

Faalapi anyagok hangszzgeteléshez

(Holzwerkstoffe als Schallddmmate-

rial) — GESSNER, R.; IWANSKY,
H.; SCHMIDT, G, = 1985, 6. sz. p:
315—319; Aa:14, t:1; b:9.

A hangszigeteléssel kapesolatos

kovetelmények fokozdédasa erre a
célra alkalmas, egyre tijabb szerke-
zeti véaltozatokat is igényel. A fa-
alapu anyagok a jarmiigyartiasbhan és
a bels6épitészetben . mar jelentds
szerepet jatszanak: Bonyolult viszo-
nyok adodnak akkor, ha ezeket mis
anyagokkal, tobbrétegli lapokkd
egyesitik. A cikkben bemutatott mé-
rési eljarasok az ilyen fal-, ill. pad-
loszerkezetek hangszigetel6  tulaj-
donsigainak vizsgilatat és megité-
lését lehetove teszik,

bauen

Korszerii épités fdval (Dreimal
Holzbau heute) — RUSKE, W,
1986, 1. sz, p. 19—24; a:ll.

A fat évezredek ota hasznaljak
épitészeti célra és ujratermelhetosé-
gére vald tekintettel a jovében is
tontos nyersanyag marad, Csekély
szallitdsi sulya, konny(i megmun-
kalhatésaga, kedvezd szilardsaga, jo
hészigeteloképessége, esztétikus meg-
jelenése stb.,, mind épitéipari alkal-~
mazasa mellett szél. A faanyagu
épiiletek tobbnyire eléregyartassal
késziilnek: ez gyors, helyszini
szerelést tesz lehetOvé., A faanyagu
épitési- rendszer  lehet nyitott, vagy
dé- és a Kkitoltd elemek vilagosan
elkiilénitheték egymastél (favazas
szerkezetek), utébbindl a falak egy-
zart jellegli. El6bbinél a teherhor-
idejlileg teherhordé szerepet is bhe-
toltenek (tablas és blokkos szerke-
zetek)., A viszonylag legkiltsége-
sebb épitési modra, a favézas szer-
kezetekre a szabadon valaszthato,
mintegy 8 m-ig terjedd tamaszkoz-
a jellemz6. A vaz
tartokbol és gerendakbdl all, a ki-
merevitésrdl Oszekoték gondoskod-
nak., A vazkikiotd elemek épiiletfi-
las szerkezetek felépitése Osszetett,

.zikai és térelzar6 szerepfliek. A tib-

a lemezboritasi fenydkeretet szige-
teléanyag tolti ki, A falelemek ma-
gassaga 2,5 m, a legkisebb raszter-
méter 1,25 m. A blokkos épitési
médnél profilozott, témor gerendi-
kat egyesitenek, vagy szigetel6-
anyaggal kiegészitett, tébbrétegii fa-
lat készitenek.
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A hdémérséklet és a nedvesség hatd-
sa a karbmid-formaldehid ragasz-
téval Ikésziilt lapok formaldehid
emisszidjdra: szakirodalmi kritikai
tanulmdny (The effects of tempera-
tura and humidity on formaldehyde
emission from UF-bonded boards: a
literatura critique) — MYERS, G.
= 35. k. 9. sz., 1985, szeptember, p:
20—31, a:4; t:7; b:40, Filiggelék.

A szerzd elemezte a szakirodalom-
ban fellelheté adatokat. A hémér-
séklet okozta valtozdsokat exponen-
cialis, a nedvesség hatasait pedi li-
nearis fliggvénykapcsolatként irjak
le, A kiilonféle laptipusokat wvizs-
galo “kutaték adatai nagy eltéréseket
mutatnak: a hémérsékleti egyiittha-
toknal tobb mint kétszeres, a ned-
vességi egylitthatoknil csaknen tiz-
szeres kiilonbség mutathaté ki,
Sokkal tobb - informacié sziikséges
ahhoz, hogy ezeknek a nagy eltéré-
seknek az okdt megismerhessiik,

A faanyagok ragasztdsdhoz haszndl-
hato, nem roncsold hatdsi, savas ka-
talizatorok (A search for nondest-
ructive acid catalysts for wood bon-
ding) — CHRISTIANSEN, A. W.=
35. k. 9. sz, 1985, szeptembel p: 47—»
54, 4:8; t:1; b:33.

Azok a fatermékek, amelyeket sav-
val katalizalt ragasztokkal Aallitot-
tak eld, altalaban szilardsagesok-
kenést szenvedtek, mertasav meg-
tamadja a faanyagot. A szerzd meg-
vizsgalta mindazokat a -savakat,
amelyeket a ragaszié kikeményedé-
se utan kémiailag vagy fizikailag
meg lehet kétni; értékelte a savak
katalizal6 hatdsat és megkothetésé-
gét fenol alapti miigyantakban. A
kiprébalt savak  katalizatorként
nem hoztak jelents javulast.
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A Magyar Népkoztirsasidg Elnoki Tandcsa eredményes munkija elismeréseként, nyugdijazdsa alkal-
méibél Gyurk 6 Palnak, az Erdészeti és Faipari Egyvetem tudoméinyos fémunkatirsinak a Munka

Erdemrend arany fokozata, Battyani Janosnak, a Mecseki Erdé. és Fafeldolgozé Gazdasag osztily-
vezetjének a Munka Erdemrend eziist fokozata ki tiintetést adoméanyozta.

MTESZ-dijat kapoit Szende Laszlé, a Fiirész-, Lemez- és Hordéipari Vallalat fémunkatérsa.
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