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250 éves a miiszaki felséoktatas
Dr. MolndrSadndor
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1. dbra. Dr. Mardthy Liszlo az MSZMP politikai
bizottsig tagja, a Minisztertandces elnckhelyettese
innepi beszéddt tartja

1985. szeptember 2-an a Miskolei Nehézipari
Miiszaki Egyetemen, szeptember 11-én pedig
a Soproni Erdészeti és Faipari Hgyetemen emlé-
keztek meg arr6l, hogy 1735-ben Selmecbinydn
megalakult a Banyédszati Tanintézet, az elss
magyar miiszaki felsGoktatdsi intézmény.

Az Erdészeti és Faipari Egyetem tanévnyitd
iinnepségén megjelent Dr. Mar6thy Lészlé az
MSZMP KB politikai bizottsdgdnak tagja, a
Minisztertandes elnokhelyettese, Dr. Radics
Katalin az MSZMP KB osztélyvezetdje, Nyitrai
Istvin a KISZ KB titkdra, Dr. Villinyi Miklés a
Mezbgazdasigi és Elelmezésiigyi Minisztérium
allamtitkéra, Dr. Abrahdm K4lmén allamtitkar az

| Orszigos Kornyezet és Természetvédelmi Hivatal

elndke, Dr. Foldidk Gdbor miniszterhelyettes, az
Orszédgos Erdészeti Egyesiilet és a Faipari Tudo-
ményos HEgyesiilet vezet6i, Gydr-Sopron megye
és Sopron varos tarsadalmi és 4dllami vezetdi.

Az iinnepségen nagy szamban vettek részt az
erdd és fafeldolgozé gazdasigok, faipari véallalatok
és biitorgyarak vezetdi, munkatérsai.

Dr. Géal Jénos rektor megnyité beszédében a
kovetkez6k szerint emlékezett meg a nevezetes
évfordulérol:

Mai finnepségiinknek kiilonos jelentdséget ad
az a tény, hogy 1735-ben — 250 évvel ezelGtt
— Selmecbdnyan megalakult jogeléd intézmé-
nyiink a ,,Berg-Schola”.

Hzen intézményben mar a kezdettdl a legfelsGbb
fokon oktattdk a montanisztikum tudoményat.
Mai fogalmaink szerint ez alatt a bdnydszati-ko-
hészati-erdészeti-faipari-geodéziai-kémiai-dsviny-
tani sth. tudoméanyokat kell érteni.

Az érchénydszattal és a kohédszattal dsszefiiggs
mértéktelen fakitermelések fokozatosan nagy-
mérvii fa és fagzénhidnyt valtottak ki. Ez meg-
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kivetelte, hogy tudatosabban foglalkozzanak
el6deink a szakmai kihivésokkal, kozottiilk az
erd6k miivelésének, felGjitdsinak tudoménydval
is.
A bénydszat-kohdszat és az erdészet dsszefond-
dasat a gyakorlatban és az oktatdsban a gazdasigi
kényszer teremtette meg.

Ez az egység szakjaink kozos fejlodését és a
selmecbédnyai intézmény vildgszinvonalét is bizto-
sitotta.”

Egyetemiink rektora a rovid torténelmi vissza-
pillantds utén a mai feladatokra irdnyitotta a
figyelmet.

,»A negyed évezredes miilt, haladé hagyoményai
j6 alapot biztositanak, de egyben koteleznek
is benniinket mai és jovGbeni tartalmas munkéra.
Az elkovetkezendG években a tarsadalmi, gazda-
sagi igényekkel osszhangban folyamatosan meg-
Gjitani, korszeriisiteni kivanjuk oktatédsunk tar-
talmét és szervezeti kereteit. Erre vonatkozéan az
MSZMP politikai bizottsdga 1981. februar 3-i
hatédrozata Gj oktatdsi torvényiink, és az agrér-
felsGoktatdsi intézmények tavlati fejlesztésének
kozponti irdnyelvei alapjin elkészitettiik az ezred-
fordul6ig komplex fejlesztési terviinket.

E tervbil 3 f6 feladatot szeretnék itt most
kiemelni:

— tovdbbra is a széles miiszaki, biologiai és tko-
némiai alapokon nyugvé éltaldnos mérnokki-
képzést tekintjilkk f6 képzési forménknak.
A szakmai specializdléddst posztgradudlis
keretekben biztositjuk;

— a kutatds és az élenjard iizemi gyakorlat ki-
emelkeds eredményeinek folyamatos beépité-
sét az oktatott tananyagba, valamennyi ok-
taténk elsérend kitelességének kell tekintenie;

— biztositanunk kell az erdd- és fagazdalkodds,
valamint a faipar teljes vertikuméra a szak-
emberellitdst. Beleértve ebbe a kapesolédé
papiripart, vadgazddlkodast, kornyezetvé-

delmet, a tdjrendezést és a foldmérést is.
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Alapvetd igazsig, hogy szinvonalas egyetemi
oktatémunka csak korszerii kutatémunka mellett
lehetséges. A jovGben is kiemelt figyelmet kiva-
nunk forditani az erdészet, a faipar, a vadgazdal-
kodés és a foldmérés alapkérdéseinek kutatdséra.
Feladatainkat azonban még tudatosabban kell
csoportositanunk, hogy eredményesebb munkat
végezziink az aggaszté erddpusztuldsok okainak
feltdrdsiban, a kornyezeti drtalmak szerepének
tisztdzésiban, az okolégiai potencidl optimélis
kihasznéldsdban, és nagy elédeink példajat kiovet-
ve a szélsGségesen kedvezitlen termdhelyek erdé-
szeti hasznositdsdban, az erd6 meliordciéban és
természetesen a fanyersanyagok komplex hasz-
nositdsanak kérdéseiben. Kiemelt feladatunknak
tekintjitk a faipar minGségi korszer(isitésének
elGsegitését is.

E kutaté- fejlesztémunka hatékonysiginak
fokozéséra szervezettebbé és tartalmasabbd kell
tenni egyiittmiikodésiinket szakmédnk élenjard
tizemeivel és kutatéintézeteinkkel.”

Befejezésiill a rektor a hallgatékhoz sz6lt.

,,Hallgatéinktél a selmeci hagyomdnyok olyan
dpoldsat kérjiik, hogy ebben az elsé helyen eldde-
ink szakmaszeretete és toretlen alkotékedve le-
gyen. A firma-balek kapcsolat keretében segit-
sitk egymés tanulményi munkéjat, emberré vali-
sit.

Tanulé ifjusdgunk a passziv hallgaté szerepébdl
a képzés folyamén véljék olyan alkoté tipusia ko-
zosségért dldozatot hozd, szakméjat szereté nj
értelmiséggé, akik széles korli szakmaspecifikus
alapképzésiik birtokdban képesek a véltozé 1j
koriilményekhez alkalmazkodni, az Gjat nemesak
megérteni, hanem azt a legmagasabb szinten
létre is hozni.

- Oktatéi karunk ebben a bonyolult képzési
folyamatban hallgatéinkat egyenrangii partner-
nak, kollégdnak, munkatdrsnak tekinti és szamit
valamennyi hallgaté aktiv részvételére.”

2. dbra. A nyilvdanos
Egyetemi Tandesiilés
elnilksége



3. dbra Avatands mdiszalki
dolktoraolk csoportja

A megnyitébeszédet kovetden Dr. Maréthy
Liszlo elvtars emelkedett szoldsra :

»— A magyar miszaki felsGoktatds negyed
évezredes multja az egész magyar kulturtorténet-
nek is jubileuma, része hazdnk és népiink torténel-

4. dabra. Dr. Keresztesi Béla akadémilus tiszteletheli
(honoris causa) doktorrd avatdsc

mének. Az egyetem legtijabbkori torténetének
forméaléi pedig méar egy olyan tarsadalom épitését
szolgaltak, amely a vildg progressziéjanak élvona-
laba tartozik. Ezt tudva tisztelgek az Erdészeti
és Faipari Egyetem el6tt, adom at partunk koz-
ponti bizottsdga, a kormény tidvozletét és joki-
vansagat, és kiillon Kadar Janos f6titkar személyes
tdvozletét és jokivansdgat is — mondta a politikai
bizottsdg tagja, a Minisztertanics elnokhelyettese.

— Jeles esztendd az idei: felszabaduldsunk 40.
évforduldja, partunk XIII. kongresszusianak az
éve. Alkalmat ad eredményeink szdmbavételére,
feladataink oOsszefoglaldsdra. Az elmilt években
sikeriilt elérniink legfontosabb gazdasdgpolitikai
céljainkat, és ez — a jol ismert vildggazdasigi
koriilmények kozott — igazan tiszteletet érdemld
teljesitmény, mégis le kellett szigezniink: eddigi
erGfeszitéseink ma mar nem elegenddek, még
nagyobb hatékonysigra és céltudatossdgra van
sziikség. Hrdsiteniink kell az intenziv jegyeket,
a  hatékonysigot, egész gazdasigunk teljesitd-
képességét.

— Elért eredményeinkben — folytatta Dr.
Maréthy Lészlé — orszig-, s6t viligszerte elis-
merten nagy része van a magyar mezo- és erdo-
gazdasignak; ennek feltételei pedig tobbek kozitt
itt, a soproni egyetemen forméldédnak. Ez az
intézmény sokat tett az ismeretek tsszegyfijtéséért,
a képzés, és a kutatds itt mindig alkalmazkodott
a tarsadalommegszabta feladatokhoz. Ma azonban
az erdészet irdnti igények nagyobbak, mint
valaha: el6térbe keriilt az erdégazdélkodés integ-
rildsa més tudomanyokkal, s az emberi kirnyezet
alakitdsanak, védelmének szempontjaival. A nép-
gazdasdgtamasztotta  igények kielégitésénél is
arra kell torekedniink, hogy a jelen kivetelményei
a jovi szempontjait ne homalyositsik el.

— A tudomany fejlédése egyre Atfogébban
befolydsolja az egész tarsadalom fejlédését; a
tudoményos eredmények beépitése a gyakorlatba
ma mar alapvetd kovetelmény. Igaz ez a soproni
Erdészeti és Faipari Egyetem munkéajival kap-
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5. abra. Dr. Maréthy Laszlo, az MSZMP KB
politikai bizottsaganak tagja, a Minisxtertandes
elnikhelyettese dtadja a kitintetést Dr. Gal Jdanos

rektornak

csolatban is. A j6 munkéhoz az anyagi hattér mel-
lett az alkot6 légkor is elengedhetetlen; Sopronban
ez taplalkozhat az erdészet tiszteletre mélté és
megujul6é hagyoményaib6l.

A politikai bizottsag tagja. a Minisztertandcs
elnokhelyettese ezutdn atadta az egyetem rekto-
rénak a MUNKA VOROS ZASZLO Erdemrendet,
amelyet a mérnokképzésben, a tudoményos kuta-
tdsban, az ismeretek gyakorlati hasznositésdban
végzett kiemelkedS munkaért, a 250 éves jubileum
alkalmibél a Magyar Népépkoztérsasig Elnoki
Tanacsa adoményozott az Krdészeti és Faipari
Egyetemnek.”

A kitiintetést Dr. G4l Jénos rektor koszonte
meg, majd a megyei péartbizottsig elsé titkara
Dr. Lakatos Ldszl6 gratuldlt az egyetemnek.

A Miskolei Nehézipari Miiszaki Egyetem a
bényész-kohédsz testvérek nevében az egyiitt tol-
tott kozel két évszézados multra visszapillantva
koszontotte az egyetemet Dr. Kovdes Ferenc
rektorhelyettes, a banyamfiveléstani tanszék ve-
zetdje.

Az agrérfelsGoktatisi intézmények nevében
Dr. Simon Ferenc az Allatorvostudoményi Egye-
tem rektorhelyettese mondott bensséges kiszin-
tét.

Az erd6mérnoki kar tandcsdnak ajénldsa alap-
jdn az Erdészeti és Faipari Egyetem tandcsa

4 * FAIPAR

,,honoris causa” doktori cimet adoményozott
Dr. Keresztesi Béla, a Magyar Tudominyos
Akadémia rendes tagja, az Erdészeti és Faipari
Egyetem cimzetes egyetemi tandra, az Erdészeti
Tudoményos Intézet fGigazgatéja részére, az
erdészet fejlesztésében, az egyetem oktatémun-
kéjénak elésegitésében és kiilonosen az akécneme-
sitéshen és termesztésben elért nemzetkozileg
is kiemelkedd eredményeinek elismeréséiil.

Dr. Villinyi Mikl6s 4llamtitkdr nyuajtotta at
az 1j cimzetes egyetemi tandrok kinevezését
Dr. Balogh Gébor a Mohécsi Farostlemezgyér
mfiszaki igazgatéhelyettesének, Dr. Csontos Gyu-
linak a MEM Erdérendezési Szolgdlat fGigazgato-
jdnak és Dr. Horvath Lészlénak a Kiskunségi
Erd6- és Fafeldolgozé Gazdaség bugaci erdészet
vezet$jének.

Az Egyetem j gyémant és aranydiplomésai
nevében Galdnthai Fekete Gyula az Orszdgos
Erdészeti Egyesiilet volt fGtitkara koszinte meg a
kitiintetést.

Gyéméantdiplomét kapott: Choma Odon
Herczeg Tibor

:
f
!
!

6. abra. Dr. Gal Janos vektor a Munka Virds
Zdszlé Erdemrend Litiintetéssel



7. dbra. Az unnepi
tandcsilés vendégeinek
eqy csoportja

aranydiplomét kapott:  Bahéry Dénes Dr. Kollwentz Odon
Balsay Mikl6s Kovécs Gyula
Csorsz Emil Marosi Gyula
Galdnthai Fekete Gyula Mirk Istvéan
HéjjJdnos Kubicza Lészl6

Karner Kédlman
Az erdémérnoki és faipari mérnbki karok elGterjesztése alapjan az egyetem tandcsa a kovetkezd
mérnokoket avatta miiszaki doktorré :

Barcsay Lészl6 okl. erd6mérnok Kovées Lérdnt okl. erd6mérnsk
Bolgér Jozsefné okl. erd6mérnok Ott Jénos okl. erd6mérnsk

Czerny Kéroly okl. erd6mérnok Fébian Otto6 okl. faipari mérnok
Darabos Istvan okl. erd6mérnok Gyurdcez Sandor okl. faipari mérnok
Kocesd Mihdly okl. erd6mérnok Vérhelyi J 6zsef okl. erd6mérnok

Kosztka Miklds okl. erd6mérnok
Az j doktorok nevében Dr. Vérhelyi Joézsef a Zalai Erds- és Fafeldolgozé Gazdasig igazgatoja
mondott koszonetet.

Az egyetemen folytatott kiemelkedd tanulményi eredmények és kifogéstalan emberi magatarté-
suk alapjin a kovetkezs volt hallgat6k vehették 4t Dr. Gal Janostél a TANULMANYI EMLEKER-
MET:

Dinka Vince okl. erd6mérnok Szabé Lajos okl. faipari mérnok
Simon Erzsébet okl. erd6mérnok Vida Katalin okl. faipari mérnok

Szabados I1diké okl. erd6mérnok
A tanévnyité iinnepség 161 6 I. évfolyamos erdémérnok, faipari mérnok, faipari iizemmérnok,
foldmérd és foldrendezd tizemmérnosk eskiitételével fejezGdott be.

FAIPAR % 5



Flirészaru-széaritas a fafeldolgozé iparban,
mikroprocesszorvezérlés alkalmazéasaval®

Rolf-DieterSchmidt

A kovetkez6kben kivonatosan ismertetjiik a
Baratex eég meghizdsibél megtartott el6adds
anyagdt, melyet a Bollmann eég képviselGje
tartott meg egyesiiletiink rendezésében.

Az el6adé bevezetdként részletesen foglalkozott
a faanyagszaritds alapfogalmaival, a fanedvesség,
a rosttelitettség, a hygroszkopikus egyensily,
az egyensilyi fanedvesség, az abszolut légnedves-
ség, a relativ légnedvesség, a szdritési gradiens
fogalmaival. Osszefoglalta a széritési technolégia
folyamatét és idGtartamat befolyédsols tényezéket
a gyakorlati tapasztalatok és irodalmi adatok
alapjan. Ezt kovetden ratért a kiillonbozd szdritdsi
eljarasok ismertetésére az aldbbiak szerint:

1. A gyakoribbh szaritasi eljarisok, kivalasztisi
kritériumok
1.1. Szabadlevegbs szdritds, természeles szarilds

Szabadlevegfs szaritds alatt a méglydzott, friss
flirészéru szdraddsat értjilk a faanyagtéren vagy
nyitott szin alatt. A szdradds az elhaladé tobhé
vagy kevéshé nedvességgel telitett levegs segitsé-
gével és a kozvetlen vagy kozvetett napsugirzds
hatdsdra torténik. A levegs vizfelvevs képessége
hémérsékletétdl fiigg; a meleg levegd tobb nedves-
séget tud felvenni, mint a hideg. Eves dtlaghan
tehit a természetes szaritdssal csak kb. 159, vég-
nedvességet lehet elérni.

A széradds szabalytalanul folyik, mivel a fa-
anyag kiilonbozé és befolydsolhatatlan klimafel-
tételeknek van kitéve. Ezdltal kiilonbozo szé-
ritasi hibdk léphetnek fel: hekérgesedés til gyors
nedvességelvonds miatt, csavarodds, elszinezGdés,
felilleti repedések, végrepedések a til erds nap-
sugdarzds hatdsara, gomba- és rovarkdrosodas.
Az értékesokkenés 89%-ot is elérheti. Tovabbi
hiatriny a hosszi szaraddsi idé két hénaptdl
2 évig. A szdraddsi id6 a természetes szaritdsnal
a helyi kliméatol fiigg (h6mérséklet és Iégnedvesség)
az dtlagos szélsebességtil és az évszaktol, melyben
a friss anyagot bemaglydztak.

1.2. Bloszdaritds

Az eldszaritds arra szolgdl, hogy a magas nedves-
ségtartalmu faanyagokat a rosttelitettségi hatdrig
gvorsabban szaritunk le, mint az természetes
uton lehetséges lenne.

Az elGszaritott anyagot a kamrds szdritdsnal
veszélytelenebbiil lehet szaritani.

A faanyagot nagy, zért szinekben taroljuk, mely
kétoldalon kapukkal van ellatva. Széraz idéjards
és j0 szélviszonyok esetén a kapukat kinyitjuk és
a szaradas természetes tton torténik. Nedves
klima esetén a kapukat zdrva tartjuk és egy egy-
szeribb flitGberendezés ¢és néhdny ventillitor

* A FATIPAR-ban valé kozlésre lerdviditette és szer-
kesztette Lele Dezs6.

6 * FAIPAR

segitségével enyhe klimat alakitunk ki, ami dtveszi
az elOreszaritést. Ezt az egész berendezést azonban
nem szabad Osszehasonlitani egy igazi szdrito-
kamraval. Az elOreszaritds csak a rosttelitettség
hatdrig értelmes és gazdaségos.

Az ilyen berendezések elGnye, a két-hdromszoros
széritési sebességben van a természetes szaritdssal
szemben.

Ezenkiviil a faanyag védve van a kozvetlen
idGjarasi befolydsoktol. (es6, nap)

1.3. Frissleveg6/haszndltlevegd sziritds
(parologtatd szaritds, konvekeids szaritas véazlata

az 1. dbran ldthato)
A\ \ L‘k}
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. dbra Konvekeids szarité vazlata
1. Ventillator; 2. Héeserdéld (Léghevitd ); 3. Haszndltlervegd
berendezés; 4. Frisslevego-berendezés; 5. Nedvesits berende-
z¢s; 6. Pszichroméler vagy egyensilyérzékels vagy Pszich-
romal; 7. Mérd elektroddalk

A frisslevegi/haszniltlevegs-  szaritds jellemzi

adatai.

Hémérséklettartomdny : 30—100 °C

Alkalmazisi teriilet: valamennyi fafaj

Nedvességelvonds: barmilyen kezddned-
vesség 69, végnedves-
ségig

Fadimenziok : bérmilyen vastagsig

Szaritasi id6: kozepestdl a gyorsig

A legtobhb esetben a faanyag mesterséges szari-

tasdra a parologtaté széritdsnak nevezett eljardst

alkalmazzuk. A szaritoklima géz/levegs keverék-

bdl 411 — ezért is nevezik ezt az dltaldnos szaritési

eljirdst géz/levegh keverék szaritdsnak 100 °C

alatt vagy pérologtaté szdritdsnak. Barmilyen

méretii szaritokat a legtobb esethen fémkamraval,

a levegGaramlashoz sziikséges ventillatorokkal
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felszerelve képezik ki. Ezenkiviil a levegit beépitett
héceseerélGkon (léghevits) keresztiil vezetik. Az
allando légeserének a feladata a faanyaghoz dllan-
dé hoémennyiséget szdllitani és egyidejiileg a
fabol kilépd nedvességet elszéllitani.

A sziikséges szaritoklimat kézi vezérléssel, vagy
még inkdbb automatikus vezérléssel vigy 4llitjuk
be, hogy a széritds a faanyag minGségét tekintve
optimélisan jatszédjon le.

A pérolgas miatt részben telitett levegl egy
részét a szell6z8kon keresztiil a szabadba vezetjiik
rendszeres id6kozonként. Egyidejiileg a rendszerbe
azonos mennyiségii friss leveg6t adagolunk.

Ez a friss levegé minden esetben szérazabb,
mint a kamrdban 16v5 levegs, igy mindig képes
lesz a fibdl tovébbi nedvességet felvenni.

Ha a klima a széritéban til szdraz lesz, hogy az
anyag esetleg kérosodhatna, akkor a keringetett
levegét nedvesit@berendezés segitségével nedve-
sitjiik. Bz a vizbevezetés vagy vizporlasztéssal
vagy g6zbefivatéssal torténik.

Megfeleld beépitett mérdkésziilékek, mint a
hémérds nedvességmérs, vagy az egyensilyérzéke-
16 a hémérsékleti szonddval, ezek azok az ellen-
6rz6 és szabdlyozOmiiszerek, melyek a kivint
klimat bedllitjak. A széritdsi klima vezérléséhez
a fa egyensilyi nedvességi allapotéhoz tartozé
koriilmények sziikségesek, melyet a , Hygroszko-
pikus egyenstily” tdblazatabdl hatdrozhatunk meg.
Feltételezve a modern technika ‘eredményeinek
alkalmazédsit, ezzel az eljdrdssal valamennyi
kivant min&ségi és mennyiségi eredmény j6 gazda-
ségi hatdsfokkal megvalGsithato.

A [rissleveg/hasznddtlevegd  szarilds hdtranyai

Az eljirds magas teljesitGképessége miatt fenndll
a hibds szaritas veszélye, til éles szaritdsvezetés
esetén.

Teljesen automatikus komputer szabdlyzo-
berendezéseknél, a rendelkezésre 4ll6 nehéz biz-
tonsdgi program alkalmazisival azonban ez a
veszély messzemenden kizarhato.

Amennyiben nem 4ll rendelkezésre megfelel’;
kazdnberendezés, gy az ilyen szirité telepitése
dltaldban egyiitt jar egy megfeleld kazin beszerzé-
sével is.

Eldnyok _

— valamennyi fafaj szérithat6, bérmilyen vas-
tagsdgban, béarmilyen kezdénedvességril
barmilyen végnedvességre, szoros végnedvesség
tolerancia mellett;

— kozepestsl gyorsig terjedd szarvitasi iddk a
lehetséges magas hémérséklet miatt;

— kiilonboz6 flitGanyagok alkalmazésa;
Hulladékfa felhaszndlds esetén elsGdleges ener-
gia megtakaritds;

— lehetséges flitGanyagok
— alacsony nyomadsu g6z
— melegviz
— forréviz
— termoolaj
— kozvetlen olajfiités
— elektromos energia.

1.4. Kondenzdcios sziritds

(A kondenziciés széritds vézlata a 2.
lathatd)

képen

0e® ®

1 A ! !

2. dbra Kondenzdcios szarité vazlala
1. Hiit6 és nedvességelvond; 2. Kompressor; 3. légmelegités
hévisszanyerdssel; 4. Ultdnmelegitd, potlds; 5. Befuvé
agregdat; 6. Légkeverdszakasz; 7. Keringtetdé ventilldator;
8. TROM ATIC-szabdlyozds

A kondenzécits szariték jellemzd f6bb tulaj-
donsagai:

Homérséklettartomany : 25—70°C (75°C)
Alkalmazisi teriilet: valamennyi fafaj
Nedvességelvonds: kb. 70%—12% (10%)
Faanyagméretek : barmilyen vastagsig
Szaritdsi idé: igen lassti vagy lassi

Az utébbi években csekély mértékben alkalmaz-
zak az Ggynevezett kondenzécids szaritdst. Mar
az elején tisztdznunk kell, hogy itt is egy frissle-
vegs haszndltlevegl péarologtatsé széritasrdl, te-
hat nem egy teljesen 1j eljardsrél van szo.

A kordbban leirt, hagyoméanyos géz/levegd ke-
verékben tortén széritdssal szemben a kiilonb-
ség abban van, hogy lényegesen alacsonyabb hé-
mérsékletet a kondenzaciés rendszerben alkalma-
zott hiitGanyag technikailag — fizikailag deter-
minéalja.

Ennél a szaritdsi eljardsndl is sziikség van ke-
ringtetett levegdre, hogy a faanyaghoz hét, a fa-
anyagtol pedig nedvességet szdllithassunk. Ez a
levegikeringtetés a széritéba beépitett ventilld-
torokkal lehetséges. A kondenzicits késziilékben
lévé héeseréls (léghevits), illetve kiilon léghevi-
tGk termelik a parologtatéshoz sziikséges hémeny-
nyiséget.

Ellentétben a kordbban leirt berendezéssel, a-
hol frisslevegé beszivéssal és a telitett levegs idG-
szakos kiengedésével folyik a nedvességelvonds,
a kondenzicids szaritdsnal a felesleges légned-
vességet egy hfitdfeliileten (kondenzacids feliile-
ten) kicsapatjuk és folyékony viz forméjaban el-
vezetjitk. Ez a kondenzécids eljards adta a nevét
is a kondenzéciés szaritdsnak.

A keringtetett levegében lévé vizgéz kikon-
denzdlisa sordn a kondenzécids feliileten a géz-
ben lévé péarolgasi hét a késziilékbe visszavezet-
jik. Ezt a hatdst nevezziik hdévisszanyerésnek,
mivel a h6t a kondenzéciés berendezés komp-
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resszoran adtvezetve a léghevitGbe, visszaadjuk a
keringtetett levegibe.

Ez a h6pumpa elvén miikodd berendezés ott
hozhat gazdasagi eredményt, ahol nem &ll rendel-
kezésre gazdasigosabb filitGanyag mint az elekt-
romos energia.

Ismerjiik fel, hogy a kondenzéciés szdritds,
mint valamennyi normél géz/levegé keverékkel
dolgozé szarit6, tartalmaznak keringtetd ventil-
latorokat és léghevitdket.

A frissleveg6/haszndltlevegs iizemii széritok-
kal szemben azonban itt van még egy kiilon hiits
(kondenzéciés feliilet) és egy altaldban igen ma-
gas elektromos csatlakozé értékii kompresszor-
berendezés. Az ellendrzéshez és szabalyozishoz
szitkséges mérdszonddkat és miiszereket szintén
el kell helyezni. (h6mérds nedvességmérs, faegyen-
stlyi nedvességméré stb.).

A kondenzicios szaritds elonyei:

— Kiméletes sziritds vastag, nehezen és lassan
szarithaté lombos és exota fafajoknal.

— A villamosenergia fiitGenergiaként torténé fel-
hasznildsa mindig lehetséges, elsdsorban ha
més energialehetéség nem 4ll rendelkezésre.

— Nagyobb alkalmazési rugalmassidg, mivel (a
szaritdstechnikai alapokat figyelembe véve)
konnyebben lehet kiilonbozé vastagsdgd, ned-
vességli kiilonboz6 fafajokat szdritani.

— Gazdaségosabb energiakihasznalds a hdvisz-
szanyeréssel.

Hatrdanyolk

— Hosszabb szaritdsi id6k és ezzel nagyobb t6-
kelekotés.

— Magas iizemi koltségek, kiilonosen ha a fel-
flités elektromosan torténik.

— 12—149%, alatti végnedvességnél ardnytula-
nul novekvd energiakoltségek és szaritdsi iddk.

— Részben nagy végnedvesség tolerancia.

— A Kkékiilésre hajlamos fafajok (fenyd, Koto,
Ramin, Abachi) erdsen veszélyeztetettek, mi-
vel a , hajtatéhazklima” kedvez a kékiilésnek.

— Gazdasdgtalan szdritds tlileveld fajtdkndl és
konny lombosfikndl. Ezeket a fafajokat sok-
kal magasabb hé&mérsékleten, gyorsabban le-
het szaritani. Ezenkiviil fenndll az elszinezs-
dés veszélye, mivel ezeknél a fafajokndl a ki-
méletes szdritds miatt nem lehet a feliiletrdl
a vizet elég gyorsan elvonni.

— Kornyezetvédelmi problémék a kicsapédd viz-
nél, kiilonésen a veszélyes anyagokat tartal-
mazé6 egzotdkndl.

— A széritéhdzakat kiilonosen jol kell szigetel-
ni, az agregdtok ardnylag alacsony hételjesit-
ménye miatt.

A kondenzicids szdritds kiilonosen alkalmas a
fakereskedésekben, ablakgyarakban, asztalosiize-
mekben, belsdépitészeti iizemekben és egyéb
kistizemekben, ahol &ltaliban kiilonb6z6 fafa-
jokbél, kisebb mennyiségeket, de kiilonbozG di-
menziokban kell szaritani, vagy ott ahol a vég-
nedvesség csak 12—149, kozitt kell legyen.

8 * FAIPAR

Ha azonban ezekben az iizemekben méar van
megfelel kazénberendezés, akkor koltségokok
miatt nem johet széba a kondenzicids szirité al-
kalmazésa.

1.5. Magas hémérsékletii sziritds

A magas hémérsékletii szaritds az aldbbi jellem-
z6 tulajdonsdgokkal bir:
Hémérséklettartomany : 100—130°C (150°C)
Alkalmazési teriilet: thilnyomoérészt a tiileve-
1ti fafajok valamennyi
kezdd nedvesség, 69,
(49) végnedvesség
18mm—100mm-ig

gyors €és nagyon gyors

Favastagsig:
Szaritasi ids:

Ma mér csak ritka esetekben alkalmazzik a
magas hémérsékletili szaritdst. Ennél az eljards-
ndl a klima tiszta, tdalhevitett vizgézbol all vagy
forrég6z-levegs keverékbdl, A talhevitett gézsza-
ritasndl 98—100°C kozotti nedvességhGmérsék-
letekkel dolgoznak, mig a forrégéz-levegs keve-
réknél sokkal alacsonyabb nedveshémérsékletek
vannak. A magas nedveshGmérséklet ellenére a
tiszta forrégdz szaritds kiméletesebb, de lassabb
is, mint a tdlhevitett glzszarités.

A 100°C feletti szdritdsi hGmérséklet és a 100°C
alatti (pl. 75—95°C) nedveshSmérséklet esetén
ennél a szaritdsi médndl jelentGsen rovidebb szd-
ritdsi idéket lehet elérni, azonban a széritds sok-
kal élesebb és nagyobb veszteségeket okozhat.

Az ellentét a két eljards kozott abban van, hogy
a tiszta forrégézben torténd szaritdsndl a hémér-
sékletkiilonbség a faanyag, a nedveshGmérsék-
let és a szaritéh6mérséklet kozott sokkal kisebb,
mint a forrégbz-levegd keverék széritdsnal. Ott
ezek a kiilonbségek sokkal nagyobbak, és ezaltal
a forrégbz-levegs keverék szaritdsndl kozismer-
ten nagyobb fesziiltségek 1épnek fel a faanyagban.

A 100°C feletti tartoményban torténé széri-
tasnal a sziritdsi idé jelentds rovidiilésének oka
a nedvességmozgés felgyorsuldsa a fiban. Ez an-
ndl nagyobb, minél magasabb a hémérséklet. A
magas hoémérsékletli szariték alkalmazdsa csak
akkor gazdaséigos, ha nagyobb mennyiségfi feny6t
(cca 50 000m3/év) kell szaritani. A konny(i lom-
bosfak mint a nyar, nyir, hirs csak feltételekkel
alkalmasak a magas h6mérsékletii szdritdsra. Egy
jelentds hétrany a kis- és kozépiizemek szdméra
az a tény, hogy a fltGanyag homérsékletének
170°C felett kell lennie. A sziikséges fiitGteljesit-
mény legaldbb 5—10-szer nagyobb kell legyen,
mint a hagyoményos frisslevegd /hasznéltlevegd
szaritasndl.

1.6. Vdkuwmszdaritdas

Ennél a szaritdsi médndl a mar kordbban leirt
sziritasi eljardsok kétfontos elényét, nevezetesen
az alacsony hdmérsékletii szaritds kiméletessé-
gét, (mint a kondenzacibs szdritdsndl) és a magas
végnedvesség teljesitményt (mint a magas hd-
mérsékleti szaritdasndl) kell kombindlni. Ez egy-
részt egy igen kiméletes, mésrészt egy igen gyors
szaritdst eredményez.



Ennél a sziritdsi eljdrdsndl a viz forrdspont-
jdnak a kornyezeti légnyomdstél vald fiiggisé-
gét hasznéljik fel. Kozismerten az 1 bar normi.
légkori nyomads esetén a viz 100°C-on forr fel. Ha
esokken a légnyomads, akkor csokken az a hémér-
séklet, ahol a viz felforr, tehat a forrdspont.

Igy példdul 4000m magassigban a viz 87°C-on,
8800m magassigban (Mt.Everest) mér 71°C-on
forr fel. A viz forrdspontjinak a légnyomés fiigg-
vényében torténd viltozasit a 3. kép mutatja
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A fiban lévs nedvesség kidramlisa elleni leg-
nagyobb ellendllds a kiilsé légnyomds. Az eddi-
giekben leirt szaritdsi eljardsoknil ezt az ellen-
allist gy gyodzziik le, hogy a hémérsékletet e-
meljitk és kozelediink a viz forrdspontjihoz. A
vakuum eljardsnél a nedvesség eltdvozisat a kor-
nyezeti légnyomés csokkentésével segitjiik. Ez-
dltal né a sebesség, amivel a viz a kapillarisokb6l
tdvozik, elméletileg a négy-stszirdsével. Kzen-
kiviil még fel is fiitik a fat, annak érdekében, hogy
— kiilonosen vastag faanyagoknil — a belsd fa-
rétegeket is optimdlisan ki lehessen széritani.

Ha a viz eléri a faanyag feliiletét, akkor elgd-
zolog, mivel a viz hémérséklete a forrdspont fe-
lett van. Ehhez a kordbbiakban leirt eljirdsoknal
100°C feletti hémérsékletre van sziikség. A va-
kuumszaritdsndl alkalmazott cca 0,1 bar nyo-
mésndl elegendd mér 40—50°C is.

Az eljirds az altalénos szdritdsi technikdban
mdr rég6ta ismert, mégis a flirészdru szaritdsban
az utébbi években gyakrabban keriilt alkalma-
zésra, kiilonosen a nehéz és vastag lombos- és
egzotafla fajoknél kisebb mennyiségek esetén.

Egy tipikus védkuumszirité alapvets felépité-
se a 4. sz. képen lathaté. A vikuumsziritdsnil a
szaritandé faanyagot nyomésallé tartdlyba (héz-
ba) kell tenni, amely az atmoszférikus nyomés-
nél kisebb cca 0,9 bar nyoméssal szemben (a tar-
talyban lév6 maradék nyomés 0,1 bar/9000Kp/m?
(90 KN) nyoméerst a falfeliileten el tud viselni.
Szildrdsagi okokbol ezért dltaldban hengeres for-
mét véilasztanak. Legaldbb az egyik tartdlyvé-
get lenyithatéra kell kialakitani a betoltéshez.
A tartdlyfenekeket is domboritva kell kiképezni

3. dbra Forrdaspontalakulds grafikonja
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4. dbra Vdakuum szarité vazlata

1. Hitbagregat; 2. Fdatbagregdat; 3. Vdakuumagregdt;

4. Kondenzicids berendexés; 5. Kondenzdcids feliletek;

6. Kondenzviz elvezetés; 7. Filitéseloszté; 8. Fitblapok;

9. Faanyag; 10. Faanyaghbmérséklet szonda; 11. Faa-

nyagnedvesség-szonda; 12,  Automatikus szabdlyzds
TROMATIC,;
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szilirdsdgi okokbdl. Minden tartdly 5—I11m3
faanyagot tud befogadni. Amennyiben nagyobb
szaritékapacitdsra van sziikség, gy a tartdlyo-
kat telepszerfien éllitjik fel, és egy kozponti egy-
ségrol latjdk el.

A széritdsi folyamatot alapvetSen 4 technikai
1épess jellemzi:

— melegités és fiités

— a vakuum létrehozdsa

— a kondenzéci6

— a kondenzét eltavolitdsa.

Annak érdekében, hogy a vikuumszéritds be-
induljon a faanyagot 40—50 °C-ra fel kell melegite
ni. Csak ezutén lehet az erfsen redukélt nyomés
mellett a forrdsi vonalat elérni. Ezenkiviil a fa-
anyagban folyamatosan p6tolni kell azt a h6meny-
nyiséget, amit az elpdrolgé viz a fatél elvon.
A hagyoményos szaritdsi eljdrdsndl a hoszéllitas
feladatdt a keringd géz-levegGkeverék veszi 4t és
haladva a faanyag feliiletén konvekeié tjan adja
4t a sziikséges hémennyiséget. Ez a lehetGség a
tiszta védkuumszaritdsndl nincsen meg, mivel a
tartdlyban szinte nincs levegs. Igy megszakitds
nélkiili vikuumsziritds esetén a sziikséges hd-
mennyiséget a flitGfeliilettel vagy a flitGanyaggal
valé kozvetett kontaktus mellett vagy sugérzés
atjan lehet a faanyagnak dtadni.

Ha tudjuk biztositani a vakuumsziritds szabd-
lyos id6kozonkénti megszakitdsat, akkor ventilld-
torokkal és léghevitékkel hagyoményos médon
is lehet a faanyagot felmelegiteni. A melegitésnek
és a fiitésnek az a két kiillonboz6 médja az ipari
alkalmazésban az aldbbi két megoldédshoz vetett:

w) Melegités fiatolapokkal (folyamatos szdritds)

Két réteg faanyag kozé egy fiitGlapot helyeziink,
ami kozvetlen kontaktus és sugdrzds utjdn adja
4t a h6t a faanyagnak. Magukat a flitélapokat
forrévizzel vagy elektromos drammal flitik. Mivel
a fit6lapokat a faanyaggal egyiitt kell be- és
kirakdsnil mozgatni, ezért a fiitésiik oldhaté csat-
lakozést kell legyen. A lemezeket ezért kdbelen
vagy csoveken keresztiil gyorscsatlakozékkal kot-
jiik az elosztételepre.

b) Melegités levegbdramlassal

(szakaszos szaritds)

Ebben az esetben a tiszta vakuumszaritds elvét
elhagyjuk és meghatdrozott idSintervallumokban
a nyomést a normdl légkori nyomésra emelik és a
faanyagot ventillitorokkal, levegéaramlassal fiit-
jiikk fel. Ez a , kevert eljards” jelentGs berendezési
és szerkezeti igényt tdmaszt, mivel sziikség van
egy hagyoméanyos és egy vikuumszarité valameny-
nyi elemére. :

A gyakorlatban az utébbi években a fiitGleme-
zes és a levegGaramlésos felf(ités keriilt kivitelezés-
re. A lapeljards a kontakthéitadds alapjin elsG-
sorban butorlécek és keskeny, szélezett deszkdk
szaritdsdra alkalmas. A vetemedésre hajlamos
faanyagok akaddlyozzik a tokéletes kontaktust és
ezért jobb ezeket a légkerintgetéses moédszerrel
felftiteni. Mindkét eljirdsndl meg kell jegyezni,
hogy 509, feletti kezdGnedvesség esetén Gvatosan
és maximum 50 °C-al lehet széritani.
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A levegtkeringetéses médszer elénye, hogy a
flitGlapokra val6 atrakés elmarad. A hatékonyabb
és gyorsabb mdédszer a lapfiités, mivel a berende-
zésoldali raforditds sokkal kisebb és a folyamatos
széritdsi menet mellett kedvez6bb az energia-
egyenleg is.

2. A Kkiilonbozd szaritdsi eljarasok megitélése

Vizsgélataink alapjdn a viligon meglévé szérito-
kapacitisok kozel 7T0%-a a frisslevegé/hasznélt-
levegl eljardssal dolgozik, mintegy 15—209%-a
kondenzéciés eljards, 5—10%-a magashémérsék-
letii sziritds és maximum 5Y%-a kiilonleges eljara-
sok, mint pl. a vidkuumszaritis vagy a magas
frekvencidji szaritds.

Mivel Magyarorsziagon elsérorban nehéz lombos
fafajokat kell széritani, igy a magyar faipar sza-
méra a magashémérsékletli szaritds gyakorlati-
lag nem johet széba. A kondenzécids szdritds elvi-
leg a nehéz lombosfafajokhoz jél alkalmazhatd.
Kisebb széritéegységek 15—20 m?® kapacitdssal
a kazénnal nem rendelkez iizemekben még gaz-
dasdgosan haszndlhatok. Nagyobb sziritokapa-
citésok esetén, és meglévs hiellatéssal rendelk ezd
iizemek esetén a kondenzdciés széritds nem lehet
alternativa, mivel nagyobb hépumpédknél kiilono-
sen a beruhdzdsi és a karbantartési koltségek
ardnytalanul megemelkednek.

Kifejezetten Ovakodjunk tolgy  széritdsitol
kondenzacids szdritékban, ha nincs megfelel ned-
vesit6 berendezés.

Ezek utén kozvetlen vélasztdsra mér csak vé-
kuumszaritds és a hagyoményos frissleveg/hasz-
néltlevegé szaritds marad.

Mindeniitt, ahol ardnylag kis flirészdru mennyi-
ségeket (10 m3-ig) rovid id6 alatt kell szaritani, ott
kézenfekvé a lapfiitéses vikuumszarité alkalmaza-
sa. A szdritdsi id6k 50—759%-kal rovidiilnek és
kiilonosen a lassan szédrad6 lombosfafajoknél lehet-
nek érdekesek. A magasabb beruhdzasi koltségek
ténye és rakdsoldsa nagyobb riforditdsa kiegyen-
litédik a faanyaghoz valé gyorsabb hozzéférhets-
séggel.

Egy cca 10 m®-es vikuumszirité beruhdzési
koltségei cca azonosak egy frissleveg6/haszndlt
levegh szarité 40 m3-es kivitelének koltségeivel.

A hagyoményos frisslevegé/hasznalt levegd-
széritds nytGjtja valamennyi mesterséges szritdsi
mod koziil a legszélesebb lehetdségeket. Ez a
szaritdsi eljirds valamennyi fafajhoz és faanyag-
vastagsidghoz alkalmazhat6. Az igényelt kapaci-
tastol fiiggden 5—500 m? térfogati szaritéegysé-
gek realizdlhaték j6 gazdasdgossaggal.

A lehetséges fiitGanyagok széles palettdja dltald-
nosan alkalmazhatévé teszi a frissleveg6/hasznalt-
levegd széritdst. Ha kazédn nem is 41l rendelkezésre,
akkor is egyszerfi, gyakorlatilag karbantartést
nem igényls kedvez drfekvésii olaj- vagy gézfiité-
sli , kozvetlen léghevité™” valamennyi szérité-
mérethez beszerezheté. A beruhdzési- és iizem-
koltségek még igy is alacsonyabbak, mint més
eljirdsok esetében. Az utébbi 10—15 évben a
legjobban az aluminiumb6l késziilt teljesen fém-
szaritok terjedtek el. A LUDWIG BOLLMANN



KG. Rielasingenben tébb mint 20 évvel ezelGtt
elsd gyartéként lépett a nyilvadnossig elé elbre-
gyartott aluminium szaritéival. Azota ezen a
koncepcién céltudatosan tovdbb dolgoztunk. A
kamraszerkezet gondosan tervezett és kivitelezett
részletmegoldésai részben szabadalmilag védet-
tek.

Annak érdekében, hogy magyar faipar a jovében
a mindségi BOLLMANN termékeket konnyebben
beszerezhesse, elhatéroztuk, hogy a frisslevegt/
haszndltlevegd eljards néhiny szaritotipusit Ma-
gyarorszigon licenc alapjén gydrtani fogjuk.
Ezen szdritok gyartdsa virhatéan ez évben meg
fog indulni.

Annak érdekében, hogy a korszerii frisslevegs/
haszniltlevegs széritok teljesitményét a minden-
kori szdritandé anyaghoz illeszteni lehessen, nem
lehet lemondani a legmodernebb komputer-
technika alkalmazdsir6l a széritdsvezérlésben.

3. A fiirészaruszaritok szabalyozérendszerei

"8.1. Altaldnos ditekintés

A faanyagszaritdsi folyamat alapjdban véve
egy klimaszabdlyozdsi folyamat, ahol a faaryag
allandé tdroldsa mellett a szaritéklimat olyan
formaban véiltoztatjuk, hogy a kivant széritési
mindség mellett a lehets legrovidebb széritési
id6t érjiik el. A rovid széritdsi id8 a berendezés
lehetdség szerinti alacsony energiafogyasztdsa és
ezzel a gazdasigossig szempontjiabdl fontos, mig
a j6 minGség a piaci értéket noveli és a tovabb-
feldolgozas sordn felmeriilé igények kielégitése
szempontjabdl bir jelentéséggel.

A klimafolyamat az aldbbiakbdl 411:

a) hémérséklet-folyamatbol;

b) légnedvesség-folyamatbdl,
aholis mindkét értéket a gazdasidgos tsszeredmény
érdekében az egész folyamat soran meghatarozott
médon véltoztatni kell. A véltoztatds médja és a
lehetséges maximélis értékek kozvetleniil a széri-
tandé fafajtol és a nedvességelvonas fokatol fiigg.
A faanyagszarito rendelkezik technikai berendezé-
sekkel a h6mérséklet (fiitGszelep) és a légnedvesség
(nedvesitGberendezés, frisslevegs csappantytik)
befolyésolasdhoz.

A szabédlyoz6berendezés feladata, ezeket az

allitészelepeket értelmes médon kezelni és ezdltal
magiat a szaritdst létrehozni. Amennyiben egy
ilyen berendezés, eltekintve ellendrzs- és feliigyels-
funkeidktol, az egész folyamatot a kezdeti adatok
bedllitdsitol kezdGdden a szaritds végéig vezeti,
és a sziikséges h6mérsékleti és légnedvesség vélto-
zésokat ondlléan végrehajtja, akkor egy teljesen
automatikus szabélyozéberendezésrél beszélhe-
tiink.

A szabélyozas ezdltal, bar az egész beruhdzési
koltségbdl egy csekély hdnyadot képvisel, mégis
meghatérozo elemévé valik a folyamatnak, hiszen
az egész folyamat minGsége egyben jelzi a szabi-
lyozéberendezés min§ségét is.

Ezért lehetséges és kell is, hogy a kivetelmé-
nyek egy ilyen szabdlyozéval szemben a legfej-

lettebb rendszerek irdnyaba orientdljanak. Annak
érdekében, hogy a modern berendezések teljesits-
képességét jobban értékelhessiik, dssze kell hason-
litanunk a koomputer- rendszerek hasznalatbavé-
tele el6tti hasznédlatos berendezéseket.

3. 2) A hagyomdnyos szabvdnyberendezés

Hosszi id6n keresztiil kikristdlyosodott egy
szabélyozési eljirds, mint a teljesen antomatikus
faanyagszaritds szabvényeljardsa, ami megfelelGen
el is terjedt a gyakorlatban. Az eljérds egy nagyon
egyszeri otleten nyugszik.

A légnedvességet és a fanedvességet azonos
médon mérjiik, mégpedig a faanyag elektromos
ellendllisinak mérésével. Eziltal két alapjiban
véve azonos jellegii jelet kapunk, amit utdna a
legegyszeriibb médon lehet feldolgozni.

Az eredeti berendezés jellemz6i:
a)hdmérsékletérzékeld

a szaritdsi hGmérséklet méréséhez
b)egyensialyi nedvességértékeld

a légnedvesség megfeleld értékének méréséhez
¢ mérdelektroddkafikon

a fanedvesség méréséhez

Az alkalmazas abb6l a ténybdl indul ki, hogy
egy vékony hygroszképikus lapocskén (fa, cellul6z)
a szarité klimdjdnak megvéltoztatdsa utan, arany-
lag rovid id6 alatt olyan nedvesség 4ll be, ami az
egyensiilyi nedvességnek felel meg.

Ha ezen tilmenden a fanedvességet is folyama-
tosan mérjiik, akkor a kivint szaritési gradienssel
torténd osszehasonlitédssal egy vezérklGértéket
kapunk a légnedvesség és a hdmérséklet vezérlésé-
hez, a szaritdsi folyamat alatt.

A mért egyensiilyi nedvességmérték a légnedves-
ségre.

Amennyiben a faanyag nedvességi értéket el-
osztjuk egy tényezdvel, ami jelzi, hogy kiméletesen
vagy kevésbhé kiméletesen kell-e szaritani és meg-
hatérozza, hogy az egyensilyi nedvesség mennyi-
vel legyen alacsonyabb, mint a fanedvesség, akkor
dllandéan meg lehet hatdrozni egy olyan légned-
vességet, ami a szaritdsi folyamatot folyamatosan
tovibb viszi. A miikodési elvet az 5. sz. dbra
mutatja be.

Azt a bedllitdsi értéket, ami megadja az egyen-
stlyi nedvesség és a fanedvesség kiilonbségét és
mértékét a szaritdsi sebesség vonatkozésaban is,
szaritdsi gradiensnek (potencidlnak) nevezziik.
Ezzel biztositjuk a légnedvesség fanedvességtsl
fiiggs valtozasat — hasonlé médon lehet a h&mér-
sékletet is a fanedvesség fiiggvényében valtoztat-
ni.

Ennek az eljarasnak elénye az olesé technikai

megvalGsithatésdg, de jelentés hatrdnyai is van-
nak:
1. Az egyensiilyi nedvességnek légnedvességként
torténd mérése igen egyszeri és bar mérési ered-
mények pontossiga és reprodukélhatésiga szem-
pontjabél kérdéses mérési rendszer, gyakorlati
alkalmazhatdsdga vitathatatlan.

2. A hémérséklet és a légnedvesség alakuldsa
szigortian a fanedvességhez kotGdik. Ez bér egy
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5. dbra 1. sz. szabdlyzé eljdrds vazlata

hasznélhaté eljards, nem alkalmas arra, hogy a
klimavéltozdst minden fanedvességi tartomdny-
hoz optimalisan alakitsa. Ennek érdekében az eld-
irt értékeket teljesen szabadon kellene programoz-
ni.

3. Egy ilyen berendezés mfiikodése szilardan
kapesolédik a fanedvesség-méréhelyek megbizha-
tésigahoz. De pontosan ezek a méréhelyek okoz-
hatnak problémét, ha helyteleniil lettek elhelyezve,
ha a faanyag nem egységesen szérad, vagy pedig
a fafaj és dsvanyi lerakéddsok vagy szerves anya-
gok miatt az elektromos nedvességmérés csak
kotottségekkel lehetséges. Egy problémakkal
terhelt mérési eredmény vezérli az egész folyama-
tot, — ezzel gyakorlatilag mindent elmondtunk.

4. A fanedvesség-mérdéhelyek csak cca 309,
fanedvesség alatt miikodnek megbizhatéan. Az
e folotti értékek esetében az ilyen berendezések
nem nyujtanak elfogadhaté megolddst. A klimét
csak valahogyan nedvesen tartjak. A klima kivé-
natos, kordbbi leépitése a mérdhelyekhez kotGdve
nem kovetkezhet be.

5. Mivel a berendezés teljes miikodése elektro-
mos kapesoldsokon keresztiil meghatdrozott és a
tobbletfunkeidk, tobblet kapesoldsi igényt jelen-
tenek, ezért a célfunkciék skélija igen szerény.

Bz a szabédlyozdsi eljards haszndlhatd, teljes
automatikdt biztosit a legalacsonyabb eldéallitdsi
koltség mellett — tobbet azonban nem.

3. 3. A mikroprocesszor

A mikroprocesszor elségsorban olyan épitdelem,
amelybél fel lehet épiteni egy szabdlyozéberende-
zést. A lehetdségei, alapjin tehdt, hogy igen sok
kapcsolét kishelyen biztosit, hogy alapvetden
digitélis izemmoédban miiksdik, hogy szdmitdsokat
tud elvégezni, hogy tarolékapacitéssal rendelkezik,
hogy a végleges miikodését parancsokon keresztiil
é8 nem a miiszaki felépitésébdl adéddan hatéroz-
hatjuk meg, teljesen 0j utakat nyit a szabdlyozas-
technika teriiletén. Frtelmetlenség lenne, egy ilyen
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modern épitSelemmel az el6zdekben leirtakkal
azonos feladatokat megoldani, amikor egy ilyen
szdmitogép sokkal tobbre képes.

Egy modern komputerrendszer jellemzdi:
a) a csekély vezérlGszekrény méretek, mivel a
modern épitéelemek igen kis helyet foglalnak,
b) széleskor(i funkeids tdrhdz, mivel ezt a mikro-
processzor lehet6vé teszi.
Egy 1] szabédlyozdéberendezés tervezése elGtt tehdt
pontos elemzésre van szitkség:
— mit tudott az eddigi rendszer;
— milyen gyakorlati gyenge pontok léptek fel;
— mit kivan a vev{;
— hogyan lehet a kezelést egyszertsiteni;
— hogyan lehet a szaritdsi folyamatot javitani;
— hogyan lehet a kezelhetGséget, szervizt és az
fizembiztonsdgot javitani;
— hogyan lehet energiat megtakaritani, azaz
lehet6ség rovid szaritdsi idGt elérni, egy
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nagyobb ugrds, kilengés nélkiili klimafolya-
matot biztositani, tovidbbra a ventillatorok
fordulatszamat a célnak megfelelGen szabé-
lyozni.
Biztosan csak egy olyan rendszer nevezhetd fejlett-
nek, amely ezeket a kérdéseket egyértelmiien
meg tudja valaszolni.

3. 4. A komputerszabdlyozo-berendezés

(pl. TROMATIC-510 egyedi berendezés)
A komputer alkalmazasa teljesen 4] kritériumok
felvetését és megoldasat teszi lehetévé a kezelés
funkecid, szerviz és a felszereltség tertiletén. A
miikodési vazlat a 6. dbrdn lathatd. Az ) rendszer
ismertetdjele, hogy valamennyi szarité, egy sajat
fiiggetlen komputerre van rakotve.

A) Ujszerti kezelés

Az eddigi kapcsoldk és kijelz6 miiszerek helyet
az egész kezelés billentylizeten és képernyén ke-
resztiil torténik. A képernyén kérdések jelennek
meg, amelyeket a billentytizeten keresztiil kell

. megvalaszolni. A berendezés alapvetden tobb-
nyelvi lehet. Ezen a médon természetesen sokkal
tobb informéciét lehet beadni, mintha minden ér-
tékhez egy kapcsolé allna rendelkezésre, és hogy a
betaplalast ne kelljen dllandéan megismételni, a
betaplalt adatokat tarolni lehet és gombnyoméssal
djra lehivni. i

B) Klimamérés és jelzés
Az 4r és a mindségi igény fiiggvényében kiilonbozé
légnedvességmérsket alkalmazunk, az egyszerii
egyensilyi nedvességmérétsl egészen a  pszichro-
méterig.

Mivel az egyes mérési értékeket a szamitdgéppel
barmikor masik értékekre (pl. egyenstlyi nedves-
séget homérsékletkiilonbségre) 4t lehet valtani,
ezért feladhaté volt az eddigi szigora kotédés
mérési és kijelzdeljardshoz.

Ezzel lehetévé valt valtakozva  kiillonbozd
légnedvességmérdket bekotni, és mégis a minden-
kor legmegbizhatébb forméban kijelezni. (Pl
Mérés pszichrométerrel °C-ban, kijelzés egyenstlyi
nedvességben %,-ban)

C) Klimafolyamat

Bz a modern szabdlyozdeljaris lehetdséget ad
arra, hogy a klimafolyamatot teljesen szabadon
programozhassuk. Ezt a komputer idG- és faned-
vesség fiiggvényében végzi el.

Csak ez nytjtja a felhasznaloknak a legnagyobb
értékii rugalmassigot és kényelmet.

Ezéltal valamennyi elképzelhet$ klimaprogram
megvalésithaté (pl. kozbens6 kondicionédlés) és
a programok kialakitdsa 1009%-ig megfelelhet az
adott fafaj igényeinek.

D) Az vezérlési forma

"A szdaritasi folyamatot id6- és fanedvesség fiiggve-
nyében vezéreljiitk. Ennél a mért fanedvességet
ugyaniugy figyelembe vessziik, mint a szdmito-
gépben szimuldlt elméleti értékii szaritast. Az el-
méleti értékeket, 4llanddan osszehasonlitjuk a

mért eredményekkel, és ebbdl egy 1j vezérldértéket
kapunk, ami a méréhelyek alapjan torténd vezér-
1és hatranyait kikiiszoboli és a fanedvességmérés
problémajat prognézisértékekkel elnyomja. Ezt a
vezérlGértéket fantom ériéknek nevezziik, maga a
szdritdsi eljards szabadalmi védettség alatt 4ll.

E) A biztonsdgi rendszer

A komputer alkalmazdsa lehetGvé teszi biztonsigi
funkeiok beépitésétis.

Egy ilyen komputer természetesen meg tudja
allapftani, hogy pl. a szaritoberendezés reakcioi a
korabbi parancsnak megfelelGek-e, vagy hogy a
betdplalt értékek egyméssal 6sszhangban vannak-e
vagy, hogy esetleg egy beadandé értéket elfelej-
tettiink. Ezen a. mdédon a klimaérzékelSk, valamint
a szarito teljes miikodése allandé feliigyelet alatt
all.

Ha hibdt észlel a berendezés, azonnal vészjel-
zést ad vagy biztonsigi lekapesoldst.

Hasonlé médon a kezel6t figyelmezteti a hely-
telen értékek betdplalasara, fgy a kezeldsi hibdk
lehetdség szerint elkeriilhetdk.

A szaritéban egy tételben bennlévs faanyag
értékét tekintve a biztonsigi rendszer igen ala-
csony értéki, ezt alapkévetelményként kell min-
den vezérléssel szemben allitani, mivel a hibas
szdritds sokkal dragabb.

) Az 4j vezérlbszelrény-elv
A késziilék lehetSség szerint legkisebb mérethen és

AR

7. dbra TROMATIC-510 tipust modern komputer
ldtszati képe
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stilyban torténé megvalositdsa 0j lehetGségeket
nyujt a szerviz teriiletén.

A késziilékek cip6sdoboz nagysagiak és cea
5 kg stlytdak. Valamennyi csatlakozds dugaszolt a
szaritohoz.

Ha valami zavar torténik, akkor nem kell szere-
lének a helyszinre utaznia, hanem egyszeri médon
a berendezés kicserélhets — olcsobb szervizt el sem
lehetne képzelni. A hibas berendezést az iizemben
kompletten megvizsgaljuk — ez sokkal jobb, mint
barmilyen javitds hazon kiviil. Mivel semmilyen
beallitasi vagy beszabdlyozdsi miiveletre nines
sziikség, ezért egy ilyen berendezéscsere teljesen
problémamentes.

A késziilék modulrendszerti felépitése, ami né-
hany mkodési elembdl 4ll, lehet6vé teszi, hogy a
jovébeni véaltozasokat és igényeket is ki tudjuk
elégiteni. Tovébbi funkcidkat egyszerfi moddon,
egy megfelel§ platinalemez pdtlélagos beszerelésé-
vel lehet kialakitani. A 7. dbrdn egy ilyen modern
komputer lathaté a TROMATIC-510 tipus.

3. b. A kapcsoltrendszer

Kordbban voltak a kozponti berendezések,
amelyeknél tobb berendezést egy kapesolészekrény -
b6l lehetett vezérelni és az egyedi berendezések,
melyek kozvetlenill a szariténdl voltak, akkor
eljott az ideje a két megoldés el6nyeinek 6sszekap-
csoldsdra és hdtranyainak kizardsara.

Minden széritét egy miikodéstechnikailag
fiiggetlen komputer vezérel. Ez magas iizemi biz-
tonsdgot és alacsony beruhazdsi koltséget jelent.
Egy vevs valamennyi szabdlyozdberendezést
— legyen akér 50 db — egy egyszerf(i vezetékkel
Osszekotjilk. A meglévé berendezések egyikét
kozponti egységként tudjuk kialakitani, ahonnan
valamennyi berendezés a helyszint6l tdvolrdl is
befolyasolhat6. Egyidejtileg egy nyomtatéberen-
dezés az egész rendszer jegyzdkonyvezését is meg
tudja oldani.

Egy berendezés kiesése itt maximum csak egy
szaritot allit le — de nem egyszerre tébbet, mint pl.
a hagyoményos kozponti berendezések esetében.



TAJEKOZTATO

A FAIPAR SZERKESZTESEROL

Az Gj Szerkeszté Bizottsdg emelni szeretné a FAIPAR tartalmi valtozatossagdnak és aktualitd-
sanak szinvonalat, ezért kéri a faipar miiszaki dolgozéit, hogy minél tobb aktudlis, a FAIPAR

olvasoit érdekls cikket irjanak és juttassak el a Szerkeszté Bizottsaghoz (Bp. VI., Anker kéz 1.
1061).

A személyes kapcsolatok kialakitasa érdekében a Szerkeszté Bizottsdg munkdjat Ggy szervez-
ie meg, hogy

minden héten
csiitortok délutan
15 é_s 18 6ra kozott

a FATE titkarsagan iigyeletet tart, hogy akdr az olvasékkal, akdr a cikkek szerzdivel személye-
sen is talalkozhasson. Ekkor lehetéség van személyesen elmondani a lappal kapcsolatos ész-
revételeket, javaslatokat, le lehet adni a cikk kéziratdt, illetve at lehet nézni a FAIPAR korab-
ban megjelent szamait és egyéb szakmai folyéiratokat, amelyek jarnak az egyesiiletnek.

Szeretnénk a fenti idépontokban minél tébb szerzével és olvaséval személyesen taldlkozni.
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3. Aningre blanc monogréfiai jellemzdinek és
batoripari alkalmazasi lehetéségének vizsgalata
dr. Csekunov P4l—Martonos I1dik6—Bénki Katalin

Trépusi fafajok monografiai jellemzgirdl és bator-
ipari alkalmazési lehet&ségeir6l sz616 sorozatunk
harmadik vizsgdlati anyaga az Aningre nevii
afrikai fafaj.

Nomenklatira adatok

Szabvanyositott kereskedelmi megnevezés:
Aningre

Botanikai megnevezés: Aningreia robusta Aubr.
et Pelleg — Sapotaceae

Hlbforduldsi helye, faanyaglkészlet

Szarmazds: Nyugat- Afrika, Gabun
TImportlehetGség : Ghana

A faanyag alapvets jellemzéi :

A fatorzs leirdsa:

kozepesen vastag, a 40 m magassagot is eléri.
Tamasztogyokér (el6fordul) nélkilli torzsének
dtmérdGje 0,8 m, de elérheti az 1,00 m-t is.

A torzs hasznos hossza 15—20 m. Gyakran csa-
vart — és excentrikus njvésii.

Kéreg leirdsa: .

enyhén sziirkésbarna, hosszan repedezett. A kéreg
frissen latexet tartalmaz, amelynek kellemetlen
SZaga van.

1. dbra Aningre — Aningeria robusta Aubr. et. pelleg
kereszbmetszet Mikroszkopos felvélel : 3 x FKI, Anatémiai
Laboratérium

Vastagsiga 2,0 — 3,0 cm.

A ronk lefrésa:

A ronk dtlagos hossza: 6 m.

A ronk dtlagos dtmérdje: 0,8 m.

A faanyag makroszképikus jellemz6i* :

A szijacs sargasfehér.

A geszt fehéres rozsaszint6l fehéres barndig, vagy
sziirkésbarnaig valtozik.

A faanyag finom struktdaraju.

Pérusai kicsik, vagy kozépnagyok, melyek szabad-
szemmel nem, vagy csak alig lathaték. (1. dbra)
A sévos elszinezddés kovetkeztében a novekedési
zénahatdar ldthaté. A hosszparenchyma szabad-
szemmel nem ldthato.

A radislis metszeten jOl elStlinnek a bélsugarak,
mint fénylé apré tiikrok.

A faanyag mikroszkopikus jellemz6i* :

Trachea:

az edények a keresztmetszeten egyesével, vagy
kettesével taldlhatok.

Méretiik kicsitél — kozépnagyig terjed:

60 — 90 — 130 pm. (2. dbra)

1 mm2-enszdmuk: 12— 16 — 22 db.

L i i M i

2. dbra Awningre — Aningeria robusta Aubr. et. Pelleg
keresztmetszet részlet Mikroszkdpos felvétel: 120 » FKI,
Anatémiai Laboratorium
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Az edények tengencidlis faldin sok apré (2—3
pm atmérdjit) vermesgodorke lathatéd. (3. dbra)
Szovettérfogat mennyisége: 13 %,
Hosszparenchyma: apotrachedlis — koncentrikus,
2—3 sejt szélességli. A hosszparenchyma szovet-
térfogat mennyisége: 179, Bélsugéir: felépitése
heterogén. 1—3 sejt (leggyakrabban 2 sejt) szé-
lesek. Magassdguk 3—20 sejt (4tlagosan 316 um).
Gyakori a mézgaanyag.

1 mm?-en 7—10—12 db talalhato.

A Dbélsugarak szovettérfogat mennyisége:

(3—4. dbra,)

*  Megjogyzés:
az intézet anatéomiai laboratoriumdban dr.
Kdroly irdnyitdsdval végezték.

Rost:

a farostok vékonyfaltak, sziikiiregfiek és radialis

helyzetiiek. A rostok fala: 4—5—6 um.

A rostok iirege: 9—15—19 um.

Rosthossz: 930 — 1110 — 1310 pm.

Szovettérfogat-mennyiség: 46 %,

A fa szervesanyagtartalma: mézgaanyag csaknem
kizdrélag a bélsugirsejtekben taldlhaté. (4. dbra)
Kristdlyanyagtartalom: a bélsugérsejtekben

el6fordul kélcium — oxaldt kristalyhomok.

Ritkén taldlhaté még szilicium anyagi amorf

kristdly a hosszparenchyma sejtjeiben.

Miés szervetlen anyag: nem taldlhato.

25%.

az anatémiai jellemzok vizsgdlatdt
Babhos

A faanyayg élettartama és kdrosoddsai :

Természetes élettartama igen rovid, hunmven

fiilled és korhad. Nem rovarallo.

3. dbra Aningre — Aningeria robusta Aubr. et. Pelleg
— tangencidlis hosszmetszet részlet Mikroszkopos felvétel :
300 » FKI, Anatémiai Laboratorium

16 % FAIPAR

Gombabontds eredménye :
Pincegomba (Coniophora cerebella)
Szijacsban 13,4 9%, korhadé
Gesztben 14,09, korhadé
Lepketapls (Trametes versicolor)
Szijaesban 21,5 %, korhadé
Gesztben 16,6 %, korhadé

Kémiai tulajdonsdgok :

Benzol-alkohol extraktum: 0,5%
Hidegvizben valé oldhatésdg: 1,69,
Forré vizben valé oldhatosdg: 2,39,
Lignintartalom: 32,69,
Celluléztartom: 46,19,
Pentozénok : 16,99%,
Hamutartalom: 2,19,
pH — mutatoé: 5,4%

Fizikai tulajdonsdagok :

Stirfiség: 0,459 g/cm?

Zsugorodas, radidlis i. 3,76 9%,
Zsugorodés, tangencialis i. 4,309,
Dagadés, radidlis i. 4,209%,
Dagadés, tangencidlis i. 7,49 %

Higroszkoépossig: 23,2 — 43,3%,
Mechanikai tulajdonsdgok: :
Nyomészilardsag:
Szakitoszillirdsag :
Hajlitoszilardsag hir-i.
Hajlitoszilardsag sugér-i.

43,2 N/mm?
103 N/mm?
105,5 N/mm?

97,56 N/mm?*

"

4. dbra Awningre — Aningeria robusta Aubr. et. Pelleg
radidlis, hosszmetszet részlet Mikroszképos felvétel: 120
x FKI, Anatomiai Laboratérium



-

Uté-toré munka hir-i.
Ut6-toré munka sugér-i.

0,046-J/mm?
0,038 J/mm?

Nyirészilardsig hir-i. 12,3 N/mm?
Nyiroszilardsdg hir-i. 10,9 N/mm?
Hasitoszilardsag hir-i. 0,78 N/mm?
Hasitoszildrdsdg hir-i. 0,47 N/mm?

Brinell-keménység rosttal
parhuzamos i.
Brinell-keménység rostra

40,3 N/mm?

merdleges i. 26,4 N/mm?
Kopésallésdg 0,084 gr/100 ford.
Alakvaltozds 6,39 mm
Gytlékonysdgi min. sugirzdsi

intenzitds 1,8 W/em?

Atlagos gyulladési id6 563 sec.

Technoldgiai adatok :

Az iizemi kisérletek sordn feldolgozott alapanyag-
b6l a késeléssel elGallitott furnérnil 58%;-os ki-
hozatalt értek el. Ebbsl a minGségi osztélyok meg-
oszlasa az MSz szerint a kovetkezd volt:
1. 0. 41%
. 1. 0. 489,
III. 0. 11%
A hémozasnal 619%-os kihozatalt értek el, ahol
a lmin68égi osztdlyok megoszldsa a kovetkezd
volt:
I. 0. 399,
1I. 0. 439,
1II. 0. 189, ¢ -

Az Aningre blanc furnérra torténd iizemi feldolgo-

zasa sordn alkalmazott fontosabb technolégiai
paraméterek a kovetkez6k voltak :

Darabolas: 1300 mm-es lancfiirésszel

G6zolés : Autoklav rendszerii gézolGvel

Felfiités: 4 Ora
Gozolés: 48 éra
Kiegyenlités: 4 6ra
Géznyomas: 0,6 at.

Hasitds: Hajtokaros ,,RFR” és Cremona tipusi
hasitékkal. Optimdlis hasitdsi fahdmérséklet:
65 °C.

Széritds: Cremona EZ/A sziritéberendezéssel
0,6 mm furnérvastasag esetében:

Szaritasi homérséklet: 140 °C

Furnér végnedvesség: 15—18%,

Ragasztas:

karbamid-formaldehid gyanrtival j6 kotést ad.
Ragasztofelvitel : 120 gr/m?

Présnyomds: 8 kg/em?*
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d. dbra Aningre — Aningeria robusta Aubr. et. Pelley,
tangencidlis hosszmetszet résxlet Mikroszkopos felvétel :
120 ¢ FKI1, Anatomiai Laboratorium

Csiszolis:

szalagos csiszologépen, 220-as szemcsenagysagi
csiszolopapirral.

Csavarallosig, szegallosig: jo.

Lakkozés: lakkontéssel, a lakk tapadésa jo.
Furnérmindség: Esztétikailag igen szép feliiletii,
megmunkéldsa konny.

Helyettesithetd tobbek kizott Mukalival,

Felhasznaldsi lehetdségek :

Laboratériumi és iizemi kisérletek alapjan meg-
allapithaté, hogy az Aningre blanc fafaj furnér
elGallitasdra alkalmas, egyenletes, sima feliiletfi
furnér készithetG belGle. Egyéb, bitoriparon
kiviili teriiletei még: épitGipar (bels6 épitészet),
jarmfipar,

hiradéstechnika.

FAIPAR % 17
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A nyarak felhasznélasanak idészer( kérdései

Dr. Molnar Sandor
Torok Laszlé

A szakmai térsadalom el6tf kozismertek azok az
atfogod eredmények, amelyeket az elmult harom
¢évtizedben a nyédrak termeszbése, nemesitése s
ipari feldolgozésa terén elértiink, Ezt jol tlikrozi
az a tény, hogy a myarasok fadllomannyal boritott
tertilete az 1948. évi 33 800 ha-rél 1980-ra 156 800
ha-ra movekedett. (Keresztesi, 1982.) A mnagylépté-
ki nyarfasitds hatdsara az elmult években roha-
mosan noévekedett a véghasznalati tertiletek ara-
nya, s ezaltal a bruttd fakitermelés 10 év alatt
megduplazodott, (1984-ben a kitermelt brutto
nyarfatémeg: 1528 ezer m3, az dsszfakitermelés
19,5%-a.) Kiemelkedé eredmények sziilettek a
nydrak nemesitése terén is. A termesztési kutata-
sokkal parhuzamosan megindultak a faanyagisme-
reti és faipari kutatdsok. Az Erdészeti Tudoma-
nyos Intézet és a Faipari Kutaté Intézet az 1960—
T0-es években kiemelt feladatnak tekintette e
munkdt. A teljesség igénye nélkiil — meg Kkell
emlékeznlink a termesztés (nemesités) teriiletén
Koltay Gyorgy, Kopeczky Ferene, Keresztesi Béla,
Jard Zoltan, Toth Béla, és Halupa Lajos mun-
kéassagardl. A faanyagismereti és faipari kutata-
sokban kiilénosen Erdélyi Gyorgy, Wittmann Gyu-
la, Babos Karoly, Fabidn Tibor s‘Halupiné Grosz
Zsuzsa, a kordbbi id6szakban pedig Pallay Nandor
tevékenysége emelkedett ki.

A jelen tanulmany keretében az ipari feldolgo-
z4s eredményeit kivanjuk Osszegezni a gyakorlat
szemszogébabl.

Miért vallalkoztunk e téma feldolgozdsara,
ben rejlik aktualitdsa?

— A 40 ezer m3 nyéar feldolgozdsira rekonstru-
alt Nagykérosi Fafeldolgozé Uzem fejlesztésének
egylittes irdnyitdsa soran (1975—80) szdmos olyan
tapasztalatot szereztiink, amelyet hasznosnak tar-
tunk koézreadni.

— A bevezet6ben mar ramutattunk arra, hogy
a nyar fakitermelés mértéke az elmult években
novekedett ugrédsszerien: tehat most boévil, széle-
sedik az ipari felhaszndldas! Tobb, a korabban is-
mertté valt nemes nyar fajtaktol (korai, kései és
6rids nyarak) jelent6sen eltéré tulajdonsidgi 1j
fajték (pl. I 214 olasz nydr) fakitermelése is el-
kezdodott. Vagyis most kell a gyakorlatban aktua-
lizdlni az 1960—70-es évek kutatasait is!

mi-

Fizikai, kémiai és mechanikai tulajdonsiagok

A kiillonféle nyarfajtak térfogati stirfiségének és
kémiail ©sszetételének meghatirozdsdra Halupané
Grosz Zsuzsa (1983) végzett tobbéves vizsgalatso-
rozatot az ERTI Sarvari Kutaté Allomasan. Ered-
ményeit az 1. t4blazatban Gsszegeztiik,

A miiszaki tulajdonsigokat a Faipari Kutato
Intézet mérései alapjan Osszegeztlik (2. tablazat).
Vizsgdalataik alapjan megéllapitottdk, hogy a 400
kg/m?® strliségi éntéket el nem éré fajtdkat els6-
sorban a celluloz papiriparban és az aglomerdalt

lapgyértasban célszerd felhasznalni. Szildrdsagra
igénybevett szerkezetek létesitésére (butor- és épi-
téipar) nem javasolhatok.

A tablazatok alapjan a nyarfajtak besorolésa,
értékelése konnyen elvégezhet6. Gyakorlati szem-
pontbol fel kell hivhunk a figyelmet arra, hogy az
utébbi években jelentésen megndétt az alacsony
slrliségli I 214 olasz nydr részaranya a fakiterme-
lésben (cea. 25%).

Az ipari feldolgozas jellemzdi

Az elmult években jelentds korszerlistdést tapasz-
talhattunk a nyarak ipari hasznositdsanak szerke-
zetében és a feldolgozas technoldogidiban egyarant.

Ma mar a nyarak fajat a fat feldolgozd ipar-
dgak a legkiilonfélébb teriileteken, egyre névekvd
volumenben alkalmazzak. Igy felhasznaljak a fd-
résziparban, a lada- és egyéb csomagoldeszkkizok
gyartasara; fontos alapanyag, a furnér-, a réte-

1. tabldzat
A nyérak fajanak fontosabh fizikai és kémiai

jellemzdi
Szén-
Stirliség hidré-
(térfo- e tok
=iy : ateily) Extrakt igni -
o, tajte | SPEID) Bxizakt Lignin foeln
absz. pento-
szaraz zdnok)
Hazaz nydral:
Fehér nydr 400 4,3 20,2 75,5
Sziirke nyédr 460 — —
Rezgd nydr 440 2,9 18,4 78,7
Fekete nydr 400 2,6 21,9 75,5
Nemesnydr fajlalk
Orids ny4r 450 1,8 20,7 TT:5
Korai nyar 420 1,8 22:2 76,0
Kései nyar 380 1,9 23,7 74,4
Olagz nydr
(T 214) 360 1,9 23,0 75,1
OP 229 420 2,2 20,0 71,8
I 154 380 2,0 22,6 75,4
370 1,7 75,8

Blane du Poitou

92.5

(Nydrasaink teriiletének faj és fajla szerinti megoszld-
sdrol az 1973. évi orszdgos felmérés adataival rendel-
keziink:

Hazai nydral:

fehér és sziirke nydr 13%,

rezgd nydr 19,

fekete nyar 39
Nemes nydralk:

drids nydr 419,

korai ny4r 189,

olasz nydr (I 214) 229,

egyéh nemes nydr 20,
Tsmereteink szerint az elmilt években az érids és a korai
nydr részardnya némileg ecstkkent, az egyéb nemes
nyaraké pedig novekedett.)
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A nyirak fajanak fontosabb mechanikai jellemzdi

2. tablazat

A vizsgdlt tu-

Orids

\alacints Mérték-  Fehér Sziirke Fekete Korai Késoi Olasz
BIOORIAE XA0g: egys. nydér nydr nydr nyar nydr nydr I214
nevezése o
Nyomoészilardsdg N/mm?* 26,3 37,5 36,0 36,7 33,0 31,05 27,6
Szakitészildrdsag N/mm?* 69,3 78,3 65,0 78,56 66,0 62,9 52,1
Hajlitészildrdsdg
hirirdnyban N/mm* 54,3 64,9 60,6 64,0 59,56 53,9 49,5
_ sugdrirdnyban N/mm?* 48,06 58,7 57,4 68,8 62,0 56,8 54,4
Uts-tord
munka
hiérirdnyban J/mm? 0,0421 0,0660 . 0,0435 0,050 0,039 0,017 0,027
sugdriranyban  J/mm? 0,0425 0,0634 0,0600 0,046 0,038 0,033 0,028
Rostirdnyt
nyirészilardsdg
harirdnyban N/mm? 74 10,8 9,8 9,00 8,59 7,98 7,79
sugdriranyban  N/mm?* 6,7 7,8 8,1 1,27 6,72 6,15 5,83
Hasitészildrdsdg
hirirdnyban N/mm?* 0,255 0,424 0,342 0,59 0,558 0,49 0,36
sugdriranyban  N/mm# 0,195 0,363 0,276 0,432 0,452 0,40 0,30
Brinell-kemény-
ség
rostirdnyban N/mm?* 33,8 35,0 28,0 37,6 30,9 29,7 23,6
rostra merdG-
leges irdnyban  N/mmn? 9,0 10,5 8,6 — - — —

geltlemez-, a forgacslap-, és a farostlemezgyartas-
ban; egyre bévil az alkalmazasa a butor és épli-
letasztalosiparagakban, a celluléz és a papiripar-
ban.

A tudomdnyos és gyakorlati eredmények rovid
osszefoglalasa elott két altalanos jellegli problémat
kell kiemelniink:

— Az ipari lizemek jelentds része nem tesz kii-
16nbséget az egyes nyar fajtak kozott (nem
kezeli oket elkiilonitetten s figyelmen kiviil

hagyja a miuszaki tulajdonsagok kozotti je-
lent6s eltéréseket).

— A nyarak feldolgozasa technolégiai szem-
pontb6l szdmos — ma még nem  kellGen
kozismert — sajatos jellemzével rendelke-
zik.

Fiirészelt kiviteli termékek gyartasa
Ide soroljuk a flirészarutermelést, a rakodélap

elemek (csuszd. deszka), az alatétek és a kiilonbo-
z6 gongyolegféleségek gyartasat. E termékek ké-
sziilhetnek flrészronkokbsl és fagyartmanyfeldol-
gozasi fabol (ill. kivagasbdl). A flirészronkot fel-
dolgoz6 magy fiirésziizemek mellett jelentés a sze-
repe a nydérfeldolgozasban a fegydrtmdny iizemek-
nek. A lddagydrtdst jelentés volumene és prob-
Iémdéi miatt elkiilonitetten vizsgaljuk.

A nyéar feldolgozésa sordn figyelmet kell fordi-
tani filledékenységére. Nyari id6szakban mar 2—
3 hoénapos ronktarolds is gombakdrosoddshoz ve-
zethet. Meg kell jegyezniink, hogy a fiilledést
megakadalyoz6 ismert technolégiai mdbdszerek
(vizben valé tarolds, permetezés, védoszeres biitii-
kezelés) viszonylag koltégesek és a myédrak esetén
ma mar a hazai rétegelt-lemezgyarto {izemek sem
alkalmazzdk. A karosodds megakadélyozisdnak
alapvetd gyakorlati médja: az alapanyag kell§
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1. abra. Nyar flrészronkok kérgezése VK 26 kérge
zO6gépen a NEFAG Nagykorosi Fafeldolgozé Uzemé-
ben (Fotd: Valyi Szabolcs)

idében torténé gyors feldolgozasa.( Megjegyezziik,
hogy a friss termelésii ronkok magas medvesség-
tartalma bizonyos ideig védelmet nyujt a fiille-
déssel szemben.)

Sajnalatos, hogy még ma is a legtobb {izem
nem a szikséges szakmai kovetelmények szerint
végzi a nyarronkok osztdlyozasat, Ezt a termékre
orientalt minéség (fajta) és 3—5 cm-es atmérd
csoportok alapjan célszeri megszervezni. Szalag-
flrészes feldolgozasnal a vastagsigi oztdlyozasnak
a kihozatal szempontjabol nincs jelentdsége.

A firészelés hatékonysaganak (a szerszam tar-
téssaganak) novelése és a hulladékhasznositas
szempontjabol egyarant elényds a nyarronkok
kérgezése a flirésziizemekben (1. dbra).

A keretflirészes feldolgozas a jo alaki tulajdon-
sdgokkal rendelkezé nemesnyéar ronkoknél fenyd-
technol6gidval  (prizmézas-visszavagas), egyéb
esetekben élesvagassal torténhet.

Nyar feldolgozasdhoz a keretflrészlapok jellem-
z6 paraméterei:



Javasolt fogalak: KV (farkas fogazas)
Lapvastagsag (s): 2,0 mm, fogosztas (f): 22 mm,
Fogmagasag (h): 18 mm.

Hatszog («): 36—40°, ékszog (B) 40—45°, mellék-
szog (y): 12—14°.

Terpesztés és duzzasztés mértéke (egy oldalrol):
0,9 mm.

A Nagykunsagi Erdo- és Fafeldolgozdé Gazdasag
Nagykorosi Pafeldolgozé Uzemében tipikus két ke-
retflirészes fenyd technoloégaval (prizméazis és
visszavagds) dolgozzék fel a nyar = flrészromkok
jelentés részét. 28 cm atlagos csuesitmérd esetén
a pengeosztis fliggvényében 50—70 m? miszak
teljesitményt érmek el. (Azonos méretli és mindsé-
gl feny6hoz viszonyitva 10—15%-kal kisebb a tel-
jesitmény.) Az allzalmazott 2 db DTPB—T71 tipusa
lengyel keretfiirész megfelel a nyarfeldolgozas ko-
vetelményeinek. (2. dbra). Az atmérd és a penge-
osztas fuggvényében az atlagos kihozatali értékek
a kovetkezok.

— szélezett fiirészaru termelés: 58—60°/;.

— szélezetlen filirészéaru termelés: 65—707.

2. abra. Nyér flrészronk feldolgozdsa DTPB—T1 ti-
pustt lengyel keretflirészgépen a5 Nagykorosi Fafel-
dolgozd Uzemben. (Fot6: Valyi Szaboles)

Ronkvagé szalagfiinészgépeket a nagyobb atmérsji
(zeretfiirészen fel nem dolgozhat6) ronkok, wvagy
rovid vélasztékok (fagyartmanyfa, kivagés) feldol-
gozésira célszerii alkalmazni. A kihozatal a kisebb
résveszteség miatt 1—2%)-kal meghaladja a keret-
flirészes feldolgozasét. A muszakonkénti teljesit-
mény a géptipustél fliggden: 10—25 m? hengeres
fa feldolgozésa.

A szalagflirészszerszamok paraméterei elssor-
ban a gép tipusitél (az elbtolas nagysagatol, a tar-
csa atmérojétol) fiiggnek, A feny6hoz viszonyitva
a nyarfa rostjai erésebben filcelédnek, ezért 0,1—
0,2 mm-el nagyobb mértéki duzzasztast, illetve
terpesztést igényelnek.

A szovetkezeti kiillonbségek és a nyar hengeres-
fa kedvezétlenebb alaki tulajdonsagai (téterpesz,
sikgorbeség, sudarlésidg) miatt a Faipari Kutato
Intézet mérései szerint (Erdélyi Gy., Wittmann
Gy., 1973.) a keretflirész gépek fajlagos energia-
felvétele myar feldolgozasakor 15—20%-kal na-
gyobb mint a fenyé feldolgozis esetében.

A feldolgozasi technologidk termelékenységének
fokozasra eredményes lehet (pl. nagyobb atmérsji

ronkok felflrészelésekor) a rémkvigd szalagfilirész-
gépen torténé prizmazéds, majd a keretflirészgépen
valé visszavagas. Igéretes kisérletet végzett a Fa-
ipari Kutaté Intézet csehszlovik egyiittmiikodéssel
(Araté 1., Szabé K., Devescovi J. 1977.) a szalag-
flirészgépen termelt prizmak VTR—6 prizmava-
g6 korflirészgépen valé tovabbfeldolgozasra. Uze-
mi Kkisérletek alapjan megallapitottik, hogy a va-
géasrés szélessége, a flurésziaru méretpontossiga és
feliileti minosége szempontjabol a VPR—6 korfa-
részgép elényodsebb, mint a hazai kériilmények ko-
zott tzemel$ keretflirészgépek. A kihozatal szem-
pontjabdl az is kedvezdbb, hogy a véagéasrésbil ez
esetben célforgacsot nyernek. A jévoben az ehhez
hasonlé ,hulladékszegény” technolégidknak  na-
gyobb szerepet kell biztositanunk a nyar faanyag
farészipari feldolgozasa soran.

Ma még jelentés szamu kislizemben (fagyart-
méany lizemekben) korszertitlen koriilmények ko-
zott (800 mm-es szalagfiirészgépeken) végzik a ro-
vid nyéarvélasztékok (fa gyartmany feldolgozasi fa,
kivagas) feldolgozasat. A nyart feldolgozé fagyért-
méanylizemek altalaban kombindlt termelést vé-
geznek: fotermékként rakodélapelemeket (csu-
sz6, deszka), alatétfat gyartanak, kiegészité ter-
mékként pedig vékonyfalu gylimolesladdkat.

Miiszaki szempontbél egyik legfontosabb feladat,
hogy a hosszttdvon fenntarthaté [kistizemeikben
legalabb 1 db gordiilasztalos szalagflirészt bizto-
sitsunk, Ez 4ltal megnovekszik a vezetévagas pon-
tossidga (s igy a kihozatal), masrészt mérsékeljiik
a nehéz fizikai munkat. A ladagyértds tovabbi
miiveletei szélezés, szabés, hasitds) mar konyebben
végezheték 800 mm-es szalagfiirészen vagy korfi-
részgépen.

A kihozatal atlagos értéke a myart feldolgozé
fagyartmany lizemelisben: 0,45—047 m3 készter-
mék / hengeres fa.

Nagyon fontos a késztermék szellés téroldsénak
és mielobbi elszallitasdnak (Osszeszegezésének) biz-
tositdsa a faanyag gyors penészedése, fiilledékeny-
sége miatt.

A kiilonboz6é gongyolegtipusok (és szallitasi se-
gédeszkozok) gyartdsa szempontjabél nemzetkozi-
leg is kiemelked6 jelentsége van a nyérfeldolgo-
zasnak.

Kihozatali és gazdasigossagi szempontbdl egy-
arant a (tombinalt termelési méd az elényGsebb.
Példaként emlitjiik meg (Valyi Sz., 1983): A nyar
hengeres fabol a flrészipari feldolgozés sordan egy-
részt fotermékként flrészarut termelnek — a mi-
néségtol fliggben butoralkatrész; rakodélapelem,
alatétfa, ipari ldda gyarasdhoz, masrészt gyii-
molcslada-elem szélességii léceket. Méréseik szerint
1 m® éridsnyar ronkbél stlagosan.

46Y%, flrészaru (tovabbfeldolgozasra)

12%, mez6gazdasagi ladaalapanyag (léc)

18" flrészpor

24%, darabos hulladék keletkezik.

A filrésziizem elotti kérgezés lehetévé teszi, hogy
a darabos hulladékoixbol is értékes cellulézipari
apritékot termeljenek.

A gytumodleslada-garniturdkat dltalaban vagy a
flrésziizemben vagy kozvetleniil a mellette kiala-
kitott miihelyekben gyartjdk. (A magytomegi fa-
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gyartménylizemi termelést itt mem részletezziik.)
A tOobbszords ladaelem vastagsigu flrészarut leg-
célszer(ibb sorozatvags korflrészgépen alkatrész
szélességlire vagni. A hosszméretre szabas tolbéasz-
talos vagy ingakorfilirészgépeken torténik. A lada-
elemek vastagsidgi méretre vagasat (szeletelését)
altalaban bevoné hengerekkel rendelkezé szalag-
farészgépeken végzik. A termelékenység fokozasa
érdekében egyes lizemekben (pl. NEFAG, Nagykd-
rés) 2—4 db hasité szalagf(irészt gépsorra épitet-
tek oOssze. Alkalmaznak olyan vizszintesen elhelye-
zett hasité szalagflirészeket is (pl. Batszéki KTSZ),
ahol a szeletelésre kkeriilé prizmékat egy forgd
mozgast végz6 tarcsan rogzitik.

Hazinkban ma még — mnéhany kivételtol elte-
kintve — a gylumoleslada elemek gyantdsa a fenti
modon flirészelési technologiaval valosul meg. E
technolégidk a magas élémunkasziikséglet mellett
a nagy flrészrésveszteség miatt rendkiviil anyag-
pazarlok. (Orszégosan az atlagos hengeresfa fel-
haszndlas 2,3 m?, 1 m? készladara.)

E fajlagos anyagfelhasznilas kb. 10%-kal asok-
kentheté a hasitott ladaelem gyartassal (pl. a NE-
FAG Abéadszaloki Fafeldolgozo Uzeme Coralli ti-
pusu olasz ladaelem-hasitégéppel dolgozik) és bol-
gar tapasztalatok szerint mintegy 15%-kal a héa-
mozési technoldgia alkalmazasdval (3. abra).

3. abra. Nyarkivagdsok hamozédsa Corali tipusd la-
daelemgyarté gépsoron

Sajnos, a ladagyanrtdas miuszaki korszerusitése te-
rén jelentds elérelépés az elmult évtizedekben nem
tortént. Ez Osszefiigg a gyumbles (elsésorban alma)
termésingadozasaval, készletezési és jovedelmezs-
ségi gondokkal. (Molnar S. 1983.)

Véleményiink szerint a ma doéntéen uralkodd
flrészipari, fagyartmanytizemi technolégidk mellett
a résveszteségeket megsziinteté hamozéasi és hasi-
tési technolégidkat fokozottabban kell el6térbe he-
lyezni. E technolégidkmal egyediili fafajcsoport-
ként a nyarak johetnek szédmitasba. (A fenyofélék
a korai és kései paszta kozotti nagy strliségi  kii-
1onbség miatt hasitasi és hamozdsi megmunké-
lasra kevésbé alkalmasak.) Faanyagvédelmi okoi:-
b6l a myar ladaelemek gyartasat a jelenlegit 1é-
nyegesen meghaladé mértékben kell osszekapesol-
ni a laddk azonnali tlizésével, szegezésével (a fél-
kész és készladdk mar nincsenek kitéve a pené-
szedés és a fulledés veszélyének.)

22 % FAIPAR

A nyar fiirészaru tovabbfeldolgozasa

A nyar firészarut jo megmunkalhatésiga, a na-
gyobb sidrliségli (400 kg/m? feletti) fajtdk megfe-
lel6 muszaki tulajdonsdgai és nem utolsé6 sorban
kozismert fenydellatdsi nehézségeink miatt az el-
mult években egyre béviilé mértékben alkalmazta
a butor-, épliletasztalos- és épitéanyagipar.

E felhasznélési teriileteken biztositandé a fii-
részaru természetes és mesterséges szaritésa.

A nyér flrészaru szaritasa.

A nyérak szaritdsa terén még ma sem kozis-
mertek a tapasztalatok és a fafaji sajatossagok (a
frissen termelt faanyag nedvességtartalma elérheti
a 200"-ot is ,a geszt nedvessége magasabb mint a
szijacsé — ezért vastagabb flrészarunal fokozot-
tabban fenndll a ,kérgesedés” veszélye a szaritas
folyaman.)

A magas kezd6 nedvesség miatt fokozottabb a
jelentésége a természetes szaritdsnak. A TFaipari
Kutaté Intézet vizgdlatai (Erdélyi Gy., Wittmann
Gy., 1973.) szerint a nyar flirészaru természetes
szaritasanak idosziikségletét és a szaradds se-
bességét az aldabbi fanedvesség-tartoményokban el-
kiilonitetten kell vizsgalni:

1. 80% viztartalom feletti szakasz
I1. 80% és rosttelitettség (33,5%) kozotti szakasz

III. rosttelitettség és a légszaraz 4llapot (18"))

kozotti szakasz.

A kidolgozott médszer alapjan a havi kozéphé-
mérséklet és a flrészdru vastagsdganak ismereté-
ben hatarozhat6 meg a szaritds id6tartama.

Ennek értéke a nyarak esetében rendkiviil ma-
gas, (pl. a 48 mm vastag Oridsnyar flrészarunal
89—167 nap kozott valtozhat az élénedvestol a 1ég-
szaraz allapotig), ezért a FAKI vizsgilatai szerint
féltechnikai szdritdssal (ventillatorokkal gyorsitott
természetes szaritassal) atlagosan mintegy 40%-xal
csokkenthet6 a természetes széritas iddsziikséglete.
Ez pedig — figyelemmel az anyagkészletezés kolt-
ségeire — gazdasagilag indokoltta tenné e mébd-
szer fokozottabb elterjesztését.

A nyar flrészaru mesterséges széaritasra (Fabian
T. 1969, 1980.) laboratériumi és iizemi kisérleteinek
eredményeit fogadhatjuk el. Az altala kidolgozott
menetrendeket a Nagykordsi Fafeldolgozé Uzem
SIROKKO—FA tipusu szaritéjaban évek 6ta ered-
ményesen alkalmazzak. Mivel e szaritasi menetren-
dek beszerezhetok, ezért csak a fontosabb flirész-
aru vatagsagokra a szaritdsi idésziikségleteket ko-
zoljuk (3. tabldzat).

(A firészaru kezd6 nedvessége 60%, végnedves-
sége 10%, a kiegyenlitési idét B szaritdsi mindség-
re vettiilk figyelembe). A nyar fafaji sajatossigai-
val dll Gsszefliggésben a 30 mm-nél vastagabb fii-
részaru szaritdsanak lényegesen magasabb id&sziik-
séglete. (A ,kéngesedés” elkeriilésére — kimélete-
sebb, lassibb menetrendek alkalmazésa sziikséges.)
A széritési id6 szamitdsandl (Kolmann médszer) a
fafajtényezot: a; =25, a favastagsagtényezét
25 mm vtg-nal a; = 1, 50 mm vtg-nal a; =54 ér-
tékekkel vettéx figyelembe. A szaritasi kezdeti
szakaszokban 60—70° C, majd a rosttelitettségi ha-
tarérték alatt 75—82° C szaritasi hémérséklet java-
solhat6. A pszichometrikus kiilonbség a 60%) ned-



3. tablazat
A 100 °C alatti konvekeids szaritas idosziikséglete (h)

Fiirégz-
dru 2
vastag- Folflités Szdrftds  FICEYON"  Oagsonen
sdg ‘
mm
19 2,0 34 11,5 47,5
25 2.5 47 15,0 64,5
30 3.0 60 18,0 81,0
35 3.6 139 21,0 1635
40 40 166 24,0 194.0
50 5.0 220 27.0 252,0

vességtartalom feletti 4° C-r6l fokozatosan 21° C-ig
novelheto.

A szaritott nyar firészarut a butoripar elsésor-
ban karpitkeretek és egyéb nem lathaté alkatré-
szek (pl. hatfalkeret, butorlap kozéprész) céljara
alkalmazza. A NEFAG Nagykorosi Fafeldolgozé
Uzemében 1977-t61 j6 minéségii nemes nyar fii-
részarubo6l heveré és fotelrama alkatrészeket. (4.
dabra). Itt is hangsulyozni kivanjuk, hogy kérpit-
ramak és egyéb teherviselé szerkezetek céljara
csak a 400 kg/m? siriiségi értéket elérd fajtak al-
lzalmazhatdk.

4. abra. Nyar Kkarpitkeretlécek a Nagykorosi Fafel-
dolgozé Uzemben. (Foté: Valyi Szaboles)

Az lUzemi tapasztalatok szerint a nyar faanyag
nagyobb vetemedési hajlama miatt javasolhato,
hogy a butoripari szerkezetek hosszi kéavai késziil-
jenek tovabbra is fenyo6bél, a rovid kavak és a
borddk pedig nyéarbél. A nyar flirészaru gyaluldsa-
nal, marasanal feltétlentl indokolt a fenyd feldol-
gozasnal kisebb fogdsmélységek ¢és  alacsonyabb
elgtolasi értékek alkalmazasa, mert csak igy bizto-
sithaté az alzatrészek megfelelé feliileti mindsége.
Kedvezdtleniil befolyédsoljdk még a megmunkalast
a gyakori fahibak (gocsosség) ¢és a forgacsolds na-
gyobb teljesitménysziikéglete. E tényezikkel osz-
szefliggésben a nyar butoralkatrészek gyartasanal
a fajlagos szélezett flrészaru felhasznilds 1 m?
gyalult alkatrészre 1,8—1,9 m? (fenyénél 1,65 m3),
az élémunka és energiaraforditis pedig 20—25%-
kal haladja meg a fenyoknél tapasztalt értékeket.

Az Erdészeti és Faipari Egyetemen végzett fe-
lilletkezelési kisérletek (Molndrné Posch P. 1981.)
azt mutattak), hogy a nemes nyarak egyenletes szo-
veti szerkezetik, tetszetés fehér szinilkk és jo szi-
nezhet6séglik miatt, elonytsen alkalmazhatok len-
nének kiilonbozé diszit6- és profilléceknek egy-
arant. Lapszerkezetre rogzitve kedvezétlen alak-
valtoztaté tulajdonsdgaik is megsziinmek. Az
igényesebb butoripari felhasznaldst jol  segitheti
elé a nyaralkatrészek hengerléssel torténé feliile-
ti tomoritése. Rajzos vagy csomés fekete nyarak-
bol esztétikus kiviteli rusztikus butorok (pl. ét-
kezé garniturak) is készithetok.

Az épliletasztalosiparban panelparkettdk alsé
rétegeiként, esetenként hajopadlék és falburkola-
tok céljara alkalmazzik (tehat allandé klimaji he-
lyelken.) A nemesnyar firészaru perspektivikus fel-
felhasznalasi tertilete lehet (Szabo6 I. 1985.) a kor-
szer(i harommrétegli ablakszerkezetek gyartasa. Az
alaktartossdgi vizsgélatok alapjan a nyarfa kiva-
l6an alzalmas a kozépréteg céljara. Az €ékesapos
hossztold4asnél és a szélességi toldasnal  egyarant
kedvezoek voltak a myar ragasztisara vonatkozo
tapasztalatok.

A nyarfa épitészeti [felhaszndldsa javasolhaté
nedvességtol védett helyeken. Egyes vidékeken
lakohazak  tetdszerkezetében €s  mezogazdasagi
épitkezéseknél is alkalmazzak. A valtakoz6 klima
miatt célszerii a flrészaru védelmének biztositasa
(Mykotox vagy Tetol RKB vizes oldataval.)

A Faipari Kutato Intézet kisérletei alapjan lehe-
tové valt a nyar fafanyag felhasznédlasa rétegelt ra-
gasztott tartészerkezetekben. (A nyar szerkezetek
keresztmetszete altaldban 15—20%-kal nagyobb
méreti a fenyGkénél) A nyar flrészaru legna-
gyobb volument felhasznildsa a szabvany rakodé-
lap gyartasidban valésul meg. A rendkiviili fizikai
megterhelést jelenté kézi szegezést egyre inkabb
felvaltjak a korszeri szegezO gépsorok. (5. dbra).
A rakodolap gyartisahoz is (a tuskdix kivételével)
a nagyobb (400 kg/m? felett) sliriségli nyérfajtak
hasznalhatok fel. A flrészarura vetitett anyagsziik-
séglet: 1,4 m? flrészaru/m? termék. (6—7. dbra).

5. abra. Rakoddlapgyarto 5épsor a Nagykorosi Fafel-
dolgozé Uzemben
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4. tablazat

A tivlatilag rendelkezésre all6 fiirészipari
alapanyag feldolgozisa

Alap-

Termdék megnevezis anyag ’I‘orn;ek
(m?) ()
}':?ré_szipari hengeresfa 250 000
Cbbol:
Mezégazdasdgi és ipari ldda 130 000 60 000
(alitétfa)
Rakodoélap, rakodélap elem 70 000 30 000
Szalagparketta, és egyéb réteges
burkolati anyagok 12 000 4 800
Bhtor és épiiletasztalosipari
alkatrészek 20 000 6000
Egyéb termékek (rétegelt tartok,
: A6 é arnitiars o bitorlap kozéprész, fatomegeikk
6. dbra. Szallitdsra varé ladagarnitirdk (Nagykéoros) stb.) E 18000 6000
Technoldgiai apriték (flirész-
ipari darabos hulladékok) — 30 000

A nyarfurnér ragasztasi tulajdonsdgai kivaloak.
Fajlagos alapanyagfelhasznaldsa — 2,3—2,4 m®/m?®
— 10—15%,-kal jobb a biikk atlaginal.

Ez egyrészt azzal fiigg Ossze, hogy a biikkbél
altalaban magasabb mindségi igényld lemezeket
gyartanak, masrészt a nyarfurnér kevésbé repe-
dékeny, mint a biikk.

Sajnos a nyarfurnérra jellemzé az erds gocsos-
ség. Hamozéskor még a 20—25 cm atmérsji ronk-
palast is erGsen gocsts. Nyeséssel, korszerti 4llo-

7. abra. SIROKKO-FA szaritéba nyar kéarpitkeret-
lécek elbkészitése (Nagykoros)

A nyar farészipari alapanyagbdl tervezheté lkész-
termék oOsszetétele

A MEM Erdérendezési Szolgalat adatai szerint
tavlatilag 250—300 ezer m® nyér flirészipari hen-
geresfaval szamolhatunk. A nyarfa anyagméreti
és mindségi jellemz6i, valamint a piaci és gazda-
sagi tényezdk figyelembevételével a 4. tdbldzat
szerinti termékdsszetétel javasolhaté. (Feltételezve
min, 250 ezer m? alapanyagot.)

A lemezipari felhasznilas fontosabb jellemzdi

A DEFAG Szegedi Falemeziizemének tapasztalatai
szerint (Kenyeres P: 1985.) még a hazai nyarak ke-
vésbé gbesos torészei is hamozhatok élénedves al-
lapotban, a nemesnyarnak pedig minden fajtdja.
(Az I—214 jelli olasz nyéart azonban nem célszerti
felhaszndlni nagy szildrdsagu, fokozottan vizallé
lemezek gyartasara.)

Nedves allapotban a nyarrénkék nem igényel-
nek hidrotermikus eldkészitést. A rétegelt lemez-
gyartasban 4, 5, 6, 8, 10, 20 mm vastagsagi mnor-
mal ragasztasi (FKC) lemezeknél borité vagy bé-
lésfurnérként alikalmazzak. (Az utébbi években a
szegedi lUzem egyre nagyobb volumenben gyart

! o 8. dbra. Nyar hamozési ronkok beaddsa a hémozé-
teljesen nyarbol késziilé lemezeket.) (8. dbra) lizemrészbe (DEFAG Falemezgyira)
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manyneveléssel torekedni kell arra. hogy a benétt
gbesoket a jo mindségld Aallomdnyokban 10—15
cm atmérén beliilre (vagyis a hdmozasi maradék
hengerbe) szoritsuk. A lemezipari rinkék értéke
igy megsokszorozhaté lenne.

A nyar a butorlapgydrtds meghatarozé fafaja. (A
butorlapok 85—90"/-a nyarbdl késziil.) Felhasznal-
jak borité furnérként, léc és furnérbetétes kizép-
részek kialakitasdra egyarant.

Osszegezve megallapithat6, hogy a nyar pers-
pektivikus fafaj a vétegelt lemez és butorlap-
gyartasban. (Sajnalatos a hazai rétegelt lemezter-
melés elmult éviizedelkben tortént beszlikiilése: a
nyar alapanyagfelhasznalds nem haladja meg a
10 ezer m?-t.)

A forgdcslap és a farostlemezgydrtds a nyarfel-
hasznilas cgyik legfontosabb teriilete. Valamennyi
nydarfajta kiilondsebb technolégiai mehézség mélkiil
dolgozhaté fel. Javasolhaté a nagyhozamu gyor-
san novo nyarfajtak fokozottabb felhasznaldsa. Itt
is gondosan ltemezenddék az alapanyagtarolasi fel-
adatok, mert a tobbhonapos tarolas kivetkeztében
sulycsokkenéssel és minéségromlassal jaré fiilledés
léphet fel. A késztermék megfeleld, pontos beallita-
sa céljabol torekedni fkell az eltérd slrliséggel ren-
delkezé fajtak elkiilonitett taroldsara, tervszeri
feldolgozasara.

A nyéarfeldolgozas kiemelkedd teriilete a cellu-
l6z és papiripar. Ismeretes, hogy a kiilénbdzé nyar-
fajtak eltéré lignittartalommal (18,4—23,6%,) és
rosthosszisaggal (0,99—1,26 mm) rendelkeznek.
A végtermék homogenitasa szempontjabol ezért itt
is fontos a kiilonbozé fajtak elkiilonitett tarolasa,
feldolgozasa.

Végezetil megkoszonjilk Ladar Lajos fémérnok-
nek és Valyi Szaboles lizemvezetének (Nagylzdrosi
Fafeldolgozo Uzem) az lizemi tapasztalatok ossze-
gezésében nyujtoit segitségét.
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Epiiletasztalosipar a mikroelektronika kiiszobén

SzaboPal

At tudjuk-e 1épni idében a kivetkezd fojlesztési
kiiszobot? Rovid visszapillantds. Az ipardg meg-
alakuldsa utdn (alig hdrom évvel) — még a szako-
sodéds el6tt — foglalkoztunk a folyamatos gyér-
tdssal, a részlegesen automatizdlt gyértésor ki-
alakithatosigaval. A zugléi és az 6budai vallala-
tok gyaraiban ez kés6bb 1953—54. évben — me-
lyet a , Faipar” 1954. évi 6. szamédban publikdlt
— meg is val6sult, a mithelyrendszerli termelés
kozepette. Véleményem szerint ekkor léptiikk at
az els6 kiiszobot. Az eredményeket csak novelte
az 1960—62. évi vallalati szakosodds, bdviilt,
kiterjedt a folyamatos gyartés lehetGsége.

A kovetkezd kiiszob atlépését 12 éves vajudds
elézte meg. Ez volt a festett-iivegezett, vagyis
a készregvartott, iparositott termékek elGallitasa.
Ezt a fejlesztést mér az épitdipar technolégiai
viltdsa igényelte és verejtékezve hajtottuk végre,
kisebb-nagyobb hibakkal.

Ismét eltelt 12 év. Az orszigos igényeknek meg-
felelden létrejottek a csokkentett hédteresztéké-
pességii ajtok, ablaktermékek, beleértve a fataka-
rékossigi és mindségi igényeket, A jelen idé leg-
nagyobb eseményét a rétegelt alkatrészekbdl elé-
allitott ablak, ajtétermékek és annak j6 mindsége
jelentik.

A csereszabatos alkatrészek gydrtdsinak rea-
lizdldsa lenne a kovetkezs kiiszob. Itt azonban
— az ajtolapok terén elért némi eredmény ellenére
— kiilonosen az ablakok vonatkozdsiban tartos
a megtorpands. még a nézetazonossiag tekinteté-
ben is. A fejlett ipardgakban ez nem jelentett
ekkora problémét.

Amig e tekintethen egyhelyben topogunk, hall-
juk és latjuk, hogy a fejlett technikat miveld
orszagokban birtokdban vannak és alkalmazzik
a mikroelektronikdt, élnek annak eldnyeivel. A
termékekre vetitett eredmények bejirjik a vild-
got. Hazai reldciéban tébb ipar a realizilds terii-
letére Iépett. A hazai bitoripar — a programozison
til — a technolégidban is alkalmazza az elektro-
nika adta elényoket. i

A Faipari Tudominyos Egyesiilet vezet( tes-
tillete és tobb szakosztaly is ugy itéli meg, hogy
a folyamatos gyartds fejlesztésében nincs meg-
allds, tehdt a termék és technolbgiafejlesztést
dllandésitani kell. E médon érhetd el, a veliink
szembeni jogos elvards teljesitése. Nem kozom-
bos, hogy az eddigi 5—6 éves lemaradasunk akar
10 évre is novekedhet. Ezt csokkenieni csak a
fa- és fémipari szakemberck, kozgazddszok gdarddja-
nak — a kozos elvek régzitése utdn — informdcio-
eserével, kooperdcidval és az egyittmiikodéssel lehet.
Téves nézetnek tartom a vallalati bezirkoézassal
jaré magatartdst, a , kisvallalati titkok™ biivks-
rének kialakitdsat, melynek drnyékédban sziiletik
meg, gyokeret ver a miiszaki lemaradés, minden
hétrédnyos kovetkezményével.
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Javaslom az anyagi lehetGségekhez mérten —
annak mérlegelésével — kooperdcioban két vagy
tobb villalat egyiittmiikodését a nagy horderejii
fejlesztések tekintetében, melyre az onallésitas
szabad teret ad.

A napi informéciokbél kisziirhets, hogy a
kiilonb6z6 iparokndl — a miiszaki élet tibb terii-
letén — nagylépésben behatolt az elektronizicio,
nemesak az informécié, hanem a technika minden
részére. gy a: tervezés, a technolégidk, az ellendr-
z6s, a vezérlés, miiveletvégzés, anyag-alkatrész-
tovabbitéds, Osszeszerelés, csomagolas, stb. teriile-
tére is.

A felgyorsult tudoményos, miiszaki haladds
egyik meghatdrozé tényezije a mikroelektronika
lett. A mikroelektronika befolyésolja a folyamatos
gyartds tovabbfejlesztését is.

Nem kis szerepe van a mikroprocesszoroknalk,
melyeknek alkalmazéaséval elérhets a gyartmany-
valtozésok dltal igényelt gyéirtdsi és szerelési
folyamatok gyors atallitdsa.

A hazai butoriparban egyes gépeknél — a
bonyolultsdgi foktol fiiggen — példaul a lap-
megmunkalé gépsoroknédl vezérlést alkalmaznalk,
vagy a gyartds folyamatdt a kozponti szamitogép
folyamatosan adminisztralja.

Ma méar a mikroprocesszoros technikat alkal-
maznak a folyamatos gyartds sordn: a fiirész-
tizemi ronkbemérs és osztilyozd berendezéseknél,
a forgacslapok feliiletkezelésénél, présgépekndl,
szaritoberendezéseknél, lapszabdsz gépeknél, felss
marogépeknél. Hovatoviabb — bar még kis teriile-
ten — a hazai hitoriparban is megjelentek az
ipari robotok, amelyek tobb mozgésiranyban, a
szabadon programozhaté manipulatorok, egyarant
alkalmasak technolégiai miiveletek elvégzésére, és
anyagmozgatisra. Ezek vezérlése mikroprocesszo-
ros, de akad pneumatikus logikaielemekkel vezérelt
robot is. Bz utébbi megoldast a buatoripar feliilet-
kezelGi iizemeiben, mint festékszoré robotot
alkalmazza.

Bar nem kozvetleniil faipari téma, de megemli-
tem, hogy médomban volt megtekinteni a szolnoki
uj papirgyar (6 millidrdos beruhdzésit) mikro-
eletktronikdval vezérelt gyartésorait. Itt a tech-
nolégia menetét televizié képernyén, az ellen6rzé
pontokon figyelemmel kisérik, az induldstél a
befejezésig. ITmpozéns volt nemesak esztétikailag,
(mert itt ez is van) hanem elsGsorban technikailag.
A feladatra felkészitett kvalifikdlt dolgozék vég-
zik a technolégia ellen6rzését.

Minden technikai elképzelés realizdlasinak
egyik f6 feltétele, az anyagi forrds biztositdsa, de
ezt kell hogy megel6zze az egyetértés, az egyezte-
tett koncepcié, mely kimfivelt f6k 6sszmunkéjé-
nak eredménye.

Véleményem szerint a VII. 6téves tervben e
nagy horderejii téméat ki kell dolgozni a mi ipar-



agunkban is, fel kell gyorsitani a mifiszaki hala-
dast, és a realizalas atjara kell terelni. E téméval
stlydnak megfelelGen foglalkozni kell! Az anyagi
forrasoktol fiiggden, hol milyen mértékben keriil-
het megvaldsitasra e technikai szint, a miiszaki
fejlédés iiteme ezt meg fogja kivetelni.

Az €16 munkénak technikdval torténd kivalta-
sat, annak iitemét fokozni kell, ez mir a jelen
realitdsa. A technika fejlédési iiteme haladja meg
a munkaidd esokkenésének évenkénti iitemét.

A pért és a kormany politikdja megfogalmazta,
hogy a dolgozéknak (komplexen értve) képessége-
ik legjavat kell adniuk, hogy a megnehezedett
gazdasigi koriilményeket, minél el6bb — kedve-
z6bb iranyban — megviltoztathassuk. Erre kell
megfeleld eréforrasokat és szellemi kapacitdsokat
mozgésitani. TAmaszkodni kell a miiszaki fejlédés-
sel egyiittjaré, vele szoros kapesolatban &llo
,;emberi tényezdok”’-re, a kimiivelt f6k megujulasi
készségére. Ez pedig nem mds, mint az intenziv
fejlesztés, az innovécié sokoldald kibontakoztaté-
sa, a tovabbi fejlesztési lehetdségek megteremtése.

A Faipari Tudoményos Egyesiilet szakoszta-
lyaiban e tevékenységet kivetkezetesen miivelni
fogja, szeretném kifejezésre juttatni, hogy az
Epiiletasztalosipari Szakosztdly nem a sor végén
fog helyet foglalni, e szivés, kivetkezetes mun-
kédban.

Osszefoglalds:

— Az élenjard iparok mdar eredményesen miivelik,
uraljik a fejlett technikdt: a mikroelektronikét,
az ipari robotok alkalmazisit, a termék és a
gyartasfejlesztés napos oldalin haladnak elGre.

— Az Epiiletasztalosipari Szakosztdly a VII.
otéves terv megvalésitdsa sordn nyujtson
e fejlesztési célkitlizés megvaldsitdsihoz, a
mikroelektronika alkalmazisihoz, konstruktiv
segitséget.

— Az épiiletasztalos ipardg miiszaki fejlesztését
— az anyagi forrdsoktol fiiggéen — fel kell
gyorsitani.

— Az ipari véllalatok e fejlesztési témat, annak
eldontése el6tt, széles korben vitassik meg,
ramutatva az emberi tényezikre, a gazdasigi
kihatdsokra.

— Szakosztdlyunkon beliil is érvényesiiljon, hogy
ne azt nézziik, hogy ki javasolta, hanem azt,
hogy mit javasolnak.

— Tobb vallalati egyiittes megbizdsa utjén keriil-
jon kimunkéldsra — az ipari tevékenység terii-
letére — konvertdlhaté fejlett technika, és a
véllalati anyagi forrdsoktol fiiggen, azok rea-
lizdldsa elérhetébbé vilik a kivalasztott egyes
technol6giai szakaszokban.



EGYESULETI HIREK

BOVITENI KIVANJA MAGYARORSZAGI
ELADASAIT AZ ALKOR

Eurépa egyik -vegyipari o6riasa, a belga Solvay
AG. féliagyarté ledanyvallalata, az Alkor mutatta
be kizkedvelt termékeit a Foérum Szélloban. Az
anyavallalat tavalyi 10 milliard 900 millié nyu-
gatnémet markds forgalmabol a miincheni szék-
helyli Alkor 370 milliéval részesedik, ez PVC-
folia eladasaibol szdrmazik.

Heribert Hinderberger, az Alkor vezérigazga-
toja kifejtette, hogy a vallalat az autéipar, a fa-
és a fémipar, az épitGipar, a bels6é épitészet és a
csomagoléipar szamara &llit eld kilonbozd folid-
kat, A folidkat tdlnyomérsézt PVC-porbdl készi-
tik automata gépsorokkal két NSZK-beli, vala-
mint egy-egy belga és olasz iizemiikben.

A fa-, mlbér- és textilutdnzatd bevonatok irant
nagy a kereslet a gépjarmfiipanban, egy-egy sze-
mélyautéhoz mintegy 100 kilogramm f6lidt hasz-
nalnak fel a miiszerfal, az lilések és egyes alkat-
részek feliiletvédelméhez. Legutébb az épitipart
céloztdk meg az Alkor piackutatéi nagy tlréké-
pességli  termékeikkel: laposteték, nyilaszarok
bevonédsira ajanljak a tetszetfs, néhiny tizedmil-
liméter vastagsigu Alkor-flex és Alkor-flan £6-

Rovatvezeté: Szendrdi Csaba

lidkat. A csomagoloiparban hasznalatos miianya-
gok legtobbje is az Alkor védjegyét viseli: a ke-
mény, nagy szakitészilardsidgi anyagok mellett az
élelmiszerek csomagoldsira alkalmas csomagolo-
eszkoz is ismert viladgszerte.

Az Alkor 1982-ben vetette meg a labat Magyar-
orszagon, bar kordbban is széllitott alkalomsze-
rien PVC-f6lidt néhany butorgyar részére. Az
Alkor-cel faipari folia magyarorszagi bevezetése
évi masfél-kétmillié négyzetméteres rendeléseket
eredményezett. Tavaly 6ta pedig négy foliakasi-
rozogép tlzemel a BUBIV-nél, valamint a Szat-
man. a székesfehérvari Garzon és a Zala butor-
gvaraknal. Uj egylittmkédési format kerestek a
Hungéaria Mdanyagfeldolgozé Viallalattal is, amely-
tél eddig évi 6—800 ezer négyzetméter PVC-f6-
lidt vettek — részben butorfélia ellenében.

A magyar miianyagipari szakemberek tovabb-
képzése révén rovidesen alapot teremtenek, hogy
bévitsék évi 1 millic marka értékli PVC-félia
rendelésiiket. A nyugainémet szakemberek a na-
pokban az ERDERT egyik telepére is ellatogatnak,
ahol a butorlapok bevonasira akarjik alkalmazni
az Alkor butorfoliat.

(VG XVIIL évt)
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Hogyan lesz a fahulladékbdl villamos dram?

Ercsényi Istvan

A fafeldolgozas, famegmunkdlds  természetes
velejaréja, hogy hulladék keletkezik. A hulladé-
kok egy része ismert technolégiai folyamatban
faalapanyagi termékké dolgozhaté fel de jelen-
t0s résziik nem, mert megjelenési forméja ezt nem
teszi lehet6vé, vagy létezik ugyan a feldolgozasra
megfelel technologia, de nem 4ll rendelkezésre a
sziikséges berendezés. Amennyiben a fahulladé-
kok felhaszndldsa semmilyen médon nem lehet-
séges, akkor és csakis akkor, a fit elégetéssel
lehet hasznositani. Az égés sordn felszabadul a
faban kémiailag kotott energia s fizikai héként
all rendelkezésre, amit kiilonféle moédon lehet
felhasznélni, értékesiteni.

Az iizemekben dltaliban gondot jelent a kéreg
és egyéb hulladékok elégetése révén termelGdd
héenergia hasznositdsa. A kordabbi idékben ez
nem jelentett kiilonosebb gondot, mert a termelt
gbzzel gézgdpet iizemeltettek, mely a megmunkaléd
gépeket transzmisszion keresztiil hajtotta. Ez még
a cég nevében is megjelent: ...gozflirészek. ..
A technika fejlGdésével elGtérbe keriilt a kozponti
energiaellatds és az orszagos villamosenergiahdlé-
zatok révén az energiaszétosztis. Kétségtelen,
hogy a villamos er6atvitel a legkorszeriibb, a
legkényelmesebb s minden id6ben rendelkezésre
all. (Mennyivel egyszer(ibb egy keretfiirész indit6-
gombjit megnyomni, mint egy géziizemii rend-
szert ilizemkész 4llapotban tartani, megfelel
fiitG-, gépkezels-személyzetet, spec. kenbanyagot
stb. biztositani, nem is beszélve arrél, hogy a mai
megmunkalé gépek fGmeghajtasin kiviil szdmos
olyan segédberendezéssel vannak felszerelve, me-
lyek csak villamos meghajtéssal képzelhetSk el!)

A fentiekbsl egyértelmiien kovetkezik, hogy
a hasznositds egyik lehetsége a hulladékkal
termelt g6zzel villamos energidt elGallitani azt
részben, vagy egészben a sajit sziikségletre fel-
hasznidlni. Ha az el8allitott villamos dram para-
méterei az orszagos hélézatnak megfelels, lehetd-
ség van a parhuzamos iizemeltetésre, mely auto-
matikusan biztositja a tébbletdram hasznositésit
az orszdgos hélézaton kersztiil. Ugy tekinthetd,
hogy az orszdgos hélézat egy .végtelen” nagy
befogadéképességli rendszer, melybe a bedolgozd
1—2 Mw teljesitményfi ,,mini-erémiivek” termelés
szempontjabél nem is vehet8k észre, — viszont
az érintett faipari iizemek hulladékelhelyezés
gondjait gazdasidgosan, kérnyezetvédelmi szem-
pontok legmesszebbmend kielégitésével oldja meg.
Természetes. hogy gondot jelent a , mini-er6mifi-
vek” iizemi viszonyainak ellenérzése, beillesztése az
orszidgos hélézatba, a védelmi rendszer korszerfi
megolddsa sth.

A fahulladék elégetésével eldallitott g6z (ezzel
kordbban mér foglalkoztunk kiilonféle kazédnok
ismertetése sordn) az erdgépben alakul 4t mechani-
kai munkévé. Az er6gépeknek szerkezetiik alapjin
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két f6 csoportjuk van: dugattyls gézgépek és a
g6zturbindk. A g6zgép egy hengerben alterndlé
mozgéhst végz6 dugattyabdél 4ll, mozgésit egy
forgattyts mechanizmus forgd mozgissa alakitja.
A vezérmi gondoskodik arrél, hogy a gbz a du-
gattya egyik, vagy masik oldalara legyen bevezet-
ve. Ugyancsak a vezérmfi szabja meg a bevezetés-
re keriil6 g6z mennyiségét is, mely expanddl és
maga el6tt tolja a dugattyGt s munkdt végez.
A hengerbe bevezetett g6z anndl tobb munkat
végez, minél alacsonyabb nyomadsig expandal,
ezért a hengert elhagy6 g6zt gozsiiritébe: konden-
zétorba vezetik, ahol a légkorinél alacsonyabb
nyomds, vakuum uralkodik. Ezt az iizemmédot
kondenzécifés iizemmédnak nevezik. A konden-
zétorba juté g6z sok héenergiat visz magaval, mely
a kondenzator hiitévizével veszteségként a hiitGbe
jut.

Gazdasigossagi  szempontbol elényosebb a
gozt csak egy bizonyos nyomésig expandéltatni
8 a g6zgépbdl kiléps gbzt technolégiai célra: flités-
re sth. felhasznélni, igy a kondenzatorban jelent-
kezi veszteség helyett a géz hasznositdsra keriil.
Az igy iizemelé berendezésnél a kiomls géz nyo-
mésat, az un. ellennyomést olyan szinten kell
tartani, hogy azt célszerien lehessen hasznilni.
Az ilyen ellennyomdsos iizemmoddndl megsziinik
ugyan a veszteség a kondenzdtorban, de ugyan-
akkor két hatrannyal kell szémolni:

1. A kondenzdtornyomésndl lényegesen nagyobb
ellennyomds kovetkeztében kisebb lesz a héesés,
kevesebb munkat végez a g6z,

2. Az ellennyomésos iizemet csak addig lehet fenn-
tartani, amig az ellennyomdsi gézt el lehet fo-
gyasztani, és esak annyi munkét tud a gép teljesi-
teni, amennyi az ellennyomdasa gézfelhaszndlisa-
nak megfelel. Vagyis az ellennyoméasu iizemmaéd a
gézfogyaszté technolbgidnak fiiggvénye.

Fentebb mér leirdsra keriilt, hogy a dugattyis
g6zgép férésze a hengerben mozgd dugattyn,
— ennek mozgési irdnya alapjan megkiilonboz-
tethets fekvd és 4116 elrendezésti gbzgép. A gbz-
gép teljesitménye att6l fiigg, hogy mennyi gézt
tud felhasznélni, ,elnyelni” s ennek megfelelGen
nének a méretei. A régebben épitett gépek ala-
csony fordulatszimmal s ennek megfeleléen nagy
dugattyi méretekkel késziiltek. Ma fGleg olyan
gépeket készitenek, amelyeknél tobb dugatty-
henger dolgozik pérhuzamosan egy kozos for-
gattyis tengelyre. A dugattyi méretek igy kiseb-
bek, a kisebb ide-oda mozgé tomegek lehetSvé
teszik a nagyobb fordulatszdm alkalmazésit
(1000—1500 ford/perc). Az ilyen gépek kiilsd
megjelenésiikben hasonlitanak a tobbhengeres
robbanémotorhoz, azért az ilyen  gbzgépeket
,,g6zmotor”-nak nevezik. Ennek a kialakitdsnak
elénye, hogy az alkalmazott hengerek szdméval
igazodni lehet a megkivint teljesitményhez, ill.
a bévités viszonylag egyszerfien torténhet.
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1. dbra Gézerdgépek iizemmodjai

A tobb henger alkalmazésaval lehetség van a
hengerek parhuzamos iizemeltetésén kiviil a soros
kapesoldsra, vagyis az expanzié két lépesiGben
torténd lefutdsara. gy az elsG hengerben (henge-
rekben) a fentebb emlitett ellennyomésig expan-
dal a gbz, a kiomls gozbdl elvezetésre keriil a
hasznosithatd mennyiség, a tobbi g6z dtdramlik
a masodik hengerbe (hengerekbe), ahol tovabb
expandal a kondenzator nyomésdig. Ezt az lizem-
modot elvételes vagy megesapoldsos iizemmdadnak
nevezik, s arra szolgil, hogy az erlgép iizemét
fiiggetlenitsék a technoldgidatél. Természetes,
hogy a mésodik hengerben mindig kell giznek
aramolni( olajozés) s egyéb kotottségek is vannak,
de ezek az alapelvet nem érintik.

v [kWo [F]}——»—

A dugattyts gbzgépek szerkezetétGl —eltérd
kialakitastak a g6zturbindk. Alapelviik, hogy
egy tengelyre tobb olyan tircsa van réépitve,
melyek kiilsé keriiletén lapatok vannak. A gdz
a megfelelGen kialakitott favékdkbol ,rafaj” az
elsé taresa lapatkoszorijira, azon irdnyt és sebes-
séget viltoztat, majd az elsé tdresa utén 4ll6 veze-
télapdtsorral a mésodik tércsa lapatsordhoz lesz
irdnyitva az draml6 gz, majd ugyanez jitsz6dik
le a tobbi téresindl, mindaddig mig a kivant
expanziot elérik. A lapatkoszorival ellitott tér-
esik forgatjak a turbina tengelyét, melyhez ten-
gelykapesoloval esatlakozik a mechanikai munkat
felhaszndlo gépegység, legtobbszir villamos gene-
rator. Kiilon szabdlyozérendszer gondoskodik a
turbina fordulatszdménak édllandé értéken tartd-
sarol, ill. az elvételi nyomds allanddsitasarol.
A gézturbindval is megvaldsithaték a fentebb
targyalt kondenzicids, ellennyomisos és elvételes
iizemméd. Az elvi vazlatit a 1. dbra mutatja.

A g6zgépek, gézmotorok sok forgd és egyenes-
vonali mozgdst végzd alkatrészbGl dllnak. A
dugattyi a hengerben surlédéssal mozog, melyet
a hdémérsékletnek megfeleld kendanyaggal kell
kenni. A hengerolaj a kiléps gdzzel egyiitt tavozik
s g6z lecsapéddsakor olajos lesz a kondenzditum.
Az olajtalanitds sokszor igen nagy gondot okoz.
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3. dbra Ellennyomdsos itzemmodban termelhetd villamos dram

Ezzel szemben a turbindban a gz nem taldlkozik
az olajjal, géze, kondenze teljesen olajmentes.

A dugattyts g6zgépek akdr 20 kW-os teljesit-
ményre is készithetdk s alkalmazdsi tartoméanyuk
1,0—1,6 MW-ig tart. Ezzel szemben a g6zturbinik
200—300 kW-tél késziilnek. A g6zturbindnal
a kioml§ gbéz nyomdsahoz alkalmazandé tomsze-
lence méretei szabnak alsé hatdrt. A fenti dssze-
hasonlitds csak nagyvonalakban ad tédjékoztatést
s egy erdgép kivalasztdsakor egyéb szempontok
is mérlegelésre keriilnek.

Akér g6zgép, akar turbina dolgozza fel a gizt,
‘a gép fGtengelyén jelenik meg a mechanikai ener-
gia, melyet a villamos generator alakit a4t villamos
drammé. Kétféle generdtort alkalmaznak a valto-
aram termeléséhez: szinkrongeneritort és aszink-
rongeneratort. A szinkrongenerator egyendram-
mal gerjesztett polusokkal rendelkezik s ezek fo-
rognak a szinkron fordulatszdmnak megfeleld
fordulatszammal az all6 pélusok el6tt. Az egyen-
dramot a pdlusok gerjesztéséhez rendszerint kiilon
egyendrami dinamoéval allitjak els, ill. ma mér
félvezetd diddakkal valtéarambol. — Az aszink-
rongenerator tulajdonképpen egy forditva iize-
mel$ aszinkron rovidrezdart forgérészii motor,
mely negativ szlippel, néhany%;-al a szinkron
fordulatszam felett dolgozik. Jellemzéje, hogy a
fentiek szerint nagyon egyszerii a berendezés, de
csak akkor tud dramot termelni, ha a halézatra
van kapcesolva, s a halézatbdl fel tudja venni azt
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a meddGaramot ami a forgéd mégnesmezd létesi-
téséhez sziikséges. A meddaram eléillitasihoz
statikus kondenzitorokat hasznilnak. A szinkron-
generdtor kiilsé hdloézattol fiiggetleniil is iizemel-
het, szigetiizemi miikodésre alkalmas. Tdlgerjesz-
tett allapotban meddédram termelésre is haszndl-
haté. Régebben a gizgépek a legtobb esetben
kotél- vagy szijhajtdssal kapesolédtak a villamos
generdtorhoz, ma mar csaknem kivétel nélkiil
tengelykapesol6val. Sokszor sziikség van egy
adott mennyiségli fahulladékbél termelhetd villa-
mos aram kozelité meghatdrozdsara. Erre kidolgo-
zésra keriilt egy-egy diagram a kondenziciés ill.
ellennyomasos iizemmod részére. A diagrammok
kidolgozdsanal enyhén tulhevitett g6z keriilt figye-
lembevételre, amia p, nyoméds és g6zhdmérséklet
feltiintetésénél lathaté. A belsd hatasfok (,,indi-
kalt”) n=809, mechanikai hatésfok 1,, =909, vill.
generétor hatdsfok 1;=929%-al van szdmitasba
véve. Ha az adiabatikus hfesés /kcal/kg, akkor
a gép fajlagos gézfogyasztisa

N 860 1300
g - /] * T}ﬁ ] T?.ﬂ}. L T‘Ig: o A

(kg/kWé)

Ez az érték kozbensd adatként rendellezésre 4ll,
a diagram ordinatajan leolvashatd.

Az F tengelyen bejelolendé a tiizelGanyag
mennyisége, majd az 1 kazdnhdzi hatdsfok

_értékeit tartalmazé paaraméterek, valamint a



faanyag netté nedvességének figyelem‘bevéte%vel
meghatirozhaté az eléfllithaté g8z mennyisége,
mely a G tengelyen leolvashat6, az F'1, F2 pont-
ban. A ¢ fajlagos gbzfogyasztas és a G gézmeny-
nyiségb6l kiadédik a G1, G2 pontban az 6ranként
termelhetd villamos dram mennyisége: V/KW6/6.
Az 1 kazéanhdzi hatdsfok a kivetkezdképpen
értelmezendd:
. Glig—) o
k= Ty F 0T 1“0{ n}
ahol 1,: a gcmve?etthluendwm hatasfoka 1,=989%,
G : az elGallitott gz tomege (¢/6)
F: a felhaszndlt fahulladék tomege (t/6)
i, a termelt g6z entalpidja (kcal/kg)
i¢: a tapviz entalpidja (keal/kg)
i, — 1 =560 keal/kg atlagos értékkel torténik
a szamitds
Hg: a fahulladék futéértéke (keal/kg)
w: a fahulladék nettd nedvessége

Ho=(4500—600 .u)/(14+u) [keal/kg]

Példaképp a kondenzéeidés iizemre vonatkozo
2. dbra segitségével hatdrozzuk meg, hogy mennyi

az Ordnként termelhetd villamos édram, ha a
giz nyomésa 16 at=p,
a kondenzator nyomdsa 0.5 at=p,
Az 4, pontot vetitve a 16 at-s paraméterre kapjuk
a BI pontot, melyet tovébbvetitve a g fajlagos
fogyasztas tengelven leolvashatd, hogy az erdgép
a fenti viszonyok és az ismertetett megkotések
nmellett
g=9,6 (kg/kWo)
gzt fogyaszt.
Rendelkezésre 4ll
F =215 (t/6) fahulladék,
a kazdnhdzi hatdsfok 7;,=609,
a faanyag netté nedvessége o =609, :
A C,—D,—F, vetitéseib6l kiadédik, hogy a
termelhets g6z az F, pontban G=6 (t/6). A ter-
melhetd villamos aram a G, pontban olvashaté le:
V=630 (kW6/6)
Hasonléképpen az ellennyomdasos iizemmaédban,
ha az ellennyomés p,=4 (at), egyébként minden
azonos a kondenzécids iizemmodndl leirtaknal
g=21 (kg/kW0)
V=280 (kW6/6)
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Rovatvezetd: Szendrdi Csaba

Evente 300 ezer jol szigetelé faablak Sopronbdl

Az ut6bbi hénapekban mintegy 750 millié forintot
koltott  gyartokapacitdsanak — korszeriisitésére,
illetve egy 0j gyartmanycesaldd meghonositdsara
a Soproni Faipari Vallalat. Az 4j. illetve felajitott
izemrészeket iinnepélyes keretek kozott junius
13-4n adtak &t rendeltetésiiknek.

Az Allami Tervbizottsdg 1980-ban hozott
hatarozatot arrél, hogy 1986. janudr 1-t6l kizdro-
lag jol szigetel6 — a jelenleg érvényes szabvé-
nyokndl jéval szigoribb elGirdsoknak megfelels
— ajtok és ablakok épithetdk be az twjonnan
1étesiilG lakohazakba és egyéb épiiletekbe. A haté-
rozat elGkészitése soran végzett felmérések szerint
a kovetkezé terviddszakban évente mintegy
2 millid 400 ezer négyzetméter korszerii nyilds-
zdrora lesz szitksége az épitkezdknek.

A jovG évtdl érvényes energetikai kovetelmé-
nyeknek a hagyomédnyos faablakok nem felelnek
meg, s bar hazdnkban évek 6ta gyvartanak — né-
hany szézezer négyzetméternyi — jol szigeteld
mianyag ablakokat, a prognézishan jelzett sziik-
séoletek a faalapanyagi ablakgydrtés rekonstruk-

cibjat  igényelték. Az Epiletasztalosipari és
Faipari Vallalat 1981. juliusdban palydzati ajan-
latot tett a fabdl gyarthaté korszeri ablakok
gyartékapacitasanak kiépitésére. A palydzat be-
nytjtisa és elfogaddsa utdn a soproni ablakgyir
kivalt ugyan az EPFA nagyvéllalati szervezetébdl,
a p‘ilvamtban jelolt feladatokat azonban onallésu-
ldsa utén is vallalta.

A beruhédzdsi koltségvetés mintegy 752 millié
forintot irdnyzott el6 a tervezett fejlesztések
végrehajtasdra. A rekonstrukeiét végiil is némi-
leg szerényebb oOsszeghdl, 30 millié forintos kolt-
ségmegtakaritdssal sikeriilt végrehajtani, annak
ellenére, hogy a munkéalatok az eredetileg terve-
zettnél lassibb iitemben haladtak. A tervpalya-
zat 1984 decemberére igérte a beruhdzis befeje-
zését, dm mar a fejlesztés inditdsa mintegy
nyolchénapos estiszdst szenvedett az orszdg devi-
zalis gondjai miatt. A kezdeti késlekedést végiil is
az épitéknek — mindenekel&tt a Uenetalknwtelom)
Eszak-dundntili Kozmfi- és '\Iagaqep;tn Véllalat-
nak — és a bernhdzdoknak sikeriilt valamelyest
behoznia, s ennek kiszonhetGen a SOFA—Therm
ablakok gyartisa mar hénapokkal a rekonstruk-
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cid teljes beefejezése elGtt megkezdddhetett Sop-
ronban.

A beruhdzds mintegy 750 milliés koltségvetésé-
b6l a legnagyobb tételt, tobb mint 250 millié
forintot 0j gyartéeszkozok — olasz és NSZK-beli
gépek — beszerzésére forditotta a gyar. De jelen-
t0s Osszegeket koltott a termelés korszerii szer-
vezését segitd berendezésekre is, egyebek kozott
szamitogépre és egy specidlis diszpécserrendszer
kiépitésére.

A SOFA-Therm ablakok az elGzetes elképzelé-
seknek megfelelden kielégitik a minimalis légat-
eresztés és a fokozott hiszigetelés kivetelményét.
Maga a gydrtds technolégidja is eleget tesz a
takarédkos anyaggazdilkodds kovetelményének.
Jelentds mennyiségii értékes fiirészarut takarithat
meg a gyartd, mert az Gjtipusi ablakok eldallitasa-
hoz korabban hulladéknak mindsitett kisebb fa-
darabokat is felhaszndlhat.

A specidlis médon, hossztolddsokkal, illetve
tombositéssel szerkesztett ablakok viszont a ta-
karékos gyartdsi mod ellenére mentesek a faanya-
gok leggyakoribb hibdjatol, a deformalédéstol.
A hagyoményos ablakokkal szemben a SOFA-
Therm gydrtmanycsaldd tagjainak magasabb a
késziiltségi szintje, a feliiletvédelmi és festési
tennivalékat a gyarban végzik el.

Az j gyartményesalid legnagyobb elénye
azonban kétségkiviil az energiatakarékossdg.
Tény ugyan, hogy a vasarlénak.tobbet kell fizet-
nie az 1] termékért, 4m a tobbletraforditds olajjal
szamolva 3—4 év flitési idénye alatt, széntiize-
lést kalkuldlva pedig 5—7 év alatt megtériil
az alacsonyabb o6sszegli flitési szdmlakbol. Nép-
gazdasdgi szinten pedig évi 26 ezer tonna fiitGolaj
megtakaritisit jelentheti a tervezett 310—320
ezer 11 tipusu ablak beépitése.

Egyel6re azonban éppen ez utébbi feltételezés
nem igérkezik megalapozottnak. Eddigi piaci
megrendelései alapjan ugyanis a SOFA korant-
sem szdmithat kapacitisa teljes kihagzndldsdra.
Mindenesetre elgondolkodtatd, hogy a felujitott
gyér rivalisai — a mianyag ablakok gyartéi
— j6 ideje ugyancsak értékesitési gondokkal
kiiszkodnek.

Az illetékesekben talin kételyek is felmeriil-
hetnek, hogy vajon kell6en megalapozottaknak
tekintheték-e az ablakgyirtds korszerfisitése
el6tt készitett piaci felmérések. A vasdrlék tome-
geinek viszont aligha van okuk kétkedésre,
hiszen a kordbbi sziikos ellatdst piac bosszsigai
helyett j6 minGségli termékek hasznalati biségét
élvezhetik — varhatéan egyre élénkiil§ verseny
minden elényével egyiitt. (VG XVIL évf. 113. sz.)

Fagazdasagi tagozat alakult a kamaraban

Az erd6- és fagazdalkodds, valamint az dgazatok-
hoz kapesolodd véllalatok vezetdi azzal a kéréssel
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keresték meg a Magyar Kereskedelmi Kamarat,
hogy tdmogassa az erdégazdilkodas, valamint
a faipar termelési, forgalmazési érdekeinek egyez-
tetésére és képviseletére alakulé 4j kamarai
tagozatot. A javaslatot elfogadtak, s igy junius
27-én délel6tt mintegy 50 kamarai tagvallalat
részvételével megalakult a fagazdasdgi tagozat.

Keserli Jdnosné a kamara tdrselnoke ismertette
a szervezeti viltozast, a tdrsadalmi szervezetté
vilds 1j lehetdségeit. Ezutdn a jelenlévék meg-
valasztottdk az elnokséget. A  tagozat elnoke
Czbebei Séndor, a Balatonfelvidéki Hrdds- és
Fafeldolgozé Gazdasig vezérigazgatéja lett.
Tarselnokként fog dolgozni Schmal Ferenc, az
ERDERT vezérigazgatoja, és dr. Ebli Gyorgy,
az” Krdei Termékeket Feldolgozé és Ertékesits
Véllalat igazgatdja.

A tagozat megvélasztotta az elnikség tagjait:
dr. Schmidt Ern6t, a Nyugatmagyarorszigi Fa-
gazdasdgi Kombindt vezérigazgatdjit, Varhelyi
Jozsefet, a Zalai Erdd- és Fafeldolgozé Gazdasig
igazgatojat, Bazsé Csabat, a LIGNIMPEX
vezérigazgato-helyettesét, Zsiros Istvant, a Dél-
alfoldi ErdG- és Fafeldolgozd Gazdasig igazgato-
jat, dr. Németh Joézsefet, a Flirészlemez és
Hordéipari Véllalat vezérigazgatdjat, Osztrogo-
nécz Janost, a FelsGtiszai Erds- és Fafeldolgozd
Gazdasdg igazgatdéjat, dr. Gergely Sandort, a
Karanes Mgtsz elnokét, Fekete Imrét a Buator-
ipari Egyesiilés igazatéjat, Borsodi Imrét, a
Magyar Néphadsereg Veszprémi Erddgazdasag
igazgatdjat, Takacs Laszlét, a Somogyi Erdé- és
Fafeldolgoz6 Gazdasig vezérigazgatéjat. A tago-

zat a titkdri teenddk ellitdsdval dr. Bencze
Tibort az OT osztilyvezets-helyettesét bizta
meg.

A jelenlévik elfogadtik az 1985. évi munka-
tervet, amely szerint ebben az évben a tagozat az
erddgazdasdgi faipar miszaki fejlesztésének hely-
zetével, a szabalyozérendszer hatdsaival, vala-
mint a fanyersanyag komplex hasznositédsival
kivin foglalkozni. Az alakulé iilésen dr. Kirdlyi
Erné, a MEM Erdészeti és Faipari hivataldnak
vezetlje elfaddst tartott az dgazat idGszeril
kérdéseirsl. (VG XVII. évf. 122, sz.)

Jobban kellene ismerni a keresletet

A butoripari szakdgazat VII. 6téves tervi kon-
cepcidjat vitattdk meg a szakemberek a Magyar
Kereskedelmi Kamardban. Az idestova mér jo
néhany éve égetd problémdk mellett, mint a
technikai, technolégiai elmaradds a tdékehidny,
a fa- és a buhtoripar érdekellentmonddsa, a terv-
koncepei6 vitdja sordn olyan 1j problémak is
felvetddtek, mint példaul a belfoldi kereslet
drasztikus visszaesése.



Reméljiik mar On is
talalkozott a BORKER
kulkereskedelmi jogti TEK

vallalat szolgaltatasaivall

finlforga]nli tevékenységiinket valtozatos
kereskedelmi maodszerelkkel tessziik
szinesebbeé Szolgaltatasaink a kovetkezdk:

szerzOdéses kapcesolatok létesitése
partnervallalatainkkal (egyiittm{ikodési, keret,

szallitast stb.) - belfoldi és importtermékek mszaki,

a rakuari kiszolgalas specidlis formai: gazdasagi és ar-informacidi,
O kitarolasos rendszer, — 10j termékek bemutatésa vallalati
O konszignécios raktarbol 6reénd kiszolgalas termékbemutatokon,
- hauéripari tevékenység — termeltetés: — Uy termékek bevezetése a piacon,
O import kivéltasa, a forgalmazott anyagok minéségének
O hianyként jelentkez6 termékek gyartasanak tanisitasa,
megteremtése, — a vevok 1) igényeinek eljuttatasa
elfekvo készletek mobilizalasa a szallitokhoz

Ne feledje: mindez ingyenes!

Biitoripari felhasznaléink részére az alabbi hazai és import anyagok beszerzését

vallaljuk
~ oldaszeres — diszperzits — olvadé ragasztok, — kapocsbel6vé pisztolyok és kapesok,
csiszolopapirok és vasznak, — szovetek, karpitosipari belséanyagok,
— diszit6 és funkcionalis szerelvények, — cernak, hizo- és tépbzarak:
— miiborok, lap- és élloliak y — karpitalatét anyagok

Mindezekkel az anyagokkal és szallitoikkal az

ELZETT MOVEK, Irészergyar FULLER, SIRO, STILLEMANS,
TAURUS, LATEX TRI-BOLT, BLUM, Lautenschlager,
KAEV, TEMAFORG SYNTHESA, ASCOM, ELSINGER.

cegekkel talalkozhatnak
Batoripari termékbemutaténkon!
1986. februzr 25-26-27-én a
BORKER bemutatétermében: Budapest V1., Paulay E. u. 43.

Készséggel allunk rendelkezésiikre kereskedelmi, ‘miiszaki informaciokkal, szallitbink helyszini
szaktanacsadasaval, aktualis el6addsokkal! mum

u ¥

Varjuk ldtogatasukat! Legyen lizleti partneriink!

a bitoripar szolgalataban!
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A bevalt techmka
nagy elon ye

Harom példa a mmosegre és a
tokéletességre :

Modul butorpantok amelyek
3 irdnyban allithatok és
nyilasszoguk kulonbozé
C110°: 125 1707);

- BS 230 E-fioksinek
nagymelteku oldalstabilitassal:

~ és |0 terhelhetéséggel,

- ,MSP” Minipress idealis
pantszerel6 készilék
kizarélag a BLUM-nal!
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Az On vevéje kivalé
minoséget kér -

megalkuvas
nélkiil!

A P’_)I;FQ)I sorozatba

tartozd

lakokk — pacok
valamint a

WEIT sorozatba

tartozo

| ragaszto

z.B. polipol SH 106 R
minosége
kivald

Pacok, lakkok és ragaszték

Természetesen @ s SYNTHE SA oL

Synthesa Chemie Ges.m.b.H. - A-4320 Perg - Tel. (07262)285-0* - Telex 02-174512/02-2654




Bitoripari Termékbemutaté 1986. februdr 25-26-27. BORKER

I
STILLEMANS FORMATESTEK

: hajlé filok

Belgium oty O
k phpdis ;

szines folidk, fautdnzatok

{festve) fém vagy MYLAR boritdssal

o900
minden stilushoz alkalmasak, olasz,
Lajos korabelj, klasszikus, modern

hifi-illvanyok

#
=S s.a. ets. J. Stillemans n.v.

i b i /
" g Z / /i 1
. =Ry I 7 i 4 Y = - S
= T = i il
@Sﬂﬁ@@@ [ . RUE J. TIEBOUTSTRAAT, 21-23 - 1730 ASSE (Zellik) - BELGIGUE - RELGIE
INDUSTRIEBEDARF * TEL G265.72.44 18 L} - Tabige, : STILPLOMS-BRUNELLES -TELEX : 266 77 - Stpla B
A-2500 BADEN ALSTRIA o
MarchetstraBe 32 S fds

Tel. 02252/88 31 Talex 14496 alsba a .

ESINGER E lautenschlédger E &

AzooncaEy, "™ MaBstab fir Mébelbeschlige

MarchetstraBe 32
Tel. 02252/88 319 Telex 14496 elsba a




Hatasos faanyagvédelem

Az emberiség egyik legrégibb épitéanyaga a fa: népszeriisége elsésorban tartéssiganak,
alakithatésdganak és dekorativ megjelenésének készdnhetd. Ahhoz, hogy e kivilé tulajdonsa-
gait a fa hosszi idén keresztiil megdrizze, védeni és 6vni kell.

Hazéinkban, mivel szegény feldolgozhaté faanyagban, kiilénésen nagy gondot kell forditani
a farontdé gombak, -rovarok, ragesalék, valamint az élettelen kdérnyezet hatdsai (ultraibolya
sugarak, csap6 eso stb.) elleni védekezésre. '

A korszerii és hatdsos favédd anyagok kézétt vildgviszonylatban is elékel8 helyet foglalnak
el a BUDALAKK Festék- és Miigyantagydr termékei,a XYLAMON impregnilé alapoz6 és a
XYLADECOR fakonzervalé szer. '

Mindkét anyag tartés védelmet biztosit a faronté gombak és rovarok kirosité hatdsaival
szemben. .

AXYLAM ON impregnilé alapozé kezeletlen (nyers) ajték, ablakok, gerendik, fahdzak
impregnaldsdra, valamint belsé térben, faanyagvéddéként is hasznilhat6. A kékkorhadast,
s a voroskorhadast eldidézé gombdk és rovarkartevék hatdsos megeldzé, s véds- és pusztitd
anyaga. . :

Az ititatott zéna zdréréteget képez, amely megakadilyozza a faronté gombak megtelepe-
dését, de a mar megtamadott faanyagon is tartés védelmet biztosit.

A XYLAMON impregnalé alapozé alkalmazasi lehetéségei:

— kezeletlen ajtok, ablakok, faboritasok impregnil6 alapozdsa, a régebben hasznilt be-

ereszté olajok helyett lakkok és zomancfestékek ald 70—100 g/m? mennyiségben,

— szabadban az id6jaras viszontagsagainak kitett fafeliileteken a szines XYLADECOR fa-

konzervilé ala alapozdoként 70—100 g/m?® mennyiségben,

Tekintettel arra, hogy szintelen, az id6jaras viszontagsigai ellen nem védi meg a fat, 56nma-
gaban faanyagvéddé impregndloként nem alkalmazhaté. Kiilsé térben a XYLADECOR fa-
konzervilé anyaggal egyiitt biztosit tartés védelmet.

A XYLADECOR fakonzervalé szines, attetszd, a fa feliiletén réteget nem képezd anyag.
Mélyen beszivédik a faba, igy megvédi azt az id6jaras karos hatdsaitél, a specidlis hatéanyagai
révén a ragcsaldk, rovarok ellen is védelmet biztosit,

A XYLADECOR fakonzervalé szer 11-féle szinben kaphaté. Erdemes a sotétebb szineket
alkalmazni, mert azok védelmet nyijtanak a napfény ultraibolya sugarainak roncsolé hatisai
ellen (did, teak, palisander stb.). Ahhoz, hogy kiilsé térben hatisos védelmet nyijtson, ajinla-
tos két-hdrom rétegben felkenni.

Elénye, hogy a tiilevelii fik 25%-o0s, s 2 keményfik 20%-os fanedvessége mellett is biztonsag-
gal hasznalhaté. ,

A szines XYLADECOR-t felhaszndlas eldtt és kozben is j6l fel kell keverni és a felkenést
kdvetden mintegy 15 perccel széraz ecsettel 4t kell hizni szélirdnyban, hogy a fa rajzolata
‘minél jobban érvényesiiljon.

Itt emlitjiik meg, hogy vidllalatunk kidolgozta a hatéanyagmentes XYLADECOR-t. Ez
természetesen csak dekordcios célokra — tehat belsé térben — hasznalhat6, mivel nincs favédé
hatasa.

1-1 kg XYLAMON impregnalé alapozdval és XYLADECOR fakonzervaléval kérilbeliil
10 m?® fafeliilet vonhaté be egy rétegben. Az anyagokat higitani nem szabad!

Abban az esetben, ha XYLAMON-XYLADECOR rendszerrel kezelt feliiletek feltjitdsira
kerdiil sor, egyszerii a megoldis. Felijitaskor a feliiletet le kell tisztitani (porolni stb.) és egy
réteg XYLADECOR-ral atvonni. A feliiletet nem kell cgiszolni, maratni, mert nincs réteg a
fan, amit el kellene réla tavolitani. Egy-egy réteg szérauﬁi ideje 20 °C-on 24 éra.

Istallokat csakis megfelelS szell6ztetés utan szabad hasznilatba venni. Kaptédrak, hajtaté-
hazak kezelésére nem ajanljuk.

A mar egyszer bevont — lakkozott — feliilet csak abban az esetben védhets le XYLAMON-
nal, illetve XYLADECOR-ral, ha a régebbi bevonatot teljes egészében csiszoldssal, vagy mara-
tassal eltavolitottik annak érdekében, hogy a két favéds anyag minél mélyebben beszivédhas-
son a faba.

Az ecset és a tébbi munkaeszkdz lakkbenzinnel tisztithatok. Helytelen hasznilatuk egész-
ségi drtalmakat okozhat! Elelmiszerrel, takarmannyal egyiitt nem tdrolhatok!

Tovabbi részletes felvilagositas:

BUDALAKK Miiszaki Vevészolgilat

1055 Budapest, Balassi Balint utca 7.
Telefon: 533-379, 314-579.
Telex: 22-5667.
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