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A vallalati vezetdi egyiittes kezdeményezési
és cselekvési kedvének kibontakoztatasa

Budahdazy Istvan

BEVEZETES

A viéllalati vezetéi egylittes kezdeményezési és
cselekvési kedvének kibontakoztatisa a vezetési
munka megszervezésének elsérendi kovetelménye.
A téma elemzése soran automatikusan vetédik fel
a munka-, a hataskor- és a felelosség megosztasa-
nak kérdése, amely elvezet a tajékozédas-tajékoz-
tatds problémakoréhez. E kérdés helyes megoldésa
a vallalatvezetés szempontjabol létfontossagu.

A j6 és sikeres egylittmikodésnek és a felelds-
ség megosztasanak alapfeltétele a kolesonos tajé-
koztatas. A teljes értékii tajékoztatds, vagyis azin-
forméaciéaramlas kialakitdsa alapos rendszerszerve-
zési munkét tételez fel, mert a felel6s munkatéar-
sak kivalasztasa, azok munkajanak folyamatos el-
lenérzése a felsébb vezetdség egyik igen fontos te-
vékenysége, amelyet megnyugtaté modon gyako-
rolni csak jol mikddo vezetési rendszer segitségé-
vel lehetséges. Kinevezni valakit és annak a mun-
kajat nem ellenérizni, felelétlenség. A folyamatos
ellendrzés tehat sziikséges, de az madszereiben
olyan legyen, amely nem béatortalanitja el az el-
lenérzott személyt, nem korlatozza cselekvési
szabadsagat és mem dssa ala felelosségérzetét. A
tajékozott, a beosztottainak munkajat j6él ismerd
vezetonek maédjédban all a megfelelteket mind fe-
lel6sségteljesebb munkédval megbizni.

A kovetkezékben a korszer(i vezetésszervezés
néhany fébb madszertani problémajanak ismerte-
tésével foglalkozunk, amelyet minden vezetének
tudnia kell, mert ezek felhaszndlasa eldsegiti a
kombattans vezetdi egyuttesek kialakitasat és ak-
tivitasuk tovéabbfejlesztését.

1. A delegalas miivészete

A vezetésre alkalmas személyek megvéalogatisa
inkabb miivészetnek, mint tudoméanynak tekinthe-
t6. A mivészetet az emberi taldlékonysag, lelemé-
nyesség megnyilvanulasdnak tartjak, de a forté-
lyossagot, csavaros észjarast is annak nevezik. A
vezetési gyakorlatban sokszor el6fordul, hogy bi-
zonyos foku ravaszsag, furfang szlikséges a fele-
l6sségvallalas szandékanak Osztonzésére és fejlesz-
tésére.

A szervezetek sikere az emberek egyuttmiikodé-
sét6l figg. A mikodési szabalyzatra sziikség van,
az azonban értelmét veszitheti, ha azt a felelGssé-
get vallalni hajland6 dolgozok nem toltik meg
élettel, de akkor is, ha az atlagon feliili tehetséges
6s szorgalmas egyének vallaljdk magukra gyenge
vagy lusta munkatarsaik munkajat és felelosségét.
Ez egyébként oda vezethet, hogy a meg nem fele-
16 és a felelosséget nem véllalé munkatéars esetleg
honapokig, s6t néha évekig is tétlentl meglapul-
hat. Ilyen un. ,lébecolokkal” véllalatainknal, bar
egyre ritkdbban, de még mindig taldlkozunk.

Igen nehéz a delegélas fogalmal szabatosan ér-
telmezni. A vallalat legfébb vezetési munkdjanak
6s felelGsségének megosztasa az egyes egységeket,
illetve részlegek meghatalmazott vezetéivel — ez
lenne talan a helyes értelmezése.

A hataskor, vagyis a dontés joga és a felelGsség
megosztasanak problematikaja, s ezzel kapesolat-
ban a munkakori leirdsok megszerkesztése — mar
hosszabb ideje — élénk vitat valtott ki a vezetés- -
tudomannyal foglalkozé szakemberek korében. A
tovabbiakban ezzel a polémiaval foglalkozunk egy
kicsit részletesebben.
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Egyesek és talan nem is kevesen — a vezetés biz-
tonsagat féltve — amellett tornek landzsat, hogy a
kinevezett személy hataskorét és felelGsségének
mértékét félremagyarazhatatlanul  konkretizalni
kell, vagyis tulsagosan részletezeit és aproélékosan
kimunkalt feladat —, illetve munkakori leirasokat
kell késziteni. Ez, mint elv — ugy elsé hallasra —
még helyesnek is latszik, de bizonyara nem len-
nénk megelégedve azzal-a vezetdvel, aki nem kész
nagyobb hataskor és felel6sség vallalasara, és szik-
ség esetén nem hajlandé donteni olyan kérdések-
ben, amelyekért esetleg mas személy a kozvetlen
felelGs.

Masok viszont Napoleon elvéért lelkesednek,
mely szerint a feladatmeghatarozasok, vagyis a
munkakori leirdsok ,legyenek rovidek és laza szer-
kesztésliek.” Ezaltal ugyanis elérheté lesz, hogy a
tisztek, vagyis az egyes allasokat betdlté munka-
tarsak jobban koncentralnak a vératlanul bekovet-
kez6 problémékra és arra kényszeriilnek, hogy sa-
jat elhatarozasuk, illetve kezdeményezésiik alapjan
dontsenek és cselekedjenek, ahelyett, hogy magu-
kat igazolva és mentegetve, vagyis — a minden-
napi munkéban szokdsos sz6hasznalattal élve —
.magukat lefedezve” az iranyelvekre hivatkozza-
nak és semmit sem téve, a megoldast .felulrol”
varjak.

Mindezekkel ellentétben a gyakorlati tapasztala-
tok azt igazoljak, hogy e tekintetben sem lehet
végletekben gondolkodni és hogy a differencialt
fogalmazasu, tomor szerkezeti, s a vallalatveze-
tési alapelvekre épiil6 munkakori leirdsok igen
fontos elemei a vezetési rendszernek, bar még a
mérsékelten definiadlt és behatarolt illetékesség és
hataskor is ,,a sziklatokorli gondolkodas” veszélyét
rejti magaba.

Ennek ellensulyozasa céljabol biztositani kell a
munkahelyi javaslattétel szervezett lehetdségeit.
Eszerint, ha valakinek olyan terilileten van dtlete
vagy ujitdsa, amelyre munkakori lefrasa és telje-
sitménynormai szerint nem ,illetékes”, vagyis nem
munkakori kotelessége, akkor kiilon prémiumra,
illetve 0jitasi dijra jogosité javaslatot nyujthat be.
E moédszer elterjesztését, de kiilondsen az ujitasi
mozgalomban rejlé lehetdségeket — az oOntevé-
. keny csapatmunka kialakitasa és a vallalatvezetési
rendszer mechanizmusdnak tokéletesitése érdeké-
ben is — érdemes kihasznilni és kiilonféle mod-
szerekkel, eszkozokkel, valamint megfelelé foru-
mok biztositasdval 0Osztonozni, illetve eldsegiteni.
A munkahelyi javaslattétel valtozatos formai és
lehet6ségei olyan érzést keltenek a munktarsak-
ban, mintha valamennyien egy nyolcevezds cs6-
nakban tlilnének és a ,nyolcas” evezdseinek maxi-
malis kollektiv erofeszilése, vagyis a magas szin-
vonali csapatmunka a garancidja az egyiittes si-
kerének. Az igy kialakult csapatszellem azt su-
gallja és permanensen arra figyelmeztet, hogy
egyediil senki sem lehet olyan erds és okos, mint
mindnyéjan.

Az 6ntevékeny csapatmunka tehdt nem Onma-
gat6l vagy valamilyen ,raolvasas” utjan jon lét-
re, hanem értelmes célok, a jol megvalasztott mod-
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szerek és eszkozok, s végiil, de nem utolsésorban
a jo példak inspiraljak.

Az elmondottak alapjan a munkakori leirasok
megszerkesztésekor, tehat abb6l a — mar sokszor
igazolt — szervezési tapasztalatb6l induljunk ki,
hogy a munkatarsak azzal a feladatkorrel azono-
sulnak, amelyeket maguk is képesek aktivan ala-
kitani. 4

Az ember a sajat biztonsédga érdekében kezdett
el szervezni és talan mar elébb kialakult a meg-
hatalmazas rendszere, mint az egy {6 altal kozvet-
leniil mar nem vezethet6 nagy egységek. A koz-
igazgatds felelGsségmegosztasanak az idék folya-
man jol bevalt rendszere és a hadseregszervezés-
ben alkalmazott fébb alapelvek a korszeri ipar-
vezetésben is eredményesen felhasznalhatok.

2. A jeloltek kivalasztasa és segitése

Alapos megfontolast és igen j6 emberismeretet
igényel a kinevezésre alkalmas személyek Kkiva-
lasztésa, vagyis — sportnyelven szélva — a vallal-
koz6 szellem( csapat Osszedllitasa. Torekedni kell
arra, hogy a kinevezettek valoban eleget tegyenek
feladataiknak, tovdabba Gj személyekkel kell he-
lyettesiteni azokat, akik fejlédésképtelennek bi-
zonyultak. A vezetéség egyik legnehezebb feladata
olyan embert taldlni, aki nemcsak hajlandé vallal-
ni a felel6sséget, hanem be is vdltja a hozza fa-
zott reményeket.

A fels6bb vezet6ségnek olyan légkort kell kiala-
kitani, amelyben a beosztott vezeték kotetleniil ér-
velhetnek és tarhatjak fel a tényeket. A tanacsko-
zésokat és targyalasokat oly moédon kell vezetni,
hogy a végsé dontést az ligyekben a felelés vezetd
hozza és nem a legfébb vezetdség. Ilyen munka-
helyi légkor* akkor alakulhat ki, ha a vezetéség
kiilonboz6 rangu tagjai kozott gyakori és kotetlen
a kapcsolat. Az emberek cselekedeteik alapjan ér-
tékelhet6k a legmegbizhatébban, ezért segiteni, s6t
Osztonozni, vagyis anyagilag is érdekeltté kell ten-
ni a munkatarsakat abban, hogy batran kezdemé-
nyezzenek és vessék fel: az lizemmenetre, a tech-
nolégidkra, az lzletvitelre stb. vonatkoz6 elgondo-
lasaikat, javaslataikat, otleteiket és észrevételeiket,
illetve ujitasaikat.

A vallalat vezet6i egylittes kezdeményezési és
cselekvési kedvének kibontakoztatdsdhoz sziikséges
j6 légkor kialakitdasdban igen fontos annak a gon-
dolatnak a tudatositédsa, hogy a valtozds normélis
és szikségszerii folyamat, mivel a véllalat magais
dinamikus kornyezetben él és mikodik. A felsé
vezeldknek nemecsak maguknak kell tehat keres-
niok a valtozasokhoz val6é alkalmazkodast, hanem
meg kell gydézniik munkatarsaikat is azok elkeriil-
hetetlenségérol.

MEGJEGYZES:

* Felhivom a téma irdant érdeklédék szives figyelmét,
arra, hogy a j6 munkahelyi légkér szerepével és je-
lent6ségével a véllalatvezetésben a FAIPAR 1984,
janudr havi szdméban megjelent tanulményomban
foglalkozom részletesebben,
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Akad természetesen a kinevezett fiatal vezeték
kozott olyan is, aki talbuzgén, masok véleményé-
nek meghallgatésa nélkiil hoz dontéseket, tulzottan
agressziv, ily médon akarva batorsidgénak jelét ad-
ni. Ilyen esetekben a vezetéségnek gyorsan és ha-
tarozottan kell kozbelépni. Vannak a magasabb
beosztasba kertiltek kozott olyanok is, akikben
megvan a szikséges tudés és vezet6i képesség, de
hianyzik a gyakorlat adta batorsag, és ezért nem
mondjak el a nagyobb gyakorlattal rendelkezok-
tol esetleg eltéré véleményiiket. Ez esetben igen
fontos alaposan megismerni az Uj munkatéars fel-
fogésat és egyetértés esetén - tdmogatni
mindaddig, amig énbizalma megerdsodik.

Sokan az elsészama —, vagy legalabb is vala-
melyik fels6szintlii vezetével — ahogy mondani
szoktdk — a ,fénokkel” kivanjak minden problé-
majukat megtargyalni. Az a vezetd, aki tag teret
enged az ilyen jellegii probalkozésoknak, illetve
rossz munkastilusnak, az elébb-utébb idézavarba
kerill és csak jelentés tobbletidé raforditdsaval
tudja sajat munkdjat elvégezni. Ilyen esetekben az
‘a j6 moddszer, ha a felettes vezeté egyszer-kétszer
ravezeti az illetét a helyes dontésre, igy néhany
tapasztalatszerzés utdn a latogatédsok lecsokkennek,
s az illet6 egyediil mer donteni.

Természetesen eléfordulnak hibds dontések s,
ezekre ugy kell felhivni a figyelmet, hogy az ne
tiinjék szemrehanyasnak. A villalatbknal mintegy
axioma az, hogy mindenki hibéazhat, csak az el nem
végzett munka és az elmulasztott dontés tekinthets
megbocsathatatlan ,blinnek”. Nem Ilehet eléggé
hangsulyozni annak a sziikségességét sem, hogy a
j6 munkat végzo vezetokben teljes mértékben biz-
ni kell, Ez szdmukra az egyik legnagyobb segitség.

3. A tekintély, a presztizs és a vezetési
szerepe €s jelentésége

stilus

Az emberek kozotti tisztelettudo és fegyelme-
zett kapcsolat alapfeltétele minden sikeres tevé-
kenységnek. Ezért van nagy jelentOsége a vezetés-
ben, a mindennapi munkéiban a kozvetlen hang-
vételi beszélgetéseknek és a kotetlen targyaldsok-
nak. Ezek ugyanis novelik a vezeté tekintélyét és
presztizsét. Ugyelni kell azonban arra, hogy a ko-
tetlen ‘kapcsolat ne véljék ,bratyizé” vallverege-
téssé,

Tisztdban kell lenni azzal is, hogy nem konnyf
dolog a rang, illetve a vezeté beosztds tekintélyét
megszerezni és megtartani. Nem lehet ugyanis ezt
elzarkoézassal, régi kapcsolatok megsziintetésével,
a népszeriség hajhaszasaval elérni, hanem csak a
vezet6i tevékenység természetes kovetkezménye-
ként lehet szert tenni arra. Sajnos az a tapaszta-
lat, hogy sok vezetd onteltté, beképzeltté valik,
ezért személykozi kapesolatai megromlanak, és ri-
deg, dermeszté légkort alakit ki maga koril. In-
tézkedéseit, illetve utasitésait beosztotta tartézko-
dassal — s6t nemegyszer averziéval — fogadjak.

A korszerli vezetéshez nem elég a diploma, il-
letve a szakmai végzettség — amint azt sokan, kii-

kell &t

l6nosen a fiatalabb vezeték koziil hiszik — hanem
meg kell ismerni a vezetés un. ,emberi” oldalat
is. Az alapvetd vezetési elvek, a fobb vezetés
pszicholégiai és munkaszociolégiai modszerek el-
sajatitasa segitséget myujt ahhoz, hogy a vezets on-
maga ellendrizze sajat helyzetét; felmérje tekinté-
lyét* és presztizsét, s ahhoz is, hogy beosztottainak
személyi kvalitdsairél tajékozodjék és munkajukat,
valamint magatartasukat mindsitse. Ha a vezeté e
tekintetben megfeleld szint( ismeretekkel nem ren-
delkezik, vagy alaposabb vizsgdlatokat tart sziiksé-
gesnek, akkor célszerii, ha azok elvégzését pszicho-
logus és szocioldgus szakemberekre bizza.

MEGJEGYZES:

* a marxista filozéfia elismeri a tekintély tarsadalmi
neveld értékét, osszekapcsolja a vezeték és a beosz-
tottak kolesonods bizalma fogalméval. A tekintély
szerepérdl Aczél Gyorgy igy ir: ,,A tekintély és a
demokracia a szocialista tarsadalomban egymast fel-
tételez6, -— Kkiegészité elv és gyakorlat, Becsiiljiik
meg, fokozzuk a munkén, a példas magatartdson, az
elért eredményeken nyugvé értékes és termékeny,
gégtsf,széval a szocialista tekintély tarsadalmi rang-
jat”.

A jelenlegi vezetési gyakorlatunkban is lépten-
nyomon felvetédik a tekintély* és presztizs prob-
lematikédja. Kiindulva abbél, hogy vezetési rend-
szeriink alapelve a szocialista demokracia, a veze-
t6i tekintély és presztizs megszerzése, megtartdsa
és novelése csak a személyi humanus kapcsolatok
kifejlesztése utjan biztosithaté. A demokratikus
vezetés tehat olyan alkoté folyamat, amely figye-
lembe veszi mindazokat a motivumokat, amelyek
a beosztottakra hatnak.

A vezetd tehat csak akkor érhet el eredménye-
ket, illetve mikodhet sikeresen, ha igazodik a de-
mokratikus vezetési elvekhez, vagyis, ha:

— problémaérzékeny,

— forumot teremt a vélemények Kkicserélésére

és tlitkoztetésére,

— tavlatokban gondolkodik és keriili az impro-
vizéacidkat,

— dialektikus szemléletli, vagyis a beosztottak
teljesitményeit, a munkafolyamatokat és a
konfliktusokat az elérendd cél szempontjabél
analizalja, ha kell nem riad vissza a kompro-
misszumoktol sem,

— a dinamikus vezetési stilus jellemzi, vagyis
van energidja a kezdeményezésre,

— idejében jutalmaz és biintet, vagyis ahogy
ahogy mondani szokték, ,nem utélag nyujtja
be a szdmlat”,

— folyamatosan képzi magéat és tdjékozédik az
ujdonsagokrol.

Mindezeket Osszefoglalva, tehat a vezeté tekin-
télyének és presztizsének, tovabba vezetési stilu-
sanak nagy befolyasa van az &ltala vezetett kol-
lektiva kezdeményezési és cselekvési kedvének ki-
bontakoztatasara, s természetesen eredményeire.

MEGJEGYZES:.

* felhivom a téma irdnt érdeklédik szives figyelmét
arra, hogy a vezet6i tekintély és -presztizs proble-
matikdjaval, tovabba a vezetési stilusokkal a FA-
IPAR 1984. augusztus havi szamaban megjelent ta-
nulményomban foglalkozom részletesebben.
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Ezzel a kérdéssel igen sok kutatds foglalkozik.
Erdemes az ezzel kapcsolatban végzett egyik fel-
mérésre odafigyelni, amely egy magas termelé-
kenységili esoportot vizsgalt és a kililonbségek okat
a kutatok a kovetkezokben lattak:

— nagyobb tekintéllyel rendelkeziek feletteseik
el6tt és nagyobb volt az onallosaguk a felada-
tok megoldasa tekintetében;

— jobban tudataban wvoltak vezetdi feladataik-
nak, s tobb idét téltottek szervezéssel és ter-
vezéssel ;

— altalanos iranyitasi kérdésekkel foglalkoztak,
s a részleteket atengediék a csoport tagjai-
nak;

— figyelmiik az emberek felé irdnyult.

A felmérés tehat igazolta, hogy a tekintély és a
presztizs nemcsak a vezetdk tevékenységét, hanem
— erdsitve a kollektiv szellemet és a felel6sség-
tudat kialakuldsat — az aktivabb és hatékonyabb
csapatmunkat is elGsegiti.

4. A j6 vezetd f6bb jellemzéi és munkamddszere

Egy vallalat vezet6i és alkalmazotfai mind kii-
lénboz6é egyéniségek. A koztik levd jo kapcsolat
lényeges tényezdje a vallalat sikeres miuikodésé-
nek.

A kapcsolatok alakuldsdban jelentdés szerepiik
van a vezetéknek, ezért elsGsorban azt kell meg-
hatarozni, hogy a vezet6i egyiittes milyen tulaj-
donsagokkal rendelkezzék.

A vezet6ség minden tagja legyen sajat teriileté-
nek szakembere. Tudnia kell beosztott és vezetd
munkatdrsait gy dolgoztatni, hogy megosztja ve-
liik a munkat és a felelosséget. Ismernie kell mun-
katarsait és biztosnak kell lennie abban, hogy az
illet6 képes lesz feladatainak elvégzésére.

Legyen folyamatosan birtokdban olyan statiszti-
kai adatoknak, amelyekh&l a beosztott vezetdk
teljesitménye értékelheté, Latogassa gyakrabban,
kiiléndsen az ujonnan kinevezetteket és tajékozod-
jék arr6l, hogy miként végzik munkajukat, s ho-
gyan nevelik beosztottaikat onéllésagra, kezdemeé-
nyezésre és felel@sségvallalasra.

Fékezni kell a tulzokat anélkiil, hogy oOnbizal-
muk csikkenne, bizni azokban, akik megérdemlik,
elnézé lenni a hibat vétékkel szemben mindaddig,
amig alkalmatlansaguk nyilvanvald nem lesz, tii-
relmetlennek lenni azokkal szemben, akik meg
nem felels, vagy elmulasztolt intézkedéseikkel
kart okoztak.

A jo vezeté Ugy szervezi munkéajat, hogy eldre
meghatarozott iddépontokban minden beosztottja
részére rendszeresen legyen elérheto és tokéletesen
tajékozott a vezetése alatt &llo teriilet munkaja-
ol

Nagy segitséget jelent a kinevezéskor az, ha a
vezetd jol ismeri azoknak a beosztottjainak ké-
pessegeit, akik kozil kivalogathatja a sikeresnek
igérkez6 és felelgsséggel felruhazhaté munkatéar-
sakat. '

Ezek roviden dsszefoglalva a j6 vezetd fébb tu-
lajdonsagai, illetve munkamodszerének alapvetd
jellemz6i.

292 % FAIPAR

5. A kolesbnos tajékoztatas fontossiga, f6bb
hianyossigai és alapveté kovetelményei

A delegalassal, vagyis a munka-, a hataskor- és
feleldsség megosztasaval egyidejlleg felvetédik a
kolestnds tdjékoztatds kérdése. Jo tajékozottsag
nélkil megnyugtaté modon sem delegdlni nem le-
het, de kell6 informacick hianyaban a kinevezett
sem végezhet teljes értéklii munkat. A felelés ve-
zet6 munkajat figyelemmel Kkisérni, ellendrizni
gyors és megbizhaté értesiilések, jelentések nél-
kiil nem lehet, de a legfelsébb vezetoség szandeé-
kainak, terveinek, doéntéseinek ismerete nélkiil az
alsébb vezet6i szinten levik sem végezhetnek Osz-
szehangolt, j6 munkat. A wvezeték tehat altaldban
jol, rosszul, kelléleg vagy elégteleniil naponta ta-
jékozodnak. ]

A vezeték idégazdalkodasaval és ezen beliil a ta-
jékozodasra és tajékoztatasra forditott idével sza-
mos hazai és kiilfoldi kutatd foglalkozik. Tanulma-
nyaikboél és elemzéseikbél azt az Aaltalanosithaté
kiovetkeztetést lehet levonni, hogy példaul egy
troszt, vagy egy nagyobb iparvallalat vezet6i mun-
kaidejilk mintegy 60%-4t tdjékozoddssal és téjé-
koztatassal toltik el. Ez fermészetesen még alahu-
zottabban bizonyitja a kolestnods tajékoztatast,
sziikségességet és fontossagot,

Itt jegyezziik meg, hogy a tajékoztatas tudoma-
nyanak terjedelmes irodalma és kialakult rendsze-
rei vannak. Az {ilések, konferencidk, értekezletek,
irasbeli utasitasok, jelentések, grafikonok és sza-
mos mas tadjékozdédasi lehetdségek ellenére sok ve-
zetd mégis tajékozatlan, elszigetelt marad és igy
diént olyan kérdésekben, amelyekben masok is ér-
dekeltek. A kolestnds tajékoztatds felserolt és bar-
mennyire is jol szervezett modjai tehat nem ele-
genddek, A jo vallalati légkér, a megfelelé veze-
tési és személyi feltételek biztositasa is igen fon-
tos tényez6i a jo tajékoztatasnak. De ez még ezzel
sem lesz a tajékoztatas tokéletes, mert az embe-
rek — mas és mas egyéniségek — tajékoztatjak
egymast, 8 ez onmagiban is hibaforras lehet.

A tovabbiakban a kolestnds tajékoztatas fébb
hidnyossagaival és alapvetd kovetelményeivel fog-
lalkozunk részletesebben.

5.1. A megfelelé légkdr és a kilesinds bizalom
hidnya

A vezeték egymdstol eltérs szemlélete, ambicioi,
a tdjékoztatas és a tajékozoédas kozotti dsszefliggé-
sek kiilénboz8képpen valo értelmezése, a vallalati
és személyi érdekek esetleges eltéré irdanya, az
oszinte tajékoztatas jelentds akadalya lehet. A fel-
s6 vezeték — szinte elkerililhefetleniil — un.
~megszirt” informacickat kapnak, amelyekben be-
osztottaik presztizsféltése és félelme is kozrejat-
szik. Sok kitliing otlet halt el a vezeték irodajanak
kiiszobe el6tt, az el nem fogadastol valo félelem
miatt.

A bizalom és a kilesinos megértés kialakitdsa,
egymas szempontjainak ismerete a jé tdjékoztatds
elsd kovetelmeénye.
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5.2. A tdjékoztatds fontossigdanalk fel' nem isme-
rese

A bizonytalan, a kortilményeket nem jél ismerd
vezetd esetleges hibaja elbiralasakor enyhité ko-
rillménynek véli nem kell6 tajékozottsagat. Ez
rendkiviil hibas szemlélet. A mdasodik kovetel-
meény: a kolcsonos tajékoztatds akaratanalk, éhajd-
nak a kifejlesztése.

5.3. A tdjékoztatds érzelmi és pszichikai hatdsinak
téves értelmezése

A tajékoztatas nem mindig és nem sziikségsze-
rden logikus, sokszor érzelmi visszahatds megnyil-
vanulasa. Sok 6sztonds elhatarozast nehéz logiku-
san megindokolni. A harmadik kovetelmény: fel-
ismernit azt, hogy a tajékoztatdis és tdjékozodds
igen nehéz feladat.

5.4. A feliiletes meghallgatds

Egyesek csak a szavakat halljak, és nem azok
.értelmét. Nem veszik maguknak a faradtsagot,
hogy a referdlé szemszogébol is megvizsgalva a
dolgokat, a lényeget alaposan megismerjék. Sok
téves dontés keletkezett mar a figyelmetlen meg-
hallgatasbol. A negyedik kévetelmény: ne csak fii-
liinkkel, hanem értelmiinkkel is figyeljiik a tdajeé-
koztatdst.

3
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5.5 A tajékoztatis hatdsinak figyelmen kiviil
hagydsa .

A kiadott tajékoztatas, utasitas hatasanak visz-
szacsatolasa nélkiill nem lehet megitélni, hogy az
a kivant eredményt elérte-e vagy sem. Ha nem
volt megfeleld, akkor helyesbitett. médositott for-
maban ujra ki kell adni. Az otodik kovetelmény:
lemérni a tajékoztatds, a rendelkezés hatdsat.

5.6. A tajékoztatds folyamatanak hidnyos ttvonalai

Nemcsak a kdlesonos, a vertikalis — azaz a fe-
Iilrol lefelé és az alulrél felfelé iranyulo — 1ajé-
koztatasra van sziikség. hanem a kiilonb6z6 szin-
ti vezetéknek egymas kozotti tajékoztatasara is. A
fels6bb vezetdség hidnyos, elakadozé rendelkezései
és elhatarozasai nem teszik lehetévé a kellé idd-
ben é3modon valé kivitelezést. Az alulrél felfelé
mend ¢s nem kelléen koordinalt, elégtelen jelen-
tések, tajékoztatdasok a felsébb vezetok munkdjat
nehezitik meg. A hatodik kovetelmény: a vertild-
lis és a tobb szintii horizontdlis tajékoztatdsi send-
szer kifejlesztése.

5.7. A tajékoztatasi modszerek ismereteinek hidnya

Az iparagak sajatos viszonyainak megfelelé ta-
jékoztatasi rendszer eléirja a kilonbozé szintd és
targyu értekezletek, beszamolok gyakorisagat. az
irdasbeli jelentések, adatszolgaltatasok, tervek me-
netrendjét, mégis sok kifogasolni valé van a vég-
rehajtas teriiletén. Hetedik kévetelmény: jol meg
kell jegyezni és megfeleloen kell alkalmazni a td-
jékoztatds technolégidjdat és szabdlyait.

5.8. A nem egyértelmii tajékoztatds

Sokan hajlamosak tajékoztatasukat homadlyosan
megfogalmazni. A dolog lényegét kell elmondani,
elkertilve a kodosité mellébeszélést. A nyolcadik és
egyben az utolsé kovetelmény: az iigyet, a targyat
vildgosan és egyszertien kell el6adni.

Az elmondottak figyelembevételével, megfeleld
eléirasokkal és a vezeték példamutatasaval kiala-
kulhat az az egészséges tajékoztatasi szellem, amely
szitkséges alapfeltétele a munkatérsak ellenériz-
hetéségének, pontos értékelhetfségének, tovabba
annak, hogy veliik a hatdskort és a felelgsséget
nyugodtan meg lehessen osztani, mind az érintett
személyek, mind a jo vallalati munka érdekében.
Roviden osszefoglalva tehat: minél jobban tajé-
koztatjdk a vezetét munkatarsai, annal konnyeb-
ben tud donteni és minél jobban megkoveteli to-
lik a tajékozottsagot, annal tobb kezdeményezésre
szamithat résziikrol,

Osszefoglalas

Napjainkban — az ismert gazdasagi helyzet mi-
att — minden vallalat és ezen beliill minden mun-
kahely szamara kiilongsen fontos feladat, hogy a
dolgozok mennyiségi és mindségi szempontbél egy-
ardnt minél magasabb szinvonalon végezzék mun-
kajukat. Ennek elérésében kiemelkedé szerepe van
a vezet6i tevékenységnek. A j6 vezetés csak ugy
értelmezheté mint a hatékony munkdra valo kész-
tetés tudatosan alkalmazott mddszerekkel ugy,
hogy egyszersmind a dolgozék emberi és szakmai
fejlodését is eldsegitse.

A Harvard Egyetem Vezet6képz6é Intézeténck
kapujan a kovetkez6 felirat olvashato: ,,A vezetés
a legrégibb miivészet és a leglijabb tudomény’.
Tomor megfogalmazasa ez annak a felismerésnek,
hogy a tarsadalmi fejlettség viszonylag alacsony
fokan -megfelel6 garancia volt a i6 vezetéshez a
vezetéi készség, ha ahhoz elegendd rutin is paro-
sult. A termel6 folyamatok bonyolultabba valasa-
val és a szervezetek fejlédésével azonban tarsadal-
mi igénnyé nétt a vezeté mesterségbeli tudasa, po-
litikai és szakmai felkésziiltsége. A tarsadalmi fej-
lettség magasabb szintjén tehat az Gn. hagyoma-
nyos vezetési eszkozok, Barnard Ch. I. megfogal-
mazasaban ,...csak egy bizonyos savon beliil
tudnak hatni: azon feliil a szellemi és az erkdlesi
motivumok jelentik a f6 6sztonzé erdt”.

A marxi ismérvek alapjan mar azt allapithatjuk
meg, hogy a tarsadalmi fejlédés magasabb szintjén
— ¢és ez vonatkozik a mi jelenlegi viszonyainkra
is — a vezetés tudomanyos megalapozottsidga fo-
kozddo tarsadalmi sziikségszerliség. A vezetdi ru-
tint a vezetés tudoményosan megalapozott térvé-
nyeinek ismerete kell, hogy felvaltsa, vagyis a
dolgozé kollektivak vezetésében olyan stilus kell
hogy érvényesiljon, amelyet a hatalmi eszkozok
helyett a gazdasagi, az intellektualis és a pszicho-
logiai elemek ésszer(t kombindcidja jellemez.

Mindezekbdél kiindulva és nem torekedve tel-
jességre, a tanulmdny célja az, hogy:
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— a vezetésszervezés és g -fejlesztés alapveté fel-
adatainak,

— a helyes vezet6i magatartés, a -stilus és a -méd-
szer fébb jellemzdinek bemutatisdval, valamint

— a kolestnds tajékoztatas, vagyis az informacio-
dramlas hibdinak feltarasdval és kdvetelményei-
nek ismertetésével

segitse a vezetéket — kiilonosen a fiatal muszaki
és gazdasigi kadereket — abban, hogy az intuicié-
kon alapulé doéntések helyett a racionalis elemzé-
seken és mérlegelésen alapuld, s redlisan végrehajt-
haté dontéseket hozzanak. Ezek sikeres megvaldsi-
tasa jelentés mértékben névelheti a vallalat haté-
konysdgat és ezaltal lehetévé valik nemcsak a ve-
zet6i egylittes, hanem az egész vallalati kollektiva
munkdajidnak fokozottabb anyagi elismerése, vagyis
Osztonzeése.

Itt jegyezziik meg, hogy az 6sztonzés kilonbozo
formdinak — az anyagi és g nem anyagi 6sztonzés
—integralt és céltudatos érvényesitése az eredmeé-
nyes vezetésnek igen fontos feltétele, mert ez te-
remt redlis alapot a vezet6k és 3 munkatarsak ar-
ra irdnyulo térekvéséhez, hogy sajat munkajukkal,
kezdemeényezokeészségiikkel, ujitoképességiikkel sth.
sKitinjenek”.

Remélem, hogy a tanulmanyban felvetett elgon-
doldsok és javaslatok — ha szerény mértékben is
— hozzajarulnak ahhoz, hogy a vallalati vezet6i
egylttesek a szocialista munkaversenyben wvallalt
felajanlasaikat sikeresen teljesitsék.
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EGYESULETI HIREK

Egyesiiletiink wvégrehajté bizottsaga - 1985. jun.
28-an tartotta soron kovetkezd tlését. Napirend-
ként szerepelt:

— a XI. Tisztujito Kozgyllésre
attekintése, -
— idészerd tajékoztato.

A végrehajté bizottsdg attekintette a szakosz-
talyok és teriileti szervek eddig lezajlott vezetd-
ségvalaszté taggytlléseit. Az egyes taggylléseken
részt vevé vb-tagok beszdmoltak a taggytilések
lefolyasarol. A végrehajtd bizottsag megallapitot-
ta, hogy a teriiletek nagyrészén a vezetéségvalasz-
t6 taggyilések mar megtorténtek, azok szabalysze-
rden lettek levezetve. és az U] vezeldség megkezd-
te munkajat.

A végrehajté bizottsdg kijelolte a jeloléd bizott-
sagot, melyet majd a kozgytllés még megerdsit az-
zal, hogy kezdjék meg munkajukat és megfelels-
en a MTESZ és a FATE Miikodési Szabalyzata-
nak, készitsék el a jeldléseket, A Jel6lébizottsag

valo felkésziles

Dessewffi Imre elvtars,
Saly Imre (butor szakosztaly)
Senk Pal (vegyes szakosztaly)
Lukadcs Istvan (éplletasztalos szakoszt.)
Halasz Laszlo (fUrész-lemez szakosztaly)
Balogh Gyorgy (szovetkezeti szakosztaly)
Szalay Ferenc (tertileti ecsoportok)

A XI. Tisztujitéo Kozgytlés idépontja 1985. ok-
tober 21. (hétfé) 10 6ra 30 perc, Kossuth Lajos té-
ri székhdaz 135. sz. kongresszusi terem.

vezetdje:
tagjai:
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Rovatvezeté: Szendroi Csaba

A Butoripari Szakosztaly elndke beszamolt A
karpitozas iddszerd kértései cimd tanfolyamrol,
melyet 1985. majus 20—24. kozott rendeztek meg
Siofokon. Az irdsos beszamolé kiegészitéseként
elmondta, hogy a tanfolyam nagyon eredményes
volt, sok uj, fiatal szakember jelent meg az eld-
adasokon, melyeknek témai a legujabb, ezévi kil-
ni Interzum kiallitason jartak beszamoldi, valamint
ennek tiikrében a jelenlegi hazai helyzet elemzése
volt.

Az Egyesulet elnoke tajékoztatot adott, hogy a
Kereskedelmi Kamara keretében a fa- és butor-
ipari tagozat mellett fagazdasigi tagozat alakult,
mellyel az Egyestiletnek szintén szoros kapcsola-
tot célszerl kialakitani.

A Midszaki és Koérnyezetvédelmi Bizottsdg veze-
téje tdjékoztatast adott ardl, hogy megjelent a fa-
ipari mérndk-technikus flizetek ujabb példdnya A
forgacsold szerszam I. cimszd alatt, amely a faipa-
ri széles és keskeny flirészszalagok karbantartasa-
val foglalkozik.

Tervezik ennek a flizetnek a II-es kiadasat is,
mely a korflirészlapokkal fog foglalkozni.

A MTESZ felkérte az egyesiileteket, hogy keé-
szitsék el az egyesiletek lgyrendjét. A végrehaj-
to6 bizottsag felkérte dr. Petri Laszlo elvtarsat,
nyudjtson segitséget az ligyvezetd titkarnak az lgy-
rend elkészitésében.

A végrehajto bizottsdg legkozelebbi iilését au-
gusztus ho 30-an tartja.



Klaus Kuhrmann miivészi fafaragésai

Ezsids Palné

A cim egyben a |kiallitds cime, amely a Német
Demokratikus Koztarsasag budapesti kulturalis
és tajékoztatés kozpontjaban wvolt [14thaté aprilis
11—26. kozott. :

A tarlaton mozgés- és falkiképzés-tanulmanyok,
plasztikdk, sztélék, térelvalasziok és mennyezet-
Iriképzések lathatok.

Klaus Kuhrmann 1938-ban sziiletett, a Cottbus
megyei Jessenben €él. Apja, nagyapja a fas szak-
maban tevékenykedett, innen szdrmazik a fa
iranti vonzédasa. Apja a csalddi hagyoményok-
hoz hiven faragott butorokat készitett, korén
felismerte fia muiivészi hajlamait. A fa eredeti
szépsége, melegsége, szineinek valtozatossdga mag-
nesként vonzotta, de érdeklddése kiterjedt a fes-
tészet, a grafika és a keramia teriiletére is.

Tehetségét az ipari muihelyben t6ltott tanonc-
évek alatt — 1967—70 kozott — fejlesztette.
1970-ben Onallo lett. 1973-ban tett mestervizsgat
Wismarban, ett6l kezdédéen egyiitt dolgozott
Brockhage professzorral, aki a mentor szere-
pét toltdtte be. 1976-ban elnyerte a NDK ,elis-
mert kézmiivese” cimet, — ezutdn kezdett kial-
litani Cootbusban, Lipesében, Wittenbergben,
Jessenben, Halléban, Erfurtban, Krakkdban.

2. dbra. Mozgd vonalak., Almafa

1. dbra. Déntés. Mocsari tolgy. : 3. abra. Kis oszlop. Szilvafa
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Fia 17 éves, a fa

A fa
végzi.

4. abra. Fekvo torzé. Szilvafa

el6-megmunkalasat, a

szeretetét orokolte

modellek

apjatol.
épitését

Klaus Kuhrmann szeret jatszanj a fafajok ter-
mészetes szineinek ellentét-parositasaval, a sima
és gocsortos felliletek mivészi egymaéashoz  illesz-
tésével, a fa csavarodott vonalainak felhasznala-
saval. Batran alkalmazza a repedezett feliilete-
ket diszito elemként, mert ez nem ellenkezik a
fa természetével. A feliileteket nem szinezi, mert
igy lathatova valik a fa természetes strukturaja.

Szivesen hasznédlja a gyumolesfak anyagit, a
kiallitason lathaté miivek szilva-, dié-, alma-,
tolgy-, fenyo-, hars-, juhar- és akacfakbol készil-
tek.

Megrendeloi féleg a kozintézmények, igen Kkis
mértékben maganrendeldk.

Esztergdlyozott és faragott kisméretli targyai
lakdsdiszként is szépek. Mennyezeti boritdsok,
térelvalasztok, fali plasztikéi az NDK hangver-
senytermeiben, miivelédési hazaiban lathatok. A
kiallitdson szdmos foté reprezentalja a mivész
munkait, melyb6l néhédnyat bemutatunk.



‘ EGYESULETI HIREK

1985. julius 8-an tartotta vezetdségvalaszto tag-
gytilését a FATE szombathelyi csoportja.

A taggytilésen Bakos Jézsef tagtarsunk elnokolt.
A tagok Udvdzlése utdn Vizvardi Jozsef, titkar
megtartotta beszamoldéjat az elmult 5 év munka-
jarol. Néhany adat a cselekvési program teljesi-
tésebal:

— Szakmunkasok, betanitott munkasok képzése az
NYFK-nal.

— Klubnapokon a kilf6éldon jart kollégak utibe-
szamoloit hallgattdk meg. Ok is tartottak eld-
adasokat mas FATE-szervezetek felkérésére.

— Uzemlatogatast szerveztek az elsédleges faipar
és a fafeldolgozo ipar termelGegységeibe. (TBV
Szolnak, MOFA, Székesfehérvar sth.).

— Reszt vettek a budapesti és a megyei szervek
rendezvényein,

— A MTA-val kézisen jelentést dolgoztak ki a
lemez- és lapgyartds eredményeir6l.

— Debrecenben termékismertetd kiallitast rendez-
tek, ezzel egyiddben el6adasokat tartottak.

— Részt vettek a Vas megyei miszaki hetek ren-
dezvényein, azokon faipart érinté eléadasokat
szerveztek.

— Kozos kisérleteket végeztek a TBV-val a lami-
nalt butorlapok felhasznaldsaval kapcsolatban.

— El6adasokat tartottak a butoripar szakemberei
részére a NYFK termékeinek felhasznalasaral.

— FATE részére feldolgoztdk a Vas megyei fa-
ipar torténetét. (Része a teljes faipar torténe-
tének.) Klubnapokon ismertették a ,Betonyp”
épitéelem felhasznalasanak lehetdségeit.

A budapesti rendezvényeken valé részvétel prob-
lémat jelent az egyesiileti tagoknak, mert az elé-
adasok munka idé utdn vannak.

1980-ban 66 f6 volt FATE-tag, 1985-ben 45 f4.
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A jovébeni feladatok koézé soroltak a tagszerve-
zési munkat.

Dr. Joé Imre a helyi szervezet elnoke arrél be-
szélt, hogy megvaltozott a FATE tevékenysége az
utols6 10—15 évben. Régen munkabizottsagokban
mukddtek az egyestlet tagjai, nagyobb vonzereje

" volt g tarsadalmi munkanak. Napjainkban a jo-

vedelemkiegészité tevékenység foglalja le az em-
berek szabadidejét.

A szombathelyi szervezet 1j feladatdnak tekin-
ti a szakmai ujdonsagok, uj technolégidk ismer-
tetéset, a termelésszervezés hatékonysaganak eme-
lését, a nemzetkozi versenyképesség fokozasat,

Ezsias Palné az Egyesiilet elnokségének iidvoz-
letét tolmacsolta a megjelenteknek.

Bakos Jozsef a taggylilés elndke megemlitette,
hogy tébb izben igényelte az alapszabalyt és el-
igazitdst kért a valasztasra, jeldlésre szolé felada-
tokra, mivel nem kapott, igy a tobbi tarsadalmi
szervnel szokasos modszer szerint szervezték meg
a valasztast.

Felkérte Bujtas Attilanét, a jel6lé bizottsag ne-
vében tegyen javaslatot az 0j vezetéség tagjaira.

Elnok: Dr. Jeé Imre NYFK
Titkar: Vizvaradi Jozsef NYFK
Vezetéségi tagok Horvath Martonné TBV
Gratz Ferencné NYFK
Bakéczay Gusztav NYFK,
Kormend

Kiildottek: Horvath Martonné
Dr. Joo Imréné

Papp Imre

A vezetdségi tagokat és a kiildétteket a megjelen-
tek egyhanguan megvalasztottak.



Magyarorszégi vorosfeny8k miiszaki tulajdonsagai*

Irmes Istvan

A vorosfeny6 (Larix decidua) Kozép-Eurdpaban
az Alpokban, Karpitokban, Szudétakban 1000—
1800 m tengerszint feletti magassaghan honos,
lombhullaté feny6é. A hazankban Kdszeg és Sop-
ron kornyékén, valamint az Orségben eléfordulsd
allomanyok vitatottan Gshonosak, egyéb teriilete-
ken telepitett. Megfelel6 termdéhelyen igen gyors
novekedése és kiilonlegesen értékes faja miatt a
hazai gyertyanos-biukkosok és gyartyanos-tolgyesek
erdétarsuldsaiban gyakori elegyfaj lett. 20—40 m
magas, egyenes torzsli, kupos koronat kialakito fa-
faj.

Mint faanyag széles kérben hasznosithaté, Gyan-
ta- és csersavtartalma miatt a foldmunkédk, banya-
szat, viz- és hidépités kedvelt faja. Esztétikai ér-
téke a belsoépitészet kedvelt anyagava tette: fal-
burkolat, 1épcs6, ajtéo stb. Tovabbi jelentés fel-
hasznilasi tertiletei a butor-, ablak- és a hajogyar-
tas.

Stirtiséy

A slriség onmagaban nem meghatdrozé a fa-
anyagok muszaki felhasznélhatésagat illetéen. En-
nek ellenére értékébol kovetkeztethetiink a . fizikai
és mechanikai tulajdonsagokra. Abbél a ténybdl.
hogy a hazai vordsfenyok strilisége légszaraz élla-
potban kozel azonos a kilféldi szakirodalomban
szerepl6 értékekkel (autochtan teriiletek!) varhato,
hogy az egyéb miszaki jellemzék tekintetében sem
lesz lényegesebb eltérés.

A magyarorszigi lucfeny6k rerdkiviil kiesi si-
rliségértéke (414 kg/m?) mellett egyértelmd, hogy
az 594 kg/m? slr(iségi hazai vorosfeny6k kiilono-
sen a szilardsagi tulajdonsigok tekintetében sok-
kal értékesebbek — allapitja meg Pallay. A meg-
adott értékek 15%, netté6 nedvességre vonatkoz-
nak.) .

Az erdei fenydkkel torténdé osszehasonlitds mér
nem hoz ilyen nyilvidnvalé eredményeket. Mig a
Csepreg kornyéki allomanyok strtisége (585 kg/m?)
csaknem eléri a vordsfenyok atlagértékét, a Mis-
kole vidékiek lényegesen alatta maradnak (481
kg/m?),

Nyomészildrdsdg

Nyomoészilardsag tekintetében a hazai vordsfe-
ny6-allomanyt Kkifogastalan mindséginek talalta
Pallay: a rostokkal parhuzamos iranyban mért ér-
ték 46,73 MPa. Ez megfelel a slirliség alapjan var-
haténak, s a ktilfoldi szakirodalomnak egyarant.
A magyarorszagi termdéhelyeken nevelkedett luc- és
erdei fenyokéhez képest lényegesen jobb érték
(31,58 MPa; 41,68 MPa).

* (Dr, umv Pallay Néandor egyetemi magantanar fenti
cimi, 1955-ben benyajtott, betegsége miatt meg nem
védett akadémiai doktori értekezése alapjan.)

Huzészildrdsag

E tekintetben is megfeleléen mérvadéak a fen-
tebb emlitettek. A hazai vérdsfenydk atlagos hu-
zOszilardsdga 91,99 MPa. ami gyakorlatilag azonos
a Kollmann- és Flatscher-féle adatok atlagaval
(93,16 MPa). Osszehasonlitasul kozli még Pallay
a csepregi erdeifenyG-allomany megfelelé adatat
(81,2 MPa), amivel szemben ismét csak a vordsfe-
nyok javara mutatkozik eltérés. :

Hajlitészilardsdg

A magyarorszagi vorosfenyok hajlitészilardsagat
Pallay 88,36 MPa-nak taldlta. A szakirodalmi ada-
tokkal valo osszevetés meglehetGsen eltéré ered-
ményekre vezetett. Kollmann adatdhoz (85,42 MPa)
viszonyitva a hazai vorosfenyck kivaldo mindségii-
ek, s még nagyobb az eltérés a Flatscher-féle ér-
tékhez (58,84 MPa) képest. Schénbach adatai azon-
ban, amelyek a Bajor-Alpok, a Szudétiak és Braun-
schweig vidékére vonatkoznak, lényegesen maga-
sabb értékek (109.9 MPa). Ennek magyarazatat
Pallay a termdéhely optimitasdban adja.

A megallapitott eredmény a magyaroszégi luc-
fenydkéhez (53,35 MPa) viszonyitva rendkivul jo-
nak mondhaté. Az erdei fenyGkkel valo Gsszevetés-
b6l a rendelkezésre allé kevés adat, és ezek 6riasi
szordsa (63,35—95,61 MPa) miatt nem vonhatdk le
messzemend kovetkeztetések. Pallay itt egy atfogo
és részletekbe mené vizsgéalat sziikségességének
gondolatat veti fel az eredeifenydkre vonatkozéan,

Rugalmassdgi modulus

A hajlitérugalmassagi modulust a hazai voérds-
fenyGk atlagdban 12 062 MPa-nak talilta Pallay
Az adat értékelése — természetszeriien — meg-
egyezik a hajlitoszilardsagnal leirtakkal.

Utémunka

E miiszaki jellemz6 tekintetében a magyar vo-
rosfeny6k igen gyenge mindségliek. Kiilonosen all
ez azokndal a kisérleti dllomédnyocknal, amelyek ko-
ra 100 év felett volt. A hazai érték 44,13 kJ/m?2,
a Kollmann-féle eurdpai atlag 58,84 kJ/m?2 Ennek
alapjan a magyarorszagi anyag hatarozottan ri-
degnek mondhat6é, amit Pallay a sima torésképpel
is igazolt. Az eredeifenydkkel valé Gsszehasonlitas-
nal csekély mértékit eltérés allapithaté meg az er-
dei fenyGk javara.

Nyirészilardsdg

Pallay vizsgédlata 7,845 MPa-os eredményt alla-
pitott meg, a Kollmann- és Flatscher-féle irodalmi
adatok atlaga 7,943 MPa. A rostokkal parhuzamos
irdnyu nyirdszilardsag tekintetében tehat a ma-
gyarorszagi vorosfenySk kitlind mindségli faanya-
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got szolgaltatnak. A hazai erdeifenytkkel wvald
Osszeveleésnél az eredmények kozel azonosnak mu-
tatkoznak.

Keménység

A Brinell szerint végzett keménységi vizsgalat
eredménye orszagos atlagban 41,19 N/mm?-t mu-
tat (biitiikeménység). Pallay itt hangsulyozta az
északi-kozéphegységi dllomanyok igen alacsony ke-
meénységi értékét (36,28 N/mm?2), mint a tobbitdl
lényegesen ellitét. A nemzetkézi szakirodalmi ada-
tok szamotievéen jobbak a megdllapitottnal. A ha-
zai mas fenyé&fajokkal valo osszehasonlitdst bar el-

végzi Pallay, utal annak bizonytalansagara. A ren- .

delkezésére allt Janka szerinti értékeknek Brinell-
féle keménységre vald atszamitdsa ugyanis csak
megkozelité eredményt szolgaltathatott.

Osszeaszds

A rosttelitettségi hatartél az abszolat szaraz al-
lapotig wvaldé Osszeaszas mértékét hur-, sugdr- és
rostiranyban rendre 8,3; 3,7 és 0,3%-ban, a tér-
fogati Osszeaszast pedig 11,9"/-ban &llapitotta meg
Pallay. Ezen eredményeket a Kollmann-féle ada-
tokkal oOsszehasonlitva csak miniméalis eltérés &l-
lapithaté meg, a hazai vorosfenysk hatranyara. A
magyarorszagi lue- és erdeifenytkkel Osszevetve az
értékeket az Osszeaszds a gyakorlat szaméara azo-
nos.

Kovetkeztetések

1. A hazai vortsfenyék vastagségi és magasségi
novekedése (80 éves korban 36 em, 27 m) megha-
ladja a Coburg-fatermési tabla I. terméhelyi osz-
talydban kozolt adatokat. A kivald vastagsagi és
magassagi novekedés természetszerlien maga utan
vonja a fokozottabb fatéomegtermelést.

9, A torzsek kozépsé harmadéara megéllapitott
vékonyodasi szazalék nem éri el a gyakorlatban
hasznalatos 1 em/m-es aranyt, {gy a magyarorsza-
gl vorosfenydket hengeres novekedéstieknek kell
tekinteni.

3. Fizikai és mechanikai (szilardsagi) tulajdon-
sdgok tekintetében g hazai termoéhelyeken tenyé-
sz6 vorosfenvdk kifogastalan minéségli anyagot
szolgaltatnak.

4. A hazankban megtelepitett vorosfenyék a leg-
kiilonbozébb tengerszint feletti magassdgokban le-
vo termohelyek ellenére semx mutatnak kiilonbozo
miszaki tulajdonsagokat.

Elméleti megallapitasok 2

1. A szakirodalombél ismert, hogy az évgyliri-
szélesség és a slrliség kozott Osszefliggés van. A
feny6félék évgylirliszélességének csokkenésével no-
vekszik a slrilség, azonban a legnagyobb érték
nem a legkisebb, hanem egy optimalis gylriszéles-
ség mellett alakul ki. Ez az optimum a bakonybe-
li allomanyoknal 0,23 cm-nek, a dél-magyarorsza-
giaknal pedig 0,16 em-nek adodott.

2. A kései paszta arianyanak novekedése tor-
vényszerlien maga utdn vonja a slrliség noveke-
dését is. E minéségi jellemzék kozotti Gsszefiiggést
Pallay vizsgdlatai szerint maésodfoku fliggvény ir-
ja le.

3. A surliségi és szilardsagi értékek oOsszefligge-
sének vizsgéalata sordn a nyomoé- és hajlitészilard-
sdg, valamint a rugalmassigi modulus esetében Pal-
lay egyértelmiien masodfoku fliggvénykapcsolatot
allapitott meg.

A magyarorszagi vordsfenyék miiszaki tulajdon-
sdgaira vonatkozé vizsgdlatokat Pallay végzett eld-

szér, s mindmaig az egyetlen, aki ebben a téma-

kérben atfogd, részletes tanulmanyt készitett. Dol-
gozatanak e rovid publikaldsa remélhetéen hasz-
nara valik szakmanknak.



EGYESULETI HIREK

A FTE bajai csoportja 1985. junius 21-én tar-
totta vezetdségvalasztéd taggylilését, melyen Bras-
s6i Janos a csoport elndke megnyitéja utan Kab-
debo Péter titkar terjesztette elé a vezetéség besza-
moldéjat az otéves munkarsl és tervjavaslatat a
VIII. otéves terv célkitlizéseit. Az eléterjesztett
beszamolét és a célkitlizéseket a tagsag egyonteti
helyesléssel jovahagyta. A taggytilésen kifogasol-
tak a kozpont felé kiildendd, szerintik tulzott ad-
minisziraciot és kérték az anyagi tamogatas lehe-
toség szerinti novelését,

A taggyilésen a FATE vb mebizasabol részt

208 * FAIPAR

Rowvatvezeto: Szendroi Csaba

vett dr. Fady Mihaly vb-tag, aki értékelte a bajai
csoport munkéajat, atadta a vb udvozletét és ko-
szonetét tolmécsolta a végzett munkaért. Megalla-
pitotta, hogy Bajan az elmult 6t év alatt 55-rél
67 fére emelkedett a FATE éltszama, sokrét(, tar-
talmas munkat végzett a csoport, a vezetés jol {6l-
totte be feladatat.

Ezutén a 6 tagn vezet6séget valasztott a tagsag,
amely a harom nagyobb faipari bazisra épiil 2—2
ardnyban, Elnokké és titkarra ismét Brasséi Ja-
nost és Kabdebo Pétert valasztolitak. A taggyu-
lés a j6 hangulatu barati taladlkozéval ért véget.



Rezgésvizsgilat a gépfenntartésban

Dr. Lipovszky Gyodrgy
Pataki Gyodrgy
Szantd Dezsé

A, korszerli gépfenntartisban egyre nagyobb
szerepet kap a miuiszaki allapotvizsgélat, a musza-
ki diagnosztika. A diagnosztikai maodszerek beve-
zetésével jelentésen cstkkenthetd a varatlan meg-
hibdsoddsok szédma, az lizembdl vald kiesés mér-
téke, de még a nagyjavitisok szama is. Egysze-
ribb a javitdsok tervezése, szervezése.

Mindezeknek az elénytknek a meértéke ossze-
fiigg természetesen a miiszaki diagnosztika szin-
vonalaval. A miszaki tudomanyok szinte vala-
mennyi tertiletét felhasznaljak diagnosztikai cé-
lokra. Az utébbi idében rohamosan fejlédott, ter-
jedt és divatossd valt a gépek rezgési viszonyait
elemz§ muszaki &llapotvizsgalat is.

A kovetkezékben egyszerli mérdeszkizokkel,
helyhez kotott altalanos rendeltetési forgdgépek-
nél, majd stabil faipari berendezéseknél elért vizs-
galati eredményeikrdl szamolunk be.

Meéréseinket a Mohdécsi Farostlemezgyéar nagyér-
tékl forgégépein végeztik.

A vizsgalathoz egyszerl hordozhaté (VM 8 ti-
pusit NDK gyartmanyu) elektronikus rezgésmérét
hasznaltunk, amelynél a rezgésjeleket KD—13 ti-
pusu érzékelé alakitotta at villamos jellé.© A ké-
sziilékkel széles frekvencia tartomanyban (50—
10 000 Hz) a rezgésgyorsulas effektiv értékét mér-
tiik, A késziilék nem alkalmas a géprezgések Osz-
szetevoinek kimutatasara, ferekvenciaelemzésre.
Mindezek ellenére, méar a rezgésgyorsulasok effek-
tiv értékének a wvdltozdsai is jelentds segitséget
adtak a meghibdsodéasok kelld idében wvald felta-
rasdhoz,

A mérés modszere

A vizsgalat élején gondosan kivalasztottuk azo-
kat a berendezéseket, amelyeknél az egyszeri rez-
gésmérés vizsgalattal is egyrészt bizfos eredmé-
nyekre szamithattunk, masrészt amelycknél a vizs-
gélat eredményei kell6 gazdasagi eredménnyel is
kecsegtettek [1]. -

Elemezve ezeknek a berendezéseknek a felépité-
sét, szerkezetét nagy koriltekintéssel kijeléltiik a
mérépontokat. A kivalasztas szempontja az volt,
hogy minél kisebb veszteséggel adhassdk at a rez-
gesekel a mérémiuiszer érzékelfjének. A mérdhe-
lyek egy része sikbamunkalt forgicsolt feliiletli
volt, mar résziik &ntott feliletd. A méréhelyeket
azonossagi szammal lattuk el, és szines festékkel
kortil megjeldltiik, Ide helyeztitk el tapadémégnes
segitségével a gyorsuldsérzékelst. A mérési ered-
mények helyeshitésére a kiils6 eredetli rezgések
miatt, egyik mérShelynél sem wolt sziikség [2].

* Freenes-féle 6rlési fok 128 g/m? tomegli rostpapla-
non 10 1 viz lefolyasi deje mésodperchen, mérték-
egysége: delibrator s. (def®).

A kiilsé eredetli rezgés és a mért rezgés szintjé-
nek kiilonbsége ugyanis mindig nagyobb wvolt 10
dB-nél.

Az lzemi tapasztalatok és a szakirodalom alap-
jdn megdallapitottuk a vizsgalati periddusokat. Al-
taldban a méréseket 2—3 hetenként végeztiik.

A vizsgélatra tobbféle, helyhezkotott forgogé-
pet jeldltunk ki, igy:

— alacsony nyomadst hidraulika szivattyukat,

— a flstgazelszivo ventillitorokat és

— a rostositd gépeket, (defibratorokat és raffi-

natorokat).

Az alacsony nyomasu szivattyuk feladata a fa-
rostlemezpres alacsony nyomdsfokozatu hidrauli-
ka rendszerének taplalasa.

A flstgazelszivé ventillatorok széntlizelésti ka-
zanok filistgazanak folyamatos elszivasat végzik.

A defibratorok g faapriték termomechanikus ros-
tositasat wégzik. A raffinitorok felépitésiiket te-
kintve hasonléak a defibratorokhoz, feladatuk a
defibralt rost tovabbi tisztdn mechanikus 6rléssel
vald finomitasa.

A vizsgalat soran célul tlztiik ki, hogy a forgé-
gépek részegységeinek kiilonbozé elhasznalédasi
fokahoz tartozd rezgésgyorsulds értékeket megha-
tarozzuk. Sajnos a vizsgdlat viszonylag rovid ide-
je nem tette lehetévé, hogy valamennyi vizsgdlt
gépnél a teljes elhaszndlédasi folyamatot nyomon-
kovessiik. A megfigyelt gépek dllapota ugyanis egy
adott idépontban kiilénbézé volt, A kapott ered-
meényeket azonban igyeksziink osszevetni.

A berendezések miuiszaki dllapotan kivil figye-
lemmel kisértik, hogy a mért rezgési jellemzok
és az Orléberendezések ilizemdallapota kozott taldl-
haté-e wvalamilyen osszefiiggés. Pontosabban meg-
figyeltiikk, hogy az drlési finomsag, illetve annak
beallitasa (résméret) befolyésoljiz—c az oOrlégép ha-
zén keletkezd rezgések erésségét.

Alacsony nyomasu szivattytk vizsgalata

A berendezés elvi vazlatat és a kijelolt mérd-
helyeket az 1. dbra szemlélteti. A péaratlan sor-
szammal jeldlt mérési pontokon a rezgések viz-
szintes Osszetevéit, a pdros sorszammal jelolt he-
lyeken a fiiggéleges oOsszetevoket wvizsgaltuk.

A szivattyuk id6- és rezgésgyorsulas gorbéit a
2. abrdn mutatjuk be. Amint az a 2/a abran 1at-
haté a mérési idszakaszon belill az 5. mérshely
kizelében elhelyezett csapagy meghibdsodott. En-
nek kovetkeztében mind a vizszintes, mind a
fiiggbleges irdanyu rezgések mintegy négyszeresé-
re novekedtek.

A tonkremént csapagy rezgései befolyasoltak a
szivattyu hézan meért rezgéseket is. Az athallas a
7. és 11. méréponton, amint azt a 2/b. dbra szem-
lelteti, hatarozttan észrevehetd.
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1. dabra. Alacsony-nyomasu szivattyik mérépontjainak
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2, abra, Szivattyuk ido-rezgssgyorsuldas diagramjai cs.
csapigycsere

A szivattyuhdz maésik oldali csapagyhédzanal (13.,

14. mérépont) mar nem volt érzékelheté a tonk-

rement csapigy hatdsa (2/c abra). Itt a vizsgélati
id6 végén kellett csapagyat cserélni. Barmelyik
oldalon is hibdsodott meg a gordiilécsapagy, a szi-
vatiyuhdzon a rezgésintenzitds némi emelkedése
észrevehets volt. A mérési eredmények alapjan a
szivattyuknal kellé idében, a legkedvezébb idé-
pontban tudjuk a csapdgyak cseréjét belitemezni
és végrehajtani. j

Fiistgazelszivo ventillitorok vizsgalata

A flstgazelszivo ventillatorok elrendezési wvaz-
latat, valamint a kijelélt mérépontokat a 3. dbrdn
mutatjuk be. A ventillator gérdiilléesapagyak tobb
ezer forint értékliek. A wizsgdlat alatt a karban-
tart6 személyzet a TIMK-tervnek megfeleléen vé-
gezte a karbantartasi, kenési feladatokat.

=

3. dbra. Ventillatorok mérépontjai
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Az egyik gépen mért rezgésgyorsulds valtoza-
sokat a 4. abran mutatjuk be.
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4. dbre. Ventillatorok idé-rezgésgyorsuldas diagramjai
csk. csapagykenés, cs. csapagyesere

A 4/a abran lathaté, hogy a csapagy elhasznils-
dasdval a rezgések ndttek, ez kiilondsen a filiggd-
leges irdnyu rezgésekre allapihaté meg. A karban-
tarto szolgalat 8. ho elsé napjaiban Ujra zsirozta
a csapagyakat. A 4/a dbran lathato, hogy a mo-
toroldali csapagy rezgése alig valtozott. Ez a csap-
agy mar eléggé elhasznalodott 4llapoti volt. A
jobboldali ecsapdgy rezgésszintje, (4/b dbra) vi-
szont kenés utdan lényegesen és tartdsan csokkent.
Valészinl, hogy ennél a csapagyndl valamilyen
kenési zavar lépett fel. 10. hé elsé napjaiban
csapagyat cseréltek a ventillator mindkét oldalan.
Amint az a meérési eredményekbdél varhaté volt,
a baloldali csapagy elhasznalédott, a jobboldali
viszont teljesen hibatlan volt, A csapagyak cseré-
je utdn a baloldalon lényegesen cstkkent, a jobb-
oldalon pedig némileg emelkedett a rezgésgyorsu-
las effektiv értéke. A jobboldali rezgésszint-emel-
kedés a kiulonbozé csapagyak kiilonbozo kezdeti
rezgésszintjével magyardzhat6, 12. hé 8-d4n a jobb-
oldali hibéas csapagyat cserélték, mivel a rezgés-
mérés eredménye ezt indokolta. 12. hd 19-én vi-
szont a baloldali csapagyat kellett cserélni belso-
gyurd torés miatt. Sajnos erre a hirtelen bekévet-
kez6 hibara a rezgési adatokbol nem lehetett ko-
vetkeztetni. A torés elétt ugyanis koézvetleniil nem
végeztek rezgésméreést csak 12. ho 8-an).

Egy masik gépegysegneél a motorcsapagyak rez-
gésértékei (1., 2., 3., 4. méréhelyek) hirtelen meg-
néttek. A csapagyakat kiszerelve megallapitottak,
hogy azok kifogastalanok, Kiderililt azonban, hogy
a motor allérésztekercse ziarlatos. A hiba elhari-



tasa utdn az erds rezgés megsziint, Minden wvald-
szinliség szerint a liiktet6 magnesmez6 okozhatta
a rezges novekedését,

Tobb gép rezgésmérési eredményeinek alapjan
meghataroztuk a még megtiirheté hatarrezgés ér-
tékeket. Ezek figyelembevételével sikeriilt a kar-
bantartast a legkedvezébben megoldani.

Rostositéo berendezések vizsgalata

A rostositd berendezéseken a mérési pontok
helyzetét az 5. dbra szemlélteti. A gép f6tengely
csapagyainak es tomitéseinek koézvetlen rezgésvizs-
gdlatat nem tudtuk elvégezni, mert tizem kozben
a mérés szempontjabol kedvezé mérési helyhez
nem lehetett hozzaférni. Igy a rososité berende-
zések hazan (15 db) végeztiik el a méréseket (5.,
6., 7., 8. mérési pontok).

X
2 4 6 8 |8
. @=® %
3 5

e
5. abra, Rostosito berendezések mérdpontjainak elhe-
lyezése

A szerzett informacidk a berendezés altalanos
rezgési dallapotat, illetve a csapagyak atvezetett

rezgéseit tlikrozik.

"~ A méréseket normal tizemi viszonyok kozott vé-
geztilkk. Figyelemmel kisértiik a hajtomotorok fel-
vett teljesitményét, a csapdgyak, az oOrlétarcsak
allapotat, az érlési fokot is.

Vizsgalatainknal a hangsulyt arra helyeztiik,
hogy az o6rlétarcsak allapota, az 6rlés nagysdga,
illetve az 6rlési fok milyen hatéssal van a haz rez-
géseire.*

Mintegy 100 mérési adat alapjan nem sikerilt
osszefliggést talalni az o6rlétarcsak allapota és az
orléhazon mert rezgeések kozott. (6. dbra). Az osz-
szefligges felismerésének akadalya bizonyara a val-
tozd Uzemi allapot (géznyomads, fafaj) az 6rlétar-
csak mindségének nagy szordsa és esetleges tech-
nologiai hianyossagok voltak.

Az orlotarcsak viszonylag rovid cdlettartamuak.
Ez a szallitotél fuggden defibratoroknal mintegy
540, raffinatoroknal 810 {izemora, a vizsgalt més-
fél éves id6tartamra, 3—3 berendezésre vonatko-
zoan.

Egyeértelm( dsszefliggést talaltunk viszont az 6r-
lés nagysaga, illetve az 6rlési fok és a géphazon
eszlelt rezgéserdsség kozott, Ismételten kihangsi-
lyozzuk azonban, hogy az Osszefliggés vizsgalata-
kor nem vettiik figyelembe az 6rlétarcsak allapo-
tat, a raffindtorokba keriil6 6rlemény 6rlési fo-
kkat és egyéb tényezdket, noha ezek bizonyara be-
folyasoltak a géphézon mért rezgéseket,.
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6. abra. Rostosito berendezés rezgésdiagramja

Az orlemény finomsAgat az &rlési fokot, az 6r-
lés lizemkozbeni valtoztatasaval allitjak be. Az 6r-
lési fokot lizemkozben altalaban az 6rlemény szem-
reveételezésével ellenérzik, ugyanis az érlérés lizem-
kozbeni mérését a berendezés szerkezeti kialakita-
sa nem teszi lehetévé,

A vizsgélat sordn a rezgés nagysagat az 6rléhaz
8. mérdhelyén mértiik, harom kiilonb6z6 érlés, il-
letve drlési fok esetében. Az 6rlési fokot Freeness-
féle késziilékkel allapitottuk meg.

Az els6 mérésnél kapott adatok a termelési fo-
lyamat jellemzéi, (az lizemeltetd altal bedllitott jo
tizemi allapot), a tovabbi adatok az ennél kisebb,
illetve nagyobb 6rléréssel miikodé berendezések-
re vonatkoznak,

A vizsgalat soran egyértelmiien megéallapithaté
volt, hogy az 6rlétarcsak hézagdnak novelésével
az 6rlési fok csokken. Csokkent az aramfelvétel
és a rezgeések effektiv értéke is.

Az drlési fok valtozasat példaul a defibratorok-
nal a 7. dbrdn mutatjuk be.

clef

w60 & W0 720 70 a,

gyorsulds [m/e]

7. dbra. A rezgés- és az 6rlési fok Osszefliggése roso-
sitd berendezéseknél

1. V/ g2p, 2. 11/3 gép, 3. VI gép, d: optimalis 6riési fok
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Az optimadlis 6rlési fokhoz tartozd rezgésérté-
kek az egyes gépeknél jelentdsen eltérnek egy-
mastol, tehat az Osszefliggések wvaldszinli a gép
jellemz6i. Ezért a kedvezd 6rlési fokhoz tartozo
ertékeket gépekre vonatkozoan kell megéllapitani.
A teljes vizsgilat soran viszont gyakran eléfor-
dult 100—200 ms—2 gyorsulasérték is. Ebb&l arra
kovetkeztethetiink, hogy az 6rélberendezések je-
lentés része, tébbszdr, tantdsan a szlikségesnél
kisebb 6rléréssel dolgozott. A Kkisebb 6rlérés vi-
szont jelent@sen noveli az 6rlés energiasziikségle-
tét, az 6rl6tarcsak igénybevételét.

Hasonlé osszefliggések allapithaték meg a raf-
finatoroknadl is.

Az Osszefiiggések tovabbi vizsgalatokkal, a val-
tozo tényezék figyelembevételével finomithatok,
Erre vonatkozdan kisérleti tervet készitettiink.

Az eddig elvégzett egyszert vizsgalatokkal je-
lentds eredmeényt értiink el a csapagyak diagnosz-
tizadldsa terén. Osszefiiggést talaltunk a rostosité
berendezéseknél a rezgések és az drlési fok kozott
is. A rezgésmérések segilségével elkeriilhets, hogy
a berendezések tartésan a kivantnal nagyobb,
vagy kisebb o6rléréssel dolgozzanak. Csékkentheték
a rostfinomsag ellenérzésekor elkoévetettt szubjek-
tiv hibak is, mivel lizemkézben az érlések finom-
sagat rendszerint csak szemrevételzéssel ellen-
orzik.

A rezgesvizsgalatok bemutatdsaval célunk volt
bemutatni, hogy kellé lizemi tapasztalat, helyisme-
ret és gondossag birtokdban méar egyszerli mérd-
eszkdzokkel is érhetiink el eredményeket a gépek
fenntartasaban. A vizsgalatok soran gyakran azon-
ban olyan mellékeredményeket is kaphatunk, ame-
lyek a biztonsdgosabb, gazdasigosabb lizemvitelt,
jobb mindségli termelést is eredményezhetik.

OSSZEFOGLALAS

A miszaki diagnosztikdnak ma mar igen nagy
a jelentésége a gépfenntartdsban. Az utébbi idé-
ben kiiléndsen a rezgésmérésen alapulé eljarisok
fejlédtek sokat és terjedtek el. A cikk bemutatja,
hogy egyszeri meéréeszkézokkel egy farostlemez-
gyar nagyertékli, stabil gépeinél milyen eredmé-
nyeket lehet a gépfenntartdsban eléni. A csapagy-
meghibasodasok, villamos hibdk idejében valé fel-
tardsan kivil sikeriilt a rostosité berendezéseknél
az Uzemi allapot- és a mért rezgések kozodtt is osz-
szefliggést talalni.

IRODALOM X

[1] Lipovszky Gy., Solymari K., Varga G.: Gépek rez-
geésvizsgalata és a karbantartds. Budapest, Miisza-
szaki Kiadd, 1981.

[2] MSZ—KGST 1931—19. szabvany.



HIiREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

Rovatvezetd

A_felséoktatasi intézmények anyagmozgatast és
csomagolast oktaté tanszékei az 1985. évi tandcs-
kozasukat junius 3—4-én a Pécsi Pollak Mihaly
Muszaki Fdiskolan tartottik.

A tandcskozds 16 témdja a miszaki fejlodés ten-
dencidinak tiikrozédése az anyagmozgatds és cso-
magolas oktatési és kutatdsi tematikdjaban. A ta-
nacskozas megallapitotta, hogy a mikroelektronika
az anyagmozgatasban 1j muszaki fejlédést indi-
tott el. Ennek egyik jellemzdje az anyagmozgatas-
ban jelentkezd rugalmassdg, azaz az anyagmoz-
gato berendezések gyors atallitasanak lehetésége,
tobb oldali felhasznaldsa. Masrészrél a klasszikus
anyagmozgatd berendezések & mikroelektronika se-
gitségével uj tulajdonsdgokkal jelentkeztek, pl.
vezetd nélkili targoncdk, muszaki manipuldtorok,

302 % FAIPAR
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ipari robotok. Uj lehetdséget jelentettek a pdtlo-
lagos automatizacio tovabbfejlesztése tertiletén is.,
A kutatasban uj témaként szerepel a rugalmas és
integralt anyagmozgatas és az ipari robotok alkal-
mazdsa a termelési folyamatok anyagmozgatasa-
ban. Jelentés elérelépés a szamitogépek alkalma-
zasa is az informdcio és a tervezés teriiletén.

A tandcskozds megallapitotta, hogy jelenleg sza-
kadas van a technolégidk és az anyagmozgatas ok-
tatasa kozott, sok esetben elhanyagoljék az anyag-
mozgatas oktatésat, pedig korszerii anyegmozga-
tas nélkiil nincs korszeril technologia.

A tandcskozds megallapitotta, hogy az anyag-
mozgatas és csomagolas oktatdsat mind a miisza-
ki egyetemeken és féiskolakon tovabb kell fej-
leszteni é&s korszertsiteni, hogy a kikeriils fiatal
meérnckok a termelésben megalljak a helyiliket.



\. Pau Rosa monografiai jellemzinek és hitoripari

alkalmazasi lehetoségeinek vizsyalata

Dr. Csekunov Pal—Martonos

A faipari Kutatointézet a Pau-Rosa tropusi fa-
faj vizsgalatat végezte el laboratériumi és iizemi
kisérletek soran. A vizsgalat célja wvolt annak
megallapitasa, hogy az eddig alkalmazott — egy-
re nehezebben és koltségesebben beszerezhetd tro-
pusi fafajok — potolhatok-e a Pau-Rosa fafajjal,
kiiliinosen a butoripar teriiletén.

Az anatomiai jellemzék wvizsgalatat a Faipari
Kutatéintézet anatémiai laboratéoriumaban dr. Ba-
bos Karoly firanyitasaval végezték. A fizikai és
mechanikai tulajdonsigok meghatarozasaraa vizs-
galatokat és az egyéb jellemzék megallapitasara
a kisérleteket az intézet technolégiai laboratoriu-
maiban folytattuk le. Az iizemi kisérletek helye a
Délalfoldi EFAG Szegedi Gyaregysége volt.

Nomenklatiira adatok

Szabvanyositott kereskedelmi megnevezése: Pau-
Rosa

Rhamnus zeyheri
& Soud.
Rhamnaceae

Botanikai megnevezése:

Elofordulasi helye, faanyagkészlet

Szarmazds: A fold csaknem minden trépusi ég-
hajlatt orszagaban. Leginkabbh Afrikiaban, Ka-
merunban és Ghauandban honos. .

Importlehetdség: Lignimpex kozvetitésével Ham-
burgon keresztiil.

A faanyag alapvetd jellemzéi:

A fatorzs Jeirasa: eléri a 30 m magassagot. A
torzs 15—18 m-ig Agmentes, egyenes novésii,
hengeres atmérdje 1,5 m-ig terjed.

A ronk leirasa: A ronk atlagos hossza: 12 m.
A rénk atlagos atmérdje: 1,2 m. Kéreg: szi-
ne sziirkésbarna, vastagsiga: 1—1,5 cm.

A faanyag mikroszképikus jellemzdi:

A szijacs sargasbharna.

A geszt [riss allapothan virdses, aranyos fényii,
késohb vordses barnaba hajlik, utélag sotétedik.
A szijacs és a geszt jol megkiilonbbztethetd.

A szijacs 2—4 cm szeles.

A fa rajzolata: radidlis és tangencialis metszete
enyhén esikos.

A porusok nagyon kicsik, de még szabad szemmel
felismerhetok. A novekedési zonak hatarai soté-
tebb vonalként rajzolodnak ki. (1. abra.)

A faaryag egyenesszala, tomoit rostd, anyaga
nagyon- tomor és egyenletes. (2. abra.) Latszatra
sok hasonlésagot mutat a paliszanderrel.

Szaga: friss allapotban enyhén kellemetlen.

I1diko —Banki

Katalin

B 2 SR

1, abra, PAU—ROSA — Rhamnus zeyheri Soud, ke-
resztmetszef. Mikroszkopos felvétel: 3x.
FKI Anatomiai Laboratorium

A faanyag mikroszkoépikus jellemzoi:

Trachea: helyzetiik szort, maganosak, vagy két-
harom, esetleg négy taga radialis csoportok-
ban fordulnak eld. Az edényekben gyakori
a mézga-anyag.

Radialis atmérdajiik: 96,6—157,9—218,5 v m

Tangencialis atmérdjiilk: 80,5—132,8—186,3 /1 m

1 mm’-en szamuk: 8 — 95— 11 db

Szovettérfogat mennyiség: 20.5—25,0—28,5

Hosszparenchyma: paratrachealis—vasicentrikus,

paratrachesdlis—szarnyas.

A rekeszes kristalytarié hosszparenchyma gyako-

I1.

Szévettérfogat mennyiség: 21,4—23,2—24.80/,,

: (3—4. abra)

Bélsugar: felépitése homogén. 1—2 sejt szélesek.

A hosszparenchyméban futé bélsugarak sejtjei

nagyobbak, mint a rostok kozott futd beélsugaraké.

Bélsugar magassag hosszparenchymdéban:

73,6—140,8—174,8 ;m,
rostban:
103,5—139,9—174,8 ;m.
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2. abra. PAU—ROSA — Rhamnus gzeyheri Soud. ha-
sifott (bal oldali) és késelt (jobb olaali) furnér FKI.
Anatomiai Laboratérium

Bélsugar szélesség hosszparenchymaban:
9,2—13,8—23,0 ;m,
rosthan:
11,5—20,7—29,9 ,m.

1 mm*-en szamuk: 54—58,7—62 db.

Szovettérfogat mennyiség: 5,1—6,0—7,3"). (d—5

abra.)

Rost: vastagfalad, sziikiiregii.

Falvastagsag: 9,2—11,7—13,8 # m.

Altalanos atmérégje: 14,4 # m.

Rosthossz: 284,0—502,4—710 / m.

Szovettérfogat mennyiség: 43,6—45,7—49,3%,.

Szervesanyagtartalom: az edényekben gyakori a

meézga-anyag.

Kristalyosodastartalom: a hosszparenchymaban
gvakori a rekeszes kristalytarté parenchyma
rombusz alaka kalcium-oxalat kristalvokkal.

Mas szervetlen anyag: nem talalhaté.

A faanyag élettartama és karosodasai:

A Tfaronté gombikkal és rovarokkal szemben a
geszt igen, a szijacs nem ellenallé.

Gombabontis eredménye:

Pincegomba (Coniohora Cerebella)

Szijacshan 16,2%, nem ellenallo
Gesztben 1,5% ellenallé
Lepketaplé (Trametes versicolor)

Szijacshan 19,3, nem ellenallé
Geszthen 2,57, ellenallé
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Kémaiai tulajdonsagok:

Forré vizben valé oldhatosag 59 %
Benzol-alkohol extraktum

Hideg vizben valé oldhatésag 3.6 %
Lignintartalom 36,1 Yy
Celluléztartalom 46,6 Yo
Pentozanok 10 Y%
Hamutartalom 0,167,
pH-mutaté 3.6 %

Fizikai tulajdonsagok:

Sfirfiség 0,954 g/cm?
Zsugorodasi, radidlis i. 6,917
Dagadas, radialis i. 8.35%

Zsugorodas, tangencialis i 7.46")
Dagadas, tangencialis i. 9,139 '
Higroszkopossag 18—27%

Mechanikai tulajdonsagok:
Nyomészilardsag
Szakitészilardsag
Hajlitészilardsag hur-i.
Hajlitoszilardsag sugar-i.
Ut6-toré munka hir-i.
Uté-téré6 munka sugér-i.
Nyirészilardsag har-i.
Nyirészilardsiag sugéar-i.
Hasitoszilardsag har-i.
Hasitészilardsag sugar-i.

77,10 N/mm?
111,21 N/mm?*
222,12 N/mm?
193,02 N/mm?
0,1449 I/mm?
0,1202 I/mm?
17,545 N/mm?
16,174 N/mm?
0,6019 N/mm?
0,4575 N/mm?*

4

3. abra. PAU—ROSA—Rhamnus zeyheri Sound. ke-

reszimetszetrészlet. Mikroszképos felvétel: 120x. FKI.
Anatémiai Laboratérium
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4. dabra. PAU—ROSA — Rhamnus zeyheri Soud, ra-
dialis hosszmetszetrészlet. =
Mikroszképos felvétel: 120x.
FKI. Anatémiai Labratérium

Brinnel-keménység
rosttal parhuzamos i

Brinnel-keménység
rostra merdleges i.

64,656 N/mm?

37,920 N/mm?

Kopasallosag 0,1127 gr/100 ford.
Alakvaltozas 6,305 mm
Gynlékonysagi min.

sugarzasi intenzitas 1,13 W/em?
Atlagos gyulladasi idé 321 sec.

Technologiai adatok:

A laboratériumi és iizemi kisérletek soran osz-
szesen 19 m?® faanyag keriilt feldolgozasra.
Az tzemi kisérletek soran feldolgozott alapanyag-
b6l 13 300 m* 0,6 mm-es szabvanyos furnért alli-
tottak el 42°/-0s kihozatallal. Ebbél a mindségi
osztalyok megoszlasa az MSZ szerint a kovetke-
z6 volt:
I o. 500/()
IL o. 30",
IIL. o. 18

Szabvanyon aluli: 2/

A Pau—Rosa furnérra torténé iizemi feldolgo-
zasa soran alkalmazott fontosabb technolégiai pa-
raméterek a kivetkezok voltak:

Darabolas: szokasos modon, hossztolo korfiirésszel
(lancfiirésszel)

Hékezelés: ,autoklav” rendszerii gézolével, ahol
az optimalis hékezelési paraméterek:

Felfiités 8 ora
Gozolés 18 ora
Kiegyenlités 8 ora
Goznyomas 0,08 MN/m?

Hasitds: Gremona To—4000 hasitoberendezéssel
Optimalis hasitasi fahmérséklet: 90 °C

Szaritas: Gremona EZ/A szaritoberendezéssel
0,6 mm furnérvastagsag esetében:

Szaritasi homérséklet: 140 °C
Athaladasi idétartam: 210—360 s.
Furnér végnedvesség: 21%

Ragasztas: karbamid-formaldehid gyantaval jo
kotést ad.

Ragasztofelvitel : 120 gr/em?

Présnyomads: 0,8 MN/m*
Préshomérséklet : 110 °C

Csiszolas: szalagos csiszologépen torténhet, 220-as
szemesenagysagu csiszolopapirral.

Csavarallosag, szegallosag: jo.

Lakkozas: lakkontéssel, a lakk tapadasa jo (poli-
észterlakkal

X
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&

5. abra. PAU—ROSA — Rhamnus zeyheri Soud. tan-
gencialis hosszmetszetrészlet. Mikroszképos felvétel:
120x. FKI. Anatémiai Laboratorium
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Furnérmindség: Dekorativ, hasonlé a paliszander-
hez. Egyenletes feliilet, kielégité rajzolat.
Felhasznalasi lehetoségek:

Laboratériumi és iizemi kisérletek alapjan egy-
értelmiien megallapithaté, hogy a Pau—Rosa
fafaj felhasznalasra csak furnér elallitasara cél-
szerfi.

Furnérra valé feldolgoziasa — a magyar termék-

szabvanyokat figyelembe véve — csak szinfurnér-
ra javasolhato. :
A PAU—ROSA fafaj strukturalis felépitési,
egyenletes rajzolati, egyéb btitoriparon kiviili fel-
hasznalasi teriiletei meég:

jarmiiipar,

hangszeripar,

hiradastechnika. ¥



Felhivas szerzoinkhez

Kérjik tisztelt Szerzéinket, hogy a kéziratok leadasansl a jovOben az aldbbi szempontokat szivesked-
jenek figyelembe venni:

1. Kézirat gépelése oldalanként 30 sor, soronként 60 lelités. A szévegbe nem keriilhet bele az abra, il-
letve tablazat, ezeket kiilén lapra kérjiik elkésziteni és a szdveg bal margéjan jeldlni az elhelyezést,
(Az irogép gyongybetlis nem lehet) A kéziratot 2 példanyban kérjiik megkiildeni, lehetéleg az ere-
detit és az elsé masolatot. )

A szovegben a kiemeléseknél, cimeknél, a kovetkezd jelzéseket lehet haszndlni: egyszeri aldhuzés
délt betlit jelent, kétszeri aldhlizas kovér betiit jelent, egyéb jelzéseket a kéziraton nem kérilink.
A cim ala csak a szerz6 nevét kérjik felflintetni. A szerzére vonatkozé egyéb adatokat, ugy mint:
munkahely, beosztds, postai cim (ahovd a kefelevonatokat kéri), személyi szam és az esetleges egyéb
megjegyzést, kivansagot, kiilén papiron kérjik megadni.

Képleteknél vagy a szovegben alkalmazott gordg betliket olvashatoan kérjlik jelezni, és a biztonsag
érdekében még a lap baloldali margdjan betlivel is kiirni, példaul: nagy alfa, kis béta, stb.

2, Tabldzatok. Minden tablazat kiilén lapra késziiljon, a tablazat szdmdnak és megnevezésének fel-
tintetésével. A tablazatokat is két példanyban kérjik megkiildeni.

3. Abra. Abraként jo mindségli fekete-fehér fényképet vagy fekete tussal megrajzolt vonalas Aabrat
‘tudunk elfogadni, mert csak ezekrdl tud a nyomda megfeleld minéségli kliséket késziteni. Abrak at-
rajzoldsara nincs lehetdségilink. Az &dbrakra csak a legsziikségesebb feliratok keriiljenek. Az Osszes
magyardzé szoveg, bet(i- vagy szamjelzéssel, Abraaldirasként szerepeljen, amelyet azonban szintén
kiilon lapra kell gépelni, Az abrakat elegendé 1 példanyban, az &braalairdsokat azonban szintén
két példanyban kérjlik.

4. A kényvtari feldolgozashoz lehet8ség szerint minden cikkhez kérlink egy 10—15 soros dsszefoglalot,
amely tartalmazza a cikk lényegét. A késébbiek folyamén tervezzilk ezen annotaciok idegen nyel-
vl kozlését is. :




Fiatal faipari tizemmérnék hdazaspar allast valtoztatna ,,szolgalati
lakas” jeligére.
leligés leveleket

a Faipar szerkesztéségének kérjitk megkiildeni.
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A lengyel flirészipar helyzete és a j5v8re vonatkozé

elgondolasok

Batori Zsolt

Lengyelorszag flrészipara elsfsorban a hazai fa-
vagyonra eépil, igen szerény és csak valasztékbo-
vit6é jellegli a lemezipari ronk importja. Ezért cél-
szerinek tartom az alapanyagbdzis nagysagrend-
jének és problémainak rovid ismertetését.

Az Allami Erdék — ami megfelel a 60-as évek
magyar Allami Erddgazdasignak — mintegy. 6,7
millié ha erdével rendelkezik, kb. 1200 millié m?
brutté fatomeggel, ami 952'-a az 6ssz fatomeg-
nek.

A legjelentésebb fafajok az aldbbiak:

erdei fenyd 737,38 mill. m? kb. 61,6"
lucfenyé 130,1 mill. m3 10,9
blikk 91,6 mill. m? 7,6%
tolgy 91,7 mill. m3 7.7%
nyir 67,6 mill, m? 5,6%

Mint tobbek elétt mar ismeretes, 1978-t6l kezdé-
déen jelentds karok érték 5 faallomanyt. Elsbb az
apacalepke egyre fokozodo karosité kdvetkezmé-
nyeit, majd 1983-ban a jelent6s szél- és hokar ha-
tasait az erd6k négy kategoridba sorolasa mutatja
igen szemléletesen.

I. Egészséges faall. 929,2 mill kb? kb. 77,5%,

II. Legyengiilt faall. 233,3 mill m3 19,5%,
III. Igen legyengiilt faall. 33,8 mill m? 2,8%
IV. Kihalofélben levd faall. 2,3 mill m3 0,2%

A kihalt, 59,9 mill. m? brutté fatémegd erds —
ami az Osszfatomeg 4,8"-a — jelent6s része, szam-
szertien 84%-a luc és erdei fenysé.

Mivel a beteg, legyengiilt és elhalé fakat to-
vabbi masodlagos karositék lepik el, igy a lengyel
erdészet és flrészipar legfontosabb feladata az el-
mult években a gyors kitermelés, feldolgozas volt,
és az eldrejelzések szerint csékkené tendenciaval,
de az is marad 1990-ig.

Az éves iparifa-kitermelésb6l (22,6 mill. m? —
1985, 19,6 mill. m3 — 1990, index 86,7%) érdemes
kiemelni a faipari alapanyag alakuldsat az elmult
2 évben és a varhatd tendenciat 1990-ig.

mill. m3
1990
Megnevezés 1983 1934 1985 1986 1988 1990 ——
1985
faipari 1020 g7 8.3 8,1 7.8 7.0 84,3
alapanyag
ebbdl:
tlleveli 93 176 7.0 6.8 6.4 5.6 80,0
lombos 09 11 13 13 14 14 L7
1009,
Lengyelorszaghan az Erdészeti és Faipari Mi-
nisztérium irdnyitdsa alda tartozik g faipar, ami

magaban foglalja a flirészipari, lemezipari, butor-
ipari és épiilet-asztalosipari agazatokat.

Ezért most nézzik meg csak a flrészipart:

Lengyelorszagban is, ugyvanigy mint a Féld mas
orszagaiban, a legnagyobb probléméat a tileveld
flirészipari alapanyag mennyiségi visszaesése je-
lenti.

Felvetidik tehat a kérdés!

Hogyan lehet biztositani az agazat fejlédését, a
klasszikus (hagyomanyos) furészipari alapanyag

_csokkenése ellenére, egyuttal ellatni a népgazda-

ségi sziikségletet, valamint az exportot, behatarolt
fejlesztési forras mellett.

Ezen kérdés megvalaszoldsdhoz vizsgaljuk meg
elészor a flrészipari alapanvag alakulasat 1985—
1990. kozott.

Az adathalmazt nem felsorolva megallapithatd,
hogy tlilevelll alapanyagellatdasban komoly, kb. 700
ezer m® visszaesés varhato 1985/1990. viszonylatd-
ban (6700 ezer m/ — 1985., 6000 ezer m? — 1990.).

Novekszik viszont a papirfaelldtis, mintegy 800
ezer m3-re, melynek feldolgozasara gyakorlatilag
az ipar nincs felkésziilve.

A lombos vonalon egyenletesen névekvé ellatas-
ra kell szamitani, a mintegy 350 ezer m? tébbletfa
ipari hasznositdsa soran. Az igy elérhet6é kb. 1100
ezer m? lombos flrészipari alapanyag mennyisé-
ge azonban még igy sem fogja elérni a 70-es évek
1250 ezer mi-es felhasznaldsat.

Osszehasonlitasképpen: a 70-es években a biikk-
felhasznalas 635 ezer m? volt, az 1990-es tervezett
450 ezer m-rel szemben.

Ugyanez télgyre vonatkoztatva 482 ezer m3 a
70-es években és 350 ezer m? 1990-ben.

Szintén nem elhanyagolhaté szempont a fenyd
flirészaru sziikséglet alakuldsa 1970—85—1990-es

évekhen.
ezer m?

Felhasznalasi teriilet 1970 1985 1990
1. épit6ipar 420 370 420
2. nyilaszaréd szerk. gyart, 330 420 700
3. vasuti felh. 320 320 372
4. banyaszat és energetika 298 335 335
5. butorgyartas 392 463 580
6. kisipar 318 400 460
7. egyéb

(csom, eszk. gépipar sth.) 2423 2090 2460
8. piaci ellatas 760 750 750
9. export 686 500 500
Osszesen: 5947 5648 6577

Igen ¢rdekesen alakul a fenydé flirészaru fajla-
gos felhasznalgsa. Pl.:
-— egy lakdsra juto

fe. f4. (m?)
— nyildszaré szerk. (m//m?
— butorgyért., (m?/mill. z1.) 3,7 3.6 3,6

?

194 170 150
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Az elmondottakbél adédoan a lengyel szakembe-

rek az alabbi feladatokat fogalmaztdk meg onma-

guknak: :

— szilikségessé valik a papirfa flrészipari jellegi
feldolgozdsa, az eléirt hossz 2,4 m wvagy hosz-
szabb, a minimalis atméré 8 cm,

— meg kell vizsgdlni és meg kell teremteni a le-
hetségét annak, hogy a tervezettnél tobb bikk
és tolgy keriljon flrészipari feldolgozésra, el-

~ s6sorban butoripari célra,

— maximadalisan ki kell haszndlni a meglevs fii-
részipari alapanyag adottsdgait,

— be kell vezetni az anyagtakarékossagot,

— a kivalthato felhasznalasi teriileteken meg kell
taldlni a flrészarut helyettesité anyagot.

A teljes kord megismeréshez sziikséges még a
technikai, muszaki szint és hattér feltarasa, egyes
mutaték és kovetkeztetések osszefoglalasa, melyek
kozil most néhanyat — szamunkra is fontosat —
megemlitek:

— a gépek és berendezések 21%-a teljesen amor-
tizalt, eszmei értéken nyilvantartott,

— tovabbi 37,1%-a a gépeknek és berendezések-
nek 10 évnél idésebb,

— a gépesitettség nem éri el az 50%)-ot, a nehéz
és munkaerdigényes helyeken tovabbra is ké-
zi kiszolgalds van, ezért az agazatban nagy az
élomunka-raforditas,

— nem megfelel6 a forgacsold szerszamok szinvo-
nala, '
példanak emlitem:

— a duzzasztott fogu keretfiirészlapok aranya
leb. 359,

— ugyanez a mutaté keményfémlapkas korfii-
részre kb. 40%,

— nem megfeleld a termelé lizemek miiszaki hat-
tere, a géppark eloregedett, t6bb mint 60"/-a
10 évnél idésebb. -

Mind lathatjuk, a lengyel faiparosok problémai
hasonléak a miénkhez.

Nézziik most meg, hogy Lengyelorszagban ho-
gyan probaljak megoldani ezen, nem konnyd fel-
adatot, milyen’ fejlédési és fejlesztési irdnyt hata-
roztak meg.

Az a tény, hogy a méretes flirészipari alapanyag
mennyisége fokozatosan csokken, a kovetkeziket
okozza:

— csokken a flirészarutermelés, ezzel egyilitt
ezen valaszték termelési értéke. valamint a fi-
részarutermelés soran keletkezé melléktermékek
is ardnyosan cstkkennek. Ift kell megemlitenem,
hogy a flrészipar termelési értekének 60—70"-at
a feny6 és lombos flrészaru termelése adja;

— szukségessé valik egyes flirészipari tzemré-
szek ledllitasa, esetleg egyes klasszikus flrésziize-
mek kiveétele a hagyomanyos flirészaru-termelés-
bdl. Ez természetesen maga utan vonja, hogy a
termelé kapacitdsok nem lesznek kihasznalva.

Visszatér tehat ismételten a kérdés, ami az is-
mertetd elején felvetddott:

— hogyan lehet biztositani az agazat fejlédéset, a
klasszikus flrészipari alapanyag csokkenése el-
lenére, egyuttal ellatni a népgazdasagi szik-
segletet es az exportot?
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Vegyik sorra a termelési tevékenységeket és
az oft adocdo feladatokat:

1. Hagyomdnyos fiirésziizemi tevékenység

— ha a kiindulasi alap az, hogy a flrésziizemeket
nem szabad megsziintetni, amennyiben a fi-
részipari alapanyag nem elegendd, akkor a fel-
dolgozast ugy kell alakitani, hogy az a helyi
alapanyagbazisra éptljon, létre kell hozni to-
vabbfeldolgozo lizemrészt, melynek alapanyag-
ellatdasat nem filrészipari alapanyagbdl, ill. fi-
részaru és hulladék feldolgozasabdl kell bizto-
sitani.

— minden nehéz és nagy élémunkaigényes mun-
kafolyamatot vagy munkafazist gépesiteni sziik-
séges. Fel kell tehat mérni tételesen a gépesi-
tés helyét, meg kell hatarozni a megoldas ira-
nyat és koltségeit.

— elengedhetetlen a belsé anyagmozgatas
kord gépesitése.

— a technologiai valtozasbol, gépmeghibasodasbol,
vagy a termeld berendezések elhasznalodasabol
adodo gép- és berendezéscseréket veégre kell
hajtani.

— a modern forgdcsolészerszamok hasznalatiaval
— mint pl. a duzzasztott fogi vagy kemény-
fémlapkas flrészek — biztositani kell a kibo-
csitott termékek mindségjavulasat. Az alap-
anyag és a késztermék fokozott védelméhez
meg kell teremteni a feltételeket. Ehhez kap-
csoloddoan g flirészpor és kéreg energetikai
hasznositdsan alapulé szaritételepeket sziiksé-
ges létrehozni,

— a gépesités és a technolégiai szinvonal valto-
zasa vonzobba teszi az agazatban a munkat.
Poétolja a meglevé munkaershianyt, lehetdséget
biztosit a léfszam atcsoportositashoz a tovabb-
feldolgozd lizemrészhez.

A tobbi termék, ill. termelési folyamat fejlédeé-

si irdnyanak olyannak kell lennie, hogy potolja a

csOkkend flirészarutermelésbél adodé hidanyokat.

teljes :

2. Vékonyfafeldolgozds (papirfa és kivdgds is)

A nyereséges termelést ebbdl a valasztékbol csak
ugy lehet biztositani, ha a feldolgozas kozvetlentl
céltermékre torténik, mint pl.

— butorelemek és alkatrészek,

— alkatelemek az épiiletasztalosipar szamara,

~— rakodolapelemek és kész rakoddlap,

— ladaalkatrészek, garniturak,

-— padloburkolé elemek és frizek.

A vékony valasziék — mindenck elétt a fenyd
papirfa és lombos kivagds — mennyiségi felmé-
rése és ezen mennyiség feldolgozasabol adodd fel-
adatok kozil a legfontosabb:

— a feldolgozé lizem optimélis nagysaganak meg-
hatarozdsa az alapanyagbdzis, a gépek és be-
rendezések, valamint a munkaerd fliggvényé-
ben,

— a feldolgozas technologiai folyamatanak meg-
hatarozdsa, koltségelemzés elvégzése.
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Az el6zetes becslések szerint 1990-ben lehetévé
valik mintegy 300—350 ezer m? fiirészaru pétlasa
a vékonyfafeldolgozas felfuttatasaval.

3. Padléburkolé anyagok gydrtdsa

A fa alapanyagu padléburkolatok felhasznéaldsa-
ban folyamatos felfutds varhat6é és 1990-re eléri a
7—9 milli6 m" nagysagrendet, ami kétszerese a
jelenlegi gyartasnak.

Ez alapvet6en meghatérozza a feladatot

— novelni sziikséges a friztermelést, ugy firész-
arubol, mint a papirfabol és a lombos kivagas-
bél,

— csokkenteni kell az 1 m?2 padléburkolatra esé
fajlagos alapanyagfelhaszndlast, el6térbe kell
helyezni a vékony és ragasztott elemeket,

— novelni kell a meglevé gyarak hatékonysagat,
valamint j termelé lizemeket kell létrehozni.

4. Csomagoléanyag- és rakodélapgyartds

Nagyon nehéz pontosan felmérni a rakodélap és
csomagolbeszkozok gyartdsdhoz felhasznalt flrész-
aru mennyiségét, de kijelenthetjiik, hogy ez a
mennyiség tobb szdzezer m? nagysagrendii.

Az 1986—1990-es években az altalanosan jelent-
kez6 flrészaruhidny radikalis valtozast kell, hogy
hozzon ezen a felhasznéldsi teriileten, de minde-
nekel6tt a csomagoléeszkozok gyaﬁ'tési teriiletén.

Milyen véltozasok lehetségesek és sziikségszer(-
ek: .

— meg kell hatérozni a papirfa (2,4 m hosszu) fel-
dolgozasara alkalmas technolégiat, amely biz-
tositja a rakoddlapelemek és a csomagoléanya-
gok gyartési lehetéségét,

— 1j lzemek létesitésével, a meglevék korszer(-
sitésével novelni kell a vékonyfali és kombi-
nélt szerkezetli csomagoléeszkozok gyéartasat.
Jelenleg ezen a téren visszaesés tapasztalhato,
az elmult évek 25%-os részardnya lecsokkent
1984. évben 20%-ra.

Sziikséges tehat megkeresni a vékonyfald, kom-
bindlt csomagoléeszkozok felhaszndlasi tertiletének
bévitési lehetoségét ugy, hogy az érje el a 40%-os

aranyt és sz(injon meg a hosszu fiirészaru felhasz-
naldsa a rakododlap és csomagoléeszkozok gyarta-
sa soran.

Természetesen a sziikséges technolégiai valto-
zésokat és a csomagoléeszkozok tervezési és szab-
vanyositasi feladatokat folyamatosan meg kell ol-
dani.

5. Hulladékhasznositds

ezer m?

Felhasznalasi tertilet

Megnevezés Osszesen

... energe- &
ipari tikai egyéb
darabos fenyo 1080 754 42 384
hulladék (100) (69,8) (3.9) (26,3)
darabos lombos 142 16 36 90
hulladék (100) (11) (25,8) (63.2)
fenyé és lombos 889 522
flrészpor (100) (58,7)

Az adatokbdl lathat6, hogy milyen jelent6s alap-
anyagtartalék van, amit fel lehet hasznalni gy az
ipari termelési folyamatban, mint az energiater-
melésben.

Lengyelorszdgban a hulladékhasznositas tertle-
tén a fejlesztés irdnya a kovetkezo:

— cementkotésii forgacslapgyarté lizem létreho-
zdsa,

— a flrészpor és kéreg teljes korli energetikai
hasznositdsa, mely egyben eldsegiti a szarito-
telepek egyideju fejlesztését is.

— szigetel6 lapok és brikett gyartasa flrészporbél
és kéregbdl,

— flirészpor, mint adalék hasznositdsa a celluléz
és forgécslapgyartas soran,

— papiripari, valamint a farostlemez- és forgacs-
lapgyartasi apriték koncentrélt el6allitasi le-
hetdségének megteremtése.

Rovid ismertetémben megprobédltam vazlatosan
elmondani azokat a problémdakat és feladatokat,
amelyek a lengyel erdészeti és faipari szakembe-
reket izgatjak.



A FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET TITKARSAGARA

érettségizett, gépirni tudé eléadoét felvesziink.
Bérezés megallapodas szerint (iskolai végzettségtol és gyakorlati idst6l fiiggden).

JELENTKEZES : tnéletrajzzal, személyesen az egyesiilet titkarsagan,
Budapest VI., Anker koz 1. I. em. 106.

Erdeklddni lehet a 227-861 telefonszdmon.
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Szaritasi tanfolyam Sopronban

Dr. Petri Laszlo

A Faipari Tudomanyos Egyesiilet Muszaki- és
Kornyezetvédelmi Bizottsaga felmérte — és meg-
adllapftotta, hogy a memesfa nyersanyagok szak-
szeru szaritasanak értékemelé hatasa van, a ter-
melés mindségi oldaldnak egyre nagyobb a fontos-
sdga, valamint g szaritasi folyamatok és a beren-
dezések iranyitasat és kezelését végzé személyek

tilnyomoé hanyada ilyen iranyu szakképzést nem
kapott — és nem kap jelenleg sem
A bizottsdag faanyagszaritisi munkacsoportja

kidolgozta az elképzelést a tanfolyam céljara —,
a tanamyagra —, a gyakorlati szempontokra — és
valamennyi feltételre, amelyek egy tanfolyam
szervezéséhez tartoznak. A feltételek vizsgalata azt
eredményezte, hogy az elsd: ilyen tanfolyam cél-
szerlien Sopronban rendezhetd, mivel itt az elhe-
lyezés, az ellatas, az oktatds targyi feltételei, de a
gyakorlati foglalkozdsok lehet6ségei is egylitt van-
nak. Az oktatogarda szervezéséhez is itt kinalkoz-
tak a legkedvezobb feltételek.
Az el6szervezés stadiuméaban tehat olyan keret
elképzelés sziiletett, hogy
Az elészervezés stadiu
— a tanfolyamok céljaul a szaritds iranyitdsival
és a berendezések kezelésével, foglalkozé kor-
szer ismeretek terjesztését tlizziik ki;
— a tanfolyamokat 5 napra kell tervezni 40 éra

foglalkozassal, amelybél legalabb 8 éra gya-°

korlati foglalkozas legyen, és a tanfolyamot be-
szamolassal kell lezdmi;

— a tanfolyamokat évente egyszer célszerii szer-
vezni, mégpedig regiondlis formaéban, elsd iz-
ben Sopronban, majd az orsziag egyes részeinek
olyan centrumaiban, ahol a feltételek biztosi-
tottak.

A Miiszaki- és Kornyezetvédelmi Bizottsag ja-
vaslatat az egyesililet végrehajté bizoltsaga elfo-
gadta, amelyet kovetéen a tanfolyam szervezését
megkezdtiik.

A tanfolyamot — amely 1985. junius 10—14. na-
pokon Sopronban ténylegesen is lebonyolitdsra ke-
rilt — a dunantuli vallalatok, gazdasagok, szbvet-
kezetek felé hirdettik meg 1950.— Ft részvételi
dij mellett, A tanfolyam targyi sziikségleteinek
kielégitése az egyetem didkkollégiuméra, didkmen-
zajara, oktato- tovabbképzé termére — és eszkozei-
re épiilt, amelyeket dr. Pintér Ferenc, az egyetem
tovdbbképzési  osztdlyvezetGje és dr. Veres Pal
egyetemi adjunktus a tanfolyam helyi szervezdje
hangolt 6ssze.

A tanfolyam tamanyagit dr. Fabian Tibor tudo-
ményos osztalyvezeté (FKI) iranyitasaval allitottak
ossze, aki a tanfolyam felelGscként az oktatégar-
dat is szervezte.

A tanfolyamon 21 £6 vett részt, akik koziil

4 15 erdo- és fagazdasagtol
5 f§ fafeldolgozé iparvallalattol
8 6 fafeldolgozé ipari szbvetkezettsl
4 6 épitéipari vallalattol
keriilt kiktildésre.
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A hallgaték koziil

foiskolat, egyetemet végzett 7 16
kozépiskolat végzett 11 £6
altaldnos iskolat végzett

szakmunkas 3 16

Az Osszetétel kedvezének mondhaté.

Az el6adok és a gyakorlatvezetSk a szaritdssal
foglalkoz6 oktato, fejleszt, kutaté- és gyakorlati
szakemberek voltak A foglalkozasokon a konzul-
tacios lehetlségeket kozvetlenlil biztositottuk, és
ez a résztvevék érdekldését fokozta.

A tovabbképzés oktato- tovabbképzdé munkdjiban
az Erdészeti Faipari Egyetem 6 fével
a Butoripari Fejlesztési Vallalat 1 fével
az Erdészeti és Faipari Tervezo-
&g Szervezd Vallalat P
a Faipari Kutato Intézet 3 fovel
a Soproni Butoripari Szoévetkezet 1 f
a Tanulményi All. Erd6gazdasig 1
velt részt.
A gyakorlati oktatds keretében lizemlatogatas 1or-
tént az ott mlkods szaritéberendezés megtekinté-
sével:
a Soproni Butoripari Szévetkezetnél,
a Soproni Faipari Vallalatndl,
a Tanulményi Allami Erdégazdasagnal.

Az elméleti anyag egyes fejezetei:

— gyartasi feladatok, elGszaritas,
— szaritok tervezése és telepitése az elsfdleges
faiparban,

— szaritasi technologiak ,az ak&c szaritésa,

— alacsonyhémeérséklet szaritasi médok,

— kiilonleges szaritdsi modok, kontakt szaritas,

— szaritok fejlesztése és telepitése,

— szabdlyozo- €s vezérlberendezések,

— széritasi koltségek, energiamegtakaritds
toségei,

— készarutéri technolégia és a természetes szari-
tas kapcsolata,

— a szaritasfejlesztés iddszert kérdése.

lehe-

A tanfolyam hallgatéival tartott kiértékels meg-
beszélés soran igen hasznosnak itélték a FATE-
kezdeményezést, A legnagyobb érdeklédést Ercsé-
nyi Istvan ny. fGosztilyvezets (ERFATERYV) elé-
addsa valtotta ki a szabalyoz6- és vezérlé beren-
dezések témakorben,

A tanfolyam sikeréhez az egyetem dolgozbitol
kapott — sokszor barati és kollegilis — segitsé-
gen kiviil hozzdjarult az a koérnyezet is, amelyet
az egyetem hangulata és maga Sopron jelentett.

A tapaszalatok alapjan az MKB javasolja a
FATE Végrehajts Bizottsdganak, hogy 1986-ban
tegye lehetévé egy masodik, esetleg harmadik tan-
folyam szervezését, mert ezek — megegyezden a
vallalatok gazdasagi érdekével — az egyesiilet mun-
kajénak szereznek megbecsiilést, s6t ezek a meg-
mozduldsok egyenesen és kozvetleniil az egyesiilet
kozérdekili- és nélkiloézhetetlen hivatisit tadmaszt-
jak ala.



A FATIP rétegelt-ragasztott fatartds szerkezeti rendszer

Fazekas Péter

1. A rétegelt-ragasztott fatartos szerkezetek
Mezolitikumi leletek bizonyitjak, hogy az ember
méar a kdkorszakban is alkalmazta épitésre a fat,
mely mint épitéanyag jelenkori torténelmiinkig
végigkisérte az ember fejlédését. A korunkra jel-
lemzé dinamikus miiszaki fejlédés lehetéséget, uj
teret nyitott a faanyag épitésben wvalé felhaszna-
laséra.,

Létrejottek azok a muszaki feltételek, melyek-
kel a faanyag épitészeti szempontbdél kedvezd tu-
lajdonsagainak jobb kihasznélasat, valamint ked-
vezitlen tulajdonsdgainak visszaszoritasat lehetett
elérni. Ezek a feltételek a kivetkezdk:

— 1j, nagy kotésszilardsagu, idé- és id6jardsallé

ragasztoanyagok kifejlesztése

— 14j tipusi fém kapesolé elemek megjelenése

— hatasos, korszerl favéddszerek gyartasanak

és alkalmazasanak elterjedése (rovar-, gom-
ba- és tlzkarosodas ellen)

— nagykapacitést, gyors és biztonsigos fa-

anyaggyartasi technolégidak kifejlesztése

A faanyag inhomogén szerkezetébsl adédo
kedvezétlen szilardsdgtani viselkedésének nagy-
meértéklii  csokkentését lehet elérni a @ ki-
sebb keresztmetszetd szelvényeixbdl torténd réte-
geléssel ill. tombdsitéssel. A rétegelt-ragasztott
technolégia alkalmazisa az épiiletszerkezet gyar-
tasban lényegében feloldja a faanyagok — az
egyes fafajok jellegétol fiigg6é — méretkorlatait,
valamint megsziinteti azok inhomogén jellegét. A
tervezé szamdara biztos, tulajdonsagaiban jobban
meghatarozhatd anyagot jelent, mint a tdmor meg-
munfkalatlan fa. A fenti feltételek megvaldsulasa,
Uj uzemszervezési modszerek alkalmazasdval, ré-
tegelt-ragasztott fatarté szerkezetek tomegszeri
eléallitasara adott lehetdséget. A sorozatgyartas
megvalositasahoz korszerd, rétegelt-ragasztott fa-
tarto szerkezeteket alkalmazé épitési rendszereket
kellett kidolgozni. Igy iparositva eléregyartott, kis
onsulyd, magas szildrdsagyd, vegyi  hatdsoknak
ellenallg tartokra éplilé; kémnyd anyagmozgatds-
sal, gyors szerelhetdségl, egyszerd, illetve kisme-
retd alapozast igénylé épiiletek létrehozasa wvalt
valora.

Hazankban a retegelt-ragasziott tartékx gyanta-
sa mintegy 10—15 éves multra tekinthet vissza.
nak elényeit felismerve, az 1960-as évek végén
megindult a gyartisi lehetéségeket feltaro kuta-
tas, amely a Faipari Kutaté Intézet érdeme. Egye-
di jellegli tervezéseikkel és gyartasukkal (pl: a
harkanyfird6i medence csarnokanak ives tartéi
utat nyitottak a hazai fatartés eépitési rendsze-
rek leétrehozdsanak. 1975-ben indult meg a terme-
lés az agardi Agrokomplex lizemében, majd a So-
mogyi Erd6- és Fafeldolgozo Gazdasag csurgdi tize-
mében és a Pilisi Parkerdégazdasig Esztergomi
Erdészeténél. Tevékenységitk nyomén szamos fi-
gyelemre mélté épiilet készilt el. Igy a szilvasva-
radi lovarda, a tatai sportuszoda,a szegedi termal-
medence, a kébanyai Spartacus sportesarnok, a hé-

vizi termalfirds, a halasztelki templom, valamint
szamos ipari és mezégazdasdgi csarmok és raktar-
épiilet. A faszerkezetek eddigi fejlesztési és erre
épllé alkalmazasi eredményei ma mar pontosan

koriulhatarolhaték, mérhetdk. Az egyéb anyagu
(acél, beton) megoldasok kozdtt is elfogadhato,

egyes esetekben pedig megépitésiik és tizemelte-
tésiik kilonlegesen elényos,

A faszerkezetes rendszerekbol, vagy egyedi meg-
oldassal tervezett épililetek hasznalati korilményei
azonban mindig specidlis kérdéseket vetnek fel, 6-
ként azért, mivel fa az egyetlen természetes
(szerves) szerkezetképzé anyag. Osszetétele, tulaj-
donsdgai adottak, csak kismértékben iranyithaték
(szaritéssal, hékezeléssel), szemben szinte minden
mas épitési célokra alkalmas anyaggal, melyek
jellemzéi adott ismeretében iranyithatok.

Ez az alaphelyzet a tervezdk-fejlesztdktdl foko-
zott felelésséget és igen széles kord tajékozottsa-
got igényel.

Ha a fejlesztési munka részleteit vizsgaljuk,
célszerii egyebek mellett a felhasznalas varhatoé
mennyiségét is figyelembe venni. Alapvetéen mas
helyzettel kell szémolni egyedi szerzezet és me-
gint massal tomeges felhaszndlds esetén. Az egye-
di szerkezeteknél adott, nem altalanosithaté ko-

rilményekre és igényekre kell megoldést bizto-
sitani, feltételezve sok esetben a csak egyszeri

megvaldsitast. Tomeges megvalésitds esetén na-
gyon egyszer(i szerkezeti és szerelhetdségi kapeso-
latokra kell torekedni.

Természetesen egyéb — azonban ma mar kozel
sem masodlagos — szempontokkal is kell szamol-
ni. A faszerkezet elééllitasdnak energiaigénye az
acélhoz, a vasbetonhoz, a milanyaghoz viszonyitva
kedvezo6, csak toredéke azoknak.

Amerikai adatok szerint:

1 t flrészaru eldallitasdhoz 543 kWo
1 t acélhoz 3780 kWo
1 t aluminiumhoz 20 160 kWao

sziikséges,

Mas oldalrél pl.: a faszerkezetes épiileteket to-
megesen felvevd mezégazdasagl agazat gazdasagos-
sdgi torekvésekbdl, valamint alkalmazdstechnol6-
giai (pl.: &llattartas technolégia) okokbél egyre
inkdbb az egyszert szerkezetmegoldasy, kevéshé
igényes munkaeré- és energiaérzékeny épiileteket
var el a tervezdktdl. Ez igy egylitfesen — két ol-
dalrél kozelitve is — a kevesebb energiaigényt
szerkezetgyartasa felé halad.

Az egyedi épiiletek faszerkezetei mindig igénye-
sebbek, koltségmutatol (abszolut és fajlagos) maga-
sak, gyartadsuk eszkoz- és energiaigényes. Bz az
Osszevetés lényegében ki is jeléli a fejlesztés ira-
nyat. Szinte alapkovetelményként lehet megfogal-
mazni az alabbiakat:

— torekveés a szerkezetek és a kapesolatainak

egyszer(i megoldasara,

— lehetbség szerint rovid és kis szelvényméretii

elemek alkalmazgsa (ill. a hossztolddsos tech-
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nolégia szélegkori bevezetése), az ehhez meg-
felel6é szerkezettipusok kivalasztasa,

— a szerelés jellegli kivitelezést lehetové tevd
megoldasok tervezése s ennek feltételeit meg-
teremt6 gyartéi szinvonal (mindségi és méret-
pontossagi) elérése,

— a szerkezet, vagy elemeinek  eléregyartasi
lehetéségének megteremtése a technikai és
technologiai feltételekkel egytitt (mesterséges
szaritas, kisgépesités, sablonpark stb.).

Az ipari sorozatgyartds feltételeinek megvaléosu-
ldsa myoman hazankban két jelent6s rétegelt-ra-
gasziott fatartés épitési rendszer alakult ki, ezek
az AGROKOMPLEX és a FATIP.

2. A FATIP szerkezeti rendszer kialakulisa

A faszerkezetelk tervezésében, gyantasiban, for-
galmazasaban és kivitelezésében végrehajtott szé-
leskorQi szervezési és egylittmiikodési munka jo
alapokat teremtett a sokoldalti gazdasigi és mii-
szaki érdekek osszehangolasiara, a  faszerkezetes
épiiletek elterjesztésére, az ilyen épliletek elonyos
tuzemeltetésére.

A faipari kutatasok eredményére tamaszkodva, az
1969—70-es években kezdte meg a Tervezésfejlesz-
tési és Tipustervez6i Intézet a hazai lombosfa fel-
hasznaléasat lehetévé tevo szerkezet tervezését.
Az els6é szerkezeti kisérletek eredményei mar iga-
zoltdk, hogy a lombosfafajok émo szerkezetterve-
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1. 4ébra. FATIP szerkezetii épiilet

zés és a gyartds miszaki-technolbgiai fejlesatésé-
nek egyidejli biztositasdval jol alkalmazhaték épii-
letszerkezet céljara. Kozllik elsésorban féként
az akdc volt tartészerkezet céljara figyelembe ve-
heté.

A Kkisérletek messzemenden figyelembe vették —
az eddig épitbipari célokra nem, vagy alig hasznélt
— hazai lombosfafajok méreti és miiszaki jellem-
zoit, a gyarté ipar technikai és technolégiai fel-
késziiltségét, s a felhasznalok tizemeltetési és gaz-
dasédgi érdekeit. Ennek megfeleléen szinte kizaré-
lag rovid méretii, dtlagos mindségli faanyag kertilt
betervezésre az egyes szerkezetekbe, torekedve a
fenyo6felhaszndlas egyidejii visszaszoritésara.

Az épitGipar iparositiasanak keretei kozott kidol-
gozott és 1970-ben jovéahagyott , Konnyiiszerkeze-
tes korményprogram” alapjin az EVM é a MEM
kozos kezdeményezésére a TTI 1972-ben kezdte
meg a [6ként allattartasi épiiletek céljat szolgald
komlex szerkezeti rendszer kidolgozasat.

A tervezés elsé szakaszdban néhény egyedi épii-
let tervei készultek el, majd ezek tapasztalatai
alapjan a rendszerszemléletii feldolgozas.

A tervek célkitiizése az elsé fejezetben megha-
tarozott alapkovetelmények optimélis kielégitése
volt.

Az épitéiparban eddig szinte egyédltalin nem
alkalmazott fafajtdk bevezetése rendkiviil mnagy
erofeszitések, bizonyos kockazatvillalas elé alli-
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2. abra. A ,,H” elemek méretei

totta a tervezé és fejleszt6 mérnbkoket. Nem vol-
tak tervezési (kiilfoldi) tapasztalatok, referencidk,
az ipar nem volt felkésziilve ezeknek az alap-
anyagoknak tovdbbfeldolgozdsara, hidnyoztak a
sziikséges kiegészité anyagok (szigetel6, rogzito, ra-
gaszté, héjazati anyagok stb.).

A tervezési munkdban a legnagyobb nehézséget
az okozta, hogy ki kellett valasztani a megfeleld
szerkezettipusol-at, melyek jol alkalmazhaték a
lombosfafajokhoz, elsé sorban az akachoz, figye-

lembe véve annak jellemz6 miiszaki tulajdonsa-
gait. Ezek kozil is meghatarozdk a rovid és Kkis
szelvényli elemméretek, a rendkiviil magas ke-

ménységi érték, a nehéz megmunkélhatésig.

A kitlizott célt egy specidlis fatar‘é szerzezet
kifejlesztésével sikeriilt elérni. A tarté két esuklds
megoldéasu VIERENDEEL tarté, rovid elemes, fiig~
goleges lamellakiosztasu, rétegelt, részleges ra-
gasztasu, kosargorbe vagy félkdrives megoldasu,
Alap eleme az un. ,H” elem, melyek rétegelésé-
vel 4ll Ossze a tartdé. A megkezdett fejlesztés ered-
ményeként 1971-ben megjelentek az elsé FATIP
jelti épuletek, elsésorban allattartasi technologiak
befogadéasara.

Az alap valtozatok kidolgozasa utdan a rendszer-
szemléletil tervezés igényeine’s megfeleléen elké-
szilt a torzsdokumentaci6 is. Ez mar magaba fog-
lalta az iddkozben tervezett FATIP valtozatokat is.

3. abra. Jellegzetes, allattartasi célokat szolgald
FATIP bels6tér
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4. @bra. A tartéelemek kapcsolatai

3. A FATIP szerkezeti rendszer felhasznalasa

A FATIP szerkezeti rendszer kifejlesztése, mint
mar emlitésre keriilt, az EVM és a MEM ko6zos
kezdeményezése alapjan indult meg. Ez alapvet6-
en meghatarozta a rendszer felhasznalasi tertile-
tét is. A fatartés vazszerkezeti rendszer csarnok-
szerii éptiletek kialakitdsra alkalmas. Ennek meg-
felelden a FATIP rendszerben épiilt épiiletelx elso-
sorban a mezbgazdasag teriiletén keriiltek alkal-
mazisra a hagylzemi allattenyésztés igényeinek
megfeleléen, igy:

— hizémarha

— novendékmarha

— tehenészeti

— juhtartési

— baromfi nevelési

és termelési célokat szolgalo épiiletek.
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A szerkezet egyszerisége, gazdasagossiga, minima-
lis karbantartasi igénye, egyéb teriileteken torté-
n6 alkalmazast is célszeriveé tesz:

Teirolasi épliletek:
— szalastakarmany, termény
— eszkoz, anyag, géptarolds
Korréziés hatasnak kitett épliletek:
— militragya
— novényvédoszer tarolasara
Egyéb célokra:
— fedett sportterek, edzitermek
— bemutaté, kiallitasi termek
— iparni létesitmények, lizemesarnokok
— hideg tarolasi épiiletek
— fedett munkahelyek
— magasabb hdészigetelési igényl épiiletek.
A gyartéi halézat fokozatosan éptilt ki, és je-
lenleg mintegy 120 000 épiilet m?2 gyartckapacitas
all rendelkezésre éves szinten. Az ismertetett fel-



saroldsnak megfeleléen, Magyarorszdgon a FATIP
rendszernek mar szamos valtozata megtalalhatod
(pl.: Hunyadi MGTSZ Vaszar, szarvasmarhatelep;
Kulocsai Asztalos ¢és Elektromos Ipari Szdvetke-
zel, Hajés, butoripari-alkatrészgyarté iizem; Ta-
narképzé Foéiskola Eger, fedett sporttér; Béke
MGTSZ Istenmezeje, raktarépiilet; Béke MGTSZ
Kislang, sertéstelep sth.).

4. A FATIP szerkezeti rendszer

A FATIP szerkezeti rendszer kidolgozott ¢s alkal-
mazhato alrendszerei a lkovetkezok:

u1. Alapozas

02. Foldszinti padlé

03. Teherhordé6 vaz

04. Legfels6 (tet6) fodém

07. Kiils6 fal

15. Erésaramu elektromos alrendszer

(csak vilagitas)

Az alrendszerek kozil, a rendszer jellegét és lé-
nyegét adé 03. teherhordé vaz alrendszer elemei ti-
pizaltak. A szerkezeti rendszer kialakitasanak
specidlis jellege miatt az alrendszer néhany
komponense mas alrendszerhez van sorolva. Igy
pl.: a szelemenek, a szélrics elemek, a fodém
(kiilsé fal) panelokba vanak beépitve és igy a
04-es alrendszerhez tartoznak.

Az alrendszer szerkezetel teljes egészében el6-
regyartva késziilnek. A helyszinen csak.  a tar-
toharmadok egyesitését kell elvégezni. A teher-
hordé vaz legfontosabb komponense a tartészer-
kezet. -

A vazszerkezet alapeleme az un. ,H” elem,
mely a lombos faanyagok jellemz4 révid meére-
teinek leginkabb megfelelé és az ives tartoszer-
kezet kialakitasaraalkalmas. A ,H” elemek 0sz-
szekapcesoldsa hevederes ragasztoti-szegezett
megoldassal torténik. Az elemek G&sszeszerelése
adja az ivréteget, tobb ivréteg mechanikus uton

torténdé oOsszekapcesolasa (a szamitott igénybevé-
telnek és a tamaszkoznek megfelelé szamban)
pedig az ives tartét. A szerkezet VIEREN-

DEEL jellegli. Az épiilet hossziranyu merevité-
sét a szelemenes panelek, illetve az azokba be-
épitett racs biztositja. A tarté és szerkezeti ele-
mei, valamint az elemek kapcsolata a mellékelt
vazlatokon lathato.

A tartészerkezet ives megolddsibél kovetke-
z6enaz oldalsé és fels6 térelhatarolast panelek
(Gn. szelemenes panelek), a vég (révid oldal) le-
zarasat oromfalak biztositjak.

A szelemenes panelek az {ves tartékra ta-
maszkodva biztositjak a térlezarast. Jellemzo6i:

Meéretek:

Szélesség: 1200 mm (a H” elem hossza)

Hosszusag: 3000 mm

Szerkezeti vastagsag: 220 mm
Szerkezete:

A panel két hosszanti oldalén és kozepén egy-
egy feny6 wvagy éger szelemen van. A szeleme-

nekre szegezett. kapoccsal rogzitett akae, nyar
vagy éger deszkazat keril.
A deszka szelvénymérete: 223<100 150 mm

g
ﬁH,f-_a + a0 1500 ‘]l'
TA 15 ~65 jelu tartd
-AI.—

15.00

TA 15~ 75 jelu tarto

5. dbra. 15 m-es fesztavu fétartok

A deszkazat a panel bels6 oldaldn helyezkedik
el (bels6é tér felé es6 burkolatként). A Kkiilsé fe-
lére kertl a hészigeteld, a parafékezé folia réteg
és-a héjalds. A panelek atszell6zése biztositott. A
hészigetelés az igénytél fliggden el is maradhat.

Az oromfalak — a funkecids igénynek megfele-
léen — késziillhetnek teljesen zart eés nyilasza-
ro szerkezettel kombinalt kivitelben. Szerkezeti
megoldasuk: helyszinen szerelt feny6 vaz, mely
22 mm vastag, arokcsapos akac, {fenyd (éger)
deszkaval, vagy eléregyartott homlokzati pane-
lekkel boritott.

6. abra. Szerkezeti kapcsolatok
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Keésziilhet hoszigetelt és hoszigetelés nélkiili
valtozatban. Az oromfal is kiszell6ztetett szerke-
zeti megoldasu.

5. A FATIP méretrendje

A FATIP épililetek haromiféle tamaszkozzel, egy
tamaszkozon belill, pedig kétféle belmagassdg-
gal, a tarté kosargdrbe vagy félkoriv formaja-
tol fliggben éplilhetnek. A tédmaszkdz és belma-
gassag valtozatok (szerkezeti meérettel egyiitt) a
kovetkezok.

Tamaszkoz Belmagassag
[m] [m]
12 5,69 és 6,71
15 6,46 és 7.55
18 7.26 és 8,26
A kerettengely tavolsag egységesen: 3 méter
A FATIP alkalmazdsaval a fenti meéretrendbe
illeszkedd, az igényeknek megfeleld kiilénbbzo

fesztavolsdgu, kilénbozé belmagassagy, kézben-
s6 tamasz nélkili fedett terek alakithatok ki.

Miiszaki szempontbdl az épithetd legkisebb és
legnagyobb alapteriilete

Tamaszkoz Legkisebb Legnagyobb
[m] alapteriilet [m?]
12 108 ) 1080
15 180 1350
18 270 1400

6. A FATIP szerkezeti rendszervaltozatai

A szerkezeti kisérletek, majd néhdny egyedi
épiilet terveinek elkészitése utdn megkezdddott
a komplex szerkezeti rendszer kidolgozasa, mely-
nek sordn létrejott a FATIP szerkezeti rendszer,
amely mar a rendszerelv( tervezési igényei sze-
rint készilt. A rendszer kialakitdsat és az ele-
mek tervezését a Tervezésfejlesztési és Tipus-
tervezé Intézet végezte. A szerkezet az elsé al-
kalmazasa ota alapveté konstrukcios elemeit
megérizve lényeges meértékben fejlédott.

Az intézet parhuzamosan végezte a fejlesztési,
rendszertervezési és kivitelezési terv készitési
munkakat, ugyanakkor konkrét funkeciondlis
igények miatt szerkezetvaltozatokat is ki kellett
dolgozni. Igy jott létre a FATIP ,,A” rendszer-

valtozat mellett a ,B”, a ,,C”, az ,S” és a ,G”
jell rendszervaltozatok.
A rendszervaltozatok azonos szerkezeti alap-

elven, azonos alapelemekbél épiilnek fel, a funk-
cionalis igényeknek megfelelé alrendszer modo-
sitasokkal. (héjazaty, hdszigetelés, nyilaszarok
sth.). A rendszervaltozatokra &ltalaban jellemzd,
hogy az épiiletek anyaganak legalabb 80Y-a
lombosfa, Mind tervez6i, mind felhasznaléi szem-
pontbdl érdemes Osszefoglald jelleggel egy-egy
rendszervaltozatban alkalmazott részmegoldast
megismerni.

A FATIP rendszer legjellemzobb, s egyben
leglényegesebb alrendszere, a teherhordé vz
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7. abra. Az alaptomb és a fétarté kapcesolata

Mindegyik rendszervaltozat sajatsiga az eldzo-
ekben emlitett ,H” alapelemekbdl felépiils, VIE-
RENDEEL jellegli, racsos tartd, mely optimalis
faanyag-felhasznalast biztosit,

O

8. dbra. FATIP épllet



Az L A” és a .C” viltozat az ismertetett mé-
retrendbe illeszkedik kétesuklos, a ,,.B” valtozat
haromesuklos (9, 12, 15 m fesztavval) Kkosar-

gorbe, ill. félkorives tartokkal epul. Kiilon emli- °

»H” ele-
kétesuklos,
csuklok  psz.
vasbeton
bel-

tést érdemel a ,,G” véaltozat, mely a
mekbo6l Osszeépitett parabola ivd,
kéttamasza fétartokat alkalmaz, a
felett 1,4 m magassagban kiemelve,
tombokon helyezkednek el, igy a hasznos
magassdg 11 m.

Ujdonsagnak szamitott a FATIP rendszerben
a szelemenes panelek alkalmazédsa, melynek ki-
emelked6 elényei a teljes eléregyarthatosag,
tobb funkciéigény (belsé térlezéras, hé- és pa-
raszigetelés hordasa és a szelemenezés biztosita-
sa) egylittes kielégitése és az egyszer(i szerelhe-
tOség.

Hoszigetelést és belsé6 burkolatot nem igényld
épiileteknél a szelemenezés hagyomanyos, erre
csak a FATIP éplletek jellegzetességét megha-
tarozé aluminium {trapézlemez héjalas keriil.
A ,C” és a ,,G” jell véltozatoknal Graboplan
ponyva héjalds alkalmazasa is el6fordul.

A FATIP szerkezet egyszeriisége ellenére sza-
mos kiillonbézé igény kielégitésére alkalmas,
mely lehetévé teszi, hogy az elsé részben ismer-
tetett felhasznélasi lehetéségeket maradéktala-
nul ki lehessen elégiteni.

Hazdnban a beruhézasi lehet§ségek szlikiilé-
sével, fokozottabban jelentkezik™ az egyszer(,
gazdasdgos épiiletszerkezetek irdnti igény. Ez az
igény el6térbe helyezi a FATIP épitési rendszer
alkalmazasat is. Ahhoz azonban, hogy a fokozott
kéyetelményeknek megfeleljen, még jobban ki
kell hasznalni a szerkezet adta lehetfségeket.

7. Faipari iizemesarnok FATIP szerkezethl

Az el6z6 részben megismerkedhettiink a FATIP
rendszervaltozataival, melyek egyértelmiien bi-
zonyitjadk, hogy a rendszer, méretkorlitai ellené-
re is, sokoldalian alkalmazhaté. A példdak ko-
zil szeretnék -egyet kiemelni, nem utolsé sorban
,faiparos” szempontbél.

1978. oktéberében indultak meg, egy 30 millid
Ft. Osszberuhdzasi értékli butoripari rekonstruk-
ciés fejlesztés keretén belil, egy 1026 m? alap-
teriiletli lizemesarnok -alapozdsi munkdi. A szo-
vetkezeti viszonylatban nagyméretdi épiiletet a
Kalocsai Asztalos és Elektromos Ipari Szévetke-
zet épitette hajési telepén.

A létesitmény méretei:

fesztav: 18 m
épiilet hossza: T il
f6tarté ivmagassag: 7,3 m

1979 juliusaban tzemkész allapotban a esarnok
atadasra kertilt, A beruhdzds épitési koltségei 5
millié6 Ft-ot tettek ki, ezen belill a csarnok épi-
tési koltsége 2.1 millio Ft. volt.

A fenti, Magyarorszdgon szinte hihetetlennek
tliné eredményeket a FATIP szerkezet adapta-
lasaval, sajat erds kivitelezéssel és az ehhez kap-
csolédo, a szovetkezet és a TTI szakembereinek

TR 13/63 tip. alu. hutldmiemex fedes
deszkaborltas

___TR13/ 63 tip.alu. hullamlemez {edes
L atszelloztetett Iégrés
| 10cm muanyagkotest
| {dliaboritas

| deszkaboritas

{'15vc'1nygwpoi

,.
g~

TR 13 /63 tip dlu. huldmiemez fedes
s u.|

| dtszeloztetett legres \

1 ]
| 6cm muanyagkdtest  dsvanygyapot
| toliaboritas

L2 dtszkcbor:!ﬁs
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9, dbra. Fodémréteg vallozatok

lelkes szakmai és szervez6i munkajaval sikeriilt
elérni.

A beruhdzds célja egy butoripari alkatrésze-
ket gyartéd lizemesarnok létrehozésa volt, a kap-
csolodd létesitménvekkel egyiitt. A specidlis lize-
mi technoldgia tobb modositidst igényelt, az ak-
kor még ecsak , A" rendszervaltozatban készild
FATIP szerkezeten.

Fzek az igények a kovetkezdk:

— természetes oldalsé megvildgitas (a feliilvi-

lagitast kiegészitve)

— a csarnok hossztengelyére is

technolégiai forgalom

— tlizvédd burkolat (az lizemi technolégia ,,C”

tlzveszélyeségi kategoriaba tartozik)

— technologiai, épliletgépészeti berendezések

fliggesztése

A természetes oldalsdé megvilagitis biztosita-
sanak érdekében 2,1 m magassagig klinker bur-
kolatu téglafalat kellett huzni, melybe az abla-
kok elhelyezhetévé valtak. (A fal épitésével az
aluminium trapézlemez boritds nem fut le laba-

merodleges
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10. dbra. FATIP allattartdsi épliletek

zatmagassagig, igy a csapadékviz elvezetésére
ereszesatornat kellett alkalmaznil). Az oldalfa-
lak épitésével egyszerlibbé valt a csarnok hossz-
tengelyére merodleges technolégiai és személyi
forgalmat biztositd, oldalsé kapuk elhelyezése is.

A tlzvédelmi elbirasok betartdsa érdekében,
a tartészerkezetet cementkotés’ faforgicslappal
kellett burkolni. A burkolds egyszerii megoldé-
sa érdekében, a szelemenes panelek helyett ha-
gyomanyos szelemenek és szélrdcsok kertiltek
alkalmazasra. A fotartok belsé oldalara fafor-
gacslapbdl készilt, merevitett tablak lettek fel-
szerelve, melyek egyuttal a lamellazott asvany-
gyvapot szigeteld lapokat is hordozzak. A tablak
az ablakok fels6 wvonalaig futnak le, mig a tliz-
védo6 burkolat a tartékon a padléig ér.

A tablak alkalmazédsa, eltéréen az addig gyér-
tott FATIP csarnokbelséktd), a belsé tér sima
ives lezarasat eredményezte, A beépitésre ke-
riilt faanyagok TETOL FB kombinalt, a fabél
ki nem oldodo véddszerekkel kezelést kaptak.

A felszerelés utidn a belsé teret lezard tablik
feliillete a Budalakk festékgyar altal Lkészitett
Pyrex langmentesitd festékkel lett bevonva.

A csarnokba telepitett faipari gépeknél kelet-
kezd por eés forgacs hulladék eltavolitisa, ill.
Osszegy(jtése céljabol, elszivd rendszert kellett
kiépiteni. Az elszivas csdvezetékeinek, wvalamint
a levegbutanpotlast, téli iddszakban pedig a me-
leg levegével valé fltést biztosité, Coanda ef-
fektuson alapuld levegébeftijé ecsévezetékek el-
helyezése, az eddigiektsl eltérs statikai igénybe-
vetelt haritott a fétartokra.

Eltéré igényt jelentett a vilagitétestek elhe-
lyezése is. Az ellendrzés végett elvégzett statikai
szamitisok kimutattdk, hogy az eredetileg ter-
vezett TA 18—73/6 jelli tarté méreteit médosi-
tani nem szlikséges, a tobblet terheléseket el-
birja. A rezgésmentes felfliggesztést acél huza-
lok alkalmazisaval oldottdk meg.
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A mesterséges szell6zés biztositdsa felesleges-
sé tette a feliillvilagiton keresztiil torténé szel-
léztetést, igy a FATIP épuletekre jellemzé Kki-
emelkeds feliilviligité elmaradt, helyette UP fe-
lilvilagitdo dongaelemek keriiltek beépitésre.

Az oromfalak 2,1 m magassagig falazottak,

2,1 m felett pedig hészigetelt, deszkaboritastak. A
deszkaboritas Xyladecorral feliiletkezelt.

A

11. dbra. A ecsarnoképiilet épités kdzben



A csarnok forgalmat a két oromfalon elhelye-
zett egy-egy 4003<400 cm-es, az oldalfalon pe-
dig két 220210 cm-es kétszarnyu kapu bizto-
sitja.

Az éplilet létrehozasa tobb szempontbol jelentds:

— els6ként keriilt a FATIP rendszer ipari hasz-
nositasra, bizonyitva az ilyen irdnyu felhasz-
naldas jogosultsagat

— az épilet megteremtette az alapot a tovabbi
rendszervaltozatok kidolgozdsahoz

— a FATIP rendszeren belill 1j szerkezetek és 4j
szerkezeti elemek keriltek kiprobalasra.

Az iizemeltetés sordn a tervezdi elképzelések
teljes - mértékben valdéra valtak, az lizemi tech-
nolégia szempontjabdl kedvezé kialakitdsu lizem-
csarnok, megfeleld teret képzett az oft folyo ipa-
ri termelés szamara. Ervényesiilt az épiilet jo
hészigetels tulajdonsaga és a belsé forgacslap
burkolat zajvédelmi szempontbél is kedvezé ha-
tasu. Hatrdnya az éplletnek, hogy a szocidlis
blokk kiulén épiiletben késziilt el, wvalamint az
oromfali kapuk, téli idészakban torténé anyag-
mozgatdsnal jelentds hoéveszteséget okozhatnak,
hasznalatuk nehézkes. Az oromfali nagymeéretl
kapuk hasznalatat egyszerilibbé tehetné, a nyi-
laskor fellépo hirtelen héveszteséget pedig le-
csokkentené a hoédmezévasarhelyi Fémtechnika
Ipari Szovetkezet altal gyartott 1par1 lengbajto
kiegészitd alkalmazasa.

Ez a megoldds a kés6bbiekben létesitendé FA-
TIP épiileteknél is elényds lehet. Igényesebb

csarnokoknil a nagymeéretli nyildsok zarasara
elényosen hasznalhaté szintén az emlitett szo-
vetkezet altal gyartott ipari teleszképkapu és az
ipari lengéajté kombindlasa.

Az lizemesarnok épitési koltsége, mint mAr
emlitésre keriilt 2,1 milli6 Ft-ot tett ki, ez épli-

let négyzetméterre vetitve 2050 Ft-ot jelent.
Ez az akkori arszinten a hasonlé funkciéju és
nagysdgu épiiletek m?-re vetitett kéltségeinek

felét teszi ki. Ha leszdmitjuk a sajatrezsis kivi-
telezésb6l eredS koltségmegtakaritast, akkor is
jelentés kiilonbség mutatkozik a FATIP rend-
szerli és az egyéb rendszerben éptilt lizemecsar-
nokok egységre vetitett épitési koltségei kozott.
Ha figyelembe vessziik az épitési id6 rovidségét,
akkor kidomborodik a FATIP rendszer elénye:
a gazdasagossidg, a konnyl kezelhetfség és a
rovid épitési id6. Ez az eldny olyan irdnyba mu-
tat, hogy a rendszer alkalmazasi teriiletét széle-
siteni, b6viteni célszerti.

IRODALOM

[1] Dr. Sebestyén Gyula: Rendszerelvli épités kony-
nyliszerkezetekkel

[2] Gddoros Lajos: Kozépiiletek tervezése

[3] Dr. Winkler Oszkdr: Fa- és faalapanyagt épiiletek

[4] Tervezésfejlesztési és Tipustervezd Intézet: FA-
TIP-A épitési rendszer tajékoztato
[5] Tervezésfejlesztési és Tipustervezd Intézet: FA-

TIP-A szerkezeti rendszer tervezési segédlet
Faipar 1979./6., 1980./9., 1981./5—6., 1981./8., 1983./4.,
1983./6., 1983./8.



MI UJSAG A KARPITOS SZAKMABAN?

Teljesitette~e feladatiat a karpitos
miiszaki tovibbképzé tanfolyam?

Kordbbi igéretiinkhtéz hiven — a
tanfolyam beszdmoldjaban lapozva
— igyekeztiink valaszt adni erre a
kérdésre.

Az 1985. majus 20—24, kozott Sio-
fokon megrendezett bentlakdsos kéar-
pitos miszaki =tovabbképzé tanfo-
lyamra 24 termeldegység és intéz-
mény 43 szakemberét kiildte el. E
szadmok oOnmagukban is tiszteletet ér-
demelnek, de ha arra is felfigyellink,
hogy a szédmok mogott az orszag
legtavolabbi termeldegységei és a
szakma sok reményre jogosult fia-
tal szakemberének nevei sorakoz-
nak, méginkabb pozitivan kell érté-
kelniink a tanfolyam orszagosan ha-
t6 munkajat.

A szervezbknek tehal sikerilt a
tanfolyamot a szakma orszagos ligyé-
vé tenni, de vajon az tartalmaban
is megfelelt-e a varakozasnak? Vi-
hettek-e haza a hallgaték a mun-
kahelyiikén hasznosithaté ismerete-
ket? :

A hallgatok a tanfolyam kozbssé-
ge eldtt, de a tantermen kiviili ko-
tetlen beszélgetéseken is elmondtik,

Rovatvezetd: Kiss Sandor

hogy az el6adasck tobbsége elisme-
rést érdemld, szorgalmas felkészii-
lésre éplilt és ebbdl kivetkezfen sok
hasznosithaté informaciét adott. So-
kan méltaAnyoltdk azt, hogy az eld-
adok egyrésze a kolni Interzumon
latottak, tapasztaltak béségétél meg-
iHetédve, a faradalmakat alig kipi-
henve, késedelem nélkil 4llt a hall-
gatok elé, ismeretst legjobb tuddsa
szerint, nagyon nyiltan kozreadva.
Ugyancsak elismeréssel fogadtik az
ipar vezetd6 szakembereinek a szak-
ma 4ltalanos idszeri kérdéseit
érinté fontos informaciéit is.

A tanfolyam munkajat a nyitott-
sdg, a kollektiv munkdra @szténzés,
a szakma segitésének kézsége jelle-
mezte. Igy leheine a tanfolyam al-
kotd légkorét érzékeltetni.

Elfogultsagtél mentesen mondhat-
juk tehat, hogy a karpitozas idé-
szerli kirdései cimi tanfolyam 11.
ciklusa elérte a céljat. Lehetett vol-
na jobb is? Bizonyoesan. A hallga-
t6k véleményeibdl tanulni kell! A
kovetkez6 ciklusoknak még az ed-
diginél is tobb teret kell adnia az
elméleti fejtegetések, az ,elméleti-
eskedés” helyett a gyakorlatnak, a
kézzelfoghaténak, a gyorsan haszno-

sithaténak, a forintra vAlthaténak.
Aztan azt az észrevételt is meg kell
szivlelni a szevez6knek, hogy ecsak
tdgas tanterem, kényelmes iil6hely
biztosithatja a folyamatos, gondolat-
teremtoé figyelmet.

E sorok koz: kivankozik még a
tanfolyam két kedvezé jellemzdje.
Az egyik: a szervezbk javaslatéra,
a titkarsag jévoltabo6l a hallgaték a
koriikben {iidvézélhették a szakma
két nyugdijas, de jelenleg is tevé-
keny egyéniségét, Rein Lajost ¢és
Lesti Sandort, akik megjelenéstikkel
megtisztelték és jo munkdra oszto-
nozték a tanfolyamot, A masik: el-
ismerést érdemel a FATE-titkarsag
szervezo £ ligyintéz6 munkija,
amely nélkil a tanfolyam tarsadal-
mi szervezdinek figvelme nem ira-
nyulhatott volna a tartalmi és méd-
szertani  kérdések megolddsara, A
titkarsag a tanfolyam szervezésében
és lebonyolitasaban nyujtott aktivi-
tasaval, kezdeményezdkészségével jo
példat adott a tarsadalmi és a hiva-
tasszerl tevékenység hatdsos ossze-
kapesoldsara. ;

Hogyan tovabb? Folytatédjék-e a
tanfolyamsorozat, és ha igen, mi-
lyen tartalommal? Ezekre a kérdé-
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sekre most nem célunk valaszt ad-
ni. A vilaszadasra a megtartott tan-
folyam hallgatoi és elbaddéi illeté-
kesek. A rovatban szivesen kozol-
jlk észrevételeiket.

A solymari FAEPSZER Kkarpitos
szakmunkasképzo tanfelyamot indit

El az ipari miniszter 9/1982. (V.23.)
IPM szamu rendelete adta lehet6-
séggel a solymari FAEPSZER veze-
tosége. Pilisborosjenéi Kkarpitosiize-
mében 14 betanitott munkasdnak le-
hetéva teszi, hogy véallalati szakmun-
kasképzd tanfolyam keretében meg-
szerezhesse a szakmunkisok gzamAa-
ra eldirt ismereteket és szakmunlkas-
vizsgat tehessen. Kinek jo ez, az
lizemnek vagy a leendd karpitos
szakmunkasoknak ?

Végh Béla a karpitosiizem veze-
thje igy vélekedik:

— Nekiink az lizem vezetéinek is
hasznos lesz a karpitos szakmunkas-
képz6 fanfolyam, de a tanfolyam-
ra jelentkezék is sokat nyernek ve-
le. Mi elérjiik azt, hogy dolgozoink
a szakmunkasképzettség megszerzé-
sével magasabb szintl feladatok el-
vegzesire lesznek képesek, a tanfo-
lyam hallgatoi pedig olyan végzett-
séghez juftnak, amelyet a szakmaban
mindeniitt elismernek, Ki mit ad
ehhez? Mi az anyagiakat, a hallga-
ték pedig a tanulasra forditott ide-
jliket és energidjukat. Az elény fel-
tételezésiink szerint kolestnds lesz:
az lUzem magasabb értékii, gazdal-
kodasunkban tobb forintra wvéltha-
t6 munkat kap, az 4j szakmunka-
sok pedig teljesitménylik aranyaban
a bériiket javithatjak Kis lizem va-
gyunk, ezért egy-egy dolgozod telje-
sitménye jelentésen  befolyasolja
eredményessigiinket. A szakmunkis-
képzd tanfolyamot mi a j6 gazdal-
kodéds egyik igen fontos, nyereséget
noveld eszkozének tekintjuk.

Végh Béla lizemvezeté elmondta
azt is., hogy a tanfolyamon a hall-
gatok 250 oOra alatt szerezhetik meg
elméleti és gyakorlati ismereteiket.
A szervezeés és- lebonyolitas gazdéija
az Ipari Szakmai Tovabbképzé In-
tézet, az eldadasokat, foglalkozaso-
kat a Faipari Tudomanyos Egyesii-
let és a Butoripari Fejlesztési Val-
lalat ismert szakemberei tartjak.

A FAEPSZER torekvise masok
szaméra is példat mutat. Lehetsé-
ges, sOt nagyon valdszinli, hogy a
szakképzés  hasznossaganak ilyen
megfontolt felismerése a szakmanalk
a FAEPSZER-nél ujabb bazist te-
remt. Remeéljiik, hogy a példa mai-
sokat is kovetésre Oszlondz.

A kolni Interzum Iitogatéinak be-
szamoloibél

A kétévenként megrendezésre ke-
riilé kolni Interzum kiallitdst és va-
sart ez 2vben a korabbiaknal tébb
hazai szakember tekintette meg. Ta-
pasztalataikat — beszamoldik alap-
jan — rovatunkban tébb részletben
tsszegezzilk. Ez alkalommal a ma-
gas rugodzatok és a parnazdanyagok
gyartdsaval és alkalmazasaval kap-
esolatos ujdonsagokat ismertetjlik.
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A magas rugozatok eddig ismert
tipusainak sorat a Sphiil-cég tjab-
bal bovitette. A cég kiallito teriile-
ten ,,Punkt Elastic” néven szabadal-
mazott rugodzat gyartéberendezése
tzemelt. Az 0] rugodzat rugodelemei
hengeralakuak ég 4 menetesek, anya-
guk 1,8 mm atmérdjli acélhuzal,
Végeik nem csomoban zarodnak, ha-
nem a termelékenység ndveldse és
a mindség javitdsa céljabol kam-
pézott” kiviteliiek. Egyébként a ru-
goelemeket — ugyanugy., mint a
Bonnel-rendszerti (elasztik) rugdza-
toknal — csvarrugé kapesolja osz-
sze, A bemutatott komplett beren-
dezés 2 db rugodgyartobél, 1 db ru-
goberakobol és 1 db  fizdgépbdl
allt. A rugdgyartd gépeket hangszi-
getelt flilkében helyezték el. A gép-
sor teljesen automatikusan miko-
dik. Ara kériilbeliil 1 millié svdjei
frank, teljesitménye 160 koriili ru-
gotest miiszakonkant,

A hazai fejlesztési lehetdségeket
ismerve ennél is nagyobb figyelmet
érdemel a meglévé Sphiil rugdzat-
fliz6hoz kapcsolhaté rugdberakd gép.
Az idonként feltdltott gépegység a
Ilizogépet automatikusan taplalia1u-
goelemekkel.

‘A parndazéanyagok piacat a kolni
Interzumon is a poliuretanhab ural-
ta. A kiallitok kozill PUR-valaszté-
kédval az NSZK-beli Fuhrmann-cég
tint ki. A cég — amely 35 éterala-
pu habféleséget ajanlott 15—50
kg/m? kozbtti térfogatsillyal — azo-
nos térfogatsullyal 4—5 kiilénbozd
rugalmassagi habtipusi is készit. Ki-
nélatiban tomb, lemez, méretvagott
¢és formavagott alkatrész szerepelt.
A cég a habhulladék feldolgozdsa-
ra is elismerést érdemld példat adott
az igen jo mindségii, finom szerke-
zetli ,,Verbund-schaum” elnevezésii
terméksvel, amelyet 60-t61 200
kg/m’-ig terjed6 — 20 kg-ént no-
vekvd — térfogatsuly valtozatokban
mutatott be. Az alkalmazis széles
skalajat tomb-, lemez. és formapré-
selt termékek, fa- és fémtartékra
habositott alkatrészek és kiilonbozé
élprofilok érzékeltettik.

A tapasztalatok ismertetését
vetkezd szdmunkban folytatjuk.

A kolni Interzum litogatéinak beszi-
moléibol

ko-

El6zGekben a beszamolénak azokat
a részleteit foglaltuk Gssze, amelyek
a magas rugoézatokkal és a parna-
zatolkkal kapesolatosak, Most a to-
mor nemszétt kelmék (Spinnvlies-
ek) és a kotott-hurkolt kelmék gyar-
tasdban és alkalmazasdban tapasz-
talt tjdonsagokbdl adunk izelitét.
A tomdor, nemszott kelmék
(Spinnvlies-ek) gyors elterjedésst a
kolni Interzumon is érzékelhették a
latogatok. Az 1j anyag Nyugat-Eu-
répaban szinte teljesen kiszoritotta
a szovott textilidkat a bevonatbéle-
lés és a nem ldathaté feliiletek be-
vonasa teriiletén. A Corovin-cég kol-
lekcigjaban mar csikos gradli min-
tazatl nemsz6tt kelme is szerepelt,
egyenlére még ,préba” jelzéssel,
Az 0j anyagok gyors elterjedéssit
a széles vialaszték és a szovott kel-

meknél alacsonyabb ara valtotta ki.
A gyartolk a kivetkezd teriiletelen
javasoljak alkalmazdasukat:

— tartoalapkent, puliuretan habszi-
vacs ald heveder helyett, {il6- és
fevébutorokra,

tartoéalapként, szivitt kelmék he-
lyett. tamla- és karfeliiletekre,
rugézatokra, rugévaszonként,
feszit6- (spann-) vaszonként,
szovelpotlokent, a testtel nem
érintkezo feliiletekre,
bevonatbélésként,

osszetett bevonatbéléshez, bélés-
alapkeént,

— atvarrashoz, alsg textiliaként .

Az el6bbiekben emlifett Corovin-
cég (NSZK) kollekciéjaban 8 féle
PP-alapu tomaor, nemszott kelme
szerepelt 17—100 g/m? kozotti jel-
lemzével.

A Carl Freudenberg-cég (NSZK)
Lutravil markansven 12 féle nem-
szOtt kelmét ajanlott, kiilonbozé szi-
nekben 10—100 kozotti g/m? saly-
ban, PA, PES és PP alapanyaghdl.

A Hubert Kreykamp-cég (NSZK)
6 kiilonb6zdé tipust, PP alapanyagi,
tomor nemszott kelme valasztékat
tobb szinben, 17—100 g/m? stlyban
Sodoca markanéven mutatta be.

A Fibertex APS (Dania) PP alap-
anyaghbol gyartott 7T féle sulya (80—
150 g/m?*), tobbféle szind, témor,
nemszott kelmével jelentkezett,

Erdekesség, hogy a gyarték anya-
gaikat a kividnt méretre szabva is
hajlandok szallitani.

A kétott-hurkolt kelmél egyes te-
rileteken még 4lljak a versenyt a
tomoér, nemszétt kelmékkel giem-
ben, elsGsorban nagy rugalmassa-
guk, masrészt csekély sulyukbdél adé-
do, alacsony aruk miatt.

Az Interzumon a Hegri Trikotfab-
rik kiillonbozé szélességii, tomlé ala-
ki fermeékeket mutatott be. A cég
szellemesen oldotta meg a parnak
kelmével valé boritdsdt. A boritas
feszitdallvanyon torténik a kézre
felszedett harisnya elve alapjan, a
nyilasokat kapesok zarjak.

A kotott-hurkolt kelmék hemuta-
tasat is tobb cég széles vAlasztéka
43 a tomloszerli megoldisok sokfé-
lesége jellemezte.

Jovée évi munkatervéhez javaslato-
kat var a karpitos szakesoport ve-
zetiosége

Jove évi munkatervének oOsszedl-
litAsara késziil a karpitos szakceso-
port vezetdsége, Arra szamit, hogy
év végi aktivaértekezletére nemesalk
a budapesti, hanem a vidéki terme-
l6egységek képviseldi is hoznak ja-
vaslatokat. A munkaterv azonban
sokkal szélesebb szakmai kor javas-
latait is Osszegezheti, ha a tervkészi-
tés munkajiba az aktivaértékezlet-
re meghivottakon kiviil a szakma
fejlodését szivén viseld minél - tobhb
szakember bekapesoldodik. A szak-
csoport vezetésége varja javaslatai-
kat mind az altaluk fontosnak itélt
témakra, mind a témak targyalasi-
nak formajara vonatkozoan. A ja-
vaslatok a FATE-titkdrsas ecimére
kildheték,



KULFOLDI LAPSZEMLE

Rovatvezeték: Dr. Molndr Séndor, Szalay Lajos

FOREST
PRODUCTS
JOURNAL

Nydrfaanyagbbl késziilt vastag épi-
toipari forgdcslap (Thick aspen
structural flakeboard) — HUNT, M.
.=35. k. 4. sz. 1985, aprilis, p: 33
—39, 4: 2, t: 7, by 14,
Laboratériumi kérlilmények ké-
zott olyan 1—1/8” névleges vastag-
- sagl forgacslapot allitottak elényar-
faanyaghol, amelynek mfiszaki tu-
lajdonsdgai az épliletszerkezeti ré-
tegelt lemezéhez hasonlithaték, s
jobbak, mint a farostbdél késziilt,
cementkotisii termékeké, A labora-
tériumi forgicslapokat az OSB gyar-
tastechnolégidjahoz hasonld eljaras-
sal allitottak els, A termék jol hasz-
nalhaté ipari és kereskedelmi épii-
letek nagy fesztivolsigl tetészerke-
zeteinek burkolasara.

Kdtegelt vékony ronkék apritdsa
(Chunking bundled smalldiameter
stems) — AROLA, R. A.; RADCLIF-
FE, R. C. sth.=235. k. 4. sz. 1985.
aprilis, p: 40—42, 4: 3.

A rovid wvégasforduldju iiltetvé-
nyeken vagy a természetes erdoal-
lomanyokban névé vékony, értéke-
sitésre alkalmatlan fak hasznosita-
sanak egyik mddja az, amikor fa-
kitermeléskor az ilyen ronkdket ko-
tegelik, majd valamilyen hasznos
termékké apritjdk. A Forest Service
kisérleti gipe a kitegeket kb. 9 em
hosszi hasabokkd darabolja; ezeket
vagy tlizeléanyagként hasznositjak,
vagy tovdbb apritva a mifagyartas
alapanyagaként értékesitik, A 10—
20 db vékony roémkbél 4116 kitegek-
b6l percenként 0,5—1,0 m3 durva
apritékot készitenek.
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Kina lesz a vildg egyik legnagyobb
faanyagimportére?  (Wird China
einer der grossten Holzimporteure
der Welt?) =1985 12. sz. p: 14.

A fokoz6dé iparosodéssal egyiitt a
faanyagigény is névekedik a
Madzsuriatdl eltekintve esaknem
erdd nélkili Kindban. A szakértdk
szerint Kina hamarosan Japanhoz
hasonlé helyzetet fog elfoglalni az
importpiacon: — a szigetorszdg je-
lenleg 50 milli¢ m?/év behozatalra

szorul. A kinaiak ma elsfsorban fe-
ny6ronkot és fenyéfilirészarut vasa-
rolnak, legfontosabb partneriik az
USA és Kanada. Ujabban az eurd-
pai flrészdru irédnt is érdeklédsst
mutatnak.

Novekedében o bolgdr bitorexport

(Ansteigende Exporte der bulga-
rischen Mdbelindustrie) = 1985, 13.
SZ.p: 16, &: 2

A bolgér butoripar termelése az
utébbi években jelentfsen fokozd-
dott. Jelenleg 27 kombinatban &sz-
szesen 15 000 dolgozd foglalkozik bua-
torgyartassal. A program tébb, mint
500 modellt lel fel, ennek 60%,-a
lak6-.  és  haldszobabttor, 21%;-a
kéarpitozott- és 10%-a konyhabutor.
A gépek 90%-a Olaszorszaghdl és
az INSZK-b6l szarmazik, Korabban
csak egyedi darabokat exportaltak,
a ma kivitelre kerlilé bitorok so-
rozatban késziilnek. A butorok
40%-4t kiilfsldsn adjak el. A kiil-
s6 piacokon a laké- és héaldszoba-
butorok, a fenyGfdb6l késziilt szé-

J‘kek keresettek, Legfontosabb jov6-

beni partnereiknek az arab orszi-
gokat tekintik. J6 az egyiittm{kodé-
siik a svéd IKEA ciggel.

HolzZentralblatt

Hosszirdnyban késelt, vékony furnér
(Dinnfurniere, in Léngsrichtung ge-
messert) = 1985, 66, sz. p: 1003, 4: 1.
A hagyomdanyost6l eltéré modon,
rostirdnyd késeléssel elGallitott fur-
nér Uj felhasznaldsi lehet6ségeket
kindl, A kozelmultban, Finnorszég-
ban iizembe helyezett gyartésor fur-
nérkéselé berendezésének munkaszé-
lessége 350 mm, tomege csaknem 15
tonna. A német és japan szakembe-
rek kozremiikodésével tervezeit gip
a legkiilonb6z6bb fafajok prizmadit
értékes, késelt furnérra dolgozza fel.
A berendezés kezeléséhez csak egy
személyre van sziilkség, Az el6allit-
haté furnér wvastagsédga 0,3 és0,5 mm
kozotti. A gép teljesitménye jelenleg
5—10 lap/perc. A szokatlan techni-
kaval eldallitott, vékony furnért te-
kercsben szallitjédk, felliletek bevo-
nésara, profillécek teljes korbevéte-
lére, ,kOpenyezésére” haszndljak.

Rétegeli-ragasztott, fdbél késziilt
épitdipari szerkezetek gydrtdsa az
NSZK-ban (Zur aktuellen Lage der
Holzleimbauindustrie in der Bundes-
republik Deutschland) — RESSEL,
J.=1985. 67/68. sz. p: 1012—1013,
a:3,.4: 2. b 10

Az NSZK-ban Osszesen 96 vailla-
lat rendelkezik a gyartdsahoz sziik-
séges engedéllyel. Ezek kétharmad
része valamennyi tipus, vagy csak
az egyszerfi tartészerkezetek el6alli-

tasara jogosult. Gyartékapacitisuk
250 ezer m?®/év-re becsiilhets. Az évi
termékmennyiség az iizemek zomé-
nél nem éri el az 5 ezer m3-t, Fel-
meérések szerint a faanyagid, ragasz-
tott épitéelemekhez csaknem kiza-
rélag I. 3s II, osztalyd lucfenydt al-
kalmaznak, az erdei, jegyenye-, vi-
ros- és duglaszfenyd felhaszndldsa
alarendelt jelentfségli, Ragasztasra
mindenekeléit a rezorcin-karbamid-
gyanta keverék szolgdl. A ragasztd-
anyag-felhasznalds 200—250 g/m2
Egy-egy m® tartészerkezet elGallita-
sahoz 4tlagosan 112 kWh elektro-
mos- és 840 kWh héenergiara van
sziikség,

Holz .z

Cemenitkttésii forgac.slapok elddlli-
tdsa lucfenyd- és nydrforgdesbél
(Herstellung von zementgebundenen
Fichten- und Pappelspanplatten) —
LANGE, H.; SIMATUPANG, M.
H.=1985. 6 8z, p: 229—236, 4: 5,
$58, b2

A lucfenyé&forgdcsboél késziilt ce-
mentkotésti lapok kikeményedssi fo-
lyamatira a cement szilardsdgi osz-
talya csak csekély hatdst gyakorol.
Dont6 jelentSségli azonban a gyor-
sité hozzatét szerepe, Ezzel szem-
ben nyarforgdces felhaszndldsdnal a
jobb minfségli cement lényegesen
kedvezdbb szilardsdgi lapokat ered-
ményez. Az aluminiumszulfit-kal-
ciumhidroxid hozzdtét ugyanakkor,
nyarfa esetén, csaknem teljesen el-
veszti hatdsat. A hékezelés a gyor-
s{té hatékonysagat néveli, akkor, ha
nyarforgcsot alkalmaznak. de rend-
kiviil kedvez6tleniil hat a lucfenyéd-
forgacsbol késziilt lapok szildrdsa-
ganak alakulédséra.

A Iiilonbozé szildrdsdgi rendszerek-
re utalé keménységi profil (Hirte-
profile als Hinweis auf verschiede-
ne Festigkeitssysteme im Holz) —
SCHULZ, H.=1985. 6. sz. p: 215—
222, 4: 20, b 5.

A lombos- és tlileveld fdk homok-
sugaras kezelésénél a keresztmetsze-
ten meglepé keménységi profil raj-
zolédik ki, amely a fafajra azolyan
makroszképiai jegyek mellett, mint
az évgyliri, a korai és a kés6i pasz-
ta, ugyancsak jellemzd lehet. A ke-
resztmetszeten visszamaraddé tan-
gencidlis hulldmok és sugarirdnyu
borddk a homokfivas utin a hossz-
metszeteken is nyomon kévethetdk.
Jogosnak latszik az a feltevés, hogy
az egyes fafajok eltérd szilardito
rendszereket épitenek fel, és hogy
azok a fatest kialakuldsakor a k&-
vetelményekhez igazodhatnak.



»A Szatmar Buatorgyar pdlydzatot hirdet

kezdé és gyakorlott faipari mérnokok részére

fejlesztdi, technolégiai, exportelokészitoi és termelési iranyitoi
munkakorok betoltésére. Jelentkezni lehet

személyesen a gydr igazgatéjanal,

illetve személyzeti vezetdjénél Matészalka, Felszabadulas Gtja.”

ARTEX

KULKERESKEDELMI VALLALAT
1390 BUDAPEST, V., MUNNICH FERENC UTCA 31.

Kiilkereskedelmi vallalat felvételre keres exportfeleldsi beosztasba, faipari szakkép-
zettségli, butoripari ismerettel és gyakorlattal, valamint német nyelvtuddassal ren-
delkezé munkatarsat.

Jelentkezni lehet a 110-414-es telefonon.

HIRDESSEN A FAIPARBAN!

Hirdetések leadhaték:

FAIPAR Szerkesztdségén

Budapest, V1., Anker kdz 1-3. 1061
Tel.: 227-861

DELTA Szaklapkiadé és Miiszaki Szolgaltato
Leanyvallalat Hirdetésszervezési Osztalyan

Budapest, ., Csalogany u. 22—24. 1015
Tel.: 156-016
Kiilfoldi cégek hirdetései leadhatok:

Magyar MEDIA Kiilkereskedelmi Osztalyan
Budapest — H — 1392. Pf. 279.
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