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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET, MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

A flirész- és lemezipar 40 éve
Dr. Kiss Janos

Az elsédleges faipar (flirész- és lemezipar) terme-
lése mind mennyiségben, mind szakmai téren az
elmult 40 esztendé alatt altalaban nagyot fejlédott.
Kiilonosen jelentds a flrészipar és az agglomeralt
lapipar fejlodése és ennek a tovébbfeldolgozé ipar
faellatasanak javulasara gyakorolt hatésa.

Az elsodleges faipar egyik alapveté feladata az
elmult négy évtized alatt az volt, hogy a rendel-
kezésre 4llo, a fafeldolgozédsra alkalmas, alapanya-
got mind a fafaj, mind a véalaszték figyelembevé-
telével a leggazdasigosabban feldolgozza. Az utéb-
bi évtizedben ezen tulmenden a feladata még to-
vabb béviilt a feldolgozasi fok noévelése révén a
félkész. és a kész fatermékek gyartasaval.

Az egyes teriiletek fejlédésének méltatasa el6tt
roviden ki kell térni az ipardg szervezeti és iré-
nyitdsi modjanak véaltozésara is. Az 1948-ban tor-
tént dllamositas utan az elsédleges faipar irdnyita-
sa t6bbszor valtozott (Faipari IgazgalOsdg, Ipari
Kozpontok stb.), majd 1949 6szén a flirész- és le-
mezipar a Kénny(ipari Minisztérium irdnyitasa ala
keriilt, 1953-ban a Konnylipari Minisztériumbal
atkeriilt a MEM Erdészeti Féigazgatosagéhoz.

1954-ben az Orszagos Erdészeti Foéhatosag on-
4ll6 tervhatosag lett és az elsédleges faipar irdnyi-
tasat is atvette. (A gyufa- és a ladaipar csak 1955-
ben kertilt az OEF iranyitdsa ala.)

Az Orszagos Erdészeti Foigazgatosag 1967-ben
megszint és a hataskoérét a MEM-en beliil az Er-
dészeti és Faipari hivatal vette at. Az Erdészeti és
Faipari Hivatal 1970-ben megsziint és az elsddle-
ges faipart a MEM fGosztalya irdnyitotta tovabb.

1979, januar 1-ével az Erdészeti és Faipari Hi-
vatal Ojra létrejott és irdnyitisa al4 tartozik az el-
s6dleges faipar is. (A Kecskeméti  Parkettagyar
felligyeletét 1981-ben vette at).

Az ipardg fejlodését a feldolgozott alapanyag
novekedése, majd az ebbdl termelt {ébb faipari
termékek mennyisége is szemlélteti. A rendelkezés-
re 4ll6 termelési adatok valtozasibdél méar kovet-

keztetni lehet az egyes idészakok dinamikus fej-
l6déscére.

Az 1945—1955-ig rendelkezésre 4ll6 adatok még
nem teljes korlek, de a fejlédés tendenciajat igy
is jol mutatjék.

A firész- és lemezipar hengeresfa (fenyé és lom-
bos) feldolgozasa az 1950-es évek elején még nem
érte el az évi 1 milli6 m3-t, ugyanakkor 1984-ben
az orszagos feldolgozas mintegy 2,4 milli6 m?® volt,
Ezt a mennyiséget 685 flirésziizem (ebbdol 460 a
kiskapacitasi Mgtsz {izem) és 4 furnér. és lemez-
tizem dolgozta fel.

A kiemelt faipari termékek termeléséné]l mutat-
koz6 mennyiségi novekedést az 1950. évi bazis-
hoz viszonyitva (1950=100%)) az aldbbi tablazat
szemlélteti.

Termék 1950 1955 1965 1975 1984
megnevezése % % % % %
— fenyOfirészaru 100 72 369 571 528

— lombos flrészaru 100 145 210 426 587
— parketta csaphornyos 100 116 268 872 603
— parkeita mozaik — - 100 154 59
— parketta szalag — — — 100 870
— butorléc és butoralk, 100 145 155 1100 1335
— lada 100 135 340 376 287
— enyvezett lemez

(székiiléssel egyiitt) 100 87 100 37 46

— butorlap 100 244 257 157 127

— furnér 100 543 1216 1933 1708

— farostlemez — — 100 182 215

— faforgacslap - — 100 884 1184

— cementkotésa fafor- — — - — 100
gacslap

— gyufa 100 150 170 187 236

A termelés teriiletén végbement fejlodés
A [lirészipari termelésnél az elmult négy oévtized
fejlodését figyelembe véve két [6bb tertiletet kell
megemliteni.

Az egyik tertilet a fenyd hengeresfa feldolgozasa,
amely talnyomorészt import fenyé feldolgozast je-
lent. Az orszagos termelésb6l mintegy 10%)-ot tesz
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ki a hazai kitermelésbhél szdrmazé fenyd flivészaru-
termelés. A feny6 flrészaru termelésének az 1950-
es évek végén ¢és az 1960-as évek elején tortent

nagyaranyu felfutasat a fenyé hengeresfa im-
portjdnak dinamikus nodvekedése tette lehetdve.

Ismeretes, hogy a feny6 hengeresfa importjanak
f6 forrasa a Szovjetunio.

A III, IV. otéves tervben a feny6 flirésziize-
mekben részleges korszertisitésre kertilt sor és
ma mar a rendelkezésre all6 fenyd hengeresfat (kb.
évi 500—600 ezer m?) korszeriien és biztonsaggal
fel tudjak az lizemek dolgozni.

Az utébbi években végrehajtott mtszaki fej-
lesztés a vékonyabb hengeresfa korszeri feldolgo-
zasat is lehetévé teszi, s6t sikeres kezdeményezcés
tortént a fenyokéreg tizelési céli brikettalasara
is.

A késziiltségi fok novelése érdekében eredmé-
nyes volt a fenyd flirészarubol — lzemi kerelek
kozott — eléallitott éplilet tetdszerkezetek és kar-
pitos keretek gyartiasanak a megvalositasa.

A masik teriilet a lombosfa feldolgozasa., A
lombos flrészarutermelés 1950 utani dinamikus
nivekedését az erddgazdasigok fakitermelésének
novekedése és ezzel kapesolathan a ,,fagyartmany-
uzemek” megjelenése eredményezte. Az erddgaz-
dasagok dltal létrehozott fagyartmanylizemek na-
gyobb részt olyan meéretli és mindségli lombos
hengeresfat dolgoziak fel, amelyet a faipari val-
lalatok felé nem értékesitetiek. Az ilyen lizemek
széma 19656-ben mar elérte a 180-at. Az altaluk fel-
dolgozott un. fagyartmanyla mennyisége minlegy
évi 520 ezer m” volt.

A flrésziparban ez a ketlésség az 1970-ben be-
kiovetkezett vertikdlis integrécioval szlint meg.

Az évi mintegy 1,8—1,9 millié m? lombos hen-
geresfa T3%)-at az Erdészeti és Faipari Hivatal ird-
nyitésa ald lartozo flirésziizemek és 27%/-at a Mgtsz
és egyéb flirésziizemek dolgozzak fel.

A lombos hengeresfat feldolgozd flrésziizemek
korszertsitése elmaradi a feny6liirész lizemekétdl
és csak az V. dtéves tervben kerilt ra sor. Ma mar
ezek az lizemek is megfeleld technolégiai szinvona-
lon és kell6 biztonsiggal fel tudjak dolgozni a ren-
delkezésre allo lombos hengeresfat.

A [lrésziparban nemcsak mennyiségi niéveke-
désrél, hanem j technolégidk bevezetésérdl os
uj termékek termelésérdl-is meg kell emlékezni.
A hagyomanyos csaphornyos parkettatermelés
mellett nagy el6relépést jelentett 1955-ben a mo-
zaikparketta, majd 1974-ben a szalagparketta ter-
melésének a beinditasa. Ezen termékek termelésé-
vel — korszer technolégiai eljarassal — béviteni
lehetett a padloburkolé anyagok vélasztékat és ha-
zai termeléssel biztositani lehetett a névekvé la-
kéasépitési program megvaldsitisahoz sziikséges
burkoléanyag kielégitését. A fenti termékek még
ma is exportképesek, a rendelkezésre 4ll6 kapacitas
mintegy évi 1,1—1,2 millié m2

Az akéacfabdl termelhetd termékek bovitésében
az lizemi kisérletek mellett nagy szerepet vallalt
az 1949. évben létrehozott Faipari Kutaté Intézet
is. Az egyiittes munka eredménye volt, hogy az
1970-es években akacfabol tizemi korilmények ké-
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zott elkezd6dott az épliletszerkezetek és a. ragasz-
tott talpfa gyértdsa, ugyancsak ennek a program-
nak volt koszonhetd, hogy ebben az idében indult
be az akdclfahordé és butoralkatrész termelése is.
Ezen félkész. és késztermékek gyartasanak elso
feltétele volt a flirészipari rekonstrukcié kereté-
ben létrehozott szaritékapacitds bévitése.

A ladatermelés (els6sorban a mezégazdasagi la-
da) az 1950. évhez viszonyitva megharomszorozé-
dott. A technoldgidban nagy fejlédést jelentett az
un. anyagtakarékos technolégidnak (1980-ban) a
bevezetése. A késelt ladaelemek termelésével 207
anyagmegtakaritds €érheté el, nagyobb termele-
kenység mellett.

Az 1950 és az 1960-as évek mennyiségi szemlé-
fetével szemben az utobbi éviizedben egyre in-
kabb elétérbe keriilt a mindség és a méretpontos-
sag. Ennek érdekében a szerszamkarbantartis te-
ritlletén mutatkozé lemaradéast mielébb fel kellett
szamolni. A hagyomanyos flrészipari szerszamok
mellett megjelentek a keményfémlapkas és a sle-
litizalt szerszamok és az ehhez sziikséges élezd be.
rendezések. Ezen szerszamok elssorban az utob-
bi orszidgos bevezelésében nagy szerepet villalt a
Faipari Kutato Intézet is,

A legutébbi évek kutatisi és kisérleti eredmé-
nyei alapjan, a flrésziparban, bevezetésre keriilt
az anyagtakarékos termelés-programozis szamito-
gépes rendszere (eldszor a fenyd flrésziru terme-
lésnél) és  a lézercsik-vetitéses anyagtakarékos
lermeliés,

Az elmult négy évtized minden részleteredmé-
nyére a [lrészipar tertiletén nincs lehetdség kitér.
ni, de a néhany példa is szemlélteti azt a dina-
mikus fejlodést, ami flirészipari termeléshen be-
kovetkezett, elérve ezzel az eurépai fejlett techno-
logiai szinvonalat, mialatt a termelése t6bbszors-
sére novekedett. = y

A lemeziparban szintén két f6bb teriiletet kell
megemliteni.

Az egyik a furnér- az enyvezett lemez és a bu-
torlap termelése. A tdbldzat alapjin csak a fur-
nértermelésnél van dinamikus fejlédés, ami kdvet-
ni ludta mennyiségben és mindségben is a butor-
ipar fejlédését. A termelés ndvekedésével a tech-
nologia is korszerlisddott, s ma mar vilagszinvona-
Ion folyik a termelés. Ennek kezdetét az 1961-ben
Szegeden beindult furnériizem jelentette.

Az enyvezettlemez és a hagyoményos butor-
laptermelés az 1960-as évek kozepétsl kezdve
csikkent. Az enyvezettlemez termelése nem éri el
a korabbi évek 30%-4t, a székiilés &s préselt ido-
mok termelésével egyiitt is 50% alatt marad. A
visszaesés a harosi, az Gjpesti és az Asztalos San-
dor utcai iizemek ledllitasdnak, illetve termelés-
cstkkentésének a kivetkezménye.

Az enyvezettlemez és butorlap termelésénél
nagy technologiai el6relépést jelentett az 1950-es
évek koOzepén a természetes ragasztéanyagok he-
lyett bevezetett miigyantak alkalmazdsa. Ez lehe-
tévé tette a préselési idé csokkentése mellett a
miuiszaki lemezek termelésének bdévitését is.

A mésik teriilet az agglomerilt lapipar. Az 4j
termékek irdnti igény nemecsak szerte a vildgon,



hanem itthon is jelentkezeit. A termékek hazai
termelésének eldokészitése parhuzamosan  indult
el.

A faforgdcslap termelésnek beinditasaban ut-
toré szerepet vallalat a FAKI, az 1952-ben létre-
hozott ERDOTERV, a SZOVOSZ soproni iizeme
¢és a Nyugatmagyarorszagi  Flrészek. ElGszor
1958-ban Sopronban, majd 1959-ben Szombathe-
lyen indult be a faforgédcslap gyartdsa, mintegy
évi 9000 m? mennyiségben. Ett6l az idétél kezdve
a termelés felfutdasa mellett korszertisodott a tech-
nolégia és ma mar eurédpai, s6t vilagszinvonalon a
legkorszeriibb berendezésekkel folyik a termelés,
amely a beindul4dsa 6ta a harmincszorosira emel-
kedett.

A farostlemezgydrtds hazai  el6készitésében

nagy szerep jutott a Szegedi Falemezgyar kisér-
leti lizemének. Ezen kisérletek bizonyitottdk, hogy
a lucfenyd mellett a fliz és a nyar is alkalmas fa-
rostlemez gyartasra. A kisérletek befejezése utén
1959-ben Mohécson beindult a farostlemez-gyartas
kb. évi 5000 m3-rel. A termelés ennek ma mar 18-
szorosa.
" A nyers faforgacslap és a farostlemez terme-
lésének beinditdsa, illetve a gyartasi tapasztala-
tok megszerzése utdn 1964-ben megkezd6dott a
farostlemez, majd 1975-ben a faforgdcslap felii-
letkezelése, ennek mennyisége ma mar meghalad-
ja az évi 100 ezer m?-t,

A lapgyartas termelésében, illetve' a valasziék
bovitésében tovabbi nagy elérelépést jelentett 1977-
ben az eurdpai szintet is meghaladd cementkotésii
faforgdcslap gyartasanak a Nyugatmagyarorszi-
gi Fagazdasagi Kombinatnal tortént beindulasa.
A legutébbi években pedig a faforgacslapbol ké-
szult feliiletkezelt butorelemek és cementkotést
épiiletszerkezetek ¢s épiiletek gyartasa.

Az agglomerilt lapipar hazai megteremtésének
érdemét még kiillon emeli, hogy olyan hazai lom-
bosfa (cser, akéc) alapanyagra dolgoztak ki, illet-
ve fejlesztették ki a technolégiat, amelyet ipari
oélra eddig nem lehetett hasznositani.

Az aggromerdélt. lapok felhasznaldsianak noveke-
dését jol szemlélteti az, hogy 1950-es ¢években a
vilag flrészaru és agglomeralt lapok felhasznalési
aranya 20:1-hez volt, ndlunk 920:1-hez. Az 1980-as
évek elején viszont a vilagstatisztika szerint ez az
arany 2:1-hez, nalunk pedig 4:1-hez modosult.

A flirész- és lemezipari termeléssel kapesolatban
batran elmondhatjuk, hogy az elmillt négy évti-
zedben a hazai fahasznositisnal hatékony gazdal-
kodast sikeriilt megvaldsitani, A rendelkezésre allo
iparilag eddig is hasznositott faanyagbol oplima-
lis termékvalaszték-gyartas valosull meg ¢és az
iparilag kevésbé hasznositott alacsonyabb értéki
faanyagboél pedig értékes ipari fermékel gyirtunk.

Miiszaki fejlesziés

Az elsédleges faipari miszaki fejlesztés is az el-
mult négy évtizedben igazodott a népgazdasag fej-
lesztésének liteméhez és lehetGségéhez. Természe-
tesen ezen altalanos megallapitds mellett voltak
kiillonboz6 felfogasok a miiszaki fejlesztést illetGen.

Egyik ilyen felfogds volt, hogy erddben szegény

orszag vagyunk, ezért a fafeldolgozas nagyobb mé-
retll fejlesztése nem lehetséges. Majd olyan szem-
lélet uralkodolt, hogy csak ipari feldolgozasra al-
kalmas faban vagyunk szegények. Ezt az is befo-
lyasolta, hogy az 1950-es években nem rendelkez-
tiink olyan technikaval, ami az alacsonyabb érté-
k@ lombos faanyagok ipari hasznositasat biztosi-
fotta volna.

A flirész- és lemezipar miiszaki fejlédése szama-
ra az els6é jelentés lépés a Magyar Népkoztarsa-
sdg Minisztertandcsénak a faipar fejlesztésérél és
a fatakarékossag érdekében teendé intézkedések-
r6l kiadott 1955. évi hatarozata volt. E hatédrozat
végrehajtasi itemterve eldirta a meglevé flirész és
lemezipari lizemek korszer(isitését, a termelés és
a hulladékhasznositas koncentralasat.

Ezen {itemterv tartalmazta:

— a Harosi Falemezmivek rekonstrukciojat és aj
faforgacslaptizem épitését,

— a Nyugatmagyarorszigi Flirészek rekonstrukcié-
jat és uj faforgécslaptizem létesitését,

— a Budapesti Firészek rekonstrukeci6jat és aj le-
szabélizem 1étesitését,

— a lenti flirésziizem rekonstrukeiéjat,

— a franciavigési flirésziizem rekonstrukcijat,

— az 1j farostlemezgyar 1étesitését.

Az MT-nek a faipar fejlesztésérdl hozott 1955.
évi hatarozata, mint ismeretes csak részben vagy
kés6bb valésull meg.

Az elsddleges faipar tovabbi miszaki fejleszbé-
sél az 1961. évi GB-hatarozat biztositotta, mely az
1961-—65. évi idGszakra vonatkozott. Ez a hataro-
zat legfontosabb feladatnak az erdégazdasigok 4l-
tal kitermelt faanyag maximalis hasznositdsat, a
felhaszndlds import hényadéanak csOkkentését, a
miszaki szinvonal emelését, a termelékenység és
a gazdasigossag fokozédasat jeldlte meg.

A megvalésitasi terv tartalmazta,

— a farostlemezgyértas novelését évi 40 ezer m3-re,
— a faforgdcslapgyartds névelését évi 50 ezer ms-

re,
— az enyvezettlemez-termelés novelését évi 16
ezer md-re,

— a mozaikparketta termelést évi 1 milli¢ m2-re,
— a farostlemez feliiletkezelését évi 6000 tonnira,

— hérosi falemezmiivek rekonstrukei6janak foly-
tatésat,

— az ERDERT tuzséri és
fejlesztését,

A fenti tervbél az enyvezettlemez-gyartis és a
mozaikparketta~-termelés ilyen mérvii  kapacitas-
bivitése nem valdsull meg. =

A Magyar Forradalmi Munkas-Paraszt Kormdany
1965. évben hozott hatdrvozatdnak a III, otéves
tervidészakra f6bb elbirdasa volt a fakitermelés, a
fafeldolgozas ¢s a fafelhasznéldas cgyes &4gazatai
kozott kialakult aranytalansigok megsziintetése,
valamint a fahelyettesité anyagok termelésének
gyorsabb fejlesztése. Ezen beliil a
— gongyoleggyarté kapacitds és a sziikségletek

osszehangolasa,

— a fahulladék tovabbi ipari feldolgozasa,
Ebben az idészakban késziilt el,
— a esurgoi uzem bdvitése,

pestlorinei

telepének
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— a gyongydsi parkettagyér,

— a harosi és szombathelyi évi 25 ezer m3 kapa-
citasu faforgacslapgyar,

— a mohéacsi nyers farostlemez- és feliiletkezel
lizem bévitése,

— a vasdrosnaményi faforgacs- és ladagyar.

A IV. dléves terv meghatarozta a butoripar igé-
nyének varhaté novekedését is. A butoripar fej-
lesztésérol sz6lo 1971. évi GB-hatarozat eléirta a
butoripar és az elsédleges faipar kozotti foko-
zottabb gyartasszakositis és az egyuttmikodés le-
hetiségeinek a megvizsgalasat. Mint ismeretes az
elsodleges faiparban a termelési és technikai fel-
tételek megteremtéséhez sziikséges anyagi forra-
sok a megkivant mértékben nem &lltak rendelke-
zésre. Igy a flirészipar rekonstrukcidja is az V. ot-
éves tervben valdsult csak meg. A IV. otéves terv
kiemelt fejlesztése volt,

— a szombathelyi I-es faforgacslapiizem rekonst-
rukcioéja,

— a mohdcsi farostlemezgyar
megvaldsitasa,

— ERDERT matészalkai flirésziizemének bévitése.

Az erdészeti- és faipari dgazat egyik kiemelt al-
lami tamogatassal is el6segitett fejlesztési célja
volt az V. otéves tervben a flrészipari rekonstruk-
ci6 megvalodsitdsa. A lombosfa-feldolgozas teriile-
tén még 1965 utan is nagymérvil volt az elmara-
das. Az elmaradéas hatranyai fokozottan érvénye-
siltek a batoripar IV. otéves tervi atfogoé prog-
ramjanak végrehajtasaval, mivel a megnovekedett
mennyiségi és mindségi igényeket a korszeriitlen
firésziizemek nem tudtak kielégiteni.

A 15 lizemben végrehajtott rekonstrukcié — mi-
niméalis csuszassal — a tervidiszak végére befe-
jez6dott, A rekonstrukeié révén évi 673 ezer m?
korszeri hengeresfa feldolgozasi, plusz évi 30 ezer
m? szaritdsi és 6vi 40 ezer m? fa épiiletszerkezet-
gyarté kapacitas jott létre, Ennek kapceséan kon-
centralodott a termelés, korszerisodott a technika,
a technologia és a szerszamkarbantartas. Noveke-
dett a fahulladék ipari és hétermelési céli hasz-
nositésa.

Az V. 6téves tervben val6sult még meg egyebek
kozott a
— ceglédi székiilés és tamlatlizem,

— a gyufagyartas rekonstrukciéja,

— a szombathelyi faforgéacslap feliiletkezel6 tizem,

— a szombathelyi  cementkotésii  faforgdcslap
uzem,

— a vasarosnaményi uj faforgacslapgyart6 tlizem,

V-i6s gépsoranak

— szombathelyi IlI-es lizem rekonstrukei6ja,
— szalagparketta-gyartas  bovitése (Zalahalap.

Kecskemét).

A VI. 6téves terv fobb célkitlizése volt, hogy a
fafeldolgozas fejlesztésének az importkivaltast és
az alacsonyabb rendi hazai faalapanyag fokozott
hasznositasat kell szolgalnia. A fentiek keretében
a fafeldolgozé lizem energiabazisat pedig az ipari
célra nem alkalmas hulladék teljes kori haszno-
sitasara kell alapozni.

Célkitlizés szellemében a tervidészakban jelen-
tos fejlesztés lett elGirdanyozva a faforgécslap-
gyartasra, mivel az V. Otéves tervben a kitlizoit
évi 268 ezer m'-es termelés nem val6sult meg.

A VI. dtéves terv évi 333 ezen mi-es termelést
irdnyzott el6. Ma mar ismeretes, hogy ez a terv-
kitlizés csak évi 250 ezer m? koriil realizalédik. -
Az agglomeralt lapgyartas nagyobbmérvi fejlesz-
tése mellett szol, hogy kelld faalapanyag rendel-
kezésre &all és a belfoldi sziikségletek kielégitésé-
hez importra van sziikség.

A faforgicslap tovabbi fejlesztése mellett az
enyvezettlemez-gyartas fejlesztése is indokolt. A
fejlesztési forrasok hidnya azonban nem tette le-
hetévé a tevidészakban valé megvalésitasat.

Befejezésiil elmondhaté, hogy az elmult négy
évtizedben a termelési és miszaki fejlesztések ré-
vén az elsddleges faiparban jelentds szerkezeti
valtozasok kovetkeztek be. A termelés néhany fa-
ipari termék kivételével tobbszorosére emelkedett
és a novekedés nagyobb része az uj és magasabb
szinvonalat képviselé termékekre esik. Kiilonosen
nagy eredmény, hogy az alacsonyabb érték( lom-
bos faanyagoknak a faforgécslap és farostlemez-
gyartasban val6 felhasznélasiban eur6pai mérték-
kel is uttor6 munkat végeztiink.

A részletes vizsgalatoknal megallapithat6, hogy az
elsédleges faipar teljesen &talakult. Nemcsak ter-
melési és technikai téren, hanem a munkakériil-
mények és a szocidlis feltételek biztositdsa terén
is. A kézi munkat szamos teriileten a gépi munka
viltotta fel és az egyes technolégiai folyamatok-
nil pedig a legfejlettebb automatizalasi eredmé-
nyeket alkalmazzuk.

IRODALOM
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Az ajtogyartas korszer(sitése

Lefanti Janos

Az épiiletasztalosiparban a vésett szerkezet gyar-
tas volt hagyomanyos. Az els6 fejlesztési elképze-
lések megvaldsuldsaval kialakult a lemezelt fenyd-
keretes papirracs térkitoltési ajtoszerkezet, mely
kesztermék szinten festett szerelt Aallapotban ke-
ril a zartrendszeri gyartasi folyamatboél forgal-
mazasra,

Minden fejlesztést az anyag- és energiatakaré-

kossdg rugdi mozgatnak. Ebbél kiindulva kerilt
kialakitasra egy ujabb fejlesztési elképzelés.
Alapveté célkitlizések az aldbbiak wvoltak:

1:

#

Anyagtakarékossag szem el6tt tartasa osztonzott
arra, hogy megvizsgaljuk a keretszerkezetek
meéreteit €s anyagat.

. Kialakitottunk egy anyag-, és energiatakarékos

feliiletkezelési rendszert, mely a mindségi elva-
rasoknak eleget tesz. :

. A megnévekedett hdétechnikai kovetelmenyek-

nek megfelelé esztétikus bejarati
sunk ki.

— A keretszerkezetek vizsgalata az alabbi ered-
ményt hozta. A fenyé keretszerkezet kereszt-
metszetei csokkentésre keriilhetnek és a
hazai fenyGanyag mindség €s szaritasi lehe-
téségeinket figyelembe véve 25", fenySanyag-
megtakaritas valik lehetségesre teleajté szer-
kezet esetén. Ez tovabb nodvelhetd, ha a fenyd
egy részéet keresztmetszetben forgdcslappal
helyettesitjiik.

Uvegezett ajtok keretszerkezetének vizsgdlata
alkalmaval kivaltasra kerilt a teljes belsé
keretszerkezet feny6anyaga és ezt forgacslap-
pal helyettesitettiik.

Anyagmegtakaritasban éves szinten ez val-
lalati kereteket figyelembe véve 1500 m3 fe-
nyd kivaltasat eredményezte, mely koltségben
mintegy 9 millié forint.

ajtot alakit-

A palyazat résztvevoi még: Véghné Reményi Maria,
Nyerges Zoltan, Monis Lajos, Karadi Andor, Kis
Péter

A feliiletkezelési technologia valtoztatasa tobb
lépesében tortént.

A technologiai vizsgalatok és a festékanyag
véaltoztatdsok 0j eljarast eredményeztek.
Az eredetileg harom rétegli feliiletkezelés
két rétegli festékfelontésre modosult.

Ebben az esetben az olesébb festékanyag-
felhasznalds eredményezte koltségesokkenésen
tulmenéen a mennyiségi felhaszndalas is csok-
kent, valamint nétt a berendezés termelé-
kenysége is.

A szerkezetek €leinek alapozasa is modositott
technologiaval torténhet. Ez egyszerli mini-
malis beruhédzast igénylé célgép, és olesobb
alapozo felhasznalasaval valt lehetségessé,

A kornyezetvedelmi szempontok figyelbeve-
tele kapcsan eljaras kerilt Kkidolgozasra a
marofolyadék regeneralasara is, mely tovab-
bi koltségesokkenést eredményezett.

Ezen valtoztatdsok festékanyag felhasznalas-
ban wvallalati szinten évi 59 tonna megtaka-
ritast jelentenek. Ezen tulmenden energia-
felhasznalasban évi 1,8 millio forint csok-
kenés, élémunka hatékonysdgban 35"/ nive-
kedés érhetd el Osszességében 6,5 millio fo-
rint az elérheté megtakaritas.

Uj bejarati ajté kifejlesztésénél arra toreked-
tiink, hogy alapszerkezetben ne torténjen val-
tozas. Igy keriilt kialakitdsra a hagyoma-
nyos bejarati ajtohoz hasonlé keretszerkezeti
forgacslap bels6é kiegészité kerettel merevi-
tett hoszigetel betétes ajtoszerkezet, A lég-
zardst korbe specialis tomiléprofil hasznélata
eredményezi. Az ajto esztétikus megjelenését
a raillesztett kilénbozé  kialakitdsa  rateét
eredmeényezi.

A fenti fejlesztési elképzelések mar 1985.
évben bevezetésre keriilnek és reméljiik, hogy
gazdasagi eredményei a népgazdasagi szin-
ti megtakaritason tul vallalati szinten is je-
lentések lesznek. !
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Ajtétokok forgacslapbdl

Lakatos Gyula

Az agglomeralt lapok alkalmazasa tért hodit min-
deniitt a vildgon. Magyarorszagon a forgéacslap-
gyartas évrdl évre novekszik és ezen beliil a folia-
zott feliileti forgacslapok bevezetésére is sok ke-
rillt. Az EPFA Ferencvarosi Gyara 1979-ben va-
16sitotta meg a foliazott magfaja ajtotokgyartast
feny6 flirészarubol, amibdl egyre nagyobb meny-
nyiséget allit el6. A nyugatnémet foliazo berende-
zés ot éve mikodik és nem kell may mar bizonyi-
tani azt, hogy mazolassal hasonlé mingségi felii-
let nem érheté el. Az sem szorul ma mar magya-
razatra, hogy a folidzott feliileti ajtotokok maga-
sabb késziiltségi- allapotuknal fogva kedvezébben
alkalmazhaték, mint a natir Aallapoti fenydéfa
alapanyaga vagy mazolassal a helyszinen feliilet-
kezelt ajtotokok. Agglomeralt lapb6l készithetd
forgacslap alapanyagu ajtotokok alkalmazasanak
import p6tlé népgazdasagi jelentdsége van.

Els6sorban az import fenyé flirésziru egyre ki-
sebb mértékben érkezik az orszigba, nem javul a
mindsége, s az dra pedig rendkiviil érzékenyen
alkalmazkodik a vilagpiaci arakhoz. A Ferencva-
rosi Gyarban 1984. évben 3000 m?3 a fenyé fiirész-
aru mennyiség, amit a foliazott ajté tokgyartas-
hoz hasznél fel. R

A folidzott tokgyartas bevezetésével, a hagyo-
manyos ajtotokgyartashoz képest a fele mennyi-
ségl flirészarut haszndlt fel a gvar az eddigiek
soran.

A forgéacslap alkalmazisaval teljesen ki lehet
kiiszobolni az import fenyd [fdrészarut az ajlo-
tokgyartdasnal, mivel folidzott kivitelben azonos
értékli terméket lehet kapni forgicslapbdl is. A
forgacslapb6l késziill ajtotok jol viseli el a terhe-
lést és az igénybevételt ¢és ugyantugy foliazhatd,
mint a flrészarubd]l készilt tokmagfa. Ezeket a
tulajdonsagokat a vizsgdlati osszehasonlité elem-
zések bizonyiljak.

Osszehasonlitas céljabol vizsgalat targyava let-
ték a fenyd flrészaru és a forgéacslap. elsosorban,
mint anyag, masodsorban. mint technologiai elji-
ras soran megmunkalt ajté tokszerkezeti alkatrészt,

A fenyo flrészaru szildrdsagi tulajdonsdgai:

A Hooke-torvény szerint, a rugalmas tarfomany.
ban a fesziiltségek ardnyosak az alakvaltozasokkal.
A keletkez6 fesziiltségek — attol fliggden, hogy a
hatéeré lassan és allandé értékkel, vagy hirtelen
lokésszertien valtozé értékkel mukddik lehetnek
statikus vagy dinamikus fesziiltségek.

Az a fesziiltség. amelynél bekovetkezik a vizs-
galt prébaanyag torése, illetve a szerkezet stabili-
tdsa megsziinik az anyag szilardsagat jelento ér-
ték.

Statikusnak mondjuk a faanyagok terhelését
mindaddig, amig az anyagban ébredd fesziiltség-
novekedés a 400...6000 kp/m? percenkénti érte-
ket nem haladja meg.

A faanyaghoz kapcsolészerként hasznalt csava-
rok kihuzasaval szemben mutatkozé ellendllast
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nevezzilk csavarallésagnak. Ez a csavarkotésekkel
elérheté kotés biztonsagos, erdsségére jellemzd ér-
ték.

A csavarallésag alapvelden fiigg a csavarok mé-
reeftétdl, alakjatol és anyagéatol.

A csavarallosag nem abszolut érték, ezért nem
nevezik csavarszilardsagnak. A  csavardllosagot
elsésorban a faanyag tomorsége, illetve ami ezzel
azonos, a térfogatsulya hatarozza meg.

A forgacslap szabvanyban cléirt tulajdonsigai az.
MSZ 6784/3. 71. szerint

A forgacslap alapanyaga olyan 1 mm &atméré-
nél kisebb forgacs, amely 1 mm lyukbéségi szi-
tdn atmegy, de fennakad 0,5 lyukbdségen. .

Az épliletasztalos-ipari ajtotok alkatrészek gyar-
tasara alkalmas forgacslapok kétrétegben vannak
Osszeragasztva, a fedoéréteg alkalmas {olidzasra,
olyan finom feliiletii.

Mérettiirések tokalkatrészeknél:
vastagsiagi méretnél +0,3 mm
nedvesség tartalom 9+43%
vastagsagi dagadas 6—12%

hajlit6 szilardsag 150 kp/m?
lapleemel$ szilardsag 4...2.5 kp/m2

A szabvany 150—200 kp/em? minim4lis hajlité-
szilardsédgot ir el6 a lapvastagsagtol fiiggben a ha-
zai eldallitasa forgédeslapokra. Tervezéshez ennek
az értéknek kb, a fele, azaz 90 kp/cm? vehetd széi-
mitasba, maximalis terhelhetéségként. A terhelhe.
toséget a lapvastagsagot befolyasolja. A nedvesség-
tartalom befolyasa gyakorlatilag azonos a huzé-
szilardsagnal négyzetesen csokkend Osszefliggés-
sel, vagyis nedvesedés esetén a forgacs szilardsa-
gi érléke rohamosan csokken.

A térfogatsilytol fiiggéen 60—100 kp/em? kozott
vallozik a csavardllosag. Az MSZ 6784 min. 50
kp/em®t fr elé atlagban, ami éleken minimdlisan
35, lapsikra merdlegesen 70 kp/‘cm? Ichet.

A szilardsagot befolyasolja:
— a esavar mérele és anyaga,
— az eloftiras modja,

— a becsavaras melysége,

- a becsavaras iranya,

— a csavarmenel mélysége,
— a csavar hegyessége.

Ajtétok szilardsagaval seemben taémasztott
kdvetelmeények.

Csavarallosag:
3 db ajtopant rogzitéséhez hasznalt, 9 db fa-
csavar megtartasa.
Zarolemez 4 db facsavarral vald rogzitéséhez, az
az 1 db tokallon.

Hajlito ¢s szakito szilardsag:
Tokallonkeént, 3 db tokrogzitoé vasalat furatainak
kell ellensulyozni, illelve megtartani a pantolda-
lon 1 db ajtészarnyat, 25 dkg sulyban, statikus
terhelésként és dinamikusan az ajté csapkoda-
sabol szarmazo igénybevételt ki kell birja.



Lapleemel6 szilardsag és nyirdszilardsag:
A tok arkaba a mianyag boritas behelyezése-
vel szemben, mely feszité igénybevételt jelent,
ellen kell alljon a forgacslapbol késziilt tokszer-
kezet berepedés nélkiil.

Vizallosag:
Ajtétokok paras flirdoszobai légtérben torténd
hasznalata kozben a nedvességgel a paradis le-
vegivel szemben ellen kell allnia.

Vizzaras a hatoldalon:
Vizfelvétel megakaddlyozasiara szolgal, aminek
a lezart feliilet ellen kell &lljon,

Nyomo6 és nyird szilardsag:
Tokok rakasolasanal, és szallitasanal az egymas-
ra rakott szerkezetek okozta igénybevétell ki
kell birjak.

Feliileti foliazas:
Sima feliiletet, kemény, a festésnél jobban el-
lendllo réteget kell képezzen a tokmagfan a fo-
liaboritas.

Az utdlag szerelheté mianyag boritasa ajtétok al-

katrészei koziil az alabbiakban felsoroltak késziil-

hetnek forgacslapbol:

Tokalkatrészek tokallok 2 db,
tokfelsok 1 db,
Feltlvilagité fv. 4116 2 db,
alkatrészek alsé 1 db,
felsé 1 db

Kétféle méretben 6 cm széles és 8 cm szélesség-
ben késziilnek az alkatrészek a falvastagsagnak
megfelelden.

A forgacslapbdl kialakitott alkatrészek osszeépi-
tése nem azonos a fenyd flirészarubdl késziilé al-
katrészek Osszeépitési konstrukeiéjival.

A feny6 flirészarubdl készitett tokmagfa széles-
ségi egyesitétoldassal keriil megmunkalara, mig a
forgacslapot, lapok cgymasra valé ragasztisa mel.
lett lehet tokmagfava kialakitani. Fenyd flirész-
arubol 2 db-bél gyaluljak a szélességben Osszeépi-
tend6 alkatrészeket, kétszeri gyalulassal, majd a
ragasztds, Osszenyomds, szaradas utdn ismét meg-
gyaluljak és kapjak meg a pontos keresztmetsze-
tet, a sziikséges arkokkal egyiitt, melyek a borita-
sok elhelyezésére szolgalnak.

Forgacslapbol készitett tokmagfa alkatrészek a
hasitason és ragasztason kiviil csak egyszeri meg-
munkalast igényelnek, mivel a sima lapfeliiletek
dsszeragasztasahoz valé fogazds nem fontos és csak
az arkok kimarasat kell elvégezni az Osszeragasz-
tott forgacslapok megmunkaldsa soran.

A két darabbdl valé osszeragasztasnak, szilard-
sagot novelé szerepe van. Két forgacslap, lapfeli-
leten val6 Osszeragasztasa esetén az alkalrész szi-
lardsagi értéke nagyobb, mint két kiilonallé for-
gacslap tokmagfa alkatrészé.

A foliaval korberagasztott forgacslap, valamint
a hatoldalon nétron papirral vald leragasztas osz-
szetartja és lezarja a forgacslapot, mivel a folia és
a natron papir egyarant a kétoldali egy-egy ho-
ronyba van behtzva, ami ezaltal osszekapcsolja a
forgécslap felsé és alsé feliiletét. Az ilyen maédon
folidval és impregnélt natron papirral kérben
megerésitett feliilet teljes vizzarast is biztosit és
megovja sérulésekiél a forgacslap konnyen meg-

bonthato feliiletét. A forgacslap tokmagfa alkat-
részek, a tokallok és tokfelsok 2—2 biitiijén a
forgacslap feliileteket foliaval vagy natron papirral
lezarni nem lehet, ezént fehér zomanciestéket kell
alkalmazni a nedvszivé hatas kikiiszobolésére.

A fehér festék szembet(in6en mutatja a szintelen
lakkal szemben, hogy az alkatrészek meg vannak
ovva a nedvesség behatoldasaval szemben.

A szintelen lakkos lezdrassal ugyanezt a ha-
tast lehet elérni, azonban a feliiletkezelés esetleges
kimaradasat fehér szind lezardas mellett jobban le-
het észlelni. Péantok becsavarasdhoz az eddig fe-
ny6 [lirészarubdl készilt tokmagfanal facsavart
hasznaltak, amely hagyomanyos minéségli hazai
gyartmanyti volt. Ez kielégitette a péantok rogzi-
tésével szemben tamaszlott kovetelményeket. A
forgacslaphoz szeghegyli, mas menetemelkedési
csavarok ajanlatosak.

A tokrogzité vasalatok 3—3 db oldalankénti el-
helyezéséhez furt siillyesztett faratok meg  kell
tartsdk a vasalat rogzité orséjat, gy, hogy atsza-
kadas ne kovetkezzen be. A tokok elhelyezésénél,
mivel a tokok oldaldn 3 db vasalat harom ponton
rogziti a tokallo alkatrésztés vele egylitt az ajto-
lapot az ajté nyitasakor és csukodasakor fellépd
feszité erd hajlitdsra veszi igénybe a tokallé al-
katrészt a pantoldalon. Ezért elényotsnek latszik a
panelhez valé rogzitést gy megoldani, hogy a
tokallokat a falpanel teljes hosszdban ragasszak
ugy, hogy a tok felsé alkatrész is ragasztassal le-
gyen rogzitve.

A habanyaggal valé beépitésnél lehetség nyi-
lik a tokallok és a tokfelsé alkatrész folytonos
rogzitésére, Az alkatrészek, melyek forgacslapbol
késziilnek, kedvezébb megfogast nyerhetnek hab-
anyaggal valé ragasztds esetén, mintha hagyo-
méanyos tokrogzité vasalatot alkalmaznak, mert igy
a 6 ponton valé szorité egyesités helyett a panel
és a tok kozott, a hab a tok teljes hosszdban és a
tok felsd teljes szélességében elmozdithatatlanul és
szilardabban rogzit.

A tok a feszits, hajlité igénybevételt ez esetben
kétoldalon teljes hosszaban és feliil vizszintesen
is jobban felveszi, aminek jobban ellenéll, mint a
tokrogzité vasalat hasznilata esetén. Az elméleti
szilardsagi alapok {tisztazasa utan a gyakorlat-
ban. laboratoriumi mérésekkel keriilt bizonyitas-
ra, hogy az ajtélapok nyitasabol és zarasbol, il-
\etve csapkodasabol szarmazé igénybevételt a for-
gacslapbol készilt tokszerkezet ugyanugy elvise-
li, mint a fenyd flrészarubdl készitett tokmagfa.
A vizsgdlatokat, a FAIMEI laboratériumban vé-
gezték el. Az EMI értékelte a Prevent habbal {or-
tént beszerelést a Budapest Kaszastudalo épitkezé-
sen, a 43. AEV altal rendelkezésre bocsatott laka-
sokba kisérleti jelleggel elhelyezeit utdlag szerel-
het6 ajtokon.

Csavarallosag vizsgalata.
680/83. sz. jkv. FAIMEI

Statikus csavarallosay

A vizsgalatot 35 db 3 csavarral tokmagfara becsa-
vart probatesten végezték el.
A probatesiek négyféle kiviteli valtozatban ké-
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sziiltek el. A tokszerkezeteket vizsgdlati kengyel-
ben rogzitették és a pantot a csap nyulvany fura-
tan keresztiil befogtdk a szakitégép felsé pofajaba.
A csavarokkal felszerelt pantokat huzé igénybe-
vételnek tették ki.

A mérési eredmények alapjan a kovetkezok
voltak megallapithatok: a gyartasban fenyo fii-
részarubol keésziilt, alkatrészek 422 mm () to-
vigmenetes kozonséges facsavar alkalmazasa mel-
lett a csavarallésag 32%-kal novekszik, ha forgacs-
lapb6l késziilt alkatrészeken helyezziik el ugyan-
azon pantokat ugyanazon csavarokkal. A fenyd fii-
részarubol  keésziilt alkatrészek  csavarallésaga
15%-kal novekszik, ha kozonséges 422 mm-es
tovigmenetes facsavar helyett kétbekezdésii 420
mm (JJ szeghegyii facsavart hasznalnak, Forgacs-
lapbdl késziilt alkatrészekenél a csavarallosag
18"-kal novekszik, ha a hagyomdnyos facsavarok
helyett kétbekezdésii szeghegyii facsavart alkal-
maznak.

Fenydéta Forgacslap
tovigmenetes 1591 N 2112 N
facsavarral 100%, 132%
szeghegytli 1826 N 2351 N
kétbekezdésti
facsavarral 100%, 128%

A FAIMEI szakvéleménye: &

+A szakilovizsgdlatok eredményei alapjan megal-
lapithat6, hogy a szeghegyi, kétbekezdésti, tovig-
menetes facsavar -statikus terheléssel szembeni el-
lenéllasa nagyobb, mint a hagyomanyos kiviteli,
azonos méretld facsavaré. Ugyanakkor az is latha-
t6, hogy a forgacslapnil mért értékek magasab-
bak.”

Csavarallésag dinamikus terhelésnél

681/83. szamu jkv. FAIMEI

Az ajtopantok és az ajtétok pantjainak a rogzite-
sének (csavarallésaganak) vizsgalataira szabvany
eléirdasok nincsenek. A faraszto gép allvanyaba
olyan médon fogtak be az ajtotokot. hogy a fa-
raszté berendezés terhelé feje a pant és a zar
kozotti tavolsag pant fel6li harmadaban érie
az ajtélapot. Az igy beallitott ajtolap myitasi szo-
ge kb. 40—45°-nak felelt meg. Az ajté visszatéri-
tését huzé csavarrigé biztositotta, ami miatt az
ajtolap a farasztas alatt az emlitett nyitasi szogig
valé kilendiilés utan visszatért, majd a gumizott
fejnek {itk6zve ismét kilendiilt. A fellép6 dinami-
kus hatdsok és az egy farasztasi ciklus alatti 3+
X 40°o0s nyitas igy nemcsak a nyitas soran fellé-
pé igénybevételeket, hanem a hasznalat soran elo-
fordulé, az ajtolapok becsapddasakor fellépd
igénybevételeket is imitaltak.

A vizsgalatoknal a kovetkezé erék hatottak:

Kiléko erd az ajté nyitdsahoz
Kilokés sebessége

50—70 kg
20 ciklus/perc
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Minta  Tokszerkezet
jel anyaga

Fdraszto vizsgdlat

30 000 ciklusig mérheté elval-
tozas nem keletkezett,

30000 ciklusig az ajtolapra
szerelt mianyag rogzité elen-
gedett. A forgacslapbdl ké-
sziillt tokmagfan nem volt el-
valtozas.

30 000 ciklusig nem volt el-
valtozas az ajtétoknal. A fa-
raszté6 vizsgalatokat 100000
ciklusig folytattak, 100 000 cik-
lus lefolytatasa utan nem
volt valtozas.

30000 ciklusig nem észleltek
valtozast.

1. forgacslap

2. forgacslap

3. forgacslap

4, fenvé

A 4 minta egyforméan birta a 30 000 ciklus alat-
ti faraszté vizsgalat igénybevételét. A 2. minta-
ként wvizsgalt ajté pantjanak mianyag alkatrésze
faradt el, ami nem az ajtétok vizsgalathoz tartozo
hiba, hanem a hibas péantalkatrész miatt adédott
elé.

Mind a 4 db minta kiallta a probat abbdl a szem._
pontbél, hogy ilyen talzott igénybevételnél miként
viselkedik a forgacslapbdl készitett tokmagféra fel-
szerelt ajtopant rogzitése facsavarokkal.

A FAIMEI szakvéleménye:

+A vizsgilati eredmények alapjdn a faforgacs-
lap tokszerkezetre szerelt pantok tartossdgat és a
pantrogzités szilardsagat a feny6fa tokszerkezetre
szerelt pantokéval egyenértékinek talaltak.”

Terhelési proba dinamikus csavarallésagi vizsgalal
utan

A farasztasi illetve csapkodasi vizsgalatok utan,
melyet az ajtok 30 000, illetve 100 000-ig kibirtak,
terhelési probat hajtottak végre.

Feltételezve, hogy a faraszto vizsgalatok soran
ilyen igénybeveétel mellett a facsavarok meglazul-
hatnak. s egy jelentés megterhelés kiszakithatja a
csavarokat, minden mintanal elvégezték a terhelési
probat. A terhelés igénybevette az ajtolapol ma-
gat és a 3 db pantot a facsavarokkol egyiitt.
Terhelési proba eredménye:

A legfelsé pant midanvag
alkatrésze  deformalodott,

emiatt 4 mm magassagi
csokkenés kovetkezett be.

1. minta forgacslap
tokszerkezet

A mianyag alkatrész rog-
zitoeleme elengedett, emiatt
nem lehetett a terhelési
probat elvégeani,

2. minta forgacslap
tokszerkezet

Kibirta a terhelési probat,
alakvaltozas nem kovetke-
zett be,

4. minta fenyofa A tokba hajtott facsava-
tokszerkezet rok elmozdulasa részben
a felsdé rogzitolemez mi-

anyag deformacidja mi-

anyag korom kiakadésa

miatt 4 mm magassag

csokkenés kovetkezett be.

3. minta forgacslap
tokszerkezet

A terhelést nyitott ajtonal végezték ngy, hogy
a zaroldalon az ajtélap élétél 50 mm-re 100 kg
tomegl terhelést akasztottak ra. Ilyen terhelés
a gyakorlatban csak abban az esetben kovetke-



zik be, ha felnétt ember teljes sulyaval fligdeszke-

dik az ajtolapra.

A terhelési probaval nyert tapasztalatok a kovet-

keztk.

1. A csapkodési vizsgdlatokat kovetden a terhelési
préba hatasdra a miianyag pantalkatrész defor-
malédott, de csak a fels6 pantnal. Az 1. és 2.
pant miianyag alkatrésze nem szenvedett ma-
radandd alakvaltozast. (A mianyag péantalkat-
rész az ajtélapra van szerelve.)

2. A facsavarokkal tortént rogzitések nem szen-
vedtek karosodast a terhelé erd hatasara, egy
esetben a feny@bdél készilt tokmagfanal | elmoz-
dult” a facsavar, de ki nem huzodott, és a fa-
csavar meghuzasa utan teljes értéklivé wvalt.
Forgacslapnal a farasztas és az azt kovetd ter-
helési proba hatasara a facsavarok nem moz-
dultak el

3. Megallapitist nyert ezen statikus és dinamikus
csavarallosagi vizsgalat  kovetkezmeényekent,
hogy a terhelési probat a forgacslapbdl készi-
tett tokmagfaba hajtott csavarok jobban bir-
tak, mint a fenyéfa.

4. Az igénybevételt
— legjobban a forgacslapba hajtott kétbekez-

pantalkatrész,

— legjobban a forgacslapba hajtott kétbekez-
désti szeghegytli csavarral ellatott pant rog-
zités birta, e B

- elébb  mozdult el a fenys tokalkatrészbe
hajtott facsavar, mint a forgdcslapba haj-
tolt facsavar.

A faesavarok nem szakadtak ki, a szerkezet
nem tort ossze. Tekintetlel arra, hogy a Norvé-
giabol  megvasarol pant, melynek az ajtolapra
szerelt mutanyag alkatrésze hosszi évek 6ta for-
galomban van és reklamaciok a gyakorlati hasz-
nilatban nem fordulnak eld, s az ajtélap és a
pant rendelkezik az eléirt EMI alakalmassagi bi-
zonyitvannyal — a mianyag alkatrész megerdsi-
tése — tal azon, hogy a tokszerkezet és nem az
ajtolap vizsgalataval kapcsolatos problémak fel-
tarasat szolgalta a FAIMEIL vizsgalata — azt ve-
tette fel, hogy a vizsgalatnal alkalmazott tulzott
igénybevétel kovetkezménye lehet a muanyag
deformdciéja. A pant mlianyag megerdsitése te-
hat meggondolast érdemld, nem kifejezetten a
tokszerkezet josagat eldonté kérdés lehet.

Vizfelvétel vizsgalata
Dagadds miatti méretvdltozds

A faanyag a levegd relativ paratartalméanak meg-
feleléen tart egyensialyli fanedvességet, vagyis
ahogyan nd, vagy csokken a levegd nedvessége,
ugy emelkedik, vagy csokken a faanyag nedves-
ségtartalma is.

Ugyanez a helyzet a forgacslapbdl késziilt szer-
kezetekkel is. Jelentdsen akadalvozza a vizfelvé-
tel lehetéségét a magfa folidval valé bevonasa,
amely fenyd flirészarunal csak a hatoldalon hagy-
ja szabadon a tokmagfat alul, mivel igy a felve-

heté nedvesség csak égy kis feliiletre korlatozédik.
Forgacslapnal a teljes also-felsé feliilet le wvan
ragasztva, igy a flirészarubol készitett tokmagfa-
hoz képest kevesebb, illetve kisebb a nedvesedés
lehetdsége.

A forgacslapndl szabadon marado biitiifeliilet
pigmentalt zomdanccal valo lezarisa a nedvesség
bejut4dsat megakaddlyozza.

A vizsgélat targyava kell tenni tehat —a félia-
val vagy impregnalt ndtronpapirral lezart feliile-
teken kiviil ~— a biltiiket vizfelvétel szempontja-
bal.

A forgicslap fa%?ééi(l:;ll
Ajtotoknal biitiije szaba- Tordrt Felliat
don nél
Nedves légtérben 20 ©C
hémérsékleten 929, re-
lativ paratartalomnal
14 napon keresztiil
— vizfelvétel 22,7% 3,29,
— méretvaltozas 12,0%, 2,3%

A felsorolt értékek azt mutatjak, hogy a laka-
sokba beépitett ajtétokok g fiirdészobdban és
konyhidban zomancfestékkel vagy lakkal lezart
felilletei nem lesznek nedvszivobbak, mint a ter-
mészetes allapotd fenyd firészarubdl késziilt fes-
tett tokalkatrész, még akkor sem, ha nem is viz,
hanem g6z éri a szerkezeteket.

Természetes hasznalat mellett (szell6ztetés) nem
kell amma szamitani, hogy a nedvesség behatola-
sat zoméancozas vagy lakkozas utjan a lezart fe-
lileteken megakaddalyozva, deformalodast okozzon
a tokszerkezetben, a lakasban lévo paratartalom.
A mérések ezt egyértelmien bizonyitjak. Gyakor-
lali tapaszlalat szerint a tokallék [Mirddszobai
gombasodasanak is, allando jellegli nedvesedési
oka volt minden esetben, (pl. csérepedés) nem pe-
dig a flrdészoba haszndlata kozben keletkezd
magas paratartalom.

A vizzaras érdekében a forgdcslapbol késziils
ajtétokszerkezeteknél a
2 db tokdallonal az also felsd,

1 db tokfelsénél mindkeét biti, zomancfestékkel.
ill. lakkal vald lezarasa elengedhetetlen tech-
nologiai kovetelmény.

A fenyd furészarubol késziilt ajtétokhoz képest
tulajdonképpen a hajlitoszilardsagi kiilonbség az
ami a forgéacslapbdl készult ajtotoknal lényeges
kiilonbséget mutat. A beszerelt ajtotoknal akar 6
db tokrégzité wasalatot, akar Prevent habot al-
kalmaznak a hajlitasi igénybevételt az ajtétok
kibirja. Veszélyesen alakulhat a hajlitds miatti
torés, ha leszerelik az ajtélapot az épités helyén
és kiméletleniil bannak a forgacslapbdél készitett
lapnélkiili tokkal. Ilyenkor fordulhatnak elé to-
rések.

Népgazdasagi jelentdsége a forgécslapbol ké-
sziilt ajtétoknak tulajdonképpen az, hogy jelen-
tés mennyiségli import fenyd flirészarut lehet he-
lyettesiteni forgdcslappal.
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Fa nyildszardszerkezetek nagyiizemi feliiletkezelése

hazai lazGr bevonattal

Véghné Reményi Maria

Abban a megtiszteltetéshen van részem, hogy pa-
lyazotarsaim és magam nevében ezen az ankéton
lehetGséget kaptam palyamiviink ismertetéséhez.

Talan meglepd az a kijelentésem, hogy a nagy-
lizemi ablakfeliiletkezelés megvalésitasa hazai la-
zarral téma — annak ellenére, hogy anyagtaka-
rékossagi palydzaton szerepel — indittatiasanak
elsédleges célja nem ez volt. Az anyagtakarékos-
sag csupan a fejlesztés lényeges eredményeinek
egyike lett.

Igy sziikséges, hogy a fejlesziés egyéb szempont-
jairol és eredményeirdl viszonylag hosszabban ad-
jak tajékoztatast.

A 80-as évek orszigos energiaracionalis prog-
ramja az energiatakarékos épftési modszerek és
szerkezetek fejlesztése felé iranyitotta a figyel-
met.

Nyilvanvaléva valt, hogy az épliletek hévesz-
teségének jorészét a korszerlitlen konstrukeidk,
vetemedd, rosszul legyartott és nem kielégitéen
beépitett ablakok, erkélyajtok okozzak.

A probléma megolddsa a korszer(i faablak szer-
kezetek kifejlesztése, a megfelel§ szinvonalu gyar-
tastechnolégia és ezen beliil az ablakok méretsta-
bilitdsat biztosité nagylizemi feliiletkezelés meg-
valositasa latszott realis megoldasnak.

Az ablakokkal szemben tfamasztott kovetelmé-
nyek nemecsak a funkciondlis és hdszigetels tulaj-
donsagok terén szigorodtak meg, hanem megni-
vekedett az elvards — az elébbieket is befolyéaso-
16 — feluletbevonati tulajdonsagok, tartossag és
az esztétikai megjelenés, szinvalaszték teriiletén
is.

A vialaszték bdévitése iranti piacigény megkdove-
telte fedden primentalt fehér mellelt, a fa ereze-
tét el nem takard lazir bevonatrendszer alkalma-
zasat is. r

Mivel a hazai piacon hozziaférheté lazar feli-
letkezelé anyagok (pl. xylamon, xyladecor) nagy-
tzemi locsold, szord, mesterséges széaritoalagutak-
ban alkalmazva nem feleltek meg (pl. hossza sza-
radds mialt) tovabbd a kivetelményeknek, bevo-
nati tulajdonsagaik (vizateresztés, ragaddképesség,
UV atereszttképesség) sem elégitették ki az ab-
lakok bevonati elvarasait, igy nagylizemi feliilet-
kezelésre 1j, hazai lazur feliiletkezeld anyagrend-
szer és felhordastechnologia kifejlesztésre kény-
szerlltiink.

A feladat megoldasara az EPFA és a BUDA-
LAKK fejleszté szakemberei elézetes irodalomku-
tatdson és a hazai felhasznildi tapasztalatokon
alapulé kozos fejlesztési programot dolgoztak ki.

A fejlesztés gyors sikere az egyuttmiikédék jo
Osszmunkajinak, a fas-vegyész alkalmazastech-
nolégia, a faablakgyartds és a lakktechnikai is-
meretek szerencsés talalkozasanak tudhatod be.

A feladat megoldasa nem volt egyszerli kom-
plexitist és elemzd mérlegelést igényelt.

202 % FAIPAR

Az ablak-feliiletkezelésrél dltaldban

Az ablakoknal 4ltaldban a feliiletvédelem nem
csupdn az esztétikai megjelenést, a szerkezet tar-
tossdgat, hanem annak funkciondlis tulajdonsa-
gait is meghatarozza.

A lazur feliiletkezelési megolddsa nem egysze-
rii feladat.

Téves az a nézet, hogy elegendd kovetelmény
a lazur bevonatndl, hogy a kotfanyag a pigment
kiiltéri hatasoknak ellendll, és a bevonatl a faalap-
hoz jol tapad.

Elénken él mindenki emlékezetében még a csé-
naklakkal, vagy trinat szintelen lakkal kezelt fa-
hazak, ablakok siralmas &allapota egy-két évvel a
kezelés utan. A szakemberek sokéig értetlentil 4ll-
tak a taldny el6tt. Miért volt j6 a csénaklakk a
csonak vizben meriilé részének a kezelésére és miért
nem jé a fahazra? Miért 4ll ellen a fehér TRINAT
zomanc az 1d6jards viszontagsdgainak és miért
hamlik le az ugyanolyan kétéanyagu lakk a fa-
rol és sziirkil el alatta a feny6? Vagy miért ra-
gadnak be a tartés es6 uldn, az egyébként kény-
nyen nyilé xyladecorral kezelt ablakok?

Az optimalis fedGen pigmentalt és lazar bevonat
kialakitasanal:

— a faalap

— a miugyanta

— a pigment

— a szerkezeti konstrukeié

— a szerkezettél elvart funkecionalis tulajdon-

sagok
kilesénhatasat kell egyiitt nézni a varhaté igény-
bevételek (um. viz-hé-hideg) szuperponalt hata-
sanak fliggvényében.

Ez kiilonosen igaz lazurokndl. Tovabb bonyo-
litja a helyzetet, hogy a faalapra felvitt lazur és
fedérendszerek  dsszehasonlitasanal eltérd fizikai
folyamatokat kell figyelembe venni.

Mig a fedébevonatoknal az UV sugarak vissza-
verddnek a fels6 festékrétegrdl, addig a laztrok-
nal majdnem a fa feliiletéig, szinteleneknél a fa-
ba hatolnak és ot{ lignin lebomlasat kémiai reak-
ciét okoznak. (A fafeliilet lebomlik a laztr alatt.)
Tovabbi megallapitds, hogy a bevonat vizdteresz-
tése ndé a pigment koncentrdcié cstkkentésével.

A bevonat kotéanyaga — akrilat vagy alkid —
is befolydsolja ez utébbi tulajdonsdgot (az akri-
lat 4—6-szor vizateresztébb, mint az alkid).

A iéma helyes megoldasdhoz a véarhaté igény-
bevételekb6l és a feldolgozas-technologiai kive-
telményekbdl kell kiindulni.

Az ablakok és a bevonatuk ki van téve idéja-
rasi koriilményeknek, vagyis a naponkénti és év-
szakonkénti klimaingadozdsoknak. Az esd, a héo
hatasa, a gyvakran gyorsan bekévetkezd hémérsék-
letvaltozdssal, napsugarzassal egyilitt erdsen igény-
beveszi az ablakmaézoldst és az ablak feliiletét. Az



impregnélassal végrehajtott vegyi védelemtél el-
tekintve, a klima hatdst gyakorol g mdzolds (la-
zur) felilletére, a teljes mdzoldsi struktirdra és a
mdzolds alatti fufeliiletre.

Tehdat az UV, nedvesség mellett, a klima vdltozd-
sok miatti homérséklet is lényeges tényezd a szer-
kezetre és mazolasra nézve.

A kiilonbozé fafaju és szinli elemek ablakok,
maximalis felmelegedése a szinténus fliggvényé-
ben, Hantschke cikke alapjan az 1. tdbldzatban 14t-
hato.

1. tabldazat
Kiilinhizd fafajok és felillelek felmelegedése

Ablakfrofilok Lazurbevonat Fedémidzolds
felmelegedése fenydre fenydre
Fa,°C Suintonus, °C Szintonus, °C
Luefeny6 51 teak G8 fehér 39
Iirdeifenyd 52 mahagdni G5  sziirke 62
Meranti 60 . afromoézia 69 sdrga 58
Sipo 58 pock 69  voros 62
Niagon 59  dio 69 barna G4
Kapur 59 paliszander 71 zdld 69
Tolgy 60 ében 72 kék 68
fekete 73

Erdemes megjegyezni, hogy mig a lazurbevonat
sttétebb pigmentjei ugyan kissé fokoz7ak a felt-
let felmelegedését, amely folf,g a gyantadus fak-
nal hat kdrosan, de UV sziiré -szerepiik miatt, je-
lentésen Jawt]ak is a fan 1évé bevonatrendszer
tartossdgat.

‘Az elmondottak mdokol]ak hogy az alkalmas
lazur megvdlasztdsandl és a bevonat tartéssaga-
nak megitélésénél nem lényegtelen a hordozo fa-
alap minésége, felllete, fa fajtdja sem. A méret-
tarté faszerkezet kialakitdsa (élkerekités, csap-
Iyuk, stb.) a konstrukcié is befolyasolja a bevo-
nat tartéssagat. Ez a konstrukecidos favédelem. A
lazar lettartam és tulajdonsigai (pl. vizatbocsa-
tas, osszeragadd képesség sth.) visszahatnak a
szerkezet funkcionalis hasznalhatosagara, az ab-
lak tartéssagara is.

Az ablakok és bevonataik idGjarasi igénybevé-
tele — kelet-eurépai klimaviszonyok mellett — a
hataserdsségek alapjén harom csoportba sorolha-
tok:

[. Kézvetett kitettségii, szabadtéri klima.

Amikor a szerkezet csapadéktol, kozvetlen
napsugarzastol védett (pl. fedett teraszon,
loggian).

II. Kdézvetlen, normdl kitettségil szabadiéri klima.
-KozveLlenul érvényesiilé idéjaras hatasokkal,
harom emelet épiiletmagassagig.

ITI. Kozvetlen, fokozott kitettségii szabadtéri kli-
ma.
Fokozott UV hatds, felmelegedés, vizhatas,
(pl. vizparti, hegyvidéki épitményeknél) egyéb
helyen pedig harmadik emeletnél magasabb
épiletszinteken,

Az ablakfeliilet-kezelé anyagok nagyilizemi fel-

dolgozhatdsaga szempontjabél nem lényegtelenek
az impregnalé pemetricids, a rendszer teriilési,

folyasi, stabilitasi, szaradéasi, csiszolhatésdgi tulaj-
donsigai sem.

Osszefoglalva tehdt, az ablakok lazur nagyi::zefrr:ai
feliiletkezelésére wvonatkozé sulyponti kévetelmé-
nyek a kivetkezdk:

— olyan mértékli kémiai faanyagvédelem biztosi-
tdsa, amely megfelelé szerkezeti favédelem
mellett, még éppen elégséges és a kornyezetre
a lehetdséghez mérten a legkevésbé mérgezd.

— a fa felliletéhez j6l tapado, marthaté, megfelel6
(1,5—2 mm) penetraciés tulajdonsigu, még ki-
elégité szaraddst impregnéld alapozas megvald-

sitasa.
— Megfelelé folyasi, tertilési, slabilitasi és szara-
dasi tulajdonsagokkal (1—1,5 6ra 45 C°-on)

rendelkezé impregndld, lakkpae, lakkanyagok.
— Megfeleléen szorhato, locsolhato, feliiletkezel6

anyag melyek kielégité rétegvastagsigot biz-

tositanak a feliiletvédelemhez, (min. 40 pom)

— A feliiletkezel6 anyagok még 10—20 uxm ér-
dességii feliiletnél sem huzzédk fel jelentésen
a fa rostjait.

— A bevonat kielégité nedvesség védelmet bizto-
sitson, hogy megakadélyozza a faszerkezet
funkiconalitdsat befolyasolé dagadési és zsu-
gorodasi mozgasokat. (Szerkezetnél a vizlea-
dés sebessége nagyobb legyen a viz felvételé-
nél.)

— A lazir bevonattal ellatott, osszefekvé szerke-
zeti részek me ragadjanak dssze. (Blokk-effek-
tus.)

— A bevonatok tartésan ellendlljanak kiltéri ha-
tasoknak, s meglelelé oregedés allosdguk le-
gyen,

Néhany szot kell szolni a kotéanyag kivalasz-
tds szempontjarél. Mar elmondottam, hogy mig
a fedden pigmenalt bevonatoknal a fat és koté-
anyagot egyarant roncsolé UV sugarak mér a leg-
Telsd rétegrél visszaverddnek, addig a joval keve-
sebb pigmentet tartalmazd laziroknél esetleg koz-
vetleniil a fa feliiletérél verddnek vissza.

Ez azt jelenti, hogy a laztrok kdétSanyagat job-
ban terheli az UV sugarzas, mint a fedfen pig-
mentaltakét. E miatt a4 lazur bevonatrendszer ki-
alakitasanal még dontébb a kétbanyag helyes meg-
valasztasa,

Meg kell emliteni tovibba még a kornyezetvé-
delmi szempontok mérlegelését is. (Oldoszer, vi-
zes rendszer.)

Ablak feluletkezelé6 anyagok kot6anyagat te-
kintve nem kis vita folyik még ma is a vilagban.
A résztvevék két partra szakadnak, hirdetve az
oldészeres alkid és vizes diszperziés akrilat els-
nyeit.

Vitathatatlan, hogy mindkettének szdmos el§-
nye, de hatranya is wvan. Az akrilatnak jé az
oregedésallésidga, de nagy a vizatbocsato-képessé-
ge, j6 UV alléssaga, de nagyobb UV atereszté ké-
pessége, jellemzd még a gyors szaradas. Az alkidot
gyengébb oOregedésallosag, de kisebb vizatbocsato,
UV ateresztd képesség és lassubb szaradas jellemzi,

Mérettartd faszerkezeteknél, jelenleg Eurépaban
az alkidokat még mindig alkalmasabbnak tekin-
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9. tdablazat
Kiilonféle lazirfajtik UV-sugir athocsitisa a
rétegvastagsag liggvényében

4. tabldzat
Gazdasagi isszehasonlitias import vagy hazai anyagok
felhasznilisa esetén

Alkidlaztr
Réteg- Hagyomdi- Meg- lkh. 409,
vastagsdg nyos javitott szAraz.-
wm-hen akrillaziie akrillazir anyag-
tartalmi
10 859, 69% 39
20 409, 19 09%,
30 25%, 094 0%,

3. kibldzat
Diszperzios akrilit és alkilgyanta-rendszerek
iisszehasonlitasa faablak feliilel kezelésnél

Diszperzios Alkid-
Jellemzdk a.-rendszer gyvanta-
(vizes) rendszer
Peldolgozas technologiai :
feldolgozds - -
— elfolyés - -
— stabilitds 0 0
— kiadossdg - +
— gralfelhtizddds - -+
— gzdradds (levego) 1 —
— szdradds (miiszaki) - —
— cgiszolhatésdg - -+
Bevonati
— fénytartas - -
— teltség 0 0
— rugalmassdg - —
— tapadids alkidon 0 0
— tapadds nyers [in - -+
— blokkeffektus (—) 0-ig 0
- idéjdrds-ellendlloképessdg =l =2
— UV dtbocesdtsis {-) 0
— vizdteresztd-képesség — -

Jelmagyardzat: + jobb
() azonos
— rosszabb az Hsszehasonlitdasban

tik, mint az akrildtokat, az utobbiak elénye elle-
nére,

A hazai lazir kotGanyaganak kifejlesztésérol
részletesen itt nem kivanok szélni, esupan két dsz-
szehasonlito tdblizatot szeretnék bemutatni az ak-
rilatok, alkidek jellemzésére. Mindketté ,,Rosen-
heimi ablaknapok” keretében elhagzott eléadiso-
kon keriilt ismertetésre, (2. és 3. {dbldzatok.)

A hazai lazurrendszerelk jellemzdi:

A hazai fejleszlés eredményeként kidolgozott, ol-
doszeres lazurrendszer, szerencsésen egyesiti ma-
gédban az alkidok és akrilatok kedvezé feldolgoz-
hatosagi, bevonatli tulajdonsdgait.

A kifejlesztett és bevezetett Lignoprot-Ligno-
tex lazurrendszer gyors széradasu, jo lolyo képes-
ségl, és csak az impregnaldszer tartalmaz sziiksé-
ges mennyiségli fungicid anyagot. A bevonati a fa-
hoz jol tapad, kb. 30—40 um rétegvastagsigban
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Lignotex
lakkpdc

Lignotex

mattlakk

[Pelhagznalt Lignotex

anyagir, Kt 2 354 894 L 119 430

Lignotex import
tartalma 159, Tt 353 234 167 914

Ugyanolyan mennyiségli
kilfoldi anyag fel-
hasznalAsa esetén
anyagar, 't

5 446 008 2 686 632

A hazai és kiilfoldi
anyagirakbol adada
import megtakaritdas

't Hsszege 5092 774

(2]

al8 718

megfeleld UV szliréképességli, csokkentett wvizit-
ereszté képességli, A nagylzemileg szorassal, lo-
csolassal kialakitolt 40—45 °C-on szdritott bevo-
nati réteg iddjarasnak és gombakérositdsnak tar-
tésan ellendll (a nagyobb sebességii  vizleadas
miatt nem alakul ki 20"3-ndl magasabb nedves-
ség tartalom soha a szerkezetben). A hazai lazir
bevonat mar kb. 40 pm rétegvastagsagban bizto-
sitja a faszerkezet méretstabilitasat, az Osszezaro-
dé szerkezeti részek még nyari meleghen sem ra-
gadnak dssze.

A Lignoprot-Lignotex feliiletkezelési rendszer
harom éve valosult meg az EPFA ferencvdrosi
gyaranak locsold lizemében. Az anyagok martassal
és szorassal is feldolgozhatok.

A rendszer miuszaki alkalmassagat kézi és nagy-
tzemi felliletkezelés bizonyitja. A helyi lehetdsé-
gekre adaptalt feldolgozas és alkalmazastechno-
logia maradéktalan betartdsival a Lignotex-xel
kezelt faablakok funkciondalis, a faszerkezet tar-
tossagi és esztétikai kovetelményei hossza tavon
biztosithatdk.

A termék alacsony importhanyada (kb. 15%) és
a fedéen pigmentalthoz viszonyitott kissebb
anyagfelhasznalds miatt jelentds anyag- és koltség-
megtakaritast eredményezett.

Gazdasagi értékelést jelenleg csak az import la-
zur fellletkezelé anyaghoz mérve adom meg, ¢és
csak a Ferencvarosi Gyarra vonatkozoan. A var-
haté tovabbi felhaszndalasi teriiletek vonatkozasat
az eredeti palyami tartalmazza.

A Lignotex 4arait osszevetve a Bayer-Desowag
nagytizemi [elhasznéldsra alkalmas alkid lazur ab-
lakfeliiletkezel6 anyagainak &araval, a harom éves
anyagfelhasznalast tekintve, 4. tdbldzat szerint
megtakaritas jelentkezett. A megtakaritas az or-
szdgban jelenleg is hasznilt Bayer-Desowag arai-
bol lett atszamolva., Ez a megtakaritas, arra az
esetre érvényes, ha az EPFA-nak a fenti idészak-
ban import anyagot kellett volna hasznalnia., Az
dsszes feliiletkezelt feliilet 192 676 m? volt.



Szekrénysorok funkcidvélasztékinak gazdasagos

és anyagtakarékos gydrtasa

Dr. techn, Friedl L&aszlé

A lapmegmunkalé gépsorok
id6vesztesége a kiilénbézé tipusu alkatrészekre
torténé atallitdsi id6. Ezen idS jelentésen ugy
csbkkenthetd, hogy ha a kiilonb6zé formamegje-
lenésti szekrények alkatrészeit tipizaljuk, illetve
csak a legsziikségesebb alkatrészek méreteit val-
toztatjuk meg. (Ez azért is indokolt, mert azonos
funkcidkhoz célszerli azonos méretd alkatrésze-
ket alkalmazni.)

egyik legnagyobb

A kilonbozé formamegjelentetéshez célszerd, ha
a szekrénytest azonos szerkezetii és a forntfelii-
let kivitele (ajté, fiokeld stb.) kdzényilé vagy ra-
nyilé. Ezaltal elérheté a szekrénytest keskeny lap-
feliileteinek (kantinjainak) hangsulyozasa, illetve
eltakarasa az ajtok, fiokel6k és diszitGelemek se-
gitségével. Ugyanakkor a szekrénytest — oldal,
"tets, fenék, valaszfal, pole, hatfal — alkatrészeit
nem kell moédositott méretben és kivitelben le-
gyartani, s nem sziikséges ezen alkatrészek 0j ter-
meékekre vald atallasakor a sablonok valtoztatasa,
illetve nem lép fel termeléskiesés.

Igy lehetéség nyilik arra, hogy egyazon szek-
rénysor szekrénytestjeire a megfeleld formakivitel
szerinti fronttipusok keriiljenek (FREDDY/SOP-
RON gyartaseljarasanak megfeleléen), s igy a gép-
soron a szekrénytest alkatrésztipusai nagyobb da-
rabszamban keriiljenek gydrtisra, mig a kereske-
delemben az igény kielégitésének lehetésége bo-
viil.

Igényes kivitelli frontalkatrészek gyartasa ese-
tén a szekrénytest szerkezeti valtoztatasa, illetve
diszitGelemek alkalmazasa sziikséges. Ezzel ese-
tenként szintén elérhetd, hogy a szekrénytest al-
katrészei, szerkezete csak kis mértékben modosul-
nak.

Az abrakon lathatdo FREDDY-—8496 B tip. szek-
rénysor (1. dbra), valamint SOPY—8406 tip.szek-
rénysor (2. dbra) esetében ez ugy valésithaté meg,
hogy a FREDDY—8496 B tip. szekrénysor oldal-
labazatos kivitelben (labazati fickkal) késziil, mig

a SOPY—8406 B tip. szekrénysor oldalmérete
megegyezik az oldallabazatos mérettel és kiilon
labazat lesz alkalmazva. A FREDDY—8496 B tip.
szekrénysor labazati része pont egy fidkel6é ma-
gassagy, s igy a harom fidkel6 mérete meegyezik
a felsé ajtéo méretével.

Ennek megfeleléen a lapalkatrészek oOsszeallita-
sat és darabszamat az aldbbi tablazat szemlélteti:

FREDDY—8496
B

Alkatrész tipus SOPY—8406 B

A—226
A—326
A—G26
A—T26
A—146
A—246
Fe—046
Le—040
L—020
L—030
V—421
V—422
V—431
V—432
P—420
P—430
0—226
0—236
0O—726
O—1736

—
]
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A-ajtdo Fe-fiokeld O-oldal Le-labazat eldlap L-
labazal V-vizszintes P-polc. (Az alkatrész tipus a
modulhéléd jelével van megadval)

Ezzel a megoldassal mas
osszeallitasok is készithetdk.

funkcioju szekreény

A megoldas elénye még, hogy a technologiai te-
riletigény is csdkkentheté, mivel kevesebb mére-
ti alkatrészt kell tarolni a lapszabdszatnal, vala-
mint a lapalkafrészek teritékelése is egyszerlibb
kevesebb tipizalt alkatrész esetén,

1. dbra. FREDDY—8496 B, tip. szekrénysor

2. abra. SOPY—8406 B. tip. szekrénysor
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Az alkatrészek kis teriileten {forténé osztalyo-
zott tarolasdra alkalmazhaté a MEINERT épito-
elemes rendszeri HV tiipusu programvezérelt be-
rendezés (3. dbra). Az alkatrészek program sze-
rinti Osszedllitasakor a berendezés a betarolasi

programba meghatarozott helyrél begyijti a ki-
vant méretli és mennyiségl alkatrészt.

So

abra. Meinert HV tip. programvezérelt alkatrész-
tarolé berendezés

A legujabb gyartastechnologiaval ezen megol-
déasnal jelenidsen csokkentheld a gépallitasi ido-
kiesés a lapmegmunkalé gépsor furé egységénél,
ugyanis a WEEKE DLBM-—NC—A1—5 tipusu 4.
abra) illetve a NOTTMEYER HABICHT tipusu
(5. dbra) faréautomatai lehetévé teszik a szek-
rényoldalak furatainak elkészitését a szerelvénye-
zés el6tt is.

Igy a gépsor a kiilonbszé funkcidju oldalakat
azonos méret esetén egy gépallitassal készitheti el.

A kozponti vezérlési HOMAG lapmegmunkalé
gépsor azon elénye is jelent6sen kihasznalhatd,

4. @bra. WEEKE DLBM—NC—A1—5 tip. juréautomata

hogy rendelkezik 6 taras folia, illetve tekercsfur-
nér adagoloval a keskeny lapfeliiletek (kantnik)
lezarasahoz.

A 6 tar automatikus tarvaltas esetén 3 féle fo-
liat vagy tekercsfurnért, illetve ezeket kombi-
nalva egyszerre haromféle megjelentetési valtoza-
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5. abra. NOTMEYER HABICHT tip. furéoautomata

tot keészithel ugy, hogy a gépsornak ezért nem
kell kiilén atallni. Ez az elény még nagyobb le-
hetett volna a 12 taras tarolo beszerzése esetén.
Ezen megoldassal jelentésen csokkentheté a gép-
koltség, mégis megoldhaté egyidoben a kiilonbo-
z6 formamegjelenésii szekrények valtozatos kivi-
teld gyartasa.




Az anyag- és energiagazdalkodéasi szempontok
miatt sziikséges gazdasagos gyartastechnologiakat
kifejleszteni, melyekkel a vasarlok igényeitl job-
ban ki lehet elégiteni.

A nagylizemi sorozatgyartas alkalmaval is le-
het — ellentétben egyes allitasokkal — kiilonbo-
z6 funkciéval rendelkezé szekrénysorokat gyarta-
ni ugy, hogy a gyartasi folyamat nem lesz meg-
valtoztatva.

Alapvetéen a rendelkezésre &ll6 alapanyag és
a gyartastechnolégia hatdrozza meg egy butor
gyarthatosagat.

Célszerii ezért a rendelkezésre all6 alapanyag,
a meghatédrozott szerkezet, a megmunkalasi tech-
nolégia és a funkci6 hatasat a formaval egyeztet-
ni (Kossatz, G.).

A rendelkezésre 4ll6 alapanyag tulajdonséiga
befolyasolja a betdltendé funkcidhoz kivalasztott
szerkezetet.

A rendelkezésre &ll6 géppark a gyarthaté ter-
mék szerkezeti-formai megoldasat behatarolja, s
egyben mindségét is befolyasolja. Egy szekrény-
sor formaja, megjelenése nem valtozik jelentésen
azzal, hogy 10—20 mm-rel nagyobb vagy kisebb
a modulmérete a masiknal.

Eppen ezért nem célszerii az Gj terméket min-
dig mas és mas mérethaléba tervezni, mivel az
(j termékre valé atallds egyrészt termeléskiesés-
sel, masrészt bevezetése a termelésbe aréanytala-
nul nagy koltségnovekedéssel jar. ¢ ;

A gyartasi folyamatok optimalis kihasznaldsat,
az Uzemeltetési és energiakoltségek minimalizala-
sat mar a tervezéskor alapvetd feltételként kell
vizsgalni.

Az els6 elvi megoldas esetén az alapszekrény-
soron kivill — mely onmagéiban is értékesithet6
— 4athidalé elemeket kell legyartani semleges Kki-
vitelben (melynek mérete a kivant athidalasnak
megfeleléen gyarthaté egyszemélyes heverd, fran-
ciaagy, rekamié stb. athidaldasihoz alkalmas).

A fentiek elvi megoldasat a FREDDY—6496 B
tip. szekrénysoron kivanom bemutatni: (6. dbra).
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6. abra. FREDDY—6496 B. tip. szekrénysor

1
4 4

Az alapszekrénysor két-két eleme kozé a kivant
meérett  athidalo elemeket helyezziik, akkor az
alabbi szekrénysorvaltozatokat lehet a kivalasz-
tott alapszekrénysorral kialakitani (7—10 dbra).

Laminalt, kasirozott illetve kétszerkéselt fur-
nérral .boritott. frontfeliileteknél lehetséges az at-
hidalé elemeket is ajtéval kivitelezni. Az egyes
valtozatokon mas és mdas diszit6elemeket lehet al-
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10. abra. FREDDY—H 6296 B tip. szekrénysor

kalmazni, mellyel valtozatos szekrénysorok ala-
kithatok ki.

Masodik elvi megoldas esetén szintén egy alap-
szekrénysor kilonb6z6é funkeiés elemeinek tébb-
szorose lesz legyartva, melybél kiilonbozé funk-
ciéju szekrénysorok lesznek Osszedllitva.
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Az alapszekrénysort mindenkor a piaci igények
figyelembevételével kell dsszeallitani.

Ezen megoldasoknal a frontfeliileteket akkor
nem kell kiilén gyartani, ha nem természetes raj-
zos furnért hasznalunk.

A FREDDY—8596 B tip. ijtelemes alapszekrény-

AT

11. abra. FREDDY—8596 B tip. szekrénysor

A példa alapjan 4 alapszekrénysor legyartasa
esetén 3 szekrénysor FREDDY-—5496 B tip. 12.
abra) egy szekrénysor FREDDY—9496 B tip. (13.
Gbra) és egy szekrénysor FREDDY—8496 tip. (14.
dbra) gyarthato.
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13. @abra. FREDDY—9496 B tip. szekrénysor

Mas osszeallitasban is felbonthalé az alapszek-
rénysor. Ennek megfeleléen a vasdrlok funkeio
szerinti  szekrénysorainak igényosszedllitasa vé-
gezheto el.

Ha a fenti elvek alkalmazéasakor kiilénbozé aj-
tozarodasi megoldasokat, fehiletbevonast, feliilet-
kezelést illetve klilonbozé diszitGelemeket alkal-
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14. abra. FREDDY—8496 tip. szekrénysor

mazunk, ugy a vasarlok részére nagy szekreny-
sor valaszték biztosithato.

A nagylzemi sorozatgyartiaskor az azonos funk-
cioval rendelkezé szekrénysorok [rontfeliletét kii-
lonboz6 diszitésekkel latjak el a gazdasagos gyar-
tastechnolégia érdekében, Igy a diszlécezés mel-
lett a lemezratéttel diszitett diszitoelemek is meg-
talalhatok.

A diszitolemezek hagyomanyos készitéséneél a
pontos meretvagas utan az éleket asztali maroge-
pen szogbemarjak (4 mivelet), majd asztali kor-
firésszel a sarkokat levagjak (4 miuvelet, de tébb
darabot vagnak egyszerre), ezt kovetoen a sarko-
kon az iveket asztali mardgépen kimarjak (4 mi-
velet). Az igy elkészult kozépsé diszitolemez a
sok muvelet miatt elég pontatlan.

Ezen megoldas helyett és a diszitési forma ba-
vitése érdekében célszerii széls6 és kozépsd lemez-
ratétdiszitést alkalmazni egy mivelettel, felséma-
rogép segtiségével. A mardszerszamot ugy kell
megvalasztani, hogy alkalmas legyen egy miive-
lettel az élek kialakitasara is. (Egyenes, ferde vagy
profil.) (15. dbra.)
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15, abra. Szélsé lemezrdtét és kozépso lemezratét
szerkezeti vdzlata

Az igy kialakitott diszitoelemek esetében lehe-
toség van bonyolultabb vonalvezelésre is, szem-
ben a hagyomanyos kivitelezéssel.

Az ilyen formaban torténd diszitéelemek készi-
Lésénél mintegy 32,6%) bérkoltség takarithatoé meg.
Az energiamegtakaritas is jelentds, mivel mintegy
65" 1-kal csokken az Ossz gépidd, azonos mennyi-
ségl lemezratét eldallitisa esetén. Egyidoben két
azonos funkciéju, és kiilonbozé formamegjelené-



sli szekrénysor gyarthaté. (16. és 17. dbra). A szek-
rénysorok funkecié valasztékdnak ndvelése esetén
is elonyosen alkalmazhat6 ez a megoldas.

16, dbra. FREY—IV tip. szekrémysor szélsé lemez-
ratéttel

17. abra. FREY—V tip. szekrénysor kozépsé lemez-
rdtéttel

A diszitéelemek gyartasanal technoldgiai vesz-
teség csak a szélsé lemezratétnél van (furnér és
lemezanyag tulmeéretei).

A masik elénye még ezen megoldasnak, hogy a
szélsé lemezratét hordozo anyaga a 19 mm-es fa-
forgécslap helyett 16 mm-es faforgacslap.

Ez a faforgacslap gyartasanal jelent anyag és
energiamegtakaritast.

Elméleti szamitas az anyag- és bérmegtakari-
tasra.

100 FREDDY—5490 B t1p szekrénysor (18. dab-
ra) frontfeliilete:

254 munkanap volt 1984 bcn Ha egy CNC-ve-
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18. abra. FREDDY—5490 B tip. szekrénysor

Alkatrész- gépido 3 m? m?
tipus db min. m 19 mm-es 16 mm-es

99 00 140 524 D 100 4,65 23,3112 0.44291 0,37298
99 01 140 302 100 4,65 23,3112 0,44201 0,37296
99 01 240 302 100 4,65 36,9094 0,70128 0,59055
99 10 229 101 400 15,39 76,5624 1,45468 1,22499
99 10 229 201 4100 15,39 76,5624 1,45468 1,22499
99 11 320 001 200 7,69 56,7648 1,07853 0,90824
99 10 620 001 400 29,63 249,3096 4,73688 3,98895

1700 82,05 542,7310 10,31187 8,683686

zérlési HOMAG lapmegmunkdlé gépsoron napi
14 munkadraval csak FREDDY—5490 B tipusu
szekrénysor lett volna gyartva, ugy elméletileg
38 356 szekrénysor gyarthaté.

Ha a 38356 szekrénysor frontjanak fele szélsé

lemezratétes, masik fele pedig kozépsé lemezraté-
tes, akkor a frontfeliilet alapanyaga az alabbi:

19 mm-es faforgacslap 1978 m? 10 087 800,— Ft

16 mm-es faforgécslap 1666 m? 8913 100,— Ft

Ha a 38 356 szekrénysor frontfeliilete csak 19
mme-es faforgacslapbol késziil, akkor:

19 mme-es faforgacslap 3956 m? 20 175 600,— Ft.
(Mikrofeliileti I. oszt. faforgacslap 19 mm-es
5100,— Ft'm? illetve 16 mm-es 5350,— Ft/m?). (Er-
dért arral szamolva.) A két megoldas kozti arkii-
lonbozet 1174 700,— Ft, mig mennyiségben 312

m’-rel kevesebb anyagot kell szallitani, mely 8"
fuvarkoltség-megtakaritast jelent.

A technolégidban a bérmegtakaritis mintegy
411943 Ft, ha 19178 szekrénysor frontfeliilete
szeélsé, illetve 19 178 szekrénysor frontfeliilete ko-
zéps6 lemezratétte] késziil, a javasolt megoldéssal.

A vasalatok terén a kozéplemezratétes megol-
dasndl alkalmazott vasalatot lehet alkalmazni, mi-
vel a széls6 lemezratét és a hordozéanyag vastag-
sagat is 19—20 mm-re kell késziteni.

IRODALOM

[1] Friedl L.: A nagylizemi alkatrészgyartas és a bu-
tortervezés kuapcesolata. ZBGY Hiraddé 11, 1974/4.
18—19 old.

[2] Friedl L.: ,ELBA—F"-t6]1 a ,,FREDDY"-ig, avagy
egy elinditott jatékvaridcié, ZBGY Hiradé II.
1974/6. 18. old. 2

[31 Dr. Friedl L.: Utijelentés az NSZK informéciés
atrél (1983. 10. 03—11. 26.).

[4]'Dr. Friedl L.: Nagylizemi butorgyartds, SOPRON
1983. Kézirat.

[5] Dr. Friedl L.: A programvezériési gépsorok ‘le=
hetéségei, ZBGY Hiradé X. 1983 /2. 3. old.

[6] Dr. Friedl L.: A HOMAG programvezérlési lap-
megmunkdilé gépsor kapacitds-kihasznaltsaganak
vizsgalata a FREDDY-—5490 tipusi szekrénysor
szerkezeti valtoztatdasaval. ZBGY Hiradé XI.
1984/8. 3. old.

|7] Dr. Friedl L.: 1974-ben tervezett FREDDY gar-
nitirdk tovabbfejlesztett gyartdsvariaciéi a CNC-
vezérlési lapmegmunkalo gépsorhoz, (1984/10 Gji-
tasi javaslat)

[8] Meinert: Gyari prospektus

[9] Weeke: Gyari prospektus

[10] Nottmeyer: Gyari prospektus

[11] Kossatz, G.: Wodurch wandelt sich die Mébel-
form? HK 1971/1.

[12] Friedl L.: Szekrénysorok valasztékdnak ndvelése
»E—F" tipusu tipizalt és varidlt szekrénysorok
gyartaskozi ,,S” variaciéjaval. SOPRON 1973, Kéz-
irat.

(13] Friedl L.: Lemezratéttel gyéartott garnitirak Kki-
viteli valasztékdnak novelése gazdasagos gyartasi
kihozatal figyelembevételével. (1976/41 Wjitas
1976.12.24.)

FAIPAR * 209



Bltoripari lapszabdszatnal alkalmazott szémitégépes rendszer

Gajda Miklos*®

1. Bevezetés

A butoriparban nagy szamban fordulnak elé de-
rékszogl négyszog alaka, kiilonbozé méreti  al-
katrészek, amelyeket kereskedelmi forgalomban
beszerezhetd lap lemezalapanyagokbdl kell szabni
ugy, hogy az adott termelési idészak mennyiségi
feladata az anyagfelhasznialdas szempontjabol a
legkedvezdbb legyen. Egy azonos kiindulé alap-
anyagbdl (azonos lapvastagsdg, azonos mindseg,
szin) el6allitandé kiilonbozé méretd alkatrészek
szama igen nagy, esetenként a szdzat is elérheti.
Ugyanakkor a rendelkezésre all6 alapanyagok tab-
laméretei is valtoznak.

A méretek és darabszdmok sokfélesége, vala-
mint a termelési idészakok gyartisi feladatainak
véltozatossaga miatt a hagyomdnyos mdédon vég-
zett gyartaselSkészités esetén, azaz manudlis sza-
béastérkép készités mellett a lapszabdaszat veszte-
ségszazaléka eléri a 12—15%-ot. A szabastervek
készitésénél mindségi kiilénbséget, ugyanakkor
szamottevé anyagmegtakaritast eredményez, ha
az egyes termelési feladatok leszabdsdhoz a sza-
béstérképeket egy optimalizdlé program felhaszna-
lasaval, szamitogép segitségével készitjlik.

Erre a célra oly médon kellett kidolgozni a sza-
mitogépes optimalizdlé programot, hogy a prog-
ram vegye figyelembe a butoripar teriiletén al-
kalmazott alapanyagok, alkatrészek, a kiilonbdzé
tipust lapszabaszgépek technoldgiai tulajdonsaga-
it, valamint a gyartdsszervezési sajatossagok al-
tal meghatarozott feltételrendszert.

A palyazat targyat képezé szadmitogépes optima-
lizaciés program alkalmazdsaval lehetéség nyilik
optimalizalt szabastervek készitésére és ezaltal je-
lentds anyagmegtakaritds elérésére. Tovabbi, ne-
hezen szamszerlsithetd elényt jelent a szamitogé-
pes optimalizalé modszer, az igenytdl fliggben val-
tozd sorozatok gyartdsdhoz -is igazodd, gyorsan
elkészithetd szabastervek készitésénél.

2. Az optimaliziciés program ismertetése

Valamely vallalatnal, tizemnél adolt gyartasi idé-
szak (dekdd, hdnap, negyedév, stb.) alatt azonos
kiindulé anyaghél készitenddé négyszogalaku al-
katrészek vallalati igények szerinti csoportositasa
alapjan — pl. termékesoportok vagy az Osszes azo-
nos kiindulé anyagt alkatrész Osszerendelése alap-
jan — készithet6k el az optimalizalt szabastérke-
pek. A szamitogépi program futfatésa utin ren-
delkezésre allnak az adott feladat megoldasara
szolgdlo rajzos szabastérképek, illetve sziveges
daraboldsi utasitdsok — a rendelkezésre allé sza-
mitégépi hardware-t6l fliggden. Elényds, ha a sza-
bastérképek rajzos formdaban is biztosithatok, mi-
vel ezek dokumenticidéként szolgalhatnak a lap-
szabaszat gyartaseldkészitése, gyartasiranyitasa so-

* Tdarsszerz6k még: Horvath Gabor, Filep Istvan,
Karpat Arpadné, Horvath Gyula, Vermes Ldszld.
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ran,

Az optimalizalé program kiilonboz6, a szabaszat
technologiai berendezésétél fliggden megvdilaszi-
haté valtozataival a mindenkori vallalati igények-
hez, illetve adottsagokhoz vald alkalmazkoddast is
lehetévé tesz. Minden valtozat esetében feltétele-
zés az, hogy az egész tablak, illetve tablarészek
teljes keresztlilvigdsa minden esetben biztositott.

Az egyes programvéltozatok a kovelkezdk:

1. ,,egyszerii csikraszabas” — az eredmény szem-
pontjabol a vAgasi szam, illetve a darabolasiidd
minimalis, de a legkedvezétlenebb az anyagki-
hozatal.

2. ,maradéktibla feldolgozds” — a csikraszabds
mellett a feldolgozasi cikluson belil keletkezd
maradékok egyideju feldolgozasara is sor keriil.

. yesikfeltdltés” — g csikraszabds mellett a csik-

maradékok tovabbi felosztdsa. (1—3. vdltozat

Giben-matic tip. vagy hasonlé rendszerd sza-
bészgépek esetén ajanlott.)

4, .darabolds fejvagéssal” — a kidolgozdsra kerii-
16 szabdsterv a lap- vagy lemeztabla egyszeri
forgatasat igényld, kétiranyu csikraszabast ered-
ményez. (Giben-matic tip., Teuto-matic tip. lap-
szabaszgép esetén.)

5., darabolas sakktablara” — a kidolgozdsra ke-
riilé szabastérkép a teljes tabla vagy paramé-
terekkel megadhaté tablarész Atmend hossz. és
keresztvagassal — sakktablara — torténé fel-
osztasat adja. (Schwabedissen, Teuto-matic, flig-
gbleges elrendezésii lapszabaszgépek esetén.)
Az egyes véltozatok kapcsin megjegyezendd,

hogy a 2. sz. vdltozat interaktiv szédmitogépes fel-

dolgozasu, mig a masik négy véltozat esetében a

programfutds automatikus. A mindenkori alkal-

mazo vallalatnal meglévé adottsagok, a lapszaba-
szati keresztmetszet teljes feltételrendszere — pl.
technoldgiai berendezések, a gyartas szervezése,

a termelés programozasa — alapjan lehet a meg-

feleld véltozatot alkalmazni.

o

3. A program felépitése

A szédmitégépes optimalizdlé program harom kii-
16nb6z6 blokkra bonthaté:

1. Alapadatok kezelése

2. Feladat kijelolése

3. Szabéasterv készilése

Az adattarolas hattértaroléon (méagneslemez) tor-
ténik.

3.1 Alapadatok kezelése
A program harom adatcsoport kezelését teszi le-
het6vé:
a) Alapanyagra vonatkozé jellemzdk:
— anyagazonosito
— anyagvastagsag (mm-ben)
— megnevezes



-

— szélezés hossz és szélirdnyban (az oldalak
merdlegességének biztositasara mm-ben)

— egy ltemben szabott tablik szama (db)

— fajsily (kp/m?)

— mértékegység (m? m? anyagfajtatol és a
vallalati nyilvantartastol fliggéen)

— egységar (Ft-ban)

— kotott szalirany (van-e az alapanyagnak
kitlintetett irdanya, pl. a rajzolat sziliranya
miatt).

b) Tablaadatok:

— tablaméret (hosszisag X szélesség, mm-ben)

— tablajel (a kereskedelmi méretii tablak és
a szabaszatban keletkezett maradéktablak
megkilonbeztetésére szolgal)

— rendelkezésre 4ll6 tabladarabszam.

¢) Teritékre vonatkozé adatok:

— alkatrész azonosito

— szabasméret (hosszusiag > szélesség mm-ben
a leszaband6 méret)

— készméret (hosszusag X szélesség mm-ben
az alkatrész beéptilé mérete)

— forgathatosag (van-e az alkatrésznek az
alapanyaghoz viszonyitva kitlintetett iranya,
pl. alapanyag rajzolata miatt).

A program 40 alapanyag, alapanyagonként 100
tablaméret és 200 alakatlrész kezelésére képes. Az
alkalmazott hattértar kapacitasatél fiiggéen az
adatcsoportok maximalis nagysaga valtozhat.

3.2 Feladat kijeloléese

Az optimaliziciés program alapadat kezelé rend-
szerével felvett és folyamatosan karbantartott
alapadatokbol kell osszeallitani a mindenkori lap-
szabaszali feladatot. A feladat osszedllitasat, az
egyes adatallomanyok kozotti és a programon be-
lili adataramlast menli rendszerli programszerve-
zés segiti.

A feladat osszeallitdsa soran:

a) ki kell valasztani az alapanyagot
— az anyagazonosilé
— ¢s a vastagsag megadasaval,

b) majd a rendelkezésre all6 kereskedelmi tabla-
méretek és maradék tablak, valamint a hozza-
juk tartozé raktari készletdarabszamok esetle-
ges modositasa vagy kijelolése kovetkezik
— sorszam, és
— modositas esetén a figyelembe veendd tab-

ladarabszam
megadésan keresztiil,

c) majd az alkatrészek Osszevilogatdsa és a le-
szaband6 darabszam beadasa kovetkezik
— sorszam, és
— a darabszam megaddasaval,

d) végezetiil a technolégiai adatok beadidsa ko-
vetkezik. A konkrét technolégiai berendezéstol
fliggéen ez valtozé lehet, pl. 1 programvalto-
zat altal kijelolt technolégiai adatok a kovet-
kezék lehetnek:

— egy tablabol vaghaté kiilonbozé szélességii
csikok maximalis szama,

— egy tablabol vaghato csikok maximalis sza-
ma,

— egy csikon belliil megengedett alkatrészféle-
ségek maximalis szama,

— vagasi miivelet vesztesége (a flrészlap okoz-
ta vagasrés mm-ben),

az 5. programvaltozat technolégiai adatai pe-

dig ugy alakulnak, hogy:

— a leszedheté csikok maximalis széma,

— a fentmarad6é téblarészen elhelyezhet6 al-
katrészek maximalis szama,

— gépasztal szélessége

— a benyuléasi tavolsdg mm-ben (az elszeden-
dé csikok behatarolasa miatt),

— maradéktabla hasznos eselék minimalis
hossz illetve szélességi mérete.

3.3 A szabastervek készitése

Az optimalizdlé program a kivalasztott alvaltozat

és a kijelolt alapanyag és alkatrész adatok alap-

jan a technoldgiailag lehetséges kiilonbozé feldol-

gozdsi varidciok koziil hatdrozza meg az adott fel-

adatra legkedvezbb anyagkihozatalt biztosité sza-

basterveket. Az igy elkészitett tervek szoveges

darabolasi utasitdsai a szamitgéphez csatlakozta-

tott printeren jelennek meg. A darabolasi utasi-

tasban a kovetkezd adatok szerepelnek az 1—4

programvaltozat esetén:

— a szabéasterv szama

— a szabésterv szerint feldolgozandé lap-, lemez-
tablak szdma

— az alapanyag adatai (kéd, megnevezés, vastag-
sag, méret, széllevagas)

— a vagandé csikok szama és mérete

— az egyes csikokon beliili keresztvagasok szama
és mérete

— a terikékek azonositoja (pl. rajzszama)

— az adott szabasterv szerinti veszteség (%p-ban)

— az adott szabasterv szerinti darabolds elvégzé-
se utdn a felhasznalt os$ztablaszam és a hal-
mozott dsszveszteség (Vy-ban).

A kinyomtatott daraboldsi utasitds szerinti sza-
basterv rajzi megjelenitése is lehetséges, pl. plot-
ter segitségével. A rajzos szabéasterv tartalmazza:
— a szabasterv szamat
— a szabasterv szerint feldolgozandd lemeztab-

lak szamat
— az adott szabésterv

ban)
— a teritékeknek a feldolgozas szerinti helyzetét

a lap-lemeztablan, a megfelelé méretek feltiin-

tetésével.

szerinti veszteséget (/-

4. A program alkalmazasinak eszkozigénye

A lapszabaszat optimalizalasira szolgalé szamité-
gépi program eredményes alkalmaziasahoz az esz-
kozok szempontjabol a megfelelé szamitogépi hard-
ware biztositasa szlikséges.

Az optimalizdl6 program minden olyan BASIC
nyelven programozhat6é gépre kiilonosebb nehéz-
ség nélkil atiltetheté**, melynek programozhaté
kapacitasa 40—50 kByte, megfelelé printer és
hattértarolé csatlakoztatasa van. Kedvezd feltétel,
ha a kiépitésben plotter is biztositott a rajzos meg-
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jelenités szempontjabol, de a rajzos szabastervek
elkészitheték  printer-plotterrel, hard-copyval,
esetleg a nyomtatd karaktereinek rajzolasi szim-
bolumaként valé felhasznalasaval (ez utdobbi esel-
ben erre a célra megirt kiilon szoftver sziiksé-
ges). Az elsdsorban szamitasba veheld asztali sza-
mitogépek: pl. HP 9835, HP 9845, VT 20, M08X
Commodore 64.

Tekintettel arra, hogy a szlikséges eszkozik
nem minden esetben biztositottak az érdekelt val-
lalatokndl, az optimalizalt szabastervek szamitd-

gépes Tuttatasa — megfeleld érdekeltségi viszo-
nyok kialakitasaval — bérmunkédban is elvégez-
hetd.

5. Gazdasagossagi ériékelés

A lap-lemezszabaszat optimalizalasara szolgdlo
szamitogépes program alkalmazdsaval mind valla-
lati, mind népgazdasigi szinten igen jelentds, az
eddigi szamitasok szerint legalabb 2—2.5")) anyag-
megtakaritas érheté el.

A szamitogépes program alkalmazasanak beve-
zetésére elsdsorban azok a butoripari nagyvalla-
latok, szovetkezetek alkalmasak, ahol nagyobb vo-
lumenii lap-lemezalapanyag feldolgozasa folyik,
mint pl.: Tisza Butoripari Vallalat, Lagymanyosi
Faipari Vallalat, BUBIV, Kanizsa Butorgyar, Za-
la Butoripari Vallalat.

A butoripar tertiletén felhasznalt lap-lemezanya-
gok szabdsandl a manudlis szabastérkép melletti
12—15"~0s veszteségszazalék a szoba johetd val-
lalatok mintegy 187 E m?, ill. 1650 M Ft értéki lap
ill. lemezanyag felhasznalasiara vetitve kb. 190—
250 M Ft anyagveszteséget jelent. Ebbdl kb. 40
M Ft megtakaritisra lenne lehetdség a szamitogé-
pes optimalizdcios program alkalmazasaval. Az
egyes alkalmazo vallalatoknal g felhasznélt lap-
lemezanyag nagysagatol az elérhet6 megtakaritas-
tol fliggben valtozik a programalkalmazds gazda-
sagossaga. ill. megtérilési ideje, de a megtériilési
id6 még sajat gép vasarlasa esetén sem haladja
meg az egy eévet,



Felhivas szerzoinkhez

Kerjik tisztelt Szerzéinket, hogy a kéziratok leadasanal a jovében az aldabbi szempontokat figyelem-
be venni sziveskedjenek:

1. Kézirat gépelése oldalanként 30 sor, soronkent 60 leiités. A szovegbe nem keriilhet bele az abra, il-
" letve tablazat, ezeket kiilon lapra kérjiik elkésziteni és a szdveg bal margajdan jelolni az elhelyezést.
(Az irogép gyongybetlis nem lehet.) A kéziratot 2 példanyban kérjiik megkiildeni, lehetéleg az ere-
detit és az elsé masolatot.
A szovegben*a kiemeléseknél, cimeknel, a kovetkezd jelzésekel lehet hasznalni: egyszeri alahuzas
délt betit jelent, kétszeri aldhtzas kivér betit jelent, egyéb jelzéseket a kéziraton nem kériink.
A cim ala csak a szerzé nevét kérjlik feltiintetni. A szerzére vonatkozd egyéb adatokat, ugy mint:
munkahely, beosztds, postai cim (ahova a kefelevonatokat kéri), személyi szdm és az esetleges egyéb
megjegyzést, kivansagot, kiilon papiron kérjik megadni.
Képletekné]l vagy a szovegben alkalmazott gorog betliket olvashatéan kérjik jelezni, és a biztonsag
érdekében még a lap baloldali margdjan betiivel is kiirni, példaul: nagy alfa, kis béta. stb.

2. Tablazatok. Minden tablézat kilon lapra késziiljon, a tablazat szdamanak ¢és megnevezésének fel-
tlintetésével. A tablazatokat is kéf példanyban kérjiik megktildeni.

3. Abra. Abraként j6 mindségli fekete-fehér fényképet vagy fekete tussal megrajzolt vonalas dbrif
tudunk elfogadni, mert csak ezekrdl tud a nyomda megfeleld mindségli kliséket késziteni. Abralk At.
rajzolasdra nincs lehetségiink. Az dbrakra csak a legsziikségesebb feliratok keriiljenek. Az Gsszes
magyarazo szoveg, betli- vagy szamjelzéssel, abraalairasként szerepeljen, amelyet azonban szintén
killén lapra kell gépelni. Az abrakat elegendé 1 példanyban, az dabraalairdasokat azonban szintén
két példanyban kérjilik.

4. A konyvtari feldolgozashoz leheldség szerint minden cikkhez kériink egy 10—15 soros sszefoglalot.
amely tartalmazza a cikk lényegét. A késébbiek folyaman tervezziik ezen annoléciok idegen nyel-
v kozlését is.
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Az épiiletasztalos-ipar fejlédése a felszabadulds Sta

Kettler Pal

Mostandban nem mulik el nap anélkiil, hogy az
ajsigok, a tv, vagy az emberek beszélgetéseiben
ne kerilne széba a 40 év elGtti sorsdonté esemce-
nyekre. Kimondjuk, vagy sem — 40 évrol besza-
molni nem csupan nosztalgia, hanem politikai
szamadas is.

A felszabadulds eldtt az épiiletasztalos-ipart —
amely szétszort, néhany nagyobb épitési vallalko-
20 asztaloslizemeit és a kisipart jelentette — a ke-
vés épitkezés, a sok fa, a sok és jo asztalos nem
nagyon tette prébara. A legkritikusabb épiiletasz-
talos-ipari termék, az ablak funkcidigényei sem
voltak magasak: tdlnyomorészt foldszintes hazak-
ba keriilt, sokkal kisebb méretdi volt a maiaknadl,
a tizelés is mas volt, mert az emberek télire egy-
egy helyiségbe szorultak. Az ablakok hészigetelé-
sével nem sokat torédtek. Ez volt a helyzet egész
Kozép-Europaban, ahol a kézmiives jellegli épiilet-
asztalos-iparunk az élvonalba tartozott.

1945-ben egy rombadontott orszagban, lassan
indulé épitkezésekkel, 1948-ig jelentds munkanél-
kiiliséggel kiiszkodve, a hdborus karok helyrealli-
tasat a régi vallalkozok szervezésével, gyakran ha-
zulrol hozott kézi szerszamokkal kezdtik el.

Erdemi valtozast az ipari lizemek &llamositdsa
hozott 1948—49-ben. Ekkor deriilt ki tulajdonkép-
pen, hogy nincsenek olyan nagy épitdipari vallal-
kozasok, mint az iparban, tehat ezt gyakorlatilag
az allamositassal egyidében kellett megszervezni.
De akkor deriilt ki az is, hogy nagytizemi épiilet-
asztalos-ipar szinte alig létezett (az obudai Hale-
man cég, vagy Zorgék asztaloslizeme nagyiizem-
nek szamitott).

Ekkor egyetlen nagy szervezési cél volt: min-
den asztalosmihelyt egy .akolba” szervezni és
megmérni, hogy mit tudnak. Ezek a miuhelyek,
uzemek kisipari maddszerekkel, joindulati értéke-
léssel javitott manufakturdkban kezdtek el dol-
gozni. Erdfeszitésiik a nagyon nehéz fizikai mun-
ka csokkentésére iranyult. Unnepnek széamitott
egy-egy szalagfirész, korflrész vagy gyalugép
iizembe allitdsa.

A kollektivik homogének voltak, mindenki a
kapesolt gerébtokos szerkezeten tanult, azt, vagy
ahhoz hasonlét kellett készitenie. A célok egyér-
telmiiek voltak: sokkal tébbet kellett termelni,
mint kordbban, és a mindség sem romolhatott,

Ahogy az allami épitéipar nekilendiilt és ratér-
tink a tomeges lakasépités utjara, napirendre ke-
rilt a nagyiizemi termelés megszervezése 1952—
63 kozott. ‘

Lényeges szervezeti valtoztatdsokkal, az ipar-
igazgatosagok kialakitasaval egy erételjes, terv-
utasitisos rendszer fogta at az épiletasztalos-
ipart. is.

A vidllalatok munkit, anyagot, fejlesztési eszko-
zoket kozpontilag kaptak, a nagyobbik résziik
részletes dsszehangolissal clégitette ki az dllami
épitéipar igényeit. Az épiiletasztalos-ipar fogalma
béviilt. Az ajté-ablak mellé a parkettagydartés, re-

dénygyartds, beépitett butorgyartas kertilt. A tech-
nikai bazis lassan fejlodott. Gépesités cimén tobb-
nyire a haboru el6étti szinvonalon gyartott gépek
kertiltek a termelésbe, de az élenjaré vallalatok
ezeket mar géprendszerekbe kapesoltdk.

A termékvaltas erétlen volt. Az egyesitett szar-
nyu ablak. a lemezelt ajté csak a 60-as évek ele-
jén tudott altalanossa valni.

Ebben az idészakban két fontos esemény lendi-
tett nagyot az épiiletasztalos-iparon: 1951-ben meg-
épiilt a Soproni Epiiletasztalos-ipari Vallalat, ame-
lyik azéta is a szakma motorja, és nem sokkal ra
mukdédésbe lendiillt a Soproni Faipari Egyetem,
amely lassan beéré szellemi bazisava valt a szak-
manak.

Nagyot lenditett fejlédésiinkén a 15 éves lakas-
épitési program, amely 1960—70 kozott egymillio
lakas épitését tlzte ki.

(Horthy Magyarorszagaban és a haboru utén,
40 év alatt, 1920—1960. kozott 960 ezer lakas épiilt,
kevesebb, mint 1960—75 kozott. A mindségi k-
lonbség a mennyiségben nem mérhets. E hatal-
mas teljesitmény onmagaért beszél.)

A kovetkezb 15 év is rendkiviili teljesitményt
igényelt az épitéipartol, az épiiletasztalos-ipartél.
1962 utdan Magyarorszagon a termelderék koncent-
rdldsa érdekében jelentés valtozasokra keriilt sor
az iparban. E keretek kozdtt szervezddott az Epii-
letasztalosipari és Faipari Villalat, az EPFA
1963 nyaran egy viszonylag kis létszamu nagyval-
lalatta.

Feladatai a Kozponti Bizottsag 1964. II. 20-i ha-
tarozatahoz kapcsolodtak, amelynek a célja az épi-
téipar iparositasa volt.

A héazgyarak egymas utdan léptek lizembe, eh-
hez kellett felzarkézni. Az épitéipar nem gybzte a
befejez6 munkédkat, ezért Budapesten az épiilet-
asztalos-ipari szakmunkds létszam harmadat az
asztalostizemekbol az épitkezésekre (az épité val-
lalatokhoz) csoportositottdk, de a problémat ez
nem oldotta meg, mas utat kellett valasztani. Az
uj ut az livegezés, mazolas atvétele volt.

Az EPFA-t6l azt vartak, hogy sokkal tdbbet,
jobbat, de tovabbra is olesé terméket adjon, olyant,
amit nagyon kevés helyszini munkdval, lehetéleg
utols6 épitéipari miveletként fel lehet szerelni. A
feladatot, ami az épitGipar iparositasaban torténel-
mi cselekedetként értékelhetdo — az épiiletaszta-
losok becsiilettel teljesitették. A legfobb eszkoz
chhez a korszerd termelésszervezési modszerek be-
vezetése volt 1970—84 kozott (a multimomenttol
a mikroprocesszorig), és a gyartmanyfejlesztés
osszpontositisa a hoiszigetelo-képesség javitasara.

A 15 éves lakasépitési program, a kozpontosi-
tott, de a gyaraknak nagy onallésdgot biztosité
véallalati szervezés, az j gazdasagiranyitasi rend-
szer aktivizdlo hatasa szdmos fontos kérdést elé-
térbe helyezett.

Egyértelmivé valt, hogy a béke, a munka utdn
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a lakasépités az a térsadalmi kérdés, ami szintén
csak erds tarsadalmi osszefogassal oldhaté meg.

Kerestiik és igazitottuk a helyiinket a tarsadal-
mi munkamegosztiasban. Erdsitettiik kapcsolatain-
kat az épitokkel és kereskedékkel, hiszen terme-
léstink 90 szazalékat a lakasépités igényei teszik
ki.

Fejlédésiinkben meghatarozévd valt az épitési
technoldgia és az épitési-szerelési kultira. A tar-
sadalmi igények a 70-es évek végén ugrdasszeriien
megndttek, mert a fltési energia politikai kérdés-
sé valt. Ez rendkiviili helyzetet jelent, a megol-
dis sokdig nem huzédhat el. Termékvaltasunk fel-
gyorsult. Kozel hasz év kellett ahhoz, hogy az épi-
téipar ipari hattere nyuajtsa azt, amit virnak tole.
Ma mar tulnyomoérészt hazai gyartasb6l (némi im-
portadalékkal) szerezziik be a ragasztokat, festé-
keket, hészigetel6 tlivegeket, vasalatokat, tomits-
ket. Arr6l nincs sz6, hogy az iparositis befejezd-
dott, inkdbb: most lendiil bele igazan, ,,valami
van mar, de még nem az igazi’.

A nyolcvanas évek az épiiletasztalos-iparnak is
meghoztdk a , konkurrenciat”. A faajték és -abla-
kok méar nem egyeduralkodok — ha kissé csok-
kené tendencidval is —, de az ajték, ablakok 3/4
részét adjak. Végre lehetévé valik a nyomaszt6
kapacitasterhelések olddsa a szabadon valasztott
szerkezetek gyartasara.

A fém, manyag épiiletasztalos-ipari szerkeze-
tek és az 1985-ben jelentSs szdmban mar-uj ter-
melGszervezetek sok érdekeset és ami fontosabb:
sok jot hoztak. Kénnyebben lehet mérni egymés-
hoz a teljesitményeket, nagyobb a remény arra,
hogy a jobb munka elismerése is novekszik. Mint
minden fejlédésnél — itt is — sok az illuzié az
uj szerkezetek és szervezetek irant. Az illazi6kbol
az élet kidbrandit, a termékek csatdja pedig val6-
szinG, hogy sokaig eltart. Egy biztos: sem a fabol
készitett ajtéknak, ablakoknak, sem az egyesitett
modszerl szerkezeteknek nem huzzdk a vészha-
rangot, a perspektiva biztos, s6t biztaté.

Ha olykor kellemetlen is, de hasznos a figyelem
kozéppontjaba- keriilni, és ez sikeriilt az elmult
negyven év utols6 évtizedében.

Ha nem is tisztazédott minden, de , kériiljartuk”
azt, hogy ,mit” kell termelni, hogy ne csak fedél
legyen az emberek feje f6l6tt, hanem a lakas ott-
honna is valhassék, és mit tehetiink, mi, asztalo-
sok ezért. '

Elébbre léptiink abban is, hogy a lakasokat ,mi-
b6l” épitsiik, amivel a tomeges igények kielégit-
het6k. Bar az utobbi két évben a bizonytalansag
novekedett, de az egyik fé6 eszkoz mégis csak a
panel marad. Ez jelenti a magas hézat, a jobb lég-
zarasu ablakot is.

Méar nem vitatott a ,hogyan” sem, mert kife-
jezhet6 egy rovid mondatban az épitéipari igény:
»Sokat a gydrban, keveset az épitési helyen”.

A végtermék — az asztalos szerkezet is — csak
akkor nyujt mindséget, ha az épitéshelyen minden
munkafolyamat nem lerontja, hanem javitja az el-
ért mindségi eredményeket.

1985. memesak az eredményekben gazdag 40 év
fordul6ja, hanem nekifohdaszkodds a munkénk
megjavitasanak is.
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A viéllalatoknak most kevés a pénze, a szigori-
tasok ki akarjak kényszeriteni a nagyobb, a mun-
kara alapozott teljesitményeket.

1945-ben, az allamositaskor, a termelék kon-
centralasi szdndékaink idején mindig eldszedtiik
kineset éré utravalénkat, tapasztalatainkat: Vall-
juk, hogy a termékek haszndlati értéke adja azok
valésagos értékeit,

Valljuk, hogy a fejlédést egyetlen méd, a mun-
ka szerinti elosztas viheti elére.

A szabalyozok valtozasaval e kérdésben kellene
elébbre lépni tugy, hogy aki a tomeggyartisban
elgallitott termékek miiszaki-gazdasigi paraméte-
reit javitja, nagyobb lehetoséget kapjon e két fon-
tos elméleti gazdasagi torvény érvényrejuttatisi-
hoz.

1985 az épiiletasztalos-ipar fejlédésének gyorsu-
lasat is hozta. Az egyértelmiien fejlettebb ellato-
bazisok, az épiiletasztalosipar szallitéi, az Gj mo-
dern épiiletszerkezeti gyarak (DUTEP, Alba Re-
gia, SOFA, néhany mlanyag-ablakgyar), a ter-
mékvaltas 4ltalanos felgyorsulasa lehetévé teszi,
hogy a mindségi mércét 1986-ban realisan ismét
emeljék. A felkésziilés komoly eréfeszitést kivan.

A gyorsuléas az ellentmondésokat, problémékat is
kiélezi. Ami a négy évtizedes fejlédésben nem si-
keres: az ember rovasira a redényok hasznilata
elmaradt az ablakok jelentGs részénél. Kedvezot-
len a parketta helyett a szényegpadlé alkalmazésa
és a csaladalakulas, az ,,otthonképzés™ neheziilését
jelenti a lakasépitéssel egyidejlileg elhelyezett va-
laszfalszekrények alkalmazasanak megtorpandsa.

Az, hogy az épililetasztalosipari funkcié ellatésa
kib6viilt nem faipari szerkezetgyartokkal — nagy-
ban emelheti a termékek mindségét, eréket sza-
badithat fel arra, hogy a fa, ami az egész vilagon
a roneszénszat éli, segitse a lakaskultura, az épii-
letasztalosipari fejlédést.

Sok a gond, de ez természetes. Az épiiletaszta-
losiparban kikertilhetetlen a technolégiai valtas, de
ma még szélséségesen értelmezzik: csindljuk ugy,
hogy ,,ameddig a takarénk ér”, de akkor nem lesz
valtas, ill. ,,cseréljiink le mindent, az utolsé csa-
varig”, amire soha sem lesznek meg a feltételek.
Itt is 40 év fellendité tapasztalatait vegyiik eld:
Ha valami elindult és a kritikus pontokban val-
tani tudunk, akkor ne habozzunk. A teljesitmény-
novekedés, azaz a minéség és a naturilis termelé-
kenység nagyrészt azon mulik, hogy a munkadsz-
szetételt miként valtoztathatjuk meg. Kordbban a
szabéaszatban az osszes munkaidé mintegy 5%-at
hasznaltuk el, a fejlédés 40", koriilit igényel. (Mi-
néség és a pénz az anyagban van). A gépi meg-
munkalds munkaaranyat 50% korilirél 25%, ko-
rillire csokkentjitk. Ma a feliiletkezelésre 25" ko-
ril hasznaljuk fel a munkaidét, amit 12—14%-ra
kellene csokkenteni. A szerelés gondosabbé téte-
l1ét az ardnyok 6"/,-r6l 10%-ra novelése jelzi.

Tarsadalmi életiink egyik legégetébb gondja az
embernek, az ,emberi tényezd” cselekvé mozgo-
sitdsa, Ma, amikor a kapitalizmusbél valé szaba-
duldsunkat iinnepeljiik, nem art emlékezni, hogy
azt nem csupan azért itéljuk el, mert igazsagta-
lan, hanem materidlisan is, mert fékezi a fejlédést.
A kizsakmdanyolds nem csak izzaszté robot, hanem



a dolgozok szabad idejének, tanulasuk, képzésiik,
lehetéségének az elorozasa is, ami miatt mint em-
ber, elmarad a fejlédésben.

A fejlodésben a képzett dolgozo a fdszerepld.
Ehhez a feltételeket meg kell teremtentink. Eltor-
zult gyakorlatunkban a f6 munkaidé teljesitmé-
nyei hattérbe szorultak, és bar a gyakorlat gyak-
ran jobban okosit, mint a tovdbbképzés, a mai
helyzetiink a tovabbi fejlédéshez kezdvezditlen.

Most a legfontosabb feladat, hogy ne csak ma-
gyarazzuk a szakmat, hanem valtoztassuk is. Az
ember — minden foglalkozasban — végsé soron
a természettel viaskodik. Ma kissé torzit, leplez az
energiatakarékossag elsédlegessége, de egyben jel-

zi is, hogy valamit elhanyagoltunk, amit gyorsan
kell pétolnunk. Az a kotelességilink, hogy osszefog-
va, minden kérdésben a valtoztatashoz elég erét
tomegbazist szervezziink, hasznéljunk ki minden
forrast a fejlesztésiinkhoz. Erre koteleznek négy
évtizedes kilizdelmeink, a dolgozok milli6inak eré-
feszitésével megsziiletett sikereink. Bertrand Rus-
sel taldléan jellemezte, hogy ,.szédzadunk a felfiig-
gesztett itéletek szazada”. Nem allhatunk meg an-
nal, amit produkéltunk, folytatnunk, féleg javita-
nunk kell munkankat. Els6 az épitéipar igénye,
mert méasképp nem lesz elég lakas, de utdna rog-
ton az ember szolgélata kovetkezik, hogy jé épii-
letasztalos-ipari terméket kapjon.



KOSA PAL
1909—1985

Varatlanul érkezett a hir, hogy Miskolcon aprilis 2-4n hirtelen elhunyt éle-
tének 76. évében Kosa Pal az Eszak-magyarorszagi Flirészek nyugdijas
igazgatoja, a FATE orszagos elnbkségének tagja, a miskolei faipari szak-
osztaly volt elnéke.

Halalaval fajdalmas veszteség érte Egyesiiletiinket az egész magyar faipart.

Késa Pal 1909. marcius 7-6n Erdélyben, Csuesén sziiletett, Edesapja erdész volt, igy az erdd és
fa iranti szeretetét a sziil6i hazbél hozta magaval. Mar egészen fiatalon fiirésziizemben dolgozik.
Erdelyb6l 1928-ban érkezik Mezétirra, ahol egy gyarban mint mivezets dolgozik. A héaboru for
ggyarban mint mivezeté dolgozik. A héboru forgataga 6t is messze sodorja. 1945-ben a Szovjet-
unidba kertlt, ahol Arhangelszkben a varos legnagyobb kombinatjaban mint brigddvezeté dolgo-
zik. 1949-ben tér haza Miskolera, ahol az 1949. méarcius 1-6n alapitott Eszak-magyarorszagi Fii-
részeknél helyezkedik el. Kezdetben miivezets, majd féomérnsk, 20 éven keresztiil pedig a valla-
lat igazgatoja.

1964-ben szervezi meg a FATE miskolci helyi szervezetét, melynek elndke. Szervez6 munka-
ja eredményeként rovid idé alatt a varos és kiérnyéke minden teriiletén dolgozé faipari mérndk,
technikus és munkés &sszefogasaval élénk egyesiileti élet alakul ki,

Nyugdijaztatdsa utan is rendszercsen részt vett a FATE minden programjiaban. Az elndk-
ségtol kapott feladatokat nagy lelkesedéssel, kittinéen végezte el. Boldog volt, ha feladatokat ka-
pott és valamit tehetett, akar gazdaséagi, akar tarsadalmi teriileten a kbz érdekében.

F6 feladatdnak azonban a flirészipar miszaki fejlesztését tekintette. Nevéhez fiizdik az im-
port vékony fenyérénk feldolgozasdnak miszaki megoldasa, az ugynevezett torpe-keretfiirész mii-
szaki tervezése és az alkalmazéasa. Sokat tett az anyagmozgatas, az alapanyag- és készaru-oszta-
lyozasdnak a gépesitése érdekében. Szamos jelentds ujitdsat még ma is tobb fiirésziizemben al-
kalmazzak.

A vallalatnal dolgozékat a szakma szeretetére, a mindségi j6 munkara tanftotta. Tevékenységé-
ért tobb alkalommal részesiilt magas &llami kitiintetésben.

Halala el6tti napon még vallalta, hogy segiti tapasztalatinak ataddsaval a Borsodi Erdé- és
Fafeldolgozo Gazdasag [lirésziizemeit az 1985. évi szakmai feladatainak megoldasadban, Sajnos,
véallalt feladatat mdr nem tudta teljesiteni.

Mint a hazai flrészipar egyik legkivalébb szakemberét, emberségét nem felejtjiik el.

Szelleme még sokaig kdztiink marad.

Emlékét megdrizziik,

. Faipari Tudomdnyos
Egyesiilet Elndksége
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HIREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

Rovatvezeto: Szendrdi Csaba

Atszervezések a gyori Cardo Butorgyarban

Az érdekeltek véleményét hallgatva, ugy latszik,
két egymadssal ellentétes irdnyzat jellemzi a hazai
butorpiacot. A kereskedelmi cégek szinte monopol-
helyzetet tulajdonitanak a gyartéknak, mondvéan,
hogy a kereslet joval feliilmulja a kinalatot, s ily
modon a sildny minéségli terméket is konnyliszer-
rel el tudjak adni. Az ipar viszont a kétségkiviil

gyorsan emelkedd nyersanyagarakkal — wvalamint
a szabalyzokkal — szemben ¢érzi magal kiszolgdl-

tatott helyzetben.

A 600 f6s gy6ri Cardo Butorgyar szamara —
legaldbbis a vdllalat malt évi mérlegadatai szerint
— ez az utdbbi hatis bizonyult erételjesebbnek. A
gyar nyeresége egyetlen év alatt a kordbbi szint
felére esett vissza, jollehet a gyar termékei irant
tavaly sem ecstkkent a kereslet. A nyereség meg-
csappanasat mindenesetre vészjelzésként fogtak fel
a gyar vezeldi, s szdmottevd atszervezésekrdl ha-
taroztak. — Mindenekelstt a faanyagok Aaranak
gyors emelkedése boritotta fel gazdalkodasunk
egyensulyat — indokolja a tavalyi év gyenge mér-
legét Simon Zoltan igazgats. — Az anyagkolisé-
gek részaranya a termelési koliségek egészén be-
lil nem kevesebb, mint 30 szdzalékkal emelkedett,
s ezt a 1tobbletkéliséget részint nem tudtiuk, részint
nem akartuk a fogyasztokra haritani, mert tzlet-
politikdnkkal nem utolsésorban az olesdé butorok
iranti keresletet Shajtjuk kiaknazni. A termelés
dragulasat a termelés bévitésével sem lehetett el-
lenstlyozni, az évek dta csékkend léfszammal ter-
melési értékiinket csak néhany szazalékkal sike-
riilt névelni. Ezek a gondjaink tikroézédtek végsd
soron a remélinél lényegesen szerényebb Osszegli
nyereségben.

Az emlitett elézmények utan szembebtléen me-
résznek latszanak a butorgyar idei tervei, amelyek
egyebek kozott a termelési érték mintegy 10 sza-
zalékos novelését, s a tavalyl nyereség megkélsze-
rezését — szamszeriien: 25 millios eredményt —
tlizték ki az év végéig, mégpedig jelentds, 10 sza-
zalékos létszamestkkenéds kozepette, A vallalat ve-
zetbi mindenesetre megalapozottnak tekintik a ter-
vekben tlikrézdé derulatast.

— A sorok rendezéséhez — jelenti ki Simon
Zoltdn igazgatd — a legfontosabb tényezd, a piaci
kereslet eleve adva volf, hiszen gyartmanyaink a
hazai mezényben kelendének bizonyulnak. Tavaly
szamottevs gyartmanyfejlesztést hajtottunk végre,
ennek az eredménye most érik be. A piaci kleres-
letben érzékelhets sajatos polarizacichoz igyekez-
tlink fejlesztéseinkke]l a kordbbindl jobban alkal-
mazkodni: noveltiik az atlagosnal olesébb butorok
részaranyat, de a korabbinal béségesebb valaszté-
kot ajanlunk a dragabb, igényesebb butorok va-
sarléinak is, A kindlat atalakitdsa révén gazdasa-
gosabbi valt szdmunkra a gydrtmanyszerkezetiink,
De jelentfs koltségmegtakaritdst igér a termelés
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szerkezetének atszervezése is. Egyebek kozott el-
adtuk 60 f6s tatai tizemiinket.

Korabban Tatan gyartotiak a Cardo részére a
tomorfa alkatrészeket, a tavalyi gyenge év s a ko-
rabbinal szigorubb szabdlyozék idei bevezetése a
gyar vezetdi talontul driaganak itélték a tatai gyar-
egység munkajat, tovabbi fenntartisat. Eladtak
inkdbb az lizemet, s az oit gyartott termékek pot-
lasara — mondhatni japan mintara bedolgozadi
hélézatol szervezitek. Erdégazdasigoktél, tsz mel-
lékiizemekt6l, afészek asztalos lizemeildl, és valla-
lati gmk-kt6l vasaroljak ez éviél a butorokhoz
sziikséges, s kilonbozo szinten elére gyartott rész-
egységeket, alkatrészeket. (Az lizem eladasanak
szamviteli elényei sem mellékesek a Cardo szama-
ra, hiszen a véllalat bérgazdalkodasiban a leépi-
tés létszamesdkkenésként érvényesiil, raadasul az
eladott tatai lizem bérszinvonala alacsony volt, le-
valasztasdval eleve magasabb szintre ugrott a
torzsgyar bérszintje). A bedolgoz6i halézat lehet6-
vé teszi a Cardé szédmadra, hogy kapacitasait elsi-
sorban az 0Osszeszerelésre @Gsszpontositsa, s gy a
korabbindl nagyobb termelékenységre tegyen szert,

Sokat varnak a Cardoban a belsé érdekeliségi
rendszer korszeriisitésétsl is. A vallalat ez évtdl a
keresetszint-szabdlyozas el6irasai alapjan gazdal-
kodik, s az elézetes szamitdsok szerint mintegy 8
szazalékkal gyarapodhat idén a dolgozok kerese-
te. A ndvekményt azonban differencialtan, az egye-
ni célfeladatok teljesitésétsl fliggden osztjak szot.
Kiilon osztonzo keretet létesiteitek az ujitasi kedv
energiakoltségek megtakaritasaban segitik Otlete-
felélénkitésére. Jelentés Osszegekhez juthalnak e
keretbol azok a dolgozok, akik az anyag- és az
ikkel a vallalatot.

(VG. XVIIL évf, 47. sz.)

Magyar fahdzak nyugatnémet exportra

A konnyrliszerkezetes panel legfébb elénye az id6-
nyereség, Az Agrokomplex 8—12 nap alatt fel tud
épiteni egy tébb mint 200 négyzetméteres faszer-
kezetes lakohazat, s ugy itéli meg, hogy az ex-
porttal is érdemes probialkozni. A Lignimpex ke-
retszerzidésének koszénheten magyarok most épi-
tenek elGszor lakohazat az NSZK-ban. A részle-
tekrdl Fodor Laszls, a kiilkereskedelmi wvallalat
osztalyvezetéje és Barna Istvan az agardi Agro-
komplex budapesti iroddjanak vezet&je szamolt be.

Mint leszogezték, tobb éves piackutaté munka
vegére ért a kiilkereskedelmi wvallalat, s ennek
nyoméan a Lignimpex, a FEBA és a CID nyugat-
német céggel keretszerzédést hozott léfre. Ennek
konkrét tartalommal valé kitdliése varhatéan ap-
rilisban kezdédik. Az Agrokomplex az osztrak Lin-
zer cég licence alapjan épiilé konnyliszerkezetes
nagypaneles hazait, az ERDERT pedig nyugatné-
met minta utan kifejlesztett Fachwerk tipusd la-
kohazat kindlja az NSZK-ban,



Az NSZK-ban a nagy konkurrensek tigy hirde-
tik fahazaikat. hogy azokat egy nap alatt dsszesze-
relik, az Agrokomplex 8—12 nap alatt képes elké-
szilni az ugynevezett nyers szerelési munkéval.
Piacon maradasa mellett az szol, hogy nem kata-
logus szerint, hanem egyedi megrendelésre epiti
fahazatit, eléregyartott panelekbsl. A nyers szere-
lés azt jelenti, hogy a német partner késziti az
alapot, erre a magyar cég szereli fel az elemeket
és a tetdszerkezetet, majd a tetéfedést, a gépésze-
ti szerelést, a kilsé és bels§ munkakat ismét a
nyugatnémetek végzik. Nem érdemes ugyanis pél-
daul a vizvezetékeket és az egyéb szerelvényeket
idehaza beépiteni az elemekbe, hiszen Nyugat-
Eurdpédban mds csévet — zommel rezet — hasz-
nalnak, és magasabbak a minéségi kovetelmények.
Ezenkiviil a fogadészintet is nagyon pontosan kell
elkésziteni. Ennek ellenére elképzelhets, hogy az
ERDERT a kulcsra kész atadsssal fog probalkozni.

Gondot jelent az elemek szallitasanak osszehan-
goldsa, ha példaul csak két kamionban férnek el,
akkor ezeknek egyszerre kell megérkeznitik, kii-
lénben &llnak a daruk és az emberek is. Jelenleg
a nyersen szerelt hazak négyzetméteréért 8—9.5
ezer forintot fizetnek, de a késibbiekben talan az
egyedi hazak mellett telepszerd sorhazak épitésé-
re is méd nyilik, ez kénnyebbség lenne, példjiul
megszlinne az emlitett szallitdsi gond. A keret-
szerz6dés mdasfajta lizletre is reményt ad, sz6 van
példaul arrdl, hogy a beépitett buterokat is a Lig-
nimpex szallitja majd. '

(VG. XVIL évf. 49. sz.)

Fagazdasagi tagozat alakul a Kamaraban

A vallalatok részér6l felmeriilt igény alapjan,
az els6dleges faipar érdekeinek egyeztetésére és
képviseletére a Magyar Kereskedelmi Kamara fa-
gazdasagi tagozatot alakit.

A kamara varja azon tagvallalatainak jelentke-
zeset, amelyek be kivannak kapesolédni a létre-
hozandd tagozat munkajaba. A jelentkezést és a
tagozat munkatervére vonatkozé javaslatokat a
Magyar Kereskedelmi Kamara szakmai tagozatok
osztdlydra kell eljuttatni. Tdjékoztatdst ad: Sza-
boné Bolvary Marianne, az 532-258-as telefonon.

g

Szimpozium a Betonyp forgacslapokrél
Szombathelyen

Marcius 8-an véget ért a Nyugat-magyarorszagi
Fagazdasagi Kombinat kétnapos szimpoéziuma.,
amelyre tokés tlzletfeleit és magyar partnereit
hivta meg. A cement, vagyszerek és faforgdcs ke-
verékébdl késziils, tizalls, hészigeteld betéttel el-
lathat6 Betonyp épitéelemhez hét éve szerepel a
véllalat termék- és exportpalettajan, gyakorlati-
lag mindenfajta épiilet emelhets beléle. A beveze-
tés éve — 1978 — nemcsak a nyugat-eurédpai épi-
téipari recesszioval esett egybe, hanem az azbeszt
helyettesitésére irdnyulé lazas igyekezettel is. Az
importalt licenc és berendezések sikeres tovabb-
fejlesztésével a kombinat egyik legnyereségesebb
terméke lett a Betonyp.

A tavalyi 2,5 millidrdos forgalombél kerek fél-
millidrd forintra rugott a Betonyp-rendszerek ér-
tékesitése — vilagositott fel dr, Schmidt Erné, a
375 milliés nyereséggel zart kombinat vezérigaz-
gatoja. E termék sikerének egyik oka alighanem
abban rejlik, hogy hasonlé célra hasonlé tulaj-
donsagu lemezt nem sokan kindlnak Europaban.
A korabban azbesztlapokat gyartok atallasi kisér-
letei hamar kudarcba fulladtak, igy a nyugatné-
met Eterniten kivil nem is maradt mas konkur-
rens a szoritéban.
met Bison berendezéseit tovabbfejlesztve, az 1978-
as 1,5 milliéra 2,3 millié négyzetméterre futott fel
tavaly a Betonyp-lap termelése, s 1984-ben a ki-
vitel 1 millié négyzetméterre rugott. A kivitel ki-
zérolag tékés orszagokba iranyult. (Hiszen az az-
beszt a t6kés orszdgokban rakkelté hatasa miatt
kiszorul kornyezetvédelmi megfontolashol. Az
azbeszt teljes betiltdsa egyébként az évtized vé-
gére varhato) A keresletet nagymértékben fellen-
ditette, hogy a tlzveszélyes szamitogéptermek
biztonsidgos padlozata — a gyulékonysdga miatt
veszelyes muanyag helyett — Betonypbol elényo-
sen kialakithaté.

Az export a 310 millié forintos beruhdzas 1978-
as elkésziilte ota dsszesen 16—17 millio dollart ért
el, tobbszorosét tehat a megvalésitisdhoz sziksé-
ges 4 milli6 dollaros gép- és berendezés-import-
nak. A beruhazashoz felvett hitelt egyébként a
vallalat mar térlesztette, s most ujabb fejlesztést
tervez, Mint Schmidt Ernd elmondta, tébbek k-
zott vilagbanki hitelt is igénybe véve 1 milliard
forintos fejlesztési programot dolgozott ki a kom-
binat (ennek hiteltartalma 740 millio forint). E
terv egyrészt évi 2 ezer, Betonypbdl késziilt csa-
ladi haz gyartasara és Osszeszerelésére alkalmas
kapacitas kifejlesztését irdnyozta els, masrészt
magéanak az elemeknek a fejlesztését.

Ami a csaladi hazakat illeti, tavaly 60, az idén
90 hazat szerelt, illetve szerel Gssze a vdllalat, de
ha a hitelt odaitélik nekik, 5 felfutds rohamosabb
lesz. A Belonyp-lapoknak részben a miszaki tu-
lajdonsagait fogjak fejleszteni — az ujdonsagok-
kal jovére kivannak kirukkolni, a lényeg, hogy a
piacon igényelt vékonyabb méreteket is gyartani
tudjak majd, s a felilet tetszetdsebb lesz. mert
lakbevonattal latjak el. A program része termeé-
szetesen az elemek mennyiségi novelése is. (A
termék kelenddségét bizonyitja: targyalasok foly-
nak arrol, hogy a kombinal févallalkozasaban Be-
tonyp-gyarto tizem épul az NDK-ban.

A kombindt a kezedetli idszakban a profilgaz-
da Lignimpexen keresztiil exportalta a Betonyp-
elemeket is. 1980. 6ta maga intézheti ezt a kivi-
telt. ,Rakényszeriiltiink erre, mert ezzel a specia-
litdssal a kiilkereskedelem nehezen birkozott meg.
[d6kozben teljes exportpalettankra onallo export-
Jogot kértiink — mondta a kombinat igazgatoja
— nemecsak azért, mert tgymond belekdstoltunk
a kiilkereskedelmi munkaba, hanem mert rajst-
tink, hogy milyen 6riasi pénz van abban, ha a
vallalat sajat kézvetlen tapasztalatain keresztiil
igazithatja a kilkereskedelmi igényekhez a ter-
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melést. Nem beszélve arrél, hogy egyszerfien meg-
fizethetetlen, hogy munkatarsaim vildgot latnak,
s beszamolojuk alapjan igyveksziink 0j fogésokat
meghonositani.” Persze, ehhez szlikséges a nyelv-
tudds is, aminek aligha lehetnek hijan, hiszen a
Betonyp-szimpézium mindvégig kizdrolag néme-
tiil folyt. ,.Nézze, én elengedhetetlennek tartom,
hogy legalabb a miszaki gdrda tudjon nyelveket.
Ugyhogy én csak minimum fels6foktu nyelvvizs-
gat tett f6mérnokot vagyok hajlandd alkalmazni”
— fejtegette az igazgato.

A vallalat meglehetésen exportorientalinak te-
kinthet6, ha figyelembe vessziik, hogy az erdészet-
t61 (52 ezer hektaron, Vas megye erddterileténck
haromnegyedén gazdalkodik) a kész butor gyarta-
sdig a teljes vertikumot atfogja, s kivitele tavaly
340 milli¢ forint volt. A kitermelt 300 ezer kob-
méter fa T0—80 szdazalékat dolgozza fel, s6t a to-
vabbfeldolgozoi kapacitas lekotésére tovabbi 150
ezer kobméter fa vésarldsara is szikséges. Mind-
ezt az elfogadhaté szint(i gépesités teszi lehetdve.
A kombinat mintegy 100 erdészeli célgéppel (fa-
nylive, fabetakarito, fatilteté stb.) tobbek kozotl
a tlzifat a helyszinen forgacsolé berendezéssel ren-
delkezik. A Betonyp egyik elénye, hogy e legfel-
jebb tilizelésre alkalmas fak forgacsdbdl és ugyan-
csak hazai cementbél készil.) Munkaerdhidany nem
akadalyozza a gépek kihasznalisagat, hiszen az at-
lagos éves jovedelem, fejenként mintegy 74 ezer
forint. St -
VG, XVII, évi. 48. sz

Tagvallalati {ilést tartott a kamara fa- ¢s butor-
ipari tagozata

Anyag- és érdekeltséghiany neheziti
a buatorexport novelését

A butoripari export joviéjét vitattak meg mér-
cius 20-an a Magyvar Kereskedelmi Kamara fa-
és butoripari tagozati tlésén. Gondolatébreszié-
ként a Kiilkereskedelmi Minisztérium osztalyve-
zetdje, Sosovicska Imre idézte fel a szabalyozo-
rendszer mult évi valtozasait. majd Csdki Tibor-
né, az Artex vezérigazgatoja tartoft vitainditot.

Csaki Tiborné felhivta a figyelmet, hogy a
kénny(iipar 1985. évi exportfeladatai jelentésen
megnovekedtek. Az Artexnél ez a feladat szamot-
tevben érinti a butorforgalmat is, miutan a vdl-
lalat teljes exportforgalmaban ez az arucsoport
jelent6s hanyadot képvisel. Az 1984. évi nyomott
piaci helyzet ellenére az Artex (1984. janudar 1-
ével megalapitott) lednyvéllalatival, a Mébeltrade-
del egyiittesen biztositani tudta a butorkivitel
mennyiségének szintentartasat. Tovabbi celkitii-
zése, hogy a szovetkezeti szektorral is szorosan
egylittmiikodési kapesolatot létesitsen a piacképes
butorexport névelésére.

Az eléadé ramutatott, hogy a vallalat és leany-
vallalatAnak osszes tékés lorgalma tobb mint keét-
harmad részben Nyugat-Eurépara konecentralodik,
ezen beliil is meghatarozoé nagysagrendben az
NSZK-ra. Evek ota szivos piaci munkaval pro-
baljuk a tulzott piaci koncentrdltsagot cstkkente-
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ni, példdul novelték az USA részardnyat forgal-
mulkban.

A legujabb piaci felmérések sem kedvezdk a
butorexportot illetéen, a hazai onkéltséget a kiil-
piacok nem honoraljak, mas orszagok szallitoi jo-
val kedvezdbb &ron tudnak azonos termékekkel
megielenni, A forgalom nivelése végett az Artex
killonféle piaci akciokat szervez, ennek keretében
méajusban Koppenhéigaban onallo arubemutatoval
jelentkezik.

Az idei feladatokat elemezve, Csdki Tiborné ra-
vilagitott azokra a kérdésekre is, amelyek a ha-
tarainkon belill nehezitik az exportot. Ezek kozil
a szabalyozok valtozasarol és a butoripar anyag-
ellatasi problémajardl tett emlitést. Szamos eset-
ben olyan gondok is nehezitik az exportot, mint
a szallitasi hataridék be nem {artisa, a gyartasi
hibak, és a nem megfeleld csomagolas.

\ Szék- ¢és Karpitosipari Vallalat vezérigazgato-
helyettese, Aes Tibor a termelék t6kés exportban
valo kozvetlen anyagi érdekilségének javitasat in-
ditvanyozta, Mds hozzdszolok a rossz mindsegl
anyagokra, a fejlett technologiak, berendezések
sziik beszerzési leheldségeire panaszkodtak, de a
BUBIV képviselGje arrol szamolhatolt be, hogy
vallalata 3 év alatt javitotta konvertibilis export-
janak az importhoz viszonyitott aranyat. Az Er-
dékémia pedig az exportmindségli forgacslapokhoz
sziikséges gyantajat ajanlotta £6l, bar kapacitdsa-
val a szikséglet toredékét tudja csak kielégiteni.

(VG. XVIL 57. sz.)

A svéd fiirésziizemek idei kilatasai

A svéd flirésziizemeknek néhiny év kitarto
munkdja eredményeként, nem utolsésorban pedig
a végrehajtott nagyardnyu leériékelés segitségével,
sikeriilt tjra vezetd szerephez jutniok az eurdpai
piacokon. Megerésodott helyzetik egyiitt jart a
finn és a kanadai poziciok gyengiilésével. A friss
elérejelzések viszont nehezebb idészakot josolnak,
és ennek alapjan a svéd flrésziizem-tulajdonosok,
lényegesen rosszabb eredménnyel szamolnak, mint
az utébbi években.

Kiilongsen a nyersanyagokkal kapesolatos kolt-
ségek alakulasdnak lesz dénté sulya abban, hogy
a svéd szallitok képesek lesznek-e hosszu tavon is
allni u versenyt. A kemeény tél, amely egész Euro-
pat nehéz erdproba elé allitotta, kozvetlentl és
azonnal hatott a svéd flrésziizemek rendelésallo-
manyara. Az épitési tevékenység cstkkenésével a
faanyagok vésarlasa is visszaszorult. Mindez no-
velte a bizonytalansagot.

A svéd flrészizemek valojadban mar az 1970-es
évek végén maguk mogott tudtak a két legsikere-
sebb esztenddt. Az ezt kovetd évek nehézségeit
még sikeriilt az 198l-es és 1982-es leértékeléssel
athidalni. Ezzel a svédek ismét Eurdopa wvezeld
szallitéi lettek. A mintegy 2000 flirésziizem veze-
t6i azonban ma mar szinte kivétel nélkil ugy ve-
lekednek, hogy a konjunktura elérte cstcespontjat.
Nincs azonban szé — legaldbbis az elérejelzések
szerint — valamiféle dramai fordulatrél. Az ered-



mény azonban mindenképpen gyengébb lesz —
mondjadk a szakma vezetdi. Egyes vallalatok mar
megelegednének a tavalyi nyereség felével is. Van-
nak azonban még ennél is borulatobb nézetek,
amelyek szerint az idei nyereség jo esethen is csak
harmada lesz a korabbiaknak.

A, nehézségek elsd jelei egyébként mar 1984
masodik felében mutatkoztak. A statisztikai hi-
valal adatai szerint a fadruexport Svédorszagbol
tavaly 4 szazalékkal csékkent. Ezt a veszieséget
azonban ellensilyozta, hogy az arak ugyanakkor
10,5 szazalékkal emelkedtek. Egy masik felmérés
arrol tanuskodott, hogy csékkent a rendelésallo-
madny, és novekedtek a raktarkészletek. A kapaci-
tasok kihasznalasa ennek ellenére is folyamatosan
magas maradt, bar a vallalatok gyvengébb kereslet-
tel és alacsonyabb eladédsi drakkal szamolnak 1985
elsé felére.

A magas kapacitaskihasznaldst bizonyitja, hogy
a nyole legnagyobb flrésziizemnél ez eléri a 95
szazalékot. Vallalati felmérés szerint az idei ex-
portkotés-fedezettség mintegy 1,3 millié kébmeéter,
szemben az egy évvel ezel6tti 2,3 millioval. A fa-
részmiivek teljes kapacitdsa ma mar eléri a 13
millié6 kobmétert. Ebbél ebben az évben mintegy
12 milliét kivannak kihaszndlni, amelynek becsilt
értéke 14 milliard korona. A varhato exportot, az
alacsony kotésallomany ellenére, 9 millidrdra be-
csillik. A szakmai korskben vart 11—12 millié
kobméteres termelés a mult évihez képest 5 szd-
zalékos csokkentést jelentene.

A nyereség jelentés mérvi csbkkenésében ha-
rom tényezé jatszik fontos szerepet: a gyengiild
kereslet, az alacsonyabb, vagy valtozatlan eladdsi
arak, és a nyersanyagokkal kapesolatos gyorsan
novekvé koltségek. Ha ezeket a problémakat rang-
soroljuk, kétségkiviil a legkevéshé jelentds kozii-
lik a keresletvaltozas. A nyugat-curépai piacok

ugyanis mar j6 néhdny év 6ta stagnilnak, és az
osszimport még a svédek szdmdra cstesévnek sza-
mité 1983-ban sem érte el az 1980-as szinvonalat.
A sved siker a finnektél és kanadiaktol elhdditott
piacok kovetkezménye volt. Anglia, Dania, Hol-
landia, Franciaorszdg és az NSZK, mint a leg-
nagyobb importérék, ebben az évben varhatéan
2 szazalékkal csiokkentik behozatalukat, azaz ke-
reken 15 millio kobméteres importtal szamolnak.,
Ezzel szemben a svéd exportérék 4 szazalékos
csokkenéstdl tartanak. Ennek oka, hogy idékézben
az importér orszagokban is kialakult egy bizonyos
kapacitas, sot kivitelre is futotta, példaul az
NSZK-ban, amely néhdny év alatt megkétszerez-
te exporijat, Hollandiaba. Megjelent eladoként
Portugdlia is a piacon. A nyugat-eurdpai piacok
mellett gondok mutatkoznak a svéd export 16 sza-
zalékat felvevé Szaud-Arabiaban is. Itt az olaj-
arak visszaesése fogta vissza az épitési kedvet.

A legnagyobb gondot azonban kétségkivil az
drak alakuldsa okozza. Ezt jol jellemzi, hogy a
lacfenyd atlagara az 6sz folyaman 8—10 szazalék-
kal esokkent. A nyersanyaggal kapcsolatos kolt-
ségek viszonl erdteljesen novekediek. Egy év alatt
a furészek orakollsége 15—20 szazalékkal néit.
Nem vigasz a svédek szdmdra az sem, hogy a fin-
neket és kanadaiakat ezek a nehézségek mar ko-
rabban elérték. Ennek nyoman esett vissza az ot
legfontosabb importér orszdghan az elébbiek rész-
aranya 25 szazalékrol 18 szazalékra, az utdobbiaké
15 szazalékrdl, 11 szazalékra.

A svéd termeldk most abban biznak, hogy a
visszaesés nem lesz sem tulsagosan mély, sem tal-
sdgosan hosszd, és talan mar az dsszel felt{innek a
javulas bizonyos jelei is g piacokon.

(VG. XVIIL évi. 51, sz)



KITUNTETESEK

A Munka Erdemrend arany fokozatit kapta:

Czebei Sandor, a Balaton-felvidéki Erdd- és Fafel-
dolgozo Gazdasag vezérigazgatoja,

Kuara Tibor, a Szék- és Karpitosipari Vallalat ve-
zerigazgatoja

A Munka Erdemrend eziist fokozatat kapta:
Farkas Antal, a Kiskunhalasi Faipari Vallalat mii-
vezetdje

A Munka Erdemrend bronz fokozatit kapta:

Dudogh Ldaszloné, a Budapesti Butoripari Vallalat
I1. sz gyaregységsinek betanitoft munkasa,
Széphegyi Kdlmdn, a Kébanyai Faipari Vallalat
miiszaki igazgatéhelyettese

Az elmult iddszakban a taldlmanyok és Gjitdsok
hasznositasaban és széles kori elterjesztésében vég-
zelt kiemelkedden eredményes munkajuk elismerése-
kent a mezdgazdasdgi és eélelmezésiigyi miniszter ki-
tiintetéd dijban részesitette dr, Kovdes Jenét, a Matrai
Erdo- és Fafeldolgozé Gazdasag vezérigazgatojat, Bii-
zGs Imrét, a Matrai Erdd- és Fafeldolgozd Gazdasag
iparjogvédelmi Ggyintézojét.

Az 1984, évi taldlmanyi, Ujitdasi bemutaték palya-
dijai koziil az Orszdgos Taldlmanyi Hivatel elndksnek
fodijat a Karancs Mgtsz, kiiléndijat az Erdégazdasdgi
és Faipari Tervezd és Szervezé Iroda kapta, Ugyan-
ezen alakalombol a mezigazdasagi és élelmezésiigyi
miniszter kulondijat adott dr. Gergely Sdandor isz-el-
noknek, Bedé Tibor igazgatonak és Géncol Imre ipat-
jogvédelmi ligyintézének.

Eitvés Lorand-dijat kapott:

Kurusa Ldszl6, a Zala Butorgyar miszaki igazgato-

helyettese
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KOSZONTJUK MTESZ DIJASUNKAT

Dr. Dalocsa
Gabor

Dr, Dalocsa Gabor a FATE fdtitkara, Eredeti szakkép-
zettsége asztalos, s a felszabadulds utdn tobb laipari
vallalatnal fizikai munkakorben dolgozott. Gépész-
mérndki diplomédjat — munka meletti tanulassal —
1955-ben a Budapesti Miszaki Egyetemen szerezie.
A faanyagok kotése témakorben kidolgozolt érteke-
zése alapjan 1959-ben .a Szovjetunidban itélték meg
szamara a miuszaki tudomanyok kandidatusa fokoza-
tot. Ezutidn a tudomanyos kutatds kérdéseivel kezdelt
loglalkozni, mint a Faipari Kutaté Intézet dolgozoja,
tobb irdnyu tevékenyseéget fejtett ki a farost- és fa-
forgacslap gyartas és felhasznalds tuodmanyos meg-
alapozasa teriiletén. 1964—69 kozott a KGST Faipari
~ Allandé Munkacsoportjanak tevékenységét koordi-
nalta, 1970 6ta tobb buatoripari vallalatnal és intézet-
neél vezetd beosztisban dolgozott. Jelenleg az Ipari
Minisztsrium Oktatasi Osztalyat vezeti, Tobbszorosen
kitlintetett kivalé dolgozo., Kivald 0jito és egyéb kor-
manykitiintetések tulajdonosa.

Erdeklédési kore miiszaki, kozgazdasagi kérdésekre
egyvarant kiterjed, Elsésorban a butoripari -termelési
kapesolatrendszer elemzése, vizsgalata, kutatasa, gvart-
menyfejlesziése, butorgyiartdas gépesitése és automati-
zaldsa, a mindségszabalyozds kardéseinek vizsgalala
¢s clemzése kerdeseiben dolgozott ki t6bb javaslatot.
Tobb atfogo tanulmanyt és iparfejlesziési koncepciot
dolgozott ki, kozremiikioditt a faiparral foglalkozo
OMFB {fanulmanyok készitésében. Szakirodalmi tevé-
kenysége is nagyon széleskor(i. Harmine év alatt ko-
zel 200 tanulmanya ldatott napvilagot. Publikaciéi a
Faipar cim( szaklapban 3s a Miszaki Eletben jelen-
nek meg, Rendszeresen tart szakeloadast a Mérnok-
tovabbkeépzd Inteézetben és az Iparmiivészeti Féisko-
lan.

A Faipari Tudomanyos Egyestilet alapité tagjai ko-
ze tartozik. Korabban a Miiszaki Tudomianyos Bizott-
sagot vezefle, tobb cikluson keresztiil, jelenleg pedig
az egyesiilet [6titkdra, A tudomanyos egyesiiletben
vegzett tarsadalmi munkdajaért 1970-ben a Faipar
Fejlesztéséért” emlékérem kitlintetdsben részesiilt.
Szakmai felkésziiltsége és tevékenysége alapjan a szo-
cialista tabor fa- és butoripari szakemberei széles
korben ismerik.

Széleskort tarsadalmi 2s gazdasagi
most MTESZ Dijjal ismerték el.

Killintetéséhez eztuton is gratulal
a FATE Veégrehajto Bizottsaga

tevékenységét




KITUNTETESEK, KIN!

IYEZESEK

Allami Dij dr. Kovécs Jendének, a Matrai Erds- és
Fafeldolgozé Gazdasag vezérigazgatéjanak eddigi
életutjaért, tobb évtizedes eredményes gyakorlati,
tudoményos, szakiréi és tarsadalmi tevékeny-
ségéért.

KITUNTETESEK Hazénk felszabaduldsdnak
40. évforduldja alkalmabél a MNK Elnski Tandcsa
APRILIS NEGYEDIKE ERDEMREND-et ado-
mdnyozott Dondth Jendnek, a Szék- és Kar-
pitosipari Vallalat féosztélyvezetijének, dr. F é y
Mihalynak, a Mohacsi Farostlemezgyir nyungal-
mazott igazgatéjanak, dr. G4l Jdnosnak, az
Erdészeti és Faipari Egyetem rektoranak, H o r-
vath Lajosnak, a Nyugatmagyarorszagi Fagaz-
dasigi Kombinat  vezérigazgati-helyettesének,
Kapitany Ferencnek, a Budapesti Butor-
ipari Vallalat nyugalmazott gvarigazgatdéjanak,
dr. Keresztesi Béla akadémikusnak, az
Erdészeti Tudoméanyos Intézet féigazgatdjanalk,
Kertész Gézanak, a Béke Kéarpitos Buatoripari
Szovetkezet elnokének, Paizs Zoltdnnak, a
Szék- és Karpitosipari Vallalat nyugalmazott
vezérigazgatd-helyettesének, R 4 cz Janosnak, a
Soproni Faipari Vallalat igazgatdjanak, Schmid
Jénosnak, a Févarosi Faipari Kidllité és Kivitelezd
Vallalat nyugalmazott féosztalyvezetGjének, dr.
Schmidt Erné Allami Dijasnalk, a Nyugat-
magyarorszagi Fagazdasagi Kombinat vezérigaz-
gatéjanak, Szenes Endrének, a Lignimpex
Kiilkereskedelmi Vallalat vezérigazgatojanalk.
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A MUNKA ERDEMREND ARANY FOKOZATAT
adoményozta Andriska Joézsefnek, a Buda-
pesti Batoripari Vallalat gyari fétechnologusanak,
‘zebei Sandornak, a Balatonfelvidéki Erdd- és
Fafeldolgozé Gazdasag vezérigazgatdjanak, G e-
rencsér Erndnek, a Zala Butorgyar part-
titkdranak, Kara Tibornak, a Szék- és Karpi-
tosipart Vallalat vezérigazgatdjdnak, Kasza
Ferencnek, a Mecseki Erds- és Tafeldolgozo
Gazdasag nyugalmazott igazgatéjanak.

A MUNKA ERDEMREND EZUST FOKOZATAT
adomdnyozta Bagi Lészlonak, a Budapesti
Badtoripari Véllalat faipari gépmunkdasanak, dr.
CUsaplar Gédbornak, a Butorkereskedelmi Val-
lalat vezérigazgatidjanak, dr. Dalocsa Géabor-
nak, az Ipari Minisztérium osztalyvezetdjének,
David Janosnak, a Tisza Bdétoripari Vallalat
fGosztalyvezetGjének, Jarai  Jozsefnek, a
Biharkeresztesi Fa- és EpitGipai Szovetkezet
elnokének, Koltai Istvannak, a Lenti Fiirész-
iizem nyugalmazott vezetGjének, Németh
Istvannak, a Soproni Faipari Vallalat épiilet-
asztalos mivezetGjének, Pribeli Mihdlynalk,
az Ipolyvidéki Erdg- és Fafeldolgozo Gazdasig
szemdélyzeti vezetéjének, dr. Varga Janosnak,
a Mecseki Erds- és Fafeldolgozo Gazgasig igazgato-
helyettesének, Varga Laszlénak, a Kanizsa
Butorgyar szakipari csoportvezetdjének, Wa n a t-
k a Laszlonak, a Torekvés Faipari Kisszovetkezet
elnokhelyettesének.



A MUNKA ERDEMREND BRONZ FOKOZATAT
adomanyozta Asztalos Joézsefnek, a Lenti
Epﬁ[etasztalos- és Faipari Vallalat mivezetd jének,
Abrahdm  Balintnak, a Tisza Butoripari
Véllalat asztalosinak, Ad4m Gydrgynének, a
Gyufaipari Villalat nyugalmazott munkdsénak,
Dallos  Gyuldnak, a Budapesti Butoripari
Véllalat nyugalmazott igazgatéjanak, Dudogh
Lészlénénak, a Budapesti Butoripari Vallalat
IL. sz. gydregysége betanitott munkésédnak, E1le r
Jézsefnénak, a Szék- és Karpitosipari Vallalat
kdrpitos csoportvezetGjének, Fuchs Jézsefnek,
a Balatonfelvidéki Erds- és Fafeldolgozé Gazdasig
fakitermelSjének, G4l Gyuldnak, a Somogyi
Erds- és Fafeldolgozé Gazdasdg darukezeljének,
Heizer Jénosnak, a Balaton Bitorgyar mii-
vezetGjének, Holtner Vincének, az Erdei
Termékeket Feldolgozé és Ertékesitd Vallalat
fadrukészitGjének, K ard os Csabdnak, a Vértesi
Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasdg miiszerészének,
Kiss Ferencnek, a Kanizsa Batorgyir iizem-
vezetSjének, Kispap Lajosnénak, a Péesi
Butorgyar betanitott asztalos munkasénak, dr.
Kollar Lajosnénak, az ERDERT Villalat

osatélyvezetGjének, MAté Erndnek, az Agria.
Butorgyar igazgatijanak, Min t 41 Mihdlynak, a
Mohdcsi  Farostlemezgyar — gépsorvezetdjének,
Palfi Ldszlénak, a Zalai Erds- és Fafeldolgozé
Gazdasédg brigidvezetéjének, Rakos FErné
Lajosnak, a Szék- és Kérpitosipari Véllalat faipari
gépmunkdsdnak, Simon Zoltdnnak, a Cardo
Butorgyar igazgatéjanak, S61étromos Gyu-
linak, a Cardo Butorgydr gépmunkdsénak, Sz a-
lay Jéanosnénak, a Zala Butorgyir varrémun-
késdnak, Szenes Gybrgynek, a Délalfoldi
Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasig daruvezetGjének,
Szotédk Ferencnek, a Gemenci Allami Erdé- és
Vadgazdasdg igazgatéhelyettesének, T h 4 m Sén-
dornénak, a Szék- és Kdrpitosipari Védllalat csoma-
gol6janak, T 6t h Sdndornak, a Dél-alfldi Erds-
és Fafeldolgozé Gazdasdg gépszerelGjének, dr.
Vo gl Hubertnek, a Somogyi Erdé- és Fafeldolgo-
z6 Gazdasdg osztdlyvezet§ helyettesének, Dr.
Tompa Kéroly, kandiddtusnak,az EFE egye-
temi tandrdnak.

Az ipari miniszter 1984. évi munk4ja elismerésként
5, Kivald Vallalat” kitiintetd cimet adott a Garzon
Buatorgydrnak.



Felmentések, kinevezések

Felmentés, kinevezés

Az épitésiigyi és varosfejlesztési miniszter Kettler Pdlt, az Epiiletasztalos- és Faipari Viallalatndl oe-
toltitt vezérigazgatéi beosztdsibol, sajdt kérésére, érdemei elismerése mellett — nyugdllomdnyba wvo-
nulisa miatt — 1984, dec. 31-i hatdllyal felmentette. Az illetékes miniszterhelyettes Féldvdri Ist-
vant, a Bajai Epiiletasztalos- és Faipari Vdllalat, He gy i Ldszlét. « Budapesti Epiiletasztalos- és Fa-
ipari Vallalat, Hor v d t h Ferencet, a Lenti Faipari Véllalat, Kirdly Istvdnt a Kiskunhalasi Faipari
Villalat igazgatsi teendbinek elldtdsdval, 1985. jan. 1-i hatdllyal megbizta.

A mezbgazdasdgi és élelmezésiigyi miniszter

Dr. Téth Sdndort, a MEM EFH hivatalvezetd-helyette-si munkakérénel érintetleniil hagydsdval 1985. febr. 1.
napjinak hatdlydval az EFH Vaddszati és Igazgatdsi Fdosztily vezetésével megbizta.

dr. Solymos Rezsét, az EFH Erdészeti Fiéosztdlydn betoltitt féosztdlyvezetdi munkakérébsl 1985, janudr 31,
napjdnak hatdlydval felmentette, egyidejiileg az Erdészeti és Faipari Féosztdly féosztalyvezetdjévé kinevezte.

Ott Jdnost, az EFH Kézgazdasigi Foosztdlydn betolt st osztdlyvezetdi munkakérének elldtdsa aldl 1985. ja-
nudr 31. napjanak hatdlydval felmentette, egyidejiileg a Kézgazdasdgi Féosztdly féosztdalyvezeti-helyettesévé
kinevezte és az Agazatfejlesztési Osztdly wvezetésével megbizta.

Hartmann Tibor, a Flrész-, Lemez- és Horddipari Vdllalat miiszaki igazgatéja részére a wezérigazgati-
helyettesi eim haszndlatdt engedélyezte.

A mezbgazdasigl 6és élelmezésiigyi miniszter 1985.februdr 1. napjanak hatdlydval Dessewffy Imré-
nek, az Erdészeti és Faipari Hivatal osztdlyvezetd- helyettesének minisztériumi tandesosi cimet adomaé-

nyozott.
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A gorbiilet kialakuldsanale mecha-
nizmusa o szdradd flirészdruban

(Mechanism of crook development
in lumber during drying) — SIMP-

SON, W. N.; GERHARDT, T. D. — «

16. k. 4. sz. 1984, okidber, p:523—
536, 4:9, t:2, b:8.

A szaradd flrésziaruban fellépd
gorbiiletek miatt cstkkenhet a ki-
hozatal és a mindség, A szerzok az-
zal a szandékkal tanulmanyoztdk a
gorbiilés mechanizmusit, hogy a je-
lenség jobb megértése révén maodot
talaljanak annalk csikkentésére.
Megtigyelték, hogy a flrészaru kb.
50%5-0s dtlagos nedvességtartalom
mellett kezdeit gorbiilni, majd ahogy
a nedvességtartalom csbkkent, a
gorbiilet linedrisan novekedett. Ugy
tiinik, a gorbiilést az okozza, hogy
a [lrészéru szemkozti élein eltérd
hossziranya zsugorodas lép fel. A
szerzok altal kidolgozott modell se-
gitségével el6re meg lehet hataroz-
ni a hosszirdnyu zsugorodas kii-
lonbséghdl a gorbiilet nagysagat. A
kisérleti eredmények megegyeztek a
modell segitségével kapott adatok-
kal. Ugyanezze]l a modellel meg le-
het hatarozni az alakvaltozds meg-
elézéséhez sziikséges fékezd erdi is.

HolzZentralblatt

A haszndlt ja apritéka értékes tii-
zelGanyag

zerk-
87: ‘D:

Brennstoft:
1985, 20,

(Ein wertvoller
leinertes Altholz) —
302303 a:3

1222 % FAIPAR

Rovatvezetd: Szalay Lajos

A nyugatnémet Unispan GmbH,
amely korabban tisztan kereskedel-
mi cég volt, és a filirésziizemek hul-
ladek taanyagat kozvetitette a for-
gacslapipar szamara, elébb a kéreg
feldolgozasaval, illetve kertészeti
céli  hasznositdsaval kezdett fog-
lalkozni, majd a mar hasznalt, fa-
anyagl termékek apritékka alali-
tasaba fogott. Az utobbi feladatra
létesitett gépsora a jelenlegi legna-
gvobb az NSZK-ban. A cég az 1985.
¢vi terv szerint osszesen 150 000 m*
hulladek faanyagot fog [feldolgozni,
ennek kétharmada kéreg lesz. A
hasznalt és a hulladéek faanyag a
haztartasokhdl, a szupermarketek-
b6l és az ipari lUzemekbdl érkezik.
A vonzaskorzet sugara mintegy 50
km. Az apritasra kerilé nyersanyag
természetesen csavarokat, szeget és
mas szennyezd oOsszetevoket is tar-
talmaz, ezért a gépsor lényeges ele-
me a fémkeresé berendezés. A
frakeidle szerint elkiilonitett aprité-
kot, mint a kornyezetet kevéssé
szennyezé tlzelGanyagot, f[éleg az
ipari lizemek vasaroljik.

Holztechnologie

Forgdcesszaritole flitése csiszolatpor
elégetésével
(Verbrennung von Holzschleifstaub

zur Beheizung von Spinetrocknern)
— SCHUSTER, W.=1985. 1. sz. p:
T—89 a:3

A csiszolatpor értékes energiahor-
dozo, alkalmas a fitéolaj kivalta-
sara. A gothai [lorgaeslapgyarban
kiprobalt berendezés automatiku-
san lizemel, biztonsagtechnikailag
kifogastalan. A  népgazdasagi ha-
szon Kklettds: — kollségigényes [{-
thanyag takarithaté meg ¢és szlk-
ségtelenné vilik a forgaeslapgyir-
tasnal folyvamatosan keletkezd, kor-
nyezetet szennyezd esiszolatpor de-
pondlasa is.

Eljdrasole és berendezések lkdrpito-
zott bitorok wvizsgalatihoz

(Verfahren und Ausriistungen zur
Prifung von Polstermibeln)
RINKEFEIL, R.: ZIEGRA, E. =
1985, 1. sz. p:29—33 4:3

A cikk a butorvizsgalat Altaldnos
ismereteibdél kiindulva leirja a kér-
pitozott butorok vizsgalatara szol-
gdld  eljarasokat. Bemutatja két.
fliggdleges, illetve vizszintes terhe-
lésre alkalmas gép miikadési elvét
ég lizemeltetési modjat.

JOURNAL
OF
THE INSTITUTE OF
WOOD SCIENCE

A faanyagvédelem jovdje

(Wood preservation the way
ahead) — BAKER, J. M. = 10. k. 2.
sz, 1984, december, p:82—86.

A faanyagvédelem régéta foglal-
koziatja az emberiséget. A problé-
ma elsé tudomanyos értékdi meg-
kozelitésére azonban csak a 18. sza-
zadban keriilt sor, az elsé szabadal-
mak pedig a 19. szazad elején lat-
takk napvilagot. A kreozot az 1830-
as években jott ,divatba”. A jelen
szazad els6 feléeben tovabb folytato-
dott a vizben oldédé veddbszerek fej-
16dése: a natriumfluoridot 1914-ben
hasznaltak elsé izben, a Wolman-
féle sokat a huszas években, a réz-
krom-arzén tartalmi véddszerek a
harmincas években keriiltek forga-
lomba. A szerves oldoszerii készit-
mények akkor kerliltek eldtérbe,
amikor a harmincas évek elején be-
vezették a pentaklorfenolt. A torté-
neti attekintés utan a szerzd a fa-
anyagvédelem  jelenlegi helyzetét
jellemzi, majd felvazolja a varhatd
iranyzatokat.

Xumun
PEBECVHbI

Tudomanyos tilésszak a faanyagok
tiizvédelmérdl (Szovsesanie po ogne-
zagesile  dreveszini) —BOMBURG
G, E.:=1985. 1. sz. p: 115—116

A szerzo rovid Osszefoglalot ad az
1984, szeptember 18—19-én Rigdban
meglartott tuodmanyosg tlésszakrol.
A Szovjetunié 22 kiilénbézé kuta-
tointézetébdl vettek részt a szakem-
berek a tandcskozdson. Osszesen 28
eléadas hangzott el a kovetkezd
fontosabb témakordkben: 1. a fa és
a celluldéz termikus bontasdnak kér-
deései, 2. a faanyagok tlizallosaga-
nak fokozasa, 3. az égésgatloszerek
hatékonysaganak vizsgalati moéd-
szerei,



bauen
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Kétoldalas szeglemezek, mint koto-
elemek. 1. rész.

(Untersuchung mit Nageldiibeln als

Holzverbindungsmittel. Teil 1) —
MALINOWSKI, CZ. = 1985. 1. sz

p:22—27 4: 11 t. 5

- A szeglemezek a - korszerii fa-
anvagu épilés eszkizei. Az elmult
hiisz évben piacra keriilt tipusok
kizardlag egyoldalas kivitelliek vol-
tak. A szeglemezeket kiviilrél, szim-
mefrikusan  préseliék a tartoele-
mekbe és azok a csomdéponti leme-
zekhez hasonloan hatoltalk. A kois-
elemeket elsésorban raecsos  tarto-
szerkezeteknél alkalmaztalk., Hatra-
nyuk kiilsé megjelenésiik ¢s a szer-
kezet égésellenalliasara gyakoroli
kedvezotlen hatisuk volf. A néhiny
éve kifejlesztett Gj tipusnél a sze-
gek az acéllemez mindkét oldalin
megtlalilhatok, igy a kotéelem a fa-
anyagu szerkezetekben belsé heve-
derként miikidilk. A kétoldalas szeg-
lemezeld a legkilinbizébb mére-
tekben, anyagveszieség nélkiil gvart-
hatok, A kiilondsen az iparilag elo-
regyvartott, flaanyagi épildelemek-
hez alkalmas, Gj kitdelemelk teher-
biro- és alaktarté képessége eléria
hagvomanyos szeglemezelkét,

Kétoldalas szeglemezek, mint kétd-
elemel. 2. rész.

(Untersuchungen mit Nageldiibeln
als Holzverbindungsmitfel. Teil 2.)
— MALINOWSKI, CZ.; JERUZAL,
J.; PRZEDECKI, T. — 1985, 2. sz
p:84—89 4:8 t:7 b:3

A kisérletek szerint a kéloldalas
szeglemezeknél a sir( elrendezési,
nyilformaju szegek bizonyultak a
legelonytsebbnek, A megengedhetd
terhelés 60—90 N/em? A vizsgéla-

A
S

!

tokat legfeljebb 15 mm Atmérdjii go-
csokkel rendelkezé, gvalulatlan fa-
anyag alkalmazasival végezték, kiz-
vetleniil a csomépont tartomanya-
ban. A szeglemezek Kkihuzassal szem-
beni, viszonylag nagy ellenalléké-
pessége feleslegessé teszi o a  Kiegé-
szild rogzitdelemek hasznalatat,

Holz e

A Ticfenyd kérgének fizikai tulaj-
donsdgai

(Untersuchungen iiber die physika-
lischen Eigenschaften der Fichten-
rinde) — KOLTZENBURG. CH,
1985, 2. sz. pA4T—52 A5 t4 b:15

Kilénbozd kort ldefenyballoma-
nyok kérgének nedvességtartalmit,
zsugorodasat, slirfiségét és Kemény-
ségét vizsgaltak.

Az egyes jellemzdék és az életkor
valtozdsa kozitt egyértelmii Gssze-
[liggés volt kimutathaté. Ami a ké-
reg hasznositisat illeti, abban a
kérgesedes fokdnak fontos szerepe
van, Kialakult kiilsd kéreg esetén
alacsonyabb nedvességtartalommal,
meérsékeltebb zsugorodassal és na-
gyobb slrliséggel lehel szamolni.

HolzZentralblatt

Megépiil az elsé, kézepes siiriiségii
farostlemezt gydarté iizem az NSZK-
ban (Erste MDF-Faserplattenfah-
rik in der Bundesrepublik) =1985.
37. sz. p: 574

Az 1985, marciusaban alapitott
beverni vallalat elsdsorban butor-
ipari lemezelket kivan elSallitani, A
nyugatnémet ipar évek ota nodvek-
v mértékben alkalmaz kiozepes sii-
riségli, homogeén felépitésii farost-
lemezeket, de eddig sziiksigletéf ju-
goszlaviail, Irorszagi, spanyolorszagi,
slkkoeiai, vagy tengerentuli import-
bhol fedezte. Az 0j farostlemezgyar
létesitése mintegy 40 millié DM be-
ruhazasi Osszeget igényel. A fterme-
Iés 1986-ban indul, az évi kapacitas
T2 000 m? lesz. Teljes lizemelés ese-
tén 85 dolgozot Tognak foglalkoztat-
i,

Kiilonbségek a faanyagi, kiilsé jel-
hasznalasi épitéelemele egyesiilt dl-
lamolbeli és nyugat-eurdpai feliilet-
kezelésében (Unterschiede der Ober-
fliichenbehandlung von Holzaussen-
bauteilen in den USA und in West-
europa) —SELL, J.; FEIST, W. C.
=1985. 40/41. sz. p: 617T—618 &: 4

| B ] 3ol i
Az eltérd hagyvomanyvoknak 3s
miiszaki-gazdasagi feltételeknek

meglelelden a két térséghen kiilon-
boznek az iddéjaras hatasainak ki-
tett. faanyagi épitGelemek és a fe-
liletkezelés mddszerei is, Az USA-
ban a pigmenalt bevonat kodtdanya-
ga akril-latex, ezzel szemben Euré-
paban tulnyomorészi olajos alkid-
gvantat alkalmaznak. Amerikiban
a féltranszparens lazurbevonatokndl
lenolajat haszndlnak, Eurdpaban itt
is az alkidgyania az uralkodo, A
kotoanyagok polimerizacids foka az
USA-ban viszonylag alacsony. Az
amerikai feliiletkezel6 anyagok Aal-
taldban slrlinfolydak, kevésbhé film-
képzoek, de behatolokspességiik
jobbh., A kész feliiletek az USA-ban
kifejezetten matt megjelenésiliek,
idéjdarassal szembeni ellenélloképes-
ségiik igen jo.

NPOMBILLNISHHOCTE

Maro-fiirészgép talpfa gydrtisra
(Spalniij frezerno-pilniij sztanok)
—VASZILEV V. SZ.:=—1985. 2. sz
p:12—13 a; 1

A CNIIME Kutaté Intizet Irkutsz-
ki kirendeltségén elkészitett gépsor
talpfa, firészaru és apriték gyvarta-
sara szolgdl., Oranként Atlagos tel-
jesitménye 76,2 db talpfa. A kiszol-
gald személyzet léfszama 1 6.
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Fluortartalmi gomba elleni wveédd-
pasztdik hatasa az erdeifenyd fizikai,
mechanikai tuladonsdgaira (Vlijanie
antiszepticseszkih paszt na osznove
[toroszoderzsasesih othodov na fizi-
ko-mehanicseszkie szvojsztva dreve-
szinii szosznlii — EMELJANOVA L.
A., MASZLOVA L. A, CSERNUSE-
VA N. K.:=1985, 1, sz. p: 7T—9 t:1
h: 6

A fluortartalmu védészereket el-
terjedten alkalmazzdik kiilonbozo fa-
szerkezetek Lkorhadasanak megaka-
dalyozasara. Eltéré vilemény ala-
kult ki arra wvonatkozoan, hogy a
védoszeres kezelés hatassal van-e
a fizikai-mechanikai tulajdonsigok-
ra. Az 0Osszehasonlité faanyagvizs-
galatok eredmeényei azt mutatltak,
hogy gyvakorlati jelentdségii kiilénb-
ség a kezelt és termeészetes allapo-
ta faanyag stlriisége, nyomé- és
statikus hajlitészilardsagai kozott
nincsen. A biitli és oldal keménység
a kezelés hatasiara némileg nioveke-
delt,

Stellit felrakdssal kezelt keret fii-
részlapok sziikségletének meghatas
rozdsa (Opredelenie potrebnoszti
namniith pil naplarlenniith sztelli-
tom) —PECSKUROV G, P., GORO-
NOK B, M.:=1985. 1. sz, p: 12—13
] R f

A Szovjetuniéban évente mintegy
18 millié m? ronkét flrészelnek fel
stellittel kezelt keretflirészlapokkal.
A szerzok bemutatjak a keretf{irész-
lap felhasznalds meghatdrozasara
kidolgozott metodikat, Vizsgalataik,
felméréseik alapjan megéllapithato.
hogy a duzzasztott fogu lapokhoz
viszonyitva 30Y,-kal kisebb a stel-
littel kezelt lapok fajlagos felhasz-
nalasa.

Korszeriisitett modszerek a flirész-
aru szaritasi idejénel meghatdrozd-
sara (Ob uszoversenszivovanniih me-
todah  raszcseta prodolzsitelnoszti
szuski pilomateriolov) — SUBIN G.
SZ.:=1985. 2. sz p: 4—T7 a4: 4 b: 8

A szerzé ismerteti a moszkvai Er-
dészeli és Faipari Egyetem legujabb
lkutatasi eredmsnyeit szakaszos és
folyamatos ilizem alacsony (100 °C
alatti) és magas hdémérsékleti sza-
ritoberendezéseknél a szaritasi idoé
meghatarozisara, A korszerlsitett
szamilasi modszerelk alapjan kidol-
gozott szaritasi menetrendek alkal-
mazdsa jobb mindségld és termelé-
kenyeblb irészaru szaritist ered-
meényez, f

przemy

& o

drzewny

A szabad formaldehid csokkentés
fanasztalatai a forgacslapokban
(Proby redukeji wolnego formalde-

hydu “w plytach widrowych) —
GRZEGORZEK, F.:=1984, 9, sz. p:
19—21 4: 3 t: 1

A forgacslapok szabad formalde-
hid tartalmat ammonias kezeléssel
torekedtek mérsékelni. A kisérletek
soran valtoztattik a gaznyomast, a
hémérsékletet, a kezelés idétartamat
as a forgacslapok meéreteit. A ta-
pasztalatok azt mutattik, hogy e
maodszer gyakorlati szempontbdél nem
ad megfeleld megolddst. Ez 0Ossze-
fligg a jelentés technoldgiai tobhb-
letkoltségekkel, valamint a nehezen
megtérlild  specidlis berendezések
igényével,

al. Roh-und
Werkstofl

Holz

Az eléregydrtott fahdzak hdétechni-
kai kivetelmények osztrdak nézapont-
bol (Warmetechnische Anforderun-
gen an Holzfertighduser aus oster-
reichischer Sicht) — SOLAR. F.=
1985, 3. sz. p: 89—92 4: 1 t: 5.

Az 1973, évi  olajaremelkedés
Ausztridban is rairanyitotta a fi-
gyelmet a hdészigetelés fontossagara,
A statisztika szerint az orszag ener-
giafelhasznalasaban 33Y%;-ban része-
sednek a haztartdsok és az altaluk
fogyasztott energianak toébb, mint
a felét [ltésre forditjdk. Az elvég-
zett vizsgalatok igazoltak, hogy az
eléregyartott fahazak elemei a szi-
gorubba valt hdszigetelési kovetel-
meényeknek is képesek eleget tenni,
igy a kész hézak jelentékenyen hoz-
zajarulhatnak az energiamegtaka-

1 ritashoz.

Endoszképia, Faanyagu fodémszer-
kezetek wvizsgdalata (Bautechnische
Endoscopie — ein Verfahren zur Un-
fersuchung von Holzdecken) — JA-
NOTTA, O.=1985, 3. sz p: 93—96
a: b

A régi épliletek felijitisa mind
nagyobb jelentéséget kap. A var-
haté kiltség elsésorban a fodém al-
lapotaté] fligg. Ennek roncsoldsmen-
tes vizsgalata az orvosi gyakorlat-
b6l atvett endoszkopia segitségével
lehetséges. Az adott, vagy a vizs-
galat érdekében készitett nyildso-
kon 4t wvizualis megitélésre alkal-
mas, fanyforrassal ellatott késziilék
bocsathatdé a csak nehezen hozza-
férheté helyekre, Az endoszkop ka-
meraval is felszerelhetd, igy az Aal-
lapot, az esetleges gomba-, vagy ro-
varkar, fényképpel is dokumental-
hataé.



Acta facultatis ligniensis

1984 végén jelent meg az Erdészeti és Faipari Egyetem Faipari Mérnioki Karinak 1ij idegen nyelvii kiadvanya,
az Acta Facultalis Ligniensis dr. Béldi Ferenc és dr. Winkler Andrias szerkesztésében, Fz a fiizet is, akdr-
csak az Erdomérndki Kar hasonlé idében megjelent kiadvinyai, a nemzetkizi kutatisi és oktatisi egyiitt-
miikiddés szélesitését szolgalja. A fiizetek ,,.ad hoc” jelleggel jelennek meg ezutin, tsszefoglalva a legiijabb és
legjelentosebb kutatasi eredményeket.

A most megjelent kiadvany 6t kutatomunka leirds it tartalmazza — angol, ill. német, vagy orosz nyelven
— a tanulminyok végén rovid, ugyancsak idegen nyel vii dsszefoglalékkal.

Dr. Rénai Ferenc és Csupor Kiroly (Mechanikai Tanszék) a nemesnyirak fajanak lassi alakvaltozasi-
val kapesolatos kutatisok eredmeényeirdl tijékoztat német nyelven.

Dr. Béldi Ferenc és Balint Joézsef (Fizika-Elekiro technika Tanszék) az akdcfa szorpeiés tulajdonsagait
kutatja, Német nyelvii munkijuk a kutatdsok eddigi eredményeirél szimol be.

Dr. Molnir Sandor akacfival kapecsolatos, atfogé kutatéomunkajit foglalja ossze. Az akicfatermesziés és
a fa legfontosabb mechanikai tulajdonsigainak osszefii ggéséril német nyelven ir.

Dr. Kovies Zsolt (Bitor- és Epiiletasztalos-ipari Tanszék) a bitorok és ablakok statikai tulajdonsigairol
ir, ismertetve a kifejlesztett (j mérelezési modszereket. A tanulmany angol nyelvii.

Dr. Hargitai Laszlé (Fatechnolégia Tanszék) a keretfiirészek teljesitményének meghatirozisirél, ill. nive-
lésének lehetdségeirdl kozol dsszefoglalé tanulmdnyt, or osz nyelven.

Az ij kiadvany, amely az EFE Jegyzetsokszorosité Miihelyében késziilt, szép Kkivitelii, attekinthetd. Az
idegen nyelvii szévegben talilhaté néhany elirdas nem értelemzavaré és nem csokkenti a fiizet értékét.

224 % FAIPAR



A FAIPAR 1985, 4. szamdnak melléklete

FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET, MINT A MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

PALYAZATI FELHIVAS

Az Orszigos Taldlmanyi Hivatal
és Szakszervezete Orszdgos Tanicsa

a KISZ KB, a MTESZ, valamint a minisztériumok (orszdgos hataskérii szervek) egyetértésével és ta-
mogatasaval hazank felszabadulasanak 40. évforduléja és az MSZMP XIII. Kongresszusa tiszteletére

orszagos palyazatot hirdet

UHTOK ES FELTALALOK ORSZAGOS VERSENYPALY AZAT A

cimmel. A palyazaton a mfiszaki szellemi alkotisok hazai szerzbje, illetve szerz6i, azaz csak természe-
tes személyek indulhatnak. Ha a szellemi alkot4ssal nem a szerzd rendelkezik, a palyamd benyj-
tdsdhoz a rendelkezési jogot gyakorlé szervezet hozzajdruldsa sziikséges (példaul, szolgalati talal-
many, véllalati tevékenység kdrében kidolgozott ujitas esetén).

A pélyazatban nem vehetnek részt azok, akik a palyézat kifrdsdban és lebonyolitisaban, valamint
a Birdlé Bizottsdg munkajadban kbézvetleniil is kozremiikddnek.

A pdlydzat célja: a miiszaki szellemi alkoté munka kibontakoztatdsdnak elésegitése, az alkotd eréfe-
szitéseknek a legfontosabb feladatokra wvald osszpontositdsa, az alkotékedv fellenditése, az njitasok,
talailményok megval6sitdsanak, hasznositisanak 6sztonzése, mindezekkel a gazdasdgi hatékonysidg no-
velése, a kiemelked8 jelentéségti megoldasok széles kord megismertetése, az ujiték és feltaldlék nép-
gazdasdgilag is jelent8s tevékenysége, tdrsadalmi elismerésének névelése.

A PALYAZAT TARTALMI FELTETELEI

A pdlyazatra benyljthaté a népgazdasig valamennyi (termels és szolgaltatd) dgazatat érint6en mind-
azon Ujitas, illetve taldlmany, amelyet — elésegitve valamely miiszaki, szervezési feladat magasabb
szintli, eredményesebb megolddsdt — az 1985. janudr 2-t6l 1985. december 31-ig terjedd id&szakban
jelentettek be, valésitottak meg.



A Dbekiildstt palyamiivek rangsoroldsanal elsébbséget élveznek azok, amelyek

— a mikroelektronikaval,

— a biotechnolégiaval,

— az anyag- (hulladékanyag-) megtakaritassal,
— az energiamegtakaritassal,

— a munka- és kdrnyezetvédelemmel

kapcsolatosak, gazdasigos exportnéveld vagy importesdkkents, illetve devizamegtakarité hatédsuak,
tovabbé széles kodrben, tébb gazdalkodd szervezetnél alkalmazhatok.

A pélyamiivek széles korii megismertetése fontos népgazdasagi érdek. Ezert ha ezt a pélyazé nem
ellenzi, a nyilvanossigra hozatalt elésegitendd csatolnia kell az elterjesztést elémozdité elényleirast.
Amennyiben a palyazé elzdrkézik a nyilvanossdgra hozatal eldl, tgy azt a palyazatban kiilon jeleznie
kell.

A beérkezett palyamiiveket a meghirdet8k altal kijelolt személyekbdl alakult Biralé Bizottsag vizs-
gélja meg. A dfjakat a Biral6é Bizottsdg javaslata alapjan az Orszagos Taladlményi Hivatal Elndke ité-
1i oda, a Szakszervezetek Orszdgos Tandcsa egyetértésével.

A péalydzatot meghirdeték — az Orszigos Taldlményi Hivatal, az Egészségligyi Minisztérium, az
Ipari Minisztérium, a Kozlekedési Minisztérium, a Magyar Posta, valamint az Orszagos Vizugyi Hi-
vatal anyagi hozzdjaruldsa alapjdn — szakteriiletenként az els6 harom helyezetteket dijazzdk a ko~
vetkez8k szerint:

I dfj 30000,—Ft (max. 3 db),
I dij 15000—Ft (max. 5 db),
IIL dij 10000,—Ft  (max. 10 db),

a fenti dijakon tul:

— a Szakszervezetek Orszigos Tangesa

(a munka- és kdrnyezetvédelem témakorben) 50 000,— Ft
— a KISZ Kozponti Bizottsaga,

(kiemelkedd alkotast benyujto ifjusagi

kollektiva részére) 10 000,— Ft
— a Belkereskedelmi Minisztérium

(a szakaggal kapcsolatos munkaszervezés

témakdrben) 30 000,— Ft
— az Epitésiigyi és Véarosfejlesztési Minisztérium

(a szakdggal kapcsolatos anyag-, hulladékanyag-)

és energiamegtakaritds, munka- és koérnyezetvédelem témakdrben) 30 000,— Ft
— az Ipari Minisztérium

(a szakéggal kapcsolatos energiatakarékossig

témakorben) 50 000,— Ft
— a Magyar Iparjogvédelmi Egyestilet 10 000,— Ft
— a Mezbégazdasigi és Elelmezésiigyi Minisztérium

(a szakaggal kapcsolatos biotechnoldgia, névény veds-

szergyartas, anyag- és energiamegtakaritds, munka- és

kornyezetvédelem, mikroelektronika témakérben) 50 000,— Ft
— a Fogyasztisi Szbvetkezetek Orszagos Tanadcsa

(a szakdggal kapcsolatos anyag- és energiamegtakaritds,

munka- és kdrnyezetvédelem témakérben) 10 000,— Ft
— a Termelészovetkezetek Orszdgos Tan4csa 20 000,— Tt

dsszeget tlzott ki az arra érdemes palyamiivek szerz8i kiilondijaira. Az egyes szervek éaltal felajan-
lott dijak &ltaldban tobb palyami kézodtt keriilnek megosztasra.

A helyezést elért palyamiivek alkotéi elismers oklevelet kapnak, A nyertesek nevét, valamint a
palyamtivek cimét a meghirdet6k mindazon férumon ismertetik, ahol a péalydzat meghirdetése tor-
tént.

A Biralé Biiottség kiilén javaslatira az Orszagos Taldlményi Hivatal Elndke a Szellemi Tulajdon
Vilagszervezet (WIPQ) Aaltal alapitott érmet a legjobb palyami szerzdjének adoményozza.



A PALYAZATOK BEERKEZESI HATARIDEJE:
1986. februar 28.

A hatarid6 utdn beérkezett palyamtiveket a Biralé Bizottsdg a dijak odaitélésénél nem veszi figye-
lembe.

A pélyéazatokat a kovetkez6é cimre kell postézni:

ORSZAGOS TALALMANYI HIVATAL
Budapest, Garibaldi u. 2.
1370 Pf. 552

A pélyazat eredményhirdetésére elérelathatoan

1986. mdjus 15. napjdig

keriil sor.

A PALYAZATOK BENYUJTASANAK ALAKI ES EGYEB FELTETELEI

A pélyazatokat, ideértve azok valamennyi mellékletét is jeligésen kell benyujtani, a palyamt jeligé-
jén kiviil azt barmely jellel, alairassal ellitni nem szabad. Nem tartalmazhatja a munkahely meg-
nevezéset és olyan utaldst sem, melybél a szerzé(k) személyére lehet kovetkeztetni. Ugyanez vonat-
kozik a bekiildéshez sziikséges, avgy felhaszndlt ir6- és rajzpapirokra, boritékokra, az esetleges
mellékelt arbrakra, stb., is.

A pélyazatokat két egyez6é példanyban kell kizdrélag postén bekiildeni. Egy kiildeményben

csak egy pélyazat (2 példanya) helyezhet6 el. A megfelel§ (szallitdsbiztos) csomagoldsért a palya-
z6 felel.

A péalyzék adatait a palydzati’ anyag melleékleteként lezdrt boritékban kell csatolni, t6bb szerzé
esetén a szerz6i részarany Y/-os feltiintetése mellett.

Az adatokat tartalmazé lezart boritékot a palydzat csomagjdban kell elhelyezni, de cimzéssel vagy
egyéb — a palyami jeligéjén kiviil — nem szabad ellatni.

Amennyiben a palyazati anyag vagy annak része, mint szellemi alkotas jogi oltalom alatt &ll, vagy
ilyen oltalom megszerzése folyamatban van, a pélyazat fedSlapjan
»Jogi oltalom alatt 411” vagy
»Jogi oltalom megszerzése folyamatban van”
megjelolést kell feltiintetni.

A palyaml szerzéirél az aldbbi adatokat kell kbzolni:

Név:

.........................................................................................................................................

i o D e A S el o et (iranyit6 szam is)

..................

Munkahely:

Személyi szama:

..........................................................................................................................

Sz T e ST AT AR A AL I L S T L Tt eyt it i e el oy | LTS SR o

A szellemi alkotds jogosultja, cime, a jogosult engedélye a palyadzaton valé részvételhez: .......cooevennnn

A e ol o L S SR o s S s st folan ot s o i e e R Al A S Y R S e R RS A RS s VR e

Nyilatkozat a nyilvanossdgrahozatal megtiltasarol



A nyilvanossagrahozatal céljabél .be kell csatolni a pdlydzatok mindkét példanyahoz legfeljebb 2
szabvanyos kis oldal (25 sor, soronként 50 letités) terjedelemben a palyazat publikalasra alkalmas
témoritvényét is. Ez olyan adatot, amely kozlési tilalom alatt all, nem tartalmazhat.

A témoritvény lényeges része a targy ismertetése, az elény leirdsa, valamint a potencidlian sz6-
ba johet6 hasznositasi szakteriiletre valé hivatkozis, A palydzatokat gépirdssal, folyamatos oldalsza-
mozéssal ellatva kell bekiildeni. A palyazat maximalis terjedelme 40 szabvéanyos kis oldal.

A részszdmitasokat, tdblazatokat, rajzokat, stb, szdmozott mellékletként kell csatolni, A széveg-
ben nem hivatkozott mellékleteket a Birals Bizottsadg nem veszi figyelembe.

A részvételi és egyéb feltételeknek meg nem felel§ palyazatokat a Biralé Bizottsag kizarja.

A pélyazaton szerepls, arra érdemes palyamiivek hasznositdsdt a Birals Bizottsdg azok megfeleld
publikélasaval kivanja elémozditani.

A Biradlé Bizottsig, a palyazat kapesan benyujtott, illetve 1étrejott szellemi termékekre vonatko-
z6an rendelkezési jogot semmilyen esetben sem igényel.

Budapest, 1984. december

Dr. Pusztai Gyula s.k. Gdl Ldszl6 s.k.
az Orszdgos Taldlmanyi Hivatal a Szakszervezetek Orszdgos Tandcsa
elnéke fétitkarhelyettese



KONYVISMERTETES

Dr. Vass Dénes:
Faipari csarnokok, miihelyek

Miszaki Koényvkiadé és Mez6gazdasigi Kiadé, Buda-
pest, 1985. .

A kulf6ldi és a hazai szakirodalomban egyarant rit-
kin szerepls témakért tekint 4t a kényv, Szerzfje a
tertilet kivals ismeréje, okleveles épitészmérnsk, eim-
zetes egyetemi docens, t6bbek kozdtt a baresi flirész-
csarnok, a ceglédi székiiléslizem, a nagykorosi lada-
lizem, a gorbgorszagi, kalampakai forgdcslapgyar ter-
vezdje, -

A munka Osszefoglale jellegii, megismertet az el-
mult harmine év magyar ipari épitészetének jelentds
faipari alkotdsaival, Bemutatja a flrészipari, a le-
mezipari, a feldolgozéipari, valamint a fa alapanya-
gu épliletelemeket gyarté lizemek és kapcsoléds 1éte-
sitményeik (pl. g6z616-, szarits-, porelszivé-, hulla-
déktiizeld-, stb. egységek) tervezési iranyelveit, anya-
gait és szerkezeteit, Az olvasé meggy6z6dhet arrol,
hogy a faipari technolégia és az épitészeti megoldis
milyen szerves egységet képez: — ipari épiiletet ter-
vezni csak a megfelelen kidolgozott technolégia is-
meretében lehet.

A kényv lapjain megelevenednek a kézelmuliban
megépiilt gyarak, {izemek, létesitmények, egyebek
mellett a lenti flirésziizem, a harosi furnériizem, a
szombathelyi és vasdrosnaményi forgicslapgyar, a
mohdcsi farostlemezgydr, a DUTEP kecskeméti ablak-
gyarté tizéeme, a Szék- és KArpitosipari Vallalat kecs-
keméti gydrdnak székgyarts lUzeme, az AGROKOMP-
LEX velencei panelgyarté csarnoka.

A szakkényvet irodalomjegyzék és a tervdokumen-
taciok jegyzéke egésziti ki, Tanulmanyozdsa a beru-
hazok, tervezik és Kivitelezék, valamint az egyetemi
hallgaték szamara egyarant ajanlhaté.

Az akic termesziése és hasznositisa
Mez0gazdasagi Kiado, Budapest, 1984,

Hazénk fadlloménnyal boritott Osszes teriilete 1980.
janudr 1-én 1470 ezer ha volt, ebbél az akdc 268,5
ezer ha-t (18,27%,) foglalt el.

Az otvenes évek elején visszaszoritisra, mellézésre
itélt fafaj rehabilitidciéja napjainkra megtortént, szak-
embereink jelentfs eredményeket értek el az akac
erdészeti vonatkozdsainak feltdrdsdban, a faanyag
ipari feldolgozdsdban. A fafaj mfszaki jellemz6i —
altaldban — kedvezébbhek a hazai tolgyekénél, tartods-
saga kiemelkedfen j6. A tulajdonsdgok gézdléssel,
szaritdssal tovabb javithaték. Az akacot korabban fé-
leg tiizifaként, illetve mez6gazdasdgi szerfaként hasz-
nositottdk, ma a rétegelt-ragasztott, faanyagu tartdk
fontos alapanyaga. Igazoltan alkalmas vastti talpfék
és valtétalpfak készitésére, kivaldan megfelel butor-
ipari tomorfa alkatrészek gyartdsara, hajlitott elemek,
karpitkeretek, rakoddlapok és hordék elGallitassra.
Kiegészitd myersanyagként felhasznalhaté a farostle-
mez- és a forgacslapgyartisban is.

A komplex fafelhasznélds egyik lehetséges ttjat
kinalja az akdcapriték energetikai céli hasznositisa.

Sz. L.



Szeretettel meghivjuk Riallitasunkra,
ahol arnyékolo és térelvalaszto
berendezéseken kiviil,
legujabb fejlesztéseink eredményeit
is bemutatjuk.

Kiallitasunk megtekintheto
a Budapesti Nemzetkozi Vasar

F2-ES PAVILONJABAN.

=== REDONVGHIRTO vALLALAT
MKIRENDELISEG»{ KOZPONT 1135 Budapest,
Béke ut 47



FAINFORG
FAGAZDASAG! INFORMACIOSZOLGALTATO ES SZERVEZESI TARSULAS

Budapest, VIII., Baross u. 84. Telefon: 338-375
Telex: 22-7199

Legijabh ajanlata

ORT — Organisation und Rechentechnik (Karl-Marx Stadt) altal kifejlesztett, magyar iizemeltetési
dokumentéaciéval ellatott, magyar referencidval re ndelkezd miiszaki-gazdasigi felhaszniléi program-
csomagokat bemutat, forgalmaz, iizemeltet, betanit, telepit és alkalmazéi veviszolgalatot teljesit:

— havi kapacitis ilitemezés munkaszdmonként
— terhelési mérleg kapacitdsonként

— technolégiai miivelettervezés, darabjegyzék
— lemezszabasi konstrukeid

— miiszaki-gazdasdgi optimalizalas

ROBOTRON 6402, SZM—4, TPA—11 szadmitégépe kre.

Az aj kereseti ad6 rendszeres havonkénti kivetése iizemegységenként Commodore, ZX Spectrum, RO
BOTRON gépekre.

— atlagbér, munkajogi, statisztikai alloményi létszdm
— vérhaté éves bérkalkulicié

— ipari, mezbgazdasdgi nagylizemi kereseti adé

tizemegységenként Commodore, ZX Spectrum, ROBOTRON gépekre.
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