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FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT AZ MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

40 év*

Kettler Pal

Nem mulik el nap anélkiil, hogy hivatalosan az
ujsagok, a tv, a mozik misordban, vagy az em-
berek beszélgetéseiben ne kerililnének széba a 40
év el6tti, sorsdonté eseményeink. Kimondjuk vagy
sem, ez nemesak nosztalgia, hanem politikai szdm-
adéas is.

A héaboru kezdetén az egyik jsdgunkban felsé-
hajtott Moéricz Zsigmond: ,,Fel tudjuk-e emelni a
népet, Ha igen, akkor mit kell tenniink? Inter-
natusokkal, karitativ intézkedésekkel kezdjiink hoz-
zd? Egy hédmezévasarhelyi ember kézbeszolt:
»gépfegyver kell ide”. , Az csak a l6vészarokban
képzelhet6 el. Nincs mds hatra: ki kell varni, amig
felszabadul a magyarsag”.

Hidba harcoltak a fasizmus ellen legjobbjaink,
tdrsadalmunk nagy témege nem mozdult. Oseink,
apdink felldngoldsait a szabadsig kivivasdért vér-
befojtottdk 1849-ben, 1919-ben. Huszonét évnek
kellett eltelni ahhoz, hogy a Karpatok ormain ke-
resztill idegen harcosok a magyar népnek — tor-
ténelmiinkben elszér — nem szolgasagot, hanem
szabadsagot hoztak.

Ezt a Nagy Oktoberi Szocialista Forradalom tet-
te lehetévé, mert csak az teremthetett felszabadi-
t6 hadsereget. .Minél messzebb lesziink 1917-t8],
annal kevésbé kell bizonyitani, hogy a balszeren-
cse és a nyomor nem istenverte népbetegség, ha-
nem olyan tarsadalmi nyavalya, aminek a gyégy-
szere a hivatdsnak tekintett munka, mert ez fe-
jezi ki az ember igazi természetét. Az elmult 40
év az emberi gondolkoddst dj irdnyba forditotta.
Megtanultunk onmagunkért, az egész népért cse-
lekedni. A kommunista eszme serkentett arra,
hogy miként kell hivalkodas nélkiil szeretni a ha-
zat, szolgdlni az igazsagosabb tdrsadalom ligyét.

A kapitalizmust, a kizsakmanyoldst nemecsak
igazsdgtalansagdért {téljlik el, hanem materidlisan
is, mert fékezi a fejlodést azzal, hogy elorozza a
munkdsok, a dolgozok lehetGségét a tovabbképzés-
ben és emiatt elmaradnak a fejlédéstél,

1945-ben a tengernyi rom lattan az elsé politi-
kai jellegl kérdés az volt, hogy 20 vagy 50 év kell
ahhoz, hogy életiink normalizdl6djon, hogy eltiin-
tessitk a haborus kdrokat.

* A FATE Végrehajté Bizottsaganak 1985, I1I. 19-i ki-
bévitett iilésén elhangzott iinnepi heszéd.

A kommunistdk a munkdra mozgdsitottak. A
legrosszabbra késziiltiink, ennek megfeleléen dol-
goztunk, és a legjobbakat reméltiik. Igazunk volt.
Gyézolt a remény, mert az emberek verekedtek
az uj életért, turtek, szenvedtek, mert biztak a
joviben.

A héabord a faipart is gszétzuzta. Béna volt a fi-
részipar, nem mukodott egyetlen asztalosipar sem.
A faipar a felszabadulds el6tt nem volt fontos ipar.
Az erdék jorészt a féldesurak, vagy t6kés bérlgk
kezén voltak, akik ugyan ,,70 évig aggodtak” er-
deink romldsan, de erejiikb6l csak egy szZépség-
flastromra jutott, amit 1923-ban ,alf6ldfasitasi
programnak” neveztek. Az erdd rejtett tartalék
volt a pénzzavarok esetére, azért kellett, hogy va-
daszni lehessen. Az erdei vadak becsiilete nagyobb
volt, mint az erdei munkasoknak. A vevd a fa-
kereskedd volt, aki letarolt minden fat, amit csak
lehetett.

1945-ben mi is nekiestliink az erdének, irtottuk,
ahol csak lehetett, mert kellett a fa a rombadén-
tott hazak wujjaépitéséhez. Hamar észhez tértiink
és a szovjetek is adtak fat. 1949-ben mar a ,bé-
kebeli” szinvonal alatt nyultunk a fahoz, gondoz-
tuk az erd6t, ami ma megkézeliti a haboru el6tti-
nek a kétszeresét.

Szeptember 6ta a felszabadulds emlékei vesznek
koriil benniinket. Minden varos, falu, ipar és me-
zbgazdasag leméri, hogy mekkora utat tett meg.
Minden lnnepségen egy dolog egyértelm(, ugyan-
az: a felszabadulds hatarké az élet és teremtd
munka végtelen folyamatdban.

Mi is, faipari szakemberek, mérndkdék és mun-
kasok az elmult negyven évben térténelmet csi-
naltunk, amit szinte hihetetlen — a szokdsos pol-
gari mércével alig mérheté — valtozadsok jeleznek.

Megvaltoztunk elsGsorban mi magunk; uj fog-
lalkozisok, uj képességek, uj életmdédok alakultak
ki. Megvaltoztattuk valamennyi faipari dgazatun-
kat, és a manufakturdkat korszerii lizemekké szer-
veztiink. Bar elégedetlenek vagyunk az eredmeé-
nyeinkkel, termelékenységiink eléri a haboru utdn
nagyon nagy fejlédést elért kozép-eurdpai tokés
orszagok fejlédésének 50—60%-at.

Meg kellett vivni a masodik haborunkat azin-
flacioval, a munkanélkiiliséggel, mert masfél évig
a {6 kérdés az volt, hogy egyéaltalan enni tudjunk.
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A stabilizacio, az allamositds utdn kitlint a fa-
ipar érzékenysége a szervezettségre, az uj befoga-
dasara hajlo készsége.

Amikor a jelsz6 megvalésult, hogy ,termelj
tobbet” és ehhez nem voltak nagylizemi moédsze-
rek, szinte virtusbél mutatiuk meg, hogy sajatunk-
nak érezziik a gyarat, és szinte egyik honaproél a
masikra stabilizdlodtak a kapacitisok, egyenletes-
sé valt a munka, mely a faiparban is gydzelemre
vitte a 3 éves tervet. A fejlesztést elészér a ne-
héz fizikai munka megsziintetésére, késébb a gép-
sorok kialakitasara, végil a technologiai valtasok-
ra Gsszpontositottuk.

A fejlédést elsfsorban a gyarak teljesitményei
mérik, de szdlni kell arrél, hogy 1949. 1. 1-én a
faipari kutatas szervezése is elkezdddott, lehetd-
ség nyilt két év mulva a faipari mérnokképzésre,
és éreztette a hatdsat a Magyar—Szovjet Tudomd-
nyos és Technikai Egyiitimiikédés, amelynek ke-
retei kozott olesé fat kaptunk késztermékekért,
szakirodalomhoz jutottunk és a szakemberek szé-
les korti tapasztalatcseréjével igazithattuk elkép-
zeléseink végrehajtasat.

A faipar uj fellegvarai jottek létre Mohacson és
Szombathelyen, Kanizsin és Zalaegerszegen, Eger-
ben és Agérdon.

A faipar nemcsak alapveté 1j agazatokkal bé-
viilt, mint a forgdcs- és farostlemezgyartds, ha-
nem valésdgos iparrd fejlédott a karpitossag, a
beépitett butorgyartas, a redénygydrtas, a par-
kettagyartas, és tUtéképes szervezetekbe tomoriilt
a stilbutorok készitése.

Ebben a negyven évben véglegesen keziinkbe
vettlik sorsunk formaldsat, kivivtuk és megvéd-
tiik a néphatalmat.

A hosszu, tartalmas négy évtized kezdetén, 1950.
janius 29-én 50 alapité taggal megalakult a Fa-
-ipari Tudoményos Egyesiilet. A mérnik-technikus
szakszervezet hagyoményaira szervezett tarsadal-
mi munkat erdsitettiik, igyekeztiink tsszekovacsol-
ni a szakmat.

Ott voltunk minden fontos eseménynél. Nélkii-
link a manufakturdkbél nem nagylizem, hanem
talan csak gyar nétt volna ki. Sajat meggy6zidé-
slink alapjan, nem ritkdn a sajat képiinkre gyur-
tuk a szervezeteinket. Hallgattuk és megfogadtuk
munkasbél lett vezetéink tanacsait. Villaim Janos,
Czagany Ferene, Roka Pal mint az apostolok segi-
tettek eligazodni a sok 0j dologban.

Az 0j ipardgakban, Uj munkateriileten kindt-
tek a kaderek is. Bakai Istvdan, Fay Mihaly, So-
mogyi Laszlo, Szab6é Dénes a régiek kozil, Lugos-
sy Armand, Lazar Laszlo, Dalocsa Gabor, Rieper-
ger Laszld, Lukées Istvan, Szvetkd Nandor a fia-
talabb nemzedékbél elemezte, csindlta és végre-
hajtotta a tennivalékat. A névsort lehetetlen Osz-
szeallitani., A csodalatos ebben az, hogy mindezt
az ugynevezett hétkoznapi ,apromunka” keretei
kozott tettlk.

Végiglapozva egyesiletliink koézgyuiléseinek jegy-
zO0konyveit, elolvasva a szaklapunk tudésitasait,
mondhatjuk, hogy a FATE szinte ,torténelmi do-
bozokba’ gytijtotte fejlédéstink mindenkori aktua-
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lis probléméajat és'a ,Szakma Jegyz6jének” sze-
repet is betoltotte.

Nemesak regisztralt, hanem alakitott is. Hiva-
tasdnak megfelelGen legtobbet az emberek alaki-
tasaban, a képességek novelésében segitett. Segi-
tett a szakéretiségizetteknek, az 1 mérndkoknek,
a szakoktatas ,gyarba vitelében” fejtett ki jo
munkat. Megalakulasatol kezdve véleményt mon-
dott az 0 tantervekrdl, agitalt a permanens tanu-
las szlikségessége mellett, az iparunk égetd szak-
kérdéseit az oktatds megoldandd feladatai kozott
tartotta szadmon.

A vilag ma éhes az djra, a tuddsra, de furcsa
ellentmondés, hogy a birtokunkban 1év6 tapaszia-
latokat mégsem tudjuk jél hasznositani. Egyesiile-
tink e téren is igyekszik meglenni a magaét, ta-
nultunk az uj dolgok sorsébdl: a fényképezésnek
100, a villanymotornak 60, az atomreaktornak 10,
a tranzisztoroknak 5 év kellett ahhoz, hogy felfe-
dezéstiktol a tomeges alkalmazasic a bevezetés
akadalyait eltintessék.

Ma a szakirodalom attekinthetetlen témegii. Vi-
gydznunk kell arra, nehogy inflacicként hasson,
hanem célba talaljon. Hagyomanyainkat {tisztel-
niink és tovabbfejlesztenilink kell. Figyelmiinket a
tanitas szervezése és segitése mellett a tanuldsra,
az értelmiségink Osszefogasara Osszpontositsuk.
Kritikus helyeken, ha kell, ,vészcsengével” tart-
suk ébren a tennivalékat, hogy a felgyorsult élet
ne rohanjon el egyetlen kaderiink mellett sem.

Sikeres szervezeti felépitésiinkben a szakoszta-
lyok szervezése, mert ez lehet legkozelebb az élet
valdsdgos problémaihoz, e keretekben keriilhetnek
legjobban a felszinre szakembereik ,rétegprob-
lémai”.

A FATE méar ma is része az innovaciés lancnak,
ahol a tajékozédas és az egyéni véleményalkotds
a kielégiilés érzetét adhatja, ahol érzékelhetébbé
valnak a part és kormanyhatirozatok, az OMFB,
MTESZ torekvések, az elottiink allé miszaki élet.

Munkénk fontos eszkoze az Ujsdgunk, a »Fa-
ipar”, Ttt a legnagyobbak az erdfeszitések, de az
eredmények szerények. Nem is a lappal, hanem a
tagsaggal van baj, hiszen csupan 10—12%-uk el6-

fizetd. Amikor elkezdtliik — és mindig, ha tenni
akartunk valamit —, a lapot kollektiv szervezdének

tekintettiik és javult is a helyzet. Lehet irni hét-
kéznapi cimekkel tartalmas cikkeket, amit fe-
szillt érdeklédéssel fogadnak, és tudomanyos mun-
kat kozolni, amiben nines semmi 1j, amit nem
tudnak azonnal hasznositani, Az olvasok wviszony-
lag szilik korben szeretnék latni a tartalmat. Az
irok amatérok, de ez a garancia a szakmai szin-
vonal biztositdsara. Valdszinlileg a mesterségbeli
tudas alapossigan, aktualitiasan kell valtoztatnunk.
A ,Faipar’ sohasem lehet tudomanyos kozlemé-
nyeket ismerteté lap, vagy olyan ujsag, mint a
Miszaki Elet”, hanem olyan organum, amelyik
egyutt akar élni a szakmadval, a kutatok, terve-
z6k, gyari miszakiak gondjaival, eredményeivel.
A mi erdsségiink az életkizelség, a termelés le-
het.

Ma, a tudoméanyos-technikai forradalom kibon-
takozasanak idészakdban elégedetten és onkritika-



val allapithatjuk meg, hogy az elmult évtizedek-
ben ratalaltunk a helyes utakra, de nem elég ko-
vetkezetesen haladtunk azokon. Minden bizonnyal
mindannyian &téljiik, hogy amit 10—15 éve pél-
dasan jonak tartottunk, az tébb tekintetben ma
biridlhaté. A tisztesség azt koveteli, hogy érdem-
ben tanuljunk ebbdl. Olyant esinaljunk, ugy fej-
lessziink, hogy az kés6bb feljavithato legyen. A
jovére orientdlni kotelességiink. Nem hibat vé-
tlink, hanem biinés mulasztast kovetiink el, ha
szlikebb foglalkozdasunkban nem mi mutatjuk meg
a kovetendd utat.

A hatalmas faipari fejlédés ellenére, szamos
gonddal kiiszkédink: technikank altaldaban fejlet-
tebb, mint ahogy azt muikodtetjik, termékeink
mindsége ¢s dra dltalaban nem megalapozott, a
kereslet és kinalat egyensilya szélsGséges. 1984-
ben termelésiink, munkank jellemzdje, hogy ..egy
kicsit tobb, de sokkal jobb”, mint korabban. Ert-
jtik tehat az idGk szavat. Az idei megszoritasokra
egeszségesen reagaltunk, a jovo biztato.

Mostaniban gyakrabban halljuk, mint korab-
ban, hogy a tudomany termelGerivé vilik. Ez sem
LUj" a sz6 szikebb értelmében, hiszen a [laipari
tudomany kezdettdl fogva iorekedeil erre, ami-
kor tevékenységét a forgics- és farostlemezekkel
kezdte és vezette be az iparba, és ma is differen-
cidltan kezelik a sulyponti feladatokat. Mi a tar-
sadalmi munkdban akkor tehetiink:sokat, ha nem
tévessziik szem elél, hogy a tudominy termelSerd-
vé ecsak a gyarban valhat, hogy ez nem automa-
tikusan kovetkezik be, hanem tudatos, szivos erd-
feszitések hozzak a sikert.

A kovetkezd6 néhany otéves tervben elsésorban
4 meglévé eszkozokkel kell a tudomdanyos ered-
ményeket realizalni, értékelniink a folyamatos
elemzéstél a szintézis felé kell. Szerencsés helyze-
tet teremtenénk, ha termelésiink 65—70%-at ten-
né ki a témegtermelés, 30—35%-nyi, magasabb
igényt kielégité arut allithatnank elé és jo lenne,
ha a termelésnek minden évben 8—10%-4t tennék
ki az 4j termékek. .

A fa az egész vilagon roneszanszat éli. Egyre
kevésbé tabu, egyre inkdbb gazdasigi emelé lehet,
de csak akkor, ha megvaltozik roéla a véleményiink,
és nem egyszerl tomegeszkoznek tekintjiik, ha-
nem finom, nagy szakértelm( munkaval sokkal
nagyobb értéket hozunk ki beléle, mint korébban.
Itt is jé uton haladunk. Szelektalunk, hogy mi-
lyen anyagot mire hasznaljunk, tudjuk, hogy a
mechanikai megmunkalds nem elég, a fa feljavita-
saval, ragasztasdval (j minéség{i anyagokat, szer-
kezeteket allitunk elé, gyakran kombinalunk maés
anyagokkal és minden anyag jé tulajdonsigait
hasznositjuk. Egyre inkédbb utat tor az egyetlen
halad6é nézet és gazdasiagi alaptoérvény, hogy a
haszndlati érték az érték hordozdja.

A kovetelmények nének, sokat varnak tdliink,
dolgozoktdl, minden allampolgartol, de kiilénosen
a muszakiaktol, vezet6kiél. Orszagunk életének
egyik fékezdje, hogy a miszaki fejlesziés nem elég
dinamikusan fejlédik és f6leg nem elég hatékony.
Ez az objektiv kiorliilmény egyértelmiien munkank
kritikdja is.

Tarsadalmi életlink mai problémai koziil a leg-
fontosabbak egyike a szocialista demokracia nove-
lése. Nem pillanatnyi divat tolta el6térbe, hanem
a fejlédés mai sziilkséglete. Azért kell, hogy lehet-
ségessé valjon az egész tdrsadalom dsszefogdsa,
erofeszitése hogy ez a fejlédésiink tartos emelje
legyen. A FATE a demokratizmus erds lancszeme
lehet. Ha a demokratizmus emeld, Ggy a miisza-
kiak ebben az emel6ben az erdt testesithetik meg.

Ma egyre tobb szd esik a mérnoki munkarol,
helyérdl, lehetOségeirdl és megbecsiilésérsl. Reali-
san akkor rendezhetjiikk sorainkal és alakithatunk
ki j6 munkamegosztist, ha azzal kezdjik, hogy
mindennek a munkahoz valé viszony az alapja.
Sterilen e kérdés nem vizsgalhatd, csak az élet
problémai kozott. Sajat életiink tapasztalataibél
tudjuk, hogy valdszinlileg konnyebb a barrikadon
meghalni, mint igényesen végezni munkankat egy
életen at. Ha Gszintén szembenéziink nmagunkkal,
akkor lathatjuk, hogy az egyik legnagyobb fék a
benniink 1évd konzervativizmus, az egyoldali vagy
egy kényelmes életre.

A mérniki munkak szinvonalinak emeléséhez
j6 légkdr kell. A légkdralakitok elsésorban a ve-
zol6k, az értelmiségick. A feltételt tehat magunk
teremthetjiik meg akkor, ha a nagyobb teljesit-
ményekre alapozott jobb élet kialakitasat akarjuk.

A nagyobb teljesitményt kevés ,akarni”, A mér-
néki munka kimerithetetlen lehetésége, hogy el-
sésorban a belsé erSkre tdmaszkodva kell a fel-
adatokat megoldani. Ez sem uj jelenség a szakmi-
ban, bizonyitjak ezt olyan vallalatok, mint a Nyu-
gat-magyarorszagi Faipari Kombinat, a BUBIV, a
Székesfehérvari Butorgyar, az EPFA bajai gydara,
de szinte valamennyi komolyabb vallalatunk.

A mérndki munka egyik legfontosabb lehet6-
sége az uj fogadasa, de ennél is fontosabb a sajat
,spirituszunk”, az az Uj, amit magunk alakitunk
ki. Ez akkor sikeriilhet, ha a fejlesztést nem sziik
muszaki tennivalénak tekintjlik, hanem érvényt
szerziink masok okossidgdnak és tehetségének, a
kbzgazdaszoknak, anyagosoknak, formatervezék-
nek, akiknek.-a segitségével a termék jobb, szebb,
de nem feltétleniil dragabb lehet. A fejlesztésben
a fantézia is egyre nagyobb szerephez jut, de ez
csak akkor lehetséges, ha mi, miszakiak a fej-
lesztésekben az élre toriink és kovetkezetesen dol-
gozunk.

Az a feladatunk, hogy keressiik, idében felis-
merjilk és kialakitsuk az ujat, lassuk és segitsiik
a valtasok idépontjait. A termelémunkaban is ha-
mar régi lesz az ujbél. Ne zavarjon ez benniinket,
nem varhatjuk ki a legjobbat, mert kézben ne-
hézségeink sulyosabban termelédnek ujja, és en-
nek lattan kedviink is csokkenhet. Az Gjért alta-
laban meg kell szenvedni, verekedni. Ez elvisel-
heté, de az mar faj, ha a fejlédést a megalkuvas
fékezi, ha er&forrdsainkat a szemink lattara téko-
zoljak.

Nekiink itf, az egyesiiletiink szervezeteiben és
munkabizottsiagaiban fontos feladatunk az embe-
rek, kadereink nevelése.

Nem Gnneprontasként emlitem meg, hogy hu-
szondt évvel ezelétt a Tudomdnyos FelsGoktatési
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Tandcs a fels6oktatds 6 feladataul tette a kom-
munista szakember képzését. Ma nem dicsekedhe-
tiink azzal, hogy e téren érdemi dolog tortént vol-
na. Nekiink — akiknek a munkaja soran ez szin-
tén gyakorlati kérdés — érdemes elgondolkozni
ezen. Mit segithet egyaltaldn, a marxizmus? Min-
denekel6tt tudomanyosabb gondolkodast, érzékeny-
séget az elmélet és a gyakorlat felé,a kommunista
munkaerkolesdt, ami csak igényes és becsiletes
munkat jelenthet, azt, hogy a munkat belsd sziik-
ségletb6l vezettetve végezzik. Nagyon is reélis cé-
lok ezek, amit valdszin(i, hogy sokkal nagyobb
szamban vallanak és ennek megfeleléen dolgoznak
szaktarsaink, elvtarsaink, mint gondolnank.

A FATE vezetéségének, aktivistainak nines mas
valasztdsa, mint latni azt, amit Marx el6re latott
és kifejtett, amikor Prudhonnal vitatkozott: SAZ
ember sajat dramdajdnak, torténelmének szerzdje.
rendezéje, szereplje”’, tehat orokosen valtozo. E
valtozast a 1&t hatérozza meg, de nem tudjuk el6-
re, hogy merre, milyen mertékben valtozik. A ko-
zosség emberformalé erejével, e tudat befolyasol-
hat6. A régi hagyoméanyokhoz hiven, a FATE a
régi dicséségeket 1j sikerekkel képes megndvelni
ennél a feladatnal is.

Tudjuk, hogy minden munka kozil a legnehe-
zebb az emberek nevelése. Kiilonosen azokat ne-
héz, akik kezdeményez6k, alkotok, nem ritkdn la-
zadoznak valami miatt. A nevelés nem tiri az erd-
szakot. Nem .leverni kell” e lazaddkat, hanem
megérteni, segiteni oOket, elsésorban a Llazadas”
okainak megsziintetésével, a konkrét fejlédés mel-
letti kiallasunkkal,

Ezt tettiik eddig is, mégis alig jutottunk elébb-
re, mert nem vagyunk eléggé kozellikben, elszige-
telten, szétszoértan dolgozunk. Ami kozos ezekben
a ,nehéz emberekben”, az a hivatastudat. tehat
ezt kell megragadnunk. Mivel mindenkit erdsen
lekotnek a napi gondok, nehezen tartanak lépést
a fejlédéssel, a szakosodds is gyakran jar egyitt
a sziklatokériiséggel, az ,egyéniségek’ nehezen
viselik el a sziirke, hétkoéznapi munkat — fontos
igény, hogy-segitsiink, oldjuk a fesziiltségeket.
Januar 6ta tanacskoznak a kommunistdk, és ér-
deklddéssel figyeli az egész orszag a XIII. kong-
resszus irdnyelveirél, helyzetinkrél, jovénkrol ki-
alakult vitat. Féltjik eredményeinket, szeretnénk
jobban élni. Tudjuk, hogy ehhez mindennap t6b-
bet és jobbat kell nydjtani. Rajtunk, embereken
mulik, hogy miként sikeriil.

Tudjuk, hogy a jové f&szerepléje az az ember,
aki képes bevinni a termelésbe a tudomdanyos
eredményeket, és a nagy szervezetiséget, aki mar
nem apro lancszeme a termelés folyamatanak, nem
szolgéalja, hanem ura, atfogd szervezdje és iranyi-
toja.
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A tudoményos-technikai forradalom jeleit mar
jol latjuk a fejlett t6kés orszagoknal, ahol egyes
dgazatokat atfognak, de tudjuk, hogy mi is elju-
tunk odaig, kotelességiinknek tartjuk, hogy a mi
rendszeriinkben is kibontakoztassuk.

Tudjuk hogy blint kivetnénk el, ha beletéréd-
nénk fogyatékossiagainkba, hibdinkba. Sajat bo-
riinkén is éreztiik, hogy a néma tlréshél onkény,
visszafejlédés szarmazik. Egyetlen ellenszer léte-
zik: a hazafias, forradalmi lelkiismerettel, nagy
felelésséggel végzett munka. Tudjuk, hogy nehe-
zebb kitartani a helyes uton, mint elfordulni t6-
le. A XIII. kongresszus nehéz életet vetit elénk,
mégis tetszik, mert elébbre visz.

A hivatastudat az ember lényege, azért nem fa-
raszto a nehézségek leklizdése. Ha meégis elesiig-
gediink, akkor azt azok az emberek okozzdk,akik
kullanesként tapadnak életlinkre és akadalyozzak
az alkoté munkat. Csak a munka erésitésével sza-
badulhatunk meg téliik, mert leleplezidik ,lazas
semmittevésiik”.

Programunk megfogalmazodott: az orszag egyen-
sulyat megtartva kell noévekedniink, szerkezeti val-
toztatasokat végrehajtanunk, és csak az intenziv
forrasokra szamithatunk. Azt a fejlédést kell gyor-
sitanunk, ami a mfszaki-technikai haladast is je-
lenti.

Mi, a Faipari Tudoméanyos Egyesiilet vezetdi,
aktivai elszantak vagyunk abban, hogy megériz-
ziik a kozel 35 éven keresztiil kialakitott erényein-
ket, tovabbfejlesztjiik bevialt mddszereinket, kér-
lelhetetlentil fellépiink a tunyasdg, a fogyatékos-
sagok, hibak ellen, figyelmiink az 4j, tudoméanyos,
technikal lehetdségekre iranyul, azokat segitjiik
megvalosulni. Kotelességilink, hogy félreérthetetle-
nill az illetékesek elé tarjuk: .itt a lehetéség, mit
szdndékoztok tenni vele”.

Az elmilt negyven év nagyobb}észt mar torté-
nelem. Az Unneplés hangulata kellemes, felemeld,
de nem feledtetheti vellink azt, ami el6ttiink all.
Az élet rohan, a fejlédés feltartéztathatatlan. A
mai nap — mint mérféldké — arra jé, hogy erét
merithessiink a tovébbhaladashoz, Gjabb sikeres
csatakhoz.

Felszabaduldsunk linnepén emlékezziink arra,
amit 1945-ben irtunk a zaszléra: megteremtjiik a
szocialista tdrsadalmat. Gy6ziink, mert van és lesz
elég erénk a novekvé nehézségek lekiizdéséhez.

Bertrand Russel talaléan jellemezte, hogy ,sza-
zadunk a felfiiggesztett itéletek szazada”, Nem
dllhatunk meg tehat annal, amit produkéltunk.
megjavitva kell folytatni a munkéankat. A faipar-
ban elkévetiink mindent, hogy szolgdljuk az em-
bert, hogy otthont teremtsen, hogy boldogabb éle-
tet élhessen.



ANYAGTAKAREKOSSAG A FAIPARBAN

Beszamolé az ,,Anyagtakarékossag a faiparban” c. ankétrol

Dr. h. ¢. Dr. Szab6 Dénes

A Faipari Tudomanyos Bizottsdg rendezésében
marcius 5-én tartottdk meg az ,, Anyagtakarékos-
sdg a faiparban” c. ankétot. Az ankét célja a ,.EAM
84" palyazaton részt vett faipari jutalmazott, vagy
a szakmai zstri altal jutalomra ajanlott palyami-
vek rovid eléadas keretében valé bemutatasa. Az
egész napos ankéton ‘délel6tt az elsédleges faipar-
ban, délutan a fafeldolgozé iparban hasznositha-
to palyazatokat ismertették a szerzék, illetve ahol
team készitette a palyamunkat, az altaluk kijelolt
eléadé. Az ankét helyesen képviselte azt az alap-
elvet, hogy az orszag pénzligyi stabilitisa nem-
csak az export novelésétél fligg, hanem anyagta-
karékossag utjan az import csokkentésével is ko-
moly eredményeket lehet elérni. Az ankétot nagy
érdeklodés mellett, 160 f6 jelenlétében — Des-
sewffy Imre, a FATE fé6titkarhelyettese nyitotta
meg, és méltatta az anyagtakarékossag jelentOsé-
gét. Ugy vélte, hogy az ankétot j6 idépontban ren-
dezték meg és egybevag a kormany intenciéival.

Dr. h. c¢. Dr. Szabé Dénes ismertette az anké-
ton bemutatasra keriilé palyazatokat, ramutatva
arra, hogy a legtébb palyamtben 4j termék és Gj
technolégia utjan valésult meg az anyagtakaré-
kossag. Sok palydzat méar a megvaldsuldsnal tart,
de legtobbszor a miuszaki fejlesztéshez szikséges
beruhazas elmaradasa akadalyozza az igen jelen-
tos gazdasagi haszonnal jar6é anyagtakarékos tech-
nolégiak megvaldsulédsat.

Néhany palyamunkat az olvasé figyelmébe ajanl,
amelyek ugy érzi, nagyobb figyelmet érdemelnek.

A ,Fahulladék hasznositds” c. palyamunka elsé-
sorban a fagazdasdgi dgazat szamara komplex
megoldast ismertet a korabban ,.hulladéknak” mi-
nésilé faanyagok hasznositasarél. Kiprobalt és
egyes erdo- és fafeldolgozo gazdasdgoknal beveze-
tett eljarast javasol, és a tovabbi megvalésitas-
hoz a sziikséges technikai-technolégiai hazai ala-
pot is megajanlja. Az O. T. kilondijit nyerte ,, Az
anyagtakarékos fiirészipari termelésprogramozas
szamitégéprendszere” c. palyazat szamitégépes
programozassal biztositja az optimalis flrésziize-
mi vagasvaltozatokat. Tényadatok alapjan, szami-
tds utjan igazolta, hogy a fenyd hengeresfanal kb.
10%y-kal, lombos hengeres fanal kb. 15"/-kal lehet
emelni a hengeres fa anyagkihozatalat. Hatranya
csak az, hogy gondos osztalyozast kivan. A B ka-
tegoria II. dijaval jutalmaztak.

A faanyagok energia- és anyagtakarékos szari-
tasi modszere c. palyazat az alacsony homeérsékle-
ten (50 °C-nal kisebb) miikddé szaritok alkalma-
zasat javasolja.

A szamitasok és kisérletek szerint az el6szari-
tassal egybekotott alacsony hémeérsékletii szaritas

kiilonosen a félkésztermékek szaritasanal selejt-
mentesen torténik, ami jelentés anyagmegtakari-
tast jelent. Az A kategéria IIl. dijat kapta.

LAz ajtolapszerkezet és gydrtdsi technolégia
korszeriisitése c. palyazat gyartmany- és gyartas-
fejlesztést old meg fenyofa és felliletkezelé anyag
megtakaritisa mellett. A B kategériaban II. dijat
nyert.

Sajnos a faipar, illetve az agazatok relativ kis
volumene miatt a tébbi palyamunkédk kevés pont-
szamunak bizonyultak a tébbi népgazdasagi ipar-
bél (gépiparbél, vegyiparboél, épitéiparbol stb.) be-
érkezett palyazatokhoz képest, noha a szakmai zsu-
ri dijazasra, illetve jutalomra javasolta. Elsésor-
ban kell emlitenem az ,Elektronizdlis filirészaru
mennyiségi és értékkihozatal javitds c. palyazatot,
amely a feny6 hengeresfat prizmazas helyett éles-
vagassal javasolja szelvényaruva feldolgozni és az
optimalis szélezési méreteket elektronikus uton
hatarozza meg. Szamitasa szerint a flrészaru Ki-
hozatala 2,4%-kal né, igy az anyagtakarékossagot
az importaru gazdasagosabb kihasznalasaval biz-
tositja. Informdciénk szerint az ERDERT egyik
flrésziizemében a palyazatot meg is valésitottak.

A furészarukihozatal novelését javasolja a ,Fa-
anyag-takarékossag, minoségjavitds lézercsik veti-
tésével a flirésziparban” c, pdlyami, amelynek be-
vezetésével 1—2%-0s anyagmegtakaritdas varhato.
Megvaldésitottdk a FURLEMHO hérosi telephelyén.

»A fenydbflirészaru tdroldas alatti mindségvédel-
me, az anyagromlds megakaddlyozdsa” c. palyazat
altal javasolt megoldéas segit a faanyagok mindsé-
gének megovasaban. Ertesiiléseink szerint az ER-
DERT egyik telepén mar bevezették.

»Az import déligyiimolesladdk és egyéb im-
port gyiumolesrekeszek mdsodlagos hasznositdsa”
c. palyami az orszagba beérkezé déligyliméles, un.
egyutas ladak Gjbél valé felhasznalasat javasolja.

Az épiiletasztalosipar teriletén , A fa nyildsza-
ro szerkezetek feliiletkezelése” c. palyazat elényo-
sen fejlesztette tovabb az épiiletasztalosipari ter-
mékek feliiletkezelését lazuros bevonattal. Import-
tartalma is alacsony (15%), BNV-dijas termék.

Az ajtotokok gyartdsa fenyéfa helyett forgdcs-
lapbol” c. palyazat uj technoldgiai eljarassal fe-
nyoflrészaru és vasalat megtakaritasat javasolja,
tovabba jelentés a termelékenység novekedése is.
Jobb helyezést csak azért nem ért el, mert a f6-
bizottsag nem latta megoldottnak a nedvesség el-
leni védelmet. A butoripar teriiletén igen érdekes
6s a szerzo altal élvezetesen elbadott ,,Szekrényso-
rok funkcio wvalasztékdnak gazdasigos és anyag-
takarékos c. palyamQ csak az anyagtakarékossagi
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szamitas hidnya miatlt kapott kevesebb pontsza-
mot.

Ertesiiléslink szerint a javaslatot a Zala Butor-
gyarban meg is valositottak.

»A Dbutoripari lapszabdszatndl alkalmazott sza-
mitégépes rendszer c. palyazat a lapszabészatnal
szamitlogép segitségével optimalizalja a lapkihoza-
.talt. A felsoroltak azt mutatjak, hogy a faipari
szakemberek részérél igen komoly anyagtakaré-
kossagi javaslatok érkeztek be, ezért hatarozott

ugy a FATE vezetésége, hogy az ankét mellett a
LFAIPAR” c. szaklap utjan széles korben ismerte-
ti. Ha a 10 milli6 m” éves hengeresfatermelés mel-
lett a javaslatok csak 2%j-os megtakaritast jelen-
tenek, akkor is dvatos becsléssel annak népgazda-
sagi értéke 1 millidrd forint, amivel szimos mii-
szaki fejlesztést, technolégiai korszerusitést meg
tudunk oldani.

Ugy hissziik, hogy a marcius 5-i ankétunk va-
loban ezt a célt szolgalta.



Hulladékhasznositas termelési rendszere Magyarorszagon

Dr. Kovacs Jend

Magyarorszag erdostiltsége a felszabadulast kévelo-
en szamottevoen nott, s ma kozel 1,6 millio hektar
erdovel 17,5 szazalékos az erddsiiltseg.

Fakitermeléstiink évi 7 millic kébmeter koriil
van. A jelenlegi fakitermelési modszerek, techni-
kai, technologiai szinvonala és munkaeréhiany mi-
att az el6- és véghasznalatok soran a munkaterii-
leten marad mintegy 15 szazalék faanyag, amely-
b6l kb. 600 ezer m? megfelelo fclletelck mellett
hasznosithato. -

Magyarorszagon a Matrai Erdo- es Fafeldolgozo
Gazdasagban célunk a fahasznositas teljesebbé té-
tele, olyan termelési ¢s ezzel dsszefiiggésben olyan
géprendszer kialakitasa, amellyel az évszazadnyi
idészak alatt termesztett értékes nyersanyag, a fa
a legkisebb veszteséggel hasznosithatd, felhasznal-
hato legyen. A fakitermelésben jelentkezé hulla-
dek:

— levélzet,
© — tusko,

— gallyfa (koronarészek),

— dontési hajk,

— vékonyfa,

— darabolasi veszteség.

Eddigi tapasztalataink szerint az el6- és vég-
hasznalatok soran a vagastéri hulladék nagy ré-
sze hasznosithaté:

1. ipari célra (celluléz, furfurol, forgacslap. fa-
rostlemezgyartas):

2. energetikai célra (faapriték formajaban el6-
téttlizel6 berendezésen keresztiil olajhelyette-
sités, illetve kohaszaton beliil importkoksz-ki-
valtas).

Domborzati viszonyaink kozott tavlatban sem
tervezziik a levélzet, a tuskd, a gyokér és darabo-
lasi veszteség fenti médon valé hasznositasat. Ezek
onmaguktol hasznosulnak a talajeré-utanpotlasban,
a biolégiai egyensuly viszonylagos fenntartasaban.
A fakitermelési munkak hulladékanak — amely
alatt a jelen termelési modszerek adott fazisaban
mar tovabb nem hasznositott, visszamarado6 fa-
anyag hanyadat értjiik — még ilyen korilmények
kozott is mintegy fele megnyerheté masodlagos
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nyersanyagkent, Erre a célra a fakitermelesben ki-
alakitott hulladékszegény termelési technologiak
a kovetkezok lehetnek:

1. Nevelovagasok teljes fajat, vegvagasok koro-

nareszel, valamint a vagastéri hulladékot ko-
zelitd nyomon mobil apritégéppel hasznosito
termeles.
Elohasznalatok teljes fajatl, végvagasok koro-
narészet, valamint a vagastéri hulladékot a
termelés helyén apritogéppel hasznosito ter-
melés.

3. Vegvagasok teljes fajanak totalis apritasa koz-

benso rakodon mobil apritogéppel.

A teljes fa apritasara megfelel az amerikai MOR-
BARK—18, illetve MORBARK—22 apritogép, de
hatranya, hogy beszerzésiik, alkatrészellatasuk je-
lent6ésen valutaigényes, és gazdasagosan csak azok-
ban az allomdnyokban hasznalhatok, amelyek ér-
tékesebb ipari valasztékot nem kinalnak. (pl. ron-
tott cseresek.) A magyarorszagi koériilmények el-
sorendi feladatunkka teszik, hogy még az érték-
telenebb allomanyokbdl is hasznositsuk az ipari
valasztékot, ezért a nagy teljesitmény(i apritégé-
pek csak korldtozott szerepet toltenek be. Foko-
zott figyelmet kell azonban forditani a nevel6va-
gasok vékony faanyaganak és a vagastéri hulla-
déknak a hasznositasara is.

Ez azt a kovetelményt allitotta elénk, hogy vi-
szonylag kisebb apritéogépet fejlessziink ki. A Mat-
rai Erd6- és Fafeldolgozé Gazdasag 5—20 m?/éra
teljesitményi EA (egri apritégép) sorozata apri-
togép csaladja:

— EA—01 kézi etetésii mobil apritogép;

— EA—02 stabil kivitell apritogép;

— EA-—03 darus kiszolgaldsii mobil apritogép.

2

A hulladékszegény fakitermelési technologiak
soran keletkezé masodlagos nyersanyagnak, az er-
dei apritéknak az alabbi felhaszndlasi teriiletei le-
hetségesek:

— faipari (faforgacslap, farostlemez);

— vegyipari (furfurolgyartas, hidrolizis);

— biologiai (komposztilas, fermentalas):

— energetikai (el6tét-tiizelé berendezésben).



A vagastéri hulladékbol készitett apriték szinte
teljes egészében energetikai célra hasznosithaté.
Futéértéke a nedvességtartalomtol fligg, atlago-
san 12 500 kJ/kg.

A faanyag felhasznalasanak igen 0Osi modja a
tlizelés. Az erdei apritéknak el6tét-tiizeld beren-
dezésben torténé energetikai hasznositdsa azonban
mindségi elorelépést jelent, hiszen a tlizelés ha-
tasfoka novelhet6. Mindezek mellett még azt is fi-
gyelembe kell venni, hogy a fa, mint energiahor-
dozd, igen elonyos tulajdonsdgokkal rendelkezik:
— a fosszilis energiahordozokhoz viszonyitva lé-

nyegesen rovidebb idé alatt Gjratermelédik;

— kéntartalma (max. 0,01—0,03") elhanyagolhatd,
ezért az égéstermékben nem képzodik kéndi-
oxid-komponens, tehat kornyezetszennyezé ha-
tasa gyakorlatilag nincs;

— magas (44—45")" oxigéntartalma miatt keveés
az égéshez sziikséges levegbigény, igy minima-
lis a fustgazveszteség;

— a nedvességtartalomtol fliggo ftéértéke 10—13
ezer kJ kg, kozel egyenld az azonos nedvesség-
tartalmi barnaszenekével;

~ az apriték a tomeghez képest nagy égési felii-
lettel rendelkezik, igy igen kedvezoek a tlizelés-
technikai tulajdonsagai;

— eégési tulajdonsagai miatt az apritékkal szilard
tiizelésti berendezésekben intenzivebb tlizelés
valosithaté meg, jobb hatasfok érhetd el.

]

Az elonyos tulajdonsagok ellc;nére Magyaror-
szagon a faapriték-tiizelés nehezen terjedt el. Leg-
[6bb akadalya volt ez ideig, hogy hianyoztak a
megfelel tlizel6berendezések. Az olajarrobbanast
megel6z6 idGszakban gazdasagi tényezok 6sztonoz-
«ték a tiizelbolaj-felhasznalast. Igen sok szilard tii-
zelésli fltGberendezést alakitottak at — allami se-
gitséggel — olajtlizelésre. A jelenlegi irdnyzat el-
lenére az a véleményiink, hogy nem lenne helyes
ezeket a berendezéseket széntiizelésre atalakitani,
hiszen a szénnek lehet jobb hasznositasi leheto-
séget is talalni. Az olaj — lagalabb részleges —
helyettesitésére az energetikai célra termelt apri-
tékot javasoljuk, mint korszer( energiahordozot.

Ehhez fejlesztettiink ki olyan el6tét-tiizel6 be-
rendezést, amely az olajlizemd kazianok olajégdje
helyére csatlakoztathaté lényegtelen mértékda at-
alakitassal.

El6tét-tiizel6 berendezéseink. melyeket mar so-
rozatban gyartunk meleg levegds és nedves ka-
zanokhoz, szerves része a fahulladék-hasznositdsi
termelési rendszeriunknek. Berendezéseink hatas-
foka igen jo6l megkozeliti az olajtiizelés hatéasfo-
kat.

Mivel Magyarorszagon altaldaban fahiany van, e
helyen is ki kell hangstlyozni, hogy még az er-
dei apritékbol is foleg ipari valasztékot kell ké-
pezni, és csak az a része hasznosithato energeti-
kai célra, amely Osszetétele, szemcse mérete, ké-
regtartalma stb. miatt mar nem alkalmas ipari
felhasznalasra. Nem tartjuk helyesnek azt a to-
rekveést, amely a minden aron torténé olajhelyet-
tesités. érdekében igényes — tobbnyire nyugati
importbol megvaldsulé — elotét-tiizelé berendezés
alkalmazasat tzik ki célul, hiszen a berendezések

az apriték osztilyozasat igénylik. Véleményiink
szerint, ha a vagastéri hulladékbél eléallitott ap-
riték osztalyozasara keril sor, annak éppen az a
célja, hogy abbol is tovabbi ipari nyersanyagot kap-
junk. :

A fafeldolgozé tizembe beszallitott legértékesebb
valasztékunk a réonk mar onmagaban is tetemes
616- és holtmunka-raforditast tartalmaz, igy a hul-
lad¢ék hasznositasanak elmaraddasa nemcsak anyag-
veszteséget jelent. Ez a felismerés OsztOnodzte a
Matrai Erdé- és Fafeldolgozé Gazdasagot, hogy az
elsédleges fafeldolgozasban hulladékmentes ter-
melési technoldgidt alakitson ki, melynek lényege
a kihozatal novelése, ugyanakkor a képzodé hul-
ladék teljes mérték( hasznositasa.

A fafeldolgozasban hulladéknak szamit:

— a kéreg;

— a darabos hulladék;
— a farészpor;

— a faforgécs.

A korabban alkalmazott technolégidkban igen
nagy gondot jelentett, hogy a fa az erd6bdl a fi-
részizembe kéreggel egyiitt érkezett és ebben az
allapotban keriilt feldolgozasra. Ez elsésorban er-
déallomanyaink fafaj Osszetételébdl adaodott, hi-
szen a kemény lombos fa t6 melletti kérgezése na-
gyon munkaigényes. Igy csak az elengedhetetleniil
sziikséges papirfat és banyafat kérgezik le, a fi-
résziparnak szédnt alapanyagot pedig kéregben szal-
litjak.

A flirésziizemben jelentkezd kéreghulladék eltd-
volitasa, megsemmisitése az elmult években még
komoly gondott jelentett: energiaraforditds, szdl-
litasi koltség, kornyezetszennyezés stb. A fakéreg
a fafeldolgozasban egyéb hatranyt is okoz: a fa
kitermelése soran a kéregbe kerult sok asvanyi
anyag (homok, agyag, kédarabok), amely a fafel-
dolgozé szerszamok idé elétti elhasznalodasat, mé-
retpontatlansdgokat, alacsonyabb készaru-kihoza-
talt, nagyobb energiafelvételt okoz.

Hulladékmentes fafeldolgozasi technologiank
alapvetd feltétele a ronk kérgezése a flrészlizem-
ben. Ezaltal a kéreghulladéket koncentraltan si-
keriil 6sszegyljteni. A fa gépi kérgezésében tobb
mint két évtizedes a tapasztalatunk. Az egri kér-
gezOgép-csaldd (gumikalapacs, KR—1, KR—2, KR
—3) legujabb tagjaként kifejlesztettiik a kimon-
dottan flirészipari ronk kérgezésére alkalmas KR—4
tipusut.

Az lizemi koncentralt ronkkérgezés tobb elény-
nyel is jar:

1. Korszerusiteni lehet a ronk feldolgozasat.
2. Az egy helyen nagy tomegben keletkezé ké-
reg energetikai hasznositasra alkalmas.

3. A feldolgozott ronk darabos hulladéka nem
tartalmaz kérget, igy megfelelé méretre valéd
apritds utdan az a papiripar, vagy a farostle-
mez- és forgacslap-gyartas szamara jelent ér-
tékes alapanyagot.

4. Tovabbi elonyodket jelent, hogy a fhrészarut
nem kell kérgezni, s ez éldmunka-megtakari-
tast eredményez. Ezenkivil csékken a fajla-
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gos anyagmozgatasi koltség és a berendezé-
sek kevésbé hasznalédnak, igy javul a Kki-
hasznaltsagi fok.

A hulladékmentes fafeldolgozasi technologia
korszeriibb szerszamhasznalata kovetkeztében meg-
noveked6 kihozatal mellett is mintegy 13 széaza-
lék flrészpor keletkezik. A filrészpor hasznositisa
a korabbi idészakban csak részben volt megoldott.
Hulladékmentes technolégidnk keretei kozott eb-
b6l is energiahordozét allitunk elé. A flrészpor
tisztan, vagy kb. 1 mm szemcsenagysdgura o6rolt
kéreggel keverve és 12—16 szazalék nedvességtar-
talomra szaritva, megfeleléen nagy nyomadssal ko-
téanyag nélkil brikettalhaté. Az ily médon eldal-
litott fabrikett atlagos fiitéértéke 17500 kJ/kg,
magasabb, mint a hazai barnaszeneké.

A Matrai Erdé- és Fafeldolgozo Gazdasag sajat
tervei alapjan megvalésulé brikettdlé lizem kb. 80
szazalékos kihozatallal gyartja ezt az uj energia-
hordozét az eddig hasznosithatatlan hulladékbdl.
A fabrikett megtartja, s6t meghaladja a tizifa elo-
nyos tulajdonsagait.

1. Igen alacsony hamutartalom.

2. Gyakorlatilag kénmentes, égésterméke nem
kdrnyezetszennyez6 hatasu.

3. Folidba csomagolva higiénikus, konnyen szal-
lithato.

4. Nem igényel kiilonleges tlizeloberendezést.

Osszegezve tehat a hulladékmentes faTeldolgo-
zasi technologia lényege a kovetkezo:

1. A kergezett ronk feldolgozasa igényesebb
szerszam hasznalataval, jobb kihozatallal le-
hetséges.

2. A ronkkérgezés bevezetésével a kéreghulla-
dék koncentraltan keletkezik és energetikai-
lag hasznosul. -

3. A darabos hulladék kéregmentes, apritéka
ipari célra alkalmas.

4. A furészporbdl brikettilas utan elényds tu-
lajdonsagokkal rendelkezé energiahordozé 4l-
lithaté elé.

A fakitermelés hulladékszegény és fafeldolgozas
hulladékmentes technolégidinak orszidgos méretl
elterjesztése esetén a hulladék energetikai célu
hasznositdsaval (erdei és flrésziizemi apriték, il-
letve fabrikett formajaban) kozel 400 ezer tonna
import tlizel6olajat lehet évenként kivaltani. Ez
a VI. otéves tervben elbiranyzott évi tiizel6olaj
mennyiségnek kb. 25%;-a, értéke- mintegy 4 mil-
liard Ft.

Magyarorszagon a Matrai Erdé- és Fafeldolgozo
Gazdasdg munkdja nyoman lehetévé vilt a hul-
ladékhasznositas termelési rendszerének megvalé-
sitdsa, amelybe az alabbi tevékenységek tartoz-
nak:

— nyugati gépimportkivaltas hazai szellemi al-

kotasokbdl magyar gépgyarté bazison;

— faapritéktermelés;

— fabrikettgyartas;

— a technologiakhoz szlikséges gépek gyartasa;

— a faapriték-hasznositds energetikai berende-

zéseinek (el6tét-tlizel6) gyartasa;

— a gyartott gépek belizemelése, karbantartasa,

szervizelése;

— a témaval kapcsolatos tervezések;

— encrgetikai szaktanacsadas;

— szakmai bemutatok szervezése;

— egyéb szolgaltatasok.

A Matrai Erd6- és Fafeldolgozo Gazdasag rend-
szergazdaja a faanyag teljes kor hasznositasanak,
a hulladékszegény fakitermelési és hulladékmentes
fafeldolgozasi technologiaknak.

Az energiahordozo termékek eldallitisa mellett
gyartja, forgalmazza, belizemeli és szervizeli a rend-
szerhez tartozo gépeket.

A termelési rendszer keretei kozott szakmai ira-
nyitast és szaktanacsadast is biztosit.
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Anyagtakarékos flirészipari termelésprogramozas

szamitdgépes rendszere

Dr. Jakal Laszlo
Stark Magdolna

Bevezetés

Az elsédleges fafeldolgozas teriiletén az elmult id6-
szakban végrehajtott miszaki és technolégiai kor-
szerUsitések lehetévé teszik a korszer(, az igények-
hez dinamikusan alkalmazkodo6 termékstruktara ki-
alakitasat. Az igények kielégitése, az import és a
hazai kitermelés jelentosebb mértéki novelése nél-
kil ecsak extenziv gazdasagi tartalékaink jobb Kki-
hasznaldsaval, a takarékosabb anyagfelhasznéalas-
sal, azaz magasabb kihozatali értékek elérésével le-
hetséges. Az exportkovetelményeket kielégito, va-
lamint a tovabbfeldolgozo ipar igényeinek megfe-
lelé6 magasabb feldolgozottsagi fok elérése, és a ha-
tékonysagi elvardasok egylittes kielégitése sok mi-
szaki-gazdasagi paraméter komplex maodon torténd
figyelembevételét igényli. Ez sziikségessé teszi a
korszerli szamitogépes optimalizacios eljarasok al-
kalmazasat a termelésiranyitasban.

Az anyag- és energiatakarékos termelés a nép-
gazdasag valamennyi teriiletén alapveté kovetel-
mény, ugyanakkor a rugalmas piaci alkalmazkodas
igénye, valamint a miszakilag magasszint(, fejlet-
tebb technolégidk nem nélkiilozhetik a szervezett-
ség fejlesztését sem.

A faiparban ezeken kivil — elsGsorban hulla-
dékszegény mechanikai fafeldolgozds esetén *— a
,Szamitégépes termelésszervezés, és optimalizalas
mellett szo6l még az is, hogy az utébbi idében a
mindségében és meéreteiben differencialodott fa-
anyag rendkivill érzékeny a kihozatalra, kilono-
sen a piacorientédlt termelés viszonyai kozott.

A kulonbozé tipusu kilféldi és hazai gyartma-
nyu, viszonylag nagy tarkapacitasu, személyi sza-
mitégépek megjelenése megteremtette az ehhez
szukséges gépi feltételeket. Figyelembe véve azt a
koriilményt, hogy az egyes gazdalkodd egységek-
ben mar ma nagy szamban talalhatok meg ezek a
gépek, olyan szamitégépes rendszert dolgoztunk ki,
amely egyrészt elkésziti a szambaveheté vagasval-
_tozatokat, és ez alapjan megadja a kivant szem-
pontoknak megfelelé optimalis termelési progra-
mot.

A szamitégépes vagastervezés modszere

A hagyomanyos, maximalis kihozatalt biztosité
vagastervezés a FELDMANN—SAPIRO elv alap-
jan tortént. Ennek lényege matematikai szempont-
b6l egy egyszer( szélséérték feladat, amely adoft
sugaru korbe maximalis teriiletdi derékszogl négy-
szoget illeszt, majd a fennmarad6 korszeletekbe
tovabbi maximadlis teriiletii téglalapokat helyez el.
Az igy megadott eljarassal 86"/;-os elméleti kiho-
zatali értékek érhetok el. Az adott eljarassal iga-
zolhatdan ez az elméletileg elérheté maximalis ki-
hozatal, azonban az is nyilvanval6, hogy az igy ka-
pott szelvények &ltalaban nem szabvényosak, ami

piacorientalt gazddlkodds esetén nem megfeleld,
mert inkurrens méretii termékek termelését teszi
lehetévé. Tovabba az is ismert, hogy mivel az op-
timélis esetben négyzet keresztmetszeti szelvényt
kapunk, ez a metodika nem veszi figyelembe fe-
nyé esetén a szabvanyban megengedett fagombos-
séget, A FELDMANN-—-SAPIRO eljarasnak tovab-
bi hatranya, hogy a felvagandé ronkoket henge-
resnek és homogénnek tekinti, azaz nem veszi fi-
gyelembe a technologidkbol adodo veszteségeket,
mint pl. a vagasrést, melyet az alkalmazott [lrész-
lap vastagsaga és fogtipusa hataroz meg. Az ei-
mult idoszakban tébb olyan korrekciés tényezot is
kidolgoztak, amelyek figyelembe veszik a résbosé-
get és a tilméreteket is. Ezek kezelése nehézkes,
tovabba eltekint attél, hogy — kiilonosen lombos
fafajok esetén — a szabvany kilonbozo termékek-
re kiilonbozo talméreti értékeket hataroz meg.
Mindezek magyarazzak, hogy ezen elv gyakorlati
alkalmazasa széles kérben nem terjedt el.

Az Aaltalunk kidolgozott szamitogépes vagéster-
vezési eljardas ezeket a felsorolt hatranyokat kiku-
szoboli.

A program alkalmas mind feny6, mind pedig
lombos fafajok végastervezésére. A vagasterveket
készithetjik maximalis kihozatalra (ennek gazda-
sagi feltétele az adott termék korlatlan értékesit-
hetdsége, ekkor nyilvian tovabbi termékdsszetétel
optimalizacié nem sziikséges), vagy valamely eldre
megadott kihozatali érték (kritikus szint) folotti
kihozatalra. Maximalis kihozatalra torténé terve-
zéskor a program az atmérécsoporton beliil azt az
egyetlen vagasvaltozatot adja meg, amely az igé-
nyelt termékekre a legnagyobb kihozatalt biztosit-
ja, mig a kritikus szintre vonatkozé tervezés ese-
tén az adott atmérdesoporton belil tobb vagasval-
tozatot kapunk, ami lehetévé teszi a bonyolultabb
kereskedelmi igényeknek megfelelé optimalizaciot.

Az eljaras lényege, hogy topoldgiai uton a sza-
mitégép az adott keresztmetszeten belil szabva-
nyos méreti termékeket helyez el, mégpedig ugy,
hogy elészor meghatérozza az adott atmérén beliil
elhelyezhetd, igényelt és szabvéanyos vastagsagu fi-
részarut, majd ezen belil vizsgalja a sziikséges és
ugyancsak szabvanyos szélességli termék elhelyez-
hetoségét. Ha ez az adott &tmérdn beliil lehetsé-
ges, a szamitogép kiszamitja a kihozatali értéket,
majd a sudarldssagot is figyelembe véve, az eset-
legesen kapott Gj szelvényekkel a kihozatali érté-
keket korrigaljuk. Az igy meghatarozott kihoza-
tali szézalékot a program kovetkezé része ossze-
hasonlitja egy elére megadott minimaélis kihozatali
értékkel (kritikus szinttel). Ha a szamitott kihoza-
tal kisebb a kritikus értéknél, a szamitogép elveti
az adott varideiét, és attér a kovetkezd lehetséges
vagasvaltozat vizsgalatara.
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lombon

élesvégian

prizmizds

MNISQN
Titikua azint fE10%EL kinos—, MeXindlis

sotulld vigdovdltozatok
kénzitondok?

A kdvetlond

dgéwels,

ssabydny o

P s
illesztire

Kritikus szint
(K)
o
Ao
A gudarlésoip figyelembevétele A suderléacdg figyeleabevétele
a termelendd vdluszték szempont- 6 termeleondd valazztdk nzempont-
Jabél, asubvdny azerint Jabol, szabviny szerint
Igényelt és lug‘mop prizaa Igényelt &s szabvinyos prizes
: 1llcaztése v i1leszténe
.
A prizmik visszavégdon szabvé- A prizmdk visszoavdpios szabvéi-
nyus, igényelt méretre nyon, igényelt méretre
Ajkqvuuln‘:‘:é L Az olduldru meghatdrozdsa L Az oldaliru meghutdrozdse :l
sényelty =
:x;t:.bv."nyoa l 52
prizmn
illenzténe A sudarldéusoigbil ered§ oldaldru 4 ‘sudarléasigbol eredd cldeldru
meghatarozdsa meghutdrozdsy
[ A kihozatsli szdzalék meghatdrozdza ] I A kihozatali szdzelék lcghntiro:éml

A
kihozatall szdzalék
és a kritikus szint

snzehagonlitday kihozataléndl? _—
- -
ourpur —~ Lehet
ijabb vdgdsviltozatot
Pengeoaztda, prizma méretel < uja Y
2 cldaldru-méretek, tulméretek ~.___kdsziteni?
Do ot
Prismdra vonatkozd pengeosztéa ugeosrtas, prizaa méretel,
koletkezd sselvényiru mércted ’ oldaléru méretek, tilméretek
|
[ ouTPUT
o) y Prizmira vonatkozd pengeonztds
Rinkre vonutkozé kihozatali koletkozd uzelvinydru méretei
#zdzal ék l
OUTPUT
Rénkre vonutkozd kihozatall #
azdzalék
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A szamitogépes program folyamatabraja az 1. és
2. sz. abran lathato.

A véagasterveket fenyé esetén az atmeérbesoport
alsé hatarara, ezen belil a csucsatmérére, illetve
megengedett fagombisség esetén a szabvéanyban
el6irt hosszhoz tartozé keresztmetszetekre készitet-
tiik. Lombos fafajok esetén az atmérdesoport at-
lagdtmérdjére, illetve ezen beliill a ronkok csices-
Atmérdjére készitettilk a terveket, Itt jegyezziik
meg, hogy a program hatékony miikodésének alap-
veto feltétele a pontos ronktéri osztalyozas.

A sz&dmitogépes programban tovébbi egyéb tech-
nol6gidb6l adodo feltételeket is figyelembe kellett
venni, valamint bizonyos kereskedelmi igények ki-
elégitése is kovetelmény volt. E feltételek a fi-
résziparban dolgozé gyakorlati szakemberek sza-
mara természetesnek vett tényezok, mégis ahhoz,
hogy a vagasvéltozatok a miszaki és technolégiai
feltételekhez igazodva késziiljenek, sziikség volt e
tényezok megfelelé szamszeriisitésére.

A szabvény eloirasoknak megfeleléen a farész-
ipari termékeket a faanyag nedvességtartalmanak
fuggvényében eloirt szazalékos értékekkel meg-
adott beszaradasi talméretekkel kell elGallitani. Az
igy ad6do tized mme-es méretek beallitasa azonban
keretfirészeken nem valdsithaté meg, ezért mara
tervezés sordn a konkrét gyakorlati koriilmények-
hez alkalmazkodé méreteket kellett figyelembe
venntink,

Tovébbi kovetelmény, hogy bizoniyos termékek
— mint pl. a parketta, buatorlée, szinlap stb. —
bevagasi méretének a beszaradasi talméreten kiviil
tovabbi technolégiai tulméreteket is tartalmaznia
kell, melyeket vagy szazalékban vagy mm-ben ad-
nak meg.

@ :

imdlis, ve
1tikus ozint f¥18%%1 kiho=

Ugyancsak szabvany irja el egyes termeékek ese-
tében a bélmentességet, illetve szijacsmentességet.
Nem elhanyagolhaté szempont a piaci igények
szambavétele elsosorban akkor, ha azok a szab-
vany elbirasokon tulmenden kotott méretekre vo-
natkoznak.

E felsorolt szempontoknak a vagastervezés soran
ecsak ugy tudunk eleget tenni, ha az input adat-
matrixot mindezek figyelembevételével, kellé ko-
riilltekintéssel 4allitjuk ©ssze. S mivel a vagaster-
vek flirészipari végtermékre késziilnek, itt kell
szamszertisiteni a tovabbfeldolgozas miszaki és
technolégiai paramétereit is.

A program az alabbi input adatokat igényli:

— az alapanyagjellemzoket, a fafajt, a rendel-
kezésre 4116 legkisebb és legnagyobb atmérs-
csoportot, az atmérdesoportok nagysagat;

a termékjellemzoket, (az igényelt és szabva-
nyos termékek méreteit, az ezekhez tartozo
beszaradasi és technologiai tilméreteket, egyéb
szamszerisitheté termékjellemzoket;
technologiai paramétereket (a vagasrést a ke-
ret vagy szalagflrészen, a vagasréseket a to-
vabbfeldolgozésok sordn, egyéb technolégiai
paramétereket).

A program output adatai az aldbbi informéci6-
kat tartalmazzak:

— a szelvényaruméreteket (fnyé esetén priz-
ma méreteket), a bevagasi méreteket (a pen-
geosztasokat);

— a termékek méreteit, a termékek bevagasi
méreteit (talméreteket), az oldalaru mérete-
ket;

— az egyes termékek kihozatali szazalékait;

— az osszkihozatali szdzalékot.

AM

zatall vigasvéltozatok
készitend

A mogengedett minimdlis
~ kihozatali szdzalék
]

/

YAz igényelt ém szabviényos vastagadgl
-lntx elhelyezése sz ndott';gnk-
keresztmetszeten bellll

at

Ujabb J
szabvényos
vaotagsdgl én Az igényelt és szabvényos szélességl
“srélességl mérotek elhelyezése az adott
méret szelvényeken belill
védlasztésa

=t
A sudarldasdgbdl adédd oldeléru
azdnitdsa

LA kihozatall szdzalék szdmivdsa J

hn&k ol
holyezhetdségének- vizes~
gdlata a minimélis kihoza~-

ali szdzalék szemponi-
J4bé1

helyoshots el

ouTRUT

Pongeosztda,

termékek bevégénsl méreted,
termékek olszamoldsi méretel,
termék kihozatalok;

Usszkihozatsl

Z

Az igényelt és szabvdnyos vestagodgi
méretek elhelyezése az adott
rénkkerésztmetszeten belll

|

: x Ujabd
Az igényelt és szabvinyos széleaségi ozebvinyos
mérotek elhelyezése az adott ""f:f"C: o
szelvényekon belll azéleasép
nporet:
I vidlusztdon

A sudarléesdghbsl adédé
oldaldru szdmitésa

I & kthezatall szdzalék szdnitden l

A
ihozutall szdzalék
nagyobb az ¢16z8 véltozat
kihozataldndl?

Lehet
Gjabd vigdovdltozatot
kéaziteni?

ouTRUT

Pengeoaztia,

termékek bevigdal mérctel
termékek elozamolani Il"l'u‘"i.
termék kihozatnloky

Uaszkihozatal

igen
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Mind a feny6, mind a lombos vagistervek ké-
szitéséhez sziikséges adatokat magneslemezen ta-
roltuk. A programot BASIC programnyelven ké-
szitettiik, amely 38 Kbyte tarkapacitast, az adat-
tarolas pedig az igényelt kulonbozé méreti vég-
termékek szamatél fliggéen 5—10 Kbyte hattérta-
rat igényelt,

Az optimalis termelési program osszeallitdsa

Az eddigiekben elmondottak alapjan meghatéro-
zott vagastervek azonban csak a maximadlis vagy a
kritikus szint feletti kihozatalt biztositjdk az egyes
atmérdesoportokon beliil, de nem veszik figyelem-
be a rendelkezésre dllé alapanyag mennyiségbdl és
osszetételbol, valamint a termékekre vonatkozo ke-
reskedelmi igényekbdél ad6dé mennyiségi korlato-
kat. Ezért sziikséges a meghatarozott vagasvalto-
zatokbél azok kivalasztdsa, azaz olyan optimalis
program készitése, amely minimalis anyagfelhasz-
néaldssal a vizsgalt idészakra ismert megrendelése-
ket maradéktalanul kielégiti. Ehhez linearis opti-
malizaciés modellt hasznaltunk.

A linearis optimalizacios eljaras végrehajtasahoz
inputként meg kell adni:

— a technikailag és gyakorlatilag alkalmazhato
vagasi alternativakat és ezek termékekre vo-
natkozé kihozatali szazalékat;

— a programozasi idészakra vonatkoz6 fogyasz-
t6i igényeket a varhaté értékesitési lehetdsé-
gek, a rendelkezésre allé szerzédések és a pi-
ackutatasi eredmények alapjan méretek és
mennyiség szerinti tagolasban:

— a programozasi idészakban rendelkezésunkre
4ll6 alapanyag meéretét és mennyiségét atmeé-
rocsoport szerinti bontasban;

— az egyéb termelés-technolégiai paramétere-
ket, mint pl. gépi idéalap-korlatok, munka-
eré-korlatok stb.

Az optimalizaciot végezhetjik minimalis anyag-
felhasznalds, maximalis kihozatal, maximalis arbe-
vétel stb. meghatdrozasara, melyhez az altalanos
szimplex maédszert alkalmazzuk,

A program output adatai az aldbbi informacio-
kat tartalmazzak:

— azokat a vagasvaltozatokat (pengeosztasokat).
amelyek mellett az igényelt furészarumeny-
nyiség a kért valasztékmegoszlas szerint a
minimadlis ronkmennyiség feldolgozasaval ter-
melhet6 le, illetve ha az Gsszes ronkmennyi-
séget fel akarjuk dolgozni, mely vagasi al-
ternativak mellett kapjuk a maximalis kiho-
zatalt;

— az egyes vagasvaltozatok szerint felvagandé
ronkmennyiségeket ;

— az optimdalis vagasvaltozatokkal
termékmennyiségeket ;

— a célfiiggvény értékét a kérdéses célfligg-
vényt kielégité optiméalis vagasvaltozatok ese-
tén.

termelhet6

A termelésprogramozasi rendszer alkalmazasival
elérheto eredmények és kovetkeztetések

A szamitogépes termelési program hatékonysa-
ganak vizsgdlatat mind fenyd, mind pedig lombos
fafajok feldolgozasa esetén elvégeztiikk. Mindkét
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esetben egy-egy termelélizem egyhavi tényadatait
vettiik alapul, ami alkalmat adott a szamitégépes
vagastervezéssel és optimalizaciéval kapott ered-
mények és a tényadatok oOsszehasonlitasara és a
gazdasagosabb termelés lehetdségének szamszerii-
sitésére. A vizsgalt hénapban feldolgozott ronk-
mennyiséget a programozas szempontjabél rendel-
kezésre &ll6 ronkmennyiségnek tekintettiik, a fel-
dolgozas soran keletkezett flrészaru-véalasztékokat
pedig fogyasztoi igényként vettiik figyelembe.

Feny6 esetén 55 alkalmas vagasvaltozatot von-
tunk be az optimalizaciés programba, amelybdl az
optimalis termelési tervhez 22 valtozat alkalmaza-
sa szlikséges. Az lizem tényleges kihozatala a vizs-
gdlt idoszakban 58,7", volt, a szamitogépes opti-
malizaciéval 70,6%p-0s elméleti kihozatalt értiink el.

Tolgy esetén 68 vagasvaltozatot vettiink figye-
lembe, s az optimalizaci6 eredményeként kapott 11
valtozat alkalmazdsa esetén az Ulizem tényleges
47,5 y-0os kihozatalaval szemben 68,4"-0s kihoza-
talt értiink el.

Ezen kihozatali értékek Osszehasonlitasakor fi-
gyelembe kell venni, hogy a szamitasnal alkalma-
zott vagaskombindciok és azok anyagi eredményei
az elméleti optimumot tlikrozik. A kapott ered-
ményeket bizonyos mértékig modosithatja:

1. A fa alaki hibaibdél adédé kihozatal esokkenés.
Ez a feny6ronk ovalitasabol adodéan 1—1.4".
Lombos fafajok feldolgozasakor az ovalitas mel-
lett felléphet sik- és térgorbeség is. Ezek egyiit-
tes értéke 2,5—3" lehet. A sik- és térgorbeség-
b6l ad6dé kihozatalromlas csokkentheté a fu-
résziizemek ronkterein alkalmasan végrehajtott
hossztolassal.

2. Az osszkihozatalt csokkentik a hossziranyu mé-
retmegkotésekb6l adodo veszteségek, melyck
feny6nél 1,2—1,8"-ra, lombos fafajok esetében
1,8—2,7%-ra tehetdk.

3. A minéségi hibak (pl. gocsosség) is fenydknél
0,7-1,6%, a lombos fafajok esetén 1,6—2,4"-
kal csokkentik a kihozatalt.

4, A technikai pontatlansagok 1,2"-kal csokken-
tik a kihozatalt.

E tényezék egyuttes hatasat figyelembe véve
megallapithatjuk, hogy a gyakorlatban fenyé ese-
tén mintegy 5—7-0s. lombos faanyag esetén
mintegy 9—11%-0s kihozatal javuldssal szamolha-
tunk a szamitégépes optimalizacié eredményekép-
pen. Atlagosan ugyanez a mennyiség jelentkezik
az alapanyagmegtakaritas tertiletén.

A fenti kihozatali értékeket csokkentd tényezdk
irodalmi adatok, ezért ily modon a tényleges ki-
hozatali értékek csupan becsiilheték.

A program tovabbfejlesztése soran kidolgoztunk
egy olyan eljarast. amely — prébavagasokkal meg-
hatarozott — valésziniiségi matrix segitségével kor-
rigalja a fahibakbol és alaki tulajdonsagokbdél ado-
dé veszteségeket. Az igy modositott vagasvaltoza-
tok kihozatali értékeit prébavagasokkal sikertlt
igazolni, ezzel kapcsolatos eredményeinkrdl kiilon
publikacioban szamolunk be.

Osszefoglalds

Osszefoglalva megallapithaté, hogy a szamito-
gépes vagastervezés és termelés optimalizaciéval a



kereskedelmi igények kielégitése mellett magasabb
kihozatalt biztosit6 termelési programok készithe-
tok, amely egyben biztositja a rendelkezésre allo
alapanyag gazdasagosabb felhasznalasat. A mod-
szer alkalmazasdnak jelentésebb beruhdazési igénye
nincs, kisebb raforditdsokkal és tizemszervezés jel-
legli feladatok megoldasaval a javasolt modszerrel
a termelés hatékonysdganak novelése érheté el.
Mindezek indokoljak a fent ismertetett eljaras
gyakorlati alkalmazasanak szlikségességét.
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Faanyagok energia- és anyagtakarékos szdritdsi modszerei

Dr. Petri Léaszlé

BEVEZETES

Eurépa élofakészletei — koztiik Razanké is — a
népesség és kilonosen annak novekvo igényei
szempontjabdl igen végesek még akkor is, ha a fa-
anyag azon anyagok egyike, amely reprodukalha-
t6. Kiilonosen nagy hidany mutatkozik a nemesebb
és értékesebb faanyagokban.

Ugyanekkor megallapithaté, hogy nem jarunk
az élen a faanyagok komplex hasznositasaban, de
még sokszor a legegyszerilibb mechanikai miivele-
tet sem olyan szemlélettel végezziik, amely kezelési
mod az értékes faanyagnak Kkijarna. De nem-
csak a komplex hasznositassal van baj. A Kkiter-
melt fanyersanyagot 6sidok ota szaritjak, mert a
nedves fabol készitett eszkoz- és hasznalati cikk
— a faanyvag tulajdonsigai miatt — elvetemedik,
szerkezetében meggyengil és elveszti értékét, mert
(részben) hasznalhatatlan lesz. A faanyag szarita-
sa tehat sziikséges és elengedhetetlen kelléke, sot
* Egy 1976-ban végzett hazai atfogé felmérés sze-
rint a technoldgidban sziikséges szaritdst az dllami
faiparban 70" -ban, a szovetkezeti iparban pedig
csak 8" -ban tudtdk technikai moédszerekkel elvé-
gezni (ez orszagos atlagban kb. 55() ugyanak-
kor a természetes szaritdsi mod alkalmazasahoz
sziikséges id6 joval t6ébb, mint amennyit az éssze-
ria készletgazdalkodas keretei megengednének.

Az altalanos helyzet masik jellemzéje, az hogy
a faanyagok kezelési- és szaritasi kulturaja
ugyancsak alacsony fokon &ll, nemcsak azért mert
az emlitett jelentés szerint a technikai szaritok
kezel6i csak 25%-ban szakképzettek, hanem azért
is, mert a faanyagszaritast kizarélag technikai kér-
désként ' kezelik, és minden probléma megoldasat
lehetoleg automatizalt, gyors technikai szaritokban
latjak. Ez a szemléleti mod azért sem hasznos.

ment egy nagyon érzékeny fizikai-biolégiai-mecha-
nikai folyamatot technikdvd egyszeriisiti, és a fi-
gyelmet kizardlag erre iranyitja. Mindezek ered-
ménye az, hogy a szakképzettség, és a technikai
szaritok .gyorsasiga”, és a szemléleti mod egyiitt
igen jelentds szaritasi selejtet eredményez.

A helyzet harmadik jellemzéje, hogy a technikai
szaritdsi moédok megvaldsitasanal az alapveto
szempont mindig inkabb a gyorsasag, mint a ta-
karékossag volt, ezért technikai szaritéink talnyo-
mo része semmiképpen nem anyag- és energiata-
karékos szaritdsi modként valésul meg. (Olyan
dolog ez, mint a hazai gépkocsialloméany helyzete:
a gépkocsik nagyobb része lizembiztos, célhoz le-
het érni veliikk, de milyen j6 lenne, ha kevesebb
benzint fogyasztananak).

E helyzet megjavitasara elsé kozelitésben a ko-
vetkezd megoldasokat lehet felvetni:

— a faanyagok szaritdsanak mennyiségi fokozasa-
hoz novelni kell a technikai szariték mennyi-
ségét:

— a szaritasi folyamat szakszerl levezetésére, ésa
technikai szariték hatékonyabb mikodtetése ér-
dekében novelni kell a szakképzett vezeték és
kezelok szamat;

— a szaritoberendezéseket ugy kell fejleszteni.
vagy azok beszerzését, beallitasat ugy kell meg-
tervezni, hogy azok energiatakarékos szaritast
tegyenek lehetévé.

Ezek a felvetések, azon kivil, hogy ugy hangza-
nak mint egy klasszikus kormanyhatarozat, tobb-
ségliikben — rovid tavon — nélkiilozik a realitast,
mert:

— a beruhdazasi pénzeszko6zok korlatozottak, de kii-
Ionosen korlatozottak a devizaigényes megolda-
sok, marpedig a fejlesztok tobbségiikben csak
korszerd, tokés szarmazasu technikai szaritokat
kivannak;
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— 0j szemléleti moéd keresztiilvitele, és a hidny-
z0 szarito-kezelok folytonos és kovetkezetes ki-
képzése nagyaranyu szervezomunkat kivanna:

— a rendelkezésre all6 hazai szaritotipusok alig
vannak, ujak kifejlesziése pedig huzamos idot
venne igénybe.

Mindezek ellenére is, az anyag- és energiataka-
rékos technolégidk fejlesztése kapceséan a faanyag-
szaritas fejlesztésében nagy gazdasagi lehetdségek
vannak, mert a teljes fafeldolgozéipar éves szari-
tasi feladata kb. egymilli6 kébméter faanyag (fi-
részaru), amely 1983. évi vilagpiaci arakon kozel
10 millidrd forint éntékd. Megfelel szarilasi mo-
dok alkalmazasaval a 3—4 szazaléknak becstilt [a-
anyag eértékveszteség (selejt) legaldbb a felére
csokkentheté., amelynek kedvezd kihatasa kb. 200
millié forint és ebben még nines benne az a meg-
takaritas, amit energiatakarékos technologidk al-
kalmazasaval el lehet érni. (A példa kedvéért:
amennyiben a ma meglevé szaritokban csak a ven-
tilldcio lizeme volna célszertien megoldva, a légfor-
gatas koltségeibol évente 50—70 millio Ft megta-
karithato volna).

Feltevés szerint osszehangolt akciokkal minlegy
félmilliard forint gazdasagi eredmény szarmazhat-
na a faanyagok szaritasa soran bevezetheté szari-
tasi modok, szaritasi modszerek, és kisebb takaré-
kossagi intézkedések eredményeként.

Természetes, hogy ez orszagos léptékben
ugyanakkor a vallalati 6néllés.%g mellett
igen fokozatosan lehet csak megvalésitafi.

Barmilyen torekvés megvalositasa elé kivankozik
azonban annak hatarozott rogzitése, hogy
— a faanyagszaritis folyamata rendszer és nem

csupan technika,

— a rendszer ugy illeszkedik a megelozo és kove-
té folyamatokhoz, hogy ezek elétte is, migitte
is lényegesen gyorsabb lefolydsialk.

Ez utébbi gondolat nagyon fontos szervezési- és
gazdasagi szempontbél, ugyanis azt jelenti, hogy a
folyamatok sziikségszer(ien laza idébeli csatlakozasa
lehetévé teszi a szaritds raciondlis és gazdasagos
megoldasat.

igaz,
ezeket

1. Energia és anyagtakarékos modszerek
felvetése

Vizsgdlva a természetes faanyagoknak a feldol-
gozasra- illetve alkatrészként beépitésre torténd
elékészitési folyamatdt, ezen belill a haszndlati
szempontbo6l oly fontos mindség, és ennek kapcsan
a szdritdasi folyamat allapotat.

— mind az anyagtakarékos technologiak

— mind az energiatakarékossag

— mind a jobb hasznilati minbség és tartossag

érdekében

a kovetkezok javasolhatok:

1. A faanyagokat felftirészelésiik utan az un. ,.sza-
bad viz" elparolgasa idejére természetes, vagy
korszerisitett természetes, vagy féltechnikai el6-
szaritasnak kell alavetni, mert ehhez — Kkivéve
néhany esos-paras honapot — altaldban csak
néhany hét sziikséges. Az eldszaritas a nap és a
szél energiajanak felhasznalasaval torténik.

2. A természetes, vagy korszer(sitett természetes
szaritast kovetden, akar a flrésziizemben, akar
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a fafeldolgoz6 lizemében a flirészarut félter-
mékké kell alakitani, mert ezzel a rendelkezés-
re allo faanyag geometriai kihasznaldsa — az
esetleges ,,manipulaciot” is beleértve — megtor-
ténik, ezzel az anyagmozgatasi suly csokken (sza-
ritasi koltség is), a fahulladék viszonylag kon-
centraltabban jelentkezik, a csokkent fameny-
nyiség relative a faanyagszaritok kapacitasat no-
veli, ezen kiviil a szaritds energiasziikségletét
csokkenti (kisebb vizmennyiség).

3. A féltermékeket (tobbszoros meéretd, vagy tul-
meérettel rendelkezé alkatrészeket) alacsony ho-
mérsékletii (50 °C hoémérséklet alatt), szaritasi
modokkal kell kiszoritani a felhasznalasi cél
szerinti végnedvességre, mert az alacsony hé-
mérsékletli szaritasoknal
— a szaritasbol adodo selejt

(gyakorlatilag = 0),

— a szaritas lefolyasa lassubb, mint a hagyo-
manyos [risslevegds stb, technikai szaritasi
modszereké, de ugyanakkor lényegesen
energiatakarékosabb,

— az alacsony hémeérsékletd 0. n. aranyos sza-
balyozast szaritasi modszer, és a lassa lefo-
lyds a szaritas levezetését és a szaritokezelést
igénytelenné, de a faanyag karosodasa szem-
pontjabal is, veszélytelenné teszi,

— a modszer alkalmazasa esetén a folyamat
egyszertibben automatizalhaté, mint a hagyo-
manyos kozép/magas hémérsékletli szaritasi
modszerek.

Ezen javaslattal hazai szellemi- és ipari bazison
(az alkatrészszaritast véve alapul) a hazai gya-
korlatban importalt, korszerd, forrélégszaritok-
hoz képest koriilbeliil negyeddron lehetne az or-
szagosan is hidnyos szaritékapacitast boviteni.
Ilyen alacsony hoémeérsékletli szaritéoberendezés
kb. 40 darab mukédik az orszagban, kb. 30 da-
rab szovetkezetnél és 10 db kizarélag importbol
allami vallalatoknél. Ezek kapacitdasa (m?%/év/db)
azonban lényegesen kisebb, mint a dominans
hagyomanyos konvekcios szaritoké, amelyekbél
kb. 200 db mikédik].

A javaslatok indokldsa

csaknem Kkizart

Tgen régota vajudé kérdés, hogy ki szaritson? Ko-
rabban még tarcavitak targyat is képezte ez a tu-
lajdonképpen a muszaki kulturatol és a kooopera-
tiv modszerek fejlettségétol fiiggd- és érdekeltség-
t6l motivalt kérdés. — A vallalati onallésag kora-
ban errél nem érdemes vitazni, inkabb fel kell va-
zolni, hogy milyen munkamegosztas fordulhat el6
(lasd 1. tablazat).

A munkamegosztas variansai kozott az anyag-,
munkaeré- és energiatakarékossag szempontjabol
kétségtelen legelényodsebb, ha a flrész- és fafeldol-
gozolizem egy helyen van és a nagyolt alkatrésze-
ket flirészara osztalyozas nélkiil, természetes elo-
szaritassal és alkatrész végszaritassal allitja eld. De
ez a lépesé a fejlédésnek egy magasabbik foka,
amely felé tart az a torekvés is, amely mar jé reé-
gen indult.

Tény az. hogy a flrészaru természetes eldszari-
tasaval m'-ként mintegy 500 kWé energia takarit-
haté meg, és ha az eldszaritott furészarut elészor
féltermékké dolgozzuk fel. majd ebben az allapota-



A fafeldolgozas miiveleti valtozatainak

1. tabldzat

attekintése a féltermék gyartasdig
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Megjegyzések: Az alkalmazni nem ajanlott valtozatok koziil az

a) és f) valtozatok nem energiatakarékos valtozatok

c) és d) valtozatok pedig relativ élémunkatobbletet visznek be a termékekbe,
azonkivil, hogy nem takarékoskodnak az energiaval.

ban szaritjuk ki a sziikkséges mértékire. tovabbi
200 kW6 energia takarithaté meg egy m® flrész-
arura vetitve, amely kb. 1200—1400 Ft relativ meg-
takaritast jelent a koltségekben. Természetes, hogy
egy-egy uzemnél a helyi adottsagoktol, valamint a
leirt varians végrehajtasatol fliggéen tobbletkolt-
ségek is jelentkeznek (pl. a szaritasi rakatképzés a
technikai szaritashoz munkaigényesebb féltermék-
bél, mint flirészaribol) de ezek mértéke elenyészik
a megtakaritasokhoz képest.

2. A természetes eldszaritas mindségi €s
gazdasagi elonyei és hatranyai.
Az elészaritas korszerii valtozatai

2.1. A faanyagok szaritasanal a viz eltavolitasa
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(elparologtatasa) szempontjabél is a szakiro-
dalom megkiilonbozteti az un. ,szabad viz"”
és az un. ,kotott viz” fogalmat. Ez utobbi a
sejtfalakban kollodialisan, illetve kémiailag
kototten van jelen. A kétfajta kotodési viz-
tartalmat az un. ,rosttelitettségi hatar” va-
lasztja el. A rosttelitettségi hatar fenyd- és
lombos faknal 20 °C hémeérsékletes kb. 30—
40 szazalék kozott valtozik. A homérséklet
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1. abra. Természetes szaritas lefolyasa 90100 mm ke-

resztmetszetit tolgynél

emelkedésével (pl. 60 “C) ez a hatar 20—30
szazalék kozé tolodik el.

A faanyagnal a szabad (cseppfolyds) viz
viszonylag kis energiaval tavolithaté el, mig
a kotott viz eltavolitasdhoz szamottevo ho-
energia szlikséges, mégpedig fajlagosan an-
nal t6bb, minél gyorsabban akarjak a kotott
vizet eltavolitani.

Ezek a tulajdonsagok teszik lehetévé azt,
hogy a szabadlevegén torténd (természetes)
szaritasnal a szabad vizet kb. haromszoros
gyorsasaggal adja le a faanyag, mint a kotott
viztartalmat. Példaul: egy kb. 90X100 mm
keresztmetszeti tolgyhasab megfelelé (tava-
szi) évszakban 3 hét alatt képes 60 szazalék-
rél 40 szazalék nedvességtartalomra szarad-
ni. Ugyanezen faanyagok tovabbi 10 szdza-
lékkal valé szaradasahoz (30 szazalék) mar
4 hét sziukséges (1. dbra).

A szakszerien kezelt és szaritott faanyag
mindsége kielégité és az értékveszteség (se-
lejtez6dés) csak akkor haladja meg a ha-
gyomdanyos szaritas selejtjét, ha a tarolasi
gondatlansidgok karosodasnak teszik ki a fa-
anyagot (igy keletkeznek a naprepedések stb.)

Ugyanekkor hatarozott az a megallapitas,
hogy egyes nemes fafajtaknal (pl. t6lgy) a
mesterséges szaritasnal oly gyakori karoso-
das, a .sejtosszeroppanas” kizart akkor, ha
a nedves faanyagot el6zoleg természetes
modon eldszaritottak.

. A természetes elGszaritas gazdasagi vizsga-

latanal gyakorlatilag, elvetve a mindségjavu-
las- illetve romlas gazdasagi hatasanak kér-
dését, kizardlag az energiaviszonyokra szo-
ritkozunk.

Az élonedves anyag technikai szaritasanal
a rosttelitettség feletti szabad viz elvonasa
jelentds energiamennyiséget (10 szazalékra
torténo szaritas energiasziikségletének 63
szazaléka) igényel, amely szamitasok szerint
kb. 350—450 kW6, amelynek értékét kere-
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ken 1000 Ft-ra vehetjik m’-ként. Ez a szi-
ritott farészara értékének tobb mint 10 sza-
zaléka,

2.3. A természetes (szabadlevegon torténd) szari-
tds hazai gyakorlataban nincsenek meg
azok a korszerlsité valtozatok, amelyek a
szakirodalomban ismertek (kirtés maéaglya-
zas, a vizszintes hézagolas, fliggbleges héza-
golas az aramlas meggyorsitasara, a szijacs-
illetve geszttartalmu darabok elényodsebb el-
helyezése, a maglydak tajolasa, méreteinek
fontossaga, stb.) Ha lehet mondani ezen a
teriileten egyaltalin nincs szakképzett mun-
kas, pedig képzésiik jol megszerkesztelt, raj-
zos oktato jellegli szordlapokkal is elGsegit-
heté volna. A masik igény, amerre a ter-
mészetes szaritdas fejlesztheté: a gyorsitoft
természetes szdritds, mdsképpen féltechnikai
szaritas.

Ezek a mddszerek eléggé ismertek, néhany
helyen meg is valdsitottak ilyeneket, azon-
ban sziikséges volna az ezekre vonatkozo is-
meretek, adatok, egyszeri kollségeik és egyéb
tudnivalok modszeres terjesztése.

Az ismert modszerek :

— Szabadteres gyorsitott, természetes szari-
ritds, a maglyak kozotti palyan alternalo
mozgast végzo gordiilé axialventillitor a
szaritasi id6t kb. a harmadara képes csok-
kenteni,

— muanyagfolias, rogzitett ventillatorral el-
rendezett szaritotérben ugyancsak hason-
sonlé mértékben gyorsithatdo a természe-
tes szaritas,

— zart térben, vagy fedett szinekben ven-
tillatorokkal, vagy azok nélkiil végzett
szaritas 75 széazalék relativ paratartalom
alatt, ugyancsak koriilbellil 50 szdzalék-
kal cs6kkentheti a szaritas idétartamat.

3. Technikai szaritas féltermék

(kinagyolt alkatrészek) formajaban

A technikai szaritds hagyomanyosan f[lrészaru-
bazison terjedt el tulajdonképpen azért is, mert
kozép/magas hoéfokon alkatrészt szaritani iobb
okbdl is kockazatos, masrészt kétségtelen, hogy
a valtozé sziikségletnek megfelelé fafeldolgozoi
szabaszat, mindig a pillanatnyi sziikségletnek
megfelelé6 mennyiségl alkatrészt szabta le. a leg-
jobb kihozatal elve alapjan, de szaritott flrész-
arubol! — Fejlettebb orszagokban a szaritott al-
katrészben (csomagoltan) torténdé szallitis meg-
szokott dolog és nalunk is az lesz, ha a koopera-
tiv kapcsolatokban jelentds javulas torténne.

A faanyagforrasok komplex kihasznaldsa cim
alatt mar nagyon régen kb. — 1967—68 — 6ta fo-
lyik a flrészipar- és a tovabbfeldolgozok kozotti
kapcesolatok létrehozisa. de a kozos érdekeltség
eddig atité eredményt nem hozott.

Azok az ellenérvek, amelyeket a talméret kap-
csan vetnek fel a kétkeddk, eltorpiil az elonyok
mellett, amit a féltermékben vald szaritas és ezt
kovet6 szallitas hozhat.
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A féltermékben vald szaritas- és kibocsajtas el6-

nyei:

— csokkenti az anyagmozgatas energiasziikség-
letét és koltségeit,

— csokkenti a szallitasi sulyhoz kapesolédo kolt-
ségeket, mert hulladék (eselék) anyag nem
keriil elszallitasra,

— csokkenti a faanyagszaritds hdéenergiasziik-
ségletét, mert csak a hasznos anyag kertul sza-
ritasra,

— noveli az alkalmas szaritok kapacitasat, mert

a szaritéban elhelyezheté faanyagmennyiség
farészaru formdban, hanem kinagyolt alkat-
részek (féltermékek) formajaban nagyobb
késztermék mennyiséget reprezental,

— a [féltermékként valo kezelés egyszerusiti és
konnyiti az anyagmozgatast, bel6litkk lénye-
gesen egyszeribben lehet kezelési, szaritasi,
szallitasi egységeket képezni, amelynek szam-
talan elénye van, kezdve az elszamolasoktal,

a geépesitett anyagmozgatason tal, esetenként
még a szaritashoz sziikséges un. hézaglécek
is elhagyhatok (ugyanis az alacsony hofokq,
kislégsebességii szaritasi mod mellett a sziik-
seges hézagolis esetenként magukboél az al-
katrészekbol is kialakithato).

. Szaritas alacsony homérsékleten

Az alacsony hdémeérsékleten (50 °C) alatt vald
szaritas néhany régota ismert modszere régéta
ismert. Egyre nagyobb mértéki terjedését Euro-
paban
— a faanyagok (memes faanyagok) felértékelo-
dése,
— az energiatakarékossag el6térbekertilése,
— az egyszerlien automatizalhatosag, és a keze-
lés igénytelensége
hozta el6térbe.
Az alacsony hémeérsékleti faanyag szaritasa-
nak olyan elényei vannak, mint
— az alacsony beruhazasi koltség,
— a kisebb energiaveszteség, kisebb fajlagos
energiasziikséglet,
— értékveszteség nélkiili szaritas (gyakorlatilag
is selejtez6dés nélkiil),
— a szaritando faanyag lehet kiilonbozé vastag-
sagu, méretd, s6t még a legkiilonbozébb fa-
fajok is osszekeverhetok.

Hatranya viszont, hogy a szaritasi idéhosszab-
bodik, viszont alkatrész-szaritast veszélyteleniil
csak ezzel a szaritasi moddal lehet végezni.

Formai:

a) klimakamra melegviz- vagy egyéb flitéssel,
ventillacié nélkili gravitaciés légaramlassal,
beszivé- és kibocsajté szabélyozhaté csap-
pantyukkal,

b) klimakamra melegviz-, vagy egyéb flitésse!,
ventillatorokkal, szabalyozhaté beszivo- és
kibocsajtoé csappantytkkal,

¢) Zartrendszerii koncekciés klimaszarito (kon-
denzacios szarito), amelyben kompresszoros
hitéagregat van elhelyezve, flitésre atmeneti
idoben és nyaron nincs sziikség, télen pot-



2. dbra. Zart rendszerii klimaszdrito szdritolevegdjének

elméleti dllapotvdltozdsa, 1. aggregdtbdl kilépd levegd,

2. rakatbol kilépé levegd, la. kevert levegd (1, 2) dlla-

pota, 1b. kevert levegd entalpiavdltozdsa a transzmisz-
szios hdéveszteség miatt.

flitésre kell berendezni, ventillatorokkal van
felszerelve, viszont a kiilvildggal semmiféle
légtechnikai kapesolata nincs, és elméletileg
ugyanazon szaritolevegd végzi a szaritast az
egész folyamatban. Ez ugy lehetséges, hogy
a meleg, paras levegé a szaritdagregat nagy-
meéretli elparologtatojan — lehiilve — viz
formajaban kicsapodik (amelyet egy csovon
vezetnek el) majd a hordozélevegd az agregat
kondenzatoran felfitésre keril és igy ujra
képes parat felvenni. (2. és 3. dbrak)

Ezek a szaritok tulajdonképpen barmely nagy-
sdgban létrehozhatdk, azonban részleges kihasz-
nalas esetén arra kell gondolnunk, hogy ez ener-
getikailag, és koltség szempontbol ésszerttlen.

Fanedvessag %-ban Szaritas) homeraéklet:1,=30°C / konstans/

&

50
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hiszen a feljes rendszer felftitése és lizembentar-
tasa jelentés koltségtobbletet, és hideg iddben a
sziukségszeriitél joval tobb hoéveszteséget jelent.
Az ilyen szaritoberendezések létrehozasa a gya-
korlatban 10—100 m® alkatrész befogaddképes-
ség mellett ésszerti, természetesen attol fliggden,
hogy mekkora feldolgozolizem igényét elégiti ki.

Ki kell hangsulyozni, hogy az alacsony hémér-
sékleti szaritok nem mennyiségi szdritok, ezzel
szemben nem kell mikdédésehez Osszevarni az
azonos fafaju és vastagsagi méreti tételeket, ha-
nem minden fafaj és kozelallo vastagsag szarit-
hato benne. Tehat egy olyan lizemben, ahol az
alkatrész sziikséglet sokféle, és mennyiségiilchiz
a hagyomdnyos szdritékapacitdas kevés, a vara-
kozo tételek készletlekdtési gazdasdgi hatdsa
sokszor nagyobb lehet, mint amennyi az ala-
csonyhdmeérsékletll szaritas lassusagabol adodik.

Gazdasagi szamadatok, szamitasok,
értékelemazés

A javaslatoknak azt a részét, amely a faalap-
anyag komplexebb kihaszndldsdra, és az alap-
anyagiparban céliranyos feldolgozottsagi fok
emelésére vonatkozik, értékelni rendkivil nehéz
volna, de erre nincs is szlikség, mert ezek a 10-
rekvések joideje a szakfelligyeletet gyakorld ha-
tosagok programjainak részét képezik.

A gazdasadgi szamitasokban az alacsony hé-
mérsékleti szaritok energiatakarékos és ming-
ségemeld kihatasait szamszerlsitjik, wvalamint
feltételezve a természetes szaritdsi mod korsze-
rusitését, ennek energiatakarékos felhasznalasét
tamasztjuk ala. Ezen kivil néhany adatot rogzi-
tink arra, mennyivel olcsobban lehet szaritasi
kapacitasokat létrehozni az alacsonyhémeérsékle-
tl szaritasok terjesztésével.

3.1. Természetes elészdritds
A természetes szaritasnal keletkezd érték-
veszteség (selejt) mértékére igen szélsdséges
adatok vannak. A kilféldi szakirodalom 1.6—
3 szazalékra teszi, mig a hazai vélemények
9—=8 szazalékrol is beszélnek. Mértékadonak
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itt valoban lelkiismeretes szaritisi berende-
zés mellett 2 szdzalékot tartunk, amelynek
értéke mai atlagos aron kb. 160 Ft.

A technikai szaritasnal a kulfoldi szakiro-
dalom 2 szazalékkal kalkulal, de a hazai vé-
lemények itt is inkabb 5 szazalék értékvesz-
teségrél tanuskodnak. Végeredményben ilyen
bizonytalan informéaciék mellett a keletkezd
selejt mértékét kozel azonosnak tekinthetjik.

Ha vizsgaljuk az élénedves faanyag techni-
kai szaritdsanak hémennyiség viszonyait (egy
kisérlet nyoman) a kovetkezd szamszeriisé-
gek rogzithetok:

38 m?® lombosfa, 80 szazalékrél 8 szazalék
nedvességre szaritdsndl nyari tizemben.

(A hoveszteség csak az elgozologtetés, friss-
levegofelftités, és hoveszteség osszege, tehat
a teljes felfiités nincs benne).

A technikai szaritas berendezésértéke sok-
nek. A berendezésérték amortizaciojanak
(10 év) fajlagos értéke egy m’-re (3500 m’év
teljesitményt alapulvéve) 320 Ft a hagyoma-
nyos szaritasnal, mig a természetes elGszari-
tasnal ez 30—50 Ft.

Fenti néhany tényezét részletesen a kovet-
kezé pontban a kiilonbozeti értékelemzés ke-
retében mérlegelhetjiik.

2. Alacsonyhomeérsékletii alkatrészszaritas

Az alacsonyhomeérsékletl szaritasndl érték-
veszteséget nem kell szamitasba venni, mert
a szaritasi technolégia szinte onmaga bizto-
sitja, hogy selejt ne képzdédjék. Ezzel szem-
ben alacsonyhémérsékleti szaritas csak al-
katrészszaritas keretében lehet elonyos, mi-
vel ez lényegesen kevesebb energiat igényel,
az eszkozérték ugyan nem jelentékeny, de

Nedvesség. ViZmeny-  Szikséges Felhaszndlt  1do- a folyamat idétartama tobbszorose (mintegy
i n{l’cszé)g hom(z?c?l')’s‘!g D oAl ke i o7y ket-haron:xszorpsa) a hagy'omé.nyos szaritas-

nak, tehat mindezen hatasok az alkatrész-
80—40" 8 600 6 677 0,776 61 mennyiség kétszeresét kitevo flrészaruval
40—30“}, 2150 1917 0.891 24 lejatszva adnak csak kedvezé eredményt.
38:22?;." éégg gg;’g ‘1’-921 o4 A szamitasban tehat foéként az energia-
3 £ : A L koltségek és a berendezések leirasi koltség-

15480 kg 13 698 tcal 180

Amennyiben az élonedves anyagot 80—40
szazalékra természetes, wvagy féltechnikai
modon szaritjuk le, ugy a‘sziikséges hémeny-
nyiség 49 szazalékat, ha pedig 40—30 szaza-
lékra, ugy tovabbi 14 szazalékat, tehat a rost-
telitettség alsé hataraig, akkor 63 szazalék
hémennyiség megtakaritassal (kb. 10 000
kWo) szamolhatunk. Ehhez jon még villa-
mosenergia megtakaritasként az a 614+-24=85
ora szaritéltizem, amely id6 alatt kb. (8594 kg
vizX3 kWé'kg viz) 2578 kW6 villamosener-
giat fogyasztottunk volna el. Ez az energia-
mennyiség (nyari lizemben) a konkrét eset-
ben 331 kW6 m? flirészaru, amely kell6 nagy-
sagrendiségben kb. 1000 Ft kobméterenként,
amely.a lombosfiirészaru mai atlagértékéhez
tobb mint 10 szazalék. (Ezek az értékek téli
lizem esetén 20—25 szazalékkal magasabbak,
figyelembe véve, hogy a hémennyiség sziik-
séglet télen kb. 30 szézalékkal tobb).

A természetes szaritas gazdasagi hatranya-
nak jogosan tartjdk-a hosszi szaritasi idd
miatti tékelekotési (kamat) koltséget. A tech-
nikai szaritasnal tékelekotés terhérél nincs
sz0, pedig a hagyomanyos konvekcios szdri-
tasnal — ahol egy-egy szaritdsi adagba csak
azinos fafaju- és vastagsidgu anyag rakhato
— igen sok anyagnak kell ,,varakoznia”, ami
alatt ugyancsak tékelekotési koltség jelent-
kezik.

Mivel esetiinkben természetes elOszaritas-
rol van szo, a lekétés abszolut idejét 90 nap-
nak, mig a technikai szaritasra varakozasi
id6t is legalabb 15 napnak vehetjik. A kii-
16nbozet, amely kb. 10 hét (évi 15 szazalékos
-kamattal szamolva) és 8000 Ft flrészaru ér-
téket alapulvéve kb. 450 Ft.
szorosa a termeészetes szaritas eszkozigényé-
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kilonbozete biztositja a szaritasi mod elo-
nyét.

Visszahivatkozva a 4. pont részletes indok-
lasara a kovetkezékben egy kiilonbozeti ér-
tékelemzést allitottunk Ossze, amely igazol-
ja az alacsony hofoku szaritdsi mod gazda-
sagi eldényeit. (2. tabldzat)

A tablazatban a természetes elGszaritas és
a gyorsitott természetes szaritas is szerepel.

(5]
<o

5.3. Fajlagos beruhdzdsi kéltségek

Amint az értékelemzésbdl is lathato, az 1 m®
alkatrészre (féltermékre) szamitoit koltségek
(abban a korben, ahol a moddszerek legin-
kabb kiulonboznek egymastél) legalacso-
nyabbak az alacsonyhomérsékleti szaritok-
nal. Ez természetesen azért is jelentkezik
igy, mert a t6bbi modszer flrészaruszaritasra
(az egyszeriség miatt kétszeres mennyiség-
re) van szamolva.

Igaz, hogy a természetes- és a gyorsitott
természetes szaritast is alaposan megdragit-
ja a forgdeszkozlekotés kamatja és egyéb
tényezok, de hat egyszerre nem lehet létre-
hozni szaritéberendezések tomegét, kilono-
sen nem ma, ezért szol a javaslat a termé-
szetes eloszallitas mellett. (3. tabldzat, 4. ab-
ra).

A tdjékoztatas érdekében célszerli — a be-
ruhazasok nagysagrendjére alapozott — olyan
fajlagos beruhdzasi szamadatok kozlése.
amely érzékelteti a beruhézasi eszkozigényt
és annak kihasznaldsat.

6. A javaslatok, vagy egyes elemeik
realizalodasa
A cél kétségkivil az lehetne, hogy a mai hely-

zetben megteremtsitk az alacsonyhémérsékletii
szaritok hazai elgallitasi lehetoségeit, mert ezek



2, tabldzat

Kiilonbozeti értékelemzés a szaritasi modszerekre, Ertékek: Ft/m3 alkatrészre

3‘:’; Alacsony- wn
£z némérsekieti G ot
20% alkatrész szaritas e ) =
Bagw -l .9.: Jegvzet
%8 %E konden-  klima- £ @
uz o zdcios kamras S S
E: Zwm - U O
17 2 4. 5 6. 7.
Ertékveszteség (selejt) a faanyagnal (2)) 320 - 320 320 2., 5., 6. rovat-
ban 2 m* {, aru
Forgoeszkozlekotés faanyagokra (a szaritasi 91 185 552 276 valamennyi
szer kapcsan 15, 30, 90, 45 nap) rovatban
2 m' f. aru
Berendezések fizikai leirasa (10 év — 10%) 640 200 100 120 2. rovatban
Energiakoltség a vizelvonasra 432 — — —_ 2 mo-re
Energiasziikséglet a levegd keringtetésére 324 — — 216 34 4‘: rovatban
Energiakoltség a [risslevegd felmelegitésére 128 = = = 115 ¢ 2
Hoveszteség energiakollsége _ 144 72 — - alkatrészre
2079 457 972 932

Megjegyzések: Az egyszertisités kedvéért az élémunka és jarulékai koltségeket, valamint a technikai
szaritoknal a felfGtés koltségeit is azonosnak vettiik,

A szarftando anyagként alkatrészt vettlink alapul, de a flirészaru szaritast kilonbozo
koltségtényezdit ezért 2:1 aranyban vettitk szamitasba a 2., 5., 6. pontoknal.

A szaritand¢é flrészaru atlagaraként 8000 Fit/m? &rat vettiink alapul, mig a forgoesz-

F!ffﬁfév

6ss5zeg

Beruhazas:

koz kamatat 15 szazalékkal szamitottuk, nedvességtartalmat 35—10", =

elterjesztése a hazai szaritéberendezésallomdany
esetében talzashoz nem vezet (mintegy 200 db
hagyomanyos konvekcids és mas berendezés van
és mintegy 40 db alacsonyhdmérsékletid szarito-
berendezés). Itt nem csak a hidnyzdé kapacitas
részbeni létrehizdasardl van szd, hanem az idd-
kézben elhasznaldédd berendezések potlasarol is
(ne feledjiuk el, hogy kiilf6ldon egy frisslevegés
szaritoberendezést nyole év alalt irnak le). A
célt ismételve fel kell emliteni a InComac ala-
csonyhémeérsékletd szaritokat, amelyeket (10 da-
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' i \\““-af_gyk hmras fEmszerdez etd
3 NS S =
Eg .'“-'"""V\- ) Kéthamrds femszer-
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% {etkamtas
\""'\“ lepitett
il
4 Atecsorfrhdmert dickefe
il
o] 8 16 24 3z 40 48

Szarité befogaddképesség m- ben

4, abra. Fajlagos beruhdzdsi koltségek a teljes telepi-

tésre

162 kg viz.

rab) korilbelil dupla aron szereztek be, mint
amennyibe egy hazai berendezés keril és sem-
mivel sem tudnak toébbet.

A javaslatok realizalasaban nagy szerepe van
annak, hogy a vallalatok gazdasagi dontéseikben
onalléak, tovabba annak, hogy az érdekeltségiik
mennyire orientdlt az alapos muszaki el6készi-
tésre, alapos gazdasagi mérlegelésre, jelentkezd,
viszonylag kis tételekbdl Osszeadodd, minbségja-
vitasban, anyag- és energiatakarékossagban ki-
fejez6dé koltségestkkentésre.

Ugy vélheté, hogy ez az orientalé hatds csak
fokozatosan alakulhat, és ehhez nagy szerepe
volna az olyan tajékoztatasnak, amely gazda-
sagszervezd intézkedésekkel parosulhat.

Gazdasdgszervezd intézkedéselk

1. Vizsgaltatni és az eredményeket tudatositani
szitkséges a kiilonbozé szaritasi modszereknél
(természetes, gyorsitott természetes, alacsony-
hémérsékletii, killénbszé forrdlégszaritok sth.)
a szaritott faanyag értékveszteségeit (selejte-
z6dés), mert ezek terén nagy a tajékozatlan-
sag,

. felmérni sziikséges a hazai szellemi- és vallal-
kozasi kapacitast, amelyek berendezések gyar-
tasat elokésziteni és teljesiteni tudnak. Ezzel
egyiitt a hazai gyartokapacitas felderitése is
sziikséges, beleértve a kiszélesités lehetdségél
is,

3. megvizsgalni szlikséges, hogy milyen intéz-
kedésekkel, vagy szabalyozdkkal lehetne az
érdekeltséget felfelteni annak érdekében,
hogy az alapanyaggyarto faiparban a feldol-
gozottsagi fok emelkedjek. Vildgosnak latszik.
hogy ez kizardlag intézkedéseken nem mulik,
és az is, hogy ezt a célt a kooperativ modsze-
rek segitik legjobban. (Remélhetd, hogy a

(S5
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3. tabldzat
Beruhazasi koltségek

Beruhazisi Eves o )
l;g(l’ts"é\%z szdritasi bet{l\jn:‘:;‘\ssi
Szaritasi mod flrészaru 28Yenértékben “yiitsép-
egyideli ‘fgrpé:clﬁgg igény
saridsira  fhgosan UMY
Kozépmagas 12,0 3500—4090 3000—
hémérsékleti, (2>450 _rp" —3500
frisslevegds egyidejileg)
[Grészaruszaritas
Alacsony 2,5 1600 m? 1500
hémérsékleti,
kondenzacios
— flrészaru
egyenértékben
szamitva
— (alkatrészre 25 800 m? (3000)
szamitva) Te~trész,
50 mﬂ
egyidejlleg
Alacsonyhomér- 1,2 1100 m? 1090
sékletl
klimakamra
— flrészaru
egyenértékben
— (alkatrészre 1,2 (600 m? (2000)
szamitva) alkatrész,
60—70 m?
egyide‘jﬁleg
¢

-

tobb mint 15 évvel ezel6tt indult torekvés a
kozeli években nagyobb lendiiletet vesz.)

Referencidk és a tdjékoztatds szervezése

4. Referenciaanyagot volna sziikséges osszealli-
tani, a meglévé berendezésekrol, adataikrol,
miikddésiikrol, az itt feldolgozott anyagokrol
és alkatrészekrol.

A referenciaanyagot terjeszteni kellene azzal
egylitt, hogy a szellemi és vallalkozoi szféra-
val hogyan teremtheté kapcsolat.

5. Tatéjoztatokat és tapasztalatcseréket volna
sziikséges szervezni, amelynek egyik célja a
megismerés, a masik pedig a kapcsolatterem-
tés.

Mindent Osszevetve a javaslatok realizalasa a

kovetkezé gazdasagi eredményeket jelentené:

— az egyre értékesebb faanyag komplexebb ki-
hasznalasa (orszagos érdek).

— az alapanyagiparban a feldolgozotisagi fok
emelése (orszagos és vallalati érdek),

— energiamegtakaritds az anyagmozgatasban, a
szallitasban, a szaritasnal (orszagos és valla-
lati érdek).

Ezeknek néhany szamszerlsithet6 értékét a gaz-

dasagi szamitasokban vezettiik le.

OSSZEFOGLALAS

A faanyagok takarékos felhasznalasianak és jo-
mindségl késztermékek kibocsatasanak egyik elé-
feltétele a jominGségl szaritas.

A hazai helyzet t6bb okbdl sem kielégitd:

— nincs elég technikai szarité a szaritasi felada-

tok elvégzéséhez,

— a faanyagok értékveszteség nélkuli szaritasa-
hoz szakképzett kezeloszemélyzet csak kb. 25
szazalékban biztosithato,

— az elmult évtizedekben — a mennyiségi szem-
lélet hatasa alatt — tobbségében gyorsszari-
tasi modszerek honosodtak meg. amelyek ke-
zelése nagy szakképzettséget igényel.

Az irds ezekbdl a feltételekbdl indul ki, amikor
javaslatokat tesz energiatakarékosabb. és jobb mi-
noséget (anyagtakarékossag) eredményezd szaritasi
modszerekre. A javaslatok szorgalmazzak a kiil-
foldon tomegesen muikodé alacsony homeérsékletii
szaritok alkalmazasat. Az ilyen berendezések al-
kalmazasaval jelentés hémennyiséget és villamos-
energiat lehet megtakaritani, ezen kiviil tovabbi
gazdasagi eredményként a szaritott termékek jobb
mindségét is jelenti, mert a szaritas értékvesztesé-
ge (selejt) gyakorlatilag nulla. Az ilyen szaritok
kezelése egyszerlbb és konyebben automatizalhato.

Hasonl6 célokkal szorgalmazza a javaslat a fa-
anyagok természetes elészaritasat, azonban korsze-
ribb eszkozokkel és modszerekkel bovitve.

Az élénedves faanyagbol a rosttelitettség feletti
»Szabad viz” eltavolitasa természetes szaritassal —
a technikai szaritashoz képest, az ott felhasznalt
energiahoz viszonyitva — tobb mint 60 szdzalék
energiamegtakaritast jelent.
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Fenydflirészarl termelés mennyiségi- és értékkihozatalanak

novelési lehetdségei

Az elektronizélas flirészipari alkalmazasa

T6th Arpad

Magyarorszag firészipara 500—600 ezer m°® —
tobbnyire import — fenydhengeresfat dolgoz fel
évente. A termelés soran keletkezd flrészaru a ha-
zai sziikségleteknek mintegy 30"-at fedezi., A to-
vabbi igényeket importbol elégiti ki a kereskede-
lem. A hazai termelési fenyofiirészaru nagysag-
rendjénél fogva is szamottevd, de jelentdoségét fo-
kozza az importbdol be nem szerzett, hidnymérete-
ket potlo szerepe, melyet tobb-kevesebb sikerrel
tolt be.

Fenyéfurészaru terén az elmult években az igé-
nyek tartésan a pall6 méretii anyagok irdnyaba
tolodtak el, de az arualap megoszlasa ezt nem ko-
vette. A hazai termelés torekedett — egyebek ko-
zott — az itt megjelené hidanyt is potolni, de ez
nem sikerilt teljes mértékben.

Az elmult két évben, valamint az elkovetkezd
években varhatéan beszerezheto és valtozatlan ter-
melési struktira mellett a termelés sordn kelet-
kezé fenyo6furészaru méret- és mindség szerinti
megoszlasa, illetve a felmérések alapjan meghata-
rozhaté igény kozotti eltérések Két -kategoériaba
oszthatok:

— az azonos vastagsagu, de eltéré mindségl és
szélességli valasztékok tobblete, illetve hia-
nya. (Ez elsosorban a 22—32 mm-es vastag-
sagra jellemzo. Az eltérések megkozelitéen ki-
egyenlitik egymast.)

— a mennyiségi hidny vastagsagi csoporton be-
lil, szélességi és mindségi csoporttol flugget-
lentl. (Jellemz6 ez a 38—100 mm-es vastag-
saga farészarura, zarlécre és gerendara.)

Az igények és a rendelkezésre allo fenyofilirész-

aru kozott a legnagyobb hiany széles, elsésorban

asztalos mindségl palloméreteknél jelentkezik. Fel-
meéréseink szerint ennek nagysaga 1983—84. évek-
ben mintegy 40 000 m¥/év volt.

A hiany potlasa — devizalis és egyéb okok mi-
att — importbél sem flrészaru, sem vastag ronk-
alapanyag tovabbi mennyiségének beszerzése ut-
jan nem latszik biztosithatonak. Célszertii a meg-
lévé import és sajat termelésti fenybalapanyag-
bazisb6l kiindulva olyan feldolgoz6 mddszereket,
korszer(ibb technikat és technolégiat alkalmazni,
amelyek lehetévé teszik a mennyiségi kihozatal
emelésével tobb flrészaru nyerését, valamint a ter-
melt késztermékbil a fotermék (pallé) ardnyénak
novelését. Az igy elérheté eredmény nemcsak az
igények jobb kielégitését szolgilja, hanem jelen-
tés anyagtakarékossdgot, az import alapanyag gaz-
dasdagosabb hasznositdsat biztositja.

Furésziparunkban fenyofeldolgozasra a prizma-
zas-visszavagas gyakorlata terjedt el egykeretes,
nagyobb iizemekben a kétkeretes parbakapcsolt
feldolgozésorokkal. Ismereteink szerint hazankban
mintegy 10 db keretflirészpar dolgozik ilyen fel-
dolgozasi technologiaval.

Az egyenlé szélességli foterméket addé és emiatt
a felhasznélas egyes tertletein elényosebb ,priz-
mazas-visszavagas” vagasmoédon kiviil a gyakor-
latban ismerik az ,élesvagas-visszaszélezés™ mod-
szerét is, de kevésbé alkalmazzak.

Hazai viszonyaink kozott — mint mar hangsi-
lyoztam — feltétleniil sziikséges, hogy a rendelke-
zésre allé alapanyagb6l minél t6bb fenyoflirész-
arut termeljlink. Nem kozombods azonban az sem,
hogy a keletkezé flrészarubél a magasabb érté-
ket képvisel6 f6termék, ezen beliil is a pallé, mely-
b6l gondok vannak az igények kielégitésében is —
milyen részaranyt képvisel.

Az élesvagas, majd az egyes szelvények dara-
bonként torténd szélezése — egyéb vonatkozasban
azonos feltételek mellett — magasabb kihozatalt
eredményez és egyidejlileg noveli a kozépanyag
(palld), tovabba a magasabb érték( széles aru ara-
nyat.

Ebbé6l kovetkezik, hogy az ,élesvagas-visszaszé-
lezés” modszerének szélesebb korl alkalmazésa le-
hetdséget ad a palléhidny mérséklésére, esetleg fel-
szamolasara is.

Az élesvagas elGtérbe helyezésébél nem kovet-
kezik a prizmazas mellozése. Ez a vagasmod elé-
nyos a fix szélességii, valamint a vékony, keskeny
méretli frészaru termelésénél, illetve vékony, (16
em atméré alatti) alapanyag feldolgozasanal.

A hazai ,élesvagés-visszaszélezés” technologiak-
nal altalaban a kovetkez6 gépeket alkalmazzak:

— keretflirész,

(jellemzden 1 db kis teljesitményi, élesvagas-
sal szélezetlen terméket allit eld).

— szélez6 paros korfirész,

(emberi érzékeléssel és méretallitassal a f6-
anyagot egyenként szélezi),

— kisegité gépek,

(ingaflirész, szélezé korflrész, apritogép stb..
az oldalanyag és furészelési hulladék meg-
munkalasa céljabol).

E feldolgozasi médszer technolégiai gyenge pont-
ja, bizonyos értelemben szik keresztmetszete, a
féanyagot szélezé, emberi érzékeléssel és méretal-
litdssal mikodo szélezé korflrészgép. A nagy tel-
jesitménykdvetelmény, valamint a munka monoté-
nidja, nagy szellemi és fizikai igénybevételt kove-
tel a kezel6tol, egyben rengeteg hibalehetéség for-
rdasa.

A miszakidé mulasaval a munka pontossaga —
ezaltal a kihozatal, még inkabb az értékkihozatal
— egyre romlik. Valdszintileg ezek az okok dont6
mértékben kozrejatszottak abban, hogy az ,éles-
vagas-visszaélezés” dltalanos elterjedésére — féleg
nagy teljesitmény(i keretflirészekkel rendelkez6
tizemekben — nem keriilhetett sor.

Ilyen technolégiaval tizemeld, termelékeny gép-
sor
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— nagy el6tolosebességgel rendelkezé szélezo
korfirészgépet, és

— a szélezést elokészitéo miveletek (igy: optiméa-

lis szélezési méretmegallapitas, erre az érték-
re allitas) rovid id6 alatt torténd végrehajta-
sara alkalmas gépegységet igényel.

A szélezd flrészek el6tolosebessége a technika
fejlédése soran jelentésen emelkedett. A szélezési
optimum hibamentes meghatdrozdsdat, valamint en-
nek alapjin a bedllitds automatizaldsat azonban
csak az elektronika filirészipari alkalmazdsa hoz-
hatta meg.

Az . élesvagds — optimalis méretre torténé visz-
szaélezés” magasabb mennyiségi — és értékkiho-
zatalt biztositoé elonyének bizonyitasara tételes sza-
mitdsokat végeztiink. Megallapitottuk, hogy egyéb-
ként azonos feltételek mellett az élesvagas — op-
timalis szélezés modszerével a mennyiségi kihoza-
tal 2,4%-al. a fétermékarany 10.3"-al kedvezibb
a prizmavagashoz viszonyitva. Elméleti uton ka-
pott eredményeinket ilizemi kortilmények kozott
végrehajtott mérésekkel is ellendriztiik. Az Ossze-
hasonlité méréssorozatot az ERDERT Vallalat Tu-
zséri Gyaregységének 4. sz. keretflirész lizemében
végeztiik el. Az lizemben biztositva voltak felté-
telei a parbakapcsolt 2 db keretflirész révén a
prizmavagasos vagasmodnak. ugyanakkor az elsd
keretfirészen és a hozza tartozé szélezé korfi-
részgépen az éElesvagas-visszaélezés alkalmazasa-
nak is. <

A mérések kiterjedtek:

— mennyiségi és fotermékkihozatal, valamint
— az értékkihozatal alakulasara.

.

Az objektivebb 0Osszehasonlitas és a mérések na-
‘gyobb megbizhatosaga érdekében a kovetkezé kri-
tériumokat alkalmaztuk.

— Mindkét vagasmod esetében az adott alap-
anyagcsoportbdl elérheté legkedvezobb érték-
kihozatal — és fGotermékkihozatal elvét ko-
vettiilk a pengeosztas meghatarozasa sorén,

— 2 cm-es atmérdcsoportba, csucsraforgatva elo-
készitett MSZ. 1. oszt.-nak megfelelé mindsé-
gl flrészronkot dolgoztunk fel minden egyes
mintanal.

— az atlaghossz 4,75, illetve 4,10 m volt.

— Egy-egy pengeosztashoz (méréshez) azonos
ronkesoportbél legkevesebb 23 m? lett feldol-
“gozva. '

— Az elorevagas minden esetben azonos tipusi
flirészlapokkal tortént, kezelészemélyzet val-
tozatlan maradt.

— Elgombosségbol adodo fiirészelési hibat az L
osztalynak megfelel6 mértékig (1/6 hossz, 13
vastagsag és 1/6 hatlapszélesség) engedtiiink
meg a pengeosztastervezésnél, illetve a visz-
szaélezésnél.

— A termelt fétermék egységesen 50 mm, az
oldalaru 25 mm volt.

A feldolgozas soran biztositottuk a feltételeket,
hogy az élesvagas-visszaélezés modszerénél meg-
meérjik;

— a szélezetlen fotermék allapotot,

— az optimadlis szélezési méretet Gn. ,méréhar-
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faval”., (A kapott adatokat egyenértékiinek
vettiikk egy feltételezett optimalizalé korfa-
rész. méretmegallapitasaval.)

— Emberi méretérzékelésii és méretallitasu szé-
lezé korfiarészgépen az anyagot leszéleztiik és
felmértiik.

A prizmavagas mérése hasonlo feltételekkel els-
készitett, az élesvagassal megegyezé mérettarto-
manyba esé alapanyag feldolgozéasaval tortént. A
mennyiségi és értékkihozatal oOsszehasonlitas igy
azonos feltételek mellett:

prizmavagas,

¢lesvagas-visszaélezés emberi kezelésli szélezés-

sel,

¢lesvagas-visszaélezés optimalis méret meghat4-

rozassal és

élesvagas-szélezetlen f6termék
termelése esetén tortént.

A 21—30 em mérettartomanyba esé 5 ronkcso-
port feldolgozdsa sordn kapott mérések eredmé-
nyeit osszevontan az I. sz. tabldzat tartalmazza.

Foterméknél Oldalanyagnal
Normaléru 3,00 m-t61 (100%) 3,00 m-t61 (50 )
Vastagsag 50 mm 25 mm
I osztély 53 0,’0 37 “n
I1. os'l.tély 22 0‘0 18 0/0
II1. osztaly 16 Y, 24 Y,
[V. osztily 9 9%, 21 9%,
Rovidaru — 2—2.75 m-ig (25" ;)
Aszt. mindség — 50 9%,
Epitdé mindség — 50 %
Rovidaru — 1—1,75 m-ig (25°)
Aszt. mindség — 50 9%
Epitd mindség — 50 9%

Az értékkihozatal szamitdasanal a kovetkezé egy-
szerlisitéseket tettiik az objektiv Osszehasonlitas
érdekében.

A kiilonbozé vagasméddal tervezett terméknél
azonos mindségosszetételt feltételeztiink.

— A firészelési hulladék, bérdeszka teljes meny-
nyisége apritasra kerilt. A keletkezett apri-
ték a flrészporral egylitt forgacslapgyartasi
alapanyagként 500 Ft'm® egységaron lett fi-
gyelembe véve.

— A prizmavigas vagdsmodnal — fix szélesség
miatt — az I—II. osztalyndl a mennyiség 50
Uy-dban 6" felarral lett az atlagar Kkisza-
mitva.

— Az alkalmazott egységarak az érvényes ter-
mel6i egységarak.

(IT. sz. taplazat)

Osszefoglalva a prébatermelések eredményeit a
kovetkezé megallapitdasokat tehetjiik.

A prizmavagésos feldolgozasi médhoz képest az
élesvigas-elektronikus vezérlési automatikus szé-
lezési eljarassal

— a mennyiségi kihozatal 5,16%-al,

— a fétermékkihozatal 17,94"-al,

— az adott alapanyagbol termelt szélesaru f6-
termék 31,9 -kal emelkedik.

— Novekszik a feldolgozas eredményességét job-
ban kifejezé értékkihozatal 13,3%-al,

— saz 1 m? alapanyagbél termelt érték” 575
forinttal.



Figyelemre mélto, hogy a szélezetlen fétermék
minden mutatészama a legkedvezobb, ideértve az
értékmutatokat is. Ennek okait itt nincs szandé-
komban elemezni, azt viszont mindenképpen hang-
sulyozni szeretném, hogy tobblet pallé nyerésének
egyik kézenfekvé modja a szélezetlen termék ter-
melése és forgalmazasa. Ez a tobblet végso soron
realizdlhaté olyan tovabbfeldolgoz6 lizemben, ahol
a felhaszndlas rovid hosszméretekben torténik.
1984-ben a fenyodpallé igényeknek — felméréseink
szerint csak 3%-a jelentkezett szélezetlen forma-
ban. Redlisabb araranyok kialakitasaval névelni
lehetne a szélezetlen termék iranti keresletet, ez-
altal is kedvezébbé téve az ellatast és az import
feny6 hasznositasat.

Az elvégzett mérések és szamitasok egyértelmii-
en bizonyitjak az altalunk javasolt moédszer el6-
nyét, a prizmavagassal szemben.

Modellként 40 000 m?/év kapacitasi keretflré-
szes lizem, amely parbakapesolt két keretflirésszel
prizmavagéasos technologiaval termel, olyan jelle-
gl atalakitdasat javasoljuk, ahol mindkét keretfii-
rész élesvagassal szelvényarut termel, a szelvények
szélezését pedig elektronikus vezérlésti, automati-
kus szélezé berendezés végzi.

Az igy kialakitott technolégidval mintegy 75" -
al, 70 000 m” év fenyéhengeresfa feldolgozasra no-
vekszik az lzem kapacitdasa. Az alapanyagmentes
koltségek viszont nem emelkednek a mennyiség-
gel aranyosan. A fejlesztési koltségek fél éven be-
il megtériilnek a tobblet eredménybél.

A javasolt technolégia rovid leirdsa: A beszalli-
tott hengeresfat a két keretflirész élesvagassal szé-
lezetlen termékké dolgozza fel. Az oldalanyag le-
valasztasa utan a két gép szélezetlen f6terméket
kozos keresztszallitora kell juttatni, amely a szé-
lez6géphez tovabbitja az anyagot. Ezen a-kereszt-
szalliton torténik a szélezend6 anyag egyenkénte-
zése, sziikség esetén a keskenyebbik lappal felfelé
forgatdsa, Ezutdn koézpontosité szakaszra adagolja
az anyagot a gép és itt érzékeli a méréseket (op-
tikaval vagy lézerrel). (1. sz. abra.)

Az elektronika alkalmazisa lehetéséget nyajt a
kivant elozetes feltételek meghatarozasara.

fgy példaul: a szélességet a kivant fokozatokkal
alkalmazza, meghatarozott szélességi méreteket
eldnyben részesit, a kivant méretii tompaéliiséggel
termeli a flrészarut, (2. sz. dbra) programozhaté
a kivant tulméret mértéke is. A mért adatok sza-
mitégépbe keriilnek, ahol a programozott feltéte-
lek mellett keriil a legkedvezdbb szélességi méret
kivalasztasra. A szélezokorfirész bedllitasa a meg-
hatarozott értéknek megfeleléen automatikusan
torténik. .

Ennek a technikédnak az alkalmazasdaval a gyar-
t6 cégek ma mar 20—25 db/pere, atlagosan 4,0 m
hossz szelvény szélezési teljesitményt tudnak biz-
tositani,

A szélezett fenyoftirészarut szallitészalag viszi
ki a csarnokbdl, igy sziikség szerint kozvetlentil
osztalyozé berendezésre is vihetd, szélesség és mi-
néség szerint csoportosithaté. A lekeriilé hulladék
szallitéberendezéseken juttathaté az apritégéphez.

A kivant célra alkalmas elektronikus vezérlési
szélez6gép egyikének tajékoztaté miszaki adatai.

Megmunkalhaté hossz: 1,00—6,00 m
Megmunkélhatd szélesség: 50—750 mm
Megmunkalhaté vastagsag: 15—100 mm
El6tol6 sebesség: 150—225 m/min
Beépitett motorteljesitmény: 140 KW

Pallotermeléssel, atlagosan 24 cm-es atmér6ja
alapanyagb6l dolgozo, 70000 m”/év teljesitmény(i
lizemben mintegy 80" -ban terhelhetd le az auto-
mata szélezGgép kapacitasa.

® Letapogato kamera
Mikro-Computer
Kelyzetbedllito
® Firésziap
1, dbra Optimadlis szélességmeghatarozé elvi rajza

A Letapogaté kamera; B Mikro-Computer;
C Helyzetbeallito; D Fiirészlap

1007 epeliséy

e B 0
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2. Gbra A pallészélesség filgg a fagombiosségtol
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Kiegészités

A FAIPAR 1985. 6. szaméban a 181. oldalon megjelent

Téth Arpad: Fenydfiirészdru termelés mennyiségi és értékkihozatalanak novelési lehetdsé-
gei. Az elektronizdlds flirészipari alkalmazdsa c. cikkbél sajndlatos modon

kimaradt az |. és |l. tabldzat.

Most pétldlag kéziiljik a két tabldzatot. Kérjiik kedves olvasoinkat, helyezzék el a

tablazatokat a jelzett cikk mellé.

A hibdért elnézést kériink mind a szerzétél, mind lapunk olvaséitol.

Mennyiségi- és f6 termékkihozatal alakulisa

1. tabldzat

Feldolgozdsi mod

! Prizmavdgds- Elesvdgis- Elesvigds- : i
Megnevezés visszavd gﬁs ViE!SZ:lSZé}f(‘ZéS optimilis szélezds . I.‘ll(;?.‘_\iagés(‘ K
keretfiirészen korflirésszel (mérdhd.) (elen: Lobermek)
n or m? % m? %% m? %
Feldolgozott alapanyag dtlaghossz:
4,75 ill. 4,10 m 370,607 142,423 142,423 142,423
Termelt flirészdru 234,651 63,32 93,268 65,49 97,528 68,48 109,372 76,79
Ebbdl: fétermék 172,805 82,441 89,318 101,162
fiirészdru %,-dban 73,64 88,39 91,58 92,49
az alapanyag 9,-dban
(f6termék: 50 mm, oldalanyag
25 mm) & 46,63 J 57,88 62,71 71,03
Fétermékbdl szélesdru - 156,175 64,000 79,161 100,498
1 m* alapanyaghdl szélesdru 0,4214 0,4501 0,5558 0,7056
Index, 9 100,60 106,80 131,90 167,1

— Az egves alapanyagesoportok megkozelitdleg egyenld régzardnyt (20—209;-0t) képviseltek minden feldolgozdsi

modnal,
— Beszdraddsi tilméret 39%,.

Frtélkkihozatal alakulisa

2. tablazat

Feldolgozdsi méd

Prizmavégds- Elesvégds- Elesvdgds- .
Megnevezés v[gsy,a,v:jgﬂs vigszasgglezés nptimﬁ.]isgszélezés : IEIC:’Y thgé.s &k

keretf(irégszel lkbrflirésszel (méréh.) (ezlen f6termok)

m? Ft m? Ft m? t m# Ft
Feldolgozott alapanyag 370,607 142,423 142,423 142,423
Egységar, Ft/m? 2 805 2 807 2 807 2 807
Brutté alapanyagérték 1 039 508 399 789 399 789 399 789
Netté alapanyagérték 975 050 376 611 378 805 384 904
Aermelt flirédszaru 234,651 93,268 97,528 109,372
Ttlagdr, I't/m? 6 534 6 761 6 921 6 346
Flirészaru érték 1 533 210 630 601 674 965 694 028
Apriték -+ flirészpor 128,916 46,357 41,969 29,770
Egységdr, I7t/m? 500 500 500 500
Avpritélc+flirészporérték 63 458 23 178 20 984 14 885
Termékérték 1 597 668 G653 779 695 949 708 913
Frtékkihozatal, % 157,24 167,44 178,44 180,31
1 m? alapanyaghdl termelt érték 4311 4 590 4 886 4 978
Index, 9% 100,00 106,47 113,34 115,68

— Az alapanyag egységdra: I. o. mindség siilyozott egységdr.
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Gazdasagossdgi szamitds.

Modellként egy parbakapcsolt kétkeretes, priz-
mavagassal termelé sor atalakitasat valasztottuk.
A javasolt szélezéberendezés alkalmas a két ke-
retflirészen élesviagassal termelt teljes mennyiség
leszélezése. A gazdasdgossagi szamitast annak fi-
gyelembevételével végeztiik el. hogy a kétkeretes
sor atalakitasa, illetve egy elektironikus szélezé be-
rendezés potlolagos bedllitasa esetén a kedvezétle-
nebb kihozatalt és termékaranyt biztosité 40 000
m’-es alapanyag feldolgozasi lehetéség 70 000 m’-
re no, ugyanakkor emelkedik az Osszes kihozatal
és kedvezden modosul a termékarany.

A 1II. szamu tablazatbol vett adatok alapjan

Prizmavdagdsos médszer:
70 000 m*}<4311 Ft/m?*=301 770 eFt

Elesvdgds-automata szélezés médszere:
70 000 m3)<4886 Ft/m?=342 020 eFt

Kiilénbség 40 250 eFt/év a javasolt médszer javara.

A termelés volumenének novekedésével egyenes
ardnyban nem novekednek az egyéb koltségek (pl.
munkabér, energia stb.), azaz a termelés fajlagos
alapanyagmentes koltségei is csdkkennek. A gaz-
dasigossag szamitdsanal az igy képezhet6 tobblet-
eredmény kimutatasatél eltekintettiink. -

A médszer alkalmazéasihoz sziikséges fejlesztés

becsiilt koltségei egy technolégiai sor atalakitasa
esetén az alabbiak:

— gépkoltség: 15000 eFt (ebbol 7000 eFt
t6kés import)
— anyagkoltség: 1000 eFt
— bérkoltség: 500 eFt
Osszesen: 16 500 eF't

Beruhazas megtériilési ideje a tobbleteredménybdl:
= 0,41 év ~ 5 hénap

A fenti gazdasagossigi szamitds egy lizem 4tala-
kitdsa révén elérhets gazdasagi eredményt mutat-
ja be. A mar ismertetett adatok szerint orszagosan
mintegy 4 berendezés atalakitasat lehet redlisan
célul tizni.

Ez esetben a szlikséges fejlesztési koltség: 66 000 eFt
tobblet fenyéfiirészaru mennyisége: 14 000 m?

tobblet pallé6 a bazishoz képest: 45 000 m?

A felmérések szerint az elmult években az igé-
nyek kielégitésében 40—50 000 m?/év széles, asz-
talos mindségli pallohidny jelentkezett. Import be-
szerzés fokozésira az elkovetkezé években nincs
redlis lehetéség. A javasolt anyagtakarékos fel-
dolgozassal, 4 technolégiai sor gyorsan megtériilé
dtalakitdsa tjan, a hazai flrészipar alkalmassa
tehet6 e hidny megsziintetésére anélkiil, hogy a
jelenleginél tobb alapanyag feldolgozéasat igényel-
né.



Faanyagtakarékossag, min&ségjavitas |ézercsik vetitésével a

flrésziparban

Dr. Kovér Zoltan
Dr. Szabd Kéaroly

Az els6dleges fafeldolgozas flrészeléssel — els6-
sorban keretfilirészen és kismértékben ronklevagd
szalagflirészen — ronkbol, hengeres fabél kiilon-
b6z6 méretli szelvényarut- allit el6. Mind népgaz-
dasagi, mind vallalati szinten nagy a jelentdsége
annak, hogy 1 m® ronkb6l mennyi készarut tu-
dunk eléallitani.

A kihozatalt igen sok tényezd befolyasolja, ugy
pozitiv, mint negativ irdnyban. Cikkiinkben azzal
a kérdéssel foglalkozunk, hogy az eddigi gyakor-
lattél eltér6en miként lehet a kihozatalt (a Kki-
hasznalast) kedvezébben befolyasolni, azaz 1 m?
ronkbél tobb szelvényarut, tobb értéket kihozni,
eléallitani.

A kedvezébb — az optimalis — kihasznalast
mar eddig is tobbféle médszerrel probaltak —
tobb-kevesebb sikerrel — elérni. Hogy csak egy
jelentdset emlitsiink: a Feldmann-Sapiré véagésel-
mélet gyakorlati alkalmazasara szdmos, a gyakor-
latban jol hasznosithaté kihaszndl4si tablazatokat
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munkaltak ki, s adtak kozre az optimalis penge-
beosztasokat illetGen.

Ezekbdél kiindulva kimunkaltdk azt a szamitasi
modszert, amely lineéris programozassal hatéarozza
meg

— az optimdlis anyagkihasznalast;

— a rendelésdllomanyt kielégité minimalis ronk

feldolgozassal.

Sajnos ezeket a moddszereket nem alkalmaztik,
nem szélvan arroél, hogy mind a szamitdstechnikén
alapulé termelésiranyitds, mind pedig a mai ta-
pasztalati termelésiranyitis még a legjobb tipus-
pengebeosztdsok mellett sem érheti el tokéletesen
a kitlzott célt, ha az optimalis kihasznalast a ke-
retfirészen befogott és felvagott, flirészelésre ke-
rilé rénk emberi szemmel valé kozpontositasa
nem a legtokéletesebb. Az emberi szemmérték
azonban véges, és a tévedési lehetdség elég tag ke-
retek kozott mozog. Kiilonosen, ha egy kis gorbe-
ség mutatkozik a feldolgozasra kerilé ronkon,



mar bizonytalansag uralkodik a keretfiirészgép ke-
zel6jénél a ronk befogdsat illetéen. Hiszen forga-
tassal probalja a ronkot a legkedvezobb helyzet-
be hozni, s igy flrészelni fel. De bizonyiték nincs
arra, hogy tényleg a legkedvezdbb helyzetben dol-
gozta-e fel a ronkot.

Hogy a bizonytalansagot elkertljék, olyan ob-
jektiv mérdeszkozt kerestek, amely az emberi
szem tehetetlenségét van hivatva kikiliszobolni és
segiteni a feldolgozast végz6 embernek a ronk leg-
gazdasagosabb feldolgozasdhoz az optimalis bedl-
litast elvégezni.

Ezt a mérdeszkozt, a fénycsikot a ronk fellilete-
re vetité lézersugarban talaltdk meg. Ha a lézer-
sugarat a keretfiirész pengéivel parhuzamosan ra-
vetitjlik a ronk hossztengelyének feliiletére, ak-
kor nyilvanvaléan latjuk a parhuzamossdgot, il-
letve a parhuzamossagtol valo eltérést.

Ha a keretfiirész két szélsé pengéjének iranya-
ban ketté lézercsikot vetitlink a ronk feltletére,
akkor keretfiirészes olyan helyzetbe hozhatja a
felflrészelend6 ronkoét, hogy pontosan parhuzamo-
san haladjon a flrészek lapjaival, illetve a leg-
jobb kihozatalt biztositson a firészelés folyaman,
tehat a legkevesebb hulladék keletkezzen.

A lézersugaras eljarast az els6dleges fafeldolgo-
zasnal kulféldon mar egy-két évtizede sikeresen
alkalmazzak.

E cikk szerzéjének a hetvenes évek elején egy
svédorszagi tanulmanyuton modjabdn volt ezt a
berendezést jobban szemugyre venni.

A mérdeszkoz hasznalata minéségi javulassal is
jar, ugyanis parhuzamos vagas esetén a vagas
szaliranyban torténik, tehat a flrészlap nem vag-
ja at a szalakat, ezaltal a faanyag deszka pall6
szilardsagi tulajdonsigai javulnak.

Kiulfoldi felmérések ¢és tapasztalatok szerint
(Svédorszagban kapott informaécio) a lézeres ronk
kozpontositas a hagyomanyossal szemben az anyag-
kihozatalnal mintegy 0,5—2"-0s javulast eredmé-
nyez a ronk felflrészelésnél.

De ezt a mddszert a flrészipari feldolgozas mas
teriiletein is sikerrel lehet alkalmazni. Kiulfoldi
tapasztalatok alapjan az aldbbi munkahelyekre ja-
vasolhatok:

1. Keretflirészeknél ketté darab lézersugar-vetito
a két széls6 furészpenge vagasiranyaban.

2. Ronkvagoé szalagfilirésznél egy darab lézersugar-
-vetité a flirészlap vagasiranyéban.

3. Szélezd korfirésznél egy lézercsik a korflrész
vagasiranyanak megfeleléen.

4. Parhuzamos szélez6 korfilirésznél, ahol az egyik
flirészlap a flirészaru szélességének megfelelo-
en valtoztathato, két lézersugar-vetits, ahol az
egyik fix csik, a masik a korflirész mozgasanak
megfeleléen valtoztathaté.

5. Sorozatvagoé korfirésznél ketté vagy tobb lézer-
sugéar-vetité a korfarész lapjainak megfelel6
iranyaban.

6. Hasit6 szalagfiirészeknél egy lézersugar-vetité
a flrészlap vagasiranyanak megfeleléen.

A lézersugar-vetité technikai-gazdasagi eredmé-
nye: hazai viszonylatban egy koézepes flirésziizem
évente mintegy 50—60 ezer m? ronkot dolgoz fel.
Egy 60 ezer m’-t feldolgoz6 keménylombos fii-

résziizem termelésének valaszték-megoszlasa a ko-
vetkez6 lehet:

flirészaru 18 000 m?
gerenda 600 m?
donga 200 m?
butorléc 1000 m?
raklapelem 1000 m?*
parkettaléc 6 000 m*
béanyadeszka 800 m*
talpfa 100 m?
Osszesen: 27 000 m*

Ebben az esetben a kihozatal 46,16% .

Ha a kihozatalt csak 1%-kal sikeriil névelni, ak-
kor az osszes termékiink mennyisége 28 296 m*
lesz, vagyis 596 m® készaruval tobb, melynek ér-
téke kb. 3 500 000 Ft.

Ezért a tobbletértékért gazdasagos egy kevés ra-
forditas nemcsak vallalati, de népgazdasagi szinten
is. Mert ha orszdgos adatokat néziink, akkor az
igy kapott tobbletiru megsokszorozédik. Ugyanis
orszagos viszonylatban évente feldolgozasra keril
mintegy 1000000 m? rénk. Ebbél a jelenlegi ipa-
ri gyakorlat 420000 m’ készarut hoz ki. A Kki-
hasznalas 1%-os novelése 10 000 m’-rel tobb dru-
féleséget és mintegy 60 000 000 Ft tobblettermelé-
si értéket jelentene.

Ha ezeknek a lézervetitéknek kulfoldi beszerzé-
se nehézségekbe Utkozik, hazai eléallitasuk meg-
valdsithato és gazdasagos is.

Szolgaljon erre bizonysagul a kovetkez6 szam-
vetésiink. Orszagos viszonylatban az allami és szo-
vetkezeti iparban az igények a kovetkezdk szerint
alakulhatnak:

1. Kb. 100 db keretflirészhez sziikséges kereten-

ként 2 db lézersugéar-vetits. Mindkét sugar fix,

illetve pengebeosztds szerint modosithato kell,
hogy legyen a két szélsé penge irdnyaban.

Kb. 10—14 db ronkvagd szalagflrészhez egy-

egy lézer csikvetité a flirészlap vagasiranyaban.

3. Szélezé korfirészekhez kb. 20 db egy-egy csik-
vetité a korfurészlap vagasiranyaban.

4, Kb. 10 db a parhuzam korfilirészekhez, fiiré-
szenként egy lézercsik-vetité és egy a korfa-
rész vagasiranya szerint valtoztathato.

5. Kb. 10 db sorozatvagohoz gépenként ketté vagy
tobb fix lézersugar-vetito, a korflrészek (szél-
sO0K) vagasiranya szerint.

6. Kb. 10—14 db egy, egycsikos lézersugar-vetitd
a hasito szalagfurészhez a vagasirany szerint.

1S

Osszesitve:

a) egy fix csikos lézervetité
a ronkvagéd szalagfilrészekhez 14 db
szélez6 korflirészekhez 20 db
hasité szalagfirészekhez 14 db
48 db

b) két fix csikos lézervetitd
keretflirészekhez 100 db
sorozatvagokhoz 10 db
110 db
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c) egy fix csikos és egy valtoztathato
lézervetito
parhuzam korflrészekhez 10 db
Osszesen: 168 db
Mindezek beszerzési arai:
Az egycsikos lézervetité kiilfoldon kb 50 000 Ft
értékben beszerezhetd.

A két fix csikos beszerzési ara mintegy 100 000
Ft. Az egy fix és egy valtoztathaté sugaru lézer-
vetitd beszerzési ara kb. 280 000 Ft. Vagyis az 0sz-
szes beszerzendé 168 db lézervetité beszerzése cca.
17 000 000 Ft-ba keriilne, ami az éves megtakari-
tas forint értékben mért osszegeinek még az egy-
harmadat sem érné el.



Fenyd-flirészaru tarolds alatti min8ségvédelme, az anyagromlas

megakadalyozasa
Dr. Varallyay Csaba

A népgazdasag évi fenyéflrészaru felhasznalasa
ca. 1,2 milli6 m? amelynek egy jelentds része im-
portbdl szdérmazik. A feldolgozasig kiilonféle ta-
rolohelyeken, a kereskedelmi vallalatoknal és a
felhasznaloknal néhany héttél tobb hénapig tartéd
ideig taroljak. A hazai flirészaru-termelés soran
a flrésziizemekben hasonléan hosszabb ideig téa-
roljak az anyagot. A nagyobb szallitasi tavolsa-
goknal pedig a kedvezétlen helyzet(i (t6moren ra-
kott anyag) akar egy hétig is wagonban van, ki-
téve az idGjaras hatdsainak. A téli, fagypont alat-
ti homérsékletl idoszaktol eltekintve a faanyag
kékliil, penészedik, amely paras, légaramlasmentes
korilmények kozott nagyon rovid idé alatt veko-
vetkezik. A faanyag kékiilése és penészedése bio-
logiai folyamat kovetkezménye, amely a faanyag
értékének csokkenéséhez, a felhasznalasi korének
sziikliléséhez vezet. A szabvanyok (MSz 17300/2—
79 és MSz—KGST 391—76, valamint 321—76) ezt
-a mindsitést nagyon szigoruan hatarozzak meg.
Pl. az egyebekben kifogastalan mindségi filrész-
aru, amely butoripari, belsGépitészeti, illetve igé-
nyes minéségi igényl termékekhez alkalmas, ké-
kiilés és penészedés fellépése esetén mar csak un.
épité minbségli (III. és IV. osztaly) aru lesz, ahol
a mai hatésagi arak mellett az értékcsékkenés m?-
enként 1380—2300 Ft lehet.

Tapasztalataink szerint az ipari végso feldolgo-
zisig tart6é idében akar a hazai flrésziizemekben,
akar a kereskedelmi tarolohelyeken, fenyoénél a
kékiilés, a lombos fafajoknal pedig a filledés
évente 10 ezer m? faanyag értékesokkenését okoz-
za. Ez természetesen nemcsak azt eredményezi,
hogy egyes termékek alacsonyabb mindségl alap-
anyagbodl késziilnek, hanem egyben tobbletanyag-
felhasznalassal jarnak. Mivel szamos termék gyar-
tasanal az ilyen faanyag nem hasznalhat6 fel, a
csokkent értékd arubé6l tobbletkinalat, a maga-
sabb értékiibol pedig hiany keletkezhet, amelynek
1jboli beszerzésérdl, illetve el6allitasarol gondos-
kodni kell.

A kovetkezokben ismertetett megoldast (beren-
dezés és technolégia) megvalodsitottuk és tobb ezer
m® faanyag kezelésénél hatdsossdgarol meggy6zod-
tink. Eljarasunk elterjesztése a fagazdasagi aga-
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zat (dllami erdé- és fafeldolgozé gazdasagok, ter-
meldszovetkezetek és kereskedelmi telepek) tize-
meiben a faanyagtarolds ésszerusitéséhez kimutat-
haté eredményekkel hozzajarulhatna.

A faanyagfertétlenité berendezés

A berendezés egy nagyméretii (8m x2m x2m)
acéllemez kadbol all, amely ,,U” profild idomacél-
lal van merevitve. A kiar mérete természetesen le-
het ettél eltéré is, a mindenkori flirészaru egy-
ségesomagok méretéhez kell igazodjon. Az ,U”
profilu tartoszerkezetre van raerdsitve a hidrauli-
ka berendezés, amelyet elektromotor hajt meg. Ez
a hidraulika mikodteti a leszorité szerkezetet,
amely két villabol all. Megoldasuknal ezt
uzemen kiviili homlokvillds targonca villaja-
bol van kialakitva, és megakadalyozza, hogy a
felhajtéeré a folyadékba meritendé faanyagot fel-
usztassa. A villak szabalyozasat, azaz a le- és fel-
felé mozgasat a hidraulikus egységnél elhelyezett
karokkal lehet légezni, az emel6berendezéseknél
kialakult modszer szerint. A kad tovabbi tartozé-
ka egy acélhageso korlattal és a kad peremén lé-
v6 padozattal, hogy sziikség szerint tisztitds vagy
ellenorzés végett be lehessen tekinteni. A kad ol-
dalan vagy homloklapjan az elhelyezés rendsze-
rétél fliggéen csécsonkok vannak a folyadékfel-
toltés, illetve leeresztés részére.

A berendezés egyébként az lizem technologiaja-
tol fliggéen elhelyezheté a rakodé daru ald vagy
a flrészesarnokok kihordé oldalan. Tovabbi varia-
ciés lehetdség talaj folotti vagy talajba siillyesz-
tett megoldas is, amely a mindenkori d@nyagmoz-
gatdsi technologiatél fluigg. A talajba siillyesztett
megoldasnal szlikségszertien fedélrél kell gondos-
kodni a balesetek elkeriilése végett.

A védoszer

A szakirodalom tobb hatékony készitményt ismer,
amelyek a penészesedés és kékiilés ellen védenek.
Kivalasztasuk a mindenkori helyi korulményektol
fugg, igy ennek ismertetése jelen keretek kozott
nem indokolt.



1. dbra. Fiirészaru berakdsa a wvéddszerre| feltdoltatt
ladba

A faanyagfertdtlenités technologiaja

Bemartast majus 1-t6l oktéber 1-ig célszeri elve-
gezni, amennyiben az iddjarasi viszonyok keékii-
lésnek, illetve gombafertézésnek kedveznek, a be-
martast elébb (marcius 15-t6l lehetséges) meg kell
kezdeni, illetve késébb is kell helyezni (max. no-
vemberig).

A faanyag feliileti szennyezbdése, ho, jég, por
csOkkenti a védoszerfelvétell, ezért az ilyen szeny-
nyezédést a védbkezelést megelézéen el kell
tavolitani. A kadba olyan méretd egységcsomag
rakhaté be, amelyiknek a be- és kivétele elakadas-
mentesen biztosithato.

A bemartasos kezelés munkamiveletei:

a) csomagkotozés;
b) daruval a meritékadhoz mozgatds;

2. dbra. Favédd kdd leszoritoti villdval

c) siillyesztés a kadba;
d) hidraulikus leszoritdas 5—10 percig;

e) leszoritds megsziintetése, a leszoritokar felen-
gedése;

) csomag kiemelése a kad f6lé, az oldat lecse-
pegtetése b percig;

g) daruval a lerakdhelyre torténd szallitas;

h) csomaglerakds szaradashoz.

A bemartott faanyag kezelése:

A bemértdas utan a védokezelt faanyagot a beren-
dezés mellett kialakitott Osszefolyoval ellatott be-
tonozott, vagy acéllemezbdl késziilt, mintegy 20—
25 cm-es magassiagu valya folé kell helyezni any-
nyi idére. mig az esetleges csepegés megszlnik, és
a faanyag felszine megszikkad. Ez az id6 rendsze-
rint a bemartassal azonos idétartami. A lecsepegd
oldatot ugy kell felfogni, hogy az a kérnyezetet
ne szennyezze. Az Osszegyujtott oldat vissza vihe-
t6 a kadba. A véddkezelt faanyagot a tovabbiak-
ban a szabvany elGirasai szerint kell tarolni. (A
flrészaru tarolasara vonatkozéd altalanos elérasok
az MSz 13 344 sz. szabvanyban talalhatok meg.)

A bemartott anyaghoz csak védokesztytvel sza-
bad nyulni, mig feliilete nedves.

A faanyag feliiletének szikkadasa utan a fel-
hasznalas barmilyen formdja korlatlanul lehetse-
ges, az anyag nem szinezédik és szagtalan.

T6bb hénapos, akar legkedvezétlenebb kértlme-
nyek kozott tarolva is, eredeti minseget megorzi.
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Az import déligyiimdlcs lddak

és egyéb import gyomolcsrekeszek méasodlagos hasznositasa

Harangozo Ferenc

Rubel relaciés alma exportunk évente mintegy 300
e. tonna, a nem rubel reldciés alma-export mint-
egy 150—160 e. tonna. Az Agroker adatai szerint
minden kg alma exportot 2 Ft/kg ladakoltség ter-
hel, ez azt jelenti, hogy szocialista reldciés alma
exportunk gyongyoleg koltsége 600 millio Ft. Osz-
szes alma exportunk gongyocleg koltsége 900 mil-
li6 Ft. Jelentés népgazdasagi érdek fuzodik tehat
alma exportunk, de egyéb gyumoles exportunk
gongyoleg koltségeinek csokkentéséhez.

Alma exportunk csomagolaséhoz 26,5 milli6 db
ladara van sziikség évente.

Nem csekély az a fa mennyiség sem, amely a
ladak elkészitéséhez sziikséges. Ismeretes, hogy bu-
toriparunk nyersanyaghiannyal kiizd, ezért igényt
tart az erdo- és fagazdasag termékeire. A butor-
ipar még a fa alapanyag exportot is le akarja al-
litani. (Lasd: Vildggazdasag, 1984. februar 25. sza-
ma: Exportaljon-e az alapanyag szallito.)

Megoldasként kindlkozik a lada igény csokkenté-
sére, hogy felhasznaljuk az importalt déligyiimolos
csomagolé anyagat a citrom, narancs és grape—
fruit ladakat. .

Hazank déligytimoles importja*, amelyek export-
ra alkalmas ladakban érkeznek évente, meghalad-
ja a 60000 tonnat. (25000 tonna citrom, 30 000
tonna narancs, 6000 tonna grape-fruit.)

A ladak tomege 6932 tonna faanyag, a ladak at-
lag db'témege 2,5 kg. A 61 ezer tonna déligyi-
moles importtal mintegy 2800 ezer db lada érkezik
hazankba. Feltételezve, hogy mintegy 45 ezer lada
szallitds kozben esetleg megsériil, szamolhatunk
azzal, hogy 60 ezer tonna almat exportalhatunk az
importbél hazankban visszamaradt ladakban.

Az import gongyoleg Gjrahasznositashoz meg kell
valtoztatni a jelenlegi gyakorlatot.

Jelenleg a. Zoldért lizlethalozata az ABC aruha-
zak stb. azaz a kiskereskedelem az érkez6 ladakat
betétdij és visszaszallitasi kotelezettség nélkiil kap-
ja, és a ladak anyaga kikeril a hulladékba és az
elszallitand6é szemét mennyiségét noveli. Jobbik
eset, ha az uzletek el6l a lakossag elviszi a lada-
kat és csomagolé anyagként vagy tlzelé anyagként
hasznositja.

Tulajdonképpen a majdan 7000 t fa anyag ren-
deltetésszertien nem hasznosul.

A déligyimoles importtal érkezé ladaban 60 000
t almat exportidlhatunk, ha a ladakat begyujtjiik,
és eljuttatjuk a laddkat az almatermelékhoz.

Az Agroker informadciéja szerint az alma ex-
portéroknek az Osszes koltségek figyelembevételé-
vel 17 kg alma exportjahoz sziikséges lada értéke
38 Ft/db. (A szabadéras lada tényleges ara 34—35
Ft/db, a tarolasi és szallitasi koltségek, forgdesz-
koz lekotés emeli a ladak értékét 38 Ft-ra.)

Amennyiben megrongaléodast nem vesziink fi-
gyelembe, a 60000 t alma exporthoz 3 529 411 db

* Forras: Monimpex Kiilkereskedelmi Vallalat adatai
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lada sziikséges, melynek értéke tobb mint 134 mil-
lié Ft.

Az import déligylimoles ladak felhasznalasaval a
134 millié Ft értékii lada legyartasa sziikségtelenné
valik. A ladakhoz sziikséges faanyag mas értéke-
sebb aruk, pl. bator gyartasra lesz felhasznalhato.

Az import déligyimoles laddk felhasznéldasanak
megolddsa azonban koltség kihatassal jar.

A legfontosabb feladat, hogy megoldjuk a déli-
gytimoles forgalmazé kiskereskedelem érdekeltsé-
gét beérkez6 ladak oOsszegytlijtésében, begyljtésé-
ben, kistérfogatban torténé elhelyezésében, begyij-
té helyre torténd szallitasaban és az alma exporta-
l6khoz torténé eljuttatasaban.

A beérkezé ladakat, hogy megodvasra Kkeriilje-
nek, értéknyilvantartasba kell venni és a nyilvan-
tartott értékkel meg kell terhelni az értékesitési
halozat egységeinek készletét.

Az értéknyilvantartashoz a Belkereskedelmi Mi-
nisztérium és az Orszagos Anyag- és Arhivatal in-
tézkedése sziikséges. A nyilvantartas és elszamolas
kérdését pedig a Pénziigyminisztériummal is ren-
dezni szukséges.

A kiadand6 rendelkezés szerint a beérkezé lada-
kat 5 Ft/db &ron kell nyilvantartasba venni, ezzel
elérhetd, hogy a kiskereskedelem ne dobja ki az
értékes anyagot és a ladik ne ez elvivendd sze-
mét mennyiségét noveljék, illetve ne mint hulla-
dék esetleg tuzel6ként hasznosuljon.

A 60 ezer tonna alma exportnal hasznosulé gon-
gyoleg nyilvantartasi értéke az 5 Ft'db betéti dij
figyelembevételével 13,7 millié forinttal emelné a
kiskereskedelem készleteinek értékét. A kiskeres-
kedelem érdekeltségének biztositasara a ladak ér-
tékesitésekor az alma exportérok részére a 13,7
millié Ft szamlazéasra kertilne és a befolyt Osszeg
a déligytimoles értékesiték nyereségét novelné.

A déligyiimoles ladakat gazdasagosan kell az al-
ma exportérokhoz eljuttatni, ezért a ladak szét-
szerelése sziikséges. A szétszereléshez a ladak keét
oldalat kiemelni sziikséges. igy a ladak kis helyen
tarolhatok. A szétszerelt ladak fektetve minimalis
raktertiletet igényelnek 120 ¢cmX50 em rakteriile-
ten, amely 2,2 m magas, 100 db szétszedett lada
tarolhat6. 0,6 m?* rakteriilet lényegében minden
déligytimolesot forgalmazéd egységnél talalhato.

A ladak konnyebb mozgatasa érdekében célsze-
ri 10 db-onként Gsszekotni és 25 kg-os egységeso-
magként tarolni. Az oldaldarabokat a helytakaré-
kossag érdekében ra kell helyezni a szétnyitott la-
déakra.

A ladak szétszerelésében is sziikséges érdekeltté
tenni a kiskereskedelem dolgozéit és ezért a tevé-
kenységért, valamint a ladak szakszer( tarolasaért
a kereskedelmi egységek dolgozéinak 3 Ft/'db pré-
miumot kellene fizetni. A kifizetheté pramium o6sz-
szege 8,2 millio Ft.



A ladak szétszerelése egyszer(i mivelet, elég a
ladak oldalfalara szerelt 2 db droétfilet kiegyene-
siteni egy csavarhuzoéval, vagy egy szoghuzoval, és
a két lap kiemelhet6, Hasonlé miivelet az alma-
exportéroknél a ladak oOsszeszerelése, ahol az ol-
dallapok behelyezése utdn a droétfiilek behajlitasa
a ladak oOsszeszerelését is jelenti.

A szétszerelt ladakat, ha megfelel6 mennyiség
osszegyllik, vissza kell szallitani a Zoldért vagy a
kiskereskedelmi vallalat raktaraba —, illetve abba
a raktarba, melybdl a vagon tételbe Osszegyiijtott
gongyoleg az almaexportirokhoz szallithato.

A gyljté raktarba valéo gongyoleg szallitas 20
km-es atlagos szallitasi tavolsig figyelembevételé-
vel (Zoldért szallitasi osztaly informaciéja 4,70
Ft/km tonnanként) 652 000 Ft.

A gyujtéraktarakbél a gylimolesos ladédkat vas-
uti széllitassal célszert eljuttatni az almaexporté-
rokhdz. A forgalmazas egyszerusitése végett né-
hény jelentds exportért kell kivalasztani, hogy ne
sok cimre torténjen a szallitas.

A vasuti szallitasi koltséget, az esetleges nem
_teljesterhelés stb. miatt a tényleges 6932 t helyett
7000 t-ra szamolva, a legmagsabb fajlagos t/km
koltséggel figyelembevéve a Bp.—Zahony tavol-
sagra, 1300 E Ft.

A fajlagos arak a kovetkezok:

21 t vagon 3500 Ft =1 t es6 koltség 167 Ft
30 t vagon 5500 Ft =1 t esé koltség 183 Ft
50 t vagon 8850 Ft =1 t es6 koltség 177 Ft
60 t vagon 10000 Ft =1 t esé koltség 167 Ft
Tehat vasuti szallitasi koltsége = 1300 E Ft.

Az osszerakott 1adak térfogata (strisége) 6932X
0.5 = 3466 m?, kereken 3500m?®, Gy6jté raktar kolt-
ségeket szamolva a Dunavarsanyi Pet6fi Tsz rak-
tar teriilet kolesonzéi 4rait figyelembe véve 400
Ft/m2 A raktar magassaga 2,5 m.

500 m? raktar teriilet kolesonzési dijat kalku-
lalva 500X500 Ft/m?=200 000 Ft raktdrozasi kolt-
séggel szamolhatunk. Ez egyidejlileg 500X2,5=
1250m® lada raktérozasat biztositja.

Az 1250 m?-es raktér teriilet az oOsszes lada 35
szdzalékanak egyidejli raktarozasat lehetévé tenné.

A ladak esetleges sziikségessé vald fertétlenitése
is megoldhaté a kozbeesd raktarozas idején, vagy
az exportérok telephelyén. A ladak esetleges fer-
totlenitését 1 milli6 Ft koltségre kalkuldltam.

Osszegezve a déligyltimolesds ladak export céla
hasznositasi koltségét a kovetkezd eredményre le-
het jutni:

Betéti dij 13,7 milli6 Ft
Lada szétszerelési dij 8,2 milli6 Ft
Gytjtéraktarakba széllitas 0,7 millié Ft
Vasuti szallitas 1,3 milli6 Ft
Fertotlenités 1,0 millié Ft
Tartalék 2,4 milli6 Ft
Osszesen: 27,3 milli6 Ft

A 27,3 milli6 forintos koltség megtériilésének
biztositasa a déligylimoéles ladakat 10 Ft/db éaron
kell az almaexportérok rendelkezésére bocsatani
telephelyiik vasutallomasain.

Az alma exportéroknek az érdeke biztositanid a
déligylimoles laddk hasznositasat az exportnal.

Az alma exportorék és a népgazdasig megtaka-
ritdsa a déligyiimoles laddk  felhasznaldsdval
134,4—27,3=107,1 millié Ft. 4

Tovabbi megtakaritds a déligytimdles forgalma-
zoknal jelentkezik, hiszen a letéti dij osszeget a
13,7 millié Ft-ot a ldddk értékesitésekor nyereség-
ként konyvelnék el. A népgazdasigi megtakaritds
107,1+13,7=120,8 millié forint volna.

A javaslat megvalo6sitasa a kihozatali veszteséget
figyelmen kivil hagyva 6932 t faanyag megtaka-
ritassal jarna,ez ronk fa aron legalabb 78 $/m3.

Export aru alap megteremtésével, vagy import
kivéltassal is szdmolhatunk, ennek Gsszege 273 000
dollar, azaz kézéparfolyamon szamolva 12,6 mil-
lié Ft.

A javaslat megvalgsitdasa ismereteim szerint nem
szerepel a gazdasdgos anyagfelhasznalas technolo-
gia korszerlsités kormanyprogramjaban.

Gazdasagszervezé intézkedések utjan 1984—1985.
évben megvalosithat, beruhazast nem kivan.

A javaslat megvaldsitdsdhoz a kovetkezé gazda-
sdgszervezy intézkedések sziikségesek:

1) Betéti tij bevezetése a déligylimoles ladaknal.

2) Az egy gazdasagi évre Kkifizetendd lada szét-
szedési dijra — prémium — engedélyezni kell, hogy
bérkorrekcioként kertljon elszamolasra a kifizet6
véllalatoknak, hisz ezért a tevékenységért az el-
mult évben bért nem fizettek.

3) A laddk szamlazésakor a betéti dij osszegét
ne vonjak el a déligyltimoles forgalmazé vallalatok-
tol, csak az érvényben levé nyereség add terhel-
je. Igy biztosithaté a kiskereskedelem érdekeltsége
a laddak megorzésében.

4) Az alma exportoér kiilkereskedelmi véllalat-
nak a gongyolegre vonatkozo szallitasi feltételeket
modositani kellene.

Az alma exporthoz sziikséges gongyoléanyag
megtakaritdson kiviill tovabbi csomagolé anyag
megtakaritast lehetne elérni az import gylimoles
rekeszek hasznositasdval.

A kisméretii puha gylimoles rekesz ara 20 Ft.
3 Ft/db betéti dij bevezetése mellett a déligyiimoles
laddkhoz hasonléan megoldhaté volna a forgalma-
z0k érdekeltté tétele abban, hogy az eperrel Ro-
maniabol, Bulgaridbol, vagy maés relaciobol beér-
kez6 gylimoles rekeszek hasznositdsra kertljenek.
Jelenleg kidobasra (vagy feltiizelésre) kertiil az egy-
szer hasznélt rekeszek tomege. A ladak alkalma-
sak a Szob-kérnyéki malna exportjahoz torténd
felhasznalasra.

A gyumolesrekeszeket szétszedés nélkiil kellene
a malna felvasarlé helyekre teriteni, a felhaszna-
las idejéig a Zoldért raktaraban, vagy bérelt rak-
tarban kellene tarolni a rekeszeket. Erre nagyon
rovid ideig volna csak sziikség, hiszen a rekeszek
kilirtilése utan a hazai kordn éré gylimolesok, cse-
resznye stb. exportjahoz szinte azonnal felhasznal-
hatok volndnak a rekeszek. A szallitdsi és rakta-
aron kellene a gyliméles rekeszeket az exportérok
rendelkezésére bocsatani.
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Az egyszer felhasznalt gytimélesrekeszek ujboli
felhasznalasa darabonként mintegy 15 Ft megta-
karitast biztositana az exportéroknek. A forgal-
mazé kiskereskedelem nyereségét novelné a betéti
dij nyereségként torténé realizdldsa a rekeszek
szamlazasakor. A rekeszeket 5 Ft/db koltségbhdl a
szallitasi koltségek megtériilnének.

Osszefoglalva megallapithatjuk, nem vagyunk
olyan gazdagok, hogy nyersanyagunkat, a fat —
mely értékesebb aruk eléallitasira alkalmas —la-
da gyartasra elpazaroljuk. Ha valamilyen okbol

nem lenne lehetséges a déligylimoles 1adak elfoga-
désa a télink gyumolesot importalé orszagoknak,
akkor hazai piac gyiimdélecsel torténd ellatasadhoz
kell az import ladakat felhasznélni. Igy is megta-
karitas lenne a ladak készitéséhez sziikséges fa-
anyag és a ladak készitéséhez sziikséges élémunka
és kellék, szog, drot, stb.

Végsbésoron az egyszerhasznalt ladak a fent ja-
vasolt megoldason kiviil felhasznalhatok tomeg-
aruk, mososzerek, kozmetikai cikkek stb. bizton-
sagos szallitasara.



KRONIKA

Rovatvezett: Lele Dezsé

A Szerkeszté Bizottsag javaslatéra a jovében a
KRONIKA rovatunkat csak negyedévenként ad-
Juk kozre Gsszefoglalva a negyedévhez tartozé ha-
rom hénap jelentésebb cikkeit,

Az 1955. méasodik negyedévi szamok, kiemelten
a III. Orszigos Faipari Kongresszus —, melyet
1955. majus 21—22-én tartottak — anyagaival
foglalkozott.

A 4, szamban Somogyi Ldszlé  irt vezércikket
III. Orszagos Taipari Kongresszus cimmel. Ebben
elézetes ismertetést adott a kongresszus program-
jarol és az egyesiilet tagjainak feladatarél.

A 6. szam vezércikke Réka Pdl elnélki megnyi-
tojat ismerteti. Bevezet6jében a FATE elnske 4l-
talanos politikai tajékoztatot adott, felszabadula-
sunk 10. évforduléja alkalmabél, Ezt kéveten az
els6 otéves terv idészakarsl adott részletes tajé-
koztat6t. Elmondta, hogy ebben az id6szakban a
szocialista ipar termelése 131%-kal, ezen beliil a
gyariparé 155%-kal novekedett. A nehézipar ter-
melése 188°/y-kal, a kénnyt- és élelmiszeripar ter-
melése 127%-kal az épitdipar termelése pedig 169
Yo-kal novekedett. A munka termelékenysége a
gyariparban 46,6%-kal emelkedett,

Az 1955. évi feladattal kapcsolatban elmondja,
hogy az ipari termelésnek 5,7%-kal névekedni és
onkoltségnek pedig 3%-kal kell csékkenni. Ennek
legnagyobb részét megtakaritassal kell biztositani,

Ezt kovetéen beszamolt az iparagaink elstt 4ll6

feladatokrol, kiiléndsen kiemelve az exportfelada-
" tok teljeesitését, a mindség javitasat, a techno-
logiai fegyelem hetartasat.

Beszélt még a miiszaki vezetdk feladatarel, akik-
nek els6sorban az 1ij technika és az uj technolégia
alkalmazdsat kell szemelétt tartani, amelyhez ko-
moly segitséget ad a barati orszagokbél — elsé-
sorban a Szovjetunitél — atvett mfszaki tapasz-
talatok minél szélesebb teriileten valé alkalma-
zasa.

A miszaki fejlesztés, haladas el6segitésére el-
sGsorban a Faipari Kutatointézetre, valamint a
Butoripari Gyartastervezs Irodara kell tAmaszkod-
ni, melyek mellett természetesen nem hagyhaté
figyelmen kiviil az djitémozgalomban és a mun-
kaverseny-mozgalomban levs tartalékok kiakna-
Zasa sem.
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Somogyi Ldszlo [étitkdri beszdmoldja részlete-
sen foglalkozik a faipar egyes iparagainak eolért
ceredményeivel és feladataval.

Az eredmények mellett foglalkozolt az elsé &t-
éves terv induldsakor a faipar elétt allé nehézsé-
gekkel is. Igy példaul a faipari tizemek nagy ré-
sze teljesen kézmipari jellegii volt kivéve egy-
két épiiletasztalosipari {izemet, amely a habord
elétt is mar jol gépesitett, szervezett technologia-
val dolgozott. Nehézséget okozott az &allamositds
soran dtvett lizemek elavult gépparkija, éptilete,
energiahdlézata. Nehézséget okozott a tervidészak
beinditdsandl az anyagellétas megszervezése, amely
meég ma is, a masodik Gtéves terv inditasanal is
sok problémit okoz. Meg kell emliteni még, hogy
a terv inditasdnal nem allt rendelkezésre g meg-
felel6 szakembergarda sem, amely kérdésben azon-
ban az elmult idészakban a legnagyobbat léptiink
elére.

A termelési érték felfutdsaban legnagyobb ered-
ményt az épliletasztalos-ipar ért el, amely az 6t-
éves terv elGiranyzatat 150°/-ra teljesitette. A
butoripar a felemelt 6téves tervét 104%-ra, a ve-
gyes faipar 106,4%-ra teljesitette.

Az 6téves terv soran uj iparagak sziilettek, mint
az allami helyi ipar és a szdvetkezeti ipar.

Az elért eredményhez nagymértékben jarult
hozza a Faipari Tudomanyos Egyesiilet keblében
tevekenykedé szakemberek sokasdga akik iizemi
eléadasok, kozponti elGadasok, munkabizottsagi
témék kidolgozdsaval, szaksajté fenntartdsaval és
egyéb tevékenységgel nagymértékben segitették az
iparagak fejlédését.

A mdsodik &téves terv idbszakdra vonatkozé
feladatok kozil részletesen foglalkozott a fiirész-
és lemezipar fejlesztésének kérdéseivel. Elmondta.
hogy az egész faipar létének és tovabbfejlédésé-
nek alapja a filirész- és lemezipar dinamikus fej-
16dése. A hagyomanyos flirész- és lemezipari ter-
meékek mellett meg kell teremteni a farostlemez-
gyartds alapjait, valamint foglalkozni kell egyéh
fahelyettesitd anyagok bevezetésével,

A butoripar fejlesztésével kapesolatban elsfsor-
ban a meglevé {izemek bévitését, illetve wj iize-
mek létesitését tervezik, ezenkiviil elére kell lép-



ni a gyartméany szakositasaban, a technika és tech-
nolégia teriiletén is.

A kongresszus bevezet6 eléadasait szdmos hoz-
z4sz6las kovette, amelyet a FAIPAR III. negyed-
évi ismertetésénél foglalunk dssze.

A II. negyedévi szamok tébb cikkben foglal-
koztak az iparitanulé-képzés problémaival. Igy
Réesei Jozsef: Ipari tanulé nevelés és szakmunkds-
utanpotlds a butoriparban cimmel irt cikket; Vi-
rag Laszld: Ipari tanuldk képzése a faiparban, va-
lamint Tuboly Péter hozzdszélasa foglalkozott az
ipari tanuld képzéssel, A cikkirok az ipari tanulé
képzés jelenlegi modszerérsl elmondjak, hogy azok
nem elég hatékonyak, nincsenek szinkronban az
ipari lzemek kovetelményeivel, elavultak a tan-
konyvek és az oktatdsi modszerek. Ezen kiviil hid-
nyos a tanulék munkara nevelése is.

A negyedév szamaiban a két kiemelt téman ki-

viil még szadmos szakecikk jelent meg a korra jel-
lemz6 szakteriiletekrél. Ezek koziil jelentésebbek
a kovetkezdk voltak: V. P. Pavlov: Révid feanya-
gok hossziranyh tolddsdrél; Tuboly Péter: Mind-
ségellendrzés kérdésérdl; Torok Jozsef: A fényezp
géprél: Rieperger Laszlo: A wvakszinfurnér alkal-
mazdsdrol irtak a technolégia fejlédésére jelento-
sen kihato cikkeket.

Az egyesiileti hirek rovatabol megtudjuk, hogy
mi foglalkoztatta ebben az idészakban a FATE
tagsagat. Alapvetéen a szakosztalyok és munkabi-
zottsdgok a ITI. Faipari Kongresszus elGkészitésé-
vel foglalkoztak. Ezenkiviil eléaddsok hangzottak
el afarostlemez felhasznalasarél, a balesetelhdri-
tasrol, a gép- és szerszamkezelésrél, valamint a
muvezet6k munkajarél, tovabba tajékoztaté eld-
adasok hangrzottak el a Szovjetunio, az NDK bu-
toripararol. Az oktatdsi bizottsdg az ipari tanuld
kérdéssel foglalkozott.



Korszerii felilletkezel® anyag a batoriparban

Az elmilt években a BUDALAKK Festék- és Miigyantagyar a batoriparban felmérést végzett,
melynek célja az volt, hogy megtudjuk, melyek azok az importbél szarmazé feliiletkezels anya-
gok, amelyeket hazai gyartasival ki lehetne valtani.

A felmérésbsl kideriilt, hogy az osztrak POLIPOL egykomponensii savrakeményedd lakkbol
tobb mint évi 300 t érkezik az orszagba.

Ezutin vallalatunk kidolgozta a BUDAPOL egykomponensii savrakeményedé lakkot, mely
minden tekintetben versenyképes az importb6l szarmazo Polipollal.

A BUDAPOL miigyanta alapit edzot tartalmazé egykomponensii savrakeményedé lakk. Fé-
nyes, selyemfényii, félmatt és matt valasztékban késziil.

Nyers vagy pacolt keményfa és furnérozott butoralkatrészek feliiletkezelésére kivdléan al-
kalmas.

Felhordasa onté és szoéré eljardssal egyarant torténhet.

Kedvez6 szallitisi siirfisége lehetévé teszi, hogy a felhordasi viszkozitist mar kis mennyiségii
higité hozzaadasaval is el lehet érni.

Filmje kemény, rugalmas, egyenletes feliiletet biztosit. Két rétegben célszerii felhordani, ré-
tegenként 100—120 g/m? mennyiséghen.

Gyorsan szarad, szobahémérsékleten (20 °C) kb. 1,5—2 6ra miilva csiszolhaté. Emelt héfokon
torténd szaritis esetén ez az idé jelentSsen lers vidithetd. (Pl 60 °C-on 15—20 perc.)

Az elsé réteg felhordasa utan célszerii finom csiszolopapirral (pl. 240-es) kinnyedén megesi-
- gzolni, majd portalanitis utdn rakeriilhet a kovetkezd lakkréteg.

Kiadossaga: 8—10 m2/kg.

Higitasra a BUDAPOL lakk higits 242 hasznalhaté.
Bévebb felvilagositas a

BUDALAKK Festék- és Miigyantagydr
Miiszaki Vevdszolgdlatndl

Bp., 1055 Balagsi B. u. 7.

Telefon: 110-657, 314-579.

Telex: 22-5667,
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EGYESULETI HIREK

A FATE Csongrid Megyei Szervezetétol

1984. november 14. és 15-én 3 fé jugoszlaviai ta-
pasztalatecserén vett részt, melynek célja a stil-
butorgyartds jugoszldviai irdnyvonaldnak tanul-
manyozisa volt.
A tanulményuiton részt vettek:

Frank Agnes osztalyvezeté (SZEBISZ)

Havas Tibor technikus (MEDICOR)

Kneifel Jozsef musz vez. (NIVO)
A kiutazds soran meglatogatott vallalatok:

— Nova Bodusnost (Subotica)

— Kmentnost (Bacskatopolya)

— Viras Balazs (Csantavér)

— Tisza (Zenta)

A kétnapos programroél késziilt utibeszamol6ju-
kat az alabbiakban adjuk kozre.

Az elézetes programban egy nap Subotica és
egy nap a belgradi butorkiallité megtekintése sze-
repelt. Erkezéslink uté4n azonban a DIT képvise-
16je kozélte — mivel a delegacié tagjai koziil 2
fének csak kishataratlépési utlevele volt —, hogy
nem szabdlyos okmény miatt nem lenne szeren-
csés Belgradba utazni. Ennek megfeleléen valtoz-
tatni kellett a korabbi programon.

Az lzemlatogatdsok soran kolonidl butorok
(szekrénysor, til6garnitura) konyhabutorok, képke-
retlécek gyartasat tekintettiikk meg.

Meglepé volt a delegicié sziméara az iizemek-
ben 1év6 befejezetlen &llomdny nagysagrendje,
amely becslésiink alapjan mintegy 2—2 5-szorose
a hazai dlloméanynak.

A suboticai butorgyarban a kozelmultban 2 db
hazai gydrtasu 80 m?-es szaritéberendezés keriilt
uzembe helyezésre. A kordbbi nyugatnémet auto-
matikus szaritékkal egyiitt a szaritékapacitast 320
m?-re noévelték és igy cca. 4000 m3 témoranyag-
szlikségletiiket — amelynek mintegy 90%-a tdlgy-
flrészdru — teljes mértékben mesterségesen szé-
ritjak 8—12%, nedvességtartalomra.

Ezért is érthetetlen szamunkra a magas befe-
jezetlen dllomény!!

A sziikséges flit6energidt a képz6dott hulladék-
bol allitjak eld osztrak kazanokkal, automata ada-
golassal. Ezzel éves szinten t6bb szdz tonna sze-
net tudnak megtakaritani. Ez a takarékossag a
jelenlegi energiahelyzetben jelentfs megtakaritas-
sal jar és egyben nem jelent gondot a hulladék
értékesitése.

A butorok minésége, feliiletkezelése, diszitése
(vasaldsok, veretek) igényességre vallanak. Nem
tesz kivételt a t6kés és szocialista export, illetve
a hazai ellatdsra szdnt termékeknél.

A technikai szinvonal és lizemszervezés vonat-
kozisdban nem tapasztalhato jelentés eldrelépés,
amelyet részben indokol a jelenlegi jugoszlav gaz-
dasigi helyzet.
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Rovatvezets: Szendréi Csaba

Meglepé volt szdmunkra, hogy az altalanos is-
kola utolsé éves tanuléit — kotelezben — heti 4
6ras munkaid6ben foglalkoztatjik tanari feliigye-
lettel, ellenszolgaltatds nélkiil.

Osszefoglalva: a 2 napos tapasztalatcsere a de-
legici6 tagjai szdmadra hasznos voll, mert leheté-
séget adott a jugoszlav és a hazai stil-, illetve sti-
lizalt butorok gyartasanak, a fejlédés iranyvona-
lanak Gsszehasonlitdsara.

*

A FATE Szovetkezeti Szakosztalya 1985. januér
16-4n szervezett el6adisan Balogh Gytrgy (Bp.-i
Kénnyuipari Szovetkezetek Szovetsége), valamint
Perlaki Géza (Févarosi Munkavédelmi Feliigyel6-
ség) tartottak eldadast az aldbbi témakérékben:
— kornyezet-, munka- és egészségvédelem kor-
szerli végrehajtdsa;

— a munkavédelmi kdvetelmények ismertetése:

— a biztonsagtechnika tervezése és megvalésité-
sa;

— a munkakérilmények és a munkavégzés felté-
teleinek tervezése és fejlesztése.

*

Az Egyesiilet Fiirész-lemezipari Szakosztilya
1985. februar 20-in szervezett rendezvényén Var-
gyai Kornélia (FKI) és Kiss Gyérgyné (FKI) tar-
tottak el6adast ,,A ronkvédelem technolégiai le-
het6ségei, a kérgezés hatdsa a ronk minéségére”
cimmel,

*

Egyesiiletiink Végrehajté Bizottsiaga 1985. feb-
rudr 22-én tartott {ilésén a kévetkezd napirendi
pontok szerepeltek:

1. A XI. Tisztujito Kozgyiilés el6készitése,

2. Az 1985-ig elbiranyzott cselekvési program at-
tekintése.

3. Idészaki tajékoztatok.

1. Az 1. napirendi ponttal kapcsolatban a Végre-
hajté Bizottsag elfogadta a XI. Tisztujité Kézgyli-
lés id6pontjat, 1985. oktober 21-ét. Kéri a Végre-
hajté Bizottsag, hogy a szakosztilyok és vidéki
szervezetek minél hamarabb kezdjék el a sajat
taggytléseik szervezését, melynek idépontjarél leg-
aldbb 2 héttel kordbban értesitsék a FATE titkar-
sagat, hogy a Végrehajté Bizottsag tagjai képvi-
selni tudjak magukat az egyes taggyiiléseken. A
tisztajité kozgyllés elbkészitésének elsé lépése-
ként a Végrehajté Bizottsag elfogadta Dessewffy
Imre elvtars személyében a jel6l6bizottsiag elnd-
két, akinek tovabbi feladata a kiilonbodz6 teriile-



tekrél a jelol6bizottsdgi tagok megvalasztatédsa, il-
letve a Végrehajto Bizottsaggal valé elfogadtata-
sa.

2. Az 1985-ig érvényes cselekvési programban
leirtakat minden végrehajté bizottsdgi tag nézze
at és irja le észrevételeit, tapasztalatait az egyes
pontok végrehajtdsawval, illetve elmaradasaval kap-
csolatban.

3. Az idGszerd tdjékoztatasi kérdések keretében
a Végrehajté Bizottsdg hatarozatot fogadott el,
hogy a felszabaduldsunk 40 éves évforduléja al-
kalméaval egy kibdvitett végrehajté bizottsagi tilést
tart és eléadéjaul Kettler PAl elvtarsat kérte fel;

— a pénzugyi lehetoségek beszlikiilése miatt a
végrehajtd bizottsig elfogadta a fo6titkar azon el6-
terjesztését, hogy 1985-ben az Osszes rendelkezés-

re allé jutalomkeretet a XI. kozgylilésen adjuk
ki a megfelel6en elGkészitett elGterjesztés alapjan;

— a HUNGAROPLAST kidllitdsra beérkezett
palyéazat szakmai birdlatdval Kettler Pal elvtar-
sat bizta meg a Végrehajté bizottsdg;

— két kilfoldi konferencidra érkezett meghivo.
Az egyik erdészeti témaju, ezt atadtuk az erdé-
szetnek. A mésik Fakéreg hasznositisa cimmel
Bulgaridban megszervezends konferencidra. Ki-
kiildend6 személyre a Flirész- és Lemezipari Szak-
osztdly tegyen javaslatot; ;

— a nemzetkdézi lgyekkel foglalkozé vb-tag ta-
jékoztatdt adott, hogy a kolni Interzum kiallitas-
ra két f6t kildenek ki, akiknek forint fedezetét
sajat vallalata biztositja;

— a Végrehajt6 Bizottsdg koszontdtte Dalocsa
elvtarsat, aki tébb évtizedes egyesiileti munkéja
elismeréseként MTESZ-dijban részesiilt.
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Il. Bojtdr v. 41—47.




1985, évi 6. szam melléklete

FAIPAR

FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET MINT A - MTESZ TAGEGYESULETENEK LAPJA

Palyéazati felhivés

A Miszaki és Természettudoméanyi Egyesiletek
Szovetsége, az Orszdgos Anyag- és Arhivatal, az
Orszagos Miiszaki Fejlesztési Bizottsag, az Orszé-
gos Tervhivatal, az Ipari Minisztérium, az Epités-
tigyi és Véarosfejlesztési Minisztérium, a Fogyasz-
tdsi Szovetkezetek Orszdgos Tandcsa, az Ipari
Szovetkezetek Orszdgos Tandcsa, a Kisiparosok
Orszagos Szervezete, a Kozlekedési Minisztérium,
a Magyar Kommunista Ifjusagi Szovetség Koz-
ponti Bizottsdga, a Mezdgazdasigi és Elelmezés-
tigyi Minisztérium, valamint a Szakszervezetek
Orszédgos Tanacsa az 1985-ben és a. VII. &téves
tervidészakban is o6néalléan folytatéds harom kor-
méanyprogramhoz kapesoléddan

orszdgos palydzatot hirdet
LESSZERU ANYAG- ES ENERGIA-
TAKAREKOSSAG MEGVALOSITASA,
MELLEKTERMEK ES HULLADEK
HASZNOSITASA”
cimmel.
A péalyédzat a részvételt illetGen nyilvanos, jel-
legében titkos rendszert.

A PALYAZAT FO CELJA:

A ,,Gazdasigos anyagfelhaszndlds és technol6-
gidk korszerdsitése” korményprogram (1032/1982./
VIII. 1./Mt. sz. hatirozat), az ,Energiagazdalko-
dési” kormdanyprogram (1055/1980. (XII. 24.) Mt. sz.
hatérozat) és a ,Hulladék és mdsodnyersanyag
hasznositasi” program (BG. 10 005/81. sz. hatéro-
zat) célkitlizései megvalositasanak eldsegitése, a
programok hatékdrének bovitése, az eredménye-
sen alkalmazhaté .mar ismert, illetve 4j eljarasok
bevezetésének és elterjesztésének gyorsitasa.

A PALYAZAT TARTALMI FELTETELEI:

A palyadzatokat az emlitett hirom kormany-
programhoz kapcsolédé témakordkben lehet be-
kiildeni a népgazdasig valamennyi agazatat érin-
t6en.

Az ,ESSZERU ANYAGTAKAREKOSSAG MEG-
VALOSITASA” témakérbe tartoznak azok a péa-
lyamiivek, amelyek:

— a fajlagos anyagmegtakaritast, a termelési
folyamatokban az anyagkoltségek csokkenté-

sét segitik eld, elsdsorban a kiilénbozé mi-
szaki-szervezési intézkedések ttjan,

— a gazdasidgossigi és miiszaki kovetelmények-
nek megfeleléen az értékesebb, dragabb

anyagok helyettesitésére — az optimaélis
anyagmegvailasztdsra — vonatkozéan tartal-
maznak megoldasokat, otleteket, javaslato-
kat,

— széles korben elterjesztheté importhelyettesi-
tési javaslatokat adnak a nem rubel elsza-
moldst importbdél beszerezheté anyagok, al-
katrészek hazaival, illetve a szocialista im-
portanyaggal wval6é helyettesitésére, akar a
gyartdsi folyamat ésszeri megszervezésével,
akir a konstrukciék megfelelé korszertisité-
sével, akar gazdasdgosabb anyaghelyettesi-
téssel, akdr mas egyéb modszerek alkalma-
zdsaval,

— a magasabb mindségli, korszerlibb anyagok
és hattéripari termékek termelésének és szé-
les kort alkalmazasanak fokozasara iranyul-
nak,

— a korszerli gyartasi eljardsok, az Un. hulla-
dékszegény technologidk megvaldsitisat se-
gitik eld,

— a termékek mindségét, miiszaki szinvonalat,
versenyképességét novelik,

— a gazdasigos anyagfelhasznilas érdekében
a vallalatok kozotti kolesonds érdekeltség
megteremtésére, illetve erdsitésére adnak ja-
vaslatokat, tovabba

— a ,,Gazdasagos anyagfelhasznalds és techno-
légidk korszertsitése” korminyprogram vég-
rehajtasat eldsegité, a termelést, az elosz-
tast, forgalmazast, felhasznaldst érinté kii-
16nb6z6 feladatokra, intézkedésekre, véltoz-
tatasokra adnak realizdlhaté javaslatokat.

Az ESSZERU ENERGIATAKAREKOSSAG
MEGVALOSITASA” témakérbe tartoznak azok a
palyamtivek, amelyek a magyar népgazdasag ener-
giagazddlkodasi programjanak hatékony wvégre-
hajtasat segitik el6, illetve alkalmazdsukkal to-
vabbi takarékossidgi eredmények érheték el az
alabbi {6 feladatok terén:

— ipari technoldgiai folyamatok fajlagos ener-
giasziikségletének cstkkentése akar uj, kor-
szer(i technoldégiai eljardsok bevezetésével,



A

az energiadtalakitasok veszteségeinek csok-
kentése,

a mezbgazdasag energiafelhasznélasanak csok-
kentése, a termelés fenntartdsa mellett,

a kozlekedés fajlagos energiafelhaszndalasa-
nak csokkentése, beleértve valamennyi nép-
gazdasdgi 4g jarmi- és motoros jellegi fo-
gyasztasat,

a lakossigi és kommunélis céld energiafel-
hasznalds nodvekedési litemének cstkkentése
az indokolt hékomfort biztositdsa mellett
(pl. energiatakarékos tartos fogyasztasi cik-
kekkel),

a hazai energiahordozok felhasznalasanak no-
velése, azok mindségének javitdsa mellett,
a helyi energiaforrasok kihasznalasanak fo-
kozéasa, megfeleld gazdasigossag fenntartdsa-
val,

vezetékes energiahordozok (villamos ener-
gia, gaz) egyidejl teljesitménysziikségletenek
csokkentése.

LMELLEKTERMEK ES HULLADEK HASZ-

NOSITASA” témakérbe tartoznak azok a palya-
miivek, amelyek a gazdasdg teriiletén képz6dé
barmilyen hulladék és melléktermék gazdasdgos
recirkuldltatdsdra, ezen beliil a gylijtés, a z ipari
elékészités és a feldolgozds fazisainak hatékony
megoldasiara adnak eljardsokat, javaslatokat, &t-
leteket, igy: <

a vas, acél, szinesfém, textil, papir, gumi,
mianyag, fa, faradtolaj, mezG6gazdasagi, élel-
miszeripari hulladékok, kohdszati salakok,
erémiivi pernye, kommunalis hulladékok stb.
fokozottabb hasznositasara,

a szelektiv hulladékgyljtés ¢s clokészités
technikai, szervezeti feltételeinek javitédsara,
kialakitdsara az atadé és gylijto wvallalatok-
nal,

a hulladékhasznositds ar- és érdekeltségi vi-
szonyainak, valamint a forgalmazasi lehetd-
ségeinek javitdsara, tovabbfejlesztésére,

a nemzetkozi tapasztalatok, kutatdsi miisza-
ki-fejlesztési eredmények bevezetése a hul-
ladékhasznositds ujabb teriileteinek feltara-
sara és gyakorlati alkalmazasara.

A palyéazati altaldnos feltételeken tul e katego-
ridban még elényt élveznek azok a palyazatok,
amelyek: - '

A

melléktermékekbél, hulladékokbél kozvetle-
niil késztermékgyartasra iranyulnak,
vallalaton, tizemen beltili vertikumi felhasz-
nalast segitik elo,

a meglevé hulladékhasznositd kapacitasok in-
tenzifikaldsat, jobb kihasznaldsat eredmé-
nyezik.

megjelolt hiarom témakdr mindegyikénél az

alabbi két kategéridban csoportositja és birilja el
a Biralo Bizottsdg a beérkezé palyazatokat:

»A” kategéria: Ide soroljuk azokat a palyazato-
kat, amelyek:

méar korabban kidolgozott, egy helyen mar
— 1984 évnél nem korabban — megvaldsi-
tott és eredményesen alkalmazott, de ez ide-

ig még mas vallalatoknadl, szévetkezetnél, kis-
uzemnél be nem vezetett, ugyanakkor szé-
les korli elterjesztésre alkalmas és érdemes
javaslatokat adnak, és ezek az anyag-, ill.
energiatakarékossdgi pédlyazatok korabbi for-
duldiban még nem szerepeltek,

— Jjavaslataikkal elésegitik a széles kérben el-
terjeszthet6 eljarasok, technologidk stb. gyors
bevezetését, alkalmazdsbavételét. (Itt figye-
lembe veheték az anyag- és energiatakaré-
kossagi palydzatok kordabbi forduldira beér-
kezett palyamiivek is, a konkrét utalas meg-
jelolésével.)

»B"” kategéria: Ide soroljuk azokat a palyazato-

kat, amelyek:

— nagyobb részben, vagy egészében 1j, eddig
meg nem ismert, meg nem valdsitott javas-
latokat adnak és — a palyazati tartalmi fel-
tételek kielégitése mellett — alkalmasak t6bb
helyen, vagy orszagosan torténé elterjesztés-
re, gazdasagos alkalmazasra.

A témakordk és az azokon beliilli kategéridk
tartalmi kovetelményein tul — amelyek egyéb-
ként az elbiralas f6 szempontjait is jelentik — az
aldbbiakra kell figyelemmel lenni a palyazinak:

— a palyazaton csak teljesen kidolgozott, gaz-
dasdgi szamitassal aldatdmasztott és megva-
lositdsra el6készitett (vagy arra alkalmas)
javaslatok keriilnek elbiralasra. (Példaul: Az
energiamegtakaritdsnak wvagy kozvetlentil
meérhetének, vagy az energiamérlegben egy-
értelmlen dokumentédlhaténak kell lennie
sth.),

— amennyiben nem kellden kidolgozott palya-
zat érkezik be, de a javaslata, Gtlete figye-
lemre mélté, esetleg kisérletet kivan, a Bi-
ralé Bizottsdg gondoskodik a javaslatnak
megfeleld, szakmailag illetékes szervezethez
valé eljuttatasarodl,

— a népgazdasagi tervben, vagy a felsorolt ha-
rom 6nallé kormanyprogramban, illetve azok
akecidprogram”-jaiban szereplé feladatok ja-
vaslatszinti megolddsa &ltaldban nem te-
kinthet6k palyazati javaslatnak. Az ilyen ja-
vaslat ecsak akkor értékelhetd, ha az ismert
feladat még nem tartalmazza a megoldas
modjat és a palyazatok a meg nem oldott
részre adnak kidolgozott megoldasokat,

— a nem technolégidra vagy berendezésre vo-
natkozd javaslat esetén (szervezési, ligyvite-
li sth.) az elgondoléds, valtoztatds pontos vég-
rehajtidsat és annak ellenérizhetéségét is ki
kell dolgozni,

— nem kerill elfogadésra és birdlatra jogi sze-
mély (intézmény, féhatdsag stb.) kezdemé-
nyezésére vagy utasitdsdra hivatali (hivatas-
szerd) tevékenység keretében végzett mun-
ka, még természetes személy nevével sem.

— olyan javaslatok benydjtdsa esetén, ahol
anyag- és energiatakarékossagi, és emellett
még melléktermék- és hulladékhasznositasi,
valamint kornyezetvédelmi feladatok is meg-
oldasra keriilnek, az emlitett tényezéket



komplex mddon veszi figyelembe a Biralo
Bizottsag és a szamitott megtakaritasi érté-
ket is Osszesiti.

A birdlat soran elényben részesiilnek azok a pa-
lyvamivek, amelyek:

— vallalati szinten, sajat eszkozokkel megvalo-
sithaté megoldasokat — természetesen tel-
jes kidolgozottsdg esetén — adnak,

— 1985-ben, vagy ezt kovetden rovid id6 alatt
megvaldsithaték beruhazasok nélkiil, féként
gazdasagszervezd intézkedések utjan reali-
zalhatok,

— kisebb mértékli beruhédzast igénylé techno-
logiai korszertisitéssel, kiegészité gépbeszer-
zéssel, miszerezéssel, automatizaldssal stb.
gazdasdgosan oldhaték meg és a réafordita-
sok a redlisan elérheté megtakaritasbol vi-
szonylag rovid idé alatt (néhany év) gyor-
san megtérilnek.

— a nem rubel elszdmolasti importmegtakari-
tast, illetve exportdrualap-bévitést eredmé-
nyeznek.

— kidolgozo6i, illetve alkalmazéi hatékonyan
kozremikodnek a palyazati téma orszigos
elterjesztésében sajat, illetve maéas véallalatok-
nal torténd bevezetésben.

A pélyamivek dijazdsara mintegy 2 300000 Ft
4ll rendelkezésre, amelyet a Biralé Bizottsiag meg-
felel6 szinvonalti és mennyiségli palyami esetén
teljes dsszegben kiad.

A dijak mindhérom témakdrben a kovetkezdk:

»A” kategoridban I dij 50 000 Ft
IT. dij 35000 Ft
III. dij 25000 Ft
»B"” kategéridban: I. dij 30 000 Ft
II. dij 20 000 Ft
ITI. dij 15 000 Ft

A kiadasra keriilé dijak szamét, esetleges meg-
osztdsdt a péalyazatok szadma és szinvonala alap-
jédn a Biralo Bizottsag allapitja meg.

A fenti dijakon tilmenéen egyes kiiré szervek
nagy jelentéségli, komplex megolddsok esetén kii-
16ndijat is kiadnak.

A péalyazaton részt vehet minden belfoldi sze-
mély, kollektiva és jogi személy, aki a palyazati
feltételeket magara nézve kbotelezden elismeri.

A palydzaton nem vehetnek részt azok, akik a
péalyazat kiirdasdban és lebonyolitdsdban, valamint
a Biralé Bizottsdg munkéjaban kozvetleniil is koz-
remiikodnek.

A palyazatok bekiildési (postdra adéasi) hatar-
ideje:
1985. szeptember 4., (szerda) 24.00 o6ra.

A bekiildés idejét a postabélyegzé kelte igazol-
ja. (A pélyazatok a kiiras napjatél kezddéddéen fo-
lyamatosan bekiildheték!)

A hataridé utén feladott pdlyamiveket a Bira-

16 Bizottsdg nem veszi figyelembe, ezeket a fel-
adék részére soron kiviil visszakiildi.
A pélyazatokat a kévetkezd cimre kell postazni:

MTESZ SZAKERTOI IRODA
Postacim: 1372 Bp. Pf. 451.

A palyazat eredményhirdetésére elérelathatéan:
1985. december 20. napjaig keriil sor.

A PALYAZAT BENYUJTASANAK
ALAKI ES EGYEB FELTETELEI:

— A palyazatokat titkesan kell benyujtani, azt
barmely jellel, alairassal ellatni nem szabad!
Nem tartalmazhatja a palyazat a szerzék
munkahelyének megnevezését sem. Ugyanez
vonatkozik a bekiildéshez sziikséges vagy
felhaszndlt ird- és rajzpapirokra, az esetle-
ges mellékelt abrakra stbh. is.

— A péalydzatokat 2 (két) egyezd példanyban
kell kizarélag postan bekiildeni. Egy kiilde-
ményben csak egy palyazat (2 példanya) he-
lyezhetd el! A megfelelé (szallitasbiztos) cso-
magolasért a palyazé felel.

— A palyazék adatait a kiiras mellékleteként
lezart boritékban kell csatolni a szerzbi rész-
arany %p-os feltiintetése mellett!

— A Biral6 Bizottsdg a szerzfségi részarinyt az
adatlapon feltiintetettek szerint veszi tudo-

masul, ennek hianyaban — dijazis esetén —
a tarsszerzék részaranyat egyenlé héanyad-
nak veszi.

— Az adatokat tartalmazé lezart boritékot a
palydzat csomagjaban kell elhelyezni, de
cimzéssel vagy egyéb jelzéssel ellitni nem
szabad.

— Amennyiben a palyazati anyag vagy annak
része mint szellemi alkotds jogi oltalom alatt
all, vagy ilyven oltalom megszerzése folya-
matban van, a palyazat fedlapjan

,,Jogi oltalom alatt all” vagy
,,Jogi oltalom megszerzése folyamatban van”
megjeldlést kell feltiintetni.

— Az MTESZ Szakért6i Iroda csak a dijazéasra
nem részesiilt palyazatok eredeti példanyét
kiildi vissza a palyazé cimére ajanlott kil-
deményként 1986. februar 28-ig.

Az Osszes tovabbi palyazatokat, és azok ma-
sodpéldanyait az eredmény dokumentaldsara,
a hasznositds kezdeményezéséhez és az Osz-
szefoglalé kiadvany megjelentetéséhez visz-
szatartja, és az eredményhirdetés napjat ko-
vetd 3 év elteltével azokat megsemmisiti.

Az osszefoglalé kiadvanyban minden — leg-
aldbb elvben — hasznosithaté javaslat to-
moritvényét a Biralé Bizottsdg publikalni
fogja. Be kell csatolni ezért a palyazatok
mindkét példdnydhoz legfeljebb 2 szabvéa-
nyos kis oldal (25 sor, soronként 50 letités)
terjedelemben a pélyazat publikdldsara al-
kalmas tomoritvényt is. Ez olyan adatokat,
amely a palyazatnal is kozlési tilalom alatt
all, nem tartalmazhat. A tomoritvény lénye-



A lezart boritékban az aldbbi adatokat kell kézolni:
L e L O i e
DsaleRfmE N s (iranyitészam is)
R e o T e | R e e
SRS IS AT e s s e
Szerzéségi FESZORATIN M ap ol S

A jogi oltalom tipusa (alahuzassal kérjik jel6lnil)

(Hasznositott ajitas; gazdalkodd szervezetnél beny ujtott, de még el nem birdlt ujits; ajitds, amely
még sehova nem keriilt benyujtasra; szabadalom: szabadalmi bejelentés, amelynél a szabadalmaztata-
si eljaras folyamatban van; taldlmanyi szintti megoldas, amely még nem keriilt bejelentésre; soft-
ware szintd szellemi alkotds, amely szerzéi jogi oltalomban részesiilt; software szint{i szellemi alko-
tds, amely még nem keriilt a Sz.J.H.-hoz bejelentésre.)

Aogopiloltalom femimEs il e s
A szellemi alkotds tulajdonosa: ........cceoviviiiiinnionns

Amennyiben a szellemi alkotas (pélyézat) feletti rendelkezési jog nem a palyazatot benyujtéé, ugy
a palyazaton valé részvételhez a rendelkezd kiilén engedélyét is a lezart boritékban csatolni kell. En-
_nek hidnydban a pélydzat nem dijazhaté!

ges része a targy ismertetése, az elény le- Molnar Joézsef elnok KIOSZ

irasa, a véarhaté megtakaritds értéke, vala- Rév Lajos elndk OKISZ

mint a potencidlisan széba johets hasznosi- Dr. Téth Laszlo allamtitkar KM

tasi szakteriiletre valé hivatkozas. Dr. Széradi Sandor titkar KISZ KB
— A publikalds kédszam alatt torténik, amely Dr. Magyar Gébor miniszterhelyettes MEM

biztositja, hogy a hasznositdsra jelentkezs Dr. Bukta Laszlé titkar SZOT

vallalatokkal és intézményekkel wvalé tar-

gyalasok soran a szellemi tulajdonhoz fz6- Birals Bizottsag:

d6 jogokat érvényesiteni lehessen. Ilyen eset-

ben a Biral6 Bizottsag, illetve a nevében el- Elnék:

jdré6 MTESZ Szakért6 Iroda a szerzéket ér- ¥

tesiti és veliik egyeztetett médon jar el. Miller Istvdn elnékhelyettes OMFB
— A palyazatokat gépiréssal, folyamatos oldal-

szamozéssal ellatva kell bekiildeni. A palys- Titkérok:

zat maximélis terjedelme 40 szabvanyos kis-

oldal, amelybe nem szimitanak bele a rész- Dr. Bakonyi Arpad féosztalyvezets IpM
szamitdsok, téblazatok, rajzok stb. mellék- Domak Péter irodavezet6 MTESZ
letek. A szévegben nem hivatkozott mellék- Francia Jézsef f6osztilyvezets OMFB
leteket a Birdlé Bizottsdg mem veszi figye- Pallés Endre féel6ado OAH
lembe. Sods Zoltdn fémunkatars OAH

;\l aﬁsgeg;égs letgiiifggkmzegnﬁﬁaﬁ?;}g A Birdls Bizottsig munk4jaban részt veszek
palyazatokat a Biralé Bizottsig a részvétel- 2 fel‘scrf?.ltak, valamint a kiird s,"zervek tov{lbl:il'
b6l kizarja. kepw_stalm és az "l}fITESZ tagegyesiiletek szakérto6i
‘— A Birdlé Bizottsag a hasznositdsokat kezde- teamjeinek vezetsi.
ményezi a palydzaton dijat nyert és az ar- Dudapest, 1985. januér 31.
ra érdemes péalyamiivek esetében. A KIIRO SZERVEK
— A Biralé Bizottsig az elbirilds objektivita-
sa érdekében bevezetett titkossdg korén tul-
menden valamennyi pélydzat zart kezelését A pélyazati felhivds 1985. mdrcius 15-t81 &t-
biztositja. vehetd:
— az MTESZ budapesti szervezeténél

A palyazat védndkei: (Bp. V., Kossuth L. tér 6—8. II. em. 225. 52.),

Dr. Téth Janos f6titkar MTESZ, — az M’I“‘ESZ En'erg’iagazdélkodési Tudomanyos
Dr. Vissi Ferenc elnskhelyettes OAH Egyesiilet titkarsdgan .

Dr. Pulai Miklés elndkhelyettes oT (Bp. V., Kossuth L. tér 6—8. I. em. 112. sz.),
Darvas Gydrgy munkacsoport-vezeté OT — az MTESZ' terlileti (megyei) szervezeteinek
Czipper Gyula miniszterhelyettes IpM titkarsdgain,

Dr. Kadar Jozsef allamtitkar EVM — az MTESZ Szakért6i Irodajan

Dr. Szlameniczky Istvan elnsk SZOVOSZ (Bp. II., F6 u. 68. I. em. 105. sz.)



FAINFORG
FAGAZDASAGI INFORMACIOSZOLGALTATO ES SZERVEZESI TARSULAS

Budapest, VIII., Baross u. B4. Telefon: 338-375
Telex: 22-7199

Legiijabb ajanlata

ORT — Organisation und Rechentechnik Karl-Marx-Stadt altal kifejlesztett, magyar tizemeltetési
dokumentaciéval ellatott, magyar referencidval rendelkezd miiszaki-gazdasdgi felhasznaléi program-
csomagokat bemutat, forgalmaz, lizemeltet, betanit, telepit és alkalmazéi vevészolgdlatot teljesit:

— havi kapacitds titemezés munkaszdmonként
— terhelési mérleg kapacitasonként
— technoldgiai miivelettervezés, darabjegyzék
— lemezszabasi konstrukcié
— miiszaki-gazdasigi optimalizalas
ROBOTRON 6402, SZM—4, TPA—11 szamitégépekre.
Az Uj kereseti add rendszeres havonkénti kivetése
— atlagbér, munkajogi, statisztikai 4lloményi létszam
— vérhaté éves bérkalkuldcié
— ipari, mezGgazdasigi nagyiizemi kereseti adé

lizemegységenként Commodore, ZX Spectrum, ROBOTRON gépekre.
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