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A kutatés-fejlesztés 40 éve a faiparban

dr. Petri Laszlé

A cimadta feladat az ipartorténet egy fejezete is
. lehetne, de ennek igénye meghaladja egy rovid
osszefoglalas lehetoségeit. A problémat tetézi, hogy
a kutaté-fejleszté munka novekvs intenzitdssal a
vallalatoknal is folyt, noha ezek jorésze nem ke-
rilt Ggy dokumentéaldsra, mint ahogy ez a fohi-
vatasu fejlesztéknél a tevékenységhez hozza tar-
tozott, Ezért a negyvenéves visszagmle’kezés koz-
vetlen célja a kutato-fejleszté fohivatasa - intéz-
mények munkajanak rovid méltatasa és felemli-
tése lehet.

A kutaté-fejleszté munka megindulisa
és eredmények a hatvanas évek végéig

A flirésziizemek a felszabaduldskor tobbségiikben
kis kapacitasi, idényjelleggel m(ikodoé tizemek vol-
tak, melyek elsésorban az erdébirtokok wvertiku-
mait képezték.

A felszabadulas el6tti dllami tulajdonban egye-
diil a ladi flrésziizem volt, mely a Miskolci Erddé-
gazdasaghoz tartozott. A furnér és lemezipar, igy
a Furnér- és Lemezmiivek RT. mely az 1880-as
években jott létre, de még inkabb az 1942-ben
épiilt Szegedi Falemezgyar és a haborus konjunk-
tarara épililé Harosi Falemezgyar mar gyaripari
termelést folytatott. A masodlagos feldolgozas, igy
a buter- és éptiletasztalosipar, néhany gyar (Lin-
gel, Cardo, Székgyarak) kisebb lizem kivételével,
teljesen manufakturdlis volt.

Az iparag iranyitéi kozvetlenil az allamositas
utdn felismerték annak sziikségességét, hogy az el-
maradott technikai és technolégiai szintl ipar csak
jol képzett muszaki kdaderekkel és gyors ittemi
miuszaki fejlesztéssel tud eleget tenni a fejlédés
kovetelményeinek, és ez szlikségessé teszi a fa-
ipari kutatds magyarorszagi béazisidnak megterem-
tését.

1948. év végén a Faipari Igazgatosag Géza ut-
cai keretébdl kivalt a mag, melyre a késébbi Fa-
ipari Kutaté Intézet épitilt. 1949. januar 1-én 5 {6-
vel indult meg a kutatds a Bajesy-Zsilinszky ut
76. sz. haz III. emeletén egy lakéasban, akkor még
Faanyagvizsgdlo és Fagazdaséigi Intézet elnevezés-
sel.

Idékoézben a KIM Faipari Igazgatosagabol és az
ipari kozpontokbdl létrehoztdk a KIM XV. Faipari
Féosztalyat, mely egyben az Intézet féhatésiga is
lett. 1950-ben hatarozat sziiletett az intézet atszer-
vezésére és elhelyezésére az jpesti Boeskai utca
16/b épiiletben, melyet 1951. januarjaban foglalt
el az intézet. Az Intézet elnevezést a kordbbi Fa-
anyagvizsgalé ¢és Fagazdasagi Intézetrdl Faipari
Kutaté Intézetre valtoztattak,

Barlai Ervin vezetésével kidolgoztdk a ceruza-
gyartashoz alkalmas (éger, hars) nemesitett hazai
lombos fat, mely egyben az Intézet elsé talalma-
nya is volt. Ugyancsak atadta ipari hasznositasra
az intézet a kidolgozott kaurit enyv gyartési elja-
rasat és a mozaikparketta ragasztiasihoz kidolgo-
zott bitumenes ragasztéanyag recepturajat is.

Az intézet 1955. januér 1l-vel vette at kisérleti
lizem kialakitdsara a Budapesti Butorlapgyarto
Vallalat pesterzsébeti telepét, ahol egy ideig foly-
tatta a tegofilmgyartast, és ahol kialakitotta ké-
s6bb — a lemezilizemi prés felhasznélasdval — ha-
zank elsé kisérleti forgacslap lizemét.

E lépéssel parhuzamosan keriilt Szegeden kiala-
kitdsra a kisérleti farostlemeziizem, mely a Moha-
csi Farostlemezgyar inditasdhoz sziikséges kisérle-
teket végezte és az elsé szakembereket nevelte. A
joforman sajat erdbél és sajat kivitelezésben ki-
alakitott kisérleti forgacslaptizem 1957-ben 673,6
kobméter forgacslapot a felhasznaloknak is Aat-
adhatott. A forgacslap gyatasdhoz elengedhetetle-
niil sziikséges migyanta eldallitdsat a kisérleti
lizem gyantaf6zé berendezésén végezték. 1957-ben
mar 68,5 t kiiléonbozoé tipusi miigyanta el6allitasi-
val valt lehetévé az elsé iddészakban xylenol és
mészhidrat, majd késébb karbamid és formalde-
hid alapanyagbaézison.

1958-ban a kisérleti lizem — a kutatids mellett
— 860 m® forgacslapot gyartott és a kifejlesztett
FK és FKC miugyantatipusok gyartastechnolégidja
atadasra kertlt az iparnak. A vaéllalati megbizasok
ndovekedése ellenére 1961—65. kozott a kutatdsok
kozéppontjaban az orszagos tavlati tudomaéanyos
terv ,,Az erddgazdasag és faipar fejlesztése” c, f6-
feladat allt.
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Hazank erdéstiltségének, az erdék fafajosszeté-
telének megfeleléen a legkiilonbozobb alapanyagok
vizsgalataval és feldolgozasanak tokéletesitésével
foglalkozott mar az intézet. Sor keriilt pl. a ,,Cser-
fa komplex felhaszndlasa” kidolgozasara, de fon-
tosnak tartjuk a hazai termesztésii nemesnyarak-
kal, az o6rids, korai, késéi és az un. olasznyarral
végzett kisérletek eredményeit.

A faanyagok 4&ltaldnos hasznositasi kérdéseit
vizsgaltak a rétegelt-ragasztott és a teljes kereszt-
metszetben hossztoldott vasuti talpfdk és valto-
talpfak gyartastechnologiajanak kialakitasahoz.

A Kelenfoldi palyaudvarra beépitett (az intézet-
ben gyartott) ragasztott talpfdk és a tokéletesebb
miigyantaragasztok alkalmazasaval készilt ék-
csapfogazasos hossztoldassal el6allitott valtotalpfak,
amelyek a vaci vonalon keriiltek beépitésre, tébb
éve bizonyitjak, hogy kielégitik a miszaki kovetel-
ményeket. Hasonlé jo eredménnyel probélta ki a
Mecseki Szénbanyaszati Troszt az intézet altal el6-
allitott rétegelt ragasztott aknakasvezeté gerenda-
kat. Az életbiztonsagi okokbdl sziikséges magas-
foku szilardsagi kovetelmények, a kedvezditlen
igénybevétel és az extrém Kkitettségi viszonyok el-
lenére a gerenddk a gyakorlatban kiédlltdk a pro-
bat.

A flrész-lemezipari technolégidk fejlesztésében
Barlai Ervin vizsgédlatai, a feny6 és lombos ron-
kok feldolgozasahoz kidolgozotf, legmagasabb Kki-
hozatalt biztosité vagaselmélete ma is biztos alap-
jat képezi a technologiai kutatasnak és tervezés-
nek.

Faanyagvédelmi kutactasokkal az intézet meg-
alakulasatol foglalkozott. A habord utani években
Budapest teriiletén az épiiletkarok felmérése, a
helyreallitassal kapcsolatos szakvélemények kidol-
gozdsa jelentett komoly feladatot. Az akkori fa-
anyagvédelmi helyzetben igen jelentés eredmény
‘volt az els6 magyar favéddszer, a Mykosol B ki-
dolgozasa, melyet ma is alkalmaznak. Késébbi ere-
detli az ugyancsak kozismert Mykotox B favédos-
szer és az Ignis FK jeli langmentesité anyag.

A tovdbbfeldolgozé faipar gyartmany- és gyar-
tastervezésére és fejlesztésére még 1950. november
13-4n , Faipari gyartastervezé és szerkeszté iroda™
(Bp. VIIL, Kisfaludy u. 38.) elnevezéssel vallalat
alapitasit hataroztdk el, amelyet a tipizalhato és
sorozatban gyarthaté faipari cikkek gyartasi raj-
zainak és programjanak (gyartéastervezés), a kivi-
telezés munkamiiveleteinek és miiveletenkénti idG-
elemzésének, miivelettervezések elkészitésére hoz-
tak létre.

Az els6 célkitlizések arra iranyultak, hogy az
iroda tervezéi, figyelembe véve a magyar ipar ak-
kori adottsagat és anyagellatasat, tervezzenek olyan
uj tipusokat, melyek egyrészt exportpiacot jelen-
tenek a gyarak részére, masrészt megoldjdk a nagy-
mérv({ hazai butorhidanyt. Ugyanakkor vazoltdk a
tavlati elképzeléseiket is az anyagtakarékossag-
rol, és a szabvanyositasroél.

Az ARTEX Vallalattal az export teriilet felmé-
rését  és a butorféleségek oOsszetételét hataroztak
meg. Az els6 hénapokban inkabb egyedi kisbuto-
rokat terveztek kiilonféle funkeciondlis igény szem
elott tartasaval mas-mds stilusban, Ezekbol 6—10
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darab késziilt, melyeket az ARTEX kilfoldi kial-
litdsokon mutatott be és vett fel ra rendelést. Csu-
pan kisbutorokbol (barszekrény, szekreter, komad,
kisasztal, sarokszekrény, vitrin, iroasztal) 850 kii-
lonféle tipust terveztek, ill. muihely rajzat készitet-
ték el, gazdag intarziadiszitéssel, fafaragassal, me-
lyek 80%)-a tébb ezer darabszamban késziilt.

A kisbutorok mellett, melyekbél a kulfoldi va-
sarlok megismerték az iroda tervezéinek képessé-
gét, valamint az ipar kivitelez6 lehetdségét, hald,
ebédld, dolgozdszoba, garniturdk terveit készitette
az iroda. 205 hdélészobat, 160 ebédlé berendezést,
180 kombinalt szobat, 90 dolgozdszobat és 110 kii-
lonféle ulégarniturat terveztek reneszansz, barokk,
empire stilusban.

A Dbelfoldi butortervezés nem ment olyan zok-
kenomentesen, mint az export butoroké. Ebben
kozrejatszott, hogy tobb férum, tobb személy don-
tésére volt sziikség egy-egy uj terv beinditasakor,
Amig az exportra keriilé butorok atfutasi ideje
a tervezéstél a szériagyartasig maximum masfél
év volt, addig a belfoldi butoroknal ez a legtobb
esetben 3 évig is eltartott. Ezen tulmenden a ter-
vezett és prototipusként legyartott butorok reali-
zalasa is csak 49"-ot ért el.

Sokaig az ipar konzervativizmusa és a kereske-
delem érdekeltsége akadalyozta a fejlédést.

Az 50-es években eldszor csak anyagtakarékos-
sagi szempontbdl prébaltunk valtoztatni a futd ti-
pusokon, kisebb formai valtozdsokkal. Az Gn. CVI.
halészobak 12-szer keriiltek attervezésre 10 év alatt.
A kombinalt szekrényeket ,Julikat”, ,Szikrat”,
wFéaklyat” 4—5-szor moédositottuk.

A hagyomdnyos garnitira jellegli butorok mel-
lett elem butorok tervei késziiltek, és a ,,Tipusbu-
tor"”, a ,,Harmoénia”, valamint a ,,Varia” butor ke-
riilt gyartasra.

A hatvanas évek sikeres terméktervei kozé tar-
toztak még a ,,Firenze”, a ,Kanizsa IV” lakoszo-
bak és a ,Napfény” szekrénysor, ezenkiviil fote-
lek, székek (Domind, Erika, Agota, Judit) tipusai,
amelyek mar a nagytizemi gyartdsra alkalmassag
jegyeit is magukon viselték és a butoripari re-
konstrukecié indulé tervallomanyat képezték a hoz-
zajuk kapesolodé miiveleti idéelemzésekkel, ter-
vekkel és programokkal egyiitt.

Kutaté-, fejleszté-, tervezomunka 1968-t61
— napjainkig

A Faipari Kutaté Intézet, folytatva a hatvanas
években a hazai fafajok hasznositasaval osszefiig-
g6 kutatasokat, igazolta kiilonbozé épitbipari szer-
kezetek elGallitasaval azt, hogy a hazai nyar- és
akédcfafajok gazdasidgosan felhaszndlhaték a mezd6-
gazdasagban és a magasépitészet egyéb teriiletein.
Az intézet altal eldallitott mintaszerkezetek rész-
ben a tovabbfejlodést szolgaltdk (mezdgazdasagi)
tarolasi és kozosségi épitmények), részben pedig
ma is funkciét teljesité miszaki teljesitmények
(pl. a harkanyi gyogyfiirdé faszerkezetei).

A hetvenes években jelentGs tevékenység folyt
a flrészipar korszertisitése, a faanyagszaritas fej-
lesztése teruletén is.

A forgdacslap- és farostlemeztermékek hasznosi-
tdsa kapcsan az intézet ezek mindségbiztositasa-



nak miiszerezése és épitGipari hasznositasa terén,
valamint a nyersanyagosszetétel kutatasiban ért
el eredményeket.

A beépitett faanyagok vizsgalata a kozépiiletek
teriiletén folytatodott, évente mintegy 40—50 000
négyzetméter alapteriilet(i épiilet faanyagat vizs-
galtdk. A szakvélemények kitértek a helyreallitas
lehetoségeire és modjaira is. A megel6z6 védelem
teriileten — pl. 4j épitkezéseknél — felkérésre vé-
dokezelési technologiat ad az Intézet. JelentGsebb
kutatasi eredmény volt a kertészet teriiletén fel-
hasznalt faanyagok, valamint a banyaszati faanya-
gok védokezelési technolégidjanak kidolgozasa.

Az intézetnél a hatvanas évek kozepe 6ta mu-
kodott buatoripari kutatasokkal foglalkozd osztaly.

Az épitoipar fejlodése sziikségessé tette, hogy az
épuiletasztalosipari fejlédése is meggyorsuljon. 1968~
t6l Butorosztalyt, Butor- és Epiiletasztalosipari Osz-
tallya szervezték at, hogy az épiiletasztalosipari ku-
tatdsoknak is legyen gazdaja. Az intézet ragasz-
tasi, megmunkalasi, feliiletkezelési, szamitasi mii-
szerezési problémak megolddsaval adott segitsé-
‘get a gyartasfejlesztéshez.

A kozgazdasdgi jellegli kérdések kutatdsanak
meginditasa ugyancsak Barlai Ervin nevéhez fi-
z6dik; és ennek nyoman mar a hatvanas években
alakult ennek miivelésére osztaly. A gazdasagi re-
formtorekvések idején egyre jelentésebb elemzé-
sekre keriilt sor, amelyekbdl levont kévetkezteté-
sek gyakorlatilag beépiiltek az iparpolitikdba (a
fafeldolgozas gazdasagi hatékonysédga, a beruha-
zasok gazdasagossdga, optimadlis lzemnagysag, a
versenyképesség, az anyagi érdekeltség stb. kér-
dései).

A kozben Butoripari Tervezo Irodava lett, , gyar-
tastervez6” az 1968. évtol bekovetkezé reformfo-
lyamatban 0j helyzetbe keriilt, mivel a nagyobb
véllalatok 0nallé gyartmanytervezési tevékenysé-
gének kialakuldasa megbontotta a tervezémunka
addigi statuszat. Az atalakulas lehet6vé és egyben
sziikségessé tette, hogy a gyartményok anyagai-
nak és szerkezefeinek fejlesztésére kutato-fejlesz-
t6 munka szervezédjék, amelyen beliil kiemelkedd
eredmények szllettek a kdarpitosipar anyagi és
szerkezeteinek fejlesziése teriiletén,

A butoripari rekonstrukeié feladatai 0j kovetel-
ményeket tamasztottak az iroddval szemben. Je-
lentés szamu technoldgiai- és létesitménytervezési
munka késziilt el, de az energiavalsag kapcsdn sza-
mos megoldas realizdlodott a fahulladékok héener-
getikai hasznositdsa teriiletén is. Szamos gyar
mechanikai megmunkalo- és feliiletkezels lizemének

terve késziilt itt, de a legjelentésebb elérelépést
a karpitostechnologidk fejlesztésében sikeriilt el-
érnitik.

Az 1j technolégidk megvaldsitasihoz hozzd tar-
tozott az ott miikddd gépek. berendezések munka-
védelmi és biztonsdgtechnikai, valamint ergond-
miai fellilvizsgalata és mindsitése is, amelyet az
iroda orszagos szinten is kiemelkedé mindségben
végez, Ugyancsak jelentés munka realizdloédott a
technologiai gépészet teriiletén, hiszen az 0j tech-
nologidk ezt a fejlédést nem nélkiilozhették.

Az iroda 1978-t6l mar Butoripari Fejlesztési In-
tézetként folytatta a gyartmany-, gyartas- és gyar-
fejlesztési munkat, de a fejlesztési munka Kkiter-
jedt 4j teriiletekre, a butoripar héattéripara teri-
letére is.

Szamottevé eredményeket az intézet itt szer-
szamgyartas- és karbantartas-, tovabba a butor-
szerelvények fejlesztése és gydrtasa teriiletén ért
el ugy, hogy a fejlesztések eredményeit sajat maga
realizdlta és gazdasagilag hasznositotta is.

Mar a hatvanas években szervezodott a faipari
szovetkezetek Miszaki Fejleszt6 Irodaja, amely
mar 1970-t61 kozos fejleszté vallalatként oldotta
meg akkoriban nagyszamu szovetkezet fejlesz-
tési és muszaki tervezési problémait. Fejleszté mun-
kajaban kiemelkedok a feliiletkezelési, a faanyag-
szaritds, az anyagmozgatds gépesitésében elért
eredmények. Itt fejlesztették ki kulfoldi példara az
alacsony hoémérsékleten szarito zartrendszerii sza-
ritokat (kondenziciés szaritokat), amely MUFI-
SzA tipusok néven eléggé elterjedtek a kis- és ko-
zépuzemekben. Ezenkiviil szimos butoripari hazai
gépkonstrukeié, tovabba alapanyagipari anyag-
mozgaté gép tervezése flizédik neviikhoz. Az iro-
da épitészeti- és épiiletgépészeti tervezOmunkaja-
ban ki lehet emelni azokat a gazdasagos miiszaki
megoldasokat, amelyekre a kérnyezet — a kemény
gazdasagi feltételek mellett dolgozé szovetkezetek
— Oket 0sztonozte, ezért ilyen jellegi munkaik
messze jobban szolgdljak a célt, mint mas épités-
tervezd szakcégek miuszaki tervei. A vallalat je-
lenleg, mint kénnydipari szovetkezetek kozos fej-
leszté-tervezo vallalata mitkodik.

*

Az elmult negyven év mérlege azt mutatja, hogy
ezek a fohivatasu fejlesztészervezetek fokozatos al-
kalmazkoddssal mindenkor igazodva a termeléval-
lalatok igényeihez és a valtozé vilaghoz, j6 kiegé-
szit6 erdi voltak annak a fejlédésnek, amelyet a
magyar faipar az elmult évtizedekben véghezvitt.
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40 éves fejlédésiink

Chronowski Ferenc

Négy évtized telt el azdta, hogy a vords csillagos
katondk életet hoztak néplinknek — életiik aran.
Szabadsdgot hoztak a szolgasag helyeti, a munka
szabadsdgat a robot helyett, népiink kezébe adva
egy szebb, jobb és igazsagosabb tarsadalmi rend
megteremtésének lehetdségét.

Neégy évtized!

Szinte csak egy villandsnyi id6 egy nép életé-
ben, de mégis e negyven év jeleniette néplink éle-
tében a fordulatot. Torténelme folyaman elészor
vehette kezébe sajat sorsdnak irdanyitasat. Elfo-
godottsaggal gondolunk vissza azokra az iddkre,
napokra, amikor a fasiszta haboru altal romba-
dontott orszagunk felett reményben és kétségbe-
esésben alltunk. De talpra kellett allnunk és egy
uj orszagot kellett felépiteniink. Egy uj orszigot,
amelyben az uralkodd osztaly a dolgozdkért van.
Aki élt akkor, az tudja, hogy milyen emberfelet-
ti munkat kellett elvégezni, hogy az uj orszig
megsziilethessen. Az orszigépités nehéz, kiizdel-
mes éveirdl, a semmibé6l teremtett iparosodasroél,
a lendiiletessé wvald ipari fejlédésrél szeretnénk
harom vidéki butorgyar torténeti attekintésével
emlékeinket feleleveniteni, fcj!_t"idésiinkrél szamot
adni. ' . :

Felszabadulastol az allamositasig

A CARDO BUTORGYAR elédjét 1916-ban gy6-
ri ,,Faipari és Faértékesité RT” néven oszirak ér-
dekeltség alapitotta. Jelenlegi helyén gyarszeri
formaban 1919-t6]1 miikodik.

A haboru ideje alatt a gyar nagyobb részét ha-

. dilizemmé nyilvanitottdk és 18szerladakat gyartot-
tak. A haboru el6tt a gyar dolgozdinak létszdma
400 £6, amely a haboru alatt 800 fére emelkedett.

1944. aprilis 13-4n egy légitdmadas a gyar 80
szazalékat elpusztitotta.

Az orszdg felszabaduldsakor a romma valt gyar-
ban 40 lelkes dolgozé sajat kezdeményezésben
meginditotta Gjra a munkaf.

A gyar tulajdonosa 1947. december 31-én hiva-
talosan megsziintette a gyarat, és a dolgozdkat el-
bocsatotta. )

A kormany a leallitott Gizemet 1948. februdr 15-
én MALHERD kezelésébe adta, a munkat 100 {6
dolgozéval ismét meginditottik. Irodabutorok gyér-
tasat kezdték meg.

A gyarat 1948 juliusdban Aallamositottak, élére
igazgatot neveztek ki, és a Butorkézpont iranyi-
tdsa ala rendelték. A gyar életében ezzel cgy mi-
ndségileg is 1j szakasz veszi kezdetét.

A BALATON BUTORGYAR Veszprém legré-
gebbi, ma is mUkddsé lizeme 1916-ban alakult, Az
els6 vilaghaboru alatt a gyar lendiiletesen fejlé-
dott, a févarosban is irodat nyitott. A viliggazda-
sdgi -valsag véget vetett a vallalat fénykoranak és
20—30 fovel dolgozd kislizemmé degluralédott. A
stagndlas a maéasodik vilaghabora éveiben is foly-
tatédott.
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A szovjel hadsereg 1945. mércius 25-én szaba-
ditotta fel. A varos sulyos karokat szenvedett, a
gyar teriiletére is tébb bomba hullott. Szerencsés
véletlen folytdn sem az épililetekben, sem a geé-
pekben szamottevd kiarok nem keletkeztek.

Rovidesen jelentkezett a férészvényes csalad
életben maradt tagja és atvette a gyar vezetését.
A Faipari RT-nél a munka 1945. majus elsején
indult meg ujra. Az Iparligyi Minisztérium jova-
tételi célra 1500 lovaskocsit rendelt a vallalatnal.
A sulyos anyvaghiany miatt csak az év végére ké-
sziilt el az elsé 50 darab, a szovjet hadsereg ezért
elallt az atvételtél. Az Ujjaépitési Minisztérium
nagy mennyiségl talicska rendelésére olyan &rat
szabott, hogy az lzlet nem johetett létre.

A munkasok nagy részét a tulajdonos elbocsa-
totta, a tobbit alkalomszerlien fizette. 1948 au-
gusztusaban a gydr készpénzkészletével és a mun-
kasok 2 heti fizetésével nyugatra tdvozott.

A gydrat néhdny hétig lizemi bizottsdg vezette.
A tékés részvénytarsasidgi forma 1948. december
29-én szlint meg, amikor megalakult a Veszprémi
Fadrugyar Nemzeti Vallalat.

A GARZON BUTORGYAR el6djét, a Székesfe-
hérvari varosi Tandes Végrehajté Bizottsaga ala-
pitotta 1950-ben. Székesfehérvari Butorasztalos
Uzem néven,

Ezt megel6zéen Székesfehérvaron, de a kérnyé-
kén sem vwvolt a szakmanak nagyobb iizemi ha-
gyomdanya. Ezzel szemben t6bb jénevi kisiparos
miihely volt, de ezek koziil is csak néhdnynal ér-
te el a foglalkoztatottak szdma a 10 f6t.

A 10 f6t meghalad6 iizemek dllamositisa utan
— 1949. december 29. — harom kisiparos miihely
egyesitésével kezdte meg miikédését 17 dolgozo-
val a Székesfehérvari Butorasztalos Uzem.

Az allamositastél az 6tvenes évek végéig

A CARDO BUTORGYAR az A&llamositds utén
gyors fejlédésnek indult. A romokat eltakaritot-
leteket. A javithatatlan, Gsszeégett gépek helyett
ujakat kapott a gyar.

Az Otéves terv beinditdsakor mar 200 f& dol-
gozonak volt a gyarban kereseti lehetGsége.

1951-ben belféldi butorok, 1952-ben cseh és szov-
jet piacra mar exportbatorok eléallitasa folyt a
gyarban, melyet el6bb a Butorkozpont, majd 1953-
16l a Faipari Igazgatdsig irdnyitott.
ndsen értékesek, hiszen a romokhbél kikapart épii-
letmaradvanyok és termel6 berendezések 4llapota
mai szemmel az Atmeneti, szlikségfeltételek szin-
vonalat sem igen érték el, a hatalmas lelkesedés-
sel lehetett csak podtolni a hidnyos feltételeket.
Ezekben az években a dolgozék szocidlis létesit-
ményei sziikségbarakkokban talalhaték,

Megindult a sporttevékenység a gyari kollektiva
részvételével és az lizem teriiletén sportpalyat



hoztak létre. Szinjatszé- és tdancesoport alakult és
miikodott.

A mennyiségi névekedésen tul a mindségi val-
tozds mértéke és liteme is jelentds volt, bar 1954-
ig a vallalat hagyomanyos faanyagokat hasznalt,
az 1955. évi kisérletek alapjan (6,2" [orgacslap
és 2,1%-ban farostlemez felhasznilds). 1956—58.
kozott jelentésen megndvekedett a fahelyettesito
anyagok részaranya. A hazai gyvartdsu kenderpoz-
dorja butorlapok megjelenése utan pedig teljesen
ilyen lapszerkezeteket alkalmazott. Az 0j lap-
anyagok megjelenése a CARDO Butorgyarban is
megalapozta a gydrtastechnolégia korszerlsitésé-
nek, a termelékenység ndvelésének, illetve a nagy-
tizemi butorgyartasnak 1j irdnyait és feltételeit.
Mindezt igazoljak az 1958 utani beruhdzasok. 1958~
ban korszer( enyvezdgép keriilt bedllitasra.

1959-ben egy hosszi tavu technolégiai rekonst-
rukeié beinditdsa lesz a vallalat £6 fejlesztési ira-
nya.

A BALATON BUTORGYAR az allamositds uta-
ni években gyakori profilvaltasok korszakat élte,
Jelentfs mennyiségli orszdgos jarmi — kétlovas
koesi — legyartasara volt rendelése a Honvédel-
mi Minisztériumtél. Nagy tomegben késziltek a
gyarban a ldszeresladak is. A gyar elavult gép-
parkja miatt azonban a kocsigyar veszteséges volt,
ezért a tovabbi gyartast leallitottdk. A szakmun-
kasok egy része atkeriilt az 1950 tavaszan alakult
Szentendrei Kocsigydrhoz. A kocsigyartissal majd-
nem egyidejlileg a 16szeresladak készitését is be-
szlintették.

A gyar tovabbi miikddése is veszélybe kertilt.
Akkoriban az iparigazgatésiagok a korszertitlen
kistizemeket tucatjaval zarattak be. A helyi part-
¢s allami vezetéknek, valamint a szakmakozi bi-
zottsagnak sikeriilt a gyar felszamolasat megaka-
dalyozni.

A gyaral teljesen at kellett profilozni. Talicska-
tizemet és nyéliizemet szerveztek hagyoméanyokra
alapozva. A rossz mindségli nyersanyag nagyon
sok gondot okozott. A talicskagyartast 1954-ben
le is allitottdk, de a nyélgyartis kb. 1 millic db/
év 1957-ig a gyar f6 profilja maradt. Az 1952-ben
létrehozott asztalosiizemben gyermekagyakat, majd
épiiletasztalos termékeket 4allitottak el6. Fokoza-
tosan hozzaszoktak az igényesebb munkakhoz. Ké-
sziltek még kiilonféle ladak, récsok és mds fato-
megcikkek.

<Az ellenforradalmi események a gyarndl sem
multak el nyomtalanul. A sztrijk, a tessék-lassék
munka tébb milliés veszteségel okozott.

A konszolidacié utdn tovdbb tipizaltdk termé-
keiket — W. C. iilésdeszka, bolgar alméaslida —
az asztalosiizemben pedig ratértek a fényezett szé-
kek készitésére. Ett6l az id6ponttdl honosodott
meg a kiilonbéz6 székek sorozatgyartasa.

A gyar 1957-ben felvette a martir forradalmar
mivezeté nevét és az Atszervezésig Veszprémi
Szigeti Jézsef Faarugyar néven mikodott.

A GARZON BUTORGYAR megalakuliasa utan
kis létszdmu, de magas szakmai kulturdju dolgo-
zok, j6 szakemberek keriiltek dssze. A kezdd évek-
ben féleg’ berendezéseket, lizleti butorokat készi-
tettek, nemesak helyi igények szerint. A nagy or-

szdgos ¢épitkezések — Kazincbarcika, Sztalinvaros
— kivitelezésében részt vettek, mint belsé beren-
dezésck gyartéi. Az 1952—53-as években mar meg-
kezdték a festett és fényezett butorok gyartasat
is, foleg koziiletek és vallalatok részeére.

1952-ben 42 fével 3 millié forint termelési ér-
teket allitottak el6. Az lizem gépi eszkdzalloma-
nya 11 munkagép és 9 villanymotor ekkor...

1952-t6] egyedi termékek gyartasa mellett a BU-
TORERT részére kis sorozati fényezett halé- és
festett konyhabutorok, az Iskolafelszereléseket
Ertékesité Vallalat részére pedig berendezéseket,
felszereléseket gyartottak.

A vallalat 1956-ig 6 alkalommal nyerte el az
ellizem cimet és tobb wvandorzdszlé tulajdonosa.
A gvar a foéprofilok mellett a varos kilonbozé
pontjain telepitett mihelyekben iivegezs, {ivegesi-
szold, festd részlegekkel lakossdgi szolgaltatast is
végzett.

Rekonstrukeiok tobb 1épestben

A CARDO BUTORGYAR 1962-ig a régi éplilete-
ket végleg helyreallitotta, tébb 0] korszerdi md-
hely és egyéb épiilet késziilt el, tobbek kozt 61to-
z6, fiird6, ebédld, raktar porta. . .

A rekonstrukeié keretén beliill 1959—63-ban ké-
sziillt el a korszerl lapmegmunkalé gépsor —
egyik legjelentésebb beruhdzis — az 0j ragaszta-
si technoldgia, és megvalésult a lakkéntéses fe-
liletkezelés. A butoriparban els6ként valdsitottak
meg ipari méretekben a lakkontéses feliiletkeze-
lést, melynek eredményeképpen nagymeérvii haté-
konysagnovekedést értelk el. A termelékenyscég
novekedésének masik forrdasa a korszer(i lapmeg-
munkalé gépsor volt.

1965. januar 1-vel a CARDO Butorgyarhoz csa-
toltak, a volt Komarom megyei Faipari Vallalatot
tatai székhellyel. Ez a csatolt vallalat a CARDO
Blatorgyar tatai tizemeként kerilt beépitésre 129
fés kollektivdval.

1965—70. kozott eltelt idé alatt a vallalat meg-
haromszorozta raktarépileteit, termelési volume-
nét tovabb ndvelte, termékszerkezetét korszerisi-
tette.

A 60-as évek legismertebb terméke kozé tarto-
zott a C. VI-os héldszoba, melyb6l 100000 db-ot
gyvartott a CARDO Butorgyar. (1. dbra)

A gybri lizemben 1971-ben uj foldszintes tizem-
csarnok épiill, még ebben az évben lett lizembe
allitva az 4j olasz gyartményu feliilletkezeld gép-
sor, mely akkor a legmodernebb technolégiat biz-
tositotta. Ugyanebben az évben kerilt atadasra a
tatai Oregté partjan sajat kivitelezésben egy 12
féréhelyes Udilé, a gyoéri lizemben egy ikerpa-
lyds tekehdz, mely a dolgozék pihenését szolgal-
jak.

1972-ben a furnérilleszté miihely kapott Gj lzem-
csarnokot a korszerfitlen pincemthely helyett.

1972-ben nyitotta meg els6é butorlizletét a val-
lalat sajat telephelyén a Butorértékesité Vallalat-
tal kozosen. 1975-ben a PAIDI NSZK céggel a val-
lalat koopericios szerzddést kotott, ennek kereté-
ben 1980-ig ifjusagi és gyermekbutort szallit a
vallalat az NSZK-ba.

FAIPAR % 133



1. Gdbra. CARDO BUTORGYAR C VI. haldészoba butora, amelybil 100000 garnitirdt gydrtottak.

A BALATON BUTORGYAR-ban is kiizdelme-
sck voltak a butorgyarra valas évei.

A gyar elavult gépparkjat csak ugy lehetett fel-
ujitani, hogy a vallalat bekapcsolédott a vilagke-

‘reskedelembe az ARTEX kozremikodésével. 1962-

ben mar 32 orszagba jutottak el a termékeik. A
svéd export kiilondsen jelentés volt. Félkészter-
mékeket — karpitkereteket vasaroltak. Az alap-
otleteket adta a fekvé garniturak gyartasdhoz.
Szallodaberendezések kovetkeztek — Hotel Veszp-
rém, Anna-Bella, Marina, Aurora — a Kkivitelezés
mindentitt sikeres volt. A szdllodaprogram mel-
lett fokozodik a lakossagi igények kiclégitése is.
»Palota” kanapé, barszekrények, tv-asztalok a ke-
lenddk.

A 60-as évek végére a gyar szaznal tobb butor-
féleséget gyartott. A gazdasagi szamitasok a ter-
meékszerkezetet az tlégarniturak és asztalok iré-
nyaba alakitottak.

Az 1960-as években a géppark nagyrészt kicse-
rélédott. A technolégiai Gjitasok koziil kiilon ki
kell emelni a szérélakkos eljards bevezetését, va-
lamint a pneumatika alkalmazasat. Az elébbi a
termelékenységet emelte és a mindséget javitotta,
a slritett levegds eljaras pedig kikiiszobolte a ne-
héz fizikai munkat. Jelentés korszerisitések tor-
téntek az anyagmozgatas terén is.

Az 1970-es években tovabb folytatédott a gyar
és a gyartmanyok fejlesztése.
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A gyartmanyfejlesztés harom f6 teriiletre —
talok, kiegészité butorok — fejlesztésére Gsszpon-
tositott.

A gyartmanyosszetétel megvaltoztatasahoz azon-
ban 0j és modern technikéra, technolégiara volt
sziiksége, ezért 1973-t6l napjainkig folyamatosan
bankhitel igénybevételével modernizalta géppark-
cidlis koriilményeit. Eldszor az esztergalyozott
székvazak gyartasahoz hozott be kilféldrél egy
specialis gépcsoportot, majd a hdenergia-ellatasi
rekontsrukcio alapjat képezd Gj fahulladék-tiizele-
st kazanberuhazast végezte el. Ekkor valt lehe-
tové a nagy mennyiségl forgacshulladék zart
rendszerben valo kezelése, ami a kornyezetvéde-
lem szempontjabdél rendkiviil jelentds eldrelépés
volt, a beruhdzast az elavult régi kazanok cseré-
je is slrgette.

A GARZON BUTORGYAR-ban a 60-as évektdl
mind jelentésebb mennyiségben mar az orszagos
arualapra folyt kis sorozatban gyartas. Szikos
anyagi lehetéséggel és tandcsi tdamogatassal pro-
balkozott a vallalat fejleszteni, korszerusiteni. Az
1964—66. években Sarbogardon egy fafeldolgozé
tizemet létesitett, ahol a Lignimpex Kiilkereskedel-
mi Vallalaton keresztil tokés exportra gyuimolesos
ladakat és zarléceket gyartottak.



Kozben a termékszerkezet korszertisodott, a ve-
vOk igénye novekedett. 1966-t6l korszerl magas-
fény(i lakészoba butorok gyartasat kezdte meg a
vallalat lakkontéses technologiaval.

Az lizem tovabbfejlesziését akaddalyozta a lako-
hazak kozé ékelt korszerttlen miihelyek lancola-
ta, ahol jol szervezett, igényes termelést nem le-
hetett megvalositani.

1969-ben egy sajater6s beruhdzasi elképzelés
utan, 1970-ben a Koénnydipari Minisztérium butor-
ipari &dgazata rekonstrukcios hitel igénybevétele-
vel felépiilt 1972-re az uj gydr, kozel 90 millio
forintos beruhdzasi koltséggel, kb. 7000 négyzet-
méter lizemi és tmk-csarnokkal, modern gépsorok-
kal. (2. dbra)

Az 0j gyarban 0j technolégiat vezettek be, mely-
nek lényege, hogy a butorokat pve-félidval borit-
jak. A pvc elényei ma mar jol ismertek. Kis esz-
kozigénye nagy hatékonysdgli termelést tesz le-
hetéveé.

A gyar uj és uj butorokat mutat be, melyek a
kezdeti bizonytalansdgok utédn nagy sikert arat-
nak. Ilyenek, mint a Saci, D 74, Garzon, amely
a gyar névaddédjava valt. (3. dbra)

A fejlesztést a raktarozasi koriilmények és az
altalanos kornyezeti beruhazasok megvaldsitasaval
folytatjak.

1975-t61 napjainkig

A CARDO BUTORGYAR 1977-ben 82 millié fo-
rint koltséggel Ujabb rekonstrukciot kezdett el,
melynek keretében felépiilt az U] szereléesarnok,
atalakitasra kertlt a flirészdaru és készaru rakodo-
tér, Gj lizemrészbe koltozott a karpitosmihely.

Nyugatnémet lapszabdszgép, lapmegmunkalo gép-
sor és pacologép, olasz gyartmanyu csiszolégépek
és furogép lett lizembe allitva. A gépesitéssel par-
huzamosan korszer(isodott az anyagmozgatds is.

1980-ban szakosodéast hajtott végre a CARDO,
ennek keretében a flrészaru el6készité mivelete-
it a tatai lizemrészbe telepitette at. 1981-ben a ta-
tai tzem dolgozdi részére dtadédsra keriilt egy kor-
szerl 6ltoz6-furdé épllet.

A viallalat 1954-t6] rendszeresen foglalkozik ipa-
ritanulé-képzéssel, a tanmiihelyek korszerttlenek
voltak, épiiletszerkezetiikbe nem lehetett korsze-
ri technikat telepiteni.

Az oktatas korszerisitése eredménvekeént 6 mil-
lio forintért épitett 1981—82. évben egy korszerid
tanmihelyt, ahol 12 f6 karpitos tanuldé és 24 f6
asztalos tanulé sajatithatja el a szakma ismereteit
egyidoben.

1984-ben sajat lizemeltetésben a CARDO meg-
nyitotta masodik butorboltjat a tatai lizem teri-
letén.

1984-ben megkezdte egy hulladéktiizelési kazin
épitését 3 tonna/ora géz kapacitdssal, mely a va-
sarolt gozfelhasznalast fogja csdkkenteni.

A BALATON BUTORGYAR eléz6 sikeres beru-
hazasai utdn tervbe vette a vallalat teljes gép-
park-rekonstrukeitjat és harom lépesében, 1975-
ben, 1977-ben és 1980-ban export drualapot bévitd
hitel igénybevételével wvaldsitotta meg. Jelenleg
egy modern székgyartéo — keményfa-alkatrészgyar-
té és feliiletkezelt forgacslap-megmunkald techni-
ka és technologia dolgozik eredményesen a Bala-
ton Butorgyarban., A fejlesztések sordn a meg-
munkalé gépek és berendezések mellett 4j anyag-
mozgatd berendezések, mabdszerek, gépkocsi szdl-
litopark is létrejott. Ezek miikddtetéséhez parhu-
zamosan jelentos szervezés-fejlesztés valosult meg,
igy a gyari eldkészité, termelésiranyito, kereske-
delmi, kozgazdasagi-szamviteli és fejleszté munka
hatékonysiaga nagymértékben valtozott.

A belfoldi vevOk igényei évrol évre meghalad-
tak a vallalat termelékapacitasat.

Az 1Uj technika behozatala, a hitelfeltételek azon-
ban a tékés export névelését kdvetelték, ezért a
T0-es évek masodik felében a termelésbdviilés
nagy részét az exportpiac kototte le.

A legutdbbi években kizarolag erre forditottdk
a tobblettermelést, ma pedig a tékés export fej-
16dése a belftldi értékesités csokkenését is elG-
idézheti. Jelenleg mintegy 260 ezer széket, 40 ezer
asztalt és 20 ezer gyermekagyat gyart a wvallalat.

Az 1982-es év tevékenységének eredményekép-
pen Kivalo Vallalat cimet nyert el.

2, gbra. A GARZON BUTORGYAR gydrtécsarnokdnak épitése 1972-ben.
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3. abra, A GARZON elemes butorcsalad elsé osszedllitasa 1976-ban.

A GARZON BUTORGYAR a T0-es évek maso-
dik felében raktdrozisi koriilményeinek javitasat,
alapveté6 gépi technolégidjanak korszerisitését
kezdte el az elemes butoraival szemben fokoz6dé
igények kielégitésére. Szerény mértékben kapaci-
tasndvelésre is volt mddja egy uj lzemcsarnok
épitésével, amelyben korszeri gépekkel magasabb
termelékenységgel végezhette kiegészité termelé-
set.

A vallalat jelentés kooperacios tevékenységet
folytat. Az alacsony késziiltségli munkaféazisokat
a kornyez6 termelGszovetkezetekhez helyezte Kki.
A kooperdciohoz technolégiat és gépi eszkozoket,

© szerszamot adott at. A telephelyén felszabadulo

er6forrasokat igy magasabb késziiltségli termék
eléallitasara fordithatta. Kiemelkedd volt a Bala-
ton Butorgyarral fenndllé kapcsolat, amelyben évi
16 millié6 forint értékd keményfa-alkatrészt, all-
vanyszerkezeteket kapott a Garzon Butorgyar.

Technoldgidjaban igyekszik kihasznalni és nagy
hatékonysaggal alkalmazni a pve-félia tulajdonsa-
gaibol adodé lehetGségeket és specidlis megmun-
kalasi modokat. 1981-t61 alkalmazza a profilkasiro-
zast — anyagtakarékos — diszité elemek el6alli-
tasara. A vallalat szellemi kapacitiasa lehetdvé tet-
te, hogy a profilkasirozast sajat tervezési és el6-
allitasa kasirozogép végezze, megtakaritva egy
tékés importberendezés beszerzési koltségét.
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1984-ben a korszer( irodabutorok munkafeliile-
teinek eléallitasahoz sziikséges postforming tech-
nologia gépesitését végezte el.

Alapanyagainak jé min6ség( tarolasara 2400 m?
alapteriileti konny(szerkezetes, magas allvanyok-
kal telepitett alapanyagraktarat épitett.

Ertékesitési tevékenységét, amely a nagy tome-
gl elemes butor korszeri forgalmazasat szolgal-
ja, 1800 m* készaruraktar, sajat bolt és bemutato
terem segiti. Készaruforgalma szamitégépes fel-
dolgozésu.

Legutobbi beruhazasai koziil az energiatakaré-
kos porelszivorendszer és a II. tzem létrehozasa
emlithetd.

Dolgozo6ik szocialis és kulturalis helyzetének ja-
vitasara 1980-t61 folyamatosan szabadidépark,
majd vallalati Gdulé késziilt.

A 35 évvel ezel6tt létrehozott kis faipari tizem
ma korszert 550 fés, fél milliard forint értéket
eléallito gyar. Munkajaért 1978-ban és 1981-ben
Kivilo Vallalat cimet kapott.

Osszefoglalas

Visszagondolva az el6zokre, lathato, hogy a bulor-
ipar a habori utani évek kis miuihelyeibdl, tlize-
meibdl lendiletes fejlédéssel jutott el a mai gyar-
ipari szintre. A fejlédés mértékét természetes mu-
tatokkal aligha lehet Osszehasonlitani, de A&lljon



Megnevezés Term. érték Nyereség  Létszam
Felligyeleti ipar 8024 000 eFt 636 000 eFt 14 560 {6
Cardo—Balaton—

Garzon 1010 000 eF't 98 000 eFt 1660 f6
Index 12,6%, 15,4%, 11,4%,

itt néhany fontosabb adat a hdrom gyarrél osz-
szesitve, hogy szerepiliket, résziikket a feliigyeleti
ipar munkdajaban érzékeltetni tudjuk.

Az gdatok — 1983. éves tényadatok 1984. tervszazalé-
kadnak megfeleléen — bemutatjdak és hangsilyozzédk a
hdrom gyar szerepét a magyar butorgyartasban.

IRODALOM

[1] Horvdath Kornél: CARDO Butorgyar torténeti at-
tekintése 1945-t6l.

[2] Szegedi Istvan: A Balaton Butorgyar roviditett tor-
ténete.

[3] Szele Imre: Kivonat a Garzon Butorgydr torténe-
tébol.

[4] Ipari Minisztérium: Felligyeleti iparvallalatok adat-
tara 1983, év. Vallalati torzskonyvek.



MI UJSAG A KARPITOS SZAKMABAN?

Elkésziilt a karpitos
tovabbképzé tanfolyam
tématerve

Az el6zd szamokban ismertetett ja-

vaslatok figyvelembevételével az eld-

készité munkabizotisag Osszeallitot-
ta a tavaszi karpitos miszaki to-
vabbképzd tanfolyam tervét.

A ferv szerint A karpitozds idé-
szerli kérdései cimi tanfolyamsoro-
zdt 11. ciklusa a szakma fejlédésé-
nek legfontosabb kérdéseit ti{izi na-
pirendre és informaiciékat ad a szak-
ma hazai eés kilfoldi miiszaki 1j-
donsagairol.

Az egyhetes ciklus rovid beveze-
t6 része, amely a Hol tarta karpitos
szakma? cimet kapta
— a szakmunkasképzés

helyzetét, 5
— a karpitos miszaki apparatussal

szembeni uj kovetelményeket,

— a gyartaselGkészités és a gyartas
szervezésének 1j eszkozeit tar-
gyalja.

A ciklus masodik — hosszabb
idétartamra tervezett — elGadasso-
rozata, amelynek feladata a miszaki
ujdonsidgok bemutatdsa, tibbhek ko-
zott

kanapé-hevertk hazai szabadal-
mazasi mozgatd mechanizmusat,
a fahelyettesités lehetdségeit,

a hazai szabadalmazisu dsszetett
farugot,

a hazai szabadalmazasi hullam-
rugd tavolsagtartot,

a csokkentetl magassagl rugo-
zatok tervezésének iranyelveit,
a muanyaghabok 1j tipusait,

a bevonatbélés legujabb modsze-
reit,

a nemszott textiliak uUjabb vilto-
zatait, =

a bevonbéanyagok alkalmazdsanak
uj eljarasait ismerteti.

jelenlegi

Rovatvezetd: Kiss Sandor

Az egyhetes tanfolyamra jelent-
kezés feltételeit tartalmazd kirleve-
let a Faipari Tudoméanyos Egyesiilet
titkarsaga rovidesen megkiildi az ér-
dekelteknek.

Mi lesz a sorsa a kdrpitos
ipartirténeti gytlijteménynek?

Idézet Rozsa Gyula levelébdél:
,Oriiltem a karpitos ipartérténeti
emlékek gyljtésére vonatkozé felhi-
vasnak. Gyljteményem nagyobbik
részét haladéktalanul Aatadtam a
gyiijtoknek, arra gondolva, hogy
azokat rovidesen megismerhetik az
érdeklodok és a szakma torténeté-
nek megirasaban serénykeddk. Azodta
sok év elmult, de az atadott anyag
sorsardl semmit sem tudok. Mi lett
az OsszegyUjtott ipartérténeti doku-
mentumokkal 7

Tobb hasonlé tartalmu levél iro-
janak és a telefonon érdekltddknek
valaszoljuk:

Az ipartorténeti emlékek gylijtése
1977-ben kezdodott meg a konnyi-
ipari miniszter hatarozata alapjan
a Butoripari Fejlesztési Intézet ira-
nyitasaval. Azdéta — a szorgalmas
gyljték és az emlékeket Onzetleniil
atadok jovoltabél — tobb ezer ipar-
torténeti dokumentum keriilt a BI-
F1 gytjtohelyére. A gyljtemény Kki-
sebbik részét kitevd karpitos ipar-
torténeti emlékek kozott sok régi
karpitosszerszam, szazadeleji terv-
rajz, karpitos szakkonyv, folydirat,
fénykép, archiv miiszaki dokumen-
tum talalhato.

Az emlékek sorsa irant aggdodo-
kat — koztlik Rozsa Gyulat is —
megnyugtathatjuk, hogy a gyfijte-
ményt a Soproni Erdészeti és Fa-
ipari Egyetem vette at és hozzdér-
té6 iranyitdssal megkezdte a feldol-
gozdst és a bemutatids lehetéségei-
nek feltarasat. Remélhetjlik, hogy a
munka eredményeképpen a karpitos

szakma multjat idézé emlékekkel,
értekiiket megilleté szinvonald ki-
allitason talalkozhatunk.

Karpitos szakkinyvek

— kiadatlanul, kéziratokban

Az ipari miniszter 9/1982, (VI. 23.)
Ip. M. szamu rendelete lehetévé
tette a vallalati karpitos szakmun-
kasképzé tanfolyamok megszervezé-
sét. A rendelet a karpitos szakma
régi kivansiganak tett eleget, hiszen
modot adott arra, hogy a szakmun-
kasképzés a legkiilonlegesebb valla-
lati kévetelményeket is teljesitse.

Azt varhattuk volna, hogy a ren-
delet élénk érdekldédést kelt a kar-
pitosiizemekkel rendelkezé butor-
ipari wvallalatok koérében. Annal is
inkdbb, mert az igények ismereté-
ben meglepd gyorsan elkésziiltek
a leendd tanfolyamok szakkényv
rangu jegyzeteinek kéziratai, A jegy-
zetek azonban az érdeklédés hidnya
miatt mindezideig kiadatalanok. Az
Ipari Szakmai Tovabbképzé Intézet
korlevelére ugyanis a butoripari
vallalatok szdznal alig tébb jegyzet
megteremtésével reagaltak. Ez a
példanyszam pedig kevés a kiadds-
hoz.

Azt jelenti ez, hogy a wvallalati
szakmunkdsképzés a karpitos szak-
maban érdektelenséghbe fullad? Vagy
talan csak a bilirokracia utvesztéi
téritették el a rendelet adta joszan-
déku torekvéseket? Mindenesetre
ujra az érdekeltek figyelmébe ajanl-
juk az ipari miniszter emlitett ren-
deletét és az Ipari Szakmai Tovabb-
képz6 Intézet valtozatlan segitGkész-
ségét, amelyek kiilon-kiilén is na-
gyobb méltanylast érdemelnek. Sze-
retnénk a késébbiekben hirt adnia
karpitos szakmai jegyzetek megje-
lenésérol és sikeres vallalati karpi-
tos szakmunkasképzé tanfolyamok-
rol beszamolni.
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A karpitosipar 40 éve

Matlak Zoltan

Bevezetés — elézmények

A karpitos szakma az elmult 40 évben alapvetéen
megvaltozott. A véiltozads egy rendkivil ellent-
mondasos fejlédés eredményeként szakmai és szer-
vezeti téren kovetkezett be. Szakmailag jelentés
késéssel kovette és ma is koveti a fejlett orsza-
anyagokat, formai, szerkezeti és funkciondlis vo-
natkozdsokban az Gjat Szervezetileg a kéarpitos
ipar 6nallé volta gyakorlatilag megszint, néhany
szovetkezetet kivéve beolvadt a butoripar egészé-
be.

A legnagyobb vitikat az a kérdés valtja ki, hogy
szabad volt-e az 50-es évek sulyos iparpolitikai
hibaitél megtépazott karpitos ipart — amely az
ellenforradalom utdn dinamikus fejlodésnek in-
dult — szétszérni, az amugy sem tul erés egységes
szakmai vezetést6l megfosztani. Ugyancsak vita-
tott kérdés, hogy szabad volt-e a legnagyobb szel-
lemi bazissal rendelkezd, kedvezé iranyban fejlo-
do karpitozott fémbutorgyartiast megszlintetni.

A Kkarpitos szakma rovasara elkovetett hibdkat
a butoripari vezetés ma mar szeretné kijavitani.
Ez azonban nagyon nehezen oldhat6 meg. Ugyan-
is az egységes szakmai vezetés szétszérdsa utdn
nem gondoskodtunk a kiilonb6z6 szinti szakmai
posztok betoltésére kaderek nevelésérdl, a karpi-
tos szakmdban kozép- és fels6foku miszaki kép-
zés nem tortént. Az el6zoek miatt jelenleg nagyon
kis szamu olyan kdarpitos szakember dolgozik, akik
a karpitos szakma mélyebb ismerete mellett ké-
pesek a korszeri technika-technolégia alkalmaza-
sdra, az ergonémiai és formai szempontbdél meg-
felel6, piacképes termékek kifejlesztésére.

Nem mulaszthatjuk el annak megallapitdsat.
hogy a karpitos szakma problémadinak feltaréasara,
a megoldasok keresésére az elsé lépéseket a Fa-
ipari Tudorhdnyos Egyesiilet tette meg. Ezek ko-

ziil a legfontosabb, hogy a szervezett dllami okta-
tds bizonyos mértéki potlasa céljabol a FATE
1971 6ta a karpitos tovdbbképzo tanfolyan egész
sorat szervezte meg.

A karpitos szakmédban még a fejlettebb orszé-
gokban sem alakult ki nagyipar. Hazdnkban az
1930-as években a mammutvéallalatnak szamito
Lingel Butorgyar karpitosiizeme 30—35 munkdssal
dolgozott, minimalis munkamegosztassal, szintén
egyedi megrendelések kielégitését szolgalva.

A kis egységek néhdny dolgozdja szinte a csa-
ladhoz tartozott, ezért magasabb bérezésben és
jobb banasmoédban részesiiltek, mint mas iparagak
munkadsai (a két vilaghaboru ko6zott a nyomdaszok
utin a karpitosoknak volt a legmagasabb oOrabé-
riik).

Igazan jelentés munkdsmozgalom nem tudott ki-
alakulni, a szakszervezeti mozgalomban is tébb-
nyire csak a tobb alkalmazotti mesterek aktiv
munkdsai és a munkanélkiiliek vettek részt.

1. sz. dokumentum, Rein Lajos megbizélevele.

2. sz. dokumentum. Cégjelzéses cimpéldiny. A Buda-
pesti Torvényszéknél 1948, évi janudr hé 2. napjan
megjelentek Szabé Andrds, Roka Pdl, Pdlmai Jakab,
Rein Lajos, Scher Antal, Dietrich Gyula, Marek Jo6zsef
és Kelemen Zoltdn, mint a Szervezett Kdrpitosok Lak-
berendezo Szovetkezete cég igazgatésaganak tagjai,
cégaldirdsukat a kovetkezé mébdon eszkozolték. ...Cg
50013/3. Ezen cégnek és cégaldirasoknak a Buda-
pesti Torvényszéknél a kereskedelmi tarsas cégek
jegyzékének 213. kotet 150. lapjan tortént bejegyzését
ezennel hivatalosan bizonyitom, Budapest, 1948. évi
janudr hé 24. nmapjan. Pecsét, olvashatatlan aldirds,
cégjegyzékvezeto.

2365/1947 B/ o,

- C)](,AGYAR (:/'AMUNKJSOK ORSZ.JGOS CSZABADSZAKSZERVEZETE
KOZPONT: BUDAPEST VII, ROTTENBILLER-UTCA 14
TELEFONSZAM: 228-0232

Busapest, 1547, szeptemher 13,

. Szervezett Kérpitormunkdeok Termell fs Frtfkesitl Szévetkecetet
ekurnek wlukitani, ¥érjiik az illetikesekxet, hogy Reln lajos karpitosnak

laxik:
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A felszabadulast kozvetleniil koveto idoszak:

A felszabadulas utédni els6 feladat — mint minde-
niitt — a romeltakaritas és a helyreallitas volt. A
karpitos kismesterek ardnylag hamar helyrealli-
tottak muhelyeiket és ellattdak a lakossag nélki-
l6zhetetlen javitasi igényeit. A nagyobb, korab-
ban 10—12 fével dolgozé miihelyek dltaldban ké-
sObb és lényegesen kisebb létszammal kezdtek dol-
gozni. A Lingel Butorgyar 1946 januarjaban in-
ditotta karpitosiizemét kb. 50 szazalékos kapaci-
téassal.

Az elsé idGszak nem szakmai, hanem politikai
szempontbol volt jelentés. A habora kovetkezmé-
nyei, az egyébként is felpezsdiilt politikai élet egy-
re tobb karpitossegédet vonzott a munkasmozga-
lomba. A haboru alatt megedz6dott sziikebb mag
koré, melyet Dietrich Gyula, Scher Antal és elv-
tarsaik képviseltek, hamarosan szélesebb bazis jott
létre. Ez idében a Magyar Famunkasok Szabad
Szakszervezetének mintegy 350 karpitos tagja lett,
koziiliik sokan a két munkdspartnak is tagjai vol-
tak.

A szakszervezetekben és a munkaspartokban
élénk politikai és kulturmunka folyt. A karpito-
sok létszamuk aranyanal is aktivabban vették ki
az ilyen munkéakbol résziiket. Ebben az id6ében na-
gyon nagy volt a kaderhidny, a karpitos iparban
nem voltak allamositdsra varé nagytlizemek, ezért
a legjobb pért- és szakszervezeti munkasokat az
allamapparatusba, a magasabb partszérvekbe ¢és
més ipardgakba végzend6 mozgalmi munkara emel-
ték ki.

1947. II. félévében — a Magyar Kommunista
Part valasztasi gy6zelme utdn — a kérpitos ipar
teriiletén is elérkezett a cselekvés ideje. Mas utat
kellett jarni, mint a legtébb iparagban. A part- és
szakszervezeti vezeték j6l ismerték fel, hogy nincs
értelme a 10—12 fével dolgozé mihelyeket alla-

mositani, a szocialista szektort a karpitos iparban

a semmib6l kellett megteremteni. A kérdés az
volt, hogy milyen formdban és kikbél teremtod-
jon meg a szocialista karpitos szekior? A karpi-
tos kisiparra még sziikség volt, a kisiparosok po-
litikai felkészitése sem allt még ott, hogy rovidebb
id6 alatt szovetkezetekbe vald tomorilésikre sza-
mitani lehetett volna. Maradt tehat az a lehet6-
ség, hogy szervezett karpitos segédek részvételé-
vel hozzanak létre szovetkezetet.

A Magyar Famunkasok Orszagos Szabad Szak-
szervezetébe tomoriilt karpitosok eldszor egy ter-
melé- és értékesité szovetkezet megszervezését ha-
taroztak el. A szakszervezet fétitkara (Roka Pal
a FATE-nek is hosszu ideig volt elnoke) megbi-
z4sab6l Rein Lajos és tarsai megkezdiék a szovet-
kezet megszervezését (1. sz. dokumentum).

A szervezés eredményeképpen megalakult a
Szervezett Kdrpitosok Lakberendezd Sziovetkeze-
te. A szovetkezet cégjegyzése a budapesti torvény-
széken 1948. januar 24-én megtortént. (2. sz. do-
kumentum).

A megalakult szovetkezet a IX., Ull6i ut 12-ben
150 fével kezdett dolgozni. A munka megkezdése
a ,hosi korszakra” igazan jellemzé modon tor-
tént. A szivetkezet tékéje a tagonként befizetett
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100 Ft részjegy volt. A termelé munka megkez-
dése el6tt a helyiségek ¢és mas munkafeltételek
megteremtéséért a tagok hénapokig dolgoztak
szombat-vasarnapokon tdrsadalmi munkéaban. Az
els6 nagyobb munkik (a Kékesi Korhaz. a Bel-
tgyi udilé) matracainak elkészitéséhez még az af-
rikot is kolesonkérték.

Féléves munka utan 200—250 eFt tékére tettek
szert, igy modjukban allt fejleszteni és boviteni a
szovetkezetet. A bévités a régi helyen nem volt
megoldhato, ezért a IX., Marton utca 34-be, szin-
tén nagyrészt tarsadalmi munkdban helyreallitott
éplletekbe koltoztek.

A szovetkezet miutdn stabilizalta helyzetét, sa-
jat maga kérte az allamositasat. A szovetkezet al-
lamositasa kérésének nemecsak a magasabb szo-
cialista forma igénye, hanem belsé ellentétek ki-
robbandsa is oka volt. Az alapité okiratot alairé-
kon kiviil a szovetkezet vezetdi voltak Jancské
Andras és Kovacs Andras is. Dietrich Gyula mi-
nisztériumba keriilt, Palmai Jakab pedig az elsé
allami karpitosiizem vezetdje lett.

A szovetkezet elnoke Scher Antal volt, akinek
a vezet6i tevékenységét tobben erdteljesen biral-
tdk. Ma mar nem tudni, kinek volt igaza, arra
azonban dokumentum is van, hogy Dietrich Gyula
feliilr6] minden eszkozzel tdmogatta Scher Antalt.
A konkrét problémak ismerete nélkiil is biztosak
lehetlink abban, hogy az ellentétek alapja a na-
gyobb egységek vezetési tapasztalatanak teljes hia-
nya, toviabba a vezet6k egymastél eltéré korabbi
szakmai modszerei alkalmazasa korili vitak vol-
tak.

Az 1948-as allamositasok sordban a Lingel Bu-
torgyarat is allami kezelésbe vették. A kb. 30 f6-
bél 4llé6 karpitos lizemét mintegy 70 fére felfej-
lesztve, a IX., Telepes utcdban &llami karpitosiize-
met hoztak létre.

Az 0j lzem vezetGje Pdalmai Jakab, technologu-
sa Czuczai Arpad, miivezetGje Barabas Ferenc lett.
A minisztérium részérol a feliigyeletet Dietrich
Gyula latta el.

A szervezett karpitos munkasok lakberendezési
szovetkezetét 1948. augusztus 1-én &allamositottak.
Az allamositassal egyidében a Telepes utcai tize-
met a szovetkezettel egyesitették és a IX., Mar-
ton utca 34. telephellyel létrehoztik a Budapesti
Karpitostizemet. Az 0j lizem (1952-t61 Budapesti
Karpitosarugyar) rovidesen 250 f6t foglalkoztatott,
igazgatéja Pdlmai Jakab, fémérnoke Kuezké Gyu-
la, miszaki vezetdje Czuczai Arpad, gazdasagi ve-
zet6 Marek Jozsef lett. A vezet6k neveit nézve azt
latjuk, hogy a szovetkezet vezet6i koziil csak Ma-
rek Jozsef maradt az elsé vonalban. A szovetke-
zet volt vezet6éi kozil az alsébb posztokra is csak
néhianyan keriiltek.

A karpitosipar onallo kozépiizemként
miikodésének idoszaka:

Az el6z6 idoszak végét és a most targyalas ala
vett idészak elsé részét a karpitos ipar szocializa-
léddsa héskoranak tekinthetjik.

1949—50-ben a szervezett munkasokbol alakitott
allami kdarpitosiizemben a szervezeti formak meg-



szilardulnak, a munkasok alkotokészségének ki-
bontakozésa kovetkeztében a termelés tobbszoro-
sére nott.

Ugyanezen idészakban megalakultak a kisipari
termeldszovetkezetek is.

Az els6 karpitosszovetkezet — Budapesti Karpi-
tos és Diszit6 KTSZ — el6szor 1948-ban beszerzd
és értékesité szovetkezetként jott létre, majd 1949-
ben termelészovetkezetté alakult. A Bp. V. ker.
Nador utcdban alakult szovetkezet rdvidesen a
Bathory utca 4-be koltozik, és tobb mas telephe-
lyet is létesit. Az elsé szovetkezet utan sorra ala-
kulnak meg Budapesten, a Béke Karpitos KTSZ
(V., Molnar u.), a Minéségi Karpitos KTSZ (V.,
Guszev u.), a Karpitos KTSZ (VIII., Déry Miksa
u.) és vidéki karpitos és vegyes szivetkezetek. A
volt Kocsigyarbol Matyasfsldon létrejott , IKA-
RUS”-ban is szerveznek Kkarpitosuzemet, majd
1954-ben a Fémbutorgyarban beindul az orszag
(és talan Eurdpa) legnagyobb létszdmu karpitos-
uzeme.

Az ujjaépités befejezése idGszakdban, a sikeres
.3 éves terv, a szocialista atalakulas hatasira je-
lentosen emelkedett az életszinvonal. Az ujjaépiilt
lakasokba sok 4j butor kellett. a megnodvekedett
vasarloerdé is a butorok iranti kereslet novekedé-
sét eredményezte. A Kkarpitozott butorok iranti
igényt kielégiteni a hagyomanyos moédon — sze-
mélyes igények alapjan — nem lehetett. A karpi-
tos iparban is meg kellett honositani az aruterme-
lésen alapulé sorozatgyartast. A sorozatgyartas
megkonnyitette a munkaszervezést, nagyobb mun-
kamegosztast tett lehetévé, ez a munka termelé-
kenységét az ismétl6dé muveletek begyakorolhato-
saga altal jelentosen fokozta.

* A dolgozok kezdeményezései, dtletei, sajat mun-
kdajuk raciondlis megszervezése és az erejuk tel-
jes bevetése az 50-es évek elsé éveire hihetetlen
eredményeket produkalt. A munkaversenyekben
legkiemelkeddbbek kozill Molnar Zoltan, German
Gusztiv és Frenké Janos nevét emliteném meg.
Aki nem latta, nem hiszi el, hogy pl. German
Gusztdv atlagosan 10—12 db o6trugés feliilfalcos
széket készitett el naponta, de egy-egy verseny
(pl. sztalini miszak) alkalmdbél 16 db-ot is. A
munkaszervezését, a mozdulatai pontossagat a sza-
mitégépes robottechnikdval sem lehetne feliilmuil-
ni.

- Sajnos a munkasok lelkes, j6 hozzaallasaval ala-
posan visszaéltek. A nagy munkateljesitményeket
normarendezések kovették. Néhany év alatt a ko-
vetelmények olyan magasak lettek, hogy csak erdén
feliili munkdval, a mindség romlasa aran lehetett
a normdakat teljesiteni.

A karpitos munka — sokak tévhitével ellentét-
ben — altaldaban nem konnyl, de egyes miivele-
tei kifejezetten nehezek. Ilyenek pl. a rugdigazi-
tas, rugolekotés muveletei. A , hdsi korszakban”
a munka frontjan nemcsak hésok, hanem rokkan-
tak és hoési halott is sziiletett. Kegyelettel kell
megemlékezniink Frenkdé Jéanosrol, akit huszéves
koraban, 1953. marcius 23-4n a munkaja melldl
ragadott el a halal. Frenké Janos fiatal kora elle-
nére tobbszoros sztahanovista volt, a legnehezebb
munkdk egyikét, a sezlonok rugézatat készitette.

Az 55 rugés ,.grundokb6l” napi 3—4 db-ot készi-
tett ugy, hogy az egész miihely részére a hevede-
rezést 6 veégezte. Egyszerre tobb rugét igazitott,
két ,stanglit” huzott ki, egy utéssel litotte be a
20x25-0s ramaszegeket. Ezt az évek oOta végzett
megerdltetd munkat az 6 vasszervezete sem bir-
hatta, egy hétféi napon a miiszak vége elétt mar
a kovetkez6 napra igazitotta a rugokat, pont két
rugét huzott ki élkeret (stangli) részére, amikor
a szive felmondta a szolgalatot, Osszeesett és meg-
halt. (E sorok iréja jo baratja volt, két munka-
hellyel arrébb dologozott akkor.)

A Budapesti Karpitosarugyar az emlitett nagy
teljesitmények, a mindséget és munkasokat rontéd
hatasa mellett megteremtette a nagytizemi karpi-
tozott butorgyartast. Czuczai Arpad pontosan, pre-
cizen leirta a technolégiai folyamatokat, kidolgoz-
tdk a pontos anyagnormékat és a miiveletterven
alapulé idénormakat. Kialakultak a vezetés-szer-
vezési modszerek, az onnan kirajzott szakembe-
rek lettek a késébb megalakult karpitosiizemek
vezetoi.

A Kkarpitos szovetkezetekben az 50-es évek ele-
jén mar csak elvétve készitettek egyedi butoro-
kat, altalaban igényesebb koézépiiletek (szinhazak,
kovetségek stb.) karpitozott butorait és diszito
munkait végzeték el. A termelésre jellemz6 a kis-
sorozatokban valé gyartas, amit6l csak a belke-
reskedelem részére gyartott néhany butortipus ér-
te el. A munka szervezése, a gyartas miszaki el6-
készitése a nagyobb kisiparosokétol jobb, de a
Karpitosarugyarét nem érte el. A munkak mindsé-
ge — kiilonosen a jelentds aranyu barokk és mas
stilbttorok esetében — megkdzelitette a korabban
altalaban elfogadott szinvonalat.

Az 1953—54-es évre a karpitozott butorhiany
kritikus méreteket ért el. A beindult kormany-
program a konnytipar fejlesztését szorgalmazta.
A kéarpitosipari termelést a meglévé lizemekben
fokozni nem lehetett, s6t létszamhiany miatt a
termelés visszaesésével kellett szamolni. A létszam-
hidny azért kovetkezett be, mert az emlitett visz-
szassagok miatt aki csak tehette, elmenekiilt a
szakmabol, utanpoétlas pedig nem volt.

A Karpitosarugyarnak olyan rossz volt a hire,
hogy a szakmunkdsok nem mentek mar oda, a
kisiparosokkal szembeni politika enyhilt, igy a
szovetkezetek utdnpétlasa is kimeriilt. Eveken ke-
resztil nem volt karpitos iparitanulé-képzés, igy
a szakma fiatalokbol sem nyert utanpétlast.

A reménytelennek t(iné helyzetben a kormany-
zal hazardirozasnak latszo megoldashoz folyamo-
dott, utasitdast adott a nagysorozati karpitozott
féembutorgyartas megszervezésére. Karpitos szak-
embereket teremteni nem lehetett, ezért a cél a
betanitott munkasok tomeges alkalmazasa volt. A
szervezés idGszakdban tobb szakmai vezeté on-
gyilkossagnak nevezte a vallalkozast.

Az elbzetes joslasok ellenére a szervezéssel meg-
bizott Barabas Ferenc ragyogoan oldotta meg a
nehéz feladatot. Sikerének titka — sajat kiapad-
hatatlan energiajan, szervezo készségén és otletes-
ségén tul — az volt, hogy nagyon jé6 gyakorlati és
szervezo szakemberekkel vette korilil magat (Czu-
czai Arpad, Lesti Sandor, Péter Laszlo és masok),

FAIPAR % 141



felhasznalta a fejlettebb gépiparban hasznalt mod-
szereket, a karpitos szakmaban addig ismeretlen
alkatrészgyartas rendszerét vezette be.

A gyartmanyok kialakitasakor sikeriilt megol-
dani, hogy az alkatrészek a lehetd legegyszeriib-
ben gyarthatok legyenek, egymassal és a fémal-
katrészekkel Osszeszerelve mégis jol feljesitsék
funkciojukat.

A technologiat a legaprébb részletekig ugy dol-
goztdk ki, hogy a gyartds a legnagyobb munka-
megosztast biztosité szalagrendszerben megoldhaté
legyen. A kisérleti gyartas sordn néhany jol kép-
zett karpitos szakember segitségével néhany hét
alatt tobb szdz szakképzetlen munkéast — tobbsé-
glikben néket — betanitottak egy-egy mivelet el-
végzésére.

Barabas Ferenc 1954. szeptember 1-én lépett be
a Fémbiutorgydr alloméanyédba, 1955. januar 1-t6l
a nagysorozatban gyartas mintegy 300 f6 rész-
vételével megindult. E rovid néhany honap alatt a
gyartmanyok kifejlesztése, a mihelyek karpitos-
ipari célra valé atalakitasa (koztiik a korszeriség-
ben évtizedek miulva is élenjaré varroda létreho-
zasa), az anyagok, eszkozok beszerzése, a techno-

munkafolyamatainak megszervezése, a dolgozok
betanitasa és sok mas feladat végrehajtast nyert.
Ez a hihetetlen feljesitmény ugy valasulhatott
csak meg, hogy egy zsenialis vezelé — Olah La-
jos a gyar akkori fomeérndke — minden kiilsé
akadalyt elharitott és minden lehetséges segitsé-
get megadott a munka elvégzéséhez.

A fembutorgyari karpitostizem tovabbi fejlodéseé-
nek is az volt a kulcsa, hogy a kilso feltételek
biztositasa a vallalat vezetdinek és funkcionalis
szerveinek feladata volt, a belso és szakmai kér-
dések rendezése az lizemé. Az elérendd célok ki-
tlizésénél a szakmai véleményeket figyelembe vet-
ték, és Osszehangoltak mas oOsszefliggd keérdések
megoldasaval.

1956 utdn az addig teljesen kézmiives karpitos
szakma — részben kiilfoldi példak alapjan — las-
san elkezdett uj anyagokat és technikai eszko6zo-
ket alkalmazni. 1959—63 kozott felgyorsult a fej-
fesztési tevékenység. A legfontosabb eredmények:
tizott afriklapgyartas és az erre alapozott gépi
stoppolas, szegezopisztolyok, élkapcsozé gépek, kor-
késes és kardkéses szabaszgépek, teritékocsik, be-
huzoprések, laticel, poliuretidnhab, gumiszérlemez,

légia kidolgozdsa, a mihelyek vezetésének és gumikokuszlemez, tlisnemez, rugés élkeret, elasz-
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1. tablazat

A minisztériumi kdrpitosipar mennyiségi fejlodését jellemzo szamadatok 1960—1975 kozott

A butortermelés-

_Pamut Gyapju M{ibor PUR-hab  Létszam szakm. b6l vald
butonszgvet butoxszqovet em” m? -+ betan. munk, részesedés
em- em- o//"
1960. 260 58 63 — 534 13,7
1965, 818 429 184 4603 951+ 38,0
1970. 1075 988 563 27 430 1440 40,3
1975. 1847 2489 295 93 630 1531 45,0

* 1963-as adat

tik (bonell) rugétest, uj mikodteté vasalatok stb.
felhasznalasa, illetve alkalmazasba vétele.

Ebben az idoszakban ujabb vidéki és budapesti
vallalatok szerveznek karpitos lizemeket, igy jon
létre tobbek kozott az Ujpesti Asztalosarugyéarban
(jelenleg BUBIV 1. sz. gy. e.) a karpitostiizem.

1963-ban a butoripart &atszervezik a karpitos-
uzemek — a szovetkezeteket és a fémbutorgyarit
kivéve — néhany nagyvallalat szervezetébe ke-
rillnek. A Fémbutorgyar akkor mar haldlra volt
itélve (a KGM profiljabél kilégott, a Kip. Min.-
nek atengedni nem akartdk), 1967-re meg is szlint
létezni.

Nem tudni, hogy a karpitos ipar hogyan fejlé-
dik tovabb, ha nem kovetkezik be az atszervezés,
vagy ha az adltaldban horizontalisan szervezett
nagyvallalatok mellé a Kaérpitosarugyarra vagy
a Fémbutorgydrra épitve egy karpitos nagyvilla-
latot szerveznek meg. Ugyancsak nem tudni, hogy
ha az 1961-ben inditott technikusképzo 3 éves kar-
pitos miivezetoképzé tanfolyamot (3. sz. dokumen-
tum) ujabbak, majd magasabb szintliek kovetik, mi
lett volna a szakma kdaderellatottsaganak helyze-
te, az azonban biztos, hogy a karpitos szakma jo-
iranyu fejlodése megtort, a mennyiségi noveke-
déstol eltekintve, minden teriileten visszaesés ko-
vetkezett be.

Az 1964—1975. kozotti idoszak

A szakma szempontjabol a kiilsé koriilmények:
novekvé butorhidny, ujabb kiilfoldi anyagok és
technologidk megjelenése, a létrehozott nagyval-
lalatok vezetésében. szervezésében mutatkozé prob-
lémak.

‘A nagyvallalatok vezeté garniturajaba karpitos
szakember nem keriilt. Ez részben indokolt is volt,
mert nem voltak az atszervezés idészakaban az
érintett teriileten fels6- és kozépfoku végzettség-
gel rendelkezé karpitos szakemberek. Mivel nem
voltak vezetok, nem volt, akinek moédjaban lett
volna a karpitosképzés kérdését napirenden tar-
tani.

A vallalatoknak rengeteg megoldatlan problé-
majuk volt, a vezeték nem értek ra a kisebb je-
lentéségli karpitos témakkal foglalkozni. Csak azt
lattak, hogy viszonylag kis befektetéssel nagy ter-
melési eredményeket lehet elérni, és minél job-
ban leegyszerisitik a termékeket. annil nagyobb
termelékenységnovekedés érhetd el.

A vilialatok fejleszt6i, a tervezéirodak fejlesz-
t6i és az ipar miivészei a karpitos szakmahoz nem
értettek, egy 6 elemis karpitos muivezeté nem volt

partner a résziikre, ezért mind egyszeribb és pri-
mitivebb karpitozasokat terveztek.
Az 1970-es évek elejére legtobb karpitozott bu-

- tor tartoszerkezete farostlemez, parnazata 40—100

mm vastag PUR-hab lett. Ez a parnazat sem a ké-
nyelmi, sem a tartossagi, sem az esztétikai kove-
telményeknek nem felel meg.

Ahogy a butoripari rekonstrukcié eredményei
kezdtek beérni, a vidéki Gj nagyvallalatok terme-
lésbe kapesolodasa kovetkeztében csokkent az ab-
szolut butorhidny, élesen felvet6édott a karpitozott
butorok elmaradottsaga és valasztékanak hidnya.

A FATE volt az egyetlen szerv, ahol a problé-
makat megelézve foglalkoztak a karpitos szakma
helyzetével. A szakmai eléadasok, tanfolyamok
szervezése mellett, a FATE 1974-ben munkabizott-
sagot bizott meg a karpitos szakma helyzetének
feltarasara, és a tovabblépés modjait elemzo ta-
nulmany készitésére.

A tanulmany rogzitette a karpitos szakma min-
den oldalt elmaradasat. Ennek f6 okaiként a szer-
vezelt képzés teljes hianyat és a karpitos szakem-
berek kirekesztését — minden olyan teriletrol,
ahol a szakma fejlodése érdekében valamit tenni
lehetne — jelolte meg.

A tanulmany megallapitotta, hogy a karpitozott
butortermelés részaranya egyre novekszik (1. tab-
lazat), eléri a 45 szazalékot, fejlesztési oldalrél a
beruhdzasok toredékét kapja csak.

Sziikségesnek tartotta a tanulmény a karpitos
kozépfoka és felsé6foku oktatds meginditasat és a
szakma vezetésében és fejlesztésében a karpitos
szakemberek bevondasat. A tanulmany az ipar ve-
zetdinek nagy részénél felhaborodast és ellenvéle-
ményt alakitott ki.

A felvetett kérdésekkel szembeni ellenallas 1976-
ban sziint meg, amikor McCodi, az UNIDO szak-
értéje kéthonapi tanulmanyozds utdn a karpitos
ipar termékeirdl, technologiajardl és szervezettsé-
gérol lényegében azonos véleményt adott.

Az 1976—84 kozotti idoszak

A karpitos szakma legujabb idészaka mentes a
latvanyos kudarcoktol, egyértelm(i, de nem kielé-
gité ltemi fejlédést mutat.

Az emlitett tanulményok utdn mindenki belatta,
hogy a szakma fejlesztése a butoripar alapvet6 ér-
deke. A fejlodést segitik a t6kés orszagokbol és
Jugoszlaviabol importalt butorok alapjan nyert
tapasztalatok, az Gj anyagok és gépi berendezé-
sek. A karpitos szerkezetek sokat fejlédtek, a kor-
szer termékeknél a funkcié6 és a forma jobb
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Osszhangba keriilt. Ujra megjelentek a dusan par-
nazott karpitozott garniturak. Ezek egy része to-
kés exportra is megfelel6 mindségu.

Az elmult 10 év fejlédésének eredménye: egyre
tobb a rugalmas tartészerkezet, ujra tért hodit a
magas rugoézata karpitozas, kilonbézé PUR-habo-
kat alkalmaznak a parnazatokhoz, vlies fels6par-
nazati rétegeket stb. alkalmaznak.

A nagy atvarro, mélytiz6, anolva varré varrd-
gépek, profil és mas habvagd gépek alkalmazasa
ugyancsak az utobbi évtized eredménye.

Az atité siker elérésének valtozatlanul a kar-
pitos szakemberképzés hianya az oka, ezen csak
részben segit az, hogy a FATE az idén szervezi
a 11. karpitos tovabbképz6é tanfolyamot és hossza
idé utan karpitos szakkonyv jelent meg.



A veszélyes fapor*
Szalay Lajos

A fapor potencialis veszélyforras, nem vagyunk
azonban tehetetlenek vele szemben. Kiilonleges

védekezésre kényszerit, a szokéasos égés elleni in- .

tézkedések nem elegendéek.
A fapor kiilonleges tulajdonsdgai

A tulajdonképpeni veszélyt az a finom por jelen-
ti, amelynek a szemcseatmérdje nem éri el a 0,3
mm-t, éspedig fliggetleniil attél, hogy ez a finom
por tisztan, vagy nagyobb részecskékkel kevered-
ve fordul-e el6. Ha ez a finom por felkavarodik,
hosszan megtartja lebegé allapotat. Amennyiben
az ilyen finom por—levegé keverék koncentracio-
ja a 12 g/m%es kritikus hatarérték alatt marad,
akkor a por veszélytelen, mert a részecskék tul
messzire tdvolodnak egymastol ahhoz, hogy vala-
mely ég6 szemcese a szomszédsdgaban lebegét meg-
gyujthassa. 3 “ 3
Atlépve ezt a kritikus koncentracioértéket, a fi-
nom por—Ilevegé keverék igen robbanékonnya va-
lik. A keverék nem csak kiils6 hatéasokra (szikra,
cigarettaparazs stb.) gyulladhat meg, hanem on-
gyulladas is bekoOvetkezhet. Ha a magas koncent-
akkor, példaul a csévezetékekhez, vagy egyszeri-
en egymashoz surlédva, a keverék statikus elektro-
mossaggal toltédik fel. Amikor a fesziiltség kielé-
gitéen magas értéket ér el, akkor a kisiilés ,por-
villam”, vagy ,porzivatar” formajaban megy vég-
be, és a por—levegé keverék robbanasiahoz vezet.
Ezért veszélyes a silokban az un. hidak képzodé-
se. Ha ezek a hidak beomlanak, tekintettel a moz-
gasra, és a silokban mindig jelenlevd, magas por-
koncentraciora, a robbanas bekovetkezik.
A hulladék faanyag por- és/vagy forgacs ossze-
tevéinek finomrészecske aranya attol fugg, hogy
- azok milyen miuveleteknél "keletkeztek. A csiszo-
latpor igen finom, és ezért kiilonosen veszélyes. A
szemcesés keményfapor finomportartalma veszé-
lyesebb, mint a szalasabb, lagyfapor.

A fa magas gyanta- és zsirtartalma megnoveli -

a fapor gyulladasi készségét. Ugyanez érvényes
arra az esetre is, ha miigyanta, lakk vagy ragasz-
té fordul el6 a keverékben. A gyulladasi készség
a fapor homérsékletével és szarazsdgaval egylitt
fokozédik. Ugyanilyen modon hat a kérnyezd le-
vegd hémérséklete és szarazsaga is. A finom por
a famegmunkalas soran a szerszam és a fa felme-
legedése kovetkeztében, tobbnyire kiilonosen sza-
raz!

* A ,Gefahrenquelle Holzstaub” c. cikk (Holzrund-
schau, 1984. nov. p. 261—263) alapjan.
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A fapornal szamolni kell azzal, hogy az un ,so-
rozatrobbanasok” veszélye igen nagy. Valamely
helyi robbands nyomashullama felkavarja a masutt
lerakédott port is. Igy az egymést koveté gyulla-
dasok lancolata gyakorlatilag elkertilhetetlen, az
ok a kozvetlen hoéhatas, vagy az orvényléssel
egylittjaré ongyulladas lehet. A lelilepedett, lera-
kodott por mar 0,1 mm rétegvastagsagban is — a
sorozatrobbandsok miatt — veszélyes.

A fafeldolgoz6 tizemekben mindentitt elé6forduld
porlerakédéas a binds abban, ha az ongyulladas
terjeszkedik, és az Gzem egyetlen langtengerré va-
lik, jollehet, az ok lokalizalhato.

A fapor ongyulladasdnak egy masik oka is is-
meretes: — a hosszabb ideig, nagyobb halmokban,
eltéré nedvességli rétegek formajaban tarolt por,
a baktériumok tevékenységének eredményeként
felmelegedik. A héfejlodés eloszor lassu, majd 50
°C-t6l felgyorsul, és bekovetkezik az ©ngyulladas.

Meggyulladas kiilsé hatdsokra

A nyilt langrol, izz6 részecskékrol, gyufarol, ciga-
rettarol nincs mit mondani, ezek onmagukért be-
szélnek. Erételjesen ald kell htzni azonban azt,
hogy a nem égé és nem izzo targyak is okozhat-
nak porgyulladast. Ide szamitanak mindenekel6tt
a meleg csévezetékek, a forré gépelemek és szer-
szamok. A csoveken és a felmeleged6 gépek hozza-
férhetetlen szegleteiben lerakédé por varatlanul
meggyulladhat. Egy masik veszélyforrast jelent a
szikraképzodés. Erre a famegmunkdalasnal szamos
alkalom kindlkozik. Szikrat kelthet a faban talél-
haté idegen anyag, a mas gépelemekhez surlodo
szerszam, a szakadt és ezért a géphez csapodo csi-
szoloszalag, a surlédé ventillatorszarny, a por- és
forgacselszivas vezetékrendszerébe keriilo fémes
test. Ezért is nagyon helytelen minden szemetet
a padlozat elszivonyilasaiba soporni. Azt, hogy a
rovidzarlatok, vagy az izzo elektromos fitdspira-
lok milyen veszélyt jelentenek, nem kell részle-
tezni. Mindenképpen gondolni kell azonban a kap-
csoloknal, aljzatoknal, a laza izzélampaknal stb.
keletkezd szikrakra és az elporosodott kollektorok-
ra. Csak egy példat: — a falisztgyartasnal az or-
l6szerszamok etetésének megsziintetésekor, azaz a
szerszam uresjarasakor mindig lehet szikraképzo-
déssel szamolni.

Megel6zo intézkedések

Az elobbiekben leirt események, a lerakodott por-
rétegek gyujtozsinorszerti hatasa, valamint a por
meleg feliileteken torténd meggyulladasa olyan in-



tézkedésekkel kertilheték el, amelyek mindenek-
elott a leheté legnagyobb tisztasagot irjak elé. Még
a legkevésbé hozzaférheto helyeket is meg kell
tisztitani. Ha a porlerakddas elérte a kritikus ré-
tegvastagsagot, keriilni kell a felkavarast. Ez nem
mond ellen a takaritassal kapcsolatban emlitettek-
nek: — a tisztogatasi muveleteknél iigyelni kell
arra, hogy a kozelben minden berendezés lizemen
kivil legyen.

A ronkanyagot a feldolgozas el6tt a ratapadt
kovektol stb. meg kell tisztitani. Ha fémes szeny-
nyez6dés gyanuja meriil fel, kimutatasara fémde-
tektort kell alkalmazni.

Az elszivo berendezés, a robbandsok és tlzese-
tek elkeriilése tekintetében kulcshelyzetet foglal
el. Az elszivoteljesitménynek olyannak kell lennie,
hogy a csévezetékekben a finom por koncentra-
cidja a mar emlitett veszélyes hatarértéket soha
ne érje el, illetve ne 1épje tul. Ehhez megfeleléen
meéretezett elszivoberendezésre van sziikség. A mar
meglevo por- és forgacselszivo héalozatra csak ala-
pos és kritikus megfontolas utan szabad ujabb fa-
megmunkalé gépeket csatlakoztatni. Az elszivotel-
Jesitmény rovid idére sem ingadozhat, mert ez a
veszélyes porkoncentracioé mértékének eléréséhez
vezethet. A legnagyobb tizembiztonsiagot kell meg-
kdvetelni a ventillatoroknal. Mar egy csuszo ék-
szij is veszélyes teljesitménycsikkenéshez vezet-
het. Helyes, ha az elszivoberendezéseket Iagos szij
helyett ékszijjal, vagy kozvetleniil az elektromotor
tengelyérél tzemeltetik.

Ajanlhaté a fordulatszamellenérzé automatika
beépitése. Ezek ugy vannak beszabéalyozva, hogy
még a kritikus fordulatszam elérése el6tt reagal-
nak. Az optikai, vagy akusztikai jelek leadasa csak
masodlagos feladat, hiszen ezeket figyelmen kiviil
hagyhatjak, vagy a hangot a gép zaja elnyomhat-
ja: sokkal fontosabb az, hogy az automatika ki-
kapcsolja a port termelé famegmunkalé gépeket.
Uzemsziineteknél, vagy a miiszak végén az elszi-
vasnak még mikodni kell addig, amig a por tel-
jes kiftivdsa meg nem torténik, illetve amig a le-
rakoddsra hajlamos por biztonsaggal nem tavozik a
csovezetékbol. Az elszivérendszerben lerakédott
por ugyanis a legkozelebbi iizemkezdetnél idézi-
tett bombaként mukodhet, a berendezés inditasa-
kor felkavarodé por robbandast okozhat.

- A csapagyak, csovek, hazak, mas gépelemek tul-
zott felmelegedésének elkeriilésére hdérzékeléket
lehet alkalmazni. Hasznalatuk természetesen ak-
kor ésszeri, ha nem csak jelzik a hémeérsékletet,
hanem automatikusan, biztonsagi berendezéseket
is lizembe helyeznek. Az elszivéberendezés a tiz
kitorése utan igen nagy veszélyforras lehet. Alta-
la szikrak és égé részecskék keriilhetnek oda, ahol
semmi esetben sem szabadna el6fordulniuk: a por-
kamréba. Az aramlé levegd az égésnek kiilondsen
kedvez. El6fordulhat, hogy a robbanas elmaradt,
de a kamraban az érkezé portol elfedett izzo fé-
szek marad. Felfedezése, és a szerencsétlenség el-
kertilése csaknem lehetetlen. A kamrak és silok
belsé tereiben az un. , hidképzidés” megfelelé mé-
retezéssel, a sarkok lekerekitésével és a sima falak
kialakitasaval gatolhaté meg. Az esetleges robba-

nas hatasanak gyengitése érdekében a teté legyen
levehetd és biztonsagi csappantyuval ellatott. A
robbanasi nyomast levezeté nyildsok olyan ira-
nyuak legyenek, hogy a személyzet és a kornyezo
targyak ne sériilhessenek meg. Ha a por tarolasa
omlesztett forméaban térténik, akkor gondoskodni
kell a hatasos nedvesitésrol.

Szikrajelzé- és oltoberendezések

Az oltoberendezést automatikusan muikodtetd
szikrajelz6 megakadalyozza azt, hogy égé, vagy
izz6 részecskék keriiljenek az elszivé hdlozatba. A
szikrdk, vagy ¢€g6é részecskék tulnyomédan infra-
voros fényt bocsatanak ki. Az elszivéberendezé-
sekbe, lehetéleg a forgécs belépési helyének ko-
zelébe, optikai, az infravords fényre reagdlé szik-
rajelzot épitenek be. A jelzoberendezések szama a
vezeték keresztmetszetétél fliggéen valtozhat. A
szikrajelzok az érzékelt infravords fényimpulzust
egy kozpontba tovabbitjak, utébbi mikddteti az
cltoberendezéseket, ledllitja a gépeket és a ven-
tillatorokat stb. Lényeges, hogy az €g6 részecske-
ket még azel6tt eloltsak, miel6tt azok a porkam-
rdaba, vagy a siloba kerulnének. A szikrajelzdk
lizembiztonsagat kilon ellendrzé egységek garan-
taljak.

Oltoberendezésel

Semmi esetre sem szabad ,éles” sugarral oltani,
mert ez a por tovabbi felkavarodasat okozza. Le
kell mondani a vizesvodorrel valo oltasrol is, mert
ennek hasonlé a végeredménye. A legjobban az a
modszer valt be, amelynél a viz porlasztva, fu-
vokéan érkezik. A tavolrol kezelheté oltéberende-
zések hasznalata fontos életvédelmi kovetelmény.
A szikséges gyorsasagot csak a teljesen automa-
tizalt oltoberendezések képesek biztositani.

Az oltéautomatdk tobbnyire halézatrol mikod-
nek. A teljes biztonsag érdekében az aramkiesés-
re is gondolni kell, ezért megfeleléen feltoltott és
automatikusan kapcsolhaté akkumulatorokrol is
gendoskodni  sziikséges. A toltési allapotot auto-
mata ellenérizze. A finom porlasztashoz nagy {ize-
mi nyomasra van sziikség. Ha ennek léte csak a
legkisebb meértékben is kétséges, megfelelé viz-
készletet és nyomasfokozé berendezést kell bizto-
sitani. Mindezeknek szintén automatikusan kell
tizemelnitk.

A porlasztofuvokak az elszivoberendezés vezeté-
keiben a légaramlas irdnyaba permetezzenek és
legyenek Ontisztitdé képességliek, mert a favoka-
kon valé porlerakodast is meg kell akadalyozni.
A nagy atmérdji porkamrakban nagyszamu nyi-
lassal ellatott kozponti csé szolgalhat oltéberen-
dezésként. A nyildsokat folia zarja, szabadda té-
telikrél az oltoszer nyomasa gondoskodik. A per-
metezogylris megoldas a porkamrakban orvény-
lésre készteti a port, ezért csak forgacssilokhoz ja-
vasolhato.

Az elmondottak természetesen nem merithették
ki teljesen ezt a nagyon fontos témakort. A cél
az volt, hogy az ismertetés hozzajaruljon a feldol-
goz6 uzemek biztonsagahoz.

FAIPAR % 145



-

Az akic boroshordd donga és horddgyartas néhany

mszaki és okonomiai kérdése

Dr. Molnar Sandor,

Bevezetés

A kadar szakma egyike a legnagyobb hagyomanyu
szakmdknak, mivel a fadongdbol késziilt hordokat
mar az iddszamitas el6tti Gordgorszagban is alkal-
maztdk. A kézmiives hordogyartdas évezredes ta-
pasztalataival szemben minddssze néhany évtizede
alakult ki a nagylizemi ,mechanikai” hordogyar-
tas.

A dongagyartas (hasitas, flirészelés) mindig koz-
ponti kérdése volt a szakménak. Erdemes vissza-
lapozni 29—30 évet lapunk hasdbjain. A szerkesz-
toség részletesen kozli a Mechanikai Hordogyar
miiszaki brigadjanak tanulmanyat ,,A dongater-
melés iddszerti kérdései” cimmel (Faipar, 1955. 10.
sz.), tartalmas beszamol6t olvashattunk a hordoé-
ipari ankétrol (1955. 11. sz.). Tobb cikkben foglal-
koznak Winter Fiilop, Barlai Ervin és mas szerzék
a raciondlis dongagyértds kérdésével, E témaban
szinte orszdgos vita bontakozott ki.

Visszaemlékezve a 30 éve lefolytatott vitdra —
annak mai aktualitdsara — szeretnénk attekintést
adni az akac fafaj hordoéipari alkalmassagara, vo-
natkoz6 tudomanyos és gyakorlati eredményekrol:

A vizsgaladdas célja:

Az akdc fafaj hordoéipari felhasznaldsinak megité-
lésében a szakemberek korében még ma is vitak
vannak, Egyesek véleménye szerint az akachordé
nem tartds. ezért ecsak ,egyutas” transzporthordo
céljara alkalmas. Masok szerint a bor mindsége
nem lesz megfelelé az akédchordéban. A [kadar
szakemberek elsésorban nehéz megmunkalhatésa-
ga miatt idegenkednek téle. Mi a helyzet valoja-
ban?

Az elmult évtized folyamén a Flrész-, Lemez-
és Hordoipari Vallalat bator kezdeményezéssel
egyre nagyobb mértékben hasznélta fel az akacot
hordogyartas céljara. Ma mdar az export transz-
porthorddk mellett egyre tébb hazai felhasznélasa
kishordé és ipari hordd késziil akacbol, a vallalat
ceglédi és  budapesti . hordélizemeiben (évi akéc

* donga felhasznalas 7—9000 m?).

A fenti dilemmdak feloldasdra vizsgdlédasunk
céljanak azt tekintettiik, hogy konkrétan feltarjuk,
bemutassuk az akéc hordégyartds fontosabb mi-
szaki-technologiai jellemz6it & néhany gazdasagi
kérdését, osszehasonlitva a tolgy hordoéipari feldol-
gozasaval.

A tanulméany készitése soran felhasznaltuk a
Flirész-, Lemez- és Hordo6ipari Vallalat tapasztala-
tait, lizemi méréseit és korabbi faanyagvizsgalata-
ink eredményeit. Az orszidgos adatokat a MEM
STAGEK biztositotta.

Bizunk abban, hogy a joviben az egyéb hordé-
gyartok (tobb ktsz és termelGszovetkezet, 2 erdd-
gazdasag, valamint jelentés szamu kadar kisiparos
foglalkozik még hordogyartassal), és nem utolso-
sorban a hordét felhasznaldk is nagyobb figyelmet
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fognak forditani a hazinkban gazdagon rendelke-
zasre allo akéac fafajra és nem idegenkednek hor-
doipari felhasznalasatol,

Dongatermelés

A flrészipari technologiadkbol kozismert, hogy a
hordé dongdkat a hagyomanyoknak megfelelGen
leginkabb negyedeld véagassal gyartjak ugy, hogy
a dongdk lapfeliiletei tlikrosek vagy féltiikrosek
legyenek. Tangencidlis metszetii dongédk esetében
ugyanis fennall a veszélye a folyadé: ateresztésé-
nek a bélsugarakon kevesztiil. Ez a gyakorlatban
jogosan elterjedt vélemény, valéban fenndll a bo-
roshordégyartas alapveté fafajara, a tolgyre. A
széles bélsugarai mentén valéban fennall az at-
eresztés és a repedések veszélye.

A flrészelt akdac donga eltéré tulajdonsagokkal
rendelkezik. Az akdc szabad szemmel alig lathato,
keskeny bélsugarai jorészt tomitettek kiilonféle
kistalyokkal és egyéb anyagokkal, ezért a folyadé-
kot nem eresztik at. Repedés is igen ritka a bél-
sugarak mentén. Ehhez jarul még hozza fontos
szempontként, hogy az akdacnal a hir és a sugar
irdnya zsugorodasi tényezok kozott minimalis a kii-
lonbség (1. tablazat). Igy a hengeresfa feldolgoza-
sandl nem sziikkséges a tikrds és féltikros vagas
biztositdsa. Ennek megfleleléen a ceglédi hordo-
gyarban akéac fafajbél a dongatermelés ma mar
elsésorban éles vagassal torténik.

Az akac dongagyartas kiegészité terméke a par-
kett friz. Az lizemben végzett probatermelés ada-
tai azt mutattdk, hogy 23 m® (50—509-ban I., IL
osztalyn) akae ronkbol 6,5 m3 donga és 1,2 m? par-
kett friz termelhets. Az lizem tapasztalatai szerint
tolgy ronkbol a fajlagos anyag raforditas 1 m? don-
gara 2,3—2.,6 m3, akac ronkbél 2,6—2.8 m3. Az or-
szagos adatok ennél rosszabbak, itt azonban meg
kell jegyezni, hogy az orszagos adatokban nem-
csak a transzport boroshordé’=, hanem az egyéb
hordék adatai is benne szerepelnek. 1983-ban or-
szagos atlagban (a MEM STAGEK adatai) a tolgy
donganél a fajlagos raforditds 3,536 m? ronk volt
1 m? dongara, ezzel szemben az akécndl 3,065 m?.

A kihozatallal kapcsolatban a kovetkezd észre-
vételeket kell tenniink. A tolgy donga a feltétle-
miil szitkséges negyedel6 vagas miatt csak az I. oszt-
talyu ronkbdl vagy pedig dongakivagasbol késziil-
het. Ennek megfeleléen az uzemi adatoknal muta-
tott jobb kihozatali értékek a nagyobb atmérd és
a magasabb mindségi osztaly miatt helytalloak. Az
tuzem tapasztalatai azt mutatjdk, hogy mar 20 c¢cm
feletti akdc ronkbdél lehet éles véagassal hordédon-
gat gyartani.

A gyakorlati tényadatok is arra utalnak, hogy a
vizsgalt iddszal:ban 1984. januar 1-t6l junius 30-ig
a feldolgozott hengeresfanak mintegy 60%-a II.
osztalyt ronkbol, 40%-a 1. osztalyu ronkbol késziilt,



1. abra. A hasito sza-
lagfirészeken a  véko-
nyabb alapanyagho] is
meglelelé mindségl
donga termelhet6

Tehat a kihozatalt a gyengébb alapanyag-mindség,
az alacsonyabb atméré az akac fafaj esetében ked-
vezotlenul befolyasolta. Technolégiai szempontbol
azonban az élesvagas lehetdsége jelentGsen megja-

2. abra. Az akdc dongak természetes szaritasa g [arész-
arutéren

vitja a kihozatalt. Az orszagos adatok a tolgy szem-
pontjabol azért kedvezotlenebbek, mert itt sokkal
tobb kishordé szerepel a tolgyhordonal. mint az
alrac esetében (az akédc orszigos adatok donté ré-
szében az 500 l-es transzport boroshorddkra vonat-
koznak) (2. abra).

Osszefoglalva a kihozatal kérdését megallapitha-
té6, hogy az akac fafajnal szinte azonos dongaki-
hozatal érheté el, mint a tolgynél. A két fafaj azo-
nos atméréji ¢s mindségli osztdlyt anyaganak fel-
dolgozésa az akac szempontjabél ad elonydsebb
adatokat, a gyakorlatban azonban a rendelkezésre
all6 akac alapanyag vékonyabb méreti. (Az atla-
gos akac ronkatmér$ orszdgosan 22 cm.)

A MEM STAGEK adatai alapjan megvizsgaltuk
a hordédonga-termelés gazdasagossagat a tolgy és
akac fafajokndl. Megallapithaté, hogy sajnos az
akdc feldolgozdsa jovedelmeziségi szempontbél
kedvezotlemebb. Az akdc feldolgozisanél az arbe-
vételhez viszonyitolt eredmény — 1983. évi adatok
alapjan — 8.,7%, tolgy esetében 27.4". A kiilonb-
séget mi is adja? Az akdac donga d&ra lényegesen
kedvezétlenebb a tolgyéhez viszonyitva. Amig a
tolgy donga értékesitési dra a fenék dongék eseté-
ben 7230 Fi/m? az oldaldongdknal pedig 8550 —
Ft/m?, addig az akdc fenékdongdk &ara 21840 Ft,
az oldaldongdké .pedig 21920 — Ft/m?. Tehat az
akacnak az értékesitett dra mindossze 35—39"-a
a tolgyének! A hasznalati értékkel mem Gsszhang-
ban 4ll6 alacsony ar természetesen rendkiviil hat-
ranyosan befolyasolja a feldolgozas jovedelmezisé-

geét is.

A hordogyartas

A hordogyartas gépi technologidja az akac és a

tolgy esetében természetesen megegyezik, a két
fafaj viselkedésében azonban jelentos eltérések

tapasztalhaték. Melyek ezek?

— Uzemi tapasztalatok szerint az akdc donga haj-
litasdnal lényegesen kevesebb a torés. Az akac
donga jobban elviseli a szalkifutasokat és a
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gorestk feletti
rodéselet);

— Az akdacnal a donga huzott oldaldn rostszaka-
das (rostokra meréleges torés) nem fordul el6;

— A donga ferdeszalusagabol (szalkifutasok) adodo
rostelvalas (szalfelpattands) mélysége azakac-
nal rendszerint kisebb és az esetek tobbhsége-
ben utdlagos gyaluldassal eltavolithatd, A t6lgy
esetében ez a jelenség rendszerint a kereszt-
metszet felére, illetve gyakran egészére is ki-
terjed;

— A szabvéanyos dongdk esetében a hajlitasnal a
tolgy dongak torési Uj-a nagyobb, mint az akac-
nal.

évgylirttorzulasokat (szalgyl-

A fenti megallapitdasolzat jol tamasztjdlkk ala a
korabbi vizsgalataink és az irodalmi adatok Ossze-
vetései (1. tdbldzat). -

Az osszehasonlité adatok jol érzékeltetik az akac
kedvezobb szilardsagi és rugalmassagi tulajdonsa-
gait, amelyek jol érvényesiilnek a hordégyartasban
is.

1. tabldzat

f‘ﬁagf;%gellemzo Akéce Ks. tolgy
Striiség (kg/m?) 708 650
Statikus hajlito
szilardsag (N/mm?) 156,1 93,9
Statikus hajlitd d
rugalmassagi modulus
(N 'mm* 15 891 11 700
Oldal keménység
(Brinell, N/'mm?) 48 34
Zsugorodas, ",

— huar iranya 5.8 4.0
« — sUgAr iranyu 3.9 4.0

(Az adatokat a Tudomanypolitikai Bizottsag altal
tAmogatott kutatasi program keretében végzett,
nagy probatestszamu vizsgdlataink eredményeibdl
es Kovdacs 1. ,Faanyagismeret-tan” c. konyvébél
vettiik.)

Meg kell azonban jegyezni, hogy az akédcdonga
gépi megmunkalasa nehezebb, t6bb energiat és
jobb szerszdmkarbantartdst igényel. A fafaj nehe-
zebb megmunkdaldsanak eredményeképpen a gépi
technolégia soran lényegesen tobb az élek meg-
munkalasanal kiesé donga, amely elsésorban szal-
kitépésekbél ered. (E jelenség szerepe minimumra
mérsékelheté megfelelé m'ndségli  szerszamolz é€s
jo karbantartds esetén.)

Az akac hordo a kilsé fizikai behatasoknak ma-
gasabb mechanikai jellemz6i, keménysége és teli-
tes nélkiili tartossdga alapjan jobban ellenall.

Az akéc szinének és illatanak szerepe az akac
hord6 gyartdsban még mem kell6en tisztazott. Az
elmult évek tapasztalatai semmiféle negativumot
nem tartak fel, az akac hordd kedvezétlen mind-
ségére, szin és illat vonatkozasdban a ceglédi tizem-
hez nem érkezett panasz.

A hordogyartas technologiaja soran a kihozatali ér-

tékek a kovetkezdk:

transzporthordok
tolgy dongabol
akac dongabdl

0,0395 m* donga/hl
0.0377 m”* donga/hl
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3. abra. Figyelmes munkat igényel a hordopaldst Osz-
szeallitasa

Gyakorlatilag jelentés kiillonbség a két kihozatali
érték kozott ninesen, a tolgy esetében tobb a torés,
a szalkiszakadas. ezzel szemben az akac megmun-
kalasanal (gépi) keletkezé selejtek ezt ellensulyoz-
zilx. (Kilondsen az éleék megmunkalasinal vannak
problémdk az akacndl.) Mint fafaj tényezot kell
azt is figyelembe venniink, hogy az akac lényege-
cen jobban elbirja az egészséges gbestket: hajlitas-
kor a gocsbknél sem torik. Az elmult években a
Budapesti Mechanikai Hordogyar évente tobb ezer
kishordot készit akacbol is. Az akdc és tolgy kis-
borddisndl a kihozatali érték termeészetesen rosz-
szabb a transzporthorddékhoz viszonyitva: 0,0589
m? donga/hl az akéenal, 0.0600 m? donga/hl -a
tolgynel. Tehat itt is kozel azomos az érték. A
Mechanikai Hordogyar tapasztalatai azt mutatjak,
egyre novekszik a kereslet az akdc kishorddék irant
¢és az akac fafajnak a bor mindségére gyakorolt
kedvezdtlen hatasara vonatkozdan észrevétel ide
sem ¢rkezett (tehat az ilyen vélemények a gyakor-
latban nem bizonyosodtak be) (3—4. dabra).

Gazdasagi szempontbdl a két fafajbdl késziilt
hordék értékesitési arat Osszehasomlitva: tblgy
13,48 Ft/1; akdc 5,69 Ft/l (500 l-es transzport hor-
dok). Ez az osszehasonlitas jol érzékelteti az akéc
rendkiviil elényds voltat. Meg kell azonban je-
gyezni, hogy a toélgyhéz viszonyitott 42.2%/-0s ar a
hasznalati érték, a felhasznidlhatdésag szempontja-
baél teljes mértédrben indokolatlan. E kordlmény
természetesen kedvezdétleniil befolyasolja az akac
feldolgozas jovedelmezbéséget is.



4. dabra. A palastok Osz-
szehltizdsa

Az akac donga- és hordogyvartas fenti muszaki,
technoldgiai, dkonomiai értékelését és {izemi ta-
- pasztalatait torekedtiink a kadar szakemberek ve-
leményével is kiegésziteni. A gyakorlati szakem-
berel véleménye szerint az akdcrdl orszdgosan lki-
alakitott kedvezétlen vélemény a kisiparosolktol
szdrmazott. Ez azzal all Osszefliggésben, hogy az
egyszeri — jorészt kézi — megmunkald eszkozok-
kel a kadarok mem tudtik megfeleléen megmun-
kalni az akacot. és igy természetesen nem szeret-
ték, ezért rossz hirét keltették. (5. dbra).

A horddk kezelése, kiiléntsen a Nagy-Alfoldaon,
mas helyeken is gyakran nem volt szakszerii. Ez
azt eredményezte, hogy a hordok szétszaradtak. Az
akac fafaj esetében kultnosen azzal voltak prob-
1émak, hogy e faj nehezebben veszi fel a vizet és
igy jobban kell tigyelni arra, hogy ne szaradjon
szét a hordo.

5. dbra. Szallitasra va-
ré agkéc boroshordok

Az akéac fa izére vonatizozéan negativ észrevéte-
le senikinek sem volt. Az akicnak az edényei teli-
tettek, kevesebb a csersaviartalma és wvaldszini
ezzel a1l Osszefliggésben, hogy mar az elsé évi al-
kalmazas utdn sem lehet mellékizt érezni. (A
tolgyhordok esetében még a masodik évi haszna-
lat utdn is érezni lehet mellékizt.)

Osszefoglalva a vizsgdléddsunkat megallapitha-
t6, hogy jorészt csak alatdmaszthattuk a gyakor-
lat eredményeit, amely bebizonyitotta az akac fafaj
kivdlo alkalmassagat a hordogyartasra. A feltart
muiszaki-dkondémiai probléméak azonban kedvezit-
lenebbiil befolyasoljak a hazai alkalmazds tovéabbi
szelesedését, Kllonodsen fontos lenne — jovedelme-
zGségl oldalrol — az egyéb akac termékekkel (pl.
butorléc) oOsszehangolt dongadr és a hordd hasz-
néalati értékének megfelelé értékesitési ar kialaki-
tasa.
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Tisztelgés a famunkasok elétt*
Dr. Hiller Istvan

A magyarorszagi munkdsmozgalomban jelentds
szerepet jatszottak a famunkdsok. Igy hivtak dket,
de ez a kifejezés ma mar alig hasznalatos, inkabb
faipari dolgozokrél beszéliink, A régi és a mai
szohaszndlat a valtozé és fejlédé helyzetnek is
mutatéja, Kkifejezdje. Famunkésok egyéni akeioi,
spontan tiltakozasai kizsakméanyoltsdguk, szegény-
ségiik és nyomoruk ellen, majd az elszigeteltség-
b6l kiléps bator szervezkedései munkésmozgal-
munk kezdeti szakaszdnak is kiemelkedd esemé-
nyei. A faval valé foglalkozds — a telepitéstél
a készaruig — a legnehezebb fizikai munkak kozé
tartozott. Minden izom feszitését megkdvetelte.
Ugyanakkor {iigyességet, leleményességet, a fa
szépségének érzékelését, annak formaba alakité
képességét, szépséggé varazslasal is megkovetelte
a famunkas szakmaéja. Pontossag, ligyesség a ba-
nyadcsolasnal, a hajoépitésnél, a megfelel6 szer-
szamok, eszkozok kialakitdsandl; ismételt szép-
ségérzet a Dbutor készitésénél, mindez olyan
szakmai kifinomultsagot igényelt és eredménye-
zett, amely e munkésréteg miveltségi fokat is
magasra emelte. Munkéijanak eredményét és szép-
ségét azonban csak kiviilrél szemlélhette, 6 maga
csak viskékban élhette le szegényes életét, az al-
tala létrehozott alkotdsok, pompés palotdk. drnyé-
kaban. Még igy sem érzékeltethet6 persze az a
belsé fesziiltség, nyugtalansag, igazsagkeresési haj-
lam és vagy, amely ezt a munkésréteget sorsanak
jobbitdsara ingerelte, s6t kényszeritette. Fogékony
lett minden irdnt, ami jobbat igért, ami ecsaknem
‘elviselhetetlen sorsidnak elénydsebb helyzetet ki-
nélt. Ehhez csak egy ut vezethetett; az dsszefogds
és a szervezkedés.

Az osszefogds és a szervezkedés azonban veszé-
lyes ut volt, a hatalmon lévék minden eszkozzel
ennek megakadalyozasara torekedtek. Amikor az
ellentétek olyannyira kiélezédtek, hogy az elvisel-
hetetlenné, illetve tlirhetetlenné valt, robbanasok
kovetkeztek be. A munkasok szamara elviselhe-
tetlenné valt az élet, a kizsdkmaéanyolok széméra
tlirhetetlenné az elégedetlenség, és az ezzel Ossze-
fuggésben 1évé kisebb profit.

Ilyen viszonyok és koriilmények kozott alakult
ki a magyar famunkdsok mozgalma. Felszabadu-
lasunk 40. évforduléjan az erdészet és faipar tor-
ténete kutatéinak csak szerény szerep juthat: je-
lezni és feltarni azokat a kiizdelmeket, amelyek
elvezettek napjaink eredményeihez.

1852. julius 15-én Budan korrendeletet adtak ki
»a kommunista roplapok ellenérzésérsl és a kiil-
foldrol hazatérd iparoslegények megfigyelésérol™,
A magyarorszagi katonai és polgari kormanyzo-
sag, illetve a legfelsébb rendérhatésag kozolte,
hogy kiutasitottak a birodalomb6l egy hamburgi
asztaloslegényt, aki szocialista tartalma ropirato-
kat akart a monarchidba csempészni. Az asztalos-

* Adatok a Magyar faipari munkésmozgalom torténe-
téhez.

150 % FAIPAR

legény a német kommunista munkésegylet tagija
volt. Ezt bizonyitottdk a nala 16vé6 iratok is — ir-
ja a jelentés. Majd felhivja a figyelmet arra, hogy
az ilyen roplapok a kommunista eszméknek a
munkéssdg korében vald elterjesztését szolgaljak,
az ilyen jelenségekre gondosan oda kell figyelni.
A kulfoldi vagy a kulféldrol hazatérd iparosle-
gényeket megfigyelés ald kell vetni.

A szervezkedés azonban méar kordbban meg-
indult ilyen kifogésolt szellemben. 1851-ben a ndés
budai &cslegények kolesonos segélyegyletet akar-
tak alakitani, mert a hivatalos tarslida egyalta-
lan nem elégitette ki Gket. A segélyegylet alapi-
tasaval kapcsolatban tobb véleményt kért be a
helytartésdg. Miutan mindentinnen elutasité ja-
vaslatok érkeztek, julius 13-4n a helytartésig a
kérelmet végzéssel elutasitotta.

1853-ban Libényi Jdnos szaboOsegéd Bécsben
merényletet kovetett el a csdszar ellen, ez azonban
nem sikertilt. A munkds megnyilatkozasok altala-
ban fajlaltdk a sikertelenséget. Langer Andrds 51
éves dcssegédet az egyik pesti kocsméban tartéz-
tattdk le, mert azt mondta, kar, hogy Libényinek
nem sikeriilt. Ilyen jogcimen egy éjszaka 224 sze-
mélyt tartoztattak le, koztiik két ,kontdr aszta-
lost” és tobb asztaloslegényt. A letartoztatasok
tobb napon és éjszakan keresztil tartottak, érthe-
toen csokkend szamban. Szabo Kdaroly 36 éves
hajoacssegédet a pesti hadbir6sag héthavi borton-
re itélte vasban, mert a merénylet estéjén azt
mondta Libényire: buta szab6, mért nem csinélta
tigyesebben!

1855 novemberében a korméanyzo6sig elrendelte
valamennyi maganegylet osszeirasat. A pestbudai
keriiletben 157 volt. Pesten négy munkasegylet-
rol tudtak a hatosagok, koztiik az asztalosokéroél
és a nos 4dcsokérdl. (Kranken- und Leichenverein
der verheirateten Zimmergesellen, Vezetéik vol-
tak Georg Servatius és Kowvdes Pal. Tagjaik sza-
ma 23, vagyonuk 50 forint. Kranken- und Lei-
chenverein der Tischler aul der Schiffswerfte,




Vezetdik: Franz Demus és Leopold Tuchbreiter.
Kranken- und Leichenverein der Zimmergesellen
auf der Schiffswerfte. Vezet&je: Stefan Eckert.
Tagok széma 32.)

1857-ben olyan térekvésekkel taldlkozunk, ame-
lyek az o6budai hajogyari munkdsok egyleteinek
megrendszabalyozisara iranyultak. A pestbudai
rendérigazgato julius 14-én azt javasolja a budai
helytartosigi osztalynak, hogy vonassa ossze a ha-
jégyari munkasok egyleteit és helyeztesse a hajo-
gyar igazgatosdganak ellendrzése ald. A hajégyari
acslegények egyesiilete ekkor méar 6 éve allt fenn,
32 tagja volt, és évente 300—350 forintot fizettek
be a pénztarba. Az egyletet félévenként valasztott
négytagu vezetdség irdnyitotta. A munkédsok maés
csoportjainak is voltak hasonlé segélyegyletei, {gy
az asztalosoknak is. Az Osszevonas kétségteleniil
az egyesiiletek nagyobb ellendrzési lehetéségét te-
remtette volna meg. A munkdsok azonban nem
egyeztek bele a tervezett Osszevondsba, és igy a
hatésagok tehetetlenek voltak.

Ugyancsak 1857-ben a budai nés &cslegények
ismét egyletalakitasi kérelemmel fordultak a va-
ros tandcsdhoz. A tandcs fel is terjesztette a ké-
relmet a helytartésagi osztdlynak, az azonban az
ipari szabdlyzatra valé hivatkozassal, a kérelmet
elutasitotta.

1860. julius 19-t61 kezdddéen a Pesten tartott
evangélikus konvent ilriligyén tobb napig tarté
politikai tlintetésekre keriilt sor. 22-én mar rend-
orséget és katonasdgot kellett bevetni a tlintetdk
ellen, és megindult a nagyszabidsi nyomozas a
felbujték felderitésére. Munkésokat sejtettek az

.események mogott. Hamarosan le is tartéztattak

egy jogaszt és 12 kézmiuiveslegényt. Az események
soran tobbek Lkozott letartoztattak Fehér Jézsef
bogndrlegényt, Schlosser Jdnos asztaloslegényt,
és masokat. Beregszazon julius 23-an, éjjel harom
ittas asztaloslegény hangosan Kossuthot éltette. A
csendéréjarat elfogta és atadta Gket a szolgabird-
sagnak, ahol 20, illetve 10 botitést kaptak.

1860, oktober elsején letartoztattak Pesten Bi-
ké Ambrus és Szabd Jdnos &acslegényeket, mert
Kossuthot és Garibaldit éltették. Masodikdn Neu-
wirth tdbornok, pesti varosparancsnok parancsara
lefogtak Miiller Kdroly asztaloslegényt és Sommer-
feld Kdroly esztergilyoslegényt, mert este 7 ora-
kor az Erzsébet téren Kossuthot, Klapkat, Gari-
baldit és a szabadsagot éltették. Woratka pesti
rendértandcsos azt javasolta a helytartosig elnok-

ségének, hogy a fliggetlenségi tiintetések miatt el-
fogottakat osszak be katonai blintetoszazadokba.
Szabot és Millert hamarosan utnak is inditottdk
egy-egy csechorszdgi kiegészit§ parancsnoksighoz.
Bokot, mert nem érfe el a katonali magassagi
mértéket, a szabadkai hely6rségi kérhaz alloma-
nyaba helyezték. Sommerfeld Kéarolyt, mivel kiil-
foldi allampolgar volt, kitoloncoltdk,

Az Un. oktdberi diplomaval kapcsolatban 1860.
oktober végén heves ufcai tuintetésekre keriilt sor
Pesten, 24-én este mintegy 200 ember vonult a
Zrinyi-kavéhaztél a varoson végig, Amerre elha-
ladtak, beverték az ablakokat, tébbek kozétt ma-
gasrangu katonatisztekét. Egy szazad gyalogsag-
nak és egy lovas osztagnak sikeriilt csak szétszor-
ni a tlintetéket a Dorottya utcdban. A tlnteték
egy része megbujt a kapualjakban, majd kével
kezdték dobalni a karhatalmat. Sot sikeriilt tjra
csoportosulniok, és ujra kezdeni a tlintetést. Meg-
tamadtak a katonai jardért is. Erre a katonasag
brutalisan avatkozott kozbe tgy, hogy sok volt a
sebesiilt, sulyos esetek is akadtak. A Rokus kor-
hazba széllitottdk Schmegler Istvdn, Liczka Sd-
muel, Wodwarke Antal asztaloslegényeket, sok
méas tarsukkal egylitt. Hrabecz Ferenc 33 éves
pesti lemezelémester meghalt. Sok munkéast a Ré-
kus-bértonbe vittek. A sebesiiltek koziill 9 magyar
és 3 cseh volt, a letartéztatottak: 4 magyar, 1 er-
délyi, 1 stajer és egy tiroli. Hrabecz Ferenc teme-
tése ujabb tintetésekre adott okot. Megmozdult a
nagyobb vidéki varosok munkassaga is. Pozsony-
ban az iparoslegények oktéber 22-én tartottak tiin-
tetéseket.

1860. decemberében ismét heves tiintetések szin-
helye a pesti utca. 2-an ,az alsé néposztilyhoz
tartozo tomeg” végigvonult Pest utcain, Kossuthot
és QGaribaldit éltették, leszaggattdk a dohanybol-
tok csaszari sasos tablait. Ugyanez ismétlédott meg
december 11-én. A nagy tomeg élén 6t katona vo-
nult, akik letépték rangjelzéseiket és sapkajukra
nemzetiszinli kokardat tlztek. December 31-én,
éjjel fiatalok egy csoportja Kossuthot és Garibal-
dit éltette, végigvonult a belvaroson, majd a So-
roksari utra mentek. Az ottani katonai rendérség
el6tt tlintettek, kévetelve a kétfejli sasos cimer
levételét. A  katonai rendérség figyelmeztetése
nem hasznalt, igy letartéztatdsokra kertilt sor. Va-
lamennyien munkasok voltak, iparoslegények. A
tlintetésekkel kapcsolatban Szdégyény kancellar
Bécshol tavirati tudositast kért. Majlath tarnok-
mester tavirati wvalaszaban beszdmolt az esemé-
nyekrél, és tibbek kozitt azt irja, hogy egy, az
oktober 23-i tintetés alkalmaval megsebesiilt,
majd sériiléseibe belehalt asztaloslegény temetése
is ujabb tintetéseket eredményezetf, de a kato-
nasagnak sikeriilt a rendet helyreallitania. [1]

Az Acsok emlitett, szdzadforduld el6tti szervez-
kedései, allhatatos torekvései egylet alakitdsdra,
elég sokd vdratott magdra. Egyletiik alapszabalya-
it a belligyminiszter csak 1905-ben hagyta jova.
1918-ban szervezetiik belépett a Magyarorszdgi
Epitémunkdsok Orszdgos Szévetségébe (MEMOSZ).
Az asztalosmunkdsok 1891-es egyletalakitisat is
csak 1893-ban torvényesitette a beliigyminiszter,

FAIPAR * 151



az alapszabaly jovahagyasaval. A famunkasok
szervezkedéseinek kovetkezé allomasai jelentosek.
1901 majusaban tartottak az elsé orszagos famun-
kés kongresszust. Ezen részt vettek az asztalosok,
acsok, kadarok, faesztergédlyosok és kocsigyartok.
Itt hataroztidk el, hogy egységes orszdgos famun-
kdsszovetséget hoznak létre. A szovetséghez csat-
lakoztak a karpitosok, kefekotok, kosarfondk és a
szinhazi munkasok szakegyletei is. 1904. julius 12-
én megkezdte mikodését a Famunkdsok Orszdgos
Szovetsége. A szovetség nagyszabast bérharcokat
folytatott, és a két vilaghdaboru kozott harcuk az
egész magyar munkdsmozgalomra mnagy hatdst
gyakorolt. 1933. november elejéig tébb hetes épi-
tomunkas-sztrajk zajlott Budapesten ¢és kornyé-
kén. Ez a tizezres tomegmozgalom mintegy 30"/-
os béremelést és nagy tekintélynovekedést ered-
ményezett. Ez volt a legnagyobb jelentéségiic bér-
hare a nagy gazdasdagi vdlsdg idészakdaban. 1935.
julius 25. és augusztus 21. kozott ugyancsak tiz-
ezer budapesti épitémunkas sztrajkolt. Csatlakoz-
tak a pécsi, székesfehérvari és soproni munkasok
is. Politikai és gazdasagi sikereket konyvelhettek
el. Egységfront alakult ki az ellenzék és a ME-
MOSZ vezetGsége kozott. Részben teljesitették a
bérkoveteléseket is, és a minimalis bérekréol szolo
torvényt a kormany kénytelen volt kiterjeszteni a
MEMOSZ munkaésaira is. 1937. szeptember 16-an
24 oras altaldanos épitoipari sztrajk zajlott le.
Huszezer munkdas kovetelte a szervezkedési sza-
badségot, a sztrajkjogot és a 8 6rds munkanapot.

A felszabadulds utdn a Famunkas Szakszerve-
zet 1948-ban tette magaéva az ipardgi elvet, me-
lyet a MEMOSZ az 1945-ben tartott XXIII. kong-
resszuson hirdetett meg. 1948—49-ben fokozatosan
megkezdték a szervezeti felépités atalakitasat.
1950. maércius 16-4n létrejott az épité-, fa- és
uvegipari munkdasok egységes orszagos szervezete.
Hamarosan az épitéanyagipari dolgozok is csatla-
koztak. A szakszervezet neve Epité-, Fa- és Epi-
téanyagipari Dolgozék Szakszervezete lett, [2]

Az idaig vezeté ut kiizdelmeit nem tudjuk tel-
jes egészében -bemutatni, csak a lényegesebb ese-
mények vdazoldsdra van lehetdséglink a kovetkezd
idészakban is.

A Tanécskoztarsasdg megdontése utan a fa-
munkasok szervezkedései gyorsan magukra taldl-
tak, bar nehéz koriilmények kozétt folyhatott csak

‘ez a tevékenység. A Viharsarokban [3] 1920-ban a

famunkéasoknak mar ot szakszervezeti csoportja
mukodott: Szegeden, Békéscsaban, Gyulan, Hoéd-
mezovasarhelyen és Békésen., A szervezetekben
sok baloldali szocidldemokrata és kommunista te-
vékenykedett. A béripari munkéasok utdn a fa-
munkés vezetdségek voltak a legbaloldalibbak,
Szegeden a famunkdasok csoportjainak létszama
1921-ben 157, 1923-ban 277, 1924-ben pedig 194
fot tett ki. Békéscsaban 1921-ben 134 szervezett
famunkas tevékenykedett, ami 90—95"-0s szer-
vezettséget jelentett. A hatésdgok fokoz6déd terror-
janak hatdsa alatt a késobbi években bizonyos ha-
nyatlas volt tapasztalhaté. 1922-ben Hédmezéva-
sarhelyen 70, Oroshazian 48 tagja volt a famun-
kds csoportoknak. A famunkdsok a Viharsarokban
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1922 és 1924 kozott 11 alkalommal léptek sztrdjk-
ba. 1922-ben kétszer, 1923-ban hét alkalommal,
1924-ben ismét kétszer. A sztrajkok okai mindig
a stagnalo, vagy lassan emelkedé bérek, az ar-
emelkedések és a nehezedé megélhetési viszonyok
voltak. 1928 tavaszan Makén a famunkasoknak
60" -a munkanélkiili volt. A kiilonboz6 &agazati
munkdasok blokk létrehozisaval segitettek egyma-
son, a munkanélkiiliség ellen. Az idéleges vissza-
esések a famunkéasok mozgalmaban osszességében
nem csikkentették a harci kedvet, pedig kizsék-
manyoléik arra toérekedtek, hogy kiilonbozé intéz-
kedésekkel ilyen hangulatot idézzenek el6. A Gyér-
iparosok Orszagos Szovetségébe (GYOSZ) tomo-
riillt munkaltatok 1921-ben az orszdgban elséként
a faipari munkabéreket szallitottdk le. A , Famun-
kdasok Szaklapja” irta 1921. junius 1-én: , Az ida-
ig érvényben volt munkabéreket is egyoldalian
diktaltak, de legalabb a latszat kedvéért volt any-
nyi tisztesség benniik, hogy a munkésok érdek-
képviseletével is targyaltak. Most azonban végleg
levetették az alarcot, minden megkérdezés nélkiil,
egyszerlen elrendelték a bérlevonast, és az amugy
is a legnagyobb nyomorban 1évé munkésok és
gyermekeik szajabol kiutik a szerény falatot...”
Egy évvel kés6bb sem jobb a helyzet, s6t talan
rosszabb. A Famunkasok Szaklapja 1922. junius
22-i szamabol egy részlet azzal kapcsolatban, hogy
a GYOSZ elrendelte a faipari gyarakban, vallala-
tokban, valamint a kis- és kozépipari asztalosmii-
helyekben pénteken és szombaton sziineteltetni
kell a munkat. Ime az idézet: ... Régi médszer:
az ¢hség korbacsanak megsuhogtatdsa, aminek ha-
tdsa azonban ma mar egyenlé a semmivel. A mun-
késok megszoktdk a nyomorgast, megszoktdk a
munkatlansagot, tobb, vagy kevesebb beléle mar
meg sem kottyan. Ha tudnak a nehéz robot mel-
lett éhezni, kibirjak majd a munkasziinetelés mel-
lett is addig, amig mas elhelyezést talalnak, vagy
amig kimenekiilhetnek ebbél a szérnyli magyar
pokolbdl, ahol lassi éhenhaldsra itélik az érték-
termelé munkast.” 1923 elején a GYOSZ kizdrta
a kotelékébe tartozé famunkdsok jelentdés részét,
Ahogy a szaklap 1923. marcius 1-én irta: ,A koc-
ka eldolt. A jollakottsag hadat iizent az éhes gyo-
mornak, a profit donté harca sorakozik a profitot
produkdlé és ennek ellenében kenyeret koveteld
munka ellen.”” A lap szerint februar 27-ig a fa-
ipari lizemekbdl kizartak szama elérte a kozel
négyezres szamot. 3842 faipari munkds dall hare-
ban, irta a famunkasok lapja. A harc sikeres volt,
mert a kizaras kudarcot vallott.

A famunkasok harciban jelentds szerepet jat-
szott Vdgi Istvdn dcsmunkds, a MEMOSZ kozpon-
ti vezetGségének tagja. A baloldali munkasmozga-
lom kiemelked6 egyénisége. Befolyasolé szerepe
volt a famunkasok mozgalmainak radikalizaloda-
sédban. 1923 augusztusiban sztrajkot szerveztek a
budapesti dcsmunkdsolk a ,jogtalan és igazsagta-
lan bérdiktatira” ellen. A sztrajk harom hétig
tartott és szeptember 1-én gydzelemmel fejezOdott
be. A munkaadok kénytelenek voltak igéretet ten-
ni arra, hogy a munkabéreket hetenként megvizs-
galjak és a dragulas ardnydban emelni fogjdk. A
Famunkésok Szaklapjdban 1924. aprilis 15-én, de-



cember 1-én, de még 1926. majus elsején is arrél
olvashattunk, hogy a tanoncok helyzete tarthatat-
lan. ,,A tanoncok egy része silany ellatas mellett,
masik része csekély borravaléért dolgozik. Ezen-
kivil gyakori a mestereknek biztositott | szliksé-
ges” testi fenyitéssel jaré koponyatorésck. oldal-
bordatorések és egyéb ,enyhe” oktatdsi moddsze-
rek alkalmazasa.” A lapokban az emberi elvadu-
las példai a kozolt latleletek, amelyek szerint az
asztalostanoncokat fiiltovon Utotték, amelyeknek
sulyos betegség lett a kévetkezménye, hiisz napon
tal gyoégyulo sériillések keletkeztek. A lap meg-
jegyzi, hogy arrdol még nem lehetett hallani, hogy
a brutalis munkaltatok ellen eljarast inditottak
volna.

A Tanacskoztarsasag megdontése utani években
a famunkasoknak egyes helyeken csaknem lehe-
tetlenné tették helyi szervezeteik létrehozasat, il-
letve ujjaszervezését. A Famunkasok Szaklapja
1924, november 15-én pl. azt irta, hogy a jaszberé-
nyi famunkasok olyan torturdkon mennek keresz-
tiil, mint egy magyarorszagi famunkasszervezet
sem. Minden eszkozzel meg akarjak akadalyozni
~ csoportjuk bejegyzését. Ugyanakkor a Famunkas
Szovetség egyes vezetéi a megalakult csoportok-
ban tildozték a baloldaliakat. A szdvetség egyik
kozponti titkara pl. kijelentette, hogy .ha szaz
emberre is olvad le a szovetség, de a bolseviki ga-
zokt6l megszabadulunk” — irta az Uj Marcius ci-
mu lap 1925. decemberében.

1928. dpriliséban a budapesti asztalosok .és fa-
gépmunkdsok tobbhénapos harcba kezdtek, bér-
emelést koveteltek. A GYOSZ-ban tomoriilt mun-
kéltaték ugyanis megtagadtdk a koradbban meg-
igért béremelést, igy a Lingel Karoly féle gyarban
180 famunkas sztrdjkba lépett. A GYOSZ felhiv-
ta a Famunkas Szovetséget, hogy amennyiben nem
adllnak ismét munkaba. a hozzdjuk tartozé gya-
rakban a munkasok 50%-at kizarjak. A valasz az
volt, hogy amennyiben ez megtorténnék, a masik
50" is kilép, mert ezek a munkasok nem akarnak
sztrajktorék lenni. Megtortént mégis az 50%/-os
kizaras, de a ki nem zartak is sztriajkba léptek,
ugy, hogy majus 21-én mar 600 asztalos. gépmun-
kas és fényezénd, valamint 250 segédmunkas &llt
sztrajkban. A munkaltatok hajlanddsagot mutat-
tak a targyalasra, de béremelést nem akartak ad-
ni. A harc soran a kapitalistak a fasisztakkal is
szovetkeztek, hogy sztrajktorok alljanak munka-
ba. A-Famunkasok Szovetsége egész Budapest te-
riiletére zarlatot rendelt el, hirdetve, hogy akik
ennek ellenére a févarosba jonnek, azok onként
kizarjak magukat a szovetségbdl, a kozosségbol.
Budapesten a koézvéleményt felvilagosité kialtva-
nyok jelentek meg, amely a leghatarozottabban el-
itélte a gyarosokat és a bankkapitalizmust. , A
megélhetés mindennap dragabb, a hazbér minden
negyedévben emelkedik — irja a Budapest Népé-
hez cimi kidltvany —, a dolgozé munkasok gyer-
mekei rongyosak és éhesek, de a 2 fillér 6rabér-
emelést mégsem adjak meg, mert nekik fontosabb
a profit.” A Famunkasok Szaklapja 1928. augusz-
tus 15-én teljes terjedelmében kozolte a francia
munkdsok gyiijtési felhivdsdt, melyet a magyar
famunkdsok tamogatdsdre kiildtek szét. Tobbek

kozott ez 4llt a felhivasban: Munkatdrsak! Elvtar-
sak! Testvérek! A féktelen magyar reakcio és a
telhetetlen magyar kapitalizmus 850 budapesti fa-
munkast fosztott meg kenyerétél, kidobva éket az
utcara. ... Munkatarsak! Ezt a gaztettet, amely
az 6 telhetetlenségiiknek a jelz6tabldja, a magyar
reakeio azzal tetézi, hogy a ,munkasvédelmi” szer-
vezetekben neveli ki a sztrajktoréket, és azokkal
kisérletezik a famunkésok hdésies harcanak a le-
torését. ... E tamadéassal szemben allitsuk oda a
mi munkdasszolidaritisunkat. Fo6l tehat munkas-
testvérek! Adakozzatok a famunkasok tdmogatasa-
ra rendezett gyUjtésiinkre.” A gytijtés eredményét
is elkiildték!

1929. oktéber elején Szegeden dltaldnos famun-
kas sztrdajk robbant ki. Elébb egy lizemben sza-
zan, késébb mar négyszazan sztrajkoltak, mert bé-
ritket 10"/-kal leszallitottdk. Sajnos ez a sztrajk
a legtobb flrésztelepen nem volt eredményes, sét
tomeges elbocsatasok kovetkeztek.

Szilaveczky Aladar rendértanacsos 1933. januar
17-én a Magyarorszagi Famunkasok Szovetségeé-
nek iilésével kapcsolatosan azt jelentette, hogy
er6sodik a baloldal a faipari dolgozék szakszerve-
zetében és az épitoknél. Szerinte a jovGben, vagy
legalabbis egy ideig a szocidldemokrata part tlé-
seit csak megfelelé garancia mellett kivdnatos en-
gedélyezni. A kommunistdk valoéban eldoretortek a
fasokndl és az épitoknél, egyre tobb vezeté pozi-
ci6t is sikertlt megszerezniok a vezetéségekben.
1933 oktoberében, novemberében azutan lezajlott
a nagy épitémunkassztrajk, amelyben ezek a ha-
tasok mar erdsen érvényesiiltek. Nagy hatassal
voltak erre az eseményre az tujpesti famunkdsok
dltalanos sztrdjkjai, a burkolémunkasoké stb. Az
acsipari konfliktusok rendezésére létrejott egyez-
tet6 targyaldason a munkasokat Czigler Tamds,
Szdanthé Janos és Viczay Ferenc képviselték. Az
acsmunkasok 50 filléres minimalis 6rabér biztosi-
tasa mellett vették fel a munkat. 1934. marcius
9-én a zalaegerszegi épitdmunkasok sziintették be
a munkat, koztik az dcsok és dcssegédmunkésok.
600 munkasra terjedt ki a bérmozgalom.

1934. mdjus 18-dn Ujpest famunkdsai ismét
harcba dlltak. Ez volt az egyik legnagyobb kiizde-
lem a 48 6rds munkaidéért és a megfelel6 bér-
minimumért. A mozgalom az egyik legnagyobb
Ujpesti butorgyarban, a Miiller-gyarban kezdd-
dott, és innen igen gyorsan elterjedt. Majus 24-én
Uijpestre kimondtdik az dltaldnos sztrajkot. Ujpest-
roél a harc atterjedt Réakospalotira és Pesterzsé-
betre. Majus 28-4n a munkdasok gytlése kimond-
ta: ,Elhatarozott szandékunk, hogy kovetelésein-
ket nemcsak kivivjuk, hanem minden rendelkezé-
stinkre Aall6 eszkozzel be is fogjuk tartani, mert
nem vagyunk hajlandék tovabb eltiirni azt, hogy
Ujpesten 1200 famunkas 70—80 6rai heti munka-
idé mellett dolgozzon, és emellett még annyit se
tudjanak keresni, hogy kenyérreval6juk legyen.”
Sikeriik csak részleges volt.

A Famunkéasok Szaklapja 1934 augusztus 1-én
kozolte, hogy Parizsban megegyezés sziiletett a fa-
ipari és épitéipari nemzetkozi szervezetek egyesii-
l1ésérél. Uj neve a kovetkezd lett: Epité- és Fa-
munkdsok Nemzetkozi Szovetsége. (Internationa-
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ler Bund der Bau- und Holzarbeiter.) 27 orszag
58 szovetségét érintette az egyesiilés, melyben a
hazai munkéssag is képviselve volt.

19356. majus-juniusédban ismét megmozdultak az
ajpesti famunkdsok, akik elhataroztak, hogy ki-
harcoljak a 48 6ras munkaidét. Ha ez nem megy
békésen, akkor harc aran, verekedéssel, mert se-
hol a vilagon a faiparban nem dolgoznak heti 48
oranal tobbet. Junius 11-én T00 asztalosmunkas lé-
pett sztrajkba, 15-én mar 1300-an voltak. Az ij-
pesti sztrdjk hatdsa alatt a kormdny rendeletter-
vezetet terjesztett az orszdggyiilésen eld a 48 oras
munkahétrél és a bérminimumrsl. A targyalaso-
kon egyébként a munkaaddk kénytelenek voltak
kényszerlien elismerni, hogy visszaéltek munka-
saikkal szemben.

Az 1935. jalius-augusztusi oridsi méretd ered-
ményes épitémunkdsszirdjkba bekapesolodtak és
végig részt vettek az acsok, a faburkolok és a fa-
munkasok minden rétege. Tébb mint 10 ezer mun-
kds vett részt a hdrom és fél hetes mozgalomban.
A Sarlo és Kalapécs irta 1935. szeptember 1-én:
»Egységes volt a hare, egységes volt, és a mun-
kassag egészét képviselte a vezetés, ezzel adva
voltak a harc sikerének lényeges el6feltételei.”

1935. juliusdban a ,,Fds Ellenzék” nagy hdborii-
ellenes tiintetésre hivta fel a dolgozdkat, augusz-
tus elsején, a vilag proletariatusanak haboruelle-
nes nagy harci napjan. A felhivas elemzi a kiala-
kult helyzetet, és koveteli a haboru megfékezését.
A dolgozék millidinak erds, egységes szolidaritas-
ban kell Gsszekovacsolodnia, hogy a tékések min-
den hdborus torekvését egységesen visszaverhes-
se — irta a felhivas,

1935 végén hatosagi legkisebb munkabérmegal-
lapitasokra keriilt sor az asztalosoknal és a faipari
gépmunkasoknal, Ezzel a kormany egyeértelmuen
az 1935-6s Ujpesti fas-sztrdajk hatasara cselekedett,
ezzel a latszatintézkedéssel prébéalkozott. Az intéz-
kedés kiterjedt az asztalosokra, faipari munka-
sokra, épiiletszegezé ‘asztalosokra, fényezénékre
és gépmunkdsokra. Majd Kkiterjesztették az Acsok-
ra, segédmunkasokra és mas kategéridkra is. A
sztrajkok azonban nem csitultak el. A Famunka-
sok Szaklapja 1937. szeptember 1-én részletesen
beszamolt a gyori Cardo Bitorgydr tdbbhetes har-
cdarol, Itt akkoriban angol exportbutorokat készi-
tettek, a munkabérek azonban olyan szégyentel-
jesek voltak, hogy a munkasok nem tlrhették ezt
tovabb. A gyar a legkorszeriibb gépekkel rendel-
kezett, és a munkasok nagy erdfeszitéseket tettek.
Volt olyan hét, amikor 92 szobat készitettek el.
Filléreket kerestek meégis. Bérkovetelésiiket a tu-
lajdonosok dr. Jordan és dr. Schaffer urak mind-
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sithetetlen hangnemben eclutasitottak, majd a ki-
robbant sztrdajkot szegedi és békéscsabai sztrajk-
torokkel akartak letorni. A 350 sztrajkolo koziil
csak 4 aruld akadt, miattuk azonban nem volt ér-
demes befliteni a kazant, és igy ezeket is elzavar-
tik a gydrosok. Az egyhénapos sztrajk 10"/-os
béremeléssel és Uj munkarenddel zarult, 1937.
szeptember 13-an béremelési sztrdjk kezdodott a
budapesti kdrpitosiparban., A sztrajk eredményes
volt.

A masodik vildghabora kitérése utan is szerve-
zetten folyt a harc a haborus nyomor, a munkas-
sagra nehezedd terhek ellen, a fasizdlodas, illetve
a fasizmus és imperializmus ellen. A famunkasok
ebben az idészakban féleg a MEMOSZ keretein
beliil vettek részt a kiillonbozé ellenallasi- és mun-
kasmozgalmakban, Letartoztatisok, elhurcolédsok,
internaldtaborok és haldl vart azokra, akik szer-
vezkedtek. Az ellenallast azonban nem tudta meg-
torni semmiféle terror. A letartoztatottak, elhur-
coltak, megoéltek helyére 1j famunkasok alltak,
akik fegyvert is ragadtak a partizinmozgalom ke-
retében,
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tember 4. Kosarfonok 1904, szeptember 30. Kefe-
koték 1905, szeptember 1. Butoriizleti munkasok
1904. november 1. Szobraszok 1906. majus 12, Szin-
hazi munkasok 1918. november 15, A Famunkas
Szovetség keretében Faipari Gépmunkas Szakosz-
taly alakult, 1913. szeptember T7-én.



A vastagségi tomorités hatasa a rétegelt falemezek

egyes szilardsagi tulajdonségaira

DR. NEMETH JOZSEF

Bevezetés

A faipari szakirodalomban a nyomds révén mes-
terségesen tomoritett faanyagot altalaban és elfo-
gadottan nemesitett faanyagnak tekintik. Ez azon
a véleményen alapszik, hogy mesterséges tomori-
{éssel a faanyag természetes porozitdsat csokken-
teni, szoveteit tomoriteni, ezaltal a szilardsagi tu-
lajdonsagait kedvezden valtoztatni lehet.

A szilardsagnovekedés tomoritéssel torténd el-
érésére az elsé6 bizonyitékot az 1930-as években
Graf és Egner német kutatok szolgaltattak, ezeket
késébb Vorreiter is megerdsitette. Kollmann a
,Lignoston”-nak nevezett tomoritett faanyagot,
amelynek sirlisége 1,41 g'em? magas szilardsagi
értékekkel jellemezte (rostiranyt nyomoszilardsag
132 N/mm? hajlitészilardsag 245—275 N/mm?=

A rétegelt lemezipar egyes teriiletein is régota
alkalmazzak a tomoritéssel torténd szilardsagno-
velést, foleg a kiilonleges rendeltetésii rétegelt ter-
meékek, igy pl. a textilipari verd-vetél6tombok,
vasuti sinhevedertombok gyartasanal. Ezen termé-
keknél a 25—40" j-0os tomorités révén a rostiranyu
hajlitoszilardsag 170—220 N/mm® kozott van.

A tomorités fanemesité hatasat’ csak az utobbi
években kezdték kétségbevonni, illetve az elért
esetleges nemesité hatdst az eljards gazdasagossa-
gaval egybevontan értékelni. Ezen kutatéi szem-
léletvaltozast példazza Perkituy T. és Jablonski
W. lengyel kutaték tanulmanya (Holz- als Roh-
‘und Werkstoff 42, 1984. 81—84. oldal) amelyben
leszogezik, hogy a faanyag tomoritésével elérhet6
mechanikai tulajdonsagjavulast nem szabad olyan
egyértelmlien kedvezden megitélni, mint ezt eddig
tefték.

Kisérletitkkel — amely soran 10, netto ned-
vességtartalmu, erdei feny6bél készilt szabvanyos
méretl probatesteket sugariranyban az eredeti mé-
retik 90"y — 70" — 50"-ra toméritettek, majd
nyomoszilardsagukat és hajlitészilardsagukat a to-
moritett meéretre legyalult kontroll prébatestek
szilardsagi értékeivel vetettek egybe — kimutat-
tak, hogy az 50 "y-ra tomoritett faanyag nyomo-
¢s hajlitoszilardsaga bar 150" p-a a tomoritetlen fa-
anyagénak, de a josagi foka

hajlitoszilardsag
striség

csak mintegy 77", a tomoritetlen faanyag josagi
fokahoz viszonyitottan.

A tomorités hatasara még kritikusabb jellemzé-
ket kaptak, amikor a tomoritett és a tomoritetlen
faanyag mechanikai tulajdonsagainak jellemzésére
azoknak a nyomo- és hajlitéeréknek a nagysagat
vizsgaltdk, amelyek a torésiket idézték elo. A
vizsgalati eredmény az volt, hogy a tomoritett fa-
anyagnal a torést el6idézé erd kisebb, mint a to-
moritetlennél. Az idézett tanulmany azzal a ko-
vetkeztetéssel zarul, hogy a tomoritéssel végzett

fanemesitést igen komolyan fontolora kell venni,
a ,tomor” fa létrehozasahoz sziikséges fajlagosan
magas anyag- és energiaigény miatt.

Amig a természetes faanyagnal a tomoritéssel
végzett fanemesités a fentiek alapjan gazdasagos-
sagi szamitas szerinti valasztas kérdése, addigigen
lényeges megvizsgdlni a tomorodés hatasat azon
fatermékeknél — {oleg a rétegelt falemeztermeé-
keknél — ahol a faanyagtomorodés és a préselési
miuvelet miatt a technologia velejaréja és meérteé-
ke, illetve hatdsa a gazdasidgossag és a termékek
mechanikai tulajdonsiagai miatt egyaltaldan nem
k6zombos.

A rétegelt falemezgyartasnal a préselés funk-
cidja kettés; egyrészt a makro- és mikroegyenet-
lenségekkel jellemzett furnérfeliileteket olyan ko-
zel kell hozni egvmashoz, hogy a tokéletes ragasz-
tofilm kialakulhasson, masrészt a préselésnél al-
kalmazott nyomads hivatott a ragasztéanyagot mély-
ségben is (8—10 sejtméret) a faanyagba bejuttatni.

A rétegelt falemezgyartds soran a lemezek ho-
préselésénél az alkalmazott nyomas

kemény fafajok esetén 1,8—2,5 N/mm?
lagy fafajok esetén 1,2—1,6 N/mm?
a nyomas hatdsara létrejott tomorodést 8—100-
ban veszik szamitasba. A kiilonb6z6 présnyoma-
sok tomorité hatasat és a rétegelt lemez mechani-
kai tulajdonsdgaira gyakorolt hatasat lényegileg
nem ismerjtik.

A Faipari Kutaté Intézetben 1984-ben vizsgal-
tuk a vastagsagi tomorités hatasat egy hazai ke-
mény lombos fabél — bukk (Fagus silvatica) —
— késziilt és egy hazai lagy lombos fabél — nyar
(Populus x euramericana) késziilt furnérok és réte-
gelt lemezek példajan.

1. Miszaki furnérok tomorodésénck
hatasvizsgalata

Miszaki furnérokat — onmagukban — sem fane-
mesitési célzattal, sem technologiai szlikségszeri-
ség miatt nem szoktak tomoriteni. Osszehasonlitasi
célzattal, tovabba kiindulasi alapadatok — tomo-
rodési alapidé — meghatarozasa céljabol elvégez-
tilkk a ragasztoanyag nélkiili an. ,tiszta” muszaki
furnérok tomorodési hatasvizsgalatat is.

A rendelkezéslinkre 4all6 furnérhalmazbél kiva-
lasztottuk azokat, amelyeket paraméterei miatt
homogénnek tekinthettiink, a vizsgalatokat ezek-
kel végeztuk el.

A furnérok jellemz6 paramétereit az 1. tabldzat
tartalmazza.

Préselés soran a faanyag vastagsaganak csok-
kenését — homogénnek tekintve a faanyagot —
az alkalmazott présnyomas és a préselési idé be-
folyasolja. Amennyiben az idé fliggvényében a
présnyomast nem valtoztatjuk, bizonyithaté tény,
hogy a tomorodési folyamat egy adott idoponton
tul nem folytatodik, a vastagsagesokkenés meg-
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1. teiblcizat
Miiszaki furnérok jellemzd paraméterei

Fur-
neér- Jellemzt
fajta,
nev-
leges y
vass  Megnevezése Jele M- s /
S o i
tu‘l-g- Leke
sdga
Biikk siirfiség 0 glem® 0,620 0,016 2,50
I man hdmozdsi repe-
dési viszony-
sram I — (L9910 0,0030 0,30
felitleti érdes-
ség (egyenet-
lenség, magas-
sdg) Iy nm 28,5 0,80 2,80
Biikk sliriiseg 0 glem? 0,630 0,017 2,70

2 nun hdmozdsi repe- -
dési viszony-
sz41m [ —
feliileti érdes-
ség (egvenet-
lenség, magas-
sdg) B, nim 92,0

glem?® 0,420

0,9890 0,0020 0,20

3,40
0,013

3.70
Nydr siirliség 0 3,10
2 nnn hamozdsi repe-

dési viszony-

szAm f —

feliileti érdes-

ség (egvenet-

lenség, magas-

sig) I, i 125,0

0,9790 0,0025 0,26

o

25 4,20

sziinik. Azt az iddpontot, ahol egy adott présnyo-
mas mellett mar nem torténik vastagsdgesokke-
nes, neveztlik el ,tomorodési alapiddnek”, A to-
morddeési alapidé meghataroziast a tovabbi vizsga-

2. Liblazat
Miiszaki furnérok timiridésének mértéke kiillonhizd
fajlagos nyomiasok alkalmazasakor, a t6mirédés
hatasa a miiszaki furnérok egyes szilardsagi
jellemzbire

A todmoritésndl alkal-
mazott fajlagos prés-
nyoinds (N/mm?)

05 1,0 15 20 25

Trurnérfajta
A viltozd
furnérparamdéter

Tomoradés (%) —
Rostirdany szakito-
szildrdsig novekodése
(%) —
Rostirdnyt hajlitdszi-
lardsig novekedése
(%) =
Bikk 2 mm
Tomorodés (9%) —
Rostirdnyt szakitoszi-
ldrdsdig novekedése
(%) =
Rostirdnya hajlitoszi-
ldrdsig novekedése
(%) el H8
Nyetr 2 b
Tomoradés (%)
Rostiranyt szalitoszi-
lirdsdg novekedése
(%)
Rostirdny hajlitdssi-
ldrdsig novekeddése

(%)

3,00 3,70 4,65 5,81

10,7 15,0 24,4 24,1

14,8 26,6 32,9 33,7

246 2,61 3,16 4,55

19,6 26,8 33,9 60,6

19,4 19,2 244

0,59 2,65 2,82 3,53 —

1356 16,7 222 244 —

16,7 14,2 25,6 21,0 —

A tomorodeési alapidé” meghatarozasa soran a
FKI laborprésén 60x60 cm lapmeretii — ,szaraz’,
ragasztoanyag nélkili — miszaki furnérokat adott
nyomason tomoritettik és meértiik a vastagsagi

latok elvégzéséhez — valtozd nyomasértékek ha- csokkenést kiilonbozé idépontokban.
“tasa a tomorodeésre, illetve a tomorodés hatasa a A furnérok nedvességtartalma u =8 + 1%, volt,
szilardsagi tulajdonsagokra — kellett elvégezni. préselési homeérseklet: 20 °C, a préselési nyomas
FFuﬂmizn VASTAGSAG/mm. /
1,98 1 Phokk= 18 N/mm
Pnyér = 1O N/mm"
196
Y BUKK 2 mm.
1,94
Ho NYAR 2 mm.
1,90 4
107 4
1,05
BUKK 1mm
1,03 1
101 A
3 : . > 1. dbra. A vizsgdlt faj-
100 ‘ > 3 i 5 prEsipd  tak  vastagsdgesOkkené-
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biikk furnéroknal: 1,5 N/mm? nyar furnéroknal:
1,0 N/mm?2

Préselési (nyomas-kozlési) idé: 1—2—3—4—5—06
pere.

A préselés utédni vastagsagmérést —, hogy csak
a maradandé vastagsagesokkenést regisztraljuk —
5 percnyi ,pihentetési id6” utan végeztiik el.

A vizsgalt furnérfajtdknal a vastagsagesokkenés
idobeni véltozasat az 1. sz. dbra szemlélteti.

Végeredményben megallapithatéo volt, hogy 4
percnyi nyomadaskozlés utan mindharom furnérfaj-
tanal megallt a tovabbi tomorddés, ezért a ,,tomo-
rodési alapidét” — a kisérleti eredményt 1 perccel
potlékolva — 5 percben valasztottuk meg.

A tomorodési alapidé meghatarozasa utan, ame-
lyet a tovéabbiakban fix paraméternek tekintet-
tlink, lehetséges volf a valasztott furnérfajtak to-
morodési hatasvizsgalata. A vizsgalat soran mik-
rométerrel (szabvany szerint) mértiik a furnérok
vastagsagvaltozasat, tovabba rostirdnya szakité és
hajlitoszilardsag valtozéasat, kiilonbozé nyoméskoz-
lések utan. A préseléshez a furnérokat ragaszto-
anyag nélkil, 5 rétegl valtakoz6 szalirdnyt lemez-
nek megfelelé elrendezésben raktuk ossze.

A préselés sordn az aldbbi préselési paraméte-
reket alkalmaztuk:

Présidé:

5 perc '

Présnyomas: L
biikk furnéroknal
nyar furnérnél

Préselési hofok: 20 °C

A furnérok nedvességtartalma: 8 + 19,
* A mérési eredményeket — osszefoglalé jelleggel
— a 2. sz. tablazat tartalmazza.

1,0: 1,5; 2,0; 2,5 N/mm?
0,5; 1,0; 1,5; 2,0 N/mm?

A tablazat, illetve a mérési jegyzékonyvek alap-
jan levonhaté kovetkeztetések:

— A tiszta” (ragasztéanyag nélkiili) miiszaki fur-
nérok hokozlés nélkiili tomorsdése viszonylag
nem nagymértékii, a szilardsdgnovekedés mér-
téke jelentds,

— A vékonyabb furnérfajtak tomorodése nagyobb
mérvi.

— Azonos furnérvastagsag mellett az alacsonyabb

Rétegelt Falemezek tomiorodésének mértéke kiilinhozs fajlagos hépréselési nyomisok alkalma-

stir(iségli furnér nagyobb mértékben tomors-

dik.

— Az osszerakott furnércsomagokban nem volt
kimutathaté és értékelheté kiilonbség a ,kil-
s6” és ,belsé” furnérrétegek tomorodése és szi-
lardsagi értékeinek valtozasa kozott.

A miszaki furnérok tomorodésének hatasvizs-
gélatanal, mind a kutatds, mind a gyakorlat sza-
mara lényegesen fontosabb feladat a rétegelt le-
mezek tomorodési folyamatédnak kutatasa, vizsga-
lata.

2. Rétegelt falemezek tomorodésének
hatasvizsgalata

Egységnyi rétegelt falemez elGallitdasa a legkiva-
16bb mindségii hamozasi rénkbdl is csak 40—45%/-
os anyagkihozatal mellett valésithaté meg, nem
kozombos tehat, hogy az egyes miiveleti helyeken
milyen mértékben lehet a technolégiai vesztesége-
ket csokkenteni, ezdltal a fajlagos anyagkihozatalt
javitani. A technolégiai veszteségek kozil nem el-
hanyagolhaté a rétegelt falemezek préselésekor be-
kovetkezs T—15%-0s tomorodési veszteség.

A préselés kovetkeztében el6allé tomorddés vizs-
gélata két megkozelités szerint is indokolt. Egy-
részt az Un. kommersz lemezek esetében, amikor
is célszerli a préselési tomoérodést minimalizalni,
mivel a rétegelt falemez a tomorités kovetkezté-
ben 1étrejovd szilardsagnovekedés nélkiil is olyan
szildrdsagtartalékokat tartalmaz, ami jelentGsen
felilmulja a felhasznalék igényeit, méasrészt a to-
morités szilardsdgnovelé hatdsdnak ismerete azun.
technikai (szerkezeti) rétegelt lemezek esetében a
tervezés szempontjabol fontos.

A tomorodés hatdasanak vizsgalatdhoz kilonbo-
z6 présnyoméasokkal, laboratériumi kortilmények
kozott 72 db 60x60 cm lapfeliileti rétegelt fale-
mezt készitettiink, amelyek hajlito- és szakitdszi-
lardsagait mértiik.

A kisérleti lemezek a kovetkezék voltak: 5 ré-
tegli 5 mm-es biikk, 5 rétegli 10 mm-es biikk és 5
rétegli 10 mm-es nyar. A gyartdsnal azt az alap-
elvet kovettiik, hogy a lemezek egyesitési, prése-
lési paraméterei — a présnyomds kivételével —
egyezzenek meg az lizemi technoldgiai adatokkal.

3. tablazat

zisakor, a tomiridés hatisa a rétegelt lemezek egyes szilardsigi jellemzéire

H6préselési o g Haﬂltigszﬂdx;dszig ) Sznklg,?slee}nlség
Lemeztipus nyomis T%":gﬂo“;s il —
N/mm?2 merteke 4, e : Szalirdnvra Yoo Szdlirdnyra
/ Szdlirdnyban mcr&legyex Szilirdnyban merélegyos
5] r(at.e%ﬁ 5 mm-es 1,0 8,63 118,3 56,5 74,4 60,2
bitkk lemez 1,5 11,91 125,0 61,9 79,2 66,5
2,0 15,33 129,3 64,3 85,9 67,7
2,5 18,66 131,9 65,6 86,4 63,9
5 rétegli 10 mm-es 1,0 6,94 106,9 48,6 62,2 42,3
biitkk lemez 1,6 7,81 111,3 49,9 72,6 45,5
2,0 9,78 120,2 54,1 76,1 478
x 2,5 11,57 120,9 56,4 77,6 52,8
5 rétegli 10 mim-es 0,5 6,15 61,3 31,6 41,1 31,0
nyar lemez 1,0 10,72 70,8 34,8 45,7 34,0
1,6 14,44 73,6 40,5 53,56 37,9
2,0 21,11 78,6 41,7 62,9 40,8
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A lemezek préselési paraméterei:

— Furnér nedvességtartalma: 8 £ 1%.

— Az alkalmazott ragasztéanyag: karbamid-for-
maldehid migyanta (Arbocoll FK),
viszkozitdsa: 45 mPa® s
szArazanyagtartalma: 45,2%.

— Préselési hémérséklet: 120 °C

— Préselési id6: 5 mm vastag lemeznél 7 perc

10 mm vastag lemeznél 9 perc

— Préselési nyomas:  0,5—2,5 N/mm?* kozott.

A kisérleti lemeztipusok Aatlagos témorodésének
és szildrdsagdnak valtozasait az alkalmazott nyo-
masértékek fliggvényében mutatja a 3. sz. tdbld-
zat.

A hépréselésnél alkalmazott fajlagos nyomadsér-
tékek és a tomorsddés, valamint a tomoroddés és az
egyes szilardsagértékek kozotti Osszefliggések le-
irasara VT—20 tipusu szamitdgépen regresszié- és
korrelacidoszamitast végeztiink el.

A szdmitdsok alapijdn megdllapithato, hogy

— Linearis osszefiiggés van a hopréselési nyomads
¢és a tomorodés kozott.
Az Osszefiiggést leiré egyenletek és a korrela-
ci6 mértéke a kovetkezdk:

5 rétegdi 5 mm bukklemez esetén
y=2,00+663x r=00983 .
5 rétegii 10 mm biikklemez esetén
y=23,45+319x r= 0,965
5 rétegli 10 mm nyarlemez esetén
y=10,95+9,72x r= 0968

— Hiperbolikus 8sszefliggés van a tomordodés és
az atlagos hajlitoszilardsag kozott.
Az odsszefliggést leiré egyenletek és a korrelécié
mértéke:

- 5 rétegli 5 mm biikklemez esetén
167,6

y = 107,55 — X
r=0,811

5 rétegli 10 mm biikklemez esetén

sl Bn e sgny
0,028 + 0,009x

y:

5 rétegli 10 mm nyérlerriez esetén

T (hed
0,043 + 0,015x

Y =

— Hiperbolikus, illetve exponencialis osszefiiggés
van a tomorddés és az atlagos szakitoszilardsag
kozott,

Az Osszefiiggést leiré egyenletek és a korrela-
cié mértéke:
5 rétegli 10 mm biikklemez esetén

b4

X =054
0,85 + 0,01x =

y ——
5 réteg(i 100 mm nyérlemez esetén

179.95
y =802 — ——}-’{—r = 0,80¢

5 rétegli 5 mm blikklemez esetén
y = 31,1- eh025x  p = (0 967
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A kapcsolatokat leird egyenletek szerint erds
korrelacié van a nyomas és a tomorodeés, illetve a
rétegelt falemez tomorddése és szilardsdgi tulaj-
donsagainak valtozasa kozott. Erdekes eredményt
kapunk, ha dsszevetjiilk a ragasztéanyag nélkiili
»tiszta” furnér hideg préselése kozben eldallott to-
morodést az adott furnérbdl készitett rétegelt fa-
lemez tomorodésével, Azonos fajlagos nyomas ér-
ték alkalmazadsa esetén a rétegelt falemez tomo-
rodése 5—18") ponttal nagyobb mérvi, mint a
Ltiszta™ alkoto furnéroké.

Ennek oka a hépréselés soran az alkoté furné-
rok nagymeérvi plantifikalédasdban keresends. Ha
figyelembe vessziik a héprésnél alkalmazott 120 °C
hémérsékletet, tovdbba azt a tényt, hogy a ra-
gasztéanyaggal mintegy 60 g vizet is m>ként —
ragasztando feliiletként — bevissziik a rendszerbe,
ezek egylittes hatdasaként fellépd plantifikalédas
magyarazza a rétegelt falemez viszonylagosan nagy-
meérvii tomorodését.

A bevezetében szd volt arrél, hogy a rétegelt fa-
lemezgyartasnal a préselés egyik funkcidja az,
hogy az alkalmazott nyomas révén a ragaszto-
anyagot az eérintkez6 furnérfelilletek mélységébe
is — mintegy 8—10 sejtméret mélységben — be-
juttassa.

Joggal mertiilt és meriil fel a kérdés, hogy val-
tozik a témoérodés mértéke, illetve a szilardsagi
értékek, amennyiben a préselés folyamatat ketté-
bontjuk

— hideg elépréseléssel a ragasztéanyagot bejut-

tatjuk a furnérba, illetve eloszlatjuk a felii-
leteken,

— hépréssel kikeményitjiik a ragasztéanyagot,

létrehozzuk a végleges kotést.

3. Hideg el6préseléssel gyartott lemezek
tomorodésének hatisvizsgalata

A rétegelt falemezek &sszerakds utdni hidegen pré-
selése nem 1j technolégiai moédszer, az 1960-as
évek o6ta ismert, Bevezetésének és kezdeti elterje-
désének kivalté oka az volt, hogy alkalmazisaval
a régi, hagyomanyos ,védélemezes” hopréselési
technologiat el lehetett hagyni, a hidegen el6pré-
selt lemezek a sziikséges mértékig oOnhordéva,
alakallova wvaltak, igy hépréselésiik lényegesen
konnyebbé wvalt (1970—71-ben a Budapesti Fale-
mezmuiveknél is bevezetésre kerilt ezem okok
miatt ez a préselési technolégia).

A technikai (szerkezeti) falemezek gyértisanak
vilagszerte torténd eléretorése — amely csekély
mértékben mar a hazai rétegelt falemeziparra is
vonatkozik — indokolttd teszi a hidegen eléprése-
lés hatdsanak feliilvizsgdlatat, azokbdél a szempon-
tokbél, hogy a kétfokozati préselés mit jelent a
tomorodés, illetve mit jelent szilardsagvaltozas
szempontjabol.

A hoépréselési tomorodés hatasvizsgalatdval par-
huzamosan 1984-ben a FKI-ban vizsgidltuk a hi-
degen elépréselés hatasvizsgalatat is, a kovetke-
zO0k szerint. Hdépréselés el6tt — amelynek para-
méterei dllanddak voltak — szisztematikusan meg-
valasztott nyomaésértékek szerint hidegen torténd
elopréselésnek vetettiikk ald az Osszerakott lemez-



4. tabldazat

Rétegelt falemezek tombridésének mértéke kiilinhizo fajlagos hidegen-elGpréselési nyomisok és adott
hipréselési nyomis alkalmazasakor, a tomoridés hatasa a rétegelt lemezek egyes szilarvdsiagi jellemziire

Hidegen el6-

Hajlitészilardsag Szakitoszildrdsag

AL Hopréselési AR Sk N/mm? N/mm?
Al préselési ; Tomorddés
Lamsadons “.‘.'nmzif nf\((/):::ﬁ\s: mértéke %  Szdlirdny- Szdlirdny-  Szdlirdany-  Szdlirdnyra

N/mm? ban ra merdleg. ban merdleg.

5 rétegii 5 mm-es s 1,0 2,0 16,17 133,8 67,1 88,2 67,2

bitkk lemez 1,5 16,71 138,2 68,8 89,7 67.8

2,0 17,65 139,1 72,1 90,1 70,0

2,5 18,60 140,0 73,3 91,9 73,7

5 rétegli 10 mm-es 1,0 2,0 9,13 121,9 56,7 78,5 48,6

hiikk lemez 1,5 10,35 123,7 58,9 80,2 49,7

2,0 10,88 128,2 63,6 S1,7 54,8

2,6 11,54 1278 65,3 82,8 57,2

5 rétegii 10 mm-es 0,5 1.5 12,90 72,5 40,5 48,9 39,4

nydr leme 1,0 15,76 78,7 42,9 54,2 43,4

- 1,6 16,08 86,7 43,5 53,2 42,5

2,0 20,57 87,3 45,4 55,6 43,7

rakatokat. A hideg elépréselés idétartama 5 perc
volt.

A hopréselés elvégzése utdn, a sziikséges kon-
dicionalast kovetden, mértiik a kisérleti lemezti-
pusoknal a tomorodés mértékét és a szilardsagi
tulajdonsagok valtozasat.

A vizsgéalati eredménycket osszefogla]oan a 4.
sz. tablazat tartalmazza.

A tablazati és jegyzokonyvi adatokat szémlté-
géppel elemezve, a hidegen torténd elépréselés al-
kalmazédsa esetén a kovetkezdé kapcsolatok voltak
feltarhatok:

— El6préselési nyomas és a téomorodés kozott:

; 5 rétegi 10 mm nydarlemez esetén
y=14,40+1,65x r=0,881

5 réteglii 5 mm biikklemez esetén
‘y= 7.85+ 151x r=0,673

5 rétegli 10 mm nyarlemez esetén
y = 10,49 + 4,68x r = 0,886

— A tomorodés és az atlagos hajlitészilardsag ko-
ZOtt:

5 rétegii 5 mm bilikklemez esetén

X
E e —— 1§
Y= 0,069 + 0,006x
5 xétegu 10 mm bukklemez esetén
X L
V= Boar Fooax T o
5 rétegi 10 mm nyarlemez esetén
X
V= o8z + ook %0
— A tomorodés és az Aatlagszakitészilardsig ko-
zott:
5 rétegli 5 mm biikklemez esetén
1
Y= Gori—ogozx © - %708
5 rétegli 10 mm biikklemez esetén
y= = r= 0,413

0,024 + 0,013x

5 rétegli 10 mm nyarlemez esetén

y = r == 0,880

= i, %
0,050 + 0,018x

A vizsgalati eredmények elemzése alapjan leszo-
gezhet6, hogy a hidegen torténé eldpréselés alkal-
mazasanak a rétegelt falemezgyartasban jelentds
szilardsagnovelé hatdsa van. A hidegen térténd
elopréselés és a hépréselés egylittes alkalmazisa-
val el lehet érni, hogy egy meghatarozott mérvii
szilardsdgnovekedést kisebb mértéki tomorodési
veszteség mellett jojjon létre, mint a ,,csak” hé-
préseléses technolégia esetén.

(Pl. az 1,0 N/mm? elépréselési és 2,0 N/mm? hé-
préselési nyomds alkalmazéisa kisebb tomorodést
és nagyobb szildrdsagi értékeket eredményezett,
mint az elépréselés nélkiili 2.5 N/mm? hépréselési
nyomas!)

A hideg-elépréselés kedvezé szilardsagnoveld
hatasa feltehetéen a kedvezdbb ragasztéanyag-be-
hatolas, illet6leg a ragasztando furnérfeliiletek ko-
zotti jobb ragasztéeloszlas kovetkeztében jon lét-
re, Adott, allandé préselési paraméterek esetén
(ragasztéanyagmennyiség, viszkozitas, furnér ned-
vességtartalma, fajlagos nyomdés, nyomaskozlés
ideje) a furnérba torténd behatolds mélysége an-
nal nagyobb, minél kisebb ellenallast kell a ra-
gasztoanyag-részecskéknek legy6zni.

Hépréselésnél — mint, tébbletellenallassal —
szamolni kell a vizgdézok adott hémérséklet mel-
letti parcidlis nyomasaval is. Masrészt hépréselés-
nél a magas hémérséklet hatisara gyorsan no-
vekszik a ragasztéanyag viszkozitisa, ennek kovet-
keztében is csokken a behatolasi mélység, illetoleg
az egyenletes ragasztorész kialakuldsdnak a lehe-
tosége. A feltevést azonban ragasztészilardsag
vizsgalatokkal is célszer(i lenne aldtdmasztani.

4. Osszefoglalas

A rétegelt falemezeket alkoté furnérrétegek ra-
gasztdssal torténd egyesitése (préselése) sorén, az
alkalmazott fajlagos nyomésérték filiggvényében
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jelent6s (6—20%y-0s) tomorodés lép fel. Kimutat-
hato osszefliggés van az alkalmazott nyomds és to-
morodés kozott és jelentés, szamszerGsitheté kap-
csolat van a tomorodés mértéke és a rétegelt fa-
lemezek szilardsagi tulajdonsagai kozott. A fajla-
gos nyomasértékek emelésével — a tomorodés fo-
kozasaval — szamottevé mértékben javitani lehet
a rétegelt falemezek egyes szilardségi tulajdonsa-
gait.

A préselésnél alkalmazott nyoméas megvalaszta-
sat — a megfelel6 mérvii ragasztoszilardsag elérése
utdn — célszerli elsédlegesen a gyartando lemez-

tipustél fiiggévé tenni. Altalanos felhasznalasu céli
un. kommersz rétegelt falemezek gyartasa esetén
a jobb anyagkihozatal végett ajanlatos alacsonyabb
hopréselési nyomasértéket valasztani, mivel a szi-
lardsagi tulajdonsagok még ez esetben is megha-
ladjak a felhasznaléi igényeket.

Technikai (szerkezeti) rétegelt falemezek gyarta-
sa esetén javasolhaté a kettés préselés — hideg-
elopréselés és hopréselés alkalmazasa, ezen lemez-
tipusokndal az esetleges tobblet vastagsagesokkenés
kihozatalronté hatasat tilkompenzalja a szilardsa-
gi tulajdonsagok kedvezé valtozasa.
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Rovatvezeté: Dr. Molnar Lészlé, Szalay Lajos

przemyst
drzewny

Modtf_zk‘alt modszer a Iakkbevonatok
dyfikowana metoda oznanczania
pryczepnosci powlok lekierowych) —
GIELDOWSKI, L.=1983, 9. sz. p: 7
12 t: 3°h: 12

A lakkbevonatok tapadasvizsgila-
tara egy olyan modifikalt médszert
dolgoztak ki, amely lehetévé teszi a
szabvanyos PN—T73/C—81531 szaki-
togép felhasznalasat. A modszer lé-
nyege, hogy a feliiletkezelt préba-
testet egy szakitogépbe befoghatd
koronghoz ragasztjak.

A flirészipar automatizdldsa (Auto-
matyzacja pracy w tartaku)
BUDZYNSKI, J.=1983. 9. sz. p: 24—
26 4: 4 b: 6.

A szerz6 a Jarocin-i faipari gép-
gyar legujabb eredményeit mutatja
be a szalagflirészes technolégiaval
dolgozd flirésziizemek automatizala-
sa terén. Példaként ismerteti az
automatikus ronkkozpontositast a
kiloké szerkezet szimmetriatenge-
lyéhez viszonyifva és a gorgds szil-
litopalyan haladé ronk térfogatéanak
automatikus mérését.

Trépusi faanyag (Drewo tropi-
kalne) LEWICKA-LINDNER;
WITKOWSKI. J.=1984. 8. sz. p: 23
—325.

A tropusi fafajok vizsgalata jelen-
leg a racionalis felhasznilast és a
butoripari kivetelmények kielégité-
sét szolgalja. A KGST tagorszagok
1975 ota folytatnak Osszehangolt,
egységesitett modszer(i kutatasokat
a trépusi fafajok fiziko-mechanikai
és technologiai tulajdonsdgainak fel-
tarasara. Az egyes fafajokrdl készi-
tett monografiak hasznosan segitik
el a kereskedelmi targyalasokat, és
a faanyag ipari feldolgozasat is.
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Robotok felhasznaldsi lehetdségei az
erdészeti iparban  (Vomozsnoszti
primenenija robotov v lesznoj pro-
miislennoszti) — ZENEGIN, L. A.;
sth.=1984. 10. sz. p: 14—154:41t:1b:

Az ipari robotok elterjesztésére 50
modul kialakitasat tervezik a Szov-
jetuniéban. Ezek bazisan a legkii-
lontélébb ipardgak igényei is kielé-
githeték lesznek. A szerz6k bemu-
tatjak a rendkiviil él6munkaigényes
ladagyartasban az ipari robotok fel-
hasznalasi lehetdségeit.

Ipari robotkomplexum talpfa gydr-
tis  céljira (Robototehnicseszkij
komplex dlja proizvodsztva spal) —
ZENEGIN, L. A.; GOTOVEKO, I 1;
SZEMENCSATENKOQO, V. V.=1934.
11. sz. p: 6—7 4:3.

A szamitogépes vezérlésl robotok-
kal komplettes automatizilt techno-
logiai rendszer lehet6vé teszi mii-
szakonként 900 db flrészelt talpfa

FOREST
PRODUCTS
JOURNAL

A furnérrénk sik- és térgbrbeségé-
nek hatdsa a kihozatalra (Effect of
sweep and crook on veneer yield) —
SCHROEDER, J. G.; PHILIPS, D. R.
=1984. 10, sz. p: 45—47 t: 5.
Egyenes és gorbe szakaszokat is
tartalmazo ronkoket vizsgiltak meg
abbol a szempontbél, hogy a gorbe-
ség mennyire befolydsolja a furnér-
kihozatalt. Megallapitottak, hogy a
sik- és térgirbeség hatdsa jelentds,

eléfordulhat, hogy a furnérrénk nagy
részébal lizemi hulladék lesz. A szer-
z6k altal [eldllitott egyenletek segit-
ségével — a ronkatmeérd, valamint a
gorblilef nagysaginak ismeretében
— ki lehet szamitani a varhaté fur-
nérkihozatalt.

A japan termelési és vezetési maéd-
szerek, s ezek hatdsa az USA faipa-
rdra (Japanese manufacturing and
management tfechniques and the U.
S. forest producls industry) — LE-
DING, D.; BOWYER, J. 1.=1984. 11/
12. sz. p: 1‘3-_...a 3b28

Az USA gazdasigi életében olyan
valtozasok figyelheték meg, amelyek
éviizedekre meghatarozhatjak a ter-
melésiranyitas modjat. Szamos cég
alkalmazza a faiparon beliill is a
iol bevilt japan termelési és veze-
tési modszereket. Ezek f6bb ismér-
vei a kovetkezbk: — a leghatdrozot-
tabban figyelembe veszik a dolgo-
7z0k korébél kiinduls, a termelést
erintdé kezdeményezéseket; a felss-
szintli vezet6k dontéseit a beosztot-
tak véleménye is alakitja; a hatéro-
zatok kidolgozdsaban a kozépszintil
vezeték is részt vesznek; nagy fi-
gvelmet szentelnek a vezetdk és be-
osztottak harmonikus kapesolata-
nak. Mindezek olyan hatdssal van-
nak a munkavégzésre, hogy nap-
jainkban egy atlagos japidn munkds
termelékenysége mar tobb, mint hét-
szerese az 1950, évi szintnek.

HolzZentralblatt

Ellendrizhet6-e a forgdcslapok miné-
sége behatolismeéré késziiléklkel?

(Spanplatten-Qualitédtskontrolle mit
einem Penetrometer?) — BOOKER,
R. E.=1985. 6. sz. p. 92, 94.

A forgicslapok lapleemels szilard-
saga felvildgositdst ad a kézépréteg
ragasztasi mindségérdl. A jelenlegi
mérési mabdszernél a forgacslapot
eroteljes huzdigénybevételnek tesz-



sziik ki. A kozelmultban két tudos-
csoport olyan vizsgilatot dolgozott
ki, amely roncsolasmentes koriilmeé-
nyek kozott ad felvilagositast a mi-
ndségi  jellemzékkel Kkapcsolatban.
Azt remélték, hogy a mérések al-
kalmazhatosagiat a szilardsdg és a
kiilonbozé célszerszamok behatolasi
mélysége kozotti korreldcié fogja
biztositani. A kisérleteknél azonban
megallapitast nyert, hogy a lapok
¢leibe behatolé szerszamok tthossza
a lapleemeld szilardsag helyett el-
s6sorban a forgacslap slrdségétol
fugg.

Intelligens butorok (Die Mibel ha-
ben an ,Intelligenz” gewonnen)=
1985. 10. sz. p: 135,

Idén, januar 20-an zarta kapuit a

Kilni Nemzetkézi Butorvasar. Az
1494 kiallitdo 34 orszaghbdl érkezett,
tobbsegiik kulféldrél. ami a vasar
nemzetkozi  jellegét egyértelmiien
alahtizza. A 80 eurdpai és tengeren-
tuli orszagbol érkezett latogato sza-
ma meghaladta a 66 500-at. A szer-
z6déskotések bizonyitjdk, hogy a bu-
torpiac teriiletén nincs ok a bora-
latasra, a kitlind mindségli és for-
maju butorok ftovabbra is Kereset-
tek maradnak. Jelentds az igény a
sokoldalian felhasznalhato butorok-
bol és jo a piaca a fekvéhellyé ala-
kithaté lébiitoroknak, a magassag-
ban és szélességben egyarant wva-
rialhato asztaloknak. Tovabbra is jol
eladhaték maradnak a ifjuséagi- és
az otthon Osszeszerelhetdé butorok.
Feltlind volt a szinek gazdag vilasz-
téka, Kiilondsen gyakori szinkombi-
nacionak szamitott a szilirke-kék, a
sziitke-viros, a fekete-voros és a fe-
hér-voros. A karpitozott butorok ko-
rében is megjelentek az élénkebb,
tavaszi szinek. A leggyakrabban al-
kalmazott fafajok a kovetkezdk vol-
tak: — tolgy, koris, cseresznye, did,
mahagoni, erdeifenyd, biikk. Ugy tii-
nik, hogy a vilagosabb fak elfrets-
rése folytatédik. Az arak tilnyoma-
részt megallapodotiaknak tekinthe-
tok. Még a jelentés mindségjavulds-
sal egylittjard aremelés is altalaban
3%5-on beliill maradt.

DREWD

A miiszaki-tudomdnyos wvizsgdlatok
alapvetd irdnyai o faipari szdritds-
ban (Hlavni ukoly vyzkumu pri roz-
voji techniky suseni v drevopru-
myslu) — VIKTORIN, Z.=1984. 11.
sz. p: 313—317 4:12 t: 1 b:5.

A faanyag hidrotermikus és transz-
port folyamatainak varhaté kutatasi
irdnyai. Matematikai, fizikai mo-
dellek felhasznaldsi perspektivai a
szaritdsi folyamat és a szaritoberen-
dezések tervezésében. Uj szaritasi
modszerek vizsgalata az energia-
igény szempontjabol.

A flirészdru természetes és mester-
séges elOszdritdsanak technolégiai-
okondémiai jellemzdi (Technologicko-
ekonomické vlastnosti prirodzencko
surenia a pred susania reziva)
TREBULA, P.=1984. 11. sz. p: 320—
322 1:2 b: 4.

A szerzd a kovetkezd szempontok
alapjidn oOsszehasonlitja a természe-
tes és mesterséges eloszaritast: faj-
lagos energiafelhasznalds, a szari-
tds mindsége, a [firészdaru nedves-
ségtartalma, a szaritas ideje. €é16-
munka sziitkséglete stb.

Holz

A telitett feanyag nedvességfelvéte-
le és dagaddsa

(Zum Sorptions- und Quellverhal-
ten von impregniertem Holz)
—l\\IEIERHOFER, U. A.= 1985. 1.
sz p: 17—21 t: 2 b: 6

Szerves és szervetlen telitészerek
nedvességfelvételre és dagadasra
gyakorolt hatdsat wvizsgaltik. A ki-
sérletek anyaga a lic-, jegenye- és
erdeifenyd szijacsa, valamint a
bilkk volt. A felvett véddszer nagy
mennyisége ellenére a szorpcios
gorbék — a kezeletlen faanyage-
hoz viszonyitva — csak kevéssé val-
toztak. A zsugorodasi és dagadasi
egylitthatok valtozasali sem mutattak
egyértelmili  torvényszerfiséget és a
fafaj hatasa is csak mérsékelt volt.
A wvizsgalatok alapjan ugy tanik
azonban, hogy a telités a zsugoro-
dasi és dagadasi anizotropiit erd-
siti.

A rétegelt és telitett faanyag
ragasztdsi szildrdsdga

(Zur Bestindigkeit impégnierter
Bretitschichtholzverleimungen)
—DEPPE, H.—J.; GERSONDE, M.

= 1985. 1. sz. p: 33—37 a: 8 t: 5
o i B
Tomor lacfenydlamellakbol  ké-

sziilt rétegelt faanyag védészerfel-
vételét perfordcidos eljarassal fokoz-
tak. Oregitési kisérletek segitségé-
vel kutattak, hogy a perforacio, a

telités és a védOszervalaszték mi-
lyen hatast gyakorol a kiilénbozd
ragasztoanyagok altal elérhetd ko-
tési szilardsagra, illetve annak tar-
tossagara. Az dregitést roviditett
idejd klimatikus igénybevétel és ter-
helés mellett végezték. Megallapi-
tottak, hogy a perforacié nem jart
szilardsagesokkenéssel. A poliu-
retdn-, illetve fenol-rezorcin-formal-

dehid gyantaval veégzett ragasztas
nagy ellenalléképességet mutatott.

A telitett és telitetlen prébatestek-
nél a ragaszids tartéssaga hasonlé-
an alakult.

A flirészipari alapanyag feldolgo-
zasanak optimalizdlisa (Optimizaci-
ja pererabotki pilovocsogo sziir’ja) —
KOSUNJAEV, B. J=1984. 11. sz.p:
2—4,

A flrészipari nyersanyag feldol-
gozasanak hatékonysdgiat nem sza-
bad leszikiteni csak a kihozatal kér-
désére. Ezen kivil figyvelembe kell
venni az alapanyag és a készaru
szallitasi tavolsagat, lehetdségeit; az
tizemi feldolgozdas soran pedig az 1
kobméter termékre vetitett él6 és
holt munka mennyiségét stb. Fel-
tétleniil szamitasba kell venni a G-
résziaru mellett az apriték és a fG-
részpor mennyiségét, értékesitési le-
hetoségeit is. E bonyolult 8sszefiig-
gésrendszer szamitégépes optimali-
zilasara kidolgoztdk a megfeleld cél-
fliggvényt.

Miiszaki haeladds a ladagydrtisban
(Tehnicseszkij progressz v tarnom
proizvodszive) GANCOVSZKILJ,
1. N.=1984. 12. sz. p: 8—9 t:1.

A karton és muianyag csomagols-
eszkozok {fokozatos {térhoditasa el-
lenére tovabbra sem cstkken a fa-
bol készilt gongyoilegek szerepe, Ezt
mutatja az a tény, hogy 1985. év-
ben a Szovjetuniéban 3,4 millié m?
ladagarnitura gyartasat tervezik., A
miuszaki fejlesziést egyrészt a ter-
meékek korszerisitésére, a kilonbo-
z0 ladaelemek méreteinek Gsszehan-
goldsa terén végzik. (E munka ered-
ményeként mintegy 765 ezer m?
alapanyag megtakaritasara nyilik he-
hetdség), masrészt a feldolgozasi
technologiak fejlesztése terén. A ha-
gvomanyosnak tekintenddé szalag- és
korfiirészes technoldgiak mellett no-
vekvé szerepet szdnnak az anyagta-
karékos hamozogépes ladaelemek
gyartasanak is.
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Rovatvezetd: Szendréi Csaba

Driagabb lett az NSZK-ban a fenyéfiirészaru

A tavalyi év vége felé az NSZK importpiacin
a fenyéfirészaru 4ra némileg lemorzsolodott
ugyan, de az Osszes importszallitisok atlagaban a
decemberi drak meég igy is 4,3 szdzalékkal halad-
tak meg az egy évvel elébbieket. A legjobban a
szovjet aru dragult, a tobbi eurdpai szocialista or-
szAg &rai alig valtoztak az el6zé évhez képest. Eves
atlagban a fenyéftrészeltiru importardanak indexe
tavaly 101,8 wvolt, (1980=100). 8 szazalékkal ma-
gasabb az el6z6 évinél. A szovjet aru 12,6, a skan-
dinav szallitmanyok 11,3 szazalékkal dragultak:
Ausztria 5,3 szdzalékkal magasabb aron szallitott,
mint 1983-ban.

A lombosflirészaru importiara 1984-ben 8.4 sza-
zalékkal emelkedett, indexe 121,2 volt. Ezen beliil
dragultak az amerikai és féként a délkelet-azsiai
szallitmanyok, wvalamivel olecsébb lett viszont az
eurépai lombosfiirészaru.

A forgacslemez beviteli 4dranak indexe tavaly
1,8 szazalékkal, 96,9-re csdkkent, ezzel szemben a
furnérlemez 5—6 szdzalékkal lett dragabb. Sta-
bil volt a rostlemez 4ra. Viszonylag legnagyobb
mértékben dragult az NSZK-ba importalt celluléz,
amely majd egyharmadaval tdbbe keriilt az el6-
z6 évinél. (ZMP Holzmarkt-Information, 1985. ja-
nuar 31.

(VG XVIL évi. 34. sz.)



' Felhivas a szerz6khoz

Kérjiilc tisztelt Szerzfinket, hogy a léziratok leaddsénél 5 jovében az aldbbi szempontokat figyelembe venni

sziveskedjenek:

1. KEZIRATGEPELES oldalanként 30 sor, soronként 60 leiités, A szovegbe nem keriilhet bele az abra, illegve
t4blazat, ezeket kiilon lapra kérjiik elkésziteni és a sziveg bal margéjén jelolni az elhelyezést, (Az irdégép
gyongybetis nem lehet) A kéziratot 2 példanyban kérjiilk megkiildeni, lehetleg az eredetit és az els6

maésolatot.

A szbvegben a kiemeléseknél cimeknél, a kovetkezd jelzéseket lehet haszndlni:

egyszeri alahuzds doéltbetlit jelent,
kétszeri aldhtuzéds kovérbetiit jelent,
egyéb jelzéseket a kéziraton nem kériink.

A eim ald csak a szerzg nevét kérjiik feltiintetni, Szerzbre vonatkozé egyéb adatokat, Gigymint: munkahely,
beosztds, postai eim (ahovd a kefelevonatokat kéri), személyi szdm és az esetleges egyeéb megjegyzést, ki-

vansagot, kiilon papiron kérjiik megadni.

Képleteknél, vagy a szovegben alkalmazott gordg betliket olvashatéan kérjlik jelezni, és a biztonsag érdeké-
ben még a lap baloldali margéjén betlivel is kiirni, példdul: nagy alfa, kis béta stb.

9. TABLAZATOK. Minden tablizat kiilon lapra késziiljon. A tabldzat szdménak €s megnevezesenek feltiinteté-
sével, A tAblazatokat is két példanyban keérjik megkiildeni.

3. ABRA. Abraként j6 minbségli fekete-fehér fényképet, vagy fekete tussal megrajzolt vonalas abrat tudunk
elfogadni, mert csak ezekr6l tud g nyomda megfelelé mindsegli kliséket késziteni. Abrak Aatrajzolasdra nincs
lehetdségiink, Az dbrdkra csak a legszilkségeseblb feliratok keriilienek. Az Osszes magyardzd sziveg betl-,

vagy szamjelzéssel, dbraaldirasként

szerepeljen, amelyet azonban szintén kiilon lapra kell gépelni, Az

abrakat elegendd 1 példanyban, az dbraaldirdsokat azonban szintén két példanyban kérjiik.
4, A konyvtari feldolgozdshoz lehetfség szering minden cikkhez kérlink egy 10—15 soros Osszefoglalot, amely

tartalmazzg a cikk lényegét,

A kés6bbiek folyamén tervezzilk ezen annoticidk idegen nyelvi kozléseét is.

HIREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

_Rovatvezetﬁ: Szendrdi Csaba

Dragabb lett az NSZK-ban a fenydfiirészaru

A tavalyi év vége felé az NSZK imporipiacian
a fenyéfirészaru Aara némileg lemorzsolédott
ugyan, de az Osszes importszallitasok atlagaban a
decemberi drak még igy is 4,3 szazalékkal halad-
tdk meg az egy évvel elébbieket. A legjobban a
szovjet aru dragult, a tobbi eurdpai szocialista or-
szAg arai alig valtoztak az el6z6 évhez képest. Eves
atlagban a feny6flrészeltaru importaranak indexe
tavaly 101,8 volt, (1980=100). 8 szAzalékkal ma-
gasabb az elz6 évinél. A szovjet 4ru 12,6, a skan-
dindv szallitmanyok 11,3 szézalékkal dragultak:
Ausztria 5,3 szdzalékkal magasabb aron szallitott,
mint 1983-ban.

A lombosflirészaru importiara 1984-ben 84 sza-
zalékkal emelkedett, indexe 121,2 volt. Ezen belil
dragultak az amerikai és féként a délkelet-azsiai
szallitmanyok, wvalamivel olesébb lett viszont az
eurdpai lombosflirészaru.

A forgdcslemez beviteli Aranak indexe tavaly
1,8 szazalékkal, 96,9-re csokkent, ezzel szemben a
furnérlemez 5—86 szazalékkal lett dragabb. Sta-
bil volt a rostlemez ara. Viszonylag legnagyobb
mértékben dragult az NSZK-ba importalt celluloz,
amely majd egyharmadaval tébbe kerilt az eld-
z6 évinél. (ZMP Holzmarkt-Information, 1985. ja-
nuar 31.
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A hirdetések az alabbi cimre kiildenddk:
FAIPARI TUDOMANYOS EGYESULET,
1061 BUDAPEST, VI., ANKER KOZ 1.
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