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Sorsforduld utdn—négy évtized

1945. aprilis 4-e a magyar nép
torténetében sorsfordulé volt, Ev-
szazados harcok és kiizdelmek
utdn a Voéros Hadsereg felszaba-
ditdsdnak eredményeképpen a
magyar nép szabad lett, s kezébe
vehette sorsdnak irdnyitasat. Hoz-
zakezdhetett elédei almanak meg-
valdsitasahoz — egy 0j honfog-
lalas véghezviteléhez. A szabad-
sag, az akarat, a sokoldald szov-
jet segitség és az uj tarsadalom
felépitésébe vetett hit szarnyakat
adott a tetteknek. Rovid idé alatt
torténelmi  tetteket hajtottunk
végre: a nép tulajdonaba vette a
termelGeszkozok donté tobbségét
és megsziintette az embernek em-
ber altal torténé kizsdkmdanyola-
sat, majd hozzakezdhetett a szo-
cialista tarsadalom épitéséhez.

A lehetdségek alapjan a fafel-
dolgozd ipar dolgozéi is hozza-
kezdiek a szocialista magyar fa-
ipar — a [lrész- és lemezipar, a
butoripar, az épiletasztalos ipar,
a vegyes faipar — megszervezeé-
séhez, a tarsadalmi erck Osszefo-
gasdhoz. Az elmult negyven év
alatt korszerli, versenyképes, az
igények kielégitésére alkalmas
termelési bazist hoztak létre.

Ma, amikor a megtett Gtra em-
lékeziink, elért eredményeink
alapjan sziikséges ramutatni a to-
vabbfejlédés irdnyaira is, hogy a
hatékonyabb cselekvésre mozgo-
sitsuk egyesiletiink tagsagat és
a fafeldolgozo ipar tobb tizezer
dolgozojat.

Dr. Daloesa Gabor

A megtett at

A [lafeldolgozé ipar modern ter-
melési szervezetének a kialakita-

$a a tarsadalmi rendszer megvial-

toztatasaval kezdédott el. A fel-
szabadulaskor a termelés ipari
jellegét néhany kozéplizem kép-
viselte, s jelenlds volt a kisipari
jellegii tevékenység, s ebbdl kel-
lett kialakitani a gépekre, a mind
szélesebb munkamegosztasra ala-
pozott termékek elGallitasat. Ezt
a feladatot az 1950-es évek elejé-
re sikeresen teljesitettiik, s lénye-
gében a faleldolgozé ipari szak-
agazatok a termelberdk egyidejii
jelentdés koncentraliasival megva-
losultak.

Ez id6t6l kezdve lendiiletes, gyors
ttemui fejlédés kezdadott. Itt a
hajtéeré nem a kényszer, az on-
érdek, hanem az eszmei meggyo-
z6dés, a tarsadalom fejlédésébe
vetett hit volt. De clésegitette a
fejlédést a Szovjetuniotél kapott
sokoldalu segitség. Ma mar torté-
nelmi tény, hogy a fafeldolgozo
ipar fejlédésenek alapvetd erd-
forrasai kozétt a Szovjetuniotol
kapolt nyersanyagoknak, techni-
kai berendezéseknek, a tudoma-
nyos eredmények atvételének ki-
emelkedé szerepe volt. De segit-
séget kaptunk a szakemberek
képzése, az informaciok 6nzetlen
atadédsa teriiletén is. Az arucsere-
forgalom felgvorsulasa utan a
szovjet piac igényelte a magyar
faipari termékeket, s ezzel a to-

megtermelés megszervezésének
alapjait tudtuk biztositani.

A gyors lteml fejlédés bar
szlikségszerlien magan viselte az
extenziv jelleget, s a dolgozok
jelentés hédnyadanak el6szér volt
alkalma ipari tevékenységet — ha
nem is mindig szakmunkat
vegezni, meégis oly mértékd ter-
melésnovelésnek lehettiink a ta-
nui, melyre kordbban nem volt
példa. A termelés névekvd nagy-
tzemi jellege, a munkaszervezés
igénye, a muszaki haladas ered-
ményeinek alkalmazasa el6térbe
allifotta a muszaki szakemberek
alkalmazasinak szilkségességeét.
Ez id6 tajt ezekbél volt a legna-
gyobb hidny, ezért ennek pétla-
sarol kellett gondoskodni. Ennek
¢rdekében kezd6dott meg a fa-
ipari technikus-, majd késébb a
mérndkképzés. E tevékenységnek
az eredménye, hogy ma tébb szaz
mernok-technikus munkalkodik a
fafeldolgozo ipar fejlesztésén, és
a termelés hatékonysidganak né-
velésén. Ez a muszaki értelmiség
segitette és segiti a tudomanyos
egyestiletiink megizmosodasat,
munkank megalapozasat is.

A négy évtized utdn nyugod-
tan allapithatjuk meg, hogy a
szocialista fafeldolgozd ipar tel-
jesitéképessége, a termelési kul-
tura, a napjainkig elért hatékony-
sagi szinvonal, a miszaki fejlédés
allandosulasa mellett az iparban
foglalkoztatott szellemi és fizikai
dolgozok alkoté munkajanak koz-
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remikodésével jott léetre. Csak-
nem valamennyi szakagazatban
felismerheté a tudomdany és ter-
melés kozotti kolesonhatas, sot
nem egy feriileten a fermelés ki-
fejezetten a tudomany eredme-
nyeinek gyakorlati alkalmazasan
keresztiil valosull meg és fejlo-
dik. A megtett it — ha voltak is
buktatoi — egyenesen vezetett a
felemelkedéshez, a miszaki hala-
das aramlatahoz valo felzarkozas-
hoz,

Hogyan tovabb?

A fafeldolgozo iparunk varhato
fejlodésének utjat az utébbi év-
tizedek alatt felhalmozott anya-
gi-szellemi javak, az 1j technika
és technoldgia bevezetése, a ren-
delkezesre allo beruh&azdsi ossze-
gek, a termékstrukturavaltas
rugalmassaganak érzékenysége, a
termelésbe bevonhaté munkaerd
mennyisége és képzettségi szin-
vonala, a killpiacokra wvaldo ta-
maszkodas mértéke, korlatainak
figyelembevételével tudjuk elére-
vetiteni. Ehhez kapcsolédik még
a szervezes, a vezelés és iranyitas”
gzinveonalanak emelése, a terme-
lés gazdasagosabb végrehajtasa.
Ezen a teriilleten még jelentds
kiaknazhaté tartalékokkal ren-
,delkeziink, de ehhez az érdekelt-
ségi  viszonyokat  valamennyi
szinten felill kell vizsgalni és a
helyes aranyokat wvissza kell al-
litani. Mindez azonban ecsak a le-
hetéség és nem garancia! Ez
utobbi  céltudatos  tevékenyse-
giinktél, a tarsadalmi haladas ér-
dekében kifejtett 6nzetlen mun-
kanktol fligg, melynek kimuta-
tasara az eltell négy évtized alati
a faleldolgoza iparban foglalkoz-
tatottak mar nem egyszer példat

mutattalk. Elorevetithetd, hogy
igy lesz ez a jovoben is.

Az ipar megnjulisanak egyik
alapveté tényezdje a meglevi

miuiszaki bézis. Bzt a jovore néz-
ve — szelektiven — részben re-
kenstrukcioval, részben 1j beru-
hazasokkal, az igenyekkel Ossz-
hangban kell fejleszteni. Ezzel
egyidejlileg az tzemben levd erd-
forrasokat ugy kell alesoportosi-
tani, hogy azok a leghatékonyabb
teriileteken legyenek hasznalva.
Az élémunka technikaval torte-
ng kivaltasanak Utemét pedig fo-
kozni kell. A technika fejlodeési
liteme meg kell haladja a mun-
kaerd cstkkeneésének évenkénti
litemeét, hogy ezaltal a termele-
kenység novelését nagyobb részt
a holt munka biztositsa.

Ez utébbihoz a fafeldolgozd
ipar magas miuszaki szinvonala

gépeket és berendezéseket, kor-
szerli gyartményokat és techno-
loégiakat igényel. Mindezt azon-
ban tudomanyos megalapozoti-
sdg, és anyagi alapok hidnyaval
kiliszkédve — mivel sajnos mind
a kettének hidnydban vagyunk —
csak fokozatosan lehet megvalo-
sitani. '

Ennek fényénél felismertiik azt
a tényt, hogy a fafeldolgozé ipar
versenyképessége az elkovetke-
zend6 években mindenekel6tt a
vallalatok, mint szervezeti egy-
ségek, teljesit6képességén, az erd-
forrasokat hasznosité, kapacités-
kihaszndlé  készségeken maulik.
Mar napjaink alapveté kovetel-
ménye és feladata, hogy a fafel-
dolgozo ipari vallalatok a meg-
levé kapacitasokat optimaélisan
kihasznaljak, az anyag- és ener-
gialelhasznaldsukat, tovabba az
eléallitott termékeik oOnkoltséget
cstkkentsék, a  dolgozok pedig
alkoto képessegeik legjavat
nyujlsak, hogy megncheziilt
helyzetiinket a lehetd legrisvidebb
idé alaft  kedvezdbb iranyban
megvaltoztathassak, Erre kell a
meglevd erdforrasokal ¢s szelle-
mi kapacilasokat mozgositani,

Tarsadalmi fejlddésiink irdnya-
ra az MSZMP XIII. kongresszu-
sanak hatarozata hosszabb tavra
ervenyes celokat és  feladatokat
jelolt meg. A feladalok végrehaj-
tasat tarsadalmi tevékenyseégiink
megujitasan, hatékonysaganak
novelésén keresztul is eld kivan-
juk segiteni. A legkozelebb el6t-
tiink  dallo  gazdasagi [leladatok
megoldasat pedig a technologia
fejlédésére ¢s a vele szoros kap-
csolatban allo ,,emberi tényezd -k
megujulasara lehet alapozni. Ez
pedig nem madas, mint az intenziv
fejlesztésre, az innovacié sokol-
dalu kibontakoztatasara a tovab-
bi lehetéségek megteremtése.

A Faipari Tudomanyos Egye-
siiletbe tomorilt szakemberek ré-
szesel és tevékeny résztvevdi
voltak azoknak az eredmények-
nek, amelyeket a szakagazatok
négy évtizedes fejlédésiik soran
elértek. Részesel és kozremko-
doi, s a jovGében is elésegit6i a
magyar fafeldolgozé ipar miszaki
fejlesztésének, termelésének és
munkakultirdaja novelésének. De
az a nemzedék, amely a Faipari
Tudomanyos Egyesiiletet meg-
szervezte, fevékenységét megala-
pozta, a farsadalmi munkat még
ma is a maga Onzetlenségében
folytatja — melynek a szerzé is
tagja mar tavozoban wvan.
Egyre kevesebben vesziink részt
a szakmai Osszejoveteleken, de
gyakran taldlkozunk a temetéi

szertartasokon. Az utanunk ko-
vetkezé nemzedéknek — a [el-
adatok mellé — van tehal pél-

daképe. Van kire felnéznitik, de
a megkezdelt munkat mar kote-
lességiink egyltt folytatni, s igy
negyven ¢v utan is ide kivanko-
zilk nagy proletar koltonk tizene-
te: ,,... ez a mi munkank, nem
is keves”., Megértjlik ¢ minden-
kor érvenyes lizenetet?
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A folyamatos gyartds kialakuldsa 40 év tavlatabdl

DR. SZABO DENES

A 1II. vilaghabora vihara a hazai faipart is szét-
zilalta. Elpusztult erddék, megsemmisiilt ilizemek,
bezart mihelyek jelezték a gazdasigi pusztulast.

A romok eltakaritasa utan azonban megindult a
gazdasagi élet és megkezdodott az ipari mihelyek,
uzemek ujjaépitése is.

A faipart ebben az idében legnagyobbrészt ma-
gankézben levé mihelyek, kis kapacitasa tzemek
jellemezték. Néhany nagyobb flrésziizem (Ladi,
Lenti stb.), Furnér- és Lemezmiivek Rt., Szegedi
Falemezgyar, egy-két szaz munkavallaloval dolgo-
z6 butorgyar (Lingel, Miuller, Goldfischer cégek) és
épuletasztalos tzemek (Sorg, sth.) alkottak a gyar-
szerden termeld tizemeket. A termelés a rekord
magassagot elérd inflacio miatt akadozott. A na-
gyobb tizemekben is a termel6 munka nehéz kézi
munka volt, kezdetleges biztonsagtechnikai koriil-
mények kozott. Butoriparban altalanos volt azegy
‘géphazas rendszer, ahol a butorgarnituriakhoz sziik-
séges tomorfa alkatrészeket elére megmunkaltak
és a butorokat csoportmunka keretében allitottak
ossze.

A flrésziizemekben szintén altalanos volt a csil-
lekocsis szallitas és nehéz fizikai munka.

Hasonl6 volt a helyzet a tobbi iparagakban is.
A kezdetleges termeléeszkozokkel dolgozo lizemek-
tél a folyamatos automatizilt gépsoron termel6 fa-
ipari lizemekig hossza volt az ut, ezért a csak a
legfontosabb fejlodési szakaszokra térek ki.

A dont6 fordulat 1948. évben kovetkezett be az
inflacié megsziinésével, az 0j forint bevezetésével.
Ezt a valtozast a miiszaki normdak bevezetése je-
lentette. Ehhez természetesen megfelelé kaderekre
volt sziikség. Az 1948. évben megalakult Faipari
Igazgatosag feladata lett a képzés beinditasa és az
allamositott lizemeknél a bér- és normaosztalyok
létrehozasa. A muszaki normak megalkotdsa volt
az els6 lépés a termelés szervezése és a folyama-
tos gyartas meginditasara. A normak alapjan mar
el lehetett végezni a munkahelyek leterheltségé-
nek és a gépek kapacitasinak megallapitasat. A
normak masik hatasa a technoldgiai fegyelem
megszilarditasa volt. A kiilonb6z6 norma- és tizem-
szervezési tanfolyamokhoz a kozben megalakult
Faipari Tudomédnyos Egyesiilet nyujtott jelentds
segitséget, mind a tematikak osszeallitasaban, mind
az eldadok felkérésénél. A megindult miszaki
szervezeés feladata lett a pincemiihelyek felszamo-
lasa és ezeknek hasonlé profili lizemekhez valé
beolvasztdsa. Ez a munka igen nehéz volt, mert
sok minden érdeket kellett egyeztetni, de az Osz-
szevont nagyobb gyartmanymennyiségek egyre
jobban felvetették a folyamatos gyartas sziiksé-
gességét. A normasok a munkaelemek és az idé-
mérések sordan szamtalanszor jutottak arra a ko-
vetkeztetésre, hogy elészor az idofelvétel el6tt a
munkahely megszervezését kell elvégezni a helyes
miiszaki norma megallapitasa végett. Ha vissza-
emléksziink a sztahanovista mozgalom kiugré ered-
ményeire, akkor ezeknek titka a legtobb esetben

a munkahely megszervezése volt. Tobb anyagmoz-

gatot kapott a sztahanovista, elére felraktak a

gépre a megmunkdlandé anyagot, az elszedést és

rakdsolast kilon egy segité munkas végezte el.

Ezeknek a kiugréo eredményeknek az volt a haszna,

hogy rairanyitottdk a figyelmet a szilik kereszt-

metszetekre, Szilikségessé valt a miveleti idék
szinkronizalasa és a megadott normaértékek alap-
jan a munkdk folyamatossa tétele.

A folyamatos gyartas bevezetésénél rogton Kki-
tint, hogy keét alaptorvényt kell betartani:

— a munkahelyeket egyenletes munkamennyiség-
gel kell leterhelni, azaz az egyes miuveleti id6k
megkozelitéleg minden munkahelyen azonosak
legyenek. Ez egyben a folyamatos gyartas
titemideje is volt.

— a munkadarabok dllando, biztositott tovaibbha-
laddsa. Ez lehet a gyartas modja szerint folya-
matos, azaz a munkadarab azonnal atkeriil a
masik munkahelyre lehetéleg kényszerpalya Gt-
jan, vagy szakaszos, ahol a munkadarabok a
tovabbhaladasat bizonyos idékozonként végez-
ték el.

A folyamatos gyartias bevezetésénél a FATE-nek
eléviilhetetlen érdemei vannak, mert a FATE Mi-
szaki-Tudomanyos Bizottsagaban keriiltek megvi-
tatasra az egyes iparagi témak, lehet6ségek a gyar-
tas szervezésére vonatkozoan. A FATE szervezte a
Konnytipari Minisztérium XV. foosztalyaval kar-
oltve a gydartésszervezési tanfolyamokat, amelyek
szintén elindit6i voltak a folyamatos gyartas beve-
zetésének.

Elsésorban a butoriparban indult meg a profil-
tisztitas, ezt kOvetve a gyartmanyszervezés és
gyartaselokészités. Uj fogalmakként jelentek meg
a programozas, hataridozés, kapacitdsszamitas. Az
eredmény ugréasszerlien jelentkezett. Kiilondsen a
butoriparban hozott j6 eredményeket a folyama-
tos gyartas, amiben jelentds része volt Bodogh Ist-
vannak, a XV. féosztaly helyettes vezetdjének. Az
1948—49. években megindult munka eredményeit
a féiparagakra vonatkozéan az alabbi tablazat mu-
tatja:

Az dllami ipar netto termelése 1949.

alapjan:*

év (100" n)
1. tablazat

1949, év 1952, év 1957 év
0 0nr 0/

0 0 0

Ipardg megnevezése

Flrvészlemez ipardag 100 2222 230

Biforipar: . . 0N BN0@~  BiP
Epiiletasztalos-ipar 100 8654 1100
Hordé- és ladaipar 100 2022 4356

Az 1. tdblazat tukrozi a faipar fejlédésének ne-
hézségeil is, Lathaté a flrészlemez-ipar termelé-
sének felfutasa az 1952. évben és bizonyos mér-

* (Szabé Dénesné: Folyamatos munkahely megszerve-
zése a ladaiparban, Faipar 1952.)
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ték{ stagnalasa az 1957. évig. Ezt az indokolta,
hogy az 1952. évben megkezdédtek a forgacslap és
farostlemez gyartasi kisérletek és a nagyobb beru-
hazasi osszegeket ezen létesitményekre forditottak.
A butoriparban a nagy termelési felfutast a ka-
tonai ladak gyartasa jelentette, 1952. év utan meg-
kezd6dott a korpuszbutorok gyartasa, ami sok ne-
hézséget jelentett és lelassitotta a termelés felfu-
tasat. Az épiletasztalosiparban a megindult épit-
kezések és lakashelyreallitasok adtak hatalmas len-
diiletet az ipar fejlédésének. A hordo- és lada-
iparban féleg a normak és az extenziv gyartas
keriilt el6térbe, bar a sztahanovista mozgalom itt
hozta a legnagyobb eredményt.*

Az 1954. évben jelent meg Szabo D.—Baddogh I.
»Folyamatos gyartas tervezése és szervezése a fa-
iparban” c¢. konyve, amely eldszor probalta dssze-
foglalni a butoripar részére a gyartmanytervezés-
sel kapcsolatos folyamatos gyartas alapelveit, a
miiveleti technolégia és az anyagmozgatas szoros
kapesolatat.

Az 1956. évi ellenforradalom csak megallitotta,
de feltartoztatni nem tudta a gyartasi folyamatok
korszerlsitését. A batoripar teriilletén létrehoztak
a Faipari Gyartastervezé Irodat (mai utéoda a BI-
FI), amelynek feladata lett a folyamatos gyartas
tervezése és bevezetése mellett a gyartmanyterve-
zés, programozas is. A legnagyobb lépést a Faipari
Tudoményos Egyesiilet 4 tagjanak 1958. évi nyu-
gati tanulményutja jelentette, akik harom héten
keresztiil tanulmanyoztak NSZK, Belgium és
Ausztria butoriparat.

A tanulmanyatrdl készult jelentést a FATE el-
noksége megkuldte a kormany és part illetékes
szerveinek megvalositas végett. Az egyesiilet ja-
vaslata alapjan megvalosult a butoriparban az elsé
folyamatosan miik6dd, teljesen gépesitett lapmeg-
munkdlé gépsor. A Konnylipari Minisztérium 5
millié forintot biztositott az elsé lépcsében kijelslt
4 butorgyarban a gépsorok lizembeadllitasara. A
gépsor jelentésége elsésorban abban allott, hogy az
automatikus anyagmozgatds révén a butoriparban
a gépi munka részaranyat 16",-rél 50"-ra emelte.
A gépsor lizembeallitasat sok vita kovette. Kétség-
telen, hogy egy technolégiai folyamat kézepében
helyezett automatikus gépsor jelentett szervezési
nehézséget, mert az elétte és utdna kovetkezd
.gyértasi folyamatok szlik keresztmetszetet jelen-
tettek. Ez a fesziiltség volt azonban az 14j fejlédés-
" nek a meginditéja. Ezt kovette a feliiletkezeld
gépsorok megjelenése és shellakpoliturozast fel-
valtotta a polieszterrel, nitrolakkal torténé felii-
letkezelés. Ez a fejlédés azonban mar 1960—70.
évekre esett.

A flirész-lemeziparban a Magyar Népkoztarsa-
sag Minisztertandcsanak a faipar fejlesztésérél és
a fatakarékossag érdekében 1955. évi hatarozata
értelmében 0j létesitmények beruhdzasat kezdték
meg. Ezek kozott elsoként kell emliteni a forgacs-
lap és farostlemez ipardagakat. Megkezd6dott a
szombathelyi és harosi forgacslaplizemek kivite-
lezése, illetve megkezdte mikodését a Mohacsi Fa-

* Bodogh I.: A folyamatos gyartds bevezetése és meg-
szervezése a butoriparban. (Faipar, 1952, év.)

100 * FAIPAR

rostlemezgyar. Folyamatos gyartas szempontjabol
oriasi elérelépést jelentettek ezek az lizemek, mert
a termelés 90")-ban automatikus gépsorokon tor-
tént, ahol a miveleti és anyagmozgatasi technolo-
gia egybeolvadt.

Ezek az iparagak teljes elszakadast jelentettek
az eddig ismert technolégidktol (butorlap, réte-
geltlemez), ezédltal lehetévé valt a folyamatos gyar-
tas megvalositasa a komplex gépesités és automa-
tizalas révén.

A forgacslapiparban dr. Schmidt Erné, a farost-
lemeziparban dr. Fay Mihaly szerzett eléviilhetet-
len érdemeket az ipardag megteremtése és fejlesz-
tése korul.

A firésziparban 1957. évben kezdédiek meg az
elsé kisérletek a folyamatos gyartas bevezetéséhez,
mert mint emlitettem, a flirészipar beruhazasai el-
maradtak a két el6zé iparag fejlesztése miatt. A
kezdeményezés Barlay Ervin nevéhez fizodik, aki
munkatarsaival egyiitt a lombosfat feldolgozo fii-
részesarnok technoldgidjara vonatkozoan 4 folya-
matosan dolgozd termelési szalagot dolgozott ki.
Az elsé kisérleti termelé flirésziizemel Sopronban
hoztak létre és annak tapasztalatai alapjan a kor-
szerlsitett folyamatos két szalagositott termelest
1965. év elején Barcson valositottak meg.

A furnér-, batorlap- és rétegelt lemeziparban a
folyamatos munka csak korlatozott mértékben fej-
16d6tt, leginkabb a nehéz testi munkat igyekeztek
gépesiteni és a technologiai folyamatba beillesz-
teni.

Az épiiletasztalos iparagban az eltéré profil
miatt nehezen indult meg a folyamatos gyartas.
Elsosorban célgépek gyartasat iranyoztdk el és
erre a célra létrehoztik a Gépkisérleti Uzemet. A
folyamatos gyéartas bevezetését a termelés noveke-
dése és a termelGeszkozok fejlettsége tette sziiksé-
gessé. Az 1960—75. években bekovetkezett nagy-
aranyu fejlesztés, Gij beruhézasok forradalmi méd-
ra megvaltoztattak a faipar technikajat és ezzel
kapcsolatban a folyamatos gyartas modjait. Az V.
Orszagos Faipari Konferencia (1966.) témaja mar
a sorozatnagysag feltételei és szamitdsa volt a fa-
iparban. A konferencia megallapitotta, hogy a so-
rozatgydrtas elméleti és gyakorlati kérdéseinek
megolddsa a korszerd technolégiaban, a komplex
gépesitésben, a folyamatos gyartas megvalositasa-
ban és a gazdasagos termelésben mutatkozik meg.
A gazdasagos sorozatnagysag elGbbre vitte a fo-
lyamatos termelés szervezését és a gépesités foko-
zasaval a faipari vallalatok is megkezdték az auto-
matizdlt termelési folyamatok megvalositasat. A
termelési folyamatok automatizalasan olyan ter-
melésiranyitast értiink, amelynek sorian a gyart-
many alakitdsa, egyes miveletek kozotti mozgata-
sa a dolgozé kozvetlen részvétele nélkiil oldhaté
meg.

Ez azonban az egész faiparban nem egyenlete-
sen és nem egyidében valésult meg. ezért az auto-
matizdlds mddja és foka is kiilonbozé volt egyes
iparagainkban. A legfejlettebb volt 1j iparagaink-
nal, a forgacslap- és farostlemeziparban, ahol a
lap, illetve lemez eléallitdsa automatikus gépsoro-
kon tortént. Ez a folyamat csak a lapok méretre-
vagasanal és feliletkezelésénél valt szakaszossa.



A butoriparban csak egyes technolégiai folya-
matok részleges automatizacioja lett altalanos. A
folyamatos gyartas elosegitésére kifejlesztették a
gyartasi rendszerhez alkalmazhaté modul-rend-
szeri butorokat, amelyeknek alapanyaga agglo-
merdlt lapokra és muanyag alkatrészekre épilt. A
feliiletkezelés mar automatizalt gépsoron tortént.

A konyhabutorgyartds teriletén a feliiletkezelt
farost- és a kemény mianyaglemezek 0j techno-
l6giai megoldast jelentettek és kiillondsen a szere-
lés teriletén alakult ki a folyamatos gyartés.

Uj technolégidt hozott és ezaltal kialakult a gé-
pesitett folyamatos gyartas a kdarpitosiparban is a
muanyaghabok felhasznalasaval.

Az épuletasztalosiparban az (j gyartmanyok ter-
vezése és a gyartas szakaszositasa altal méretegy-
ségesitéssel sikerult az import gépsorokon a sza-
kaszos folyamatos gyartas fokozdsa jelentés kapa-
citasbivitéssel. Ujabb gyartasi siker volt a felii-
letkezelés gépesitése, amivel a nagylizemi gyartas
kivanalmainak megfeleléen a gépesitési fokot 60—
70" -ra emelték.

Ezekben az években bekovetkezett tudomanyos-
technikai forradalom hazai kibontakozasiban je-
lents szerepet vallalt a FATE, amely ktilonb6z6
javaslatokkal, ankétokkal és a Faiparban megje-
lent cikkekkel igyekezett a széles korii nyilvanossa-
got biztositani a folyamatos gyartist elGsegitoé 1j
technolégidknak, korszeri gépeknek; anyagmozga-
té6 technolégidk megvalésitasdnak. Segitette ezt a
programot az Erdészeti és Faipari Egyetemen vég-
zett fiatal faipari mérnokok és az egyre gyarapodd
faipari miiszaki konyvek is.

A fejlodést ebben az idében legjobban az 1950.
éyi szinthez viszonyitva mérhetjiik. Ezt a 2. tab-
lazatunk érzékeli egyes ipardgakra viszonylatdban:

2. tablazat

Iparag

1950. év 1975, év
0’ 0/
3 0 0
Flrészaru termelés 100 feny6 400
lombos 300
Butoripar 100 2500

Epliletasztalosipar 100 850

.A farost- és faforgacsiparra 1950. évben még
nem volt viszonyitdsi alap, de ezen a téren is
oriasi volt a fejlédés.

A folyamatos gyartas fejlédésének Gj szakasza
kezdodott 1975. évtsl. Az 1976—1980. években 15
flrésziizemben jelentds rekonstrukciés programot
hajtottak végre, kialakultak flrésziizemi folyama-
tosan termel6 gépsorok, melyek eredményeként a
termelés kozel 50°-kal, évi 250 000 m3-rel nétt.

Ujabb termelé gyartégépsorok tizembehelyezésé-
vel szakaszosan nétt az automatikus gépsorokon
termelé forgdcslap- és farostlemez véllalatok ka-
pacitésa is. Az 1980. években a farostlemez terme-
lése 100000 m? a faforgdcslapé tobb mint évi
250 000 m?® volt. A farostlemez- és forgécslapgyartéd
tizemek mar mind folyamatos feliiletkezelé beren-
dezésekkel is rendelkeznek.

Az 1980. évek korili nemzetkozi butorpiacon a
megvaltozott igények, a sokkal szélesebb valasz-
ték és uj muanyagokkal kombindlt gyartményok
ellentétesen hatottak a nagy termelékenységi egy-
profili gépsorokon gyartott butorokkal. Ezzel egy-
id6ében robbandsszertien behatolt az elektronizicié
a muszaki élet minden teriiletére, mind a techno-
légidk ellenérzési és vezérlési, mind az informa-
ci6 teriiletére. A felgyorsult tudoményos-miiszaki
haladds egyik meghatdrozé tényezdéje a mikro-
elektronika lett. Természetesen befolyédsolta ez a
tény a folyamatos gyartds tovabbfejlesztését is. Az
el6bb emlitett gyartméanyvéltozasokat, a gydartasi
és szerelési folyamatok gyors &téllitdsat csak a
mikroprocesszorok dltal iranyitott gépsorokkal le-
het végrehajtani. A mikroelektronika altal vezé-
relt CNC gépeken 4—5 vagy tobb mfiveletet egy
gépen végeztek el, igy a technolégidn beliili anyag-
mozgatds is megvaltozott. A Zala Butorgyar 1984.
évben lizembe helyezett szamitogép &ltal vezérelt
lapmegmunkalé gépsoranal az egyes gépek bonyo-
lultsaguktol flggben egy vagy tobb szintli vezér-
lést kaptak. A gyartas folyamatat a kozponti sza-
mitégép folyamatosan adminisztralja.

A mikroprocesszoros technikit a folyamatos ter-
melési folyamatokban a faipar méas teriiletein is
alkalmazzak. Néhany példa

— a flrésziizemi ronkbemérd és osztalyozé beren-
dezéseknél,

— a forgacslapok feliiletkezelésénél,
— présgépeknél,
— flirésziizemi szaritéberendezéseknél,

— lapszabaszgépnél a lees6 hulladék minimaliz4-
laséra,

— rajzrél mésolé felsé mard, esztergagépeknél.

A recesszié bar megallitotta a gyors fejlédést, de
mar megkezd6dott a folyamatos gyartasba beépiils
ipari robotok alkalmazisa is, amelyek tébb moz-
gasirdnyban szabadon programozhaté manipulato-
rok. Ezek egyarant alkalmasak technolégiai miive-
let elvégzésére és az anyagmozgatisra. A vezérlé-
siik mikroprocesszoros, szamitégépes vezérlés, de
akad pneumatikus logikai elemekkel vezérelt ro-
bot is. Ezen a téren a butoriparban elséként a
BUBIV feliiletkezelé lizemében keriilt sor festék-
szoré robot alkalmazésara.

Lathatjuk a folyamatos gyéartdsban nincs meg-
4llas, mind Gjabb és ujabb technikai gépek és be-
rendezések segitik el6 a nagyobb miiszaki fejlett-
ségli és gazdasagos gyartast. Ezért figyeljiik aggo-
dalommal a hazai Uj gazdaségi tervet, amely be-
ruhdzasok erds szlikitésével termelési szinttartast
irdnyoz el6. Ez jelentheti azt is, hogy a folya-
matos gyartasban is megéll az eddigi fejlédés és a
technikai lemaradasunk a fejlett ipari orszagokhoz
viszonyitva 5 évrol esetleg 10 évre nd. Ezt csok-
kenteni csak a faipar és az egész hazai szakember-
garddajdnak kozos osszefogasdval, informdciéeseré-
jével, kooperacios egytittmiikodésével lehet.

A folyamatos gyértas 40 éves torténelmi maultja
erre figyelmeztet benntlinket.
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Kiallitok és butorok a BNV-n

FILEP ISTVAN

A hajdani Otthon kiallitdsok iddészakdban a Varos-
ligetben, majd az Uj vasarvarosban a latogatok egy
helyen kaphattak attekintést a hazai és kiilfoldi
butoripar kovetkez6é évi kinalatdbél. Igaz ugyan,
hogy annak idején a ligetben nemegyszer 10—12
pavilonban keriilt sor a kiéllitds megrendezésére
az akkori vasari fétéren, mégis inkabb szakkidlli-
tas volt, mint az utébbi évez BNV-je, mert ott
csak a lakés felszerelési és berendezési targyait
mutattak be.

Az egyre csokkend kiilfoldi érdeklodés mnehéz
helyzetbe hozza a véasart rendezé Hungexp6t. Min-
den erével torekszenek a vasar nemzetkozi jellegé-
nek (legalabb 25 szazalék kulfoldi kiallitoé) fentar-
tasara, s ezért késoi jelentkezése et is elfogadnak
kulfoldiektol, de a szakositdas kovetelményét igy
mar nem tudjak megtartani. Ezért tortént meg,
hogy az idei BNV-n nem kaphattunk kelléen atte-
kintést a kinalatrél. Volt butor a B pavilonban,
(jugoszlav) a D-ben (NDK), az F—2-ben (oszt-
rak), a C—2-ben (jugoszlav), a C-ben (Veszprém
megyei butorok), a K—20-ban Domus kiallitas és
természetesen az A-ban, ahol a magyar butor-
ipar zome allitott ki. E széttagoltsag semmiképpen
sem szolgalja sem a kidllitok, sem a latogatok ér-
dekeit, és ismételten folveti: nem kelléne-e nagy
érdeklodést kivaltd rendezvényt kiilon szakkiallitas
forméajaban megrendezni olyan idépontban, amikor
az valéban szolgalhatna a kereskedelmi targyala-
sok és uzlellzotések céljait. (A szeptember végi ki-
allitasi idépont a legtébb hazai és kiilfoldi szerzo-
dés kotésére nem alkalmas, kés6i  alapanyag-be-
szerzés és mas problémak miatt.)

1. dbra. A Szajna garni-
tara BNV nagydijat kapott
(BUBIV)
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Mar szinte hagyoménymak szamit, hogy kiilon-
b6z6 szakzsiirik és bizottsagok értékelik a bemu-
tatott anyagot, s kiilonboz6 dijakat itélnek oda.
Itt is latunk gondot. A BNV-dij és nagydij odaité-
lése onkéntes jelentkezés alapjan torténik.

Felkésziilési problémakbol adéddéan nemegyszer
el6fordul, hogy a véllalatok nem a legjobb és leg-
szebb termékekkel palyaznak. A korai jelentke-
zési id6pont sokakat visszatart a palyazattol, s a
birdlé bizottsag ugy hozza meg dontését, hogy a
kész butorokat mem is latja, s csupan a tervek
alapjan dont. Megfontolandé lenne a péalyazati
rendszer felilvizsgdlata még akkor is, ha az idei
dijak odaitélésével egyetértiink. (BNV nagydijat
kapott a Budapesti Batoripari Vallalat Szajna bor-
garnitaraja, a Zala Butorgyar Barbara kolonial
lilégarnituraja és a székesfehérvari Garzon Bu-
torgyar Barbara elemes szekrényesaladja.) (1—3.
abra).

Még furcsdbban torténik az Ipari Minisztérium
gyartmanyfejlesztési palyazatanak bonyolitdsa. Az
idei palyazati felhivds olyan késén jelent meg,
hogy szinte a beadasi hataridével litkézott. Eves
gyartmanyfejlesztést azonban veszélyes és inkor-
rekt, ,aki birja marja” alapon dijazni.

Vitathato itt a zsiliri Osszetétele is: a birdlo bi-
zottsdg munkéjaban nem vett részt sem formater-
vezd, sem kereskedelmi szakember, igy vitathatéan
belterjes kortilmények kozott itélték oda a dijakat.
(I. dijat kapott a Tisza Butoripari Vallalat Capri
konyhabutor csaladja, II. a Kanizsa Butorgyar ele-
mes Montana szekrény csaladja, a Budapesti Bu-
toripari Vallalat Réka rusztik programja. E ter-




2. abra. BNV-dijas lett a
Barbara garnitara (Zala
Butorgyar)

3. abra. BNV-dijas a Bar-
bara butorcsaldd egy 06sz-
szedllitdsa (Garzon Bitor-
gyér)

e

4. dabra. Capri valtozat
(Tisza Butoripari Viallalat)
gyartmanyfejlesztési palya-
zat, 1. dij
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5. abra. 1I. dijat kapott a
Montana butoresaldad (Ka-
nizsa Butorgyar)

mékek koziil a kiallitas idopontjaban egy sem volt
kereskedelmi forgalomban (4. dbra).

A szovetkezeti butoripar teriiletén igen sok dijat
osztottak ki. Ugy tlinik, a szovetkezeti butoripar
vezetdi is beleestek abba a hibaba, amibe a vidéki

vidsarok (Pécs, Szeged) vezetéi beleestek, majd
minden résztvevot részesitettek valamilyen kitiin-
tetésben. Nyilvanvalé, hogy ez a kitiintetésdom-
ping devalvélja a dijak értékét, s azt igy nem le-
het komolyan venni,
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6. abra., Réka
BUBIV-t6l,

rusztik a

A Kivalé Aruk Féruma a butorteriileten az idén
nem rendezte meg szokésos palyazatat, pedig az
1j KAF szabalyzat szerint nagyobb érdeklédésre
tarthatnanak szamot, ha az ipar is komolyabban
venné az ebben rejlé lehetdségeket.

A fent felsorolt, és els6sorban az elhelyezésre és
dijazasra vonatkoz6é negativumok ellenére az 1984,
6szi BNV-n sikeresen vizsgazott butoriparunk. Je-
lentkeztek ugyan a mar megszokott anomalidk,
tobb gyar még ma is ,Ki mit tud”-nak nézi a



vasart, s olyan termékeket allit ki, amelyeket soha
nem akart gyartani. Kiiutkozott a gyartmanyfej-
leszbés tobb probléméija, sok helyen még mindig
hidanyzik a gyari karakfer, tobb termeéken latszott,
hogy a vasar elotti éjszaka készilt el, de ezek elle-
nére a vasar egésze eloérelépést mutatott.

A vasar egyik — sokak- altal vitatott — szenza-
cidja volt, hogy a Szék- és Karpitosipari Vallalat,
amely korabban 4—500 négyzetméter teriileten
mutatta be termékeit — tavolmaradt az 6szi BNV-
t6l. A gydr vezet6i ésszerl indokokkal magyardz-
tak tavollétiiket: Gj termékeik nincsenek, a régi
termékeket mar tobbszor kiallitottak, a jové évi
termelésiik kiilfoldre és belfdldre el van adva. In-
dokaikat alaposnak és helytallonak talaltuk: ilyen
korilmények kozott most nem lett volna értelme
a felesleges pénzkidobasnak.

Vizsgaljuk meg, az egyes kiallitak hogyan sze-
repeltek termékeikkel.

Sorozatban késziillé {ermékek és prototipusok
valtozataibol allt ossze legnagyobb konyhabutor-
gyartd vallalatunk a Tisza Butoripari Vdllalat ki-
allitasa. A széria termékek koziil a Nikoletta-lux
csalad 0j valtozatai, s a falusi konyhdk ¢és hétvégi
hazak berendezésére alkalmas Zemplén tovabbfej-
lesztett formajat mutattdk be. Erdekes szinfolt volt
a nyugatnémet terv alapjan késziilt ATV konyha,
merdben ujszertd formai megjelenésben. Az eurd-
pai divatiranyzatokat tikrozi Laura és Doéra kony-
hajuk, s a hat valtozatban is bemutatott (j gyart-
méanycsaladjuk a Capri. Kérdés, hogyan lesznels

8. dbra. Agria étkezd (Tervezd: Mozer Ldaszld)
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7. dbra. Részlet az Agria
Butorgyar  kiallitasardl.
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9. dabra. Sienna elemek a
Cardo Butorgyarbol. (Ter-
vez6: Heczendorfer Laszlo)

biztositva a sorozatgyartashoz a mintakon bemu-
tatott szerevények és feliiletek. Kiallitasuk pozi-
tivumai koziil még kiemeljik a raciondlis, jol atte-
kintheté rendezést és a standon megszervezett, a
kozonségetl is tajékoztato ligyeletet

Csalédast okozott az Agria Batorgyar kiallitasa.
A bemutatott termékek igényesek, szépek voltak,
de ujat — a kulfoldi minta utan késziilt Themze
és Flexy — kivételével nem hoztak. Ugy tiint,
megtorpant a gyartmanyfejlesztés. E gyar alakitot-
ta ki kozel egy évtizede eldszor sajat gyari karak-
terét, de most ugy tiint, nem léptek elére, (Kialli-
tasuk is folvetette azt a problémat: lehetne-e. sza-
bad-e minden évben ujat hozni akkor, mikor a pi-
ac még nem igeényli.) (7—38. dbra).

106 % FAIPAR

10, abra. Junior biltorok a
Szekszardi Buloripari Val-
lalattol)

A Cardo Batorgyar kiallitasnak koézéppontjaban
— a tavalyi 6szi BNV-n néhany darabbal mar je-
lentkezett — Siena butorcsalad all. Formai meg-
jelenése merében ujszert volt, s nagy érdeklédést
valtott ki. A kiallitason halészobat, szekrénysort, s
clkezoasztal és széek nélkili ebdélo szekrényeket,
s ulégarnitarat mutattak be. Kiallitasuk kiesit zsti-
folt volt, ennek ellenére tudta bizonyitani az Gj
butorcsaldd funkcionalis és esztétikai értékeit. (9.
abra).

A Szekszardi Batoripari Vallalat a tavalyi BNV-n
prototipusban bemutatott Tiberis garniturajat mint
sorozatban gyartott, s kereskedelmi forgalomban
L aphato terméket szerepeltette. Ok mutattak be a
kiallitas nagyon kevés gyermekbutorainak egyiket.



12. abra. A Balaton Butor-
gyvar Tulipan étkezoje (Ter-
vezG: Vasarhelyi Janos)

a hirom gyermek elhelyezésére alkalmas dgykom-
binaciot. Fotelagyuk nyers, kiérleletlen tipus. mely
nem noveli a gyar hirnevét (10. dbra).

A Bacska Butoripari Vallalat a tavalyi BNV-n
bemutatott, s akkeri értékelésiink szevint kevésbe
sikerilt garnituraja mellett a Melodia elemes bu-
torcsalad gardrobositott valtozataval jelent’ ezett.

11. abra. A Bacska Butor-
egyar gardrobos Melodia
szekrénysora.

E népszera butor funkciondlis értékel az Gj tipus-
sal jelentésen néttek (11, abra).

A Balaton Butorgyar a téle megszokott magas
nivon mutatta be elsésorban exportra készilé ter-

meékeit. Hazai kinalatukboél kiemeljiik a Tulipan
€tzezot (ennek fehér valtozata jo kiegészitdje lehet
a Cardo Butorgyar ebédlébutorainak) és a kialli-
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13. abra. Matrix konyvespole a Balaton Buatorgyariol
(Tervezo: Vasarhelyi Janos)

14. dbra. Szivarvany szek-
rénysor a Debreceni Butor-
gyartoél.
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tassal egyidoben kereskedelmi forgalomba keriilt
Matrix elemes polcrendszer. Praktikus Ujdonsa-
guk volt a falra szerelheté felhajthato tilélap, mely
els6sorban hétvégi hazak praktikus butora lehet
(12—13. dbra).

A Debreceni Butorgyar Szivarvany elnevezéssel
mutatott be két j szekrénysort. A kockahazak
sablonjait megund épitészet egyre tobb boltives
megoldéssal jelentkezik, s ehhez alkalmaz:odik
j6l ez az GjszerQ szekrénysor. Kérdés csak az, hogy
ezt a kilfoldon is ismert megoldast sorozatban
fogjédk-e késziteni. Igény van ezekre az uj buto-
rokra, de kérdés, elég merész-e a kereskedelem,
s el mer-e szakadni a megszokott, beidegzett ma
mar konzervativnak szamité formdaktél, s mer-e
nagy sorozatot rendelni (14. dbra).

Az Ipoly Butorgyar a tavalyi BNV egyik slagerét
a Columbia-lux gyartmdanycsaladot sokoldaltian
kibovitette. E butorcsaldd ma méar mindent tud,
amit egy igényes, korszerii dekorativ elemes bu-
tornak tudnia kell. Erdekes technikai tijdonsaggal
— szamitogép kozbeiktatasaval — lizemeltették
informécios szolgadlatukat. Ami az aggalyuk: soro-
zatgyartasban fogja-e tudni produkalni, s milyen
feltételek mellett a membran-préselt ajtokat part-
neriik, a Nyugat-magyarorszagi Fagazdasagi Kom-
binat (15. abra).

A Peécesi  Batorgyar kidllitdasi anyagabol jol
meéretezett, igényes kiviteli székesaladokal emeljiik
ki. Igényes munkarol arulkodik ebédlojitk is, mig
Qjszertt szekrénysoruk mellé helyezett karpitozott
gamitirajuk tulsdgosan merev, s formai alakitasa
sem szerenesés (16. abra).




15. dbra. Részlet az Ipoly
Butorgyar Columbia-lux
Osszeallitdsabol.

16. abra. Részlet a Pécsi
Butorgyvar kiallitdsiaral,

17. abra, A székesfehérvari
Garzon  Bulorgyar KG
irodaja.

FATPAR * 109




18. abra. "San-remo szek-
rénysor a BUBIV-t6l. (Ter-
vez6: Farkasinszki Zoltan)

20. dabra. Osszeallitas Gabi
elemekbdl (Szatmar Butor-
gvar. Tervezs: Heczendor-
fer Laszlo)
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19. dabra. Szekrénysor és
tilogarnitra a Szatmar Bu-
torgyartél. (Tervezé: He-
czendorfer Laszlo)




22. dabra. Torpe gyerekbi-
tor., (Budapesti Faipari Val-
lalat)

A székesfehérvari  Garzon Butorgyar az
elézé években méar komplett szekrénysorként be-
mutatott Barba fantazianevi, lapra szerelhetd ele-
mes butorcsaladot allitotta kiallitasinak kozpont-
jaba. A butor a funkcionalis kovetelményeket ma-
gas nivon elégiti ki, de az esztétikai értékét rontja
a tul rajzos paliszander folia alkalmazasa az olda-
lakon. Igen elegans KG irodabutor-csalddjuk, mely
szineivel, a funkciék alapos elemzése utdn kialaki-
tolt méretezésével a mifaj legjobbika (I7. dbra).

21. dabra. A Szatmar Bu-
torgyar Barbara haldszoba-
ja. (Tervezi: Heczendorfer
T.Asz16)

Megszokott helyén, teriletén, kozel 400 négyzet-
meéteren rendezte meg- kidllitdsat a Budapesti Bu-
toripari Vallalat. Hagyomanyaiknak megfeleléen
els6sorban sorozatban gyartott termékeik gyartasa-
ra el6keszitelt 0j valtozatait mutattak be (a Rékat
némiképp valtozott belsé beosztdssal, vilagosabb
tolgyfolidaval, a Panoramat ugyancsak uj féliaval,
s véltozatlan kivitelben a Flamingét). Uj terméke-
ik kozil a Réka méretrendszerére épiilt San-Re-
mot, a Réka rusztkus valtozatat emelhetjik ki.
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23. abra. Halészoba a Zala
Butorgyartol. (Tervezo: Gal ‘
Magda)

Tivoli sarok-barrésszel késziilé, gazdagon diszitett
viltozata ugyancsak ujszeri, Amit nchéz megérte-
ni: hogy kertilhetett az igényes korpuszok és na-
gyon szép karpitozott butorok kozé a Colonidlnak
csak ecsufolhaté teljesen nyers. kiérleletlen butor-
egyuttes. Kiemelhetjiik még, hogy a BUBIV kial-
litdsa, az egész BNV anyagdbol messze kiemelke-
dett (18. dbra).

Az utébbi évek kiallitdsain atgondolt fejlesztési
koncepcioval jelentkezett a Szatmar Batorgyar,
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24. dabra. Lenke szekrény-
elemek a Zala Butorgyar-
tol. (Tervezdé: Heczendor-
fer Ldaszlo)

Konzekvensen, 1épésrdl 1épésre haladva alakitottak
ki gyartmanycsaladjaikat, a Szamost, a Szabol-
csot és a Matét. Az idén 0jbol nagyot léptek elére:
tobb valtozatban bemutatott Gabi elemes szek-
rénycsaladjulk az egész BNV egyik legjobb butora
volt. Gazdag varidciés lehetoségei, a kivitel ol-
csObb-dragabb megjelenési formai olyan korszeri
modern § a lakasépitésben végbement valtozasok-
hoz alkalmazkod6 szobak kialakitasat teszik leheto-
vé, amilyenekre régota vartunk. Sikert aratott la-



26. dbra. Kattan garnitira
a Kanizsa Butorgyartol
(Tervezd: Toth Tibor,

kasokban és szobakban is jél hasznalhaté Barbara
héalészobajulk is, kérdéslink: iparfejlesztésiink mi-
kor veszi észre a gyar — de tobb mas gyar —
problémaéjat, hogy teljesen kiszolgaltatott helyzetbe
keriil az alapanyaggyartotél. Silirgésen meg kelle-
ne oldani az 1j butorokhoz sziikséges alapanyagok
igény szerinti gyartdsanak biztositdsat (19—21.
dabra). :

Az Alfoldi Buatorgyar kidllitasi anyagabdl a
rusztikus megjelenési Szlavonia szekrénysort és a
Cserzy ‘karpitozott butorcsaladot emlithetjiik meg.
Detre halészobijuk a funkeciondlis igényeket kielé-
giti, de az alkalmazott szévet nem volt szerencsés,

25, abra. Cremona szek-
rénysor a Kanizsa Butor-
gvartdl. (Tervezd: Toth Ti-
hor)

S

A Budapesti Faipari Vallalat elemes gyermekbui-
torcsalddot Allitott ki Torpe fantdzianévvel (22,
dabra).

A Zala Batorgyar gyartmanyfejlesztése évekkel
ezel6tt £6 profilokat alakitott ki, Ezek kozil a mar
tiz éve készilé Freddy-csalad ujabb valtozatai di-

szitettségben hoztak ujat, a Verona — Barbara
gyartmanycsalad valtozatlan formaban is orszégos
hidnycikk. A tavalyi BNV-n is bemutatot{ Magda
butoresaldd — s mas nevii 0j valtozatai — jelen-
tik a harmadik vonalat, de ezek mogitt még mines
sorozatgyartas. Uj anyagukbél kiemelkedett a Len-
ke szoba, a Léda Agy, a Heves szekrénycsalad, s
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27, abra.
szovetkezet
rai,

A Csillaghegyi
gyermekbuto-

djszertiségével a Joker. Ugy tiinik, nehezen bonta-
kozik az Oj karpitos modszer, aminek egyik -oka a
futé termékek népszerlisége lehet (23—24. dbra).

Régi helyén, a tavalyihoz hasonlo elrendezésben
— helyenként kicsit zsufoltan — mutatta be uj-
donsagait a Kanizsa Butorgyar., Uj valtozatokban
is jelentkezett a tavalyi BNV-n bemutatott Mon-
tana gyartmanycsalad és néhany karpitos termék.
Termékeiket tébb tervezé munizdja alapjan vite-
lezték ki, ez eltéré butorféleségeket, gazdag va-
lasztékot eredményezett. (Baltazar, Botond, Copolo.
Colorado sth. szekrénysorok.) Itt is feltlini, hogy
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28, dabra. Részlet a Tapéi
szovetkezet kidllitasarol,

a magyar butoripar lassan-lassan csak a teleldba-
zatot ismeri. Mas. megoldas alig-alig fordul eld.
Karpitozott butoraik koziil az egész Eurdpaban el-
terjedt technologidval késziilé Kattan garnitarat
emeljik ki, bizva abban, hogy megoldodik az eh-

hez sziikséges anyagok hazai gyartasa (25—26.
abra).
Megszokott helyén, kozel 1000 négyzetméteren

allitotta ki els6sorban exportra szant termékeit a
szovetkezeti bitoripar. A kiallitas tervezéje a ren-
soran tulsagosan sotét szineket hasznalt (padio-
szényeg, falak, pacolt kéténydeszkak) igy a bu-



30. abra. Jugoszlav Timea
halé.

torok nemegyszer sotétbe vesztek. A buatorok ja-
rofelilettél tavol torténé elhelyezése vagyonvé-
delmi szempontbol praktikus megoldds, de nem
teszi lehet6vé a latogatdk szaméra a butorok meg-
ismerését. A kiallitott termékek jelentds széazalésa
kiilfoldi minta utan késziilt, exportra szant butor
volt, koztiik igen sok stilizalt butor. A belféldi for-
galmazasra szant butorok kozil a Csillaghegyi
Szovetkezet gyermekbutorait, a Torekvés konyha-
it és a Tapéi Haziipari Szovetkezet Gijszerii bemuta-
tojat emelhetjiik ki. A Bajai Lakberendezé, Epité
és Vasipari Szovetkezet skandinav stilusu bttorai

29. abra. A Bajai Lakbe-
rendezé Epité és Vasipari
Szovetkezet halészobéaja.

ismét fokozhatjak a TEKA-hal6zatban aratott nagy
sikert. Megjegyezzik, hogy néhany szovetkezetnél

ismét érezhetd volt a folyoiratbol kép utan tor-
tént tervezés, sokszor torz ardnyokkal. Nehéz meg-
érteni, miért jelentkezik évek o&ta e visszatérd
probléma. Mar csak azért is, mert a termékek zo-
mét igényes kivitel, magas muszaki szinvonal jel-
lemzi (27—29. dbra).

Az A pavilon nagy bemutatéja mellett a t6bbi
butort kiallité tertiletek joval kisebb érdeklodésre
tarthattak szamot. Mig az A pavilonban allandé
volt a zsufoltsdg, addig a tobbi butorpavilonban
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31, dbra. Jugoszlav—BUBIV koopericiéhan
Arno

32. abra, A Cardo Butor-
gyar kooperacidéban késziti
a Capri szekrénysort,
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készil az

— a K—20-as kivételével — nagyon kevés volt
az érdeklédé. Ennek oka az is lehetett, hogy na-
gyvon kevés tjdonsdgol hoztak a kilfoldi kialliték,
els6sorban a jugoszlavok. A magyar butoripar fej-
lodésével, kiallitasi szinvonalanak emelésével, az
Ujdonsdgok szamanak emelkedésével fulajdonkép-
pen megsziint az a varazs, amit évekkel ezelétt
jelentett a kulféldi — elsdsorban jugoszlav — ki-
allitok butora (30. dbra).

Kiilonleges szinfoltja volt az 06szi BNV-nek a
Domus Lakberendezési Aruhaz Vdallalat 4altal a
K—20-as pavilonban rendezeft dértékesitéssel egy-
bekotott kiallitdas, Tth elsésorban a kooperacioban
késziilé butorokat (Bubiv, Cardo, Tisza) mutattak
be, itt kapotl helyet a Magyarorszagra sokat ex-
portalé Nagyvaradi (Oradea) Bulorgyar kiallitasi
anyaga, néhany angol, cschszloviak és  jugoszlav
butor. Bemutalitak a Domus druhazak néhany
markacikkét is (31—33. dbra).

A jove évi BNV — a MezGgazdasagi Kiallitas
miaft — wvalamivel késébb, szeptember legvégén
kertil majd megrendezésre. A fellkésziilés a vasarra
méar most megkezdédott. Ugy véljiikk, hogy — fi-
gyelembe véve az alapanyagellatds, a szerelvé-
nyek stb. teriiletén jelentkezd, stlyosbodd prob-
lémikat — iparunk vezetGinek és tervezbinek az
eddiginél jobban kellene figyelembe vennitk a
hazai lakéasépitésben végbement jelentds valtoza-
sokat. Az idén épiilé T2 ezer lakasbél tébb mint
60 ezer maganerébél fog épiilni, s ez a tendencia
jovore is megmarad. Jelentésen mé a csaladi ha-
zak, sorhazak szama, s ezek mind lényegesen na-




gyobb alapteriileten éptilnek, mint az el6z6 évek-
ben muikodo hazgyarak lakéasai. A magyobb alap-
teriilet és foleg a valtozé méretek ismét elétérbe
helyezik az elemes butorokat. A megszokott négy
méter korili szekrénysorok ,lotyognek” az-uj la-
kasokban, éppen ezért az eddiginél is nagyobb
szlikség lesz az elemekbdl valtoztathatéan kiala-
kithaté butorcsaladokra. Az igények valtozasa je-
lentkezni fog a kdarpitozoit butorok teriilletén is.
Egyre tobben keresik a halészobakat, a kényelmes
és esztétikus franciadgyakat, s lassan-lassan ki-

33. dbra.
kooperacio
Cortina.

Tisza—jugoszlav
eredménye a

néjik az »egy fekhelyi, két fotel« garniturdakat is.
A lakasok alaptertiletének novekedése, s a lakds-
funkciék jobb kielégitése eredményezi az ebédlok,
étkezok ipari kereslet-novekedését is. Az 0j népes-
ségpolitikai intézkedések ismételten felvetik az
elemes gyermekbutorcsaladok gyartdsanak fontos-
sagat, s meg kellene végre oldani a hétvégi hazak
racionalis batorainak kialakitasat is.

3izunk abban, hogy a jovo évi kiadllitason féleg
e teriileten szamolhatunk majd be butoriparunk
elobbrelépésérol.




Felhivas a szerz8khoz

Kerjilk tisztelt Szerzdinket, hogy a kéziratok leadasanal a joviében az alabbi szempontokat figyelembe ven-
ni sziveskedjenels: :

1. Kéziralgépelés oldalanként 30 sor, soronként 60 leiilés. A szovegbe nem kertilhet bele az abra, illetve

tablazat, ezeket kiilon lapra kérjik elkésziteni és a széveg bal margéjan jelolni az elhelyezést. (Az irdgép
gyongybetlis nem lehet) A kéziratot 2 példanyban .:érjiik megkiildeni, lehetéleg az eredetit és az els mi-

solatot.

A szovegben a kiemeléseknél, cimeknél, a kivelkezd jelzéseket lehet haszndlni:

egyszeri aldhlzas d6ltbetiit jelent,

kétszeri aldhtGzas kévérbetiit jelent,

egyéb jelzéseket a kéziraton nem kériink.
A cim ala csak a szerzg nevét kérjiik feltiintetni. Sy erzére vonatkozo egyeéb adatokat, dgymint: munkahely,
beosztas, postai cim (ahovd a kefelevonatokat kéri), szemelyi szam és az esetleges egyéh megjegvzést, ki-
vansdgot, kiilon papiron kérjiik megadni.
Képleteknél, vagy a szovegben alkalmazott gorog be tlket olvashatéan kérjiijk jelezni, és 5 biztonsag érdeké-
ben még a lap baloldali margéjan betiivel is kifrni, példaul: nagy alfa, kis béta sth.

Tablazatok. Minden tabldzat kiilén lapra késziiljon. A tdblazat szdmdanak és megnevezésének feltiintetésé-
vel. A tdblazatokat is két példanyban kérjiik megkiildeni.

. Abra. Abraként jéminéségd fekete-fehér fenyképet, vagy felete tussal megrajzolt vonalas dbrit tudunk el-

fogadni, mert csak ezekrdl tud a nyomda megfeleld mindségll kliséket késziteni. Abrak atrajzolasira nincs
lehetéségiink. Az abrakra csak a legszlikségesebb feliratok keriiljenek. Az 6sszes magyarazo széveg beti-,
vagy szamjelzéssel, Abraalairasként szerepeljen, amelyet azonban szintén kiilon lapra kell gépelni. Az ab-
rakat elegendé 1 példanyban, az dbraaldirasokat azonban szintén két példanyban kérjiik.

A konyvtari feldolgozashoz lehetdség szerint minden cikkhez kériink egy 10—15 soros Osszefoglalot, amely
tartalmazza a cikk lényegét.

A Kkésobbiek folyamén tervezziik ezen annoticick idegen nyelvi kbzlését is.

FAIPAR % 117



Ipari robotok és alkalmazési lehet&ségeik a butoriparban

Oszter Gabor

I. Az ipari robotokrdél altalaban

Ipari robot: Tobb mozgasirdnyban szabadon prog-
ramozhato, szerszamok vagy munkadarabok
mozgatasara alkalmas automatika manipulator,
mely megfelelé megfogo elemekkel vagy eszko-
zdkkel rendelkezik.

Robottechnika: Alig néhany éves onallé tudomany-
teriilet, mely a termelé folyamatok komplex
automatizalasat segiti eld, minek sordn a mecha-
nika, hidraulika, pneumatika, a korszert elekt-
ronifza, a numerikus és adaptiv iranyité rend-
szerek technikaja integralt alkalmazasa valdsul
meg.

Leétrejottét a fejlett ipari orszdgokban tobb ok-

bél jellemzé munkatermelékenység-fokozasra t6-

rekvés, valamint a veszélyes, egészségre artalmas
munkateriileteken az emberi munka részaranya-

nak csdlskentése és a monoton muvele‘eknek a

tomeggyartiasban wvalo kikiiszébolésére iranyuld

szocidlis igények segitették eld.

Tarténeti dttekintés

Az ¢lsé ipari robotok 1962-ben az USA-ban, 1968-

ban pedig Japanban jelentek meg. Gyéartasuk a

70-es évek elején kezddddott. A~ legdinamikusabb

fejlédés Japanban figyelhetd meg: méar 1974-ben a

vilag robotgyartasanak 50%-a4t Japan adta, mig

USA és Kanada egylitt mintegy 35%-4t, és Eurdpa

15%-ot. Napjainkra a mennyiségi termelés meg-

oszldsa Japéan javara tovabb tolédott, ahol a leg-
nagyobb robotgyarté kapacitasok épiltels ki, Tob-
bek kozott olyan robolgyarté ilizem is felepilt,
ahol a gyarté vonalakon a muveletek zémét robo-
tok végzik. Japanban a mennyiségi névekedéssel
egylitt a technikai fejlédés terén is igen jelentss
eredményeket értek el. Eurépaban az NSZK, Svéd-
orszag, Franciaorszag, Norvégia, Olaszorszag, és

Anglia rendelkezik jelentésebb robotgyarté kapa-

citassal.

A robotok szaménak alakulasat néhany fejlett
orszaghan a kovetkezo 1. tablazatban mutatjuk be.
A szocialista orszagokban a fejlesztések a 70-es
évek elején kezdbédiek meg, melynek eredménye-
képpen jelenleg mar tobb,- mint 120 ipari robot-
tipus van gyartasban.

1. tablazat

1974 1987 1980 1981 1982 AtlL*
Japan 1500 3000 6000 9500 13000 31
USA 1200 2500 3500 4500 6250 23
NSZK 130 450 1200 2300 3500 51
Svédorszag 85 800 1133 1700 2400 41
Egvesilt Kir.-sag 50 125 371 713 1152 48
Franciaorszag 30 n.a. 380 790 950 54
Olaszorszag 90 n.a. 400 450 0 31
Hollandia 3 4 49 62 e =

Megijegyzés: A vildghan dsszesen talalhato allo-
manyra pontos adatok nem allnak rendelkezésre. A
becsiilt értékek: 1980: 13700 db, 1981: 22000 db,
1983: 31 000 db, 1983: 44 000 db.
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Az ipari robotok fejlédése, a gyartas egyre di-
namikusabb felfutdsa a mindinkabb szélesedd fel-
hasznalasi terlletekkel van osszefiiggésben. A gép-
jarmiiparban valé elsddleges és sikeres alkalmazas
és elterjedés megnyitotta a tavlatokat az uj techni-
ka altal nyujtott lehet&ségek egyre szélesebb kortl
kiaknazasa el6tt. Ennek eredménye a kilonbozi
technologiai folyamatoknak sok iparagra kilerjeda,
ipari robotokkal valo rugalmas aulomatizalasanak
megvaldsitasa.

A robotok osztdlyozdsa

A robotokat leggyakrabban az alkalmazdsi tertilet
¢s intelligenciaszint alapjan osztalyozzalk.
Alkalmazasi terulet szerint vannak:

— ipari rendeltetésu,

— tenger alatti kutatasra szolgalo,

— Urkutatdsban alkalmazott,

— gyogyaszatli célu robotok.

Ay ipari robotok alapveten kétléle rendeltetéstiek:

— anyagmozgatas (beadagolas,

munkalo gépeknél;
sth.),

— lechnoldgiai mivelet végzése (hegesztés, fes-

tés, szerelés stb.).

A robotok fejlesztésénel: irdanya mindinkabb a
a technologiai miiveletek végzésére valo alkalmas-
sdg kiszélesitésére, s ujabban az ellendrzé, teszteld
tevékenység megvaldsitasa felé mutat,

A robotok intelligenciaszintjiik alapjan — lénye-
gében a vezérléegység informécidfeldolgozo ké-
pessége szerint — lehetnek:

elszedés
osztilyozas,

meg-
palettazas,

— 1. generaciés ipari robotok: a nagy fermelé-
kenységli gépek kiszolgaldsat végz6 manipu-
latorok, melyek lényegében hardver eszko-
zoi-kel programozhaték. Fé jellemz6jlik, hogy
a miveleteket egyszeri beallitdsu programve-
zérlés alapjan végzik. (Pl. a lépéssorrendet
meghatarozé pneumatikus: vagy villamos,

rogzitett huzalozasi memoridk és dugaszold
tablak.) '
Atprogramozasuk nenézkes és  bonyolult,

meghatarozott célra fervezett egyes manipu-
latorok esetén nem is lehetséges.

— 2. generédcios ipari robotok: intelligencia-
szintjilk magasabb, a vezérlés processzorok,

kiskomputerek beépitése révén szoftver esz-
kozokizel programozhato. Kornyezetiikkel al-
land6 kolestnhatisban vannak megfelelé ér-
zékelé elemeik révén, Az atprogramozas, il-
letve a | betanitds” igen egyszerli moédon,
gyorsan elvégezhetd. A munkavégzéshez to-
kéletesen alkalmazkodd kinematikai rend-
szerrel késziilnek. Gyakorlatilag barmilyen,
akar cii-likusan ismétlédé. eltéré munkamiive-
letek elvégzésére alkalmasak lehetnek.

— 3. generacios ipari robotok. Jelenleg a legfej-
lettebbek, olyan érzékels, .lato” elemekkel
rendelkeznek, melyek a kilonbdzé — szalli-



topalyan érkezé — munkadarabokat képesek
felismerni és annak megfeleléen az elére be-
tarolt (betanitott) programok kozil maguk
valasztjak ki a betervezett mivelet elvégzé-
schez sziikségeset.

II. Az ipari robotok szerkezeti felépitése és miszaki
jellemzai

Az egyes szerkezeti részek vagy kulon egység-
ként, vagy Osszeépitve, egymasba integralva ke-
rillnek felépitésre. Az 1. abran egy lakizozasra al-
kalmas ipari robot fé részeit mutatjuk be.

1. abra. Lakkozo ipari robot 6 részei

1: manipulator, 2: vezérlé egység, 3:
egyseg

hidraulika tap-

.

A mechanikus rendszer — melyet a szakirodalom
az utobbi idoben manipulatornak nevez — valo-
sitja meg a sziikséges mozgasokat a beépitett haj-
toelemek révén. Legl6bb jellemzojiik az elemi moz-
gasok szama, az ugynevezelt szabadsaglfok. A meg-
valositheld mozgasok koordindtarendszere alapjan
megkulonboztefiing ;

— derékszogl,

— henger,

— gomb
koordinata rendszereket. A derékszogl koordinata
fendszerben az elemi mozgdsok minden esetben
egymdsra merolegesek, az egymasra meroéleges ha-
rom koordinatatengely mentén. A hengerkoordi-
nata-rendszerben a fliggéleges tengely koriili for-
gas és az arra meroéleges vizszintes tengely menti
egyenes vonali mozgas a jellemzs.

A gombkoordinatas rendszerben két egymasra
meroéleges tengely korili forgas valosul meg.

Természetesen lehefséges a tobbféle koordinata-
rendszer Osszeillesztése és i-apcsoldsa révén tobb
szabadsagfoka karrendszerek kialakitdsa is. Ezek
kozott altalanosan alkalmazott a tébbesuklos ant-
ropomorf, mas néven humanoid karrendszer, mely-
nél a mechanikus karok az ember mozdulatait ti-
kéletesen tudjak rekonstrudlni (deré’-. vall, konydk
és csukld).

A legmegfelelobb, alkalmazandé koordinata-
rendszer ¢s a szabadsagfok megvalasztasa minden
esetben a robot altal végzendé miuvelet jellege
alapjan torténik.

A hajtorendszereknek az alkalmazt& segédener-
gia alapjan harom alaptipusa van:

— pneumatikus,

— villamos,

— hidraulikus
hajtorendszer.

A pneumatikus hajtas olesd, viszonylag egyszeri.
azonban a sebesség és a helyzet beallitasa kompli-
kalt, nehezen ellendrizheté, s a robot teherbirasa
worlatozott. Altalaban harom szabadsagfokig al-
kalmazzak.

A villamos hajtas pontos, jol vezérelheté <s el-
lenérizheté. A karon Kkifejthelé eré nagysaga
azonban kiilondsen a nagy pontossagot igénylo
miiveleteknél korlatozott.

A hidraulikus hajtds megbizhato és tobb elénye
van, melyek kozil az erckifejtés sziikség, illetve
igény szerinti megvalasztasi lehetosége a legfonto-
sabb. A hidraulikus hajtas lehetové teszi a sebes-
ségszabalyozas fokozat nélkiili megvalodsitasat, ami
a palyavezérlésii robotoinadl elengedhetetlen. A
hidraulikus folyadék Osszenyomhatatlansdga a
helyzetpontossag €és pozicionalds, karrogzités
mechanikai elemek nélkuli biztositasat teszi lehetd-
vé, A hidraulikus hajtas magasabb szabadsagfoku
robotoknal is alkalmazhaté. Tovabbi elény, hogy
robbandsveszélyes kornyezetben is alkalmazhato,
ha a manipulator villamos szerelvényei is megfe-
leloek (festés, lakizozas).

A vezérlési megoldasok a fejlodési folyamatnak
megfelelden az egyszertibb pneumatikus logikai
clemektol a mikroprocesszoros, szamitogépes ve-
zévlésig széles skalan helyezkednek el. Jellemzo
adatai — a muikodési elven tulmenden — a prog-
rammez6 terjedelme, a memoriaegység tarolé ka-
pacitisa, a programok beviteléme, tarolasanals,
masoldsanak és eldhivdasanak modja. A vezérlés
részeit képezik az érzékelo és szervoelemek. A ve-
zérld egységen helyezkednek el azok a kezel6 és
jelzo szervek, amelyek a kezelé személy beavatko-
zasal és tajékoztatasat teszik lehetévé (kapesolok,
jelzolampak, tzemmod kijelzés, futé program je-
le, 1épés- és ciklusszamlalo stb.).

Az ipari robotok vezérlési megoldasait tobb
szempont szerint lehet osztdlyozni. Az irdnyitasi
mitiveletet kivalté un. rendelkezéjel szerint a ve-
zérlést kovet6- és programvezérlésre, a programve-
zérlést pedig idoéterv- és lefutd vezérlésre lehet to-
vabb csoportositani.

A kovetd vezérlésnél a vezérlés beavati-ozo
szerve a vezeérldjeltél kapja a folyamat Kkivant
iranyu befolyéasolasara vonatkozo utasitast. Az ido-
terv-vezérlés esetén a rendszerbe vald beavatkozas
idolefutasi program alapjan torténik. Ebben az
esetben a vezérlé berendezés f6 része az idéterv
program tarold. Lefutd vezérlésben a vezérlendé
folyamat egyes szakaszai csak akkor kezdédhetnek
meg, ha az el6zo szakaszok mar lezajlottak, azaz a
folyamattol flggo feltételelx fenndllasa inditja meg
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a tovabbi szakaszokat., Ez esetben a vezerld egyseg
{6 része a feltételtaroldo memoria,

A manipulator karok mozgési szabadsagfokanak
megfelel§ részelmozdulasok kozotti  funkciondlis
kapesolat alapjan megkiilonboztetiink:

— pontvezérlést (PTP: point to point), mely
esetben a kiilonbozé tengelyek irdnyaban
megtett mozgasok kozott nincs funkcionalis
lkapesolat. A vezérlés ebben az esetben azt

biztositja, hogy a robotkar a térben meg-
hatarozott pontokat sorban, egymdas utam

elerje.

— palyavezérlés (CP: continuous path) a mozgdas
tetszéleges alaku, meghatarozott palya sze-
rinti vezérlése. Palyavezérlésli robot ese-
tén a manipulator karja az el6irt palyat
elemi Utszakaszok sorozataval kozeliti meg.

Az ipari robot programozédsa utasitasok rende-

zett sorozatdnak eléallitdsa, melyek a manipuléd-
torkar mozgasi folyamatanak elemeit elbirjak a ve-
zérl6 egység szamara. Alapvetden kétfajta informa-
ci6 meghatirozasira van sziikség: lépéssorrend és
az egyes lépések cél- (helyzet) koordinatai. A prog-
ramozds végrehajtisira a vezérlés modjatol fliggo-
en rendkiviil sokféle modszert dolgoztak ki, melyek
szinte gyarto vallalatonként eltérdek.

III. Az ipari robotok alkalmazistechnikai jellemzoi

Meghatarozott technolégiai folyamathoz “minden-
kor az optomadlis géptipus kivalasztasara szitkséges.
Ennek soran a kovetkez6 mérhetd és nem meérhetd
miiszaki, alkalmazastechnikai jellemzoék vizsgala-
tat célszerd elvégezni:
» Mérhet6 jellemzdk:
— geometriai jellemzdk:
— mozgéasi tartomény
— munkatér
— statikus ponfossag
— dinamikus pontossag
— visszadllasi pontossag
— paélyakovetési pontossag
— kinematikai jellemzék:
— sebesség
— gyorsulas
— mozgasi (lépés, ciklus) id6
— dinamikai jellemzék:
— mozgatoers
— szoritéerd
— kézi mozgatas erdszlikséglete
— terhelhettség
— dinamikus merevség
— teljesitmény- és akusztikai jellemzok:
— miukodtets teljesitmény
— hangnyomas
— termikus jellemzdlk:
— hémeérsékleti deformaécio
— pozicionalasi eltérések héhatasra
— ¢lettartam és megbizhatosag
Nem mérhets jellemzék:
— kezelési és programozasi komfort
— karbantartasi feltételek
— ellenalloképesség a kornyezeti hatasoknak
— biztonsagtechnika (munkavédelem)
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A tovabbiakban a felsorolt jellemzok rovid Ossze-
foglalo ismertetését végezzik el.

Geometriai jellemzilk:

— A mozgasi tartomany a robot karrendszerének
felépitesébol kovetkezd, meghatarozd jellemzo.
Alakjat a robot koordinatarendszere, nagysa-
gat az egyes karok lehetséges elmozdulasainak
mértéke hatarozza meg. Jellemzésére a gyarto
cégek — Kkilénosen a humanoid karrendszer
esetén — a fiiggbleges [6sikban bejart teriile-
tet adjdk meg.

— A munkatér a robotnak a legfontosabb alkal-
mazastechnikai geometriai jellemzéje, mely a

robottal mozgatott szerszam altal bejarhato tér.
A munkatér az a jellemzd, melyet a rendszer-
technikai tervezés soran feltétleniil figyelembe
kell venni. Meghatarozasat a mozgéisi tarto-
many mellett a robot vizszintes sikra vetitett
elmozdulasi jellemzé adatai segitik. Példaként
egy lakkozé ipari robotra jellemz6 dbrat mu-
tatunk be (2. dbra).

— Statikus pontossdg: a robotkar merevségétdl,
a csapagyak és csuklék holtjatékatol fliggd jel-
lemz6, melyet a terhelés és a karkinyulds mér-
téke is befolyésol.

— A dinamikus ponfossig a robot mozgasdnak
dtmeneti allapotdban (irdanyvaltoztatas, indulas,
megallds) bekovetkezé lengések miatti helyzet-
eltérések nagysagit, illetve lengési tulajdonsa-
gait meghatarozé, ellenzé.

— Visszaalldsi (ismétlési) pontossig: a pontvezér-
lési robotokmal azt a jellemzé értéket jelenti,
hogy a robot visszajatszaskor milyen pontossag-
gal képes radllni a programozaskor rogzitett
pontokra,

— Palyakovelési vagy pdlyapontossag: a palya-
vezérlésii robotoknél a program ismétlésekor
meérhets palya eltérése a programozott palyatol.

Kinematikai jellemzok:

— A sebesség és a gyorsulds azon jellemzdk, me-
lyek meghatirozzak egy adott palya bejarasa-
hoz sziikséges id6t. Altaldban a robotra jellem-
z6 menetdiagramokbdl hatéarozhaték meg.

— Mozgasi (menet) id6: két adott pont kozotti ta-
volsdag megtételéhez sziikséges ids. A robot
mozgasi folyamatanak komplex jellemzéje. A
gyakorlatban ezzel Osszefligg a lépésidd,
mely egyetlen, adott hosszasagu lépés megtéte-
léhez sziikséges 1d6 és a ciklusidg, ami a robot
zart mozgasi folyamatanak .tobb elemi 1épéshal
allo teljes mozgdasi ciklusnak az idétartama.

Dinamikai jellemzék:

— Mozgatderd: a robot mechanizmusat mukadteto
hajtas altal szolgaltatott er6, mely adott ira-
nyu helyzetvéltoztatashoz szitkséges maximalis
gyorsulas mellett,

— Szoritéerd: a megfogd szerkezet altal kifejthetd
erd, mely a munkadarab, vagy a szerszam biz-
tonsdgos megfogasat ¢s elmozdulas neélisili
rogzitését lehetévé teszi.

— Kézi mozgatashoz sziikséges erd: A palya kézi
vezetésti bejaratéasdhoz a robotkaron kifejtend6
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er6, mely kiilonosen a palyavezérlésti robotok
kézi programozasakor lényeges. A tal nagy eré-
szitkséglet hatranyos, mert kedvezétlenul befo-
lydsolja a programozas pontossagat és vissza-
jatszaskor palyaeltérést is okoz.

— Terhelhetéség: A felhasznilas lehetdségeit be-
hatarolé egyik legfontosabb muszaki jellemzo,
mert a terhelés nagysaga dontéen befolyasolja
a tobbi, igen fontos jellemzoit -is. (Statikus és
dinamikus pontossag, 1lépésido “stb.)

— Dinamilzus merevség: A berendezés rugalmas-
sdgdra mértékadotulajdonsdg, mely kiilonosen
akkor fontos, ha a robot altal mozgatott szer-
szdm a munkadarabbal mechanikusan érintkez-
zik. Osszefiigg a szerkezet egyes elemeinek ru-
galmassdgdval és a rendszer belsé lengéscsilla-
pitasaval.

Teljesitmény- és akusztikai jellemzok:
Az ipari robot milzodéséhez sziikséges energiat
meghatarozé értékek. A hajtds modjatél fliggéen
lehet villamos teljesitményigényt (villamos és hid-
raulikus hajtas), nyomassal és térfogatarammal
meghatéarozott teljesitményt (hidraulikus hajtas) és
tapnyomas, tdparam sziikségletet (pneumatikus
hajtas) meghatarozni.

A robotok miikodo részei jelentds zajforrasok le-
hetnek (hidraulikus tapegység, mozgésatvivs ele-
mek stb.). Ezért a hangtér kozvetleniill mérhetd
jellemzéje a hangnyomas. ¢

Termikus jellemzok:

Az ipari robotok tizemelés kozben hot fejlesztenek.
(hidraulikus tépegység, hajtdsok, vezérlé elemek
stb.). A szerkezeti elemek hé hatdsara deformaélod-
nak, s ez a jelenség a bealldsi pontossidgot befo-
lyasolja. A hémérséklettsl fiiggd pozicionélasi elté-
rések a robot tartos ismétlési pontossagéra jellem-
z6ek.

Elettartam és megbizhatésdg:

A robotok tartés lizemeltetésének jellemz6i. Az
élettartam a berendezés természetes elhasznaloda-
sara, a megbizhatosag két, egymast koveté meg-
hibasodas kozotti idére vonatkozik.

Kezelési és programozdsi komfort:
Elsésorban a robot vezérld egységének kialakitasa-
ra vonatkozo jellemzo. A vezérlo szekrény kialaki-
tdsa és a programozas lehetésége alapjan értékel-
heté. A robot kezelhetéségét javitja az attekinthe-
téen, logikusan ¢és ergonémiailag helyesen terve-
zell vezérlépult,

A robot programozasi komfortja a be- és atprog-
ramozas iddszikségletével jellemezhetd.

Karhantartasi feltételelk:

Ezen nem mérhet6 jellemzok kifejezik a robot kar-
bantartasi igényét és a hibakeresés, javitds ido-
sziikségletét. A korszeri robotoknal mar ondiag-
nosztizal6 rendszerek jelzik a fontosabb egységek
meghibédsodasat, a javitds sziikségességét.

Ellendlloképesség kornyezeti hatdsokkal szemben:

A robotok gyakran rendkiviili kornyezeti feltételek
kozott lizemelnek (magas homérséklet, por stb.),

melyek kéaros hatdsaival szemben megfelel6 ellen-
alloképességgel kell rendelkezniilik. Ilyen esetben
jellemz6 lehet példaul a vezérlé szekrény hétaré
képessége.

Biztonsdagtechnikai jellemzilk:

A robotok balesetveszélyesek, mert a mozgéasi
tartomany a munkatérnél nagyobb terjedelmi, a
berendezés méreteihez képest nagyok az elmozdu-
lasok és viszonylag nagy sebességii a mozgas. A
robot a mozgasi tartomanyba, illetve munkatérbe
belépd személyt nem ,latja”, ezért fennall a sze-
mélyi sériilést okozo litkozés veszélye.

A balesetek elkeriilésére a robotkaron megfele-
16, az litkozés veszélyét csokkentd kiegészité védo-
berendezést kell alakalmazni. Ilyenek a fényso-
rompo-fotocella, légsorompd, litkozésgatlé berende-
zés, stb. Ezen biztonsagi berendezések megléte a
robotok biztonsdgtechnikai jellemzésére is alkal-
mas.

IV. Az ipari robotok alkalmazési lehetdségei
a batoriparban

Az ipari robotokon igen nagy szellemi és anyagi
befektetés koncentralédik. Emiatt az alkalmazas
ma még jelentds koltséggel jar, de néhany teriile-
ten tobb szempont egytittes értékelése alapjan cél-
szer(i lehet.

Az alkalmazéssal kapesolatban vizsgdlandé alap-
veté szempontok:

— Gazdasédgossidg, mely szdmszertien kimutatha-

16:

— a termelékenység fokozisidban (élémun-
ka-kivaltas, tartosan nagy teljesitmény,
lizem- és munkabiztonsag),

— a mindség javitasaban,

— anyagtakarékosséagban.

— A munka humanizildsa, mely megnyilvanul
az egészségre artalmas munkahelyeken dol-
gozok kivaltasaban (por, zaj, hé, szennyezett
légtér), illetve a nehéz fizikai munka és mo-
noton tevékenység robottal torténé elvégez-
tetésében.

Az ipari robotok gazdasagos alkalmazasira ak-
kor van lehet6ség, ha a munka szervezettsége ma-
gas szinvonalu, vagy a robot beéllitasa kényszerito-
en hat a szervezettség fokozasara, s ennek révén
biztosithaté a robot folyamatos, megfelelé kihasz-
naldsa, midltal a munka termelékenysége jelentd-
sen emelkedik. A robothoz kapcsolt, megfeleléen
kivalasztott segédeszkozokkel javithaté a mindségi
szinvonal, s egyes esetelsben anyag- és energiata-
karékos technolégia valésithaté meg.

A butoriparban ipari robot alkalmazéisara nem-
zetkozi informécidink szerint még kevés teriileten
van példa. Elsésorban anyagmozgatisra szolgal6
robotokat alkalmaznak az NDK tizemeiben a ne-
héz fizikai munka kivaltdsara megmunk4lé gépek
kiszolgalasanal. Technoligiai miivelet végzésére
szolgdlé robotokat Norvégia, Svédorszag, Finnor-
szag és NSZK butorgyaraiban széklakkozasra al-
kalmaznak, eddigi informaciéink szerint mintegy
8—9 lizemben.

A Budapesti Butoripari Vallalatnal az ipari ro-
botok butoripari alkalmazasi lehetGségeinek vizs-
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galatat 1980-ban kezdtilk meg, melynek sordn fel-
mérésre keriiltek azok a teriiletelk, ahol gazdasa-
gossdgi és munka-humanizaldsi szempontok figye-
lembe vételével a robotokkal végrehajthato rugal-
mas automatizalas eredményes lehet.

Ezek a kovetkez6:

— lapszabasz automata elszedd oldali kiszolga-

lasa,

— széklakkozas,

— korpuszbutor elészerelés.

A lapszabisz automata elszedését hazai gyarta-
su portdlmanipulator és vezérlés tovabbfejlesztésé-
vel terveztiik megoldani, de ezen relacioban elkép-
zeléseink nem véaltak valéra. Megfelel6 manipuldto-
tortipus egyelére szocialista relacidban sines, ezért
a fejlesztést dtmenetileg levettilk a napirendrdl.

Széklakkozasndl eredményes fejlesztést hajtotiuk
végre a BUBIV VIL sz. egri gyaregységében, me-
lyet a kovetkezékben ismertetlink.

A gyaregység feliiletkezel6 {lizemének rekon-
strukcidja tervezésekor elemeztitk a kilénbdzé
lakkozé anyagmozgaté rendszereket termelékeny-
ségi, gazdasdgossdgi szempontok alapjan,

A robot alkalmazdsa mellett a munka-humani-
zalasi szempontokat is figyelembe wvéve dontot-
tiink.

A megfelelé ipari robot kivdlasztasa érdekében
kiillonbozo cégektdl szereztiink be ajanlatokat :

2. dbra. Lakkozd ipari robot mozgési
> munkatere

tartomanya és

— DeVilbiss Europa, NSZK (norvég—angol be-
rendezés)
— Kremlin Franciaorszag
— Atlas—Corpo, Svédorszag
— Kopperschmidt—Mueller, NSZK (robot: TO-
KICO — japéan.
Szocialista relacioban bolgar ajanlatot szereztiink
be: RB 210
A robotos rendszer sajatos kovetelményeit az
ajanlattevt cégekkel folytatott konzultacidiz, vala-
mint a DeVilbiss cég laboratoriumaban folylatodt
teszielés tapasztalatai alapjan hatdroztuk meg. En-
nek soran a kovetkezd kérdéseket tisztdaztulk:
— Az ajanlott robottipus széklakkozashoz vald
alkalmassaganak ellendérzése
— A szallitérendszer vizszintes és magassdgi
vonalvezetésének meghatarozasa a szordfiil-
kékben
— A szallitépalya optimalis sebességének meg-
hatarozasa a berendezés tervezett kapacita-
sanak megfelelden.
— A fliggesztékek kialakitédsa és egymastol valo

tavolsaganak meghatarozasa a konvejorpa-
lyan

— A targyforgatas elvi megoldasanak kisérleti
megalapozasa

— A legjobb mindséget biztositd lakkozasi maod-
szer kivalasztisa a lakkfelhasznidlds mini-
malizalasa mellett, melynek érdekében vizs-
galtuk:

— levegéporlasztast (normal) lakkszoras
— levegdporlasztasu melegitett lakkszoras
— airless (levegdé nélkuli) normal lakkszo-
ras
— airless melegitett lakkszéras
— clektrosztatikus levegiporlasztast lakk-
SZOras
— elekirosztatikus airless lakkszoras
Az elvégzett vizsgalatok eredményeként megilla-
pitottuk, hogy ipari robottal — a meglelelGen
megvalasziott  szordberendezés alkalmazasaval —
a székek lakkozdasa megfleleld mindséghen, gazdasi-
gosan végezheto.

_{

feli

3. d@bra. Lakkozo6 ipari robot
ég a szallitopalya elhelye-
zése a szoroflilkénél
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4. abra. Lakkozé {izem technolégiaj telepitési vazlata

A szallitorendszernck a szordofiilkében sziikséges &
vizszintes és magassagi vonalvezelésél a 3. dabra
szerinti megoldasban rogzitettiik.

A szallitopalya optomalis sebessége 12—1.6
1n/pere, a fliggesztékek megfelelé tavolsaga 1.2 m.

A targyforgatas vizsgalata eredményeként a fo-
lyamatos palyahaladas melletti szakaszos forditas
bizonyult megfelelének, a folyamatos haladéas
folyamatos forditas, illetve szakaszos haladds -
szakaszos vagy folyamatos forditas ellenében.

A gazdasagos anyagfelhasznilas melletti legjobt
lakkozasi mindséget a levegdporlasztasu, elektro-
sztatikus lakkozéas eredményezte.

A tesztelés megfelelé eredménye alapjan a be-
érkezett ajanlatokat értékeltiik, s a muiszaki para-
méterek, a beszerzési koltségek, a vallalt szolgalta-
tésok, referenciak alapjan a DeVilbiss Eurépa TR
4000 sorozatu lakkoz6 robotjat és a hozza tartozo
elektrosztatikus szoréberendezéseket vélasztottuk
beszerzésre.

A robot legfontosabb jellemz6i:

A vezérlés multi-mikroprocesszor-rendszerrel tor-
ténik. A 6 programtarold Winchester lemezzel 484
perc kapacitdsi 20 pont'sec felvétele fellett. A
programokat biztonsagi okokbdl (pl. aramizimara-
. das .okozta elvesztés ellen) .mini floppy lemezes
tartaléktarolora lehet mésolni, ahonnan tetszés
szerinti program hivhaté vissza. A programozas
pontrél pontra (PTP) vagy pdalyavezérléssel (CP)
kozvetleniil torténhet, és lehetéség van a progra-
mok egyes moduljainak javitdsara is. A vezérlés
biztositja a szallitépalya sebességének és a prog-
ram lefutasanak szinkronizalasat.

A vezérl6 egység rendelkezik un. ondiagnoszti-
7416 egységgel, mely a berendezés fontosabb része-
inelc miikodését ellenérzi, s hiba esetén a kijelzo
monitorra kiirja azt.

A robot hajtasa hidraulikus. Ebbe az egységbe is
megfelel6 ellenérzé érzékelok keriiltek beépitésre.
Példaul nyomdsor, s a léghiités melletti vizhtitést
a hidraulika olaj meghatéarozott mértéki felmele-
gedése esetén automatikus berendezés bekapesolja. 5, dbra. Manipuldtor modulok és 6sszeépitési varidciok
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A manipulator 6 szabadsagfoku és egy 90°-o0s
billentéegységgel is rendelkezik. Maximalis sebes-
sége 2 m/sec. Palyaismétlési pontossiga -+2 mm.
A kbvetelményeknek megfeleléen robbanasvédett
kiviteli, s megfelels Utkozésvedelemmel rendelke-
zik a balesetek elkeriilése érdekében,

A DeVilbiss Europa 4altal szallitott berendezést
1984 nyaran telepitettiik, s az eredményes proéba-
tzemelést kdvetéen folyamatos hasznalatba vettiik.

A robotos tUzemre tervezett feliiletkezelé berem-
dezés technologiai telepitési vazlatat a 4. dbrdn
mutatjuk be,

Ipari robotok tovdbbi bitoripari alkalmazdsi
lehetdségei

Elézetes vizsgdlataink szerint az ipari robotok a
szerelé miveletek .rugalmas automatizalasanak
megfeleld eszkozei lehetnek azon esetekben, amikor
gyakran ismétlédé butoralkatrészeken kell azonos
szerelvényeket rogziteni, tehdt a munka monoton
jellegét indokolt megsziintetni. A robotok ez ese-
telisben a termelékenység fokozdsiat, az egyenlete-
sen pontos, jo mindségll munkavégzést tehetik le-
hetévé.

Az ipari robotok bevezetése e téren akkor lehet
eredményes, ha
— a robot a célra orientalt fejlesztés kivetkezté-

ben viszonylag alacsony koltséggel beszerezhe-

t6,

— az alkalmazott szerelvények a robotos
szer kovetelményeinek megfelelnek.

Az elsé feltétel teljesitésének irédnyaba hatnak
azok a fejlesztések, melyek eredményeképpen ma
mar un. manipuldtormodulok is beszerezheték, egy-
két szabadsagfokkal. A modulokbél felépithetd
manipulatorok, szemben az altaldnos céld, bonyo-
lultabb felépitésti manipuldtorokkal, lehetévé te-
sziik a végzendé miiveletekhez legalkalmasabb, a
mindenkori igényeknek megfeleld szabadsagfoku
robotok kialakitasat.

Ma mar elérehaladott stddiumban van a vezér-
16 modulok fejlesztése is, melyek koltségei lénye-
gesen alacsonyabbak, mint a bonyolult, komplex
rendszereké.

A butoripari szerelémiveletelkkhez alkalmazhato
ipari robotok célszertien a manipulator modulok-
bol lesznek felépithetdk. Az 5. dbrdn néhany ma-
nipulator modul és Gsszedpitési  varidcid sémajat
mutatjuk be

rend-

Természetesen a szereldmiiveletek robotokkal va-
16 végzése szitkségessé teszi a szerelvények meg-
felels tovabbfejlesztését, és a szerelomithelyek
komplex, rendszerszemléletii dtszervezését is,



Dr. he. Dr. Winkler Oszkar
1907. jan. 19—1984. dec. 19.

¢ A humanizmus eszméje korunkban szinte alig ismert jelenségnek tlnik, most mégis
el kell mondanunk, hogy az utolsd, igaz értelemben vett humanistit temettitk Sop-
ronban, 1984. december 21-én. Winkler Oszkdr abbdl az épitész nemzedékbdl szarma-
zott, amelylknek tagjai a miivészetet a mesterségbeli tudassal dtvozték és a vazlatpapiron siklo grafi-
tot éppen olyan biztosan fogtdk, mint a logarlécet. Miivészi ihletésti terveket késziteni, szerkezeteket
szémitani, és meghitt hangulatu akvarelleket festeni egyforméan jél tudott. Munkdja élvezetet és az em-
beri lélek kielégiilését jelentette szdmara. Minden irdnt érdekl6dé szelleme nemcsak a szakma hata-
rain belil élt, hanem mindent felfogott, és magdéva tett, amivel mtveit tékéletesiteni tudta. Batran
leirhatjuk a ma mar oly ritkdn hasznalhaté szét: polihisztor volt. Széleskord mtveltsége az emberi al-
“kotdsok igaz érdekeinek felismerésében biztosan vezette. A pihenés perceiben feloldédott a klasszikus
zenében és nagy kolték idézésében. A tarsasidgaban toltott ordk értékes és sajnos, mar megismételhetet-
len élmények emlékekként élnek azokban, akik ismerték.

A jot a rossztdl, az értékeset a silanytél drnyalataiban is finoman meg tudta kiildnboztetni az élet
minden tertiletén. Mint épitész és mérnok magasra emelte a mércét sajat maga és munkatarsai el6tt.
Emberként és segitékész baratként 4llt minden arra érdemes palyatirsa mellé, A teniszpartira és viddm
uszoversenyekre is mindig kész professzor a-vizsga kon biztos tudést és hidnytalan ismereteket, a tervezd-
asztalnal kifogdstalan megoldasokat kovetelt meg. Teljes életet élt. Utazasok, tanulmanyok, cikkek, elé-
adésok, konyvek irdsa, a tervezéasztal és nagy csaladja irdnti szeret6 gondoskoddsa minden idejét
lefoglalta, mégsem utasitott el senkit, aki tanicsért, segitségért fordult hozza. Ismeretsége és barati ko-
re hazdnk vezeld muszaki tarsadalman tul a vilag neves épitészeire is kiterjedt. Utazasai soran ismerte
meg Alvar Aalto-t, korunk egyik legnagyobb épitészét is.

Eletutjat és alkotasainak sorat osszedllitani csak egy részletes életrajzban lehet majd. Epitészmérnoki
oklevelét 1930-ban kapta a Jozsef Nador Miiszaki és Gazdasidgtudoményi Egyetemen. Sziilévarosaban,
Sopronban épiiltek elsé miivei, a kor legmodernebb felfogasu lakéépiiletei és kozismert, idegenforgalmi
latvanyossagga valt alkotasa a ,Karoly kilaté torony”. 1948-ban egyetemi nyilvanos 1endes tanér lesz,
az akkor még budapesti Jézsef Nador Miiegyetemhez tartozé Bdnya-. Kohd- és Erdémérnski Karon,
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Epitéstant oktat az erdémérnok hallgatoknak. A jogutod Erdémérnoki Foiskolan, majd az Erdészeti és
Faipari Egyetemen folyamatosan miikodik mint tanszékvezeté egyetemi tanar. A Faipari Mérnoki Kar
dékdani tisztségét is betolti. Tanszékének tudomanyos terlilete egyre béviil. A faipari mérnokhallgatok
szamara — elsoként Magyarorszagon — megkezdte a faipar épiileteinek tudomanyos alapokra helye-
zett oktatasat. Tankonyv szinti jegyzetet készitett errél a targyrol. Kandidatusi értekezését a flirész-
lizemek magasépitési kérdéseinek targykorébdl allitotta ossze. Dolgozatokat és szamos szakcikket irt.
A ,FAIPAR” hasabjain megjelent tanulmanyai ma mar forrasmunkanak szamitanak. Kilonosen a le-
mezipar épiileteinek a technolégidkhoz alkalmazkodé kialakitdsa terén végzett uttéré tudoményos mun-
kat. Tarsszerzdje volt az , Ipartelepek épitészete” c. konyvnek. A faipari technolégidk ismeretét magas
szinten sajatitotta el, hogy az épiilettervezésnél minél tokéletesebb Gsszhangot teremtsen gépsorok és
épiiletszerkezetek kozott.

Tudomanyos és oktaté munkaja mellett sohasem mondott le az alkoté épitészi hivatasrol. Még a
negyvenes évek végén tarsszerzokkel egylitt tervezte a kecskeméti OTI-székhazat. 1948-ban a Soproni
Egyetem matematika és abrazolé geometria tanszékének épiiletét. Allami tervezé iroda keretein beliil
Sopronban, Zalaegerszegen, Celldomolkon, Nagykanizsan épiilt meg tobb miive. Sopron varos altalanos
rendezési tervét (dr. K.-né Kassay Evéaval egyiitt) készitette, ezenkiviil foghijbeépitések és a Koéfarago
téri lakotelep részletes rendezési tervének kidolgozasa jelzik tervezéi munkéajat.

Az altala tervezett legjelentdsebb faipari lizemek: Soproni éptiletasztalosaru-gyar (1950), Szombathe-
lyi flrésziizem (1956)

Szombathelyi elsé forgacslap lizem. Utobbiak nemcsak az 6 tervezoéi mikodésének, hanem a korsze-
rii magyar faipari ¢pitészetnek is meérfoldkovei. Tanulmany és vazlatterv szinten vetette meg tobb mo-
dern faipari tizem alapjat, igy a barcsi flUrésziizemét is (1959). E kozos munkank kapcsan ismertem
meg kivalo egyéniségét és mindig ujitani, fejlesztenni kész alkoto szellemét. Az azdta eltelt negyedsza-
zad alatt kitlinteté baratsagat élveztem, segitokészségét, tanacsait munkam sordn sokszor és mindig
nagy haszonnal vettem igénybe.

Munkatarsai kozvetleniil tapasztalhattik emberi értékeit. Mélységes humanuma, az ember és az alko-
tasok tisztelete, a szakmaszeretet jellemezték minden megnyilvanuldsat: Eletm(ivét, dolgozatait és fel-
jegyzéseit, a faipari épitészet terén szerzett tapasztalatait két kotetben osszegyiijtve nyujtotta at az Er-
dészeti és Faipari Egyetem rektoranak, mikor 1981-ben az Egyetem tiszteletbeli doktori cimmel tiintette
ki. Huszonhét évi oktatoi, egyetemdi tanari mikodése utan ezzel a meghat6, szép gesztussal viszonozta
az Ot ért megtiszteltetést.

1975-t6] nyugdijban volt, de a pihenés éveit is munkaval toltotte. Az elézé épitész nemzedék repre-
zentans egyéniségeirdl késziilt monografiakat irni.Ezek koziil sajnos csak kettd keriilhetett kiadasra.
(Alvar Aalto, Bruno Taut).

Munkéassagat tobbszor is elismerték. Eletének altala is legtobbre tartott kitlintetését az ,,Ybl Miklos-
«dijat” az elsok kozott kapta meg 1953-ban. Az ,,Alpar Eremmel” szerkezettervezéi érdemeit honoraltak,
majd 1975-ben a Munka Erdemrend arany fokozataval tiintették ki.

Példamutatoan szép és gazdag palyajanak végén neki megadatott az, ami keveseknek jut: elégedettien
nézhetett vissza életmiivére. Tanitvanyai, utéodai — koztiik fiai is — nyomdokaiba lépve muvelték to-
vabb, amit 6 megkezdett. Emléke nemcsak éplileteiben és tudomanyos hagyatékdban, hanem sziviink-
ben is ¢élni fog.



KONYVISMERTETES

FFengel, D.; Wegener, G.:

A faanyag kémidja, finomszerkezete
és reakcioi

(Wood. Chemistry, Ultrastructure,
Reactions) Walter de Gruyter, New
York, 1984. 613 oldal, 351 abra, 245.
DM,

A korszer(i, faanyagkémiai alap-
mi a kivetkezd fejezetekre tagozé-
dik: A faanyag szerkezete és finom
felépitése — A laanyag kémiai Gsz-
szetétele — A celluloz — A hemi-
celluléz — A lignin — Extraktanya-
gok — Az egyes kémiai Osszetevik
eloszlasa a sejifalban — A kéreg
alkotorészei — Keémiai reakeidk sa-
vas és lugos kizeghen — A hémér-

séklet hatdsa — A faanyag lebom-
lasa fény és ionizalé sugarzas hati-
sara — A faanyag lebomlasa mik-
robiolégiai és enzimatikus tton —
A faanyag otregedése és kivesedése
— Celluldzgyartasi eljarasok — Cel-
lulézszdrmazékok — A faanyag és
Osszetevdl felhaszndlasa a kiilonbozé
vegylletek elgallitasdban és az
energiatermeléshen.

A szerz6k a mincheni egyetem
Faanyagkutatd Intézetének munka-
tarsai, nevilk tudomdanyos kozlemé-
nyeiknek Lkoszonhetéen régdta is-
mert. Kényviikben mindenekel6tt a
faanyag szerkezete és az egyes ké-
miai Osszetevok kozotti kélestnhata-
sokat mutatjak be. A munka harom
nagyobb részre oszthatd., Az elsé

rész a faanyag szerkezetével kapceso-
latos alapismeretekkel foglalkozik.
Kilon figvelmet kap a kéreg szer-
kezete és kémidja. A konyv maso-
dik nagyobb fejezete a bomlas és a
medifikalas korilményei kozott ta-
pasztalhaté faanyagkémiai reakcié-
kat ismerteti. Az utolsd, harmadik
rész a kilonbozé kémiai folyamatok
sordn feltart faanyagosszetevék fel-
hasznalasal mutatja be.

A faanyag finomszerkezetét mik-
rofotok dbrazoljak. Az egyes fejeze-
tek végén az utolsé két és fél évti-
zedet feltard, gazdag irodalomjegy-
zek talalhaté. A kényvet az egyes
fafajokat, baktérium- és gombafé-
leségeket kiemeld targymutaté zar-
ja. Sz, L.
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A termel8szdvetkezeti Erdégazdalkodasi Tarsasagok
jelent8sége a Bakonyi Erdégazdélkodé és Fafeldolgozo
Térsasag tevékenységének tikrében

Kollewentz Gabor

Veszprém megye Osszes teriilete 468 888 ha, mely-
bél erdé 142 100 ha, fasitas és fasorok tertilete
1300 ha; 30,6"-0s erddsiiltségével messze megha-
ladja az orszagos atlagot (16,6")), ennek ellenére
a kozelmultban megyénkben is jelentésen noveke-
dett az erdck teriilete, az erdételepitések révén.

A megye erdoteriiletébdl a termelészovetkezetek
tulajdondaban 31 848 ha erdd van. A termeldszovet-
kezeti erdok 71.4%-a fatermelési, 25,4%-a védelmi,
3,2%-a termelést kozvetve szolgalo.

A termeldszovetkezetek atlagos erdéteriilete
758 ha, mely tagszovetizezetenként 125 ha-tél a
2146 ha kozott valtozé nagysagi. Az erddk szét-
szortsagdabol adodo gazdalkodési nehézségek kikii-
szobolésére — az orszégos elképzeléseknek megfele-
léen — a megye vezet6 szerveinek hatarozata alap-
Jan négy erdészeti — jogi személyiség nélkiili —
gazdaségi tarsasagot hoztak létre a megyében. Egy-
egy tarsasagban a kozel hasonlé termdéhelyi és gaz-
dasagi adottsagu szovetkezetek, gazdasiagok cso-
portosultak. A kovetkezé négy tarsasag teljes egé-
szében feldleli a megye termeldszovetkezeti erdd-
gazdalkodasat.

— Devecseri Erdészeti Tarsasig/ Gesztor a Deve-
cseri AG.

— Keszthelyi Erdégazdalkodési Tarsasag / Gesztor
a Balaton-felvidéki Erdé- és Fafeldolgozé Gaz-

dasag
— Balaton-felvidéki Kornyezetvédelmi Erddgaz-
dalkodasi Tarsasdg/Gesztor a Nemesvamosi

_.Csopak Taja” Mgtsz
— Bakonyi Erddgazdalkodé és Fafeldolgozé Tar-

sasdg/Gesztor a zirci .,Bakony” Mgtsz

A négy tarsasdg koziil a Bakonyi Erdogazdalko-
dé és Fafeldolgozo Tarsasagnal az erdészeti teve-
kenység mellett a kiilonbozo faipari tevékenységek
koordinalasat is végzik. A tarsasag célja, hogy
mukodésével magasabb szintre emelje a tavsult
egységek erddgazdalkodasat, faipari tevékenységét,
s ezzel egyidejlleg egy. biztos alapanyagbazist te-
Temtsen a termeldszovetkezetek faipari tevékeny-
ségéhez. Korszerusitse, koordinalja a tarsasagi
termeldszovetkezetek faiparat.

A tarsasag tehat két f£6 tevékenységi [korben
dolgozik, az erddgazdalkodasban és a fafeldolgo-
zasban, melyet egy erdémérnok, s egy faipari mér-
nok iranyit.

A taggazdasagok erdoéteriilete jo és kozepes mi-
noségli erdokbol all, de a kis {izemegység (200—
800 ha) kordbban — a tarsasag megalakulasa elott
— nem tette lehetévé az erdégazdalkodas korszerti-
sitését (nagylizemi technolégidk bevezetését).

Mintegy 5700 ha-os erdéteriileten a taggazdasa-
gok a fakitermelési feladatokkal kiilon-kiilon gaz-
dalkodva nem boldogultak — az tzemtervi el6ira-
soknak csupan 60%-at termelték ki — erdémiivelé-
si feladataik tervszeru elvégzését a jelentos vadkar
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és a rendszertelen szaporitéanyag-ellatas hatral-
tatta. A gondokat novelte a kréonikus munkaerchi-
any. A folyamatos erdésités az erdéteriletnek kb.
11" y-at, mintegy 630 ha-t tesz ki.

Ezek a tényezok inspiraltak a termeldszivetke-
zeteket arra, hogy 1979-ben gazdalkodasunkat ko-
z0s iranyitas al& helyezzék.

A megalakulds utani évben (1980-ban) mar meg-
valosult a kozponti és szervezett csemeteelldtds és
a fiatal erddésitések dapolasa a korszerli vegyszeres
technolégiaval, az eddigeknél joval kisebb élémun-
ka-raforditassal.

A tarsasag komplett erdémivelési gépsoral ren-
delkezik, mellyel lehetdség nyilt a taggazdasago'x
erdotelepitésének és apolasainak gépi uton valo
elvégzésére. A fahasznalatnal ugrasszert fejlodést
jelentett a tarsasag megalakuldsa. Mindenekel6tt
korszertsitették a motorfirész gépparkot és sza-
kositottak a fahasznalati munkakat. Az 1. abrdn a
tarsasag évi brutto fakitermelése lathaté. Jol érze-
kelheté a noveltedés attol az évtdl kezdve, amikor
az 1) motorfirészpark érezteti hatasat. Az 1983.
évi fakitermelés csokkenésének oka a kereslet hi-
anya, s ebbdél adédoan ,labon tartalékolasi” szan-
dék vezette a taggazdasagok szakembereit erre a
lépésre. A valtozasok eredményeként a tovabbiak-
ban évente, mintegy 30000 brutté m® kitermelése

- - -~ Ut ebeas
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biztositott, amibél 10 500 m* a feldolgozasra keriilé

ipari fa.

Az erdogazdalkodas mellett igen fontos szerepet
tolt be a tarsasig tevékenységi korén belill a fa-
ipar.

A tarsasag megalakuldasa utani évtol tiz fafel-
dolgozé lizemben torténik koordinalt faipari tevé-
kenység, a kovetkezo fontosabb alapelvelk szerint:
— A tarsasag erdeib6l a tarsasiagon kiviili fafel-

* dolgozé lizembe ne kerililhessen alapanyag. A

taggazdasagok kozotti alapanyag-értékesités
ERDERT éarjegyzék szerint torténik.

— Térsasdgon beiliil gyartott esetleg azonos faipari
lermeékeket ugyanazon piacra a tagtarsak csak
kozos megegyezéssel adhatjak el.

— Tarsasagon beliil hasonlé vagy azonos termék
eselében ugyanazt a termel6i arat kell alkal-
mazni,

— A gesztor segit a taggazdasagok faipari alap-
(ronk stb.), segédanyag (szalagflirészlap, szeg
sth.) beszerzésében.

— A tarsasag tagjait folyamatosan tajékoztatja az
uj piacokrdl, az uj termékek gyartasi lehetosé-
geirol.

A téarsasag évente mintegy 36 000 m® alapanyagot
dolgoz fel, amelyb6l 10 500 m® sajat alapanyag, a
tobbit erddgazdasagoktol, termelészovetkezetektol
és allami gazdasagoktol szerzi be.

A fafeldolgozo lizemekben gyartott termék tobb-
sége csomagoloanyag, rakodolap, ajto-ablak alkat-
rész, szerszamnyél, haztartasi fatomegcikk stb. A
faipari terméke’x gyartasahoz osszesen felhasznalt
36 000 m*-bél 24 000 m® a lagy-lombos flirészronk,
10500 m® a kemény lombos ronk,s 1500 m® a fe-
ny6 flrészaru. A tarsasag torekszik arra is, hogy
ahol a szabvany megengedi, a kemény lombos fa-
fajokon beliil akacbél torténjék a szerszamnyelek
készitése, ezzel is bovitve a fafaj felhasznalasi te-
riiletét.

A tarsasag faipari arbevétele 1983. évben 160
millié forint volt, melybdl 35 millidrd forint a kii-
kiilonboz6 szerszamnyelek eladasabol szarmazé be-
vétel. A 2. dbra a tarsasag évi arbevételét mutatja.
J6l lathatéo a novekedés a megalakulas utani év-
ben, valamint a jelenleg is érezhet6 értékesitési
nehézségek miatti stagnalas. A belfoldi igények
kielégitésén kivil exportra is torténik a szallitas.

Nagy gondot jelent a gyartott termékek megfe-
lelé mindségénelx biztositdsa, amelyet jol felkésziilt
gépbeallité, karbantarté szakemberek foglalkozta-
tasaval oldottak meg az lizemek, felismerve, hogy
ez az egyik fontos feltétele a gépek forgacsolo-
szerszamai mindségi munkajanak.

A Bakonyi Erdégazdéalkodé és Fafeldolgozé Tar-
sasag a fogyasztoi igényeknek megfelelé munkal a
gesztor iranyitasaval, a tagszovetkezetek teljes ér-
téki egylittmiikodésével biztositja.”

Eddigi eredményei azt igazoljak, hogy miikodése
eredményes, megyei szinten is jelentds, a tarsasagi
forma megfeleld.
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Rovatvezetdk : Dr. Molndr Sandor, Szalay Lajos

Holztechnologie

Folcozoty teherbirast sarokkotéssel
késziilt, anyagtakarékos székszerke-
zetek (Materialsparende Stuhlkonst-
ruktionen durch Eckverbindung mit
erhohter Belastbarkeit) — MOLLER,
A., HASSLER, G.— 1984 6.sz. p.
294—298 4:8 1:1

A faanyagu szerkezetek hajlitasra
igénybevett illesztési helyei altala-
ban gyenge keresztmetszetet is ké-
peznek. Az olyan allvanybutoroknal,
mint a székek, a sajat vagy idegen
csappal késziilt sarokkotés a tbmor,
normal faanyagtol elvarhato érték-
t6l eltéréen csak tiz szazaléknyi
hajlitényomaték atvitelére képes. A
sarokkotések terhelhetségének javi-
thsa érdekében telt lépések a szer-
kezeti anyag jobb hasznositasihoz
és ezzel takarékos anyagfelhaszna-
lashoz vezetnek. A cikk azokat a le-
hetdségeket ismerteti, amelveket a
Drezdai Miiszaki Egyetemen kidol-
gozott és szabadalommal védett ki-
téstechnika nyuajt, bemutatva azokat
a vizsgalati eredményeket, amelye-
ket az ugyancsak drezdai Faipari
Miiszaki-Tudomanyos Kozpontban,
a témakorben folytatott kisérletek
soran kaptak.

A faanyag tulajdonsdigainalk meg-
vdltoztatdise telitéssel és az azt ko-
vetd préseléssel (Verdinderung von
Holzeigenschaften durch Trinken
‘und nachfolgendes Pressen) — EKI-
MENEKO, N. A. ='1984. 6.5z, p:311—
313 44 t:1 b6

Azok z korabbi eljarasok, ame-
lveknél a faanyagot nemesitési és
védelmi célbdl gyantdkkal, savalkkal,
lagokkal, fémekkel, olajokkal, stb.
telitették, majd tomoritették, nem
adtak lehetdséget arra, hogy a fizi-
kai-mechanikai tulajdonsagok sza-
balyozhatok és eldre meghatdarozha-
tok legyenek, A szerzé sikldcsapa-
gyak eloallitasara szolgdlé olyan
modszert dolgozott ki, amelynél az
apritott és az aprifatlan faanvagot
egyidejlileg tomoritik. Az eljaras
lényege abban/ van, hogy a csap-
agyvhazat apritott, 5 siklocsapagvat
apritatlan, telitett faanyagbol glakit-
jak ki A technolég'a kiilénlegessé-
gét a tomor fa kililonbozd telitésze-
rekkel végzett, elére megadott mély-
séghen végrehajtott impregnalasa
adja. A csapagyak nagy surlddasnak
kitelt részeit 2—5 mm-es mélységig

kendanyaggal, pl. sztearatokkal., az
egyvéb részeket fenol-formaldehid

gvantaval telitik. A telitésre, wvala-
mint az apritott és g tomor faanyag
egyliftes préselésére vonatkozo
technoldgiai  paraméterek nomog-
ram segitségével hatdarozhatok meg.
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Inrernanionater Horzmarer w

Romania faiparg (Der
der Holzindustrie
= 1984. 25./26. sz. p:21

Romanidban a fafeldolgozdé-, a
celluléz. és papirgyanté-, wvalamint
az epitéanyag-gyarté ipar ugyan-
azon minisztérium felligyelete ala
tartozik, Ami a fafeldolgozé ipart
illeti, negyven évvel ezelftt még a
flrészarugyartas volt az uralkodo.
A butortermelés csak néhany ki-
sebb gyarra és kézmiives lizemre
korlatozddott, Ma 57 olyan (létesit.
mény lizemel, amelynek elsédleges
feladata a butorok el6allitasa, A bu-
toripar fejlédésének utolsé éviizedé-
r=2 g mennyiségi és g szerkezeti val-
tozdsok egyarant jellemzdek. Jelen-
leg a butorok 65%-a exportra keriil
A régi termels kapacitasok korsze-
rusitésevel és Uj tizemek létesitésé-
vel a celluléz- és papiripar az utéb-
bi 30 év alatt 39-szeresére nivelte
terméelését, A Faipari Kutatd- és
Tervezbintézet munkatarsai az uj
alapanyagok és technolégidk kidol-
gozasaval és bevezetésével fokozzak
a butorok esztétikai és hasznalafi
értékét. Ugyaenebben az intézetben
eredményes kutatasokat folvtattak a
-103ND IZIAAUUIZS SelIefSzowallsoley
tartalmanak Thasznositasaval kap-
csolatban, takarmdnyéleszté-gyar-
tasi technolégiajuk pedig vilagszin-
vonald ujdonsiag, A masodlago- fa-
nyersanyag jobb hasznositdsa érde_
kében 5000—9000t/év  kapacitasi
forgacslapgyartd lizemek teljes ter-
vezését végzik., Kilon programot je-
lent a felhasznalasi kovetelmények-
hez jobban igazodd tulaidonsaet ré-
tegeltlemez-valaszték eléallitasa, a
feliiletkezelt, nemesitett forgacsla-
pok és farostlemezek kifejlesztese.

HOLZRUNDSCHAU

A faanyggvédelem elengedhetetleniil
sziikséges (Holzschutz — eine uner-
lassliche Notwendigkeit) — EHRKE,
W.=1984. dec. p:289—292 a4

A faablakoknal a tervezési gyar-
tasi és karbantartisi hibdk z hasz-
nalat soran rovidesen jelentkeznek,
konnyen felismerheték A faanyagot,
mint minden mas glapanyagot, tu-
lajdonsagainak megfeleléen ke!l al-
kalmazni, Hasznélatakor fontos bi-
zonyos  szerkezeli megmunkalasi
és karbantartasi szabdlvok betarta-
sa. A szerkezet alkalmas tervezisé-
vel helyes méretezésével megaka-
dalyozhatdo a sajat, illetve a szél-

Wandel in
Rumaéniens)

teherbdl szarmazd kar, a viz, a hé
és az ibolyantuli sugarzas okozta
vetemedes, repedésképzadés, elszine-
z6dés, stb, A cikk bemutatja a té-
makorhoz kapcsolodd osztrak szab-
vanyokat, az Ausztridban hasznala-
tos fafajokat, a faablakokra vonat-
koz6, szerkezeti és kémiai faanyvag-
védelemmel] dsszefiiggd eldirdsokat
a termékek el6allitdsatol egészen a
azok karbantartasaig.

A tilgyrénk sziirkiilése, barna csi-
koltsiga (Der Einlauf bei Eichen-
rundholz) — KREMPL, H.= 1984,
dec. p:287—288 4:2

A tolgy {fajanak értékesokkentd
hibdja régen ismert. Az elszinezd-
dés a biitlinél kezdddik és csik-, il-
letve nyelvalakban, hossziranyban
hatol a ronk belsejébe. A jelenség
oka az oxiddcio, amit g tdlgy cser-
savtartalma is elOsegit. Az elszine-
zOdés mértéke szdmos tényez6tol,
egyebek mellett az idéjarastol, a hg-
mérsékletté], a faanyag szerkezeté-
t6l, tartalmi anyagaitél és nedves-
ségtartalmato]l fligg A fahibg mas
lombos fajokndl is megfigyelhets. A
karosodassal méajus kizepétél kell
szamolni, ezért ajanlatos még a télen
dontott faanyag gyors feldolgozédsa
is. A tolgy elszinez&dott faja szi-
lardsdgesokkenést nem mutat, de
esztétikailag erdsen kifogasolhato.
Megakadalyozasara 5 mielébbi fel-
hasznalas mellett a bltik kémiai
védelme ajanlhatéd. A kiilonbozé bii-
tlipasztak alternativ anyagait ké-
pezhetik a braunschweigi kutatéin-
tézetben tanulmdanyozott alkidgyan-
ta- és poliuretanlakkok.

HOLZ-
FORSCHUNG v
HOLZ-
VERWERTUNG

A faanyag és a padlofiités  (Holz-
fussbiden iiber Fussbodenheizungen)
— SCHMIDT, K.=1984. 6. sz. p:
105—116 4:15 b:38

A kutatas soran g faanyagu pad-
lészerkezetek és a padlofiités kol-
csonhatasat vizsgaltik, Cementkoté-
st forgacslapra PVC-burkolatot,
szonyeget, kolapot, valamint kilon-
bizé parkettféleségeket fektettek
Meghataroztak, ill. mérték a padlo-
szerkezetben a hémérséklet eloszta-
sat, a lehlés és g felmelegedés fo-
lvamatat, a cementkotést forgdeslap
és a faanyagu burkolat nedvesség-
profiljat, a vizszintes és fliggbleges
iranyd alakvaltozast, a fugaképzi-



dést A vizsgalatok eredményeként
— egyebek mellett — megéllapithaté
volt, hogy a cementkotésl forgies-
lap, mint aljzat, kitiinéen megfelel,
ha nedvességtartalma fektetéskor
nem haladja meg 53 9%-ot. Megalla-
pitast nyert az is, hogy a levegd
portartalma padlofités esetén nem
éri e] g radiatorok alkalmazasakor
tapasztalhatio értéket.

Kiilonbdzé faalapt anyagok alakdlls-
sdgi wizsgdlatai (Untersuchunger-
zur Formbestindigkeit von verschi-
edenen Holzwerkstoffen) — GRIGO-
RIOU, A.=1984, 6. sz. p:116—120
4:9 t:2 b:15

Az algkallésag a faalapti anyagok
egyik olyan lényeges tulajdonsdga,
amely butoripari felhaszndlasukat
alapvetfen meghatarozza. A cikkben
ismertetett kisérleteknél a haromré-
tegli forgacslap, a kozepes kemény-
ségl farostlemez, 5 fenolgyantaval
ragasztolt rétegeltlemez, 5 karba-
midgyantaval késziilt rétegeltlemez
és butorlap egyik oldalarg nedves
levegé hatott. A legkedvezibb alak-
allésagi értéket 5 fenolgyantaval ra-
gasztott rétegeltiemez mutatta. A
legnagyobb alakwvéltozas valamennyi
vizsgalt faalapi anyagnal harom
hetes tarolds utédn jelentkezett.

MPOMDBILIIAFHHOCTD
A famegmunkdlo géprendszerek ki-
alakitasdinak moduldris elve
(Modul'niij princip  posztroenija
szisztemii derevoobrabatiivajusesih
masin) — MAKOVSZKIJ, N. V. =
1984, 10. sz. p: 4—7 &: 4.
A sorozatgyartas céljara kialaki-
tott nagy termelékenységli gépsorck,

tobbmiiveletes famegmunkalé gépek
altalaban jelentds ,Aatallitasi” idot
igényelnek és ez megneheziti a pi-
aci igényekhez igazodd kisebb soro-
zatok gyartasanal az alkalmazésu-
kat. A famegmunkalé géprendszerek
javasolt modularis felépitése lehe-
tové teszi a hatékony, gyors atallast
és szerszamcserét.

A faanyagok feliileti érdességének
meérémiiszerei (Pribori dlja izmere-
nija  serohovasztoszfi dreveszniih
materialov) — SZTRAHOV, A. V.
= 1984, 10. sz. p:10—11 &4:1 t:2

A szerzO bemutatjy a természetes
fa és az agglomeralt lapok felszini
egyenetlenségeinek mérésére jelenleg
alkalmazott miszerek hianyossaga-
it. Ismerteti a Moszkvai Erdészeti
és Faipari Egyelemen kialakitott
miiszert és a prébamérések eredmé-
nyeit, A bevezetésre javasolt tapin-
tos érdességmérd elektronikus érzeé-

kelé fejbdl és automatikus profil-
rajzolé szerkezetb6l all. Az lizemi

kérilmények kozitt is eredményesen
alkalmazhaté, konnyen kezelhett
miszer megbizhaté eredményeket
biztosit sik felliletek érdességének
mindsitéséhez. Sorozatgyartasay elo-
készités alatt all.

Rénkoszidlyozdas és élragasztdis vé-
kony ronkit feldolgozd rendszerben
(Log sorting, edge gluing used in
small-log system) = 1984, 11, sz.
p:26—27 4:4 t:1

A flrésziizemekben még a legjobb
moédszer is veszit hatékonysagahdl,

ha a nagyon kis atmérdjli ronkok
feldolgozasarg keriil sor. A Nyugat-
Németorszaghan miikodtetett OKAL-
rendszernél 10—12,5 em  atmérdjd
ronkanyagbdl készitenek élragasz-
tott flirészarut. Az eljaras lényege:
a ronkoket 2,4 m névleges hossz-
ra daraboljak, majd kéregtelenitik;
a hossztolt anyagot atmérd és mind-
ség szerint osztalyozzak; hamozéissal
a ronkdarabokat walédi hengerekke
alakitjak; a hengeres anyagot sza-
lagflirésszel 5 em-es mnévleges vas-
tagsagu pallékkd hasitjik; a pall6-
kat mesterségesen szaritjak, majd
trapéz keresztmetszetlire gyaluljik;
az elekre felviszik a ragasztot, majd
minden masodik pallét 180°-kal el-
forgatva, hé és nyomas alkalmazisa
melleft, végrehajtjAk a ragasztast.
A rendszer elénye, hogy a vékony
rinkokbdl tetszoleges szélességli fli-
részarut lehet késziteni és g mindség
is jobban szabalyozhaté, mint a ha-
gyomanyosan flirészelt faanyag ese-
tében.

DREVO®

Az SPO tipust apritogép prototipu-
sqnak értékelése (Vyhodneceni pro-
totypu sekacky SPO 1255) — TRAX-
LER, J.= 1984, 9, sz. p:271—273 &:7
i g 72

A flrésziizem darabos hulladék
feldolgozdsara konstrualt SPO 1255
tip. apritégép prototipusa a kozel-
multban késziilt el a Moravske Bu-
dejovice-i Gépgyarban A nagy ter-
melékenységli gépet az apriték
hosszdnak és a kidobas sebességé-
‘nek allithatésaga, a bevond szerke-
zet nagylfokl lzembiztonsdga és a
viszonylag alacsonyabb zajszint jel-
lemzi.
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Rovatvezetd:

A jugoszlav bitoripar gondjai

BEgy olyan iparagnak, amely termelésének 17—18
szdzalékat exportdlja, biztosan kell a belféldi piac-
ra tamaszkodni, azaz alkalmazkodni kell hozz4.
Amennyiben ezt megteszi, mindenképpen megtalal-
ja a szamitdsat. Ez a helyzet a Jugoszlavia-szerte
talalhato 410 kézepes és nagy butorgyarral. Hogy
pillanatnyilag hanyat épitenek, wjitanak fel vagy
korszerlsitenek, azt szinte lehetetlen felmérni.

A butorértékesités mai konjunktiaraja inkabb az
arrobbanastél vald félelem kovetkezménye, nem
redlis keresleten alapul. Felvetddik ugyanis a kér-
dés, milyen a 6 millio 196 ezer jugoszlav haztartas
felveviképessége. Van olyan vélemény, hogy a csa-
ladok legnagyobb részét elarasztottik a gondok, a
butorvasarlasi kiadasok wviszont nem nélkiilézhe-
tetlenek, kivalt most, amikor a csalddi kiltségve-
téseket a piac felél, a koézlizemi szolgaltatasok stb.

Szendréi

Csaba

felél érik a csapasok. De a lakasépités is egy hely-
ben topog. Kevéssé valdszin(i, hogy annak a kériil-
beltil 500 ezer csalddnak, amely vdarja, hogy tetd
épiiljon foléje, hamarosan valéra valik az éhaja.

1979 augusztusa 6ta, amikor Jugoszlaviaban kezd-
ték megszigoritani a vasarlasi kolesonok feltételeit,
a butorgyaraknak kiilonbézé problémakkal kell
szembenéznilik. Kordbban tizszdzaléknyi készpénzt
kellett befizetni, igy nem okozott nehézséget a va-
sdrlasi dontés, még az Atlagos jovedelm(i haztar-
tdsokban sem. Jelenleg csaknem 60 szdzalék a
keészpénzbefizetés, a hitelkamat pedig 25 szazalék-
ra is folmegy. Egy jobb butorgarnitura 4ra egyéb-
ként annyi, mint egy kisebb gépkocsié, azzal a kii-
lénbséggel, hogy a gépkocsihoz szavatossigi id6
jar, vannak szervizek és hasonlék, a butor eseté-
ben viszont nem ez a helyzet. Es emellett az a
benyomas alakul ki, hogy az 4dgazatban &ltaldban



véve elhanyagoljdk a minGséget. Néhdny rovid
ideig tarté idGszaktél eltekintve, a butoripart leg-
aldbb 20 éven keresztill nem érintette komolyabb
értékesitési valsdg. A lakdésépités viszonylag dina-
mikus fejlédése, az életszinvonal és altaldban a
keresetek ndvekedése, amely a legutébbi évtizedet
jellemezte, tartés konjunktiurat eredményezett. S
az a korlilmény, hogy az drakat az Ugynevezett 4j
modellekkel emelhették, még az exportorientalt
munkaszervezeteket is inkdbb a hazai piac felé iré-
nyitotta, ahol a vasarlék nem tantsitottak nagyobb
igényességet. A bankok, s a vdsarldsi hitelek bé-
kezll tamogatasa kozepette vették a butort, mint
a cukrot, s6t egyes lizemek modelljeinek szallita-
sara akdr fél évet is varni kellett.

Ezért aztdn egymadas utdn épiiltek az 4j gya-
rak, arra szamitva, hogy semmi sem akadalyozza
a konjunkturat. Voltak, akik azzal szdmoltak, hogy
a termelés évi 10—15 szdzalékos novekedési iiteme
korlatlan ideig fenntarthaté. A kériilmények azon-
ban megvaltoztak. A vilagpiaci konkurrenciaharc
kiélez6dott. A hagyomanyos butorgyarték, igy
Olaszorszag, Svédorszag, Dénia, Franciaorszag stb.
mellett a Német Demokratikus Koztarsasag és Ro-
mania is megjelent a buatorpiacon arucikkeivel. A
jugoszlav butoripar pedig inkébb azon igyekezett,
hogy az annak idején nem tilsdgosan kénnyen
megszerzett pozicidkat megtartsa, mintsem hogy
uj piacokat szerezzen. (Privredni Pregle’d)

Idei kilatasok az osztrak fapiacon

Nyomast gyakorol az osztrdk fapiacra — egyut-
tal az ottani faexportérék szempontjabol fontos
olasz piaci esélyeket is rontja —, hogy az NSZK-
b6l tulzottan sok, kordbban kidélt fabél feldolgo-
zandd fenydaru keriil ki, Megfigyeldk — a januari
tapasztalatok alapjdn — d4reséstél tartanak, s ra-

mutatnak: a feny6flirészaru esetleges kébméteren-
kénti 200 schillinges aresése — figyelembe véve
azt, hogy az osztrdk termel6k 2,5 milli6 kébmétert
exportalnak —, félmillidrd schillinggel vetheti visz-
sza az agazat exportbevételeit.

Tavaly feny6gdombfabél 1,13 milli6 folydméter
keriilt be az osztrdk piacra, ami 1983-hoz képest
21,4 szazalékos visszaesést jelent. Az import orosz-
ldnrésze — 425,4 ezer folyométer — az NSZK-bol
szarmazott. Az NDK Ausztridba irdnyulé fenyd-
gombfa-kivitele 59,2 szazalékkal, 131,59 foly6mé-
terre esett és emellett egyharmadaval 3819 ezer
folyéméterre zsugorodtak a cseh szallitok eladasai.
Kisebb mennyiségli gombfit Lengyelorszag és a
Szovjetuni6 is adott el Ausztridba. Richard Wiirz,
a fafeldolgoz6 szdvetség egyik vezetdje szerint idén
2,7 milli6 folyométerre fut fel az osztrak gémbfa-
bevitel, amib&l 2 milli6val részesedhet az NSZK,
a fennmaraddt pedig Csehszlovakia és az NDK ad-
ja majd. Koriilbelil 400 ezer folydéméterrel nove-
kedhet a belféldi eredetii gémbfakinalat is, tekin-
tettel arra, hogy az erddékkel rendelkezd§ gazdal-
koddk wvalészintlileg felfuttatjdk a kitermelést, a
rosszabb tej-, illetve marhahus-értékesitési ered-
mények miatt. A nagy flrésziizemek ebbél a na-
gyobb kindlatbol eredden kedvezébb arakon dol-
gozhatnak majd. Wiirz attol is tart, hogy tobb fa-
feldolgozoé — tekintettel az alacsonyabb hazai arak-
ra — az olasz piacon is enged a feny6flirészaru
ardbol. Szamitiasba véve a nyugatnémet konkur-
rensek fellépését, mindez Altaldnos Arcstkkenéshez
vezethet. A nyugatnémetekkel szemben azonban az
osztrak flrésziizemeknek megvan az az elényiik,
hogy az olasz veviknek téimegarut is széllithat-
nak. (APA)

(VG. XVII évi. 34. sz.)



véve elhanyagoljdk a minéséget. Néhany rovid
ideig tart6 idészaktol eltekintve, a butoripart leg-
aldbb 20 éven keresztiill nem érintette komolyabb
értékesitési valsdg. A lakdasépités viszonylag dina-
mikus fejlédése, az életszinvonal és dltaldban a
keresetek novekedése, amely a legutobbi évtizedet
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az a koriilmény, hogy az arakat az ugynevezett 4j
modellekkel emelhették, még az exportorientalt
munkaszervezeteket is inkabb a hazai piac feléira-
nyitotta, ahol a vasarlék nem tanusitottak nagyobb
igényességet. A bankok, s a vasarlasi hitelek bé-
kezli tAmogatasa koizepette vették a butort, mint
a cukrot, s6t egyes lizemek modelljeinek szallita-
sdra akar fél évet is véarni kellett.

Ezért aztan egymaés utdn épiiltek az 1j gya-
rak, arra szdmitva, hogy semmi sem akadédlyozza
a konjunktirat. Voltak, akik azzal szamoltak, hogy
a termelés évi 10—15 szazalékos novekedési iiteme
korlatlan ideig fenntarthats. A koériilmények azon-
ban megvaltoztak, A vildgpiaci konkurrenciahare
kiélezodott. A hagyoméanyos butorgyarték, igy
Olaszorszag, Svédorszag, Déania, Franciaorszag stb.
mellett a Német Demokratikus Koztarsasidg és Ro-
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jugoszlav butoripar pedig inkibb azon igyekezett,
hogy az annak idején nem fulsdgosan kénnyen
megszerzett poziciékat megtartsa, mintsem hogy
1j piacokat szerezzen. (Privredni Pregled)

Idei kildtdsok az osztrak fapiacon

Nyomast gyakorol az osztrdk fapiacra — egyut-
tal az ottani faexportérék szempontjabol fontos
olasz piaci esélyeket is rontja —, hogy az NSZK-
bal tulzottan sok, korabban kidolt fabol feldolgo-
zandd fenydaru keriil ki. Megfigyel6k — a janudri
tapasztalatok alapjdn — 4reséstél tartanak, s ra-

mutatnak: a feny&flirészaru esetleges kdobméteren-
kénti 200 schillinges Aaresése — figyelembe véve
azt, hogy az osztrak termelék 2,56 milli6 kébmétert
exportalnak —, félmillidrd schillinggel vetheti visz-
sza az agazat exportbevételeit.

Tavaly feny6gombfabol 1,13 millic folyométer
keriilt be az osztrdk piacra, ami 1983-hoz képest
21,4 szazalékos visszaesést jelent. Az import orosz-
lanrésze — 425,4 ezer folydméter — az NSZK-bol
szarmazott. Az NDK Ausztridba irényulé fenyé-
gombfa-kivitele 59,2 szdzalékkal, 131,59 folyémé-
terre esett és emellett egyharmadaval 3819 ezer
folyéméterre zsugorodtak a cseh szallitdk eladdsai.
Kisebb mennyiségli gombfat Lengyelorszag és a
Szovjetunié is adott el Ausztridba. Richard Wiirz,
a fafeldolgozé szovetség egyik vezetdje szerint idén
2,7 millié folyométerre fut fel az osztrak gdémbfa-
bevitel, amibél 2 milliéval részesedhet az NSZK,
a fennmaradot pedig Csehszlovdkia és az NDK ad-
ja majd. Kortilbelill 400 ezer folyométerrel nove-
kedhet a belféldi eredetii gémbfakinalat is, tekin-
tettel arra, hogy az erdékkel rendelkezd gazdal-
kodok wvaloszintileg felfuttatjak a kitermelést, a
rosszabb tej-, illetve marhahus-értékesitési ered-
mények miatt. A nagy flirésziizemek ebbsl a na-
gyobb kinalatbdl eredden kedvezébb arakon dol-
gozhatnak majd. Wiirz attél is tart, hogy tobb fa-
feldolgozd — tekintettel az alacsonyabb hazai drak-
ra — az olasz piacon is enged a fenyGflirészaru
arabol. Szamitasba véve a nyugatnémet konkur-
rensek fellépését, mindez altalanos Arcstkkenéshez
vezethet. A nyugatnémetekkel szemben azonban az
osztrak flirésziizemeknek megvan az az eldnyiik,
hogy az olasz veviknek tomegdrut is szallithat-
nak. (APA)

(VG. XVIL évf. 34. sz)

A Budapesti Butoripari Vallalat 5. sz. Gyaregysége

(Budapest XV., Szantofold Gt 2.) keres

MUSZAKI OSZTALYVEZETOT-

Feltétel: faipari mérndki oklevél, szakmai és vezetdi gyakorlat.
Bérezés: megegyezés szerint.

Jelentkezés és tovabbi felviligositas személyesen a fenti cimen,
telefonon a 698-299, 698-385 telefonsziamon,

a személyzeti vezetdnél.
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