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Mit vér a kereskedelem a butoripartél?

A FATE BUTORIPARI SZAKOSZTALYA 1984. november 26-in a fenti témdban elbaddst szervezett.
A téma fontossdigdira valé tekintettel az el6adds meg tartdsira Czinege Antalt — a DOMUS Lakberende-
zési Aruhdz Vdllalat vezérigazgatéjdt — és Dr. Csaplir Gabort — a« BUTORKER Vallalat vezérigazgato-
jat kérték fel.

A rendkiviil nagy érdellédést kivalté korreferdtumokat az ERDERT Vdllalat szinhdztermében tartot-
tak meg.

A kisebb és nagyobb dllami bﬂ,to*rii)ari vdllalatok mellett a szévetkezetek, az alapanyaggydrté és hit-
téripar, valamint a feliigyeleti hatésdgok képviseleté ben a rendezvényen 105 f6 vett részt. Az elmondot-
takat vita kovette.

A szamos hozzdsz6lé (kozéttiik Tollar Jozsef, Kanizsa Bitorgydr, Aes Tibor SZKIV, dr. Sipos Arpdd
BUBIV és Ruza Jézsef ERDERT) az ipar és alapan yaggydrté ipar problémdit és az elhangzottakkal
dsszefiliggb véleményiiket mondtdk el. A hozzdsz6lok egybehangzéan egyetértettek azzal, hogy a kereske-
délem elvdrdsai jogosak és redlisak, a vdzolt gondok és nehézségek ellenére a célokat kizés munkdval
— egyiittmilkidve és nem ellenfélként — kell megoldani. A kivetkez6kben vdltoztatds nélkiil kézread-
juk Czinege Antal és dr. Csapldr Gdbor elbaddsdt és Szanati Imrénének, a BkM Iparcikk-kereskedel-
mi Féosztilya osztdlyvezeté-helyettesének hozzdsz6ldsdt.

A kereskedelem javité célzatii igényének ismertet ésével egyittal gondolatokat szeretnénk ébreszteni
az ipar oldaldrél — szintén javité szandékian — a kereskedelemmel szembeni elvdrdsok megfogalma-
zdsahoz.



Czinege Antal el6adasa

A butorkereskedelem azt vérja az ipartél, amit a
fogyaszté var a kered-edelemtél: az épiils 1j és az
ujra berendezésre keriil§ régi lakdsok jol funkcio-
nalé és esztétikus butorainak kialakitdsat. .

1960-ban kezd6dott lakasépitésiink uj korszaka.
1961 és 1965 kozott 282 ezer, 1965 és 1970 kozott
327 ezer, a IV. otéves tervidészakban 438 ezer, az
V. 6téves ftervben pedig 400 ezer lalzas épilt fel,
ezek z0me nagyipari technolégiaval, telepszertien,
s a lakasok jelentds része beépitett konyhakkal és
beépitett szekrényekkel. Az 1980-as évektsl kezdve
évi 70 ezer koriili uj lakds épiil fel, de ezek zome
mar magénerds épitkezés, ahol a beépitett butorok
szama is esdizken,

A lakéasépitéssel a butorszakma kezdetben nem
tudott lépést tartani, s a butor az 1970-es évek ko-
zepeig dllandé hidnycikk wvolt. A butoripar 1970-
ben akkori drakon kétmillidrd forint beruhazassal
megkezd8dott rekonstrukeié egy idére helyrealli-
totta az egyensulyt. Az 0j gépsorok, az 0j anyagok
és uj technolégidk 0j formékat tekintve egy idére
megszlintették a mennyiségi buforhidnyt, jelenté-
sen ndétt a valaszték is. Ebben az idében kezd&dott
meg (némi faziseltolédassal) a butorkereskedelem
fejlesztése is. 1974 és 1984 kozétt 19 Domus &ru-
hazat nyitottunk meg, s ez 60 ezer m’ alapteriile-
Ll bévitést jelentett. Meg kell ugyanakkor emlite-
niink azt, hogy a tarolo-‘keverd raktirak épitését
hattérbe helyezték, mert a fejlesztési koncepcid
masodlagosnak tekintette a raktarak épitését.

A Domus Aruhdz-rendszer kialakuldsdig a ma-
gyar butorboltok atlag alapteriilete 150 m?2 koriil
volt™ és ez az alapteriilet rendkiviil csekély volt a
termel6d6 és importalt valaszték bemutatdsara.

BATPAR &4 165



A Domus Aruhdzak egyik legfébb kereskede-
lempolitikai célkitlizése, hogy a legkorszeriibb ter-
mékek egyideji bemutatisaval a fogyasztéknak
teljes attezintést nyujtsanak, és ezzel megteremtsék
a termékek versenyét, szinekben, formékban és
arakban vilasztasi lehetdségeket biztositva.

Napjainkban a kereskedelem szerepe a fogyasz-
toi igények kielégitésében nem szoritkozhat esupan
az igények szdmszerd felmérésére és kielégitésére.
A szocialista lzereskedelmet az igények alapos és
szélegkord ismeretén tulmenden az is jellemzi, hogy
azokat alakitani, formdlni torekszik. Nem elég az
embereknek lakast és butort adni, meg is kell ta-
nitani a lakasok kulturalt kialakitdsara és haszna-
latara. E feladat teljesitése érdekében még nem
tettiink meg mindent, sét Ggy tlnik, az utébbi 1—2
évben nem is volt energiank e témadval foglalkoz-
11, i

A butoricereskedelem monopdliumanak megszi-
nése lényegében méar az 1970-es ¢évek kézepén
megkezdddott, s a kdzvetlen beszerzés ardnya az
1976. évi 10,4%-rol 1982-ig 17,2%-ra nétt, s azota
még tovabb emelkedett.

A kialakult helyzet lehetévé tette az élénkebb
lizletpolitika kialakitasat, a véasarlok igényeinek
jobb megismerését, de gyakorlatilag sok mas
problémat vetett fel.

Alaptételnek azt hangsilyoznadm, hogy az ipar és
a kereskedelem legfébb feladata a fogyasztdi igé-
nyek maximélis kielégitése, s “ebben partnernsk
kell hogy legytlink, nem ellenfelek. Sajnos az utéb-
bi években nem egy teriileten vetddtek fel ezzel
kapcsolatosan problémadk, és sokszor a vevikre hat-
ranyos konkurrenciaharera fecséreltilk el er6in-
ket. Nem fejlesztettiik kellden eszkizrendszerein-
ket, s ez a hatékonysadg rovasara ment. A sokszor
eltéré érdekrendszer még az emberi kapecsolatok
romldsat is eredményezte, s nemegyszer zlrzavar
tamadt a funkcick kielégitése érdekében is. Szub-
jelstumols dontottek kapesolati rendszerekben, s
ez nem egy esetben a hatékonysdg, az ellatis ro-
véasara is ment. Vélt vagy reélis ellentétek nem-
egyszer elterelték figyvelmiinket a veliink szemben
tamasztott elvarasok realizalasiatol, s ez a fejlédést
gatolta.

A bonyolult ipari és kereskedelmi problémailk
(import, export alapanyag-ellatas) lassanként oda-
ig vezettek, hogy nemegyszer elért eredményeink
keriiltek veszélybe. -

Tovabbra is probléménk, hogy a butoripari re-
konstruizcié soran — a forgalmazo és a fogyaszto
szemszogéb6l nézve — nem vettds kell6en tekin-
tetbe a tertileti igényeket, a fejlesztés zéme a du-
nantuli terlileteken Gsszpontosult, Kozép- és Kelet-
Magyarorszag alig-alig részesiilt a fejlesztésben, s
ez napjainkra sok szillitdsi, mindségvédelmi, és
mas problémat hozott. Ugyancsak nem tortént
meg — legaldbb is mem kelld sullyal — a profil-
tisztitds, aminek ugyancsak karos kovetkezményei
vannalk,

Tiszta profili vallalatnak tulajdoniséppen csak a
Balaton Butorgyar (székek, étkezdk), a Garzon Bu-
torgyar (folids szekrénysorok és elemes butorok),
a Tisza Butoripari Vallalat (konyhabutor) és a Szék
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és Karpitosipari Vallalat (il¢ és fekvé butorok) te-
kinthetd.

A vegyes profil eredményezte azt, hogy a vélla-
latok tébbsége a termelékenységi szemléletbél
kiindulva — a kevés beruhazast igényl6, hamar
visszatéruld, s igen termelélzeny karpitos butorokat
fejlesztette, pedig az altaluk termelt karpitozott
butorok nem mindig versenyképesek a tiszta profi-
14 gyarak termékeivel. (Most nem beszéliink egy
olyan jelenségrél, hogy a kdrpitozott garnittrak-
hoz wvalé dohanyzbasztalok, garnitira asztalok
gyartasa a legtobb termelénél elmaradt, s igy a
forgalmazok kinalata e teriileten igen szegényes.)

Fokozza a kialakult helyzet nehézségét az utdb-
bi idében mind gyalzrabban jelentkezé alapanyag-
hidny is. Ebben részben az importkorlatozasok be-
vezetése (példaul habanyagok alapanyagai), rész-
ben az elsédleges faipar és butoripar rendszertelen
kapcsolata az alapanyag- és alkatrésztermelésben
is kozrejatszik. Erre taldn egy példa: a Tisza Bu-

altal szallitott alapanyagokbol készitette a konyha-
butorok zomét, a jové évre az eddig hasznalt
anyag helyett olyan alapanyagot kinalnak részére,
mely mar nem felel meg a kialakitott 0j technold-
gianak.

A butorszakma probléméinak masik rendezetlen
része a szdllitdssal kapesolatos. E teriileten sok ki-
sérlet, de kevés valtozds tortént. Altalanossidgban
azt kell megallapitanunk, hogy a feltételrendszer
nem korszerli, méig megoldatlan (1—2 kivételtdl
eltekintve) a butorok gazdasigos és mindségvéds
csomagoldsa, s emiatt igen sok a sériilés. A fo-
gyasztd joggal igényelné, hogy teljesen ép, eszté-
tikus butorokat kapjon a pénzéért, de kézismert,
hogy kiiléndsen a vagonszallitis esetén a gyarbol
I. 0. minéségben kikeriil6 butorok a vasuti szal-
litds korszeriitlensége és a csomagolds hidnya mi-
att rendszeresen sériilten érkeznek, s nem egysze-
rii még a karok rendezése sem. A kezdetben nagy
reményekkel indulé konténer-program a fogadd
allomasok alacsony szdma miatt nem véalhatott
teljesértékiivé, s ugyanakkor a szallitdsi kéltségek
allandé emelkedése az arrésben levé lchetdségeket
feliilmulja, igy ez hovatovabb oddig vezet, hogy
egyes butoroix szallitisa nagyobb tavolsdgokra
nem kifizet6do, s ez pedig az aruellatas szinvonala-
nak csokkenését eredményezi.

A tobb mint 12 millidrd forint értékd butort
termel6 és forgalmazé vertikum nem lépett jelen-
tésen elbre, olyan 6—7 évvel ezel6tt mar beindult
témakordkben, mint a kivalasztott szovettel vald
karpitozds. Evekkel ezel6tt az iparral egyitt igér-
tiilk, hogy legalabb a markaboltokban lehetéségiik
lesz a vevdknelx a fehérre karpitozott arut kivant
szbvettel behuzatni. E feladatot annyi év elteltével
még az tnilldo markaboltok sem tudjak megoldani.

Ugyancsak évek 6ta huzodo probléma a butor-
szovetek valasztéka, s ezzel Gsszefliggésben az ele-
mes karpitozott butorok kialakitasa. E teriileten
sem léptink eldre, pedig a fogyasztok egyre inkabb
igényelnék.

Alapvetéen helyes célkitlizést valédsitottuniz meg
az elemes butorok bevezetésével. E butorféleségek



népszeriiekké lettek, s ma méar az igényeket e te-
riileten messze nem tudjuk kielégiteni. Elvarnank
az ipartdl, hogy e teriileten jelentésen tovabblépve
névelje a mennyiségi termelést, hogy igy meg tud-
juk sziintetni az irredlisan hosszi varakozasi id6t
(tobb hénapos varakozasi idé van nem egy elemes
butornal). Jellemzi mai helyzetiinket, hogy a ko-
zel 20-féle elemes butorcsaladbél ez év oktoberé-
tél alig 1—2 csalddra tudunk el6jegyzést felvenni
_a mennyiségi hidny miatt.

Az elmult évelzben szinte minden szakmai ta-
nécskozason arrél beszéltlink, hogy megsziint a
mennyiségi butorhiany ¢s a kozponti kérdéssé a
minéség lépett elé. Napjaink tapasztalatai azt mu-
tatjak, hogy elsGsorban a korpusz butorgyartas te-
riiletén ujbol baj van a mennyiséggel is. Felméré-
seink azt igazoljak, hogy a fejlesztés sordn a rész-
arany a karpitos butor javara toldédott el, s ennek
eredménye az, hogy mig karpitos butorokbdl jo a
véalaszték, addig a szekrénysorokbdél mar jelentds
hiany mutatkozik. Kilonosen é&lessé valik ez a
kérdés akkor, ha azt is vizsgdljuk, hogy az alap-
vetd tarolasi funkcidknak megfelelé olesé és ko-
zéparfekvési butorok hidnyoznak leginkdbb, mig

a magas arfekvésli szekrénysorokbol viszonylag
még jo a kindlat,
Problémaink vannak tébb gyarténal a termék-

valtassal is. Az utébbi években jelentésen nétt a
Jfermékvaltas liteme. Az 1981, évi 5,6%-rdl 14,5%-ra
emelkedett az Uj termékek szdma, < de tapasztala-
taink szerint az 0j termékek zb6me rosszabb mind-
ségben, s magasabb aron keriil forgalomba. A ter-
mekvaltas soran nemegyszer romlik a  termékek
funkeionalis értéke is. A butoripari termelés
anyagigényes tevékenység, az anyagkdltség nem-
égyszer a termelési érték 60—65%-4t teszi ki. Az
utobbi idékben elsésorban a karpitozott butoroiz
teriiletén tapasztaljuk azt, hogy tul sok anyagot
hasznédlnalz a butorok el6allitasahoz; jelentdsen
megnétt a butorok kubatirija, olyannyira, hogy
nemegyszer a tulméretezett bltor mar-mar a la-
kasban folyo életet gatolja.

A butoripar szokdasos évi seregszemléje, az 6szi
BNV is vet fol olyan kérdéseket, melynek negativ
hatasai a kereskedelemben csapédnak le. A BNV-n
bemutatott termékels jelentds szazaléka csak hosz-
szu atfutasi idé utan vagy egyéltalan nem keril
forgalomba. (3 éve mutattak be kilénbézd ipar-
vallalatok a vildgdivat irdnyzatait tlikrozé ivelt te-
téformaju szekrényeket, s ezek kozil egy sem ke-
rilt eddig forgalomba, pedig a vasari eérdeklédés
jelentés wvolt). J6 lenne, ha megsziinne a BNV ki
mit tud” jellege, s a valéban gyartasra elékészi-
tett termékek keriilnének oft bemutatdsra. A mi
BNV-nix a nyugati szakkiallitoktol eltéréen a ko-
zonség vasara, s erre nem forditunk elég gondot.

Ugyancsalk akut probléma a veretek, vasalasok,
diszitd elemek témaja is. A hazai szerelvénygyarté
ipart teriileti elaprézottsag, korszerilitlen techmika

és elavult gyartmanyok jellemzik. A hattéripar
sem mennyiségben, sem mindségben, sem pedig va-
lasztékban nem tudja kialakitani a butoripar igé-
nyeit, s réadasul az import, a behozatalt terhelé
40%,-0s vam ellenében is olesébb, mint a hazai ki-
nalat. Nemegyszer eléfordul, hogy fogantyu-, gor-
gohidnnyal értékesitlink butorokat és solsszor ho-
napokig kell varni a vevének a hianyzé alkatrész-
re. A jovo évtél kezdve — kisérletképpen -— tdbb
Domus aruhdzban megkezdjlik a szerelvények ér-
tékesitését a fogyasztok szamara, s ehhez kérjiik
ipari partnereiniz tamogatasat,

A kialakult forgalmazisi koriilmények kozt a
Domus Vallalat indokoltnak latja a markacikikek
korének bévitését. Nagyon szereinénk, ha e teri-
leten valtozna néhany ipari véllalat ezzel kapcso-
latos jelenlegi Aallaspontja, s nagyobb lehet6ség
nyilna a markacikkek bévitésére.

Ugy vélem, hogy az ipar és a Domus Vaillalat
kozti kapesolati rendszer megitélésénél nem mind-
egyik ipari vallalat veszi kelléen tekintetbe azt a
tényt, hogy a foélépiilt 19 nagy alapteriileti Domus
druhaz végsé fokon az orszdg lakaskulturajanak
legnagyobb tiikre, s hogy ezeket az 4aruhazakat a
magyar népgazdasdg hozta létre, hogy ezek az
druhdzak tulajdonképpen nem egy vallalat, ha-
nem az egész nép aruhdazai, Sziikség van az ipari
és kozds markaboltokra, de megengedhetetlen az,
hogy jelentds termeldé ne szerepeljen az orszag e
kirakataiban.

Régen varjuk az ipartél a vallalati karakterek
igényesebb  kialakitisat. Tényként tudoméasul
vessziik, hogy a népgazdasagi érdekek megkovete-
lik az export fokozasat, de ugyanakkor tény az is,
hogy a szakma szempontjabol a belfoldi piacori-
entacié meghatdrozo jelent6ségli, miutdn a butor-
ipar értékesitésének 80%-a belféldre keriil. Az
ipar véallalatai sajat presztizsitk kialakitasat is
szolgilndk, ha nagyobb gondot forditamanak a
gyari karakterek kialakitdsara. A sok formai azo-
nossag tulajdonképpen a valasztélz szikiilését je-
lentheti. Jellemz§ példa erre, hogy elemes butora-
ink, szekrénysoraink 95%j-a teleldbazattal késziil,
s csak elvétve fordul eld egy-egy magasabb labon
4ll6 korpusz.

Valtozatlan problémank a kiegészité bltorok hi-
anya. Tovabbra is nagyon kevés a kiényvespole, a
virdgallvany, a telefonasztal, az elemes gyerek-
butor, az iré-karszék, a kerti butor és tobb mas
ziegészitd targy.

Természetesen nem térhettem ki a butorgyartas
és kereskedelem kapcsolati rendszerének minden
kérdésére. Nem szoltam példaul egyik legfonto-
sabb feladatunkroél, a butorok mindéségének javi-
tasarol és mas fontos kérdésekrél, melyek rendsze-
resen megjelennek napi munkank soran. Azt hi-
szem valamennyien egyetértiink abban, hogy a
fent vazolt problémdk megoldasa 1985-ben el6
fogja segitei a fogyasztdéi igények maximaélis ki-
elégitését.
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Dr. Csaplar Gabor eléadasa

A gazdasigi szervezetek eredményességét alapve-
téen azon mérjik le, miként fejtik ki mitkddésiiket
a piacon és milyen nyereséget érnek el. Ezt a £6
celkitlizést a kozgazdasagi szabdlyozdk 1985, janu-
ar 1-1 véltozdsa, valamint az irdnyitdsi rendszer
korszertlisitése még inkabb aldhizza. Igy a piaci
értékitélet minden, a butorok el6allitasdval és for-
galomba hozatalaval foglalkiozé gazdasigi szerve-
zet szaméara megszabja a teenddket, tevékenységii-
ket befolyasolja. Hogy mi q bitorok piaci értékité-
lete, azt jol szemlélteti, hogy 1978—1983 kozott a
(akossdg butorvdsdrldsei a kiskereskedelemben li-
zel 40%)-kal emelkedtek, mikdzben pénzbevételei
50%-kal, az egész kiskereskedelmi forgalom pedig
54'/¢-kal nétt. Osszehasonlithaté &rakon szamitva,
ugyanebben az iddszakban a butorforgalom mérsé-
kelten csokkent. Ezek a jelenségek egyértelmtien
arra utalnak, hogy a piac a butorkinglatot kifogs-
solhatonak tartja, a lakossig kevesebbet kolt bu-
torok vésdrldsdra, mint amennyit tényleges vasar-
léereje lehetdve tesz.

I. A batorkinalatrél alkotott
vélemények, teendok

A kereskedelem legfrissebb felmérése szerint —
melyet az 1984. évi 6szi BNV-n tartott piackutaté
felmérések is jelentés mértékben alatdmasztottak
— a vevdk kifogdsoljdk a kaphaté vdlasztékot,
mivel ugyanazokat a formaju butorokat kinaljak
a legtdbb iizletben, 4ruhazban. Egyes, kiilonosen
keresett butordk megvasarlasahoz hosszabb idére
nagyobb utdnjdrdsra van sziikség. Meghatarozott
butorokat csak eléjegyzéssel, jelentés varakozasi
id6vel lehet megkapni. Kifogdsoljak, hogy kiilonbi-
z6 lakdsokhoz méret és funkei6 szempontjabél
nem mindig illeszkednek megfeleléen a butorok.
Sok a min6ségi hiba a technolégiai fegyelem meg-
sértésének okéabol, vagy a szallitisndl, arukezelés-
nél adédo sériilések miatt. Hangstlyozzék a garni-
turdk megbontasanalk szlikségességét, darabonkénti
megvasarlasi lehetéségét is. Nines kielégité kind-
lat alkatrészekbdl, diszité elemekbdl, zarakbdl és
kulesokbél, kilénféle kellékekbél. Karpitozott bu-
* toroknél a szévetvilasztékot hidnyoljdk, utanpot-
lasra, kés6bbi felujitasra ugyanazt a szdvetet csak
ritka esetben tudjdk megkapni. Kiilondsen a gyer-
mekbutorok vélasztékat, kaphaté mennyiségét ki-
fogédsoljédk. Az utébbi évelzben bevezetett elemes
butorokbol allandé a hidny, csak eléjegyzéssel és
hosszas varakozassal tudjik ezt megvasarolni.

Az el6z6elkbdl kitlinik, hogy a fogyasztdk piaci
értékitélete nem egyforma, hisz az itt felsorolt
problémakérok nem minden butortermelére vonat-
koznak.

1. Hogyan itéljiik meg a jévé keresletét?

A kbvetkez6 években ugy gondoljuk, hogy a fo-
gyasztasi cikkek iranti vasarlasi kedv néovekedni
fog, ezen beliil is ugy tlinik, hogy az iparcikkek
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irant a kereslet élénkiil. A lakossdg pénzjévedel-
mei (masod- és harmadlagos elosztds kovetkeztében
is) az érvénybe lép6 U (kbzgazdasagi szabalyozo
kapesan nem csokkennek, ezért tigy lehet vélemé-
nyezni, hogy a fogyasztdsi cikkek piacan beliil az
iparcikkekre, vagy a kiillféldi turizmusra fogjak
nagyobbrészt pénzeszkozeiket kolteni.

Szamolni kell azzal is, hogy a demografiai val-
tozds (az osszetélel modosuldsa miatt) mdédositja a
munkaképes lakossag életvitelét és ez is azt ered-
ményezheti, hogy az dsszfogyasztiason beliil az
iparcikkekre forditott jovedelem hanyada nove-
kedni fog.

Mas oldalrél megkozelitve a kérdést, az allami
épitkezések visszafejlesztése, valamint ezzel egy-
idében a maganerds lakasépitkezések erételje-
sebb fejlédése, a mnagyobb alapteriileti lakésok
ardnyat, a tobbszobas helyiségeket néveli. Ez egy-
ertelmien dsszetételvdltozdst indit a lakossdgi ke-
resletben. Igy példaul:

— a hdldszobdk irdnti kereslet megnivekedhet,
hisz 4ltaldban a 3—4 szobas lakdsok koziil egy
szobat hélészobanak rendeznek be a vasarlok:

— a tarsas, illetve tarsalkodé szoba lehet a legna-
gyobb alapteriiletdi a lakéson beliil, ahol a ké-
nyelmes, 6blés, modern vonalu karpitos garniti-
rak térhdditasa varhato. Itt elsédlegesen egy-
funkcidos bitorokra gondolunk, hiszen a csalad-
nek mar a kiilén héaléhelyisége megvan arra,
hogy megfelelé kényelemben élje életét;

— a nagy alapteriiletii lakasok maganerds épité-
se indokolja, hogy a gyermeknek kiilén szobdt
rendezzenek be. Igy a gyermekszobdba mint
ovodaskorid, majd késébb kamaszkorba 1épé ta-
nulék szamaéara olyan butorértékesitéssel kell
szamolnunk, amely tébb évig szolgalja a gyer-
melzet;

— el6térbe keriil az esetleges vendégszoba kérdé-
se, ahovd mar elképzelhets, hogy a kétfunkeids
karpitos garniturdt dllitiak be:

— szémolni kell azzal is, hogy a lakason beliil a
garderobe szoba is kialakul, amely lehetévé te-
szi, hogy a beépitett akasztos szekrények ebben
a lakrészben kerliljenek tsszedllitasra:

— az elemes biitorok praktikussiga, wvalamint a
fiatal hdzasok induld ©nallé élete még inkabb
elterjedtté teszi ezt a butortipust. Itt még ar-
ra is gondolni kell, hogy a szerényebb kerese-
tliek egyes elemek megvasarldasa utan, a keé-
s6bbi id6szakban kivdnjak béviteni butoraikat.
Osszefoglalva tehat megéllapithatjuk, hogy a ji-

vedelemkidramlds tovdbbi differencidléddsa keres-

let dsszetétel-vdltozdst fog okozni. A lakasok sza-
maéanak, alapteriiletének valtozdsa a butorok iranti
keresletet nagyban befoly4solja.

2. Mit var-a kereskedelem kindlati oldalrél?
Mind az eddigi piaci értékitélet alapjan, mind a
lakasok alapteriileti valtozdsa miatt a butorok szé-
lesebb valasztékat varja, amely egyben azzal a f6
célkitlizéssel is egybeesik, hogy az ipari termék-
szerkezetet béviteni, illetve korszerlisiteni sziiksé-
ges,

A butorok esztétikai, formai jellegénel valtoza-
sat szlikségesnek tartjuk, hiszen a differenfidlt jo-



vedelmi viszonyok, a kényelmi szempontok a la-
kaskultiura fejlédését jobban kell hogy figyelembe
vegyék a jovében. Ugy tlinik hogy a korpusz bu-
torokndl a kocka alaki szekrénysorok ideje lealdo-
zéban van, szitkséges ezért olyan kiegészité célgé-
pek beallitasaval lehet8séget taldlni, hogy a mun-
kafolyamatok utolsé részfazisiban, a szekrényso-
rok, korpusz butorok diszitésénel eltérések tapasz-
talhaték legyenek. Ugyancsak kényelmi szempon-
tok kozé tartozik, hogy a karpitos garniturdlk, fo-
telek, vlies vattas kivitele keriiljon elétérbe. Ugy
tlinik, hogy az egyes butortermékek mnagyszérias
kora lejart. Nem varhato, hogy egyes butorokbol
évente 6—8 ezer garnitira orszidgosan értékesit-
heté.

Az utobbi idében egyes lakossdgi butorok ara —
a kilfoldi begylirtizé arhatdsok miatt is — visz-
szavetheti a keresletet. Figyelemmel kell lenni arra,
hogy az arak alakulasa miatt a ,szegényesebb kiil-
s6 forma” bedugulast okozhat a jovében a piacon.
Torekedni sziikséges arra is, hogy a termelésen be-
lili munkaszervezés lehetdvé tegye egyes kiliségek
csOkkentését, igy nem mindig indokolt olyan mér-
tékben az arak novelsedése, mint ahogy az utobbi
idében esetenként eléfordul.

A fogyaszto szamara gondot okoz az a tény is,
hogy a butorok csomagoldsa, annak mem mindig
kielégité volta olyan sériilést okoz, ami visszaveti
a vasarlasi kedvet. Itt a jovoben, kiillondsen az 1j
termékek kihozatalanal feltétleniil szamolni kell a
jobb csomagolassal, mert a sériilt, karcolt butort
egyre nehezebb eladni.

A kereslsedelem varja a jévében, hogy a buto-
rok minéségi helyzete pozitiv irdnyban valtozzon.
A KERMI idgszakos szuroprobaszeri vizsgélatai
azt igazoljak, hogy a fennallé hiba, mintegy 50—
52%-a technoldgiai hidnyossigbol fakad. Ugy gon-
doljuk, hogy ezen az anyagi 6sztonzés aktivabb
szorgalmazéasaval lehetne segiteni és maris nagy-
aranyu pozitiv valtozassal szdmolhatniank a bu-
torok mindségében,

A butorok garancialis javitasi idejének rovidite-
se ugyancsak olyan célkitlizés, amelyet a jovében
elvarhatunk. Az egyes ipari eléallitoknak sajat ja-
vité szervizhdlézatuk létrejottével olyan ered-
meényt kell rovidesen elérniiik, ami lehetévé teszi,
hogy a butorvasarlast kévets bosszisagok lénye-
gesen cstkkenjenek.

II. Vallalatkdzi kapesolatok
fejlesztésének kérdése

Eléirasokkal, utasftdsokkal kapesolatokat lehet
ugyan szabalyozni, de azok eredményessége kizé-
rélag a gazdasagi érdekeltségtsl fiigg. Ezért olyan
helyzetet kell teremteni, hogy az elad6 érdekelt
legyen a vevék megrendeléseiben és maradékta-
lan teljesitésiikben. A legfébb kérdés legyen min-
den véllalat szaméra a torekvés a piaci részesedés
bévitésére, de legalabb szinten tartdsiara. Ez ter-
mészetesen minden gazdasagi vallalkozds alapelve
€s nemcsak butoripari kévetelmény.

Az ipari vallalattél nemcsak elvdrhaté, hogy pi-
acra tereljen és ilyen jellegli hatékonysidga minél
magasabb foku legyen, hanem ennek kell a val-

lalkozas legfébb hajtéerejévé vélni. Lényegében
ugyanaz a kovetelmény a kereskedelmi vallalattal
szemben is, hogy a gazdasigi hatékonysidgnak no-
vekedése kozvetleniil a piaci igények minél jobb
kielégitésétsl fiiggjon.

A termékek dramldsa a termeldktdl a végsd fo-
gyasztokhoz. eleve meghatdrozott gazdasagi sza-
balyozés rendszerének keretében torténik. A min-
denkori vevé vallalatok a szallitékkal kozlik meg-
rendeléseiket, az ahhoz tartozé tsszes feltételeikkel
(specifikécio, minéség, 4rak, szallitasi feltételek
sth.). Az elado és a vevé vallalat kozott tehat lét-
rejon a gazdasagi kapcsolatok rendszere.

Mindezek ismeretében a kereskedelmi vallalatok
megrendelésiik feladdsdra, a specifikus wvisszaiga-
zoldsra a szdllitok az esetek egy részében lassan
térnek wissza. A szerzédni kivant mennyiségre, a
konkrét szallitdsi szerzédésre hosszabb idé utdn
van csak irdsbeli megallapodas. Ugy tiinik, hogy ez
javitasra szorul, hiszen mind a kereskedelmi val-
lalat, mind az ipari vallalat a gazdasagi kbrnyezet-
ben valé gyorsabb mozgést a jévében, pontosan a
kozgazdasagi szabalyozdk szorité hatdsa miatt is
szlikségessé teszi,

A megkotott szallitasi szerzddésre egyes esetek-
ben nehézkes a teljesités. Sok az akaddlykizlés,
ami neheziti a kereskedelmi munkat. Csak bizo-
nyos meértékig fogadhaté el, hogy az alapanyag
eléallitasa és beszerzése terén zavarok fordulnak
elé. Azok a butoripari cégek, melyek sajat kereske-
delmi egységgel rendelkeznek, halézatukat elény-
ben részesitik t6bb kereskedelmi partnerrel szem-
ben. Hosszabb tavon ugy tlnik, hogy ez az iizlet-
politika a kés6bbi kapcsolatokra nem vethet jé
fenyt.

Az lzleti életben alapveté piaci magatartas a
korrektség kérdése. Ha a termeld és a kereskedel-
mi partmer kozott piaczavars lépések torténnelk,
ugy az a késtbbiekben a kapesolatok lazuldsat hoz-
hatja. Jelenleg is a termelés t6bb mint 80%-a bel-
foldre kertil. A magyar butorforgalmazok donts
részt hazai termelésre alapozzak Kkereskedelmi
munkéjukat. Ugy tlnik, hogy ez mem mindig jut
kelléen érvényre az lizleti kapcsolatokban, mivel
egyes butor-elallité cégek a tulzott exportszem-
lélet hajszolasa kovetkeztében ingadozdéva teszi a
vallalatkozi kapesolatot.

Szilard meggy6zddésiink, hogy a piaci érdekek
szem el6tt tartdsaval hasznos szolgalatokat tehe-
tink a nekiink szallité iparvéllalatoknak. Ugyan-
akkor ez a tevékenységiink folyamatosan javitja a
lakossag piaci ellatésat, tovabbd a t6link vasarlé
kiskereskedelmi szervezetek beszerzési koriilménye-
it, a kinalat szinvonaldanak emelését. Hatdrozott
szandékunk az egyiittmilkodés tovdbbi fejlesztése,
partnereinkkel a korrekt, dllandé iizleti kapesola-
tok tartdsa.

Ugy véljiik, a szocialista vallakozas elveinek job-
ban megfeleliink, ha korszerti médon épitjiik gaz-
dasdgi és innovaciés kapcsolatainkat, nyilt iizlet-
politikdval dolgozunk. Széndékaink taldlkoznak
szallité partnereink elgondolédséval, erdinket egye-
sitve pedig hatékonyabban és eredményesebben
dolgozhatunk.
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Szanati Imréné hozzaszdlasa

A butoripar és kereskedelem helyzetét szeptember
honapban targyalta a Gazdasagi Bizotisag, ahol el-
ismerték az ipar és kereskedelem eléterjesztésben
vazolt fejlodését és feladatul meghataroztak a va-
laszték tovédbbi javitasat és az igényekhez wvaléd
jobb igazodast — kiilonods figyelemmel a magan-
erds lakasépités megniovekedett aranyara —, a mi-
néségvedelem fokozédsat, a csomagolds fejlesztését,
a szolgaltatiasok és a kiszolgdlas kulturaltsaganak
tokozasat.

A butor kiskereskedelmi forgalom 1984. I—III.
negyedéves bazisindexe (folyc')l aron) 111,0%, és
varhatdan éves szinten is 10%, korili dinamika

prognosztizalhatd, amely elképzelhetéen a tovabbi
évekhez képest volumennovekedést is jelent, ha
az arindex 108"/, koéril alakul.

Az elmult idészakban ugyanis a butorértékesités
reszaranya folyé aron az Osszes kiskereskedelmi
forgalombdl csokkené tendenciat mutat. A maxi-
mumot 1979-ben érte el, azdta fokozatosan ecsokiken.
A butoreladasok mérséklddése a redljovedelmek
alakulasaval, a butorarak emelkedésével, és nem
utolsé sorban az egyéb iparciitkek iranti fokozodo
kereslettel (tartés fogyasztasi cikkek, lakdsépitéssel
Osszefliiggé termékek) fligg Ossze.

A Dbutoreladasok volumenének stagnalasa ter-
mészetesen utal a kereslet és kinalat els6 sorban
valasztékbeli problémaira is. 1985 évre a kiske-
reskedelmi forgalmat folyé aron 107—108%/-ra ter-
vezzlik, ehhez kell iparnak és kereskedelemnek
egyarant arualappal felkésziilnie.

A Kanizsa Butorgyar igazgatéjanak azon felve-
tésére, hogy sokat javithatna a kindlati helyzeten,
ha a kereskedelem raktarozna, készletet tartana, és
az olesé butorok kinalata mem oldhaté meg, ref-
lektalasom a kovetkezd:

Az ipar zeresizedelmi tevékenységének bdvitése-
nél ugyancsak nem torekszik a raktarozasi funkeio
atvételére, tehat ezt a kereskedelemtsl sem lehet
jelenleg elvarni, mert mindenki el6tt ismeretes,

hogy ehhez a technikai feltételek hianyoznak. Az
elkovetkezd idészakban nem lehet szamitani a ke-
reskedelemnél és iparndl sem az extenziv fejlesz-
tési lehetdségekre, ezért mindkét teriileten a bel-
s6 tartalékok feltarasara, az intenziv fejlédésre kell
torekedni és ehhez keresni az egylttmikédés uj
formait modszereit.

Az ,olesé butor” kategorizdlasa wvaloban nem
konny(, mert sok tényezét kell figyelembe venni.
Az viszont jogos elvaras a fogyasztok részérdl,
hogy azonos funkciét betdlté butorok izdzott meg-
feleld drvalaszték is legyen, mert ennek hianyaban
az egész kinalatot szlikosnek érzi a lakossag.
A jovében tehat arra kell torekedni, hogy az azo-
nos funkeiéju butorok kozott megtalalhaté legyen

"az alacsony, kozepes, és magasabb arfekvesi ter-

mék egyarant, mert ez egyuttal nagyobb valaszté-
kot is jelent. Ennek megteremtése érdekében a ke-
reskedelemnek a jovében jobban kell élnie az ar-
alku lehetdségével, ezzel is segitve a kindlat keres-
lethez valo jobb igazodasat, és ennél a kolesénos
érdekek megteremtésére kell torekedni. A belfol-
di butorkinalat szélesitését és szinesitését az is
nagymeértékben el6segitené, ha az ipar karakterisz-
tikusabb terméizvaltasra torekedne, amellyel pldani
lehetne a jelenleg létezé viszonylagos egysikusag
érzelél — erre vonalkozoan LObbszor hangzik el
kritikai észrevétel a fogyaszték és a sajto részé-
rol. Fokozodni fog a jovoben az a jogos lakossagi
igény is, hogy az arak a minGséggel aranyosak le-
legyenek, ezért javitani kell a butoroiz minéségét a
gyartas folyamatdban, megkdvetelni és ellenérizni
a mindséget a kereskedelemben.

A tdrca — a népgazdasagi elvardsokkal 6ssz-
hangban — tamogatja az ipar sajat kereskedelmé-
nek bévitését, de drvendetes lenne, ha ezekben az
egységekben nem csak a minimalis, hanem a tobb-
letszolgdltatasokat is kapna a fogyasztd, példaul
(furnér, szovetkivalasztds, 0Osszeszerelés, tartalék
alkatrész).

A versenyhelyzet erdsitése a fogyasztasi cikkek
tertiletén fontos népgazdasagi célkitlizées. A ver-
senyben azonban a véllalati érdekeken tulmenden,
végsé soron a lakossidg jobb butorellatasat és kul-
turaltabb Kkiszolgalasat kell eldsegitenie a kovet-
kezd években.
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Diszitdlécek gyartasa profilkasirozassal

Suplicz Antal, Dancsi Jézsef

Az utébbi évtizedekben a természetes faanyag for-
rasok az egész vilagon, de kiilénésen Eurépaban
nagymeértékben beszilikiiltek, a faanyagok ara né-
vekedett. Ezen korilmények, madsrészt a novekvd
igények faanyag-takarékos eljarasok kifejlesztését
hoztdk felszinre.

A faanyag-takarékossagra valo torekvéssel egy-
idoben jelentkezett a lagy és mozgalmasabb for-
mdak iranti divatiranyzat, maésrészt az ergonomiai-
egészségvédelmi igény a sarkos, éles éli feliiletek-
bél alle butorok megvaltoztatasara.

A butoriparral egyutt a jé mindségd faanyagot
igénylé belsGépitészet is érdekelt volt a faanyag-
takarékos eljardsok kifejlesztésében és az igy eld-
allitott termékek alkalmazdsaban.

A kifejlesztett eljdrdsok &t esoportba sorolhatdk:

— nemes furnérok helyettesitésére hére lagyuld
es hére keményedd folidk felvitele (laminalas,
hideg- és termokasirozas),

— lekerekitett lapélek eldallitdsa (Postforming
eljaras),

— valtozatos profili diszitéelemek, hullamos lap-
élek elgallitasa (Softforming eljaras),

— teljes burkolatu alkatrészek pl. falburkolat,
diszit6léc, ramaelemek stb. eldallitasa (Um-
mantelung eljaras),

— mélységében tagolf, boritott felliletek eléalli-
tasa (Menranformpress eljaras).

Lapfeliiletek boritdsara alkalmas PVC butorfo-
lidk (,,vinilfurnérok”) a hatvanas évek kézepén je-
lentek meg a kiilféldi piacon és a stilbutorok kivé-
telével széles korben alkalmaztak: A burkolt profil
anyagok, diszitélécek, gydrtdsa és alkalmazisa a
butor-design fejlédésével oOsszefiliggésben jelentd-
sebb mértékben a hetvenes évek elején terjedtek el.

A hazai butoriparban a PVC butorfdlidk alkalmaza-
sat a Garzon Butorgyar az uj telephelyén 1973-
ban vezette be. A PVC boritasu diszit6lécek gyar-
téasa 1982-ben kezd6dott.

Cikkiinkben a Garzon Butorgyarnal a PVC folia
boritdsu diszit6lécek gyartasat, feldolgozdsat, vizs-
galati mddszereit és a diszitélécek gyartasara ki-
fejlesztett berendezést ismertetjliik. A diszitdlécek
gydrtdsa és feldolgozdsa a kivetkezd miiveletekbdl
all:

— a profilelem (hordozéanyag) kasirozasa PVC

butorfoliaval folyamatos eljarassal,

— a burkolt profilelem (diszitéléc) méretre va-
géasa derékszogl vagy gér véglevagassal, to-
vabba hatoldali gérelése,

— gérvagott diszitélécek keretté ragasztasa.

A profilelemek folyamatos kasirozisa

A profilelemek (hordozdanyagok) PVC butorfolia-
val valo kasirozdsanak elve abban all, hogy a szal-
anyagban kimunkalt profilanyagot a kasirozogé-
pen meghajtott gorgékkel atvezetik és egyidejlileg

a diszperzios vagy olddszeres ragasztéval bevont
PVC butorféliat az elémelegitett profilanyagra ra-
vezetik és profilgdrgékkel melegités kozben rafor-
maljak.

A PVC butorfélia ragasztoval torténé bevonésa a
profilkasirozé gépen torténik. Az oldészer, illetve a
viz elparologtatisat hékezeléssel gyorsitjak és egy-
idejlileg a ragasztéréteget termoplasztikusan akti-
valjak. Ezaltal a butorfolia és a hordozdanyag ko-
zott kontakt kotés jon létre.

A kasirozast kovetd gyors lehtilés lehet6vé teszi a
gyakorlatilag azonnal kialakuld, megfelels kezdeti
tapadoszilardsagot.

Tapasztalataink szerint a vizdiszperziés ragasz-
tok alkalmazasa technolégiai és munkavédelmi
szempontbol kedvezébb mint az oldészeres ragasz-
toké.

A profilkasirozds anyagai

Hordozéanyagok

A kasirozandd profil méretei befolydsoljdk a pro-
filanyag megvéalasztasit. Hordozdanyagként alkal-
mazhaté a homogén szerkezetl faforgdcslap (pl.
fickkava gyartas), MDF (PAF) lemez és kemény
farostlemez. Ritkdbban extrudalt mianyag profilo-
kat is hasznalnak. A Garzon Butorgyarban a di-
szit6lécek gyartdsahoz kemény farostlemezbdl ki-
munkalt profilanyagot dolgoznak fel.

Burkoléanyagok

A hordozéanyagok (profilok) boritasara, kasiroza-
sara hére lagyuld folidk, féképpen PVC butorfé-
lidk, poliolefin-celluléz kombindciéji tn. Alkorcell
folidk, furnérok és fémfoliAk hasznalatosak.

A hoére lagyulé és az Alkorcell profilkasirozé fo-
liakkal szembeni esztétikai kovetelmények a lap-
folidkkal szembeni kovetelményekkel azonosak. A
feldolgozhatdésag kovetelményei nagyobbak. A pro-
filkasirozd félidnak a hordozoanyagra jol fel kell
fekiidnie és ez mellett homord és dombory, vala-
mint éles élek boritasara is alkalmasnak kell len-
niok-

A Garzon Butorgyarban alkalmazott technolégia-
val profilkasirozdsra megfelelé szélességi méretre
vagott lapfolidkat hasznalnak.

Az alkalmazott folidk a HMV MF 03/78 és a
GMF 010—84. szamu Miszaki feltételekben el8irt
mindségliek.

Ragasztéanyagok -

A profilkasirozashoz erre a célra modifikalt viz-
diszperzids, olddszeres és olvadd ragasztdk alkal-
mazhatok.

PVC féliaval valé kasirozdshoz poliuretan tipusua
oldészeres vagy, poli-vinilacetat tipusa vizdiszper-
zids ragasztok alkalmasak. Az olddszeres ragasztok
nagyon jo kezdeti tapadasuak, hatranyos tulajdon-
saguk azonban, hogy oldészertartalmuk miatt
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1. @bra. SZBV 300 profilkasiroz6-gép sematikus rajza. 1. félia tarolas, 2. ragaszté felhordas, 3. ragaszio be-

szaritas, 4. elszivas, 5. hordoz6léc beadagolds, 6. hordozoléc tisztitas, 7. hordozoléc elémelegités, 8. félia-

csik bevezetés, 9. elékasirozas, 10. melegités, 11. profilkasirozas, 12. méretre vagas, 13. kész alkatrész kiada-
golas.

munkatligyi problémét okoznak és oregedésallosa- Az SZBV 300 tipusu profilkasirozé gépen meg-

guk sem kielégit6. felelé profilgorgék alkalmazasaval profillécek nagy
A poli-vinilacetat tipust vizdiszperziés ragasz- szamu variacioban dllithatok el6. A gépegység max.

tok kezdeti tapadodszilardsaga az olddszeres ragasz- 300 mm szélességli lapok (pl. falburkoldk) profil-

tokénal kisebb, azonban fiziolégiailag kifogdstala- kasirozdsara is alkalmas.

nok, felhasznélasuk kozben nincs tiiz- vagy mérge-

zési veszély. A felhord6 berendezés tisztitisa kony- g DI SRS BLDeRyste clemet arakal S

ASEL. & Gurdin Bilbraython BYC TOGvE] vals O Ak
profilkasfrozashoz Rakoll HE/R #izdiszperziés ra- Hossza: 460 cm
gasztét hasznaljuk. Szélessége: 83 cm
' S - g 3 Magassag: 200 cm
Profilkasirozé gépegység El6tolasi sebesség: 5—29 m/perc kozott allit-
Az alkalmazott gépegység sajat tervezési, SZBV haté6
300 tipusi. Felépitését az 1. dbra szemlélieti. A megmunkaland6 profil

szélessége: 20—300 mm,
vastagsaga: 6—60 mm,

Profilkasirozott idomlécek tovabbfeldolgozisa

A profilkasirozott idomlécekbdl szerelésre kész di-
szitolések elballitiasa tovabbi megmunkalasi mi-
veleteket igényel, ugymint méretre vagds, gére-

2. abra. P8 tip. faipari szogbevagé ollo. 1. targyasztal, 3. abra. ,Puhlmatic 2000" sarokosszeallité gép. 1. alu-

2. keétkezes kapcsold, 3. oll6 (kés), 4. visszahuzé rugéd minium ontvényhdz, 2. kapcsolé szekrény, 3. befogd

(fékhenger), 5. vagasi szog beallité csavar, 6. lab, 7. egység, 4. kozépiitkozo, 5. enyvadagolo, 6. tamasztéd si-
munkahenger, 8. légvezeték, 9. szoritohenger. nek.

72 % FAIPAR



lés, hatoldali maras a rogzités kialakitdasahoz, to-
vabbda keretté ragasztas, hordozéval vald osszeépi-
tés sth.

A diszitélécek gér véglevdgdsdra és lapoldali gé-
relésére P8 tipusu faipari szdgbevagéd ollét hasz-
naljuk (2. dbra). Keretes diszitések kialakitdsahoz,
a gér véglevigasi diszitélécek  Osszedllitasihoz
Phulmatic 2000 tipust sarokdsszedllité gépet alkal-
mazunk (3. dbra). A gérragasztis' oldédé ragasz-
téval torténik,

Mindségi kivetelmények, vizsgdlat.

A profilkasirozott diszit6lécekkel szembeni mind-
ségi kovetelmények a butorok homlokfeliiletére
vonatkozo kovetelményekkel azonosak. Az MSZ
12294/7. szdmu szabvany alapjan a lakészoba bu-
torok feliileteinek legaldbb a normal (N) tartéssagi
csoport kovelelményeit kell kielégiteniok.

Homlokfeliiletek illetve a diszitélécek kiovetelme-
nyei az aldbbiak:
Feluleti keménység: 4 H
(ceruza)
Tapadas: 10 N/em
Mesterséges dregités: repedés, holyagosodas, homai-
lyosodds nem keletkezhet
(1. sz. modszer)
Vizallosag (6ra): 5
Vegyszerallosig (o6ra): b
Kopasallésag (g/100 ford.): 0.25
Fényallésag: elvaltozds nem megengedett
Utésallésag (mm): 500
A kovetelmények vizsgalati modszereit az MSZ.
12294/1 szamu szabvany részletezi.
Tapasztalataink szerint nagyon fontos az 1. sza-
mu mesterséges oregités vizsgalat. A wvizsgélattal
az esetleges fechnolégiai hibabol eredé féliameg-
nyujtas kovetkeztében késébbi idépontban fellépd
tsszehuzodas, felvalas a veégéleknél kimutathato.



HIREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

Rovatvezets: Szendroi Csaba

Gazdat cserélt a bltorgyar -

Manapsag egyre tébb hirt lehet olvasni a valla-
latok kozotti tokedtcsoportositasrel. Mind tdbb
vallalat szabadul meg ,felesleges” lizemeitsl, gé-
peitél igy, mikézben mdsok tovabbfejlédéslikhoz
szlikséges eszkozoket vehetnek. Ez tortént a Dél-
Dunéntilon is. A Somogyi Erdé- és Fafeldolgozoé
Gazdasiag — janudr 1-i hatdllyal — megvéasarolta
a Kanizsa Butorgyar kaposvari Gydregységét.
A Kanizsa Bulorgyar 8 évvel ezel6tt vette at —
konyvjovairassal — a Somogy megyei Tandestol a
kaposvari gyarat — tudhattuk meg Tollar Jdzsef-
tél, a butorgyar igazgatojatél. Ekkor mintegy 250
dolgozé évente 47 millio forint termelési érteket
allitott els. A géppark teljesen elavult, elhasznalt
volt, és a dolgozok tébbsége nem rendelkezett
megfelelé szakképzetiséggel.

. A Kanizsa Butorgyvar a gépeket kicserélte, igaz
nem ujakkal, hanem a tébbi gyaregységében fe-
leslegessé vallakkal. Az anyagi és szellemi befek-
tetések eredményeképpen a kaposviari lizem ta-
valy — a koradbbihoz képest valtozatlan munkas-
létszammal — mar 122 millio forint értékdl butort
allitott el6. Ha ilyen sikeressé vélt a korabban
gyengélkedd Uzem, vajon miért kellett tuladni
rajta? — kérdeztiik a butorgyar igazgatéjatol.

A tovabbfejlesztés miatt — hangzott a valasz. A
kaposvari lizemben ugyanis két-hdrom éven beliil
mintegy 40—50 millié forintos beruh&zast kellene
végrehajtani. A rekonstrukeciéra azonban nem lett
volna pénz, mivel a képzddé fejlesztési alapot a
kozponti gyar korszertsitésére kivanja forditani
a Kanizsa Butorgyar. Tollar Jozsef szerint ezért

felel6tlenség lett volna megtartani
lizemet.

A Kanizsa Butorgyar a kaposvari lizemért 15
millié forintot kapott az erd6- és fafeldolgoz6 gaz-
dasagtol. Ezt az dsszeget — tajékoztatott a butor-
gyar igazgatoja — a kozponti {lizemben, az ex-
portra termelé gépsorhoz kiegészité eszkozok
vésarlasara forditjdk még az idén. Igy varhatéan
megné a kis széridban készild kisbutorok gyarto-
kapacitdsa, s ennek nyomdn esetleg a kiilpiacokon
kiviil belféldre is jutna a termékekbél.

Hogy miért érte meg ez az lizlet a Somogyi
Erd6- és Fafeldolgozé Gazdasignak? Mariacz Kal-
man, a gazdasag faipari igazgatéja szerint az 1,8
millidrd forint termelési értéket produkalé véalla-
lat azért vasdrolta meg a kaposvari tlizemet, mert
ezzel boéviteni kivanja profiljat. Az erddgazdasag
baresi és csurgéi gyaraiban mar korabban is vég-
zett feldolgozé tevékenységet: a panelparketta
mellett karpitosipari termékeket gyartott a Ka-
nizsa Butorgyar szamaéra.

Az erddgazdasagi vallalat ujdonsiilt {izemében
azonban igen jo mindségli stil- és rusztikus buto-
rokat kivan gyartani, mégpedig sajat faanyagbdl.
Mivel az erdégazdasag az tlizemet csak januar 1-tél
velte at, igy az els6 félévi termelést még a Kanizsa
Butorgyar koétotte le, csupan a masodik félévtol
harul az értékesités gondja az erdbgazdasagra. A
gazdasidg ugy véli, hogy nem lesz értékesitési
problémaja, mert tapasztalata szerint nagyobb a
kereslet e termék irant, mint a kinalat. A somogyi
gazdasag egyébként korszer(isiteni kivanja az iize-
met, szeretné a kozeljovében megduplazni a ter-
melési értéket.

(VG XVIL évf. 8. sz.)

a kaposvéri
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A fakitermelési rendszerek és a faanyag-feldolgozas

kolcsonhatasai

Berkenyei Andréas, Zelnik Péter

Az eddigi vizsgdlatok soran a hazai gyakorlatban
eloforduld és szamitasba veheté kiilonbodzo fakiter-
melési rendszerek jellemz6ibél kiindulva foglalkoz-
tunk ezen rendszerek és a filrésziizemi feldolgozas
kozotti kapesolattal és az egymasra gyakorolt
hatasokkal. Az elkovetkezendékben kifejezetten a
farészipari feldolgozds szempontjabol vizsgaljuk és
elemezziik a fakitermelés és a feldolgozas kapcso-
latat, illetve kolesonhatasat: Ez azt jelenti, hogy az
egyes fakitermelési rendszereket nem kiilonalléan
vizsgaljuk, hanem aszerint, hogy a rendszerekbdl
adédé fahasznalati miveletek soran a flrészipari
alapanyag termelése milyen mértékben elégiti ki a
feldolgozas kivanalmait. A kovetkezokben tehdt
ezen vizsgélati irdnyely alapjan foglalkozunk a Kki-
hatdsok tényezdinek és mértékének targyalasaval,
egyrészt az altalanos gyakorlat értékelése, az alkal-
mazandé modszerek elemzése és a lefolytatott ki-
sérleti vizsgalatok szdmszerl eredményeinek bemu-
tatdsa utjan.

I. Fakitermelési rendszerek
és ezek csoportositasa K

Hazai vonatkozasban szamottevé fakitermelési
rendszerek a vagésteriileten eldallitott termék-kate-
goria alapjan az aldbbiak szerint csoportosithaték:
A) Valasztékban valo (rovidfas) fakitermelési rend-
¢ szerek

B) Hosszufas fakitermelési rendszerek
C) Apritéktermelési rendszerek

.

A flrészipari alapanyagellatds szempontjabdl
csak az A) és B) csoportba tartozé fakitermelési
rendszerek veheték szamitdsba, mert az apritékter-
melési rendszerek C) csoport altaldban nem 4&lli-
tanak el§ fulrészipari alapanyagot, illetve flirész-
tizemi feldolgozasra alkalmas hengeresfa-valaszté-
kot. Az elozéek szerint csoportositott fakitermelé-
si rendszerek féképpen a munkamiiveletek helye
és egyes alapveté miiveletek elvégzésére felhasz-
nalt, alkalmazott termelési eszkozok, vagyis gépek,
-illetve géprendszerek tekintetében kiilonboznek
egymastol.

Az A) csoportba sorolhat6 fakitermelési rendsze-
rek a f6bb munkamiiveleti jellemzék meghataro-
zésa szerint a kovetkezé:

1. Fogatos kozelités, traktorpétkoesis széllitas

2. Fogatos kozelités, rakodds-sz4llitas darus szal-
litészerelvénnyel

3. Kozelités forwarderrel, anyagrendezés kerék-
parral

4. Kozelités forwarderrel, anyagrendezés té6 mel-
lett, kézierével

5. Dontés-rakdsolas dontdgéppel, gallyazés-dara-
bolds processzorral, kozelités forwarderrel

6. Dontés-gallyazas-darabolds-kozelités harvesz-
terrel.
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A fenti rendszerek munkamiveletei — a dontés-
t6l a feldolgozas (vagy az' értékesités) helyén tor-
téné berakdasig — sorrendben az aldbbiak:

— Dontés

— Rakasolas (dontégép esetén, t6 mellett)

— Gallyazés (t6 mellett)

— Darabolas, felkészités (t6 mellett)

— Anyagrendezés, rakéasolds (véagastertileten)

— Kozelités

— Kérgezés (erdei rakodoén)

— Rakodas (erdei rakodén)

— Szallitas

— Lerakds, trités (als6 rakodoén, feldolgozé te-

lepen)

— Kérgezés (als6 rakodon, feldolgozé telepen)

— Anyagrendezés, maglyazas (alsé rakodon, fel-

dolgozé telepen).

A B) csoportba tartozé rendszerek:

1. Kozelités csuklés traktorral, szallitdas valasz-
tékban

2. Kozelités szoritézsamolyos
litas valasztékban

3. Kozelités csorlés vonszoléval, felkészités alséd
rakodon

4. Donté-kozelitégépes kitermelés, szallitds koro-
naban.

A hosszufas, B) csoportbeli rendszerek munka-
miiveletei:

— Déontés

— Gallyazas (vagasteriileten)

— Kozelités

— Darabolas, felkészités (erdei

szallitout mellett)

— Keérgezés (erdei rakodén vagy széllitout mel-

lett)

— Rakodés (erdei rakoddn, vagy szallitéut mel-

lett)

— Szallitas

— Lerakdas (als6 rakodén, vagy feldolgozo tele-

pen)

— Gallyazas

— Daraboléas, osztalyozas

— Kérgezés

— Anyagrendezés, maglyazas.

Az A) és B) csoportba tartozé fakitermelési rend-
szerek munkamiiveleti helyeit és a munkamfivele-
tek elvégzésére szolgalé eszkozoket, gépeket, vala-
mint géprendszereket foglalja ossze az 1., illetve
2. tablazat.

vonszoloval, szal-

rakodén, vagy

II. Fakitermelés és a filirészipari feldolgozas
kapcsolatanak jellemzése

A két termeld tevékenység kozotti kapesolat elo-
nyosségének, vagy hasznossdganak a mértékét a
feldolgozas szempontjabol kozvetleniil nem az ha-
tarozza meg, hogy a fahasznélat milyen fakiterme-
lési rendszer alkalmazéasaval termeli ki véagéasra



Vialasztékban valé (rovidfis)

fakitermelési rendszerek (A)

1. tablazat

Munkamiveleti eszkdézok, gépek
Munkamiiveletek Miveleti hely 1 2 8 . 3 B
szamu fakitermelési rendszer
1 2 3 4 5 6 T 8
Dintés Td mellett Motorflirész Motorflirész Motorflirész Motorflirész
: Dénté-
Rakisoldis TH mellett — - — — rakdsolo gép
Gallyazas T4 mellett Motorfirész Motorflirész Motorflirész Motorflirész -
QU
Darabolds Té mellett Motorflirész Motorfiirész Motorflirész Motorfiirész Processzor bS]
(felkészités) §
Anyagrendezés Vagdsteriilet Fogatos Fogatos Fogatos Kézi erd 5
(rakésolas) kerékpar kerékpar kerékpar fii]
Kizelités — Fogatos Fogatos Forwarder Forwarder Forwarder
kerékpar kerékpar
Kérgezés Erdei rakodo _ — — Kananderes —_
(erdei rakodd) kérgezigép
Rakodas Erdei rakodd Onjaro Darus teher- Darus teher- Darus teher- Darus teher- Darus teher-
gépkocesi gépkoesi gépkoesi gépkoesi gépkoesi
Szallitds Erdei rakodé Patkoesis Darus teher- Darus teher- Darus teher- Darus teher- Darus teher-
traktor gépkoesi gépkocesi gépkoesi gépkoesi gépkoesi
Lerakds Alsé rakodd Onjard daru Darus teher- Darus teher- Darus teher- Darus teher- Darus teher-
(lirités) (feldolg. telep) gépkooesi giépkocesi gépkocesi gépkoesi gépkoesi
Kérgeziés Als6 rakodo Kérgezogép Kérgezigép Kérgez0gép Darus teher- Kananderes Kananderes
(feldolg. telep) gépkoesi kérgezdgép kérgezdgép
Anyagrendezés  Alsd rakodd Targonca Targonca Targonca Homlokrakodds Homlokrakodss Homlokrakodés
(feldolg. telep) markolé markold markold
> , i 2. tabldzat
Hogszifis fakitermelési rendszerek (B)
Munkamiiveleti eszkizék, gépek
Munkamiiveletek Miiveleti hely 1 2 3 4
szamu fakitermelési rendszer
; i 2 3 4 5 G
Déntés T6 mellett Motorflirész ~ Motorflirész ~ Motorf(irész
Gallyazas T6 mellett Motorflirész ~ Motorf(irész  Motorflirész Dénté
nto-
Kizelités T6 mellett Csuklos Szoritd Csorlos- kozelitégép
csorlés zsamolyos traktor
traktor vonszolo
Darabolds (felkészités) Erdei rakodon Motorflrész Motorfiirész — Y
(v. szallitout mellett)
Kérgezés Erdei rakoddn Kérgezbgép = — ot
(v. szallitout mellett)
Rakodas Erdei rakoddn Darus Darus Darus Homlok-
(v. szallitout mellett) markolés
- - rakoddgép
Szallitas —- tehergépkocsi tehergépkocesi hosszufas Specidlis
gépkocsi tehergépkoesi
Lerakas (lirités) Alsé rakoddn Portaldaru
(a leldolgozd telepen)
Gallyazas Alsd rakoddén ) — — — Fatelepi
(a feldolgozd telepen) gallyazogép
Darabolas Alsé rakoddn —_ —_ Korflirész Korflirész v,
(a feldolgozé telepen) laneflirész
Osztalyozas Alsé rakodon — — Osztalyozo Osztalyozé
(a Teldolgozd telepen) transzportér  transzportér
Kérgezés Also rakodon -— Kérgezdgép Gépsorii Gépsort
(a feldolgozd telepen) kérgezogép kérgeziégép
Anyagrendezés Alsé rakodon Targonca Targonca Bakdaru, Bakdaru,
(méaglyazas) (a leldolgozd telepen) targonca homlokrakoedé
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érett fadllomanyait, hanem az, hogy a kitermelés-
b6l szadrmazé flrészipari alapanyag milyen mérték-
ben elégiti ki a piaci igények szerint orientalt fel-
dolgozds mennyiségi, méreti és mindségi kivéanal-
mait. A kiilonbozé fakitermelési rendszereknek e
tekintetben a kozvetett meghatdrozé szerepiik az,
hogy milyen lehetdséget nyujtanak ezen kivénal-
mak mind {eljesebb kielégitésére. Nem kétséges az,
hogy ilyen alapon is elonydsebbek a hosszufas ki-
termelési rendszerek. A rovidfas fakitermelési

ny ¢ ab
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rendszerek (A/1—6), amelyeknél a felkészités (da-
rabolas, hosztolas) altaldban té mellett torténik,
mar eleve sem igen tudnak igazodni a feldolgozas
mindenkori igényeihez, mert nagy a munkahelyi,
szervezeti és munkamiveleti tavolsag és kiilonallas
a felkészités és a feldolgozds kozott. A hosszufas
rendszereknél (B/1—4), amelyeknél a felkészités
erdei rakodon, (felsé rakodon) vagy szallitéut mel-
lett illetve alsé rakodén vagy felkészité telepen tor-
ténik, mar inkabb lehet6ség nyilik a feldolgozas igé.

. abra. Az 0sszes hosszifa vastagsigi megoszldsa (er-
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2. abra. Az bsszes hosszifa vastagsigi megoszlasa (fG-

résziizem)
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3 . 3. dabra. Az Osszes hosszifa vastagsagi megoszlasa (er-

m | db dészet)
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3 db 4. @bra. Az oOsszes hosszifa vastagsagi megoszlasa (fl-
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nek kielégitésére, mert a felkészités helyileg és
munkamiveletileg kozelebb kertilhet a feldolgozas-
hoz. Legjobb megoldasként a hosszufa felkészité-
sének iranyitasat és végrehajtasat a flrésziizem is
elvégezheti, ha ehhez biztositva vannak a sziiksé-
ges elofeltételek.

A fahasznalat, vagyis az erdészetek altal veég-
zett felkészités csakis akkor és annyira alkalmaz-
kodik a feldolgozas igényeihez, ha érdekazonossag
all fenn és amennyire ez az érdekazonossag képes
kielégiteni az erdészet anyagi érdekeltségét. Mas-
képpen fogalmazva elmondhato, hogy barmilyen
fakitermelési rendszer alkalmazasa esetén, ha a
feldolgozas alapanyagat az erdészet késziti fel, a
méreti és mindségi kielégités foka olyan mértéki
lehet, amilyen a feldolgozas érdekeltségi visszaha-
tasa a felkészitést végzd szervezeti egység felé,

A flrészipari feldolgozas szempontjabol a lénye-
get, vagyis az alapanyag megfelelé biztositdsat te-

" L] }
atmero

kintve, tulajdonképpen kétféle felkészitést kilon-
boztethetiink meg:

— erdészeti felkészités

— flrészlizemi felkésziteés.

Az erdészeti felkeészités elsddleges célja az, hogy
a kitermelt faanyagbol olyan hengeresfa valaszte-
kot allitson €l6, amelyek maximalis értekkihoza-
talt jelentenek és amelyek tovabbi manipulalas nél-
kiill alkalmasak kozvetlen értékesitésre, vagy gaz-
dasdgon beliili flrészlizemi feldolgozasra. E cél el-
érése érdekében allalanos érvényl fahasznalati
utasitasok szabalyozzdk a kitermelés és a felkészi-
tés soran kovetendd eljarasokat, amelyeket az er-
dészeteknek kell a sajat viszonyaikra alkalmazni.
Mivel a koriilmények és az adottsagok erdészeten-
ként, de még erdészeteken beliil is igen eltéréek,
az utasitasok helyszinre alkalmazasanak végrehaj-
tasa sem tonténhet egységes eredménnyel, vagyis a
kiilonboz6 helyeken egységes felkészitések kozott
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lényeges eltérések fordulnak eld, kiilondsen flirész-
ipari alapanyag és mindségi valasztékolasanal.
Erdészeti felkészitésnél altaldban minden koz-
ponti rdhatés ellenére az erdészet nagyobb értékki-
hozatalt célzé érdekei keriilnek el6térbe, amelynek
megfeleléen torekszik a minél nagyobb iparifa ki-
hozatalra és ennek érdekében ndveli a ronkhanya-
dot a fagyartmanyfa rovasara. A felkészités soran
a hossztolast rendszerint a kozpontilag szabéalyozott

hosszak szerint végzik el az erdészetek. E hossz-
méretek szerinti hosztolds igen sok esetben nem
felel meg a flirésziizemben el6allitandé mindenkori
termékek méreteinek. A feldolgozas a piaci igények
szerint valtozé termékek meéreteinek megfelelGen
megkovetelné a valtozé hosszméretekre torténé da-
rabolast. A jelenlegi piaci helyzet megkivanna, hogy
frésziizem szinte napra készen tudja milyen alap-
anyagot termel az erdészet, hol tarolja, milyen a

m | db
- (s 5. abra. A felkészitett (feldolgozasi) hengeresfa vas-
s JE'—ZCE"ARAU\T' tagsagi megoszlasa (erdészeti felkészités)
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7. abra. A felkeszitett (feldolgozasi) hengeresfa vastag-
sagi megoszlasa (erdészeti felkészités)

A

mérete, mindsége, mert csak igy tud versenyképes
maradni.

A flrészlizemi felkészitési mod a hazai flrész-
ipari gyakorlatban még egydltalan nem terjedt el
holott alkalmazasat kell6en indokolna egyrészt a
gazdasagokon beliili sajat flrésziizemi feldolgozas,
masreészt pedig a hosszufas fakitermelési rendszerek
egyes tipusainak gyakorlati bevezetése és alkalma-
zasa.

A flrésziizemi felkészités fogalma nem kizaro-
lagos teriileti meghatarozast jelent, hanem maga-
ban foglalja a felkészités irdnyitasdnak hataskori
jelentését is. Tehat nemesak a flirésziizem tertile-
tén beliili felkészitést tekintjiik flrészizemi felké-
szitésnek, hanem azt is, ha a teriiletén kiviil végzett
felkészités kozvetlen iranyitdsa és vezetése a fli-
résziizem hataskorébe tartozik., vagyis ha a hosz-
szafa felkészitése kozvetlen és szerves megeldzd
munkamtiveleti kapesolatban. all a feldolgozassal,
akar a fldrésziizem teriiletén belil, akar pedig azon
kiviil.

A Plirésziizemi felkészités fontosabb kihatasait a
feldolgozéasra a kovetkezdkben foglalhatnank odssze:

— A felkészités soran olyan valasztékok is kelet-

keznek, amelyek mdédositjak a flirésziizem ter-
melési profiljat és tevékenységi korét.
Keletkeznek feldolgozasra nem szant henge-
resfa valasztékok, mint a lemezipari ronk, ba-
nyafa, papirfa, farostfa és tiizifa, amelyek
kozvetlen értékesitésérdl is a flrésziizemnek
kell gondoskodnia. A nagyobb mennyiségben
jelentkezd flirészipari vékonyfa feldolgozasara
is fel kell késziilnie az lizemnek.

— A flirészlizemen beliili és az arra szolgdlo te-

lepi felkészités révén lehetGség nyilik nagy-

teljesitmény(i korszeri technika és technold-
gia alkalmazasara a felkészitési miiveletek
végrehajtasahoz. A szakszerien felkészitett
alapanyag lehetdvé teszi korszeriibb feldolgozo
géprendszerek bedllitasat és ezek megfeleld
kihasznalasat.

A fdrésziizemi felkészités nagyobb lehetdséget
nyujt a rendelkezésre all6 faanyag komplex
feldolgozasara és célszerlibb hasznositasara.
A flrésziizem az eldallitandé termékeknelk
megfelelé mingség szerint valasztékol.

A [irészizemi felkészités utjan az lizemben
torténd valasztékolds az elsérendl biztositéka
annak, hogy a termelendé késziarunak megfe-
lel6 mindségli és méretli alapanyag keriiljon
feldolgozasra. A felkészités szigorubb techno-
logiai fegyelme lehetévé teszi, hogy az alap-
anyag tulméretei a minimalisra cstkkenjenek.
E két tényezé szamottevd kihozatali javulast
eredmeényezhet.

Az erdészeti felsé és alsé rakodéi felkészités
flrészlizemi iranyitas ald helyezése féként
szervezeti vdaltoztatasokat tesz wsziikségessé,
mig a flrésziizemen belili vagy kiilén telepi
felkészités megvalositasahoz a szervezeti mo-
dositason tulmenden komoly anyagi-miiszaki
elofeltételek biztositasa szilikséges.

A fliréesziizemi felkészités utjan jobban és
szakszer(ibben manipuldlt alapanyag felhasz-
nalads javitja a termeldgépek kihasznalasat,
emeli a feldolgozas értékkihozatalat, néveli a
termelés hatékonysagat és végsé soron hoz-
zajarul a feldolgozas gazdasdgossaginak fo-
kozasahoz.
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I1. A kétféle felkészitési mod vizsgalati
eredményeinek bemutatisa és ériékelése

A fakitermelési rendszerek és a flirésziizemi feldol-
gozas kozotti kolesonhatas elonyodsségének és ered-
ményességének meértékét az erdégazdasdgon beliili
fahasznositas szempontjabol az hatarozza meg, hogy
a kitermelt faanyag felkészitése mennyire felel meg
a flrészuzemi feldolgozds igényeinek. Annak té-
nyeken alapulé eldontéséhez pedig, hogy az egyes
fakitermelési rendszerekhez kot6ds erdészeti fel-
készités, vagy a flirészlizemi (illetve a flirésziizem
altal iranyitott) felkészités alkalmasabb-¢ a feldol-
gozas igényeinek kielégitésére, olyan kisérleti vizs-
galatok elvégzésére volt sziikség, amelyeknek ered-
ményei gyakorlatilag is egyértelmien igazolni tud-
tak az elméleti vizsgalatok megallapitdsait.

A kisérletek lebonyolitdsdnak az volt az alapvetd
feltétele, hogy a hosszufa egyik részének felkészité-
se (valasztékolasa) teljes mértékben fiirésziizemi
irdnyitassal torténjék, vagyis a felkészités szerveze-
tileg (esetleg teriiletileg is) a flirésziizem iranyitasa
ala tartozzon, masik részének felkészitését az erdé-
szet végezze a korabbi gyakorlatnak megfelelGen.

Az egyes felkészitési modok elényosebb voltd-
nak eldontésére az ugynevezett osszehasonlité ki-

sérleti mddot alkalmaztuk. Ennek lényege, hogy
egyrészt a felkészitésre és feldolgozasra kerulé fa-
anyag, illetve erre a célra kitermelt hosszufa kozel
azonos habitust, méretii és mindségli legyen, més-
részt pedig a kiilonbozé felkészitések utjan el6al-
litott flrésziizemi alapanyag azonos termelési fel-
tételek és kortilmények kozott keriiljon feldolgo-
zasra. 1983-ban a kisérleli vizsgalatokat bikk fa-
fajra, 1984-ben tolgy fafajra végeztiik el mas-mas
frésziizemben, illetve erdészetnél.

A 3. tabldzatban a két részre osztott vagyis a
kétféle felkészitésre szolgalé hosszufa felmérési
adatai talalhatok.

Mindkét célu faanyagot (hosszufat) az atlagos at-
meéré alapjan, 2 cm-es vastagsagi csoportokra osz-
tottuk darabszam szerint és mennyiségileg. Az 1—4.
grafikonok szemléltetik a hosszufa vastagsagi és
mennyiségi megoszlasat.

A kitermelt fatomegb6l nyert erdei valasztékok
mennyiségeit a 4. tablazatban foglaltuk ossze.

A 4. tablazatbol megéllapithaté, hogy a va-
gasteruleti felkészités firészronk (és késelési
ronk) kihozatala biikk fafaj esetében 77,80%, tolgy
fafaj esetében nettd fatomegre szdmitva 43,03%, a
flirésziizemi felkészités sordn a flrészipari alap-

3. tablazat

Kétféle felkészitésre szolgalé hosszifa felmérési adatai

, Biikk Tolgy Atlagos hossz Db szam Osszes mennyiség
Megtioveits Atlagatmérg & Biikk Tolgy Biikk Tslgy Biikk Tolgy
cm m m?
Erdészet 23,54 30,29 5,91 8,61 628 220 203,523 146,615
Flrésziizem 25,04 29,76 6,22 - 7,57 610 245 200,420 138,380
rﬁ" db 8. abra. A felkészitett (feldolgozasi) hengeresfa vastag-
; sagi megoszlasa (flrésziizemi lelkészités) 3
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4, tabldzat
A kinyert erdei valasztékok mennyisége

= i e ;Tn l % r ;ﬂn
[Tl O = N et B N et
. 83 N ZER BER
Megnevezeés Qs @ bt T o @ .
T T 2L g N g N
&% 68 BYS Sow
mennyiség, m?3
Flirészronk 127,57 61,25 168,03 41,01
Hosszitott
fagyartmanyfa — 23,86 — 41,81
Talpfaronk —— 21,29 — 12,32
Fagyartmanyfa
(1,30-as) — 28,63 - 38,22
Késelési ronk 30,78 4,45 3,27 -
Papirta 34,00 — 1,50
Pillérfa — 7,23 — 14,75
Kivagds = — 12,20 o3
Tiizifa 11,17 7,135 15,42 5,02
Minddsszesen 203,520 146,615 200,42 138,38

3, tabldzat
A kitermelt filirészipari termékek mennyisége
erdészeti felkészitéssel

Erdészeti felkészitéssel

Megnevezés % =
MinGségi Bikk TO18 ¥ o,
osztaly vastag- mennyi- vastar- mennyi-
sdg, mm sag, m’ sag, mm shg m?
T " 25 3.648 25 0.1478
25 1,102 25 0,2530
lelett felett
. o 25 5.927 25 0.8817
; 25 4,561 25 3.3086
felett felett
111. o. 25 20,107 25 16,9137
25 26,382 25 29,0975
felett lelett
Osszesen 72727 50,6023
Ingazotl 2,106 —
rovid f. aru
11, o.
II—IIT. o. o= 17.178
1.50-as
Normal talpfa — 5,600
Mindosszesen 74,833 73,3803

anyag kihozatal biikk fafajnal 85,47%. tolgy fafaj
esetében pedig 42,28% (netté fatémegre szamitva).

A felkészitett hengeresfa darabonkénti és meny-
nyiségi megoszlasa Aatmérdcsoportonként az 5—8.
grafikonon lathaté.

Mindkét felkészitésti flirészipari alapanyag fel-
giaval tortént. Az eldallitott termékeket vizsgalva
és Osszehasonlitva a sajat (mas-més felkészitésd)
alapanyagaval, az alabbi megallapitasokra jutunk. A
firészari felvételezése és osztdlyozésa mindkét fa-
faj esetében darabonként tortént. Az 5. és a 6. tdb-
ldzatban a kétféle felkészitésii flirészipari hengeres-
fabol eléallifott termékek adatai taldlhatok.

Az erdészeti felkészitésti 127,57 m? (biikk) henge-
resfabol Gsszesen 74,833 m? fiirészipari primér ter-

6. tabldzat

A kitermelt fiirészipari termékek mennyisége
fiiresziizemi lelkészitéssel

Flrésziizemi felkészitéssel

Megnevezes

Minségi Bikk Tolgy X
osztaly vastag- mennyi- vastag- mennyi-
sag, mm ség, m® sag, mm ség, m®
I. o 25 8.514 25 0,0309
25 3,102 25 2,3941
felett felett
. o: 25 6.960 25 0,1443
25 8,608 25 3.8206
felett felett
II1. o. 25 18,922 25 12,2626
25 47,374 25 37.4606
felett felett
Osszesen 93,780 56,1131
Rovid ingazott 18,767 =
IL. o. t. aru
II—III. o. — 19,870
1,30-as
Normal talpfa —- 2,500
Valto talpfa = 3,690
Kisvasuti talpfa e 0,281
Mindésszesen 112,547 82,4541
7. tabldzat

Raforditasi koliségek és eloallitott értékek Osszeveiése

Bikk Tolgy
Megnevezés — yuiicgock  érték  koltségek érték

Ft Ft Ft Ft
Erdészet 198230 433074 308606 652 265
Flrésziizem 230875 498249 285260 699 463
méket allitottak eld, ami 58.66%-0s, tolgy fafaj

esetében a 135,03 m® hengeresfabdl pedig 73,3803
m? termék késziilt, ami 54,34%)-os kihozatalnak fe-
lel meg. A masik fajta, flrésziizemi felkészitésii
171,3 m3 (bitkk) hengeresfabdl 112,547 m? termék
késziilt, ami 65,70%-os, illetve 133,36 m” (t6lgy) hen-

geresfdbdl 82,4541 m® flrészipari primeér termek
készilt, ami 61.83%-0s kihozatalnak felel meg.

Ezek az eredmények azt bizonyitjak, hogy a fi-
részlizemi felkészitéssel a rendelkezésre allo fii-
részipari alapanyagbdl tobb flrészipari primér ter-
méket allitottak eld. Biikk fafaj esetében 7,04%-os,
tolgy fafaj esetében 7,49%-0s a flirészdaru-kihoza-
tal javulas. Természetesen a kitermelés és a feldol-
gozas sordn felmeriilt koltségeket és az eléallitoit
értékeket is vizsgaltuk. A 7. tdbldzatban a
koliségek és az eléallitolt értékek Osszevont adatai
talalhaték. A tablazatbdél lathaté hogy bikk fafaj
esetében az értékkihozatali eredménykiilonbség
32 534 Ft, tolgy fafaj esetében 70 540 Ft.

A fakitermelési rendszerek és a faanyagfeldol-
gozas koélestnhatasaival kapesolatos kisérleti vizsga-
latok lebonyolitdsa és a begy(ijtott adatok részben
szamildgépes elemzése utan azt az egyértelmi ko-
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vetkeztetést lehet levonni, hogy a hosszufds alap-
anyag flirészlizemi felkészitése jelentés mértékben
javitja a flirészipari primér termékkihozatalt, il-
letve az értékkihozatalt is. A két év sorin elvég-
zett vizsgalatok alapjan megdllapithato, hogy a fii-
résziizemi felkészités tokéletesitése, a [lrésziizemi

feldolgozas korszer(sitése és a ketté szoros kapeso-
latanak a megteremtése (biztositasa) esetén az er-
dégazdasagi hosszulas termelési rendszer kedvezd
hatédssal van a flrésziizemi feldogozads soran meg-
valosithaté mind teljesebb faanyag-kihasznalasra
¢s hasznositasra.



HIREK, ESEMENYEK, LAPS

ZEMLE

Rovatvezetd: Szendroi Csaba

A papiripari kereslet fellenditheti az NSZK
fakitermelését

A papir és a karton irant az NSZK-ban a mult
évben élénk kereslet mutatkozott, és ennek nyo-
man az iparag termelése mintegy 10 szazalékkal,
9.1 milli6 tonnara emelkedett. A nagyobb mennyi-
ség gyartasara sziikségszerlien tébb erdei és ipa_ri
maradékfat is felhasznalt a celluldz- és papiripar.
Az elézetes adatok szerint a fakitermelésben biz-
tositottnak latszik a foglakoztatottsag, mert je-
lentékeny a rendelésallomany. Tavaly 4 szazalek-
kal, 6 milli6 tonnara emelkedett a forgacslemez
gyartiasa. Donté fellendiilés azonban ebben az dga-
zatban aligha varhatd, mert a két legnagyobb va-
sarlonal, a butoriparban és a belséépitészetben
nem lehet szamitani a kereslet érdemleges nove-
kedésére.

Ipari fabol az 1984—85-6s erdégazdasagi év fo-
lyaman elérelathatéan 11,5 millié tomorkobmétert
fognak kivagni, ez 3 szdzalékkal meghaladja az
el6zs evi teljesitményt: a teljes mennyiséghdl 7.4
millié kébmeéter jut a fenyéfara, 4,1 millio pedig a
lombosfara.

A fenyéfa exportja 1984-ben jelentds mértékben
emelkedett, és — az ideiglenes adatok szerint —
elérte az 1,8 milli6 kobmétert. A belféldi feldol-
gozoiizemek vdasdrlasa némileg novekedett: ennek
az iranyzatnak a folytatodasara lehet szdmitani
‘enyhén novekedd arak kozepette. A flrésziizemek
kevesebb fat dolgoztak fel, emiatt kisebb lesz a
kinalat fiirészelt maradékfabol.

A nyugatnémet statisztikai hivatal végleges
adatai szerint 1984 els6 harom negyedében az
NSZK furésztelepei 7,31 millio kdébméter flirész-
arut allitottak eld, 6.4 szazalékkal tobbet, mint a
megfelelé egy évvel korabbi idészakban.

Fenyéfirészarubol 6.2 szdzalékkal tébb, 6,08
millié kobméter késziilt, lombosfabél pedig 1,23
millié kobméter flrészarut allitottak eld, ami 7,1
szazalékkal nagyobb adat az 1983-asnal. A fenyé-
firészaru dtlagos termeléi ara minden mindségi
kategoriaban 1984 vége felé csokkend iranyzatu
volt, decemberben az arszint 1,3 szazalékkal wvolt
kisebb az el6z§ évinél. (ZMP Holzmarkt-Informa-
tionen, 1985. januar 23.)

(VG XVII. évf. 25. sz.)
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Folyik a Roto vasalatok gyartisa Sopronban

Az NSZK-beli Roto cég licence alapjan 0j tipust
korszerti ablakvasalatok gyartasat kezdte meg a
napokban az Elzett soproni gyara. Mint ismere-
tes, az épitdanyag-gyartoknak a jové évtél uj, a
korabbindal lényegesen szigorubb hdszigetelési szab-
vanyoknak kell megfelelnitik.

Az ablakols kifogdstalan szigelelését eldsegitd
vasalatok gyartdsi megbizasanak elnyeréséért az
Ipari Minisztérium tobb hazai és kulfoldi céget
versenyeztetett. A hazai jelentkezék kozil wvégil
az Elzett soproni gyara kapott megbizast, a kiil-
foldiek kozil pedig az NSZK-beli Roto cég licenc-
ajanlatat fogadta el a miniszbérium.

— Nyaron sziiletett a déntés — mondta Derdak
Kalméan, a soproni Elzett-gyar fémérndke —, s
tudva, hogy az uj ablaktipusok forgalmazisa még
idén megkezdddik, szinte rohamtempéban kellett
biztositanunk a vasalatgyartdas megkezdéséhez
szilkséges feltételeket. Az elsé gépek augusztusbhan
erkeztek meg a gyarba, szeptemberben pedig mar
megkezdtik az els6 vasalatok szerelését.

Idén — az ablakgyartdk igényeitdl figgden —
mintegy 40—60 ezer vasalat kibocsatasara keésziilt
fel a soproni Gzem. Az alkatrészgyartast fokozato-
san valositjak meg, a jovo év végére viszont méar az
4j termék valamennyi elemének Sopronban kell
késziilnie a beruhazdsi okméanyok, illetve a hitel-
szerzdeés szerint, Sopronban mintegy 160 millié
forintot forditottak a fejlesztésre, aminek eredmé-
nyesént évente mintegy 700 ezer garnitira vasa-
lat elGallitasara lesz képes a gyar. Ebbél a mennyi-
segho6l az lizem vezetdi szerint akdr a nem rubel
elszamolast exportbevételeket is gyarapithatjak.

Sopronban nyomatékkal jegyzik meg a beruhazas
kapesan, hogy nem csupan egy korszer(i termék
gyartasi jogdra tetiek szert a fejlesztés sordm, ha-
nem egy olyan gydartasi-szervezési eljardsra is,
amely a gyar mas termékeinek eldallitasndl is ka-
matoztathato. Kordbban a nalunk 3M néven ismert
szervezési modszer alkalmazasa mintegy 25 szdzalé-
kos termelékenységjavulast hozott az lizemnek.
A Roto-cég gyartasi-szerelési maodszerének alkal-
mazasatol tovabbi legalabb 25 szazaldkos teljesit-
ménytobbletet remélnek az lizemben.

(VG XVI. évi. 224, sz.)



Farostlemezgyértd prések héterhelés-vizsgalata

Dr. Steindl Laszlé

I. A prések helye és szerepe
a farostlemezgyartasban

A keményfarostlemez-gyartd technologiai gépi be-
rendezések koziil, méretet és igénybevételt tekint-
ve a présgépek azok, amelyek a szerelés soran is
legnagyobb figyelmet, miikddés kozben pedig a
leggyakoribb ellendrzést és karbantartast igénylik.
Vonatkozik ez a megallapitas konstrukeiét tekint-
ve — a farostlemezgyartasban hasznalatos, — osz-
lopos és keretes présekre egyarant. Bar e két tipus
szerkezetileg eltér egymastol, mégis az oszlopok ill.,
a keretek, mint meghatarozé {6 egységek kivételé-
vel a 16bbi elem, — préshengerek, dugattyuk, prés-
asztal, préskoponya, fitélapok stb. — mukddésiiket
tekintve azonosak.

A hoépréselés a farostlemezgyartas meghatarozo és
egyik leglényegesebb szakasza. Az apriték, — de-
fibralas, vegyszerezés, viztelenités utdn, — rostpap-
lan formajaban keriil a hdprésbe, ahol 8—10 per-
ces préselési fazis utdn éri el az elGirt mindségi
paramétereket. A farostlemez litemes és ugyanak-
kor folyamatos termelése szlikségessé teszi a prés
nagy Uzembiztonsagéat.

A kifogastalan miszaki allapotu prés — az egyéb
feltételek megléte mellett — déntden befolyasolja
a készlemezek mindségét és a termelés alakulasat.
Normal és folyamatos préslizemmenet eselén, a
legkedvezébb fajlagos energia felhasznalas érhetd
el.

A kiilonbozé préstipusok mai konstrukeios fej-
lettségi szintje az évtizedek sordn szerzett gyartési
és lzemeltetési tapasztalatokra éplil. A présgyar-
tds terén az elsd jelentos allomas a 30-as évek
végén a Motala svéd cég altal készitett, tobb eme-
letes (etage) nedves eljarasu, oszlopos farostlemez-
gyarté prés volt.

Azota tObb nagyhir( présgyarté cég — Siem-

pelkamp, Becke van Hollen, Pagnoni — tobb tu-
cat oszlopos, ill. keretes prést gyartott, ill. gyart
még ma is. Azonos a gyarto cégek allaspontja ab-
ban, hogy a farostlemez gyartasban a présberen-
dezés a legfontosabb és legnagyobb igénybevétel-
nek kitett gépegyseég.
. Eltéré a vélemény abban, hogy a nedves elja-
rasa farostlemezgyartas technoldgiajahoz az osz-
lopos vagy a keretes konstrukeios kialakitasu prés
az Uzembiztosabb. E tekintetben a vonatkozé szak-
irodalom sem egységes. Kovetelményként fogal-
mazodik meg, hogy a présallvinyok olyan szer-
kezeti kialakitasuak legyenek, ami biztositja a
kétoldali szabad hozzaférhetéséget, ugyanakkor a
maésik két oldalon a fltdlapok felfliggesztése és a
hozzavezetd hdéhordozé rendszer beépitése is le-
hetséges legyen.

Abban sincs egységes nézet, hogy kevesebb sza-
mu, de nagyobb atmérdjd, vagy tobb és kisebb
atméréji préshengerek beépitése célszeribb. A
nagy lapmeéretii — 5500 ><1700—2130 mm — oszlopos
préseknél az egysorban elhelyezett hengerek képe-
zik egyben a kereszttartdt, is amelyekre két ol-

dalt keriil elhelyezésre az oszloppar. A keretes pre-
seknél a munkahengereket parosan, a kereszttar-
tora vagy az allvanyra helyezik. Mig az eldz esct-
ben a fellépd jarulékos igénybevételek miatt a
munkahengerek bonyolult kialakitastak, addig az
utobbi kialakitdsa egyszerlibb, mivel 0©nallo sta-
tikai egységet képeznek. A gyakorlati tapasztalat
szerint nagy lapméretli présberendezések esetében
kedvezdbb a paros elrendezésii munkahengersor,
mert ez biztositja leginkabb a sikpréselést az eld-
irt tirés hataron belill. Végiil eltéréek a véleme-
nyek a szimultdn berendezések alkalmazasat il-
leten a nedves eljasasu farostlemezgyartasban

E kiegészité berendezés hasznélata a szdraz el-
jarast farostlemezgyértasnal indokolt, ahol a tech-
nolégia, a gyors és egyideji zarast teszi szlikse-
gessé,

A faiparban a tobbcélu és igénybevételld tevé-
kenység miatt, mindkét konstrukciés kialakitdsu.
hideg és meleg technolégidval miikods, kiilonbozé
nyomdsfokozati prések hasznalatosak.

Ezenbeliil jol elhatarolédik az agglomeralt lap-
gyartds, ott is a nedves eljarasu keményfarostle-
mez technologia, ahol megtalalhatok az oszlopos és
keretes héprések egyarant.

A Mohacsi Farostlemezgyar 25 éves lizemelési
tapasztalatai azt bizonyitjdk, hogy a nedves elja-
zott oszlopos présberendezéek alapvetéen meghiz-
hatéak, nagy lizembiztonsaggal dolgoznak. A ke-
retes préstél, amely a nedves eljardsu technologiai
rendszerben {izemel, a rendelkezére allo ismeretek,
és a gyakorlati tapasztalatok még nem elégségesek
realis vélemények kialakitidsara. Ez fermeészetesen
nem von le semmit ez uldbbi préstipus lizemi és
konstrukcios meghizhatosagabol.

II. A héterhelésmérések sziikségessége
és modszere

A miszaki életben, a gyakorlatban hasznalatos gé-
pek és berendezések bonyolult és dsszetett konst-
rukciok esetében, barmilyen gondos és kériltekin-
L6 szervezési munka, szamitasi eljarasok elézik meg
a kivitelezést, indokolt és sziitkséges annak az tizemi
kdrilményeknek megfelelé igénybevételének meg-
ismerése. Az lzemi igénybevételeknek meg-
felels, vagy azt meghalado terhelés hatasat, —
nagy széridk gyartdsa esetén egy-egy probadarab,
vagy a nullszéria egy darabjanak — gyorsitott, fa-
raszto igénybevételével vizsgaljuk.

A vizsgdlat soran a nagy igénybevételnek ki-
tett egységek elhasznalodasanak mértékét el-
lenérzik — kémiai, fizikai, — szilardsagi modsze-
rekkel, A kapott adatokat statisztikai aton feldol-
gozva, kovetkeztetni lehet a varhatd élettartamra.

Mas vizsgdalati forméat igényel a nagyméretd és
a nagy értéki egyedi konstrukeid, mint a nagy-
sorozatul szériagyartds, ahol altaldban a kisebb
méretl és értékli alkatrész vagy berendezés lehet
a probadarab. Mig az utobbi vizsgalatok a ron-
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csolasos anyagvizsgalatokhoz tartoznak, mivel
egy-egy alkatrész vagy egység maximalis elhasz-
nalédasat mérik, addig az elébbi roncsolasmentes,
amelynél a kilonboz6 mérések altaldban a beren-
dezés felszerelése utan, lizemi kortilmények kozott
az igénybevételek tényleges ismerete alapjan tor-
ténik.

A mi esetiinkben — mivel nagyméreti, nagy ér-
tékl és egyedi gyartasa hdprésrél van sz6 — a
helyszinen végezheté roncsoldsmentes ellendrzé
vizsgalatok kozul, a hdéterhelésbél adodé igénybe-
vetelt vizsgaltam, amely a prés lizemelése alatt
allandé terhelést okoz a szerkezeti egységekben. A
héterhelésbol adodé hdfesziiltség hatasaval a ter-
vezés idészakaban altalaban nem szdmolnak, rész-
ben mert a biztonsagi tényezok azt magukba fog-
laljak, részben mert a tényleges tizemi héallapoto-
kat nem ismerik.

A héterhelésbol adodo fesziiltség vizsgalatat a
présberendezés Uzemallapotdban kell végezni. A
vizsgélat elve az, hogy a meleg lizemszeri allapot-
ban 1évé keretoszlopokon az elézetesen meghata-
rozott mérdsikokban ill. az ott kijelolt mérGpon-
tokon, tapinté hémérdével mérjiik az uralkodé ho-
fokokat. A kapott értékeket téblazatba foglaljuk,
majd a méréssorozatot megismételjiik.

Hoéfesziiltség akkor ébred, ha a vizsgalt beren-
dezés lizemi homérséklete eltér az lizemmentes al-
lapottol, és a szerkezet kiilonboz6 pontjai kozott
hémérséklet-gradiens van. ¢

A préskeret oszlopainak és mas szerkezetl egy-
ségeinek hétagulasa nem akadalyozott sem hossz-,
sem keresztiranyban, igy tehat akadalyozott nyti-
lasbdl szarmazo hofesziiltség a berendezésben nem
ébred, mégis indokolt megvizsgdlni a keretoszlo-
pok — mint a legjobban igénybevett szerkezeti
elemek — uzem kozbeni homérséklet-eloszlasat. A
- berendezés méretei miatt a vizsgalt mérési helye-
ken a vizszintes sikban a homérséklet-kiilonbségek,
— ‘egységnyi szakaszon, — nagyobbak, mint a ke-
retoszlop barmely fliggéleges sikjaban. Ennek az a
magyarazata, hogy a keretoszlopnak a belsé zonai
kozelebb vannak a fiitélapokhoz, ahonnan hésugér-
zas formajaban adodik &t a héenergia. A mérése-
ket ezért a keretoszlop belsé és kiilsé élein végez-
tem el, ahol a maximumok és minimumok lépnek
fel, valamint a két mérési pont szimmetridjaban.

III. A héterhelésbol adodo nyulas
vizsgalata

A prés meleglizemi allapotaban végzett homérsék-
letmérése egy erre a célra kialakitott, harom mé-
rési ponton egyszerre érzékel6, héelemes kézi hi-
meérsékletmérével tortént. A folyadékkristalyos
(LCD) kijelz6 egység a mérdhely-atkapcsolo segit-
ségével adja a kilonbozo pontok hémérsékleti al-
lapotat.

A méromiszer GMM gyartmanya, DKT—I tipu-
su, 0—900 °C mérés tartomannyal, 1 °C felbontas-
s, 0—900 °C méréstartomannyal, 1 °C felbontas-
mellyel 12 mérdhelyet lehet a digitalis kézi hé-
fokleolvas6 miiszerhez csatlakoztatni. A méréshez
hasznalt miuszerek és kapesolasuk az 1. @brdan lat-
hatok.
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1. abra. Héérzékelé miszerek és kapesolasuk

A héérzékelok 1 mm @ Fe—Ko héelemhuzalbdl
késziiltek. A harom mérési pontot egyidében érzé-
kel6 miiszer egy specialis felfogoszerkezet segitsé-
gével kerilt rogzitésre egy-egy mérésikban. A mé-
rési pontok feliiletei fémtisztara csiszoltak. A héo-
clemgombocskék lagyforrasszal egy 0,5 mm vtg és
1020 mm-es méretli vorosrézlemezhez vannak
rogzitve. Az igy kialakitott érzékeldket bilincses
szoritoval rogzitik a keretoszlopok mérésikjaiban.
A rézlemezkék és a mérendd felszin kozott a jé
héatadast szilikonzsirréteg biztositotta.

A mérés 16 keretoszlopon egyenként 7 mérdsik-
ban (a—g), mérdsikonként 3—3 ponton tortént. Az
egyes mérosikok egymdstol valé tavolsaga azonos,
a—b=b—c=c—d=d—e=e—f=f—g=1250 mm.
Egy-egy mérdsikban a mérés és az ellenérzé mérés
a prés nyitott és zart allapotaiban tortént. Ezt ko-
vetoen az érzékel6 egységet athelyeztik a ko-
vetkez6 mérdsikra. Egy keretoszopon az igy elvég-
zett mérések utdn, valamennyi keretoszlop méré-
s¢ hasonlé formaban tértént. A méréssorozat alatt
a présberendezés normal tizemallapotban végezte a
termelési feladatait.

A mérdsikokat és azon Kkijelolt mérépontok he-
lyeit a 2. dbra szemlélteti.

A keretoszlopokon tortént méréssorozatok utan
keriilt kivalasztasra a héterhelés szempontjabol
legjobban igénybevett kapuoszlop.

A mérés és ellenorzé mérések adatai alapjan
megallapithaté volt, hogy a présberendezés hémér-
séklet-valtozasa nyitott ill. zart allapotahoz képest
nem jelentés. A tovabbiakban a vizsgalatokat a prés
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2. abra. A mérosikok és mérépontok helye a kapuosz-
lopokon



1. tablazat
A prés zart allapotaban mért homérsékleti atlagai

a h 8 d e £ g

I a3 37 38 45 52 56 65

I1. 34 36 41 48 54 60 67
ITL. 35 36 42 43 56 61 69
V. 36 39 45 54 57 62 69
V. 38 40 46 55 59 63 70
VI. 36 38 43 53 56 62 69
VIL. 33 36 40 50 53 58 66
VIIL. 34 37 4l 51 54 59 67
IX. 34 3T 41 51 55 60 69
. 35 38 42 52 57 61 1
XI. 36 39 43 51 BT 62 71
XII. 37 40 45 53 59 63 69
XIIL. 39 42 45 54 61 65 T3
XIV. 35 39 42 52 a7 61 0
XV. 35 37 42 50 56 61 69

XVI. 34 37 42 48 55 60 67
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3. abra. A TV—XII, oszlopok belsd és kiilsd éleinek hd-
. mérseklet-grafikonja

+ V.owsxiop

& X eszlep

@ KOios lemazdl

@ baisnd lamezél

T
a b c d ] ] g kersthossr

el

4. abra. Az V—XIII. oszlopok belsé és kiilsé éleinek
hémérséklet-grafikonja

zart allapotaban mérd sikokban mért adatok Aat-
lagaval végeztem. Az igy kapott értékek az 1. tdb-
ldzatban lathaték.

A tablazatbdl lathatd, hogy a IV—XII. és az V—
VIII. kapuoszlopokon mért hémérsékleti adatok at-
lagai meghaladjdk a tobb kapuoszlop mérdsikjai-
ban mért hémérsékleti atlagokat. Ennek magya-
razata az, hogy ezek az oszlopparok a prés fliggs-
leges szimmetriasikjaihoz kozel allnak, igy a hé-

leadasi viszonyaik kedvezdétlenebbek, mint a szél-
s6 keretoszlopok esetében.

Az adbrak alapjan az alabbiak rogzithetdk (3., 4.

dbra).

1. Az azonos jaromlemezeken mért hémérsékletek

a prés tengelyére kozel szimmetrikus elosz-
last mutatnak, azaz a belsé és kiilsé éleken a
prés jobb és bal oldalan kozel egyforma a hé-
meérséklet-feloszlas.

2. A ‘hémérséklet a prés fliggdleges oszlopa men-
tén felfelé emelkedik, és az eloszlas fliggvény
egyszerrel kozelithetd.

. Az Aabrazolt legnagyobb hoéterhelésti két ja-
romlemez koziil a nagyobb héterhelést az V—
XIII. oszlopok jaromlemeze kapja.

o2

A fenti kévetkeztetések teljer mértékben meg-
felelnek a mérések el6tti kvalitativ varakozésnak.
(Pl. a héfok-szimmetridra, a kozel szimmetrikus
héforrasok és a kozel szimmetrikus héelvonas miattl
mar a mérések el6tt lehetett kivetkeztetni. Vagy a
lefelé estkkend hémérsékletet a rostpaplanbdl ta-
voz6 mintegy 55—657% viztartalom visszahtité ha-
tasa magyarazza stb.).

A tovabbi elemzésekhez az V—XIII. oszlopokon
mért hémérsékleti adatokat hasznalom annak ér-
dekében, hogy a kozelité szamitast el lehessen vé-
gezni, tovabbi egyszer(isité feltételezéseket kell
tenni a hémérséklet-eloszlasra.

Ezek a feltételezések a kapott eredményeket kis-
mértékben torzitjak, de az eredményekbdl levon-
haté kovetkeztetések helyességét esetliinkben nem
veszélyeztetik.

Az egyszer(isité feltételezések lényege az, hogy a
hémérséklet-eloszlasra egyszerd fliggvényt valasz-
tunk, nevezetesen, linearis eloszlast tételezlink fel
a jaromlemezek fliggdleges keresztmetszetei, vala-
mint az alsé és fels6 vizszintes tartéinak kereszt-
metszetei mentén.

Mivel a felsé vizszintes tarté a mérés szempont-
jabél hozzaférhetetlen, azért feltételezem, hogy a -
héfokvéltozés gradiense, megegyezik a ,,g”7 stk 3.
mérdéhelyén mért gradienssel, tovabba, hogy a hé-
mérséklet allandé.

Az alsé vizszintes tarté esetében azalsé él— a
feltételek szerint — megegyezik a kérnyezeti hé-
mérséklettel, mig a felsé él, az ,a” sik 3. mérd-
helyén kapott értékekkel vehetd szamitasba.

Az clézGekben részletezett egyszerlsits feltétele-
zeseket Osszefoglalva egy olyan hémérséklet-elosz-
last kapunk, amely a valdsdgos viszonyokat a gya-
korlat szempontjabol kelld pontossidggal megkoze-
liti, és lehetévé teszi a hoterhelésekbél adodé
mechanikai igénybevételek kozelité kiszamitasat
(5. abra).

A héfesziltségek kiszamitasara olyan tartéomo-
dell hasznalhato, amelyeknek a belsd ¢s kiilsé szala-
ban ismert a hémérséklet-eloszlas. A feladat meg-
oldasdhoz az erémddszert hasznalom, amely az iro-
dalomban [4] részletesen szerepel, eré jellegl (erd,
megoszlé termelés, nyomaték stb.) terhelésekre. A
héterhelések figyelembevételére az erémodszert ki
kell terjeszteni; melyek lényege, hogy a hémér-
séklet hatasara deformalédé tartd alakjat erd jel-
legli terheléssel is el6 lehet &llitani, igy az iroda-
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5. @bra. Egyszerisitett hémérséklet-eloszlas
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6. dbra. Ered6é hajlitonyomatéki abra a
hatdsara

hétermelések

lom terminolégidja szerint ,torzstarté” igénybe-
vételi dbrédnak tekinthetd.

A torzstarté igénybevételi dbrainak meghataro-
z4sat a szamitas menetét, itt nem tartom sziliksé-
gesnek bemutatni, az megegyezik teljes egészében
az irodalommal [4] mégpedig az egységtermelések

86 % FAIPAR
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7. dbra. Fesziiltségek szuperpozicidja
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abrainak meghatarozdsa, a termelési tényezék, az
egységtényezok kiszamitdsa, a csatlakozasi egyen-
letrendszer felallitasa stb.

A szamitas végeredménye; az ered6é nyomatéki
Abra, a nyiré és rud iranya erék abraja. A szami-
tdsok értékelése szerint a nyirderék és a rud ira-
nyd erék hatdsa elhanyagolhaté, a hajlité igény-
bevételhez képest, ezért elegendé csak a 6. db-
ran lathaté, eredd hajlité nyomatéki abrat ele-
mezni.

A prés féigénybevételébdl (préselési erd) szarma-
706 fesziiltség préselési ciklusonként valtozik és 0-
rél épiil fel. A héterhelésbdl adodo fesziiltségek a
prés felflitésenként valtoznak, vagyis igen ritka
periédusban, ezért egy felftités-lehiités iddszaka-
ban statikus jellegii terhelésnek lehet tekinteni.

A teljes igénybevételi allapot, tehat szuperpozi-
cioval adodik, vagyis egy negativ statikus terhe-
léshez, egy pozitiv likteté terhelés jarul (7. dbra).

A szuperpozicié kovetkeztében a kozépfeszilt-
ség csOkken ogtet, Nagysaggal:

™ = Om— Ostat.

1V. Osszefoglalas

A mérések a szamitasok és az elemzések alapjan
megallapithatjuk, hogy a préskeret belsé és kiilsd
élei mentén, egy adott sikban, eltéré hémérsékleti
értékek vannak.

A hémersékleti gradiens hatasara a kereszimet-
szetben hajlitonyomaték, tovibba rud, és nyiré erdk
ébrednek. A szamitott értékek szerint a rud és
nyitéeré elhanyagolhato, a hajlitonyomaték pe-
dig kismértékben (3—6%) javitja a biztonsagi té-
nyezét. Ennek kovetkeztében a vizsgdlt héprés
esetében a hdterhelés hatisa nem jelentds.

Mindamellett a hémérséklet valtozasbol adédé
fajlagos nytlasok nagysiga, az akadalyozott nyu-
lasbol szarmazod héfesziiltségek arra kell, hogy int-
sék a tervezoket, az lizemeltetéket, hogy a terhe-
lések vizsgdlatanal, az ellendrzéseknél a komplex
igénybevétel modszerét alkalmazzak és a kévetkez-
tetéseket annak alapjan tegyék meg.
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A fahulladék brikettezése

Szalai Lajos

Brikettezésen olyan eljarast értiink, amelynek so-
ran valamely szemcsés anyagot meghatarozott
alakra sajtolnak. A tomoritéssel kapott termék ne-
ve: brikett.

Régi gyakorlat, hogy a szaritott és poritott sze-
net kotbanyaggal elegyitik, majd az elegyet meg-
felel6 hoémérsékleten, nagy nyomas alkalmazéasa
mellett, ugynevezett brikettpréseken formakba
sajtoljak. Szamos szénfajta — tartalmi anyagainak
koszonhetéen — kotéanyag nélkil is brikettezhetd.
A faanyaghulladék hasznositasainak ma ismert és
gyakorolt egyik eljardsa, mint a kovetkez6kben
latni fogjuk, a fentiekkel kozeli rokonsédgot mutat.

A témakor vélhetéen legelsé szabadalmat 1864-
ben, az USA-ban nyujtottdak be. A feltalalok fii-
részport és faforgécsot kevertek oOssze, illetve pré-
seltek meghatdrozott alakura. Egy masik eljaras-
nal flrészport és mas fahulladékot 65 “C-ra mele-
- gitettek, majd gézkalapéccsal, alkalmas présforma-
ban, mintegy 1,25 g/em?® siir(iségli termékké tomo-
ritettek. 1923-ban egy Kalifornidban mikodd, olyan
berendezésrél szamoltak be, amely a gyaluforga-
csot fltésre alkalmas briketté alakitotta at. A ko-
zel 75 mm atméréja, 250 mm hosszi, huzallal at-
kotott, eladasra széant brikett kitling tlizel6anyag-
nak bizonyult. Az USA-ban ma is leginkabb is-
mert, tomoritett, faalapa tiizeléanyag, a ,,Press-to-
Log” termelését 1933-ban kezdték meg. Erdekes,
hogy az akkori gépek egy része még napjainkban
is tizemel. Eurdpa lépést tartott a fejlodéssel: Né-
metorszagban, Ausztridban, Svéjcban mdir t6bb,
mint 50 évvel ezel6tt is léteztek fahulladék bri-
kettezésére szolgdlé berendezések. Jollehet, a kez-
‘deti érdeklodést atmeneti visszaesés kovette, a II.
vilaghdbora soran ismét felvet6dott a brikettezés
otlete. A prések eleinte kézi miikodtetéstiek vol-
tak, majd 1942-ben, Svéjcban, megsziletett a mai
mechanikus prések dse.

Napjainkban a brikettezégépek wGjabb reneszén-
szukat élik. Az olajvalsag fokozta a gépgyartok
vallalkoz6 kedvét, ennek megfeleléen pedig a
szakemberek ma tadg hatérok kozott mozgd miiszaki
jellemzékkel rendelkezé brikettprések, sét, gép-
sorok kozott valogathatnak.

A brikettezés faipari alkalmazasdhoz az a felis-
merés vezetett, hogy az erdei és az ipari hulladék,
tomor tomegéhez viszonyitva, nagy helyet foglal el,
tarolasa gazdasagtalan, szennyezi a kornyezetet, al-
land6 tliz- és robbanésveszély forrasa. Az omlesz-
tett halmazallapotu fahulladék Osszegytjtése, szal-
litdasa, deponalésa, esetleg céltalan megsemmisitése
kiadasokkal jar. A fahulladék hasznalati értéke to-
moritéssel fokozhatd. Striisége préseléssel 40—50
szazalékkal is megnovelheté és ennek megfeleléen,
elégetéskor a térfogategységre juté héenergia mér-
téke is nagybb lesz. A brikettezésnek nagy jelen-
tosége lehet az olyan faipari lizemek héellatasaban,
ahol a hulladék folyamatos keletkezésével szamol-
hatnak. A brikett viszonylag kis helyen tarolhat6,
ez pedig a mérsékeltebb hdigényli nyari hénapok-

ban elonyt jelent. Az energiakoltségeknél lehetsé.
ges megtakaritas elsGsorban a fahulladék fhtéérté-
kétol fligg. Az 1. tabldzat néhany fafaj és biomasz-
sza-osszetevd fltéértékét, a 2. tabldzat a biomassza
és a barnaszén elégetéskor fontos jellemz6it hason-
litja Ossze. A 3. tdbldzat a fahulladék kiilonbozo
tipusainak lehetséges flitGértékét mutatja be. A fii-
toértéket természetesen meghatarozza a tiizel6-
anyag mindenkori nedvességtartalma, szennyezett-
ségének meértéke, kémiai Osszetétele. stb. A fahul-
ladék tomoritésével kapott brikett filitGértéke lég-
széraz é4llapotban 16—19 MJ/kg.

A brikettel kapesolatos elvarasok a kovetkezék:

— legyenek alaktartéak,

— lehetéleg kotéanyag nélkiil késziiljenek,

— méretiik és stirtiségiik feleljen meg a felhasz-

nalds céljanak,

— tarolasuk a legkisebb helyigénnyel jarjon.

Sok évtizede tudjak, hogy a kiévetelmények tel-
jesithetésége, a nyersanyag jellemzéi és a préselési
paraméterek kozott osszefliggés 4ll fenn. Altala-
ban elmondhaté, hogy az egyes farészecskék kozott
a tapadasi fellilet annal kisebb, ill. az liregek annal
nagyobbak, minél nagyobb és egyenletesebb mé-
reti a nyersanyag. A pikkelyszer( forgics kevésbé
tartés, a szilankos, vékony, fagyapotszeri részecs-
kék szildrd kotést eredményeznek. A fapor. vagy
faliszt nehezen formalhaté alaktarté briketté, A to-

1. tablazat
Kiilonbozo fafajok fiitoértéke a fa egyes részeire

vonatkoztatva
’ Fatéérték absz. szaraz dllapotban,
Biomassza- MJ/kg
osszetevd = =z = 2
Erdeifenyd Lucfenyd Nyir
torzs 19,2 19,0 19,0
kéreg 194 19.8 22,3
koronacsucs 20,2 19,8 20,3
tilevél 21,1 198 —_
2. tablazat
A biomassza és a barnaszén tiizeloanyagtechnikai
jellemzoi
Jellemz6 Biomassza Barnaszén
Fltoérték légszaraz
allapotban, GJ/t 18,4
Fltoérték légszaraz
allapotban, GJ/t 14,0 10,0—13,5
Hamutartalom, %, 1,0 20—25
Kéntartalom, 9, 0,1 0,3—0.9
3. tablazat

A faanyaghulladékok Kkiilonb6zo tipusainak fitdértéke

Fuatoérték légszaraz
allapotban, MJ/kg

Hulladéktipus

Flrészpor 10—11
Gyaluforgécs 12—13
Marasi forgacs 14—15
Csiszolatpor 16—17
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1. abra. Hengeres brikett (A Spinex-cég felvétele)

moritett termék mérete, azonos présnyomast felté-
telezve, a részecskeméretekkel egyiitt csokken. Az
5 mm-nél nagyobb farészecskék koétéanyag nélkiil
anndl kevésbé préselhetdk, minél inkdbb noveke-
dik méretiik. A 30 mm-t meghaladé nagysagu ap-
riték nem ad elfogadhaté préselményt. Az ugyan-
olyan méretii és alaku, feny(ifeldo‘lgozésbél szarma-
76 farészecskék gyantatartalmuk ‘miatt, a lombos
anyaghoz képest, jobb kitést eredményeznek.

A faanyagl részecskék kotédése nyomads és ho
vagy kotbanyag akalmazdsdval jon létre. A nyomas
kotéanyag kiilon-kiilon és egylittesen is alkalmaz-
haté, a hé és a kotoanyag egyideji felhasznéldsa
ritka. A présnyomads novelésével az utobbiak jelen-
tosége csokken. A préseléskor, a nagy nyomés ha-
tasara keletkez6 hé a farészecskékben kémiai val-
tozést idéz el6, a kotést a fa tantalmi anyagai biz-
tositjak, A tomoritést kezdetben kétéanyag nélkiil
végezték, késébb adalékanyagokat is alkalmaztak.
Az ok nem annyira a nagyobb szilardsag elérése,
illetve a tartdssdag fokozésa volt, inkdbb az égési
tulajdonsagok javitasa jelentette a célt.

A mai, nagy nyomassal mikddé présgépek a ko-
téanyag hasznalatiat feleslegessé teszik. A teljessés

8 % FAIPAR
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3. abra. Fapellet. A Californiai Pellet Mill Co. termé-
ke.

4, tablazat
Szokasos brikett-, illetve pelletjellemzik

Sfirtiség Atméré  HosszUsAg
g/emy mm mm
Press-to-Log

(USA) 1,2—1,3 110 300
Glomera-FH Ltd

(Svaje) 1,1—1.2 40—100 10—300
Spidnex GmbH

(NSZK) 13—14 50 50—300
Sermic
(Franciaorszag) 0,8—1,1 60—90 -
Ogalite
(Japén) 1,1—1.2 50—70 400
Pellet

(USA) >1,0 3—12 6—25

kedvéért soroljuk fel a hagyoményosnak szamito
kotdanyagokat is: tézeg, barnaszénpor, bitumen,
szulfitlag. stb.

Ami a brikett méretét és alakjat illeti, a va-
laszték bdéséges. Mindkét jellemzd a préstél, prés-
nyomadstol, a sziikséges tartossdgtol, a hasznositas
modjatdl fligg. A brikett, illetve pellet altalaban
hengeres alaky, hat- vagy nyoleszég-keresztmet-
szetd, tomor, esetleg kozépen oreges szerkezetl (4.
tabldazat, 1., 2., 3. abrak).

2. abra. Szallitasra kész,
csomagolt brikett (A Spiinex-
cég felvétele)



A brikettgyartas elve, a miveletek sorrendje az
évtizedek sordn alig valtozott, a technikai feltéte-
lek azonban ugrasszerten javultak. A héaztartasok-
ban is alkalmazott kézi brikettprésekt6l az ut olyan,
nagy teljesitményli gépekhez vezetett, amelyeknél
a présszerszamra hatd erd meghaladhatja a beren-
dezés Onsulyanak a tizszeresét is. A korszerd bri-
kettgyarté rendszerek csaknem teljesen automati-
zaltak, kezdve az apritastdl egészen a késztermék
esetleges csomagolasdig. A szerszamgépekre jel-
lemz6é mindségl berendezések megfeleld karban-
tartds mellett évtizedekig lzembiztosak.

A présekkel szemben tdmasztott legfontosabb ko-
vetelmények a kiévetkezok:

— kezelésiik legyen egyszeri és gyorsan végez-

hetd,

— a fajlagos présnyomds legyen nagy és szaba-

lyozhato, .

— a létesités és az lzemeltelés koltségei legye-

nek elfogadhatoak.

A tomoritést dugattyus, matricds, csigéds
hengeres prések végzik.

A dugattyis préseknél a nyersanyagot mechani-
kus vagy hidraulikus dton mozgatott dugattyu
préseli Ossze. A sziikséges ellennyomast a préscsa-
tornaban felléepd surlodas biztositja. A tulmelege-
dés elkeriilésérél wvizhiitéssel gondoskodhatnak. A
teljesitményt a kiindulasi anyag, a dugattyuk at-
mérdje és szdma hatérozza meg (5. és 6. tabldzat).
Mertéke el6tomoritéssel fekozhatd (4, dbra).

A matricas prések lehetnek tarcsas vagy gytirlis
kiviteliek, Az apritott anyagot mindkét esetben
hengerek préselik a matrica furataiba. Ezek a be-
rendezések a pelletgyirtas eszkozei, teljesitményiik
a furatok nagy szamdanak koszdnhetéen meghalad-
ja, a dugattyus présekét; 1,0—26 t/éra kozott mo-
zog (5. dbra).

A csigds préseknél a tomoritést a préscsatorna-
ban forgd, anyagot tovabbité csavarfeliilet, a csi-
ga vegzi. A hengeres prések esetében a brikett
formdja a henger paldstjaban kialakitott negativ
idomoktol fligg. A két utébbi préstipus teljesitmé-
nye 0,1—2 t/éra.

A 6. dbra nedwes, 6rolt faanyag brikettezésére
szolgdld, teljes gépsort mutat be.

A berendezésekkel kapesolatos kinalat vonatkoz-
hat komplett gépsorra, vagy kizarolag a présre. A
szokdsosan rendelkezésre allé adatok: az o6ran-
keénti teljesitmény, az elektromos teljesitmény-
szitkséglet, valamint az ar. Vasarliskor az egység-

vagy

4. abra. A {6 elotolasi irdnyra merdélegesen hato eld-
tomaoritéegységgel felszerelt hidraulikus brikettprés

5. abra. Matricds prések
a) tarcsas-, b) gyiris kivitel
1. Nyersanyag, 2. Pellet méretre darabolas eldtt, 3. Kés

6. abra. Az F. Hausmann Ltd. brikettezé gépsora.

1. Szallitéberendezés, 2, Apritégép, 3. Ventillator,

4. Ciklon, 5. Apritéktarold nedves anyaghoz, 6. Ada-

goléberendezés, 7. Brikettel flitott kazan, 8. Ventilla-

tor, 9. Szarito, 10. Szigetelés, 11. Ciklon, 12. Brikett-

prés, 13. Hités, 14. Apritott nedves fahulladék, 15, Me-
leg levegd.
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A Spinex-brikettprésekkel kap

5. tabldzat
csolatos, tajékoztato a datok

A nyersanyag

nedves- A brikett A tomo- s
slirtisége ség- stirdsége tes foka TEliI(ESrl(;;l‘;enY Megjegyzés
kg/m, tar%aflma kg/my % &
i)
Erdei- és lucfenyd 127 7 890 70 120—140 Gyaluforgacs
| flirészpor
Erdei- és luclenyd 98 11 975 1:10 165—180 Gyalu- és
maroforgacs
Mahagoni, blikk 74 12 890 1:12 105—125 Gyaluforgécs
-+ fGrészpor
Biikk 150 T 970 14T 140—170 Mardélorgacs
~- flirészpor
6. tdbldzat
Az F. Hausmann Ltd brikettpréseinek fobb miiszaki adatai
L ! Al s a1 s g e
Muszaki adatok 40/150 C  50/150 C  60/150 C  75—200 90—200  2/75/200 C*2/100/200 C*
Teljesitmény, kg/dra 250 400 350 1000— 1500 2000 2400
Brikettméret, mm 1200
— atmérd 41 51 60 T6 82 76 102
— hossz 10— 15— 15— 20— 20— 15— 15—
150 200 250 300 300 250 300
Meghajto telj., kW 18 22 30 55 2D 110 110
Loketszam, max. I/perc 210 210 210 200 210 210 210
A gép meéretei, mm 1900380031900 2800314002200 28501900 32200
A gép tomege, kg 2000 3000 3000 7600 7900 11500 11500

* A dugattyuk szama 2 db

nyi tomegl brikett eléallitasdhoz sziikséges- ener-
giaigényt (kWh/t) ajanlatos figyelembe venni. Ha
az Osszehasonlitas alapja az idGegység alatt els-
allithato brikett-témeg (t/ora), akkor azonos telje-
sitmény esetén az ar donthet.

Az egyes prések energetikai hatdsfoka a prése-
léshez sziikséges energiaraforditas és a préselt ti-
zelbanyag energiatartalmanak hényadosaként kap-
haté. A mai technikai szinten a préselés energia-
igénye a brikett energiatartalmanak mintegy 3
szazalékat teszi ki.

A brikett, vagy pellet taroldsa térténjen zart
épiiletben, siloban, esetleg milanyag zsikokban. A
tomoritett faanyag nedvesség hatasara dagad, végiil
szétesik. Kezelésekor ligyelni kell arra, hogy a ke-
letkezd fapor robbanashoz vezethet, ezért a tarolé-
helyiségben a fémelemeket foldelni sziikséges #&s
keriilni kell a szikraképzédés veszélyét és a nyill
lang hasznélatat.

-A témoritett fahulladék homogén tiizel6anyag,
Osszetétele és nedvességtartalma beallithatd és el-
lenérizhetd. Mérete egyenletes égést tesz lehetéveé
és killonosen megfelel a tlizel6berendezések auto-
matikus etetéséhez. A flist- és a hamuképzddés vi-
szonylag csekély mértéki.

A brikettezés, mint lattuk, az USA-ban indult
utjara és amint arrél a szakirodalombol értesiilhet-
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tlink, szlil6hazdjaban a ,biomassza-témorités’ nap-
jainkban 1uj iparagként jelentkezik, termelése eléri
az évi 500 ezer tonnat. Egy mutatds példa a fel-
hasznalasra: a 2000 agyas Floridai Allami Kor-
haz a kozeli flrésziizemek hulladékabol pelletet
készit és azt kazdnjaiban égeti el. Ezzel megoldja
az intézmeény teljes futését, a pellet energiaja fe-

dezi a melegvizszitkségletet, s6t az elektromos
energia igény egy részét is.
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Bemutatjuk 1984-ben tudoményos mindsitést szerzett

faipari szakembereinket
dr. Winkler Andras

1957-ben kezddodott a faipari mérnokképzés az ak-
kori Erdémérnoki Foiskolan Sopronban. Az oktatas
meginditasa nélkiilozhetetlen segitséget myujtott a
fejlédé magyar faiparnak.

A faipari szak néhany év alatt megerdsodott, az
itt képzett okleveles faipari mérnokdis munkajat
egyre inkdbb elismerték fafeldolgozé vallalataink,
tizemeink. A Sopronbol kikerulé felsofoku képesi-
tésli szakemberek jo szemléletet vittek magukkal
a gyakorlati életbe: az erdész és a fafeldolgozd
szak egymasra éplilésének szikségességét. A két
szakma elismerését jelentette 1962-ben az Erdé-
szeti ¢és Faipari Egyetem létrehozasa is.

A soproni egyetem szellemi kisugarzasa nemcsak
az uzemekben, hanem a kutatas, fejlesztés tertile-
tén is egyre inkabb érezhetévé valt. Hazansban ki-
alakult, megerésodott a faipari tudomanyos élet.
Ezt igazoltdk a faipari szaktertileten megjelent
publikaciok, konyvek, szinvonalas tudoményos
konferencidk, az egyetemi doktori cselekmények és
nem utolsésorban a tudomanyos fokozatok.

A faipari szakteriileten eddig csaknem huszan
szereztek kandidatusi fokozatot és ma mar — dr.
Czirdki Jozsef személyében — akadémiai dektora
is van a tudoméanyteriiletnek.

Biztosak vagyunk benne, hogy uj mindsitett
szakembereink munkdassaganak rovid bemutatasa
hasznos impulzusokat adhat az iparag tovabbi fej-
lesztéséhez. Ezeknek a gondolatoknak jegyében mu-
tatjuk be az 1984-ben kandidatusi fokozatot szer-
zett faipari szakembereket és értekezéseiket.

Dr. Hargitai Laszlé
1956-ban

Palyafutasat
kezdte a Budapesti Flirészek szolnoki flirésziizemé-
ben, miuvezetéként. Egy év gyakorlat utan keriilt

mint erdésztechnikus

az akkori Erdomérnoki Féiskola Faipari Mérnoki
Szakara. Faipari mérnoki oklevelet 1964-ben sze-
rezte. Vallalata 1965-t6l megbizta a pusztavami,
1968-t61 a vinyei farésziizem vezetésével. 1973-ban
a szolnozi flrésziizembe keriilt, ahol mint vezetd
dolgozott 1976-ig.

1976-ban adjunktusi kinevezést kapott az Erdé-
szeti és Faipari Egyetem Fatechnolégiai tanszékére.

1984-t6]1 egyetemi docens, a tanszék vezetdje és a
Faipari Mérnoki Kar dékanja.

Tobbéves flrésziizemi gyakorlatibdl vett prob-
léma megoldasat valasztotta a kandidatusi érteke-
zésének témajaul, amikor célul tlizte maga elé a
keretfiirészgépek teljesitoképességének fokozasat,
a flirészlizemi veszteségidok csokkentését uj, a ha-
zai flrésziparban még nem alkalmazott ‘miiszaki és
szervezési modszerek adaptalasaval. Tobb évig
tarto tizemi kisérleitel feltarta azokat a veszteség-
és kies6 idoket, amelyek csokkentik a keretftirész-
gépek teljesitOképességét. Megsziintetésiikre kor-
szer(i fureészfogkialakitasi eljarasokat — duzzasz-
tas, nagyfrekvencias indukcios edzés, stellitfelrakas
— dolgozott ki hazai feltételek mellett, mindenek-
el6tt lombos ronkok feldolgozasara. Ertekezésének
Osszeallitasa utan folytatta kisérleteit, és ujabb
vizsgalatokkal is bizonyitotta, hogy a lombos és
feny6 ronkok flrészelésekor a terpesztett fogu fii-
részlapokhoz képest a duzzasztott foguakkal 1,3—
1,8-szeres, a duzzasztott és nagyfrekvencias induk-
cios edzéssel keményitett foguakkal 1,3—2,1-szeres,
a stellittel felrakott foguakkal 2,8—5,5-szeres él-
tartossagot lehet elérni. Ennek feltétele viszont,
hogy a ronkon lévé kérget a rajta 1évo szennye-
z6déssel egyutt el kell tavolitani. A ronkben lévé
fémet fel kell kutatni és szintén el kell tavolitani,
mert ellenkezé esetben a fogak megsériilhetnek, és
a kedvez6 hatas elmarad.

A Kkorszerii éltartossagi eljardsok alkalmazésa
lényegesen lecsokkenti a flirészlapok cseréjére for-
ditott idét, aminek hatasara legkevesebb 10°) pro-
duktivido-novekedés érheté el, hosszabb lesz a
szerszam élettartama, s ezaltal csokken a koltsége.
Tovéabbi elény a szép vagasfelilet, ami mintegy
8Y/-os anyagmegtakaritast eredményez a gyalulasi
veszteség csokkentésének hatasara.

Kutatasi eredményei alapjan javasolja, hogy a
duzzasztast lehetéleg minden flrészlizemben ve-
zessék be, mégpedig edzéssel egyiitt. A stellitfel-
rakast a keménylombos ronkdt feldolgozé flirész-
tizemekben ugy célszerii bevezetni. hogy az évente
legalabb 40 000 m® alapanyagot feldolgozé flirész-
tuzemek szerszamélezd és karbantarté gépparkju-
kat egészitsék ki a stellitfelrakashoz szlikséges be-
rendezésekkel. Ezek az uzemek bazislizemkeént ké-
szitenék sajat és mas uzemek szdmara a stellittel
felrakott fogu keretfiirészlapokat.

A kézi munkamiiveletek soran eléforduld vesz-
teségidok csokkentésére 3M Standard adatokat
dolgozott ki, specidlisan flrésziizemi munkamiive-
letekre, amelyek alkalmazasaval jelentés tartalé-
kok tarhaték fel, a produktiv idéalap tovabbi no-
velésére. A 3M munkaszervezési eljarasnak ez a
modszere alkalmas olyan nagy id6igényl munka-
muveletek elemzésére és szervezésére is, mint ami-
lyenek a flrésziizemekben talalhatok.
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Dr. Jakal Laszlo

1975-ben szerzett faipari mérnoki oklevelet,
majd az Erdészeti és Faipari Egyetem tudoményos
osztondijasaként dolgozott, 1978-t6l aspirans lett.
1980-t6l egyetemi tanarsegédként, 1983-t6l egyete-
mi adjunktusként dolgozik.

Kutatasi témai kozott szerepel a faanyagok és
ragasztok neutronaktivéaciés analizise. Emellett ma-
tematikai témakkal is foglalkozik (ekvivalens va-
riacioproblémak, approximacio r-paraméteres flugg-
vényhalmazzal). Az elért eredményekrdl magyar
és német nyelvii publikaciéi jelentek meg. Tobb
egyetemi jegyzet szerzoje.

Kandidatusi értékezésével tudomanyos téren a
faanyagok ragasztasi mechanizmusanak elmélyiil-
tebb megismerését, gazdasagi téren a takarékosabb
, s sokoldalubb faanyag-felhasznalast kivanja el6-
segiteni.

A fa és a mulgyanta kiilon-kiilon is rendkivil
osszetett termék s igy egylittes ipari alkalmazasuk
szamos gyakorlati kérdést vet fel, amelyre csak
komplex médon végrehajtott tudomdanyos vizsga-
latok adhatnak valaszt. ilyen
szempontbdl vizsgdlta a penetracids viszonyokat,
hogy ezek ismieretében az egyes technolégiak Kki-
elégitéséhez ujabb adatokat tarhasson fel.

Az értekezésben a ragasztott falemezek és szer-
kezetek gyartasanak és felhasznaldsanak trendjeit
elemzi, vizsgédlja a hazai iparban felhasznalt ra-
rasztok fébb tipusait. A hazai és nemzetkozi iro-
dalom feldolgozasa alapjan ismerteti a korszeri
ragasztasi eljarasokat és technologiakat.

Ezutdn a ragasztds szempontjabol fontos ténye-
z6ket elemez. Kiindulva a fak anatémiai felépité-
sébol, részletesen bemutatja a tlleveld és lombos
fak felépitését, alkoté elemeinek viselkedését a
penetralé folyadékokkal torténd érintkezés esetén.
Taglalja a diffuzié problematikajat, a faragasztas
elméleti kérdéseit. Ezzel egyben a kisérleteknek az
elméleti megalapozasat adja.

Uj moédszereket (neutronaktivaciés analizis, scan-
nig eljarasok alkalmazéasa) dolgoz ki a penetracio
lokalis és atlagos értékének meghatarozasara, és a
fa-ragaszt6 kapcsolat kvalitativ vizsgalatara. Er-
tékei a neutronaktivacios analizis multikompara-
toros eljarasaval kapott eredményeit, majd az ada-
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tok alapjan spline-approximacio segitségével meg-
adja az interfazis matematikai modelljét. A felii-
leti leirdsara 16 paraméteres fliggvényt alkalmaz.
A matematikai modell lehet6vé teszi a hatarfelii-
let szamitégépes megjelenitését.

A fa-ragaszté kapcsolat kvalitativ vizsgélatat
péasztaz6 elektronmikroszkop segitségével végzi. A
megfelel6 kontraszt biztositasara a fémgdézoléses
eljarast alkalmazza.

Az 0j modszerekkel vizsgalja a gyantapenetra-
ciot a fafaj, a gyanta viszkozitasa, az edz6. a hé-
mérséklet, a gélesedési id6 és a présnyomas fligg-
vényében. A ragasztasi szilardsagot a ragasztési
nyirdszilardsaggal jellemzi, és ennek valtozasat ha-
tarozza meg az adott paraméterek fliggvényében.

A kisérletek alapjan bebizonyitotta, hogy a pe-
netracié maximalis értéke a fafajtél fliggben val-
tozik. Legkisebbek a penetracios értékek a fenyok-
nél, mig a szort likacsi lombos faknal 50°/-kal, a
nagyliregli gytrislikacsi fak esetén pedig 160%/-
kal nagyobbak ezek az értékek. Az egyes fafajo-
kon beliil a korai pasztdban nagyobbak a behato-
[asi mélységek, mint a késéi pasztdban. A korai és
késOi paszta vizsgilatira vonatkozé eredmények
azt igazoltdk, hogy a nyomas novekedésével a
gyanta oldalirAnyban a kés6i pasztdbol a korai
pasztaba préselédik, és igy viszonylag nagy nyo-
masok esetében a kés6i pasztaban az aktiv ragasz-
tasi feltilet kisebb lesz.

A penetracio és a vizsgalt parameéterek oOssze-
fliggeései egy- illetve tobbvaltozés exponenciilis
fliggvény segitségével irja le. Ezaltal a gyakorlat-
ban lehetévé valik a ragasztdsi paraméterek isme-
retében a penetracios értékek szamitasa fafajon-
ként.

A penterdcié és a ragasztdsi nyiroszilardsag osz-
szefliggéseit vizsgalva megallapitotta, hogy alacsony
penetracios értékek esetén a behatolds kis mérté-
ki csokkenése a ragasztasi szilardsag jelentds csok-
kenését eredményezi. 100 #m alatti behatolads ese-
tén 10 #m-es csokkenés a ragasztasi szilardsag 10—
15%-0s csokisenését eredményezi. Az elektronmik-
roszkopos felvételek igazoltdk, hogy ilyen esetben
a behatolds csupan 3—5 sejt mélységii.

A penetraciora vonatkozo Uj osszefliggések is-
meretében, a furnérragasztas teriiletén adott fafaj
és adott furnérvastagsag fellett kiszdmithaté az op-
timalis viszkozitds, ami a ragasztasi hibak csok-
kenését eredményezi és ezaltal a rétegeltlemez- és
butorgyartas teriiletén koltségmegtakaritdas érhetd
el. Furnérforgdcslapokndl emellett a szilardsagi pa-
raméterek javulasaval is szamolhatunk. Kisérleti
ragasztasoknal a kotési szilardsag novekedése
mintegy 10%)-os volt.

Az értekezésben megfogalmazott eredmények a
ragasztas egyes elméleti kérdéseinek tisztazésa
mellett, a gyakorlati felhasznéilé szamara lehetds-
ség nyilik, hogy a felhasznalasi célnak megfelel
ragasztotipust kivalassza, azok optimalis paramé-
tereit kiszamitsa és megtervezze a varhaté szilard-
sagot.



Dr. Molnar Siandor

Faipari mérnokként 1968-ban a Szegedi Falemez-
gyarban kezdodott szakmai munkéassiga. 1972-t61
a Nagykunsigi EFAG-nal mint muszaki fejleszté-
si osztdlyvezetd, késébb mint (izemigazgaté dolgo-
zott. 1980-t61 a Soproni Erdészeti és Faipari Egye-
tem egyetemi fétitkdra. Tudoményos tevékenysége
elsésorban az akdac fafaj ipari felhaszndlésara ira-
nyul, de tobb kidzleménye jelent meg a fatermesz-
tés és faanyag mindségének Osszefliggéseirdl, a fa-
anyag szaritasar6l és egyéb fahasznositasi kérdé-
sekrol.

Kandidéatusi értekezésének cime: ,,Az akéc ter-
mesztése, mindsége és feldolgozasa™. Asdolgozatban
mintegy tizéves gyakorlati és laboratériumi vizs-
galodas eredményeit striti ossze. Fontosabb tudo-
manyos eredményei és megallapitasai a kovetke-
20k :

Nagy probatestszamu vizsgalatokkal bebizonyi-
totta, hogy a mag eredeti I. és II. sarj-eredetii
aikac faanyag térfogati slrlisége, statikus hajlité-
és tlit6-hajlitoszilardsagi, valamint statikus hajli-
t6 rugalmassdagi moduluszai ko6zott nines gazdasa-
gi kihatasokkal jaré, jelentds kiilonbség. A feluji-
tds modja tehat nincs jelentés hatédssal az akac fa
belsé tulajdonséagaira

Az akac faanyag slirGisége és a szilardsagi tu-
lajdonsdgok kozott feltart, matematikailag 4ltala-
nositott dsszefliggések jo elméleti alapot szolgaltat-
nak a roncsolasmentes vizsgalatokfhoz, a flrészaru
szilardsag szerinti gépi osztalyzasdhoz.

Elkiilonitetten vizsgalta az akac torzs részének,
vékony és vastag agfdjanak, gydkerének és kérgé-
nek futéértékét, részletes adatokat szolgaltatva az
energetikai hasznositashoz.

Uzemi kisérletekkel bebizonyitotta, hogy kéroso-
dasmentesen megoldhaté az akdc furnér prizmak
talnyomésos go6zoléssel torténd szinezése és a fa-
anyag plasztifikalasa, Vizsgélatai szerint 2,6 m?
ronkbél gyarthaté 1000 m? akac furnér.

Kozismert az akdc nehéz megmunkalhatésiaga
(nagyobb forgdcsolasi ellenélldsa, éltompit6 hatasa).
Ezeket a kedvezobtlen fafaji adottsdgokat is mér-
sékli a flirészaru gozolése: a Leningradi Erdészeti
és Faipari Akadémian végzett vizsgédlataival bebi-
zonyitotta, hogy mindharom forgdcsolasi féirdny-
ban 20—23"/-kal kevesebb munka sziikséges a g6-
zolt akac forgacsoldsdhoz, mint a természetes alla-

potuéhoz. A kocsanytalan tolggyel tortént osszeha-
sonlitassal megerdsitette, hogy az akacot nagyobb
forgécsolasi erdvel lehet forgacsolni, mint az egyéb
hazai keménylombos fafajokat.

Az éltompulas-vizsgdlatok azt mutattak, hogy a
g6zolt akdc esetében a fajlagos élkopas 30—35"/-
kal volt kisebb a természetes Allapotuénal.

A kutatomunka sordn széles kori kozvetlen
kapesolatot alakitott ki az akéc termesztésében és
feldolgozasdban élenjaré gazdasdgokkal, lizemek-
kel. Munkdajanak jelentés része a gyakorlatban
hasznositasra keriilt. Ezt segitette elé az értekezés
témadajaval kapcesolatos csaknem 40 tudoméanyos és
népszerlsité kozleménye is.

Jelenleg a fatermesziési eljarasok és a faanyag
tulajdonsagai kozotti osszefliggések feltardsara ira-
nyul tudomanyos tevékenysége.

Dr. Wittmann Gyula

Szakmai tevékenységét mint okleveles erddé-
mérnok a Magasbakonyi Allami Erdégazdasignal
kezdte. 1967-ben keriilt a Faipari Kutatéintézethez,
tudomanyos segédmunkatarsként. Jelenleg az in-
tézet tudomanyos fémunkatirsa. Szamitasaival,
tervezésével szamos rétegelt, ragasztott faszerke-
zetes épiilet készilt, hazai fafajokbol. Egy szak-
konyv és szadmos szakcikk szerzdje, ill. tarsszerzé-
je. ,,A modern faszerkezetek alkalmazasi lehetdsé-
geinek bovitése a rendelkezésre allo faalapanyag
jobb hasznositiasa érdekében” cimii kandidatusi ér-
tekezésében a hazai termesztésii faanyagok tarté-
szerkezeti alkalmaziasdnak lehetGségeit és feltéte-
leit vizsgélta.

Meghatarozta 15 hazai fafaj tartoszerkezeti
szempontb6l legjelentésebb fizikai és mechanikai
tulajdonsagait (strtliség, hajlito-, szakit6-, nyomo,
és nyirészilardsag). Kidolgozta a térfogati sirliség
és a kiilonbozé szilardsagi tulajdonsagok kapesola-
tat leiré osszefliggéseket, s ezzel alapot teremtett a
gépi szilardsagosztalyozas hazai fafajoknal torténd
alkalmazdsdhoz. Megalapozta a beépitett tarto-
szerzezetek szilardsagi tulajdonsdgainak megbizha-
t6 ellendrzését is.

Orias nyéar, luc-, erdei- és feketefenyé esetében,
a Szanto-féle éghajlatjésagi gorbék alapjan konk-
rét osszefliggéseket dolgozott ki a termdéhely és a
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faanyag térfogati stirtisége kozotti kapesolat jellem-
zésére.

Meghatarozta az akac, a cser, az éger, és a nyar
faanyag ragasztasra és élcsapfogas hossztoldasra
vonatkozé optimélis gyartasi paramétereit. vala-
mint az elérheté maximalis toldasi és ragasztési

szilardsagot. Ily modon megfelelé alapot biztositott
a ragasztoit faanyagok meéretezési eldirasainak Kki-
dolgozasahoz.

Vizsgélta a hazai faanyagok tartészerkezeti al-
kalmazisat alapvetéen befolyasolé gazdasagossagi
kérdéseket.



KRONIKA

Rovatvezetd: Szendroi Csaba

30 évvel ezelétt irtak a FAIPAR-ban

A FAIPAR 1955 marciusi szama Az orsziagos kony-
nyiiipari tandcskozasrél cimi cikkel indit. Nagy je-
lentéségli volt ebben az idében, a februir 14—15-
re Osszehivott kétnapos tandcskozas, amelyre az
Orszdghéz kongresszusi termében a kénnyulipar ve-
zet6i, iparigazgatdk, véllalati igazgaték, fémérnd-
[Jok, parttitkarok, lizemi bizottsagi elndkdk és a
szakma kivalé dolgozoi tltek ossze, hogy megbe-
széljék a kbnnydipar az évi legfontosabb felada-
tait.

A tanacskozast Szalay Béla konnytiipari minisz-
ter vezette. Bevezetdjében a kénnylipar addig el-
ért eredményeivel foglalkozott, majd ratért az 1955.
év feladataira, ezek kozil ziemelte, hogy a kony-
nylipar exporttevékenysége az orszig gazdasagi
helyzetében magy jelentéségi ésimiutan g kénnyd-
ipari termékek nagy részénél az alapanyag import
utjan keril beszerzésre, ennél fogva is indokolt,
hogy a konnylipar névelje exporttevékenységét.

Ezutan eldéadasaban a ma is megszivielendd
gondolatokat vetette f6l. Beszélt a technologia ja-
vitasarol, a technoldgiai fegyelem megszilarditasa-
rol, a termékek fejlesztésérdl, ezek bemutatasardl,
a fogvasztol igények megismerésérol.

A termelékenység emelkedésében és az onkoltsé-
csokkentése terén fordulatot kell elérni ebben az
évben, mert ez egyik fontos eléfeltétele a nemzeti
jovedelem névekedésének, az életszinvonal emelke-
désénels.

Beszélt még a munkafegyelem megszilarditasa-
rél, a munkaverseny adta lehetéségek jobb kihasz-
nalasarol, a vezetés modszerének megjavitasardl, a
biirokratikus, utasitis rendszerd vezetés felszdmo-
1asarol. :

A miniszteri referatum utan a faipar részérél két
hozzaszolas hangzott el. Somogyi Ldszlé, ¢ FATE
fétitkdra az ipardg anyagellatdsanak nehézségardl,
a nagy mennyiségl importanyag felhasznalasarol
beszélt és sziikségesnek tartotta, hogy a butor-
iparban noveljék a munkaigényes terméldek rész-
ardanyat. Hivatkozott a régi butoripari hagyoma-
nyokra, a butormiivesség magas szinvonalara. Ez-
zel kapesolatban viszont megemlitette, hogy meg
kell javitani a szakemberképzést, mind tartalma-
ban, mind mennyiségében. A felszabadulas el6tt
koriilbeliil otezer tanuléja volt a butoriparnak, je-
lenleg pedig csak a tizedrészét képezik. Beszélt to-
vabba a mivezet6k helyzetérdl, a muszaki és fizi-
kai dolgozék kozds munkijarsl és a Tudomanyos
Egyesulet szerepérol.
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A masik hozzéaszélé Czaké Ldaszlé wvolt, aki a
karpitosipar kiillonbozé problémaéit vetette fel a ta-
nécsizozason, Tobbek kozott beszélt a karpitos bu-
torok részaranyanak novekedeésérol és az ezzel kap-
ceolatos megnovekedett anyagellatasi problémak-
rél. Elmondta, hogy a kiilonbozé tertiletekrsl ka-
pott nyersanyagok mindsége és vilasztéka nem fe-
lel meg az igényeiknek, igy a karpitosipar rendki-
viil nehezen tudja teljesiteni a vele szemben fenn-
a6 elvardasokat. Kéri q tanacskozast, hogy a kar-
pitosipar elérehaladasa érdekében, kiilondsen a
kénnytipari vallalatok javitsdk termékeik miné-
ségét és a valasztékot, hogy ezaltal biztositanile-
hessen a jobb mindéségli, nagyobb valasztélm fo-
gyasztol ellatast.

A masodik cikk kapesolédik a kdénnydipar fela-
dataihoz, amikor A Kénnydipari Minisztérium tu-
domanyos egyesiiletekre vonatkozé hatirozatat is-
merteti. Egy évvel ezelétt Kiss Arpad, az akkori
konnylipari miniszter mar adott ki utasitast a
tarca teruletére ebben a téméaban, de a mostani,
amelyet mar Szalay Béla konnylipari miniszter
adott ki, utasitas forméajdban egyértelmiien hata-
rozza meg a feladatokat. Az utasitds a miiszaki
tudomanyos egyesiiletek és a Koénnylipari Minisz-
térium kozotti egylttmuikodés elmelyitését célozza
meg. A minisztériumi szervek feladatat 11 pontban,
a vallalati igazgatok feladatat pedig 7 pontban
foglalta Ossze a rendelliezés. Alapveté tartalma az
utasitasnak, hogy az allami és gazdasagi szervek
minél jobban vegyék igénybe a2 tarsadalmi szervek-
nél koncentralédé miiszaki és gazdasagi erdket,
ugyanakkor az allami szervek kérjenek képvisele-
tet a [«iiléonbdzé miiszaki tanacsokba a tarsadalmi
szervektol.

A 30 évvel ezel6tt sziiletett hatarozatot azdta is
életben van és a 30 év bebizonyitotta, hogy ezen
egylttmiikodési kapcsolatok nagymértékben segi-
tették a konnyUipar szakagazatainak fejlédését.

A FAIPAR ezen szdmaban még cikket talalunk
D. Novakov szovjet irotol Valsagtiinetek az USA
faiparaban; Szabolesi Hedvigtél Klasszicista butor-
miivészetiink kezdetei (XVIII. szizad vége); Hilvert
Elekts]l Epitéipari ragasztott faszerkezetekrél; Po-
pov Paltol Butorexportunkrél; Dalocsa Gabortol
A fafeliiletek simasaganak kérdéseirdl; Lonkai Ja-
nostél A mindségi bérezés bevezetésének lehetdsé-
gei a flirésziparban és Burda Ferenc ir A faipar
elsé infravords parafaszaritéjarol.

Az egyesiileti hirekbél megtudjuk, hogy februar
1-ével alakult meg a jelenlegi Vegyesipari Szak-
osztaly elédje, a Helyiipari Szakosztaly; elndke
Bér Istvan, titkara Fabian Laszld volt.
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Rovatvezeto: Szendrd Csaba

Svijeci technolégia segitségével: tiizelé hulladékbol

Végy egy régéta ismert, eddig fel mem hasznalt
hulladélzot, alkalmazz korszer(i, frissen szabadal-
maztatott technolégiat, s j6 esély vam egy uj ter-
meékre. Ezt a képletet alkalmazta sikerrel a Lig-
nimpex—~Erdért tarsulas, létrehozva az elsé magyar
fakéreg-brikettalé tizemet. A vallalkozas részletei-
rél Szabé Gydzét, a Lignimpex osztalyvezetsjét
kérdeztiilk,

— Hogy taldltak ra arra a nyersanyagra, amely ed-
dig csak hulladék volt?

— Az erdék vagdsterein, a flrésziizemekben ke-
letkezd falkérget, flrészport, vagyis mindazt, amit
a fatorzsrél eltavolitottak a feldolgozds sordn, ed-
dig senki sem hasznositotta, tehat hulladékként ke-
zelték. Igaz, egy részét talajjavitdsra hasznaltal: —

“magyarul ott rohadt a kitermeldhelyeken —, el-
enyészé mennyiségébdl pedig takarméanyt, furnér-
lemezt készitettek. Tobbnyire azonban elégették,
bar kazanok filtésére — a tarolds és kezelés ne-
hézkessége miatt — nem teljes mértékben valt be.

— Mik voltak a jelenlegi fordulat elézményei?

— Az 80-as évek elején a szakirodalom egyre sti-
ribben emlitette a vilag kiilonb6zé pontjain fel-
bukkané brikettdlogépeket, brikettalasi eljaraso-
kat. Jugoszlavidban mi is megnéztiink 1982-ben egy
oriasi szaritotoronnyal ellatott dugattyis gépet, de
ez a technikai megoldds nem volt meggy6zs. Fel-
rbppent viszont egy svajei viladgszabadalom hire.
Odakiildott szakembereink 15-féle erddgazdasagi
hulladékmintat vittek magukizal, ezeket a svéjei
gép brikettalta is, nagyon j6 eredménnyel. A ta-
lalmany alapjan Ausztridban létesitett referencia-
Uzemet is megvizsgaltuk 1983-ban, s a tapaszta-
latok alapjdn a Lignimpex—Erdért tarsulas eldén-
totte a vasarlast. 1983 decemberében beérkezett a
gep, s 1984, juliusaban Tuzséron elkésziilt az tizem.

— Miért éppen ebben a tiszantuli faluban épitet-
ték meg a telephelyet?

— Tuzséron végzik a Szovjetuniéhol érkezd fe-
ny6farénk kérgezését, s igy kitling minéségli nagy
mennyiségli nyersanyag 4&ll - rendelkezésre, Ezt
egyebként eddig egy téesz hordta el, evente tébb-
millios koltséggel.

— Ki finanszirozza a beruhdzdst?

— A CIB (Kozép-Eurdpai Bank) fantaziat latott
kezdeményezésiinkben és kérésiinkre (hedvezo fel-
tételekkel) azonnali hitelt nyujtott,

— Mikorra varjdk a befektetések megtériilését,
milyenelk az értékesitési lehetdségeiz?

— Szamitasaink szerint 2 éven bellil minden ki-
adasunk megtériil. Bar hasonlé termékikel t6bb or-
szig is megjelent a tékés piacon, annak felvev-
képessége egyelére korlatlan. Ezt a fakéregbrikett
kitling tulajdonsigai magyardzzasz. Fltéértéke tébb
mint 16 ezer kilojoule (4 ezer kilokaléria) és men-
tes mindenféle kornyezetszennyezé  anyagtol.

Kéntartalma 1, hamutartalma 6, nedvességtartalma
15 szazalék alatt van. Nem csoda, hogy a nyugati
orsziagok a konnyezetvédelem jegyében minden
erével tdmogatjik az alkalmazasit. Tovabbi elénye,
hogy tetszéleges formdban és hosszusagban allit-
hato eld, igy csomagolésa is a legkiilonfélébb lehet.
Jelenleg 25 kilogrammos zsdko:ban arusit)ik, de
kisebb kartondobozolkban, kézizsdkokban is sze-
retnénk forgalomba hozni. Egyébként otthon és is
kiprébaltam, és a tapasztalatom kedvezd volt, mi-
vel kénnyen meggyullad, kellemes illatd és magas
héfokot biztosit.

— Hol vasarolhaté?

— Sajnos, deviza-hiteltoérlesztési kételezettségiink
miatt egyelére csak exportra szallitunk beldle.
Miel6bb szeretnénk azonban egy masodik gépet is
munkdba allitani, amely mar csak a hazai piacra
termelne, alig valamivel dragabban, mint ameny-
nyibe jenleg a tiizifa ker{il. Célunk az, hogy a fa-
kéregbrikett bekeriljon az orszdgos energiamér-
legbe, hiszen 2,5 tonnaval 1 tonna olajat helyette-
sithetlink.

— Van-e lehetéség nagyobb hazai géppark ki-

alakitasara? Egyaltalan: mi a szabadalom elvi
alapja?
— A berendezést az ATS-Helikon svajei cég

gyartja. Lényege az, hogy két, egymassal szemben
forgd csiga végzi az Orlést és a brikettdlast, mi-
kozben a felszabadulé hé ki is szaritja az anyagot.
Sokkal egyszertbb tehat. mint a dugattyus elja-
ras, raadasul koriilbeliil 20 szazalékkal kevesebb
energiat igényel. Hazai elterjesztésére a tervezett
ATS-Helikon—Lignimpex—Erdért egyuttmikodés
ad jo esélyt. Ennek keretében — atvett dokumen-
taciok alapjan — mi is gyartanank kiilonbozdé al-
katrészeket, s egyenrangui partnerként vennénk
részt a gép értékesitésében.

— Hogyan lehetne berendezkedni az alkatrész-
gyartasra?

— A miszaki hattér és a szakembergirda az
Erdért gépjavité Ulzemeiben jelenleg is megvan,
igy az ilyen tipusui egylittmiikédésnek résziinkrél
nincs akadalya.

(VG XVI. évf. 245. sz.)

Fijdalommentes szanalis

Néhany honappal a Gyéri Asztalosipari Szovetke-
zet felszamolasa utan ugy fest, hogy az ,jaldozatoic-
bol” nyertesek lettelk. A szanalt szovetkezet mint-
egy szdz dolgozdja mindezt leginkabb a bérek ala-
kuldsanal érezheti. A juliusi felszamolaskor a szb-
vetkezet évi bérszinvonala alig haladta meg a negy-
venezer forintot, az Gj gazddnal,a Gyéri Afész-
nél viszont, ahol az egykor o6nalléan gazdalkodd
szovetkezet mint faipari részleg folytathatta tevé-
kenységét, a bérszint megl:ozeliti a hetvenezer fo-
rintof.

FAIPAR % 95



— Nem jotékonykodasrél van szé — mondja az
asztalosok 1j vezet6je, Pomogics Béla —, a bér-
emelés fedezetét a termelés hatékonysaganak ja-
vitdsaval maguk az asztalosok teremtették eld. Jol
érzékelteti ezt a tényt, hogy mig a julius kozepén
bekbvetkezett szandldsig alig 8 millié forint érté-
kii terméket allitottak elé, a maésodik félévben
varhatéan 20 millié forint értékd arut adhatunk
4t a kereskedelemnek.

A korabbinal sikeresebb gazdalkodashoz mnem
utolsésorban a megvéltozott vezetési maodszerek
teremtették meg a feltételeket. Az uj vezetés radi-
kalisan megvaltoztatta a termékszerkezetet, a ko-
rabban gyéartott butorok koziil csakis azokat hagy-
ta meg a kindlatban, amelyek ara megtelelé nye-
reséget is tartalmazott. A legszembetiinébb vélto-
zédsokat azonban a dogozdiz a munkafegyelemben
érzékelhették. Jollehet a termelési normédkat érin-
tetleniil hagytdk, a szanalds utani iddszakban a
termelékenység mintegy 30 szazalékos javulasat
regisztralhatidk az 0j vezet6k. De érzékelhetik a
valtozasokat a szandlt szovetkezet kereskedelmi
partnerei is, az afész keretén beliil ugyanis lénye-
gesen dinamikusabba valt az asztalosok kereske-
delmi, értékesitési munkéja. Kihasznalva a Gyori
Afész kiterjedt aruhdzi halézatat, mind tobb he-
lyen rendeznek az asztalosok megfelelé reklammal
eldkészitett s lkedvezd hitelfeltételekkel csabité al-
kalmi vasarokat. E napokban Gyérott, a kisalfoldi
megyeszékhely egyik legnagyobb Aruhdziban, a
Kis-Dunéban tart alkalmi vasart az &fész asztalos-
részlege, s hasonlé akeciok szinhelyei lesznek a ko-
zeli napokban a kérnyék nagyobb kozségei is.

A kordbban veszteségesnek bizonyult szervezet
termékeit immér az exportpiacokon is megismer-
hetik az érdekléddk. Egy nemzetkozi versenytar-
gyaldson az athéni Neo-Faliro sportpalota kiizds-
terének a felujitdsara szerzett jogot az afész faipa-
ri iizeme. A munkalatok, amelyelz; e mnapokban
zajlanak a gordg f6varosbam, 5,5 millié forint devi-
zat hoznak a gyoéri asztalosoknak. Vezetéik azon-
ban mindezt csak a kezdetnek tekintik. Az athéni-
hoz hasonlé megbizadsra szamithatnak ugyanis egy

szalonilzi és egy briisszeli sportesarnok felijitasa
soran is.
(VG XVI. évi. 224. sz.)

December végén iilést tartott a Kereskedelmi
Kamaréban a fa- és butoripari tagozat elndksége.
Az 1984, évi tevékenységrsl és az 1985. évi munka-
tervrél szolé beszamold  utdn a hazai butoripari
formatervezés kapesdn Preisich Aniko, az Ipari
Formatervezési Tajékoztatdsi Kozpont munkatar-
sa elmondta, hogy a kamara &ltal szervezett for-
matervezési palyazatra 42 Otlet érkezett. A fel-
hasznélt tervek alapjan készilt butorok egyikét
rovidesen exportalni is fogjak. Sikerilt tehat ak-
tivizdlni a formatervezd szakembereket, akiknek
mindossze 6 szdzaléka dolgozott 1983-ban a butor-
iparban. A szakipari formatervezés fellenditésével
a sajat tervezésd termékek exportjanak bovitését,
a belfsldi valaszték szélesitését kivanjak elérni.

Kiviilr6l nem lathaté ugyan, de nélkiilézhetet-
lenek a butoripari szerelvények, amelyekbdl igen
ingadozé az ellatds — mondta Varga Péter, a Bu-
toripari  Fejlesztési Intézet flosztalyvezetSje.
A hattéripari kapacitdsokat 6t év o6ta tarjak fel,
de a koérilbeliill 60 gyarté zome csak esetlegesen,
megrendelésre foglalkozik szerelvények el6allita-
saval, és a résztvevék is folyamatosan véltoznak.
A gépipar és a tomegcikkipar kozti kapesolat meg-
teremtésére tett kisérlet soran 35-bél minddssze 7
vallalat fejezte ki hajlandésagat, hogy folyamato-
san gyartson butorszerelvényeket.

Csaki Tiborné, az ARTEX vezérigazgatéja a bu-
torexport helyzetét elemezte. Ramutatott, hogy a
tékés export gazdasagossiga egyes terlleteken
romlik. A butoripari nagyizemek forgalma jol
alakult az 6évben, de a kisvéallalatok és a szdvet-
kezetek termékeinek mindsége nem kielégits,
piaci elhelyezésiik nem hozza a vart eredményeket.

Az exportproblémak megvitatasara a szakembe-
rek kilon tlés dsszehivasat hataroztak el, 1985
elsé negyedévében.

(VG. XVI. évi. 249, sz))



EGYESULETI HIREK

Rovatvezeto

A FAIPAR Szerkeszté Bizottsaga 1984. december
134 tlésén Lele Dezsd felelds szerkeszté megko-
szonte a régi Szerkeszté Bizottsag tagjainak eddigi
munkajat. :

Megalakult az 0j Szerkesztd

tagjai:

Bizottsidg, melynek

Dr. Petri Laszlé
Pintér Gyorgy
Stimeghy Gébor
Dr. Szabdé Dénes
Szalay Lajos
Szendrdi Csaba

Dr. Bakay Istvan
Chronowski Ferenc
Glatz Janos

Lele Dezsé

Dr. Lugossy Armand
Lukacs Béla
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: Szendrdéi Csaba

Dr, T6th Sindor
Vernes Istvin
Dr. Winkler Andras

Matlak Zoltan
Dr. Molnar Ferenc
Dr. Molndr Sandor

Az 1j szerkeszts bizotsigi tagok a kivetkezd
szakteriiletelk patrondlasat, cikkek lektoralasat és
a vallalt témak figyelését vallaltdk :

Chronwski Ferenc: Komyezetében 1évé vallalatok,
ugymint: Garzon, Cardo, Balaton stb. muszaki fej-
lesztésérsl, eredményeikrél ad tajékoztatast, vala-
mint a székesfehérvari teriileti csoport munkdja-
rol.



Dr, Lugossy Armand: Flrész- és Lemezipari Szak-
osztaly munkéjardl, ehhez tartozé vallalatok fej-
lesztésérdl, kiilonds tekintettel a gépészeti jellegii
temakrol.

Lukdes Béla: Epiiletasztalos-ipari Szakosztaly mun-
kajarol, a kapesolodd vallalatok eredményeir6l ad
tajékoztatast, valamint specidlis témaéjardl, az ar-
nyékolasrol.

Matldlk Zoltdn: Butoripari Szakosztaly, ezen beliil
a karpitos szakesoport munkajarél, kapcsolodd
eredményeirél, valamint a butorkereskedelemmel,
a széllodai programmal kapcsolatos témdakrol.

Dr, Molndr Ferenc: Flrész- és Lemezipari Szak-
osztdly, valamint munkahelye, a Faipari Kutatéin-
tézet teriiletér6l ad rendszeres t4jékoztatist, speci-
alisan kiemelve a kozgazdasigi é&s szamitistechni-
kai kerdeseket.

Dr. Molndr Sdandor: Levélben véllalta a lektoralds
szempontjabol a flrészipart, a faanyagismeretet, a
szaritast és gbzolést, valamint tudésitist ad az EFE
életérdl, jelent6sebb eseményeirdl, tovabba a mun-
katervben mar megirt feladatokat.

Dr. Petri Ldszl6: Miszaki és Kérnyezetvéds Bizott-
sdg rendezvényeirfl, szakteriileteirsl ad tdjékozta-
tot, valamint sepecidlis témaként a faipari szaritas
kérdését vallalja.

Pintér Gyorgy: Vegyesipari Szakosztaly és kapeso-
16d6 vallalatok munk4jarél, valamint munkahelyé-
bél adéddan a szabvanyositds kérdéseirsl és a
rendszeres tajékoztatét.

Dr, Szabé Dénes: A Miszaki & Kornyezetvéds
Bizottsdg részérdl, valamint 3 kézponti MTESZ
bizottsdg (anyagmozgatas, tudomény, karbantar-
tds) munk&jarél, eseményeir6l ad rendszeres tajé-
koztatast,

Szalay Lajos: a Kilfoldi lapszemle.

Szendréi Csaba: a Hirek, események, lapszemle és
az Egyesiileti hirek c. allandé rovatok szerkeszté-
sét.

Vernes Istvdn: A Flirész- és Lemezipari Szakosz-
talyt képviseli, de 1j munkahelyének megfeleléen
a butoriparhoz is kapesolédik, F6 szakteriiletei:
termékszerkezet korszeriisitése, btitoripar kapcso-
lata az alapanyaggyarto iparral, kiilkereskedelem-
mel,

Dy. Winkler Andrds: EFE-t képviseli, oktatés, to-
vabbliépzés, hallgatdéi alkotdsok, -EFE kutatasok
eredményei témakat vallalta,

Az 1985-6s munkaterv megtargyaldsanal a szer-
keszté bizottsdgi tagok a munkatervet elfogadtak.
Javasoljak, hogy a legkozelebbi szdmokban tegyiik
kozzé a hazai és kiilfoldi egyéni eléfizetOk szaméra,
hogy milyen forméaban lehet a lapra eléfizetni.

Az 1984. T-8-9-es szdmmal kapesolatban a Szer-
keszté Bizottsag értékelése szerint a lapok az ut6b-
bi idében jobban szerkesztettek, a cikkek stilusa
és magyarsiga még nem megfeleld, de bizak abban,
hogy a szélesebb kori lektoralds javitani fog ezen
a gondon is,

Tovéabbiakban a felel6s szerkesztd tdjékoztatast
adott az 1985. évi 2. szam kéziratainak elGkészité-
sérél, valamint a lap koltségeinek alakulésarol,

A Szerkeszt6 Bizottsdg iilésén részt vett dr. Da-
locsa Gabor, a FATE f6titkara is, aki {idvozdlte az
uj Szerkeszté Bizottsigot. Reményét fejezte ki,
hogy a 34 év 6ta fennallé lap tovabbra is a faipar
széles rétegeinek tdjékoztatdja lesz és bizik abban,
hogy az 1) Szerkeszté Bizottsig emelni tudja alap
tartalmi szinvonalat is,

Készéni a régi Szerkesztd Bizottsdg tagjainak
munkdjat és az uj Szerkesztd Bizottsignak sok
sikert kivan az elktvetkezendd munkéhoz.

#*

A FTATE és a BORKER Villalat szervezésében 1985.
februar 5—6—7-én nagysikerii alap- és kellék-
anyag bemutatot rendezett. 20 kiilfoldi és 15 hazai
cég Allitott ki. A 3 map alatt 325 f6 vett részt a
szakmai bemutatén.

Februar 6-an ,,A Tribolt horgonycsavar felhasz-
nalasi lehetéségei” cimmel a Tribolt cég (Dania)
képviselbje,

februar 7-én ,Formaldehid-szegény ragaszté al-
kalmazédsa a butoriparban” cimmel a Tuller cég
(Ausztria) képviseléje tartott elGadast. Kiemelked6
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Ulést tartott februir 8-an MTESZ Kozponti
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kat koordinélja és térsadalmi tevékenységével azok

végrehajtisit elGsegitse.

Az iilés utols6 napirendi pontjaként személyi

- véltozésokra is sor keriilt. Dr. Gallaj Katalin elndk

és Farkas Katalin titkdr més irdnyt elfoglaltsiguk
miatt lemondtak, a Bizottsdg Fiizessy Janos MTESZ
fétitkarhelyettes ajénlésira Ivin Endrét (Minisz-
tertandcs Nemzetkozi Kapcsolatok Titkdrsaga)
elntknek, Szorényi Tamdast (ACSI) titkdrnak vé-
lasztotta meg.

&

Egyesiiletiink Végrehajté Bizottsaga 1985. januar
25-én tartott Uilése napirendje:
1.) Az 1984. évi tevékenység értékelése ésaz 1985.
€vi munkaterv dsszeallitdsa.
2.) Az 1985. évi-pénziigyi terv ismertetése.
3) Az MSZMP XIII. kongresszusa iranyelveinek
megvitatisa.
4.) Az elsé félévi orszigos elndkségi iilés elbkészi-
tése.
A Végrehajto Bizottsag tagjai a mapirendi pontokat
megtargyailtdk és a zbvetkezdé hatarozatokat hoz-
tak: ;
1) Szvetké Nandor haldla miatt az Ipargazdasa-
gi Bizottsdg megiiresedett vezetsi helyére a Vég-
rehajté Bizottsdg kooptalta Véghné Reményi Ma-
ria tagtarsunkat és megbizta az Ipargazdasig Bi-
zottsdg vezetésével. Véghné téjékoztatta a Végre-
hajté Bizottsig tagjait, hogy miutdn a”megbizasa-
r6l mar korabban is szé volt és mint ennek a Bi-
zottsdgnak régi tagja, foglalkozott a befutott je-
lentések és tervek Osszesitésével, igy az Egyesiilet
1984. évi munkéjanak értékelése és az 1985, évi
munkaterv nyomdaban van és az érdekeltek rovi-
desen meg fogjdk kapni.
2.) Az Egyesiilet 1985. évi koltségvetési terve el-
késziilt és a MTESZ elntksége azt j6vahagyta. Az

. Egyesiilet elnoke tdjékoztatta a Végrehajté Bizott-

sag tagjait arrdl, hogy egy korlevélben a MTESZ
tajékoztatta az egyesiileteket, hogy 1985. januar
1-vel megsziint a jogi tagdij mértékét szabalyozo
pénziigyminisztériumi- rendelkezés. A Pénziigymi-
nisztérium 54 970/1984. VIIL b. szamu &ll4sfogla-
lasdban kozdlte, hogy 1985. janudr 1-vel hatélyon
kivil helyezték a 313/1979. (PK. 18) PM VIIL
szamu kozleményt, amely eddig a MTESZ tag-
egyestiletel vonatkozésaban a jogi tagdij mértékét
szabéalyozta.

A MTESZ és tagegyesiilés a jogi tagdijak vonat-
kozasdban az egyesiletekrsl szolé 1981, &vi 29,
szamu torvényerejli rendelet (3), (4), illetve (5) be-
kezdésben foglaltak szerint jarhatnak el. Ennek
alapjan a jogi tagdij mértékét a jogi tagvallalat,
valamint a vele megdllapoddst kots egyesiilet
szerz6dés hatarozza meg, minden jogszabilyi kor-
latozds neélikiil.

A koltségvetéssel kapesolatban Lele Dezsé, a
FAIPAR felelés szerkeszt8je tajékoztatta a Vég-
rehajté Bizottsag tagjait a folyé hé 23-i MTESZ
lapok fészerkeszt6i részére osszehivott megbeszé-
lésrdl, melyen jelen volt a DELTA Szaklapkiadé és
Miiszaki Szolgaltaté Lednyvallalat vezetéje, vala-
mint a MTESZ f6titkarhelyettese és a Sajté Pro-
paganda Titkérsig vezetbje.

A megbeszélésen az egyesiileti lapok szerkesz-
t61 tdjékoztatast kaptak a Lapkiadé Lednyvéallalat
uj felallasarol, az ezzel kapcsolatos feladatokrdl és
az 1985 évi lapkiadds muszaki és gazdasdgi kérdeé-
seirdl.

Ezen a megbeszélésen fobbes kozott tobb egye-
stileti szerkeszt§ részérél meriilt fel a cikkszerzéi
honoririum mértéke. A DELTA igazgatdja tajékoz-
tatdst adott a jelenlegi jogszabédlyok szerinti hono-
rariumol: maximum és minimum értékérdl és a £6-
ttkarhelyettessel egyetértésben lehetdséget adott az
egyesiileteknek, hogy ezen értékhatarok kozott ja-
vaslatot fegyenek a honorarium emelésére, ameny-
nyiben annak fedezetét az egyestilet vallalni tudja.

Jelenleg cikkiréink a DELTA igazgatéja altal
kozolt Osszeg minimumédnak mindossze kétharma-
dat kapjak, ezért a felelGs szerkeszté kéri a Vég-
rehajté Bizottsagot, hogy jaruljon hozzd a cikk-
szerz6i honorariumunk — a DELTA igazgatéja
altal ko6zolt — minimum értékre torténd feleme-
téséhez. Megemliti, hogy az Egyesiilet 1985. évi
jovéhagyott koltségvetésében — jelenlegi ismere-
teink szerint — erre a fedezet rendelkezésre all.

A Vegrehajté Bizotisag a javaslatot elfogadta és
felhatalmazta a fotitkart és a felel6s szerkesztét,
hogy a femtiekre vonatkozé levelét a DELTA Lap-
kiado Vallalatnalks elkiildje.

A felel6s szerkeszt6 a tovabbiakban tajékozta-
tds adott, hogy 1985. januar 1-t8l Osszedllt az 4j
Szerkeszté Bizottsdg névsora. Ez 18 fébsl all,
akik megkezdték munkéajukat. T4jékoztatast adott
a tovabbiakban, hogy az 1985 &prilisi szamot ha-
zank felszabaduldsanalz 40. évforduldjanak szelle-
mében kivanjdk kiadni. Ehhez kéri a szakosztalyok,
kézponti bizottsagok vezet6it a témahoz kapesold-
dé cikkek megirdséra,

3.) A Végrehajté6 Bizottsig megvitatta az
MSZMP XIII. kongresszusira kiadott irdnyelvelket
és kérte az Egyesiilet elndkét, hogy az észrevéte-
leket juttassa el a MTESZ illetékes szerveihez.

4) Az els6 télévi orszagos elnbkségi iilést elbre-
lithatélag maéjusban tartjuk meg. Erre az egye-
siileti élet tdjékoztatdsa mellett a Végrehajto Bi-
zottsdg elfogadta, hogy miiszaki és gazdasagi té-
maként ,,A butoripar termékszerkezete, lakossigi
ellatds, export Osszefliggések problémai” cimmel
tartsunk vitael6adast, melyet az elndkség tagjai
megvitatnak.

Ugyancsak foglalkozott a Végrehajté Bizottsig a
X1, ozgylilés elokészitésének kérdésével és megil-
lapodott annak idépontjdban. A kozgytlést 1985.
oktober 21-re fogjuk tsszehivni a MTESZ Kossuth
Tajos téri, 1. emeleti kongresszusi termében. A kéz-
gyllés el6tt minden szakosztalynak, teriileti és
lizemi csoportnak le kell folytatni a sajat taggy(-
léseit. Felkéri a szakosztalyok, teriileti és iizemi
csoportok vezetdit, hogy készitséx eld vezetSségvi-
laszto taggytléseiket és azt kossék Ossze a tagsag
pontos nyilvantartasba vételével, melynek formaja-
rol a kés6bbiek folyaman még pontos iranyelveket
adunk Kki.

A Végrehajté Bizottsdg kiszontdtte Kettler Palt,
aki nyugdijba vonulasa alkalmébél a ,,Szocialista
Magyarorszagért” kitliintetésben részesiilt.

.
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