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A Bolgér Népkoztarsasag faiparanak helyzete

és fejlédésének irdnyvonala*

Liljana Urmanova

I. A faipar jelenlegi helyzete

A bolgar faipar fejlédését minden idGben egyrészt
a sziikségletek kielégitésére valé torekvés, més-
részt a rendelkezésre 4116 nyersanyagbdzis haté-
roztdk meg.

Az ellentmondas a sziikségletekEfolytonos nive-
kedése és a nyersanyagbdzis minidségének és meny-

* Forditotta és szakmailag lektordlta: Szicsé Béla.

nyiségének romldsa kozott a faipar struktardjinak
a megvéltozdsihoz vezettek. Ez a jelentGs struk-
taravéiltozds Bulgdridban az 1970—1982-es évek-
ben valésult meg, amikoris az iparban a natir és
felilletkezelt farost- és forgéceslapok szerkezet-
meghatdrozéva véaltak. A struktaravéltozas alap-
vets kritériuma a faiparban a termelt fiirészdru
és lemezféleségek mennyiségi viszonya, mely a
BNK-ban 1970-ben 7:1, 1980-ban 4:1 volt.
Ebben a viszonylatban tehdt a bolgar faipar
fejlédése egy természetes folyamat eredménye,
ugyanis a lapféleségek termelése az 1970. évhez
viszonyitva 1980-ban kétszeresére, 1982-ben kettd
és félszeresére novekedett, mig a flirészéru-ter-
melés szinte véltozatlan maradt.

Erdekes jelenség, hogy a lapféleségek és fiirész-
ipari termékek hasznédlati értéke kozotti viszony-
szam a Kozos Piac orszdgaiban 2,5:1, mig
NSZK-ban és Belgiumban ez az ardny 2: 1.

Az utébbi 10—12 évben orszdgunk jelentss
eredményeket tudhat magéénak a faipar nyers-
anyagbézisianak novekedésében, valamint a fa-
anyagok komplex hasznositésédban.

Ez az eredmény elsbsorban annak koszonhetd, hogy

— forgéeslapgydrakat hoztunk létre a burgaszi,
a trajkovi és a targovistei faipari kombind.

FAIPAR % 353



tokban, melyek a keletkezG hulladékok nyersa-

nyagbézisin alapulnak, az elterjedében 1évé

csertolgy hulladékdt is beleértve.

— a megépitett forgdeslapgydrakban légsodrdsos
teritGgépeket épitettek be, melyek a lapfeliilet
mindségének a javitdsa mellett a fajlagos fa-
felhaszndldst 1,66 m3/m*rél 1,835 m?/m®re
csokkentették.

— a farostlemezzel kombindlt csomagol6ladak
gyartdsdnak bevezetésével csokkentettitk a
természetes fafelhaszndlast, és az ily madon
készitett laddk részardnya 1975-ben 2,59%;
1982-ben 12,3 %, volt, 1985-ben pedig 26,25 %,-ra
fog emelkedni.

— a hasitott ladaelemek gydrtasdnak bevezetésével
jelentdsen novekedett a csomagolbeszkoz-gyar-
tdsban a nyérfafelhaszndlds, mely a munkater-
melékenység javitisa mellettakihozatal 42 9-rél
45%,ra torténd javitdsit is eredményezte.

— a feny6 flirésziparban a vékonygombfa fel-
dolgozéséndl bevezettiik a mardtarcesds feldol-
gozasi rendszert, mely a fiirészaru gyartasival
egyidGben magas cellul6ztartalmi technologiai
apriték termelését is lehet(vé teszi,az anyag-
kihozatal 4,59%-08 novelése mellett.

— a faanyagok komplex hasznositdsdban jelentds
eredményeket értiink el, melyet a fahasznosi-
tdsi mutatok 1975 és 1983, évek kozotti valto-
zésa is megmutat. gy a fenyGféléknél a hasz-
nosanyag-kihozatal 82,59%,-rél 85,98%-ra, lom-
bos fafajokndl 61,1 %,-r61 71,19 %-ra emelkedett.

A fahasznositds novelésével egyidGben a termékek
késziiltségi foka is novekedett. fgy a két tényezd
eredményeként az 1975-0s drakat figyelembe véve
1 m? tomorfa feldolgozds esetén a késztermék
értéke 1975. évi 69,10 levar6ol 1983-ban 121,70
levara emelkedett. 1970 és 1982 kozott a ,,Sztara
Planyina’ Buatoripari Egyesiilés a rendelkezésére
all6 beruhazési javak jelentss részét a forgdces- és
farostlemezgyértasi kapacitdsok nivelésére és fe-
liiletkezelésitk megolddsara forditotta. Hidnyossag
azonban, hogy az (j iizemek létesitésével egyi-
dében elmaradt a meglévs iizemek rekonstruk-
cidja, illetve” kapacitdsuk szintentartdsa.

Az ut6bbi években a lapféleségek alapanyagként
elsGsorban a cser, nyir és nyérfaféleség keriiltek
szamitdsba hulladékforgécs, apriték és flirészpor
alakjdban. A nyersanyagbdzis emlitett osszetétele
a régi berendezésekkel gyarté iizemeknél negati-
van befolydsoljak a lapok fizikai-mechanikai tulaj-
donsdgait, tehat igen fontos feladat, hogy ezekben
a gydrakban is minél révidebb idé alatt meg kell
teremteni az optimdlis felhasznélési lehetdségeket.

A Szovjetuniéval tortént integricié keretében
1965 6és 1975 kozott a bolgér flirészipar jelentGsen no-
velte nyersanyagbdzisdt. Ezzel parhuzamosan azon-
ban a filirészronkok dtmérGjének a csokkenése igen
szembetiing és a 20 em alatt tartomdnyba tol6-
dott &t, mely a hagyoményos keretflirészes fel-
dolgozés mellett sziikségessé tette a vékonyfa-
feldolgozés megoldésit marétéresés technologid-
val. Tehit a feny6félék feldolgozési technoldgidja
Bulgéridban viszonylag modern berendezésekkel,
elfogadhaté technoligidval és megfelels épiile-
tekben torténik, azonban tovébbra is sziik kapa-
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citdsként kezelend6 a ronktéri és készarutéri
anyagmozgatds és raktarozds. Tehat igen fontos
azok miel6bbi megoldésa.

A lombosfa feldolgozdsdnal az elGbbi folyamat
ellenkezGje tapasztalhato, tehdt a sziik kapacitds
a feldolgozdsnal, megfelelé technika és technoldgia
a ronktéri és készdrutéri munkamiiveleteknél.

A csomagoléeszkozok (laddak) gyértéisa az utébbi
években is a természetes fa helyettesitésének iré-
nyéba fejlédott és tovibbra is fejlodik. fgy pél-
daula kombindlt ldddk részardnya 1990-ben 409,
1995-ben 509, 2000-ben 659, lesz.

Hazénkban a rétegeltlemez-gydrtas a technikai
technoldgiai és  épiiletgépészeti  vonatkozésban
az utébbi 20 évben valtozatlan maradt, mely
elsGsorban az anyagi technikai lehetéségek esok-
kenése, illetve hidnya mellett a megfelelé mind-
gégii lemezipari ronk mennyiségi hidnya okozott.

Jelenleg Bulgdridban a rétegeltlemezek 70 Y-t
a batoripar haszndlja fel, mig a fejlett ipari or-
szégokban ez a részardny 20Y9;-os,a maradék mind-
két esetben a esomagoldéipar alapanyagéul szolgdl.

I1. A faipar technoldgiai szinvonalinak
emelkedése .

A bolgér faipar technoldgiai szinvonal fejlesztésé-
nek feltételei a kivetkezok :

— a rendelkezésre dll6 anyagi-technikai bdazis,
— a rendelkezésre 4116 nyersanyagbfzis,

— a sziikségletek novekedése,

— a szitkségletek valtozasa.

A faipar fejlesztésének alapvetd irdnya a szerke-
zetének modernizalisa, a fa komplex hasznositdsa,
nemesak a hagyoményos energiaforrasok bézisén,
de a modern energia és nyersanyag felhasznélé-
sénak atjanis, teljesértékii fahelyettesité anyagok
gyartdsaval egyidében. Ebben a vonatkozésban
a fejlédés jelentss irdnya a lapféleségek, koztiik a
faforgdceslapok, a miifurnérok, rétegelt lemezek,
a hajlitott ragasztott szerkezetek gydrtdsa. A
technolégiai szinvonal novekedésének irdnya a
fafeldolgozds alapvets dgazataiban a kivetkezd:

1. Agglomerdlt lapol: gydrtisdban

1.1 Az 1959—68-as években épitett faforghcslap-
gydrak termelésnek atallitdsa 18 mm-es lapok
gyartésara a felhasznal6i igények szerint, a
fajlagos  faanyag-felhaszndlds  csokkentése
1,56 kg/m®-rél 1,35 kg/m®-re, a nyersanyagbézis
kiszélesitése a hagyoményos biikk fafaj fel-
haszndldsa mellett tolgy, csertilgy, nyir és
nydr fafajok felhaszndldsdval a lapmindség
egyidejli javitdsaval.

1.2 Uj tulajdonsdgokkal rendelkezi lapféleségek
gydrtdsdnak megvaldsitdsa, hulladék-nyers-
anyag felhaszndldsdnak bdzisin a lapok fel-
hasznélasi teriiletének novelésével a kiovetkezd
iranyokban:

— viz-, gomba- ¢és tiizdll6 lapok gydrtasa,

— kozépstirtiségii MDF farostlemezek gydrtisa,

— cementkotésii és més szervetlen kotdanyag-
gal késziilt forgacslapok gydrtdsinak meg-
valositasa.
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1.3 Tdompréselt faforgacslapok gyértdsdnak meg-

valdsitésa.

— présformék gydrtésa

— épitdipari dekordciés anyagok gyartasa kiil-
86 és belsG boritdsra

— apré felilletkezelt
gyértasa

1.4 Feliiletkezelt farost-és faforghceslapok gyérté-
sanak kiszélesitése.

1.5 A farostlemez részardnyénak novelése a kom
bindlt esomagololadak gydrtdsaban.

1.6 Rétegeltlemezgyirtas specidlis fejlesztése viz-
4116 miszaki lapok gyartaslehetOségének meg-
valdsitdsdval, épitGipari és kombindlt csoma-
golbeszkozok céljira a fenyofélék széles korii
felhaszndlasdval.

1.7 Hajlitott ragasztott szerkezetek termelésének
novelése, a tomorfa helyettesitése és a kiho-
zatal javitdsa érdekében.

héztartdsi  eszkozok

2. A fiirészipar terilelén

2.1 A feny6ronk mennyiségének csikkenése miatt
novelni kell az értékesebb valasztékok, fél-
késztermékek, alkatrészek gydartisat. A lombos-
fa feldolgozdsnal torekedni kell a kiilonbozo
vilasztékok, parkettafrizek, butoralkatrészek
gyartdsara, a termékek késziiltségi fokanak
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novelésével és a keletkezs hulladékok techno-
légiai apritékka torténd feldolgozdséval.

2.2 A keményfa-feldolgozés mddszereinek technikai
és technoligiai modernizilisa a felhasznélt
valasztéknak megfelelden.

2.3 A flivdszronk  osztdlyozdsanak
kihozatal novelése érdekében.

A kérgezés hatékonysiginak novelése az
apriték mindségének javitdsa érdekében.

2.4 A flirészdru hossz- és szélességi toldds techno-
logidjanak a korszeriisitése a faanyag teljesebb,
hatékonyabb hasznositésa érdekében.

2.5 A faanyagvédelem és fanemesités hatékony-
sdginak novelése:

— gombadldszerek felhasznélésdval,
— szAritdssal,

— impregnaléssal,

— modifikélassal.

2.6 A fenyGkéreg felhaszndlisa energetikai célra.

2.7 A faipari széllitds technologidjénak korszerii-
sitése.

2.8 A flirészdru egységesomagképzés gépesitése
széritdsi és széllitdsi folyamatok megkonnyi-
tésére.

A teljességre valé torekvés nélkiil az elmondot-
tak képezik a Bolgir Népkoztirsasig fafeldolgozd
ipardnak jelenlegi helyzetét és fejlesztésének ird-
nyait.

javitdsa a



A lengyel faipar 4ltalsnos bemutatasa*

Mgr.inz.Jan Niezielinsky

Bevezetés
A faipar megjelolés alatt orszdgunkban a kivet-
keziket értjiik:

— a flirészipart a tovabbfeldolgoz6 részlegekkel
egyiitt, ahol a filirészdrut késztermékké, (él-

* Forditotta és szakmailag szerkesztette: Dr. Téth
Sdndor, ;

termékekké, és esomagolédruva dolgozzék fel,

beleértve a furnérgyartést is,

— a lemezipart, amely atfogja a rétegelt falemezek,

a farost- és a faforgdeslapok gyartésit,

— a bitoripart, ahol tomorfabdl és lapféleségekbél
butorokat készitenek, végiil

— az épilletasztalos-ipart, ahol a f6 profilt faabla-
kok és ajtok gyartésa jelenti.

Ez tehat a fafeldolgozisnak igen széles kore.
Jelen elGaddsban f6ként azokkal a kérdésekkel
szeretnék foglalkozni, amelyek a fiirésziparhoz,
valamint a fiirészdru tovabbi feldolgozdsanak
probléméihoz kapesolédnak.

Elészor is szeretnék attekintést adni a fiirész-
ipar jelenlegi helyzetérsl a Lengyel Népkoztarsasig-
ban.

A fiirészipart orszdgunkban a kivetkezs termeld-
egységek alkotjak:

— az Erdészeti és Faipari Minisztérinmhoz tartozo
310 flirésziizem,

— mds minisztériumokhoz tartozé kb. 30 fiirész-
tizem,

— kb. 100 olyan fiirésziizem, amely kiilonbozo
tarsasigok birtokdban van, és kb. 600 magén-
jellegii flirésziizem.
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A felftirészelt fa éves mennyisége dtlag 10—12
milli6 m? kozott ingadozik., Ennek 80—859%-a
tiilevelii, a fennmaraddé rész lombos fa, fGként
tolgy és bikk.

Az Erdészeti és Faipari Minisztérium feliigye-
lete ald tartozé fiirésziizemek atlagos évi teljesitd-
képessége a teljes felhasznélt fiirészipari alapanyag
80—85 szdzalékat teszi ki.

Ebbdl kitlinik, hogy a tobbi flirésziizemnek igen
csekély a részesedése: a maganfiirésziizemek at-
lagos évi részesedése nem t6bb mint 1000 m3.

A t6bbi flirészipari vélaszték termelése évi dtlag-
ban a kivetkezd:

— csomagoldanyagok kb. 150 ezer m?
— keskeny deszkaaru kb. 220 ezer m?
— normal deszka kb. 8,5 milli6 m?
— furnér kb. 40 milli6 m?

A mesterségesen szaritott valasztékok ardnya
ipari termékekhez képest kb. 139. Az antiszep-
tikus kezelésben részesitettek viszont az elGallitott
flirészéru teljes mennyiségének kb. 109,-4t teszik
ki. A célforgicsok kb. 729%,-ban tilevelii, és 17Y%,-
ban lombos fabdl késziilnek (celluléz, rostlemez és
forgieslap).

A firésziparban keletkezd fiirészport kb. 60 9%,-
ban energiatermelésre forditjak.

A flirészronkok felvagasat figgéleges keret-
flirészen és ronkvagé szalagfiirészen végzik. A tii-
levelti fak teljes mennyiségét “keretflirésszel dol-
gozzak fel. Hzekkel a gépekkel hasitanak lombos
faikat is, Ggymint: nyirt, égert, gyertyant sth.
A tolgyet és a biikkot dltaldban ronkvégéd szalag-
flirészen dolgozzak fel. A fiiggSleges keretfiirészek
hazai gydrtménytak, a ronkvigé szalagfiirészeket
importéljuk (Franciaorszagbdl, Belgiumbdl és a
Német Szovetségi Koztdrsasdghol).

A flirésziizemek fGként hazai gépekkel és beren-
‘dezésekkel vannak felszerelve. A furnériizemek
gépei import eredetiiek.

Az egyes tevékenységek a flirésziizemekben
nincsenek teljesen gépesitve. Feltehets, hogy csu-
pén néhény: iizemnek van komplex gépesitése. Az
Osszes tobbiben csupan a termelési folyamatnak
bizonyos részeit gépesitették. A gépesitési mutato
a fiirésziizemekben 60—65 9-ot tesz ki.

Azokban a feldolgoz6 iizemekben, amelyekben
féltermékeket és késztermékeket allitanak eld, a
gépesitési mutaté joval alacsonyabb mint a fiirész-
tizemekben.

Az orszag flirészipara f6ként a hazai favagyonra
épiil, csekély a lemezipari ronkimport.

Milyen feladatok allnak a fiirészipar elott?

Elsdsorban nagyobb faanyag-bedramlassal kell
szamolnunk, kovetkezésképpen nagyobb éves ter-
melési volumennel.

A jelenlegi és késGbbi nyersfaanyag bézis elem-
zésébdl kideriil, hogy az 1990-ig terjedd idszak-
ban az 4tlagosndl magassubb fafelhaszndlds megy
végbe. Az 1990-es ‘évet kiovetden a fafelhaszndlas
fokozatosan kiegyenlitédik, stabilizalédik, de val-
tozdsok varhatok a fajtakivilasztds, a méret- és
a mindségstruktara teriiletén.
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Mindez olyan kovetelményeket tdmaszt a ffi-
résziparral szemben, hogy lehetGleg rugalmasan
és valtozékonyan alkalmazkodjék a nyersfa hely-
zethez.

A nagyobb felhasznaldst kiillonbozé kataklizmék
valtottak ki, amelyek erdeinket az utébbi években
érték. 1978-t61 kezdddden farontéd lepke okozta
jelentds karosodas mutatkozik, ami cstespontjat
1982—83-ban érte el, ekkor az apacalepke her-
nybinak ragasnyomat kb. 2,6 millié hektar erdd-
teriileten figyelték meg. A viharok és a vastag
héréteg kovetkeztében szdmos fa délt ki.

A jelenlegi atlagos éves felhasznalds kb. 209,-
kal nagyobb a normélisnal. A faértékesités arra
kényszerit, hogy azonnal kitermeljiik azokat az
dlloményokat, amelyekben a fak elhaltak vagy az
elhalds stadiumaban vannak. A felhasznilt fa
mindsége és mérete joval alacsonyabb a normélis-
ndl, mivel az apdcalepke fGként a kozépkora
allomanyokat tdmadta meg.

Mivel az elhald fakat tovabbi, a fat tonkretevs
karokozék lepik el, a fa leggyorsabb felhasznélisa
és feldolgozasa egyike a lengyel erddgazdasig s
faipar legfontosabb feladatainak.

Ezek a poétlolagos famennyiségek és egyittal a
nagyobb termelés a faipar és a flrészipar elé
specidlis feladatokat allit.

E feladatok megvaldsitdsa a munkdaslétszam
cstkkenédse mellett zajlik le, és ez évrdl évie meg-
ismétlidik, leginkabb azonban a frésziizemekben
mutatkozik meg, ahol a gépesitettségi szint ala-
csony.

Ebben a helyzetben azonban a rendelkezésre
4ll6 faanyagot ott kell felhasznalni, ahol tulajdon-
sdgal, vagyis miszaki, hasznositdsi, esztétikai és
ga.zd%dgl jellemzéi a legnagyobb mértékben ér-
vényre jutnak. A megallapitds a fafeldolgozd
ipardgak fejlesztését az alabbiak szerint sorolja:
— celluldz- és papiripar, tovidbbéd az a lemezipar,

amelyik a gyengébb vilasztékokat is fel tudja

dalgozni, nagyobb mértékben képes-fahulladé-
kot hasznositani,

— batoripar, amelynek készterméke kozvetleniil
kihat az ember kirnyezete kialakitésara,

— a flirészipar, az épitési anyagok gydrtésdval
egylitt, el6nyben részesitve a lakésépitést,
ezen beliil is a csalddihdz-épitést.

Ez azt is jelenti, hogy bizonyos mennyiségii
flirészaru, illetve fadru elGkészitését — amely
drumennyiség a lakdsépités céljara szolgdl —
hozzd kell alakitani a lakésépités fejlédéséhes.
Az aktudlis lakésépitési program 1986-t61 kezdo-
d@en dtlagban 300 ezer lakds épitését irdnyozza eld.

Ha mindezt figyelembe vessziik, akkor a fiirész-
iparban és a hozzd kozelallo fafeldolgozd szakdaga-
zatokban is a fejlesztési teendGknek a kovetkexzs-
ket kell atfognia:

— az anyagmozgatds, tlizemen beliili szallitds
komplex gépesitése a nehéz fizikai munka
csokkentése érdekében,

—a gyengébb mindségli faanyag fokozottabb
feldolgozdsa és a kinyert, illetve elGallitott
rioviddaru felhaszndléisa,

— a hossztoldési technolégia, valamint a szildrd-
sdg szerinti gépi osztdlyozis elterjesztése,



— a termelési struktira atalakitdsa a fa racio-
nalis felbasznaldsdhoz kapesol6ddan:

— vékony furnérok gyéartasanak felgyorsitdsa,

— félgyartmanyok termelésének felgyorsitisa a
bitoripar és az épiiletasztalos-ipar szdmara,

— az energiasziikséglet maximalis fedezése cél-
jabol a fahulladékok elégetésére irdnyulé to-
rekvések.

A Lengyel Népkoztarsasagban az Erdészeti és
Faipari Minisztériumhoz tartozé 310 fiirésziizem
miikodik. Ezek legtobbje olyan, amelyeknek évi
termelése 20—30 ezer m? Az ilyen nagysagi
termelési volumen kiilonleges feltételeket tamaszt
ahhoz, hogy a komplex gépesités gazdasdgos le-
gyen. Ezért fiivésziizemeinkben szdmos egyedi
tervet valdsitottunk meg.

A gombfa mozgatésa teriiletén a G berendezések
a hossz- és keresztiranyh lanctranszportérok, a
mechanikus automatizdlt ronkosztdlyozo beren-
dezések, a homlokvillas targoncdk és az egyszeriibb
kis villdstargoncdk.

A flirészesarnok {6 gépei kozé a keretfiirész, a
ronkvagd szalagfiirész, a szélezé és a darabold
flirész tartozik, amelyek kiilonbozé hossz- és
keresztirdnyi anyagmozgaté, valamint kidobd
berendezésekhez kapesolédnak. A fiirészdru vélo-
gatédsa, osztdlyozésa, szortirozdsa a hossz- vagy
keresztirdnyd anyagmozgaté berendezéseken tor-
ténik.

Az egész gyartdsor, vagy csak regy részének
gépesitése legtobbszor az egész iizem vagy egy
részének modernizdlisdhoz kapesolodik. A kor-
szerfisitéssel egyiitt javulnak a dolgozdk szocidlis
feltételei is.

Tekintettel arra, hogy a komplex modernizélas
és gépesités igen koltséges, ezért vallalataink arra
kényszeriilnek, hogy az ilyen véllalkozdsokat
tobb év alatt valdsitsik meg.

A fiirészarut a rovarok megsemmisitése érde-
kében szaritani is kell.

A Lengyel Népkoztarsasagban van néhany
olyan iizem, amelyek vékony fat dolgoznak fel
flirészaruva. Az.ilyen tizemek {6 gépe a sorozat-
vago korfiirész. Ezeket a Német Szovetségi Koz-
tarsasdghdl importaljuk.

Mivel a kozeljoviben jelentds mennyiségii vé-
kony gombfa feldolgozasara fog sor keriilni, ezért
a bydgoszezi |, Fabryka Obrabiarek do Drewna”
iizemben egy j keretfiirészt terveztek. Az 1j
keretfiirész 8 el6tolé hengerrel van felszerelve,
mfiszaki jellemzGit az aldbbiakban ismertetjiik.

DTTA FUGGOLEGES KERETF URESZGEP

Gyarto: Fabryka Obrabiarek do Drewna
Bydgoszcz, ul, Nakielska 53.

A gép rendeltetése: a nyolchengeres, egyszintes fel-
86 meghajtast keretflirészgép rovid fenys és
lombos ronkok filirészaruva vigésira és priz-
mézdsdra alkalmas.

A gép felépitése és miikodése
A gép hajtémiivét ontottvas dllvinyra szerelték,
A gépvazon belil elhelyezkedd fiirészkeret

meghajtdsit rudakon keresztiil a hajtémi biz-
tositja. A ldnccal egymdashoz kapesolt elGeold-
hengerek meghajtisa és a felsé hengerek mozga-
tasa hidraulikus motorral torténik.

Miiszaki adatok

A fiirészkeret bels6 mérete 600 mm
Legkisebb rinkhossz 1000 mm
Keretloket 400 mm
Behuzéhengerek kozotti leg-

kisebb tdvolsig 50 mm
Behtizéhengerek kozotti max.

tavolsag 540 mm
Maximaélis fiirészlapszam 12 db
Fétengely fordulatszam 280 ford/perc

A fétengely 1 fordulatara es6

elGtolas 0—12 mm/ford

Beépitett motorteljesitmény 30 kW

A gép tomege 3400 kg
Tartozékok

Keretfiirészlap (12 db) befogékkal

és szerelGkuleesal

1200 2% 25 WB DTR 1 komplett

SzerelGkules 1 db

DTMA bead6 berendezés 1db

Elszedd asztal 1db

A hossztoldas altaldnosan ismert eljards ennek
ellenére ez a mi fiirésziparunkban kevésbé terjedt
el.

Az ékfogazdssal toldott roviddru mér alkalmas
bitor- és épiiletasztalosipari feldolgozdsra, to-
vabbd a csomagoléanyagok, valamint a rakodé-
lapok gyértasara.

Néhany évvel ezelott a wroclawi Kutatd és
Fejleszté Kozpont, amely fafeldolgozé-ipari gép-
gyartdssal foglalkozik, elkészitett egy hossztoldo6
gépsort. A gépsort teljes mfiszaki probdnak ve-
tették ald. Ennek soran kiilonbozé hibak deriil-
tek ki. Ma, a technika jelenlegi szintjén, a munkat
folytatjuk.

A hossztoldott faanyag gépi osztdlyozdsival
a poznani Instytut Technologii Drewna (Fatechno-
logiai Intézet) foglalkozik.

Megemlithet’ a Hajnowkédban kidolgozott padlo-
burkolélap-gydrtasi eljards. Ezek héaromrétegii
lapok, illetve lemezek, amelyeken a kiilsé réteg
4.5 és 5 mm vastag hasitott furnér, a belsd réteget
pedig 7,5 mm vastag tilevelii fabol késziilt lécek
alkotjak. A kiilsé rétegekhez tolgyet, biikkfit és
nyirfat haszndlnak. A lapokat az iizemben csi-
szoljik és lakkozzik. Ezekkel a lapokkal padlé-
burkolélapok készithetdk. Endél a technolégiandl
a nyersanyag-felhasznalds 509 -kal kisebb, mint a
mozaikparkettanal.

Teljesen érthets, hogy a faanyag eddigieknél
nagyobb volumenii feldolgozisa, ami az egészség-
ligyi vigdsokbdl szdrmazik, tovibbd a félgyért-
manyok és a padléaruk fokozottabb termelése
azzal jar, hogy egyidejiileg figyelmet kell szentelni
a szaritoberendezések termelékenységének nove-
lésére is. Ezért Gj fém széritékamrékat szerelnek
fel. Ezeket a Hajnowkai Fafeldolgozégép-gydrt6
Uzemben gyértjik. A kivént szaritdsi hGmérsék-
let elérése érdekében a kamrdkba hét (gbzt vagy
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melegvizet) vezetnek be, amelyet fahulladékok el-
tiizelésével allitanak eld.

Manapsdg alig képzelheto el orszagaink fiirész-
izemeiben az, hogy egy ilyen iizem energiatnel-
lat6 legyen. Ehhez a megfelelé berendezések hid-
nyoznak. Orszagainkban csak kazdnokat gyarta-
nak és ezeket alkalmazzdk a fafeldolgozbiparban
is, a g6z vagy forroviz el6allitdsdhoz.

Végiil szeretném mégegyszer hangsilyozni, hogy
az altaldnos fejlesztési elképzelésekben a fiirész-
iizemi gépesités képezi majd a f6 problémét, ¢és
ezt kell elsésorban megvaldsitani.

A lengyel ipar fiirészipari gépajanlata

Szeretném egyben felhivni figyelmiiket azokra a
famegmunkal6 gépekre és berendezésekre, amelye-
ket a kovetkezd években sorozatban gydrtunk és
exportdlni is fogunk. Csak a fiirészipari gépekrél
akarok most beszélni, igy tehat nem érintem a
bitor-, a rétegeltlemez-, a farostlemez- és fafor-
ghcslapok gyartdsdhoz, valamint az épiiletaszta-
los-ipar szaméara késziilo gépeket és berendezd-
seket.

A bydgoszezi FOD dizem a flirésziizemek
altal haszndlt gépek gyartasara specializalodott.
Ez azonban nem jelenti azt, hogy mds iizemek
nem gyartanak flirésziizemi gépeket.

Atadok Onoknek egy prospektusgyiijteményt,
amely néhdny olyan gép {6 adatait tavtalmazza,
amelyeket az elkovetkezends években ez az iizem
sorozatban fog gyartani. Néhany rovid informacid;

1. A DTSA—85 tipush fiiggileges keretfiirész
elsGsorban lombos fa vigisdra alkalmas. Sorozat-
gyartdsa 1986-ban indul, exportalasra 1987-t6]
keriil sor.

DTSA—85 FUGGOLEGES KERETFURESZGEP

A gép rendeltetése: feny6 és lombos ronkok fel-
vagésa flirészdruvd és prizmézdsa.

A gép felépitése és miikodése:
Az ontottvas allvanybél, kapesoléelemekbdl és
alaplemezbél Gsszeépitett gépviz egységes egé-
szet alkot. Az alaplemezen elhelyezett meghajt6-
mii a lendkerékkel egyiitt a fiirészkeretet vilta-
koz6 iranyt egyenesvonali mozgésban tartja.

A flirészkeret dontése egyediil fenyd végdsa-
nél szinkronizéalt az el6toldsi értékekkel. Lombos
ronkok végdsindl a flirészkeret dontését kézzel
kell bedllitani az alkalmazott elGtolds fiiggvé-
nyéhben.

Az elGtolomi meghajtdsat, a fordulatszim
folyamatos szabdlyozasat hidraulikus motorral
biztositottik. Az eldGtolasi érték bedllitdsa a
vezérldszekrényben elektromos vezérléssel tor-
ténik fenyGronkok felvagasandl. Lombos rinkok
esetében az elGtolds kézi aton allitandé be.

A felsé elGtolohengerek egyik sarkukon ki-
fordithatok a fiirészekhez val6 jobb hozzéférés
céljabol. Az elGtolé hengerek felemelése és szo-
ritdsa hidraulikus uton torténik.

A keretfiirész mozgé flirészpor cstszddval és
(a miikodés kikapesoldsa utédni) automatikus
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fékezGherendezéssel van ellatva, amely a heret-
fiirész néhany maésodpercen beliili ledlldsat
biztositja.

Miszaki adatok:

A fiirészkeret belsd mérete 850 mm

Lokethossz 750 mm
Behuzéhengerek legkisebb

tavolsiga 100 mm
Behuazohengerek legnagvobb

tavolsdga 850 mm

A fétengely fordulatszama

1. fokozatban

I1. fokozatban
A f6tengely egy fordulatara esd
eldtolas

I. fokozatban

I1. fokozatban

280 ford/perc
320 ford/perc

3—25 mm/ford
6—>50 mm/ford

Hidraulikus motorteljesitmény 7,5 kW
A meghajté motor teljesitmény-

felvétele 110 kW
Maximalis flirészlapszam 18 db
Féméretek mm
Tomeg 12 800 kg

Gydrt6é: Fabryka Obrabiarek do Drewna (FOD)
Bydgoszcz

2. A DTTA tipusi egyszintes, 8 elGtolohengeres
keretfiirészt vékony ronkok felftirészelésére szan-
tak. Az elsé 10 kisérleti darabot 1985-ben készitik
el. Sorozatgydrtdasra 1986-t6l, exportjara 1987-t6l
keriil sor. A berendezést mar kordbban ismertet-
tem.

3. A DTBD tipusu taviranyitasa ronkkocsibol
két prototipus késziilt, amelyet most vetettek
tizemi proba ald.

DTBD TAVIRANYITASU RONKKOCSI

A ronkkoesi 125—710 mm atmérdji ronkok és

prizmék keretfiirészbe adésira alkalmas.

A ronkkocsi felépitése és miikodése:
A koesi idomacélbdl, hegesztéssel késziilt, Meg-
hajtésa hidraulikus eréatvitellel, a palya mentén
gordiil6 lanc segitségével torténik, irdanyvaltdsa
a vezérlGpult alatt elhelyezett pedal helyzetének
valtoztatasaval. A ronkrogzité és oldalbeallito
berendezés mozgatasa hidraulikus Gton torténik,
mig a ronkfordité meghajtasa elektromos, csi-
gaattételen keresztiil, csuklostengely és lanc-
attétel segitségével. Az emlitett berendezések
vezérlése a koesikon kiviil, a hegesztett konst-
rukeioji hidon elhelyezett vezérlG pultnél tor-
ténik. Innen vezérelheté a segédkocsi és a
keretfiirész is. A segédkocsira négy csavarral
prizmatdmaszték is szerelhets.

Miiszaki adatok:
Keréknyomtav
Ronkatmérs
Ronkforditasi szog
Alatdmasztdsi magassag a sin-
fejt6l mérve
Tamaszték mandverezési lehe-

750 mm
125e=710 min
n X 360°

495—425 mm

tésége 1400 mm
El6remeneti sebesség 0—100 m/p
Héatrameneti sebesség 0—100 m/p



Meghajtomotor teljesitménye
Forditoémotor teljesitménye
Hidraulikus rendszer maximélis

5,6 kW
2,2 kW

nyomasa 9,5 MPa
Ronkmanipulalé berendezések

hidraulikus berendezéseinek

maximalis nyomdsa 2,56 MPa
Kocsi tomege 1400 kg

F6 méretek: hossz 2380 mm
szélesség 1160 mm
MAZassag 1360 mm

Feltételozhetoen 1986-ban kezdGdik meg a soro-
zatgyartds, exportjara azonban csak 1988-t6l
keriil sor.

4. F-090-tipusa fiirészlapélezs automata gép. Pro-
totipusit ebben az dvben készitették, kisérleti
gyartdsara 1985-ben, sorozatgydrtisra 1987-t06l
keriil sor.

5. DPLC-656—100 tipusi sorozatvagod korfii-
részgép. A DOLC-65 tipusbdl 10 kisérleti darabot
mér 1982-ben készitettek. Néhany éve a wroclawi
Famegmunkalé Fejlesztési Kozpont elkészitett egy
100 mm vagdsmagassagi gépet is. Ez a gép a
Biadki Fiirésziizemben tizemel. Az elkovetkezendd
években a bydgoszezi gydr két Gj, 100 mm vagds-
magassagi prototipust készit. Az iizemi probak
utén a belfoldi és kiilfoldi igényeknek megfelelGen
1987-t61 keriil sor a sorozatgyartisra.

6. A 07.0 tipusii négyoldalas gyalugép. A gépen
nyole késtengely talalhat6. A prototipus ebben az
évben késziil el, a kisérleti gyartas 1986/87-ben, a
sorozatgyartds 1988-t61 indul meg.

7. A DFAP-04 tipusa asztali marégép. Ebbil az
univerzalis asztali mar6hol a prototipus 1983-ban
késziilt el. 1985-t61 kezdGdik meg a sorozatgyartis
és,méar ebben az évben exportéljak is,

DFPA-10 VIZSZINTES TENGELY U
MAROGEP

Gydrts: Fabryka Obrabiarek do Drewna (FOD)
Bydgoszez, Nakielska 53.
A gép rendeltetése:
Az univerzalis mardégép a buator- és épiilet-
asztalos-ipar kis- és nagyiizemeiben egyardnt
kihasznalhato, kiilonosen alkalmas esapok, sik-
és térgorbe feliiletek mardsara.
A gép felépitése:
A marégép alapvetd szerelési egységei: a géptest,
a munkaasztal, a késtengely, bedllité szerkezet,
pneumatikus és elektromos szerelvényei.
A géptest hegesztett kivitel(i, egyben az
i'isszes munkaegység hordozéja és Gsszekapeso-
()Jll.

Az asztal két, korkeresztmetszelli vezeion
helyezkedik el, kétkaros szoritégerendaja van.
A szoritogerenddn a fa rogzitését szolgdlo
szoritohengerek vannak, valamint a késten-
gelyre merdleges tamasztégerenda helyezkedik
el, amely a faanyag merdleges elhelyezését
teszi lehetdvé. :

A késtengely golyoscsapigyazasi, meghajta-
sat a géptesten kiviil elhelyezett elektromotorrél
kapja ékszijak segitségével. A késtengelyre a
miiszaki adatokban meghatarozott méretii maro-
szerszamokat lehet felfogni. '

A géptestre szerelt késtengelycsiszda lehe-
t«méget nyjt a mardsi mélység pontos beallité-
sara. Az asztal el6tolasat olaj csillapitdsa lég-
henger biztositja.

Miiszaki adatok:
Maximalis marasi

magassig 100 mm
mélység 40 mm
szélesség 200 mm
Mardszerszam

maximéalis atmérdje 200 mm

belsG atmérdje 40 mm
Késtengely fordulat-

szama 5100 ford/p
Maximdlis forgdcsolasi

sebesség 54 m/mp
Beépitett motortelje-

sitmény 7,5 kW
Eldtolasi sebesség 0—6,5 m/p
Pneumatikus rendszer

nyomasa 0,6 MPa
Pneumatikus vezetékek 1/2”

Levegdsziikséglet 8 cik-
lus/perendl
Elszivoesonkok atmérdje
Elszivisi levegisebesség
Elszivolevegi-sziikséglet
Faoméretek (L xbxh)
Tomeg

100 N1/p
@ 140 mm
25—30 m/mp
20 m?*/p
1000 <750 < 1400 mm
380 kg

Ezeken a gépeken és berendezéseken kiviil a
bydgoszczi FOD a mér eddig sorozatban gyér-
tott termékeknél is dltalinos korszeriisitést hajt
végre. A legfontosabb korszer(isitésekhez tartoznak
a mozaik- és szalagparketta gydrtisihoz sziikséges
gépek és berendezések. Ezek a modernizildsok
komplett, mechanikus gydrtésorok elddllitdsdra
irdnyulnak.

Meggy6zbdésiink, hogy ezen gépek és berende-
zések haszndlata sok, fafeldolgozé-iparunkban
ma még fenndllé problémét meg fog oldani.

FAIPAR % 3%
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A Iehgyel falemezipar fejlédésének kérdései

az 1986 —1990 idészakban*

Dr.Leszek Zukowski

1. Lengyelorsziaghan a falemezipar a kivetkezd
termelGegységeket és kapacitasokat foglalja maga-
ban:

— 8 rétegeltlemezgyarat, évenként kb. 135 ezer
m? termelési kapacitassal,

— 2, lécbetétes butorlapot gyértd gépsort, évenként
kb. 20 ezer m? termeléssel,

— b gépsort, szigetel§ farostlemezeknek évenként,
kb. 100 ezer tonnds kapacitdssal tofténd el6-
allitdséra,

— 13 gépsort, kemény farostlemezeknek évenként
kb. 350 ezer tonna kapacitéssal,

— 19 forgécslapgyérat évenként 1,5 millié m?
nagysdgrendii termelési lehetdséggel.
1983-ban termelésiink a kovetkez6 mennyiségii
volt:
— 106 ezer m?® rétegelt lemez,
— 17 ezer m?® léchetétes hiitorlap
— 19,7 milli6 m? szigeteld farostlemez
— 88,3 milli6 m? kemény farostlemez
— 1,054 milli6 m? faforgicslap: ebbol
— 263 ezer m® volt a laminalt faforgdcslap.
A fenti szamokbdl kideriil, hogy a gvarak ter-
melési kapacitisa egyik valasztéknal sincs telje-
sen kihasznalva.

2. Az orszagos szitkséglet az egyes falemezekhbdl a

prognozisok szerint 1990-ben varhatéan az alib-

biak szerint alakul:

— rétegelt lemez: 360 ezer m?, kétszerese a jelen-
legi gyartasnak,

— lécbetétes butorlap: 20 ezer m?*/év, ami meg-
felel a jelenlegi gyéartdsi kapacitdsoknak,

-— szigetel6 farostlemezeknél a gyartdsi kapa-
citds mintegy 309,-kal meghaladja a varhat6
igényeket,

— kemény farostlemezek: az igény 259%,-kal ma-
gasabb a gyéartdsi lehetdségnél,

* Forditotta és szakmailag szerkesztette: Dr. Té6th
Séndor.
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— lakkozott farostlemez: 30 milli6 m2*/év, kb
209%-kal haladja meg a gydrtasi kapacitast

— faforgdceslemezek: a prognosztizdlt sziikséglet
kétszerese a jelenlegi gydrtdsi lehetiségnek,

— lamindlt forgéeslapok: kétszerese a jelenlegi
gydrtésnak.

3. A lemezipari alapanyag-ellatas

Lemezipari ronkbdl orszagosan hidny van, igy a
sziikséges famennyiség toronkok kivagasival, il-
letve importtal biztosithaté. A butorlapok gyér-
tdsdhoz sziikséges famennyiség hazai alapanyag-
bél biztosithato.

A 2000. évig terjedd fakészlet prognézis szerint az
allami erdékbol 1990-ben 5 milli6 m* gyenge mi-
nGségli faanyag termelhetd ki. Ez biztositja a
faforgdcslap- és farostlemez-gyartdshoz sziikséges
famennyiséget. Egy mésik szamitogépes felmérés
szerint az éllami erddk fakészlete 186 m*/ha. Meg-
emlitendd, hogy pér éve a fakitermelést az erddk
rossz egészségi dllapota is befolydsolja. Az 1978—
82 kozott a farontd lepke graddcio, a nagy erddterii-
leti abiotikus kérosodésok és az évrdl évre akti-
vizdlédé méasodlagos kértevék miatt az erdGkbal
egyre nagyobb mennyiségii faanyagot kellett el-
tavolitani.

Az erddk egészségi allapota alapjan a fadllo-
ményt és a fikat tobbféleképpen csoportosithatjuk:
az egyik csoportositds szerint az egészséges faktol
az atmeneti dllapoton keresztill juthatunk el az
elhalt fakig, a mésik szerint megkiilonboztethetiink
— aktiv kiszdradt faikat, amelyeket nagymérték-

ben elleptek a kambriofdg masodlagos kartevék,
— passziv kiszdradt fak, amelyek biotikus, abio-

tikus vagy antropogenetikus kérositék hatasa
kovetkeztében haltak el. E fik mar mentesek a
kambriofdg vagy mds mésodlagos karteviktal,
— torott, és a szél dltal frissen kidontott fak, vala-
mint
— torott, és a szél altal mar régebben kidontott
fak.

Az erdei vélasztékok koziil a faforgdcs- és fa-
elmezgyértds a rostfit és a hasabfit hasznositja
elsGsorban, amennyiben e vélasztékok az eldirt
mindségi eldirdsokat teljesitik (pl. 409%,-ndl ala-
csonyabb a korhadds mértéke).

A lakkozott farostlemezek elGéllitdsdhoz sziik-
séges feliiletkezel6 anyagot a hazai vegyipar nem
tudja kell6 mennyiségben elGallitani, igy az alap-
anyag-komponenseket importdlni kell.

Hasonlé a helyzet a forgdcslapok lamindlasdhoz
sziikséges papirndl is. Még a méar megkezdett
papiripari bernhdzésok befejeztével is csak az
igények 669,-a biztosithaté hazai gyartasbol.

A faforgicslap-gyértdsban haszndlatos karba-
midgyantébdl is hiany van. Amennyiben az 1986-ra



tervezett vegyipari létesitmény kapacitisa tény-
legesen belép, akkor ez a gyantahiany is kikiiszo-
bolhetd.

4. A lemezipari géppark, fejlesztési lehetdségek,
adottsagok

A meglevd rétegeltlemez-gyérakat a 70-es évelkben
korszerfisitették, igy pillanatnyilag nines lehetGség
kapacitdsuk bévitésére. Evek 6ta folynak a tér-
gyaldsok két, egyenként 30—40 ezer m?® kapacitisi
tizem létrehozasirdl, de az orszdg jelenlegi gazda-
sagi helyzete, a beruhédzés import gépigénye nem
teszi lehetévé a két beruhdzas realizaldsat.

A léchetétes butorlapgydrté gépsorok éllapota
megfelelének mondhaté. A szigetel6- és kemény
farostlemezgydrté gépsorok, berendezések kor-
szerfisitése hazai gépekkel megoldhats, igy az
orszag sziikséglete ezen alapanyagokbdl a vizsgdlt
tervidészakban megoldhato.

Az orszag legrégebbi faforgicslap-gyarai a ko-
zepes és kiskapacitést tizemek kozé sorolhatok.
Modernizaldsuk, a gépek, berendezések cseréje a
hazai gépipar termékeivel megoldhaté.

5. Kornyezetvédelmi és kapesol6ds kérdések

A lemezipar Lengyelorszagban rendelkezik olyan
és annyi szabadalmaztatott technoldgiai eljards-
sal, melyek lehet6vé teszik a farostlemezek nedves
eljdrdst, de korldtozott vizfelhasznildsd, illetve
zart vizforgisia gydrtdsdt.

A forgécslapok formaldehid-kiboesétasdnak csok-
kentésére négy kiilonbozé szabadalom is wvan,
amelyek gyakorlati alkalmazdsa j6 minGségli
karbamidgyantat igényel. Ez viszont csak az em-
litett vegyipari beruhdzés befejeztével biztosithato.

Az 1980—85b kozotti iddszakban mér szerepelt
egy MDF gyar épitése, de az orszdg gazdasédgi
nehézségei miatt a beruhdzds nem valésult meg.
Az iizem megépitésére vdrhatéan 1986—1990 ko-
zott kertul sor. Mivel Lengyelorszdgban mér 41
farostlemezgydrté gépsor miikodik, az orszdg gép-
ipara képes a berendezések gydrtdsira, a sziik-
séges gépek és berendezések konstrukeiés megol-
ddsainak nagyrészét méar ki is prébaltik. Ameny-
nyiben a gépipar az MDF gépsort a faipari tarca-
nak &tadja, a tobbi szocialista orszdg szdméra is
szallithatndnk kozepes stirtiség(i farostlemezgyérto
berendezéseket.



Anyagtakarékos tarolébutorok tervezése*

Mgr. inz. Miroslawa Minor

’

1. Bevezetés

A tarolobutorok anyagigényességének csokken-
tése olyan kérdés, amelyet a fejlesztés és gydrtds
minden fézisdban vizsgélni kell. Mégis a gydrt-
ménytervezés az a_fazis, amely déntSen befolyé-
solja az adott termék anyagfelhaszndldsat. Még
a legalaposabb értékelemzés vagy a gydrtdsi fo-
lyamat mélyrehaté racionalizdlasa sem jarhat
megfelels - eredménnyel, ha a termék formai és
funkeiondlis hasznélati jellemz6i rosszabbodnak.

* Forditotta és
Sdndor.

gzakmailag szerkesztette: Dr. Téth

A gyértéstechnoldgiai racionalizdlds sordn kapott
anyagfelhasznélds-csokkentési eredmények egy
része a gyartméanyfejlesztés hidnyossagair6l ta-
niskodik.

Ez utébbi megéllapitds természetesen akkor
érvényes, ha a fejlesztés és a gyartds racionalizd-
lasa sordn azonos anyagféleségeket és technikét
vettek alapul.

Ellentétben a gyartds oldalarél megfogalmazot®
véleményekkel a gydrtmanyfejlesztés az a tevé-
kenységsorozat, amelynek soran olyan 0j anyago-
kat kell a termékbe bevinni, a gyartdsban viszont
olyan technikai és technolégiai valtozésokat kell
végrehajtani, amelyeknek eredményeképpen — tb-
bek kozott — az 0j termék anyagigényessége az
azonos haszndlati jellemzsjii termékekhez képest
alacsonyabb lesz. A gyartményfejlesztés-tervezés
sorén lehet és kell figyelembe venni szémos olyan
tényez6t, amely a butorokban anyagtakarékos
konstrukeidk alkalmazédsira nytajt lehet8séget.

2. A jelenleg gyartott taroléhutorok
anyagigényessége

A térolébutorok alapanyagiul azok a faanyagok
szolgdlnak, amelyeket a butoripar altaldban fel-
hasznél. Arra a kérdésre, hogy id6ben a butorok
anyagigényessége csokken, vagy novekszik, igen
nehéz vélaszt adni. Ennek az osszehasonlitdsnak
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esak akkor lenne létjogosultsdga, ha a bitorok
forméja és konstrukeitja megoldasa az iddk soran
nem viltozna, vagyis funkcioteljesitési megoldésai
azonosak maradndnak.

Az emlitett véltozdsok, valamint a felhaszndlt
anyagféleségekben is bekiovetkezd modosulésok
kovetkeztében is (kordbban a tomorfa, majd a
hagyoményos butorlapok, jelenleg pedig a fafor-
gacslapok hasznédlata) a batorok anyagigényes-
ségének vizsgédlata részletesebb elemzést igényel.

Ha elfogadjuk, hogy a butorok anyagigényessé-
gének egyik mutatészama lehet pl. a sily, akkor
elemzésiink végeredménye az lesz, hogy az évek
sorén ez a mutaté novekedett. (A tomorfakeretes
és lemezbetétes, valamint a forgécslemezbdl ké-
szitett szekrények dsszehasonlitdsa is ezt mutatja.)

Viszonylag nem tul hosszi idGszakot vizsgalva,
kb. a hatvanas évektdl valtozott meg alapvetien a
batorok (térolébutorok) felépitése, ami jelentGsen
moédositotta a felhaszndlt anyagok struktirdjat
és mennyiségét.

Ahhoz, hogy az anyagtakarékos butortervezés-
r6l beszélhessiink, a kovetkezd kérdésekre kell
vélaszt kapnunk:

— Csokkent vagy novekedett-e az idék sordn a
bitorokban felhaszndlt anyagok mennyisége?

— Thlzottan magasnak mondhati-e a jelenleg a
batorok anyagigényessége?

— Milyen lehet6ségek és korldtok vannak a bi-
torok anyagigényességének csokkentésében?

Az évszdzadok sordn kialakult, mobil, szinte 4l1-
landé méretii, egyediilallo szekrényt felvéiltottak a
tobb egységbél felépitett szekrénysorok. Az ,ele-
mekbdl” felépitett, kiillondsen a mennyezetig nylé
szekrényfalak igen sokféle tdroldsi funkciét egye-
sitenek magukban, s a hatvanas évektsl a lakds-
épitéshen a legnagyobb ardnyt képvisel$ kislakd-
sok jelentGs mennyisége miatt ezek a butorok a
hazai piacon igen nagy keresletnek orvendenek.
E szegmensekbdl osszedllitott bhtorok a termelés
— értékben szamitott — 80Y,-4t adjak, ebbdl is
65,59, szekrényfalak forméjiaban keriil forgalomba.
Ezek a butortipusok megoldottdk ugyan a téro-
lési funkei6k nagyrészét, de igen anyagigényesek.
Az utébbi idékben a viszonylag vastag lapokbdl
felépitett szekrényfalak mellett vagy helyett
egyre terjednek a konnyebb konstrukei6ji kis-

. batorok, poleok.

A legut6bbi idsk lakéskialakitdsi és lakdsberen-
dezési irdnyzata a buatorfunkcidk és egyben lak-
berendezési kompoziciék rugalmas véltoztatdsa a
mindenkori sziikségleteknek megfeleléen olyan
univerzélis konstrukeiés megoldésok alkalmazasé-
val, amelyek lehet6vé teszik a butor tébbszori
atalakitdsat, dtszerelését (tipizdlt konstrukeios
megoldédsok, csereszabatos alkatrészek sth.).

Az alkatrészméretek Osszevondsdval, egységesi-
tésével — pl. a szekrénybe beépitett ir6-dolgozi-
helyek, fekvihelyek alkalmazésival — megnive-
kedett a bitorok szélességi mérete és mélysége,
magassidguk a beépitett szekrények méreteihez
alkalmazkodott. Mindezek kiovetkeztében a bitor
silya megnitt, egységei pedig elveszitették addigi
mobil jellegiiket.
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Az univerzalis funkciondlis és formai megoldésok
amelyek az elemesen forgalimazott és szétszerelten
szallitott butorokat jellemzik, a kapesolédd konts-
rukeciés és anyagigényességi megolddsokkal nem
képviselhetik a gyartmanyfejlesztés tovabbi ird-
nyét. Kevés a tobbszori dtszerelésre alkalmas
szerelvény, kiesi a  butorokban alkalmazhatd
lap-lemezanyagok vélasztéka — amihez legaldbbis
Lengyelorszigban igen komoly beszerzési-ellitdsi
problémdk is adédnak —, alig teszik lehetévé az
elemes butorok klegmmtesct Mindezek ahhoz a
megillapitiashoz vezettek, hogy az ilyen tarolo-
butorokba beépitett anyagok hasznosuldsa egyil-
talin nem mondhatd megfelelGnek.

Az alkatrészek és anyagok egységesitése, hdzi
szabvinyositisa e butorokndl anyagfelhaszndlis,
anyaggazdalkodds szempontjab6l nem mondhaté
optiméalisnak, 86t a racionalizdldsi torekvések
korlatjat képezik. Megdllapitva, hogy az orszig-
ban gyartott és vizsgdlat targyat képezs korpusz-
bitorok konstrukeidos megoldasa és anyagfelhasz-
néldsa szinte azonos, e kritikai megjegyzés ér-
vényessége kiterjeszthetd szinte a  korpuszbi-
torok teljes valasztékdra.

A butorokba beépitett talzott anyagmennyi-
ségrdl tantuskodnak az e témaban végzett részletes
statisztikai elemzések, a korpuszbutorok vizsgalati
eredményei. Osu&s.scgcbeu tehat mcgélln]ntlunn
hogy a jelenlegl korpuszbitorok til anyagigénye-
sek. Ez a megdllapitds mar megfelels alapot
nyajt az anyagtakarékos konstrukeiok kialaki-
tdsdra, amelyhez mér olyan kezdeményezések is
hozzajarulnak, mint a lapalkatrészek vastagsiga-
nak csokkentése a butor haszndlati tulajdonsigai-
nak megérzése mellett, természetesen megfeleld
vizsgdlatokkal alitdmasztva.

3. Az anyagtakarékos hitorkonstrukeiék
kialakitasanak gyartmanyfejlesztési és egyéh
iranyai

A gyartméanyfejlesztési  célkitiizések tobbnyire
tartalmazzdk azokat a kivetelményeket, igényeket
amelyeket a gyartmany kialakitdsa sordn figye-
lembe kell venni, s amelyek garantéljak a gyérto,
a késGbbi felhasznild, s esetleg még a kozvetité —
a kereskedelem — igényeinek érvényesiilését. Ez
igények, érdekek nemegyszer egymdssal ellenté-
tesek. llyenkor a gydrtményfejlesztinek, terve-
z6nek valamilyen kompromisszumra kell jutnia.
A bitorok anyagigényességének csokkentése, gy
tiinik, egyarant érdeke a gydrténak és a vevinek,
de mindegyiket ebbdl eredGen més eredmény ér-
dekel. Tgy pl. a vevé a bitor haszndlati tulajdon-
stgait vizsgalja a sajat elképzelése, lakotere titkré-
ben, ami a butor

— esztétikai tulajdonsdgaiban, funkeidiban,

— méret, szin- ¢s tonusjellemzGiben

hatdrozhato meg.

Onmagéban a bitorok anyagigényessége a vevit
nem érdekli, csak akkor, ha ez a bitorok — més
bitorokhoz viszonyitott — érdban is érzékelhetd.

A vevdi 1génvak bizonyos mértékig attél is
fiiggnek, hogy wmilyen lakds berendezésére szén-
jak a batort.



BEgészen tijnak szdmité lakdsbelsé megoldasok-
nal hatérozott torekvés tapasztalhaté a biator-
ujdonsdgok bevitelére is.

A gyérto érdekelt az anyagtakarékos megolda-
sok alkalmazdsiaban, kiilonosen akkor, ha ebhdl
olyan elonye is szarmazik, mint
— a valaszték bovitése,

— a termelés bivitése,

— 1 piacok elérése,

— a gyéartdsi folyamat korszeriisitése,

— a munka termelékenységédek novelése,

— az anyagfelhasznédlds racionalizdldsa,

— a helyettesité anyagok alkahmazésa,

— a munkaszervezés javitdsa.

Jelen koriilmények kozott kiesi a valdsziniisége
az (j technikdt és technoldgidt igénylds, bar anyag-
takarékos 10j termékek gydrtasinak. Ennck elle-
nére a gyartmanyfejlesztésben torekedni kell
— a gyartményok korszeriisitésére,

— 1] termékek kifejlesztésére, egyben olyan gyért-
manyok kialakitdsara, amelyek a gyértasi fo-
lyamatban is a fejlédést serkentik.

Az ilyen értelemben felfogott gyartménykor-
szerfisités olyan gyértményfejlesztési tevékeny-
séget jelent, amelynek eredményeképpen a ter-
mék haszndlati, valamint a gyédrtds miszaki-gaz-
dasdgi jellemzﬁi a jelenlegiekhez képest javulnak.
Az anyagigényességet Jelento l\orszen sités e te-
vékenységnek csak kis részét képezi. <

A tovabbiakban a gydrtményt vizsgilva, \'agyis
dllandénak tekintve a gyartdsi lehetGségeket és
kovetelményeket, a gydrtds uténi tevekenvsegek-
bdl eredd lehetdségeket és kivetelményeket (érté-
kesitési forma, rekldm, a reklamécidk intézési
médja, a bitorok helyszini szerelése sth.), az
anyagtakarékos megolddsok alkalmazési irdnyé-
ban kifejtett tevékenység magdban foglalja:

— a’ lapvastagsig csokkentését szolgdlé vizsgéla-
tokat a sik faforgdeslapok alkalmazésédban,
ezen beliil is a kovetkezd valtozatok szerint:

1. valtozatlan buatorkonstrukeié és szerelési
mod mellett,

I1. a butor konstrukciéjanak médositasival, de
az alapvetd gyértbeszkozok véaltozatlanul
hagyésdval.

— A bitorokban felhaszndlt faanyagok mennyi-
- 8égét csokkentd vizsgdlatokat, amelyek ered-
ményeképpen megviltozik az egész bitor és
szerelési részegységeinek szerkezete.

— Az djabb konstrukciés megolddsok, anyagok
alkalmazésahoz kapesolédé  szerelvényfejlesz-
tést.

Az )" korpuszbutorok fejlesztési irdnyai a k-

vetkeziGképpen hatdrozhat6k meg.

— Egyedileg megjelenithets, de olyan butorcsa-
ladba tartoz6 szekrényféleségek, amelyeknél
az alkatrészek és szerelési anyagok anyagfel-
hasznalasa optimélis,

— A lakdsban valé tarolds problematikdjit komp-
lex mddon megoldd berendezési télgvn.klum
tartozd, tipizalt elemekbdl, alkatrészekbdl és
szerelési egységekbil felépiils, a lakdstipusok-

valamint

nak megfelelden véltoztathaté térolé butorok
kifejlesztése.

Az emlitett célkitlizések megvalbsitdsat akada-
lyozé tényezdk elhdritisa érdekében el kellene
szakadni a jelenlegi technolbgiai eljarasoktol, kiilo-
nisen pedig a batorgydrtdsban ma rendelkezésre
allé anyagféleségektol.

A bitortervezdéi munkdban a bitorok hasznélaté-
b6l kiindulva elézetes szémitdsokat kellene vé-
gezni az egyes elemek, konstrukeiok elé allitott
kuvetelmenvelmek tisztézistra, amelyeknek végiil
is o funkeiondlis, szilirdsigi és alaki kivetelmé-
nyeken keresztiil az egyes anyagok tulajdonségai-
hoz kell elvezetnie. Természetesen a batoripari
alapanyaggyartds jelenlegi technikai és technol6-
giai szintjénél tobb esetben nehéz lenne azt az
anyag- és félkésztermék-valasztékot biztositani,
amely az emlitett igen differencidlt kovetelmé-
nyeknek eleget tesz.

[']gy gondolom, hogy a ,folding” eljirds, a
postforming technika, a lap- és élfeliilet egy miive-
lethen torténd boritdsa, az idompréselt alkatré-
szek haszndlata képviselik jelenleg azokat a meg-
oldésokat, amelyek biztosithatjik a bitorok jovs-
beli haszndlati tulajdonsdgainak megfelelé alkat-
részgyartast.

A minimdlisndl nagyobb mértéki anyagfelhasz-
nélés esak a buator esztétikai tulajdonségainak
emelése, az egyedi jelleg kiemelése esetén stb.
fogadhato el.

A bitorok alapvets szerkezeti megolddsaként
a betétes keretszerkezet hatérozhatlé meg, emel-
lett egyes elemeli, szerkezeti egységei més anyagok-
bol, pl. fémbsl, mianyagokbdl készithets, termé-
szetesen mds eljardsok alkalmazédsival. Az alkal-
mazott anyagok szilardsiga és merevsége megfe-
lel6 erdsitésekkel: bordézattal, idomokkal novel-
hetd.

A taroldsi funkeiék komplex megoldisa a la-
késban, beleértve az ilyen irdnyultsidgi lakéster-
vezést is, Osszekapesolva butortervezéssel, fej-
lesztéssel lehetdséget nyujt az anyagtakarékos
butorkonstrukeidk kialakitasira. E célkitizéseket
magéban foglalé kormanyprogram megvalésitdsa
mér a hetvenes évektdl folyik Lengyelorszdgban.

A munka kapesdn szdmitani kell arra is, hogy
a buatorok konstrukeidja és kivitele erdsen diffe-
rencialédhat funkciéjuk fiiggvényében, ami no-
velve a butorféleségek szamat, jelentés mértékben
megneheziti egységesithetségiiket, tipizalhato-
sdgukat a technika és technoldgia jelenlegi &alla-
séndl. Emiatt javasolhat6, sét kivanatos a szé-
mitdstechnika alkalmazdsa a biatortervezésben.
A meglévi és Gjonnan kifejlesztett butorelemek,
alkatrészek ¢és kotések adatait (méretek, alak,
anyagfelhaszndlds, szilirdsig, dtalakitdsi miivele-
tek. koltségek sth.) a gép memdrigjiban tarolva
vilaszthaté ki az adott koriilmények kozotti
legjobb megoldds, végezheté el a magas tipizalt-
sfigi fokt optimdlds, tervezhets meg az 4j butor.

Az e teriileten szerzett csehszlovékiai tapaszta-
latok [4] arr6l tantskodnak, hogy még a jelenleg
alkalmazott korpuszbitor megolddsokndl is ér-
demes a szdmitdstechnikat az egyiittes lakds- és
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butortervezés szolgdlataba &llitani, A szémités-
technika jol hasznosithato egytittal az értékesités
hatékonysaginak novelésében és a piaci igények
tervezésében.

Az emlitett irdnyban haladva, integralva az
anyagtakarékos konstrukciok kialakitdsat a lakds
és butorzat egyiittes tervezésével, egyre inkabb
indokoltta valik a szdmitdstechnika, mint az egyik
legraciondlisabb tervezési és szédmitési eljaras
gyakorlati alkalmazésa.

A szédmitdstechnika elGsegithetné a nemzetkozi
kooperdciéban gyértandé termékek tervezését,
jelentds eldrelépéshez vezetne a kereskedelmet
is magaban foglalé butorgazdasidgon beliili kap-
csolatok hatékonyabbd tételében, a mas ipardgak-
kal torténd egyiittmiikodésben egyarant. Az egy
gyartmdnyon beliili elemek és osszetett alkatré-

szek ily moédon kapott valtozatossiga nagymer-
tékben gazdagitand a jelenleg funkciondlisan igen
szegény butorainkat.

[1] Minor M., Nowal, A., Misiory R.: Charakterysiyka
mebli » aktnalnej produkeji seryjnej — mebele do
przechowywania. OBROM. 250—40—342—83. Poz-
an]n 1983. (Szériabttorok jellemz6i — tdrolobiito-
rok).

[2] Ganowicz R. és misai: Badania zmierzajace do usta-
lenia zasad konstruowania mebli skrzyniowych.
Czese 11, Akademia Rolnieza. Poznan 1973, (A kor-

~ puszbiitorok konstrukeidjat elésegité vizsgdlatok).

[3] Osinska K.: Badania mozliwosel zimniejeszenia
materialochlonnosei konstrukeji mebli kuchennyeh.
OBROM Poznan, 1983. (Az anyagigényesség csik-
kentésénel vizsgdlata a konyhabitoroknél.)

[4] Materialy z posiedzenia specjalistow RWPG we
Vranov (USSR, 1984. (A esehszlovdliai Vranovhan,
1984, mdjusdaban tartott KGST-iilés anyaga.)



Poliuretédnhabok alkalmazasa a lengyel biatoriparban*

Mgr. inz. Marek Formanowsky

1. Bevezetés &

Elevenitsiink fel néhdny informéciét dltaldban a
poliuretanokrél. Ezek olyan lanc- vagy halos szer-
kezet(i polimerek, amelyek f6 ldncaiban 2, rit-
kdbban 3 izociandtot (desmodurok) és telitett
poliészter (desmofén) vagy poliéter tipusi, szabad
hidroxilgyokot tartalmazé vegyiiletek poliaddici-
6ja soran létrejott uretanokat — NH—COO —
tartalmaznak.

Modellezve a poliuretanok keletkezési mecha-
nizmusdt, minden, e hatalmas csaladhoz tartozo
a.nyagfeleseg két, A és B komponensnek nevezett
alapanyag reakciéjanak eredményeképpen jon
létre. Az A. (poliol) Gsszetevs ldncvégein —OH
hidroxil gyok taldlhaté, a B pedig (izocianat)
—NCO izocianat gyokot tartalmaz. Ezek a reak-
ci6 sordn uretanokkal kotéddek egymadashoz:

= N__q__ -
. I

0
A poliuretdn (tovabbiakban PUR) habok tulaj-
donsagait az alabbi tényezdk befolydsoljik:

— az alkalmazott izocianat fajtédja. Az izocianat
igen reaktiv vegyiilet, igy konnyen modifikél-
hato,

— a poht)l fajtaja,

— az A és B komponens kozotti ardny, valammt

— 8zdmos més tényezd.

A PUR habokat miiszaki-hasznalati tulajdon-

sagaik alapjan a kovetkezGképpen csoportositjuk:

— keményhabok,

— félkeményhabok és

— lagyhabok.

Taéth

* Forditotta és szerkesztette: Dr.

Sdndor.

szakmailag
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E habféleségeket kétféleképpen gyéartjak: tomb-
hab (pl moltoprén) vagy formahab fmma.;é,ba,n
Ujabb és technikailag érettebb eljardsnak szamit
a formahab, amely alakjat a specidlis forma bel-
sejében lezajlé polimerizacié sordan kapja. Az evo-
Iiecid mésik dtjat az Gn. hideg eljardsok képviselik
e teriileten, ami egyben energiatakarékossigi
irdnyzat is. A legu;a.hl) habrendszerek hémérsék-
leti igénye 40—>b5 °C, mig a forré térhaliésodasi
eljaras 230—250 °C-on megy végbe.

Lengyelorszdgban a PUR hab gyartas tgchnols-
gidja tobbféle korszeriiségi szinvonalat képvisel.
Az elsé hazai elGallitdisa PUR habféleség a mol-
toprén volt, mnely nélkiil mar igen nehéz kérpi-
tozott butmt még elkepaelm i8. A/ ami a maltban
— a hatvanas években — igen Immnly elGrelépés-
nek szamitott, ma mar nem mondhaté a legjobb
megoldasnak. Annak ellenére, hogy a moltoprén
szamos olyan hagyomanyos karpitosipari anyagot,
mint az afrik, juta sth. valtott ki, nem tekinthetd
univerzalis anyagnak, meghatdrozott parnazo-
anyag-rétegnek tekintendd. Bonyolultabb formék
kialakitdsdndl szdmos vagdsi és ragasztisi mive-
letre van szitkség, fgy a folyamat igen munkaigé-
nyessé valik.

A fejlddés djabb megoldisokat sziilt a vilig
butoripardban: amely a kdrpitos felépitményt
két részbdl alakitotta ki: a formahabhdl és a par-
nazéhabbol

2. A PUR habok gyartisa és felhasznilisa
Lengyelorszaghan

1974-ben az egyik bitorgydrban az OBROM koz-
remiikodésével a francia SECMER cég berendezé-
sén megkezdddott a PUR fotelpaldstok gyértésa.



A bitorgyar termelése — a fotelpalastok gyarta-

sahoz szitkséges dlémunka- és technolégiai teriilet-

esOkkends Imwtlm:rtchen — jelentdsen megnove-
kedett.

1082-hen — végre — a Lubuskie Fabryki
Mebli (Lubuskiei Buatorgydar) TRUSIOMA be-
rendezéssel kezdte meg a formahabok | hideg”
eljardssal torténG elGallitasat. Kz az 0j habféle-
ség mar lehetdséget nytijtott a bevezetében emli-
tett moltoprén pr()blema,k kikiiszobolésére. A
formahab gyartdsa soran a hab kikeményedése
alacsony hoémérsékleten torténik, a kivant for-
mahab tobb izben is elGallithat6, s a kapott fél-
késztermék miiszaki-haszndlati jellemzdi is igen
jonak bizonyultak.

A gyéartassal parhuzamosan el kellett sajatitani
a formak — ontdszerszamok — gyartasat is. Ezek
iivegpaplannal vagy iivegszovettel erGsitett poli-
észtergyantdbol késziilnek a kovetkezd miivele-
tekkel:

1. A készitendS forma maésolatanak elkészitése
gipszhdl, fabol vagy miianyagbol.

2. Az osztosik helyének meghatarozasa figye-
lembe véve a szerszdm nyitdsat, zardsat és a
kész formahab kivételét a szerszambdl.

3. A kezdeti ,,mesterminta’” bevondsa antiadhdézios

szerrel.

. A formaszerszam réteges laminalasa.

. A formaszerszam burkolatanak és mechanizmu-

sainak elkészitése.

Tekintettel arra, hogy a formaszerszém nfunka-
felitletének 55—60 °C hémérsékletiinek kell lennie,
megoldand6 ennek melegitése, amit elektromos
fiitéssel oldottunk meg.

Az eddigiekbdl kideriil, hogy a lengyel batoripar-
ban keményhabokat és kétféle eljardssal késziilt
lagyhabokat hasznalnak a batoralkatrészek elG-
dllitdséndl a kordbban tdrgyalt moltoprén mellett.
A lagy formahabok elGallitasa is kétféle eljarassal,

yforré” és | hideg” mddon torténik, ez utébbi

TR,USTOMA berendezésen. E habféleségek pers-

pektivdjat a kovetkezGképpen hatarozhatjuk meg:

— a keményhabokat a jovGben is alkalmazzuk
fotelpalastok gydrtasdhoz,

— a moltoprén a tovabbiakban is megmarad a
karpitozasi technoldgiaban. Felviltisa egye-
d6re meg nem hatarozhatéd idében varhato,
hidegen formézott ligyhabbal és nagyrugal-
massdg tombhabbal.

— Az evolici6 e teriileten varhatoan lasst lesz.
Ennek els6 1épesdje a hidegen formalt habok
elterjedése lesz. Varhatoan a masodik lépesGben
szamolhatunk expanziéval, amelynek soran a
nagyrugalmassédga tombhabok teljes mértéke-
ben kiszoritjak a ,,hd,gvnmrmynh > habokat és
megoldasokat (pl. a moltoprént és a témrugdk
egy részét).
fgy tehdt a nagyrugalmassigi lagy és kemény

PUR habok teriiletén varhaté fejlédés azzal a ki-
egészitéssel, hogy az elsG esetben a tovabblépés
elsGsorban a karpitozds techno]égié,jé.t, a kéarpi-
tozott butorokat érinti, mlg a méasodik PUR hab-
feleﬁég fejl6dése Jobbar& épitGanyag-ipari iranyult-
sagi.

T =

Megéllapithato tehat, hogy a kérpitozdsi techno-
l6gia fejlddése attol is fiigg, hogy milyen gyorsan
torténik meg a nagyrugalmassdgi tombhabok
altaldnos alkalmazdsa a batorokban, s a fejlédés
elsd 1épes6jét a hideg eljardssal késziil6 formaha-
bok felhaszndldsa jelenti.

3. A tovabblejlédés lehetiségei a PUR
habgyartas és felhasznalas teriiletén

Az eddigi tapasztalatokat és redlis lehetGségeket
figyelembe véve a kovetkezGkben osszehasonlitjuk
a ,hagyomanyos” és nagyrugalmassidgi poliure-
tan habok kiilonboz6 jellemzéit, vizsgalva egy-
uttal a hagyomdnyos habok gyors felvaltési lehe-
tGségét is nagyrugalmassigival. Tgy szembedl-
litjuk a mellette és ellene sz6l6 tényeziket.
MELLETTE ELLENE
1. Osszetetd formalnal
a kdrpitozott magas
munkaigényessége 2.
2, Kiegészit6 kérpitozo-
anyagok alkalinazé-
sanak sziikségessége,
mint pl. ragasztok,
rugds betétek, sze-
relvények 4.
3. A munkatermelé-
kenység novelése és
a technolégiai teriilet

1. Hagyoményos kon-
strukeios megolddsok
Talzott dvatossdg,
ellendllds a mfiszaki
fejlédés ellen

. Piaci igény a hagyo-
manyos kdrpitos
konstrukeidja
Gondoskodni kell a
tObbi rugdzd-pdrndzo
kérpitozd anyagrol
(pl. rugds betétek)

T

[

maximadlis kihasz- 5. A kereslet megha-
ndldsa, az 0 gazda- ladja a kindlatot
sigl mechanizmus 6. A modifikdlt hagyo-
kivetelményeinek manyos habok miatt
kielégitése kisebl importanyag-

tartalom
. MinGségi szivetekbdl
hidny van

4. A nagyrugalmassdgi
habokhoz képest
magasabb import-
igény

h. Nivekszik a komfor-
togabb hiitorok iranti
igény

~3

A nagyrugalmassagiih. PUR habokat v;lag\fl—
szonylatban is 1975 koriil kezdték gyartani. Kzek
6 3(;1]&111}(}]'3 a nagyobb rugalmas alakvaltozés a
hagyomanyos habokhoz viszonyitva. Ez az alak-
valtozas 65%,-dhoz és 25%,-4hoz sziikséges nyomo-
erd aranyaval jellemezheto. A hagyoményos PUR
habokndl ez a mutaté 1,7: 2,0, mig a nagyrugal-
massagi habok esetében 2,2 : 3, 0 koriil alakul.

Az omlitett habféleséget hidegen formalt nagy-
rugalmassigi PUR habnak nevezziik (PUR WS).
Minden PUR WS rendszer kétkomponensi. Az
A komponens a térfogatsily novekedésével javitja
a hab huzd- és szakitoszilardsagat, rugalmassagat,
csbkkenti oregedési ha,jla;mé.t A habok rugalmas-
wgaml\ noveléséhez hozzdjarul még az amintartal-
mi katalizatorok toménységének csokkentése,a
térhalositok megfeleld kivalasztésa és a B kompo-
nens (izocianat) fajtaja.

Az emlitett, mér batorgydrban mikods TRU-
SIOMA berendezéshez 32, zart palydn mozgd
ontdszerszam kapesolhaté, amely két miiszakos
iizemeltetés esetén kb. 1200 formahab elGallitdsit
eredményezi naponta. A technoldgiai folyamat a
koévetkezd miiveletsorokbol 4ll:
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1. A szerszam elGkészitése, ami a munkafeliiletekre
a formaelvilaszté felvitelét jelenti. KEnnek
eredményeképpen vehetd ki a szerszamhbdl a
,,b6ros” formahab. A szerszam zérdsa.

2. A habkomponensek bejuttatdsa a habosit6
szerszdémba az ontgép segitségével. Igen fontos
miivelet, amelynek sordn beéllithaté a kompo-
nensek egymadshoz viszonyitott ardnya, az
ontési id6 és a szerszimba bejuttatott alap-
anyag mennyisége. Az emlitett paraméterek
hatérozzék meg a formahab miiszaki-hasznalati
tulajdonsdgait.

3. A tulajdonképpeni formahabosodéds a szerszam
belsejében 20—25 perc alatt megy véghe. A
habosité szerszam kinyitédsa.

4. A formahab ,gytrasa” kézzel a kivétel meg-
konnyitésére, a cellak kinyitdsara.

5. A formahab expanddldsa a le nem reagilt izo-
cianat és CO, eltdvozdsinak elGsegitése, vala-
mint a celldk tovabbi kinyitdsa érdekében.

6. Az ontOszerszém munkafeliileteinek tisztitésa.

A habosité szerszamban lezajlé folyamatok is a
kovetkezd részfolyamatokra, illetve fazisokra bont-
hatok :

Az 1. szakasz fazisai:

a) fazis: a , krémesedési id6™” az A és B kompo-
nensek Osszekeverésétil szamitva a ba-
bosodéds kezdetéig tarté id6, ami a rea-
galé masszdban az elsé buborékok meg-
jelenésével zarul. ? _
Gélesedési idG, ami a komponensek be-
keverésétol a folyékony, de mar érzékel-
heté hatarolofeliilet kialakuldsdig tart.
Ennekjlaboratoriumi meghatarozésa i iiveg-
bottal a masszabhol ,.u,nmlumém-,a,l tor-
ténik.

Kikeményedési idG, ami a komponensek
bekeverésétol a szaraz kéregréteg kiala-
kulasaig tart.

Ez a részfolyamat kb. 120 méasodpercig tart.

b) fazis:

c) fazis:

A II. szakasznak nevezheté részfolyamat :

d) fézis: A polimer stabilizaciés ideje. amikor is
térhalosodas bekovetkezik. Ennek ered-
ményeképpen a massza folyékony alla-
pothdl szilardba megy ét.

A habanyag elGérlelGdése. Ez kb. 5 percig
tart, amelynek sordn kialakul a polimer
alapvets struktiardja.

Az a—e) fazisok Osszideje 20—25 percet tesz ki.
f) fazis: A habanyag érlelédése, ami kb. 24 ordt
tesz ki. Ennek sorén alakul ki a hab vég-
leges térhalé szerkezete (keresztkotések).
Ebben a fézisban a formahabokat szaba-
don, pl. 4llvanyon kell tarolni.

A formahabok pihentetése rakatokban az
alkalmazott habrendszertdl fiiggen 10—
14 napon keresztiil.

Az ontott formahab akkor tekinthetG megfele-
I6nek, ha ép kéreg mellett megfelelé miszaki-
haszndlati jellemzGkkel rendelkezik.

A nagyrugalmassigi PUR habok legnagyobb
gyartdsi tapasztalatival Lengyelorszdgban az
OBROM rendelkezik.

e) fézis:

q) fazis:

Osszefoglalas

Osszefoglalasként a hideg eljardssal elGallitott

formahabok felhaszndlasi el6nyei:

— Jelentds élomunka-megtakaritds a karpitozési
miiveletek egyszeriisitése nyoman,

— azonos formahab tobbszori elGallitasi lehetGsége,

— oOridsi formagazdagsag a batortervezéshen,

— a gyartdsi széridk novelhetGsége a formahabo-
sitas nagy termelékenysége kovetkeztében,

— technologiai teriilet csokkendse a kdrpitozasi
miiveletekndél,

— az A és B komponensek ardanyanak valtoztata-
sdval, valamint a habositandé alapanyag meny-
nyiségének bedllitdasival a formahahok tulaj-
donsdgainak véltoztatdsa, beallitasi lehetosége.

— a habformélési eljérds alacsony energiaigénye.



A butoripar fejlesztésének alapvetd irdnyai a Szovjetuniéban*
V.N.Kimrjakov

* Forditotta és szakmailag lektordlta: Zelnik Péter.
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A térsadalmi fogyasztéasban a butor vezetd helyen
szerepel, mivel hasznalata hosszn idén keresztiil
torténik és jelentGs mértékben meghatirozza az
emberek életszinvonalat, munkakoriilményeit és
pihenésiiket.

A Szovjetunié butorgyartdsa hatalmas, gazdag
erddkon, nagyteljesitményti termelési kapacita-
sokon alapul és magasan képzett szakemberekre
tamaszkodik, akik kivetdi a nevezetes orosz mes-
terek évszazados tradicidinak.

A szovjet nép jolétének és kultirdjanak dllandé
novekedése meghatarozza a buator irdnti kereslet
tartos novekedését. Az SZKP és az dllami vezetés
legutobbi hatérozataiban egy sor intézkedés ta-
lalhaté a szovjet emberek novekvd szitkségletei-
nek kielégitésére, alapvetd kulturdlis, gazdasdgi
termékkel és ezen beliil butorokkal is.



Az 1981—85-is idGszakban a Szovjetunié bi-
torgyartasa 1,25-szorosdra emelkedik és eléri a
7470 millié rubelt.

A Szovjetunioban tobb, mint 30 kiillonbozo
minisztérium és hatésdg gydrtot batorokat.

ASzovjetunié Erdészeti, Fa-, Papir- és Cellulozi-
pari Minisztériuma a butor alapvets szallitéja. A
teljes bitorgyartds 809-at 4llitja el6. A minisz-
térium  1985-ben 6215 milli6  rubel értékii
biitor kibocsatasat tervezi. A XX. szdzad techni-
kai haladasdnak viharos tempdja visszatiitkrozodik a
népgazdasig minden dgazatiaban, ezen belil a
bitoriparban is.

A XI. itéves tervben a bitoripar analizise és
fejlidésének alapvetGiranyaibolaz 1986—90-es évek-
re azt a kivetkeztetést vonhatjuk le, hogy a butor-
ipari aligazat intenziven fejlodik. Ez az intenziv
fejlodés a termelés komplex és raciondlis felhasz-
naldsdval, a munkatermelékenység nivekedésével,
a sokkal modernebb technika és technoldgia alkal-
mazasaval, raciondlis dgazati és teriileti termelé-
si struktara kialakitasaval jellemezhets jelentés
anyagi ¢s  munkaeritartalék-novekedés nélkiil.
A butoripar alapvetd fejlesztési irdnyai, melyek
biztositjik az ipar elé dllitott feladatok megolda-
sat, a kovetkezok:

— a buatorgyartas szervezeteinek tovabbi mo-
dernizalisa;

— a butortervezési rendszer tovibbfejlesztése, az
alkatrészgyirtds technoldgiai  szinvonaldnak
emelése;

— a butorgydrtds fejlesztéseij, hatékony anyagok
alkalmazisdval;

— a véllalatok technikai tjra felszerelése auto-

. mata technoldgiai sorokkal, gépekkel és me-
chanizmusokkal, robotkomplexumokkal és szd-
mitastechnikaval;

— az alap- és segédanyagok komplex és gazda-
sagos felhasznaldsa.

Most nézziik meg részletesebben az elGbb fel-
sorolt irdnyokat. A biltorgyértds szervezésének
modernizaldsa tlinik, a technika és technoldgia
fejlesztése mellett, az egyik alapvets fejlesztési
iranynak, amely lehetévé teszi a legnagyobb ha-
tékonysig elérését hozzavetdlegesen a legkisebb
raforditasok mellett.

Az dgazat munkajinak analizise megmutatja,
hogy ‘az édgazat szervezési szintjének tovébbfej-
lesztése hdrom alapvets iranyban torténik: kon-
centracio, specializicid, kooperdcié. A Szovjetuni6
Erdészeti Fa- Papir- és Cellulézipari Minisztériuma
szervezetiszintjéta bhtoriparbanakovetkezs muta-
tokkal lehet jellemezni: abszolit koncentrcié
szintje: 20 millié rubel, targyi szakosodés szintje:
85%, €és technoldgiai szakosodds szintje 449,
Ezen magas dgazati kozépmutatok ellenére nem
lehet azt mondani, hogy ebben a kérdésben az
dgazat Osszes tartaléka kimeriilt, ez a munka eb-
ben az iranyban folytatédik. Néhdny kombindat-
ban megalapozatlanul széles a kibocsatott bator-
skdla. Mint azt a tapasztalat megmutatja,az alap-
vet$ technikai-gazdasdgi mutatok ezeknél a val-
lalatokndl alacsonyabbak, mint a sokkal kisebb

targyi szakosoddssal rendelkezd iizemekben. A
technoldgiai szakosodas az egyik leghatékonyabb
tényezs, amely biztositja a berendezések termelé-
kenységének jelentGs novelését, a teljesitmények
novelését, és a termékminGség javitasat, ugyanigy
a gazdaségos anyagfelhasznéilast a minimélis toke-
befektetések mellett.

Jelenleg a butoriparban intézkedésekre keriilt
sor a technolégiai szakosodds Osszes stddiumanak
alkalmazdséra. Azonban ebben az irdnyban fel-
lelhet tartalékok messzemendGen nincsenek ki-
haszndlva. Napjainkig a Szovjetunié Erdészeti-,
Fa-, Papir-és Cellulézipari Minisztériuméhoz tartozo
vallalatok jelentds része zért technoldgiai ciklusban
dolgozik. A teljes butorgyértds volumenének felét
azok a vallalatok allitjdk els, amelyek feliiletke-
zelGosszeallité rendszer szerint miikodnek.

A kiilondlle PMO-kon beliil nines Osszehan-
golva a félkészterméket elGallité véllalatok kapa-
citdsa a feliilletkezelG-osszedllito vallalatokéval,
ami arra kényszeriti a feliiletkezels-osszedllité
iizemeket, hogy kiegészité berendezésekkel, gé-
pekkel rendelkezzenek a sziikséges hidnyzé al-
katrészek elGallitasara.

Sok esethen a félkésztermékek alacsony ké-
sziiltségi szinten érkeznek, a lemezalkatrészek ke-
zelés nélkiil (élfurnérozas nélkiil), a hajlitott és
egyéh alkatrészek tulmérettel, amelyek tovabbi
megmunkaldst igényelnek. Mindez csiokkenti a
termelés hatékonysagit és kiemeli a technolé-
giai szakosodds sziikségességét. A XIL. otéves
tervben a technolégiai szakosodéas kiszélesitését
és elmélyitését a kovetkezd alapvets irdnyok-
ban kell megvaldsitani:

— a butorgydrtdsban a félkésztermékek el6alli-
tasat szolgdlé bézis részlegek kapacitdsdnak
novelése, a félkésztermékek magas késziiltségi
fokanak elérése;

— a bitoripari véllalatok lebontésa iizemegy-
ségekre, amelyek butoripari alkatrészeket 4l-
litanak elG, feliiletkezelést, vagy szerelést,
osszedllitiast végeznek és kozponti szervezettel
rendelkeznek teljes késziiltségii alkatrészek,
elemek elGallitdsara;

— a batoripar foldrajzi elhelyezkedésének kie-
gyenlitése feliiletkezelG-isszedllité gyaregységek
létrehozésdval;

— tomeges Osszehangolt szallitdsok megszervezése
és olyan centralizdlt kapacitdsok Iétesitése,

- amelyek a korpuszbator homlokelemeit &l-
litjak eld.

A butortervezési rendszer toviabbfejlesztése a
modern kovetelmények komplex figyelembevé-
telével torténhet, amelyek kozvetleniil hatést
gyakorolnak a batorok konstrukeiés véltozésara.
Ez mindenekelétt a funkciondlis, mfivészi, konst-
rukeids, technologiai, gazdaségi kovetelményeket
érinti. Az 1ij bitorok tervezése a folyé 6téves terv-
ben kidolgozott dgazati egységesitett biitorelem-
rendszerre épiil. Az el6bb emlitett rendszer lehe-
tové tette az egységesitett elemek katal6gusdnak
osszedllitdsat. A katalégus magdban foglalja a
vizak kialakitdsdnak rajzait, az elemek tipusmé-
reteit, az elemek kapcsoléddsénak tipusrajzait.

FAIPAR % 367



-

Az elkovetkezendd években a katalogus sze-
rinti alkatrészelem-tervezés elterjedése varhato,
amely 25—309%,-kal cstkkentheti az elemek ter-
vezési idejét, a tovabbiakban pedig az automati-
zalt tervezési rendszerre torténd attérést segiti els.

A XII. 6téves tervben a butorgydrtds fejlesz-
tési, modernizdlasi irdnyai az elemek konstruk-
cidos megolddsainak analizisére épiilnek, amelyek
a ,,Bator 837 kiadllitdson keriiltek bemutatdsra.
Ezekhez tartoznak:

— a korpuszbutor fajlagos silydnak esokkentdse
az univerzilis Osszeszerelhets konstrukeid ré-
vén;

— a kombindlt, anyagigényes fiok-fal elemek
részleges kivaltasa;

— a butorgyértds fejlddése rusztikus irdnyban,
elsGsorban fenyd fafajokbal;

— a bitor komfortossaganak novelése hiztartési
technika hevonasdval;

— a kérpitozott batorok komfortossiaganak no-
velése szekciondlis tipusu elemek termelésének
fejlesztése révén, a transzforméacios bitor al-
katrészek modernizalisa a ragasztott elemek
bézisan;

— szétszedheté konstrukeiéja székek termelésé-
nek tovabbfejlesztése, a homlokelemek varié-
ciéinak, dekorativ iivegek és titkrok felhasz-
n4lési teriileteinek kiszélesitésével;

— a lakészobabutor-gyartds fejlesztése sokfunk-
ci6e elemek alkalmazdsdval és az életkor fi-
gyelembevételével; .

— 1j konstrukeiés megolddsok alkalmazésa a
konyhabttorgyértisban (élelmiszertérolds, f6-
z€s és étkezés).

Az alkalmazott anyagok a batorgyértésban
nagymértékben meghatdrozzédk az elemek tech-
nikai szinvonalét, komfortossdigat, esztétikussd-
git és az elemek gazdaségossagdt. A bitoripar
az egyik leganyagigényesebb ipar.

" A bitorgyértédsban tébb, mint 200 féle anyagot
hasznélnak fel. Az utéhbi években alapvetden
megvéltozott a felhasznalt anyagok struktardja:
csokken a faanyag-felhaszndlds, novekedik a Kkii-
I6nboz6 mitanyagok alkalmazisa, ami noveli az
esztétikai szinvonalat, a komfortossdgot, a bitor
mindségét, csokkenti az elkészitéshez sziikséges
munkaerd-raforditdst. A XTI. 6téves tervben a hi-
toripar technolégiai szinvonaldnak tovdbbfejlesz-

- tése két alapvets irdnyban-torténik:

— az alkalmazott mfianyagok mennyiségének no#
velése és tovabbfejlesztésiikhoz sziikséges mun-
kék elvégzése;

— 1j hatékony anyagok kidolgozésa és alkalma-
zésa.

A butorlapok kiils§ feliileteinek boritdsdndl a
XI1I. otéves tervben a gongyolitett szintetikus
furnér alkalmazasa keriil eltérbe. A bels6 feliile-
tek boritdséra széles korben keriilnek felhaszné-
lasra miigyantdval atitatott papirok, amelyek le-
hetévé teszik a lakkozds miiveletének elhagyédsit
és a élémunka-réfordités csvkkentését.

Akozeli jovGben'egy 1j feliiletkezelS anyag kidol-
gozésa és alkalmazasa van tervbe véve, melynek
alapanyaga polimer és celluléz. Ez szintén lehetd-
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vé teszi majd a éldmunka-rdforditds csokkenté-
s6t.

A bitoripar fejlesztése maga utdn vonja a mi-
nimalis kotési idejli ragasztéanyagok és lakkok
létrehozésénak sziikségességét. Ezekhez az anya-
gokhoz tartoznak a diszperzids gyorsan koté ra-
gasztok az ultraviola szaritdsa és poliészter alapi
lakkok a butorlapok és székek feliiletkezelésére.

Az aj gyorsitott szaritdsi feliiletkezels anyagok
alkalmazasa lehetGvé teszi a feliiletkezelési ciklus
jelentds esokkentését, az élémunka-raforditds és a
felilletkezeld anyagok mennyiségének csokkenté-
86t s,

A bitorgyartasban konstrukeios anyagok wi-
ndségében mind tobbet alkalmaznak kitlonbozo
mianyagokat. Legszélesebb korben az iitésalld
polisztirolt, polivinilklorid (pve)-kompoziciokat
alkalmazzak. Mfianyagok alkalmazisa lehetdvé
teszi a draga faanyagok helyettesitését, a mun-
katermelékenység novelését, a termelési folya-
matok mechanizalasat, és automatizalasit. Kony-
nyti formalhatésdguk kovetkeztéhen nagy lehe-
toségeket teremtenek j formak alkalmazasira a
miivészi-dekorativ buatortervezéshen. A XII. it-
éves tervben a polimer anyagok mennyiségének
korldtozottsdgara valé tekintettel, a bitoriparban
adalékanyagokkal fogjik felhasznalni ezeket a
miianyagokat, ami csokkenti a ragasztoanyag
sziikségletét gyartasukban.

Jelenleg a butoripari véallalatok majdnem min-
den sziikséges berendezéssel el vannak latva a
technoldgiai folyamat alapvetG miiveleteinek el-
végzésére. A termelési alapkapacitdsok gépesi-
tettségi szintjét 1985-ig 779,08 szintig tervezik
felemelni. A technolégiai folyamatok technikai
felszereltségének tovabbi novelése a XI1I. otéves
tervhen a magas termelékenységii berendezések
felhaszndldsdnak javitdsaval és 0j herendezések
alkalmazéséval érhetd el.

Az 1j berendezésekhez tartoznak : v

— tomor elemek hossztoldasara szolgdlé beren-
dezés;

— hajlitott-ragasztott elemek elGallitasira szol-
24l6 berendezés:

— lamindlé berendezés a feliiletkezelés imitdci-
6javal (nyomtatdssal.)

Agazatunkban sokaig nyitott kérdés volt a
technologiai folyamat egyes szakaszainak gépe-
sitése  (Osszeszerelés, csomagolds, raktdrozés,
mozgatds, széllitds). 1086-t6] alkalmazisra ke-
rillnek azok az eredmények, amelyeket a Szovjet-
unié Erdészeti, Fa-, Papir-ésCellulézipari Miniszté-
riuma dolgozott kia tdrsminisztériumokkal. Ezek
berendezések és technolégia a vékony elemf lada-
gyartdshoz, alkatrészek és elemek csomagolasa
polimer csomagoléanyagokkal, automatizalt bitor-
és bitorelemraktér.

A jov6 eszkozeinek mutatkoznak a kiillonbozo
robotok és manipulitorok az anyagmozgaté mun-
kék elvégzésére. Az ipar egyes dgazataiban ezek a
berendezések az elkdvetkezendé években egyre
szélesebb korben fognak elterjedni. Ezek lehetvé
teszik az ember helyettesitését a nehéz fizikai
munkédban, megdrzik egészségét és lehetdséget
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adnak a jelents munkatermelékenység novelésére.
Ebben az iranyban az elsG 1épéseket a butoripar-
ban tettitk meg. A XII. 6téves tervben a biitoripa-
ri véllalatoknal alkalmazdsra keriilnek :

— lapelemeket adagolé és elszedé manipulitor a
esiszologépeknél;

— manipuldtor a tomor elemek fogaddsira és el-
helyezésére a csapold gépek utan;

— adagold és elszedd manipuldtor a lapszabisz-
gépeknél;

— programvezérlési feliiletkezelG robot a feliilet-
kezelési munkak elvégzésére.

Meg kell jegyezni azonban, hogy a robotok fel-
haszndldsa csak egy egész sor feltétel betartasa
mellett lesz gazdasagos, ezek koziil az alapvetiek
a kivetkezok:

— ezeknek a mechanizmusoknak magas mindsége
és meghizhatosdga;

— a robotok felszerelése a sziikséges késziilékek-
kel (fogékarokkal, szallitd és felhalmozd rend-
szerekkel), vagy az alapberendezésekhez kell
kapesolni azokat;

— alkalmazasuk esetén a gazdasdgi normativak
figyelembevétele;

— a vallalatok felkészitése manmipulatorok alkal-
mazasara.

A legnagyobb termelési hatékonysag a termelés
kiilonbozG  teriiletein alkalmazandd robotoktol
varhat6, melyek lehetévé teszik & technologia ru-
galmas alkalmazkodésat a kiilonbozo alkatrész-
gyartasnal, igy jelentds felkészités takarithaté
meg.

Az anyagi réaforditds a batoriparban a termék
onkoltségének 70—75%-a. A batorgyartdsbhan,
mint az ismeretes, a fa- és miianyagok széles
skalaja keriil felhasznélisra. A tradiciondlis fa-
anyagok fajlagos felhasznéldsdnak csokkentésére
a kovetkez6 intézkedések keriilnek elGtérbe:

— a buatorgyartasban felhasznalt fafajok kiszé-
lesitése (néhany lagy lombos fafaj bevondsa);

— a szamitogép felhaszndldsdnak kiszélesitése a
lapszabészatban;

— komplex munka elvégzése a kis vastagsigi
forgacslapok alkalmazéaséra;

— a tomor elemek egységesitett keresztmotszet-
rendszerének szélesebb korii alkalmazasa:

— a kisméretii alkatrészek elGallitasa fahulladék-

bol, ékesapfogas megoldassal.
A polimer anyagok felhasznildsat csokkentd
alapvets irdnyok:

— a polimer anyagok 10j gazdasdgos kompozicioi-
nak és receptjeinek kidolgozdsa, amelyeket a
butorszerkezetekben felhaszndlnalk;

— kevéshbé anyagigényes alkatrészek és elemek
létrehozasa;

— 1], kevéshé draga anyagok bevondsa a ter-
melésbe.

A nyersanyagok megtakaritisanak fontos irdnya
az dgazatban a kiilonbozG hulladékok jobb fel-
hasznalasa.

Az eddig elmondottakbél lithaté, hogy a ba-
toripar elott a XII. itéves tervben jelentds fela-
datok allnak a termelés fejlesztésében. Ezekkel
egyiitt jelentds szerepet kell jatszania a szocialista
integracionak a faiparban. Kozottiikk a tudomé-
nyos technikai egyiittinlikidés alapvets iranyai-
nak a kovetkez( feladatok megolddsat kell szol-
galnink:

— korszerfi technologiai folyamatok kidolgozasa és
alkalmazdsa a bitoriparban a meglevi be-
rendezések automatizaliasa, modernizilisa at-
jan;

— nagy hatékonysigi feliiletkezel6 és ragaszto-
anyagok kidolgozésa és alkalmazésa az iparban
(poliészter és poliuretdn lakkok, alapozdk és szi-
nezdk: diszperziés kompoziciéji, karbamid és
polivinil-acetdt emulzié alapi ragaszték), ezek
alkalmazéaséra technolégidk ¢és berendezések
kidolgozésa;

— javaslatok kidolgozdsa és a problémdak megol-
ddsa a nyersanyagok, anyagok, tiizel6anyagok
és az energia megtakaritdsara a batoriparban.

Ebben az évben folytatédik a KGST-orszdgok
tudoményos technikai munkaterveinek teljesitése,
a batorlapok feliiletkezelési technolégidinak ki-
dolgozésa hékasirozdsi eljardssal, nagy hatékony-
sdgl csomagoléanyagok elGallitdasdhoz és alkal-
mazésdhoz sziikséges technolégia kidolgozésa,
egészben préselt elemek gyartési technoligidjanak
kutatdsa és kidolgozdsa, a butorszerelés korszerii
technolégiai folyamatainak kidolgozdsa és alkal-
mazésa, egységesitett butorelemrendszer kidol-
gozésa.

Az ismertetett feladatok teljesitése lehet(vé tette
és teszi a tovabbiakban a hazai batorgydrtdsban,
ugyanigy az egyes technoldgiai miiveletekben részt
vevl orszagokban a munkatermelékenység nove-
lését, a termék onkoltségének csokkentését, a lak-
kok és ragasztéanyag mennyiségének, a kémény-
lombos fafajok részardnydnak esokkentését, j
korszerli berendezések, 0j vigéeszkozok alkal-
mazdsit.

Szakembereink sikeres kétoldali egyiittmiiko-
désének eredményeképpen a bolgar, a magyar, az
NDK, a csehszlovik buatoripar intézetei és szer-
vezetei folytatjik a kemény és rugalmas PUR-bdI
késziilt buatorelemek alkalmazdsat, a lapelemek
feliiletkezeléséhez sziikséges berendezések és tech-
nologidk alkalmazdsit poliészter alapi lakkokkal,
belsé burkolé anyagokkal, Gj szinezé anyagokkal
sth.

Egyiittmiikodésiink emlitett példdi a mi meg-
itélésiink szerint vildgosan megmutatjak bemuta-
tott tematika aktualitdsat és pontos irdnydt, a
bitoripar minden irdnyu fejlesztését. Teljes meg-
gy6zidéssel lehet mondani, hogy a buatoripari fej-
lesztés alapvetd irdnyainak kidolgozdsa és alkal-
mazésa megerdsitést nyer a mi hagyomdnyos
baratsagunkkal és lehetGséget teremt az elGttiink
allo feladatok sikeres megolddsira.

Az NDE-Yeli kiildiott eloadi sat és a magyar hozziszolisokat a kivetkezd szamban kozoljiik
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Téarsadalmi munkank erésitéséért — tovabb a megkezdett Gton!

Dr.Dalocsa Gabor

A szocialista orszagok erddgazdalkodasi, erdészeti,
fafeldolgozoipari, valamint celluléz és papiripari tu-
domanyos-miszaki-tarsadalmi egyesiiletek éven-

ként megrendezésre elGirdnyzott — sorrendben
a VIII. — elnok-fétitkari taldlkozdjara ez év ok-
téber 8-—12. kozott hazankban keriilt sor. A

tandeskozason részt vettek: a Bolgdr Népkoz-
tarsasdg, a Német Demokratikus Koztdrsasdg, a
Lengyel Népkoztarsasag, a Szovjetunio és a Useh-
szlovak Szocialista Koztdrsasag elnok-fotitkdari
delegicioi. Egyesiiletiinket Kara Tibor elnok és
dr. Dalocsa Gébor fétitkar képviselte.

A tandcskozason Juhasz Mihaly, a Papir- és
Nyomdaipari Mfiszaki Egyesiilet elnike elnokolt.

Megjelent a tandcskozason dr. Szabo lmre

.

Az egyesiiletiinket érinté tevékenységrél az
alabbiakban adunk tédjékoztatast:

L. Beszamolé Egyesiiletiink munkajarol

Amikor két évvel ezelGtt attekintettiik eredménye-
inket és feladatainkat, optimistdn és bizakodva
tekintettiink el6re, és ennek alapjan hatéroztuk
meg a tovabbi feladatokat is. Az id6kozben beko-
vetkezett vilaggazdasagi kornyezetvaltozasok —
az ideoldgiai és politikai fesziiltség novekedése, a
gazdasagi egyiittmiikodés korldtozdsa — az or-
szagok belsG életében megkezdett vagy folyta-
tott reformtorekvések korlatok kozé szoritotta —
vagy nem egy esetben gatolta — tarsadalmi tevé-
kenységiink elhatdrozott iitemi fokozasat. Mindez
visszatiikkrozdik eredményeinkben, mindennapi
munkénkban és tGjszeri megkozelitést kovetel a
kovetkezs évekre széld feladataink megfogalma-
zésandl is.
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ipari miniszterhelyettes, Kirdly Erné, a Mezbgaz-
daségi és Elelmezésiigyi Minisztérium Erdészeti és
Faipari Hivatalanak vezetdje.

Udvozolte a tandeskozast Fiizessy Janos, az
MTESZ f6titkarhelyettese.

A tandeskozés napirendjén szerepelt az eltelt
két év tevékenységérdl sz6l6 beszamold, az 1985—
90. évekre eldiranyzott mfiszaki-fejlesatési  cél-
kitiizések attekintése, a kivetkezd két év rendez-
vényeinek Osszedllitasa, valamint iizemlatogati-
sok. A résztvevik meghallgattdk és megvitattak
dr. Vamos Gyorgynek, a Papir- és Nyomdaipari-
Miiszaki Egyesulet tiszteletbeli elnokének eld-
adasat, az ,,Erdd-élet, fa-jolét, papir-kultara”
cimmel,

Az elmult két év célkitlizése volt, hogy tarsa-
dalmi munkank erdfeszitései és eredményei vissza
aramoljanak a gazdasidgba és hozzdjaruljanak a
tarsadalmilag hasznos értéket el@allité munka
végrehajtdsihoz. Ezt a tendenciat sikeriilt elérni
és a jovGben is indokolt tdmogatni.

Kozismert, hogy a belsd gazdasdgi kornyezet a
vildgpiac hatdsdra a novekvs kovetelményekhez
igazodva jelentGsen megvaltozott. A megvéltozott
helyzethez egyesiileteink rugalmasan alkalmaz-
kodni tudnak. A tagsdg felé kozvetiteni tudtuk
azokat az igényeket, melyeket a tarsadalmi mun-
kénknal érvényesiteni kell, s egyidejiileg novelni
tudtuk az anyagi-erkolesi érdekeltséget is. Kiilo-
nosen sokat foglalkoztunk a miszaki fejlesztéssel,
a miiszaki értelmiség megbecsiilésével,  belsé
szervezeti munkank tokéletesitésével.

Ahogyan a termelésnovekedésben, ugy a tar-
sadalmi munkdankban is az intenziv fejlesztés
tényez&je keriilt el6térbe. fgy egyesiileteinkben a



tevékenységek minGségi szinvonalanak javitdséra
noveltitk az erGk koncentraldsit, a kidolgozésra
forditott id6t pedig ecsokkentettiik. Ezzel jobban
igazodtunk a gazdasig 4ltal kovetelt rugalmas-
saghoz, a kovetelmények magasabb szintd kielé-
gitéséhez. Tarsadalmi munkankkal is sikeriilt eld-
segiteni a tdarsadalmi struktdra vAaltozdsat, az
erdforrasok célszertibb elosztasit és hatékonyabb
felhasznalasat.

Az elmult két évben tovabbra is bonyolult vi-
szonyok kozott kerestiik a tarsadalmi-gazdasdgi
feladatok megolddsdnak leghatékonyabb médjat és
segitettiik a fafeldolgozé-ipari vallalatok sokirdnyu
tevékenységét. Teriileti és iizemi szervezeteink
erdsitésén kevesztiil kozvetleniil is hozzdjarultunk
egy-egy fejlesztési-termelési feladat végrehajta-
sdahoz, a kitlizott célok eléréséhez.

Egyle jobban felismerésre keriil, hogy a fafel-
dolgozdé-iparban a hatékonysig javulaaéhuz a tar-
sadalmi egyesiiletben tomoriilt tagsag altal végzett
tevékenység eredményesen jarul hozza. Igyekeztiink
az alkotd térsadalmi ercket egy-egy feladatra
osszpontositani, igy jelentés eredményeket kiny-
velhetiink el a kivetkezd teriileteken:

— a szocialista integracié kiszélesitésére kidol-
gozott nemzetkozi ajanlasainkkal;

—a VL. otéves terv végrehajtasara kidolgozott
javaslatainkkal;

— a fafeldolgozé ipar miszaki ﬁ‘jlevt'éhéle ki-
dolgozott feladatok birdlatdval és a végrehaj-
tas érdekében a tagsag koréhen végrehajtott
mozgositassal;

— a termékstruktira megvaltoztatasara tett ja-
vaslatainkkal;

— az anyag- ¢és energiatakarékossag terén;

— a l\(]llilll(‘}\ ib”lrl;"s?lld.ll.‘w érdekében rendezett
eldadasok és ismeretterjesztés terén;

— az ipar szervezetlségl szinvonalanak emelésére
kidolgozott  javaslatokkal.

Segitette munkankat, hogy az elmilt években
megvaltozott az NMTESZ — ezen beliil tagegyesiile-
teink — korabbi jogalldsa. 1984-t6] egyesiileteink
méar tarsadalmi szervezetként fejtik ki az alap-
szabalyban megfogalmazott tevékenységiiket. Ez-
altal megnovekedett az 6néallésig és a feleldsség a
szakmai tudomanyos feladatok végzésében, de
nagyobb lehetdségiink van az alkoté-kezdeményezd
képesség kifejlesztésére is. Rugalmasabbd valt a

-tevékenységekre fordithaté. mwavl eszkozok at-

(?bf}}lf}[‘t(}‘-sltha.tﬂ felhasznélasa is.

Egyesiileti tagsigunk a legkiilonbitzébb sze-
mélyi inditékok alapjin végzi munkéajit. Az is-
meretszerzés, a kapesolatok épitése, az informécio-
csere mind szerepel az igények kozott, azonban
egy valami kozos: onzetlen tarsadalmi tevékeny-
ség kifejtése az iparunk miszaki-technolégiai fej-
16désének meggyorsitdsdra. Ennek kibontakoz-
tatdsa csaknem minden teriileten megflgyelheto,
kiilondsen az anyag- és energiatakarékossiag és a
szervezés teriiletén értiink ei eledmenyeket.

A jovG évtél hazdnkban a gazdasigirdnyitdsi
rendszer tovabbfejlesztésére keriil sor. Ennek tér-
sadalmi-gazdasigi hatdsat és kovetkezményeit az
egyesiileti tagsdgnak is véllalnia kell. Tudjuk, hogy

besziikiilnek a lehetdségeink, csokkennek az anyagi

alapok, problémak jelennek meg az informacios

tevékenységiink tovabbi miikodtetésében is. A

szaktudds gyarapitdsa is djabb problémdkat vet

fel, mégis gy érezziik, hogy a megkezdett uton
tovabb kell haladni.

Az egyesiileteink tevékenységében meg kell
talalni a vdltozd kornyezethez, a hatékonyabb
gazdalkoddshoz, az irdnyitds korszertibb mechaniz-
musdhoz vald igazodast, s egyidejiileg az idGszeri
tennivaldkat jobban 6ssze kell kapesolni a tavlati
célkitiizésekkel. Ehhez azonban a megfeleld in-
forméciobazis kialakitdsa és a meglevé kapesolat-
rendszeriink tjrarendezése is sziikséges.

Egyesiilethen végzett munkank c¢sak ennek
alapjan valhat hatékonyabba. Mi gy itéljik meg,
hogy a nemzetek kozotti két- és tobboldalu egyiitt-
miikodésre a jovGben mind nagyobb uukhbg lesz.
Eppen ezért célszertinek latszik mind a tartalom,
mind a mdédszerek felillvizsgalata és azok tovabb-
fejlesztése. Hgyidejiileg a személyes kapesolatok
erdsitése, az irdnyitdsban szerzett tapasztalatok
atadasa segitheti munkédnk hatékonyabb vég-
z6sét. Ez a talalkoz6 mintegy nyitanya kell legyen
kapesolataink megajuldsdanak, a kozos erdfeszi-
tések jovGbeni kibontakoztatdsanak.

Egyittmikodésiink tovabbi c¢élja legyen:

— hozzajarulni az ésszeri munkamegosztis to-
vabbi kiszélesitéséhez,

— segiteni a legfrissebb szakmai informaciok
bearamlisat és hazai hasznositdsdt a miszaki
fejlesztéshen,

— szolgdlni a személyes kapesolatok erdsitését,

egymés eredményeinek és gondjainak jobb

megismercsét,

az internacionalista kapesolatok dpolasa és

elmélyitése.

Egyesiiletiink tagsdgit a kivetkezd feladatok

elvégzésére kivanjuk mozgdsitani:

— a legtjabb kutatdsi eredmények gyakorlati
alkalmazasanak elnhe,g:tcscle
— a valtozo koriillményekhez és a megnovekedett
kovetelményekhez valdé alkalmazkodésra, s
ezen beliil a mfiszaki szakemberek kreativita-
sanak fejlesztésére;

— a VIIL. otéves tervben el6ttiink allé feladatok
megolddsdhoz a szellemi erék koncentralasara.

IL. Javaslatok az egyiittmiikidés tartalméra

Az egyesiileti munka végzésére elfogadott kozos
javaslatok, melyeket 1985—87. évben tevékeny-
ségilink alapjanak tekintiink:

Az drtekezlet résztvevéi megismerve az elko-
vetkezendd évekre az egyes orszagok erdd-, fa-
feldolgoz6-, celluléz- és papiripardra vonatkozo, va-
lamint a tdrsadalmi egyesiiletek el6tt allé felada-
tokat, megallapodtak abban, hogy a végrehajtas
érdekében a kovetkezs f6bb teriileteken sziikséges
a tdrsadalmi és anyagi erék osszefogdsa és koor-
dindlt felhaszndldsa:

— Tovabbi erdfeszitéseket kell tenni a faanyagok
komplex felhasznildsa érdekében, a fakiterme-
léstl a fafeldolgozason keresztiil a késztermékig
bezardlag.
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— A tarsadalmi egyesiiletek tagsdganak alkotd
szellemi kapacitasat mozgositani kell az 1j
technika kidolgozésara, a meglevs termeld-
berendezések jobb kihaszndlésira, a termék-
elGallitasi technolégidk korszerfisitésére és in-
tenzifikdldsdra, a munka termelékenységének
emelésére. Kiemelten kell foglalkozni az erdd-
kitermelés gépesitésével, a famegmunkalis me-
chanizdldsaval, tovabba a folyamatos termelési
technolégidk automatizalasdval.

— A termékel8éllitas folyamatiban az anyag- és
energiatakarékossag fokozottabb érvényesitése
terén elsGsorban a hulladékanyagok tovabbfel-
dolgozésa, valamint az energiahelyettesités
érdekében kell erdfeszitéseket tenni.

— Erdsiteni kell az egyes dgazatok és vallalatok
kozotti tapasztalateserét, a kozvetlen egyiitt-
miikodést, mind azismeretek hasznositasa, mind
a kooperdcié teriiletén, beleértve a szocialista
integracié tovabbi kiszélesitését, a személyes
kapesolatok erdsitését.

— Hgyiitt kell m{ikodni a kiillonbozd intézmények-
kel, a természet- és kornyezetvédelem terén és
hozzé, kell jarulni az erd6 tarsadalmi funkeié-
jdnak tovabbi kiteljesedéséhez.

— Az egyesiiletek tagsidga alkoté kezdeményezé-
sének és tdrsadalmi munkéjanak eredményeit
az informdcidédramlis meggyorsitdsival, az
egyesiileteink kozotti kozvetlen kapesolatok
tovabbi erdsitésével, az irdsos.anyagok cseré-
jével mind szélesebb korben kell ismertfé tenni
és a termelésben és a fejlesztésben torténd
alkalmazasukhoz hozzéd kell jarulni.

Az egyesiiletek kozotti szorosabb egytuttmiiko-
désre a IX. iilésre (1986) hosszi tavi tervet sziik-
séges kidolgozni és a megvitatds utdn munkank
alapjaul elfogadni. Ebben a tervezetben az egyesii-

letekben rejlé tarsadalmi erdforrasokat a KGST-

orszagok 15—20 évre kidolgozott — és a moszkvai

felsé szintli tandcskozdson 1984-ben jovahagyott

— tudomanyos-technikai fejlddésre vonatkozd

célkitiizései megvaldsitdsanak elGsegitésére cél-

szeri koncentralni, mindenekelétt a kivetkezd
feladatokban:

— a termelés intenzifikdlasa, ] technologiak ki-
dolgozasa és bevezetése, rugalmas automatizalt
rendszerek kidolgozasa, a robottechnika el-
terjesztése;

— az erdGvagyon tjratermelése érdekében komp-
lex tevékenységek kidolgozasa és megvaldsitdsa,
a céltudatos és gazdasagos fafeldolgozis, a
méasodlagos nyersanyagoknak és energiahor-
dozéknak feltardsa;

-— a termelés anyag- és energiaigényének csik-
kentése, korszerd technoldgiak, aj gépek és be-
rendezések elterjesztése;

— a kibocsdtott — killonosen a fogvasztdsra ter-
melt — termékek minGségének és meghizhato-
sagdnak javitdsa.

Az egyéb kérdések kozott elhatdrozasra keriilt,
hogy a FATE 1986-ban ismételten megrendezi a
mozocialista integracié a fafeldolgozé-iparban” c.
nemzetkozi konferencidt, tovdbbd szervez egy
nemzetkozi részvételii szimpoéziumot ,,A butor-
ipar miiszaki fejlesztése” témakorben.

A kovetkezd taldlkozéra 1986-ban a
Demokratikus Koztarsasagban keriil sor.

Német

*

A tanacskozas az egymds problémait megértd
barati légkorben zajlott le és ismételten mogerd-
sitett benniinket abban, hogy a megkezdett uton
tovabb kell haladni.



Fajdalmas veszteség c¢rte Egyesiile-
tiinket, amikor eltdvozott koziiliink
Szvetké Nandor, az Epitésiigyi Mi-
noségellendrzé Intézet miiszaki ta-
niacsadoja, a FATE Ipargazdasagi
Bizottsaganak vezetdje.
Egyesiiletiinknek 1950 ota volt
tagja, ahol tobb évtizeden keresztiil
aktivan vett részt az Egyesiilet

Szvetké Nandor =

1924—1984

munkajaban. Tagja volt Egyesiile-
tiink orszagos elndkségének, a vég-
rehajiéo bizoltsagnak, az Epiiletasz-
talos-ipari Szakosztalynak és a FA-
IPAR szerkeszié bizottsaganak,

Iranyitasival késziiltek az Egye-
siilet cselekvési programjai és az al-
tala vezetett bizottsagban Kkeriilt
dsszesitésre évrol évre az Egyesiilet
munkaterve.

Flete osszekotodott a faiparral
Edesapja is asztalosmester volt, aki
megszeretiette fiaval a fa megmun-
kalasat. A szakma megismerése utan
tovabb képezte magat, technikumot
végzett, majd munka mellett elvé-
gezte az Erdészeti és Faipari Egye-
temet is.

Gazdasigi munkijiban a faipar
miiszaki fejlesztését tartotta Kioz-
ponti kérdésnek és minden munka-
kirben ezzel a kérdéssel foglalko-
zott a legalaposabban. KEletében a
legeredményesebb iddszakot az
Epiiletasztalos- és Faipari Vallalatnal
toltotte el, ahol Kiilonbozd beoszti-

sokban tevékenykedett, gy az @
iranyitasa alatt valosult meg az épii-
letasztalos-ipar iizemeinek Kkorsze-
riisitése, technoldgiai fejlesztése, a
gépesités fokozasa, Iranyitasaval va-
losult meg az ajté, ablak, iizemi
koriilmények kozotti teljes készre
gyartasa, feliiletkezelése,

Mindenkori munkahelyén igyeke-
zett munkatirsait is bekapcsolni a
tarsadalmi és politikai munkaba,
Gazdasagi és tarsadalmi munkija-
ért tébb alkalommal részesiilt magas
allami, vallalati és egyesiileti kitiin-
tetéshen.

Halala elétt par nappal még részi
vett FEgyesiiletiink elndkségi iilésén
és tervei voltak az egyesiileti mun-
ka tovabbi javitasara, Sajnos, eb-
ben a munkiban mir nem tud részt
venni, de szelleme még sokaig koz-
tiink marad, amikor az altala vég-
zett munkikat mar masoknak kell
elvégezni. Emlékét megorizziik,

Faipari Tudomdnyos Egyesiilet
elniksége
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A magyar faipar helyzete a 19. szédzad végén

Dr. Hiller Istvan

Faipartorténetiink, pontosabban a selmeci aka-
démian foly6 faipari oktatésrél a kezdetektsl
1948-ig terjedd iddszakra vonatkozdan részletesen
szoltunk lapunk 1983/6. és 7. szdmdban. Ugyan-
csak részletesen irtunk azokrél a professzorokrol,
akik ebben az id&ben sokat és nagyot tettek, gondo-
lunk itt Delius Traugott Kristéfra, Scopoli Janos
Antalra, Wileckens Henrik Davidra, az elsé erdész-
tanédrra, Feistmantel Rudolfra, az elsé ,,izig-vérig”
magyar erdészeti tandri karra, melynek tagjai:
Wagner Kéroly, Lézar Jakab, Fekete Lajos, Széesi
(Nikel) Zsigmond, Illés Nandor, és Torok Béla vol-
tak, akik mér teljesen faipari vonalon képezték és
specializaltak magukat. Erre vonatkozdéan itt koz-
liink most képmellékleteket.

A kovetkezGkben ratérek a 19. szazad végi
faipar helyzetére, alldsdra. Ekkor mir az oktatas
terén,
faipari oktatds, az n. ,erddipar’” oktatdsa egyre
inkébb elGtérbe keriilt. Az erd@ipart az erddgaz-
dasagok fejlesztették, kivetkezésképpen az erdd-
mérnokoknek faipari ismeretekkel is rendelkez-
nitik kellett. A flirésziizemek jelentdsége egyre
nétt. Az erdfgazdaknak érdekiikben allt, hogy a
faipart erdsitsék. Szorgalmaztak és tdmogattdik
tn. erdészeti iparvéllalatok létrehozdsit és alapi-
tasdt.

Az Ausztriatél vald fiigedségbdl kovetkezden
hazankban a faipar is lassabban fejl6dott, mégis
1885-ben a fat fogyaszt6é iparvédllalatok szdma
(Horvath-Szlavénia kivételével) mar 3246-ra ri-
gott. Az akkori Magyarorszag teriiletén Osszesen
159 ghzflirész miikodott 320 kerettel, ezek mind-
egyike évenként 4—5000 m? fenyd gombfat volt
képes felvigni. A 69 vizi miftirész kereteinek
szama 103 volt. Evenként 2—3000 m3-t \&g}mtntt
fel, mig az egykeret(i fiirészek mindegyike évenként
4-—500 m3-t.

Miutdn az erdémérnokok szaméanak és kiképzé-
sének iiteme szervesen osszefiiggitt a faipari
izemek szdméval, célszerlinek tartom az egyes fa-
ipari iizemek szdmat ismertetni az 1885. évi dlla-
pot szerint::

Flirészmiivek 1367
Gdztavagok 9
Tomoren hajl. batorgyérak 7
Gyufagyérak 31
Furnérgyarak 8
Papirgyarak 39
Cellulézgyarak . 3
A fat fogyaszté iparosok széma a kiovetkezd volt:
Asztalosok 11 613
Acsmesterek 5 806
Kerékgyartok 8 861
Kéadarok 3981
Esztergalyosok 872
Fasdrua-készitGk 297
Kosérfonok 483
Hajogyarak 4

mint az emlitett cikkekbdl is ldthattuk a

Haj6épitG-hajodes 25
Parkettgyar 13
Kocsigyar 136
Dobozkészitd 35

A hazai flirészipar nagyobb ardnyu kibontako-
zésa a malt szdzad, azaz a 19. szdzad nyolevanag
éveire tehetd.

fgy pl a szlavéniai tolgyek feldnlgozéséra a
,'mo{,k té d’importation de chéne’” nevii francia
cég Bareson modern fiirésztelepet miikddtetett.
A cég hosszu idére és tartésan rendezkedett be,
nagy tékével is rendelkezett, igy hamarosan az
elsGk kozé keriilt. Jellemzésiil egy ilyen fiirésztelep
berendezését megemlitjiik. A cég egyik gbzfilirésze
a kovetkezdkbsl allt: flirész, felszerelve § ,,min-
dennemi fiirészkerettel”, 1 nagy és 6 kis szalag-,
valamint 6 korflirésszel. A legkiilonfélébb kisebh
és nagyobb feldolgozé gépek is dolgoztak. A vél-
lalat 80—90 munkést foglalkoztatott és évenként
18 —25 ezer m? tolgyet dolgozott fel.

A szézadforduléra jelentés eredményt ért el a
f(upar 1898-ban Mfwymmmzémm kimondottan
gyéari, illetve fizemszeri faipar dllisa a kivetkezd
volt (gyirak szédma):

Flirészarugyartas 235
Parkettgyartas 11
Hordégyartas 7
Kaptafagyartas 2
Asztalosaru-gyartis 77
Hajlitott fabuator 13
Bot-, fadiszmii 19
Egyéb fadru 13
Néadszovet, szalmahiively, cirokseprd 13

Fatelités . 5
Az alkalmazottak szdma 20 288 volt.

A parkettgyértds kiilon erre a célra berendezett
és legtobb esetben mas drucikket is elGallito ipar-
véllalatokndl folyt. Magyarorszdgon 10, Horvét-
orszdgban 1 ilyen iizem miikodott.

A hét hordégyir koziil 6 Magyarorszdgon, 1 pedig
Szlavonidban miikodott, ezek koziil 6 dolgozott
gépekkel, 5 gyarban gézgép, egyben pedig villa-
nmos energia szolgaltatta a hajtéerdt.

A kaptafagydrtds leginkdbb kisiparszer(i volt,
az iparosok pedig a bognarokbdl keriiltek Ii.
Csupédn két gyértelep volt, 1 Sopronban, ez fadruk
készitésével is foglalkozott és 1 Pécsett, ez kizé-
rolag kaptafdkat készitett. Az %/tfllosfiruo*yaml\
koziil 29 épiilet-asztalosdrugyar volt, melybdl
23 Budapesten miikodott:

13 hajlitottbator-gyar iizemelt az orszdg terii-
letén, a legrégibb a Thonet Testvéreké volt N agy-
ugrécon (Bars megye) 1865-ben alapitottak, a
t5bbi gyar csak 1870 utdn alakult.

A gyérak hajlitott és egyéb butorokat, hajlitott
bitorrészeket, hajlitott koesirészeket, furnért, mel-
lékeikként tiizifat, tolgyfa fiirészdrut, kész kereke-
ket és ecetforgéicsot termeltek. A gyartmanyokat

FAIPAR % 373



mintegy 20—25 orszigban értékesitették, az egész
wuuclunok mintegy 67" -at exportaltdk ,,vam-
kiilfoldre™. ']‘eng,emntuh nmzagnl\ha is jelentds
volt az export (Afrika, Eszak-amerika, Dél-amerika,
Ausztrdlia). 1898-ban hajlitott és egyéb butorok-
bol 1 017 443 darabot dllitottak els. Bz az orszig
akkori igényeit teljesen kielégitette volna, mégis
120 000-nél tobb darabot importaltak.

ElsGsorban erdészek voltak azok, akik hazink-
ban tudoményos alapon foglalkoztak a faipar
helyzetével, fejlesztésével. Ezt mutatja pl.. hogy
a Foldmivelésiigyi Minisztérium 1899 nyardn
Schmidt Kdroly erdémestert bizta meg azzal,
hogy utazzék Ausztridba, Németorszdgha, Svéj jeba,
Franciaorszdgha ¢és tanulményozza ezeknek az
orszigoknak fakereskedelmi, valamint faipari vi-
szonyait. Schmidt jelentésében bel- és kiilfoldi
adatokkal bizonyitotta, hogy faiparunknak na-
gyon sok pdétolnivaldja van, a kiilfoldi szinvonal-
tol erdsen elmaradtunk. Mindezek ellenére a ma-
gyar faipar fejlesztése biztats jovivel kecsegte-
tett.

A butorokndl a behozatali mennyiségek csok-
kené tendencidt mutattak, igaz ugyan, hogy az
értékek emelkedtek. A szazadforduléra a bitorok
kivitelében is némi esokkenés mutatkozott, de
hogy exportképes volt a magyar butorgyértds
mér ebben az idGben, azt jol mutatta az, hogy
Olaszorszégba, Torokorszdgba, Kelet-Indidba, az
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2. abra. Feistmantel 4 Loteles mdive: Die Forstwissen-
schaft
USA-ba és Brazilidba éremelkedd irdnyzattal

exportdltunk. Ezenkiviil a magyar faipari termé-
kek, kemény és puha filirészéru, tolgydonga,
kemény épiilet- és miifa, hajlitott fabutorok,
vasiti talpfak stb. eljutottak Ausztridba, Német-

orszdgba, Franciaorszdgha, Roménidba, *Olasz-
orszdagba, Belgiumba, Hollandidba. Anglidba és
Svéjeba.

Az erdémérnokok kiképzésiiknél és rdatermett-
ségiiknél fogva lenditGi és fejlesztGi voltak a fa-
iparnak. Példa erre Pfister Joézsef erdémérnik
tobb szabadalma is. Pfister mar 1878-ban felta-
l4lt egy miiszert. A Boucherie-féle telitési médndl
a nyomdészivattyat alkalmazta és évekig kisérle-
tezett azzal, hogy hogyan lehetne az addig alkal-
mazott telitési eljirdssal a fat festékkel teliteni.
1900-ban sikeriilt olyan eljardst kidolgoznia, amely-
6l a korabeli szaklapok azt irtdk, hogy az eljaras
a modern faiparban és kiilonosen a bitorgydrtds-
nél korszakalkoto. Az eljérds valéban sikeresnek
bizonyult, mert Pfister hamarosan két angol t6
késsel szovetkezve megalapitotta a .Pfister Word
Syndicats Ltd. London™ nevii tdrsasdgot és 1901
angusztus 28-4n az akkori Krassé-Szorény me-
gvében Marzsina kozség teriiletén megnyitottik
hivatalosan elsé gydrukat a Guttman J. Fiai-féle
flirésztelepen. A c¢ég eldallitotta és feldolgozta a
mar festékkel telitett fat.

1907-ben  megkezdGdott a  biikkfaerdGk na-
gyobb méretii kihaszndldsa. Alig két évre rd azon-
ban a biikkfatermelés vilsdgba jutott. A hajlitott
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3. iibra. Részletoaz erdbiparmiitani gyiijtemdnylol

fabiatorgyartds, amely jelentés mennyiségii biikk-
fat fogyasztott, valsdgba keriilt. Vildgossd valt,
hogy az erd6gazdasdg és faipar szoros egymédsra-
utaltsdga ellenére a faipar mér kezd ondll6 utakat
“jérni. 1909-ben a faiparosok minden vonalon az
erdészektdl fiiggetleniil kezdenek tevékenykedni,
a GYOSZ keretén beliil is megalapitjak ondlld
szakosztalyukat, a faipari szakosztélyt.

A szézadfordulbig ez volt a jellemzi hazai fa-
iparunkra, tomoren osszefoglalva a fentiek képez-
ték a magyar faipart.

A selmeci nkadémidn az oktatdst a lehetségek-
hez mérten a meglévs faipar dlldsdnak megfele-
IGen igyekeztek kialakitani.

Az 1880-ban életbe léptetett ij magyar erdd-
torvény és az 1879. évi XXXI. torvénycikk a
magyar erdégazdasag szémdra és annak felsGok-
‘tatésa szémdra is ezt a kovetelményt tdmasztotta,
hogy nagvobb figyelmet szenteljen a faipar szé-
mara. Ez természetesen egyenes kovetkezménye
volt a faipar mar ismertetett kibontakozdsénak.
Amikor azt dllitjuk, hogy a selmecbényai Erdé-
szeti Akadémia a hazai faipari felsGoktatis kiala-

]

kuldsdnak bolesije volt, igen fontos tényeziként
kell figyelembe venniink azt, hogy a banyédszkarral
valé kozosség egyik eredményeként az erdészeti
szak hallgatéi sokkal magasabb technikai okta-
tasban részesiiltek, mint bdarmely kilféldi erdé-
szeti akadémia vagy féiskola hallgatoi.

A faipari felsGoktatds szempontjabél a bényd-
szokkal valé kozosség feltétleniil elényis volt.
Héatranya viszont abban mutatkozott, hogy mind-
két szak feszélyezve volt, tobbek kozitt abban,
hogy tananyagit és azok terjedelmét sajat sziik-
ségletei szerint alakitsa ki.

A mult szdzad utolsé évtizedeiben — viszony-
lag hamar — mér dltaldnos volt a nézet. hogy az
erdészeti szaktudomédnyoknak specidlis, tehdt a
banyészattol teljesen eltérs technikai alapra van
szitkség. Ebbe természetesen beletartozik a fa-
ipar is, s6t éppen ez, hiszen a specializdl6dés
késébb éppen ebben az irdnyban volt a legnagyobb.
MindenekelGtt az erdGhasznélattanbdl kivéalt ké-
sGbbi tantdrgyakra kell elsGsorban gondolnunk.
A szézadfordulén az erdészet mar régen nem volt a
binyészat tartozéka.
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A szovjet és hazai kisérletek 6sszehasonlitdsa a faanyag

fagyasztésos vizsgalata esetén

Varga Ferenc

Egy nemzet kutatasi programjat nagyban befo-
lyésolja az a tény, hogy milyen éghajlati koriilmé-
nyek kozott haszndlnak fel pl. - épitSanyagot,
hogyan viselkednek ezek kiilonb6z6 hémérsék-
leten.

fgy a faanyag mind szélesebb korti és helyen
torténd felhaszndldsa indokolttd teszi a faanyag
egyes tulajdonsigainak vizsgalata helyett, annak
komplex elemzését. a faanyagban végbemend
jelenségek elméleti magyardzatit és lényegének
feltarasat.

A kevésbé vizsgalt bar fontos kérdések kozé so-
rolhatjuk, hogy hogvan hat a hdmérséklet, elsGsor-
ban a negativ hémérséklet a faanyag fizikai-mec-
hanikai tulajdonsdgaira a nedvességtartalom fiigg-
vényében.

A sokirdanyu felhasznélds sziikségessé teszi az
anyag mechanikai vizsgalatdt kiilonboz6 haszna-
lati feltételek mellett, hogy a mechanikai szilard-
sdgot maradéktalanul ki lehessen haszndlni, a fa-
anyaggal valé takarékos felhasznéldst ezen ke-
resztiil biztositani lehessen, valamint meg lehessen
védeni az esetlegesen krosan hato MIIE:() de el-
keriilhetetlen koriillményektdl.

A szovjet kutatok azt vizsgéltdk, hogy negativ
hémérséklet miként hat a fa szildrdsdgara.
Mivel Szovjetuniéban az erddvel boritott teriile-
tek nagy része csaknem egész évben fagypont
alatti h6mérsékleten van, ezért a fagyott 4l \pot-
ban levd prébatesteket Vizsgélté](, ami annyit je-
lent, hogy fagyott &llapotban torték el a préba-
testeket.

‘Az 4ltalam végzett vizsgdlatok abban tértek el a
szovjet kutatokétol, hogy a fagyasztést egy ki-
engedési szakasz kovette, vagyis a probatesteket
nem fagyott dllapotban terheltem.

Ebben a metodikdban az jatszott szerepet, hogy
ndlunk Magyarorszdgon a faanyag (ftirészdru,
ronk) természetes koriilmények kozott télen,
periddikusan lehtil majd felmelegedik.

A Bojko 4ltal kézolt [1] vizsgélati eredményekbdl
‘elsGsorban  azokat emelem ki, melyek hasonlé
h&mérsékletre és nedvességtartalomra vonatkoznaky

A vizsgélati anyag elGkészitése, mintavétel
hasonlé médon tortént, kivételt képez az egy
sorozaton beliili prébatestek szdma. Amig Ba]kno ke
9—9 db-ot, addig a hazai vizsgélatok esetén 20—
20 db-ot hasznéltam fel.

A szovijet kutatdk az erdei feny6t vizsgaltdk, mig

a hazai vizsgdlatokhoz heterogén fafajosszetéte-

litk miatt szintén erdei fenydt, valamint a lombos
fak csoportjain beliil a szértlikacstiak koziil a biik-
kot, a gyfirislikacstakb6l pedig a tolgyet vé-
lasztottam.

A Kkiilfsldi vizsgélatok sordn a nyomd-, a haj-
lité-, iité-hajlité- és htizdszilardsdgot, a hazai vizs-
gilatok sordan a hajlitészildrdsdgot, a rugalmas-
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sdgi moduluszt és a tcrfogatl slirliségvaltozast
figyeltem.

Bojko 0%, L—lﬁ%, 25—92894, 60% és 1309,-0s
viztartalom, e geEs 1. o8 1520,
—30 °C, BT OC‘ és 79 °C-08 hdmérsékletnél
végezte vizsgilatait.

A hazai vizsgalatokat 129, 309%;-0s viztartalom
és +15°C, valamint —20°C-0os hémérsékletnél
végeztem, figyelembe véve a Magyarorszdgon
uralkodo t:,ghd]latl viszonyokat.

A munka egyik fontos, idGigényes szakasza
volt a prébatestek nedvesqe{zta,]"tlmé,]mk biztosi-
tasa.

Bojkéek a probatestek nagy szdma és a tobb viz-
tartalmi fokozat miatt a fa higroszképossdgat
hasznélték ki a 8—10%:-08, 15%,-08 és 28—30Y%,-0s
nedvességtartalom bedllitdsdhoz a kivetkezikép-
pen: a prébatesteket hosszabb ideig szobah&mér-
sékletii, korlatozott térfogati levegén helyezték el,
melynek nedvességtartalma a probatestek kell6
viztartalmat biztositotta. B viztartalom bedllité-
sdhoz a kénsav (H,S0,) vizes oldatainak azon tu-
lajdonsigét hasznélta fel, hogy annak felszine
felett a vizglz parcidlis nyomdst biztositja; amely
a sav toménységétil és a kirnyezet hémérsékletétd]
fiige. A kénsav kiilonboz6 koncentriciéja vizes
oldatainak segitségével a viztartalom a rostteli-
tettségi pontig 4llithaté be, ugyanis ez lesz a
maximélis mennyiségii higroszképos viz, amit a
fa fel tud venni. B mddszerhez exszikkatorokat
hasznéltak. A tobbi nedvességtartalom bedllité-
sat dztatdssal, illetve szdritdssal tudtak biztosi-
tani. '

A hazai vizsgilatokndl a kevesebb prébatest
és nedvességtartalmi fokozat miatt dztatéssal,
illetve széritdssal a kivint nedvességtartalom
bedllitdsa megoldhato volt.

A prébatestek hiitését hiit6kamrakban végez-
ték. Hogy ne véltozzon a prébatestek nedvesség-
tartalma, ezért azokat exszikkatorban tartottak.

Az 4ltalam haszndlt Sapratin klimaberen-
dezés hiit6-flitGegységében kiilon-kiilon fagyasz-
tottam a 129-0s8 és 309;-0s nedvességtartalmi
anyagot, hogy elkeriiljem a nedvességtartalom
kiegyenlit6dését. A fagyasztds utédni nedvesség-
tartalom ellenérzése igazolta, hogy ez sikeriilt.
Figyelembe kellett venni, hogy a lehtilés a hiitd-
fit6 egységhen fokozatosan torténjen, ugyanis a
gyors dtmenet azt eredményezi, hogy a viz egye-
netleniil fagy meg a faanyagban. Az ilyen gyors
hémérsékletvaltozds esetén elGszér a prébatest
felszinéhez kozeli viz fagy meg, a viz tovdbbi
lehiilése a prébatest belsejében hémérsékleti fe-
sziiltséghez, — repedésekhez vezethet. Hzt ta-
pasztaltaln az els6 vizsgélatok esetén, ezért egyéb
més zavard és az eredményeket befolydsold té-
nyezSk mellett ezt is fig ye]embe kellett vennem
a kovetkezd és most kozolt vizsghlatokndl.



Bojko és tarsai a vizsgdlati eredményeket a
legkisebb négyzetek mddszerének sajatossdgait
figyelembe véve, Csebisev maédszerével értékelte.
E mddszer lehetGvé teszi, hogy magasabb foka
korreldciés egyenletet alkalmaznak, olyan szd-
mitdsok felhasznildséval, melyeket alacsonyabb
foki egyenletekkel kapcsolatban végeztek el. A
médszerrel lehetGvé valt a korreldcios egyenletek
koefficienseinek kiszdmitdsa, olyan determindnsok
segitségével, amelyek a vizsgdlt értékek alapvets
momentumaibdl tevidnek Ossze. Emellett meg-
kaphaté mind a korreldciés egyenletek, megbizha-
tosagi foka, mind azok a kritériumok melyek le-
hetGvé teszik a korreldcios egyenlet azon fokdnak
megéllapitdsdt, amely legjobban megfelel a vizs-
galt kapesolat jellegének.

A hazai vizsgdlatok eredményeinek értékelését
matematikai statisztika segitségével végeztem el.
Meghatéaroztam az alapvets statisztikai jellemziket
majd ezek felhaszndldsdval normalitdsvizsgdla-
tot végeztem. Ennek ismeretében az osszehason-
lito értékelés szignifikanciaprébak alkalmazéséval
tortént.

Bojkéék altal kozolt Q—o (Q=viztartaiom,
o= hajlitoszilardsdg) osszefiiggés grafikonjai °=
=konts. esetén statikus hajlitdsra a korreldcids
egyenletek alapjin az 1. dbrdn lathatjuk az erdei
fenys esetén.

A 2.dbra a korreldciés egyenletek alapjant®— o
osszefiiggés grafikonja @=konst. esetén (erdei
fenyd). c

A 3. dbrdn lathaté térbeli grafikon szemlélete-
sen mutatja az Osszefiiggést az erdei feny6 viz-
tartalma, hémérséklete valamint statikus hajli-
toszilardsdga kozott.

, Bojké és térsainak az erdei feny6 statikus

hajlitdsdval kapesolatos mechanikai jellemzdk

vizsgilata a kiilonboz6 hGmérsékleti és nedvesség-
tartalmi értékek mellett az aldbbiakban foglal-
haté Ossze:

1. A fanedvesség foka jelentGs hatdssal van a
hajlitészilirdsdgra barmely  hémérsékleten.
(1. dbra.)

2. A hdémérséklet jelentGs hatdst gyakorol a
statikus hajlitészildrdsagra, bdrmely viztar-
talom esetén. (2. dbra).

3. Az alacsony hémérsékletre lehtitott ahszolit
. szdraz fanal a hajlitészildrdsdg novekszik a
rostok és az Gket osszekotd anyagok megkemé-
nyedése kovetkeztében. A vizes fa szildrd-
sdga ezenkiviil a viz talhiitottsége miatt is nd.
A szildrdsdg jelentGs novekedése fagypont alatti
homérsékleten a rosttelitettséget meghalad6
viztartalom esetén megy végbe, ugyanakkor
vizzel teljesen telitett fandl és —42°C alatti
hémérsékleten a szilirdsdg csaknem ugyanak-
kora.

4. A hajlitoszildrdsdg ugrdsszeri novekedése a
faban levs viz megfagydsdval van osszefiiggés-
ben. Bz a nivekedés anndl jelentbsebb, minél
nagyobb a fa viztartalma.

A fagyasztésos vizsgélatok esotén feltételezhetd,
hogy a térfogati siirliség is védltozik. Ezért a most
kozolt grafikonokon a hazai vizsgdlatok esetén a
térfogati siirfiség fiiggvényében lathat6 a hajlito-
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szildrdsdg és rugalmassdgi modulusz véltozésa.
A fiiggvénygorbék meghatarozaséndl a sztohasz-
tikus kapesolat szorossigdt a korreldcios egyiitt-
haték szdmitdsdval vizsgaltam. fgy a linerdlis, loga-
ritmikus, exponenciélis és parabolikus fiiggvények-
bél azt vélasztottam ki, ahol a korreldcids egyiitt-
haté a legjobban kozeledett az 1-hez.
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4. dbra
5 daNfpm

redekségében. A rugalmassigi modulusz szintén
csokkent a fagyasztés hatdsdra (7. dbra).

@ =129%, nedvességtartalmi anyag esetén nem
volt kimutathaté fiiggvénykapesolat az Gsszetar-
tozé értékparok kozott. A 309,-o0s nedvességtarta-
lomnal mért mintdknal a fagyasztdssal kezelt so-
rozat fiiggvénygorbéje a kontroll gorbe alatt fut.
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9. dbra

Hasonlé tendencia figyelheté meg a tolgyndl
(8—9. dbra). bar Q=309%,-0s nedvességtartalom
esetén a hajlitészilardsdgnal nem volt kimutathaté
fiiggvénykapesolat, de a szignifikanciavizsgdlat

sordn 15,8%-0s szildrdsdgesokkenés mutatkozott
magas megbizhat6sigi szinten. A rugalmasségi mo-
duluszndl meghatdrozott fiiggvénygorbénél mind-
két nedvességtartalmi dllapotban megfigyelhetd,
hogy a fagyasztisnak kitett anyag gorbéje a kont-
roll minta fiiggvénygorbéje alatt halad, tehat
ugyanahhoz a térfogati siirliséghez fagyasztds
utédn alacsonyabb szildrdsigi értékek tartoznak.
Bér minden esethen nem tapasztaltam hatérozott,
szorosan illeszkedd fiiggvénykapesolatot, tgy
tiinik, hogy legkevéshé erdei feny6nél, legjobban a
gytirds likacst tolgynél tdvolodnak el a kontroll,
illetve fagyasztott mintdk gorbéi. Az is megélla-
pithat6, hogy az eltérések a 309%,-0s nedvességtar-
talom mellett vizsgdlt sorozatokndl erGteljesebbek.

Osszefoglalas

Mind a szovjet kutaték munkdi, mind a hazai
vizsgdlatok azt mutatjik, hogy nemcsak a fa
nedvességtartalma, hanem annak hémérséklete is
jelentdsen befolyasolja a fa mechanikai jellemzdit.
A hémérséklet novekedése viltozatlan nedvesség-
tartalom mellett és kiilongsen a nedvességtartalom
novekedése esetén jelentdsen csokkenti a fa szi-
lardsdgdt a +15°C-on mutatott szildrdsdghoz
képest.

A hémérséklet 0°C ald torténd csokkenése
valtozatlan és kiilonosen novekvs viztartalom
mellett jelentGsen noveli a fa szilardsdgit a
415 °C-on mutatott szildrdsdghoz viszonyitva.
Kivételt képez az iitG-hajlitészilardsiag; a fa
viztartalménak novekedésével és a hémérséklet
csokkenésével az iitG-hajlitoszilardsdg csokkenésé-
nek iiteme fokozédik, vagyis a fa ridegsége né.

A hémérséklet csokkenése kovetkeztében a rostok
osszehtzédnak a pektin anyagok megkeményednek
a viz jéggé alakul, ami jelentGsen noveli a fa szi-
lardségat statikus terhelése esetén.

A hazai vizsgélatok merdben eltértek a gzovjet
kutatokétol abban, hogy a fagyasztds utdn egy
kiengedési szakasz kovetkeztett, valamint a préba-
testeket. --15°C-on vizsgdltam. Mindhdrom fa-
fajnal megfigyelhetd volt, hogy a fa szilardsdga
csokkent de nem egyforma mértékben. Ez a csok-
kenés fafajonként valtozott a nedvességtartalom
és térfogati siirliség fliiggvényében. Minél magasabb
volt a nmedvességtartalom, anndl nagyobb a szildrd-
sdgesokkenés. Ebben az esetben a fagyasztds mara-
dands szildrdsdgesokkenést okozott, ami a sejtfal kd-
rosoddsdval hozhatd osszefiiggésbe.

A tobbi szilé.rdsé?i érték vizsgdlata még tobb
nedvességtartalmi fokozat mellett folyamatban
van.

IRODALOM
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KRONIKA

Rovatvezett

30 évvel ezelitt irtak a FAIPAR-ban

Az 1954. decemberi szam vezércikke folytatja a
[II. kozgyiilésrél sz6l6 beszamoldt, a hozzaszola-
sok ismertetésével. Figyelemre mélté visszate-
kinteni, hogy kik szdltak hozzé a kozgyflési be-
szamolohoz és milyen témakat vetettek fel.

Nemes Andor,a MTESZ kozponti titkdra tolmé-
csolta az elnokség iidvozletét, majd rdmutatott
annak jelentGségére, hogy korméanyunk uj gazda-
sdgi politikdjanak végrehajtdsa terén milyen fon-
tos feladatok varnak a tudoményos egyesiiletekre.

Szabd Dénes az iparitanulé-oktatds reformjaért
folyé egyesiileti munkardl és a felsGoktatds sop-
roni beinditdsdnak jelenlegi helyzetérdl beszél.

Ezsids Pdlné helyteleniti, hogy az Egyesiilet
vezetGsége nem ellendrzi kell6képpen az elfoga-
dott javaslatok végrehajtasat és megemliti, hogy
a FATE-nak teret kellene adni az iparmiivészeti
fgiskolasoknak és mas belsé épitészettel foglal-
kozé szakembereknek.

Juhdsz Istvan a FAIPAR akkori felel6s szer-
kesztdje az elmilt évek eredményeirdl és felada-
tairdl ad osszefoglalot, kiillonosen,a miiszaki szak-
irodalom vonatkozdsidban. A FATPAR-rél"elmond-
ja, hogy az elmilt 4 évben megjelent cikkeivel
nagymértékben segitette a faipar fejldését, kiilo-
nosen az j technika, 4j technologia ismertetésével,
valamint a kiilfoldi, els@sorban a Szovjetuni6 fa-
ipari eredményeinek kozlésével.

Véghdzi Istvan azt hidnyolta, hogy a vélaszt-
manyt ritkdn hivja ossze az Egyesiilet, pedig az
aktiv foglalokztatdshoz erre nagy szitkség lenne.
A. nehézipari szakosztdly megsziintetésébe nem
szabad belenyugodni, mert ezen a teriileten na-
gyon sok értékes szakember tevékenykedik.

Klémens Béla az iizemi elGadasok jobb megszer-
vezésére hivja fel a figyelmet.

Czeczei Gyorgy, az MDP Kozponti VezetGségének
ipari osztdlya részérdl szolt hozzd és azt hang-
stilyozta, hogy az Egyesiilet {6 feladata kell hogy
legyen, a szakemberképzés és tovabbképzés meg-
_szervezése, hogy ezzel megteremtse a faipar to-

vabbfejlédéséhez sziikséges fejlett miszaki kade-
rek bazisdt. Birdlja a faipari technikus okta-
tdst, amely elszakadt a valds élettdl és oktatasi
programjaban nem szerepel a tervezés, az iizem-
szervezés 6s a gazdasigossig kérdése. Hozzdszola-
saéban még megemliti, hogy sziikség van a faipar
miiszaki nyelvezetének fejlesztésére, amelyet elso-
sorban a szaklapunkon keresztiil kell érvényesiteni.

Fabidn Ldszlé javasolta egy olyan kozponti
bizottsag létrehozasat, amely koordindlja a kiilon-
b6z6 tudomanyos technikai, technoldgiai eredmé-
nyek egyeztetését, parhuzamossigok megsziinteté-
86t.

Tompa Mdtyds az Epiiletasztalos-ipari Szakosz-
taly eredményes munkdjinak feltételeirél adott
tajékoztatdst és az elkovetkezendd feladatokrol
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beszélt. Az épiiletasztalos-ipar el6tt legaldbb olyan
nagy feladat all a termékek és valaszték novelé-
sében, mint a batoripar elGtt, melynek teljesité-
séhez nagyon ossze kell fogni a szakma miiszaki
szakembereinek. 1954-ben 15 ezer csaladi hazhoz
készitettek ajtét, ablakot, amelyeknél elsé izben
alkalmaztdk az egységes gydrtdstechnologiai uta-
sitasokat.

Kozma Mihdaly a Soproni Asztalosdrugyérban
szerzett tapasztalatairdl beszél és észrevételezi,
hogy a vidéki iizemeknek rosszabb az anyagella-
tdsa, mint a budapestieké. X

Jovanovich Jozsef az Egyesiilet feladatairdl be-
szélt, azzal a megszoritdssal, hogy azoknak szink-
ronban kell lenni a népgazdasig fejlesztési prog-
ramjaval.

Szilvasy Aliz az iparitanulé-oktatds elavult
szakkonyveirdl adott téjékoztatést azzal, hogy
feltétleniil sziikséges az 1 technolégidkrol 1)
tankonyveket kiadni a jov6é szakmunkdsainak.

Bédogh Istvin a Butoripari Szakosztaly munka-
jarol beszélt. Azt hangsulyozta, hogy egy-egy
szakmai szakosztdly akkor tud eredményes mun-
kit felmutatni, ha munkdjiban szdmithat az
ipari vallalatok és az egyéb allami szervek tamo-
gatdsara.

Puskds Gyorgy a debreceni csoport munkajarol
adott téjékoztatdst.

Réke Pdl elmondta, hogy a FATE jelentos
eredményeket ért el a miiszaki tudomanyok ter-
jesztésében. Oda kell hatni azonban, hogy a jo
javaslataink meg is valdsuljanak és sziikség esetén
elemezni kell az egyes iizemek hidnyossagait is.

Newwirth Miklés a gy6ri csoport részéfol a fa-
ipari gépek elavultsdgarol és elhanyagolt karban-
tartdsarol beszélt azzal, hogy ezzel a kérdéssel is
komolyabban kellene foglalkozni az Egyesiiletnek.

Bezselics Ferenc a megtartott 111, Kozgyfiléshez
kiildte el irasbeli hozzaszdlasat, mely részletesen
elemzi az egyesiilet azon feladatat, amelyet a
faipar miszaki és gazdasagi kultirdjanak fejlesz-
tése érdekében kellene kifejteni. Mint a Faipari
Kutatéintézet dolgozdja, mdédjaban volt betekin-
teni az iizemek életébe és azt latta, hogy a rossz
munkénak legtobbszor az az oka, hogy a munkét
végz&k nem ismerik feladataikat, nincsenek fel-
vilagositva kiilonbozé szakmai kovetelményekrdl
és mincsenek megfelelden képezve a feladataik
elldtdsahoz. Legtobbszor csak a kozvetlen munka-
végzésre oktatjdk ki Gket andlkiil, hogy alapve-
t6 tajékoztatdst kapndnak, munkdjuk jo vagy
rossz kovetkezményeirdl.

Koés Judit: Kozma Lajos néhiny butorterve
cimli cikkében ismerteti az Eurépa-hird butor-
tervezé munkassdgidt. A megemlékezés Kozna
Lajosr6l, napjainkban egyébként is iddszert,
miutdn ebben az évben emlékeztek meg sziileté-
sének 100. évforduldjara.



A cikk szerz6je bemutatja Kozma Lajos mun-
kassdgdn keresztiil az akkori stilusiranyzatot.
Kozménak a legismertebb korszaka a , Kozma-
barokk™ volt, amely kb. szdzadunk tizes éveinek
kozepétdl, a huszas évek masodik feléig tartott.
Ez a sokszor szinesen festett, dasan faragott, nem
egyszer aranyozéssal diszitett ,stilus” akkor
nagy hirnevet szerzett szdmaéra.

A hiiszas évek méasodik felében e barokk mun-
kdiban, a korexpresszionista felfogésa is megmu-
tatkozott, mind az ornamentika, mind a formaadds
tekintetében.

A mivész azonban felmérte, hogy ennek az
irdnynak tovabbi fejlesztése lehetetlen. Elhagyta
a barokkos, erdsen tort profilokat és a festést.
Butoripari felilletén a faanyag természetes szép-
sége kezdett érvényre jutni, melybe szervesen
illeszkedett bele a novényi, dllati, és emberalakos
intarzia munka.

A harmincas évek kozepén eljutott a téralkotés
és  butortervezés egyiittes megfogalmazisdhoz.
Uzlethéz, étterem, szérakozé helyiség belss teré-
nek megalkotdsa most mar parhuzamosan tortént
butorainak tervezésével. Miivészete ezen 1j peri-
6duséra azért kell fokozottabb figyelmet fordita-
nunk, mert ekkor kezdte keresni napjaink ,,min-
denki butora” megtervezésének 10j utjait. Hzek-
ben a butoraiban méar nem a megrendelSk szeszé-
lyeit elégitette ki, hanem mdr akkor a jobb
élet lehetdségeire gondolt és egy szebb és okosabb
lakaskultirat keresd nép igényeit szdlaltatta meg.

A cikkiré a tovdbbiakban dbrdkon mutatja be
Kozma Lajos 4ltal ebben az idGszakban tervezett
iil6butorait, asztalait, konyvpoleait és kisebb ki-
Legészité butorait.

Szab6 Dénes: A faipari felsékader-oktatas
helyzete. A cikkiré 1951-ben a budapesti Mfiszaki
Egyetemen beindult faipari mérnokképzés eddigi
eredményeirl és problémdirél ad tdjékoztatdst.
Jelenleg 19 IV. éves, 14 III. éves és 21 II. éves

hallgaté tanul a konnyfiipari kerettanszék terii-
letén. Az oktatéds esti tagozaton torténik és a hall-
gatéknak rendkiviil nagy elfoglaltsigot jelent,
ugyanakkor ezt a nagy igénybevételt a munkahe-
vek altaldban nem honoraljak. Jellemzd kép, hogy
1954-ben méar mindossze 8 hallgaté jelentkezett
felvételre, ezek koziil a magas tanulmanyi kéve-
telmények miatt csak 1 felelt meg. fgy ebben az
évben mér nem is inditottak tagozatot.

A TATE, figyelembe véve, hogy hosszli tdvon
a BME-en nem megoldhat6 a faipari mérnokkép-
zés, mar tobb mint egy éve foglalkozik azzal a kér-
déssel, hogy a faipar fels6fokt képzését Sopronba,
az Erdémérnoki Féiskola keretében kell megoldani.

Tekintettel a tdvolsdgra, itt a nappali tagozat
mellett levelezé oktatast kellene a felnGttképzés
keretében beinditani, ehhez azonban megfelel
jegyzetekre és tankonyvekre van sziikség.

Széke Baldzs Faanyagok higroszkdpos eredetil
maradé alakvaltozasai cimii cikkében a faanyag
nedvesség hatésdra torténd zsugorodisival és
dagadésaval foglalkozik. Kutatédsdnak célja elss-
sorban azt vizsgdlni, hogy hogyan valtozik az
anyag ezen tulajdonsaga, ha dagadés és zsugoro-
dés zart rendszerben torténik. A kutatds ered-
ményeképpen megillapitotta a szerzd, hogy ha a
fa feszitve szdrad, illetve nedvesedik, a t6bbszori
nedvességvaltozas hatdsdra ugyanazon nedvesség-
tartalom mellett méretei csokkennek, ennek elss-
sorban ott van jelentésége, ahol a faanyag fémmel
koriilzdrva keriil gyakorlati felhaszndldsra (Pél-
déul kalapécs, balta, hordé, textilipari csévék sth.).

Vas Marton: Vlaszov G. D. szovjet szerz6 konyve
alapjan ad téjékoztatdst Uj technoldgiai szami-
tasok a fiirésziparban cimmel. Ebben a szerzs
egyszeri szamitdsi médokat ismertet vékony fii-
részaru termelésre, vékony ronkanyag felhaszna-
lasra. A szdmitdsi médok leegyszeriisitve adnak
lehetéséget a kért specifikdcié szerinti leggazda-
sdgosabb termelésre.



Az egyhazaskoziri ,,A” kategérids HALADAS MGTSZ palyazatot hirdet a mézaszaszvari fa-
feldolgozo tlizemébe lizemvezetsi allds betdltésére. Varjuk 5 éves szakmai gyakorlattal rendelke-
z6 faipari mérndk, vagy 10 éves szakmai gyakorlattal rendelkezé faipari technikus jelentke-
zését. Szolgalati lakds Mazaszaszvar kozségben. Bér az érvényben levs jogszabaly, illetve meg-

egyezés szerint.
Jelentkezni lehet az MGTSZ egyhazaskozari kozpontjdban a személyzeti vezeténél vagy az

ipari fédgazatvezetonél.
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Beszdmoldé a MTESZ

. Esszer(l anyagtakarékossig megvaldsitasa’’ cim(i palyazatardl
g paly

Dr., h. e¢¢ Dr. Szabé Dénes

Az ,Esszerti anyagtakarékossig megvaldsitdsa™
cim(i orszagos palyazat az 1984, évben ismételten
meghirdetésre kertilt. A palyazatok elbiralasara
az MTESZ tagegyesiileteit kérték fel. A faipar
részérél 17 palyazat érkezett be, ami szam-
szerlleg feliilmulta az ez iranyu varakozast. Tar-
talmilag is igen értékes javaslatokat nyujtottak
be, amelyek megérdemlik., hogy rovid attekintést
nyujtsunk a palyazatokrél és az értékelési modrol.

Az értékelés alapjaul a palyazati felhivasban
foglalt tartalmi és formai kovetelmények szolgal-
tak., Az értékelés megadott tablazat alapjan egy-
részt pontozdsos, masrészt sziveges részbdil allott,
A palyazatokat két felkért birdle kiilén-kiilon
véleményezte és egyeztetés utdn Un. egyesiileti
szakzsliri  dontott helyezés szempontjabol,

A beérkezett palyazatok iparagi megoszlisa
szempontjabol a koévetkezd képet mutatiak:

clsbdleges faipar 8 palyazat

butoripar 4 palyézat

épiiletasztalos-ipar
egyéb faipari jellegli

3 palyazat
2 pédlyazat

A palyazatok kis része (kb. 3 db) nem felelt
meg az eldirdsoknak sem formai, sem tartalmi
szempontbol. Ezek tehat eleve kiestek az érdem-
legesen targyalhatok kozil. A legnivdsabb anyag-
takarékossédgi javaslatok az elsédleges faipar és az
épliletasztalos-ipar részérdl érkeztek be. Sajnos,
a faipar, illetve az agazatok kis volumene miatt
az elérheté pontszamok nagysdga kis értéklinek
bizonyult a toébbi iparhoz (gépipar, vegyipar,
épitéipar stb.), ezért szép eredményként kényvel-
hetjiik el, hogy az ,EAM ’84" palyazaton a faipar
részérdl 4 palyamunka részesiilt dijazdsban, ezek
a koévetkezdk:

» A kategoriaban III. dijban

(meglevd technolégia tovdbbfejlesztése)

»A faanyagok szaritdsi moédszerei” c. palydzat
Szerzd: Dr. Petri Laszlé (BIFI)

* B kategériaban II. dijban -

(ij technoldgiai, illetve gépi megmunkdldsi eljd-
rasok, anyagtakarékos mdodszerekkel)
a) ,,Anyagtakarékos flrészipari termeléspmgm-
mozas szamitégépes rendszere”’
Szerzok: Jakal Laszlo és Stark Magdolna (EF‘E)
b) ,,Ajtélap szerkezet és gyartasi technoldgia kor-
szerusitése™
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Szerzék: Véghné Reményi Méria
Nyerges Zoltan
Bénis Lajos
Karadi Andor
Lefanti Janos
Kiss Imre
Kiss Péter
(Epiiletasztalos- és Faipari VAll)
Az OT kiilondijat nyerte:
~Fahulladék hasznositas™ c. palyazat.
Szerzék: Dr. Kovacs Jend
Buzas Imre
Papista Joézsef (Matrai EFAG)
A KISZ KB kilondijat kapta még:
»Anyagtakarékos flrészipari termelésprogra-
mozas szamitogépes rendszere’
Szerzok: Jakal Laszlé és Stark Magdolna (EFE)
A FATE szakmai zslirije dijazésra, illetve ju-
talomra ajénlotta, de a Dijodaitélé Bizotisdg a
kisebb pontszdm miatt nem vette figyelembe:

1. Elektronizalds — flrészaru mennyiségi és
értékkihozatal javitasa
2. Import déligytimaéles laddk és egyéb gyii-

molesrekeszek mésodlagos hasznositasa

3. Ajtotok gyértasa fenydfa helyett forgdcslap-

baol

4. ,Bator” jeligéjli palyazat, mely lapszabaszat-

nél szamitégépes rendszerrel optimalizdlja a
kihozatalt

5. Faanyag-takarékossdgi mindségjavitas lézer-

csik vetitésével a flrésziparban

6. Fa nyilaszaro szerkezetek felliletltezelése.

Megemlitheté még a ,Diszitéelemek gyartasa
megfelelé formaegyeztetés esetén gazdasiagos szer-
kezet- és gyartdsi megoldassal” c. pélyazat is, ahol
hianyzott az anyagtakarékossagi szamitas, illetve
csak bérmegtakaritast mutattak ki a szerzok.

A felsorolasok azt mutatjdk, hogy az ,EAM 84"
palydzatra a faipar részérél igen komoly anyag-
takarékossagi javaslatok érkeztek be, melyek tar-
sadalmi tuton wvalé megvitatdsat és széles korben
valé elterjesztését a FATE is feladatanak tekint-
heti. Tervbe wvettiik, hogy az 1985. évben egész
napos ankétot szerveziink az igen értékes palya-
zatokkal, és ehhez kérjik a pdalyazat résztvevdit,
hogy sikerét elGadasaikkal elGsegitsék.

Az ankét idépontja: 1985, marcius 5. (kedd), 10 6ra.
Helye: MTESZ Kossuth tér 635-6s terem,



HIREK, ESEMENYEK, LAPSZEMLE

Rovatvezets:

A Fémmunkés székesfehérvari gydrdban ujfajta
aluminium toléablakok gydrtdsat kezdték meg.
A mianyag bélésii gyartmany kivalé hs és hang-
szigetels tulajdonsdgi, a Fémmunkéds Vallalat
szolgdlati taldlmanya.

(VG. XVLI. évf. 163. sz.)

A magyar erdé- és a faipar Moszkvaban

Otévenként rendezik meg Moszkvdban a Nem-
zetkozi Erdészeti és Faipari Kidllitdst. Az idei
Leszdrevmas ’84 nemzetkozi seregszemlét szep-
tember 11—21. kozott tartottdk. A Hung-
expo  szervezésében kidllité magyar véllalatok
144 négyzetméter fedett és 600 négyzetméter sza-
bad teriileten helyezkedtek el. (A magyar kidllitds
szervezésében a. MEM Erdészeti és Faipari Hiva-
tala is kozremiikodott.)

Osszesen 12 kidllité képviselte Magyarorszégot,
tobb erdd- és fafeldolgozé gazdasdg, kiilkereske-
delmi véllalat, néhdny Mezigép Villalat, vala-
mint tudomanyos intézet.

A magyar részvétel célja — "a kereskedelmi
gazdasigi tevékenységen til — a magyar erdd-

gazdélkodds és fafeldolgozés eredményeinek széles-
korti bemutatdsa volt.

A magyar kidllitds kozponti témdja a fahulla-
Adékok tobb irdnyd hasznositdsa volt. A kidllitds
magyar napjin a Matrai Erd6- és Fafeldolgozé
Gazdasdg szakemberei tartottak el6addst a faipari
hulladékanyagok hasznositésarél.

Az Brdészeti Tudoményos Intézet és a Faipari
Kutatdintézet specialis novényvéds és faanyag-
véds szerekkel mutatkozott be, melyeket a ma-
gyar-szovjet egyiittmiikodés eredményeként fej-
lesztettek ki, ~

KGST tandeskozés a fanyersanyagok komplex
hasznositasa témakorében

1984. szeptember 10—15-én a Moszkvatsl 400
km-re levé Olenyinszki Kisérleti Erddégazdaség-
nél gyfiltek 6ssze a KGST orszédgok és Jugoszlavia
képvisel6i a ,,Fanyersanyagok komplex haszno-
sitdsa’” KGST- probléma Meghatalmazottak Ta-
nacsnak és Tudomdnyos Miiszaki Tandcsdnak
egyiittes iilésére. Hazénkat a Meghatalmazottak
Tandcsdban dr. Németh Jo6zsef, a Tudominyos
Miiszaki Tandesban dr. Molndr Sandor és dr. Te-
mesi Géza képviselték.

A tanécskozds résztvevii dttekintették az 1983.
évben végzett munkét és elkészitették az 1986—
1990. évekre vonatkozé tudomdnyos-miiszaki e-
gyiittmiikodési tervet.

Hazénk részt vesz tobb nagyjelent(ségli erdé-
szeti és faipari egyiittmiikodési feladat kidolgozd-

Szendroi Csaba

sdban (neveldvigdsok gépesitése, faanyagok ener-
getikai hasznositdsa, filirészdruk ragasztésa, stb.)
A résztvevék megismerkedtek a Szovjetunié leg-
fejlettebb technikéjaval felszerelt Olenyinszki Ki-
sérleti Erdégazdasagndl alkalmazott fakitermelési
és alsérakodoi technolégidkkal, berendezésekkel
s szdllitoeszkozokkel. Szeptember 15—16-4n pe-
dig megtekintették a Leszdrevmas 84 nagy-
szabédst erdészeti és faipari gépkidllitdst.

Béviil a cementkotésti forgieslapok gyartisa
Szombathelyen

Tobb nyugat-magyarorszigi véllalat — erdészet,
flivésziizem, faipari gydrak — osszevondsdval tiz
esztendeje alakult meg szombathelyi kézponttal
a Nyugat-magyarorszigi Fagazdasigi Kombinat.
Az elmilt tiz esztendGben mintegy négyszeresére
nétt a kombindt termelési értéke, nem utolsésor-
ban annak koszénhetdéen, hogy a nagyvéllalatnal,
az erdészeti és a faipari technologiai fejlesztéseket
szorosan Osszehangolva, egyre magasabb foka
ipari vertikumot sikeriilt kiépiteni.

Az erdészetekben kitermelt fa feldolgozésa tiz
évvel ezelott befejezidiott a nyers forgdeslapok
elGallitasaval. A forgacslapok méretre VAgAsat,
felilleti kikészitését a felhaszndlé batorgydrak
maguk végezték. Szdmba véve azt a tényt, hogy
Magyarorszdgon mintegy 200 iizemben Allitanak
el§ bitort, a szombathelyi kombindthan a nép-
gazdasdg — illetve a butorgydrak — szdmdra ta-
karékosabb megolddsnak itélték, hogy a forghes-
lapot feliiletkezelt &llapotban és méretre "szabva
szallitsdk a felhaszndléoknak.

A szédndék megvaldsitdsit, persze nem csupén a
batorgyédrak iranti 6nzetlenség vezérelte, hiszen a
termékek magasabb feldolgozdsi szintje nagyobb
nyereséget {gért a szombathelyieknek. Jelenleg
évente mintegy 140 ezer kobméter forgdcslapot
gydrtanak Szombathelyen, s ebbdl mintegy 80
ezer kobmétert butorgydri szerelésre kész 4lla-
potban adnak &t megrendel&iknek.

A bttorgydrtasra kész forgheslapok kifejlesz-
tése szinte magitdl kindlta a lehetdséget a kom-
binit vertikuménak tovabbi bévitésére: a kom-
bindt csekély tobbletraforditdssal maga is vallal-
kozhatott kész batorok készitésére. A nagyvalla-
lat két gyardban, Vasvéron és Sopronban féként
irodabutorokat készitenek, szAzmillié forintos
nagységrendben. S hogy a sajat butorgyirtishoz
lehetdleg egyetlen fabol késziilt alkatrészt se kell-
jen mis véllalattol beszerezni, szentgotthardi iize-
mében mintegy 50 millié forintos beruhézéssal
egy korszer(i, tomorfa-alkatrészeket el6allité iize-
met létesitett a kombindt a kézelmultban. Az 1j
lizem évente mintegy 100 millié forint értékii bu-
toralkatrészt — diszléceket, ldbakat s mas témorfa-
alkatrészeket — készithet, s a kapacitds a szdmi
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tdsok szerint nem csupan a sajit butorgyarakat,
illetve a hazai butoripar sziikségletét tudja fedezni,
hanem évente mintegy 1,5 millié dollar értékben
exportszallitasra is futja.

Erételjesen béviil a kombinat maésik, jelentds
mennyiségben gyartott termékének, a cementko-
tésii forgacslapnak a feldolgozési foka is. A kom-
binit hat esztenddvel ezelGtt jelent meg a piacon
az akkor nemzetkozi wjdonsidgnak szdmito ce-
mentkotésii forgdeslap gyartményaival. S jollehet
a fa és a cement eldnyeit egyesité termék mdr
most is a kombindt egyik legfontosabb export-
cikke, az alapanyaggyartist egyre inkabb kész-
termékgyartassd fejlesztik Szombathelyen. A ko-
zelmalt vésdrain nagy érdeklédés kisérte a ce-
mentkotésti forgheslapokbdl osszedllitott csalddi
hézak modelljeit, s a jelek szerint a vasarokon ta-
pasztalt érdeklédés a tényleges piaci keresletben
is tiikrozédik. Idén példdul a kombinat 80 csaladi
hézat ad 4t ,kulesra készen” megrendelGinek.

(VG. XVI. évf. 1178. 8z.)

Az 6szi BNV nagymértékben segitette az Artex
és a szovjet Mebelintorg kapesolatainak bo-
viilését. A szovjet véllalat tobb mint szézféle
butort vésdrolt hazdnktol, kozel 23 millié rubel ér-
tékben. Jovére a most latottak alapjan az eddigi
forgalmat 2 milli6 rubellel kivanjik novelni.

T6bb fiirészarut allitottak elé Ausztriiban

Az osztrak statisztikai hivatal szerint az or-
szég Osszes ipari és erdészeti flirésziizeme (Osszesen
2308 iizem) 1984 elsG felében 3 302 800 kobméter
flirészérut allitott elS, 11,3 szazalékkal tobbet,
mint az eléz6 év azonos iddszakdban. Az lizemek
termelésének értéke (melléktermékekkel egyiitt)
7,18 millidrd schilling volt. A flirésztelepek kész-
letei csokkentek, 1984 junius 30-4n 203 900 kob-
méterrel volt kevesebb a raktdrakban, mint egy
évvel elGbb.

Az export 1,5 szdzalékkal 2 089 500 kiobméterre
csokkent, az mport viszont az el6zd év azonos
idGszakihoz kéest 23,6 szdzalédkkal emelkedett, és
elérte a 459 300 kibmétert. A jelentds tobbletter-
melést és a készletesokkenést egyarant a fokozodd
_ belfoldi kereslet vette fel. Lombos és tiilevelii fii-
részérubdél a belfold az idei elss félévben 31,2 szd-
zalékkal tobbet vett 4t.

(VG. XVI. évf. 186. sz.)

Zarak, lakatok és veretek Franciaorsziaghan

A zérak és a veretek elGallitdsa és eladési for-
galma Franciaorszégban is elsGsorban az épit6ipari
és a butoripari szakméban érvényesiilé konjukti-
ratol fiigg; ez id6 szerint mindkét teriileten gyenge
az lizletmenet. Az 1) lakésok épitése az utébbi két
évalatterbsen csdkkent és csokken ma is, s ez érez-
het a butorpiacon is.

A betorések és a lopasok szama allandbéan nd,
ez viszont kedvezden hat a biztonsdgi zdrakkal
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kapesolatos iizletmenetre. A multban hasznalatos
egyszerii modellek helyett ma inkdbb a meghiz-
haté biztonsagi zérakat keresik, gyakran elektro-
nikus riasztoberendezésekkel kombindlva. Ezzel
szemben csokken a fiiged lakatok irdnti kereslet.
A rossz épitdipari konjuktira nagyobb gondokat
okoz a szakmdnak, mint az import, kiilonésen mi-
vel viszonylag csekély szerepet jatszik a kelet-dzsiai
konkurrencia.

A vamhatosdgok statisztikdja szerint 1982-ben
5029 tonna zarat és lakatot importdltak Francia-
orszagba 238,16 milli6é frank értékben. Az export
7556 tonna volt, értéke 314,63 millio.

Az import 80 szdzaléka a kozos piaci orszdgok-
bél szarmazik, az exportnak viszont csak 40 sza-
zaléka irdnyul erre a teriiletre. A kozos piaci szal-
litasok fele az NSZK-b6l érkezett, 35 szdzaléka

Olaszorszagb6l. A kivitelben is az NSZK 4ll az
élen, sorrendben Algéria és Belgium-Luxemburg
koveti.

Belfsldon 1982-ben kereken 26 200 tonna zdrat
és lakatot adtak el 1,02 millidrd frank értékben.
Az import mennyiségileg 8,8 értékben 11,1 szdza-
1éka volt a belfoldi kindlatnak. Az eladasok na-
gyobb része a nagykereskedelem utjan bonyolodik
le, de kozvetleniil szallitanak épitGipari véllala-
toknak, valamint bator- és birdiszmii-gydraknak
is. Novekvs a forgalom a barkdcsolék szitkségletét
fedezé piacon.

(VG. XVL évf. 190. sz.)

Kozponti hatarozat a szovjet erdigazdilkodisrol

A szovjet minisztertandes és a part kozponti
bizottsdga, megbirdlva az illetékes minisztériu-
mot és az 4llami bizottsdgot az erddgazdalko-
ddsban tapasztalhaté elmaraddsokért, hossza tava
feladatokat tlizott ki a gondok felszdmoldsara.

A hoénaprdl hénapra kiozzétett tervielentésekben
szinte minden alkalommal snrepel birdlé meg-
]Lgvzes az erdégazdalkodas, a papir- és celluloz-
ipar cimére, mert véllalataik elmaradnak a ter-
vektdl, a termelékenységi elSirdsoktol, szallitdsi
kotelezettségeiktGl. A Kozponti Bizottsdg és a
minisztertanics most kozzétett hatdarozata meg-
jegyzi, hogy a népgazdasig fejlédése szempont-
jabol nagy jelentéségii a fa- és feldolgozdipar
munkdja. Ezt figyelembe véve sajndlatosnak mi-
ndsiti, hogy az illetékes minisztérium, az erdd-
gazdaségi, cellul6z-papiripari és fafeldolgozési mi-
nisztérium, tovdbba az erdGgazdilkodasi &llami
bizottsdg csokkend figyelmet forditott az utébbi
idében az erddk, faforrdsok hatékonyabb kihasz-
néldsdra, a munka gépesitésére, a feldolgozésra.
Lassan folyik az dgazat sziikséges szerkezeti atala-
kitésa, a korszer(i gépek iizembe 4dllitdsa, sok fel-
dolgozatlan nyersanyag, nem megfelels a fenyGaru
ardnya a fafeldolgozdsban. A felsorolds végén a
kozlemény megdllapitja, hogy ,a népgazdasig
Iegkulonhozobb agazataiban a fejlédés komoly
fékezs tényezljévé valt a fadruk szillitdsi terveé-
t61 valé elmaradds”.



A Kozponti Bizottsdg és a minisztertandcs
ezért kozos hatdrozatban utasitotta a miniszté-
riumot és az allami bizottsdgot: hozzanak intéz-
kedéseket a hidnyossdgok felszdmoldsara, a helyi
er6forrasok jobb kihasznaldsdra, a nyersfa na-
gyobb mérvii feldolgozdsara, altalaban az erdd-
gazdilkodas mennyiségi mutatéinak novelésére.

Az illetékes minisztérium és a helyi miniszter-
tandcsok kotelezettségévé tették, hogy 1985-ben
dolgozzanak ki intézkedési tervet 1986—90-re a
fafeldolgozds rendjérdl, szabdlyozésdrél, tekin-
tetbe véve, hogy fel kell szdmolni a kevésbé ha-
tékony lizemegységeket. A XII. 6téves tervidd-
szak kezdetére az oOssz-szovetségi minisztérium
és az allami bizottsdg feladata, hogy megoldja a
faipari termékek jelenleginél szélesebb vélaszté-
kdnak gyartésat, megtervezze az ehhez sziikséges
beruhézasokat. Szintén kotelességiik, hogy az eddi-
gieknél jobban 6vjik meg az erdket a tilizesetek-
t6l és a kartevGktél: erre tobb pénzforrast kell
szanniuk, mint eddig. Kiilonosen arra kell az ér-
dekelt hatdésidgoknak figyelmet forditaniuk, hogy
az eurdpai orszagrész erd@ségeit teljesebben és
ésszerfibben aknézzdk ki. Kilon szél a dokumen-
tum az erddgazdasagi termékek szillitdsi problé-
mainak felszdmoldsarol. Jove évi feladatként ha-
tdrozza meg az erdészeti termékek szdllitdsdnak
ésszerlisitését, a vizi szallitds ardnyanak fokozédsat.
A kovetkezd hat évre kijelolt feladat, hogy kor-
szeriisitsék a feldolgozé és szallité gépeket, nivel-
jék a gépesitést, vasutakat épitsenek a faipari ter-
mékek szallitdsara.

Végezetiil arrdl szol a hatdrozat, hogy mér a ko-
vetkezd tanévtdl biztositani kell a faipar szdméra
az eddiginél hatékonyabb kozép- és felstfoka
szakemberképzést.

(VG. XVI. évf. 187. sz.)

Létrejott Eurépa harmadik legnagyobb faipari
konszernje

A svéd Stora Kopparberg Bergslags AB, az or-
szag mésodik legnagyobb faipari cége bejelen-
tette, hogy 4tvette a Billerud t6bbségi részvény-
plakettjét, s igy Eurépa harmadik legnagyobb
erdGipari konszernje jott létre. A Billerud, amely
csomagold- és kartonpapirgyartoként ismert, ko-
rabban 56 szazalékban egy méasik svéd erdészeti
cég, az Uddeholms AB, valamint a Tresor AB
beruhdzé cég tulajdondban volt. Ennek a pakett-
nek a megvételéért, amelynek idejére a stockholmi
értéktézsdén felfiiggesztették az érintett cégek
részvényeinek forgalmazisit, a Stora Kopparberg
2 millidrd svég korondt fizetett. Az Gj konszern
18 ezer alkalmazottal évi 13 millidrd koronas for-
galomra szdmithat. A vdsarlé, amely finom papir-
aru és ujsdgpapir gyartasara koncentralta eddig
a tevékenységét, a vildg legrégibb cégének nevezi
magdt, arra hivatkozva, hogy a XIII. szédzadban
kereskedelmi cégként alapitottak. Jelenleg a svéd
Wallenberg csaldd ipari birodalméhoz tartozik.
A Billerud megvételét avval indokoltdk, h aogy
két cég erdGvagyona kozel fekszik egyméshoz

Nyugat-Svédorszagban, és a Bilerudnak tekin-
télyes lucfenyGtobblete van, amely j61 haszno-
sithat6 a Stora Kopparberg iizemeiben. (AP—DJ,
Reuter)

Indonézia kerlatozza a nadpalma kivitelét

Indodézia korlatozni fogja a nyers nadpialma
exportjat, hogy nagyobb lehetdséget adjon a tro-
pusi nyersanyagot bitor céljara feldolgozé helyi
vallalatoknak kivitelitk felfuttatdsdra — jelen-
tette be Sujarvo erdészeti miniszter. Mint mon-
dotta, Suharto elndk utasitotta &t, hogy nyujt-
son segitséget az orszdg batorgyartéinak. Indo-
nézia szallitja a vildgon forgalomba keriil6 nad-
palma 80 szazalékat.

A helyi cégek tdmogatasit az teszi sziikségessé
— indokolta a miniszter —, hogy késztermékeik
joval drigédbbak a hasonlé hongkongi és malay-
sial gydrtményokndl. Indonézia évente T0—80
millié dollarra tesz szert a nyers nadpilma kivi-
tele révén, ezzel szemben példdul Hongkong lega-
labb 100 millié dolldros bevételt konyvelhet el a
feldolgozott nadpilma- termékek exportjanak
koszonhetGen. Subarto elnok mdr utasitotta az
orszag pénzintézeteit, hogy nytjtsanak hiteleket
a butorkészit6 cégeknek araik mérséklése céljabol.
A miniszter arrél nem nyilatkozott, hogy a nyers-
anyag exportjanak korldtozdsa mikor 1ép életbe,
de annyit elmondott, hogy az intézkedést fokoza-
tosan vezetik be. (AP—DJ)

(VG. XVI. évf. 191. sz.)

Nemzetkozi szakmai konfereneia az NDI-ban

Az 1984. évi Lipcesei Nemzetkozi Vésar alkalmé-
val szeptember 6. és T-én kétnapos nemzétkozi
konferenciat szerveztek az NDK Butoripari Szak-
mai Kézpontja és tdrsadalmi szervezetei ,,INMO
84 — innovéci6 az NDK butoripardban’ cimmel.

A konferencidn mintegy 30 révid el6adds hang-
zott el a vallalatok és fejlesztési intézetek kutatdsi
és gyakorlati fejlesztési eredményeirdl.

Az el6adésok az innovicié megvalésitésat je-
lenté eredményekrsl szamoltak be a gyértmény-,
a gyartasfejlesztés, a szervezés és gépesités terii-
letein.

A bevezetd el6adds, melyet dr. Olaf Merker a
Drezdai WTZ igazgatéja tartott altaldnosan jel-
lemezte az NDK-ban folyé innovécids tevékeny-
séget és megjeldlte a kovetkezd id@szakra meg-
hatdrozott fejlesztési célkitlizéseket. (Az elGadds
szovegét egy késGbbi szdmban a Faipar kozli.)

A 10—15 perces el6addsok kozott olyan tij meg-
oldésordl is beszdmoltak az NDK szakemberei,
melyek azonos szinten dllnak a vilagviszonylatban
vezets gépgydrté cégek legujabb megolddsaival.
Pl. sz&mitégéppel vezérelt automatikus flirészéru-
szabogép.

A konferencian tobb szocialista orszdg képvi-
selGi is jelen voltak, magyar részrdl is tobb valla-
lati szakember.
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Norszeru fiazai gyartasi
anyagmozgato népek
es herendezesek

I. Villamos
emel6berendezések,
kénnyii izemmaédra

Tervezi, gyartja és szereli:

Intranszmas

1012 Budapest, Marvany u. 17.

Az Intranszmas programjaban
szerepel az emelSberendezések,
a teherfelvevé eszkdzok gydrta-
sa is, amelyek minden iizemben
alkalmasak a terhek emelésére
és mozgatasara. Ezek koziil a
gyartott tipusok koziill eldszor
a villamos emelGberendezéseket
mutatjuk be. A kénnyii iizem-
modra késziilt villamos emeldbe-

rendezéseket rendszeresen hasz-
nalt, de naponta 2—4 6rit meg
nem haladé lizemeltetési id&
esetén alkalmazzik. Emelémii-
vilk minden esetben villamos
emelédob futémiivel vagy anél-
kiil, normal, és finom mozgasi
emeld- és haladémiivekkel. Ezek
a villamos emelédobos macskik
a legkiilonfélébb darutipusokon

alkalmazva, szinte valamennyi
konnylilizemi daruzasi igényt ki-
elégitik. Az emelGédob futomacs-
ka- és daruvezérlése fiiggékap-
csoléval, a kezelGszintrél, de
igény esetén tavvezérléssel is
miikddtethetd.

Az ismertebb és gyartott eme-
I6dobokat az 1. 4brdn mutatjuk
be.




1. Villamos, sodronykoteles emelédobok
Elektroziige mit Drahtseil

. Villamos ldncosemel&k
Elektrische Hebeeinrichtungen mit Kette

. Villamos, sodronykételes futémacska

Elektrische Laufkatze mit Drahtseil

. Lancos, villamos futémacska
Elektrische Laufkatze mit Kette

. Villamos fliggédaru

Elektrischer Hangekran

. Villamos futédaru alulfute
futémacskaval
Elektrischer Laufkran mit
untenlaufender Katze

. Villamos futédaru felilfuts
futomacskaval

Elektrischer Laufkran mit

obenlaufender Katze

. Félbakdaru feliilfuté futémacskaval
Halbbockkran mit obenlaufender
Laufkatze

. Bakdaru alulfuté futémacskéaval
Bockkran mit untenlaufender

Laufkatze

. Bakdaru feliilfuto futémacskaval
Bockkran mit obenlaufender
Laufkatze

11. Oszlopos konzoldaru lancos emelével
Konsolkran mit Séule und
Ketten-Hubwerk

12, Forgd konzoldaru
Drehkonsolenkran

1. abra. Konnyii iizemii villamos emel&berendezések




1. Futédaru mozgathaté fiiggd-

kapcsoléval

-Laufkran mit beweglichem

. Hédngeschalter

. Futédaru két emelddobbal,
fiiggSkapcsolé a macskéval egyiitt
mozog
Laufkran mit zwei Hubtrommaln,
Hiéngeschalter bewegt sich mit der
Katze

. Futédaru rogzitett fiiggdkapcsoléval
Laufkran mit festem Hangeschalter

. Futédaru régzitett fiiggSkapcsoléval
és radié tavirdnyitdssal
Laufkran mit festem Héngeschalter
und Funksteuerung

. Futédaru sarokmacskéval
és mozgathaté figgSkapcsoldval
Laufkran mit Winkellaufkatze
und beweglichem Héngeschalter

. Futédaru f6- és segédemaelével,

fix kezelSfilkével

Laufkran mit Haupt-

und Hilfshubwerk, feststehende
Bedienungskabine

. Futédaru kézépre helyszett
és befelé forditott kezelSfiilkével
Laufkran mit in der Mitte angebrachter
und nach innen gewandter
Bedienungskabine

. Futédaru filggetieniil mozgathatd
kezel&fiilkével
Laufkran mit frei beweglicher
Bedienungskabine

9. Futédaru kezelSfiilkével és radio
tévirényitdssal
Laufkran mit Bedienungskabine
und Funksteuerung

. Futédaru kezel&fiilkével

és sarokmacskéval
Laufkran mit Bedienungskabine
und Winkellaufkatze

2. dbra. Kézép- és nehéziizemii villamos futédaruk




4. dbra. Markolés futédaru rog-
zitett fiigg6kapcsoldoval

Il. K6zép- és nehéziizemii
villamos futédaruk

Az Intranszmas altal tervezett
és gyartott kdzép- és nehéziize-
mii villamos futédaruk szintén jol
hasznosithaték az elsédleges fa-
ipari vallalatoknil. A részletes
gyartasi programot a 2. abran
mutatjuk be.

Altaldnossigban a teherbirasi
tartomanyuk: 200 t-ig, a fesztav-
tartomany 40 m-ig terjed.

A kozép- és nehéziizemii futé-
darukat szabadtéren vagy na-
gyobb csarnokban alkalmazzik.

Két alaptipusuk van:

— kétfétartés és

— egyfotartos.

A daruk vezérlése torténhet
fiiggd-kapcsoldval a kezelGszint-
rol és a kezeldfiilkébdl, kézi vagy
automatikus tavvezérléssel, il-

3. abra. Kétfétartés futddaru

A

letve
technologiai igénynek megfeleld-
en a daruk felszerelhet&k horog-
gal, markoléval vagy egyéb spe-
cidlis teherfelvevé eszkézokkel.

A 3. abran kétfétartés futd-
darut kiilénleges pneumatikus

radid-taviranyitassal.

megfogoszerkezettel mutatunk
be.

Miiszaki adatai:

— teherbiras: 85¢t

— emelémagassag: 6 m

— fesztdv: 6m

A 4., abran egy markolés futd-
darut rogzitett fiiggékapcsolo-
val mutatunk be.

Miiszaki adatai:

— teherbiras: 1,25t

— fesztav: 16,5 m

— emel6magassiag: 10 m

A szerkesztéi hatdrozat foly-
tan a FAIPAR melléklete 1985.
évtdl megsziinik, ezért elbicsii-
zik a jelen téma szerkesztéje a
FAIPARolvaséitol.Célomazvolt,
hogy bemutassam a hazai ipar
altal gyartott korszerii anyag-
mozgato gépeket és berendezé-
seket. Ugy éreztem, hogy az im-
portgépek korlatozott behoza-
tala miatt ezek ismertetére sziik-
ség van. Ha kis mértékben is
sikeriilt felhivni afaipari miiszaki
szakemberek figyelmét a hazai
anyagmozgaté gépekre — mint
a korszerii technolégiai folyama-
tok nélkiilozhetetlen osszekotd
részeire —, akkor elértem célom.

Dr. h. c. Dr. Szabé Dénes




Folyamatos
fmiiszaki beszerzési, tarolasi
és ar-informéciét, és szallitasi
lehet&séget kinadlunk:

bérbél, mibsrbsl, gumibdl
és muc:nyogbol készilt termékek,
papiraruk, vegyianyagok,
fémanyagok és kéziszerszamok,
textiliak forgalmazasaban.,

Célunk: a cipé-, a ruha-,
a butor- és a bérdiszm{-
ipar komplex kiszolgdlasa,
a termékszerkezet-valtas
elésegitése, a hazai hat-
téripar tovabbfejlesztése.

Készségesen allunk az
érdekléddk rendelkezésére.

F'H‘!

HUNFIY

T

BORKER

kiilkereskedelmi jogu
TEK-vallalat
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